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1220. 


Dänemark: 
Aktieselskabet De Forenede Papirfabriker, Kopen- 

hagen 3103 3084. 

Deutschland: 
A.-G. für Buntpapier- und Leimfabrikation, Aschaf- 
fenburg 1203 1407. 
-- für Maschinenpapierfabrikation, 
burg 1675 1767 1931 3558. 

— für Papierfabrikation in Speele 842. 

— für Pappenfabrikation Charlottenburg 562 
1768 1946. 

Papierfabrik Hegge 3514 3599, 
Actien-Papieriabrik Regensburg in Alling 3008. 
A.-G. Papyrolinwerk und Couvertfabrik Konstanz 

und Emmishofen 1219. 

Adt A.-G.. Gebrüder, Forbach i. Lothr. 3685 3917. 
Altdamm-Stahlhammer Holzzellstoff- und Papier- 

Industrie A.-G. 1499 1582. 

Amme. Giesecke & Konegen, A.-G., Braunschweig 


Aschaffen- 


1139 1220. 

Ammendorfer Papierfabrik, Radewell 379 1499 
2571 2828 3514 3600. 

Arnsdorfer Papierfabrik Heinrich Richter A.-G. 
3774 3825 3918. 

Badische Anilin- und Sodafabrik, Ludwigshafen 
a. Rh. 1323 1747. 

Bleiindustrie A.-G. vorm. Jung & Lindig. Frei- 


berg i. S. 3826. 

Breda, Halvor, A.-G. für Wasserreinigung. Appa- 
rate- und Dampfkesselbau. Charlottenburg 842 

Bremer Papier- und Wellpappen-Fabrik A.-G. 
Bremen 1219 1571. 

Bunt- und Luxuspapierfabrik Goldbach 1859. 

Cellulosefabrik Hof 1138 1323. 

Chemnitzer Papierfabrik zu Finsiedel bei Chemi- 
nitz 3477 3558. 

Chromo-Papier- und Cartonfabrik vorm. Gustav 
Najork, A.-G.. Leipzig-Plagwitz 103 751 94. 
Continentale Papiersack-Fabrik A.-G., Kroppitz 

2320. 
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Cröllwitzer Actien-Papierfabrik zu Halle a. S. 
2642 2828 3477 3600. 

Deutsche Verlagsanstalt in 
3774. 

Dresdener Papierfabrik A.-G., Dresden 1202 1315 
3683. 


Stuttgart 3479 3651 


Dresdner Chromo- und Kunstdruck-Papierfabrik 
Krause & Baumann A.-G., Dresden 561 839 
1219 1315. 


Eisengießerei und Maschinenfabrik A.-G., Bautzen 
2666. 

Elsas Friedr. jun., A.-G., Chromopapier- u. Karton- 
fabrik. Barmen 1747. 

Elberfelder Papierfabrik A.-G., 
935 1859 3650 3734 3825. 

Elsenthal Holzstoff- und Papierfabrik-Aktien-Ge- 
sellschaft zu Grafenau i. Bayern 3599 3653. 

Emdener Papierfabrik A.-G. in Liqu. 1586. 

Ernst & Co., Carl, A.-G., Berlin 561. 

Fabrik photographischer Papiere vorm. 
Kurz A.-G., Wernigerode 1408. 

Feldmühle, Papier- u. Zellstoffwerke A.-G., Berlin 
751 942 1037 1203 1315 3119. 

Flender und Schlüter Papier- und Pergament- 
papier-Fabriken, Akt.-Ges.. Düsseldorf 3863. 

Frankfurter Asbestwerke A.-G. 1771. 

Freiberger Papierfabrik zu Weißenborn 638 750 
842 935. 

Gräflich Henckel von Donnersmarck'sche Papier- 
fabrik Frantschach A.-G.. Berlin 1316. 

Hagelberg W., A.-G., Luxuspapierfabrik Berlin 562. 

Hannoversche Papierfabriken Alfeld-Gronau vor- 
mals Gebr. Woge 638 1034 1203 1747. 

Hasseröder Papierfabrik A.-G.. Heidenau 2140 2483. 

Holzschleiferei u. Holzpappenfabrik Naundorf 561. 

Holzstoff-. Lederpappen- und Papierfabrik zu Wa- 
sungen an der Werrahahn 3479. 

Holzstoff- und Holzpappenfabrik Limmritz-Steina 
3400 3436. | 

Holzstoff- und Lederpappen-Fabriken vorm. Gebr. 
Fünfstück A.-G., Zoblitz 1219. 

Holzstoff- und Papierfabrik zu Schlema bei Schnee— 
berg 750 842 1037. 

Königsberger Zellstofffahrik A.-G., 
1387 1508 1585 1747. 

Kommanditgesellschaft auf Aktien Zuber, 
& Cie., Napoleonsinsel 2467. 

Kostheimer Cellulose- und Papierfabrik A.-G.. 
Kostheim 935 1035 1500. 

Kraft & Knust A.-G., Berlin 1760. 

Maschinenbau-A.-G. Golzern-Grimma 290 561 

vorm. Starke & Hoffmann, 

561. : 

Maschinenbau und Metalltuchfabrik A.-G. Ragulın 
i. Anh. 3827. 

Maschinenfabrik A.-G. 
Cöthen 945. 

Maschinenfabrik Germania vorm. J. S. 
& Sohn. Chemnitz 103R 1323. 

Mimosa. A.-G.. Dresden 63R. 

München- Dachauer A.-G. für Maschinenpapierfabri— 
kation München 1323 1583 1746 3600. 


Neue Papier-Manufaktur A.-G. Strafburg i. 
Ruprechtsau 3599 3652. 


Norddeutsche Zellulosefabrik A.-G.. 
935 1323 1499 1675 1681 1769. 
—  Lederpappenfabriken A.-G., 
379 840 1747. 


Oberbayerische Zellstoff- und Papierfabriken A.-G. 
Aschaffenburg 31 117 379. 


Papierfabrik Baienfurt 2031 3200 3402. 

— Kirchberg Akt. Ges zu Kirchberg 3917. 

— Käslin A.-G. 40 3864. 

— Krappitz A.-G. Krappitz 1682. 
Möckmühl 3652. 

- Reishn!z A-G.. Düsseldorf 
32007 3015 3558 2552 2740. 

- Schwindenhammer. A.-G., Türkhein: 2761. 

— Sebnitz A.-G. 638 841 1586. 

— Weihenstein A.-G. 40. 

Wolfegg A.-G. 1675. 


Berlin-Zehlendorf 


Dr. A. 


Königsberg 


Rieder 


3826. 
Hirschberg 


vorm. Wagner & Co, 


Schwalbe 


ElIs.- 


Königsberg 


Groß-Särchen 


199 2755 2826 


G 


Papier- und Tapetenfabrik Bammenthal, Mann- 
heim 2931 3016 3119. 


Papyrus A.-G., Mannheim 199 1675 1868 2131. 


Passauer Mech. Papierfabrik A.-G. a. d. Erlau 
3402. 

Patentpapierfabrik zu Penig 3402 3478 3652. 

„Pinnau“  Aktiengesellschaft für Mühlenbetrieb 
3599. 


Pommersche Papierfabrik Hohenkrug 2755 3401. 
—  Zellstoff-Fabrik Aktien-Gesellschaft 1586. 
PreBspanfabrik Untersachsenfeld A.-G. vorm. M. 

Hellinger in Untersachsenfeld 3558 3651. 
Rheinische Aktien-Gesellschaft für Papierfabrika— 

tion Neuß a. Rh. 39 117. 
Robschützer Papierfabrik 3436. 
Schaeuffelen'sche Papierfabrik, Gustav, 

3653. 

Schleipen & Erkens, A.-G., Papier- und Perga- 

mentpapierfabriken, Jülich 3599 3653. 
Schlesische Cellulose- und Papierfabriken A.-G. 

562 3734 3773 3864. 

— Pappenfabriken A.-G. zu Wehrau 40 117. 
Schütz, Ernst, A.-G., Tapetenfabrik, Dessau 41. 
Schwarzburger Papierzellstoff-Fabrik Rich. Wolff, 

A.-G., Schwarza 3007 3163 3318. 

Simonius’sche Cellulosefabriken A.-G., 

i. A. 1037 1314 1406. 

Steinbach & Cie., Papierfabriken A.-G., Köln 2320. 
Strobel F. W., A.-G., Chemnitz 1682 1770. 

Süddeutsche Juteindustrie Mannheim-Waldhof 3918. 
Sulfit-Cellulose-Fabrik Tillgner & Co. A.-G., Char- 

lottenburg 944. 

Teisnacher Papierfabrik A.-G., 

1674 1770 1946. 

Thodesche Papierfabrik Akt.-Ges., 

3558 3653. 
Union Deutsche 

1683. 
Unterelsässische Papierfabrik A.-G., 

sen 103. 

Varziner Papierfabrik, Hammermühle 

2467 2483 3826. 


Heilbronn 


Wangen 


Teisnach 1499. 
Hainsberg 199 
Verlagsgesellschaft, Stuttgart 
Schweighau- 


1746 2130 


Verein für Zellstoffindustrie A.-G., Dresden 3741 
3863 3918. 

Vereinigte Bautzner Papierfabriken A.-G. 1315 
1508 1585 1683. 


— Strohstoffabriken Dresden-Coswig 1132 1200 
1406 1675 2755 3403. 
Weibel Viktor. A.-G.. Kaysersberg 1946 2044. 
Wintersche Papierfabriken Hamburg 3401 
3514 3653. 
Zellstofffahrik Ragnit A.-G.. Ragnit 1405 1747. 


3479 


Zellstofffabrik Waldhof 199 639 1315 1498 1585 
1675. 
Zucker & Co., A.-G., Schreibwarenfabrik, Er- 


langen 1323. 
Zülpicher Papier-Fabrik A.-G., Zülpich 1138. 


“ınnland: 


Aktiebolaget Tornator, Tainiackoski 2044. 

Kymmene Aktiebolag. Helsingfors 2320 3016. 

Takfilt- och Pappersbruks-Aktiebolaget, Tammer- 
fors 2484. 


"rankreich: 


Papeteries d’Aubeterre et de Pont-Vieux, Paris 
2666. 
— du Marais 

Morin 561. 

— du Souche. société anonyme, Anould 501. 

Société anonyme des Papeteries de Vidalon 2666. 

roßbritannien: 

Culter Mills Paper Co.. Ltd.. Peterculter 1038. 

East Lancashire Paper Mill Co. Ltd.. Radcliffe 
1038. 

Lloyd Edward. ltd. in Sittingbourne 1586 1587. 

North of Ireland Paper Mill Co.. Ltd.. Ballyclare 
1038. 

Olive & Partington. Ltd.. Manchester 1038. 

Owen. Thomas & Co., Ltd., Ety Paper Works bei 
Cardiff 1586. 

Pirie Alex. & Sons. Buckshurn 1586. 

Ramsbottom Paper Mill Co. Ltd., 
1038. 


et de Sainte-Marie, Jouy-Sur- 


Ramsbottom 
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Reed & Co., Albert E., Ltd. 2666. 
Townsend C., Hook & Co., Ltd., Snodland 1770. 
Italien: 
Carticra Italiana, Turin 1770. 
-- Pirola & C.. Mailand 1407. 
— Rossi 2666. 
Cartiere di Maslianico 3685. 
— Meridionali in Turin 3653. 
— Pietro Miliani, Fabriano 1770. 
— Reali in Treviso 3685. 
ħanada: 
Belso Canadian Pulp and Paper Co., Shawinigan 
Falls 1387. 
Rıordon Pulp and Paper Co., Ltd. 1587. 
Mexiko: 
Compagnie des fabriques de papier de San Rafael 
et Annexes, San Rafael 199 1946 2932. 
Norwegen: 
Aktieselskabet Baegna Traesliperi 561. 
— Drammenselvens Papirfabriker, 
1207. 
— Fieldhammers Brug 1407. 
— Gulskogen Cellulosefabrik 1038 1206. 
— Hunsfos Fabrikker 1407. 
— Katfos Cellulosefabrik 1207 1407. 
— Kistefos Träsliberi 1587. 
— Klevfos Cellulose- og Papirfabrik 1038 1407. 
— Krogstad Cellulosefabrik, Lim. 751 1206. 
— Skien Cellulosefabrik 1407. 
— Svelvik Papirfabrik 1037. 
— Tofte Cellulosefabrik 561. 
Holzschleiferei Hönefos 1587. 
Holzschleiferei und Papierfabrik Vittingfos 1587. 
Miondalens Aktieselskabet Cellulosefabrik 1206. 
Newsker Schreibpapierfabrik 41. 
Saughruksforeningen, Frederikshald 1207. 
Skotselv Sulfitfabrik 1207. 
Stromsnäs Bruks Aktiebolag 1407. 
Sulfat- und Kraftpapierfabrik Moß M. Peterson 
X Sön A.-S., Moß 2931. 2 
Vestfos Sulfit- und Papierfabrik Vestfossen— 
Drammen 1207. 
Oesterreich-Ungarn: 
A.-G. der k. k. priv. Papierfabrik Schlöglmühl 944. 
— für Papier- und Druckindustrie Leykam- 
Josefsthal 1131 1509 1584. 
„ Elbemühl“ Papierfabriks- und Verlagsgesellschaft 
1138 1387 1405. 
Erste Ungarische Papierindustrie A.-G. 1868. 
Fürth & Gellert, A.-G. für Papierindustrie, Pilsen 
1132. 
Galizische Papierfahriks-A.-G. 
kowski, Bielitz 1869. 
Kranz, Brüder, k. k. priv. 
Graz 2043. 
Kronstädter Papierstoffabriks-A.-G., Budapest 117 
1035. 
Mu schinenpapier- u. Pappenfahrik-Aktienges. vorm. 
Gebr. Fritscher, Loschitz 1571. 
„Moldaumühl‘ Brüder Porák Papier- und Pappen- 
fabriken A.-G. 1499. 
Nettinzsdorfer Papierfabrik A.-G. 1682 1746 1750. 
Neusiedler A.-G. für Papierfabrikation 639 944 1201. 
Oesterreichische A.-G. für Papierindustrie 1571. 
Pälser Papierfabrik 1139. 
Prager Papierfabriken A.-G. 1202. 

Sıvbuscher Papierfabrik 3684. 
„Steyrermühl”  Papierfabriks- 
schaft 40 638 943 1037. 
Ihrresienthaler Papierfabrik von Elissen 

X Co. 37340. 

Unzarische Papierfabrik A.-G.. Rozsahegv 2043. 
Ze’iulase- und Papierfabriken Brig! & Bergmeister 
A.-G.. Niklasdorf 2571 2761. 
Z/ssinaer Zellulosefabrik-A.-G., 

1139 1202. 
RıBland: 
åA -G. der Nordischen Papier- und Zellulosefabrik 
ın Reval 1587. 
. je che Zellulosefabrik, Schlock 2484. 
Kruuische A.-G. Zellstofffabrik Waldhof 639 2642 
2762. 


Gjeithus 


vorm. Gebr. Finl- 


Papierfabriken A.-G., 


und Verlagsgesell- 


Rocder 


Zsolna (Sillein) 


Schweden: 

Aktiebolaget Klippans Finpappersbruk 1946. 

—  Mölnbacka-Trysil 561. 
— Papyrus, Fäßberg 1869. 

Bergvik Co., Ltd. 1407. 

Billingsfors Aktiebolag; Billingsfors 2043. 

Franö Nya Aktiebolag 2483. 

Frövifors Bruks Aktiebolag bei Frövi 1587. 

Hissmofors Aktiebolag 1859. 

Holmens Bruks- & Fabriks Aktiebolag 1407 2483. 

Hylite Bruks Aktiebolag 1869. 

Katrinefors Aktiebolag 1946. 

Korsnäs Sagverks Aktiebolag, Gefle 1869 2140. 

Lessebo Aktiebolag 1869. 

Munkedals Aktiebolag 2484. 

Oppboga Träsliperi Aktiebolag. Fellingsbro 1869. 

Rydö Bruks- och Fabriks-Aktiebolag, Rydöbruk 
1683. 

Sägewerksaktiengesellschaft Kopparberg u. Hofors 
1323. 

Skönviks Aktiebolag, Skönvik 1931. 

Stjerns Aktiebolag 2484. 

Stockholms Neue Tapetenfabrik A.-G. 1869. 

Stora Kopparbergs Bergslags Aktiebolag, 
1407. 

Storviks Sulfit Aktiebolag 1931. 

Uddeholms Aktiebolag, Uddeholm 2484. 

Utansjö Cellulosa Aktiebolag, Utansjö 2484. 

Vargöns Aktiebolag 1587. 

Vifsta Varfs A.-G., Sulfatfabriken u. 
1203 1683. 

Schweiz: 

A.-G. der Maschinenfabriken Escher WyB & Cie., 
Zürich und Ravensburg 3016 3163. 

Fabriken Landquart A.-G. 1868 2140 3653. 

Gesellschaft für Holzstoffbereitung, Basel 751 1138 
3402. 

Holzstoff-Fabrik von Framont, Neuchâtel 199. 

Papeteries de Marly (A.-G. Papierfabrik Merlen- 
bach) 3007. 

Papierfabrik Biberist 3558 3084. 

Papierfabrik Perlen 2571. 

Papierfabrik Serrières (Neuenburg) 3653. 

Spanien: i 
La Papelera Espanola., Bilbao 2571. 
Geschäfts- 
und Personal - Nachrichten. 

Anleihe 34. 

Anerkennung treuer Mitarbeit 104 105 452 563 752 
1013 1133 1206 1388 1389 1501 2320 2644 2756 
3009 3164 3915. 

Anzeigen, Wiederaufnahme von stehenden — 3359 
3436 3776 3867. 

Arbeiterstreitigkeiten 452 1748 2028 2572 2573. 

Ausstellungen s. unter A im allgemeinen 
zeichnis! 

Auszeichnungen 32 104 105 200 276 379 752 824 
1133 1389 1860 1932 2028 2132 2756 3009 3403 
3687 3736 3775 3827 3865 3914. 

Beförderungen 3865. 

Besitzwechsel 31 32 104 100 201 380 381 452 502 
565 641 753 824 1012 1014 1133 1205 1207 1317 
1389 1572 1573 1747 1861 2028 2320 2469 257 
2572 2573 3008 3561 3649 3775 3914 3916. ö 

Betriebsaufrechterhaltung während des Krieges 
3163 3203 3243 3280 3319 3358 3359 3403 3438 
3686. 

Betriebseinschränkungen 2645 3203 3204 3243 3359 
3438 3915. 

Betriebseinstellnngen 200 276 1207 1300 1750 1933 
2132 3164 3203 3243 3280 3320 3359 3403 3438 
3914. 

Betriebseröffnungen 34 563 1015 1676 2755. 

Brandunglücke 33 200 276 380 564 640 751 824 
936 1132 1207 1388 1300 1500 1572 1676 1748 1860 
2028 2132 2320 2572 2614 2756 2932 3243 3280 
3310 3350 3403 3437 3480 3600 3686 3828 3866. 

Dividendenschätzungen 562 639 3826. 

Ehrensold 3865. 

I:rnennungen zum Kommerzienrat 452 1932 2756 
2932. 


Explosionen 1388 2756. 


Falun 


Sägewerke 


Ver- 
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Fabrikfeste 32 200 276 640 1388 1750 2026 3009 
3915. 


Familiennachrichten: 


(reburtstagsfeiern 379 453 1748 1932 2026 2756. 
Goldene Hochzeiten 452 -1316. 

Silberne Hochzeiten 1204 3404. 

Verlobungen 104 1572 2028. 


Firmenänderungen 201 380 381 753 825 937 1133 
1205 1316 1389 1572 1749 1861 1933 2573 2644 

2757 2828 2829 2933 3321 3515 3561 3601 3649 3915. 

Firmenlöschungen 753 937 1133 1204 1205 1573 1861 
2133 2469 2757 3321 3601 3087. 

Generalversammlungen 31 33 452 639 753 824 937 
1134 1207 1317 1389 1501 1572 1677 1748 1861 
2029 2573 2829 3280 3322 3480 3515 3600 3649 
3687 3828 3916. 

Geschäftsauflösungen und Liquidationen 381 563 
641 937 1205 1677 2029 2469 2573 3601 3775. 

Geschäftsaufsicht 3437 3559 3601 3648 3649 3915. 

Geschäfts erweiterungen 34 277, 562 751 1012 1014 
1133 1207 1501 1572 1750 2132 2645 2828 2932 
3008 3120 3280 3558 3601 3775. 

Geschäftsumwandlungen 104 1012 2028 2644 2755 
2828 3321 3515 3601 2686 3775. 

Geschäftsverlegungen 1012 1133 1135 1206 1316 
1389 1390 1749 2755 2757 2829 3321 3438 3515 
3560 3562 3649 3776. 

Jubiläen von Firmen 32 34 751 936 1015 1134 1206 
1501 1750 1860 2133 2468 2572 2750 2826 2933 
3204 3649 3914. 

— von Personen 32 34 276 377 641 752 1013 1206 
1316 1389 1501 1676 1860 1933 2029 2572 
2644 2756 3515 3649 3736 3776. 

Kapitalerhöhungen 33 201 277 381 453 565 752 937 
1012 1014 1390 1501 1749 1861 1932 2469 2573 
2644 2645 3007 3008 3280 3686 3915. 

Kapitalherabsetzung 3320. 

Konkurs-Nachrichten 105 201 381 563 565 753 825 
937 1135 1207 1389 1390 1501 1677 1932 2029 2133 
2469 2644 2757 2933 3120 3164 3204 3322 3359 
3438 3562 3686 3736 3775 3916. 

Kriegsteilnehmer, Gefallene 3243 3280 3319 3357 
3437 3515 3559 3600 3648 3685 3736 3775 3827 
3865 3914. 

Verwundete 3204 3243 3319 3357 3685 3775 
3827 3865 3914. 
-- Mit dem Eisernen Kreuz ausgezeichnete 3357 
3437 3480 3515 3559 3600 3648 3685 3736 
3775 3827 3865 3914. 
Liquidationen s. Geschäftsauflösungen. 


Nachrufe 274 377 378 450 752 824 1131 1386 1570 
1571 2932 3109 3203 3513 3648 3828. 

Ordensverleihungen 104 200 276 379 1932 2028 
2132 3479 3480 3515 3559 3648 3685 3686 3736 
3775 3827 3865 3914. 

Schenkungen 32 104 200. 

Technische Bureaus, Errichtung von — 1748 2932. 

Teilhaber 104 199 825 1572 2757 2828. 

Unglücksfälle 33 752 1206 1748 1768 2320 2468 2828 
2932 3008 3736 3914. 

Verkäufe von Fabriken 34 199 200 380 452 639 752 
825 1012 1572 1747 1749 1931 2131 2572 2644. 

Verkaufsbureaus. Errichtung von — 380 1748. 

Verpachtungen 825 1573 1747 2828. 

Verschmelzungen 380 562 2643. 

Versteigerungen 32 276 562 936 1204 1316 1501 1747 
1932 2028 2031 2572 2828 2829 3932 3649. 

Vertretungen 199 380 381 453 751 824 937 1012 
1132 1133 1205 1388 1572 1677 1748 1931 1933 
2467 2572 2828 2820 3120 3357. 

Waldkäufe 277 3203 3775 3866. 

Wiederaufbau 2132. 

Wiederinbetriebsetzungen 1390 1859 2132 3203 3280 
3358 3438 3686. 

Wohlfahrtseinrichtungen 1862 3120. 

Zahlungsschwierigkeiten 200 2468 3120 3164. 

J. weigniederlassungen 34 104 1389 1749 1860 1861 
1932 2133 2828 3601 3686. 


Geschichte der Papierfabrikation 279 631 
1497 1929 2224 2255. 
Geschwindigkeitskontrolle, Moderne Papier- 2761. 


1124 1199 


‚Hedychium Coronarium-Faser als 


Gespinstfasern, Unterscheidung einiger — bei ihrer 
trockenen Destillation 3200. 

Getränke, Alkoholfreie — in der Papierindustrie — 
1034. 


Glätte, Mangelhafte einseitige — und Filzwickel- 
walze (Fr. 2213) 1507 1765 2038 2136. 

Glätten von Pappen, Wellenbildung beim — 
(Fr. 2221) 1579. 

Glyzerin (Fr. 229) 1763. 

Grauwerden des Holzschliffs (Fr. 2261) 2659 3015. 

Grinnel-Sprinkleranlagen 1317. 

Großherzoglich Technische Hochschule zu Darmstadt 
1502 3358 3432 3557. 

Das Institut für Papierfabrikation an der 

— 2267. 

Gummideckelriemen, 
2840 3015. 

Güterverkehr ins Ausland 3358. 
— Wiederaufnahme des — 3201. 


H. 
Hadernpreise 3920. 
Halbstoff aus Spinnabfällen 2294 2755. 
R mit Papier, Geschäftsbedingungen für den -— 
1004. 
Handelsbeziehungen zum Britischen Reiche, Be- 
kanntmachungen, betreffend die — 3150. 
Handelskammer - Berichte: 
Chemnitz 1038. 
Frankfurt a. Oder und die Neumark 1587. 
Hanau 1588. 
Mannheim 473 571. 
Potsdam 293 660 1039. 


Verkürzen von — (Fr. 2264) 


Handelsverträge, Bekanntmachung, betreffend die 
Wirkung des Außerkrafttretens von — 3150. 
— Die Erneuerung unserer — 440. 


Handleder-Pappen, Preiserhöhung für -- 3865. 

Handpappen, Das Auspressen der — 203. 

Harz, amerikanisches -- 3647. 

Harzleim, Die Untersuchung des — 1005. 
—, Herstellung von — (Fr. 2276) 2936. 
— und Druckerschwärze, Ersparnis an — 274. 

Harz- oder Kaseinleimung (Fr. 2152) 37. 

Harz, Oesterreichisches — 3199. 

Harz und Harzersatz 1759. 

Harz- und Terpentinöl-Industrie in Amerika, Der 
Einfluß des Weltkrieges auf die — 3822. 

Hedin, Dr. Sven, auf dem Kriegsschauplatz 3403. 

Rohmaterial für 
die Papierfabrikation 1673. 

Heidmann, Wilhelm t 275 378. 

Heißdampf-Lokomobilen (Fr. 2210) 1507 

Hemmer. Carl T 1572. 

Herstellungsweise und Verwendungszweck verschie- 
dener Papiersorten. Moderne — 278 747 1392 1751. 

Hie Eichhorn, hie Schacht! 637. 

Hochdruck-Zentrifugal-Pumpe, Die moderne -- und 
deren Verwendungsgebiete 106. 

Holland. Nachrichten aus — 1509 2764 3778. 

Holländer, Der moderne — und fettdichte Mahlung 
3434. 

Holländertröge, Bodengefälle der — 3913. 

Holländerwalzen, Bemesserung der — (Fr. 
1401 1764 1942. 

Holzabfälle zu Papierstoff, 
(Fr. 2154) 115 470 1321. 

Holzbauten im Freien 2042. 

Holzdämpfer (Fr. 2195) 1320. 

Holzhandel, Russische Maßnahmen gegen den deut— 
schen — 2468. 

Holzmehl in der Papierfahrikation (Fr. 2207) 1402. 

Holzpappe. Leichte und sangfähige — (Fr. 2170) 
657 941. 

Holzpreise in Norwegen 3647. 

Holzschleifer (Fr. 2177) 657 1030 1217. 

Holzschliff, Grauwerden des -- (Fr. 2261) 2659 3015. 

Holz. Sollen die Holzschleifereien jetzt — kaufen? 
3682. 

Holzstoff. Amerikanischer Erfinder des — 1947. 

Holzstoffbleichen mit Natriumbisulfit (Fr. 2222) 1579 
2039. 

Holzstoff, Trockengehalt von — (Fr. 2192) 1216 1580. 


1866. 


2202) 


Verwertung von — 


— IX — 


Holztürme, Ausmauern von — (Fr. 2226) 1680. 

Holzverkaufe 1500 2572 2756. 

Holz zellstoñ- Fabriken. Ein Beitrag zu der Ent- 
stehung. Entwicklung und Außerbetriebsetzung 
der deutschen — 2311. 


llig. Moritz Friedrich 2933. 

Imperativ, Der energetische — 1757. 

Internationales Papiermacher-Mittsommerweihfest im 
Juni 1914 auf der Insel Hveen 2753. 

Isoleren von Kugelkochern (Fr. 2205) 1401 1765. 


J. 


Jacquardpappen (Fr. 2196) 1321 1581. 
— (Fr. 2277) 3014 3161, 
— Ungleich starke — (Fr. 2206) 1401 1680. 

Jagenberg. Familie — 3910. 

Jahresberichte, Die — der Königl. Preuß. Regie- 
rungs- und Gewerberäte und Bergbehörden für 
1913 1562 1670 1738. 

Jahres-Rück- und Ausschau 21. 

Japan, Die Ausfuhr von Papierservietten aus — 2667. 

Japanische Papierindustrie, Die — 2844. 

Japans Maschinenpapiermacherei 1124. 

Journal für Papier- und Pappenfabrikation, Ein 
erstes deutsches — 2317. 

Jute-Zuckersäcke, Ersatz für — 3279. 


R. 


Kalander-Feuchtapparat 207. 

mittels Dampf 2841. 

Kalander, Kraftverbrauch bei Papier- — 650. 

Kalander- und Rollapparat, Maximale Arbeits- 
geschwindigkeit des — (Fr. 2155) 115 570. 

Kalanderwalzen (Fr. 2253) 2577. 

Kalenderneuheiten 3776. 

Kanada. Aus — 453 1015 1933 2132. 


— — 


— Papiermacherschulen für — 1386. 
Kaolin verbrauch und dessen Kontrolle, Etwas über 
— 1394. 


Kartoffelfabrikate, Höchstpreise für — 3776. 
Karton, Rollen von einseitigglattem — (Fr. 2259) 

2658 3116. 

Kesselreinigung 289. 

Kiel, Heinrich 7 262 377. 

Kiesfilter (Fr. 2127) 38. 

Klagges, Norbert t 262 450. 

Klebestellen, Wasserfeste — (Fr. 2162) 384 757. 
Klebstoff für Rollenpapiere (Fr. 2244) 2037 2481 2760. 
Koehler, August, in Oberkirch, Feier des 70. Ge- 

burtstages 2026. 

Kohlenverbrauch (Fr. 2166) 469 659 758. 

Aolloidtonreinigungsverfahren,. Das — für 
wässer der Papierfabriken 1574. 

Kandensationswasser-Ableitung 3911. 

Kondenstopf „Roland“ 1218. 

Kongreß. VII. — des Internationalen Verbandes für 

die Materialprüfungen der Technik 2132. 

— 7. — des Vereins für gewerblichen Rechts- 
schutz, Erster Verhandlungstag zu Augsburg 
2618. 

-- Internationaler IX. — für angewandte Chemic 
in St. Petersburg 1928 2021. 

Kurterbande, Gruben- und Papierholz als — 3733. 
Konventionen 20. 
Krpf hoch! 3195. 

Kraft. Arbeit und Leistung 1319. 

Kraitverbrauch bei Papierkalandern 650. 
„Krause-Maschinen“ auf der Bugra 2041. 
Kreppnapier-Bandagen 3685. 

Kriez. Der — 3106 3150. 
und der Papiermarkt in den Vereinigten 
Staaten von Amerika 3353 3394. 
und die Papierpreise 3512. 
und die Sozialpolitik 3266. 

— — und seine Wirkung auf die Herstellungs- 

kosten des Papiers in Schweden 3399. 

Krietsanleihen 3320 3404. 


die Ab- 


— — 


— — 


Kriegsausschuß der deutschen Industrie 3151 3190. 
— für das deutsche Papierfach 3192 3231 3235 
3306 3343 3390 3466 3503 3585 3635 3731 
3763 3828. 
— für das deutsche Papierfach, die Tätigkeit 
des — seit seiner Gründung 3231. 
— wirtschaftlicher 3192. 
Kriegsfürsorge 3120 3162 3202 3242 3280 3358 3438 
3686 3828 3865. 
Kriegsmaßnahmen der fremden Staaten 3308 3351. 
Kubik, Raimund f 1386. 
Kugelführungskorb, Ein idealer — 571. 
Kugelkocher, Isolieren der — (Fr. 2205) 1401 1765. 
Kunstlederpappen (Fr. 2183) 1030 1217 1402 1576. 
Kunstschiefer 1576 1938 3476. 


L. 


Lachendorf bei Celle, Geschichte und Entwicklung 
der 375 Jahre alten und 200 Jahre im Besitz der 
Familie Drewsen befindlichen Papierfabrik — 1928. 
—  Jubiläumsfeier 2128. 

Lage der deutschen Papiermacherei, Besserung der 
— 2824. 

— der Papierfabriken, Ueber die — 3404. 
— des Zigarettenpapier-Marktes, Zur — 3647. 
— Zur — 3829. 

Lagerspesen bei „franko verzollt“ gekaufter Zellu— 
lose (Fr. 2288) 3645 3825. 

Lager-Weißmetalle 839. 

Landkarten-Markier-System Gea 1015. 

Langsieb, Unreinheiten im — (Fr. 2189) 1137 1403 
1508. 

Lederabfälle, Auflösen von — (Fr. 2158) 384 570 657 
938. 

— Das Verarbeiten von — zu Pappen 938. 

Lederkarton, Windflügeliger — (Fr. 2257) 2658 2937 
3015. 

Lederpappe, Imitierte — (Fr. 2238) 1866 2319 2659. 

Lederpappen (Fr. 2246) 2038. 

— Geringe Griffigkeit von — (Fr. 2142) S. 206. 

Leimschwierigkeiten 745. 

Leimung einseitigglatter Zellulosepapiere (Fr. 2151) 
37 287 469. 

— Kosten der — (Fr. 2263) 2760. 
— mit Tierleim. Schaumverhütung bei — (Fr. 
2168) 469 758. 

Leipzig 2216 2557. 

— Versammlungen 
2317. 

Lieferungs ausschreibungen 33 380 563 641 1015 1132 
1316 1388 1390 1500 1501 1750 1033 2644 2933. 

Ligninbestimmung. Ueber die Anwendung der — in 
Zellstoff etc. 2021. 

Löcher in der Stoffhahn 
(Fr. 2178) 657 1030. 

Lumpenausfuhrverbot aus Schweden 3730. 

— Beantragtes — 3592. 
— der Schweiz 3865. 

Lumpenhalbstoff, Weicher — (Fr. 2233) 1866 2138 
2319. 

Lumpen. Zur Lage des Weltmarktes in 
pierfabrikation 1224. 


und Veranstaltungen in — 


vom Rundsieb, Feine -- 


— zur Pa- 


M. 


Manchonfrage. Die --- gelöst 109. 
Manchons, Vergleichsversuche mit 
englischen ungewebten — 561. 
Marktberichte: 
Amerikanische 42 296 760 1591 2845 3439 3688 3867. 
Argentinische 2045 3741. 
Belgische 1142 1222. 
Bulgarischer 120. 
Chinesische 3560 3830. 
Dänische 572 1141 1324 1772 2580 3204. 
Englische 207 663 946 1510 1870 2485. 
Französischer 3516. 
Glyzerinmarkt 388. 
Harzmärkte 2322 3018 3647. 
Holländische 1509 2764 3778. 
Holzmärkte 295 2321 2484 2580 2940 3647. 


deutschen und 


Indische 473 843 1510. 

Japanischer 2844. 

Italienischer 3018. 

Kartoffelfabrikate 3439 3687 3868. 

Lumpenmärkte 293 388 760 843 1224 
2942 3279 3741. 

Nordische 121 1142 1772 2484 2764 3404 3646. 

Norwegische 119 1408 1948 2670 3647. 

Ocsterreichischer 1684. 

Papierholzmarkt, Der — 1683 2321 2484 2580 294 
3866 3920. 

Pariser 388 1226 2845. 

Rumänischer 2764. 

Russische 295 571 1589 2580. 

Schanghai 42. 

Schwedische 207 474 945 1510 1870 2140 2321 2845 
2942 3204 3278 3360 3404 3438. 

Serbischer 1223. 

Skandinavische 571 
3480 3560. 

Strohmarkt 42. 

Ungarische 1139 1684. 

Venezuela 1948. 

Zigarettenpapiermarkt 3647. 

Martens, Dr.-Ing. T 2932 3109. 

Maschinen, Sind -- im Sinne des Reichsstempel- 
gesetzes vom 3. Juli 1913 bewegliche oder un- 
bewegliche Sachen? 1307. 

Maschinenbau. Erfolge deutschen — 630 753 1582. 

Materialprüfungsamt für Papier in Reutlingen 2122. 
— (Königliches — in Zerlin-Lichterfelde W. 25 

927 2118 3824 3855. 

Mexiko. Papiererzeugung aus Henequenabfällen 277. 

Minderlieferung 822. 

Mitlaufpapier für Illustrationsdruck 749. 

Mitrailleusenhülsenpapier 102. 

Mustertisch, Von unserem -- 1322 1389. 


N. 


Naßfilze, Lebensdauer der -— (Fr. 2275) 2936 3556. 

Naß- und Steigefilze für unsere Soldaten, Verwen- 
dung von — 3202 3265 3341 3438 3465 3598. 

Nebrich, Philipp + 1571. 

Neubau von Papierfabriken. Etwas über den — 1310 
2123. 


2044 2320 


663 843 1589 2044 3163 3318 


Neue Fabriken usw. 
Aktiengesellschaften 31 104 641 1012 2750. 
— in Belgien 1012. 
— „ Dänemark 1207. 
— „ Frankreich 2756. 
„ Norwegen 1390 2573 3914. 
— „ Oesterreich-Ungarn 31 104 380 2131. 
— „ Ruhland 104. 
„ Schweden 453 564 
Altpapiersortieranstalt 1205. 
G. m. b. H. 201 1205 1501 2028 2644 2755. 
Holzstoffabriken in Frankreich 452. 
-- in Norwegen 1390 2645 3120 3914. 
— „ Schweden 3914. 
Papierfabriken 104 201 275 562 2320 2756. 
in Australien 454. 
„ Prit.-Indien 564. 
„ China 1860 2644. 
„ Dänemark 453. 
- Frankreich 1203. 
„ Norwegen 1390 3120 3860. 
„ Oesterreich-Ungarn 105 639. 
„ Rußland 1204 1676 1748 3866. 
„„ Schweden 1390 3775. 
-= 0, Serbien 2756. 
.. Sibirien 1204. 
Papierzeschäfte 33 201 1205. 
Papiermaschinen 751. 
in Finnland 2932. 

Norwegen 2932. 
Papierverarbeitungsfirmen 825 1205 2469 2757 3120. 
Pappenfabriken 291 2573. 

in Oesterreich-Ungarn 639 1747. 
Zellulasefahriken 275. 
in Kanada 1316. 
-- a Rußland 3774. 


1207 3775. 


— auf Sachalin 454. 
in Schweden 453 2132 2573 3008 3775. 
Neu-Papier aus Altpapier 2033. 
Normalpapiere 1913 2646. 

— ohne Wasserzeichen 2462 2641. 

— Zehn Prozent Spielraum für — 376 934. 
Normalpapierfahrikanten und Händler 1122. 
Normalwasserzeichen. Eingetragenes — 550. 
Norwegen, Aus — 34 200 277 453 476 564 752 1014 

1206 1390 1501 1750 1862 1932 2028 2132 2573 2045 

2932 2933 3204 3243 3280 3403 3686 3776 3866. 

— Zellstoffindustrie in — 3562. 

Norwegische Holzstoffindustrie 2670. 


O. 
Oberilächenleimung. Tierische — (Fr. 2242) 2037 
2659. 
Oechelhaeuser, Ferd. T 200 274. 
Oesterreich, Aus 3830. 
-- Staatseisenbahnrat in — 1931. 
Oesterr.-ungar. Holzpappenfabriken, Zentralverkaufs— 
bureau der — 1132 1387. 


P. 


Paketverkehr nach Oesterreich-Ungarn 
dem neutralen Ausland 3280. 

Papierabfälle. Kochen von — (Fr. 2269) 2840 3556. 

Papier aus Bambus 937. 

Papierbindfaden (Fr. 2232) 1763. 

Papiere. Feuerfeste — (Fr. 2228) 1763. 

Papierfabrikation, Die, im Lichtbilde 39. 


und nach 


Papierfabrik, Brief einer deutschen -- an ihre Ver- 
treter zu Ende des Jahres 1913 17. 

Papierfabriken, Etwas über den Neubau von — 1310 
2123. 


Papiergarn im Dienste der Textilindustrie 3399. 

Papiergarnherstellung, Maschine für — (Fr. 2237) 
1866 2138 2481. 

Papier gegen Kälte 3001. 

Papiergeschichte, Württembergische — 2224. 

Papier-Geschwindigkeits-Kontrolle, Moderne 2761. 

Papier-Gewebe (Fr. 2194) 1320. 

Papierholz-Aufarbeitung, Verbot der — im russi- 
schen Gouvernement Smolensk 121. 

Papierholz, Beleihung von -— 3358, 

Papiermachen, Was ist im Jahre 1913 beim — ver- 
dient worden? 2314. 


Papiermacher- 
Berufsgenossenschaft: 


Bekanntmachungen 261 824 921 997 1918. 

Genossenschaftsversammlung 2922. 

Verwaltungsbericht für das Jahr 1913 

2938 3906. 

Sektion 1 1661. 

Sektion II 936 1662 1846 2118 2120. 

Sektion III 1485. 

Sektion IV 1557. 

Scktion V 1373 1558. 

Sektion VI 1845. 

Sektion VII 1117. 

Sektion VIII 1301. 

Sektion IX 1486 1662 1846. 

Entscheidungen des Oberversicherungsamtes 
in Unfallsachen 1318. 

Sektion X 997 1943. 

Sektion XI 1733. 
Papiermacherei, Besserung der Lage der deutschen 

- 2824. 

Papiermarkt. Lage des -- 376 1203 1220 3017. 
Paptermaschine, Die Führung der - 1025. 
Papiermaschine. Moderne für feine und mittel- 

feine Papiere von Escher WyB & Cic., Ravens- 

burg 1009. 
Dapiermaschinensiebe. 

gehen der - 39144. 
Papiermühlen, Einrichtungen alter — 631. 
Papiernot in England 3280. 


1919 2842 


Verlaufen oder in Falten 


ER. < 


Papterquerschnitte für mikroskopische Beobachtung 
(Fr. 2271) 2840. 
Papietpreise in Dänemark 3560. 
Papierpreis-Erhöhung in Amerika 3920. 
in Schweden 3203 3319. 
Papierpreise. Steigerung der 
Ungarn 3805. 
Papierränder, Wellige — (Fr. 2163) 384 658 757. 
Papierrollen. Wülste in — (Fr. 2141) 115 385. 
Papiersäcke 1015 3279. 
Papiersatinage (Fr. 2188) 1137 1403. 
Papier, Säurefreies — (Fr. 2255) 2930. 
Parierspenden für die Truppen im Felde 3502 3598 
364S 3761 3823 3914. 
Papierstaubexplosionen 2139. 
P.pierstoff aus bedrucktem Papier 3815. 
aus Gras in Deutschland (Fr. 2181) 1030. 
Pspierstofie mit Seewassergehalt (Fr. 2156) 206. 
Papierstof. Reiner, hochwertiger — aus Altpapier 
930 1381 1741. 
— Verdünnung des — 3644. 
Papier- und Zellstoffabriken, Die — des Ruhrtales 


in Oesterreich— 


Papier. Vortrag über — 279. 
Papier. Was man alles aus — machen kann 3015. 


Pappe, Falten beim Glätten von — (Fr. 2153) 38 288 
470. 

Pappe. Harte — (Fr. 2160) 384 570 658. 
— Neue Verwendung von — 2139, 


Parpen. Auspressen von — (Fr. 2236) 1866 2480. 

Puppenbahnen. Schneiden nasser — (Fr. 2174) 570 
758 838. 

Pappen. Das Verarbeiten von Lederabfällen zu — 
9. G. 

Pappenfabrikation. Die — 2303 3355. 

(Fr. 2150) 384 658 1216 3355. 

Pıppenfilz. Rupfen des — (Fr. 2214) 1507 1866. 

P.ıppeniorınate und Umrechnungen (Fr. 2278) 3014 
3161 3824, 

Pappenindustrie. Preiskonvention in der — 2028. 

Papnenmaschinen, Elektrische Signalapparate für — 
(Fr. 2223) 1679. 

Pappen. Spezifische Gewichte von — (Fr. 2157) 286. 

Stärke der — (Fr. 2279) 3014 3161 3556. 

Pırren-Wage und Packvorrichtung (Fr. 2171) 570 
838 1216. 

Pappen. Wasserdichte — (Fr. 2147) 469. 

Wasserdichtmachen von — (Fr. 2145) 286. 

Welche Stückzahlschwankung ist bei — 

lässig? (Fr. 2265) 2840 3161. 

Wellenbildung beim Glätten von — (Fr. 2221) 

1579. 

P.atent-Braunpappe, 
(Fr. 2185) 1030. 

Patente und Gebrauchsmuster 
(Deutsches Reich): 

Anmeldungen 37 114 206 286 383 468 569 756 836 940 
1028 1137 1215 1320 1400 1506 1577 1679 1763 1865 
1941 2037 2136 2479 2577 2657 2759 2839 2936 3014 
3115 3778. 

Zurücknahme von Anmeldungen 657 2479 2657 3115. 

Frteiluingen 37 114 206 286 383 468 657 756 836 941 
1629 1137 1215 1320 1400 1506 1578 1679 1763 1865 
1942 2037 2136 2479 2577 2657 2839 2936 3115 3778. 

Aenderung in der Person des Inhabers 206 384 657 
37 1763 1865 2657 2840. 

Acnderung in der Person des Vertreters 384. 

Loschungen 37 206 384 468 657 756 837 1029 1215 
1401 1506 1763 1865 1942 2037 2479 2657 2840 2936 
3115 3778. 

Versagungen 384 468 2759 3778. 

Gebrauchsmuster-Eintragungen 37 114 206 286 384 468 
870 657 756 837 941 1137 1215 1320 1401 1578 1679 
1763 1865 1942 2037 2136 2479 2657 2759 2840 2936 
314 3778. 

Verlängerung der Schutzfrist 


zu- 


Wasserdichtmachen von 


114 570 657 756 837 


941 1216 1320 1679 1763 1942 2037 2136 2657 2840 
2926 3778. 
Gehrauchsinuster-Löschungen 468 657. 
Kl. 20 b. 
261931. Louis Peufaillit. Asnières. Verfah- 


ren zur Behandlung von Faserstoffen zur Herstel- 
lung von Papierstoffen 285. ` 


` 


KI. 37b. 
578 504. Max Kugler, Dresden, und Joh. 
Schneider, Obergruna. Baustoff aus Pappe 


für Eisenbahnwaggons usw. 112. 
Kl. 55 a. 


(Zerkleinerung und sonstige Vorbereitung der Roh- 
materialien.) 


267 735. H. Striet h. Nürnberg. Zum Zerkleinern, 
Auflösen. Waschen und Vermischen fascriger Stoffe 
und Altmaterialien, insbesondere von Papier u. 
dgl. dienende Vorrichtung 281. 

269866. Fritz Hafe rung. Berlin. Holzschleif- 
maschine mit Zuführung des Holzes durch Füll- 
kasten 567. 

275953. Josef Bohun, Feherpatak (Ungarn). 
Schleifstein für die Holzschleiferei 3159. 

276453. Dr. Casimir Wurster, Dresden. 
Stampfgeschirr für die Papier- und Zellulosefabri— 
kation mit zwei innerhalb des Troges angeord— 
neten Wellen 3777. 


Kl. 55 b. 


(Lumpen und andere Kocher, Kochverfahren, Her- 
stellung von Papierstoff auf chemischem Wege usw., 
Verwertung der Ablaugen und Abgasc.) 


44136. Anmeld. Dr. Carl Schwalbe, 
Eberswalde. Verfahren zur AufschlieBung von 
Holz und ähnlichen pflanzlichen Rohfasern mit 


Bisulfitlösungen zur Herstellung von Zellstoff 3555. 

265 488. J. J. Werst, Delft, P. M. ii. ‘.zuis 
Coll&eeu, J. Egmond,  Rotteraz™. 
Verfahren zur Trennung von Faserstoffen von 
daran anhaftenden Substanzen. insbesondere von 
Papierfasern und Druckerschwärze 1213. 

268608. Ernst Lehmann, Königsberg. Ver- 
fahren und Vorrichtung zum Füllen von Zellstoff- 
kochern mit zerkleinertem Holz 110. 


270458. Burdett Loomis, Hartford. Ver- 
fahren und Einrichtung zur Herstellung von Zell- 
stoff aus Holz oder faserigem Pflanzemnaterial 
1026. 

272 886. M. J. S. Kuess. Ch. V. Kuess und 


E. M. Kuess, Tunis. Verfahren zum Verarbei- 
ten des Tangs u. dgl. zu gebleichtem oder weißem 
Papierzeug 1505. 

273860. E. Morterud. Torderöd. Kocheranlase 
zur Herstellung von Zellstoff nach dem indirekten 
Kochverfahren 1939. 

275035. H. A. Knopf, Altona. 
stoffkocher 3112. 

277 385. Aflenzer Grafit- und Talk- 
steingewerkschaft G. m. b. H., Wien. 
Verfahren zum Entharzen und Bleichen von Holz- 
schliff, Strohstoff u. dgl. 3555. 


KI. 55 c. 


Stehender Zell— 


(Holländer und Holländerarbeit — auch Bleichen. 
Leimen usw. — Stoffmühlen.) 
268 706. Franz Schmidt, Forst i L. Fein- 


mühle für die Holzstoff-, Zellstoff- und Papier- 
fabrikation 283. 

268857. Dubois & Kaufmann, Rheinau. Ver- 
fahren zum Leimen von Papier 205. 

269054. Daniel Tornero. San Sebastian. Ver- 
fahren zum Füllen von Papiermasse 383. 

273303. W. Denso., Forst i. I., und O. Kurz. 
München. Mahlgang zur Herstellung von Holz- 
stoff 1759. 

273389. Dr. O. Reinke. Braunschweig. Bleich- 
verfahren von ans Spargelabfällen und Spargel- 
kraut gewonnener Zellulose 1760. 


273925. C. Eichhorn, Düsseldorf. Papierstoff- 
holländer 1863. 

275234. Papierfabrik Kirchberg A.-G., 
Kirchberg. Holländerwalze 2570. 


Kl. 55d. 

(Die Papiermaschine und die Arbeit auf der Papier— 

maschine.) 

267608. Peder Christ. Schaanning, Kri- 
stiania. Vorrichtung zum Auspressen des Was- 
sers aus Holzstof-, Zellstoff- und ähnlichen Stoff- 
schichten mit Hilfe von Preßwalzenpaaren 35. 


— XII — 


267 921. E. H. Geist, Köln. Magnetscheider zur 
Ausscheidung von Eisen und magnetischen Kör- 
pern aus Papierstoff 204. 


267 922. Charles Müller, Kaysersberg. Sieb- 
zylinder für Papier-, Karton- und Pappenmaschi- 
nen 111. 

268 116. Fedrigoni & Co., Verona. Rotierende 
Saugwalze für Papiermaschinen 283. 

268748. Matthias Lenders, Aachen. Stoff- 
fänger 284. 

269 089. W. F. Marresford,. Brooklyn. Trocken- 
vorrichtung für Papier- und Stoffbahnen 466. 

269 245. Maschinenfabrik A.-G. vorm. 
Wagner & Co., Cöthen. Antrieb für Papier-, 
Pappen-, Entwässerungs- u. ähnl. Maschinen 382. 

269 814. A. Schewe, Raguhn. Papierstoffsortie- 
rer oder Knotenfänger mit schräg gelagerter. um- 
laufender Siebtrommel 568. 


270 054. E. Westermann, Hemer. Drehknoten- 
fänger 651. 

270 226. J. M. Voith. Heidenheim. Langsieb- 
papiermaschine 650. 

270 227. M. Wenzel, Muldenstein. Verfahren 
zur Ausgleichung oder Herbeiführung von Ge- 
schwindigkeitsunterschieden zwischen Papier- 


maschinensieb und Stoffmasse 652. 

270291. O0. Schlegel, Chemnitz. Sand- und 
Schalenfang für Baumwollspinnabfälle 754. 

270292. M. Wenzel, Muldenstein. Saugkasten 
755. 

270365. E. Rüdiger. Rodewisch. Gautschpresse 
für Selbstabnahmemaschinen 755. 

270366. Peter Couper, Flint. Rundsiebpapier- 
maschine mit von oben beaufschlagtem Siebzylin- 
der 833. 

270459. Wladyslaw Srzednicki, 
Lès-Francois. Siebtrommel 834. 

270505. Peder Christian Schaanning, 
Kristiania. Vorrichtung zur Entwässerung von 
Holzstoff- oder Zellstoffbogen 835. 

270 506. E. u. M. Lamort, Paris. Langsieb- 
papiermaschine mit heb- und senkbarer Register- 
partie 939. 

271613. H. A. Schoeller Söhne, Düren. 
Preßwalze aus armiertem Beton oder Kunststein 

1135. 

271666. Benno Schilde. Hersfeld. Kanal- 
trockner mit einem oder mehrereren übereinander- 
liegenden Trockenkanälen 1214. 

271 961. H. S. Hopkins, Brooklyn. Vorrichtung 
zum Trocknen von Papier- und Stoffhahnen 1397. 

272 256. B. Thümmler, Oberrothenbach. Saug- 
kasten 1397. 

272587. G. H. Morgenroth, Plauen. Vorrich- 
tung zum Aufziehen von Filzschläuchen auf Wal- 
zen 1398. 

273264. Jul. Fischer. Nordhausen. Vorrich— 
tung zum Vorschieben der Tragstäbe an Trock- 
nern für Papier- und Stoffbahnen in Hängefalten 
1762. 

273 304. P. Chr. Schaanning. Kristiania. 
Preßwalze mit im Umfang vorgesehenen Wasser- 
ahleitungskanälen zum Auspressen feuchter Holz- 
und Zellstoffpappen 1678. 

273501. E. und M. Lamort, Vitry-Les-Frangois. 
Sandfang 1761. 

273783. E. W. Rüdiger. Rodewisch. Langsieb- 
papiermaschine mit gemeinsamer oberer Haupt- 
preßwalze und mehreren unteren Preßwalzen 1863. 

273784. B. Schilde, Maschinenfabrik u. 


Vitry- 


Apparatebau G. m. b. H., Hersfeld. Kanal- 
ader Schachttrockner 1939. i 
273861. E. W. Rüdiger. Rodewisch. Vorrich— 


tung zur Stoffgewichtsregulierung an der Stoff- 
bütte 2034. 


274 212. R. Bruch & Co. G. m. b. H., Preußisch 


Moresnet. Filztuch 1864. 
274512. N. R. Heyerdahl und J. C. Falch. 
Christiania. Liegender Schleudersortierer 2134. 


274 806. Grahl & Hoehl, Dresden. und A. H o f- 
mann. Arnau. Trockner für Papierbahnen m 
Hängefalten 2135. 


274 944. Josef Hrasdira, Ullersdorf. Lang- 
siebpapiermaschine zur Herstellung von Duplex- 
papieren 2318. 

274945. J. Kropf, Rosenthal. 
Schleudervorrichtung zur 
Siebwassers 3012. 

275020. v. Asten & Co., Eupen. Aus Asbest- 
und anderen Fasern bestehender Trockenfilz 2476. 

275036. A. Landmann, Lauter. Einrichtung 
zum Trocknen von Trockenfilzen 2477. 

275070. H. Wigger. Unna. Sortierer 
zenterantrieb für zerkleinertes Holz 2478. 

275 272. Chr. Wandel, Reutlingen. Drehknoten- 
fänger 2575. 

275 335. A.-G. der Oesterreichischen 
Fezfabriken in Wien. Verfahren zur Her- 
stellung von mit einer Filzschicht versehenen, ge- 
webten Walzenüberzügen und Trockenfilzen 2758. 

275379. Ed. Mann & Co., Ebertsheim. Vorrich- 
tung zum Klären der Abwässer 2654. 

275642. H. Wangner, Reutlingen. Mit einem 
Siebzylinder versehene Stoffang- oder Eindickvor- 
richtung 2655. 

275 954. Johann Wolf, Burg. Selbsttätige Vor- 
richtung zum Regeln des Laufes endloser Siebe 
und Filze 2934. 

276015. Chr. Wandel, Reutlingen. Drehknoten- 
fänger mit in Schwinghebeln ruhendem Sortier- 
zylinder 2836. 

276 376. H. Füllner, Warmbrunn. 
maschinensaugwalze mit geschlitztem 
feststehenden Saugkasten 2837. 

Kl. 55 e. 

(Glättwalzen, Kalander, Schneidemaschinen, Umroll- 

maschinen usw.) 


269530. P. Chr. Schaanning, 
Querschneider 653. 


Verfahren und 
Nutzbarmachung des 


mit EX- 


Papier- 
innerem 


Kristiania. 


269867. G. E. Reinhardt, Leipzig-C. Bogen- 
sortiermaschine 654. 
271181. Bruno Lange, Chemnitz. Querschnei- 


derpresse 1028. 

271 687. Allgemeine Elektricitäts- 
Gesellschaft, Berlin. Elektrischer An- 
trieb für Kalander, Umroller usw. 1136. 

272 588. P. Chr. Schaanning, Kristiania. Ouer— 
schneider mit Ablegevorrichtung für Papierbahnen 
1399, 

273011. Frederick W. Vickery, London. 
Vorrichtung zum Festhalten und Richten des 
Stapels von Bogenablegevorrichtungen 1577. 


274190. Cameron Machine Company, 
Brooklyn. Längsschneider 2036. 
274191. Karl Krause, Leipzig. Hebevorrich- 


tung an Kalandern für die Abwickelrolle 1940. 
275003. M. Daum, Antonsthal. Vorrichtung zum 
Abstäuben und Abschlichten der Stirnflächen von 
Papierrollen 2656. 
275 181. F. Zwinz, Neunkirchen. Selbsttätige 
Abstellvorrichtung für Maschinen zur Bearbeitung 
von Papierbahnen 3114. 


Kl. 55 f. 

(Verarbeitung von Papier zu Karton, Bunt-, Gold- 

u. Silbergapier. Pergament-, imprägniertem Papier.) 

268245. Farhwerke vorm Meister Lu- 
cius & Brüning, Höchst. Verfahren zur Her- 
stellung von beiderseitig gemusterten Papieren 37. 

208 365. Otto Günther. Greiz. Verfahren zur 
Herstellung von Doppelpapier 112. 

269486. Ch. W. Mayer und B. Mayer. 
Rochester. Abstreich- und Verteilvorrichtung für 
Maschinen zum Auftragen von Flüssigkeiten auf 
Papierbahnen 466. 

269 963. A. Lutz. Berlin-Lichterfelde. Verfahren 
zur Herstellung von Paraffinpapier, -Pappe oder 
dergleichen 655. 

270 248. A. Sansen, La Hulpe. Vorrichtung zur 
Herstellung von Pergamentpapier 650. 

271 347. Millergraph Company. New York. 
Verfahren zur Herstellung von Zeichen- bezw. 
Druckblättern 1320. 


274 839. O. Hoffmann, Stuttgart. Maschine zur 
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Herstellung von Papier oder Pappe mit Einlage 
aus sich kreuzenden Fäden 2478. 

275 153. „La Conchita“ Hilados y Teji 
dos Sociedad Anónima, Bilbao. Lang- 
siebpapiermaschine zur Herstellung von gewebe- 
verstärktem Papier 2758. 

276644. Radebeuler Maschinenfabrik 
Aug. Koebig. G. m. b. H., Radebeul bei Dres- 
den. Vorrichtung zum Befärdern und Trocknen 
nasser Papier- und Stofibahnen (Zusatz zu 218 770) 
3100. 

275 W2. „La Conchita“ Hilados y Teji- 
dos Sociedad Anónima, Bilbao. Lang- 
seb-Rundsiebmaschine zur Herstellung von ge- 
webeverstärktem Papier. (Zusatz zu 275 153) 3158. 

Oesterreichische Patente. 

Auigebote 1029 1216 1578 2479 2658 3115. 

Erteilungen 1029 1216 1401 1578 2480. 

Uebertragungen 1578 3116. 

Löschungen 1578 2480 3116. 


Pätentfristen-Verlängerung in Frankreich 3279. 
Pergamentierfähige Zellulose (Fr. 2281) 3645. 


Pergamentpapier- und Preßspäne-Fabrikation, Lite- 
ratur über — (Fr. 2272) 2841 3556. 
Phillip's, Sidney Charles, Bericht über angebliche 


deutsche Greueltaten in Belgien 3508 3638. 

— Nochmals Herr — 3772. 
Preiserhöhungen 3437. 

- in Schweden 3203 3279 3513. 
Preiserhöhung für Maschinen-Lederpappen 3774. 
Presse, Hydraulische — (Fr. 2144) 116. 
Preßkästen, Zerstörung der — (Fr. 2197) 1321 1581. 
PreBspäne (Fr. 2187) 1137 1402 1752. 
PreBspanfabrikation, Die — 1752. 
Putzhadern, Reinigung von -- (Fr. 2248) 2136 2760. 


R. 


Ränder. Räuhe — bei einseitigglatten Papieren 2653. 

Recht des Angestellten auf die Erfindung nach dem 
„vorläufigen Entwurf eines Reichs-Patentgesetzes“ 
628. 

Reguliervorgang, Der — bei Dampfturbinen 3552 
3641. 

Rentabilität, Die, der deutschen Zellstoffindustrie im 
Jahre 1913 2316. 

Restzow, Nikolai Alexandrowitsch 7 1131. 

Kohdachpappen (Fr. 2224) 1679. 

Röhren aus Dachpappe (Fr. 2250) 2136. 

Rallenpapiere, Klebstoff für — (Fr. 2244) 2037 2481 

2760. 


Kollenv erpackung, Neues über — 2577. 
Rollen von einseitigglattem Karton (Fr. 2259) 2658 
3116. 
Rotationsdruckpapier, Satiniertes 3197 3644. 
Rückblick in die erste Dekade des 20. Jahrhunderts 
2255. 
Ruhrtal. Die Papier- und Zellstoffabriken des — 1200. 
Rumäniens Papierindustrie 2764. 
Rundsiebabdichtung, Die — 831. 
Rundsiebe mit Saugeinrichtung (Fr. 2234) 1866. 
Russischer Papierfabriken. Erträge — 1711. 
Rußland, Aus — 1015 1771 2468. 
— Papierholzaufarbeitung in — verboten 121. 


S. 


S:huzin 288. 
Säckemangel 3279. 


Sagespäneverwendung für technische Zwecke 
(Fr. 2201) 1401 1680. 
Sındfang für Papierstoff aus Altpapier (Fr. 2182) 


1030 1321 1402 1508. 
Sand im Papier (Fr. 2200) 1401 1764 1942. 
— (Fr. 2266) 2840 3117 3436 3863. 
Si (Fr. 2188) 1137 1403. 
Satinage. Naß- — (Fr. 2148) 287 469. 
Sauerkraut. Maschinen zum Verarbeiten von — 
(Fr. 2217) 1507 1867 2137. 
Saugerpumpe für schnellaufende Maschine (Fr. 2204) 
1401 1680 1764. 
Sauzhöhe, Manometrische — (Fr. 2184) 1030. 
Schaber am Trockenzylinder (Fr. 2286) 3645. 


Schacht-Holländer, Der — 27 99 198 373 461 636 637. 
Schafwollabfälle, Entfetten von — (Fr. 2282) 3645. 
Schaumbildung bei braunem Holzstoff (Fr. 2180) 941. 
Schaumverhütung bei Leimung mit Tierleim 469 758. 
Scheitholz, Neue Tarifierung für — in Bayern 1589. 
— Tarifiercung von — zur Herstellung von Holz- 
stoff oder Holzzellstoff betreffend 386. 
— zur Herstellung von Holzschliff oder Zellstoff, 
Zollbehandlung von — 1004. 

Schiedsgerichts-Institut, Schwedens Technisch-Indu- 
strielles 1749. 

Schiifsverfrachtungen ab Genua mit neutralen Damp- 
fern 3320. 

Schleif- und Zelluloseholz, Preise von — 638. 

Schmidt, Jul. O. t 1570. 

Schnelldreischneider „Krause“ 3199. 

Schreibpapier, Hartes aber nicht transparentes — 
(Fr. 2175) 570. 

Schweden, Aus — 34 200 277 453 564 751 752 1014 
1207 1390 1501 1749 1861 1932 2132 2573 2645 2828 
3008 3203 3243 3403 3647 3686 3775 3914. 

Schwedens Holzindustrie 292. 

— Papiermarkt i. J. 1913 945. 

Schwefelöfen, Rotierende — (Fr. 2203) 1401 1764. 

Schwefelsaure Tonerde, Mengenverhältnis der — 
zum Harz bei der Leimung (Fr. 2212) 1507. 

Seife für gestrichene Papiere (Fr. 2239) 1942 2481. 

(Fr. 2258) 2658 2937. 

Selbstabnahmemaschinen, Tragwalze für — (Fr. 
2247) 2038 2319 381. 

Siebpartie der Papiermaschine, 
196 1745. 

Sieb- und Filzreinigung mittels geschlitzter Spritz- 
rohre 1396. 
Signalapparate, 
(Fr. 2223) 1679. 

Skandinavien, Aus — 3516 3561. 

— Ausstellungs- und Geschäftsieben in — 2929. 
— und der Krieg 3647. 

Sodawiedergewinnung, Wärmeverbrauch für die — 
und Heizwert der Abgase 1402 1680. 

Sollen die Holzschleifereien jetzt Holz kaufen? 3682 

Sortiereinrichtungen für Altpapier (Fr. 2138) 115. 

Spanien, Einschränkung der Papierproduktion in — 
563. 

Spanische Papierfahrikanten. Zusammenschluß der -- 
1014. 

Spelt- und Schrenznapiere; Dünne — (Fr. 2243) 2037 
2319 2481 2660. 

Spezial-Lehrkurs für Papierindustrie in Wien 3686. 
— Exkursion des — 2029. 

Spinnabfälle, Halbstoff aus — 2294. 

Spiritus aus Sulfitablauge 3480. 

Stadler. Aurel T 3513. 

Städtisches Friedrichs-Polytechnikum zu Cöthen 1748 
1860 2823 3358 3431. 

Stampfwerk, Das — in der Papierfabrikation, seine 
Konstruktion und Arbeitsweise 1019. 

Statistik der Vereinigung der Elektrizitätswerke für 
das Jahr 1912/13 2843. 

Stellenvermittlung 3162. 

Stepnitz Paul T 1204. 

Stiftungen, Soziale — in Deutschland 1862. 

Stoffänger Simplex 566. 

Stoffbütten, Reinliches und wirtschaftliches Arbeiten 
mit — 3733, 


Etwas über die — 


Elektrische, für Pappenmaschinen 


Stoffproben, Höchste Temperatur für — (Fr. 2167) 
469 837. 

Stoffverlust (Fr. 2235) 1866 2480. 
— beim Bleichen (Fr. 2209) 1507 2038. 

Streichen und Streichpapiere, Literatur über (Fr. 


2150) 37 287. 

Streikversicherung, Die — innerhalb der deutschen 
Industrie und der Deutsche Industrieschutzverband 
zu Dresden 443. 

Stroh, Kochen von — (Fr. 2231) 1763 2137 2480. 


Strohstoff (Fr. 2130) 464. 
— Eigenschaften des — 464. 
Stückzahlschwankung. Welche — ist bei Pappen zu- 


lässig? (Fr. 2265) 2840 3161. 
Sulfatdünste, Belästigung durch — 2468. 
Sulfitablauge, Spiritus aus — 3480. 
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Sulfitablaugen-Gebiet, Ueber neucre Arbeiten auf 
dem — 23 96 194 272 371 457. 

Sulfitsprit 825. 

Sulfittürme, Leistung der — (Fr. 2280) 3436. 

Sulfitzellstoff, Etwas vom — 1198. 

Sulfitzellstoffe, Zur Prüfung von — auf schädliches 
Harz 2286. 

Sulfitzellstoffabrik, Wirkt der Betrieb einer — schä- 
digend auf den Pllauzenwuchs? 829. 

Sulfitzellstofikochen, Prozentueller Zeitaufwand beim 
— (Fr. 2219) 1579 1807. 

Sulfitzellstoff-Kochlaugen (Fr. 2149) 37 287 469. 

Sulfitzellstofipapier, Einseitig glattes — (Fr. 2136) 
38. 

Sulfitzellulose, Rotwerden von — (Fr. 2172) 570 838. 

Syndizierung der Papierindustrie 1388. 

Syndizierungen, Fortschritte in — 18. 


T. 


Talkumindnstrie in Norwegen 1390. 
Tarifierung von Scheitholz in Bayern, Neue — 1589, 
Technologie der Papierfabrikation 276 454 476 844 

1142 1226 1684. 

Technologisches Gewerbe-Museum, k. k., Wien 2029 

2462 3007. 

Terpentin- und Harzgewinnung, Elektrische 3822. 
Tierleim, Prüfung auf - (Fr. 2161) 384 570. 
Tittelsches Leimverfahren 1199 1385. 

Tonerde, Verbrauch an schwefelsaurer — (Fr. 2287) 

3645. 

Torffilzplatten 13y. 
Totenschau 202. 
Tragwalze für Selbstabnahmemaschinen (Fr. 2247) 

2038 2319 2481. 

Transformatoren-Oel, Untersuchung von — (Fr. 2252) 

2577. 
Transportanlagen, 

(Fr. 2139) 115. 
Trapezunt, Absatz von Papier und Papierwaren usw. 

in 2669. 

Trinkgefäße aus Papier 3164. 
Trockeufilz, Eingehen eines — in die Breite (Fr. 2215‘ 

1507 1867 2137. 

— Laufdauer eines — (Fr. 2170) 570 837. 
Trockengehalt von Holzstof (Fr. 2192) 1216 1580. 
Trockenzylinder, Dampf- und Kraftverlust an — 648. 
Turbinenanlage der Papierfabrik Günther & Richter 

in Wernsdorf in Sachsen 3476. 


U. 


in Württemberg 2139. 


Pneumatische — für Altpapier 


Ueberlandwasserzentrale 

Unfälle 1767. 

Ungarischer Papiermarkt im Jahre 1913 1139. 

Ungarn, Aus 3204. 

Unterscheidung einiger Gespinstſasern hei 
trockenen Destillation 3200. 

Ursprungsnachweis für nach England gehende Waren 
3776. 


ihrer 


V. 


Verbände und Vereine: 
Arbeitgeberverband deutscher Papier und Zellstofi— 
Fabrikanten 3306. 
Auskunitsgesellschäaft 
Fabrikanten 2318. 
Hilfsverein für die deutsche Papierindustrie 560 2138 
2316 2574 2813 3732. 
— Geschäftsbericht 2604 3010. 
„Norske papirfabrikanters Forening“ 3243. 
Oesterr.-ung. Verein der Zellstoff- und Papier-Che- 
miker 365 625 626 823 1121 1607 1753 3682. 
Papterindustrieverein, Jahresbericht des — für das 
Jahr 1913 1921. 
Schwedische Papier- und Zelluloseingenieurs-Ver— 
einigung 564 750 1861 3204. 
Verband Deutscher Druckpapier-Fabriken 3915. 
- Internationaler ~ für die Materialprüfungen 
der Technik, VII. Kongreß des — 2132. 


Deutscher Handels-IHlolzstoff— 


— süddeutscher Holzstoff- Fabrikanten 1203. 

— ungar. Papierinteressenten 1204. 

Verein der Beamten österreichisch- ungarischer Pa- 

pierfabriken 276 935 1013 1226 3400. 

— der österreichischen Papier- Interessenten in 
Wien 1749. 

- der österr.-ungar. Papierfabrikanten 1388 1503 
1558 1676 1859. 

- der Papiergroßhändler Schwedens 3203. 

— der Papierinteressenten und der anschlieken- 
den Branchen der Länder der ungarischen 
Krone 1204. 

Verein Deutscher Holzstoff - Fabri- 

kanten 262 1558 1917 2118 2455 2467 3350. 

Verein deutscher Ingenieure 3601. 


Verein Deutscher Papierfabrikaı- 
ten: 
Auszeichnung des Vereins auf der Bugra 3761 3853. 
Bekanntmachungen 185 186 437 549 1189 2013 2317 
3105 3189 3229 3501 3552 3853. 
I:hrentafel 455 1318. 
Hauptversammlung, Ordentliche am 24. Juni zu 
Leipzig 824 2014 2741 2814 2918 2993, 
Jahresbericht 2458 2568 2634 2534. 
Neue Mitglieder 2631 2821. 
Produktiousstatistik für die Jahre 1911 
209 309. 
Richtigstellung 2118 3828. 
Sitzungen am 7. und 8. April 1914 in Hildesheim: 
1374. 
Taylorsystem, Das — 
Schuchart 2816 2918. 
Verbandsexamenu in Altenburg 1190 3266 3357. 
— in Cöthen 935 1190 1748 2918. 
Vorstandssitzung, Die Leipziger, und die sonstigen 
Besprechungen in Leipzig vom lo. bis 18. Fe- 
bruar 1914 737. 
Vorstandssitzung vom 17. Februar 1914 in Leipzig 
509. 
— vom 8. April 1914 in Hildesheim 14856. 
— vom 24. Juni 1914 in Leipzig 2560 2029. 
-- vom 6. November 1914 in Berlin 3673 3721 
3828. 
Verein Deutscher 
ten 2130 2830. 
Verein deutscher Rohpappenfabrikanten 562 1931. 
Verein Deutscher Zellstoff - Fabri- 
kanten: 
Hauptversammlung am 22. Juni 1914 
824 1734 2015 2031. 
Vorstandssitzung am 4. Dezember 1914 in Ebers- 
wulde 3861. 
Verein finnischer Papiertechniker 3007. 
— französischer Papierfabrikanten 1860. 
— für das norweg. techn. Museum 2132. 
— für gewerblichen Rechtsschutz, 7. Kongreß 
des — zu Augsburg 2018. 
— schlesischer Päpierfabrikanten 1847 2453. 
-— schwedischer Cellulosefabrikanten 3640. 
— schwedischer Papierfabrikanten 752 1313 3516 


und 1912 


Vortrag von Dr. Th. 


Pappenfabrikan- 


in Leipzig 


3645. 
Verein der Zellstoff- und Papier- 
Chemiker: 
Ablaugen, Neuere Vorschläge zur Verdampfung 


und Aufarbeitung von industriellen —. Von Dr. 
Max Müller, Finkenuwalde 2270. 

Arbeiten aus dem Laboratorium für Zellulose- und 
Papierchemie der techn. Hochschule in Darm- 
stadt von Prof. Dr.-Ing. E. Heuser 3275 3426. 

Auszüge aus der chemischen Fachliteratur 1913 
90 191 205 642 826 1016 3507 3546 3596 3034 
3737 3108 3855. 

Beiträge zur Kenntnis des Zellstoff-Kochverfah— 
rens nach Mitscherlich von Dr.-Ing. N. Bern- 
heimer (Vereinsschrift) 1379. 

Bekanntmachungen 438 627 998 1918 2015 
2571 2633 3359 3546 3681 3730. 

Buchen-Sulfitzellstoff 1560. 

Colacit, Vortrag über — 2456. 

Färben und Leimen auf der Papiermaschine, Vor- 
trag von Dr. Fues 3901. 
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färben von Papier, Das —. 
Maisel 1561 1662. 

Fragekasten 740 922 998 1118. 

Füllstoffe, Verhalten der — zu den Farbstoffen. 
Vortrag von Dr. v. Possanner 3010 3153. 

Harz der Nadelhölzer, Ueber das — und die Ent- 
barzung von Sulfitzellstoffen. Vortrag von Prof. 
Dr. Schwalbe 2926. 

Harz. Unvergilbbares —. 
Schwalbe 1193. 

Hauptversammlung am 5. und 6. Dezember 1913 
zu Berlin 89 186 262 365 438 740 922 998 1118 
11 1208 1377 1558 1662 1734 1847 1919 1934 
2005 2030 2456 3546. 

- am 4. und 5. Dezember 1914 zu Berlin 3813. 

Hedychiumn coronarium. Von Clayton Beadle und 
Stevens 1378 1559. 

Holz. Ueber das Dämpfen von —. 
Proi. Dr. Heuser 2030, 

Laboratorium für Zellulose- und Papierchemie der 
iccittuschen Hochschule in Darmstadt, Arbeiten 
aus den — von Prof. Dr.-Ing. Emil Heuser 
3277 3426. 

Land- und Forstwirtschaft als Rohstofferzeuger 
der Papierfabrikation. Vortrag von Prof. Dr. C. 
(. Schwalbe 438 551 2457. 

Laugen, Eindickung von — in der Stufenblase 1847. 

Mitxiiederverzeichnis 93 368 550 745 924 1213 1300 
2926 3010 3153 3766 3860 3900. 

Papierleime, Prüfung von —. 
v. Possanner 365. 

Papierstof aus bedrucktem Papier. Vortrag von 
Kurtz-Haehnle und Ingenieur Langenbacher 3766 
3815. 

Preisarbeiten und Aufgaben 263 1302. 

Schoöpsche Metallspritzverfahren, Das — in der 
Papierindustrie 1734. 

Siemens-Schuckert-Werke, Ein Besuch der — 1191. 

Sıminerversammlung am 23. Juni in Leipzig 2822 
2926 3010 3153 3766 3860 3900. 

Sulüitzellstoff-Fabrikation 1913, Fortschritte in 
der —. Vortrag von W. Sembritzki 1848. 

Sulfitzellstoff-Fabrikation, Leitlinien der —. Vor- 
trag von Frohberg 1934. 

Vorstandssitzung am 24. März 1914 in Berlin 1191. 

23. Oktober 1914 in Dresden 3633. 
„Wotan-Verico-Lampe“. Referat von Prof. Dr. 
Schwalbe 1194. 

Vereinigung deutscher Filztuchfabrikanten 3559. 

\ırnandsbildung in der Papierverarbeitungsindustrie 
Hsn, 

Verdünnung des Papierstoffes, wie er auf das Sieb 
der Papiermaschinen läuft 3644. 

vcrkumdungen der deutschen Soldaten durch einen 
amerikanischen Harz- und Terpentinöl-Exporteur 
VU. 

Verpackung, SeemäBige — (Fr. 2230) 1763 2137. 

\ırammlungen und Veranstaltungen in Leipzig 2317. 

“rschleiß der hölzernen Rührerschaufeln und Rüh- 
ttrarme. Verhütung des raschen — (Fr. 2292) 3863. 

\ırsicherungsmarken, Wiederholte Benützung von — 
1381. 


Vortrag von Dr. W. 


Referat von Prof. Dr. 


Vortrag von 


Bericht von Dr. 


W. 


A en von Eisen oder Stahl, mit Gummi überzogen, 
Fracht für — 3317. 

hirenzeichen 3433. 

‘Sirerzeichen aus der Papierindustrie, Neue — 3687. 
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Brief einer deutschen Papierfabrik an ihre Vertreter 
zu Ende des Jahres 1913. 


Sie sind über die Lage der Papierindustrie 
unterrichtet und wissen sicherlich, daß die 
Holzpreise, mit denen wir, wie alle Fabriken, 
im nächsten Jahre zu rechnen haben, wenn- 
gleich im Augenblick infolge Zurückhaltens 
der Käufer die Marktlage eine Kleinigkeit vor- 
übergehend im Weichen begriffen ist, viel 
höhere sind, wie die Preise desjenigen Hol- 
zes, das wir bisher verarbeitet haben. Das 
Holz, was sich jetzt auf den Plätzen der Zell- 
stoff- und Papierfabriken befindet, sowie das- 
jenige, welches im Jahre 1914 und Anfang 
1915 auf Grund der in der Hochkonjunktur 
getätigten Schlüsse angeliefert wird, ist meh- 
rere Mark pro Festmeter teurer wie die Höl- 
zer, die im Jahre 1913 in der Papier- und 
Zellstoffindustrie verarbeitet wurden. Auch 
Kohle ist zumeist in die Höhe gegangen, trotz 
der augenblicklichen Abschwächung, die bis- 
her lediglich das rheinisch-westfälische Ge- 


biet betraf, da die im Jahre 1913 verarbeitete 
Kohle ebenfalls aus früheren billigeren Schlüs- 
sen stammt und die während der Hochkon- 
junktur usw. getätigten Schlüsse sich zum 
großen Teile erst in 1914 geltend machen. 
Daß die Löhne niemals zu einem Stillstand 
kommen, da man fortdauernd bei der allge- 
meinen Teuerung die Lage der Angestellten 
verbessern muß, ist Ihnen ebenfalls zur Ge- 
nüge bekannt. 

Wir nehmen an, daß Sie alle diese Gesichts- 
punkte bei mündlichem und schriftlichem Ver- 
kehr mit der Kundschaft in gebührender 
Weise zur Geltung bringen werden. Der Ein- 
wurf, daß die Selbstkosten nicht maßgebend 
sind und nur Angebot und Nachfrage ent- 
scheidet, ist im vorliegenden Falle einer Stei- 
gerung der Papier- Verkaufspreise nicht ent- 
gegen, denn tatsächlich ist es doch gelungen, 
auch im Jahre 1013 trotz der großen Depres- 
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sion und der Entmutigung durch Kriegs- 
gefahr und Geldteuerung, die ganz bedeu- 
tend gesteigerte Erzeugung abzusetzen. Die 


Stillstände, von denen vielfach die Rede war, 


sind doch nur sehr geringen Umfanges ge- 
wesen und vieliach garnicht vorgenommen 
worden. Am Ende dieses Jahres betragen so- 
gar unsere Gesamt-Lagervorräte noch etwas 
weniger wie Ende 1912. 

Daß im Jahre 1914, und zwar von Anfang 
an, eine weitere Steigerung des Bedarfs ein- 
treten wird, ist ganz zweifellos. Welche Wir- 
kung die jetzigen Papierpreise auf die Fabri- 
kanten ausgeübt haben, ersehen Sie ferner dar- 
aus, daß von den zahlreichen Fabriken der 
Zellstoffpapierindustrie nur noch zwei Fabri- 
ken Dividende verteilen. Wir nehmen dabei die 
großen, vorwiegend für den Verkauf arbei- 
tenden Zellstoffabriken, die nebenbei Papier 
in verhältnismäßig geringem Umfange 
machen, und bei denen man niemals wissen 
kann, ob und wieviel sie am Papier zusetzen, 
natürlich aus und haben nur alle diejenigen 
Werke im Auge, die derartige Papiere in der 
Hauptsache fertigen. Von den zwei Gesell- 
schaften, die noch Dividende geben, ist die 
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eine in den letzten Jahren bereits bedeutend 
zurückgegangen und hat einen weiteren Rück- 
gang für dieses Jahr schon angekündigt. 
Auch die Privatfabriken, die fettdichte Pa- 
piere als Sondererzeugnis machen, sind sämt- 
lich mit Ausnahme von einer oder zweien zu- 
sammengebrochen und mußten wohl oder 
übel von ihren Zellstoffgläubigern aufgenom- 
men werden. Wenn es so weiter geht, würde 
so manche Fabrik tatsächlich zum Erliegen 
kommen, und die Folge wäre in Zukunft eine 


unzureichende Versorgung der Verbraucher. 


Wenn Großhändler und Verbraucher es 
nicht direkt zu derartigen unhaltbaren Zu- 
ständen bringen wollen, so wird ihnen nichts 
übrig bleiben, als den gesteigerten Selbst- 
kosten in ausgiebigem Maße Rechnung zu 
tragen, und dazu ist eine Erhöhung aller 
Preise um mehrere Mark notwendig. Hierauf 
wollen Sie schon jetzt Ihre Abnehmer auf- 
merksam machen und vom 1. Januar 1914 an 
mit einer Erhöhung sämtlicher Preise, vor- 
läufig um 1.00 A, beginnen. Daß diese 1.00 
Mark auf die Dauer nicht genügen wird, wer- 
den Sie sich ja nach Lage der Verhältnisse 
selbst sagen können. D. 


—— em 


Fortschritte in Syndizierungen. 


Von dem aufmerksamen Beobachter des 
Wirtschaftslebens kann es nicht unbeachtet 
bleiben, daß gerade in neuerer Zeit im Wirt- 
schaftsleben der Gegenwart die Bildung syn- 
dizierter und kartellierter Gruppen in lebhal- 
teres Fahrwasser gekommen ist und verschie- 
dene Industrien die jetzige Depressions- 
periode benutzen, um bei dem doch einmal 
wieder einsetzenden wirtschaftlichen Aufstieg 
geschlossen ihre Interessen zu vertreten. 

Einige Wochen vor Jahresschluß wurde 
das Röhrensyndikat, erst durch Ein- 
tritt der schlesischen Werke ermöglicht, per- 
fekt, und seine erste Tat war eine Preisherauf- 
setzung von 10 pCt.; das internationale 
Zinksyndikat hat eine Verlängerung 
erfahren und damit galt auch der deutsche 
Zinkhüttenverband als festgeschlossen und 
hat ebenfalls eine Preiserhöhung festgesetzt. 
Ernsthafte und aussichtsreiche Verhandlun- 
gen bezüglich eines festen Zusammenschlus- 
ses der Blechproduzenten schweben noch, 
während die rheinisch-westfälischen Ze- 
mentwerke nach langandauernden Ver- 
handlungen endlich in einem Syndikatsver- 
trage zusammengeschweißt worden sind. 

Ferner werden die Aussichten für das Zu- 
standekommen des nordamerikanischen 


Dampferpools als günstig geschildert, 
nachdem in der an der ostasiatischen Fahrt 
interessierten Schiffahrt ein Uebereinkommen 
getroffen ist. In der Linoleumindu- 
strie ward die Ende 1913 ablaufende Kon- ` 
ditions-Konvention wieder erneuert und ein 
Vertrag mit der Händlervereinigung im Prin- 
zip beschlossen. 

Dies sind einige bemerkenswerte Beispiele 
von Großverbänden in anderen Indu- 
strien, wo sich bisherige Konkurrenten die 
Hände reichen, um vereint gemeinsame 
Lasten zu tragen und getrennt die Früchte 
vom Baume der Arbeit zu ernten. Gegensei- 
tige Preisunterbietungen fallen nunmehr weg; 
die Erzeugung wird geregelt und unnötige 
Unkosten, wie vor allem ein umfangreicher 
Verkaufsapparat und Lieferungen an fracht- 
lich ungünstige Orte werden vermieden. 

Es hieße Eulen nach Athen bringen, noch- 
mals an dieser Stelle über die Vorteile von 
Syndikaten zu schreiben: leider ist bis jetzt 
an unserer Industrie, mit Ausnahme des 
Druckpapierverbandes, diese Entwicklung 
anscheinend spurlos vorübergegangen. 

Dennoch ist nicht zu verkennen, daß auch 
in der Papierindustrie der Kartell- 
gedanke Fortschritte gemacht hat. 
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Es sei daran erinnert, daß sich die Kon- 
vention „ſettdichter Papiere“ trotz der Stürme 
ungünstiger Konjunktur im allgemeinen be- 
währt hat und im Laufe des Jahres auch eine 
Konvention von „Imitiert Pergament“ gebil- 
det worden ist. Gegen Ende des Jahres 
wurde schließlich noch eine Konvention der 
besseren „Normalpapiere“ gebildet. 

Abseits steht noch immer „Holzfrei“, und 
auch die Bemühungen, für „einseitig glatte 
Zellstoffpapiere“ ein Kartell zu bilden, sind 
nicht von Erfolg gekrönt gewesen. 

In den im weiteren Sinne zur Papier- 
branche gehörigen Industrien wurden im 
Jahre 1913 folgende Konventionen gebildet: 
Tinten- und Briefordner-Konvention. 

Eine bemerkenswerte Entwicklung, die 
gerade von den Papierfabrikanten beachtet 
werden sollte, hat unter den PapierGroß- 
händlern eingesetzt, die nächst der Pa- 
pier verarbeitenden Industrie die Hauptab- 
nehmer unserer Produktion sind. Ein großer 
Teil der Händler hat infolge geschickter, 
werbekräftiger Arbeit sich zu einem „Ver- 
ein deutscher Papiergroßhänd- 
ler“ zusammengeschlossen mit dem aus- 
drücklichen Bestreben, rein wirtschaftliche 
Interessen zu vertreten. Durch Kontrolle 
nach innen und festgesetzte Satzungen soll 
der Verein als Einheit verhandlungsfähig ge- 
macht werden. Die Hauptaufgabe wird dieser 
Verband darin erblicken, mit den bestehenden 
Kartellen der Papierindustrie zu verhandeln, 
Kaufbedingungen und evtl. Preise festzuset- 
zen und vor allem gegenüber dem in letzter 
Zeit besonders bemerkbar gewordenen Be- 
streben der Fabriken, in die größere Ver- 
braucherkundschaft direkt unter Umgehung 
des Zwischenhandels einzudringen, nach- 
drücklich aufzutreten. 

Hervorgehoben zu werden verdient die 
Tatsache, daß sich an die Spitze des Vereins 
und damit in die Front der Bewegung eine 
Reihe von Firmeninhabern stellt, die so vor 
aller Oefientlichkeit für eine Besserung der 
wirtschaftlichen Lage und Vertretung der 
Forderungen auftreten. — 

Die eingangs erwähnten Vorgänge in an- 
deren Industrien sollten uns allen Veranlas- 
sung zum Nachdenken geben: nur dadurch, 
daß wir uns in straffer, organisatori- 
scher Form zusammenfinden, gewinnen 
wir Stärke und Mut, und gerade unseren Ab- 

nehmern gegenüber werden wir in unserer 
Zersplitterung immer abhängiger. Daher ist 
auch der anscheinend nun feststehende Ent- 


schluß unserer Vereinsleitung doppelt zu be- 
grüßen, Kartell- und Syndizierungsfragen tat- 
kräftig zu unterstützen. Der erste Beginn war 
schon von Erfolg gekrönt: die Normalpapier- 
fabriken fanden sich unter der Aegide des 
Vereins Deutscher Papierfabrikanten zu- 
sammen. —8. 


Soweit geschrieben, lese ich die Ausfüh- 
rungen unseres Geschäftsführers in Nr. 50: 
die Hand, die der Vorstand unseres V. D. P. 
bietet, wird sicherlich von einem überwiegend 
großen Teil der Fabrikanten freudig ergriffen 
werden. 

Hinsichtlich der Frage der Anon y mi- 
tät muß aber denn doch darauf hingewiesen 
werden, daß es ebensosehr Pflicht eines Ge- 
schäftsführers ist, die von ihm lanzierten Ar- 
tikel zu zeichnen, wie es unter Umständen 
mit Rücksicht auf die Lage ihrer Unterneh- 
men nur Vorsicht von Fabrikleitern ist, 
ihren Namen und Standpunkt mit Rücksicht 
auf geschäftliche Folgen nicht ohne weiteres 
preiszugeben. Dafür, daß die Zuschriften aus 
Fachkreisen stammen, bürgt der Herausgeber 
unseres Organs, das seine Spalten ebenso- 
sehr den Fabriken wie deren Geschäftsführer 
öffnen muß. Auch wird der V. D. P. für An- 
regungen, die auf diesem Wege erfolgen, ja 
selbst für Kritik, doch nur dankbar sein kön- 
nen. Daß sich unter den verschiedenen Arti- 
keln auch einmal solche befinden, bei denen 
der Verfasser auf hohem Kothurn schreitet, 
kann doch nur zur Abwechslung und Erhei- 
terung dienen, der Sache selbst aber keinen 
Schaden zufügen. | 

Und nun gleich eine Anregung: 
Sollte der V. D. P. sich im Vorstande oder 
auf einer (evtl. vertraulichen) Mitgliederver- 
sammlung nicht einmal mit den Ansprüchen 
und Forderungen des „Verbandes der Papier- 
großhändler“ befassen wollen? Ein großer 
Teil der Fabriken zählt mittlere und große 
Konsumenten zu seinen ständigen Abneh- 
mern, wohingegen der Großhändlerverband 
diese für seine Mitglieder beansprucht und 
manche Fabriken, z. T. unter Androhung von 
Boykott, zu veranlassen sucht, auf selbige 
ganz zu verzichten. Es liegt doch nicht im 
Lebensinteresse eines großen Teiles deutscher 
Papierfabriken, seine Produkte gänzlich dem 
Großhandel zu verschreiben. 

Der „Verein Deutscher Papiergroßhänd- 
ler“ dient ausschließlich der Verfolgung wirt- 
schaftlicher Ziele. D. O. 
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Konventionen. 


Die äußerst nutzlosen Preise, mit denen 
die Papiererzeugung schon seit Jahren sich 
abfinden muß, haben einsichtsvolle Fabrikan- 
ten, die einheitliche Stoffe herstellen, zu einem 
Zusammenschluß bewogen, um gemeinsanı 
eine Erhöhung der Preise durchzusetzen. 
Die so entstandenen Konventionen erfüllen, 
soweit sie auf Grund scharfer Bestimmungen 
gebildet worden sind, vollkommen den beab- 
sichtigten Zweck, da sie den Mitgliedern der- 
selben die sonst unerreichbare Preiserhöhung 
nebst einigen anderen Vorteilen gebracht 
haben. 

Eine große Anzahl Großhändler, die dank 
ihrer Branchekenntnisse die üble Lage der 
Papierfabrikanten erkannt hat, bringt den 
Konventionen volles Verständnis entgegen 
und freut sich, daß die Unsicherheit in den 
Preisen einer festen Basis Platz gemacht hat. 
Die Konventionen sind für die Grossisten 
fraglos von großem Vorteil, da jeder Käufer 
weiß, daß sein Mitbewerber nicht billiger als 
er beziehen kann, und er ist dadurch in der 
Lage, Behauptungen der Verbraucher bezüg- 
lich besonders günstiger Angebote sowie 
Schleuderangebote richtig einzuschätzen. 

Trotz dieser durch die Preisvereinigun- 
gen den Großhändlern entstehenden Vorteile 
findet man unbegreiflicherweise immer wie- 
der Grossisten, die mit allen Mitteln, auch 
unerlaubten, gegen die Konventionen arbei- 
ten. Es handelt sich in solchen Fällen um 
Leute, die unbedingt einen besonderen Vor- 
teil zu haben müssen glauben und denen zur 
Erreichung dieses Zieles schließlich jedes 
Mittel recht ist. Wie oft wird behauptet, daß 
Konventionsfirmen bereit seien, als Entschä- 
digung für die hohen Konventionspreise eine 
Vergütung in bar zu machen, oder mehr wie 
berechnet zu liefern, oder durch überaus 
reichliche Nachlässe bei nur dem Schein nach 
erfolgten Reklamationen zu entschädigen und 
neuerdings ist die Erzählung Mode gewor- 
den, daß gewisse Fabriken sich dazu her- 
geben, bei Eingehung eines Schlusses in Kon- 
ventionspapieren eine andere Sorte Papier 
als Entschädigung einige Pfennige das Kilo 
billiger zu liefern. Ab und zu wird auch be- 
hauptet, daß Schlüsse vordatiert werden, um 
denen, die darauf reflektieren, nachträgliche 
Preisaufschläge zu ersparen. 

Daß es sich bei all’ diesen Behauptungen 
fast durchweg um glatte Erfindungen han- 
delt, dürfte den meisten klar sein, denn die an 
einem Syndikat beteiligten Fabriken sind 
doch nur aus dem Grunde demselben beige- 


treten, um nicht weiter mit Schaden verkau- 
fen zu müssen. Außerdem aber verwirkt eine 
Umgehung der Konventionsbestimmungen 
eine sehr bedeutende Strafe, die in keinem 
Verhältnis steht zu dem dadurch erzielten 
Auftragsgewinn. Mag schon mal ein Fabri- 
kant gegenüber einem besonders verlocken- 
den Auftrag aus irgend einem Grunde von 
einer Schwäche befallen werden, so wird es 
sich doch immer nur um Ausnahmen han- 
deln, die das Vertrauen zu den richtig gehen- 
den Konventionen nicht zu erschüttern ver- 
mögen. Sache der genauesten Kontrolle soll 
es dagegen sein, selbst Ausnahmen unmöglich 
zu machen. Wenn die Vereinigungen auf die 
Kontrolle in besonderem Maße achten, tun 
sie sich selbst den größten Gefallen. 

Um die bekannten „Schinder“, wie die 
Geschäftssprache besonders fixe Einkäufer 
bezeichnet, zur Besserung zu erziehen, wäre 
es angebracht, wenn gegen diese mit beson- 
derer Schärfe vorgegangen würde. Ein Mit- 
tel hierzu wäre, wenn alle Verkäufer die Be- 
hauptungen der Kunden bezüglich Unter- 
angebote oder besonderer Vergünstigungen 
durch ihre Firma der Konvention mitteilen 
ließen. Diese müßte durch ihren Vertrauens- 
mann berechtigt sein, evtl. bei allen der Ver- 
einigung angeschlossenen Firmen auf den be- 
treffenden Fall bezügliche Stichproben zu 
machen. Sollte sich eine Unregelmäßigkeit 
ergeben, so wäre dadurch der Schuldige ent- 
larvt und die verfallene Konventionalstrafe 
würde die entstandenen Kosten reichlich 
decken. Handelt es sich dagegen nur um eine 
fälschliche Behauptung des Kunden, dann 
müßte in einer vertraulichen Mitteilung die 
Anweisung an sämtliche Konventionsmitglie- 
der ergehen, daß deniselben nur zu einem 
höheren Preise für die Folge verkauft werden 
darf. Der Mehrerlös müßte ebenfalls zur 
Deckung der Kosten der Konventionskasse 
verfallen. 

Es sind mir Fälle bekannt, daß Firmen, 
die der in ihrer Branche existierenden Preis- 
vereinigung als eifrigste Mitglieder ange- 
hören und am lautesten nach unangebracht 
scharfen Bestimmungen schreien, die größten 
Widersacher anderer ihnen unbegreiflicher- 
weise unbequemen Preisvereinigungen sind 
und nichts unversucht lassen, solche zu 
sprengen oder doch zu schädigen. Beliebte 
Mittel, um dies zu erreichen, sind, Zusam- 
menschluß mehrerer Käufer zu veranlassen, 
um mißliebige Konventionsfabriken zu boy- 
kottieren, auch Versuche dahingehend, Fa- 
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briken, die nicht syndizierte Stoffe herstellen, 
zur Erzeugung von Konventionspapieren zu 
veranlassen. Wenn auch die Gefahr nicht ge- 
rade groß ist, da solche Bestrebungen kaum 
einen Erfolg aufzuweisen haben werden, so 
sind doch die Versuche an sich verwerflich, 
und auch gegen diese Kollegen, die mit ihrer 
Absicht stets prahlen und sich dadurch ver- 
raten, müssen die Konventionen einschreiten. 
Diese haben es bis zu einem gewissen Grade 
in der Hand, auf die sogenannten „Schinder“ 
erzieherisch einzuwirken. 

Ein weiteres besonderes Augenmerk müs- 
sen die Konventionen auf die Partieposten 
richten. Daß viele Firmen bei knappem Auf- 
tragsbestand sich damit helfen, solche extra 
anzufertigen, ist hinlänglich bekannt, denn 
wo kämen sonst die regelmäßig wiederkeh- 
renden Angebote auf Partieposten in den 
gangbarsten Stoffen, Formaten und Gewich- 
ten her. Daß aber durch solche der Zweck 
der Konventionen illusorisch wird, scheint 
weniger beachtet zu werden, und es ist drin- 
gend notwendig, daß dagegen entscheidende 
Maßregeln ergriffen werden. Ich denke bei- 
spielsweise an Konventionen, die Format- 
papiere erzeugen (Fettdicht, Nichtfettdicht). 
Bekanntlich ist darin in ganzen, halben, vier- 
tel und achtel Bogen der größte Bedarf in 
allen gangbaren Schweren, der aber größten- 
teils durch Partien gedeckt wird. Durch eine 
Bestimmung, dahingehend, daß nur Formate, 
die in der einen Richtung wesentlich von 
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100 cm nach unten oder oben und in der an- 
deren Richtung wesentlich von 75 cm nach 
unten oder oben abweichen, zu dem heutigen 
Mindestpreis für Gelegenheitsposten abge- 
setzt werden dürfen, könnte der Erzeugung 
von Partieposten entgegengetreten werden, 
da derart unkurante Größen nicht leicht ver- 
käuflich sind. Dagegen müßten die Preise für 
Gelegenheitsposten in den Formaten 75/100, 
50/75, 50/371, und 25/371, cm so nahe an 
den Preis für reguläre Ware gebracht wer- 
den, daß ein nennenswerter Unterschied zwi- 
schen beiden nicht besteht. Die Nachfrage 
nach Partien dürfte dadurch zugunsten der- 
jenigen nach regulärem Papier merklich nach- 
lassen. 

Bekannt ist auch, daß die niedrigen Preise 
für Gelegenheitsposten vielfach dazu dienen 
müssen, um die Verkäufer zu düpieren. In 
solchen Fällen wird, um die Behauptung, 
man könne unter Konventionspreis kaufen, 
anscheinend zu beweisen, die Rechnung vor- 
gelegt nebst Muster einer regulären Ware. 
Meistens wird von der als Beweisstück die- 
nenden Faktura alles verdeckt und nur die 
Preiszahl gezeigt. Um auch diesem Unfug 
entgegenzusteuern, empfiehlt es sich, in Rech- 
nungen über Partien durch die Preiszahl mit 
roter Tinte das Wort „Partie“ zu schreiben, 
dann ist es ausgeschlossen, daß Mißbrauch 
mit solchen getrieben werden kann. Auch eine 
derartige Vorschrift sollten die Konventionen 
in ihre Bestimmungen aufnehmen. 

Vertreter. 


Jahres-Rück- und Ausschau. 
Von Direktor E....s. 


Werfen wir einen Blick zurück auf das ab- 
zelaufene Jahr, so kann nicht verschwiegen 
werden, daß die Weltwirtschaft ihre Aut- 
wärtsbewegung, wenn auch in kurvenartigen 
Richtungen, betätigte. 

Die kriegerischen Ereignisse am Balkan, 
Rebellionen in China und Mexiko haben um- 
so ungünstiger auf die Lage des Marktes ein- 
gewirkt, als die moderne Papiertechnik fort- 
gesetzt durch großzügige Erweiterungen 
immer weiter in der Massenproduktion fort- 
schreitet. Die so entstehende Mehrproduk- 
tion macht sich naturgemäß bei der gering- 
sten Einschränkung der umworbenen Ab- 
satzgebiete als eine Ueberproduktion geltend, 
die wiederum auf den Verkauf der Halbstoffe 
nachteilig einwirkt. | 

Die nahen Beziehungen des Papierver- 

brauchs zur allgemeinen Geschäftslage. 


namentlich die Abhängigkeit der Packpapier- 
und der Kartonnageindustrie von dem Ver- 
brauch der Massenartikel bringen es mit sich, 
daß die Papierproduktion von den Schwan- 
kungen der Wirtschaftslage in höchstem 
Grade abhängig ist. Außerdem gab es noch 
eine ganze Reihe von Umständen, welche die 
Herstellungskosten erhöhten. Die Steigerung 
der Arbeitslöhne, Steuern, und nahezu aller 
Materialien und sonstiger Regiekosten wür- 
den eine notwendige Aufwärtsbewegung der 
Preise erheischen. Leider ist das Gegenteil 
der Fall. Die skandinavischen Papierfabriken, 
welche über günstige Verhältnisse bezüglich 
Wasser und Wald verfügen, überfluten den 
Weltmarkt mit ihren billigen und doch 
brauchbaren Papieren derart, daß die ge- 
nauer rechnenden Papierländer des Konti- 
nents nur zögernd folgen können. Wenn 
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ihnen auch dank qualitativer Ueberlegenheit 
des Fabrikates die Abnehmer des Auslandes 
dennoch treu bleiben und auch höhere Preise 
bewilligen, so werden die Aussichten auf ent- 
sprechende Betriebsergebnisse immer trüber. 
Aber auch die sonst holzreichen anderen 
Länder empfinden den mehr und mehr ein- 
tretenden Mangel an geeigneten Hölzern und 
sind mehr oder weniger genötigt, ihren Be- 
darf von weiterher zu beziehen und mit höhe- 
ren Preisen zu rechnen. 


Unter solchen in allen wettbewerbsfähi- 
gen Ländern der Papierindustrie sich geltend 
machenden Umständen dürfte der Zeitpunkt 
gekommen sein, einen internationalen Papier- 
machertag einzuberufen, auf dem unter dem 
heilsamen Eindruck der Selbsterkenntnis die 
höhere Idee einheitlicher Verkaufsorganisa- 
tionen Platz greifen könnte. Die Verbraucher 
haben stets alle Vorteile auf ihrer Seite gegen- 
über den Papiermachern, denn sie kaufen ihr 
Papier stets am billigsten gerade in den für 
die letzteren ungünstigsten Zeiten ein. Hier 
auf breiterer Grundlage als seither die 
Lebensinteressen der Papier- und auch der 
Papierstoffindustrien fördernde Vereinbarun- 
gen zu treffen, kann als die einzige Lösung 
des Problems eines dauernd erfolgreichen 
Wirkens in der Papiermacherwelt angesehen 
werden. 

Bei der überwiegenden Verwendung von 
Nadelholz kann es natürlich nicht ausbleiben, 
daß eine unhaltbare Lage insofern geschaffen 
wird, als gesteigerter Konsum mit der Be- 
schaffungsmöglichkeit des Holzmaterials in 
ein entgegengesetztes Verhältnis tritt. Es 
wäre daher an der Zeit, auch hierüber auf ge- 
eignete Vorbeugungsmittel zu sinnen, bevor 
es zu spät ist. Es ist wiederholt darauf hin- 
zuweisen, wie zweckmäßig es wäre, auch die 
geeigneten Laubhölzer in den Dienst der Pa- 
pierfabrikation zu stellen. Dies dürfte nament- 
lich für Skandinavien und die rauheren Ge- 
biete Europas gelten, wo die Birke alle 
klimatischen Hindernisse überwindet und in 
reichen Mengen, selbst auf dem ungünstig- 
sten Boden, heranwächst und in noch weit 
größeren Mengen kultiviert werden könnte. 
Wie für die Birke sollte auch viel mehr für 
den Anbau der Aspe und Pappel geschehen. 
Es ist erfreulich, daß in Italien eine erfolg- 
reiche Kultur der Pappel durchgeführt ist. 
Freilich ist die Laubholzfaser schwächer als 
die Faser des Nadelholzes, aber es ist ihre 
vorteilhafte Verwendung zu feinen Druck- 
und zu Löschpapieren oft hervorgehoben 
worden. Auf dem Gebiete der Druck- und 
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Zeichenträger kommt die Zähigkeit des Pa- 
pieres ja nicht so in Betracht, wie bei Kraft- 
papieren. Es sei noch bemerkt, daß die ame- 
rikanische Aspe sich mehr und mehr in Eu- 


- ropa einführt, weil man angefangen hat, ihre 


vorzüglichen Eigenschaften für Papiere höhe- 
rer Qualität richtiger einzuschätzen. Erfreu- 
lich ist es, daß das Interesse für die Halm- 
zellulose namentlich seitens unserer amerika- 
nischen Kollegen trotz der relativ unbedeu- 
tenden Erfolge wachgehalten wird. 


Der Gedanke und das Bestreben, dem 
Roh- und Halbstoffmangel durch Herstellung 
von Neupapier aus Altpapier abzuhelfen, sind 
fortgesetzt in den Köpfen der Erfinder tätig, 
und es ist erfreulich, daß in dieser Richtung 
vereinzelt Erfolge zu verzeichnen sind. 

Betrachten wir die geistige Bewegung 
und das praktische Vorwärtskommen in den 
Papierindustrien Deutschlands speziell, so 
müssen wir zugestehen, daß Erstaunliches 
geleistet wird. Die Holzschleifereien und 
Zellstoffabriken haben andere Formen und 
meist größere Dimensionen angenommen. 
Die deutschen Papiermaschinen haben die 
Breiten und Geschwindigkeiten der amerika- 
nischen erreicht, ja sogar überschritten. 

Das Vereinsleben unserer Industrie, vor- 
an der Verein Deutscher Papierfabrikanten, 
vertritt in kräftiger Weise die Interessen der 
Papier- etc. Fabrikanten. Der (internationale) 
Verein der Zellstoff- und Papier- Chemiker 
fördert die Fortschritte in den Verfahren in 
ungeahnter Weise. Das Materialprüfungsamt 
in Groß-Lichterfelde hat einen bedeutenden 
Anteil an den Fortschritten der Papierindu- 
strie. 

Die Papiermacherschulen und die stille 
Arbeit der vielfach mit praktischen Erfahrun- 
gen ausgestatteten Gelehrten schaffen ein 
neues Geschlecht zukünftiger Fabrikanten, 
die, ausgestattet mit besseren Kenntnissen, 
befähigt sein werden, eine erfolgreichere 
praktische Tätigkeit zu entfalten. 

Das Verdienst der mit Umsicht und Mäßi- 
gung geleiteten Fachblätter sei an dieser 
Stelle nicht zu erwähnen vergessen. In segens- 
reicher Weise haben sie — allen voran das 
Wochenblatt — es verstanden, Brücken zwi- 
schen der wissenschaftlichen Forschung und 
dem praktischen Verwerten und Können zu 
schlagen. Gar mancher hat durch wertvolle 
Veröffentlichungen den richtigen Weg zur 
Verbesserung seiner Arbeitsweise und zum 
Vorwärtskommen seiner Anlage gefunden. 

Lassen wir uns durch die hinter uns lie- 
genden manchmal recht traurigen Verhält- 
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nisse nicht entmutigen, blicken wir hoff- 
nungsvoll mit neuer Kraft und mit Kampfes- 
mut in das neue Jahr, es ruft zu neuer Ar- 
beit, die das Köstlichste für uns ist. 
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Daß diese Arbeit den verehrten Kollegen 
und Lesern Segen bringe, wünscht mit 
Glück auf zum neuen Jahr 
von wegens Handwerk! 


Ueber neuere Arbeiten auf dem Sulfitablaugen-Gebiet. 


Von Dr. Max Müller, Finkenwalde. 
(Fortsetzung zu Nr. 52, Jahrgang 1913, S. 4874.) 


W. K. Dickerson, New York. 


Verfahren zur Herstellung eines 
Gerbextraktes. 

Sulfitablauge wird auf 20° Bé eingedampft, 
dann mit 10—20 pCt. Kochsalz versetzt. 
Die anfangs zu Gallerte erstarrende Masse 
verflüssigt sich nach 24—48 Stunden wieder. 
Die noch weiter mit Wasser verdünnte Flüssig- 
keit ist zu Gerbzwecken geeignet. Bei hohem 
Salzgehalt erhält man sehr hell gefärbte 
Leder. 

Am. Pat., Paper trade Journal LVII, Nr. 2, 
42 (1913). 

Schwalbe, Lit.-Ausz., 1913, 1. 
W. f. P. XLIV, S. 4796. 


Reihe, 


Joh. Paessler, Freiberg i. Sa. 


Ueber die Zuckergehalte der pflanz- 
lichen Gerbemittel und Gerbstoff- 
auszüge. 

Ledertechn. Rundschau, Techn. Beilage zu 
„Die Lederindustrie“ 1912, Nr. 46—48. 
Deutsche Gerber-Ztg. F. A. Günther, 55. 
Jahrgang 1912. 

Collegium Nr. 515, S. 88—112 (1913). 


J. Gordon Parker, London. 


Ueber Sulfitzelluloseablauge und 
ihre Verwendung in der Leder- 
industrie. 

Prof. Meunier und J. Thuan sprechen 

der „Sulfitzellulose“ (die Gerber bezeichnen 
den Sulfitextrakt vielfach so) den gerbenden 
Charakter ab. Thuan hält Vor- und Nach- 
gerbung mit reinem Extrakt und zwischen- 
durch Sulfitzellulosebehandlung für gut, was 
Procter unterstützt. Dr. Auerbach hält 
Sulfitextrakt als Beschwerungsmittel für ver- 
wendbar an Stelle von Melasse, Stärkezucker 
usw. Prof. Schneider wünscht, daß in der 
Zellstoffabrikation nur die bei Beginn des 
Kochprozesses gebildeten Laugen für Gerb- 
zwecke studiert werden sollten. Prof. Becker 
hat bei Laboratoriumsversuchen mit Sulfit- 
extrakt auch allein günstige Resultate er- 
halten. 

Chem.-Ztg. XXXVII, 6, 1913. 


J. Gordon Parker, London. 


Sulfitzelluloselauge und deren Wert 
für die Lederfabrikation. 


Eingehende Aussprache über Wert und 
Unwert von Sulfitextrakt. Nach Parker 
liegt eine große Gefahr in dem Darbieten 
minderwertiger Produkte. Verfälschung von 
wirklichen Gerbextrakten sei zu bekämpien. 
Bei halber Vorgerbung, dann Sulfitextrakt- 
behandlung und schließlicher Nachgerbung 
mit den gewohnten Extrakten werden gute 
Resultate erzielt. Thuan ist gleicher Ansicht. 
Procter vergleicht die Sulfitextraktirage mit 
Margarine und Butter. Die Anilinprobe ist 
nicht durchaus beweisend, da gewisse Ex- 
trakte aus Holz unter Druck mit Bisulfiten 
hergestellt, ebenfalls die Anilin-Reaktion 
geben. Nach Paessler ist Sulfitextrakt nicht 
billiger als vegetabilische Gerbstoffe, wenn 
man auf 1 kg Gerbstoffpreis berechnet. 
Parker bemerkt, daß in England das Kilo 
Gerbstoff in Sulfitextrakt billiger ist, als 
irgend ein anderer Extrakt. Nach Auer- 
bach ist Sulfitextrakt zum Beschweren wert- 
voll. Handelsware habe oft 15 pCt. und 
sei daher höchst schädlich. 

Protokoll der 11. Hauptvers. des J. V.L. 
J. C. Collegium, Heft 511, S. 611 ff. (1912). 


D. R. P. 254 866, Kl. 28a vom 13.8.10. 
W. H. Philippi, Bürgel-Offen- 
bach a. M. 


Herstellung eines Gerbextraktes 
aus gereinigter Sulfitablauge und 
Chromsalzen, 


P.-A.: Verfahren (wie vorher), gekenn- 
zeichnet durch den Zusatz von Chromoxyd- 
hydrat. 

(Sulfitextrakt nach Patent 211348 wird 
mit der halben Gewichtsmenge Chromlösung, 
hergestellt aus Chromalaun und Chromoxyd- 
hydrat im Verhältnis von etwa 150 Teilen 
auf etwa 2 Teile, vermischt, um Chromisalze 
bezw. Chromalaun zu bilden und die Gerb- 
brühen wieder verwendbar zu machen.) 

P.-F. XI, 102 (1913). 
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D. R. P. Anm. P. 26575 vom 3.3.11. 

Max Platsch, Frankfurt aM.” 

Verfahren zum Reinigen der Ab- 
laugen der Sulfitzellulosefabrikation 
durch Fällung der schädlichen Stoffe 
mit Hilfe von Chemikalien bei er- 
höhter Konzentration der Lauge. 

P.-A.: 1. Verfahren (wie vorher), dad. gek., 
daß die Fällung in der Lauge erst nach ge- 
nügender Entfernung der Essigsäure vor- 
genommen wird. 

2. Verfahren nach Patentanspruch 1, dad. 
gek., daß zur Erzielung der Schwefelfreiheit 
die Fällung nur mit Salzen vorgenommen 
wird, deren Basen mit schwefliger Säure 
leicht zersetzliche oder gar keine Ver- 
bindungen geben. 


D. R. P. Anm. P. 26960, Kl. 55b, vom 
11. 5. 11. 

Dr. Max Platsch, Frankfurt a. M. 

Verfahren zur Reinigung eingedick- 
ter Sulfitzelluloseablauge. 

(Kalk wird mit Schwefelsäure in der zur 
Sirupkonsistenz eingedickten Ablauge aus- 
geschieden und die überschüssige Säure wird 
mit Bariumkarbonat entfernt.) 

Vergl. D. Bindemittel Anm. 26960 und 
28 865. 


R. W. Sindall, London. 

Sulfitlauge für Gerbereizwecke. 

Die Sulfitlauge wird mit Tonerde oder 
Chromsalzen behandelt, die ausfallenden un- 
löslichen Salze (Tonerde-, Chrom- und 
Schwefelverbindungen) abfiltriert, dann ein- 
gedampft. Der Gerbextrakt hat dann eine 
Dichte von 31—32° Be (spez. Gew. 1,275 
bis 1,285); er enthält 22 pCt. Gerbstoffe, 
32 pCt. lösliche Nichtgerbstoffe, 2 pCt. un- 
lösliche Nichtgerbstoffe und hinterläßt 4 bis 
8 pCt. Asche. Für sich allein verwendet, 
liefert der Gerbextrakt nur geringwertiges 
Leder, im Gemisch mit echten Gerbstoff- 
extrakten ist er bis zu gewissem Grade 
brauchbar. Zusatz von Anilin, dann Salz- 
säure liefert bei echten Gerbextrakten eine 
klare Lösung, beim Sulfitgerbextrakt bleibt 
ein Niederschlag. 

The paper makers monthly journal XXXIX, 
401 (1911). 

P.-Z. XXXVI, 301 (1912). 


F. H. Small, Worcester. 

Bericht des Ausschusses über „Die 
Analyse und Erkennung von Sulfit- 
zelluloseextrakten“. 
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6 Sulfitzelluloseextrakt enthält keine nennens- 
werten Mengen an Gerbstoff und kann da- 
her auch nicht nach den Vorschriften einer 
Gerbstoffanalyse untersucht werden. Der 
Extrakt enthält aber Stoffe, welche sich mit 
der Haut verbinden unter Bildung eines 
Lederfabrikates. Es ist zweifelhaft, ob die 
übliche Hautpulvermethode die Menge des 
im Sulfitextrakt enthaltenen gerbenden Stoffes 
genügend scharf angibt. 

J. Am. Leath, Chem. Assoc. VIII, 63 (1913). 

Z. f. angew. Chemie XXVI, Ref. 670 (1913). 


M. Louis Sody, Litge. 

Zelluloseextrakte. 

Die Zelluloseextrakte geben nicht alle 
Reaktionen der echten Gerbstoffe, gewisse 
Stoffe der Zelluloseextrakte werden aber von 
der Haut ähnlich wie Gallussäure auf- 
genommen. Die Zelluloseextrakte des Han- 
dels enthalten i. D. bis zu 9 pCt. Mineral- 
stoffe. Nach der Hautfilterprobe findet man 
20—30 pCt. Gerbstoffe und 20—17 pCt. 
lösliche Nichtgerbstoffe. 

Nach Gerbversuchen des Vfs. können die 
Zelluloseextrakte an Stelle von Katechu in 
der Nachgerbung verwandt werden und auch 
Zucker mit Vorteil ersetzen. Sie wirken auch 
stark entfärbend auf Quebracho- und Man- 
groveextrakt, besonders wenn das gegerbte 
Leder vor Lichteinwirkung geschützt wird. 

Journ. Amer. Leather Chem. Assoc. 1912 
Nr. 7. 

Chem.-Ztg. XXXVII, 442, 1913. 

Collegium 509, S. 529 (1912). 


E. O. Sommerhof, Turin. 

Ueber das Löslichmachen von Gerb- 
holzextrakten mit Zucker und Na- 
triumbisulfit. - 

Die gerbende Wirkung des Sulfitzellu- 
loseextrakts beruht nach Vf. (neben Lignin, 
Tanninsubstanzen usw.) teilweise auf der 
Wirkung des kolloidalen Schwefels. 

Collegium, 521, S. 489—491 (1913). 


D. R. P. Anm. St. 18 199, KI. 28a. vom 
8. 2. 13. 

A. Stutzer, Königsberg i. Pr. 

Verfahren zur Erhöhung des Ge- 
haltes an gerbender Substanz im 
Sulfitablaugenextrakt. 

P.-A.: 1. Verfahren (wie vorher), dad. gek., 
daß der technisch kalkfreien Ablauge vor, 
während oder nach dem Eindampfen soviel 
Milchsäure zugesetzt wird, daß auf 100 Teile 
Trockensubstanz der Sulfitablauge (Kocher- 
lauge) 10—50 Teile Milchsäure kommen. 
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2. Verf. nach Anspr. 1, dad. gek., daß die 
Milchsäure ganz oder teilweise in der zur 
Behandlung kommenden Sulfitablauge er- 
zeugt wird. 

(Das Patent ist zurückgezogen.) 


A. Stutzer, Königsberg i.Pr. 

Untersuchungen über den Gehalt 
von Sulfitablauge an gerbender Sub- 
stanz. 

Durch Einwirkung von schwefelsaurem 
Ammoniak auf Ablauge erhält man technisch 
kalkfreie Extrakte. Der Gehalt an gerbender 
Substanz in der Ablauge wird durch Zusatz 
verschiedener Salze erhöht oder erniedrigt, 
was Vf. an Analysenresultaten zeigt. Freie 
Milchsäure gibt erhöhten Gehalt an gerben- 
der Substanz. 50 g Milchsäure genügen für 
I ursprüngliche Ablauge, entsprechend 
einer Zugabe von 20 kg Milchsäure auf 
100 kg Extrakt von 30° Be. 

Z. f. angew. Chemie XXVI, 463, 1913. 

W. f. P. XLIV, 3339, 1913. 

Collegium 521, S. 471, 1913. 


D. R. P. Anm. St. 17977, KI. 28a, vom 
5. 12. 12. 

A. Stutzer, Königsberg i. Pr. 

Herstellung von Gerbmaterial aus 
Sulfitablauge. 

Behandelt Entkalkung des Sulfitextraktes 
mit Hilfe von schwefelsaurem Ammoniak. 
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H. Winter, Hamburg. 


Wirkung des Zellulosegerbextraktes 
auf Quebrachoextrakt. 

Vf. stellte entgegen der Annahme vieler 
Lederchemiker fest, daß bei festem argenti- 
nischen Quebrachoextrakt durch Zellulose- 
extraktzusatz, besonders wenn derselbe bei 
100° C erfolgt ist, eine Gerbstoffzunahme 
bewirkt wird. Vollkommene Kaltlöslichkeit 
war aber nur bei einer Behandlung unter 
Druck zu erzielen. 

Ledertechn. Rundschau V, 161 —163(1913). 

Z. f. angew. Chemie XXVI, 646, 1913. 


J. H. Vok um und T. A. Faust, Newark, 
N. J. 

Der Wert der Sulfitzelluloseextrakte 
als Beimischung. 

Bei Versuchen, andere Gerbextrakte mit 
Sulfitzelluloseextrakt zu mischen, wurde bei 
Zusätzen von 10—50 pCt. Sulfitzellulose- 
extrakt eine Verminderung des Gerbstofi- 
gehaltes festgestellt, mit Ausnahme bei der 
Verwendung eines flüssigen Quebracho- 
extraktes. 

Journ. of American, Leather Chemists 
Association, Dezember 1911. | 

Collegium 506, S. 227 (1912). 

Chem.-Ztg. Rep. 115 (1913). 


(Fortsetzung folgt.) 


Jahresbericht 1912 des Königlichen Materialprüfungsamtes in 
Berlin-Lichterfelde West. 


Der Bericht gibt zunächst einen kurzen 
Leberblick über das Wachstum des Betriebes, 
uber Neueinrichtungen und neue Aufgaben 
des Amtes. 

Die Einrichtungen zur Kautschukprüfung 
snd durch Neuanschaffung eines Labora- 
torıums-Kalanders vervollständigt worden. 
Erfreulich ist, daß das Amt unsere Kolonial- 
rohkautschuke nach mehrfacher wissenschaft- 
lıch-praktischer Untersuchung als vorzüglich 
bezeichnen kann. 

Die Einrichtungen zur Ballonstoffprüfung 
sind So weit vervollkommnet, daß Ballon- 
stoffe auf Gasdurchlässigkeit, Faserart, Reiß- 
und Zerplatzſestigkeit, Wetterbeständigkeit 
und Verhalten gegen Sonnenlicht und Feuch- 
tigkeit geprüft werden können. 

Dank der sachkundigen Mitwirkung des 
Amtes können die Normen für Rohpappen 
demnächst veröffentlicht werden. 


Die Bestrebungen, Normalien zur Prü- 
fung der Erzeugnisse der Textilindustrie zu 
schaffen, um den unlauteren Wettbewerb ein- 
zudämmen, werden von dem Amte kräftig 
unterstützt. 

Ueber die zum amtlichen Gebrauch zuge- 
lassenen Tinten führt es eine Kennmarken- 
liste und prüft sie nach den neuen Grund- 
sätzen für amtliche Tintenprüfung. 

In der Dauerversuchanlage werden Ver- 
suche an 20 Maschinen bei verschiedenen 
Temperaturen bis zu 400° C weiter fortge- 
setzt, sodaß schon einzelne Versuchsstäbe 
über 45 Millionen Beanspruchungen erfahren 
haben. 

Im einzelnen möge über die Tätigkeit der 
6 Abteilungen des Amtes kurz folgendes be- 
richtet werden: 

In der Abteilung 1 für Metallprüfung wur- 
den insgesamt 503 Anträge mit etwa 10 000 
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Versuchen erledigt. Sie umfassen u. a. die 
Prüfung von Festigkeitsprüfmaschinen, Kon- 
trollstäben und Meßapparaten, vergleichende 
Zug-, Biege- und Schlagbiegeproben mit ge- 
löteten und nicht gelöteten Gußeisenstäben 
zur Prüfung eines Gußeisenlötmittels, Biege- 
prüfungen von Gußeisenrundstäben von 30 
Millimeter Durchmesser und 650 mm Länge 
nach den Vorschlägen des Deutschen Verban- 
des für die Materialprüfungen der Technik, 
Festigkeitsprüfungen gebrochener Konstruk- 
tionsteile zur Ermittlung der Bruchursachen, 
Zugversuche mit Nickelmessing und Chrom- 
nickelstählen bei verschiedenen Wärmegraden, 
Prüfungen von Elektrostahl auf Drehfestig- 
keit, von Stein-, Zink- und Gußeisenrohren 
auf inneren Wasserdruck, Zugfestigkeitsprü- 
tungen durch sogenannte elektrische Punkt- 
schweißung hergestellter Flacheisenverbin- 
dungen, Prüfungen von altem Brückenmate- 
rial und ganzer Konstruktionsteile aus dem 
Brücken- und Eisenbau. Für die letzte Art 
von Versuchen ist die vom Deutschen 
Brückenbauverein aufgestellte 3000-t- Maschine 
in Betrieb genommen. 

Weitere Untersuchungen erstreckten sich 
auf Druck-, Biege-, Scher- und Abnutzungs- 
versuche mit hartem Bongossi-Holz aus Ka- 
merun, von Eschen-, Kiefern- und Tannen- 
holz, auf Knickversuche mit Holz- und Stahl- 
rohrstreben und auf die Prüfung des Verhal- 
tens von Glasglocken und Wasserstandsgläsern 
gegen plötzliche Temperaturschwankungen. 

Die Abteilung 2 für Baumaterialienprü- 
fung erledigte insgesamt 1132 Anträge mit 
35 339 Versuchen, von denen etwa 67 pCt. 
allein auf Bindemittel entfallen. Neu einge- 
führt wurde die Prüfung von Wärmeschutz- 
stoffen auf Wärmedurchlässigkeit. Es hat 
sich gezeigt, daß die aus Ton hergestellten 
Schmelzkacheln wärmehaltiger sind als Scha- 
mottekacheln. Vielfach wurden Dichtungs- 
stoffe, durch deren Zusatz Mörtel und Beton 
wasserdicht werden sollen, untersucht. Im 
allgemeinen wurde beobachtet, daß die Dich- 
tungsmittel die Festigkeit des Mörtels und 
Betons herabsetzen. Auch Anstriche, die Ze- 
ment und Beton wasserundurchlässig machen 
sollen, wurden häufiger geprüft. Belastungs- 
proben mit Decken verschiedener Bauart wur- 
den im Amte und außerhalb in Bauten vor- 
genommen. Eine größere Anzahl wissen- 
schaftlicher Arbeiten über Zemente und Mör- 
tel wurden abgeschlossen. Auf Anregung des 
Verbandes Deutscher Dachpappenfabrikanten 
wurden Versuche zur Aufstellung von Nor- 
men für Dachpappen eingeleitet.. 


Papieriabrikation 
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Die Abteilung 3für papier- und 
textiltece nische Prüfungen er- 
ledigte 1426 (im Vorjahre 1431) Prüfungs- 
anträge, davon 727 (764) im Auftrage von 
Behörden, 699 (667) von privater Seite. 

Geprüft wurden 1691 (1559) Papiere, 
32 Quittungskartenkartons, 32 Dachpappen, 
10 Rohpappen, 22 Kartons, 2 Pappen, 22 Zell- 
stoffe, 4 Holzschliffe, einige Holzstofigefäße, 
2 Strohstoffe, 1 Zellstoffwatte, 1 Faserstoff, 
1 Holzprobe, 1 Füllstoff, 1 Druckstaubprobe, 
2 Asbestsorten, 3 Asbestpackungen, 1 Kohle- 
papier, 3 Films und 1 Cellonplatte. 

Ferner wurden 5 mikrophotographische 
Aufnahmen von Papierfasern und Diaposi- 
tive davon gemacht. 

Die Untersuchungen der 1691 Papiere be- 
zogen sich meist auf Feststellung der Stof- 
und Festigkeitsklassen; bei einigen wurden 
Eigenschaften für besondere Zwecke ermittelt. 

Im Bericht wird über 14 Untersuchungen 
Mitteilung gemacht. Cellon wird als ein 
schwerer verbrennbares Zelluloid erklärt, 
welches 286 kg/qem Zugfestigkeit, 55 pCt. 
Dehnung und 2125 m Reißlänge besitzt. 

Die textiltechnischen Untersuchungen 
wurden mehrfach, wie schon früher, von den 
Zollbehörden und Gerichten verlangt. In der 
Hauptsache handelt es sich um Aufträge von 
Privaten. | 

Unter anderem wurden 9 Farbbänder, 206 
gewebte Stoffe, 213 Garne, 11 Ballonstoffe, 
ll Treibriemen, 15 Kunstseiden, 6 Seiden-, 
10 Wollproben, 8 Taue, 1 Bindfaden, 9 Farb- 
stoffe usw. untersucht. 


Die Abteilung 4 für Metallographie er- 
ledigte 143 Anträge, die zum großen Teil als 
Ergänzung der mechanischen Prüfung dien- 
ten. Der Zugversuch allein gibt keinen Auf- 
schluß über etwa vorhandene Sprödigkeit 
mancher Materialien, die durch besondere 
Behandlung derselben, z. B. durch falsche 
Wärmebehandlung, erzeugt worden ist. 
Durch starkes Kaltstrecken und Biegen kön- 
nen Eigenspannungen im Material entstehen, 
die leicht einen Bruch desselben herbeiführen 
können. Die metallographische Untersuchung 
läßt in vielen Fällen einen Schluß auf die Vor- 
behandlung des Materials zu und ermöglicht 
damit auch die Feststellung der Bruch- 
ursachen. Mehrfach wurden Schweißungen 
auf Art und Güte untersucht und Aetzproben 
an den verschiedensten Materialien zur Fest- 
stellung von Seigerungen oder anderen Ge- 
fügefehlern ausgeführt. 

In der Abteilung 5 für allgemeine Chemie 
wurden 589 Anträge mit 1050 Untersuchun- 
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gen erledigt. Diese erstreckten sich auf die 
chemische Prüfung des Eisens und seiner Le- 
gierungen, namentlich verschiedener Stahl- 
arten, vor allem des Schnelldrehstahles auf 
Gehalt an Kobalt, Molybdän und Vanadin. 
Die chemische Metallprüfung beschäftigte sich 
hauptsächlich mit der Prüfung von Lager- 
metallen, von Kupfer und dessen Legierungen 
mit Zink, Zinn und Nickel. Vielfach wurden 
Baustoffe, wie Zement, Beton, Kalk, Dolomit 
und andere natürliche und künstliche Steine 
auf ihre Zusammensetzung geprüft, nament- 
lich auch Wasser- und Bodenproben auf 
Gehalt an Stoffen, die erfahrungsgemäß 
Zement und Beton angreifen, wie Kohlen- 
saure und Schwefelwasserstof. Aus dem 
Zement bildet sich bei Gegenwart von Kalk- 
hydrat und Schwefelwasserstoff wasserlös- 
liches Schwefelkalzium, das durch Wasser aus 
dem Mauerwerk ausgelaugt wird, wodurch 
die Festigkeit stark leidet. Der Zementmörtel 
ist widerstandsfähiger gegen Schwefelwasser- 
stoff, wenn statt des Kalkhydrates kohlen- 
saurer Kalk vorhanden ist. Dies ist bei gut 
abgebundenem und möglichst lange abge- 
lagertem Material der Fall. Zahlreich waren 
die Untersuchungen von Wasserproben auf 
Eignung zur Kesselspeisung, von Tinten, 
natürlichem und künstlichem Kautschuk und 
von Anstrichfarben. Auch zahlreiche wissen- 
schaftliche Arbeiten sind aus der Abteilung 
hervorgegangen. 
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In der Abteilung für Oelprüfung wurden 
615 Proben zu 450 Anträgen untersucht. 
Eine Hauptarbeit erstreckte sich auf die Prü- 
fung des chemischen Aufbaues der Mineral- 
öle, auf die Prüfung von Rohölen, Benzin, 
Benzol, Petroleum, Transformatorenöl, Die- 
selmotorenöl und Schmierfetten. Oelrück- 
stände, asphalthaltige Stoffe, Gußasphalt, As- 
phaltmehl und Steinkohlenteeröl waren häu- 
fig auf Zusammensetzung, Leinöle, Leinöl- 
firnisse, Talg und Bienenwachs auf Verfäl- 
schung nachzuprüfen. 

Tabellarische Uebersichten am Ende des 
Berichtes geben über die erledigten Anträge, 
die 114 literarischen Arbeiten der Beamten, 
die Vermehrung der Betriebsmittel, Studien- 
reisen der Beamten und Besichtigungen des 
Amtes zum Studium der Einrichtungen des- 
selben Auskunft. 

Eine besondere Zusammenstellung ist den 
Behörden und Vereinen gewidmet, mit denen 
das Amt gemeinsam größere Arbeiten unter- 
nommen hat. Besonders interessieren dürften 
hier die gemeinsamen Beratungen mit der 
Normalpapierkommission des Vereins Deut- 
scher Papierfabrikanten über verschiedene 
Fragen betreffs Lieferung von Normalpapier 
an Behörden, Aenderung der Papiernorma- 
lien auf Grund der bisher gemachten Erfah- 
rungen und Normen für wasserdichte Pa- 
piere. 

Dr.-Ing. Bock, Chemnitz. 


m — 


Der Schacht-Holländer. _ g 


Zu dem gleichnamigen Artikel des Herrn Dr. Lenz in Nr. 39, Jahrgang 1913. 
von Carl Baudis ch. 


Eigentlich ist es zu verwundern, daß bei 


der Wichtigkeit, die ein Hollander fũr den 
Papiermacher hat, obiger Artikel des Herrn 
Dr. Lenz keine weitere Preßaussprache zei- 
tigte. 

Man scheint eben weitere Resultate aus 


der Praxis abzuwarten, da es ja auch nicht 


möglich ist, früher die Ausführungen des 
Herm Dr. Lenz kritisch zu behandeln, doch 
bin ich selbst demgegenüber der Meinung, 
daß sich heute schon über die Holländer Auf- 
klärungen bringen lassen, die nur von Vor- 
teil sein können. Die schriftliche Aussprache 
über wichtige Neuerungen dient ja gerade 
dazu, um auf ihrer Grundlage sich evtl. eine 
Anpassung der Verhältnisse für den eigenen 
Betrieb zu formen. 

Der Schacht- Patent-Hollander wird in der 
Praxis auch seinen Absatz finden, denn er 
wird für viele Papiersorten von Vorteil sein, 


findet doch ein offener Trogholländer immer 
Freunde, entgegen dem System einer Mühle 
oder Unterlaufholländer. 


Eine große Ueberraschung dürfte es wohl 
für den größten Teil der Fachwelt gewesen 
sein, daß kurze Zeit nach den großartigen 
Erfolgen, die Herr Eichhorn bei seinen von 
ihm umgebauten Holländern erzielte, bereits 
ein neuer Patent- Holländer erscheint, der 
ihn in seinen Leistungen überflügeln soll. 


Es dürfte wohl auch niemand ohne Inter- 
esse die Ausführungen gelesen haben, die 
Herr Professor Kirchner in seiner Techno- 
logie über den Eichhorn-Holländer bringt. 
Er bezeichnet den Holländer nicht bloß als 
das Gute, sondern schreibt auch wörtlich bei 
der Besprechung der Umlaufsgeschwindig- 
keit des Eichhorn-Holländers im Abschnitt IV, 
Ganzstoffe, Seite 67: 
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„Trifft dies zu, so wird bei entsprechen- 
der Bemesserung des Holländers für alle 
Stoffe ein äußerst günstiger Mahleffekt zu 
erzielen sein und man hätte nicht notwen- 
dig, den so verbesserten altbewährten Hol- 
länder, der wegen seiner Uebersichtlich- 
keit und Zugänglichkeit so große Vorteile 
besitzt, durch Besseres zu ersetzen.“ 

In obigem Zitat, das ja hauptsächlich im 
letzten Satz mehr eine allgemeine Beurteilung 
der offenen Trogholländer ist, liegt aber auch 
eine nicht unwesentliche Anerkennung für 
den Eichhorn-Holländer. 

Die Dr. Lenzschen Ausführungen lesen 
sich, als wäre die Eichhornsche Bauart weit 
überflügelt. Es liegt mir fern, die Ziffern, 
welche angeführt werden, zu bezweifeln, ich 
freue mich vielmehr, daß diese Zahlen heute 
bereits erreicht sind. 

Kathederbeispiele, wie ich derartige Zif- 
fern bezeichnen möchte, welche bei einem 
Patentinhaber erzielt werden, betrachte ich 
jedoch nicht als Durchschnitt, denn derartige 
Zahlen werden in anderen Fabriken nicht 
überall erreicht werden können. Geringere 
Umfangsgeschwindigkeiten der Walzen oder 
kürzere Messer (abgenützte) werden bereits 
andere Resultate ergeben. In den wirklichen 
Durchschnittsziftern, die man beim Schacht- 
Holländer erzielen wird, dürfte auch der 
Eichhorn-Holländer nicht nachstehen. Dafür 
sprechen die anderen geschützten Verbesse- 
rungen, die der Eichhorn-Holländer gegen- 
über dem Schacht-Holländer aufweist. 

Im großen und ganzen lehnt sich ja der 
Schacht-Holländer viel an die Bauart von 
Eichhorn an. 

Als besondere Bauart von Schacht 
wird nun von Dr. Lenz bemerkt, daß dieser 
Patent-Holländer einen Kropf bis fast zur 
Scheitelhöhe oder dieser gleich erhält. 

Wenn die Fachwelt diese Erhöhung zu- 
gunsten von Schacht als neue betrachtet, kann 
ich nur bemerken, daß sie für Eingeweihte 
nicht als solche gelten kann. 

Ich traf zufällig Herrn Eichhorn in Wies- 
baden, als wir denselben Zug nach Düssel- 
dorf benutzten (23. Oktober 1912), wo er mir 
bereits mitteilte, daß es bei seinen Holländern 
möglich erscheint, den Kropf in einer Höhe 
zu dimensionieren, wie es ein anderer Hol- 
länder nicht gestattet. Es erschien mir dies 
erklärlich, da mir bekannt war, daß Eichhorn 
seinen Flolländerwalzen gerne eine Ge- 
schwindigkeit von 913 m Umlauf gibt, wo— 
durch die Flichkraft eine größere ist als bei 
Walzen, die nur 714--814 m Umlauf haben. 
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Für Eichhorns Ansicht sprach auch mit, daß 
er durch seine eigenartige Luftverdrängung 
aus den Messerzellen infolge seiner Trogver- 
engung vor der Walze denselben eine grö- 
Bere Füllung geben kann, wodurch sich die 
Zellen viel höher als im Walzenmittel ent- 
leeren. 

Andere Holländerkonstruktionen haben 
tiefere Kropfhöhe aber auch langsamer 
laufende Walzen, deren Messerzellen 
in Ermanglung des schnellen Luftaustritts 
sich nicht so füllen wie beim Eichhorn-Hol- 
länder und sich rascher, bereits unterhalb 
oder direkt über dem Walzenmittel entleeren. 

Wir können daraus entnehmen, daß Eich- 
horn aus diesem Grunde den Kropf höher 
hält, denn es wäre ja fast sozusagen „sünd- 
haft“, den hochfliegenden Stoff tiefer zu fan- 
gen, und nicht die gegebene Höhe durch ein 
zweckdienliches Bodengefälle,. verteilt auf die 
ganze Länge des Trogkanals, auszunützen. 

So hoch wie Schacht den Kropf vorsieht, 
baut ihn Eichhorn nicht, soweit ich zwei 
seiner neuen Patentholländer in der Praxis 
kennen lernte. Ich kann aber auch in der 
Schachtschen Kropfhöhe keinen Vorteil er- 
blicken, weil der hohe Kropf für viele Papier- 
sorten ein Nachteil ist, andererseits die hohe 
Sattelspitze gar nicht nötig ist. 


Ist die freie Fliehkraft des Stoffes beim 
Austritt von der Walze eine hohe, dann 
nimmt der Stoff auch ohne hohe Sattelspitze 
seinen in einer hohen Parabel beschriebenen 
Weg, fällt mit hohem Druck auf die Sattel- 
krone nieder und schießt mit starker Vehe- 
menz weiter. Haben wir aber schmierigen 
Stoff im Holländer, dabei von hoher Stoff- 
dichte, dann ist die Fliehkraft äußerst gering, 
und der Stoff muß bei so hohem Kropf, wie 
ihn Schacht vorsieht, bis zur Kropfhöhe hin- 
aufgeschoben werden. Daß dies auf Kosten 
des Kraftverbrauches geht, braucht wohl 
nicht erst erwähnt zu werden. 

Schmierig zu mahlende Stoffe können 
beim Eintragen, wie ich öfters feststellte, 15 
bis 13 m Umlaufsgeschwindigkeit haben (bei 
8—10 pCt. Stofidichtung), und doch geht 
Stunde für Stunde die Umlaufgeschwindigkeit 
zurück, um zuletzt auf 3, sogar 114 m zu ge- 
langen. Der Stoff wird bei steigender Schmie- 
rigkeit warm und wird dicker, da ein Teil des 
Wassers verdunstet und die Fasern anschwel- 
len, aber ich glaube nicht, daß es Fabriken 
geben wird, die dann Wasser zugeben wer- 
den, um nur den schnellen Umlauf weiter zu 
halten. Dagegen würden sich praktische Be- 
denken anführen lassen. 
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Hat der Holländer bei der ganz geringen 
Umlaufgeschwindigkeit einen hohen Kropf, 
dann bleibt der Stoff in der Mulde zwischen 
Walze und Kropf stehen, bezw. die Zellen 
entleeren sich dort ohne Fliehkraft, und die 
Wirkung ist, daß die Walzenzellen, nachdem 
sie an dieser Stelle im Stoffe waten, solchen 
wieder nach vorne mitnehmen. Diese wich- 
tige Erscheinung macht den Wert eines hohen 
Kropfes zunichte. 


Dr. Lenz schreibt aber, daß sich der Kropf 
ohne weiteres noch höher ausbauen läßt. 
Darın sehe ich nach obigen Ausführungen 
eher einen großen Nachteil als Vorteil. Geht 
man tiefer, dann ist es eben nicht mehr ein 
Schacht-, sondern ein Eichhorn-Patent-Hol- 
länder. 

Die Anordnung eines hohen Kropfes, wie 
er Herrn Schacht patentiert wurde, käme bei 
einem Holländer nur dort in Frage, wo man 
ordinäre bis mittelfeine Papiere arbeitet; bes- 
ser gesagt, wird der Holländer dort voll be- 
friedigen, wo nicht besonders schmieriger 
Stoff verlangt wird oder derselbe bereits vor- 
behandelt ist und in diesem Holländer nur 
aufgeschlossen und vermischt wird (Zeitungs- 
und Packpapiere). 

Die erhöhte Kropfform bedingt aber, daß 
eine entsprechende Haube konstruiert wird, 
welche der Fliehkraft des Stoffes aus den Mes- 
serzellen freien Weg läßt. Schacht nimmt 
eine solche Haube, aber dafür kann er das 
Prioritätsrecht nicht in Anspruch nehmen, 
weil ich eine solche Haube vor mehreren Jah- 
ren schon in der Praxis angewendet habe und 
mir durch Anmeldung zum Musterschutz 
schützen ließ. 


Ich legte schon seit 1907 einen sehr hohen 
Wert auf die freie Fliehkraft im Holländer 
und konstruierte 1908 eine Haube, die ich mir 
bereits damals gesetzlich schützen lassen 
wollte, aber durch meine große Betriebs- 
beschäftigung verzögerte sich diese Anmel- 
dung. Daß meine Idee aus diesen Jahren 
stammt, kann Herr Ingenieur W. Weißhuhn 
m Nossen oder heute in Porstendorf (Sach- 
sen) bestätigen, den ich in diese Idee ein- 
weihte, als er noch unter meiner Leitung 
ebenfalls Angestellter in Firma C. F. Leon- 
hardt Söhne in Crossen a. d. Mulde war, und 
aus welcher Zeit ich heute noch die Zeich- 
nung besitze. Es wird mir auch niemand die 
Neuheit meiner Haube streitig machen, denn 
wenn auch die verschiedenen Maschinenfabri- 
ken die Haube bei den Holländern sogen. 
nasenförmig hinter der Walze ausbauten, 
hatte doch niemand die freie Fliehkraft und 
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damit die Haubenkonstruktion beachtet, wie 
ich sie als praktisch festlegte, und nur Eich- 
horn kam meinem Gedanken bereits näher, 
doch entsprach auch seine Haube nicht voll 
und ganz dem Werte, bis ich ihm stillschwei- 
gend aus Anerkennung für seine Bemühung 
im Holländerbau das Recht einräumte, die 
Haube, wie ich sie vorsehe, zu konstruieren. 
Vorhergesagtes findet jeder bestätigt, der in 
Kirchners Technologie, Teil IV, Ganzstoff, 
Seite 67, die Schemazeichnung des Eichhorn- 
Holländers ansieht. Diese Haubenform hat er 
aufgegeben, und gibt jetzt der freien Flieh- 
kraft im Holländer durch eine andere Haube 
mehr Raum. Für die Neuheit meiner Haube 
kann ich selbst Herrn Dr. Lenz zitieren, der 
in seinem Artikel im Wochenblatt Nr. 39, 
Seite 3697, Absatz 2 rechts, wörtlich sagt: 
„daß sowohl bei den älteren, wie auch bei 
den Eichhorn - Holländern der 
Papierstoff mit großer Gewalt gegen die 
Haube geschleudert wurde usw. usw. —“ 

Die Versuche in Cröllwitz stammen aus 
einer Zeit, als die Firma Voith längst meine 
Idee in der Praxis, d. h. in den Papierfabri- 
ken ausführte. Bei der Firma M. Ellern in 
Forchheim baute ich die erste Haube an einem 
Voithschen Holländer Modell 1910 um und 
die Stoffumlaufgeschwindigkeit stieg gegen- 
über früher um 65 pCt. Die Firma Voith baut 
seit dieser Zeit ihre Holländerhauben nach 
meinem Vorschlage. 

Zur weiteren Erläuterung lasse ich nach- 
stehend den Wortlaut meines Musterschutzes 
tolgen: 

„Gegenstand der Neuerung ist eine in der Pa- 
pierfabrikation und anderen Industrien gebräuchliche 
Mah'- bezw. Mischmaschine, im wesentlichen in der 
Form eines sogenannten „Holländers“, bei welcher 
eine neuartige Haubenkonstruktion Verwendung fin- 
det. Die Haube, d. h. die Verschalung, welche die 
Mahlwalze des Holländers umkleidet, welche aus 
beliebigem Material, z. B. Eisen, Kupfer, Holz oder 
Beton bestehen kann, ist nun gemäß der Neuerung 
derartig ausgebildet, daß die durch die Verschalung 
gebildete Decke über der Holländerwalze in der 
Richtung des Stofiumlaufes eine Verlängerung auf- 
weist, welche einen Raum einschließt, innerhalb des- 
sen der unter Wirkung der Fliehkraft herausgeschleu- 
derte Stoff einen vollkommen freien Weg findet. 

Es soll also gemäß der vorliegenden Neuerung 
vermicden werden, daß die Verschalung hinter der 
Holländerwalze sich an diese anlegt, bezw. schräg 
abfällt, wodurch der Weg des abgeschleuderten 
Stoffes beschränkt sein würde. Die Zeichnung zeigt 
ein Ausführungsbeispiel des Neuerungsgegenstandes 
in schematischer Darstellung. (Ich erspare mir die 
Wiedergabe der Zeichnung, die sich jeder Papier- 
macher vorstellen kann, und die in der Eingabe an 
das Patentamt nur als Erläuterung diente.) 
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In dem dargestellten Ausführungsbeispiele is’ 
das Bett des Holländers mit 2, die Mahlwalze mit 1 
bezeichnet. Ueber dieser Mahlwalze liegt die Haube 3. 
Diese Haube ist in der Richtung des Stoffumlaufes 
(X) mit einer Verlängerung 4 versehen, welche einen 
Raum einschließt, der groß genug ist, um den 
Weg des durch die rotierende Mahlwalze 1 her- 
ausgeschleuderten Stoffes 
bee ngen. 

Anstatt der in der Zeichnung vollausgezogen 
dargestellten Lage der Haube kann dieselbe auch, 
wie punktiert angedeutet, derart verändert werden, 
daß die Verlängerung, statt in der Horizontalen zu 
verlaufen, alsdann schräg ansteigt. Um derartige 
Hauben zu erlangen, kann man entweder die Haube 
als Ganzes oder den Verlängerungsteil verstellbar 
einrichten, oder auch für die verschiedenen Lagen 
der Verlängerung 4 besondere Hauben je nach Um- 
ständen herstellen. 

Ansprüche: 

1. Holländerhaube, gekennzeichnet durch eine in 
der Richtung des Stoffumlaufes an die Haube an- 
schließende Verlängerung. 

2. Ausführungsform 


nach 1, gekennzeichnet 


durch eine in der Richtung verlaufende Verlängerung. 


3. Ausführungsform nach 1 oder 2, gekennzeich- 
net durch eine in horizontaler Richtung des Stoff- 
umlaufes ansteigend verlaufende Verlängerung. 

4. Ausführungsform nach 1 oder den Unter- 
ansprüchen, gekennzeichnet durch eine in der Rich- 
tung des Stoffumlaufes verlängerte Haube mit Seiten- 
wänden, die einen Raum hinter der Mahlwalze über 
dem Kropf einschließt, der groB genug ist, um 
den von der Mahlwalze abgeschleuder- 
ten Stofffreisichbewegen zulassen.“ 


Herr Dr. Lenz schreibt weiter in seiner 
Holländerbesprechung, daß die Walze so tief 
im Stoff steckt, daß die Welle der Walze, statt 
wie bisher, den Stoff unter ihr hindurchzu- 
lassen, hoch über dieselbe hinwegfließt. Nie- 
mand wird sagen, daß diese watende Welle 
ein Vorteil ist, eher eine Stauvorrichtung, die 
die Stoffumlaufsgeschwindigkeit vermindert. 
Ferner läßt sich nicht so leicht eine Abdich- 
tung an den Seitenwänden erzielen, das lehrt 
uns jeder Holländer in der Praxis. Die Ab- 
dichtungsscheiben oder Ringe schleifen sich 
ab und der flüssige Stoff tritt ein, die Fasern 
knaulen sich und pressen sich zwischen Ab- 
dichtung und Trogwand, sodaß bald der lei- 
dige Schmutzwall entsteht. Dieser hohe Stoff- 
stand zeigt aber auch, wie tief die Holländer- 
walze selbst watet, und jedem ist bekannt, 
daß das nur unnütze Kraitvergeudung bringt. 


Während meiner Tätigkeit in Forchheim 
baute Herr Eichhorn 1911 einen der ersten 
Holländer nach seinen neuesten Patenten um. 
Er half sich auf die Art, wie heute Schacht 
seine Patentholländer konstruiert, aber Eich- 
horn bedauerte später lebhaft, daß er die 


nicht zu, 


Walze nicht um so viel höher legte, um die 
Welle außer der Stoffhöhe im offenen Trog- 
kanal zu bringen, und er nahm sich vor, die- 
sen Fehler nicht mehr zu begehen. 


Den vorgesehenen Stofitreiber bezw. 
Mischer, den Herr Dr. Lenz erwähnt, möchte 
ich hier nicht weiter behandeln, denn ich 
glaube, daß sich nicht viele Fachleute für die- 
sen an der Holländerwelle angebrachten 
Stofitreiber interessieren dürften, da die Ar- 
beitsleistung in bezug auf Mischung keine be- 
sondere sein wird. Zum gleichmäßigen Zu- 
führen des Stoffes vor die Walze ist die ge- 
wöhnliche U-Form des Trogkanals eben 
nicht geeignet und hat sich von allen Bau- 
arten die Eichhorn patentierte Trogform 
bestens bewährt. Bei dem Eichhorn-Hollän- 
der kommt der den kürzesten Weg fließende 
Stoff nicht früher unter die Walzenmesser, als 
der Stoff, der den längeren oder äußeren 
Trogkanal durchfießt. Die Trogform ist eben 
so konstruiert, daß der Stoff auf dem länge-. 
ren Weg schneller fließt. 

Daß der Kropf so nahe wie möglich an 
die Walze gedrängt ist, stammt nicht von 
Schacht, sondern ist auch von Eichhorn be- 
reits vorgesehen. (Siehe Schemazeichnung des 
Eichhorn-Holländers in Kirchner, IV., Ganz- 
stoff, S. 67, Taf. 35.) 

Das Schaberbrett der Walze kann beim 
Cröllwitzer Holländer nicht näher stehen, als 
wie es Voith und die anderen Maschinenfabri- 
ken seit Jahren anbringen. Es scheint 
bloß, als rückte dasselbe verhältnismäßig 
nahe an den Kropf, weil letzterer so weit in 
die Höhe ragt. 


Ehe ich schließe, erlaube ich mir noch, 
auf die Dr. Lenzsche Vergleichsaufstellung 
einzugehen, welche uns die Leistungsfähig- 
keit des Schacht-Holländers gegenüber der 
früheren Anlage zeigen soll. Dieselbe kann 
meines Erachtens den Papiermacher nicht 
voll überzeugen. 

1. Wir wissen laut Schachts Telegramm 
an Eichhorn, daß in Cröllwitz Holländer lie- 
fen, die nur ca. 1 m Umlaufsgeschwindigkeit 
hatten, | 

2. ist jedem Fachmann bekannt, daß bei 
19 Holländern und Stoffmühlen mehr Zeit ver- 
loren geht, um dieselben einzutragen und ab- 
zuleeren, als bei 7 Stück, und daraus ergibt 
sich auch, daß die 4 Holländer mit größerem 
Inhalt mehr Zeit zum Mahlen haben und auch 
gleichmäßigeres Fabrikat ergeben, sodaß die 
Produktion ohne Mühe um die angegebenen 
10 pCt. zu steigern war. Diese Leistungsauf- 
stellung kann uns daher wenig sagen, umso- 
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mehr, da nicht angegeben ist, ob die 5 Stoff- 
mühlen alle den gleichen Eintrag haben. 
Ebenso ist Quantum und Papiersorte nicht 
angegeben, denn es ist mir — dies nur als 
Beispiel erwähnt — ein bedeutendes Werk in 


Sachsen bekannt, das mit 2 Schulte-Stoffmüh- 
len von je 500 kg Eintrag 14—16 000 kg holz- 
haltige Papiere in 24 Stunden erzeugte. Da- 
bei hatten diese Papiere den Ruf, besonders 
klangvoll zu sein. 


—— 2 er 2 ee 


Geschäftsberichte. 


Oberbayerische Zellstofl- und Papieriabriken 
Aktlen-Gesellschait Aschaffenburg a. M. 
1912/13. 

Die im letzten Berichte bereits als notwendig 
dargetane finanzielle Neuordnung ist zur Durchfüh- 
rang gelangt. Die Aufzahlung von 150 pCt. erfolgte 
auf 783 Stammaktien, was «A 1 174 500.— erbrachte, 
während die beschlossene Aufzahlung von 75 pCt. 
auf sämtliche Vorzugsaktien geschah, entsprechend 


In den Fabriken wurden hergestellt: 
Werk Redenfelden: Sulfitzellulose im Werte von 
Papier im Werte von 
Werk Baum bei Miesbach: Papier im Werte von 
Holzstoff im Werte von 


Das im vorgehenden Geschäftsberichte ent- 
wickelte Bauprogramm ist inzwischen zur völligen 
Durchführung gelangt. — Die Inbetriebnahme des 
Kochers IV in der Zellstoffabrik Redenfelden erfolgte 
erst nach Schluß des Berichtsjahres. Die letzt- 
genannte Abteilung arbeitete wiederum zufrieden- 
stellend. während die Papierfabrik Redenfelden sich 
nur langsam fördern läßt, da die Zeitverhältnisse für 
den Markt der Zellulosepapiere nicht günstig liegen. 
Dagegen haben die Ergebnisse der Papierfabrik 
B:um bei Miesbach weitere Fortschritte gemacht. 

Die Grundlage für ein gedeihliches Arbeiten der 
Gesamtunternehmung betrachten wir nunmehr in fa- 
brikatorischer Hinsicht als gegeben. 

Wenn auch im Zeitpunkte der Berichterstattung 


900 000.—, sodaß i. Sa. & 2074500.— herein- 
flossen. Dieser Betrag nebst & 452 702.71 Betriebs- 
gewinn, i. Sa. A 2527 202.71, diente dazu, die bis- 
her entstandene Unterbilanz mit A 1991 871.71, so- 
wie die Unkosten und Verzinsungen mit Mark 
563 573.09. zusammen & 2 555 44180, bis auf Mark 
28 242.09 zu tilgen, welche alsdann nebst . 338 621.46 
Abschreibungen auf die Fabrikanlagen auf neue 
Rechnung mit A 366 863.55 vorzutragen sind. 


im Jahre 1912113 1911/12 
A 3369 074.— 2 690 025.— 
41975 084.— 1409 199.— 
4 1100 992.— 925 894.— 
286 343.— 232 859.— 
Summa: 4 6731 493.— 5257 977.— 


die Verhältnisse auf dem Papiermarkt nicht günstig 
liegen, so hegen wir doch die Anschauung, daß in 
der stetigen Fortentwicklung unseres Unternehmens 
weiterhin keine Hemmung mehr eintreten wird. Die 
mitten im Holzproduktionsgebiete Bayerns liegenden 
Anlagen werden diesen Vorsprung gegenüber den 
mehr vom Auslande in der Holzversorgung abhängi- 
gen Werken in steigendem Maße ausnützen können, 
sobald wieder normale Verhältnisse auf dem Papier- 
markt eintreten. Derzeit ist die Beschäftigung unse- 
rer Papierfabriken sogar lebhaft zu nennen. Unbe- 
dingt notwendig für die gesamte deutsche Papier- 
industrie ist die Aufbesserung der Verkaufspreise, 
die aber nicht ausbleiben kann. 


EEE é— — 


Geschäfts nachrichten. 


Die Kostheimer Cellulose- u. Papleriabrik A.-G. 
m Mainz-Kostheim teilt uns mit: Herr Direktor 
Wilhelm Roeck, welcher seit nahezu 12 Jah- 
ren als alleiniger Vorstand die Geschäfte unserer 
Gesellschaft leitete, hat seinerzeit den Wunsch aus- 
gesprochen, sich von allen ausübenden Geschäften 
gänzlich zurückzuziehen. Infolgedessen scheidet Herr 
Roeck am 31. Dezember 1913 als Vorstand unserer 
Gesellschaft aus, wird indessen seine geschäftlichen 
Erfahrungen der neuen Direktion als Beirat zur Ver- 
fügung stellen. Als Nachfolger des Herrn Roeck wur- 
den die Herren Hans Fritzsche und Fritz 
RKeißer, welche schon während des Jahres 1913 
bei unserer Gesellschaft tätig waren, mit Wirkung 
vom 1. Januar 1914 als Vorstandsmitglied bestellt. 


Budweiser Papierfabrik A.-G. In der am 28. De- 
tember v. J. stattgefundenen konstituierenden General- 
versammlung in Budweis wurden folgende Herren in 
den Verwaltungsrat gewählt: Bezecny, Rudolf, 
Direktor der Fürstl. Schwarzenhergschen Zentral- 
duchhaltung. Budweis, Coufal, Ferdinand, Handels- 
tammerrat. Budweis, Dr. jur. Heinrich Graf Deym, 


geschlossen. 


Großgrundbesitzer, Nemysl. B. Hubert, Sparkassen- 
direktor, Sobieslau, Jarosch ka, Heinrich, Fürstlich 
Schwarzenbergscher Zentraldirektor, Frauenberg. 
Petränek, Anton, Direktor der Bodenbankfiliale, 
Budweis, Stecher, Anton, Kaufmann und Handels- 
kammerrat, Budweis, Wachtl. S., QGroßkaufmann, 
Budweis, Vodnans Kk y. Franz, Gutsbesitzer und 
Reichsratsabgeordneter, Budweis. Die Leitung der 
neuen Papierfabriksanlage liegt in den Händen des 
Herrn Direktor Rudolf Eichhorn, Budweis. 

Die österr. Regierung erteilte der Steiermärki- 
schen Eskomptebank die Bewilligung zur Errichtung 
der Brüder Kranz k. k. priv. Papleriabriken A.-G. in 
Wien mit K 2.10 Millionen Aktienkapital. 

Herr Carl Blunk hat infolge gütlicher Ver- 
abredung den Betrieb seiner von Herrn Wiede- 
mar pachtweise benutzten Papierfabrik am 6. De- 
zember 1913 selbst wieder übernommen und führt 
ihn unter seiner früheren Firma Carl Blunk, Papier- 
und Pappenfabrik in Altona-Ottensen, fort. Die 
Uebernahme irgendwelcher Verbindlichkeiten des 
Herrn Wiedemar durch Herrn Carl Blunk ist aus- 
(Papier-Ztg.) 
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Jubiläum. Am 1. Januar 1914 besteht die 
Firma Mahla & Graeser in Remse (Mulde) 75 Jahre. 
Am gleichen Tage sind die Herren Rudolf They- 
son und Arthur Strauß 25 Jahre Mitinhaber 
dieser Firma. Die Gedenkfeier findet am 25. Januar 
statt. 

Die der Stadt München gehörende Holzstofi- 
Fabrik Weldach b. Westerham geht am 1. Januar 1914 
pachtweise an Herrn Ferd. Raifler über. Leiter 
der Fabrik ist Herr J. Gilg. 

Die gerichtliche Versteigerung der auf 317 000 K 
geschätzten Papierfabrik Noltzmühle aus der Weber- 
schen Konkursmasse verlief resultatlos, da sich kein 
Käufer eingefunden hatte. 

Der österreichische Handelsminister hat mit Er- 
laß vom 23. Dezember 1913 Herrn k. k. Kommerzial- 
rat Heinrich Rosenberg, Gesellschaiter der Firma 
Bernfeld & Rosenberg, Wien 9/3, Besitzer von Tal- 
kum- und Graphitgruben, zum Mitgliede der k. k. 
Permanenzkommission für die Handelswerte des 
Außenhandelsverkehres ernannt. 

Stiftung. Der kürzlich verstorbene Groß- 
händler Konsul Aug. Fröding (von der Zellstoff- und 
Holzschliff-Ausfuhrfirma A. Fröding & Co.) in Göte- 
borg, Schweden, hat der Gesellschaft zur Gründung 
von Kleinkinderschulen in Göteborg 10000 K ver- 
macht. (Papier-Ztg.) 

t Herr Papierfabrikant Arthur Menzel, früher 
u. a. lange Jahre Direktor der Papierfabrik von 
Heinrich Richter in Arnsdorf (Schlesien), alsdann 
Teilhaber der Papierfabrik Elsenthal, Menzel & Co. 
in Grafenau, bayr. Wald, ist in München nach bei- 
nahe zweijähriger schwerer Krankheit verschieden. 

t Am 25. Dezember 1913 ist Herr Wilhelm Schu- 
bert, ehem. Chef der k. k. priv. Marschendorier 
Maschinenpapierfabrik von Gustav Roeder & Co. 
langjähriger Verwaltungsrat des Versicherungsver- 
bandes für Papierindustrie etc. im 74. Lebensiahre 
gestorben. 

t Herr Kommerzienrat Moritz Kirchdörier, Auf- 
sichtsratsmitglied der Munchen- Dachauer Aktiengese l- 
schaft für Maschinenpapierfabrikation in München. 

t Herr Edwin Gottwald, Prokurist der Papier- 
fabrik von Hugo Hoesch in Königstein (Elbe), wel- 
cher dieser Firma seine Dienste über 34 Jahre hin- 
durch gewidmet hat, ist am 13. Dezember 1913 ge- 
storben. 


Fabrikfest. Herr Arno Irmscher und 
Frau Anna Irmscher geb. Mahn, Mitinhabe- 
rin der Firma E. Mahn, Papierfabrik in Klingenberg, 
Bez. Dresden, konnten am 14. November 1913 ihr 
25jähriges Ehelubiläum feiern. Die Beamten, die Ar- 
beiter und die freiw. Fabrikfeuerwehr hatten deshalb 
dem Jubelpaare an diesem Tage besondere Ehrungen 
zuteil ‚werden lassen. Am 14. Dezember veranstal- 
teten nun Herr und Frau Irmscher in den Räumen 
des Gasthofes zum Sachsenhof eine Festlichkeit mit 
Tafel und Ball. Hierzu hatten sich die geladenen 
Gäste sowie das Gesamtpersonal der Fabrik mit 
ihren Frauen, etwa 260 Personen, eingefunden. Das 


Herzlihen Dank 


für die so vielen freundlichen Wünsche, 
die wir anläßlich des Jahreswechsels 
wieder entgegennehmen durften, sagen 
wir allen lieben Freunden, Bekannten, 
Mitarbeitern und Lesern. 


Verlag und Redaktion 
des 
Wochenblattes für Papierfabrikation. 


G. Güntter, Prof. E. Kirchner, 
und 
Biberach Chemnitz. 
aa E E E A E 
Fest verlief in der besten Harmonie und wird dem 
Jubelpaare und allen Teilnehmern eine schöne Erin- 
nerung bleiben. G. P. 
Weihnachtsfeier der Saybuscher Papierfabrik, 
Saybusch. Am Sonntag. den 21. Dezember, wurde 
von der Direktion der Papierfabrik in dem geräumi— 
gen, schön mit Girlanden ausgeschmückten Papier— 
saale eine Weihnachtsfeier mit Bescherung der Ar- 
beiter- und Meisterkinder veranstaltet. Zu dieser 
Feier, bei der etwa 200 Kinder beschenkt wurden. 
erschienen auch die Spitzen der Behörden, Herr k. k. 
Bezirkshauptmann Moszinski und der Bezirksmar— 
schall Herr Dr. Idzinski, der Leh- körper der Schulen 
in Zablocie und die Beamten der Saybuscher Papier— 
fabrik. Der Schleifereiverwalter der Papierfabrik. 
Herr Robert Schröter, hieß die zahlreich erschiene- 
nen Gäste herzlichst willkommen und richtete an die 
Kinder eine zu Herzen gehende Ansprache, in der er 
sie zu strenger Pflichterfüllung gegen die Eltern und 
Lehrer ermahnte und die religiöse Bedeutung dieses 
Freudenfestes hervorhob. Hierauf ergriff der Be- 
zirksm«rschall, Herr Dr. Idzinski, das Wort und 
hielt an die Versammelten eine herzliche Ansprache. 
In Namen der Bezirksvertretung dankte Herr Dr. 
Idzinski dem Direktor. Herrn lenz Serog. für das 
Wohlwollen, das er seinen Arbeitern und Meistern 
entgegenbringe. Alsdann wurden von den Schulkin- 
dern unter Leitung des Schuldirektors in Zablocie 
mehrere Lieder gesungen, worauf die Verteilung der 
Geschenke durch das Damenkomitee stattfand. 


Weihnachtsbescherung. Zum zehnten Male 
fand am 22. Dezember nachmittags in der Günther- 
schen Papierfabrik in Greiz die Bescherung der 
Arbeiterkinder statt, deren diesmal über 220 zu be- 
schenken waren gegen 85 im Jahre 1903. Die Feier 
bewegte sich in dem bewährten herzlichen Rahmen 
und hinterließ einen nachhaltigen Eindruck. Die warm- 
empfundene Festansprache des Inhabers, Herrn Felix 
Günther, verfehlte ihre Wirkung nicht. Neu war die 
Mitwirkung der Kinder des Irchwitzer Margareten- 
heims, die ihr Können in einigen Reigenspielen und 
Oesängen zeigten. (Papier-Ztg.) 


Infolge des Neujahrsfestes gelangt die vorliegende Nr. I am Freitag, den 
2. Januar 1914 zum Versand. Auch Nr. 2 wird infolge des Erscheinungsfestes mit 
einem Tag Verspätung, am Freitag, den 9. Januar zum Versand gelangen. 
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Handelsregister-Eintragungen. 

Verband Deutscher Druckpapier-Fahriken, Ge- 
sellschaft mit beschränkter Haftung, Berlin. Durch 
den Beschluß vom 30. September 1913 ist das 
Stammkapital um 29 800 & auf 824200 & erhöht 
worden. 

Nenßer Papier- und Pergamentpapierfabrik, Ak- 
tiengesellschaft zu Neuß. Der Fabrikdirektor The o- 
dor Bäßler ist durch den Tod aus dem Vorstand 
ausgeschieden. Alleiniger Vorstand ist nunmehr 
Herr Karl Rauhaus junior, Kaufmann und 
Fahrikdirektor zu Neuß. | 

A. Riedel in Glauchau. Der Kaufmann Her- 
mann Ludwig Meuche in Glauchau ist aus- 
geschieden. Das Handelsgeschäft wird von dem 
Kaufmann Richard Bernhard. Riedel in 
Glauchau allein fortbetrieben. 

Holzstofi-, Lederpappen- und Papierfabrik zu 
Wasungen an der Werrabahn, Aktiengesellschaft in 
Wasungen. Dem Kaufmann Richard Mey in 
Wasungen ist Prokura erteilt. 

Zellulose- und Papierfabriken Brigi & Berg- 
meister A.-G., Wien, I., Freyung 8. Die Prokura 
des Heinrich Exinger gelöscht. Prokura er- 
teit dm Friedrich Kienzle, technischen 
Direktor der Gesellschaft in Niklasdorf. Derselbe 
zeichnet kollektiv mit einem Mitgliede des Verwal- 
tengsrates. 

E. Willy Edel in Oschatz. Inhaber ist der Kauf- 
mann Erich Willy Edel in Oschatz. Angegebe- 
ner Geschäftszweig: Kunst-, Buch- und Papier- 
handlung. 

Mechaaische Paplerhülsen- und Spulenfabrik Al- 
tred Hübner. Gesellschaft mit beschränkter Haftung 
in Eckartsberg bei Zittau. Der Kaufmann Arno 
Theobald Lutze und Privatmann Max Os- 
kat Lehnert, früher in Sebnitz, jetzt in Zittau, 
sind ausgeschieden. Zu Geschäftsführern 
stilt der Kaufmann Alfred Gustav Hübner 
und der Techniker Max Richard Biel, beide 
in Eckartsberz. 

C. G. Kunath in Dresden. Gesamtprokura ist er- 
teilt dem Baumeister Gustav Bernhard Ro- 
dig in Dresden, dem Buchhalter Carl Alexan- 
der Krietemeyer in Dresden und dem Buch- 
halter Richard Reinhold Janetz in Demitz- 
Ihumitz. Jeder von ihnen darf die Gesellschaft nur 
mit einem anderen Prokuristen vertreten. 

Generalversammlungen. 

Oberbayerische Zellstoff- und Paplerfabriken 
Aktiengesellschaft, Aschaflenburg. am 10. Januar 
1414, vormittags 11 Uhr, in den Geschäftsräumen zu 
Aschaffenburg. Acußere Glattbacherstraße 44. Auf 
Jer Tagesordnung steht u. a. Neuredaktion des $ 26c 
ces Gesellschaftsstatuts durch Aufnahme der bereits 
durch die letzte Generalversammlung beschlossenen 
Bestimmung, daß vom Reingewinn zuerst die Vor- 
tuzsuktien bis 6 pCt., dann die Stammaktien 4 pCt. 
cralten und auf den Rest alle Aktien gleichen An- 
struch haben sollen, entsprechend dem 8.5 Abs. 2 
1 4 des Statuts. 

Actiengesellschait Chromo, Altenburg, S.-A., am 


4 Januar 1914. nachmittags 3 Uhr, im Hotel „Euro- 


„cher Hof’ in Altenburg, S.-A. 


Wagenremise. 


sind be- 


In der Papierfabrik in Tannroda in Thüringen 
war der Werkführer Göbel mit dem Einfügen neuer 
Pilze beschäftigt und wollte, da sich ein Filz ver- 
schoben hatte, diesen in die richtige Lage bringen. 
Er kam jedoch mit der rechten Hand unter eine Walze 
und wurde hierbei erheblich verletzt. Infolge seiner 
Hilferufe gelang es, die Maschine schnell abzustellen: 
Göbel mußte in die Landesheilanstalt Jena übergeführt 
werden. (Papier-Ztg.) 


Schadenfeuer. In der Nacht vom 24. zum 
25. Dezember entstand in dem Papiersortierungssaal 
der Papierfabrik Gebr. Ebart in Spechthausen bei 
Eberswalde ein Schadenfeuer. Den vereinten Be- 
mühungen der durch den Nachtwächter sofort alar- 
mierten Fabrikfeuerwehr, welche unterstützt wurde 
durch die gesamte Einwohnerschaft des Fabrikortes, 
sowie der alsbald eintrefienden Feuerwehren der 
Stadt Eberswalde, der benachbarten Papierfabrik 
Wolfswinkel und des Eberswalder Linoleumwerkes 
gelang es, das Feuer auf seinen Herd zu beschrän- 
ken. So brannte nur das Obergeschoß und der Dach- 
stuhl dieses einen Fabrikgebäudes aus, wobei die im 
Papiersaal gerade lagernden Papiervorräte und 
einige Hilfsmaschinen vernichtet wurden. Die Ent- 
stehungsursache des Feuers ließ sich bisher nicht 
feststellen. Der Schaden ist durch Versicherung ge- 
deckt. Der Fabrikbetrieb wird keine Unterbrechung 
erleiden. 

Ein großes Feuer hat in der Preßspan- und Pap - 
penfabrik Arthur Höhme in Streckenwalde im Erz- 
gebirge gewütet. Es ergriff Lagerschuppen und auch 
Im Schuppen befanden sich bedeu- 
tende Vorräte, die sämtlich ein Raub der Flammen 
wurden, wie auch zahlreiche Wagen e ver- 
nichtet wurden. 

Am 10. Dezember 1913 ist die Papierfabrik der 
Firma Josef Suttner in Neuberg b. Asch i. Böhmen 
vollständig niedergebrannt. Dabei wurde der gce- 
samte Warenvorrat, der aus mehreren Waggons P p- 
pen bestand, vernichtet. Alle Maschinen sind un— 
brauchbar geworden und auch von den Einrichtungs- 
gegenständen konnte gar nichts gerettet werden, da 
das Feuer sich so rasch verbreitete, daß binnen. weni- 
gen Minuten alle Gebäude in Flammen standen. Der 
Schaden ist sehr groB und nur ‚teilweise durch Ver- 
sicherung gedeckt. 

In der Nacht zum 17. Dezember brach in der 
Rheinischen Paplerwarenfabrik (M. Klestadt) in Köln- 
Bickendorf Feuer aus. Der heftige Sturm verbreitete 
die Flammen in kurzer Zeit über die ganze Anlage, 
sodaß diese zum größten Teil ausbrannte. Der Scha- 
den beträgt mehrere hunderttausend Mark, ist aber 
zum größten Teil durch Versicherung gedeckt. 


Bulgarien.: Lieferung von 648000 kg 
Druckpapier für die bulgarische Staatsdrucke- 
rei. 12. Januar 1914. Kreisfinanzverwaltung in Sofia, 
Anschlag 288 800 Franken. Sicherheit 5 pCt. des An- 
gebots.. -Lastenheite sowie Muster der betreffenden 
Papiere können von der Direktion der Staatsdrucke- 
rei in Sofia zum Preise von 2 Franken bezogen. 
werden. ene 
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Vergrößerung der Jagenberg - Werke. 

Nachdem die Firma Ferd. Emil Jagenberg, Düs- 
seldorf, im Anfang des Jahres 1913 in London eine 
eigene Gesellschaft (Ltd.) errichtete, hat sie jetzt in 
den Vereinigten Staaten, und zwar in New York, eine 
Tochtergesellschaft unter dem Namen „The Jagen- 
berg Machine Co. gegründet, der besonders die Be- 
arbeitung der nordamerikanischen Kundschaft ob- 
liegt. In London sowie in New York sind mechani- 
sche Werkstätten errichtet worden, um Maschinen 
an beiden Plätzen bauen zu können. 

Das Düsseldorfer Werk dieser Firma wird zur- 
zeit um ca. 3000 qm Arbeitsfläche vergrößert und 
ebenso wird das Verwaltungsgebäude um ein Be- 
trächtliches erweitert, sodaß für die 1000 Angestell- 
ten und Arbeiter alsdann reichliche Arbeitsräume ge- 
schaffen worden sind. 


Aus Schweden. 

Aktiebolaget Klippan Finpappersbruk hatdie Ab- 
sicht, in nächster Zeit ihren Bedarf an Sulfitzellulose 
selbst herzustellen. Die Fabrik stellt, wie bekannt, 
nur Feinpapier her und die Fabrikation ist seit Jahren 
in beständigem Wachsen begriffen. Durch verschie- 
dene in nächster Zeit fertig werdende Neuanlagen 
wird die Gesellschaft ihre Leistungsfähigkeit bedeu- 
tend erhöhen. Das Fabrikat, allerfeinste Qualitäten, 
soll sowohl auf dem einheimischen Markt als auch 
durch Export abgesetzt werden. Der Plan selbst 
Sulfitstoff herzustellen, besteht seit langem und ist 
nun aktuell geworden, dagegen ist noch nicht defini- 
tiv beschlossen, in welcher Art dieses Ziel erreicht 
werden soll. Man ist gegenwärtig mit Ermittlungen 
beschäftigt, ob die Anlage einer neuen Sulfitfabrik 
bei der Papierfabrik Klippan oder der Ankauf einer 
im Betrieb befindlichen Zellulosefabrik in Südschwe- 
den vorzuziehen ist. Diese Frage wird in allernächster 
Zeit entschieden werden. | 


Hylte Bruks Aktiebolag hat zur Erweiterung 
ihrer Sulfit- und Papierfabrik ein Anlehen im Betrag 
von K 1500 000 aufgenommen. (Tidskr. f. Papierind.) 


Herr C. O. Kijellberg, Mitinhaber der großen Pa- 


pierstoffausfuhr-Firma J. A. Kjellberg & Sön- 


ner in Göteborg, ist zum Konsul für Japan er- 
nannt worden. 


Von der Aktiengesellschaftt Reymersholm sind 
Versuche angestellt worden, Automobile mit Sulfit- 
sprit anstatt mit Benzin zu treiben. Der Ausfall der 
Proben soll ein vielversprechender sein. 


Aus Norwegen. 
Von Drammens Elektrizitätswerk wird ein 350 m 
langes armiertes Erdkabel.zur Papierfabrik Phönix 
gelegt. 


Die Holzschleiferei Aktieselskabet Statlandbruket 
in Namdalen hat in diesen Tagen ihren Betrieb be- 
gonnen. Die Fabrik arbeitet mit zwei Schleifappa- 
raten, die Jahresproduktion ist auf 6000 Tonnen be- 
rechnet. 

Oerle Sägewerk und Holzschleiferel ist um den 
Preis von 3% Million Kronen (das ursprüngliche Ak- 
tienkapital betrug eine Million Kronen) an die Aktien- 
gesellschaft „Saugbrugsforeningen“ in Frederikshald 
verkauft worden. 
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Aus Finnland. 

Der Fabrikbesitzer Fredrik Idestam 
beging kürzlich seinen 75. Geburtstag. 

Im Jahre 1865 gründete er die Dachpappen- 
fabrik in Tammerfors, und die Holzschleiferei, die 
dort angelegt wurde, war die erste in Finnland, 
wenn man von einem früheren kleinen Versuch ab- 
sieht. Während der Zeit von ungefähr 50 Jahren, 
welche seit der bahnbrechenden Anlage Idestams 
verflossen sind, hat die Holzschleiferei und die dar- 
auf begründete Papierindustrie einen Aufschwung 
genommen, welchen Fabrikbesitzer Idestam damals 
wohl kaum geahnt haben dürfte. 

1868 kaufte Idestam Nokia und legte dort eine 
Papierfabrik an, welche stets als eine der bedeutend- 
sten in Finnland angesehen worden ist. Er leitete 
diese Fabrik alsdann während drei Dezennien bis 
zum Jahre 1897. 

Es dürfte für unsere Leser von Interesse sein, 
zu erfahren, daß es auf einer Reise im Harz war, 
daß Idestaın zufällig Gelegenheit hatte, eine kleine 
Holzschleiferei zu besuchen, und hier wurde der Ge- 
danke in ihm wach, diese neue, damals noch ziem- 
lich heimlich gehaltene Industrie in Finnland mit 
seinen vielen Wasserfällen und Tannenwäldern ein- 
zuführen. Der Gedanke ließ ihm keine Ruhe, bis er 
den Plan durch die Anlage der ersten Schleiferei in 
Tammerfors realisiert hatte. (Mercator.) 


in Nokia 


Goldenes Jubiläum eines Fachblattes. Die Wo- 
chenschrift Die Mühle (Verlag von Moritz Schäfer 
in Leipzig), das älteste und verbreitetste Mühlen- 
fachblatt der Erde, kann in diesen Tagen auf ein 50- 
jähriges Bestehen zurückblicken. Aus kleinen An- 
fängen heraus hat sich das Blatt unter Ueberwindung 
mitunter bedeutender Hindernisse zu seiner jetzigen 
Größe entwickelt, sodaß es, was Inhalt, Umfang, Ver- 
breitung und Ansehen betrifft, heute unter allen 
deutschen Fachblättern seiner Art unbestritten an 
erster Stelle steht. Aus Anlaß dieses Jubiläums 
haben Redaktion und Verlag eine 132 Seiten umfas- 
sende, vornehm ausgestattete, inhaltsreiche Jubel- 
festnummer herausgegeben, welche u. a. ein treffen- 
des Bild von der großartigen Entwicklung der Mül- 
lerci und des Mühlenbaues in Deutschland und allen 
sonstigen Kulturstaaten bietet und allen Interessenten 
auf Wunsch kostenfrei zugestellt wird. 


Die Grundlehren der Mechanik und ihre 
Anwendung im Papierfabriksbetriebe. 
II. Auflage, von Ing. C. Strobach, 
Zentraldirektor der k. k. priv. Papier- 
Industrie- Akt.-Ges. Olleschau. Diese 
äußerst lehrreiche Broschüre 
ist 124 Seiten stark, enthält 118 Figu- 
ren und kostet 3.—; für Nichtabon- 
nenten erhöht sich der Preis auf ø 4.—. 


Beilagen-Hinweis. 


Der Postauflage liegt ein Prospekt der Firma 
Rasmussen & Ernst, Chemnitz, bei. 
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Patent-Berichte. 


Vorrichtung zum Auspressen des Wassers aus Holzstoff-, Zellstoff- und ähnlichen 
Stoffschichten mit Hilfe von Preßwalzenpaaren. 


Peder Christian Schaanning in Kristiania. 
Klasse 55d. D. R. P. Nr. 267608 (vom 10. Dezember 1912 ab). 


Es sind bereits Versuche gemacht worden, 
Holzstoffbahnen mit Hilfe von Preßwalzen- 
paaren bis auf 50 Prozent Wassergehalt zu 
entwässern. Es hat sich aber bisher nicht als 
möglich erwiesen, dieses Resultat zu erzielen, 
ohne gleichzeitig den Filz einem so großen 
Drucke auszusetzen, daß er nach sehr kurzer 
Zeit zerstört wird. 

Die neue Vorrichtung ist auf der Zeich- 
nung veranschaulicht, die schematisch eine 
Rundsiebmaschine, sowie Abnahme-, Preß- 
und Abschneidevorrichtung darstellt. 


3] ist die Siebtrommel, 32 deren Ab- 
nahmewalze und 33 deren endloser Filz, wel- 
cher unter anderem über die untere Filzpreß- 


walze 4 läuft. Oberhalb der Walze 4 befindet 


sich die obere Preßwalze 5. 


Die Oberwalze 5 ist in Hebeln 6 gelagert, | 
die um feste Zapfen 7 schwingen und zugleich 
die verschiebbaren Lager 8 einer Abnahme- ! 
walze 9 tragen, welche durch Federn 10 
gegen die Walze 5 angedrückt wird. Eine 
ganz entsprechende Anordnung ist bei den 
folgenden Preßwerken zur Anwendung ge- 
bracht, wo die den Teilen 5, 6, 7, 8,9 und 10 
entsprechenden Teile des zweiten Preßwerkes 
mit 15 beziehungsweise 16, 17, 18, 19 und 20 
und die des dritten Preßwerkes mit 25, 26, 27, 
. 20 und 30, während die Unterpreßwalzen 
mit 14 und 24 bezeichnet sind. Ein wenig 
oberhalb des Berührungspunktes der Ab- 
nahmewalze 9 (19, 29) mit der Oberpreß- 
walze 5 (15, 25) ist ein Schaber 1 (11, 21) an- 
gebracht. 

Ueber die Walze 9 und über zwei kleine 
Walzen 3 sind ein oder mehrere endlose För- 
dergurte oder dünne Seile 2 derart gelegt, 
daß der zwischen beiden Walzen 3 befind- 
hehe Teil sich dicht an die Oberwalze 15 des 
nächsten Preßwerkes anschmiegt. Für diese 
Gurte oder Seile sind in der Walze 9 Rillen 
gedreht, sodaß sie in einer Flucht mit der 
übrigen Oberfläche derselben liegen. Auf 
ähnliche Weise sind über die Abnahmewalze 
19 und die beiden kleinen Walzen 13 eine 
oder mehrere endlose Gurte beziehungsweise 
Seile 12 gelegt, die sich an die Oberwalze 25 
anschmiegen, während über deren Abnahme- 
walze 29 und über eine kleine Walze 23 eine 

oder mehrere endlose Gurte beziehungsweise 
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Seile 29 laufen, die die Stofischicht, welche 
nun genügend trocken ist, um frei zu liegen, 
nach den Förderwalzen 34, 35 und von dort 
nach der selbsttätigen Abschneide- und Ab- 
legevorrichtung fördern. 

Wenn die nasse Stoffschicht zwischen den 
Filzpreßwalzen 4, 5 hindurchpassiert, wird 
etwas. Wasser aus derselben herausgepreßt. 
Die Schicht setzt sich auf die Oberwalze 5 ab, 
um gleich danach von der Walze 9 abgenom- 
men zu werden und auf den Gurten 2 weiter 
zuwandern. Da die Stoffschicht nach dem 
Durchgang zwischen den Walzen 5 und 9 
etwas gedehnt worden ist, legt sie sich in 
schwachen Wellen auf die Gurte 2. Um nun 
diese Wellen wieder auszurichten, erhält das 
zweite Preßwerk 14, 15 eine entsprechende 
Umfangsgeschwindigkeit, die etwas größer 
ist als die Umfangsgeschwindigkeit der Wal- 
zen 4, 5. Es ist sogar vorteilhaft, den Walzen 
14, 15 eine solche Geschwindigkeit zu geben, 
daß die Stofischicht einer schwachen Deh- 
nung unterworfen wird. 

Mit Hilfe des zwischen den Walzen 3 lau- 
fenden Teiles der Gurte 2 wird die Stoff- 


36 Wochenblatt für Papierfabrikation 


schicht dicht an die Walze 15 herangebracht 
Das Wasser wird auf der Unterseite der Stoff- 
schicht herausgepreßt und durch den auf- 
wärts gehenden Teil des porösen Mantels 36 
der Unterwalze 14 aufgesaugt oder fließt 
über denselben ab. Die Stofischicht wird nach 
dem Durchgang durch dieses zweite Preß- 
werk der unbekleideten Oberwalze 15 auf- 
wärts folgen, wird von der Walze 19 abge- 
nommen und auf den Gurten 12 zur dichten 
Anlage gegen die Oberwalze 25 des dritten 
Preßwerkes gebracht. Dieses Preßwerk läuft 
wieder mit ein wenig größerer Geschwindig- 
keit als das vorhergehende, damit jede Schlaff- 
heit der Stoffschicht auf dieselbe Weise, wie 
vorstehend erläutert, beseitigt wird. 


Nach dem Durchgang durch das letzte 
Preßwerk wird die an der Oberwalze 25 haf- 
tende, jetzt auf den gewünschten Wasser- 
gehalt gebrachte Stoffschicht von der Walze 
29 abgenommen und durch die Gurte 22 über 
die Walze 23 freiliegend nach den Förder- 
walzen 34, 35 vorgeführt, um durch diese zu 
der Schneidevorrichtung und der nicht dar- 
gestellten Abgabevorrichtung gefördert zu 
werden. Um die allmählich wachsende Um- 
fangsgeschwindigkeit der verschiedenen Preß- 
werke regeln zu können, werden sie durch 
regelbare Uebertragungsvorrichtungen, z. B. 
durch über konische Scheiben gelegte Riemen 
angetrieben. 


Damit die Poren der Mäntel der Unter- 
preßwalzen 14 bezw. 24 sich nicht verstop- 
fen, ist es notwendig, die Mäntel ständig mit 
Wasser zu spülen. Dies geschieht durch 
Spritzrohre 38, 39 bezw. 42, 43 und Schaber 
40 bezw. 44. Danach soll der Mantel trocken- 
gepreßt werden, ehe er wieder zum Preß- 
punkt hinaufgeht. Dieses Trockenpressen er- 
folgt durch eine untere Walze 41 bezw. 45. 
Um indessen in bequemer Weise wenigstens 
ebenso hohen Druck zwischen den Walzen 14 
u. 41 bezw. 24 und 45 wie zwischen den Walzen 
14 und 15 bezw. 24 und 25 zu erreichen, ist die 
Anordnung derart getroffen, daß die beiden 
Preßwalzen 14, 15 bezw. 24, 25 von den un- 
teren Walzen 41 bezw. 45 durch Reibung an- 
getrieben werden. Zu dem Zwecke ist das 
Lager der Walze 14 bezw. 24 etwas beweg- 
lich. Man erhält hierdurch auf der Unterseite 
des Mantels einen Druck, der sogar größer 
ist als auf der Oberseite, und zwar um das 
Gewicht der Walze 14 bezw. 24, weshalb der 
Mantel nach dem Gange über die Walze 41 
bezw. 45 trockengepreßt worden ist und wie- 
der Wasser im Preßpunkt aufnehmen kann. 
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Um zu verhindern, daß die Mäntel bei 
der Antriebsübertragung durch Reibung von 
den untersten Antriebswalzen 41, 45 auf ihren 
Walzen schiefgezogen werden, sind die Wal- 
zen 41, 45 am Umfange in bekannter Weise 
in achsialer Richtung geriffelt, wodurch eine 
gleichmäßige Reibung auf die ganze Walzen- 
länge gesichert ist. 

Sollte die Stofischicht auf einer der Ab- 
nahmewalzen 9, 19, 29 oder im Berührungs- 
punkt zwischen der oberen Preßwalze und 
deren Abnahmewalze brechen, so wird die 
Schicht dieser Preßwalze nach oben folgen 
können, wird aber durch die Schaber 1, 11, 
21 abgenommen. Die Schicht wird sich dann 
aufrollen, bis sie wieder von den Gurten 2, 
12 oder 22 ergriffen und selbsttätig in der 
Maschine weitergeführt wird. 


Patent- Ansprüche: 

1. Vorrichtung zum Auspressen des Wassers aus 
Holzstoff-, Zellstoff- und ähnlichen Stoffschichten mit 
Hilfe von Preßwalzenpaaren, dadurch gekennzeich- 
net, daß die Unterpreßwalze (14 bezw. 24) in beweg- 
lichen Lagern auf einer darunterliegenden Reibungs- 
treibwalze (41 bezw. 45) aufliegt, die die Preßkraft 
und das Gewicht der Oberpreßwalze (15 bezw. 25) 
aufnimmt, sodaß zwischen der Reibungstreibwalze 
(41 bezw. 45) und der Unterpreßwalze (14 bezw. 24) 
ein höherer Berührungsdruck und somit cine größere 
Kraft zum Auspressen des Wassers aus der Unter- 
preßwalze (14 bezw. 24) entsteht als zwischen der 
Ober- und Unterpreßwalze. 

2. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Reibungstreibwalze (41 bezw. 
45) einen kleineren Durchmesser als die Oberpreß- 
Walze (15 bezw. 25) hat. 

3. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Unterpreßwalze (14 bezw. 
24) mit einem Filzmantel (36 bezw. 37) versehen ist, 
während die Reibungstreibwalze (41 bezw. 45) eine 
harte, zweckmäßig längsgeriffelte Oberfläche hat. 

4. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß jedes Preßwalzenpaar (4. 5 
bezw. 14, 15 bezw. 24, 25) mit einer größeren Um- 
fangsgesch windigkeit angetrieben wird als das vor- 
hergeheude. 

5. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß die zum Fördern der Stoff- 
schicht von einem PreBwalzenpaar zum anderen die- 
nenden endlosen Gurte oder Seile (12) sich auf eine 
bestimmte Länge krumm gegen die Oberfläche der 
Oberpreßwalze (15 bezw. 25) anlegen. 

6. Vorrichtung nach Patentanspruch 1. dadurch 
gekennzeichnet. daß die Oberpreßwalze (5 bezw. 15 
bezw. 25) und deren Abnahmewalze (9 bezw. 19 
bezw. 29) an einem gemeinsamen Doppcelhebel 
(6 bezw. 16 bezw. 26) gelagert sind, dessen Dreh- 
punkt (7 bezw. 17 bezw. 27) zweckmäßig zwischen 
den Achsen der Oberpreßwalze und der Abnahme- 
walze liegt. 
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Verfahren zur Herstellung von beiderseitig gemusterten Papieren. 
Farbwerke vorm. Meister Lucius & Brüning in Höchst a. M. 


Klasse 551. 


Es wurde gefunden, daß Papier, auf wel- 
ches einseitig mittels einer Muster-, Bürsten- 
walze oder sonst geeigneter Vorrichtungen 
Alkohol, Essigsäure, Ameisensaure oder an- 
dere wasserlösliche Fettlösungsmittel aufge- 
tragen werden, an den präparierten Stellen 
beim Tauchen in eine Farbstoffflotte rasch 
Farbe in der Weise aufnimmt und fixierx, daß 
auf der Vorder- und Rückseite des Papiers 
dieselben Musterungen in gleichem Farbton 
erscheinen. Man erhält auf diese Weise eigen- 


Patent-Anmeldungen. 


Klasse 55d. M. 51438. Vorrichtung zum Auf- 
Ziehen von Filzschläuchen auf Walzen. Gustav Her- 
mann Morgenroth, Plauen i. V., Dürerstr. 10. 13. 5. 13. 

Klasse 55 e. Sch. 42 592. Ouerschneider mit Ab- 
kgevorrichtung für Papierbahnen unter Benutzung 
enes mit zwei Gegennessern arbeitenden, zwei- 
schneidigen, hin- und herschwingenden Messers. 
Peder Christian Schaanning, Kristiania, Norw.; Ver- 
treter: A. du Bois-Reymond, M. Wagner, G. Lemke, 
Pat.-Anwalte. Berlin SW. 11. 9. 12. 12. 

Klasse S5 f. U. 4442. Schablonenpapier. Under- 
wood Typewriter Company, New York, V. St. A.; 
Vertr.: H. Licht. Pat.-Anw., Berlin SW. 61. 9. 6. 11. 


Patent-Erteilungen. 


Klasse 55 c. ‘269054. Verfahren zum Füllen von 
Pspiermasse. Daniel Tornero, San Sebastian, Spa- 
men; Vertr.: Dr. A. Zimmermann, Pat.-Anw., Berlin- 
Wilmersdorf. 22. 11. 12. T. 18 454. 

Klasse 55 d. 269 089. Trocken vorrichtung für Pa- 
pir- und Stofibahnen, bei der die Bahn in Hänge- 
taten über Stäbe hängend auf Förderbändern oder 
Kelten einer Aufwickelvorrichtung zugeführt wird. 
William Franklin Marresford, Brooklyn; Vertr.: Dr. 


D. R. P. 268 243 (vom 8. März 1913 ab.) 


artige Papiere, welche, ohne durchgefärbt zu 
sein, auf der hinteren Seite das Spiegelbild 


der Zeichnung der Vorderseite tragen. 


Das Verfahren kann sowohl mit fertigem 
wie auch mit auf der Papiermaschine befind- 
lichem Papier ausgeführt werden. 

Patent - Anspruch: Verfahren zur Her- 
stelung von beiderseitig gemusterten Papieren, da- 
durch gekennzeichnet, daß man auf Papier einseitig 
mittels Musterwalze wasserlösliche Fettlösungsmittel 
aufträgt und dann das Papier durch eine Farbstoff- 
lösung zieht. 


K. Michaelis, Pat.-Anw., Berlin W. 35. 
M. 47 664. 

Klasse 55 d. 269 245. Antrieb für Papier-, Pap- 
pen-, Entwässerungs- und ähnliche Maschinen. Ma- 
schineniabrik Akt.-Ges. vorm. Wagner & Co., Cöthen 


26. 4. 12. 


i. Anhalt. 4. 9. 12. M. 48 865. 
Patent-Löschungen. 
Klasse 55a: 241 284. 58 b: 224 411. 55c: 
153 273, 166652, 257853. 55 d: 225 541. 225 774, 


241 200. 243 823. 246 278. 


Gebrauchsmuster- Eintragungen. 


Klasse 55 d. 581 384. Aus zwei im Abstand mit— 
einander verbundenen, gelochten Blechen bestehende 
Vorrichtung zum Entwässern von Pappen in Pressen. 
A. Sommer, Lehnamühle b. Greiz. 13. 11. 12. 

Klasse 55 d. 582 142. Trockenfilz für Pappen- 
und Papiermaschinen. von Asten & Co., Eupen. 
18. 11. 11. 

Klasse 55 e. 580 955. Querschneider mit zwei 
Zuführpressen. Fa. Chn. Mansfeld. Leipzig. 20. 11. 13. 

Klasse 55 f. 581 808. Befestigungsrohr für Streich- 
bürsten an ein- und doppelseitigen Streichmaschinen. 
Grahl & Hoehl, Dresden. 5. 11. 13. 


———— ...... ſͤ — 


Briefkasten. 


(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Frage Nr. 2149. Sulfitzellstoff-Kochlaugen. 
Kınn man bei der Herstellung von Lauge für die 
Sulfitzellstoff-Fabrikation in Frankschen Bottichappa- 
ruten eine Lauge erzielen, die verhältnismäßig mehr 
ader weniger Kalk enthält und in welcher Weise? 

Frage Nr. 2150. Literatur über Streichen 
nad Streichpapiere. Kann uns jemand aus dem Leser- 
reise gute schriftliche Arbeiten (Bücher) über Strei- 
ü. Streichpapier und deren Eigenschaften emp- 
een? 

Frage Nr. 2151. Leimung einseitigglatter 
Zellalosepaplere. Ich habe bei der Leimung meiner 
enseiigzlatten Zellulosepapiere, die ich auf einer 
L.nzsie'papiermaschine mit 2 Naßpressen, vier 
Trockenzylindern und 1 großen Trockenzylinder von 
3 m Dehm., letzteren für die einseitige Glätte, er- 
icuge, große Schwierigkeiten. Trotzdem ich 3 pCt. 
Harz und 3 pCt. Alaun zusetze, gelingt es mir nicht, 
are schreibfähige Leimung zu erreichen. Den Leim 
ich nach dem Verfahren von Erfurt auf. Die Zel- 
tse, welche ich nach Ritter-Kellner selbst erzeuge. 
„ nent gut gewaschen und enthält wahrscheinlich 
* Riste von schweiliger Säure. 


1. Können die Reste von schwefliger Säure die 
Ursache der mangelhaften Leimung sein? 

2. Welche Mittel und Wege sind anzuwenden, 
um eine bessere Leimung bei ungenügend ausge- 
waschener Zellulose zu erreichen? 

Antwort. 1. Wenn Reste von Schwellig- 
säureverbindungen, insbesondere kalkhaltige, viel in 
den Halbstoffen enthalten sind, so können diese die 
Leimung allerdings beeinträchtigen, doch spielt der 
Kalk in diesen eine für die Leimung schädlichere 
Rolle als die Schwefligsäure. 

2. Allgemeine Ratschläge werden Ihnen hierbei 
kaum nützen, sondern nur eigens auf Ihre Arbeits- 
verhältnisse und natürlichen Bedingungen zuge- 
schnittene Maßnahmen. Bei einseitigglatten Papieren 
bereiten übrigens allgemein die besonderen Erwär- 
mungsverhältnisse des Trockenapparates Schwierig- 
keiten für die Erreichung der Leimfestigkeit. 

Frage Nr. 2152. Harz- oder Kaseinleimung. 
Welche Leimung ist für ordinäres Graupack- und 
Braunholzpapier die beste und billigste, Harz- oder 
Kaseinleimung? Welche Erfahrungen sind mit letz- 
terer gemacht worden? Ich habe bei der Harzlei- 
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mung große Schwierigkeiten mit den Naßfilzen, da 
sich diese sehr bald verlegen. 

Antwort. Mit Kasein allein ist es überhaupt 
nicht möglich, Leimfestigkeit zu erreichen, Kasein 
kann nur als Zusatz dienen, würde aber für die ge- 
nannten Fabrikate viel zu teuer sein. Es wird also 
nichts weiter übrig bleiben, als eine rationell gehand- 
habte Harzleimung. Worauf die Verschmutzung der 
Naßfilze beruht, ist ohne genaue Kenntnis der Ver- 
hältnisse nicht zu beurteilen und wird der Aufklä- 
rung durch einen Fachmann bedürfen. Wenn Sie 
hartes Wasser haben, so kann dieses dabei eine 
Rolle spielen. 

Frage Nr. 2153. Falten beim Glätten von 
Pappe. Beim Glätten der Graupappe mit einem Glätt- 
werk, dessen Walzen bei einer Länge von ca. 1100 
Millimeter und 300 mm Dchm. um ½ mm bombiert 
sind, werfen stärkere Pappen teilweise, schwache 
Pappen durchgängig beiderseits Falten, welche dann 
durchgequetscht werden. Wo ist der Fehler zu 
suchen, im Glättwerk oder in der Pappenfabrikation? 

Klesfilter. 
Antwort auf Frage Nr. 2127 in Nr. 46, S. 43 45. 

II. Ich baute Kiesfilter für ca. 2 cbm Flußwasser 
pro Minute seinerzeit mit ca. 10 Abteilungen von 
2 m Breite und ca. 10 m Länge und mit einer Kies- 
höhe von ca. 70 cm in 6 bis 8 Sorten, von Taubenei- 
größe bis % mm. Das Rohwasser stand 4 m über 
der Sandschicht. Auf den Trennungsmauern waren 
Schienen angebracht, auf denen ein Wagen, der einen 
Rechen trug, lief. Die Zinken dieses Rechens, deren 
Länge etwa der Dicke der obersten feinen Sand- 
schicht, 150 mm, entsprach, die 15 mm von einander 
standen und schr dünn sein sollen, lockern beim Hin- 
und Herfahren des Wagens den Sand. Der Rechen 
konnte auf und nieder verstellt werden, weil die 
Sandhöhe in den Abteilungen nicht immer die gleiche 
war. Bei der Reinigung wurde das Rohwasser ab- 
gestellt, gereinigtes Wasser von unten nach oben 
durch den Sand gedrückt, so lange, bis das Wasser 
rein ablief. Das Reinigen erfordert nicht viel Zeit 
und wenig Wasser. Dieses Filter ist zwar sehr klein, 
kann aber sehr viel leisten, weil gut gereinigt wer- 
den kann. Der Wagen mit dem Rechen ist sehr leicht 
und kann von einer Abteilung auf die andere getra- 
gen werden. Joh. Dr. 

HI. Ich empfehle Ihnen, die Kiesfilteranlage mit 
einer stärkeren Kiesschicht zu beschicken als nur 
50—60 cm, denn in der Höhe ist man bei Anlage 
von Filtern selten beschränkt, wohl aber in der 
Fläche. Sie ersparen nicht allein Platz, sondern bei 
einer dickeren Kiesschicht von etwa 80—100 cm 
wird das Wasser auch rascher und ebenso gut ge- 
reinigt, die Druckhöhe von 50—60 cm genügt auch 
in diesem Falle. Das Sandkorn sollte aber gröber, 
zwischen 2 und 5 ınm sein und dabei rauh und porös; 
0,9 mm Durchschnittsstärke ist zu gering, es geht 
bein Waschen solches feinen Sandes viel verloren 
und beim Filtrieren des Wassers wird solch feiner 
Sand stellenweise aufgewirbelt, wodurch das Wasser 
wicder getrübt wird. Ich habe mit solchen Kiesfiltern 
von nur 200 qm Fläche die gleiche Menge Flußwas- 
ser, zum Teil recht schinutziges, selbst nach Regen- 
güssen, tadellos für feine weiße Papiere gereinigt. 
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Sehr zweckmäßig und noch weniger Platz beanspru- 
chend ist eine Kastenfilteranlage, in der das Wasser 
abwechselnd die Kiesschicht von oben nach unten 
und unten nach oben passiert, bei hoher Kieslage 
braucht man dabei noch weniger Fläche. Sowohl 
Fabrikations- als auch Kesselspeisewasser reinigt man 
in solchen sehr gut. Q. T. 
Bambus. 
Antwort auf Frage Nr. 2134 in Nr. 48, S. 4527. 
(Siehe auch Nr. 51, S. 4813.) 

III. Ob Bambus am Platze, am Congo, verarbeitet 
werden kann, hängt von der Fracht und den Löhnen 
ab, weil Kohlen und Chemikalien am Platze wohl 
nicht zu haben sind und von weither bezogen wer- 
den müssen. Die Verarbeitung ist nach dem Natron- 
und auch nach dem Sulfitverfahren möglich. Die 
Maschinen liefern die bekannten Fabriken, welche 
Zellulosefabriken bauen. Ich beabsichtigte vor etwa 
20 Jahren eine derartige Fabrik in Rangoon zu bauen 
und habe seinerzeit in England große Proben mit 
Bambus gemacht nach dem Natronverfahren. Der 
Bambus ließ sich leicht kochen und bleichen, jedoch 
die Fracht für Rohmaterial und den fertigen Stofi 
stellte sich zu hoch und das Projekt ist deshalb nicht 
ausgeführt worden. Joh. Dr. 

IV. Soviel mir bekannt ist, kann man Bambus 
sehr wohl am Platze als auch anderswo zu Papier- 
stoff verarbeiten, und zwar am vorteilhaftesten kzu 
Zellstoff. Alte Stengel ergeben den festesten Stoff. 
lassen sich aber schwerer aufschließen und auch zer- 
kleinern als jüngerer Wuchs. Die Stengel werden 
auf ähnlichen Msschinen wie Stoffreißern, auf denen 
man die Agavestengel vorher zerreißt, zerkleinert, 
dann in Bottichen mit warmem Wasser etliche Tage 
vorgeweicht und sodann in großen Kochern mit 
Sodalauge gekocht und dann im Kollergang oder Se- 
parator vollends aufgeschlossen. R. K. 

Elnseltig glattes Sulftzellstoffpapler. 
Antwort auf Frage Nr. 2136 in Nr. 48, S. 4527. 

J. Für Tütenpapier und viele Packpapiere ist die 
Prüfung auf Reißlänge und Dehnung stets von Wich- 
tigkeit. Der Abnehmer ist genötigt, ein starkes 
Papier mit Festigkeitseigenschaften zu verlangen, 
denn das Papier wird wirklich stark beansprucht. 
Eine mittlere Reißfestigkeit von 4000 m und etwa 
2 pCt. Dehnung gelten als gute Mittelwerte, die sich 
bei einseitig glatten Sulfitzellstoffpapieren ohne Holz- 
schliffzusatz dauernd erreichen lassen. Es muß je- 
doch auf gute Siebschüttlung und auf Arbeiten mit 
viel Verdünnungswasser besonderer Wert gelegt 
werden, da die Unterschiede in der Reißlänge von 
Längs- und Ouerrichtung umso geringer ausfallen, 
je mehr Stoffasern in der Querrichtung des Stofflaufs 
festg ‘halten werden. Bei den meisten Papieren ist 
die Reißlänge der Längsrichtung weit größer als die 
der Ouer richtung, dagegen weisen die auf der Selbst- 
abnahmemaschine gearbeiteten Papiere viel gün- 
stigere Verhältnisse der Längs- und Querreißlänge 
auf. Während die Reißfestigkeit der auf der offenen 
Langsiebmaschine gearbeiteten Papiere nach beiden 
Richtungen hin vis zu 50 pCt. differiert und Deh- 
nungsunterschiede bis zu 7 pCt. vorkommen, zeigen 
die auf der Einzylindermaschine mit Selbstabnahme 
hergestellten Papiere in der Reißlänge höchstens 
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Abweichungen von 10 pCt., während für die Dehnung 
ca. 2 pCt. als Durchschnittswert ermittelt worden 
ist. Dies beruht auf dem Wegfall des Zuges bei der 
Selbstabnahmemaschine, dem das feuchte Papierblatt 
auf der offenen Langsiebmaschine ausgesetzt ist. 
jedenfalls sollten alle Papiere. welche kräftig werden 
sollen, aus gekollertem oder warm gemahlenen Stoff 
gearbeitet werden. Die angegebenen Festigkeitswerte 
gelten nur für glattes, nicht durch Filzmarkierung 
geripptes Papier, da die Rippunt nachteilig auf die 
Reißlänge einwirkt. B. G. 


II. Dieses Papier soll trotz seiner Dünne ziemlich 
fest und zäh sein. Wenn man recht feste Sulfitzellulose 
nimmt, ist eine Durchschnitts-Reißlänge von 4 bis 
4,5 km zu erzielen, welche ein solches Tütenpapier 
auch haben muß, dabei wird eine mittlere Dehnung 
von etwa 3 bis 3½ pCt. erzielt werden. Natürlich 
schwankt das Ergebnis je nach der Stoffart und Be- 
schaffenheit desselben. Das Verhältnis der Reißlänge 
in der Längsrichtung zur Querrichtung wird ungefähr 
wie 2,5:1 sein. L.N. 


Ren 


Die Papierfabrikation im Lichtbilde. 


Kürzlich hielt Herr Professor Kirchner, 
Chemnitz, den Mitgliedern des dortigen T y po- 
zraphischen Klubs einen Vortrag über die 
Herstellung von Papier und seine Rohstoffe. In den 
hierzu bereitgestellten Räumen der Kgl. Staatslehr- 
anstalten versammelte sich gegen 8 Uhr eine über- 
aus große Anzahl Herren der genannten Vereinigung 
sowie einige geladene Gäste, unter welchen man 
mehrere Professoren und Lehrkräfte der Staatslehr- 
anstalten bemerkte. In allen Teilen beherrschte Herr 
Professor Kirchner das überaus weitverzweigte Ge- 
biet der Papierfabrikation, und er verstand es vor- 
trefflich, trotz der kurzen Zeit, den Zuhörern ein zu- 
sammenhängendes, anschauliches Bild von den ge- 
schichtlich weitest zurückliegenden Uranfängen der 
Herstellung gebräuchlicher Schreibstoffe bis zu der 
Massenproduktion heutiger Riesenmaschinen zu ent- 
rollen. Unterstützt wurden diese Entwicklungen 
Jurch vorzüglich vorgeführte Lichtbilder, weiche 
auch dem Laien an Hand der zahlreichen Ansichten 
von Pilanzenschnitten und Arbeitsmethoden einen 
klaren Begriff von den mannigfachen Faserstoffen 
und ihrer Verwendung zur Papierherstellung ermög- 
lichteu. Die von Professor Kirchner in mühevoller 
Arbeit vervollständigte Statistik über die Produk- 
tionsmengeu der Papierindustrie und ihrer Halbstoff- 
werke erbrachte den Beweis, daß Deutschland mit 


einer Erzeugung von 2 000 000 Tonnen pro Jahr an 
der Spitze aller Kulturländer Europas marschiert. 
Man erhielt dadurch einen Begriff von der hohen Be- 
deutung dieses Industriezweiges in unserem Vater- 
lande. Bei Berücksichtigung der verhältnismäßig 
nicht allzuweit zurückliegenden Zeit des Anfanges 
unserer Maschinenpapierfabrikation gelangte man 
weiter zur Erkenntnis der enormen Fortschritte auf 
diesem Gebiete, welche aber nur ermöglicht werden 
konnten durch die hohe Vervollkommnung der heu- 
tigen Riesenmaschinen. Mit der Besichtigung zahl- 
reicher, von Herrn Professor Kirchner in liebens- 
würdiger Weise zur Betrachtung ausgelegten, teils 
sehr wertvollen ünd seltenen Papierproben und 
Muster vergangener Zeiten, sowie nach einem Streif- 
blick auf die praktische Anwendung der Papierprü- 
fung erreichte der Vortrag nach 2}%stündiger Dauer 
sein Ende, wobei dem Vortragenden durch den Vor- 
sitzenden der eingangs erwähnten Vereinigung der 
Dank der Versammlung zum Ausdruck gebracht wurde 
Mit einem Hinweis, daß in einigen Wochen die Fort- 
setzung des stattgefundenen Experimentalvortrages 
für die Interessenten des Druckgewerbes in einem 
weiteren über die Eignung der Papiere zum Druck 
erfolgen soll, verabschiedete sich der Vortragende 
von seiner interessierten Zuhörerschaft. 
S. 


Geschäftsberichte. 


Rheinische Aktien-Geselischalt für Papierlabrikation 
Neuß am Rhein. 1912/13. 

Das Geschäftsjahr weist einen Verlust von 
4 6116.11 auf, sodaß der bilanzmäßige Verlust zu- 
zäglich des Verlustes des Vorjahres sich auf Mark 
76 476.29 belaufen würde. — Wir haben den vorhan- 
denen Reservefonds im Betrage von & 74 984.90 auf 
Gewinn- und Verlust-Konto übertragen, sodaß der 
bilanzmäßige Verlust & 1491.39 beträgt. Unsere Ab- 
schreibungen sind infolge der vorgenommenen Neu- 
bauten um ca. & 10 000.— höher als im vergangenen 
Jahre. 2 

In den Aktiven finden Sie einen Zugang von Neu- 
bauten von zusammen «A 380 706.29, wovon Mark 
349 134.52 auf Maschinen, in der Hauptsache durch 
Anistellung einer Anzapfturbine und vollständiger 
blektrisierung der Anlage hervorgerufen, entfallen. 

Das Gewinn- und Verlust-Konto weist einen Fa- 
snkations-Ueberschuß von & 366 716.93 auf, dem 
Verwaltungsunkosten, Zinsen, Gehälter, Bankspesen 


usw. mit A 245 713.75, Abschreibungen mit Mark 
127 119.29, zus. & 372 833.04 gegenüberstehen, sodaß 
sich & 6116.11 Verlust ergeben. 

Die Geschäftslage litt im letzten halben Jahre 
unter den ungünstigen politischen Verhältnissen. Die 
gestiegenen Selbstkosten konnten keinen entsprechen- 
den Ausgleich durch Erhöhung der Papierpreise fin- 
den; ein gewinnbringendes Arbeiten ist nur durch 
Verringerung der Fabrikationskosten möglich. Wir 
beabsichtigen daher, durch Umbauten bezw. Neu- 
anlagen unseren Betrieb noch rationeller zu gestal- 
ten, um hierdurch eine Verbilligung der Selbstkosten 
zu erzielen. Zur Durchführung dieser Verbesserun- 
gen und zur Ablösung der Bankschuld, die an Zinsen 
unsere Ergebnisse nachteilig beeinflußt, ist die Be- 
schaffung neuer Mittel erforderlich. — 

In der am 23. Dezember stattgefundenen G cn e- 
ralversammlung wurd die Sanierung 
der Gesellschaft durch Schaffung 6prozen- 
tiger Vorzugsaktien beschlossen. Es soll 
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von dem 1,8 Millionen Mark betragenden Aktienkapi- 
tal ein Betrag bis zu. 600 000 „ in Vorzugsaktien 
umgewandelt werden, und zwar ist von je drei ein- 
gereichten Aktien auf eine Aktie eine Zuzahlung von 
A 1200.— zu leisten. Diese Aktie wird als 6prozen- 
tige Vorzugsaktie, die andern als Stammaktien zu- 
rückgegeben. Zur Durchführung des Beschlusses 
sind die Aktien bis zum 15. Januar einzureichen. Die 
Generalversammlung, in der durch 12 Aktionäre 
1 366 800 & Aktienkapital vertreten war, genehmigte 
ferner die Regularien und wählte den Kommerzien— 
rat Fritz Klagges, den Aufsichtsratsvorsitzenden 
der Papierfabrik Reisholz, neu in den Aufsichtsrat. 
Schlesische Pappenfabriken Aktien-Gesellschait zu 
Wehrau bei Kiitschdorf in Schlesien. 1912/13. 
Wir unterbreiten hiermit unseren Herren Aktio- 
nären. nachstehenden vierzehnten Geschäitsbericht 
für die Zeit vom 1. Oktober 1912 bis 30. September 1913. 
Die Betriebsverhältnisse in unseren beiden Fa- 
briken. waren in dem verflossenen Geschäftsjahr nor- 
male. Der Wasserstand des Queis war mit Aus- 
nahme von 2 Spätsomniermonaten gut, was eine be- 
friedigende Produktion ermöglichte. Der Absatz in 
beiden Fabrikaten ging bis zum Frühjahr flott von 
statten. Er flaute dann aber infolge der allgemeinen 
schlechten Geschäftslage derart ab, daß wir ihn nur 
durch Qualitätsverbesserungen aufrecht erhalten 
konnten. Die im vorigen Bericht erwähnte Preisauf- 
besserung hat sich in Maschinenpappen vom Früh- 
jahr ab nur mit Mühe aufrecht erhalten lassen. Da- 
gegen war es fast unmöglich, Handpappen von ge- 
nanntem Termin ab zu den vereinbarten Preisen zu 
verkaufen, denn das Ueberangebot war derart stark, 
daß zu Preisen verkauft wurde, die den betreffenden 
Fabriken nicht den bescheidensten Nutzen ließen. 
Wenn wir trotz der allgemein ungünstigen Kon- 
junktur und der schwierigen Absatzverhältnisse ein 
angemessenes Resultat erreicht haben, so liegt das 
einerseits an der vollen Ausnutzung unserer durch 
die Errichtung der Dampfanlagen zu einer gleich- 
mäßigen Leistungsfähigkeit ausgebauten Betriebe. 


andererseits sind wir durch die dankenswerte Ge- 


währung billiger Kredite seitens Seiner Durchlaucht 
des Fürsten zu Solms-Baruth, unseres Hauptaktio- 
närs, in der Lage gewesen, unter Vermeidung hoher 
Bankzinsen nicht nur unseren Verpflichtungen nach- 
zukommen, sondern auch noch 20 357.44 A für durch- 
greifende Reparaturen auszugeben, die aus den Be- 
triebsmitteln gedeckt wurden. Die Zugänge auf Ma- 
schinen- und Gebäude-Konto betreffen in der Haupt- 
sache die neue Dampf- und Trockenanlage in Wehr- 
au. Durch die in den letztverflossenen Geschäfts- 
jahren erfolgten Aufwendungen ist unsere Gesamt- 
anlage bedeutend leistungsfähiger geworden,- auch 
sind wir hierdurch in die Lage versetzt, den gestei- 
gerten Ansprüchen unserer Kundschaft in bezug auf 
Qualität gerecht zu werden. Dem dringenden Be- 
dürfnis, unseren eingerichteten Arbeiterstamm zu er- 
weitern und seßhaft zu machen, konnten wir durch 
Ueberweisung einer Anzahl Wohngebäude zu niedri- 
gen Micten, welche in der Nähe unserer Anlage in 
Wehrau belegen: sind und Seiner Durchlaucht dem 
Fürsten zu Solms-Baruth gehören, entsprechen, 
Herr Direktor Jantzen war nach fast 25iäl- 


riger ‚Tätigkeit am 1. April d. J. infolge Krankheit 
leider gezwungen, sein Amt niederzulegen. In Rück- 
sicht auf seine reichen Erfahrungen auf allen bei 
unserer Gesellschaft in Betracht kommenden Gebie- 
ten ist er vom gleichen Tage ab in den Aufsichtsrat 


. gewählt worden. Herr Direktor Tietze wurde am 


J. April d. J. als leitender Direktor in den Vorstand 
berufen. 8 

Bei Schluß des Geschäftsjahres waren wir voll 
beschäftigt und wir hoffen, daß dies auch im neuen 
Jahre so bleiben wird. 

Der Bruttogewinn beträgt einschließlich des Vor- 
trages in Höhe von / 1772.55 121 917.46. Ab- 
züglich der Abschreibungen von . 67 662.15 ver- 
bleibt ein Reingewinn von 4 54 255.31. 

Wir schlagen vor, den Gewinn wie folgt zu ver- 
teilen: 5 pCt. in den Reservefonds «, 2624.14, 3 pCt. 
in den Extrareservefonds <A 1574.48, vertragsmäßige 
Tantieme für den Vorstand «A 2250.—, 4 pCt. Divi- 
dende / 40 000.—, Rückstellung für Talonsteuer 
A 3000.—, Rückstellung für Wehrsteuer & 500.—, 
und den Rest von / 4306.69 auf neue Rechnung vor- 
zutragen. 

Papierfabrik Köslin A.-G. In dem am 30. Juni 
1913 abgelaufenen Geschäftsjahr hat die Gesellschaft 
einen Fabrikationsgewinn von «fl 463 562.30 erzielt, 
hierzu kommt der Vortrag aus dem Vorjahre mit 
1 37 085.33. Für Handlungsunkosten wurden aus- 
gegeben H 187 292.68, für Zinsen & 95 958.05, die 
Abschreibungen erforderten & 162 610.87 (i. V. Mark 
172 683), sodaß ein Reingewinn von A 54 786.03 
( 52085.33) verbleibt. Das Aktienkapital beträgt 
3 Millionen Mark, die Reserven betragen & 324 000 
und das Anleihekonto «# 1 600 000. Den Kreditoren 
von AM 960 669.35 stehen Debitoren von Mark 
1 078 042.23 gegenüber. Die Grundstücke und Ge- 
bäude stehen mit Æ 1 714 102.75, die Maschinen. 
Eisenbahnanlage, Inventar, Handwerkszeug und Ge- 
räte mit & 2 228 547.85 zu Buch. Die Vorräte an 
Papier, Fabrikations-, Betriebs- und Reservemate- 
rialien sind mit Á 792 045.96 bewertet. 

Papierfabrik Welßenstein A.-G. Die Bilanz vom 
1. Juli 1913 schließt nach Abschreibungen von Mark 
52 259.54 (/ 17 011.55), darunter <A 13 400.— (Mark 
6300.--) von Debitoren, wie schon gemeldet, mit 
einem Verlust von A 30 012.05 (i. V. & 25 121.84) ab. 
um den sich der Verlustvortrag auf „ 97 383.77 
(% 67 371.72) erhöht. Das Aktienkapital beträgt 
200 000.—, weiter sind aufgeführt: Obligationen 
1 325 000.—, Hypotheken «A 469 315.76, Bankschul- 
den und Darlehen von Aktionären «A 995 652.41. 
Areal, Wasserkraft, Gebäude, Maschinen, Utensilien 
in Weißenstein stehen mit «A 1255 314.72 zu Buch, 
Areal. Gebäude, Maschinen und Utensilien in Barmen 
mit A 563 936.28. Die Vorräte sind mit & 396 837.33 
bewertet. 

„Steyrermühl“ Papierfabriks- und Verlagsgesell- 
schaft. Der Verwaltungsrat hat beschlossen, auf das 
Reinerträgnis des Jahres 1913 am 2. Jänner 1914 eine 
Abschlagszahlung von K 10 pro Aktie zur Auszahlung 
zu bringen. Der betreffende Coupon gelangt vom 
genannten Tage an bei dem Bank- und Wechsler- 
geschäft der Niederösterreichischen Eskomptegesell- 
schaft l., Kärntnerstraße Nr. 7, zur Einlösung, 
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Die Aktiengesellschaft 
papieriabrik 
zweiten Geschäftsjahre 
239644 Rubel. Aus 


Bei 


Börsenbericht 


vom 27. Dezember 1913 
(ErstattetvonGebr.Arnhold, 
Bankgeschäft. Dresden-A.) 

Die letzten Wochen stan- 
den ganz im Zeichen der 
Weihnachtsfeiertage insofern, 
als sowohl das Publikum als 
auch die Spekulation sich im 
Eingehen neuer Verbindlich- 
keiten Zurückhaltung aufer- 
legten und lieber manche Po- 
sition lösten. Dazu kommt 
noch, daß die Wehrsteuer 
ıhren EinfluB ausübt, indem 
die Kapitalisten es vermei- 
den, vor Abschluß des Jahres 
noch Veränderungen in ihrem 
Besitzstand vorzunehmen. 
Die Umsätze bewegten sich 
iniolgedessen in den engsten 
Grenzen und im allgemeinen 
waren wenig oder gar keine 
Effektentransaktionen zu ver- 
zeichnen. Auch die matten 
Kurse für Canada-shares üb- 
ten gleichfalls einen Druck 
aui die Gesamthaltung aus, 
ebenso die besorgniserregen- 
den Meldungen über die sich 
ımmer schwieriger gestal- 
tende finanzielle Situation in 
Mexiko. Der schwächere 
Grundton trat hauptsächlich 
am Montanmarkt hervor, der 
unter dem Eindruck weniger 
günstig lautender Berichte 
vom belgischen Eisenmarkt 
stand. 

Zum Schlusse der Berichts- 
woche trat eine Befestigung 
der Tendenz ein infolge der 
Besserung am englischen 
Geldmarkt durch Zufluß von 
Gold in die Bank von England. 

Tägliches Geld stellte sich 
auf 3 bis 4 pCt. und Ultimo- 
rld war zu 6% 
baten. Der 
notierte 4% pCt. 


Wegen der Aktien der pa- 


Acrindustrie 
aat die Tabelle. 


pCt. zu 
Privatdiskont 


in Ruhland erzielte 
einen 


der Newsker Schreib- 
im abgelaufenen 

Bruttogewinn von 

dem Reingewinn von 155 489 

Pad verteilt die Gesellschaft 3 pCt. Dividende auf 
2 Milionen Rubel Aktienkapital (wie für das erste 

Geschäftsjahr von 21 Monaten). 

der Anhalter Tapetenfabrik Ernst Schütz 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


41 


A.-G. in Dessau erhöht sich, obwohl die Zuzahlung 
auf sämtliche Aktien (20 pCt. auf & 500 000) ge- 
leistet wurde, nach Abschreibungen von & 103 756 
(& 49000) die Unterbilanz um & 95 483 (& 45 000) 
auf & 197814. Der Umsatz ging weiter zurück. Die 
Aussichten seien infolge der schwierigen Verhältnisse 


nicht günstig. Die Preise lassen keinen Nutzen er- 


warten. 


— Een 


A. Börsenkurse. 
29,8 Ohne Gewähr. 
2535 
2989 Kurs | Kurs 
8232 . 7% v. 24./ 12. Diff. 
22 A 1913 1913 
Augsburg. 
5 5 | Papierfabrik Hegge 85. — 871— | + 2— 
Berlin. 
6 | 0 | Alfeld-Gronau, Hannoversche Papierfabr. | 60.30 | 64.25 | + 3.95 
8 | 8 | Aschaffenburg, Maschinenpapier- (Zell- 
stoff-) Fabrikation 112.50 117.20 + 4.70 
6 | 0 | Arnsdori/Riesgb., Arnsdorfer Papierfabrik 
Heinrich Richter ; 61.— | 64.— | + 3.— 
0| 0 | Berlin, Carl Ernst & Co. 17.50 | 17.50 m 
12 | 12 | Berlin, Feldmühle, Papier- und Zellstoff- 
werke Aktiengesellschaft . . | 151.— |158.— | + 7.— 
4½ 3 | Charlottenburg, A.-G. für Pappenfabr. 55.25 58.— | + 275 
7'/ 0 | Cunnersdorf/Schl., Schlesische Cellulose- 
und Papierfabriken A.-G. . 60.75 | 52.50 | — 8.25 
9 | 10 | Cröllwitz, CröllwitzerAktien-Papierfabrik 173. K722i 
0| 0 | Dresden, Verein für Zellstoffindustrie 71.— | 76.50 | + 5.50 
0 | 0 | Elberfeld, Elberfelder Papierfabrik 14.75 | 11.90 — 285 
7 | 5 | Graz, Papier- u. Druck-Industrie Leykam- 
Josefsthal . an = — 
5 | 5 | Groß-Särchen, Kr. Sorau N.-L., Nordd. 
Lederpappenfabriken. . 76.— | 73.60 | — 2.40 
22 | 22 | Königsberg, Königsberger zellstofffabrik 311.— !31.— | + 6— 
15 | 15 | Königsberg, Nordd. Cellulose ; 200.— | 201.50 | + 1.50 
dto. junge 193.— |194.— | + 1.— 
12 | 11 | Kostheim b. Mainz, Cellulose- u. Papierf. | 123.75 | 123.50 | — —.25 
15 | 15 | Mannheim, Zellstofffabrik Waldhof 213.50 | 218.— | + 4.50 
30 | 30 ı Radewell, Ammendorfer Papierfabrik 346.— 348.75 ` + 2.75 
18 | 18 | Reisholz Papierfabrik ; 226.— | 223.50 | — 2.50 
6 | 6 | Untersachsenfeld, Preßspanfabrik — 10 = 
12 | 10 | Varzin, Varziner Papierfabrik ; 117.— | 113.60 | — 3.40 
6| 6 | Wangen i. Allg., Simonius’sche Cellulosef. 89.— | 87.60 | — 1.40 
Dresden. 
0 0 | Bautzen, Verein. Bautzner Papierfabriken] 28. — 26.— 2 — 
4| 5 Dresden, Verein. Strohstoff-Fabriken 85.— | 90.— 5.— 
2 0 Dresdener Papierfabrik 52.60 | 60.— 7.40 
0 0 Einsiedel b.Chemn. ChemnitzerPapf.St.-A. = ae Ca 
0) 0 do. do. Pr.-St.-A. — — = 
4] 4 Heidenau, Hasseröder Papierfabrik =. en 
12 | 12 | Penig, Patentpapierfabrik 173.— | 175.— | + 2.— 
15 | 15 | Schlema b. Schneeberg, Holzst.- u. Papieri. — z= 
10 | 8 | WeiBenborn/Erzg., Freiberger Papierfabr. | 140.— | 135.— | — 5.— 
Frankfurt a. M. 
10 | 10 | Aschaffenburg, Buntpapier-u.Leimfabrikt. | 167.— | 167.— — 
Hamburg. 
4 | 0 | Wintersche Papierfabriken 41.— | 39.— — 2.— 
Leipzig. 
16 | 18 | Steina i. S., Holzstoff- und Holzpappen- 
fabrik Limmritz-Steina . . Pr.-A. | 260.— | 260.— — 
München. 
5| 5 | Grafenau, Elsenthal Holzstoff- u. Papierf. | 80.— | 80.— — 
15 | 15 | München, München-Dachauer Akt.-G. für 
Maschinenpapierfabrikation 270.— | 270.— — 
8 | 8 | Teisnach,Bayern,Teisnacher Papierfabrik 141.— | 141.— — 
Wien 
8 | Nettingsdorf bei Linz, "Nettingsdorter Pa- | 
pierfabrik 565.— | 568.— — 
Wien, Elbemühl, Papierfb.- u. Verlagsges. 272.— | 271.50 | — —.50 
670.— | 667.— | — 3.— 


verweisen wir 11½12½ 


š Steyrermühl. Papierf. u. Verlagsges. 
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B. Kurse vou Aktieu der Papier- und Papiersiefl-Industrie ohne Börseuneliz. 
Nach dem Kursbericht von Gebr. Arnhold, Bankgeschäft. Dresden-A. 


Vorletzte 
Dividende 


| 11 Arnsberg i. W., Ruhrwerke A. O. Neustadt i. Bad., Holzzellstoff- und 
1 12 Baienfurt Wtt. Baplerfabrik Baienfurt Papierfabrik A. . — 

8 Forbach, Gebrüder Adt. A.Q. . Obertsroth i. B., Bad. Holzstoff- und 

0 Goldbach, Bunt- und Luxuspapierfbk. Pappenfabrik . . 3 

0 ‚Hainsberg ie ee e Akt. 0 Regensburg. Aktienpapierfabrik — 
4 QGenußscheine . . . p. St. 0 |Robschütz, Papierfabrik . e — 
0 ‘Hot, Cellulosefabrik Hof. . 8 Sebnitz, Papierfabrik . — 

0 [Höcklingsen, Cellulosefabrik V.-A. Be 7 Türkheim, Papierfabrik Schwinden- 
0 „ St.-A.Lit.B. = hammer A.-Q. — 

5 Konstanz. Papysoliüwerkn Couvertf. 95 B 0 | 0 Wasungen. Holzstoff-, e 
4 Neuß a. Rh., Papier- u. Pergament- ME: und Papierfabrik — 
papierfabrik A.-G. 100 3½ 4 Wehrau Schles. Pappenfabrik A.-G. — 

0 0 PeuB a; Rh., Rhein. A. -G. f. Papierf. — 4 4 Zoblitz, Holzstoff- u. Lederpappen- 
fabrik vorm. Gebr. Fünfstück 75 

— ——————— 


Das Schanghaier Papiergeschäft. 


Die Einfuhr von Papier nach Schanghai bewer- 
tete sich im Jahre 1912 in H. T.,* wie folgt: 

Druckpapier 405 744, desgl. japanisches 104 380, 
Streichpapier 39 932, Schreibpapier 63 655, Tapeten 
36 653, Seidenpapier 40 698, gefärbtes Papier 62 164, 
Zigarettenpapier unter 2X 4 Zoll 8961, desgl. über 
2X 4 Zoll 96 645, Glanzpapier (enamelled) 119 460, 
M. G. Cap 251 853, Marmoriertes 2863, Pack- und 
Einschlagepapier 189 143, Wachs- und Oelpapier 
10 611. 

Die im Jahre 1912 eingeführten Produkte sind 
qualitativ in der Hauptsache die früheren geblieben. 
Es sind vornehmlich noch M. G. Caps sowie dünne 
holzhaltige Druck- und Streichpapiere, holzfreie Stoffe 
werden auch gelegentlich importiert, indessen nur in 
beschränktem Maße, da die Chinesen den Hauptwert 
auf Billigkeit legen. 

Weil nun eben die geringen, stark holzartigen 
Sorten die vorherrschenden sind, so kommt Deutsch- 
land für die Deckung des chinesischen Konsums 
wenig in Frage, sondern die Lieferung liegt zum 
größten Teile in Händen skandinavischer und öster— 
reichischer Fabriken, denen die Beschaffung der gro- 
Ben Mengen Holzstoff billiger und leichter ist als für 
die deutschen Werke. 

Es scheint bei den deutschen und auch anderen 
Fabrikanten noch immer die Meinung zu herrschen, 
daß dem Importeur in Schanghai ein glänzendes Ge- 
schäft blühe; jeder mit den Verhältnissen Bekannte 
weiß, daß dies nicht der Fall ist, und wenn die Ein- 
fuhrhäuser beständig allerniedrigste Preise erbitten, 
so ist dies keine Preisdrückerei ihrerseits, sondern 
der Anstoß geht von den Chinesen aus. 

Mancher Fabrikant würde, wenn er einen Ein- 
blick in die Geschäftslage tun könnte, erstaunt sein, 
zu sehen, mit wie einem bescheidenen Verdienste sich 
die Chinahäuser begnügen müssen. 

Mit steigender Kultur dürften später die in 
Deutschland hergestellten mittelfeinen und besseren 
Briefpapiere und Kartons vielleicht in größerem Um- 

* H. T. (Haikwan Tael) 190R = 2,74 1. 1900 


2.66 U, 1910 == 2,76 A, 1911 =- 2,75 K und 1912 
3,12 M. 


E 


fang absatzfähig werden, indessen liegt diese Mög- 
lichkeit jetzt noch fern. 
(Aus einem Berichte des Handelssachverständigen 
beim Kaiserl. Generalkonsulat in Schanghai.) 


Amerikanischer Marktbericht. 


New York, 10. Dezember 1913. 
Papier. Der Geschäftsgang ist still, nur in 
Zeitungs- und Bücherpapier ist der Absatz der 


Jahreszeit entsprechend. 

Holzzellstoff. Der Markt ist unverändert 
still. Die Papierfabriken haben genügend Vorräte 
oder sind durch Kontrakte gedeckt. Die Notierungen 
sind unverändert. 

Holzschliff. In letzter Zeit ist mit voller 
Kraft produziert worden und sowohl die Schleife- 
reien als auch die Papierfabriken haben beträcht- 
liche Vorräte. Die Preise stellen sich auf 19—24 
Dollar die Tonne, je nach Bestimmungsort (100 kg 
= A 8.80—11.10). 

Einheimische Lumpen: Das Geschäft be- 
trifft hauptsächlich Lumpen für Dachpappen und ist 
auch darin nicht so bedeutend, als es sein könnte. 
Da die Papierfabriken keinen großen Auftragsbestand 
vorliegen haben, ist auch die Nachfrage nach Lumpen 
beeinflußt. Die Preise sind unverändert. 

Eingeführte Lumpen: Infolge der hohen Prei- 
se, welche in Europa gezahlt werden, ist der Markt 
still, soweit neue Geschäftsabschlüsse in Betracht 


kommen. Die einlaufende Ware dient zur Erfüllung 
laufender Aufträge. 

Strohmarkt. 
Bericht der Saxonia Großhandelsges. 


in Dresden 14. 
Stroh ist bei gedrückten Preisen speziell für 
Januarlieferung lebhaft gefragt. 
Wir notieren unter unseren Bedingungen ab: 


Posen A 1.11.10 
Schlesien M 0.951.— 
Mitteldeutschland: 
Leipziger Stationen A 1.15/20 
Thüringer Stationen A 1.10/15 


tür Draht- und Bindfadenpressung in 10 t- bezw. 5 t- 
Ladungen. 
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Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker. 
Hauptversammlung am 5. und 6. Dezember 1913 im Papierhaus zu Berlin. 


Anwesende: 


Georg Eppen Winsen a. Luhe 


Name Wohnort C. A. Eurenius (Klippans 
Mitglieder: Pappersbruk Aktiebolag) Klippan 
Fritz Arledter Hamburg Paul Exner Ludwigshafen 
Direktor Hans Bayer Altdamnı S. Ferenczi Berlin 
Acoli Beckh Faurndau Heinrich Fiege! (Adolph 
lnrektor Rudolf Bemmann Hohenkrug Fiege!) Berlin 
Renno Borzykowski Berlin Carl Franck Karlshorst 


Iirektor Carl Büchner 


Tırextor Dr. Hans Clemm 


Dr. Erwin Cassirer 


Dr.-Ing. Chr. Christiansen 


Prof. G. Dalén 
Robert Diamant 


Mannheim-Waldhof 
Mannheim-Waldhof 
Berlin 

Kristiania 
Gr.-Lichterfelde-West 
Zöhm.-Kamnitz 


Geheimrat Prof. Dr. Adolf 
Frank 

Kuno Franz 

Direktor Arno Frohberg 

Oswald von Fuchs 

Dr. E. Fues 


Charlottenburg 
Höchst a. M. 


Böhm -Kamnitz 
Hanau a, M. 


Isar Dietrich Weißenfels Direktor Carl Gasterstädt (Giröditz 
Franz Dietrich Weißenfels Dipl.-Ing. H. Grimm Spechthausen 
Ing. L. J. Dorenieldt Kristiania Ing. Kurt Hartung Sebnitz i. Sa. 
G.L Doere Ludwigshaien a. Rh. Prof. Dr. Emil Heuser Darmstadt 


Ir. Walter Drewsen 
ingenieor Willy Ebert 


Lachendorf 
Charlottenburg 


Ernst Hilgers 


R. Hiller Buenos Aires 


R. Lichmann Arnau a. d. Elbe Direktor H. Hiorth Noestved 

Dr. Eickenmeyer (Chem. Geheimrat Dr.-Ing. Carl 
Paıbr.Griesheim-Elektron) Griesheim a. M. Hofmann Berlin 

Hektor Emil Ekeberg Konga Dr. Hans Hofmann Berlin 

Frnst Elgé rus Hilm-Kematen Dr.-Ing. Hans John (P. Piette) Marschendorf ! 


Kınert Emmel 


Merken b. Düren 


Dipl.-Ing. B. Johnsen Eberswalde 


Turocz Szt.-Marton 


Düsseldorf-Obercassel 


— 


Julius Kantorowicz Breslau 
E. Kaul (Verein Deutscher 
Holzstoff Fabrikanten Schandau 


Ing. Gerhard Kaul Höchst a. M. 


Inx. H. Kiel Oker a. Harz 
Prof. Ernst Kirchner Chemnitz 
Dir. E. Kletzl Rattımau 


OberingenieurEmilKlingner Berx.-Gladbach 
Dir. Rudolf Küchler Sandow b. Ziebingen 
Anton D. J. Kuhn Maltsch a. O. 


Dr.-Ing. A. Kumpfmiller Höcklingsen 
Rich. Lang (Voith) Heidenheim 
Anton Lehmann (Holzstoff- 

und Lederpappenfabrik) Penzig O.-S. 


Königsberg i. Pr. 
Königsberg i. Pr. 


Paul Lehmann 
Lehmann sen. 


Dipl.-Ing. O. Lenz Darmstadt 

Emil von Linhart Wien 

Alfred Luz Gr.-Lichterfelde-West 
Hermann Mahla Remse, Mulde 

Dr. W. Maisel Ludwigshafen 


Franz Meyer Landskrona, Schweden 


Direktor Oscar Miller Biberist 
Moeckel (Metallbank) Frankiurt a. M. 
Direktor F. Mosel Penig i. Sa. 
Fritz Müller Finkenwalde 
Dr. Max Müller Finkenwalde 


Emil Mürbe (Mürbe & Co.) Görlitz 

Th. Necas Zsolna 
Direktor Paul Naucke Cavelwisch 
Ado'f Nick (W. Hamburger) Pitten 
Dr.-Ing. Adolf Nitzelnadel Sacrau 

Dr. Erich Opfermann Aschaffenburg 
Oberingenieur Karl Peschek 


(Metallwerke Aders) Magdeburg 
Dr. Joas. Pelzer Laubenheim 
Direktor Anton Pleyer Spechthausen 
Dr. Bruno Possanner von 

Ehrenthal Cöthen 
Generaldirektor Ernst 

Prin- horn Wien 
Dr. Remmler Scholwin 
Dr. E. L. Rinman Skutskär b. Harnäs 
Direktor Georg Ruppel Koswig, Sa. 
W. Sachsinger Halle a. S. 


Direktor Walter Sembritzki Krems b. Voitsberg 


Direktor I. Serog Sayhusch 
Dipl. Ing. Gustav Sieber Attisholz 
Dir. Hermann Sieber Attisholz 


Emanuel Spiro Krumau a. M. 
Hans Spiro Krumau a. M. 
Direktor G. Stireth Köniesberg i. Pr. 
Fabrikbesitzer WilliSchacht Weißenfels 


Direktor A. Schiffner Alfeld a. leine 
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Walter Schmeil Darmstadt 
N. Schmitz Viersen, Rhld. 
H. Schoeller Kabel i. W. 
Louis Schopper Leipzig 
Dr. Schuch Pirna 


Direktor Arthur Schwanke Dohna i. Sa. 
Paul Steinbock Frankfurt a. M. 
Gustav Stoltze Herrenmühle 
Geheimrat Prof. Dr. 

A. Stutzer 
Alex. R, Voraberger 
Ing. Alex Wendler Charlottenburg 
Ing. R. Wieselgren Karlstad, Schweden 
Prof. Dr. Hans Wislicenus Tharandt b. Dresden 
Dr.-Ing. Friedrich A. 

Pirna a. Elbe 


Zacharias 
Brunn Zimmermann Danzig-Langfuhr 


Königsberg i. Pr. 
Harburg a. Elbe 


Gäste: 

Dr. Basch Berlin 
M. Bayer Altdamm 
Dr. Bloch Frankfurt a.M. 
Rich. Bösche Berlin 
Dr. L. Braucr Charlottenburg 
H. Buchholtz Bredereiche 
Louis Coulon Dresden 
A. Heide Alfeld, Leine 
E. Hoppe Hannover 
E. Kautewicz Berlin 
Dr. Klinkhardt 

(Permutit-A.-G.) Berlin 
Prof. Dr. Kolkwitz Berlin 


Heinrich Kubes (Zeitschrift 

Papir) Prag 
H. Marx Spandau 
Dr. Mirus (Verein Deutscher 


Zellstoff-Fabrikanten) Berlin 
Werner Müller Leipzig 
Erich Mürbe Charlottenburg 
Mathias Murin Zsolna 
R. Oestergardt Stockholm 
Dr. M. von Pirani Berlin 
Plohn Halensee-Berlin 
Prof. Dr. Pritzkow Berlin 
C. Röthe Weißenfels 
F. Röthe Weißenfels 
F. Ruhns Frankfurt a. M. 
E. Sauer Perlin 
Ingenieur Sundfeldt Kramfors 
J. Schmidt Hannover 
A'fred Schopper Leipzig 
Rudolf Schopper Charlottenburg 
FE. Weddy Halle a. S. 


Auszüge aus der Literatur der Zellstoff- und Papier-Chemie. 
Verfaßt von Prof. Dr. Car! G. Schwalbe, Eberswalde. 
Jahrgang 1913. 1. Reihe. 

(Fortsetzung zu Nr. 51, Jahrg. 1913, S. 4797.) 


Berichtigung. 

In Nr. 50 muß es heißen auf Seite 4688 linke 
Spalte erste Zeile: statt: „bleibenden Sauerstoff fin- 
den aber nicht statt, auch lauge durch Zusatz von 
Kalk entsteht“: „desjenigen Schlammes anwenden, 
der aus der Ablauge durch Zusatz von Kalk ent- 
steht.“ Ferner: daselbst, linke Spalte Zeile 23 von 
unten: statt: „die auf dem Holz entstehenden Kru- 
sten enthalten“: „der Schlamm enthält“. Der Ver- 
fasser des Artikels bemerkt zu dem Fragezeichen des 
Referenten: „Der Schlamm enthält vor allen Dingen 
dann größere Mengen Cymol, wenn viel Zellstoff- 
fasern durch das Uebertreiben in die Säure gelangen. 
Ebenso ist bei der trockenen Destillation der be- 


kannte Mercaptangeruch wahrzunehmen. Ob nun 
Mercaptane schon vorhanden sind oder erst ent- 
stehen, bedarf weiterer Untersuchungen.“ Im Origi- 
nal war behauptet, der Schlamm enthielte Mercaptan; 
was am Geruch ohne weiteres erkennbar sein müßte, 
deshalb das Fragezeichen des Referenten. 


4. Natronzellstoffkochung. 

A. Klein, Die Entwicklung der 
Sulfit- und Natronzellstoffin- 
dustrie. Kunststoffe 3, 101—104 (1913); 
Z. f. angew. Chemie 26, 609 (1913) Nr..83; 
Wochenblatt 44, 2198 (1913) Nr. 24, Festheft. 


Wiedergabe eines in Wien gehaltenen Vortrages. 


Nr. 2 1914 


Max Müller, Probleme der Na- 
tronzellstoffindustrie. Vortrag 
auf der Hauptversammlung des Vereins. Ab- 
druck in Papier-Ztg. 38, 1102, 1143, 1255 
(1913); Wochenblatt 44, 1892, 1963 (1913), 
Nr. 21 und 22. 


Clayton Beadle und Henry B. 
Stevens, Der Einfluß des Aetz- 
natronverbrauches auf die Aus- 
beutebeim Kochenvon Zellstoff. 
Journ. Soc. Chem. Ind. 32, 174—176 (1913). 


Die Konzentration der die Rohfaser umspülenden 
Lauge ist geringer als in der Rohfaser, diese absor- 
biert Alkali. Einige Rohfasern müssen bei Beendi- 
zung des Kochens noch Alkali enthalten (z. B. Baum- 
wollhadern, Leinen und Esparto), andere sollen frei 
von Aetznatron sein (Hedychium). Hedychium ver- 
braucht 5 pCt. Actznatron, Fichte (spruce) 15 pCt. 
Die im Original in Schaubildern wiedergegebenen 
Kurven für den Aetznatronverbrauch gehen bei die- 
sen Verbrauchsmengen in grade Linien über; wird 
mehr verbraucht, so geht entsprechend die Ausbeute 
zurück. Bei Fichte ist dieser Verlust doppelt so 
zroB für die Aetznatron-Einheit wie bei Hedychium. 

J.M. iversen und A. V. Tracy- 
Gould, Sulfatzellstoff - Koch- 
prozeß für Kraftzellstoff usw. 
Nach Paper 11, Nr. 12, S. 22 (1913). 

Schilderung der Apparatur und des Betriebes. 

E. Refsaes, Gesichtspunkte 
beim Sulfatzellstoff - Kochpro- 
zeß. Paper 12, 32 (1913) Nr. 2. 

Kritische Bemerkungen zu vorstehendem Auf- 
satz: Die Kochdauer kann bis zu 5 Stunden herab- 
redrückt werden, insbesondere bei kleineren Kochern. 
an Waschen kann kaltes Wasser verwendet wer- 

- Terpentin ist cin wertvolles Nebenprodukt. Der 
Farbe im Holz ist nicht die Ursache der dunklen 
aus de der Lauge, denn im Sulfitkochprozeß entsteht 

i mselben Holz hellgefärbte Lauge. 
Drewsen, Verfahren zur 


a 
Terstellung von Zellstoff für 


die 


t 

aus offen undfürandereZwecke 
liche olz oder anderem pflanz- 
schlieg Material durch Auf- 
D. R p en mit Hilfe von Sulfiden. 
(1913) > 659 (Kl. 55) Wochenblatt 44, 466 
Papier. Fab 6; P. Z. 38, 306 (1013) Nr. 11; 

Nan ve rikant 11, 127 (1913) Nr. 5. 

Syd "Zleiche diese Auszüge 1911, Seite 80. 
stoff i y D. Wells, Sulfatzell- 
Nr. 2, Site Longleaf pine. Paper 13, 
dus tar 115 (1913). 

Yatverfahren 7 Saf-pine-Holz läßt sich nach dem Sul- 
em sehr nter ı einer Ausbeute von etwa 49 pCt. 
reine Aemat Kraftstoff in 3% Stunden kochen. Der 
ks i Tonprozeß gibt weit weniger günstige 

ebm. Bel dem hohen spezifischen Gewicht des 


abrikation von Papier, Tex 
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Holzes ist die Ausbeute aus dem Raummaß Holz 
größer als bei irgend einem anderen Zellstoffholz. 


C. H. Slaytor, Zellstoff aus 
Tasmania - Sägemehl. Nach The 
paper-maker 46, Nr. 2, Seite 275 (1913). 

Slaytor benutzt Sulfatlauge zur Aufschließung 


unter Druck. Das verwendete Holz war Hartholz 
(Laubholz). 

E. Favier, L. Vidal und A. Ma- 
they, Studie über die Abschei- 
dung und Eigenschaften der Zel- 
lulosen aus Eucalyptus- und Ca- 
suarinen pflanzen. Le moniteur de 
la papeterie francaise 40, 272—277 (1913) 
Nr. 12. 

Die Hölzer wurden gedämpft, dann mit Natron- 
lauge von 14° Bé 12 Stunden lang bei 6 Atmosphä- 
ren Druck gekocht und ınit 15 pCt. Chlorkalk ge- 
bleicht. Es ergab Eucalyptus 42 pCt., Casuarina 
20 pCt. Ausbeute. Die Studie enthält ferner eine 
ausführliche Schilderung der Mikrographie genannter 
Zellstoffe. Eucalyptus liefert vorzüglichen Zellstoff; 
die Pflanze ist äußerst schnellwüchsig, jedoch gegen 
Nachtfrost empfindlich. 


Emil Heuser, Buchenholzzell- 
stoff. Wochenbl. 44, 2209-2219 (1913) Nr. 13. 

Sulfitkochung zeitigte brauchbare Ergebnisse 
nicht. Es wurde festgestellt, daß zur Verhütung der 
Bildung schädlicher freier Säuren die Kochlauge sehr 
hohen Gehalt an Kalk besitzen muß. 

Mit alkalischen Laugen von 2,14 oder 2.85 pCt. 
Schwefelnatrium, 2.82 oder 2,8 pCt. Actznatron 
wurde bei 5 Stunden Kochdauer, 170° Höchsttempe- 
ratur und 7 Atmosphären Druck 39,2 bezw. 40,6 pCt. 
Ausbeute erzielt. Der Verbrauch an Aetznatron bc- 
trug 63,6 bezw. 85 pCt., derjenige an Schwefel- 
natrium 7 bezw. 18,5 pCt. der angewendeten Menge. 
Die Versuche wurden mit je 1850 g Holz und 12 Liter 
Lauge durchgeführt. Der Stoff ist leicht bleichbar. 

Papier einzig und allein aus Buchenzellstoff hat 
geringe Festigkeit; Gemenge von 70 pCt. ungebleich- 
tem Buchenzellstoff und 30 pCt. ungebleichtem 
Nadelholzzellstoff ergaben jedoch sehr festes Papier. 


B. Loomis, Verfahren zur Her- 
stellung von Zellulose. Am. Pat. 
1 052 675 vom 11. 2. 13. Nach Journ. Soc. 
Chem. Ind. 32, 283 (1913) Nr. 6; Le moni- 
teur de la papeterie française 35, 325 Nr. 14 
(1913). 

Durch Behandlung mit heißem Wasser im ge- 
schlossenen Gefäß sollen aus dem Holz Fettsäuren 
und andere Lösungsmittel für die Inkrusten des Hol- 
zes gebildet werden. Das Wasser kreist durch den 
Apparat und eine Heizvorrichtung. Harze und 
Gummi werden mit dem Wasser entfernt, Terpentin- 
öl abgeblasen. Im gleichen Apparat wird dann das 
erweichte Holz in Gegenwart des Wassers zerklei- 
nert. Nachfolgend wird das Wasser durch eine alka- 
lische Lösung ersetzt und das Holz darin zu Zellstoff 
verkocht. Die Behandlung mit saurem Wasser ge- 
schieht bei 121°. 
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F. P. Veitch und J. L. Merrill, 
Zellstoff und andere Erzeug- 
nisse aus harzreichen Abfall- 
hölzern. Journ. Soc. Chem. Ind. 32, 358 
(1913) Nr. 7; Paper 10, Nr. 8 vom 5. Febr. 
1913; Papier-Fabrikant 11, 606—607 (1913). 

Holzzellstoff-Fabrikation, Holzdestillation und 
Hurzölherstellung, die bisher alle drei getrennt be- 
trieben werden, lassen sich in einem Betrieb ver- 
einen. wenn als Rohstoff der Abfall von harzreichen 
Hölzern verwendet wird. Abfallkienholz aus den 
Südstaaten der nordamerikanischen Union enthielt 
18,5 pCt. Harz, das gewöhnliche Holz derselben 
Kiefernart (long-leaf yellow pine) nur 2—6 pCt. 
Harz und 0,1—0,5 pCt. Terpentin. Für solch harz- 
armes Holz erscheint die Verarbeitung auf Harz un- 
lohnend. Mit Kienholz gelingt es heim Kochen mit 
Aetznatron unter Druck das Terpentin durch zeit- 
weiliges Abblasen zu gewinnen, je nach der Größe 
der Holzstücke mehr oder weniger, bei starker Zer- 
kleinerung bis 86 pCt. Nach dem Abblasen des Ter- 
pentins wird fortgekocht, bis das Holz genügend 
aufgeschlossen ist, um es auf Zellstoff für Packpapier 
verarbeiten zu können. Die Destillation der einge- 
dampften Ablaugen ergab 12.6 bis 16.8 pCt. Oel und 
7,5 bis 12,9 pCt. Holzessig, bezogen auf das trockene 
Holz. Die Verarbeitung der Säure im Holzessig er- 
scheint nicht lohnend, wohl aber die von Holzgeist 
aus dem Holzessig. Die Oele lassen sich durch Na- 
tronlauge in Kreosot und alkaliunlösliche Oele schei- 
den. Letztere ergeben 18 pCt. Phenolabkömmlinge. 
14 pCt. Harzgeist (leichte Oele). 5 pCt. Reten. 
61 pCt. Harzöl (retenhaltig). Aus 1 cord Holz 
= 4000 Pfd. lufttrockenem = 3200 Pfd. (amerikan.) 
absolut trockenen Holzes sollen Erzeugnisse im 
Werte von 48 Dollar herstellbar sein: aus Holz, das 
frei Fabrik 2—4 Dollar kostet. 


A. Luttringer, Zellstoff- und 
andere Erzeugnisse (Terpentin- 
und Harzöl) ausharzreichen Ab- 
fallhölzern. Journ. Soc. Chem. Ind. 32, 
822 (1913) Nr. 16; Papier-“abrikant 11, 
884 - 889 (1913). 


Holz wird mit einer Lauge gekocht, die enthält: 
60—100 kg Aetznatron (oder Schwefelnatrium), 30 kx 
kohlensaures Natron. 50-- 200 kg Glaubersalz, 1500 
bis 1800 kg Wasser. 


Die Menge der Chemikalien richtet sich nach der 
Holzart. Es wird bei 6—8 Atmosphären 6—12 Stun- 
den lang gekocht. Während der Kochung wird Ter- 
pentinöl abgeblasen. Nach Beendigung der Kochung 
werden Laugen und Waschwässer eingedampft und 
destilliert. Aus dem Harz entsteht Harzöl, es bilden 
sich ferner Aceton und Holzgeist sowie Phenole. 
Nach der gegebenen Berechnung müßte diese Art 
der Laugenaufarbeitung gewinnbringend sein. (Der 
Aufsatz enthält keinerlei Angaben. wie die bei Ver- 
wendung von Schwefelnatrium im Kochprozeß ent- 
stehenden übelriechenden, schwefelhaltigen Stoffe in 
den Destillationsprodukten zu beseitigen seien. An- 
merkung des Referenten.) 
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Jacub Aktschourin, Verfah- 
ren zur Herstellung von Kolo- 
phoniumseife und Kolophonium 
ausharzhaltigen Holzarten. Wo- 
chenblatt 44, 858—859 (1913) Nr. 10; Papier- 
Fabrikant 11, 247 (1913) Nr. 9. 

Bei der üblichen Extraktion von Holz mit Lau- 
gen oder organischen Lösungsmitteln wird das Harz 
durch Oxydation und mitgelöste Ligninstoffe stark 
verunreinigt. Solche Oxydation und Auflösung wird 
vermieden, wenn man bei der Extraktion ein Reduk- 
tionsmittel, vorzugsweise Hydrosulfit, zusetzt. 


Th. Knösel, AbgasevonStroh- 
stoff- Fabriken. P.-Z. 38, 2843—2841 
(1913) Nr. 77. 

Nach Knösels Verfahren, D. R. P. 252411, und 
gewissen geheimgehaltenen Kunstgriiien gelingt es. 
die Gerüche zu vermeiden, auch die Kieselsäure in 
Flammöfen usw. abzuscheiden. Nur Ammoniak tritt 
in verstärktem Maße auf. 


Sulfat - Strohzellstoff. Nach 
Paper making 32, 260 (1913) Nr. 7. Aus Pulp 
and Paper Magazine of Canada. 


Beschreibung einer Anlage, bei welcher das 


Stroh vor den Kochen in starker Lauge vorge- 
weicht, dann gewaschen, dann gekocht wird. 
E Altmann, Strohzellstoff- 


Fabrikation in Rußland. Papier- 
Fabrikant 11, 1020—1022 (1913) Nr. 34. 


Max Müller, Studienfahrt 
nach Schweden. Papier-Zeitung 38, 
1925 und 2071 (1913) Nr. 52 und Nr. 56; 
Wochenblatt 44, 2404 (1913) Nr. 25. 


Die Arbeit enthält eine Reihe von wertvollen 
Notizen über Verwertung von Ablaugen, insbeson- 
dere von Natronholzzellstoff und Natron-Strohzell— 
stoff. 

Nach Rinmans Angaben kommen bei seinem Ver- 
fchren auf die Tonne Zellstoff: 

bis zu 700 kg Humusstoife 

60 „ Aceton 

60 „ Acthylinethylacetonsprit 

30 „ höhere Ketone 

12 „ Harzseife 

20 „ Methylalkohol 

5 „ Ammoniak, 
bei geeigneter Arbeitsweise bis zu 60 kg Essigsäure 
und 70 kg Ameisensäure. Damit das wertvollste Pro- 
dukt Aceton von Schwefelverbindungen möglichst 
frei wird, muß beim Sulfatverfahren mit Laugen ge- 
kocht werden, die nur 1 pCt. Schwefelnatrium ent- 
halten. Bessere Ausbeute an Acetonsprit als Holz- 
ablauge gibt Strohzellstoffablauge (nach dem reinen 
Actznatronverfahren gewonnen). Nach Laborato- 
riumsversuchen auf die Tonne Strohzellstoif 100 kg 
Acctonsprit, 50 pCt. Methylalkohol enthaltend. 


E. S. Sandberg und G. K. Sund- 
blad, Trockendestillierung ge- 
löster oder breiartiger organi- 
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scher Stoffe. Franz. Pat. 449953 vom 
29. 10. 1912. Nach Chem.-Ztg. 1913, Reper- 
torium 274, Nr. 59. 

Durch Poröswerden bei der Verkohlung einge- 
dickter Natronzellstoffablauge wird deren Verdamp- 
tung allmählich stark verringert. Wesentliche Stei- 
gerung der verdampften Menge wird erzielt, wenn 
bis zur teilweisen Verkohlung bei 400--500° vorge- 
trocknet. so die Klebbarkeit der Masse beseitigt und 
nan in Transportschnecken trocken destilliert wird. 


James Millar Neil, Verfahren 
zur Regenerierung der Ablau- 
gen der Papierfabrikation. D. R. 
P. 257 304, Kl. 55. Nach P.-Z. 38, 840—841 
(1913); Papier-Fabrikant 11, 402 (1913) 
Nr. 14; Wochenblatt 44, 1412 (1913). 

Zufuhr von Kohlensäure, dann unter heftiger Be- 
wegung Beixabe von Natriunzinkat oder Natrium- 
alıminat. Die organischen Stoffe werden gefällt, ab- 
getrennt. die Lösung, falls erforderlich, mit Ozon 
zur Entfernung von Resten organischer Stoffe behan- 
delt. dann Kalk zugesetzt, um wieder Aetznatron 
Nerzustellen. Der Niederschlag wird verascht, um 
das Oxyd des säurebildenden Metalls (Aluminium, 
Zınk) wieder zu erhalten; dieses Oxyd wird in Na- 
tronlauge gelöst und die Lösung aufs neue zum Fäl- 
len von organischer Substanz benutzt. 

Hilding Bergström, Die Aus- 
beute an Methylalkohol beim 
Kochen von Natronzellstoffaus 
verschiedenen Holzarten. Papier- 
Fabrikant 11, 427 (1913). 

Aspe, Fichte, Kiefer geben etwa die gleiche Aus- 
deute an Methylalkohol (0,67 pCt. auf die Trocken- 
5 des Holzes berechnet), Birke gibt mehr 

bot). desgleichen „Cumwood“ (Eucalyptus 0,83 

Prozent). 
Hilding Bergström, Essig- 
a und Ameisensäure beim 
Papier. Fa des Holzes mit Wasser. 

9 abrikant 11, 305—306 (1913) Nr. 11. 
und von 1 von Fichten-, Kiefern-, Birkenholz 

Ichtenzellstoff mit Wasser unter Druck von 


sa 


Imos 
5 vie nären 2 Stunden lang lieierte Birke doppelt 
Refähr säure wie Fichte und Kiefer, aber un- 


<Iht g ebensoviel Ameisensäure. Fichtenzellstoff 
Ameisensgu o von Säure ab. Das Verhältnis von 
ie fer zu Zur Essigsäure wurde für Fichte und 

, für Birke zu 1: 19 gefunden. Auch der 


Wochenblatt für Papierfabrikation 93 


bei Destillation von Holz entstehende Holzessig ent- 
hält Ameisensäure. Die aus Holzessig hergestellten 
essigsauren Salze (Acetate) werden, wenn sie Nadel- 
hölzern entstammen, mehr Ameisensäure enthalten 
als die aus Laubholz. 


Hilding Bergström, 
säurebildung aus Holzgummi 
beim Kochen mit Wasser und 
beim Verkohlen. Papier-Fabrikant 11, 
758—759 (1913) Nr. 26. 

Birkenholzgummi gibt im Vergleich zum Birkeı- 
holz selbst nur unbedeutende Mengen von Essigsäure 


beim Erhitzen mit Wasser unter Druck und beim 
Verkohlen. 


Hilding Bergström, Terpen- 
tinöl, direktaus dem Holz beim 
Verkohlen und beim Natronzell- 
stoffkochen. Nach Jern Kontorets An- 
naler Nr. 12 (1913); Papier-Fabrikant 11, 
398 400 (1913) Nr. 14. 

‚Für gewisse praktische Zwecke (z. B. Malerei) 
ist das Terpentinöl, das man durch trockene Destil- 
lation von Holz oder beim Natronzellstoffkochen er- 
halten kann, gleich gut, wie das beim Verletzen der 
lebenden Bäume erhältliche Terpentinöl. In ihren 
chemischen und physikalischen Eigenschaften stim- 
men aber die Oele nicht immer überein. 


Essig- 


Bei dem Sulfatzellstoffkochen läßt sich nach 
Reinigung durch Destillation Terpentinöl bester 
Sorte gewinnen. 

Hilding Bergström, Tallöl 


oder flüssiges Harz. Papier-Fabrikant 
11, 730—731 (1913) Nr. 25. 

Im „Tallöl“ bezw. der „Seife“ der Natronzell- 
stoffabriken wurden nachgewiesen: Indifferente 
Stoffe, Phytosterin, Palmitinsäure (wahrscheinlich 
sind Oelsäure und Linolensäuren). Quantitativ er- 
geben sich 10--6 pCt. Unverseifbares, 50—35 pCt. 
Harzsäuren, 40—59 pCt. Fettsäuren. Das Splintholz 
enthält hauptsächlich die Fettsäuren, das Kernholz 
die Harzsäuren. 


V. Bergström und B. O. Lin- 
qvist, Reinigung von Tallöl. Pa- 
per trade journal 46, Nr. 17 (1913). 

Das Harz wird im Vakuum bei 230°—250° C mit 
überhitztem Dampf destilliert; die übelriechenden 
Bestandteile gehen zuerst über. 


(Fortsetzung folgt.) 


Zum Mitgliederverzeichnis. (Siehe auch Nr. 51, Jahrg. 1913, S. 4793.) 


A ist 
Hiei Usgetreten ist: 


r. H. Schmittmann in Aschersleben. 


Herr 


Mitgliederzahl: 463. 


A dolf Beckh wohnt jetzt: Charlottenburg, Weimarerstr. 91. 
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Außenhandels- 


1. Vereinigte Staaten von Amerika. 

Die Neugestaltung des amerika- 
nischen Zolltarifs im verflossenen Jahre 
hat die Gemüter lange und eingehend be- 
schäftigt, und alle diejenigen, die ein Interesse 
an der Ausfuhr nach den Vereinigten Staaten 
hatten, verfolgten jeden Abschnitt des 
Kampfes, der zwischen Demokraten und 
Republikanern um die Ermäßigung der ame- 
rikanischen Zölle geführt wurde, mit ge- 
spannter Aufmerksamkeit. Als sich dann 
herausstellte, daß der neue Zolltarif tat- 
sächlich eine Revision der Zölle nach unten 
bringen würde, da erhob im ganzen Deut- 
schen Reiche die demokratisch-freihänd- 
lerische Presse ein wahres Freudengeheul 
über den angeblichen Sieg ihrer Sache. Sie 
vergaß dabei, und zwar nicht ohne Absicht, 
daß die amerikanischen Zölle etwas ganz 
anderes als unsere deutschen Schutzzölle 
bedeuteten und daß jene diese turmhoch 
überragten, auch noch in der Fassung des 
neuen Zolltarifs. Es ist jetzt recht still ge- 
worden über die angebliche Einführung des 
Freihandels in den Vereinigten Staaten, und 
auch die Fortschritte, die die deutsche 
Ausfuhr nach drüben gemacht hat, sind, 
so weit man es bisher übersehen kann, nicht 
bedeutend. entsprechen jedenfalls in keiner 
Weise den Hoffnungen, die man auf die 
amerikanische Zollherabsetzung gesetzt hatte. 
Sie sind, was wenigstens den Handel mit 
Erzeugnissen der Papiermacherei 
und ihren Rohstoffen angeht, recht 
unbedeutend. Um unsern Lesern die Mög- 
lichkeit zu verschaffen, sich ein Bild von der 
Entwicklung des deutsch-amerika- 
nischen Außenhandels in Rohpapier 
und Zellstoff zu machen, haben wir die 
Zahlen der deutschen Ausfuhr nach den 
Vereinigten Staaten für den Monat September 
1913, den letzten Monat, in dem noch der 
Payne-Alderich-Tarif in Geltung war und 


diejenigen der Monate Oktober und Novem- 


ber desselben Jahres — weitere Angaben 
liegen noch nicht vor — nach der deutschen 
Außenhandels-Statistik zusammengestellt. Be- 
kanntlich ist der neue amerikanische, der 
sog. Underwood-Tarif am 3. Oktober 
1913 in Kraft getreten. Dahinter sind die 
Zahlen für die elf ersten Monate der Jahre 
1912 und 1913 in Vergleich gesetzt. Es 
ergibt sich hieraus, daß in Betracht kom- 
mende Steigerungen der Ausfuhr in ver- 
hältnismäßig recht wenigen Positionen statt- 
gefunden haben; für manche Stellen des 


Nr. 2 1914 


und Zollfragen. 


Tarifs ist sogar ein Rückgang festzustellen. 
Auffallend ist namentlich der starke Rück- 
gang der Zellstoffausfuhr. Hierbei 
bleibt allerdings zu berücksichtigen, daß die 
deutschen Zellstoffabriken seit der Inkraft- 
setzung der Schedule 2 des amerikanisch- 
kanadischen Gegenseitigkeitsabkommens auch 
für die deutsche Ausfuhr an Zellstoff Zoll- 
freiheit verlangt und die geforderten Zoll- 
gebühren nur unter Protest und Vorbehalt 
aller Rechte hinterlegt haben. Infolgedessen 
ist das Inkrafttreten des Underwood-Tariis 
am 3. Oktober 1913 für diese Industrie 
wohl ohne erheblichen Einfluß geblieben. 
Aehnlich liegen die Verhältnisse für das 
Druckpapier. Erfreulicherweise haben 
wir hier trotzdem eine Steigerung der deut- 
schen Ausfuhr sowohl in den Monaten Ok- 
tober und November gegenüber dem Sep- 
tember 1913 als auch in den ersten elf 
Monaten des Jahres 1913 gegenüber dem 
gleichen Zeitraum in 1912 festzustellen. 
Diese Tatsache ist schließlich nicht weiter 
verwunderlich, da es ja gerade die Zeitungs- 
verleger gewesen sind, die ihren Papierbedarf 
im Inlande zu angemessenen Preisen an- 
geblich nicht decken konnten und die des- 
halb in erster Reihe von der Möglichkeit, 
billiges Druckpapier aus dem Auslande zu 
beziehen, Gebrauch gemacht haben werden. 

Es liegt uns vollkommen fern, etwa be- 
haupten zu wollen, daß diese Zahlen ein 
abschließendes Urteil über die Bedeutung 
des neuen amerikanischen Zolltarifs, auch 
nur für die Verhältnisse der deutschen 
Papiermacherei ermöglichen. Um sich ein 
solches Urteil bilden zu können, muss man 
Zahlen aus einem weit größeren Zeitraume 
als aus zwei Monaten zur Verfügung haben. 
Auch muß man erst die Ergebnisse kennen, 
die der Außenhandel anderer Länder mit 
den Vereinigten Staaten von Amerika vor 
und nach dem Inkrafttreten des Underwood- 
Tarifs gezeitigt hat. Ferner sind alle die- 
jenigen Verhältnisse zu berücksichtigen, die, 
unabhängig von den Sätzen des Zolltarifs, 
auf eine Vermehrung oder Verminderung: 
des Verbrauchs an Papier in den Vereinigten 
Staaten von Amerika hingewirkt haben. 
Erst dann wird es möglich sein, den Ein- 
fluß des neuen Zolltarifs auf die Hebung 
oder auf das Sinken der fremden Einfuhr 
in den Vereinigten Staaten von Amerika 
zu bemessen. Solches Material liegt z. Z. 
aber noch nicht vor. 

In unseren sonstigen Beziehungen zu 
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Ausfuhr Deutschlands nach den Vereinigten Staaten von Amerika, angegeben in 
Mark 1000. u 


Pos. 650b des deutschen Zolltarifs. 
Chemisch bereiteter Holzstoff (Zellstoff); 
Stroh-, Esparto- und anderer Faserstoff . 

Pos. 651a. Glanzpappe (Preßspan) und 
andere hochgeglättete Pappe, Kunstleder- 
pappe, sowie andere feine Pappen 

Pos. 654. Packpapier, in der Masse 
gefárbt 2 o e so e ro ee er en 

Pos. 655a. Druckpapier, ungefärbt oder 
in der Masse gefärbt . . . . 2.2.. 

Pos. 655b. Karton- (Karten“) papier, 
ohne Zeichenkartonpapier . . . . . . 

Pos. 655c. Löschpapier, außer ganz 
grobem, grauen Filtrierpapier . 

Pos 655f. Schreib-, Brief,, 
Notenpapier EEE TEE 

Pos. 655g. Zeichen-, Zeichenkarton- 
papier . . ũã re a 

Pos. 655i. Photographisches Rohpapier, 
nicht barytiert, Filz-, Tapeten- und anderes 
Papier ae er ee re 


Bütten-, 


den Vereinigten Staaten von Amerika ist 
insofern eine Klärung eingetreten, als die 
deutsche Reichsregierung ihren Entschluß, 
m San Franzisko nicht auszustellen, 
aufrecht erhalten hat. 
eses Beharren auf dem einmal ein- 
1 oMmenen Standpunkte ist ihr nicht so 
Zahl gemacht worden. Es hat sich eine 
gemein licher und angeblicher Interessenten 
ablehn et, die die Reichsregierung von ihrem 
A je en Standpunkte gegenüber der 
wollten ung in San Franzisko abdrängen 


Beteiligung i privater Ausschuß, der eine 


rin an der Ausstellung zuwege 
durch beabsichtigte, hat es sogar 
$ i daß ein von allen Parteien 

onse hen Reichstages mit Ausnahme 

die Reichen. „tiven unterstützter Antrag an 
Reichsnitte S erung gerichtet wurde, wonach 
el Zum Zwecke einer Beteiligung 

-~ WSsteljung in San Franzisko zur 
Antrag io Gestellt werden sollten. Dieser 
es Re en ach eindringlichen Darlegungen 
Kommi San Sskommisgars bereits in der 
mul Gebei Ohne weiteres gefallen. Da 
Mrat Lewald den Mitgliedern 


der Budgtkommission doch sehr erhebliche 


Jan. bis 
Novemb. 
1912 


Sept. ‚Oktober Novemb. Jan. bis 


| Novemb. 
1913 1913 1913 1913 


| | | | 


25722 20817 


4528 317407 392819 


| 
| 


172 160 84 1318 680 
| 3813 3831 3656 39468 34581 
508 1637 1567 8723 4247 
715 564 846 6152; 3965 
| 26 61 8 478, 5572 
201 171 543 3051 2200 
| 195 277 166 2813 2885 
| | 
2326 5540 5481 34199 


| 


PERR 


Mitteilungen gemacht haben, und es will 
nicht recht glaubhaft erscheinen, daß er 
sie lediglich durch den Hinweis auf die 
Unmöglichkeit, zum festgesetzten Termin 
fertig zu werden, umgestimmt habe. Da 
auch England anscheinend seinen Ent- 
schluß, sich an der Ausstellung amtlich 
nicht zu beteiligen, durchführen wird, so 
ist es weiter kein Wunder, daß in den 
Vereinigten Staaten von Amerika, besonders 
in der sogenannten gelben Presse, die 
wildesten Gerüchte über schwarze Ab- 
sichten Deutschlands und Groß-Bri- 
tanniens gegen die Vereinigten Staaten 
geboren und verbreitet werden. So wird 
jetzt erzählt, Deutschland und England 
hätten einen Bund zur Beeinträchtigung der 
Vormachtstellung der Vereinigten Staaten 
in Südamerika geschlossen. Der erste 
Schritt zu einem solchen Vorgehen soll das 
Fernbleiben von San Franzisko sein. 

Nun würde man sich ja leicht denken 
können, daß europäische Staaten einen 
Vorstoß in der Richtung unternähmen, um 
ihren wirtschaftlichen und vielleicht auch 
ihren politischen Einfluß in Südamerika zu 
stärken. Bekanntlich ist in den Vereinigten 
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Staaten auf Grund der sogenannten Monroe 
doctrin der Aberglaube verbreitet, daß 
Südamerika mit allen seinen Staaten eine 
Art von Provinz oder Dependenz der Ver- 
einigten Staaten wäre und daß keinem 
Lande in der Welt das Recht zustände, 
dort einzugreifen, selbst wenn seine wich- 
tigsten politischen oder wirtschaftlichen 
Interessen verletzt sein sollten. Dieser 
Grundsatz hat lediglich infolge der Eifer- 
sucht der europäischen Staaten bisher durch- 
geführt werden können, und es wäre im 
Sinne unserer politischen und wirtschaft- 
lichen Entwicklung äußerst wünschenswert, 
wenn den Amerikanern einmal gezeigt 
werden könnte, daß die europäischen Staaten 
geneigt und willens wären, allzuweit 
gehenden Ansprüchen amerikanischerseits 
entgegenzutreten. Namentlich die deutsche 
Papierindustrie ist an der Ausfuhr 
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nach den südamerikanischen Staaten stark 
beteiligt, und sie könnte dort ein noch 
bei weitem lohnenderes Absatzgebiet finden, 
als es ohnehin schon der Fall ist, wenn 
sie nicht immer wieder auf den amerikanischen, 
mit allen Mitteln in Szene gesetzten und 
auf die Lehre von der natürlichen Zu- 
gehörigkeit Südamerikas zu den Vereinigten 
Staaten gestülzten Wettbewerb der Nord- 
amerikaner stieße. Leider dürfen wir nicht 
erwarten, daß sich Europa, namentlich nicht 
Deutschland und England, zu einem solchen 
Vorgehen aufraffen werden. Das Fern- 
bleiben Deutschlands und Englands von 
San Franzisko, wo so viele Besucher aus 
Südamerika erwartet werden, wäre hierzu 
auch ein wenig geeigneter Weg. 


(Schluß folgt.) 
Ditges. 


. . — 


Ueber neuere Arbeiten auf dem Sulfitablaugen-Gebiet. 


Von Dr. Max Müller, Finkenwalde. 
(Fortsetzung zu Nr. 1, S. 25.) 


L. Kochverfahren. 

D. R. P. 257 993, Kl. 53 g, v. 4. 4. 11. 

Béla Dorner, Budapest. 

Verfahren zur Herstellung 
cines Futtermittels aus gereif- 
tem Maisstroh (Maisstengel 
samt Blättern) unter gleichzei- 
tiger Gewinnung von Zellulose 
für die Papieriabrikation. 

P.-A.: 1. Verfahren (wie vorher), dad. 
gek, daß das verhältnismäßig grob zer- 
faserte Maisstroh zunächst unter Anwendung 
von Druck mit einer verdünnten Säure und 
dann nach Entfernung der extrahierten Stoffe 
mit einer schwach alkalischen Flüssigkeit, 
ebenfalls unter Druck, bis zur Extraktion 
aller wertvollen Futterstoffe behandelt wird, 
worauf die erhaltenen Lösungen getrennt 
eingedampft und dann vermengt werden. 

2. Verfahren nach Anspr. 1, dad. gek. 
daß der erste Teil der Extraktion mit ver- 
dünnter Essigsäure und der zweite Teil mit 
einer schwachen Soda- oder Natriumhydr- 
oxydlösung durchgeführt wird. 


Schwed. Patent 33 540 v. 17. 8. 11. 

P. G. Ekström, Stockholm. 

Zellulose oder zellulosehaltige Verbin- 
dungen werden im Vakuum der Einwirkung 
einer konzentrierten Säure bei solchen Tem- 
peraturen und Reaktionszeiten unterworfen, 
daß die entstehenden Säuren, wie Essigsäure, 


Ameisensäure usw. abdestillieren und gewon- 
nen werden können. 
Chem.-Ztg. Rep. 20 (1913). 


J. König, J. Hasenbäumer und 
M. Braun, Münster i. W. 

Die Gewinnung von Zellulose 
aus Holz und Gespinstfasern, so- 
wie die Beseitigung der hierbei 
abfallenden Laugen. 

Die VI. schlagen vor, die Ablaugenfragen 
durch methodische Aufschließung von Holz 
und Flolzabfällen zu lösen, z. B. Vorbehand- 
lung mit Ammoniak, Abtreibung desselben 
mit Kalk, wiederholte Benutzung der ammo- 
niakalischen Laugen zur Verminderung der 
Ammoniakverluste, Nachkochung mit Säu— 
ren, insbesondere Schwefelsäure unter Druck, 
gesonderte Verarbeitung oder Vermischung 
der Kochlaugen zur Gewinnung wertvoller 
Stoffe. 

Vgl. H. Futterstoffe D. R. P. J. König, 
Minden.) 

Z. f. angew. Chemie XXVI, 481 (1913). 

P.-F. XI, Heft 42 und 43 (1913). 

lauptvers. Verein der Zellstoff- und Pa- 
pier-Chemiker 1912, S. 19. 


D. R. P. 252 321, Kl. 55 b, v. 23. 2. 11. 

D. Rosenblum, L. Brech und E. 
Ty borows ki, Warschau. 

Verfahren zur Herstellung 
von Zellstoff aus Holz usw. 
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P.-A.: Verfahren (wie vorher), dad. gek., 
daß der Rohstoff unter Druck mit Ammo- 
niumsulfitlaugen behandelt wird, die freies 
Ammoniak enthalten, durch welches der 
Druck in den Kochern eine erhebliche Er- 
höhung erfährt und die Anwendung niedri- 
ger Kochtemperaturen ermöglicht wird. 


D. R. P. 252 322, Kl. 55 b, v. 7. 5. 11. 

D. Rosenblum, L. Brech und E. 
Tyborowski, Warschau. 

Verfahren zum Entharzen von 
Holz zur Herstellung von Zell- 
stoff (z. B. nach dem Sulfitverfah- 
ren) oder von Holzschliff. 

P.-A.: Verfahren (wie vorher), dad. gek., 
daß das Hlolz vor seiner Weiterverarbeitung 
in geschlossenen Gefäßen der gemeinsamen 
Einwirkung von Wasser und sich mit dem- 
selben emulgierenden Harzlösungsmitteln bei 
erhöhter Temperatur behandelt wird. 


D. R. P. 257 544, KI. 55 b, v. 17. 12. 11. 

D. Rosenblum, L. Brech und E. 
Tyborowski, Warschau. 

Verfahren zur Herstellung 

von Zellstoff aus Holz, Stroh, 
Grāsern, Hanf usw. Zus. z. D. R. P. 
252 321. 

P.-A.: Verfahren (wie vorher) nach Pa- 
tent 252321, dad. gek., daß die Rohmateria- 
lien unter Zugabe der entsprechenden Menge 
konzentrierter ammoniakalischer Ammonium- 
Sulfitlauge gedämpft werden. 

(Die Dämpfung mit konzentrierter ammo- 
nischer Ammoniumsulfitlauge läßt er- 

Da lich an Reaktionsflüssigkeit sparen. In 
mahon (160—170° C) wirken Ammoniak 
or Mmoniumsulfit stark lösend auf die In- 
en.) 


Schneider, Böhmen. 
Sulf ertung der zu Beginn des 
e Itkochprozesses gebilde- 


P . 
rof. Schneider empfiehlt das Studium der 


innen „Züge beim Sulfitverfahren und er- 
Welche Sn diesbezügliche Versuche Zieglers, 


ah ückliegen. (Vgl. J. - 
a Parker-J ondon) liegen. (Vgl. J. Gerb 
legium, Heft 512, S. 678 (1912). 
D 995 Schwefelgewinnung. 
Hein: 252412, Kl. 55 b. v. 21. 7. 11. 
a. Andela o” Achenbach, Hausen 


b 
Verlan p e Hohenzollern. 


in ed ein Vorrichtung 


winnen der schwef- 
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ligen Säure aus Sulfitzellulose- 
ablaugen. 

P.-A.: 1. Verfahren (wie vorher), dad. 
gek., daß die Ablauge während ihres Ab- 
fließens aus dem Zellstoffkocher in einem ge- 
schlossenen Behälter durch ihren eigenen 
Druck zerstäubt und die sich dabei abspal- 
tende schweflige Säure abgefangen wird. 

2. Verfahren zur Ausführung des Verf. 
nach Patentanspr. 1, dad. gek., daß in die vom 
Kocher kommende Ablaugenleitung eine Zer- 
stäubungseinrichtung eingeschaltet ist, welche 
von einem mit einem Gasabzugsrohr und 
einem Laugenabflußrohr versehenen Behälter 
umgeben ist. 


D. R. P. 266 112, KI. 55, v. 7. 7. 12. 

R. Blochmann, Königsberg in 
Preußen. ` 

Verfahren zum Unschädlich- 
machen der Ablaugen der Sulfit- 
zellulosefabrikation. 

P.-A.: Verfahren (wie vorher), dad. gek., 
daß die schweflige Säure enthaltende heiße 
Kocherlauge längere Zeit mit Metallen, z. B. mit 
Zink, Eisen u. dgl. zusammengekocht und die 
hierbei stattfindende Reduktion der schwefligen 
Säure zu Schwefel wasserstoff für die Gewin- 
nung von Schwefeleisen benutzt wird. 

(Das gebildete Schwefeleisen gibt beim 
Nösten schweflige Säure ab, welche wieder 
dem Betrieb zugeführt werden soll.) 


Franz. Patent Nr. 450 069 v. 24. 8. 12. 

Leon Brunet, Frankreich 
(Rhone). 

Verfahren zur Reinigung und 
Konzentration von Sulfitzellu- 
loseablaugen. 

P.-A.: Verfahren (wie vorher) zur Oxy- 
dation und gleichzeitigen Verdampfung der 
Flüssigkeit mit Hilfe eines Stromes heißer 
Luft. 

(Der in einem Turm zerstäubten heißen 
Lauge wird ein Strom heißer Luft entgegen- 
geführt. Die schwefligsauren Wasserdämpfe 
werden mittels Ventilators abgesaugt. Die 
heiße Luft wirkt oxydierend auf die schwel- 
ligsauren Verbindungen ein, sodaß Gips ab- 
geschieden wird.) 


Max Müller, Finkenwalde. 

Gewinnung von schwefliger 
Säure beim Eindampfen von Sul- 
fitablauge. 

Die Austreibung der schwefligen Säure 
erfolgt bei gleichzeitiger Eindampfung der 
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Ablauge in einem Vorgang bei unterhalb 
70° C liegender Temperatur, um die Absorp- 
tion der schwefligen Säure zu erleichtern. 
(Vgl. O. Verdampfung D. R. P. 241 282.) 


D. R. P. Anm. L. 35 694, Kl. 55b, vom 
21. 12. 12. 

Ernst Lehmann, 
i. Pr. 

Verfahren und Vorrichtung 
zur Konzentrierung von Lau- 
ven, insbesondere von Sulfit- 
ablaugen, die kochend unter 
Druck aus Kochern abgelassen 
werden. Ä 

P.-A.: 1. Verfahren (wie vorher), dad. 
gek., daß die Laugen in geschlossenen Behäl- 
tern unter Bildung von Abdämpfen zunächst 
entspannt und dann der Einwirkung von In- 
jektoren unterworfen werden, welche die mit 
Dampf vermischten Laugen innerhalb des ge- 
schlossenen Behälters zerstäuben. 

2. Verf. nach Patentanspr. 1, dad. gek., 
daß die Laugen während der Entspannung 
durch Einführung heißer Druckluft in Wir- 
belung versetzt werden. 

3. Vorrichtung zur Ausübung des Ver- 
fahrens nach Patentanspr. 1, dad. gek., daß 
das die entspannte Lauge aufnehmende Ge- 
ſäß mit Injektorsaugleitungen in Verbindung 
steht und die Druckleitungen der letzteren mit 
ihren düsenartigen Ausmündungen gegen 
Prellplatten gerichtet sind, welche die Dampf- 
und Laugengemische in divergenten Richtun- 
gen zurückwerfen. 


Königsberg 


D. R. P. Anm. Sch. 39 465, KI. 55 b, vom 
16. 10. 11. 

Gustav Adolf Schütz, Wurzen 
i. Sachsen. 

Verfahren zum Entgasen von 
Lösungen durch Erhitzen. 

P.-A.: Verfahren (wie vorher), dad. gek, 
daß die Lösungen während des Erhitzens in 
Berührung mit porösen Stoffen oder solchen 
mit rauher Oberfläche gebracht werden. 


R. W. Strehlenert, Göta. 

Schwefelgewinnung aus Sul- 
titablauge. 

Auf 1 1 Ablauge werden nach dem Streh- 
lenertschen Verfahren (s. d. E. Brennstoffe) 
5—0 g schweflige Säure gewonnen. Die völ- 
lige Austreibung derselben erfolgt durch 
Schwefelsäure, ev. Bildung derselben in der 
Lauge durch Oxydation und durch Anwen- 
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dung hohen Druckes. Eine Zellstoffabrik von 
20 000 t jährlicher Produktion soll jährlich 
gleichzeitig 100000 kg an Kohlen ersparen 
bei einem Kohlenpreis von 15 kg pro Tonne 
und einem Kohlenverbrauch von 0,5 t pro 
Tonne Zellulose. 

Svensk. Kem. Tidskr. S. 78 (1913). 

Chem.-Ztg. Rep. XXXVII, 605 (1913). 

VW. f. P. XLIV, 4142 (1913). 


D. R. P. Anm. Sch. 36 744, Kl. 55 b, vom 
15. 10. 10. 


Franz Schneider und Gustav 
Graf, Schwarzenberg i. S. 


Verfahren und Einrichtung 
zur Reinigung von Sulfitablau- 
gen, bei dem die Lauge mit Aetz- 
kalk, Luft und Kohlensäure be- 
handelt wird. 

P.-A.: Verfahren (wie vorher), dad. gek., 
daß zuerst die Stoffasern aus der Lauge aus- 
geschieden werden und hierauf die bekannte 
Behandlung mit Aetzkalk, Luft und Kohlen- 
säure vorgenommen wird, und zwar in der 
Weise, daß die Lauge diese vier Bearbeitun- 
gen in ununterbrochenem Strome nachein- 
ander durchmacht und daß die gewonnenen 
Stoffe entwässert und ausgeschieden werden. 

(Es werden trichterförmige Stoffänger zur 
Ausübung des Verfahrens in Vorschlag ge- 
bracht, welche mit geeigneter Innenapparatur 
versehen sind, während am Ausfluß eines 
jeden Stoffängers eine ununterbrochen arbei- 
tende Filterpresse angeschlossen ist.) 

Das Patent ist am 3. 4. 11 zurückgenom- 
men. 

P.-F. IX, 827 (1911). 


D. R. P. 236 035, Kl. 22 i, v. 7. 12. 09. 

A. Stutzer, Königsberg i. Pr. 

Verfahren, um aus der Ab- 
lauge von Sulfitzellulosefabri- 
ken die schweflige Säure zu be- 
seitigen. 

P.-A.: Verfahren (wie vorher), dad. gek., 
daß die heiße Ablauge mit Aetzammoniak 
oder mit kohlensaurem Ammoniak bis zur 
Erreichung der alkalischen Reaktion versetzt, 
die Flüssigkeit nach einiger Zeit filtriert oder 
in anderer Weise geklärt, durch Eindunsten 
konzentriert, nochmals filtriert und durch 
weiteres Verdunsten eine dickflüssige oder 
feste Masse erhalten wird. (Das Patent wurde 
1912 zurückgenommen.) 

P.-F. IX, 858 (1911). 


Schwalbe Lit.-Ausz. 1911, S. 29. 
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D. R. P. 262468, KI. 12i v. 7.1.12. 
Freiherr Reinhold von Wal- 
ther, Dresden. a 
Verfahren zur Gewinnung des 
Schwefels der Zellstoffsulfit- 
ablauge. —— 
P.-A.: Verfahren (wie vorher), gek. durch 
Behandlung der Lauge mit der zur Zerset- 
zung der vorhandenen schwefligen Säure und 
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deren Verbindungen nötigen Menge Schwe- 
fel wasserstoff. * 

(Aus den in den Ablaugen vorhandenen 
aldehydschwefligen Säuren kann man durch 
Schwefel wasserstoff die schweflige Säure zu 
Schwefel umsetzen und diesen gewinnen. 
Nach dieser Umsetzung entwickelt sich beim 
Erhitzen mit Schwefelsäure nur noch spuren- 
weise schweflige Säure aus der Lauge.) 


Fortsetzung folgt.) T 


Der Schacht-Holländer. 


Bezugnehmend auf die in Nr. 39 und 51 
Jahrgang 1913 und Nr. 1 Jahrgang 1914 die- 
ses Blattes unter obiger Ueberschrift erschie- 
nenen Artikel erkenne auch ich gerne an, daß 
sich Herr Carl Eichhorn große Verdienste 
um die Verbesserung des alten Holländers 
mit offenem Troge erworben hat. 

Sowohl die muldenförmige Form des 
Troges mit viel Gefälle und großen Abrun- 
dungen des Bodens als auch die Ausgestal- 
tung des Kropfes, wie man sie heute an fast 


allen modernen, gut ziehenden Holländern 


findet, wurden vor Jahren von Herrn Eich- 
horn zuerst angewendet. Der Schacht-Hol- 
lander unterscheidet sich von den modernen 
Holländern mit offenem Troge, also auch 
vom Eichhorn-Holländer, hauptsächlich da- 
durch, daß der Kropf bis nahezu auf den 
Scheitelpunkt der Walze erhöht wurde, wo- 


durch naturgemäß noch mehr Gefälle ent- 


stand und auch die Seitenwand des Troges 
erhöht werden mußte, weil ja der Holländer 
en übergelaufen wäre. Diese Erhöhung 


a. hat aber nicht Herr Direktor Gustav 
55 . in Cröllwitz erfunden, sondern Herr 
wiis moa in Birkesdorf. Letzterer hat be- 
tent an, re 1905 einen Holländer zum Pa- 
Schee zeldet, bei dem der Kropf bis auf die 
der 
Zeitung N hreibung, die in der Papier- 
licht wur P 49 des Jahres 1907* veröffent- 
Neuen Hol” Sagt Herr Pitzler: „Bei dem 
Kleich ode er hat der Stoff ein Gefälle, das 
ser ist: de ast gleich dem. Walzendurchmes- 
Ber Gesıt Stoff fließt deshalb mit sehr gro- 
Auch den Windigkeit zur Walze zurück.“ 
Jahrgang De Herrn Dr. Lenz in Nr. 39, 
durch nach 13, geschilderten Versuch, wo- 
n einer pS Wiesen wurde, daß dünner Stoff 
schleudert Arabel hoch über den Kropf ge- 
Wird, hat bereits Herr Pitzler im 


Siehe: 
rr. uch Wochenblatt Jg. 1907, Nr. 24, Seite 


Patent 


Kropfes bis auf die Scheitelhöhe der 


Nelhöhe der Walze geführt wurde. In 


Jahre 1907 gemacht. Er hat. deshalb auch 
seinen Kropf nicht, wie in der Patentzeich- 
nung dargestellt, ausgeführt, sondern dem- 
selben genau die gleiche Form gegeben, wie 
sie heute im Schacht-Holländer angewandt 
wird. Herr Pitzler sandte mir am 16. Dezem- 
ber 1907 eine Zeichnung dieses Holländers 
und schrieb dazu unter anderem: „In dem 
Modell DB kann der Stoff ungehindert so 
hoch als möglich steigen. Der aus der großen 
Höhe von 3,2 Metern herabfallende Stoff 
fließt mit der größten Geschwindigkeit der 
Mahlwalze wieder zu, sodaß in diesem Hol- 
länder die unproduktive Arbeit am kleinsten 
sein muß.“ Auch die Haubenform ist in obi- 
ger Zeichnung schon so ausgebildet, wie ich 
sie seit einigen Jahren auf Veranlassung von 
Herrn Baudisch an meinen Holländern an- 
wende. Ich habe damals das Ausführungs- 
recht des Pitzler-Holländers nicht übernom- 
men, da ich aus Erfahrung wußte, daß eine 
allzu hohe Stoffgeschwindigkeit bei dünnem 
Eintrag keinerlei Vorteile bringt und sehr 
dicker schmieriger Stoff im freien Flug 
nicht über den sehr hohen Kropf geschleu- 
dert wird. i 

Sehr dicker Stoff muß vielmehr, wie Herr 
A. Vorwerk in Nr. 51 des Wochenblattes, 
Jahrgang 1913, auf Seite 4803 erklärt, in 
dem durch den hohen Kropf und den Scha- 
ber gebildeten steilen Kanal bis über den 
Scheitelpunkt der Walze hochgedrückt 
werden, und dadurch entsteht nur ein un- 
nötig hoher Kraftverbrauch. 

Ich habe bei meinen normalen Holländern 
mit offenem Trog dadurch ein relativ höheres 
Gefälle ohne obige Nachteile erzielt, daß icl 
den Walzendurchmesser wesentlich vergrö- 
Berte. Der Stoff hat deshalb in diesen Hol- 
ländern selbst bei dickstem Eintrag und ver- 
hältnismäßig geringem Kraftverbrauch eine 
solch hohe Geschwindigkeit, daß ich die- 
selbe in verschiedenen Fabriken, in denen spe- 
ziell feine Papiere hergestellt werden, nach- 


> 
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Fig. i. 
träglich durch Verkleinerung der Schöpf- 
zellen wieder verringern mußte, denn es 
wurde durch eingehende Versuche festge- 
stellt, daß zu große Stofigeschwindigkeit und 
zu dicker Eintrag auf die Mahlarbeit von 
nachteiliger Wirkung sind. 

Meine Holländer bieten also schon in 
ihrer normalen Ausführung die gleichen Vor- 
teile wie der Eichhorn- und der Schacht-Hol- 


für Papierfabrikation 
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1 iiij 


WM 


Holländer System Voith, D. R. P. angemeldet. 


länder, besitzen aber durch die wesentlich 
breitere Walze einen höheren Mahleffekt. So- 
wohl der Eichhorn-Holländer als auch der 
Schacht-Holländer haben aber einen weiteren 
Nachteil, den auch Herr Baudisch in Nr. 1 
schon hervorgehoben hat, und der darin be- 
steht, daß die Achse im Seitenkanal im Stoff 
läuft, wodurch nicht nur unangenehme Dich- 
tungen an der Seitenwand nötig werden, son- 


Nr. 2 1714 
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Fig. 2. Holländer System Horne von J. M. Voith, Heidenheim. 


dern auch Schmutzereien entstehen und 
außerdem die Stoffgeschwindigkeit wieder 
gehemmt wird. Bei meinen normalen Hol- 
ländern liegt die Achse durch den genügend 
großen Walzendurchmesser aber über dem 
Seitenkanal, kommt also mit dem Stoff nicht 
m Berührung, und eine Dichtung in der 
Wand des Seitenkanals ist deshalb überflüssig. 
‚ Ich kann nach meinen auf eingehenden 
Versuchen basierenden Erfahrungen nicht 
empfehlen, ein abnorm hohes Gefälle nach 
oem Pitzler-Schacht anzuwenden. Für 
höhe, wo man aber trotzdem Wert auf noch 
ich ne Stofiumlaufgeschwindigkeit legt, bin 
gebild er Lage, meinen neuen, in Fig. 1 ab- 
i Holländer zu liefern, bei welchem 
w. topt? wie beim Schacht-Holländer 
“Sentlich erhöht ist. 
HoNs 5 von mir zum Patent angemeldete 
Nach | vermeidet die oben erwähnten 
Chteile d 1 è 
es Schacht-Holländers, da die 
a alze unterhalb des Seiten- 
bei m. chgeführt wird. Der Stoff kann 
Meinen Hals i 
tOllánder ungehindert durch den 


ten 
und die 1 „lieben, wird nicht verunreinigt, 


tung. 


2 + 
Aufmerlami Uß möchte ich aber noch die 


ten zeit der Herren Papierfabrikan- 
= a Horne-Holländer lenken. 


en Vorteile dieses Holländers 


Se hat in der Seitenwand keine 


sind noch nicht überall bekannt, obwohl ich 
bis heute bereits über 170 derartige Apparate 
geliefert habe. Wie Fig. 2 zeigt, liegt die 
Walze an einem Ende und das Grundwerk 
an der tiefsten Stelle des Troges. Die Walze 
fördert den Stoff über den ganzen Walzen- 
durchmesser nach dem steil abfallenden 
Kropf, sodaß auf natürliche Weise das größte 
Gefälle zur Verfügung steht. Der Stoff läuft 
deshalb auch bei dickstem Eintrag mit her- 
vorragend hoher Geschwindigkeit und wird 
trotz der großen Dichte ganz vorzüglich ge- 
mischt, was weder beim Eichhorn-Holländer 
noch beim Schacht-Holländer der Fall ist. 


. Die vorzügliche Quermischung wird dadurch 


erzielt, daß die Fasern, welche z. B. an der 
Außenwand des Troges unter die Walze 
kommen, durch diese hochgehoben und 
durch die gewundene Brücke nach der Innen- 
seite des Troges geführt werden und umge- 
kehrt, wie dies aus der Pfeilrichtung der 
Zeichnung hervorgeht. Der Trog ist offen 
wie bei den altbekannten Holländern auch, 
und es ist dies ein weiterer Hauptvorzug 
meiner Konstruktion. Da die Walze sehr 
breit ist, erreiche ich auf diese Weise auch 
einen sehr hohen Mahleffekt. 

Zu weiteren Auskünften bin ich jederzeit 
gerne bereit. 

J.M. Voith, 
Heidenheim a. Brenz. 


Tu 
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Das Verhalten der Füllstoffe zu den Farbstoffen. 


Unter obigem Titel veröffentlichte Hj al- 
mar Ström in Nr. 48, Jahrg. 1913, Seite 
4516/20, die Versuchsergebnisse einer experi- 
mentellen Arbeit, die er auf meine Anregung 
und unter meiner Leitung in meinem Labo- 
ratorium ausgeführt hat. Diese Publikation 
erfolgte ohne mein Wissen und ohne meine 
Einwilligung, ja sogar direkt gegen meine 
Absicht, da, wie Ström selbst zugibt, die Ver- 
suchsreihe viel zu klein ist, um daraus irgend 
welche Schlüsse ziehen zu können. Ich be- 
absichtigte daher, dieses Arbeitsgebiet ge- 
legentlich weiter bearbeiten zu lassen, um 
seinerzeit die abgeschlossene Arbeit, wie ich 
sonst zu tun pflegte, in den Mitteilungen aus 
dem Papiertechnischen Laboratorium des 
Friedrichs-Polytechnikums der Oeffentlichkeit 
zugänglich zu machen. 

Die Publikation von Ström ist unbefugter- 
weise erfolgt, da der Grundgedanke und die 


Anregung zu der Arbeit von mir stammt und 
ich auch die Arbeit während ihrer Ausfüh- 
rung ständig überwachte und leitete; Ström 
hat lediglich als Examensarbeit den experi- 
mentellen Teil durchgeführt und sollte da- 
durch seine Fähigkeit zu einer derartigen ex- 
perimentellen Arbeit erweisen. Die Arbeit 
war mithin nicht sein geistiges Eigentum und 
er zu einer Publikation nicht befugt, was ich 
hiermit feststelle. 


Auf den Inhalt der Arbeit, einzelne Un- 
genauigkeiten und Unrichtigkeiten werde ich 
bei späterer Gelegenheit zurückkommen, 
wenn das Thema experimentell durchgearbei- 
tet und publikationsreif ist. 


Der Vorstand der papiertechnischen Ab- 
teilung des städt. Friedrichs-Polytechnikums 
zu Cöthen. 


Dr. von Poss anner. 


——— .. . . — H— 


Mitrailleusenhülsenpapier. 
(Von Papierfabriksdirektor P. Ebbinghaus. Kopenhagen.) 


Unter da verschiedenen Sorten von Hülsen 
bieten die Mitrailleusenhülsen besonderes 
Interesse, weil ihr tadelloser Ausfall vor- 
wiegend von der geeigneten Beschaffenheit 
des Papiers und dessen genau abgestimm- 
ter Saugfähigkeit abhängt. 

Eine Mitrailleusenhülsenmaschine pro- 
duziert minutlich etwa 600 Hülsen. Eine 
3—4 cm lange Hülse wird in folgender 
Weise hergestellt. Etwa 90—120 g/qm 


schweres Papier, meistens / geleimt, also 


schwach saugend, wird in schmale Rollen 
von 3—4 cm Breite geschnitten. Das Pa- 
pier läuft von einem Haspel ab und wird 
auf verschiedene Längen je nach der Vor- 
schrift des bestellenden Spinners hinsicht- 
lich Gewicht und Beschaffenheit ab- 
geschnitten, nachdem das Kopfstück von 
einer Greifspindel erfaßt war. Alsdann 
dreht sich die Spindel und ein Abwerfer 
schiebt das gewickelte Röhrchen über die- 
selbe hinweg. Die in ein Drahtsieb fallen- 
den Hülsen werden in einen Trockenkasten 
gestellt, der oberhalb eines Dampfkessels 
aufgestellt ist. Ein Aufzug befördert die 
noch nassen Hülsen nach oben in den 
Sortiersaal, während ein Ventilator die 
feuchte Luft abzieht. Die Hülsen kommen 
oben trocken an. 

Wichtig ist es, daß die Hülsen im Gebrauch 
fest auf der Spinnereispindel sitzen und die 
Klebstellen dicht abschließen. 


Andernfalls 


springt der Faden beim Spinnen oder beimWe- 
ben leicht ab oder, was noch schlimmer ist, 
die darauf gesponnenen Kops werden un- 
regelmäßig und infolgedessen von den 
Käufern zurückgewiesen. Während die Ko- 
sten der Hülsen unwesentlich sind, reprä- 
sentiert ein Kops etwa den Wert von einer 
Mark. Es muß also beim Hülsenmachen 
vorsichtig gearbeitet werden. 

Nachstehend seien einige besonders ge- 
eignete Rezepte wiedergegeben. Sie sind 
das Ergebnis langjähriger Erfahrungen des 
Verfassers, welcher seinerzeit eine Papier- 
und Hülsenfabrik zu leiten hatte. 

WeißesMitrailleusenhülsenpapier 

20 pCt. gebl. Kattun 

20 „ sekunda ungebl. Sulfitstoff 

20 „ weißer Warmschliff (Mittleres 
Korn, Schärfung 8 Spitzen auf 1 engl. Zoll, 
starker Flächendruck, schnelle Rotation des 
Schleifsteines, wenig Wasser.) 

20 pCt. weiße Papierspäne 

10 pCt. Mineralstoff 

10 pCt. Ausschuß-Farbe, mehr oder we- 
niger Harzleim. 

Farbiges 
papier 

20 pCt. ungebl. Jute 

20 pCt. brauner Warmschliff 

20 pCt. helle oder dunkle qe nach Vor- 
lage) Sulfatzellulose 

20 pCt. dunkle Papierspäne 


Mir ase ie 


Nr. 2 1914 


10 pCt. Mineralstoff 

10 pCt. Ausschuß, Farbe, mehr oder 
weniger Leim. 

Neben Kaolin bewähren sich gewisse 
Marken von Talkum gut. l 

Die Leimung kann auch mitunter ganz 
wegbleiben und die Saugfähigkeit durch 
Zugabe von doppeltkohlensaurem Natron in 
den Holländer erhöht werden. 

Holländer: Die Mahlung ist rösch zu 
halten bei scharfer Messerung. 

Papiermaschine: Die Schüttelung sei 
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stark, bei kurzem Hub. Eine Vordruck- 
walze soll nicht genommen werden und die 
Gautsche schwach aufliegen, auch die Sau- 
ger sollen schwach ziehen. Der Maschinen- 
führer, welcher selbst eine Stoffmühle über- 
wacht und regelt, muß fortgesetzt Saug- 
proben anstellen. Die Hülsenpapiere müs- 
sen genau im Gewicht gearbeitet werden; 
das für 1000 Stück Hülsen vorgeschriebene 
Gewicht muß streng eingehalten werden, 
da solches häufig am Garn in Abzug gebracht 
zu werden pflegt. 


Geschäftsberichte.* 


Unterelsässische Papierfabrik A.-G., Schweighansen. 
(Bericht des Vorstandes über das Geschäftsjahr 
vom 1. Oktober 1912 bis 30. September 1913.) 

Zum Verlaufe des verflossenen Geschäftsjahres 
haben wir zu berichten, daß wir in der ersten Hälfte 
mit Aufträgen gut versehen waren, sodaß sämtliche 

Papiermaschinen in flottem Betriebe waren. Leider 

trat ein Rückschlag im zweiten Semester ein. In- 

iolge der Abilauung der allgemeinen Geschäftslage 
und der geringen Kauflust der Verbraucher, welche 
thre Ursache in der Geldknappheit haben dürfte, 
ging der Bestand an Aufträgen zurück, und teilweise 
hatten wir Schwierigkeiten mit der Beschaffung von 

Aufträgen für einen Teil der Papiermaschinen. Der 

Wettbewerb wurde infolge der herrschenden Ueber- 

produktion immer schärfer und wir konnten unter 

diesen Umständen die gewiß berechtigten Preis- 
erhöhungen nicht weiter fortsetzen. Dank den beiden 

Konventionen, denen wir als Mitglied beigetreten 
“vng, erzielen wir wenigstens für einige Papierquali- 
ee einigermaßen angemessene Preise. Trotz ge- 
Produktion und trotz aller Sparsamkeit 
a aber nicht möglich, ein dem Umfange unseres 

ehmens entsprechendes Resultat zu erzielen. 
„ „ abgelaufenen Geschäftsjahr haben wir für 
131 1 Papier hergestellt (gegen Mark 
fù im Vorjahr). Zellulose fertigten wir 

1 77 116.74 (gegen «A 313 318.25 im Vorjahr). 

er Laufe des Geschäftsjahres beschlossenen 

t 5 und Erneuerungen sind teils durch- 

E Sind sie noch im Gange. Zur Erhöhung 

ter Hollanda der Papiermaschine IV wurde ein vier- 
aSchine 15 aufgestellt. Der Ausbau der Papier- 

rens a x Wurde fertiggestellt. Der Schneidmaschi- 

Unterpringun © durch einen Erweiterungsbau für 

erbauten vi ia der Feuchtmaschinen ergänzt, sodann 

ate. Die Abt ein Lagerhaus für halbfertige Fabri- 

Kalander fir Silung für Appretur erhielt einen neuen 

das Glätten von Pergaminpapieren, die- 


Ser kam 
haf der erst am Schlusse des abgelaufenen Ge- 
Des in Betrieb 


Vue | 
re Groeschäftsherichte siehe F. 117. 


Abonn 
D 


erbe 
te iũ 


Im Laufe der zweiten Hälfte des Geschäftsjahres 
führten wir eine gründliche Rekonstruktion der Zel- 
lulosefabrik durch, die uns in den Stand setzt, 
/ unseres Zellulosebedarfes selbst herzustellen, 
während dies bisher nur bis zu % möglich war. 

Der Ausbau der Dampfkesselanlage ist noch im 
Gange und wird bis Mitte Januar 1914 vollendet sein. 

Die Kläranlagen für die Fabrikationsabwässer 
sind verbessert und erweitert worden. Auch auf 
diese nicht produktiven Einrichtungen mußten erheb- 
liche Aufwendungen gemacht werden. Diese wie die- 
jenigen für Gebäude und maschinelle Einrichtungen 
sind aus dem Betriebe gedeckt worden. 

So stellt sich das abgelaufene Geschäftsjahr in 
der Hauptsache als eine Periode der Rekonstruktion 
des Werkes dar. Dank dieser und mit Hilfe der noch 
nicht zur Wirkung gekommenen Erneuerungen und 
Verbesserungen haben wir die Hoffnung und wohl 
auch die Gewähr, daß wir trotz der prekären Lage 
der gesamten Papierindustrie für die Zukunft den 
Kampf mit der Konkurrenz gut bestehen werden. -- 

Das Geschäftsjahr schließt nach A 60 000 (i. V. 
«A 40 000) Abschreibungen mit einem kleinen Gewinn 
von / 210 gegen «A 85689 Verlust im Vorjahr ab, 
wodurch sich der Verlustvortrag auf & 181 448 ver- 


mindert. 


Die Generalversammlung vom 22. Dezember 
v. J., in welcher 1134 Aktien vertreten waren, er- 
ledigte glatt alle Punkte der Tagesordnung. Die aus- 
scheidenden Mitglieder des Aufsichtsrates wurden 
sämtlich wiedergewählt. 


Chromo-Papler- und Kartonfabrik vorm. Gustav 
Najork, A.-G. in Lelpzig-Plagwitz. Die Direktion 
schreibt auf eine Anfrage: „Infolge größerer Umbau- 
ten und Neubauten, die zur Erweiterung unseres Ab- 
satzes dienen und noch im Gange sind, können wir 
das Gewinnergebnis noch nicht genau übersehen; 
wir hoffen die vorjährige Dividende von 10 pCt. 
wieder zu erreichen, doch ist es nicht ausgeschlos- 
sen, daß wir auch nur 9 pCt. geben.“ 


ement auf das „Wochenblatt für Papierfabrikation“. 


. Das : - “ Vierteli * 
ständigen Wochenblatt kann auch jetzt noch für das I. Vierteljahr 1914 beim zu 


lich Beate bestellt werden, und zwar zum Preise von nur / 2.— ausschließ- 
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Geschäftsnachrichten. 


Die Papierfabrik zu Haynau, Curt v. Gablenz, in 
Haynau in Schlesien ist von der Paplerfabrik zu 
Haynau, G. m. b. H., übernommen worden. Zu Ge- 
schäftsführern sind die beiden bisherigen Direktoren 
C. Hopp und M. Schmidt bestellt, die die Ge- 
sellschaft gemeinsam oder einzeln mit einem Proku- 
risten vertreten. 

In Nr. 37 vom Jahre 1912 berichteten wir, daß 
die Firma Eichler & Suhle, Zwickau l. Sa. in Riesa 
eine Zweigfabrik baut. Diese neue Fabrik in Gröba- 
Riesa ist jetzt in Betrieb gekommen. Auf einer 210 
Zentimeter breiten Füllner-Maschine werden bessere 
Tapeten-, Druck-, Streich- und Packpapiere angefer- 
tigt. Die Fabrik ist durch Gleisanschluß mit der Sta- 
tion Riesa und dem Hafen direkt verbunden. 

Aus dem Aufsichtsrat der Aktien-Gesellschaft für 
Pappen-Fabrikation, Berlin-Charlottenburg, ist Herr 
Kommerzienrat Leopold Friedmann zufolge 
Todes ausgeschieden. 

Prager Papieriabriken A.-G. Der Generaldirek- 
tor der Neusiedler Aktiengesellschaft für Papierfabri- 
kation, Herr Ludwig Tennenbaum, wurde in 
den Verwaltungsrat der Gesellschaft kooptiert. 

Zigarettenpapleriabrik Sigmund Weiser in Sas- 
sow. Es sind Unterhandlungen wegen Umwandlung 
der Firma in eine Aktiengesellschaft unter Mitwir- 
kung der galizischen Industriebank im Zuge. Das 
Aktienkapital soll 1.4 Mill. K betragen. 

(Bresl. Zig.) 

Der Olkeniker Papler-Karton-Fabrik und Säge- 
werk A.-G. wurde seitens des Handelsministeriums 
in Petersburg die definitive Bewilligung zur Einrich- 
tung der Aktiengesellschaft erteilt und die Statuten 
genehmigt. Inhaber: J. B. Bunimowitz & J.M. 
Scheskin in Wilna. Das Aktienkapital beträgt 
300 000 Rubel. Sitz der Gesellschaft ist Wilna. S. 

H. & A. Gratenau, Hamburg-Bremen-Düssel- 
dorf. Der langjährige Mitarbeiter und Prokurist. 
Herr Aug. Gratenau, ist am 1. Januar 1914 als 
Teilhaber in die Firma aufgenommen worden. 

Auszeichnungen. König Ludwig III. von 
Bayern hat verliehen: das Ritterkreuz des Verdienst- 
ordens der Bayerischen Krone dem Geheimen Kom- 
merzienrat und Fabrikbesitzer Otto v. Steinbeis in 
Brannenburg (Mitbesitzer der Zellulosefabrik in 
Drvar, Bosnien); den Verdienstorden vom hl. Michael 
4. Klasse dem zweiten Vorstand der Gemeindebevoll- 
mächtigten in Aschaffenburg, Fabrikdirektor der 
A.-G. für Buntpapier- und Leimfabrikation und Han- 
delsrichter Wilhelm Schmitt; die silberne Medaille 
des Verdienstordens vom hl. Michael dem Prokuri- 
sten bei der A.-G. für Buntpapier- und Leimfahrika— 
tion in Aschatienburg, Michael Hörner: die bronzene 
Medaille des Verdienstordens vom hl. Michael dem 
Nachtwerkführer der Papier- und Cellulosefabrik 
G. Leinielder in Schrobenhausen, Joseph Kienast. 


Anerkennung langiähriger treuer 
Mitarbeiter Bei der Firma Otto Günther, 
Papierfabrik in Greiz, konnten wieder verschie— 


dene Arbeiter und Angestellte für lange Dienste aus- 
gezeichnet werden, so für 25jähıige Dienst- 
zeit der Versandmeister Reinhard Dinsch 


und der Werkmeister Andreas Arns, für 10- 


jährige Dienstzeit der Kontorist Kar! 
Seifert, Papierschneider Paul Berger, 
Packer Walter Gruner, Holländerzuträger 
Friedrich Söllner und die Sortiererinnen 


Marie Hubmeyer, Olga Seidel, Frieda 
Güther, Wilhelmine Gruner. Der In- 
haber der Firma, Herr Felix Günther, überreichte 
ihnen am 23. Dezember v. J. vor versammelten 
Personal nach einer chrenden Ansprache je ein 
Diplom des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 
eine Lebensversicherungs-Police über 500 Mark und 
ein entsprechendes Geldgeschenk. — Es sind jetzt in 
der Fabrik im ganzen 100 Jubilare, die Lebensver— 
sicherungen erhalten haben. Außerdem ist noch eine 
Anzahl da, die wegen ihres Gesundheitszustandes 
nicht in die Lebensversicherung aufgenommen wurde, 
die jedoch jährlich den gleichen Betrag auf ein Spar- 
kassenbuch eingezalillt erhalten, den ungefähr die 
Lebensversicherungsprämie ausmachen würde. 

Weihnachtsgeschenke. Die Firma 
F. E. Weidenmüller in Antonsthal und Dreiwerden 
(Sachsen) brachte auch im letzten Jahre an insgesamt 
171 Leute ihrer sämtlichen Betriebe, die über zehn, 
fünfzehn, zwanzig und mehr Jahre in unterbroche- 
ner treuer Tätigkeit bei ihr beschäftigt sind. Weih- 
nachtsprämien in Höhe von über / 4000.— zur Ver- 
teilung. 

Die Papierfabrik Sundern verteilte wie alljähr- 
lich mehrere tausend Mark Weihnachtsgratifikationen 
an ihre Beamte und Arbeiter, die über 10 Jahre in 
den Diensten der Firma gestanden haben. 

Am 24. Nezember v. J. versammelten sich sämt- 
liche Arbeiter und Arbeiterinnen der Papierfabrik 
Niederhelmsdori in der Fabrik zur Entgegennahme 
der Weihnachtsgratifikationen. Wie in den Vorjahren 
hielt Herr Direktor Leonhardt vor der Vertei- 
lung eine Ansprache, die in dem Wunsch ausklang, 
das gegenseitige gute Verhältnis zu pflegen, damit 
die Zahl derer, die der Weihnachtsgratifikation teil- 
haftig werden, auch weiter wie bisher wachsen 
möge zum weiteren guten Gedeihen des Unterneh- 
mens. 


t Herr Joseph Anton Müller, früherer Teilhaber 
der Papieriabrik Müller & Schimpi in Gengenbach, 
Baden, ist am 3. Januar nach langem Leiden ge- 


storben. f 
Weihnachtsgabe. 


Auf die diesbezügliche Veröffentlichung 
in heutiger Nummer Seite 118 wird hiermit 
besonders aufmerksam gemacht. 


Meine Verlobung mit Fräulein Trude Riel 
beehre ich mich anzuzeigen e 
Gustav Eisenmann 
Dipl.-Ing. 
Biberist. 


Solothurn, Weihnachten 1913. 
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Paplereiniuhr und Papleroroduktlon in Spanien. 

Die Papiereinfuhr nach Spanien betrug im Jahre 1612: 
539944 kg. La Papelera Espanola schlägt ihre Papier- 
produktion für das laufende Jahr auf 40000 Tonnen 
an. Die Papierfabrik in Renteria, welche nun auch 
dünnes. einseitig glattes Papier anfertigt, hat eine 
Tagesproduktion von 12 t, und eine Neuanlage in 
Hernani fabriziert ca. 6 t täglich. 


Die Maschinenlabrik EBlingen hat uns eine schön 
ausgestattete Druckschrift gesandt, die eine Be- 
schreibung ihrer Werke, insbesondere der neuen 
Mettinger Fabrikanlage, enthält. Die interessante 
Schrift bringt zahlreiche Bilder des Werkes, der 
Mantagehallen und Werkstätten und der verschiede- 
nen Erzeugnisse, wie Lokomotiven, Eisenbahnwagen, 
Straßenbahnen, Dampfkessel, Dampfmaschinen, Oel- 
maschinen, Gasmaschinen, Kühlanlagen. Pumpen, 
Brücken, Hebezeuge, elektrische Maschinen und viele 
andere. 

Die Maschinenfabrik EBlingen wurde im Jahre 
1840 von Emil Kehler gegründet. Mit ihr vereinigt 
wurden im jahre 1881 die Firma Gebrüder 
Decker & Co., Maschinenfabrik in Cannstatt, im 
Jahre 1887 die Elektrotechnische Fabrik 
Cannstatt A.-G., an deren Gründung (1884) die 
Maschinenfabrik EBlingen beteiligt war, im Jahre 
1902 die in Stuttgart-Berg 1852 gegründete Ma- 
schinenfabrik und Gießerei G. Kuhn, 
im Jahre 1887 wurde eine Zweigniederlassung in 
Italien, die Costruzioni Meccaniche Sa- 
ronno errichtet. Ferner hat sich die Maschinen- 
tabrik Eßlingen zum Bau von durch sie selbst 
erstellten Elektrizitätswerken in EBlingen, Urach, 
Freudenstadt, Tuttlingen, Metzingen. Böblingen. 
Schwab. Gmünd, Ravensburg die Württember- 
Fische Gesellschaft für Elektrizi- 
tätswerke A.-G. in EBlingen angegliedert. 
a Jahren 1911/13 erfolgte die Zusammenlegung 

Teus SR und der Kuhnschen Fabrik sowie eines 
Werk T Cannstatter Fabrik in einem neuerstellten 
e m Mettingen bei EBlingen. Die Grundfläche 


J 
Re Werke beträgt 400 000 am, die Zahl der Beamten 
Arbeiter 4500. 


weis Zeichn ungen. Es ist immer ein Be- 
und ihren B gute Verhāltnis zwischen einer Firma 
altze dient ngestellten, wenn sie einen großen Stamm 
lies is, Beamten und Arbeiter aufweisen kann. 
Kra in hervorragendem Maße bei der Firma 
wurden e Maschinenfabrik, Leipzig, der Fall. So 
in diesen Tagen wieder einer ganzen 
Ngestellten dieser Firma an Amtsstelle 
lich a Oberbürgermeister Dr. Dittrich persön- 
tragbare E mungen überreicht. Es erhielten das 
Arbeit Fenzeichen für Treue in der 


0 * 
* 


ther, p tSendreher Schulze, Monteur Wal- 
Pörsch olie rer Lindemann, Packmeister 
Eisendreher Behr, Monteur Lor- 


eer, p 
Schlosseme; er Veit, Drehermeister Oelmann, 
1Ster Roscher, Eisendreher Fie d- 
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Wittig, Eisenhobler Herzog, Kistenbauer 
Groß, Former Keller, Eisenhobler Seidel, 
Monteur Wiehle, Former Wadewitz, 


Schmiedemeister Rapsilber, Gießereiarbeiter 
Wendt. 


Eine bewährte Methode zur Desinfektion der Mund- 
und Rachenhöhle. 

In der rauhen Jahreszeit ist die Gefahr der Er- 
kältung und die Aufnahmefähigkeit für die Bakterien 
der sogenannten Erkältungskrankheiten am größten. 
Infektionskrankheiten, wie Diphtherie, 
Scharlach, Typhus und andere, werden bekanntlich 
dadurch hervorgerufen, daß die Keime mit der At- 
mungsluft, durch die Nahrung oder Hände in die 
Mundhöhle gelangen. Als Schutz vor Ansteckung be- 
währen sich die Formamint-Tabletten der Firma 
Bauer & Cie., Berlin. Sie machen beim Aufsaugen 
im Munde den Speichel zum Desinfektionsmittel, das 
in alle Fältchen der Schleimhäute eindringt und die 
dorthin gelangıen Krankheitskeime vernichtet. F. 

(Siehe auch Prospekt in der heutigen Nummer.) 


„Aus'm Papiermacherstüberl.“ 


Des Papiermacher- Sang und Klang 
II. Teil. Harmlose Reime aus dem Papier- 
macherleben von Heino Castorf. Der 
Ertrag des Buches ist für eine Papier- 
macherschulen-Stipendien-Stiftung 
bestimmt, deren Verwaltung dem Verein 
Deutscher Papieı fabrikanten übergeben wird. 

Das ist ein vollwertiges Werk, das der 
ganzen Papiermachergilde zur Ehre und 
Freude gereichen darf. In 6 Abteilungen — 
„Vonwegen’sHandwerk“, „Deutsche Gauen“, 
„Frauen“, „Vaterland“, „Freundeskreis beim 
Becherklang“ und „Bunte Blätter“ — zieht 
Freud und Leid der Papiermacher an uns 
vorüber, erheiternd und erhebend. Echtes, 
gesundes Empfinden, ungesuchter, warmer 
Humor, freudige Lebensbejahung und poeti- 
scher Schwung leben in diesen Gedichten. 

Dieses sehr geschmackvoll gebundene 
Werk kostet A 3.—, wozu bei Absendung 
ins Ausland noch 50 Pfennig für Mehrporto 
kommen. Bestellungen hierauf nehmen wir 
gerne entgegen. 


Wochenblatt für Papierfabrikation 
Güntter-Staib 
Biberach a. d. Riß, Württbg. 


Konkurse. 


Firma L. Keseberg, Gesellschaft mit beschränk- 
ter Haftung zu Hofgelsmar. Anmeldefrist bis zum 
20. Januar 1914. 

Tapetenfabrik Afflerbach, G. m. b. H. in Langer- 
feld bei Schwelm. Anmeldefrist bis zum 1. Fe— 
bruar 1914. 
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Die moderne Hochdruck-Zentrifugalpumpe und deren 
Verwendungsgebıete. 


Von Ing. Willnecker. 


Der moderne Fabrikbetrieb hat die gro- 
Ben Vorteile der Maschinen mit nur rotieren- 
der Bewegung längst erkannt. So wird die 
mehrstufige Hochdruck - Zentrifugalpumpe 
auf Gebieten verwendet, wo bisher allein die 
Kolbenpumpe dominierte. 

Bei der Papierfabrikation und verwandten 
Industrien kommen vor allem 2 Verwen- 
dungsgebiete in Frage, nämlich Kesselspei- 
sung und Preßwasserversorgung. 

Der konstruktive Aufbau einer mehrstufi- 
gen Hochdruck-Zentrifugalpumpe ist in 
nebenstehendem Schnittbilde (Abbildung 1) 
nach der bekannten Ausführung der Maschi- 
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Frankenthal (Pfalz). 

den sehr geschont und beanspruchen wenig 
Instandhaltungsarbeiten. Die benötigten 
Fundamentmassen und der Platzbedarf sind 
gegenüber Kolbenpumpen gleicher Leistung 
außerordentlich gering. Die hohen Touren- 
zahlen der Pumpe gestatten den Antrieb mit- 
tels direkt gekuppelter Elektromotoren, wo- 
bei kraftverzehrende Zwischenvorgelege nicht 
benötigt werden. An Wartung stellen Hoch- 
druck-Zentrifugalpumpen wenig Anspruch. 
Einzig und allein sind in größeren Zwischen- 
räumen die Stopfbüchsen neu zu verpacken 
und die Oelbehälter der Ringschmierlager 
nachzufüllen. 


Abbildung 1. 


nen- und Armaturenfabrik vorm. Klein, 
Schanzlin & Becker dargestellt. Der Arbeits- 
vorgang in einer solchen Pumpe gestaltet 
sich so, daß zunächst von dem ersten Lauf- 
rad das Wasser angesaugt wird. Die in die- 
sem dem Wasser erteilte Geschwindigkeit 
wird in dem ersten Leitapparat in Druck um- 
gewandelt, der in seiner Größe gleich ist der 
Gesamtförderhöhe, dividiert durch die An- 
zahl der Stufen. Mit diesem Teildruck strömt 
das Wasser nach dem zweiten Laufrade, wo 
sich vorbeschriebener Wassergang wieder- 
‚holt, bis das Wasser den letzten Leitapparat 
mit dem gewünschten Enddruck verläßt. Auf 
diese Weise können je nach der Größe der 
Wassermengen Pressungen bis 100 at erzeugt 
werden. Nach vorstehend geschildertem Ar- 
beitsvorgang erfolgt die Wasserförderung 
also in einem absolut gleichmäßigen Wasser- 
strome; infolgedessen sind Stöße und Was- 
serschläge in Pumpe und Leitungen vollstän- 
dig ausgeschlossen, die Flanschenverbindun- 
gen und Aufhängungen der Leitungen wer- 


Die Zentrifugalpumpen arbeiten also sehr 
sparsam und wirtschaftlich. Die einzigen 
einer Abnützung unterworfenen Teile sind 
die Schleifringe, welche die Abdichtung zwi- 
schen den Räumen mit verschiedenen Wasser- 
drücken besorgen. Der natürliche Verschleiß 
wird außerordentlich gering ausfallen. Vor- 
aussetzung hierbei ist, daß die Zentrifugal- 
pumpe in jeder Hinsicht sorgfältig durch- 
konstruiert und ausgeführt ist. Unrichtige 
Formgebung der wasserführenden Teile ver- 
ursacht Wirbelungen, die nicht nur den Wir— 
kungsgrad beeinträchtigen, sondern Räder 
und Pumpengehäuse rasch zerstören. An 
einer solchen Pumpe wurde nach einjähri- 
gem Tag- und Nachtbetrieb noch genau der- 
selbe Wirkungsgrad festgestellt wie kurz 
nach der Inbetriebsetzung. Bei Förderung 
von Wasser mit ziemlich scharfen und gro- 
ben Verunreinigungen schreitet die Abnüt— 
zung der Schleifringe naturgemäß rascher 
als sonst voran; jedoch bewährt sich hier der 
sehr einfache und richtige konstruktive Aufbau 
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Abbildung 2. 
Demontage einer K.S.B. Hochdruck-Zentrifugalpumpe. 


der K. S. B. Hochdruck-Zentrifugalpumpe Tourenzahl abhängenden Maximaldruck er- 
(Abb. 2). An dieser Pumpe können inwenigen zeugen kann. Auch bei vollständig geschlos- 
Stunden die abgenützten Schleifringe gegen senem Druckschieber ist der erzeugte Druck 
neue Reserveringe ausgewechselt werden. nur wenig höher als der normale Betriebs- 
Es wurde darauf genau derselbe Wirkungs- druck. Sicherheitsventile und ähnliche Vor- 
grad wie kurz nach der ersten Inbetriebset- richtungen wie Umführungen usw. sind also 
zung der Pumpe festgestellt. Ein besonderer unnötig und jede Beschädigung infolge un- 
Vorteil besteht darin, daß jede Zentrifugal- aufmerksamer Bedienung ausgeschlossen. 

pumpe nur einen ganz bestimmten, von der Die geschilderten allgemeinen Vorteile der 
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Abbildung 3. 
K.S.B. Hochdruck-Zentrifugalpumpe für Kesselspeisezwecke. 
Städt. Elektrizitätswerk Worms. Q=20 cbm st. gegen 14 at., bei 2200 U. p. M. 
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Hochdruck-Zentrifugalpumpen kommen in 
den genannten Verwendungsgebieten beson- 
ders zur Geltung. 

An eine Kesselspeisepumpe muß der mo- 
derne Fabrikbetrieb nur allein folgende An- 
sprüche stellen: 

1. große Einfachheit, 

2. hohe Betriebssicherheit, 

3. hohe Wirtschaftlichkeit, 

also: 

a) wenig Wartung, 

b) hoher Wirkungsgrad, 

c) Regulierung in weiten Grenzen bei 
möglichst gleichbleibendem Wirkungs- 
grade. 

Die Bedingungen unter 1, 2 und 3 werden 
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dampfung genau angepaßt werden, wobei die 
Pumpe ständig im Betriebe bleiben kann. Die 
Firma K. S. B. hat Kesselspeisepumpenaggre- 
gate gebaut, deren Leistung bei konstant 
bleibendem Kesseldrucke durch Tourenver- 
stellung, also ohne Drosselverluste, zwischen 
12 und 75 cbm-st reguliert werden kann, wo- 
bei sich der Wirkungsgrad nur um 4 pCt. 
ändert. (Abbildung 3.) 

Bei Preßwasseranlagen fallen die Vorteile 
der stoßfreien Wasserförderung, großen Be- 
triebssicherheit und geringen Abnützung 
noch mehr ins Gewicht. Bei den alten Plun- 
ger-Preßpumpen waren selbst die besten Ven- 
tile und Plungerstopfbüchsen dauernd Ur- 
sache von Nacharbeiten und Verlusten. Trotz 


Abbildung 4. 
K.S.B. Hochdruck- Sede für die Zuckerfabrik Frankenthal. Akt.-Ges., Frankenthal (Pfalz). 
O ⸗ 30 cbmist., 28 at., 1700 U. p. M. 


nach den vorangegangenen Ausführungen in 
reichem Maße erfüllt. 

Zieht man den Wirkungsgrad der Pumpe 
allein in Betraclit, so ist allerdings eine gute 
Kolbenpumpe überlegen. Aber schon die bei 
Kolbenpumpen mit Motorantrieb nötigen 
Riemen oder Zahnradvorgelege heben diesen 
Vorteil der Kolbenpumpe zum großen Teile 
wieder auf. Weiter ergeben die geringen Auf- 
wendungen für Wartung und Anschaffungs- 
kosten ein bedeutendes Uebergewicht zu 
Gunsten der Zentrifugalpumpe. 

Hinsichtlich der Regulierung werden 
durch die Hochdruck-Zentrifugalpumpe ge- 
radezu ideale Verhältnisse geschaffen. Die 
Speisewassermenge kann der jeweiligen Ver- 


sorgfältiger und dauernder sowie teurer 
Wartung ging der Lieferungsgrad solcher 
Pumpen sehr bald ganz gewaltig zurück. Bei 
Zentrifugalpumpen können durch einfache 
Maßnahmen die Stopfbüchsen vollkommen 
entlastet werden, sodaß Neuverpackungen 
nur in sehr großen Zeiträumen nötig wer- 
den. Der natürliche Verschleiß ist sehr ge- 
ring und die Auswechslung einzelner Teile 
sehr einfach. Endlich machen die natürlichen 
Eigenschaften der Zentrifugalpumpe diese 
zur Preßwasserversorgung geeigneter als 
jedes andere System. 

Wenn eine Zentrifugalpumpe bei konstan- 


‘ter Tourenzahl gegen verschiedene Drücke 


arbeitet, so werden auch verschiedene Was- 
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Abbildung 5. 
K. S. B. Hochdruck-Zentrifugalpumpe mit Anzapfstufe (a). 


sermengen gefördert. Die Pumpe selbst wirkt 
schon als Akkumulator. Dieser kann daher 
in vielen Fällen ganz wegfallen, und wo er 
nötig wird, kann er kleiner werden als bei 
Kolbenpumpen. Durch Verstellung der Tou- 
renzahl kann bei konstantem Drucke die Lei- 
stung ebenfalls reguliert werden, und zwar 
andert sich bei einer Verstellung der Touren- 
zahl um 5 pCt. die Fördermenge um 25 pCt. 

Bei den neueren Holzschleifmaschinen 
wird Preßwasser mit verschiedenen Drücken 
benötigt. Hier bietet die Zentrifugalpumpe 


den Vorteil, daß diese verschiedenen Betriebs- 
mittel mit ein und derselben Pumpe erzeugt 
werden können. Das Wasser mit dem kleine- 
ren Druck wird einer entsprechend früheren 
Stufe entnommen, während das Wasser mit 
dem höheren Druck die gesamte Stufenzahl 


passiert. (Abbildung 5.) 


Die Hochdruck-Zentrifugalpumpe bietet 
also als Kesselspeise- und als Preßwasser- 
pumpe eine Reihe von großen Vorteilen 
neben hoher Wirtschaftlichkeit und großer 
Einfachheit. 


Die Manchonfrage gelöst. 


Es sei gestattet, auf den mit „Fachmann“ 
gezeichneten Artikel in Nr. 51 wenige Zeilen 
zu erwidern. Wenn eine andere Firma schon 
vor ca. acht Jahren einen kombinierten 
Manchon gebracht hat, von welchem man 

„nicht viel hörte“, so ist dies doch nur ein 

Beweis dafür, daß eben mit der damaligen 
Kombination die Manchonfrage nicht gelöst 
war, weil entweder das Verhältnis zwischen 
Untergewebe und Filzschicht nicht richtig 
war, oder weil die Art der Filzung oder 
die Verbindung der beiden Schichten einen 
Mangel hatte. Daß andererseits die un- 
gewebten Manchons — selbst bei sach- 
gemäßester Behandlung — häufig die Neigung 
haben, sich zu drehen, ist eine Tatsache, 
weiche nicht abzustreiten ist und die erst 
jetzt wieder vielfach bestätigt wird. 

In dem Artikel wird gesagt: „Wenn das 
Gewebe aus mehr als der Hälfte der Dicke 
des Schlauches besteht, derselbe niemals die 
Laufdauer des ungewebten Filzschlauches 
erreichen kann, weil dieser meist bis auf 


ein Drittel seiner Dicke und mehr ab- 
genützt wird.“ 

Dieser Ansicht widersprechen die Tat- 
sachen. Es ist ein großer Unterschied, ob 
ein gefilzter Schlauch direkt auf einer harten 
Walze liegt oder eine elastische Unterlage 
hat. Gerade die große Elastizität des von 
der „Agdöf“ (Aktien-Gesellschaft der öster- 
reichischen Fezfabriken) erzeugten „Patent- 
Manchon“, die einesteils durch die richtig 
gewählte Gewebe-Unterlage, andernteils 
durch die Art der Filzung und das hiezu 
verwendete spezielle Wollmaterial erzielt 
wird, sichert diesem Manchon eine Wider- 
standsfähigkeit, die jener der gefilzten Man- 
chons bei weitem überlegen ist. 

Die an verschiedenen Maschinen vor- 
genommenen Versuche und die mit den bisher 
verwendeten Patent-Manchons erzielten Re- 
sultate haben dies zur Genüge bestätigt, 
denn ich arbeite mit diesen Manchons schon 
seit ca. einem Jahr. Ein durchaus gefilzter 
Manchon wird auf der Walze genudelt, er 
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wird dünn und breit, dabei aber so hart, 
daß ein entsprechendes Gautschen nicht 
mehr möglich ist. Ganz das Gegenteil ist 
bei dem Patent-Manchon der Fall, der seine 
Elastizität bis zur fast vollständigen Ab- 
nützung der Filzschichte — und dieser Zeit- 
punkt tritt eben bei diesem Manchon erst 
nach sehr langer Laufzeit ein — behält. 
Richtig ist nur das eine, daß der Patent- 
Manchon schwerer ist als der gefilzte, aber 
dies ist ja kein Nachteil. Maßgebend ist für 
jeden Papierfabrikanten die Rentabilität, die 
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nicht allein durch Gewicht und Preis, son- 
dern in der Hauptsache durch die Leistungs- 
fähigkeit bedingt ist. Es ist daher zu 
empfehlen, einen Versuch mit diesem wirk- 
lich guten „Agdöf“-Manchon zu machen. 

Das Bessere war von jeher des Guten 
Feind und so wird man sich auch damit 
abfinden müssen, daß es diesem Patent- 
Manchon nicht so ergehen wird wie dem 
früher erzeugten, kombinierten Manchon, 
von dem man „nicht viel hörte“. 

H. 


rm —— 


Patent- Berichte. 
Verfahren und Vorrichtung zum Füllen von Zellstoffkochern mit zerkleinertem Holz. 
Ernst Lehmann in Königsberg in Pr. 
Klasse 55b. D. R. P. 268 608 (vom 8. November 1912 ab.) 


Das Füllen der Zelistoffkocher mit dem 
Kochgut, z. B. Holz (Holzspäne), geschieht 
aus über den Kochern angeordneten Späne- 
behältern in der Weise, daß eine gewisse 
Menge Späne in den Kocher gelassen und 
dann von im Kocher befindlichen Arbeitern 
festgetreten oder mit Stampfern festgestampft 
wird; hierauf werden wieder Späne abgelas- 
sen und dann festgestampft, und so fort, bis 
der Kocher voll ist. 

Dieses Verfahren ergibt eine unvollkom- 
mene Arbeit, indem zu wenig Holz in den 
Kocher hineingeht; dann dauert das Verfah- 
ren zu lange und gefährdet die Gesundheit 
der Arbeiter. 

Durch die Erfindung wird das Verfahren 
dahin abgeändert, daß das Feststampfen des 
Holzes nicht von innen durch Arbeiter ge- 
schieht, sondern. von außen her unter un- 
unterbrochenem Eintragen des Kochgutes 
durch ein in den Kocher eingeführtes Fall- 
gewicht c mit nach unten gerichteter koni- 
scher Spitze, das in bestimmten Zeitabstän- 
den auf die Spitze des im Kocher sich kegel- 
förmig ablagernden Kochgutes stampfend 
und verteilend zur Wirkung kommt; dadurch 
müssen beim Füllen des Kochers und Fest- 
stampfen der Holzspäne keine Menschen im 
Innern des Kochers arbeiten, und man kann 
dabei ununterbrochen aus dem Vorratsbehäl- 
ter neues Kochgut in den Kocher einbringen, 
weil das Stampfen ohne Unterbrechung fort- 
geht, bis der Kocher gefüllt ist. Dadurch wird 
eine große Gleichmäßigkeit in der Schichtung 
des Kochgutes erzielt, was zum Ausfall einer 
gleichmäßigen Kochung unerläßlich ist. Das 
neue Verfahren hat noch den Vorteil, daß 
schon während des Eintragens und Stampfens 
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das Holz belaugt und gedämpft werden kann, 
wodurch Zeit gewonnen wird. 

Die Vorrichtung zur Ausführung des 
Verfahrens ist in der Zeichnung beispiels- 
weise im Aufriß in Verbindung mit dem 
Kocher und dem Spänebehälter dargestellt. 

Ueber dem Kocher a ist in bekannter 
Weise der Holzvorratstrichter b angeordnet; 
aus demselben fallen die Späne ununterbro- 
chen in den Kocher. Hat der Kocher eine be- 
stimmte Menge Späne aufgenommen, so be- 
ginnt das Stampfen mit einem Gewicht c, das 
eine konische Spitze besitzt und an einem 
Seil d hängt, welches von außen in den Ko- 
cher a hereingelassen wird. Das Seil d wird 
in gewissen Zeitabschnitten angezogen und 
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wieder losgelassen, wodurch das Gewicht c 
sich eben so oft hebt und dann zurück auf die 
Späne fällt. 

Das Seil d ist außerhalb des Kochers a 
über Rollen e, f, g und h geführt und auf 
einer Windetrommel i befestigt. Die Seil- 
trommel i ruht auf dem fahrbaren Gestell k 
und ist mit Schneckengetriebe ki und Kurbel! 
versehen. Ein Arbeiter dreht die Seiltrommel 
i und stellt das Gewicht c entsprechend dem 
Anwachsen des Spänehaufens im Kocher 
immer höher. Die Leitrolle g ist an einem 
Hebel m befestigt, der um den Zapfen n 
schwingt und vom Gewicht e stets in die 
obere Stellung geführt wird. Der umlau- 
fende Daumen o drückt während einer Um- 
drehung den Hebel m in die punktierte Lage, 
wodurch das Gewicht c gehoben wird; hier- 
auf läßt der Daumen o den Hebel m wieder 
los, wodurch das Gewicht c auf die Späne 
fallt und der Hebel m dabei in die Höhe 
schnellt; so wiederholt sich das Spiel bei 
jeder Umdrehung des Daumens o. Die Welle 
p des Daumens o wird mittels Rädern q von 
einem Elektromotor r angetrieben. Anstatt 
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der beschriebenen Vorrichtung können zum 
Bewegen des Fallgewichts auch solche, die 
mittels Druckluft, Druckflüssigkeit, Dampf 
arbeiten, angewendet werden. 

Ist der eine Kocher gefüllt, so kann die 
Stampfvorrichtung auf dem Geleise s zum 
nächsten Kocher geschoben werden. 


Patent- Ansprüche: 

1. Verfahren zum Füllen von Zellstoffkochern mit 
zerkleinertem Holz, dadurch gekennzeichnet, daß auf 
das Kochgut bei ununterbrochenem Eintragen von 
außerhalb des Kochers her ein in den Kocher einge- 
führtes Fallgewicht (c) mit nach unten gerichteter 
konischer Spitze in bestimmten Zeitabschnitten auf 
die Spitze des im Kocher sich kegelförmig ablagern- 
den Kochgutes stampfend und verteilend zur Wir- 
kung kommt. 

2. Vorrichtung zur Ausführung des Verfahrens 
nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daß 
auf einem an den Zellstoffkochern entlang fahrbaren 
Gestell (k) eine Winde (i, kü, I) und ein mit Leit- 
rollen (g, h) versehener Schwinghebel (m) zur Füh- 
rung eines an der Windetrommel (i) befestigten 
Tragseiles (d) für das Fallgewicht (c) angeordnet 
sind, das durch einen auf den Schwinghebel (m) ein- 
wirkenden umlaufenden Hubdaumen (o) abwechselnd 
gehoben und fallen gelassen wird. 


Siebzylinder für Papier-, Karton- und Pappenmaschinen. 
Charles Müller in Kaysersberg i. Els. 
Klasse 55d. D.R.P. Nr. 267922 (vom 19. März 1913 ab). 


Bei Siebzylindern für Papier-, Karton- 
und Pappenmaschinen besteht der Uebel- 
stand, daß ein schnelles Arbeiten dadurch 
erschwert wird, daß beim Ueberschreiten 
einer gewissen Geschwindigkeitsgrenze im 
Innern des Siebzylinders infolge der dort 
angeordneten Quer- und Zwischenstücke 
schädliche Strömungen entstehen, welche 
eine gleichmäßige Stoffaufnahme nachteilig 
beeinflussen. Es entstehen dadurch dickere 
und dünnere Stellen, sogenannte Streifen, 
in der Stoffbahn, die sich teils parallel, teils 
senkrecht zur Laufrichtung erstrecken. 

Die Erfindung hat den Zweck, diesen 
Lebelstand zu vermeiden. Dies wird gemäß 
der Erfindung dadurch erreicht, daß der 
Siebzylinder mit Einbauten versehen ist, 
welche die im Innern des Siebzylinders auf- 
tretenden Strömungen unschädlich machen 
sollen. 

In der Zeichnung ist ein Ausführungs- 
beispiel der Erfindung dargestellt, und zwar 
zeigen: Fig. 1 den Siebzylinder im Quer- 
schnitt und Fig. 2 einen Teil desselben im 
Längsschnitt, zum Teil in Ansicht. 

Die Bauart des dargestellten Siebzylinders 
ist die bei Papier-, Karton- und Pappen- 
maschinen allgemein übliche. Die Arme a 


Fig. 1. 


Fig. 2. 


und Tragringe b sind durch Längsquerstücke c 
mit Zwischenstücken d zu einem festen Trag- 
gerüst vereinigt, welches das Gerippe auf- 
nimmt, über das das Umfangssieb auf- 
gezogen wird. 

Gemäß der Erfindung ist der Siebzylinder 
mit einem Einsatz versehen, der verhindert, 
daß die durch die Längstraversen c und 
Zwischenstücke d im Innern des Siebzylinders 
entstehenden Strömungen sich nach außen 
fortpflanzen können. In der gezeichneten 
Ausführungsform besteht dieser Einsatz aus 
einem zweiten Siebzylinder f, der die Längs- 
querstücke und Zwischenstücke umschließt. 
Der Siebzylinder f kann aus gelochten Blechen 
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gebildet sein, er kann auch gitterartig oder 
sonstwie hergestellt werden, wesentlich ist 
nur, daß er die entstehenden Wellen und 
Strömungen unschädlich macht. 

Der Zylinder f oder die ihn bildenden 
Bleche oder sonstigen Teile sind zweckmäßig 
herausnehmbar angebracht. 


Patent-Ansprüche: 
l. Siebzylinder für Papier-, Karton- und Pappen- 
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maschinen, dadurch gekennzeichnet, daB im Innern 
des Siebzylinders ein mit Durchlässen versehener 
Einbau angeordnet ist, der die die Strömungen im 
Stoff verursachenden Teile des Siebzylinders (Trag- 
arme, Schienen usw.) umschließt. 


2. Siebzylinder nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß der im Innern des Siebzylinders 
angeordnete Einbau die Gestalt eines zylindrischen 
Siebeinsatzes hat. 


Verfahren zur Herstellung von Doppelpapier. 
Otto Günther, Papierfabrik in Greiz. 


Klasse 551. 


Gegenstand des vorliegenden Patentes 
bildet ein Verfahren zur Herstellung eines 
Papieres aus zwei auf einer Papiermaschine 
mit Doppelsieb hergestellten Papierbahnen, 
bei denen dadurch, daß die inneren Seiten 
mit Ueberzügen verschiedener Art behandelt 
werden, besondere Effekte erzielt werden. 
Man kann auf diesem Wege undurchsichtige, 
wasserdichte, leicht spaltbare oder auch 
mit eigenartigen Farbeffekten ausgestattete 
Papiere erzielen. 

Das Verfahren besteht darin, daß die 
inneren Seiten zweier feuchter Papierbahnen, 
bevor sie in der Gautsche oder der ersten, 


zweiten oder dritten Presse der Papier- 


maschine zusammengegautscht oder zu- 
sammengepreßt werden, mit einer Lösung 
bezw. Emulsion oder Suspension von Farbe, 
Stärke, Paraffin, Gelatine, Wachs o. dgl. 
bestrichen oder bespritzt werden, worauf 
dann die Vereinigung der beiden Papier- 
bahnen in der Gautsche oder der Presse 
erfolgt. So erhält man beispielsweise durch 
Versehen der Innenseite mit einem Farb- 
anstrich Papiere, welche für die Herstellung 
von Kuverts wichtig sind, indem sie un- 
durchsichtig sind und gleichwohl den Farb- 
anstrich auf der Oberfläche nicht erkennen 
lassen. Man kann auf diesem Wege sehr 
hübsche Bunteffekte usw. erzielen, indem 
man eventuell Lösungen verschiedener 
Farben, die sich wolkig verteilen, zwischen 
die beiden Schichten einbringt. Bei der 
Verwendung von Gelatine, Stärke, Paraffio, 
Wachs u. dgl. in flüssiger Form werden 
die Poren gefüllt, und zwar insondeıheit, 


Baustoff aus Pappe für 


D. R. P. Nr. 268365 (vom 4. Januar 1910 ab). 


wenn das vereinigte Papier die heißen 
Trockenzylinder passiert. Daselbst geht 
dann die Verkleisterung bezw. Verflüssigung 
oder Schmelzung der eingebrachten Chemi- 
kalien vor sich. Das Verfahren mit einer 
Papiermaschine mit zwei Sieben hat gegen- 
über anderen ähnlichen Verfahren den Vor- 
zug des kontinuierlichen Arbeitens sowie 
ferner denjenigen, daß die Vereinigung 
zweier feuchter, im Entstehen begriffener 
Papierbahnen stets eine innigere ist als die 
einer fertigen und einer feuchten. Durch 
Auswahl geeigneter Substanzen kann man 
auch leicht und gut spaltbare Papiere auf 
diesem Wege erzeugen. 


Patent-Ansprüche: 


1. Verfahren zur Herstellung von Doppelpapier. 
dessen Bahnen ihren individualen Charakter behalten. 
dadurch gekennzeichnet, daß zwei unfertige Papier- 
bahnen unter Einbringung von eine dauernde Ver- 
einigung an sich nicht herbeiführenden Substanzen 
in Form von Lösungen, Suspensionen, Emulsionen 
o. dgl. Flüssigkeiten zusammengegautscht oder -ge- 
preßt werden. 


2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß auf einer Papiermaschine mit Doppel- 
sieb in der Entstehung begriffene feuchte Papier- 
balınen vor dem Zusammengautschen auf ihren Innen- 
seiten mit flüssigen Farbstoffen versehen werden. 


3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß auf einer Papiermaschine mit Doppel- 
sieb in der Entsterung begriffene Papierbahnen vor 
dem Zusammengautschen auf ihren Innenseiten mit 
solchen Chemikalien in Lösung oder sonst flüssiger 
Form versehen werden, die keine feste Vereinigung 
herbeiführen, sondern spätere leichte Spaltbarkeit 
ermöglichen, wie Seife, Wachs, Paraffin o. dgl. 


Eisenbahnwaggons usw. 


Max Kugler, Dresden-Altst. Feldherrenstraße 31 und Johannes Schneider, 
Obergruna b. Siebenlehn i. Sa. 
Klasse 37b. D. R. G. M. Nr. 578504 (vom 2. Mai 1913 ab). 


Die Erfindung betrifft einen neuen Bau- 
stoff, als dessen Grundstoff Pappe, Karton 
und Papier Verwendung finden kann. 

Gemäß der Erfindung werden beliebig 


viele Schichten von Pappe übereinander unter 
Pressung verleimt, sei es durch Anwendung 
von Leim, Kleister, Kitt oder entsprechender 
Mittel, bezw. vernietet, verschraubt, oder 
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sonstwie miteinander verbunden, wobei be- 
liebig viele dieser Schichten perforiert sind 
bezw. größere Ausnehmungen aufweisen. 
Praktischer Weise wird man meistens die 
äußeren Schichten wie auch die Ränder der 
einzelnen Schichten voll lassen, damit äußer- 
lich ein allseitig begrenzter Baukörper 
entsteht. 

Der neue Baustofi besitzt außerordent- 
liche Vielseitigkeit in Bezug auf Eigenschaft 
und Ausgestaltung. Man kann ihn zunächst 
in beliebiger Stärke, Länge und Breite her- 
stellen. Man kann die Perforierung bezw. 
die Ausnehmungen beliebig groß machen, 
und man kann auch die Lage dieser Aus- 
nehmungen nach ganz bestimmten Grund- 
sätzen anordnen. Durch Vermehrung oder 
Verminderung bezw. Vergrößerung oder 
Verkleinerung der Ausnehmungen über be- 
stimmte Bereiche hinweg ist z. B. in diesen 
Bereichen besondere Widerstandsfähigkeit 
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besitzt der neue Baustoff in hervorragendster 
Weise die Eigenschaft der Wärme- und 
Schallundurchlässigkeit, Leichtigkeit, Be- 
arbeitungsfähigkeit, Nagelbarkeit usw. Läßt 
man an bestimmten Stellen die einzelnen 
Schichten einander durchgängig überdecken, 
so wird dort ein Nagel besonders festen 
Halt finden. Der Körper läßt sich nicht 
nur in geraden Körpern, sondern in jeder 
beliebigen Biegung anfertigen. Seine Kanten 
können eine Falzform, Nut und Feder oder 
zur Vornahme von Verzinkungen jede be- 
liebige sonstige Ausgestaltung erhalten. Bei 
geeigneter Imprägnierung ist der Körper 
auch völlig wetterfest und feuersicher zu 
machen. Eine solche Imprägnation läßt sich 
schon bei der Pappenerzeugung vornehmen. 


oder besondere Leichtigkeit zu erzielen. Æ% 


Auch dadurch, daß man die einzelnen Äh 
sodaß H 


Schichten gegeneinander versetzt, 


die stehenbleibenden Stege sich nicht allent- 4 


halben decken, kann man die Eigenschaften f" 
Den Aus- EN 
; HR: 
Figura- V 
sodaß 


des Erzeugnisses beeinflussen. 
nehmungen können bestimmte 
tionen zugrunde gelegt werden, 


etwa die Stegteile in bestimmten Richtungen 


zusammenhängen, in denen vorzugsweise 
Beanspruchungen erwartet werden. Schließ- 
lich kann für manche Zwecke eine andere 
Verbindungsweise der Schichten unterein- 
ander als Leimen vorzuziehen sein. So wird 
man etwa zur Erhöhung der schalldämpfen- 
den Eigenschaften entweder beim Verleimen 
veringere Pressung anwenden oder über- 


* . . 
haupt losere Verbindungsweisen vorziehen. Do 


Vernietung oder Verschraubung an wenigen 
Stellen oder schichtenweise gegeneinander 
versetzte Verbindungen je zweier Nachbar- 
schichten etwa durch Heftdrahtnieten, ohne 
daß eine dieser Verbindungen den Gesamt- 
körper völlig durchtritt, sind hierfür geeignet. 

Besonders wirksam wird hierfür die An- 
ordnung von ganz unversehrten Schichten 
zwischen den anderen sein, da hierdurch 
mehrere abgeschlossene Luftschichten ge- 
schaffen werden, die die Isolation wesent- 
lich erhöhen. Leimung und Nietverbindung 
kann auch schichtenweise einander ab- 
wechseln. Auch Metalleinlagen in Form von 
Stäben oder Geflechten sind möglich, zumal 
sie nicht immer besondere Ausnehmungen 
erfordern, sondern sich leicht in die wei- 
cheren Pappschichten einpressen. Weiterhin 
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Infolge dieser Eigenschaften wird sich 
der Baustoff als sehr geeignet erweisen bei 
der Herstellung von Eiswagen, Zwischen- 
wänden, für Möbel, für Koffer, Schilder, 
Fußbodenbelag, Telephonzellen, Eisschränke, 
Wandbekleidungen, Kulissen, Baracken, 
transportable Gebäude, Bedachungen, Boote, 
Automobil-Karosserien und auch von ganzen 
Eisenbahnwaggons. Für letztere z. B. hat 
man in Amerika Stahl anzuwenden versucht. 
Der große Nachteil ist aber der, daß diese 
Waggons im Sommer unerträglich heiß und 
im Winter außerordentlich kalt sind, infolge 
der großen Wärmeleitungsfähigkeit des 
Stahles. Gerade hier bewährt sich der neue 
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Baustoff. Er würde sich für Eisenbahn- 
waggons weiterhin noch aus dem Grunde 
besonders eignen, weil bei Eisenbahn- 
zusammenstößen keine gefährlichen Splitter 
entstehen können, die ja gerade den Anlaß 
dazu gegeben haben, die Waggons in 
Amerika aus Stahl und aus einem Ganzen 
herzustellen. | 

In der Zeichnung ist der Erfindungs- 
gedanke an einem Ausführungsbeispiel dar- 
gestellt. Als solches ist in Fig. 1 der Quer- 
schnitt eines Eisenbahnwaggons gewählt. 
Fig. 2 gibt eine Draufsicht bei abgenom- 
mener Außenhaut. 

Bei 1 ist gezeigt, wie die Enden der 
Seitenwände schichtenweise in die Decke 
eingreifen, sodaß der ganze Querschnitt 
aus einem Stück hergestellt erscheint und 
an dieser Ecke gerade besondere Wider- 
standsfähigkeit aufweist. Bei 2 und bei 3 


Patent-Anmeldungen. 


Klasse 1b. St. 18556. Elektromagnetischer 
Scheider mit rotierender Magnettrommel; Zus. z. 
Pat. 204 054. Ferdinand Steinert u. Heinrich Stein, 
Cöln-Bickendorf, Takustraße 95. 24. 5. 13. 

Klasse 11 b. Sch. 42 663. Pappenschere. 
Zetzsche, Hainichen, Sa. 18. 12. 12. 

Klasse 13d. H. 59774. Vorrichtung zum Ent- 
ölen von Dampf oder Reinigen von Gasen und Dämp- 
fen. Chr. Hülsmeyer, Düsseldorf-Grafenberg, Richt- 
weg 11. 30. 11. 12. 

Klasse 37b. D. 27269. Isolierwellpappe mit 
Drahtversteifung. Friedrich Drexler, Friedrichshafen 
a. Bodensee. 10. 7. 12. 

Klasse 54c. P. 31315. Verfahren zur Herstel- 
lung runder Papphülsen mit durchgehendem, eckigem 
Langloch. Pappenindustrtie G. m. b. H., Berlin. 
1. 8. 13. 

Klasse 55 b. K. 51 748. Verfahren zum Verarbei- 
ten des Tangs (Wassermoos, Seegras) und sonstiger 
Meerpflanzen zu gebleichtem oder weißem Papier- 
zeug. Kueß, geb. Marie Jeanne Sophie Lolley, Char— 
les Victor KueßB und Edmond Marie Kueß, Tunis. 
Vertr.: Dipl.-Ing. Hans Caminer, Pat.-Anw., Berlin 
W. 66. 21. 6. 12. 

Klasse 76c. M. 49992. Vorrichtung zum Spin- 
nen von Papierfäden, bei welcher ein Papierstreifen, 
gegebenenfalls mit Textilfadeneinlage, mit seinen seit- 
lichen Rändern eingerollt wird. Mech. Sellerwaaren- 
fabrik Act.-Ges., Alf a. d. Mosel. 27. 12. 12. 

Klasse 80 b. F. 35 688. Verfahren der Herstellung 
von Kunststeinplatten aus Faserstoffen und hydrau- 
lischen Bindemitteln. Hans Frank, Wien; Vertr.: 
Dipl.-Ing. Dr. D. Landenberger, Pat.-Anw., Berlin 
SW. 6l. 14. 12. 12. 

Klasse 85 a. B. 72 798. Verfahren zur vollstän- 
digen Entgasung von Wasser durch Mischung mit 
Luft und Zerstäubung des Gemisches durch Aufprall. 
Halvor Breda. Berlin- Grunewald, Hohenzollerndamm 
Nr. 59/60. 14. 6. 13. 

Klasse 85b. M. 48 338. Reiniger für Wasser nach 
dem Kalk-Soda-Verfahren mit nachfolgender Filtra- 
tion über Zeolithe. Maschinenfabrik Reppen vorm. 
Louis Schröter, Reppen. 5. 7. 12 


Arthur 
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sind reihenweise Ausnehmungen ausgelassen, 
so daß durchgehende Rippen stehen bleiben, 
die zur Versteifung dienen. Bei 4 ist ein 
größerer Bereich ohne Ausnehmungen ge- 
lassen, um für die Lampe 5 eine sichere 
Verankerungsstelle abzugeben. 

In der rechten Hälfte der beiden Figuren 
sind rechtwinklige Ausnehmungen ange- 
nommen, die außerdem schichtenweise ver- 
setzt sind. Bei 7 stoßen Seitenwand und 
Decke stumpf aneinander und sind durch 
Winkeleisen miteinander verbunden. 


Schutz-Ansprüche: 

l. Baustoff, dadurch gekennzeichnet, daß er aus 
mehreren miteinander verbundenen Schichten von 
Pappe besteht, die je nach dem Bauzweck Aus- 
nehmungen, Perforationen oder dergl. besitzen. 

2. Baustoff gemäß Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß zwischen einzelnen oder mehreren per- 
forierten Papplagen volle Papplagen eingeführt 
werden. 


Patent-Erteilungen. 


Klasse 42k. 269174. Verfahren und Vorrich- 
tung zum Prüfen von Papierstoff. Louis Schopper, 
Leipzig, Arndtstr. 27, u. Michael Riegler, Unter- 
kochen bei Aalen i. Württ. 17. 6. 13. Sch. 44 155. 

Klasse 43a. 269 448. Preßkontrollapparat für 
hydraulische und pneumatische Maschinen jeder Art. 
Emil Schuch, München, Giselastraße 25. 1. 1. 13. 
Sch. 42 770. 

Klasse 54 a. 269 318. Pappen-Biegemaschine mit 
unter Feder- oder Gewichtsbelastung stehendem 
Biegebalken. Fa. Karl Krause, Leipzig-Anger-Crot- 
tendorf. 26. 4. 13. K. 54 708. 

Klasse 76c. 269 283. Vorrichtung zum abneh- 
menden Anfeuchten in Rollen gewickelter und zu 
verspinnender Papierstreifen. Fa. Ferd. Emil Jagen- 
berg. Düsseldorf. 18. 3. 13. J. 15 558. 

Klasse 85 c. 269 462. Vorrichtung zum Absetzen 
leichter Sinkstoffe aus Abwässern; Zus. z. Patent 
260 701. Rudolf Körner, Niederlößnitz b. Dresden, 
Alleestraße 31. 22. 10. 12. K. 53 763. 


Gebrauchsmuster-Eintragungen. 


Klasse 37 a. 582 120. Isolierunterlage für Stein- 
holz- u. dgl. Belag. Hannoversche Steinholztabrik 
„Fama“ G. m. b. H., Hannover. 3. 12. 13 

Klasse 38e. 582 226. Schutzvorrichtung für 
Kreissägen und andere Werkzeugmaschinen. Maschi- 
nenfabrik Kappel, Chemnitz-Kappel. 3. 5. 13. 

Klasse 55e. 582525. Einrichtung an Bogensor- 
tiermaschinen zur Entfernung mangelhafter Bogen 
mittels zweier Nockenscheiben. Georg Spieß, Leip- 
zig-Reudnitz, Rathausstr. 45. 16. 3. 12. 

Klasse 82a. 582 754. Einrichtung zum Trocknen 
von losen Massen o. dgl. Anton D. J. Kuhn, Maltsch 
a. O., und Eisengießerei & Maschinenfabrik, Akt.- 
Ges., Bautzen. 10. 12. 13. 


Verlängerung der Schutzfrist. 


Klasse 15e. 510621. Bogen-Sortier-Maschine 
usw. Georg Spieß, Leipzig-Anger-Cr., Mölkauer— 
straße 24. 4. 12. 13. 
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Briefkasten. 


(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Frage Nr. 2154. Verwertung von Holzab- 
tällen zu Papierstof. a) Ist es möglich, von Hobel- 
spänen einen Füllstoff für Pappen herzustellen und 
welche dürfte die beste Methode sein? 

Antwort: Ja! Ungedämpft oder gedämpft, 
aui schwerem E. Hofimannschen Kollergang eı weicht 
und auf bestem Denso-Raffineur (Simmersdorf bei 
Forst, Lausitz) gemahlen. 

b) Ist es möglich, die Späne zu dämpfen und 
dann zu kollern? 

Antwort: Durch a erledigt. 

c) Ist es möglich, Holzabfälle (Schwarten u. dgl.) 
im Schleifer zu einem groben Stofi zu schleifen und 
welches ist die beste Methode und der geeignetste 
Fiächendruck pro qcm PreBkastenfläche und der 
Kraitbedarf? (Ueber Reibungskoeffizient, Schleif- 
koeffizient sind Angaben wünschenswert). 

Antwort: Stärkere Schwarten und Holz- 
abjalle sind für die Großkraftschleifer etwas zuzu- 
richten (mit dem Handbeil, um störende Randsplitter 
zu vermeiden) und wie normales Holz zu schleifen. 
Es gibt einen verhältnismäßig festen, aber etwas 
unreinen Stoff. 

d) Ist eine bessere Methode bekannt, Holzab- 
jälle in einen groben Schliff umzuwandeln? 

Antwort: Man kann die Schwarten auch 
tür Braunstoff dämpfen, hacken, kollern und auf 
Denso-Mühlen raffinieren. Der erhaltene Stoff ist 
anders geartet wie Schleifstoff, für viele Pappen und 
Kartons aber gut geeignet. Für Papiere ist das 
Schleifen vorzuziehen. 

e) Wieviel kg Stoff kann man von 1 cbm Schwar- 
ten erhalten? Das gewünschte Produkt soll ein gro- 
bes sein und für Deckel usw. verwendet werden. 

Antwort: 1 cbm (Festmeter) zugerich- 
tete Schwarten ergeben mehr Stoff als Rundholz, 
da die Fasermasse des Splintholzes reicher ist. Wie- 
viel Festholz 1 aufgestellter Raummeter Schwarten 
enthalt, ist je nach Stärke und Form sehr verschie- 
den. ich schätze I Raummeter Schwarten = 0,35 bis 
0,5 cbm Festholz. 1 Raummeter Schwarten = 150 
bis 200 kg Stoff (lufttr.). K. 

Frage Nr. 2155. Maximale Arbeitsgeschwin- 
digkeit des Kalanders und Rollapparates. Welches 
ist die Maximalleistung der Ganggeschwindigkeit 
eines modernen Kalanders und eines modernen 
K.ıllapparates in bezug auf gute Wirtschaftlichkeit? 


Sor tlerelarichtungen für Altpapier. 
Antwort auf Frage Nr. 2138 in Nr. 49, 
Jahrg. 1913. S. 4629. (Siehe auch Nr. 52, S. 4890.) 

III. Ich habe in mehreren großen Papierfabriken. 
in denen ich bei sehr wenig Zellulosezusatz fast nur 
Altpapier verarbeitete, das Altpapier auf folgende 
Weise sortiert. Die Abfälle waren sog. Original- 
unte Abfälle und Bunter Schrenz, beide unsortiert. 
end euthielten alle möglichen Fremdkörper, welche 
2804 ftiert werden mußten. Zunächst schickte ich 
de Abfälle, so wie sie hereinkamen, in eine rotie- 
ende, konische Entstäubungstrommel, welche schräg 
de. agzert war und die von Hand einge worfenen Pa- 
ustuche nach dem tieferliegenden Ende beförderte. 


Hierbei wurde eine große Menge Unrat und Staub 
ausgeschieden. Die Trommel war etwa 5 m lang 
und an einem Ende 2, am anderen 1 m im Durch- 
messer. Aus dieser Trommel fiel das Altpapier direkt 
auf ein endloses, sich nicht zu schnell fortbewegen- 
des Transporttuch, zu dessen beiden Seiten Mädchen 
und invalide Arbeiter standen, die anderen, gröberen 
Unrat mit der Hand heraussortierten. Je nach den 
örtlichen Verhältnissen fallen die Papierstücke dann 
entweder auf Elevatoren oder in pneumatische 
Transportanlagen, z. B. in den Dietrichschen Raspler- 
Exhaustor, der die Stücke zugleich zerkleinert und 
fortbläst. Man kann dieselben nun direkt in die 
Zerfaserer leiten, bezw. an Sammelplätze neben den 
Kollergängen. Für solche Altpapiere, bei denen doch 
noch Fremdkörper mit durchgegangen sein können. 
ist ein Zerfaserer mehr zu empfehlen, weil dieser die 
Fremdkörper ganz läßt und nicht, wie der Koller- 
gang, mit zermalmt. An die Ausstoßöffnung des Zer- 
faserers setzt man ein Mädchen, welches die noch 
im Stoff enthaltenen, mit diesen auf ein flaches, am 
besten mit Exzenter bewegtes Sortierblech fallenden 
Freindkörper herausliest. Ich habe auf diese Weise 
in einem großen Dietrich-Kneter schon gänzlich un- 
sortierte Abfälle zerfasert. G. F. 


Pneumatische Transportanlagen für Altpapier. 
Antwort auf Frage Nr. 2139 in Nr. 49, 
Jahrg. 1913, S. 4629. 

I. Diese Einrichtungen bewähren sich nach mei- 
nen Erfahrungen immer sehr gut, ich habe Altpapier, 
natürlich trockenes, schon erheblich weiter als 50 m 
geblasen, ohne die geringsten Anstände Vor allen 
Dingen ist darauf zu achten, daB die Blechrohrlei- 
tungen genügend weit sind und möglichst wenige 
und nur stumpfe Winkel haben, denn diese sind es 
in der Hauptsache, die Verstopfungen und Störungen 
bei den pneumatischen Anlagen verursachen. Dann 
muß ein genügend starkes Gebläse vorhanden sein. 
welches stets die richtige Tourenzahl innehält, koın- 
men größere Stücke vor, so ist es vorteilhaft, wenn 
man ein solches Gebläse wählt, das mit einer Zer- 
kleinerungsvorrichtung verbunden ist, die das Papier 
gleichzeitig. ähnlich wie bei einem Planscheiben- 
mahlholländer, zerkleinert. Der Sortenwechsel spielt 
bei solchen Anlagen keine Rolle, die nächstfolgende 
stößt die vorhergehende aus, und wenn eine kleine 
Mischung mit der anderen Sorte stattfindet, schadet 
das auch nichts. Ich kann solche Anlagen nur emp- 
fehlen, ich habe sie auch schon für den trockenen 
Maschinenausschuß direkt im Kanal unter der Pa- 
piermaschine gehabt, von wo aus der Ausschuß 
gleich in einen Wurster-Zerfaserer geblasen wurde, 
der kontinuierlich arbeitete. R. A. 

Wulste in Papierrollen. 
Antwort auf Frage Nr. 2141 in Nr. 50. 
Jahrg. 1913. S. 4711. 

J. Diesen Uebelstand kann man meistens da be- 
obachten, wo der Feuchtapparat in der Papier- 
maschine unzweckmäßig angelegt ist. Bei allen gro- 
ben, vielzylindrigen Trockenapparaten sollte beachtet 
werden, daß die Feuchtapparate in einiger Entfer— 
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nung vom Rollapparat, also nicht unmittelbar vor 
demselben, aufgestellt werden. Die Wulste bilden 
sich durch sogenannte Wärmedunstwellen, dic mit 
der Bahn in das Rolleninnere hineingelangen. Die 
dem Papierblatt auf dem langen Wege über die 
vielen heißen Zylinder mitgeteilte Wärme haftet 
demselben nämlich so intensiv an, daß sie die Pa- 
pierbahn noch über den Trockenapparat, das Glätt- 
werk und den Feuchtapparat hinaus bis zum Roll- 
apparat in Form von aufsteigenden, ebengenannten 
Wärmedunstwellen begleitet. Diese treten nun beim 
Rollapparat dann nachteilig auf, wenn die Feuchtung 
unmittelbar vor dem Aufwickeln geschieht, und zwar 
umso merklicher, je feuchter die von warmer Luft 
umgebende Bahn ist und je dicker das Papier am 
kollapparat gewickelt wird. Die dem Papier anhaf- 
tende Wärme, namentlich aber die Wärmedunst- 
wellen werden beim Aufrollen mit in die Rolle hin- 
eingezogen, lagern sich dort zwischen den einzelnen 
Papierschichten, wodurch die im Papier befindliche 
Feuchtigkeit infolge der hinzugetretenen Wärme ver- 
dampft. Der Schwaden spielt zwischen den einzel- 
nen Papierlagen und sucht gewaltsam auszutreten, 
wodurch eine feste, glatte Wicklung unmöglich ist. 
Ist dagegen zwischen Feucht- und Rollapparat den 
Wärmedunstwellen Gelegenheit geboten, sich zu 
verilüchten, so dürfte der Uebelstand beseitigt sein. 
W. X. 

II. In meiner langjährigen Praxis an verschiede- 
nen Rollapparaten von 1,6 bis zu 4 m Breite bin ich 
demselben Ucbel begegnet und kann über die Bildung 
der Wulste in Papierrollen kurz folgendes mitteilen. 
Ich kann aber im Briefkasten nur auf die wichtigsten 
Umstände eingehen. Nach Ihrer Frage wäre die Ur- 
sache zuerst am Rollapparat zu suchen, es ist leicht 
möglich, daß bei der Montage ein kleiner Fehler ge- 
schehen ist, welcher zu der unangenehmen Erschei- 
nung viel beitragen kann. Messen Sie vorerst, ob 
die Stuhlung zur unteren Tragwalze genau im Winkel 
steht und ob die Tragwalze auch gleichmäßig stark 
ist, hauptsächlich aber ist darauf zu achten, daß die 
obere Preßwalze zwischen den Stuhlungen 1 cm 
Spielraum hat, dieser Spielraum darf nach oben hin 
auf keinen Fall abnehmen. Ist die Stuhlung oben 
etwas enger, wic es bei mir der Fall war, so ist die 
obere Preßwalze nicht in der Lage, das Papier 
ordentlich auszubreiten und die mit einspringende 
Luft entweichen zu lassen. Beachten Sie daher den 
Durchmesser, bei welchem die in Rede stehenden 
Wulste anfangen oder beim Abreiben von der Rolle 
aufhören. Sollten aber diese Wulste durch die ganze 
Rolle und immer auf ein und derselben Stelle sein. 
so ist die Ursache wohl bei der Papiermaschine zu 
suchen, vor allen Dingen sind eine gleichmäßig aus- 
getrocknete Papierbahn und gleiche Papierstärke 
über die Breite der Balın unerläßlich, Weist die Pa- 
pierbahn feuchte Stellen auf und sind die Feucht- 
«litte und das Satinierwerk nicht recht in Ordnung. 
so bilden sich Wulste schon bei der Maschine, welche 
wohl durch den Umrollapparat, wenn einer vorhan- 
den ist, einigermaßen ausgeglichen werden, aber 
beim Rollapparat wieder zum Vorschein kommen. 


In dieser Frage sprechen Feuchtung und andere 

Kleinigkeiten stark mit, sollte es dem Fragesteller 

nicht gelingen, den Uebelstand nach den im Brief- 

kasten crteilten Aufklärungen zu beseitigen, so bin 

ich zu weiterer direkter Aussprache gern bereit. 

Perkeo. 
Gautschwalzen mit durchlochtem Mantel. 
Antwort auf Frage Nr. 2143 in Nr. 50, 
Jahrg. 1913, S. 4711. 

1. Gautschwalzen mit durchlochtem Mantel be- 
währen sich in der Praxis gegenüber vollen Preg- 
walzen nicht besonders und in den meisten Fällen 
garnicht. Das Wasser geht wohl durch den Man- 
chon durch, aber eine gute Entwässerung wird nicht 
erzielt, denn an jenen Stellen, wo keine Löcher sind. 
ist die Papierbahn mehr ausgepreßt. Eine solche 
Walze muB einen hohlen Zylinder darstellen und 
durch den Zapfen einen Ausfluß haben, durch diese 
Bauart fällt sie oft zu leicht aus. Das darin befind- 
liche Wasser tritt gern durch die Löcher auf der 
Hinterseite, also unter denı Kittner- oder Streich- 
schaber wieder durch, sodaß der Manchon nässer 
auf die Papierbahn gelangt, als bei einer Walze 
ohne Löcher. Werden die Löcher einen halben Zoll 
in Durchmesser genommen, so sind sie viel zu groß, 
da sich der Manchon in die Löcher hineindrückt und 
nach einigen Tagen an den betreffenden Stellen fast 
gar nicht mehr gautscht. Bei einer zweiten Walze 
wurden kleinere Löcher von 8 mm Größe gewählt, 
aber wieder ohne Erfolg, nach 6 Tagen traten andere 
Uebel auf, welche wohl recht interessant, aber sehr 
unangenehm waren, Der Manchon hatte sich auf der 
Walze verzogen und dadurch kamen die dickeren 
Stellen, welche in den Löchern gesessen hatten, auf 
den vollen Mantel. Die obere Gautsche fühlte sich 
dann wie ein fest mit Kohle gepackter Sack an. 
welche Gautschung dann noch möglich war, wird 
sich jeder Papiermacher denken. Auf Grund der ge- 
machten Erfahrungen kann eine Gautschwalze mit 
durchlochtem Mantel wenig empfohlen werden, da- 
gegen fährt man sehr gut, wenn man als untere 
Gautschwalze eine Gummiwalze wählt und die obere 
mit einem englischen Manchon versieht. 

Perkeo. 
Hydraulische Presse. 
Antwort auf Frage Nr. 2144 in Nr. 50, 
Jahrg. 1913, S. 4711. 

i. Die Ihnen angebotenen Pressen sind für den 
fraglichen Zweck, um eine Entwässerung auf 50 pCt. 
zu erzielen, angemessen. Es ist dabei von Wichtig- 
keit, wie weit die betreffende Graupappe vorher auf 
der Pappenmaschine vorentwässert wird, bei höhe- 
rer Vorentwässerung gebrauchen Sie weniger Pres- 
sendruck, umgekehrt mehr. Wenn Sie eine Presse 
für den von Ihnen genannten Druck anschaffen, kön- 
nen Sie alle vorkommenden Pappensorten und in 
allen Trockengehaltsgraden auspressen. Wählen Sie 
eine solche Bauart, wo der PreBzylinder oben ist, 
Sie haben dabei den Vorteil, daß Sie die Wagen mit 
den Pappenstapeln direkt in die Presse einfahren 
können. Solche Pressen zieht man heute allgemein 
den anderen vor. D. Z. 
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Geschäftsberichte. 


Oberbayerische Zellstoff- und Papierlabriken 
Aktien-Geselischaft Aschaffenburg a. M. 
(Geschäftsbericht siehe Nr. 1, S.. 31.) 

Bilanz per 30. Juni 1913. 

Aktiva. Fabrik-Anlagen in Redenfelden und 
Miesbach: Grundstücke und Waldbesitz Æ 267 601, 
Wasserkräfte A 373644, Kanal- und Wehranlagen 
1 148000, Wohn- und Fabrikgebäude & 2 988 000, 
Maschinen, Apparate, Utensilien usw. Æ 3632 000. 
Bestände: an Roh- und Betriebsmaterial sowie halb- 
fertigen und fertigen Produkten & 1 042 269, Kassa 
4 14778, Kautions-Effekten <A 10000, Debitoren 
4 642 579, zus. «A 1 709 626. Gewinn- und Verlust- 
Konto: Verlust pro 1912/13 «A 366 863. 

Passiva. Aktien-Kapital: Vorzugsaktien 
KM 1983000, Stammaktien <A 17000, zus. Mark 
2000 000, Hypotheken in Miesbach «A 287 144, Hypo- 
theken in Redenfelden Æ 23 957. zus. & 311 101, 
Rückstellungen für Gebühren-Aequivalent, Berufs- 
genossenschaftsbeiträge. Löhne usw. A 56 185, Kre- 
ditoren 4 7118 448. 

Gewinn- und Verlust - Konto. 

Debet. Verlust-Vortrag aus 1912/13 Mark 
1991 871. General-Unkosten, Versicherungen, Provi- 
sionen, Steuern usw. «A 106 136, Bank- und Hypo- 
thekenzinsen «A 457 436. Abschreibungen auf Fabrik- 
Anlagen «& 338 621, zus. & 902 194. | 

Kredit. Betriebsgewinn pro 1912/13 Mark 
452 702, Gewinn aus Aktienzuzahlung „ 2 074 500, 
Verlust pro 1912/13 „% 366 863. 

Rheinische Aktien-Gesellschalt für Papierfabrikation 
Neuß a. Rh. 
(Geschäftsbericht siehe Nr. 1, S. 39.) 
Bilanz per 30. Juni 1913. 

Aktiva. Grund und Boden Æ 109931, Ge- 
baude „ 689595, Maschinen 4 1251829, Elektr. 
Kraft- und Lichtanlage «A 96 423, Wassergewin- 
ınnzs-Anlage f 38140, Eisenbahn-Anschlu 1 1, 
Mabilien und Utensilien <A 21661, Kasse & 3655, 
Wechsel H 1790, Vorräte „ 1 164 667, Unterwegs 
befindliche Materialien «4 36 072, Debitoren Mark 
479879, Assekuranz, im voraus bez. Vers.-Prämien 
8133, Gewinn- und Verlust-Konto & 1491. 

Passiva. Aktienkapital Æ 1 800 000, Obliga- 
tionen & 615000, Obligationen-Zinsen & 10375, 
Kreditoren „ 1 118 306, Unterwegs befindliche Mate- 
rialien <# 36 072. Rückstellungen für Löhne, Berufs- 
zen.-Beiträge und Talonsteuer . 30 455, Akzepte 
4 264 643, Delkrederefonds & 28 417. 

Gewinn- und Verlustrechnung. 

Soll. Vortrag & 70 360, Verwaltungs-Unkosten 
(Zinsen, Bankspesen, Abgaben, Gehälter) A 245 713, 
Abschreibungen Æ 127119. 

Haben. Generalwaren-Konto A 366 716, Re- 
servefonds «A 74984, Verlust A 1491. 

Schiesische Pappeniabriken Aktien-Gesellschaft 
zu Wehrau bel Kilitschdori. 
(Geschäftsbericht siehe Nr. 1, S. 40.) 
Bilanz - Konto per 1. Oktober 1913. 

Aktiva. Grundstücks-Konto «MA 18 691. Ge- 


bäude-Konto & 346 718, Maschinen-Konto & 384 151. 
Wasserkraft-Konto / 252 633, Utensilien-Konto 
M 6641, Telephon-Anlage-Konto «A 1, Pferde- und 
Wagen-Konto Wehrau «MA 1, Pferde- und Wagen- 
Konto Neuhammer & 1, Vorräte und Materialien 
„ 260 952, vorausbezahlte Versicherungsprämien 
1740, Kassa-Konto & 1362, Wechsel-Konto Mark 
27 111, Konto-Korrent-Konto (Debitoren) & 144 296. 
Neubau-Konto Neuhammer & 1801. 

Passiva. Aktien-Kapital-Konto & 1 000 000, 
Hypotheken-Konto & 228 500, ab Rückzahlung Mark 
30 000 = «A 198 500, Konto-Korrent-Konto (Kredito- 
ren) «A 50804, Reservefonds-Konto & 51 256, Extra- 
Reservefonds-Konto A 11269, Delkredere-Konto 
M 3000, Wasserbaufonds-Konto «A 4000, Geschäfts- 
Unkosten-Konto (Rückstellung für die Papiermacher- 
Berufsgenossenschaft) & 2160, Talonsteuer-Konto 
<H 3000, Akzepte-Konto & 67 679, Gewinn- und Ver- 
lust-Konto (Vortrag aus 1911/12) „ 1772 + Rein- 
gewinn & 52482, zus. «# 54 255. 


Gewinn- und Verlust - Konto. 


Soll. Geschäfts-Unkosten-Konto «A 23 551. 
Versicherungs-Konto «#4 4050. Provisions-Konto 
„ 10827, Skonto-, Zinsen- und Hypotheken-Zinsen- 
Konto «4 23 1490, Löhne- und Gehälter-Konto Mark 
154 895, Pacht- und Miete-Konto & 5120, Pensions- 
Konto / 1500, Abschreibungen / 67 662, Rein- 
gewinn „ 54 255. 

Haben. Gewinn-Vortrag aus 1911/12 1 1772, 
Fabrikations-Konto & 343 139, Eingang abgeschrie- 
bener Forderungen «A 101. 


Brassóer (Kronstädter) Papierstofflabriks-Aktien- 
gesellschaft in Budapest. Die Generalversammlung 
vom 30. Dezember v. J. beschloß, den im abgelaufe- 
nen Geschäftsjahre erzielten Gewinn von K 16 797.84, 
welcher sich mit Berücksichtigung des vom Vor— 
jahre übertragenen Verlustes von K 3888.31 auf 
K 12 909.53 reduziert, auf neue Rechnung vorzutra- 
gen. Wie aus dem Berichte der Direktion hervor- 
geht, ist das unbefriedigende Resultat des abgelaufe- 
nen Geschäftsjahres auf die in den Rekonstruktions- 
arbeiten der Turoczßentmärtoner Fabrik eingetrc- 
tene Verzögerung zurückzuführen. Jetzt ist aber so- 
wohl die Turoczßentmärtoner, wie auch die Zernester 
Fabrik allen Anforderungen moderner Technik ent- 
sprechend ausgerüstet und ihre Leistungsfähigkeit 
hat sich verdoppelt. Die nächstjährige Produktion 
wurde größtenteils bereits durch Vorverkäufe ver- 
schlossen, wobei es gelang, günstigere Preise als in 
dem abgelaufenen Geschäftsjahre zu erzielen. Bei 
normalen Marktverhältnissen besteht für die Zukunft 
Aussicht auf ein befriedigendes Resultat. Die Herren 
Adolf v. Ullmann und Hermann Herz, deren 
Mandat abgelaufen ist, wurden in die Direktion wic- 
der-, die Herren Julius Bánó und Josei v. Szél! 
neugewählt. In der auf die Generalversammlung fol- 
genden Direktionssitzung wurden neuerdings Mark- 
graf Eduard Pallavicini zum Präsidenten und 
Adolf v. Ullmann zum Vizepräsidenten gewählt. 
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Weihnachtsgabe. 


Gleichwie in den letzten neun Jahren möchte ich auch dieses Jahr die Angestellten 
in den Betrieben der Papier-, Pappen- und Papierstoff-Fabriken, welche Bezieher des 
Wochenblattes für Papierfabrikation sind und bleiben, mit einer Weihnachtsgabe erfreuen. 
Bei derselben werden wieder vorzugsweise diejenigen Bezieher Berücksichtigung finden, 
welche das Wochenblatt seither bei der Post abonniert haben, oder vom 1. Januar 1914 
ab durch die Post abonnieren werden. 

In erster Linie biete ich dieses Jahr die ebenso reichhaltige, wie gediegene und 
vielseitige 


Festnummer des Jahres 1912 


an. Sie ist 332 Seiten stark, enthält 110 Seiten redaktionellen Text, 80 Seiten Selbst- 
.darstellungen, 99 Abbildungen, darunter 67 Autotypien, 9 Tafeln mit 25 Figuren. Ein- 
geheftet ist die Abbildung einer Papiermaschine nach Photographie, „ Im groß, von 
der Firma H. Füllner in Warmbrunn i. Schles., eine in Buntdruck ausgeführte Zeichnung 
einer modernen Druckpapierfabrik samt Schleiferei von J. M. Voith in Heidenheim, die 
Zeichnung einer Selbstabnahme-Papiermaschine und die Zeichnung einer Längs- und Quer- 
schneidemaschine von der Firma Maschinenbau-Akt.-Ges. Golzern-Grimma in Golzern i. Sa. 

Auch von den Festnummern aus den fünf vorhergegangenen Jahren kann ich noch 
eine kleine Anzahl von Exemplaren zur Verfügung stellen. 

Ferner biete ich folgende sehr gut empfohlene Broschüre an: 


Otto Wiessener, Statistik im Papierfabrikationsbetriebe 
(20 Seiten). 


Zu diesem Zwecke gebe ich auch das leicht faßlich geschriebene fachwissenschaftliche, 
äußerst wertvolle Werk 


„Die Grundlehren der Mechanik und ihre Anwendung im Papierfabriksbetriebe“ 


von Ing. C. Strobach, Direktor der k. k. priv. Papier-Industrie-Aktiengesellschaft Olleschau, 
zweite Auflage, an Angestellte zum halben Preise ab, also gegen Einsendung von nur 
A 1.50 oder K 1.80 (ins Ausland geliefert zu M 2.—).* Das Werk enthält 124 Druck- 
seiten in groß Oktav und löst in glücklicher Weise die Aufgabe, die Grundiehren der 
Mechanik auf einfachstem Wege zu erläutern und deren Banane an praktischen Bei- 
spielen vorzuführen. 


Hauptinhalt der einzelnen Kapitel. 

Die gleichförmige gradlinige und Kreis- | Moment einer Fläche. Trägheitsmoment 
bewegung. — Riemen und Zahnrädertriebe. | Stabilität. Guldinsche Regel. Die schiefe 
— Begriff der mechanischen Arbeit. — Be- | Ebene. Der Keil. Die Schraube Die 
rechnung der Riemen- und Seiltriebe. — Schnecke. — Die Reibung. Gleitende, 
Gesamtarbeit. Wirkungsgrad einer Ma- drehende und rollende Reibung. — Die 
schine. Kraft- und Lastarme. Das statische | gleichförmig beschleunigte und verzögerte 
Moment. Grundbestandteile jeder zusammen- | Bewegung. Der freie Fall. Masse eines 
gesetzten Maschine. — Der Hebel. — Die | Körpers. Die Trägheit. Die lebendige 
Hebelverbindungen. — Die Rolle. Die | Kraft. Das Gesetz von der Erhaltung der 
Flaschenzüge. — Die Räderwerke. — Das | Energie. Das Arbeitsvermögen bewegter 
Parallelogramm der Kräfte. — Vom Schwer- | Körper. Trägheitsmomente. Zentripetal- und 
punkte. Die Schwerlinien. Das statische Zentrifugalkraft. Die Lehre vom Stoße. 


Schließlich können Angestellte mein 
Adreßbuch der Maschinenpapier- u. Pappenfabriken sowie der Holzstoff- u. Holzpappen-, 
Strohstoff- und Zellulosefabriken des Deutschen Reiches, 20. Auflage, 
soweit der Vorrat reicht, broschiert zum Vorzugspreise von nur Mk. 1.— frei zu- 
gesandt erhalten. 
Jedem Angestellten, soweit er Abonnent meines Blattes ist und bleibt, steht es 
frei, sich entweder die Festnummer, oder die Statistik von Wiessener zu wählen, welche 


* Es wird ausdrücklich bemerkt, daß bei den hohen Herstellungskosten das Werk nur zu dem ge- 
nannten Zwecke an Angestellte zu .4 1.50 abgegeben werden kann, im übrigen beträgt der Preis 4 4.—, 
für Abonnenten des Wochenblattes 4 3.—. 
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ihm vollstäadig kostenlos zugestellt werden, oder aber das Werk von Strobach bezw. 
das Adreßbuch zu den angegebenen Vorzugspreisen. Es ist nur nötig, die Postquittung 
des I. Quartals 1914 einzusenden, oder mir brieflich mitzuteilen, daß die Zusendung 
meines Blattes unter Kreuzband auch für das Jahr 1914 gewünscht wird. Die Weih- 
nachtsgabe wird genau in der Reihenfolge des Einlaufs der Bestellungen zum Versand 


gebracht. 
von ihnen die Weihnachtsgabe erhalten. 


Biberach (Riß) im Dezember 1913. 


Beziehen mehrere Angestellte das Wochenblatt gemeinsam, so kann nur einer 


Gustav Güntter, Kommerzienrat 
Besitzer des Wochenblattes für Papierfabrikation. 
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Holzmasse- und Papiermarkt in Norwegen im Jahre 1913. 


Holzschliff: Im Dezember 1912 wurde 
Hılzschliff mit K 36—37 netto fob notiert. Januar 
1913 war die Marktlage gedrückt, und Anfang Fe- 
bruar waren die Preise K 33 netto für sofortige Lie- 
jerung, während für Jahreskontrakte etwas höhere 
Preise erzielt wurden. Im Laufe des Monats wurden 
bedeutende Verkäufe gemacht zu durchgängig niede- 
ren Preisen, K 32—33 und noch niedriger. In den 
Frühlings- und Sommermonaten hielt sich der Markt 
lau und gedrückt mit langsam sinkenden Preisen, die 
zegen Mitte August unter K 30 gefallen waren. An- 
fang September war eine schwache Besserung zu 
bemerken und die Käufer begannen Angebote für 
1914 zu machen. Zu Schluß des Monats konnten 
K 3% einschließlich Kommission als Marktpreis für 
Kontrakte über 1914 betrachtet werden, während 
Stoff für sofortige Lieferung auch fernerhin gedrückt 
“war. Im Laufe des Oktobers begann das Betriebs- 
wasser in allen Flüssen des südlichen Norwegens 
knapp zu werden. was Einschränkung des Betriebes 
und Befestigung der Preise zur Folge hatte. Da je- 
doch das Wetter im November ungewöhnlich mild 
ind mit starkem Regen verbunden war, fiel der 
Markt in seine Flauheit zurück, die das ganze Jahr 
über geherrscht hatte. Im Dezember wurden in- 
Jessen viele Verkäufe abgeschlossen und für Liefe- 
tanz über 1914 K 35--36 einschl. Kommission erzielt, 
während Masse für prompte Lieferung zu etwas nie- 
derern und ziemlich unregelmäßigen Preisen verkauft 
sorde. Die Aufträge laufen reichlich ein, aber in 
vielen Fällen sind die Preisangebote für die Fabri- 
xzunten nicht annehmbar. 

Trotz des wenig zufriedenstellenden Marktes für 
H Izschliff haben die Waldbesitzer auch dieses Jahr 
versucht, die Schleifereien zu zwingen, für Papier— 
taz mehr als im Vorjahre zu bezahlen, was indessen 
a bt geglückt ist Es ist überflüssig, zu sagen, daß 
das vergangene Jahr für die norwegischen Schleife- 
teen kein glückliches war, und es ist sehr charakte- 
stisch für die Situation, daß die Holzschleiferei 
Kygene bei Arendal, die durch bessere Flußregulie- 
mng cinige tausend Pferdestärken übrig hatte, diese 
hrsti für Anlagen in Eydehavn verkaufte, anstatt sie 
or Erweiterung der eigenen Fabrik zu verwenden. 
F=zcne Holzschleiferei wurde an die umliegenden 
ereinden verkauft, welche die Kraft zur Erzeugung 
«n Flektrizität verwenden. 

Zellstoff: Die Gesamtproduktion von Sul- 
ze. stoff für Export und inländischen Verbrauch, 


einschließlich gebleichter Masse in Norwegen und 
Schweden. betrug: 
1905 ca. 400 000 Tonnen 


1907 „ 518 000 = 
1008 „ 623 000 u 
1909 „ 558 000 * 
1910 „ 734 000 = 
1911 „ 764 000 7 
1912 „ 905 000 si 
1913 „ 951 000 x (berechnet). 


Die Produktion von Sulfatzellstoff in beiden Län- 
dern war 171 000 Tonnen im Jahre 1911 und 180 000 
Tonnen im Jahre 1912, für das Jahr 1913 wird dic- 
selbe auf 205 000 Tonnen angeschlagen. 

Im Herbst 1912 wurde für leichtbleichbaren Sul- 
fitzellstoff K 155—160 fob erreicht, für starken Sulfit- 
zellstoff waren die Preise am Jahresschluß K 150 und 
gebleichter Sulfitzellstoff notierte K 200-210. Das 
ganze laufende Jahr hindurch ist der Markt für Sul- 
fitzellstoff geschäftslos gewesen. Monateweis haben 
die amerikanischen Käufer sich vom Markte fern- 
gehalten, so lange die Tariffrage unter Behandlung 
war. Die Fabrikanten hofften, daß nach Lösung die- 
ser Frage die Verkäufe nach Amerika in großer Aus- 
dehnung wieder beginnen würden, aber bis jetzt hat 
das amerikanische Geschäft Enttäuschungen ge- 
bracht, und da auch die englischen Käufer sich zu- 
rückhalten, ist der Markt fortfahrend still. Trotz der 
ausgezeichneten statistischen Position sind die Preise 
im Laufe des Jahres um ca. 10 Kronen zurück- 
gegangen. 

Starker Kraft-Sulfatzellstofi hatte zu Anfang des 
Jahres einen Preis von ca. K 145 für bessere Mar- 
ken, dieser Preis hat sich annähernd das ganze Jahr 
hindurch erhalten. 

Papier: Zu Anfang des Jahres 1913 waren 
die Aussichten für die meisten Papiersorten recht zu- 
friedenstellend. Die Nachfrage war gut und der Ver- 
brauch steigend. Weder auf dem englischen noch 
auf den überseeischen Märkten war ein Rückgang in 
dem Aufschwung eingetreten, den der Handel in einer 
Reihe von Jahren dort genommen hatte. Alles sah 
deshalb vielversprechend aus, und die Preise waren, 
wenn auch nicht steigend. so doch fest. Indessen 
zeigte es sich, daß das Frühjahrsgeschäft, welches 
besonders lebhaft für den Papierhandel zu sein 
pilegt. dieses Jahr den Erwartungen nicht entsprach. 
Die lebhafteste Periode für den Papierhandel ist der 
Monat Mai und zum Teil Juni, der Markt hielt sich 
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bis zu dieser Zeit auch soweit gut, aber dann war 
ein stetiger Rückgang bemerkbar. Dieses war natür- 
lich eine Folge des Rückganges, der im Welthandel 
im allgemeinen eingetreten war. Von allen Märkten 
kamen Berichte über die Verminderung im Ver- 
brauch, und Papier ist ja ein Artikel, der in dieser 
Beziehung sehr empfindlich ist. Die Zeitungen wer- 
den in schlechten Zeiten in weniger Exemplaren ver- 
kauft und entnehmen nur das Minimum ihrer Kon- 
trakte an Zeitungspapier, und dasselbe ist der Fall 
mit allen anderen Papiersorten: es wird in allen Be- 
trieben durchgehend weniger Papier zum Einpacken 
usw. gebraucht. Die Folge ist eine Ueberproduk- 
tion, die die Preise drückt. Dazu kommt, daß Eng- 
land möglicherweise in der letzten Zeit seine Pro- 
duktion mehr gesteigert hat, als der Verbrauch zu- 
genommen hat, sodaß der Papierimport nach Eng- 
land, auf jeden Fall in Zeitungspapier, einen Rück- 
gang erlitten hat. 

Gegen den Herbst war deshalb ein so gedrückter 
Markt wie schon lange nicht mehr, und die Preise 
waren durchgehend sinkend, speziell wollen wir an- 
führen, daB Rotationsdruck ganz ungewöhnlich billig 
verkauft wurde. Als einziger Lichtpunkt für diese 
Sorte Papier ist anzuführen, daß die Vereinigten 
Staaten ieden Zoll auf Zeitungspapier aufgehoben 
haben. Diese Abschaffung des Zolles ist ohne Zweifel 
für Skandinavien in bezug auf die Erweiterung des 
Marktes und die Festigkeit der Preise von größter 
Bedeutung. 
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In den meisten Packpapiersorten, wie Sulfitzell- 
stoff- und Kraftpapier usw. ist der Markt das ganze 
Jahr über schwach gewesen und der Absatz träge. 
Die Preise für das Fertigprodukt standen nicht im 
Verhältnis zu den Rohstoffpreisen. Ein Umstand, der 
wert ist, in Verbindung mit dem Papierhandel er- 
wähnt zu werden, ist, daß der Balkankrieg niclit 
den geringsten Einfluß auf den Papierhandel ausge- 
übt hat; es konnte keine Steigung des Konsums be- 
merkt werden während dieses Krieges, aber natür- 
licherweise hatte er insofern Einfluß, als er dazu bei- 
trug, den Markt zu demoralisieren und das Geld zu 
verteuern. 

Auf dem ostasiatischen, speziell chinesi- 
schen Markt sind die Verhältnisse anders gc- 
wesen, dort hatte man im Sommer einen wirklichen 


„Boom“ und der Absatz warsehr lebhaft mit steigenden 


Preisen. Dies war fast überraschend, denn die Pro- 
duktion der in China gangbaren Sorten, nämlich 
M. G., Cap und Dünndruck hatte eine sehr starke 
Erhöhung erfahren, und es war deshalb über Erwar- 
ten, daß der dortige Markt diese vergrößerten Quan- 
titäten aufnehmen konnte. Dies war aber der Fall 
und die Preise waren infolgedessen sehr fest und 
zum Teil steigend, und noch erstaunlicher ist der 
Umstand, daß kein Rückschlag eingetreten ist. 

Die Preise und der Absatz sind fortfahrend gut, 
woraus man einen Schluß auf die rasche Entwick- 
lung des chinesischen Marktes zieken kann. 

(Nach Farmand.) 


— ͥͤ — .. —— — 


Der Papiermarkt in Bulgarien. 
(Nach den Berichten der K. K. österr.-ungar. Konsularämter.) 


Die Einfuhr und der Absatz in Druckpa- 
pier für Zeitungen und Werke erhielt sich im gro- 
Ben und ganzen fast auf demselben Niveau wie im 
Vorjahre. Als Lieferant dieses Papieres galt in 
erster Linie die österr.-ungar. Monarchie. Deutsch- 
land und Belgien haben in diesem Artikel gleichfalls 
einiges geliefert. 

In Schreib- und Kanzleipapier, 
glatt, liniiert oder lanegkarriert, wurde fast der ganze 
Staats- und Handelsbedarf durch die Fabriken der 
österr.-ungar. Monarchie gedeckt. Insbesondere wer- 
den hier viel liniierte Papiere zur Anfertigung von 
gewöhnlichen Schreibheften für den Schulbedarf ver- 
braucht. 

Konzeptpapier im Gewichte von 7 bis 10 
Kilogramm pro 1000 Bogen verkauften vornehmlich 
die österreichischen Fabriken. Im Berichtsjahre be- 
teiligte sich an dem bezüglichen Geschäfte in erhöh- 
tem Maße auch Deutschland. Das von der deutschen 
Industrie in den Handel gebrachte Konzeptpapier 
war sowohl gewöhnlicher als auch besserer Ausfüh— 
rung und notierte 32 beziehungsweise 48 K pro 100 
Kilogramm franko Bord Varna gegen 6 Monate Zah- 
lungsfrist. 

Die Importverhältnisse für Raster- und 
Notenpapier haben sich, seitdem der Einfuhr- 
zoll für diese Papiersorten von 60 auf 12 Fr. pro 
100 kg reduziert worden ist, bedeutend günstiger ge- 
staltet. Das Rasterpapier kam fast ausnahmslos von 
Oesterreich-Ungarn. 


Zeichenpapier Mit Rücksicht darauf. 
daß die inländische Fabrikation, welche zumeist bil- 
lige Sorten Zeichenpapier zur Verfertigung von Zei- 
chenblocks für die Schüler erzeugt, immer mehr zur 
Geltung kommt, war der Bezug dieser Papiersorte 
von auswärts ein sehr beschränkter und provenierte 
die bessere Importware fast ausschließlich aus der 
österr.-ungar. Monarchie. 

Afiiichenpapier kaufte man zumeist bei 
deutschen Firmen, und bekundete, sich in diesem Ar- 
tikel eine befriedigende Nachfrage. Die hauptsäch- 
lich zum Absatze gelangte Qualität notierte 40 bis 
42 Fr. pro 100 kg frachtfrei Varna, 6 Monate Kredit 
oder bei Kassabegleichungen mit 3 Prozent Nachlaß. 

Packpapier und Kartons. In diesen 
Artikeln, und namentlich in dünnen Kartons für die 
Zigarettenschachtelerzeugung, weist die Einfuhr all- 
mählich einen Ausfall auf, da die inländische Indu- 
strie, geschützt durch den hohen Einfuhrzoll, immer 
mehr hervortritt und sich in wachsendem Maße an 
der Deckung des Bedarfs beteiligt. In Stroh- 
packpapier konnte noch ein kleiner Teil des 
Konsums durch das Ausland gedeckt werden. Neben 
österreichischen und belgischen Erzeugnissen wurde 
graues und gelbes Packpapier auch aus Holland ein- 
geführt und stellte sich diese Provenienz im Preise 
auf Fr. 18.20—18.30 pro 100 kg cif Varna gegen sechs 
Monate Ziel. 

In Glauz papier machte Deutschland das 
Hauptgeschäft. Dieses Papier bezogen die Tabak- 
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fahriken im Format von 5l auf 76 cm und betrug der 
Kaufpreis im Berichtsjahre & 15.50 pro 1000 Bogen 
franko Varna gegen 4 Monate Termin. 

Der Import in Tapetenpapier ist gegen- 
über den früheren Jahren stark zurückgegangen und 
wird dieses Papier nunmehr bloß für die Austapezie- 
rung von ortsüblichen Kleidertruhen verwendet. Das- 
selbe stammt aus Deutschland. In Rollen von 8 m 
Länge notierte das deutsche Fabrikat für die hier ab- 
gesetzte Qualität 8 Pfennige pro Rolle cif Varna 
gegen 6 Monate Kredit. 

In Löschpapier, flach, im Formate 47 auf 
w cm und in annehmbarer Qualität besorgte zum 


weitaus größten Teile die österr.-ungar. Monarchie 
den hiesigen Platz. Kleine Posten Löschpapier lie- 
ferten auch England und Deutschland. 


Luxusbriefpapiere in Kassetten stamm- 
ten sowohl aus Deutschland als auch aus Oester- 
reich. 


In Briefumschlägen (Kuverten) für Be- 
hörden, aus gewöhnlichem und besserem Konzept- 
papier angefertigt, behielt die österreichische Indu- 
strie auch weiterhin ihre dominierende Position. 
Dagegen blieb der Import von verschiedenen Mer- 
kantilkuverten Deutschland erhalten. 


— — p a 


Verbot der Papierholz-Aufarbeitung 
im rassischen Gouvernement Smolensk. 


Aus Riga geht uns obige Nachricht zu, der 
nech hinzugefügt wird, daß die Aufarbeitung von 
Papierholz auf keine Art und Weise fernerhin im 
Gouvernement Smolensk gestartet wird. Es ist 
darunter zu verstehen, daB das Waldschutz-Komitee 
keine Bewilligung mehr gibt, schwache Fichten- 
bestände abzuholzen. 

Von unserem Gewährsmann wird hinzugefügt: 
Welche Bedeutung dieses Verbot der russischen Re- 
gierung nach sich ziehen wird, kann nur derjenige 
beurteilen, der die Quantitäten kennt, die aus dem 
Smolensker Gouvernement jährlich verfrachtet wur- 
den. Nachdem bereits vor einigen Jahren das Wald- 
schutz-Komitee in zwei nördlichen Gouvernements 
das Verbot ausgesprochen hat, ist die Befürchtung 
vorhanden, daB das Verbot noch weiter ausgedehnt 
wird. Es ist daher damit zu rechnen, daß die Ein- 
ihr von russischem Papierholz nach 
Deutschland in den nächsten Jahren sehr zurück- 
gehen wird. Das Gouvernement Smolensk lieferte 
nicht nur für Kowno (Königsberg) und Riga, 
sondern ein ganz beträchtlicher Prozentsatz wurde 
über Skalmierzyce verfrachtet. 


Der Markt im Norden. 


Papier: Der nordische Kaufmanı beginnt 
jetzt durch Halten der Preise dem deutschen mit 
zutem Beispiel voranzugehen, bisher war das Um- 
gekehrte der Fall. Im großen und ganzen entwickelt 
sich das Geschäft nach England und nament- 
lich nach Ostasien, Indien und Amerika recht befrie- 
digend. Teilweise konnten Preiserhöhungen für 
Streichpapiere und Absorbings durchgesetzt werden. 

Zellstoff: Die verbreitete falsche Nachricht 
von einer eingetretenen Flauheit wird am besten da- 
durch widerlegt, daß verschiedene Fabriken, so 
Borregaard, Storvik, Billerud, Billingsfors ihre Pro- 
duktion für 1914 und darüber hinaus zu guten Preisen 
vergeben haben. 

Holzschliff: Der Markt ist infolge der 
eingetretenen Kälte sehr fest. Die meisten Schleife- 
reien haben keinen Stoff mehr zu vergeben und von 
Freihandverkäufen wird deshalb wenig berichtet. 

N. K. 


Auszug aus den Witterungsberichten in 
Sachsen vom III. Quartal 1913. 
(Nach Mitteilungen der kgl. sächs. Landes-Wetter- 
warte in Dresden.) 

Die Landesmitteltemperatur war im Ver- 
gleich mit dem vieljährigen Monatsmittel 

im Juli um 2° zu niedrig, 

im August um 1,1° zu niedrig, 

im September um 0.3° zu niedrig. 

Niederschlagsmengen nach Flußgebieten in 
mm Höhe oder I pro qm: 


Gebiet der Juli August September 


Weißen Elster 54 (—29) 101 (+30) 26 (—24) 
Zwickauer Mulde 85 (— 3) 138 (+62) 32 (—23) 
Zschopau 100 (+ 9) 145 (+65) 40 (—19) 
Freib. u. vereinigten 

Mulde 57 (—26) 138 (+67) 37 (—14) 
Elbzuflüsse 75 (—10) 138 (+64) 57 (+ 4) 
Elbe in Sachsen 47 (—31) 109 (+43) 33 (—13) 
Röder und Pulsnitz 68 (—10) 142 (+76) 40 (— 5) 
Lausitzer Flüsse 74 (— 7) 131 (+62) 52 (+ 4) 
im Landesmittel 69 (—15) 128 (+56) 38 (—13) 


Sonstige Witterungsverhältnisse. 

Juli. Der verflossene Juli war ein äußerst 
kühler und trüber, jedoch trotz der häufigen Nieder- 
schläge meist zu trockener Monat. An den meisten 
Stationen kamen nur 1 bis 2 heitere Tage vor, wäh- 
rend sich die Anzahl der trüben Tage auf 9 bis 18 
belief. Die Bewölkung war durchschnittlich 12 pCt. 
zu dicht; ihre Mittelwerte lagen bis zu ein Fünftel 
über der normalen. Der Monat war äußerst arm an 
Sonnenschein; an 29 Tagen schien die Sonne in Dres- 
den nur 143 Stunden oder 29 pCt. der möglichen 
Dauer gegen 200 Stunden im Mittel 1906/13. Im 
Durchschnitt der 13 Korrespondenzstationen hatten 
nach der Vierteltagsstatistik nur 7 pCt. der Zeit des 
Monates anhaltenden Sonnenschein und 32 pCt. hel- 
teres, trockenes Wetter aufzuweisen; 33 pCt. ver- 
liefen trüb aber trocken und 28 pCt. unter Nieder- 
schlägen. 

August. Der diesjährige August war ein 
kühler und feuchter Monat. Mit Ausnahme einiger 
Tage am Anfang des Monats sowie in der letzten 
Dekade, welche bis zu 5° übernormal waren, verlie- 
fen die übrigen durchweg zu kalt. Die mittlere Be- 
wölkung entsprach nahezu dem vieljähriven Durch- 
schnitt; die Anzahl der heiteren Tage belief sich bls 
auf 5 und 8, an 7 bis 11 Tagen herrschte vorwiegend 


— — 


trübe Witterung. 
den Angaben des Autographen an 27 Tagen 1% Stun- 
den oder 42 pCt. der möglichen Zeit, was ziemlich 
dem vieljährigen Mittel von 185 Stunden entspricht. 
Im Durchschnitt der 13 Korrespondenzstationen hat- 
ten nach der Vierteltagsstatistik 16 pCt. d. M. an- 
haltenden Sonnenschein, 40 pCt. heiteres und 19 pCt. 
trübes, aber. trockenes Wetter; 25 pCt. verliefen 
unter Niederschlag. 

September. Der diesjährige Sepiember 
brachte bei vorwiegend heiterem und trockenem 
Wetter starke Temperaturschwankungen. Anfang und 
Mitte d. M. stieg das Thermometer im Maximum 
noch über 25°, in der letzten Dekade ging es im 
Minimum unter den Nullpunkt herab. Im Monats- 
mittel glichen sich die Unterschiede ziemlich wieder 
aus. Da sich die Anzahl der heiteren Tage auf 7 bis 
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II belief, denen nur bis zu 8 trübe gegenüberstehen, 
blieb die mittlere Bewölkung im Durchschnitt um 
10 pCt. hinter der vieljährigen zurück. Im Durch- 
schnitt der 13 Korrespondenzstationen hatten 19 pCt. 
d. M. anhaltenden Sonnenschein, 43 pCt. heiteres 
und 22 pCt. trübes, aber trockenes Wetter; nur 
16 pCt. verliefen unter Niederschlägen. 


Beilagen-Hinweis. 


Der Postauflage ist eine Karte der Firma F. H. 
Banning & Seybold, Maschinenbau-Ges.m. 
b. H., Düren, Rhld., beigeheftet. 

Der Gesamtauflage liegt eine Beilage der Firma 
Bauer & Cie, Berlin SW. 48, bei. 

Die Streifbandabonnenten erhalten außerdem eine 
Beilage der Firma Rasmussen & Ernst, 
Chemnitz. 


Werte der Ein- und Ausfuhr Deutschlands von Papier, Pappe und Halbstoffen etc. zur 
Papierfabrikation für die Monate Januar / Oktober 1913, 


Maschinen für Holzstoff- und Papierherstellung 
lierausxeber und verantwortlicher Redakteur: 


Kommerzienrat L Ustav 5 in Biberach. 


| Einfuhr Ausfuhr 
Warengattung Januar/Oktober 
1000 Mark 
ann ea ne re me an en 
Papieriumpen, alle zur Papierbereitung dienenden Abfälle 10145 | 13397 
Halbzeug aus Abfällen von Gespinstwaren oder dergleichen | 38 1 645 
Holzmasse (mechanisch bereiteter Holzstoff, Holzschliff) | 301 | 561 
Chemisch bereiteter Holzstoff (Zellstoff); Stroh-, Esparto- und Anderer Faserstofi 7005 i 29985 
Glanzpappe (Preßspan) und andere hochgeglättete Pappe, Kunstlederpappe sowie | 
andere feine Pappen | 125 | 1103 
Vuikanfiber ; A ; : ; . l l . ; 2008 154 
Pappen aus Holzstaff (anko Leder abe Stroh-, Schrenz-, Torfpappe und | | 
andere nicht genannte grobe Pappen 1621 4902 
Dachpappen. Röhren aus Dachpappe: Steinpappe: Schiffsfilz ; ; 302 | 2056 
Pappen aller Art, weiß oder farbig gestrichen, mit Papier beklebt, lackiert, ae 
m. Wollstaub usw. überz., durch Pressen bemust.; Malerpappe | 11 | 1586 
Gelbes Strohpapier; ganz grobes graues Löschpapier = 3 
Packpapier, in der Masse gefärbt . . 2 403 | 21872 
Druckpapier, ungefärbt oder in der Masse sähe 296 16604 
Karton- (Karten-)papier, ohne Zeichenkartonpapier | 35 6978 
Löschpapier, außer ganz grobem grauem Filtrierpapier. ; | 252 848 
Packpapier aller Art, vorstehend nicht genannt, Seidenpapier über 30 g anf 10 am 1152 | ze 
Pergamentpapier u y Ä 340 | 2623 
Schreib-, Brief-, Bütten-, Notenpapiet 382 10088 
Zeichen-, Zeichenkartonpapier 251 | 1820 
Seidenpapier, nicht unter 655d fallend ; . i 1200 3024 
Photographisches Rohpapier, nicht barytiert, Filz-, “Tapeten: aad ire Papier a | 370 5838 
Buntpapier; lackiertes Papier; mit Kreide usw. überstrichenes Papier: mit Metall- | 
druck, Metallüberzug. Gold- oder Silberschnitt versehenes Papier. À 132 pi 
Buntpapier, einschl. des mit Kreide usw. überstrichenen oder mit Metalldruck ver- 
schenen Papiers ; u 13692 
Tapeten, Tapetenborten aus Papier | 406 | 7476 
Schieferpapier, Tafeln daraus, ohne Verkindung: Schleif- e : : : 168 | 1075 
Lichtempfindliches (gebrauchsfertiges) photographisches Papier . . : 6042 4590 
Briefpapier, Briefkarten und Briefumschläge in Behältnissen Pape í | 416 | 1555 
Waren aus Papier, Pappe, Steinpappe, Holzmasse, Zellstoff usw. ; ; ; T 227 | 6714 
Waren mit Metallüberzug oder Metalldruck sowie fein bemalte Waren . ; N 33, 242 
Papierspäne: Altpapier; Einstampfpapier; entwertete Briefmarken 5 2 ; | 1969 | 539 
Papier, Pappe und Waren daraus, unvollständig angemeldet i : f . ur — 2118 
Papier, beschriebenes. bedrucktes 1044 5470 
Holz zu Holzmasse, Holzschliff, Zellstoff . 312510 1371 
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Verein Deutscher Papierfabrikanten. 


Telegramm-Adresse: 3 
Schipalo, Berlin. Berlin W. 10 


Ferrsprecher: Amt Lützow, 9437. Lützowufer 17. 
An die Mitglieder des Vereins Deutscher Papierfabrikanten! 

Seitens des Vereins für Wasserversorgung und Abwässerbeseitigung E. V. 
in Berlin NW 7, Charlottenstraße 43, werden wir darauf aufmerksam gemacht, daß die 
Königliche Landesanstalt für Wasserhygiene in Aussicht genommen hat, in der 
Zeit vom 2. bis 12. März 1914* einen Unterweisungskursus für städtische pp. Beamte 
und Angestellte zu veranstalten. 

Als Höchstzahl der Teilnehmer hat die Kgl. Landesanstalt 14 Personen angegeben, 
bei größerer Anmeldung ist eine Wiederholung dieses Kurses beabsichtigt. 

Zur Deckung der persönlichen und sächlichen Kosten sind der Kgl. Landesanstalt 
tur den Kursus 850% zur Verfügung zu stellen. Die Kosten werden, wie in früheren 
Jahren, auf die Mitglieder verteilt, welche Teilnehmer zu den Kursen entsenden, ent- 
sprechend der Anzahl der Teilnehmer. 

Unsere Mitglieder werden hierdurch um Mitteilung an die Geschäftsführung, 
u 10, Lützowufer 17, darüber gebeten, ob sie den Kursus zu beschicken 

enken. 
i Da die Anmeldung beim Verein für Wasserversorgung und Abwässerbeseitigung 
bereits bis zum 31. d. M. vorliegen muß, so erscheint Beschleunigung der Angelegen- 
heit als geboten. Mit vorzüglicher Hochachtung 
Der Geschäftsführer: Ditges. 


°” Fin Zeiteinteilungsplan steht etwaigen Interessenten zur Verfügung. 
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An die Mitglieder des Vereins Deutscher Papierfabrikanten! 
Der Centralverband Deutscher Industrieller beabsichtigt, eine Denkschrift über 
„Das amerikanische Zollverwaltungswesen nach dem Gesetz vom 3. Oktober 1913« 
herauszugeben. Der Inhalt dieser Schrift würde außer Einleitung und Schlußbemerkung 


aus nachfolgenden Abschnitten bestehen: 

I. Die Grundlagen des amerikanischen 
Zollwesens. 

II. Wareneingang und Zollabfertigung. 
III. Versandpapiere. 
IV. Wertangabe und Ermittelung. 
V. Fehlmengen, Verluste, Beschädigungen. 
VI. Beanstandung. 


VIII. 


VII. Berufung. 
Durchfuhrverkehr. 
IX. Wiederausfuhr. 
X. Lagerung unter Zollverschluß. 
XI. Zollzahlung und Sicherheitsleistung. 
XII. Regierungsagenten. 
XIII. Zollhausmakler und Anwälte. 


Es würden außerdem als Anlagen beigefügt werden: 


1. Das amrrikanische Zollverwaltungsgesetz 
vom 3. Oktober 1913 in deutscher Ueber- 
setzung. 

2. Die amerikanischen Konsulate und ihre 
Bezirke in Deutschland. 

3. Zollämter, bei denen Güter im Durch- 


fuhrverkehr nach anderen Zollämtern zu- 
gelassen werden. 

4. Zollämter, an die Güter im Durchfuhr- 
ver kehr zugelassen sind. 

5. Zollämter mit Zollspeichern. 

6. Kosten der Einlagerung in die New Vorker 
Zollspeicher. 


Der Preis des einzelnen Exemplares würde sich auf etwa 3 / stellen. 

Um die Höhe der Druckauflage bestimmen zu können, bittet der Centralverband 
Deutscher Industrieller, ihm baldgefl. Nachricht darüber zukommen zu lassen, wieviel 
Exemplare seitens unserer Vereinsmitglieder gewünscht werden. 

Ich darf deshalb wohl um baldgefl. Mitteilung darüber höflichst bitten, welche 


Mitglieder Exemplare zu beziehen wünschen. 


Mit vorzüglicher Hochachtung 


Der Geschäftsführer: Dit ges. 


A———— . ..... ——ñ—ñ————ͤ— 


Verein der Zellstoff- und Papier- Chemiker. 
Hauptversammlung am 5. und 6. Dezember 1913 im Papierhaus zu Berlin. 
(Anwesendenliste siehe Nr. 2. S. 80.) 


Erster Verhandlungstag 
Freitag, 5. Dezember 1913, 
nachmittags 3 Uhr. 

Vorsitzender Dr. Max Müller: Meine 
sehr geehrten Herren! Ich habe die Ehre, 
die 9. Hauptversammlung des Vereins der 
Zellstoff- und Papier-Chemiker hiermit zu 
eröffnen. Ich freue mich, daß Sie schon zur 
heutigen geschäftlichen Tagung so zahlreich 
erschienen sind und danke Ihnen namens des 
Vorstandes für das Interesse, das Sie durch 
Ihr Erscheinen für die Vereinsbestrebungen 
beweisen. 

Wir haben auch in diesem Jahr wieder 
die Freude, Vertreter von Behörden und von 
Vereinen bei uns begrüßen zu können, ins- 
besondere die Herren Vertreter des König- 
lichen Materialprüfungsamtes, dann die Her- 
ren Vertreter des Königlichen Prüfungsamts 
für Wasserversorgung und Abwässerbeseiti- 
gung, die Herren Vertreter des Vereins Deut- 
scher Papierfabrikanten und der Vereine 
Deutscher Zellstoff- und Holzstoff-Fabrikan- 
ten; ferner begrüße ich die Herren Vertreter 


der Technischen Hochschule in Darmstadt. 
des Polytechnikums in Cöthen und der Pa- 
piermacherschule in Altenburg, sowie Herrn 
Geheimrat Prof. Dr. Stutzer von der land- 
wirtschaftlichen Hochschule in Königsberg. 
Wir heißen Sie herzlich willkommen und hof- 
fen, daß Sie an unseren Verhandlungen Inter- 
esse finden werden. 

Meine Herren! Ich habe Ihnen im Namen 
des Vorstandes eine Mitteilung zu machen 
und zugleich einen Antrag damit zu verbin- 
den. Es hat in den letzten Tagen das 50jäh- 
rige Doktorjubiläum des Herrn Geheimrats 
Prof. Dr. Adolf Frank stattgefunden. Da 
Herr Geheimrat Frank im Januar seinen 
80. Geburtstag feiert, hat der Vorstand beschlos- 
sen, die besonderen Verdienste unseres ver- 
ehrten Mitgründers und treuen Vereinsmit- 
gliedes um die Papierindustrie zur Ernen- 
nung zum Ehrenmitgliede in Vorschlag zu 
bringen. (Lebhaftes Bravo!) 

Sie wissen alle, meine Herren, was Herr 
Geheimrat Frank als Gelehrter und Techniker 
geleistet hat. Ich brauche Sie nur zu erinnern 
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an die Kali-Industrie, als deren Begründer er 
gilt, ferner an seine Arbeiten auf dem Gebiete 
der Zuckerindustrie und besonders an die er- 
folggekrönten Arbeiten mit Caro, denen es 
gelungen ist, der Luft den Stickstoff abzuge- 
winnen. Wir denken ferner an seine neuesten 
Arbeiten zur Verwertung der Moore, eines 
Problems, das zwar noch nicht endgültige 
Lösung gefunden hat, das wir aber mit dem 
regsten Interesse verfolgen, indem wir den 
Frankschen Arbeiten glücklichen Fortgang 
und vollen Erfolg wünschen. 

Bei all dieser großartigen Betätigung ist 
Herr Geheimrat Frank stets ein warmer 
Freund und Förderer der Zellstoffindustrie 
geblieben. Jeder junge Zellstoff- Techniker 
wird heute noch gut tun, die Frankschen Ar- 
beiten aus dem Anfang der 1880er Jahre 
fleißig zu studieren, da die Frankschen Arbei- 
ten ſür ihn eine Fundgrube von Erfahrung 
und reichen Wissens bilden werden. 


Herr Geheimrat Frank hat selbst gerade 
aus seiner Betãtigung in der Zellstoffindustrie 
wenig praktischen Nutzen gezogen. Das liegt 
wohl daran, daß er sich bei seiner Inan- 
spruchnahme nicht praktisch in einzelnen Be- 
trieben betätigen konnte. Aber wir wissen, 
meine Herren, daß er nie in unserer Mitte ge- 
fehlt hat seit der Gründung des Vereins, und 
daß er trotz seines hohen Alters im wahren 
Sinne des Wortes einer der unsrigen geblie- 
den ist. Ich kann Ihnen den Antrag des Vor- 
standes daher nur warm ans Herz legen. 
(Bravo!) 

Ich bemerke zur Geschäftsordnung, daß 
wir die Wahl durch Zuruf nicht vorneh- 
men können, sondern durch Stimmzettel 
wählen müssen. Ich bitte jeden der Herren, 
einen der ausliegenden Wahlzettel zu benut- 
zen und den Namen Frank zu schreiben oder 
den Zettel weiß abzugeben, was Nein bedeu- 
ten würde. 

Der Fortgang unserer Verhandlungen 
braucht dadurch nicht aufgehalten zu wer- 
den, denn wir haben ein überreiches Pro- 
gramm zu erledigen. 

Zu meinem großen Schmerz muß ich 
Ihnen in diesem Jahre wieder das Ableben 
eines treuen Vereinsmitgliedes, unseres allge- 
mein bekannten und geehrten Herrn Dr. 
Casimir Wurster bekannt geben. Sie 
wissen alle, welcher Beliebtheit sich Herr Dr. 
Wurster in allen Kreisen der Papierindustrie 
erfreute. Sie kennen alle sein großes Inter- 
esse für unseren Verein und. sein warmes 
Herz für Notleidende unserer Industrie. Was 
unte ihn mehr ehren als das Wort, daß er 
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keine Feinde im Leben kannte! Aber auch 
seine Leistungen im Leben haben lebhafte An- 
erkennung gefunden, und wenn er uns nichts 


weiter gegeben hätte als seine Theorie der 


Harzleimung, so würde er im technischen 
Sinne für die Papiermacherei unsterblich sein. 
Ich bitte Sie, zum Andenken dieses alten 
Freundes sich von den Plätzen zu erheben. 
(Geschieht.) Ich danke Ihnen. 

Eine große Anzahl neuer Mitglieder hat 
sich gemeldet, und es werden jedenfalls im 
Laufe der Tagung noch weitere Anmeldun- 
gen hinzukommen, so daß ich vorschlage, die 
Veröffentlichung bis morgen zu lassen. 

Meine Herren! Wir können nunmehr in 
die Tagesordnung eintreten. Der erste Punkt 
ist: 

„Bericht des Vorstandes über das ab- 

gelaufene Geschäftsjahr.“ 

Bevor ich Herrn Professor Dr. Schwalbe 
das Wort erteile, möchte ich Sie daran erin- 
nern, daß das Reden etwas sehr Leichtes ist 
und daß das Sprechen in Fachversammlungen 
meist sogar ein Vergnügen bedeutet, wenn 
ıman lauschende Zuhörer um sich weiß. Meine 
Herren, es ist aber eine Kunst, sich stets bei 
so großer Zuhörerschaft verständlich zu 
machen, und eine Kunst scheint es nach Er- 
fahrungen auch zu sein, Zwiegespräche zu 
vermeiden. Ich bitte die Herren Redner so- 
wohl als die Zuhörer, diese Kunst zu zeigen, 
und zwar auf die ganze Dauer unserer an- 
strengenden Versammlungen. 

I. Berichterstatter Geschäftsführer Profes- 
sor Dr. Carl G Schwalbe: 

Im abgelaufenen Geschäftsjahr des Ver- 
eins war es möglich, die „Schriften des 
Vereins“, eine Sammlung von für das Fach 
wichtigen experimentellen und literarischen 
Arbeiten, um einige wertvolle Nummern zu 
vermehren. Die im Vorjahre preisgekrönte 
Untersuchung des Herrn Dr. Christiansen in 
Kristiania über den Natronzellstoff hat als 
Nr. 6 Drucklegung erfahren und ist in den 
letzten Wochen in Ihre Hände gelangt. 
Gleichfalls fertig gedruckt liegt, wenn auch 
noch nicht in den Händen der Mitglieder, als 
Nr. 7 eine Arbeit von Prof. Dr. Heuser über 
„Das Färben auf der Papiermaschine“ vor. 
Da die Vorgeschichte dieser Arbeit etwas 
weit zurückliegt, sei daran erinnert, daß Herr 
Dr. Fues in Hanau 1909 einen Preis für eine 
Zusammenstellung aller derartiger Färbever- 
fahren und der Veröffentlichungen über solche 
Verfahren dem Verein zur Verfügung stellte. 
Der Autor hat vor dem Verein 1910 in einer 
Vorstandssitzung seine Ergebnisse in einem 
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Vortrag zusammengefaßt, heute, verzögert 
durch Stellung und Berufswechsel, liegt die 
fertige Arbeit, dank dem Entgegenkommen 
der großen Farbenfabriken, geschmückt mit 
schönen Mustern, vollendet vor. Sie wird 
Ihnen in den nächsten Wochen zugehen. 

Die eben erwähnten Arbeiten sind ganz 
oder doch zum Teil auf Kosten des Vereins 
gedruckt und den Mitgliedern unentgeltlich 
zugänglich gemacht worden. In Rücksicht 
auf die Finanzen des Vereins wurde jedoch 
die Einrichtung getroffen, daß auch Arbeiten, 
deren Druckkosten der Autor trägt, den Auf- 
druck „Schriften des Vereins“ auf Antrag des 
Autors erhalten können, wenn ihr Inhalt nach 
Ansicht des Fachausschusses für die Mitglie- 
der von Interesse ist. Erstmalig ist diese 
Neuerung bei der Doktor-Dissertation des 
Herrn Dr. Bernheimer „Beiträge zur Kennt- 
nis des Zellstoff-Kochprozesses nach System 
Mitscherlich“ durchgeführt worden, die als 
Nr. 5 der „Schriften“ erschienen ist. Es wird 
die Mitglieder interessieren, an die Titel und 
Verfasser der früheren Schriften erinnert zu 
werden: Nr. 1, verfaßt von Herrn Dr. Renker, 
behandelt die „Zellstoffanalyse“, Nr. 2 von 
Herrn Prof. Klason die „Chemie des Fichten- 
holzes“, Nr. 3 ist eine Sammlung von Fach- 
berichten der Herren Prof. Herzberg, Prof. 
Dr. Vogel und Dr. Vieweg, in Nr. 4 behan- 
delt Dr. Müller die Sulfitablauge. 


Von den eben erwähnten Fa chberich— 
ten wurde seinerzeit erhofft, sie würden sich 
zu einer ständigen Einrichtung des Vereins 
gestalten lassen. Wie schon im Vorjahre, muß 
auch in diesem Jahre berichtet werden, daß 
es trotz erneuter Werbung nicht gelungen 
ist, Berichterstatter aus den Kreisen der Mit- 
glieder zu gewinnen. Nur der Bericht des 
Herrn Prof. Herzberg ist wie alljährlich er- 
schienen. Es steht zu hoffen, daß den Mit- 
gliedern die alljährlich auf der Tagesordnung 
stehenden Referate oder referierenden Vor- 
träge einen Ersatz schaffen, deren Druck- 
legung bei Hinzufügung von Literaturstellen 
den wünschenswerten Anschluß an das Refe- 
raten- Unternehmen des Vereins bieten würde. 

Mit diesen Referaten beſindet sich der 
Verein leider sehr im Rückstand. Vom mecha- 
nischen Teil fehlen die Jahrgänge 1911, 1912, 
1913; vom chemischen fehlt indes nur Jahr- 
gang 1912; die Jahrgänge 1909—1911 liegen 
fertig vor, 1913 ist im Abdruck in den Ver- 
einszeitschritten. Der Geschäftsführer, der 
diese Berichterstattung als eine seiner wich- 
tigsten Pflichten betrachtet, wird, um die 
durch seine Schuld entstandene Lücke zu fül- 
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len, den Jahrgang 1912 überhaupt nicht mehr 
in den Vereinszeitschriften erscheinen, son- 
dern nur in der Buchausgabe auf seine Kosten 
drucken lassen. Durch Einschränkung im 
Umfang der Literatur-Auszüge durch Ver- 
zicht auf die umfangreichen Abteilungen: 
Wissenschaftliche Zellulosechemie, Textil- 
industrie und Zelluloseindustrien, soll in Zu- 
kunft rasches Erscheinen erleichtert werden. 
Die genannten Abschnitte sind ohnehin schon 
seit Jahren nicht in den Vereinszeitschriften 
zum Abdruck gelangt; sie sollen nunmehr 
auch in der Sonderausgabe wegbleiben, und 
an ihre Stelle sollen gelegentliche, nicht all- 
jährlich zusammenfassende Referate treten, 
durch welche die Vereinsmitglieder über das 
Wichtigste aus diesen Gebieten unterrichtet 
werden. Als Ergänzung der Referate wird die 
Sonderausgabe alljährlich ein Verzeichnis der 
einschlägigen Bücher und Broschüren ent- 
halten. Für die Literaturauszüge werden 27 
Zeitschriften durchgesehen, von denen der 
Verein 7 im Abonnement hält, 6 gehen dem 
Verein im Austausch als Geschenke zu, näm- 
lich die „Mitteilungen des Kgl. Materialprü- 
fungsamtes“, „Papier-Fabrikant“, „Papier- 
Zeitung“, „Holzstoff-Zeitung“, „Le papier“, 
„Paper“, ein weiterer Teil ist Eigentum des 
Referenten, den Rest stellt die Redaktion der 
„Papier-Zeitung“ zur Verfügung. 

Der Fachausschuß ist im Berichts- 
jahre etwas öfter als in vorhergehenden Jah- 
ren in Anspruch genommen worden. Die fol- 
genden Stichworte der verlangten Auskünfte 
zeigen, welche verschiedenartige Gebiete der 
Fachwissenschaft das Interesse der Mitglie- 
der erweckt haben: Die Natronzellstofi-Fabri- 
kation betreffen Fragen nach der Reglung des 
Schwefelnatriumgehaltes der Laugen, des 
Loewigschen Regenerationsverfahrens, der 
Verwendung von Bisulfat und der Beseiti- 
gung der Gerüche von Strohablaugen, Texti- 
lose. Die Sulfitzellstoff-Fabrikation betreffen: 
Wärmeökonomie beim Zellstoffkochen, 
Schwefelöfen, Unterscheidung von Sulfitzell- 
stoffen, Wegebefestigung mit Ablauge, Her- 
stellung von lHalbzellstoffen. Auf Leimung 
beziehen sich: Verwendung, Aufbewahrung 
und Nachweis der Viskose, Herstellung was- 
serdichter Papiere. Zu erwähnen sind noch 
Fragen nach den Methoden der Ligninbestim- 
mung, Apparatur der Trockenbestimmung, 
Abwässer-Entfärbung, Beziehungen zwischen 
Ausdehnung von Papieren und der Luft- 
feuchtigkeit. 

Experimentalarbeiten sind im 
vergangenen Jahre insofern in Auftrag 
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gegeben, als eine umfassende, vom Verein 
Deutscher Papierfabrikanten subventionierte 
Prüfung der Harzleimersatzprodukte in die 
Wege geleitet wurde, über deren bisherige 
Ergebnisse Herr Dr. v. Possanner Ihnen noch 
heute zu berichten haben wird. 

Die zahlreichen Vorschläge, die vom 
Verein aus für Ar beiten aus dem Ge- 
biete der Zellstoff- und Papier- 
Chemie gemacht worden sind, haben — 
abgesehen von den Preisarbeiten — nicht zur 
Einlieferung von Untersuchungsergebnissen 
an den Verein geführt. Um eine leicht zu- 
yängliche Uebersicht über die sämtlichen vor- 
geschlagenen Aufgaben zu schaffen, sind im 
Jahresbericht für 1912 alle vom Verein vor- 
seschlagenen Probleme nochmals zusammen- 
gestellt. 

In den ersten Jahren seines Bestehens, bis 
1909, hat der Verein sich lebhaft bemüht, für 
Ausführung solcher, eben erwähnter Experi- 
mentalarbeiten eine Arbeitsstätte, ein Sonder- 
laboratorium, womöglich ein Vereinslabora- 
torium zu schaffen. Dessen Einrichtung ist 
jedoch an finanziellen Schwierigkeiten ge- 
scheitert. Aber ein Sonderlaborato- 
rıum gedachter Art ist inzwischen doch in 
Erscheinung getreten, indem der preußische 
Landwirtschaftsminister die Einrichtung eines 
Laboratoriums für Zellstoff- 
und Holz-Chemie in Eberswalde 
im Anschluß an das preußische forstliche 
versuchswesen verfügt hat. In den letzten 
Jahren sind übrigens ähnliche Sonder-Labo- 
ratorıen, die allerdings zum Teil nur Studien 
über die Hölzer betreiben, verschiedene ge- 
gründet worden, so in Madison in den Ver- 
einigten Staaten und in Ottawa in Kanada. 


Vorträge im Anschluß an die Vor- 
standssitzungen konnten im vergangenen 
Jahre nur einmal in Dresden bei der „Som- 
merversammlung‘ geboten werden. Die für 
Breslau im Anschluß an die Tagung des Ver- 
eıns Deutscher Chemiker geplante Sitzung 
hat aus Mangel an Beteiligung ausfallen müs- 
sen. Bei der erwähnten Hauptversammlung 
des Vereins Deutscher Chemiker war unser 
Verein durch den Geschäftsführer, den ohne- 
hin Vortragspflichten nach Breslau riefen, 
vertreten. Bei der Gründung des österreichi- 
schen Zweigvereins war unser Herr Vor- 
sıtzender der Vertreter. 

Vorsitzender: Ich danke Herrn 
Professor Schwalbe für seine Ausführungen. 
Ich frage, ob das Wort gewünscht wird. Das 
ist nicht der Fall. Dann erteile ich das Wort 
Herrn Ferenczi. 
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H. Bericht des Schriftführers S. Fe- 
renczi: Ich bin in der erfreulichen Lage, 
Ihnen ein weiteres gedeihliches Fortschreiten 
unseres Vereins in bezug auf Mitgliederzahl 
und Ausdehnung bekannt zu geben. Wir 
haben 456 Mitglieder, nach Abzug aller der 
Mitglieder, die inzwischen durch den Tod 
oder durch Austritt aus dem Verein ausge- 
schieden sind. Im vorigen Jahr war die Zahl 
zur Zeit der Hauptversammlung 398, sodaß 
wir im abgelaufenen Jahr um 58 Mitglieder 
zugenommen haben. Dieser Zuwachs ist kein 
künstlicher; es war dazu nicht nötig, große 
Werbung zu entfalten. Lediglich durch das 
Ansehen, das der Verein sich im Laufe der 
Jahre geschaffen hat, ist es möglich gewesen, 
die Mitgliederzahl so stark zu vermehren, 
und ich gebe der Hofinung Ausdruck, daß 
unsere Mitglieder weiter fortfahren werden, 
neue Freunde für unseren Verein zu werben. 
Denn mit jedem Mitglied, um welches sich 
unser Verein vergrößert, können wir dem 
Verein zur Erledigung seiner wissenschaft- 
lichen Aufgaben weitere Mittel zuführen, und 
wahrscheinlich finden sich unter den neuen 
Mitgliedern auch solche, die durch wissen- 
schaftliche Leistungen die Vereinszwecke för- 
dern. 

Von den Mitgliedern sind 276 deutsche 
und 180 ausländische, ein klarer Beweis da- 
für, daß der Verein nicht nur in Deutschland, 
wo er gegründet ist und seine Heimat hat, 
sondern auf der ganzen Erde, wo über Pa- 
pier und Zellstoff wissenschaftliche Unter- 
suchungen angestellt werden, Freunde und 
Anhänger besitzt. 

Die Verteilung der Mitglieder auf die ver- 
schiedenen Länder geht aus folgender Auf- 
stellung hervor: 

M. H. Heute zählen wir 276 deutsche und 


180 ausländische Mitglieder, im Vorjahr 238 


deutsche und 100 -ausländische Mitglieder. 


Deutschland . 276 
Oesterreich . . . . 64 
Amerika.. 15 
Schweden. 17 
Ungarn 12 
Rußland 12 
Norwegen 10 
Großbritannien . . . 9 
Frankreich 6 
Schweiz 9 
Italiie n 5 
Dänemark 3 
Finnland 3 
Kanada 


zusammen 440 
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Uebertrag 446 Uebertrag . 4 3584.91 
Süd-Amerika 3 Drucksachen . . . A 403.55 
Rumänien 2 Abonnements für die Mitglieder 798.10 
Portugal 2 Für Amerikafahrt des Herrn 
; Prof. Dr. C. G. Schwalbe . Æ 500.— 
Belgien l Für Kosten der Hauptversamm- 
Japan . 1 lung 4 858.30 
Holland | Sonstige Auskabenk, TT 2.95 
456 Mitgl. 4 6117.81 


Die Vereinsarbeiten konnten auch in die- 
sem Jahr leicht erledigt werden. Die Papier- 
Zeitung hat Arbeitskräfte kostenfrei gestellt 
und der Verkehr mit den anderen Vereinen, 
insbesondere mit dem Oesterreichisch-unga- 
rischen Zweigverein, hat sich in erfreulicher 
Weise auf Gegenseitigkeit entwickelt. Es wäre 
noch zu wünschen, daß ähnliche Vereine, die 
sich in neuerer Zeit in Skandinavien gebildet 
haben, einen Weg fänden, um ihre Ergebnisse 
mit unserem Verein auszutauschen. 

Vorsitzender: Zum Wort hat sich 
niemand gemeldet. 

Bevor wir zum nächsten Punkt über- 
gehen, möchte ich noch den verehrten Herrn 
Präsidenten des Oesterreichisch-ungarischen 
Zweigvereins, Emanuel Spiro, bei uns herz- 
lich begrüßen. 

Der 2. Punkt ist: 

„Bericht über die wirtschaftliche Lage 
des Vereins und Genehmigung des Vor- 
anschlages für das Jahr 1914.“ 

Säckelwart Dr. E. Cassirer: 

Meine Herren! Ich will mich mit meinen 
Ausführungen über die wirtschaftliche Lage 
des Vereins möglichst kurz fassen, da unser 
heutiges und morgiges Programm sehr um- 
fangreich ist. Ich bitte Sie, den vor Ihnen lie- 
genden Kassenbericht zur Hand zu nehmen 
und mir bei den kurzen Erläuterungen, die 
ich Ihnen hierbei zu geben habe, zu folgen: 

Kassen- Abschluß für 1912. 

Die Einnahmen im Jahre 1912 setzen sich zu- 
sammen aus: . . 

Vereinsvermögen am 


1. Januar 1912 A 1454.28 
Beiträge für 1912 . . 6934.91 
Zinsen für 1912 „ A 13170 
Beitrag zum Sill e ee . 25.— . 8545.89 
Die Ausgaben betragen 
Unkosten für 1912 f . A 6111.11 
Vereinsvermögen am 1. januar 1913 4 2434.78 


Zusammenstellung der Ausgaben: 
Gehalt des Geschäftsführers . 2400.— 
Gehalt des Buchhalters . . . 146.95 
Abrechnung d. Geschäftsführers W 375.94 
Abrechnung des Schriftführers 431.95 


Abrechnung des Vorsitzenden 4 142.40 

Abrechnung der Bank (Porii 
Wr . . „ 87 67 
M 3554. 91 


Abzüglich Einnahmen aus Ver— 


kauf von Jahresberichten usw. 4 36.70 ‚4 6111.11 
Für das Jahr 1912 stellen sich demnach die Ein— 


nahmen insgesamt auf & 8545.89, die Ausgaben auf 


A 6111.11, so daß am 1. Januar 1913 ein Vereins- 
vermögen vorgetragen erscheint in Höhe von 
, 2434.78. 
Voraussichtlicher schätzungsweiser Abschluß 
tür 1913. 

Einnahmen im Jahre 1913: 
Vereinsvermögen am 1. Januar 1913 . . „ 2434.78 
Beiträge für 1913 . . 2 2 2020 a. . Á 8000.— 
Zinsen für 1913 etwa . . . 2 . „ 150.— 
Beitrag zum Studienfords . . . . . -A 25.— 
Eingänge für Fachberichte, Tahresberjeite 

USW“ ea ea a oE 100. 
Hugo-Hartig-Stiftung . sss / 1500.— 
Dr. Kölle-Dorenie.dt-Stifttung . . . . . 1000. — 

AM 13 209.78 


Ausgabenim Jahre 1913: 


Gehalt des Geschaftsführers ©- . 2400.— 
Gehalt des Buchhalters . . . . . 4 200.— 
Abrechnung des Geschäftsführers .. 4 125.— 
Auslagen des Geschäftsführers fär Zeit- 
schriiten und Bücher A 250.— 
Abrechnung des Schriftführers HM BU0.— 
Abrechnung des Vorsitzenden e e E L 
Abrechnung der Bankkkns „ 100.— 
Kosten der Hauptversammlung 4 1000. 
Konto Harzleimuntersuc ‚ung A 500.— 
Drucksachen l 4 1800 -- 
Abonnement für die Mitglieder A 800.-- 
Sonstige Ausgaben 4 400.— 
A 8075.— 


Danach stellen sich die EUER U auf 
.A 13209.78 und die Ausgaben auf „ 8675.—, so daß 
am Schluß des Jahres noch ein Kassenbestand von 
4534.78 verbleiben wird. 


Voranschlag für das Geschäftsjahr 1914. 
Einnahmen: 
Voraussichtlicher Kassenbestand 
am l. Januar 1914 . «AM 4534.78 
Mitgliederbeiträge: 


300 zu 2) .A A 6000.— 
200 zu 15 A A 3090.— #900. — 
MN 13534. 7* 
Ausgaben: 

Gehalt des Geschäftsführers A 2400. — 
Gehalt des Buchhalters . . . 7 200.— 
Abrechnungd. Geschäftsführers / 150.— 
Ausgaben des Geschättsführers 

für Zeitschriften und Bücher „ 350. — 
Abrechnung des Schriftführers „ 800.— 


A 3000. - 
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Uebertrag . 4 3900.— 
Abrechnung des Vorsitzenden 400.— 
Abrechnung der Bank A 100.— 
Kosten der Hauptversammlung 4 1000.— 
Konto Harzleimuntersuchung . 4 500.— 


Drucksachen A 1800.— 
Abonnements für die Mitglieder A 850.— 

Sonstige Ausgaben A 400.— A 950.— 
voraussichtlicher Ueberschuß am 

J. Januar 1911sVsVss. ‘ť e 4 4584.78 


Was den Etat fũr das Geschäftsjahr 1914 
betrifft, so haben wir diesen, den Gepflo- 
genheiten früherer Jahre folgend, mit mög- 
ichster Vorsicht aufgestellt. Den voraussicht- 
lichen Einnahmen in Höhe von A 13 534.78 
stehen Ausgaben in Höhe von A 8950.— 
gegenüber, sodaß am 1. Januar 1915 ein Ver- 
einx vermögen von „A 4584.78 vorhanden sein 
wird. 

Die wirtschaftliche Lage unseres Vereins 
hat sich erfreulicherweise sehr gebessert, was 
einerseits der höheren Mitgliederzahl zuzu- 
schreiben ist, anderseits den Stiftungen, die 
uns von den Herren Kölle, Dorenfeldt und 
Hugo Hartig zugeflossen sind. Während 


unser Vereinsvermögen am 1. Januar 1913 


(243.78 betragen hat, dürfte dasselbe am 
l. Januar 1914 etwa 4 4534.78 betragen, so- 
daß es sich also im Laufe das Jahres 1913 
nahezu verdoppelt hat. Wir werden dadurch 
in die angenehme Lage versetzt, den erhöhten 
Ansprüchen, die an uns herantreten, besser 
gerecht zu werden, und insbesondere wird 
es uns möglich sein, wissenschaftliche Ver- 
einsleistungen noch mehr als bisher fördern 
zu können. 

Vorsitzender: Das Wort wird zu 
dem Bericht des Herrn Schatzmeisters nicht 
gewünscht. Ich möchte daher zunächst die 
— Kassenprũfer bitten, Ihren Bericht zu 
ge 
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Dr. Hans Hofmann: Herr Dalen 
und meine Wenigkeit haben am 3. Dezember 
die Kasse geprüft und folgendes Protokoll 
daraufhin festgestellt: | 

Hiermit bestätigen wir, daß wir heute die 
Bücher des Vereins der Zellstoff- und Papier- 
Chemiker geprüft und in Ordnung gefunden 
haben. Der Kapitalbestand bei der Bank für 
Handel und Industrie betrug am 29. Novem- 
ber 1913 

A 7916.64, 


die wir in Uebereinstimmung mit der Auf- 
gabe der Bank für Handel und Industrie vom 
29. November 1913 vorgefunden haben. 


Berlin, 3. Dezember 1913. 


G. Dalen. 
Dr. Hans Hofmann. 


Nachdem wir also die Kasse in Ordnung 
befunden haben, bitten wir dem Herrn Säckel- 
wart Entlastung zu erteilen. 

Vorsitzender: Ich frage die Ver- 
sammlung, ob jemand gegen die Entlastungs- 
erteilung das Wort zu nehmen wünscht? Das 
ist nicht der Fall. Die Entlastung ist damit 
erteilt. | 

Ich habe nun nur noch die angenehme 
Pflicht, Herrn Dr. Cassirer unsern herzlich- 
sten Dank zu sagen für die aufopfernde Ar- 
beit, mit der er trotz seiner großen geschäft- 
lichen Inanspruchnahme sich den Kassen- 
geschäften im Vereinsinteresse gewidmet hat. 
Es ist sehr erfreulich, daß wir in unserem 
Herrn Säckelwart einen Vorsteher für die 
Kasse gefunden haben, der sich mit soviel 
Lust und Liebe der Sache widmet, wie unser 
Herr Dr. Cassirer. Wir danken Ihnen dafür 
verbindlichst. (Lebhaftes Bravo!) 


(Fortsetzung folgt.) 


Auszüge aus der Literatur der Zellstoff- und Papier-Chemie. 
Verfaßt von Prof. Dr. Carl G. Schwalbe, Eberswalde. j 
Jahrgang 1913. 1. Reihe. 
(Fortsetzung zu Nr. 2, S. 93.) 


Ill. Papierindustrien. 
I. Allgemeines. 


„aul Klemm, Papier und Oel. 
Wochenblatt 44, 2193—2196 (1913) Nr. 24. 
2 dem Verhalten der Papiere gegen Wasser 
nicht auf dasjenige gegen Oel geschlossen wer- 
e a ist kein Mittel zur Erreichung von Leim- 
1 T s Oel, denn Harz wird von Oel be- 
Se 0 oide Substanzen, vor allem Oberflächen- 
= mit Tierleim oder verkleisterter Stärke, 

en die Oelsaugfähigkeit herab. Die Prüfung auf 


das Verhalten der Papiere gegen Oel geschieht am 
besten durch Auflegen auf mit verschiedenen Oelen 
in Streifen bestrichenen Glasplatten. Man kann dann 
die Gleichmäligkeit der Oelsaugung beobachten, die 
Zeit bis zur Durchdringung messen. Oft noch gün- 
stigere Ergebnisse erhält man durch Messung des 
Saughofdurchmessers, der sich innerhalb gewisser 
Zeiträume um einen regelrecht auf das Papier ge- 
brachten Tropfen Oel bildet. Schließlich ist auch die 
übliche Prüfung der Saughöhe anwendbar, wenn 
auch die Saughöhen sehr klein sind. z. B. 20. 29, 
höchstens 49 ınm betragen. 
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P. Rohland, Die Kolloid- 
chemie und die Papierfabrika- 
tion. Wochenblatt 44, 2075—2077 (1913) 
Nr. 23. 

Kaoline und Talke sind kolloidveranlagte Stoffe; 
letztere vermögen Harze, Fette und Oele zu adsor- 
' bieren, eignen sich also zur Entharzung von Zellstoff. 
Kaoline und Talke adsorbieren auch Farbstoffe; sie 
dienen ferner zur Abwasserreinigung und vermögen 
Gerüche aufzunehmen. 

Harry A. Maddox, Die Wir- 
kung von Chemikalienrückstän- 


den im Papier auf Druckerfar— 
ben. Paper maker 45, Nr. 1, S. 54—56 
(1913). 


Besonders besprochen wird Schweielsäure, die 
zuweilen im Uebermaß bei der Bleiche angewendet 
wird, jedoch auch aus dem Tonerdesulfat stammen 
kann. Bei Pergamentpapieren kann sie von der Fa- 
hrikation herstammen. Sie kann auch durch schlecht 
ausgewaschenes Blanc fixe dem Stoffe zugeteilt wor- 
den sein. Der Einfluß der Säure auf die Druckfarben 
wird besprochen. Ferner finden Erwähnung Chlor 
(selten), Eisen, Suliid-Schwefel. Letzterer kann aus 
ıninderwertigem Sulfitzellstoff stammen oder bei der 
Verwendung von Thiosulfat als Antichlor in den Stofi 
gelangt sein, schließlich kann auch das Wasser etwas 
Schwefelwasserstoff' enthalten. Tonerde ist bei 
Streichpapieren unter Umständen dem Lithographie- 
stein schädlich. Schädlich ist auch alkalische Reak— 
tion des Papieres in vielen Fällen. Verderblich auch 
für die Druckfarben der Holzschliff. 

La Feutrine. Le papier 16, 212 (1913) 
Nr. 17. 

Ein von der Firma F. Richter in Lille vertriebe- 
nes Mittel zur Filzwäsche wird empfohlen. 

J. Jllner, Das Verharzen der 
Preßwalzen und andere stö- 
rende Erscheinungen beider Pa- 
pierherstellung. Wochenblatt 44, 
1697—1698 (1913) Nr. 19. 

Eine nicht völlig aufgeschlossene, schnellgekochte 
Zellulose gibt zu Harzflecken Anlaß. 

Das Verharzen der Preßwal- 
zenundanderestörendeErschei- 
nungen‘ bei der Papierherstel- 
lung. Wochenblatt 44, 2898 (1913) Nr. 30. 

Harzilecke können durch Kollern der verwende- 
ten Zellulose hervorgerufen werden. 

V. Schoeller, Verfahren zur 
Fabrikation von nichtvergil- 
bendem Papier. D. R. P. 257158, KI. 
55c vom 20. 3. 12. Wochenblatt 44, 857 
(1913); P.-Z. 38, 726 (1913); Papier-Fabri- 
kant 11, 314 (1913). 

Bei der Leimung wird Harz verwendet, das vor 
der Verseifung mit Chlor oder Chlorkalklösung oder 
mit Sauerstoff abgebenden Mitteln behandelt wurde. 

Bruno Zschokke, Unter- 
suchungen über das Vergilben 


Nr. 3 1914 


von Papier. Wochenblatt 44, 2976—2981, 
3107 (1913) Nr. 31 und 33. 


Die nach Klemmscher Methode — Ermittlung der 
Fisenmenge (harzsaures Eisen) — bestimmte Ver- 
gilbungsfähigkeit entspricht nicht der durch Sonnen- 
belichtung tatsächlich festgestellten. Die Winkler- 
sche Methode — Gilbung durch Salpetersäure — ist 
besser. Die Vergilbungsfähigkeit steigt mit zuneh- 
mendem Harzgehalt im allgemeinen, doch ist auch 
die Art des Harzes von Einiluß. Harzleim ist das ge- 
fährlichste, es folgen Wärme, Licht, Oxydations- 
mittel. 


Th. Knösel, Vergilben von Pa- 
pier. Papier-Ztg. 38, 2702 (1913) Nr. 73. 


Nach Knösel sind nicht harzsaures Eisen oder 
Harz die Hauptursache, sondern unsachgemäßes 
Kochen und Bleichen. Durch geeignete Aufschließung 
und zweckmäßige heiße Bleiche (Zwischenbehand- 
lung mit Alkalien? Anm. des Ref.) lassen sich die 
eigentlichen gilbenden Stoffe entfernen. 


C. Bartsch, Einfluß der Erwär- 
mung und Lagerung auf chlor— 
magnesiumhaltige Pergament- 
papiere. Mitteilungen des kgl. Material- 
prüfungsamtes (1912) Heft 7; Papier-Fabri- 
kant 11, 301—304 (1913); Papier-Ztg. 38, 
857 (1913) Nr. 23. 


Beim langen Lagern ändern chlormagnesiumhal— 
tige Pergamentpapiere zwar nicht Reißlänge und 
Dehnung, wohl aber erheblich ihre Falzzahl. 


2. Papiere besonderer Zweck- 
bestimmung. 


A. R. Voraberger, Moderne 
Herstellungsweise und Verwen- 
dungszweck verschiedener Pa- 
piersorten. Wochenblatt 44, 1599, 1779, 
2691,3436,3786 (1013), Nr. 18, 20, 28, 36, 40. 

Angaben über Stoffzusammensetzung, Herstel- 
lung usw. von: Werkdruck-, Dünndruck-, Pro- 
gramm-, Lithographie-, Kunstdruck-, Streich-, Farb- 
druck-, Notendruck-, Kopierdruck-, Druck-, Zeitungs- 
druck-, Schreib-, Dokumenten-, Kanzlei-, Konzept-, 
Schulheft-, Schreibmaschinen-, Bücher-, Brief-, Post-, 
Zeichen- und Lösch-Papiere. 


T.F. Hanausek, Papiergarıe. 
Papier-Fabrikant 11, 484—485 (1913) Nr. 17. 

Ein Papiergarn von etwa 6000 m Reißlänge ver- 
lor seine Festigkeit bei kurzem Liegen im Wasser 
völlig. Es bestand aus Kiefernzellstoff. Nach einer 
Anmerkung der Redaktion handelt es sich höchst- 
Wahrscheinlich beim Rohmaterial des Garns um 
einen Kraitzellstoff. 


Max Müller, Papiergarne. Pa- 
pier-Fabrikant 11, 849—850 (1913) Nr. 29. 

Die Widerstandsfähigkeit der Papiergarne gegen 
Nässe ist gegenüber der Kalkulationsfrage ein Mo- 
ment von geringerer Bedeutung. Am aussichtsvollsten 
ist der Ersatz der Jutegewebe mit sprunghaft wech- 
schnden Preisen durch Erzeugnisse aus einem gerin- 
sen Preisschwänkungen unterworfenen Rohmaterial. 


Nr. 3 1914 
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Unechte Braunholzpapiere. 
Wochenblatt 44, 4065—4066 (1913) Nr. 43. 

Schilderung der Herstellung aus Altpapier. 

John Norris, Druckpapier 
und seine Haltbarkeit. Papier-Fa- 
brikant 11, 41—44 (1913). 

Fur gutes, haltbares Druckpapier wird in den 
Veremigten Staaten ein Gehalt von 75 pCt. Lumpen. 
3 pCt. holzschlifireie, gebleichte Faser verlangt. 
Derartiges Papier kostet etwa das Doppelte von ge- 
söhnlichem Zeitungspapier. Zeitungspapier darf 
nicht zu trocken aufbewahrt werden, da sonst die 
Festigkeit in kurzer Zeit stark zurückgeht. 

A. Coben zl, Zur Photochemie 
der photographischen Papiere 
und der zu ihrer Herstellung be- 
nötigten Materialien. Chem. -Ztg. 
J. 837—838 (1913) Nr. 83. 


Neben allgemein gehaltenen Ausführungen einige 
Angaben über Untersuchungsmethoden. (Man ver- 
gleiche den betreifenden Schlußabschnitt.) 

Ignaz Serog, Verfahren zur 
Herstellung von Zigarettenpa- 
pier. Oesterr. Pat. 60 262; Papier-Ztg. 38, 
2629 (1913) Nr. 71; Wochenblatt 44, 3788 bis 
700 (1913) Nr. 40. 

Zusatz von Magnesiumperoxyd erhöht die Ver- 
hrennlichkeit, vermeidet die Entstehung übelriechen- 
der Produkte der trockenen Destillation des Papiers. 

Skizzenpapier für Maler. Pa- 
pier-Fabrikant 11, 1211—1213 (1913) Nr. 41. 

Angaben über Stoffzusammensetzung, Mahlweise 
UWG, 

C. A. Müller und D. Wolf, Er z e u- 
Lung von Banknoten- und Wert- 
papier unter Verwendung der 
Hopfenranke. D. R. P. 259093 vom 
B. 2. 1912. Nach Chem.-Ztg. Repertorium 
1913. 274, Nr. 50; Papier-Fabrikant 11, 617 
(1913) Nr. 21. 

Die entblätterten Ranken werden mit einer Lö- 
sung aus Schmierseife, Soda und etwas Aetznatron 
gekocht. Die unter der Rinde liegende Faserhülle, 
die sogenannte Bastscheide löst sich. Sie wird von 
Stengel abgezogen und gebleicht. 

P. Ebbinghaus, Die moderne 
Fabrikation von chinesischen 
Streichpapieren. Wochenblatt 44, 
242—2243 (1913) Nr. 24, Festheft. 

‚Als Halbstoffe sind geeignet: Heißschliff, Zell- 
un nut 3 pCt. gesamtschweiliger Säure, 5 Atmo- 
harten - Druck und IsSstündiger Kochzeit erzeugt. 
nach einem Österreichischen Entharzungsverfahren 
fforzt (Talk? Anm. d. Ref.), sowie Angaben über 
Kollen, Mahlen usv, 

Chinesische Saugpapiere (A b- 


»urbings), Papier-Fabrikant 11, 725—727 
(1913) Nr. 25, 


Notizen über Stoffzusammensetzung (früher Ha- 


dern, jetzt Holzzellstoff) und Arbeitsweise. 


R. Lachmann, Neupergament. 
Wochenblatt 44, 1222—1223 (1913) Nr. 14. 


Die fertige Papierbahn wird mit einem Gemisch 
von sehr verdünnter organischer oder anorganischer 
Säure und Formaldehyd durchtränkt, dann auf 
Trockenzylindern getrocknet. Das entstehende Pro- 
dukt von hornartiger Oberfläche ist wasserfest. 
Gegenüber Pergamentersatz zeichnet es sich auch 
noch durch seine Säure- und Alkalifestigkeit aus. 
Vom Echtpergament kann es durch die Chlorzinkjod- 
probe unterschieden werden: beim Neupergament 
schwindet der blaue Fleck beim Wässern in wenigen 
Minuten, beim Echtpergament bleibt er längere Zeit 
erhalten. 


Pergamentpapier und Ge- 
sundheitspflege. Papier-Ztg. 38, 324 
(1913) Nr. 88. 


Erörterung einer Anzahl von Uebelständen, die 
nach Kühl sich beim Gebrauch von Pergamentpapie- 
ren herausgestellt haben. Bleigehalt der Papiere 
(aus der Schwefelsäure) kommt bei guten Fabrikaten 
nicht. vor; Chlorzink und Kupferoxydammoniak fin- 
den nicht Verwendung. Glyzerin ist für Butter- 
packungen besser als Zucker geeignet zum Geschmei- 
digmachen. Beschwerung ist unzulässig. 


O. Merz, Etwas von der Papier- 
fabrikation im allgemeinen und 
der Löschpapierfabrikation im 
besonderen. Wochenblatt 44, 3604 bis 
3607 (1913) Nr. 38. 


In diesem Aufsatz sind auch einige chemische 
Angaben enthalten: Für Löschkarton werden mürbe 
Hadern mit 2,5 pCt. Aetznatron bei 2,5 Atmosphären 
Druck 6 Stunden lang gekocht. Das Kochgut läßt 
man 4 5 Monate in Haufen lagern, deren Tempera- 
tur zeitweilig durch Thermometer gemessen werden 
muß. Der durch Gärung mürbe gewordene Stoff 


wird als Halbzeug mit 7 pCt. Glaubersalz bei 70° 


von Fettresten befreit (? Der Referent.) 


Die Fabrikation von Filtrier- 
papier in Schweden. Paper 10, 23 
Nr. 12 (1913). Nach Le papier 16, 13 (1913) 
Nr. 2; Papier-Fabrikant 11, 178--180 (1913) 
Nr. 7. 


Zur Herstellung feiner Filtrierpapiere sind Baum- 
wollabschnitte das beste Rohmaterial. Deren Gehalt 
an Eisen (Stecknadeln usw.) bereitet viele Unan- 
nehmlichkeiten. Gekocht wird mit Actznatron, da 
dann das Papier aschefreier ausfällt. Die Bleiche 
wird vermittels gasförmigen Chlors durchgeführt. 
Zur Fabrikation ist sehr reines Wasser erforderlich. 
damit das Papier keine Aschenbestandteile anf- 
nimmt. Der gebleichte Halbstoff wird mit Salzsäure 
und Flußsäure ausgezogen, dann bis zur Chlor- und 
Fluor-Freiheit mit destilliertem Wasser ausgewa- 
schen. Durch Gefrierenlassen des feuchten Papiers 
wird seine Weiche und Filtrier fähigkeit erhöht. 
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H. Postl, 
termasse. 
Nr. 45. 

Gute Filtermasse soll möglichst wenig Asche 
(nicht mehr als 0,7 pCt)., möglichst wenig Fett (nicht 
mehr als 0,7 pCt. Aetherauszug) und einen Wasser- 
gehalt bis zu 7 pCt. besitzen. Rohmaterial sind neue, 
weiße Wäscheabschnitte, weile gestrickte Hadern 
und Hellkattun. Gestärkte Hadern müssen ausgesucht 
werden. Soll die Filtermasse stärkefrei sein, so wird 
sie nach dem Kochen, Waschen, Mahlen, Bleichen 
mit Hefe oder Diastase mehrere Wochen lang be- 
handelt; die Stärke geht dann in löslichen Zucker 
über. (Die Diastase-Wirkung zeigt sich bei der Ver- 


Herstellung von Fil- 
Papier-Ztg. 38, 1670 (1913), 


Nr. 3 1914 


zuckerung im allgemeinen in sehr kurzer Zeit, in 
wenigen Stunden. Anmerkung des Referenten.) 

H. Perrin, PapierstoffalsFil- 
termasseinderZuckerindustrie. 
Papier-Fabrikant 11, 926 (1913) Nr. 31. 

Papierstoff hat sich zum Klären der Zuckersäfte 
besser bewährt als alle anderen vorgeschlagenen 
Materialien. 

Kunstlederfabrikation. Wochen- 
blatt 44, 2905 (1913) Nr. 30, 2413 (1913) 
Nr. 25. 

Stoffzusammensetzung: Braunschliff (50 pCt.). 
Bastlumpen (20 pCt.), Kraftpapierspäne (10 pCt.). 


(Fortsetzung folgt.) 


Ueber neuere Arbeiten auf dem Sulfitablaugen-Gebiet. 


Von Dr. Max Müller, Finkenwalde. 
(Fortsetzung zu Nr. 2, S. 99.) 


C. Ellis, New Yersey. 
Verfahren zur Konzentration 
von Sulfitzellstoffablauge. 
Amerik. Patent 1 057 416 v. 1. 4. 13. 
Durch Lufteinblasen wird ein Teil der 
freien schwefligen Säure entfernt, der Rest mit 
Kalk abgestumpft. Um Hydrolyse hervorzu- 
rufen, wird bei etwa 60° warme Luft durch- 
geblasen, von den unlöslichen Produkten der 
Hydrolyse abfiltriert, im Vakuum einge- 
dampft und wieder filtriert. 
Schwalbe, Lit.-Ausz. 1913, 1. Reihe. 
Journ. Soc. Chem. Ind. XXXI, 
(1912); XXXII, 482 (1913). 


1120 


Amerik. Pat. 1059 716 v. 22. 4. 12. 

W. H. Dickerson. 

Verfahren zur Verarbeitung 
von Flüssigkeiten, die schwef- 
lige Säure oder Sulfite enthal- 
ten. 

Um beim Eindampfen von Sulfitablauge 
Zersetzung zu verhüten, wird ein Teil der 
basischen Bestandteile durch Säuren gefällt 
und die Flüssigkeit sauer gehalten. 

Schwalbe, Lit.-Ausz. 1913, 1. Reihe. 

Journ. Soc. Chem. Ind. XXXII, 531 (1913). 


N. Schwarzlaugen. 

(Natron- [Sulfat-] Zellstoffabrikation.) 

D. R. P. 224 411. Oesterr. Anm. A 5635 
v. J. 1909. 

Langlet Nils Abraham. 

Verfahren zur Fällung der 
liumussubstanzen aus den 
Schwarzlaugen der Natronzel- 
lulosefabrikation. 


Die organischen Stoffe werden durch 
Elektrolyse der Lösung in filtrierbarer Form 
an der Anode gefällt. 

W. f. P. XLI, 1111, 2613 (1910). 

Soc. Chem. Ind. XXIX, 557 (1910). 


D. R. P. 257 124, KI. 55a, v. 20. 6. 11. 

R.Adam,Berlin- Wilmersdorf. 

Verfahren zur Wiederherstel- 
lung von Kochlaugen der Na- 
tronzellstoffabrikation. 

P.-A.: Verfahren (wie vorher), dad. gek., 
daß man die in den entstandenen Ablaugen 
enthaltenen humusartigen Stoffe (Inkrusten) 
gegebenenfalls unter Druck- und Temperatur- 
änderung und unter stetem oder zeitweisem 
Umrühren mit Gemischen von solchen Metall- 
oxyden oder deren Verbindungen, insbeson- 
dere aus der Erdalkalien- und Eisengruppe 
ausfällt, welche mit Wasser mehr oder weni- 
ger schwer lösliche Hydroxyde bilden oder 
von Wasser in die betreffenden Gemische von 
Hydroxyden zerlegt werden. 

2. Verf. nach Patent-Anspruch 1, dad. gek., 
daß die Ausfällungsmittel entweder trocken 
oder als ein mit Wasser oder Ablauge ange- 
rührter Brei eingetragen werden. 

3. Verf. nach P.-A. 1, dad. gek., daß zur 
Ausfällung solche in der Natur vorkommende 
Mineralien verwendet werden, welche nach 
genügendem Brennen die im Anspruch 1 be- 
zeichneten Oxydgemische als Hauptbestand- 
teıle enthalten. 

P.-Z. 38, 684 (1913). 

Z. f. angew. Chemie XXVI, Ref. 188 
(1913). 


P. F. 11; 404 (1913). 


Nr. 3 1914 


A. Ahli n. - Bo 

Neuerungen in der Sulfatzell- 
stoff - Herstellung. 

Zur Geruchsbeseitigung zählt Verfasser 
ſolgende Verfahren auf: John Laudin 
behandelt das Gas mit Metallen und Metall- 
oyden oder nitrosen Gasen (letzteres Verfah- 
en ist zuerst von Schwalbe vorgeschla- 
gen worden, was Ahlin nicht erwähnt). M a x 
Müller befreit die Gase durch Abkühlung 
von Wasser, wäscht sie mit Kalk, Natron, und 
schickt das Restgas, mit frischer Luft ge- 
mengt, erneut in den Schmelzofen. Georg 
Döllner will die Gase elektrischen Ent- 
dungen aussetzen. Einar Gelertzen 
verokt die Schwarzlauge in geschlossenem 
Raum, verbrennt die Gase und leitet die ent- 
stehende schweflige Säure in Weißlauge, die 
Natriumsulfit enthält. E. R. J. Käll- 
ström dampft die Lauge ein, zunächst an 
der Luft, dann im Vakuum. Da die Verbren- 
nungsgase schweflige Säure und Kohlensäure 
enthalten, liefern sie in Berührung mit der 
lauge Schwefelwasserstoff und Mercaptane, 
die Schwarziauge sollte also ohne unmittel- 
bare Berührung mit Verbrennungsgasen ein- 
redampit werden. 

Schwalbe, Lit.-Ausz. 1911, S. 84 nach - 

Svensk Pappers Tidning in P.-Z. XXXVI, 
1172 (1912). 


Hilding Bergström. 

Tallöl (flüssiges Harz). 

Wird Kiefernholz der Sulfatkochung 
unterworfen, so schwimmt auf der Schwarz- 
lauge cine „Seife“ von gelber Farbe, die an 
der Luft rasch an der Oberfläche schwarz 
wird. Mit warmem Wasser erhält man eine 
dunkelbraune Lösung, aus der Säure eine 
graue Masse abscheidet, die beim Kochen bei 
gewöhnlicher Temperatur zu dickflüssigem 
Oel sich bildet. Die Untersuchung des Oeles 
ergab die Anwesenheit von Palmitinsäure, 
wahrscheinlich Oelsäure und Linolensäure 
“wie Harzsäuren. Die Fettsäuren sind wahr- 
scheinlich an Glyzerin gebunden, das Fett ist 
m Kiefernholz in größerer Menge ca. 0,3 bis 
15 pCt. als im Fichtenholz (etwa 0.05 pCt.) 
enthalten. Beide Holzarten wie auch die Sei- 
fen enthalten Phytosterin. Der Fettgehalt des 
11 ist stärker als der des Kern- 

Schwalbe, Li t-Ausz. 1911, S. 22. 
P-F. Festhef t IX, S. 76 (1911). 


Hilding Bergström. 
„9e win nu mg von Methylalko- 
„aus Sul Fatablaugen. 
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Norw. Pat. 21 325 v. 13. 8. 10. 


Die Kocherdämpfe mit 1 pCt. Methylalko- 
hol werden kondensiert, das Destillat rektifi- 
ziert mit Säuren, mit Ammoniak neutralisiert, 
Schwefelwasserstofi, Mercaptane mit Bleiace- 
tat entfernt. | 

Chem.-Ztg. Rep. 296 (1911). 


Hilding Bergström. 


Destillation von Methylalko-. 
holin Wasserlösung. 


Es wird eine Tabelle und graphische Dar- 
stellung der Zusammensetzung des Dampfes 
gegeben, der von Methylalkohol-Wasser- 
lösungen von dem Gehalt 0—100 pCt. ent- 
wickelt wird. Der Methylalkohol enthält Ace- 
ion, Acetaldehyd und mehrere andere Be- 
standteile. 

P.-F. IX, 154 (1911). 


O. Bergström. 


Untersuchungen betreffend 
die von H. Bergström ausgear- 
beitete Methode zur Darstel- 
lung von Holzspiritus beim Na- 
tronzelluloseprozeß. 

Die Gestehungskosten für 1 kg 100prozen- 
tigen Holzspiritus belaufen sich auf 6 Oere, 
der Verkaufspreis wird auf 45 Oere geschätzt. 
Auf 1 t Holzzeilstoff werden 5 kg Holzspiri- 
tus gewonnen. Bisher noch nicht gewonnen 
wird Ammoniak, das in einer Menge von I kg 
Ammonsulfat auf 1 t Stoff erhalten werden 
kann. — Suliatsprit ist im Gegensatz zum 
Holzsprit der Verkohlungsanlagen farblos 
und hat nur schwachen Geruch, enthält an 
Aceton nur ein paar Prozent. 

Schwalbe, Lit.-Ausz. 22 (1911). 
Svensk Kemisk Tidkrift XXXII, 171 (1910). 
Chem.-Ztg. Rep. 80 (1911). 


H. O. V. Bergström und B. O. 
Lindequist, Stockholm. 


Reinigung des bei der Sulfat- 
zellulosefabrikation erhalte- 
nen flüssigen Harzes. 


Schwed. Pat. 33 333 v. 26. 4. 10. 


Das flüssige Harz wird im Vakuum destil- 
liert bei 230—250° C nicht überschreitenden 
Temperaturen, um das Lignin und ähnliche 
Stoffe zu zerstören. Die übelriechenden Ver- 
bindungen gehen zuerst über. Das folgende 
Destillat wird mit Schwefelsäure, evtl. unter 
Finblasen von Luft gereinigt. 

Chem.-Ztg. Rep. 20 (1913). 
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E. Bloch - Pimentel, Paris. 

Reinigung der Lösungen von 
kaustischen Alkalien. 

V. St. Am. Pat. 1 044 434 v. 30. 1. 12. 

Die in Lösung gegangenen Substanzen, 
wie Hemizellulose, Hydrozellulose usw. wer- 
den gefällt durch Behandlung mit geeigneten 
Kupferverbindungen, wie z. B. den alkali- 
schen oder ammoniakalischen Lösungen von 
Kupferhydroxyd oder einer ammoniakalischen 
wässerigen Lösung von Kupfersulfat. 

Chem.-Ztg. Rep. XXXVII, 196 (1913). 


D. R. P. 245 800, KI. 120, v. 8. 9. 09. 

A. Deiß und C. J. Fournier. 

Verfahren zur Darstellung 
von Oxalsäure und anderen Car- 
bonsäuren aus Holz- und Stroh- 
laugen. 

Die Ablaugen werden unter Druck und 
mechanischer Rührung mit Heißdampf bezw. 
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mit konzentrierten Alkalien behandelt. Bei 
220—230° erhält man Oxalsäure, bei 180 bis 
205° Essigsäure. 

Schwalbe, Lit.-Ausz. 1911, S. 109. 

Chem. Centralbl. 1912, I, 1520. 


Flüssiges Harz (Deutsche Zolltarif- 
auskunft). 

Dicke, klare, dunkelbraune Flüssigkeit, als 
Nebenprodukt der Zellstoffabrikation gewon- 
nen, soll als Harzersatz dienen. 

Säurezahl 163,6 pCt., Verseifungszahl 
172,9 pCt., Unverseifbares 9,6 pCt., Mineral- 
stoffe und Seife nicht vorhanden. Das Mole- 
kulargewicht der Säuren, von denen 89,4 ab- 
geschieden werden, beträgt 387. Die Ware 
zeigt den Charakter von Harzsäuren, die zum 
Teil etwas verändert sind. Herstellungsland : 
Schweden. 

W. P. F. XLII, 103 (1911). 

(Fortsetzung folgt.) 


mmml 


Etwas über die Siebpartie der Papiermaschine. 


So mancher Papiermacher wundert sich 
heute über das veränderte Aussehen oder 
über den veränderten Charakter seiner seit 
Jahren als Spezialität hergestellten Papiere. 
Früher war das Papier griffig, klapprig, hart 
und dabei doch geschmeidig und elegant. 
Heute ist es schwammig, und ganz besonders 
bei Schreibsorten vermißt man den eleganten 
Charakter. Trotzdem es sich oft um bessere 
Papiere mit viel Lumpenzusatz handelt, be- 
sitzt das Papier das gewöhnliche Aussehen 
einer Marktware, wie man sie aus Surrogaten 
herstellt. Viele Fabrikanten suchen alle mög- 
lichen Fehler, denken aber garnicht an ihre 
veränderte forcierte Arbeitsart, wofür die be- 
stehenden Maschinen absolut nicht geeignet 
sind. Sie suchen in erster Linie den Eintrag 
zu kontrollieren. Daran ist aber nichts ge- 
ändert. Nun wird das Mahlgeschirr, die Hol- 
länder, untersucht. Es werden womöglich 
Aenderungen an der Messerstärke oder an 
der Grundwerk-Stellung vorgenommen; aber 
alles hilit nichts, das früher gearbeitete Papier 
ist einfach nicht mehr zu erzielen. Bei einiger 


Ueberlegung müßte der Fabrikant unbedingt 


zu der Schlußfolgerung kommen, daß schließ- 
lich nur die veränderte schnellere Arbeitsart 
an der verminderten Qualität die Schuld 
trägt, denn die wenigsten Fabriken — selbst 
mit alten Maschinen — arbeiten noch nach 
ihrer alten, langsamen Art, sondern versuchen 
eben, aus ihren Maschinen und Maschinchen 


an Quantität herauszuholen, was herauszu- 
holen ist. — 

Nun wird weiter gesucht. Holländer 
und Kraft sind noch genügend vorhanden, 
die Messer sind auch in Ordnung, und 
darum wäre wohl hier der Fehler am 


veränderten Aussehen des Papiers nicht zu 


suchen. Aus diesem Grunde ist es unbedingt 
erforderlich, uns die Naßpartie der Maschine 
einmal genau anzusehen. 

Wir wollen zunächst den Schüttelbock 
nehmen: Der Schüttelbock ist genau der- 
selbe, das alte gute Schweizer System, wo mit 
zwei konischen Trommeln die Geschwindig- 
keit reguliert wird und wo man bei jeder 
einigermaßen richtig arbeitenden Maschine 
den Hub nach Belieben verstellen kann. Die 
Brustwalze hat 350 mm Dchm., das Sieb ist 
ca. 13 m lang, hat 2 Schaumlatten und 3 Sau- 
ger. Die Gautschen haben 400 mm und 550 
Millimeter, die Registerwalzen 70 mm und die 
Siebwalzen 105 mm Dehm. In früheren Zei- 
ten wurde 80grammiges besseres Schreib- 
papier mit ca. 28 m Geschwindigkeit gearbei- 
tet. Heute beobachten wir, daß dasselbe Pa- 
pier mit ca. 40 m Geschwindigkeit läuft. Dür- 
fen wir uns nun wundern, wenn die Papier- 
qualität bei den alten Einrichtungen der Pa- 
piermaschinen nicht mehr die alte und gute 
ist? 

Die Brustwalze von 350 mm Dchm. würde 
genügen; auch mit dem Sieb von 13 m Länge 
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würde man weiter arbeiten können sowie 
auch mit den Gautschen von 400 und 550 mm. 
Dagegen sind bei dem jetzigen schnelleren 
Gang die dünnen Register- und Siebleitwal- 
zen vollständig unzuverlässig. Der erste 
Fehler wird gleich bei dem Auflauf und den 
Schaumlatten gemacht; statt 2 gehören heute 
zu einer sachlich arbeitenden Maschine mei- 
stens 3 Schaumlatten, und zwar muß das 
Siebleder, um eine normale gute Durchsicht 
ım Papier zu erhalten, annähernd bis zur 
mittleren Schaumlatte reichen. Ferner ist es 
unbedingt erforderlich, daß vor jeder 
Schaumlatte auch der genügende Stau vor- 
handen ist. Auf den letzten Punkt möchte 
ich besonders aufmerksam gemacht haben. 
Unter den Schaumlatten soll sich überhaupt 
keine drehbare Walze befinden, denn die dün- 
nen Registerwalzen biegen sich leicht durch, 
und wenn sie dann unter den Schaumlatten 
schlagen, so hat man im Papier die häßlichen 
hellen Wellen. Es ist darum sehr angebracht, 
wenn man unter den Schaumlatten die Re- 
yisterwalzen ganz fehlen läßt und dafür eine 
200 mm breite Bronzeplatte (Streckbrett oder 
Siebplatte, s. Ratgeber für Maschinenführer 
1899, Verlag Güntter-Staib, S. 66*) unterlegt. 
Ist die Bronzeplatte sachlich konstruiert, d. h. 
ist sie durch Versteifungsrippen vor Durch- 
biegen genügend geschützt, exakt gehobelt 
ınd an den Rändern gut gebrochen, so erlei- 
det durch solche feste Platte das Sieb, trotz 
des fortwährenden Schleifens auf derselben, 
keinen nennenswerten Schaden. 


Auf die Saugerarbeit ist besonderg zu 
achten. Für langsamen Gang genügt die alte 
Einrichtung mit 3 Saugern, jetzt aber, wo 
man schneller arbeiten will, ziehen die Sauger 
nicht mehr durch. Will man sich nun unter 
allen Umständen helfen, so ist die Anbringung 
einer guten Saugerpumpe nötig, oder wenn 
es der Platz zuläßt, ist auch ein vierter Sau- 
ger anzulegen. Die Vorschriften über Sauger 
lassen sich aber allgemein nicht verwenden, 
denn da, wo nur Wasserzeichen-Papiere ge- 
arbeitet werden, kann man keine bestimmten 
Regeln für die Saugerarbeit aufstellen, son: 
dern hier muß man es dem Geschick des Pa- 
piermachers von Fall zu Fall überlassen, die 
Sauger richtig einzustellen, denn um ein gutes 
Wasserzeichen hervorzubringen, darf der 
Stoft nicht allzu schmierig gemahlen sein. 
Nie allbekannt, erhält man aus röschem Pa- 
pierstoff ein viel sauberes und besseres Was- 
serzeichen, und rösch gemahlener Papierstoff 


Verxriffen! 
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gebraucht auch keine so große Saugerarbeit 
wie schmierig gemahlener Stoff. 

Schwache Register- und Siebleitwalzen 
sollte man heute ganz vermeiden, denn durch 
solche Walzen wird das Sieb unegal und wel- 
lig und gibt dem Papier ein sehr unansehn- 
liches Aeußere. Sehr vorteilhaft ist es, wenn 
man für die Lagerung der Siebleit- und Re- 
gisterwalzen Kugellager verwendet. Dadurch 
wird das Sieb ungemein geschont. 

Eine weitere vorteilhafte Einrichtung 
möchte ich bei der Gelegenheit noch erwäh- 
nen, nämlich die Siebreinigungsbürsten. Da 
wo man kein einwandfreies Fabrikationswas- 
ser hat und das Sieb durch Schmutz und 
Wasserstein leicht versetzt wird, tun die Bür- 
sten unschätzbare Dienste Natürlich muß 
die Bürste unterm Sieb zwischen 2 feststehen- 
den Leitwalzen angebracht sein. Die Bürste 
darf auch nicht mehr als höchstens 2 mm in 
das Sieb eingreifen und wird nicht extra an- 
getrieben, sondern vom Sieb mitgenommen. 

Zum Schluß komme ich noch auf die 
Deckelriemen zu sprechen. Wenn auch dieser 
Maschinenteil auf die Qualität des Papiers 
keinen besonderen Einfluß ausübt, so spielt 
er doch bei der Ausschuß-Kalkulation eine 
Hauptrolle. Früher und auch heute noch 
sind für gewöhnliche Papiersorten und da, 
wo nicht übernormal schnell gearbeitet wird, 
die Baumwoll-Deckelriemen, wie man sie seit 
langem von einer schlesischen Firma bezieht, 
sehr vorteilhaft angebracht. Diese Riemen 
müssen nur vor der Inbetriebnahme durch 
Einweichen gut geschmeidig gemacht wer- 
den; sie tun dann trotz der billigen Anschaf- 
fungskosten in jeder Beziehung ihre Schul- 
digkeit. Für schnell laufende Maschinen oder 
extrafeine Papiersorten möchte ich Gummi- 
Deckelriemen empfehlen. Die Anschaffungs- 
kosten sind zwar sehr hoch, doch machen 
sich Gummi-Deckelriemen durch ihre beson- 
ders exakte Arbeitsart sehr bald bezahlt. Eine 
große und wichtige Voraussetzung ist aber, 
daß man die Gummi-Deckelriemen von einer 
Firma bezieht, welche die Ansprüche an das 
Fabrikat in jeder Weise kennt. Die Gummi- 
Deckelriemen müssen sowohl in Breite wie 
Dicke auf den Millimeter stimmen, und sehr 
wichtig ist es, daß man bei der Bestellung zur 
Bedingung macht, daß sich die Deckelriemen 
über ein bestimmtes Maß bei der Arbeit nicht 
dehnen dürfen. In meiner Praxis ist es vor- 
gekommen, daß ich von Gummifabrikanten, 
welche gar keine Ahnung hatten, welche An- 
sprüche an Deckelriemen gemacht werden, 
Deckelriemen empfing, welche in der Stärke 
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an verschiedenen Stellen abwichen und außer- 
dem derart unsachlich vulkanisiert waren, daß 
sie sich während der Arbeit so stark dehnten, 
daß man gezwungen war, die Deckelriemen 
aus der Maschine zu nehmen und als un- 
brauchbar wegzulegen. Vorsicht ist also bei 
der Bestellung der Deckelriemen durch bün- 
dige Abmachungen in vorgesagter Beziehung 
in jeder Weise angebracht. 

Bei beiden Arten von Deckelriemen, so- 
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wohl bei Baumwoll- wie Gummi-Deckelrie- 
men ist es für die gute Arbeitsart angebracht, 
die Führungs- und Leitrollen ebenfalls auf 
Kugellagern laufen zu lassen. 

Werden alle diese Vorschriften befolgt, so 
bin ich überzeugt, daß die Papierqualität 
wieder die alte wird und zu Anständen keine 
Veranlassung gibt. 

Ein älterer erfahrener 
Papierfabrikant. 


Der Schacht-Holländer. 


In Nr. 51 des Wochenblattes, Jahrgang 
1913, spricht Herr A. Vorwerk über den 
„Schacht-Holläander“ D. R. P. Nr. 264 859 
und erwähnt eingangs, daß Herr Dr. Lenz, 
welcher den gleichnamigen Artikel in Nr. 39 
des Wochenblattes veröffentlichte, Beamter 
der Cröllwitzer Aktien-Papierfabrik sei. 

Dem müssen wir entgegenhalten, daß 
Herr Vorwerk Beamter der Chemnitzer 
Maschinenfabrik ist, also derjenigen Firma, 
welche als Spezialität Holländer nach Eich- 


horns Angaben baut. 

Herrn Vorwerks Mitteilung, daß der in 
hiesiger Fabrik stehende „Eichhorn-Hol- 
länder“ abgerissen sei, ist falsch. Der in 
Frage kommende „Eichhorn -Holländer“ 
steht noch heute und wird auch nicht ab- 
gerissen werden, damit jeder interessierte 
Papierfabrikant die Arbeit des „Schacht- 
Holländers“ mit der des „Eichhorn-Hollän- 
ders“ vergleichen kann. 

Cröllwitzer Aktien-Papierfabrik. 


EHE —wX— 
Frostschutz. 


Vorkehrungen zur Vermeidung schäd- 
licher Wirkungen lang andauernden Frostes 
sind in keinem anderen Betriebe von 
so großer Notwendigkeit wie im Papier- 
fabriksbetriebe; gilt es doch hier, die Lei- 
stungsfähigkeit der Wasserkraftanlagen und 
Wassermotoren und damit auch die Waren- 
erzeugung angeschlossener Betriebe auf un- 
verminderter Höhe zu erhalten. Vor allem ist 
auf die Eisbildung im Werkkanal und im Be- 
reiche der eigentlichen Kraftanlage Rücksicht 
zu nehmen. Der Obergraben ist im Winter 
umso sorgfältiger zugedeckt zu halten, je klei- 
ner sein Gefälle oder je geringer seine Was- 
sergeschwindigkeit ist. Wo man den Ober- 
graben nicht dicht verdeckt halten kann, be- 
hilft man sich zweckmäßig durch die Herstel- 
lung einer künstlichen Eisdecke, indem zu- 
nächst durch Latten und Bretter ein Gerüst 
über dem Graben hergestellt wird. Man staut 
sodann das Wasser einige Zentimeter höher 
als die Holzdecke liegt. Gefriert nun 
das Wasser, so bildet sich oberhalb der 
künstlichen Decke eine Eisschicht, die beim 
Fallen des Wassers auf das Gerüst zu liegen 
kommt. Da nun Eis ein schlechtes Wärme— 
leitungsvermögen hat, so schützen die Eis- 
und Holzdecke eine Grabenstrecke vollständig 
gegen die kalte Außenluft, sodaß sich kein 
Grundeis bilden kann. Von besonderer Wich- 
tigkeit ist es natürlich, dafür zu sorgen, daß 


beim Aufbruch des Eises im Flusse dieses 
vom Werkkanal ferngehalten wird, vielmehr 
muß das Eis durch entsprechende Maßregel 
am Wehr von dem Eintritt in den Werkkanal 
zurückgehalten und in das Unterwasser ab- 
geführt werden. 

Bei Turbinen sind die Rohrleitungen, so- 
weit sie frei liegen, mit Strohbändern zu um- 
kleiden, um zu verhindern, daß an der Innen- 
wand das Wasser gefriert, da sonst bei ein- 
tretendem Tauwetter das sich ablösende Eis 
den Betrieb stört. Es kann so stark werden, 
daß es sich nach dem Abbruch vor dem Leit- 
rade ansammelt und den Zutritt des Wassers 
hindert. Kommen bei starkem Frost längere 
Betriebspausen vor, so darf man bei offen- 
liegenden Leitungen die Wassersäule im Rohr 
nicht ganz zur Ruhe kommen lassen, sondern 
muß durch Oeffnen von Nebenauslässen für 
Bewegung des Wassers sorgen, weil andern- 
falls infolge teilweisen Einfrierens des Druck- 
rohres Betriebsstörungen in den Turbinen 
verursacht werden können. Auch darf der 
Motor nie vollständig stillstehen, zum minde- 
sten muß er während der Nacht leerlaufen. 
Dadurch bleibt einerseits der Zufluß in regel- 
mäßigem Gange, anderseits wird, insbeson- 
dere bei Wasserrädern, die Bildung von 
Schwerkörpern vermieden, welche einen un- 
regelmäßigen Gang des Rades hervorrufen 
und dadurch die Fabrikation benachteiligen. 

H. 
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Geschäftsberichte. 


Zellstoffabrik Waldhol. Die Gesellschaft berich- 
tet in dem Jahresbericht der Handelskammer zu 
Mannheim über das Geschäftsjahr 1913: „In den 
ersten Monaten des Berichtsjahres war die Beschäf- 
tigung in unserer Industrie lebhaft. Infolge der poli- 
tischen Wirren auf dem Balkan setzte alsdann eine 
allmähliche Abschwächung ein; außerdem war das 
Geschäft im weiteren Verlauf des Jahres durch die 
unsicheren amerikanischen Zollverhältnisse und die 
Schwierigkeiten in der Geldbeschaffung stark beein- 
ubt. Die Papierfabriken sind bei der gegenwärtigen 
stillen Wirtschaftslage im allgemeinen nicht ge- 
nügend beschäftigt, weshalb die Abrufe auf getätigte 
Zellulose-Kontrakte zu wünschen übrig lassen. Trotz- 
dem konnten wir, infolge Lieferung guter Qualität, 
unsere sämtlichen Betriebe bis jetzt andauernd voll 
beschuftigen. Abgesehen von der allgemeinen Stei- 
gerung der Geschäftsunkosten, sind insbesondere die 
Preise für Holz weiter gestiegen. Auch die Scefrach- 
ten waren sehr hoch. Demgegenüber war es uns 
möglich, für unsere Produkte im allgemeinen ent- 
sprechende Verkaufspreise zu erzielen, sodaß wir 
hcfien dürfen, bei äußerster Ausnützung aller fabri- 
katorischen Vorteile ein befriedigendes Ergebnis zu 
erzielen. 

Papyrus A.-G. in Waldhof berichtet: Der Ge- 
schäftsgang war bei uns in der ersten Hälfte des 
Jahres besser als im Vorjahre. Im Sommer haben 
sich die Verhältnisse ungünstiger gestaltet. Um den 
Absatz auf der Höhe zu halten, ist es notwendig ge- 
wesen, Preiszugeständnisse zu machen.“ 

Papierlabrik Reisholz A.-G., Düsseldorf. In der 
Auisichtsratssitzung, der die Bilanz des am 31. De- 
?:mber 1913 abgelaufenen ersten Geschäftshalbjanres 
vorlag. wurde festgestellt, daß die Angliederung der 


Papierfabrik Uetersen die daran geknüpf- 
ten Erwartungen erfüllt habe. Das Gesamtresultat 
entspreche voll dem des Vorjahres . Unter Berück- 
sichtigung der bereits fest vorliegenden Aufträge 
sei auch für das um «A 1.80 auf 6 Mill. erhöhte Ak- 
tienkapital bei weiterem normalen Verlauf auf ein 
gleiches Ergebnis wie im Vorjahre (18 pCt. Divi- 
dende) zu rechnen. 

Thodesche Papierfabrik, Hainsberg. In der am 
3. Januar stattgefundenen außerordentlichen General- 
versammlung, in der 15 Aktionäre mit 1360 Stimmen 
vertreten waren, wurden die Herren Bankier Wil- 


helm Meyer, Leipzig, Alfred Maron, Dres- 


den, und Gemeindevorstand Rudelt, Deuben, ein- 
stimmig in den Aufsichtsrat berufen. Zum Vorsitzen- 
den des Aufsichtsrates wurde Dr. Peter Rein- 
hold. Loschwitz, gewählt. 

Holzstofi-Fabrik vom Fremont in Neuchätel 
(Schweiz) mit Zweigniederlassung in Framont (Els.). 
Die Gesellschaft hat in dem am 30. Juni 1913 abge- 
laufenen Geschäftsjahr, einschließlich Fr. 9385.— 
(i. V. Fr. 9581.25) für Mieten, einen Bruttogewinn 
von Fr. 72 202.56 (Fr. 58 623.72) erzielt. Davon haben 
die Fabrikationsunkosten Fr. 59 256.08 (Fr. 54 518.14) 
erfordert, zu Abschreibungen wurden Fr. 6602.73 
(Fr. 4105.58) verwendet, dem Reservefonds Fr. 343.73 
gutgeschrieben und der verbleibende Rest von 
Fr. 6000.— als 3 pCt. Dividende auf Fr. 200 000 Ak- 
tienkapital verteilt (i. V. konnte weder dem Reserve- 
fonds etwas überwiesen noch eine Dividende verteilt 
werden, 1911 und 1910 gab die Gesellschaft je 5 pCt. 
Dividende). 

Die Papierfabrik San Ralael in San Rafael 
(Mexiko) sieht von der Verteilung einer Dividende 
ab. (lm Vorjahr wurden 9 pCt. bezahlt.) 


Geschäftsnachrichten. 


Oscar Dietrich, Welßentels a. S., Papierfabriken. 
HerrFranz Dietrich, ältester Sohn des Senior- 
chefs, Herrn Oscar Dietrich, ist als Mitinhaber in die 
Firma aufgenommen worden. 

Herrn W.aldemar Michaelis ist für die 
Firma Richard Berger, Papierfabrik in Wolkeuburg, 
Sa, Prokura erteilt worden. 

Herr B. J. Müller in Oberschlema i. Sa. 
bat seine unter gleicher Firma seit dem Jahre 1880 
betriebene Papierfabrik mit den vorhandenen Außen- 
stånden und Schulden an Herrn Ernst Oscar 
Winkler in Rothenthal i. Erzgebirge, Mitinhaber 
der Fırma J. G. Winkler daselbst, verkauft, der sie 
unter der bisherigen Firma B. J. Müller in seitheriger 
Weise weiterbetreiben wird. Herr Winkler hat seinen 
beiden Söhnen, den Hersen Richard Alfred Wink- 
ler und Georg Paul Winkler die Leitung der 
Fabrik übertragen und denselben gemeinschaftlich 
Gesamtprokura erteilt. l 

Die Firma Paul Scholz, Dresden, hat 
mfolge freundschaftlichen Uebereinkommens die Ver- 
tretung der Pirma (iebrüder Roeßler in Por- chdort 
bei Schandau niedergelegt. Die Firma Gebrüder 

Roeßler verkauft ihre Zellulose jetzt selbst. 


Die Papier- und Pappen-Agentur-Abteilung der 
Firma Max Schüler & Co., Hamburg, hat ab 1. Ja- 
nuar die Vertretung der Zelistoffabrik Ragnit Akt.- 
Ges., Ragnit in Ostpreußen und der Papierfabrik 
Treuenbrietzen vorm. Wlih. Seebald & Co. in Treuen- 
brietzen in Brandenburg für Platz und Export über- 
nommen. 

Der Seniorchef der Firma Gotti. Fr. Thomas 
& Sohn, Filztuchfabrik in Lengenfeld i. Vogtl., 
Herr Franz Louis Thomas, ist infolge Ab- 
lebens am 28. Oktober 1913 aus der Firma ausge- 
schieden. Der Inhaber der Firma, Herr Fritz Tho- 
mas, hat an seiner Stelle seinen Schwiegersohn 
und seitherigen Prokuristen, Herrn Robert 
Tröltzsch, als Teilhaber in die Firma aufge- 
nommen. 

Lammleth & Cornet, Antwerpen, Belgien, Place 
de Meir, 19. Herr Herman Cornet ist durch 
Tod aus der Gesellschaft ausgeschieden. Das Ant- 
werpener Haus ist von Herrn Charles Bie- 
mans, der seit 27 Jahren Mitarbeiter der Firma 
ist, übernommen worden und wird von ihm unter 
der Firma Lammleth & Cornet, Charles Biemans 
successeur in unveränderter Weise fortgeführt. 
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Als Sachverständige für Zellulose und Holzmasse 
sind von den Vorstehern der Kaufmannschaft zu 
Stettin beeidigt und öffentlich angestellt worden die 
Herren: Kaufmann Max Belling in Stettin, Hans 
Bayer, Direktor der Altdamm-Stahlhammer Holz- 
zellstoff- und Papierindustrie Aktiengesellschaft in 
Altdamm, und Paul Naucke, Direktor der Feld- 
mühle, Papier- und Zellstoffwerke, Aktiengesellschaft, 
Werk Odermünde bei Cavelw'sch. 

Herr Fritz Rumier, bisher in Porstendorf bei 
Dornburg a. Saale, hat am 15. d. M. die Leitung der 
Papier- und Pappenfabrik in Nieder- 
Rochlitz bei Starkenbach in Böhmen über- 
nommen. 

Auszeichnungen. König Ludwig III. von 
Bayern hat dem Papiermacher Johann Scheurich 
in der Papierfabrik von Johann Follmer in Homburg 
a. M., den Fabrikarbeitern Konrad Hauck und Daalel 
Stegmann, beide bei der Aktien- Gesellschaft für 
Maschinenpapierfabrikation in Aschaffenburg, und der 
Sortiererin Sophie Neubauer in der Papierfabrik 
Georg Farnbacher in Lohr a. M. diebronzene 
Medaille des Verdienstordens vom hl. 
Michael verliehen. (Siche auch Nr. 2, S. 104.) 

Weihnachtsfeier. Wie schon seit einer langen 
Reihe von [Jahren es bei der Fa. August Koehler 
Papierfabrik Oberkirch (Baden) eingeführt ist, wurde 
auch vergangenes Jahr die Arbeiterschaft wieder 
mit einer Weihnachtsfeier bedacht. Die Feier selbst 
verlief bei entsprechenden Ansprachen und Gesängen 
recht würdig und zeigte ein schönes Bild guten Ein- 
vernehmens zwischen Arbeitgeber und Arbeitnehmer. 
Annähernd 100 Arbeiterkinder wurden mit Weih- 
nachtsgaben vom Arbeitgeber erfreut und auch 4 Ar- 
beiter konnten von demselben mit entsprechenden 
Geschenken nebst Ehrendiplom für 10 jährige treue 
Dienste ausgezeichnet werden. 

Stiftungen. Zum ehrenden Andenken an den verst. 
Geh. Komm.-Rat Friedr. v. Voith in Heldenhelm a. Br. 
hat dessen Familie folgende Stiftungen gemacht: 
A 10000 als „Friedrich-Voithstiftung“ (Verwendung 
des Zinses für hilfsbedürftige Arme), . 7500 zur Er- 
gänzung der nun ebenfalls ‚4 10000 betragenden 
„Stiftung zum Andenken an Adelheid Voith‘, (Zinse 
für verschämte Arme): . 1000 zu Gunsten der Krippe: 
A 10000 für die ev. Kirchengemeinde (je. “ 5000 für 
den Kirchenbaufonds und für allgemeine kirchliche 
Zwecke); 4 500 für den Verein für Anstellung von 
Krankenpflegerinnen. Weitere Zuwendungen erhielten 
verschiedene Vereine, darunter der Sängerklub .4 1000. 

t Herr Ferdinand, Oechelhaeuser, gewesener 
langjähriger Direktor der Papierfabrik Hegge, Ver- 
leger des Tag- und Anzeigeblattes für Kempten und 
das Allgäu, ist am 9. Januar nach langem Leiden in 
Kempten im Alter von 65½¼ Jahren gestorben. 

Schadenfeuer. Am 10. d. M. zwischen 7 
und 8 Uhr abends brach bei der Firma Jul. Vorster, 
Papierfabrik G. m. b. H., Hagen l. W., ein kleines 
Schadenfeuer aus, dem die Schreinerei zum Opfer 
fiel. Von dem Ausbruch eines Großfeuers, wie in 
einer Zeitung berichtet wird, kann gar keine Rede 
sein. Die übrigen Fabrikgebäude sind von dem Feuer 
verschont geblieben, sodaß der Betrieb sogar wäh- 
rend des Brandes aufrecht erhalten werden konnte. 


In der Nacht vom 6. auf 7. Januar d. J. gegen 
2 Uhr ist im Hauptgebäude der Papierfabrik Fleck 
bei Bad Tölz in Oberbayern ein Brand entstanden, 
dem ein Teil dieses Gebäudes zum Opfer fiel. Der 
Wächter hat das Feuer anscheinend erst bemerkt. 
als die Flammen zum Dach hinaus schlugen. Da 
wegen des Feiertages nicht gearbeitet wurde, ver- 
mutet man Brandstiftung. Dem vereinten tatkräftigen 
Eingreifen der Lenggrieser und Winkler Feuerwehr 
sowie der Fabrikspritze, die zusammen aus 5 Schläu- 
chen Wasser schleuderten, gelang es bald, das Feuer 
auf seinen Herd zu beschränken und die sehr ge- 
fahrdeten benachbarten Gebäude zu retten. Der ent- 
standene Schaden dürfte ca. .4 30000 betragen und 
ist durch Versicherung gedeckt. Der Betrieb der 
Papiermaschine ist fast nicht in Mitleidenschaft ge- 
zogen und wird in einigen Tagen wieder aufgenommen. 

Dem Vogtl. Anzeiger zufolge ist die Holzstofi- 
fabrik von Neidhöfer & Co. in Mühlbach bei Pirna 
in Sachsen durch eine Feuersbrunst zerstört worden. 

Am Neujahrstage ist die Pappenfabrik der Firma 
Moritz Götzl in Lauterwasser bei Hohenelbe i. Böh- 
men abgebrannt. Die große Kälte hinderte die Lösch- 
arbeiten der aus der ganzen Umgebung herbeigeeilten 
Feuerwehren. Gegen Abend konnte der Brand als 
lokalisiert betrachtet werden. Die Entstehungsur- 
sache des Brandes ist unbekannt. 

(Oesterr. Volkszeitung.) 
Aus Schweden. 

Auf einer kürzlich abgehaltenen außerordent- 
lichen Generalversammlung der Thimsfors Aktiebolag 
wurde der Verkauf an ein Konsortium definitiv be- 
schlossen. Der Kaufpreis soll gegen 2 Millionen Kro- 
nen betragen. Die neue Gesellschaft beabsichtigt, dic 
Fabrikation der bekannten Thimsfors Dach- und Bau- 
pappe fortzusetzen und die Produktion gewöhnlicher 
Pappe bedeutend zu vergrößern. Das Konsortium. 
welches die Aktiengesellschaft übernimmt, wird von 
Herrn Direktor Ingenieur Alexander Jensen 
repräsentiert. 

Die Holzschleiferei Larvik, welche vor einiger 
Zeit in Betrieb gekominen ist, wird durch die Er- 
schließung des Kistefors-Wasserfalles in Slemdal sich 
eine neue Kraftquelle erschließen, neben ihrer seit- 
herigen Kraftanlage in Hogstadfos. 

Aus Norwegen. 

Bamble Actie Cellulosefabrik hat den Betrieb 
ihrer Sulfatzellstoffabrik wegen Wassermangel auf 
unbestimmte Zeit eingestellt und ihre Arbeiter, 113 
Mann, mit I4tägiger Kündigungsfrist entlassen. 


Die Papierfabrik-Gesellschaft Jakor in Nikolajew 
hat nach dem „Berl. Lok.-Anz.“ mit einer Schulden- 
last von Rubel 400000 ihre Zahlungen eingestellt. 


Soeben ist erschienen 


Papier-Industrie-Kalender 1914. 


Taschenbuch des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 

Verfaßt von Dr. Paul Klemm. Verlag von 
Eisenschmidt & Schulze, Q. m. b. H., Leipzig. Preis 
4 2.70 in Leinen und Æ 4.20 in Leder gebunden. 
Von uns zu beziehen. (Besprechung folgt in einer 
der nächsten Nummern.) 
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Handelsregister-Eintragungen. 
Fiddichower Pappen- und Papierfabrik mit be- 
schränkter Haltung in Fiddichow. Gegenstand des 
Unternehmens ist die Fabrikation von Pappen und 
Papieren und der Handel damit. Das Stammkapital 
beträgt 20 000 «A. Geschäftsiührer sind Sanitätsrat 
Dr. Ernst Hennies in Berlin und der Kaufmann 
Heinrich Oeser in Berlin-Schöneberg. Jeder 
Geschäitsführer ist allein zur Vertretung befugt. 

„Hirschberger Papierfabrik, Gesellschaft mit be- 
schränkter Haltung in Hirschberg, Schlesien“. Durch 
Beschluß der Generalversammlung vom 5. Dezember 
1913 ist das Stammkapital um 15 000 & erhöht wor- 
den und beträgt jetzt 130 000 . 

„Papieriabrik Osthofen a. Rhein, Gesellschaft 
mit beschränkter Haltung“, Osthofen (Rheinhessen). 
Der Geschäftsführer Hermann Liebmann, 
Kaufmann in Worms, ist als solcher ausgeschieden, 
seine Vertretungsbefugnis ist somit erloschen. 

Eichmaan & Co. in Arnan, Böhmen, mit den 
Zweigniederlassungen in Prag und Wien. Kollektiv- 
prokura erteilt dm Franz John gemeinschaftlich 
mit Karl Roemer, Fabrikdirektor in Arnau. 
Einzelprokura des Franz John gelöscht. 

Mederit-Gesellschait mit beschränkter Haftung 
in Freiburg i. B. Gegenstand des Unternehmens ist 
Aufbereitung und Verwertung einer Fasermasse, ge- 
nannt „Mederit“, nach einem Geheimverfahren. Das 
Stammkapital der Gesellschaft beträgt 21000 &. 
Als Geschäftsführer sind bestellt: Robert Mede- 
rer. Oberingenieur, Hannover, Carl Luhmann, 
Fabrikbesitzer in Celle, Alfred Mederer, In- 
genieur, Freiburg i. B. Je zwei der bestellten Ge- 
schäftsführer sind zur Vertretung der Firma berech- 
tigt. 

H. C. Bestehorn in Aschersleben. Dem Dr. jur. 
Georg Liste in Aschersleben ist Gesamtprokura 
erteilt. 

Mechanische Pappenwaareniabrik Woli & Co. in 
Freiberg und Firma Max Wilsdorf in Freiberg. Die 
Prokura des Fabrikdirektors Franz Oskar 
Meyer in Freiberg ist erloschen. 

C. Müller, Paplerwareniabrik Konstanz. Der Ge- 
selischafter Otto Müller ist am 26. März 1912 gestor- 
ben; dessen Erben haben bis J. Dezember 1913 die 
Geseilschaft fortgesetzt und sind zufolge Vertrags 
vom 9. Dezember 1913 mit Wirkung vom 1. Dezem- 
der 1913 aus der Gesellschaft ausgeschieden. Diese 
wrd von den Gesellschaftern Josef und Oskar 
Müller unter der unveränderten Firma fortgeführt. 

Wilheim Bohnert, Kartonnagefabrik in Straß- 
burg Das Handelsgeschäft ist auf den Kaufmann 
Sadi Bodenheimer in Kehl übergegangen, 
der es unter der Firma „Elsässische Kartonnage- 
tabrik Sadi Bodenheimer“ weiterführt. Der Ueber- 
zang der in dem Betrieb des Geschäfts begründeten 
Passiven und ausstehenden Forderungen ist bei dem 
Erwerbe des Geschäfts durch den Kaufmann Boden- 
heimer ausgeschlossen. 

Das unter der Firma Königsberger Kartonnagen- 
labrik Gertrud Schaack in Königsberg bestehende 
Handelsgeschäft der verstorbenen verwitweten Frau 
Fabrikbesitzer Gertrud Schaack, geb. Skog- 
hand, ist auf die Kaufleute Richard Schaack 


und Wilhelm Schaack in Königsberg i. Pr. 
übergegangen, die es unter der veränderten Firma 


Königsberger Kartonnageniabrik Gebr. Schaack fort- 


führen. Die Prokura des Richard Schaack ist 
erloschen. Der Gertrud Schaack in Königs- 
berg i. Pr. ist Prokura erteilt. 


Albert Eberenz Luxuspaplerlabrik, Frankfurt 
a. Main. Das Handelsgeschäft ist auf den zu Frank- 
furt a. M. wohnhaften Kaufmann Johannes Mül- 
ler - Proesler übergegangen, der es unter der 
Firma „Luxuspapleriabrik Albert Eberenz Nachfol- 
ger“ als Einzelkaufmann fortführt. Der Uebergang 
der in dem Betriebe des Geschäfts begründeten For- 
derungen und Verbindlichkeiten ist ausgeschlossen. 
Die Prokura der Ehefrau des zu Frankfurt a. M. 
wohnhaften Kaufmanns Albert Eberenz, Ger- 
trud geb. Keller, ist erloschen. 


Firma und Geschäft der offenen Handelsgesell- 
schaft Luckenwalder Wellpappen- und Cartonagen- 
Fabrik Bernhard & Co. in Luckenwalde sind in eine 
neue Gesellschaft mit beschränkter Haftung mit dem 
Sitze in Luckenwalde eingebracht; die Schulden jener 
sind nicht übernommen. Die Firma hat den Zusatz 
„Geselischait mit beschränkter Haftung“ erhalten. 
Das Stammkapital beträgt 25 000 &. Geschäftsführer 
sind die Kaufleute Carl Grischkat in Lucken- 
walde, dessen Prokura erloschen ist, und Oskar 
AndreB in Berlin-Schöneberg. Dem Kaufmann 
Willi Burckhardt in Berlin ist Prokura der- 
art erteilt, daß er die Gesellschaft mit einem Ge- 
schäftsführer zusammen vertreten darf. 

Georg Sperling in Leipzig. Der Buchhändler 
Kurt Georg Otto Sperling in Schönefeld 
ist Inhaber. Angegebener Geschäftszweig: Buch- 
und Papierhandlung. 

Zwickauer Maschinenfabrik, Zwickau, Sachsen. 
Dem Fabrikdirekor Hermann Rubbel in 
Zwickau ist Prokura in der Weise erteilt worden, 
daß er die Gesellschaft gemeinsam mit einem anderen 
Prokuristen vertreten kann. 

„Franz Clouth, Rheinische Gummiwaareniabrik 
mit beschränkter Haltung“, Cöln. Dem Franz 
Druckenmüller in Cöln ist dahin Prokura er- 
teilt, daß er in Gemeinschaft mit einem anderen Pro- 
kuristen zur Vertretung der Gesellschaft berech- 
tigt ist. 

Aktiengesellschalt Farbwerke vormals Meister, 
Lucius & Brüning in Höchst a. M. Dem Ingenieur 
Richard Tiedtke von Höchst a. M. und dem 
Chemiker Dr. Rudolf Hagenbach von Frank- 
furt a. M. ist derart Prokura erteilt, daß sie berech- 
tigt sind, in Gemeinschaft mit einem zweiten Proku- 
risten oder in Gemeinschait mit einem Mitglied bezw. 
stellvertretenden Mitglied des Vorstandes die Firma 
gültig zu zeichnen. 


Konkurse. 


Kaufmann Max Haase, Paplerhandlung in Lieg- 
nitz, Mittelstraße 59. Anmeldefrist bis zum 4. Febr. 
1914. 

Ludwig Karl Vogel, Paplerhändler in Mainz, In- 
haber der Firma „Ludwig Vogel J. B. Frisch’s Nach- 
folger, vormals M. Cuny“ daselbst. Anmeldefrist bis 
4. Februar 1914. 
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Totenschau 1913. 


Inland. 


Franz Engels, Direktor der Firma Flender 
& Schlüter, Papier- und Pergamentpapier-Fabri- 
ken A.-G., Düsseldorf, t 21. Januar. 

Carl Dünkel, früherer Direktor der Russischen 
Aktiengesellschaft Zellstofifabrik Waldhof in 
Pernau, T 24. Januar in Heidelberg. 

Güter-Direktor Marx, Mitglied des Vor- 
standes vom Verein Deutscher Pappenfabrikan- 
ten E. V., f 4. Februar zu Schloß Krappitz. 

Geh. Kommerzienrat J. B. Adt, Mitgrün- 
der der Firma Gebrüder Adt, Forbach, Lothrin- 
gen, T 5. Februar. 

Kommerzienrat Richard Breitfeld, 
Seniorchef der Firma Nestler & Breitfeld, G. m. 
b. H., Erla, f 6. Februar. 

Bernhard Schnitzer, Direktor der Papier- 
fabrik Wildbad, Wildbad, f 10. Februar. 

Robert Sputh, Besitzer der Holzstoffiabrik in 
Mittelndorf, Sa., t 27. Februar in Dresden. 

Heinrich Wedemeyer, Direktor der Winter- 
schen Papierfabriken, t im März in Rinteln a. d. 
Weser. 

Kommerzienrat Wilh. Heyer, Inhaber der 
Firma Poensgen & Heyer, Papiergroßhandlung, 
Köln, t 20. März. 

Louis Bergander, technischer Leiter der Ver- 
einigten Bautzner Papierfabriken, Bautzen. 
23. März. 

Friedrich Alfred Zacharias, Inhaber der 
Firma A. Zacharias, Pirna a. E., T 24. März. 
Theodorvon Heymann, früherer Geschäfts- 
führer der Sektion VH der Papiermacher-Berufs- 
genossenschaft, F 26. März in Naumburg a. d. S. 

A. Dürbeck, Inhaber der Prelspan- und Pappen- 
fabrik A. Finger & Co., Lauterbach i. H., 7 im 
April. 

Siegfried Gruner, früherer Besitzer der Pa- 
pierfabrik C. S. Gruner & Sohn, Burg Gretesch, 
T im April. 

Hermann Hölscher, Mitgründer und Mitge- 
sellschafter der Firma Windmöller & Hölscher, 
G. m. b. H., T 10. April. 

Charles de Loriol, geschäftsführender Direk- 
tor der Firma Zuber, Rieder & Co. Mülhausen, 
T 17. April. 

Bernhard Eichholtz, Papierfabrikant, Drei- 
bach b. Magdehurgeriorth, Lengerich. t 3. Mai. 

Geh. Kommerzienrat Dr. in g. h. c. Fried- 
rich Voith, Seniorchef der Firma J. M. 
Voith, Heidenheim, F 17. Mai. 

Chemiker Karl Buschmann, 
Technikum Altenburg, F 19. Mai. 

Joseph Eck, Chef der Maschinenfabrik Jos. Eck 
& Söhne, Düsseldorf, t 28. Mai. 

Hugo Guthmann, Vertreter der Firma Siegel 
& Haase, Grünhainichen, t 15. Juni in Berlin. 
Justizrat Arthur Enge, Mitinhaber der 
Firma J. G. Enge, Petersdorf i. R., T 25. Juni in 

Breslau. 

Robert Dietrich, in Firma Gebrüder Diet- 

rich, Merseburg a. d. S., t 5. Juli in Halle. 


Dozent am 


Ingenieur Adolf Friedr. Kretzsch- 
mann, Inhaber der Oberlausitzer Papier- und 
Pappenfabrik zu Hainewalde, t 9. Juli. 

Max Bacharach, Gründer und Seniorchef der 
Maschinenpapierfabrik Thalham M. Bacharach, 
Thalham, t 9. August. 

Gottfried Versock, technischer Direktor der 
Firna Hugo Hoesch, Papierfabrik, Königstein 
a. E., T 31. August. 

August Kayser, Papierfabrikant, Winden bei 
Düren, F im September. 

Ernst Weinrich, Direktor der Arnsdorfer Pa— 
pierfabrik A.-G., Arnsdorf i. R., im September. 

Fabrik direktor Theodor Bäßler, frühe- 
rer technischer Leiter der Neußer Papier- und 
Pergamentpapierfabrik, Neuß, 16. September. 

Julius Herwegh, früherer Direktor der Pa- 
pierfabrik Faurndau, 7 21. September in Göppin- 
gen. 

Kommerzienrat Bernhard Martin 
Schroeder, Mitinhaber und Seniorchef der 
Firmen Sieler & Vogel in Leipzig und Schroc- 
dersche Papierfabrik Golzern (Mulde), F 27. Sep- 

tember. 

Arthur Menzel, früher Teilhaber der Papier— 
fabrik Elsenthal. Menzel & Co., Grafenau, 7 am 
6. Oktober in München. 

H. E. Weber, Mitgründer der Pappenfabrik Weber 
& Niezel in Dresden, im Oktober. 

Kommerzienrat Max Krause, Inhaber der 
Firma Max Krause, Berlin, t 16. Oktober. 

Fr. Siegel, Bureauvorstand im Hause J. M. 
Voith, Heidenheim a. d. Br., f im Oktober. 
Franz Louis Thomas, Seniorchef der Firma 
Gottl. Fr. Thomas & Sohn, Lengenfeld i. V., 

t 27. Oktober. 

Albin Arnold, Holzschleifereibesitzer, 
mühle b. Freiberg, t 8. November. 
Franz Hochmuth, Fabrikbesitzer und Vor- 
sitzender des Aufsichtsrates der Thode'schen 
Papierfabrik A.-G., Hainsberg, t 13. November. 

Eduard Fuchs, Direktor der Papier- u. Tapeten- 
fabrik Bammental A.-G.. Bammental. F im Nov. 

Dr. Casimir Wurster. Dresden, T 30. Novbr. 

Freiherr Moriz von Trott zu Solz, tech- 
nischer Leiter und Teilhaber der Papierfabrik 
Gebr. Rauch, Heilbronn, T 8. Dezember in Ims- 
hausen b. Bebra. 

August Alexander, Vertreter der Papier- 
fabrik Sacrau G. m. b. H. in Leipzig, t 12. Dez. 

Edwin Gottwald, Prokurist der Papierfabrik 
von Hugo Hoesch, Königstein, 13. Dezember. 

Paul Krauß sr., Mitinhaber der Firma J. Krauß 
Erben, Pfullingen, 15. Dezember. 

Kommerzienrat Moritz Kir chdörfer, 
Aufsichtsratsmitglied der München Dachauer A.“ 
Ges. für Maschinenpapierfabrikation, München, 
t im Dezember. 


Ausland. 
Achille Isnenghi, Gründer der Papierfabrik 
Achille Isnenghi & Co., Riva a. Gardasee, T am 
2. Januar. 


Bienen- 
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Jacques Willenz, Gesellschafter der Firma 
Trierenberg & Willenz, Wien, t 12. Januar. 

Eduard Dippel, Mitinhaber der Holzschleiferei 
und Pappenfabrik Werla, Finnland, t im Januar. 

Kaiserlicher Rat Alois Waißnix, Be- 
sitzer der Holzstoffabrik in Reichenau, Nieder- 
osterr., f 17. Februar. 

Eduard Beer, Seniorchef der Papieragentur- 
firma Edward Beer & Co., London E. C., t im 
Februar. 

0. Pedersen, Generaldirektor der Kellner Par- 
tington Paper Pulp Company in Borregaard, 
t 5. März in Holmenkollen b. Christiania. 

Radu C. Porumbaru, Gründer und Vorstand 
der Papierfabrik „Letea b. Bacau, Rumänien, 
t am 23. März. 

kommerzialrat Gustav Molenda, Vize- 
präsident der Saybuscher Papierfabrik, 7 im 
März in Bielitz. 

Heinrich Rinderknecht, Direktor der 
Weißenbacher Zellulosefabrik, t 30. März in 
Leoben, Steiermark. 

Gustav Slettengren, Verwalter 
stermo Bruks Aktiebolag in Alstermo, 
den. Ħ im April. 

Franz Sartorius, früherer Direktor der Pa- 
pierfabrik Krasno-Selo bei St. Petersburg, T am 
21. April in Wiesbaden. 

Könizl. Rat Moriz Friedfeld, Mitgründer 
und leitender Direktor der Agramer Papierfabrik 
A.-G., Zagreb, Kroatien, im Mai. 


von Al- 
Schwe- 
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C. F. Enderlein, Direktor und Disponent der 


Vermbohls Fabriks Aktiebolag, Vermbohls,. 
Schweden, t 9. Juni. 
Martin Copony, Papierfabrikant, Kronstadt, 


Siebenbürgen, t 23. Juni. 

Johan Christian Niklas Blesärt, Be- 
sitzer der Holzschleiferei Töckfors und Lennarts- 
fors, Schweden, + 25. Juni. 

Magnatenhausmitglied Baron Josef 
von Hatvany, Präsident der Ersten ungari- 
schen Papierindustrie-A.-G., Budapest, f 30. Juni. 

Gustav Grevilli, früherer Vorstand der 
Svenska Pappersbruksförening, t 1. Juli. 

Ludwig Kranz, Seniorchef der Firma Brüder 
Kranz, Graz, Steiermark, t 9. Juli. 

Heinrich Vonwiller, Gründer der Papier- 
fabrik in Romagnano Sesia, Italien, t im Juli in 
Wien. 

Paolo Molina, Hauptteilhaber und Leiter der 
Papierfabrik P. A. Molina, Varese, Italien, im 
September. 

Guido Pousar, Direktor der Papierfabrik in 
Guggenbach, Steiermark, f 27. September. 

Herrenhausmitglied Großindustriel- 
ler VinzenzRitterv.MillerzuAich- 
holz, Wien, T 15. Dezember. 

Wilhelm Schubert, ehem. Chef der k. k. priv. 
Marschendorfer Maschinenpapierfabrik von Gu- 
stav Roeder & Co., Marschendorf, 25. Dezbr. 


— —.. —————— 


Das Auspressen der Handpappen. 


Alle Arten von Handpappen, worunter 
ich alle Pappen verstehe, die von Hand von 
der Formatwalze der Rundsiebmaschine ab- 
genommen werden, müssen zwecks weiterer 
Entwässerung noch in Spindel- oder hydrau- 
lischen Pressen gepreßt werden. Hiernach 
erst werden sie in Trockenkanälen, auf Böden 
oder in Sommertrockenhäusern vollends ge- 
trocknet. Außer einer weiteren Entwässe- 
rung hat das Pressen der Pappentafeln in 
Stapeln den Zweck, die Pappe mehr zu festi- 
gen und die einzelnen Lagen, aus denen sie 
besteht, inniger zu vergautschen und zu ver- 
dichten. 

Bei dem Pressen sind wichtige Regeln zu 
befolgen, die manchmal vernachlässigt wer- 
den. je nach Stoffbeschaffenheit, Art der 
Mahlung, Pappendicke und Eigenschaften, 
weiche die Pappe haben soll, muß das Pres- 
sen verschieden ausgeführt werden. In man- 
chen Fabriken werden z. B. alle Pappen- 
pauschte, gleichviel welcher Art, gleich hoch 
gesetzt und alle unter denselben Verhältnis- 
sen gepreßt. Das ist falsch. Jede Ware muß 
individuell behandelt werden, z. B. müssen 


solche Pappen, welche elastisch, weich, volu- 
minös und saugfähig sein sollen, in ziemlich 
hohen Pauschten in den Fangraum der Presse 
eingesetzt werden, bezw. derselbe soll, wenn 
er voll beschickt ist, nur wenig Preßbleche 
enthalten. Außerdem lege man auf jedes der 
Bleche noch einen Filz und alte, aber 
ungestopfte Filze wiederholt auch zwischen 
die Pappen, etwa zwischen je 16 Bo- 
gen. Der Fangraum der Presse ist bis ziem- 
lich obenan zu füllen. Man presse zuerst 
mäßig, so lange, bis das Wasser zu laufen 
beginnt und hebe dann die Preßplatte wieder 
an und presse erneut, jetzt stärker. Durch 
das Einlegen der Filze, durch die hohen 
Pauschte und die volle Ausnutzung des Fang- 
raumes wird eine sehr elastische Pressung 
erzielt. Die meist ziemlich nassen und volu- 
minösen Pappen werden weder zerdrückt, 
noch unnötig stark verdichtet, aber dennoch 
gut verfilzt und genügend entwässert. Selbst 
am besten zubereiteter Stoff kann durch un- 
geeignetes Pressen verdorben oder minder- 
wertig gemacht werden. Diese Maßregel gilt 
für alle weichen Pappen, sowohl Saugpap- 


204 


pen als auch schwammig und leicht gefor- 
derte braune, weiße und graue Pappen, für 
Kartons usw. 

Werden hingegen klangvolle, harte und 
sehr dichte, zähe Pappen verlangt, gleichviel 
welcher Stofigattung, so muß man möglichst 
kleine Pauschte bilden, den Fangraum der 
Presse nur halb bis höchstens zu dreiviertel 
ausnützen und stark pressen, dann unter 
Druck stehen lassen. Wenn man dann die 
Pappen umlegt und nochmals scharf in klei- 
nen Paketen preßt, werden sie noch dichter 
und härter. Bei dem Pressen sollte man stets 
nur Preßbleche verwenden, keine Hölzer. 
Diese verursachen infolge unegaler Dicke und 
Verziehungen der Preßplatte nicht allein eine 
ungleichmäßige Entwässerung und verschie- 
dene Dicke der Tafeln, sondern sie ergeben 
infolge ihrer Astmarkierungen und Risse 
auch viel Ausschuß. Eine sehr schöne, durch- 
aus gleichmäßige Entwässerung erzielt man 
mit den Schlegelschen Platten, zwei starken, 
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verzinkten und gelochten Eisenplatten, zwi- 
schen denen eine eiserne Wellblechplatte als 
Einlage liegt, durch deren Rinnen das Was- 
ser abläuft; sie eignen sich für alle Preß- 
zwecke gleich gut. 

Beim Abnehmen der Pappe von der For- 
maiwalze ist zu beachten, daß an den Tren- 
nungsstellen kein dicker Rand entsteht, denn 
solche Pappen werden in der Presse stets un- 
egal entwässert oder an diesen zwei gegen- 
überliegenden Rändern oft zerdrückt, wäh- 
rend die Mitte feuchter bleibt, was ein starkes 
Werfen der Pappen beim Trocknen, auch Fal- 
ten beim Glätten und ungleichmäßigen Glanz 
zur Folge hat. Die Trennungsnuten in der 
Formatwalze sollen deshalb nicht zu schmal 
sein und nicht zu scharfkantig, das Falz- 
bein zum Trennen soll scharf und gerade, 
nicht gekantet durch die Nute gestoßen wer- 
den, sonst verdickt man die Pappe an jenen 
Rändern. 

S. N. 


—̃— — .. — 


Warum wir die Feuchtpresse ausschalteten. 


Unser Illustrationsdruck hatte eine trübe 
Oberfläche, es zeigten sich vollständige 
Melierungen und wir nannten diese stets 
den Trauerflor. Nachdem wir die Feucht- 
presse und auch noch zwei Stahlwalzen des 
Trockensatinierwerks ausgeschaltet hatten, 
dafür den 14 walzigen Kalander entsprechend 
mehr belasteten, erhielten wir ein milch- 


weißes, chromopapierähnliches Produkt. Die 
Stoffmischung bestand zur Hälfte aus gebl. 
Zellstoff und zur anderen Hälfte aus Holz- 
schliff, Papierspänen und Mineral. Statt der 
stark freiharzhaltigen Leimmilch nahmen wir 
nur etwa ¼ pCt. Mikadon und Kase in. 


Das Papier war also nur ganz schwach 


geleimt. Papiermacher. 


— ͥ — m————— ——äD-ĩ 


Patent-Berichte. 


Magnetscheider zur Ausscheidung von Eisen und magnetischen Körpern aus flüssigen 
Stoffen, insbesondere aus Papierstoff. 
Ernst Heinrich Geist in Cöln a. Rh. 
Klasse 55d. D.R.P. Nr. 267921 (vom 27. April 1913 ab). 


Bei dem neuen Magnetscheider fließt die 
flüssige Stoffmasse in Schichten von regel- 
barer Dicke über ringförmige Wehrkronen, 
über die Glockenmagnete von regelbarer 
magnetischer Stärke angeordnet sind, so 
daß der Magnetismus, auf geringe Ent- 
fernung wirkend, das Eisen aus dem Flüssig- 
keitsstrome zieht. 

Die Zeichnung stellt in Fig. 1 den 
neuen Magnetscheider in senkrechtem Längs- 
schnitte dar und in Fig. 2 den halben 
unteren Teil des Magnetscheiders von oben 
gesehen. 

Durch den Zulauf a wird die Stoffmasse, 
aus der das Eisen geschieden werden soll, 
dem Magnetscheider zugeführt; im senk- 


rechten Rohr b steigt diese Masse hoch, 
fällt über konzentrische ringförmige Wehre 
c von gleicher oder unterschiedlicher Höhe 
und zuletzt in den ringförmigen Kanal dl, 
der in den Abzugskanal e übergeht. Im 
Rohr b steht gut geführt eine drehbare 
Säule f mit einer eisernen Scheibe g, welche 
eiserne Zylinder c! von gleicher oder unter- 
schiedlicher Höhe trägt. Zwischen den 
Zylindern c! liegen elektrische Wicklungen h. 
Die ringförmigen Wehre c und der sie 
tragende Boden sind auch aus Eisen. Wenn 
nun die Bewicklungen h strombeschickt 
werden, ist zwischen den Wehrkronen c 
und den Zylinderkronen c! magnetischer 
Kraftlinienfluß. Die Wehre c bilden also 
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die Anker für die konzentrischen Glocken- 
magnete h, cl. 

Wird die Säule f mit Scheibe g und 
den Glockenmagneten h, ci hochgeschoben, 
so sind alle Wege, die die Stoffmasse zurück- 
zulegen hat, übersehbar. Wird die Säule 
f um ihre senkrechte Achse gedreht, so 
werden die Niederschläge von mit den 
Glockenmagneten h, c? verbundenen Rührern, 
welche in die Kanäle zwischen den Wehren 
c reichen, aufgerührt. Werden dabei die 
Gummistopfen i aus den Bodenlöchern dieser 
Kanäle gezogen, so wird Eisen und sonstiger 
Niederschlag durch die Bodenlöcher entiernt. 

Durch die Schraube k kann die Säule f 
höher oder tiefer gestellt werden, so daß 
die Dicke der Schicht der zwischen den 
Wehren c und den Glockenmagneten ci, 
passierenden Stofimasse geregelt werden 
kann. Durch die Höhe des Stofiwasser- 
spiegels im Zulaufkanal a über dem Stoffwas- 
serspiegel im Abzugskanal e wird die Ge- 
schwindigkeit geregelt. mit der die Stoff- 
mas se durch den Polspalt geht. Die 
Richtung des Laufes der Stoffmasse kann 
auch umgekehrt sein. 

Die Wicklungen h können auch zwischen 
den Wehrkronen c angebracht werden, so 
daß die Glockenmagnete unten und die 
Anker oben liegen. Werden die unten 
liegenden Glockenmagnete geschlossen bezw. 
mit mehreren Polspalten ausgestattet, so 
fallen die Anker fort, und hinter jedem 
Glockenmagnetring kommt ein ringförmiger 
Kanal, in dem sich die Eisenteile nieder- 


III 
izle, 


on. 


` 
$: 
8 


Fig. 1. 


schlagen. Bei dieser Anordnung liegt stets 
der ganze Magnetscheider zur Uebersicht 
und Reinigung offen. 


Patent-Ansprüche: 

1. Magnetscheider zur Ausscheidung von Eisen 
und magnetischen Körpern aus flüssigen Stoffen, ins- 
besondere aus Papierstoff, dadurch gekennzeichnet, 
daß die Sıoffmasse in regelbarer Schichtdicke "nd 
Geschwindixkeit über konzentrische, ringformige 
Wehre c von gleicher oder unterschiedlicher Höhe 
fließt, über denen Glockenmagnete h. c! von gleicher 
oder unterschiedlicher Höhe und von regelbarer 
magnetischer Stärke angeordnet sind. 

2. Magnetscheider nach Patentanspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daß die an einer gemeinsamen 
Scheibe g angeordneten Glockenmaenete h, c! mit 
der Scheibe g heh- und senkbar und drehbar sind. 

3. Magnetscheider nach Patentanspruch 1, da- 
durch geken’ zeichnet, daß die’ Glockenmagnete h, c? 
mit Rührern versehen sind. 


Verfahren zum Leimen von Papier. 
Dubois & Kaufmann in Rheinau b. Mannheim. 


Klasse 55 c. 


Es ist bekannt, daß man Papier dadurch 
leimen kann, daß man es mit einer Lösung 
von tierischen Eiweißstoffen behandelt und 
dann mit einer Tonerdelösung, welche die Ei- 
weißstoffe in unlöslicher Form niederschlägt. 
Es wurde gefunden, daß es vorteilhaft ist, an 
Stelle der genannten Substanzen Pflanzen- 
globuline zu verwenden, die mit wenig Alka- 
lien, Ammoniak oder Erdalkalien in Lösung 
gebracht werden. Auch hier kann die Fällung 
ın bekannter Weise durch Tonerdesalze be- 
wirkt werden, jedoch kann man auch ohne 
diese zum Ziel kommen, wenn man auf ge- 
nügend hohe Temperatur erwärmt oder nach 


D. R. P. Nr. 268857 (vom 31. Januar 1913 ab). 


dem Leimen mit einem schwachen Säurebad 
behandelt. Der Vorzug des vorliegenden Ver- 
fahrens besteht in erster Linie darin, daß die 
Pilanzenglobuline viel leichter und bei viel 
niederen Temperaturen unlöslich werden wie 
die animalischen Eiweißstoffe und dadurch 
eine bessere Leimung bedingen. 

Patent - Anspruch: Verfahren zum Lei- 
men von Papier, darin bestehend, daß man das Pa- 
pier oder die Papiermasse mit Lösungen von Pflan- 
zenglobulinen bezw. deren Salzen behandelt und das 
Papier sodann entweder einer Nachbehandlung mit 
Lösungen von Tonerdesalzen oder schwacher Säure 
unterzieht oder aber mit oder ohne Wasserzusatz 
einer Temperatur von 60 bis 120° unterwirft. 
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Patent-Anmeldungen. 


Klasse 12i. C. 23027. Verfahren zur Reinigung 
von Röstgasen. Fr. Curtlus & Co., Duisburg. 11.3. 13. 

Klasse 22e. B. 71226. Verfahren, in Wasser un- 
lösliche Farbstoffe in feine Verteilung zu bringen; 
Zus. z. Pat. 222 191. Badische Aniliin- und Soda- 
Fabrik, Ludwigshafen a. Rh. 28. 3. 13. 

Klasse 53 g. K. 55 126. Verfahren zur Herstel- 
lung eines Futtermittels unter gleichzeitiger Gewin— 
nung von Zellulose, Kleb- und sonstigen Begleitstof- 
fen aus zellulosehaltigen Materialien; Zus. 2. Pat. 
265 483. Dr. Joseph König, Münster I. W., Südstr. 70. 
13. 6. 12. 

Klasse 55 c. Sch. 42 993. Verfahren zur Herstel- 
lung von Leimmilch, insbesondere zum Leimen von 
Papier. Willi Schacht, Weißenfels a. d. Saale. 1. 2. 13. 

Klasse 55e. V. 10822. Vorrichtung zum Fest- 
halten und Richten des Stapels von Bogenablege- 
vorrichtungen, insbesondere für Papierquerschneider. 
bei welcher gegen den Stapel bewegte Platten zum 
GradestoBen vorgesehen sind. Frederick William 
Vickery, London; Vertr.: E. Franke u. G. Hirsch- 
feld, Pat.-Anwälte, Berlin SW. 68. 4. 5. 12. 


Patent-Erteilungen. 


Klasse 55 e. 269 530. Qucrschneider für Papier-, 
Zellulose- oder Holzstoffbahnen. Peder Christian 


Schaanning, Kristiania; Vertr.: A. du Bois-Reymond, 
M. Wagner und G. Lemke, Pat.-Anwälte, Berlin 
SW. 11. 10. 12. 12. Sch. 42 593. 

Klasse 55f. 269486. Abstreich- und Verteilvor- 
richtung für Maschinen zum Auftragen von Flüssig- 
keiten (Emulsion) auf Papierbahnen, bei welcher der 
Abstreicher auf seiner ganzen Länge auf einem heiz- 
baren Rohre gelagert ist. Charles William Mayer 
Frau Katharine Barbara Mayer, Rochester, N. Y., 
V. St. A.; Vertr.: A. Elliot, Pat.-Anw., Berlin SW. 48. 
5. 4. 12. M. 47 506. 


Patent-Löschungen. 
Klasse 55 d: 248 760. 


Aenderung in der Person des Inhabers. 


Eingetragener Inhaber des folgenden Patentes ist 
nunmehr: Klasse 55c. 252685. Paplerfabrik Kirch- 
berg Akt.-Ges., Kirchberg b. Jülich, Rhld. 


Gebrauchsmuster-Eintragungen. 


Klasse 9. 583 559. Zellstoffpinsel. Dr. Martin 
Ballin, Berlin, Hohenstaufenstraße 52. 10. 12. 13. 

Klasse 55 e. 583 584. Einrichtung zur Entfernung 
mangelhafter Bogen an Bogensortiermaschinen mit 
schwingend gelagertem Rechen. Georg Spieß, Leip- 
zig-Anger-Crottendorf, Mölkauerstr. 24. 22. 7. 11. 


= 


— — 


Briefkasten. 
(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Frage Nr. 2156. Papierstofie mit Seewas- 
sergehalt. Es kommt hin und wieder vor, daB aus- 
ländische Zellulose und Holzstoff, die durch See- 
wasser auf dem Transport gelitten haben, zu billige- 
rem Preise angeboten werden. Ist der Salzgehalt des 
Seewassers für alle Papiere oder für bestimmte Sor- 
ten, wie z. B. farbige, schädlich oder können solche 
Rohstoffe unbedenklich verarbeitet werden? 

Antwort. Die Angaben über schädliche Wir- 
kungen von Seewasser in Papierstoffen aus den Krei- 
sen der Praktiker gehen auseinander. Das ist schon 
deshalb verständlich, weil natürlich viel darauf an— 
kommt, in welchem Mabe Seewasser in den Stoff gc- 
langt ist. 

Zugeführt werden mit 1 Liter Seewasser 25 bis 
30 g Chlornatrium, 0,3 bis 0,4 g Chlormagnesium, 
0,15 bis 0,18 g Calciumsulfat, 0,07 bis 0,11 g Magne- 
siumsulfat. 

Die am Salzgehalt am meisten, nämlich mit 
rend 78 pCt. beteiligte Substanz ist das in reinem 
Zustande keinen besonderen Schaden anrichtende 
Chlornatrium. Von Einfluß auf Leimung und Fär- 
bung sind aber die Erdalkalisalze, von denen Chlor- 
magnesium etwa 9, Magnesiumsulfat 4 und Calcium- 
sulfat 6 pCt. des Salzgehaltes ausmachen. In dem 
Maße der Verunreinigung werden diese Salze ihre 
Wirkung geltend machen. Dazu kommen noch die 
meist sichtbaren Wirkungen der Verunreinigung 
durch organische Substanzen. 

Im allgemeinen darf man sagen, daß die Ver- 
unreinigung schon sehr stark sein muB, ehe merk- 
liche Schädigungen zu erwarten sind. 

Geringe Griffigkelt von Lederpappen. 
Antwort auf Frage Nr. 2142 in Nr. 50, Jg. 1913, 
Seite 4711. 

il. Um grifiige Lederpappe herzustellen, darf 
man nicht zu trockenes, aber auch kein frisches Holz 
verwenden; die Zugabe von / Fichtenholz erhöht die 


Griffigkeit. Das Dämpfen des Holzes muB langsam 
unter geringerem Druck geschehen. Der Schleifstein 
darf nicht zu grob sein, man muß einen Stoff zwi- 
schen schmierig und rösch erhalten und hat dem— 
gemäß die Schärfung. Pressendruck und Spritzwas- 
sermenge zu regeln. der Stein muß waten. Bei den 
Pappenmasclinen ist in dünnen Stoffschichten bei 
starker Pressung zu arbeiten, die Pauschte sollen 
nicht höher als 6--7 cm sein, die Auspressung muß 
langsam unter steigendem Druck vor sich gehen; je 
besser die Pressung, desto gleichmäßiger ist das Fa- 
brikat und desto schneller die Trocknung. Diese darf 
nicht forciert werden, je nach der Stärke kann die 
Temperatur von 45—65° C betragen. Der Pappe 
muß Zeit gelassen werden, sich auszudunsten, um 
dann erst langsam zu trocknen, daher ist gleich- 
mäßiges Ausfahren der Pappen erforderlich, die sich 
später nicht wellen. Es ist am besten, die Pappen 
das erstemal schwach vorzusatinieren und erst das 
zweitemal mit der entsprechenden Pressung die ge- 
wünschte Satinage zu erreichen, selbstverständlich 
muß das Glättwerk der Nummer entsprechend ein- 
gestellt werden. Wkm. Pr. 
III. Wenn Sie bei Verarbeitung von nur Kiefern- 
holz keine griffigen Pappen bekommen, so ist dies 
kein Wunder, denn Kiefernholz ist infolge seines 
höheren spezifischen Gewichts zur Erlangung hoher 
Griffigkeit ungeeignet. Wenn es möglich ist, so 
mischen Sie etwas Fichte dazu. Nehmen Sie nicht 
zu altes Holz und lassen Sie auch etwas länger 
dämpfen, aber mit weniger Druck. Probieren Sie das 
durch mehrere Kochversuche aus. Haben Sie bisher 
8 Stunden mit 6 at gedämpft, dann dämpfen Sie zu- 
nächst 12 Stunden mit 4 at, noch besser ist es, aber 
nicht immer anwendbar, 24 Stunden mit 2 at. Ihre 
gelochten Schüttelsiebe wollen Sie mit geschlitzten 
Sieben versehen, da Lederpappen wegen ihrer länge- 
ren Fasern nur mit geschlitzten Schüttelsieben her- 
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gestellt werden. Das Rundsieb ist zu fein, Sie kön- 
nen daher nicht genügend Wasser zugeben und brin- 
gen den Bogen infolgedessen zu schwammig zur For- 
matwalze. Nehmen Sie Siebe Nr. 50, höchstens 60, 
geben Sie dann beim Schleifen mehr Wasser und 
schärfen Sie nun abwechselnd mit einem groben und 
nit einem feinen Schärfhammer, damit eine vollstän- 
dige Freilegung der Körnung herbeigeführt wird. 
Ferner wollen Sie für eine gute weiche Gautsche, 
reines Sieb und nicht zu dicken Bogenauflauf Sorge 
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tragen. Durch zu schwammigen dicken Bogenauflauf 
werden die Pappen weich, und das ist selbst mit 
der besten Presse nicht wieder gut zu machen. 
Kommt nun noch zu starkes Anfeuchten vor dem 
Glätten hinzu, so muB der erwähnte Uebelstand zu- 
tage treten, weil die Pappe widerstandslos ist und 
beim Glätten dünner und bedeutend länger wird. Das 
Steinschärfen soll regelmäßig pünktlich früh 6 Uhr 
und abends 6 Uhr geschehen. 
Werkführer E. O. 


— . —— 


Kalander-Feuchtapparat. 


Nach den vorliegenden neuesten Referenzen über 
den Kalander-Dampffeuchtapparat der Firma Thiele 
& Maiwald in Glatz muß man zu dem Resultat kom- 
men. daB der Apparat berufen ist, eine bisher vor- 
handene Lücke auszufüllen. Wie oft hört man die 
Maschinenmeister über eine ungenügende Befeuch- 
tung von der Papiermaschine aus klagen. Hierdurch 
wird die Erzeugung von Ausschuß kolossal begün- 
tigt. Dies soll durch den oben erwähnten Feucht- 
apparat vermieden sein. Durch die Anbringung des- 
selben wird zunächst erreicht, daß die Befeuchtung 
cine gleichmäßigere ist, was wiederum zur Folge 
hat, daB die Satinage eine schönere wird. Daß sich 


dann die Erzeugung an Ausschuß ebenfalls reduziert. 
liegt auf der Hand. Dies sind alles Vorteile, die 
jedem Fachmann ohne weiteres einleuchten und den 
Apparat, dessen Anschaffungskosten ganz minimal 
sind, in kürzester Zeit bezahlt machen. Nachden 
der Apparat bei nahezu 100 Firmen im In- und Aus- 
lande arbeitet, hat sich die Firma Thiele & Maiwald 
bereit erklärt, Probelieferungen vorzunchmen, um 
dem Apparat auch in den Kreisen Eingang zu ver- 
schaften, die bis jetzt seine Vorzüge noch nicht ken- 
nen gelernt haben. Prospekte usw. versendet die 


Firma an Interessenten kostenlos. 
B. 


—, iii. 


Die Lage der Papierindustrie in Belgien. 


Einem Bericht des Kais. Generalkonsulates in 
Antwerpen über die Antwerpener Industrie im Ge- 
schäftsjahr 1912/13 entnehmen wir bezüglich der Pa- 
pierfabrikation: Die Lage der Papierindustrie ge- 
staltete sich günstig; alle Fabriken waren gut bce- 
schaftigt. Die Ausfuhr der Erzeugnisse nahm einen 
großen Umiang an. Eine unter den belgischen Pa- 
pierfabrikanten getroffene Vereinbarung erhöhte den 
Preis für Zeitungspapier um etwa 3 Fr. Als Antwort 
hierauf ermäßigte der Finanzminister den Eingangs- 
zoll für diesen Artikel von 4 Fr. auf 2 Fr. pro dz. 
Die Folge hiervon ist, daß verschiedene Fabriken, 
die sich speziell mit der Herstellung von Zeitungs- 
panier befassen und durch diese Maßregel hart ge- 
troffen wurden, genötigt sind, ihre maschinellen Ein- 
richtungen zu verbessern, um der ausländischen 
„onkurrenz entgegentreten zu können. 


Schwedischer Marktbericht. 


(Eigenbericht.) 
Gothenburg, den 8. Januar 1914. 

Mit dem Eintritt der Kälte sind die Betriebs- 
wasser sehr zurückgegangen. In den Papierfabriken 
stehen die meisten Schleifapparate, weil die Kraft 
fut die Päpierfabrikation gebraucht wird und Dampf- 
schleiferei nicht vorhanden ist. Die Holzstoffpreise 
haben infolgedessen eine steigende Tendenz. Die 
Zellstoffpreise haben sich in der seitherigen Höhe 
behauptet. Freihandverkäufe kommen zur gegen- 
wartigen Zeit des Bilanzmachens nur selten vor. 

Der Papiermarkt ist auch ziemlich still gewor- 
den, dies gilt namentlich von dem englischen Markte. 


“nicht gleichgültig sein kann. 


Das Geschäft nach Amerika, China, Indien und Süd- 
afrika zeigt noch immer eine gewisse Stille, doch 
scllen die Aussichten für die nächste Zeit günstig 
sein. Einige größere Termingeschäfte wurden jetzt 
schon abgeschlossen. Es ist bedauerlich, daß in Zei- 
ten, die cine in der Natur des Marktes liegende Stille 
aufweisen, durch Unterangebote und übertriebene 
Offerten, teilweise auch durch illoyale Manöver das 
Marktbild getrübt wird, weil dadurch die Aufnahme- 
jähigkeit absolut nicht gesteigert werden kann, aber 
die Einkäufer stutzig gemacht und zur Zurückhaltung 
geradezu veranlaßt werden, zumal ihnen eine so her- 
beigeführte Entwertung der früher gekauften Waren 
N. K. 


Englischer Marktbericht. 


London, 9. Januar 1914. 
Holzzellstoff. Der Markt ist weiter still, 
die Preise sind weniger fest. Es notieren cif London, 
Manchester, Granton usw. 
für 1 engl. t unger. auf «A pro 100 kg 
Sulfitstoff, gebleicht & 11. 0.0—12.0.0 . 22.09— 24.09 
5 leicht bleichbar, erste Qualität 
£ 8. 15.0.—9.0.0 „ 17.56 — 18.07 
Sulfitstoff für Zeitungsdruck 
£ 7. 17.6—8. 5.0 „ 15.81— 16.56 
Natronzellstoff, ungebl., 1. Qual. 
£ 7.15.0 - 8. 5.0 .4 15.56--16.56 
Natronzellstoff, ungebl., starke Qual. 
£7.10.0—7.15.0 „ 15.06—15.56 
£ 8.00-85.0 „ 16.06-16.56 
Holzschliff. Die Preise sind unverändert. 
Esparto. Die Nachfrage hat zugenommen, 
die Preise sind nominell unverändert. 
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Einheimische Lumpen. In letzter Zeit 
sind sehr wenig Geschäfte gemacht worden. 

Ein geführte Lumpen. Der Geschäfts- 
gang in den meisten Sorten ist ziemlich matt, die 
Preise zeigen keine Aenderung. 

Füllstoffe. Die Nachfrage nach allen Quali- 
täten China Clay ist weiter lebhaft und übertrifft die 
Produktion. 


Der Wert der Papier-Einfuhr von Niederländisch 
Indlen steigerte sich von 865 748 fl im Jahre 1910 auf 
1020849 fl im Jahre 1911 und auf 1214394 fl im 
Jahre 1012. 
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Itallen. Zolltarifie rung von Waren. 
Feine Pappen, mit einer Art Firuis aus 
trocknenden Oelen überzogen, sind 
keine feinen Oelpappen im Sinne des Repertorio; sie 
sind vielmehr gemäß dem Hinweis im Repertorio 
beim Stichwort „gefirnibtes Papier“ wie „feine Pap- 
pen aus farbigem Papiere“ nach den Tarif-Nrn. 251 b 
und 250 b vertragsmäßig mit 40 Lire für 100 kg zu 
verzollen. 

Runde Scheiben aus Pergament- 
papier sind als „nicht genannte Arbeiten aus Pa- 
pier und Pappe“ nach Tarif-Nr. 256 vertragsmäßig 
mit 70 Lire für 100 kg zu verzollen. 


Ein- und Ausfuhr Deutschlands von Papier, Pappe und Halbstofien etc. zur Papier- 
fabrikation in den Monaten November bezw. Januar / November des Jahres 1913. 
Nach dem November-Heft der. Monatlichen Nachweise über den auswärtigen Handel Deutschlands 


herausgegeben vnam Kaiserlichen Statistischen Amt. 


Waren-Oattung 


Papierlumpen, alle zur Papierbereitung dienenden Abfälle 
Halbzeug aus Abfällen von Gespinstwaren oder dergleichen 
Holzmasse (mechanisch bereiteter Holzstoff, Holzschliff) . . . | 


Chemisch bereiteter Holzstoff (Zellstoff); 
Paserstoff A 


Stroh-, Esparto- und anderer | 


In Mannelrentnern. 


Einfuhr [Ausfuhr | Einfuhr | Ausfuhr 
Januar- | Januar- 
Novbr. 


Novbr. 
1913 1913 


| 46 877 | 66 489 569 135 748 985 

3| 1144 692 10 738 

2660 4133 32 777 66914 
| 


49112 89 134 456 147 11626669 


Glanzpappe (Preßspan) und andere hochgeglättete Pappe Kunstleder- 


pappe sowie andere feine Pappen ; 584 1070 2501| 18029 
Vulkanfiber . ; ; 1713 161| 14755 832 
Pappen aus Holzstoff (Braunholz-, Ledeipappe), Stroh-, Schrenz- Toripappe | 

und andere nicht genannte grobe Pappen . ; 8 939325 996 121 190 263 628 
Dachpappen, Röhren aus Dachpappe: Steinpappe: Schiffsfilz 8 1100| 6358 18 348 97356 
Pappen aller Art, weiß oder farbig gestrichen, mit Papier beklebt. lackiert Ä 

bronziert,m.Wollstaub usw. überz.,durchPressen gemust.: Malerpappe 12 4173 225 40845 
Oelbes Strohpapier; ganz grobes graues Löschpapier — 2 20 109 
Packpapier in der Masse gefärbt 2 136 60613 20 650 763 155 
Druckpapier, ungefärbt oder in der Masse gefärbt 1081 | 51 833 9539 635 403 


Karton- (Karten-)Papier ohne Zeichenkartonpapier 


411 9940 586 | 124 312 


Löschpapier, außer ganz grobem, grauen Filtrierpapier 197 514 2 761 7480 
Packpapier aller Art, vorstehend nicht genannt, Seidenpapier über 30 g s 

auf I qm 4836 =e 41 983 — 
Pergamentpapier ; 416 3852 5903 46 384 
Schreib-, Brief-, Bütten-, Notenpapier 394 12 649 4550164 173 
Zeichen-, Zeichenkartonpapier 90 1618 1766| 19251 
Seidenpapier, nicht unter 655d fallend s 1332 3014 16 338 41450 
Photographisches Rohpapier, nicht bary tiert, Filz- ‚Tapeten- u. anderes Papier 298! 9450| 4918 104693 
Buntpapier, lackiertes Papier, mit Kreide usw. überstrichenes Papier, mit Me- 

talldruck, Metallüberzug. Gold- oder Silberschnitt versehenes Papier 73 | = 1176 — 
Buntpapier, einschließl. des mit Kreide usw. überstrichenen oder mit Metall- | 

druck versehenen Papiers — 19800 — 217470 
Tapeten, Tapetenborten aus Papier . 535! 8444 3564 | 104 727 
Schieferpapier, Tafeln daraus, ohne Verbindung: Schleif-, Polierpapier ä 239! 1506 3039| 21 757 
Lichtempfindliches (gebrauchsfertiges) photographisches Papier ö 41| 1429 683 | 14127 
Briefpapier, Briefkarten u. Briefumschläge in Behältnissen(Papierangstattung) 519 1025 2964| 8648 
Waren aus Papier, Pappe. Steinpappe, Holzmasse, Zellstoff usw. ; . 188 5046 1703| 48 043 
Waren mit Metallüberzug oder Metalldruck sowie fein bemalte Waren . 14 110 177 882 
Papierspäne: Altpapier; Einstampfpapier; entwertete Briefmarken 23102| 7977| 219964) 92133 
Papier, Pappe und Waren daraus, unvollständig angemeldet . 3 . — 311 — 9952 
Papier, beschriebenes, bedrucktes 619 2179 5840| 33618 
Holz zu Holzmasse, Holzschliff, Zellstoff 1178449) 41 548 '11954611| 601 215 
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Papiermacher-Berufsgenossenschaft. 
Bekanntmachung. 


Diejenigen Mitglieder der Genossenschaft, welche mit der Einsendung des Lohn- 
nachweises für das Jahr 1913 noch im Rückstande sind, ersuchen wir hierdurch, den 
Lohnnachweis umgehend, spätestens aber bis zum 12. Februar d. J., gemäß § 750 der 
Reichs-Versicherungsordnung an den Vorstand ihrer Sektion einzureichen, da andernfalls 
die schätzungsweise Lohnfestsetzung durch die Sektion erfolgen müßte. Gegen eine 
solche schätzungsweise Lohnfestsetzung ist nach § 758 Absatz 3 der Reichs-Versicherungs- 
ordnung eine Beschwerde nicht zulässig, selbst wenn der von der Sektion festgesetzte 
Lohnbetrag die Summe des anrechnungspflichtigen Entgelts wesentlich übersteigt. 

Gleichzeitig machen wir darauf aufmerksam, daß diejenigen Mitglieder, welche den 
Lohnnachweis innerhalb der gesetzlichen Frist nicht einreichen, gemäß § 909 der Reichs- 
Versicherungsordnung in eine Geldstrafe bis zu „/ 300 genommen werden können. 


Mainz, den 16. Januar 1914. 
Der Vorstand der Papiermacher-Berufsgenossenschaft. 
Marggraff, Vorsitzender. 
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Am Freitag, den 16. Januar verschied nach schwerem Leiden im 59. Lebens- 
jahre unser verdientes Vorstandsmitglied 


Herr Fahrikbesitzer Heinrich Kiel 


Oker a. Harz. 

Unser Verein erleidet durch sein Ableben einen schweren Verlust. Seit der 
Gründung des Vereins in unseren Reihen und lange Jahre hindurch durch das 
Vertrauen der Mitglieder in den Vorstand berufen, bis ihn vor kurzem Krank- 
heit zwang, sein Amt niederzulegen, hat der Heimgegangene allezeit zielbewußt 


und unermüdlich an den Aufgaben unseres Vereins mitgearbeitet. 


Sein weiter 


Blick für die Interessen der Holzstoffindustrie, verbunden mit seinem aufrichtigen, 
liebenswürdigen Charakter erwarben ihm die Hochachtung seiner Kollegen. 


Wir werden ihm stets ein ehrendes Andenken bewahren. 
Verein Deutscher Holzstoff- Fabrikanten 


Eugen Kaul 
Vorsitzender. 


Dr. E. Schuchhart 
Syndikus. 


Am Montag, den 5. Januar, ist unser langjähriges Mitglied, 


ler artes Norbert Rlagges 


Kabel a. d. Lenne, im 82. Lebensjahre verschieden. 

Wir verlieren in ihm einen der Pioniere der deutschen Holzstoff- Industrie, 
in der er mehr als 50 Jahre rastlos und erfolgreich tätig gewesen ist. 

Sein Angedenken werden wir stets in Ehren halten. 


Verein Deutscher Holzstoff- Fabrikanten 


Eugen Kaul, 
Vorsitzender. 


Dr. Erich Schuchhart, 
Syndikus. 


Verein der Zellstoff- und Papier- Chemiker. 


Hauptversammlung am 5. und 6. Dezember 1913 im Papierhaus zu Berlin. 
(Fortsetzung zu Nr. 3. S. 191) 


Vorsitzender: Wir kommen zum 
nächsten Punkt der Tagesordnung: 
„Wahlen in den Vorstand.“ 
Satzungsgemäß scheiden aus dem Vor- 
stand aus die Herren: Dr. Erwin Cassirer, 
Dr. Hans Clemm, L. J. Dorenfeldt, S. Fe- 
renczi, Prof. J. Hübner, Prof. P. Klason, 
Dr. Max Müller, Dr. von Possanner, Willi 
Schacht. 
Herr Professor Klason ist zum Ehrenmit— 
glied ernannt worden und deswegen ausge- 


schieden. Ich frage, ob hierzu das Wort ge- 
wünscht wird. (Zuruf: Wiederwahl!) Es ist 


Wiederwahl beantragt worden. Werden noch 


Anträge gestellt? Das ist nicht der Fall. Ist 
jemand gegen die Wiederwahl der bisherigen 
Vorstandsmitglieder? Das ist auch nicht der 
Fall. Die genannten Herren sind damit wie- 
dergewählt. Der Vorstand schlägt Ihnen vor, 
an Stelle des ausgeschiedenen Herrn Profes- 
sor Dr. Klason Fierrn Direktor Stalnacke 
in Bergvik als schwedischen Vertreter in den 
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Vorstand zu wählen. (Zustimmung.) Wider- 
sprich erfolgt nicht. Herr Direktor Stalnacke 
ist hiermit in den Vorstand gewählt. 

Wir kommen zu den 

„Wahlen in den Fachausschuß.“ 

datzungsgemäß scheiden aus die Herren 
Direktor Ottomar Hleigis, Professor W. Herz- 
berg, Dr. Paul Klemm, Dr. von Possanner, 
Dr. Max Renker. (Zuruf: Wiederwahl!) Es 
wird auch hier Wiederwahl beantragt. Ich 
irage, ob Widerspruch gegen die Wiederwahl 
erhoben wird. Das ist nicht der Fall, und die 
ausgeschiedenen Fachausschußmitglieder sind 
wiedergewählt. Von seiten des Fachaus- 
shusses wird Ihnen vorgeschlagen, Herrn 
Walter Sembritzki in Voitsberg als 
Mitglied des Österreichisch - ungarischen 
Zwegvereins wieder in den Fachausschuß 
zu wählen. Der Vorstand schließt sich dem 
Antrage einstimmig an, und ich frage Sie, ob 
Sie der Wiederwahl des Herrn Sembritzki zu- 
stimmen. Da sich kein Widerspruch erhebt, 
ist Herr Sembritzki gewählt. 

Ich frage die anwesenden Vorstandsmit- 
glieder und Mitglieder des Fachausschusses, 
die heute gewählt sind, ob sie die Wahl an- 
nehmen ? 

(Die anwesenden Herren nehmen sämt- 
lich an.) 

Wir kommen zum nächsten Punkt: 

„Bericht des Fachausschusses, Preisarbeiten 
und Vereinsaufgaben.“ 

Professor Dr. Carl G. Schwalbe: 
Im vergangenen Jahr sind dem Fachausschuß 
3 Preisarbeiten zur Beurteilung eingereicht 
worden. 

Eine dieser Preisarbeiten, die Rötung des 
Sulfitzellstoffes betreffend, wurde schon im 
Frühjahr geprüft. Der Fachausschuß ist lei- 
der zu dem Urteil gekommen, daß diese Ar- 
beit der gestellten Frage nicht entspräche, eine 
Lösung dieser Frage nicht bedinge. Es ist in- 
tolgedessen der Preis von 1500 /, den die 
Firma Hartig, Hamburg, ausgesetzt hatte, 
nicht zur Verteilung gelangt. Die Firma Har- 
"g hat inzwischen dem Vorstande mitgeteilt, 
daf sie diesen Preis dem Verein zur freien 
erlügung überläßt und daß er nach Belie- 
ben für eine Arbeit über Rötung der Sulfit- 
zellstoffe oder für eine andere, dem Vorstand 
wichtig erscheinende Arbeit verliehen werden 
könne. Unser Vorstand hat heute beschlos- 
“n, diese Summe oder Teile derselben in 
"ster Linie für Arbeiten über das genannte 
\ “ma, in zweiter Linie für Arbeiten anderer 
n Zu verwenden. 

Eine weitere dem Fachausschuß einge- 
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reichte Preisarbeit betrifft die Dämpfung von 
Holz. Der Fachausschuß ist nach eingehen- 
der Prüfung zu dem Urteil gelangt, daß auch 
hier die Bedingungen der Preisausschreibung 
nicht voll erfüllt sind und infolgedessen der 
Arbeit nur eine ehrenvolle Anerkennung aus- 
gesprochen werden kann. Es wird empfoh- 
len, die Arbeit als eine Schrift des Vereins zu 
bezeichnen, es soll dagegen die Preisaufgabe, 
befreit von den durch diese Arbeit gelösten 
Fragen, nochmals ausgeschrieben werden. 
Da ein Gewinn des Preises also nicht erfolgt 
ist, muß die Namensnennung des Autors so 
lange unterbleiben, bis der Autor seine Zu- 
stimmung zur Nennung des Namens gegeben 
hat. Der Verfasser hat inzwischen genehmigt, 
daß sein Name bekannt gegeben werde. Es 
ist Herr Dipl.-Ing. Fritz Soyka aus Rei- 
chenberg in Böhmen.) 

Eine dritte Preisarbeit ist eingelaufen für 
den Wettbewerb um die beste Arbeit über die 
Betriebskontrolle der Laugen- 
bereitung in Sulfitzellstoff- 
fabriken. Hier hat der Fachausschuß die 
Zustimmung des Vorstandes gefunden dafür, 
daß der Arbeit ein Preis von 250 % zuer- 
kannt wird für den Fall, daß der Autor sich 
bereiterklärt, gewisse Aenderungen, zum Teil 
äußerlicher, zum Teil auch sachlicher Natur, 
an seiner Arbeit vorzunehmen, worauf die 
Arbeit unter die Schriften des Vereins aufge- 
nommen werden soll. (Der Verfasser auch 
dieser Arbeit hat inzwischen gestattet, daß 
sein Name veröffentlicht werde: es ist Herr 
Dr. Hans Remmler aus Odermünde bei 
Stettin.) Das Thema selbst soll in neuer Fas- 
sung wiederum ausgeschrieben werden, und 
die Herren Preisstifter, die Herren Dr. Kölle 
und Dorenfeldt, haben die Preissumme auf 
den Gesamtbetrag von 2500 ‚4 erhöht, der 
ganz oder geteilt, je nach dem bearbeiteten 
Gebiet, zur Vergebung kommen kann. 

Es wäre wohl zweckmäßig, jetzt gleich 
die Zustimmung der Versammlung einzu- 
holen, ob sie mit den Beschlüssen des Vor- 
standes einverstanden ist. 

Vorsitzender: Meine Herren! Es 
ist ja sehr bedauerlich, daß die Versammlung 
heute noch nicht Kenntnis nehmen kann von 
den beiden Preisarbeiten. Die Arbeiten haben 
sowohl dem Fachausschuß wie dem Vorstand 
vorgelegen und sind als außerordentlich 
fleißige Arbeiten, in denen reiche Anregungen 
und Erfahrungen niedergelegt sind, allseitig 
anerkannt. Aber die Fragen, die gestellt sind, 
wurden nicht erschöpfend gelöst. Ohne Kennt- 
nis von dem Inhalt der Arbeiten bitte ich Sie, 
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sich dem Antrage des Fachausschusses anzu- 
vertrauen und frage, ob jemand aus der Ver- 
sammlung gegen die Preisverteilung im Falle 
oder 2 zu sprechen wünscht? Das ist nicht 
der Fall. Damit sind die Preise den Herren 
Bewerbern, deren Namen wir vor Zustim- 
mungseinholung leider noch nicht proklamie- 
ren können, einstimmig zuerkannt, und die 
Mitglieder werden die Preisarbeiten seiner- 
zeit zur Bereicherung ihrer Vereinsschriften- 
sammlung zugestellt erhalten. 


Professor Dr. Schwalbe: Der Vor- 
stand hat ferner beschlossen, der Versamm- 
lung als neue Arbeit, die unter die Reihe der 
vom Verein empfohlenen Experimentalthemen 
aufgenommen werden soll, zu empfehlen eine 
Untersuchung über die Aufschließ- 
fähigkeit verholzter Fasern vom 
Typus des Flachses. Die Aufnahme 
unter die Aufgaben ist damit begründet wor- 
den, daß wir in der Alkalikochung, sei es mit 
Kalk oder mit Natron, noch kein Verfahren 
besitzen, welches leicht die Beseitigung der 
Schäben gestattet, und da derartige Abfälle 
im ungeleimten Zustande von der Papierfabri- 
kation, besonders von den Feinpapierfabri- 
ken, viel verarbeitet werden, so ist es wohl 
von allgemeinem Interesse, einige Versuche 
darüber anzustellen, mittels welcher Verfah- 
ren am besten diese holzhaltigen Teilchen zu 
beseitigen sind, ohne daß die Ausbeute eine 
wesentliche Schädigung dabei erfährt. Es 
würden außer dem Flachs Sisalflachs-Abfälle, 
vielleicht sogar Leinenflachs, der zur Oel- 
gewinnung gebraucht wird, in den Kreis der 
Betrachtung zu ziehen sein. 

Ein zweites Thema, welches der Vorstand 
der Versammlung zur Annahme empfiehlt, 
betrifft die Abfallholz- Verwertung. 
Es würde sich empfehlen, den so oft vergeb- 
lich begangenen Weg wiederum zu beschrei- 
ten, um die Verarbeitung der ganz jungen 
Hölzer, der Holzsortimente mit geringer 
Zopfstärke, eventuell des Sägemehles oder der 
Sägewerkabfälle auf guten Zellstoff erneut zu 
prüfen. Wesentlich würde dabei sein die Er- 
zielung höherer Ausbeuten aus den ganz jun- 
gen Hölzern einerseits, die Entrindung der 
Hölzer anderseits. Das sind die Arbeiten, die 
der Vorstand für das kommende Jahr unter 
die Preisarbeiten aufzunehmen wünscht. 

Vorsitzender: Ich möchte fragen, 
ob die Arbeiten genehmigt werden, oder ob 
noch Zusätze gewünscht werden. Das ist 
nicht der Fall. Dann sind die Arbeiten ge- 
nehmigt. 

Hier einschaltend, möchte ich mir erlau- 
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ben, den freundlichen Preisstiftern, Herren 
Dr. Kölle und Dorenfeldt, namens 
des Vorstandes und des Vereins unseren ver- 
bindlichsten Dank zu sagen für die Erhöhung 
des Beitrages um die namhafte Summe von 
1500 M. (Bravo!) 


Und ebenso danken wir an dieser Stelle 
nochmals Herrn Hugo Hartig, Ham- 
burg, herzlich dafür, daß er den Betrag des 
Hugo-Hartig-Preises dem Verein übergeben 
hat, um für den Fall, daß die von seiner 
Firma gestellte Preisaufgabe keine Lösung 
finden sollte, der Betrag zur Förderung der 
Bestrebungen unseres Vereins und damit im 
Interesse der Papier- und Zellstoffindustrien 
benutzt werden kann. (Bravo.) (Herr Ge- 
heimrat Dr. Frank betritt den Saal.) 


Meine Herren! Die inzwischen vorge- 
nommene Abstimmung hat die einstimmig er- 
folgte Wahl des Herrn Geheimrat Dr. Frank 
zum Ehrenmitglied ergeben. 


Hochverehrter Herr Geheimrat! Als treues 
Mitglied unseres Vereins, dessen Mitgründer 
Sie waren, haben Sie in dem Augenblick den 
Saal betreten, um an unseren Ärbeiten in ge- 
wohnter Weise teilzunehmen, da ich die Ehre 
und die Freude hatte, Ihre einstimmig erfolgte 
Wahl zum Ehrenmitgliede des Vereins der 
Zellstoff- und Papier-Chemiker proklamieren 
zu können. Wir haben Ihrer Verdienste um 
Industrie und Wissenschaft im allgemeinen 
und Ihrer fruchtbringenden Tätigkeit auf dem 
Gebiete unserer Spezialindustrien und unse- 
rer Vereinsbestrebungen schon bei Beginn 
unserer Tagung eingehend gedacht und es 
traf sich daher glücklich, daß wir Ihre Ver- 
dienste nicht in Ihrer Gegenwart zu besingen 
brauchten und frei aussprechen konnten, was 
heute unsere Gedanken beschäftigte. 


Wir bringen Ihnen unsere herzlichen 
Glückwünsche zu Ihrem goldenen Doktor- 
jubiläum dar und ich begrüße Sie namens des 
Vereins hoch erfreut als unser Ehrenmit- 
glied. 

Sie sagten einmal, sehr verehrter Herr 
Geheimrat, als Ihnen Glückwünsche zu einer 
besonderen Ehrung dargebracht wurden, 
diese Ehrungen seien meist Alterserscheinun- 
gen. Eine solche ist unsere heutige Auszeich- 
nung daher für Sie vielleicht auch. Wir wün- 
schen Ihnen damit aber unseren Dank darzu- 
bringen für Ihre Leistungen in unserem Fach 
und in unserem Vereinsinteresse und verbin- 
den damit die Hoffnung, daß die Anerken- 
nung der Fachgenossen Sie nach getaner Ar- 
beit erfreuen und Ihr lebhaftes Interesse an 
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unserer Spezialwissenschaft noch viele Jahre 
wach erhalten wird. (Bravo! Klatschen.) 
Geheimrat Frank: Ich brauche wohl 
nicht zu sagen, wie sehr mich diese Ehrung 
überrascht und erfreut. Aber wenn man alt 
wird, dann blickt man bei solchen Anerken- 
nungen der Kollegen doch gern auf die Zeit 
zurück, in der man selbst noch jung gewesen 
ist, und gerade bei meinem Doktorjubiläum 
ıst mir vieles wieder in die Erinnerung zu- 
rückgekommen. Meine Dissertationsschrift 
bewegte sich, soweit man es bei den 50 Jah- 
ren, die dazwischenliegen, vergleichen kann, 
auf demselben Felde, auf dem Sie heute tätig 
sind, nur daß ich damals für ein anderes Ge- 
biet der organischen Industrie, die Zucker- 
fabrıkation, arbeitete. Meine Arbeit war da- 
mals eine der ersten quantitativen chemischen 
Untersuchungen, die auf diesem Felde ver- 
sucht wurden. Scheibler, Stammer und ich 
waren derzeit die einzigen Chemiker in der 
ganzen deutschen Rũübenzucker- Industrie, und 
es wurde damals auf einer der Versammlun- 
gen der Praktiker, als wir uns diesen Herren 
unliebsam mausig gemacht hatten, der merk- 
würdige Ausspruch getan: Ein Chemiker in 
der Zuckerindustrie ist ungefähr so, wie ein 
Wolf im Schafstall. (Heiterkeit) Diese An- 
schauung hatte freilich auch ihre Gründe, 
denn es waren verschiedene sogenannte Che- 
miker uns vorangegangen, die weniger mit 
wissenschaftlichen Methoden, als mit Rezep- 
ten arbeiteten, und das Mißtrauen war in- 
tolgedessen nicht ganz unbegründet. Aber 
wir haben nachher doch Schule gemacht, und 
wenn ich seinerzeit meinem Freunde Ferenczi 
bei der Gründung dieses Vereins sagte, daß 
es hier wahrscheinlich genau so wie vor eini- 
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gen 50 Jahren bei der Zuckerindustrie gehen 
würde, nämlich, daß, wie jetzt so ziemlich 
an der Spitze jeder Zuckerfabrik ein Chemi- 
ker steht, in Zukunft auch an der Spitze jeder 
Zellulosefabrik ein Chemiker stehen würde, 
so muß ich sagen, daß dank Ihrer Tätigkeit 
diese Prophezeiung rascher wahr geworden 
ist, als ich es selbst zu erhoffen und zu erwar- 
ten wagte. Wenn in dieser Zeit noch nicht das 
geschaffen werden konnte, was in der Zucker- 
industrie geschehen ist, die heute, ohne den 
Ingenieuren zu nahe treten zu wollen, doch 
im wesentlichen eine chemische Industrie ge- 
worden ist, so ist das für uns kein Vorwurf, 
sondern eher eine Anregung zu weiterer Tä- 
tigkeit. Tatsächlich sind die Aufgaben, die 
uns heute noch vorliegen, größer, als selbst 
die, welche seinerzeit der Zuckerindustrie ob- 
lagen, denn wir haben die Chemie des Holzes 
eigentlich so ziemlich als unbeackertes Feld 
vorgefunden, und erst durch die Anregungen, 
die die Zelluloseindustrie gegeben hat, sind 
eine Reihe von Arbeiten teils begonnen, teils 
auch schon beendet, die vollständig neue Ge- 
sichtspunkte eröffnen. 

Ich glaube, wenn ieh auch heute am Ende 
einer ziemlich langen und arbeitsreichen Lauf- 
bahn stehe, in der mir einige Erfolge und Er- 
mutigungen zuteil wurden, es noch wieder 
voraussagen zu können, daß genau so wie 
die deutsche Zuckerindustrie an der Spitze in 
der Welt dasteht, auch die wissenschaftliche 
Bearbeitung der Zellulose- Industrie durch die 
Anregungen und durch die Mitarbeit, die sie 
in diesem Verein findet, sich in gleicher Weise 
zur Geltung bringen wird. Dazu rufe ich 
Ihnen neben meinem innigen Dank ein herz- 
liches Glückauf zu. (Bravo! Klatschen.) 


(Fortsetzung folgt.) 


Auszüge aus der Literatur der Zellstoff- und Papier- Chemie. 
Verfaßt von Prof. Dr. Carl G. Schwalbe, Eberswalde. 


Jahrgang 1912. 


1. Reihe. 


(Fortsetzung zu Nr. 3, S. 194.) 


3. Hadern, Mahlen usw. 

Clayton Beadle und HenryP. 
Stevens, Einflüsse der Kochung 
und Mahlung auf die Verarbeit- 
barkeit des Halbstoffes. Journ. 
Soc. Chem. Ind. 32, 176—179 (1913) Nr. 4. 

Mit der Mahldauer wächst bei Hedychium-Zell- 
stof die Zeit, die zur Entwässerung des Zellstoff- 
breis auf dem Sieb nötig ist. Die Schrumpfung beim 
Trocknen nimmt ebenfalls mit der Mahldauer zu. Im 
gleichen Sinne wirkt der Aetznatronverbrauch beim 
Kochen. Die Reißlänge wächst zunächst etwas, 
nimmt dann ab, wenn die sehr festen haarigen Faser- 
»ündel zerteilt sind und die Verfilzungsfähigkeit noch 


nicht in Erscheinung getreten ist. Mit zunehinender 
Mahldauer steigt die Verfilzungsfähigkeit und damit 
steigt auch die Reißlänge wieder an. Beim Aetz- 
natronverbrauch von 5 pCt. ist die Reißlänge für 
Hedychium wesentlichgrößeralsbei2pCt.,beiwelchem 
Verbrauch offenbar der Aufschluß noch nicht genügend 
iortgeschritten ist. — Ganz Aehnliches zeigen die 
Kurven für das „Berstgewicht“. 


Clayton Beadle und HenryP. 
Stevens, Hydratisierung bei Pa- 
piermacher- Prozessen. Journ. Soc. 
Chem. Ind. 32, 217—218 (1913) Nr. 5; Pa- 
pier-Fabrikant 11, 460 (1913) Nr. 16. 
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Sowohl gekochte Hadern wie auch Halbstoffe 
aus dem Holländer erfahren beim Liegen Verände- 
rungen, die teilweise günstig für die Verfilzung im 
Papierblatt sind, teils, wenn nämlich zu lange an- 
dauernd oder in Gegenwart von Unreinigkeiten, zur 
allmählichen Zerstörung des Fasermaterials führen. 
Bei Hedychium coronarium, einer dem Manilahani 
verwandten Pilanze, wurden Kochungen sowohl mit 
Kalk (10 pCt.) als auch Aetznatron(5 pCt.) bei 40 Pfund 
engl. Druck und 5 Stunden Kochdauer durchgeführt; 
dann gleichmäßig im Holländer aufgeschlagen. Aus 
dem Stoff wurde unmittelbar nach der Holländer- 
behandlung und in späteren Zeitpunkten Papier ge- 
macht, dieses auf Festigkeit untersucht. Bei Actz- 
natron-Kochung steigt die Festigkeit bis zur füniten 
Woche, nimmt dann bis zur 8. Woche stark ab und 
verändert sich bis zur 10. Woche nicht mehr. Bei 
Kalkkochung wird ähnliches beobachtet; die Festig- 
keit ist an und für sich jedoch weit geringer. Nach 
der 4. Woche setzt Fäulnis ein, weiche die günstige 
Wirkung des langen Lagerns mit Wasser bald wie- 
der aufhebt. 


Carl G. Schwalbe, Karl Fen- 
chel und Robert Cornely, Ueber 
den Einfluß der Mercerisation 
der Baumwollfaser auf die 
Eigenschaften der Baumwoll- 
papiere. Wochenblatt 44, 757—759 (1913) 
Nr. 9. 


Mercerisierte Fasern ergeben trotz starker Fi- 
brillisierung nicht festere Papiere als gewöhnliche 
Fasern. Die Saugfähigkeit der mercerisierten Fasern 
ist jedoch weit höher als die der gewöhnlichen Faser, 
insbesondere ist sie es in den ersten Sekunden. 


Verluste beim Verarbeiten 
von Zellstoff zu Papier. Papier-Ztg. 
38, 1519 (1913) Nr. 41. 


Die hohen Verluste beim Verarbeiten von Zell- 
stoffschleiim zu Papier beruhen auf der Aufschlie8- 
barkeit von Zellstoff im Holländer. Die Zellstoff- 
membranen werden aufgeschlossen; der darin be- 
findliche Zellstoffschleim freigemacht und dem Fabri- 
kationswasser zugeführt. Je länger das Mahlen, um 
so größer der Verlust. Durch Schmierigmahlen wird 
der Verlust verringert. 

Hierzu bemerkt die Redaktion, daß nach herr- 
schender Anschauung der Zellstoffschleim nicht fertig 
gebildet im Faserinnern vorkommt, sondern erst 
beim Schaben des Stoffes zwischen Grundwerk und 
Holländermesserung entsteht. 


Hermann Schulte, Das Kochen 
von Hadern. Wochenblatt 44, 3779 bis 
3782 (1913) Nr. 40. 


Bei feineren Hadernsorten bringt die Verwen— 
dung von Kalk an Stelle von Aetznatron keine Er— 
sparnis. Das mit Kalk gekochte Material ist nicht 
so hochwertig, wie das mit Aetznatron gekochte; 
ersteres braucht auch mehr Bleichmaterial. Kausti- 
sche Soda kann man sich um 20 pCt. billiger, als 
der Marktpreis beträgt, selbst herstellen. Beim Ko- 
chen der Hadera sollte man Temperaturen über 180° 
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gleich 2½ Atmosphären vermeiden. Höhere Tempe- 
ratur verringert die Ausbeute und die Festigkeit. 


Die Anwendung von Malzex- 
trakten in der Fabrikation von 
Papier. Le papier 16, 113 (1913) Nr. 9; 
Papier-Fabrikant 11, 183 (1913) Nr. 7. 

Die Stärke in neuen Baumwollabschnitten läßt 
sich nur schwierig durch Kochen mit Alkali zur Auf- 
lösung bringen. Besser ist es, die Auflösung durch 
Malzauszüge zu bewerkstelligen. Die in diesen vor- 
handenen Enzyme verzuckern die Stärke, führen 
diese in leicht lösliche Produkte über. Von einem 
englischen Präparat dieser Art: „Brimal“, der Bri- 
tish malt products Co. de Bermondsey (London) sol- 
len %—1 Kilo auf 500 Liter Wasser verwendet wer- 
den. Die Abschnitte werden bei 60° 15—20 Minuten 
geweicht; sie sind dann frei von Stärkesubstanzen. 
(In Deutschland sind ähnliche Präparate im Handel, 
2. B. Diastafor. Anmerkung des Referenten.) 


4. Holzschliff. 


Braunholzschliff. Papier-Ztg. 38, 
2514 (1913) Nr. 68. 


Neben Fichte, Tanne, Kiefer werden, jedoch sel- 
ten und nur als Zusatz, Birken-, Buchen- und Pappel- 
holz verwendet. Birkenholz gibt zwar hohe Aus- 
beute, verlangt aber lange und scharfe Dämpfung, 
auch fällt der Stoff zu rösch aus. Buchenholzschliff 
hat zu dunkle Farbe, verlangt ebenfalls sehr langes 
Dämpfen und gibt einen sehr schmierigen Stoff. Emp- 
fehlenswert sind Gemenge von / Nadelholz- und !/s 
Buchenholzschliff. Pappelholz liefert sehr weichen 
und schwammigen Schliff. 

Für Kiefer wird 3%%&—4 at Ueberdruck und zehn 
Stunden Dämpfdauer empfohlen; für Tanne und 
Fichte 6 at, aber nur 6 Stunden Dämpfdauer. I rm 
gut gedämpftes Holz braucht 400--500 kg Dampf. 
Zur Erzielung hellen Dampfschlifis wendet man nie- 
dere Drucke von 1—1,5 at an, zuweilen auch Aus- 
kochen mit Wasser. 


Rasche Zerstörung eines Holz- 
dämpfers. Papier-Fabrikant 11, 34 (1913). 


Ein ursprünglich zum Hadernkochen bestimmter 
Kugelkocher wurde zum Holzdämpfen 1904 bis 1905. 
dann wieder 1909 bis 1912 in Betrieb gesetzt. Die 
Untersuchung ergab so starke Anfressungen durch 
Säure (Ameisensäure), daß der Kocher außer Betrieb 
gesetzt werden mußte. 

K. k. priv. Papier-Industrie- 
Aktiengesellschaft Olleschau, 
Verfahren zur UͥUeberführung 
von Laub- und Blätterwerk in 
ein papierähnliches Erzeugnis. 
Oesterr. Pat. 58274. Nach Wochenblatt 44, 
3972 (1913) Nr. 42. 

Aufweichen der Blätter mit alkalischem, warmenı 
Wasser, Zerkleinern im Kollergang oder dergl. unter 
Zugabe von starker, hochkonzentrierter Actznatron- 
oder Soda-Lösung. Die Masse wird schleimig, kann 
zu einem papierähnlichen Erzeugnis geformt werden, 
das für Einwickelzwecke geeignet ist. 
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Karl Weishan, Lignose. Ein 
neues Verfahren zur Herstel- 
lung von braunem Holzstoff für 
Papier- und Pappenerzeugung. 
Zentralblatt f. d. österr.-ungar. Papierindu- 
strie 31, 514—515 (1913) Nr. 17. 

Verfasser schildert das Kronsche Verfahren: Das 
zedampfte Holz wird in Walzwerken und Koller- 
gängen aufgeschlossen, also nicht mehr durch Schlei- 
fen. Als Vorteile werden genannt: geringerer Kraft- 
verbrauch, bessere Qualität, größere Unabhängigkeit 
von der Holzqualität, geringere Betriebskosten. 

Leon Givaudan, Verfahren 
und Einrichtung zum Zerfasern 
von faserigen Stoffen D.R.P. 
257 205 vom 25. 5. 12. Nach Chem.-Ztg. 
Repertorium 1913, 195, Nr. 41; Wochenblatt 
44, 1231 (1913) Nr. 14. 

Stroh, Hadern usw. werden angefeuchtet, zuin 
Gefrieren gebracht, die gefrorene Masse verschliffen 
unter Zusatz von Soda, die den Gefrierpunkt herab- 
setzen und als Schmiermittel dienen soll. 


Die Präge- und Formfähig- 
keit von Maschinen- und Hand- 
lederpappen. Holzstofi-Ztg. 20, 43 bis 


47 (1913) Nr. 3. 

Schwammiges, junges, frisch geschlagenes Holz 
(Laubholz. Tanne, Fichte, Kiefer) ist am besten ge- 
eignet. Dämpfung 6—7 Stunden mit 3—3% at Druck. 

W. C. Chaplin, Verfahren zur 
Fabrikation von Papierhalb- 
stofi. Franz. Pat. 449 943 vom 29. 10. 1912. 
Journ. Soc. Chem. Ind. 32, 482 (1913) Nr. 9. 


Dem mechanisch zerkleinerten Holz werden beim 
Waschen mit Wasser schon lösliche Bestandteile ent- 
zogen. nur bei harzreichen Holzarten setzt man beim 
Zerkleinern etwas Aetznatron hinzu, das aber durch 
Waschen wieder entfernt wird. Das Fasermaterial 
wird nachfolgend mit einer Lösung aus Chlorkalk 
und Oxalsäure behandelt. Auf 10 kg Chlorkalk kom- 
men 120 Liter Wasser und 0,75—1 kg Oxalsäure. Auf 
I kg Faser wird 1 Liter Wasser angewendet. 

5. Altpapier. 

John M. Burby, Verarbeitung 
von bedrucktem Altpapier. (Am. 
Pat. 1 060 158.) Paper maker 1913, 400; Pa- 
pier-Fabrikant 11, 737 (1913) Nr. 25; Papier- 
Ztg. 38, 997, 1554 (1913) Nr. 27, 42. 

Bedrucktes Papier wird mit Natriumbikarbonat- 
sung behandelt, bei Temperaturen unterhalb des 
Siedepunktes des Wassers, abtropfen gelassen, ausge- 
waschen. Die Lösung muß äußerst verdünnt sein, 
nur etwa 0,2prozentig; der Holzschliff wird dann 
nicht gelb. Auch Aetznatron gleicher Konzentration 
ıst anwendbar. 

Alfred Lietzenmayer, Verfah- 
ren zur Herstellung von Papier- 
masse aus bedrucktem oder be- 
schriebenem Papier, gebrauch- 
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ten Pappen und anderen Roh- 
oder Altstoffender Papierfabri- 
kation. D. R. P. 258 240, KI. 55 b, Gruppe 
4. Wochenblatt 44, 1514 — 1515 (1913) Nr. 17; 
Papierfabrikant 11, 577 (1913) Nr. 19. 


Angewendet wird ein Gemenge von Aetznatron 
und unterchlorigsaurem Natron (,„Antiformin‘) ev. 
unter Zusatz von Benzinseifen oder Borax und Chlor- 
kohlenstoffemulsion. 


Josef Schimek, Weißer Papier- 
stoff aus bedrucktem Papier. 
Franz. Pat. 446095 vom 16. 7. 12. Journ. 
Soc. Chem. Ind. 32, 133 (1913) Nr. 3. Nach 
Papier-Ztg. 38, 1 (1913) Nr. 1. 

Unzerkleinertes Papier wird mit Alkalilösung 
(1—10prozentig) im Holländer fast bis zum Kochen 
erhitzt, die Lauge abgelassen, das gekochte Papier 
mit Wasser abgespült, dann zerfasert. Der Papier- 
stofi soll demjenigen gleichwertig sein, aus dem das 
Papier ursprünglich hergestellt wurde. 


J. J. Werst, P. Collee, J. M. Eg- 
mond, Verfahren zur Trennung 
der Fasern von beigemengten 
Fremdsubstanzen, Farbstoffen, 
Unreinigkeiten. Franz. Pat. 449 059 
vom 5. 10. 1912. Nach Journ. Soc. Chem. 
Ind. 32, 482 (1913) Nr. 9; Papier-Ztg. 38, 
3122 (1913) Nr. 84. 


Bedrucktes Altpapier wird beispielsweise mit 
einer Sulfitlösung behandelt, dann nach dem Waschen 
mit einer neutralen oder schwach sauren wässerigen 
Flüssigkeit und Benzol. Die Unreinigkeiten sollen 
vom Benzin aufgenommen werden. 


A.L. de Stürler, Verfahren zur 
Entfernung der Drucker- 
schwärze aus bedrucktem Pa- 
pier mit Hilfe von Petroleum und 
fettlösenden Mitteln. D. R. P. 
263 220, Kl. 55 b. Nach Papier-Fabrikant 11. 
1018 (1913) Nr. 34; Papier-Ztg. 38, 2583 
(1913) Nr. 69; Wochenblatt 44, 3438 (1913) 
Nr. 30. 


Aus dem Altpapier wird Papierbrei hergestellt, 
der mit festem Petroleum (Petroleumseife) gegebe- 
nenfalls nach Ablassen des Wassers — ev. unter 
Druck gekocht wird. Die Druckerschwärze wird 
vom Petroleum aufgenommen und bildet eine oben- 
auf schwimmende Schicht. 


6. Bleiche. 

S. H. Higgins, Die Wirkung 
von Neutralsalzen auf Bleich- 
lösungen. Journ. Soc. Chem. Ind. 32, 350 
(1913) Nr. 7. 

Salze beschleunigen die Wirkung, jedoch nur 
zeitweilig. Die Hauptbleichwirkung rührt wahr- 
scheinlich her von der direkten Entwicklung von 
Sauerstoff aus unterchloriger Säure und den Hypo- 
chloriten. 
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John B. C. Kershaw, Neuer- 
liche Fortschritte in der Fabri- 
kation und Anwendung von Hy- 
pochloritlösungen zu Bleich- 
und Desinfektionszwecken. Jour- 
nal Soc. Chem. Ind. 31, 54—57 (1913) Nr. 2. 

Kurze Beschreibung der Haas & Oettel-, der 
Kellner-, Hermite-, Vogelsang- und Mather-Platt-Elek- 
trolyseure. In bezug auf Kraftverbrauch arbeitet der 
Hermite-Elektrolyseur am besten; er erzeugt jedoch 
nur schwache Bleichlösungen mit 5 g Chlor im Liter. 
Die Bleichwirkung der Elektrolytlauge ist im allge- 
meinen nur um 5 pCt. höher anzunehmen als die- 
jenige der Chlorkalkbrühen. Nach relativ ausführ- 
lichen Kostenberechnungen ergibt sich, daB im Man- 
chester-Distrikt Chlorkalk wesentlich billiger ist als 
Elektrolytlauge, ja, daß auch die durch Umsatz von 
Chlorkalklösung mit Soda erzeugten Hypochlorit- 
laugen noch erheblich billiger erhalten werden kön- 
nen als die Elektrolytlauge. 


John B. Kershaw, Hypochlo- 
ritlösungen für Bleich- und Des- 
infektionszwecke. Chem. Engineer 
17, 39 (1913). Nach Chem.-Ztg. 1913 Reper- 
torium S. 358, Nr. 77. 

1 t Chlor kostet als Calciumhypochlorit 282,50 
Mark, als Natriumhypochlorit (durch Umsatz von 
Chlorkalk mit Natriumsulfat) 405,10 &, desgleichen 
durch Umsatz von Chlorkalk mit Soda 451,75 M, als 
elektrolytische Bleichlauge nach Kershaw 436,90 &. 
desgleichen nach Engelhardt 460,50 A, als Natrium- 
Magnesiumhypochlorit 1611.20 s. 


Ed. Steiger, Verfahren zum 
Bleichen. Am. Pat. 1 034 658 vom 6. 8. 12. 
Nach Chem.-Ztg. Repertorium 1913, 69. 
Nr. 14. 


Um das bisher nur schlecht entiernbare Paraffin 
bezw. Mineralöl zu beseitigen, die vergilbend wir- 
ken, wird die Ware erst in schwach alkalischenı 
Permanganatbade behandelt, dann in heißer Soda- 
lösung gewaschen, mit älkalischer Kupfersalzlösung 
behandelt, abgesäuert und nochmals in Soda ge- 
waschen. Auf diese Weise wird die Seifenbehand- 
lung vermieden, die Flecken im Gewebe hervorrief. 


E. L. Manpai, Verbesserungen 
im Bleichprozeß. Journ. Soc. Dyers 
and Colourists 29, 49 (1913) Nr. 2. 

Bleiche (von Baumwolle) zunächst in angesäuer— 
ter Permanganat-, dann in angesäuerter Nitrit- 
Lösung. Die Faser wird dann mit warmem Wasser 
gespült. Die Faser wird sehr geschont; die Bleiche 
vollzieht sich weit rascher als nach den üblichen 
Verfahren. 

Willy Ebert, 


Verfahren zur 
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nassen Gasbleiche von Faser- 
stoffen. D. R. P. Anmeldung E. 18727, 
KI. 8i; eingereicht 16. 12. 12. Nach Z. f. an- 
gew. Chemie, Referatenteil 1913, 596—597, 
Nr. 80. 

Die Fasermilch kommt 
mit den bleichenden Stoffen, 
Säure, Ozon in Berührung. 

F. W. Dobson, Verfahren zum 
Bleichen von Zellulose. D. R. P. 
200 306, Kl. 55. Nach Papier-Ztg. 38, 1582 
(1913) Nr. 42, 1811, Nr. 40; Wochenblatt 44, 
1989 (1913) Nr. 22; Papier- Fabrikant 11, 709 
(1913) Nr. 24. 

In drehbarer, geschlossener Trommel wird der 
trockene oder halbtrockene Zellstoff in Tafelform mit 
einer derart konzentrierten Chlorkalklösung ver- 
mischt, daß die Bleichlösung von der Zellulose voll- 
kommen aufgesaugt wird. (Man vergleiche auch diese 
Auszüge Jahrgang 1912.) 

R. C. Stauber, Wasserstoff- 
superoxyd als Antichlor. Nach 
„Deutsche Färber-Ztg.“ im Papier-Fabrikant 
11, 244 (1913). 

An Stelle von Thiosuliat und Bisulfit, die zur 
Bildung von Schwefelsäure im Stoff bezw. zur Gil- 
bung Anlaß geben können, wird das schon vor lan- 
gen Jahren von Lunge empfohlene Wasserstoffsuper— 
oxyd erneut vorgeschlagen. 

B. von Possanner, Ueber die 
Eignung von Natriumsuperoxyd 
zurHadernhalbstoffbleiche. Wo- 
chenblatt 44, 3161—3165 (1913) Nr. 33. 

Brauchbare Bleichwirkungen konnten weder in 
saurer, noch in alkalischer Lösung festgestellt 
werden. 

A. Franck Philips on, Verfah- 
ren, um Holz zu bleichen. Am. Pat. 
1068 580 vom 29. 7. 13. Nach Chem. Ztg. 
1913, 523, Repertorium Nr. 113. 

Durchtränken mit Wasserstoffsuperoxyd und Na- 
triumsilikat. Zugabe von Kaliumpermanganat. 

A. R. de Vains und J. F. T. Peter- 
son, Verfahren zur Bleiche von 
Ligno- und Pektozellulose. Franz. 
Pat. 440 497 vom 28. 8. 12. Journ. Soc. Chem. 
Ind. 32, 482 (1913). 

Bleichen mit kaltem Chlorwasser. Alkali und 
Hypochlorit. Die Apparatur gestattet einen Kreislauf 
der Flüssigkeiten, schließt einen Sättigungsapparat 
für Chlorgas in sich und schützt das Chlorwasser 
vor Chlorverlusten durch eine Schicht von Vaselincöl. 


(Fortsetzung folgt.) 


als nebelartiger Regen 
Chlorgas, schweflige 
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Die Produktionsstatistik des Vereins Deutscher Papierfabrikanten 


für die Jahre 


Trotz des passiven Widerstandes von 
etwa 100 Firmen der deutschen Papier- 
und Pappenmacherei, unter denen es leider 
auch an Mitgliedern des Vereins Deutscher 
Papierfabrikanten nicht fehlt, ist es infolge 
der fleißigen Mitarbeit einsichtiger Mit- 
glieder, die die ausstehenden Firmen nach 
Erzeugung und Erzeugungswert einge- 
schätzt haben, wiederum gelungen, die 
Produktionsstatistik des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten fertig- 
zustellen. Wir kommen diesmal mit zwei 
Statistiken auf einmal, und zwar für die 
Jahre 1911 und 1912. Wie in früheren 
Jahren, so ist auch diesmal jede einzelne 
Angabe streng vertraulich behandelt worden. 
Kein Vorstandsmitglied des Vereins Deutscher 
Papierfabrikanten hat einen Einblick in die 
Zahlen getan, die nach dem Gebrauch der 
Vernichtung anheimfallen. Gerade die- 
jenigen Firmen, die sich gegen die Abgabe 
ihrer Zahlen gesperrt haben, mußten natur- 
gemäß das Gegenteil von dem erreichen, 
was sie bezweckt haben: über ihre Pro- 
duktion und deren Wert erheben sich teil- 
weise langwierige Diskussionen. Soviel 
kann man sagen: die Schätzungen der rück- 
ständigen Firmen werden von der Wahr- 
heit nicht weit entfernt sein. Bekanntlich 
sind in diesem Jahre in die Fragebogen 
für diejenigen Firmen, die im Jahre 1911 
keine Angaben gemacht haben, die Schätzungen 
aufgenommen worden. In den meisten Fällen 
haben die Firmen bestätigen müssen, daß 
die Schätzungen richtig gewesen sind, sofern 
sie geantwortet haben. Wir beschränken 
uns heute darauf, die sich aus der Statistik 
ergebenden Feststellungen wiederzugeben, 
und behalten uns vor, in der nächsten 
Nummer hierauf zurückzukommen. (Siehe 
nächste Seite.) 


1911 und 1912. 


Papier und Pappe zusammen: 


Menge in kg Wert in // 
1912 1 980 753 993 520551944 
1911 1 843 813 328 483 761533 
1910 1 790 784 804 472568821 
1909 1509 170344 414 734 923 
Zunahme Menge Wert 
1910:1909 + 18,7 pCt. + 14 pCt 
1911:1910 + 31 „ + 02 „ 
1912:1911 + 74 „ + 76 „ 
1912:1909 + 312 , + 25,5 5„ 
Papier: Menge in kg Wert in % 
1912 1611241332 F 460 383 920 
1911 1500445407 4209 273334 
1910 1436509034 „ 416358305 
Zunahme Menge Wert 
1911:1910 + 4,4 pCt. + 3, I pCt. 
1912:1911 + 74 „ + 72 „ 
1912:1910 + 12,1 „ + 10,6 „ 
Pappe: Menge in kg Wert in % 
1912 369512661 60 168 024 
1911 343 367 921 54488190 
1910 354 275 770 56210516 
Zu- bezw. Abnahme: 
Menge Wert 
1911:1910 — 3,1 pCt. — 3,3 pCt. 
1912:1911 + 76 „ + 10,4 „ 
1912:1910 + 4,3 7,0 


Verbrauch auf den Kopf der Bevöl- 
kerung nach Einrechnung der Ein- 
fuhr und Abzug der Ausfuhr: 


1909 23,58 kg N 6,48 
1910 24,77 kg N 6,44 
1911 25,11 kg % 6,58 
1912 27,33 kg / 7,10 


Von der Gesamterzeugung an Papier 
und Pappe wurden ausgeführt: 


1912 11,1 pCt. 
1911 12, „ 
1010 11,8 
1909 11,9 


Vergleich mit anderen Industrien im Jahre 1910 bezw. 1910 11. 


Summe aller Bergwerkserzeugnisse . 
Davon: 

Steinkohlen . 

Braunkohlen 

Kalirohsalz . 

Steinsalz 


Summe aller aus Lösungen gewonnenen Salze 


Gesamtroheisenerzeugung 


Roh- u. Verbrauchszucker auf Rohzucker angerechnet 


Wert in N 
2008 708 000 


Menge in kg 
263 167 300 000 


152 827 800 000 1 526 604 000 

69 547 300 000 178618000 

8 300 700 000 91 357 000 

1 424 100 000 6 440 000 

1 769 500 000 115 497 000 

14 793 600 000 802 651 000 
2 589 869000 


'Die letzten vorliegenden Zahlen aus dem Statist. Jahrbuch für das Deutsche Reich 1912. 
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Nr. 4 1914 
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Sowohl gekochte Hadern wie auch Halbstoffe 
aus dem Holländer erfahren beim Liegen Verände- 
rungen, die teilweise günstig für die Verfilzung im 
Papierblatt sind, teils, wenn nämlich zu lange an- 
dauernd oder in Gegenwart von Unreinigkeiten, zur 
allmählichen Zerstörung des Fasermaterials führen. 
Bei Hedychium coronarium, einer dem Manilahani 
verwandten Pflanze, wurden Kochungen sowohl mit 
Kalk (10 pCt.) als auch Aetznatron(5 pCt.) bei 40 Pfund 
engl. Druck und 5 Stunden Kochdauer durchgeführt; 
dann gleichmäbig im Holländer aufgeschlagen. Aus 
dem Stoff wurde unmittelbar nach der Holländer- 
behandlung und in späteren Zeitpunkten Papier ge- 
macht, dieses auf Festigkeit untersucht. Bei Actz- 
natron-Kochung steigt die Festigkeit bis zur füniten 
Woche, nimmt dann bis zur 8. Woche stark ab und 
verändert sich bis zur 10. Woche nicht mehr. Bei 
Kalkkochung wird ähnliches beobachtet; die Festig- 
keit ist an und für sich jedoch weit geringer. Nach 
der 4. Woche setzt Fäulnis ein, welche die günstige 
Wirkung des langen Lagerns mit Wasser bald wie- 
der aufhebt. 


Carl G. Schwalbe, Karl Fen- 
chel und Robert Cornely, Ueber 
den Einfluß der Mercerisation 
der Baumwollfaser auf die 
Eigenschaften der Baumwoll- 
papiere. Wochenblatt 44, 757—759 (1913) 
Nr. 9. 


Mercerisierte Fasern ergeben trotz starker Fi- 
brillisierung nicht festere Papiere als gewöhnliche 
Fasern. Die Saugfähigkeit der mercerisierten Fasern 
ist jedoch weit höher als die der gewöhnlichen Faser, 
insbesondere ist sie es in den ersten Sekunden. 


Verluste beim Verarbeiten 
von Zellstoff zu Papier. Papier-Ztg. 
38, 1519 (1913) Nr. 41. 


Die hohen Verluste beim Verarbeiten von Zell- 
stoffschleim zu Papier beruhen auf der Aufschlie8- 
barkeit von Zellstoff im Holländer. Die Zellstoff- 
membranen werden aufgeschlossen; der darin be- 
findliche Zellstoffschleim freigemacht und dem Fabri- 
kationswasser zugeführt. Je länger das Mahlen, um 
so größer der Verlust. Durch Schmierigmahlen wird 
der Verlust verringert. 

Hierzu bemerkt die Redaktion, daß nach herr- 
schender Anschauung der Zellstoifschleim nicht fertig 
gebildet im Faserinnern vorkommt, sondern erst 
beim Schaben des Stoffes zwischen Grundwerk und 
Holländermesserung entsteht. 


Hermann Schulte, DasKochen 
von Hadern. Wochenblatt 44, 3779 bis 
3782 (1913) Nr. 40. 


Bei feineren Hadernsorten bringt die Verwen- 
dung von Kalk an Stelle von Aetznatron keine Er- 
sparnis. Das mit Kalk gekochte Material ist nicht 
so hochwertig, wie das mit Aetznatron gekochte; 
ersteres braucht auch mehr Bleichmaterial. Kausti— 
sche Soda kann man sich um 20 pCt. billiger, als 
der Marktpreis beträgt, selbst herstellen. Beim Ko— 
chen der Hadern sollte man Temperaturen über 180° 


gleich 2½ Atmosphären vermeiden. Höhere Tempe- 
ratur verringert die Ausbeute und die Festigkeit. 


Die Anwendung von Malzex- 
trakten in der Fabrikation von 
Papier. Le papier 16, 113 (1913) Nr. 9; 
Papier-Fabrikant 11, 183 (1913) Nr. 7. 

Die Stärke in neuen Baumwollabschnitten läßı 
sich nur schwierig durch Kochen mit Alkali zur Auf- 
lösung bringen. Besser ist es, die Auflösung durch 
Malzauszüge zu bewerkstelligen. Die in diesen vor- 
handenen Enzyme verzuckern die Stärke, führen 
diese in leicht lösliche Produkte über. Von einem 
englischen Präparat dieser Art: „Brimal“, der Bri- 
tish malt products Co. de Bermondsey (London) sol- 
len %—1 Kilo auf 500 Liter Wasser verwendet wer- 
den. Die Abschnitte werden bei 60° 15—20 Minuten 
geweicht; sie sind dann frei von Stärkesubstanzen. 
(In Deutschland sind ähnliche Präparate im Handel. 
z. B. Diastafor. Anmerkung des Referenten.) 


4. Holzschliff. 


Braunholzschliff. Papier-Ztg. 38, 
2514 (1913) Nr. 68. 


Neben Fichte, Tanne, Kiefer werden, jedoch sel- 
ten und nur als Zusatz, Birken-, Buchen- und Pappel- 
holz verwendet. Birkenholz gibt zwar hohe Aus- 
beute, verlangt aber lange und scharfe Dämpfung, 
auch fällt der Stoff zu rösch aus. Buchenholzschliff 
hat zu dunkle Farbe, verlangt ebenfalls sehr langes 
Dämpfen und gibt einen sehr schmierigen Stoff. Emp- 
fehlenswert sind Gemenge von / Nadelholz- und ½ 
Buchenholzschliff. Pappelholz liefert sehr weichen 
und schwammigen Schliff. 

Für Kiefer wird 3% — at Ueberdruck und zehn 
Stunden Dämpfdauer empfohlen; für Tanne und 
Fichte 6 at, aber nur 6 Stunden Dämpfdauer. 1 rm 
gut gedämpftes Holz braucht 400—500 kg Dampf. 
Zur Erzielung hellen Dampfschliffs wendet man nie- 
dere Drucke von 1—1,5 at an, zuweilen auch Aus- 
kochen mit Wasser. 


Rasche ZerstörungeinesHolz- 
dämpfers. Papier-Fabrikant 11, 34 (1913). 


Ein ursprünglich zum Hadernkochen bestimmter 
Kugelkocher wurde zum Holzdämpfen 1904 bis 1905. 
dann wieder 1909 bis 1912 in Betrieb gesetzt. Die 
Untersuchung ergab so starke Anfressungen durch 
Säure (Ameisensäure), daß der Kocher außer Betrieb 
gesetzt werden mußte. 

K. k. priv. Papier-Industrie- 
Aktiengesellschaft Olleschau, 
Verfahren zur Ueberführung 
von Laub- und Blätterwerk in 
ein papierähnliches Erzeugnis. 
Oesterr. Pat. 58274. Nach Wochenblatt 44, 
3072 (1913) Nr. 42. 

Aufweichen der Blätter mit alkalischem, warmeın 
Wasser, Zerkleinern im Kollergang oder dergl. unter 
Zugabe von starker, hochkonzentrierter Aetznatron- 
oder Soda-Lösung. Die Masse wird schleimig, kann 
zu einem papierähnlichen Erzeugnis geformt werden, 
das für Einwickelzwecke geeignet ist. 
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Karl Weishan, Lignose. Ein 
neues Verfahren zur Herstel- 
lung von braunem Holzstoff für 
Papier- und Pappenerzeug ung. 
Zentralblatt f. d. österr.-ungar. Papierindu- 
strie 31, 514—515 (1913) Nr. 17. 

Verfasser schildert das Kronsche Verfahren: Das 
gedampite Holz wird in Walzwerken und Koller- 
gängen aufgeschlossen, also nicht mehr durch Schlei- 
ien. Als Vorteile werden genannt: geringerer Kraft- 
verbrauch, bessere Qualität, größere Unabhängigkeit 
von der Holzqualität, geringere Betriebskosten. 

Leon Givaudan, Verfahren 
und Einrichtung zum Zerfasern 
von faserigen Stoffen D.R.P. 
257 205 vom 25. 5. 12. Nach Chem.-Ztg. 
Repertorium 1913, 195, Nr. 41; Wochenblatt 
4. 1231 (1913) Nr. 14. 

Stroh, Hadern usw. werden angefeuchtet, zum 
Geirieren gebracht, die gefrorene Masse verschliffen 
unter Zusatz von Soda, die den Gefrierpunkt herab- 
setzen und als Schmiermittel dienen soll. 


Die Präge- und Formfähig- 
keit von Maschinen- und Hand- 
lederpappen. FHolzstoff-Ztg. 20, 43 bis 


47 (1913) Nr. 3. 

Schwammiges, junges, frisch geschlagenes Holz 
(Laubholz. Tanne, Fichte, Kiefer) ist am besten ge- 
eignet. Dämpfung 6—7 Stunden mit 3—3% at Druck. 

W.C. Chaplin, Verfahren zur 
Fabrikation von Papierhalb- 
stoff. Franz. Pat. 449 943 vom 29. 10. 1912. 
Journ. Soc. Chem. Ind. 32, 482 (1913) Nr. 9. 


Dem mechanisch zerkleinerten Holz werden beim 
Waschen mit Wasser schon lösliche Bestandteile ent- 
zogen, nur bei harzreichen Holzarten setzt man beim 
Zerkleinern etwas Aetznatron hinzu, das aber durch 
Waschen wieder entfernt wird. Das Fasermaterial 
wird nachfolgend mit einer Lösung aus Chlorkalk 
ud Oxalsäure beliandelt. Auf 10 kg Chlorkalk kom- 
ren 120 Liter Wasser und 0,75—-1 kg Oxalsäure. Auf 
I kg Faser wird 1 Liter Wasser angewendet. 

5. Altpapier. 

John M. Burby, Verarbeitung 
von bedrucktem Altpapier. (Am. 
Pat. 1060 158.) Paper maker 1913, 409; Pa- 
pier-Fabrikant 11, 737 (1913) Nr. 25; Papier- 
2tg. 38, 997, 1554 (1913) Nr. 27, 42. 

Bedrucktes Papier wird mit Natriumbikarbonat— 
lösung behandelt, bei Temperaturen unterhalb des 
Siedepunktes des Wassers, abtropfen gelassen, ausge- 
waschen. Die Lösung muß äußerst verdünnt sein, 
uur etwa O, 2prozentig; der Holzschliff wird dann 
nicht gelb. Auch Aetznatron gleicher Konzentration 
st anwendbar. 

Alfred Lietzenmayer, Verfah- 
ren zur Herstellung von Papier- 
masse aus bedrucktem oder be- 
schriebenem Papier, gebrauch- 


ten Pappen und anderen Roh- 
oder Altstoffen der Papierfabri- 
kation. D. R. P. 258240, Kl. 55 b, Gruppe 
4. Wochenblatt 44, 1514—1515 (1913) Nr. 17; 
Papierfabrikant 11, 577 (1913) Nr. 19. 


Angewendet wird ein Gemenge von Aetznatron 
und unterchlorigsaurem Natron (,, Antiformin“) ev. 
unter Zusatz von Benzinseifen oder Borax und Chlor- 
kohlenstoffemulsion. 


Josef Schimek, Weißer Papier- 
stoff aus bedrucktem Papier. 
Franz. Pat. 446095 vom 16. 7. 12. Journ. 
Soc. Chem. Ind. 32, 133 (1913) Nr. 3. Nach 
Papier-Ztg. 38, 1 (1913) Nr. 1. 

Unzerkleinertes Papier wird mit Alkalilösung 
(1—10prozentig) im Holländer fast bis zum Kochen 
erhitzt, die Lauge abgelassen, das gekochte Papier 
mit Wasser abgespült, dann zerfasert. Der Papier- 
stoff soll demjenigen gleichwertig sein, aus dem das 
Papier ursprünglich hergestellt wurde. 


J. J. Werst, P. Collee, J. M. Eg- 
mond, Verfahren zur Trennung 
der Fasern von beigemengten 
Fremdsubstanzen, Farbstoffen, 
Unreinigkeiten. Franz. Pat. 449 059 
vom 5. 10. 1912. Nach Journ. Soc. Chem. 
Ind. 32, 482 (1913) Nr. 9; Papier-Ztg. 38, 
3122 (1913) Nr. 84. 

Bedrucktes Altpapier wird beispielsweise mit 
einer Sulfitlösung behandelt, dann nach dem Waschen 
mit einer neutralen oder schwach sauren wässerigen 
Flüssigkeit und Benzol. Die Unreinigkeiten sollen 
vom Benzin aufgenommen werden. 

A.L. de Stürler, Verfahren zur 
Entfernung der Drucker- 
schwärze aus bedrucktem Pa- 
pier mit Hilfe von Petroleum und 
fettlösenden Mitteln. D. R. P. 
263 220, Kl. 55 b. Nach Papier-Fabrikant 11, 
1018 (1913) Nr. 34, Papier-Ztg. 38, 2583 
(1913) Nr. 69; Wochenblatt 44, 3438 (1913) 
Nr. 30. 


Aus dem Altpapier wird Papierbrei hergestellt, 
der mit festem Petroleum (Petroleumseife) gegebe- 
nenialls nach Ablassen des Wassers — ev. unter 
Druck gekocht wird. Die Druckerschwärze wird 
vom Petroleum aufgenommen und bildet eine oben- 
auf schwimmende Schicht. 


6. Bleiche. 


S. H. Higgins, Die Wirkung 
von Neutralsalzen auf Bleich- 
lösungen. Journ. Soc. Chem. Ind. 32, 350 
(1913) Nr. 7. 

Salze beschleunigen die Wirkung, jedoch nur 
zeitweilig. Die Hauptbleichwirkung rührt walr- 
scheinlich her von der direkten Entwicklung von 
Suuerstoff aus unterchloriger Säure und den Hypo- 
chloriten. 
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John B. C. Kershaw, Neuer- 
liche Fortschritte in der Fabri- 
kation und Anwendung von Hy- 
pochloritlösungen zu Bleich— 
und Desinfektionszwecken. Jour- 
nal Soc. Chem. Ind. 31, 54—57 (1913) Nr. 2. 

Kurze Beschreibung der Haas & Oettel-, der 
Kellner-, Hermite-, Vogelsang- und Mather-Platt-Elek- 
trolyseure. In bezug auf Kraftverbrauch arbeitet der 
Hermite-Elektrolyseur am besten; er erzeugt jedoch 
nur schwache Bleichlösungen mit 5 g Chlor im Liter. 
Die Bleichwirkung der Elektrolytlauge ist im allge- 
meinen nur um 5 pCt. höher anzunehmen als die- 
jenige der Chlorkalkbrühen. Nach relativ ausiülır- 
lichen Kostenberechnungen ergibt sich, daB im Man- 
chester-Distrikt Chlorkalk wesentlich billiger ist als 
Elektrolytlauge, ja, daB auch die durch Umsatz von 
Chlorkalklösung mit Soda erzeugten Hypochlorit- 
laugen noch erheblich billiger erhalten werden kön- 
nen als die Elektrolytlauge. 


John B. Kershaw, Hypochlo- 
ritlösungen für Bleich- und Des- 
infektionszwecke. Chem. Engineer 
17, 39 (1913). Nach Chem.-Ztg. 1913 Reper- 
torium S. 358, Nr. 77. 

1 t Chlor kostet als Calciumhypochlorit 282,50 
Mark, als Natriumhypochlorit (durch Umsatz von 
Chlorkalk mit Natriumsulfat) 405,10 «A, desgleichen 
durch Umsatz von Chlorkalk mit Soda 451,75 , als 
elektrolytische Bleichlauge nach Kershaw 436,90 M, 
desgleichen nach Engelhardt 460,50 M, als Natrium- 
Magnesiumhypochlorit 1611.20 .. 


Ed. Steiger, Verfahren zum 
Bleichen. Am. Pat. 1 034 658 vom 6. 8. 12. 
Nach Chem.-Ztg. Repertorium 1913, 69. 
Nr. 14. 

Um das bisher nur schlecht entiernbare Paraffin 
bezw. Mineralöl zu beseitigen, die vergilbend wir- 
ken, wird die Ware erst in schwach alkalischenı 
Permanganatbade behandelt, dann in heißer Soda- 
lösung gewaschen, mit älkalischer Kupfersalzlösung 
behandelt, abgesäuert und nochmals in Soda ge- 
waschen. Auf diese Weise wird die Seifenbehand- 
lung vermieden, die Flecken im Gewebe hervorrief. 


E. L. Manpai, Verbesserungen 
im Bleichprozeß. Journ. Soc. Dyers 
and Colourists 29, 49 (1913) Nr. 2. 


Bleiche (von Baumwolle) zunächst in angesäuer— 
ter Permanganat-, dann in angesäuerter Nitrit- 
Lösung. Die Faser wird dann mit warmem Wasser 
gespült. Die Faser wird sehr geschont; die Bleiche 
vollzieht sich weit rascher als nach den üblichen 
Verfahren. 


Willy Ebert, Verfahren zur 
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nassen Gasbleiche von Faser- 
stoffen. D. R. P. Anmeldung E. 18 727, 
KI. 8i; eingereicht 16. 12. 12. Nach Z. f. an- 
gew. Chemie, Referatenteil 1913, 596—597, 
Nr. 80. 

Die Fasermilch konnt als nebelartiger Regen 
mit den bleichenden Stoffen, Chlorgas, schweflige 
Säure, Ozon in Berührung. 

F. W. Dobson, Verfahren zum 
Bleichen von Zellulose. D. R. P. 
200 306, Kl. 55. Nach Papier-Ztg. 38, 1582 
(1913) Nr. 42, 1811, Nr. 49; Wochenblatt 44. 


1089 (1913) Nr. 22; Papier- Fabrikant 11, 709 


(1913) Nr. 24. 

In drehbarer, geschlossener Trommel wird der 
trockene oder halbtrockene Zellstoff in Tafelfiorm mit 
einer derart konzentrierten Chlorkalklösung ver- 
mischt, daß die Bleichlösung von der Zellulose voll- 
kommen aufgesaugt wird. (Man vergleiche auch diese 
Auszüge jahrgang 1912.) 

R. C. Stauber, Wasserstoff- 
superoxyd als Antichlor. Nach 
„Deutsche Färber-Ztg.“ im Papier-Fabrikant 
11, 244 (1913). 

An Stelle von Thiosulfat und Bisulfit, die zur 
Bildung von Schwefelsäure im Stoff bezw. zur Gil- 
bung Anlaß geben können, wird das schon vor lan- 
gen Jahren von Lunge empfohlene Wasserstoffsuper- 
oxyd erneut vorgeschlagen. 

B. von Possanner, Ueber die 
Eignung von Natriumsuperoxyd 
zur Hadernhalbstoffbleiche. Wo- 
chenblatt 44, 3161—3165 (1913) Nr. 33. 

Brauchbare Bleichwirkungen konnten weder in 
saurer, noch in alkalischer Lösung festgestellt 
werden. 

A. Franck - Philipson, Verfah- 
ren, um Holz zu bleichen. Am. Pat. 
1068 580 vom 29. 7. 13. Nach Chem. -Ztg. 
1913, 523, Repertorium Nr. 113. 

Durchtränken mit Wasserstoffsuperoxyd und Na- 
triumsilikat. Zugabe von Kaliumpermanganat. 

A. R. de Vains und J. F. T. Peter- 
son, Verfahren zur Bleiche von 
Ligno- und Pektozellulose. Franz. 
Pat. 440 407 vom 28. 8. 12. Journ. Soc. Chem. 
Ind. 32, 482 (1913). 

Bleichen mit kaltem Chlorwasser, Alkali und 
Hypochlorit. Die Apparatur gestattet einen Kreislauf 
der Flüssigkeiten, schließt einen Sättigungsapparat 
für Chlorgas in sich und schützt das Chlorwasser 
vor Chlorverlusten durch eine Schicht von Vaselineöl. 


(Fortsetzung folgt.) 


Nr. 4 1914 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


269 


Die Produktionsstatistik des Vereins Deutscher Papierfabrikanten 


für die Jahre 


Trotz des passiven Widerstandes von 
etwa 100 Firmen der deutschen Papier- 
und Pappenmacherei, unter denen es leider 
auch an Mitgliedern des Vereins Deutscher 
Papierfabrikanten nicht fehlt, ist es infolge 
der fleißigen Mitarbeit einsichtiger Mit- 
glieder, die die ausstehenden Firmen nach 
Erzeugung und Erzeugungswert einge- 
schätzt haben, wiederum gelungen, die 
Produktionsstatistik des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten fertig- 
zustellen. Wir kommen diesmal mit zwei 
Statistiken auf einmal, und zwar für die 
Jahre 1911 und 1912. Wie in früheren 
Jahren, so ist auch diesmal jede einzelne 
Angabe streng vertraulich behandelt worden. 
Kein Vorstandsmitglied des Vereins Deutscher 
Papierfabrikanten hat einen Einblick in die 
Zahlen getan, die nach dem Gebrauch der 
Vernichtung anheimfallen. Gerade die- 
jenigen Firmen, die sich gegen die Abgabe 
ihrer Zahlen gesperrt haben, mußten natur- 
gemäß das Gegenteil von dem erreichen, 
was sie bezweckt haben: über ihre Pro- 
duktion und deren Wert erheben sich teil- 
weise langwierige Diskussionen. Soviel 
kann man sagen: die Schätzungen der rück- 
ständigen Firmen werden von der Wahr- 
heit nicht weit entfernt sein. Bekanntlich 
sind in diesem Jahre in die Fragebogen 
für diejenigen Firmen, die im Jahre 1911 
keine Angaben gemacht haben, die Schätzungen 
aufgenommen worden. In den meisten Fällen 
haben die Firmen bestätigen müssen, daß 
die Schätzungen richtig gewesen sind, sofern 
sie geantwortet haben. Wir beschränken 
uns heute darauf, die sich aus der Statistik 
ergebenden Feststellungen wiederzugeben, 
und behalten uns vor, in der nächsten 
Nummer hierauf zurückzukommen. (Siehe 
nächste Seite.) 


1911 und 1912. 


Papier und Pappe zusammen: 


Menge in kg Wert in / 
1912 1 980 753 993 520 551 944 
1911 1 843 813 328 483 761 533 
1910 1 790 784 804 472568821 
1909 1 509 170 344 414 734 923 
Zunahme Menge Wert 
1910:1909 + 18,7 pCt. + 14 pCt. 


1911:1910 + 31 „ + 02 , 
1912:1911 + 74 , + 76 , 
1912:1909 + 31,2 „ + 25,5 „ 
Papier: Menge in kg Wert in % 
1912 1611241332 j 460 383 920 
1911 1500445407 429273 334 
1910 1436509034 „ 416358305 
Zunahme Menge Wert 
1911:1910 + 4,4 pCt + 3,1 pCt 
1912:1911 + 74 „ + 72 „ 
1912:1910 + 12,1 „ + 10,6 „ 
Pappe: Menge in kg Wert in % 
1912 369512661 60 168 024 
1911 343 367 921 54 488 190 
1910 354 275 770 56210516 
Zu- bezw. Abnahme: 
Menge Wert 

1911:1910 — 3,1 pCt. — = pCt. 
1912:1911 + 76 „ ＋ 1 5 
1912:1910 + 4,3 + 110 a 


Verbrauch auf den Kopf der Bevöl- 
kerung nach Einrechnung der Ein- 
fuhr und Abzug der Ausfuhr: 


1909 23,58 kg N 6, 48 
1010 24,77 kg , 6,44 
1011 25,11 kg , 6,58 
1912 27,33 kg % 7, 10 


Von der Gesamterzeugung an Papier 
und Pappe wurden ausgeführt: 


1912 11,1 pCt. 
1911 12, „ 
1010 11,8 „ 
1000 11,0 „ 


Vergleich mit anderen Industrien im Jahre 1910 bezw. 1910 11.7 


Summe aller Bergwerkserzeugnisse . 
Davon: 

Steinkohlen . 

Braunkohlen 

Kalirohsalz . 

Steinsalz 


Summe aller aus Lösungen gewonnenen Salze 


Gesamtroheisenerzeugung . 


Roh- u. Verbrauchszucker auf Rohzucker angerechnet 


Wert in N 
2008 708 000 


Menge in kg 
263 167 300 000 


152 827 800 000 1 526 604 000 
69 547 300 000 178018000 
8 300 700 000 91 357000 

1 424 100 000 6 440. 000 

1 769 500 000 115 497000 


14 793 600 000 802 651 000 


2589 869000 


'Die letzten vorliegenden Zahlen aus dem Statist. Jahrbuch für das Deutsche Reich 1912. 
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Staat 
Preußen: 

Schlesien 
Rheinprovinz 
Provinz Sachsen 
Westfalen 
Pommern 
Hannover 
Brandenburg 
Schleswig-Holstein 
Hessen-Nassau 
Ost- u. Westpreußen 


Königreich Sachsen 
Bayern m. Bayr. Pfalz 
Baden ee 
Württemberg m. Hohen- 
zollern 
Großherzogtum Hessen 
Elsaß-Lothringen 
Mitteldeutsche kleine 
Staaten (Thüringen 
BIC Je... E E 
Norddeutsche kleine 
Staaten(Mecklenburg, 
Braunschweig etc. 


Sa. Deutsches Reich 


Staat 
Preußen: 

Brandenburg 
Schlesien 
Rheinprovinz 
Westfalen 
Hannover 
Provinz Sachsen 
Pommern 
Ost- u. Westpreußen 
Schleswig-Holstein 
Hessen-Nassau 


Königreich Sachsen 
Bayern mit Bayr. Pfalz 
Baden Bye y 
Großherzogtum Hessen 
Elsaß-Lothringen 
Württemberg m. Hohen- 
zollen . . . . 
Mitteldeutsche kleine 
Staaten (Thüringen 
CE) rc 
Norddeutsche kleine 
Staaten(Mecklenburg, 
Braunschweig etc.) 


Sa. Deutsches Reich 


1911 
Papier 
Produktion in kg 


5512132] 
43474516 
36 785588 
35838 106 
22448359 
11885874 
3432610 671583180 


402822077 
148363 104 
07815697 


51040053 
33515406 
18193022 


59332755 


17780113 
1500445407 


Pappe 
Produktion in kg 


41261848 
38048060 
31153907 
21621346 
20363057 
16707069 
4829 400 
4776000 
1013696 


899850 180674332 


91507429 
19538839 
11721262 
6155533 
5820980 


4245615 


13718411 


9985520 
343307921 


42444861 
63536834 
24 949 466 
15121655 
14951651 
14887598 
12929801 
4773649 
4716447 
934947 
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Wertin Mark 


199246909 


102314050 
41550425 
28498449 


19507402 
9878721 
6470 484 


16793938 


5012956 


429273334 


5916200 
7073732 
4912850 
2777852 
25238060 
3107775 
835807 
726300 
179512 
297935 


Wertin Mark 


28351823 


15035073 
3080255 
2071489 

873058 
828845 


744048 


2287548 


1216051 


534488 190 
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Durchschnitts- 


wert 


pro kg in Mark 
‚25 
0,34 
0,25 
0,27 
0,34 
0,41 
0,36 
0,21 
0,40 

0,27 0,30 

0,25 

0,28 

0,29 

0,38 

0,29 

0,36 

0,28 

0,28 

0,29 


Durchschnitts- 


wer 
pro kg In Mark 


‚14 
0,19 
0,16 
0,13 
0,12 
0,19 
0,17 
0,15 
0,18 

0,33 0,16 

0,16 

0,16 

0,18 

0,14 

0,14 

0,18 

0,17 

0,12 

0,16 
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1912 
Papier 
Staat Produktion in kg Wert in Mark BE 
Preußen: pro kg in .A 
Rheinprovinz . . .| 201605997 69046736 0,34 
Schlesien .1 200931875 49023248 0,24 
Prov. Sachsen . .| 106294110 26858534 0,25 
Westfalen . 60445759 16377064 0,27 
Pommern 45875466 15749979 0,34 
Hannover . 38 136886 15601 088 0,41 
Brandenburg . . .| 37524366 l 13386891 0,36 
Schleswig-Holstein .] 27220249 5776649 0,21 
Hessen-Nassau 11762631 4746420 0,40 
Ost- u. Westpreußen 3329100 733 126439 928 300 217494909 | 0,28 0,30 
Königreich Sachsen . 422792898 106815175 0,25 
Bayern mit Bayr. Pfalz 156121171 43482421 0,28 
Baden 106805069 31255939 0,29 
Württemberg m. Hohen- 
zollern . 52342034 20 341 336 0,39 
Großherzogtum Hessen 36014584 10489078 0,29 
Elsaß-Lothringen 18296121 6792455 0,37 
Mitteldeutsche kleine 
Staaten (Thüring. etc.) 67015514 18635 899 0,28 


Norddeutschekl. Staaten 
(Mecklenburg, Braun- 
schweig etc.) . 


18727502 5076708 


Sa. Deutsches Reich 1611241332 460 383 920 0,29 
Pappe 
Staat Produktion in kg Wert in Mark ni 

Preußen: pro kg in A 

Brandenburg . 45776710 6543725 ; 

Schlesien 45 247220 8229821 0,18 

Rheinprovinz . 32535917 5148696 0,16 

Westfalen . 23337652 2977076 0,13 

Hannover . 20623945 2579720 0,13 

Prov. Sachsen 17461872 3220513 0,18 

Pommern 4732190 839 434 0,18 

Ost- u. Westpreußen 4720 000 717500 0,15 

Schleswig-Holstein 1006 196 178612 0,18 

Hessen-Nassau 909850 196351552 299935 30735032 | 0,33 0,16 
Königreich Sachsen 96072687 17020344 0,18 
Bayern mit Bayr. Pfalz 22260837 3676190 0,17 
Baden i 12906475 2163662 0,17 
Elsaß-Lothringen 5995500 853 700 0,14 
Großherzogtum Hessen 5590133 904058 0,16 
Württemberg m. Hohen- 

zollern . . ; 4615728 822579 0,18 
Mitteldeutsche kleine 

Staaten (Thüring. etc.) 14928275 2664228 0,18 


Norddeutschekl.Staaten 
(Mecklenburg, Braun- 
schweig etc.) . 


Sa. Deutsches Reich 


10791474 
369512661 


1328231 
60 168 024 


Ditges. 
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Ueber neuere Arbeiten auf dem Sulfitablaugen-Gebiet. 


Von Dr. Max Müller, Finkenwalde. 
(Fortsetzung zu Nr. 3, S. 196.) 


M. L. Griffin. 

Nebenproduktgewinnung bei 
der Zellstofikochung. A 

Pappelholzablauge enthält 10 pCt. Essig- 
säure auf den Trockenrückstand berechnet in 
Form von essigsaurem Natron. Der Ablau- 
genrückstand enthält 35 pCt. harzige Stoffe. 


Sulfitablauge könnte analog dem Natron- 


prozeß nach Neutralisation eingedampft und 
unter Zusatz von Sulfat verascht werden. Aus 
der Asche wäre Soda auszulaugen, das Cal- 
ciumsulfid mit Kohlensäure auf Schwefelwas- 
serstoff zu verarbeiten, der Schwefel zu 
Schwefeldioxyd zu verbrennen und dieses mit 
Calciumkarbonat zu Calciumbisulfit umzu— 
setzen. 

Schwalbe, Lit.-Ausz. 1911, S. 21. 

Paper trade journal XXXIX, Convention 
Number, S. 161 (1911). 


Holzgeist bei der Sulfatstoff- 
kochung. | 

Die Sulfatzellstoffabrik Billingfors A.-B., 
Schweden, hat eine Fabrik zur Aufarbeitung 
der gewonnenen Holzgeistlösung errichtet. 

P.-Z. XXXV, II, 3244 (1910). 


D. R. P. 234 223, Kl. 22 h, v. 3. 5. 00. 

William James Hough, 
ledo, U. St. A. 

Verfahren zur Gewinnung der 
bei der Behandlung von Holz- 
stoffmitAlkalien gelösten Harz- 
stoffe. 

P.-A.: Verfahren (wie vorher), dad. gek., 
daß die aufgelösten Harzstoffe vor oder nach 
Entfernung der Zellulose durch längeres 
Stehenlassen niedergeschlagen und nach 
irgend welcher bekannten Art abgetrennt 
werden. 


To- 


William James To- 
ledo, U. St. A. 
Verfahren, umalkalische Zell- 
stofflaugen zu verarbeiten. 
Amerik. Patent 949 324 v. 15. 2. 10. 
Harzige und ligninhaltige Stoffe werden 
durch Zusatz von Schwefelsäure ausgefällt. 


Journ. Soc. Chem. Ind. XXIX, 344 (1910). 


Hough, 


Kienölgewinnung bei der Sul- 
fatzellstoffabrikation. 

Angabe von Ausbeuteziffern. 

P.-F. VIII, 1321 (1010). 


Kitsu, Philadelphia. 

Ablaugenverwertung. 

Elektrolytische Verarbeitung von Schwarz- 
laugen unter Zersetzung von Salzsäure in 
der Kathodenkammer. 

Journ. Soc. Chem. Ind. XXIX, 83 (1910). 


Max Müller, Finkenwalde. 


Probleme der Natronzell- 
stoffindustrie. 

Besprechung der Verarbeitung von 
Schwarzlaugen, insbesondere Rinmans Ver- 
fahren, enthaltend. 

Hauptvers. Zellstoff- und Papier-Chemiker 
1912, S. 115 ff. 


D. R. P. 257 304, Kl. 55 b, v. 30. 4. 12. 
James Millar Neil, New York. 

Verfahren zur Regenerierung 
der Ablaugen von Papierfabri- 
ken. 

P.-A.: 1. Verfahren (wie vorher), dad. 
gek., daß den Ablaugen zunächst Kohlen- 
säure zugeführt wird, worauf dieselben unter 
heftiger Bewegung mit den Alkaliverbindun- 
gen eines säurebildenden Metalles (Alumi- 
nium, Zink usw.) zwecks Fällung der or- 
ganischen Bestandteile behandelt werden, 
Worauf der Niederschlag von der Lauge ab- 
getrennt und die Lösung, falls erforderlich, 
mit Sauerstoff, Ozon o. dgl. und mit Kalk be- 
handelt wird. 

P.-F. XI, 402 (1913). 

Chem.-Ztg. XXXVII, Rep. 196 (1913). 


D. R. P. 231 254, KI. 55, v. 12. 7. 10. (Zus. 
z. D. R. P. 222 302, Kl. 55). 

E. L. Rinman, Harnäs. 

Verfahren zum Fällen der Hu- 
musstoffe mittels Kohlensäure 
aus Ablaugen der Natronzellu- 
losefabrikation. 

Die Fällung wird nicht wie im Haupt- 
patent mit gasförmiger Kohlensäure, sondern 
mit Natriumbikarbonat vorgenommen. Das 
Bikarbonat soll aus der mit Kohlensäure ge- 
fällten Schwarzlauge durch Kohlensäure oder 
Ammoniak und Kohlensäure gewonnen 
werden. 

W. f. P. XLII, 684, 2303 (1911). 

P.-Z. XXXVI, 706, 1764 (1911) XXXVII, 
112 (1912). 

P.-F. Festheft IX, 111 (1911). 
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D. R. P. Anm. R. 37 230, KI. 12a, vom 
27. 1. 13. 

E. L. Rin man, Harnäs. 

Verfahren und Ofen zur 
Trockendestillation von Flüs- 
sigkeiten oder von in Flüssig- 
keiten gelösten oder geschlemm— 
ten Stoffen. 


D. R. P. Anm. R. 34 245, Kl. 12 0, vom 
8. 11. 11. 

Dr. Erik Rin man, Harnäs. 

Verfahren zur Gewinnung von 
Alkoholen, Aldehyden und Ke- 
tonen aus den Ablaugen der Na- 
tron- oder Sulfatzellulosefabri- 
kation. 

P.-A.: 1. Verfahren (wie vorher), dad. gek., 
daß man die in den Ablaugen der Natron- 
oder Sulfatzellulosefabriken enthaltenen Hu- 
musstoffe, Humussäuren und Oxysäuren, ent- 
weder in isoliertem Zustande, oder in Form 
der Ablaugen bei Gegenwart von starken 
Basen trocken destilliert. 

2. Verf. nach Anspr. 1, dad. gek., daß man 
die geeignet konzentrierte Lauge in dünnen 
Schichten ausgebreitet trocken destilliert, wo- 
bei die gebildeten Alkohole, Aldehyde und 
Ketone zusammen mit den sich dabei ent- 
wickelnden Wasserdämpfen destillieren. 


von 


Rin mans Ablaugenregenera- 
tion. 
Rin mans neuer Sodawiedergewin- 


nungsprozeß wird wie folgt skizziert. Ersatz 
des verlorengehenden Alkalis nicht durch 
Sulfat, sondern Soda. Vermeidung der üblen 
Gerüche. Durch Kochsalzzusatz wird beim 
Einleiten von Kohlensäure erreicht, daß die 
organischen Stoffe nicht wie bisher gelatinös, 
sondern gut filtrierbar ausfallen. Das Filtrat 
wird mit Aetzkalk kaustifiziert, nachdem der 
Alkaliverlust durch Soda ersetzt worden ist. 
Der Niederschlag wird nach dem Trocknen 
mit Kalk destilliert. Man erhält Methylalko- 
hol, Aceton und Motoröle. Aus dem Rück- 
stand — Holzkohle — kann noch etwas Soda 
ausgelaugt werden. Der Kochsalzgehalt der 
Lauge übt eine ähnliche schützende Wirkung 
auf die Faser aus wie das Sulfat bezw. das 
Sulfid. 

Schwalbe, Lit.-Ausz. 1911, S. 86. 

Worlds paper trade review 56, 1241 
1911). 
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E.L.Rinman, Harnäs. 


Sodarückgewinnung 
tronzellstoffabriken. 


Ausfällen der organischen Stoffe mit Koh- 
lensäure unter Salzzusatz. (Man vergleiche 
diese Auszüge 1911, S. 21.) Das Filtrat wird 
mit Aetzkalk kaustifiziert, nachdem der Al- 
kaliverlust durch Soda gedeckt ist. Verarbei- 
tung des Niederschlags durch Destillation 
mit Alkalien auf verwertbare Stoffe, Aceton, 
Motoröl, Kohle. Der Ersatz der verloren- 
gehenden Alkalianteile wird nicht mehr durch 
Sulfat, sondern durch Aetznatron oder Soda 
geschehen unter Vermeidung übler Gerüche. 
Das Kochsalz der Lauge soll ähnliche faser- 
schonende Wirkung haben wie Schwefel- 
natrium. 

Nach Svensk Papperstidning 
XXXVI, 3489 (1911). 


in Na- 


in P.Z. 


E. L. Rinman, Harnäs. 


Nebenprodukte der Zellulose- 
fabrikation. 


Durch das Rinman - Verfahren gelingt 
es, Soda ohne Geruchsentwicklung zu rege- 
nerieren. Als Nebenprodukte kann man auf 
It Zellulose 500 kg pulverförmige Kohle, 
100 kg Sprit und Aceton und 100 kg Motor- 
öl erhalten. Der Wert der Nebenprodukte be- 
trägt auf die Tonne fertiger Zellulose 1 Krone 
30 Oere. Für Skutskär, dem Werk der 
Stora Kopparbergs Bergslags 
Aktiebolag, macht dies jährlich eine 
Mehreinnahme von 450000 Kronen aus. 
Figentümerin des Rinman- Verfahrens ist 
die Aktiengesellschaft Cellulosa. 

W. f. P. XLII, 4493, 1911. 

Schwalbe, Lit.-Ausz. 1911, 85. 


D. R. P. 266 998, KI. 85 c, v. 18. 1. 13. 
(Zus. z. D. R. P. 226 430.) 


Fritz Wellensiek, Hannover. 


Verfahren zur Klärung von 
Abwässern. 


Verfahren (wie vorher), dad. gek., daß 
man die Abwässer mit aus den Ablaugen der 
Stroh- oder Holzzellstoffabrikation gewon- 
nenen, durch alkalische Flüssigkeiten wieder 
gelösten humusartigen Stoffen versetzt und 
sie alsdann mit basischen oder sauren Salzen 
oder Fällmitteln ausfällt. 


(Fortsetzung folgt.) 


ama 
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Ersparnis an Harzleim und Druckerschwärze. 
Papyrotypographische Studie. 


In einer Papierfabrik, deren Fabrikat in 
einer mit ihr verbundenen Druckerei verarbei- 
tet wird, ergab sich, daß durch Verminde- 
rung der Harzleimung nicht nur für jede Auf- 
lage — wöchentlich etwa 160 000 Exemplare 
— ca. 50 Mark an Farbe erspart wurden, son- 
dern auch eine Schärfe und Plastizität des 
Druckes erzielt wurde wie nie zuvor. Außer- 
dem war der Verbrauch der Papierfabrik an 
Sieben und Naßfilzen um nahezu ein Viertel 
zurückgegangen. 

Daraus geht hervor, wie übel es getan ist, 
nach der althergebrachten Weise Druck- 
papier zu leimen, man soll im Gegenteil durch 
Zugabe von 15—20 pCt. Mineral die Saug- 
fähigkeit des Papieres noch erhöhen. Auch 
hat es sich als zweckmäßig erwiesen, durch 
Zuteilung von Stärke oder Kasein in bekann- 
ter Weise die Fasern des Papierfilzes zu 
binden. 

Es ist absolut falsch, zu glauben, daß sau- 
gendes Druckpapier auf jeden Fall durch- 
schlägt. Wenn die Druckfarbe, wie es in vor- 
liegendem Falle geschah, sachgemäß dem Pa- 
pier angepaßt und richtig angewendet wird, 
so tritt ein Durchschlagen der Druckfarbe 
nicht ein. Am besten konnte diese Tatsache 
erwiesen werden, als wir auf imitiertem Ox- 


ford-Papier, also auf 25—28 g/qm schwerem, 
absolut ungeleimtem Papier drucken ließen 
und keine Spur von Durchschlagen der Farbe 
beobachtet werden konnte. 

Angesichts der hohen Anforderungen der 
Gegenwart an die Eigenschaften des Papiers 
und auf schönen Ausfall des Druckes kann 
nicht oft genug daran erinnert werden, daß, 
wie bei dem aus feinstem Hadernstoff herge- 
stellten Kupferdruck, auch die Saugkraft des 
gewöhnlichen surrogathaltigen Papieres von 
höchster Bedeutung ist für seine Brauchbar- 
keit im Druckgewerbe. 

Bei den hohen Harzpreisen liegt kein 
Grund vor, in althergebrachter Weise Druck- 
papier viertel oder halb zu leimen, sondern 
es empfiehlt sich, Papiere, welche ohne jede 
Zugabe von Harzleimmilch hergestellt sind, 
anzuwenden. 

Wenn eine Prämie für die Erfindung eines 
Ersatzes für Harz verteilt werden soll, so ge- 
bührt diese wohl demjenigen Papiermacher, 
welcher bewiesen hat, daß Harzleim bei dem 
größten Teile der Zeichenträger gespart wer- 
den kann, weil dabei nicht nur der Papier- 
fabrikant, sondern auch der Drucker ganz be- 
deutende Vorteile erzielt. 

K. D. 


mem —̃ͤ— 


Ferd. Oechelhaeuser f. 


Am 9. Januar ist Herr Ferd. Oechel- 
haeuser, langjähriger früherer Direktor der 
A.-G. Papierfabrik Hegge, in Kempten im 
Alter von 65 Jahren gestorben. 

Der Verstorbene, Sohn des Eisengießerei- 
besitzers Jakob Oechelhaeuser und seiner 
Ehefrau Philippine Oechelhaeuser, geborenen 
Achenbach, ward geboren am 28. September 
1848 in Marienborn bei Siegen in Westfalen. 
Er absolvierte in Siegen das Realgymnasium 
und kam dort in die kaufmännische Lehre. 
Zur weiteren Ausbildung ging er nach Reith 
und Verviers in Belgien, Als der deutsch- 
französische Krieg ausbrach, kehrte er ın 
seine leimat zurück, um sich als Militär- 
pflichtiger zu melden. Er wurde aber nicht 
angenommen und ging dann zu seinem Bru- 
der nach Düsseldorf, der eine Pergament- 
papierfabrik besaß, um sich Kenntnisse in der 
Papierfabrikation anzueignen. Nachdem er 
dann in Düsseldorf sein Einjährigenjahr beim 
Niederrheinischen Füsilier-Regiment Nr. 39 
gedient hatte, pachtete er die Papierfabrik 


Hegge bei Kempten von seinem nachmaligen 
Schwiegervater Alois Steinhauser. Später 
kaufte er diese Fabrik zusammen mit Herrn 
J. Rommelsbacher, nach dessen Rücktritt Herr 
Eduard Schnitzer in das Geschäft eintrat. 
Als auch dieser infolge Krankheit von der 
Fabrik zurücktrat, wandelte der Verstorbene 
das Unternehmen in eine Aktiengesellschaft 
um. Als Direktor dieser Gesellschaft leitete 
er die Fabrik, die von da ab einen großen 
Aufschwung nahm, noch 24 Jahre lang bis 
zum Jahr 1909, Aber auch im Ruhestand 
widmete er als Aufsichtsrat dem Unterneh- 
men seine Dienste. Noch als Direktor der 
Papierfabrik erwarb er im Jahre 1895 von 
den Durstschen Erben den Verlag und die 
Druckerei des „Tag- und Anzeigeblattes für 
Kempten und das Allgäu“, für dessen Ausbau 
er bedeutende Mittel aufwendete, und mit 
treudigem Stolz konnte er den steten Auf— 
schwung auch dieses Unternehmens verfol— 
gen. Am 29. Oktober 1874 hatte er sich mit 
Emma Steinhauser von Hegge verheiratet. 
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Der glücklichen Ehe entsprossen zwei Söhne 
und eine Tochter, die nun um den Heim- 
gegangenen trauern. Zwar nicht ohne daß 
sich die Beschwerden des Alters zuweilen ge- 
meldet hätten, aber doch ohne ein längeres 
Siechtum ist er am 9. Januar abends uner- 
wartet entschlafen. 

Am 12. Januar wurde die sterbliche Hülle 
des Dahingegangenen unter großer Beteili- 
gung zur letzten Ruhe gebettet. Nach den 
eindrucksvollen Worten des Geistlichen wur— 
den zum Zeichen der Verehrung für Ferd. 
Oechelhaeuser zahlreiche Kranzspenden unter 


Norten des Gedenkens oder mit Widmungen 


am Grabe niedergelegt, u. a. von dem Auf- 
sichtsrat und der Direktion der Papierfabrik 
Hegge, vom Aufsichtsrat der Vorarlberger 
Papierfabrik, vom Bezirksverein des Deut- 
schen Buchdruckervereins. Namens der Re- 
daktion des Tag- und Anzeigeblattes für 
Kenpten und Umgebung widmete ihm Re- 
dakteur F. A. Meyer einen Nachruf, in dem 
er dem verstorbenen Verleger nachrühmte, 
daß er sich in dieser materiellen Zeit den 
Sınn bewahrt habe für die hohen Ideale und 
großen erzieherischen Aufgaben der Zeitung, 


und daß er mit seinen geistigen Mitarbeitern 
gefühlt habe, daß die Arbeit der Zeitung sein 
müsse Arbeit fürs Volk, Arbeit am Volk, 
Kulturarbeit! Es folgten die Vertreter der 
kaufmännischen und technischen Angestellten 
dieses Blattes, und zum Schluß widmete der 
Vorstand der liberalen Partei des Allgäus dem 
jederzeit opferbereiten Parteifreund einen 
herzlichen Nachruf. 

Auch in den Kreisen der Papierfabrikan- 
ten, insbesondere der süddeutschen, unter 
welchen er viele Freunde hatte, wird der Hin- 
gang Oechelhaeusers sehr betrauert. Bis vor 
wenigen Jahren war derselbe ein regelmäßi- 
ger Besucher der Generalversammlungen des 
Vereins Deutscher Papierfabrikanten und 
fehlte insbesondere auch nie an den Sitzun- 
gen der früher bestandenen Ulmer Konven- 
tion. 

Die Erinnerung an den Toten wird bei 
all denen, die ihm im Leben nahestanden, die 
sein Wirken und Schaffen aus unmittelbarer 
Nähe mit verfolgen konnten und die vor- 
nehme Denkungsart dieses Mannes kennen 
zu lernen Gelegenheit hatten, eine bleibende 
sein. Möge er in Frieden ruhen! 


Geschäftsnachrichten. 


Druckpapier-Fabrik Oker G. m. b. H., Oker am 
Harz. Der bisherige Geschäftsführer und Direktor, 
Herr Ingenieur Heinrich Kiel, hat seine Tätig- 
scit in obiger Eigenschaft niedergelegt und ist zum 
Mitziied des Aufsichtsrates der Gesellschaft bestellt 
orden. Als Geschäftsführer ist bestellt worden 
Herr Oscar Meyer aus Freiberg i. Sachsen, der 
in Gemeinschaft mit dem bisherigen Prokuristen, 
Herrn Ottomar Eickhoff, die Firma rechts- 
serbindlich zu Zeichnen berechtigt ist. 

Ncue Zcllulose- und Papierfabrik. 
it dem Bau der neuen Sulfatzellulose- und Papier- 
fabrik in Sturzelberg a. Rll. bei Düsseldorf (siehe 
Jz. 1612, Nr. 46. S. 4236 und Nr. 47, S. 4339) wird 
rachstens begonnen werden. Es werden 4 Sturz- 
dener größter Dimensionen zur Aufstellung kommen. 
i derselben sollen zur Fabrikation von Kraftzell- 
cet dienen. welcher auf zwei Papiermaschinen zu 
Rraftpapier und del. verarbeitet werden wird, wäh- 
nd in den beiden anderen Kochern Zellstoff aus 
Steh und Esparto hergestellt werden soll, aus dem 
‚st einer dritten Papiermaschine Feinpapiere gce- 
Kent werden sollen. 

Eag. Hoesch & Ortbaus, Düren, Rhld. Herrn 
Kar! Hoesch. dem Sohne des Inhabers der 
Firma. Herrn Eugen Hoesch, ist Prokura erteilt 
wurden. 

Vereeniging van Nederlandsche Paplergroot- 
kaudelaren, Amsterdam. Die Firma M. S. Koopal in 
Amsterdam ist seit dem 1. Januar nicht mehr Mit- 
lier des Vereins. 


Für die Zeit vom 1. Jan. 1914 bis 31. Dezember 
1919 sind zu unständigen Mitgliedern der württem- 
bergischen Kreisreglerungen in Wassersachen u. a. 
gewählt worden: Für die Regierung des Neckar- 
Kreises Fabrikant Karl Schaeuffelen in 
Heilbronn; für die Regierung des Schwarz- 
Waldkreises Fabrikant Herm. Lemppenau in 
Höfen: für die Regierung des Jagstkreises Direk- 
tor Erhard Cloß in Heidenheim. Fabrikant 
Karl Egelhaaf in Aalen; für die Regierung 
des Donaukreises als Stellvertreter Alfred Pet- 
termand, Vorstand der Simonius'schen Cellu- 
losefabriken in Wangen i. A. 


t Am 16. Januar ist Herr Fabrikant Heinrich 
Kiel in Oker a. Harz im 59. Lebensjahre nach schwe- 
rem Leiden gestorben. 


T Am 15. Januar ist der Holzstofi-Fabrikaut Nor- 
bert Klagges, ciner der ältesten deutschen Holzschlei- 
fer, zu Kabel a. Lenne im nahezu vollendeten 82. Le- 
bhensjahr gestorben. 


t Herr Wilhelm Heidmann, Verwaltungsrat und 
Generaldirektor der Thieresienthaler Papierfabrik von 
I:Ilissen, Roeder & Co., Aktien-Gesellschaft, ist am 
14. Januar nach kurzem Leiden gestorben. 


t Am 15. Januar ist der Gründer und frühere 
Scnior der Sächsischen Filztuchfabrik zu Rodewisch. 
F. L. Wolff & Söhne, Herr Franz Louis W«lff, Ritter 
der 1. Klasse des Albrechtsordens, im Alter von 
69 Jahren gestorben. 
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Erhöhung der Paplerpreise in Frankreich. 

Nach den in letzter Zeit abgehaltenen Versamm- 
lungen der französischen Papierfabrikanten wird 
neuerdings eine Erhöhung der Preise beschlossen. 
Diese Bewegung erklärt sich aus den gestiegenen 
Rohstofipreisen, hohen Arbeitslöhnen und sehr bedeu- 
tenden Steuerbeiträgen. 

Papiermacherjubiläum. Am 22. Januar 
d. J. feiert Herr Guldo Baerwaldt, Seniorchef der 
Firma G. Baerwaldt in Pulverkrug bei Frankfurt 
a. Oder, sein 60jähriges Papiermacherjubiläum. Herr 
B3aerwaldt kam am 22. Januar 1854 nach Pulverkrug 
und übernahm im Jahre 1870 zusammen mit Herrn 
Curt Steinbock die Fabrik. Als im Jahre 1885 Herr 
Steinbock austrat, übernahm Herr Baerwaldt die 
Fabrik allein und vergrößerte sie seit der Zeit 
ständig. 

Auszeichnung. Dem Fabrikbesitzer, Herrn 
Fellx Banning, Teilhaber der Firma Banning & Sey- 
bold in Düren, Rheinld, ist vom Großherzog von 
Hessen das Ritterkreuz l. Klasse des 
Hessischen Verdienstkreuzes Philipps des Groß- 
mütigen verliehen worden. 

Der Verband der Talkum-Interessenten In Oester- 
reich-Ungarn in Wien hat Herrn k. k. Hofrat Profes- 
sor Dr. C. Doelter, Vorstand des mincralogischen 
Institutes der k. k. Universität Wien, in den Vor- 
stand kooptiert. 

Das XXI. Kränzchen des Vereins der Beamten 
österreichisch-ungarischer Papierfabriken findet am 
Samstag, den 7. Februar 1914 im Kursalon 
der Stadt Wien (I. Stadtpark) start. Der Reinertrax 
dient zur Unterstützung hilfsbedürftiger Mitglieder 
und deren Hinterbliebenen. 

Kränzchen. Die Beamten und Arbeiter, zu- 
sammen mit der freiwilligen Feuerwehr der Werke 
der Ramingsteiner Papierfabrik, G. m. b. H., in Ra- 
mingsteln (Salzburg) veranstalteten am Samstag, 
den 17. Januar 1914, abends 8 Uhr, in Franz Lußnigs 
Saallokalitäten in Ramingstein ein Fabrikkränz- 
chen. 


Weihnachtsbescherung. Wie früher. so 
fand auch letzte Weihnachten durch die Güte des 
Präsidenten der Deutschlandsberger Papierfabriken 
A.-G. in Wien, Herrn Josef Kraus, unter dem im 
Kerzenlichte prangenden Weihnachtsbaume eine Be- 
scherung statt. Nach einer Anrede des Herrn Direktor 
Alfred Tschira wurden die Kinder der in der Deutsch- 
landsberger Papierfabrik In Deutschlandsberg-Steier- 
mark beschäftigten Arbeiter, denen die Freude aus 
den Augen leuchtete, reichlich mit praktischen Weih- 
nachtsgaben beschenkt. Nachden einige Kinder 
Weihnachtsgedichte zum Vortrage gebracht hatten. 
wurde die Feier mit einem Weihnachtsliede geschlossen. 
Möge sich die so seltene Feier noch oft wiederholen, 
womit wir nur die Wünsche der Eltern und der 
Kinder aussprechen, wir bitten den Spender dieses 
Festes von Eltern und Kindern den besten Dank 
entgegennehmen zu wollen. G. K.B. 
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Zwangsversteigerung. Die Papier- 
tabrik der Firma Carl Fischer, Oberwelstritz, Schle- 
sien, gelangt am 30. d. M. zur Zwangsversteigerung. 
Naheres ist aus der in heutiger Nummer. S. 324 
enthaltenen Anzeige zu ersehen. 


Schadenfeuer. Am 14. Januar d. J. ist in 
der Rohpappenfabrik der Firma Mendelssohn 
& Wharton in Cöpenick bei Berlin ein Teil des 
l.agerraumes und der Sortierräume durch Feuer zer— 
stört worden. Die Maschinen haben indessen nicht 
gelitten, sodaß wahrscheinlich nur eine Betriebsstö- 
rung von wenigen Tagen eintreten wird. Verletzun- 
gen oder sonstige Unfälle sind bei dem Brande nicht 
vorgekommen. 


Bei der Inbetriebsetzung (Wassereinlaß) der 
neuen Pappenfabrik „Carintia“ in Untere Fellach bei 
Villach (Kärnten) wurde der in Eisenbeton ausge- 
führte Fabrikskanal und die Turbinenkammer ge- 
sprengt und der Transformatorraum überschwemmt. 
wodurch Kurzschluß entstand. Infolgedessen mußten 
alle an die Kraftleitung angeschlossenen Werke still- 
stehen. Der Schaden ist bedeutend, das Werk kann 
erst in 8 Wochen den Betrieb aufnchmen. 


Eine neue Auflage der kleinen Broschüre der 
Internationalen Buchgewerbe - Ausstellung Leipzig 
1914 ist soeben vom Literarischen Bureau der Aus- 
stellung in erweitertem Umfange und besserer Aus- 
stattung herausgegeben worden. Als Neuheit bringt 
sie besonders eine ausführliche Schilderung der zahl- 
reichen bedeutsamen Sonderausstellungen, 
die dem Ganzen angeschlossen sind, ferner einen ge- 
nauen Bericht über die Beteiligung der fremden 
Staaten, von denen sich bisher Oesterreich, 
Frankreich, Rußland, England, Italien, die Schweiz, 
Holland, Dänemark, Portugal, die Türkei, Argenti- 
nien, Siam, Amerika usw. angemeldet haben, wäh- 
rend mit den übrigen auch außereuropäischen Staaten 
aussichtsreiche Verhandlungen schweben. Auch die 
Veränderungen und Vergrößerungen, die auf dem 
alten Ausstellungsgelände vorgenommen sind, wie 
auch die neuen Unterhaltungsstätten in dem großen 
Vergnügungspark werden in Wort und Bild ge- 
schildert. 


Kirchners Technologie 
Teil III. B. u. C. „Zellstoff“ 


kann wieder geliefert werden. 


Dieses Werk ist 652 Seiten stark, enthält 293 Fi- 
guren und Tafeln und kostet elegant gebunden bei 
freier Zusendung nach Deutschland und Oesterreich - 
Ungarn ‚4 18.—. für Bezieher des Wochenblattes er- 
mäßigt sich der Preis auf Æ 16.—. 
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Aus Schweden. 

Großhänder Gustaf Andersson und 
AdolfLarssoninO®erebro haben die 
Aktien von Mölnebys Aktiengesellschaft zu einem 
Preise von K 1975000 angekauft. In den Kauf ist 
unter anderem auch die Aktienmajgesät von Aetra- 
iors Aktiengesellschaft inbegriffen, die Holzschliff- 
fabrikation betreibt. Diese ist sofort an Herrn Dis- 
ponent J. M. Hansson zu einem Preis von Kronen 
184 000 wiederverkauft worden. An die Fabriken 
Rydö und Hylte Bruk ist das Abholzungsrecht der 
Waldareale von Mölnebybolag zu einem Preise von 
K 880 000 abgegeben worden. 

Die Kyrkebyns Salfit Aktiebolag (Sulfitzellstoff- 
fabrik) bei Segmon in Värmland, der auch die 
Holzschleiferei Bada bei Lysvik gehört, hat ihr Ak- 
tienkapital von 410000 K auf 800 000 K erhöht. Es 
sınd bedeutende Modernisierungs- und Erweiterungs- 
bauten beschlossen. Die Leitung der Fabrik hat seit 
Oktober v. J. Herr Ingenieur E. Hiärne, früher 
in Munkedal. 

Katrineiors Aktiebolag (Holzschleiferei, Sulfit- 
zellstoff- und Papierfabrik) hat ein Waldareal von 
400 ha um 700000 K an die Holzschleiferei Nors 
jernbruks Aktlebolag in Torsby, die im Besitz von 
Billeruds Aktiebolag (Sulfitzellstoffabrik) ist, käuf- 
lich abgetreten. 

Kramfors Aktiebolag (Sulfitzellstoffabrik) hat den 
großen Waldkomplex Görgea in Jockmock ge- 
kauft; der Preis beträgt 550 000 Kronen. 

Die Aktiengesellschaft Ljusne Eisenwerk beab- 
sichtigt, gemeinsam mit der Sulfitzeilulosefabrik 
Bergvik an der Mündung des Flusses Ljusnan eine 
Kraftstation von 25000 PS zu erbauen. 


Aus Norwegen. 

Aktieselskabet Norwegian Paper Co. bei Dram- 
men. Herrn Joh. K. Furu ist Prokura erteilt wor- 
den, die Herrn C. Christiansen erteilte Pro- 
kura ist erloschen. 

Die Sulfitzellstofiabrik der Aktieseiskabet Skot- 
selv Cellulosefabrik wird gegenwärtig bedeutend 
vergrößert. Der Anlage eines Girard-Apparates 
(Gleitbahn für Holzbeförderung) ist eine Turbine für 
denselben gefolgt, auch die Holzputzerei soll vergrö- 
Rert und modernisiert werden. Eine Vorrichtung zum 
Waschen der Holzstämme ist bereits fertiggestellt. 

Die Holzschleiferei der Aktieselskabet Vafos 
Brug bei Kragerö befindet sich zurzeit in Umbau. 
Es wird eine neue Turbine eingesetzt und Warm- 
schliffiapparate mit Schüttelsieben, 3 Gleditsch-Raffi- 
neure und 4 Preßwerke, System Schaanning, für 
1400 mm Arbeitsbreite aufgestellt. Der Umbau soll 
ım Frühjahr beendet sein. 

Die Aktleselskabet Tronstad Brug Ltd. (Holz- 
schleiferei) bei Skjeggerud Station stellt gegenwärtig 
einen neuen Warmschlifiapparat und eine Alfsens 
Entrindungstrommel auf. Die gleichen Entrindungs- 
trommeln werden demnächst auch in den Holzschlei- 
iercien Bägna, Fossing und Viui aufgestellt werden. 

Die Holzschleiferei und Papierfabrik Vittingios 
der Firma Edward Lloyd Ltd., London, hat ein elek- 
trisches Aggregat, welches 2 Steine treibt, installiert 
und gedenkt in nächster Zeit einen weiteren Antrieb 
solcher Art anzuschaffen. 
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Die Stadtverwaltung von Drammen hat der A.-S. 
Forenede Papirfabriker, dort, auf Antrag einen Elek- 
trizitätspreis von nur 55 K für die Jahres-PS für das, 
was die Firma über 1000 PS hinaus verbraucht, so- 
bald ihr Mindestverbrauch 1200 PS beträgt, einge- 
räumt (wie schon früher der A.-S. Drammen Paper 
Mills), solange ihre Anlage Toldbodgaden 115 und 
ihre Fabrik in Drammen-Grönland einer und dersel- 
ben Firma unter gemeinsamer Leitung gehören. 

(Papier-Ztg.) 
Papiererzeugung aus Henequen- 
Abfällen. 

Vor einiger Zeit ist in Merida de Yucatan 
die Compania de Fomento Agricola S. A. 
mit einem Kapital von 150 000 Pesos gegründet wor- 
den, um u. a. die Erfindung eines amerikanischen 
Chemikers namens Taylor, Papier aus den Abfällen 
des Henequen herzustellen, zu erwerben und auszu- 
beuten. Taylor hat seit Jahr und Tag Versuche im 
Kleinen ausgeführt, die schließlich zu einem günsti- 
gen Resultat führten, sodaß vor kurzem eine größere 
Menge Henequen-Stumpfe und -Blätter nach New 
Orleans verschifft wurden, um in einer dortigen Pa- 
piermühle Versuche in größerem Maßstab auszufüh- 
ren. Diese Versuche scheinen nun, nach den vorge- 
legten Mustern zu urteilen, ein praktisch gutes Re- 
sultat ergeben zu haben; das Papier zeichnet sich 
besonders durch seine Stärke aus. Auch die Renta- 
bilität ist anscheinend gesichert. Man hat berechnet, 
daß in Yucatan jährlich 15 bis 20 Millionen Henequen- 
Stumpfe unbenutzt verfaulen, nicht zu sprechen von 
der Bagasse, welche bei der Entfaserung der Hene- 
auenblätter abfällt. Es besteht nun die Absicht, in 
Yucatan eine Papiermühle zu errichten, welche täg- 
lich 15 bis 20 Tonnen Rohmaterial verarbeiten kann, 
und zwar will man sich vorerst darauf beschränken, 
nicht das fertige Papier, sondern nur den Halbstofi 
herzustellen, um denselben zu exportieren. Die Com- 
pania de Fomento Agricola S. A., welche Eigentüme- 
rin des patentierten Verfahrens ist, sucht ausländi- 
sches Kapital zu interessieren, um eine solche Papier- 
mühle zu errichten. (Bericht des Kaiserl. Konsulats 
in Merida de Yuacatan.) 

Die vorgelegten Papiermuster 
der nächsten Woche im Bureau der „Nachrichten 
jür Handel, Industrie und Landwirtschaft“, Berlin 
W. 8, Wilhelmstr. 74 Ill, im Zimmer 154 zur Einsicht- 
nahme aus und können nach Ablauf dieser Frist in- 
ländischen Interessenten auf Antrag für kurze Zeit 
übersandt werden. Die Anträge sind unter Beifügung 
eines mit Aufschrift und Marke zu 20 Pf. (Berlin 
5 Pf.) versehenen Quart-Briefumschlags an das ge- 
nannte Bureau zu richten. 


Die Grundlehren der Mechanik und ihre 
Anwendung. im Papierfabriksbetriebe. 
II. Auflage, von Ing. C. Strobach, 
Zentraldirektor der k. k. priv. Papier- 
Industrie- Akt.-Ges. Olleschau. Diese 
äußerst lehrreiche Broschüre 
ist 124 Seiten stark, enthält 118 Figu- 
ren und kostet / 3.—; für Nichtabon- 
nenten erhöht sich der Preis auf, / 4.—. 


Mexiko. 


liegen während 
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Moderne Herstellungsweise und Verwendungszweck 
verschiedener Papiersorten. 


Von Alex. R. Voraberger-Oesterreich. 
Hüllpapiere: Diese Papiere haben 
die Bestimmung, als Schutzhülle für die ver- 
schiedenartigsten Artikel zu dienen. Da sie 
sehr häufig mit Druckschrift versehen wer- 
den, so kann man sie auch als Druckpapiere 
im weiteren Sinne betrachten. Die Stärke und 
Festigkeit der Hüllpapiere richtet sich natur- 
gemäß nach der Aufgabe, welche sie zu er- 
füllen haben. Deshalb sind die Festigkeit, die 
Leimung, die Oberflächenbeschaffenheit usw. 
bei diesen Papieren sehr verschieden. Im all- 
gemeinen kann man die Hüllpapiere in drei 
Gruppen einteilen: 1. Packpapiere, 2. Um- 
schlagpapiere und 3. Seidenpapiere. Pack- 
papiere werden aus allen Materialien herge- 
stellt, welche überhaupt zur Erzeugung von 
Papier verwendet werden können und deren 
Preis ein solcher ist, daß er dem zu ver- 
packenden Produkte entspricht. Es werden, 
da es bei Packpapieren auf die Farbe nicht 
ankommt, auch Materialien verwendet, 
welche sich schwer bleichen lassen, wie z. B. 
Juteabfälle, desgleichen grob verunreinigte 
Hanf, Leinen- und Baumwollumpen 
(Schrenz), geteerte Taue und ähnliches Mate- 
rial, endlich Holzschlift aus gedämpftem 
Holz, welcher zäher und biegsamer als Weiß- 
schliff ist. In die Reihe der Packpapiere ge- 
hört auch das aus gedämpftem Stroh gewon- 
nene Packpapier, welches ziemlich brüchig ist 
und Strohfaserteile mit freiem Auge erkennen 
läßt. Nach dem Gesagten ist es wohl klar, 
daß die Packpapiere eine sehr verschiedene 
Festigkeit besitzen. 

Sehr fest sind die „Bastpapiere“, dann die 
seit einiger Zeit wieder besonders von Ame- 
rika und England bevorzugten „Kraft- 
tauen papiere“. Dazu werden entweder 
ganz neue beschmutzte oder geteerte Schiffs- 
taue verwendet, die durch einen kräftig kon- 
struierten Lumpenschneider zerkleinert wer- 
den. Gekocht wird je nach der zur Verwen- 
dung gelangenden Ware mit 15, 20 oder 25 
Prozent Kalk bei 3 at Druck 10 bis 15 Stun- 
den lang. Stark geteertes sowie sehr schäben- 
haltiges Material wird vorteilhaft mit Aetz- 
natron gekocht und mit Chlorgas oder elek- 
trisch gebleicht. Der Halbstoff ist am besten 
gleich auf genügende Kürze zu mahlen. Die 
Ganzzeugholländer sollen einen starken Zug 
und die Mahlwalze eine große Umfangs- 
geschwindigkeit haben; mit Vorteil sind nicht 
zu scharfe Bronzemesser anzuwenden. Für 
die Stofisortierung eignet sich eine Kombina- 


(Fortsetzung zu Nr. 46, Jahrg. 1913, S. 4339.) 

tion von Plan- und rotierendem Knoten- 
länger sehr gut. Die Schüttlung soll stark 
bei nicht zu großer Arbeitsgeschwindigkeit 
der Papiermaschine sein und die Trocknung 
mit steigender Temperatur erfolgen. Solche 
Tauenpapiere weisen eine außerordentlich 
hohe Reißlänge und Dehnung sowie große 
Widerstandsfähigkeit gegen Knittern, Falzen, 
Naßwerden usw. auf. Stoffeinträge für prima 
Marken sind: 80 pCt. gemischte Tauen, ge- 
bleicht, 20 pCt. helles, kräftiges Hosenzeug, 
ganze Leimung ohne Beschwerung, oder 
50 pCt. neue und beschmutzte Tauen ungebl., 
50 pCt. Natronzellulose ungebl., feste, zähe 
Qualität. 

Kraftpapiere: Der. verbrauch 
nimmt ständig zu. Leider wird die Qualität 
des echten Kraftpapieres von einigen Fabri- 
ken durch übermäßige Verwendung von 
Braunschlift und Papierspänen als Zusatz 
sehr gedrückt, um nur im Preise recht kon- 
kurrenzfähig zu sein. Deutschland und 
Oesterreich stellen heute eine sehr zweckent- 
sprechende Kraftzellulose her und die daraus 
fabrizierten Papiere können mit den einge- 
führten schwedischen bezüglich Griff, Festig- 
keit und Güte durchaus konkurrieren. Aller- 
dings erfordert die Herstellung guter Kraft- 
papiere besondere Einrichtungen und prak- 
tische Erfahrungen. Reichliche Betriebskraft 
und eine gute Holländeranlage, besonders 
flottes Ziehen der Holländer, eine Umlaufs- 
geschwindigkeit der schweren Mahlwalze von 
140—160 Touren pro Minute, stumpfe, zirka 
12 mm breite Grundwerkmesser gehören zu 
den Grundbedingungen. Das Prinzip der 
schonenden Behandlung der Fasern, welches 
während des Kochprozesses beobachtet wird, 
muß in der Papierfabrik seine Fortsetzung 
linden. Bei Verarbeitung von trockener Na- 
tronzellulose ist es rationell, diese in warmem 
Wasser aufzuweichen und dann sehr gut zu 
kollern. Sehr dickes Eintragen der Hollän- 
der ist unerläßlich, der Mahlprozeß muß 
stufenweise durchgeführt werden; zuerst 
wird die Walze nur so tief heruntergelassen, 
daß sie eine schabende Wirkung auf die Fa- 
sern ausübt, nach etwa einer Stunde setzt 
man leicht auf, nach nochmals einer Stunde 
erfolgt erst ein gänzliches Herunterlassen der 
Walze, und in dieser Stellung wird so lange 
gemahlen, bis sich der Stoff weich und heiß 
anfühlt und der verlangten Nadellänge ent- 
spricht. Will man etwas Braunschliff (höch- 
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stens 10 pCt.) oder noch besser gekollertes 
Aktenpapier zusetzen, so soll die Zuteilung 
eine Stunde vor dem Ableeren geschehen. Die 
Leimung erfolgt kurz vor dem Ableeren des 
Holländers. Nur ganz trockene Natronzellu- 
lose eignet sich zum längeren Lagern, ohne 
der Gefahr einer Qualitätsverminderung aus- 
gesetzt zu sein. Der Verwendungszweck des 
Kraftpapieres ist ein sehr vielseitiger, es bil- 
det sich zu einem gefährlichen Konkurrenten 
der Jute heraus, indem gekrepptes Kraft- 
papier als Juteersatz für Säcke zum Ein- 
packen von Kaffee, Mehl, Samen, Zement 
usw., dann auch für Exportpackung von Bal- 
len verwendet wird. 

Die heute als „Manila“ im Handel befind- 
lichen Packpapiere sind wohl größtenteils aus 
Jute angefertigt. Man benutzt zu diesem 
/wecke die Abfälle der Jutespinnereien, fer- 
ner unbrauchbar gewordene Kaffeesäcke, 
Juteenden, dies sind die unteren Enden der 
Jutepflanzen, welche sich nicht mehr zum 
\Verspinnen eignen. Aus diesen Materialien 
wird der größte Teil des im englischen und 
amerikanischen Handel befindlichen Manila- 
papieres erzeugt. Das unter dem Namen 
Manilapapier“ heute in Deutschland 
und Oesterreich verwendete Packpapier ist 
meistens gefärbtes Sulfitzellstoffpapier. Mit 
den Namen „Patent-Tauenpapier“ bezeichnet 
man als Packpapier gearbeitete, scharf sati- 
merne, mit Holzstofi versetzte Zellulose- 
papiere. 

Hygienisches Einschlag pa- 
pier: Diese Sorte Papier hat sich aus dem 
Imitierten Pergament herausgebildet und 
findet in jüngster Zeit zum Einhüllen von 
Lebensmitteln und Konserven eine sehr große 
verwendung. Die Stoffzusammensetzung 
richtet sich nach der verlangten Qualität und 
dem angelegten Preise. Verwendung finden 
vorwiegend gebleichter Sulfitzellstoff, auch 
debleichte und ungebleichte Natronzellulose, 
zevleichter Kattunstoff, Braunholzstoff und 
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Weißschliff Ia. Qualität, gebleichte Jute, holz- 
freie, weiße Papierspäne usw.; notwendig ist 
sehr gute Leimung und starker Ueberschuß 
an Alaun, möglichst mit Protamolzusatz. 
Kasein ist nicht empfehlenswert, ebenso kann 
die vielfach übliche Imprägnierung mit Sali- 
zylsäure ganz wegbleiben, es genügt, wenn 
der Stoff sauer reagiert, was durch starken 
Alaunüberschuß erreicht wird, dieser wirkt, 
wie gewünscht, antiseptisch. Für höchste 
Stofidichte im Holländer und sehr schmierige 
Mahlung ist Sorge zu tragen, je schwächer 
das Papier ist, desto intensiver muß die Mah- 
lung sein. Steinholländer oder stumpfe 
Bronzemesser eignen sich am besten. Mög- 
lichst gute Auspressung der Stoffbahn auf 
der Naßpartie und Trocknung mit steigender 
Temperatur, nicht zu rasches Arbeiten, höch- 
stens 55 m in der Minute bei mittleren Stär- 
ken, sind die weiteren Bedingungen zur Er- 
zielung eines entsprechenden Fabrikates. 

Die ordinärsten Sorten von Packpapier 
werden zumeist ohne Leimung und eventuell 
auch ohne Füllung mit mineralischen Stoffen 
hergestellt, während die zum Einschlagen 
von verschiedenen Waren, zum Einhüllen von 
gebundenen Büchern und dergl. benützten 
Hüllpapiere, welche auch häufig bedruckt 
werden, geleimte und gefärbte Papiere dar- 
stellen. Die gefärbten Papiere sind meistens 
weniger auf Festigkeit als auf gutes Aussehen 
berechnet und man verwendet deshalb zu 
ihrer Herstellung keine dunkelfarbigen Roh- 
materialien, sondern Zellstoff, Altpapier oder 
weißen Holzschliff, entsprechend gemischt. 
Papiere, welche zum Einschlagen von Metall- 
waren dienen sollen, z. B. die für Nähnadeln 
benützten schwarzen Packpapiere, dürfen 
keine freie Säure enthalten und müssen eine 
gewisse Festigkeit besitzen, ferner müssen sie 
frei von Schwefelverbindungen sein, wenn 
sie als Emballage für kupfer- oder silberhal- 
tige Metallwaren dienen sollen, da diese sonst 
anlaufen würden. 


(Fortsetzung folgt.) 
— ... —— 


Vortrag über Papier. 


Zur Ergänzung des Berichtes in Nr. 1, 
S. 9, sei aus dem Vortrag, den Herr Pro- 
fessor Kirchner auf Antrag des Typo- 
graphıschen Klubs in Chemnitz 
hielt, einiges von allgemeinem Interesse mit- 
zeteilt. 
hei den Einrichtungen, die die berühmte 
Schule „Technische Staatslehranstalten in 
\hemnitz“ besitzt, war es dem Vortragenden 


möglich, den etwa 70 Hörern (Typographen, 
Lehrer u. a.) unter Vorführung selbstgefer- 
tigter Diapositive die alte Handpapierfabrika- 
tion sowie viele mikroskopische Faser- und 
Papierfabrikate vorzuführen. 

Einer der Glanzpunkte war die Beschrei- 
bung und bildliche Darstellung der Papier- 
herstellung ums Jahr 1750 nach den vorzüg- 
lichen Demarestschen Bildern (10 Stück), die 
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einen klaren Einblick vom Sortieren der Lum- 
pen bis zum Packen des fertigen Papiers 
geben. 

Die Absicht des Vortragenden, den Hö- 
rern einen Begriff von den modernen Faser- 
stoffen und der Struktur einiger alter und jetzt 
hergestellter Papiere zu geben, wurde an 
Hand vieler mikroskopischer Bilder in bester 
Weise erreicht. 


Für die Leser des Wochenblattes sind 
einige Stellen des Vortrages von Interesse. 
Ueber die Jahresproduktion Deutschlands an 
Papier und Pappe sagte der Vortragende: 


Nach Feststellungen des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten betrug diese 
im Jahre 1910 — 1790000 t. In den 
letzten 3 Jahren ist wieder eine bedeu- 
tende Produktionssteigerung zu verzeich- 
nen gewesen, sodaß dieselbe für das Jahr 
1913 mindestens auf 2000000 t ange- 
nommen werden muß. 

Um 2000000 t Papier und Pappe 
herzustellen, sind heute bei ausgie- 
big durchgeführter Stofirückgewinnung 
aus den Fabrikationsabwässern etwa 
-2 200 000 t Halbstoffe erforderlich. 

Nach meiner heute nur ungefähr 
möglichen Schätzung werden zurzeit in 
Deutschland folgende Halbstofimengen 
verarbeitet: 

750 000 t Llolzschliff 
650 000 „ Holzzellstoff 
80 000 „ Strolzellstofi 
120 000 „ Lumpenhalbstofi 
100 000 „ Gelbstrohstoff 
100 000 „ Leimstofle (vorwiegend 
Harz und schwefels. Ton- 
erde, 

200 000 „ Mineral-Füllstofie 

200 000 „ö Altpapier 


2200 000 t zusammen. 
Es entstammen also 


dem Holze etwa 60 pCt. 
dem Stroh „ 7 PCt. 
den Lumpen „ S PCt. 
den Mineralien „ O Ct. 
den Leimstoffen „ 4 PCt. 
dem Altpapier „ O PCt. 


der den Papierkörper 
bildenden Materialien. 
100. 


In Deutschland dürften heute noch 
etwa 3—4 pCt. der gesamten Papierpro- 
duktion aus reinem Lumpenstoff erzeugt 
werden, das ist die 3—4lache Menge der 
ganzen Erzeugung Deutschlands vor 


etwa 100 Jahren, die man auf 20 000 t 
schätzt. 

Die Lumpenpapier- oder Feinpapier- 
industrie stände besser bei uns da, wenn 
das Publikum sich des deutschen Lum- 
penpapiers mehr bediente. Die meisten 
Käufer fragen aber nur nach dem 
Preise und wählen die billigen Surro- 
gatpapiere, da diese im Ansehen sich so 
gut wie garnicht von den Lumpenpapie- 
ren unterscheiden, ja sogar oft ein noch 
besser scheinendes Aeußere besitzen. 

Noch ein anderer Umstand kommt 
schädigend für den einheimischen Absatz 
der guten deutschen Lumpenpapiere hin- 
zu, es ist das der Hang der Deutschen, 
gern nach fremden Fabrikaten 
zu greifen. Die Sucht der Deutschen, 
englische Papiere zu benutzen, hat dahin 
geführt, daß deutsche Feinpapierfabriken 
für englische Händler große Posten mit 
englischem Wasserzeichen anfertigen 
und diese Papiere kehren zu uns zurück 
und werden mit entsprechend erhöhten 
Preisen als englische Papiere ge- 
kauft. 

Die großen Mengen Holzschliff und 
Zellstoff, die die deutschen Papierstoff- 
industrien erzeugen, erfordern große 
Mengen Holz. Dieser Umstand hat die 
Aeußerungen der Presse und dadurch 
auch im Publikum die falsche Meinung 
entstehen lassen, daß die Papierindustrie 
die Verwüstung des deutschen Waldes 
verursache. Dies ist nun keineswegs der 
Fall, im Gegenteil, der durch unsere In- 
dustrie allerdings hervorgerufene Mehr- 
bedari an Holz hat dessen Wert sehr be- 
deutend erhöht, die Forsten des Staates 
sind zu höherer Rente gelangt, die Forst- 
gesetze verlangen bei Abholzung von 
Flächen die Wiederaufforstung gleich 
großer Flächen. Ja, der Staat, der jetzt 
bei höheren Preisen des Ilolzes ein gutes 
Geschäft mit dem Waldbau macht, ver- 
größert den Waldbestand durch Auffor- 
stung früherer Oedflächen und verkürzt 
den Umtrieb, weil sehr alte Bestände 
immer geringeren Zuwachs haben. 


Man schätzt den jährlichen Nadel- 
holzzuwachs der deutschen Waldungen 
auf über 43 000 000 fm Derbholz, davon 
sind 22 000 000 fm für Brenn- und Pa- 
pierholzsortimente geeignet. Unsere 
deutschen Papierstoffindustrien verarbei- 
ten aber gegenwärtig nur 4 000 000 fn 
davon, doch liegen die FHlolzzentren und 
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die Papierstoffabriken selten zusammen, 
sodaß es sich erklärt, daß neben deut- 
schem Holz auch bequem und billig zu 
habendes Holz der Nachbarländer ver- 
arbeitet wird. 
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Ich und die dem Vortragenden 21, Stun- 
den lang aufmerksam folgenden Zuhörer 
haben noch vieles uns Unbekanntes und Inter- 
essantes erfahren, doch dürfte das für die 
Leser des Blattes bekannt sein. F.M. 


— . .. —— 


Patent-Berichte. 
Zum Zerkleinern, Auflösen, Waschen und Vermischen faseriger Stoffe und Altmaterialien, 
insbesondere von Papier, Papiermasse, gebrauchten Pappen u. dgl. dienende Vorrichtung. 
Heinrich Strieth in Nürnberg. 


Klasse 55 a. 


Die Erfindung bezieht sich auf eine Vor- 
richtung für die Papierfabrikation zum Auf- 
bereiten faseriger Stoffe und wieder zu ver- 
arbeitender Altmaterialien, insbesondere be- 
druckten und beschriebenen Papiers, papier- 
ähnlicher Stoffe, wie gebrauchte Pappe usw., 
bei der die Stoffe in eine Schraube umschlie- 
genden, mit dieser konzentrisch auf einer ge- 
meinsamen Welle gelagerten, teils festen, teils 
drehbaren Zerkleinerungszylindern in einem 
ununterbrochenen Arbeitsgange gewaschen 
und mit der zugegebenen Flüssigkeit zu einem 
gleichmäßigen Brei gemischt werden. 

Gemäß der Erfindung sind die Knet- und 
Zerſaserungselemente durchbrochen und der 
Stoff wird durch dieselben von innen nach 
außen unter Ausnutzung der Zentrifugalkraft 
hindurchgetrieben. 

Auf der Zeichnung zeigen: Fig. 1 einen 
senkrechten Schnitt durch die neue Vorrich- 
tung, die Elemente teilweise in Ansicht zei- 
gend, und Fig. 2 einen wagerechten Schnitt 
nach Linie A-B der Fig. 1. 

In dem oben offenen Behälter 1 sind zwei 
senkrecht stehende Wellen 2 angeordnet, die 
oben an einem Querstück 3 in Kugellagern 4 
und am Boden des Behälters in Spurlagern 5 
gelagert sind und durch Kegelräder 6 ange- 
trieben werden. Die Spurlager 5 sind von 
einer Glocke 7 überdeckt, um das Eindringen 
von Masse in die Lager zu verhüten. Im In- 
nem der Glocke 7 angeordnete, in die Spur- 
lager vorspringende Ringscheiben 8 dienen 
dazu, das von den Wellen abgeschleuderte 
Oel in die Pfannen zurückzuleiten. Auf den 
Wellen 2 ist je eine mehrgängige Rühr- 
schraube 9 durch Ringkreuze 10 fest gelagert. 
Diese Rührschrauben sind von je einem oben 
offenen Hohlzylinder mit vielfach durchbro- 
chenem Mantel mit geringem Zwischenraum 
umgeben, der an einem die Welle 2 unter 
Zwischenlage einer Führungsbüchse 11 um- 
gebenden, an dem Querstück 3 befestigten 


D. R. P. Nr. 267735 (vom 24. Mai 1911 ab). 


Rohre 12 mittels eines Ringkreuzes 13 aufge- 
hängt ist. Unten sind die Zylinder durch ein 


Fig. 2. 
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Ringkreuz 14 und eine damit verbundene 
Büchse 15 lose auf den Wellen 2 geführt. Der 
Mantel der Zylinder besteht aus parallelen 
Längsleisten 16, die an den Außenringen der 
Ringkreuze 13 und 14 derart befestigt sind, 
daß sie radial zur Achse der zugehörigen 
Welle 2 stehen. Die Leistenzylinder sind ihrer- 
seits wieder von je einem oben offenen Hohl- 
zylinder 17 mit siebartig durchbrochenem 
Mantel mit geringem Zwischenraum umgeben. 
Diese Zylinder sind unten durch ein Ring- 
kreuz 18 fest auf den Wellen 2 gelagert und 
oben auf den die Leistenzylinder tragenden 
Rohren 12 durch ein Ringkreuz 19 und eine 
damit verbundene Büchse 20 lose geführt. 
Der Mantel dieser Zylinder ist derartig sieb- 
förmig durchbrochen, daß die Maschen 
schraubenförmig verlaufen, und ist außerdem 
mit gleichfalls schraubenförmig verlaufenden 
vorspringenden Rippen 21 versehen. Die 
Arme der zur Lagerung dieser Zylinder auf 
den Wellen 2 dienenden Ringkreuze 18 tragen 
schaufelartige Flügel 22. An der Innenwand 
des Behälters 1 sind außerdem an den den 
Zylindern nächstliegenden Stellen aufrecht 
stehende Messerleisten 23, deren Schneiden 
gegen die Zylinder gerichtet sind, derart be- 
festigt, daß sie eine feilenartig aufgerauhte 
Fläche bilden. Eine der Endleisten dieser 
Flächen ist ausgekehlt und verläuft derartig 
schräg von oben nach unten, daß die von den 
Zylindern dagegen geführte Masse an ihr 
hochsteigt, sodaß der abgestreifte Teil der 
Masse immer wieder auf die Feilenfläche zu 
gerissen wird. 


Zum Entleeren des Behälters 1 dient ein 
an seinem Boden befindliches Ventil 24, das 
unter dem Einfluß eines am Ventilgehäuse ge- 
lagerten Flebels 25 steht. Der Hebel 25 wird 
von einem mit elastischem Gestänge ausge- 
rüsteten Kniehebel 26 betätigt, der seitlich am 
Behälter gelagert ist. 

Die Wirkungsweise der Vorrichtung ist 
folgende: 

Wenn die Wellen 2 in Drehung versetzt 
werden, so drehen sich mit ihnen die Rühr- 
schrauben 9 und die Außenzylinder 17, wäh- 
rend die an den Rohren 12 hängenden Lei- 
stenzylinder stillstehen. Mit den Außenzylin- 
dern 17 drehen sich auch die Schaufeln 22, die 
die nach unten gelangte Masse nach außen 
schleudern. Die im Leistenzylinder befind- 
liche Masse hat das Bestreben, nach unten zu 
sinken, wird daran aber durch die sich schnell 
drehenden Rührschrauben gehindert. Diese 
drängen die Masse unter inniger Durchein— 
andermischung nach außen, sodaß sie durch 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 4 1914 


die Zwischenräume der senkrechten Leisten 
hindurchquillt. Dabei wird sie zwischen den 
Kanten der Schraubengänge und der Leisten 
zerkleinert. Die aus den Leistenzylindern 
quillende Masse wird von dem sich gleichfalls 
schnell drehenden Außenzylinder 17 mitgeris- 
sen, dabei zwischen den Außenkanten der 
Leisten 16 und den Kanten der Maschen aber- 
mals zerkleinert, gemischt und infolge der 
schnellen Drehung der Zylinder durch die 
Maschen nach außen gepreßt. Die aus den 
Maschen herausquellende Masse wird von 
den Außenzylindern über die Messerschnei- 
den der Leisten gerissen und erfährt hier wie- 
derum eine Zerkleinerung und Durchein- 
andermischung. Das an der vordersten Leiste 
etwa abgestreifte Gut steigt in der Hohlkehle 
dieser Leiste nach oben und wird von dem 
Zylinder immer wieder gegen die Messer- 
schneiden und schließlich darüber wegge- 
zogen. Nach dem Durchlaufen der Messer- 
leisten sinkt dann der fertige Brei nach unten 
und wird von den Schaufeln 22 zur Seite ge- 
schafft. Sobald sich genügende Mengen der 
breiigen Masse am Boden des Behälters ge- 
sammelt haben, wird das Ventil 24 geöffnet 
und der Brei quillt aus ihm heraus. 


Patent- Ansprüche: 

l. Zum Zerkleinern, Auflösen, Waschen und Ver- 
mischen faseriger Stoffe und Altmaterialien, insbeson- 
dere von Papier, Papiermasse, gebrauchten Pappen 
u. dgl. dienende Vorrichtung mit eine Rührschraube 
umschließenden, mit dieser konzentrisch auf einer ge- 
meinsamen Welle gelagerten, teils festen, teils dreh- 
baren Zerkleinerungszylindern, dadurch gekennzeich- 
net, daß die Wandungen des inneren feststehenden 
(16) und des äußeren umlaufenden (17) Zylinders (16. 
17) weitläufix oder weitmaschig durchbrochen sind 
und die zugleich mit dem äußeren Zylinder (17) um- 
laufende Rührschraube aus in der Drehrichtung von 
oben nach unten um die Welle (2) und in einem Ab- 
Stande von ihr verlaufenden Leisten (9) besteht, die 
bei der Rührarbeit dem Sinken des Stoffes entgegen- 
arbeiten, der nach dem Durchtritt durch die Wand- 
durchbrechungen der Zylinder über aus Messerleisten 
bekannter Art bestehende Rauhilächen gerissen wird. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß der Mantel des festen Innenzylin- 
ders (16) aus einander parallelen, radial zur Welle (2) 
stehenden Längsleisten besteht. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß der Mantel des sich drehenden 
Außenzylinders (17) mit Außenrippeu (21) versehen 
ist, durch die der Stoff über die Rauhflächen gerissen 
wird. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß die vordere der die Rauhflächen bil- 
denden Messcrleisten (23) ausgekehlt ist und derart 
schräg verläuft. daB der etwa abgestreifte Stoff an 
ihr hochsteixt. 
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Feinmühle für die Holzstoff-, Zellstoff- und Papierfabrikation. 
Franz Schmidt in Forst i. L. 


Klasse 55c. 


Die Erfindung bezieht sich auf Feinmüh- 
len mit festem Bodenstein und darüber ange- 
ordnetem Läuferstein für die Holzstoff-, Zell- 
stoff- und Papierfabrikation, bei denen der 
Stof durch den festen Bodenstein mittels 
einer Förderschnecke zugeführt wird. 

Zur Erhöhung der Leistungsfähigkeit sol- 
cher Feinmühlen ist nach der Erfindung die 
Förderschnecke g am äußeren Umfang einer 
die Läufersteinwelle c umschließenden Hohl- 
welle e angeordnet, die an dem dem Läufer- 
stein a zugewendeten Ende einen Streuteller 
T und eine Haube H trägt, während der zur 
Zuführung des Stoffes dienende zylindrische 
Hohlkörper f an dem dem Läuferstein zuge- 
wendeten Ende mit einer haubenförmigen 
Ausbiegung W versehen ist. 

Gegenüber den Feinmühlen mit der ein- 
gangs erwähnten bekannten Stofizuführung 
hat die neue Feinmühle durch die Vereini- 
gung der auf der Hohlwelle e angeordneten 
Förderschnecke g mit dem Streuteller T und 
der haubenförmigen Ausbiegung W des zy- 
lindrischen Zuführungsrohres f den Vorzug, 
daß jede beliebige Menge Stoff zwangläufig 
zwischen Bodenstein b und Läuferstein a ge- 
führt wird. Verstopfungen können nicht ein- 
treten wie bei den bekannten Feinmühlen, bei 
denen die Zuführung des Stoffes entweder 
nur durch eine Schnecke oder durch einen 
Streukörper bewirkt wird. 

Durch die an dem dem Streukörper T zu- 
gewendeten Ende des zylindrischen Körpers f 
angeordnete haubenförmige Ausbiegung W 
wird erreicht, daß der Stoff in beliebig gro- 
Ber radialer Entfernung auf den Streuteller T 
fällt, um auch bei geringer Umdrehungszahl 
des Streukörpers T dem Stoff die notwendige 
Fliehkraft zu geben und ein Zurücklaufen des 
Stoffes am äußeren Umfang des zylindrischen 
Körpers f zu verhindern. 

Die neue Feinmühle ist in der Zeichnung 
in einem senkrechten Schnitt dargestellt. 


D. R. P. Nr. 268706 (vom 4. Januar 1912 ab). 


Patent- Anspruch: 
Holzstoff-, Zellstoff- und Papierfabrikation mit festem 
Bodenstein und darüber angeordnetem Läuferstein, 
bei welcher der Stoff durch den Bodenstein unter 


Feinmühle für die 


Benutzung einer unabhängig getriebenen Förder- 
schnecke zugeführt wird, dadurch gekennzeichnet, 
daß die Förderschnecke (g) am äußeren Umfang 
einer die Läuferwelle (c) umschließenden Hohlwelle 
(e) angeordnet ist, die am oberen Ende einen Streu- 
teller (T) und eine Haube (H) trägt, während der zur 
Zuführung des Stoffes dienende, die Förderschnecke 
(g) umschließende zylindrische Hohlkörper (f) an sei- 
neın oberen Ende mit einer haubenförmigen Ausbie- 
gung (W) versehen ist. 


Rotierende Saugwalze für Papiermaschinen. 
Fedrigoni & Co. in Verona. 
Klasse 55d. D.R.P. Nr. 268116 (vom 3. Juli 1912 ab). 


Für diese Anmeldung ist die Priorität auf Grund der Anmeldung in Italien vom 4. Juli 1911 anerkannt. 


Die neue rotierende Saugwalze besteht in 
bekannter Weise aus einer Reihe von neben- 
einander angeordneten Kammern, die um 
den Innenmantel eines Zylinders herum ge- 
lagert sind, der in üblicher Weise als geloch- 
ter Blechmantel ausgeführt und in fester Ver- 


bindung mit den Saugkammern angeordnet 
ist. Diese Luftabsaugekammern treten nach- 
einander mit der Saugpumpe in Verbindung, 
wenn der gelochte Mantel seine Drehbewe- 
gung ausführt. Nach der Erfindung führen 
von den Luftabsaugekammern 7 Rohre 14 
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Fig. 1. 


nach im Drehzapfen 4 angeordneten Kanä- 
len 15, die nacheinander mit dem Saugrohr 16 
der Saugpumpe in Verbindung kommen, um 
die Saugkammern in regelmäßiger Reihen- 
folge unter Saugspannung zu bringen. 

In der Zeichnung ist ein. Ausführungsbei- 
spiel der neuen Saugwalze in Fig. 1 in einer 
Seitenansicht dargestellt, wobei ein Teil im 
Schnitt mit offenen und verdeckten Kammern 
gezeichnet ist. Fig. 2 ist ein die Einzelheiten 
zeigender Achsialschnitt. 

Mit 1 ist der Tragrahmen der Saugwalze 
bezeichnet, dessen Gewicht durch Verwen- 
dung der Rippen 2 vermindert wurde, und 
der durch die Bolzen 3 zusammengehalten 
wird. Der Rahmen ist auf dem Drehzapfen 4 
gelagert, welcher seinerseits auf dem Bett 5 
ruht; zur Verminderung der Reibung dient 
in bekannter Weise eine Schmierbüchse 6. 
Mit 7 sind die Luftabsaugekammern bezeich- 
net, um welche herum der an sich bekannte 
Mantel 8 aus gelochtem Blech angeordnet ist. 
Mit 10 sind die mit Gewinde 11 versehenen 
Abdeckschieber bezeichnet, um je nach dem 
Bedürfnis die Länge der Absaugekammern 
7 einstellen zu können. Um den Druck der 
Schrauben 11 einstellen und diese selbst in 
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der richtigen Lage halten zu können, ist eine 
Sicherung 12 vorgesehen. 

Mit 14 sind die Anschlußrohre bezeich- 
net, welche die Kammern 7 mit der Luftsauge- 
pumpe verbinden, was unter Benutzung der 
Kanäle 15 im Drehzapfen 4 und unter Be- 
nutzung des Kanales 16 vor sich geht, der 
die erwähnten Teile durch den seitlichen An- 
satz 17 hindurch mittels eines Stückes 18 mit 
der Luftsaugepumpe in Verbindung bringt. 
Dieser Teil 18 befindet sich zwischen der 
Außenseite des Drehzapfens 4 und einer 
Kopfplatte des Ansatzes 17. 

Die Luftabsaugung findet durch das Rohr 
16 hindurch statt und wird auf die entspre- 
chenden Kammern 7 jedesmal dann übertra- 
gen, wenn einer der Kanäle 15 sich gerade 
mit dem Saugrohr 16 deckt. 

Patent - Anspruch: Rotierende Saug- 
walze für Papiermaschinen, deren gelochter Mantel 
an der Innenseite durch Längswände in einzelne Zel- 
len unterteilt ist, die nacheinander mit einem an der 
Stirnseite der Walze angeordneten Saugstutzen in 
Verbindung treten, dadurch gekennzeichnet, daB von 
den Luftabsaugekammern (7) Rohre (14) nach im 
Drehzapfen (4) angeordneten Kanälen (15) führen, die 
nacheinander mit dem Saugrohr (16) der Saugpumpe 
in Verbindung kommen. 


Stoffänger mit vor den Zuleitungen angeordneten Tauchwänden für Abwässer, 
insbesondere für solche der Papier-, Holzstoff- und Zellulosefabriken. 
Mathias Lenders in Aachen. 

Klasse 55d. D.R.P. Nr. 268748 (vom 25. August 1912 ab). 


Der Stoffänger, der auf der Zeichnung in 
einer beispielsweisen Ausführungsform dar- 
gestellt ist, hat eine vorzugsweise längliche 
Gestalt. Im oberen Teil ist sein Querschnitt 
rechteckig, im unteren Teil dreieckig. An den 
Längswänden sind Rinnen vorgesehen, die 
durch Längswände a und die den Gegenstand 
der Erfindung bildenden, schwingend aufge- 
hängten Tauchwände b gebildet werden. So- 


fern die Tauchwände b nicht an und für sich 
schwimmfähig sind, stehen sie unter dem 
Einfluß von Gewichten c derart, daß sie sich 
mit ihrem unteren Rand gegen die Längs- 
wände a des Stoffängers zu legen bestrebt 
sind. In die so gebildeten Rinnen wird das 
Stoffwasser bei d an einem oder nötigenfalls 
an beiden Kopfenden des Behälters eingeführt. 
Das Abwasser verteilt sich gleichmäßig in 
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der von den Wänden a und b gebildeten 
Rinne, die sich nach unten öffnet, sobald das 
Gewicht des in der Rinne stehenden Wassers 
die Belastung der Tauchwand b übersteigt. 
Alsdann tritt das Wasser über die ganze 
Länge des Behälters gleichmäßig in diesen 
ein und durchströmt ihn, wobei die Schei- 
dung in geklärtes Wasser, das in die mittlere 
Rinne f überfließt, und in verdicktes Stoffwas- 
ser, das durch das Rohr g abgezogen wird, 
auf die vorteilhafteste Weise bewirkt wird. 
Der Ventilstutzen h dient zur Entleerung des 
Behälters. 

Die Regelung des Zuführungsschlitzes 
durch die bewegliche Tauchwand b kann 
auch in anderer Weise erfolgen: Beispiels- 
weise kann die Tauchwand in Führungen 
verschieblich sein. Wird sie bei dieser An- 
ordnung auf der Seite der Zuflußrinne mit 
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emem Schwimmer versehen, so wird die 
Tauchwand beim Steigen des Abwassers in 
der Zuflußrinne gehoben und dadurch der 
Eintrittsschlitz in den Stoffänger verbreitert. 
Beim Sinken des Wasserspiegels in der Rinne 
lit die Tauchwand unter dem Einfluß ihres 
Gewichtes. Zweckmäßig erhält bei einer sol- 
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chen Ausführung, bei der gleichfalls eine 
selbsttätige Regelung des Zuflusses zum Stoff- 
fänger je nach der zu bewältigenden Menge 
des Abwassers, und zwar gleichmäßig über 
dje ganze Länge des Behälters erzielt ist, die 
Tauchwand eine lotrechte Stellung, während 
die Wand des Stoffängers zwecks Bildung 
einer Rinne mit der Tauchwand im oberen 
Teil geneigt angeordnet wird. 

Bei solcher Ausbildung des Stoffängers 
durchströmt das Stoffwasser denselben auf 
seine ganze beliebige Länge gleichmäßig. Er 
wird also auf seine ganze Länge gleichmäßig 
ausgenutzt. Diè Einleitung des Stoffwassers 
in die von den Wänden a und b gebildete 
Rinne kann an beliebiger Stelle erfolgen. Die 
Bauart des Stoffängers ist einfach; er läßt 
sich durch Abspritzen von oben aus auf die 
denkbar einfachste Weise vollständig reinigen, 
weil alle seine Teile von oben zugänglich 
sind. 

Die gleichmäßige Verteilung bleibt schließ- 
lich eine gleich gute, gleichviel ob, was in den 
in Frage stehenden Betrieben meistens der 
Fall ist, mehr oder weniger Stoffwasser in 
der Zeiteinheit zum Stoffänger abgeführt 
wird. 

Die Zuleitung des Wassers in den eigent- 
lichen Absatzbehälter erfolgt ohne freien Fall, 
unter Wasser, sodaß hier die schädliche 
Schaumbildung vermieden wird. 

Patent - Anspruch; Stoffänger mit vor 
den Zuleitungen angeordneten Tauchwänden für Ab- 
wässer, insbesondere für solche der Papier-, Holz- 
stoff- und Zellulosefabriken, dadurch gekennzeichnet. 
daß die Tauchwände (b) derart beweglich angeord- 
net sind, daß sich die von Tauchwand (b) und Stoff- 
fängerwand (a) gebildeten Zuführungsschlitze beim 
Steigen des Wasserspiegels im Raum zwischen 
Tauchwand und Stoffängerwand unter dem Einfluß 
des alsdann die Tauchwand einseitig belastenden 
Abwassers oder unter dem Einfluß eines auf die 
Tauchwand durch den steigenden Wasserspiegel aus- 
geübten Auftriebes selbsttätig auf ihre ganze Länge 
mehr oder weniger Öffnen, sodaß sich die Zufüh- 
rungsschlitze je nach der Menge des zu bewältigen- 
den Abwassers selbsttätig einstellen. 


Verfahren zur Behandlung von Faserstoffen zur Vorbereitung für den Spinnprozeß und 
zur Herstellung von Papierstoffen. 


Louis Peufaillit, Asnières, Seine, Frankr. 
Klasse 29b. D.P.P. Nr. 261931 (vom 25. Februar 1911 ab). 


Als Rohstoffe kommen in Betracht: Flachs, 
Hanf, Jute, Phormium, Ramie, Alfa, Pflanzen- 
haare u. dgl., sowie Rinde vom Maulbeer- 
baum, der Linde u. dgl., Stroh, Holz, Bam- 
bus, Schilfrohr, Binsen, Weinranken, Kokos- 
bern, alte Lumnen, Säcke, Taue u. dgl. Man 


bringt das Material in einen Autoklaven, der 
einen Druck von mindestens 6 at aushält, und 
bedeckt es vollkommen mit Wasser. Darauf 
gibt man etwas, 5 pCt. auf das Gewicht der 
Fasern berechnet, Leucht- oder Rohpetroleum 
oder einen anderen Kohlenwasserstofi von 
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annähernd gleich hohem Siedepunkt zu und 
kocht 2—6 st bei 120—160° C. Das erhaltene 
Produkt läßt sich leicht bleichen. Unter Um- 


Patent-Anmeldungen. 


Klasse 121. C. 22 634. Verfahren zur Elektrolyse 
von Alkali- oder Erdalkalichloriden unter Verwen- 


dung eines vertikalen Filterdiaphragmas. Dr. Adolf 
Clemm, Mannheim, Bismarckstr. L. 9. 5. 3. 12. 12. 
Klasse 55a. K. 52864. Verfahren zum Auf- 


lösen von Altpapier. Josef Schimek, Berlin, Mühlen- 
straße 11. 15. 10. 12. 
Klasse 55c. M. 49 260. Holländermahlwerk zum 


Mahlen von Papier, Holzstoff, Zellulose und anderen 


Papierrohstoffen. Robert Marx, London; Vertr.: 
Dipl.- Ing. H. Caminer, Pat.-Anw., Berlin W. 66. 
11. 10. 12. ° 


Klasse 55c. R. 36 808. Verfahren zum Bleichen 
von aus Spargelabfällen und Spargelkraut durch Be- 
handlung mit Alkalien oder Sulfitlaugen gewonnener 
Zellulose. Dr. Otto Reinke, Braunschweig, Gauß- 
straße 30. 30. 11. 12. 

Klasse 55 d. H. 61 805. Vorrichtung zum Aus- 
scheiden von festen Körpern aus Flüssigkeiten, ins— 
besondere von Zellstoff aus den Abwässern von Pa— 
pier- und Zellstoffabriken. Dr. Bruno Hofer, Mün- 
chen, Veterinärstr. 6. 17. 3. 13. 

Klasse 55d. L. 35889. Verfahren Zur Herstel- 
lung von Papier mit vollkommen narbenloser und 
kornfreier Oberfläche. Georg Löbbecke, Oberlahn- 
stein. 27. 1. 13. 


ständen ist es vorteilhaft, dem Petroleum 
menschlichen oder tierischen Urin zuzu- 
setzen. Me 


Klasse 55 d. Sch. 42 590. Preßwalze mit im Um- 
fang vorgesehenen Wasserableitungskanälen zum 
Auspressen feuchter Holz- oder Zellstoffpappen in 
Bogen- oder Bahnenform. Peder Christian Schaan- 
ning, Christiania, Norwegen; Vertr.: R. Deißler, Dr. 
G. Döllner, M. Seiler u. E. Maemecke, Pat.-Anwälte, 
Berlin SW. 61. 9. 12. 12. 


Patent-Erteilungen. 


Klasse 55a. 269866. Holzschleifmaschine mit 
Zuführung des Holzes durch Füllkasten. Fritz Hafe- 


rung, Berlin, Urbanstraße 37. 11. 5. 13. H. 62 389. 
Klasse 55d. 269814. Papierstoffsortierer oder 
Knotenfänger mit schräg gelagerter, umlaufender 


Siebtrommel und einer in halber Höhe der Siebtrom- 
mel in diese hineinragenden Zuleitung für den Stoff. 
Albert Schewe. Ragunn i. Anh. 9.4.13. Sch. 43 546. 

Klasse 55e. 209 867. Bogensortiermaschinc. 
Gustav Edmund Reinhardt, Leipzig-Connewitz, Wai— 
senhausstraße 19. 8. 6. 13. R. 38 119. 


Gebrauchsmuster- Eintragungen. 


Klasse 55c. 584314. Vorrichtung zur Herstel- 
lung von Papierfäden. Carl Bergmann, Meißen. 
29. 9. 13. 

Klasse 55 f. 584 335. Vorrichtung zum Bekleben 
von Wellpappe. Akt.-Ges. für Cartonnagenindustrie, 
Dresden-Loschwitz. 15. 12. 13. 


— ..... —— ä — 


Briefkasten. 


(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Frage Nr. 2157. Spezifische Gewichte von 
Pappen. Bitte mir die genauen spezifischen Gewichte 
für weiße und braune Holzpappe, Lederpappe, Buch— 


binderpappe als auch Pre®spandeckel bekanntzu— 
geben. 
Antwort. Das spezifische Gewicht der auf 


Maschinen erzeugten Kartons und Pappen ist sehr 
verschieden, je nach der Stoffart (Stroh, Holzschliff. 
Zellstoff, Lumpen, Altpapier und Erde), ie nach dem 
Mahlungszustand der Faser, je nach der Machart und 
je nach der Satinage. 


Hierzu einige Beispiele: spez. G. 
Strohkarton 350 g/am, mgl. 0,75 
Braun Holzkarton 250 g/ am, sat. 0,62 
Weiße Holzpappen 600 g/um, wenig sat. 0,65 
Braun Holzpappe (Lederpappe), stark ge- 

mahlen und gut satiniert, 950 g/qm 0,92 
Graue Pappe 650 g/qm, etwas sat. 0.63 
Graue Buchbinderpappe 1240 g/ am, stark 

satiniert 1.08 
Preßspäne, je nach Stoſi und Satinage 1.2 


und mehr. 

Mir ist eine II mm dicke Holzschliffpappe kürz- 
lich zugesandt worden, die nur ein spez. Gewicht 
von 0,35 hatte, sie scheint allerdings nicht auf einer 
Maschine, sondern durch eine Art Schöpfung erzeugt 
zu sein. E. 

Wasserdichtmachen von Pappen. 
Antwort auf Frage Nr. 2145 in Nr. 50, 
Jahrg. 1913, S. 4711. 

I. Man kann Pappen auf verschiedene Weise 
wasserdicht machen. Die Imprägnierung wird hier- 
bei entweder schon im Holländer vorgenommen, oder 


während der Bildung des Papierblattes auf der 
Rundsieb- oder Kartonmaschine und schließlich auch 
nit dem bereits fertigen, trockenen Pappendeckel. 
Zunächst muß man versuchen, den Pappenstoff im 
Holländer an und für sich schon wasserdicht zu 
mahlen; es geschieht dies dadurch, daß der Rohstoff 
hierzu, meist Altpapier, kalt gekollert wird, oder 
wenn dieses schwer aufschließbar ist, es vor dem 
Kollern kalt eingeweicht wird. Niemals darf es warm 
behandelt werden, denn dadurch entstehen, wie auch 
beim Dämpfen, viel Verluste an Leim und an der 
Griffigkeit der Pappe. Der Holländer muß sehr dick 
eingetragen und recht schmierig gemahlen werden. 
Ferner müssen auf der Maschine sehr dünne Lagen 
gearbeitet und fest zusammengepreßt werden. Künst- 
lich wird der Grad der Wasserfestigkeit dadurch er- 
höht, daß man dem Stoff im Holländer außer Harz- 
seife noch Chromalaun zusetzt, pro 100 kg Stoff un- 
gefähr 3 kg, es wird sehr lange gemahlen, der Stoff 
muß dabei eine ziemlich breiige Masse darstellen. 
Auch etwas Zusatz von Tierleim erhöht den Grad 
der Wasserdichtigkeit. — Auf der Maschine imprä- 
gniert man so, daß die Flüssigkeit, z. B. eine Dex- 
trinlösung oder eine Kaseinlösung, mit Zusatz von 
Chromalaun, durch ein Zuleitungsrohr, das so breit 
ist wie die Maschine, auf die Pappenbahn gebracht 
wird; das Auftragen kann auch durch metallene oder 
gläserne Walzen, ähnlich wie bei den Druckmaschi- 
nen, erfolgen. Kurz vor erreichter Bogenstärke ist 
die Imprägniervorrichtung auszuschalten. Sie arbeitet 
sofort wieder, wenn die neue Pappe ein bis zwei 
Lagen dick ist. Trockene fertige Tafeln werden im- 
prägniert, indem man sie in eine wässerige Tierleim- 
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üsung taucht und dann, wenn sie halb trocken sind, 
in eine solche von Leinölfirnis, dieser ist überhaupt 
für alle Arten des Wasserfestmachens ein vorzüg- 
liches Mittel. Die Tafeln werden dann getrocknet, 
sie nehmen in der Trockenstube oder im Kanal eine 
hornartige Dichtigkeit an. Die Pappen werden dann 
nochmals gepreßt, um ein absolftes Flachliegen zu 
erzielen. Die dann folgende Satinage verdichtet sie 
nach mehr. Die weiteren Methoden und die Mengen 
der anzuwendenden Mittel hängen u. a. auch noch 
von der Art der Pappen, deren Rohstoffzusammen- 
setzung usw. ab, die man wissen muß, um genaue 
Vorschläge machen zu können, denn dieses Gebiet 
ist sehr groß. In gleicher Weise werden die ver- 
schiedenen Arten der Kartonmaschinenpappen, außer 
mit Harz geleimt, auch wasserdicht gemacht, hier 
kann man die einzelnen Decken verschieden behan- 
dein. L. M. 

ll. Um Pappen wasserdicht zu machen, ist in 
erster Linie schmieriger Stoff zu verwenden, bei 
H.lzpappen (Lederpappe) ist schon bei der Dämp- 
jung Rücksicht zu nehmen, das Holz darf nicht zu 
braun werden und muß auf feinem Stein geschliffen 
werden. Außer der Harzleimung wird auch tierischer 
Leim. ca. 3--4 kg auf 100 kg trockenen Stoff, ver- 
wendet. Aui 100 kg Stoffeintrag 0,5 kg Schmierseife 
n SI Wasser gelöst, 0,75 kg Tischlerleim in 8 | 
Wasser gelöst, 1 kg schwefelsaure Tonerde ebenso 
gelost, dem büttenreifen Stoff zugeteilt, ergibt eine 
zumlich gute wasserdichte Pappe. Auch 10 I Was- 
serzlas auf 100 kg Eintrag dem Stoff zugeteilt und 
vor dem Ableeren I kg Gelatine in 10 I Wasser gce- 
löst zugesetzt, gibt ein gutes Produkt. Es kommt 
hauptsächlich darauf an, welchem Zweck die Pappe 
dienen soll, zuverlässig wasserdicht ist nur eine Inı- 
priznierung, wofür drei Rezepte folgen: 

J. 100 T. Paraffin und 75 T. Kolophonium wer- 
den zusaminengeschmolzen, die Pappentafe! einge- 
gt, bis sich in der Flüssigkeit keine Blasen mehr 
zeigen, ein Zeichen, daß die Pappe vollgesogen ist, 
berausgenommen, gut ablaufen gelassen und ge- 
trocknet. 

2. ½ kg weiße Seife werden in 11 Wasser ge- 
ist. 6 g arab. Gummi und 180 g Leim zusammen 
m l l Wasser gelöst, beide Lösungen zusammen- 
mischt. die Tafeln eingetaucht, gut abtropfen und 
irecknen gelassen. 

3. 1 T. Glyzerin und Gelatine werden in 4 T. 
Waser gelöst, damit die Pappentafeln auf beiden 
Seiten gut bestrichen und trocknen gelassen. Nach 
dem Trocknen werden die Tafeln durch eine 10pro- 
zemige Formaldehydlösung durchgezogen und wie- 
der getrocknet. Wkm. Pr. 

Naß-Satinage. 
Antwort auf Frage Nr. 2148 in Nr. 52, 
Jahrg. 1913, S. 4888. 

l. Meines Wissens sind gute Resultate mit der 
x: -Satinage, also wenn die Papiere von der Papier- 
wahine nicht völlig getrocknet abgeliefert werden, 
ht erzielt worden. Ich habe selbst hin und wieder 
Vererche gemacht. das Papier nicht völlig getrock- 
xt auf die Kalander zu nehmen, aber die Schwicrig- 
deen sind so groß und vielseitig, daß ich an einem 
eig zweifle. Es ist schon nicht ganz leicht, auf 


der Maschine gleichmäßiges Gewicht zu halten und 
den Feuchtigkeitsgrad einigermaßen genau einzuhal- 
ten, dann trocknet das Papier an den Rändern, wenn 
es in Rollen liegt, sehr leicht aus, was Faltenbildung, 
Reißen der Papierbahn auf dem Kalander und großen 
Ausschuß zur Folge hat. Ein Nachfeuchten ist aber 
in diesem Falle viel schwieriger, als bei völlig ge- 
trockneten und besonders gefeuchteten Papieren. In 
den allermeisten Fällen wird das Papier na:h dem 
Schneiden an den Rändern wellig und zeigt an der 
Oberfläche runzeliges, beuliges Aussehen. Auch die 
Farbe leidet sehr, weshalb die Naß-Satinage für 
weiße Papiere ganz ausgeschlossen erscheint, das 
Papier bekommt ein ganz ungefälliges und schmutzi- 
ges Aussehen. Infolge des Nachtrocknens kommt es 
auch sehr häufig vor, dab die Bogengröße verschie- 
den ausfällt. Meines Erachtens könnte dieses Ver- 
fahren nur bei ganz ordinären Papieren, die aber ia 
meistens unsatiniert oder einseitigglatt geliefert 
werden, Anwendung finden. K. 
Sulfitzellstoff-Kochlaugen. 
Antwort aufFrageNr. 2149 in Nr. 1, S. 37, 
J. Sie geben nicht an, wieviel Gesamt-SOa Ihre 
Lauge enthält. Jedenfalls aber ist der Kalkgehalt bei 
der Laugenbereitung variabel, Sie erhalten dann, je 
nachdem Sie mehr oder weniger Kalk anwenden, 
weniger oder mehr freie SO2, vorausgesetzt, daß 
Sie dem Gemisch von Kalk und Wasser stets gleiche 
Mengen schwefliger Säure zuführen. Setzen Sie mehr 
Kalk zu, so haben Sie nur darauf zu achten, daß 
auch sämtlicher Kalk an SO: gebunden wird, weil 
sonst der freie Kalk, wenn er mit in den Kocher 
gelangt, Kalkrückstände in der Zellulose hinterläßt, 
die sich schwer entfernen lassen, zu Verunreinigun- 
gen des Papieres fülıren und Leimschwierigkeiten 
verursachen. K. 
Literatur über Streichen und Streichpapiere. 
Antwort auf Frage Nr. 2150 in Nr. 1,S. 37. 
l. Als Antwort dürfte ein Hinweis auf die Fach- 
presse angebracht sein, denn auch die Fachpresse ist 
ein wertvoller Berater für die Herstellung und Ver- 
wendung von Papier jeglicher Gattung. Namentlich 
ist in unserem „Wochenblatt für Papierfabrikation“ 
in den letzten Jahren eine Reihe lehrreicher Aufsätze 
geboten worden, auch über die Fabrikation des 
Streichpapieres, eine Fabrikation, die mit zu den 
schwierigsten gehört. Dort werden treffliche Winke 
gegeben, sowohl hinsichtlich der Zusammensetzung 
des Stoffes und Mahlung im Holländer als auch in 
Bezug auf die Papiermaschinenarbeit und die Bc- 
streichung des Papieres. Das Rohpapier für Streich- 
papier muß den richtigen elastischen Charakter 
haben, um der Behandlung auf der Streichmaschine, 
dem Trockenapparat, der Aufrollmaschine und dem 
Kalander widerstehen zu können. Das gründliche 
Studium dieser Artikel wird jedem, der sich dafür 
interessiert, Nutzen bringen, wenngleich die so er- 
worbenen Kenntnisse, um sie praktisch verwerten zu 
können, durch ein entsprechendes Praktikum an der 
Papier- und der Streichmaschine ergänzt werden 
müssen. Ps. 
Leimung einseitigglatter Zellulosepapiere. 
Antwort auf Frage Nr. 2151 in Nr. 1, S. 37. 
ll. Die Leimung einseitigglatter Papiere verur- 
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sacht sehr oft große Schwierigkeiten, natürlich kön- 
nen sowohl kalkhaltige Verbindungen als auch 
schwefligsaure Salze, welche vom Zellulosekochpro- 
zeß herstammen, die Güte der Leimung beeinträchti- 
gen, dagegen gibt es wohl kaum ein anderes Mittel 
als richtige Laugenbereitung, gute Kochung und 
gutes Auswaschen der Zellulose. Da die Kalkrück- 
stände die Leimung mehr als SOz-Reste beeinflussen 
können, so müssen Sie vor allen Dingen dafür sor- 
gen, daß der Kalk in der Lauge, bevor sie in die 
Kocher gelangt, gut absitzen kann. Meistens liegt 
der Fehler aber in der Behandlung des Papieres auf 
der Papiermaschine. Fließen Tintenstriche auf der 
glatten Seite des Papieres aus, während sie auf der 
rauhen Seite nicht fließen, so ist daraus zu schließen, 
daß das Papier an sich gut geleimt ist, aber die Lei- 
mung beim Trocknen zerstört wird. Sie helfen sich 
am besten, wenn Sie Gautsche und Naßpressen tüch- 
tig arbeiten lassen, damit das Papierblatt möglichst 
gut entwässert auf den Vortrockenapparat gelangt: 
auf diesem behandeln Sie dagegen das Papier sehr 
schonend, damit es zur Erreichung einer guten ein- 
seitigen Glätte mit dem nötigen Feuchtigkeitsgehalt 
an den großen Trockenzylinder kommt. Beim großen 
Trockenzylinder ist zu scharfes Anpressen zu ver- 
meiden. Ich habe ferner gefunden, daß sich einseitig- 
glatte Papiere mit Harzleim von großem Freiharz- 
gehalt weniger gut leimen lassen als mit einem 
Harzleim, der wenig freies Harz enthält, der also mit 
ca. 12 pCt. kalzinierter Soda gekocht ist; ich emp- 
fehle ferner, nur solchen Harzleim zu verwenden, 
dem keine anderen Substanzen beigemischt sind. 
Selbstverständlich muß der Harzleim gut entlaugt 
sein. K. 
Falten beim Glätten von Pappe. 

Antwort auf Frage Nr. 2153 in Nr. 1. S. 38. 

I. Aus Ihrer Frage geht hervor, daß die Walzen 
% mm bombiert sind. Ich möchte Ihnen raten, das 
einmal nachzumessen, weil ich es bezweifle. / mm 
ist auch zu viel, M mm genügt, vorausgesetzt, daß 
die Walzen nicht durchbiegen und nicht übermäßig 
belastet werden. Sind die Pappen wellig, so müssen 
Sie sie anfeuchten, aufschichten und belasten, evtl. 
ein paar Tage stehen lassen, dann leicht vorwalzen. 
Wenn die Kanten der Pappen dicker sind als die 
Mitte, so sind Falten beim Glätten nicht zu vermei- 
den, das liegt dann an der Pappenmaschine. 

Joh. Dr. 

H. Jeder Fachmann weiß, daß man auf ein und 
derselben Maschine nicht sämtliche Sorten Papier 
machen kann, ebenso verhält es sich bei den Glätt- 
werken. Darüber ließe sich ein langer Artikel schrei- 
ben. Glättwalzen mit einer Arbeitsbreite von 1100 
Millimeter und von 300 mm Durchmesser dürfen für 
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starke Pappen 0,4—0,5 mm bombiert sein; je dünner 
die Pappe ist, desto geringer muß auch die Bombage 
der Walzen sein. Bei ganz dünnen Pappen, z. B. 
Format 80X110 cm, 300 g pro Blatt = 83 — 84 Blatt 
auf 25 kg, sollen die Walzen garnicht bombiert sein. 
Das Glättwerk darf nicht stark belastet werden, 
lieber sollen die Pappen einmal öfter durchgelassen 
werden. Es liegt klar auf der Hand, daß, wenn eine 
dünne Pappe im gefeuchteten Zustand zwischen stark 
bombierte Walzen kommt, sie von der Mitte aus 
gegen die Ränder auseinandergepreßt wird. Da die 
Belastung eine geringere ist als bei starken Pappen, 
ist der Zapfendruck der beiden Walzen nicht so groß, 
daB die Bombage ausgeglichen wird. Mithin wird 
dann eine dünne Pappe nur in der Mitte satiniert 
und schwarz gedrückt. Wenn Sie viel schwache 
Pappen arbeiten, so empfiehlt es sich, ein Glättwerk 
anzuschaffen, dessen Walzen höchstens 0,1—0,2 mm 
bombiert sind, und der Uebelstand ist behoben. 
Mück. 
III. Wenn die Pappen an der Luft getrocknet 


werden, läßt sich die Faltenbildung schwerlich ganz 


vermeiden. Es muß vor allen Dingen für gründliche 

Entwässerung der Pappen gesorgt werden. Zu denı 

Zwecke ist es unerläßlich, die Pappen nach Verlassen 

der Rundsiebmaschine in einer hydraulischen Presse 
langsanı, aber stark zu pressen, evtl. umzulegen und 
nochmals zu pressen. Je nässer die Pappe zur 
Trocknung gelangt — das gilt sowohl für Luft- als 
auch für Dampftrocknung — desto mehr Falten weist 
sie in getrocknetem Zustande auf. Keinesfalls sollte 
die Pappe, wenn sie in den Papiersaal kommt, mehr 
als ca. 35 pCt. Feuchtigkeit haben. Ist die Pappe 
nässer, so entstehen bei der Trocknung Beulen, die 
beim Satinieren zu Falten umgelegt werden. Bei 
dünnen Pappen tritt dieses Uebel am meisten auf. 
Alle Pappenglättwerke sollten, zur Verhütung von 
Faltenbildung, mit einer großen Unterwalze ausge- 
rüstet sein, da kleine, schwächere Walzen sich bei 
dem hohen Preßdruck, wie er hier verlangt wird, 
leicht durchbiegen. Eine Untersuchung des Glätt- 
werkes nach dieser Richtung hin wäre zu empfehlen. 
Eine große Unterwalze erfordert allerdings eine ent- 
sprechend höhere Pressung, um den gleichen Glätt- 
grad zu erreichen. Ich empfehle, die Pappe so durch- 
laufen zu lassen, daß sie etwas schräg, also mit einer 
Spitze zuerst in die Walzen kommt. Auf diese Art 
wird hauptsächlich bei dünnen Sorten die Falten- 
bildung vermieden. Falten beim Glätten können aber 
auch durch ungleiches Auspressen auf der Pappen- 
maschine verursacht werden. Auch ist der Feuch- 
tung vor dem Satinieren die nötige Sorgfalt zu wid- 
men. 5—8 pCt. Feuchtigkeit sollten alle Pappen vor 
dem Satinieren in sich haben. FE 


— ... — — 


Sabuzin. 


Sabuzin verdankt den Bemühungen seine Her- 
stellung, für Tierleim und Kasein als Bindemittel des 
Strichs auf Chromo- und Buntpapieren einen billigen. 
farbreinen und bequem zu handhabenden Ersatz 
durch Stärkepräparate zu schaffen. Nach den uns 
übersandten Proben gestrichener und bedruckter Pa— 
piere gibt das von der Stärkefabrik des Ritter- 


gutes Burg-Ziesar hergestellte Präparat 
einen geschmeidigen, gefälligen, matten, aber auch 
gut glättbaren Strich, auf dem Buntdrucke sich sehr 
sc,ön ausnehmen. Das Präparat besitzt im trockenen 
Zustande den Charakter von Stärke und wird auch auf 
eine der Verkleisterung von Stärke entsprechende, 
in der Gebrauchsanweisung geschilderte Art und 
Weise zu dem Bindemittel aufgelöst. 
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Kessel-Reinigung. 


„Die Entfernung des Kesselsteins 
durch den elektrischen Kesselstein- 
Abklopf - Apparat Patent Devoorde“ 
betitelt sich die Ausgabe 5 der neuen, von der Firma 
Beder & Halbig, Halle a. S., herausgegebenen Druck- 
schrift. In übersichtlicher Weise werden hierin die 
Devoorde-Apparate zur Entfernung des Kesselsteins 
sus Flammrohr- und Röhrenkessel, Ekonomiser, Va- 
kuum-Apparaten usw. beschrieben. Insbesondere 
sind es die Werkzeuge zur Röhren-Reinigung, die in 
dieser Liste gegenüber den früheren Ausgaben aus- 
führlicher behandelt sind. Diese sind im Laufe der 
Zeit vorzüglich ausgebildet worden, sodaß z. B. auch 
ganz enge und gebogene Röhren, wie sie bei Va- 
kuum-Apparaten und bei den neuerdings immer mehr 


aufkommenden Steilrohrkesseln vorkommen, rationell 
gereinigt werden können. Eingehende Durchsicht der 
Druckschrift, insbesondere auch die Beachtung der 
vielen, teilweise geradezu glänzenden Zeugnisse 
bringen dem Leser die Einsicht, daß es sich hier um 
eine gut durchgebildete und in der Praxis bewährte 
Konstruktion handelt. Der Satz des Prof. Kirchner 
im Jg. 1913 dieses Blattes, S. 3079, sagt dem Appa- 
rat eine große Zukunft voraus und nennt ihn „eine 
wahre Wohltat“ für den Dampfkesselbetrieb. Ein 
Artikel des Herrn Professor Bach vom Kgl. Material- 
prüfungsamt der Technischen Hochschule in Stutt- 
gart über die schädliche Einwirkung der Pickham- 
merschläge dürfte bescnders interessieren. 
E. 


— é. —u—ü— en 


Von unserem Büchertisch. 


Papier- Indus trie-Kalender 1914. Taschenbuch des 
Vereins Deutscher Papierfabrikanten. Verfaßt 
von Dr. Paul Klemm. Achtzehnter Jahr- 
gang. Verlag von Eisenschmidt & Schulze, 
G. m. b. H., Leipzig. Zwei Teile. Preis für 
beide Teile zusammen einschließlich Inland- 
porto in Leinen gebunden & 2.70, in Leder 
4.20; der Kalender kann auch von der Ge- 
schäftsstelle des Wochenblattes zu diesen 
Preisen bezogen werden. 

Der neue Jahrgang dieses beliebten Kalenders ist 
soeben erschienen. Als Beilage bringt er ein Bild 
des Herrn Direktor Anton Lehmann, Penzig, 
des Vorsitzenden des jungen Vereins Deutscher Pap- 
perfabrikanten. Nach einem Rückblick des Herrn 
Generalsekretär Ditges auf das Jahr 1913 folgen Ka- 
lendarıum, Schreibkalender, Blätter für Einnahmen, 
Ausgaben und Adressen, Lohntabellen usw., und dann 
das technische Taschenbuch mit seinen wertvollen 
Angaben über Materialprüfung, Fabrikation, Papier- 
prüfung. Handel und Verkehr. Jeder Abschnitt ist 
durch ein Kapitel „Neues“ eingeleitet, in dem der 
Verfasser das aufführt, was das vergangene Jahr 
Wichtiges auf dem Gebiet gebracht hat. Das, was 
sich im Laufe der Zeit bewährt hat, ist dagegen in 
den festen Bestand der Abschnitte aufgenommen wor- 
den, die dadurch weiter ergänzt worden sind. Dieser 
Teil stellt ein für den Papiermacher unentbehrliches 
Nachschlagewerk dar. Zum Schluß des ersten Teiles 
inigen allgemeine Tabellen. 

Der zweite Teil in besonderem Einband bringt 
m dem Abschnitt „Gewerblicher Rechtsschutz“ eine 
Zusammenstellung der im zweiten Halbjahr 1912 und 
m ersten Halbjahr 1913 erteilten deutschen Reichs- 
Patente und Gebrauchsmuster, ferner die in der glei- 
‚ten Zeit eingetragenen Warenzeichen der Klasse 27, 
die nicht weniger als 86 Seiten umfassen, was eine 
‚ttrachtliche Zunahme bedeutet. Die Aufzählung der 
ar J. März 1913 noch gültigen Patente dürfte vielen 
“ılrammen sein. Weitere Abschnitte enthalten stati- 
tische Angaben über die Aktiengesellschaften der 
Papierindustrie, über den Außenhandel des Deutschen 
Reiches im Jahre 1912, die Zolltarife Deutschlands 
end anderer Staaten, soweit sie Papier und Papier- 


können den 


stoff betreffen. Auch der neue amerikanische Zoll- 

tarif vom 4. Oktober 1913 ist berücksichtigt. Unter 

Vereinswesen sind die Papiermacher-. und Papier- 

verarbeitungs-Berufsgenossenschaften und die Ver- 

eine der Papier- und Papierstoffindustrie aufgeführt. 

Vom Verein Deutscher Papierfabrikanten sind auch 

sämtliche Mitglieder angegeben und die Satzungen 

abgedruckt. Es folgen ein Literaturverzeichnis, das 

Wichtigste von den Papiermacherschulen in Deutsch- 

land, Behörden und Gesetze. Ein Abschnitt Bau- 

wesen enthält die wichtigsten Angaben über Maße 
und Gewichte, Materialbedarf usw. Der Abschnitt 

Neuerungen und Fortschritte auf technischem Gebiet 

bringt eine Beschreibung des Topfschen Rost- 

beschickungs-Apparates „Ballist“ und einen Artikel 
über den Euböolith-Fußboden in der Papierindustrie. 

Ein Bezugsquellennachweis mit Hinweisen auf den 

reichhaltigen Anzeigenteil bildet den Schluß. Wir 

Kalender als praktischen Ratgeber 

bestens empfehlen. 

Die Papierfabrikation. Von Dr. Bruno Possanner 
von Ehrenthal, Vorstand der papier- 
technischen Abteilung des städt. Priedrichs- 
Polytechnikums in Cöthen. IX. Band der Mono- 
graphien des Buchgewerbes. Herausgegeben 
vom Deutschen Buchgewerbeverein. 96 Seiten 
umfassend, mit 51 Abbildungen und 7 Beilagen. 
Geheftet A 1.50. 

Nach einem kurzen geschichtlichen Rückblick 
entwickelt der Verfasser den Werdegang des Pa- 
piers. Zunächst sind die Rohstoffe und ihre Verar- 
beitung zu Halbstoff, die Holzschleiferei, die Holz- 
zellstoff-, die Strohstoff- und Lumpenhalbstoff-Fabri- 
kation und die Verarbeitung von Altpapier im Rah- 
men des Buches kurz beschrieben und die wichtig- 
sten Maschinen und der Charakter der verschiedenen 
Fasern durch Bilder veranschaulicht. Darauf folgen 
die Ganzstofibereitung, Färben, Füllen und Leimen 
des Ganzzeuges und die Bildung des Papierblattes 
nach der Schöpfmethode (Handpapier) und auf der 
Papiermaschine. Auch die neuesten Errungenschaf- 
ten, wie Saugwalze und eine moderne Riesenpapier- 
ınaschine, sind nicht vergessen. In dem Abschnitt 
Vollendungsarbeiten sind Feuchten, Glätten, Schnei- 
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den, Sortieren, Packen und in einem Anhang auch 
die Herstellung geklebter Kartons und gestrichener 
Papiere, die heute in vielen Papierfabriken einge- 
führt ist, besprochen. 

Der Verfasser hat es verstanden, unter Vermei- 
dung von Abschweifungen ein anschauliches Bild der 
Papierfabrikation zu geben, wie es für die Angehöri- 
gen des Buchgewerbes erwünscht scheint. 

Der Wehrbeltrag. Reichsgesetz über einen einmali— 
gen außerordentlichen Wehrbeitrag vom 3. Juli 
1913, mit Erläuterungen, den Ausführungs— 
hestimmungen des Bundesrats vom 8. Novem- 
ber 1913 und Tabellen für die Berechnung des 
Wehrbeitrags aus dein Vermögen und Ein- 
kommen. Von Ministerialrat E. Zimmer- 
mann, Vortragender Rat im badischen Fi- 
nanzministerium. Verlag von J. Heß, Stutt- 
gart. Preis gebunden / 3.30, brosch. . / 2.70 
Steuertabellen, einzeln käuflich, A 1.—. 

Der Verfasser, dessen Name bereits durch meh- 
rere Kommentare über Steuergesetze bekannt ge- 
worden ist, versucht in Kürze den Sinn und die Trag- 
weite der einzelnen Bestimmungen des Reichs- 
gesetzes über den Wehrbeitrag darzulegen und zahl- 
reiche Zweifelsfragen, welche wegen der knappen 
Fassung des Gesetzes bei den Veranlagungen ent- 
stehen werden, zu erörtern. Für die Berechnung der 
Steuerbeträge sind Tabellen beigefügt, in welchen 
ohne weiteres die Steuersätze abzulesen sind. Die 
angeführten Beispiele ermöglichen ein schnelles Ein- 
dringen in die Materie und das ausführliche Sach- 
register erleichtert den Gebrauch des Buches, das 


seinem Zweck, der Klärung mancher Zweifel und der 

Beseitigung von Veranlagungsschwierigkeiten, gut 

entsprechen dürfte. 

Geschäftsgang und Buchführungspraxis der G. m. 
b. H. Von Emil Brandt, beeidigter Bücher- 
revisor, Berlin- Charlottenburg. Niebuhrstr. 78 
Preis & 5.25 franko. 

Der Verfasser, ein in allen Rechtsgeschäften die- 
ser Gesellschaftsform erfahrener Mann, führt uns von 
der Gründung einer G. m. b. H. durch alle Stadien 
ihres Bestehens bis zur Liquidation. Die sich er— 
gebenden Rechts verhältnisse sind klar dargestellt 
und auch der Buchführung der G. m. b. H. ist gebüh- 
rende Beachtung geschenkt. Sehr zweckmäßig sind 
die Schemata von Verträgen und andere Formulare. 
Das Buch kann als Leitfaden für Geschäftsführer und 
Gesellschafter solcher Unternehmen und anderen 
Interessenten empfohlen werden. 

Das beste und billigste Schulden-Elnzlehungs- Ver- 
fahren. Preis 90 Pf. (Porto 10 Pf.), von der 
Verlagsanstalt Emi! Abigt, Wiesbaden, 
evtl. auch durch die Buchhandlungen zu be— 
ziehen. 

Unter diesem Titel ist soeben eine Sammlung 
von 40 gebrauchsfertigen Formularen nach Dr. jur. 
E. Karlemeyers Großes Handbuch des gesam- 
ten Mahn- und Klagewesens (300 Seiten, 25. Tausend) 
und „Außenstände ohne Kosten einziehen‘ erschie- 
nen, die sich nach den Empfehlungen der Handels- 
und Handwerksorganisationen zum schnellen und 
erfolgreichen Eintreiben von ausstehenden Forderun- 
gen bestens bewährt haben. 


Geschäftsberichte. 


Maschlnenbau-Aktiengesellschaft Golzern-Grimma. 
1912/13. 

Das abgelaufene Geschäftsjahr ist in seinem Ge- 
samtergebnis nicht ganz so ungünstig wie das vor- 
ausgegangene, trotzdem die Durchführung der Ein- 
stellung des Betriebes in Golzern große Schwierig- 
keiten und Störungen verursachte und die Fertigstel- 
lung der dort noch vorliegenden Aufträge vielfach 
nur mit groben Verzögerungen möglich war, die 
empfindliche Verluste mit sich brachten. 

In Grimma war die Beschäftigung ausreichend; 
der Umsatz betrug «A 1 469 241.08 gegen Mark 
1 422 605.01 im Vorjahre, doch waren Aufträge nur 
mit großer Anstrengung hereinzuholen, da der über- 
aus lebhafte Wettbewerb weiter besteht. Trotzdem 
ist für Grimma das Ergebnis günstiger als im Jahre 
1911/12. 

Die zur Beseitigung der Unterbilanz durch die 
Gencralversammlung vom 4. Januar 1913 beschlos- 
` sene Zusammenlegung der % 900 000 Stammaktien 
von 5:1 und der Æ 1190000 Vorzugsaktien von 2:1 
wurde durchgeführt. Hierdurch ergaben sich Mark 
1270000 Zusammenlegungs-Gewinn, welche wie 
folgt verwendet wurden: 

Unterbilanz laut vorjährigem Geschäftsbericht 
«HM 920 676.19, Neuer Verlust Golzern 1912/13 Mark 
75 148.05, Verlust bei dem Verkauf von Golzern 
gegenüber den Buchwerten «AM 76 063.03, Außer- 


ordentliche Abschreibungen auf Zeichnungen und 
Modelle <# 68 105.43, Rückstellungen für Wechsel- 
Deikredere A 47 310.55, Rückstellungen auf Außen- 
stände ꝙ 40 704.81. Spezial-Reserve-Konto Mark 
41 991.94. 

Von den bereits im vorjährigen Bericht erwähn— 
ten Prozessen ist einer durch Vergleich erledigt, die 
übrigen schweben noch. Zwei werden jetzt in zwei- 
ter Instanz verhandelt, während der dritte noch in 
erster Instanz schwebt. 

Um die Golzerner Geschäftsbeziehungen soweit 
als möglich zu erhalten, wurde in Grimma eine neue 
Dreherei-Werkstätte errichtet, auch wurden einige 
technische Beamte sowie Arbeiter und Lehrlinge von 
Golzern übernommen. 

Wir schlagen vor, den Reingewinn von Mark 
21 108.38 dem ordentlichen Reservefonds zuzuweisen. 

Alle Abteilungen der Grimmaer Fabrik sind im 
neuen Geschäftsjahr bisher befriedigend beschäftigt 
gewesen; allerdings bleibt die rückgängige Konjunk- 
tur nicht obne Einfluß, und es bedarf intensiver 
Tätigkeit, um genügende Aufträge zu erhalten. — 

Die Angliederung der Abteilung Papiermaschinen- 
bau des früheren Golzerner Werkes ist seit Monaten 
durchgeführt. Diese Abteilung hat sich in befriedi- 
gender Weise entwickelt und verfügt über hinrei- 
chende Aufträge. 
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Zolltarif-Auskünfte und Entscheidungen. 


Auskunft +46°13. Tarifnr. 652. Congoleum. 
Zollsatz 10 & für 1 dz. 


Eine als Fußbodenbelag (Ersatz von Linoleum) 
dienende, reichlich 1,5 mm dicke, zur Erhöhung 
ihrer Widerstandsfähigkeit mit Stearinpech oder der- 
gleichen getränkte, dadurch in der Masse schwarz 
sefärbte, beiderseits mit einem Farben- 
überzuge versehene Pappe. Der Ueberzug ist 
an der Schauseite besonders stark aufgetragen und 
durch Bedrucken (in der bei nicht eingelegtem Lino- 
lum gebräuchlichen Weise) mehrfarbig gemustert; 
die Rückseite ist mit ciner roten Oel- oder derglei- 
chen Farbe behandelt. Die Ware ist den farbig 
gestrichenen Pappen gleichzustellen. (W. V. 
Stichwort „Pappen“ Ziffer 4.) Herstellungs- 
land: Vereinigte Staaten von Ame- 
rika. [Hamburg, 27. 5. 13.] 


Bemerkung. Nach den angestellten Erörte- 
rungen besteht kein Zweifel, daß die Ware, die in 
Rollenfiorm eingeht, als Wandbekleidung 
nicht verwendet werden kann, da die Be- 
sandlung der Rückseite mit Oelfarbe ein Ankleben 
an Mandilächen unmöglich macht. 


Auskunit 448/13. Tarifnr. 659, 664, 670 und 671. 
Gummiertes Rollenpapier. 
Zollsätze 24 1, 12 A, 15 «AM und 70 A für 1 dz. 


Die als Stay-Papier, Rollenpapier, gummierte 
Papierrollen oder Gazerollen bezeichneten vier Pro— 
ben bestehen sämtlich in gummiertem Rollenpapier 
von 1,9 cm Breite und stellen zolltariflich zwei ver- 
schiedene Waren dar. Die Proben I und 2 sind 
aus Zellstoff mit Beimengung von Holzschliff 
hergestellt, Probe 1 ist ungefärbt, Probe 2 in der 
Masse gelb gefärbt, beide sind außer Verbindung mit 
anderen Stoffen. Bei den Proben 3 und 4 ist das 
Papier mit einer Stoffauflage überklebt, die bei 3 aus 
einem lose gewebten Baumwollenstoff und bei 4 
aus einem ebenso gewebten Stoff von Hanf- und 
Flachsabiällen besteht. Papierrollen von Beschaffen- 
heit der Proben 1 und 2 sind bei einer Breite von 
weniger als 20 cm als fertige Papierware nach 
Tarifnr. 670 mit 15 4 für 1 dz zu verzollen. Wird 
edach ihre Verwendung zur weiteren gewerbsmäßi- 
ken Verarbeitung, z. B. zur Anfertigung von Schach- 
teln, nachgewiesen, so sind sie als mit Gummi be- 
strichenes Papier nach Tarifnr. 664 mit 12 A für 1 dz 
zollpfichtig. Gazerollen von Beschaffenheit der Pro- 
den 3 und 4 sind bei einer Breite von weniger als 
Zu cm als fertige Papierware in Verbindung mit Ge- 
spinstwaren aus Baumwolle, Hanf oder Flachs nach 
Tarifnr. 671 mit 70 A für 1 dz zu verzollen. Im 
Faile des Verwendungsnachweises wie zu den Pro- 
"en 1 und 2 sind sie jedoch als „Papier, mit Ge— 
spınstwaren überzogen“ der Tarifnr. 659 zum Satze 
son 24 «M für 1 dz zuzuweisen. (W. V. Stichwort 
„Papier- und Pappwaren“ Ziffer 8a 3 und 8b sowie 
Stichwort „Papier“ Zifier 7 und 11 und Allgemeine 
Anmerkung.) Verwendungszweck: Anfertigung von 
—_hachteln. Herstellungsland: England. 
[Stettin] 


Auskunft 449/13. Tariinr. 664 und 670. 
Isolationspapier. 
Zollsätze 12 A und 15 A für 1 dz. 


Die als Isolationspapier oder Isolationsfilzpapier 
bezeichnete Ware besteht aus zwei Lagen papier- 
artig vereinigter Baumwollfasern, die mit einer Kaut- 
schuklösung versetzt und unter Druck zu papier- 
artigen Blättern zusammengepreßt sind. Sie ist 
wegen ihrer papierähnlichen Beschaffenheit als mit 
Kautschuklösung bestrichenes und 
durchtränktes Papier nach Tarifnr. 664 mit 
12 A für 1 dz zu verzollen. Beim Eingang in Rollen 
von einer Breite von 20 cm oder darunter ist die 
Ware als Papierware nach Tarifnr. 670 mit 15 K für 
I dz zollpilichtig. (W. V. Stichwort „Papier“ Ziffer 11 
und Allgemeine Anmerkung sowie Stichwort „Papier- 
und Pappwaren‘ Ziffer Sa 3.) Verwendungszweck: 
Isolierung für elektrische Zwecke. Herstel- 
lungsland: England. [Berlin, 22. 4. 13.] 

Bemerkung: Durch eine von der Kais. 
Technischen Prüfungsstelle vorgenommene Unter- 
suchung der Ware sind die Angaben der Auskunft 
über ihre Beschaffenheit bestätigt worden. Zum 
Filzpapier ist die Ware danach nicht zu 
rechnen. 


Auskunft 47313. Tarifnr. 512. 
Sogenannte Holzwollwatte. 


Zollsatz 4 % für 1 dz. 

Die bemusterte Ware ist ein aus Holzzellstoff 
hergestelltes tafelförmiges Fasergebilde von gleich- 
mäfiger Dicke und Faserverteilung. Sie kennzeich- 
net sich als eine Watte aus Zellstoff (Zellulose) und 
ist wie Watte aus anderen Spinnstoffen als Seide zu 
verzollen. (W. V. Stichwort „Watte“ Zifferg2 und 
Anmerkung 1.) Verwendungszweck: Anfertigung von 
Verbandstofien. Herstellungsland: Finn- 
land. [Altona (Lübeckische Zolldirektion), 10. 9. 13.] 


Auskunft 480/13. Tarifnr. 655. 
Weißes Packpapier. 
Zollsatz 10 %, v 6 M für 1 dz. 


Das als weißes Packpapier bezeichnete Papier 
ist aus chemisch bereitetem Holzstoff hergestellt, 
von rein weißer Farbe, geleimt und auf beiden Seiten 
geglättet. Es wird in rechtwinklig geschnittenen 
Bogen von 54 und 59 cm Seitenlänge eingeführt. 
Jeder Bogen enthält sechs etwa 10X10 cm große 
Wasserzeichen, ein sitzendes, eine Tabakpfeife hal- 
tendes Eichkätzchen darstellend, mit der Umschrift 
„Tabak-Pack-Papier. Oldenkott-Rees“. Das Papier 
ist zum Beschreiben mit Tinte und somit zur Ver- 
wendung als Schreibpapier vollständig 
gcecignet. Dem stehen auch die namentlich bei 
durchfallendem Lichte wahrnehmbaren Wasserzei— 
chen nicht entgegen. Das Papier ist daher von der 
Behandlung als Packpapier auszuschließen und nach 
Tariinr. 655 mit 10 , v 6 A für 1 dz zu belegen. 
(W. V. Stichwort „Papier“ Ziffer 3, Anmerkung zu 2 
und 3 und Allgemeine Anmerkung.) Verwendungs- 
zweck: Verpacken von Rauchtabak. Herstel- 
lungsland: Holland. [Cöln, 30. 8. 13.] 
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Auskunft 25/14. Tarifnr. 664. 
Paraffinseiden. Zollsatz 12 Æ für 1 dz. 

Weißes durchscheinendes Papier in zwei Sorten, 
welches nach der eigenen Angabe des Fragestellers 
und nach dem Griffe und Augenscheine durch Be- 
handlung von Seidenpapier mit einer Paraffinlösung 
hergestellt ist, in gewöhnlichen Ries mit 480 oder 
500 rechteckigen Bogen sowie möglicherweise auch 
gänzlich unaufgeteilt in Rollen von einer Breite von 
mehr als 20 cm eingeführt werden soll. Die beiden 
Sorten (Muster 1 und 2) unterscheiden sich nur da- 
durch, daß das Rohpapier vor dem Tränken mit Pa- 
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raffin bei Muster 1 auf einem Kalander satiniert, bei 
Muster 2 aber unsatiniert gelassen ist. Beide Proben 
sind zollpflichtig nach Tarifnr. 664 mit 12 & für 1 dz. 
(W. V. Stichwort „Papier“ Ziffer 11.) Verwendungs- 
zweck: Verpacken von Zuckerwaren und sonstigen 
vor Feuchtigkeit zu schützenden Gegenständen. 
Herstellungsland: Schweden. [Ham- 
burg, 8. 10. 13.] 

Chile. Zolltarifierung von Waren. 
Packpapier, kein Löschpapier, ist nach 
Nr. 1942 mit 0,60 Peso Gold für 1 kg Reinge wicht zu 
bewerten und mit 30 pCt. des Wertes zu verzollen. 


Schwedens Holzindustrie. 
Von Dr. P. W. Uhlmann. 


Schweden nimmt unter den europäischen 
Kulturstaaten eine Sonderstellung ein, indem 
sich sein Wirtschaftsleben auf anderen Fakto- 


ren und Verhältnissen aufbaut, als z. B. das- 


jenige Deutschlands, Frankreichs oder Eng- 
lands. Die Grundlage unseres deutschen 
Industrielebens speziell bilden die Reichtümer 
an Kohlen und Eisenerzen. Ganz Schweden 
fördert an Steinkohlen aber nur ungefähr den 
dritten Teil eines kleinen westfälischen Berg- 
werks. Die Kohle ist also von ganz unter- 
geordneter Bedeutung. Anders dagegen steht 
es mit der Forstwirtschaft, die für Schweden 


von grundlegender Bedeutung ist. Die Natur 


hat aber den skandinavischen Ländern auch 
einen Ersatz für die Kohle in den riesigen 


Wasserkräften gegeben, von denen bisher nur 
ein kleiner Teil nutzbar gemacht ist. Die 
Wasserkräfte Deutschlands werden auf etwa 
1—1,5 Millionen PS, die Schwedens auf 4 bis 
5 Millionen nutzbare PS geschätzt, theore- 
tisch würden sich etwa 10 Millionen PS er- 
geben. 

Die Wasserkräfte bilden mit dem ungeheu- 
ren Waldreichtum Schwedens zusammen die 
Grundlage der hochentwickelten Holz- und 
Papierindustrie des Landes. Die nachfolgende 
Zusammenstellung zeigt, wie sich die Gesamt- 
fläche Schwedens im Verhältnis zu den übri- 
gen Ländern Europas in Bezug auf ihre Be- 
wirtschaftung stellt. 


Land u we Wälder Sonstiges 
Schweden - 9,0 pCt. 3,2 pCt. 52,1 pCt. 35,7 pCt. 
Nordwesteuropa 23,6 pCt. 14,0 pCt. 30,9 pCt. 31,5 pCt. 
Südwesteuropa 42,6 pCt. 12,7 pCt. 16,1 pCt. 28,6 pCt. 
Osteuropa 27,2 pCt. .15,5 pCt. 38,0 pCt. 19,3 pCt. 
Europa insgesamt 28,6 pCt. 14,7 pCt. 33,0 pCt. 23,7 pCt. 


Von der: Gesamtfläche Schwedens von 
etwa 41 Millionen ha nehmen die Wälder 
etwa 21,4 Millionen ha ein, also rund 52 pCt. 
Schweden ist demnach vielleicht mit einziger 
Ausnahme von Finnland das waldreichste 
Land ganz Europas. Auf 100 Einwohner 
kommen in 


Schweden 391 ha Wald 
Westeuropa 46 „ „ 
Gesamteuropa TI a. y 


Der Anteil Schwedens am Welthandel in 
Holzprodukten betrug 1891—95 etwa 22 pCt., 
heute etwa 16 pCt. Die Verringerung ist dar- 
auf zurückzuführen, daß Rußland, Oester- 
reich-Ungarn, die Vereinigten Staaten und 
neuerdings auch Kanada Produktionen und 
Export an Holz erlangt haben, die den An- 
teil Schwedens sogar übertreffen. 


Die schwedischen Hölzer sind wegen 
ihrer außerordentlich geraden und festen 
Stämme berühmt. Diese Erscheinung ist auf 
das über ein Jahrhundert andauernde lang- 
same und gleichmäßige Wachstum zurückzu- 
führen. Leider ist aber in einigen Gegenden 
Raubwirtschaft getrieben worden, und man 
hat nicht rechtzeitig für entsprechenden Nach- 
wuchs gesorgt. Erst neuerdings ist eine ratio- 
nelle Forstwirtschaft eingeführt worden, und 
der Staat hat energische Schritte ergriffen, 
um den Nationalreichtum, der in den Wäl- 
dern liegt, zu erhalten. Die Ausbeutung der 
Wälder wird erleichtert durch die schnee- 
reichen Winter und die großen Wasserläufe, 
auf denen mit geringen Kosten das Holz aus 
denı Innern an die Küste geflößt werden 
kann. In der Periode 1901—5 betrug der 
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Wert des Holzexports 222,6 Millionen Mark. 
Der Export bewegt sich in den letzten Jahren 
etwa um 120 Millionen Stämme herum, er hat 
zeitweise etwas nachgelassen, ist aber seit 
1909 wieder auf die gleiche Höhe mit 237,1 
Millionen Mark Wert gekommen. Schweden 
hat einen geradezu weltbeherrschenden Ex- 


Zellstoff trocken 
„ feucht 
Holzschliff trocken 
feucht 


Bei der rapiden Entwicklung, welche die 
Herstellung von Holzstoff, Zellulose, Papier 
und Papierartikeln in den letzten Jahren ge- 
nommen hat, ist zu erwarten, daß der Wert 
dieser Produkte in nicht ferner Zeit, sowohl 
in der Herstellung wie im Export, den Wert 
der rohen Holzfabrikate übersteigen wird. 

Schweden ist im europäischen Wirt- 
schaftsleben durch seine ungeheuren Reich- 
tümer an vorzüglichen Eisenerzen und durch 
seine Erzeugung an Eisen, Stahl und vor 


Holz 
1901 157,7 
1910 198,9 


Die steigende Verwendung oder Nutz- 
barmachung der Wasserkräfte, der weitere 
Ausbau des schwedischen Bahnen- und Elek- 
trizitätsnetzes und schließlich die Entwick- 
lung der Wasserstraßen Schwedens durch 
Schleusen und Kanalbauten werden ein wei- 
teres schnelles Anwachsen der schwedischen 
Holzverarbeitung und Industrien mit sich 
bringen, damit allerdings auch eine weitere 
Entwaldung des Landes. Der Staat hat bei 
seinem Forstbesitz durch eine rationelle Be- 
wirtschaftung und Nachpflanzung dafür 
Sorge getragen, daß die abgeholzten Bestände 
immer wieder ersetzt werden. Aber dem 
Staat gehören von dem ganzen Waldreichtum 
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port an Sägeholz, Holzstoff und Zellulose. 
Mit welcher Geschwindigkeit sich gerade die 
Holzstofi- und Zelluloseindustrie entwickelt 
hat, geht aus der nachfolgenden Zusammen- 
stellung hervor. 

Die Jahresproduktion betrug im Durch- 
schnitt in 1000 Tonnen: | 


allen Dingen an Stahlerzeugnissen von hoher 
Qualität bekannt. Der gesamte Export in die- 
sen Artikeln beträgt aber nur etwa ein Drittel 
des Wertes des Exportes an Holz und Holz- 


fabrikaten. Mit welcher außerordentlichen 
und raschen Entwicklung bei der schwedi- 
schen Industrie zu rechnen ist, geht aus einer 
Gegenüberstellung hervor, in bezug auf diese 
wichtigsten Industrieprodukte für die Jahre 
1901 und 1910. Der Export betrug in Mil- 
lionen Mark: 


Eisenerze, Eisen, Stahl 


nur etwa 20 pCt. Die restierenden 80 pCt. 
sind Privatbesitz und ihre Ausbeutung liegt 
vollständig frei im Ermessen der Besitzer. 
Die Gesetzgebung ist indessen der Frage der 
Erhaltung des Privatwaldbestandes näher ge- 
treten. Ein großer Teil Südschwedens ist 
schon fast vollständig waldlos, und wenn die 
Ausbeutung des Holzreichtums Schwedens 
im gleichen Maße weiter steigt, ohne daß für 
entsprechenden Nachwuchs Sorge getragen 
wird, so ist zu befürchten, daß in einigen 
Dezennien ein fühlbarer Holzmangel eintritt, 
dem jetzt wohl noch durch geeignete gesetz- 
geberische Maßnahmen vorgebeugt werden 
könnte. 


— .. —— 


Lumpen und Papierabfälle. 

Die Potsdamer Handelskammer mit 
dem Sitz in Berlin berichtet über den Geschäftsgang 
im Jahre 1913: 

Lumpen zur Papierfabrikation: Die 
Annahme, die wir iin vorjährigen Berichte ausspra- 
chen, daß cin Rückschlag in den Preisen für baum- 
wollene und leinene Lumpen voraussichtlich nicht ein- 
treten würde, hat sich bestätigt, man kann sogar von 


einem weiteren Anziehen der Preise sprechen. In 
besonders hohem Maße trifft dies für baumwollene 
Lumpen zu, die infolge der immer größeren Verwen- 
dung zur Kunstbaumwollfabrikation im Laufe des 
ganzen verstrichenen Jahres äußerst knapp waren; 
die Preise sind infolgedessen um ca. 25 pCt., für 
spezielle Artikel sogar bis zu 50 pCt., seit dem letz- 
ten Berichte gestiegen. Auch leinene Lumpen haben 
einen Aufschlag erfahren, da diese im Inlande immer 
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knapper werden und man daher auf einen Bezug 
dieses Materials von Rußland her angewiesen ist. 
Hierdurch stellten sich die Preise um ca. 15 pCt. 
höher, und trotzdem waren die benötigten Quantitä- 
ten nicht immer erhältlich. Der Verdienst muß aber 
als verhältnismäßig niedrig angesprochen werden, da 
die Verkaufspreise eine entsprechende Erhöhung 
gegenüber den Einkaufspreisen nicht zu erreichen 
vermochten. 

Hadern zur Papierfabrikation: Während 
des ganzen Berichtsjahres hielten sich die Preise 
für die hierfür in Frage kommenden Lumpen auf dem 
bisherigen Preisniveau. Es wurden die Vorräte hierin 
schlank aus dem Markte genommen, obgleich die 
Nachfrage in letzter Zeit eine geringere war. Wenn 
sich die Preise trotzdem auf der vorjährigen Höhe 
hielten, speziell für die zur Rohdachpappenfabrika- 
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tion benötigten Materialien, wie Schrenz und Dunkel- 
kattun, die ungefähr 25 pCt. der angesammelten 
rohen Lumpen betragen, so ist dies darauf zurück- 
zuführen, daß die Ansammlung unsortierter Lumpen 
aus verschiedenen Gründen ganz erheblich geringer 
ist als in früheren Jahren, wodurch eine ziemliche 
Knappheit an unsortierten Lumpen während der gan- 
zen letzten Zeit sich bemerkbar gemacht hat. 
Weiße und braune Pappen- und 
Papierabfälle, Makulatur usw.: Das Ge- 
schäft in diesen Artikeln war im Laufe des ganzen 
Jahres äußerst schwerfällig und die Preise für die 
einzelnen Sorten derart gedrückt, daß Verkäufe 
größtenteils nur mit Verlust zu tätigen waren. Der 
Grund hierfür muß wohl teils in der schon seit dem 
Frühjahre bestehenden schlechten Geschäftslage, 
teils in den ungünstigen Preisen in der Druckpapier- 


Werte der Ein- und Ausfuhr Deutschlands von Papier, Pappe und Halbstoffen etc. zur 
Papierfabrikation für die Monate Januar/November 1913. 


| Einfuhr | Ausfuhr 


Warengattung Januar / November 
1000 Mark 
Papierlumpen, alle zur Papierbereitung dienenden Abfälle „3 „ 2 11383 14629 
Halbzeug aus Abfällen von Gespinstwaren oder dergleichen : ; ; i . 38 725 
Holzmasse (mechanisch bereiteter Holzstoff, Holzschliff) i 328 592 
Chemisch bereiteter Holzstoff (Zellstoff); Stroh-, Esparto- und Anderer Faserstoff 0 7951 31812 
Glanzpappe (Preßspan) und andere hochgeglättete Pappe, Kunstlederpappe sowie 

andere feine Pappen ; f $ . : i ; 163 1189 
Vulkanfiber ; ; ; i ; : : f s 2951 182 
Pappen aus Holzstoff (Braunholz- Lederpappen), Stroh-, Schrenz-, Torfpappe und 

andere nicht genannte grobe Pappen : i i ; i 1757 5400 
Dachpappen, Röhren aus Dachpappe: Steinpappe; Schiffsfilz ; > 321 2213 
Pappen aller Art, weiB oder farbig gestrichen, mit Papier beklebt, lackiert, beönzlert, 

m. Wollstaub usw. überz., durch Pressen bemust.; Malerpappe i ; ; 11 | 1737 
Gelbes Strohpapier; ganz grobes graues Löschpapier — | 3 
Packpapier, in der Masse gefärbt 516 23740 
Druckpapier, ungefärbt oder in der Masse gefärbt 334 | 18061 
Karton- (Karten-)papier, ohne Zeichenkartonpapier 38 7621 
Löschpapier, außer ganz grobem grauem Filtrierpapier. : 304 925 
Packpapier aller Art, vorstehend nicht genannt, Seidenpapier über 30 g auf 1 qm. 1301 = 
Pergamentpapier . 8 i i R 3 ; N ; 366 2863 
Schreib-, Brief-, Bütten-, Notenpapfer 419 10965 
Zeichen-, Zeichenkartonpapier 265 1981 
Seidenpapier, nicht unter 655d fallend ; 1307 3290 
Photographisches Rohpapier, nicht barytiert, Filz-, “Tapeten: und änderes Papier . 393 6356 
Buntpapier; lackiertes Papier; mit Kreide usw. überstrichenes Papier; mit Metall- 

druck, Metallüberzug, Gold- oder Silberschnitt versehenes Papier . í 141 — 
Buntpapier, einschl. des mit Kreide usw. überstrichenen oder mit Metalldruck ver— 

sehenen Papiers : . — 15018 
Tapeten, Tapetenborten aus Papier . : ; 3 478 8091 
Schieferpapier, Tafeln daraus, ohne Verbinding: Schleif-, Bollerpäpier . ; : 182 1161 
Lichtempfindliches (gebrauchsfertiges) photographisches Papier . A 5 683 5118 
Briefpapier, Briefkarten und Briefumschläge in Behältnissen (Pape ausstatten W 504 1792 
Waren aus Papier, Pappe, Steinpappe, Holzmasse, Zellstoff usw. . s . we 255 5784 
Waren mit Metallüberzug oder Metalldruck sowie fein bemalte Waren . i So 35 265 
Papierspäne; Altpapier; Einstampfpapier; entwertete Briefmarken . : f 2200 587 
Papier, Pappe und Waren daraus, unvollständig angemeldet ; . g ; — 2187 
Papier, beschriebenes, bedrucktes 1168 5891 
Holz zu Holzmasse, Holzschliff, Zellstoff . 34668 1458 
Maschinen für Holzstoff- und Papierherstellung 156 65035 
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fabrikation — was eine ziemliche Produktionsein- 
schränkung zur Folge hatte — erblickt werden. Im 
übrigen sind der Absatz und damit auch die Preise 
von Pappenabfällen dadurch ungünstig beeinflußt ge- 
wesen. daß einerseits die Papierfabriken den fri- 
schen Holzstoff regelmäßig zu äußerst billigen Prei- 
sen geliefert bekamen, andererseits größere Schlei- 
fereien ihre Betriebe mit Dampfkraft versehen haben 
und infolgedessen nicht mehr von den Wasserver- 
hältnissen abhängig waren. Speziell letzterer Um- 
stand hat gegen eine zeitweilige Erhöhung der Preise 
für Pappenabiälle gewirkt, da sich Perioden geringen 
Wasserstandes jetzt nicht mehr so einschneidend 
bemerkbar machen können, wie früher. Die Preise 
für ordinäre Papierabfälle waren ebenfalls wenig 
zufriedenstellend. 
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Papierholzmarkt in Rußland. 

Wie man aus Libau (Rußland) mitteilt, ist der 
Export von Papierholz gänzlich eingestellt, weil die 
Preise zu niedrig (?) und auch keine Nachfrage vor- 
handen sei. Man glaubte bis jetzt, daß infolge des 
schlechten Winters die Preise steigen werden, aber 
wohl infolge der kritischen Lage des Geldmarktes ist 
dies bis jetzt noch nicht der Fall. 

In Rußland ist aber nunmehr ein guter Winter 
eingetreten, und es ist wohl anzunehmen, daß jetzt 
viel Holz von den Wäldern herausgefahren wird. 

Es ist aber zu befürchten, daß viele Gutsbesitzer 
die Anfertigung von Papierholz entweder gänzlich 
einstellen oder es als Brennholz verwerten werden, 


da sie zu den jetzigen Preisen ihre Rechnung nicht 


finden. (? D. R.) ZOS. 


Todesanzeige. 


Freunden und Fachgenossen mache ich die traurige Mitteilung von dem 
am 15. Januar zu Kabel a. Lenne erfolgten Hinscheiden meines Vaters, 


des Holzstofi-Fabrikanten 


Norbert 


im nahezu vollendeten 82. Lebensjahr. 


Rlagges 


Der Verstorbene begann mit der Fabrikation von Holzstoff im Jahre 1866 
und ist seinem Berufe treu geblieben bis ans Lebensende; mit ihm dürfte daher, 
soweit bekannt, der älteste der noch lebenden Holzschleifer Deutschlands heim- 


gegangen sein. 


Sein Beruf war reich an Sorgen, Arbeit und Erfolgen. 


Düsseldorf, den 17. Januar 1914. 


8266] 


Fritz Klagges. 


Der Begründer und allverehrte frühere Senior unserer Firma 


Herr Franz Louis Wolfi, 


Filztuchfabrikant, 


Ritter der 1. Klasse des Albrechtsordens 


verschied heute im Alter von 69 Jahren. 


Der Verblichene hat unserem Etablissement ca. 35 Jahre mit regstem In- 
teresse vorgestanden und dasselbe in seinem unermüdlichen Schaffenseifer zu 


einer großen Entwicklung gebracht. 


Der teuere Verstorbene war unser treuester Berater, sein Andenken wird 


bei uns unvergeßlich sein. 
Rodewisch, 15. Januar 1914. 


13046] 


Sächsische Filztuchfabrik zu Rodewisch 
F. L. Wolff & Söhne. 
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Amerikanischer Marktbericht. 
New York, den 31. Dezember 1913. 

Das Jahr 1913 schließt mit einem sehr stillen 
Markt, was zum Teil auf die Feiertage und auf die 
Inventurarbeiten zurückzuführen ist. Das dürfte sich 
vor Mitte Januar nicht ändern. Der Geschäftsgang 
in den letzten Monaten war sehr still, aber es 
herrscht nichtsdestoweniger die Zuversicht, daB das 
Jahr 1914 ein gutes Geschäftsjahr werden wird, be- 
sonders die Papierfabrikanten sehen optimistisch in 
die Zukunft. Augenblicklich ist der Absatz in Bücher- 
papier wohl der beste, für die Kontrakte für 1914 
und 1915 abgeschlossen worden sind, die Preise sind 
fest. Auch in Druckpapier ist der Markt etwas fester 


geworden. Dagegen ist das Geschäft in Seidenpapie- 


ren, Pappen, Manila- und Packpapieren still. Die 
Händler haben ihre Lager nach Möglichkeit geräumt 
und geben bis nach Beendigung der Inventur keine 
neuen Aufträge. Allgemein herrscht das Vertrauen, 
daß der Markt im neuen Jahr sich bald beleben wird. 

Gebleichter Sulfitzellstoff. Der 
Markt am Ende des Jahres war sehr still. Die Preise 
sind schwach, infolge des Wettbewerbs der Erzeuger 
und der Zurückhaltung der Verbraucher. Die Zell- 
stoffabrikanten halten einen weiteren Rückgang der 
Preise für unmöglich, und nach Ansicht vieler dürfte 
noch vor dem Frühling ein Steigen der Preise ein- 
treten. 

Ungebleichter Sulfitzellstoff. Es 
wird nur von einigen unbedeutenden Käufen berich- 
tet. Nach Berichten aus Skandinavien haben die Fa- 
briken reichlich Vorräte, was sich auch durch zahl- 
reiche Angebote zu ziemlich billigen Preisen kund- 
gibt. Die amerikanischen Papierfabriken sind jedoch 
nicht geneigt, auf Vorrat zu kaufen, selbst zu den 
angebotenen billigen Preisen. 

Sulfat- und Kraftzellstoff. Der Markt 
ist im ganzen fest. Der Ausblick auf 1914 ist glän- 
zend, und wenn auch keine plötzliche Preissteige- 
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rung in der nächsten Zeit zu erwarten ist, so herrscht 
doch eine zuversichtliche Stimmung. Verschiedene 
skandinavische Fabriken berichten, da8 sie ihre 
ganze Produktion für 1914 zu guten Preisen verkauft 
haben. Kraftstoff ist etwas stiller, doch wird be- 
richtet, daß die Haupterzeuger ihre Produktion weit 
voraus verkauft haben. Es notieren: 
Ausländischer Zellstoff (ex Dock) 
Sulfitzellstoff 
Hochgebleicht 2,70—3,05 c, kg = 25,0—28,2 5 
Nr. 1 gebleicht 2,60—2,85 c, „ = 24,1—264 . 
leicht bleichbar 2,10—2,20 c, „ = 19,4—20,3 . 
Nr. 1 ungebleicht 1,90—2,00 c, „ = 17,6—18,5 . 
Nr. 2 ungebleicht 1,80—1,90 c, „ = 16,7—176 . 
Sulfat und Natronzellstoff 
gebleicht 2,60—2,80 c, „ = 24,1—25,9 „ 
Nr. 1 ungebleicht 1,90—2,10 c, „ = 17,6—19.4 „ 
Nr. 2 ungebleicht 1,80—1,90 c. „ = 16,7—17,6 . 
Holzschliff. Die Kauflust ist gegenwärtig 
entschieden gering. Obgleich die Kälte die Leistung 
der Betriebe und also die Produktion vermindert hat, 
wird nur von wenigen Käufen berichtet, weil die 
Verbraucher anscheinend über bedeutende Vorräte 
verfügen. In der Erwartung, daß vor dem Ende des 
Winters doch noch Stoffmangel eintreten wird, halten 
die Holzschleifer auf feste Preise. 


Beilagen-Hinweis. 


Der Postauflage ist eine Karte der Firma F. H. 
Banning & Seybold, Maschinenbau-Ges. m. 
b. H., Düren, Rhld., beigeheftet. 

Der Gesamtauflage liegen Beilagen von folgen- 
den Firmen bei: „Boreas“ Maschinenbau- 
gesellschaft m. b. H., Leipzig - Linden- 
au; Deutsche Filtercompagnie G. m. 
b. H., Berlin W. 30; Carl Enke, Schkeu- 
ditz; und Oscar Krieger G. m. b. H., Dres- 
den 5a, Jacques Piedboeuf G. m. b. H,. 
Düsseldorf. 


Herausgeber und verantwortlicher Redakteur: Kommerzienrat Gustav Güntter in Biberach. 
Technischer Redakteur: Professor Ernst Kirchner in Chemnitz. 
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Oesterr.- ung. Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker. 


Die diesjährige Hauptversammlung wird am 7. Februar in Wien stattfinden. Die 
Einladung mit Tagesordnung wird den Mitgliedern demnächst zugehen. Am 6. Februar 
findet abends eine zwanglose Zusammenkunft statt. Für die Hauptversammlung ist 
der Saal des Ingenieur- und Architektenvereins in Aussicht genommen. Für die Ver- 
sammlung sind einige interessante Vorträge angemeldet. Nach deren Abhaltung erfolgt 
ein Besuch des Technischen Museums für Industrie und Gewerbe. Den Schluß der Tagung 
bildet ein Festbankett, worauf wie im Vorjahre das Kränzchen des Vereins der Papier- 
fabriksbeamten besucht wird. 


rn ——¼—¼q 


Verein der Zellstoff- und Papier- Chemiker. 
Hauptversammlung am 5. und 6. Dezember 1913 im Papierhaus zu Berlin. 
(Fortsetzung zu Nr. 4, S. 265.) 
Vorsitzender: Wir können zu schlossen worden, die Prüfung der Leime, 


Punkt 7 übergehen: wie sie im Handel vorkommen, durch prak- 
„Bericht des Herrn Dr. von Possanner tische Versuche durchzuführen, um beson- 
über die im Auftrag des Vereins ausgeführte ders den Wert der kolloiden Leime und ver- 
Prüfung von Papierleimen des Handels.“ schiedenen Dünnleime festzustellen. Es 
Dr. vonPossanner: wurde zu dem Zweck derart vorgegangen, 


In der letzten Hauptversammlung ist be- daß wir uns an verschiedene Papierfabriken 
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wandten mit der Bitte, uns Leimproben zur 
Verfügung zu stellen, damit wir ungeschmei- 
chelte Muster für diese Untersuchungen be- 
kämen. Es sind im ganzen auf unsere Bitten 
hin 29 Leimproben eingesandt worden. Von 
den Leimproben habe ich Muster mitge- 
bracht, die dort in den Flaschen zur Besichti- 
gung ausstehen, und an denen Sie sehen kön- 
nen, wie verschiedenartig die einzelnen Mu- 
ster im Aussehen sind, wie sich manche von 
den Leimen absetzen und andere wieder un- 
rein sind und so fort. 

Was die Versuche selbst betrifit, so soll- 
ten diese gewissermaßen in drei Abteilungen 
vorgenommen werden. Zunächst als erste 
Abteilung die Analysen der verschiedenen 
Leime, als zweite Abteilung die Ausführung 
von Papierproben durch Herstellung von 
Handpapiermustern und die Prüfung dieser 
Muster auf Leimfestigkeit, und als dritte 
Gruppe die Prüfung dieser Leime auf der Pa- 
piermaschine. 

Die ersten beiden Abteilungen wurden 
dem Städt. Friedrichs-Polytechnikum in 
Cöthen übertragen, während die dritte Ab- 
teilung der Technischen Hochschule Darmstadt 
übertragen wurde. Ä 

Der erste Teil dieser Versuche ist jetzt 
fertiggestellt und der zweite Teil bereits be- 
gonnen; letzterer wird noch einige Monate 
bis zur Fertigstellung in Anspruch nehmen. 
Ich will nur erwähnen, daß rund 200 ver- 
schiedene Handmuster herzustellen sind, um 
alle diese Leime durchzuprüfen. 


Im Versuchsprogramm sind seinerzeit 
3 Gruppen von Leimarten unterschieden wor- 
den, die sogenannten Kolloidleime, die mit 
organischen oder anorganischen Kolloiden 
versetzt sind, und dann beschwerte Leime, 
denen einfach Beschwerungsstoffe zugesetzt 
sind. Ich will die einzelnen Analysen nicht 
vollständig wiedergeben, sondern nur zu- 
sammenfassend. Von den untersuchten Lei- 
men waren 4 Leime, nämlich Nr. 1, 2, 3 und 
102 beschwert und gleichzeitig mit Kolloid 
versetzt, die Reaktion war bei 28 Leimen alka- 
lisch, ein Leim hat merkwürdigerweise saure 
Reaktion gezeigt, der Trockengehalt schwankt 
zwischen 30—80 pCt., davon 16 mit einem 
Trockengehalt von 30—40 pCt., der Harz- 
gehalt schwankt zwischen 25—82 pCt., der 
Alkaligehalt zwischen 3—8 pCt., als Aetz- 
natron berechnet, und zwischen 3, 8 und 10 
Prozent als Natronkarbonat berechnet. Der 
Zusatz an organischen Kolloiden schwankt 
zwischen 0,1 und 9,8 pCt. Ein Zusatz von 
0,1 pCt. ist selbstverständlich nur so viel, da- 
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mit das Kind einen Namen hat, und man 
sagen kann, das ist ein kolloider Leim. An 
anorganischen Kolloiden findet sich ein Ge- 
halt von 0,2 bis 3,4 pCt. Der Aschengehalt 
schwankt zwischen 2,3 und 8,4 pCt. Die or- 
ganischen Kolloide sind in erster Reihe Tier- 
leim, dann Stärke, Kasein und indifferente 
Pflanzenschleime, die mit Sicherheit schwer 
nachzuweisen sind. Ueberhaupt zeigt sich, 
daß die Reaktionen auf die organischen Kol- 
loide sich häufig gegenseitig verdecken, so- 
daß man sich damit begnügen muß, festzu- 
stellen, ob ein Leim organische Kolloide ent- 
hält, ohne mit Sicherheit sagen zu können, 
welche Kolloide darin enthalten sind. Die an- 
organischen Kolloide sind lediglich Silikate, 
besonders Wasserglaszusätze. 

Ein Leim (derjenige, der sauer reagiert 
hat, Nr. 1) hatte eigentümliche Erscheinun- 
gen. Es zeigte sich, daß er überhaupt nicht 
vollständig lösbar ist, weder mit Alkohol 
noch mit Wasser, und das bietet schon große 
Schwierigkeiten und macht ihn unverwend- 
bar. 9 Leime zeigten mehr oder weniger 
starke Abscheidungen, und zwar die Leime 
10, 17, 18, 19, 22, 25, 26, 28, 29. Der Leim 
Nr. 22 ist ein typisches Beispiel für diese Ab- 
scheidungen. 3 Leime haben sich als schwer lös- 
lich erwiesen und schieden bei der Lösung 
starke Freiharzabscheidungen aus. Ein Leim 
enthielt ziemlich große Mengen unverkochter 
Sodaklümpchen, die im Leim selbst ersicht- 
lich sind, offenbar war der Leim zu wenig 
gekocht. Endlich waren 3 Leime stark mit 
Sand, Holzsplittern und ähnlichen Dingen 
verunreinigt. 

Was die Analyse betrifft, so zeigt sich, daß 
die Methoden zum Teil von der gewöhn- 
lichen Harzleim-Untersuchung überall dort 
abweichen müssen, wo kolloide Zusätze vor- 
handen sind. Wir haben diese Methoden erst 
durcharbeiten müssen, und es ist beabsichtigt, 
gleichzeitig mit der ausführlichen Publika- 
tion der ganzen Versuche auch die Methoden 
für die Untersuchung selbst zu veröffent- 
lichen, weil anzunehmen ist, daß der Praxis 
wahrscheinlich die Angabe dieser Methoden 
sehr willkommen sein wird. 

Besondere Schwierigkeiten bieten dann, 
wie schon erwähnt, bestimmte Kolloide. 

Ich möchte noch erwähnen, daß verschie- 
dene Anfragen von Papierfabriken, die Leime 
zur Verfügung gestellt haben, an mich gerich- 
tet worden sind; sie wollten von mir das 
Analysenergebnis haben. Ich war leider auf 
Grund eines Vorstandsbeschlusses nicht in 
der Lage, diese Ergebnisse den anfragenden 


Nr. 5 1914 


Fabriken -mitzuteilen. Es werden aber seiner- 
zeit wohl die Ergebnisse den Fabriken durch 
den Verein zugänglich gemacht werden. 


Der zweite Teil der Untersuchungen be- 
trifft die Papierproben selbst. Diese sind in An- 
griff genommen, es wird aber noch eine län- 
gere Zeit dauern, bis sie abgeschlossen sind, 
weil wir 13 Leime von den 29 untersuchten 


Leimen ausscheiden wollen, die zur weiteren 


Untersuchung kommen. Die übrigen Leime 
decken sich ungefähr untereinander. Mit die- 
sen 13 Leimen werden ungefähr 200 geleimte 
Handpapiermuster hergestellt werden müs- 
sen. Dieselben müssen auf Leimfestigkeit ge- 
prüft werden und im Anschluß daran soll 
eine weitere Prüfung in der Weise erfolgen, 
daß sie zunächst nach längerer Lagerung 
unter Abschluß von Luft und Licht sowie 
nach längerer Belichtung wiederholt geprüft 
werden, sodaß man sieht, ob durch Vergil- 
bung, durch Einwirkung des Lichts und der 
Luft die Leimfestigkeit zurückgeht. Es ist 
daraus schon ersichtlich, daß diese Versuche 
längere Zeit in Anspruch nehmen müssen. 


Zum Schluß meiner Ausführungen möchte 
ıch noch den verschiedenen Fabriken, die Pro- 
ben und Halbstoffe zur Verfügung gestellt 
haben, sowie dem Verein Deutscher Papier- 
fabrikanten, der die Versuche sehr tatkräftig 
unterstützt hat, meinen besten Dank ausspre- 
chen. (Bravo!) 


Vorsitzender: Meine Herren! Es 
hat sich niemand zum Wort gemeldet. Ich 
schlage vor, daß wir in die Diskussion mor- 
gen bei Gelegenheit des Vortrages des Herrn 
Frohberg eintreten. 


Wir kommen zu Punkt 8: 


„Bericht über die Tätigkeit des öster- 

reichisch-ungarischen Zweigvereins, er- 

stattet von dem Vorsitzenden Herrn 
Emanuel Spiro in Krummau.“ 


Emanuel Spiro, Krummau: Sehr 
geehrte Herren! Ehe ich diesen Bericht er- 
statte, erlauben Sie mir, daß ich auf die mich 
sehr ehrenden Begrüßungsworte unseres sehr 
geschätzten lIlerrn Vorsitzenden noch zurück- 
komme. Herr Dr. Müller hat sich entschul- 
digt, daß er mich erst später begrüßt hat. So 
chrend diese Begrüßung für mich ist, so muß 
ıch doch sagen, daß ich auf dieselbe garnicht 
gerechnet habe, da ich ja einer der Ihrigen 
oder vielmehr der unsrigen bin, sowohl in 
bezug darauf, daß ich Mitglied des deutschen 
Vereins bin, als in Hinsicht des österreichi- 
Schen Zweigvereins, der sich mit Ihnen auch 
eins fühlt. (Bravo!) 
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Nun gestatten Sie mir, daß ich Ihnen den 
Tätigkeitsbericht erstatte. 

Tätigkeitsbericht des österr.-ung. Zweig- 
vereins der Zellstoff- und Papier-Chemiker 
für das Jahr 1913, erstattet vom Vorsitzenden 

Herrn Emanuel Spiro. 

Im Dezember vorigen Jahres hatte ich die 
Ehre, über die Gründungstätigkeit unseres 
Zweigvereins zu berichten und weiters mitzu- 
teilen, daß wir beschlossen haben, Preis- 
ausschreibungen für wissenschaft- 
liche Facharbeiten vorzunehmen. Der Vor- 
stand hat die Vereinsmitglieder mittels Rund- 
schreiben eingeladen, aktuelle Themata in 
Vorschlag zu bringen. Unter den hierauf ein- 
gelaufenen Vorschlägen wurde in der Vor- 
standssitzung eine Auswahl getroffen, bezw. 
der Beschluß gefaßt, die Themata: 

1. „Wie können die technischen Män- 
gel, welche sich der Verbreitung der 
alkalischen Zelluloseverfahren in Oester- 
reich-Ungarn in den Weg stellen, behoben 
werden“ mit einem Preise von 300 K und 

2. „Rationelle Wärmewirtschaft in der 
Zellulose- und Papierfabrikation mit einem 
Preise von 500 K 

mit einem Einreichungstermine bis zum 
31. August 1914 zur Ausschreibung zu 
bringen. 

Wir hoffen auf rege Beteiligung an dieser 
Ausschreibung und auf angemessene Förde- 
rung unseres Industriezweiges durch dieselbe. 


Die Hauptversammlung unseres Vereins 
fand am 8. Februar 1913 statt, war von 
80 Personen besucht und nahm einen sehr be- 
friedigenden Verlauf. 

Außer dem Beschluß, Preise auszuschrei- 
ben und damit die wissenschaftlichen Leistun- 
gen unseres Vereins zu fördern, wurde in der 
gleichen Absicht auch noch der Beschluß ge- 
faßt, Ferialkurse zur Fortbildung An- 
gestellter der Papier- und Zellstoffindustrie 
abzuhalten. In dieses Komitee wurden ent- 
sendet von unserem Vereine Herr General- 
direktor Prinzhorn, vom Verein der öster- 
reichisch- ungarischen Papierfabrikanten Herr 
Ludwig von Piette und von beiden Vereinen 
gemeinsam Herr Eduard Ellissen. 

Der Programmentwurf der Ferialkurse 
umfaßt vorläufig folgende Kurse und Vor- 
träge: 

1. Technische Neuerungen in der Zellulose- 
fabrikation. 

2. Technische Neuerungen in der Papier- 
fabrikation. 

3. Fortschritte der Dampf- 
technik. 


und Wärme- 
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4. Neuerungen in der Untersuchung und 

Prüfung des Papiers. 

5. Fortschritte auf dem Gebiete der Elektro- 
technik. 

a) der elektrische Antrieb der Papier- 

maschinen. | 

b) Kraft-Uebertragung. 

c) Ueber elektrische Beleuchtung. 

6. Wasserkraftanlagen, Wasserturbinenbau 
und Wasserpumpen. 

7. Wasserbeschaffung. 

8. Ablaugen, ihre Unschädlichmachung und 

Wiederverwertung. 

9. Das Färben des Papiers. 

10. Papierleimung und Leim-Ersatz. 

11. Druckerei und Reproduktionsverfahren. 

12. Neue Gesetze und Verordnungen betref- 
fend gewerbliche und industrielle Be- 
triebe. 

13. Die Zellulose- und Papierfabrikation in 
der österreichischen Handelsbilanz. 

Die Vortragenden werden zum Teil aus 
der Reihe von Professoren und Lehrern tech- 
nischer Hoch- und Mittelschulen gewählt, 
wobei aber Rücksicht auf ständige Fühlungs- 
nahme zur Industrie genommen wird, zum 
Teil werden die Kurse und Vorlesungen von 
unabhängigen Ingenieuren und sonstigen in 
der Praxis stehenden geeigneten Persönlich- 
keiten abgehalten, wobei zwecks Wahrung 
der notwendigen Objektivität Vertreter von 
Maschinenfabriken oder sonstigen etwa be- 
sondere Interessen verfolgenden Firmen in 
der Regel ausgeschaltet bleiben. Unter ande: 
ren wurden bis jetzt für die Vorträge gewon- 
nen: Hofrat Prof. Hohenegg, Hofrat Toula, 
Prof. Berdau, Prof. Klaudy, Prof. Unger usw. 

Da wir glauben, durch die Abhaltung die- 
ser Kurse, einer Einrichtung, welche sich 
übrigens auf anderen Gebieten der Industrie 
bereits mit bestem Erfolge eingebürgert hat, 
einem in unseren Kreisen herrschenden Be- 
dürfnisse nachzukommen, hoffen wir, daß 
unsere Bestrebungen den gewünschten Erfolg 
haben werden. 

In der Hauptversammlung wurden melı- 
rere Vorträge gehalten, und zwar besprach 
Herr Dr. Klein „Die Fortschritte der Natron- 
und Sulfitzelluloseindustrie“, Herr Direktor 


Zum Mitgliederverzeichnis. 
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Necas berichtete über „Erfahrungen, betref- 
fend die Säurewiedergewinnung in der Sulfit- 
Industrie“, Herr Direktor Ing. von Linhart 
über „Elektrische Kraftübertragungen in der 
Papierindustrie“, Herr Direktor Voraberger 
über „Füllstoffe“ und Herr Dr. Drechsler, 
Dresden, über „Filter- und Kläranlagen“. 

Zur besonderen Freude und Ehre ge 
reichte uns die Anwesenheit des allverehrten 
Vorsitzenden unseres Hauptvereins, des Herrn 
Dr. Max Müller, der in einer sehr beifällig 
aufgenommenen Rede über die Ziele unseres 
Vereins mit großer Wärme für unseren 
Zweigverein eintrat. Wir wollen ihm an die- 
ser Stelle nochmals für sein Erscheinen bei 
unserer Hauptversammlung herzlichst dan- 
ken. Die im Anschluß an unsere Hauptver- 
sammlung erfolgte gesellige Veranstaltung 
war glänzend besucht und gab Zeugnis von 
der Sympathie, die sich unser Verein in der 
kurzen Zeit seines Bestandes zu erwerben 
vermochte. 

Die Mitgliederzahl des Zweigvereins 
wurde durch die Hauptversammlung geför- 
dert; der Verein zählt heute 70 Mitglieder. 

Der Vorstand wurde um 2 Mitglieder ver- 
stärkt, und zwar durch die Vizepräsidenten 
des Vereins der österr.-ungar. Papierfabrikan- 
ten, die Herren Adolf Hamburger und Eduard 
Ellissen, welche in der letzten Hauptversamm- 
lung des Zweigvereins einstimmig gewählt 
wurden. 

Wenn wir auch im abgelaufenen Jahre 
noch nicht in vollem Maße das geleistet 
haben, was uns vorschwebte — es liegt dies 
hauptsächlich daran, daß die Mehrheit der 
Volstandsmitglieder nicht in Wien wohnt —, 
so haben wir doch einen tüchtigen Schritt 
nach vorwärts getan, und wir dürfen hoffen, 
daß sich unser Zweigverein des Hauptvereins 
würdig zeigen wird. 

Vorsitzender: Ich danke dem Herrn 
Spiro für seinen umfassenden Bericht. 

Der nächste Punkt betrifit 

9. „Anträge“. 

Anträge sind nicht gestellt, wenigstens 
nicht rechtzeitig. Wir können also zum näch- 
sten Punkt übergehen. 

(Fortsetzung folgt.) 


(Siehe auch Nr. 2, S. 93.) 


Als Mitglieder haben sich gemeldet: 
Permutit Aktiengesellschaft in Berlin N 39, Gerichtstr. 12/13. 
Herr Wilhelm Sutter, Fabrikdirektor a. D., Cöln-Lindenthal, Lindenthalgürtel 28. 
Herr Ingenieur Henry Person, Hlarnäs, Schweden. 
Herr Ingenieur J. Benker, Renkum bei Arnheim, Holland. 


Mitgliederzahl: 467. 
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Die Produktionsstatistik des Vereins Deutscher Papierfabrikanten 
für die Jahre 1911 und 1912. 


(Fortsetzung und Schluß zu Nr. 4, S. 271.) 


Wie in früheren Jahren ermöglicht es 
auch diesmal die Produktionsstati- 
stik des Vereins Deutscher Pa- 
pierfabrikanten, wichtige Folgerun- 
gen auf den Umfang der deutschen Papier- 
und Pappenfabrikation, ihre Bedeutung im 
Jeutschen Wirtschaftsleben und ihre Stellung 
gegenüber den anderen Industrien, die Zu- 
nahme des Papierverbrauchs und das Ver- 
hältnis der Erzeugung an Papier und Pappe 
zur Ausfuhr zu ziehen. Diese Möglichkeit 
liegt bei der in der vorigen Nummer abge- 
druckten Produktionsstatistik umso eher vor, 
als uns diesmal, wie schon betont worden ist, 
die Statistiken für die Jahre 1911 und 1912 
zur Verfügung stehen. Es ist sehr fraglich, 
ob es noch gelingen wird, eine Statistik für 
das Jahr 1913 so rechtzeitig fertigzustellen, 
daß sie als Grundlage für die Vorarbeiten 
zum Abschlusse neuer Handelsverträge die- 
nen kann. Wir werden uns deshalb vielleicht 
genötigt sehen, zu dem angegebenen Zwecke 
die Zahlen der Statistiken für 1911 und 1912 
zugrundezulegen. 


Daß diese Zahlen trotz der vorzunehmen- 
den Einschätzungen den Anspruch auf Rich- 
tigkeit erheben dürfen, ergibt sich aus dem 
Umstande, daß sie mit der praktischen Ent- 
wicklung der deutschen Papier- und Pappen- 
Fabrikation recht wohl übereinstimmen, und 
daß sie für die Jahre 1909 bis 1912 Resultate 
ergeben, die durchaus miteinander in Ein- 
klang zu bringen sind, die auch in den Punk- 
ten übereinstimmen, in denen Gleichartigkeit 
zu erwarten war. Die Gesetzmäßigkeit der 
Statistik verbürgt ihre Richtigkeit. Besonders 
fallt das regelmäßige Anwachsen der 
Papier- und Pappenfabrikation, 
zusammengenommen, vom Jahre 1909 an ge- 
rechnet, auf. Die Menge der in Deutschland 
erzeugten Papiere und Pappen hat im Jahre 
1912 zwei Milliarden Kilogramm annähernd 
erreicht, eine Grenze, die im Jahre 1913 un- 
zweifelhaft überschritten worden ist. Es will 
doch schon etwas heißen, wenn eine Indu- 
strie in vier Jahren eine Zunahme von über 
31 pCt. der Menge nach aufweist, wenn sie 
sıch also um beinahe ein Drittel ihrer Er- 
zeugung vermehrt hat. Es ist jetzt auch er- 
klärlich, daß die deutsche Papier- und Pap- 
penerzeugung so stark unter der Ueberpro- 
duktion leidet. Wir werden noch festzustellen 
haben, daß die deutsche Papier- und Pappen- 


fabrikation mit diesen Ziffern ihren Rang 
unter den bedeutendsten Industrien Deutsch- 
lands behauptet hat. Dem Papier- und Pap- 
penmacher, der unter dem gesteigerten Wett- 
bewerb seiner Fachgenossen schwer zu leiden 
hat und der über einen steten Niedergang der 
Preise klagen muß, wird die Zunahme der 
Erzeugung in seiner Industrie freilich weniger 
willkommen sein als den deutschen Eisen- 
bahnverwaltungen, den Rohstoff- und Ma- 
schinenlieferanten und den Abnehmern der 
Papier- und Pappenmacherei. 


Die bisher aus der Erfahrung bekannte 
Tatsache, daß die Preise des Papiers 
undder Pappe andauernd gesunken sind, 
findet allerdings in der Statistik keine Bestä- 
ligung. Der Durchschnittspreis im Deutschen 
Reiche für ein Kilogramm hat sich seit 1910 
weder für Papier noch für Pappe ge- 
ändert; er betrug in den Jahren 1910, 1911 
und 1912 0,29 bezw. 0,16 Mark für das Kilo- 
gramm Papier bezw. Pappe. Hierbei 
ist allerdings zu bemerken, daß die Ausrech- 
nung dieses Durchschnittspreises nur eine 
recht summarische und lediglich auf zwei 
Dezimalstellen vorgenommen worden ist. 
Wäre sie ganz genau erfolgt, so müßte die 
Zunahme der Werte sowohl für Pa- 
pier als auch für Pappe in den Jahren 1910, 
1911 und 1912 in demselben Prozentsatz er- 
folgt sein, wie die Zunahme der Erzeugungs- 
mengen. Da aber, wie schon gesagt, bei der 
Ausrechnung der Werte eine Abrundung 
nach oben bezw. nach unten erfolgt ist, so 
treten diese kleinen Unterschiede in der Be- 
rechnung der Wertzunahmen zutage. Bei die- 
ser Gelegenheit soll ein Schreib- bezw. Druck- 
fehler verbessert werden; die Zunahme des 
Wertes von 1911 gegenüber 1910 für Papier 
und Pappe zusammen hat nicht 0,2 sondern 
2,4 pCt. betragen. 

Wenn die Tatsache, daß der Durch- 
schnittswert der in Deutschland erzeugten 
Papiere und Pappen im Jahre 1912 gegen- 
über den Vorjahren garnicht oder nur unbe- 
deutend gefallen ist, mit der nicht zu bestrei- 
tenden Erfahrung, daß die Papierpreise im 
allgemeinen gesunken sind, auf den ersten 
Blick in Widerspruch steht, so ist diese Un- 
stimmigkeit doch nur scheinbar. Man hat 
eben anzunehmen, daß sich die Produktion 
gerade in den besseren Papieren vermehrt und 
daß der Verbrauch in diesen Sorten zuge- 
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nommen hat. Ist es doch Tatsache, daß alle 
Industrien, besonders die der Lebens- und 
Genußmittel, zu ihren Verpackungen immer 
bessere Papiere in Anwendung bringen, und 
daß der Verbrauch bereits benutzter Papiere 
zu diesen Zwecken in steigendem Maße zu- 
rücktritt, eine Entwicklung, die nicht nur 
vom Standpunkte des Papierfabrikanten aus 
zu begrüßen ist. 


Wenn wir Papier und Pappe be- 
sonders betrachten, so finden wir, daß die 
Entwicklung der Produktion für beide Grup- 
pen nicht parallel gelaufen ist. Das Jahr 1911 
bringt hier sogar einen erheblichen Unter- 
schied. Man hätte ja annehmen sollen, daß 
dieses durch seine ungewöhnliche Trocken- 
heit ausgezeichnete Jahr sowohl für Papier 
als auch für Pappe einen Rückgang in der 
Erzeugung hervorgerufen hätte. Der Schaf- 
fenseifer der deutschen Papierfabrikanten war 
aber ein so großer, daß wir trotz dieses der 
Papiererzeugung so nachteiligen Momentes 
eine Vermehrung der Produktion an Papier 
gegenüber 1910, und zwar um 4,4 pCt. fin- 
den. Die Pappe hingegen hat um 3,1 pCt. 
abgenommen. Die Pappenfabrikanten haben 
sich freilich bemüht, diesen Ausfall im folgen- 
den Jahre wieder einzuholen, da sie in 1912 
7,6 pCt. mehr gemacht haben als in 1911. 


Demnach entfällt der größte Teil der Zu- 
nalıme von Papier und Pappe zusammen- 
gerechnet auf die Papierindustrie. 
Aus ihr sind ja auch die lebhaftesten Klagen 
über die Produktionszunahme gekommen. 
Man hätte deshalb im Beschlusse der Haupt- 
versammlung des Vereins Deutscher Papier- 
fabrikanten auf Herbeiführung einer Produk- 
tionseinschränkung die Pappenindustrie ganz 
ruhig herauslassen können. Ob in ihr über- 
haupt eine Uebererzeugung vorhanden ist, 
mag zweifelhaft erscheinen. 


Von großer Bedeutung ist die Berech- 
nung des Papierverbrauches auf 
den Kopf der Bevölkerung des 
Deutschen Reiches. Leider liegen die gleichen 
Berechnungen für andere Gebrauchsartikel, 
die im Statistischen Jahrbuch für das Deut- 
sche Reich veröffentlicht werden, für die Jahre 
1911 und 1912 noch nicht vor, sodaß ein 
Vergleich für diese Zeiträume nicht gut mög- 
lich ist. Die Verbrauchsziffer des Papiers für 
das Jahr 1910 auf den Kopf der Bevölkerung 
betrug 24,8 kg. Wenn wir diese Menge mit 
den ım Jahre 1910 verbrauchten Mengen an- 
derer Waren in Beziehung setzen, so erhalten 
wir nachstehendes Bild: 
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Steinkohlen 1910 2157 kg 
Kartoffeln 1910/11 565,8 „ 
Roheisen 1910 218,5 „ 
Roggen 1910/11 1393 , 
Bier 1910 99,— 1 
Weizen 1910/11 87.6 ke 
Salz 1910 249 „, 
Papier und Pappe 1910 24,8 „ 
Rohzucker 1910/11 19,— „ 


Petroleum 1906—10 (Durchschnitt) 14,62 „ 
Baumwolle 1906—10 (Durchschnitt) 6,64 „ 


Branntwein 1910/11 5,2 

Kaffee 1906—10 (Durchschnitt) 2,99 kır 
Reis 1906—10 (Durchschnitt) 258-3; 
Tabak 1909/10 15 „ 


Tee 1906—10 (Durchschnitt) 0,06 „ 


Das Statistische Jahrbuch für 1913 ist in 
nicht allzu ferner Zeit zu erwarten; es wird 
die Verbrauchsziffern für 1911 bringen, und 
wir werden daraus entnehmen können, daß 
der Durchschnittsverbrauch an Papier und 
Pappe denjenigen des Salzes in den Jahren 
1911 und 1912 übertroffen hat, daß er auch 
schneller gewachsen ist, als es bei anderen 
Verbrauchsartikeln der Fall war. 

Es muß auch hier wieder auf das alte 
Wort zurückgegriffen werden, daß der Pa- 
pierverbrauch eines Volkes die von diesem 
erreichte Kulturhöhe anzeige. Es wäre des- 
halb von Bedeutung, einmal festzustellen, wie 
diese Ziffer in anderen Ländern, beispiels- 
weise in England, Frankreich, der Schweiz, 
Holland und in den Vereinigten Staaten von 
Amerika aussieht. Diese Arbeit soll, so weit 
es möglich ist, versucht werden; leider stehen 
Produktionsstatistiken nicht aus allen diesen 
Ländern zur Verfügung. 

In der Statistik der vorigen Nummer ist 
auch noch ein Vergleich der deut- 
schen Papiermacherei mitande- 
ren Industrien in den Jahren 1910 
bezw. 1910/11 gegeben worden. Unterdessen 
sind die Ergebnisse der amtlichen deutschen 
Produktionserhebungen vom Kaiserlichen 
Statistischen Amte als Ergänzungsheft zu den 
Vierteljahrheften der Statistik des Deutschen 
Reiches herausgegeben worden. Die darin 
enthaltenen Ziffern bieten willkonımene Ver- 
gleichsziffern mit den Zahlen, wie wir sie für 
die deutsche Papier- und Pappenmacherei er- 
mittelt haben. Wir stellen eine Reihe der 
wichtigsten Ziffern zusammen und reihen die 
deutsche Papier- und Pappenmacherei nach 
der Menge und dem Werte ihrer Erzeugung 
in diese Tabelle ein. 

Für die übrigen Industrien, beispielsweise 
für die Textilindustrie, reichen die letzten vor- 
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2 1911 1912 
Menge | Wert Menge Wert 
1000 % t 1000 % 
| 

Steinkohlenförderung 158777502 1576 54 175376 884 1844 606 
Braunkohlenförderung 71569930 160 136 81029756 176194 
Eisenerzförderung 24319230 98740 8474360 110133 


Roheisenerzeugung des Deutschen 


+ 
i 


Reiches einschließlich Luxemburg 15534223 a 17852571 
Roheisenerzeugung des Deutschen | | | | 

Reiches ohne Luxemburg 13739153 787982, steht noch aus 
Jahreserzeugnisse der Walzwerke 16524323 1864 737 a a 
Zementindustrie 6651707 140263 u w h 


liegenden Zahlen nur bis zum Jahre 1907 zu- 
rück und sind daher nicht vergleichbar. Eine 
neuere Statistik liegt nur noch für die Leder- 
industrie, und zwar aus dem Jahre 1910 vor. 
Sie bezieht sich auf den Gesamtwert der 
Jahreserzeugung, der sich im genannten Jahr 
1910 auf 56 ½ Millionen Mark belief. 

Wir sehen o, daß die deutsche Papier- 
industrie, wie schon gesagt worden ist, ihren 
Rang unter den anderen deutschen Industrien 
in den Jahren 1911 und 1912 wohl behauptet 
hat. Sie darf deswegen — wir können diese 
Forderung immer nur wiederholen — bean- 
spruchen, weitgehende Förderung durch Be- 
friedigung ihrer Wünsche in Zoll- und eisen- 
bahntarifarischer, gesetzgeberischer und be- 
sonders auch sozialpolitischer Beziehung zu 
erfahren. Die wirtschaftliche Lage der Ge- 
samtheit ist mit der Gesundheit der einzelnen 


Industriezweige aufs engste verknüpft, und 
namentlich sind es die Arbeiter einer Indu- 
strie selbst, die von dem Wohlergehen ihrer 
Industrie berührt werden. Man kann deshalb 
nicht ungestraft eine Industrie von der Be- 
deutung der deutschen Papier- und Pappen- 
industrie vernachlässigen und hinter anderen 
Industrien, die nicht entfernt die Bedeutung 
der deutschen Papier- und Pappenmacherei 
besitzen, zurückstellen. 


Dieser Erkenntnis soll unsere Statistik in 
erster Linie dienen. Sie soll aber und wird 
nicht weitere Belastungen in steuer- oder 
sozialpolitischer Beziehung zur Folge haben, 
eine Besorgnis, die anläßlich der Beantwor- 
tung der statistischen Fragebogen hin und 
wieder wohl ausgesprochen worden ist. 


Ditges. 


nun — 


Ueber neuere Arbeiten auf dem Sulfitablaugen-Gebiet. 


Von Dr. Max Müller, Finkenwalde. 
(Fortsetzung zu Nr. 3, S. 196.) 


O. Verdampfung. 
L. Brunet, France (Rhone). 
Reinigen und Konzentrieren 
der Abwässer der Papierfabri- 
kation. 
Franz. Pat. 459 000. 
(Vergi. M. Schweielgewinnung.) 


J. Buisson. 

Verdampfen von Flüssigkei- 
ten, besonders von Zellulose- 
abwässern. 

Franz. Pat. 442 809 v. 22. 4. 1912. 


Verdampfapparatur derart eingerichtet, 
daß die durch Verdampfung primär erhalte- 
nen Dämpfe nochmals erhitzt werden, um 
dann durch erneute Wärmeabgabe neue Flüs- 
sigkeitsmengen zu verdampfen. 


Chem.-Ztg. XXXVI, Rep. 69 (1912). 


C. Ellis, Montclair, und Ellis- 
Forster Comp., New Yersey. 

Konzentrieren von Sulfitab- 
lauge. 

V. St. A. Pat. 1 057 410 v. 10. 2. 12. 
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D. R. P. Anm. K. 46236, Kl. 12a, vom 
19. 11. 10. 

Paul 
reich. 

Verfahren und Vorrichtung 
zum Eindicken von Extrakten 
oderLaugen. 

P.-A.: 1. Verfahren (wie vorher), dad. 
gek., daß die Extrakte bezw. Laugen mittels 
des beim Beheizen aus ihnen entwickel- 
ten Dampfes mit großer Geschwindigkeit 
durch ein oder mehrere in fortlaufender Ver- 
bindung mit einander stehende auf- und ab- 
steigende beheizte Rohre von großer Länge 
in der Weise hindurchgeführt werden, daß 
die eingedickten Extrakte oder dergl. zum 
Schluß den absteigenden Rohrschenkel durch- 
strömen, von dessen Ende sie den Apparat 
unter der Einwirkung des Dampfes mit gro- 
Ber Geschwindigkeit verlassen. 

2. Apparat zur Durchführung des Verfah- 
rens nach Anspruch 1, dad. gek., daß die an- 
nähernd in senkrechter Richtung auf- und ab- 
wärts geführten, in fortlaufender Verbindung 
miteinander stehenden Rohre am Einfüh- 
rungsende für den Extrakt mit einer Pumpe 
und am Unterende des letzten abwärts ge- 
richteten Rohres mit einem Dampfabscheider 
verbunden sind. 


D. R. P. 226 106, KI. 12 a, v. 4. 1. 10. 

Paul Kestner, Lille. 

Verdampfapparat mit langen 
senkrechten Röhren und einem 
Raum zur Abscheidung des 
Dampfes. 

P.-A.: Verfahren (wie vorher), dad. gek., 
daß die Verdampfrohre in den Abscheide- 
raum bis nahe an dessen Deckenöffnung hin- 
einragen. 

Z. f. angew. Chemie XXIII, 2282 (1910). 


Kestner, Lille, Frank- 


A. Kumpfmiller, Höcklingsen. 

Mitteilungen über das Ein- 
dampfenund die Bestimmung des 
Wärmedurchgangskoeffizienten 
K der Sulfitzelluloseablauge 
und über die Verwertung der- 
selben in der Gerberei. 

Hauptvers. Zellstoff- und Papier-Chemi- 
ker, 1910, S. 51—59. 


E. Lehmann, Königsberg i. Pr. 
Verfahren und Vorrichtung 
zur Konzentrierung von Laugen, 
insbesondere von Sulfitablau— 
gen, die kochend unter Druck 
aus Kochern abgelassen werden. 
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(Vgl. D. R. P. Anm. L. 35 694 unter M. 
Schwefelgewinnung.) 


D. R. P. 241 282, KI. 53 g, v. 14. 6. 10. 

Max Müller, Finkenwalde. 

Verfahren zur Reinigung und 
Eindampfung von zur Herstel- 
lung von Futter- oder Düngemit- 
teln dienenden Sulfitzellstoff- 
ablaugen. 

P.-A.: Verfahren (wie vorher), dad. gek., 
daß die in bekannter Weise durch Zusatz von 
schwefelsaurem Natron von Kalk befreite 
dünne Lauge zuerst in dem letzten Körper 
einer Verdampfstation, also unter hohem Va- 
kuum, der bekannten mehrstuſigen Gegen- 
strom-Auftriebsverdampfung in der Weise 
unterworfen wird, daß der dabei entstehende 
Abdampf die Säure aus der Lauge austreibt 
und, mit Säure beladen, durch oder über 
Kalk geleitet wird, welcher die Säure bindet 
und zurückhält, sodaß einerseits nur der von 
Säure befreite Abdampf in den Kondensator 
gelangt, während anderseits die so von Säure 
befreite und dabei zugleich etwas einge- 
dampfte Lauge in den übrigen Verdampfkör- 
pern der mehrstufigen Gegenstromverdamp- 
fung ohne Anwendung mechanischer Druck- 
oder Fördermittel unterworfen wird. 

2. Ausführungsform des Verfahrens nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daß 
die Austreibung der schwefligen Säure bei 
gleichzeitiger Eindampfung der Sulfitzellstoff- 
lauge bis zur gewollten Konzentration in 
einem Vorgang mit einfacher Wärmewirkung 
erfolgt, sei es durch Auftriebs- oder Abtriebs- 
rieseleindampfung. 

3. Ausführungsform des Verfahrens nach 
Ansprüchen 1 und 2, dadurch gekennzeich- 
net, daß die dünne Rohlauge vor ihrer Ein- 
führung in den Verdampfapparat über den 
nach Maßgabe des Vakuums bestehenden 
Siedepunkt hinaus vorgewärmt wird zum 
Zwecke der Beschleunigung der durch die 
Beheizung der Lauge in dem Verdampfappa- 
rat ohnedies bewirkten Verdampfung. 

W. f. P. XLII, 4864—66 (1911). 


D. R. P. 266 909, KI. 12a, v. 24. 12. 12. 


Sudenburger Maschinenfa- 
brik u. Eisengießerei, Magde- 
burg -Sudenburg. 

Vorrichtung zur selbsttäti- 
gen Regelung des Dampfzutritts 
an Apparaten zum Anwärmen 
und Eindampfen von Lösungen. 

(Zus. zu D. R. P. 259 294.) 


Nr. 5 1914 


Amerik. Pat. 1076078 v. 31. 8. 12. 

Carl B. Thorne, Hawkesbury, 
Ontario, Kanada. 

Verfahren zur Gewinnung 
von Kochlauge aus den Kocher- 
abgasen durch Wiederbenut- 
zung der gasförmigen schwef- 
ligen Säure und der durch Kon- 
densation gewonnenen schwef- 
ligsauren Lösungen. 


D. R. P. 201 372 v. 28. 4. 07. 

Eug. Wernecke, Grauschütz. 

(Uebertragen auf Tloddick u. Röthe, 
Weißenfels a. d. Saale.) 
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Stufenblase zum Konzentrie- 
renvon Flüssigkeiten. 

P.-A.: Stetig arbeitender Destillations- 
apparat mit direkter Befeuerung und Tassen 
an den inneren Wänden, dad. gek., daß der 
Verdampfraum umgekehrt kegelförmig gestal- 
tet ist, sodaß die Flüssigkeitsschicht in den 
einzelnen Tassen von oben nach unten ab- 
nimmt. 

(Der Apparat ermöglicht Verdampfung 
bis zu hohen Konzentrationen unter getrenn- 
ter Abführung von Brüden und Dämpfen von 
verschiedenem spezifischen Gewicht.) 


(Schluß folgt.) 


— ̃——ä—ä—— 
Der Schacht-Holländer. 


Erwiderung. 


Unter dieser Ueberschrift finde ich in 
Nr. 2 des Wochenblattes für Papierfabrika- 
tion vom 10. Januar d. J. eine Abhandlung 
der Firma J. M. Voith, Heidenheim a. d. Br., 
welche meiner Meinung nach Irrungen und 
Unrichtigkeiten enthält, die unter den Fach- 
genossen den Glauben erwecken können, als 
ob die Firma J. M. Voith oder andere Firmen 
berechtigt wären, Holländer auszuführen, bei 
welchen der Kropf gleiche Höhe oder an- 
nähernd gleiche Höhe wie der Scheitelpunkt 
der Holländerwalze hat, und, als ob es etwas 
Neues wäre, die Achse von Holländerwalzen 
unter den Seitenkanal zu legen. 

Ich habe Gelegenheit gehabt, mich davon 
zu überzeugen, daß Herr Direktor Gustav 
Schacht schon im Jahre 1912 Anregungen ge- 
geben und Versuche gemacht hat, die Hollän- 
derachse unter den Holländerkanal zu legen, 
daß er aber aus praktischen Gründen hier- 
von wieder abgegangen ist, um einen wesent- 
lich größeren Stoffeintrag im Holländer zu 
ermöglichen. Es ist auch ein Irrtum der 
Firma Voith, daß dadurch eine Dichtung in 
der Wand des Seitenkanals überflüssig wird; 
der Unterschied ist nur der, daß allerdings 
die Dichtung an der Wand des Seitenkanals 
wegfällt, dafür aber eine Dichtung an der 
Mittelwand, also direkt unter dem Hol- 
länder, zur Bedienung viel unbequemer ge- 
legen, notwendig wird. 

Der durch D. R. P. Nr. 264859 (vom 
2). November 1912 ab) der Cröllwitzer Ak- 
nen- Papierfabrik in Halle-Cröllwitz, der Pa- 
tentinhaberin des Schacht-Holländers, ge- 
währte Patentanspruch lautet wie folgt: 

„Papierstoffholländer, dadurch gekenn- 


zeichnet, daß die Trogwand und die Mittel- 
wand des Holländers eine dem reichlichen 
Durchmesser der Mahlwalze entsprechende 
Höhe haben und der hinter der Mahlwalze 
angeordnete Kropf so hoch gestaltet ist, 
daß sein Scheitelpunkt ganz oder nahe- 
zu in Höhe des Scheitelpunktes der Mahl- 
walze liegt.“ 

Der Kropf kann also genau gleich hoch 
wie der Scheitelpunkt liegen, er kann aber 
auch nahezu diese Höhe haben, also etwas 
höher oder etwas niedriger sein. 

Bevor ich den Bau der Schacht-Holländer 
übernahm, habe ich mich eingehend von der 
Mahlweise und dem Kraftbedarf der Schacht- 
Holländer überzeugt und habe gefunden, daß 
auch nicht der geringste Nachteil dadurch 
hervorgerufen wurde, daß die Achse im Stoff 
lief, so daß Abdichtungen notwendig waren. 
Ich habe im Gegenteil gefunden, daß es voll- 
ständig unnötig und zwecklos war, die im 
Stoff laufende Achse durch ein feststehendes 
Rohr vor dem Stoffumlauf zu schützen und 
die Dichtungen unnötig zu machen. Auch die 
Stoffgeschwindigkeit wurde nicht im gering- 
sten gehemmt, im Gegenteil sah ich, daß 
Herr Schacht auf die Holländerachse mehrere 
Schneckengänge gesetzt hatte, welche sehr 
energisch den Stoff von der Dichtung weg 
nach der Mittelwand zu trieben und dadurch 
wesentlich zur guten Vermischung des Stoffes 
beitrugen. 

Ich glaube nicht, daß das unter Fig. 1 
dargestellte Voithsche Holländersystem, wel- 
ches nach Voiths Angabe zum D. R. P. an- 
gemeldet ist, tatsächlich patentiert werden 
wird, da ich nichts daran finden kann, was 


Ein weiterer Artikel von Herrn Zivilingenieur A. Biffar, Vertreter der Maschinenfabrik zum 


Bruderbaus, Reutlingen, folgt in nächster Nummer. 
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neu und eigentümlich ist und einen besonde- 
ren wirtschaftlichen Vorteil in sich schließt. 
Ich glaube sogar nicht einmal, daß die Firma 
J. M. Voith ein Abhängigkeitspatent zum 
Schacht-Holländer erhalten kann. 

Der Mehrkraftverbrauch beim Schacht- 
Holländer wird meiner Meinung nach im 
Verhältnis zur Leistung ein sehr unwesent- 
licher sein, aber bald durch einwandfreie 
Messungen festgestellt werden. Bei den gegen- 
wärtig in Betrieb befindlichen und nach Pa- 
tent Schacht umgebauten Holländern zieht 
der gleiche Riemen den gleichen Holländer 
nach wie vor ohne sichtbar größere Bean- 
spruchung, trotzdem die umgebauten 
Schacht-Holländer ca. 75 pCt. höheren Ein- 
trag und Leistung ermöglichen. 

Ich habe nicht bemerkt, daß durch das 
Hochdrücken des Stoffes im Schacht-Hollän- 
der ein unnötiger Kraftverbrauch erzielt 
wird. Ich glaube vielmehr, daß beim Schacht- 
Holländer die Zentrifugalkraft der Holländer- 
zellenwalze sehr vorteilhaft und nutzbringend 
ausgenutzt ist, um den Stoff ungehindert, also 
ohne Kraftverlust, auf die der Zentrifugal- 
geschwindigkeit entsprechende Höhe hoch- 
heben zu können und dadurch in jedem Nor- 
malholländer ein sehr hohes Gefälle und da- 
mit größere Leistung zu ermöglichen. Die 
Walzenbreite muß hier ausgeschaltet bleiben, 
da ja kein Grund vorhanden ist, die Walzen- 
breite beim Schacht- Holländer zu be- 
schränken. N 

Die Firma J. M. Voith denkt etwas spät 
daran, die Aufmerksamkeit der Herren Pa- 
pierfabrikanten auf den Horne-Holländer zu 
lenken. Ich habe den ersten Horne Holländer 
wie die Jordanmühlen bereits Anfang 1892, 
also vor nunmehr 22 Jahren, in 
Deutschland eingeführt. Derselbe ist heute 


Zu den Ausführungen der Cröllwitzer 
Papierfabrik in Nr. 3 des Wochenblattes muß 
ich der Wahrheit gemäß folgendes mitteilen: 

Am 29. November 1913 besuchte ich mit 
Herrn Oberingenieur Willhelm der Firma 
H. Füllner, Warmbrunn, die Cröllwitzer 
Papierfabrik, um die Schacht- und Eich- 
horn-Holländer dort im Betriebe zu besich- 
tigen, zwecks Bildung eines unparteiischen 
Urteils über die Schachtsche Erfindung. 

Als wir den Holländersaal betraten und 
ich den Eichhorn-Holländer, nachdem uns 
seitens des Herrn Direktors Schacht sein 
Holländer vorgeführt worden war, eben- 
falls sehen wollte, erhielt ich den Bescheid, 
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noch in einer schlesischen Papierfabrik in Be- 
trieb; trotzdem hat diese Papierfabrik bei 
ihren bedeutenden Neubauten und Erweite- 
rungen keine Veranlassung genommen, wie- 
der Horne-Holländer nachzubestellen, son- 
dern denkt daran, ihre neuen Holländer in 
Schacht-Holländer umzubauen. 

Ich bin seinerzeit durch ein damals zu 
Recht bestehendes, aber längst verfallenes 
D. R. P. an der weiteren Einführung und 
Ausführung der Horne-Holländer verhindert 
worden, habe aber niemals Ursache gehabt, 
dies zu bedauern, nachdem ich neben dem 
Vorteil der größeren Leistung dieser Hollän- 
der deren diesen Vorteil überwiegende Nach- 
teile erkannt hatte. 

Da der Cröllwitzer Papierfabrik die an- 
gemeldeten Patente auf den Schacht-Hollän- 
der bereits in Deutschland, Finnland und 
Italien definitiv und auf Grund eingehendster 
Prüfung erteilt wurden, genießt der Schacht- 
Holländer gemäß oben angeführten Patent- 
anspruch vollen rechtlichen Schutz, und die 
Cröllwitzer Papierfabrik hat als Patentinhabe- 
rin die Verpflichtung, jede unbefugte Benut- 
zung oder Umgehung des Patentes strafrecht- 
lich zu verfolgen. 

Da in kürzester Zeit mehrere umgebaute 
und neu gebaute Schacht-Holländer in Be- 
trieb kommen, hofte ich bald vollständig un- 
parteiische Zeugnisse über die Leistungs- 
fähigkeit dieser Holländer mitteilen zu kön- 
nen. Jeder Interessent hat aber bei vorheri- 
ger Anmeldung schon heute Gelegenheit, 
die Leistungsfähigkeit und die Vorteile der 
Patent-Schacht-Holländer in der Cröllwitzer 
Aktien-Papierfabrik, Halle-Cröllwitz (der 
Patentinhaberin) zu prüfen. 

H. Füllner, 
Warmbrunn i. Schlesien. 


daß mir solcher nicht mehr gezeigt werden 
könne, da derselbe bereits abgerissen sei 
und alle Holländer nach System Schacht 
umgebaut würden. 

Ich habe dem Herrn Oberingenieur Will- 
helm kein Hehl daraus gemacht, daß mich 
ein solches Vorgehen gegen den in den 
Himmel gelobten Eichhorn-Holländer recht 
eigentümlich berühre und daß dies gerade 
nicht zu Gunsten des Schacht-Holländers 
spräche. 

Für diese Berichtigung übernehme ich 
die volle Verantwortung. 

Rudolf Eichhorn, 
Fabriksdirektor, Budweis, Böhmen. 
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Der Schacht-Holländer hat schon ver- 
schiedene Besprechungen erfahren, darunter 
auch eine in Nr. 2 von der Firma J. M. 
Voith, Heidenheim, welche den Ursprung 
auf die Erfindung von Ferd. Pitzler in 
Birkesdorf, D. R. P. Nr. 175445 aus dem 
Jahre 1906 zurückführt. 

Nun habe ich aber damals gleich in 
Nr. 47 des Wochenblattes, Jahrgang 1906 
nachgewiesen, daß das eigentliche Karnikel, 
welches damit angefangen hat, ich gewesen 
bin. Ich habe schon 1880, oder gar vorher, 
die verschiedenen Versuche in Altdamm ge- 
macht, um die damals noch allein gebräuch- 
liche Form der Holländer zu verbessern; 
aber erst viel später, im Jahre 1895, habe 
ich in Nr. 87 der Papier-Zeitung diese Ver- 
suche näher beschrieben und dann in die 
3. Auflage von Schuberts Zellulosefabrikation, 


In erfahreuen Papiermacherkreisen dürfte 
allgemein anerkannt werden, daß mit der 
Erfindung des „Patent-Schacht-Holländers“ 
mit seiner eigenartigen Trogkonstruktion 
und hocherhöhtem Sattel ein Mahlholländer 
von außerordentlicher Leistungsfähigkeit ge- 
schafen worden ist. In der Möglichkeit, 
dick, ja sehr dick einzutragen, liegt der 
Hauptwert eines guten Holländers, um so 
mehr, wenn die Vergrößerung des Fassungs- 
raumes auf verhältnismäßig, kleiner Boden- 
fläche, wie es beim Schacht-Holländer der 
Fall ist, erzielt wird. Dagegen dürfte es 
fraglich erscheinen, ob bei der hohen Lei- 
stung die Wirtschaftlichkeit dieses Holländers 
nicht zu wünschen übrig läßt. Zwar wird 
durch die übergroße Höhe des Kropfes ein 
sehr großes Bodengefälle erreicht, welches 
einen energischen, raschen Stoffumlauf bei 
sehr dickem Eintrag gewährleistet, was den 
Vorteil hat, daß der Stoff in viel kürzerer 
Zeit fertig ausgemahlen ist; doch ist nicht 
von der Hand zu weisen, daß diese Mehr- 
leistung auf Kosten des Kraftverbrauches 
geht. Daß ein Bodengefälle von 700 mm 
eine größere Stofigeschwindigkeit ergibt als 
ein halb so großes, ist natürlich; was man 
indes an Zeit durch rascheres Umlaufen 
gewinnt, geht durch übermäßige Hoch- 
beförderung des Stoffes an Kraft verloren, 
so daß die produktive Arbeit in beiden 
Fällen fast gleich bleibt. Wenn die Leistung 
eines Holländers nicht verbessert werden 
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HI. 


Seite 185 und 186 mit aufgenommen. Der 
Patentanspruch von 1906 hatte eine auf- 
fallende Aehnlichkeit mit meiner Beschreibung 
vom Jahre 1895, wie ich in Nr. 47 des 
Wochenblattes von 1906 durch Gegenüber- 
stellung genau nachgewiesen habe. 

Daß Herr Gustav Schacht dann in Alt- 
damm meine Holländerform schätzen gelernt 
hat, kann mir nur angenehm sein, er hat 
dann nur noch den Boden des Holländers 
direkt hinter der Walze bedeutend erhöht, 
um dem Stoff noch mehr Gefälle zu geben. Die 
Hauptsache ist und bleibt aber die Ungleich- 
heit im Querschnitt der beiden Troghälften, 
sodaß die Walze in der breiten viel mehr 
Stoff faßt und dieser dann in der schmalen 
Hälfte sich viel schneller fortbewegen muß 
und somit alles vor sich herschiebt, sodaß 
nirgends etwas Stoff sitzen bleiben kann. 

Th. Knösel. 


kann, ohne daß gleichzeitig der Kraftver- 
brauch in entsprechendem Maße steigt, so 
ist die Wirtschaftlichkeit des Holländers 
nicht verbessert, es sei denn, daß eine 
wichtige Verbesserung im Charakter des 
Stoffes erzielt wird, wie das bei imitiert 
Pergament der Fall ist. 

Es gilt als allgemeine Regel, daß bei 
allen Mahlholländern die Hälfte der ver- 
brauchten Kraft für den Stoffumlauf ver- 
wendet wird, während sich der Rest auf 
die Leerlaufreibung und tatsächliche Mahl- 
arbeit verteilt. Da nun in jedem anderen Hol- 
länder modernen Systems mit mäßig hohem 
Sattel, angenommen bei einem Eintrag von 
500 kg trocken gedachten Stoff, die Stoff- 
masse in der Holländerwanne einen weiten 
Weg zu machen hat, der Leer- und Umlauf 
aber eine umso größere Kraftverschwendung 
bedeutet, je länger dieser Weg ist, so sollte 
man annehmen, ein Schacht-Holländer von 
gleichem Fassungsvermögen arbeite wirt- 
schaftlicher, da hier der Weg für den Um- 
lauf bedeutend kleiner ist, dieser also auch 
weniger Kraft verzehrt. Dem ist jedoch nicht 
so, denn auf dem kürzeren Wege ist eine umso 
größere, dichtere, schwerer bewegliche Stoff- 
masse in Bewegüng zu halten. Wenn man da- 
bei bedenkt, daß der Reibungskoeffizient bei 
zunehmender Dichte des Stoffes bedeutend 
wächst, die Ueberwindung der Reibung des 
schwer beweglichen Stofikörpers am Boden 
und an den Seitenwänden der Kanäle, so- 
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wie die Reibung des Stoffkörpers in sich 
bei Biegungen des Stofflaufs bedeutende 
Kraft erfordert, so erkennt man, daß die 
Kraftaufwendung für Leer- und Umlauf im 
Schacht-Holländer keineswegs geringer, viel- 
mehr höher als in jedem anderen Holländer 
mit offenem Troge sein wird. Die ungemein 
starke Eindickung des Stoffes ist aber im 
Schacht-Holländer Bedingung, da sonst in- 
folge des schnellen Fallens der Stoff vor 
der Walze bis zum Ueberlaufen ansteigen 
würde. In diesem Falle aber würde die 
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Walze sehr tief im Stoff waten, was wieder- 
um die Vernichtung von viel Arbeit bedeutet. 
Die nützliche Wirkung hat der dicke Ein- 
trag, daß der Stoffstand vor der Mahlwalze 
sehr niedrig ist, es wird dadurch starkes 
Aufklatschen und Umherschleudern des 
Stoffes vermieden. Da nur wenige Zellen 
der Walze zum Eintauchen gelangen, sind 
die großen Reibungsverluste vermieden, die 
durch tiefes Waten im Stoff verursacht werden. 


Pass 8 


een — — 


Lage des Papiermarktes. 


Wir erhielten folgende Zuschrift mit dem 
Ersuchen um Aufnahme in das Wochenblatt: 

Ich möchte mir hiermit erlauben, auf einen 
Satz des Artikels „Die deutsche Papiermache- 
rei im Jahre 1913“ im Wochenblatt für Pa- 
pierfabrikation Nr. 51, 1913, einige Worte zu 
erwidern. Der Satz lautet: „Es herrscht ein 
Tiefstand in der deutschen Papiermacherei, 
wie er kaum jemals beobachtet worden war.“ 
Meiner Ansicht nach, und ich urteile nicht 
etwa nach meiner Beschäftigung, sondern ich 
hatte Gelegenheit, in den letzten Wochen an 
den Hauptplätzen in Deutschland mit ver- 
schiedenen maßgebenden Leuten zu sprechen, 
ist in diesem Satze ganz erheblich zu viel ge- 
sagt. Ich bin aber auch der Ansicht, daß, 
selbst wenn dies zutreffen würde, es noch 
immer, um das Kind beim richtigen Namen 
zu nennen, als ein Fehler anzusehen ist, etwas 
derartiges in ein so viel gelesenes und maß- 


gebendes Blatt zu schreiben. Wie ich mir 
schon in einem früheren Briefe auszuführen 
erlaubte, wird Ihr Blatt nicht bloß von Pa- 
pierfabrikanten, sondern auch von Papierver- 
brauchern gelesen, und wenn Papierkäufer 
sich eine derartige Aeußerung nicht zunutze 
machen, so wäre das eigentlich unverständ- 
lich. Nach meiner Meinung sollte der Ver- 
ein Deutscher Papierfabrikan- 
ten derartige, ja doch einzig und allein für 
die Mitglieder bestimmte Mitteilungen auch 
nur an diese gelangen lassen. Wenn ich auch 
die Ansicht über den Tiefstand in der deut- 
schen Papiermacherei nicht in dem Maße an- 
erkennen kann, wie er in dem angeführten 
Artikel dargestellt ist, so glaube ich doch, 
daß die Lage gerade ernst genug ist, um sie 
nicht aus sich heraus noch zu verschlimmern. 


Papierfabrik, 
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Zehn Prozent Spielraum für Normalpapiere. 


Ich werde soeben darauf aufmerksam ge- 
macht, daß die Vorschrift bezw. das Zuge- 
ständnis, wonach bei Reißlänge, Dehnung 
und Doppelfalzungen bis zu 10 pCt. nach 
unten gestattet sind, nur für die Papiere der 
Normal-Klassen 1—4 Geltung hat. Ich er- 
achte dies für eine ungerechtfertigte Unvoll- 
ständigkeit, denn bei dem bekannten Kon- 
zept IV/5, von dem im Laufe des Jahres wohl 
von den deutschen Eisenbahnbehörden sicher 
viele Hunderte von Eisenbahnladungen ver- 
wendet werden, können ebensogut kleine Ab- 


weichungen vorkommen, und ich sehe wahr- 
lich nicht ein, warum z. B. ein Frachtbrief- 
papier statt der vorgeschriebenen 3500 m 
Reißlänge mit nur 3150 m ohne weiteres ge- 
nügt, während ein Konzept IV/5, das statt 
der vorgeschriebenen 2000 m Reißlänge nur 
1995 m Reißlänge hat, zur Verfügung gestellt 
werden kann. Eine entsprechende Eingabe 
von seiten ds Vereins Deutscher Pa- 
pierfabrikanten scheint uns am Platze. 


Papierfabrik. 


Postbestellung auf das „Wochenblatt für Papierfabrikation“, 


Das Wochenblatt kann auch für die Monate Februar und März durch die Post 
bestellt werden, und zwar zum Preise von / 1.34 ausschließlich Bestellgeld. 
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60 jähriges Papiermacher- Jubiläum. 


Wie schon in Nr. 4 berichtet wurde, be- 
ging Herr Guido Baerwaldt, ein Alt- 
meister der Papierfabrikation, am 22. Januar 
1914 sein 6Ojähriges Jubiläum. Wohl wenigen 
ist es beschieden, ein derartiges Fest zu feiern. 

Die Papierfabrik Pulverkrug ist eine der 
ältesten Deutschlands. Sie ist im Jahre 1539 
als Papiermühle des Rates der Stadt Frank- 
furt a. O. gleichzeitig mit der später nach 


Breslau verlegten Universität Frankfurt und 
ſür diese gegründet worden. Die Fabrik be- 
steht mithin jetzt 375 Jahre, seit über 100 
Jahren ist sie im Besitze der Familie des jetzi- 
gen Besitzers. 

Im Jahre 1854 kam Herr B. nach Pulver- 
krug, um bei seinem Onkel Wuttig, dem da- 
maligen Besitzer, die Papiermacherei zu er- 
lernen. 1870 verkaufte Wuttig die Fabrik an 
Baerwaldt und Steinbock, und im Jahre 1885 


wurde Herr B. alleiniger Besitzer der Fabrik. 
Herr B. ist während seines ganzen Lebens un- 
ermüdlich tätig gewesen. Unter seiner Lei- 
tung wurde die Fabrik ständig verbessert 
und vergrößert. 1889 wurde die Sulfitzellu- 
losefabrik gebaut, im Jahre 1899 ein Dampf- 
sägewerk errichtet. 

Aber nicht allein auf dem Gebiete der Pa- 
piermacherei ist der Jubilar tätig gewesen. 
Seit 1875 ist er Amtsvorsteher, seit Jahrzehn- 
ten Kreistag- und Kreisausschußmitglied, 
auch andere Ehrenämter bekleidet Herr B. 
seit Jahrzehnten noch. 

Die Gründung der West-Sternberger 
Kreisbahn ist in erster Linie sein Werk. Alle 
diese vielen Verdienste wurden anerkannt 
durch Verleihung des Roten Adlerordens 
4. Klasse im Jahre 1902 und des Kronenordens 
3. Klasse im Jahre 1912. 

Das Jubelfest verlief äußerst harmonisch. 
Am Vormittag überbrachte eine Deputation 
die Glückwünsche der Beamten und Arbeiter 
und überreichte ein schönes, gediegenes Ge- 
schenk. Aus Nah und Fern liefen während 
des ganzen Tages Gratulationen aus Fach- 
kreisen, von Freunden und Behörden in gro- 
Ber Anzahl ein. Den Glanzpunkt des Tages 
bildete ein Fackelzug, dargebracht von der 
Bevölkerung Pulverkrugs und der benach- 
barten Dörfer. Auf der Eisfläche vor dem 
Wohnhause waren gewaltige Freudenfeuer 
errichtet, die den dahinter liegenden märki- 
schen Kiefernwald magisch beleuchteten. Ben- 
galische Feuer verschönten das Bild, während 
Gesangsvorträge, Deklamationen und An- 
sprachen wechselten. Frohe Stunden be- 
schlossen das Fest, vereinigten bis in die 
späte Nacht den Jubilar und seine Mitarbei- 
ter, und zeugten von dem hier bestehenden 
schönen patriarchalischen Verhältnis. 

Möge dem Jubilar ein gütiges Geschick 
vergönnen, wie bisher. noch viele Jahre in 
geistiger und körperlicher Frische tätig zu 
sein zum Nutzen seines Unternehmens, zum 
Wohle seiner Mitbürger. L. 


Heinrich Kiel f. 


Am 16. Januar entschlief nach schwerem 
Leiden der Holzstoff- und Papierfabrikant 
Heinrich Kiel in Oker a. Harz im 59. Lebens- 
jahr. Der Verstorbene war lange Jahre Mit- 
glied des Vorstandes des Vereins Deutscher 
Holzstofi-Fabrikanten und hat unermüdlich 
an den Aufgaben des Vereins mitgearbeitet. 


Ueber seinen Lebensgang erfahren wir fol- 
gendes: 

Heinrich Kiel trat nach erhaltener prakti- 
scher und theoretischer Ausbildung im Jahre 
1876 in das von seinem Vater im Jahre 1863 
gegründete Geschäft, die Firma H. Kiel, Holz- 
stoffabrik, Sägwerk und Baugeschäft in Oker 
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a. Harz als Techniker ein; er leitete alsdann 


die Um- und Vergrößerungsbauten der in 
den Jahren 1875 und 1879 neu erworbenen 
Fabriken im Okertale und Schleeke. 


Am 1. Oktober 1879 übernahm er den ge- 
samten väterlichen Besitz mit etwa 120 PS 
Wasserkraft und brachte im Laufe der Jahre 
die drei Holzstofi-Fabriken durch umfang- 
reichen Ausbau, Erhöhung der Gefälle und 
Anlage neuer Zuführungsgräben auf 360 PS 
Wasserkraft. 
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Im Jahre 1911 gründete der Verstorbene 
mit seinen beiden Söhnen und einigen be- 
nachbarten und befreundeten Holzschleifern 
zusammen die Firma „Druckpapier-Fabrik 
Oker G. m. b. H.“, welche Gesellschaft eine 
nach modernsten Gesichtspunkten eingerich- 
tete neue Druckpapierfabrik mit Dampfholz- 
schleiferei, letztere vornehmlich als Reserve 
gedacht, errichtete. Der Verstorbene nahm 
an dem Werden und dem Arbeiten dieses 
neuen Unternehmens den regsten Anteil. Am 
1. Januar 1912 nahm er seine beiden Söhne, 
die Ingenieure Heinrich und Friedr. Wilh. 
Kiel, auch in die alte Firma H. Kiel als Teil- 
haber auf und zog sich gleichzeitig krank- 
heitshalber von der Leitung der Geschäfte zu- 
rück. Aber auch während der ihm vergönn- 
ten leider nur kurzen Ruhezeit hat der Ver- 
storbene nicht aufgehört, sowie es ihm die 
Gesundheit irgendwie erlaubte, mitzuhelfen 
zu sorgen, zu bessern und Ordnung zu schaf- 
fen und zu halten. An der 1912 durch Ein- 
bau einer neuen Turbine in der Fabrik Unter- 
Oker geschaffenen Erweiterung hat er einen 
hervorragenden Anteil. 

Der Dahingegangene hat mehrere Jahr- 
zehnte lang regelmäßig an den Versammlun- 
gen des Vereins Deutscher Holzstoff-Fabri- 
kanten teilgenommen, er war wegen seines 
liebenswürdigen, geraden Charakters bei 
allen Fachgenossen sehr beliebt und hoch ge- 
achtet. Sein Andenken wird stets in Ehren ge- 
halten werden. Er ruhe sanft! 


Wilhelm Heidmann f. 


Durch den zu frühen Heimgang des Herrn 
Verwaltungsrates und Generaldirektors Wil- 
helm Heidmann erleidet nicht nur die There- 
sienthaler Papierfabrik von Ellissen Roeder 
& Co., Aktiengesellschaft, sondern auch die 
gesamte Österr.-ungar. Papierindustrie einen 
sehr schmerzlichen und herben Verlust. 

Herr Wilhelm Heidmann, am 22. Januar 
1857 zu Wien geboren, trat nach Absolvie- 
rung seiner Studien am 1. September 1874 als 
Praktikant in die Dienste der Firma Ellissen 
Roeder & Co., wurde im Mai 1887 zum Pro- 
kuristen der Firma ernannt und anfangs Juli 
1907, als dieselbe in eine Aktiengesellschaft 
umgewandelt wurde, zum Verwaltungsrat 
und Generaldirektor des Unternehmens be- 
stellt. 

Ein tragisches Geschick hat es sohin ge- 
wollt, daß der Verewigte sein 40jähriges 
Dienstjubiläum nicht erleben sollte. 

Herr Heidmann, der, wie aus vorstehen- 


dem hervorgeht, schon mit jungen Jahren zu 
leitender Stellung sich emporgearbeitet haite, 
stand somit seit nahezu 30 Jahren im Mittel- 
punkte des Lebens und Schaffens der österr.- 
ungar. Papierindustrie. 

In enger Fühlung mit dem Verein der 
österr.-ungar. Papierfabrikanten verband ihn 
warme Freundschaft mit dem Vereinspräsi- 
denten Herrn Julius Ritter von Kink und spä- 
ter auch mit Herrn Kommerzialrat Hardegen, 
und wohl keine das Gesamtinteresse berüh- 
rende Frage der Papierindustrie dürfte, ohne 
das Votum Heidmanns eingeholt zu haben, 
erledigt worden sein. 

Unvergängliches Verdienst hat sich der 
Verstorbene durch die Organisierung des Ex- 
portes gesichert, und manche Inlandkrise auf 
dem Papiermarkte würde milder verlaufen 
sein, wenn man hinsichtlich Pflege des Ex- 
portes die Wege Heidmanns begangen hätte. 

Allen Bestrebungen zur Sanierung des 
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Papiermarktes bezw. Hebung der Preise stand 
er hilfreich und tonangebend zur Seite. Die 
in Aussicht stehenden Zollverhandlungen 
gaben Herm Heidmann Anlaß zu eifriger Be- 
tätigung, und lediglich seiner Energie ist es 
zu danken, daß das statistische Material der 
Feinpapierfabriken als Unterlage für erstere 
in kurzer Zeit fertiggestellt war. 

Auch auf humanitärem Gebiete war Herr 
Heidmann hervorragend tätig, und die zahl- 
reichen Wohlfahrtseinrichtungen in den Eta- 
blissements der Theresienthaler Papierfabri- 
ken, bei deren Errichtung er eifrig mitgear- 
beitet hat, sowie seine Mitgliedschaft bei zahl- 
reichen humanitären Vereinen, deren eifriger 
Förderer und munifizenter Gönner er war, 
ferner die allseits bekannte Fürsorge für das 
Wohl seiner Beamten, legen hierfür beredtes 
Zeugnis ab. 

Ein nicht zu unterschätzendes Verdienst 
des Verewigten war weiter das von ihm ge- 
pſiegte gute Verhältnis zum Papier-Großhan- 
del, der ihm infolge seines großzügigen Ent- 
gegenkommens vollstes Vertrauen entgegen- 
brachte und ihn als Bindeglied zwischen Fa- 
brikanten und Großhandel betrachtete. 

Der Verstorbene war auch gerichtlich 
beeideter Sachverständiger des k. k. Handels- 
serichtes Wien, Schiedsrichter der Wiener 
Warenbörse und Verwaltungsrat und Vize- 
prasident des Versicherungsverbandes für Pa- 
pierindustrie. 

Heidmann verband mit gründlichen Fach- 
kenntnissen und reicher Erfahrung einen vor- 
nehmen Charakter, gepaart mit gewinnendem 
Benehmen, und diesen Eigenschaften ist es 
zuzuschreiben, daß alle, die mit ihm verkehr- 
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ten, ihn auch lieb gewannen, und so dem Ver- 
storbenen in allen Kreisen ein ehrendes Ange- 
denken immerdar gewahrt bleiben wird. — 


Freitag, den 16. d. M., fand von der Hiet- 
zinger Pfarrkirche aus das Begräbnis Heid- 
manns statt. Eine imposante Trauergemeinde 
hatte sich eingefunden, um dem allseits be- 
liebten Verblichenen das letzte Ehrengeleite 
zu geben. Außer den leidtragenden Angehö- 
rigen und Verwandten sowie dem Verwal- 
tungsrate und der Beamtenschaft des Unter- 
nehmens, ferner den ausländischen Vertretern 
und den Inhabern der inländischen Nieder- 
lagen, war das Präsidium des Vereins der 
österr.-ungar. Papierfabrikanten, das Präsi- 
dium des Vereines österr.-ungar. Papier-Inter- 
essenten, eine Deputation des Vereines der 
Beamten österr.-ungar. Papierfabriken, dessen 
unterstützendes Mitglied der Verstorbene seit 
Gründung des Vereines war, erschienen, aucli 
zahlreiche Mitglieder der genannten Vereine 
hatten sich eingefunden. Es ist nicht möglich, 
aus der Menge der Erschienenen einzelne 
Persönlichkeiten namhaft zu machen, was je- 
doch irgendwie mit der Papierindustrie im 
Zusammenhange steht, hatte Vertretungen zu 
dieser Trauerkundgebung entsendet. 


Am offenen Grabe hielt der Präsident des 
Vereins der österr.-ungar. Papierfabrikanten, 
Herr Emanuel Spiro, dem Verstorbenen einen 
tiefempfundenen Nachruf, während Herr Pro- 
kurist Neumayr im Namen der Beamtenschaft 
dem zu früh Verblichenen die letzten Ab- 
schiedsgrüße der Beamten entbot. 


Ehre dem Angedenken des Verstorbenen 
und Friede seiner Asche! 


—— ͤꝶ .. —— 7＋v2:é— 


Geschätsberichte. 


Dem Aufsichtsrat der Ammendorſer Papierfabrik, 
Radewell, lag in seiner Sitzung vom 24. Januar der 
Abschluß des ersten Halbjahres 1913/14 vor. Das Er- 
sehnis stellt sich reichlich so günstig wie in dem- 
scihen Zeitraume des Vorjahres. Die Fabrik ist wei- 
tur gut beschäftigt. 

Norddeutsche Lederpappenfabrlken Akt.-Ges. in 
Groß-Särchen. Für das Geschäftsjahr 1912—13 wird 
emne Pividende von 3 pCt. (5 pCt. i. V.) in Vorschlag 
gehracht. Das Jahresergebnis ist zwar auf vorjähri- 


ger Höhe geblieben, doch wird die Verwaltung durch 
die etwas angespannte finanzielle Lage der Gesell- 
schaft zu einer zurückhaltenden Dividendenpolitik 
veranlaßt. (B. Z.) 

Oberbayerische Zellstoff- und Papierfabriken A.-G. 
Aschaffenburg. Die Generalversammlung genehmigte 
sämtliche Vorschläge der Verwaltung. Der Verlust 
von 4 366864 wird somit auf neue Rechnung vor- 
getragen. Angenommen wurde ebenialls die vorge- 
schlagene Aenderung der Statuten. 


Geschäftsnachrichten. 


“Geburtstag. Herr Geheimrat Professor 
Ir. Adoh Frank in Charlottenburg, der vor kurzem 
wegen seiner Verdienste um die Zellstoffindustrie vom 
Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker zum Ehren- 
itzlied ernannt worden ist, feierte am 20. Januar 
seinen 80. Geburtstag. Aus diesem Anlaß ist ihm der 
Kronenorden zweiter Klasse verliehen worden. 


Ein Beitrag des Herrn Generalsekretär Ditges über 
Die Erneuerung unserer Handelsverträge 
konnte raumeshalber leider in Nr. 5 keine Aufnahme 

mehr finden, er wird nun in Nr. 6 erscheinen. 

Die Fachvereinigung für Paplertechnlk zu Cöthen 
hält am Freitag, den 6. Februar, abends 8½ Uhr im 
Hotel „Zur Weintraube in Cöthen ihr Stiftungsfest ab. 
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Die in Aussicht genommene Vereinigung der 
beiden Papierfabriken Köttewitz und Nieder- 
helmsdorf (siehe Jg. 1913, Nr. 21. S. 1896) wird 
auf Grund freundschaftlicher Verständigung nicht zur 
Ausführung kommen. Die Papierfabrik Niederlielms- 
dorf wird in der früheren Weise von der Firma 
Papleriabrik Nlederhelmsdori, G. m. b. H. in Nieder- 
heimsdorf, Post Dürrröhrsdorf i. Sa., fortgeführt. 
Die Interessenten des Köttewitzer Werkes haben, um 
eine Störung in der Fabrikation nicht eintreten zu 
lassen, beschlossen, den Betrieb des Werkes in bis- 
heriger Weise fortzuführen. Sie haben die von der 
Papierfabrik Niederhelmsdorf G. m. b. H. für das 
Köttewitzer Werk getätigten Abschlüsse übernom- 
men und werden in aller Kürze eine besondere Ge- 
sellschaft errichten, welche in alle Rechte und Pflich- 
ten, die die Uebergangsperiode ergibt, eintritt. Für 
diese Zwischenzeit ist die Firma WayB & Freytag, 
Neustadt a. d. Haardt, Mandatar der Interessenten 
und hat zu ihrer Vertretung die Herren Direktor 
Otto Haertel und Kaufmann E. W. Schröder 
gemeinschaftlich bevollmächtigt. 

Der bisherige Direktor der Papierfabrik Nieder- 
heimsdorf i. Sa., K. Leonhardt, wurde zum Ge- 
schäftsführer ernannt. 

Die Firma Brüder Kranz in Graz wurde, wie wir 
schon in Nr. 1, S. 31 berichteten, durch die Steier- 
märkische Eskomptebank in Graz in eine Aktien- 
gesellschaft, rückwirkend vom 1. Januar 1913, mit 
einem Aktienkapital von K 2 100 000.— umgewandelt. 
Die Firma lautet nun Brüder Kranz, k. k. priv. Pa- 
pierfabriken Aktiengeseilschaft mit dem Sitz in Graz. 
Zu dem Unternehmen, das sich seit über 50 Jahren 
im Besitze der Brüder Kranz befand, gehören die 
Fapierfabriken in Andritz bei Graz mit 3 Papier— 
maschinen, und in Voitsberg bei Graz mit 2 Papier- 
maschinen mit einer jährlichen Papiererzeugung von 
9 Millionen Kilo, ferner die Holzstoff- und Pappen- 
fabrik in Pölling in Kärnten, sowie die Holzschleife- 
reien in Rudersdorf, Mühlau. Arnstein und Engels- 
dorf bei Graz. 

In den Verwaltungsrat wurden berufen: 
Dr. Ludw. Kranz als Präsident, Bankdirektor 
Hans Höhndorf als Vizepräsident, Ingenieur 
Erwin Kranz, Baron Paul Cornaro, 
Emil Scarpa und Fritz Kranz. Die Firma 
wird in der Weise gezeichnet, daß dem vorgesetzten 
Firma-Wortlaute zwei Mitglieder des Verwaltungs- 
rates, oder ein Mitglied desselben und ein Prokurist, 
oder zwei Prokuristen ihre eigene Unterschrift bei- 
setzen. 

Die Vertretung der Zellstofffabrik Ragnit A.-G. 
von seiten der Firma Max Schüler & Co., Hamburg, 
Mönckebergstr. 9, Haus Roland (siehe Nr. 3, S. 199), 
hat nur Bezug auf Zellulosepapier, während die Ver- 
tretung für das Haupterzeugnis der Zellstofffahrik 
Ragnit A.-G., „Elfenbeinkarton“ für Hamburg-Platz 
und Hamburg-Export in den Händen des Herrn Gerh. 
Cordes, Hamburg, Kauimannshaus, liegt. 

Lammleth & Cornet, Parls, 2bis Rue Caumartin. 
Herr H. Cornet ist durch Tod aus der Gesellschaft 
ausgeschieden. Gemäß den mit dem Verstorbenen 
getrofienen Vereinbarungen ist das Geschäft in Paris 
son dem Leiter desselben, Herrn Ch. Corardy, 
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der seit 25 Jahren darin tätig ist, übernommen wor- 
den und wird von ihm unter der Firma Lammleth 
& Cornet: Ch. Corardy Sucer. in unveränderter 
Weise weitergeſührt. 

Das Papierstofi-Ausfuhrhaus Wertheim Export 
Company m. b. H., Hamburg, welches am 1. Juli 
vorigen Jahres in Hamburg begründet wurde, hat 
nunmehr auch Bureaus in London (Wardrobe Cham- 
bers, Queen Victoria Street E. C.), und in Manchester 
(Selden Chambers, 62 King Street) eröffnet. Herr 
S. G. Williams, bisher bei der Firma Gordon, 
Watts & Co. ist zum alleinigen Repräsentanten 
der Gesellschaft für GroßB-Britannien bestellt wor- 
den. Demselben ist assistiert Herr A. R. Thompson 
in Manchester für die Lancashire und Yorkshire 
Distrikte. 

Von der Firma Ph. Nebrich, Maschinenbau-An- 
stalt für Einrichtungen für die Zellulose-, Papier-. 
Pappen- und Holzstoif-Fabrikation, Fabrik für ge- 
lochte Bleche, Draht- und Siebwaren (Inhaber Kom- 
merzienrat Philipp Nebrich) in Prag-Smichow. 
welche sich seit zirka 30 Jahren mit der Spezial- 
erzeugung von Knotenfang - Anlagen (Kno- 
tenfängern verschiedener Systeme, kompletter Zylin- 
der, Knotenfang-Platten und Mäntel, Schlitzerweite- 
rungen und Schlitzverengungen) befaßt, erhalten wir 
die Nachricht, daß sie die Fabrik der ehemaligen 
Firma Reinicke & Jasper in Cöthen, An- 
halt, käuflich erworben hat und in derselben den Be- 
trieb in vollem Umfange am 1. Februar 1914 unter 
dem Namen: Ph. Nebrich, vorm. Reinicke & Jasper 
aufnehmen wird. Alte für die Fabrik in Cöthen be- 
stimmten Korrespondenzen sind bis auf weiteres an 
das Stammhaus in Prag-Smichow zu richten, von wo 
auch die Leitung des neu angegliederten Unterneh- 
mens erfolgt. Die Fabrik wird modernisiert und 
nach den bewährten Prinzipien des Stammhauses 
ausgestaltet werden. 


Brandunglück. Am 26. Januar vormittags 
gegen 19 Uhr brach in der Papierfabrik von Bobnen- 
berger & Cie. in Niefern Feuer aus, das, nachdem 
es anfänglich unterdrückt schien, sich bald dermaßen 
verbreitete, daß ein großer Komplex der älteren Ge- 
bäude gegen 11 Uhr ein einziges Flammenmeer bil- 
dete. Außer dem Wohnhaus konnte die neue Kessel- 
anlage, der Papiersaal, die Streicherei, der Kalander- 
saal und das Papierlagerhaus gerettet werden. Das 
Feuer soll auf Brandstiftung zurückzuführen sein. Der 
Schaden beträgt, soweit es sich bis jetzt übersehen 
läßt, ca. S00000 Mark. Der Betrieb dürfte in 3—4 Mo- 
naten wieder aufgenommen werden. 


Papier-Lieferung. Die Intendantur der 
25. Division Darmstadt schreibt in heutiger Nummer 
ihren Bedarf an Kanzlei- und Konzeptpapier aus. 
worauf wir noch besonders aufmerksam machen. 
Näheres ist aus der Anzeige Seite 412 zu ersehen. 


Beilagen-Hinweis. 


Der Postauflage liegt ein Prospekt der Firma 
Rasmussen & Ernst, Chemnitz, bei. 
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Handelsregister-Eintragungen. 


Böhm. Kamnitzer Papleriabriken Robert Fuchs 
in Böhmisch - Kamnitz. Der Inhaber Robert 
Fuchs wurde geadelt und heißt nunmehr Robert 
Fuchs Edler von Robettin. Eingetreten: 
Herbert Fuchs Edler von Robettin, 
Karl Ludwig Fuchs Edler von Robet- 
tinund Oswald Fuchs Edler von Robet- 
tin. Infolgedessen: Offene Handelsgesellschaft seit 
t. 1. 1914. Vertretungsbefugt und firmazeichnungs- 
berechtigt: Jeder von den vier Gesellschaftern selbst- 
ständig. Einzelprokura des Herbert Fuchs und 
KarlLudwig Fuchs und die Kollektivprokura 
des Robert Diamant und Ernst Joß ge- 
löscht. 

Die Firma Albert Köhler, Zeug- und Strohpap- 
penfabrik Gengenbach, ist geändert in „Albert Köh- 
ler. Kommandligeselischaft“ in Gengenbach. Beginn 
der Gesellschaft 24. Dezember 1913. Persönlich haf- 
tender Gesellschafter ist Albert Köhler, Fabri- 
kant in Gengenbach. 5 Kommanditisten. Dem Kauf- 
mann Hermann Schwarz in Gengenbach ist 
Prokura erteilt. 

Druck-Papier-Fabrik Oker, Gesellschaft mit be- 
schräukter Haltung, Oker bei Bad Harzburg. Das 
Stammkapital ist um 104 000 &, also auf 389 000 & 
erhöht. 

Wistersche Papierfabriken, Altkloster. Das stell- 


vertretende Vorstandsmitglied Wohlers ist zum 
ordentlichen Mitgliede des Vorstandes bestellt 
worden. ' 


Papierfabrik Krappitz, Aktiengesellschaft Krap- 
tz. Georg Burtscher ist aus dem Vorstande 
ausgeschieden. 


Papier- und Tapetenfabrik Bammental Aktien- 
tesellschait in Bammental bei Heidelberg. Direktor 
Eduard Fuchs in Bammental ist infolge Todes 
aus dem Vorstand ausgeschieden. 


Hotzstof- u. Lederpappenfabrik Carolathal Sachse 
& Müller in Breitenbrunn bei Johanngeorgenstadt. 
Die dem Kaufmann Heino Johann Otto 
Roentsch in Breitenbrunn erteilte Prokura ist er- 
loschen. N 

„®-<tar.Industrie-Gesellschaft mit beschränkter 
Haftung“ in Stettin. Gegenstand des Unternehmens 
ist Uebernahme, Fortbetrieb umt Ausdehnung des 
bisher von dem Kaufmann Paul Kabel unter der 
richt eingetragenen Firma „Stettiner Papier- 
Waren- Fabrik Paul Kabel“ in Stettin be- 
triebenen Fabrikationsgeschäfts und Uebernahme der 
bisher von dem Fabrikbesitzer Friedrich Kabel an 
ven Kauimann Paul Kabel zu diesem Zwecke ver- 
micteien Maschinen und Inventarien. Der Gesell- 
schaftsvertrag ist am 8. Januar 1914 abgeschlossen. 
Das Stammkapital beträgt 20000 Æ. — Geschäfts- 
tuhrer ist der Kaufmann Paul Kabel in Stettin. 


Badische Paplerindastrie Kahn & Co. in Mann- 
bein. Die Gesellschaft ist mit Wirkung vom 1. Ja- 
mar 1914 aufgelöst und das Geschäft mit Aktiven 
end Passiven und samt der Firma auf den Gesell- 
schafter Alexander Kahn, Kaufmann, Mann- 
tem, als alleiniger Inhaber übergegangen. 
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Chromo-Papler- und Carton-Fabrik vorm. Gustav 
Najork, Actlengesellschalt in Leipzig. Die Prokura 
des Franz Gustav Engert ist erloschen. 


Aktiengesellschait Vereinigte Fabriken photo- 
graphischer Papiere in Dresden. Die Prokura des 
Franz Reinhold Hälßig ist erloschen. 


Zwickauer Maschinenfabrik, Aktiengesellschaft, 
Niederschiema, in Niederschiema, Zweigniederlas- 
sung der Aktiengesellschaft Zwickauer Maschinen- 
fabrik in Zwickau. Dem Fabrikdirektor Hermann 
Rubbel in Zwickau ist Prokura in der Weise er- 
teilt worden, daB er die Gesellschaft gemeinsam mit 
einem anderen Prokuristen vertreten kann. 


Bernburger Maschinenfabrik, Actiengesellschaft, 
Bernburg. Die Prokura des Heinrich Daus ist 
erloschen. Heinrich Daus ist zum stellvertre- 
tenden Vorstandsmitglied bestellt. Dem Fabrikbesit- 
zer Josef Bosing in Delligsen ist Prokura er- 
teilt. Jeder von ihnen ist berechtigt, in Gemeinschaft 
mit einem Vorstandsmitglied oder Prokuristen die 
Gesellschaft zu vertreten. 


Maschinenfabrik EBlingen, Aktiengesellschaft in 
EBlingen. Als stelivertretender Direktor wurde mit 
Wirkung vom 1. Januar 1914 ab in den Vorstand be- 
rufen Emil Alfred Wahlström, Direktor in 
Stuttgart, welcher die Firma gemeinschaftlich mit 
einem Vorstandsmitglied oder einem Prokuristen 
zeichnet. 


Sächsiche Maschinenfabrik vorm. Rich. Hartmann 
Actiengesellschalt in Chemnitz. Zum Vorstandsmit- 
gliede ist bestellt der Dr.-Ing. Ferdinand 
Döhne in Chemnitz. 


Crimmitschauer Maschinenfabrik in Crimmitsch- 
au. Zum Mitglied des Vorstandes ist bestellt der 
Ingenieur Otto Peters in Crimmitschau. Wil- 
helm Tischendorf ist aus dem Vorstande aus- 
geschieden. 

Vogel & Schnurmann, Geselischait mit be- 
schränkter Haftung in Karlsrube. Die Prokura des 
Julius Goldmann ist erloschen. 


Konkurse. 


Paplerwareniabrikant Georg Bossart in Lucken- 
walde, Baruther Straße 45. Anmeldefrist bis zum 
10. Februar 1914. 

Buchdrucker Franz Jullus Gustav Starck, per- 
sönlich haftender Gesellschafter der aufgelösten 
Kommanditgesellschaft in Firma Franz Starck, Ham- 
burg, Geschäftslokal: Barmbeckerstr. 39, Hths. An- 
meldefrist bis zum 11. Februar 1914 einschließlich. 

Papierhändier Lambert Nowinski in Berlin. 
Schmidstr. 15 (Wohnung: Annenstr. 41). Frist zur 
Anmeldung der Konkursforderungen bis 15. Februar 
1914. 

Kaufmann Emil Vetter, Berlin-Schöneberg, Vor- 
bergstraße 6, Alleininhaber der Firma Emil Vetter, 
Großbuchbinderei, Berlin. Bülowstr. 66. Konkurs- 
forderungen sind bis zum 15. Februar 1914 bei dem 
Gericht anzumelden. 

Inhaber einer Buchbinderei und elnes Papier- 
geschäfts Wilhelm Dralle in Bremen, Hansastraße 72. 
Anmeldefrist bis zum 16. Februar 1914 einschließlich. 
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Patent-Berichte. 
Antrieb für Papier-, Pappen-, Entwässerungs- und ähnliche Maschinen. 
Maschinenfabrik Akt.-Ges. vorm. Wagner & Co. in Cöthen, Anhalt. 
Klasse 55d. D.R. P. Nr. 269245 (vom 4. September 1912 ab). 


Die Zeichnung zeigt einen Teil des neuen 
Antriebs in Aufriß. 

Die Hauptantriebswelle a ist unter der 
Papiermaschine angeordnet. Sie trägt die 
Kegelrollen b, e., welche die einzelnen 
Vorgelegewellen d, e... der Papiermaschine 
mittels Halbkreuzriemen f antreiben. Die 
mit den Wellen d, e... fest verbundenen 
Scheiben g, h sind kegelförmig sowie breiter 
als der Riemen ausgeführt. 

Die Veränderung der Geschwindigkeit 
der Vorgelegewellen d, e... geschieht da- 
durch, daß die Kegelrollen b, c..., welche 


— —— . — 


D 


ungefähr dreimal so breit wie der Riemen f 
ausgeführt sind, während des Betriebs auf 
der Längswelle a verschoben werden. In 
der Zeichnung sind bei der Scheibe c die 
äußersten Stellungen der verschobenen 
Scheibe punktiert angedeutet. Der auf der 
verschiebbaren Scheibe c bezw. b liegende 
Riementeil bleibt immer in seiner senkrechten 
Stellung, während der Riementeil auf der 
zugehörigen festen Scheibe h bezw. g wäh- 
rend der Geschwindigkeitsveränderung seit- 
lich selbsttätig wandert, und zwar nach dem 
großen bezw. kleinen Durchmesser seiner 
Scheibe, wenn die verschiebbare Rolle mit 
ihrem kleinen bezw. großen Durchmesser 
in den Riemen eingerückt wird; der Riemen 
wird dabei seitlich nicht geführt, die sonst 


notwendigen Riemenführer fehlen also hier 
ganz. 

Der Riemen f wird mittelst der Rolle i 
so geleitet und zugleich selbsttätig gespannt, 
daß er auf der verschiebbaren Riemenrolle 
in voller Breite aufliegt und die feste Riemen- 
rolle zu ungefähr / umspannt. 

Die Vorrichtung zum Verschieben der 
Rollen b, c... kann verschieden ausgeführt 
werden; in der Zeichnung ist ein Gabel- 
hebel k angeordnet, der durch Hebel, Spin- 
del m und Handrad n vom Papiermaschinen- 
saal aus gedreht wird und dadurch mittels 


des Schleifbügels 1 die zugenorige Rolle 
veıschicbt. | 

Die Welle a erstreckt sich über die ganze 
Länge der Papiermaschine und treibt die 
Gautsche, die Pressen, die Trockenzylinder, 
die Glättwerke und die Rollvorrichtung mit 
Längsschneider und Feuchter an. Für jede 
der Einzelmaschinen und Gruppen ist eine 
verschiebbare Kegelscheibe auf der Welle a 
angeordnet mit Ausnahme der Rollvorrich- 
tung mit Nebenmaschinen, weil deren Ge- 
schwindigkeit auf eine andere Weise ge- 


regelt wird. 


Die Leitrollen i ermöglichen es, die 
Längswelle a sehr nahe auf die Vorgelege- 
wellen d, e... zu legen, so daß alle An- 
triebsteile bequem zugänglich sind. Für 
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Bemessung des Raumes auf der Triebseite 
der Papiermaschine kommt hier nur eine 
Riemenscheibenbreite in Betracht, infolge- 
dessen kommt man mit dem geringst mög- 
lichen Platz aus. 

Patent-Anspruch: Antrieb für Papier-, 
Pappen-. Entwässerungs- und ähnliche Maschinen, bei 
dem die Vorgelegewellen der Pressen, Trockenzylin- 


der usw. von einer gemeinsamen, senkrecht zu ihnen 
liegenden Hauptantriebswelle je mittels eines halb- 
gekreuzten, über zwei Kegelriemenscheiben und eine 
Spannrolle laufenden Riemens angetrieben werden, 
dadurch gekennzeichnet, daß die Regelung der Ge- 
schwindigkeit der Vorgelegewellen d, e... durch 


- achsiales Verschieben der Kegelscheiben b, c... auf 


der Hauptantriebswelle a bewirkt wird. 


Verfahren zum Füllen von Papiermasse. 
Daniel Tornero in San Sebastian, Spanien. 


Klasse 55c. 


Nach dem neuen Verfahren werden als 
Fullmittel Karbonatspate benutzt, beispiels- 
weise Kalkspat oder isländischer Doppel- 
spat. Die Karbonate setzen sich mit frei 
gewordener Schwefelsäure sowie auch mit 
demetwavorhandenenschwefelsauren Natron 
um unter Bildung von fast unlöslichem 
Gips, wobei die frei werdende Kohlensäure 
die leimende Wirkung durch Einwirkung 
auf die Harzseife unterstützt. 

Der entstehende Gips sowie die in feinster 
Pulverform angewandten Karbonate setzen 
sich nicht aus der Fasermasse ab und er- 
teilen dem Papier eine außerordentliche 
Weichheit und hohen Glanz, sodaß man 
sogar mit weit geringerem Druck der Preß- 
walzen beim Satinieren auskommen kann. 

Mitsolchen Füllmitteln hergestellte Papiere 
zeigen ferner die Eigenschaft, daß sie leichter 
und dauerhafter trocknen als die gewön- 
lichen mit Kaolin gefüllten Papiere, was 
vielleicht in der Wasseranziehung des Kaolins 
seinen Grund hat. 


Patent-Anmeldungen. 


Klasse 8 f. H. 60 054. Querschneidemaschine für 
Stofibahnen mit einem feststehenden Messer und 
einem damit zusammenarbeitenden umlaufenden Spi- 
ralmesser. Fa. Gebr. Hell, M.-Gladbach. 8. 8. 12. 

Klasse 12d. R. 38910. Trommelfilter für Ab- 
wasser mit schwebenden Fremdkörpern. Friedrich 
. Grünberg i. Schl., Breslauerstr. 34. 

Klasse & h. T. 18237. Verfahren zum Färben, 
Konserzieren und Feueriestmachen und zur Steige- 
rung der mechanischen Festigkeit von Holz und Zel- 
jule als Hauptbestandteile enthaltenden Materialien. 
15 on Trutzer, Freiburg i. Br., Bayernstraße 8. 
17. 8 8 

Klasse 55 e. D. 28 362. Mahlgang zur Herstel- 
ung von Holzstoff. William Denso. Forst i. L., und 
Oito Kurz. München, Elisabethstr. 23. 11. 2. 13. 

Klasse 55 d. L. 36 460. Sandfang für die Papier- 
'ubrikation. Ernest Lamort und Marcel Lamort, 
\itry, Frankr.: vertr.: M. Löser u. Dipl.-Ing. O. H. 
Nr p. Pat Anwälte, Dresden. 15. 4. 13. 

Klasse 35 d. Sch. 43 720. Kanal- oder Schacht- 
‚Tockner, insbesondere zum Trocknen von Papp- 
latein. Benno Schilde, Maschinenfabrik u. Apparate- 
ban G. m. b. H., Hersfeld. 26. 4. 13. 

Klasse 76c. L. 36044. Verfahren zur Herstel- 
lang eines aus Textil- und Papierfasern zusammen- 
scsetzten Garnes; Zus. z. Anm. L. 34537. Max 
Löser, Dresden. Maximiliansring. 15. 2. 13. 


D. R. P. Nr. 269054 (vom 22. November 1912 ab). 


Die glasartige kristallinische Beschaffen- 
heit der Karbonatspate ist ebenfalls ein 
wichtiges Hilfsmittel zur Erhöhung des 
Glanzes des fertigen Erzeugnisses. Da- 
durch, daß die Schwefelsäure und die 
schädlichen Salze mit Sicherheit bei diesem 
Verfahren entfernt sind, werden Fasern 
sowohl als Maschinenteile geschont. 

Die zugesetzten Karbonate werden vorher 
aufs feinste zerkleinert, ohne daß dabei die 
weiße Farbe des hier vorzugsweise be- 
nutzten Kalkspats leidet. Man kann hierzu 
beispielsweise die üblichen Methoden der 
Hartzerkleinerung mit nachfolgender Sich- 
tung mittels das Pulver sortierender oder 
fortführender Luftströme anwenden und ist 
natürlich nicht auf natürliche unlösliche 
Karbonate beschränkt. 


Patentanspruch: 

Verfahren zum Füllen von Papiermasse, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Papiermasse fein zerkleinerte. 
unlösliche Karbonate, beispielsweise Kalkspat, zu- 
gesetzt werden. 


Patent-Erteilungen. 


Klasse 12a. 269994. Verfahren und Ofen zur 
Trockendestillation von Flüssigkeiten oder von in 
Flüssigkeiten gelösten oder geschlemmten Stoffen. 
Dr. Erik Ludvig Rinman, Harnäs, Schweden; Vertr.: 
Dr. B. Alexander-Katz, Pat.-Anw., Berlin SW. 48. 
28. 1. 13. R. 37 230. 

Klasse 55d. 270 054. Drehknotenfänger für die 
Papierfabrikation mit in den feststehenden Stirnwän- 
den eines Stofftroges gelagerter, umlaufender Sieb- 
trommel. Ernst Westermann, Hemer i. Westf. 11. 2. 
13. W. 41 544. 

Klasse 55 d. 270 226. Langsiebpapiermaschine; 
Zus. z. Pat. 254 873. Fa. J. M. Voith, Heidenheim 
a. d. Brenz. 7. 1. 12. V. 11 363. 

Klasse 55 d. 270 227. Verfahren zur Ausgleichung 
oder Herbeiführung von Geschwindigkeitsunterschie— 
den an fortbewegten Flüssigkeiten, insbesondere 
zwischen dem Papiermaschinensieb und der zuiließen- 
den Stoffmasse. Max Wenzei, Muldenstein bei Bitter- 
feld. 5. 4. 13. W. 41 948. 

Klasse 55d. 270 291. Sand- und Schalenfang für 
Baumwollspinnabfälle. Otto Schlegel, Chemnitz 
i. Sa. Kurfürstenstr. 5. 30. 7. 12. Sch. 41 572. 

Klasse 55 d. 270 292. Saugkasten für Papier-, 
Pappen- und ähnliche Maschinen. Max Wenzel, Mul- 
denstein b. Bitterfeld. 30. 7. 12. W. 40 239. 

Klasse 55 f. 269963. Verfahren zur Herstellung 
von Paraffin-Papier.-Pappe o. dgl. Alfred Lutz. Ber- 
lin-Lichterfelde, Ehrenbergstr. 27. 29. 3. 12. L. 34 137. 
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Klasse 55 f. 270 248. Vorrichtung zur Herstellung 
von Pergamentpapier, bei welcher das Papier nach 
einseitiger Anfeuchtung mit der Pergamentierungs- 
flüssigkeit durch ein Bad derselben geführt wird. 
Albert Sansen, La Hulpe, Belgien; Vertr.: R. Deiß- 
ler, Dr. G. Döllner, M. Seiler, E. Maemecke u. Dipl.- 
Ing. W. Hildebrandt, Pat.-Anwälte, Berlin SW. 61. 
14. 12. 11. S. 35 215. 

Patent-Versagungen. 

Klasse 55b. P. 26575. Verfahren zum Reinigen 
von Ablaugen der Sulfitzellulosefabrikation durch 
Fällung der schädlichen Stoffe mit Hilfe von Chemi- 
kalien bei erhöhter Konzentration der Lauge. 
19. 9. 12. 

Klasse 55 d. W. 41 102. Vorrichtung zum Span- 
nen der Siebe und Filze von Papier- und ähnlichen 
Maschinen in Teilstrecken. 17. 2. 13. 


Patent-Löschungen. 
Klasse 55: 104 897. 55d: 152 960. 254 823. 
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Aenderung in der Person des Inhabers. 


Eingetragener Inhaber des Patentes 55 f, 217 544, 
1 e Willhelm Stern & Co. G. m. b. H., 
ür th. 


Aenderung in der Person des Vertreters. 


Klasse 55 e. 238 307. Jetziger Vertreter ist: 
Ferdinand Coninx, Cöln-Riehl, Stammheimerstr. 64. 


Oebrauchsmuster- Eintragungen. 
Klasse 12 d. 584 793. Filterstoff aus Zellstoff- 


watte mit Baumwolle- Zwischenlagen. Franz Hahn. 
Einsiedel. Bez. Chemnitz. 3. 12. 13. 

Klasse 55 e. 585 121. Fahrbühne an Kalandern. 
Fa. Karl Krause, Leipzig. 17. 12. 13. 


Klasse 55 e. 585 122. 
aufzug an Kalandern. 
17. 12. 13. 


Papierrollen- und Walzen- 
Fa. Karl Krause, Leipzig. 


Briefkasten. 


(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Frage Nr. 2158. Auflösen von Lederabfällen. 
Gibt es eine Maschine, welche geschnittene und ge- 
stanzte Lederabfälle zu Breiform zerkleinert oder 
kann das Leder aufgelöst werden und wie? Wer 
liefert solche Maschinen? Gibt es hierüber aufklä- 
rende Schriften? 

Frage Nr. 2159. Pappentabrikation. Wieviel 
NaßausmaßB muß man für 70X100 cm Pappen, die 
zu 10—100 Stück (auf 25 kg) gehandelt werden, bei 
den verschiedenen Stärken rechnen, und zwar für 

a) weiße Holzpappen, 
b) braune (Leder-)Pappen, 
c) graue Pappen. 

Welche Nummer sollen die Sortiersiebe für 
weiße und braune Pappen haben? Welches sind die 
hesten Obersiebe für Pappen? C: 

Frage Nr. 2160. Harte Pappe. Wie leimt 
man eine Pappe am besten und behandelt dieselbe, 
damit sie recht hart wird und Temperaturwechsel 
gut widersteht, sich also bei solchem nicht dehnt 
und wieder zusammenzieht? 

Frage Nr. 2161. Prüfung auf Tierieim. 
Zum Prüfen von Papier, ob Tierleim vorhanden ist 
oder nicht, hat man uns die Biuretreaktion empfoh- 
len. Wir haben also ein mit Tierleim oberflächig ge- 
leimtes Papier genommen, dieses mit Zweiprozen- 
tiger Kupfersulfatlösung gefeuchtet und dann einige 
Tropfen einer Sprozentigen Aetznatronlösung darauf 
tropfen lassen. Von der Violettfärbung war aber 
nichts zu bemerken. 

Antwort. Wer sich auf die Biuretreaktion 
eingeübt hat, kann durch diese wohl Anhaltspunkte 
gewinnen, ob es wahrscheinlich ist, daß ein Papier 
tierische Oberflächenleimung besitzt; die Reaktion 
ist aber viel zu wenig intensiv und zu wenig charak- 
teristisch, als daß sie zu empfehlen wäre, zudem ist 
sie auch nicht eindeutig. Kl. 

Frage Nr. 2162. Wasserfeste Klebestellen. 
Mit welchem Klebemittel werden bei schwach ge- 
leimten, stark holzhaltigen Kartons von 100 bis 
400 g/qm auf der Umrollmaschine gut haltbare Klebe- 
stellen erzielt, die sich beim Weiterverarbeiten auf 
der Klebemaschine auch beim Naßwerden nicht aus- 
einanderziehen? 


Antwort. Unter den anwendbaren Mitteln er- 
füllt Wasserglas die Bedingung, nach dem Trocknen 
sich — infolge der chemischen Veränderungen — 
nicht wieder aufzulösen, wenn die Klebstelle feucht 
wird. Freilich kann es der alkalischen Reaktion 
wegen zu Farbveränderungen Anlaß geben. 

Frage Nr. 2163. Wellige Papierränder. Ein 
Teil der von mir ausgerüsteten Bücherpapiere, 
welche beschnitten einige Tage im Papiersaal stehen, 
fängt darauf an, an den Rändern wellig zu werden. 
Zellulosepapiere und solche mit Zellulosezusatz wer- 
den in erster Linie davon betroffen, Hadernpapiere 
zeigen den Uebelstand ebenfalls, aber nicht in so 
hohem Maße. Man wirft mir vor, daß ich die Papiere 
zu sehr feuchte oder auf dem Kalander usw. nicht 
richtig behandle, was aber nach meinen langjährigen 
Erfahrungen nicht der Fall sein kann. Ich bin der 
Ansicht, daß der Fehler in einem anderen Umstand 
liegt, vielleicht an der Mahlung des Stoffes und an 
der Trocknung des Papieres, denn wenn das Papier 
über die Papiermaschine läuft, ist die Mitte straff ge- 
spannt, während die Ränder in Wellen laufen; ich 
wäre Fachkollegen für ihren Rat sehr verbunden. 

X. 

Frage Nr. 2164. Wachsen der Leitannarate 
an Dampfturbinen. An unserer 650 KW-Anzapftur- 
bine bemerkten wir kürzlich einen ca. 350 mm langen 
Riß, welcher sich am oberen Gehäuse dicht am 
Flansch oberhalb der Anzapfung gebildet hat. Die 
Turbine wurde sofort stillgesetzt und fachmännisch 
untersucht. Es wurde dabei die überraschende Ent- 
deckung gemacht, daß die Leitapparate an der An- 
zapistelle um mehrere Millimeter größer geworden 
waren, d. h., das Material hatte sich bei Erwärmung 
ausgedehnt, war aber nach dem Erkalten nicht wie- 
der in seinen ursprünglichen Zustand zurückgegan- 
gen. Dadurch war das Gehäuse gehoben worden 
und da die Verschraubung nicht nachgegeben hatte, 
war dasselbe am Flansch eingerissen. 

Wir möchten nun gern wissen, ob sich ein sol- 
cher oder ähnlicher Fall in Papierfabriken, in denen 
Anzapfturbinen laufen, schon ereignet hat, oder ob 
dieser bedenkliche Uebelstand der Anzapfturbinen 
bei uns zum ersten Male aufgetreten ist. Ist dieser 
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Fall als „höhere Gewalt“ zu betrachten oder liegt 
ein Konstruktions- bezw. Materialfehler vor, für den 
man trotz abgelaufener Garantiezeit die betreffende 
Maschinenfabrik noch haftbar machen kann? Gibt 
es besondere Turbinen-Sachverständige? 
Um eingehende Aussprache wird höfl. gebeten. 
Papierfabrik. 


Wöälste In Paplerrollen. 


Antwort auf Frage Nr. 2141 in Nr. 50, 
Jahrg. 1913, S. 4711. 
(Siehe auch Nr. 2, S. 115.) 


IN. Ich habe mit Interesse die beiden Antworten 
I und Il auf obige Frage in Nr. 2, S. 115, gelesen 
und bemerkt, daß die Einsender der beiden Antwor- 
ten die Frage nicht ganz richtig verstanden haben. 
Da ich mit dem gleichen Uebelstand zu kämpfen 
hatte, so lasse ich nun die Papierrollen, bevor sie 
auf dem Bischof-Apparat umgerollt werden, d. h. 
deim oder nach Verlassen der Papiermaschine, leicht 
anfeuchten, da nach meiner Beobachtung die Rollen 
deshalb die Wülste bekommen, weil das Papier 
durch Feuchtigkeitsaufnahme größer wird und sich 


* 


ausdehnen will. Bei der harten Wicklung ist es dem 
gröber werdenden Papier nicht möglich, sich seit- 
wärts auszudehnen, und es muß daher in der Mitte 
heraustreten. Wird nun von der Rolle so viel weg- 
gerissen, bis die Wülste verschwinden, so tritt nach 
kurzer Zeit Neubildung derselben auf, was ein Be- 
weis für die Richtigkeit meiner Annahme ist. Nimmt 
man das gleiche Papier auf einen Rollapparat, der 
keine so harte Wicklung hervorruft, z. B. Jagen- 
berg usw., so tritt dieser Uebelstand nicht ein. Da- 
gegen kann man an den fertigen Rollen bemerken, 
daß die Endflächen der Rolle, obwohl sie ursprüng- 
lich vollständig eben waren, nach längerer oder kür- 
zerer Zeit konkav aussehen, d. h. die oberen Lagen 
der Wicklung sind größer geworden, während die 
inneren noch das Maß der Messerstellung aufweisen. 
Als Mittel für die Beseitigung dieser Wülste 
möchte ich Ihnen empfehlen, eine gute Kühlung des 
Papieres durch Kühlzylinder in der Papiermaschine 
oder durch längeres Lagern zu erreichen, evtl. es 
etwas anzuspritzen und schließlich durch entspre- 
chende Entlastung der Druckwalze weniger fest zu 
wickeln. Y. Z. 


— amm 


Von unserem Büchertisch. 


Papier-K alender 1914 mit Adreßbuch der Papier-. 
Holzstoff-, Zellstoff-, Strohstoff- und Pappen- 
Fabriken aller Länder der Erde. 28. Jahrgang. 
Begründet von Wilhelm Pfaff, bis 
16. Jahrgang fortgeführt von Heinrich 
Lohnes, seit 22. Jahrgang bearbeitet im 
technischen Teil von Willy Ebert, Char- 
lotten burg. Hellmuth Henklers Verlag 
(Johannes Henkler), Dresden-A, Pirnaische 
Straße 16, J. Preis für beide Teile zusammen 
bei Frankolieferung nach dem Inland: In Ka- 
liko-Einband & 2.75, in Leder-Einband & 3.75; 
nach dem Ausland je 4 —.25 mehr. 

Der Kalender besteht wie bisher aus zwei Teilen, 
sem technischen Taschenbuch und dem Adreßbuch. 
Der erstere wird durch einen Artikel des Herrn 
Generalsekretär Ditges über die wirtschaftliche Lage 
der deutschen Papierfabrikation im Jahre 1912/13, 
Auszug aus dem Jahresbericht des Vereins Deutscher 
Papieriabrikanten, eingeleitet. Es folgen: Die Pro- 
Juktionsstatistik, Außenhandel und Papiermacher- 
Kurse, 

Der zweite Abschnitt: Aus der Fabrikation, ent- 
hait einen längeren Bericht über die Fortschritte der 
Parierfabrikation von Patentanwalt Dr. B. Alexander 
Katz, ferner Aufsätze von Postl über die Herstellung 
von zwei- und mehrlagigem Karton auf der Papier- 
maschine, von Dr. Leffler „Zur Chemie der Stroh- 
stof-Fabrikation“, von W. Ebert „Die Herstellung 
ven Kalkmilch“, von Dr. Unruh „Die Abwässer der 
Papier- und Zellulosefabrikation“, von Walter Heß 
„Das Verändern des Druckpapiers“, und einen Ar- 
uke! über die Verwendung von Kugellagern in der 
Papierfabrikation. Daran schließen sich ein Verzeich- 
ats der vom September 1912 bis September 1913 ver- 
„emlichten Deutschen Gebrauchsmuster und tech- 
msche Hilfstabellen. 

Der dritte Abschnitt ist der Papiermacher-Be- 


rufsgenossenschaft gewidmet, der vierte bringt dic 

wichtigsten Bestimmungen über Papierprüfung und 

den Papierverkauf, ferner die Fachliteratur. Den 

Schluß bilden Maß-, Gewichts- und Zinstabellen, 

Post- und Telegraphentarife, Inseratenregister und 

Bezugsquellenverzeichnis, ein Notizkalender usw. 

Der rotgebundene zweite Teil, das Adreßbuch, 
ist einer durchgreifenden Neubearbeitung unterzogen 
und bis September 1913 richtiggestellt worden. Er 
enthält etwa 5500 Adressen von Papier-, Pappen-, 

Zellstoff- und Holzstoff-Fabriken der Erde, ferner die 

Adressen deutscher und ausländischer Hadern- und 

Lumpenhändler und von Chromo-, Paus-, Pergament- 

papier- und Tapetenfabriken, zusammen über 6000 

Adressen. 

Chemische Apparatur. Zeitschrift für die maschinel- 
len und apparativen Hilfsmittel der chemischen 
Technik. Herausgegeben von Dr. A. J. Kic- 
ser. Verlag von Otto Spamer in Leipzig. 
Jährlich 24 Hefte. Preis vierteljährlich M 4.—. 

Diese neue Zeitschrift, deren erstes Heft am 
10. Januar 1914 erschien, ist dazu berufen, eine fühl- 
bare Lücke in der Fachliteratur der chemischen Tech- 
nik auszufüllen. Die guten chemischen Zeitschriften 
können sich der Behandlung der maschinellen und 
apparativen Hilfsmittel chemischer Fabrikbetriebe 
natürlich nur in der Nebensache annehmen, jeden- 
falls nicht so, wie man es nach dem Grade ihrer 

Entwicklung und ihrer Wichtigkeit voraussetzen 

dürfte. Hier kann, dem modernen Drange nach Spe- 

zialisierung folgend, nur ein Spezialorgan wirksam 

Hilfe schaffen, und diese Aufgabe hat die „Chemische 

Apparatur“ übernommen. Das erste Heft enthält: 


Zur Einführung. Vom Herausgeber. — Ein Brom- 
apparat. Von Dr. Konrad Kubierschky. — Die 
Trockenapparate. Von F. A. Bühler. — Ein neuer 


Flüssigkeitszerstäuber. Von Rudolf Heinz. — I. Be- 
richt über Auslandspatente. Unter Mitwirkung von 
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Patentanwalt Dr. Julius Ephraim, erstattet von Dr. 
Leo Marckwald. — Ferner Zeitschriften- und Patent- 
schau, Patentanmeldungen und Bücherschau. Die 
Zeitschrift, im Format 24 cm breit, 31 cm hoch, ist 
auf mattem Kunstdruckpapier mit schönen Jilustra- 
tionen klar und sauber gedruckt und hat mit ihrer 
zeitgemäßen Ausstattung ein empfehlenswertes 
Aeußere. 
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Zirm: „Der Papierfärber“. 


Auf vielseitigen Wunsch der Herren Werkführer 
und Maschinenführer hat sich die Technische Verlags- 
und Versandbuchhandlung Breslau VIII entschlossen, 
die soeben erschienene zweite vermehrte und ver- 
besserte Auflage von Zirm „Der Papierfärber” 
gegen monatliche Teilzahlungen abzugeben. Wir ver- 
weisen auf das Inserat auf Seite 402. 


Tarifierung von Scheitholz zur Herstellung von Holzstoff 
oder Holzzellstoff betreffend. 


Das K. Bayr. Staatsministerium für Ver- 
kehrsangelegenheiten erläßt folgende Be- 
kanntmachung: 

1. Die bayerische Forstverwaltung bringt 
neuerdings neben dem Prügel- und Rund- 
holz auch größere Mengen Scheitholz 
(gespaltenes oder gerissenesHolz) als „Papier- 
holz“ zum Verkauf, das in den einheimischen 
Schleifereien und Zellulosefabriken mehr 
und mehr Absatz findet. 

Scheitholz gehört nach der deutschen 
Güterklassifikation je nach Sorte oder Länge 
zu den Hölzern des Sp. T. II (A.T. 1) oder 
des Sp. T. III. Der innerbayerische A. 
T. 2 e (Schleifholztarif) gilt dermalen nur 
für Prügel- und Rundholz. Auf die Ver- 
günstigung des A. T. 2 d (Brennholztarif) 
hat das Scheitholz nur dann Anspruch, 
wenn es zu Brennzwecken oder zur Her- 
stellung bestimmter geringwertiger Holz- 
waren, dient. 

Es ist deshalb angeregt worden, den 
A. T. 2 c oder den A. T. 2 d durch Aufnahme 
von Papierholz in Scheitform zu ergänzen. 

Die beiden genannten Ausnahmetarife 
beruhen auf gleicher Grundlage (Strecken- 
fracht von 2 für das Tonnenkilometer 
nebst einer Abfertigungsgebühr von 60 J 
für die Tonne). Im übrigen zeigen ihre 
Anwendungsbedingungen folgende Ver- 
schiedenheiten auf: 

A. T. 2c (Schleifholztarih umfaßt 
Prügel- und Rundholz bis zu 3,5 Meter 
Länge und 20 Zentimeter Durchmesser am 
dünnen Ende. Die Fracht ist mindestens 
für das Ladegewicht des gestellten Wagens 
zu bezahlen. Der Tarif gilt nur für den 
Versand nach bestimmten bayerischen Sta- 
tionen, in deren Nähe sich Zellulosefabriken 
oder Schleifereien befinden. 

A. T. 2 d (Brennholztarif). Das 
Scheitholz darf eine Länge von 2,5 Meter 
nicht überschreiten. Das Mindest-Taxgewicht 
beträgt 10000 Kilogramm für jeden ver- 
wendeten Wagen. Der Tarif gilt von und 


nach allen bayerischen Stationen. 


2. Die Verbraucher des Papierholzes in 
Scheitform machen für seine Detarifierung 
geltend, daß es im Gebrauchs- und Preis- 
wert hinter dem Prügel- oder Rundholz 
zurückstehe. Lediglich die Knappheit des 
Angebotes und die steigenden Preise des 
Prügel- und Rundholzes drängten zur Ver- 
wendung des Scheitholzes als Schleifholz, 
obwohl es hierfür weniger geeignet erscheine. 
Die norddeutsche Papierindustrie sei tari- 
farisch im Vorteile, weil das Scheitholz auf 
den preußischen und sächsischen Staats- 
bahnen den Rohstofitarif genieße. Zweifel- 
los habe nicht nur die Schleifholzindustrie, 
sondern auch die einheimische Waldwirt- 
schaft Wert darauf zu legen, daß der Be- 
zug des Scheitholzes nicht durch die hohe 
Eisenbahnfracht gehemmt werde. 

3. Würden die Gründe als zutreffend 
und ausreichend zu erachten sein, um ein 
allgemeines wirtschaftliches Bedürfnis für 
die Ausnahmetarifierung des Papierholzes 
in Scheitform zu rechtfertigen, so wäre 
noch zu prüfen, ob es sich empfiehlt, die 
Maßnahme im Rahmen des Schleifholztarifes 
(A.T. 2c) oder des Brennholztarifes (A.T. 
2 d) durchzuführen. 

Wie schon in Ziffer 1 dargetan wurde, 
läßt der A.T. 2c Holz bis zu 3,5 Meter 
Länge zu, begrenzt aber die Zopfstärke auf 
20 Zentimeter. Der A. T. 2 d gilt dagegen 
nur für Holz bis zu 2,5 Meter Länge, 
während die Begrenzung des Durchmessers 
fehlt. 

Weiter ist der A. T. 2 c an die Aus- 
nützung des Ladegewichtes gebunden und 
auf Sendungen nach bestimmten bayerischen 
Verbrauchsstationen eingeschränkt. Der 
A. T. 2 d dagegen erfordert die Fracht- 
zahlung nur für mindestens 10 Tonnen für 
jeden verwendeten Wagen und gilt ohne 
örtliche Beschränkung, also auch für den 
Versand über Bayern hinaus. 

Der Landeseisenbahnrat wird in seiner 
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nachsten Sitzung um gutachtliche Aeußerung 


ersucht werden: 


a) ob ein allgemeineres wirtschaftliches 
Bedürfnis besteht, für Scheitholz zur Her- 
stellung von Holzstoff oder Holzzellstoff die 


Börsenbericht 


vom 24. Januar 1914. 
Erstattet vond e br. Arnhold, 
Bankgeschäft. Dres den-A.) 


Im neuen Jahr zeigte die 
Börse meistenteils eine zuver- 
sichtliche Haltung, wenn auch 
bier und da kleine Abschwäch- 
ungen zu erkennen waren. 
Trotz einiger weniger günsti- 
gen Nachrichten aus dem Wirt- 
schaftsleben und der Zuspitzung 
des türkisch-griechischen Kon- 
fliktes bewahrte die Börse ihr 
festes Gepräge und ließ sich 
in ihrer Zuversicht, daß das 
Gesamtgebiet unserer Industrie 
einer wenn auch allmählichen, 
so doch vollen Gesundung ent- 
gegengeht, und daß unser wirt- 
schaftliches Leben wieder eine 
befriedigende Entwickelung 
nehmen werde, durchaus nicht 
beirren. Einen recht erfreu- 
lichen Eindruck machen auch 
die Rekordziffern des deutschen 
Außenhandels, aus denen zur 
Evidenz hervorgeht, daß unsere 
Handelsbilanz immer mehr an 
Aktivität gewinnt. Zum dritten 
Male im Jahre 1913 zeigte der 
Dezember das in der Ge- 
schichte des Außenhandels 
Deutschlands seit langen Jah- 
ren verschwundene Bild einer 
aktiven Außenhandelshilanz. 
Die Ausfuhr überragt im De- 
zember die Einfuhr um mehr 
als 17 Millionen Mark. Der Ge- 
samtwert der Warenausfuhr 
im Jahre 1913 beträgt rund 
10700 Millionen Mark. 

Die immer mehr fortschrei- 
tende Erleichterung des Geld- 
marktes findet in der am 
Donnerstag erfolgten Herab- 
setzung des Reichsbankdis- 
konts auf 4% pCt. ihren präg- 
nantesten Ausdruck. Die aber- 
malige Diskontermäßigung 
wird sicherlich belebend auf 
Handel, Gewerbe und Industrie 
einwirken und auch dem Markte 
der  Hypothekenpfandbriefe 
weitere Käufer zusichern und 
so unsere Hypothekeninstitute 
in die Lage versetzen, durch 
Hergabe von Baugeldern und 
Hypotheken auf den Baumarkt 
befruchtend einzuwirken. Die | 
Sätze für Geld am offenen | 
Markt lassen deutlich unsere 
heimische Geldabundanz erken- | 
sen. Der weitere Rückgang 
des Privatdiskonts auf 3 pCt. 
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vL) ov 
28 v 
S252 
KEINE 
8 2 22 
>20 A 
5 5 
6 0 
8 8 
6 0 
0 0 
12 | 12 
4½ 3 
7½ 0 
9 | 10 
0 0 
0 0 
7 5 
5 5 
22 | 22 
15 | 15 
12 | 11 
15 | 15 
30 | 30 
18 | 18 
6 6 
12 | 10 
6 6 
0 0 
4 5 
2 0 
0 0 
0 0 
4 4 
12 | 12 
15 | 15 
10 8 
10 | 10 
4 0 
16 | 18 
5 5 
15 | 15 
8 | 8 
11½012½ 


A. Börsenkurse. 


Augsburg. 
Papierfabrik Hegge 
Berlin. 
Alfeld-Gronau, Hannoversche Papierfabr. 
Aschaffenburg, Maschinenpapier- (Zell- 
stoff-) Fabrikation 
Arnsdorf/Riesgb., Arnsdorfer Papierfabrik 
Heinrich Richter f 
Berlin, Carl Ernst & Co. 
Berlin, Feldmühle, Papier- und Zellstoff- 
werke Aktiengesellschaft . f 
Charlottenburg, A.-G. für Pappenfabr. . 
Cunnersdorf / Schl., Schlesische Cellulose- 
und Papierfabriken A.-. 
Cröllwitz,CröllwitzerAktien-Papierfabrik 
Dresden, Verein für Zellstoffindustrie 
Elberfeld, Elberfelder Papierfabrik 
Graz, Papier- u. Druck-Industrie Leykam- 
Josefsthal 3 
Qrog-Särchen. Kr. Sorau "N.-L., Nordd. 
Lederpappenfabriken 
Königsberg, Königsberger Zellstofffabrik 
Königsberg, Nordd. Cellulose 
dto junge 
Kostheim b. Mainz, Cellulose- u. Papierf. 
Mannheim, Zellstofffabrik Waldhof . 
Radewell, Ammendorfer Papierfabrik 
Reisholz Papierfabrik f 
Untersachsenfeld, Preßspanfabrik 
Varzin, Varziner Papierfabrik . 
Wangen i. Allg., Simonius’sche Cellulosef. 
Dresden. 
Bautzen, Verein. Bautzner Papierfabriken 
Dresden, Verein. Strohstoff-Fabriken 
Dresdener Papierfabrik 
Einsiedel b. Chemn. Chemnitzer Papf. St. -A. 
do. do. Pr.-St.-A. 
Heidenau, Hasseröder Papierfabrik 
Penig, Patentpapierfabrik : 
Schlema b. Schneeberg, Holzst.- u. Papierf. 
Weißenborn/Erzg., Freiberger Papierfabr. 
Frankfurt a. M. 
Aschaffenburg, Buntpapier- u. Leimfabrikt. 
Hamburg. 
Wintersche Papierfabriken 
Leipzig. 
Steina i. S., Holzstoff- und Holzpappen- 
fabrik Limmritz-Steina . Pr.-A. 
München. 
Grafenau, Elsenthal Holzstoff- u. Papierf. 
München, München-Dachauer Akt.-Q. für 
Maschinenpapierfabrikation 
Teisnach, Bayern, Teisnacher Papierfabrik 
Wien 
Nettingsdorf bei Linz, "Nettingsdorter Pa- 
pierfabrik ; 
Wien, Elbemühl, Papierfb.- u Verlagsges. 
5 Steyrermühl. Papierf. u. Verlagsges. 
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gleiche Ausnahmetarifierung wie für Schleif- 
holz und Brennholz zu gewähren; 

b) für den Fall der Bejahung, ob die 
Maßnahme im Rahmen des A.T. 2c oder 
des A.T. 2 d durchgeführt werden soll. 


Ohne Gewähr. 


Kurs | Kurs 
v.24./12.| v.23.l1. 
1913 1914 
87.— 87.— 
64.25 63.90 
117.20 | 121.50 
64.— 65.— 
17.50 17.25 
158.— | 166.50 
58.— 56.— 
52.50 50.25 
172.— | 182.— 
76.50 76.25 
11.90 12.50 
— 92.— 
73.60 74.50 
317.— | 339. — 
123.50 | 124.25 
218.— | 226.— 
348.75 | 369.— 
223.50 | 239.— 
101.— 99.50 
113.60 124.50 
87.60 97.50 

26.— 8 
90.— 90.— 
60.— 60.75 
175.— 178.— 
— 245.— 
135.— | 138.— 
167.— | 170.— 
39.— 38.— 

| 

260.— 250.— 
80.— 79.— 
270.— | 265. — 
141.— | 137.50 
568.— | 568.— 
271.50 | 269. — 
667.— 690.— 


doxumentiert die herrschende Geldflüssigkeit, und zeigt, daß das Interesse für Diskonten auch 
Woche anhalten wird. Tägliches Geld war zu 1½ pCt., Geld für Ultimo zu 4 pCt. angeboten. 
Wegen der Aktien der Papierindustrie verweisen wir auf die Tabelle, 


Diff. 
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in dieser 
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B. Kurse vou Aktien der Papier- und Paplersisli-industrie ohne Börsenneliz. 
Nach dem Kursbericht von Gebr. Arnhold, Bankgeschäft, Dresden-A. 
vel) 2 Ohne |o L! 2 ı Ohne 
2 2 2 Gewähr. KELE Gewähr 
2383 Kurse 2 83 | Kurse 
5 — 32 | vom 5 vom 
20 O | 23./1.14|> Q|) Q; 23./1.14 
6 | 11 Arnsberg i. W., Ruhrwerke A-. | 129.— | 0 | 0 Neustadt i. Bad., Holzzellstoff- und 
10 | 12 BaienfurtWtt.‚PapierfabrikBaienfurt| 160.— Papierfabrik A.-G. = 
8 8 Forbach, Gebrüder Adt, A.-G. | 128.— 10 | 10 |Obertsroth i. B., Bad. Holzstoff- und 
0:0 ‚Goldbach, Bunt-undLuxuspapierfbk.. — Pappenfabrik FE u 
0:0 ‚Hainsberg,ThodeschePapiert. zg.Akt. 25.— 0 ' 0 Regensburg, Aktienpapierfabrik — 
4 4 Genußscheine . p. St. 70.— 4 0 |Robschütz, Papierfabrik 8 = 
10 0 Hof, Cellulosefabrik Hof. . . 60.— | 10 | 8 |Sebnitz, Papierfabrik . — 
010 'Höcklingsen, Cellulosefabrik V.-A.| — 5 7 Türkheim, Papierfabrik Schwinden- 
0 0: „ St.-A.Lit.B. — hammer A.-Q. — 
5 5 Konstanz, Papyrolinwerk u. Couvertt. — 0 0 |Wasungen, Holzstoff-, Lederpappen- 
10 4 Neuß a. Rh., Papier- u. Pergament. i und Papierfabrik. . 
papierfabrik A.-G. . | 100.— 3½ 4 !Wehrau Schles. Pappenfabrik A.-G. — 
0 0 Neuß a. Rh., Rhein. A.-G. f. Papier. 60.— 4 4 Zoblitz. Holzstoff- u. Lederpappen- 
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Marktbericht 
über Lumpen zur Papierfabrikation. 
Ende Januar 1914. 
(Aus Süddeutschland.) 

Sämtliche Sorten Lumpen zur Papierfabrikation 
stehen zu seitherigen Preisen fortwährend in guter 
Nachfrage. Ausgenommen sind Bast, Baumwoll- 
emballage, wie auch Schrenz und Dunkelkattun, 
welche Artikel etwas mehr angeboten werden und 
auch im Preise niedriger sind. 

Der Export in allen Sorten ist sehr ruhig. Die 
Verladungen erfolgen nur auf Grund schon längst ge- 
tätigter Kontrakte. Es können z. Zt. nur wenig neue 
Verkäufe gemacht werden. Man hofft aber, daß sich 
in Bälde ein Umschwung zum Besseren zeigen wird. 


Pariser Marktbericht. 
Mitgeteilt vom Hause A. L. Gröndal, Paris. 
Ende Januar 1914. 


Holzschlift. 
Fichtenstoff trocken Fr. 12.75 bis 13.25 
= 50 pCt. nah „ 11. „ 12.— 
E braun trocken „ 13.— „ 13.50 
2 „ 50 pCt. nab „11.50 „ 12.50 
Aspenstoff, trocken „ 1650 „ 17.— 


Der Markt ist unverändert und keine wichtigeren 
Geschäfte zu verzeichnen. 


| fabrik vorm. Gebr. Fünfstück 752.— 
Holz zellstoff. 
Sulfitstoff, ungebl., prima Marken Fr. 23.— bis 25. — 
= „ gewöhnl. „ = 20.— 21.— 
E „ Sekunda „ 18.— 20.— 
A gebleicht, prima = 31.75 „ 34.— 
„ geringere . .„ 27.— „ 28.— 
Natron: und Sulfat-Zellulose, 
ungebl., prima „ 21.— „ 22—: 
= š ə- Sekunda „ „ 20.— 21.— 
Die Verkäufer halten die Preise, aber der Ge- 


schäftsgang ist flau wie gewöhnlich um diese Zeit 
des Jahres. 
Preise für 100 kg cif. Rouen. 
Espartostoff gebleicht, I. Qualität £ 19.—.— 


für die englische Tonne cif englische Häfen. 


Glyzerin. 

Nach einer graphischen Darstellung der Preis- 
bewegung von Glyzerin von der Firma Fauth 
& Co., Mannheim, stellte sich die Pariser Franko- 
Notierung für 100 kg Anfang Januar auf ca. 152,5 Fr. 
Die Preise stiegen schnell auf 162,5 Fr. und fielen 
wieder von Mitte April ab, um Ende Juni den tief- 
sten Stand des Jahres mit 150 Fr. zu erreichen. Von 
Mitte Juli ab steigt die Preiskurve wieder und er- 
reicht mit ca. 168 Fr. Ende November bis Anfang 
Dezember den höchsten Punkt. Am Jahresende 
notierte Glyzerin 165 Fr. 


Herausgeber und verantwortlicher Redakteur: Kommerzienrat Gustav Güntter in Biberach. 
Technischer Redakteur: Professor Ernst Kirchner in — technischer Redakteur: Professor Ernst Kirchner in Chemnitz. 
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Schipalo, Berin. Berlin W. 10, 28. Januar 1914. 
Fernsprecher: Amt Lützow, 9437. Lützowufer 17. 


An die Herren Vorstandsmitglieder! 
Hierdurch beehre ich mich, Sie im Auftrage des Vorsitzenden des Vereins, des 
Herrn Kommerzienrats Rich. Brückner, Calbe a. d. Saale, zu einer 


Vorstandssitzung 
auf Dienstag, den 17. Februar 1914, vormittags 10 Uhr, 
nach Leipzig im Sachsenzimmer des Dt. Buchgewerbehauses 
ergebenst einzuladen. 
Tagesordnung: 
1. Bericht der Geschäftsführung. 
2. Neue Mitglieder. 
3. Die Bugra 1914, 

a) die Aufbringung der für die Ehrenhalle erforderlichen Mittel und die 
Verwendung des vom Vorstande in seiner Suzanne vom 22. Oktober 1913 
gezeichneten Garantiefonds, 

b) Vorlage des Entwurfs für die Bienale. 

c) Mitteilungen über den Stand der Ausstellungsfrage, 

d) Verschiedenes. 
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4. Die Hauptversammlung 1914 zu Leipzig. 

5. Die Verhandlungen mit der Handelskammer zu Berlin über die Einführung von 
Lieferungsbedingungen für die Bezirke der Handelskammer zu Berlin und Potsdam. 

6. Der Abschluß neuer Handelsverträge und das Zolltarifschema sowie die Zoll- 

Sätze der Papiermacherei. 

7. Die Lage der deutschen Papiermacherei und die Versuche zu ihrer Besserung. 

8. Bericht über die Verhandlungen der Seidenpapierfabrikanten mit ihren Abnehmern. 

9. Verschiedenes und Anträge aus der Versammlung. 


Mit vorzüglicher Hochachtung 


Der Geschäftsführer: Ditges. 


— ' 


Verein der Zellstoff- und Papier- Chemiker. 


Das im Auftrage unseres Vereins von Prof. Dr. Emil Heuser, Darmstadt, 


verfaßte Werk 


„Färben des Papiers auf der Papiermaschine“ 


ist im Verlag der papier. Zeitung erschienen. 
Muster und mehrere Abbildungen enthält, 
welche ihren Jahresbeitrag für 1914 bezahlt haben, 


Unsere Mitglieder, 


Buch auf Vereinskosten frei zugestellt. 
Jahresbeitrag, soweit es nicht schon geschehen ist, 
und Industrie, Depositenkasse Y in Berlin SW 61, 
auf sie ihre Mitgliedskarte und das genannte Buch umgehend erhalten werden. 


Das Buch, welches eine Anzahl eingeklebter 
kostet im Buchhandel gebunden A 6.— 
erhalten das 
Wir bitten also unsere Mitglieder, ihren 
umgehend bei der Bank für Handel 
Belleallianceplatz 6, einzuzahlen, wor- 
Der 


Jahresbeitrag beträgt für in Deutschland wohnende Mitglieder 4 20.—, für Mitglieder 


im Auslande 4 15.—. 


Land- und Forstwirtschaft als Rohstofferzeuger der Papierfabrikation. 
Vortrag, gehalten von Prof. Dr. Carl G. Schwalbe auf der Hauptversammlung vom 5. u: 6. Dezember 1913. 


In der Mitte des vorigen Jahrhunderts 
ist die Papiermacherei an die Verwendung 
pflanzlicher Rohstoffe, und zwar von Stroh, 
Esparto und Holz herangetreten, nachdem 
sie sich bis dahin hatte mit den Faser- 
abfällen der Haushaltungen und Spinn- 
faserindustrien begnügen können und müssen. 
In. den genannten pflanzlichen Rohstoffen 
waren Ausgangsmaterialien gefunden, die 
zunächst unerschöpflich schienen. Aber der 
Papierverbrauch, insbesondere der Zeitungs- 
papierverbrauch, ist schon gegen Schluß 
des letzten Jahrhunderts derart gestiegen, 
daß, wenn auch nicht gerade über Mangel, 
so doch über Verteuerung der Rohstoffe 
geklagt wurde. Ein ernstlicher Mangel am 
wichtigsten Rohstofi, dem Holz, hat sich 
zuerst wohl in den Vereinigten Staaten ge- 
zeigt; er hat zur lebhaften Einfuhr des un- 
entbehrlichen Rohmaterials aus dem Holz- 
lande der Gegenwart und nahen Zukunft, 
aus Kanada geführt. In Deutschland er- 
wies s ch bald die inländische Holzerzeugung 
zur Befriedigung des Bedürfnisses der Zell- 
stoffabrikation an Holz gewisser Zopfstärke 
als unzureichend, und rasch zunehmende 
Einfuhr, vorwiegend aus Rußland, war die 
Folge. Die sehr schnell fortschreitende 
verteuerung des Holzes läßt nun auch für 
Deutschland die in den Vereinigten Staaten 


seit langem erörterte Frage: Gibt es Er- 
satzstoffe für Holz? zu einer brennenden 
werden. Unter diesen Umständen erschien 
es mir nicht uninteressant, in einem kurzen 
Vortrage die Vorschläge und Ansichten zu- 
sammenzufassen, die in den letzten Jahren 
über die Rohstofiversorgung veröffentlicht 
worden sind. Die Literatur über den 
Gegenstand ist außerordentlich angeschwol- 
len. Nicht zum mindesten dadurch, daß 
neben vielen Berufenen auch Unberufene 
mit Vorschlägen hervorgetreten sind. Es 
vergeht wohl kaum ein Monat, in dem 
nicht in den Zeitungen oder gar Fach- 
zeitschriften von den Tugenden irgend eines 
gewöhnlich wild in unerschöpflicher Menge 
wachsenden Papierrohstoßs die Rede ist. 
Wächst auf einem öden Anger, der zur 
Viehweide zu schlecht ist, ein wenig küm- 
merliches Gestrüpp oder Gras; gleich wird 
auf die wünschenswerte und mögliche 
Nutzung als Papierrohstofi hingewiesen. 
Vergessen aber wird stets, daß es bei einem 
Rohstoff für eine gewaltige Industrie nicht 
heißen darf „Viele wenig machen ein viel“, 
vergessen wird, daß zur Ausbeutung auch 
Einernten, Transportieren und Stapeln ge- 
hört. Im übrigen ist natürlich nicht ab- 
zuleugnen, daß es wohl kaum irgend einen 
Pflanzenstofi gibt, aus dem man nicht Papier 
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machen könnte, enthalten sie doch fast alle 
Zellstoff, und davon etwas sicherlich auch 
in Faserform. Aber diese Erkenntnis ist 
eine etwas alte Wahrheit, der Pfarrer 
Schaefer hat diesen Nachweis seiner Zeit 
weit voraus schon um die Wende des 
18. Jahrhunderts erbracht. 

Es ist aber natürlich nicht der Zellstoff- 
gehalt allein, der ein Pflanzenmaterial als 
Papierrohstoff geeignet macht; die Menge 
dieses Zellstofis, wie er und mit welchen 
Kosten er sich aus dem Rohstoff abscheiden 
läßt, wie er sich verarbeitet auf der Papier- 
maschine, das alles sind Momente, die neben 
dem schon genannten Sammeln, Trans- 
portieren, Stapeln berücksichtigt sein wollen. 
Demnach muß man an ein geeignetes Roh- 
material zunächst die Anforderung stellen, 
daß es dauernd zugänglich ist, sei es 
wild wachsend oder angebaut, daß die 
Kosten seiner Einerntung, Verfrachtung, 
Stapelung, der Aufschließung zu Halbstoff 
genügend niedrig und die Ausbeute an ver- 
wertbarem Zellstoff hoch ist. Letzteres ist 
geradezu ein ausschlaggebendes Moment; 
es ist ausgerechnet worden, daß eine Roh- 
pflanze nur dann Aussicht auf Verwertung 
als Papier-Rohstoff hat, wenn die Zellstoff- 
ausbeute zum mindesten 30 pCt., je mehr, 
je besser beträgt. Nun ist es aber gar nicht 
so leicht, diese Ausbeute an Zellstoff fest- 
zulegen. Es ist etwas anderes, ob der 
Gelehrte im Laboratorium mit subtilen 
Methoden die Zellstoffausbeute bestimmt 
oder der Fabrikant unter dem Zwang wirt- 
schaftlicher und apparativer Verhältnisse 
mit naturgemäß häufig roheren, den Zell- 
stoff zu scharf angreifenden Methoden den 
Gehalt des Rohmaterials festlegt. Meist 
liegen ja die Zellstoff. Ausbeuten der Tech- 
nik unter den wissenschaftlichen Zahlen; 
es kann aber auch umgekehrt sein, und es 
steht zu hoffen, daß derartige Fälle sich 
in Zukunft mehren, in denen der Fabrikant 
auf die Gewinnung sogenannten reinen Zell- 
stoffs verzichten darf, weil sein Produkt 
alle wünschenswerten Eigenschaften eines 
guten Halbstoffes hat: weil es sich leicht 
auf der Papiermaschine verarbeitet, weil es 
feste und haltbare, nicht vergilbende Papiere 
ergibt. Diese Eigenschaften sind für den 
Verbrauch maßgebend; es ist für die Praxis 
gleichgültig oder sollte es wenigstens werden, 


ob ein Papier 2. B. eine schwache Lignin- 


reaktion gibt, wenn es nur in seiner Güte 
dem Vergleichsmuster injeder Beziehung 
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gerecht wird. Es läßt sich garnicht vorder- 
hand mit wissenschaftlicher Schärfe festlegen, 


was eigentlich völlig‘ reiner Zellstoff ist. 


Reinigt man ein pflanzliches Rohmaterial 
2. B. so weit von den sogenannten In- 
krusten, daß es die bekannten Farb-Lignin- 
reaktionen nicht mehr gibt, so braucht es 
deshalb noch lange nicht reiner Zellstoff 


zu sein, das lehrt die halbgebleichte Jute, 


die noch viel Lignin enthalten kann, auch 
wenn der rote Fleck mit dem Phloroglucin- 
reagens verschwunden ist. Und selbst wenn 
nun der Chemiker mit schärferen Methoden 
eine schärfere Reinigung vornimmt, so 
schwindet sehr allmählich und nicht völlig 
das, was er in seiner Sprache den Methyl- 
gehalt der Rohfaser nennt und der bei der 
reinsten Form der Zellulose, die wir kennen, 
der Baumwollzellulose, nur wenige Zehntel 
vom Hundert ausmacht. Es fehlt an einer 
scharfen Begriffsbestimmung völlig reinen 
Zellstoffs, ebenso sehr wie an einer solchen 
für das rätselhafte Lignin. So wechseln 
denn die Angaben über Zellstoffgehalt von 
Pflanzenmaterialien ganz überraschend mit 
der Methode. Es war das besonders deut- 
lich zu sehen, als seinerzeit beim inter- 
nationalen Kongreß für angewandte Chemie 
in London Bericht erstattet wurde über die 
Ergebnisse, dıe eine Reihe von Forschern 
bei Bestimmung des Zellstofigehaltes im 
Holz, Holzzellstoffen usw. bei Verwendung 
verschiedener Aufschließmethoden gewonnen 
hatten. Die: Unterschiede in den Zahlen 
waren betrübend groß; ein und dieselbe 
Methode gab in den Händen verschiedener 
Forscher, ja ein und desselben Gelehrten 
sehr abweichende Werte. Nun seit jener 
Zeit haben sich die Methoden beträchtlich 
verfeinert, und damit hat auch die Erkennt- 
nis vom Wesen der Aufschließve: fahren 
zugenommen. 

Es ist ein Verdienst von König in 
Münster, mit aller Schärfe darauf hinge- 
wiesen zu haben, daß dei verholzten Fasern 
— und solche kommen bei den Faser- 
rohstoffen des Pflanzenreichs vorwiegend 
in Betracht — das eigentliche Lignin am 
besten durch Oxydation, die sonstigen In- 
krusten, durch die sogenannte „Hydrolyse“, 
durch Auflösung mittels Säuren oder Basen 
fortgeschafft werden: Diese Zweiteilung 
der Aufschließung ist ja auch das Prinzip 
seiner neuen Aufschließmethode mit Neben- 
gewinnung von Futterstoffen und Vermeidung 
von Ablaugen. (Fortsetzung folgt.) 


a =“ F a a 
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Die Erneuerung unserer Handelsverträge. 


Der Staatssekretär des Innern, Dr. Del- 
brück, hat am 20. Januar d. J. im Deut- 
schen Reichstage folgende Erklärung abge- 
geben: 

„Soweit sich zurzeit übersehen läßt, wird 
für uns keine Veranlassung vorliegen, durch 
Kündigung der Tarifverträge von 1906 zur 
Neureglung der Handelsbeziehungen den 
Anstoß zu geben. Es besteht daher einst- 
weilen nicht die Absicht, dem Reichstag eine 
Novelle zum Zolltarif vorzulegen. Wenn die 
Vertragsstaaten sich mit uns auf einfache 
Verlängerung der geltenden Handelsverträge 
einigen sollten, so würde sich eine umfas- 
sende Tarifnovelle überhaupt erübrigen. 
Wird dagegen von ihrer Seite das Vertrags- 
verhältnis gekündigt oder an ihren Tarifen 
eine Aenderung vorgenommen, die unsere 
Ausfuhr berührt, dann werden die verbünde- 
ten Regierungen nicht zögern, diejenigen 
Maßnahmen zu treffen, die erforderlich sind, 
um die wirtschaftlichen Interessen Deutsch- 
lands zu verteidigen, Angriffe auf den der- 
zeitigen handelspolitischen Besitzstand ab- 
zuwehren und die Verbesserungen des gel- 
tenden Tarifs, die als notwendig erkannt 
werden, durchzusetzen.“ (Die Anführung 
ist nach dem Reichsanzeiger erfolgt.) 

Diese Mitteilung rief im Reichstage die 
größte Sensation — es ist schwer, für dieses 
bezeichnende Fremdwort einen seinen Sinn 
völlig erschöpfenden deutschen Ausdruck zu 
finden — hervor, und auch die deutsche 
Presse gebärdet sich, als ob hiermit etwas 
ganz Neues gesagt worden wäre. Denjeni- 
gen, die sich mit der Frage der Erneuerung 
unserer Handelsverträge wirklich beschäftigt 
und ihre Aufgabe nicht nur darin gesehen 
haben, einseitige Tariferhöhungen oder -her- 
absetzungen auszuklügeln, ist diese Stellung- 
nahme der Reichsregierung schon seit langer 
Zeit kein Geheimnis. In allen früheren Aus- 
lassungen ist von uns darauf hingewiesen 
worden, daß man sich nur nicht all- 
zufrüh an die Arbeiten zur Vorbereitung 
neuer Handelsverträge heranmachen sollte, 
weil möglicherweise die ganze Mühe vergeb- 
lich werden könnte. Daß diese Mahnung 
nichts gefruchtet, daß ein wirtschaftlicher 
Verein versucht hat, aus Konkurrenzgrün- 
den den anderen zu überholen, daß sogar 
eigene Ausschüsse zur angeblichen Vorberei- 
tung der Handelsverträge schon vor Jahren 
gegründet worden sind, diese Vorgänge 
haten sich ja nicht zum ersten Male voll- 
zogen und sind nur zu begreifen. 


Es ist leicht zu erklären, daß die Reichs- 
regierung den Riesenaufwand von Kraft und 
Zeit, den die Aufstellung des jetzt geltenden 
Zolltarifs in Anspruch genommen, die 
Kämpfe, die seine Annahme im Deutschen 
Reichstage gekostet, und die Mühe, die die 
Verhandlungen mit den Vertragsstaaten und 
den übrigen Mächten über den Abschluß 
neuer Handelsverträge gemacht hat, wenn 
irgend möglich diesmal vermeiden möchte. 
In diesem Wunsche wird ein großer Teil der 
deutschen Industrie mit der Reichsregierung 
einig gehen. Man wird sich — vielleicht 
nicht mit Unrecht — in diesen Industrien 
sagen, daß wir Verbesserungen unserer Ex- 
portmöglichkeiten kaum zu erwarten haben 
und daß der noch so dringende Wunsch 
nach einem besseren Schutz unseres Inlands- 
marktes hinter dem Bedürfnis nach einer un- 
unterbrochenen und friedlichen Weiterent- 
wicklung unserer Handelsbeziehungen zum 
Auslande zurücktreten müßte. Lediglich die 
radikalen politischen Parteien, die Freihänd- 
ler und unter ihnen besonders die Sozial- 
demokraten, würden es bedauern, wenn ihnen 
infolge der Beibehaltung des jetzt geltenden 
autonomen Zolltarifs und der Fortsetzung un- 
serer in Kraft befindlichen Handelsverträge 
die ausreichende Gelegenheit genommen 
würde, durch Schlagworte wie Brotwucher, 
Ausbeutung der Massen, Verteuerung der Le- 
bensmittel und dergleichen für ihre Zwecke 
Stimmung zu machen. 

Die wirtschaftlichen Vereinigungen der 
verschiedenen Industrien allerdings würden 
in mancher Hinsicht vielleicht eine Enttäu- 
schung erleben. Zunächst würden sie — 
allerdings nur auf den ersten Blick — ver- 
geblich aufgewendete Arbeit zu beklagen 
haben. Wohl in allen Industrien ist die Vor- 
bereitung der neuen Handelsverträge recht 
weit gediehen. Auf Grund mühsamer und 
eingehender Statistiken und mit Hilfe der 
Sammlung und Sichtung der Wünsche der 
einzelnen Industriellen sind neue Zolltarif- 
schemata entworfen, neue Zollsätze vorge- 
schlagen und ist die Einfügung oder Fort- 
lassung von Bestimmungen und Erklärungen 
in den neuen Zolltarif beantragt worden. 
Denn so viel ist ja sicher: verhältnismäßig 
wenige Industrien sind mit den auf Grund 
des jetzt geltenden autonomen Zolltarifs ab- 
geschlossenen Handelsverträgen zufrieden. 
Auch die deutsche Papier- und Pap- 
penin dustrie hat alle Veranlassung, 
sich durch unsere Handelsverträge als be- 
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nachteiligt zu fühlen. Sie kann sich sogar 
des Gefühles nicht erwehren, als ob sie für 
die Interessen anderer Industrien und Be- 
rufsstände aufgeopfert worden wäre, und 
deshalb hat sie so manchen Wunsch für die 
Neuregelung unserer Beziehungen auf dem 
Herzen. 

Nun soll all die bereits getane Arbeit um- 
sonst, all die Hoffnung auf Besserstellung in 
den neuen Handelsverträgen vereitelt sein! 
Der Verlust der Arbeit ließe sich verschmer- 
zen, umsomehr, als deren Ergebnisse dauern- 
den Wert besitzen, auch wenn sie nicht zur 
Vorbereitung neuer Handelsverträge dienen 
sollten. Schwerer würde schon der Verzicht 
auf berechtigte Wünsche im neuen Tarif und 
in neuen Fandelsverträgen sein. 


Aber wir dürfen sicher sein: uns wird 
weder der Verzicht auf die Arbeit noch auf 
die Wünsche für die Verbesserung unserer 
Handelsverträge zugemutet werden. Das 
Ausland, die sogenannten Vertrags- 
staaten, werden sich mit dem unveränderten 
Weiterlaufen der Handelsverträge nicht ohne 
weiteres einverstanden erklären. Wenn die 
Vertrāge nicht von uns gekündigt werden 
sollten, so wird sie das Ausland kündigen. 
Mit begreiflichem Neid sehen die anderen 
Industriestaaten auf das Erstarken der deut- 
schen Industrie und auf das ununterbrochene 
Anwachsen unseres Außenhandels. Sie 
Schreiben diese Erscheinung nicht deutschem 
Fleiße und deutscher Gründlichkeit, deut- 
schem Anpassungsvermögen an die Bedürf- 
nisse des Auslandes und unserer Gewissen- 
haftigkeit in der Ausführung der uns gewor- 
denen Aufträge, sondern irgend welchen 
Vorteilen zu, die uns die Handelsverträge 
angeblich gewährleisten, und die durch deut- 
sche Neigung zur Ausübung unlauteren 
Wettbewerbs noch verstärkt sein sollen. 
Zum Teil verspüren sie diese Ueberlegenheit 
unserer Produktion und unseres Handels 
auf ihren eigenen Märkten. Der Schluß ist 
Wicht gezogen: die Zölle der betroffenen 
Staaten sind zu niedrig; folglich müssen sie 
erhöht werden. 


Daß derartige Erwägungen in der Wirt- 
schaftspolitik des Auslandes eine Rolle spie- 
len. geht schon jetzt unmittelbar nach den 
Delbrückschen Erklärungen aus einer Aus- 
lassung des offiziösen Organs der österrei- 
chischen Regierung, des „Wiener Fremden- 
es hervor, das sich geäußert hat wie 
Gigt: 

„Die Rede des Staatssekretärs muß als 
erste offizielle Enunziation über die Erneue- 
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rung des Systems der mitteleuropäischen 
Handelsverträge, als ein überaus bemerkens- 
wertes Signal zur Öffentlichen Diskussion 
über die künftigen Handelsverträge bezeich- 
net werden. Die Aeußerung Delbrücks, die 
namens eines so machtvollen wirtschaftspoli- 
tischen Faktors, wie das deutsche Wirt- 
schaftsgebiet getan worden ist, wird unter 
allen Umständen stets als eine höchst 
wichtige Kundgebung für die Sta- 
bilisierung der handelspolitischen Beziehun- 
gen Geltung haben. Es wird Sache der Kor- 
porationen der Monarchie sein, zu dieser 
Kundgebung der deutschen Reichsregierung 
Stellung zu nehmen. Es wird ihre Aufgabe 
sein, im einzelnen zu prüfen, ob es sich mit 
den Interessen unserer Volkswirtschaft ver- 
einbaren lasse, daß sie auf die Wünsche des 
Deutschen Reiches eingehe, und da noch 
zwei Jahre bis Kündigung der Handelsver- 
träge Zeit ist, so ist ja ein genügend großer 
Spielraum für die höchst wichtige Prüfung 
der gegebenen Verhältnisse vorhanden. Die 
deutsche Reichsregierung scheint es vor- 
ziehen zu wollen, möglichst eine bloße Ver- 
längerung des Handelsvertrages zu erzielen. 
Es ist selbstverständlich, daß die einfache 
Verlängerung undenkbar ist, und daß 
gewisse Revisionen durch „ Zusatzanträge 
beschlossen werden müssen.“ 


Bei einer derartigen Wirtschaftspolitik 
wird nur zu leicht zweierlei übersehen. Der 
Außenhandel eines Landes, das sich mit un- 
übersteigbaren Zollmauern zu umgeben 
sucht, leidet nicht nur in der Einfuhr, son- 
dern auch in der Ausfuhr. Diese Folge- 
erscheinung würden besonders solche Län- 
der, die, wie Italien, Oesterreich- Ungarn, 
Rußland und die Balkanstaaten, landwirt- 
schaftliche Erzeugnisse und Rohprodukte 
dem Auslande zuführen, schwer empfinden; 
sie müssen im eigenen Ueberflusse ersticken 
oder eine starke Einschränkung ihrer land- 
wirtschaftlichen und sonstigen Rohstoff- 
erzeugung eintreten lassen. 


Ferner haben allzu hohe Schutzzölle noch 
keiner Industrie genützt. Abgesehen davon, 
daß ein Schutzzoll, der die Grenzen gegen 
die fremde Einfuhr hermetisch abschließt, 
nicht denkbar ist, tritt auch in denjenigen 
Ländern, die den Wettbewerb des Auslandes 
durch allzu hohe Schutzzölle unmöglich 
machen, sehr bald eine bis zum Stillstand 
und Rückgang gehende Erschlaffung der In- 
dustrie ein. Die Vereinigten Staaten 
von Amerika beispielsweise haben dies 
wohl eingeschen. Sie haben jetzt das Ver- 
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kehrte ihres übertrieben Schutzzöllnerischen 
Systems erkannt und im Underwood-Tarif 
ihre Umkehr auf diesem Wege zum Aus- 
drucke gebracht. Die Auslieferung der Ver- 
braucher an inländische Trusts und an ge- 
wissenlose Spekulanten durch ein übertrie- 
benes Schutzzollsystem soll hier nur neben- 
bei erwähnt werden. 

Von deutscher Seite dürfen derartige Aus- 
führungen ruhig gemacht werden, ohne Be- 
sorgnis, daß der Spieß umgedreht und daß 
diese Gesichtspunkte gegen unsere eigene 
Wirtschaftspolitik vorgebracht werden könn- 
ten.- Unsere Schutzzölle sind trotz aller An- 
klagen von freihändlerischer Seite derartig 
maßvolle, unsere Zollsätze sind gegenüber 
denjenigen des Auslandes — von einzelnen 
reinen Handelsstaaten vielleicht abgesehen — 
so geringe, daß man von Deutschland als 
von dem Manne, der im Glashaus sitzt und 
mit Steinen wirft, ganz gewiß nicht reden 
kann. 8 
Wie wir schon durch Anführung der Aus- 
lassung im „Wiener Fremdenblatt“ bewiesen 
haben, wird sich das Ausland solchen Er- 
wägungen gegenüber nicht zugänglich zei- 
gen. „In dustrie förderung durch 
Schutzz oll“ ist nun einmal das Schlag- 
wort, in dessen Zeichen allerorts in die Vor- 
bereitung neuer Handelsverträge von amt- 
lichen und privaten Stellen auf das eifrigste 
eingetreten worden ist, so in Oester- 
reich - Ungarn, in Rußland und in 
Italien. Dabei wird unter Schutzzoll 
überall eine Ueberspannung des protektioni- 
stischen :Gedankens verstanden. Ueberall 
hofit man, in neuen Handelsverträgen grö- 
Bere Vorteile dem höchst unbequemen Kon- 
kurrenten Deutschland gegenüber herauszu- 
schlagen. Dem beweglicheren Sinne des 
Südländers, des Slaven und des Romanen 
liegt der Grundsatz „quieta non movere“ 
nicht in dem Maße, wie der zäheren und 
konservativeren Gemütsart des Deutschen. 

Die getane Arbeit wird also nicht vergeb- 
lich sein; sie wird auch bei Gelegenheit des 
Abschlusses neuer Handelsverträge Verwen- 
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dung finden. Es wird sich für unsere Indu- 
strien reichliche Gelegenheit bieten, um ihre 
Wünsche für einen neuen autonomen Zolltarif 
und auch für die Gestaltung von Vertrags- 
tarifen geltend zu machen. Es ist sogar zu 
wünschen, daß unsere Industrie in dieser 
Hinsicht nicht zu bescheiden ist, damit wir 
dem Auslande, das sicherlich mit großen An- 
sprüchen auf den Plan treten wird, nicht mit 
leeren Händen gegenüberstehen. Der Wunsch 
unserer Regierung, sich und der deutschen 
Industrie die Riesenarbeit zur Vorbereitung 
und des Abschlusses neuer Handelsverträge 
zu ersparen, wird nicht in Erfüllung gehen. 

Trotzdem ist die vom Reichsstaatssekre- 
tär des Innern in der Reichstagssitzung vom 
20. Januar 1914 abgegebene Erklärung von 
größter Bedeutung. Der Staatssekretär hat 
weiter gesagt: 

„Der Zolltarif vom 25. Dezember 1902 
hat in Verbindung mit den auf seiner Grund- 
lage abgeschlossenen Tarif- und Meistbegün- 
stigungsverträgen sowohl den Interessen des 
inneren Marktes als auch unserem Streben 
nach einem erweiterten und gesicherten Aus- 
landsabsatz Rechnung getragen. Die Reichs- 
leitung vertritt daher nach wie vor den 
Standpunkt, daß unser bisheriger 
Zollschutz im allgemeinen ge- 
nügt, daß er aber auch aufrecht 
erhalten werden muß, und daß 
ternerdie Richtung unserer Ver- 
tragspolitik im wesentlichen 
dieselbe bleiben muß. Insbeson- 
dere muß unserer Landwirt- 
schaftder derzeitige Zollschutz 
nach wie vor erhalten werden.“ 

Diese Aeußerung beweist, daß unsere 
Reichsregierung gesonnen ist, die von ihr 
beschrittene Bahn des maßvollen 
Schutzes der nationalen Arbeit, 
die unsere Industrie zur Größe geführt hat 
und auch weiter führen wird, fortzusetzen. 
Mit einer solchen Erklärung aber dürfen wir 
uns vorläufig wohl zufrieden geben. 


Ditges. 


Postbestellung auf das „Wochenblatt für Papierfabrikation“. 
Das Wochenblatt kann auch für die Monate Februar und März durch die Post 
bestellt werden, und zwar zum Preise von / 1.34 ausschließlich Bestellgeld. 
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Die Streikversicherung innerhalb der deutschen Industrie und 
der Deutsche Industrieschutzverband zu Dresden. 


Der Deutsche Industrieschutz- 
verband, Sitz Dresden, ersucht uns 
um Aufnahme der nachstehenden Erwide- 
rung: 

In seinem Artikel in Nr. 50, Jahrg. 1913, 
des „Wochenblatt für die Papierfabrikation“, 
worin sich Herr Ditges mit dem Deutschen 
Industrieschutzverband Dresden beschäftigt, 
sucht der Genannte durch seine Ausführun- 
gen den Anschein zu erwecken, als ob 

I. der Deutsche Industrieschutzverband, 
Dresden, ein Privatunternehmen sei, das 
außer Konnex mit Arbeitgeber-Vereinigun- 
gen arbeite, 

2. deshalb die Geschäftsführung dieses 
Verbandes nach privatwirtschaftlichen Grund- 
Satzen erfolge, durch Rücksichten auf Divi- 
denden beeinflußt werde, 

3. darum auf vorzeitige Beendigung von 
Streiks hinarbeite, zum Schaden der betref- 
fenden Arbeitgeber, die dadurch zu Zuge- 
ständnissen gezwungen würden, die sich 
nicht mit ihren Interessen vertrügen. 


Das alles ist unwahr (und schon 
dutzend Male widerlegt, sodaß man anneh- 
men muß, der Verfasser, der sich ausdrück- 
lich als über Arbeitgeberfragen unterrichtet 
geriert) schreibe wider besseres Wis- 
sen. 


Wahr ist vielmehr, 

l. daß der Deutsche Industrieschutzver- 
band, Dresden, eine Vereinigung von über 
4600 Arbeitgebern und 130 Arbeitgeberver- 
danden ist, gegründet vom Verband Sächsi- 
scher Industrieller, zur Wahrnehmung der 
Arbeitgeberinteressen, 

2. daß für die Geschäftsführung irgend- 
welche privatwirtschaftlichen Interessen ab- 
solut nicht in Frage kommen, Rücksichten 
auf Dividenden gänzlich ausgeschlossen sind, 
schon deswegen, weil niemand Dividenden 
bezieht, alle Ueberschüsse vielmehr zur even- 
tuellen späteren Verwendung im Arbeitgeber- 
interesse zurückgelegt werden. Die Beamten 
beziehen Gehälter, wie sie auch sonst nur 
üblich und bei den von Ditges protegierten 
Stellen sicher nicht niedriger sind. Die Ueber- 
wachung und Leitung der Geschäfte erfolgt 
ım Ehrenamt von Industriellen und Vertre- 
tem von Industriellen- und Arbeitgeberver- 
bänden, von deren Tätigkeit wohl zweifellos 
einwandfreie Wahrnehmung der Arbeitgeber- 


interessen erwartet werden kann und die zu 
verdächtigen, Herrn Ditges jegliche Legiti- 


mation fehlt, 


3. daß nach den von jeher festgehaltenen 
Grundsätzen der Geschäftsführung der Deut- 
sche Industrieschutzverband niemals auf 
vorzeitige Beendigung von Streiks hingear- 
beitet oder irgendwie die betroffenen Arbeit- 
geber gegen deren oder die allgemeinen Inter- 
essen der Arbeitgeber zu beeinflussen ver- 
sucht hat. 

So lange Herr Ditges für diese von ihm 
beliebten Andeutungen nicht Beweise beizu- 
bringen in der Lage ist, charakterisieren sich 
dieselben als Verleumdungen. Der Deutsche 
Industrieschutzverband ist sich bewußt, bis- 
her niemals zur Schädigung der Arbeitgeber- 
Interessen die Hand geboten zu haben, er- 
blickt eine solche aber in der fortgesetzten 
Wiederholung derartiger Angriffe seiner 
Gegner. 


Es ist ferner unwahr, daß der Deutsche 
Industrieschutzverband sich von jeher zu 
den der Vereinigung angeschlossenen Ver- 
bänden auf einen feindlichen Fuß gestellt und 
es abgelehnt hätte, sich durch Eingehen einer 
Rückversicherung „einzufügen“. 


Wahristvielmehr, 

daß der Deutsche Industrieschutzverband zu- 
nächst versucht hat, seine Aufgaben im Ein- 
vernehmen mit der Gegenseite (die sich selbst 
immer von neuem wieder dazu stempelt) zu 
erfüllen, und daß er zunächst auch die von 
Herrn Ditges gewünschte sogenannte 
„Rückversicherung“ in Berlin eingegangen 
ist und dieselbe mit großen Opfern 3 Jahre 
aufrecht erhalten hat. 

Wahr ist, daß er diese sogenannte Rück- 
versicherung lösen mußte, weil er durch 
dieselbe dem eigenen Ruin zugeführt worden 
wäre. 

In drei Jahren der ersten Zeit seines Be- 
stehens (also bei noch sehr geringer Mitglie- 
derzahl) hatte er dieser „Stütze“ / 153 000 
gegen A 60000 zurückgewährte Beträge, 
also 4 93 000 mehr, aus seinen Mitteln, also 
aus den zu ihrer Entschädigung aufgewende- 
ten Beiträgen seiner Mitglieder, zuzuführen, 
ohne dagegen von dieser sogenannten Rück- 


versicherung das gewährt bekommen zu kön- 


nen, worauf er durch seine Leistungen An- 
spruch erlangen sollte und im Interesse sei- 
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ner Mitglieder Anspruch erheben mußte. Es 
war nicht angängig, noch weiterhin die Mit- 
tel des Deutschen Industrieschutzverbandes 
der bereits charakterisierten „Rückversiche- 
rung“ in diesem Umfange zuzuführen, nach- 
dem sich diese andererseits außerstande ge- 
zeigt hatte, ihre Verpflichtungen dem Deut- 
schen Industrieschutzverband und anderen 
ihr angeschlossenen Verbänden gegenüber 
zu erfüllen. 

Bei.der gegenwärtigen und noch ständig 
wachsenden Mitgliederzahl mit entsprechend 
hohen Einnahmen würden die ständigen Ver- 
luste des D. I. V. an die „Rückversicherung“ 
noch schwerer sein. 


Die Aufrechterhaltung des Verhältnisses 
zur Rückversicherung würde man der Ge- 
schäftsführung des D. I. V. als gröbliche Ver- 
letzung ihrer Pflichten anrechnen müssen, 
und die Mitglieder des D. I. V. würden sich 
eine solche zweifellos nicht gefallen lassen, 
der D. I. V. unter solchen Umständen auch 
garnicht in der Lage gewesen sein, so große 
Werbekraft für seine Bestrebungen entfalten 
zu können, wie ihm dies nun möglich ge— 
‚wesen ist. 


Es ist 
rend, die von der Vereinigung der Deut- 


unrichtig und irrefüh- 


schen Arbeitgeberverbände immerfort ins 


Feld geführte Einrichtung als 
Rückversicherung 
zu bezeichnen und — wie dies im vorletzten 
Absatz des Ditgesschen Artikels geschieht — 
es als einen Nachteil oder Mangel des D. I. V. 
hinzustellen, daß ihm diese „Garantie“ und 
„Rückhalt“ für 
fehlten. 


Die fälschlich so bezeichnete Berliner 
Einrichtung, auf die man sich unberechtigter- 
weise so viel zugute tut, ist gar keine 
Rückversicherung. Unter Rückver- 
sicherung versteht man ein Abkommen, 
bei welchem gegen eine bestimmte Leistung 
des Kontrahenten A der Kontrahent B einen 
Teil des Versicherungsrisikos von A zur Be- 
friedigung aus eigenen Mitteln übernimmt, 
während A aber keinerlei An- 
teil an den etwaigen anderwei- 
ten Risiken von B hat. Ganz anders 
bei der hier in Frage stehenden Einrichtung. 
Hier muß A durch seine Zahlung auch die 
Ansprüche aller anderen Verbände an die 


seine Leistungsfähigkeit 
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„Rückversicherung“ mit tragen helfen. Be- 
tragen beispielsweise seine Jahreseinnahmen 
‚4 300 000, so fordert hiervon die „Rückver- 
sicherung“ / 150000 von ihm und sichert 
ihm dagegen die Uebernahme seines Streik- 
entschädigungsrisikos bis zur Höhe von 
50 pCt. zu. Er glaubt nun, wenn beispiels- 
weise die von ihm zu leistenden Entschädi- 
gungen „A 240 000 betragen, 4 120 000 Zu- 
schuß von der „Rückversicherung“ hierzu zu 
erhalten, erlebt dann aber die Enttäuschung, 
daß ihm von dieser erklärt wird, die an sie 
herangetretenen Anforderungen seien der- 
artig hoch, daß ihm beispielsweise nur Mark 
40 000 gewährt werden können. Er ist also 
um / 80000 bezw. / 110000 leichter, da- 
für aber um eine freilich recht schmerzliche 
Erfahrung reicher, da ihm überlassen bleibt, 
Deckung für die entgangenen / 80 000 an- 
derweit (bei seinen Rücklagen oder bei seinen 
Mitgliedern) zu suchen, oder seinen entschä- 
digungsberechtigten Mitgliedern 60%/ pCt. 
Entschädigungen weniger zu leisten! 


Kann da von „Rückversicherung“, „Ga- 
„Rückhalt“ 
Oder will man bestreiten, daß dies die tat- 


rantie“, gesprochen werden? 


sächlichen Verhältnisse sind, die nicht nur 
dem D. I. V., sondern auch anderen „Rück- 
versicherten“ die Augen über den mehr als 
problematischen Wert dieser Art „Rückver— 
sicherung“ geöffnet haben? 


Die ungenügende Leistungsfähigkeit der 
„Rückversicherung“ liegt darin begründet, 
daß Ansprüche an sie vornehmlich von ein- 
zelnen großen Arbeitgeberorganisationen 
geltend gemacht werden, die besonders hohe 
Risiken haben und durch ihre Aussperrungs- 
taktik hohe Anforderungen stellen, während 
andere, nach anderen Grundsätzen und unter 
anderen Verhältnissen arbeitende Arbeit- 
geberverbände im Verhältnis zu ihren Lei- 
stungen nur ganz ungenügende Dotierungen 
aus der gemeinsamen Schüssel erhalten. Der 
D. I. V. hat langwierige Verhandlungen ge- 
führt, die diese ungesunden Verhältnisse än- 
dern sollten (eventuell durch Festsetzung 
verschiedener Beitragsleistungen für die ein- 
zelnen Verbände), um sein Verbleiben bei der 
„Rückversicherung“ zu ermöglichen, aber 
vergeblich! 

Es soll dabei nur nebenbei noch in Be- 
tracht gezogen werden, daß aus dieser 
„Rückversicherung“ nicht etwa gleichmäßig 
in bestimmter Relation nach Maßgabe der 
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vorhandenen Mittel die verschiedenen An- 
spruchsberechtigten unterstützt werden, son- 
dern gewissermaßen nach Ermessen der Vor- 
stande, je nachdem diese die „Bedürftigkeit“ 
der einzelnen Empfangsberechtigten be- 
messen ! 

Nach Ilerrn Ditges ist das freilich das 
Wesen einer richtigen Streikversicherung, 
und die benachteiligten Mitglieder müssen 
sich damit trösten, daß sie diese Opfer der 
Solidarität bringen. Wie aber die Betroffenen 
darüber denken, ist eine andere Sache, und 
wir meinen, daß jemand, der nicht unwesent- 
liche Aufwendungen gemacht hat, um im 
Streikfalle einen Teil seines Schadens in be- 
stimmter Höhe vergütet zu erhalten, dann 
jedenfalls nicht davon abhängig sein will, 
wie zufällig von dritter Seite seine Verhält- 
nisse beurteilt werden, denn auf Zufall läuft 
das Verfahren schließlich hinaus. 


Welche Momente nach Ditges’ Ansichten 
fur die Festsetzung von Streikentschädigun- 
sen maßgebend sein sollen, lehrt ja auch der 
unvorsichtige Satz seiner Ausführungen, wo- 
nach es richtig sein soll, daß innerhalb des 
Vorstandes des Branchenverbandes (also 
möglicherweise von den Konkurrenten des 
Betroffenen) darüber entschieden werden darf, 
ob jemand Streikentschädigung zugebilligt 
werden kann, der anderen Brancheangehöri- 
gen „Schmutzkonkurrenz‘“ zu machen beschul- 
digt wird. Bekannt ist, wie leicht zu Unrecht 
diese Beschuldigung erhoben werden kann; 
das ist eine alltägliche Erscheinung und aus- 
schließlich Brancheangehörige sind deswegen 
nicht immer als Richter in diesen Fragen ge- 
eignet. 

Beim D. I. V. entscheidet der Vorstand; 
dieser aber ist zusammengesetzt aus Ange- 
hörigen verschiedenster Industriezweige, 
Gründe der vorerwähnten Art werden für 
ihn niemals maßgebend sein. Sie dürfen auch 
niemals maßgebend werden in allen Arbeit- 
Leber- Angelegenheiten, wo es sich um Wah- 
rung der Arbeitgeberinteressen gegen An- 
Zriffe der Arbeiter handelt. Es berührt eigen- 
artig, solche Ansichten von einer Seite ver- 
treten zu sehen, die angeblich auf dem Stand- 
punkt striktester, bedingungsloser Wahrneh- 
mung des Arbeitgeberstandpunktes steht, 
hier aber den Arbeitgeber als solchen schutz- 
los lassen will — aus Konkurrenzrücksich- 
ten! Konkurrenzfragen innerhalb einer 
Branche müssen auf anderem Boden ausge- 
tragen werden, Arbeitgeberfragen dürfen da- 
mit nicht verquickt werden. 

Der D. I. V. perhorresziert nun aber kei- 
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nesfalls das Zusammenarbeiten mit Arbeit- 
geberverbänden, seien es Lokal- oder Branche- 
organisationen, sondern umschließt vielmehr 
eine große Anzahl von Arbeitgeberverbän- 
den und steht mit ihnen in Arbeitsgemein- 
schaft. 


Falsch ist deswegen auch die angebliche 
Feststellung des Herrn Ditges, wonach es 
scheinen konnte, als arbeite der D. I. V. gegen 
die Arbeitgeberverbände. 


In den mit Arbeitgeberverbänden abge- 
schlossenen Verträgen übernimmt der D. I. V. 
Verpflichtungen, welche den Verbänden in 
Behandlung von Arbeiterbewegungen voll- 
ständige Bewegungsfreiheit und uneinge- 
schränkte Wahrnehmung ihrer Interessen in 
ihrem ganzen Tätigkeitsgebiet gewährleisten. 


Das sind die Grundlagen für das Zusam- 
menarbeiten des D. I. V. mit den Arbeitgeber- 
verbänden; daß sie die richtigen sind, beweist 
die ständige Zunahme der Zahl nicht nur der 
Einzelmitglieder, sondern auch (im Gegen- 
satz zu den immer wiederkehrenden Behaup- 
tungen der Gegner) der angeschlossenen 
Verbände und deren Anerkennung loyaler 
Vertragserfüllung durch den D. I. V. 


Die Grundsätze dieser Verträge dürften 
auch die einzig richtige und durch die Um- 
stände gebotene Regelung für die Vertretung 
der Arbeitgeberinteressen sein. Die Festset- 
zung der Lohn- und Arbeitsbedingungen, die 
Zurückweisung unberechtigter Ansprüche 
und Forderungen ist in die Hände der Arbeit- 
geberverbände zu legen, die Entschädigung 
für Nachteile aus Streiks und Aussperrungen 
aber einer, zwar im Einvernehmen mit den 
Arbeitgeberverbänden arbeitenden, aber 
selbständig verwalteten (zur Vermeidung von 
oben gestreiften Mißständen) Streikschutz- 
Organisation, wie dem D. I. V. zu über- 
tragen. 

Der D. I. V. hat sich bemüht, ein solches 
freundnachbarliches Verhältnis auch zur Ver- 
einigung Deutscher Arbeitgeberverbände, 
die ja nur einige, bei weitem nicht alle deut- 
schen Arbeitgeberverbände umfaßt, und des- 
halb kein Recht hat, sich als die Vereinigung 
der deutschen Arbeitgeberverbände zu be— 
zeichnen, wie sie das tut, anzubahnen. Bis- 
her ohne Erfolg, die Verhandlungen sind 
zwar nicht' abgebrochen, vielmehr ist dem 
D. I. V. die Behandlung der Fragen wieder 
in einer nächsten Vorstandssitzung in Aus— 
sicht gestellt; inzwischen aber folgt Angriff 
auf Angriff in Versammlungen und Zeitschrif- 
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ten, wie Figura, im vorliegenden Falle Herr 
Ditges, zeigt. Nimmt der D. I. V. dagegen 
abwehrend Stellung, beschuldigt man ihn 
sofort, die schwebenden Verhandlungen ge- 
stört zu haben. 


Dient man damit den Arbeitgeberinter- 
essen ? | 

Der D. I. V. hat es bisher vermieden, weil 
er darin eine Schädigung dieser Interessen 
erblickt, öffentlichen Angriffen, die sich samt 
und sonders als Vergewaltigung der Tat- 
sachen darstellen, entgegenzutreten. Wenn 
ihm dies ferner nicht mehr möglich bleibt, 
so liegt die Schuld nicht auf seiner Seite. 


Natürlich erhebt Herr Ditges auch schon 
den mehrfach gehörten Vorwurf, der D. I. V. 
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treibe „maßlose Agitation“ von neuem. Was 
hier als „maßlose Agitation“ kritisiert wird, 
ist nichts weiter, als das, was von der ein- 
sichtigen deutschen Arbeitgeberschaft längst 
als gebotene, unabweisbar notwendige Ar- 
beit gegenüber der umfassenden und inten- 
siven Betätigung der Gewerkschaften erkannt 
ist. 

Anders bei der Vereinigung der Arbeit- 
geberverbände. Statt sich jedes Mitkämpfers 
zu freuen, bekämpft man diesen, bekämpft 
ihn in unschöner Weise, nach kleinlichen Ge- 
sichtspunkten. — Dafür haben weite Kreise 
der Industrie kein Verständnis, sie erklären 
mit harten Worten, das sei ausgesprochene 
„Geschäftsführer“, nicht aber Arbeitgeber- 
politik. 


Erwiderung. 


In den vorstehenden Ausführungen wirft 
mir der Deutsche Industrieschutzverband 
vor, daß ich mich gegen ihn gewendet und 
meine Behauptungen, auf Grund deren ich 
die Papierfabrikanten vor dem Eintritt in 
den Deutschen Industrieschutzverband war- 
nen wollte, „widerbesseres Wissen“ 
aufgestellt hätte. Ich habe es für meine Pflicht 
gehalten, mich gegen den Deutschen Indu- 
strieschutzverband zu wenden, weil ich der 
Ansicht gewesen bin, daß ein Vorteil für die 
Zellstofi- und Papierfabriken im Beitritt zum 
Deutschen Industrieschutzverband nicht zu 
erblicken wäre, und weil ich ferner die Tätig- 
keit des Deutschen Industrieschutzverbandes 
als für das deutsche Arbeitgebertum bedenk- 
lich und geradezu schädlich ansehe. Dieser 
Ansicht bin ich noch, und ich werde mich 
auch durch noch so starke Angriffe des Deut- 
schen Industrieschutzverbandes und seiner 
Wortführer nicht von der Wahrung der mir 
anvertrauten Interessen abhalten lassen. 
Wenn das „Geschäftsführerpoli- 
tik“ ist, so will ich mich gern zu dieser Art 
von Geschäftsführerpolitik be 
kennen. Sollte aber in der Behauptung, ich 
triebe Geschäftsführerpolitik, der Vorwurf 
liegen, daß ich meine persönlichen Anschau- 
ungen und Interessen über die objektive 
Wahrheit und den Vorteil der Mitglieder.der 
Verbände, deren Geschäfte ich zu führen die 
Ehre habe, stelle, so darf ich wohl auf eine 
mehr als 15jährige Vergangenheit im Dienste 
der Industrie hinweisen. Außerdem habe ich 
persönlich wahrhaftig kein Interesse an 
einem Kampfe gegen den Deutschen Indu- 
strieschutzverband. 

Wenn ich in der nachstehenden Erwide- 


rung versuche, den Nachweis zu führen, daß 
die behauptete Unrichtigkeit meiner Ausfüh- 
rungen tatsächlich nicht zutrifft, so beabsich- 
tige ich nicht, auf das Niveau herabzusteigen, 
auf das sich der Deutsche Industrieschutz- 
verband in seiner Polemik gegen mich zu 
stellen beliebt. Auch will ich mich nicht mit der 
Frage befassen, was man unter einer Rück- 
versicherung zu verstehen hätte, eine 
Auseinandersetzung, die in der Erwiderung 
des Deutschen Industrieschutzverbandes so 
großen Raum beansprucht. Ich überlasse es 
der Vereinigung der Deutschen 
Arbeitgeberverbände, sich hier- 
über mit dem Deutschen Industrieschutzver- 
bande auszusprechen. l 

Der Deutsche Industrieschutzverband 
wirft mir vor, ich hätte durch meine Ausfüh- 
rungen den Anschein zu erwecken versucht, 
als ob er Ä 

l. ein Privatunternehmen sei, das außer 
Konnex mit den Arbeitgebervereinigungen 
arbeite, 

2. deshalb die Geschäftsführung dieses 
Verbandes nach privatwirtschaftlichen Grund- 
sätzen erfolge, durch Rücksichten auf Divi- 
denden beeinflußt werde, 

3. darum auf vorzeitige Beendigung von 
Streiks hinarbeite zum Schaden der betreffen- 
den Arbeitgeber, die dadurch zu Zugeständ- 
nissen gezwungen würden, die sich nicht mit 
ihren Interessen vertrügen. 

Der Deutsche Industrieschutzverband be- 
streitet ferner, daß er gegen die Arbeitgeber- 
verbände arbeite, und behauptet, daß er 
mehrfach versucht hätte, in ein freundnach- 
barliches Verhältnis zur Vereinigung der 
Deutschen Arbeitgeberverbände zu kommen. 
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I. Da in meinen Ausführungen in Nr. 50 
des Wochenblattes für Papierfabrikation vom 
13. Dezember 1913 großes Gewicht auf die 
Feststellung gelegt worden ist, daß der Deut- 
sche Industrieschutzverband keinerlei Ver- 
bindung mit der Vereinigung der Deutschen 
Arbeitgeberverbände unterhält und daß er 
auch außer Konnex mit anderen Arbeit- 
geberverbänden arbeitet, so ist es erforder- 
lich, auf diesen Punkt ausführlicher einzu- 
gehen, und zwar zunächst in einem Rück: 
blick auf die Entstehungsgeschichte des 
Deutschen Industrieschutzverbandes. 


Der Verband Sächsischer In- 
dustrieller gründete im Jahre 1906 nach 
dem Vorbilde der im Zusammenhang mit ein- 
zelnen Arbeitgeberverbänden bestehenden 
Streikentschädigungsgesellschaften, die dem 
Verein Deutscher Arbeitgeber- 
verbände angeschlossen waren, eine be- 
sondere „Entschädigungsgesell- 
schaft des Verbandes Sächsi- 
scher Industrieller“ die Rückver- 
sicherung bei dem Verein Deutscher Arbeit- 
geberverbände nahm. 

Diese Entschädigungsgesellschaft stand 
von vornherein schon deshalb in einem 
Gegensatz zu den anderen bestehenden Ent- 
schädigungsgesellschaften, weil sie nicht wie 
diese an einen Arbeitgeberverband, sondern 
an einen wirtschaftlichen Verband, 
den Verband Sächsischer Industrieller, ange- 
gliedert war. 


Nach kurzer Zeit der Mitgliedschaft er- 
klärte die Streikentschädigungsgesellschaft 
ihren Austritt aus dem Verein Deutscher Ar- 
beitgeberverbände aus Gründen, auf die ich 
später noch zurückkommen werde Da er 
die Tatsache, daß er nunmehr, losgelöst von 
dem Arbeitgebertum, in der Luft schwebte, 
störend empfand, so setzte er sich mit dem 
Verband Thüringischer Indu- 
strieller und dm Bund der Indu- 
striellen in Verbindung und nahm in die 
Satzungen die Bestimmung auf, daß die Mit- 
glieder der Gesellschaft Mitglieder des Ver- 
bandes Sächsischer Industrieller oder des 
Verbandes Thüringischer Industrieller oder 
des Bundes der Industriellen sein sollten. 
Freilich nicht mit Erfolg in unserem Sinne, 
denn die genannten drei Verbände sind nur 
wirtschaftliche Vereinigungen, keine Arbeit- 
geberverbände. Ueberdies können nach. der 
Satzung auch Ausnahmen von dieser 
Bedingung bewilligt werden. Tatsächlich 
hat der Industrieschutzverband seine Werbe- 
schreiben an Firmen, die dem Central- 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


447 


verband Deutscher Industriel- 
ler oder der Hauptstelle Deutscher 
Arbeitgeberverbände angeschlos- 
sen waren, gerichtet, von denen er also 
wußte, daß sie dem Bunde sich anzuschlie- 
ßen keine Neigung haben könnten. In einer 
seiner Veröffentlichungen versuchte der In- 
dustrieschutzverband dem Vorwurfe, daß 
seine Organisation nicht auf der Grundlage 
der Arbeitgeberverbände aufgebaut sei, auch 
mit dem Hinweis entgegenzutreten, daß der 
Verband mit 38 Arbeitgeberverbänden in 
Verbindung stehe. Der Verband wendet sich 
nämlich an wirtschaftliche Vereine und Ar- 
beitgeber verbände und bittet sie, ihren Mit- 
gliedern den Beitritt zum Verband zu emp- 
fehlen. Das bedeutet aber nicht entfernt einen 
Aufbau auf die Arbeitgeberverbände oder 
einen Anbau an dieselben, wie er im allge- 
meinen Arbeitgeberinteresse zu verlangen 
ist. 

Im Bewußtsein dieser Schwäche hat der 
Industrieschutzverband neuerdings in ver- 
stärktem Maße das Bestreben bekundet, in 
Beziehung zu den Arbeitgeberverbänden zu 
kommen. So hat er gelegentlich durch einen 
seiner Vertreter einem unserer Mitgliedsver- 
bände gegenüber erklärt, der Industrieschutz- 
verband sei bereit, auf seine Mitglieder einen 
Druck auszuüben, den Arbeitgeberverbänden 
beizutreten und wolle sich außerdem ver- 
pflichten, bei Arbeitsstreitigkeiten, die von 
Arbeitgeberverbänden begutachtet seien, ohne 
weiteres die Entschädigungen auszubezahlen. 
In seiner Satzung sagt der Industrieschutz- 
verband in auffallendem Gegensatz hierzu 
nur, daß „der Vorstand mit zentralen 
Arbeitgeberverbänden die Vereinbarung 
treffen kann, daß von diesen beschlossene 
Aussperrungen von ihm ohne weite- 
res anerkannt werden“. Ferner bemüht er 
sich durch Anerbieten eines direkten Ver- 
tragsverhältnisses in eine „Arbeitsgemein- 
schaft“ mit Arbeitgeberverbänden zu kom- 
men. Auch hat er seine Satzung dahin ge- 
ändert, daß er die Mitgliedschaft von der Zu- 
gehörigkeit zu einem Verbande, mit dem der 
Deutsche Industrieschutzverband wegen der 
Aufnahme Vereinbarungen getroffen hat, ab- 
hängig macht, wobei aber die Zulässigkeit 
von Ausnahmen bestehen geblieben ist. 


Hierzu ist zunächst zu bemerken, daß ein 
Arbeitgeberverband, der sich auf den Ab- 
schluß eines Arbeitsgemeinschaftsvertrages, 
der dem Industrieschutzverband nach einem 
uns vorliegenden Vertragsmuster ein weit- 
gehendes Einspruchsrecht bei der Behand- 
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lung von Arbeitsstreitigkeiten einräumt, ein- 
läßt, seine Selbständigkeit in Arbeitskämpfen 
so gut wie ganz aufgibt, sodaß kaum ange- 
nommen werden kann, daß wirklich bedeu- 
tende Arbeitgeberverbände in einem derarti- 
gen Abhängigkeitsverhältnis zum Industrie- 
schutzverband stehen. Daß der Industrie- 
schutzverband nicht in organischer Verbin- 
dung mit den Arbeitgeberverbänden, son- 
dern im ausdrücklichen Gegensatz zu 
ihnen steht, das hat er selbst in einer Propa- 
gandaschrift: „Was ist vernünftige 


Streikversicherung ?“ zugegeben. 
Es heißt hier: 


„Arbeitgeberverbände und Streikentschä- 
digungsgesellschaften beruhen auf grund- 
verschiedenen Voraussetzungen. Die 
Streikentschädigungsgesellschaften dürfen mit 
den Arbeitgeberverbänden nicht identi- 
fiziert werden, wenn man sie nicht zu willen- 
losen Werkzeugen in der Hand der Arbeit- 
geberverbände machen will. Der moralische 
Wert der Streikentschädigungsgesellschaften 
wird nur durch deren eigene, selbständig 
wollende Persönlichkeit gewährleistet. Das 
Interesse aller Gesellschaftsmitglieder und 
damit aller Lastenträger an der gemeinschaft- 
lichen Kasse kann nur durch eine über den 
Branchen stehende, selbstän- 
dig verantwortliche Kassenver- 
waltung gewährleistet werden. Schließ- 
lich darf der Wille des Streikentschädigungs- 
verbandes als des letzten Endes Belasteten 
neben dem Willen der Arbeitgeber bei der 
Durchführung der Lohnbewegungen nicht. 
ausgeschaltet werden, wenn man mißbräuch- 
liche Inanspruchnahme der Kasse von vorn- 
herein unterbinden will. Deshalb müssen die 
Streikentschädigungsgesellschaften neben den 
Arbeitgeberverbänden selbständig blei- 
ben. Die Entschädigungsgesellschaften sind 
keine Arbeitgeberverbände, ha- 
ben deshalb in der Vereinigung solcher Ar- 
beitgeberverbände im Grunde genommen 
nichts zu suchen.“ 


In deutlichster Form wird hier eine völ- 
lige Trennung der Streikversicherung von den 
Arbeitgeberverbänden und eine Verwaltung 
der Kasse nur nach ihren eigenen, das heißt 
finanziellen Bedürfnissen, ohne Rücksicht auf 
die Erfordernisse des allgemeinen Abwehr- 
kampfes der Arbeitgeberverbände verlangt. 

Ueber den Mangel des organischen Zu- 
sammenhanges mit den Arbeitgeberverbän- 
den vermögen also alle Behauptungen in den 
Propagandaschriften des Industrieschutzver- 
bandes, daß er „die größte Zahl von Arbeit- 
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geberverbänden umfaßt“ nicht hinweg- 
zutäuschen. 

2. Der Deutsche Industrieschutzverband 
fühlt sich durch meine Behauptung, er würde 
nach privatwirtschaftlichen Grundsätzen ge- 
führt und durch Rücksichten auf Dividenden 
beeinflußt, gekränkt. 


Ich konzediere von vornherein die Divi- 
denden! Der Deutsche Industrieschutzver- 
band gibt also keine Dividenden! Hierdurch 
entlastet er sich aber nicht von der Beschul- 
digung, seine Geschäftsführung nach rein 
privatwirtschaftlichen Grundsätzen zu be- 
treiben. Schließlich wäre die Zahlung einer 
Dividende nur ein Glied in der großen Kette 
seiner Tätigkeit gewesen. Und nun die Be- 
weise! 

Der bereits erwähnte Austritt der Gesell- 
schaft aus dem Verein Deutscher Arbeit- 
geberverbände ist mit der Begründung er- 
folgt, daß sie zu wenig aus der Rückversiche- 
rungsgesellschaft an Entschädigungen zu- 
rückerhalten habe und deshalb die Zugehö- 
rigkeit zur Rückversicherung für sie „ein 
schlechtes Geschäft“ bedeute. 

Der geschäftliche Charakter wird ferner 
dadurch belegt, daß der Verband durch 
Agenten gegen Provision acquirieren läßt 
und als Vertrauensmänner Persönlichkeiten 
wie Inhaber privater Auskunfteien anstellt. 
Die Werbekosten des Verbandes verschlingen 
deshalb einen großen Teil der Einnahmen, 
nach einer mir gewordenen Mitteilung etwa 
24 Prozent. 


Die pekuniäre und geschäftliche Auffas- 
sung des Verbandes findet auch in der ganzen 
Praxis des Unternehmens ihre Bestätigung. 
So hat der Verband bei Schadensregulierun- 
gen ein eigenartiges Vorgehen gezeigt. Trotz 
der Versicherung, bisher stets die „satzungs- 
gemäßen“ Entschädigungen gezahlt zu 
haben, hat er in der Praxis wesentliche Ab- 
züge gemacht. Einem der Mitglieder der 
Vereinigung hat er die Hälfte der Entschädi- 
gungssumme angeboten nach einem mit bei- 
spiellosem Erfolg für den Arbeitgeber ge- 
führten und beendeten Streik, mit dem Be- 
merken, daß die Meinungen darüber, „ob 
überhaupt der Firma eine Entschädigung 
zu zahlen sei“, geteilt gewesen seien; sofern 
die Firma ihren Antrag auf Zahlung der 
vollen Entschädigung aufrecht erhalte, würde 
dieser Antrag den Gesamtvorstand beschäf- 
tigen, wobei allerdings noch nicht feststehe, 
ob dieser alsdann „eine Erhöhung oder eine 
Verminderung“ des vorgeschlagenen Betrages 
beschließen würde. Man wird zugeben müs- 
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sen, daß dies einen recht deutlichen Druck 
auf das Mitglied bedeutet. 


Die Bemessung der Entschädigungen 
wird überdies noch dadurch vermindert, daß, 
wie der Verband selbst schreibt, seine Mit- 
glieder „in der Regel einen Streik als erledigt 
betrachteten, wenn / der Arbeitsplätze an- 
derweit besetzt sind“. In den Satzungen 
findet sich eine Bestimmung in diesem Sinne, 
die natürlich die Höhe der Entschädigung 
ganz wesentlich beeinflußt, nicht. 


Des ferneren vermindert der Verband sein 
Risiko in eigenartiger Weise dadurch, daß 
ein Mitglied, das eine Entschädigung emp- 
fangen hat, während der auf die entschädigte 
Arbeitseinstellung folgenden 5 Geschäfts- 
jahre die Mitgliedschaft nur unter Einhal- 
tung einer Kündigungsfrist von 2 Jahren 
kündigen kann, wobei der Verband, „der 
kürze und Portoersparnis wegen“, den Bei- 
trag für das erste dieser Jahre gleich von der 
Entschädigung abzieht. Von den beabsich- 
tigten Entschädigungen sichert sich also der 
Verband im voraus einen erheblichen Teil 
als Rückerstattung, denn er erwartet doch, 
daß das Mitglied im nächsten Jahre kraft 
seiner „streikverhütenden“ Tätigkeit von 
Streiks befreit sein wird. 


Auch in den Personen des Vorsitzenden 
und des Geschäftsführers, von denen der eine 
Rechtsanwalt, der andere ein früherer Indu- 
strieller sind, wird schon eine starke Ver- 
mutung für den geschäftlichen Charakter des 
Unternehmens erweckt. | 


Der in Arbeitgeberkreisen üblichen Auf- 
fassung von der Art, wie die Arbeitgeber- 
sache zu führen ist, widerstrebt auch die 
Form der Propaganda, die vom Industrie- 
schutzverband beliebt wird. Ist es doch durch 
diese aufdringliche Art der Werbeversuche 
so weit gekommen, daß Industrielle den Ver- 
treter des Verbandes mit der Erklärung abge- 
wiesen haben, daß sie für „seinen Artikel“ 
keinen Bedarf hätten. Bezeichnend für die 
Auffassung des Verbandes über die Pflichten 
der Arbeitgeberverbände ist auch die Aeuße- 
rung seines Vertreters, wonach der Verband 
nicht davor zurückschrecke, auch sozialdemo- 
kratische Arbeitgeber aufzunehmen. 


Das stärkste Stück aber, das sich der 
Deutsche Industrieschutzverband leistet, ist 
die Sammlung von Urteilen von Mitgliedern 
über die Tätigkeit des Deutschen Industrie- 
schutzverbandes, die zu Werbezwecken an 
noch außenstehende Firmen versandt wird. 
Nach dem Vorbilde der Hersteller von Ge- 
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heimmitteln aller Art (Wie werde ich mager 
oder stark?, Mittel gegen Beinschäden oder 
Sommersprossen) wird hier eine Anzahl von 
Dankschreiben, die anscheinend alle nach 
demselben Schema angefertigt und die dem 
Deutschen Industrieschutzverband anläßlich 
seiner Tätigkeit zugegangen sind, zusammen- 
gestellt. Es heißt auch, genau so wie in den 
Inseraten der Kurpfuscher: „Die Originale 
der nachstehenden im Auszug wiedergegebe- 
nen sowie zahlreicher gleich günstiger An- 
erkennungsschreiben sind in unserer Ge- 
schäftsstelle jederzeit einzusehen.“ 

Wir überlassen unseren Lesern das Urteil 
darüber, ob ein derartiger Betrieb als ein 
durch privatwirtschaftliche Gründe beein- 
flußter bezeichnet werden kann oder nicht. 


3. Der Deutsche Industrieschutzverband 
arbeitet nicht nur ganz allgemein auf die vor- 
zeitige Beendigung von Streiks hin; er sucht 
dieses Ziel sogar durch Verhandlungen mit 
Gewerkschaften und Streikführern und durch 
die Beförderung des Abschlusses von Tarif- 
verträgen zu erreichen. Beweis: Ein Blick in 
die Zusammenstellung der Dankschreiben, 
worin dem Deutschen Industrieschutzver- 
band immer wieder Anerkennung für das 
Entgegenkommen gegenüber den Wünschen 
der Arbeiter, für die Vermeidung von Streiks 
und Aussperrungen und für die Vermittlung 
des Abschlusses von Tarifverträgen ausge- 
sprochen wird. 


Damit haben wir schon den letzten Punkt 
der Anklage gegen den Deutschen Industrie- 
schutzverband berührt, daß er nämlich gegen 
die Arbeitgeberverbände und deren Bestre- 
bungen wirkt. Nach der jetzt geltenden Auf- 
fassung des bei weitem größten Teiles der 
Arbeitgeberverbände liegt die Beendigung 
eines Streiks durch Bewilligung der Forde- 
rung der Arbeiter, durch Verhandeln mit den 
Streikführern oder gar durch Abschluß eines 
Tarifvertrages nicht im Sinne der Arbeit- 
geber. Auch entspricht es nicht der Stellung 
des Arbeitgebers, der Herr in seinem Hause 


bleiben muß. Damit soll natürlich nicht aus- 


geschlossen werden, daß der Arbeitgeber be- 
rechtigte Wünsche seiner Arbeiter, die mit 
der allgemeinen Wirtschaftslage und derjeni- 
gen seiner Sonderindustrie in Einklang zu 
bringen sind, erfüllt. Wenn sich der Deutsche 
Industrieschutzverband auf einen anderen 
Standpunkt stellt, wenn er insbesondere für 
seine Art der Streikbeendigung unter den 
Mitgliedern von Verbänden, die offiziell auf 
einem anderen Standpunkte stehen, Propa- 
ganda macht, so gefährdet er die allgemeine 
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Sache des überwiegenden Teiles des deut- 
schen Arbeitgebertums. 

Noch in einer anderen Beziehung weicht 
er stark von der Auffassung des größten 
Teiles der deutschen Arbeitgeber ab: in der 
Frage der allgemeinen Aussperrung, die er 
verwirft. Es hat sich aber soundso oft ge- 
zeigt, daß eine Generalaussperrung wenig- 
stens für bestimmte Bezirke notwendig ist, 
wenn ein Ausstand wirkungsvoll bekämpft 
werden soll. 


So wendet sich denn der Deutsche Indu- 


strieschutzverband hauptsächlich an die Ar- 
beitgeber, die sich zu einer energischen Be- 
kämpfung unberechtigter Forderungen nicht 
aufzuschwingen vermögen. Er verwässert 
den ausgesprochenen Arbeitgeberstandpunkt 
und verhindert auf diese Weise seine Behaup- 
tung. 

Schließlich noch ein Wort über die an- 
geblichen Annäherungsversuche des Deut- 
schen Industrieschutzverbandes an die Haupt- 
stelle bezw. an die Vereinigung der Deut- 
schen Arbeitgeberverbände. 

Aus dem Kreise der Mitglieder der Haupt- 
stelle wurden die Klagen über die Versuche 
des Industrieschutzverbandes, in das Inter- 
essengebiet der ihr angeschlossenen Ver- 
bände einzudringen, immer lebhafter. Bereits 
im Jahre 1912 sah sich die Hauptstelle in 
Gemeinschaft mit dem Verein gezwungen, 
zum Schutz ihrer Organisationen in einem 
Rundschreiben an die deutschen Handels- 
kammern dem Industrieschutzverband ent- 
gegenzutreten. Um aber in den für die Ar- 
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beitgebersache immer bedrohlicher werden- 
den Verhältnissen eine Besserung herbeizu- 
führen, wurden von ihr Versuche gemacht, 
mit dem Industrieschutzverband in Verhand- 
lungen einzutreten, in deren Verlauf es sich 
jedoch zeigte, daß die Vertreter des Industrie- 
schutzverbandes eine Verständigung auf an- 
nehmbarerer Grundlage im Ernst überhaupt 
nicht wollen. 

Der Deutsche Industrieschutzverband hat 
Ende vorigen Jahres der Vereinigung der 
Deutschen Arbeitgeberverbände einen Ver- 
gleich angeboten auf der Grundlage, daß die 
Vereinigung und ihre Verbände die gesamte 
finanzielle Seite ihrer Aufgaben an den Deut- 
schen Industrieschutzverband abtreten sollten, 
daß sie, wie der Deutsche Industrieschutz- 
verband sich ausdrückte, nur die Kämpfe 
führen und dem Industrieschutzverband die 
Entschädigungsfrage überlassen sollten. Ein 
solcher Vorschlag ist natürlich, was der 
Deutsche Industrieschutzverband vorher 
auch sehr gut gewußt hat, überhaupt undis- 
kutabel. 

Mit diesen Ausführungen hat meine Er- 
widerung gegen den Deutschen Industrie- 
schutzverband ihr Ende gefunden. Meine Zeit 
ist zu sehr durch andere Aufgaben besetzt, 
als daß ich mich auf weitere Polemiken ein- 
lassen könnte. Außerdem wird der Deutsche 
Industrieschutzverband in der Vereinigung 
der Deutschen Arbeitgeberverbände, der er 
ja jetzt die schon seit langem bestehende 
heimliche Fehde offen angesagt hat, einen 
energischeren Gegner finden. Ditges. 


re — — 


Norbert Rlagges f. 


Am 18. Januar wurde in Kabel ein 
Mann zu Grabe getragen, der mit an der 
Wiege unserer heutigen so hoch entwickelten 
Holzpapierindustrie gestanden hat, der als 
Erster die Kunst, Holz zu schleifen, in 
Westfalen verbreitete und bis ans Ende 
seines langen schicksalreichen Lebens in dem 
Bestreben aufging, die Qualität des Holz- 
stoffes zu verbessern. 

Norbert Klagges wurde am 22. 
Januar 1832 in Möhnetal geboren, nicht 
weit von der Stelle, an der heute die 
größte Talsperre Norddeutschlands errichtet 
ist. Sein Vater besaß dort eine Mahlmühle 
und hatte gleichzeittg mehrere andere 
Mühlen an der Möhne in Pacht, die trotz 
der geringen Wasserkraft für die damalige 
Zeit von Bedeutung waren, weil die großen 
Bauerngüter an der Soester Börde ihr 


Getreide im Möhnetal mahlen lassen mußten. 
Vom Vater dazu ausgebildet, übernahm er 
als junger Mann die Betriebsleitung ver- 
schiedener Mahlmühlen im Sauerlande, bei 
Bigge und Olsberg, auf denen er für die 
mahlgutfreie Zeit Sägebetrieb einrichtete. 

Als dann im Jahre 1866 Kellers Er- 
findung, Holz zu schleifen, durch Völter 
ins Praktische übersetzt und bekannt ge- 
worden war, wurde Norbert Klagges von 
dem damaligen Besitzer der Arnsberger 
Papierfabrik, Heinrich Grote, berufen, 
um die primitive Einrichtung seiner Holz- 
schleife in Oeventrop fachgemäß auszubauen 
und zu vervollkommnen. Vor allem kam 
es darauf an, die ungleich großen vom 
Stein abgespälten Fasern gleichmäßig zu 
gestalten: „zu raffinieren“. Klagges er- 
reichte dies überraschend schnell durch die 
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von ihm angewandte neue Art der Schärfung 
des Raffineurs. Der fein raffinierte Stoff 
wurde damals in Abtropfkasten geleitet 
und in hydraulischen Pressen unter An- 
wendung von Tüchern zu Kuchen von 40 
und 50 cm Größe ausgepreßt, die in großen 
Kisten verpackt an die Papierfabriken ver- 
schickt wurden. 

Mit großer Zaghaftigkeit gingen die 
Papierfabriken an die Verarbeitung des 
neuen Rohstoffes heran. Es wurden da- 
mals 26 , für 100 kg lufttrocknen Holz- 
stoff erlöst. Vier Jahre später vereinigte 
sich Klagges mit dem Gutsbesitzer Anton 
Linneborn in Freienohl und erbaute dort 
die zweite Holzschleiferei in Westfalen, die 


— 


er unter der Firma Linneborn & Klagges 
drei Jahre lang betrieb. Hier kamen schon 
180 PS Wasserkraft zur Ausnutzung, gegen 
nur 100 PS in Oeventrop. Dem rastlosen 
Manne gelang es, seinem Fabrikat Ruf zu 
verschaffen. In Süddeutschland, Sachsen 
und am Harz waren gleichzeitig viele 
Schleifereien in Betrieb gekommen, darunter 
sehr große. Um nur die größte bahn- 
brechende Firma auf diesem Gebiet zu 
nennen: Kübler & Niethammer in 
Kriebstein. Wohl brachten die meisten 
Schleifereien größere Mengen auf den Markt, 
aber keine vermochte es Klagges gleichzu- 
tun in der Qualität. Er war und blieb 
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lange Jahre der Lehrmeister in dieser 
Richtung und der bevorzugte Lieferant der 
rheinischen und westfälischen Papierfabriken. 


Als im Jahre 1873 der Guts- und Fabrik- 
besitzer Hermann von der Becke in 
Hemer und sein Gesellschafter Oscar 
Reuther an den Ausbau der Wasserkraft 
von 450 PS in Wildshausen an der 
Ruhr heranginven, konnten sie keinen 
tüchtigeren und intelligenteren Fachmann 
dazu gewinnen, als Norbert Klagges. Die 
neuerrichtete Firma von der Becke, Klagges 
& Reuther in Hemer stand bald an der 
Spitze aller Holzschleifereien des Westens. 
Immer wieder war es die von Klagges er- 
zeugte gleichmäßige gute Stoffqualität, die 
über alle Betriebssorgen und Schwierig- 
keiten hinweghalf und den Ruf der Firma 
über ganz Belgien und Holland verbreiten half. 


Schoa drohte der Wildshausener Betrieb 
eintönig zu werden, da trat Professor 
Mitscherlich Ende der siebziger Jahre 
mit seiner Erfindung der Bereitung von 
Sulfitstof auf. Klagges war gleich Feuer 
und Flamme dafür, seine Gesellschafter aber 
zögerten, und so sah sich die Firma im 
Februar 1882, als sie den Entschluß ge- 
faßt hatte, zur Zellstoffabrikation über- 
zugehen, verschlossenen Türen gegenüber. 
Mitscherlich hatte bereits seine letzte Lizenz 
für Deutschland vergeben. Man verhandelte 
mit dem Erfinder Franke in Korndal 
(Schweden), schloß mit ihm ab, und so 
konnte neben der Holzschleiferei in Wilds- 
hausen die Zellstoffabrik errichtet werden. 
Im Februar 1883 brachte Klagges die beiden 
Drehkocher in Betrieb. Das unreine Erst- 
lingsprodukt wurde mit 41 / die 100 kg 
verkauft. | 


Unter unsagbaren Schwierigkeiten und 
andauernden Kämpfen gegen die Unterlieger 
an der. Ruhr wegen Wasserverunreinigung, 
sowie gegen Mitscherlich wegen angeblicher 
Patentverletzung vergingen die ersten drei 
Jahre. Erst von 1886 ab konnte die Firma 
aufatmen und sich eines gesicherten Betriebes 
und rentabler Jahre erfreuen. Wie beim 
Holzstoff, so suchte und fand auch Klagges 
bei der Zellstoffabrikation sein Heil in der 
Noch heute herrscht dank 
der Erziehungsmethode des alten Klagges 


auch unter der neuen erfolgreichen Fabrik- 


leitung die denkbar größte Sauberkeit und 
Ordnung in der Fabrik; den Arbeitern, 
fast nur altangesessene Ortsein wohner. sitzt 
das Gefühl für Ordnung und Reinlichkeit 
im Blut. 
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Als bei Ablauf des Gesellschaftsvertrages 
im Jahre 1889 die Fabrik Wildshausen an 
die Aktiengesellschaft Verein für Zellstoff- 
Industrie überging, pachtete Klagges von 
dem Freiherrl. von Vinke’schen Fideikom- 
miß die „Buschmühle“ in Kabel und baute 
sie auf 450 PS Wasserkraft zu einer Holz- 
schleiferei um, die er mit den damals epoche- 
machenden Schmidt’schen Langschleifern aus- 
rüstete. Wohl erreichte er auch hierbei 
sein Ziel, den denkbar feinsten langfaserigen 
Stoff herzustellen, aber er arbeitete mit 
Schaden. Die unaufhörlichen Reparaturen 


an dem Mechanismus der Langschleifer 


fraßen den Nutzen auf, der bei dem in- 
zwischen auf 12 % gesunkenen Verkaufs- 
preis noch blieb. Ein größeres Brandun- 
glück im Jahre 1901 brachte neue Sorgen, 
aber auch die Möglichkeit einer Umänderung 
des unergiebigen Schleifsystems. 

Mitte der 90er Jahre bestand in West- 
falen eine große Ueberproduktion an Holz- 
stoff. Klagges, gestützt auf seinen in der 
Papier- und Papierstofftechnik herangewach- 
senen einzigen Sohn, den heutigen so er- 
folgreichen Gründer und Chef der Aktien- 
gesellschaft Papierfabrik Reisholz in 
Düsseldorf, Kommerzienrat Fritz Klagges, 
verband sich mit Dr. phil. Emil -Hoesch, 
dem Besitzer der Nachbarschleiferei Her- 
decke, zur Errichtung der Druckpapierfabrik 
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Kabel, die von dem jungen Klagges schon 
1896 in Betrieb gesetzt werden konnte. 

Von da ab lebte der alte Herr sorglos 
inmitten seiner Familie noch fast zwei Jahr- 
zehnte lang, bis er kurz vor Abschluß 
seines 82. Lebensjahres unter dem Druck 
des Alters zusammenbrach und zur Rüste 
ging. 

Einfach und bedürfnislos in seiner Lebens- 
weise, gerade und aufrichtig in seiner stets 
vornehmen Denkungsart, unermüdlich in der 
Arbeit und in der Fürsorge für seine Arbeiter, 
strahlte von ihm eine so natürliche, die 
Herzen seiner Mitmenschen umstrickende 
Liebenswürdigkeit aus, daß jeder, der mit 
ihm zu tun hatte, ihn liebgewinnen und 
hochschätzen mußte. So ging es auch mir. 
Mit Freuden denke ich an die lange Reihe 
von Jahren zurück, die ich an der Seite 
des biederen, kernigen und treuen West- 
falen im Kampfe ums Dasein stand. Gute 
und schlimme Tage haben wir zusammen 
verlebt, Treue um Treue uns gehalten. Aus 
Dankbarkeitsgefühl gegen ihn, aus meiner 
Freundschaft zu seinem Sohne, und nicht 
zum mindesten aus dem Gedanken, den 
heutigen jüngeren Papiermachern ein Zeit- 
und Charakterbild aus dem vergangenen 
Jahrhundert vorzuführen, schrieb ich diesen 
Nachruf. 

Oscar Reuther. 


—D¼ . ü.—Lt——m— Er WE E 2 on us 


Geschäftsnachrichten. 


Die Papierfabrik Bruckmühl in Bruckmühl, Ober- 
bayern, kam durch Verkauf mit allen Aktiva und 
Passiva aus dem Besitze der Adamschen Erben an 
Herrn Geheimen Kommerzienrat Otto von Stein- 
beiß-Brannenburg. Die Verbriefung hat bereits statt- 
gefunden und der Fortbetrieb findet in unveränder— 
ter Weise statt. 

Der Vorsitzende der Papiermacher-Berufs— 
genossenschaft, Herr Carl Marggraff. Kommerzienrat 
in Wolfswinkel bei Eberswalde, wurde von der Pots- 
damer Handelskammer als erster Präsident wieder- 
gewählt. 

Auszeichnung. Anläßlich des 75jährigen 
Bestehens der Firma Mahla & Graeser, Papier- und 
Zellstoffabrik in Remse bei Glauchau i. Sachsen, 
wurde Herr Arthur Strauß, seit 25 Jahren Teilhaber 
dieser Firma, zum Königlich sächsischen 
Kommerzienrat ernannt. 

Der Großindustrielle Herr Carl Weißhuhn, 
Seniorchef der Firma Carl Weibhuhn & Söhne, Trop- 
pauer Papierfabrik, feiert am 7. Februar 1914 mit 
seiner Gemahlin im engsten Familienkreise das Fest 
der Goldenen Hochzeit. — Das Jubelpaar erfreut 
sich einer ausgezeichneten körperlichen und geistigen 
Rüstigkeit, zur Freude der vielen Kinder, Enkel, Ur- 
enkel und Freunde, die in zahlreichen Glückwünschen 
Ausdruck fand, welche von nah und fern eingingen. 


Die Gesellschaft für Holzstofibereitung in Basel 
beruft eine außerordentliche Generalversammlung 
zur Emission von 1600 jungen Stammaktien und zur 
Errichtung einer neuen Fabrik in Frankreich. 
(Das jetzige Aktienkapital beträgt Fr. 2,5 Mill.) 

(Fftr. Ztg.) 

Wie uns das Zentraiblatt für die österr.-ung. Pa- 
pler-Industrle mitteilt, konnte in diesem Jahre noch 
keine Nummer dieses Fachblattes erscheinen, weil 
infolge der Buchdruckerbewegung in den österreichi- 
schen Druckereien seit 21. Dezember v. J. nicht ge- 
arbeitet wird. Sobald wieder normale Verhältnisse 
herrschen, sollen die Nummern nachgeliefert werden. 

Auch dieses Jahr konnte die Maschinenfabrik 
Gebr. Bellmer in Nlefern, Baden, anläßlich Kaisers 
Geburtstag das vom Verband Südwestdeutscher In- 
dustrieller gestiftete Ehrenzeichen und Ehrendiplom 
für 20jährige ununterbrochene Tätigkeit bei derselben 
Firma einem Veteranen der Arbeit, dem in Niefern 
wohnhaften Monteur August Schwarz, mit an- 
erkennenden Dankesworten und einem Ge dgeschenk 
überreichen. Bei der Firma Gebr. Bellmer ist bereits 
eine stattliche Anzahl von Arbeitern mit obigen Ehren- 
zeichen beschenkt worden, ein Beweis des guten 
Einvernehmens zwischen Fabrikleitung und Arbeiter- 
schaft. Möge dieses gute Einvernehmen auch ferner- 
hin bestehen! G. 
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Neue Papierfabrik in Dänemark. 
Bei dem schnell zunehmenden Verbrauch von Papier 
in Dänemark sind in neuerer Zeit von seiten der 
Pipierhändler wieder Projekte einer neuen Papier- 
ibrik auigetaucht. Dieser Tage hatte nun die Aktie- 
selskabet De Forenede Papirfabrikker mit dem Stadt- 
rat van Köge Verhandlungen angeknüpft zwecks An- 
uf von Areal, das zu dem alten Kögegaard gehört. 
Falls die Bedingungen günstig sind, beabsichtigen die 
Vereinigten Papierfabriken, dort eine neue Fabrik zu 
baten, 


Aus Schweden. 

Neue Sulfatzellulosefabriken in 
Schweden. Es werden z. Zt. 4 neue Sulfatzell- 
dofiabriken gebaut, die zusammen eine Jahrespro- 
duktion von 80000 Tonnen haben werden. Außer 
Korsnäs Sagverks Aktiebolag, die ihrer Sulfitzell- 
stwfabhrik eine Sulfatzellstoffabrik angliedert, werden 
schaut: Norrbotten Sulfatiabrik. Kalix bei Lulea, 
Nins Sulfatfabrik, Strömnäs, und Dynäs Sulfat- 
labrik, Weda. Die drei erstgenannten werden von 
Ingenieur Gunnar Sundblad, früher in Skuts- 
aar. gebaut. Die Aktiengesellschaft Karlstads 
mek. Verkstad liefert die Trockenmaschinen 
und Diffuseure. (Papir-Journalen.) 

Der Ankauf des Wasserfalls Oedsgarden in Ed- 
scle durch Kramfors Aktiebolag ist nunmehr erfolgt. 
ine Kauisumme beträgt 160000 K und die zu gc- 
sinnende Kraft 6000 — 7000 PS. (Siehe auch Jg. 1913, 
Nr. 51. S. 4809). Neben Kramfors Aktiebolag wer- 
den als Gründer der Kraftgesellschaít genannt: Graf 
Carl Mannerheim, Freiherr J. Mannerheim, Härads- 
hiting. G. Abenlus und Franö Nya Aktiebolag. Das 
Axtienkapital beträgt wenigstens K 500 000 und höch- 
sens K 1 500 000. Die Gesellschaft beabsichtigt, den 
Fall baldigst vorwiegend für papierindustrielle 
Zwecke auszubauen. Es kommt noch darauf an, wie 
weit die Krone ihre Eigentumsansprüche geltend 
nacht und damit den Ausbau hindert. 

Aktiebolaget Edsvalla Bruk. Die Generalver- 
sammlung hat beschlossen, das Aktienkapital von 
m K auf 1 200 000 K zu erhöhen durch Hinzu- 
gahme auigelaufener Gewinne im Betrage von 
Am K. Es wird also auf jede alte Aktie eine 
Gratis-Aktie gegeben. Dividende ist seit dem 
Jahre 1905 nicht verteilt worden. Die Gesellschaft 
detrelibt eine Sulfitzellulosefabrik und Waldwirt- 
schaft. 

Billeruds Aktiebolag in Seffle hat die Vertretung 
"r Norwegen für sich und Slottsbrons Sulfitaktie- 
bolag, deren Leitung in denselben Händen liegt, an 
de Firma Paus & Paus in Drammen übertragen. 
D'e Gesellschaft hat den Verkauf ihrer Produktion, 
der bisher in den Händen der Ausfuhrfirma J. A. 
Kieliberg & Sönner in Göteborg lag. am 1. Januar 
1914 selbst übernommen. 

Die in Nr. 3, S. 200, angekündigte Rekonstruk- 
tun von Thimsiors Aktiebolag ist nun vollzogen und 
eine neue Gesellschaft mit einem Aktienkapital von 
wenigstens 500 000 K und höchstens 1 500 000 K, ein- 
zeteilt in Aktien à 500 K. gebildet worden. Die 
Gründer der neuen Gesellschaft sind die Herren 
Sidney R. Bratt und Gösta Kollberg, 


Göteborg, Direktor Max Jensen, Thimsfors, In- 
genieur J. Müntzing und J. Malmberg, 
Stockholm. 


Herr Ingenieur Alvar Müntzing, einer jener Män- 
ner, welche die Fabrikation des schwedischen Kraft- 
papiers ins Leben gerufen haben, z. Zt. Chef der 
Redaktion von Svensk Pappers Tidning, feierte kürz- 
lich seinen 65. Geburtstag. 


Aus Norwegen. 

Die norwegische Regierung hat beschlossen, in 
den Etat für die technische Hochschule 150 000 K zur 
Errichtung eines Wasserkraft - Labo- 
ratoriums einzustellen. Hiermit gelangt eine 
für die gesamte Industrie sehr bedeutungsvolle 
Sache zur endlichen Ausführung. Das Laboratorium 
soll bereits im Herbst dieses Jahres in Betrieb ge- 
nommen werden. 

Die Firma Treschow-Fritzöe hat im Jahre 1913 
einen bedeutenden Aufschwung genommen. Auf 
Langestrand ist im Sommer neben der alten Holz- 
schleiferei eine neue in Betrieb gesetzt worden. Die 
Gesamtproduktion der Schleifereien beträgt jetzt 
22 000 Tonnen jährlich. Eine neue elektrische Seil- 
bahn verbindet die Schleifereien mit einem großen 
Lagergebäude. Zusammen mit Larviks Gemeinde hat 
Herr Treschow eine Eisenbahnlinie gebaut, die „The 
Wood Working Cay“ mit Larviks Eisenbahnstation 
verbindet. Ferner ist Hagstads Kraftanlage mit 
4000 PS ausgebaut worden und soll im Laufe des 
kommenden Sommers auf 6000 PS erhöht werden. 
Im Bau befindet sich die Kraftanlage am Kistefall, die 
ca. 4000 PS ergeben soll. 

Aktieselskabet Katios Cellulosefabrik. Herr In- 
genieur Rasmussen von der Zellulosefabrik 
Svartvik ist an Stelle von Herrn Julius An- 
dersen zum Disponenten bestellt worden. 

Die Aktiengesellschaft Stenkjaer Dampisägewerk 
beabsichtigt die Erhöhung ihres Aktienkapitals von 
170 000 K auf 700 000 K. jedenfalls um die schon 
lang geplante Holzschleiferei zu bauen. (Siehe Je. 
1913, Nr. 45, S. 4257.) (Papier-Journalen.) 


Aus Kanada. 

Die Chicoutimi Pulp Co., Chicoutimi, Qucbeck. 
hat kürzlich 12 neue Holzschleifer aufgestellt und 
damit ihre Produktion auf eine tägliche Menge von 
250 Tonnen trockenen Holzschlifi gebracht. Die Ge- 
sellschaft soll gegenwärtig Bestellungen im Gesamt- 
betrag von 16 Millionen Dollar haben, welche die 
ganze Produktion der Fabrik für die kommenden 
8 Jahre decken. Der größte Teil des verkauften 
Quantums soll an eine große englische Firma gehen. 
Größere Quantitäten gehen auch nach den Vereinig- 
ten Staaten. Die Gesellschaft wird in diesen Tagen 
ihr Aktienkapital bedeutend erhöhen. (Farmand.) 


Kanadas Zeitungspapierproduktion. 


Canada Preß Association berichtet: Die gesamte 
tägliche Produktion in den Fabriken Kanadas beträgt 
nun ca. 1400 Tonnen Zeitungspapier. Das ist eine Er- 
höhung um 790 Tonnen oder mehr als 100 pCt. seit 
dem 1. Januar 1912. Im Laufe der nächsten 6 Mo- 
nate wird ein weiterer Zuwachs von 275 Tonnen ein- 
treten, sodaß gegen Mitte 1914 die gesamte tägliche 
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Produktion ca. 1700 Tonnen betragen wird. Es sind 
im ganzen 15 Fabriken, die Zeitungspapier anfertigen, 
auf 6 Fabriken entfallen allein ca. 82 pCt. der Pro- 
duktion. Die genannte Erhöhung von 275 Tonnen im 
ersten Halbjahr 1914 wird auf folgende Fabriken ge- 
rechnet, die in nächster Zeit in Betrieb kommen: 
Donnaconna Paper Co. Ltd., Donnaconna Que., Fort 
Francis Pulp and Paper Co. Ltd., Fort Francis, Ont. 
and The Powell River Co. Ltd., Powell River B. C. 
(Nach Papir-Journalen.) 


Neue Papierfabrik in Australien. 


Nach Fertigstellung der Fabrikanlagen der 
„Cumberland Paper Board Mills Ltd.“ in Sydney, 
Australien, die am 21. April 1912 gegründet wurde 
(siehe Jg. 1912, Nr. 26, S. 2412), fand am 25. Oktober 
1913 im Beisein einer Anzalıl Regierungsvertreter 
und Interessenten die feierliche Eröffnung des Be- 
triebs statt. Die jährliche Erzeugung der Gesell- 
schaft, die sich der Herstellung von Kartonpapier 
widmen will, ist für den Anfang auf 3000 Tonnen 
festgesetzt. Allmählich hofft man jedoch den örtlichen 
Bedarf ganz decken zu können. Der Vorsitzende 
des Aufsichtsrats der Gesellschaft (ein bedeutender 
Drucker und Kartonnagefabrikant) machte in seiner 
Erwiderung auf die Rede des anwesenden Bundes- 
Premierministers bereits darauf aufmerksam, daß 
man beabsichtige, die Bundesregierung um Einfüh- 
rung eines wirkungsvollen Schutzzolls auf 
Kartonpapier zu ersuchen. Daß diese Bemühungen 
des neuen Unternehmens erfolgreich sein werden, 
ist kaum zu bezweifeln. 

(Bericht des Kaiserl. Generalkonsulats in Sydney.) 


Anlage einer Zellulosefabrik auf Sachalin. 


(Nach einem Bericht des norwegischen Geschäfts- 
trägers in Japan, Herrn Bernt Anker.) 

Im Jahre 1906 begann die japanische Regierung 
mit der Messung der Wälder in dem südlichen Teile 
von Sachalin, der Japan durch den Frieden von 
Portsmouth zugefallen war. Nach dem Ergebnis 
haben die Wälder eine Ausdehnung von ca. 3% Mil- 
lionen Hektar, wovon 2 Millionen Hektar Nadelwald 
sind mit 4157 Millionen Kubikfuß Holz. Die wich- 
tigsten Arten der vorkommenden Nadelhölzer sind 
Abies sachalinensis und Picea japanensis. Die Japa- 
uer haben damit in reichlicher Menge geeignetes 
Holz für die Fabrikation von Zellulose bekommen. 
Die Papierfabrik Oji, eine der größten in 
Japan, hat nun beschlossen, auf Sachalin eine Zellu- 
losefabrik anzulegen. Zunächst soll im Sommer mit 
dem Bau einer kleineren Fabrik begonnen werden, 
um die nötige Erfahrung zu gewinnen. Die Fabrik, 
welche für eine Jahresproduktion von 6000 Tonnen 
Sulfitzellstoff berechnet ist, wird im nächsten Jahr 
in Betrieb gesetzt werden. Es besteht die Absicht, 
später zwei größere Fabriken auf der Insel anzu- 
legen. Eine Produktion von 6000 Tonnen wird den 
Import von Zellulose nach Japan nicht beeinträchti- 
gen, da der Verbrauch jedes Jahr stark steigt. Von 
1910--1912 hat sich beispielsweise der Import um 
10000 Tonnen erhöht. Eine Aenderung wird natür- 
lich hierin der Bau der beiden anderen Fabriken 
bringen. 
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Der Ring des Polykrates. 

Dem Faktor einer uns bekannten Druckerei fiel 
beim Zurichten von Altpapier sein goldener Ehering 
vom Finger, und er bemerkte seinen Verlust erst, 
als die Papierabfälle schon zur Bahn gebracht waren. 
um nach unserer Fabrik versandt zu werden. 

Der Brief des Faktors mit der Bitte, den Ring 
zu suchen, gelangte verspätet ein, denn mittlerweile 
war der goldhaltige Papierabfall mit mehreren Wag- 
gonladungen anderer Lieferungen vermischt worden. 
Ich dachte nicht im entferntesten daran, daß der 
Ring jemals gefunden würde. Wochen auf Wochen 
vergingen, da brachte mir eines Morgens der Arbei- 
ter vom Sortierapparat den wohlerhaltenen Ehering 
mit den Initialen K. B. 22. 11. 09, 

Der Ring passierte den Kollergang, ohne verletzt 
zu werden und blieb im Sortiersieb zurück. Die Red- 
lichkeit des Arbeiters Ambrosch Franz ver- 
dient volles Lob. Ing. E. Belani. 


Kirchners Technologie 
Teil III. B. u. C. „Zellstoff“ 


kann wieder geliefert werden. 


Dieses Werk ist 652 Seiten stark, enthält 293 Fi- 
guren und Tafeln und kostet elegant gebunden bei 
freier Zusendung nach Deutschland und Oesterreich- 
Ungarn 4 18.—, für Bezieher des Wochenblattes er- 
mäßigt sich der Preis auf 4 16.—. 

Wochenblatt für Papieriabrikation 
Biv..ach a. Riß (Wttbg). 


„Aus'm Papiermacherstüberl.“ 


Des Papiermacher-Sang und Klang 
II. Teil. Harmlose Reime aus dem Papier- 
macherleben von Heino Castorf. Der 
Ertrag des Buches ist für eine Papier- 
macherschulen-Stipendien-Stiftung 
bestimmt, deren Verwaltung dem Verein 
Deutscher Papiei fabrikanten übergeben wird. 

Das ist ein vollwertiges Werk, das der 
ganzen Papiermachergilde zur Ehre und 
Freude gereichen darf. In 6 Abteilungen — 
„Von wegen's Handwerk“, „Deutsche Gauen“, 
„Frauen“, „Vaterland“, „Freundeskreis beim 
Becherklang“ und „Bunte Blätter“ — zieht 
Freud und Leid der Papiermacher an uns 
vorüber, erheiternd und erhebend. Echtes, 
gesundes Empfinden, ungesuchter, warmer 
Humor, freudige Lebensbejahung und poeti- 
scher Schwung leben in diesen Gedichten. 

Dieses sehr geschmackvoll gebundene 
Werk kostet A 3.—, wozu bei Absendung 
ins Ausland noch 50 Pfennig für Mehrporto 
kommen. Bestellungen hierauf nehmen wir 
gerne entgegen. 

Wochenblatt für Papierfabrikation 

Güntter-Staib 
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Ehrentafel des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 
(Letzte Ehrentafel siehe Nr. 45, Jahrgang 1913, S. 4258.) 


Das Diplom des Vereins Deutscher Pa- 
pierfabrikanten für ununterbrochene 25- und 
10 jahrige Dienstzeit in derselben Fabrik 
erhielten nachstehende Beamte, Arbeiter und 
Arbeiterinnen: | 

Für 10jährige Dienstzeit. 
Aktiengesellschaft Papierfabrik Hegge. 

Berger, Otto. 

D Ambros, Pietra. 

Lerchen müller, Johann. 

Merz, Johann. 

Negele, Johann. 

Walk, Franz Josef. 

Walk, Theodor. 


W. Euler. Bensheim. 
Stephan, Heinrich. 
Weimar, Peter. 
Roedel, Josef. 
Weißmüäüller, Franz. 
Schroeder, Georg. 
Heeb, Johann Adam. 
Nischwitz, Wilhelm. 
Killian. Georg. 
Gärtner, Theodor. 
Bönisch, Adam. 
Heeb, Bernhard. 
Killian, Friedrich. 
Weinhold, Rudolf. 
Weinhold, Wilhelm, Gustav. 
Schmidt, Jos., Philipp. 
Sattler, Franz Josef. 
Ranck, Barbara. 
"Beichtmann, Louise. 
Bauer, Katharine. 
Größmann, Katharine. 


Otto Gänther, Greiz. 
Hubmeyer, Marie, Vorsortiererin. 
Seidel, Olga, Vorsortiererin. 
Güther, Frieda, Vorsortiererin. 
Gruner, Wilhelmine, Papiersortiererin. 
Seifert, Karl, Kontorbeamter. 
Berger, Paul, Papierschneider. 
Gruner, Walter, Packer. 
Söllner, Friedrich, Holländerzuträger. 


Harzer Hygrositiabrik Oker am Harz. 
Hesse, Heinrich, Holzschleifer. 
Kostheimer Cellulose- und Papierfabrik, 

Bender, Gustav, Schmied. 
Gutbrod, Karl, Obermaschinenführer. 
Ed. Mann & Co., Ebertshelm. 
Lauck I, Conrad, Hilfsarbeiter. 
Litzenberger, Jakob, Kollergangführer. 
Markgraf & Engel, Wolfs winkel. 
Dünow, Marie, Papiersortiererin. 
Märkische Holzstoff- und Pappenfabrik, Brederelche. 
vie weg. Wilhelm, Bootsmann. 
lehmann, Ferdinand, Fabrikarbeiter. 
Dettioff, Wilhelm, Fabrikarbeiter. 
Netzband. Hermann, Platzaufseher. 


Kostheim. 


Papierfabrik Gröningen A. Woge, Gröningen. 
Vollrath, Friedrich, Schlosser. 

Preßspan- und Carton-Fabrik Rolgheim, Roigheim. 
Reichert, August, Packer und Maschinen- 

wärter. 
Kübler, Johanne, Glätterin. 
Reichert, Ludwig, Pappenarbeiter. 
Gebert, Karoline, Glätterin. 

Hugo Schück & Comp., Ratibor. 
Krzikalla, Anton, Reservemaschinenf. 
Jouscher, August, Arbeiter. 

Kittel, Johann, Kohlenfahrer. 

Siegel & Haase, Grünhainichen. 
Kühnert, Ernst. 

Hähnel, Bernhard. 
Merkel, Richard. 
Schröter, Louis. 
Schubert, Arthur. 
Uhlig, Auguste. 

Gebr. Sieger, Zülpich. 

Klinkhammer, Engelbert, Maschinist.. 
Für 25jährige Dienstzeit. 

Aktienpaplerfabrik Regensburg, Alling. 
Gschwender, Franz, Halbzeugmüller. 

Gebr. Dietrich, G. m. b. H., Merseburg. 
Händler, Otto, Fabrikmaurer. 

W. Euler, Bensheim. 

Lingelbach, Josef, Kalanderführer. 
Roedel, Franz, Packer. 

Weichsel, Philipp, Meister der Rep.-Werkst. 
Koob, Michael, Holländermüller. 

Deckert, Sebastian, Fuhrmann. 
Schultze, Otto, Sortierer. 

Feldmühle, Papier- und Zellstoffwerke A.-G. 
Büch, Constantin, Arbeiter. 
Bartezko, Robert, Arbeiter. 
Choroba, Constantin, Dreher. 
Hoffmann, Johann, Kalanderführer. 
König, Robert, Schleifer. 
Michalski, Hermann, Packer. 
Prokop, Johann, Arbeiter. 

Sadzik, Bernhard, Querschneidführer. 
Siuzallek, Eduard, Querschneidführer. 
Stoguillo, Paul, Arbeiter. 
Pander, Stanislaus, Rahmenmacher. 
Burczyk, Johann, Maschinenführer. 
Leo, Gustav, Kupferschmied. 

Adler, Ernst, Maschinenmeister. 
Weiser, Josef, Schleifermeister. 
Pilz, Ernest, Expedient. 

Ciupa, Josef, Leimkocher. 
Przibylla, Franz, Kollergangführer. 

Otto Günther, Greiz. 

Dinsch, Reinhard, Versandmeister. 
Arns, Andreas, Werkmeister. 

Hannoversche Papieriabriken Alfeld-Gronau, Alfeld. 
Gniesmer, Heinrich, Holländermüller. 
Hahne, August, Holländermüller. 
Hartmann, Karl, Werkführer. 
Quembaum, Friedrich, Zügler. 
Reuper, Heinrich, Holzablader. 
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Thöne, Heinrich, Hojfarbeiter. 
Bauche, Heinrich, Schmied. 
Klages, Friedrich, Packer. 
Hasseröder Papierfabrik A.-G., Heidenau u. Hasse- 
rode. 
Schilling, Karl, Rollenfahrer. 
Henke, Karl, Maschinenwärter. 
Höber, Leberecht, Lokomotivführer. 
Gäbler, Paul, Maschinenführer. 
Hlawa, Anna, Einkleberin. 
Scheffler, Lina, Einkleberin. 
Wolf, Lina, Sortiererin. 
Genz, Robert, Packer. 
Weist, Gustav. Maschinenführer. 
Böttcher, Wilhelm, Hofarbeiter. 
Hugo Hoesch, Königstein a. Elbe. 
Michel, Friedrich August, Werkführer. 
Holzstofl-, Lederpappen- und Papleriabrik zu Wa- 
sungen. 
Landgraf, Alb. Friedrich, Papiermaschineni. 
Sorg, Friedrich Johs. Heinrich, Holzschleifer. 
Meerheim, Paul Emil, Werkführer. 
Weisheit, Bernhardine Auguste, Papiersort. 
Kosthelmer Cellulose- und Papierlabrik Kostheim. 
Wagner, Heinrich, Oberwerkführer. 
Kasper, Ewald, Aufseher. 
Kübler & Niethammer, Kriebstein. 
Haferkorn, Karl, Oberschleifer. 
Püschel, Karl, Fabrikschmicd. 
Starke, Hermann, Holzschäler. 
Gebr. Müller, Mochenwangen. 
Wölfle, Fridolin, Halbzeugmüller. 
Muskauer Papierfabrik Graf Arnim, Muskau O.-L. 
Brunner, Otto, Maschinengehilfe. 
Papierfabrik Hahnemühle bei Dassel. 
Oppermann, Carl, Werkmeister. 
M. Schachenmayr’sche Papierfabrik, Kempten. 
Roth, Michael, Packer. 
Roth, Josefa, geb. Kramer, Sortiererin. 
Schleipens & Erkens, Akt.-Ges., Jülich. 
Thelen, Nikolaus, Maschinenführer. 
Heep, Josef, Maschinist. 
Krichel, Peter Josef, Pergamentpapiertrockn. 
Dressen, Peter Wilhelm, Maschinist. 
Rheinberg, Mathias Hubert. 
Esser, Peter. 
Kleeberg. Joh. Heinr. Hubert, Pergamentr. 
Mertens, Adam, Saalmeister. 
Strick, Katharine, Vorarbeiterin. 
Jansen, Eva, geb. Bellartz, Vorarbeiterin. 
Felix Schoeller & Bausch, Neu-Kallß. 
Jauert, Heinrich, Kalanderführer. 
Schulenburg, Christian, Hadernsortierer. 
Will, Johann, Hofarbeiter. 
Kähler, Marie, Hadernsortiererin. 
Goldecke, Friedrich, Bleicher. 
Felix Schoeller Söhne & Co., Offingen. 
Kraus, Anna, Lumpensortiererin. 
Schroedersche Papierfabrik, Golzern. 
Nerche, Oswald, Packer. 
Winkler, Friedrich Hermann, Kollermüller. 
Schmidt, Johann Herm., Querschneidführer. 
Schumann, Ernst Gustav, Papierzähler. 
Thiele, Johann Karl Fhregott, Holländergeh. 
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Kaiser, Ernst Richard, Papiereinkleber. 
Kämmel, Ernst August, Maschinenführer. 
Krause, Johannes Ferdinand, Schlosser. 
Zieger, Hulda Clara, Papiersortiererin. 
Senf, Auguste Amalie, Hadernsortiererin. 
Frank, Eduard Louis, Hadernsaalmeister. 
Simonlus’sche Cellulosefabriken, Fockendorl. 
Günther, Emil, Fabrikarbeiter. 
Poremba, Max, Schlosser. 
Ronneburger, Julius, 
Wünsch, Emil, Papiersaalmeister. 
Seidel, Bruno, Papiermaschinengehilfe. 
Köttnitz, Valentin. Maschinenwärter. 
Verein für Zellstoff-Industrie, Aktlengesellschaft. 
Ober-Leschen. 
Tscharnke, Gustav, Kochermeister. 
Weniger, Karl, Kesselheizer. 
Neumann, Gustav, Laugenbereiter. 
Reinhold, Friedrich, Fabrikwächter. 
Reinhold, Emilie, Fabrikarbeiterin. 
Skotarek, Stephan, Fabrikarbeiter. 
Wiedes Papierfabrik Rosenthal. 
Hirsch, Otto, Direktor. 
Strobel, Karl, Schneidmüller. 
Wurzbacher, Fritz, Kesselmaurer. 
Drechsel, Heinrich, Deckenreißer. 
Hartung, Heinrich, Gärtner. 
Höpfner, Christian, Ausschußträger. 
Rennert, Heinrich, Fuhrmann. 
Triebel, Heinrich, Schlosser. 
Geißer, Friedrich, Zimmermann. 
Drechsel, Johann, Packer. 
Stamm, Karl, Maschinenführer. 
Höpfner, Johann, Handarbeiter. 
Macht, Nikol, Maschinenführer. 
Fischer, Heinrich, Holländerführer. 
Süssenguth, Eduard, Kalanderführer. 
Stöcker, Karl, Kalanderführer. 
Körner, Karl, Kalandermeister. 
Hager, Christian, Kalandermeister. 
Wirth, Georg, Färber. 
Stumpf, Heinrich, Maschinenführer. 
Neumeister, Johann, Werkaufseher. 
Wietzel, Georg, Kollergangführer. 
Wölfel, Elias, Schnitzer. 
Winter, Franz, Werkmeister. 
Drechsel, Heinrich, Wegewärter. 
Am brecht, Heinrich, Maschinenführer. 
Stumpf, Karl, Maschinenführer. 
Lang heinrich, Elias, Kohlenschaufler. 
Hofmann, Heinrich, Auslader. 
Herpich, Karl, Schmied. 
Köcher, Andreas, Nachtaufseher. 
Neumeister, Karl, Färber. 
Richter, Emil, Schleifer. 
Söll, Adam, Schleifer. 
Ruppert, Heinrich, Färber. 
Munzert, 
Grießbach, Ernst, Maschinenwärter. 
Queck, Gustav, Kalanderführer. 
Weitermann, Johann, Rohstofiverteiler. 
Voigt. Christian, Schmied. 
Wendler, Christian, Färber. 
Otto, August, Holländerführer. 


Dampfmaschinenw. 


Heinrich, Papiermaschinengehilfe, 


Nr. 6 1914 


Körnschild, Christian, Wasserwärter. 
Keller, Heinrich, Fahrstuhlführer. 

Körner, Eduard, Kalanderführer. 

Lang, Fritz, Papiermaschinengehilie. 

Wolf, Johann, Papierbeschneider. — 
Köcher, Heinrich, Bleilöter. 
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Wintersche Papierlabriken, Niederkaufungen. 
Schmidt, Christian, Packer. 
Buschmann, Friederike, Aufwärterin. 
Herbst, Carl, Maschinenführer. 
Hubenthal, Christoph, Maschinenmeister. 


re an — 


Ueber neuere Arbeiten auf dem Sulfitablaugen-Gebiet. 


Von Dr. Max Müller, Finkenwalde. 
(Schluß zu Nr. 5, S. 373.) 


P. Verschiedenes. 

Ablaugen- Abfuhr. 

Die Norddeutsche Cellulosefabrik, A.-G., 
Königsberg, fährt die Sulfitablaugen mit 
Tankdampfern ins Haff ab. 

P.-Z. XXXVII, 1786 (1912). 


D. R. P. 264 920, Kl. 12 i, v. 16. 10. 12. 

Farbenfabriken vorm. Friedr. 
Bayer & Co., Leverkusen. 

Verfahren zur Herstellung 
von Schwefel und Sulfaten aus 
Sauerstoffverbindungen. 

P.-A.: Verfahren (wie vorher), dad. gek., 
daß man Laugen, die Sulfite und Bisulfite 
oder deren Gemische für sich allein oder zu- 
gleich mit Thiosulfaten enthalten, mit Poly- 
thionaten erhitzt. 


D. R. P. 265 167, KI. 12i, v. 18. 9. 12. 

Dieselben. 

Verfahren zur Darstellung 
vonSchwefelundSulfaten durch 
Erhitzen von Sulfiten unter 
Druck. 

P.-A.: Verfahren (wie vorher), dad. gek., 
daß man hierbei Mischungen von sauren und 
neutralen schwefligsauren Salzen verwendet. 


J. Butisson. 

Nutzbarmachung von 
abfall. 

Franz. Pat. 440 350 v. 12. 10. 12. 

Gemahlener Holzabfall wird mit Sulfit- 
ablauge zu Briketts verarbeitet. Diese werden 
bei 350° karbonisiert und unter Luftabschluß 
abgekühlt. 

Schwalbe, Lit.-Ausz. 1913, 1. Reihe. 


Holz- 


D. R. P. Anm. L. 36 157, Kl. 55 b, vom 
3. 3. 13. 

Lassar -Cohn, Königsberg in 
Preußen. 

Verfahren zur Unschädlich- 
machung des Abwassers von Sul- 
íitzellulosefabriken. 


P.-A.: Verfahren (wie vorher), dad. gek., 
daß das aus dem Kocher kommende Holz 
vor dem Zerfasern und Auswaschen ausge- 
preßt und die hierbei abfließende, ausgepreßte 
Kochlauge besonders entfernt wird. 


Bergassessor Dr. Dietz, Ber- 
lin. 

Die Nutzbarmachung der Kali- 
endlaugen. 

Verlag Julius Springer, Berlin, 1913. 

Vf. behandelt die technische Seite der Be- 
seitigung und Nutzbarmachung der End- 
laugen. C. L. Reimer* warnt jedoch vor einer 
kritiklosen Benutzung aller chemisch-techni- 
schen Angaben des Werkes, da der Verfasser 
kein Chemiker ist. 


V. St. A. Pat. 877 414 v. 9. 9. 07. 

Carleton Ellis, Larchmont, 
New York. l 

(Ellis-Forster Co., New Yersey.) 

Desinfektionsmittel mit Hilfe 
vonSulfitablauge. 

Eingedickte Sulfitablauge vom ungefähren 
spez. Gew. 1,3 wird mit Kreosot vom spez. 
Gew. 1,1 im Verhältnis 2:1 vermischt, wo- 
durch wässerige, desinfizierende Emulsionen 
erhalten werden. 


S. Goy. 

Untersuchungen über die Ver- 
daulichkeit von Sulfitzellulose- 
ablaugen. 

Die Ablauge war an und für sich ver- 
daulich; erfolgreich waren jedoch die Ver- 
suche nicht. 

Schwalbe, Lit.-Ausz. 1913, 1. Reihe. 

Versuchsstation 82, 1, 1913. 

Z. f. angew. Chemie XXVI, 602, Repert. 
Nr. 82 (1913). 


D. R. P. Anm. G. 38 105, Kl. 10 b, vom 
16. 12. 12. 

B. Graetz, Berlin. 

Brikettierung von Kohle mit 


* Z. f. a. Chemie XXVI, 588 (1913). 
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Sulfitzellstoffablauge und einem 
anorganischen Zuschlage. 

P.-A.: Verfahren (wie vorher), dad. gek., 
daß als Zuschlag Tonerdehydrat, vorzugs- 
weise in gallertartiger Form, angewendet 


wird. 


M. Hoenig, Brünn. 

Ueber den Ameisensäure- und 
Essigsäuregehalt der Sulfitzel- 
luloseablaugen. 

Vf. stellt fest, daß in den Ablaugen außer 
Ameisensäure und Essigsäure keine organi- 
schen Säuren vorhanden sind und daß das 
Verhältnis dieser Säuren etwa 1: 1, 56, 1:1,58 
beträgt. In 11 Ablauge fand Hoenig die be- 
deutenden Mengen von 2,151—9,078 g flüch- 
tige organische Säuren. 

Chem.-Ztg. XXXVI, 
(1912). 


889 und Nr. 93 


Kausch. 

Klebstoffe und Bindemittel. 

Der Aufsatz enthält eine Zusammenstel- 
lung von patentierten Verwendungsarten für 
Sulfitablauge. 

Kunststoffe HI, 112, 127 (1913). 


W.KerpundP. Wöhler. 

Zur Kenntnis der gebundenen 
schwefligen Säure. 

V. Abhandlung: Ueber Sulfitzellulose u. 
turfurolschweflige Säure. Chem. u. pharma- 
kologische Untersuchungen II. Teil. 

Sonderabdruck aus den Arbeiten des 
Kaiserlichen Gesundheitsamtes, Julius Sprin- 
ger, Berlin 1913, II. Teil. 

P.-Z. XXXVIII, 3063 (1913). 


Lignosulfit-Inhalatorium. 

Im Soolbad Frankenhausen ist ein Inhala- 
torium für Lignosulfit in dauerndem Betrieb. 

Badedirektion Frankenhausen i. Thür. 
1013 (Prospekt). 


Belg. Pat. 255 635 v. 14. 4. 13. 

P. G. Müller, Friedenau-Ber- 
lin. 

Herstellung einer elastischen 
Masse aus Sulfitablauge. 


D. R. P. 220 658, Kl. 55 b, v. 26. 5. 00. 

Max Müller, Finkenwalde. 

Verfahren zur Beseitigung 
der bei der Sulfatzellstoffabri- 
kation durch den Ofenprozeß 
entstehenden Gerüghe. 
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P.-A.: Verfahren (wie vorher), dad. gek., 
daß die durch Abkühlung entwässerten und 
an ihrem Kohlensäuregehalt verminderten 
Ofengase, welche gegebenenfalls von Schwe- 
felverbindungen teilweise oder ganz befreit 
worden sind, mit oder ohne Zuführung fri- 
scher Verbrennungsluft beim Niederschmel- 
zen des Ofengutes im Gebläseschmelzofen 
durch fortgesetzten Kreislauf zur Wiederver- 
wendung gebracht werden. 


Oxalsäure aus zelluloschalti- 
gen Materialien. 

Holzwolle, Sägespäne, zerkleinerte Holz- 
oder Papierabiälle usw. werden mit Alkali- 
lösungen vom spez. Gew. 1,04 bis 1,1 behan- 
delt, indem gleichzeitig unter kräftigem Um- 
rühren eine berechnete Menge gepulvertes 
Permanganat bezw. Manganat zugesetzt 
wird. 

Vergl. D. R. P. 199583, Kl. 120, vom 
2. 6. 06. 


Mattheus (f). 

Oxalsäure aus 
saurem Kalk. 

Bei der Neutralisation der Ablauge mit 
Kalkmilch fällt ein Gemenge von Gips, Cal- 
ciumsulfit und organischen Kalksalzen aus. 
Ueberschuß von Kalk erzeugt starke Fällun- 
gen. Werden diese kalkhaltigen Fällungen 
mit Säure behandelt, so fällt zunächst Cal- 
ciumsulfat aus. Gießt man das Filtrat in ver- 
dünnte Schwefelsäure ein, so fällt eine graue, 
flockige Masse, die bei der Oxydation große 
Mengen von Oxalsäure ergibt. 

Schwalbe, Lit.-Ausz. 1911, S. 89. 

P.-F. IX, 1403 (1911). 


ligninsulfon— 


C. Piest, Hanau. 

Die Zellulose, Verarbeitung 
und chemische Eigenschaften. 

Ein für den praktischen Chemiker be- 
stimmtes Werk. 

F. Enke, Stuttgart, 1910. 


H. Polz. 

Vf. kommt nach Prüfung des Rohland- 
schen Kolloidton-Reinigungsverfahrens zu 
dem Resultat, daß dasselbe praktisch nicht 
anwendbar sei. 

P.-Z. XXXVIII, 3004 (1913). 

W. f. P. XLIV, 4611 (1913). 

Preisausschreiben zur Lö- 
sung der Ablaugenfrage. 

Der Verein Deutscher Zellstoff-Fabrikan- 


Nr. 6 1914 


ten setzt einen Preis von 100000 Mark für 
denjenigen aus, der eine Lösung der Ablau- 
genfrage sowohl hinsichtlich einer rationel- 
len, im Großbetrieb mit Nutzen durchführ- 
daren Verwertung der Laugen, als auch einer 
Unschädlichmachung der Abwässer findet. 
Ein weiterer Preis von 10000 Mark wird für 
denjenigen ausgesetzt, der die beste der Lö- 
sung am nächsten kommende Arbeit liefert, 
falls die Aufgabe als nicht gelöst betrachtet 
werden sollte. (Ueber Bildung des Richter- 
kollegiums und Aufbringung der Mittel wird 
noch näheres vereinbart.) 

Holzstofi-Ztg. XX, 511 (1913). 

W. f. P. XLI, 2672 (1913). 


D. R. P. Anm. R. 37011, KI. 10 b, vom 
23. 12. 12. 


August Richter, Stettin. 

Verfahren nach Anm. R. 31 250 
zur Herstellung von Briketten 
unter Benutzung von Sulfitab- 
lauge als Bindemittel, dasdurch 
Erhitzen der fertigen Brikette 
zuverkoken ist. 

P.-A.: Verfahren (wie vorher), dad. gek., 
daß die als Zusatz zur Sulfitablauge dienende 
Schwefelsäure ersetzt ist durch ihre sauer rea- 
gierenden Verbindungen, wie schwefelsaure 
Tonerde, Alaun usw., die der Sulfitablauge 
gelöst zugesetzt werden. 


J. Shotwell Robeson, Camden. 

Plastische Massen aus Sulfit- 
ablauge. 

Amerik. Pat. 1 069 031 v. 29. 7. 13. 

Aus konzentrierter Sulfitablauge 
Tonen hergestellte plastische Massen. 

Journ. Soc. Chem. Ind. XXXII, 864, 1913. 


und 


Derselbe. 

Schwefelkiesbriketts. 

Amerik. Pat. 1 013 614. 

Aus Feinkies und hochkonzentrierter Sul- 
htablauge werden nichthygroskopische Bri- 
ketts hergestellt, welche beim Rösten höhere 
Ausbeute an schwefliger Säure geben als Kies. 

P.-Z. XXXVIII, 1221 (1913.) 


P. Rohland, Stuttgart. 
Reinigung von Abwässernmit 
Kolloidton.| 
Auf die Polzsche Kritik (s. ds.) erwidert 
18 in Nr. 21 der Färber-Zeitung S. 461, 
913. 
P-Z. XXXVIII, 3522 (1913). 
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A. Sander. 

Fortschritte auf dem Gebiete 
der Chemie und Industrie der 
Zellulose 1909—1910. 

Vf. berichtet u. a. über Ablaugenverwer- 
tung an der Hand der vorliegenden Literatur. 

Fortschr. d. Chemie, Bd. IV, S. 300—302. 
Gebr. Bornträger, Berlin, 1911. 


Carl G. Schwalbe, Eberswalde. 


Die Chemie der Zellulose. 

Vf. gibt einen umfassenden kritischen 
Ueberblick über das Gesamtgebiet der Zellu- 
lose und behandelt auch die Ablaugenfragen 
an geeigneter Stelle. 

Verlag Gebr. Bornträger, Berlin, 1910. 


Carl! G. Schwalbe und Herm. 
Grimm, Eberswalde. 


Das Harz der Sulfitablauge. 

Bestimmung der Säure-, Aether- und Ver- 
seifungszahl in Ablaugen. Die Menge des 
mit Aether ausschüttelbaren Harzes beträgt 
kaum 0,03 pCt. 

W. f. P. XLIV, 3251 (1013). 


Emanuel Spiro, Krumau. 


Ueber die technische Entwick- 
lung der Sulfitzellstoffabrika— 
tion. 

Vf. entwirft ein Bild der Fabrikation, geht 
aber auf die Ablaugenfrage nicht ein. 

Chem.-Ztg. XXXVI, 494 (1912). 


A. Stutzer, Königsberg i. Pr. 


Untersuchungen über die Ab- 
lauge der Sulfitzellulosefabri- 
ken. 

Ermittlung der Zähflüssigkeit von roher 
und konzentrierter Ablauge. 

Eingedickte Ablauge (Holzextrakt), Zell- 
pech, Melasse und Ablauge gaben, wenn 
100 g bezw. 500 g Trockenmasse im Liter ge- 


löst wurden, folgende Viskositätszahlen 
(Wasser — 100) 
Gehalt 100 g Gehalt 500 g 
im Liter im liter 
Holzextrakt 120 
Zellpech 120 516 
Melasse 113 147 


Die unveränderte Ablauge hatte die Vis- 
kositätszahl 120. Melasse von 44,8° Bé ist 
weniger zälıflüssig als Holzextrakt von 32,5° 
Be. 

Die chemische Untersuchung ergab fol- 
gende Daten: 


460 
Holz- Zellpech Ablauge Melasse 
extrakt unverändert 
` rCt. nCt. pCt. pCt. 
Trockenmasse 63,88 82,79 12,18 79,30 
Rohasche 2,64 14,90 1,44 11,81 
Kalk 0,50 8,50 0,87 
Gesamt-Schwefel 4,80 5,87 0,85 
Schweflige Säure 0,15 0,85 0,24 


Auf 100 Teile Trockensubstanz bezogen: 


Kalk 0,78 10,26 7,14 
Gesamt-Schwefel 7,51 7,09 7, 00 
Schweflige Säure 0,23 1,02 2,02 
Rohasche 4,13 17,99 11,82 


Die Ablauge hatte das spez. Gew. 1,050. 
In 100 ccm waren enthalten: Trockenmasse 
12,87 g, Asche 1,53 g, Kalk 0,92 g, Schwefel 
0,90 g, schweflige Säure 0,26 g. 

P.-Z. XXXV, 5 (1911). 

Schwalbe, Lit.-Ausz. S. 27 (1911). 


A. Stutzer, Königsberg i. Pr. 

Sulfitablauge gegen Maul- 
und Klauenseuche. 

Gegen Verbreitung der Maul- und Klauen- 
seuche ist empfohlen worden, dem Stalldün- 
ger, der Stallstreu saure Reaktion durch Zu- 
satz von Schwefelsäure zum Torfmull, zum 
Sand zu geben. Stutzer bittet, an Stelle dieser 
für den Landwirt lästigen Verwendung von 
Schwefelsäure, Versuche mit Sulfitzellstoff- 
lauge anzustellen. 

W. f. P. XLII, 4956 (1911). 

P.-Z. XXXVI, 3738 (1911). 

Schwalbe, Lit.-Ausz. 90 (1911). 


A. Stutzer, Königsberg i. Pr. 

Verfahren, um aus der Sulfit- 
ablauge die schweflige Säure zu 
beseitigen. , 

Vgl. D. R. P. 236 035, Kl. 22i. 

Die heiße Ablauge wird mit Ammoniak bis 
zur Erreichung alkalischer Reaktion versetzt. 
Eine Vorbehandlung mit kohlensaurem Kalk 
neutralisiert stärkere freie Säuren (Schwefel- 
säure). Mit Vorbehandlung sind für das Liter 
Ablauge 10 cem einer 10prozentigen Ammo- 
niakflüssigrkeit erforderlich, ohne Vorbehand- 
lung 30 ccm. 

P.-F. IX, 858 (1911). 

Schwalbe, Lit.-Ausz. 29 (1911). 


Techn. Verein für Zuckerfa- 
brikanten, Magdeburg. 

Humin für die Reinigung von 
Abwässern. 
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Humin hat sich teils allein, teils in Verbin- 
dung mit Kalk bei der Reinigung von Zucker- 
fabrikabwässern bewährt. Humin (ein Braun- 
kohlenauszug) hat ein sehr großes Adsorp- 
tionsvermögen, hüllt kleine Teilchen ein und 
bringt sie zum Absetzen. 

Deutsche Zuckerindustrie, 
(1911). 

Schwalbe, Lit.-Ausz. S. 30, 1911. 


XXXVI, 243 


D. R. P. 233 492, KI. 55 b, v. 11. 10. 10. 
Rudolf Woy, Breslau. 


Verfahren zum Auswaschen 
desnach dem-Natron- und Sulfit- 
verfahren gewonnenen Zell- 
stoffs. 


P.-A.: Verfahren (wie vorher), dad. gek., 
daß die Entfernung der Kochlauge aus der 
fertig gekochten Holzmasse durch Ausschleu- 
dern und Decken mit Wasser in der Schleu- 
dertrommel erfolgt. 


W.O. Walker, Kingston. 


Das Problem der Verwertung 
der Sulfitzelluloseablaugen. 


Vf. gibt eine kurze Analyse der Abfallauge 
und bespricht dann die verschiedenen neueren 
Vorschläge zur Verwertung dieses Abfallpro- 
duktes. Unsere ungenügende Kenntnis der 
chemischen Zusammensetzung des Haupt- 
bestandteils der Sulfitzelluloseablauge macht 
Verf. dafür verantwortlich, daß die Lösung 
des Problems bis nun nicht gelungen sei. 
Nebst der Lösung der Strukturfrage dieses 
Körpers sollte vornehmlich das Augenmerk 
auf die Wiedergewinnung des organisch ge- 
bundenen Schwefels gelegt werden, da eine 
technische Lösung dieser Frage das Zellulose- 
gewinnungsverfahren verbilligen würde. Ver- 
besserten Verfahren zur Verwendung der Ab- 
fallaugen zur Straßenbesprengung, zur Ge— 
winnung der Amidoprodukte der organi- 
schen Bestandteile der Laugen, zwecks Her- 
stellung nützlicher chemischer Verbindungen, 
Verfahren zur Herstellung wasserdichter 
Bindemittel und zur Vermehrung der Alko- 
holausbeute spricht Verf. die Möglichkeit 
einer aussichtsreichen Lösung der Ablaugen- 
frage zu. 

Journ. Soc. Chem. Ind. 1913, Bd. XXXII, 
S. 389—391. 

Chem.-Ztg. XXXVII, Rep. 576 (1913). 
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Der Schacht-Holländer.* 


Es war eigentlich vorauszusehen, daß 
der Artikel des Herrn Dr. Lenz in Nr. 39, 
Jahrgang 1913, zu einer Preßaussprache 
führen wird, da es sich hier um eine Verbes- 
srung des normalen offenen Holländers 
handelt. Bedeutet die Verbesserung einen 
Fortschritt, so kann man bei dem Alter des 
ofenen Holländers. wohl annehmen, daß 
Stimmen laut werden, die sagen: „Ja, das ist 
ja gar nichts Neues, das ist alles schon da- 
gewesen.“ Sicherlich gibt es Erfinder, die 
glauben, die Priorität für den Schacht-Hol- 
länder in Anspruch nehmen zu können. Ich 
bin aber der Meinung, wenn jemand vor 
Herrn Gustav Schacht im vollsten Um 
fange dahinter gekommen wäre, auf welche 
Weise der gute alte Holländer ohne Anwen- 
dung von Stofitreibern nur durch entspre- 
chende Ausbildung des Kropfes und der 
Wanne zur höchsten erreichbaren Leistungs- 
jähigkeit und für die Praxis vorteilhaften Ar- 
beitsweise gebracht werden kann, so hätte 
der betreffende Erfinder ganz gewiß für die 
verbreitung und Nutzbarmachung seiner 
Idee gesorgt, und man hätte dann heute 
keinen Schacht- Holländer, sondern die 
Bezeichnung würde eben anders lauten. 

Da ich Gelegenheit hatte, die Entstehung 
des Schacht-Holländers zu verfolgen, so ge- 
statte ich mir, um irrtümlichen Auffassungen 
entgegenzutreten und um dem Erfinder Ge- 
rechtigkeit widerfahren zu lassen, auf die 
Artikel in Nr. 51, Jahrg. 1913, und in Nr. 1 
d. J. folgendes zu erklären: 

Die Entstehung des Schacht-Holländers 
zerfällt in zwei Abschnitte. 

l.. Zu Beginn der Tätigkeit des Herrn 
Gustav Schacht als technischer Direktor in 
Cröllwitz. richtete Herr Schacht, wie es für 
einen Papiermacher ganz selbstverständlich 
ist, auch auf die Holländeranlage sein Augen- 
merk, und es zeigte sich da, daß Verbesse- 
rungen notwendig waren. Der billigste und 
praktischste Weg war, die vorhandenen Hol- 
lander auf besseren Zug und dickeren Ein- 
trag zu bringen. Mit Herrn Eichhorn ange- 
knüpfte Verhandlungen ergaben, daß einige 
der alten Holländer nach Eichhorns An- 
gaben umgeändert werden sollten. Für die 
dann ausgeführten Umbauten ist Herr Eich- 
horn von der Cröllwitzer Aktienpapierfabrik 
entsprechend entschädigt worden. 

Nach dem Umbau des ersten Holländers 
war Herr Direktor Schacht sehr erfreut über 


— — 


Siehe auch die Artikel in Nr. 5. 


den Erfolg, was er auch durch das bekannte 
Telegramm an Herrn Eichhorn bekundet hat. 

2. Im weiteren Betrieb zeigte sich nun, 
daß das Schutzblech um die Welle, das Herr 
Eichhorn anbringen läßt, damit das freie 
Wellenstück der Holländerwalze nicht mit 
dem Papierstoff in Berührung kommt, dem 
Stoffumlauf hinderlich ist. Herr Schacht hat 
daher das Blech einfach wegnehmen lassen. 
Damit hat Herr Schacht den ersten Schritt 
zu seinem Holländer getan. Ob die Welle 
etwas mehr oder weniger im Stoffe läuft, hat 
nichts auf sich, und Herr Schacht kam auf 
den Gedanken, dem Holländer einen höheren 
Kropf und damit mehr Bodengefälle zu 
geben und die Welle noch tiefer in den Stofi 
eintauchen zu lassen. Diesen Gedanken teilte 
Herr Schacht Herrn Eichhorn in kollegialer 
Weise mit. Merkwürdigerweise versuchte 


dann später Herr Eichhorn, diesen Gedanken 


für sich in Anspruch zu nelımen, um daraus 
eine Patentverletzung zu konstruieren. Um 
nun festzustellen, wie weit man mit der 
Kropfhöhe eigentlich praktisch gehen 
kann, ließ Herr Schaclit versuchsweise bei 
einem Holländer die Haube abnehmen, um 
einwandfreie Beobachtungen zu machen. Es 
zeigte sich, daß der Stoff hoch über den Eich- 
horn-Kropf hinwegflog. Dadurch ergab sich 
also die Tatsache, daß an dem Eichhorn-Hol- 
länder noch weitere Vervollkommnungen 
möglich waren. Herr Schacht hat sich nach 
dieser Erkenntnis mit einem Patentanwalt in 
Verbindung gesetzt, und nachdem dieser 
nach näherer Prüfung erklärte, daß ein neuer 
technischer Effekt vorliege und eine Patentie- 
rung sicherlich erfolgen würde, wurde von 
der Cröllwitzer Aktien-Papierfabrik ein Pa- 
tent auf einen Holländer mit hoher Wanne 
und hohem Kropf angemeldet und, wie be- 
kannt, auch erteilt. 

Nun kommt das Merkwürdige an der 
Sache! Herr Eichhorn sucht die Papierfabri- 
kanten in den Glauben zu versetzen, als 
wenn das Cröllwitzer Patent — der Kürze 
halber als „Schacht-Holländer“ bezeichnet — 
in seine Patentrechte eingrifie, dabei hat 
Herr Eichhorn noch nie ein Pa- 
tent besessen, welches einen 
Holländer mit erhöhtem Kropf 
und erhöhtem Bodengefälle be- 
trifft. Alle die Merkmale, welche den 
bekannten, als Eichhorn-Holländer be- 
zeichneten Apparat wertvoll machen, sind 
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in dem französischen Patent der Société 
F. et C. Allimand Nr. 412877 enthalten. 
Dieses Patent, nicht aber die Eichhorn- 
schen Patente, zeigt den etwas erhöhten 
Kropf, das etwas erhöhte Bodengefälle, die 
Verengung des Troges vor der Walze, die im 
Querschnitt schiefe Trogform usw. Es kann 
deshalb jeder derartige Holländer bauen, 
ohne irgendwie mit Herrn Eichhorn zu kolli- 
dieren. 

Herr Eichhorn besitzt noch zwei Patente, 
und zwar ein Patent auf die gekrümmte 
Mittelwand und ein Patent auf eine Walzen- 
haube aus Beton, ferner hat Herr Eichhorn 
noch ein Zusatzpatent angemeldet, welches 
sich auf eine bestimmte Ausführungsform 
der Trogwände hinter der Walze bezieht. 

Es muß ausdrücklich hervor- 
gehoben werden, daß HerrEich- 
horn ein Patent auf einen Hol- 
länder, der eine erhöhte Wanne 
und einen erhöhten Kropf vor- 
sieht, nicht besitzt, und kann 
deshalb von einem Konflikt zwi- 
schen Schacht- und Eichhorn- 
Holländer gar keine Rede sein. 

Das französische Patent 412877 und das 
deutsche Patent von Herm Pitzler Nr. 185572 
vom Jahre 1907 sind bei dem Cröllwitzer 
Patent vom Patentamt berücksichtigt wor- 
den. Die Firma Voith nimmt in dem Artikel 
in Nr. 2 Bezug auf das Pitzlersche Patent, 
und bin ich der Meinung, daß, nachdem 
Cröllwitz ein Patent erhalten hat, es ein Ri- 
siko ist, Schacht-Holländer nachzubauen. 
Der in Nr. 2 beschriebene neue Voith-Hol- 
länder mit hohem Kropf und hohem Boden- 
gefälle zeigt den Kropf höher als der Schacht- 
Holländer. Die Firma Voith sagt aber dazu, 
daß man nach den gemachten Erfahrungen 
nicht zu weit gehen soll. Herr Schacht hat 
nämlich bei seinen Versuchen auch schon ge- 
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funden, daß, wenn man mit der Kropfhöhe 
über ein bestimmtes Maß hinausgeht, die 
Wirtschaftlichkeit aufhört. Aus diesem Grunde 
hat jedenfalls die Firma Voith am Schlusse 
des Artikels in Nr. 2 den Horne-Holländer 
mit mehr Wärme empfohlen, als den neuesten 
Voith-Holländer. 


Auch Herrn Dr. Lenz, dem Verfasser des 
Artikels „Der Schacht-Holländer“ in Nr. 39, 
Jahrgang 1913 dieses Blattes, muß Gerech- 
tigkeit widerfahren. Herr Dr. Lenz berichtet 
lediglich Tatsachen, die sich auf Betriebs- 
resultate in der Cröllwitzer Aktienpapier- 
fabrik stützen. Diese anzuzweifeln, hieße ihn 
der Unwahrheit zeihen. Ich kann die betref- 
fenden Angaben nur in jeder Weise bestäti- 
gen, da ich die Cröllwitzer Verhältnisse ge- 
nau kenne. 


Im übrigen halte ich es für absolut ver- 
früht, sich heute bereits ein Urteil über den 
Schacht-Holländer bilden zu wollen, wie es 
Herr Vorwerk und Herr Baudisch in Nr. 51, 
Jahrgang 1913, und in Nr. I d. J. getan 
haben. 

Der Schacht-Holländer in der Ausfüh- 
rung nach D. R. P. 264 859 stellt eine wesent- 
lich verbesserte Maschine dar, die, wie jeder 
andere Apparat, zunächst genügender Aus- 
probierung in der Praxis bedarf, die Resul- 
tate in Cröllwitz allein können natürlich nicht 
maßgebend sein. Ich persönlich verspreche 
mir allerdings sehr viel von dieser neuen 
Ilolländerform, will damit aber durchaus 
nicht sagen, daß deswegen andere Systeme, 
wie Eichhorn usw. abgetan sind. Es wird 
auch hier wie so oft heißen: „Prüfet alles, 
behaltet das Beste.“ 


Leipzig, im Januar 1914. 
A. Biffar, Zivil- Ingenieur, 
Vertreter der Maschinenfabrik zum Bruder- 
haus, Reutlingen. 


— ...... ——— — 


Die Feuersicherheit des Eisenbetons. 
Von Privatdozent Dr.-Ing. A. Kleinlogel, Darmstadt. 


Um den bei einem Brandfall zu erwarten- 
den Schaden nach Möglichkeit zu verringern, 
ist es nicht damit getan, für gute Feuerlösch- 
einrichtungen zu sorgen; es kommt vielmehr 
vor allem darauf an, die in Betracht kommen- 
den Baulichkeiten in zuverlässig feuersiche- 
rem Material herzustellen. Es ist genügend 
bekannt, daß selbst die feuerbeständigsten 
Baumaterialien brennbare Gegenstände an 
sich vor Entzündung und Vernichtung nicht 
schützen können. Geschäfts- oder Lager- 


räume, die mit feuergefährlichen Gegenstän- 
den belegt sind, werden ausbrennen, einerlei, 
ob die umschließenden Wände, Böden und 
Decken aus Holz oder Eisenbeton bestehen. 
Auch darf bei der Beurteilung von solchen 
Brandfällen, die mit Opfern an Menschen- 
leben verbunden waren, nicht vergessen wer- 
den, daß Rauch, Qualm und giftige Gase oft 
mehr Anteil hatten, als die verzehrende 
Flamme des eigentlichen Feuerherdes. 

Wenn man von feuersicheren Konstruk- 
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tionen spricht, so bezeichnet man damit 
solche Bauweisen, deren Anwendung die 
Möglichkeit in sich schließt, einen ausgebro- 
chenen Brand auf seinen ursprüng- 
lichen Herd zu beschränken, ihn 
einzudãmmen oder seine Ausdehnung auf ein 
Mindestmaß zurückzudrängen. Einwandirei 
feuersichere Baumaterialien werden diese 


Aufgabe auch erfüllen, wenn nicht anderwei-. 


tige Umstände, wie zugfördernde Treppen- 
häuser und Lichtschächte, offene oder nicht 
wlutsichere Fenster, Bodenöffnungen oder 
nicht feuersichere Türen dem Brand trotzdem 
ein Umsichgreifen gestatten. In mittleren und 
vrößeren Städten, welche über eine Berufs- 
feuerwehr oder über eine gut organisierte 
Weckerlinie verfügen, vergeht bei rechtzeiti- 
ger Entdeckung eines entstandenen Brandes 
nur geringe Zeit, bis die Schlauchleitungen 
in Tätigkeit treten. Die Papierfabrikation so- 
wie die Holzschlifi- und Zelluloseindustrie 
sind jedoch Betriebe, deren Niederlassungen 
vielfach außerhalb des Bereiches der Städte 
liegen und die deshalb hauptsächlich auf 
Selbsthilfe angewiesen sind. Ein Teil dieser 
Selbsthilfe sollte in der Wahl feuersicherer 
Baumaterialien bei der Erstellung neuer Ge- 
baude oder bei dem Umbau solcher zum Aus- 
druck gebracht werden. 


Es ist bekannt, daß ungeschützte Eisen- 
konstruktionen schon nach kurzer Zeit, und 
zwar schon nach 30—50 Minuten, den 
Wärmewirkungen des Feuers erliegen. Nach 
Versuchen der technischen Prüfungsanstalt 
zu Charlottenburg hat sich ergeben, daß bei 
Temperaturerhöhungen bis zu 50 Grad die 
Festigkeit des Flußeisens zunächst abnimmt, 
dann bis zu 300 Grad wieder wächst, um 
hierauf wieder zu fallen; bei etwa 600 Grad 
kann die Tragfähigkeit eiserner Säulen als er- 
schöpft betrachtet werden. Bei Bränden ent- 
stellen aber mit Leichtigkeit Temperaturen 
von 800—1200 Grad, denen ungeschützte 
Konstruktionen nicht gewachsen sind; diese 
stürzen nicht nur in sich selbst zusammen, 
sondern sie ziehen auch das umgebende 
Mauerwerk in Mitleidenschaft. Die Brand- 
katastrophen der Ludwigshafener Walzmühle, 
der Spinnerei Offenbach und namentlich der 
Weltausstellung in Brüssel sind noch in aller 
Erinnerung. Auch die bekannten Stampf- 
betonkappen zwischen I-Trägern, welche z.B. 
in Papierfabriken häufig üblich sind und bei 
welchen die unteren Flanschen der I-Träger 
nicht geschützt sind, unterliegen baldiger 
Zerstörung. Bei einem Brandversuch mit 
caner derartigen Decke von 3 m Spannweite 
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begann die Decke bereits nach 20 Minuten 
sich stark durchzubiegen. Nach 1½ Stunden 
fielen in zwei Feldern infolge der großen 
Durchbiegung die Betonkappen herunter. 
Bei der Verwendung ungeschützter, teilweise 
oder nur schlecht geschützter Eisenkonstruk- 
tionen ist es unmöglich, einen Brand auf sei- 
nen Herd zu beschränken. 

Es soll nicht bestritten werden, daß gut 
und zweckmäßig geschützte Eisenkonstruk- 
tionen dem Feuer ebenfalls genügend Wider- 
stand leisten. Oft sind dann aber die Eisen- 
konstruktionen unter Einrechnung der Aus- 
gaben für die Ummantelung nicht mehr wett- 
bewerbsfähig. Es muß jedoch von den 
Schutzvorrichtungen nicht nur glutsichere 
Beschaffenheit, sondern es muß auch ver- 
langt werden, daß sie genügend Festigkeit 
gegenüber der Stoßwirkung herabfallender 
Gegenstände und gegenüber der Einwirkung 
des kalten Wasserstrahles besitzen. Gerade 
hierin haben solche Umhüllungen schon viel- 
fach enttäuscht und ihr Schutz wurde illu- 
sorisch. Nach den vorliegenden Ergebnissen 
vielfacher Versuche haben sich mit als beste 
glutsichere Ummantelung eben immer wieder 
der Beton oder entsprechend starke Zement- 
mörtelschichten mit Drahteinlage bewährt. 

Gerade auch in diesem Sinne erscheint 
der Eisenbeton ohne weiteres als die natür- 
lichste Verbindung von Eisen und Beton. Die 
Gleichheit der Ausdehnungszahlen der beiden 
Baustoffe verhindert eine etwaige gegenseitige 
Verschiebung und der bekanntlich sehr 
schlechte Wärmeleiter Beton umgibt das Eisen 
überall mit einer genügend starken Schutz- 
schicht, welche ihrerseits mit der ganzen 
Konstruktion in einheitlichem Verbande steht. 


In der Papierfabrik Dreiwerden bei Mitt- 
weida in Sachsen brach vor einiger Zeit im 
untersten Geschoße ein Brand aus, bei wel- 
chem sich sehr hohe Wärmegrade entwickel- 
ten. Sogar das Fensterglas und die eisernen 
Geldschränke wurden zum Teil zum Schmel- 
zen gebracht. Der untere Raum, in welchem 
das Feuer entstand, war nach oben hin durch 
eine ungeschützte I-Trägerdecke abgeschlos- 
sen, welche sehr bald einstürzte und dem 
Feuer den Weg in den darüberliegenden 
Raum freimachte. Dieser hatte eine Eisen- 
betondecke, die zur Zeit des Brandes etwa 
mit dem dreifachen der zulässigen Nutzlast 
durch Papierballen bedeutend überlastet war. 
Diese Decke stürzte nicht ein, vielmehr waren 
in dem Raume darüber bereits bald nach dem 
Brande die Arbeiter mit Aufräumungsarbei- 
ten wieder beschäftigt. Da das Feuer durch 
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die Fensteröffnung und ein nicht feuersicher 
geschlossenes Treppenhaus .auch in diesen 
obersten Raum eindringen konnte, so war 
hier wohl etwas Materialschaden, dagegen 
keinerlei Schaden an der ciarüber befindlichen 
zweiten Eisenbetondecke und an den Säulen 
entstanden. Die beiden oberen Eisenbeton- 
decken wurden lediglich äußerlich ausgebes- 
sert, die eingestürzte untere Decke wurde 
neu, diesmal aber nicht aus Eisen, sondern 
aus Eisenbeton hergestellt. 

Eine große Reihe von Brandfällen der 
letzten 10 Jahre, welche in Eisenbetongebäu- 
den entstanden, haben die zuverlässige Feuer- 
sicherheit und namentlich denachherige 
ungeschwächte Tragfähigkeit 
dieses Baumaterials erwiesen. In Heft 11 der 
Veröffentlichungen des „Deutschen Ausschus- 
ses für Eisenbeton“ wurde seinerzeit über den 
Bau und über die Feuerbeanspruchung zweier 
Eisenbetonhäuser eingehend berichtet. Seit- 
her standen diese Häuser rund zwei Jahre im 
Freien, allen Witterungseinflüssen ausgesetzt. 
Heft 26 desselben Ausschusses berichtet nun 
über die jetzt vorgenommene Belastung die- 
ser Eisenbetonhäuser, mit dem Ergebnis, daß 
die Decken seinerzeit „durch das Feuer und 
durch das Löschwasser keine erhebliche 
Schädigung in ihrem inneren Zusammen- 
hang, in ihrer Tragfähigkeit und in ihrem 
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elastischen Verhalten erlitten haben.“ Die in 
dem Gebäude befindlichen Säulen wurden 
ebenfalls geprüft, und es zeigte sich, daß 
„auch die Säulen trotz äußerer Beschädi- 
gungen ihre elastischen Eigenschaften inner- 
halb der 114fachen Nutzlast bewahrt“ hatten. 
Auch bei einem im Jahre 1903 in der Papier- 
fabrik Glatz in Neidenfels ausgebrochenen 


Fabrikbrand haben die Eisenbetondecken die 


Ausbreitung des Feuers auf die darunterlie- 
genden Fabrikräume verhindert. Die Decke 
hat sich bei der nach dem Brand vorgenom- 
menen Belastungsprobe in allen Teilen als 
vollständig standsicher erwiesen. Abgesehen 
von dem oberen Glattstrich, welcher durch 
herabfallende Trümmer beschädigt worden 
war, ist die Eisenbetondecke vollständig un- 
versehrt und tragfähig geblieben. 

Es darf auf Grund von praktischen Erfah- 
rungen sowie auf Grund von Versuchsergeb- 
nissen gesagt werden, daß gut ausgeführte 
Eisenbetonkonstruktionen neben ihrer be- 
kannten Wirtschaftlichkeit, Tragfähigkeit und 
Anpassungsfähigkeit an jede Form einen sol- 
chen Grad von Feuerbeständigkeit besitzen, 
daß die Anwendung dieses Baumaterials ge- 
eignet erscheint, bei Brandfällen im Sinne 
tunlichster Beschränkung des Schadens 
äußerst nützliche Dienste zu leisten. 


— ..... —— 


Eigenschaften des Strohstoffs. 


(Zugleich Antwort auf Frage No. 2130 in Nr, 48, Jahrg. 1913, S. 4527.) 


Ich habe in meiner Praxis viel Strohstoff 
erzeugt und verarbeitet und habe immer wie- 
der die Beobachtung machen müssen, daß der 
Strohstoff bald sehr, bald weniger schmierig, 
bald aber rösch ausfällt. Der Grund dieses 
verschiedenen Ausfalles liegt meinen Beob- 
achtungen und Erfahrungen nach hauptsäch- 
lich im Stroh selbst. Weizenstroh ist fast 
immer schmieriger ais Roggenstroh; diese 
Unterschiede werden häufig noch erhöht 
durch die Bodenbeschaffenheit und durch die 
Art der Düngung. Viel Kunstdünger, beson- 
ders Phosphate, beeinträchtigen den Koch- 
und Bleichprozeß, sowie die Qualität des 
Stoffes. Auch in den einzelnen Jahrgängen 
ist das Stroh verschieden, so konnte ich be- 
obachten, daß in einem Jahre die Ausbeute 
an Stoff bedeutend geringer war als in ande- 
ren Jahren, und daß der Stoff bedeutend 
schmieriger als sonst ausfiel. Ebenso ist die 
Stoffausbeute von Stroh, welches auf stark mit 
Phosphat gedüngtem Boden gewachsen ist, 


geringer als bei Stroh, welches von mit einem 
Naturdünger bearbeitetem Boden stammt. 

Naturgemäß muß Weizenstroh anders ge- 
kocht werden als Roggenstroh, und streng 
genommen müßte auch auf verschiedenem 
Boden und auf mit viel Kunstdünger bearbei- 
tetem Boden gewachsenes Stroh dementspre- 
chend im Kocher behandelt, bezw. stärkere 
Laugen verwendet werden, was aber in den 
meisten Fällen undurchführbar ist, weil man 
die Herkunft des Strohes nicht kennt; auch 
manche andere Gründe sprechen gegen die 
Durchführbarkeit dieses Systems. Deshalb 
fallen die einzelnen Kochungen sehr oft recht 
verschieden aus, sodaß oft nicht allein ein 
größerer Chlorverbrauch eintritt und längere 
Bleichzeit nötig wird, sondern auch die Mah- 
lung, die wohl in fast allen Fällen auf Raffi- 
neuren geschieht, je nach dem Ausfall der 
Kochung geändert werden muß. Ist der Stoff 
nicht gut weich gekocht, so muß er stärker 
gemahlen werden, die Raffineursteine müssen 
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häufiger als sonst geschärft werden, um rei- 
nen Stoff zu erhalten. Alle diese Faktoren be- 
wirken eine größere Schmierigkeit des Stoffes. 

Die Härte und die Feinheit des Kornes der 
Mahlsteine üben natürlich auch auf die Be- 
schaffenheit des Stoffes großen Einfluß aus; 
die beste und gleichmäßigste Mahlung habe ich 
mit einem Raffineur erzielt, welcher einen Sand- 
stein und einen Lavastein, letzteren als Läufer, 
hatte. Den Ausführungen des Herrn A. C. in 
Nr. 51, S. 4812, Jahrgang 1913, daß sehr 
weißer und stark gebleichter Stoff stets 
schmierig ist, kann ich nicht beistimmen; 
Weizenstroh kocht und bleicht sich in der 
Regel schwerer als Roggenstroh, der Stoff aus 
Roggenstroh ist aber fast immer röscher und 
meistens auch weißer als Weizenstrohstoff, 
dieser Stoff rollt sich ähnlich wie Espartostoff 
im Holländer und in den Bütten leicht zusam- 
men, ein Zeichen, daß das Stroh zu scharf ge- 
kocht ist, sei es, daß zu hoher Druck, zu 
starke Laugen oder zu lange Kochzeit ange- 
wendet wurde. Dagegen ist der Stoff hart, 
wenn er zu wenig gekocht wurde, er bleicht 
sich schwerer und muß auch stärker gemah- 
len werden, wird also schmieriger. Röschen 
Stoff kann man durch entsprechende Behand- 
lung im Holländer etwas schmieriger gestal- 
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ten, von großem Einfluß aber ist die Hollän- 
derarbeit nicht, sie kann die Beschaffenheit 
des Strohstoffes, ob rösch oder schmierig, 
wenig mehr ändern. 

Die guten Eigenschaften des Strohstoffes 
werden meistens zu wenig gewürdigt, der 
Strohstoff ist ein Fasermaterial, welches sich 
infolge seiner hohen Weiße und Reinheit als 
Zusatz zu den feinsten Papieren sehr gut eig- 
net; besonders zu Postpapieren kann es auch 
in großer Menge mit Vorteil verwendet wer- 
den, es verleiht den Papieren große Härte, 
guten Klang und schöne, klare Durchsicht. 
Ebenso ist ein hoher Strohstoffzusatz anzu- 
raten, wenn eine große Dehnung des Papie- 
res erreicht werden soll; besonders bei Nor- 
malpapieren 4a, 4b und 8b habe ich glän- 
zende Resultate mit hohem Strohstoffgehalt 
erzielt. Weitere gute Eigenschaften des Stroh- 
stoffes sind seine leichte Leimfähigkeit und 
seine große Affinität zu Füllstoffen, so konnte 
ich bei Erhöhung des Strohstoffgehaltes 
gleichzeitig stets eine Verminderung des Zu- 
satzes von Harzleim und schwefelsaurer Ton- 
erde vornehmen, während der Aschengehalt 
bei erhöhten Strohstoffgehalt bei gleichblei- 
bendem Erdezusatz ebenfalls höher wurde. 


Egoutteurlagerung mit Vorrichtung zum Be- und Entlasten 


großer Egoutteure von der Führerseite der Papiermaschine a aus. 
Von Ing. E. Belani, Betriebsleiter. 


L 


— — —2 r — —————— 
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Die Schwierigkeiten beim Auflegen gro- 
ger und daher auch schwerer Egoutteure bei 
breiten und raschlaufenden Papiermaschinen 


sind jedem Fachmanne bekannt. Die bisher 
beste Lagerung solcher Egoutteure führte die 
Firma J. M. Voith aus, dennoch ist es bei 
dieser Konstruktion nicht möglich, den 
Egoutteur nur von der Führerseite aus zu 
bedienen, vielmehr sind stets zwei Leute dazu 
erforderlich, die zu beiden Seiten der Papier- 
maschine Aufstellung nehmen müssen. 
Meine Konstruktion. behebt diesen Uebel- 


stand und ermöglicht dem Führer das Regu- 
lieren ohne die Hilfe einer zweiten Person. 
Der Anbringung eines Spritzrohres und eines 
Dampf- oder Heißluftbläsers kann bei Bestel- 
lung ohne weiteres Rechnung getragen werden. 

Die beigedruckte Abbildung, Vorderan- 
sicht und Schnitt, erklären die Handhabung. 
Der Führer hebt und senkt nach Belieben den 
schwersten Egoutteur mittelst Handrades, 
Sperrklinke und Kette ohne Mühe und ver- 
mag ihn mittelst Laufgewicht genau auszu- 
balancieren oder anzudrücken. 
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Praktische Ausschußkasten. 


Mit Interesse habe ich den Artikel unter 
gleicher Ueberschrift in Nr. 50, Jahrgang 
1913, S. 4693 gelesen und bemerke hierzu, 
daß die Konstruktion der Ausschußkasten 
noch besser sein kann, als dort angegeben ist. 

Diese Ausschußkasten sah ich zum ersten- 
mal in einer Fabrik in Frankeneck (Pfalz) inı 
Jahre 1898 und wende sie auch seit der Zeit 
an, nur mit dem Unterschiede, daß ich den 
Kasten ohne Boden unten um 5 cm konisch 
zulaufen lasse, damit das Herausnehmen des 
fertiggepreßten Ballens leichter ist, weil der 


Der Kasten soll ziemlich groß sein, doch 
muß man darauf Rücksicht nehmen, daß der 
Ballen nicht größer wird, als ein Ausschuß- 
junge zu tragen vermag. 

In einer Fabrik in Holland sah ich den 
Kasten mit Boden, aber mit aufklappbarer 
Seitenwand. Dieses hat das Gute, daß man 
den Kasten aus schwereren Brettern machen 
kann, weil der Kasten nicht in die Höhe ge- 
hoben werden muß beim herausnehmen des 
Ballens. Diese Kasten können groß gehalten 
werden und leiden nicht durch das Stoßen, 


Ballen an den Wänden des Kastens nicht weil sie auf einem Platz stehen bleiben 
reibt. können. Brennecke. 
Patent-Berichte. 


Trockenvorrichtung für Papier- und Stoffbahnen, bei der die Bahn in Hängefalten über 
Stäbe hängend auf Förderbändern oder -ketten einer Aufwickelvorrichtung zugeführt wird. 
William Franklin Marresford in Brooklyn. 

Klasse 55d. D.R.P. Nr. 269089 (vom 26. April 1912 ab). 


Die Erfindung bezieht sich auf solche 
Trockenvorrichtungen für Papier- oder Stoff- 
bahnen, bei denen die Bahn in Falten über 
Stäben hängend auf Förderbändera oder 
-ketten einer Aufwickelvorrichtung zugeführt 
wird. 

Das Neue besteht darin, daß zu beiden 
Seiten der Förderbänder oder Förderketten 
Ausrichtvorrichtungen angeordnet sind, die 
auf die Enden der etwa schräg liegenden 
oder verschobenen Stäbe einwirken und sie 
wieder gerade rücken. 

Die Patentschrift enthält die Einzelheiten 
der Konstruktion. 

j Patent-Ansprüche: 


1. Trockenvorrichtung für Papier- und Stofibahnen, 
bei der die Bahn in Hängefalten über Stäbe hängend 


auf Förderbändern oder -Ketten einer Aufwickel- 
vorrichtung zugeführt wird, dadurch gekennzeichnet, 
daß zu beiden Seiten der Förderbänder oder Förder- 
ketten Ausrichtvorrichtungen angeordnet sind, die 
auf die Enden schräg liegender oder verschobener 
Stäbe wirken. 

2. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB als Ausrichtvorrichtung endlose 
Ketten dienen, die parallel zu den Förderbändern oder 
-ketten, aber schneller als diese sich bewegen. 

3. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß in den Weg der Stabenden pen- 
delnde, starr miteinander verbundene Arme hinein- 
ragen, deren Gewicht nur von dem gleichzeitigen 
Druck beider Stabenden überwunden werden kann. 

4. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß mit dem Sperrhebel für die Auf- 
wickelvorrichtung verbundene Arme in den Weg der 
Stabenden hineinragen. 


Abstreich- und Verteilvorrichtung für Maschinen zum Auftragen von Flüssigkeiten 
(Emulsion) auf Papierbahnen. 
Charles William Mayer u. Frau Katherine Barbra Mayer in Rochester,N.Y.,V.St.A. 


Klasse 551. 


Die Erfindung bezieht sich auf eine Ab- 
streich- und Verteilvorrichtung für Maschi- 
nen zum Auftragen von Flüssigkeiten (Emul- 
sion) auf Papierbahnen, bei welcher der Ab- 
streicher auf seiner ganzen Länge auf einem 
heizbaren Rohr gelagert ist. Der Abstreicher 
besteht aus einer Rundstange, die zur Bil- 
dung von Wellenlinien eine hin und her 
gehende Bewegung erhält und mit Gewinde 
versehen oder mit Stahldraht verschiedener 
Stärke, aber stets außerordentlicher Feinheit, 
gleichmäßig spiralig umwickelt ist. Beispiels- 
weise wird der Rundstab vom einen bis zum 


D. R. P. Nr. 269486 (vom 5. April 1912 ab). 


anderen Ende mit feinem Stahldraht von 
etwa O, I mm Stärke in einer Länge um- 
wickelt. Bei Hin- und Herbewegung der 
Spindel entstehen dadurch Wellen von außer- 
ordentlicher Feinheit und Gleichmäßigkeit. 
Das mit dem Abstreicher verbundene Heiz- 
rohr zur Rückleitung der abgenommenen 
überflüssigen Emulsion in den Flüssigkeits- 
behälter ist kantig als Dreikant- oder Vier- 
kantrohr ausgeführt. Am Rohr ist eine Leiste 
so angebracht, daß eine Rinne als Lager für 
den Abstreicher gebildet wird. 
Auf der Zeichnung ist 
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Fig. 1 eine Seitenansicht der Maschine, 
die die Anordnung der Vorrichtung und ihre 
lage zu den übrigen Teilen zeigt; 

Fig. 2 und 3 zeigen den Abstreicher in 
größerem Maßstab. 

Die Vorrichtung besteht aus dem Abstrei- 
cher 1 und dem Heizrohr 2, die an zwei 
drehbar am Maschinengestell gelagerten und 
mittels Schrauben 3, 4 einstellbaren Trag- 
armen 5, 6 angebracht sind, um die Spannung 
der Papierbahn zwischen der Auftragwalze 7 
und der Heizwalze 8 regeln zu können. Zur 
Befestigung des Heizrohres 2 ist am Arm 5 
ein Ansatz vorgesehen, an dem ein Lager an- 
gebracht ist, das auch die Rundstange 1 
trägt, und zwar frei hin und her beweglich, 
während das Heizrohr selbst in bestimmter 


Fig. i. | 


E 
19288 


lage, aber einstellbar festgehalten wird. In 
gleicher Weise ist das Heizrohr an dem an- 
deren Arm 6 an einem Lager 11 befestigt. 
In dieses Lager ist frei verschiebbar eine 
Stange 12 eingesetzt, die mit einer Rolle 13 
gegen den Umfang 14 einer Kurvenscheibe 15 
anliegt. Der Eingriff der Rolle mit der 
Scheibe 15 wird durch eine Druckfeder 16 
gesichert, die in das Lager 11 eingesetzt ist. 
Die Stange 12, die hinter der Rolle 13 mit 
einem Vierkant 17 im Lager 11 geführt wird, 
trägt an ihrem anderen Ende eine Hülse 18. 
Diese Hülse nimmt die Rundstange 1 auf. 
Das Heizrohr 2, das (Fig. 3) als Vierkant- 
rohr ausgeführt ist, an dessen Stelle aber 
auch ein Dreikantrohr verwendet werden 
kann, bildet zusammen mit einer entsprechend 
m ihm befestigten Leiste 19 eine Rinne, in die 
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die Rundstange 1 mit der Einstellung beider 
Teile zueinander entsprechendem Abstand 
eingelagert ist. 

Die Rundstange 1 wird vorzugsweise als 
Spindel ausgebildet, indem entweder auf die 
Rundstange Gewinde geschnitten oder die 
Stange gleichmäßig mit einer Spirale mit 
Stahldraht umwickelt wird. Beispielsweise 
wird ein etwa 6 mm dicker Stahlstab benutzt, 
dessen Länge etwas größer ist als die Breite 
des Papierbandes. Der Stab wird von einem 
Ende zum anderen mit Gewinde versehen 
oder mit einem dünnen Spiraldraht in einer 
Länge spiralförmig umwunden. Die einzelnen 
Windungen liegen dicht beieinander. Der 
Draht muß gleichmäßig und von groben 
Stellen frei sein. Die Spindeln können natür- 
lich auch größeren Durchmesser erhalten und 
sind dann entsprechend mit einer gröberen, 
aber doch noch sehr feinen Drahtumwick- 
lung versehen. Bei einer feineren Drahtwick- 
lung hat der Draht ungefähr 0,1 mm Dicke. 
Durch Vergrößerung des Stab- und Draht- 
durchmessers kann die Stärke der aufzutra- 
genden Flüssigkeitsschicht vergrößert wer- 
den; durch Herabminderung beider Durch- 
messer wird sie verringert, sodaß der mit 
Gewinde oder Drahtumwicklung versehene 
Rundstab eine Vorrichtung bildet, die die 
überschüssigen Auftragmassen bis auf eine 
durchaus gleichmäßige dünnere oder dickere 
Schicht von dem Papier entfernt. 


Wenn die Papierbahn über die Auftrag- 
walze 7 läuft, nimmt sie von derselben eine 
gewisse Menge Flüssigkeit ab, die aber auf 
dem Papier zunächst in einer ungleichmäßi- 
gen Schicht verteilt ist. Die Rundstange oder 
Spindel 1 stellt nun eine vollkommen gleich- 
mäßige dünnere oder dickere Flüssigkeits- 
schicht her und entfernt den Ueberschuß. 
Ihre Längsbewegung wird durch die Kurven- 
scheibe 15 bewirkt. Die Kurve ist so ausge- 
bildet, daß die Rolle 13 bei jeder Umdrehung 
der Scheibe nach vorn und rückwärts bewegt 
wird und die Rundstange oder Spindel in der 
Minute etwa 1500 Schwingungen ausführt. 
Es wird so nicht nur überschüssige Flüssig- 
keit abgenommen und die auf dem Papier 
bleibende Flüssigkeit gleichmäßig verteilt, 
sondern die Längsschwingung der Rund- 
stange oder Spindel 1 stellt auf dem Papier 
gleichmäßige Wellenlinien her, die bei Ver- 
wendung einer Spindel von außerordent- 
licher Feinheit und Gleichmäßigkeit werden 
und dem Papier schönen Glanz verleihen. 

Der Ueberfluß fließt an dem Rohr 2 ab 
und nach dem Behälter, aus dem die Walze 7 
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den Auftragstoff entnimmt, zurück. Es ist ein 
kantiges Heizrolır gewählt, weil die flachen 
Seitenflächen desselben die Rückführung er- 
leichtern. Das Rohr kann vierkantig sein 
oder dreikantig, ist aber immer mit der Leiste 
19 verbunden v :d bildet mit dieser eine Rinne 
für die hin und hier gehende Spindel 1. Das 
Heizen des Rchres erleichtert nicht nur die 
Rückführung der Flüssigkeit, sondern be- 
vünstigt auch die gleichmäßige Verteilung 
auf dem Papier sowie die Beseitigung des 
Lieberschusses von der Papiermasse. 

Die Rundstange oder Spindel I erhält die 
hin und her gehende Bewegung im übrigen 
nur, wenn das Papier eine gewellte glän- 
zende Oberfläche erhalten soll. Ist dies nicht 
der Fall, so kann die hin und her gehende 
Bewegung ausgeschaltet werden, ohne daß 
sich damit in der Verteilung und Abstrei- 
chung der Flüssigkeit irgend etwas ändert. 


Patent- Ansprüche: 
1. Abstreich- und Verteilvorrichtung für Maschi- 
nen zum Auftragen von Flüssigkeiten (Emulsion) auf 


Patent-Anmeldungen. 


Klasse 22 g. H. 61 545. Verfahren zur Herstel- 
lung eines Umwandlunesproduktes aus Sulfitablauge. 
Fritz Haferung, Berlin, Urbanstr. 37. 25. 2. 13. 

Klasse 55b. M. 53 3,8. Kocheranlage zur Her- 
stellung von Zellstoff nah dem indirc'.ten Kochver- 
fahren. Einar Morterud, Torderöd, Norw.; Vertr.: 
Dipl.-Ing. C. Fehlert, G. Loubier, F. Harmsen, A. 
Büttner u. E. Meißner, Pat.-Anwälte, Berlin SW. ol. 
12. 8. 13. 

Klasse 55d. R. 37 211. Läangsiebpapierinaschine 
mit einer gemeinsamen oberen Hauptpreßwalze und 
mehreren an sie angedrückten unteren PreßBwalzen. 
Ernst Wilhelm Rüdiger, Rodewisch i. V. 24. 1. 13. 

Klasse 55 d. R. 37 367. Vorrichtung zur Stoff- 
gewichtsregulierung an der Stoffbütte der Papier- 
maschine unter Benutzung einer Wage. Ernst Wil— 
helm Rüdiger, Rodewisch i. Vgtl. 17. 2. 13. 

Klasse 55 f. B. 70 358. Vorschubvorrichtung für 
einseitig gestrichene Papiere. Julius Bertcam, Düssel- 
dorf, Ruhrtalstraße 12. 22. 1. 13. 


Patent-Erteilungen. 


Klasse 55 b. 270458. Verfahren und Hinrichtung 
zur Herstellung von Zellstoff aus Holz ader faseri— 
gem Pflanzenmaterial. Burdett Loomis, Hartford, 
V. St. A.; Vertr.: C. v. Ossowski, Pat.-Auw., Ber- 
lin W. 9. 11. 2. 13. L. 36 004. N 

Klasse 55 d. 270 365. Gautschpresse für Selbst— 
abnahmepapiermaschinen. Ernst Rüdiger, R dewisch 
i V. 20. 9. 12. H. 59 093. 

Klasse 55d. 270366. Rundsiebpapiermaschine 
wit von oben beaufschlagtem Siebzylinder. Peter 
Ceuper. Flint. Wales. Großbrit.; Vertr.: J. Wall- 
inann, Pat.-Anw.. Berlin S. 61. 5. 11. 12. C. 22 530. 

Klasse 55 d. 23,459. Sientrommel, insbesondere 
für Knotenfänger für Papiermaschinen. Wladyslaw 
Srzednicki, Vitry-les-Frangois, Frankr.; Vertreter: 
A. Specht, Pat.-Anw., Hamburg. 31. 12. 12. S. 37 926. 

Klasse 55 d. 270505. Vorrichtung zur Entwäs- 
serung der von der Formatwalze einer Pappenma- 
schine kommenden  Holzstofi- oder Zellstofibögen. 
Peder Christian Schaanning, Kristiania; Vertreter: 
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Papierbahnen, bei welcher der Abstreicher auf sei- 
ner ganzen Länge auf einem heizbaren Rohre ge- 
lagert ist, dadurch gekennzeichnet, daß als Abstrei- 
cher eine in ihrer Längsrichtung hin und her beweg- 
liche Rundstange (1) verwendet wird und das Heiz- 
rohr (2) zur Rückleitung der abgenommenen Flüssix- 
keit in den Emulsionsbehälter kantig ist. 

2. Abstreich- und Verteilvorrichtung nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daß die Rund- 
stange (1) mit Gewinde versehen oder mit Stahl- 
draht gleichmäßig spiralig umwickelt ist. 


3. Abstreich- und Verteilvorrichtung nach An- 
spruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daß die 
Rundstange (1) in einer Rinne gelagert ist, die von 
dem geheizten Vierkant- oder Dreikantrohr und 
einer Leiste (19) an dem Rohr gebildet wird. 


4. Abstreich- und Verteilvorrichtung nach An- 
spruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daß zur 
Hin- und Herbewegung der Spindel (1) in das eine 
Lager des Kantrohres (2) eine Stange (12) eingesctzt 
ist, die auf der einen Seite in einer Hülse (18) das 
Ende der Spindel (1) aufnimmt, auf der anderen 
Seite aber mit einer Rolle (13) gegen den Rand (14) 
einer Kurvenscheibe (15) anliegt, sodaß sie unter 
Vermittlung einer Feder (16) hin und her gleitet. 


R. Deißler. Dr. G. Döllner, M. Seiler u. E. Maemecke. 
Pat.-Anwälte, Berlin SW. 61. 10. 12. 12. Sch. 42 591. 

Klasse 55d. 270506. Langsiebpapiermaschine. 
bei der die Registerpartie von heb- und senkbaren 
Längsschienen unter Vermittlung von Gelenkstützen 
getragen wird. Ernest Lamort und Marcel Lamort, 
Paris; Vertr.: M. Löser und Dipl.-Ing. O. H. Knoop. 
Pat.-Anwälte, Dresden. 28. 12. 12. L. 35 712. 

Priorität aus der Anmeldung in Frankreich vom 
20. 12. 11 anerkannt. 


Patent-Versagungen. 


Klasse 55 e. V. 10 809. Papierstapelmaschine. 
bei welcher zwischen der Bandfördervorrichtung und 
dem Papierstapel zwei oder mehrere mit geringerer 
Geschwindigkeit als das Band angetriebene Rollen 
angeordnet sind, zwischen welchen die Papierblätter 
hindurchgeführt werden. 13.3. 13. 


Klasse 55e. A. 21438. Vorrichtung zum Glätten 
von Handpapier u. dgl. 6. 2. 13. 
Patent-Löschungen. 
Klasse 55a: 266 391. 55d: 222 115 229 254 


234 716 236522 246 138. 55e: 230 521. 
Gebrauchsmuster-Eintragungen. 


Klasse 54d. 586 144. Papierbohrmaschine. Fa. 
Kari Krause, Leipzig. 13. 12. 13 

Klasse 54d. 586 145. Bohrmaschine für Papier 
o. dgl. Fa. Karl Krause, Leipzig. 13. 12. 13. 

Klasse 55d. 585 752. Stabrichter an Trocken- 
apparaten für Papier- und Stoffbahnen. Fa. Julius 
Fischer, Nordhausen. 21. 11. 13. 

Klasse 55 e. 58509. Zuführpresse an Quer- 
schneider für Papier- und Stoffbahnen. Fa. Chn. 
Mansield, Leipzig. 22. 12. 13. 

Klasse 55e. 586 237. Schaltvorrichtung für das 
Messer an Querschneidemaschinen. Fa. Kari Krause, 
Leipzig. 27. 12. 13. 


Gebrauchsmuster-Löschungen. 
Klass: 55 e. 558 268. Bremse usw. 
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Briefkasten. 


(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Frage Nr. 2165. 
Zellulosepapiere. Welcher 
ter Auflöseapparat für zähereren Zellulosepapier- 
Ausschuß in kleineren Posten von verschiedener 
Färbung ist am meisten zu empfehlen? 

Frage Nr. 2166. Kohlenverbrauch. Ist der 
ständliche Kohlen verbrauch von 200 kg bei einem 
Wasserröhrenkessel mit ca. 108 qm Heizfläche, 10 at 
Yerriebsdruck, normal? Das Speisewasserquantum 
betragt stündlich ca. 1520 I und ist im Economiser 
sui 40 Cvorge wärmt. Der Dampf wird auf 300° überhitzt 


Aullöseapparat für zähe 
auch in Kraft sparsam- 


und einer modernen Tandemmaschine zugeführt, deren 


Hochdruckzylinder mit 25 pCt. Füllung arbeitet und 
die etwa 200 PS leistet. Die Maschinendiagramme 
und Rauchgasprüfungen sollen normal sein. 

Frage Nr. 2167. Höchste Temperatur für 
Stofproben. Welches ist die höchstzulässige Tem- 
perator in Celsius-Graden im Trockenapparat zur 
Feststellung des Trockengehaltes der Rohstoffe? 

Frage Nr. 2168. Schaumverhütung bei Lei- 
mung mit Tierieim. Wie kann man bei Papierlei- 
mung mit Tierleim (Gelatine) direkt in den Bütten, 
ako ohne Nachleimung, die auftretende lästige 
Schaumbildung am besten beseitigen? 

Antwort. Vorsichtiger Zusatz von Oel 
IKnochenöl) ist wohl das bewährteste, am wenigsten 
(etahr unerwünschter Nebenwirkungen besitzende 
Mittel zur Schaumbekämpfung in solchen Fällen. 

Frage Nr. 2169. Dekanteur-Fllter. Wir 
haben für eine unserer Maschinen einen Dekanteur- 
Fiter mit Abzug des abflie ßenden Wassers im Innern 
des Schirmes, also Bewegung des zu klärenden 
Stoffwassers von außen unter den Schirm und nach 
mnen. Der Filter funktioniert tadellos bei Papieren 
mit viel Zellulose, auch bei dünnen Papieren mit viel 
Heizschlifigehalt. Bei stark holzhaltigen, ordinären 
Papieren schwimmt auf der Oberiläche eine Menge 
Stoff. der einen dicken Kuchen bildet, durch den das 
Abwasser gewissermaßen durchfiltrieren muß. 

Wır wären sehr dankbar, wenn einer der w.. 
Leser des Wochenblattes angeben könnte, wie man 
die Bildung dieses Stoffkuchens vermeidet. 

Wasserdichte Pappen. 
Antwort auf Frage Nr. 2147 in Nr. 52. 
Jahrg. 1913, S. 4888. 

I. Das Wasserdichtmachen der Pappen im Stofi 
ist sehr schwierig, es gibt nur wenige, wirklich gute 
Rezepte. nach denen man den Pappenstoff schon im 
Holländer wasserdicht machen kann. Die fertigen 
Pappen im trockenen Zustande kann man durch ge- 
eigacte Imprägnierungsmittel leicht wasserdicht be- 
kommen, weit umständlicher und schwieriger ist 
aber die Stoffimprägnierung im Holländer. Dabei 
wird nach verschiedenen Verfahren gearbeitet, indem 
man dem Stofi im Holländer gewisse Chemikalien 
zelt, sowie die Hadern, soweit solche in Betracht 
sommen, von vornherein in bestimmter Weise kocht, 
ieiner ist eine bestimmte Mahlung zu beachten. Man 
ernelt nach diesen Verfahren eine dem echten ame- 
cinischen Vulkanfibre ähnliche Pappe. Ich bin be- 
leit. Ihnen brieflich Anweisungen zu geben. R. G. 


Naß-Satinage. 
Antwort auf Frage Nr. 2148 in Nr.52, 
Jahrg. 1913, S. 4888. 
(Siehe auch Nr. 4, S. 287.) 

II. Man kann die Papiere, die noch von der NaB- 
partie her feucht sind, nicht satinieren, sie werden 
sonst sehr dunkel, weiße Sorten grau; sie werden 
schwarz, wie der Papiermacher sagt. Die Fabrika- 
tionsfeuchtigkeit muß vielmehr erst vollständig be- 
seitigt sein, hierauf wird das gänzlich trockene Pa- 
pier erneut nach verschiedenen Verfahren gefeuchtet, 
gelagert und dann satiniert. Wenn das Papier zu 
stark gefeuchtet ist, wird es auch schwarz. J. G. 

Sulfitzellstoff-Kochlaugen. 
Antwort auf Frage Nr. 2149 in Nr. 1, S. 37. 
(Siehe auch Nr. 4, S. 287.) 

II. Bei allen Bottichverfahren, Kellner, Frank, 
Nodari kann durch Anwendung von höherem oder 
niedrigerem Gehalt an CaO in der Kalkmilch der 
Kal::gehalt der Säure stark variiert werden. Soll 
Säure von niederen Kalkgehalt bei derselben Ge- 
samtsäure erzeugt werden, so fällt die Leistung der 
Apparate. Es ist noch zu beachten, daß höhere Gas- 
konzentration und kalte Gase die Möglichkeit, viel 
freie Säure zu erzeugen, begünstigen. 

Die Bottichverfahren mit Kalkmilch sind in fast 
allen größeren Betrieben verlassen worden, da sie 
intermittierend arbeiten. Diese Arbeitsweise läßt 
sich mit dem mechanischen Feinkiesofen nicht ver- 
einigen. Falls es sich um eine Neuanlage oder grö- 
Bere Rekonstruktion handelt, ist immer zu empfeh- 
len, zu dem mechanischen Feinkiesofen mit Turm- 
system überzugehen. Zu weiteren Ratschlägen bin 
ich gern bereit. A. F. 


Leimung einseitigglatter Zellulosepapiere. 
Antwort auf Frage Nr. 2151 in Nr. 1, S. 37. 
(Siehe auch Nr. 4, S. 287.) 

III. Es wird gesagt, daß die niedere Leimfestig- 
keit auf Laugenreste im Ritter-Kellner-Stoff zurück- 
zuführen ist. Sollte die Zellulose auf Langsieb- 
maschine herausgearbeitet sein, so ist dies kaum an- 
zunehmen. Ungenügende Leimung bei einseitig- 
glattern Papier entsteht dann, wenn von der Maschine 
eine sehr hohe Leistung verlangt wird. Starke Ueber- 
hitzung der Zylinder, vor allem des Glättzylinders, 
ergibt immer schwache Leimung. Die Ursache die- 
ser Erscheinung kann verschiedene Erklärungen fin- 
den: Starke Schrumpfung der Zellulose und Füll— 
stoffe, Sinterung des Harzhäutchens, zu schnelle Ab— 
gabe des absorbierten Wassers und daher Zerstörung 
des Harzhäutchens. 

Falls der Ritter-Kellner-Stoff sehr stark herab- 
gekocht ist, so wird die Leimung bei einseitigglatten 
Papieren ebenfalls erschwert. Auch können Störun- 
gen im Kochprozeß die Zellulose so gestalten, daß 
die Leimung beeinträchtigt wird. Die Art der Mah- 
lung kann von Einiluß sein. Hierbei ist zu bemer— 
ken, daB die verschiedenen Zellulosearten ganz ver- 
schiedene Mahlung aushalten bezw. erfordern. Es ist 
in der Zelluloseiabrik auf höchste Gleichmäßigkeit 
aller Arbeitsphasen zu achten. Zur weiteren Bear- 
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beitung der Angelegenheit kann nur an Ort und Stelle 
der richtige Aufschluß erteilt werden, wozu ich gern 
bereit bin. A. F. 


Faiten beim Glätten von Pappe. 
Antwort auf Frage Nr. 2153 in Nr. 1, S. 38. 
(Siehe auch Nr. 4, S. 288.) 


IV. Die Ursache der Faltenbildung beim Glätten 
von Pappen liegt öfters an der Pappe selbst als aın 
Glättwerk. Wenn nämlich die Pappen nicht gut 
flachliegen und in diesem Zustande geglättet werden, 
entstehen beim Satinieren Falten, die dann durch- 
schnitten werden, besonders die dünneren Sorten 
neigen dazu. Meistens ist die Art der Trocknung und 
der Wiederanfeuchtung der Pappen die Ursache des 
Nichtflachliegens. Es ist durch die Praxis längst er- 
wiesen. daß die im Kanal getrocknete und geieuchtete 
Tafel fast niemals wellt, sie kann ohne weiteres ge- 
glättet werden, ohne die geringste Spur von Falten- 
bildung zu zeigen. Kammertrocknung ergibt spröde 
und krumme Tafeln, wer diese hat, muß die Pappen 
sehr gut einsprengen, dann in kleinen Paketen stark 
beschweren und mit nassen Tüchern seitlich um- 
hängen, damit die Pappe wieder Wasser anzieht und 
sich flach legt. Auf diese Weise wird der Falten- 
-bildung beim Satinieren wenigstens etwas vorge- 
beugt. Ich arbeite mit Reform-Trockenkanälen, seit- 
dem bilden sich keine Falten mehr, selbst nicht bei 
den schmierigsten Stoffen, die bekanntlich besonders 
zum Wellen neigen. Die Ursache der Erscheinung 
kann aber auch in ungleich gepreßter und ungleich 
starker Pappe liegen. auch eine ungleichmäßige 
Feuchtung kann die Schuld tragen. Es muß dies au 
Ort und Stelle eingesehen werden, der Fehler ist 
sicher leicht zu heben. D., Pappenfachmann. 

V. Wenn sich beim Satinieren von Pappen Fal- 
ten bilden, so kann sowohl die Fabrikation der Pap- 
pen, als auch das Glättwerk schuld sein. Es ist vor 
allen Dingen auf einen vollkommen gleichmäßigen 
Stoffauflauf auf das Rundsieb zu sehen. Das Sieb 
ist gründlich zu reinigen. Zuverlässige Leute können 
mit verdünnter Schwefelsäure reinigen, wodurch in 
kurzer Zeit aller Leim und Wasserstein aus den 
Maschen des Siebes entfernt werden.. Ich reinige 
schon 18 Jahre meine Siebe mit verdünnter Säure. 
Dabei habe ich stets reine Siebe, die immer über ein 
Jahr laufen. Man darf nur die Reinigung nicht nach 
dem Stillsetzen, sondern muß sie % Stunde vor Be- 
ginn des Betriebes vornehmen. Alsdann wollen Sie 
die Formatwalze so belasten, daß bei schwächeren 
Pappen 35 bis 38 Prozent Trockengehalt vorhanden 
sind. An einer guten Nachpressung in der Naß- 
presse darf es auch nicht fehlen. Sind die Pappen 
gleichmäßig gearbeitet, so werden sie auch gleich- 
mäßig trocken. Diese gleichmälige Trocknung ist 
die Hauptsache, denn wenn z. B. eine Stelle noch 
5 pCt. Feuchtigkeit enthält, die andere Stelle ganz 
trocken ist und wieder eine andere Stelle 10 pCt. 
Feuchtigkeit besitzt, so verzicht sich die Pappe. Alle 
Pappen sollen vor dem Satinieren noch 10 pCt. 
Feuchtigkeit enthalten. Uebertrockene Pappen wer- 
den auch gern wellig. Diese welligen Pappen schla- 
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gen fast alle Falten. Das Uebel des Faltenbildens 
läßt sich auch durch Zugabe von 5 pCt. Lumpen- 
staub beseitigen. Auch durch Zugabe von leichten 
Hülsenstoff wird dem Uebel vorgebeugt. Fangstofi 
darf bei schwachen Pappen nicht zugeteilt werden. 
weil dadurch alle Poren ausgefüllt und die Pappe zu 
hart wird. 

Beim Glättwerk kann eine Abnutzung der Wal- 
zen stattgefunden haben, diese müssen dann abge- 
schliffen werden. Die untere Walze soll etwas stär- 
ker sein als die obere. Ist das Glättwerk breit ge- 
nug, so kann man auch die Pappe etwas schräg 
durchlassen, wodurch weniger Falten entstehen. 
Tische vor dem Glättwerk sind unpraktisch, da sie 
es dem Glätter unmöglich machen, die Pappe strafi 
nach unten mit der Hand anzupressen. Eine kleine 
Anpreßwalze ist nützlicher. Beim erstenmal Durch- 
lassen wollen Sie nicht zu stark belasten. Moderne 
Fabriken glätten die dünnen Pappen mittels Zink- 
blechen. Dazu muß das Glättwerk mit Vor- und 
Rücktransport eingerichtet sein. 

Werkmeister X. 

Verwertung von Holzabfällen zu Papierstofi. 

Antwort auf Frage Nr. 2154 in Nr. 2. S. 115. 

II. a) Man kann aus Hobelspänen einen sehr 
guten Füllstoff für Pappen herstellen, jedoch nur für 
ordinäre graue Pack- und Schrenzpappen. Die Späne 
müssen hierzu in einem Behälter warm eingeweicht 
werden, was bis zu 12 Stunden zu geschehen hat. 
hiernach sind sie in Kollergängen mit sehr schweren 
Steinen unter Anwendung von nicht viel Wasser und 
bei mäliger Beschickung des Kollergangs zu zerklei— 
nern. Der abgeleerte Stoff kann dann sofort in den 
Holländer zum anderen Stoff zugeteilt werden. 

p) Wenn die Späne erst gedämpft werden, las- 
sen sie sich noch leichter auf dem Kollergang auf- 
schließen, man nehme aber nie zu feine Abfälle mit 
in den Kocher, z. B. Sägespäne und ähnliche feine 
Bestandteile, diese versetzen die Ventile und Rohr- 
leitungen leicht und werden beim Kollern doch zu- 
meist totgemahlen. Während man den Stoff nach a 
nur zu ordinären Pappen verwenden kann, ist es bei 
vorherigem Dämpfen der Abfälle möglich, sie nach- 
her auf sog. Spa-schleifern zu Holzstofi zu schlei- 
fen und eine Art Lederpappe daraus zu erzeugen. 
Aber ebensogut können die gedämpften Späne auch 
nur gekollert werden, es bleiben hierbei jedoch wie- 
der mehr grobe Teile zurück, sodaß sich dieser Stoff 
für bessere Pappen als Zusatz weniger eignet, wäh- 
rend nach sachgemäßem Verschleifen aus dem Stoff 
allein eine recht gute braune Pappe erzeugt werden 
kann. 

c) und d) Schwarten und dergleichen Abfälle 
schleift man in einem Splitterschleifer, die daraus 
geiertigten Pappen sind nicht allein sehr unrein, 
splittrig und knotig, sondern auch nur für plano zu 
verarbeitende Pappen verwendbar, da sie weder 
biegefähig noch rillfähig sind und mehr als andere 
zum Brechen und Spalten neigen. Werden sie aber 
kaschiert und in Bogenform weiterverarbeitet, so 
können sie bessere Holzpappen in den meisten Fällen 
ersetzen. G. U. 
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Von unserem Büchertisch. 


Hile für Katarrbleidende und Lungenkranke. Rat- 
geber bei allen Erkrankungen der Atmungs- 


organe. Von Dr. K. Doebereiner Mit 
10 Abbildungen. Verlagsanstalt Emil Abigt, 
Wiesbaden. Preis brosch. & 1.20. 


Aus einfachen Katarrhen (Entzündungen der 
Schleimhaut) entstehen die vielen sogen. Erkältungs- 
krankheiten der Atmungsorgane, die als Lungen- 
ıpitzenkatarrh, Bronchialkatarrh, Asthma, Kehlkopf- 
leiden sich lebensgefährlich zeigen und vielfach 
schließlich mit der Lungenschwindsucht enden. Der 
vorliegende ärztliche Ratgeber gibt dem Laien die 
heste Aufklärung in leichtverständlicher Form und 
ict sichere Wege zur erfolgreichen Selbstbehand- 
wag auch in ernstesten Fällen bis zum Kommen des 
Arztes, Selbst für Krupp und andere mörderische 
Krankheiten werden in klarer Weise die Mittel zur 
Hirte angegeben, die in vielen Fällen vom Tode oder 
Sicchtum Rettung bringen. 

Mehr Verdienst! Weniger Aerger! Zweite, umgear- 
beitete und verbesserte Auflage von C. F. 
Kuth-Seefried. Zu bestellen bei der 
Buchhandlung Hermann Lukaschik vorm. G. 
Franz, München, Promenadeplatz 17. 

Das Wort „Organisation“ ist in unserer Zeit zu 
uam Schlagwort geworden. Nichtsdestoweniger 
dürften die wenigsten einen rechten Begriff davon 
cn. wie eine Organisation anzufassen ist. Der 
veriasser zeigt Mittel und Wege, um im Industrie- 
md Handelsbetrieb eine geordnete, rentable Ge- 
chats und Betriebsführung zu erreichen. Er wendet 
sch mit sciner Schrift in gleichem Maße an Ange- 
dellte und Vorgesetzte. 

Unser L@pzig, seine Bauten und Naturschön- 
beiten ist ein kleines Buch quadratischen Formats be- 
ern das im Verlag „Original und Reproduktion“, 
Leipzig, Lothringerstraße 84, erschienen ist. Es ent- 
alt eine Reihe Beiträge über Leipzigs Geschichte, 
Geistesleben und Kunstdenkmäler, ferner allerlei 
Wissenswertes für Fremde. Der zweite Teil, der aui 
Kınstdruckpapier gedruckt ist, führt dem Leser eine 
“de Anzahl bedeutender Bauwerke, Kunstdenk- 
maler, Innenansichten aus Museen usw. und Stim- 
@unzsbilder aus den Gärten und der Umgebung von 
Leipzig vor Augen. Auch die Baufachausstellung im 
ilre 1913 ist vertreten. Das kleine Buch dürfte be- 
vaders für die Besucher der dieses Jahr stattfinden- 
en Buchgewerbeausstellung Interesse haben. Der 
Preis beträgt * 1.—. 

Fatstaubungs- und Staubsammelanlagen. Von der 
Mühlenbauanstalt und Maschi- 
nenfabrik vorm. Gebrüder Seck, 
Dresden. 

Die Firma, die seit Jahrzehnten die Einrichtung 
un Entstaubungsanlagen als Spezialität betreibt, be- 
xhreibt in dem neuen vorliegenden Katalog ihre 
\erschiedenen Originalkonstruktionen von Saug- 
nizuchfltern. Druckschlauchfiltern. Exhaustoren 
und Ventilatoren, Staubsammlern, Luftfiltern für Be- 
altengs-, Kühlungs- und Trockenzwecke aller Art. 


In einem Vorwort wird auf die Bedeutung dieser 
Anlagen hingewiesen. Der Katalog ist elegant aus- 
gestattet und bringt viele Bilder der Apparate auf 
Kunstdruckpapier, auch Gesamtansichten der Seck- 
Werke in Dresden und Schmiedeberg (Bezirk Dres- 
den) und einige Innenansichten. Ueber welch reiche 
Erfahrungen die Firma auf diesem Spezialgebiet ver- 
fügt, geht daraus hervor, daß heute mehr als 10 000 
Zentrifugalstaubabscheider und Filter Originalkon- 
struktion „Seck“ mit rund 550 000 Stück Schläuchen 
in den verschiedensten Industrien der ganzen Welt 
arbeiten. 


Zeitungskatalog der Annoncen- Expedition Rudolf 
Mosse. 1914. 

Bei der Schwierigkeit, auf dem weiten Gebiete 
des Reklamewesens stets das Richtige und Zweck- 
mäßige zu treffen, ist es für alle Inserenten von 
ganz besonderem Werte, einen zuverlässigen Führer 
und Berater zur Verfügung zu haben. Diese Auf— 
gabe erfüllt der bewährte Zeitungs-Katalog der An- 
noncen-Expedition Rudolf Mosse, der in 47. Auflage 
soeben erschienen ist. In einem stattlichen. vornch— 
men Bande enthält der Katalog, mit gewohnter Sorg- 
falt auf Grund des neuesten Materials bearbeitet, die 
Zeitungen und Zeitschriften, für welche die Annon- 
cen-Expedition Rudolf Mosse Anzeigen annimmt. Wie 
seit Jahrzehnten ist auch diesmal dem Katalog Ru- 
dolf Mosses Normal-Zeileumesser beigegeben, der es 
iedem ermöglicht, die Insertionsgebühren für eine 
Anzeige selbst zu berechnen. 

Mit dem Katalog zugleich erhalten die Geschäfts- 
freunde der Firma Rudolf Mosse wiederum einc ele- 
gante Schreibmappe, deren Inhalt ein Notizkaleuder 
für jeden Tag des Jahres und für jeden Geschäfts- 
mann nützliches Material bilden. Außerdem enthält 
die Mappe Reproduktionen auffälliger Annoncen- 
Entwürfe, die von der Firma Rudolf Mosse für Kun- 
den ihres Hauses angefertigt wurden. 


Großer Zeitungs-Katalog für 1914 der Haasen- 
stein & Vogler A.-G. 

Der Inhalt dieses Nachschlagewerkes, das auf 
dem großen Gebiet des Zeitungswesens längst ein 
unentbehrlicher Ratgeber geworden ist, hat auch in 
diesem Jahre eine wesentliche Erweiterung erfah- 
ren. Der praktisch eingeteilte Notizkalender wurde 
beibehalten, ebenso das alphabetisch geordnete Ver- 
zeichnis sämtlicher Agenturen der Firma im In- und 
Auslande. Ein Ortsregister ermöglicht ein sofortiges 
Auffinden aller an den betreffenden Orten erscheinen- 
den Tageszeitungen, wie auch der nach Branchen ge- 
ordneten Fachzeitschriften. Ausführliche beachtens- 
werte Angaben vieler Zeitungen und Zeitschriften 
ergänzen den Inhalt des Kataloges, dem sicherlich 
dieselbe freundliche Aufnahme zuteil werden wird 
wie in den Vorjahren. 


Baum- und Rosenschulen. Katalog von Hoyer 
& Klemm, Inhaber Ernst Bruno Klemm, 
Dresden- Gruna, Bodenbacher Straße 
Nr. 36—40. 
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Fest-Nummer 1914. 


Im Juni dieses Jahres finden in Leipzig die Generalversammlungen der Vereine 
Deutscher Papier- und Deutscher Zellstoff-Fabrikanten sowie der Papiermacher-Berufs- 
genossenschaft statt. 

Die zu gleicher Zeit in Leipzig stattfindende Internationale Ausstellung für Buch- 
gewerbe und Graphik (Bugra), an der sich auch die deutsche Papiererzeugungsindustrie 
beteiligen wird, dürfte eine besondere Anziehungskraft ausüben, und die Papiermacher- 
tage 1914 werden sich daher zweifellos einer starken Beteiligung erfreuen dürfen. 

Wie schon seit 7 Jahren, so werden wir auch in diesem Jahr zu den Papiermacher- 
tagen wieder eine Fest-Nummer unserer Zeitschrift herausgeben. Haben wir schon bisher 
auf die äußere Aufmachung besonderen Wert gelegt, so soll dies in diesem Jahre in 
verstärktem Maße der Fall sein, um in Hinsicht auf die „Bugra“ auch unsererseits die 
Papier- und Papierstoff-Erzeugungsindustrie würdig zu repräsentieren. Der redaktionelle 
Teil unserer Fest-Nummer wird wieder eine Reihe wertvoller Original-Artikel von den 
bekanntesten Fachleuten der Papier- und Papierstoff-Erzeugungsindustrie enthalten. 

Außer an unsere über die ganze Erde verbreiteten Abonnenten wird die Fest- 
nummer auch an alle bedeutenderen Papier- und Papierstoff-Fabriken des Auslandes 
versandt werden, soweit diese nicht ohnehin schon zu den Lesern unseres Blattes zählen, 
ferner an Behörden, Handelskammern und Industrieverbände. 

Die garantierte Mindestauflage der Festnummer wird 6000 Exemplare umfassen. 

Es bietet sich durch eine Beteiligung am Reklameteil unserer Fest-Nummer Gelegen- 
heit zu einer in jeder Beziehung erstklassigen, vornehmen und repräsentativen Propa- 
ganda von nachhaltigstem Erfolg. Diejenigen Firmen, welche uns Aufträge für die Fest- 
Nummer erteilen wollen, bitten wir, sich baldigst mit uns in Verbindung zu setzen. 
Empfehlenswert wird es sein, wenn nur ganze oder halbe Seiten bestellt werden. Den 
ständigen Inserenten unseres Fachblattes möchten wir eine Erweiterung ihres zurzeit 
laufenden Auftrages auf eine oder mehrere Extraseiten in der Fest- Nummer ganz besonders 
nahelegen. 


Die Abteilung 


Selbstdarstellungen 


werden wir auch in diesem Jahre wieder in unsere Fest-Nummer mitaufnehmen. Der Preis 
für eine Beteiligung an dieser Rubrik richtet sich nach ihrem Umfange. Mit Spezial- 
Offerte hierfür stehen wir gerne zu Diensten. Ebenso unterbreiten wir gern Vorschläge 
betrefiend die Abfassung von Selbstdarstellungen und lassen nach guten, uns eingesandten 
Photographien auch gern Klischees hierfür anfertigen, wofür wir nur unsere Selbst- 
kosten in Anrechnung bringen. 

Sonderabdrucke ihrer Beiträge liefern wir den beteiligten Firmen in beliebiger An- 
zahl und bei billigster Berechnung. Diese Sonderabdrucke eignen sich ganz hervorragend 
zur Prospekt-Propaganda, und es empfiehlt sich, den Text der Selbstdarstellungen von 
vornherein so abzufassen, daß er ohne Aenderung auch für die Sonderabdrucke verwendet 
werden kann. 

Wenn Sonderabdrucke gewünscht werden, bitten wir, uns gleich bei der 
Auftragserteilung hiervon Mitteilung zu machen, damit der Satz nicht 
abgelegt wird. Neusatz verursacht erhöhte Kosten. 

In einem besonderen Verzeichnis werden sowohl die an den Selbstdarstellungen 
beteiligten als auch die im Anzeigenteil vertretenen Firmen alphabetisch registriert. Das 
Verzeichnis der Selbstdarstellungen wird auch dem alljährlichen Inhalts- 
verzeichnis unseres Fachblattes beigefügt. 

Prospekte und, soweit der Vorrat reicht, Probe- Exemplare unserer vorjährigen 
Fest-Nummer stehen Interessenten zur Verfügung. 


Biberach a. d. Riß, im Februar 1914. 
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Handelskammerberichte für das Jahr 1913. 


Mannheim. 


Verarbeitung von Lumpen zur Pa- 
riıerfabrikation. Der Geschäftsgang war im 
‘sufenden Jahre ziemlich gut, nur sind die Rohmate- 
fislien zum größten Teil vollständig unbegründeter- 
»cise in die Höhe gegangen. Die Ursache scheint 
darauf zurückzuführen zu sein, daß die Kunstwoll- 
isbriken. welche auch Lumpen aufreißen, größere 
Quantitäten hiervon verarbeiten. Der Verdienst 
zonnte nur infolge gesteigerten Umsatzes die Höhe 
des letzten Jahres erreichen. 


Papierhandel und -Fabrikation. 


Der Absatz an Papier vollzog sich schwerfällig und 


teB nach. Vielfach sind die Verbraucher auf bil- 
gere Qualitäten übergegangen, während die Papier- 
fabriken infolge des Preisaufschlages für Zellulose, 
namentlich im ersten Drittel des Jahres, höhere 
Preise forderten. Die Verbraucher schränkten sich 
en. Es wogt am Schluß dieses Jahres ein wirt- 


schaftlicher Kampf zwischen Produktion und Kon- 
sum. Die Zellulose- und Holzstoff-Fabriken müssen 
infolge der Verteuerung von Holz höhere Preise er- 
zielen, der Konsum lehnt die höheren Preise ab. Der 
Zwischenhandel befindet sich infolgedessen in einer 
mißlichen Lage. Wie dieser Kampf endet, läßt sich 
heute noch nicht übersehen. 

Luxuspapier - Fabrikation. Der Ab- 
satz war schleppend, die Preise, namentlich für 
Massenartikel, gedrückt. Es ist zweifellos Ueber- 
erzeugung vorhanden. Der Umsatz konnte eine Klei- 
nigkeit gesteigert werden; ob aber die Produktions- 
verbilligungen dieses Jahr ausreichen, um einen Aus- 
fall am Nutzen gegenüber dem letzten Jahr zu 
decken, ist fraglich. 

(Die Berichte der Zellstofffabrik Wald- 
hof, A.-G., und der Papyrus A.-G. siehe in 
Nr. 3, S. 199.) 


— .. — — 


Die Papierindustrie in Britisch-Indien. 


Der Gebrauch des Papiers ist in Indien erst ver— 
haltnismäbig spät durch die Moguln eingebürgert 
worden, die es ihrerseits von den Chinesen kennen 
gelernt hatten. Einen größeren Umfang nahm der 
Verbrauch von Papier in Indien erst während der 
werten Halfte des 19. Jahrhunderts an. Verschie- 
dene Umstände wirkten dabei mit, die allmähliche 
Hebung der Volksbildung, die Gründung zahlreicher 
Leitungen u. a. m. Trotzdem ist der Verbrauch 
von Papier (etwa 70 000 Tonnen) auch jetzt 
immer noch sehr klein im Vergleich zu der ungeheu— 
en Bevölkerung des Landes. 

Die Hauptschwierigkeit, mit der die indische Pa- 
bleiindusttie zu kämpfen hat, ist die Beschaf- 
fung des Rohmaterials. Die indische In- 
dustrie verwendet zwar auch Holzstoff, aber 
langst nicht in dem Umfange wie im Westen, und 
war deswegen, weil sie ihn nicht aus Indien selbst 
Beziehen kann, sondern gezwungen ist, ihn einzu- 
führen. Indien verfügt nicht über die großen ge- 
schlossenen Nadelholzforsten Nordeuropas und Nord- 
amerikas, wo sich gleichartiges Holz in großen 
Massen billig gewinnen läßt. Statt der Kiefer sind 
es in Indien zwei Gräserarten, die der Indu- 
srie einen Teil ihres Rohstoffs liefern, nämlich 
habn (Ischaemum angustifolium) und munj (saccha- 
tum arundinaceum). Die Gräser kommen jedoch 
nicht überall vor, und der Transport zur Fabrik 
sann sich naturgemäß nur für ganz kurze Strecken 
dezahlt machen. Ein anderes wichtiges Rohmaterial 
nd Baumwoll- Lumpen. Wie groß der Vor- 
rat davon ist, kann man daraus ermessen, daß In- 
Jen jährlich 400 000—500 000 Tonnen Baumwoll- 
soie verbraucht. Auch viel altes Papier wird 
imgustampft und von neuem verarbeitet, indessen 
lsöt sich daraus natürlich nur ein grobes und min- 
deraertiges Erzeugnis herstellen. Andere Rohmate- 
ruken sind Jute abfälle, Hanf u. dgl. Wieviel 
eder von diesen Stoffen zu der Gesamtproduktion 


beiträgt, läßt sich schwer sagen. Genaue Zahlen 
gibt es nur für die Einfuhr. Danach wurden im Jahre 
1911 13500 Tonnen Rohstoffe für die Papierfabrika- 
tion im Gesamtwerte von 2,3 Millionen Mark nach 
Indien eingeführt, davon 5500 Tonnen aus Schweden, 
5000 Tonnen aus England und 1600 Tonnen aus 
Deutschland. Das meiste davon dürfte Holzstoff ge- 
wesen sein. 

Angesichts dieser Schwierigkeiten in der Roli- 
stoffbeschaffung bemüht man sich in Indien, eine bil- 
lige, nicht versiegende Quclle aufzufinden, die der 
Industrie dauernd ein geeignetes Material liefern 
könnte. Man denkt dabei hauptsächlich an Bam- 
busrohr, das in Indien an vielen Stellen wild 
wächst. Es schießt sehr schnell in die Höhe, bedarf 
keiner Pflege und sproßt, wenn es abgehauen wird, 
rasch wieder nach, sodaß es also einen ausgezeich- 
neten Ersatz für das in Indien mangelnde Holz ab- 
geben könnte. 

Ein anderes Material, das für die indische Pa- 
pierindustrie gleichfalls von Bedeutung werden 
könnte, ist die Bagasse,.d. h. das nach dem Ab- 
pressen des Zuckersaftes übrig bleibende Rohr, das 
bisher nur zum Feuern benutzt wird. Welche Men— 
gen davon zur Verfügung stehen. kann man daraus 
ermessen, daß die Produktion von Rohrzucker in 
Indien auf rund 3 Millionen Tonnen jährlich geschätzt 
wird. In Indien wird indessen Bagasse bisher nicht 
zur Herstellung von Papier verwendet. In den Ver— 
einigten Staaten soll das Verfahren ausgeübt wer- 
den, sich aber nicht als gewinnbringend erweisen. 
Indien verfügt noch über weitere Materialien, von 
denen das eine oder das andere für die Papierfabri- 
kation vielleicht später von Wichtigkeit werden 
könnte, z. B. über groBe Massen Reisstroh, 
ferner über die vertrockneten Baumwollstau- 
den, die jedes Jahr verbrannt oder untergepflügt 
werden, und über andere Stoffe mehr, die jetzt noch 
wenig beachtet werden, auf die man aber später 
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wird vielleicht zurückgreifen müssen, wenn die Vor- 
räte an Nadelholz sich allmählich der Erschöpfung 
nähern. 

Der Gesamtverbrauch von Papier 
in Indien wird zurzeit auf 70000 Tonnen jährlich ge- 
schätzt im Werte von etwa 26 Millionen Mark. Da- 
von entfielen 1911 auf die Produktion der indischen 
Fabriken 11 und auf die Einfuhr 15 Millionen Mark. 
Noch vor etwa 19 Jahren war die indische Produk- 
tion größer als die Einfuhr, ist aber seitdem von 
der letzteren überholt worden. 

Zurzeit gibt es in Indien neun Papierfabri- 
ken, von denen jedoch zwei 1911 nicht im Betrieb 
waren. Von den übrigen sieben lagen die drei größ- 
ten in Bengalen, ferner drei in der Präsidentschaft 
Bombay und eine in Lacknau (Vereinigte Provinzen 
von Agra und Oudh. Das Gesamtkapital betrug etwa 
7—8 Millionen Mark und das Jahresprodukt 26 000 
Tonnen im Werte von 11 Millionen Mark. Hergestellt 
wird billiges Druck- und Schreibpapier. Konzeptpa- 
pier, Löschpapier und Briefumschläge für die Regie- 
rung und Private. 

Größer ist die Einfuhr, die 1911 15 Millionen 
Mark betrug, davon 6 Millionen nach Bombay und 
4% nach Calcutta. Auf Druckpapier kamen davon 
5 Millionen, auf Schreibpapier 3,8 Millionen und auf 
anderes Papier 6 Millionen Mark. In allen diesen 
Gruppen steht England mit einer Einfuhr von ins- 
gesamt 9 Millionen an der Spitze, indessen ist wahr- 
scheinlich die englische Einfuhr nicht ganz so groß, 
wie es nach der Statistik den Anschein hat. Es wer- 
den sich darunter auch Durchfuhren befunden haben, 
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namentlich Packpapier und Druckpapier aus Schwe- 
den und Norwegen. Deutschland führte nach der 
indischen Statistik 1911 für 2,75 Millionen Mark, nach 
der deutschen Statistik für 2,2 Millionen Mark Pa- 
pier und Pappe nach Indien ein. Die größten Posten 
darunter bildeten Packpapier und Druckpapier, je- 
doch weisen auch andere Gruppen erhebliche Zahlen 
auf, so Buntpapier, Pappe, Seidenpapier, Gold- und 
Silberpapier, Zeichenpapier. Schreibpapier, Brief— 
umschläge u. a. m. 

Die Einfuhr von Druckpapier betrug 1911 
15 600 Tonnen, davon aus England 7550 Tonnen, aus 
Deutschland 3300 Tonnen, aus Oesterreich-Ungarn 
2000 Tonnen und aus Skandinavien 2200 Tonnen. Von 
Packpapier und sonstigem Papier wurden 1911 
25 000 Tonnen eingeführt, davon 17250 Tonnen aus 
England, 3900 Tonnen aus Deutschland und 2100 Ton- 
nen aus Skandinavien. Die Einfuhr von Pappe be- 
trug 3800 Tonnen, davon 1800 Tonnen aus Holland, 
1000 Tonnen aus England und 800 Tonnen aus 
Deutschland. Bei Schreibpapier ist nur der 
Wert angegeben. Die Einfuhr betrug 3,8 Millionen 
Mark, davon für 2,5 Millionen Mark aus England. 
während aus Oesterreich-Ungarn für 440 000.4 und aus 
Deutschland nur für 360 000 <A kamen. 

Der Bedarf für Papier wächst mit der 
Aufschließung des Landes und der Verbreitung der 
Volksbildung sehr rasch, und die Einfuhr wird daher 
bis auf weiteres noch zunchmen, so lange, bis es ein- 
mal gelingt, in Indien einen billigen Ersatz für Holz- 
schliff ausfindig zu machen. 

(Bericht des Kais. Deutschen Konsulats in Bombay.) 


— —— . 


Der Holzstoff- und Zellulosemarkt in Schweden im Jahre 1913. 


Holzschliff: Bei Beginn des Jahres 1913 
war die Lage auf dem Holzstoffmarkt im ganzen gc- 
nommen zufriedenstellend und die Preise waren 
ca. K 36--37 pro Tonne fob Westküste und K 34.50 
bis 35.50 fob nordländischer Hafen für feuchten, 
weißen Stoff einschl. 3 pCt. Agentenkommission. Für 
trockenen Stoff stellten sich die Preise K 78—80 pro 
Tonne fob Westküste und K 75--76 fob Bottnisches 
Meer einschließlich 3 pCt. Agentenkonimission. Im 
Tanzen Winter waren die Wasserverhältnisse außer- 
ordentlich günstig. sowohl in Schweden als auch in 
Norwegen, sodaß die Schleifereien ınit vollem Be- 
trieb arbeiten konnten und die Lager mehr und 
mehr anwuchsen. Schon im Februar-März waren 
die Preise deshalb fallend und fielen weiter während 


des ganzen Frühiahres, bis sie im Juli-August ihren. 


Tiefstand erreichten. Zu dieser Zeit wurden für 
feuchten Stoff K 31 -32 foh Westküste einschließlich 
3 pCt. Arentenkommission bezahlt und ca. K 29—30 
fob Bottnisches Meer. Aber erfreulicherweise hat- 
ten die schwedischen Holzstoffabrikanten im allge- 
meinen schon während 1912 und zu Anfang des 
Jahres 1913 ihre Produktion zum größten Teil ver- 
kauft. sodaß von Schweden aus nur ganz kleine 
Posten zu den niedrigen Preisen verkauft wurden. 
Von Ende September bis Mitte November herrschte 
eine ungewöhnliche Trockenheit, welche niedrigen 
Wasserstand mit sich brachte, sodaß in Schweden 


und Norwegen bedeutende Betriebseinschränkungen 
eintraten. Die hierdurch verursachte Produktions- 
verminderung dürfte für beide Länder auf ca. 40000 bis 
45000 Tonnen angeschlagen werden. Dies brachte 
wieder eine Besserung der Preise mit sich, sodaß 
Mitte November die Preise für feuchte Masse auf 
K 34.50-35.50 fob Westküste und K 32.50—34.- - 
fob Bottnisches Meer gestiegen waren. Trotz späte- 
rer reichlicher Niederschläge in ganz Skandinavien 
hielten sich die Preise gleichwohl auf dem genannten 
Niveau und die Stimmung unter den Holzstoffabri— 
kanten ist gegenwärtig hoffnungsvoll. Man erwartet 
für den laufenden Winter keinen Preisfall, da auch 
von der Produktion in 1914 bereits 75 pCt. placiert 
sind. 


Die Entwieklung der Holzschliffindustrie in 


Schweden geht am besten aus folgenden Ziffern 
über die Totalproduktion hervor. Diese betrug 
feucht: 


1893 122 000 Tonnen 
1898 258000 „ 
1903 330 000 „ 
1908 428000 „ 
1913 675 000 „ 

Auch der Export ist in starkem Steigen und be— 
trug von Januar bis November 1913 51507 Tonnen 
trockene Masse und 232 777 Tonnen feuchte Masse. 

Zellulose: Beim Jahreswechsel 12/13 war 


Nr. 6 1914 


de Lage auf dem Zellulosemarkt so günstig als 
man wünschen konnte, und die Zellulosefabrikanten 
Atten Hoffnung auf ein wirkliches Rekordjahr. Die 
starke Preissteigerung, welche während des ganzen 
Jahres 1912 stattgefunden hatte, setzte sich auch im 
ersten Quartal 1913 fort, sodaß Ende März folgende 
Preise bezahlt wurden: für prima leichtbleichbaren 
Sulfitzellstoft K 160—165 rein netto fob, und für 
prima stark Sulfitzellstoff K 145—150 rein netto fob, 
and ungefähr gleiche Notierungen für prima Sulfat- 
zellstofl. Diese hohen Preise standen jedoch wenig 
m Einklang mit den niedrigen Papierpreisen. Schon 
damals war die Lage der Papierindust:'ie eine un- 
zunstige und verschlechterte sich dann im Lauf des 
Jahres mehr und mehr, sodaß sie gegenwärtig als 


bis 1918 


sind. 
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ganz kritisch bezeichnet werden kann. Es wird von 
verschiedenen Seiten hervorgehoben, 
den Zellulosefabrikanten unbedacht war, die Preise 
für Zellulose in der angegebenen Weise zu forcie- 
ren, da bei den geltenden niederen Papierpreisen eln 
Rückschlag kommen muß. 
rückhaltung und der abwartenden Haltung der eng- 
lischen und amerikanischen Kunden 
Verkäufe von starkem Sulfitstoff für Lieferung 1915 
im Frühjahre zu Preisen abgeschlossen 
worden, die mit K 10—12 pro Tonne hinter den Prei- 
sen für Lieferung 1913/14 zurückstehen. Das ist ein 
Beweis, daß die Zellulosefabrikanten auf eine Baisse, 
wenn auch erst für die nächsten Jahre, vorbereitet 
Im Sommer sind diese Verkäufe von starkem 


daß es von 


Infolge der großen Zu- 


größere 


Ein- und Ausfuhr Deutschlands von Papier, Pappe und Halbstoffen etc. zur Papier- 
fabrikation in den Monaten Dezember bezw. Januar/Dezember des Jahres 1913. 
Nach dem Dezember-Heft der. Monatlichen Nachweise überden auswärtigen HandelDeutschlands 


herausgegeben vom Kaiserlichen Statistischen Amt. 


Waren-Oattung 


Dezbr. 
1913 


| Einfuhr | Ausfuhr 


In Doppelzentnern. 


Dezbr. 
1913 


Einfuhr 
Januar- | Januar- 


Dezbr. 
1913 


Ausfuhr 


Dezbr. 
1913 


Papierlumpen, alle zur Papierbereitung dienenden Abfälle 

Halbzeug aus Abfällen von Gespinstwaren oder dergleichen 

Holzmasse (mechanisch bereiteter Holzstoff, Holzschliff) 

Chemisch bereiteter Holzstoff (Zellstoff); Stroh-, Esparto- und anderer 
Faserstoff 

Glanzpappe (Preßspan) one ändere hochgeglättete Pappe. Kunstleder- 
pappe sowie andere feine Pappen i f . 

Vulkanfiber 

Pappen aus Holzstoff (Biännhölz-, Sede Stroh- Sehe Porto 
und andere nicht genannte grobe Pappen 

Dachpappen, Röhren aus Dachpappe: Steinpappe: Schiffsfilz 

Pappen aller Art, weiß oder farbig gestrichen, mit Papier beklebt, lackiert 
bronziert.m.Wollstaub usw. überz., durchPressen gemust.; Malerpappe 

Gelbes Strohpapier; ganz grobes graues Löschpapier 

Packpapier in der Masse gefärbt 

Drackpapier, ungefärbt oder in der Masse gefärbt 

Karton- (Karten-)Papier ohne Zeichenkartonpapier 

Löschpapier, außer ganz grobem, grauen Piltrierpapier 

Packpapier aller Art, vorstehend nicht genannt, Seidenpapier über 30 g 
auf 1 qm 

Pergamentpapier 

Kchreib-, Brief-, Bütten-, Nolenpapier 

Zeichen-, Zeichenkartonpapier : 

Seidenpapier, nicht unter 655d fallend ; 

Photographisches Rohpapier, nicht bary tiert, Filz- Tapeten andera Papier 

Buntpapier, lackiertes Papier, mit Kreide usw. überstrichenes Papier. mit Me- 
talldruck, Metallüberzug, Gold- oder Silberschnitt versehenes Papier 

Buntpapler. einschließl. des mit Kreide usw. überstrichenen oder mit Metall- 
druck versehenen Papiers 

Tapeten, Tapetenborten aus Papier 8 

Schieferpapier, Tafeln daraus. ohne Verbindung; Schleif-, Pollerpäpier 

Lichtempfindliches (gebrauchsfertiges) photographisches Papier 

Briefpapier, Briefkarten u. Briefumschläge in Behältnissen(Papieranselättung) 

Waren ans Papier, Pappe, Steinpappe, Holzmasse, Zellstoff usw. 

Waren mit Metallüberzug oder Metalldruck sowie fein bemalte Waren 

Papierspäne; Altpapier; Einstampfpapier: entwertete Briefmarken 

Papier, Pappe und Waren daraus, unvollständig angemeldet 

Papier, beschriebenes, bedrucktes 

Holz zu Holzmasse, Holzschliff, Zellstoff 

Naschinen für Holzstoff- und Papierherstellung 


| 
| 
| 
| 
| 


| 10 180 77 57 617315 826 358 


11935 
75 075 


20 047 
902 


292 907 
104521 


44219 
848 633 
687 488 
139 050 

8 361 


51 668 
180 640 
21137 
45 044 
116 117 


232 000 
119718 
24125 
15412 
9 807 
53717 


5 1197 602 
3440 8221 36217 
57 049 En 513 196 |1794630 
374 2008 2875, 
| 733 70 15 493 | 
| 13751 29279. 134941 
| 1254 7165 19602 
| 
| 22 3374 247 
1 | 21 
2627 85516 23277 
| 779 52085 10318 
24| 14738 610 
| 207: 881 3068 
3717 — 45 700 
| 220 5320| 6123 
407 16515 4957 
42 1987 1806 
982 3593| 17320 
239! 11424| 5157 
| | 
76 — | 1252 
— | 14530 a 
| 579 14901 4143 
338 2368 3377 
33 1287 716 
368 1159 33328 
217 5674 1920 
21 70 108 


400 


71 


110 
3301 


34940 


6380 


2017 


950 


22 785 10 630 242 749 | 102 763 


10 062 
36 919 


894 123 67 586 ‚12848734 668 801 


106 676 
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Sulfitzellstoff auf Lieferung für mehrere Jahre hin- 
aus fortgesetzt worden zu Preisen, variierend zwi- 
schen K 132—137 rein netto fob, und in der aller- 
letzten Zeit sind die Preise für 1914 um weitere 
1—2 Kronen pro Tonne heruntergegangen. Indessen 
ist die Lage nach der Statistik in jeder Beziehung 
günstig für die Verkäufer, da_ trotz aller Zurückhal- 
tung der Käufer die Lager der Zellulosefabrikanten 
minimal sind und von der Produktion für 1914 schon 
. über 80 pCt. verkauft sind. 

Der einzig dastehende Aufschwung der schwedi- 
schen Zelluloseindustrie geht aus nachstehenden Zif- 
fern hervor. Die Totalproduktion von Zellulose be- 
trug trocken: 


1893 ca. 54000 Tonnen 
1898 „ 133 000 „, 
1903 „ 272 000 „. 
1908 „ 537 000 „ 
1913 „ 850 000 „, 


Der Export ist proportional gestiegen und be— 


trug trocken: 


1893 43 663 Tonnen 
1898 81568 „, 
1903 233 819 „, 
1908 381344 „, 
1912 645868 „ 


Auch 1913 wird eine Erhöhung im Export zeigen, 
wenn die genaue Ziffer vorliegen wird. 
(Stockholms-Dagbl.) 


Aus Norwegen. 

Skien, 26. Januar 1914. Infolge des Wette: um- 
schlages ist das Betriebswasser gestiegen und Aus- 
sicht vorhanden, den Betrieb der Fabriken in voller 
Ausdehnung wieder aufzunehmen. 
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Kirchners Technologie. Der Gesamtauflage un- 
seres Blattes liegen die Seiten 209—216 (1. Bogen 
1914) des Teiles IV, „Die Ganzstoffe der Papier- 
fabrikation“, bei. 

Teil I.: Geschichte der Paplerindustrie und All- 
gemeines über Papier. 

Teil II.: Rohstofflehre. 

NB. Diese zwei Teile sind vergrilien. 

Teil III. A. „Holzschllf“, 2. verbesserte Auf- 
lage. Dieses Werk ist 264 Seiten stark und enthält 
124 Abbildungen. Preis elegant gebunden A 12.—, 
für Bezieher unseres Blattes nur A 10.—. 

Den Teil III. B. u. C. „Zellstoff“ (652 Seiten 
stark, mit 293 Figuren und Tafeln) liefern wir an 
Bezieher des Wochenblattes elegant gebunden zum 
Preise von A 16.—, an Nichtabonnenten für A 18.—. 

Der Teil III. D. u. E. „Die Lumpen- oder Hadern 
halbstofi-Fabrikatlon, Altpapier, Paplerabschnltte u. 
Ausschuß“, zusammen 254 Seiten stark mit 136 Jilu- 
strationen oder etwa 235 Einzeldarstellungen, wird 
elegant gebunden an Abonnenten unseres Blattes 
zum Vorzugspreise von «A 7.50, an Nichtabonnenten 
für A 8.50 abgegeben. 


Beilagen-Hinweis. 


Der Postauflage ist eine Karte der Firma F. H. 
Banning & Seybold, Maschinenbau-Ges. m. 
b. H., Düren, Rhid., beigeheftet. 

Der Gesamtauflage liegen Beilagen von folgenden 
Firmen bei: Chn. Mansfeld, Leipzig und Schwein- 
furter Präzisions-Kugel-Lager-Werke 
Fichtel& Sachs, Schweinfurta.M. 

Die Streifbandabonnenten erhalten außerdeni 
eine Beilage der Firma Rasmussen & Ernst, 
Chemnitz. 


Herausgeber und verantwortlicher Redakteur: Kommerzienrat Gustav Güntter in Biberach. 
Technischer Redakteur: Professor Ernst Kirchner in Chemnitz. 
Druckpapier von der Göppinger Papierfabrik d. Krum in Göppingen. 
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Das neue 
elektrische Starklicht 


2 600-3000 Kerzen 


Hervorragend geeignet für die Be- 
leuchtung großer 
Geschäftslokale, sowie für alle 
Zwecke der Außenbeleuchtung. 
Bogenlampen! 
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Umschlagpapier von der Aktiengesellschaft Papierfabrik Hegge in Hegge bei Kempten 
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Papierfahrikalion. 


Alleiniges Vereinsblatt des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


(Mitglieder dieses Vereins erhalten das Wochenblatt kostenfrei.) 


Offizielles Organ des Vereins Deutscher Zellstoff- Fabrikanten, des Vereins Deutscher 
Holzstoff-Fabrikanten, des Vereins sächsischer Papierfabrikanten, des Vereins Deutscher 
Pappenfabrikanten und des Vereins der Zellstoff- und Papier- Chemiker. 


Organ für die Bekanntmachungen der Papiermacher-Beruisgenossenschalt und deren Sektionen. 
Alleiniges Organ 
des Hilisvereins für die deutsche Papier-Industrie, e.V. und der Sterbekasse dieses Vereins. 
Allmonatlich erhalten die Bezieher als 
‚Gratisprämie" E. Kirchners Technologie der Papierfabrikation. 
Orligisal-Artikel sind Eigentum des Wochenblattes Der Abonnementspreis beträgt vierteljährlich: 
rad dürfen nur mit dessen Genehmigung ander- Bei Postbezug: Inland M. 2.—, Oesterreich- Ungarn 


ate er nien a ; K 2.50 (Ausland mit Postzuschlag). 
weitig veröffentlicht werden; in solchem Falle ist | Bei Strelfband-Bezug: Inland und Oesterreich-Ungarn 


deutliche und vollständigeQuellenangabe vorzunehmen. M. 3.—, Ausland M. 4.—, einzelne Exemplare M. —.50. 
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Verein Deutscher Papierfabrikanten. 


S Berlin W. 10, 28. Januar 1914. 


Fernsprecher: Amt Lützow, 9437. Lützowufer 17. 
An die Herren Vorstandsmitglieder! 
Hierdurch beehre ich mich, Sie im Auftrage des Vorsitzenden des Vereins, des 
Herrn Kommerzienrats Rich. Brückner, Calbe a. d. Saale, zu einer 


| Vorstandssitzung 
auf Dienstag, den 17. Februar 1914, vormittags 10 Uhr, 
nach Leipzig im Sachsenzimmer des Dt. Buchgewerbehauses 
ergebenst einzuladen. 
Tagesordnung: 
1. Bericht der Geschäftsführung. 
2. Neue Mitglieder. 
3. Die Bugra 1914, 

a) die Aufbringung der für die Ehrenhalle erforderlichen Mittel und die 
Verwendung des vom Vorstande in seiner Sitzung vom 22. Oktober 1913 
gezeichneten Garantiefonds, 

b) Vorlage des Entwurfs für die Ehrenhalle, 

c) Mitteilungen über den Stand der Ausstellungsfrage, 

d) Verschiedenes. 

4. Die Hauptversammlung 1914 zu Leipzig. 
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. Die Verhandlungen mit der Handelskammer zu Berlin über die Einführung von 
Lieferungsbedingungen für die Bezirke der Handelskammer zu Berlin und Potsdam. 
Der Abschluß neuer Handelsverträge und das Zolltarifschema sowie die Zoll- 
sätze der Papiermacherei. 
Die Lage der deutschen Papiermacherei und die Versuche zu ihrer Besserung. 
. Bericht über die Verhandlungen der Seidenpapierfabrikanten mit ihren Abnehmern. 
Verschiedenes und Anträge aus der Versammlung. 
Mit vorzüglicher Hochachtung 
Der Geschäftsführer: Dit ges. 


A || 


0 N 


Eingetragenes Normal- Wasserzeichen. 

Auf Grund des § 3 der in Nr. 32 des „Deutschen Reichs- und Königlich Preußi- 
schen Staats-Anzeigers“ vom 6. Februar 1904 veröffentlichten, am 28. Januar 1904 in 
Kraft getretenen 

Bestimmungen über das von den Staatsbehörden zu verwendende Papier 
hat ferner die folgende Fabrik ihr Wasserzeichen bei dem unterzeichneten Amt an- 
gemeldet: (letzte Bekanntmachung siehe Jg. 1911, Nr. 15, S. 1351) 


Wortlaut des Wasserzeichens 


Elberfelder Papierfabrik 
... Normal .... 


Elberfelder Papierfabrik Aktiengesell- 
schaft in Berlin-Zehlendorf 


Berlin-Lichterfelde-West, den 30. Januar 1914. 
Königliches Materialprüfungsamt. 
I. V.: Rudeloff. 


—— . .. ———ñ——— 


Verein der Zellstoff- und Papier- Chemiker. 

Das im Auftrage unseres Vereins von Prof. Dr. Emil Heuser, Darmstadt, 

verfaßte Werk 
„Färben des Papiers auf der Papiermaschine“ 

ist im Verlag der Papier-Zeitung erschienen. Das Buch, welches eine Anzahl eingeklebter 
Muster und mehrere Abbildungen enthält, kostet im Buchhandel gebunden M 6.—. 
Unsere Mitglieder, welche ihren Jaliresbeitrag für 1914 bezahlt haben, erhalten das 
Buch auf Vereinskosten frei zugestellt. Wir bitten also unsere Mitglieder, ihren 
Jahresbeitrag, soweit es nicht schon geschehen ist, umgehend bei der Bank für Handel 
und Industrie, Depositenkasse Y in Berlin SW 61, Belleallianceplatz 6, einzuzahlen, wor- 
auf sie ihre Mitgliedskarte und das genannte Buch umgehend erhalten werden. Der 
Jahresbeitrag beträgt für in Deutschland wohnende Mitglieder 4 20.—, für Mitglieder 
im Auslande 4 15.—. 


Zum Mitgliederverzeichnis. Siehe auch Nr. 5, S. 368.) 
Als Mitglieder haben sich gemeldet: 

Herr Gustav Becker, Spezialwerk für Gummiwalzen-Fabrikation in lleiden- 
heim a. d. Brenz. 

Herr Dipl.-Ing. Albert Kittelberger, Luterbach bei Solothurn. 

Gesellschaft zur Verwertung papiertechnischer Verfahren m. b. H., 
Magdeburg, Fürstenufer 15. 

Fessel & Co. Nachfl., Rodersdorf-Wegeleben. 

Mitgliederzahl: 400. 
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Die Adresse des Herrn Hch. Kiel lautet jetzt: Bad Soden i. Taunus, Villa 


Waldfried. 


Herr Dipl.-Ing. Trierenberg wohnt jetzt in Mannheim, Lenaustr. 40. 
Herr Hans Volz wohnt jetzt in Darmstadt, Gutenbergstr. 54 III. 
Die Adresse des Herrn Dr. Robert Lachmann lautet jetzt: c/o. Hammermill 


Paper Co., Erie, Pa. U. S. A. 


Die Adresse des Herrn Johannes B. Gottschalk lautet jetzt: 


Skien, Norwegen. 


Union Brug, 


Land- und Forstwirtschaft als Rohstofferzeuger der Papierfabrikation. 
Vortrag, gehalten von Prof. Dr. Carl QG. Schwalbe auf der Hauptversammlung vom 5. u. 6. Dezember 1913 
(Fortsetzung und Schluß zu Nr. 6, S. 439.) 


Nicht nur bei den oben erwähnten 
wissenschaftlichen Zellstofibestimmungs- 
methoden schwanken mit der Methode die 
Ausbeuten. Es ist zur Genüge bekannt, 
wie sehr dies bei der technischen Methode, 
z.B. bei der Verarbeitung des Holzes der 
Fall ist; saures oder alkalisches Verfahren, 
scheinbar geringfügige Aenderungen der 
Arbeitsweise im Rahmen ein und desselben 
Verfahrens ändern die Ausbeute, und es 
ist gar nicht abzusehen, wie sie sich bei 
Anwendung bekannter Verfahren auf neue 
Rohmaterialien gestalten wird. Das macht 
es so ungeheuer schwer, ein Urteil von 
dauerndem Wert über den Ertrag einer 
Rohfaser an Zellstoff abzugeben. Man muß 
immer des relativen Wertes solcher Wert- 
urteile eingedenk bleiben. Diese Unsicher- 
heit in der Beurteilung erklärt die zahl- 
reichen, auffallenden Widersprüche in der 
Beurteilung des Zellstoffgehaltes bei neuen 
Rohmaterialien. Um einige besonders krasse 
Beispiele anzuführen, sei erwähnt, daß die 
Angaben für Leinenstroh (das Stroh der 
Oel liefernden Pflanze) zwischen 10—50 pCt., 
für Papyrus ebenfalls zwischen 10 und 
40 pCt. Zellstoffgehalt schwanken. Häufig 
ist die Ursache, daß neben den eigentlichen, 
wertvollsten Faserzellen zahlreiche Mark- 
zellen vorhanden sind, welch letztere bei 
manchen Aufschließverfahren verschwinden, 
bei anderen erhalten bleiben, wie sich das 
besonders schon bei der Erörterung bei 
Verwertung von Bagasse, des ausgepreßten 
Zuckerrohrs, gezeigt hat. 

Trotz aller dieser Schwierigkeiten, die 
sich einer genauen Ausbeutebestimmung in 
den Weg stellen, wird man bei der Beurtei- 
lung eines neuen Rohmaterials der Zahl für 
Zellstofigehalt ausschlaggebende Bedeutung 
zusprechen müssen und die Unsicherheit des 
Werturteils über ein Rohmaterial dadurch 
herabzumindern suchen, daß man den Zell- 
stofgehalt nach möglichst verschiedenen 
wissenschaftlichen und technischen Verfahren 


prüft und diese Verfahren nicht nur in der 
Apparatur des wissenschaftlich arbeitenden 
Chemikers, sondern in einer im Material und 
Eigenart der technischen Fabrikapparatur 
möglichst genau nachgeahmten Versuchs- 
apparatur in solchem Maßstabe vornimmt, 
daß die Verarbeitung des gewonnenen Zell- 
stoffs in der Praxis möglich wird, und so 
durch Versuchsanfertigungen von Papier auf 
der Papiermaschine der Fabrik den Praktiker 
über die Verarbeitbarkeit auf der Papier- 
maschine zu belehren. 

Will man für deutsche Verhältnisse eine 
Prüfung der vorhandenen Rohmaterialien 
unter diesen Gesichtspunkten unternehmen, 
so ergibt sich als natürliches Einteilungs- 
prinzip, die Pflanzenwelt des Deutschen 
Reicheseinerseits, diejenigen seiner tropischen 
oder subtropischen Kolonien anderseits. 

Für Deutschland selbst, diesem stark be- 
völkerten Lande, in dem, abgesehen von den 
Torfmooren und wenig völlig sterilem Boden, 
kaum ein Fleckchen wirtschaftlich nicht ge- 
nutzt wird, ist die Liste der wild wach- 
senden Pflanzen, die etwa als Papier- 
macher-Rohmaterialien in Betracht kommen, 
bald aufgezählt. Unsere Küsten liefern etwas 
Seetang und etwas Strandgras. Letzteres kann 
man nicht opfern, weil es zur Dünenbefesti- 
gung dienen muß und spärlich genug vor- 
handen ist, ersterer spielt der Menge nach 
überhaupt keine Rolle. Beide können nicht 
als geeignete Rohmaterialien gelten, vorge- 
schlagen sind sie freilich, aber ohne Rück- 
sicht auf den geringen Zellstofigehalt, auf die 
Kosten der Sammlung und Verarbeitung 
und beim Strandgras anderweitige Nützlich- 
keit. Mit der Menge weiterer wild wachsen- 
der Pflanzen wie Ginster, Binsen, Schilf, ist 
es schon etwas besser gestellt. Ueber den 
Ginster sind in der französischen Fachpresse 
verlockende Angaben gemacht worden, sie 
haben aber auch scharf ablehnende und, wie 
ich glaube, gerechte Kritik gefunden. Schilf 
ist ein Rohmaterial, das schon im großen in 
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Braila in Rumänien verarbeitet worden ist. 
Es ist zweifelhaft, ob sich in Deutschland in 
einer Oertlichkeit genügende Mengen von 
Schilf für eine Fabrikation größeren Stiles 
finden lassen. Auch muß man abwarten, ob 
die Schwierigkeiten der Fabrikation von Zell- 
stoff aus dem sperrigen Material sich werden 
so weit beseitigen lassen, daß die Fabrikation 
auch für deutsche Verhältnisse lohnend wird. 
Die Zellstoffausbeute an und für sich, die mit 
35—40 pCt. angegeben wird, würde genügen. 

Der Torf als ein der Menge nach reich- 
lich vorhandenes Rohmaterial hat lange Zeit 
hindurch als gerade für deutsche Verhältnisse 
besonders aussichtsreiches Papiermacher- 
Rohmaterial gegolten. Erst sehr spät, man 
muß in Rücksicht auf die verlorenen Kapita- 
lien sagen, zu spät, ist man sich über die 
Wertlosigkeit dieses Pflanzenmaterials als 
Papierrohstoff klar geworden. Der Zellstoff- 
gehalt des Torfes ist sehr wechselnd, dürite 
im Mittel noch nicht 25 pCt. betragen. Aus- 
schlaggebend für die Beurteilung aber ist es, 
daß es sich um eine mürbe, in ihrer Festig- 
keit stark herabgeminderte Faser handelt, 
deren Abscheidung aus dem mit unverwester 
oder verkohlter Pflanzenmaterie durchsetzten 
Material auf erhebliche Schwierigkeiten 
stößt. Der Wert des Torfes liegt auf einem 
ganz anderen Felde: er ist ein Rohmaterial 
in erster Linie für Krafter zeugung mit Ge- 
winnung von wertvollen Nebenprodukten, 
wie Ammonsulfat, vielleicht auch Teer für 
Motorzwecke usw. 

Unter den deutschen Kulturgewäch- 
sen, den Erzeugnissen deutscher Landwirt- 
schaft, nehmen die eigentlichen Faserpflanzen 
einen sehr bescheidenen Platz ein. Es ist 
eigentlich nur der Flachs, der in Frage 
kommt. Der Flachs ist und bleibt in erster 
Linie eine Spinnfaserpflanze, deren Produkt 
von der Textilindustrie aufgenommen wird, 
sodaß für die Papierindustrie nur die Ab- 
fälle bleiben, die sie in der Form von Ge- 
webeabiällen und Hadern oder als Werg und 
Ilede verarbeitet. Aber selbst das letztge- 
nannte Rohmaterial wird ihr von der Textil- 
industrie streitig gemacht, seit diese gelernt 
hat, auch aus den Abfällen grobe Garne zu 
erspinnen. An den Anbau für Papiermacher- 
zwecke ist deshalb garnicht zu denken. Die 
Pflanze vermag schon als Textilfasererzeuger 
den Wettbewerb der Baumwolle nicht aus- 
zuhalten, ihr Anbau geht trotz aller Bemü- 
hungen der Regierungen zurück oder schrei- 
tet doch wenigstens nicht vorwärts. Dazu 
kommt, daß die Bastfasermenge nur etwa 17 


bis 20 pCt. beträgt. Nun könnten freilich die 
holzigen Teile des Stengels ein zwar für den 
Textilindustriellen wertloses, für den Papier- 
industriellen noch brauchbares Fasermaterial 
enthalten. Man hat in den Vereinigten Staa- 
ten immer wieder und wieder die Verwertung 
des Flachsstrohs der Oel liefernden Lein- 
pflanze versucht, aber von irgend welchen 
verbürgten Erfolgen hat man nie gehört. Es 
wurde schon erwähnt, daß die Zellstoff-Aus- 
beute zwischen 10 und 50 pCt. schwankend 
angegeben wird. Denkbar wäre ja, daß ein 
völlig neues Verfahren alles Fasermaterial 
der Pflanze, Bast und verholzte Faser ge- 
winnen läßt, aber auch dann würde für deut- 
sche Verhältnisse wenigstens die Menge des 
verfügbaren Rohmaterials nicht ins Gewicht 
fallen, für die Vereinigten Staaten allerdings. 


Ebenso schwer wie der Anbau des Flach- 
ses wird derjenige der Nessel Bedeutung 
erlangen können. Die Brennessel verlangt 
guten Boden — wächst sie doch nur auf den 
Komposthaufen üppig — liefert 13 pCt. 
Spinnfaser und soll noch etwa 30 pCt. Pa- 
pierrohfaser enthalten. Wenn nun schon die 
Erweiterung des Anbaues der eine gut ein- 
geführte Spinnfaser liefernden Lein- 
pflanze auf Schwierigkeiten stößt, ist dies 
erst recht für die Brennessel anzunehmen, 
deren Faser sich erst noch ein Verbrauchs- 
gebiet zu erobern hat. 

Aehnliche Erwägungen wird man bei der 
so oft empfohlenen Einführung des Sonnen- 
blumenanbaues anstellen können, hier gilt es 
eine für Deutschland völlig neue, Oel und 
Faser liefernde Kultur heimisch zu machen, 
ein von den Fachkreisen als wenig aussichts- 
voll abgelehntes Unternehmen. 

Unter den landwirtschaftlichen Massen- 
produkten stehen die Getreidearten 
oben an. Ihr Stroh ist ein mit Recht hoch- 
geschätztes Rohmaterial. Die Zellstoffaus- 
beute ist hoch, der Zellstoff selbst hoch ge- 
schätzt und gut verarbeitbar. Aber der Aus- 
breitung der Fabrikation von Strohzellstoff 
steht entgegen, daß Stroh ein der Landwirt- 
schaft unentbehrliches Futtermittel und ge- 
schätztes Streumittel ist und die alljährlich 
geernteten Mengen außerordentlichen 
Schwankungen unterliegen. Die Anwendung 
als Streumittel ließe sich vielleicht durch An- 
wendung von Toristreu verringern und da- 
durch würden Strohmengen für die Verarbei- 
tung auf Zellstoff frei werden. Es ließe sich 
ferner denken, daß neue Aufschließverfahren 
gestatten, der Landwirtschaft wenigstens 
einen Teil ihres Strohmaterials, die Nichtzellu— 
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lose in Form von Futter oder doch wenig- 
stens Dünger, zurückzugeben. Ein Problem, 
schon oft versucht, doch ungelöst. Man muß 
es daher dahingestellt sein lassen, ob die er- 
haltlichen Strohstoffmengen eine sehr wesent- 
iche Zunahme erfahren können. 

Neben dem Getreidestroh verschwinden 
die erzeugten Mengen von Erbsen- und Boh- 
nenstroh. Als ein Rohmaterial sind sie erst 
kürzlich der deutschen Papiermacherei emp- 
iohlen worden; es wurde aber auch wahr- 
scheinlich gemacht, daß die zu erntenden 
Mensen beim deutschen Zellstoffverbrauch 
garnicht ins Gewicht fallen. Aus gleichen 
Gründen erübrigt es sich, Spargelstroh, Hop- 
ſenranken, ausgelaugten Hopfen, Weinreben- 
holz ausführlich zu besprechen. 

Bei den landwirtschaftlichen Futterkräu- 
tern Heu und Klee ist der Zellstofigehalt rela- 
üv gering, auch sind sie als Futter zu wert- 
voll, als daß sie als Papierrohstoff in Frage 
kommen könnten. 

Die deutsche Landwirtschaft kann also 
wohl nur Stroh als ein Papiermacherroh- 
material von Bedeutung liefern. Aber der 
Menge nach verschwindet das Stroh vor den 
Ruohmaterialmengen, vor den Holz mengen, 
die die deutsche Forstwirtschaft erzeugt. 


Im Hinblick auf den fortgesetzt steigen- 
den Bezug russischen Holzes für die Zwecke 
der Papierfabrikation ist der Wunsch laut 
zeworden, bei dem Mangel an deutschem 
Lellstoffholz zur Zellstoffabrikation diejenige 
deutsche Holzart heranzuziehen, deren Ver- 
wendung für Bauholzzwecke gering, für 
Werkholzzwecke gewisser unangenehmer 
Eigenschaften des Holzes wegen, des Wer- 
fens und leichten Faulens, begrenzt ist, die 
Buche. Etwa 3,85 pCt. der deutschen 
Waldflächen sind mit Buchen bestanden. 
Zweifellos könnte die Verwertung der Buche 
als Zellstoffholz gewaltig ausgedehnt wer- 
den. Sie ist oft genug auf Zellstoff sowohl 
alkalisch wie sauer verkocht worden, wird 
auch wohl schon fabrikmäßig verkocht, so- 
daß ihre Eignung keinem Zweifel unterliegt. 
Es ist zudem wohl möglich, daß eingehendes 
Studium der Eigenart des Holzes, Anpas- 
sung der Kochmethoden noch bessere Pro- 
dukte werden gewinnen lassen, als man sie 
jetzt schon erzeugen kann. Wir haben heute 
uber diese Frage ja schon gehört, sodaß ich 
mich mit dem Hinweis begnügen kann, daß 
n manchen Teilen Deutschlands Buche ein 
der Fichte und Kiefer gegenüber relativ bil- 
tizes Rohmaterial für Zellstoff ist. 

von Laubhölzern ist noch die Pap- 
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pel oder Aspe, vielleicht sind auch andere 
Pappelarten zu erwähnen. Diese schnell- 
wüchsigen Holzarten geben ja vorzüglichen 
Zellstoff; sie sollten, weil sie schnellwüchsig 
sind und frühzeitigeren Umtrieb als andere 
Hölzer gestatten, in größerer Menge ange- 
pflanzt werden. 

Von der Kiefer ist häufig behauptet wor- 
den, daß sie, weil nur nach dem alkalischen 
Verfahren zu Zellstoff verkochbar, nicht ge- 
nügend für Zellstoffzwecke ausgenutzt werde. 
Neuerdings haben sich die Braunschliff- Indu- 
striellen gegen diese Auffassung gewendet 
und ausgeführt, daß für ihre Zwecke nicht 
einmal genug Kiefer vorhanden sei. 


Eine ernsthafte Rohmaterialkalamität für 
Deutschland wäre zu fürchten, wenn russi- 
sches Holz nicht oder nur zu exorbitanten 
Preisen bezogen werden könnte. Es entsteht 
die Frage, ob nicht durch bessere Ausnüt- 
zung des Holzes, seines Zellstofigehaltes oder 
der Nichtzellulose die hohen Preise wett- 


gemacht werden könnten. Es wäre in dieser 


Hinsicht an die massenhafte Erzeugung von 
Halbzellstoffen und an die Verwertung der 
Nichtzellulose zu denken. Gelänge es, statt 
der 50 pCt. Zellstoffausbeute eine solche von 
75 pCt. etwa zu erreichen, so wäre das ein 
gewaltiger Fortschritt. Vorläufig aber ist 
das bei dem derzeitigen Stand der Halbstoff- 
Frage nur ein frommer Wunsch. 

An der Verwertung der Nichtzellulose 
wird mit außerordentlichem Eifer gearbeitet. 
Sollen die Verfahren zur Verwertung der Ab- 
laugen der Industrie nutzen, so müssen sie 
entweder Stoffe liefern, die im eigenen Be- 
triebe der Zellstoffabrik brauchbar sind, wie 
z. B. Brennstoffe, oder sie müssen in eine 
leicht transportierbare, nicht zu viel Wasser- 
ballast enthaltende Form gebracht werden 
können: wie Dünger, Gerbstoff, Klebstoff, 
Futterstoff. Dagegen wäre eine notwendige 
Angliederung einer chemischen Fabrik, etwa 
einer Destillationsanlage, die chemische Pro- 
dukte wie Aceton, Motorsprit erzeugt, schon 
weniger wünschenswert, weil den Betrieb 
der Zellstoffabrik komplizierend und den 
Verkauf der Produkte erschwerend. 

Aber alle diese Fragen sind noch nicht 
spruchreif, man würde zunächst wohl im all- 
gemeinen sehr froh sein, eine kostenlose be- 
queme Beseitigung der Ablaugen zu er- 
reichen. 

Der Holznot im Inlande abheifen könnte 
die Herabsetzung der Umtriebzeit der 
Forsten. Man hat bei 60jähriger Umtriebzeit 
die Erträgnisse der vorhandenen Waldflächen 
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ausgerechnet und ist naturgemäß zu sehr 
hohen Ziffern für Zellstoffholz gekommen. 
Aber diese Rechnungsart berücksichtigt 
nicht, daß, solange Bauholz höher im Werte 
steht als Zellstofiholz, die Bewirtschaftung 
der Waldflächen lediglich auf Erzeugung von 
Zellstoffholz hin nicht durchgeführt werden 
wird. Jedenfalls geht eine solche Abminde- 
rung der Umtriebszeit nur sehr allmählich 
vonstatten; in Statistiken über längere Zeit- 
räume ist sie noch nicht ersichtlich. In den 
preußischen Staatsforsten ergibt z. B. die 
Statistik für den Zeitraum von 1881—1911 
noch eine Zunahme der mit Hölzern in 
Altersklasse I — über 100 Jahre alt — be- 
standenen Fläche von etwa 110 000 ha gleich 
fast 70 pCt., und wenn man die Altersklas- 
sen I bis III, alle über 60 Jahre, in dieser 
Hinsicht zusammenfaßt, so findet man auch 
da noch in 1893—1911 eine Zunahme von 
87 198 ha, während die Zunahme der Alters- 
klassen IV bis VI unter 60 Jahren nur 77 128 
Hektar beträgt. 


Es hat also mit der deutschen Erzeugung 
gesteigerter Mengen von Zellstoffholz noch 
gute Wege. Schnelle Abhilfe der Holznot 
würde es bedeuten, wenn man das Abfall- 
holz, mehr als bisher geschehen, zur Zell- 
stoffgewinnung heranziehen könnte. Die An- 
fänge solcher Verarbeitung sind ja da, aber 
es muß und kann wohl auch noch viel ge- 
schehen. Allerdings sind es schwierige 
aber großartige Probleme, die hier vorliegen: 
Entrindung selbst schwacher Hölzer und 
Stangen oder Beseitigung von bislang un- 
bleichbaren Rindenresten aus dem fer- 
tigen Zellstoff, Erzielung normaler Ausbeu- 
ten aus ganz jungem Holz, Verwertung von 
Sägemehl für Zellstoff- Erzeugung. Es kom- 
men erschwerend hinzu die Kosten für die 
Verfrachtung sperrigen, minderwertigen 
Materials, die Schwierigkeit, Abfälle der 
Holzverarbeitung zu sammeln, das Problem 
aus minderwertigem Brennholz brauchbaren 
Zellstoff zu machen. Aber dennoch ver- 
lockend sind alle diese Aufgaben, wenn man 
sich vergegenwärtigt, um welche ungeheuren 
Jlolzmengen es sich handelt, sobald Abfall- 
holz und Brennholz zu Zellstoffholz werden. 
Der Holzertrag der preußischen Staatsforsten 
betrug 1910/11 an Bau- und Nutzholz für 
l ha: 2,7 fm Derbholz, an Brennholz: 1,46 
Festmeter Derbholz, vom Stockholz mit 0,06 
Festmeter und gar Reisig völlig zu schwei- 
gen. Unter der Annahme, daß etwa 25 pCt. 
des Bau- und Nutzholzes bei der Verarbei- 
tung ın den Abfall gehen, kann man an Ab- 
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fallholz plus Brennholz rund 2 fm Ertrag 
für den 1 ha annehmen. Bei 2706008 ha 
Waldfläche macht das 5412016 fm, die bei 
einer normalen Ausbeute von 200 kg Zellstofi 
aus dem Festmeter über 1 Million Tonnen 
Zellstoff liefern könnten! Natürlich wird 
man diese Menge niemals für Zellstoff zur 
Verfügung haben in Rücksicht auf Sammel- 
und Transportschwierigkeiten usw. Aber 
wenn auch nur ein Bruchteil der Menge aus 
Abfallholz genommen werden könnte, wäre 
der Fortschritt ein gewaltiger, denn die ge- 
gebenen Zahlen beziehen sich ja nur auf 
Preußen, nicht auf das Reich, das 1900 schon 
20 Millionen fm Derbnutzholz und 18 Mil- 
lionen Derbbrennholz erzeugte, also fast 
viermal mehr. 

Eine solche Berechnung der verfügbaren 
Abfallholzmengen ist schon einmal für Ka- 
nada durchgeführt worden, wie ich im Vor- 
jahre bei meinem Bericht über amerikanische 
und kanadische Abfallholzverwertung er- 
wähnte; auch da ergab sich, daß die Abfall- 
holzmenge mehr als ausreichte, um das Roh- 
material für die gesamte kanadische Zellstoff- 
produktion zu liefern. 

Hoffentlich ist die Nutzung von Abfall- 
holz für Zellstoffgewinnung nicht bloß eine 
Utopie, meine Herren, sondern ein Zukunfts- 
bild, dessen Verwirklichung der Rohmaterial- 
not im Inlande abhelfen könnte. 


Es soll nun noch dertropischen und 
subtropischen außerdeutschen 
Rohmaterialien summarisch gedacht 
werden. Zunächst der tropischen Kul- 
turpflanzen. Unter den Faserpflanzen 
nehmen Esparto und Jute die erste 
Stelle ein. Esparto ist sicherlich ein vorzüg- 
liches Rohmaterial. Es ist mir nicht bekannt, 
ob es in deutschen Kolonien in erheblicher 
Menge wächst. Bei seinem Transport spricht 
jedenfalls eine große Rolle, daß es den eng- 
lischen Schiffen als billige Rückfracht von 
Nordafrika willkommen ist. Für deutsche 
Kolonien gibt es aber wohl wertvollere Rück- 
fracht als ein Rohmaterial, von dem zum min- 
desten 50 pCt. bei der Verarbeitung ver- 
schwinden. In den Vereinigten Staaten hat 
man übrigens Anbau von Esparto versucht, 
aber Entartungen und Krankheiten des Pflan- 
zenmaterials erleben müssen. Für die Jute 
gilt, was oben für andere Spinnfaserpflanzen 
ausgeführt wurde, sie ist als Spinnfaser zu 
wertvoll, als daß sie lediglich als Papierroh- 
stoff angebaut werden könnte. Ihr Wert als 
vorzügliches Abfallmaterial ist ja zur Ge- 
nüge bekannt. Aehnliches gilt vom Sisal 
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und seinen Verwandten. Die kurzen Fasern 
der Baumwollsamenschalen sind 
sicherlich ein vortreffliches Rohmaterial, aber 
es ist die Frage, ob Deutschland je viel da- 
von bekommen wird; vorläufig ist jedenfalls 
die Baumwollkultur der deutschen Kolonien 
zu unbedeutend, und die gewaltigen Mengen, 
die in den Vereinigten Staaten erzeugt wer- 
Jen könnten, würden wohl größtenteils im 
Lande bleiben. 

Reis- und Hirsestroh würden als 
rohes Stroh aus deutschen Kolonien selbst- 
verständlich nicht die Fracht vertragen kön- 
nen. Auf die Schwierigkeiten der Verarbei- 
tung in tropischen Gegenden komme ich noch 
zurück. Zuckerrohr kommt für das 
Zuckerrüben bauende Deutschland nicht in 
Betracht. Von tropischen Waldbäumen ist 
das Schirmbaumholz als gutes Rohmaterial 
ebenso wie der Ricinusbaum gerühmt wor- 
den. Ferner zahlreiche Gräser u. dgl. Beson- 
dere Erwähnung verdient Papyrus in 
Rücksicht auf die in neuester Zeit vielgenann- 
ten „Sudd“-Gebiete des oberen Nils. Vom 
Papyrus wurde schon hervorgehoben, daß 
die Zahlen für die Zellstoffausbeute zwischen 
10 und 40 pCt. schwanken. Ferner Hedy- 
chium coronarium, eine den Musa- 
und Canna-Arten verwandte Pilanze, die 
nach den Angaben von Beadle und Ste- 
vens außerordentlich hohe (50—60 pCt.) 
Ausbeuten an sehr gutem Zellstoff liefert. 
Nach den genannten Autoren, über deren 
Untersuchungen ja heute berichtet wurde, 
soll das Erträgnis pro ha weit höher als bei 
irgend einem anderen Papiermacherrohstoff 
sein. Endlich ist noch der Bambus zu er- 
wähnen, der nach allen Berichten ein ganz 
hervorragendes Rohmaterial sein muß. Die 
Aufschließung gelingt durch saure und alka- 
ische Verfahren, liefert 40—50 pCt. Aus- 
beute, und die natürliche Regeneration der 
Planze vollzieht sich in wenigen Jahren. 
Interessant ist bei diesem Rohmaterial der 
Versuch, der eigentlichen alkalischen Ko- 
chung eine Vorkochung ohne Druck, 
besser Auslaugung, mit der Ablauge vorher- 
sehen zu lassen zum Zweck erhöhter Aus- 
beute und Bleichbarkeit. Vielleicht ein Prin- 
zip, das natürlich mit Modifikationen auch 
tür andere Rohmaterialien geprüft zu wer- 
den verdient, in Rücksicht darauf, daß bei 
gleichzeitiger Lösung der verschie- 
denartigen Inkrusten Neubildung unangeneh- 
mer, färbender und verkittender Stoffe mög- 
lich ist. 
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Bei allen diesen tropischen Rohmateria- 
lien ist es ganz ausgeschlossen, daß man sie 
im rohen Zustande nach Deutschland trans- 
portiert. Es kommt nur Verarbeitung an Ort 
und Stelle in Frage. Wie aber soll man mit 
ungeübten Arbeitern unter einer tropischen 
Sonne Zellstoffabriken in Gang halten, deren 
Chemikalienbedarf vom weit entfernten Mut- 
terland gedeckt werden muß? Das sind 
schwierige Organisationsiragen, an die man 
bisher nur zaghaft und noch nicht mit greif- 
barem Erfolg herangegangen ist. Natürlich 
ist es da, daß man auf primitive Aufberei- 
tungsprozesse zurückgreifen möchte und vor 
allem an Röstprozesse denkt. Aber Röstpro- 
zesse sind heikel zu führen, besonders unter 
einer tropischen Sonne. Nicht unerwähnt 
soll bleiben, daß man für den Bambus, der 
von allem tropischen Material wohl das wert- 
vollste ist, ein Einweichen in Kalkmilch vor- 
geschlagen hat mit der Absicht, ein an Vo- 
lumen stark vermindertes Halbprodukt zu er- 
zielen, das vorteilhafter als das Rohmaterial 
zu transportieren sein würde. 

Versucht man nun zusammenzufassen, 
welche unter den zahllosen vorgeschlagenen 
Rohmaterialien, die zum Teil heute nicht ein- 
mal dem Namen nach genannt werden konn- 
ten, als vorteilhafteste erscheinen, so ergibt 
sich die kurze Liste: Holz, Stroh, Bam- 
bus, vielleicht auch Hedychium. Die 
beiden ersten für das Inland, die beiden letzt- 
genannten für die Kolonien. Gegenüber der 
Bedeutung des Holzes verschwindet die des 
Strohs; das Holz ist und bleibt ein geradezu 
ideales Material für Massenfabrikation von 
Zellstoff. Es bedarf keiner weiteren Erörte- 
rung, daß es wünschenswert ist, die Fabri- 
kation von Zellstoff aus Holz, wenn irgend 
möglich, im Inland zu betreiben. Bessere 
Ausnutzung des in Deutschland vorhandenen 
Hlolzmaterials, sei es Verwertung von Buche 
oder Abfallholz, sei es Halbstoffherstellung, 
sind die gangbaren, wenn nicht einzigen 
Wege zur Besserung der Holznot und Holz- 
teuerung. 

Bambus- oder Hedychiumzellstoff mögen 
tröstliche Reserven einer hoffentlich noch 
fernen Zukunft verbleiben, wenn es natürlich 
auch angezeigt ist, durch systematische 
Durcharbeitung der Aufschließverfahren für 
die letztgenannten Rohmaterialien dafür zu 
sorgen, daß im Notfalle, wenn Bambus das 
Rohmaterial für Zellstoff werden muß, der 
Industrie fertig durchgearbeitete Methoden 
bereits zur Verfügung stehen. 


— . ———— 
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Die Entwicklung der Außenhandelsbeziehungen der 
Papierindustrie. 


(Nachdruck verboten.) 


. Für die Beurteilung der gesamten Außen- 
handelsergebnisse hat der Wirtschaftspoliti- 
ker einen untrüglichen Gradmesser zur Seite: 
die deutsche Handelsstatistik. Diese allein 
ermöglicht es, die Entwicklung der Ein- und 
Ausfuhr durch Jahrzehnte hindurch zu ver- 
folgen, die Ausbreitung der Beziehungen der 
Gesamtwirtschaft oder einzelner Industrie- 
zweige zum Ausland zu beurteilen, oder aber 
das Vordringen der fremden Konkurrenz 
innerhalb des Deutschen Reiches zu beob- 
achten. Auch den Angehörigen der Industrie 
und des Handels sind die in Frage kommen- 
den Verhältnisse meist gründlich bekannt. 
Wir selbst haben über Ein- und Ausfuhr in 
der Papierindustrie regelmäßig berichtet. 

Die Tatsache, daß seit Begründung des 
Deutschen Reiches mehr als 40 Jahre fried- 
licher Entwicklung vergangen sind und daß 
namentlich die letzte große Neureglung auf 
handelspolitischem Gebiete (1906) sehr viele 
Aenderungen gebracht hat, deren Wirkungs- 
weise zu beobachten nicht nur zweckmäßig, 
sondern sogar notwendig ist, veranlaßt uns, 
einmal unsere Untersuchungen auf einen 
größeren Zeitraum auszudehnen und die 
Entwicklung der Ausfuhr unserer Papier- 
industrie in den letzten sechs Jahren darzu- 


legen und dabei auch gelegentlich der Ein- 


fuhr zu gedenken, Zuvor seien einige grund- 
legende Bemerkungen gestattet. 

Steigerung und Ausbreitung der deut- 
schen Unternehmertätigkeit mit dem Ergeb- 
nis neuer Rekordleistungen, Bedrohung die- 
ser Entwicklung durch niederdrückende Er- 
scheinungen politischer und wirtschaftlicher 
Art: mit diesem Gegensatze werden die her- 
vorspringenden Momente, die der Gestaltung 
der einheimischen Ertragswirtschaft neuer- 
dings das Gepräge verliehen haben, gekenn- 
zeichnet. Vervollkommnung der Arbeits- 
methoden, Hebung der Produktion nach Um- 
fang wie Beschaffenheit, vermelirte Einstel- 
lung der Naturkraft, verbesserte Aufsicht 
über den technischen Herstellungsvorgang, 
organisatorisch geschickte Auswahl und Ver- 
wendung der menschlichen Hilfskräfte, 
zweckmäßige Anpassung an die Marktbe- 
dürfnisse in der Art des Bezuges und des 
Absatzes: dies waren die Leitsterne für das 
Vorgehen des ertragwirtschaftlichen Handels. 
Die bedeutenden Ziffern der Ein- und Aus- 
fuhr, der Kohlenförderung, der Erzeugung 
von Eisen und Stahl usw. sowie der von den 


Eisenbahnen und Wasserstraßen beförderten 
Gütermengen beweisen zusammen mit den 
Umsätzen der großen Bankanstalten die an- 
gespannte volks- und weltwirtschaftliche 
Tätigkeit der deutschen Industrie und des 
deutschen Handels. 

Ein vergleichender Rückblick auf die Be- 
wegung des deutschen Außenhandels bis in 
die ersten Jahrzehnte deutscher Wirtschafts- 
politik läßt einen denkbar günstigen Ent- 
wicklungsgang erkennen: 


Einfuhr Ausfuhr 
1912 10292 8889 
1911 9706 8106 
1910 8930 7475 
1903 6321 5130 
1900 6043 4753 
1890 4273 3410 
1880 2844 2977 
1872 3465 2492 


Danach stieg die Einfuhr Deutschlands 
seit 1872 um 6872 Mill. Mark, also 197 pCt., 
und die Ausfuhr in demselben Zeitraume um 
6397 Mill. Mark, also 257 pCt. Im letzten 
Jahrzehnt betrug die Zunahme der Einfuhr 
63 pCt., die der Ausfuhr 73 pCt.; unsere 
Handelsbilanz ist also passiv. Der Wert der 
Einfuhr übertraf den der Ausfuhr im Jahre 
1912 um 1½ Millarden Mark. Diesen Ein- 
fuhrüberschuß bezahlt Deutschland mit den 
Zinsen und Dividenden seiner im Auslande 
angelegten Kapitalien, ferner mit den Einnah- 
men seiner Schiffahrtsgesellschaften und Ban- 
ken für die dem Auslande geleisteten ge- 
schaftlichen Dienste u. a. m. Der Monat 
September d. J. zeigt zum ersten Male ein 
ganz anderes Bild unseres Warenverkehrs 
als bisher; es ist nämlich der ganz außer- 
gewöhnliche Fall zu verzeichnen, daß unser 
Außenhandel einen Ausfuhrüberschuß erken- 
nen läßt: bei dem auswärtigen Handel 
Deutschlands im reinen Warenverkehr haben 
die Werte in der Einfuhr 830,2 Mill. Mark 
und in der Ausfuhr 869,9 Mill. Mark er- 
reicht. Die Ausfuhr ist mithin um so viel 
mehr gestiegen als die Einfuhr, und die Ein- 
fuhr ist zurückgeblieben, insbesondere in ge- 
wissen Rohstoffen wie Wolle, verschiedenen 
Metallen u. dergl. mehr, ein bedenkliches 
Zeichen für den gegenwärtigen und zukünf- 
tigen Stand unseres Wirtschaftslebens! 

Gehen wir nunmehr zu unserem eigent- 
lichen Gegenstand zurück. Die Ausfuhr der 
Papierindustrie betrug 
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Doppelzentner 
1906 März— Dezember 2238 104 
1907 im ganzen Jahr 3387556 


1008 „ „ „ 3718083” 
1909 „ „ „ 4126863 
1910 „ „ „ 4710232 
1911 „ „ „ 4826111 
112, „ „ 4003924 
1013 „ „ 5431416 


Diese Mengenangaben sind ein sehr zu- 
verlässiger Maßstab für die Beurteilung der 
Ausfuhr, und die Angaben können noch er- 
ganzt werden durch Mitteilung der Ausfuhr- 
werte, die aber allein nicht immer ein ge- 
naues Bild geben, da das System der Wert- 
ermittlung im Laufe der Jahre gewechselt hat. 
Die Ausfuhr der Papierindustrie nach den 
oben angegebenen Mengen wurde wie folgt 
bewertet: Mill. Mark 

1906 März—Dezember 123, 0 


1907 im ganzen Jahr 190,0 
1908 „ = 185,3 
1900 „ s > 200,3 
1910 „ Š 5 217,2 
1911 „ 5 = 227,7 
1912 „ E = 231,3 
1913 „ 5 15 262,6 


Auch neuerdings wird der Wertermitt— 
lung besonders viel Aufmerksamkeit zuge- 
wendet. und die statistische Zentralbehörde 
hat es dabei verstanden, sich die Mitwirkung 
führender Männer der Wissenschaft und kun- 
diger Praktiker zu sichern. 


Es ist allerdings notwendig, im Zusam- 
menhang hiermit auch die Ziffern der deut- 
schen Gesamtausfuhr zu betrachten, um dann 
erkennen zu können, in welcher Weise das 
Steigen oder Fallen der Exportziffern der 
Papierindustrie parallel geht mit den ähn- 
lichen Erscheinungen der Gesamtausfuhr. 
Aus dem ganzen Reiche wurden exportiert: 
1913: 737 Millionen Doppelzentner, im Jahre 
1912: 654 Mill. Doppelzentner, 1911: 591 


Millionen, 1910: 541 Millionen, 1909: 487 
Millionen, 1908: 457 Millionen, 1907: 451 
Millionen, März bis Dezember 1906: 362 


Millionen Doppelzentner. Diese Außenhan- 
delsergebnisse mögen nachträglich kleine Be- 
richtigungen erfahren, sie geben aber doch 
in großen Zügen ein ziemlich genaues Bild 
des Exports. Dann ist weiter zu berücksich- 
tigen. daß der Wert dieser ausgeführten 
Warenmengen ermittelt wurde für 1913 mit 
10 181 Millionen Mark, für 1912: mit 9031, 
für 1911: mit 8224, für 1910: mit 7636, 1909: 
858. 1908: 6840, 1907: 7100, 1906 (März 
bis Dezember) 5046 Millionen Mark. 


Wochenblatt für Papier fabrikation 


557 


Mag auch dem Leser die Bedeutung der 
Ausfuhr der Papierindustrie, an den großen 
Zahlen des Gesamtwarenhandels gemessen, 
nicht mehr so groß, als er vielleicht ange- 
nommen hatte, erscheinen, so ist doch zu be- 
denken, daß bei der Gesamtausfuhr Waren- 
gattungen enthalten sind, die einen überaus 
beträchtlichen Umsatz, aber keine allzugroße 
Gewinnquote erzielten. 

Es sei bei dieser Gelegenheit noch beson- 
ders darauf hingewiesen, daß für 1906 eben 
deshalb die Ziffern für März bis Dezember 
gegeben werden, weil am 1. März die neuen 
Handelsverträge und damit eine Aenderung 
der Handelsstatistik in Kraft trat. Die Ziffern 
für Januar/Februar 1906 sind mit den weite- 
ren Ergebnissen des Jahres nicht vergleichbar 


Wenden wir uns nunmehr zur wechseln- 
den Bedeutung der einzelnen Bestimmungs- 
länder. Wir erhalten hier ein zutreffendes 
Bild, wenn wir die einzelnen Absatzgebiete 
des Jahres 1906 zusammenstellen mit den 
nach den Absatzgebieten für 1913 abgesetz- 
ten Mengen. Wir erhalten dann bei Pack- 
papier folgendes Bild (um uns eine wichtige 
Position herauszugreifen): 


Absatz März—Dez. 1906 Doppelztr. 

nach Belgien 33 621 
Großbritannien 64 177 
Niederlande 25 570 
Brit. Indien 8 470 
Japan 17 154 


Setzen wir damit die Ergebnisse für 1913 
in Vergleich, so finden wir folgende Absatz- 


zifern: Packpapier 
Doppelzentner 

nach Belgien 05 173 
Dänemark 10 828 
Frankreich 18 741 
Großbritannien 324 782 
Italien 14 733 
Niederlande 66 217 
Oesterreich-Ungarn 20 384 
Schweiz 30 054 
Serbien 8 890 
Spanien 8 250 
Türkei 15 809 
Brit. Indien 30 566 
-China 10 451 
Japan 18 287 
Niederl. Indien 2 288 
Argentinien 5 587 
Brasilien 13 637 
Chile 4 033 
Cuba 47 548 
Vereinigte Staaten 43 901 
Austral. Bund 6 703 
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Die Entwicklung der Außenhandelsbeziehungen der 
Papierindustrie. 


(Nachdruck verboten.) 


. Für die Beurteilung der gesamten Außen- 
handelsergebnisse hat der Wirtschaftspoliti- 
ker einen untrüglichen Gradmesser zur Seite: 
die deutsche Handelsstatistik. Diese allein 
ermöglicht es, die Entwicklung der Ein- und 
Ausfuhr durch Jahrzehnte hindurch zu ver- 
folgen, die Ausbreitung der Beziehungen der 
Gesamtwirtschaft oder einzelner Industrie- 
zweige zum Ausland zu beurteilen, oder aber 
das Vordringen der fremden Konkurrenz 
innerhalb des Deutschen Reiches zu beob- 
achten. Auch den Angehörigen der Industrie 
und des Handels sind die in Frage kommen- 
den Verhältnisse meist gründlich bekannt. 
Wir selbst haben über Ein- und Ausfuhr in 
der Papierindustrie regelmäßig berichtet. 

Die Tatsache, daß seit Begründung des 
Deutschen Reiches mehr als 40 Jahre fried- 
licher Entwicklung vergangen sind und daß 
namentlich die letzte große Neureglung auf 
handelspolitischem Gebiete (1906) sehr viele 
Aenderungen gebracht hat, deren Wirkungs- 
weise zu beobachten nicht nur zweckmäßig, 
sondern sogar notwendig ist, veranlaßt uns, 
einmal unsere Untersuchungen auf einen 
größeren Zeitraum auszudehnen und die 
Entwicklung der Ausfuhr unserer Papier- 
industrie in den letzten sechs Jahren darzu- 


legen und dabei auch gelegentlich der Ein- 


fuhr zu gedenken. Zuvor seien einige grund- 
legende Bemerkungen gestattet. 

Steigerung und Ausbreitung der deut- 
schen Unternehmertätigkeit mit dem Ergeb- 
nis neuer Rekordleistungen, Bedrohung die- 
ser Entwicklung durch niederdrückende Er- 
scheinungen politischer und wirtschaftlicher 
Art: mit diesem Gegensatze werden die her- 
vorspringenden Momente, die der Gestaltung 
der einheimischen Ertragswirtschaft neuer- 
dings das Gepräge verliehen haben, gekenn- 
zeichnet. Vervollkommnung der Arbeits- 
methoden, Hebung der Produktion nach Um- 
fang wie Beschaffenheit, vermelirte Einstel- 
lung der Naturkraft, verbesserte Aufsicht 
über den technischen Herstellungsvorgang, 
organisatorisch geschickte Auswahl und Ver- 
wendung der menschlichen Hilfskräfte, 
zweckmäßige Anpassung an die Marktbe- 
dürfnisse in der Art des Bezuges und des 
Absatzes: dies waren die Leitsterne für das 
Vorgehen des ertragwirtschaftlichen Handels. 
Die bedeutenden Ziffern der Ein- und Aus- 
fuhr, der Kohlenförderung, der Erzeugung 
von Eisen und Stahl usw. sowie der von den 


Eisenbahnen und Wasserstraßen beförderten 
Gütermengen beweisen zusammen mit den 
Umsätzen der großen Bankanstalten die an- 
gespannte volks- und weltwirtschaftliche 
Tätigkeit der deutschen Industrie und des 
deutschen Handels. 

Ein vergleichender Rückblick auf die Be- 
wegung des deutschen Außenhandels bis in 
die ersten Jahrzehnte deutscher Wirtschafts- 
politik läßt einen denkbar günstigen Ent- 
wicklungsgang erkennen: 


Einfuhr Ausfuhr 
1912 10292 8889 
1911 9706 8106 
1910 8930 7475 
1903 6321 5130 
1900 6043 4753 
1890 4273 3410 
1880 2844 2977 
1872 3465 2492 


Danach stieg die Einfuhr Deutschlands 
seit 1872 um 6872 Mill. Mark, also 197 pCt., 
und die Ausfuhr in demselben Zeitraume um 
6397 Mill. Mark, also 257 pCt. Im letzten 
Jahrzehnt betrug die Zunahme der Einfuhr 
63 pCt., die der Ausfuhr 73 pCt.; unsere 
Handelsbilanz ist also passiv. Der Wert der 
Einfuhr übertraf den der Ausfuhr im Jahre 
1912 um 1½ Millarden Mark. Diesen Ein- 
fuhrüberschuß bezahlt Deutschland mit den 
Zinsen und Dividenden seiner im Auslande 
angelegten Kapitalien, ferner mit den Einnah- 
men seiner Schiffahrtsgesellschaften und Ban- 
ken für die dem Auslande geleisteten ge- 
schaftlichen Dienste u. a. m. Der Monat 
September d. J. zeigt zum ersten Male ein 
ganz anderes Bild unseres Warenverkehrs 
als bisher; es ist nämlich der ganz außer- 
gewöhnliche Fall zu verzeichnen, daß unser 
Außenhandel einen Ausfuhrüberschuß erken- 
nen läßt: bei dem auswärtigen Handel 
Deutschlands im reinen Warenverkehr haben 
die Werte in der Einfuhr 830,2 Mill. Mark 
und in der Ausfuhr 869,9 Mill. Mark er- 
reicht. Die Ausfuhr ist mithin um so viel 
mehr gestiegen als die Einfuhr, und die Ein- 
fuhr ist zurückgeblieben, insbesondere in ge- 
wissen Rohstoffen wie Wolle, verschiedenen 
Metallen u. dergl. mehr, ein bedenkliches 
Zeichen für den gegenwärtigen und zukünf- 
tigen Stand unseres Wirtschaftslebens! 

Gehen wir nunmehr zu unserem eigent- 
lichen Gegenstand zurück. Die Ausfuhr der 
Papierindustrie betrug 


Nr. 7 1914 
Doppelzentner 
1906 März — Dezember 2238 104 
1907 im ganzen Jahr 3387556 
1908 „ 3 = 37180837 
1909 „ a 5 4 126 863 
1910 „ K 5 4710232 
1911 „ 5 = 4826111 
1912 „ a 2 4 903 924 
1913 5431416 


Diese Mengenangaben sind ein sehr zu- 
verlässiger Maßstab für die Beurteilung der 
Ausfuhr, und die Angaben können noch er- 
gänzt werden durch Mitteilung der Ausfuhr- 
werte, die aber allein nicht immer ein ge- 
naues Bild geben, da das System der Wert- 
ermittlung im Laufe der Jahre gewechselt hat. 
Die Ausfuhr der Papierindustrie nach den 
oben angegebenen Mengen wurde wie folgt 


bewertet: Mill. Mark 
1906 März— Dezember 123,0 
1907 im ganzen Jahr 190,0 
1908 „ a o 185,3 
1909 „ 5 5 200, 3 
1910 „ M 1 217,2 
1911 „ 5 „ 227,7 
1912 „ A > 231,3 
1913 5 262,6 


Auch neuerdings wird der Wertermitt- 
lung besonders viel Aufmerksamkeit zuge- 
wendet, und die statistische Zentralbehörde 
hat es dabei verstanden, sich die Mitwirkung 
führender Männer der Wissenschaft und kun- 
diger Praktiker zu sichern. 


Es ist allerdings notwendig, im Zusam- 
menhang hiermit auch die Ziffern der deut- 
schen Gesamtausfuhr zu betrachten, um dann 
erkennen zu können, in welcher Weise das 
Steigen oder Fallen der Exportziffern der 
Papierindustrie parallel geht mit den ähn- 
lichen Erscheinungen der Gesamtausfuhr. 
Aus dem ganzen Reiche wurden exportiert: 
1913: 737 Millionen Doppelzentner, im Jahre 


1912: 654 Mill. Doppelzentner, 1911: 591 
Millionen, 1910: 541 Millionen, 1909: 487 
Millionen, 1908: 457 Millionen, 1907: 451 
Millionen, März bis Dezember 1906: 362 


Millionen Doppelzentner. Diese Außenhan- 


delsergebnisse mögen nachträglich kleine Be- 


richtigungen erfahren, sie geben aber doch 
ın großen Zügen ein ziemlich genaues Bild 
des Exports. Dann ist weiter zu berücksich- 
tigen, daß der Wert dieser ausgeführten 
Warenmengen ermittelt wurde für 1913 mit 
10181 Millionen Mark, für 1912: mit 9031, 
für 1911: mit 8224, für 1910: mit 7636, 1909: 
1858, 1908: 6840, 1907: 7100, 1906 (März 
bis Dezember) 5046 Millionen Mark. 
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Mag auch dem Leser die Bedeutung der 
Ausfuhr der Papierindustrie, an den großen 
Zahlen des Gesamtwarenhandels gemessen, 
nicht mehr so groß, als er vielleicht ange- 
nommen hatte, erscheinen, so ist doch zu be- 
denken, daß bei der Gesamtausiuhr Waren- 
gattungen enthalten sind, die einen überaus 
beträchtlichen Umsatz, aber keine allzugroße 
Gewinnquote erzielten. 

Es sei bei dieser Gelegenheit noch beson- 
ders darauf hingewiesen, daß für 1906 eben 
deshalb die Ziffern für März bis Dezember 
gegeben werden, weil am 1. März die neuen 
Handelsverträge und damit eine Aenderung 
der Handelsstatistik in Kraft trat. Die Ziffern 
für Januar/Februar 1906 sind mit den weite- 
ren Ergebnissen des Jahres nicht vergleichbar 


Wenden wir uns nunmehr zur wechseln- 
den Bedeutung der einzelnen Bestimmungs- 
länder. Wir erhalten hier ein zutreffendes 
Bild, wenn wir die einzelnen Absatzgebiete 
des Jahres 1906 zusammenstellen mit den 
nach den Absatzgebieten für 1913 abgesetz- 
ten Mengen. Wir erhalten dann bei Pack- 
papier folgendes Bild (um uns eine wichtige 
Position herauszugreifen): 


Absatz März— Dez. 1906 Doppelztr. 

nach Belgien 33 621 
Großbritannien 64 177 
Niederlande 25 570 
Brit. Indien 8 470 
Japan 17 154 


Setzen wir damit die Ergebnisse für 1913 
in Vergleich, so finden wir folgende Absatz- 


Ziffern: Packpapier 
Doppelzentner 

nach Belgien 95 173 
Dänemark 10 828 
Frankreich 18 741 
Großbritannien 324 782 
Italien 14 733 
Niederlande 66 217 
Oesterreich-Ungarn 20 384 
Schweiz 30 054 
Serbien 8 890 
Spanien 8 250 
Türkei 15 809 
Brit. Indien 30 566 
-China 10 451 
Japan 18 287 
Niederl. Indien 2 288 
Argentinien 5 587 
Brasilien 13 637 
Chile 4 033 
Cuba 47 548 
Vereinigte Staaten 43 901 
Austral. Bund 6 703 
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Es ist außer Zweifel, daß die Pflege der 
Exportförderung auf diese Ziffern von erheb- 
lichem Einfluß ist. Ueber die Frage der Ex- 
portförderung ist schon verschiedentlich be- 
richtet worden. Wir können uns im Zusam- 
menhang hiermit ausführlichere Erörterun- 
gen versagen. Die Tatsache aber, daß selbst 
in Fachkreisen die Richtlinien der Export- 
förderung nicht klar zusammengefaßt wer- 
den, veranlaßt uns, auf Ausführungen zu ver- 
weisen, die Rudolf Nadolny kürzlich ver- 
öffentlicht hat und worin er darauf hinweist, 
daß die Exportförderung hauptsächlich fol- 
gende drei Arten der Betätigung zeigt: 
1. Verfechtung des Prinzips der offenen Tür 
in der internationalen Politik; 2. Erreichung 
und Erhaltung möglichst leichter, anderen 
Exportstaaten gegenüber nicht benachteilig- 
ter Einfuhrbedingungen im Wege der Außen- 
handelspolitik und 3. Erkundung und Be- 
arbeitung der ausländischen Absatzmärkte. 
Alle drei Betätigungsarten sind für die Pflege 
des Exports gleich wichtig und ergänzen sich 
innig. Die Verfechtung des Prinzips der offe- 
nen Tür sucht zu erreichen, daß grundsätz- 
lich jedes Absatzgebiet dem Handel aller Völ- 
ker und damit auch unserer Handelsbetäti- 
gung offensteht. Sie schafft damit jedoch nur 
die allgemeine Voraussetzung jeder Handels- 
tätigkeit nach dem Auslande. Alsbald hat 
die Handelspolitik dahin zu wirken, daß 
nicht der Zutritt oder eine erfolgreiche Be- 
tätigung durch einzelne Maßnahmen des be- 
treffenden Staates wieder verhindert wird; 
also Einfuhrverbote und -Beschränkungen zu 
beseitigen, Gleichstellung in den Einfuhr- 
bedingungen gegenüber allen anderen ein- 
führenden Staaten zu erreichen und endlich 
die erreichten Bedingungen auf möglichst 
lange Zeit sicherzustellen, damit nicht häu- 
fige Aenderungen jede Berechnung vereiteln 
und das Risiko bis zur Unmöglichkeit er- 
höhen. Aber auch damit sind erst die recht- 
lichen Grundlagen des Exports erreicht. Nun 
gilt es noch, die tatsächlichen Voraussetzun- 
Len für seine Ausübung zu schaffen. Dazu 
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ist es erforderlich, daß vermittelst einer inten- 
siven Erkundung und Bearbeitung des be- 
reitgestellten Auslandsmarktes der Bedarf und 
die tatsächliche Einfuhrmöglichkeit im einzel- 
nen festgestellt und dem Abnehmer die Ware 
kaufwürdig gemacht wird. 

Bei dieser Exportförderung sind sowohl 
staatliche als auch private Kräfte beteiligt. 
Man hat dem Staat diese Aufgabe nicht mehr 
allein überlassen können. Die Kräfte des Staa 
tes und der Interessenten müssen gemeinsam 
wirken, um die schwierige Aufgabe durch- 
führen zu können. In der erwähnten Publi- 
kation wird der Grundsatz vertreten, daß die 
Erkundung der Bearbeitung der ausländi- 
schen Märkte Aufgabe der privaten Inter- 
essenten sei. Denn es handelt sich hierbei —- 
abgesehen von gewissen Ausnahmefällen — 
nicht um eine Tätigkeit, bei der die Kontra- 
henten Staaten als solche oder staatliche Or- 
gane sind oder zu deren Ausübung es staat- 
licher Autorität oder staatlicher Machtmittel 
bedarf, vielmehr um eine unmittelbare Wech- 
selwirkung vom Exporteur zum Importeur. 
Ueberdies muß der Exporteur, sei es der Pro- 
duzent oder Händler, seine Ware am besten 
kennen; er wird sich daher am besten dar- 
über vergewissern können, ob und wo im 
Auslande ein Bedarf nach dem Artikel vor- 
handen ist oder sich ins Leben rufen läßt und 
ob die Verkehrs-, die Handels- und die Kon- 
kurrenzverhältnisse den Absatz ermöglichen 
und als lohnend erscheinen lassen; er wird 
es auch am besten vermögen, den Käufer 
durch Anpreisung seiner Ware an sich zu 
ziehen und ihm seine Artikel annehmbar zu 
machen. Schließlich gehört die Erkundung 
und Bearbeitung des Auslandsmarktes bis 
zum gewissen Grade bereits zum Geschäft 
selbst, und man hat es füglich dem Exporteur 
zu überlassen, wo und inwieweit er Geschäfte 
machen will oder nicht. 

lm Hinblick auf die Probleme der Aus- 
fuhr der Papierindustrie sei auf diese Ausfüh- 
rungen hiermit besonders verwiesen. 

Dr. S., Geh. Reg.-Rat. 


Postbestellung auf das „Wochenblatt für Papierfabrikation“. 


Das Wochenblatt kann auch für den Monat März durch die Post bestellt werden, 
und zwar zum Preise von / 0.67 ausschließlich Bestellgeld. 
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Wünschelrute und Wasserversorgung. 


Die in Nr. 33 und 36 v. J. erschienenen 
Aufsätze über die Wünschelrute hatten auch 
mein Interesse für eine Wassersuchung mit- 
tels dieser erregt, und da für die hiesige 
Stadtgemeinde das Projekt einer Trinkwas- 
serleitung in Behandlung steht, gab ich die 
Anregung, den bekannten Quellensucher 
Landesingenieur Purchalla aus Klagenfurt 
kommen zu lassen, damit er uns nach seiner 
Methode zeige, wo wir auf unterirdische 
Wasserläufe stoßen könnten. 


Es dürfte nun für die Leser des Wochen- 


blattes von Interesse sein, wenn ich in nach- 


stehendem den Vorgang bei der vor kurzem 


hier stattgefundenen Quellensuchung, bei der 
außer mir ein Bergingenieur, der ein großer 
Zweifler an der Kunst Purchallas war, und 
ein Maschinenfabrikant anwesend waren, 
wahrheitsgemäß schildere. 

Ingenieur Purchalla, welcher im Septem- 
ber v. J. seine neumodische Wünschelrute in 
Halle a. S. dem Kongresse zur Erforschung 
der Wünschelrute auf wissenschaftlicher 
Basis, Professoren und anderen interessierten 
Kreisen mit großartigem Erfolge vorführen 
und praktisch arbeiten lassen konnte, benützt 
als Wünschelrute keine Haselnuß-, Weide- 


oder Zwieselrute, sondern 4 Stahlstäbe von 


ca. 4 mm Stärke und 40 cm Länge, welche 
an einem Ende einfach gespalten sind. 

Zwei dieser Stäbe sind monopolarisiert, 
wie sich Ingenieur Purchalla ausdrückte, und 
stoßen mit den gespaltenen Enden den Süd- 
pol der Magnetnadel ab; die zwei anderen 
Stabe sind polarisiert, animalisch magneti- 
siert und ziehen mit ihren gegabelten Enden 
den Sũdpol an. 

Beim Suchen nach unterirdischen Wasser- 
laufen, nicht zu verwechseln mit dem Grund- 
wasserstrom, nimmt Purchalla die zwei 
monopolarisierten Stäbe leicht in je eine 
Hand; dasselbe tut ein ganz beliebiger Helfer 
mit den zwei polarisierten Stäben, wobei es 
nur nötig ist, daß die in den Händen gehal- 
tenen Pole mit dem kleinen und dem Ringfin- 
ger gut bedeckt werden. 

Um nun zu untersuchen, ob sich an ir- 
send einer Stelle Quellen befinden, stellen 
sich die zwei Mann, Ingenieur Purchalla und 
ein anderer Herr, gegenüber und legen die 
parallel und wagrecht gehaltenen Stahlstäbe 
mit den gespaltenen Enden gegeneinander. 
Befindet sich an dieser Stelle ein unterirdi- 
scher Wasserlauf, so fangen die Stäbe an, 
sich in den Händen leicht zu bewegen, und 
zwar umso kräftiger, je näher der Wasser- 


lauf ist. Befinden sich die Quellensucher 
neben dem Wasserlaufe, so ziehen sich die 
Stäbe an den gespaltenen Enden horizontal 
nach der Seite. Gehen nun die Sucher nach 
derjenigen Seite, wohin die gegabelten Stab- 
enden zeigen, weiter, und kommen unmittel- 
bar über den Wasserlauf zu stehen, so kreu- 
zen sich die Stäbe in horizontaler Lage und 
bilden ein Parallelogramm; die Längsdiago- 
nale desselben zeigt die Richtung des Wasser- 
laufes an; stehen die Sucher zu beiden 
Seiten des Wasserlaufes, so ziehen die 
Stäbe mit den gespaltenen Enden nach unten. 
Gehen die Sucher seitlich weiter und entfer- 
nen sich von den Wasserläufen, so wieder- 
holt sich das seitliche Ziehen der Stäbe in 
der entgegengesetzten, also dem Wasserlaufe 
zu gelegenen Richtung, und zwar reagieren 
die Stäbe auf Entfernungen von ca. 30 m 
noch ganz merklich. Die aufgefundenen 
Wasserläufe waren keine starken, und dürf- 
ten die Stäbe bei Vorhandensein mächtigerer 
Wasseradern auch auf bedeutend weitere 
Entfernungen wirken. 

Es wurde an dem Versuchstage eine Un- 
menge Quellen aufgefunden, darunter meh- 
rere mit über 5 Sekundenlitern; speziell bei 
diesen starken Wasserläufen reagierten die 
Stäbe so stark, daß sie den Suchern fast aus 
den Händen gezogen wurden. Es wurde z.B. 
auch festgestellt, daß eine Wasserader unter 
einem Flusse durch- und auf der jenseitigen 
Seite weiterging. | 

Bei mehreren vorhandenen Brunnen 
konnte Ingenieur Purchalla feststellen, ob sie 
ihr Wasser dem Grundwasserstrome ent- 
nehinen oder von einer Quelle gespeist wer- 
den. Er stellte bei diesen Brunnen auch fest, 
in welcher Tiefe die einzelnen Quellen lagen, 
und konnten sich die Teilnehmer jedesmal 
vergewissern, daß Purchalla die Tiefe richtig 
festgestellt hatte. Er stellte die Tiefe nach 
dem Ausschlage der Stäbe fest und außerdem 
auch mittels eines kleinen Instrumentes, be- 
stehend aus zwei kurzen, 1, mm starken, 
mit einander durch Oesen verbundenen 
Drähten; über dies Instrument selbst konnte 
nichts Näheres erfahren werden. 

Das abgegangene Gebiet war Ingenieur 
Purchalla vollständig fremd, und er wurde 
von uns Teilnehmern bei einer uns bekann- 
ten, nicht sichtbaren Quelle auch auf die 
Probe gestellt, die er tadellos bestand. Er 
stellte sofort das Vorhandensein einer starken 
Quelle in geringer Tiefe fest, was richtig war. 

Bei stark verunreinigten Quelläufen, die 
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auch meist als Trinkwasser unbrauchbar 
sind, sollen nach Aussage Purchallas die 
Stäbe nicht reagieren, da hierbei die von dem 
Wasser ausgehenden Strahlen (Emanation) 
zu schwach seien. 

Interessant war ein weiteres Vorkommnis: 
Wir suchten auf einer größeren Wiese; plötz- 
lich reagierten die ausgehaltenen Stäbe im 
Parallelogramm, bei der im rechten Winkel 
vorgenommenen Probe zogen sich die Stäbe 
aber wider Erwarten ebenfalls zu einem 
Parallelogramme; an mehreren Stellen und 
in jeder beliebigen Stellung vorgenommene 
Versuche brachten dasselbe Resultat. Inge- 
nieur Purchalla erklärte, daß hier kein Was- 
ser fließe, sondern daß hier Braunkohle liege. 
Dies traf auch zu, da uns Eingeweiliten be- 
kannt war, daß da ein nicht großes Braun- 
kohlenflötz in geringer Tiefe liegt. 

Auf einem anderen Braunkohlenflötze 
wurden weitere Versuche vorgenommen; da- 
bei zeigte sich immer wieder die Bildung 
von Parallelogrammen. Purchalla erklärte 
uns, daß er mit seiner Wünschelrute auch 
Braunkohle anzeigen könne, doch habe er 
darin noch zu wenig Erfahrung, sodaß er 
über Mächtigkeit und Tiefenlage noch keine 
genauen Angaben machen könne. 

Ein weiterer Vorfall war hochinteressant: 
wir wollten den Lauf einer Quelle weiterver- 
folgen, hielten die Stäbe gegeneinander, und 
diese bewegten sich nun direkt auseinander. 
Purchalla erklärte nach kurzem Ueberlegen, 
daß hier in der Nähe ein elektrisches Kabel 
liegen müsse, was wir bestätigen mußten; in 
einer Entfernung von ca. 8 m lag in einer 
Tiefe von 2 m ein elektrisches Starkstrom- 
kabel mit 5000 V. Spannung. Der eine Zug 
der Stäbe zeigte nach dem Wasserlaufe, der 
andere nach dem Kabel, trotzdem unmittel- 
bar neben unserem Standpunkte ein größerer 
Fabriksoberwassergraben vorbeifloß. — Ver- 
mittels der Stäbe konnte uns Purchalla die 
Stelle bezeichnen, wo das Kabel lag und traf 
seine Angabe ganz genau zu. Ueber dem 
Kabel angestellte Versuche mit der Wünschel- 
rute zeigten uns dieselbe Reaktion wie über 
einem unterirdischen Wasserlaufe. 
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Wenn eine Quelle unterhalb eines Fluß- 
bettes durchführt, so behauptet Purchalla, 
dennoch in der Lage zu sein, sie feststellen 
zu können, was er anderen Ortes auch be- 
reits getan haben soll. 


Ingenieur Purchalla führt die Wirkung 
seiner modernen Wünschelrute darauf zu- 
rück, daß vom Wasser «5 y Strahlen aus- 
gehen (Emanation), die dem menschlichen 
Organismus wohl vollständig unsichtbar und 
unwahrnehmbar, die aber doch so stark 
seien, daß sie gemessen werden könnten und 
daß sie auf seine magnetisierten und polari- 
sierten Stäbe die beobachteten Wirkungen 
ausüben. Er behauptet, Wasserläufe bis auf 


30—40 m Tiefe feststellen zu können. Inge- 


nieur Purchalla hat schon in allen Ländern 
Europas mit seiner Wünschelrute gearbeitet 
und überall mit Erfolg Wasserläufe festge- 
stellt; auch Petroleum und Kali behauptet 
Purchalla auffinden zu wollen. 


Allem Anscheine nach beruht Purchallas 
Verfahren auf wissenschaftlicher Basis; aller- 
dings dürfte er auch für magnetische Wirkun- 
gen und Einflüsse besondere Veranlagung 
haben. Er hat jetzt seine Stelle als Landes- 
ingenieur niedergelegt und widmet sich ganz 
dem Berufe eines Wünschelrutengehers. 


Es dürfte Purchalla nicht schwer fallen, 
in Gegenden, welche wasserarm sind oder zu 
sein scheinen, ohne hohe Kosten, jedenfalls 
um sehr viel weniger, als Tiefbohrungen 
kosten, Wasseradern aufzufinden, sei es als 
Trinkwasser oder für Fabrikationszwecke. — 
Finden sich an mehreren, nicht zuweit von 
einander gelegenen Stellen Quellen von zu 
geringer Ergiebigkeit, so ist doch immer 
noch die Möglichkeit gegeben, durch Ver- 
bindung dieser Quellen mit Rohren eine ge- 
nügend große Wassermenge für größeren 
Bedarf zu schaffen. 

Jedentalls kann ich nur jedermann, der 
nach Wasser zu suchen gezwungen ist, raten, 
sich mit Ingenieur Purchalla in Klagenfurt 
in Verbindung zu setzen. 


Fabriksdirektor W. R. 


Hilfs-Verein für die deutsche Papierindustrie. 


Unterstützungs-Kasse. — Sterbe-Kasse. 


Aufnahme aller Fachgenossen vor vollendetem 45. Lebensjahr. 


Auskunft, Bedingungen, Satzungen 


und Anmeldeformulare werden auf Wunsch sofort zugesandt. 
Der Vorstand des Hilfs-Vereins: 


Ad. Schinkel, Penig, Vorsitzender. 


Clemens Pester, Chemnitz, Annabergerstr. 81, Kassierer. 
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Vergleichsversuche mit deutschen und englischen ungewebten 
Manchons. 


Um darüber Klarheit zu bekommen, 
welche Manchons für den Papiermaschinen- 
betrieb die geeignetsten sind, verwendete ich 
etwa 13 Monate hindurch an einer Maschine 
abwechselnd englische und deutsche Man- 
chons. Dabei haben sich nachstehende Lauf- 
zeiten und Produktionsmengen ergeben: 


Englischer Deutscher 

Manchon Manchon 

l. 7 Wochen .2. 10 Wochen 
368300 kg Papier 520900 kg Papier 

3. 8 Wochen 4. 10 Wochen 
420 600 kg Papier 550700 kg Papier 

5. 7 Wochen 6. 14 Wochen 
362600 kg Papier 730500 kg Papier 


Es ergibt sich für den englischen Man- 
chon im Durchschnitt eine Laufzeit von 
7,3 Wochen und eine Produktion von 363 833 
Kilogramm, für den deutschen von 11,3 Wo- 
chen und 600 700 kg. 

Alle Manchons wurden mit dem Voith- 
schen Manchonknecht sehr stramm auf die 
Walze gezogen. Bei gleicher Belastung und 
sonst gleichen Verhältnissen erreichte man 
mit dem deutschen Manchon einen um 2 pCt. 
höheren Trockengehalt an der Gautsche als 
mit dem englischen. 

Die Manchons 1 bis 5 waren alle gleich 
schwer, der Manchon Nr. 6 war etwa 8 pCt. 
schwerer als die übrigen. Betriebsleiter. 


een. 


Geschäftsberichte. 


Die Dresdner Chromo- und Kunstdruck-Papier- 
iabrik Krause & Baumann A.-G. erzielte im zweiten 
(‚cschäftsjahre einen Bruttogewinn von «fl 1382 673 
ti. V. 1 1221521). Die Dividende auf das 4 Millio- 
nen Mark betragende Aktienkapital wird wieder mit 
15 pCt. in Vorschlag gebracht. Der Generalversamm- 
lang wird die Erhöhung des Aktienkapitals um Mark 
1 Million auf 4 5 Millionen vorgeschlagen werden. 
Die neuen Aktien sollen für 1914 zur Hälfte dividen- 
denberechtigt sein. Begründet wird die Kapitals- 
erlıöhung mit dem Mehraufwand gegenüber dem Vor- 
anschlag für die nunmehr in Betrieb genommenen 
Arlagen in Heidenau. 


Holzschlelierel und Holzpappenfabrik Naundorf. 
Die Gesellschaft, die mit einem Aktienkapital von 
A 50000 arbeitet und Hypotheken in Höhe von 
A 21300 zu verzinsen hat, erzielte in dem am 
30. Juni 1913 abgelaufenen Geschäftsjahr, einschließlich 
4 629.13 Vortrag aus dem Vorjahre, einen Ertrag 
von .Æ 5613.68, von dem nach Abzug von .4 1054.65 
r Unterhaltung, .Æ 2476.81 für Unkosten und 
4 1150 — für Verluste, ein Reingewinn von 4 932.22 
bleibt. 


Die Aktiebolaget Mölnbacka-Trysil (Holzschlei- 
'erei) in Schweden hat in dem Betriebsjahre vom 
1. Oktober 1912 bis 30. September 1913 einen Gewinn 
von K 838766 (i. V. K 730760) erzielt. Die Direktion 
schlägt eine Dividende von 6 pCt. = 30 Kronen pro 
Aktie vor. Im Vorjahre wurden 5 pCt. Dividende 
verteilt. Dem Reservefonds werden 85000 K über- 
wiesen, wodurch derselbe auf 535000 K erhöht wird. 
Der Rest von K 277576 wird dem Dispositionsfonds 
zuzeführt. 


Aktieselskabet Tofte Cellulosefabrik in Nor- 
(ken. Die Gesellschaft beschloB die Austeilung 
won 10 pCt. Dividende, ferner wurde die Erhöhung 
des Aktienkapitals von K 1100000 auf K 1 650 000 
„rz schlagen. Die bisherige Direktion wurde wie- 
dergewählt. 


Aktieselskabet Baegna Traesliperi (Holzschlei- 
ferei) in Norwegen verteilt für das Jahr 1913 zehn 
Prozent Dividende. 


Papeterles du Marais et de Salnte-Marie In Jouy- 
Sur-Morin, Seine et Marne, Frankreich. Die Gesell- 
schaft erzielte in dem am 30. September 1913 zu Ende 
gegangenen Geschäftsjahr einen Reingewinn von rund 
250000 Fr., etwa 65000 Fr. mehr als im Vorjahre. 
Es wird eine Dividende von 4 pCt., gegen 3 pCt. im 
Vorjahre, zur Verteilung gelangen. 


Papeteries du Souche, société anonyme In Anould 
(Vosges) Frankreich. Das am 31. Mai 1913 beendete 
Geschäftsjahr schließt mit einem Reingewinn von 
435112 Fr. ab. Die Dividende ist auf 20 Fr. pro Aktie 
festgesetzt. 


Carl Ernst & Co. A.-G., Berlin, Luxuspapier- 
fabrik. Der Abschluß für 1913 weist zum ersten 
Male wieder einen kleinen Gewinn von 4 13722 (i. V. 
A 65802 Verlust) auf, um welchen sich die Unter- 
bilanz auf 4 548163 ermäßigt. Der Gesamtumsatz 
ist gestiegen. 


Die Generalversammlung der Maschinenbau- 
A.-G. Golzern-Grimma genehmigte den Abschluß und 
beschloß, den ausgewiesenen Reingewinn von Mark 
21 108 der Reserve zuzuweisen. Der alte und der 
jetzige Vorstand wurden einstimmig und der Auf- 
sichtsrat mit 241 gegen 96 Stimmen entlastet. Ein 
Aktionär hatte beantragt, dem Aufsichtsrat die Ent- 
lastung zu verweigern und ihn für die Unterbilanz 
verantwortlich zu machen. Die Verwaltung teilte 
mit, daß noch drei Prozesse gegen die Gesellschaft 
schweben. 


Maschinenbau-Aktiengesellschaft vorm. Starke 
& Hoffmann, Hirschberg in Schlesien. Die außer- 
ordentliche Generalversammlung vom 12. Dezember 
1913 hat beschlossen, das Grundkapital der Gesell- 
schaft von nom. A 1 154 000.-- um A 694 000.— 
auf <A 460 000.-— dadurch herabzusetzen. daß vier 
Aktien angekauft und amortisiert und die übrigen 
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1150 Aktien im Verhältnis von 5:2 zusammengelegt 
werden. Die Aktionäre werdendemgemäß aufgefordert, 
ihre Aktien nebst Gewinnanteil- und Erneuerungsschei- 
nen bis spätestens den I. Mai 1914 einschließlich bei der 
Kasse der Gesellschaft in Hirschberg, Schlesien, ein- 
zureichen. 

Dividendenschätzungen. Die Aktien- 
gesellschaft für Pappenfabrikationa Charlottenburg 
wird naclı der B. Z. am Mittag für das am 31. März 
abschließende Geschäftsjahr einen ungünstigen Ab- 
schluß vorlegen. Es wird mit ziemlicher Wahrschein- 
lichkeit angenommen, da8 keine Dividende (i. V. 
3 pCt.) zur Verteilung kommen dürfte. Dies ungün- 
stige Ergebnis soll hauptsächlich durch die hohen 
Lumpenpreise verursacht worden sein. 

Schlesische Cellulose- und Papleriabriken A.-G. 
In der ersten Hälfte des neuen Geschäftsjahres haben 
sich. wie die Verwaltung der Gesellschaft einem 


Aktionär mitteilt, die Verhältnisse leider noch nicht 
gebessert, da die Verkaufspreise einen Tiefstand er- 
reicht haben, wie kaum zuvor, während die Rohstoff- 
preise sehr hoch stehen. Erst wenn der Bedarf in 
Papieren wieder besser geworden ist, dürfte eine 
Besserung zu erwarten sein. Die Aussichten werden 
als wenig günstig bezeichnet. (N. B. Z.) 
Bei der Luxuspapiertabrik W. Hagelberg A.-G. 


in Berlin übersteigen die Umsätze die der Vergleichs- 


zeit des vorigen Jahres. Die Londoner Tochter- 
gesellschaft arbeitet gut, während die New Vorker 
noch wenig befriedigende Ergebnisse liefert und bei 
weitem die früheren Umsätze nicht erreicht. Nach 
der „Voss. Ztg.“ hofft man, daß in dem am 31. März 
ablaufenden Geschäftsjahre ein Gewinn (i. V. Mark 
23 130 und 1911/12 & 296 396 Verlust) erzielt wird. 
Ob dieser Gewinn zur Zahlung einer Dividende aus- 
reicht, ist noch nicht zu sagen. 


Geschäfts nachrichten. 


In einer am 6. Februar in Berlin abgehaltenen 
zahlreich besuchten Versammlung wurde der ganz 
Deutschland umfassende Verband deutscher Roh- 
pappenlabrikanten gegründet. Der Sitz des Ver- 
bandes, der in das Vereinsregister eingetragen 
werden soll. ist Berlin. 

Papierfabrik Reisholz Ak tlengeseilschalt. Von 
der Verwaltung erhalten wir die Mitteilung, daß die 
Gesellschaft zur Durchführung der schon längere Zeit 
geplauten Erweiterung ihres Betriebes einen größeren 
Landerwerb in unmittelbarer Verbindung mit der 
Braunkohlengrube, Fortuna“ bei Köln vor- 
genommen hat. Entscheidend für die Wahl des neuen 
Fabrikterrains war in erster Linie der günstige Bezug 
der Braunkohle, welche auf Basis eines mehrere 
Jahrzehnte laufenden Lieferungsvertrages mit der 
Rheinischen Aktiengesellschaft für Braunkohlenberg- 
bau und Brikettfabrikation bei Ersparnis jeglicher 
Fracht direkt aus der Grube in die Bunker der 
Kesselanlagen der neuen Papierfabrik geliefert wird. 
Diesen Entschließungen vorausgegangen war ein halb- 
jähriger größerer Versuch in der Reisholzer Anlage 
mit Verfeuerung der betr. Braunkohlenqualität. Der 
günstige Ausfall dieses Versuches führte dazu, den 
gesamten Betrieb der Fabrik in Reisholz auf Ver- 
feuerung dieser Braunkohle einzurichten und den 
Bedarf ebenso wie bei der Neuanlage durch einen 
längeren Lieferungsvertrag sicher zu stellen. Mit 
Bau der ncuen Fabrik soll demnächst begonnen 
werden. 


Mit Wirkung vom 1. Januar 1914 ab ist der Geh. 
Kommerzienrat Paul Steinbock aus der von ihm 
im September 1861 gegründeten Firma Paul Stein- 
bock, Frankfurt a. Oder, ausgetreten und hat seine 
Geschäftsanteile seinen Söhnen übertragen, welche 
die Firma unter gleichem Namen als offene Handels- 
gesellschaft weiterführen. Ueber 60 Jahre sind seit dem 
Tage verflossen, an dem der 19jährige Kaufmann im 
Sommer des Jahres 1853 zuerst nach Sandow bei Zie- 
bingenkam, wo seit dem Jahre 1851 von der Firma 
Noack, Nagel & Co., deren Hauptbeteiligter der Vater 
Paul Steinbocks war. eine Papierfabrik betrieben 


wurde. 1855/56 erbaute er zu derselben Zeit, wie Albert 
Niethammer in Kriebstein i. Sa. nach zweijähriger 
Lehrzeit bei Heinrich Völter in Heidenheim eine 
Holzschleiferei in Rauschmühle bei Sandow, die das 
erste und älteste noch bestehende Werk dieses Fa- 
brikationszweiges in Preußen ist. 1861 übernahm er 
die Papierfabrik in Sandow unter seiner Firma: 1869 
siedelte er nach Frankfurt a. Oder über, wohin seit 
1873 die Geschäftsleitung verlegt wurde. 1875 finden 
wir ihn unter den Mitbegründera des Märkischen 
Vereins zur Prüfung und Ueberwachung von Dampf- 
kesseln, dessen Vorsitzender er durch 18 Jahre war, 
wie er auch neben anderen Ehrenämtern 10 Jahre 
lang bis 1903 den Vorsitz der Handelskammer Frank- 
furt a./Oder führte, 1883 errichtete er in Sandow 
eine Sulfit-Zellulosefabrik nach System Mitscherlich. 
1895 wurde er zum Kgl. pr. Kommerzienrat, 1908 
zum Geh. Kommerzienrat ernannt. 

Dem Braunschweiger Allg. Anzeiger zufolge 
wurde die H. A. Weckesche Holzstoff-Fabrik in Oker 
a. Harz im Wege der Zwangsversteigerung durch das 
Amtsgericht Harzburg versteigert. Das Höchstgebot 
gab die Hildesheimer Bank, Filiale Goslar, mit Mark 
100600 ab. Dadurch sollen einige Hypotheken aus- 
fallen. Der Zuschlag wurde sofort erteilt. Nach der 
Papier-Ztg. ist die Fabrik inzwischen in den Besitz 
des Kaufmanns Herrn Wilh. Heymann überge- 
gangen. 

Mit dem Sitz in Eerbeek (Holland) wurde das 
Unternehmen Vereenigde Papierfabrieken voorheen 
R. J. Hulskamp en Gebr. Sanders gegründet. Durch 
diese Gründung sind die beiden in der neuen Firma 
genannten Unternehmungen vereinigt worden; die 
Papierfabrikation soll in bedeutendem Umfange be- 
trieben werden. Das Kapital beträgt 470000 Gulden. 
Die Herren M. C. Sanders und A. W. Sanders 
haben die Leitung übernommen. (Papier-Ztg.) 

Die Aktiengesellschaft Papierfabrik Hegge und 
die Papierfabrik Wolfegg Aktiengesellschaft machen 
bekannt, daß Herr Ferdinand Dechelhaeu- 
ser in Kempten durch Tod aus dem Aufsichtsrat 
der Gesellschaften ausgeschieden ist. 
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In die Handelskammer Heilbronn wurde u. a. auf 
6 Jahre wiedergewählt: Herr Carl Schaeuffelen in 
Heilbronn a. N. l 

Bei der Ergänzungswahl zur Handelskammer 
Heidenheim sind u. a. auf 6 Jahre gewählt worden: 
Fabrikanten Dr. jur. Hermann: Voith in Hei- 
denheim, Robert Egelhaaf in Aalen. 

Die bekannte Turbinenfirma Briegleb, Hansen 
& Co., Gotha, hat auf ihrem. Fabrikgrundstück eine 
mte Versuchsanstalt für Francisturbinen errichtet 
ind ihre weltbekannte alte Versuchsanstalt in Sund- 
hausen aufgelöst. Die neue Versuchsanstalt wird 
demnächst dem Betriebe übergeben. Die Besichti- 
zung derselben wird Interessenten auf vorherige An- 
meldung gestattet. Auch ist dort Gelegenheit ge- 
zeben, Versuchen beizuwohnen. 

Die Firma Gerhard Loeber, Papierhandlung in 
Ansterdam (Hauptkontor), Rotterdam, Groningen, 
Losdoa und Hamburg sandte uns ein vierseitiges 
Prospektblatt mit Gruppenaufnahmen ihres Personals 
ın Amsterdam, Groningen und London und Abbildungen 
ihrer dortigen Geschäftshäuser, aus denen auf die 
Bedeutung der Firma geschlossen werden kann. 

Auszeichnung für langjährige 
Dienste. Der erste Werkmeister der Firma 
Georg Drewsen in Ceile, Herr Ernst Thies, ist 
mäblich des Ordensfestes in Anerkennung einer un- 
enterbrochenen 40 jährigen Dienstzeit mit 
dem Kreuz des Allgemeinen Ehren- 
zeichens ausgezeichnet worden. Vom Verein 
Deutscher Papierfabrikanten wurde ihm 
ein Diplom verliehen. 

Papiermacherschule Altenburg. 

An der Papiermacherschule Altenburg finden 
wizt Aufnahmen für das Sommer-Semester 1914 
sutt. Die Papiermacherfachschule Altenburg Sa.-A. 
st eine vom Verein Deutscher Papierfabrikanten an- 
cteannte und unterstützte Fachschule, welche dem 
wter Staatsaufsicht und der Direktion des Ingenieurs 
Frufessor Nowak stehenden Technikum Altenburg 
anzegliedert ist. Sie verfolgt den Zweck, junge 
Männer, die mindestens einjährige Praxis in Fabri- 
en der Papierindustrie nachweisen können, zu 
izchnikern, Werkführern, Betriebsleitern usw. für 
an Betrieb von Fabriken der Papierindustrie aus- 
zuhtiden. Das Fachstudium dauert zwei Semester 
dein Jahr), wobei für den Eintritt in das 1. Semester 
let Besitz des Einjährig-Freiwilligen-Zeugnisses 
zw. diesem entsprechende Kenntnisse vorausgesetzt 
werden; andernfalls kommt erst der Besuch eines 
vsrsemesters oder mindestens eines unentgeltlichen 
\rbereitungskursus in Betracht. Am Schlusse des 
zweiten Semesters findet das Verbandsexamen des 
veteins Deutscher Papierfabrikanten statt. Die Ab- 
sıiventen können nach einem weiteren Semester ein 
Frgänzungsexamen in Papier- und Maschinentechnik 
and Chemie ablegen oder auch sofort in die Abtei- 
mgen für Maschinenbau bezw. Elektrotechnik über- 
'reten and sich hier nach einigen Semestern der In- 
s:meurprüfung unterziehen. 

Das Sommer-Semester 1914 beginnt am 16. April. 
Astührliche Programme und Jahresberichte werden 
an Interessenten durch die Papiermacherfachschule 
Altenburg Sa.-A. kostenlos versandt. 


Die dritte Nummer der „Bugra“, der Korre- 
spondenz der Internationalen Buchgewerbeausstel- 
lung Leipzig 1914, die vom Literarischen Bureau der 
Ausstellung soeben versandt wurde, bringt als Haupt- 
artikel einen Aufsatz von Dr. Bogdan Krieger, 
dem Bibliothekar des Deutschen Kaisers: „Die 
Hohenzollern - Bibliotheken“, der bis- 
her noch nicht veröffentlichtes Material über die 
Hausbibliothek des Deutschen Kaisers enthält. Außer- 
dem weist die Nummer noch einen Artikel von 
Adolf Beckh über die 200 Jahre alte Papier- 
mühle bei Haynsburg auf, die auf der Aus- 
stellung im Betriebe zu sehen sein wird. (Ein Origi- 
nalbericht über die Haynsburger Papiermühle aus 
der Feder des Herrn Adolf Beckh wird demnächst 
im Wochenblatt erscheinen.) 


Ausstellung „Das deutsche Handwerk Dresden 1915“. 

Die Ausstellung, auf die wir schon wiederholt 
hingewiesen haben, wird zeigen, was das deutsche 
Handwerk zu leisten vermag und welche Bedeutung 
ihm im deutschen wirtschaftlichen Leben zufällf. Die 
Vorarbeiten zur Verwirklichung dieser Idee, die zum 
ersten Male das deutsche Handwerk aus ganz 
Deutschland vereinigen soll, sind in vollem Gange. 
Eine ausgebaute historische Abteilung wird inter- 
essante Stücke aus allen Epochen des Handwerker- 
standes zusammentragen. Werkstätten von ehedem 
werden neben dem neuzeitlichen Musterbetrieb stehen 
und einen nachhaltigen Eindruck von der Entwick- 
lung der deutschen Handwerkskunst im Zeitalter der 
Technik und Maschinen auslösen. 


Einschränkung der Paplerproduktion In Spanien. 
Die spanischen Papierfabriken haben in den letz- 
ten Jahren wegen Ueberproduktion und der scharfen 
Konkurrenz zwischen den kleineren Papierfabrikan— 
ten und der großen Gesellschaft „La Papelera Es- 
pbanola“ keine zufriedenstellenden Resultate erzielt. 
In diesen Tagen ist nach längeren Unterhandlungen 
zwischen allen spanischen Papierfabrikanten, welche 
als Rohmaterial Holzstoff und Zellulose verwenden, 
ein Uebereinkommen getroffen worden. Es wurde, 
um die Ueberproduktion zu hindern, bestimmt, daß 
einige kleinere Fabriken geschlossen werden sollen 
und daB bei den übrigen Fabriken eine 24stündige 
Arbeitseinstellung am Sonntag stattfinden soll. Die 
Papierfabrikanten errichten ein Zentralbureau 
in Madrid zur Verteilung der Aufträge an die 

verschiedenen Fabriken. (Farmand.) 


Serbien. Schriftliche Verdingung behufs Lie- 
ferung von 566 000 kg verschiedenen 
Sorten Papier. Direktion der Staatsdruckerei 
in Belgrad. 12./25. Februar 1914. Sicherheit 20 pCt. 


Konkurs. 


Die Holzsioff-, Pappen- und Papierfabrik Gmein- 
grube, G. m. b. H. ist vom Kreisgericht Leoben in 
Konkurs erklärt worden. Masseverwalter ist Dr. 
Viktor Glaser in Leoben. — Nach einer vor- 
läufigen Bilanz stehen den Passiven im Betrage von 
1,3 bis 1,4 Millionen K Aktiven im Werte von 500000 K 
gegenüber. Lie Außenstände werden mit ca. 60000 K 
angegeben. 
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Gründung einer Zellulosepaplerfabrik 
In Britisch-Indien. 

In Indien soll eine Zellulosefabrik mit einem 
Kapital von 1.6 Millionen A gegründet wer- 
den. Die „Baib and Wood Pulp Manufacturing 
Company, Limited“ will eine Anlage am Fuße des 
Himalaya in Balrampur (nördlich von Benares) er- 
richten und das dort wachsende Bhabargras (Ischae- 
mum angustifolium) zu Zellulose weiter verarbeiten, 
die dann an die Papierfabriken weiter verkauft werden 
soll. Bisher war es nicht möglich, den dortigen Roh- 
stoff auszunutzen, weil die Fracht für das unverar- 
beitete Gras bis zu den Papierfabriken zu hoch ge- 
worden wäre. In dieser räumlichen Trennung von 
Zellulose- und Papierfabrikation erblicken die Unter- 
nehmer die Lösung der Rohstoffrage, die die Ent- 
wicklung der indischen Papierindustrie bisher ge- 
hindert hat. 

Der Prospekt des neuen Unternehmens liegt 
während der nächsten Woche im Bureau der „Naclı- 
richten für Handel, Industrie und Landwirtschaft”, 
Berlin W. 8, Wilhelmstraße 74111, im Zimmer 154 zur 
Einsichtnahme aus und kann nach Ablauf dieser Frist 
inländischen Interessenten auf Antrag für kurze Zeit 
übersandt werden. Die Anträge sind unter Beifügung 
eines mit Aufschrift versehenen großen Freikuverts 
an das genannte Bureau zu richten. (Bericht des 
Kaiserl. Konsulats in Bombay.) 


Herr Otto Wandel (aus Reutlingen) und 
Herr Georg Waterman jr. sind in den 
Dienst der Franklin Paper Mills Company in Swarth- 
more, Pa., U. S. A., eingetreten. Otto Wandel grün- 
dete im Jahre 1907 die Wandel Screen Manufactu- 
ring Co. in Walpole, Mass. Vor etwa cinem Jahre 
verkanfte er seinen Anteil an dem Geschäft in Wal- 
pole und wurde Leiter der Fox Paper Co. in Lock- 
land, Ohio, wo er bis 1. September 1913 blieb, wor- 
auf er auf die Stelle verzichtete und zusammen mit 
Georg Waterman in die Franklin Paper Mills Co. 
in Swarthmore eintrat. Herr Waterman ist Sekre- 
tär und Verkäufer. Herr Wandel ist Vizepräsident 
und Leiter der Gesellschaft, deren Vorsitzender Ar- 
thur Stratiord, Schatzmeister F. B. Stratford ist. Die 
Fabrik hat zwei Maschinen in Betrieb und erzeugt 
täglich 6500 kg feine Seidenpapiere. Man hofft die 
Erzeugung bald bedeutend zu vergrößern. 

(Papier-Ztg.) 


Aus Schweden. 

Die schwedische Papier- und Zelluloseingenieurs- 
Vereinigung hält am 13. und 14. Februar ihre ge- 
wöhnliche Winterzusammeukunft in Stockholm 
im Restaurant Rosenbad ab. 

Die Aktiebolaget Klippan Finpappersbruk beab- 
sichtigte, wie schon berichtet wurde, sich eine Sulfit- 
zellstoffabrk anzugliedern. Die Angelegenheit ist 
jetzt in der Art geordnet worden, daß die Sulfitzell- 
stoffabrik Böksholm mit dazugehörigen Waldungen 
zu einem Preis von 17 Millionen erworben werden 
soll. Es wird dafür eine besondere Aktiengesellschaft 
gegründet werden. 

Forssa Bruks Nya Aktiebolag, Holzstoff-, Pap- 
pen- und Kunstlederfabrik, hat beschlossen, ihr Ak- 
tienkapital von K 400 000 auf K 850 000 zu erhöhen. 


Die Holzschleiferei Rottneros in Vermland 
wird von den Erben des verstorbenen Herrn 
E. Montgomery unter der Firma Rottneros 
Bruk weiterbetriel:en. 

Herr Salomon G. A. Geijer, Stockholm, ist 
als Direktionsmitglied bei der Sulfatzellstoffabrik 
Stlerns Aktiebolag in Uddeholm eingetreten. 

Die Sulfit-Aktiebolaget Mo och Domsjö hat mit 
den Vorarbeiten für eine größere Erweiterung be- 
gonnen. Es werden Schwefelkiesöfen eingebaut und 
eine neue Pappenmaschine aufgestellt. Die jährliche 
Produktion soll um ca. 5—6000 Tonnen erhöht wer- 
den. Für später ist eine Dampfturbine mit einem 
Generator von 350 PS in Aussicht genommen. 


Aus Norwegen. 

Neue Sulfatzellstoffabrik. AS. 
Skjaerdalens Brug (Holzschleiferei und Papierfabrik) 
beabsichtigt die Anlage einer Sultatzellstoffabrik. 
Als Rohmaterial sollen Holzabfälle verwendet wer- 
den. Der Sulfatzellstoff soll in der eigenen Fabrik zu 
ſestem Packpapier verarbeitet werden: bisher wur- 
den Braunholzpapiere hergestellt. 

Dic Aktiengesellschaft Jemtlands Bruk ist jetzt 
in Kristiania zum Firmenregister angemeldet worden. 
Zweck der Gesellschaft ist Kauf, Verkauf und Be- 
trieb von Gütern in Norwegen und Schweden, be- 
sonders Jemtland, Anlage von Holzstoffabriken usw. 
Das Verkaufskontor befindet sich in Kristiania. Das 
gezeichnete Aktienkapital beträgt K 1250000. (Siehe 
auch Jg. 1913, Nr. 50. S. 4696.) 

Die Holzschleiferei Glommen in Askim hat in- 
folge Wassermangels den Betrieb eingestellt. 


Aus Finnland. 

Nokia Aktiebolag (Holzschleiferei, Sulfitzellstoif- 
und Papierfabrik) in Nokla hat ihr Aktienkapital 
durch Ausgabe von 200 auslosbaren Vorzugsaktien 
zu 2000 finn. .4, die voll eingezahlt sind, um 400000 
finn. Æ erhöht. 

A. Ablström, Osakeyhtiö, Norrmark mit Holz- 
schleiferei und Papierfabrik in Kauttua hat den Herren 
William Harju und Fredrik Walkonen 
Kollektivprokura erteilt. 


Brandunglücke. Die Papierfabrik Cartiera 
Nodari in Lugo Vicentino bei Vicenza, Italien, wurde 
von einem Brande heimgesucht. Dieser entstand in 
der Nacht. Drei Fabriksäle brannten vollkommen 
aus, die weitere Ausbreitung des Brandes konnte 
iedoch durch die Fabrikarbeiter und durch die Feuer- 
wehren benachbarter Werke verhindert werden. Als 
Ursache wird elektrischer Kurzschluß vermutet. Der 
Schaden soll 300 000 Lire betragen. (Papier-Ztg.) 


In der Zellulosefabrik der Aktieselskabet Vestfos 
Cellulosefabrik in Norwegen sind vom 6. auf 7. Ja- 
nuar beide Säuretürme niedergebrannt. Der Schaden 
wird auf Kr. 100000 angeschlagen. Der hiedurch 
hervorgerufene Stillstand in der Fabrik wird kaum 
mehr als 14 Tage dauern, da die neue Schwefelkies- 
anlage der Fabrik, welche die alten Schweielöfen 
ersetzen soll. nahezu fertiggestellt ist und ein Teil 
der abgebrannten Türme olınedies niedergerissen 
werden sollte, sobald die neue Kiesanlage vollendet 
ist. 


Nr. 7 1914 


Handelsregister-Eintragungen. 


Böhmisch Krumauer Maschlnenpapleriabriken 
lau Spiro & Söhne in Krumau, Böhmen, Zweig- 
nicderlassung in Wien I., Werderthorgasse 4. Einzel- 
prokura erteilt dem Hans Spiro, Ingenieur in 
pötschmühle (Krumau). 


Holzstofl- und Pappenfabrik Robert Fuchs Hau- 
sodmähle, Haumoldmühle in Obergrünburg, Ober- 
Oesterreich. Der Name des bisherigen Inhabers Ro- 
bert Fuchs lautet nunmehr: Robert Fuchs 
Edler von Robettin. Eingetreten: Robert 
Fuchs Edler von Robettin, Herbert 
Fuchs Edler von Robettin, Kari Lud- 
wig Fuchs Edler von Robettin und Os- 
wald Fuchs Edler von Robettin, sämt- 
lich Fabrikanten in Prag, II., Palackygasse 15. In- 
tolgedessen: Offene Handels gesellschaft seit 1. Jan. 
1914. Vertretungsbefugt und firmazeichnungsberech- 
tigt: Jeder von den vier Gesellschaftern selbständig. 
Einzelprokura des Herbert Fuchs und Kar! 
Ludwig Fuchs und die Kollektivprokura des 
Robert Diamant und Ernst JoB gelöscht. 


„Pappenindustrie Holzkirch-Rabishau, Hausmann 
& Schneider in Rabishau bci Friedeberg, Queis. Ge- 
sellschafter sind Kaufmann Franz Hausmann 
und Frau Ottilie Schneider, geb. Langer, 
beide in Rabishau. Die Gesellschaft hat am 1. Ja- 
war 1914 begonnen. Dem Kaufmann Franz 
Schneider in Rabishau ist Prokura erteilt. 


Pappenisdustrie-Werke „Muldental“ Gesellschait 
mit beschränkter Haltung in Freiberg. Der Kaufmann 
Ednard Robert Claus in Dresden ist als Ge- 
schäftsíührer ausgeschieden. Zu Geschäftsführern 
sind bestellt die Kaufleute Cecil Hentschel 
ud Alions Christian, beide in Dresden. Pro- 
ara ist erteilt dem Dr. phil. William Rückert 
a Loschwitz. 


Georg Uhlig in Geyersdorf bei Annaberg, Erzgeb. 
Als Inbaber ist der HolzschleifereibesitzerGregor Ar- 
thur Uhlig ebenda cingetragen worden. Ange- 
zeener Geschäftszweig: Holzschleiferei und Pappen- 
'ahrıkation. 


Wilhelm Fulde, Holzstoflabrik, Ober-POmsdor! 
ci Münsterberg, Schles. Inhaber ist der Fabrik- 
bester Wilhelm Fulde in Ober-Pomsdorf. 


Halbstofiwerk Ebbinghaus, Gesellschaft mit be- 
schränkter Haftung zu Stemel. Die bisherigen Ge- 
shäftsfiührer Eugen Ebbinghaus junior 
zud Eugen Ebbinghaus senior haben ihr 
Amt niedergelegt. Zu neuen Geschäftsführern sind 
sie Kaufleute Gisbert Cremer in Reuschen- 
verg. Post Küppersteg, und Jean Marie Neven 
Du Mont in Cöln bestellt. Jeder Geschäftsführer 
st ohne Einschränkung berechtigt, die Gesellschaft 
«ilein zu vertreten. 


Deutsche Faserstoff-Gesellschait mit beschränk- 
ter Haltung in Fürstenberg, Mecklb. Durch Beschluß 
m 27. September 1913 in Verbindung mit der Ueber- 
aahmeerklärung vom 19. Januar 1914 ist das Stamm- 
sspital um 15000 Æ erhöht und beträgt jetzt 
1315000 &. 
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H. C. Bestehora, Aschersleben, mit Zweignieder- 
lassung in Berlin. Dem Dr. jur. Georg Liste, 
Aschersleben, ist Gesamtprokura erteilt. 

„Dortmunder Kartonnagenfabrik Rudolf Städtler“ 
in Dortmund. Das Handelsgeschäft ist auf die Kauf- 
leute Rudolf Städtler junior und Artur 
Städtler, beide zu Dortmund, übergegangen, 
welche dasselbe unter unveränderter Firma als offene 
Handelsgesellschaft fortsetzen. Die Gesellschaft hat 
am 31. Dezember 1913 begonnen. Die Prokura des 
Rudolf Städtler junior ist erloschen. 

Iroxyl Holzstoffver wertung Gesellschaft mit be- 
schränkter Haltung, Berlin. Gegenstand des Unter- 
nehmens: Die Fabrikation von Gegenständen aller 
Art aus Holzstoff, Holzstoffkompositionen und deren 
Vertrieb sowie der Betrieb aller Geschäfte und 
Unternehmungen im Inlande, welche nach dem Er- 
messen der Gesellschafter den Zwecken der Gesell- 
schaft direkt oder indirekt dienen oder damit in 
Verbindung stehen. Stammkapital: 40000 &. Ge- 
schäftsführer: Kaufmann Bruno Jende in Berlin. 

Metallbank und Metallurgische Gesellschaft Ak- 
tlengesellschait, Frankfurt a. M. Dem Dr. Alfred 
Busemann zu Frankfurt a. M. ist Gesamtprokura 
derart erteilt, daß er in Gemeinschaft mit einem 
Vorstandsmitgliede bezw. stellvertretenden Vor- 
standsmitgliede zur Vertretung der Gesellschaft be- 
rechtigt ist. 

F. W. Keßler jun. in Reichenbach, Vogtl. Den 
Kaufleuten Carl Johannes Theodor Hel- 
ling und Erich Wilhelm Clemens Keß- 
ler, beide in Reichenbach, ist Gesamtprokura er- 
teilt. 

Konkurse. 

Papierfabrik Treuenbrietzen, vorm. WIlhelm 
Seebald & Co., Gesellschait m. b. H. in Treuen- 
brietzen. Verwalter: Kaufmann Paul Fleisch- 
hauer in Treuenbrietzen. Anmeldefrist den 
3l. März 1914. 

Oberpfälzische Holzstoff- und Pappen-Fabrik, 
J. & R. Braun in Brand im Fichteigebirge. Konkurs- 
verwalter ist Rechtsanwalt Karl Fries in Kem- 
nath. Termin zur Anmeldung der Konkursforderun- 
gen ist bis 28. März 1914 einschließlich. 

Buchdruckereibesitzer Gustav Paul Willi Walter 
Wenschlag, der in Dresden, Mohnstraße 24 im Erd- 
geschoß, einen Handel mit Papierwaren, Schreib- 
utensilien, Galanteriewaren und Luxusartikeln sowie 
im Hintergebäude des Grundstücks unter der im 
Handelsregister nicht eingetragenen Firma Buch- 


druckerei Merkur Walter Wenschlag eine Buch- 
druckerei betreibt. Anmeldefrist bis zum 17. Febr. 
1914. 


Kartonnagenfabrikant Hermann Horn in Sonne- 
berg, S.-Mein. Konkursforderungen sind bis zum 
19. Februar 1914 bei dem Gerichte anzumelden. 

Buchdruckereibesitzer Paul Barth in Iimenau. 
Konkursforderungen sind bis zum 28. Februar 1914 
bei dem unterzeichneten Gericht anzumelden. 

Buchdruckereibesitzer Karl Feyel in Mannheim, 
Eichendoriistr. 18 pt. Anmeldefrist bis 5. März 1914. 

Buchbindermeister Hermann August Max Bier- 
mann in Bischofswerda. Anmeldefrist bis zum 
14. März 1914. 
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Der Stoffänger „Simplex“. 


Beschreibung und Schema zu seiner Aufstellung. 


Von Ing. E. Belani. 


Der Stoffänger „Simplex“ besteht aus 
einem Standgefäß, in Blech ausgeführt, des- 
sen Grundriß eiförmig ist und dessen Innen- 
raum durch schrägliegende Flächen aus 
Lärchenholzbrettern in 6 oder mehr Kam- 
mern geteilt ist, welche durch entsprechende 
Oeffnungen untereinander in Verbindung 
stehen. Der Boden des Standgefäßes ist aus 
starkem Blech, schräg und fest eingenietet. 
Hier mündet das Steigrohr, durch welches 
das Stoff wasser eintritt. Die Pumpe zur Be- 
förderung dieses (Sieb wasserpumpe) kann bei 
E in die gebildete Kammer unter dem schrä- 
gen Boden aufgestellt werden (Taf. 1). 


i 1 Fehn C-O. 
U Ie mN 


8. Irelinasseı -Eintsitt. 
L. dr ffmaneı -Austeikt. Ä 
Sieta rl 
N Ae Waschrentile, 


7 s Cedienungatäse j 


$ 
Taf. 1. Stoflänger Simplex. 


An der Schmalseite des Standgefäßes ist 
ein U-förmiges Rohr als geteilte Kammer K 
aus Blech angenietet, das mit einem Stoff- 
wasseraustritt-Stutzen F und einem Wasch- 
ventil We versehen ist. Die innen liegende 
Kammer dieses kommunizierenden Rohres 
hat nun Oeffnungen, welche ein Austreten 
des Stoffwassers aus dem Standgefäß gestat- 
ten. Der obere Teil des Standgefäßes ist 
zum Teil abgedeckt und mit Ueberlaufrinne 


D. R. G. M. Nr. 564502. 


Oesterr. Pat. angemeldet. 


R versehen. Das Ueberfallrohr mit Stutzen 
Ü führt an der Breitseite außen am Stand- 
gefäß nieder. 

Dadurch erhält der ganze Apparat ein 
geschlossenes Aussehen und eine gefällige 
Form, auch ist die Vereinigung von zwei und 
mehrerer solcher Körper zu einer Batterie 
möglich. Die im Innern untergebrachte 
Pumpe ist bequem durch eine Türe zu- 
gänglich. 

Die Lärchenholzbretter, welche die Füh- 
rungsflächen im Innern des Standgefäßes 
bilden, liegen auf Winkeleisen und werden 
mit Schrauben niedergehalten, sie können 
rasch entfernt werden und gestatten so eine 
leichte Zugänglichkeit des Innern. 

Die Wirkungsweise 
gende: 

Bei „E“ tritt das Stoffwasser ein, steigt in 
die erste Kammer, strömt schräg nach unten, 
steigt in die zweite Kammer, strömt schräg 
nach oben und durchläuft in dieser Art alle 
Kammern des Apparates. 

Bei jedesmaligem Richtungswechsel wer- 
den die spezifisch schwereren Erde- und 
Faserteilchen infolge des Gesetzes der Träg- 
heit der Massen den Weg in die Spitzen der 
Kammern nach unten nehmen und hier durch 
die Oeffnungen in das kommunizierende 
Rohr gelangen, wo sie infolge des hydro- 
statischen Druckes der höheren Flüssigkeits- 
säule im Standgefäß in dem äußeren Schen- 
kel des Rohres hochgedrückt werden und 
bei F nach außen gelangen. Das überschüs- 
sige Stoffwassser fließt in die Ueberfallrinne 
R, welche rings um den obersten Teil des 
Standgefäßes läuft und von da durch das 
Sturzrohr ab. 

Um nun diesen Apparat zur vollen Gel- 
tung zu bringen, ist es nötig, ihn laut bei- 
liegendem Schema neben der Papiermaschine 
aufzustellen (Fig. 2). 

Die Rückgewinnung der wertvollen Be- 
standteile des Stoffwassers der Papier- 
maschine wird in zwei getrennte Kreise ge- 
legt. Der erste Kreis nimmt das Siebwasser 
bis zu, den Saugern auf, dekantiert dessen 
wertvolles Material im Stoffänger „Simplex“ 
und befördert dasselbe in den Sandfang zu- 
rück. Der zweite Kreis nimmt alles Wasser 
der Sauger, der Pressen und auch das Ueber- 
laufwasser des Stoffängers auf und befördert 
es nach einem über den Holländern liegenden 
Reservoir. 


ist fol- 
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Fig. 2. Schema zur Aufstellung des Stoffängers Simplex. 


Von diesem Reservoir aus werden die Hol- 
länder gefüllt, während der etwaige Ueber- 
lauf nach einem unter Papiermaschinen- 
Niveau stehenden Stoffeindickzylinder (rotie- 
render Stoflänger) fließt. Zu diesem Eindick- 
Minder fließt auch ein Ueberlauf aus der 
Sauggrube der Siebwasserpumpe des ersten 
Kreises, für den Fall vorgesehen, daß diese 
Pumpe das plötzlich vermehrt zufließende 
Wasser nicht ganz bewältigen könnte. Das 
gereinigte Wasser des Eindickzylinders fließt 
ın den Fabrikkanal. 

Durch diese methodische Trennung des 
Abwassers der Papiermaschine wird erreicht: 


1. beste Ausnützung des Stoffwassers, 
2. geringste Schwankung des Papier- 
gewichıtes, 

3. keine Farbdifferenz bei Uebergängen, 

4. fast völlige Reinigung der Abwässer. 

Die ganze Anlage stellt sich billig, da der 
Stoffänger „Simplex“ eine kleine Boden- 
fläche beansprucht und billig in seiner ein- 
fachen Herstellung ist, auch nach Bedarf ver- 
mehrt werden kann und so jeder Betriebs- 
erweiterung Rechnung trägt. Durch die 
reichlich vorgesehenen Waschventile können 
alle Teile sofort entleert und gereinigt 
werden. 


— .. ——— 


Patent- Berichte. 


Holzschleifmaschine mit Zuführung des Holzes durch Füllkasten. 
Fritz Haferung in Berlin. 


Klasse 55a. 


Die Zuführung des Holzes zum Schleif- 
sein erfolgt gemäß der Erfindung durch 
einen oder mehrere, vorzugsweise trichter- 
förmige Kasten durch Vermittlung von 
Büchsen, die über dem Umfang des Schleif- 


steines zweckmäßig in symmetrischer Lage . 


derart angeordnet sind, daß sie ununterbro- 
chen oder absatzweise sich um den Stein be- 
wegen, und die Anpressung des Holzes in 
den Büchsen gegen den Steinumfang erfolgt 
durch exzentrische Rippen oder Läufe, über 
die das Holz durch die wandernden Büchsen 
mitgenommen wird. 

nn der Zeichnung ist die neue Maschine 
n einem Ausführungsbeispiel schematisch 
dargestellt, und zwar zeigt Fig. 1 einen 
Längsschnitt durch die neue Maschine und 


D. R. P. Nr. 269 866 (vom 11. Mai 1913 ab). 


Fig. 2 einen Querschnitt. Die Laufbüchsen 
sind symmetrisch über dem Schleifstein an- 
geordnet. Es sind zwei Füllkasten vorgesehen 
und dementsprechend auch zwei exzentrische 
Läufe zum Anpressen des aus den Füllkasten 
in die Büchsen übergetretenen Holzes. 
Konachsial zum Schleifstein a mit der 
Welle b ist eine die Büchsen c bildende Trom- 
mel angeordnet, die durch eine Uebersetzung 
ins Langsame Drehbewegung von der Stein- 
welle b erhält oder aber auch unabhängig 
davon angetrieben wird. Der Drehsinn der 
Trommelkann der gleiche wie der des Schleif- 
steines, er kann aber auch entgegengesetzt 
sein. Während der Stein ununterbrochen 
läuft, kann man der Trommel, also den das 
Holz dem Stein zuführenden Büchsen, eine 
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absatzweise Drehbewegung erteilen, sofern 
ein genügender Abschliff des Holzes beim 
schnelleren Umlaufen nicht zu ermöglichen 
ist. In jedem Fall wird man zweckmäßig die 
Einrichtung so treffen, daß die Drehbewe- 
gung der Büchsen, um den verschiedenen 
Holzarten Rechnung tragen zu können, jeder- 
zeit auf die erforderliche Geschwindigkeit 
eingestellt werden kann. 


Pois 


er; 
m. 


Am inneren Umfang des Gehäuses sind 
die Rippen oder Läufe d paarweise oder, bei 
breiteren Schleifbahnen, in größerer Anzahl 
nebeneinander vorgesehen. Die Läufe stehen 
exzentrisch zum Stein und Trommelumfang 
(Büchsen) und die Büchsen fahren mit radia- 


Papi rstoffsortierer oder Knotenfänger mit 
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len Ausschnitten ihrer Querwandung über 
die Läufe hinweg. Dabei pressen letztere das 
aus einem der Füllkasten e in die Büchse ein- 
getretene Holz beim Fortgang der Büchse 
über ein Laufpaar gegen den Stein a. Sobald 
die Büchse die Läufe d verläßt, erhält sie eine 
Nachfüllung aus dem benachbarten Füll- 
kasten. Nunmehr erfolgt derselbe Vorgang 
auf der anderen Hälfte der Trommel, die 
Büchse geht über das andere Laufpaar und 
erhält danach vom zweiten Füllkasten die 
Nachfüllung usf. 

Bei der dargestellten Ausführungsform 
der Maschine haben die Büchsen e und der 
Stein a den gleichen Drehungssinn. Gibt man 
ihnen eine entgegengesetzte Drehbewegung, 
so müssen dementsprechend auch die Läufe d 
einen entgegengesetzten Exzentersinn erhal- 
ten. Die Leistung der Maschine wird in die- 
sem Fall um die Steigung des Reibungskoef- 
fizienten erhöht. Da die Zuführung und An- 
pressung des Schleifholzes, also auch der Ab- 
schliff und der Kraftverbrauch, sehr gleich- 
mäßig sind, so stellt sich die neue Maschine 
nicht nur wegen der Neuheit ihres Prinzips 
als ein technischer Fortschritt von hoher 
praktischer Bedeutung dar. 


Patent - Ansprüche: 

1. Holzschleifmaschine mit Zuführung des Holzes 
durch Füllkasten, dadurch gekennzeichnet, daß zwi- 
schen Füllkasten (e) und Schleifstein (a) drehbeweg- 
liche, das vom Füllkasten abgenommene Holz um 
den Stein führende Büchsen (c) angeordnet sind. 


2. Holzschleifmaschine nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daß zur Erhöhung der Lei- 
stung der Maschine den Büchsen (c) eine dem Dreh- 
sinn des Steines (a) entgegengesetzte Drehrichtung 
gegeben ist. 


3. Holzschleifmaschine nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daß das Holz durch gegen den 
Umfang der Büchsen (c) gerichtete exzentrische 
Rippen oder Läufe (d) gegen den Stein gepreßt wird. 

4. Holzschleifmaschine nach Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Querwandungen der 
Büchsen (c) mit radialen Ausschnitten für die Läufe 
(d) versehen sind. 


schräg gelagerter, umlaufender Siebtrommel 


und einer in halber Höhe der Siebtrommel in diese hineinragenden Zuleitung für den Stoff. 
Albert Schewe in Raguhn i. Anh. 
Klasse 55d. D. R. P. 269814 (vom 9. April 1913 ab). 


In der Zeichnung ist der Gegenstand der 
Erfindung in Fig. 1 in einer Seitenansicht, in 
Fig. 2 in einer Vorderansicht, teilweise im 
Schnitt nach A-B der Fig. 1, und in Fig. 3 
in einer Draufsicht auf den Stoffeinlauf dar- 
gestellt. 

Die in bekannter Weise mit Schlitzen 2 


versehene Trommel 1 ruht mit ihren Rän- 
dern 5, 5a auf Rollen 3, 4, deren Durchmes- 
ser so gewählt ist, daß die Trommel die be- 
kannte geneigte Lage einnimmt. Die Rollen 3, 
4 sitzen paarweise auf den Wellen 6, 7, die 
mittels der Riemenscheiben 16, 17 in Um- 
drehung versetzt werden. Die Trommel 
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macht diese Drehung mit und wird, da das 
Verhältnis der Rollen 4 zum Rand 5 das 
gleiche ist wie das der Rollen 3 zum Rand 5a, 
an beiden Enden angetrieben. 

Die Zuführung des Stoffes erfolgt durch 
eine in das höher gelegene Ende der Trom- 
mel mündende Rinne 10, die nach der Erfin- 
dung in der Trommel in zwei durch eine 
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Fig. 2. Fig. 3. 


Scheidewand 11 getrennte Mündungen 12 
endet. Durch eine an dem nach der Rinne 10 
zu gerichteten Ende der Scheidewand 11 an- 
geordnete Zunge 13 kann der Zufluß des 
Xoffes nach beiden Mündungen hin verän- 
dert werden. 

Die Arbeitsweise des Knotenfängers ist 
wie folgt: 

Der durch die Rinne 10 zufließende Stoff 


Patent-Anmeldungen. 


Klasse 15 k. H. 59950. Verfahren zur Herstel- 
aat künstlicher Wasserzeichen durch Einpressen 
es geätzten Reliefbildes in das fertige Papier. 
Adoli Hande. Jette-Brüssel; Vertr.: H. Neuendorf, 
Pet.-Anw., Berlin W. 57. 18. 12. 12. 

Klasse 22 i. P. 31 490. Verfahren zur Herstel- 
an eines wasserunlöslichen Kleb- und Imprägnier- 
stofes durch Eindampfen von mit Kalk versetzter 
Sufitablauge unter Zusatz von Mineralöl. Emil 

k, Spezia, San Bartolomeo; Vertreter: 
H. Springmann, Th. Stort und E. Herse, Pat.-An- 
alte, Berlin SW. 61. 10. 9. 13. Oesterreich 16. 9. 12 
Ir Anspruch 1. 
Klasse 28 a. St. 19 112. Verfahren zur Reinigung 
n Ablauge von Zellulosefabriken. Dr. Albert 
Metzer, Königsberg i. Pr., Tragheimer Kirchenstr. 
“r. G. 6. 11. 13. 

M. 51 044. 


Klasse 40 a. Rührwerk für mecha- 
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wird durch die Zunge 13 auf beide Mündun- 
gen verteilt und prallt auf halber Höhe gegen 
die innere Trommelwand. Dabei fließt der 
Stoff durch die Schlitze 2 nach außen in den 
Trog 8 und durch die Mündung 9 der weite- 
ren Verarbeitung zu. Die sich an den tiefsten 
Stellen der Trommel ansammelnden Knoten, 
groben Fasern usw., die infolge der Drehung 
der Trommel hängen bleiben und etwa mit 
herumgeführt werden, kommen nur bis in 
Höhe der zweiten Mündung 12. Hier werden 
sie von dem herausschießenden Stoffstrahl 
getrofien und wieder nach unten gespült. Da- 
durch und durch die schräge Lage der Trom- 
mel wandern die Knoten usw. langsam nach 
der tiefsten Stelle und treten hier selbsttätig 
durch den Auslauf 14 heraus. Ein am Trog 8 
angebrachtes Spritzrohr 15 richtet seine 
Strahlen gegen die Außenwand der Trommel 
und spült in üblicher Weise die etwa in den 
Schlitzen hängengebliebenen Knoten in die 
Trommel zurück. 


Patent - Ansprüche: 

1. Papierstoffsortierer oder Knotenfänger mit 
schräg gelagerter, umlaufender Siebtrommel und 
einer in halber Höhe der Siebtrommel in diese hin- 
einragenden Zuleitung für den Stoff, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß die in die Trommel (1) hineinragende 
Zuleitung (10) für den Stoff zwei entgegengesetzte, 
in halber Höhe gegen die innere Trommelwand ge- 
richtete Mündungen (12) besitzt, sodaß der Stoff 
derart in die Trommel (1) geleitet wird, daß er an 
zwei entgegengesetzten Seiten in etwa halber Höhe 
auf die Trommelinnenwand auftrifft, wobei der eine 
Teil der austretenden Stoffmenge die bei der Dre- 
hung der Trommel (1) mit aufwärts geführten Kno- 
ten und sonstigen Verunreinigungen wieder zurück- 
spült. 

2. Papierstoffsortierer nach Patentanspruch 1, 
gekennzeichnet durch eine in der Zuleitung (10) an- 
geordnete Zunge (13), die es ermöglicht, den Stoff 
auf beide Mündungen (12) beliebig zu verteilen. 


nische Röstöfen u. dgl.; Zus. z. Pat. 268 602. Me- 
tallbank und Metallurgische Gesellschaft, Akt.-Ges., 
Frankfurt a. M. 7. 4. 

Klasse 42 k. Sch. 45 518. Vorrichtung zum Prü— 
fen von Papierstoff. Zus. 2. Pat. 269 174. Louis 
Schopper, Leipzig, Arndtstr. 27, und Michael Rleg- 
ler, Unterkochen b. Aalen i. Württ. 4. 12. 13. 

Klasse 55 b. K. 55 109. Verfahren zum Reinigen 
von Papier von Druck- und Schriftzeichen mit Hilfe 
und unter Rückgewinnung alkalischer Laugen; Zus. 


z. Pat. 254554. Carl Kurtz - Hahnle, Reutlingen. 
3. 6. 13. 
Klasse 55e. C. 21647. Maschine zum Längs- 


schneiden von Papier-Gewebe- und ähnlichen Balı- 
nen. Cameron Machine Company, Brooklyn. V. St. A.; 
Vertr.: Dipl.-Ing. Dr. B. Oettinger, Pat.-Anw., Ber- 
lin SW. 61. 26. 2. 12. 

Klasse 55 e. K. 54 973. Hebevorrichtung an Ka- 
landern für die Abwickelrolle. Fa. Karl Krause, 
Leipzig. 19. 5. 13. 
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Verlängerung der Schutzfrist. 

Klasse Sic. 466201. Packpapier. „Pinnau“ 
Akt.-Ges. für Mühlenbetrieb, Pinnau b. Wehlau, Ost- 
preußen. 7. 1. 14. 

Gebrauchsmuster-Eintragungen. 

Klasse 8f. 587 143. Vorrichtung zum Aufwickeln 
von Geweben. Papier u. dgl. Dipl.-Ingenieur Otto 
Wawrziniok, Dresden, Liebigstr. 24. 28. 6. 13. 
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Klasse 55d. 587260. Rundsiebentwässerungs- 
und Pappenmaschine. Amme, Giesecke & Konegen, 
Akt.-Ges., Braunschweig. 6. 1. 14. 

Klasse 55e. 587 157. Bischoff - Rollapparat. 
Hirschberger Papieriabrik G. m. b. H., Hirschberg, 
Schles. 18. 12. 13. 

Klasse 64 a. 586 966. Gepreßte Platte aus saug- 
fähigem Papierstoff als Untersatz für Trinkgefäße. 
Schmidt & Co. G. m. b. H., Elberfeld. 8. 1. 14. 


en 
Briefkasten. 


(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Frage Nr. 2170. Laufdauer eines Trocken- 
filzes. Wie lange läuft im allgemeinen ein Trocken- 
filz von ca. 3000 g/qm auf dem großen Zylinder einer 
Papiermaschine. die nur einseitigglatte Papiere in 
der Schwere von 60—200 gam erzeugt? Ist für 
einen derartigen Zylinder Baumwollfilz oder Woll- 


filz zu empfehlen? Die Maschinenbreite Il:.eträgt 
160 cm. 

Frage Nr. 2171. Pappen-Wage und Pack- 
vorrichtung. Welche Wage und Packvorrichtung 


eignet sich am besten für eine Tagesproduktion von 
200 Zentner dicke Pappen. die zu 50 Kilo verschnürt 
werden sollen? 

Frage Nr. 2172. Rotwerden von Sulfit- 
zellulose. Wodurch erklärt sich das Rotwerden von 
Sulfitzellulose bein Benetzen mit Alaunlösung? 

Frage Nr. 2173. Zellulose für fettdichte 
Paplere. Gibt es cin Mittel oder Präparat. um Zellu- 
lose zu prüfen, ob sie sich zu fettdichten Papieren 
eignet? 

Frage Nr 2174. Schneiden nasser Pappen- 
bahnen. Gibt es eine Einrichtung, um die von der 
NaßBpartie einer Langsiebpappenmaschine kommende 
Stoffbahn in Formate, etwa 70X100 cm, abzuschnei- 
den? Die betreffende Stoffbahn besteht aus rösch 
geschliffenem Holrstoff mit einem Trockengehalt von 
etwa 25 bis 30 pCt. Wer baut derartige Einrich- 
tungen? 

Frage Nr. 2175. Hartes aber nicht trans- 
parentes Schreibpapler. Gibt es ein besonderes Ver- 
fahren, um Papier (hauptsächlich Schreibpapier) ohne 
Anwendung der bekannten kolloidalen Substanzen 
hart und nicht transparent zu machen? Mir wurde 
kürzlich einkleines Muster eines weißen Schreibpapiers 
mit etwa 35 pCt. Holzschliff gezeigt. angeblich reichs- 
deutscher Provenienz, welches sich durch große Härte 
und Undurchsichtigkeit und hohe Weiße auszeichnete. 
Die Reaktion mit Anilinsulfat zeigte eine auffallend 
rötlichere Färbung als normal gelb. Reaktion auf 
Stärke war nicht vorhanden. M.-Z. 
Maximale Arbeitsgeschwindigkelt des Kalanders und 

Rollapparates. 
Antwort auf Frage Nr. 2155 in Nr. 2, S. 115. 

J. Ein moderner Kalander darf nicht unter 100 
bis 120 m laufen; vorausgesetzt ist jedoch dabei, daß 
das Papier die richtige Feuchtung hat und gute, 
große, endlose, evtl. mit guten Klebestellen ver- 
sehene Rollen zur Satinage kommen, damit nicht 
durch vieles Ein- und Ausrücken die Leistungsfähig- 
keit gehemmt wird. Tüchtige, umsichtige Führer und 
Geehilfen sind unerläßlich. Kalander mit elektrischem 
Antricb eignen sich am besten. Fachmann. 


II. Die Maximalgeschwindigkeit eines guten Ka- 
landers richtet sich nicht allein nach seiner Bauart 
und Höchstleistung, die überhaupt herauszuholen ist. 
sondern es kommt auch auf die Papiersorte an. 
welche man glättet und welcher Grad der Glätte er- 
reicht werden soll, ferner kommen auch der Feuch- 
tingsgrad, die Dicke des Papieres und andere Fak- 
toren mehr mit in Betracht. Im allgemeinen rechnet 
man mit einer Maximalgeschwindigkeit von 180 m 
pro Minute, mehr ist nicht herauszuholen, es sei denn. 
daß nur eine ganz oberflächliche Glättung bei minder- 
wertigen Papieren erreicht werden soll. Dasselbe 
gilt für den Umroller, dessen Leistung richtet sich 
hauptsächlich nach der Art des Papieres, ist dieses 
gut auf der Maschine gelaufen, so ist wenig Gefahr, 
daß es auf dem KRollapparat reißt. Falten. Wülste 
und Beulen gibt oder sich sonst schlecht umrollt. 

D. F. 
Auflösen von Lederabfällen. 
Antwort auf Frage Nr. 2158 in Nr. 5. S. 385. 

J. Lederabfälle werden am praktischsten in 
einem Kaffineur zerkleinert. Ein vorhergehendes 
kinweichen in verdünnter Natronlauge ist zu emp- 
fehlen. G. J. 

Harte Pappe. 
Antwort auf Frage Nr. 2160 in Nr. 5, S. 384. 

I. Um recht harte, gegen Temperaturwechscl 
unempfindliche Pappen zu erhalten, verwendet man 
am besten alte Bücher, hauptsächlich Schreibbücher. 
Kopierbücher, und setzt im Holländer etwas Halb- 
stoff (alte Schnüre) hinzu. Das Ganze ist ziemlich 
schmierig zu mahlen. Die Pappen müssen gut ge- 


trocknet und satiniert werden und sollen eine Zeit- 


iang trocken gelagert sein. Dann erfolgt eine Im- 
pragnierung mit Fixierungswasserglas, wie es die 
Firma van Baerle & Cie. in Worms a. Rh. liefert. 
Direkt nach der Imprägnierung werden die Pappen 
nochmals satiniert und danu gut getrocknet. K. 
Prüfung auf Tierleim. 
Antwort auf Frage Nr. 2161 in Nr. 5. S. 384. 
Il. Um eine möglichst deutliche Farbreaktion zu 
erhalten, empfiehlt es sich, in eine ca. loprozentige 
Natronlauge einige Tropfen Kupfersulfatlösung zu 
bringen und so lange zu schütteln, bis das ausge- 
schiedene Kupferhydroxyd wieder gelöst ist. Mit 
dieser himmelblauen Lösung wird das Papier be- 
tupft und der UÜeberschuß nach einigen Sekunden 
durch Abspülen mit Wasser entfernt. Ist tierischer 
Leim vorhanden, so hat der zurückbleibende blaue 
Fleck einen Stich ins Rote, beim Vergleich mit ge- 
wöhnlichem Papier ist der Unterschied sehr deutlich. 


J. 


— un 
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Ein idealer Kugelführungskorb. 
(Eingesandt.) 
Schon in den ersten Anfängen der Kugellager- von Kugellagern ganz vorzüglich bewährt. Ein be- 


Fabrikation zeigte es sich. daß für die Kugeln im 
Lager, um Temperaturschwankungen bezw. ein In- 
enanderlaufen zu vermeiden, eine gute Führung un- 
erläßlich sei. Es erschien denn auch bald eine An- 
zahl von Kugelführungskörben auf dem Markte. 
welche aber mehr oder weniger große Mängel auf- 
wiesen. 

Die Firma Schweinfurter Präcisions-Kugel-Lager- 
Werke Fichtel & Sachs, Schweinfurt, 
wandte von Aniang an dieser Frage ihre besondere 
Aufmerksamkeit zu, und es ist ihr gelungen, dieses 
Problem in idealer Weise durch Einführung eines in 
allen Kulturstaaten patentierten Kugelführungskorbes 
Feiner Wellenform wegen „Wellenkorb“ genannt 
- Zu iüsen. 

Infolge seiner sinnreichen und äußerst zweck- 
‚atsprechenden Ausführung ist der „F. & S.-Wellen- 
aufb“ den höchsten Anforderungen gewachsen. 
Schon die Einfachheit der ganzen Konstruktion cr- 
acckt Vertrauen und hat der Korb sich in Millionen 


sonderer Vorzug besteht darin, daB dieser Wellen- 
korb nur aus einem Stück, ohne Schrauben, Nieten 
oder sonstige Verbindungsteile, wie sie andere Kon- 
struktionen aufweisen, hergestellt ist, und ein 
Lockern oder Lösen vollständig vermieden wird. Be- 
triebssicherheit wird durch den gleichstarken Quer- 
schnitt gewährleistet. 


Die Belastungsfähigkeit der Sachslager wird da- 
durch erhöht. daß dieser Wellenkorb eine möglichst 
robe Kugelzahl bezw. größte Kugeldurchmesser zu- 
läßt. Die Reibungswiderstände werden durch das 
geringe Gewicht und die zweckdienliche Form ganz 
erheblich reduziert. 

Der F. & S.-Wellenkorb wird mit dem weit De- 
kannten F. & S.-Lager überall Verwendung finden, 
wo es darauf ankommt, eine betriebssichere und ab- 
solut zuverlässige Lagerung zu schaffen, die den 
denkbar größten Anforderungen gewachsen ist. 


L. 


. 


— —— 


Die Handelskammer Manuheim 


berichtet über den Packpapierhandel im Jahre 1913 
(Ergänzung zu Nr. 6, S. 473): 

Packpapierhandel. Im allgemeinen war 
der Geschäftsgang in diesem Jahre lange nicht so 
cbhaft wie im Vorjahre. Dies dürfte in der Haupt- 
Ache auf die Balkankriege, auf die unsicheren ame- 
nkanischen Zollverhältnisse und auf die Geldknapp— 
beit, die einen großen Teil der Kundschaft veran- 
lubte, von Bezügen für das Lager abzusehen, zurück- 
zuführen sein. Zwar konnte die Produktion schlank 
abgesetzt werden, doch war es unmöglich, für Pack- 
Mpiere weitere Preiserhöhungen durchzusetzen, die 
niolge der Steigerung der Geschäftsunkosten und 
namentlich der Preise aller Rohmaterialien so not- 
wendig sind. 


Vom russischen Papierholzmarkt. 


Trotzdem die ostpreußischen Fabriken ihren 
rinsauf fast ganz eingestellt haben, wird in Rußland 
navads Papierholz dringend angeboten. Der Grund 
“eriür ist der, daß in den weiter östlichen Gouver- 
nements Rußlands. Witebsk, Smolensk, Twer usw. 
Pisiier noch keine Anfuhr war. Es ist nämlich gleich 
sehr viel Schnee ohne Frost gefallen und die Wege 
saiten deshalb nicht aus. Dagegen ist im westlichen 
Ruland eine sehr gute Anfuhr, aber hier ist alles 
Holz in feste Hände verkauft und außerdem ist die 
Produktion im westlichen Rußland nur eine kleine. 
Fisches Holz ist bisher wenig oder garnicht ver- 
„ft worden; zwar ist der Zeitpunkt für den Ein- 
saui gekommen, aber die Käufer sind zurückhaltend 
end vorsientig mit Anzahlungen, weil die russischen 
Handier im vorigen Jahre große Verluste erlitten 
tiber. 

Die Produktion von Papierholz wird im näch- 


sten Jahre um mindestens 50 pCt. eingeschränkt 
werden. Da jetzt nicht gekauft wird, finden keine 
Waldkäufe statt, denn den Waldhändlern fehlt die 
Anzahlung. Die Bestände an unverkauften Zellulose— 
hölzern sind nicht größer als zur gleichen Zeit im 
Vorjahre. Ich glaube bestimmt, daß die Preise für 
Holz im Monat April bedeutend steigen werden. W. 


Vom skandinavischen Holzmassemarkt. 


In schwedischer mechanischer Masse dürfte der 
strenge Winter und der hierdurch hervorgerufene 
Wassermangel zu einer Befestigung der Preise bei- 
tragen. Die Ablader sind nicht geneigt, Preiszu- 
geständnisse eintreten zu lassen. In chemischer 
Masse ist nur wenig für die diesjährige Lieferung 
unverkauft geblieben. Die Fabriken sind infolge des 
irühen Schiffahrtsschlusses nicht in der lage ge- 
wesen, Partien zu konsignieren. Die Bestände sind 
daher in den Impogtläfen klein, und sobald die Ver- 
schiffung beginnt. ist eine gute Nachfrage zu erwar- 
ten. Suliatzellstoff behauptet für diesjährige Ab- 
ladung eine feste Haltung. Die zahlreichen neuen 
Fabriken haben jedoch für 1915 und folgende Jahre 
eine rückläufige Preisbewegung hervorgerufen. In 
leichtbleichfähiger Sulfatmasse wurden verschiedene 


beliebte Marken zu X 9-—.-- cif Abladung 1915 
verkauft. 
Norwegische mechanische Masse bleibt für 


prompte Lieferung gefragt. Die Bestände erreichen 
mit Rücksicht auf die kalte Witterung nicht den 
Umfang der im Vorjahre vorrätig gewesenen Men- 
gen. Finnische mechanische Masse war wenig bce- 
gehrt, da vor Schluß der Schiffahrt noch erhebliche 
Mengen abgerufen wurden. In chemischer Masse war 
der Umsatz bei fest behaupteten Preisen nur wenig 
lebhaft. W. Bartels, Hamburg. 
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Der Papiermarkt in Dänemark. 
(Originalbericht.) 

Während man anderweitig über Mangel an Auf- 
trägen klagt, kann hier der Bedarf bei weitem nicht 
gedeckt werden, und, wie bereits berichtet wurde, soll 
an der Kögebucht demnächst eine große moderne Pa- 
pierfabrik entstehen. Die Erbauer, die Vereinigten 
Papierfabriken, kommen dadurch in die Lage, ihre 
alten, weniger wirtschaftlich arbeitenden Papiermüh- 
len anderweitig auszunützen oder ganz auszuschal- 
ten. Man hat festgestellt, daB der Zuwachs des Pa- 
pierverbrauchs in den letzten Jahren jährlich 7% pCt. 
ausmacht. Dieser Prozentsatz scheint aber neuer- 
dings weit überholt zu sein. Die Druckpapierpreise 
haben ihren alten Stand, 23 Oere pro kg, im allge- 
meinen behauptet. Der Papiertrust sorgt durch sorg- 
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fältige Preispolitik nicht nur für sich selbst, sondern 
ermöglicht es, daß auch vom Ausland noch aus- 
kömniliche Einfuhrgeschäfte gemacht werden. Bel- 
gien, Deutschland, ja selbst Amerika importierten 
neben Schweden und Norwegen noch recht große 
Mengen. Da die Holzschliff- und Zellstoffpreise. 
Kohlen und Arbeitslöhne stetig in die Höhe gehen, 
hat man auch bereits begonnen, eine dementspre— 
chende Preisernöhung für Papier durchzuführen, was 
namentlich für billigere Papiere meistens gelun- 
gen ist. N. K. 


Beilagen-Hinweis. 


Der Postauflage liegt ein Prospekt der Firma 
Schiff & Stern, Leipzig, bei. 


Werte der Ein- und Ausfuhr Deutschlands von Papier, Pappe und Halbstoffen etc. zur 
Papierfabrikation für die Monate Januar/Dezember 1913. 


Einfuhr | Ausfuhr 


Warengattung 


Papierlumpen, alle zur Papierbereitung dienenden Abfälle 

Halbzeug aus Abfällen von Gespinstwaren oder dergleichen 
Holzmasse (mechanisch bereiteter Holzstoff, Holzschliff) : 
Chemisch bereiteter Holzstoff (Zellstoff); Stroh-, Esparto- und Anderes Faserstofl f 8945 
Glanzpappe (Preßspan) und andere hochgeglättete Pappe, Kunstlederpappe sowie 


andere feine Pappen 
Vulkanfiber 
Pappen aus Holzstoff teu dels 
andere nicht genannte grobe Pappen 


Dachpappen, Röhren aus Dachpappe: Steinpappe; Schiffsfilz . 2 . 343 


e Stroh-, Schrenz-, Torfpappe und 


januar Dezember 


| 1000 Mark 
12346 16105 
38 803 
362 653 


Pappen aller Art, weiß oder farbig gestrichen, mit Papier beklebt, lackiert, Bronzer: 


m. Wollstaub usw. überz., durch Pressen bemust.; 
Gelbes Strohpapier; ganz grobes graues Löschpapier 


Packpapier, in der Masse gefärbt 
Druckpapier, ungefärbt oder in der Masse gefärbt 
Karton- (Karten-) papier. ohne Zeichenkartonpapier 


Löschpapier, außer ganz grobem grauem Filtrierpapier. 
Packpapier aller Art, vorstehend nicht genannt. Seidenpapier über 30 g auf 1 qm. 


Pergamentpapier . 

Schreib-, Brief-, Bütten-, Notanpanier 

Zeichen-, Zeichenkartonpapier 

Seidenpapier, nicht unter 655d fallend 
Photographisches Rohpapier, nicht barytiert, Filz-, 


Buntpapier; lackiertes Papier; mit Kreide usw. überstrichenes Papier; mit Metall- 
druck, Metallüberzug, Gold- oder Silberschnitt versehenes Papier . 
des mit Kreide usw. überstrichenen oder mit Metalldruck ver- 


Buntpapier, einschl. 
sehenen Papiers : 
Tapeten, Tapetenborten aus Papier 


Schieferpapier, Tafeln daraus, ohne Verbindung: Schleif-, Pollernanier 
Lichtempfindliches (gebrauchsfertiges) photographisches Papier . 

Briefpapier, Briefkarten und Briefumschläge in Behältnissen e 
Waren aus Papier, Pappe, Steinpappe, Holzmasse, Zellstoff usw. 

Waren mit Metallüberzug oder Metalldruck sowie fein bemalte Waren 
Papierspäne; Altpapier; Einstampfpapier; entwertete Briefmarken 

Papier, Pappe und Waren daraus, unvollständig angemeldet 


Papier, beschriebenes, bedrucktes 
Holz zu Holzmasse, Holzschliff, Zellstoff . 
Maschinen für Holzstoff- und Papierherstellung 


35236 
187 1365 
3099 201 
1955 5943 
2369 
Malerpappe ; : ; 12 1889 
— 3 
582 26426 
361 19642 
40 8501 
| 337 1057 
| 1417 — 
; 380 3187 
| 456 12091 
271 2169 
i ; : : ; ; | 1380 3602 
Tapeten- und anderes Papier z 413 6906 
150 a 
— 16183 
555 9161 
203 1286 
716 5573 
| 566 2034 
288 8420 
| 40 286 
24?7 658 
| — 2206 
1266 6496 
37261 1606 
| 161 8962 
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Oesterreichisch-ungarischer Verein der Zellstoff- und 
Papierchemiker. 


Abhaltung von Fortbildungskursen. 

Der österreichisch-ungarische Verein der 
Zellstoff- und Papierchemiker hat in seiner 
letzten Vorstandssitzung beschlossen, Fort- 
bildungskurse für das technische Personal 
von Papier-, Zellulose-, Holzstoft- und Pappen- 
fabriken abzuhalten. Diese Kurse verfolgen 
den Zweck, die Teilnehmer mit wichtigen 
Neuerungen auf den verschiedenen Gebieten 
der Papierfabrikation und ihrer Hilfszweige 
vertraut zu machen, ihnen die neuesten Er- 
fahrungen zu vermitteln, neue Maschinen, 
neue Methoden und Verbesserungen zu er- 
klären, damit sie diese Errungenschaften der 
modernen Technik in den Betrieben, in denen 
sie tätig sind, nutzbringend verwerten. Die 
Kurse finden in der Zeit vom 9. bis 


14. März d. J. täglich zwischen 9 und 
12 Uhr vormittags und 3 bis 7 Uhr nach- 
mittags im Hause des Oesterreichi- 
schen Ingenieur- und Architekten- 
vereines und, soferne sie mit Experimenten 
und Besichtigungen verbunden sind, im 
physikalischen Institut der k. k. Universität, 
im chemischen Institut der k. k. technischen 
Hochschule und im Elektrotechnischen In- 
stitut in Wien statt. (Siehe nachstehendes 


Programm.) 


Der Verein verspricht sich von diesen 
Kursen große Erfolge für die Fortbildung 
der Leiter, Beamten und Angestellten der 
Papier-, Zellulose-, Holzstofi- und Pappen- 
fabriken und erlaubt sich hiemit zur Teil- 
nahme an diesen Kursen höflichst einzuladen. 
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Der Beitrag für die Teilnahme an allen 
Kursen und Vorlesungen beträgt 100 Kronen 
für einen Teilnehmer, 50 Kronen für jeden 
weiteren Teilnehmer einer Firma. 

Die Anmeldungen werden sofort erbeten. 

Wien, 1. Februar 1914. 

I. Schwangasse 1. 


Oesterreichisch-ungarischer Verein 
der Zellstoff- und Papierchemiker. 


Programm der Fortbildungskurse. 
A. Kurse und Vorlesungen über Ppysik und Chemie. 

1. Neue Ergebnisse der physikalischen Forschung 
(mit Experimenten). Im physikalischen Institut der 
k. k. Universität. Anschließend an diesen Vortrag 
findet eine Besichtigung des neuen physikalischen 
Institutes statt. (Hofrat Professor Dr. Ernst Lecher, 
Vorstand des I. physikalischen Institutes der k. k. 
Universität in Wien.) 

2. Die Fortschritte auf dem Gebiete der anor- 
ganischen Chemie (mit Experimenten). Im chemischen 
Institut der k. k. technischen Hochschule. (Professor 
Dr. Max Bamberger, Professor an der k.k. tech- 
nischen Hochschule in Wien.) 

3. Neuere Untersuchungen auf dem Gebiete der 
Holzchemie mit besonderer Berücksichtigung der 
Einwirkung von Holz und aus Holzstoff verfertigter 
Papiere auf lichtempfindliche Emulsionen. (Dr. Alois 
Jencic, Dozent am k. k. technologischen Gewerbe- 
museum in Wien). 

B. Kurse und Vorlesungen über Zellulose und 
Papleriabrikatlon. 

4. Technische Neuerungen in der Zellulosefabri- 
kation. (Dr. Artur Klein, Budapest.) 

5. Neuerungen im Bau von Papiermaschinen. 
(Oberingenieur Richard Lang, Heidenheim.) 

6. Neuerungen im Bau von Hilfsmaschinen für 
die Zellulose- und Papierfabrikation. (Oberingenieur 
Richard Lang, Heideaheim.) 

7. Das Färben des Papieres. (Dr. Wilhelm Maisel, 
Ludwigshafen.) 


C. Kurse und Vorlesungen über die Abwasserirage, 


über Wasserbeschaffiuug, Wasserkraltanlagen und 
Pumpen. 
8. Die Abwässer von Papier- und Zellulosefabriken. 
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(Diplomierter Ingenieur Josef Klaud y. k. k. Profes- 
sor am k. k. technologischen Gewerbemus eum in Wien.) 

9. Die Reinigung der Abwässer durch Bakterien. 
(Professor Dr. Heinrich Zikes, Universitätsdozent, 
Wien.) 

10. Neuere Erfahrungen im Bau und Bet eb von 
Wasserkraftanlagen. (Professor Artur Budau, 
Leiter der Lehrkanzel für Wasserkraftmaschinen an 
der k. k. technischen Hochschule in Wien.) 

11. Neuerungen im Bau von Wasserkraftmaschi- 
nen und Pumpen. (Professor Artur Budau, Wien.) 

12. Wassersuchen und Wasserfinden. (Dr. Roman 
Grengg, Assistent an der Lehrkanzel für Mineralo- 
gie und Geologie an der k. k. technischen Hochschule 
in Wien.) 

D. Kurse und Vorlesungen über Elektrotechnik uad 
über Dampi- und Wärmetechnik. 

13. Die Fortschritte auf dem Gebiete der Elek- 
trotechnik mit besonderer Berücksichtigung der elek- 
trischen Kraftübertragung. Im Elektrotechnischen 
Institut, verbunden mit einer Besichtigung desselben. 
(Professor Dr. Max Reithoffer, Professor an der 
k.k. technischen Hochschule in Wien.) 

14. Neuerungen auf dem Gebiete der elektrischen 
Beleuchtung. (Regierungsrat Professor AugustGrau, 
Direktor der k.k. Staatsgewerbeschule im X. Bezirk, 
Wien.) 

15. Der elektrische Antrieb der Papiermaschine. 
(Ingenieur Johann Peri, behördl. autor. Zivil- 
Ingenieur, Wien.) 

16. Die Fortschritte der Dampf- und Wärme- 
technik. (Ingenieur M. Gerbel, behördl. autor. 
Zivil-Ingenieur und Dampikessel-Inspektor, Wien.) 


E. Kurse und Vorlesungen allgemeinen Inhaltes. 

17. Der Fabrikbau mit besonderer Berücksichti- 
gung der Papier- und Zellulosefabriken. (Architekt 
Leopo!d Simony, Professor an der k.k. technischen 
Hochschule, Wien.) 

18. Gesetze und Verordnungen im Dampf- und 
Maschinenbetrieb. (Ingenieur Peter Zwiauer, 
Direktor der Dampfkesseluntersuchungs- und Ver- 
sicherungsgesellschaft, Wien.) 

19. Gesetze und Verordnungen auf gewerbepoli- 
zeilichem Qebiete. (Ingenieur KarlHauck, Vorstand 
des k. k. Gewerbeinspektorates Il, Wien.) 


Hauptversammlung am 7. Februar in Wien. 


Der Vorsitzende, Präsident Spiro, er- 
öffnete die Versammlung und begrüßte mit 
freundschaftlichen Worten den anwesenden 
Vorsitzenden des Hauptvereines Herrn Dr. 
Max Müller, welcher wieder die außer- 
ordentliche Mühe nicht gescheut hatte, die 
Hauptversammlung des Zweigvereins zu be- 
suchen. Nach Dankesworten desselben wurde 
zur Tagesordnung übergegangen. 

Der Tätigkeitsbericht wurde erstattet, 
vom Kassenwart der Jahresabschluß vor- 
gelegt und die Neuwahlen vorgenommen, 
die die Wiederwahl der ausscheidenden Mit- 
glieder ergab. 


Es wurden ferner das Programm des 
Fachausschusses, die Ausschreibung von 
Preisarbeiten und die Abhaltung der Ferial- 
kurse ausführlich besprochen und die Schritte 
des Vorstandes und des vorbereitenden Ko- 
mitees gutgeheißen. Die Ferialkurse werden 
in Wien im Lokal des Ingenieur- und Archi- 
tektenvereins, I., Eschenbachgasse 9, in der 
Zeit vom 9. bis 14. März unter Mitwirkung 
hervorragender Fach- undHochschulkräfte ab- 
gehalten werden. Während der Versammlung 
fanden schon zahlreiche Anmeldungen statt. 

Nach Abwicklung des geschäftlichen 
Teiles hielt Herr k. k. Oberbaurat Erhard 
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Anwesenden-Liste: 


Name Firma oder Wohnort 


M. Diamant 

H. Ebinger 

Eduard Ellissen 
oserbaurat Erhard 

R. Eicam ann 

Robert von Fuchs 

J. Frohberg 

O. von Gonzenbach 
M. Gerbel 

Günther 

0. Heigis 

Ouo Heymann 
Direktor Otto Helmbert 
Adolf Hamburger 
Hisduika 

R. Kuvick 

Direktor Kletzl 

E. von Linhart 

Ant Lemberger 

Karl Menzel 

Dr. Max Müller 

Dr. Mebus 

Tb. Necas 

Adolf Nick 

Josef Neumayer 
Ladwig Piette 
Generaldirektor Prinzhorn 
Wilhelm Roth 

Ignaz Serog 

Er. Spiro 
az Spiro & Söhne 
Julius Spiro 
ing. Franz Schuppler 
A. Schupuler 
4. von Stepski 

Karl Weiß 
Direktor Wiedmann 
Direktor Kurt Wagner 
Lcuis Ziegler 


PFrantschach 
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St. Pölten 
Wien 


Arnau 

Prag 

Wien 

Steyrermühl 

Wien 

Kainach, Voitsberg 
Pilsen 
Hirschwang 
Marschendorf 
Wien 

Zentralblatt 

Prag 

Ratıımau 

Wien 

Pettighofen 
Podol-Weißwasser 
Fınkenwalde 
Wien 

Zsolna 

Pitten 

Ellissen Röder & Co. 
Wien 

EIbemühl 
Voi.sberg 
Saybusch 
Krummau 


Wien 

Wien 

Laakirchen 
Nettingsdorf 

Wien 

St. Pölten 

Gustav Röder & Co. 
Pilsen 


vom Technischen Museum einen außerordent- 
lich anregenden Vortrag über dasselbe. Der 
Vortrag war von Lichtbildern begleitet. 
Darauf gab Herr Julius Spiro eine Skizze 
über die im Zuge befindliche Beteiligung 
der einheimischen Papierfabrikanten an der 
Einrichtung des Museums, sodaß auf eine 
würdige Vertretung der Papier- und Zellu- 
loseindustrie gerechnet werden kann, der im 


verfaßte Werk 
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Museum im Mitteltrakt ein ihrer Bedeutung 
entsprechender Platz zugewiesen ist. 

Es folgte der Vortrag des stellvertreten- 
den Vorsitzenden des Vereins, Herrn Dr. 
Klein, über „Wärmebedarf der Sulfitzellu- 
lose“. Da der Vortragende leider persön- 
lich nicht anwesend war, wurde der Vortrag 
vom Schriftführer verlesen. Die Versamm- 
lung sprach dem Verfasser für den interes- 
santen Vortrag den Dank aus. 

Nachdem der Vorsitzende, Herr Spiro, 
den Vorsitz übergeben hatte, hielt er seinen 
angekündigten Vortrag über „Mechanische 
Reinigung der Abwässer der Papier-, Zellu- 
lose-, Pappen- und Holzstoffindustrie“. Die 
Versammlung folgte mit großem Interesse 
den klaren und wertvollen Ausführungen 
und dankte durch reichlichen Beifall. 

Eine Diskussion entfiel, weil die Zeit zur 
Einnahme des Mittagessens, das in den 
schön ausgestatteten Vereinslokalitäten des 
Ingenieur- und Architektenvereines einge- 
nommen wurde, sehr knapp bemessen war, 
um für die für Nachmittag angesetzte Ex- 
kursion in das Technische Museum die 
nötige Zeit zu erübrigen. 

Diese Exkursion, eın Verdienst des füh- 
renden Herrn Oberbaurat Erhard, verlief sehr 
angeregt und gab Zeugnis von der außer- 
ordentlich wichtigen und bedeutenden Auf- 
gabe, die sich die Museumsleitung gestellt hat. 

Der Abend versammelte die Teilnehmer 
zu einem Festbankett, das im Hotel Impe- 
rial abgehalten wurde und ebenso zahlreich 
wie der Vorabend besucht war. Die An- 
wesenheit eines zahlreichen und „sehens- 
werten“ Damenflors verschönte das Bei- 
sammensein, das leider nur zu kurz währte. 
Der anschließende Besuch des Balles der 
Beamten der Papierfabrikanten bildete einen 
würdigen Schluß der angenehm verlaufenen 
Tagung. 
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Verein der Zellstoff- und Papier- Chemiker. 


Das im Auftrage unseres Vereins von Prof. Dr. Emil Heuser, Darmstadt, 


N „Färben des Papiers auf der Papiermaschine“ 
ist im Verlag der Papier-Zeitung erschienen. 


Das Buch, welches eine Anzahl eingeklebter 


Muster und mehrere Abbildungen enthält, kostet im Buchhandel gebunden A 6.—. 
Unsere Mitglieder, welche ihren Jahresbeitrag für 1914 bezahlt haben, erhalten das 


Buch auf Vereinskosten frei zugestellt. 


Wir bitten also unsere Mitglieder, ihren 


Jahresbeitrag, soweit es nicht schon geschehen ist, umgehend bei der Bank für Handel 
und Industrie, Depositenkasse Y in Berlin SW 61, Belleallianceplatz 6, einzuzahlen, wor- 


auf sie ihre Mitgliedskarte und das genannte Buch umgehend erhalten werden. 


Der 


Jahresbeitrag beträgt für in Deutschland wohnende Mitglieder 4 20.—, für Mitglieder 


im Auslande 4 15.—. 
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Das Recht des Angestellten auf die Erfindung nach dem 
„Vorläuligen Entwurf eines Reichs-Patentgesetzes“. 


Der Streit darüber, welche Rechte dem 
Angestellten eines Betriebes bezw. dem Be- 
trieb selbst aus einer von dem Angestellten 
gemachten Erfindung zustehen sollen, ist 
seit dem Erscheinen des „Vorläufigen 
Entwurfes eines Patentgesetzes“, 
das naturgemäß als Reichsgesetz für das 
gesamte Gebiet des Deutschen Reiches Gel- 
tung haben soll, in den Vordergrund des 
öffentlichen Interesses gerückt worden. Die 
Verbände der Arbeitgeber und der Ange- 
stellten haben zu dieser Frage Stellung 
genommen, im Reichstag ist sie anläßlich 
der Beratung des Etats des Kaiserlichen 
Patentamts am 11. Februar dieses Jahres 
besprochen worden. Hier haben sich zwar 
nur einschließlich des Vertreters der Reichs- 
regierung vier Redner dazu geäußert, aber 
schon dadurch ist die Gewißheit gegeben, 
daß es an Versuchen nicht fehlen wird, 
den Gesetzentwurf im sozialpolitischen 
Sinne für den Unternehmer ungünstiger zu 
gestalten, wie es ja bei allen größeren 
Gesetzentwürfen der letzten Zeit geschehen 
ist. War es vielfach die ausgesprochene 
Absicht fast aller Parteiredner, in früheren 
Fällen das große Heer der Arbeiter auf 
die Seite der betreffenden Fraktion zu zie- 
hen und als Wähler zu gewinnen, so ist 
es dieses Mal die immer wachsende Zahl 
der Angestellten, denen der Werbungs- 
feldzug der Parteien des Reichstages gilt. 
Eine rühmliche Ausnahme machen die stark- 
nervigen Konservativen, von denen der 
größte Teil den Mut seiner persönlichen 
Meinung hat, die aber auch ihrer ländlichen 
Gefolgschaft sicher sind, und die es nicht 
nötig haben, sich auf den Stimmenfang 
durch sozialpolitische Mätzchen zu legen. 

Bevor auf die Frage: Wem gebührt die 
Erfindung, dem Unternehmer oder dem er- 
findenden Angestellten? eingegangen werden 
soll, muß eines Einwands Erwähnung getan 
werden, der sich gegen die Regelung des 
Streits durch das Patentgesetz über- 
haupt kehrt. Mit vollem Recht ist gesagt 
worden, daß diese Frage in das Patent- 
gesetz überhaupt nicht gehört, sondern der 
Ordnung durch das bürgerliche Recht zu- 
zuweisen ist, sofern sie nicht durch § 315, 
Absatz 3 des B.G.B. schon geordnet ist. 
Eine solche Regelung würde aber unseren 
Sozialpolitikern um jeden Preis nicht in den 
Kram passen. Auf diese Weise könnten 
ja Jahre hingehen, ehe ihnen Gelegenheit 


geboten würde, ihren sozialpolitischen Eifer 
im hellsten Licht der Oeffentlichkeit erstrahlen 
zu lassen und den Lohn hierfür in Form 
von Wahlstimmen einzuheimsen. Das Schlag- 
wort: „Nur kein Stillstand in der Sozial- 
politik“ ist nun einmal ausgegeben, und alles, 
was auch nur entfernt mit Sozialpolitik in 
Zusammenhang zu bringen ist, muß in mög- 
lichst schnellem Zeitmaß geregelt werden. 
Man könnte aber ebensogut den Nutzen, den 
der Betriebsunternehmer aus einer Erfind- 
dung zu ziehen hat, gesetzlich feststellen 
oder ähnliche Vorschriften privatrechtlichen 
Inhalts in das Gesetz aufnehmen. 

Von dem durchaus berechtigten Gedanken, 
daß das Erfinderrecht des Angestellten mit 
dem Patentgesetz selbst im Zusammenhang 
nicht steht, ist das gegenwärtig im 
Reich geltende Patentgesetz aus- 
gegangen. Es enthält keine Bestimmungen 
darüber, wem das Recht an einer Angestell- 
tenerfindung zustehen soll, und überläßt die 
Ordnung der Frage dem Dienstvertrage. 
Das Reichsgericht hat mehr als einmal - 
entschieden, daß die während des Laufes 
eines Dienstvertrags von dem Dienstverpflich- 
teten, also von dem Angestellten, gemachte 
Erfindung, abgesehen von ausdrücklicher 
Vereinbarung im Dienstvertrag, dem Betrieb 
bezw. dem Arbeitgeber zufällt, wenn die 
Verpflichtung, auf Erfindungen der fraglichen 
Art bedacht zu sein, sich aus der Art des 
Vertrags von selbst ergibt. Wenn dies der Fall 
ist, ist Tatfrage; Voraussetzung für das 
Eigentum des Dienstherrn ist, daß die Er- 
findung während des Laufes des Dienst- 
vertrages vollendet wird. Ausnahmen von 
dieser allgemeinen Regel sind zu Gunsten 
des Angestellten vielfach in den Dienstver- 
trägen gemacht worden. Es werden ihm 
Vergütungen in bestimmter Höhe zugesagt. 
Hin und wieder wird ihm wohl auch das 
Recht auf selbständige Verwertung des 
Patents überlassen; hiergegen ist natur- 
gemäß nichts einzuwenden. Es ist ja nur 
zu natürlich, daß auf diesem Gebiete die 
Verhältnisse in den verschiedenen Industrien 
verschieden liegen, und daß in der einen 
Industrie eine Regelung möglich ist, die 
in der anderen Industrie als unmöglich gelten 
muß. Man kann aus allgemeinen Gründen 
nur wünschen, daß es in allen Fällen an- 
gängig sein wird, dem Angestellten die 
größtmöglichen Vorteile zuzuwenden. 

Diese Ordnung der Dinge hat sich be- 
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währt, was ja auch nur erklärlich ist. Der 
Fortschritt aller technischen Prozesse ist 
geradezu eine Lebensbedingung für alle 
industriellen Unternehmungen. Der An- 
gestellte, der gegen eine entsprechende Ent- 
lohnung seine Arbeitskraft und sein Können 
einem Betrieb oder dessen Inhaber über- 
laßt, ist verpflichtet, seinem Dienstherrn 
dazu behilflich zu sein, daß er im Stande ist, 
den immer schärfer werdenden industriellen 
Wettbewerb mit Erfolg zu bestehen. Er würde 
seine Pflicht verletzen, wenn er seine Arbeit 
in diesem Sinne nicht auffassen wollte. 


Weiter ist zu berücksichtigen, daß sich 
auf diese Weise zahlreiche Erfindungen aus 
dem Betriebe selbst ergeben. Während 
seiner Dauer wird erkannt, daß an einer 
Stelle in einem gewissen Stadium der Her- 
stellung Verbesserungen notwendig sind. 
An der Vervollkommung arbeiten zahlreiche 
Hände und Gehirne. Nun gelingt es einem 
Angestellten vielleicht durch Zufall, das 
Endglied einer langen Kette von Versuchen 
zu finden. Ist das wirklich das Verdienst 
des Angestellten? Gehört die Erfindung, 
die er in der Arbeitszeit mit den Mitteln 
und dem Material des Betriebes gemacht 
worden ist, wirklich ihm oder ist sie Eigen- 
tum des Betriebes, in dem sie gefunden 
worden ist? 

Es ist ferner ohne weiteres klar, daß 
sich aus dem Bestreben, eine bestimmte 
person an die Stelle des Betriebes als Er- 
foder zu setzen, zahlreiche Rechtsstreitig- 
keiten ergeben mũssen, Rechtsstreitigkeiten 
nicht nur zwischen dem Dienstherrn und 
dem Angestellten, sondern auch zwischen 
den Angestellten selbst, die an der Erfin- 
dung mitgearbeitet haben. Hierdurch aber 
muß das gute Verhältnis zwischen dem 
Betriebsherrn und seinen Angestellten und 
die Stetigkeit der Betriebe unter allen Um- 
standen empfindlich leiden und unserer In- 
dustrie als Gesamtheit schwere Nachteile 
zugefügt werden. 

Diese Folgerungen sind es ja gerade, 
auf deren Herbeiführung ein großer Teil 
unserer gewerbsmäßigen Sozial politiker, 
jedenfalls die Sozialdemokratie, in blindem 
Haß gegen die Industrie ihr Augenmerk 
gerichtet haben. Von dem, was Unverstand 
und Unkenntnis unserer wirtschaftlichen Ver- 
hältnisse auf diesem Gebiete sündigen, soll 
hier nur andeutungsweise gesprochen werden. 
Erstaunlich ist und bleibt es aber, daß sich 
unsere Reichsregierung zur Unter- 
stützung solcher Bestrebungen immer wieder 
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und wieder hergibt. Sie ist es ja, der die 
Industrie die erforderlichen Mittel zur Durch- 
führung unserer Landesverteidigung, zur 
Erfüllung der wirtschaftlichen und kultu- 
rellen Aufgaben in erster Linie zur Ver- 
fügung stellt; denn auch die Beiträge, die 
die Arbeiter für diese Zwecke leisten, fließen 
aus den Löhnen, die ihnen die industriellen 
Arbeitgeber in steigendem Maße zahlen. 
Trotzdem erleben wir auch bei der Ein- 
bringung des Patentgesetzentwurfs dasselbe 
Schauspiel, dem wir in fast allen Gesetzen, 
die mit dem Arbeitsverhältnis sich beschäf- 
tigen und die die Angestelltenbewegung be- 
treffen, beigewohnt haben. Es sei hier nur 
an die Angestelltenversicherung und 
an die Konkurrenzklausel erinnert. 
Auch die Reichsregierung unterliegt in sol- 
chen Fällen der Hypnose der großen Masse. 


Der Entwurf des neuen Patent- 
gesetzes hat die Angestelltenerfindung im 
§ 10 geregelt. Diese Bestimmung spricht 
dem Angestellten in allen Fällen das Recht 
auf Erfindungen zu, die außerhalb des Ge- 
biets liegen, auf dem er beschäftigt ist. Nur 
das Recht auf die sogenannten dienst- 
lichen Erfindungen geht auf den Unter- 
nehmer über. Jedoch kann der Angestellte 
nach Erteilung des Patents von dem Unter- 
nehmer eine Vergütung verlangen, über 
deren Art und Höhe der Unternehmer nach 
billigem Ermessen zu bestimmen berechtigt 
ist. Der Ausschluß einer solchen Vergü- 
tung durch den Dienstvertrag ist rechts- 
ungültig. 

In allen Fällen aber hat der Erfinder 
Anspruch darauf, daß er bei Erteilung des 
Patentes und in den Veröffentlichungen des 
Patentamtes als der Erfinder genannt 
wird (§ 6 des Entwurfs). Diese Regelung 
soll nach der Begründung des Gesetzes dem 
gesteigerten sozialen Empfinden der Gegen- 
wart Rechnung tragen. Sie ist nach den 
vorangegangenen Ausführungen über den 
gegenwärtigen Stand der Angestellten- 
erfindung unzweckmäßig und unhaltbar. 
Mag man sich noch so oft auf die gleich- 
artige Ordnung dieses Gebiets im Ausland 
berufen: die Verhältnisse liegen eben überall 
anders und das Vergleichen der Dinge in 
dem einen Land mit denen in einem anderen 
Wirtschaftsgebiet ist immer mißlich. Es 
bedarf wohl nur des Hinweises darauf, daß 
das, was von der Unzweckmäßigkeit der 
Ausnützung eines Patentes durch den An- 
gestellten gesagt worden ist, auch von der 
Nennung seines Namens in der Patent- 
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beschreibung und „-Urkunde“, der sog. Er- 
finderehre, gilt. 

Die Aufzählung der Gründe, die gegen 
den Eigentumsübergang des Patentes an den 
Angestellten sprechen, wäre unvollständig, 
wenn nicht noch die oftmals eintretende 
Unmöglichkeit für diesen, das Patent auf 
eigene Faust auszubeuten und bekannt zu 
machen, hervorgehoben würde. Hierzu ge- 
hören eingehende und kostspielige Versuche, 
Reklamen, die große Mittel verschlingen, 
und auch ein gewisser Ruf der ausführen- 
den Firma in der Welt der Technik. Aus 
diesen Gründen wäre dem Angestellten auch 
vielfach mit dem Recht, sein Patent an einen 
Dritten zu verkaufen, nicht gedient, ganz 
abgesehen davon, daß die Befugnis, seinen 
bisherigen Arbeitgeber durch Uebertragung 
einer Erfindung an die Konkurrenz zu 
schädigen, schon aus sittlichen Gründen 
nicht zugelassen werden darf. 

Alle diese berechtigten Einwände sind 
in den Augen der Reichsregierung und des 
Deutschen Reichstags von der umnebelnden 
Wirkung des Wortes „sozial“ in nichts zu- 
sammengesunken. Dafür, was unsere Reichs- 
regierung als „sozial“ ansieht, ist die Tat- 
sache bezeichnend, daß sie unser Patent- 
recht in dem Entwurf überhaupt auf eine 
neue Grundlage zu stellen beabsichtigt. Das 
Ziel des bestehenden Patentgesetzes ist ganz 
allgemein die Förderung des Gewerbefleißes 
der Nation, dem Erfinder soll ein Schutz 
gewährt werden, weil er durch die Bekannt- 
gabe seiner Erfindung zum allgemeinen 
Fortschritt beiträgt; nicht aber soll ihm ein 
Monopol und ein privatrechtlicher Vermögens- 
vorteil zugestanden werden, eben deshalb, 
weil er etwas erfunden hat. Deswegen ge- 
währt das bestehende Patentrecht den An- 
spruch auf das Patent dem ersten An- 
melder, ausgenommen dann, wenn er die 
Erfindung widerrechtlich entnommen hat. 
Nach dem neuen Entwurf aber hat der Er- 
finder das Recht auf das Patent. Nach 
unserer Auffassung ist das bestehende Recht 
das wirklich soziale, nicht aber die Regelung 
des Entwurfs. 

Aus allen diesen Gründen wird man dem 
Beschlußantrag der am 16. Januar 1914 
zu Berlın vom Verein Deutscher Ma- 
schinenbau- Anstalten, vom Verein 
zur Wahrung der Interessen der 
chemischen Industrie Deutschlands, 
vom Verein zur Wahrung gemein- 
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samer Wirtschaftsinteressen der 
deutschen Elektrotechnik, vom Bund 
der Industriellen und vom Central- 
verband Deutscher Industrieller 
zur Beratung über den neuen Entwurf eines 
Patentgesetzes einberufenen Versammlung 
nur beistimmen können, der folgendermaßen 
lautet: 

Zu Punkt 1 der Tagesordnung: Allge- 
meines und Erfinderrecht. (Berichterstatter: 
Herr Justizrat Dr. Waldschmidt, Berlin, 
Generaldirektor der Ludwig Loewe-A.-G., 
Mitglied der Handelskammer, Berlin.) 

Der Uebergang vom bisherigen öffent- 
lich-rechtlichen Patentrecht (Anspruch des 
Anmelders auf das Patent) zu einem privat- 
rechtlichen Urheberrecht (Anspruch des Er- 
finders auf das Patent) wird als unnötig, 
grundsätzlich verfehlt und für die deutsche 
Volkswirtschaft gefährlich abgelehnt. 

Zu Punkt 2 der Tagesordnung: Ange- 
stelltenerfindung. (Berichterstatter: Herr 
Kommerzienrat Dr. Karl Goldschmidt, 
Essen (Ruhr), i. Fa. Th. Goldschmidt.) 

Die Bestimmungen des Gesetzentwurfs, 
welche ein Recht der Angestellten auf be- 
sondere Vergütungen für erfinderische Lei- 
stungen schaffen, sind ungerechtfertigt und 
undurchführbar; sie müssen Interessengegen- 
sätze und Streitigkeiten zwischen Unter- 
nehmern und Angestellten einerseits und 
andererseits zwischen Angestellten unterein- 
ander mit Notwendigkeit hervorrufen und 
die bisherige gedeihliche Arbeitsgemeinschaft 
in den gewerblichen Betrieben gefährden. 

Keinesfalls gehört die Behandlung einer 
solchen Sonderfrage des Dienstvertrages in 
ein Patentgesetz. Die bestehende Vertrags- 
freiheit muß unter allen Umständen unein- 
geschränkt erhalten bleiben. 

Zu Punkt 3 der Tagesordnung: Erfinder- 
ehre. (Berichterstatter: Herr Fabrikbesitzer 
Clauß, Plaue b. Flöha.) 

Der Namensnennung des Erfinders in 
den Veröffentlichungen des Patentamtes 
stehen ebenfalls die in den Leitsätzen 1 und 
2 angeführten Bedenken entgegen. Die 
Namensnennung im Interesse der Angestell- 
tenerfinder erscheint jedoch durchführbar, 
sofern nur das Recht, genannt zu werden, 
nicht aber ein Recht auf Nichtnennung an- 
derer gewährt wird. Die Anerkennung eines 
„Erfinderrechts“ darf hieraus nicht gefolgert 
werden. 

Ditges. 


————. AP —— 
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Es ist im allgemeinen bekannt, wie un- 
sere Vorfahren in der zünftigen Periode der 
Handpapiermacherei ihre Kunst ausgeübt 
haben; alte Bilder und Beschreibungen geben 
uns Kunde davon. Diese Zeilen sollen nun 
im Hinblick auf die dieses Jahr in Leipzig 
stattindende Buchgewerbeausstellung 
über die Einrichtungen und die Fabrikations- 
weise dreier alter Mühlen berichten, deren 
Gründung in dasselbe halbe Jahrhundert fällt. 
Vor allem aber sollen sie die Neumühle 
zu Haynsburg (Bild 1), die der Verein 
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Bild 1. 


Deutscher Papierfabrikanten aufge- 
kauft hat und die, wie nunmehr erfreulicher- 
weise feststeht, in Leipzig im Betriebe vor- 
geführt werden wird, schildern. Dann ver- 
öffentliche ich noch einen alten Plan der im 
Jahre 1747 gegründeten Papiermühle zu 
Faurndau (Bild 2) und einige Daten aus 
der im zweiten Jahrzehnt des 18. Jahr- 
hunderts gegründeten Gehegemühle bei 
Gemünda in Oberfranken. Der Größe der 
Betriebe nach steht Faurndau an erster 
Stelle und die Gehegemühle, die in Bild 3 
zu sehen ist, an letzter. 

Der bekannte Papiergeschichtsforscher 
Friedrich von Hößle bearbeitet zur- 
zeit im Auftrag des Verlags Güntter- 
Staib in Biberach a. d. R. die Geschichte 
der alten württembergischen Pa- 
piermühlen, weshalb es sich erübrigt, 


——ů— 


Neumühle bel Haynsburg. 


hier auf die geschichtlichen Daten von 
Faurndau näher einzugehen. Dagegen will 
ich aus der Geschichte von Haynsburg 
das Wissenswerteste berichten: 

Nach der im Besitze des Herrn Otto 
Seydel, des bisherigen Besitzers der Mühle, 
befindlichen Gründungsurkunde erhielt die 
Herzogin Maria Amalia, Gemahlin des 
Herzogs Moritz Wilhelm, eine Tochter 
des großen Kurfürsten, am 1. Oktober 1700 
die Erlaubnis, unterhalb Sautzschen am 
Elsterstrome eine Papier-: Mahl-, Schneid- 
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und Oelmũhle zu bauen, auch Grund und 
Boden diesseits und jenseits der Elster. 
Das Anwesen sollte ein für alle Zeiten 
freies Allodium sein, was es auch bis auf 
den heutigen Tag geblieben ist. Neben der 
oberen und niederen Gerichtsbarkeit hatte 
die Besitzerin das Recht, im Stifte Naum- 
burg-Zeitz Lumpen zu sammeln und durfte 
im Jahre 1730 sogar vier Hadernhäuschen 
errichten. Nach dem Tode der Herzogin 
ging die Mühle durch ein vom König von 
Polen bestätigtes Reskript vom 8. August 
1750 in den Besitz der Familie von Uffel 
über, von der sie Johann Gottfried 
Seydel käuflich erwarb. Am 24. Novem- 
ber 1789 trat dieser die Mühle um 8000 
Taler an seine Söhne ab; sie blieb dann 
bis auf den heutigen Tag im Besitz der Fa- 
milie Sey del, die bis 1909 dort auch Papier 
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gemacht hat. Im vergangenen Jahre hat 
der Verein Deutscher Papierfabri- 
kanten die Einrichtung der Papiermühle 
aufgekauft, und nun sollen ihre Räder in 
Leipzig nochmals einige Monate klappern. Er- 
freulich ist, daß die Einrichtungen der alten 
Haynsburger Mühle, die zwei Jahrhunderte 
ohne wesentliche Aenderungen der Anlage im 
Betriebe gewesen ist, nicht spurlos im alten 
Brennholz verschwinden, sondern schließlich 
im Deutschen Museum in München 
Aufnahme finden werden, soweit es der 
Raum dort gestattet. 

Ich komme nun zur Beschreibung der 
Einrichtungen der drei Mühlen, wobei wie- 
der das Hauptaugenmerk auf Haynsburg 
gerichtet ist. 
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Bild 5 zeigt erhaltene Teile eines Lum- 
penschneiders in der Gehegemühle. Die 
Lumpen werden nun nach Bedarf zum 
Füllen der Stampfen (Bild 6) verwendet, 
deren jede vier Hämmer hat, die durch 
Nasen auf einer kolossalen Holzwelle em- 
porgehoben werden und im Fallen mit ihren 
eisenbeschlagenen Köpfen die feuchten 
Lumpen zertrümmern. Die Stampfen der Ge- 
hegemühle hatten nur 3 Hämmer. Der so 
gewonnene Halbstoff kommt in den Hollander 
(der Holländer ist auf Bild 10 im Hinter- 
grunde erkennbar) und wird dort fertig 
gemahlen. In der Gehegemühle fehlte 
der Holländer anscheinend überhaupt, wäh- 
rend in Faurndau schon 1828 die Lum- 
penhalbstoffabrikation in größerem Maß- 
R 


-> 
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ie 
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Bild 3. Gehegemähle bei Gemünda inf Oberfranken. 


Der mit Ausnahme weniger Teile ganz 
aus Holz hergestellte Lumpenschneider 
(Bild 4) steht im Oberstock, sein Messer 
wird von unten durch Gestänge und Ex- 
zenter bewegt. Das Antriebgestänge be- 
wirkt mittels einer fein durchdachten Kon- 
struktion gleichzeitig den Vorschub neuer 
Lumpen unter das Messer und die Weg- 
beförderung der geschnittenen Lumpen durch 
eine Schũttelrinne nach einem zum Vorrats- 
kasten im Erdgeschoß führenden Schlot. 


*) Die Photographien mit Ausnahme von Bild 3 
und 5 stammen von der Neumühle, der alte Plan, 
wie gesagt, von Faurndau. Die Außenaufnahme der 
Neumühle wurde mir von Herrn Generalsekretär 
Ditges in liebens würdiger Weise zur Verfügung gestellt. 


stabe eingeführt zu sein scheint. Auf 
dem Plan (Bild 2) steht in dem neueren 
Gebäude links oben der Lumpenschneider 
direkt neben dem Holländer und es ist 
möglich, daß die im gleichen Raum wie 
auch im Stampfraum angegebenen Vierecke 
schon Absitzkasten darstellen. — Das Leim- 
häusl des Plans zeigt uns den Ort, wo noch 
frei von Spekulationsgedanken der Papier- 
leim gekocht werden konnte. 

Der im Holländer fertiggemahlene Ganz- 
stoff wurde in Haynsburg nach der Vorrats- 
bütte im Büttenraum abgelassen, aus der er 
mit einer Rinne der eigentlichen Schöpf- 
bütte zugeführt wurde, wobei er noch stark 
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Bild 4. Lumpenschnelder. Blid 5. Rest des Lumpenschnelders ln der Gehegemühle. 
(Betätigung des Messers von unten wie in der Neumühle.) 


| 


Bud 6. Stampiwerk. Bud 7. Naßpresse. 
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mit Wasser verdünnt wurde. Die Schöpf- 
bütte war überall eine große, von unten 
in einer Grube heizbare Wanne, in Hayns- 
burg am Boden mit einem als Rührwerk 
dienenden Holzgatter versehen. Aus ihr 
entnahm der Schöpfer mit dem Handsieb 
eine durch Wechselrahmen in ihrer Höhe 
verstellbare Schicht Papierbrei, verfilzte und 
entwässerte denselben durch Schütteln nach 
der Seite und legte dann den Rahmen auf 
den sogenannten Esel (Bütte mit Esel auf der 
linken Seite von Bild 7 erkennbar), wo ihn der 
Gautscher nach weiterem Wasserablauf weg- 
nahm und das nun fertige Blatt auf den Filz 
abgautschte. Schöpfer und Gautscher standen 
hinter einer sie gegen Nässe schützenden 
Bretterwand. Zur Reinigung der Filze hatte 
Haynsburg eine Filzwäsche, die in einer 
drehbaren, aus Latten gefertigten Holz- 
trommel bestand, in welcher sich die zu 
waschenden Filze befanden. Auf diese 
Trommel ließ man so lange Wasser laufen, 
bis die Filze sauber waren. 


Die weitere Entwässerung erfolgte durch 
die Naßpresse (Bild 7), die zunächst mit 
der Hand zugedreht werden konnte; zum 
Schluß wurde die Handpressung durch 
Herabrückung des großen Wellbaums auf 
das mächtige Zahnrad unterstützt, was jedes- 
mal eine große Kraftanstrengung für das 
Wasserrad und das ganze Getriebe bedeutete. 


Von der Naßpresse kamen die Bogen 
bauschtweise, d. h. zu mehreren übereinan- 
der auf die Roßhaarseile des Trockenbodens, 
um dann sortiert, gezählt, gewogen und 
verpackt zu werden. Die Papiermüller zu 
Haynsburg haben, zum mindesten in der 
späteren Zeit, eine besondere Art der Trock- 
nung gehabt. Sie hingen die Bogen mit 
T-Stäben über die Streben großer aufge- 
hängter Rahmen, (Bild 8), wobei aber die 
Schrumpfung an der Auflagestelle behindert 
wurde. 

Während man früher in Haynsburg wie 
auch in den zwei anderen Mühlen das Pa- 
pier mit Bein glättete, steht heute als wür- 
diger Zeuge der Vervollkommnung auf dem 
Boden der Neumühle ein hölzernes zwei- 
walziges Satinierwerk mit Eisenwalzen, das 
ich hier im Bilde 9 wiedergebe. 

Der Antrieb des gesamten Werkes er- 
folgte in der Gehegemühle mit einfachen, 
schmalen, unterschlächtigen Wasserrädern 
(Bild 3), in Haynsburg mit ganz breiten 
Rädern, die durch Ketten auf- und abgelassen 
werden konnten (Bild 1). Der Faurndauer 
Plan zeigt beide Arten von Rädern. Die 


Bild 9. Glättwerk. 


Bild 10. Wellbaum und Getriebe. 
(Im Hintergrund der Holländer). 
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Kraftübertragung geschah stets durch mäch- 
tige Holzzahnräder (Bild 10). 

Interessieren wird noch die Erzählung, 
die der heutige Besitzer der Gehegemühle 
von seinem Vater übernommen hat, daß 
nämlich der Lumpenschneider das ganze 
Gebäude in seinen Grundfesten erschüttern 
machte. 

Als man im Jahre 1832 in Faurndau 
eine englische Papiermaschine aufstellte, hat 
man diese mit demselben Wasserrade an- 
getrieben, wie früher die Stampfwerke. — 
Nicht unerwähnt möchte ich hier lassen, 
daß ich vor Jahresfrist zwischen unseren 
Wasserakten die Akten über einen Patent- 
streit der Gebrüder von Rauch in Heil- 
bronn und der Herren Carl Beckh Söhne 
in Faurndau gefunden habe. Die Gebrüder 
von Rauch wollten nicht zulassen, daß in 
Faurndau endloses Papier gemacht wurde, 
da sie sich allein dazu berechtigt glaubten. 
(Die Heilbronner Maschine wurde schon im 
Jahre 1823 von Donkin gebaut und war 
eine der ersten in Deutschland.) Nach 
längerem Streite wurde endlich entschieden, 
daß in Deutschland schon so viele Papier- 
maschinen liefen, daß der Einspruch zurück- 
gewiesen werden müßte. 


ĖS 


Erklärung. 
(Den Schacht-Holländer betreffend.) 


In Nr. 5 vom 31. Januar 1914 teilt 
Herr Rudolf Eichhorn, Budweis mit, daß 
er gelegentlich einer Besichtigung der Hol- 
länderanlage der Cröllwitzer Aktien-Papier- 
fabrik den Bescheid erhalten habe, daß der 
Eichhorn-Holländer nicht mehr gezeigt wer- 
den könne, da derselbe bereits abgerissen 
sei. Hier liegt auf Seiten des Herrn E. ein 
Irrtum vor,“ meine gesprächsweise gemach- 
ten Mitteilungen hat er ohne Frage miß- 
verstanden. In Cröllwitz waren im Ganzen 
4 Holländer nach Carl Eichhorns Angaben 
umgebaut. Von diesen 4 Holländern wur- 
den später 3 nach dem D. R. P. Nr. 264859 
umgeändert, während der erste Eichhorn- 
Holländer (der Telegramm-Holländer) un- 
verändert gelassen wurde. Dieser Apparat 


Anmerkung: Ich machte Herrn R. Eich- 
horn brieflich auf seinen Irrtum aufmerksam und bat 
um seinen nochmaligen Besuch in Cröllwitz. Herr 
R. E. teilte mir daraufhin am 10. Februar mit, daß er 
wegen einer Reise nach Cröllwitz vorderhand keine 
Zusage machen könne. 


steht noch heute da wie zu Zeiten des be- 
kannten Telegramms und kann jederzeit im 
Betriebe besichtigt werden. 

Für diese Erklärung übernehme 
ich genau so wie Herr Rudolf Eich- 
horn die volle Verantwortung. 

Herrn Th. Knösel erwidere ich, daß ich 
erst 1906 nach Altdamm übersiedelte, da- 
mals (also 26 Jahre nach der Erfindung 
des Knösel-Holländers) habe ich von einem 
Apparat, wie von Herrn Knösel beschrieben, 
nichts mehr gesehen, ich konnte also auch 
keine Gelegenheit haben, an dem Knösel- 
Holländer Studien zu machen. 

Im übrigen halte ich es nicht für an- 
gebracht, mich in jedem einzelnen Falle auf 
die verschiedenen Ausführungen den Schacht- 
Holländer betrefiend zu äußern; ich halte 
es vielmehr für richtig, zunächst weitere 
Ergebnisse aus der Praxis abzuwarten. 

Halle-Cröllwitz, den 11. Februar 1914. 

Gustav Schacht. 


oy 
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Der Schacht-Holländer. 


Ich habe bereits im Jahre 1898 in der Pa- 
pierfabrik Böhnsdalen (Norwegen) Versuche 
mit dem Umbau von kleinen Holländern mit 
80 kg Stoffeintrag gemacht und deren Kröpfe 
erhöht. In den Jahren 1905/06 wurde die 
alte Holländeranlage in Munkedal (Schwe- 
den) nach meinen Angaben umgebaut; die 
Kröpfe und die Trogwände wurden erhöht, 
sodaß sie bis zu / der Scheitelhöhe der 
Holländermahlwalzen reichten. Die Lei- 
stungsfähigkeit der Holländer erhöhte sich 
dadurch um etwa 30 pCt., da stärker einge- 
tragen werden konnte und eine größere Ge- 
schwindigkeit des Stoffes erzielt wurde. 

Auf die Wichtigkeit hoher Kröpfe bei 
Mahlholländern hat zuerst Professor Kirch- 
ner hingewiesen. Seine diesbezüglichen 
Grundsätze waren Tradition in der Papier- 
fabrik Perlen bei Luzern, wo ich nach ihm 


als Papiertechniker tätig war. Beim Schacht- 
Holländer handelt es sich um die technische 
Neuerung der Kropferhöhung etwa bis zur 
Scheitelhöhe der Mahlwalze. Hierbei muß- 
ten auch die Kurvenflächen des Holländer- 
bodens .anders konstruiert werden, und darin 
liegt wohl die wesentliche Verbesserung die- 
ses Systems gegenüber dem Vorbekannten. 
Unbeschadet dessen besteht das Verdienst 
Eichhorns, die richtige Bodenform gefunden 
zu haben, wodurch die Stofflaufgeschwindig- 
keit im Holländertrog innen und außen die 
gleiche wurde. Diese Erfindung ist Allge- 
meingut geworden, die Erfahrung bleibt aber 
ein Wert, der an der Person haftet, wie der 
Name. 


Hamburg 21, den 7. II. 14. 
Fritz Arledter. 


mam 


Hie Eichhorn, hie Schacht! 


Im Oktober 1912 telegraphierte Schacht 
an Eichhorn: „Holländer läuft bei 25 pCt. 
Mehreintrag und 9!/, pCt. Stoffdichte bei 
18 m per Minute, früher bei 51/, pCt. Stof- 
dichte nur ca. 1 m. Gruß dem deutschen 
Holländerkönig.“ 

Es kommt mir, als beiden Konstrukteuren 
Fernstehendem, vor, als wenn „hinter den 
Kulissen“ irgend etwas vorgegangen wäre, 
und ich muß sagen, daß es bei mir und 
auch anderen Kollegen ein eigenes Gefühl 
auslöste, als uns in Nr. 39 des „Wochen- 
blattes“, Jahrg. 1913 der Artikel von Dr. Lenz 
zu Gesicht kam. Ich sagte mir, daß die 
Schachtsche Erfindung doch eigentlich keine 
solche sei, denn die beiden senkrechten 
Schnitte beider Holländer zeigen, mit Aus- 
nahme des bei Schacht erhöhten Kropfes, 
keinen merklichen Unterschied, ich betrachte 
vielmehr die Schachtsche Ausführung nur 
als eine Verbesserung des Eichhorn-Hollän- 
ders. 

Ein glänzenderes Zeugnis als das obige 
ist wohl noch keinem Holländerkonstrukteur 
ausgestellt worden. 

Der jetzt entbrannte „Holländerkrieg“ 
dreht sich eigentlich nur um die Kropfhöhe, 
als wenn dies das einzig Wichtige an einem 
guten Holländer wäre! Neben möglichst 
dickem Eintrag und gutem Zuge verlangt 
man doch von einem Holländer vor allem 
auch eine gute Mischung. Eichhorn versieht 
seine Holländer mit verschiedenen Vorrich- 


tungen, die zur besten Mischung des Inhaltes 
führen; vor allem ist die Trogform seines 
Holländers eine richtige. Allerdings hat 
schon Hofmann in seinem Handbuche, 
II. Auflage Seite 103, einen Vorschlag zur 
Verbesserung der Trogform gemacht. Dann 
ist ungeheuer wichtig das Gefälle im wal- 
zenfreien Trogteile von der Mittelwand zur 
Trogwand, wodurch verhindert wird, daß 
die an der Mittelwand ziehende Masse immer 
wieder denselben kurzen Weg macht. Durch 
die Verengung des Troges hinter der Walze 
und über idem Kropfe wird ein ganz vor- 
zügliches Durcheinanderwerfen des Stoffes 
erreicht. Diese Anordnungen, deren es noch 
einige gibt, muß doch auch Schacht bei 
seinem neuen Holländer aufnehmen, will er 
eine tadellose Stoffmischung erreichen. 

In Cröllwitz wurde nach Schachts eigenen 
Angaben die Stoffdichte durch den Umbau 
nach Eichhorn von 5½ pCt. auf 9% pCt. 
erhöht und die Umlaufgeschwindigkeit von 
ca. | m auf 18 m gebracht. Schacht er- 
reicht demnach durch die Erhöhung des 
Kropfes nur eine um ca. 3 pCt. höhere 
Stoffdichte, während die Umlaufgeschwindig- 
keit nach Dr. Lenz’s Angaben auch nicht 
mehr als 15—16 m beträgt. Es ist dies 
eine ganz vorzügliche Geschwindigkeit und 
es frägt sich nur, ob die Erhöhung der 
Stoffdichte nicht auch einen größeren Kraft- 
verbrauch gebracht hat, was ich für sehr 
wahrscheinlich halte. 
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Ich habe gefunden, daß die Eichhorn- 
Holländer ganz vorzügliche Leistungen auf- 
weisen und würde mich wohl schwerlich 
entschließen, diese Holländer nach Schacht 
umzubauen, ohne vorher einen Vorteil fest- 
stellen zu können. Würde ich bei meinen 
in Betrieb habenden Eichhorn - Holländern 
den Kropf nur noch um ca. !/, des Walzen- 
durchmessers erhöhen, dann hätte ich einen 
Eichhorn-Schacht-Holländer. — 

Der Stoff in den Eichhorn-Holländern 
neuester Bauart wird in ganz kurzer Zeit 
tadellos ausgemahlen, ohne daß ein Rühr- 
scheit in Anwendung zu kommen braucht. 
Das Eintragen trockenen Holzstoffes geht 
ungemein schnell und ist ein solcher Eintrag 
von 500 kg, ebenso wie Druckpapier-Aus- 
schuß, in höchstens 40 Minuten fertig 
gemahlen. 

Was das Schaberbrett in der Haube an- 
belangt, „welches dem Stoffe die nötige 
Bewegungsrichtung verleihen soll“, wie 
Dr. Lenz sagt, so tritt diese Wirkung über- 
haupt nicht ein, denn das Schaberbrett, das 
ja eine altbekannte Einrichtung ist, soll nur 
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verhindern, daß die Walze den Stoff wieder 
nach vorn mitnimmt; ein Parabelflug ist bei 
dem dichten Eintrag von 9 pCt. nicht mehr 
vorhanden, sondern der Stoff wird einfach 
über den Kropf gedrückt, über den er dann 
nach unten, allerdings in starker Bewegung, 
abfällt. Ein Schaberbrett im Eichhorn- 
Holländer ist ganz überflüssig, da kein Stoff 
nach vorn zurückfällt. 

Die Form der Haube ist von ganz ge- 
ringer Bedeutung; man könnte sie ohne 
irgend einen Nachteil in der Höhe der 
Walze nach der hinteren Holländertrog- 
wand ganz einfach horizontal fortlaufend 
gestalten. 

Ich möchte im Interesse der Papierindu- 
strie den Herren Eichhorn und Schacht 
ans Herz legen, sich durch Erbauung eines 
Eichhorn-Schacht-Holländers wieder zu eini- 
gen, denn ich kann mir den Schacht-Hol- 
länder ohne Mitbenützung der Eichhorn- 
schen besonderen und bewährten Einrich- 
tungen nicht als einen auf der Höhe der 
Zeit stehenden Holländer vorstellen. 

Direktor R. 


—— . ...... ———ñ—V—.ß ́—Uöᷣ—ͤ. 
Preise von Schleif- und Zelluloseholz. 


Auf Ansuchen, uns über die in den letz- 
ten Jahrzehnten geltenden Holzpreise Mit- 
teilung zu machen, erfahren wir von Groß- 
konsumenten Mitteldeutschlands folgende 
Durchschnittspreise pro 1 fm franko Fabriken: 

1891 WJ 14,72 1902 / 15,72 


1892 „ 14,09 1903 „ 15,83 
1893 „ 13,71 1904 „ 16,19 
1894 „ 14,01 1905 „ 15,85 
1805 „ 13, 76 1906 „ 15,81 


1898 A 15,82 1907 16,77 


1800 „ 15,60 1008 „ 18,05 
1000 „ 16,47 1000 „ 17,46 
1901 „ 17,37 


Damit glauben wir den mehrfachen An- 
fragern aus dem In- und Auslande die ge- 
wünschte Auskunft gegeben zu haben. Den 
Herren Einsendern der Preise sagen wir 
besten Dank. 


u 


Geschäftsberichte. 


Freiberger Papierfabrik zu Weißenborn. In der 
am 11. dieses Monats abgehaltenen Aufsichtsrats- 
sitzung gelangte der Rechnungsabschluß für das ver- 
gangene Jahr zur Vorlage. Es ist beschlossen wor- 
den, aus dem J 254 696.89 betragenden Rohgewinn, 
nach entsprechenden Abschreibungen und Rückstel- 
lungen für das Jahr 1913, eine Dividende von 8 pCt., 
wie im Vorjahr, zur Verteilung zu bringen. Die 
Gieneralversammlung findet am 9. März in Freiberg 
statt. 

Die Hannoverschen Papierlabriken Alfeld-Gronau 
vorm. Gebr. Woge erzielten im Jahre 1913 einen 
Bruttogewinn von zirka <A 285 000 gegen A 275 000 
im vorigen Jahr. Davon werden der Reserve II 
cH 40 000 (% 50 000) überwiesen und «A 35 000 
(4 25 000) vorgetragen. Wegen der allgemeinen 
Lage der Papierindustrie, der hohen Rohwarenpreise 
und der niederen Verkaufspreise soll, wie im Vor— 
jahre, keine Dividende verteilt werden. (Pftr. Ztg.) 


Der Aufsichtsrat der Paplerfabrik Sebnitz A.-G. 
schlägt für das am 31. Dezember 1913 abgelaufene 
Geschäftsjahr die Verteilung einer Dividende von 
8 pCt. (wie im Vorjahre) vor. 

Die „Steyrermühl“ Papierfabrik und Verlags- 
A.-G. verteilt für 1913 14 gegen 12% pCt. Dividende 
im Vorjahr. (Fftr. Ztg.) 

Mimosa, A.-G. in Dresden (früher Rheinische 
Emulsions-Papier-Fabrik, A.-G. in Dresden und Köln- 
Ehrenfeld). Das mit 72 Mill. Mark Aktienkapital ar- 
beitende Unternehmen konnte im soeben beendeten 
Geschäftsjahre einen Gewinn von 208299 M (i. V. 
137 115 ) erzielen, zu dem noch 14896 , (14 339 
Mark) Vortrag treten. Die Verwaltung schlägt vor, 
angesichts des günstigen Ergebnisses einige Rech- 
nungen auf je 1 M herunterzuschreiben, und zwar 
die Rezepte- und Schutzrechte, die Geräte und die 
Lichtanlagen und Heizungen. Ferner wird unter Fr- 
höhung des Sicherheitsbestandes auf 50000 AM 
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(40 000 ) und der Sonderrücklage auf 100000 & 
(70 000 &) eine Dividende von 15 pCt. (12 pCt.) 
vorgeschlagen bei 15027 A (14896 &) Vortrag. 
Die Steigerung des Umsatzes hat auch im neuen 
Jahre bisher angehalten. 

Dividenden - Schätzungen. 

Die Dividende der Neusiedler Aktiengesellschaft 
für Papierlabrikation wird nach dem „Neuen Wiener 
Journal“ 26 Kronen = 13 pCt. betragen. 

Zellstofffabrik Waldhof, Mannheim. Die „N. Bad. 
IL. andesztg.“ teilt aus Verwaltungskreisen mit, daß 
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die Dividende wieder mit 15 pCt. vorgeschlagen 
werden soll. 


Russische Aktien-Gesellschaft Zellstoffiabrik 
Waldhof bel Pernau. In dem Prospekt über die 
10 Mill. 5proz. Hypothekar- Obligationen heißt es: 
Abgesehen von einem partiellen Streik im August 
1913 sind Betriebsstörungen nicht vorgekommen. 
Das Ergebnis für 1913 werde, soweit bisher zu er- 
sehen ist, ungefähr das gleiche wie für 1912 sein 
(4½ pCt.). 


Geschäftsnachrichten. 


Zum Belrat der württ. Verkehrsanstaiten für die 
Jahre 1914—16 wurde u. a. als Vertreter des Han- 
dels und der Industrie wie seit langen Jahren wie- 
dergewählt: Herr Kommerzienrat Jos. Krauß. Pa- 
pierfabrikant in Pfullingen. 

Die Papleriabrik Oberschmitten W. & J. Mou- 
fang, Akt.-Ges. in Oberschmitten, Hessen, hat als 
weiteres Vorstandsmitglied Herrn Friedrich 
Voltz bestellt. (Siehe Nr. 51 v. J., S. 4807.) 

Dem Schlesischen Tageblatt in Schweidnitz zu- 
jolge wurde die Papierfabrik von C. Fischer in Ober- 
Weistritz b. Schweidnitz im Verkaufstermin für 
205000 Mark von Herrn Bernhardt von Pritt- 
witz auf Kasimir, Kreis Leobschütz, erworben. 

Die Direktion der Zellstofifabrik Ragnit, Aktien- 
gesellschaft in Ragnit, Ostpreußen, teilt uns mit, daß 
entgegen der in verschiedenen Tageszeitungen ent- 
haltenen Notizen das jüngst in Ostpreußen sehr stark 
aufgetretene Hochwasser der Ragniter Fabrik kein 
Holz weggeschwemmt hat, wie auch Maschinen, 
Gebäude usw. der genannten Fabrik durch das Hoch- 
wasser keinen Schaden erlitten haben. 

Neue Papier- und Pappenfabrik in 
Böhmen. Die Firmen Franz Haney in Nieder- 
Rochlitz, Joh. Kuna in Ober-Rochlitz, Link e 
& Stumpe in Jablonetz a. Iser und A. Prellog 
in Nieder-Rochlitz haben im Vereine mit Herrn Ru- 
dolf Fürth in Prag eine Papier- und Pappen- 
fabrik unter der Firma „Nieder-Rochlitzer Papler- 
und Pappenfabrik Fürth, Haney & Komp.“ in Nieder- 
Rochlitz gegründet. Der Ein- und Verkauf wurde 
dem geschäftsführenden Gesellschafter Herrn Ru- 
dolf Fürth in Prag übertragen. 

Die Schroeder sche Papierfabrik in Golzern 
(Sachsen) hat an der Mulde zwei Turbinenanlagen 
errichtet, von denen die eine, die sog. Neumühle, be- 
sonderes Interesse verdient. Es handelt sich dort 
um eine ausgesprochene Niederdruckanlage zur Be- 
wältigung großer Wassermengen bei kleinem Ge- 
fälle. Dieses beträgt im Maximum 1,2 m, bewegt 
sich aber während längerer Betriebsperioden zwi- 
schen 0,7 und 0,8 m. Die Höchstleistung erreicht 
5w PS. Die ausführende Firma, Briegleb, 
Hansen & Co., Gotha, hat das vorliegende 
Problem durch Verwendung von starken Schnell- 
läufern, welche gleichzeitig gegen Gefällsänderungen 
sehr wenig empfindlich sind, gelöst, ohne die Nach- 
teile in Kauf zu nehmen, welche mit der Verwen- 
dung von Wechselrädern verknüpft sind. Da die 


Anlage zur Erzeugung elektrischer Energie verwen- 
det wird, so ist sie mit selbsttätiger Geschwindig- 
keits-Regelung versehen worden. 


t Herr Sally Reiß, Mitinhaber der Firma Gebr. 


Bauer, Papierwarenfabrik in Mannheim, ist am 
9. Februar im Alter von 67 Jahren gestorben. 
t Aus Rußland kommt die Kunde, daß Herr 


Nikolai Alexandrowitsch Restzow im Alter von 
60 Jahren plötzlich an einem Herzleiden gestorben 
ist. Restzow war viele Jahre Leiter der Papierprü- 
fungsanstalt an der Kaiserlichen Expedition der 
Staatspapiere in Petersburg, dann gründete er das 
russische Papierfachblatt „Pistschebumashnoje 
Djelo“, in dem er unermüdlich für die Hebung der 
russischen Papiermacherei arbeitete. Nach der Re- 
volution wurde ihm der verantwortungsvolle Posten 
eines Stadthaupts von St. Petersburg übertragen, 
den er mehrere Jahre innehatte. Der Verstorbene 
hat nicht nur bedeutende Verdienste um die Papier- 
industrie, sondern war auch ein ausgezeichneter 
Mensch, dessen Tod für viele einen herben Verlust 
bedeutet. Ehre seinem Andenken! 

t Herr Arthur Leonhard Gröndal, in Firma A. L. 
Gröndal, Paris, Sachverständiger für den Außen- 
handel Frankreichs, ist am 6. Februar in seinem 
60. Lebensjahr gestorben. 


Generalversammlungen. 


Norddeutsche Lederpappeniabriken Aktlengesell- 
schaft zu Groß-Särchen (Kr. Sorau), am Sonnabend, 
den 28. Februar 1914, nachmittags 3% Uhr, im Sit- 
zungssaal der Gesellschaft in Groß-Särchen. 


Internationale Ausstellung für Buchgewerbe und 
Graphik Leipzig 1914. 

In Korea, der zu Japan gehörigen Halbinsel, 
sind fast ein halbes Jahrhundert vor der Zeit Guten- 
bergs bewegliche Typen aus Kupfer gegossen wor- 
den, mit denen dann Bücher gedruckt wurden. Buch- 
und Bilderdruck auf dem Wege der Holzschneider- 
kunst waren schon von altersher in Korea bekannt. 
Diese außerordentlich wertvollen ersten Typendrucke. 
von denen noch Exemplare in den verschiedenen 
Palast- und Klosterbibliotheken in Korea vorhanden 
sind, werden auf der Internationalen Buchgewerbe- 
ausstellung Leipzig 1914 zu sehen sein. So wird 
auch Korea auf der Leipziger Weltausstellung nicht 
fehlen. 
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Fabrikfest. Am 1. Februar war ein selte- 
nes Fest für die Papierfabrik Franzensthal a. der 
Moldau in Böhmen. Am Abend dieses Tages ström- 
ten wahre Volksmassen von Außergefild und allen 
umliegenden Ortschaften nach Franzensthal. Schon 
eine halbe Stunde vor Beginn war der festlich und 
geschmackvoll dekorierte große Papiersaal, der zum 
Tanzsaal umgewandelt war, mit Gästen überfüllt. 
Nicht allein die Arbeiter und ihre Angehörigen waren 
erschienen, sondern auch alle Schichten der Bevöl- 
kerung der Gegend vertreten, im ganzen mehr als 
500 Personen. Zu Beginn des Festes begrüßte der 
Direktor und Prokurist, Herr W. Pfannenschmid, alle 
Anwesenden in einer kurzen, jedoch schwungvollen 
Rede. Er hob besonders hervor, daß nur durch das 
liebenswürdige Entgegenkommen der Firmainhaber 
und durch ihre große Spende dieses Fest überhaupt 
möglich geworden sei. Bei mancherlei Unterhaltun- 
gen verlief das Fest in der animiertesten Stimmung 
bis in die Morgenstunden. Dieser glänzende Verlauf 
ist das Verdienst des nimmermüden Direktors, des 
Herrn W. Pfannenschmid. Ihm sei auch an dieser 
Stelle der gebührende Dank gezollt. Nicht unerwähnt 
bleiben darf auch die Tätigkeit der Komiteemitglie- 
der aus den Reihen der Fabriksbeamten und Arbei- 
ter, die ihren Direktor tatkräftig unterstützt haben. 
Das Papiermacher-Kränzchen in Franzensthal war 
ein wahres Volksfest, das noch viele Jahre in der 
Erinnerung der hiesigen Bevölkerung fortleben wird. 
Auch finanziell hat es einen hübschen Erfolg gezei- 
tigt. Es wurde ein Reinertrag von K 267.80 erreicht, 
welcher dem Arbeiterunterstützungsfonds zugeführt 
wurde. X. 


Papiermacher-Taielrunde Altenburg Sa.-A. 

Am 7. Februar hielt die Papiermacher-Tafelrunde 
ihre Generalversammlung, zwecks Neuwahl des Vor- 
standes, ab. Die Mitglieder waren vollzählig er- 
schienen. Der Vorsitzende, Herr Gustav Roth, er- 
öffnete die Versammlung, und nachdem das Protokoll 
verlesen war, schritt man zur Wahl. Aus dem Vor- 
stande scheiden aus die Herren: Gustav Roth, 
Vors., Car! Gründler, Meister, Curt Seidel, 
Schriftführer und Albin Schreiter, Bibliothekar. 
Neugewählt wurden die Herren Kurt Kaltschmidt, 
Vorsitzender, Alfons Abramski, Meister, Franz 
Felten, Schriftführer und Carl Vogel, Bibliothekar. 
Alle Herren nahmen die Wahl an. Den ausscheiden- 
den Herren des Vorstandes wurde für ihre Verdienste 
der herzlichste Dank zuteil. Der neue Vorstand 
trat sein Amt mit dem Vorsatze an, in den Fußstapfen 
der Vorgänger weiter zu wandeln und für die P.-T. 
sein ganzes Interesse zu opfern. 

A. H. V. Es ist im vergangenen Semester häufig 
vorgekommen, daß sich ehemalige Tafelrundner nach 
ihren Kollegen, welche A.H. der P.-T. sind, erkun- 
digt haben und deren Adresse zu erfahren wünschten. 
Es war uns in verschiedenen Fällen nicht möglich, 
den Herren Auskunft zugeben, da uns von Seiten 
der A.H. der Stellungswechsel bezw. die reue Adresse 
nicht angegeben war, und so konnten wir nur die 
Heimatsadresse angeben. Die A. H. werden hierdurch 
ersucht, ihren Wohnungswechsel unverzüglich der 
P.-T. anzugeben, denn dann kann auch nur von einer 
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Stellenvermittlung, wo es doch darauf ankommt, die 
A.H. möglichst schnell zu benachrichtigen, die Rede 
sein. 
Otto Schuster, Kurt Kaltschmidt, 
Vorsitzender d. A.H. V. Vorsitzender der P.-T. 
Gleichzeitig werden die A. H. zur Freisprechung 
am 24. März d. J. höflichst eingeladen. Sämtliche 
Zuschriften sind von jetzt ab an Herrn Kurt Kalt- 
schmidt, Altenburg, Terrassenstr. 51 zu richten. 


Brandunglücke. Am Freitag, den 6. d. M., 
abends gegen 6 Uhr entstand in dem Berliner Lager- 
keller in der Mühlenstraße 76 der Firma Märkische 
Holzstofl- und Pappeniabrik G. m. b. H. in Breder- 
eiche, Uckermark, welcher Pappenabfälle und fertige 
Ware enthält, plötzlich ein Brand. Obgleich das 
Feuer sofort bemerkt wurde, war an ein Ersticken 
der Flammen nicht mehr zu denken. Schon in 10 Mi- 
nuten rückte der erste Zug der Berliner Feuerwehr 
heran, konnte aber wegen der großen Rauchent- 
wicklung nichts ausrichten. Bald kamen noch drei 
Züge, und obgleich ungeheure Wassermengen in die 
qualmenden Massen geschleudert wurden, ließ die 
Rauchentwicklung nicht nach. Erst nachdem der 
Keller ca. 1 m unter Wasser gesetzt war, waren 
die Bemühungen von Erfolg. Morgens gegen 9 Uhr 
war jede Gefahr beseitigt. Der Brand entstand unter 
einem Heißdampfrohr, welches den Keller der Länge 
nach durchzieht und mit Dampf von etwa 400° er- 
füllt war. Diese hohe Temperatur hat wohl den 
Ausbruch des Feuers verursacht. Der Schaden am 
Gebäude ist unbedeutend, der Sachschaden nicht sehr 
beträchtlich und größtenteils durch Versicherung ge- 
deckt. 

In der Saybuscher Papleriabrik in Saybusch. 
Galizien, brach in der Nacht vom 15. zum 16. Januar 
cin Brand aus, der die Hadernsortieranstalt mit den 
dazu gehörigen Maschinen einäscherte, doch konnte 
das Feuer auf seinen Herd beschränkt werden, so- 
daß die übrigen Gebäulichkeiten unversehrt blieben. 
Der Betrieb konnte aufrecht erhalten bleiben, bis auf 
die Anfertigung einiger Spezialitäten. 


Paplerlieferung. 
Die Garnison verwaltung Coblenz 
schreibt in heutiger Nummer ihren Bedarf an 


Schreib- und Konzeptpapier aus. Näheres ist aus 
der betreffenden Anzeige S. 686 ersichtlich. 
Verkauf von Altpapier. 

Die Materlallen- Verwaltung des Tieibau-Amtes 
in Frankfurt a. M. schreibt in heutiger Nummer Alt— 
papier zum Verkauf aus. Näheres ist aus der betref- 
fenden Anzeige S. 687 ersichtlich. 


Lieferung von Kartenpa- 
pier auf Leinwand. Finanzministerium, Ab- 
teilung für Landvermessung in Giseh (Mudirieh). 
31. März 1914, mittags. Lastenheft in englischer und 
französischer Sprache beim „Reichsanzeiger“. 

Ein Exemplar des Lastenheftes kann inländischen 
Interessenten auf Antrag für kurze Zeit übersandt 
werden. Die Anträge sind unter Beifügung eines 
mit Aufschrift und Freimarke versehenen Briefum- 
schlags an das Bureau der „Nachrichten für Handel. 
Industrie und Landwirtschaft“, Berlin W. 8. Wilhelm- 
straße 74111, zu richten. 


Aegypten. 
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Handelsregister-Eintragungen. 


Friedrich Schlieder in Pappendorf bei Hainichen. 
Inhaber ist der Fabrikbesitzer Friedrich 
Schlieder in Pappendorf. Angegebener Ge- 
schäftszweig: Kunstlederpappen- und Pappenfabrika- 
uon. 


Cari Blunk, Altona. Dem Kaufmann Ernst 
Bookris, Altona, ist Prokura erteilt. 
„J. Wildberger“, Louisenfels bei Deggendorf, 


Bayern. Der Kaufmann Werner Münch in Hof 
ist infolge Todes ausgeschieden; an dessen Stelle 
tritt Münch, Emilie geb. Brink, Kaufmanns- 
witwe in Hof, mit ihren beiden Kindern: Münch, 
Emma, und Münch, Hermann, in fortgesetz- 
ter allgemeiner Gütergemeinschaft. Die Gesellschaf— 
terin Emilie Münch hat auf Firmenzeichnung 
und Gesellschaftsvertretung verzichtet. 

Papierfabrik Frohnleiten, Carl Schweizer in 
Frohnleiten (Steiermark). Die Prokura des Emil 
Deutschbein ist gelöscht. Dem Ingenieur Al- 
bert Schweizer und dem Oberbeamten Adolf 
Vapotitsch wurde gemeinsame Prokura erteilt. 

Pirkener Papier- und Pappeniabrik Lud. Fiedler 
in Pirken bei Görkau, Böhmen. Seit dem Tode des 
Inhabers Oskar Fiedler ist Marie Fiedler 
Inhaberin. Die Prokura des Gustav Nitsch 
bleibt bestehen. 

Vereinigte Fabriken photographischer Papiere in 
Dresden. Prokura ist erteilt dem Kaufmann Cle- 
mens Theodor Hübert in Dresden. Er darf 
die Gesellschaft nur mit einem Vorstandsmitgliede 
oder mit einem anderen Prokuristen vertreten, 

Fabrik technischer Papiere J. Kayser & Co., 
Düren. Inhaber sind Jakob Kayser, Kaufmann 
in Winden, und Johann Heidbüchel, Tech- 
niker in Uedingen, Kreis Düren. 

„Poensgen & Heyer“, Cöln. 
Lrnst Wulff ist erloschen. 

Klickermann & Co. in Dresden. Die Gesellschaft 
ist aufgelöst. Der Gesellschafter Kaufmann Car! 
Emil Wittgenstein ist ausgeschieden. Der 
Gesellschafter Kaufmann und Fabrikant Heinrich 
Georg Guido Vogel in Klotzsche führt das 
Handelsgeschäft und die Firma als Alleininhaber fort. 

Hermann Henschel, Papler und Papierwaren en 
gros in Hainsberg bei Tharandt. Inhaber ist der 
Kaufmann Ernst Julius Hermann Hen- 
schel in Coßmannsdorf. 

Die Firma „R. Wolf“, Magdeburg, ist mit dem 
Geschäft übergegangen auf die R. Wolf Aktiengesell- 
schaft daselbst. Das Grundkapital der „R. Wolf Ak- 
tiengesellschaft‘‘ in Magdeburg beträgt 12 000 000 % 
(12000 Inhaberaktien über je 1000 «A, und zwar 6000 
„orzugsaktien und 6000 Stammaktien). Ordentliches 
Vorstandsmitglied sind der Fabrikbesitzer Max 
Wolf und der Direktor Arthur Reiche in 
Magdeburg. Stellvertretende Vorstandsmitglieder 
sind die Fabrikdirektoren Friedrich Litzmann 
und Heinrich Storck, beide in Magdeburg. 
Dem Adolf Schröder, Friedrich Guette, 
Fritz Timmerbeil, Paul Urbach, Her- 
mann Küttner, Otto von Szczepanski, 
Dipl.-Ing. Karl Heilmann, sämtlich zu Magde- 


Die Prokura von 


burg, ist derart Gesamtprokura erteilt, daß jeder von 
ihnen in Gemeinschaft mit einem ordentlichen oder 
stellvertretenden Vorstandsmitgliede oder einem Ge- 
samtprokuristen zur Vertretung der Gesellschaft be- 
tugt ist. 


„Amme, Giesecke & Konegen, Gesellschaft mit 
beschränkter Haftung‘, Braunschweig. Der Gegen- 
stand des Unternehmens ist u. a. die überseeische 
Lieferung von Maschinen aller Art, die Ausarbeitung 
sowie Herstellung von industriellen Anlagen aller Art 
in überseeischen Ländern, insbesondere auch der 
überseeische Vertrieb sämtlicher Fabrikate der 
Firma Amme Giesecke & Konegen-Aktiengesellschaft 
in Braunschweig. Zu Geschäftsführern sind bestellt: 
der Kommerzienrat Ernst Amme und der Dr.- 
Ing. Julius Konegen, beide in Braunschweig, 
von denen jeder für sich allein zur Vertretung der 
Gesellschaft und zur Zeichnung der Firma befugt ist. 
Dem Kaufmann Arthur Müller, dem Ingenieur 
A. Bock und dem Ingenieur Hans Konegen, 
sämtlich in Buenos Aires, ist für die Firma Gesamt- 
prokura erteilt. Das Stammkapital der Gesellschaft | 
beträgt 200 000 f. 


Jubiläum. Am 21. Januar d. J. waren 
25 Jahre vollendet, daß der Hofarbeiter Herr Her- 
mann Hönicke in der Maschinenfabrik Karl 
Krause, Leipzig, beschäftigt ist. 


Südwestdeutsch-Schweiz. Verkehr. Mit 20. Fe- 
bruar 1914 ist die Station Frankfurt-Bödelheim in 
das Tarifheft 9 (für Holz) und die Station Netstal 
in den Ausnahmetarif Nr. 27 (Holzstoff) des Tarif- 
hefts 6 einbezogen worden. Näheres enthält der 
Tarif- und Verkehrsauzeiger der Preußisch-Hessi- 
schen Staatseisenbahnen. 

Karlsruhe. den 10. Februar 1914. 

Gr. Generaldirektion der Staatseisenbahnen. 


Kirchners Technologie 
Tell III. B. u. C. „Zellstoff“ 


kann wieder geliefert werden. 


Dieses Werk ist 652 Seiten stark, enthält 293 Fi- 
guren und Tafeln und kostet elegant gebunden bei 
freier Zusendung nach Deutschland und Oesterreich- 
Ungarn 4 18.—, für Bezieher des Wochenblattes er- 
mäßigt sich der Preis auf 4 16.—. 

Wochenblatt für Papieriabrikation 
Bibeiach a. RiB (Wttbg). 


Die Grundlehren der Mechanik und ihre 
Anwendung im Papierfabriksbetriebe. 
II. Auflage, von Ing. C. Strobach, 
Zentraldirektor der k. k. priv. Papier- 
Industrie-Akt.-Ges. Olleschau. Diese 
äußerst lehrreiche Broschüre 
ist 124 Seiten stark, enthält 118 Figu- 
ren und kostet / 3.— ; für Nichtabon- 
nenten erhöht sich der Preis auf / 4.—. 
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Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker. 


Auszüge aus der Literatur der Zellstoff- und Papier-Chemie. 
Verfaßt von Prof. Dr. Carl G. Schwalbe, Eberswalde. 


Jahrgang 1912. 


1. Reihe. 


(Fortsetzung zu Nr. 4, S. 268.) 


7. Leimung. 

P. Klason, Ueber Kolopho- 
nium. Vortrag, gehalten auf der Hauptver- 
sammlung des Vereins der Zellstoff- und Pa- 
pier-Chemiker 1912. Abdruck im Wochen- 
blatt 44, 368—370 (1913) Nr. 5; Papier-Ztg. 
38, 446 (1913) Nr. 13. 

B. v. Possanner, Ueber die Ver- 
änderlichkeit der Verseifungs- 
zahl des Kolophoniums. Wochen- 
blatt 44, 2219—2221 (1913) Festheft. 


Die Verseifungszahl der Harze erleidet bei der 
Verarbeitung auf Leim eine Veränderung: sie nimmt 
bei wiederholter Verseifung ab, wird bei der 3. oder 
4. Verseifung konstant (Abnahme 2. B. von 12,00 auf 
11,03). Wird das Harz durch Kristallisation aus 
70 prozentigem Alkohol in Kristalle vom Schmelzpunkt 
150—161° und amorphe Schmiere“ getrennt, so zeigen 
die Kristalle bei wiederholter Verseifung die Abnahme 
der Verseifungszahl, bei der Schmiere ist solche 
nicht zu beobachten. 


American Pine - Products- 
Company, Hamburg, Rubinharz. 
Wochenblatt 44, 664-—667 (1913). 


„Rubinharz® wird aus Fichtenholz (? der Re- 
ferent, wohl Kiefernbaumstümpfe: man vergleiche 
in derselben No. des Wochenblattes, S. 678) ge- 
wonnen und in einem Verdampfapparat gereinigt. 
Es gleicht in allen wesentlichen Eigenschaften gutem 
normalen F-Harz, vor welchem es den Vorzug völligen 
Freiseins von Unreinigkeiten (es führt nur 0,02 pCt. 
Asche) hat. Der Kienölgeruch verschwindet im 
Papier völlig. 

Niederösterreichisches Harz. 
P.-Z. 38, 406 (1913) Nr. 12. 

Das in der Umgebung von Wiener Neustadt in 
dortigen Kiefernwäldern gewonnene Harz ist infolge 
seiner dunklen Farbe nicht für Papiermacherzwecke 
geeignet. Die Herstellung hellen Harzes wird jetzt 
in Angriff genommen. 

OttoKreß und R. T. Struthers, 
DieChemiederHarzleimungvon 
Papier. Paper XI Nr. 5 (1913) S. 17. 

Im Anschluß an die Arbeit von Neugebauer haben 
die Autoren Fällungen von Harzseifenlösungen 
wechselnder Konzentration mit wechselnden Mengen 
von Tonerdesulfatlösungen vorgenommen. Zur Tren- 
nung von Aluminiumresinat und Freiharz erwies sich 
der schon von Neugebauer empfohlene Alkohol vom 
spez. Gewicht 0,877 als am geeignetsten. Mit zu- 
nehmendem Basengehalt der Harzlösung steigt die 
Menge des vorhandenen Resinats. Das Resinat war 
hei 230“ C noch nicht geschmolzen. Wahrscheinlich 
ist das leimende Agens das Freiharz, das Resinat 
hat nur geringe leimende Kraft. 


Emil Heuser, Die Harzlei— 
mung. Papier-Zeitung 38, 700, 740, 855 
(1913); Wochenblatt 44, 1312, 1394, 1507, 
1583, 1688 (1913) No. 15, 16, 17, 18, 19. 


Kritische Besprechung früherer Arbeiten von 
Wurster, Remington, Neugebauer, Schwalbe und 
Robsahm, Nachprüfung der Umsetzung zwischen 
äquivalenten Mengen von harzsaurem Natrium und 
schwefelsaurer Tonerde, bei Abwesenheit von Zell- 
stoff. Ausziehen des getrockneten Niederschlags mit 
Alkohol ergibt, daß man bis zu 58 pCt. seines Ge- 
wichtes Harz entziehen kann. aber nicht mehr. 
Weder freies Tonerdehydrat, noch basische Alu- 
miniumsulfate entstehen. 


Studien über die Kolloide. 
Moniteur de la papeterie française 35, 19, 
102, 165, 257, 405. 


Es werden recht ausführlich und lesbarbesprachen: 
Gelose, Gelatine, Dextrin, Norgine und Kasein. 


G. Sommer, Leimen von Pa- 
pierstoff. D. R. P. 257 816 vom 22. 8.11. 
Nach Chem.-Ztg. Repertorium 1913, 195 
Nr. 41; Wochenblatt 44, 1328 (1913) Nr. 15; 
Papier-Fabrikant 11, 434 (1913) Nr. 15. 


Harz wird zur Emulsion verrieben; es löst sich 
dann kalt in stark verdünnten Basenlösungen oder 
basischen Salzen. Harz und Chemikalien sind in 
dissoziiertem Zustande; bei Verwendung von Wasser- 
glas wird keine, die Siebe verstopfende Kieselsäure 
ausgeschieden. 


Leimschwierigkeiten. 
Ztg. 38, 2557 (1913) Nr. 69. 


Röscher. splittriger Holzschliff aus altem harz- 
armem Holz eignet sich nicht zur Erzielung gut leim- 
fester Papiere, dagegen gut frischer, schmierig ge- 
mahlener Holzschliff von harzreichen Fichten oder 
Kiefern. 


Leimschwierigkeiten. 
Zig. 38, 3239 (1913) Nr. 88. 


Das Papier muß noch feucht sein, wenn es hohen 
Wärmegrad erlangt, sonst sintern nur die Harz- 
teilchen der Außenschichten des Papierblattes und 
die Leimung geht beim Lagern zurück. 


Rückgang der Tintenfestig- 
keit von Papier. Papier-Ztg. 38, 165 
(1913) Nr. 6. 

Der Rückgang ist meist durch zu großen Alaun- 
überschuß verschuldet. Besonders schädlich wirkt 
dieser, wenn das Papier in gefeuchtetem Zustande 
vor dem Glätten lagert. Auch das Glätten selbst 
ist, besonders bei Verwendung freiharzreicher Leime, 
schädlich. Nachleimung mit Tierleim wirkt günstig. 
ist aber teuer und kann zur Veränderung der Farbe 
führen. 
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Nachleimung von Papier. Pa- 
pier-Ztg. 38, 409—410 (1913) Nr. 12. 

Tierischer Leim wird am häufigsten in 2-5-, 
auch höher prozentigen Lösungen verwendet. Vor 
der Verwendung wird dem Leim Alaunlösung (Kali- 
Alaun) oder Formalin zugesetzt, jedoch nur so viel, 
daß der Leim nicht gerinnt. Alaunlösung wird 
5prozentig benutzt, Formalinlösung muß schwächer 
sein. Die Nachleimung erfolgt bei 35—40° C. Luft- 
trocknung ist vorteilhaft. Die Leimlösung läßt sich 
durch Zusatz von Salicylsäure vor dem Verderben 
bewahren. Mißlingt die Nachleimung, so hilft oft 
eine Nachtränkung mit Pormalinlös ung. 


H. Frederking, Ueber den Ein- 
flu der Papierleimung auf die 
Widerstandsfähigkeit von 
Schriftzügen gegen mechani- 
sche und chemische Entfer- 
nungsmittel. Mitteilungen d. Kgl. Mate- 
rialprüfungsamtes 31, 195—197 (1913) Nr. 4; 
Wochenblatt 44, 3341 (1913) Nr. 35; Papier- 
Fabrikant 11, 1038 (1913) Nr. 35; Papier- 
Ztg. 38, 2405 (1913) Nr. 65. 


Je kräftiger die Öberilächenleimung, je ge- 
schlossener das Papierblatt, umso leichter läßt sich 
die Schrift entfernen. Für Papiere, die beschrieben 
möglichst vor Fälschung bewahrt b'eiben sollen, 
empfiehlt sich schwache Leimung. 


D. Richard, Stärke und Stärke- 
produkte bei der Leimung. Paper 
li, 19 Nr. 8 (1913). 

Stärke solite auf Feuchtigkeit (nicht mehr als 
17 pCt.: Durchschnitt 12—14pCt.), auf Asche (0,3 bis 
0,7 pCt.), auf Alkali (bis etwa 0.5 pCt.) geprüft 
werden. Verfälschungen mit 10 pCt. und mehr Füll- 
stoff (Kaolin u. a. m.) kommen vor. Die Gelatinier- 
fähigkeit der Stärke wird in 5prozentiger Lösung 
festgestellt; man erhitzt his zum Platzen (Aufquellen) 
der Stärkekörner und beurteilt die Steifigkeit der 
Galierte gegenüber einem guten Muster. Stärke 
kann sowohl roh als gequollen angewendet werden. 
im ersteren Falle ist zu bedenken, daß durchaus 
nicht alle Stärkekörner etwa auf dem Trockenzylinder 
noch zur Quellung kommen. 

Präparierte Stärken (lösliche usw.) sollten auf 
ihre Film bildenden Eigenschaften untersucht werden. 
Man übergießt Glasplatten mit der Lösung und läßt 
eintrocknen. Der Film darf nicht (durch Gehalt an 
Traubenzucker) klebrig sein. Empfehlenswert ist 
Selbstbereitung von präparierter Stärke durch Ein- 
wirkung von Malz. Die gequollene Stärke wird so 
lange mit Malz bei 60—70° erwärmt, bis der ge- 
wünschte Flüssigkeitsgrad der Masse in etwa 20 Mi- 
nuten erreicht ist. Darauf wird zur Zerstörung 
der Diastase (dem aktiven Prinzip des Malzes) einige 
Minuten lang zum Sieden erhitzt. 


Hans Wrede, Die Anwendung 
von Maisstärken in der Papier- 
fabrikation. Wochenblatt 44, 835 bis 
841 (1013); Papier-Ztg. 38, 905, 1027 (1913) 
Nr. 27 und 28. 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


643 


Der Verfasser empfiehlt die gemeinsame Ver- 
wendung von Wasserglas undStärke. (Man vergleiche 
diese Auszüge 1912). 

Ernst Fues, Die Anwendung 
von Stärkein der Papierfabrika- 
tion. Wochenblatt 44, 1223 (1913) Nr. 14. 

Der Verfasser hat das von Wrede beschriebene 
Verfahren im Dezember 1910 zum Patent angemeldet. 
Kochen von Wasserglas mit Stärke ist nicht nötig: 
Ausfällung erfolgt auch, wenn man gelöste Stärke 
und Wasserglas dem Stoff getrennt zuteilt. 

P. Klemm, Die Anwendung von 
Stärke in der Papierfabrikation. 
Wochenblatt 44, 1320 (1013) Nr. 15. 

Pn'gegnung an Wrede. 

E. Mahler, Die Anwendung 
von Stärke in der Papierfabrik a- 
tion. Wochenblatt 44, 2078 (1913) Nr. 23. 

Mahler bestreitet. dab Wrede mit dem Ersatz 
von Harzleim durch Stärke in den Feinpapierfabriken 
der Vereinigten Staaten Erfolg gehabt habe. 

II. Wrede, Die Anwendung von 
Stärke in der Papierfabrikation. 
Wochenblatt 44, 2077—2078 (1913) Nr. 23; 
2406—2407 (1913) Nr. 25. 

Entgegnung an E. Fues und P. Klemm. 
gegnung an E. Mahler. 

Casein Company of America, 
Behandlung von Stärke für die 
Papier füllung. Franz. Pat. 454546 
vom 17. 2. 13. Chemiker-Ztg. 1913, Reperto- 
rium S. 576, Nr. 125. 


Stärke wird mit Oxalsäurelösung geknetet und 
im Vakuum bei 125° getrocknet, dann mit Ammoniak 
neutralisiert. Die Papierfüllmasse wird durch Ver- 
kleisterung dieses Produkts und Zumischung von 
Kaolin erhalten. 

Chemische Fabrik „Norgine“ 
Dr. Victor Stein, Verfahren zur 
Leimung von Papier mit Hilfe 
von aus Seetang hergestellten, 
in Wasser löslichen Kolloiden. 
D. R. P. 257 948 vom 30. 5. 12, Kl. 55 c. Wo- 
chenblatt 44, 1516 (1913) Nr. 17; Papier-Ztg. 
38, 1018 (1913) Nr. 27; Papier-Fabrikant 11, 
640 (1013) Nr. 22. 

Seetange (jedoch nicht die zur Carragheenmoos— 
bereitung dienenden Fucus-Arten) werden mit Hilfe 
von Alkalikarbonat, Alkaliphosphat, Ammoniak ge- 
löst, mit Leimgallerte, Pilanzenleim oder Harzleim 
und Seife gemischt, ev. eingedampft. Dem Papier- 
brei wird von diesem Leim zugemischt; er wird ver- 
mittels schwefelsaurer Tonerde selbst noch in sehr 
starker Verdünnung als unlösliche Kolloidsubstanz 
(tangsaures Aluminium) ausgefällt. 

O. E. Tingsberg, Füllen und 
Leimen von Papier, Karton, 
Pappe u. dgl. D. R. P. 258866 vom 
27. 2. 12. Nach Chem. Ztg. Repertorium 1013, 
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274, Nr. 59; Wochenblatt 44, 1602 (1913) 
Nr. 18; Papier-Fabrikant 11, 496 (1913) 
Nr. 17; Papier-Ztg. 38, 1170 (1913) Nr. 31. 


Als Füll- und Bindemittel soll Aetzkalk oder 
Aetzkalk mit anderen Leim- und Füllstoffen dienen. 
Der Aetzkalk geht allmählich in kohlensauren Kalk 
über. verliert seine ätzenden Eigenschaften; die 
Papiere büßen daher auch bei längerem Lagern nichts 
an Festigkeit ein. 


8. Färbung. 

Erfurt, Die Papierfärberei. 
Abdruck des im Verlage der Papier-Zeitung 
erschienenen Buches mit Mustern im Moni- 
teur de la papeterie 1913. 

B. v. Possanner und Sten Ber- 
ger, Einwirkung der gebräuch- 
lichsten Farbstoffe auf die Saug- 
fähigkeit der Löschpapiere. Wo- 
chenblatt 44, 278—281 (1913). 


Schwache Färbungen zeigen eine deutlichere 
Abnahme der Saugfähigkeit als stärkere, von gewis- 
sen Konzentrationen ab wird die Saugfähigkeit nicht 
mehr stärker beeinträchtigt. Dianilfarben (substan- 
tive) wirkten auf die Saugfähigkeit der Baumwolle 
stärker als auf die der gleichfalls untersuchten Sulfit- 
und Natronzellstoffe. Bei Doppelfärbungen mit sauren 
und basischen Farbstoffen zeigte die Sulfitzellulose 
eine starke Beeinflussung. Mischfärbungen beein- 
ilussen bei Baumwolle die,Saugiähigkeit weit stärker 
als die Einzelfarbstoffe; bei den Sulfatzellstoffen liegt 
die Saugfähigkeit für Mischfarben zwischen derjenigen 
der Einzelfarben. 


Rationelles Färben. Papier-Fabri- 
kant 11, 486 (1913) Nr. 17. 


Mineralien verursachen leicht zu hohen Farbstoff- 
verbrauch. Müssen sie verwendet werden, so sollten 
es die besten Marken Kaolin oder Talk sein. Die 
Farbstoffe dürfen nicht nach dem Preise, sie müssen 
vielmehr nach der Farbkrait beurteilt werden. Langes 
Aufbewahren von Anilinfarbstofilösungen ist schädlich. 
Satinieren vertieft die Farbe beträchtlich; man kann 
beträchtliche Ersparnisse an Farbstoff erzielen. 


Grundsätze für die Papier- 
färbung. Le moniteur de la papeterie 
frangaise 49, 103 (1913) Nr. 5. 


Der Verfasser beschäftigt sich in diesem Aufsatz 
vorwiegend mit weißen Papieren. Für das Weiß 
kommt die Farbe der Halbstoife in erster Linie in 
Betracht. Man kann annehmen, daß ein gutes Weiß 
aus 3 Teilen Gelb, 5 Teilen Rot und 8 Teilen Blau 
besteht. Der Verfasser gibt Beispiele für die Berech- 
nung. Z.B. hat das Papier zuviel Gelb, etwa 6 Teile 
Gelb, 2 Teile Rot und 4 Teile Blau, so muß man 
10 Teile Rot und 16 Teile Blau zufügen. 


Als blauer Farbstoff kommen in erster Linie 
rotstichige Ultramarinsorten in Betracht. die säure- 
beständig, von genügender Farbkraft und feinster 
Verteilung sein müssen. Dem Farbstoff kann Säure, 
Ueberschuß an Tonerdesulfat, an Chlorkalk besonders 
schaden. 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 8 1914 


Papierfärberei. Papier-Fabrikant 


11, 306-368 (1913) Nr. 13. 


Allgemeine Bemerkungen. Für Viktoriablau wird 
Vorfärben im Kollergang empfohlen, wodurch Holz- 
oder Zellulose-Splitter zum Verschwinden gebracht 
werden. 

B. Haas, Herstellung farbiger, 
einheitlich getönter Papiere aus 
bunten Papierabfällen, ohne Zu- 
hilfenahmevon Farbenzusätzen. 
Papier-Fabrikant 11, 677 (1913). 


Durch Zusatz gewisser Salze in genau bemessener 
Menge lassen sich in der Wärme im Kocher einheit- 
liche Farbtöne erreichen. 

A. Bouchonnet, Die Adsorp- 
tion von Farbstoffen durch 
Ocker. Kolloid-Zeitschriftt; Papier-Fabri- 
kant 11, 584 (1913) Nr. 20. 

Ocker schlägt Farbstoffe aus ihren Lösungen 
nieder. Der so gefärbte Ocker ist lichtbeständig, 
die Färbung unau,waschbar. 

Kraftpapierfarbe. 
44, 2905 (1913) Nr. 30. 

Färbung mit Eisenvitriol und Soda oder mit Saft- 
braun oder Kasselerbraun, das in Wasser unter Zu- 
gabe von 2—4 pCt. Soda gelöst wird. 


9. Das Füllen von Papier. 


P. Rohland, Die Füllstoffe in 
der Papierfabrikation und ihre 
Kolloidnatur. Papier-Fabrikant 11, 
1153—1155 (1913) Nr. 39. 

Dem Gehalt des Kaolins an Kolloidstoffen ent- 
spricht der Grad seiner Verwendbarkeit als Füllstoff: 
je kolloidreicher, umso besser. 


P. Rohland, Die Tone und Talke 
in der Papierfabrikation. Papier- 
Fabrikant 11, 56—57 (1913) Festheft. 


Kurze Besprechung der farbstoffadsorbierendı n 
Eigenschaften der Tone. Manche Farbstoffe werden 
schwer adsorbiert (z. B. Metanilgelb), andere leicht 
(Anilinblau), einzelne gar nicht z. B. der Farbstoff 
der Sulfitablauge. 

Auch die Talke adsorbieren Farbstoffe, die Farb- 
sto.f-Talk-Niederschläge besitzen besondere Licht- 
echtheit. 

A. Lehne, Herstellung von Satin- 
weiß. Chemiker -Ztg. 37, 698 (1913) 
Nr. 69. 

In England wird SatinweiB durch Knetung von 
Schwefelbaryum und schwefelsautem Zink erzeugt. 
Die im Krvstallwasser sich verflüssigenden Stoffe 
geben ein Produkt von weit höherer Deckkraft als 
man es bei Umsetzung durch Lösung erhalten kann. 

Franklin II. Kalbfleisch, Her- 
stellung eines Füllmaterials für 
Papier. Am Pat. 1029131 vom 11. 6. 12. 
Nach Chem.-Ztg. 1912, Repertorium, S. 437, 
Nr. 93. 
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Säurefreies Aluminiumsulfat wird mit Magnesium- 
sulfat gemischt, mit dem Gemenge Harzleim nieder- 
geschlagen. Die Mischung soll gleichzeitig glätten 
und leimen. 

Füllstoffe für Zigarettenpapier. 
Papier-Ztg. 38, 1180 (1913). 

Kohlensaurer Kalk soll die Siebe zusetzen, auch 
nur wenig im Papier bleiben, Asbestine und Talk 
besser geeignet sein. — In einer Zuschrift werden 
alle diese Angaben bestritten. Es können Zigaretten- 
papiere hergestellt werden, die 25 pCt. Füllstoff ent- 
halten. Die bei Verwendung von Asbestine bräunlich 
ausfallende Asche würde den Verkauf des Papieres 
stören. 

E. Verbert, Füllen von Papier. 
D. R. P. 257853 vom 27. 8. 12. Nach 
Chemiker-Ztg., Repertorium 1913, 195, Nr. 41. 
Journ. Soc. Chem. Ind. 32, 482 (1913) 
Nr. 9. 

Schlackenwolle, die durch Zerstäuben von Hoch- 
ofenschlacke erzeugt ist, soll sich innig mit den Pa— 
pierfasern verbinden, nicht wezgeschwemmt werden, 
ein vorzügliches Füllmaterial sein. 

D. Tornero, Feldspatpulver als 
Füllstoff für Papier. Franz. Pat. 446893 
Journ. Soc. Chem. Ind. 32, 133 (1913) 
Nr. 3; Papier-Ztg. 38, 209 (1913) Nr. 7. 

Anstelle von Kaolin wird Feldspatpulver empfohlen. 
Dieses soll größere Glätte verleihen und das damit 
beschwerte Papier soll rascher trocknen als das mit 
Kaolin beschwerte. 

‚China Clay-Zusatz bei Packsei- 
denpapier. Papier-Fabrikant 11, 70—71 
(1913) Nr. 3. 

Für Packseiden ist ein Füllstoffzusatz von 20 pCt. 
(bei einem Verlust von 50 pCt. des zugesetzten Füll- 
stoffes, tatsächliche Füllstoffmenge also 10 pCt.) zu- 
lässig. 

G. Rosetti u. E. Rodolfo, Verfahren 
zur Herstellung eines als Füllmittel 
in der Papierfabrikation verwend- 
baren basischen Calcium-Magnesium- 
karbonats durch Einwirkung kohlen- 
dioxydhaltiger Gase auf magnesia- 
haltige Kalkmilch. D.R.P. 239627 
(Kl. 12). Nach Papier-Ztg. 38, 1546 (1913). 


Dolomitischer Kalk wird gebrannt, als 10% iger 
Brei in geschlossene Behälter eingebracht, in die ein 
etwa 20 pCt. Kohlendioxyd haltendes Gas unter 2 at 
Ueberdruck und bei Rührung eingepreßt wird. Gleich- 
zeitig wird allmählich bis auf 50° Endtemperatur er- 
hitzt. Es entsteht eine sich beim Abkühlen anfblähende, 
alles vorhandene Wasser aufsaugende Masse, die sich 
zu unfühlbarem Pulver zerreiben läßt. 


10. Abwässer. 

Drechsler, Chemische Vorbehand- 
lung und Filtration von Flußwasser. 
Wochenblatt 44, 3948—3953, 4146—4150 
(1913) Nr. 42 u. Nr. 44. 
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Vortrag auf der Sommerversammlung des Vereins 
der Zellstoff- und Papier-Ghemiker. 


Kießwetter, Abwässerreinigung 
auf chem.-mechanischem Wege. 
Chemiker-Ztg. 37, 816 (1913). 


In einem Vortrag schildert der Autor die Vor- 
züge des von der Chemischen Fabrik Griesheim- ` 
Electron in den Handel gesetzten „Colacits. Der 
Colacit für Papierfabrikabwässer gestattet Wieder- 
verwendung des niederfallenden Zellstoffs. Material- 
verluste von 19—30 pCt. lassen sich so vermeiden. 


Paul Edlich, neues Abwasser- 
Klärverfahren. Wochenblatt 44, 3707 
(1913) Nr. 39. 

Zusatz von 30 g Kalk und später 70—130 g Bit- 
tersalz für den cbm kosten 0,30—0,45 M. Die Kosten 
werden gedeckt durch Wiedergewinnung der Fasern 
und der Magnesia. 


Paul Martiny & Co., Neues Ab— 
wasser-Klärverfahren. Wochenblatt 44, 
3885 (1913) Nr. 41. 


Der von Paul Edlich gemachte Vorschlag der 
Verwendung von schwefelsaurer Magnesia und von 
Kalk anstelle von schwefelsaurer Tonerde bei der 
Abwassereinigung ist nicht neu. Die im Titel ge- 
nannte Firma wendet das Verfahren seit Jahren an. 


Richter & Richter, Reinigung 
von Abwässern jeder Art und Ent- 
wässerung des ausgefallenen 
Schlammes durch Zusatz von Ton- 
schlamm. D.R.P. 258152 vom 8.6.11. 
Nach Chemiker-Ztg. Repertorium 1913, 205, 
Nr. 4; Papier-Ztg. 38, 1170 (1913) Nr. 31. 


Geglühter Ton wird mit verdünnter Schwefel- 
säure aufgeschlossen, der beim Filtern erhältliche 
Schlamm enthält die Kiese‘säure vorwiegend in gela- 
tinöser Beschaffenheit. Vom Kieselsäureschlamm 
genügen 1—1½ kg zur Reinigung von 1 cbm Ab- 
wasser einer Pappenfabrik. 


P. Rohland, Die Bedeutung der 
Kolloidtone für die Reinigung in- 
dustrieller Abwässer. Papier-Ztg. 38, 
2111 (1913) Nr. 57. 

Vortrag in Dresden vor dem Vercin. Aussprache 
über diesen Vortrag. Weitere Bemerkungen von 
Rohland über dies Thema: Papier-Fabrikant 11. 
1154—1155 (1913) Nr. 39. 


P. Rohland, Das Kolloidton- 
reinigungsverfahren für Abwässer. 
Chemiker-Ztg. 37, 754 (1913). 

Die adsorbierenden Tone sind durchaus nicht 
immer stark plastisch, sie adsorbieren kolloidgelöste 
Abwasserbestandteile und Farbstoffe mit Ausnahme 
des Farbstoffes der Suliitablauge, der vielleicht, weil 
aus Holz stammend, dem Chlorophyll nahesteht. Talk 
vermag Oele und Fette aufzunehmen, er kann mit 
Kolloidton zusammen zur Verwendung kommen. 


P. Rohland, Das Kolloidton- 
reinigungsverfahren für die Ab- 
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wässer der Färbereien. Färber-Ztg. 
24, 234—236 (1913). 

Zusammenfassung der Eigenschaften der Tone, 
die für die Abwasserreinigung in Betracht kommen: 
Adsorption von Farbstoffen, kolloidgelösten Stoffen 
organischer und anorganischer Natur, von Gerüchen. 
vonSalzbestandteilen, vonungesättigtenKohlenwasser- 
stoffen, Oelen, Maschinenölen und Fetten. 

Hinweis auf das preuß. Wassergesetz. 

G. Stein, Zur Abwässerfrage 
der Färbereien. Färber-Ztg. 24, 322 bis 
323 (1913) Nr. 15. 

Der Verfasser stellt fest, daß bei dem Abwässer- 
reinigungsverfaliren von Röckner-Rothe schon mit 
Toonzusätzen gearbeitet wurde. 

H. Polz, Das Kolloidtonreinigungs- 
verfahren für Färbereiabwässer. 
Färber-Ztg. 24, 395—396 (1913) Nr. 18; 
Papier-Ztg. 38, 3064 (1913) Nr. 83; Wo- 
chenblatt 44, 4070 (1913) Nr. 43; Papier- 
Fabrikant 11, 1267 (1913) Nr. 43. 

Tonzusatz allein nach Rohland genügt nicht, es 
muß unbedingt Kalkmilch zugesetzt werden. Völlige 
Entfärbung, wic sie das Preibisch-Verfahren bewirkt, 
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ist mit dem Ton-Kalkmilchzusatz nicht erreichbar. 
Im übrigen ist das Rohlandsche Kolloidton-Verfahren 
aus wirtschaftlichen Gründen völlig undurchführbar. 
Die Kosten stellen sich für die Abwässer einer großen 
Färberei im Tage höher, als Rohland für das ganze 
Jahr (200—300 Mark) angegeben hatte. Außerdem 
aber machen die kolossalen Schlammengen Anwen- 
dung des Verfahrens unmöglich. 

Empfehlenswert erscheint eine Kombination des 
Babrowskischen Abwasserfilters mit dem Preibisch- 
schen Schlackeniiltrationsverfahren. 


G. Stein, Beitrag zur Färberei- 
Abwässerfrage. Färber-Ztg. 24, 416 
(1913) Nr. 19. 

Verfasser bestätigt die Ausführungen von Polz. 

P. Rohland, Das Kolloidton- 
reinigungsverfahren für die Ab- 
wässer der Textilfabriken und 
die Abwässerfrage. Färber-Ztg. 24, 
461 (1913) Nr. 21. 


Verfasser wendet sich gegen die Kritik seines 
Verfahrens durch Polz. 


(Fortsetzung folgt.) 


Methode zur Messung des Durchschein vermögens von Papier. 


Die Eigenschaft des Papieres, Licht in ge- 
wissem Grade durchzulassen, wird gewöhn- 
lich als seine Transparenz (leider ist das 
Fremdwort statt des deutschen Wortes 
„Durchsichtigkeit“ oder besser noch „Durch— 
scheinen“ Fachausdruck geworden) bezeich- 
net. Eine genaue Definition des ersterwähn- 
ten Ausdruckes läßt sich kaum geben, doch 
sollte, streng genommen, darunter nichts an- 
deres als das Durchdringen auf- oder ein- 
fallenden Lichtes durch eine Materie verstan— 
den werden. Von der Durchsichtigkeit eines 
Glasfensters zu sprechen, ist richtig; einen 
Bogen Papier (selbst Oel- oder Pauspapier) 
als durchsichtig oder transparent zu bezeich- 
nen, ist physikalisch falsch. Das Papier ist 
niemals eine völlig einheitliche (homogene) 
Masse, die wie Glas an jeder Stelle das 
gleiche Durchscheinungs- und Brechungs- 
vermögen zeigt oder zeigen kann. Das durch 
Papier irgendwelcher Art durchdringende 
Licht muß stets einer geringeren oder größe- 
ren Zerstreuung unterworfen sein. Man sollte 
deshalb, ganz abgesehen von dem nichts- 
sagenden Fremdworte „Transparenz“, bei 
Papier, anstatt von „Durchsichtigkeit“ zu 
reden, den genaueren Ausdruck „Durch- 
scheinen“ Oder „Durchscheinvermögen“ 
oder selbst „Durchscheinungsvermögen“ ge— 
brauchen. „Undurchsichtigkeit“, d. h. das 


Unvermögen, Licht hindurchzulassen, kann 


andererseits niemals zur Bezeichnung des 
negativen Grades der Durchsichtigkeit ge- 
braucht werden, da, wie wir gesehen haben. 
der sogenannte positive Ausdruck bereits 
falsch ist. 

Das Durchscheinen der Papiere ist eine 
wichtige Eigenschaft, besonders bei Druck- 
papieren, bei Papier für Briefumschläge, bei 
Pergament-, Oel- und Pauspapieren, kurz bei 
allen sogenannten durchsichtigen Papieren. 
Die beiden erstgenannten Sorten werden 
möglichst so gewählt, daß sie weder Druck 
noch Schrift „durchscheinen“ lassen, was im 
letzteren Falle unangenehm und im ersteren 
mindestens unbequem wäre, da das Auge 
durch Druckschrift auf durchscheinenden 
Papier leicht ermüdet wird. Andererseits soll 
die zweitgenannte Kategorie, d. h. die der 
Paus-, Pergament-, Oel- oder dergleichen 
Papiere derart durchscheinend sein, daß man 
durch einen Bogen derselben leicht und be- 
quem lesen kann. 

Selbstverständlich sind für die Messung 
des Durchscheinens oder Durchscheinver- 
mögens (physikalisch richtiger wäre, voni 
Grade des Durchscheinungsvermögens zu 
sprechen) unzählige Methoden erdacht und 
vorgeschlagen worden, doch haben diese alle 
nur einseitige Erfolge zu erzielen vermocht, 
weil sie stets nur vergleichende Resultate zei- 
tigen. Wie bei der Messung von Linsen und 
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anderen optischen Messungen ist auch hier 
ein präziser Zahlenwert für die Bewertung 
des Durchscheinens von Papieren für das 
Normalauge als wünschenswert zu erstreben. 

Die bisherigen Meßinstrumente, die unter 
den Namen „Photometrische Bank“, „Papier- 
photometer“ (auch Fettfleckphotometer“ ge- 
nannt, weil der Vergleichsschirm oder Spann- 
rahmen in der Mitte einen Fettfleck hat) oder 
sonstigen Bezeichnungen, in unzähligen Va- 
riationen, teilweise unter dem Namen ihrer 
Erfinder oder Verbesserer jedem Physiker 
bekannt sind, bestehen mit geringen Abwei- 
chungen im wesentlichen aus zwei Licht- 
quellen gleicher Stärke mit einem Papier- 
spannrahmen oder Schirm in absolut gleicher 
Entfernung von jeder Lichtquelle, d. h. in 
der Mitte zwischen ihnen. Das zu prüfende 
Papier wird zwischen den Papierschirm und 
eine der Lichtquellen gebracht, die so lange 
bewegt wird, bis das von beiden Seiten auf- 
fallende Licht gleich stark erscheint, d. h. bis 
der Fettfleck auf dem Papierschirm augen- 
scheinlich verschwunden ist. Das Verhältnis 
der Entfernung der Lichtquellen vom Papier- 
schirm ergibt dann den Wert für das Durch- 
scheinvermögen des betreffenden Papieres 
(Boehmsche Methode). 


Das Klemmsche Photorneter, bei dem auf- 
einanderfolgende Papierbogen so lange ein- 
geschaltet werden, bis das Licht einer einker- 
zigen Hefnerlampe verschwunden ist, hat für 
die Messung des „Durchscheinvermögens“ 
des Papiers keinen Wert, weil die Beobach- 
tung und Bestimmung des entscheidenden 
Endpunktes nicht von der Wahrnehmung 
durchscheinenden, sondern auffallenden 
Lichtes abhängt, also von vornherein den 
Wert für das Durchscheinvermögen zu hoch 
angeben muß. Neben dieser sehr bedenk- 
lichen Fehlerquelle beeinträchtigen andere Un- 
senauigkeiten, wie Verschiedenheit der Pa- 
pieroberflächen, Farbe des Papieres, Durch- 
scheinen des Lichtes durch mehr als einen 
Bogen und durch dazwischenliegende Luft- 
schichten (alle mit ihren total verschiedenen 
Brechungsexponenten), die im Auge haftende 
Farbenempfindung usw., so stark die erziel- 
ten Werte, daß ungemein große Differenzen 
zwischen denselben resultieren. Das Instru- 
ment gibt außerdem fehlerhafte Resultate bei 
farbigen Papieren, sodaß ihm irgendwelche 
Brauchbarkeit für deren Prüfung abgespro- 
chen werden muß. 

Die im nachstehenden beschriebene An- 
ordnung ist gänzlich frei von diesen Uebel- 
standen und drückt den Grad des Durch- 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


647 


scheinens sowohl bei weißen als auch bei 
farbigen Papieren in Normalzahlen direkt bei 
der Messung aus. Legt man ein Stück Papier 
auf eine weiße Oberfläche, so ist die beob- 
achtete Strahlung oder Leuchtkraft desselben 
aus dem von der Oberfläche des Papieres 
reflektierten Licht zusammengesetzt, plus dem 
Licht, welches die darunterliegende Fläche 
zurũückstrahlt. Placiert man dagegen den 
Bogen Papier auf eine schwarze Oberfläche, 
so ist die Strahlung mit dem von der Papier- 
oberfläche reflektierten Licht identisch, weil 
das transmittierende oder durchdringende 
Licht von der dunklen Fläche absorbiert 
wurde. Der leicht ersichtliche Unterschied 
zwischen den beiden Werten, welche diese 
beiden Effekte messen, muß ein Maß für das 
hindurchgedrungene oder transmittierte 
Licht, d. h. für das Durchscheinvermögen 
des Papieres sein. 


Derartige Messungen können mit Hilfe 
des Farben- oder Tönungs-Photometers vor- 
genommen werden, dessen Konstruktion und 
Handhabung im folgenden kurz beschrieben 
sei: 

Als normalweißer Hintergrund werden 
zwei Magnesiumkarbonatblöcke benutzt, als 
schwarzer oder absorbierender Hintergrund 
dient ein Stück schwarzen Sammets. Das 
Sonnenlicht wird durch Pausleinwand oder 
weißes Papier abgeblendet, sodaß gleich- 
mäßiges, diffuses Licht die Blockoberflächen 
bescheint. Diese werden nach Reflektion des 
zurückgestrahlten Lichtes in einem Spiegel 
durch zwei Oeffnungen beobachtet, welche 
durch eine besonders geschliffene Linse in 
halbkreisförmige Felder eingestellt werden 
können. Die eine der beiden Oeffnungen wird 
durch einen Hebelverschluß kontrolliert, der 
auf einer Millimeterskala 100 anzeigt, sobald 
der Verschluß gänzlich offen steht, und der 
auf Null steht, sobald der Verschluß fest ge- 
schlossen ist. Jeder Grad von Strahlung oder 
Leuchtkraft kann so wahrgenommen und 
direkt bestimmt werden. 

Zur Vermeidung des verwirrenden Ein- 
drucks verschiedener Oberflächenarten auf 
das Auge passiert das Licht eine Reihe rotie- 
render Linsen und liefert dergestalt absolut 
gleichmäßige Gesichtsfelder. Da es ungemein 
schwierig wäre, die Leuchtkraft von Feldern 
verschiedener Farbentönungen einander an- 
zupassen, beseitigt man diesen Mißstand, in- 
dem man die Felder durch ein gefärbtes Glas 
(Primärfarbe) beobachtet. Bei weißen Papie- 
ren ist die dadurch entstehende Fehlerquelle 
außerordentlich gering, sie kann auch bei 
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tieferen Schattierungen farbiger Papiere, wo 
sie sich noch bemerkbar macht, vernachläs- 
sigt werden, sobald die Primärfarbe des Be- 
obachtungsglases der Haupttönung des zu 
untersuchenden Papiers angepaßt ist. Rote, 
blaue und grüne Gläser zeitigen die besten 
Resultate. 

Sobald die Felder einander angepaßt 
sind, wird der schwarze Sammet über einen 
der Magnesiumblöcke gebreitet. Das Papier, 
dessen Durchscheinvermögen untersucht 
werden soll, wird dann über beide Blöcke 
gelegt. Durch Einstellen des Hebelverschlus- 
ses wird die Leuchtkraft des helleren Feldes 
so lange reduziert, bis sie mit dem Feld des 
schwarzen Sammethintergrundes überein- 
stimmt. Da bei Beginn der Beobachtung des 
helleren Feldes 100 abgelesen wird, und der 
Hebelverschluß beim Einstellen auf das dunk- 
lere Feld an der Millimeterskala herabgleitet, 
ist die nach vollendeter Einstellung abge- 
lesene Zahl der Messungswert für das durch 
das Papier hindurchgedrungene oder trans- 
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mittierte Licht plus dem von der darunter- 
liegenden Fläche reflektierten Licht, d. h. sie 
ist das Maß für das Durchscheinvermögen 
des Papieres. Besondere Sorgfalt ist auf das 
Einstellen der Felder vor dem Beginn der 
Ablesungen zu richten. Die farbigen Ab- 
lesungsgläser müssen möglichst reine Primär- 
farben besitzen, das zu untersuchende Papier 
muß auf dem weißen und schwarzen Hinter- 
grund glatt und fest anliegen. 


Die soeben beschriebene Methode gibt 
namentlich bei farbigen Papieren bessere Re- 
sultate als alle bisherigen Photometer, und 
ist einfacher und bequemer in der Hand- 
habung. Die abgelesene Endzahl zeigt das 
gewöhnlich gesuchte Durchscheinungsver- 
mögen des Papieres an, d. h. die Messung 
der Lichttransmission durch das Papier plus 
der Lichtreflektion von der darunterliegenden 
Fläche, während die übrigen Photometer nur 
das transmittierte Licht anzeigen. 


F. W. MK. 
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Dampf- und Kraftverlust an Trockenzylindern. 


Die rationelle Wärme wirtschaft, das ist 
die möglichst vollkommene Ausnützung der 
in den Kohlen zur Verfügung stehenden 
Naturkraft, ist ein Gebiet, das in den letz- 
ten Jahren sehr eifrig bearbeitet worden ist 
und auf dem auch manche Erfolge zu ver- 
zeichnen sind, die hauptsächlich die Ver- 
wertung von Abdampf und Zwischendampf 
der Kraftmaschinen zu Heizzwecken be- 
treffen. 

In der Papierindustrie hat man schon 
lange nach diesem Grundsatz gehandelt, 
indem man für das Trocknen des Papieres 
den Abdampf nutzbar machte. Aber wie 
nichts vollkommen ist, so gibt es auch heute 
noch selbst in modernen Betrieben Punkte, 
wo Wärme und Kraft nutzlos verbraucht 
werden. Oft sind es allerdings unschein- 
bare Dinge, die aber nichtsdestoweniger 
von großer Wichtigkeit sind. Einer dieser 
Punkte ist die Abdichtung der Trockenzylinder 
gegen die Dampfeinlaß- und Kondens wasser- 
ableitung. 

Die älteste und verbreitetste Art der 
Verbindung der sich drehenden Trocken- 
zylinder mit den unbeweglichen Dampf- 
zuleitungs- und Kondenswasserableitungs- 
rohren sind die mit Stopfbüchse und Packung, 
wie sie auch zum Abdichten der Kolben 
und Schieberstangen von Dampfmaschinen, 
Ventilspindeln usw. in Gebrauch ist. Doch 


leider kann man dieser Art Abdichtung 
nichts Gutes nachsagen, vielmehr wird jeder 
Papiermacher, der so abgedichtete Zylinder 
in seinem Betriebe hat, ein Lied von ihren 
Tücken zu singen wissen. Wie schnell wird 
eine derartige Packung bei der ununter- 
brochenen Drehbewegung undicht und muß 
dann schärfer eingepreßßt werden. Aber auch 
dieses hilft nur kurze Zeit, vor allem, wenn 
die Lager des Zylinders ausgelaufen sind, 
oder die Rohranschlüsse verzogen, so daß 
das eintretende Rohr nicht mehr genau im 
Mittel der Zylinderbohrung liegt, sondern 
nach einer Seite, nach oben oder unten 
drängt, was sich gar nicht vermeiden läßt, 
weil die Anpressung nicht unbedingt gleich- 
mäßig geschieht. 

In Erkenntnis dieser Nachteile versuchte 
man die Abdichtung mit Metallringen, die 
sich schon an den ersten von dem eng- 
lischen Maschinenbauer Donkin in London 
nach Deutschland gelieferten Trockenzylin- 
dern angewendet finden. Aber auch diese 
Abdichtung kann nicht als befriedigend be- 
zeichnet werden. Wenn die Flächen, zwi- 
schen denen der Dichtungsring liegt, der 
meist aus Hlartblei oder Kupferlegierung 
besteht, nicht parallel sind und sich nicht 
auch bei der Drehung in parallelen Ebenen 
bewegen, ist die Dichtung unvollkommen. 
Bei stärkerem Anpressen des feststehenden 
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Rohrkopfes werden diese Flächen riefig und 
dichten dann erst recht nicht. Mit welcher 
Gewalt die Dichtungen oft zusammengepreßt 
werden, kann man daraus ermessen, daß 
die harten Dichtungsringe in kurzer Zeit flach 
gedrückt sind. Welche Kraft dabei ver- 
schwendet wird, wenn zehn, zwanzig und 
mehr Trockenzylinder Tag und Nacht auf 
beiden Seiten in dieser Weise gebremst 
werden, danach frägt niemand. Auch die 
Amerikaner dichteten teilweise mit Metall- 
konus ab, welcher aber, da dies ebenfalls 
eine starre Verbindung darstellt, aus dem 
gleichen Grund wie genannte Metallringe 
auch bald unbrauchbar wurde. Wegen dieser 
Fehler ziehen auch die meisten Maschinen- 
fabriken noch heute die Stopfbüchsenpackung 
(Tucksringdichtung) trotz aller bekannten 
Fehler vor. 

Alle diese Uebelstände beseitigt mit einem 
Schlage Kutters kombinierte Armatur für 
Dampf-Zu- und Kondenswasser-Abführung 


an Trockenzylindern D. R. P. Nr. 260582, 
die sich an mehr als 600 Trockenzylindern 
in der Praxis bewährt hat, und über die 
glänzende Referenzen erster Papierfabriken 
vorliegen. 

Sie ist charakterisiert durch ihre doppel- 
ten kugeligen Abdichtungsflächen, die stets 
und unter allen Umständen, selbst bei 
ausgelaufenen Zylinderlagern oder verzoge- 
nen Zuleitungsrohren dicht halten, und zwar 
bei ganz geringer Anpressung. Diese ge- 
schieht sanft durch Federdruck. Die Ab- 
dichtungsflächen sind in sich drehbar, also 
nicht starr, wie alle bisherigen metallischen 
Abdichtungen. Die Dampfzuleitung und 
Kondenswasserabführung ist in einem Kopf 
vereint. Die ganze Armatur macht, wie Bild 1 
zeigt, einen sehr gediegenen Eindruck, da 
alle Dichtungsteile verschlossen und ge- 
schützt sind. Sie läßt sich an jedem Trocken- 
zylinder sehr leicht anbringen. Wie gut 
durchdacht, einfach und bis ins kleinste 


Bild 2. 
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raffiniert ausgeführt die Armatur ist, zeigt 
Bild 2. 

Außer den schon erwähnten sind als 
weitere hauptsächliche Vorzüge der Arma- 
tur zu nennen: sie bremst die Zylinder 
nicht, bleibt ohne Auswechselung der Dich- 
tung stets dicht, auch bei ausgelaufenen 
Zylinderlagern, ihr Haltbarkeit ist unbegrenzt 
und sie schützt jeden Zylinder vor Explo- 
sion, da sie als Sicherheitsventil wirkt. 

Dieser letzte Vorzug ist nicht zu unter- 
schätzen, wenn man bedenkt, daß Reduzier- 
und Sicherheitsventil in der Dampfzuleitung 
versagen können. Es hat dann jeder Zy- 
linder mit dieser Armatur noch sein eigenes 
Sicherheitsventil, denn bei zu starkem Druck 
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im Innern des Zylinders wird der leichte 
Druck, mit dem das feststehende Kopfstück 
federnd angepreßt wird, überwunden und 
der Dampf bläst so lange ab, bis der Innen- 
druck wieder normal ist. 

Die Armatur ist nicht nur für Neuan- 
lagen bestimmt, sondern eignet sich ganz 
besonders für alte Zylinder, weil mit ihrer 
Anbringung alle bisherigen Scherereien, 
Dampf- und Kraftverluste der früheren Stopf- 
büchsen wegfallen. 

Man darf wohl sagen, daß die Armatur 
etwas wirklich Vollkommenes darstellt und 
daß sie jeder Papierfabrik für den Einbau 
in ihre alte Trockenpartie empfohlen werden 
kann. Papiering. E. Schmidt. 


————— .. —— Ü 


Kraftverbrauch bei Papierkalandern. 
(Eingesandt.) 


Seit Jahren liefern wir mit großem Er- 
folg 16walzige Kalander für Kunstdruckpa- 
piere. Die Konkurrenz nötigt uns nun, den 
Weg der Oeffentlichkeit zu beschreiten, da sie 
in Offerten Behauptungen über ihre und un- 
sere Konstruktion aufstellt, die wir nicht un- 
widersprochen lassen können. So wird z. B. 
behauptet, daß unser 1l6walziger Kalander 
30 PS gebrauche. Wir lieferten letzthin einen 
derartigen Kalander von 1300 mm Breite, 
welcher mit 130 m Papiergeschwindigkeit ar- 
beitete und ca. 55 PS gebrauchte, dabei aber 
ein hervorragendes Resultat lieferte. 

Die Konkurrenz will die Kalander dadurch 
verbessern, daß sie anstatt der üblichen Zap- 
fenlagerung überall Kugellager einbaut und 
dann die nötige Friktion zwischen den Wal- 
zen, die erforderlich ist, um einen richtigen 
Satinage-Efickt zu erzielen, durch aufgesetzte 
Bremsen und durch Riemenantriebe erreicht. 
Durch diese Konstruktion wird der Kalander 
wohl komplizierter, aber die durch die Kugel- 
lager ersparte Kraft wird durch die Bremsen 
und Riemenantriebe wieder aufgehoben. Durch 
unsere Zapfenlagerung haben wir eine Frik- 


tion im Kalander, die von vornherein den 
Verhältnissen angepaßt ist und stets die 
gleiche bleibt. Bei einer Bremsung muß fort- 
während das Gefühl des Arbeiters operieren, 
um die richtige Bremsung zu erzielen. 

Kalander mit Rollenlager haben wir schon 
im Jahre 1900 ausgeführt und haben bezüg- 
lich der Kraftersparnis das oben bereits ge- 
schriebene beobachtet. Was das Zurückhalten 
der Walzen mittels Riemen anbelangt, so ist 
dies auch eine alte Konstruktion, die seit 
Jahrzehnten an Friktionskalandern ange- 
wandt wird. Das betreffende Patent Nr. 
L. 33 446 VII/55 e ist uns bereits während der 
schwebenden Anmeldung von dem Erfinder 
angeboten worden. Wir haben das Patent 
damals nicht erworben, weil wir die Kon- 
struktion früher schon ausgeführt hatten und 
wir dadurch an sich ein Recht zur Ausfüh- 
rung dieser Konstruktion haben, andererseits 
die Konstruktion theoretisch zwar hübsch ist, 
aber in der Praxis keine Verwendung finden 
kann. 

Joh. Kleinewefers Söhne, 
Crefeld. 


————— .. —— — 


Patent- Berichte. 


Langsiebpapiermaschine. 
Firma J. M. Voith in Heidenheim a. d. Brenz. 


Klasse 55d. 

Zusatz zum Patent Nr. 2548737“. 
Bei der Langsiebpapiermaschine nach Pa- 
tent 254 873 ist oberhalb der Brustwalze ein 
an seinem unteren Teil mit einem im Quer— 


* Siehe Jg. 1912, Nr. 52, S. 4830. 


D. R. P. Nr. 270226 (vom 7. Januar 1912 ab). 
Längste Dauer: 19. Dezember 1920. 


schnitt veränderlichen Auslauf verseliener 
Stofleinlaufkasten angeordnet, in welchem 
die Stoffhöhe regelbar so hoch gehalten wer- 
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den kann, daß die Ausflußgeschwindigkeit 
des Stoffwassers gleich oder annähernd 
gleich der gerade gewählten Siebgeschwin- 
digkeit ist. 

Die Erfindung besteht darin, daß die 
Stofihöhe durch eine relative Verschiebung 
des Einlaufskastens zum Einlaufkanal oder 
durch Vernichtung eines in Geschwindigkeit 
umgesetzten Anteiles der Gesamtdruckhöhe 
eingestellt wird. 


Einige Ausführungsformen des Erfin- 


dungsgegenstandes sind auf der Zeichnung 
veranschaulicht. 

Bei der Ausführungsform nach Fig. 1 
wird die Druckhöhenänderung im Einlauf- 
kasten c durch eine Höhenverschiebung des 
Einlaufkanals 1 herbeigeführt. 

Bei der Anordnung nach Fig. 2 steht der 
Einlaufkanal | fest, während der Einlauf- 
kasten c zusammen mit der Brustwalze ge- 
hoben oder gesenkt werden kann. 

An Stelle der tatsächlichen Verschiebung 
nach den Fig. 1 und 2 wird bei der Anord- 
nung nach Fig. 3 die gleiche Wirkung durch 
Einschalten eines Drosselschiebers s in die 
Verbindungsleitung zwischen Einlaufkasten c 
und Einlaufkanal I erzielt. Je nach der Ein- 
stellung dieses Schiebers kann die Druckhöhe 
vor der Auslaufmündung vergrößert oder 
verkleinert werden. 

Patent- Anspruch: Langsiebpapierma- 
sechine nach Patent 254 873, dadurch gekennzeichnet, 
Jab die Stoifhöhe durch eine relative Verschiebung 
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des Einlaufkastens (c) zum Einlaufkanal (I) oder 
durch Vernichtung eines in Geschwindigkeit umge— 
setzten Anteiles der Gesamtdruckhöhe eingestellt 
wird. 


Drehkaotenfänger für die Papierfabrikalion mit in den feststehenden Stirnwänden eines 
Stolftroges gelagerter, umlaufender Siebtrommel. 


Ernst Westermann in Hemer i. 


Westf. 


Klasse 55d. D. R. P. Nr. 270054 (vom 11. Februar 1913 ab). 


Bei dem neuen Knotenfänger kommt ein 
eigentlicher feststehender Stoffbehälter in 
Wegfall. Fest stehen nur die zur Lagerung 
des Fangzylinders D in Ständern A dienen- 
den Stirnwände und der Knotensammler C; 
die ganzen Seitenwände B sind als Schwing- 
platten ausgebildet. 
reichen bis an den unterhalb des Fangzylin- 
ders D angebrachten feststehenden Knoten- 
sammler C und sind mit diesem elastisch ver- 
bunden. Die Anordnung der Schwingwände 
ist eine derartige, daß die Schwingungs- 
radien beider Schwingwände sich noch unter- 
halb des Fangzylinders bis dicht über dem 
feststehenden Knotensammler kreuzen und 
dadurch eine Ablagerung der brauchbaren 
Stoffasern gänzlich ausschließen. Die Ent- 
ſernung der Schwingwände B an ihrem un- 
teren Ende beträgt so viel, als der Knoten- 


Die Schwingwände B 


sammler C breit ist; dadurch wird den Kno- 
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ten und Unreinigkeiten der Weg zur Ablage- 
rung im Knotensammler offen gelassen, wäh- 
rend die leichten Stoffasern stets wieder in 
die Höhe getrieben werden. Die Zeichnung 
zeigt den neuen Knotenfänger im Querschnitt. 
Nach Eintritt des Stoffes oberhalb, seitlich 
oder unterhalb des Fangzylinders D in den 
Stoffbehälter wird er durch die beiden 
Schwingwände B, welche durch Exzenter E 
in Schwingungen versetzt werden, durch den 
Siebzylinder D geschlagen und gelangt in 
bekannter Weise auf die Maschine. Dadurch, 
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daß die Schwingwände vollständig glatt und 
frei von Löchern oder Schlitzen sind, ist ein 
Festsetzen der Stofffasern vollständig ausge- 
schlossen. 

Patent - Anspruch: Dreliknotenfänger 
für die Papierfabrikation mit in den feststehenden 
Stirnwänden eines Stofftroges gelagerter, umlaufen- 
der Siebtrommel, dadurch gekennzeichnet, daß die 
ganzen Seitenwände (B) des Stofitroges als Schwing- 
platten ausgebildet sind, die in ihrem oberen Teil 
gelenkig aufgehängt und unterhalb der Siebtrommel 


‚(D) unmittelbar an den feststehenden Knotensamm- 


ler (C) angeschlossen sind. 


Verfahren zur Ausgleichung oder Herbeiführung von Geschwindigkeitsunterschieden an 
fortbewegten Flüssigkeiten, insbesondere zwischen dem Papiermaschinensieb und der 
zufließenden Stoffmasse. 

Max Wenzel in Muldenstein b. Bitterfeld. 

Klasse 55d. D. R. P. Nr. 270227 (vom 5. April 1913 ab). 


Vorbedingung für die Bildung eines 
gleichmäßigen Papierblattes ist ein gewisses 
Verhältnis (gewöhnlich 1:1) zwischen der 
Geschwindigkeit des Siebes und der des dar- 
auffließenden Stoffes. Mittel zur Erfüllung 
dieser Vorbedingung sind bekannt (Siebnei- 
gung oder -steigung, regelbare Druckhöhe 
an den Staulatten usw.); ihre Anwendung ist 
aber nicht immer leicht und in ausreichender 
Weise möglich. 

Gegenstand der Erfindung ist ein wirk- 
sames und dabei außerordentlich anpassungs- 
fähiges Verfahren zur Erreichung des be- 
zeichneten Zweckes. 

Das neue Verfahren besteht im wesent- 
lichen darin, Luft, Dampf- und andere 
Ströme auf die Stoffwasserbahn so einwir- 
ken zu lassen, daß diese Ströme die Stoff- 
strömung wirksam beschleunigend oder ver- 
zögernd beeinilussen, je nachdem sie ihrer 
Laufrichtung gleich oder entgegen gerichtet 
sind. 

Durch das neue Verfahren gelingt es, 
nicht nur solche Unstimmigkeiten zwischen 
Stoffwassergeschwindigket und Siebge- 
schwindigkeit zu beseitigen, die von nicht 
entsprechender Sieblage oder Stauhöhe her- 
rühren, sondern auch dem Zurückfließen der 
oberen Stoffwasserschichten infolge Rei— 
bungshemmung, verursacht durch Staulatten— 
unterkante, Ausflußdüsenoberteil, Luftwider— 
stand usw., entgegenzuwirken. 

Zwei typische Vorrichtungen zur Ausfüh— 
rung des Verfahrens sind in Fig. 1 bis 4 
schematisch im Querschnitt und Ansicht dar- 
gestellt. 

Fig. 1 und 2 zeigen die beispielsweise An- 
wendung des neuen Verfahrens in Verbin- 
dung mit einer bekannten Beschleunigungs- 


einrichtung, dem Staulattenauslauf. Die Strö- 
mungsdüse ist bei diesem Beispiel so gedacht, 
daß das Luftzuführungsrohr a dicht hinter 
der Staulatte b quer zum Sieblauf liegt. Die- 
ses Rohr ist mit einem über die Bahnbreite 
reichenden Schlitz c versehen, der den Luft- 
austritt ermöglicht. Um dieses Rohr sind 
drehbar beliebig viele Düsenringe d angeord- 
net, mit denen die Hilfsströmung nach Rich- 


Fig. 1. 


Fig. 2. 


tung und Stärke regelbar ist, und zwar nicht 
nur gleichmäßig in der ganzen Bahnbreite, 
sondern örtlich verschieden, je nach Erfor- 
dernis. Aenderung der Geschwindigkeit und 
Stärke der Hlilfsströmung und damit ihrer 
Wirksamkeit kann ferner erreicht werden 
durch leben und Senken des ganzen Düsen- 
rohres sowie der oberen Düsenlippe (Fig. 3); 
ferner durch Verlängerung oder Verkürzung 
der oberen Düsenlippe (Fig. 1) und natürlich 
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in erster Linie durch Aenderung der Pres- 
sung und Fördermenge des Drucklufterzeu- 
gers. 


Fig. 3 und 4 zeigen die beispielsweise 
Anwendung des neuen Verfahrens für selbst- 
ständige Zweckerfüllung. Das Gebläserohr 
ist hier gewissermaßen als Auslaufdüse im 
Stofiwasserzufluß eingebaut und bildet da- 
durch gleichzeitig die Stofiwasserschleuse. 
Die Einstellung der Ausflußweite derselben 
erfolgt durch Heben und Senken des Wehres 
(z. B. in Fig. 4 mittels Drehung exzentrischer 
Ringe, in denen es beiderseitig gelagert ist) 
oder, wie in Fig. 3 angedeutet, durch Dre- 
hung um eine für die Düsenrundung exzen- 
trische Achse g. Unmittelbar über bezw. hin- 
ier der Stofiwasserdüse befindet sich die Ge- 
bläsedüse. Sie ist zweckmäßig durch Zwi- 
schenwände in beliebig viele Einzeldüsen 
unterteilt, die mittels entsprechender Ring- 
schieber h nach Erfordernis geöffnet oder ge- 
sperrt werden können. Damit ist die Hilfs- 
strömung regelbar; außerdem ist natürlich 
auch hierbei die Anwendung solcher Mittel 
möglich, die bei Beschreibung des Anwen- 
dungsbeispiels nach Fig. 1 und 2 angedeutet 
wurden. 


i stellt einen Strömungsablenker vor, der 
beliebig verstellt werden kann. Es ist dies 
im dargestellten Fall eine Leitschaufel, die 
cicht über der Bahn quer zur Laufrichtung 
angeordnet ist. Sie weist die Hilfsströmung 
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von der Stofibahn ab und entzieht sie da- 
durch ihrem weiteren Einfluß. 
Patent - Ansprüche: 

1. Verfahren zur Ausgleichung oder Herbeifüh- 
rung von Geschwindigkeitsunterschieden an fort- 
bewegten Flüssigkeiten, insbesondere zwischen dem 
Papierinaschinensieb und der zufliebenden Stoff- 
masse, dadurch gekennzeichnet, daB die Bewegung 
der auf das Maschinensieb fließenden Stoffmasse 
durch in wirksamer Nähe erzeugte Luft-, Dampf- 
oder andere Ströme beeinflußt wird. 

2. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß der Grad der Einwirkung durch 
einheitliche Aenderung der Strömungsrichtung und 
Geschwindigkeit über der ganzen Bahnbreite be- 
stimmt wird. 

3. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Grad der örtlich verschiede- 
nen Einwirkung durch örtlich begrenzte Aenderungen 
der Strömungsrichtung und Geschwindigkeit be- 
stimmt wird. 

4. Vorrichtung zur Ausführung des Verfahrens, 
nach den Patentansprüchen 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß hinter der Staulatte (b) ein Gebläse- 
rohr (a) mit verstellbaren in der Mündungslänge uud 
-weite veränderlichen Düsen (d) angeordnet ist 
(Fig. 1 und 2). 

5. Vorrichtung nach Patentanspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Gebläscrohr zugleich als 
Staulatte dient und drehbar oder heb- und senkbar 
angeordnet ist, wobei die Düsen durch Schieber (h) 
regelbar sind. 

6. Vorrichtung nach den Patentansprüchen 4 
und 5, gekennzeichnet durch Strömungsablenker (i), 
welche die Dauer der Strömungseinwirkung be- 
grenzen. 


Querschneider für Papier-, Zellulose- oder Holzstoffbahnen. 
Peder Christian Schaanning in Kristiania. 


Klasse 55e. 


Die neue Vorrichtung ist in der Zeichnung 
veranschaulicht, welche die Teile im Augen- 
blick des Abschneidens darstellt. 

Die stetig zugeführte Stoffbahn 1 wird 
auf einer geneigten Ebene 2 nach abwärts ge- 
führt, an deren unterem Ende ein feststehen- 
des Quermesser 3 und unterhalb desselben 
eine gekrümmte Führungsplatte 4 angeord- 
net ist, die sich an einen Teil 5 einer Anzahl 
nebeneinander über Rollen 6, 7, 8, 9, 10 lau- 
ſender, endloser Fördergurte 11 anschließt. 
Ueber die Rollen 7 und 8 derselben sowie 
über eine Rolle 12 wird ferner noch ein an- 
derer Fördergurt 13 derart geführt, daß die 
Gurte 11 und 13 einander folgen und über 
die Strecke 14 zwischen den Rollen 7 und 8 
aufeinander liegen. Diese beiden Gurte lau- 
ſen mit erheblich größerer Geschwindigkeit 
als die Stofibahn 1 (z. B. mit der doppelten 
Geschwindigkeit). 


Zum Messer 3 gehört ein kreisendes 


D. R. P. Nr. 269 530 (vom 10. Dezember 1912 ab). 


Gegenmesser 15, auf dessen Welle 16 eine 
Kurbel 17 verstellbar aufgeklemmt ist, die 
durch eine einstellbare Stange 18 mit dem un- 
teren Ende 19 eines in 20 drehbaren Doppel- 
hebels verbunden ist, dessen oberes Ende 21 


eine Rolle 22 trägt, die in eine Gabel 23 ein— 
greift. Letztere sitzt auf einer Welle 24, die 
eine Walze 25 trägt, in welche eine Anzahl 
dünner Stäbe 26 eingesteckt sind. Diese Stäbe 
liegen in der gezeichneten Stellung schräg 
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nach oben und ruhen in Rillen 27 der Rol- 
len 8, 9 zwischen den Gurten 11. 


Die Wirkungsweise der Vorrichtung ist 
folgende: 


Die Stoffbahn 1 bewegt sich mit gleich- 
mäßiger Geschwindigkeit abwärts auf der 
Ebene 2, am Messer 3 vorüber und längs der 
gekrümmten Platte 4 auf die parallel laufen- 
den Gurte 11. Wenn das vordere Ende der 
Bahn bis dicht an die Rolle 7 angelangt ist, 
führt das Messer 15 seinen Schnitt aus 
und trennt die vorgeschobene Bogenlänge 
ab, welche gleich danach zwischen die Gurte 
11 und 13 hineingelangt und daher mit er- 
höhter Geschwindigkeit aufwärts längs des 
Teiles 14 geführt wird, um die Walze 8 ab- 
biegt und sich auf die Stäbe 26 der Ab- 
nahmevorrichtung vorschiebt. In demselben 
Augenblick, wo der Bogen von den Rollen 8 
und 12 frei wird, trifft die Rolle 22, die einen 
Leergang erst nach links und dann nach 
rechts ausgeführt hat, auf die Gabel 23 und 
wird mit ihrer größten Geschwindigkeit die 
Abnahmevorrichtung schnell nach unten in 
wagerechter Lage drehen. Der auf den Stä- 
ben mitgenommene Bogen wird dadurch auf 
den Stapel 28 abgelegt, wonach die Abnahme- 
vorrichtung zunächst langsam und dann mit 
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zunehmender Geschwindigkeit in die gezeich- 
nete Lage gehoben wird. Während nun die 
Rolle 22 ihren Leergang ausführt, wird ein 
neuer Bogen auf die Abnahmevorrichtung 
vorgeschoben, und dieselben Arbeitsvorgänge 
wiederholen sich, indem die Bogen vermöge 
der größeren Geschwindigkeit der Gurte 11, 
13 stets den erforderlichen Abstand vonein- 
ander erhalten, der zweckmäßig die Länge 
eines Bogens beträgt. 

Die Unterlagsplatte 29 des Stapels 28 
wird mittels einer Schraubenvorrichtung 
gleichmäßig mit entsprechender Geschwin- 
digkeit gesenkt, sodaß der oberste Bogen des 
Stapels in der richtigen Höhe liegt. Einer der 
hin und her schwingenden Teile kann mit 
einem Zählwerk in Verbindung gesetzt 
werden. 

Patent- Anspruch: Ouerschneider für 
Papier-, Zellulose- oder Holzstoffbahnen, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Welle (16) des umlaufenden 
Messers (15) durch eine Kurbel (17) und eine Stange 
(18) mit einem hin und her schwingenden Hebelarm 
(19, 21) verbunden ist, dessen eines Ende (21) mit 
einer auf der Achse (24) des Ablegers (26) angeord- 
neten Gabel (23) zusammenwirkt, welche derart ge- 
bogen ist, daß der Hebel (21) bei seiner Bewegung 
von seiner Mittelstellung aus nur in Richtung des 
Ablegestapels (28) die Gabel (23) mit dem Ablege— 
rechen (26) bewegt. 


Bogensortiermaschine. 
Gustav Edmund Reinhardt in Leipzig-Connewitz. 


Klasse 55e. 


Die Erfindung bezieht sich auf Bogensor- 
tiermaschinen. Für feinere Papiere ist die 
Prüfung von beiden Seiten unerläßlich. Soll 
der Bogen von beiden Seiten auf seine Fehler 
hin geprüft werden, so muß er bei den be- 
kannten Maschinen zweimal durch die Ma- 
schine laufen. Nach der Erfindung sollen die 
Bogen beim Durchgang durch die Maschine 
gewendet werden, sodaß sie bei einem Durch- 
gang durch die Maschine auf beiden Seiten 
besichtigt werden. 

Die Fig. 1 und 2 zeigen schematisch das 
Wenden der Bogen mit Hilfe einer mit Grei- 
fern versehenen Walze. 

Die Wirkungsweise der dargestellten An- 
ordnung ist folgende: Der zum Zwecke der 
Besichtigung über die Förderbahn a laufende 
Bogen wird, wenn er auf der dem Beobach- 
ter zugekehrten Seite fehlerfrei ist, auf seinem 
weiteren Gange von den Greifern c des um- 
laufenden Zylinders b erfaßt und so lange 
festgehalten, bis das freie Ende des Bogens 
von der Walze sich abhebt, worauf es von 
den umlaufenden Walzen d, e und der schwin- 
genden Walze f erfaßt und von diesen der 


D. R. P. Nr. 269867 (vom 8. Juni 1913 ab). 


Förderbahn g zugeführt wird. Durch diesen 
Vorgang ist die auf der Förderbahn a nach 
oben liegende Seite des Bogens auf der För- 


Fig. 1. 


Fig. 2. 
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derbahn g nach unten zu liegen gekommen, 
sodaß der Bogen nun auch von der anderen 
Seite besichtigt und entweder entfernt oder 
nach der Ablage zugeführt werden kann. Ist 
die Unbrauchbarkeit des Bogens schon auf 
der Förderbahn a ersichtlich, so wird der 
Bogen bereits vor der Walze b durch die Ab- 
lenkwalze h entfernt. 


Nach einer anderen Anordnung geschieht 
das Wenden der Bogen mit einer zur Förder- 
bahn a in einem Winkel gelagerten Walze. 


Patent- Ansprüche: 
l. Bogensortiermaschine, dadurch gekennzeich- 
net, daß die Bogen zur Besichtigung beider Seiten 
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beim Durchgang durch die Maschine 
werden. 

2. Bogensortiermaschine nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dab zum Wenden der Bogen 
eine mit Greifern (c) versehene Walze (b) vorge- 
sehen ist, welche das vordere Ende des Bogens mit- 
nimmt, bis das freie Ende sich abhebt und von Wal- 
zen erfaßt wird, um einer anderen Förderbahn (g) 
zugeführt zu werden. 


gewendet 


3. Bogensortiermaschine nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daß zum Wenden der Bogen 
zwischen zwei Förderbahnen cine unter einem 
Winkel zur ersten Förderbahn gelagerte Walze an- 
geordnet ist, die mit Hilfe von Umführungsbändern 
den auf der ersten Förderbahn besichtigten Bogen 
der zweiten Förderbahn gewendet zuführt. 


Verfahren zur Herstellung von Paraffin-Papier, -Pappe o. dgl. 
Alfred Lutz in Berlin-Lichterfelde. 


Klasse 55f. 


Es sind bereits Verfahren bekannt, welche 
mit einem Zusatz von Paraffin im Stoff ar- 
beiten. Eine industrielle Anwendung haben 
diese Verfahren bisher nicht gefunden. Der 
Grund hierfür liegt hauptsächlich darin, daß 
weiche, wasserabstoßende Stofle, wie Paraf- 
fin, Asphalt u. dgl., bei Zusatz im Holländer 
in kurzer Zeit die Siebe und Filze der Papier- 
maschine undurchlässig, d. h. unbrauchbar 
machen. Auch bringt ein Zusatz von selbst 
50 Prozent Paraffin (auf den trockenen Stoff 
gerechnet) im fertigen Papier keine besondere 
Wirkung hervor. Durch die Beimischung 
der wasserabstoßenden Stoffe zum Papierbrei 
wird ferner der Verband der Fasern unter- 
einander gelockert, d. h. die Festigkeit des 
Papiers herabgesetzt, und gleichzeitig hat 
man mit einem Verlust an Emulsion durch 
Abgang im Siebwasser zu rechnen, dessen 
liöhe sich nach der Art der verwendeten 
Emulsion und des Papierstofies richtet. 

Man imprägniert zurzeit Papier mit 
Paraffin, Asphalt und ähnlichen leichtschmel- 
zenden, wasserabstoßenden Körpern meist in 
der Weise, daß man diese Stoffe in geschmol- 
zenem Zustand auf das Papier bringt; dabei 
wird jedoch verhältnismäßig viel von dem 
Imprägniermaterial gebraucht. Andererseits 
ergeben sich durch Anwendung leichtflüch- 
tiger Lösungsmittel, wie Alkohol, Benzin, 
Aether usw. beim Abdampfen mancherlei 
Üebelstände. 

Ferner ist ein Verfahren bekannt, wo- 
nach unter anderem auch Lösungen von 
Wachs, Harz, Oel und Fett auf das Papier 
aufgebracht werden, während sich dasselbe 
in nassem Zustande zwischen der Gautsch- 
presse und dem ersten Trockenzylinder der 
Papiermaschine befindet. Beim Aufbringen 


D. R. P. Nr. 269963 (vom 29. März 1912 ab). 


solcher Lösungen von wasserabstoßenden 
Stoffen auf Papier während dessen Herstel- 
lung oder Verarbeitung hat man nun beob- 
achtet, daß eine gleichmäßige Verteilung die- 
ser Lösungen nicht möglich war, gleichviel 
ob man sie auf das noch nasse oder halb- 
trockene oder auch auf das annähernd ge- 
trocknete Papier aufbrachte. Ebenso ist es 
auf der Trockenpartie unmöglich, eine gleich- 
mäßige Schicht von gelösten, wasserabstoßen- 
den Stoffen aufzutragen, weil die Verdamp- 
fung der Lösungsmittel viel zu rasch vor sich 
geht, als daß eine homogene, zusammen- 
hängende Schicht der wasserabstoßenden 
Stofie entstehen könnte. 

Demgegenüber benetzt sich nach dem 
vorliegenden Verfahren sowohl die nasse, 
wie die trockene Papierbalın rasch und 
gleichmäßig mit wässerigen Emulsionen 
wasserabstoßender Stoffe, und die Verteilung 
der Emulsion auf dem Papier ist eine gleich- 
mäßige, selbst wenn diese Emulsion. in der 
Konsistenz von Schmierseife angewandt wird. 

Erst durch Anwendung der wasserab- 
stoßenden Stoffe in emulgierter Form wird 
es also praktisch möglich, Papier auf der Pa- 
piermaschine wasserabstoßend zu machen. 
Es genügen zum Imprägnieren des Papiers 
ganz geringe Mengen Imprägnierstoff, z. B. 
von Paraffin und Asphalt etwa 1 Prozent. 

Die Anwendung der wasserabstoßenden 
Stoffe erfolgt nach dem vorliegenden Verfah- 
ren in der Weise, daß man sie zunächst in 
eine wässerige Emulsion überführt und diese 
dann an einer beliebigen Stelle der Papier- 
maschine auf die Papierbahn aufbringt, z. B. 
durch Auflaufenlassen auf dem Langsieb mit 
Hilfe des Diana-Apparates, durch Spritzrohre 
und Streudüsen, oder indem man die vorge- 
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trocknete Bahn durch einen mit der Emulsion 
gefüllten Behälter laufen läßt, um dann den 
Ueberschuß durch Auspressen zwischen zwei 
Walzen zu entfernen und das Papier auf den 
dampfgeheizten Zylindern fertig zu trocknen. 

Für Papiere, die nachträglich satiniert 
werden sollen, mischt man nach Patentan- 
spruch 2 die Emulsion einfach mit dem 
Feuchtwasser, das ohnehin auf das Papier 
gespritzt wird. Es genügt dabei, die Emul- 
sion nur auf die eine Seite des Papiers aufzu- 
tragen, weil vor dem Satinieren das Papier 
in Rollenform aufbewahrt wird, und sich da- 
bei die Emulsion auch auf die andere Seite 
des Papiers überträgt. Beim Satinieren kommt 
dann das Imprägniermittel auf den heißen 
Kalanderwalzen zum Schmelzen und wird 
durch die zwischen dem Papier und den 
Walzen stets vorhandene Friktion gleich- 
mäßig verrieben und eingewalzt. 

Man hat es in der Hand, sich die meist 
in der Konsistenz von Schmierseife herge- 
stellten Emulsionen nach Bedarf einfach mit 
Wasser zu verdünnen, so daß dadurch die 
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Dicke der aufgebrachten Schicht innerhalb 
weiter Grenzen mit Sicherheit reguliert wer- 
den kann. Gerade diese leichte Regulierbar- 
keit des Grades der Imprägnierung bis herab 
zur feinsten, hauchartigen, dem Auge kaum 
bemerkbaren Schicht, eröffnen dem Verfah- 
ren Gebiete, die den bisherigen Paraffin-, As- 
phalt- usw. Papieren verschlossen waren. 


Es steht schließlich nichts im Wege, das 
oben beschriebene Verfahren durch entspre- 
chende Modifikation auch bei der Herstel- 
lung von vegetabilischem Pergament, Vulkan- 
tiber, beim Kaschieren von Papier u. dgl. an- 
wendbar zu machen. 


Patent Ansprüche: 


J. Verfahren zur Herstellung von Paraffin-Pa- 
pier, Pappe o. dgl, dadurch gekennzeichnet, daß 
cine wässerige Emulsion von Paraffin während der 
Herstellung oder Fertigstellung des Papiers auf die 
auf der Papiermaschine befindliche Bahn aufgetra— 
gen wird. 

2. Ausführungsform nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Emulsion dem zum Feuchten 
des Papiers verwendeten Wasser zugesetzt wird. 


Vorrichtung zur Herstellung von Pergamentpapier, bei welcher das Papier nach einseitiger 
Anfeuchtung mit der Pergamentierungsflüssigkeit durch ein Bad derselben geführt wird. 
Albert Sansen in La Hulpe, Belgien. 


Klasse 551. 


Die Erfindung bezieht sich auf eine Vor- 
richtung zur Herstellung von Pergament- 
papier, bei welcher das Papier nach einseiti- 
ger Anfeuchtung mit der Pergamentierungs- 
flüssigkeit durch ein Bad derselben geführt 
wird, und besteht darin, daß das einseitige 
Anfeuchten der Papierbahn durch eine zur 


2. 


D. R. P. Nr. 270248 (vom 14. Dezember 1911 ab). 


Der Behälter 1 ist mit der Reagenzflüssig- 
keit gefüllt, in die die beiden Walzen 5 und 5‘ 
tauchen. Die eine dieser Walzen, z. B. 5‘, ist 
zur andern einstellbar angeordnet, sodaß die 
beiden Walzen je nach der Art des Rohstoffes 
und dem gewünschten Grade der Pergamen- 
tisierung, zwecks Veränderung der Vorbe- 


Eintauchstelle in das Bad verstellbare Walze 
bewirkt wird, zum Zwecke, unter Erreichung 
der praktisch größtmöglichen Geschwindig- 
keit jede gewünschte Pergamentisierung des 
Papieres zu erhalten. 

Auf beigegebener Zeichnung ist der Er- 
findungsgegenstand in einer Ausführungs- 
form im Längsschnitte beispielsweise ver- 
anschaulicht. 


netzungsdauer parallel einander genähert 
oder voneinander entfernt werden können. 

Vor dem Behälter 1 befinden sich die Zu- 
führungswalzen 14, 14‘, welche die von der 
Papierrolle 31 kommende Papierbahn der 
Vorrichtung zuführen. 

Die in dem Bade sich drehende Walze 5‘ 
benetzt die eine Seite der mit ihrer Ober- 
fläche in Berührung stehenden Papierbahn 
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derart, daß die in den Poren der letzteren 
enthaltene Luft senkrecht zur Oberfläche der 
Bahn zum sofortigen Entweichen gebracht 
und somit das Papier bereits teilweise umge- 
wandelt wird. Von der Walze 5‘ aus tritt die 
Papierbahn in die im Behälter 1 enthaltene 
Pergamentierungsflüssigkeit ein, in der sich 
die noch verbleibende Umwandlung des Pa- 
piers vollzieht, und verläßt das Bad nach 
Passieren der zweiten Walze 5, um hierauf 
in die Wasch- usw. Vorrichtung zu gelangen. 

Dadurch, daß die eine der beiden Füh- 
rungswalzen 5 oder 5° mit Bezug auf die 
Eintauchsstelle einstellbar angeordnet ist, 


Patent-Erteilungen. 


270 872. Querschneidemaschine für 
einem feststehenden Messer und 

zusammenarbeitenden umlaufenden 
Spiralmesser. Fa. Gebr. Hell, M.-Gladbach. 9. 8. 12. 
H. 60 054 


Klasse 121. 270619. Verfahren zur Herstellung 
von Ammoniaksoda. Dr. Adolf Clemm, Mannheim, 
Bismarckstr. L 9, 5. 4. 12. 12. C. 22 633. 

Klasse 120. 270929. Verfahren zur Gewinnung 
von Alkoholen, Aldehyden und Ketonen. Dr. Erik 
Ludvig Rinman, Harnäs, Schweden; Vertr.: Dr. B. 
Alexander-Katz, Pat.-Anw., Berlin SW. 48. 9. 11. 11. 
R. 34 245. 

Klasse 28a. 270626. Verfahren zur Herstellung 
einer Grundmasse für Ledertafeln unter Verwen- 
dung von Lederfasern. Hide-Ite Leather Company, 


Klasse 8f. 
Stoffbahnen mit 
einen damit 


Brockton; Veıtr.: Dr. S. Hamburger, Pat.-Anw., 
Berlin SW. 61. 22. 11. 12. H. 59 694. 
Klasse 76c. 270921. Vorrichtung zum abneh- 


menden Anfeuchten in Rollen gewickelter und zu 
verspinnender Papierstreifen; Zus. z. Pat. 269 283. 
Fa. Ferd. Emil Jagenberg, Düsseldorf. 27. 4. 13. 
J. 15 681. 

Klasse 80a. 271099. Maschine zur Herstellung 
von Platten aus Faserstoffen und hydraulischen 
Bindemitteln. Albert Kramer, Zwickau i. Sa. 3. 8. 12. 
K. 52 172. 

Klasse 85b. 270931. Verfahren zum Haltbar- 
machen von zum Weichmachen des Wassers dienen- 
den Sulfatablaugen. Dr. Wilhelm Günther, Cassel, 
Karthäuserstraße 23. 19. 1. 13. G. 38 278. 
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kann die Einwirkungsdauer der durch die 
erste Walze erfolgenden Vorbenetzung für 
jeden zur Verwendung gelangenden Rohstoff 
genau bestimmt werden. Das Erzeugnis 
zeichnet sich durch große Gleichförmigkeit 
aus, es zeigt weder Flecken noch sonstige 
Unregelmäßigkeiten. 

Patent - Anspruch: Vorrichtung zur 
Herstellung von Pergamentpapier, bei welcher das 
Papier nach einseitiger Anfeuchtung mit der Perga- 
mentierungsflüssigkeit durch ein Bad derselben ge- 
führt wird, dadurch gekennzeichnet, daß das einsei- 
tige Anfeuchten der Papierbahn durch eine zur Ein- 


tauchstelle in das Bad verstellbare Walze bewirkt 
wird. 


Zurücknahme von Anmeldungen. 


Klasse 16. St. 17127. Verfahren zur Herstel- 
lung eines Düngemittels aus der Ablauge von Sulfit- 
zellulosefabriken. 26. 6. 13. 


Aenderungen in der Person des Inhabers. 


Eingetragene Inhaber des folgenden Patentes 
sind nunmehr: 

Klasse 76c. 187820. Fa. Julius Glatz, Neiden- 
fels, Rheinpf., und Wilhelm Westhelle, Schwerte in 
Westfalen. 


Patent-Löschungen. 
Klasse 55c: 245975; 55f: 248811. 


Gebrauchsmuster-Eintragungen. 


Klasse 55c. 587772. Mahlgutzuführung mit 
selbständig antreibbarem Trichter und Mitnehmer- 
flächen im Innern desselben. William Denso, Forst 


i L. 5. 12. 11. 

Klasse 86 c. 588 193. Mit Jutekettenfäden ver- 
stärktes Textilose-Gewebe. „Textllose“ G. m. b. H., 
Berlin. 30. 12. 13. 


Verlängerung der Schutzfrist. 


Klasse 54d. 515571. Vorrichtung zum Prägen 
von Papier usw. Fa. Karl Krause, Leipzig-Anger- 
Crottendorf. 16. 1. 14. 


Gebrauchsmuster-Löschungen. 


Klasse 55e. 575458. Anordnung der Belastungs- 
walze usw. 


— ———— 


Briefkasten. 


(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Frage Nr. 2176. Leichte und sauglähige 
Holzpappe. Auf welche Weise stellt man eine mög- 
lichst leichte und saugfähige Holzpappe her, welche 
zur Herstellung von Bierglasuntersetzern verwendet 
wird? Bitte um gütige Ratschläge. 2 

Frage Nr. 2177. Holzschlelfer. Ich bitte 
die verehrten Kollegen, mich ihre Erfahrungen wis- 
sen zu lassen, welche sie erstens mit Friktions- 
Schleifern, zweitens mit hydraulischen Schleifern bei 
einer Kraftausnutzung von etwa 125—150 PS, einer 
Schleiferbreite von 0,5 m und einem Steindurchmes- 
ser von 1,3—1,4 m gemacht haben. Besten Dank im 
voraus. H. 

Frage Nr. 2178. Feine Löcher in der Stofi- 
bahn vom Rundsieb. Wenn auf der Rundsiebmaschine 
schmierig gemahlener Stoff verarbeitet wird, der das 
Wasser nicht leicht durchläßt, so entstehen beim 


Auspressen des Wassers durch die Abnahme- oder 
Brustwalze in der Stoffbahn feine, wie Nadelstiche 
aussehende Löcher. Durch welche Mittel oder Ein- 
richtungen kann das vermieden und eine geschlossene 
Papierbahn erzielt werden? 
Auflösen von Lederabiällen. 
Antwort auf Frage Nr. 2158 in Nr. 5, S. 384. 
(Siehe auch Nr. 7, S. 570.) 

II. Lederabfälle werden am rationellsten aufge- 
löst bezw. zerfasert mit der „Perplex-Mühle“ der 
Alpinen Maschinenfabrik, Gesellschaft m. b. H. in 
Augsburg. Diese Firma liefert die Maschine in ver- 
schiedenen Größen und kräftig gebaut. Um das 
Leder in Breiform zu bringen, muß die zerkleinerte 
Masse im Holländer gemahlen und gemischt werden. 
Die Lederabfälle direkt im Holländer aufzulösen ist 
ja möglich, kommt aber zu teuer, da es zu lange 
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dauert und zu viel Kraft erfordert. Aufklärende 
Schriften darüber sind mir nicht bekannt. K. 

Bem. d. Red. Die Alpine Maschinenfabrik, 
Gesellschaft m. b. H. in Augsburg, sandte uns auf 
Anfrage die Prospekte ihrer patentierten Ideal- 
Perplex-Mühle und ihrer Schlagkreuz- 
mühlen und sagt, daß sie erstere mit Erfolg zur 
Vermahlung gedarrter Lederabfälle geliefert habe. 
Für ungedarrte, zähe Abfälle empfiehlt die Firma 
ihre Schlagkreuzmühle. Sie habe gegen- 
wärtig ein große Ledermahlanlage für eine Tages- 
leistung von 4000 kg im Bau. 


Pappentabrikation. 


Antwort auf Frage Nr. 2159 in Nr. 5, S. 384. 


I. Das Naßausmaß der verschiedenen Pappen 
richtet sich stets nach der Stoffzusammensetzung 
und Beschaffenheit, sowie nach der Trocknungsart. 
ob die Trocknung durch die Luft auf Trockenböden, 
in Wärmestuben oder Trockenkanälen stattfindet. 
Pappen aus schmierigem Stoff schwinden mehr als 
solche aus röschem Stoff, das gleiche ist der Fall 
bei rascher Trocknung durch die Luft, Anwendung 
von hohen Temperaturen in Kanälen u. dgl. Bei 
Format 70X100 em, unbeschn. also 72X102 cm, ist 
das gewöhnliche NaBausmaß für a) weiße Holzpap- 
pen 104 em, b) braune Lederpappen 105—108 em. 
c) Graupappen 105—106 cm. 

Als Sortiersieb bei Sortiermaschinen nimmt man 
gewöhnlich für weiße Holzpappen 1 bis 1,5 mm und 
für braune Pappe 1,8 bis 2,5 mm Lochung, je nach 
den Ansprüchen an die Pappen. Als Obersiebe wer- 
den Phosphorbronze Nr. 60 für weiße und Nr. 45 bis 
50 für braune Pappe verwendet, ie nach den Um- 
ständen. Pr. 


Harte Pappe. 
Antwort auf Frage Nr. 2160 in Nr. 5. S. 384. 
(Siche auch Nr. 7. S. 570.) 

II. Um sehr verdichtete, recht harte Pappe von 
hoher mechanischer Festigkeit herzustellen, muß 
man recht schmierigen Stoff verarbeiten. Um diesen 
zu erhalten, muß der Stoff, namentlich wenn viel 
Altpapier als Rohstoff zur Herstellung der Pappen 
dient. in einem stark beschickten Kneter zerfasert 
werden, der Kollergang schließt hierzu fast stets zu 
rösch auf. Der Stoff muß im Holländer sehr stark 
eingetragen werden und mit stumpien Messern bei 
möglichst schwerer Mahlgarnitur bearbeitet werden. 
Dann ist gehörig Leim zuzusetzen, dagegen ist Füll- 
stoff auszuschließen. Die Pappentafeln sind aus 
möglichst vielen, sehr dünnen Lagen zu arbeiten. 
Dadurch wird bei inniger Vergautschung eine sehr 
zähe, feste Pappe von fast lederartiger Beschaffen- 
heit erzielt. Um mit der Produktion nicht zu sehr 
zurückzubleiben, lasse man die Maschine schneller 
laufen. Dabei sind die dünnen Stofflagen auf feine- 
ren Sieben als sonst zu entwässern, auch soll ein 
gut wolliger, dabei aber recht feiner und auch gut 
durchlässiger Naßiilz benutzt werden. Wird näm- 
lich der dünnen Stoffbahn das Wasser zu rasch und 
vorzeitig entzogen, dann werden die trockenen 
Lagen nur mangelhaft zusammengegautscht, sie haf- 
ten schlecht aneinander und blättern später gern los. 

Pg. 


Wellige Papierränder. 

Antwort auf Frage Nr. 2163 in Nr. 5, S. 384. 

I. Wenn das Papier in der Mitte straff und an 
den Rändern auf der Maschine lose läuft, kann der 
Fehler nur von der Maschine kommen und wird im 
der Beschaffenheit der Pressen zu suchen sein. Die 
mehr ausgepreßte Mitte der Papierbahn wird in der 
Trockenpartie kürzer und dehnt sich daher bei ihrem 
straffen Lauf durch die Maschine mehr aus, wohin- 
gegen die weniger ausgepreßten Ränder lose laufen 
und zusammenschrumpfen. Liegt das Papier dann 
längere Zeit in einem Raume, wo es der Luft aus- 
gesetzt ist, so werden die auf der Maschine zu- 
sammengeschrumpften Ränder durch die Einwirkung 
der Luft länger und wellig, da sie auf der Maschine 
nicht ausgedehnt sind. Bei stark zelluloschaltigen. 
kurz gemahlenen Stoffen kommt das Uebel mehr zum 
Vorschein. Mit dem Schnitzerschen Schleifapparat 
ist dem Uebelstand leicht abzuhelfen. Die Trocken- 
filze müssen in gutem Zustande, genügend Filztrock- 
ner vorhanden und die ersten Zylinder dürfen nicht 
zu stark geheizt sein. 

F., erfahrener Maschinenführer. 


II. Trocknen Sie das Papier nicht zu schnell. 
vor allen Dingen die ersten Trockenzylinder vor- 
sichtig heizen, und kühlen Sie das Papier, bevor 
Sie es feuchten, gut ab; die Feuchtung soll in sehr 
feiner Verteilung stattfinden. Vor dem Satinieren ist 
das Papier einige Tage liegen zu lassen, damit sich 
die Feuchtigkeit gut verteilen kann. Ferner müssen 
Sie dafür sorgen, daß die Messer beim Ouerschnei— 
der gut eingespannt und recht scharf sind. K. 


III. Die welligen Ränder bei Bücherpapieren kön- 
nen verschiedene Ursachen in der Fabrikation haben. 
Vorerst ist festzustellen, daB die Papierbahn über 
die ganze Breite gleichmäßige Stärke hat (Schop- 
pers Diekemesser). Zum Ausgleich müssen die 
Schaumlatten richtig gestellt oder der Auflauf des 
Papierbreies breiter oder enger gemacht werden: 
ferner hilft schnellere oder langsamere Schüttlung 
und mehr Wasser. Im übrigen ist langsames, all- 
mähliches Trocknen bei steigender Wärme zu beach- 
ten. Nachdem das Papier den Maschinensaal ver- 
lassen hat, ist ihm zum vollständigen Erkalten die 
nötige Zeit zu lassen. Für gleichmäßige Anfeuch- 
tung ist Sorge zu tragen und mit dem Kalandrieren 
darf erst begonnen werden, wenn das Papier sich 
gleichmäßig gedehnt hat, was mindestens 3—4 Stun- 
den dauert. Sind die Walzen des Kalanders in Ord- 
nung, so wird das Papier flachliegend bleiben. Daß 
der Fertigmachungsraum zu feuchte Luft cnthält. 
wird wohl nicht zutreffen, das Papier würde dann. 
wenn sonst in der Fabrikation kein Fehler vorge- 
kommen ist. wieder flach werden, wenn es gut ver- 
packt und in trockenen: Lagerraum aufbewahrt wird. 
Meines Erachtens ist der Fehler nicht in der Mah- 
lung des Stoffes zu suchen. W. V. 


IV. Nach der Darlegung über die Erscheinung 
der welligen Papierränder wäre es noch wünschens- 
wert, zu wissen, ob die welligen Ränder nur auf 
einer der vier Seiten des Papierbogens auftreten. 
In diesem Falle und in Verbindung mit dem Um- 
stande, daß das Papier auf der Maschine schon lange 
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und wellige Ränder zeigt, ist die Quelle des Uebels 
nur an den Pressen zu suchen. Ungleiches Auspres- 
sen einer Naßpresse ist schon an den Filzen wahr- 
zunehmen, indem sich der Filz dort weniger schnell 
verlegt, wo die Preßwalzen holıl sind, der Filz 
der folgenden Presse aber gerade an dieser Stelle 
sich schnell verlegt. Wenn dieses der Fall ist, so 
gleicht die eine Presse den Fehler der anderen aus, 
aber nur bezüglich der gleichmäßigen Trocknung, 
wirtschaftlich ist es aber nicht. Anders ist es, wenn 
zwei oder drei Pressen an einer gewissen Stelle 
hohl sind, im vorliegenden Falle wohl in der Mitte. 
Das Papier wird außen an den Rändern länger ge- 
walzt und trockener gepreßt als in der Mitte, und 
da das Papier selbstverständlich auch in der Mitte 
vollständig trocken sein muß, so ist es nur natür- 
lich, daß die Ränder zu trocken, eigentlich ver- 
brannt werden, was dem Papier an diesen Stellen 
das wellige Aussehen gibt. Diese ohnehin schon 
wellig erscheinenden Ränder nehmen aber, da zu 
trocken, in der Folge die Luftfeuchtigkeit begierig 
aui und werden noch welliger. Wenn längere Zeit 
mit hohlen Pressen gearbeitet wird, so wirkt dies 
auf die Trockenfilze ein, dieselben werden in der 
Mitte immer lockerer, sodaß sie fortgesetzt nach- 
gespannt werden müssen, wenn man sich nicht der 
Gefahr aussetzen will, unbrauchbares Papier zu 
machen. Auch dieser Umstand trägt schließlich dazu 
bei, daß die Ränder noch trockener und ausgebeutelt 


werden. Stark holzhaltige Papiere oder solche aus 
röschem Stoff gefertigt liegen überhaupt besser flach. 
P, 
A Kohlenverbrauch. 
Antwort auf Frage Nr. 2166 in Nr. 6. S. 469. 


I. Die angegebenen Daten genügen nicht. um die 
Frage genau zu beantworten. Vor allem fehlt der 
genaue Heizwert und die Bezeichnung der Kohle. 
Der Heizwert der Kohle in Kalorien ist wesentlich 
zur Beurteilung des Nutzeffektes einer Kesselanlage. 
Bei neueren Anlagen soll der Nutzeffekt nicht unter 
80 pCt. liegen. 1 kg Kohle verdampft im vorliegen- 
den Falle 7,6 kg Wasser. Ob das normal ist, kann 
mangels Angabe des Heizwertes der Kohle nicht 
beurteilt werden. Dem Anscheine nach ist es unter- 
normal, denn es kann sich der Verdampfungsziffer 
nach nur um eine Steinkohle handeln. Selbst ge- 
ringe Saarkohle hat aber im Mittel 6600 Kal. Wird 
run angenommen, die Kesselanlage sei modern und 
der Nutzefiekt normal, d. h. ca. 80 pCt., so müßte die 
Verdampfungsziffer eine bedeutend höhere sein. 

Aber nicht bloß die Kesselanlage arbeitet schein- 
bar unökonomisch, sondern auch die Dampfmaschine. 
Eine moderne Heißdanıpfinaschine mit zweistufiger 
Ausnützung und Kondensation darf nicht 7.6 kg über- 
hitzten Dampf von 300° und 10 at brauchen, es sei 
denn, daß sie schr schwach belastet oder sehr stark 
überlastet ist. G. L. 


— . . —— [[ 


Von unserem Büchertisch. 


Die Lehre vom Trocknen in graphischer Darstellung. 


Von Karl Reyscher, Ingenieur. Mit 
33 Textiiguren. Verlag von Julius Springer, 
Berlin. Preis broschiert AA 2.80. 


Der Verfasser verfolgt die Zustandsänderungen 
in Trockenanlagen an Hand von Diagrammen, um so 
den Weg zu einem wirtschaftlichen Betrieb der 
Trockeneinrichtungen zu zeigen. Nach Darlegung 
der physikalischen Verhältnisse bei der Ueberführung 
einer Flüssigkeit in dampfiförmigem Zustand zeigt er 
die Darstellung des Trockenvorganges durch das 
Wärmediagramm und kommt dann auf die Anwen- 
dung bei den verschiedenen Arten von Trocken- 
anlagen zu sprechen. 

Die neueren Wärmekraftmaschinen I: Einführung in 
die Theorie und den Bau der Gasmaschinen. 
Von Geh. Bergrat Professor R. Vater. 
4. Auflage. Mit 42 Abbildungen. („Aus Natur 
und Geisteswelt.‘“ Sammlung wissenschaftlich— 
gemeinverständlicher Darstellungen aus allen 
Gebieten des Wissens. 21. Bändchen.) Ver- 
lag von B. G. Teubner in Leipzig und Berlin. 
8. 1914. Geh. A 1.—, in Leinwand gebunden 
M 1.25. 

Das bereits in 4. Auflage vorliegende Bändchen 
unternimmt es, in das Verständnis der neben den 
Dampfmaschinen immer mehr an Bedeutung gewin- 
nenden Gasmaschinen einzuführen. Demgemäß wer- 
den in dem 1. Abschnitt die grundlegenden Sätze aus 
der Mechanik und der mechanischen Wärmetheorié 
erläutert und nach einer die Vorzüge und Nachteile 


kennzeichnenden Gegenüberstellung der älteren und 
neueren Wärmekraftmaschinen zunächst die Gas- 
maschine für vergaste feste Brennstoffe behandelt. 
Zur Darstellung gelangen ihre geschichtliche Ent- 
wicklung, ihre Betriebsmittel (Leuchtgas, Kraitgas, 
Hochofengas, Koksofengas), ihre Wirkungsweisen 
(Viertakt und Zweitakt). sowie schließlich das 
Wesentliche ihrer Bauart und ihres Betriebes. In 
derselben Weise werden sodann die durch die Ent- 
wicklung des Automobilwesens zur besonderen Wich- 
tigkeit gelangten Gasmaschinen für vergaste flüssige 
Brennstoffe, nämlich die Petroleum-, Benzin-, Ben- 
zol- und Spiritusmaschinen, besprochen, wobei über- 
all die neuesten Ergebnisse bezüglich des Brennstoff- 
verbrauches eine gebührende Berücksichtigung er- 
führen; daran schließt sich die. Behandlung der Diesel- 
maschine. Das Buch kann zur Orientierung über die 
Wärmekraftmaschinen empfohlen werden. 

Die Firma Salzmann & Comp. in Cassel, die 
mechanische Segeltuch-, Drell- und Leinen-Webe- 
reien, Imprägnieranstalten und Färbereien betreibt, 
hat aus Anlaß der Jahrtausend-Feier der Stadt Cassel 
ihren Geschäftsfreunden eine schr geschmackvoll und 
elegante, reich illustrierte Festschrift gewidmet. 
Nach einem Rückblick auf die Geschichte der Stadt 
Cassel werden in einem lehrreichen Aufsatz die Roh- 
stoffe der Textilindustrie und ihre Verarbeitung be- 
handelt. Im Anschluß daran folgt die Entwicklungs- 
geschichte der Firma Salzmann & Comp., die heute 
Fabriken in Bettenhausen, Melsungen bei 


Cassel. Oederan in Sachsen und Einbeck 
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in Hannover, Friedland in Schlesien, Salz- 
mannshausen-Cassel und Starken- 
bach in Böhmen besitzt. Zahlreiche Bilder 
geben einen Begriff von der Größe und Bedeutung 
dieser Betriebe. Sehr interessant sind auch die Bil- 
der, welche die Verwendung der Erzeugnisse der 

Firma zeigen. Als willkommene Gabe liegt der Fest- 

schrift eine Schreibmappe mit Kalendarium bei. 

Le Traducteur, The Translator, Il Traduttore, drei 
Halbmonatsschriften zum Studium der franzö- 
sischen, englischen, italienischen und deutschen 
Sprache. 

Diese Lehrschriften, 


deren erstere soeben den 


22. Jahrgang antritt, machen sich zur Aufgabe, das 
Studium der fremden Sprachen, wenn Vorkenntnisse 
schon vorhanden sind, auf interessante und unter- 
haltende Weise weiterzuführen. Die dem Urtext 
nebenangestellte genaue Uebersetzung führt dem 
Leser in beiden Sprachen den richtig gewählten Aus- 
druck vor. Jede Numnier enthält neben einer durch- 
laufenden größeren Erzählung mannigfaltigen Lesc- 
und Lehrstoif, Gespräche, kaufmännische Briefe. 
Uebersetzungsaufgaben u. dgl. 

Probenummern für Französisch, Englisch oder 
italienisch versendet kostenlos der Verlag des Tra- 
ducteur in La Chaux-de-Fonds (Schweiz). 


— ... — — 


Handelskammerberichte für das Jahr 1913. 


Potsdam. 

Lumpen- und Zellstoffpapier. Der 
im letztjährigen Berichte angekündigte Beginn eines 
Rückganges des Geschäftsganges in der Papierfabri- 
kation trat bereits im ersten Vierteljahr 1913 schnel- 
ler und heftiger ein, als es sich seinerzeit ahnen ließ. 
Die Beschäftigung der Papiermaschinen fing an zu 
erlahmen, es mußte auf Lager gearbeitet werden, 
und schließlich machten sich die ernstlichsten Be- 
strebungen geltend, durch Zusammenschluß der Fa- 
briken eine Einschränkung der Produktion allgemein 
zu erzwingen. Pür die Druckpapierindustrie ist be- 
reits eine Entschliebung gefaßt, für die Schreib- 
papierindustrie steht eine solche bevor. 

Schuld an diesen üblen Erscheinungen trägt ein- 
mal die auf den verschiedenen Gebieten erfolgte und 
durch die Verteuerung aller Lebensbedürfnisse not- 
wendig gewordene Einschränkung in der Lebenshal— 
tung weiter Bevölkerungskreise, dann aber auch die 
aller Erfahrung zum Trotz erfolgte Erweiterung be- 
stehender, wie auch die Errichtung neuer Fabrik- 
anlagen. 

Das Exportgeschäft hielt sich nach wie vor in 
den engsten Grenzen, und zwar aus den schon in 
früheren Jahren angeführten Gründen. Welchen Ein- 
flu die neuen amerikanischen Zollerleichterungen ge- 
winnen werden, muß abgewartet werden. 

Die Arbeiterverhältnisse boten zu 
Bemerkungen keinen Anlaß. 


besonderen 


Holzhaltiges Packpapier. Der Ge- 
schäftsgang war unbefriedigend. 

Die Beschäftigung hielt während der ersten 
Hälfte des Jahres voll an, doch war man infolge des 
äußerst scharfen Konkurrenzkampfes vielfach ge- 
nötigt, Aufträge zu Preisen hereinzunehmen, die 
einen Verdienst ausschlossen. Im Sommer lieB auch 
der Beschäftigungsgrad sehr zu wünschen übrig, wo- 
durch die Lage noch erheblich verschlechtert wurde. 
Verursacht ist die schwierige Lage der Packpapier- 
industrie ohne Zweifel in erster Linie durch die auf 
Erhöhung der Produktion gerichteten Bestrebungen, 
welche in vielen Werken der Papierfabrikation Platz 
gegriffen haben Es wurde in den letzten Jahren 
durch Aufstellung neuer Papiermaschinen eine Stei- 
gerung der Produktion bewirkt, die selbst unter nor- 


malen Verhältnissen nicht vom Markt hätte aufge- 
nommen werden können. Leider ist der Markt aber 
immer weniger aufnahmefähig geworden, und dieser 
Umstand ist in zweiter Linie für die ungünstigen Ver- 
hältnisse mitbestimmend. Kriegsgefahr, teures Geld 
und dadurch veranlabte Zurückhaltung der Abnehmer 
dürften als Gründe für die verringerte Nachfrage an- 
zusehen sein. 

Braunholzpappe. Für die Pappenfabrika- 
tion lagen die Verhältnisse ähnlich. Auch hier ver- 
Sagte der Berliner Markt beinahe völlig. Der Absatz 
erfolgte nur sehr stockend, sodaß große Lager- 
bestände zurückblieben. Hand in Hand ging hiermit 
ein Rückgang der Preise, der bei den erhöhten 
Holz- und Kohlenpreisen natürlich besonders unan- 
genehm empfunden wird. 

Der Schneidmülilenbetrieb, der der Braunholz- 
pappenfahrikation wegen der Herstellung des Holz- 
stoffes oft angegliedert ist, wurde ungünstig beein- 
flußt durch die schlechte Lage des Berliner Bau- 
geschäftes. Das Holz konnte nur unter Schwierig- 
keiten zu niedrigeren Preisen als im Vorjahr unter- 
gebracht werden. 

Das Exportgeschäft, das nur für holzhaltiges 
Packpapier in Frage kommt, wies namentlich in den 
Monaten Juni bis Oktober einen weniger belebten 
Geschäftsgang auf. Die in vielen Ländern bestehen- 
den unruhigen politischen Verhältmsse wirkten läh- 
mend auf den Export ein. Außerdem ist auch auf 
diesem Gebiet über einen starken Rückgang der 
Preise zu klagen, der wohl in erster Linie auf den 
scharfen Wettbewerb zurückzuführen ist, der sich 
infolge des unbeiriedigenden Inlandsmarktes heraus- 
gebildet hat. 

Wellpappen. In den ersten vier Monaten 
war das Geschäft sehr gut. dann wurde es zu Mitte 
des Jahres ruhiger. Anscheinend infolge der politi- 
schen Krisen haben die Kunden die Aufträge für 
Weihnachten über Gebühr zurückgehalten, sodaß am 
Jahresschluß, wo sich alles häuft. nicht schnell ge- 
nug geliefert werden konnte. Im Vorjahre lag be- 
reits im September das lebhafte Geschäft vor, so- 
daß aile Orders in Ruhe erledigt werden konnten, 
während in diesem Jahre Vergrößerungen vorge- 


nommen werden mußten. 
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Im Juni dieses Jahres finden in Leipzig die Generalversammlungen der Vereine 
Deutscher Papier- und Deutscher Zellstofi-Fabrikanten sowie der Papiermacher - Berufs- 
genossenschaft statt. 

Die zu gleicher Zeit in Leipzig stattfindende Internationale Ausstellung für Buch- 
gewerbe und Graphik (Bugra), an der sich auch die deutsche Papiererzeugungsindustrie 
beteiligen wird, dürfte eine besondere Anziehungskraft ausüben, und die Papiermacher- 
tage 1914 werden sich daher zweifellos einer starken Beteiligung erfreuen dürfen. 

Wie schon seit 7 Jahren, so werden wir auch in diesem Jahr zu den Papiermacher- 
tagen wieder eine Fest-Nummer unserer Zeitschrift herausgeben. Haben wir schon bisher 
auf die äußere Aufmachung besonderen Wert gelegt, so soll dies in diesem Jahre in 
verstärktem Maße der Fall sein, um in Hinsicht auf die „Bugra“ auch unsererseits die 
Papier- und Papierstoff-Erzeugungsindustrie würdig zu repräsentieren. Der redaktionelle 
Teil unserer Fest- Nummer wird wieder eine Reihe wertvoller Original-Artikel von den 
bekanntesten Fachleuten der Papier- und Papierstoff-Erzeugungsindustrie enthalten. 

Außer an unsere über die ganze Erde verbreiteten Abonnenten wird die Fest- 
nummer auch an alle bedeutenderen Papier- und Papierstoff- Fabriken des Auslandes 
versandt werden, soweit diese nicht ohnehin schon zu den Lesern unseres Blattes zählen, 
ferner an Behörden, Handelskammern und Industrieverbände. 

Die garantierte Mindestauflage der Festnummer wird 6000 Exemplare umfassen. 

. Es bietet sich durch eine Beteiligung am Reklameteil unserer Fest-Nummer Gelegen- 
heit zu einer in jeder Beziehung erstklassigen, vornehmen und repräsentativen Propa- 
ganda von nachhaltigstem Erfolg. Diejenigen Firmen, welche uns Aufträge für die Fest- 
Nummer erteilen wollen, bitten wir, sich baldigst mit uns in Verbindung zu setzen. 
Empfehlenswert wird es sein, wenn nur ganze oder halbe Seiten bestellt werden. Den 
ständigen Inserenten unseres Fachblattes möchten wir eine Erweiterung ihres zurzeit 
laufenden Auftrages auf eine oder mehrere Extraseiten in der Fest-Nummer ganz besonders 
nahelegen. 


Die Abteilung 


Selbstdarstellungen 


werden wir auch in diesem Jahre wieder in unsere Fest-Nummer mitaufnehmen. Der Preis 
für eine Beteiligung an dieser Rubrik richtet sich nach ihrem Umfange. Mit Spezial- 
Offerte hierfür stehen wir gerne zu Diensten. Ebenso unterbreiten wir gern Vorschläge 
betreffend die Abfassung von Selbstdarstellungen und lassen nach guten, uns eingesandten 
Photographien auch gern Klischees hierfür anfertigen, wofür wir nur unsere Selbst- 
kosten in Anrechnung bringen. 

Sonderabdrucke ihrer Beiträge liefern wir den beteiligten Firmen in beliebiger An- 
zahl und bei billigster Berechnung. Diese Sonderabdrucke eignen sich ganz hervorragend 
zur Prospekt-Propaganda, und es empfiehlt sich, den Text der Selbstdarstellungen von 
vornherein so abzufassen, daß er ohne Aenderung auch für die Sonderabdrucke verwendet 
werden kann. 

Wenn Sonderabdrucke gewünscht werden, bitten wir, uns gleich bei der 
Auftragserteilung hiervon Mitteilung zu machen, damit der Satz nicht 
abgelegt wird. Neusatz verursacht erhöhte Kosten. 

In einem besonderen Verzeichnis werden sowohl die an den Selbstdarstellungen 
beteiligten als auch die im Anzeigenteil vertretenen Firmen alphabetisch registriert. Das 
Verzeichnis der Selbstdarstellungen wird auch dem alljährlichen Inhalts- 
verzeichnis unseres Fachblattes beigefügt. 

Prospekte und, soweit der Vorrat reicht, Probe-Exemplare unserer vorjährigen 
Fest-Nummer stehen Interessenten zur Verfügung. 


Biberach a. d. Riß, im Februar 1914. 
Verlag des Wochenblatt für Papierfabrikation 
Güntter-Staib, 
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Zolltarif-Auskünfte und -Entscheidungen. 


Auskunft 57/14. Tariinr. 651. Papierstoff. 
Zollsatz 6 für 1 dz. 

Die als Papierstoff bezeichnete Ware ist eine 
etwa 2 mm dicke, gegautschte. ungefärbte, äußerst 
feste und harte Puppe aus Abfällen von Gespinst- 
waren (Baumwolle und Leinen). Sie soll in I m 
im Geviert großen rechteckigen Bogen eingeführt 
werden. Derartige Pappe ist als feine Pappe nach 
Tariinr. 651 mit 6 «A für 1 dz zollpflichtig. (W. V. 
Stichwort „Pappen“ Ziffer l.) Verwendungszweck: 
Herstellung von Zahnrädern. Herstellungs- 
land: Italien. [Cöln. 24. 10. 13.] 

Auskunft 11/14. Tarifnr. 406. 
Zellstofftüll Ondine. 
Zollsätze 250 Á und 800 % für 1 dz. 

Die als Zellstofftüll Ondine bezeichneten Waren- 
proben 1 bis 7 sind tüllähnliche Erzeugnisse aus 
wässerigen Zellulosclösungen. Nach Angabe des 
Fragestellers soll die Ware in mit Lochungen und 
Prägungen verschenem Cellophanepapier 
bestehen: sie soll in der Weise hergestellt sein, daß 
solches Papier in noch nassem Zustand über gra- 
vierte Walzen geführt und dadurch durchlöchert wor- 


den sei. Augenscheinlich ist die Ware in der Weise 
hergestellt worden, daß die noch flüssige Zel- 
lulosemasse auf Walzen, denen ein Tüll- 


muster eingraviert ist, gegossen ist. Durch die 
Proben I bis 4 werden ungemusterte, 
durch die Proben 5 bis 7 dagegen gemu- 


sterte Tülle nachgeahmt. Nach der Allgemeinen 
Anmerkung 13 zum Abschnitt 5 des Zolltarifs sind 
(iespinstwaren aus Zellstoff (Zellulose) oder anderen 
Nuachahmungsstoffen. mit Ausnahme der künstlichen 
Seide, wie die Cespinstwaren, als deren Nachahmun- 
ken sie sich darstellen, zu verzollen. Nach dem gan- 
zen äuberen Aussehen, nach Glanz und Feinlieit der 
Gebilde werden durch die Waren seidene Tülle 
nachgeahmt Muster 1 bis 4 sind hiernach 
wie ungemusterte seidene Tülle, die Muster 5bis 
7 als gemusterte seidene Tülle zu verzollen. (W. V. 
Stichwort „Gewcbe“ Ziffer 15 und Stichwort „Tüh“ 
Ziffer 1 in Verbindung mit Teil HI 113 der Anleitung 
für die Zollabfertigung.) Verwendungszweck: Hinter- 
kleben von Fensterpapieren (Diaphanien) und zu an- 
deren Zwecken. Herstellungesland: Frank- 
reich. [Cöln, 26. 9. 13.] 


— . —— 


Die böhmische Papierindustrie im Jahre 1913. 


Die böhmische Papierindustrie hat Ursache, mit 
dem Geschäftsgang im verflossenen Jahre unzufrie— 
den zu sein. Die Errichtung mehrerer neuer Fahri— 
ken in den letzten Jahren, die Erweiterung bestehen- 
der Betriebe und die Aufstellung neuer verhesserter 
Maschinen haben eine bedeutende Steigerung der 
Produktion herbeigeführt, mit der die Nachfrage 
nach Papier keineswegs gleichen Schritt gehalten 
hat. Im Gegenteil statt einer Zunahme war ein 
Rückgang des Konsums zu beobachten. Die 
Gründe hierfür sind zunächst die ungünstige allge- 
meine wirtschaftliche Lage. die sich auch auf diejenigen 
Industrien erstreckte, die Papier in den verschieden- 
sten Formen verwenden, ferner die gespannten poli- 
tischen Verhältnisse, die den Export namentlich nach 
den Balkanländern behinderten, sowie der Mangel an 
Unternehmungs- und Investitionslust, der insbeson- 
dere den Bedarf an Reklamekundgebungen. Katalo- 
gen usw. sowie an Pack- und Sackelpapier (Tüten- 
papier) aller Art äußerst nachteilig beeinflußte. 

Der auffallend Rückgang der Ausfuhr 
von Papier hat die Fabriken genötigt, ihre Produk- 
tion in größerem Maße als bisher im Inland auf den 
Markt zu werfen: dies gelang jedoch infolge der 
scharfen Konkurrenz der zahlreichen Betriebe nur 
unter auzerordentlichen Preiskonzessionen, die einen 
Gewinn für die Verkäufer beinahe ausschlossen. 

Zu dieser Konkurrenz, die das Sinken der Pa- 
pierpreise herbeiführte, tritt die Erhöhung der 
Produktionskosten. Die Arbeitslöhne stei— 


gen beinahe von Jahr zu Jahr und die Kuhlenpreise 
sowie die Preise des Rohmaterials sind in den letz- 
ten Jahren gleichfalls wesentlich in die Höhe gegan— 
gen. Insbesondere das Zellnlosegeschäft hat sich 
fortgesetzt günstig gestaltet. was in einer Festigung 
und Besserung der Verkaufspreise deutlichen Aus- 
druck findet. Die Schlüsse für 1914 wurden nament- 
lich in xebleichter Ware um 1 bis “ Krone gegen 
das Voriahr erhöht. 

l.edigelich für Rotationsdruckpapier 
sind die Preise durch cin Kartell geregelt. und doch 
liegen auch in dieser Branche die Verhältnisse nicht 
günstig, da auch hier Ueberproduktion herrscht. Die 
Produzenten sehen sich daher gezwungen, einen Teil 
ihrer Fabrikate dieser Art im Ausland abzusetzen, 
ohne jedoch hierbei infolge der bedeutenden inter- 
nationalen Konkurrenz einen nennenswerten Gewinn 
zu erzielen. Hierzu kommt. daß eine neue Fabrik für 
Rotationsdruckpapier demnächst entstehen wird. 

Die allgemeine Lage in der Papierindu— 
strie ist zurzeit derart. daß die Mehrzahl der Fabri- 
ken ohne Gewinn und zum Teil unter dem 
Herstellungspreise verkauft. Infolgedessen werden 
einzelne Fabriken niedrigere Dividenden ausschütten 
als bisher. Andere Unternehmungen werden hier- 
von nur deshalb absehen können, weil sie den für die 
Dividendenzahlung sich ergebenden Fehlbetrag aus 
gewissen  Bilanzreserven früherer Jahre 
decken können. 
(Nach einem Berichte des Kaiserl. Konsulats in Prax.) 


soxar 


werden 
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Der Holzstoffmarkt in Skandinavien. 


Holzschliff: Der Markt ist seit Neujahr 
flau gewesen, dies darf jedoch nicht als eine Ver- 
schlechterung der Lage im allgemeinen angesehen 
werden, denn die Papierfabriken Englands und des 
Kontinents erhielten im Monat Januar große Sen- 
dungen, welche vom Bottnischen Meer und von Ka- 
nada vor Schluß der Schiffahrt im Dezember ab- 
gesandt wurden. Die meisten Fabriken sind auch im 
Januar mit Inventurarbeiten beschäftigt, sodaß in 
dieser Zeit größere Abschlüsse nicht gemacht wer- 
den. Die Preise sind, im ganzen genommen, unver- 
ändert, und für nasse weiße Fichtenmasse werden 
K 34—36 notiert, fob Westküste inkl. 3 pCt. Kom- 
mission und Diskonto. Für trockene Masse werden 
K 74—76 fob Westküste wie oben bezahlt. Die No- 
tierungen fob Bottnisches Meer sind unter gleichen 
Bedingungen wie oben K 33—34 bezw. K 70—72. 


Die Stimmung ist sehr hofinungsvoll, ungeachtet 
der gedrückten Lage des Papiermarktes mit seinen 
sehr niedrigen Preisen. Dieser Optimismus erklärt 
sich zum Teil dadurch, daß in Schweden sowohl als 
auch in Norwegen in diesem Jahre mit keiner Ver- 
größerung der für den Export bestimmten Quanti- 
taten gerechnet wird, es dürfte eher das Gegenteil 
eintreten. Es sind im Lande selbst neue Pappmaschi- 
nen aufgestellt worden und auch die Papierfabriken 
haben ihre Produktion nicht unwesentlich erhöht, so- 
daB man berechnet, daß der erhöhte Verbrauch der 
einheimischen Fabriken der Erhöhung der Holzschliff- 
produktion vollauf entsprechen, ja dieselbe noch über- 
steigen wird. 


Sulfitzellstoff: Der Markt war bis Ende 
Januar flau, nun scheint aber die Kauflust der Pa- 
wierfabrikanten zu erwachen, wie größere Verkäufe 
in den leizten Tagen nach Amerika beweisen. Die 
Preise sind fest für Lieferungen im laufenden Jahre 
und für Licierung für 1915—16 ist in manchen Fällen 
eine Erhöhung von 2—4 K pro Tonne erzielt worden,was 
ja ein gutes Zeichen für die Zukunft ist. Die gegen- 
värtigen Notierungen für Sulfitzellstoff sind “ 8.10.-- 
bis 8.15. - für leichtbleichbare Qualität fob schwedi- 
scher Exporthafen inkl. gewöhnliche Agentenkom- 
mission und Diskont und £ 7.10. - bis 7.15.-- für 
starkiaserigen Sulfitzellstoff. 


Suliatzellstoff: Die Lage ist zurzeit 
scünstig für die Verkäufer, es sind jedoch gegenwärtig 
nicht weniger als 4 Fabriken im Bau und ein paar 
weitere geplant. Deshalb macht sich unter den Fa- 
hrikanten eine gewisse Unruhe geltend, die nicht 
unbegründet erscheint, da nach Mitteilungen in der 
Fachpresse schon billige Offerten von seiten dieser 
Fabriken für Lieferung in 1915/17 vorliegen sollen. 
Auf der anderen Seite sollen jedoch auf dem Konti- 
nente, in Frankreich, Italien und Spanien nicht weni- 
xer als 5 neue Fabriken in der Anlage begriffen sein, 
welche aus Sulfatzellulose Textilose (Papiergarn) 
als Ersatz für Jutegewebe u. dgl. herstellen werden. 
Sollte es sich zeigen, daß diese Erfindung hält, was 
sie verspricht, so dürfte die Produktionserhöhung, 
welche die neuen Fabriken mit sich bringen werden, 
bald genug ausgeglichen werden. 
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Englischer Marktbericht. 
London, 6. Februar 1914. 
Holzzellstoff. Das Geschäft ist ruhig und 
die Notierungen sind fest. Die schwedischen Sulfit- 
zellstoffabriken haben sich vereinigt, um die Preise 
zu regulieren. Sulfatzellstoff ist fest. Die Nachfrage 
von den Vereinigten Staaten ist lebhafter geworden. 
Es notieren cif London, Manchester, Granton usw. 
für 1 engl. t umger. auf «A pro 100 kg 
Sulfitstoff, gebleicht £ 12.0.0—12.10.0 , 24.09—25.09 
8 leicht bleichbar, erste Qualität 
£ 8.15.0.—9. 0.0 „ 17.56 — 18.07 
Sulfitstoff für Zeitungsdruck 
£ 7.15.0—8. 0.0 
Natronzellstoff, ungebl., I. Qual. 
£ 7.15.0—8.10.0 4 15.56 — 17.06 
Natronzellstoff, ungebl., starke Qual. 
£ 7.10.0—7.15.0 „ 15.06—15.56 
£ 8. 0.0—8. 26 „ 16.06 — 16.31 
Die Berichte der Fabrikanten 
Die Preise haben steigende 


. 15.56— 16.06 


Kraftzellstoff 
Holzschlift. 
lauten zuversichtlicher. 


Tendenz. Es notieren cif London, Manchester, 
Granton usw. 
Holzschliff, 50 pCt. feucht, unverpackt, 
sofortige Lieferung £ 2. 3.0—2. 5.0 A 4.32--4.52 
spätere Lieferung £ 2. 5.0—2. 7.6 „ 4.52—4.77 
Holzschliff, trocken, prompte Lieferung 
£ 4. 5.0—4.10.0 „ 8.53—9.03 
Holzschliff, trocken, spätere Lieferung 
£ 4. 7.6—4.12.6 . 8.78—9.28 


Esparto. Die Marktlage ist unklar. Die Ver- 
käufer sind nicht geneigt, freimütig zu offerieren, und 
dic Käufer haben nur Interesse für Zusatzmengen 
bei sofortiger Lieferung. Die Notierungen sind ge- 
stiegen. 


Auszug aus den Witterungsberichten in 
Sachsen vom IV. Quartal 1913. 
(Nach Mitteilungen der kgl. sächs. Landes-Wetter- 
warte in Dresden.) 

Die Landesmitteltemperatur war im Ver- 
gleich mit dem vieljährigen Monatsmittel 

im Oktober um 12° zu hoch, 

im November um 3,5° zu hoch, 

im Dezember um 2,2° zu hoch. 

Niederschlagsmengen nach Flußgebieten in 
mm Höhe oder I pro qm: 

Gebiet der Oktober November Dezember 


Weißen Elster 36 (—18) 55 (+ 7) 91 (+44) 
Zwickauer Mulde 32 (—28) 72 (+14) 132 (+78) 
Zschopau 28 (—35) 83 (+20) 139 (+80) 
Freib. u. vereinigten 

Mulde 26 (—29) 72 (+21) 117 (+69) 
Elbzuflüsse 25 (—32) 81 (+27) 124 (+73) 
Elbe in Sachsen 25 (—25) 64 (+20) 90 (+49) 
Röder und Pulsnitz 26 (—23) 68 (+25) 89 (+49) 
Lausitzer Flüsse 18 (—34) 76 (+28) 97 (+52) 
im Landesmittel 28 (—27) 70 (+19) 109 (+60) 


Sonstige Witterungsverhältnisse. 
Oktober. Im Oktober herrschte sehr warme. 
heitere und trockene Witterung. Schon im ersten 
Drittel d. M. lagen die Tagesmittel der Temperatur 
stellenweise 5° über ihren Normalwerten, auch wur- 
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den im Maximum mehr als 20° erreicht. Die zweite 
Dekade brachte einen vorübergehenden Wärmerück- 
gang, um die Mitte d. M. stellten sich selbst im 
Flachlande schwache Nachtfröste ein. In der zwei- 
ten Hälfte der letzten Dekade nahm jedoch die Tem- 
peratur rasch wieder zu, sodaß ihre täglichen Mittel- 
werte bis zu 6° und 8° über den vieljährigen Durch- 
schnitt stiegen und die Höchstbeträge nochmals 
mehr als 20° betrugen. Die Anzahl der heiteren 
Tage belief sich bis auf 9 und 10, während nur bis 
zu 8 trübe Tage vorkamen; die mittlere Bewölkung 

war im Durchschnitt gegen ein Fünftel (18 pCt.) zu 
gering. An 27 Tagen schien die Sonne in Dresden 
131 Stunden oder 40 pCt. der möglichen Dauer gegen 
121 Stunden im vieljährigen Mittel und nur 77 Stun- 
den im Vorjahr. Im Durchschnitt der 13 Korrespon- 
denzstationen hatten nach der Vierteltagsstatistik 
14 pCt. der Zeit d. M. anhaltenden Sonnenschein und 
47 pCt. heiteres, trockenes Wetter aufzuweisen; 
24 pCt. verliefen trüb aber trocken und 15 pCt. unter 
Niederschlägen. Von Schneefall blieb der Monat völ- 
lig frei. 


November. Der November war ein ganz 
außergewöhnlich milder Monat; fast sämtliche Tage 
verliefen im Mittel zu warm, einzelne hatten Ueber- 
schlisse von 6° bis 9° gegen ihre Normalwerte auf- 
zuweisen. Die mittlere Bewölkung entsprach ihrem 
Normalwert; heiter verliefen nur 1 bis 2 Tage, an 8 
bis 18 Tagen herrschte meist trübe Witterung. Die 
Sonne schien in Dresden an 22 Tagen 53 Stunden 
oder ein Fünftel der möglichen Dauer, was gleich- 
falls mit dem vieljährigen Mittel übereinstimmt. Im 
Durchschnitt der 13 Korrespondenzstationen verliefen 
nach der Vierteltagsstatistik 3 pCt. der Zeit d. M. 
anhaltend sonnig, 29 pCt. heiter und 36 pCt. trüb 
aber trocken; 32 pCt. brachten Niederschläge. 
Schneefall trat unter 600 m nur ganz vereinzelt und 
schwach auf. 

Dezember. Unter dem vorherrschenden 
Einfluß von Depressionen, welche im größten Teil 
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des verflossenen Dezembers im Norden unseres Wit- 
terungsgebietes vorübergingen und von hohem Druck 
im SW desselben, wehten in diesem Monat meist 
westliche bis südwestliche Winde, welche eine außer- 
gewöhnlich milde Temperatur und reichliche Nieder- 
schläge bedingten; erst gegen Ende des Monats, als 
sich der tiefe Druck mehr südwärts verlegte, setz- 
ten nördliche Strömungen ein, die kälteres Wetter 
mit anhaltendem Schneefall brachten. Die mittlere 
Bewölkung war im Durchschnitt 8 pCt. zu dicht. Die 
Sonne schien in Dresden an 16 Tagen nur 24_Stunden 
oder 10 pCt. der möglichen Dauer gegen 42 Stunden 
im vieljährigen Mittel und 64 Stunden im Vorjahre. 
In Prozenten der Zeit kamen im Durchschnitt der 
13 Korrespondenzstationen nur 2 pCt. auf anhalten- 
den Sonnenschein und 18 pCt. auf heiteres und 
trockenes Wetter, dagegen verliefen 33 pCt. trüb 
aber trocken und 47 pCt. unter Niederschlägen. 


Schweden führte im Jahre 1913 Papier und Pa- 
piermasse im Werte von 147 Millionen Kronen aus, 
gegen 142 Millionen Kronen im Jahre 1912. 


Beilagen-Hinweis. 


Der Postauflage ist eine Karte der Firma F. H. 
Banning & Seybold Maschinenbau- 
Ges. m. b. H., Düren, Rhld., beigeheftet; außer- 
dem ist eine Beilage der Firma Eduard Schloe- 
mann G. m. b. G., Düsseldorf, beigefügt. 

Der Gesamtauflage liegen Beilagen von folgen- 
den Firmen bei: Max Arthur Krause, Ber- 
lin - Charlottenburg; Ocar Krieger, 
Dresden-F. und Vereinigte Maschinen- 
fabriken Rüsch - Ganahl-Akt.- Ges., 
Dornbirn, Oesterreich. 

Die Streifbandabonnenten erhalten 
eine Beilage der Firma Schiff 
Leipzig. 


außerdem 
& Stern, 
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Nur auf ein Wort müssen 
Sie beim Einkauf achten: 
Osram muß auf der Lampe 
stehen. Dann, nur dann 
ist sie echt! Überall erhalt- 
lich! Auergesellsshaft, Berlin 
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Die Leipziger Vorstandssitzung und die sonstigen Besprechungen 
in Leipzig vom 16. bis 18. Februar 1914. 


Die stetige Zunahme der wirtschaftlichen 
Fragen, mit deren Bearbeitung sich der 
Verein Deutscher Papierfabrikan- 
ten befaßt, und die Ausdehnung des Gebietes, 
auf dem sich die Tätigkeit des Vereins be- 
wegt, wird am besten durch die Tatsache 
erwiesen, daß die bisher übliche Zahl der 
Vorstandssitzungen zur Bewältigung dieser 
Aufgaben kaum mehr ausreicht. Ein gut 
Teil der Tätigkeit muß Ausschüssen über- 
wiesen werden, die die betreffenden Fragen 
durchberaten und die Ergebnisse ihrer Ar- 
beit dem Vorstande vorzulegen haben. 

Daneben richtet der Verein in jüngster 
Zeit sein Augenmerk mehr und mehr auf 
Bestrebungen, die es dem Papiermacher er- 
möglichen sollen, für seine Berufsarbeit auch 
klingenden Lohn zu gewinnen und nicht 
nur für den Abnehmer, wie bisher, zu ar- 


beiten. Der Versuch, eine Verminde- 
rung des übergroßen Wettbewerbs 
unter den Papiermachern und des Angebotes 
auf dem Papiermarkte durch eine allgemeine 
Produktionseinschränkung zu erreichen, ist 
ja leider mißglückt. Von vielen Papier- 
machern wird darauf hingewiesen, daß sie 
einerseits an den Neuanlagen und Betriebs- 
vergrößerungen unschuldig wären, daß sie 
auch noch über genügende Beschäftigung 
verfügten, und daß sie sich deshalb nicht 
veranlaßt sähen, ihre Maschinen für eine 
oder mehrere Schichten abzustellen. So muß 
denn versucht werden, wenn eine Besserung 
im ganzen, nicht für einzelne Fabriken, herbei- 
geführt werden soll, in der Papiermacherei 
gruppenweise vorzugehen und die für jede 
Papiersorte passende Form zu finden, um ein 
weiteres Sinken der Preise zu verhüten. Es hat 
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den Anschein, als ob dieser Weg auch in der 
Praxis der Papiermacherei als der gang- 
barste erschiene, und als ob die Papier- 
macher in ihrer großen Mehrzahl gewillt 
wären, ihn zu gehen. 

Auch eine nicht unbeträchtliche Anzahl 
von Abnehmern ist einsichtig genug, um 
den Papiermachern einen bescheidenen Lohn 
für ihre Arbeit — denn um mehr handelt 
es sich ja nicht — zu gönnen. Sie wissen, 
daß bei ihren Lieferanten der gute Wille, 
den Wünschen und Bedürfnissen der Ab- 
nehmer entgegenzukommen, besteht, soweit 
dies nur irgendwie angängig ist. Der Papier- 
fabrikant, der auf seinem Kopf bestehen 
wollte nur deshalb, weil er er vielleicht die 
Macht dazu hätte, wäre ja ein Tor. Außer- 
dem ist, namentlich in der letzten Zeit, von 
den Großhändlern und Verbrauchern wahr- 
haftig dafür gesorgt worden, daß bei den 
Papierfabrikanten kein Großmachtkitzel auf- 
kommen konnte. Jetzt fängt der Papier- 
fabrikant an, sich wieder auf sich selbst 
und seine eigenen Vorteile zu besinnen; er 
muß vom Abnehmer, der sich doch stets 
als den Freund des Papierfabrikanten be- 
zeichnet hat, erwarten, daß er ihm nicht in 
den Arm fällt, daß er nicht den Outsider 
unter allen Umständen unterstützt und daß 
er sich mit Unmöglichkeiten, die ein wei- 
teres Entgegenkommen des Papiermachers 
ausschließen, abfindet. Wenn beide, der 
Papiermacher und der Abnehmer, in Zukunft 
diesen Standpunkt einnehmen werden, so 
ist garnicht daran zu zweifeln, daß die 
Weiterentwicklung der Marktlage beiden 
Teilen zugutekommen wird. 


Von den Fragen, die den Vorstand des 
Vereins Deutscher Papierfabrikanten be- 
schäftigten, dürfte die Beteiligung der 
deutschen Papier- und Zellstoff- 
Industrie an der Internationalen 
Ausstellung für Buchgewerbe und 
Graphik in Leipzig 1914 die Anteil- 
nahme aller interessierten Kreise am meisten 
in Anspruch nehmen. Schon rein äußerlich 
kam der Wert, den der Vorstand des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten hierauf legt, 
in der Tatsache zum Ausdrucke, daß die 
Sitzung noch in letzter Stunde aus dem in 
liebenswürdigster Weise zur Verfügung ge- 
stellten Sachsenzimmer des Deutschen Buch- 
gewerbehauses in das Verwaltungsgebäude 
der Bugra verlegt worden war. Auf dem 
von den gewaltigen Massen des Völker— 
schlachtdenkmals überragten Ausstellungs- 
gelände herrschte reges Leben. Die Beteili- 
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gung an der Ausstellung läßt sich jetzt 
übersehen, und die ausländischen Staaten 
sowohl als auch die privaten Aussteller sind 
damit beschäftigt, die ihnen zur Verfügung 
stehenden Gebäude und Einzelräume abzu- 
stecken und aufzubauen. Daran, daß die 
Ausstellung bis zum Eröffnungstermin nach 
deutschem Brauche fertig sein wird, ist ja 
nicht zu zweifeln; jedenfalls aber ist bis 
dahin noch viel Arbeit zu erledigen. Wie 
groß der Umfang dieser Arbeit ist, davon 
gibt ein kurzer Aufenthalt in den Geschäfts- 
räumen des Herrn Dr. Volkmann, des 
Vorsitzenden der Ausstellung, und des Herrn 
Kaiserlichen Baurats Dr. Nicolaus, des 
Leiters der technischen Abteilung, einen 
Begriff. Aussteller und Boten kommen und 
gehen. Unaufhörlich klingelt es am Fern- 
sprecher, und der Besucher vermag sich eine 
rechte Vorstellung davon, wann die Herren 
ihre Arbeiten erledigen, kaum zu machen. 


Etwas Gutes, Nochnichtdagewesenes 
wird unter allen Umständen geschaffen wer- 
den. Der Besuch auf dem Gelände und der 
tiefe Einblick in die Organisation der Aus- 
stellung haben sicherlich bei allen Vorstands- 
mitgliedern des Vereins Deutscher Papier- 
fabrikanten die Ueberzeugung gestärkt, daß 
die deutsche Papier- und Zellstoff-Macherei 
bei der geplanten Uebersicht über den heu- 
tigen Stand des Buchgewerbes und der 
Graphik keinesfalls fehlen durften und daß 
die Absicht der Vereine Deutscher Papier- 
und Zellstoff-Fabrikanten, sich außer mit 
Einzelausstellungen mit einer großartig ge- 
dachten Empfangshalle, die die Stati- 
stiken der Papier-, Zellstoff- und 
Pappenindustrie aufnehmen soll, zu be- 
teiligen, das Richtige getroffen hat. 

Die Pläne für das Ausstellungsgebäude 
der deutschen Papiermacherei (die Papier- 
fabrik, wie dieser Teil der Ausstellung 
von der Leitung genannt wird) sowie eine 
Farbenskizze des Ehrenhofes der deutschen 
Papier- und Zellstoffmacherei lagen in der 
Sitzung selbst vor. Das Ausstellungsgebäude 
soll die alte Haynsburger Papiermühle, die 
bereits abgebrochen ist und der Versendung 
nach Leipzig harrt, eine Schenke „Zur Pa- 
piermühle“, die von der Papierfabrik Focken- 
dorf zur Verfügung gestellte große Papier- 
maschine, die Sonderausstellungen aus der 
Papier- und Zellstoffmacherei und eine 
Druckerei, in der das in der alten Mühle 
und auf der neuen Papiermaschine fertig- 
gestellte Papier gleich verdruckt wird, auf- 
nehmen. Den mittleren Teil des Gebäudes 
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krönt ein turmartiger Aufbau, der gleich- 
zeitig den Ehrenhof der deutschen 
Papier- und Zellstoffmacherei bedeckt. 
Dieser ist gedacht als ein kreisrunder Raum, 
der sein Licht von oben empfängt. Die 
Wand ist durch Nischen unterbrochen, die 
zur Aufnahme der Statistiken der deutschen 
Papier- und Zellstofi-Industrie bestimmt sind. 
Der Raum macht einen durchaus feierlichen 
und würdigen Eindruck und entspricht in 
seinen Abmessungen und in seiner Ausstat- 
tung der Bedeutung der Industrien, denen 
er zu dienen berufen ist. Während das 
eigentliche Gebäude, also sozusagen das 
Gerippe des Ehrenhofes, von der Ausstellung 
hergestellt wird, ist die Ausschmückung des 
Raumes an die Firma „Werkkunst“ in 
Berlin, die sich bereits mehrfach auf Aus- 
stellungen betätigt und die auch die Aus- 
führung der zur Aufnahme der englischen 
Ausstellung bestimmten Gebäude auf der 
Bugra übernommen hat, vergeben worden. 


Neben der Ausstellungsfrage gelangte 
selbstverständlich auch das Programm der 
in diesem Jahre und zwar gerade wegen 
der Ausstellung nach Leipzig verlegten 
Hauptversammlung des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten zur 
Besprechung. Der Plan, mit der Haupt- 
versammlung keinerlei Veranstaltungen zu 
verbinden, wird streng durchgeführt werden. 
Am Tage der Hauptversammlung wird le- 
diglich ein gemeinsames Essen stattfinden. 
Es wird also auch keine Ausgabe von Fest- 
karten, Abzeichen und dergleichen mehr 
erfolgen. 

Schließlich sollen an dieser Stelle noch 
einige Worte über den Abdruck der so- 
genanntenneuen Geschäftsbedingungen 
in der Papier-Zeitung gesagt werden. Das 
Erscheinen dieser Bedingungen hat bekannt- 
lich eine nicht unbedeutende Beunruhigung 
in den Kreisen der deutschen Papiermacherei 
hervorgerufen. Es ist von vielen Seiten 
darauf hingewiesen worden, daß ausdrück- 
lich ausgesprochene Wünsche nicht berück- 
sichtigt worden wären, und man hat hierin 
ein absichtliches Uebersehen der Bedürfnisse 
einzelner Firmen finden wollen. 

Hierzu ist verschiedenes zu bemerken: 
Zunächst sind die Geschäftsbedingungen in 
der Form, wie sie veröffentlicht worden sind, 
als endgültige noch garnicht anzusehen. Die 
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Handelskammer Berlin aber hat sich 
auf den Standpunkt gestellt, daß man mit 
der bisherigen Codifizierung einen Versuch 
machen sollte; die Vorschriften, die sich 
bewährten und in die Praxis übergingen, 
sollten dann schließlich als Handels- 
bräuche angesehen und festgelegt wer- 
den. Darauf, daß diese Geschäftsbedingungen 
ohnehin nur für die Bezirke Berlin 
und Potsdam bestimmt wären, wurde 
in der Vorstandssitzung ein übermäßig großer 
Wert nicht gelegt. Allgemein wurde an- 
genommen, daß sich die anderen Handels- 
kammern dem Vorgehen von Berlin an- 
schließen und diese Geschäftsbedingungen 
auch für ihre Bezirke aufgreifen würden. 


Es wird also nochmals eine Sitzung des 
Ausschusses, der für die Verhandlungen mit 
der Handelskammer Berlin über die Ge- 
schäftsbedingungen vom Yerein Deut- 
scher Papierfabrikanten gewählt wor- 
den ist, stattfinden. In dieser Beratung 
soll der veröffentlichte Entwurf einer ge- 
nauen Durchsicht und Kritik unterzogen 
werden, und zwar an der Hand der von 
den Mitgliedern hierzu ergangenen Aeuße- 
rungen und Vorschläge. Es steht dann den 
Papierfabrikanten immer noch frei, ob sie 
die im Entwurfe enthaltenen oder die von 
dem Ausschusse formulierten Bedingungen 
zur Grundlage ihrer Verkäufe und Ab- 
Sie 
mögen aber nicht etwa glauben, daß über- 
haupt daran zu denken ist, die sämtlichen 
geäußerten Wünsche zu befriedigen. Denn: 
erstens widersprechen sich diese Aeuße- 
rungen untereinander, eine Tatsache, die nur 
zu erklärlich ist, wenn man bedenkt, daß 
eben jede Fabrik vom eigenen Interessen- 
standpunkte aus urteilt. Ferner aber würde 
die Regelung der Frage nur im Sinne der 
Papierfabrikanten am Widerstande der Ab- 
nehmer scheitern, die ja naturgemäß auch 
ihre Vorteile zur Geltung zu bringen suchen 
werden. Sonderwünsche, die nur für ein- 
zelne Gruppen Anwendung finden können, 
müssen, wie schon früher gesagt worden 
ist, überhaupt ausscheiden. 

Daneben war noch eine Reihe wichtiger 
Punkte in der Tagesordnung vertreten, die 
unseren Lesern durch die Veröffentlichung 
der Einladung im Wochenblatte bekannt ist. 

Ditges. 
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Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker. 
Hauptversammlung am 5. und 6. Dezember 1913 im Papierhaus zu Berlin. 
(Fortsetzung zu Nr. 5, S. 368.) 


Vorsitzender: Wir kommen zu 
Punkt 10: 
Beantwortung und Besprechung ein- 
gelaufener Fragen. 
Die erste Frage lautet: 
Welche Erfahrungen sind mit dem Permutit- 


verfahren in der Praxis gemacht worden? 


Professor Dr. Schwalbe: Zur Ein- 
leitung einer Diskussion über diese wichtige 
Frage habe ich ein kurzes Referat verfaßt dar- 
über, wie sich das Permutitverfahren in der 
Literatur der letzten Jahre wiederspiegelt. 

Ich möchte folgende Ausführungen ver- 
lesen: 

Bei der Wasserreinigung mit Permutit 
handelt es sich bekanntlich um Austausch 
von Natrium in einem künstlichen Natrium- 
Aluminiumsilikat durch den Kalk und die 
Magnesia des zu reinigenden Wassers. Ist im 
Permutit dieser Austausch ganz oder größ- 
tenteils vollzogen, so wird durch Rückspü- 
lung mit Kochsalzlösung das ursprüngliche 
Präparat regeneriert. Zur Durchführung der 
Reinigung von Gebrauchswasser ist es also 
nur nötig, durch eine aus Permutit bestehende 
Filterschicht das Rohwasser zu filtrieren, um 
ein von Härtebildnern völlig befreites Wasser 
zu erhalten. Die Ueberwachung eines sol- 
chen Filters ist demnach höchst einfach; im 
wesentlichen ist nur darauf zu achten, daß 
zur richtigen Zeit, nämlich nach Reinigung 
der zulässigen Anzahl von Kubikmetern des 
Rohwassers das Filter ausgeschaltet und mit- 
tels Kochsalzlösung wiederbelebt wird. Die 
Verluste an Permutit sind unbedeutend; sie 
sollen für das Jahr 5 pCt. der vorhandenen 
Menge ausmachen. Unter diesen Umständen 
soll eine Kontrolle des Reinwassers, wie sie 
für die übliche Kalk-Soda-Reinigung unum- 
gänglich notwendig ist, sich erübrigen. 
Gegenüber dieser Reinigungsmethode besitzt 
das Permutit-Verfahren den weiteren Vorteil, 
daß ein Abmessen von Chemikalien nicht er- 
forderlich ist, da sich die Reinigung in der 
Kälte völlig vollzieht, sodaß die störenden 
Nachreaktionen zwischen den Chemikalien 
und dem Rohwasser, die beim Kalk-Soda- 
Verfahren z. B. noch im Dampfkessel auftre- 
ten und Kesselsteinbildung verursachen kön- 
nen, völlig ausgeschlossen sind. Durch die 
völlige Enthärtung ist das Permutitverfahren 
außer für Dampfkessel-Speisewasser-Reini— 
gung, für Färbereien und Wäschereien und 


für alle Seife verzehrenden Industrien von 
besonderer Bedeutung. 

Gegen das Permutitverfahren ist einge- 
wendet worden, daß es kein Wasser-Rein i- 
gungs- sondern nur ein Enthär- 
tungs- Verfahren sei. Die Menge der festen 
Bestandteile erfährt nicht Verringerung; die 
Mineralsubstanzen werden nur in ihrer Art 
verändert. Während beim Kalk-Soda-Verfah- 
ren wenigstens die der temporären Härte ent- 
sprechende Menge Mineralsubstanz, nämlich 
Kalk, völlig verschwindet, tritt sie beim Per- 
mutit-Verfahren entsprechender Härte in der 
Form von Natriumbicarbonat auf. Der Salz- 
gehalt eines Kesselwassers muß also beim 
Dauerbetrieb des Permutitverfahrens weit 
stärker zunehmen als beim Kalk-Soda-Ver- 
fahren. Dies bedingt häufiges, lästiges Ab- 
blasen von Kesselwasser. Das Natriumbicar- 
bonat schädigt aber auch außerdem den 
Kessel. Die zunächst sich daraus abschei- 
dende Kohlensäure gibt zu Korrosionen der 
Kesselwände Anlaß; die rückbleibende Soda 
bezw. das in Hochdruckkesseln daraus ent- 
stehende Aetznatron greift die Armaturen 
stark an. Sodagehalt des Wassers soll zum 
Schäumen und Spucken der Kessel führen. 


Zur „Permutierung“ ungeeignet sind alle 
Wässer, die freie Kohlensäure, Eisen, Alkali- 
chloride oder Schlamm enthalten. Denn freie 
Kohlensäure löst den Permutit, Alkalichloride 
verdrängen den schon vom Permutitälter auf- 
genommenen Kalk, Eisen und Schlamm ver- 
stopfen die poröse Permutitmasse, verringern 
daher die Wirksamkeit der Filter. Endlich 
verursacht das Verfahren, da es ein diskonti- 
nuierliches ist, und da demnach bei Dauer- 
betrieb eine Reserveanlage vorhanden sein 
muß, relativ hohe Anlagekosten. Auch die 
Betriebskosten sollen teilweise höher als beim 
Kalk-Soda-Verfahren sein, insbesondere näm- 
lich dann, wenn es sich um sehr harte Wäs- 
ser handelt. Aus diesen erhält man dann 
auch nicht reines, sondern stark alkalisches 
Wasser. 

Von den Verteidigern des Permutitverfah- 
rens ist diesen Einwendungen, wie folgt, be- 
gegnet worden. Das Abblasen braucht nicht 
so häufig zu geschehen, als daß es zu Be- 
lästigungen führen könnte. Weder Kohlen- 
saure noch Soda schädigen Kesselwände oder 
Armaturen. Schädigung der Armaturen tritt 
nur bei schlechtem Rotgußmaterial auf. An 


Nr. 9 1914 


Stelle der Rotguß-Armaturen können ja übri- 
gens eiserne verwendet werden. Auch das 
nach dem Kalk-Soda-Verfahren gereinigte 
Wasser führt nicht unerhebliche Mengen 
Soda. Wässer, die Kohlensäure, Eisen oder 
Schlamm enthalten, lassen sich durch Vor- 
filtration über Marmor oder durch Sandfiltra- 
tion für das Permutitverfahren geeignet 
machen. Bei sehr harten Wässern kann man 
mit Vorteil die Hauptreinigung nach dem 
Kalk-Soda-Verfahren, die „Fein-Reinigung“ 
nach dem Permutitverfahren bewirken. 

Im Anschluß hieran möchte ich bem :rken, 
daß ein Vertreter der Permutit-Gesellschaft, 
Herr Dr. Klinckhard, anwesend ist, 
der jede gewünschte Auskunft über das Per- 
mutitverfahren geben wird, der auch einen 
Versuchsapparat mitgebracht hat, der den 
Herren, die die Wirkung eines Permutitfilters 
noch nicht gesehen haben, Gelegenheit gibt, 
sich von der Wirkung desselben durch den 
Augenschein zu überzeugen. 

Dr. Klinckhard: Zu den Ausfüh- 
rungen des Herrn Professors Dr. Schwalbe 
möchte ich mir folgende Bemerkungen er- 
lauben: 

Zunächst wurde gesagt, die Regeneration 
des Permutitfilters bestehe darin, daß der Fil- 
ter mit einer Kochsalzlösung rückwärts ge- 
spült würde. Dies trifft nicht zu. Die Rege- 
neration des Filters erfolgt vielmehr zur 
Nachtzeit und besteht in dem langsamen 
Durchfluß einer etwa 9prozentigen Kochsalz- 
lösung durch das Filtermaterial. Die Rege- 
neration erfordert sonach keine Beaufsichti- 
gung. Es findet hierbei der umgekehrte Vor- 
gang statt wie bei der Enthärtung. Bei der 
Enthärtung werden sämtliche Kalk- und 
Magnesiasalze des Wassers in die entspre- 
chende Menge Natronsalz umgewandelt. 
Wasser, welches nach dem Permutitverfah- 
ren enthärtet ist, kann also Natriumbikarbo- 
nat, Natriumsulfat und Natriumchlorid ent- 
halten, und zwar in äquivalenten Mengenver- 
hältnissen zu den Kalk- und Magnesiasalzen 
des Roh wassers. Bei der Regeneration wird 
aus dem bei der Enthärtung entstandenen 
Kalziumpermutit wieder Natriumpermutit 
gebildet, und die freigemachten Kalksalze 
laufen mit der Regenerationslösung ab, und 
zwar als wasserleichtlösliches Kalziumchlo- 
rid. Also besteht die ablaufende Flüssigkeit 
aus einem Gemisch von rund '/ u Kalzium- 
chlorid und überschüssig angewandtem 
Natriumchlorid. Aus dem Worte „Rückspü- 
lung“ könnte man auf eine Arbeit und Be- 
aufsichtigung des Regenerationsprozesses 
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schließen. Solche ist aber nicht nötig, die 
Regeneration geht über Nacht automatisch 
vor sich. Des weiteren wurde darauf hin- 
gewiesen, daß das Natriumbikarbonat, wel- 
ches aus der temporären Härte des Wassers 
entsteht, die Kesselbleche schädige. Dies trifft 
nicht zu. Die verschiedensten Dampfkessel- 
Revisionsvereine haben sich im Laufe der 
Jahre davon überzeugt, daß die Kessel von 
Sodalösung nicht angegriffen werden. Wir 
haben Dampikessel versuchsweise in Betrieb 
gehabt, die mit einer 5prozentigen Soda- 
lösung arbeiteten. Ich verweise diesbezüglich 
auch auf ein Referat, welches Herr A. Zschim- 
mer vom Bayrischen Dampfkessel-Revisions- 
Verein im Jahre 1912 erstattet hat. Er be- 
richtet, daß er das Kesselwasser eines Kes- 
sels untersucht habe, der mit permutiertem 
Wasser gespeist war. Es enthielt 7 kg Soda 
und 3 kg AÄetznatron in jedem cbm, und ir- 
gendwelche Schädigungen wurden an dem 
Kessel nicht festgestellt. Die Bronze-Arma- 
turen zeigten keine wesentlichen Schäden, 
allerdings hielten die Hähne am Kessel nicht 
völlig dicht. Auf den Dampfkessel selbst hat 
die Soda also keinen schädigenden Einfluß 
ausgeübt. Auf die Armaturen kann sie nur 
dann einwirken, wenn hierfür ein Material 
zur Verwendung kommt, in dem größere 
Mengen Zink enthalten sind. Gute Rotguß- 
armaturen mit nicht über 2 pCt. Zink und 
womöglich mit zentraler Schmiervorrichtung 


halten auch hohe Alkalikonzentrationen glatt 


aus. Ich weise bezüglich des Verhaltens von 
Sodalösungen auf Eisen noch auf die Unter- 
suchungen vom Kgl. Materialprüfungsamt 
hin, die in den Berichten dieser Anstalt ver- 
öffentlicht sind. Man hat dort den Nachweis 
geführt, daß Soda Eisen nicht nur nicht schä- 
digt, sondern es vor Korrosionen schützt. 
Des weiteren wird dem Permutitverfahren 
vorgeworfen, daß die aus dem Natriumbikar- 
bonat freiwerdende Kohlensäure die Kessel- 
bleche angreife. Das trifft ebenfalls nicht zu, 
denn Kohlensäure wird auch aus fast jedem 
Rohwasser frei. Dieses enthält wohl immer 
Kalziumbikarbonat, welches sich im Kessel 
in Kalziumkarbonat umsetzt und Kohlen- 
säure freiwerden läßt. Diese geht mit dem 
Dampf fort, genau so wie die Kohlensäure 
aus dem Natriumbikarbonat des permutier- 
ten Wassers. Die Mengen sind hier ganz ge- 
nau gleich. Würde also Kohlensäure den 
Dampfkessel schädigen, so müßten alle Kes- 
sel, die mit harten Wässern gefahren werden, 
Anfressungen aufweisen. In den meisten Fäl- 
len indessen, wo Dampfkessel Korrosionen 
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zeigen, ist hieran nicht die Kohlensäure 
schuld. 

Mit dem Permutitverfahren kann man 
jedes Wasser vollständig enthärten, auch das 
härteste Wasser; besonders rentabel ist die- 
ses Verfahren im Gegensatz zum Kalk-Soda- 
Verfahren, wenn die Härte vorwiegend aus 
Chloriden und Sulfaten besteht, also aus per- 
manenten Härtebildnern. Ueberwiegt da- 
gegen die temporäre Härte bedeutend, so 
kann man, um eine größere Menge Soda dem 
Kessel fernzuhalten, sich nötigenfalls damit 
helfen, daß man das Wasseı vorher kalkt 
und dann permutiert. Diese Kombination 
macht häufig das Verfahren billiger; dann 
aber können vorhandene Kalk-Soda-Apparate 
mitbenutzt werden. Auf diesem Wege lassen 
sich also auch für das Permutitverfahren 
schwierige Wässer vorteilhaft auf 0° ent- 
härten. 

Die Betriebskosten des Verfahrens berech- 
nen sich nach der Härte und der Leistung 
der Filter. Für Wasser von hoher Härte fällt 
der Preis für die Regeneration höher aus, im 
anderen Falle ist er geringer. 

Ich werde mir noch erlauben, den kleinen 
Versuchsapparat hier aufzustellen und einige 
Literatur hier auszulegen, in der Sie ziemlich 
das finden werden, worauf ich noch gern zu 
sprechen gekommen wäre. (Bravo!) 

Vorsitzender: Sind aus der Ver- 
sammlung Meinungen zu äußern? 

Willi Schacht: Ich möchte darauf 
hinweisen, daß Herr Professor Dr. Goldberg 
in Chemnitz vor einiger Zeit umfangreiche 
Arbeiten darüber veröffentlicht hat, daß die 
kieselsauren Verbindungen im Permutit doch 
gewisse Schädigungen im Dampikessel- 
betriebe hervorrufen. Ich weiß nicht, ob 
diese Arbeiten Herm Dr. Klinckhard bekannt 
sind, sonst möchte ich den Herrn Bericht- 
erstatter bitten, diese einmal zu studieren. 

Dann will ich — der knappen Zeit wegen 
— alles das zugeben, was der Herr Vorred- 
ner hier über das Permutitverfahren aus- 
führte, auch, daß die Kieselsäure und die 
Natronsalze Schädigungen im Kessel nicht 
verursachen, aber es kommen im Dampf- 
kesselbetriebe bei der Arbeit mit harten Wäs- 
sern und der Permutitreinigung auch noch 
Momente in Betracht, auf die Herr Professor 
Schwalbe in seinem Berichte schon aufmerk- 
sam gemacht hat, und die technisch und wirt- 
schaftlich schädigend für den Dampfkessel- 
betrieb sind, nämlich das häufige Abblasen 
der Dampfkessel. Es ist zweifelsohne, daß, 
wenn das Speisewasser mit Kalk und Soda 
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enthärtet wird, die Härtebildner größtenteils 
aus dem Wasser entfernt werden, bevor das- 
selbe in den Kessel hineinkommt, während 
beim Permutit-, Alagit- und Veritverfahren 
die Härtebildner nur in lösliche Salze umge- 
setzt werden, und bei der Speisung in die 
Kessel den Wasserinhalt des Dampfkessels 
nach und nach außerordentlich an Salzen 
anreichern, und diese Salzaufstapelung ver- 
langt sehr häufiges Abblasen der Kessel, und 
dabei ergeben sich erfahrungsgemäß stets 
große Wärmeverluste und somit bedeutende 
Kosten im Betriebe, ganz abgesehen davon, 
daß das häufige Abblasen der Kessel lästig 
ist und stets als geſahrvolle Periode für den 
Dampfkessel gelten muß. Die Salzanreiche- 
rung im Dampfkessel bringt natürlich starkes 
Schäumen mit sich und verursacht eine be- 
trächtliche Abnutzung der Armaturen. Auf 
alle diese Dinge hat Herr Professor Schwalbe 
ja bereits hingewiesen. 

Wenn man nun, wie beispielsweise mein 
Unternehmen, im Gebiete eines Flußlaufes 
sitzt, das an und für sich schon einen salzrei- 
chen Betrieb für die Kesselanlagen mit sich 
bringt, und wo trotz aller und bester Ent- 
härtungen mittels Kalk und Soda die größten 
Mengen der Härtebildner aus dem Wasser 
nicht herauszubringen sind, und wo jetzt 
schon einmal vor Arbeitsschicht abgeblasen 
werden muß, so ist es einleuchtend, daß bei 
der Anwendung des Permutitverfahrens für 
die Reinigung mit einer weiteren Anreiche- 
rung von Salzen als bisher und einem noch 
häufigeren Abblasen der Kessel zu rechnen 
ist. Selbstverständlich ergeben sich hieraus 
weitere enorme Wärmeverluste, denn man 
muß damit rechnen, daß alles Wasser, das 
beim Kesselabblasen aus dem Kessel entfernt 
wird, nicht nur wieder neu in den Kessel ein- 
gespeist werden muß, sondern daß dieses 
hocherhitzte und unter hohem Druck stehende 
Wasser durch kühleres und nicht unter 
hohem Druck stehendes Wasser ersetzt wer- 
den muß, was Wärme-, Energie- und somit 
einen Neuaufwand an Kohle bedeutet. 

Aus diesem Grunde liegen die Verhält- 
nisse, wie beispielsweise bei meinem Unter- 
nehmen, so, daß wegen der außerordentlich 
ungünstigen Wasserverhältnisse das Permu- 
tit-Reinigungsverfahren mit Erfolg nicht in 
Frage kommen kann. 

Dr. Klinckhard: Von dem Herrn 
Vorredner wurde zunächst die Arbeit des 
Herrn Prof. Goldberg erwähnt; ich bemerke 
hierzu: 

Kieselsäure wirkt im Kesselwasser dann 


Nr. 9 1914 


störend, wenn das Wasser kein Alkali ent- 
hält, wenn also die Kieselsäure nicht als 
kieselsaures Natrium in Lösung bleiben kann. 
Beim Permutitverfahren wird nun aus der 
temporären Härte Soda im Kessel. Die Folge 
davon ist, daß die kieselsäurereichen Gewäs- 
ser für das Permutitverfahren gut geeignet 
sind, weil permutierte Wässer infolge ihres 
Sodagehaltes die Kieselsäure im Kessel in 
Lösung erhalten. Aus dem Permutit wird 
Kieselsäure nicht herausgelöst; das muß ich 
feststellen im Gegensatz zu den Ausführun- 
gen des Herrn Vorredners. 

Zweitens wurde gesagt: die Härtebildner 
würden bei dem Kalk-Soda-Verfahren voll- 
ständig ausgefällt. Das trifft nicht ganz zu. 
Es wird nach dem Kalk-Soda-Verfahren nur 
die temporäre Härte ausgefällt, während für 
die permanente Härte entsprechende Natron- 
verbindungen genau wie beim Permutitver- 
fahren entstehen und im Wasser bleiben. Das 
bitte ich festzuhalten. 

Dann wurde darauf hingewiesen, daß in 
der Hallenser Gegend, wo viel mit dem 
Saalewasser für Kesselspeisung gerechnet 
werden muß, die Bedingungen für das Per- 
mutitverfahren sehr ungünstig lägen, weil 
hierdurch zu große Mengen von Salz in den 
Dampfkessel gelangen würden. Diese großen 
Mengen Salz kommen aber nicht durch die 
Permutierung in den Kessel, sondern das 
Saalewasser enthält schon von Natur aus 
groBe Mengen von Natriumchlorid. Diese 
Mengen Natriumchlorid werden aber weder 
durch das Permutitverfahren noch durch das 
Kalk-Soda-Verfahren beseitigt. Auch enthält 
das Saalewasser in der Hauptsache perma- 
nente Härte, für die, wie ich oben ausführte, 
auch nach dem Kalk-Soda-Verfahren lösliche 
Salze im gereinigten Wasser gebildet wer- 
den. Diese sowohl wie auch das von Hause 
aus im Saalewasser enthaltene Kochsalz ge- 
langen sonach in den Dampfkessel. Und die- 
ser Salze wegen muß man, um die Dichte des 
Kesselwassers nicht zu weit ansteigen zu 
lassen, die Kessel häufig abblasen. Die An- 
sicht, daß mit steigender Dichte auch der 
Kohlenverbrauch steigt, ist aber cum grano 
salis aufzufassen, denn es ist nachgewiesen, 
daß die steigende Dichte eines Kesselwassers 
bei weitem nicht einen so großen Mehrver- 
brauch an Kohle erfordert, wie man dieses 
immer annimmt. Ein Kesselwasser von z.B. 
10° Bé erfordert keineswegs eine sehr erheb- 
lich größere Wärmezufuhr als ein Wasser von 


3° Be. Ich verweise diesbezüglich auf einen 


Artikel von Dr. E. E. Basch in der Chemiker- 
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Zeitung 1913, Nr. 20, S. 289. Dann möchte 
ich noch darauf hinweisen, daß auch die 
Wärmeverluste, welche infolge des zeitweilig 
nötigen Abblasens der Kessel bei dem Per- 
mutitverfahren entstehen, selbst bei ungün- 
stigsten Wässern durch geeignete Vorkeh- 
rungen ganz bedeutend reduziert werden 
können. In solchem Falle kann man konti- 
nuierlich eine geringe Menge Kesselwasser 
abblasen, diese durch einen kleinen Vorwär- 
mer führen, durch den in entgegengesetzter 
Richtung das Kesselspeisewasser läuft, und 
gewinnt so die ganze Wärme bis auf wenige 
Grade zurück. Ein derartiger kleiner Vor- 
wärmer kostet nur wenig und macht sich 
durch die Wärmegewinne schnell bezahlt. 

Direktor Diamant: Ich wollte auf die 
Kontroverse, welche die beiden Herren Vor- 
redner miteinander wegen des Angriffes der 
Kesselwände durch Natriumbikarbonat und 
Natriumkarbonat hatten, zurückkommen. 
Wer in der chemischen Großindustrie gear- 
beitet hat, der weiß, daß Natriumkarbonat 
und Natriumbikarbonat, selbst wenn sie in 
größeren Mengen vorhanden sind, auf Kessel, 
deren Nähte vollständig dicht sind, nicht den 
geringsten störenden Einfluß haben, und ich 
glaube, daß neue Kessel mit Wasser, welches 
vielleicht 3 bis 5 pCt. Natriumkarbonat oder 
Natriumbikarbonat enthält, ohne Schädigung 
der Dichtheit gespeist werden können. 

Dagegen ist es ein alter Erfahrungssatz, 
daß Dampfkessel, die bis dahin bei Speisung 
mit nicht vorgereinigtem Wasser dichte Nähte 
aufweisen, auf einmal zu rinnen anfangen, 
wenn sie mit Speisewasser gespeist werden, 
das mit Soda oder Kalksoda im Ueberschuß 
enthärtet wurde, weil die verschiedenen kes- 
selsteinbildenden Salze, welche die Undicht- 
heiten der Kesselnähte verkleistert hatten, 
durch die Alkalikarbonate aufgelöst werden. 
Ich glaube, daß hierdurch die Verschieden- 
heit in der Anschauung der beiden Herren 
Vorredner ihre Erklärung findet. 

Willi Schacht: Meine Herren! Auf 
die neuen Ausführungen von Herrn Dr. 
Klinckhard habe ich folgendes zu erwidern: 
Zunächst möchte ich feststellen, daß ich nicht, 
wie Herr Dr. Klinckhard ausführte, behaup- 
tet habe, daß mittels des Kalk-Sodaverfahrens 
sämtliche Härtebildner ausgeschieden 
werden, sondern ich habe nur gesagt, daß 
dies größtenteils geschieht. 

Dann will ich aber noch darauf hinwei- 
sen und richtigstellen, daß im Saalegebiet 
nicht, wie Herr Dr. Klinckhard bemerkte, 
vorwiegend mit Natriumchlorid im Wasser 
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zu rechnen ist, sondern daß wir vor allen 
Dingen den großen Gehalt an vielen Chlor- 
magnesiumsalzen als besonders belästigend 
im Saalewasser empfinden. Beträchtliche 
Kochsalzmengen sind auch darin vorhanden, 
aber die Chlormagnesiummengen überwiegen 
das Kochsalz bei weitem. 

Sodann ist es meiner Ansicht nach nicht 
richtig, daß, wie Herr Dr. Klinckhard be- 
hauptet, bei kontinuierlicher Schlammablei- 
tung aus dem Dampfkessel und Wiederver- 
wendung des daraus gewonnenen Wassers 
kein Wärmeverlust entsteht. Ich bin verwun- 
dert, wie man so etwas überhaupt sagen 
kann, denn man darf nicht vergessen, daß der 
Wasserinhalt im Dampfkessel unter hohem 
Ueberdruck und unter sehr hohen Tempera- 
turen steht, und daß natürlicherweise ein 
enormer Wärmeverlust auftreten muß, wenn 
ich Wasser- und Schlammengen aus dem 
Kessel ableite und diese abgeführten Wasser- 
mengen neu dem Kessel zurückführen muß. 
Bei der Abführung in die freie Atmosphäre 
verlieren die Wassermengen den hohen Atmo- 
sphärendruck, unter welchem sie im Dampf- 
kessel stehen, und ebenso verlieren sie ganz 
beträchtlich in der Wärmetemperatur. Man 
muß die abgeleitete Wassermenge in den 
Kessel wieder einpumpen, den verlorenen 
Ueberdruck wieder ersetzen und ebenso die 
in Verlust gegangenen Wärmetemperaturen. 
Machen Sie einmal den Versuch zu Hause, 
da werden Sie ja sehen, daß Ihr Kohlenkonto 
dabei ungeheuer anschwillt, und wie recht ich 
habe. 

Sodann möchte ich, gegenüber den Aus- 
lassungen des Herrn Vorredners, noch dar- 
auf hinweisen, daß eine starke Anreicherung 
mit Salzen im Kesselbetriebe, wie sie beim 
Permutitverfahren geschieht, durchaus be- 
trieblich nicht angenehm ist. Sie haben schon 
aus dem Bericht von Herrn Professor Dr. 
Schwalbe gehört, daß solche salzigen Wäs- 
ser im Dampfkessel ungeheure Schaumbil- 
dung abgeben, und je höher die Salzkonzen- 
tration im Dampfkessel getrieben wird, umso 
größer ist die Schaumbildung, und wenn 
man die Konzentration so weit kommen läßt, 
daß man 20° Be Salzwasser im Kesselbetriebe 
erreicht, wie es Herr Dr. Klinckhard ange- 
geben hat, so müssen Sie mit außerordent- 
lichem Schäumen des Wassers im Betriebe 
rechnen, und dabei ist unausbleiblich, falls 
die Dampfkesselanlagen einmal reichlich voll 
mit Wasser gespeist werden, und das kommt 
erfahrungsgemäß in den bestgeleiteten Be- 
trieben tagtäglich einmal vor, daß dann in 
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Ihre Dampfmaschinen Schaum mit übergeht, 
und diese Vorkommnisse zu Betriebsstörun- 
gen und Betriebsverteuerungen führen 
müssen. 

Dr. Klinckhard: Herr Direktor Dia- 
mant hat zunächst festgestellt, daß die mit 
sodahaltigem, gereinigtem Wasser gespeisten 
Kessel, sofern sie vorher mit ungereinigtem 
Wasser gefahren wurden und Steinansatz hat- 
ten, zu rinnen anfangen. Das trifft zu und ist 
ausschließlich darauf zurückzuführen, daß 
die Soda des gereinigten Wassers den alten 
Stein des Kessels allmählich auch aus etwa- 
igen undichten Stellen der Kesselnähte wie- 
der auflöst. In diese setzen sich nämlich Gips 
und kohlensaurer Kalk hinein und verkitten 
sie. Diese Kristalle sind infolge Temperatur- 
wechsels häufig auch die Ursache für stärkere 
Deformationen der Nietnähte. Wird nun der 
verkittende Stein herausgelöst, so treten alle 
aus dem Fabrikationsgang des Kessels stam- 
menden Undichtigkeiten zutage und der Kes- 
sel beginnt zu rinnen. Man schiebt diese Er- 
scheinung meistens auf die neue Wasserreini- 
gung, weil man die richtige Erklärung nicht 
kennt. In solchen Fällen ist nun weiter nichts 
nötig, als ein Nachstemmen der Kesselnähte, 
welches schon bei Inbetriebsetzung des Kes- 
sels notwendig gewesen wäre, wenn mit ge- 
reinigtem Wasser gespeist worden wäre. Ist 
ein Kessel von vornherein gut verstemmt ge- 
wesen, so beginnt er auch bei Verwendung 
von gereinigtem Wasser keinesfalls zu rinnen. 

Ich werde soeben darauf aufmerksam ge- 
macht, daß Herr Direktor Schoeller von der 
Papierfabrik Kabel hier zugegen ist. Dieser 
Herr hat schon seit vielen Jahren eine Per- 
mutit-Filter-Anlage in seiner Fabrik und ist 
damit sehr zufrieden. 

Aus der Präsenzliste habe ich auch er- 
sehen, daß Herr Georg Eppen aus Winsen 
hier anwesend ist. Auch dieser Herr hat eine 
Permutitanlage. 

Dann möchte ich noch auf eines hinwei- 
sen. Jedes neue Verfahren, besonders wenn 
es patentgeschützt ist, wird von den Vertre- 
tern der alten Verfahren stark angegriffen, 
sobald es auf der Bildfläche erscheint. Vor 
allen Dingen sträuben sich diejenigen, die 
bisher das Gebiet ausschließlich inne hatten, 
dagegen, daß ein neuer Konkurrent ersteht. 
Dies trifft auch auf das Permutitverfahren zu. 
Man kann deshalb nicht alle Veröffentlichun— 
gen, die gegen Permutit erschienen sind, als 
völlig neutral und sachlich ansprechen, denn 
viele dieser tragen den Stempel der Un— 
richtigkeit und Parteilichkeit, und man fin- 
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det häufig Auslassungen gegen das Permu- 
titverfahren, zu deren Widerlegung nicht 
einmal ein Fachmann notwendig ist. 

Dann möchte ich noch auf das Schäumen 
des Kesselwassers zu sprechen kommen. Es 
soll zugegeben werden, daß häufig ein Kessel- 
wasser, welches viel Soda enthält, schäumt. 
Das Schäumen eines solchen Wassers kommt 
aber nicht von der Soda, sondern es kommt 
daher, daß bei dem hohen Druck im Kessel 
und bei der hohen Temperatur die organi- 
sche Substanz des Wassers durch das vor- 
handene Alkali verseift wird, und diese so ge- 
bildeten seifenartigen Verbindungen sind der 
Grund für das Schäumen. Wenn Sie z. B. 
ölhaltiges Kesselwasser speisen und gleich- 
zeitig gereinigtes, sodahaltiges Speisewasser, 
so werden Sie alsbald im Kessel ein starkes 
Schäumen beobachten. Dagegen können Sie 
eine starke aber nicht verunreinigte Soda- 
lösung so lange kochen, wie Sie wollen, sie 
wird nicht schäumen. Bringen Sie aber or- 
ganische Substanz hinein, so schäumt die 
Lösung sofort. 

Vorsitzender: Im Rahmen unseres 
Fragekastens ist wohl die Frage erschöpfend 
behandelt. Der Fragesteller wird sogar sehr 
erfreut sein, eine derartige, alle Meinungen 
ausdrückende Beantwortung zu erhalten. 

Dann ist die zweite Frage: 
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2. Gibt es besondere Sicherheitsvorrichtungen 
bei der direkten Kochung mit Turbinen- 
abdampf? 

Professor Dr. Schwalbe: Ich habe 
zur Begutachtung dieser Frage an Herrn Dr. 
Mysz von der Allgemeinen Elektrizitäts- 
Gesellschaft ein Schreiben gerichtet, in dem 
er benachrichtigt wurde, daß diese Frage 
heute behandelt würde. Herr Dr. Mysz hatte 
sein Kommen bedingt in Aussicht gestellt. 
Ich weiß nicht, ob er in der Versammlung 
anwesend ist. In diesem Falle wäre es natür- 
lich das beste, wenn er das Wort ergriffe. 
Ich wurde von dem Herrn gefragt, welche 
Punkte in Frage kämen, und ich habe die 
Antwort dahin präzisiert, daß ich glaubte, 
das fragestellende Mitglied wünsche zu wis- 
sen, ob der Turbinenabdampf zur Zellstoff- 
kochung Verwendung finde, und welche Er- 
fahrungen man mit den notwendigen Sicher- 
heitsvorkehrungen, die ein Zurückströmen 
von saurer Flüssigkeit aus dem Kocher ver- 
hüten sollen, gemacht hat. 

Vorsitzender: Es meldet sich nie- 
mand zum Wort. Es ist ja bekannt, daß so- 
wohl indirekt wie direkt mit Turbinendampf 
gekocht wird. Aber die Fabriken behalten 
ihre Einrichtungen wohlweislich für sich. 

Wünscht jemand das Wort? Das ist 
nicht der Fall. 


(Fortsetzung folgt.) 


Zum Mitgliederverzeichnis. 


(Siehe auch Nr. 7, S. 550.) 


Als Mitglieder haben sich gemeldet: 
Herr O. L. E. Weber, Madison, Wis., V. St. v. A. 
Herr Dipl.-Ing. Berthold Cornely, Hanau a. M., Bogenstr. 4 a. 
Herr Stefan Steinhagen, Darmstadt, Viktoriastr. 96. 
Herr Zivilingenieur H. Sjöström, Wayagamack Pulp and Paper Company, 


Three Rivers, Que., Kanada. 


Mitgliederzahl: 473. 


Herr Fritz Müller wohnt jetzt in Groß-Lichterfelde-West b. Berlin, Ehren- 


bergstr. 271. 


— Een 


Leimschwierigkeiten. 


Zur Feststellung des Leimungsgrades 
eines Papieres bedient man sich gern der in 
Fachkreisen bekannten Dr. Klemmschen 
Schwimmproben-Methode, wobei man Pa- 
pierstücke (etwa 40X100 mm groß) verschie- 
den lange Zeit (2,5—10 Minuten oder nach 
Bedarf noch länger) auf in Frage kommen- 
den Flüssigkeiten schwimmen läßt. Man be- 
kommt so wertvolles Material für ein klares 
Bild, wie verschiedenartig fest ein Papier ge- 
leimt sein kann, wo die Leimung zerstörende 
Faktoren ihren Sitz haben, und bei eini- 


ger Uebung und Erfahrung auch zum Teil, 
wer und was sie sind usw. 

Die Eisenchlorid- und Tanninprobe läßt 
uns ein Papier als leimfest ansprechen, wenn es 
der Einwirkung dieser Probe so viel Sekunden 
widersteht, als es Gramm pro Quadratmeter 
wiegt. Diese beiden Leimfestigkeitsprüfungs- 
methoden, vor allem die erstere, erlauben 
auch feinere Messungen der Leimfestigkeit. 
Zur schnelleren, oberflächlichen Prüfung 
wird der Praktiker natürlich immer noch zum 
alten Verfahren greifen, indem er die Prüfung 
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z. B. durch Tinte mit der Feder, oder indem 
er einen schmalen Streifen Manchon in Tinte 
taucht und damit einen verlaufenden Strich 
zieht, auch durch mehr oder weniger starkes 
Anfeuchten des Papieres, vornimmt. 

Obwohl die uns zur Verfügung stehen- 
den Prüfungsverfahren für Leimfestigkeit in 
den meisten Fällen genügen, können wir ein 
gleiches leider nicht von der Ergründung der 
Ursachen der Leimschwierigkeiten behaupten. 
In diesem Falle kommen erfahrene, mit den 
einschlägigen Verhältnissen vertraute Fach- 
leute oft zu falschen, nur scheinbar richtigen 
Schlußfolgerungen, die sich widerlegen bezw. 
anfechten lassen. 

Im besonderen Falle gewonnene Prüfungs- 
resultate sollten nur nach Kennen aller in 
Frage kommenden Faktoren verallgemeinert 
werden, denn solche Verallgemeinerungen 
sind irreführend. 

Eine durch chemische Einflüsse entstan- 
dene Leimschwierigkeit kann das Bild einer 
durch mechanische Einwirkung entstandenen 
zeigen. Nehmen wir zum Beispiel ein Papier 
an, das kurz nach erfolgter Fertigstellung 
oder auch nach einiger Zeit noch leimfest 
war, aber später sehr schwach geleimt er- 
scheint. Diese Erscheinung kann auftreten 
durch eine schlechte Verfilzung des Papier- 
blattes, z. B. durch zu rösch gemahlenen 
oder rösch geschliffenen Stoff, ev. auch durch 
Verarbeitung von zu schnell gewachsenem 
oder ungesundem Holz, also durch wenig 
aufgeschlossenes oder ungenügendes Fasern- 
material. Richtige Vorgautschung der Gaut- 
sche ist ein wichtiger Faktor für die Ausglei- 
chung obiger Mängel und für die Erreichung 
und Erhaltung eines genügenden Leimungs- 
grades. Durch falsche Trocknung der Papier- 
bahn, wobei ein den Verhältnissen entspre- 
chendes, richtiges Beheizen der Trocken- 
partie vernachlässigt wurde, wird auf die 
Leimung eingewirkt. 

Bei der Art der Zuteilung des zur Aus- 
fällung des Leimes nötigen Quantums schwe- 
felsaurer Tonerde wird oft gesündigt. Welche 
Nachteile hat es z. B., wenn der Alaun un- 
aufgelöst dem Stoff im Holländer zugeteilt 
wird, und ist durch diese Art der Zuteilung 
die Möglichkeit zu Leimschwierigkeiten ge- 
geben? Kommt nicht vielleicht nur der ge- 
löste Teil rechtzeitig zur Wirkung und kön- 
nen sich allmählich oder auch sprungweise 
auf- oder abwärts bewegende Leimfestigkeits- 
grade einstellen ? 

Könnte durch entsr.echende Einwirkung 
der Härte des ct wendeten Wassers, kohlen- 
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saurer Salze, Chlorcalziums, Ammoniaks usw., 
nach erfolgter Fertigstellung eines Papieres, 
eine Seite besser geleimt sein oder könnten 
früher oder später auftretende ungleich ge- 
leimte Flächen des Papierblattes sich bemerk- 
bar machen? 

Obwohl ein bestimmter Schluß aus der 
Tatsache, daß eine Seite besser geleimt er- 
scheint als die andere, nicht gezogen werden 
kann, fühlt sich mancher veranlaßt, dieses 
oder jenes als durch diesen Vorgang selbst 
erwiesen zu betrachten. 

Den eine gute Leimung schädigenden oder 
direkt verhindernden Faktor trägt ein Papier 
oder Pappe in den meisten Fällen, während 
die wirkliche oder vollständige Leimung bei 
30—50 pCt. Feuchtigkeit des Papier- oder 
Pappenblattes und 80—90° C heißen Trocken- 
zylindern erfolgt, bereits in sich, und wird 
derselbe da zuerst oder am stärksten wirken, 
wo er für diesen Prozeß die geeignetsten 
Vorbedingungen findet. 

Wenn wir uns z. B. vorstellen, daß zwi- 
schen den einzelnen Faserbündeln die lei- 
mende Substanz ein dünnes Häutchen bildet, 
wird, wenn der schädigende Einfluß auf che- 
mischem Gebiet liegt, sich derselbe dort am 
ersten bemerkbar machen, wo das Leimhäut- 
chen am dünnsten.ist, wenn sich daneben das 
größte Reservoir zur Aufspeicherung der der 
Leimung entgegenwirkenden Substanzen be- 
findet. i 

Ein auf mechanischem Gebiet liegender 
Leimungszerstörungsfaktor wird sich am 
ehesten bemerkbar machen, wo durch mangel- 
hafte Stoffbereitung oder ungünstige Art des 
Stoffes in einem Papierblatt neben dem hohen 
steil aufwärtsstrebenden Berg gleich das tiefe 
Tal liegt. Das schmelzende Leimgut wird, 
wenn auch langsam, Unebenheiten auszuglei- 
chen suchen und unterstützt dadurch noch 
leimungszerstörende Tendenzen. Es entstehen 
dann auf der oberen Seite einer Schwimmer- 
probe, beispielsweise mit Tinte, scharf be- 
grenzte Pünktchen oder verschwommenere 
Flecke. 

Wollte man nun solches Papier an einer 
Stelle wieder bis zu etwa 50 pCt. Feuchtig- 
keitsgehalt befeuchten und dann eben diese 
Stelle bei 80—90° C trocknen, wodurch eine 
Nachschrumpfung und, durch diese bedingt, 
ein höherer Leimungsgrad erzielt wird, so 
könnte der vorher niedrigere Leimungsgrad 
als durch Feuchterwärmungsmängel bedingt 
bezeichnet werden. 

Es braucht eben jede Papiersorte bei der 
Herstellung, bei der Untersuchung, aber nicht 
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zum wenigsten bei der Leimung eine spezielle 
Behandlung und man darf nicht schablonen- 
haft arbeiten. 

Obwohl gerade in den letzten Jahren bei 
der Herstellung des Leimgutes, bei der Pa- 
pierleimung selbst und der Ergründung der 
Ursachen von Fehlleimungen schöne Fort- 
schritte gemacht wurden, haftet diesem Pro- 
zeß doch immer noch etwas der Nimbus des 
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Unsichtbaren, des Geheimnisvollen an; auf- 
klärend wirkende Bestrebungen werden dar- 
um, wenn sie noch dazu recht allgemein ver- 
ständlich gehalten sind, damit recht weite 
Kreise Nutzen daraus ziehen, immer freudig 
begrüßt werden, und es kann jeder seine 
Meinung über die Vorgänge, die er nicht 
richtig gedeutet hat, der neuen Erfahrung ge- 
mäß verbessern. A. 


Moderne Herstellungsweise und Verwendungszweck 
verschiedener Papiersorten. 


Von Alex. R. Voraberger-Oesterreich. 
(Fortsetzung zu Nr. 4, S. 279.) 


Bücherumschlagpapiere sind 
zumeist stärkere Papiere, welche die Hülle 
einer Broschüre und dergl. darstellen oder 
es sind dünnere, aber doch feste Papiere, 
welche dazu bestimmt sind, den vielleicht 
kostbaren Einband eines Buches zu schützen; 
sowohl die ersteren als auch die letzteren 
werden bedruckt. Die Umschläge von Bro- 
schüren oder ungebundenen Büchern werden 
aus sehr verschiedenem Papiermaterial her- 
gestellt. Für wissenschaftliche Werke benutzt 
man gewöhnlich starkes, gefärbtes, aber in 
einfachen Farben gehaltenes Zellulosepapier, 
für Jugendschriften, Romane, Zeitungshefte 
und dergl. kommen jedoch alle möglichen 
Buntpapiere in Verwendung, wie sie auch 
für Büchereinbände benutzt werden. Solche 
Papiere, die prägefähig sein müssen, mit 
aufgepreßtem Relief, z. B. Leder-, Maroquin- 
muster, Safianpapier, Moiremuster oder mit 
Ornamenten, Blumenmustern usw., ein- und 
vielfarbig, werden von den Buntpapierfabri- 
ken hergestellt. Die Reliefgebung durch 
Pressung geschieht gewöhnlich in der Weise, 
daß man das gefärbte und satinierte Papier 
eine gravierte Metallwalze, welche gegen eine 
Papierwalze drückt, passieren läßt oder das 
Relief auf der Kupferdruckpresse einpreßt. 
Auch kann an Stelle der einen Walze ein hin- 
und hergehender Tisch, auf welchem eine 
Platte aus weichem Kompositionsmetall liegt, 
treten. Das Muster wird dann in das Metall 
eingepreßt und die Platte zum Prägen des 
Papiers benutzt. 

Für die innere Seite der Büchereinbände 
verwendet man mit Vorliebe ein- oder mehr- 
farbige gemusterte Papiere, welche zuweilen 
sehr an Tapetenpapier erinnern. Die Schutz- 
hüllen von Prachtwerken oder anderen ele- 
gant gebundenen Büchern werden gewöhn- 
lich aus einfarbigem starken Papier herge- 


stellt und müssen, wenn sie mit farbigem 
Druck versehen werden sollen, die Eigen- 
schaften eines Druckpapiers besitzen, wenn 
auch nicht in dem Maße, wie ein für die Her- 
stellung von Kunstblättern bestimmtes Druck- 
papier, so doch so weit, daß die Möglichkeit 
eines guten Druckes und guten Passens bei 
Mehrfarbendruck gegeben ist. 

In die Kategorie der Umschlagpapiere 
gehört auch der sogenannte „Kartothek- 
Karton“ für die Schnellhefter, worin seit 
einigen Jahren infolge der weitgehenden Ver- 
breitung ein sehr großer Bedarf ist. Da die 
Schnellhefter wegen des täglichen Gebrau- 
ches großer Abnützung unterworfen sind, 
müssen sie aus sehr widerstandsfähigem Ma- 
terial hergestellt werden. Bei farbigen Sor- 
ten verwendet man kräftige, hochabgekochte 
ungebleichte Sulfitzellulose, bei weißen ge- 
bleichte. Die Zellulose wird gut vorgekollert 
und nur schwach gemahlen, Füllstoffe sind 
wegzulassen, die Leimung ist eine gute, die 
Satinage mittelmäßig, da die Schnellhefter 
bedruckt und beschrieben werden. Die Stärke 
des Kartons ist meistens 270 bis 280 g/qm, 
die Arbeitsgeschwindigkeit der Papierma- 
schine beträgt etwa 7 m in der Minute. Stoff- 
einträge hierfür sind: Weiß Kartothek-Kar- 
ton: 60 pCt. Zellulose Trick 14 gebl., 40 pCt. 
Zellulose Simonius ½ gebl., Leim, Alaun, 
80 g Ultramarin II, 10/100 1 Rhodamin B; 
Lachsfarbig Kartothek-Karton: 75 pCt. Zellu- 
lose Waldhof, Herkuleszellulose ungebl., 
25 pCt. Zellulose Tilsit ungebl., Leim, Alaun, 
70 g Orange RO, d g Safranin; Blau: Ein- 
trag wie vorher, Farbe 20 g Pariserblau, 
8/100 1 Rhodamin, 2 g Methylviolett 5 B; 
schwefelgelb: 25 g Auramin, 0,1 g Diamant- 
grün G. 

Sehr beliebte Packpapiere sind die als 
Fergamentersatz, imitiertes 
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Pergamentpapier, fettdichtes Papier, 
Pergaminpapier, Butterpapier in den Handel 
gebrachten Papiersorten. Diese besitzen ent- 
weder einseitig oder beiderseits ein dem ech- 
ien Pergamentpapier sehr ähnliches Aus- 
sehen, und es wird die Verwendung dieser 
Papiere häufig durch ihren Namen zum Aus- 
druck gebracht. Unter „imitiertem Perga- 
mentpapier“ versteht man ein halbdurchsich- 
tiges dünnes Zellstoffpapier, doch ist dieses 
Papier durch die geringe Veränderung der 
Fasern gegenüber echtem Pergamentpapier 
sofort erkennbar. Es reißt auch nicht glatt, 
sondern faserig und ist im Ansehen von Per- 
gamentpapier verschieden. Die meisten imi- 
tierten Pergamentpapiere werden aus Sulfit- 
zellstoff unter Zusatz von Harzleim und Ton- 
erdesulfat gefertigt. Außer Sulfitzellstoff 
nimmt man auch Strohstoff, auch Zellulose- 
späne, ebenfalls geleimt, andere nehmen Sul- 
fitzellstoff ohne Leim und setzen im Hollän- 
der etwas Schwefelsäure zu. Ein Zusatz von 
2 Teilen Stearin auf 100 Teile Sulfitzellstoff, 
welcher vollständig geleimt und mit Alaun 
versetzt wurde, gibt ein gutes fettglänzendes 
Papier. Der Hauptvorteil bei Erzeugung sol- 
cher Papiere liegt aber im andauernden, 
schmierigen Mahlen des Zellstoffes. Dadurch 
entstehen Papiere von glasiger Beschaffenheit 
und relativ großer Festigkeit, die sogenann- 
ten „fettdichten Papiere“, welche zum Ein- 
schlagen von Fettwaren benutzt werden. 
Treibt man die Zerkleinerung so weit, daß 
keinerlei Fasern in dem Brei mehr erkennbar 
sind, so erhält man die sogenannte Cellulith- 
milch, welche gekocht, durch Siebe filtriert 
und endlich in Gefäßen mit feinstem Sieb- 
boden sich selbst überlassen wird, wobei das 
Wasser abläuft und der Brei sich nach dem 
Trocknen zu einer hornartigen Masse ver- 
bindet. Dieser Stoff, das „Cellulith“, 
wurde seinerzeit von den Köln-Rottweiler 
Pulverfabriken hergestellt und diente als nicht 
feuergefährlicher Ersatz des Zelluloids. 

Ein Papier von großer Transparenz und 
Glätte, welches gleichfalls aus Sulfitzellstoff 
hergestellt wird, ist das sogenannte Perga- 
minpapier. Die Hauptsorten von Perga- 
min sind das „Seidenpergamin“ und das 
kurzweg als „Pergamin“ bezeichnete Papier. 
Sie werden auch häufig bedruckt, und das 
erste wird vermöge seiner hohen Durchsich- 
tigkeit an Stelle von Seidenpapier zu Schutz- 
blättern für Jllustrationsdrucke in Büchern, 
zu Schutzhüllen für Photographien und der- 
gleichen verwendet. Da diese Papiere nicht 
nur sehr hart sind, sondern auch ein sehr ge- 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 9 1914 


ringes Aufsaugevermögen für Druckfarben 
aufweisen, trocknen die Drucke nur langsam, 
und eine ungeeignete Druckfarbe läßt sich oft 
nach Wochen noch verwischen. Pergamin- 
papier, welches bedruckt wird, soll bereits 
die Temperatur des Maschinensaales ange- 
nommen haben, es greift den Letternsatz stark 
an, und ist es deshalb ökonomischer, bei Auf- 
lagen über 1000 Stereotypen zu verwenden. 
Als Farbe eignet sich am besten eine schnell 
trocknende Glanzfarbe. 

Pergamentpapiere, Pergamentersatz und 
Pergamin werden auf ihre Fettdichtigkeit hin 
durch die bekannte „Blasenprobe“ geprüft, 
jedoch ist diese Probe nicht unbedingt zu- 
verlässig und kann zur Reklamation führen, 
denn es gibt Papiere, die beim Erhitzen keine 
Blasen werfen und doch fettdicht sind, ande- 
rerseits solche, die Blasen bilden und trotz- 
dem nicht fettdicht sind. Die sicherste Prü- 
fung, wodurch Differenzen zwischen Abneh- 
mern und Fabrikanten vorgebeugt wird, ist 
die mit Terpentinöl. Man legt das zu unter- 
suchende fettdichte Papier auf einen Bogen 
weißes Papier, gibt einige Tropfen Terpen- 
tinöl darauf und verteilt es auf eine größere 
Fläche. Nach einiger Zeit nimmt man das 
weiße Papier hervor und sieht nach, ob Fett- 
flecke darauf sind. Ist dies nicht der Fall, 
dann ist das untersuchte Papier vollkommen 
genügend fettdicht. Diese Prüfung ist auch 
in dem Kgl. Materialprüfungsamt in Groß- 
Lichterfelde üblich. 

Seidenpapiere. Der Name Seiden- 
papier ist für die dünnsten (20 bis 14 g/qm 
und darunter) Papiersorten gebräuchlich und 
wollte man jedenfalls durch diesen Namen an 
die Eigenschaften dünnen Seidengewebes er- 
innern. Es sind dies in der Masse gefärbte, 
ungeleimte oder wenig geleimte Papiere, zu 
deren Herstellung, um die nötige Festigkeit 
zu erzielen, sehr kräftige Faserstoffe verwen- 
det werden müssen. Als Material dienten ur- 
sprünglich Hanf- und Flachsabfälle, Leinen- 
hadern, Taue und dergl. Der durch die Mas- 
senfabrikation hervorgerufene Preisrückgang 
aller Erzeugnisse brachte auch für feinere 
Sorten, namentlich Seidenpapier, die Not— 
wendigkeit einer Preisreduzierung. Man griff 
deshalb zum naheliegenden Surrogat, dem 
Hlolzzellstofil. Die Herstellung von gutem 
Seidenpapier ist wegen der Beschaffung des 
geeigneten Rohmaterials, dann infolge der 
diffizilen Fabrikationsverhältnisse eine sehr 
schwierige. Die richtige Qualität des Sulfit- 
zellstoffes hängt hauptsächlich von der sach- 
gemähen Durchführung des Kochens und 
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Bleichens ab. Neben rationeller Zellstoff- 
kochung ist die Behandlung des Stoffes im 
Holländer von großer Wichtigkeit und soll 
das Mahlen nach dem Prinzip des Schabens 
und Quetschens geschehen, um die Fasern in 
immer feinere zu zerteilen. Da also kein 
Schneiden stattfinden soll, sind stumpfe, breite 
Holländermesser Grundbedingung, um einen 
kurzen schmierigen Stoff und auf der Papier- 
maschine eine innige Verfilzung, Klang, 
Zähigkeit und gute Durchsicht des Papiers 
zu erzielen. Holländer mit Basaltlavawalzen 
arbeiten hier sehr vorteilhaft, indem sie die 
Mahldauer, welche mit gewöhnlichen Hollän- 
dern 6 bis 10 Stunden beträgt, wesentlich 
verkürzen. Bei solchen dünnen Papieren ist 
naturgemäß auch der Verlust an feinen Fasern 
größer als bei dicken Papieren, indem bei 
diesen die auf dem Sieb abgelagerte Schicht 
wie ein Filter wirkt. Deshalb muß eine sehr 
gut arbeitende Stoffwiedergewinnungsanlage 
vorhanden sein, um zu großem Faserverlust 
mit Erfolg zu begegnen. Den zur Verwen- 
dung gelangenden feinen Sieben Nr. 90 bis 
100, sowie den enggewebten Filzen und Man- 
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chons muß in bezug auf kontinuierliche Rein- 
haltung während des Arbeitens erhöhte Auf- 
merksamkeit geschenkt werden, denn die aller- 
unbedeutendste Ursache, sei es bei der Ma- 
schine, am Siebe oder an den Filzen, sei es 
im Stoff selbst oder im Mahlen, veranlaßt 
störende Fehler im Papier und kann zu un- 
liebsamen Stillständen führen. Die Seiden- 
papiere werden als Zwischenlage bei gewis- 
sen Seidenstoffen, ferner scharf satiniert zur 
Herstellung von Probeabzügen von Klischees, 
als Hüllpapiere zum Einwickeln feiner, klei- 
ner und zarter Gegenstände dann von Gold- 
schlägern und Goldschmieden, Kurzwaren- 
händlern und anderen zum Wareneinpacken 
verwendet. Deshalb sollen sie frei von Chlor 
und von Schwefel verbindungen sein. Farbige 
Seidenpapiere für die Blumenfabrikation wer- 
den aus fester Zellulose, mit lichtechten Far- 
ben gefärbt, hergestellt. Die geringere Ware, 
welche mit Zusatz von Holzschliff und Aus- 
schuß verschiedener Herkunft hergestellt 
wird, macht den besseren Sorten starke Kon- 
kurrenz und erfreut sich einer sehr ausge- 
dehnten Verwendung. 


(Fortsetzung folgt.) 


Mitlaufpapier für Jllustrationsdruck. 


Bei dem Drucken von Illustrationen ist es 
notwendig, gleichzeitig mit dem Rotations- 
druckpapier ein besonders geartetes Papier 
mitlaufen zu lassen, um das Verschmutzen 
des Druckpapiers zu verhüten. Dieses Mit- 
lauf- oder Begleitpapier, auch Antimakulatur 
oder Abschmutzpapier genannt, muß sich 
faltenfrei an die Rotationsdruckbahn an- 
schmiegen. Es muß eine gewisse Elastizität 
besitzen und gut geleimt sein, darf auch nicht 
zu dick sein. Nachstehend sollen einige An- 
deutungen über die Anfertigung eines geeig- 
neten Papiers gegeben werden. 

Nach verschiedenen mehr oder weniger 
zweckmäßigen Anfertigungen gelang es uns, 
ein billiges Papier herzustellen, welches allen 
Anforderungen entsprach. Früher hatten wir 
die französische Methode eingeschlagen, in- 
dem wir Zellstoff zu einem pergamentähn- 
lichen Papier verarbeiteten und dieses durch 
eine Lösung von Glyzerin oder Paraffin lau- 
fen ließen und es darauf auf Trockenzylin- 
dern wieder trockneten. Das so hergestellte 
Papier ist zwar sehr brauchbar und dauer- 
haft, aber unsere Einrichtung eignete sich 
wenig für diese Fabrikation. Die Franzosen 
erhalten, wie ich höre, horrende Preise — 


bis zu 3 Fr. das Kilogramm — für dieses 
Papier bezahlt, und für Fabriken, die imitiert 
Pergament herstellen, dürfte sich kaum eine 
gewinnbringendere Fabrikation darbieten. 

Unser neues Abschmutzpapier stellen wir 
bedeutend einfacher, nach folgendem Rezepte 
her: 

50 pCt. ungebleichte Sulfitzellulose, 

20 „ Papierspäne, auch alte Zeitungen, 
gut sortiert und gründlich ge- 
kollert, 

20 „ N Fichten-Weißschliff mittlerer Länge 
(nicht zu altes Holz), 

10 „ Ausschuß. 

4 „ Harz, Mikadon oder Atlantin be- 

ziehungsweise Kasein. 

Das Papier wird auf der Papiermaschine 
50—60 g/qm stark gearbeitet. Das abgenutzte 
Papier wird wieder gekollert und vermahlen. 
Falls man dieses Papier und pergamentarti- 
ges Papier in einem Betriebe verwendet, ist 
es notwendig, beide Sorten von einander ge- 
trennt zu halten, da das pergamentartige Pa- 
pier sich nicht oder schwer löst und infolge- 
dessen bei der Wiederverarbeitung zu bes- 
seren Sorten unvermahlene Stücke, die 
durch die feinsten Knotenfänger ihren 
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Weg finden, im Stoff bleiben und das 
Papier verderben. 

Die Farbe und Reinheit spielt hier natür- 
lich keine Rolle, nur muß für eine gleich- 
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mäßige Oberfläche, also gute Maschinen- 

glätte (Feuchtpresse günstig), gesorgt werden. 

Papierfabriksdirektor Paul Ebbinghaus, 
Kopenhagen. 


——— ... . — — 


Schwedischer Papier- und Zelluloseingenieur- Verein. 


Die schwedische Papier- und Zellulose- 
ingenieur - Vereinigung hielt am 13. und 
14. Februar ihre Winter zusammenkunft in 
Stockholm ab. 

Herr Direktor B. Smärt erstattete Bericht 
über das Gutachten betreffend den Unter- 
richt an der technischen Hochschule, mit 
Rücksicht auf die Papier- und Holzstoff- 
industrie. Hierauf folgte der Vortrag des 
Herrn Ingenieur Holger Lundberg 
bei der elektrischen Prũfungsanstalt in Stock- 
holm über wichtige Gesichtspunkte in Bezug 
auf ökonomische Feuerung in Papier- und 
Zellulosefabriken. Herr Ingenieur A. E. 
Cassel sprach über Entladeapparate für 
Eisenbahnwagen, worauf ein Vertreter 
des Herra Dr. Drechsler in Dresden 
über dessen Verfahren der Filtration von 
Fabrikationswasser Bericht erstattete. Der 
Vortrag war von großem Interesse und 
wurde durch Lichtbilder ergänzt. 

Infolge einer Einladung zur Teilnahme 
an dem internationalen Baltischen Ingenieur- 
kongreß in Malmö, der im Zusammenhang 


mit der dortigen Ausstellung steht, wurde 
beschlossen, die Sommerversammlung nach 
Malmö zu verlegen. 

Sodann berichtete Herr Ingenieur A. 
Müntzing über die bisher getroffenen 
Schritte zur Errichtung eines Laboratoriums 
mit Versuchsanstalt für Waldprodukte und 
Herr Ingenieur Otto Nordström, Ort- 
viken zeigte an Zeichnungen und Photo- 
graphien von ihm konstruierte und probierte 
Apparate zur automatischen Feststellung des 
Wassergehaltes in Zellulose, wenn diese die 
Trockenmaschine verläßt. Herr G. Sand- 
ström gab eine Beschreibung des Schoop- 
schen Metallisierungsverfahrens und zeigte 
verschiedene, nach dieser Methode überzogene 
Gegenstände. Dieses Verfahren dürfte Bedeu- 
tung für die Sulfitzellstoffabrikation erlangen. 

Herr Müntzing gab zum Schluß eine 
Darstellung, in welcher Weise der Zugang 
von Papierholz in Schweden für die Papier- und 
Holzstoffindustrie gesichert werden möchte 
und erläuterte die neuen Vorschläge für 
das Lehrlingsgesetz. 


En — 


Geschäftsberichte. 


Freiberger Papierfabrik zu Weißenborn. 1913. 

Die im allgemeinen für die Papierfabrikation 
wenig günstige Geschäftslage des Berichtsjahres 
1913 ist auch an uns nicht spurlos vorübergegangen. 
Gleichwohl haben wir es ermöglichen können, den 
Gewinn des Vorjahres nahezu zu erreichen, sodaß 
die gleiche Dividende zur Verteilung kommen kann. 

Für Neuanschaffungen verausgabten wir im Jahre 
1913 A 51 914.79, welche in der vorliegenden Bilanz 
den betreffenden Titeln zugeschrieben worden sind. 

Die Papier- Produktion betrug 5 410 245 kg (gegen 
5 509 490 kg in 1912), woraus sich einschließlich des 
Vortrages vom vorausgegangenen Jahr ein Roh- 
gewinn von Æ 254 696.89 ergeben hat. 

Davon kommen in Abzug / 87564.79 für un- 
mittelbare Abschreibungen, ferner nach Genehmigung 
der Generalversammilung <A 9000.— Zuweisungen an 
unsere Wohliahrtseinrichtungen, endlich, den Statu- 
ten entsprechend, für Tantiemen Á 7296.16 an die 
Direktion, / 5994.25 an den Aufsichtsrat. Danach 
verbleiben .Ä 144 841.69 zur Verfügung der General- 
versammlung. 

Im Einverständnis mit dem Aufsichtsrat bean- 
tragen wir, davon eine Dividende von 8 pCt. mit 
H 132 000. — auszuzahlen, für Talonsteuer Æ 2000.--, 
für den W'ehrbeitrag K 800.— zurückzustellen und 


den Rest von A 10041.69 auf das Jahr 1914 vorzu- 
tragen. 
Holzstoff- und Papierfabrik 
zu Schlema bei Schneeberg. 1913. 

Die Beschäftigung im Geschäftsjahr 1913 war 
leidlich gut. Die Produktion ist etwas niedriger ge- 
blieben als im Vorjahre. Das Erträgnis unserer 
Schleifereien ist durch die höheren Holzpreise un— 
günstig beeinflußt worden, und es war uns trotz 
äußerster Sparsamkeit im Betriebe nicht möglich, 
einen gleichen Gewinn wie im Vorjahre zu erzielen. 

Für 1914 haben wir mit einer weiteren Steige- 
rung der Selbstkosten, insbesondere für Holz und 
Zellulose, zu rechnen, einem Umstande, unter dem 
die gesamte Papierindustrie zu leiden hat. Es wird 
von Jahr zu Jahr schwieriger, diese Mehrkosten 
durch Verbesserungen im Betriebe auszugleichen, 
vielmehr müssen sich die Papierverbraucher mit 
steigenden Papierpreisen vertraut machen. 

Die Elektrisierung unseres Betriebes hat weitere 
Fortschritte gemacht. Wir haben im Berichtsjahre 
unsere Papiermaschinen II und IV umgebaut und mit 
elektrischem Antrieb versehen, wovon der Haupt- 
betrag für Maschine Il aber erst im Jahre 1914 zur 
Berechnung kommt. 

Auf die Anlagekonten der 
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wir nachstehende Zugänge verbucht: Grundstücks- 
Konto: Für Pflasterung auf dem Fabrikhofe A 1141; 
Gebäude-Konto: Für diverse kleinere Neubauten 
W 5675.—; Maschinen-Konto: Für einen Kesselum- 
bau, einen Stoffänger, Papiermaschinenumbau und 
einige kleinere Zugänge A 54999.34; Elektr. An- 
lage-Konto: Kraftanlage für Papiermaschinen Mark 
27 406.05; Gerätschaften-Konto: Für verschiedene 
Anschaffungen «A 1459.53; Schleiferei II: Für kleine 
Zugänge 1 539.—. Der Betrag des Erneuerungs- 
fonds-Konto von Æ 30000.— gelangte mit Æ 25000 
auf Maschinen-Konto, & 5000.— auf Elektr. Anlage- 
Konto zur Verbuchung. Für Instandhaltung der Ge- 
bäude und Maschinen wurden & 83 890.12 zu Lasten 
des Betriebes verausgabt. 

Dem Arbeiterbelohnungs-Konto wurden für Be- 
lohnung an 37 Arbeiter für zehn- bis vierziglährige 
Dienstzeit «A 3800.— entnommen, welche diesem 
Konto wieder zuzuführen sind. 

Der Bruttogewinn beträgt nach Abzug der ver- 
tragsmäßigen Tantiemen für Vorstand und Beamte 
ohne den Vortrag aus dem Vorjahre von & 58 910.07 
cH 349 416.31. An Abschreibungen sind vorzunehmen 
M 111953.77, bleiben Æ 237 462.54. 

Hiervon beantragen wir zu bewilligen: für Ar- 
beiterbelohnung % 3800.—, für Anleihetilgung 
21 000.—, für Talonsteuer-Reserve «A 2000.—, 
jür Wehrsteuer-Reserve & 7000.—, für den Arbeiter- 
unterstützungsfonds & 3000.—, für den Beamten- 
unterstützungsfonds «<A 3000.—, für den Erneuerungs- 
fonds & 40 000.—, 4 pCt. Vordividende & 40 000.--, 
Tantieme an den Aufsichtsrat & 18 236.24. Von den 
einschließlich des Vortrags aus dem Vorjahre ver- 


Wochenblatt für Papierfabrikation 751 


bleibenden A 158 336.37 beantragen wir zu bewilli- 
gen: 11 pCt. weitere Dividende & 110 000.—, sodaß 
zum Vortrag auf neue Rechnung verbleiben Æ 48 336.37. 

Die Verwaltung der Feldmühle, Papier- und 
Zellstoliwerke A.-G. in Berlin schlägt bei wesentlich 
größeren Abschreibungen und Rückstellungen als im 
Vorjahre wieder 12 pCt. Dividende vor, und zwar 
erfolgt diese Dividende diesmal zum ersten Male auf 
das gesamte Aktienkapital von 8 Millionen Mark. 

Gesellschaft für Holzstofibereitung, Basel. Die 
außerordentliche Generalversammlung vom 14. Febr., 
bei welcher 30 Aktionäre und 3934 Aktien vertreten 
waren, genehmigte nach ausführlichen Referaten des 
Direktors Ritter vom Schweizerischen Bankverein 
und des Zentraldirektors Hokenjos diskussions- 
los und einstimmig die Anträge des Verwaltungs- 
rates bezüglich der Errichtung einer neuen Fa- 
brik in Frankreich und der Erhöhung 
des Aktienkapitals um 1600 neue Stamm- 
aktien, die zu 850 ausgegeben werden und erstmals 
im Jahre 1915 mit 50 pCt. Dividenden berechtigt 
sein sollen. 

A/S. Krogstad Ceilulosefabrik, Lim. in Norwegen 
hielt in der Börse in Drammen ihre Generalversamm- 
lung ab. Die Dividende für 1913 wurde mit 6 pCt. 
wie im Vorjahre beschlossen. Der Vorstand der Di- 
rektion, Herr Konsul Bull Kiösterud, wurde 
wiedergewählt. 

Die Chromo-Papier- und Carton-Fabrik vorm. 
Gustav Nalork Akt.-Ges. in Leipzig beantragt 8 pCt. 
(i. V. 10 pCt.) Dividende. Die Ermäßigung der Divi- 
dende ist, wie die Verwaltung mitteilt, auf die Kosten 
für den Fabrikneubau zurückzuführen. 


Geschäftsnachrichten. 


Die Verwaltung der Feldmühle, Papier- und 
Zellstoffwerke A.-G. in Berlin beabsichtigt ihr Werk 
in Odermünde durch die Aufstellung einer Pa- 
miermaschine von 3850—3900 mm beschnittene Ar- 
beitsbreite zu erweitern. 

H. Laakmann, Langenberg, Rheinland. Das Ge- 
schäft wird nach dem am 19. Februar erfolgten 
Tode des Inhabers, Herrn Heinrich Laak- 
mann, unter der bisherigen Firma im Sinne des 
Verstorbenen weitergeführt. Frau Laakmann 
und Herr August Schlingloff werden jeder 
iür sich weiter verantwortlich zeichnen. 

Herr Ingenieur G. Janata hat am I. Januar 
d. J. die Direktion der Papierfabrik von Francesco 
Weiß in Scurelle (Valsugana) in Südtirol übernom- 
men, nachdem er nach Beendigung der nötigen Vor- 
arbeiten für einen auf breiter Basis gedachten Aus- 
bau der Papierfabrik Weiß und für deren Erweite- 
rung bereits im vorigen Dezember die diese Erwei- 
terung betreffenden Angelegenheiten geleitet hatte. 

Die Papiervertretungsfirma Max Kugler, Dres- 
den, befindet sich ab I. März Stephanienstraße 49. 

Sälboda Aktlebolag, Sälboda, Verml., Schweden. 
hat die Vertretung für ihre Qualitäten Dünndruck 
und Streichpapier für Deutschland der Firma Henry 
Gabrielson, Jungfernstieg 40, Hamburg, übertragen. 
Die Fabrik gehört zu den bekanntesten nordischen 
Fabriken für fragliche Papiere und hat außerdem in 


der letzten Zeit ihr Fabrikat bedeutend verbessert. 
Das Papier wird hauptsächlich im Gewicht 27 bis 
36 glam erzeugt. Die Fabrik verfügt über große 
eigene Wälder und ist der Jahreszuwachs mehr als 
genug, um das für die Papierfabrik erforderliche 
Holz zu liefern. 


Herr F. A. Gröndal hat das von seinem verstor- 
benen Vater A. L. Gröndal in Paris gegründete und 
geführte Handels- und Vertretungsgeschäft über- 
nommen. 


50jähriges Geschäftsjubiläum. Die 
bekannte Firma August Neustätter, München, Pa- 
pierwarenfabrik und Papiergroßhandlung, begeht 
am 1. März d. J. das 50jährige Geschäftsjubiläum. 


Die Firma Residuary Products Co. in Offenbach 
a. Main hat den kommissionsweisen Vertrieb der 
Rhusols, Lackextrakte und Trockenpräparate der 
chem. Fabrik Traine & Hauff, Mainz, übernommen. 

Schadenjeuer. in der Papierfabrik von 
Emil Hamburger in Ternitz. Nieder-Oesterreich, sind 
am 14. d. M. zwei Schuppen samt den darin befind- 
lichen Vorräten an fertigen Papieren, Papierabfällen 
und Halbstofien abgebrannt. Der Schaden an Vor- 
räten beläuft sich auf ca. 47000 K und an Gebäuden 
auf etwa 5000 K. An eigentlichen, dem Betrieb die- 
nenden Gebäuden ist kein Schaden entstanden und 
ist daher auch keincrlei Betriebsstörung eingetreten. 
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Auszeichnungen. Anläßlich des Geburts- 
festes des Königs von Württemberg wurde u. a. ver- 
liehen: Der Titel und Rang eines Staatsrats dem 
Dr.-Ing. von Bach, Baudirektor, ord. Professor an 
der Techn. Hochschule in Stuttgart; der Rang aufder 
5. Stufe der Rangordnung dem Dr.-Ing. Johannsen, 
Prof., Vorstand des Technikums für Textilindustrie 
in Reutlingen, die Karl-Olga-Medaile in Silber dem 
Papierfabrikant Ralthelhuber in Gemmrigheim a. N. 
Ferner hat den Charakter als Major erhalten: Lalb- 
lin, Rittmeister der Landwehr a. D., Papierfabrikant 
in Pfullingen. 

Herr C. O. Gehrckens, Inhaber der gleichnami- 
gen Treibrienenwerke in Hamburg, wurde von der 
Technischen Hochschule Hannover zum Dr. ing. h. c. 
ernannt, und zwar aus Anlaß der 25. Wiederkehr 
seiner Veröffentlichung über den Triebriemen- 
Koeffizienten. 

50 jähriges Arbeitsjubiläum. In der 
Maschinenfabrik Escher WyB & Cie., Ravensburg, 
in welcher erst im Jahre 1912 zwei Angestellte das 
50jährige Jubiläum ihrer ununterbrochenen Wirksam- 
keit im Hause begehen konnten, fand am 19. Februar 
1914 wieder eine derartige Feier statt. Die Former 
Herr Georg Kieferle und Herr Johannes 
Stolz vollendeten an diesem Tage das 50. Jahr 
ihrer Tätigkeit im Hause Escher Wyß & Cie., Ravens- 
burg. Die beiden Jubilare erhielten, gleich den frühe- 
ren, seitens der Direktion ein Ehrengeschenk und 
wurden von dem Tage an mit einem lebensläng- 
lichen Ruhegehalt in Höhe ihres derzeitigen Einkom- 
mens pensioniert. Ihre Arbeitsplätze waren festlich 
dekoriert, und seitens der Kollegen wurden sie 
gleichfalls mit Geschenken bedacht. Herr Kieferle 
und Herr Stolz sind auch mit der König-Karl-Jubi- 
läums-Medaille ausgezeichnet, welche bis jetzt elf 
Mann in obigem Betrieb besitzen; ein zwölfter soll 
sie dieses Jahr erhalten. Bekanntlich sind hierfür 
35 Jahre ununterbrochener Tätigkeit in ein- und dem- 
selben Betrieb erforderlich. 


Die Weltausstellung für Buchgewerbe und Gra- 
phik Leipzig 1914 wird am 6. Mai, vormittags um 
1412 Uhr, durch den König von Sachsen eröffnet 
werden. 


+ Am 19. Februar starb infolge eines Schlag- 
anfalls im 53. Lebensjahre der Fabrikbesitzer Herr 
Gotthard Enge, Mitinhaber der Firma J. G. Enge, 
Papier- und Holzstoff-Fabriken, Peters dorf i. R. Der 
Verstorbene hat für die Entwicklung und dus Ge— 
deihen seiner Firma über drei Jahrzehnte in Ge- 
meinschaft mit seinen Geschwistern in vorbildlicher 
Weise gewirkt. Er war weit über den engeren Hei— 
matkreis durch die Förderung wohltätiger und gc- 
meinnütziger Bestrebungen bekannt. Als Mitbegrün- 
der und langjähriger Branddirektor der Freiwilligen 
Feuerwehr, als Förderer des Sanitätswesens, als 
Kirchen- und Schulvorsteher. Gemeindevertreter 
und Standesbeamter hat er der Gemeinde wertvolle 
Dienste geleistet. Auch war er ein Vater aller Wai- 
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sen und ein Helfer für alle Notleidenden. Sein lauterer 
Charakter, seine Herzensgüte und Opferwilligkeit 


sichern ihm nicht nur von der gesamten Arbeiter- 


schaft und den Beamten, sondern auch von seinem 
großen Freundes- und Bekanntenkreis ein dankbares 
Andenken über das Grab hinaus. F. 

t Herr Heinrich Laakmann, Inhaber der Firma 
H. Laakmann in Langenberg, Rheinland, 
ist am 19. Februar nach kurzem schweren Kranken- 
lager gestorben. 

t Am 11. Februar ist Herr Oskar Gerstäcker, 
Inhaber der Pappenfabrik Ewald Berthold 
Nachf. in Göritzhain i. Sa., Vorstandsmit- 
glied des Vereins sächsischer Pappenfabrikanten 
e. V., nach kurzem Krankenlager gestorben. 

t Am 14. Februar ist in Wien der ehemalige 
Mitchef der Firma Mathäus Salzer's Söhne, 
Wien und Stattersdorf, Herr Franz Salzer 
sen., im 81. Lebensjahre gestorben. Er war Ritter 
des Franz-Joseph-Ordens, Ritter des spanischen 
Isabellen- und belgischen Leopold-Ordens usw. 

Tödlicher Unfall. Bei der Pappenfabrik 
in Obertsrot (Baden) ertrank am 21. Februar, abends, 
der Arbeiter Wielandt aus Reichental, Vater 
von 8 Kindern. Er stürzte in den Kanal, als er an 
der Schleuse einen Schieber schließen wollte und 
wurde in die hochgehende Murg fortgerissen. Beim 
Sägewerk fand man seine Leiche. 

Aus Schweden. 

Die Frühjahrsversammlung des schwedischen 
Papierfabrikanteu-Vereins findet am 26. und 27. März 
in S:ockholm statt. 

Die Aktiebolaget Malmö Snickeri Fabrik in Lim- 
hamn (Sägewerk und Holzwarenfabrik) beschloß ihre 
im Jahre 1902 angelegte Sulfitzellstoffabrik Böks- 
holm bei Dref samt Wäldern und Besitz in der 
Provinz Smaland und sonstigen Rechten für zusam- 
men 1% Millionen Kronen an die Feinpapierfabrik 
Aktiebolaget Kllppans Finpappersbruk zu verkaufen. 
Die Sulfitzellstoffabrik Böksholm stellt im Jahre etwa 
3400 Tonnen trockenen Stoff her und ist in der letz- 
ten Bilanz mit 309000 Kronen bewertet. (Siehe auch 
Nr. 7, S. 564.) 

Das techn. Industrielle Schiledsgerlchts-Institut 
hat am 10. Januar seine Wirksamkeit begonnen. Der 
Vorsitzende der Direktion ist Herr Disponent Axel 
Wahlberg, Direktionsmitglieder sind außerdem 
die Herren Major H. Kinberg, Ingenieur S. Lü- 
beck und Axel Koraen. Die Benutzung des 
Instituts im Falle von Zwistigkeiten ist bereits in 
verschiedenen Kontrakten vorgeschrieben worden. 
Das Kontor des Instituts befindet sich in Stock- 
holm, Kungsträdgardsgatan 6. 

Aus Norwegen. 

Aktieselskabet Svelvik Paplriabrik hat ihr Ak- 
tienkapital von K 316000 auf K 400000 erhöht. Das 
Kapital ist voll einbezahlt. 

Die Holzstofffabrik Vardal hat ihr Kapital 
von K 200000 auf K 250000 erhöht. Die Firma ist 
geändert und lautet nun Aktieseiskabet Vardal Trä- 
masse- og Papfabrik. 


Postbestellung auf das „Wochenblatt für Papierfabrikation“, 
Das Wochenblatt kann auch für den Monat März durch die Post bestellt werden, 
und zwar zum Preise von / 0.67 ausschließlich Bestellgeld. 
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Handelsregister-Eintragungen. 

Theresienthaler Papierfabrik von Eillssen, Roe- 
der & Co., Aktiengeselischaft, Wien I, Albrechts- 
gasse 2 mit der Zweigniederlassung in Hausmenning. 
Die bisherigen Kollektivprokuristen Otto Haus- 
Wirth, Leopold Her müller, Theodor 
Horn und Joseph Neumayr zeichnen nun- 
mehr kollektiv mit einem beliebigen Mitgliede des 
Verwaltungsrates. Das Mitglied des Verwaltungs- 
rates Wilhelm Heidmann ist infolge Ablebens 
gelöscht. 

Holzstoff-, Pappen- und Papierfabrik Gmelin- 
grade, Ges. m. b. H., Gmeingrube bei Leoben. Der 
Gesellschafter Ingenieur Ludwig Haberi ist als 
Geschäftsführer gelöscht. 

Die Firma Gewerkschait Teutonia, Pappen-, 
Kunstleder- und Holzersatz-Fabrik ln Pappendori, in 
Pappendorf bei Hainichen i. Sachsen ist erloschen. 

Die Firma „Johann Altschaffner Paplerwaaren- 
jabrik und Druckerei, Papiergroßhandiung, Inh. Carl 
Altschafiner“, ist auf den Johann Altschafi- 
ner, Fabrikant zu Wiesbaden, übergegangen und 
lautet jetzt: „Johann Altschaffner, Paplerwaaren- 
fabrik und Druckerei, Papiergroßhandiung‘“. 

Luxuspaplerausstattung Willibald Feller in Dres- 
den. Der bisherige Jnhaber Fabrikant Moritz 
Willibald Feller ist gestorben. Der Kauf- 
mann Paul Berthold Wensch in Wilmersdorf 
bei Berlin ist Inhaber. Er haftet nicht für die im 
Betriebe des Geschäfts begründeten Verbindlichkei- 
ten des bisherigen Inhabers. 

Dresdner Kartonnagen-Fabrik und Präge-Anstalt 
Halbach & Co., Gesellschaft mit beschränkter Haf- 
tung in Dresden. Der Handlungsgehilie Johann 
Josef Lorenz ist nicht mehr Geschäftsführer. 

„Reinicke & Jasper‘ in Cöthen. Die Firma ist 
auf den Kommerzienrat Philipp Nebrich in 
Prag-Smichow übergegangen, welcher das Geschäft 
als Einzelkaufmann unter der Firma „Ph. Nebrich 
vorm. Reinicke & Jasper“ fortführt. 

E. Sonnenthal junr. in Berlin. Der Kaufmann 
Emil Sonnenthal ist aus der Gesellschaft aus- 
geschieden. Gleichzeitig ist der Kaufmann Ri- 
chard Herz genannt Sonnenthal zu 
Wien in die Gesellschaft als persönlich haftender 
Gesellschafter eingetreten. Die Prokuren des Karl 
Scholz und Wilhelm Jeuchnmer sind er- 
laschen. 


— 


Generalversammlungen. 

Continentale Paplersack-Fabrik A.-G. Breslau. 
jetzt Krappitz O.-S., am 4. März 1914, vormittags 
11 Uhr, im Verwaltungsgebäude der Generaldirektion 
der Grafen Henckel von Donnersmarck in Breslau. 

Freiberger Paplerfiabrik zu Weißenborn, am 
Montag, den 9. März 1914, vormittags 11 Uhr, zu 
Freiberg im Hotel de Saxe. 

Cari Ernst & Co.. Aktiengesellschaft, Berlin, am 
Dienstag, den 10. März, vormittags 10 Uhr, im Ge— 
schäftsiokal des A. Schaaffhausen'schen Bankvereins. 
Berlin. Behrenstr. 21/22. 

Fr. Halbach Aktiengesellschaft Leer I. Ostirles- 
land. am Mittwoch, den 11. März 1914. nachmittags 


5 Uhr, im Geschäftslokal der 
Sägemühlenstraße 7. 

Chromo-Papier- und Carton-Fabrik vorm. Gustav 
Najork, Actiengesellschaft, am 13. März d. J., vor- 
mittags 10 Uhr, im Geschäftsgebäude, Brühl 75/77, 
der Allgemeinen Deutschen Credit-Anstalt in Leipzig. 

Holzstoff- und Lederpappen-Fabriken vorm. Gebr. 
Fünfstück, Aktien-Gesellschalt ln Zoblitz bei Loden- 
au O.-L. am Sonnabend, den 14. März 1914, nach- 
mittags 2% Uhr, im Bureau des Herrn Rechtsanwalts 
und Notars Hoffmann, Görlitz, Elisabethstr. 30. 


Gesellschaft, L.eer, 


Deutsche Werkbund-Aussteilung Cöln 1914. 

Das moderne Straßenbild wird in den Geschäfts- 
vierteln unserer Großstädte durch den Laden und 
das Schaufenster beherrscht, die zum Miterzieher 
zum guten oder zum schlechten Geschmack werden. 
Um einmal ein Musterbeispiel in größerem Maßstabe 
vorzuführen und damit ebenso die Geschmacksbil- 
dung des Kaufmanns zu fördern wie die Bedeutung 
des Kaufmanns als öffentlichen Geschmackbildners 
ins rechte Licht zu rücken, wird auf der Deutschen 
Werkbund-Ausstellung der Weg vom Haupteingang 
zur Hauptaüsstellungshalle zu einer Ladenstraße 
ausgebaut. Hier werden in zwei langen Doppel- 
trakten hintereinander 48 Läden errichtet, in denen 
Qualitätsware verkauft werden soll, während sonst 
in der Ausstellung der Handverkauf nicht gestattet 
wird. Die Ladeneinrichtungen werden nach Entwür- 
fen hervorragender Architekten im Einvernehmen 
mit der Ausstellungsleitung hergestellt und die Schau- 
fensterdekorationen unter der Leitung berufener 
Künstler durch die Ladeninhaber in mchrfachem 
Wechsel ausgeführt. Die Ausstellungsleitung hat 
Vorsorge getrofien, daB auch alle sonstigen Fragen 
der Ladenausstattung, wie die Ausführung und An- 
bringung der Aufschriften und Schilder und Beleuch— 
tungsanlagen eine vorbildliche Lösung erfahren; das 
Gleiche gilt von den Geschäftsdrucksachen und allen 
weiteren Einzelheiten, bis hinab zum Einwickelpapier. 


Der sächsische Staat, vertreten durch den 
Königl. Revierausschuß zu Freiberg i. Sa., errichtet 
in der Königl. Grube „Himmelsfürst“ in 
der Nähe von Freiberg eine Hochdruck-Turbinen— 
anlage, welche zur Erzeugung elektrischer Energie 
bestimmt ist. Die neue Kraftzentrale wird unter Tag 
aufgestellt und erhält im vollen Ausbau 4 Maschinen— 
sätze von je 1000 PS Leistung hei 143 m Gefälle. 
Zunächst gelangen jedoch nur 3 Maschinensätze zur 
Aufstellung. Die Hochdruckturbinen, welche mit Ge- 
schwindigkeitsreglern und allen modernen Sicher- 
heits-Einrichtungen versehen werden, sind der Firma 
Briegleb, Hansen & Co. (Hansenwerk), Gotha, in 
Auftrag gegeben worden. 


Konkursaufhebung. 

Elise Scliulze in Dresden und Heinrich Vogel in 
Passau, ofiene Gesellschafter der Firma Augusten- 
thaler Maschinenpapierfabrik C. C. Müller in Ober- 
mühl. 
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Patent-Berichte. 
Sand- und Schalenfang für Baumwollspinnabfälle. 
Otto Schlegel in Chemnitz i. Sa. 
Klasse 55d. D. R. P. Nr. 270 291 (vom 30. Juli 1912 ab). 


Um eine Scheidung der den in den Baum- 
wollspinnereien anfallenden Spinnabfällen an- 
haftenden Sand- und Schmutzteile und be- 
sonders Schalen herbeizuführen, damit die 
Spinnabfälle als Zellstoff bei der Papier- und 
Pappenfabrikation oder auch bei der Fabri- 
kation anderer Artikel noch Verwendung fin- 
den können, sind Sandfänge, wie solche ge- 
wöhnlich in den Papier- und Pappenmaschi- 
nen in Verwendung sind, nicht anwendbar, 
weil diese nur durch Beruhigung des Stoff- 
wassers ein Absetzen des Stoffes herbeifüh- 
ren, zu reinigende Baumwollspinnabfälle sich 
aber darin nicht fortbewegen. 


Nach der Erfindung wird gerade durch 
das Gegenteil, nämlich viel Strömung in 
schmalen langen Rinnen mit veřschiedenem 
Gefälle und verschiedenen Geschwindigkeiten 
innerhalb derselben, das Aufwirbeln, Fort- 
bewegen und Reinigen der Spinnabfälle be- 
wirkt. 

In der Zeichnung ist der neue Sand- und 
Schalenfang in Fig. 1 in einer Seitenansicht 
und in Fig. 2 in einer Draufsicht dargestellt. 


Der in einem Holländer oder einem ande- 
ren Mahlzeug gemahlene oder auch nicht ge- 
mahlene Spinnabgang wird unter Anwen- 
dung einer 600- bis 1000 fachen Verdünnung 
mit Wasser einer Einlaufrinne b zugeführt, 
von welcher der Stoff a über ein Ueberlauf- 
blech in den Sandfang tritt. Letzterer besteht 
aus vielen schmalen übereinander oder neben- 
einander angeordneten Rinnen. Bei den über- 
einander angeordneten Rinnen läuft der Stoff 
von oben nach unten. Je nach der beabsich- 
tigten Leistung können viele solche Rinnen- 
systeme nebeneinander aufgestellt werden; 
jede einzelne Rinne ist zum Zwecke des Reini- 
gens leicht herausnehmbar. 


Das bei den Rinnen angewendete starke 
Gefälle ist in den Rinnen in der Weise ver- 
teilt, daß in denselben in entsprechenden Ab- 
ständen je eine hohe Stauleiste e angeordnet 
ist, an welcher sich das Stoffwasser in wehr- 
ähnlicher Weise anstaut und dann über die- 
selbe überläuft (Ueberfall f), Infolgedessen 
bekommt an dieser Stelle der Stoff eine grö- 
Bere Geschwindigkeit, und es findet ein Auf- 
wirbeln des Stoffes und Loslösen der Schalen 
statt, welch letztere sich dann auf dem Wege 
bis zur nächsten höheren Stauleiste infolge 
der verringerten Geschwindigkeit und des 
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allmählich höher werdenden Stofistandes auf 
dem mit Querleisten c d versehenen Boden 
absetzen. Ein weiteres Aufwirbeln des Stoffes 
erfolgt auch an den Stellen, wo der Stoff aus 
einer Rinne in die andere tritt. Diese Vor- 
gänge wiederholen sich innerhalb des Sand- 
fanges mehrere Male, bis schließlich die 
reinen Spinnabfälle den Sandfang verlassen. 


Patent - Anspruch: Sand- und Schalen- 
fang für Baumwollspinnabfälle, dadurch gekennzeich- 
net, daß der gemahlene oder ungemahlene mit Was- 
ser stark verdünnte unreine Baumwollfascrabfallstoff 
(a) nach Verlassen der Einlaufrinne (b) in über- oder 
nebeneinander angeordneten vielen schmalen, mit 
Querleisten (c d) versehenen Rinnen mit sehr star- 
kem Gefälle über in bestimmten Entfernungen von- 
einander angeordnete, höher gehaltene Stauleisten (e) 
sich ergießt und dadurch am Anfang einer jeden Ab- 
teilung eine erhöhte Geschwindigkeit zum Zwecke 
des Aufwirbelns des sich zusammenballenden Stoffes 
annimmt, welch letztere sich allmählich bis zur näch- 
sten höheren Stauleiste (e) verringert, um den den 
Baumwollspinnabfällen anhaftenden Sand- und 
Schmutzteilen, hauptsächlich aber den Schalen. 
weiche bekanntlich nur unbedeutend spezifisch 
schwerer als die Baumwollspinnabfälle selbst sind, 
Zeit zu geben, sich abzuscheiden und sich in dern 
so gebildeten und etwas beruhigten höheren Stoff- 
wasserstand anzusetzen. 
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Saugkasten für Papier-, Pappen- und ähnliche Maschinen. 
Max Wenzel in Muldenstein b. Bitterfeld. 
Klasse 55d. D. R. P. Nr. 270292 (vom 30. Juli 1912 ab). 


Bei denjenigen Saugkästen für Papier-, 
Pappen- und ähnliche Maschinen, bei denen 
das Maschinensieb oder der -filz von umlau- 
fenden Walzen getragen wird, bereitet die 
Abdichtung Schwierigkeiten. 

Bei dem neuen Saugkasten sind die Trag- 
walzen zwischen den einzelnen Saugkammern 
angeordnet, sind also im allgemeinen nicht 
Bestandteil der Saugkammerwände, so daß 
das Sieb von den feststehenden Saugkammer- 
teilen in der Querrichtung überhaupt nicht, 
in der Längsrichtung nur von den Format- 
schiebern leicht berührt wird. 

Eine Anwendungsform des neuen Saugers 
ist in Fig. 1 in einem Längsschnitt und in 
Fig. 2 in einem Querschnitt dargestellt. 

Das Sieb- oder Filztuch a wird getragen 
durch die Walzen b, zwischen denen die 
Saugkammern c angeordnet sind. Da das 
Vakuum sich auch auf den Spalt zwischen 
Tragwalzen b und Saugkammerwandung er- 
streckt, ist dessen Abdichtung nach außen er- 
forderlich. Dies erfolgt nach der Erfindung 
durch die mittels eines Druckmittels (Druck- 
wasser, Druckluft oder dgl.) geweiteten 
Schläuche d oder Membranen e oder mittels 
bei f und g zugeführten Wassers. 

Als nicht zur Erfindung gehörig ist noch 
zu bemerken, daß der wechselnden Arbeits- 
breite durch entsprechende Einstellung der 
in üblicher Weise verstellbaren Schieber h 
Rechnung getragen wird. Zur besseren Ab- 
leitung des durch den Luftdruck angepreßten, 


Fig. 2. 


am Sieb oder Filz haftenden Stoffwassers 
können nachgiebige Abstreichleisten i, z. B. 
aus Gummi, angeordnet werden. 

Patent - Anspruch: Saugkasten für Pa- 
pier-, Pappen- und ähnliche Maschinen, bei dem das 
Maschinensieb oder der -filz von umlaufenden Wal- 
zen getragen wird, dadurch gekennzeichnet, daß die 
zwischen den einzelnen Saugkammern (c) bezw. zwi- 
schen ihnen und den Tragwalzen (b) vorhandenen 
Spalte durch mittels Druckmittel geweitete Schläuche 
oder Membranen bezw. durch zugeführtes Wasser 
gedichtet werden. 


Gautschpresse für Selbstabnahmepapiermaschinen. 
Ernst Rüdiger in Rodewisch i. V.' 
Klasse 55d. D.R.P. Nr. 270365 (vom 20. September 1912 ab). 


Nach der Erfindung sind über der größe- 
ren Gautschwalze zwei kleinere Gautschwal- 
zen angeordnet, wobei entweder die untere 
größere Gautschwalze oder die beiden klei- 
neren Gautschwalzen innerhalb der Sieb- 
partie liegen, während die anderen jedesmal 
innerhalb einer Filzbahn liegen. Diese An- 
erdnung gewährleistet den Vorteil, daß der 
Weg, den die Papierbahn zwischen Sieb und 
Filz zurücklegt, bis auf die Entfernung der 
beiden kleinen Walzen abgekürzt wird und 
die größere, unten liegende Walze den Druck 
bei stärkerer Einstellung des Preßdruckes auf- 
nehmen kann. 

Auf der Zeichnung sind zwei Ausführungs- 
beispiele des Erfindungsgegenstandes darge- 
stellt. 
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In Fig. 1 ist das Sieb a über zwei Gautsch- 
walzen b, c geleitet, die beide innerhalb der 
Siebbahn liegen. Unterhalb der beiden 
Gautschwalzen b und c liegt eine größere 
Gautschwalze d, welche gleichzeitig gelocht 
sein kann, um eine wirksamere Ausgautschung 
zu ermöglichen. Um diese Gautschwalze d 
ist ein Filz e gelegt, der die Stoffbahn aus- 
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gautscht und nach der ersten und zweiten 
Preßwalze g und f unterhalb des Trocken- 
zylinders h führt. 

Bei der zweiten Ausführungsform nach 
Fig. 2 liegen über der unteren größeren 
Gautschwalze n der Siebpartie die beiden 
kleineren Gautschwalzen o, p, welche gleich- 


Patent-Anmeldungen. 


Klasse 10b. P. 29490. Verfahren zur Herstel- 
lung wetterbeständiger Brikette aller Art mit Sulfit- 
zelluloseablauge, die in handelsüblicher Konzentra- 
tion mittels Schwefelsäure in geringem Ueberschuß 
von Kalkverbindungen befreit ist. Dr. Max Platsch, 
Pirna a. Elbe. 1. 3. 11. 

Klasse 55d. T. 18799. Liegender Schleuder- 
sortierer für Holzstoff und Zellulose mit innerhalb 
eines Rundsiebes umlaufendem Schleuderrad und Zu- 
tritt des Stoffwassers an der einen Stirnseite. Nils 
Roth Heyerdahl u. Jonas Cornelius Falch, Kristiania; 
Vertr.: Pat.-Anwälte Dr. R. Wirth, Dipl.-Ing. C. 
Weihe, Dr. H. Weil, Frankfurt a. M., und W. Dame. 
Berlin SW. 68. 1. 8. 13. Norwegen, 8. 8. 12. 

Klasse 78 c. V. 11482. Grundwerke für Hollän- 
der zum Zerschneiden von Schießwolle u. dgl. mit 
zickzackföürmigen Messern. Vereinigte Köln-Rott- 
weiler Pulveriabriken, Berlin. 28. 2. 13. 


Patent-Erteilungen. 


Klasse 241. 271 214. Vorrichtung zur Be- 
schickung einer Feuerung mit Holzabfällen und Holz- 
spänen. Fa. Ernst Lochner, Inhaber: Lambion & För- 
stermann, Eisenach. 20. 10. 12. L. 36 703. 

Klasse 55 e. 271 181. Querschneiderpresse für Pa- 
pierbahnen. Bruno Lange, Chemnitz. 31. 7. 13. 
L. 40 125. 

Klasse 55 f. 271 347. Verfahren zur Herstellung 
von Zeichen- bezw. Druckblättern. Millergraph 
Company, New York; Vertr.: Dipl.-Ing. B. Bloch. 
Pat.-Anw., Berlin N. 4. 5. 10. 12. M. 49 186. 

Klasse 85b. 271243. Verfahren zum Reinigen 
und Enthärten von Wasser mittels nicht erhitzter 
Luft. Hörenz & Imle G. m. b. H. Maschineniabrik, 
Dresden. 18. 5. 12. H. 57841. 
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zeitig als Preßwalzen unter dem Trocken- 
zylinder h benutzt werden. 

Die beschriebene Anordnung kann eben- 
falls bei Langsiebpapiermaschinen Verwen- 
dung finden, um die Papierbahn selbsttätig 
von der Gautsche nach der ersten Naßpresse 
überführen zu können. 


Patent - Ansprüche: 

l. Gautschpresse für Selbstabnahmepapiermaschi- 
nen, bestehend aus einer größeren Gautschwalze (d 
bezw. n) und zwei darüber befindlichen kleineren 
Gautschwalzen (b, c bezw. o. p), wobei entweder 
die untere größere Gautschwalze oder die beiden 
kleineren Gautschwalzen innerhalb der Siebpartie 
angeordnet sind, während die anderen jedesmal 
innerhalb einer Filzbahn liegen. 

2. Gautschpresse nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß die kleineren oberen Walzen 
(o, p) der Gautschpresse (n, o. p) gleichzeitig an 
cinem Trockenzylinder (h) anliegen. 


Patent-Löschungen. 


Klasse 55 d: 248 021, 252 323, 252 329. Klasse 55 f: 
115 386, 130 415. 


Gebrauchsmuster-Eintragungen. 


Klasse 6a. 588 504. Schaufel aus Holzstoff. Kurt 
Gränitz, Halle a. S., Merseburgerstr. 41/42. 29. 12. 13. 

Klasse 47 a. 589 117. Gewindebolzen aus ebenen 
Papierschichten. Continentale Isola-Werke A.-G., 
Birkesdorf b. Düren. 21. 1. 14. 

Klasse 55a. 589 091. Mahlgutzuführung für Holz- 
reißer und Feinmühlen mit Schaufelflächen. William 
Denso, Forst i. I.. 5. 12. 11. 

Klasse 55 a. 589 002. Mahlgutzuführung mit 
selbständig antreibbarem Trichter. William Denso. 
Forst i. L. 5. 12. 11. 

Klasse 55d. 589 270. Trockenvorrichtung für 
gummierte, lackierte und gestrichene Bogen. Ma- 
schinenfabrik Wilh. Frenzel, Radebeul. 23. 1. 14. 

Klasse 55 e. 588 932. Apparat zum gleichmäßi- 
gen Spannen des Papiers vor dessen Eintritt in den 
Kalander. Thiele & Maiwald, Glatz. 18. 11. 12. 

Klasse 55e. 589 241. Gesteuerte Bremse für 
Querschneider. Fa. Karl Krause, Leipzig. 6. 1. 14. 

Klasse Sic. 588750. Holzstoffbrettchen, außen 
mit dünnem Holzbelag, innen mit Papier überzogen, 
zur Herstellung von Zigarrenkisten. Johannes 
Schneider, Obergruna i. S. 24. 11. 13. 


Verlängerung der Schutzfrist. 


Klasse 55 a. 454 995. Vorrichtung zum Auflösen 
usw, Dr. Siegfried Bing Il, Nürnberg. Königsstr. 53. 
24. 1. 14. 

Klasse 55 d. 456 114. Eigenantrieb der Ab- 
gautschvorrichtung usw. Fa. Hermann Wanner. 
Reutlingen. 28. 1. 14. 


— .. — 


Hilfs-Verein für die deutsche Papierindustrie. 


Unterstützungs-Kasse. — Sterbe-Kasse. 


Aufnahme aller Fachgenossen vor vollendetem 45. Lebensjalır. 


Auskunft, Bedingungen, Satzungen 


und Anmeldeformulare werden auf Wunsch sofort zugesandt. 
Der Vorstand des Hilfs-Vereins: 


Ad. Schinkel, Penig, Vorsitzender. 


Clemens Pester, Chemnitz, Annabergerstr. 81, Kassierer. 
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Briefkasten. 
(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Frage Nr. 2179. Färben holzhaltiger Pa- 
piere. Bei Verwendung von Holzstoff zu blauem 
Papier passiert es oft, daß die Holzstoffasern, trotz- 
dem solche mit Anilinfarben im Kollergang vorge- 
färbt werden, die Farbe nicht annehmen, wodurch 
das Papier keine schöne Färbung erhält. Gibt ces 
vielleicht ein Verfahren, um diesem Ucbelstande ab- 
zuhelfen? 


Wasserfeste Klebestellen. 

Antwort auf Frage Nr. 2162 in Nr. 5, S. 384. 
II. Bei schwach geleimten Kartons, die man kle- 
ben will, muB man so verfahren, daß man die be- 
treffende Stelle des Kartons zunächst mit Planier— 
wasser behandelt, es ist dies eine dünne Lösung von 
Gelatine, welche auch die Buchbinder benutzen, 
wenn sie für ihre Arbeiten zu schwach geleimtes Pa- 
pier vorliegen haben. Mit dieser Lösung wird die 
betreffende Stelle des Kartons vorerst überstrichen, 
also geleimt. Um nun die Klebestelle wasserdicht 
mit einer anderen zu verbinden, verwendet man 
Tierleim, dem man etwas Chromsäurelösung zuge- 
setzt hat. Die Leimmischung muß im Dunklen vor 
sich gehen; wenn die Klebestellen dann dem Licht 
ausgesetzt werden, erhärten sie und ergeben eine 
unlösliche Bindung, auf welche Feuchtigkeit keinen 
Einfluß auszuüben vermag. Außer diesem Verfahren, 
welches wegen der Zubereitung des Leimes etwas 
umständlich ist, kann man mit gutem Erfolg auch 
Kasein anwenden, dem man etwas Formaldehyd zu- 
setzt, diese Bindung ist ebenfalls absolut wasserfest 
und noch billiger als die zuerst genannte. N. W. 


Welllge Paplerränder. 
Antwort auf Frage Nr. 2163 in Nr. 5, S. 384. 
(Siehe auch Nr. 8, S. 658.) 

V. Als wahrscheinlichste Ursache für die an den 
Kandern der Papierbahn auftretende Wellenbildung 
dürfte im vorliegenden Falle ungleichmäßige, falsche 
Trocknung sowie Ueberschreiten des zulässigen 
Schmierigkeitsgrades des Stoffes anzusehen sein. 
Wichtige Vorbedingungen für gute Trocknung sind 
gründliche Entwässerung auf dem Siebe und kräfti- 
zes Auspiessen in den Naßpressen, damit das Papier 
keinesfalls mit weniger als dem normalen Trocken- 
gehalt auf den ersten Zylinder gelangt. Rasches 
intensives Trocknen muß vermieden werden, weil 
dadurch die Wellenbildung begünstigt wird. Grund- 
regel für die Holländerarbeit, um cin flaches, ebenes 
Papier zu erhalten, ist: möglichst röscher Stoff mit 
nicht zu kurzer, aber guterhaltener Faser, wobei zu 
beachten ist, daß Schleimbildung unbedingt vermie- 
den werden muß. Man sei deshalb vorsichtig in der 
Zugabe von Kollerstoff, da durch diesen leicht Vis- 
koin gebildet wird. Da, wo schmieriger Stoif ver- 
langt wird, hilft man sich zweckmäßig durch ein 
mäßiges Anwärmen des Stoffes. Gerade das Wellig- 
werden hängt eng zusammen mit der schmierigen 
Stofibeschaffenheit, da dabei jeder Fehler der Naß- 
pressen scharf zum Ausdruck kommt. Man sehe 
auch deshalb die Pressen einmal nach und prüfe, 
ob sie des Egalisierens bedürfen. Ein Fehler, der 
Wellenbildung verursacht, ist auch, wenn der heiße. 


von der Papierbahn aufsteigende Wasserdampf um 
die Ränder der Bahn in die Höhe zieht, wobei sich 
die Ränder umlegen. Sind zudem die Filze etwas 
schmal, sodaß bei nur geringem Verlaufen des Filzes 
die Ränder der Papierbahn frei auf den heißen 
Trockenzylindern aufliegen, ohne vom Trockenfilz 
angepreßt zu werden, so erhält man in jedem Fall 
stark wellige Ränder. Man ordnet deshalb die Pa- 
pierführung zweckmäßig so an, daß die Papierränder 
von dem aufsteigenden Wasserdampf möelıchst nicht 
berührt werden. Schließlich achte man darauf, daß 
die Trockenfilze an allen Stellen gleichmäßig straff 
gespannt sind, denn nicht zum wenigsten durch das 
feste Andrücken des Papiers an den Zylinder wird 
dieses flach und eben. E. 


VI. Die Ursachen der welligen Ränder der Pa- 
piere können sehr verschiedener Art sein. Vor allen 
Dingen neigen zu schmierig gemahlene Papiere leicht 
zur Wellenbildung an den Rändern. Mahlen Sie ein- 
mal etwas röscher, also den Holländer dünner be- 
schicken, und wenn möglich auch mit scharfen Mes- 
sern. Der Uebelstand kann ferner daher rühren, daß 
Sie das Papier auf der Maschine an den Rändern in 
der Gautsche oder in den anderen Pressen zu stark 
pressen, es wird dann an den Seiten länger und die 
Mitte geht stramm über die Zylinder. Ich hatte den- 
selben Fall bei einem Stoff, den ich etwas breit ar- 
beiten ınußte, während vorher lange Zeit schmale 
Bahnen gegangen waren. Auch die Preßwalzen, vor 
allen Dingen die Gummiwalzen, müssen Sie nach- 
sehen und, wenn nötig, abschleifen und bombieren, 
denn auch an diesen kann der Fehler liegen. Auf 
der Trockenpartie kann die Ursache die sein, daß die 
Zylinder in der Mitte wärmer sind als am Rande, 
dort also rascher trocknen. Ansätze von Oel in die- 
sen sind oft die Ursache unegaler Trocknung, be- 
sonders an den Rändern. Nasse Ränder der Trocken- 
filze stören nicht minder. C. K. 


Auflöseapparat für zähe Zellulosepaplere. 
Antwort auf Frage Nr. 2165 in Nr. 6. S. 469. 

J. Wenn es sich um die Zerfaserung kleiner 
Posten farbiger Papiere, die ihren Farben nach ge- 
trennt gehalten werden sollen, handelt, so können 
kontinuierlich arbeitende Maschinen, wie die Zer— 
faserer von Dietrich und Wurster, nicht in Frage 
kommen. Für den gedachten Zweck eignen sich am 
besten der altbewährte Kollergang oder ein Zerfase- 
rer von Werner & Pfleiderer. Wenn letzterer auch 
den Vorteil besitzt, einen kleineren Platz als der 
Kollergang zu beanspruchen, so hat er doch den 
Nachteil, daß er harte Zellulosepapiere nur schwer 
und ungenügend zerfasert und nur bei weniger har- 
ten Papieren rationeller als der Kollergang arbeitet. 
Der Kollergang, das Mädchen für alles, zerfasert 
auch die härtesten Zellulosepapiere, der Kraftverr 
brauch für einen Kollergang mit ca. 50 kg Eintrax 
beträgt ca. 3 PS, gröbere Kollergänge mit 75, 100 
und 150 kg Eintrag brauchen ca. 5, 7 und 9 PS. Für 
diesen Zweck dürfte sich ein Kollergang mit niedri- 
ger Schale besser eignen als ein solcher mit hoher 
Schale. K. 
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II. Im Anzeigenteil des Wochenblattes für Papier- 
fabrikation finden Sie eine Reihe von Maschinen- 
fabriken, die sich mit der Herstellung von Papier— 
Zerfaserungsmaschinen befassen. Da jedes der 
verschiedenen Systeme seine besonderen Vorteile 
und Konstruktionseigenarten hat, so empfiehlt es 
sich, von den betreffenden Firmen Prospekte und 
Referenzen kommen zu lassen, noch mehr einige im 
Betrieb befindliche Maschinen in Augenschein zu 
nehmen, um sich von ihrer Leistungsfähigkeit und 
Zweckmäßigkeit zu überzeugen. Jedenfalls achte 
man auf geringen Raumbedarf und bequeme Aufstel— 
lung, insbesondere auch darauf, daß die Auflösung 
ohne zu großen Kraftverbrauch so rasch und so 
vollkommen als möglich vor sich geht und daß das 
Eintragen und Entleeren leicht und gefahrlos vor- 
genommen werden kann. G. 


HI. Beim Aufschlieben von zähen Zellulosepa- 
pieren kommt es in erster Linie darauf an, daß ge- 
nügend Kraft vorhanden ist. Ist dies der Fall, so ist 
ein Dietrich-Kneter, Kleines Modell, für Ihre Zwecke 
zu empfehlen, dieser löst auch die festesten Sorten 
Zellulosepapiere tadellos auf: ich habe in demselben 
selbst Invalidenkarten tadellos aufgeschlossen. Das 
kleine Modell eignet sich für Sie deshalb besonders, 
weil Sie kleine Posten verschiedener Farbe auflösen 
wollen. Aber auch mit dem Kollergang können Sie 
dies erreichen, dieser gebraucht weit weniger Kraft 
als der Kneter, und wenn Sie die Papiere vorher 
kalt einweichen, werden die Abfälle in kurzer Zeit 
sehr gut aufgeschlossen. Ich glaube, diese Maschine 
ist die rationellste hinsichtlich Kraftverbrauch; der 
Kneter leistet allerdings mehr, gebraucht dafür aber 
weit mehr Krait. Der Kollergang hat noch den Vor- 
zug, daß die Farben sehr gut getrennt gehalten wer- 
den können, was bei dem Kneter nicht in dem Maße 
der Fall ist, man muß dort die Segmente nach jeder 
Farbe ölfnen und zusspülen, wenn man nicht warten 
will, bis die neue Papiersorte die alte hervorstößt. 
wobei immer eine Mischung entsteht, die aber nicht 
allzu störend wirkt. Es sei noch erwähnt, daß man 
das Papier auch für den Kneter vorweichen kann, 
um Kraft zu sparen, me weiche man aber warm 
ein, der Stoff verliert dadurch Klang und Griff. 

H. U. 


Kohlen verbrauch. , 
Antwort auf Frage Nr. 2166 in Nr. 6, S. 469. 
(Siche auch Nr. 8. S. 659.) 


II. Bei einer stündlichen Verdampfung von 15201 
Wasser und einem Kohlenverbrauch von 200 kg in 
der gleichen Zeit ergibt sich eine Verdampfungszifſer 
von 7,6. Diese ist als normal anzusprechen, wenn 
man annimmt, daB cine nicht gerade besonders gute 
Kohle verfeuert wird, umsomehr, als der Kessel pro 
I am Heizfläche stündlich nur WI kg Dampf er- 
zeugt und das Speisewasser mit nur 40° C dem 
Kessel zugeführt wird. Wenn das Speisewässer im 
Ekonomiser nur auf 40° C gebracht wird, dann dürfte 
es ratsam sein, dasselbe durch einen Abdampfvor- 
wärmer auf diese Temperatur zu bringen und erst 
dann in den Ekonomiser eintreten zu lassen, da die- 
ser in kurzer Zeit ruiniert wird wenn er mit kaltem 
Wasser beschickt wird. Möglicherweise ist der Eko- 


nomiser auch zu klein. Ein Hauptfchler scheint mir 
in der Dampfmaschine zu liegen. Ich nehme an, daß 
sie mit Kondensation arbeitet, und dann ist der 
Dampfverbrauch bei 200 PS Leistung wesentlich zu 
hoch. Genaues läßt sich nur angeben, wenn man 
die örtlichen Verhältnisse kennt. Ersparnisse lassen 
sich aber auf alle Fälle erzielen. Zu genauen Vor- 
schlägen bin ich gern bereit. J. H. 


Schaumverhütung bei Lelmung mit Tlerleim. 
Antwort auf Frage Nr. 2168 in Nr. 6, S. 469. 

J. Schlecht ausgewaschene Rohstoffe tragen sehr 
zur Schaumbildung bei. Von großem Nachteil ist es 
auch. wenn die Faserstofie nach der Chlorbleiche 
nicht gründlich gewaschen worden sind, weil da- 
durch Bildung von Schaum oft in ganz bedeutender 
Masse veranlaßt wird, der schon beim Rühren des 
Stofies in der Bütte, am meisten bei Bütten mit lie- 
gender Welle, auftritt und mitunter so sehr zunimmt, 
daß eine Schicht von mehreren Zentimetern über dein 
eigentlichen Stoifbrei steht. Gründliches Auswaschen 
der Rohstoffe, besonders unreiner Lumpen, sowie 
auch des mit Chlor gebleichten Stoffes ist daher zur 
Verhütung übermäßiger Schaumentwickiung unerläß- 
lich. Einer zunehmenden Verdichtung des Schaumes 
auf dem Wege zum Siebe muß unbedingt vorgebeugt 
werden. Die Beseitigung des Schaumes direkt in der 
Rührbütte geschieht am zweckmäbigsten durch Zu- 
gabe von Brennöl oder Petroleum, was den Schaum 
zurückhält und die festen Substanzen des schon ge- 
bildeten Schaumes in dem Stoff zurückhält. Si. 

ll. Das einfachste Mittel zur Verhütung bezw. 
Beseitigung von lästigem Schaum bei der Bütten- 
leimung ist das gleichmäßige Aufsprengen von fein 
zerstäubtem Wasser. Die Lechlerschen Düsen be- 
wirken dies in-bester Weise, der Schaum wird da- 
bei gleich im Entstehen vernichtet. Je nach der 
Größe der Bütte müssen an geeigneter Stelle ein 
oder zwei Spritzrohre mit Düsen angeordnet werden. 
Auch blaue Milch, sog. Magermilch, gilt als ein gutes 
Mittel zur Verhütung des Schaumes, ohne nachteilige 
Wirkungen. K. L. 


Schneiden nasser Papierbahnen. 

Antwort auf Frage Nr. 2174 in Nr. 7. S. 570. 

L Ich besitze eine Einrichtung, mit welcher ich 
eine nasse Stoffbahn, die von einer Langsiebpappen- 
maschine kommt, direkt hinter der Gautsche in For- 
mate schneide. Die Tafeln, die cin beliebiges Format 
haben können, hänge ich direkt neben der Schneid- 
vorrichtung in einen Kanalwagen: ist dieser voll be- 
hangen, so wird er auf Gleisen nach der Schiebe— 
bühne gefahren, von wo aus er direkt in den Trocken- 
kanal gefahren wird. Die Abschneidvorrichtung ar- 
beitet derart, daß die nasse, schwere Stoffbahn aus 
der Gautsche zunächst über eine kleine Leitwalze 
geführt wird. die am Anfang des Schneidtisches an- 
gebracht ist. Nun wird die nasse Bahn von der Hand 
so auf dem Tisch angelegt, daß das Format richtig 
ist und dann mit einer am Tisch angebrachten Pap- 
penschere gewöhnlicher Art abgeschnitten. Zur Be- 
dienung sind zwei Leute notwendig. ein Mann und 
ein Mädchen, der Mann schneidet, das Mädchen hilit 
die Pappenbahn anlegen: es müssen zwei Leute sein, 
weil die schwere, feuchte Bahn von selbst nicht 


Nr. 9 1914 


vorschiebt. 


Kanalwagen gehangen, 
das Mädchen, 


Börsenbericht 


vom 20. Februar 1914. 


(ErstattetvonGebr.Arnhold, 
Bankgeschäft. Dresden-A.) 


Die Börse legte sich in der 
letzten Woche infolge der 
schwankenden Haltung des 
New Yorker Effektenmarktes 
und der Nachrichten über die 
jüngste amerikanische Wirt- 
schaftspolitik einige Zurück- 
haltung auf, ohne daß jedoch 
die feste Grundtendenz da- 
durch irgendwie beeinträch- 
tigt wurde, denn die Stärke 
des heimischen Geldmarktes 
versetzt uns immer wieder in 
die Lage, der schwachen 
Haltung der Auslandsbörsen 
und deren ungünstigen Ein- 
flüssen einen entschiedenen 
Widerstand entgegenzustel- 
len. Trotzdem in den letzten 
Wochen eine beträchtliche 
Anzahl von Emissionen, ins- 
besondere festverzinslicher 
Werte, große Anforderungen 
an den Kapitalmarkt gestellt 
hat, und trotzdem diese 
Subskriptionen zeitlich mit 
der Bereitstellung der Mittel 
für den Wehrbeitrag zusam- 
menfallen, steht die Reichs- 
bank in ihrem letzten Aus- 
weise um ca. 485 Millionen 
Mark günstiger da als in der 
gleichen Zeit des Vorjahres. 
Der gesamte Notenumlauf ist 
zu 70 pCt. in Geld gedeckt, 
und die Goldbestände der 
Reichsbank selbst. welche 
jetzt zum ersten Male die un— 
xzeheure Summe von 1300 
Millionen Mark überschritten 
haben, stellen sich schon 
ietzt um über 300 Millionen 
höher als im April des vori- 
ven Jahres. De elänzerden 
Zifiern des Status der Reichs- 
bank sind ein bedeutungs- 
volles: Zeichen von innerer 
Stärke und berechtigen zu 
der Hoffnung, daß gerade 
vom  Geldmarkte aus das 


deutsche Wirtschaftsleben 
über kurz oder lang einen 
Aufschwung nehmen wird. 


Günstig ausgelegt wurde das 
französisch - deutsche Ab- 
kommen über die Abgrenzung | 
der wirtschaftlichen 1 
essensphären in Kleinasien. 
Dieser Vertrag gewährt | 
Deutschland die Möglichkeit 
zu einer weiteren Verzwei- 


oder beide, 


Die abgeschnittene Tafel 
jedesmal von der Arbeiterin aufgenommen und in den 
der Mann und 
legen die Tafel neben dem Schneid- 
tisch auf ein Preßblech ab, zum Nachpressen in einer 
Presse oder zum Transport nach dem Kanal. 


wird dann 
tadellos. 


man den Schneidtisch 


Die 


— x ——— 
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Einrichtung bewährt sich schon seit vielen Jahren 
Wenn endlos gearbeitet werden soll, 
entweder heraus oder man 
führt die Stoffbahn über ihn hinweg nach den Pres- 
sen bezw. nach der Trockenpartie der Maschine. 


hebt 


N. T. 


A. Börsenkurse. 
29,9 Ohne Gewähr. 
2525 
2389 Kurs | Kurs b 
8 232 v. 20./ 1. v. 20.2. Diff. 
>”A| A 1914 | 1914 
Augsburg. 
5| 5 | Papierfabrik Hegge . R i g 87.— 87 = 
Berlin. 
0 | 0 | Alfeld-Gronau, Hannoversche Papierfabr. | 63.90 | 72.40 | + 8.50 
8' 8 | Aschaffenburg, Maschinenpapier- (Zell- 
stoff-) Fabrikation 121.50 123.25 + 1.75 
0 0 | Arnsdorf/Riesgb., Arnsdorfer Papierfabrik 
Heinrich Richter ; 65.— | 67— | + 2— 
0 | 0 | Berlin, Carl Ernst & Co. 17.25 | 24.50 | + 725 
12 | 12 | Berlin, Feldmühle, Papier- und Zellstoff- 
werke Aktiengesellschaft . ; . | 166.50 | 167.— | + —.50 
4½ 3 | Charlottenburg, A.-G. für Pappenfabr. . | 56.— | 68.— | + 12.— 
7½ 0 | Cunnersdorf/Schl., Schlesische Cellulose- ; 
und Papierfabriken A.-G. 50.25 | 49.50 | — —.75 
9 | 10 | Cröllwitz, CröllwitzerAktien-Papierfabrik 182.— | 196.75 | + 14.75 
0! 0 | Dresden, Verein für Zellstoffindustrie 76.25 | 75.50 — —.75 
0 | 0 | Elberfeld, Elberfelder Papierfabrik 12.50 = ee 
7 5 | Graz, Papier- u. Druck-Industrie Leykam- 
Josefsthal . 92.— | 91.75 | -- —.25 
5| 3 | Groß-Särchen, Kr. Sorau "N.-L., Nordd. 
Lederpappenfabriken . 74.50 | 68.10 | — 6.40 
22 | 22 | Königsberg, Königsberger Zellstofffabrik 339.— 344.— + 5— 
15 | 15 | Königsberg, Nordd. Cellulose = = = 
to. junge 8 8 
12 | 11 | Kostheim b. Mainz, Cellulose- u. Papierf. | 124.25 125.— | + —.75 
15 1 15 | Mannheim, Zeilstofffabrik Waldhof 226.— | 226.— DR 
30 | 30 | Radewell, Ammendorfer Papierfabrik 369.— i 382.50| + 13.50 
18 | 18 | Reisholz Papierfabrik 5 239.— 243.— + 4.— 
6 | 6 Untersachsenfeld. Preßspanfabrik 99.50 | 100.90; + 1.40 
12 | 10 | Varzin, Varziner Papierfabrik 124.50 | 120.-- | — 450 
6| 6 Wangen i. Allg., Simonius’sche Cellulosef. | 97.50 9—|-+ 1.50 
Dresden. | 
0| 0 | Bautzen, Verein. Bautzner Papierfabriken == 26.— 228 
4 5 Dresden, Verein. Strohstoff-Fabriken 90.— | 93.75 + 3.75 
20 Dresdener Papierfabrik . | 60.75 66.75 + 6.— 
0! 0 Einsiedel b.Chemn. ChemnitzerPapf.St.-A. = =. = 
0 0 do. do. Pr.-St.-A. = — | es 
4 4 | Heidenau, Hasseröder Papierfabrik a Me 
12 | 12 | Penig, Patentpapierfabrik F 178.— ! 180.50 | + 2.50 
15 | 15 | Schlema b. Schneeberg, Holzst.- u. Papierf. 245.— | 247.— | + 2— 
8 | 8 | WeiBenborn/Erzg., Freiberger Papierfabr. | 138.— | 140.25 | + 2.25 
Frankfurt a. M. 
10 | 10 Aschaffenburg, Buntpapier-u. Leimfabrikt. | 170.— | 172.50 | + 2.50 
Hamburg. 
4 0 Wintersche Papierfabriken 38.— 39.20 | + 1.20 
Leipzig. 
16 | 18 | Steina i. S., Holzstoff- und Holzpappen- 
fabrik Limmritz-Steina . Pr.-A. | 250.— | 246.50 | — 3.50 
München. 
5 | 5 | Grafenau, Fisenthal Holzstoff- u. Papierf. | 79.— | 79.— — 
15 | 15 | München, München-Dachauer Akt.-G. für 
Maschinenpapierfabrikation . 265.— | 270.— | + 5.— 
8 | Teisnach, Bayern, Teisnacher Papierfabrik 137.50 | 139.— | + 1.50 
A Wien. 
8 8 | Nettingsdorf bei Linz. ASOS SOTET Pa- 
pierfabrik ; 568.— | 568.— — 
5 | 6 |! Wien, Elbemühl, Papierfb.- u. verlagsges. 269.— | 265.— | — 4.— 
12½ 14 „ Steyrermühl, Papierf. u. Verlagsges. 690. — 730.— 7 40.— 


gung der von der Anatolischen Bahn ausgehenden Eisenbahn- Interessen in der Levante, und die auf Grund 
dieses Vertrages zu bauenden Eisenbahnen werden zweifellos der Stammlinie große Dienste als Zubringer- 


linie leisten. 


Der Privatdiskont stellte sich auf 3 pCt., 


tägliches Geld auf 3 pCt. und Ultimogeld auf 4%. 
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B. Kurse von Aktien der Papier- und Papierstell-Indusirie ohne Börsenneliz. 
Nach dem Kursbericht von Gebr. Arnhold, Bankgeschäft, Dresden-A. 


v 0 W © Q E 
22 p 22 oY! 
2 ISE 55 
2 V' 0 N V 
PD 0, 2020 
>> 32 5 32 
2 ; 221 Q 
6 | 11 Arnsberg i. W., Ruhrwerke A.-G. 130.— 0 0 Neustadt i. ey Holzzellstoff- und 
0 12 BaienfurtWtt..PapierfabrikBaienfurt! 160.— Papierfabrik A.-G. — 
8&8 8 Forbach, Gebrüder Adt, A.-G. 128.— 10 | 10 Obertsroth i. B., Bad. Holzstoff- und 
0: 0 Goldbach. Bunt- und Luxuspapierfbk. — | Pappenfabrik . i — 
0 ' 0 Hainsberg VVV 2g. Akt. 25.— O0 0 Regensburg. Aktienpapierfabrik — 
4 4 Genußscheine . . . . p. St. 70.— 4 0 |Robschütz, Papierfabrik ne -— 
10 0 ‚Hof, Cellulosefabrik Hof. . . 60.-— 8 : Sebnitz, Papierfabrik | — 
0, 0 Höcklingsen. Cellulose fabrik V. -A. — 5 Türkheim. Papierfabrik Schwinden- 
0 0 „ St.-A. Lit. B. — i hammer A.-G. — 
5 5 Konstanz, Papyrolinwerk u. Couvertf.“ — 0 Wasungen, Holzstoff-, Lederpappen- 
10 4 Neuß a. Rh., Papier- u. ee und Papierfabrik . — 
| papierfabrik A.-G. 100.— 13% l Wehrau Schles. Pappenfabrik A. G. — 
0 0 Neuß a. Rh., Rhein. A.-G. f. Papiert. 60.— 4 4 Zoblitz. Holzstoff- u. Lederpappen- 
fabrik vorm. Gebr. Fünfstück 1 75.— 
— . —— 


Der Lumpenhandel im Jahre 1913. 

Die Handelskammer zu Lübeck berichtet: 

Die Nachfrage nach Lumpen zur Papierfabri— 
kation hielt trotz der flauen allgemeinen Geschäfts— 
lage während des ganzen Jahres ziemlich gleichmälig 
an. Dies lag nicht an einer besseren Beschäftigung 
der Papierfabriken, sondern an dem Mangel an Roh- 
ware. Nur diesem Umstand ist es zu danken, daß 
die Preise nicht zurückgingen, obwohl die Nachfrage 
nach der einen oder anderen Sorte sogar etwas 
nachließ. Eine Ausnahme machten neue bunte baum- 
wollene Abschnitte, besonders die besseren Sorten. 
die zum Teil unverkäuflich waren. Neue weiße 
Wäscheabschnitte konnten sich besser behaupten. 
weil sie mehr in der Kunstbaumwollfabrikation als 
zur Papierherstellung verwendet werden. In Papier- 
abfällen überwog, wie während der letzten Jahre. 
das Angebot die Nachfrage. Es scheint, daß die an- 
fallenden Mengen dauernd größer sind, als der Ver- 
brauch. Das Geschäft in Wollumpen war das ganze 
Jahr hindurch sehr ruhig. Erst nach einem größeren 
Preisrückgang. besonders in Tuch- und Tibetlumpen. 
stellte sich eine größere Nachfrage ein. Sehr gesucht 
waren dagegen helle und hellgraue Wollumpen, die 
nur in sehr beschränkter Menge auf den Markt kom- 
men; einige Sorten erfuhren Preissteigerungen von 
20 bis 40 pCt. Halbwollene Lumpen blieben wäh- 
rend des ganzen Jahres gesucht, trotzdem gingen die 
Preise dafür etwas zurück. 


Amerikanischer Marktbericht. 
New York. den 4. Februar 1914. 

Papıer. Vertrauen in die Zukunft, befestigt 
durch den lebhaften Geschäftsgang seit Neujahr, ist 
der Grundton des Papierhandels. Alle Sorten Papier 
sind lebhaft gefragt, obgleich das Gerücht geht. daß 
einige grole Seidenpapierfabriken. um mit ihren 
Vorräten zu räumen, unter Marktpreis angeboten 
haben. Akten-. Geschäftsbücher- und besonders bes- 
sere Schreibpapiere erireuen sich lebhafter Nach- 
irage. Die Kontrakte für Zeitungspapiere für 1914 
sind größtenteils abgeschlossen, das Tagesgeschäft 
Herausgeber und verantwortlicher Redakteur: 


zeigt feste Preise. Die Nachfrage nach Packpapieren 
ist auch ziemlich gut, nach Kraftpapier dagegen eher 
still. Das Pappengeschäft hat sich wesentlich gebes- 
sert und die Aussichten sind gut. 

Sulfitzellstoff. Die Lage ist im wesent- 
lichen unverändert, die Nachfragen sind etwas zahl- 
reicher geworden. Die Preise sind fest. Das Ver- 
trauen auf einen guten Geschäftsgang und eine Bes- 
serung der Preise nimmt zu. 

Sulfatzellstoff. Die Preise sind zwar 
unverändert, aber die allgemeine Lage hat sich ge- 
bessert. Die Papierfabriken sind gut beschäftigt 
und brauchen bedeutende Mengen Zellstoff. Es 
notieren: 

Ausländischer Zellstoff (ex Dock) 
Sulfitzellstoff 
Hochgebleicht 2.70 3.05 c, kg = 25.0—282 $ 
Nr. 1 gebleicht 2,60—2,85c, „ = 24,1—264 . 
leicht bleichbar 2,10—2,20 c. = 19,4—20,3 . 
Nr. 1 ungebleicht 1,90—2,00 c, „ = 17,6—18,5 . 
Nr. 2 ungebleicht 1,80—1,90c, „ 16,7—17,6 . 
Sulfat und Natronzellstoff 
gebleicht 2,60—2,80 c. „ = 24,1 —259 . 
Nr. Lungebleicht 1,90—2,10 c, „ 17,6—19.4 . 
Nr. 2 ungebleicht 1,80—1,90 c. „ 16,7—17,6 


l 


| 
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Kraitstoff 1,80—2,00c, „ = 16.1 — 18.5 
Einheimischer Zellstoff 
Sulfitzellstoff 
gebleicht 2,80—3,00 c 1 kg = 259-278 „ 
ungebleicht 2,00—2,15 c, 1 = 185-199 . 
Sulfat- und Natronzellstoff 
gebleicht 2.152,25 c. 1 „ = 199-207. 


Holzschliffi. Die Lage hat sich ein wenig 
gebessert. Mit der Belebung des Papiermarktes und 
einer größeren Produktion wird wahrscheinlich auch 
die Nachfrage nach Holzschliff steigen. Einige neue 
Abschlüsse sind zu verzeichnen. 


Beilagen-Hinweis. 
Der Postauflage liegt eine Beilage der Firma: 
Eduard Schloemann G. m. b. H., Düssel- 
dorf, bei. 


Kommerzienrat Gustav Güntter in Biberach. 


Technischer Redakteur: Professor Ernst Kirchner in Chemnitz. 
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Verein Deutscher Papierfabrikanten. 


Telegramm- Adresse: ; 
Schipalo, Berlin. Berlin W. 10, 
Fernsprecher: Amt Lützow, 9437. Lützowufer 17. 


Niederschrift der Vorstandssitzung vom 17. Februar 1914, vormittags 10 Uhr, 
in Leipzig, im Verwaltungsgebäude der „Bugra“. 


Tagesordnung: 4. Die Hauptversammlung 1914 zu Leipzig. 
l. Bericht der Geschäftsführung. (23./24. 6. 14.) 
2. Neue Mitglieder. 5. Die Verhandlungen mit der Handelskam- 
3. Die Bugra 1914, mer zu Berlin über die Einführung von 
a) die Aufbringung der für die Ehrenhalle Lieferungsbedingungen für die Bezirke 
erforderlichen Mittel und die Verwen- der Handelskammer zu Berlin und Pots- 
dung des vom Vorstande in seiner Sit- dam. 
zung vom 22. Oktober 1913 gezeich- 6. Der Abschluß neuer Handelsverträge und 
neten Garantiefonds, das Zolltarifschema sowie die Zollsätze 
b) Vorlage des Entwurfs für die Ehren- der Papiermacherei. 
halle, 7. Die Lage der deutschen Papiermacherei 
c) Mitteilungen über den Stand der Aus- und die Versuche zu ihrer Besserung. 
stellungsfrage, 8. Bericht über die Verhandlungen der Sei- 


d) Verschiedenes. denpapierfabrikanten mit ihren Abnehmern. 
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9. Verschiedenes und Anträge aus der Ver- 
sammlung. 
Anwesend waren die Vorstandsmitglieder: 

Kommerzienrat Richard Brückner, Calbe 
a. Saale, Vorsitzender. 

Kommerzienrat Hans Zanders, Bergisch- 
Gladbach. 

Rudolf Ebart, 
walde. 

Robert Emmel, Merken. 

Kommerzienrat Eppen, Winsen a. d. L. 

Jacob Frantzen, Düren. 

Kommerzienrat Dr. Gottstein, Breslau. 

Direktor Dr. Kumpfmiller, Höcklingsen. 

Hans Rabbow, Stettin. 

Gustav Renker, Düren. 

Carl Sauter, Dettingen. 

Willi Schacht, Weißenfels a. S. 

Direktor A. Schinkel, Penig i. Sa. 

Ferner der Geschäftsführer Generalsekre- 
tär Ditges, Berlin. 

Entschuldigt fehlten die übrigen Vor- 
standsmitglieder. 

Als Gäste nahmen teil die Herren 
Direktor Hermann Jost, Sebnitz i. Sa., 

ferner zu Punkt 4 der Tagesordnung noch 
die Herren: 

Geh. Kommerzienrat Dr. med. h. c. Haas 
und 
Kommerzienrat Dessauer, Aschaffenburg. 

Außerdem waren zugegen: 

der kaufmännische Direktor der Bugra, Herr 
Leege, 

der Vertreter des Herrn Baurats Dr. Nico- 
laus, Herr Laube, 

von der Firma Werkkunst Herr Lesch- 
nitzer, 

von der Firma Weidenbach v. Tschammer 
Herr Tschammer. 

Der Vorsitzende, Herr Kommerzienrat 
Rich. Brückner, eröffnete die Sitzung mit 
einer Begrüßung der erschienenen Vor- 
standsmitglieder und Gäste um 10 Uhr vor- 
mittags, erörterte die Gründe, die für die 
Wahl Leipzigs bei dieser Sitzung maßgebend 
vewesen wären, ferner die Gründe, die die 
Teilnahme der Herren Dr. Volkmann und 
Baurat Nicolaus verhinderten, und gab 
seiner Freude über den starken Besuch Aus- 
druck. 

Er erteilte sodann dem Geschäftsführer 
das Wort 

zu Punkt I der Tagesordnung: 
Bericht der Geschäftsführung. 
Allgemeines. 

a) Der Verein zählt einschließlich der in 

der Sitzung aufzunehmenden Firmen 363 


Spechthausen bei Ebers- 
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ordentliche 

Mitglieder. 

b) Von Vereinsmitgliedern sind seit der 
letzten Vorstandssitzung vom 19. Juni v. J. 
dahingegangen die Herren: 

H. E. Weber, Mitbegründer der Pappen- 
fabrik Weber & Niezel in Dresden, + im 
Oktober. 

Dr. Casimir Wurster, Dresden, + 30. No- 
vember. 

Freiherr Moriz von Trott zu Solz, 
technischer Leiter und Teilhaber der Pa- 
pierfabrik Gebr. Rauch, Heilbronn, t 8. De- 
zember in Imshausen b. Bebra. 

Paul Krauß sr, Mitinhaber der Firma 
J. Krauß Erben, Pfullingen, 15. Dez. 
Ferd. Oechelhaeuser, Kempten, } am 

9. Januar 1914. 

Norbert Klagges sen., Kabel, + am 15. Ja- 
nuar 1914. 

c) Seit der letzten Vorstandssitzung vom 
22. Oktober 1913 sind folgende Auszeichnun- 
gen verliehen worden: 

Den Herren 

Fritz Klagges, Düsseldorf, 

Franz Dessauer, Aschaffenburg, und 

Strauß, Remse bei Glauchau 
der Titel eines Kommerzienrats. 

Herr Guido Baerwaldt hat am 
22. Januar 1914 sein 60jähriges Papier- 
macherjubiläum gefeiert. Die Firma selbst 
besteht seit 375 Jahren. 


d) In den letzten Tagen ist die Gründung 
zweier Gesellschaften angeregt worden, die 
sich die Ausdehnung des deutschen Welthan- 
dels zum Ziele gesetzt haben, der Deut- 
schen Gesellschaft für Welthan- 
del, die der Anregung des Generaldirektors 
Ballin entsprungen ist, und der Deut- 
schen Weltwirtschaftlichen Ge- 
sellschaft, deren Gründung auf den 
23. Februar d. J. angesetzt worden ist. 

Da das Verhältnis dieser beiden Gesell- 
schaften zu einander und die Unterschiede 
bezw. die Gleichheit ihrer Aufgaben sich 
noch nicht übersehen lassen, so behielt sich 
der Vorstand seine Stellungnahme vor. 

e) Das Königliche Staatswis- 
senschaftliche Institut an der 
Universität Kiel beabsichtigt unter 
Mitarbeit von Herrn Prof. Bernh. Harms 
ein „Weltwirtschaftliches Ar- 
chiv‘ herauszugeben. Die neue Zeitschrift 
soll ein Unternehmen ohne jegliche politische 
und ethische Zielsetzung sein. Ihre Aufgabe 
erblickt sie ausschließlich in wissenschaft- 
licher Erforschung der modernen wirtschaft- 
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lichen Weltverkehrsgesellschaft mit ihren un- 
zähligen Lebensäußerungen in der Richtung 
des internationalen Güteraustausches, der 
Kapitalwanderungen, der Auswanderung 
und Wanderarbeit, des wirtschaftlichen Reise- 
verkehrs, der internationalen Unternehmun- 
gen, Kartelle und Trusts, des technischen 
Verkehrswesens, des internationalen Rechts- 
verkehrs usw. Das Archiv soll eine Sammel- 
stelle für wissenschaftliche Arbeiten über jede 
Art weltwirtschaftlicher Betätigung und 
deren private und staatliche Regelung wer- 
den. Mit solcher Arbeit hofft das Archiv 
nicht nur Gelehrten zu nützen, sondern auch 
gerade der wirtschaftlichen Praxis Dienste 
zu leisten. Für die Herausgabe des Archivs 
ist aber auch noch der Gesichtspunkt maß- 
gebend, daß die deutsche wirtschaftswissen- 
schaftliche Literatur so gut wie gar keine Be- 
achtung findet. 

Wenn das Archiv seine umfangreichen 
Aufgaben lösen will, so muß es in eine Mo- 
natsschrift umgewandelt werden, wozu es je- 
doch der nötigen Unterstützung bedarf. Vor 
allem muß die Zahl der Bezieher bedeutend 
vergrößert werden. Aus diesem Grunde ist 
auch an den Verein Deutscher Papierfabri- 
kanten die Aufforderung ergangen, das Ar- 
chiv zu beziehen. 

Nach einem Bericht des Geschäftsführers 
nahm der Vorstand von den Absichten des 
Herausgebers des „Weltwirtschaftlichen Ar- 
chivs“ Kenntnis. 


f) Wie die Mitglieder aus den Nr. 4 und 5 
des Wochenblattes für Papierfabrikation er- 
sehen haben, ist es gelungen, die Produk- 
tionsstatistik für die Jahre 1911 und 
1912 abzuschließen. Die Ergebnisse sind im 
Wochenblatt abgedruckt worden; außerdem 
sind Sonderabzüge den Mitgliedern und den 
sonst in Betracht kommenden Stellen zuge- 
gangen. 

Für das Jahr 1913 soll ebenfalls eine Sta- 
tistik aufgestellt werden. 


g) Aus Mitgliederkreisen ist der Antrag 
gestellt worden, überflüssige und selbstver- 


ständliche Höflichkeitsredewen- 
dungen in dem Briefverkehr fortzu- 
lassen. 


Der Geschäftsführer hob hervor, daß die 
Zeitersparnis durch Fortlassung der sogen. 
Höflichkeitsfloskeln recht unbedeutend sein 
würde, daß aber nach seiner Auffassung 
Briefe, die lediglich mit dem Namen des Ab- 
senders unterschrieben wären, einen unvoll- 
ständigen und unschönen Eindruck machten. 

Der Vorstand beauftragt den Geschäfts- 
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führer, dienstliche Briefe mit „hochach- 
tungsvoll“ zu unterzeichnen und Behör- 
den gegenüber, die die Höflichkeitsbezeugun- 
gen nicht gebrauchen, von solchen gleich- 
falls abzusehen. 


Lieferanten. 

h) Beim Verein Deutscher Papierfabri- 
kanten ist angefragt worden, ob der im all- 
gemeinen bei Lumpenabschlüssen 
übliche Spielraum von 5 pCt. 
nach oben und unten nur dem Verkäufer zu- 
stände oder ob auch der Käufer das Recht 
hätte, einen Abschluß als erledigt zu erklä- 
ren, wenn das ihm verkaufte Quantum bis 
auf 5 pCt. zur Ablieferung gelangt wäre. 

Auf Grund eingeholter Erkundigungen 
wurde der anfragenden Fabrik geantwortet, 
daß es in erster Linie auf die Abmachungen 
ankäme, die zwischen dem Käufer und dem 
Verkäufer zustande gekommen wären. Ob 
eine Bestimmung bestände, nach der 5 pCt. 
Spielraum nach oben oder unten bei Lumpen- 
abschlüssen zulässig wären, konnte nicht 
festgestellt werden. Wäre sie aber abgemacht 
oder üblich, so müßte das Recht auf diesen 
Spielraum dem Käufer ebenso wie dem Ver- 
käufer zustehen. 


Abnehmer. 

i) Von einem Mitgliede ist dem Verein 
Deutscher Papierfabrikanten Abschrift einer 
Korrespondenz übersandt worden, die über 
entstandene Streitigkeiten zwischen der Pa- 
pierfabrik und ihrer Abnahmefirma berichtet. 
Der Briefwechsel wurde in der Sitzung ver- 
lesen. 

Der Vorstand nahm davon Kenntnis. 

k) Dem Verein Deutscher Papierfabrikan- 
ten ist zur Frage .der Verschlechte- 
rung der Marktlage durch unzurei- 
chende Preise der nachstehende Brief über- 
sandt worden: 

„Anbei übersenden wir Ihnen ein Mu- 
ster eines Hadern - Papieres mit 
2700—3000 m Reißlänge, 24, —2½ pCt. 
Dehnung, 15 Doppelfalzungen, höchstens 
5 pCt. Asche, von dem wir regelmäßig 
5000 kg Posten 60 g das qm schwer zu 
bestellen haben. Falls Sie uns diese Sorte 
außerordentlich preiswert liefern können, 
bitten wir um Gegenmuster. Der äußerste 
Preis, den wir anlegen können, ist 
AM 48.— für 100 kg frachtfrei Mannheim, 

Kasse mit 2 pCt. 

Es ist uns bekannt, daß Sie in diesen Sor- 

ten sehr leistungsfähig sind. Wenn Sie 

uns ein zusagendes Angebot machen, 
könnten wir Ihnen sofort 5000 kg zur 
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Probe bestellen und dann laufend weiter 

bestellen.“ | ö 

Hierauf ist von der berichtenden Firma 
folgende Antwort erteilt worden: 

„Wir empfingen Ihre Anfrage vom 
26. cr. und vermuten, daß Ihnen bei dem 
uns limitierten Preis von M —.48 pro kg 
ein Irrtum unterlaufen ist, denn wir kön- 
nen nicht gut annehmen, daß Sie ein reines 
Hadernpapier mit 2700—3000 m Reiß- 
länge, 2j —2½ pCt. Dehnung, mit 15 
Doppelfalzungen und höchstens 5 pCt. 
Asche zu diesem außerordentlich niedri- 
gen, in keinem Verhältnis zur heutigen 
Hadernmarktlage stehenden Preis beziehen 
wollen. Sollte unsere Vermutung nicht zu- 
treffend sein, so würden wir allerdings be- 
dauern, daß Sie uns durch Ihre Anfrage zu 
jenen Firmen zählen, die nicht kalkulieren 
können.“ 

Der Vorstand nahm hiervon Kenntnis. 


I) Am 22. November 1913 hat zu Berlin 
eine Besprechung von Vertretern der Sei- 
denpapierfiabrikanten mit denjeni- 
gen der Papiergroßhändler statt- 
gefunden. In der Sitzung wurden nach- 
stehende Vorschläge gemacht: 

„l. Seidenpapier soll in Zukunft nur 
noch in Riesen von 500 Bogen geliefert 
und gehandelt werden. Riese mit geringe- 
rer Bogenzahl, die sich noch auf den La- 
gern der Fabriken befinden, dürfen noch 
ausverkauft werden. — Farbige Blumen- 
seiden dürfen wie bisher auch in Riesen 
von 480 Bogen geliefert und gehandelt 
werden. 

Diese Bestimmung soll nur für den In- 
landsmarkt gelten. 

2. In Zukunft sollen weiße, farbige und 
gemusterte Packseiden nur noch in zwei 
Formaten geliefert werden, und zwar 
50/76 cm und 45/71 cm. 

Auch diese Bestimmung soll nur für 
den Inlandsmarkt gelten.“ 


Sämtlichen dem Verein Deutscher Papier- 
fabrikanten angehörenden Seidenpapierfabri- 
ken ist von diesen Vorschlägen Kenntnis ge- 
geben worden mit der Bitte, sich dazu zu 
äußern. Da die Meinungen der Seidenpapier- 
fabrikanten über die Vorschläge stark aus- 
einandergehen, konnte eine Einigung leider 
nicht erzielt werden; die Verhandlungen 
mußten daher abgebrochen werden. 

Der Vorstand sprach sein Bedauern dar- 
über aus, daß infolge des Scheiterns der Ver- 
handlungen eine Vereinfachung und damit 
eine Verbesserung im Verkehr der Seiden- 
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papierfabrikanten mit ihren Abnehmern nicht 
zustande gekommen wäre. 

Herr Dr. Kumpfmiller wird gemeinsam 
mit dem Geschäftsführer versuchen, neue Ver- 
handlungen mit den Abnehmern anzu- 
knüpfen. 

(Damit ist Punkt 8 der Tagesordnung er- 
ledigt.) 

Verkaufsbedingungen. 

m) Der Verein Deutscher Papierfabrikan- 
ten ist von einer Papierfabrik um Auskunft 
in der folgenden Angelegenheit gebeten 
worden. 

Die Firma lieferte ihrem Kunden waggon- 
weise größere Mengen von einem Photo- 
Barytkarton. Die Fracht wurde von 
der Fabrik verauslagt und erst bei der Be- 
zahlung der Rechnung durch den Kunden 
vergütet. Neuerdings hatte nun das Mitglied 
seinem Abnehmer eine Umsatzvergütung zu- 
gestanden, und um jeden Zweifel über die 
Auslegung des Wortes „Netto - Papier- 
wert“ auszuschließen, sollte in den Kon- 
trakt folgender Satz aufgenommen werden: 

„Unter Netto - Papierwert ist 
der Wert des Rohkartons plus dem der 
Barytage zu verstehen.“ 

Mit dieser Auslegung ist die Firma bei 
ihrem Kunden auf energischen Widerstand 
gestoßen. Der Kunde vertritt den Stand- 
punkt, daß ihm die Verkaufsgebühr von der 
vollen Rechnungssumme zustände, so daß 
also die von der Fabrik geleisteten Fracht- 
auslagen mit berücksichtigt werden müßten. 

Die „Papier - Zeitung“ hat sich zu 
wiederholten Malen auf den gleichen Stand- 
punkt wie die Abnehmerfirma gestellt. Der 
Verein Deutscher Papierfabri- 
kanten hat sein Mitglied auf den § 16 der 
Verkaufsbedingungen verwiesen, wo es im 
letzten Absatz ausdrücklich heißt: 

„Die Absendung der Ware erfolgt in 
allen Fällen unfrankiert, auch wenn der 
Preis frei Empfangsstation vereinbart ist. 
Für verauslagte Fracht wird 
Skonto nicht gewährt.“ 


Rechtsfragen. 

n) In Nr. I der Papierwaren-Zei- 
tung“ des Jahrgangs 1914 ist ein gericht- 
liches Gutachten der Berliner Handelskam- 
mer abgedruckt, nachdem es sowohl im 
Druckereigewerbe als auch im Papiergroß- 
handel als üblich bezeichnet wird, daß Pa- 
pierlieferungen auf die Größe der Bogen 
nicht bei der Ablieferung, sondern erst 
bei der Verarbeitung untersucht wer- 
den. Nach Ansicht einer Mitgliedsfirma 


Nr. 10 1914 


wäre eine derartige Feststellung in ihrer All- 
gemeinheit bedenklich. Im ordnungsmäßigen 
Geschäftsverkehr müßten bei jeder größeren 
Lieferung von dem Besteller Ausfallmuster 
verlangt werden, diese wären dann sofort bei 
Eintreffen zu prüfen und etwaige Mängel so- 
gleich geltend zu machen. Nur soweit sich 
später Mängel herausstellen, die an den Aus- 
fallmustern nicht festzustellen wären, dürfte 
eine spätere Beanstandung noch als recht- 
zeitig anzusehen sein. 

Die Anfrage ist nach Maßgabe eines Gut- 
achtens vom Verband Deutscher Druckpa- 
pier-Fabriken und nach den Bestimmungen 
des Handelsgesetzbuches beantwortet worden. 


o) Von den Aeltesten der Kauf- 
mannschaft von Berlin ist darauf 
hingewiesen worden, daß von dem Mahn- 
verfahren noch nicht derjenige Gebrauch 
gemacht würde, der im Interesse der Erspar- 
nis von Zeit und Geld gemacht werden 
könnte. Noch heute käme ganz allgemein 
das ordentliche Verfahren mehr zur Anwen- 
dung als unbedingt erforderlich wäre. Um 
die Vorteile des Mahnverfahrens mehr zur 
Kenntnis der Gewerbetreibenden zu bringen, 
haben die Aeltesten der Kaufmannschaft eine 
Schrift „Einziehung von Forde- 
rungen im Mahnverfahren“ her- 
ausgegeben. Die Schrift ist auch sämtlichen 
Mitgliedern des Vereins Deutscher Papier- 
fabrikanten zugänglich gemacht worden. 


p) Eine Mitgliedsfirma hat den Verein 
um Unterstützung in folgender Angelegen- 
heit gebeten: 

Die Firma bezog von einer elektrischen 
Zentrale den Strom für ihr Werk. Durch 
Ausbleiben des Stromes sind die 
Maschinen zum Teil unbrauchbar geworden, 
zum Teil mußten sie abgestellt werden, wo- 
durch Schaden durch Stoffverlust und ge- 
ringere Erzeugung entstanden ist. 

Der Firma ist geantwortet worden, daß 
es dem Verein Deutscher Papierfabrikanten 
nicht möglich wäre, derartige Prozesse für 
seine Mitglieder zu führen; er könnte der 
Fabrik nur raten, die Angelegenheit einem 
Anwalt zu übertragen. Wenn die Firma 
nachweisen könnte, daß der entstandene 
Schaden durch ein Verschulden der elektri- 
schen Zentrale entstanden wäre, dann würde 
sie ihn ohne weiteres ersetzt bekommen. 
Sollte dagegen das Elektrizitätswerk den 
Nachweis erbringen können, daß es sich um 
einen Fall höherer Gewalt handelte, dann 
würde die Fabrik mit ihrer Klage wahr- 
scheinlich abgewiesen werden. 
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Unlauterer Wettbewerb. 

q) In Nr. 3, 1914 des „Wochenblattes für 
Papierfabrikation“ war die nachstehend ab- 
gedruckte Ankündigung enthalten: 

„Wer erteilt rheinischer Papierfabrik 
gewissenhafte Anleitung zur Fabrikation 
holzhaltiger und holzfreier Streichpapiere 
gegen gute Vergütung? Angebote unter 
Beifügung von Mustern selbstgefertigter 
Papiere unter..... j 
Da durch solche Gesuche die bei Fabri- 

ken angestellten Beamten zum Verrat von 
Fabrikationsgeheimnissen und zur unberech- 
tigten Hergabe von Mustern verleitet wer- 
den, so ist aus Mitgliederkreisen die An- 
regung laut geworden, der Verein Deutscher 
Papierfabrikanten möchte öffentlich gegen 
solche Annoncen Stellung nehmen. 

Der Vorstand beschloß, den Herausgeber 
des „Wochenblattes“ zu ersuchen, in Zukunft 
von der Aufnahme derartiger Ankündigun- 
gen, die eine Förderung des unlauteren Wett- 
bewerbs zur Folge haben müßten, abzu- 
sehen. | 


„Wochenblatt für Papierfabrikation“. 

r) Der Geschäftsführer wies auf eine in 
Nr. 5 des „Wochenblattes für Pa- 
pierfabrikation“ aufgenommene na- 
menlose Notiz hin, worin unter der Ueber- 
schrift „Die Lage des Papier mark 
tes“ Ausführungen des Geschäftsführers 
über dieselbe Frage bemängelt werden. Ab- 
gesehen davon, daß der Inhalt dieser Aus- 
führungen seiner Ansicht nach nicht zuträfe, 
wären solche Veröffentlichungen zwecklos 
und weniger am Platze. Er, der Geschäfts- 
führer, würde sich durch namenlose Ausfüh- 
rungen nicht beeinflussen lassen. Ferner 
stände Vereinsmitgliedern — wenn es sich 
im vorliegenden Falle überhaupt um ein sol- 
ches handelte — der Weg der Beschwerde 
beim Vorsitzenden, beim Vorstande oder 
beim Geschäftsführer selbst offen, während 
eine Bemängelung im Vereinsorgan in der 
Oefientlichkeit einen sehr eigentümlichen Ein- 
druck machen müßte. 

Der Vorstand erkannte diese Ausführun- 
gen als berechtigt an. 


Schutz des geistigen Eigentums. 

s) Die Gesellschaft für Welt- 
markenrecht hat den Verein Deutscher 
Papierfabrikanten um Unterstützung durch 
Erwerb der Mitgliedschaft gebeten. 

Der Vorstand beschloß, von einem Bei- 
tritt abzusehen. 

t) Das Kaiserliche Patentamt hat 
beim Verein Deutscher Papierfabrikanten an- 
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gefragt, ob Bedenken gegen die Eintragung 
der Warenzeichen 
Canada Privileg S-V 


Texas 5 5 
Hochsee 55 57 
Konvent 5 5 


Bagdad 5 5 

Geographik „, i 
vorlägen. In seinem Antwortschreiben an 
die antragstellende Firma hat das Patentamt 
auf die Bedenken hingewiesen, die einer Ein- 
tragung entgegenständen. 

Durch eine schriftliche Rundfrage bei den 
Vorstandsmitgliedern konnte eine Klärung 
der Frage nicht geschaffen werden. Es wurde 
daher dem Kaiserlichen Patentamt mitgeteilt, 
daß die Angelegenheit in der nächsten Vor- 
standssitzung zur Sprache kommen würde. 

Der Vorstand stellte sich auf den Stand- 
punkt, daß die Eintragung des Wortes „Pri- 
vileg“ nicht zugelassen werden sollte, weil 
dadurch der Anschein erweckt werden 
könnte, es handelte sich wirklich um ein pri- 
vilegiertes Papier. 

Steuergeselzgebung. 

u) Um den Mitgliedern bei der Feststel- 
lung des Wehrsteuerbeitrages be- 
hilflich zu sein, ist ihnen die vom Verein 
Berliner Kaufleute und Indu- 
strieller veröffentlichte Schrift „Die 
jüngst erlassenen Gesetze zur Deckung der 
Kosten der Verstärkung unserer Wehrmacht“ 
von Dr. A. Hoffmann kostenlos zuge- 
sandt worden. 

v) Nach den neuen Steuergesetzen ist auf 
Feuerversicherungsscheinen der 
Versicherungsstempel erhöht, und auch die 
jährlich zu zahlenden Gebühren sind mit 
Stempel belastet worden. Für diese Stempel- 
abgabe besteht die Bestimmung, daß der 
Stempel für die Gesamtversicherungssumme 
für unbewegliche und bewegliche Gegen- 
stände nach verschiedenen Sätzen erhoben 
wird. Die Feuerversicherungsgesellschaften 
sind mit dem Einzug des Stempels beauf- 
tragt; sie halten es aber nicht für völlig klar, 
was der Gesetzgeber unter beweglichen 
und unbeweglichen Einrich- 
tungsgegenständen industrieller An- 
lagen versteht. Es ist beispielsweise vor- 
gekommen, daß ein Versicherungsvertreter 
unverbindlich erklärt hat, bewegliche Gegen- 
stände wären die Utensilien, Rohmaterialien. 
llalbmaterialien, Halb- und Ganzfabrikate 
und alles das, was mit dem Gebäude zum Be- 
triebe der Papierfabrik in direkte feste Ver- 
bindung gebracht ist, dagegen wurden Pa- 
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piermaschinen, Kollergänge, Dampfkessel, 
Dampfmaschinen, Kalander und elektrische 
Lichtanlagen als unbewegliche Gegenstände 
angesehen. 

Der Verein Deutscher Papierfabrikanten 
hat sich, um die Frage zu klären, sowohl an 
die Vereinigung der in Deutschland arbeiten- 
den Feuerversicherungsgesellschaften als 
auch an den Centralverband Deutscher Indu- 
strieller gewandt. Die Antworten an den 
Verein Deutscher Papierfabrikanten ließen 
erkennen, daß durch die unterschiedliche 
stenipelsteuerliche Behandlung von beweg- 


lichen und unbeweglichen Gegenständen ein 
Zustand der Rechtsunsicherheit eingetreten 


ist, der für die gesamte deutsche Industrie 
und die vielen sonstigen Gewerbe mit ma- 
schinellen Einrichtungen unerträglich ist. Ein 
Ausweg kann nur durch die Beseitigung der 
unterschiedlichen Behandlung zwischen be- 
weglichen und unbeweglichen Gegenständen 
in dem Reichsstempelgesetz geschaffen wer- 
den. Die Vereinigung der in 
Deutschland arbeitenden Pri- 
vat Feuerversicherungs - Ge- 
sellschaften hat bereits in einer Ein- 
gabe an das Kaiserliche Reichsschatzamt auf 
die bestehenden unmöglichen Verhältnisse 
hingewiesen. Sobald eine Klärung der 
Frage in der einen oder anderen Richtung 
erfolgt ist, will sie den Verein Deutscher Pa- 
pierfabrikanten davon benachrichtigen. 


Zoll- und handels politische Fragen. 

x) Auf die wiederholte Eingabe des Ver- 
eins Deutscher Papierfabrikanten, betreffend 
die Zollbehandlung von Schreib- 
papier mit Leinenpressung in 
Bulgarien, ist der Bescheid vom Staats- 
sekretär des Innern eingegangen, daß das 
fragliche Papier nach dem Gutachten der 
Kommission und des Finanzministeriums in 
Bulgarien als Luxuspapier angesehen 
und aus diesem Grunde der Tarifuummer 278 
und nicht 277 a des bulgarischen Zolltarifs 
zugewiesen worden wäre. 

Der beschwerdeführenden Fabrik ist von 
dieser Antwort Kenntnis gegeben worden. 

y) Von einer Mitgliedsfirma ist auf das 
Mißverhältnis hingewiesen worden, das 
durch die ungleiche Verzollung von fett- 
dichten Papieren durch Frank- 
reich im Gegensatz zu Deutschland ent- 
stände. Während von Deutschland das er- 
wähnte Papier mit „4 6.— Zoll belegt würde, 
verlangte Frankreich einen Zoll von Fr. 20, 
und zwar auf Grund der Auslegung des Zoll- 
tarifs durch die französischen Behörden. 
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Der Mitgliedsfirma ist geantwortet wor- 
den, daß fettdichte Papiere unter die Num- 
mer 461, Abs. 3 des französischen Zolltarifs 
(papier à la mécanique), Zollsatz Fr. 10.—, 
fielen, daß aber die französischen Zollbehör- 
den bereits mehrfach den Versuch gemacht 
hätten, fettdichtes Papier als papier sulfurisé 
oder simili-sulfurise zu verzollen. Der Mit- 
gliedsfirma ist ein Eingreifen des Vereins in 
Aussicht gestellt worden. 


z) Der Centralverband Deut- 
scher Industrieller gibt, um einer 
Erschwerung der Ausfuhr nach Italien 
entgegenzuarbeiten, eine eigene Korrespon- 
denz heraus, die unverzüglich über alle in 
Italien vorkommenden zoll- und handelspoli- 
tischen Vorgänge berichtet. 


Den Mitgliedern des Vereins Deutscher 
Papierfabrikanten ist durch ein Rundschrei- 
ben von dem Erscheinen dieser Korrespon- 
denz Kenntnis gegeben worden. Diejenigen 
Firmen, die an der Ausfuhr nach Italien be- 
teiligt sind, haben sie bezogen. 


aa) Der Centralverband Deut- 
scher Industrieller hat eine Denk- 
schrift über ; 

„Das amerikanische Zollver- 

waltungswesen nach dem Ge- 

setzvom 3. Oktober 1913“ 
herausgegeben. Der Inhalt dieser Schrift wies 
außer Einleitung und Schlußbemerkung 
nachfolgende Abschnitte auf: 


J. Die Grundlagen des amerikanischen 
Zollwesens. 

II. Wareneingang und Zollabfertigung. 
III. Versandpapiere. 

IV. Wertangabe und -ermittelung. 

V. Fehlmengen, Verluste, Beschädigungen. 
VI. Beanstandung. 
VH. Berufung. 
VIII. Durchfuhrverkehr. 

IX. Wiederausfuhr. 

X. Lagerung unter Zoliverschluß. 

XI. Zollzahlung und Sicherheitsleistung. 
XII. Regierungsagenten. 
XIII. Zollhausmakler und Anwälte. 


Es sind außerdem als Anlagen beigefügt 
worden: 


l. Das amerikanische Zollverwaltungsgesetz 
vom 3. Oktober 1913 in deutscher Ueber- 
setzung. 

. Die amerikanischen Konsulate und 
Bezirke in Deutschland. 

3. Zollämter, bei denen Güter im Durchfuhr- 

verkehr nach anderen Zollämtern zuge- 
lassen werden. 


tv 


ihre 
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4. Zollämter, an die Güter im Durchfuhrver- 
kehr zugelassen sind. 

5. Zollämter mit Zollspeichern. 

6. Kosten der Einlagerung in die New Yorker 

Zollspeicher. 

Den Mitgliedern ist von dieser Veröffent- 
lichung durch Hinweis im „Wochenblatt“ 
Kenntnis gegeben worden. Die sich für die 
Frage interessierenden Firmen haben ihre 
Bestellung der Geschäftsführung mitgeteilt. 


Sozialpolilik. 

bb) Von einer Mitgliedsfirma ist bean- 
tragt worden, durch eine Rundfrage bei den 
Papierfabriken, die Betriebskranken- 
kassen haben, zu ermitteln, welche Forde- 
rungen von den Lokalarzt-Kommissionen ge- 
stellt und wie weit diese Forderungen als an- 
gemessen bewilligt worden wären. 

Der Fabrik ist geantwortet worden, daß 
es zurzeit kaum Zweck haben dürfte, eine 
derartige Statistik aufzunehmen, da die Ver- 
handlungen mit den Arbeitervertretungen 
noch fortdauerten, so daß über Tatsachen 
noch gar kein Material geliefert werden 
konnte. Außerdem wurde darauf hingewie- 
sen, daß die lokalen Verhältnisse sehr ver- 
schieden lägen. 


cc) Der Centralverband Deut- 
scher Industrieller hat zur Frage 
der Arbeitslosenversicherung 
eine Schrift veröffentlicht, die den Mitglie- 
dern kostenlos zugestellt worden ist. 

Der Geschäftsführer machte in der Sit- 
zung selbst Ausführungen über die Arbeits- 
losenversicherung, denen sich der Vorstand 
anschloß. 


dd) Beim Verein Deutscher Pa- 
pierfabrikanten wurde von einer Mit- 
gliedsfirma angefragt, ob ein Richtmeister für 
elektrische Anlagen mit einem Monatsgehalt 
von A 175.— und einer Arbeitszeit von 
6 Uhr früh bis 7 Uhr abends, dem noch 
einige Hilfsarbeiter unterstellt sind, nach 
dem Angestelltenversicherungsgesetz ver- 
sicherungspflichtig wäre oder nicht. 

Nach eingezogenen Erkundigungen 
wurde der Firma geantwortet, daß der in 
Rede stehende Angestellte der Versicherungs- 
pflicht unterläge entsprechend 8 I des Ange- 
stelltenversicherungsgesetzes, und zwar in 
Gehaltsklasse F (§ 16 A. V. G.) mit Rück- 
sicht auf sein Gehalt von 4 175.—. 

ee) Seit der letzten Vorstandsitzung sind 
an den Vorstand bezw. die Mitglieder des 
Vereins nachstehend aufgeführte Rund- 
schreiben versandt worden: 
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a) an den Vorstand und Ausschüsse. 


Am 29. Oktober 1913 Rundfrage betr. Vorschriften 
für die Auftragsbestätigung durch eine Papiergroß- 
handlung (Vorstand). 

Am 7. November 1913 Einladung zur gemeinsamen 
Sitzung mit der Handelskammer zu Berlin zur Bera- 
tung der Geschäftsbedingungen für den Papierhandel 
im Ortsbezirk Berlin (Ausschuß). 

Am 12. November 1913 Einladung zur gemeinsanıen 
Sitzung mit der Handelskammer zu Berlin zur Bera- 
tung der Geschäftsbedingungen für den Papierhandel 
im Ortsbezirk Berlin (Ausschuß). 

Am 17. November 1913 Einladung zur gemeinsamen 
Sitzung mit der Handelskammer zu Berlin zur Bera- 
tung der Geschäftsbedingungen für den Papierhandel 
im Ortsbezirk Berlin (Ausschuß). 

Am 24. November 1913 Protokoll der Ausschuß- 
Sitzung für das Deutsche Museum am 20. Okt. 1913 
(Ausschuß). 

Am 10. Dezember 1913 Rundfrage betr. die Ein- 
tragung des Waren- Wortzeichens „Privileg“ (Vor- 
stand). : 

Am 16. Dezember 1913 Rundfrage betr. die Pro- 
duktionsstatistik. 

Am 16. Dezember 1913 Operating a News Mill 
without Sunday Work (Vorstand). 

Am 19. Dezember 1913 Rundschreiben betr. die 
Bugra (Vorstand). 

Am 19. Dezember 1913 Einladung zur Besprechung 
des Entwurfs des Patentgesetzes (Vorstand). 

Am 23. Januar 1914 Einladung zur Besprechung 
betr. d. Bugra v. 28. I. 1914 (Ausschuß). 

Am 28. Januar 1914 Einladunz zur Vorstands- 
sitzung am 17. Februar 1914 (Vorstand). 

Am 5. Februar 1914 Mitteilung betr. den Treffpunkt 
für den Vorabend der Vorstandssitzung (Vorstand). 

Am 13. Februar 1914 Mitteilung von der Ver- 
legung des Sitzungslokales für die Vorstandssitzung 
(Vorstand). 

Am 13. Februar 1914 Bericht der Geschäfts- 
führung auf die Eingabe des V. D. I. (Vorstand). 

Am 13. Februar 1914 Antwort der Oberrechnungs- 
kammer (Normalpapierausschuß). 

Am 13. Februar 1914 Antwort des Deutschen 
Museums betr. die Platzfrage (Ausschuß). 


b) an die Mitglieder. 

Am 10. November 1913 Niederschrift der Vor- 
standssitzung vom 22. Oktober 1913. 

Am 10. November 1913 Rundschreiben Nr. 15 
betr. die Lage des Papiermarktes. 

Am 10. November 1913 Einladung zur Außeror- 
dentlichen Hauptversammlung. 

Am 18. November 1913 Rundschreiben Nr. 16 betr. 
Treffpunkt für den Vorabend der Hauptversammlung. 

Am 18. November 1913 Denkschrift betr. das 
Fachschulwesen. 

Am 24. November 1913 Rundschreiben Nr. 17 
betr. die Lage des Papiermarktes. 

Am 28. November 1913 Beschlüsse der Sitzung 
vom 22. Nov. 1913 betr. Formate für Seidenpapier 
(Seidenpapierfabriken). 

Am 28. November 1913 Rundschreiben Nr. 18 
betr. die Bugra. 
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Am 4. Dezember 1913 Rundschreiben Nr. 19 betr. 
die Geschäftsbedingungen für den Handel mit Papier. 

Am 12. Dezember 1913 Rundschreiben Nr. 20 betr. 
1. Einziehung von Forderungen im Mahnverfahren. 
2. „Zur Arbeitslosenversicherung“. 

Am 16. Dezember 1913 Rundschreiben Nr. 21 betr. 
Produktionsstatistik. 

Am 17. Dezember 1913 Rundschreiben Nr. 22 betr. 
Produktionseinschränkung. 

Am 17. Dezember 1913 Rundschreiben Nr. 23 betr. 
Revision des italienischen Zolltarifs. 

Am 18. Dezember 1913 Liste schlechter Zahler 
Nr. 62. 

Am 31. Dezember 1913 Rundschreiben betr. die 
Revision des italienischen Zolltarifs. 

Am 15. Januar 1914 Rundschreiben betr. Lie- 
ferung von Seidenpapier. 

Am 31. Januar 1914 Rundschreiben betr. die 
Revision des i alienischen Zolltarifs. 

Am 14. Februar 1914 Rundschreiben Nr. 24 betr. 
italienische Wasserzeichenpapiere. 
Zu Punkt 2 der Tagesordnung: 

Neue Mitglieder. 

Als neue Mitglieder wurden in den Ver- 
ein aufgenommen die Firmen: 
Oscar Böttcher, Porstendorf bei Dorn- 

burg. 
G. F. Halbrock, Hillegossen b. Bielefeld. 
Pergament- und Papierstoff- 
Werke, G. m. b. H., Altona-Elbe. 


Zu Punkt 3 der Tagesordnung: 
Die Bugra 1914. 

Die Pläne für das Ausstellungsgebäude 
der deutschen Papiermacherei (die Pa- 
pierfabrik, wie dieser Teil der Ausstel- 
lung von der Leitung genannt wird) sowie 
eine Farbenskizze des Ehrenhofes der deut- 
schen Papier- und Zellstoffmacherei lagen in 
der Sitzung selbst vor. Diese Skizzen sind 
von der Bauleitung der Ausstellung entwor- 
fen worden. Das Ausstellungsgebäude soll 
die alte Haynsburger Papier- 
mühle, die bereits abgebrochen ist und 
der Versendung nach Leipzig harrt, eine 
Schenke „Zur Papiermühle“, die von der Pa- 
pierfabrik Fockendorf zur Verfügung gestellte 
große Papiermaschine, die Sonderausstellun- 
gen aus der Papier- und Zellstoffmacherei 
und eine Druckerei, in der das in der alten 
Mühle und auf der neuen Papiermaschine 
fertiggestellte Papier gleich verdruckt wird, 
aufnehmen. Den mittleren Teil des Gebäu- 
des krönt ein turmartiger Aufbau, der gleich- 
zeitig den Ehrenhof der deutschen 
Papier- und Zellstoffmacherei 
bedeckt. Dieser ist gedacht als ein kreis- 
runder Raum. Für die Ausschmückung des 
Raumes hat die Firma „‚Werkkunst“ in 
Berlin, die sich bereits mehrfach auf Ausstel- 
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lungen betätigt und die auch die Ausführung 
der zur Aufnahme der englischen Ausstel- 
lung bestimmten Gebäude auf der Bugra 
übernommen hat, eine Skizze nebst Kosten- 
anschlag eingereicht, die den vollen Beifall 
des Vorstandes fand. Es wurde nur ge- 
wünscht, daß durch Schaffung von Oberlicht 
eine größere Helligkeit des kreisrunden Rau- 
mes ermöglicht würde, ein Wunsch, der sich 
nach den Angaben des Inhabers der „Werk- 
kunst“ und des Bauleiters der Ausstellung 
erfüllen läßt. 

Die Wand der Halle ist durch Nischen 
unterbrochen, die zur Aufnahme der Stati- 
stiken der deutschen Papier- und Zellstoff- 
Industrie bestimmt sind. Der Raum macht 
einen durchaus feierlichen und würdigen Ein- 
druck und entspricht in seinen Abmessungen 
und in seiner Ausstattung der Bedeutung der 
Industrien, denen er zu dienen berufen ist. 


Herr Dr. Klemm legte eine Uebersicht 
der Statistiken vor, die zur Ausführung ge 
langen sollen. Der Vorstand beschloß ferner, 
die Statistiken nebst erläuterndem Text in 
einem Schriftchen zu vereinigen, mit dessen 
Abfassung der Geschäftsführer beauftragt 
wurde. Diese Broschüre soll den Besuchern 
der Ausstellung kostenfrei übergeben werden. 

Die in der Versammlung gemachten Aus- 
führungen der Herren Leiter der Ausstellung 
haben bei allen Vorstandsmitgliedern des 
Vereins Deutscher Papierfabrikanten die 
Ceberzeugung gestärkt, daß die deutsche 
Papier- und Zellstofimacherei bei der geplan- 
ten Uebersicht über den heutigen Stand des 
Buchgewerbes und der Graphik keines- 
falls fehlen durften und daß die Ab- 
sicht der Vereine Deutscher Papier- und Zell- 
stoff-Fabrikanten, sich außer mit Einzelaus- 
stellungen mit einer großartig gedachten 
Empfangshalle, die die Statisti- 
ken der Papier-, Zellstoff- und 
Pappenindustrie aufnehmen soll, zu 
beteiligen, das Richtige getroffen hat. 

Infolgedessen wuchs aber auch die Ueber- 
zeugung bei den Vorstandsmitgliedern, daß 
die Aufbringung der Kosten für die 
Ehrenhalle nicht die Sache einzelner 
Mitglieder des Vorstandes, sondern eine An- 
gelegenheit der gesamten in den Ver- 
einen Deutscher Papier- und 
Zellstoff - Fabrikanten zusammen- 
geschlossenen Industrien wäre. 

Es wurde ferner festgestellt, daß der Vor- 
stand mit der Zeichnung einer Bürgschafts- 
summe nicht die Absicht habe kundtun wol- 
len, nun seinerseits die Kosten des Ehren- 
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hofes zu übernehmen, sondern daß er ledig- 
lich eine Sicherheit für etwa ausfallende Bei- 
träge der Mitglieder habe schaffen wollen. 

Diese Erwägungen wurden von Herrn 
Kommerzienrat Dr. Gottstein als für den 
Verein Deutscher Zellstoff - Fa- 
brikanten gleichfalls zutreffend aner- 
kannt. 

Der Geschäftsführer des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten 
wurde demnach beauftragt, ein Rundschrei- 
ben an die Mitglieder des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten 
zu richten, worin sie um Zahlung eines noch 
zu berechnenden Zuschlages zu den 
Jahresbeiträgen für die Zwecke der 
Bugra gebeten werden sollen. 

Der Verein Deutscher Zell- 
stoff - Fabrikanten wird in gleicher 
Weise vorgehen. 

Alle diese Beschlüsse wurden von den an- 
wesenden Vertretern des Vereins Deut- 
scher Zellstoff - Fabrikanten, 
Herrn Kommerzienrat Dr. Gottstein, 
Herrn Geheimen Kommerzienrat Dr. med. 
h. c. Haas und Herrn Kommerzienrat D e s- 
sauer gutgeheißen. 


Zu Punkt 4 der Tagesordnung: 


Die Hauptversammlung 1914 zu Leipzig. 

Als Zeitpunkt der Hauptver- 
sammlung des Vereins Deut- 
scher Papierfabrikanten im Jahre 
1914 in Leipzig wurde der 24. Juni fest- 
gesetzt. Am 22. und 23. Juni könnte dann 
die Hauptversammlung des Vereins 
Deutscher Zellstoff - Fabrikan- 
ten und die Delegiertenversammlung der 
Papiermacher - Berufsgenossen- 
schaft stattfinden. 

Es wurde beschlossen, den Plan, mit der 
Hauptversammlung keinerlei Veranstaltun- 
gen zu verbinden, streng durchzuführen. Am 
Tage der Hauptversammlung wird lediglich 
ein gemeinsames Essen stattfinden. Es wird 
also auch keine Ausgabe von Festkarten, Ab- 
zeicherr und dergleichen mehr erfolgen. 


Zu Punkt 5 der Tagesordnung: 


Die Verhandlungen mit der Handelskammer 
zu Berlin über die Einführung von Liefe- 
rungsbedingungen für die Bezirke der Han- 
delskammer zu Berlin und Potsdam. 
Der Abdruck der sogenannten neuen 
Geschäftsbedingungen in der 
Fachpresse hat bekanntlich eine nicht unbe- 
deutende Beunruhigung in den Kreisen der 
deutschen Papiermacherei hervorgerufen. Es 
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ist von vielen Seiten darauf hingewiesen wor- 
den, daß ausdrücklich ausgesprochene 
Wünsche nicht berücksichtigt worden wären, 
und man hat hierin ein absichtliches Ueber- 
sehen der Bedürfnisse einzelner Firmen fin- 
den wollen. 

Hierzu ist Verschiedenes zu bemerken: 
Zunächst sind die Geschäftsbedingungen in 
der Form, wie sie veröffentlicht worden 
sind, als endgültige noch gar nicht anzu- 
sehen. Die Handelskammer Berlin 
aber hat sich auf den Standpunkt gestellt, 
daß man mit der bisherigen Zusammenfas- 
sung einen Versuch machen sollte; die Vor- 
schriften, die sich bewährten und in die 
Praxis übergingen, sollten dann schließlich 
als llandelsbräuche angesehen und 
festgelegt werden. Darauf, daß diese Ge- 
schäftsbedingungen ohnehin nur für die Be- 
zirke Berlin und Potsdam bestimmt 
wären, wurde in der Vorstandssitzung ein 
übermäßig großer Wert nicht gelegt. All- 
vemein wurde angenommen, daß sich die 
anderen Handelskammern dem Vorgehen von 
Berlin anschließen und diese Geschäftsbedin- 
gungen auch für ihre Bezirke aufgreifen 
würden. 


Der Vorstand beschloß, eine neue Sitzung 
des Ausschusses, der für die Verhand- 
lungen mit der Handelskammer Berlin über 
die Geschäftsbedingungen vom Verein 
Deutscher Papierfabrikanten 
gewählt worden ist, stattfinden zu lassen. In 
dieser Beratung soll der veröffentlichte Ent- 
wurf einer genauen Durchsicht unterzogen 
werden, und zwar an der Hand der von den 
Mitgliedern hierzu ergangenen Aeußerungen 
und Vorschläge. Es steht dann den Papier- 
fabrikanten immer noch frei, ob sie die im 
Entwurfe enthaltenen oder die von dem Aus- 
schusse aufgestellten Bedingungen zur 
Grundlage ihrer Verkäufe und Abschlüsse 
nach Berlin machen wollen. 

In der sehr eingehenden und grundsätz- 
lichen Besprechung dieses Punktes wurde 
mehrfach betont, die Vereinsfabriken möch— 
ten aber nicht etwa glauben, dab überhaupt 
daran zu denken wäre, die sämtlichen ge- 
äußerten Wünsche zu befriedigen. Denn 
erstens widersprächen sich diese Acußerun- 
Len untereinander, eine Tatsache, die nur zu 
erklären wäre, wenn man bedächte, dab eben 
jede Fabrik vom eigenen Interessenstand- 
punkte aus urteilte. Ferner aber würde die 
Regelung der Frage nur im Sinne der Papier- 
fabrikanten am Widerstande der Abnehmer 
scheitern, die ja naturgemäß auch ihre Vor- 
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teile zur Geltung zu bringen suchen werden. 
Sonderwünsche, die nur für einzelne Grup- 
pen Anwendung finden können, müssen, wie 
schon früher gesagt worden ist, überhaupt 
ausscheiden. 

Der Geschäftsführer wurde beauftragt, 
in absehbarer Zeit eine Sitzung des genann- 
ten Ausschuss es einzuberufen. 


Zu Punkt 6 der Tagesordnung: 
Der Abschluß neuer Handelsverträge und 
das Zolltarifschema sowie die Zollsätze der 

Papiermacherei. 

Ueber das weitere Vorgehen in der Frage 
der Vorbereitung neuer Hlandelsverträge 
fand eine eingehende Aussprache statt. Der 
Geschäftsführer verwies auf seine Ausführun- 
gen in Nr 6 des „Wochenblattes für Papier- 
fabrikation“, wonach es als ausgeschlossen 
zu gelten hätte, daß die bisherigen }landels- 
verträge mit den Vertragsstaaten unverändert 
weiter liefen. Die verschiedenen Industriever- 
tretungen dürften daher ihre Arbeiten auf die- 
sem Gebiete nicht unterbrechen; sie hätten 
vielmehr Bedacht darauf zu legen, ihre 
Wünsche nach wie vor mit allem Nach- 
drucke zu vertreten. 


Der Vorstand und der Handelspoli- 
tische Ausschuß des Vereins Deut- 
scher Papierfabrikanten haben bereits 
mehrfach beschlossen, über das Schema 
eines neuen Zolltarifs und über die Sätze 
für die verschiedenen Papiersorten mit der 
wirtschaftlichen Vertretung der Abnehmer 
Verhandlungen einzuleiten. Auf eine Ein- 
ladung zu solchen Verhandlungen hin hat 
die Vereinigung für die Zollfragen 
der Papier verarbeitenden Industrie 
und des Papierhandels an den Verein 
Deutscher Papierfabrikanten das 
Ersuchen gerichtet, ihr die Zusammenstel- 
lung seiner Zollwünsche vorher zu über- 
lassen, um sie den Mitgliedern seines zu 
den Verhandlungen gewählten Ausschusses 
zugänglich machen zu können. Die Ver- 
einigung hat sich erboten, als Gegenlei- 
stung dem Verein ihre Anträge zu den 
neuen Handelsverträgen zu übermitteln. Da 
ein solches Vorgehen im Widerspruche 
zu dem Beschlusse auf Geheimhaltung der 
Zollwünsche, der sowohl im Vorstande als 
auch in dem handelspolitischen Ausschusse 
des Vereins Deutscher Papierfabrikanten ge- 
faßt worden ist, stehen würde, so haben 
die mit den Vorverhandlungen betrauten 
Herren, Kommerzienrat Dr. Gottstein 
und Generalsekretär Ditges, das Ersuchen 
der Vereinigung abgelehnt. 
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Der auf diese Verhandlungen bezügliche 
Briefwechsel wurde verlesen. 

Der Vorstand billigte den Standpunkt 
der Vertreter des Vereins Deutscher Papier- 
fabrikanten durchaus und beauftragte den 
Geschäftsführer, der Zollvereinigung mitzu- 
teilen, daß der Verein Deutscher Pa- 
pierfabrikanten seine Auffassung 
nicht ändern könnte, daß es aber 
der Vorstand lebhaft bedauern 
würde, wenn die Verhandlungen 
an einem für die Papierverarbei- 
tung verhältnismäßig so unwich- 
tigen Punkte scheitern sollten. 


Zu Punkt 7 der Tagesordnung: 
Die Lage der deutschen Papiermacherei 
und die Versuche zu ihrer Besserung 
fand eine vertrauliche Besprechung 

statt. 


Punkt 8 der Tagesordnung: 
Bericht über die Verhandlungen der Seiden- 
papierfabrikanten mit ihren Abnehmern. 
ist durch Punkt 11 der Tagesordnung er- 

ledigt. 
Zu Punkt 9 der Tagesordnung: 
Verschiedenes 

und Anträge aus der Versammlung. 

a) Entwurf eines neuen Patent- 
gesetzes. 

Der Geschäftsführer wies auf die be- 
reits früher auf Grund eines Vortrages des 
Herrn Dr. Mirus im Vorstande stattgehab- 
ten Verhandlungen über den Entwurf eines 
neuen Patentgesetzes und auf seine Aus- 
führungen hierzu im „Wochenblatt für 
Papierfabrikation* hin. Er betonte, daß 
die Beibehaltung des jetzigen Rechtes der 
Angestelltenerfindung von außeror- 
dentlicher Bedeutung für alle Industrien 
wäre, und beantragte die Verfolgung die- 
ser Aufgabe auch durch den Verein Deut- 
scher Papierfabrikanten. Der Vor- 
stand stimmte diesem Antrage zu. 

b) Eine süddeutsche Fabrik hat Klage 
darüber geführt, daß die Schweizer Be- 
hörden diejenigen Firmen, die Pack- 
papier nach der Schweiz einführten, nicht 
nur dazu zwängen, diese Packpapiere wider 
besseres Wissen als Druckpapier auf- 
zugeben und mit dem höheren Satze hier- 
für zu verzollen, sondern daß sie auch im 
Eisenbahnverkehr die höheren Sätze 
für Druckpapier für derartige Packpapiere 
berechneten. 

Der Vorstand beauftragte den Geschäfts- 
führer, diese Angelegenheit weiter zu ver- 
folgen. 
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c) Auf eine gemeinsame Eingabe der 
Faserstofi- (Papier- und Textil-) Industrien, 
worin um Zuteilung eines geeigneteren 
Raumes für die Aufstellungen der genannten. 
Industrien im Deutschen Museum in Mün- 
chen gebeten wurde, ist eine Antwort sei- 
tens der Leitung des Deutschen Museums 
eingetroffen, worin diese die Vorzüge der 
zur Verfügung gestellten Räumlichkeiten her- 
vorhebt. 

Der Vorstand nahm hiervon mit Be- 
dauern Kenntnis. 


d) Auf einen vom Vorstande gebilligten 
Beschluß der Normalpapierkommission 
hat der Verein an die Oberrechnungs- 
kammer zu Potsdam eine Eingabe mit 
dem Antrage gerichtet, die Oberrechnungs- 
kammer möchte nicht durch Beanstandung 
höherer Preise für bessere Normalpapiere 
zu einer Verschlechterung der Eigenschaften 
der Normalpapiere und damit zu einer 
Schädigung des Absatzes der deutschen 
Normalpapiererzeugung im In- und Auslande 
beitragen. Die Oberrechnungskammer hat 
auf diese Eingabe einen ablehnenden 
Bescheid erteilt. 

Der Vorstand stellte fest, daß die Ober- 
rechnungskammer den Sinn der Eingabe 
trotz ihrer klaren Fassung anscheinend nicht 
richtig aufgefaßt hätte. Der Vorstand be- 
schloß, die Angelegenheit dem Normalpapier- 
ausschuß zur weiteren Bearbeitung zu über- 
lassen. 


e) Der Chemiker und Ingenieur Lutz, 
der früher im Königlichen Materialprüfungs- 
amt zu Groß-Lichterfelde beschäftigt ge- 
wesen ist, hat an den Geschäftsführer des 
Vereins Deutscher Papierfabrikanten nach- 
stehenden Brief gerichtet: 


„Das Königliche Materialprüfungsamt 
in Groß-Lichterfelde-West hat bekanntlich 
die Ausbildung von Praktikanten in der 
Prüfung von Papier eingestellt. Anderer- 
seits besteht zweifellos ein Bedürfnis für 
eine derartige Ausbildung von jungen 
Papiermachern, wie es ja auch von Ihnen 
im Jahresbericht des V. D. P. zum Aus- 
druck gebracht ist. Ich habe nun daran 
gedacht, meinerseits die vom Königlichen 
Materialprüfungsamt eingestellten Kurse 
fortzusetzen, und habe auch die Zu- 
stimmung von Professor Herzberg zu 
einem solchen Unternehmen. Ich möchte 
jedoch, ehe ich mich endgültig entschlielse, 
an die Sache heranzugehen, von Ihnen, 
sehr geehrter Herr Ditges, hören, ob ich 
dabei den V. D. P. hinter mir habe. 
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Wenn ich mich entschließe, die Aus- 
bildung der Praktikanten zu übernehmen, 
möchte ich gleichzeitig mein Laboratorium 
an die Havel unterhalb Potsdam verlegen 
und damit eine kleine Versuchspapierfabrik 
verbinden. Ich gehe dabei von der fol- 
genden Ueberlegung aus: So manche an 
sich gute und wertvolle Neuerung, seien 
es nun Patente oder ungeschützte neue 
Vorschläge, kommt deshalb nicht zur 
Einführung, weil kein Fabrikant der erste 
sein will und jeder die Opfer an Zeit, 
Geld, Ausschuß usw. scheut. In einer 
Anlage, wie ich sie mir denke, könnte 
man ohne allzu große Kosten die Spreu 
vom Weizen sondern und dem Papier- 
fabrikanten dann das vorführen, was tat- 
sächlich wert ist, aufgenommen zu werden. 
Auch für dieses Unternehmen käme ich 
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wohl kaum aus ohne die moralische 

Unterstützung des Vereins Deutscher 

Papierfabrikanten.“ 

Der Vorstand nahm von diesem Schreiben 
Kenntnis und beauftragte den Geschäfts- 
führer, Herrn Lutz mitzuteilen, daß er, der 
Vorstand, Herrn Lutz die erbetene mora- 
lische Unterstützung gern gewährte, 
daß er aber finanzielle Gewähr naturgemäß 
nicht übernehmen könnte. 

f) Herr Professor Theodor Beck in 
Darmstadt hat dem Verein Deutscher 
Papierfabrikanten drei Skizzen für einen 
Grabstein für Friedrich Moritz 
Jilig übersandt. Der Vorstand entschied 
sich für einen der Entwürfe und beauftragte 
den Geschäftsführer, dies Herrn Professor 
Beck mitzuteilen. 

Zur Beglaubigung: Ditges. 
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Der Außenhandel Deutschlands in Roh- und Halbstoffen, sowie 
in Erzeugnissen der Pappen- und Papiermacherei im Jahre 1913. 


Die stete Zunahme unseres Außenhandels 
und die Tatsache, daß er die Summen der 
Ein- und Ausfuhr Großbritanniens bald 
erreicht hat, sind Umstände, die uns ganz 
zweifellos mit Stolz und Genugtuung er- 
füllen müssen. Beweisen sie doch ein An- 
wachsen unserer industriellen Schaffenskraft, 
wie es in keinem anderen Lande der Erde 
zu beobachten ist; sprechen sie doch für 
die Güte unserer Erzeugnisse, die in der 
ganzen Welt willige Abnehmer finden. Auch 
den Schluß lassen sie zu, daß die Preise 
unserer Waren angemessen sein müssen, 
daß sie trotz der steigenden Lasten unserer 
wilden Sozialpolitik immer noch den \Vett- 
bewerb mit den aus anderen Ländern stam- 
menden Waren aufnehmen können. Die 
deutsche Industrie weiß eben sparsam und 
unter Ausnutzung aller technischen Errungen- 
schaften ihre Erzeugnisse herzustellen, und 
sie wird hierbei durch eine ausgezeichnete 
Einrichtung und Gliederung der Werke selbst 
und der einzelnen Arbeitsprozesse unter- 
stützt. Daß es ihr gelungen ist, im Jahre 
1913 die Ausfuhr wiederum zu steigern, 
ist umsomehr anzuerkennen, als ein nicht 
unerheblicher Teil unserer Absatzländer die 
Abwehrmauern seiner Zolltarife und son- 
stigen handelspolitischen Bestimmungen 
wiederum verstärkt und erhöht hat. 

Und doch: die Zahlen unseres Außen- 
handels, ebenso wie die jedes anderen Landes, 
bedeuten für sich und außer Zusammenhang 


mit anderen wirtschaftlichen Entwicklungen 
und Vorgängen betrachtet recht wenig. 
Auch will das Anwachsen der Ausfuhr im 
Vergleich mit der Einfuhr nicht viel sagen. 
Erfreulicherweise führt Deutschland in der 
Hauptsache Rohstoffe ein und gibt dafür 
Fertigfabrikate an das Ausland ab. Infolge- 
dessen würde das Nachlassen unserer Ein- 
fuhr teilweise wenigstens einer Verminderung 
unseres Verbrauches an Rohstoffen gleich- 
kommen, während in der Zunahme der Aus- 
fuhr eine Abnahme der Kaufs- und Ver- 
brauchskraft des Inlandes zum Ausdruck 
kommen würde. 

Tatsächlich scheinen die Dinge für das 
Jahr 1913 so zu liegen. Trotzdem braucht 
man sie wohl nicht allzu ernsthaft zu nehmen. 
Die Aufstellung unseres Nationalvermögens, 
unserer Guthaben in fremden Ländern und 
der stetig zunehmende Aufwand unseres 
täglichen Lebens beweisen, daß wir immer 
reicher werden; es darf an dieser Stelle 
wohl auch darauf hingewiesen werden, daß 
die Selbsteinschätzungen zur Wehrsteuer 
recht weitgehende Erwartungen von der 
Höhe des in Deutschland vorhandenen Reich- 
tums nicht unerheblich übertroffen haben. 
Eine Zunahme unseres Reichtums aber muß 
— zum größten Teile wenigstens — aus 
dem Auslande stammen. 

Eine ernste Gefahr liegt allerdings doch 
in der steten Zunahme unseres Außenhandels. 
Er ist nicht, wie der englische und nord- 
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amerikanische, teilweise auch der russische 
Außenhandel, in dem Reichtum von Kolonien 
und der eigenen politischen Botmäßigkeit 
unterworfenen Ländern fest begründet; er 
findet keine Stütze in der Aufnahmefähigkeit 
solcher Wirtschaftsgebiete. Unser deutscher 
Außenhandel umfaßt die ganze Welt; er ist 
aber fast überall leicht verwundbar und 
ohne Schwierigkeit zu unterbinden. Von 
kriegerischen Verwicklungen soll abgesehen, 
es soll nur festgestellt werden, daß kein 
Land der Erde verpflichtet ist, zum Schutze 
seines Außenhandels solche Aufwendungen 
zu machen, wie das Deutsche Reich. „Bitter 
not tut uns eine starke Flotte“, und für sie 
ist kein Opfer zu hoch. Aber schon die 
Erschwerung des Rohstoffbezugs 
kann uns in ernste Unannehmlichkeit, ja in 
die Notwendigkeit versetzen, die Erzeugung 
irgend einer Ware einzuschränken oder ganz 
aufzugeben. Mit solchen Erschwerungen 
haben wir aber stets zu rechnen, sei es, 
daß ein Gebiet, das uns den betreffenden 
Rohstoff bisher geliefert hat, selbst zu seiner 
Verarbeitung übergeht, sei es, daß es ihn, 
durch politische oder wirtschaftliche Ver- 
hältnisse veranlaßt, einem anderen mit uns 
in Wettbewerb stehenden Lande unter gün- 
stigeren Bedingungen als unserer Industrie 
liefert, sei es, daß die Hervorbi ingung des 
Rohstoffes knapp wird oder ganz aufhört. 


Deshalb ist, wie schon in früheren Jah- 
ren vorausgesagt worden ist, die riesige, 
auf der Zunahme der Ausfuhr aufgebaute 
Weiterentwickelung der Industrie nicht ohne 
weiteres als wirtschaftlichen Vorteil anzu- 
sehen. Schon die nächsten Handelsverträge 
können uns hier Ueberraschungen bringen, 
die wir nicht erhoffen wollen, auf die wir 
aber vorbereitet sein müssen. Denn so viel 
ist doch sicher: das Ausland fürchtet auf 
dem wirtschaftlichen Gebiete nichts so sehr, 
wie den deutschen Wettbewerb. Man spricht 
zwar nicht von der deutschen Industrie, 
sondern von der Ueberlegenheit der frem- 
den Gütererzeugung. Gemeint sind aber 
immer das Deutsche Reich und seine Indu- 
strie, und ein recht erheblicher Teil des 
Hasses, womit uns die Welt beehrt, ist 
nichts anderes als Neid und die Furcht vor 
der deutschen Ueberlegenheit. 


Wenden wir diese Ausführungen all- 
gemeiner Art auf die Industrien des Pa- 
pieres, der Pappe und ihrer Roh- 
stoffe an, so ergeben sich lehrreiche 
Schlüsse schon aus der in der näch- 
sten Nummer folgenden Uebersicht; wir 
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finden auch, daß hier besonders die Ab- 
hängigkeit im Rohstoffbezug vom Auslande 
einen recht hohen Grad erreicht hat. Das 
wichtigste Material der Papier- und Pappen- 
macherei ist nun einmal seit der Verwen- 
dung von Holz- und Zellstoff das Holz 
geworden, und wir sehen in der Statistik 
über den auswärtigen Handel gerade für 
die Einfuhr von Holz stetig steigende 
Zahlen. So wurden an Holz zu Holz- 
masse, also für Holzschliff und Zellstoff, 
nach den vorläufigen Ermittelungen in das 
Wirtschaftsgebiet des Deutschen Reichs ein- 
geführt: | 

1912 11127068 dz im Werte von über 
32¼ Millionen Mark, 

1913 12848 734 dz im Werte von über 
37'/, Millionen Mark. 

Diese Mengen kommen wie in früheren 
Jahren so auch in 1913 hauptsächlich aus 
Oesterreich- Ungarn und Rußland. 
Es lieferten uns 
1913: Oesterreich-Ungarn 2603057 dz 

Rußland 10217765 dz 

Der für die übrigen Länder verbleibende 
Anteil an der Holzversorgung Deutschlands 
ist unter solchen Umständen recht klein. 

Die Sache bekommt aber ein noch bedenk- 
licheres Aussehen, wenn wir zu dieser enor- 
men Einfuhr von Holz auch noch diejenige 
von Holzschliff und Zellstoff hinzu- 


rechnen. Diese Zahlen sehen so aus: 
Menge Wert 
indz in 1000 % 
Holzschliff 1912 83097 831 
1913 36217 362 
Zellstoff 1912 486998 8486 
1913 513196 8945 


Trotzalledem aber braucht sich die deut- 
sche Papier- und Pappenmacherei we- 
gen der Beschaffung ihrer wichtig- 
sten Rohmaterialien fürs erste deshalb 
keine Sorgen zu machen, weil.ein nicht un- 
bedeutender Teil des Rohholzes sowohl als 
auch des Holzschliffs und namentlich des 
Zellstoßes dem Auslande zugeflossen ist. 
Es wurden ausgeführt: 


Holz zu Holzmasse (Holzschliff, Zellstoff): 
Mengen in dz Wert in 1000 % 
1912 440363 1056 
1913 668 801 1606. 
Die Ausfuhr ging vorzüglich nach Frank- 
reich und der Schweiz. 
Holzschliff: 
Mengen indz Wert in 1000 % 
60332 742 
75075 653 


1912 
1913 
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Auch hier wares Frankreich, das uns 
den größten Teil des überschüssigen Holz- 
schliffs abnahm (1913: 61663 dz), kleinere 
Mengen (1913: 6788 dz) gingen nach 
Italien. 

Diesen Zahlen gegenüber nehmen die 
Mengen der Zellstoffausfuhr einen ge- 
waltigen Umfang an; sie beweisen, daß es 
der deutschen Papier- und Pappenmacherei 
für die nächste Zeit — und wohl auch noch 
darüber hinaus — an Rohstoff nicht fehlen 
wird und daß es der Erleichterung des Be- 
zuges von Zellstoff aus dem Ausland zur 
Zeit noch nicht bedarf. 
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Es wurden ausgeführt: Zellstoff 
Meng en indz Wert in 1000 % 
1912 1757618 32335 
1913 1794 630 35 236 
Frankreich marschiert in 1913 auch 
hier mit 410 130 dz, also fast mit einem 
Viertel der gesamten ausgeführten Mengen 
an der Spitze der Abnehmer. Ihm folgt 
Großbritannien (362975 dz); an dritter 
Stelle stehen die V. St. v. A. mit 352 468 dz. 
Mehr als 100000 dz Zellstoff haben außer- 
dem noch Italien (236006 dz) und Bel- 
gien (102320 dz) abgenommen. 
Ditges. 


(Fortsetzung und Schluß folgen.) 


Minderlieferung. 


Nach den Verkaufsbedingungen des Ver- 
eins Deutscher Papierfabrikanten, § 11, „gilt 
es als üblich, daß der Besteller ein Mehr- 
oder Minderergebnis bis zu 10 pCt. annimmt, 
unter 1000 kg bis zu 30 pCt.“ In einem Fach- 
blatte fand ich nun kürzlich eine Auslegung 
dieser Bestimmung, die meiner Ansicht nach 
nicht richtig ist und, wenn in die Wirklich- 
keit übertragen, zu vielen Unzuträglichkeiten 
führen würde. | 

Ein Verbraucher oder Händler bestellt 
beispielsweise einen Posten von 2500 bis 
2700 kg Schreibpapier, nicht mehr. Die 
Fabrik bestätigt diesen Auftrag wörtlich, lie- 
fert aber nur 2250 kg ab. Der Händler ver- 
langt Nachlieferung des fehlenden Quantums, 
die Fabrik verweigert diese aber unter Hin- 
weis auf die Verkaufsbedingungen des Ver- 
eins Deutscher Papierfabrikanten. 

Nach der von mir kritisierten Auslegung 
der Verkaufsbedingungen des Vereins Deut- 
scher Papierfabrikanten ist bei einem Spiel- 
raum in der bestellten Menge die zulässige 
Mehr- oder Minderlieferung von 10 pCt. in 
allen Fällen von dem Mittel der bestellten 
Mengen zu rechnen, im angenommenen 
Falle also von 2600 kg. Die zu liefernde 
Mindestmenge beträgt also nach dieser Aus- 
legung 2600 kg — 200 kg = 2340 kg und die 
gelieferte Menge von 2250 kg würde also 
diese Grenze um 90 kg unterschreiten. 

Nach meiner Ansicht gilt diese Auffas- 
sung für die vorliegende Bestellung nicht, in 
dieser ist ausdrücklich gesagt „nicht 
mehr“ als 2700 kg. Da nun die Verkaufs- 
bedingungen des Vereins Deutscher Papier- 
fabrikanten einen Gesamtspielraum von 


20 pCt. für notwendig und deshalb für zu- 
lässig halten und in der Bestellung aus- 
drücklich eine Höchstmenge an- 
gegeben wird, so kann der Spielraum von 
20 pCt. nicht anders angewendet werden, als 
daß er von dieser Höchstmenge in Abzug 
kommt, die Mindestmenge also betragen darf 
2700 kg — 540 kg = 2160 kg. Die gelieferte 
Menge von 2250 kg würde dann vollauf ge- 
nügen. 


Das Umgekehrte ist der Fall, wenn in der 
Bestellung gesagt ist, „x kg bis y kg, nicht 
weniger“, dann darf unter keinen Um- 
ständen weniger geliefert werden wie x kg 
und die Papierfabrik hat einen Spielraum von 
20 pCt. von x kg nach oben. 


Für durchaus falsch halte ich auch die 
Auffassung, daß mit der Angabe eines Spiel- 
raumes der bestellten Menge, wie oben, von 
2500 kg bis 2700 kg, das in den Verkaufs- 
bedingungen vorgesehene Mehr- oder Min- 
derergebnis von 10 pCt., was vom Besteller 
anzunehmen ist, ausgeschaltet sei. Dieser 
Auffassung sollte jeder Papierfabrikant ent- 
gegrentreten und auf die Verkaufsbedingun- 
gen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten 
verweisen. Ich habe meiner Auffassung stets 
ohne Anstand Geltung verschaffen können. 


Im vorliegenden Falle wurden die irrtüm- 
lichen Ausführungen von einem Papierfabri- 
kanten richtiggestellt; ich meine jedoch, dies 
sollte nicht dem einzelnen oder dem Zufall 
überlassen bleiben, sondern müßte von dem 
Verein Deutscher Papierfabrikanten oder des- 
sen Organ besorgt werden. 


Papierfabrik. 
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Fortbildungs-Kurse des österreichisch-ungarischen Vereins der 
Zellstoff- und Papier-Chemiker. 


Der Besuch dieser Kurse, über welche wir in Nr. 8, S. 625/26 ausführlich berichteten, 
steht den nicht in Oesterreich wohnenden Fachgenossen zu denselben Bedingungen frei wie den 
Oesterreichern und Ungarn. Der österreichisch-ungarische Verein der Zellstoff- und Papier- 
Chemiker würde es mit besonderer Freude begrüßen, wenn auch auswärts wohnende 
Mitglieder des Vereins der Zellstoff- und Papier-Chemiker zahlreich an den Kursen teil- 


nähmen. 
stehen solche noch aus. 


Anmeldungen aus Oesterreich sind bereits zahlreich erfolgt, vom Auslande 
Die Stundenpläne sind erschienen und beim Schriftführer des 


Vereins der Zellstoff- und Papier-Chemiker, Herrn S. Ferenczi, Berlin SW 11, Papier- 


haus, zu haben. 


mn . ⏑ß—rÜ8an 


Die Füllner- Papiermaschine auf der Internationalen Ausstellung 
für Buchgewerbe und Graphik in Leipzig 1914. 


Die Weltausstellung für Buchgewerbe 
und Graphik 1914 — Mai bis Oktober — 
in Leipzig wird für die gesamte Fachwelt 
dadurch wesentlich an Interesse gewinnen, 
daß sie in der Gruppe „Papierer zeugung“ 
allen Besuchern täglich bequeme Gelegen- 
heit gibt, eine moderne vollständige Füllner- 
Papiermaschine im Betriebe zu besichtigen. 
Diese Papiermaschine von 2700 mm Sieb- 
breite hat eine Siebpartie von 20 m Länge, 
sowie Vorrichtung zum Heben und Senken 
der Siebpartie; der Trockenapparat umfaßt 
26 Zylinder. Die Maschine, die bereits an 
eine Papierfabrik Mitteldeutschlands ver- 
kauft ist, dient zur Herstellung von holz- 
freien mittleren Schreib-, Druck- und Ro- 
tationsdruckpapieren und ist für Arbeits- 
Geschwindigkeiten von minimal 10 bis maxi- 
mal 150 m pro Minute eingerichtet. In 
Verbindung mit der Papiermaschine werden 
2 Patent-Schacht-Holländer, ein Füllner- 
Roller und ein Patent-Füllner-Filter ausge- 
stellt, sodaß also, da im Anschluß daran 
auch Druckmaschinen arbeiten sollen, der 
ganze Werdegang des Papieres vom Roh- 
stoff bis zum bedruckten Blatt gezeigt wird. 

Die Füllner-Maschinen werden zweifellos 
einen Hauptanziehungspunkt für die Leip- 
ziger Ausstellung und eine glänzende Be- 
weiskraft für die musterhafte Präzisions- 
arbeit und große Leistungsfähigkeit des 
Füllner-Werkes bilden. Auf allen beschick- 
ten Ausstellungen wurde die Firma H. Füll- 
ner mit höchsten Preisen ausgezeichnet. — 


Die günstige Entwicklung der Firma 
H. Füllner, Warmbrunn ist in der Güte ihrer 
Fabrikate begründet. Darauf stützt sich auch 
das Vertrauen der Papier-, Karton-, Pappen-, 
Zellulose- und Holzstoff- Fabriken zu Füllner- 
Maschinen, die in allen Kulturländern der 
Welt erfolgreich arbeiten. Die Bedeutung 
des Füllner-Werkes läßt sich am besten an 
seinen fortwährend steigenden großen Lei- 
stungen ermessen. Allein im Jahre 1913 
wurden in Bau genommen, geliefert, bezw. 
in Betrieb gesetzt: 

30 Papiermaschinen, 4 Langsieb-Ent- 
wässerungsmaschinen, 5 Rundsieb-Karton- 
maschinen, 3 Gelatine-Leimmaschinen, 14 
Kalander, 26 Längs-, Quer- und Diagonal- 
Schneidemaschinen, 11 Füllner-Roller, 22 
Kollergänge, 67 Holländer, 70 Knotenfänger, 
25 Patent-Füllner-Filter, zahlreiche große 
Papiermaschinen- Umbauten usw. 

Um den erhöhten Anforderungen zu ent- 
sprechen, sind die mechanischen Werkstätten 
im letzten Jahre wieder durch neuzeitliche 
Betriebseinrichtungen und durch den Anbau 
eines weiteren, 1000 qm Bodenfläche um- 
fassenden Papiermaschinen-Montiersaales, 
der mit 2 Dreimotorenlaufkranen und mo- 
dernsten Werkzeugmaschinen ausgerüstet ist, 
vergrößert worden. Es ist hierdurch bis 
auf weite Zukunft hinaus dafür gesorgt, 
daß auch die breitesten Maschinen voll- 
ständig in der Werkstatt aufgestellt und 
schneller als bisher geliefert werden 
können. 


—ͤ—ũ—ö . ——— —— S 


Postbestellung auf das „Wochenblatt für Papierfabrikation“. 
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und zwar zum Preise von / 0.67 ausschließlich Bestellgeld. 
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Geschäftsnachrichten. 


Hauptversammlung 1914 zu Leipzig. 

In der Vorstandssitzung des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten vom 
17. Februar wurde als Zeitpunkt der Haupt- 
versammlung des Vereins im laufenden Jahre 
in Leipzig der 24. Juni festgesetzt. Für 
die Hauptversammlung des Vereins Deut- 
scher Zellstoff-Fabrikanten und die 
Delegierten versammlung der Papier- 
macher-Berufsgenossenschaft sind 
der 22. und 23. Juni in Aussicht ge- 
nommen. Es wurde beschlossen, den Plan, 
mit der Hauptversammlung keinerlei Veran- 
staltungen zu verbinden, streng durchzu- 
führen. 


Die Feldmühle, Papler- und Zellstoffwerke, Aktien- 
gesellschaft in Berlin schreibt uns zu der in den 
Tageszeitungen verbreiteten Nachricht über ihre Ver- 
handlung mit den Schlesischen Cellulose- und Papier- 
fabriken A.-G. in Cunnersdorf, daß die genannte Ge- 
sellschaft an sie wegen Uebernahme ihrer Fabriken 
oder ihrer Aktien herangetreten sei, daß sie eine 
Prüfung zugesagt habe, die zum Teil noch stattfinde, 
daß es aber mit Rücksicht auf die allgemeine Lage, 
die besonderen Verhältnisse der anderen Gesellschaft, 
sowie mit Rücksicht auf die sehr unsicheren und un- 
günstigen Aussichten für den Holzbezug, noch sehr 
zweifelhaft sei, ob sie sich zur Uebernahme der Ak- 
tien entschließen werde. Sollte trotzdem aus der 
Sache etwas werden, so würde sie aller Voraussicht 
nach die Firma als besondere Gesellschaft auch weiter 
bestehen lassen. 

Die Zellulose- Abteilung der Firma Max Schüler 
& Co. in Hamburg hat die Vertretung der A/S. Fladeby 
Celluloselabrik in Flateby (Norwegen) für Deutschland, 
Oesterreich usw. erhalten. 

Die bisherigen Inhaber der Firma G. D. Bracker 
Söhne, Maschinenfabrik und Eisengießerei in Hanau 
a. Main, die Herren Heinrich Bracker sen. und 
Ferdinand Treusch sind aus der Firma aus- 
geschieden. Die Söhne des Herrn Heinrich Bracker 
sen., die Herren Dipl.-Ing. Otto Bracker und 
Heinrich Bracker jr. haben die Firma mit sämt- 
lichen Aktiven und Passiven übernommen und werden 
sie in unveränderter Weise weiterführen. 

Herr C. Otto Gehrckens, Inhaber der gleich- 
namigen Leder- und Riemenwerke in Hamburg, wurde 
von der Technischen Hochschule Hannover zum 
Dr. ing. h. c. ernannt, und zwar in Anerkennung 
seiner ausgezeichneten fachmännischen Leistungen 
auf dem Gebiete des Riementriebes, die der prak- 
tischen Anwendung und wissenschaftlichen Forschung 
neue Wege zeigten. (Nachtrag zu der Notiz in Nr. 9, 
S. 752.) 

Schadenfeuer. In der Holzstofiabrik der 
Djupafors Fabriks Aktiebolag bei Ronneby in Schwe- 
den brach am 26. Februar Feuer im Trockenhaus aus 
und verbreitete sich so rasch, daß in kurzer Zeit 
das ganze Haus in Flammen stand und in ein paar 
Stunden bis auf den Grund niederbrannte. Die übrigen 
Gebäude konnten gerettet werden. Ein ungewöhn- 


lich großes Lager von Pappmasse ist den Flammen 
zum Opfer gefallen. 


t Herr Lambert Frantzen, Seniorchef der Firma 
Gebr.Frantzen, G.m.b.H., Maschinenpapier- 
und Pappen-Fabriken in Inden (Rheinland) ist am 
26. Februar im Alter von fast 74 Jahren gestorben. 

T Am 1. Februar ist in Paris der Gründer und 
Leiter des Fachblattes „Le Papier“, Herr H. Ever- 
ling, im 78. Lebensjahr gestorben. Er war nicht nur 
in seinem Vaterlande, sondern auch in den Papier- 
macherkreisen Deutschlands eine bekannte und geach- 
tete Persönlichkeit, dessen Tod allgemeines Bedauern 
hervorrufen wird. 

Herr Everling wurde geboren zu Arlon in Belgien 
am 9. Juni 1836. Nachdem er in Paris seine Studien 
beendet hatte, trat er um das Jahr 1860 in das soeben 
von Herrn Piette gegründete Haus ein, das sich mit 
dem Verkauf von Apparaten und Rohmaterialien für 
die Papierfabrikation befaßte. Später übernahm er 
dieses Geschäft und vergrößerte es bedeutend. Im Jahre 
1879 nahm er einen Teilhaber in der Person eines 
jungen Ingenieurs, Herrn August Kaindler auf. Die 
Firma Everling & Kaindler brachte es in 15 Jahren 
erfolgreicher Tätigkeit zu einem Weltruf. Nach Auf- 
lösung der Gesellschaft gründete Everling ein neues 
Geschäft für technische Artikel der Papierindustrie. 
Er übernahm auch die Vertretung großer ausländischer 
Maschinenfabriken, z. B. der Firma H. Füllner in 
Warmbrunn. Im Jahre 1896 begann er seine Ueber- 
setzung von Hofmanns Handbuch der Papierindustrie 
zu veröffentlichen, zu welcher Arbeit ihn die voll- 
ständige Beherrschung der deutschen Sprache, seine 
technische Ausbildung und seine schriftstellerische 
Veranlagung besonders befähigte. Diese Arbeit führte 
ihn dann dazu, ein technisches und unabhängiges 
Fachblatt der Papierindustrie zu gründen, „Le Papier“. 
dessen erste Nummer am 5. Januar 1898 erschien und 
an dem er nicht aufgehört hat zu arbeiten, bis ihn 
die Krankheit im Dezember vorigen Jahres dazu 
zwang, die jetzt zu seinem Tode geführt hat. Ehre 
seinem Andenken! 

Generalversammlungen. 


Chromo-Papler- und Carton-Fabrik vorm. Gustav 
Najork, Actlengesellschaft, Leipzig, am 13. März 
d. J., vormittags 10 Uhr, im Geschäftsgebäude, 
Brühl 75/77, der Allgemeinen Deutschen Credit-An- 
stalt in Leipzig. 

Eine außerordentliche Generalversammlung der 
Holzstoff- und Papierfabrik zu Schlema bei Schnee- 
berg findet am 14. März 1914, vormittags 10% Uhr. 
im Restaurant „Centralhalle“ in Niederschlema statt. 
Tagesordnung: 1. Bericht über den von einem Ak- 
tionär erhobenen Widerspruch gegen die Richtig- 
sprechung der Jahresrechnung für 1912. 2. Vorlage 
der abgeänderten Gewinnverteilung. 3. Antrag des 
Aufsichtsrats: a) auf Richtigsprechung der Jahres- 
rechnung für 1912, b) auf Erteilung der Entlastung. 
c) auf Genehmigung der vorgeschlagenen Gewinıt- 
verteilung. Daran anschließend findet dann vormit- 
tags 11 Uhr die ordentliche Generalversammlung der 
Gesellschaft statt, in der über das Geschäftsjahr 1913 
Bericht erstattet wird. 
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Handelsregister-Eintragungen. 


Papierfabrik Oberweistritz Gesellschaft mit be- 
schränkter Haltung in Breslau (Gegenstand des 
Unternehmens ist Herstellung und Vertrieb von Er- 
zeugnissen der Papier- und Holzstoffindustrie, ins- 
besondere Pachtung und Betrieb der zurzeit dem 
Landesältesten Bernhard von Prittwitz auf Casimir, 
Kreis Leobschütz, gehörigen, in Oberweistritz, Kreis 
Schweidnitz, belegenen Papier- und Holzstoffabrik 
und Verkauf der in dieser Fabrik gewonnenen Er- 
zeugnisse. Die Gesellschaft ist auch befugt, die ge- 
nannte Fabrik zum Eigentum zu erwerben. Stamm- 
kapital: 50000 /. Geschäftsführer: Max Bethke, 
Direktor der Schlesischen Treuhand- und Vermögens- 
Verwaltungs-Aktiengesellschaft, Breslau. 


Pappeniabrik Gosbach, G. m. b. H., in Gosbach, 
O.-A. Gelslingen. Gegenstand des Unternehmens ist 
der Erwerb und Betrieb der Gosbacher Pappenfabrik 
sowie der Handel mit Pappen und Papier. Das 
Stammkapital beträgt 21 000 «A. Als Geschäftsführer 
ist bestellt Albert Koch, Kaufmann in Gosbach. 


Martin & Camillo Weise, Holzstoffabrik in Mitt- 
weida. Der Ingenieur Karl Heinrich Paul 
Tegetmeyer in Mittweida ist in die Gesellschaft 
eingetreten. 

Eichmann & Co. Arnau a. d. Elbe, Böhmen, 
Hauptniederlassung, mit den Zweigniederlassungen 
in Prag und Wien. Dem Otto Mehnert, Fabrik- 
direktor, und dem Anton Pöldner, Fabrik- 
beamter in Arnau, wurde mit dem bereits eingetra- 
genen Kollektivprokuristen Carl Roemer in der 
Weise die Kollektiv-Prokura erteilt, daß je zwei von 
ihnen die Firma zeichnen. Die Kollektiv-Prokura des 
Franz John wird gelöscht. 

Ernst Alexander von Peez & Co., Zellulosefabrik 
in Welßenbach a. E., Steiermark. Die Prokura des 
Wilhelm Heidmann ist infolge Ablebens ge- 
löscht. 

Trierenberg & Willenz, Wien I, Tuchlauben 7. 
Firmaänderung in: Trierenberg & Co., Handels- 
agentie. Jakob Willenz über Ableben und 
Ida Trierenberg gelöscht. Eingetreten als 
Gesellschafter: Adolf Mahler und Friedrich 
Trierenberg. Vertretungsbefugt: Adolf Mahler 
und Friedrich Trierenberg kollektiv. Kollektivpro- 
kura erteilt dem Heinrich Zahel, er zeichnet 
die Firma kollektiv mit einem der beiden Gesell- 
schafter Adolf Mahler oder Friedrich Trierenberg. 

Continentale Papiersackiabrik in  Krappitz. 
Gegenstand des Unternehmens ist Herstellung und 
Verkaui von Papiersäcken im Inland und Ausland 
unter evtl. Ausdehnung auf verwandte Zweige der 
Papierfabrikation gleichartiger Unternehmungen. 
Das Aktienkapital beträgt 500 000 «A. Der Vorstand 
der Gesellschaft bestelt aus dem Kaufmann Hein- 
rich Scheirmann in Berlin-Friedenau und 
August Hennies in Breslau. Dem Richard 
Hachnel in Krappitz ist Gesamtprokura dahin er- 
teilt, daB er zur Vertretung der Gesellschaft, wenn 
ibr Vorstand aus mehreren Mitgliedern besteht, ge- 
meinsam mit einem Vorstandsmitglied befugt ist. 
Dem Richard Milde, Krappitz, ist Gesamt- 
prokura dahin erteilt, daß er zur Vertretung der Ge- 


sellschaft in Gemeinschaft mit einem anderen Pro- 
kuristen oder mit einem Vorstandsmitgliede be- 
fugt ist. 

Cartonnagen-Werk Gesellschaft mit beschränk- 
ter Haftung in Leipzig. Gegenstand des Unterneh- 
mens ist die Fabrikation und der Verkauf von Kar- 
tonnagen aller Art und der Betrieb aller damit zu- 
sanımenhängenden Handelsgeschäfte. Zum Geschäfts- 
führer ist bestellt der Kaufmann Alfred Ger- 
hardt in Leipzig. 


Wie uns die Maschinenfabrik Ferd. Emil Jagen- 
berg, Düsseldorf, mitteilt, wird sie in umfangreichem 
Maße auf der Bugra 1914 vertreten sein. Es 
steht ihr dort in der Maschinenhalle 1 ein ausgedehn- 
tes Terrain zur Verfügung, auf dem die verschiede- 
nen Anleimmaschinen, Kaschiermaschinen, Karton- 
nagen- und Buchbinderei-Maschinen, Papierrollen- 
Wickel- und Schneidemaschinen etc. im Betrieb zu 
sehen sind. Es sind u. a. ein großer Jagenberg- 
„Schnellroller“ Type I, ferner ein Rollen- 
schneider Modell VII mit 12 Messern, ein Quer- 
schneider und eine Rollenpackmaschine 
(Jagenberg-,‚Rollpacker‘, die neueste und beste Ma- 
schine zum Verpacken von Papierrollen, spart enorm 
an Lohn, Zeit, Material, Raum) aufgestellt. Sodann 
wird man sich auch über die Leistungsfähigkeit der 
Abteilungen „Rollenpapierfabrik“ und „Chemische. 
Fabrik“ orientieren können. — Für jeden Papierfach- 
mann wird diese Schau der Firma Jagenberg sehr 
viel Interessantes bieten. 


Sulfitsprit. 


Anläßlich der Zusammenkunft des Norwegischen 
Zellulose verelns hielt Herr Ingenieur Landmark 
einen interessanten Vortrag über die bei den Experi- 
menten der Aktiengesellschaft „Sulfitsprit“ erreichten 
Resultate. Es wurde bei den Versuchen eine Alkohol- 
ausbeute von 1,26 Volumprozent erzielt und es ist 
kaum möglich, bessere Resultate zu erreichen. Die 
Rentabilitätsberechnungen für Anlagen zur Gewinnung 
von Sprit aus Sulfitablauge stellen sich sehr günstig. 
Bei einer Zellulosefabrik mit einer jährlichen Produk- 
tion von 15000 t trockener Masse kann man davon 
ausgehen, daB 6—7 cbm Lauge pro Tonne Masse 
ausgenützt werden können. Es wird auch neuerdings 
behauptet, daß 10 cbm pro Tonne entnommen werden 
können, wobei die Rentabilität sich noch bedeutend 
günstiger stellen würde. Mit 6 cbm Lauge gerechnet 
würden jährlich 1080000 Liter 100 pCt. Sprit und mit 
7 cbm 1260000 Liter produziert werden. Eine Anlage 
hiefür würde nach eingeholten Angeboten ca. 200000 
Kronen kosten. Die Ausgaben bei der Produktion sind 
9,68 Oere bezw. 8,72 Oere pro Liter Sprit, wenn man 
mit 6 oder 7 cbm Lauge pro Tonne Masse rechnet. 
Das Patent zur Herstellung von Sprit aus Sulfit- 
abfallauge ist von der Aktiengesellschaft „Sulfitsprit“ 
in Drammen erworben worden. 


Konkurse. 

Buchdruckerei „Greif“ G. m. b. H. in Berlin, 
Alte Jakobstr. 64a, früher in Firma Alsberg & Hent- 
rich. Frist zur Anmeldung der Konkursforderungen 
bis 1. April 1914. 
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Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker. 


Auszüge aus der Literatur der Zellstoff- und Papier-Chemie. 
Verfaßt von Prof. Dr. Carl G. Schwalbe, Eberswalde. 


Jahrgang 1912. 


1. Reihe. 


(Fortsetzung zu Nr. 8, S. 646.) 


IV. Analytische Methoden, Betriebskontrolle. 

W. Herbig, Zur Härtebestim- 
mung des Wassersnach Blacher. 
Färber-Ztg. 24, 98—101, Nr. 5; 113—114 
(1913) Nr. 6. 

Die Blachersche Methode der Titration mit Ka- 
liumstearat bezw. Kaliumpalmitat (man vergleiche 
nachstehendes Referat) wird empfohlen und genaue 
Anweisung zu ihrer Ausführung gegeben. 


C Blacher, P. Grünberg und 
M. Kissa, Die Verwendung von 
Kaliumpalmitat beider Wasser- 
analyse. Chemiker-Ztg. 37, 56—58 (1913) 
Nr. 6; Chem. Centralblatt 1913, I, 652. 

Statt Kaliumstearat wird Kaliumpalmitat zur Ti- 
tration empfohlen. Erörterungen über die Brauch- 
barkeit der Methode. 

C. Blacher, Ein Wasserprüfer 
für den Kesselbetrieb. Zeitschr. f. 
Dampfkessel- und Maschinenbau 36, 291—293 
(1913). Nach Chemiker-Ztg. Repertorium 
1913, 471; Nr. 104. 

Genaue Beschreibung der Arbeit mit der McL- 
bürette, Palmitatreagens, alkoholischer Phenolphta- 
leinlösung und Methylorange. 

C. Blacher, Zur Kontrolle der 
Kesselwasserreinigung. Z. f. an- 
gewandte Chemie 26, 288 (1913) Nr. 39. 

Der Verfasser hat zur Ausführung der Härte- 
bestimmung Tropfflaschen herstellen lassen, die 
konstante Tropfengröße gewährleisten. 


Walter Pflanz, Ueber die Be- 
stimmung der Härte im Wasser 
nach C. Blacher. (Eine neue Methode 
der Härtebestimmung.) Mitteilungen d. kgl. 
Landesanstalt für Wasserhygiene zu Berlin- 
Dahlem 1913, 141—148 (1913). Chem. Cen- 
tralblatt 1913, II, 1164; Journ. Soc. Chem. 
Ind. 987 (1913) Nr. 19. 

Methylorange ist als Indikator bei der Bestim- 
mung der vorübergehenden Härte dem Dimethylazo- 
benzol überlegen, statt alkoholischer Kalilauge kann 
wässerige genommen werden. Die Blachersche Pal- 
mitatmethode läßt sich auch zur Bestimmung von 
Magnesia in den Endlaugen der Kalifabriken anwen- 
den. Erforderlich ist stearinsäurefreie Palmitinsäure. 

Helen Masters und Henry Lle- 
wellyn Smith, DasVerhaltenvon 
Calcium- und Magnesiumsalzen 
gegen Seifenlösungen und die 
Bestimmung der Härte des Was- 
sers. Journ. Chem. Soc. 103, 902—998 
(1913). Nach Chem. Centralblatt 1913, II, 900. 


Kaliummyristat ist besser als Kaliumpalmitat zur 
Härtebestimmung geeignet, letzteres hat den Nach- 
teil, daB sich aus seiner Lösung saure Seife ab- 
scheidet. 


G. Weissenberger, Zur Kon- 
trolle der Kesselspeisewasser- 
reinigung. Z. f. angew. Chemie 26, 140 
bis 143 (1913) Nr. 19. 


Der Autor hält die Tropfenmethode Blachers 
nicht für völlig zuverlässig, empfiehlt Bürettentitra- 
tion. Er titriert mit Salzsäure, verwendet als Indika- 
toren Methylorange und Phenolphtalein und setzt 
dem Wasser — zur Zurückdrängung der Jonenspal— 
tung — Kochsalzlösung zu. Nach den Säure-Titra— 
tionen folgt Seifenlösung-Titration. Durch eine For— 
meltabelle wird gezeigt, wie die Ergebnisse der 
Analyse zu bewerten und die erforderlichen Chemi— 
kalienmengen aus der Analyse des gereinigten Was— 
sers zu korrigieren sind. 


Paul Drawe, Beitrag zur Was- 
serreinigung. Z. f. angew. Chemie 26, 
496 (1913) Nr. 73. 

Geringfügige Abänderung der vom Verfasser 
früher (diese Auszüge 1910, 49) empfohlenen und in 
der Praxis seither bewährt gefundenen Methode. 

S.Pina deRubies, Bestimmung 
des Härtegrades der sehr harten 
Wässer. Am. Chim. analyt. appl. 18, 266 
bis 271 (1913). Nach Chem. Centralblatt 1913 


II, 810. 
Bei sehr harten Wässern versagt die Seifen- 
methode, die Methoden von Hehner und Pfeiffer- 


Wartha bleiben anwendbar unter der Voraussetzung, 
daß die Wässer Alkalicarbonate oder Alkalibicarbo- 
nate nicht enthalten. 

Heinrich Precht, Ueber die 
Bestimmung derim Trinkwasser 
als Nichtcarbonathärte vorhan- 
denen Magnesia. Z. f. angew. Chemie 
26, 151—152 (1913). Wirtschaftlicher Teil. 


für Bestimmung von Chlor- 
(Ausziehen 


Besprechung der 
magnesium vorgeschlagenen Methoden. 
des Salzrückstandes mit Alkohol usw.) 


H. Noll, Die Differenzierung 
der Magnesiahärte im Wasser, 
unter besonderer Berücksichti- 
gung der Verhärtung der Fluß- 
wässerdurch die Endlaugen der 
Chlorkaliumfabriken. Z. f. angew. 
Chemie 26, 320—327 (1913) Nr. 43. 

Kritik der vorhandenen Methoden, Beschreibung 


der Ausführungsformen, Tabellen über durchgeführte 
Untersuchungen. 


Nr. 10 1914 


C. Fieldner, Genauigkeit und 
Grenzen der Kohlenanalyse. Che- 
mical Engineering 17, 50—65 (1913). Nach 
Chem.-Ztg., Repertorium 1913, 330 Nr. 71. 

Die Aschenbestimmung kann bei Gegenwart von 
Carbonaten und Pyriten zu Ungenauigkeiten führen. 
Die Menge der flüchtigen Substanzen ist abhängig 
von der Temperatur; diese sollte zweckniäßig 950 
bis 1000° betragen. Für Schwefelbestimmung ist 
Eschkas Methode gut geeignet. Die Werte der Ele- 
mentaranalyse für Berechnung des Heizwertes be- 
nutzt, ergeben unzuverlässige Resultate. Die Probe- 
nahme ist der wichtigste und schwierigste Teil der 
Analyse. 


G. N. Huntley und J. H. Coste, 
Die Bestimmung von Feuchtig- 
keit (Wasser). Journ. Soc. Chem. Ind. 
32, 62—67 (1913) Nr. 2. 


Die vorwiegend beim Trocknen von Kohlenpro- 
ben gewonnenen Ergebnisse führen zu dem Schluß, 
daB Trocknung in einem durch siedende Flüssigkeiten 
oder dergleichen, jedenfalls konstant geheizten Raum 
unter Durchleiten eines Luft- oder Gasstromes zu- 
verlässige Werte gibt. Die Vakuummethoden sind 
umständlich. Alle Wägungen müssen in luftdicht 
schließenden Gefäßen vorgenommen werden. Die 
Methoden der .Wasserbestimmung durch Destillation 
in Kohlenwasserstoffen (Toluol, Petroleum) erschei- 
nen sehr aussichtsvoll, sind aber von den Autoren 
nicht genügend geprüft worden. 


F.H. Campbell, Wasserbestim- 
mung in organischen Substan- 
zen. Journal Soc. Chem. Ind. 32, 67—72 
(1913) Nr. 2. 


Aus der Menge Acetylen, die eine feuchte Sub- 
stanz mit Calciumcarbid entwickelt und die durch 
Gewichtsverminderung des Apparates feststellbar 
ist, wird der Wassergehalt erschlossen. In der Dis- 
kussion wird auf die schr schwankende Zusammen- 
setzung des Calciumcarbids aufmerksam gemacht. 


Untersuchung von Schmier- 
ölen. Le papier 16, 30 (1913) Nr. 3. 

Gehalt der Schmieröle au Asphalt und Harzöl ist 
schädlich. Zur quantitativen Bestimmung werden in 
einem Meßzylinder mit Glasstopfen 50 ccm Schmier- 
öl mit ebensoviel Benzin gemischt, dann 25 ccm 
Schwefelsäure von 66° BE hinzugefügt. Nachdem 
einige Minuten lang durchgeschüttelt worden ist, 
laßt man absitzen. Von der abgelesenen Menge der 
Schwefelsäureschicht werden die ursprünglich zuge- 
setzten 25 ccm abgezogen, der Rest auf Asphalt um- 


gerechnet. Bei 2 ccm Zunahme der Schwefelsäure- 
A . 100 x2 
schicht berechnet sich 50 7 4 pCt. 
J. Walther, Die Bestimmung 
von schwefliger Säure und 


Schwefeltrioxyd in den Gasen 
der Pyrit- bezw. Schwefelöfen. 
Wochenblatt 44, 1146—1147 (1913) Nr. 13. 

Walther bespricht die in der Literatur beschrie- 
benen Methoden von Hawley, Richter, Pellet, Kastle, 
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Hargue und Elvove. Er gibt der letzteren den Vor- 
zug wegen ihrer Einfachheit. Das Prinzip der Me- 
thode ist: Durchsaugen durch Jodlösung. Rücktitrie- 
ren der unverbrauchten Jodmenge mit Thiosulfat. 
nachträgliche Bestimmung der Gesamtsäure mit 
Kalilauge. Die Differenz zwischen dem Säurewert 
der schwefligen Säure und dem Gesamtsäurewert 
gibt das Schwefeltrioxyd der Ofengase. Zur Aus- 
führung wird das Ofengas durch 4 Gaswaschflaschen, 
die ınit bekannten Mengen von Zehntelnormal-Jod- 
lösung beschickt sind, durchgeleitet, bis die erste 
Flasche entfärbt ist. Nun wird Luft durchgesaugt, 
um das etwa noch in der ersten Flasche befindliche 
Schwefligsäuregas an Jod zu binden, der Inhalt 
sämtlicher Waschflaschen in einen Meßkolben ge- 
spült, mit dem Waschwasser usw. bis zur Marke ge- 
füllt. In einem Anteil dieser Flüssigkeitsmenge wird 
mit Zehntelnormalthiosulfatlösung titriert, daraus die 
Menge der schwefligen Säure errechnet. Nach Zu- 
fügung einiger Tropfen Phenolphtalein wird mit 
Zehntelnormal-Kalilauge dic Gesamtsäure titriert. 
Diese Gesamtsäure setzt sich zusammen aus der bei 
Umsatz von Jod mit schwefliger Säure entstehenden 
Schwefelsäure und Jodwasserstoff und der Schwefel- 
säure, die aus Schwefeltrioxyd stammt. 


E. Richter, Ueber die Bestim- 
mungen von Schwefeltrioxyd in 
Schwefelofengasen. Z. f. angew. 
Chemie 26, 132—134 (1913) Nr. 17; Papier- 
Fabrikant 11, 610—613 (1913) Nr. 21; Pa- 
pier-Zeitung 38, 731 (1913) Nr. 20. 

Richter empfiehlt das zu untersuchende Gas 
durch eine mit Glaswolle, Granaten und Porzellan- 
stückchen beschickte gekühlte Röhre zu leiten, die 
schweflige Säure durch einen Luftstrom aus dem 
Apparat zu verdrängen und das sich in der Röhre 
abscheidende Schwefeltrioxyd durch Aufnehmen mit 
Wasser und Chlorbaryumfällung als Schwefelsäure 
zu bestimmen. Durchleiten von Luft gibt nicht etwa 
zur Neubildung von Schwefeltrioxyd Anlaß. 


A. Herzfeld, Bestimmung der 
Schwefelsäure im Schweieltri- 
oxyd, das bei der Saturation der 
SyrupeinderRübenzuckerfabri- 
kation gebraucht wird. Z. Verein 
deutscher Zuckerindustriellen 1911, 917—922. 
Nach Journ. Soc. Chem. Ind. 1912, 85, Nr. 2. 


Man erhält fehlerhafte Resultate, wenn man das 
Gas durch gewöhnliches destilliertes Wasser saugt, 
da dieses Spuren von Eisen oder Kupfer enthält, die, 
katalytisch wirkend, zur Bildung von Schwefeltrioxyd 
Anlaß geben. Andererseits gibt es negative Kataly- 
satoren, welche die Oxydation der schwefligen Säure 
verhüten, z. B. die Zuckerarten, Invertzucker, Su- 
crose. Empfohlen wird, die Gase durch eine 40—50- 
prozentige Rohrzuckerlösung zu saugen und in die- 
ser die Schwefelsäurebestimmung vorzunehmen. 


Peter Klason und Hjalmar 


Mellquist, Das Vorkommen von 
Selen in der Kochsäure bei der 
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Herstellung von Sulfitzellstoff. 
Papier-Fabrikant 11, 145—148 (1913) Nr. 6. 

Genaue Beschreibung der Untersuchungsmetho- 
den. Selen wandert sehr weit mit den Röstgasen, 
ist durch Waschen allein nicht aus den Gasen zu 
entfernen. 


Entnahme von Laugenproben 
beim Sulfitkochen. Papier-Fabrikant 
11, 1156—1157 (1913). 

Bei der üblichen Probenahme gehen erhebliche 
Mengen Gas verloren. Man muß die Lauge bis aui 
gewöhnliche Teniperatur kühlen, indem man die 
heiße Lauge durch einen Schlauch oder eine Blei- 
schlange, die in kaltem Wasser liegen, strömen läßt. 
Es ergeben sich dann beträchtlich höhere Werte für 
schweflige Säure in der Ablauge, als man bei üb- 
licher Probenahme findet. 

Gösta von Zweigbergk, Prü- 
fung der Sulfitlauge mit Jod- 
lösung. Papier-Fabrikant 11, 1007, Nr. 34 
(1913); Papier-Ztg. 38, 1771—1772 (1913) 
Nr. 48; Korrektur 2222, Nr. 60. 

Zusammenstellung bekannter Vorschriften für 
die Prüfung der Sulfitlauge. Z. B. wird das Ein- 
fließenlassen der zu untersuchenden Lösung in Jod- 
lösung empfohlen. 

Norbert Bernheimer, Zur Un- 
tersuchung von Sulfitzellstoff- 
laugen. Papier-Fabrikant 11, Festheft 
Seite 52 (1913). 

Bei der Bestimmung der schwefligen Säure ist 
Hundertstel-Normal-Jodlösung der Zehntel-Normal- 
Jodlösung vorzuziehen. Die Titration der freien 
Säure mit Natronlauge ist sowohl in Frischlaugen als 
ganz besonders in Ablaugen ganz unzuverlässig, weil 
organische Säuren, wie Essigsäure und Ameisen- 
säure, mittitriert werden. Die freie schweflige Säure 
läßt sich genau und rasch durch Kalktitration be— 
stimmen: Der Kalk wird mit Oxalsäure ausgefällt, 
die an Kalk gebundene Menge Oxalsäure durch Ti- 
tration mit Kaliumpermanganat bestimmt, der Kalk 
auf gebundene schweflige Säure umgerechnet und 
der so gefundene Wert von dem für gesamtschwef- 
lige Säure bestimmten abgezogen. Bei der Schwefel- 
säurebestimmung durch Chlorbaryumfällung ist das 
Ergebnis sehr stark von der Absitzdauer beeinflußt. 
Bestimmung der gesamtschwefligen Säure durch 
Destillation liefert bei der Frischlauge kleinere, bei 
der Ablauge größere Werte als sie durch Jodtitra- 
tion erhalten werden. Zur Bestimmung des Gesamt- 
schwefels in Frischlaugen ist Bromwasser als Oxy- 
dationsmittel vorteilhaft, für Ablaugen ist rauchende 
Salpetersäure vorzuzichen. 


E.BoßhardundW.Grob,Neues 
Verfahren zur Titration der 
schwefligen Säure sowie der 
schwefligen Säure neben Thio- 
sulfosäure. Chem.-Ztg. 37, 405—4600 
(1913) Nr. 46. 


Titration mit Salzsäure, Methylorange bei Gegen- 
wart von Quecksilberchlorid. Bessere Farhenum— 
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schläge als bei Verwendung von Methylorange und 
Plienolphtalein zur Bestimmung des Gehaltes von 
Bisulfitlösungen. 


F. H. Small, Bericht der Komi- 


tees der amerikanischen Gesell- .. 


schaft der Lederchemiker über 
Erkennung und Bestimmung von 
Sulfitzellulose - Extrakten. Nach 
Journ. Soc. Chem. Ind. 32, 245—246 (1913) 
Nr. 5. 

Die Proctersche Anilinprobe ist zuverlässig, 
wenn das Anilin vorher frisch destilliert wird. Eine 
weitere Probe kann mit Eisessig-Gelatine-Lösung an- 
gestellt werden: 40 ccm 2prozentige Gelatinelösung. 
dazu 30 ccm Eisessiglösung. Von dem Gemenge 
werden 7 cem zu 10 cem der zu untersuchenden 
Lösung gesetzt, welch letztere die für die Analyse 
übliche Konzentration besitzt. Bei Gegenwart von 
Sulfitlauge entsteht ein auch in der Hitze beständiger 
Niederschlag. 


Auerbach, Nachweis der Sul- 
fitzelluloseablauge in Gerbex- 
trakten. Nach Vortrag in Z. f. angew. 
Chemie 26, 484 (1913) Wirtschaftlicher Teil 
Nr. 57. 

Nach Auerbach, dem sich in der Diskussion meh- 
rere andere Lederchemiker anschließen, ist die Proc- 
ter-Methode (Anilin zum Nachweis von Suliitzell- 
stoffablauge unzuverlässig. 


Ch. Monnet, Die Sulfitzellu— 
lose in den Gerbstoffextrakten. 
Collegium 1913, 224—225. Nach Chem. Cen- 
tralblatt 1913, II, 179. 

Das Verfahren von Procter und Hirst zum Nach- 
weis von Sulfitablauge in Gerbextrakten (mit Anilin, 
Anın. d. Ref.) ist nicht in allen Fällen anwendbar. 


A.Gansser, Nachweis der Sul- 
fitzelluloseablaugen im Leder. 
Collegium 1912, 482. Z. f. angew. Chemie, 
Referatenteil 26, 528 (1913) Nr. 68. 

Die Reaktion von Procter und Hirst mit Anilin 
läßt sich auch auf Nachweis von Zelluloseablauge im 
Leder anwenden. 


Ed. Stiasny, Einneuersynthe- 


tischer Gerbstoff. Collegium 1913, 
142—145. Nach Chem. Centralblatt 1913, 
l, 1844. 


Aus Phenol, Schwefelsäure und Formaldehyd 
läßt sich ein „Neradol“ genannter Gerbstoff herstel- 
len, der mit Anilinchlorhydrat die gleiche Reaktion 
wie Sulfitlaugengerbextrakt liefert Alaunlösung mit 
Ammoniumacetat versetzt, gibt jedoch nur, wenn zu 
Sulfitlaugengerbextrakt gesetzt, einen Niederschlaz. 

Paul Rohland, Die Bestim- 
mung der Kolloide in Abwässern. 
Z. f. Chemie und Industrie der Kolloide 12, 
45—46 (1013); Wochenblatt 44, 3880 (1913). 


Die kolloiden Bestandteile der Sulfitzellstoffab— 
laugen sind die schädlichsten. Zu ihrer Bestimmung 


a 
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werden 50--100 ccm Abwasser von suspendierten 
Teilen befreit, mit 1 ccm einer Iprozentigen Lösung 
von Anilinblau versetzt, auf dem Wasserbad zum 
Sirup eingedampft. mit heißem Wasser aufgenom- 
men, das Ungelöste nach dem Waschen mit heißen 
Wasser getrocknet und gewogen. Von dem Gewicht 
muß die absorbierte Farbstoffmenge abgezogen wer- 
den, die man kolorimetrisch in dem nicht absorbier- 
ten Teil der Farblösung — aus der Differenz —- be- 
stimmt. 


Clayton Beadle und Henry P. 
Stevens, Beiträge zur Techno- 
logieder Papierindustrie. Journ. 
Soc. Chem. Ind. 32, 175 (1913) Nr. 4. 


Bei der Titration der Laugen ciner Natronzell- 
stoffkochung erhält man für freies Aetznatron ge- 
nügend genaue Werte, wenn man mit einer Normal- 
säure titriert und durch Tüpfeln auf einem für solche 
Zwecke besonders gefertigten, geleimten Lakmus- 
papier die jeweilige Reaktion der Flüssigkeit bce- 
stimmt. Bei den häufig sehr dunkel gefärbten Flüssig- 
keiten muß man den Tropfen vom Lakmuspapier ab- 
schleudern. 


S. Gwinn, Die Prüfung von 
Kaolin. Paper 11, Nr. 2 (1913) S. 17 
(26. 3.); Papier-Fabrikant 11, 37 (1913) Nr. 2. 


Kaolin muß geprüft werden auf Sand, auf Farbe, 
auf leichte Verteilbarkeit in Wasser, auf Ausgiebig- 
keit (die im Papier zurückbleibende Menge). Bei der 
Prüfung auf Sand schüttelt man 200 g Kaolin mit 
etwa 800—1000 ccm Wasser eine Stunde lang und 
gibt die Aufschwemmung durch ein 200er Sieb. Zwei 
Prozent Sand sind bei einem besseren Zeitungspapier 
schon störend. 


W. Iwanow, Zur Kenntnis der 
Bestimmung der freien Saure und 
Base in schwefelsaurer Tonerde. 
Journ. Russ. Phys. Chem. Ges. 45, 57—66. 
Nach Chem. Centralblatt 1913 J, 1460; Che- 
miker-Ztg. 37, 805, 814 (1913) Nr. 81. 


i g Substanz wird in 50 ccm Wasser gelöst, auf 
85 erwärmt und 12 ccm Ferrocyankaliumlösung 
(1:12) hinzugegeben, dann 20 ccm Chlorbaryunı- 
lösung (1: 10) beigefügt. Nach dem Umrühren (es 
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fällt die Base aus) wird die Flüssigkeit in einen 
100 cem Kolben gegeben, bis zur Marke aufgefüllt 
und nach dem Absitzen des Niederschlages 25 bis 
50 cem mit Zehntelnormal-Natronlauge unter Ver- 
wendung von Methylorange als Indikator titriert. 
War das Tonerdesulfat basisch, so gibt man von 
vornherein 2 cem Halbnormal-Salzsäure hinzu und 
bringt diese Säuremenge in Abrechnung. Für schnelle 
Bestimmung kann man das Auffüllen inn Meßkolben 
unterlassen. Man titriert dann direkt unter Verwen- 
dung eines mit Methylorange getränkten Filtrier- 
papiers durch Tüpfelprobe; die Werte sind jedoch 
um 0,2 pCt. zu niedrig. 


Prüfung des Aluminiumsul- 
fats. Le papier 16, 173—174 (1913) Nr. 14. 

Man bestimmt das Eisen mittels Permanganat-. 
Titration, fällt Eisen und Tonerde aus, von dem ge- 
fundenen Gewicht wird das Eisengewicht abgezogen 
und so die Tonerdemenge gefunden. Die Schwefel- 
säure wird mittels Chlorbaryum bestimmt, die zu 
Eisen und Tonerde gehörige Menge Säure errechnet 
und von der gefundenen Schwefelsäuremenge abge- 
zugen. 


Schmidt, Zum Nachweis von 
Leim bei Appreturanalysen. Fär- 
ber-Ztg. 24, 97—98 (1913) Nr. 5. 

Als empfindlichste Reagentien auf Tierleim 
haben sich Ammonmolybdatlösung und vor allem das 
mit Schwefelsäure angesäuerte Neßler-Reagenz er- 
wiesen. Norgine und Eiweiß werden mit verdünnter 
Salpetersäure gefällt, im Filtrat der Leim mit den 
genannten Reagentien nachgewiesen. 


Chr. E. G. Porst und Harry A. 
Crown, Die Bestimmung von 
Stärke im Papier. Paper 11, Nr. 8, 
S. 21 (1913); Moniteur de la papeterie 1913, 
511 Nr. 11; Chem. Centralblatt 1913, I, 1939, 
Nr. 23. 

Die Verfasser empfehlen, die Stärke im Papier 
zu hydrolisieren und die entstehende Lösung auf op— 
tisches Drehungsvermögen zu prüfen, aus den Wer- 
ten für die Drehung die vorhandene Menge Stärke 
zu berechnen. Blinde Versuche mit Sulfitzellstoff 
ergaben keine Drehungswerte. 


(Schluß folgt.) 


Wirkt der Betrieb einer Sulfitzellstoffabrik schädigend auf den 
Pflanzenwuchs? 


In einem gegen eine Zellulosefabrik wegen 
Verunreinigung der Luft und Schädigung 
des Pflanzenwuchses usw. schwebenden 
Verfahren haben die Herren k.k. Hofrat Pro- 
fessor von Perger und Ingenieur Schulte, 
Professor am k.k. Technol. Gewerbe-Museum, 
Wien, als Sachverständige ein umfangreiches 
Gutachten ausgearbeitet, dessen nachstehen- 
des Resumé und Schlußgutachten von weiter- 
gehendem Interesse sein dürfte. 


Resume. 

Wie sich aus der „Vorgeschichte“ ergibt, 
kam die von Herrn L... in R... errich- 
tete Sulfitzellulosefabrik 1893 in Betrieb. 
Sie war nach System „Mitscherlich“ ein- 
gerichtet und produzierte mit einem Kocher 
täglich 2000 kg lufttrockene Zellulose. Als 
drei Jahre später durch Aufstellung eines 
zweiten Zellulosekochers und Vergrößerung 
der chemischen Abteilung die Tagesproduk- 
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tion auf 4500 kg luftrockene Zellulose stieg, 
begannen die Beschwerden wegen Beschä- 
digung der Kulturen. Solche waren der in 
unmittelbarer Nähe gelegene Nadelwald, 
sowie die umliegenden Wiesen. 

Die Klagen waren, wie sich aus nach- 
stehendem ergibt, gerechtfertigt. Es betrug 
nämlich der Verbrauch von 55 pCt. Schwefel 
enthaltendem Schwefelkies pro 100 kg luft- 
trockene Zellulose 90 kg, somit auf 4500 kg 
Zellulose 0,9 x 45 = 40,5 dz in 24 Stunden. 
Nachdem dieser Verbrauch später durch 
Vervollkommnung der chemischen Abteilung 
sowiedurch die von Herrn Professor ... getrof- 
fenen Anordnungen auf 20,5 dz zurückging, 
so gerieten derzeit 20 dz Schwefelkies in 
Verlust und traten die hieraus entwickelten 
Mengen von schwefliger Säure in die Atmo- 
sphäre; es waren dies nicht weniger als 
670 cbm im Verlaufe von 24 Stunden. 


Aus dem Umstande, daß zur Zeit, 
wo die Produktion nur 2000 kg 
Zellulose pro Tag betrug, keine 
Beschwerden stattfanden, läßt sich 
schließen, daß die aus täglich 


m — 9 dz Schweielkies ent- 


wickelte und in die Luft getretene 
Menge Schwefeldioxyd die Vegeta- 
tion in keiner Weise schädigte. 
— Es erscheint daher begreiflich, 
daß die k. k. Behörde s. Z. in die 
Vergrößerung der Anlage willigte. 

Die von der Fabrik angerichteten, auf 
einige tausend Kronen geschätzten Schäden 
bezahlte der Besitzer ohne weiteres, auch 
kaufte er, um keinen Behelligungen mehr 
ausgesetzt zu sein, die umliegenden Wald- 
und Wiesenparzellen. Nichtsdestoweniger 
meldete sich bald eine Anzahl Beschwerde- 
führer, deren Grundstücke “, bis 1 km von 
der Fabrik entfernt lagen. 

Zufolgedessen sah sich die k. k. Behörde 
bemüßigt, Sachverständige zu berufen, 
welche die Beschwerden auf ihre Richtigkeit 
hin prüfen sollten. Zunächst wurde Herr 
Professor E... mit der Revision der Fabrik- 
anlage und deren Betriebsführung betraut und 
mit der Untersuchung der Waldbestände 
zwei forestale Sachverständige. 

Nachdem der erstbezeichnete Fachmann 
verschiedene Mängel entdeckt und Mittel 
angegeben hatte, durch welche diese be- 
seitigt würden, erhielt der Fabriksbesitzer 
den Auftrag, die von Herrn Professor E... 
bezeichneten Aenderungen und Neueinrich- 
tungen möglichst rasch durchzuführen. Ein 
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halbes Jahr später ging der Betrieb in Ord- 
nung und es entwichen nur noch geringe 
Mengen von Schwefeldioxyd. 


Von den Herren forestalen Sachverstän- 
digen führte einer die Schäden auf Hagel- 
schlag und schlechte Bodenbeschaffenheit 
zurück, der andere dagegen auf die Ein- 
wirkung von Schwefeldioxyd. Da letzterer 
angab, daß die Richtigkeit seiner Behauptung 
durch die Untersuchung der Pflanzen auf 
ihren Gehalt an Schwefeldioxyd bestätigt 
werden würde, ordnete die k. k. Behörde 
solche an. Die mit der Durchführung be- 
trauten Herren Chemie-Professoren konnten 
jedoch die erwarteten Beweise nicht er- 
bringen. Es ergab sich nämlich, daß der 
Gehalt an Schwefeltrioxyd in den Aschen 
der in der Nähe der Zellulosefabrik gesam- 
melten Fichtennadeln und der kilometerweit 
davon gesammelten Nadeln nahezu der 
gleiche war. 


Die hierdurch entstandene Verwirrung 
wurde noch vermehrt durch ein von dem 
höchsten Forstbeamten des Landes erstatte- 
tes Gutachten, nach welchem die Wald- 
schäden den von der Zellulosefabrik aus- 
tretenden Exhalationen Zugeschrieben wur- 
den. | 

Der einzige Sachverständige, welcher 
hiergegen remonstrierte und auf Grund 
häufig vorgenommener Revisionen erklärte, 
daß der Betrieb der Zellulosefabrik seit 
langer Zeit ein normaler wäre und die von 
derselben austretende geringe Menge von 
Schwefeldioxyd die Kulturen nicht schädigen 
könnte, war Herr Professor E... Voraus- 
sichtlich würde die k. k. Behörde diesem vollen 
Glauben geschenkt haben, hätte seine zuletzt 
vorgenommene, unvermutete Revision nicht 
ungünstig gelautet und er es nicht abgelehnt, 
in dieser Angelegenheit weiter zu inter- 
venieren. 

Merkwürdig erscheint, daß keiner 
der Herren Sachverständigen auf 
die Idee kam, Luftanalysen durch- 
zuführen und dadurch den Sachver- 
halt unzweifelhaft richtig festzu- 
stellen. 

Inzwischen war die Zahl der Beschwerde- 
führer auf 48 gestiegen, nahezu alle im 
Amtsbezirke gelegenen Gemeinden undeinige 
bis 3 Kilometer von der Zellulosefabrik ent- 
fernt gelegene Großgrundbesitzer machten 
Eingaben, nach welchen die Vegetation des 
ganzen Bezirkes nahezu vernichtet sein 
sollte. Nicht genug damit, wurde die Fa- 
brik auch der Vergiftung des Flußwassers 
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bezichtigt. Achtzehn der Herren Beschwerde- 
führer verglichen sich mit dem Fabrik- 
herrn auf gütlichem Wege nach dem Sprich- 
worte „Ein Spatz in der Hand ist besser 
als die Taube auf dem Dach“. 

Welche Aussichten die übrigen P. T. 
Beschwerdeführer hatten, ergibt sich aus 
nachfolgendem: 

Nach Befund J ist 1. eine Vergiftung 
des Flusses durch die Ablaugen der Zellu- 
losefabrik vollkommen ausgeschlossen, 2. be- 
fanden sich deren Apparate und maschinelle 
Einrichtungen in einwandireiem Zustande, 
auch war der Betriebein durchaus normaler, 
sodaß nur geringe Mengen von Schwefel- 
dioxyd ins Freie gelangten. 

Befund II bestätigt die Richtigkeit 
des ersten Befundes und weist durch sorg- 
fältig durchgeführte Luftanalysen nach, daß 
die austretenden Mengen von Schwefeldioxyd 
so minimale waren, daß eine Beschädigung 
der der Fabrik naheliegenden Kulturen gar 
nicht stattfinden konnte. Einen weiteren 
Beweis hierfür lieferte die Begehung der 
bis 1½ Kilometer von der Fabrik entfernt 
gelegenen Grundstücke, bei welcher durch 
Schwefeldioxyd verursachte Kulturschäden 
nicht wahrgenommen wurden. 

Gutachten. 

Die unterzeichneten Sachverständigen 
präzisieren ihr Gutachten in folgendem. 

1. Der Betrieb der Zellulosefabrik in R. 
erfolgt, seitdem die von Herrn Professor 
E. . angeordneten Maßnahmen durchgeführt 
sind, in zweckentsprechender Weise. Das 
ist durch die früheren Revisionen erwiesen 
und wird durch die von uns durchgeführten 
vermuteten und unvermuteten Revisionen 
bestätigt. Alle gegenteilig vorgebrachten 
Behauptungen entbehren des Beweises, sind 
daher nicht stichhaltig. 

Sollen Anordnungen getroffen werden, 
so können diese nur folgende sein. 

a) Die Fenster des Dachraumes, in dem 
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sich die Bisulfit-Reservoirs befinden, zeitweilig 
zu Öffnen, da es zwecklos ist, das sich dort 
entwickelnde Schwefeldioxyd zurückzuhalten 
und sich undichte Stellen an den Reservoirs 
leichter entdecken und verstopfen lassen, 
als gegenwärtig; 

b) den zur Adsorption der Kochergase 
dienenden alten Turm, welcher heute zwar 
genügt, jedoch bei längerer Benützung bezw. 
nach zwei Jahren stark reparaturbedürftig 
sein wird, rechtzeitig durch einen neuen zu 
ersetzen. 

2. Wie aus dem Befunde II hervorgeht, 
sind die in der Umgebung der Fabrik be- 
findlichen Wiesen und Wälder unversehrt, 
daß die übrige Vegetation durch die Ex- 
halationen der Zellulosefabrik gelitten habe, 
ist ausgeschlossen, da erfahrungsmäßig das 
Nadelholz gegen Schwefeldioxyd weitaus 
empfindlicher ist als das Laubholz, die Grä- 
ser und alle Getreidearten. 

3. Die chemische Analyse ergab einen 
so geringen Gehalt an Schwefeldioxyd, daß 
die Vegetation garnicht geschädigt werden 
konnte. 

4. Die Kocherablaugen werden mehr als 
hinreichend verdünnt, gelangen kalt, auf 
große Strecken verteilt und nahezu frei von 
Schwefeldioxyd in den Fluß, können daher 
nicht nachteiliger wirken als die übrigen 
Verunreinigungen, welche oberhalb der 
Zellulosefabrik in den A... fluß treten. 

5. Nachdem seit längerer Zeit keine Kla- 
gen gegen die Zellulosefabrik erhoben wurden, 
so dürften solche auch nicht für die Zu- 
kunft zu gewärtigen sein. 

Wien, 11. Mai 1908. 

Unterschriften der Sachverständigen. 

Anmerkung. Die Folge dieses Gut- 
achtens war, daß die hohe k. k. Statthalterei 
die über die Zellulosefabrik verhängte be- 
hördl. Revision aufhob, die Beschwerde- 
führer abschlägig beschied und dem Fabrik- 
betriebe freien Lauf ließ. — 


Die Rundsiebabdichtung. 


Von Ingenieur K. A. Weniger. 


Schon lange wurde es als ein Bedürfnis 
empfunden, anstelle der bisherigen seitlichen 
Abdichtungsbänder der Siebzylinder, welche 
zusammen mit den seitlichen Zylinder- und 
Kastenringen den Austritt des Stoffes aus dem 
Zylinderkasten verhüten, einen besseren und 
praktischeren Ersatz zu schaffen. Allerdings 
wurde die Abdichtung der dünnen Messing- 
oder Kupferbänder vervollständigt und ihre 


Lebensdauer dadurch erhöht, daß man die 
Dichtungsbänder mit Filz umwickelte bezw. 
in den Filz einnähte. Das Band im Filze 
schmiegte sich dadurch besser den drehenden 
Zylinderringen an und war gegen ein zu 
frühes Durchscheuern geschützt. 

Das Abdichtungsband wurde ursprüng- 
lich mit Winkeleisen an der Kastenwand be- 
festigt, und zwar auf der abwärts laufenden 
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Zylinderseite in einem Nietkopf, an der auf- 
steigenden in einem Schraubengewinde mit 
Flügelmutter, um die Möglichkeit zu haben, 
das Band bei Abnützung oder Lockerwerden 
anziehen zu können. Fig. 1 zeigt diese Ab- 


dichtungsvorrichtung, wie man sie heute 
noch an den meisten älteren Rundsiebmaschi- 
nen vorfindet. 

Später ging man dazu über, das Anziehen 
der messingnen Dichtungsbänder selbsttätig 
zu gestalten, durch Führung des Messing- 
bandes an der ansteigenden Seite des Rund- 
siebes in einer Spirale um einen drehbaren 
schmiedeeisernen Bolzen. Dieser Bolzen hat 
zur besseren Befestigung des Messingbandes 
einen Schlitz. Auf seinem äußeren Ende ist 
eine kleine Seilscheibe aufgekeilt, an welcher 


Fig. 2. 


an einem kurzen Drahtseil hängende Ge- 
wichte wirken und durch Drehen des Bolzens 
um seine Achse das Dichtungsband anziehen. 
Figur 2 zeigt diese Abdichtungsvorrichtung. 
Der gegenüberliegende Bolzen steht fest. 
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Wenn man bedenkt, daß das Rundsieb 
durch die Gautschwalze in Bewegung gesetzt 
werden muß, so ist es erklärlich, daß das 
Rundsieb keinen weiteren Reibungswider- 
ständen ausgesetzt werden darf. Schon die 
Zapfenreibung hat, wie ich dies in einem 
früheren Aufsatz erwähnte, zu unliebsamen 
Störungen Anlaß gegeben; daß durch ein zu 
starkes Anziehen der Dichtungsbänder die 
Bewegung des Rundsiebes gehemmt werden 
kann, ist durch die Praxis bewiesen. Durch 
diese Bremsung entsteht ein ruckweises Ro- 


tieren des Zylinders, welches eine ungleich- 


mäßige Stoffaufnahme zur Folge hat. Ein 
weiterer Nachteil der alten Bandbefestigun- 
gen nach Fig. 1 und Fig. 2 liegt darin, daß 
der Naßfilz (Transportfilz) an den vorstehen- 
den Schrauben oder angegossenen Bolzen- 
augen (Fig. 2) streifen kann und dadurch 
ruiniert wird. Auch der Verstellung der Ab- 
gautschwalze bieten sich Hindernisse. So 
konnte ich an einer Pappenmaschine bei Ver- 
größerung des Abgautschwinkels sehen, daß 
die Abgautschwalze auf den Gußaugen, in 
welchen die Befestigungsbolzen des Abdich- 
tungsbandes ruhten, auflag, wodurch der 
Siebzylinder außer Betrieb kam. Der Uebel- 
stand der Breinsung des rotierenden Rund- 
siebes tritt hauptsächlich bei Pappenmaschi- 
nen von kleiner Arbeitsbreite und kleinem 
Zylinderdurchmesser unangenehm in Erschei- 
nung, weil die Auflagefläche der Gautsch- 
walze auf das Rundsieb zu klein ist. Wohl 
hat man diesem Mißstand durch Beschweren 
der Gautschwalze mit Gewichten oder auch 
durch Spindeldruck entgegengearbeitet, durch 
diese unnatürliche starke Belastung des Rund- 
siebes leidet es jedoch und wird bald un- 
rund, abgesehen davon, daß hierdurch auch 
die Zapfenreibung größer wird. 


Ich möchte nun auf eine Neuerung auf- 
merksam machen, die sich namentlich bei klei- 
neren Zylindern vorteilhaft bewährt hat und 
die die angeführten Uebelstände ein für alle- 
mal beseitigt. Es ist dies eine Konstruktion, 
wie sie Figur 3 im Auf- und Grundriß zeigt. 
Allerdings muß dabei auch die Zylinder- 
kastenwand geändert werden, was aber auf 
einen Vorteil hinausläuft, namentlich bei 
mehrzylindrigen Pappenmaschinen eine Er- 
leichterung des Betriebes bedeutet. Da die 
verschraubbaren seitlichen Deckel der Kasten- 
wände größer gemacht werden, als der 
Durchmesser des Rundsiebes ist, ist es mög- 
lich, den Rundsiebzylinder selbst während 
des Betriebes auszuwechseln, ohne die Ma- 
schine abzustellen. Man braucht nur den 
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einen seitlichen Deckel zu öffnen und dann 
den Zylinder durch die Oeffnung in der 
Kastenwand seitlich wegzuführen. Diese 
Art der Siebzylinderauswechslung wurde 
bisher in der Asbestzementschieferfabrikation 
praktisch erprobt und hat dort gute Dienste 
geleistet. 

Wie Fig. 3 zeigt, wird die neue Abdich- 
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tung statt durch die messingnen Abdich- 
tungsbänder von außen (Fig. 1 und Fig. 2) 
durch einen metallenen Abdichtungsring von 
innen (Fig. 3) bewirkt. Dieser Abdichtungs- 
ring liegt zwischen Kasten- und Zylinder- 
ring. Ich habe diese Abdichtungsart zum 
erstenmal bei einer kleinen Rundsiebmaschine 
angewendet und gute Resultate damit erzielt. 
Der Ring muß in dem Zwischenraum zwi- 
schen Siebzylinder und Kastenring leichte 
Führung haben und ferner in dem inne- 
ren Umfang des Kasten- und Zylinder- 
ringes gut passend, aber leicht drehbar ein- 
geschliffen sein. Die Schmierung erfolgt 
durch das Stoffwasser selbst. Durch diese 
Vorrichtung ist die Bremsung des rotieren- 
den Rundsiebes behoben, seine Mitnahme 
durch den Transportiilz erleichtert und so- 
mit eine regelmäßige Stoffaufnahme gesichert. 
Der Transportfilz ist nicht mehr der Gefahr 
ausgesetzt, mit seinen Rändern an den Knak- 
ken oder Schrauben der messingnen Dich- 
tungsbänder zu streifen. Anstatt daß man 
nun die Zylinder- und Kastenringe außen an 
der Peripherie abdreht, werden sie im Innern 
bearbeitet. 

Anmerkung: Die Laufrichtung des Filzes 
bezogen auf die Drehrichtung des Rundsiebes ist in 
Fig. 1--3 unrichtig, es muß vielmehr die Gautsch- 
walze auf die rechte Seite des Zylinders verlegt 
werden, worauf besonders aufmerksam gemacht sei, 
um Irrtümer zu vermeiden. 


— ... —— 


Patent-Berichte. 
Rundsieb- Papiermaschine mit von oben beaufschlagtem Siebzylinder. 
Peter Couper in Flint, Wales, Großbrit. 
Klasse 55 d. D. R. P. Nr. 270 366 (vom 5. November 1912 ab). 


Die Erfindung unterscheidet sich von den 
bekannten Rundsieb-Papiermaschinen mit un- 
mittelbar beaufschlagtem Siebzylinder im 
wesentlichen dadurch, daß unmittelbar unter 
der Auflaufstenle ein senkrecht gegen die 
Siebzylinderinnen wand einstellbarer Saug- 
kasten und vor dem Stoffzuführungsrohr ein 
im Wirkungsfeld des Saugkastens und über 
dem Siebzylinder befindlicher, die Höhe der 
Stoffschicht regelnder, einstellbarer Schieber 
angeordnet ist. Die neue Anordnung bedingt 
eine sehr einfache, wenig Platz raubende 
Bauart, wodurch die Herstellungskosten auf 
ein geringes Maß zurückgeführt werden. 

In der Zeichnung veranschaulichen: 
Fig. 1 eine Endansicht der Maschine nach 
der Erfindung, Fig. 2 einen Längsschnitt 
durch Fig. 1, und Fig. 3 einen Querschnitt 
durch die Mitte der Fig. 2. 

Der Siebzylinder a ist auf zylindrischen 


Hülsen a! und a? gelagert und befestigt, wäh- 
rend die Hülsen ihrerseits in Lagern des Ma- 
schinenrahmens b, b! drehbar angeordnet 
sind; ein auf Hülse a! fest sitzendes, durch 
beliebige Kraft getriebenes Zahnrad c dient 
als Antriebsmittel. Ueber dem Siebzylinder a 
ist ein Rohr e mit Trichter oder Mundstück d 
in bekannter Weise derart angebracht, daß 
die Stoffmasse beispielsweise durch eine 
Pumpe unter Druck auf den Siebzylinder a 
befördert wird. 

Quer durch den Siebzylinder a hindurch 
führt ein Rohr f, welches oben und in der 
Mitte mit einem länglichen Schlitz f! ausge- 
stattet ist, während die in Ständern g gela- 
gerten Enden Flansche h besitzen, die einen 
Anschluß an eine Luftsaugpumpe ermög- 
lichen. Die Enden des Rohres f sind in 
Stücke i von rechteckigem Querschnitt aus- 
gebildet, in entsprechenden Ausschnitten der 
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Ständer g geführt und darin mittels Stell- 
schrauben k (Fig. 1 und 2) senkrecht verstell- 
bar gemacht. Ueber dem Schlitz f! ist ein mit 
dem Innerg des Rohres f eine Verbindung 
herstellender Saugkasten | aus Kupfer be- 
festigt. Dieser Saugkasten besitzt an seinem 
oberen Rand eine abdichtende Gummiauf- 


Fig. 1. 


Fig 2. 
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lage li, welche sich an die innere Fläche des 
Siebzylinders a anschmiegt. 

Ueber dem Siebzylinder und dem Rohr e 
gegenüberliegend ist eine Preßrolle m ange- 
ordnet und in einem lagerbockartigen Vor- 
sprung des Maschinenrahmens befestigt. 
Diese Rolle m, welche mittels bekannter Ein- 
richtung radial zum Siebzylinder a verstellt 
werden kann, bezweckt das Festdrücken der 
Stoffmasse gegen den Siebzylinder a und so- 
mit eine weitere Verdichtung und Entwässe- 


rung des Stoffes, während das Anbringen 
eines Kratzeisens o in beliebiger Lage dazu 
TR dient, den Stoff während der Drehung des 
* Siebzylinders a abzustreifen. 


Die Regelung der Höhe der mittels des 
Rohres e zugeführten Stoffmasse erfolgt durch 
einen am Mundstück d des Rohres e anke- 
ordneten Schieber s (Fig. 3), welcher sich im 
Wirkungsfeld des Saugkastens und über dem 
Siebzylinder a befindet. 

Patent - Anspruch: Rundsieb - Papier- 
maschine mit von oben beaufschlagtem Siebzylinder, 
gekennzeichnet durch einen an der Auflaufstelle für 
den Papierstoff angeordneten, senkrecht gegen die 
Siebzylinderinnenwand einstellbaren Saugkasten(f, l. 
I!) in Verbindung mit einem vor dem Stoffzuführungs- 
rohr (e, d) im Wirkungsfeld des Saugkastens (f, 1, Il) 
über dem Siebzylinder (a) angeordneten, die Höhe 
der Stoffschicht regelnden, einstellbaren Schieber (s). 


Siebtrommel, insbesondere für Knotenfänger für Papiermaschinen. 


Wladyslaw Srzednicki in Vitry-Les-Frangois, 


Frankr. 


Klasse 55d. D. R. P. Nr. 270459 (vom 31. Dezember 1912 ab). 


Die Erfindung hat eine Ausführung einer 
namentlich als Knotenfänger zu benutzenden 
Siebtrommel mit gelochten Mantelblechen 
und Längsverbindungsschienen zum Gegen- 
stand, bei welcher der größtmögliche Wider- 
stand der Siebbleche bei geringstem Gewicht 
erhalten wird. Dies wird dadurch möglich, 
daß die Bleche mit ihren Rändern überein- 
andergreifend angeordnet und durch Längs- 
schienen von halbrundem Querschnitt ver- 
bunden werden, wobei jedoch die Schienen 
den Blechrändern nur mit rippenartigen 
Längskanten derartig aufliegen, daß den 
Blechen bei der Beanspruchung eine gewisse 
Nachgiebigkeit verbleibt, wodurch die Wir- 
kung des Knotenfängers erhöht wird. 

Auf der Zeichnung stellt Fig. 1 einen End- 
teil eines solchen Knotenfängers in Längs- 
ansicht dar; Fig. 2 ist ein Querschnitt nach 
A-B; die Fig. 3 und 4 sind Längsschnitte 
nach C-D und E-F in Fig. 1, in größerem 
Maßstabe, während Fig. 5 die Verbindung 
der Längskanten der Siebbleche erläutert. 

Im Ausführungsbeispiel wird der Trom- 


melmantel aus acht Siebblechen a gebildet, 
welche mit den in der Richtung des Trommel- 
umfanges verlaufenden Siebschlitzen at ver- 
sehen sind. Diese Bleche a überdecken sich 
in der aus Fig. 5 ersichtlichen Weise mit 
ihren Längskanten a? und sind durch die 
Schienen b und die Niete c miteinander ver- 
bunden. Die Schienen b berühren nun die 
Bleche a nur mit den vorspringenden Rand- 
teilen b! ihrer unteren Flächen; die Verbin- 
dung wird durch die Niete c bewirkt. Die 
Bleche a sind also zwischen die Randteile b! 
der Schienen b geklemmt, sodaß die Rand- 
kanten der Bleche völlig frei bleiben, und die 
Siebtrommel in der Richtung des Umfanges 
eine gewisse Nachgiebigkeit behält, was die 
Wirkung des Knotenfängers begünstigt. 

Als nicht zur Erfindung gehörig ist noch 
zu bemerken, daß der Siebzylinder mit seinen 
Enden in die Ringnuten e der Stirnscheiben 
d bezw. zwischen die Ringrippen f eingescho- 
ben ist; wo die Längskantenverbindungen 
nach Fig. 5 zu liegen kommen, sind die äuße- 
ren Randrippen f entsprechend weggeschnit- 
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ten, die inneren Rippen dagegen mit den aus 
Fig. 2 und 3 ersichtlichen Ausbauchungen 
und Verstärkungen ft versehen. Durch je 
eine Schraube h sind die Enden der Sieb- 
blechstöße, der Schienen b und die Rippen- 
teile f! miteinander verbunden; den Enden 
der Schrauben h sind Muttern h! zur Siche- 
rung aufgeschraubt, damit sich die Schrauben 
durch die Erschütterungen des Siebzylinders 
nicht lösen können. Um die Leistungsfähig- 
keit des Siebmantels nahe den Endbefestigun- 
gen zu erhöhen, läßt man in der aus Fig. ! 
ersichtlichen Weise die Schlitze at allmählich 
gegen die Randscheiben d hin kürzer wer- 
den, sodaß der Mantel fast bis an die Schei- 
ben d gelocht ist. 

Patent - Anspruch: Siebtrommel, insbe- 
sondere für Knotenfänger für Papiermaschinen, bei 
welcher der Mantel aus Zylindersegmenten besteht. 
deren Ränder gegenseitig durch Längsschienen ver- 
bunden sind, dadurch gekennzeichnet, daß die Rän- 
der (a?) der Siebbleche (a) übereinandergreifen, und 
die Längsschienen (b) nur mit vorspringenden Rand- 
teilen (b!) den Rändern (a?) derartig aufliegen, daß 
die Lärgskanten der Bleche (a) frei hinter den 
Schienenrandteilen (b') liegen, sodaß die durch Niete 
(c) mit den Schienen (b) verbundenen Bleche (a) eine 
xewisse Hlastizität behalten. 


Vorrichtung zur Entwässerung der von der Formatwalze einer Pappenmaschine“ 
kommenden Holzstoff- oder Zellstoffbogen. 
Peder Christian Schaanning in Kristiania.. 
Klasse 55d. D.R.P. Nr. 270505 (vom 10. Dezember 1912 ab). 


Das übliche Verfahren zur Entwässerung 
von Holzstofi, Zellulose u. dgl. besteht be- 
kanntlich darin, daß die auf dem Rund- oder 
Langsieb der Pappenmaschine vorentwässerte 
Masse in mehreren Schichten auf die soge- 
nannte Formatwalze gewickelt, sodann, 
nachdem die Schichten eine bestimmte Ge- 
samtdicke erhalten haben, in Form von Bogen 
abgeschnitten wird. Diese Bogen werden 
dann mit dazwischenliegenden wasserdurch- 
lässigen Preßplatten zu einem Stapel aufein- 
andergelegt und einem starken hydraulischen 
Druck ausgesetzt. Hierdurch wird der Was- 
sergehalt der Masse bis auf etwa 50 Prozent 
heruntergebracht. 

Gegenstand der Erfindung ist eine Vor- 
richtung, durch welche die Entwässerung 
tortlaufend und selbsttätig, also mit einem 
Mindestmaß von Arbeit, stattfinden kann. 
Dies geschieht durch ein Walzenpreßwerk, 
dessen Walzen mit einer so geringen Ge- 
schwindigkeit umlaufen, daß das Verhältnis 
zwischen den Umfangsgeschwindigkeiten der 
Formatwalze und des Preßwerkes gleich oder 
unwesentlich kleiner ist als die Anzahl Um- 


drehungen der Formatwalze zwischen jedes- 
maligem Abschneiden eines Bogens. 

Das Preßwerk kann dann ständig umlau- 
fen und die Bogen durchlaufen es nachein- 
ander in kurzen Zwischenräumen ohne Ein- 
greifen von Hand zwischen Preßwerk und 
Formatwalze. Außerdem wird erreicht, daß 
infolge des sehr langsamen Ganges des Preß- 
werkes das Wasser genügend Zeit hat, um 
aus den dicken Bogen wirksam herausgepreßt 
und weggeleitet zu werden. | 

Von dem Preßwerk aus werden die Bogen 
unmittelbar an einen Tisch abgegeben, auf 
dem sie nach und nach einen Stapel bilden, 
der ohne weiteres Pressen verpackt wird. 

Der Erfindungsgegenstand ist auf der 
Zeichnung schematisch dargestellt. 

Mittels des Filzes oder Metalltuches 1 
einer Pappenmaschine wird die Masse nach 
der Formatwalze 2 geführt und auf diese auf- 
gewickelt. Die Zeichnung stellt die Vorrich- 
tung in dem Augenblick dar, in dem soeben 
ein Bogen 3 durch irgendeine zweckmäßig 
selbsttätig wirkende Abschneidvorrichtung 4 
abgenommen wird. Der abgeschnittene Bo- 
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gen 3 wird durch irgendeine Fördervorrich- 
tung nach dem Preßwerk 14 geführt, z. B. in 
bekannter Weise durch eine Walze 5 in Ver- 
bindung mit einer schieſen Ebene 6, deren 
unteres Ende sich möglichst dicht an die 
Speisevorrichtung des Preßwerkes anschließt. 
Das Preßwerk 14 selbst ist nur schematisch 
dargestellt. Die Speisevorrichtung besteht 
zweckmäßig, wie üblich, aus zwei endlosen 
Gurt- oder Seilsätzen 7 und 11, von denen 
der eine über Rollen 8, 9, 12, 10 und der an- 
dere über Rollen 12, 13 läuft, derart, daß die 
Gurte oder Seile 7 und 11 auf eine gewisse 
Strecke zusammenlaufen, wobei ihre Ge- 
schwindigkeit mit der Umfangsgeschwindig- 
keit der Preßwalzen 14 genau übereinstimmt. 
Wenn daher der Stoffbogen 3 auf diese Strecke 
zwischen die Gurte 7 und 11 hineingeführt 
wird, so wird er von ihnen sicher und gleich- 
mäßig nach dem Preßwerk 14 gefördert. Die 
Speisevorrichtung 7, 11 und das Preßwerk 14 


Patent-Anmeldungen. 


Klasse 28a. St. 18733. Verfahren zur Herstel- 
lung eines Gerbextraktes aus der Ablauge von Sul- 
fitzellulosefabriken. Dr. Albert Stutzer, Königsberg 
i. Pr.. Tragheimer Kirchenstraße 83. 23. 7. 13. 

Klasse 55d. G. 39 819. Vorrichtung zum gleich- 
mäßigen Abgeben der Trockenstäbe an die Rück- 
förderketten mit Hilfe eines Klinkenmechanismus für 
Trockner für Papierbahnen in Hängefalten. Grahl 
& Hoehl, Dresden, und Anton Hofmann, Arnau, Böh- 
men: Vertr.: M. Löser und Dipl.-Ing. K. Knoop, 
Pat.-Anwälte, Dresden. 25. 8. 13. 

Klasse 55d. H. 62 231. Langsiebpapiermäaschine 
zur Herstellung von Duplexpapieren durch Zusam- 
mengautschen mehrerer, auf getrennten, überein- 
ander liegenden Langsieben erzeugten Papierstoff- 
bahnen. Josef Hrasdira, Ullersdorf b. Friedeberg am 
Qucib. 24. 4. 13. 

Klasse 55d. K. 54 777. Verfahren und Schleu- 
dervorrichtung zur Nutzbarmachung des Siebwas— 
sers von Papier-, Pappen- und ähnlichen Maschinen. 
Johannes Kropf, Rosenthal, Reuß. 30. 4. 13. 

Klasse 55d. L. 40 379. Einrichtung zum Trock- 
nen von Trockenfilzen an Papiermaschinen. Arno 
Landmann, Lauter i. Sa. 11. 9. 13. 


laufen, wie eingangs erwähnt, mit bedeutend 
geringerer Geschwindigkeit als die Format- 
Walze 2. 

Auf diese Weise wird es praktisch ermög- 
licht, das nötige Wasser herauszupressen und 
Holzstoff- oder Zellstoffbogen (wozu der 
Stoff von einer beliebigen Holzstoff- oder Zell- 
stoffmaschine geliefert wird) fortlaufend 


-und auf vollkommen maschinellem Wege zu 


verpacken, wobei Handkraft und Handbedie- 
nung bloß zum eigentlichen Umbinden der 
gebildeten Bogenstapel erforderlich ist. 


Patent- Anspruch: Vorrichtung zur Ent- 
wässerung der von der Formatwalze einer Pappen- 
maschine kommenden Holzstoff- oder Zellstoffbogen. 
gekennzeichnet durch ein Walzenpreßwerk, dessen 
Walzen mit einer solch geringen Geschwindigkeit 
umlaufen, daß das Verhältnis zwischen den Um- 
fangsgeschwindigkeiten der Formatwalze und des 
Preßwerkes gleich oder unwesentlich kleiner ist als 
die Anzahl Umdrehungen der Formatwalze zwischen 
jedesmaligem Abschneiden eines Bogens. 


Klasse 55f. H. 61 275. Maschine zur Herstellung 
von Papier oder Pappe mit Einlage aus sich kreu- 
zenden Fäden, bei welcher die Querfäden durch 
einen hin und her verschiebbaren Schlitten gelegt 
N, Oscar Hoffmann, Stuttgart, Rotestraße 1. 
31. 1. 13. 


Patent-Erteilungen. 


Klasse 10b. 271479. Verfahren der Brikettie- 
rung von Kohle mit Sulfitzellstoifablauge und einem 
organischen Zuschlage. Bernhard Grätz, Berlin, 
Bergmannstraße 25. 17. 12. 12. G. 38 105. 

Klasse 11 b. 271692. Vorrichtung zum Einstel- 
len des Lineals an Papierschneidemaschinen. Johan- 
nes Buch, Eugenfeld, Rußl.; Vertr.: Alfons Degen. 
Cöln-Ehrenfeld, Lenauplatz 10. 30. 11. 11. B. 65 342. 

Klasse 22 g. 271 746. Farb- bezw. Bronze-Folien- 
Papier. Carl Eckert, Neukölln, Rosenstraße 14. 
5.1.13. E. 18 707. 

Klasse 55d. 271613. Preßwalze aus armiertem 
Beton oder Kunststein für Papier- und ähnliche Ma- 
schinen. Fa. Heinr. Aug. Schoeller Söhne, Düren. 
KNhld. 28. 11. 12. Sch. 42 472. 

Klasse 55d. 271666. Kanaltrockner mit einem 
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oder mit mehreren übereinanderliegenden Trocken- 
kanälen, insbesondere zum Trocknen von Pappbögen. 
Benno Schilde Maschinenfabrik und Apparatebau 
G. m. b. H., Hersfeld. 27. 4. 13. Sch. 43 719. 
Klasse 55e. 271687. Einrichtung zur Erzielung 
niedriger Geschwindigkeiten zur Einleitung des Ar- 
beitsprozesses und zur Bremsung, insbesondere für 
Kalander, Umroller, Rotationsmaschinen. Allgemeine 
Elektricitäts-Gesellschaft, Berlin. 6. 11. 12. A. 23 012. 


Aenderungen in der Person d s Inhabers. 


Eingetragener Inhaber des folgenden Patentes ist 
jetzt: Klasse 85 c. 256 655. Maschinenbau & Metall- 
tuchlabrik Akt.-Ges., Raguhn, Anhalt. 


Patent-Löschungen. 


Klasse 55a: 243725, 264445; 55d: 205 837, 


250 061. 
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Gebrauchsmuster-Eintragungen. 


Klasse 11 b. 589 700. Schneidemaschine mit 
Druckstange und Kurbelschleife. Fa. Karl Krause. 
Leipzig. 26. 9. 13. 


Klasse 11 b. 589701. Schneidemaschine mit 
Druckstange von oben. Fa. Karl Krause, Leipzig. 
26. 9. 13. 

55 d. 590 298. Vorrichtung zum schnellen Sieb— 
trommelwechsel an Drehknotenfänger für Papier- 


fabrikation. Ernst Westermann, Hemer. 13. 12. 13. 
Verlängerung der Schutzfrist. 


Klasse 37 b. 460 909. Pappetafel. Himmelmann 
& Co., Fröndenberg a. d. Ruhr. 6. 2. 14. 

Klasse 55c. 454 992. Raffineurstein usw. Rud. 
Oschatz, Pirna. 4. 2. 11. O. 6347. 3. 2. 14. 

Klasse 55d. 465683. Kontrolleinrichtung für 
Papierbogen usw. Georg Spieß, Leipzig-Anger-Cr., 
Mölkauerstraße 24. 30. 1. 14. 


re — 


Briefkasten. 
(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Höchste Temperatur für Stofiproben. 

Antwort auf Frage Nr. 2167 in Nr. 6. S. 469. 
l. Die übliche Temperatur, bei der Trockenpro- 
ben ausgeführt werden, ist 105° C. Auf jeden Fall 
muB darauf geachtet werden, daß die Temperatur 
nicht unter 100° C fällt, da sonst das Wasser aus 
den Stoffproben nicht völlig verdampft wird. Eine 
wesentlich höhere Temperatur als die angegebene ist 
unzulässig, da dann das Resultat durch chemische 
Veränderungen des Stoffes unrichtig wird. Bei sehr 

hoher Temperatur tritt Verkohlung ein. F. 

Laufdauer eines Trockeniilzes. 

Antwort auf Frage Nr. 2170 in Nr. 7. S. 570. 
J. Bei normalem Lauf der Maschine, wenn die 
Leistung nicht übertrieben wird, damit der Filz nicht 
zu straff gespannt werden muß, der Filztrockner 
groß genug ist, der Filz, was die Hauptsache ist. 
richtig trocken wird und nicht durch Anlaufen 
und in Faltenlaufen beschädigt wird, kann er 12 Mo- 
nate und darüber laufen. Ein Wolltrockenfilz ist auf 
jeden Fall einem Baumwollfilz vorzuziehen, da 
durch die ebenere Fläche des Wollfilzes das Papier 
gleichmäßiger an den Zylinder angepreßt wird und 
das Papier dadurch ein schönes Aussehen bekommt 
und weniger blasig wird. Ich habe mir in die Filz- 
spannung, soweit wie der Filz vom Anfang an richtig 
zespannt war, ein Brettchen geklemmt, damit er 
nicht durch unachtsame Gehilfen weiter als nötig ge- 
spannt werden kann. Wird er dann länger, so wer- 
den von dem Brett einige Zentimeter abgeschnitten, 
und so wird vermieden, daß er jemals überspannt 
wird. Auch ist es gut, wenn eine der Filzleitwalzen 
Federlager hat, die nachgeben, wenn der Filz beim 

Abreißen des Papiers trocken wird. J. F. 
II. Für einen wollenen Trockenfilz auf dem gro- 
Ben Zylinder einer Papiermaschine, welche nur ein- 
seitigglatte Papiere macht, können Sie mit einer 
l.aufdauer von 5 bis 6 Monaten rechnen. Voraus- 
setzung für cine solche lange Lebensdauer sind 
natürlich sachgemäße Behandlung und normale Ver- 
hältnisse. Der Filz soll auf einem Filztrockner gce- 
trocknet werden, und zwar möglichst gleich, nach- 
dem er den großen Trockenzylinder passiert hat, so- 
daß möglichst viel Zeit zum Ausdunsten bleibt. Die- 
selbe Seite des Trockenfilzes, welche auf dem Man- 


tel des großen Zylinders liegt, soll auch auf dem 
Trockenzylindermantel aufliegen. Scharfe Biegungen 
in der Filzführung sind zu vermeiden, auch soll der 
Filz so geführt sein, daß die Biegungen über die 
Filzleitwalzen stets nuch derselben Seite erfolgen. 
Eine längere Laufdauer als 6 Monate dürfte nur in 
Ausnahmefällen möglich sein und dann auch nur 
zum Nachteil der Leistungsfähigkeit der Maschine. 
Baumwollene Trockenfilze haben bei mir nie eine 
solche lunge Lebensdauer gehabt als wollene. O. 
III. Ihre Frage ist nicht genau genug gestellt. 
erstens sollte man wissen, mit welcher Geschwindig— 
keit gearbeitet wird und zweitens, welche Papiere er— 
zeugt werden, denn es giht einseitigglatte Papiere, die 
langsam gearbeitet werden müssen, und solche aus 
röschem Stoff, die ein schnelles Arbeiten erlauben; 
auch ist es notwendig zu wissen, ob der Filz einen 
Filztrockner hat. Ist letzteres nicht der Fall, so 
dürfte die Laufdauer bei mittleren Charakter des 
Stoffes und bei einer Arbeitsgeschwindigkeit von 25 
bis 80 m in der Minute 4 Monate nicht übersteigen. 
Ein Baumwolltrockenfilz ist billiger als ein Wollfilz. 
läßt den Wasserdampf schneller entweichen, fault 
also nicht so leicht wie ein Wollfilz. Ist ein Filz- 
trockner von genügender Gröfe und mit Antrieb 
oder leicht drehbar vorhanden, so verdoppelt, ja 
verdreifacht sich nicht selten die Laufdauer des 
Trockenfilzes. Wie jeder Papiermacher wissen sollte. 
ist die Behandlung der beiden Filzsorten sehr ver— 
schieden, denn ein Wollfilz geht, wenn er trocken 
wird, sehr zusammen, muß also, wenn keine Feder- 
lager vorhanden sind — die übrigens nie fehlen soll- 
ten —, sofort beim Leerlauf nachgelassen werden. 
Das Entgegengesetzte gilt vom Baumwolltrockenfilz, 
dieser wird stramm, wenn er feucht wird. Ich habe 
in meiner Praxis schon verschiedentlich bei sach- 
gemäßer Behandlung sowie genügend großen Filz- 
trocknern eine Laufdauer von 1% Jahren festgestellt. 
sowohl von Wollfilzen als auch von Baumwollfilzen, 
bei einer 24dstündigen Produktion von 12—16 000 kg. 
Fachmann. 
IV. Die Frage ist zu allgemein gehalten, um gc- 
nau beantwortet werden zu können, da die Laufdauer 
eines Trockenfilzes von recht vielen Umständen ab- 
hängt, hauptsächlich von dem Material des Filzes, 
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ob Wolle oder Baumwolle; ferner von der Länge des 
Filzes, von der Größe und Heiztemperatur des Filz- 
trockners, von der Beanspruchung auf Spannung, 
von der Arbeitsgeschwindigkeit, von der Behand- 
lung des Filzes usw. Für den großen Zylinder der 
Maschine für einseitigglatte Papiere hat sich der 
Wollfilz besser bewährt als der Bauniwollfilz, ob- 
schon auch der letztere in zahlreichen Fällen an der 
genannten Stelle Verwendung findet, meist jedoch 
für die ordinären Packpapiersorten. Speziell für den 
starkgeheizten großen Zylinder der deutschen Presse 
eignet sich der Wollfilz gut, weil er die Wärme bes- 
ser festhält und die Feuchtigkeit leichter ableitet als 
der Baumwollfilz, wodurch das Trocknen wesentlich 
gefördert wird. Die durchschnittliche Laufdauer 
eines Baumwolltrockenfilzes von 3000 g/ m beträgt 
zirka 3 bis 4 Monate, die eines Wollfilzes zirka 4 
bis 5 Monate. Bei günstigen Betriebsverhältnissen 
läßt sich die Laufdauer eines guten Trockenfilzes be- 
deutend erhöhen, manchmal auf das doppelte. Ein 
langer Filz arbeitet in jeder Bezichung vorteilhafter 
und läuft besser als ein kurzer. Reichlich große Filz- 
trockner erhöhen die Laufdauer des Filzes ganz be- 
deutend, sie sorgen dafür, daß der Filz während der 
Arbeit möglichst trocken bleibt. Dadurch behält er 
seine Fähigkeit, Wasser aufzunehmen und weiter zu 
leiten, während er die Wärme zurückhält. Ueber- 
mäbiges Anspannen der Trockenfilze muß vermieden 
werden, daß ferner bei Leergang oder Abstellen der 
Trockenpartie der Filz rechtzeitig nachgelassen wird, 
ist selbstverständlich. Bei einem neuen Filz sehe 
man darauf, daB er frei von unverseiftem Wollfett 
ist, damit nicht eine vorzeitige Zerstörung durch 
sich bildende Oelsäuren herbeigeführt wird. 
Aus der Praxis. 

V. Auf einer Maschine für einseitigglatte Papiere 
hat der Trockenfilz, welcher den groBen Glättzylin- 
der umspannt, ganz besondere Arbeit zu leisten, weil 
hier das Papier noch ziemlich feucht einläuft und 
sehr viel Wasser auf kleiner Trockenfläche verdampft 
wird. Um dem Filz die eingesaugte Feuchtigkeit 
wieder zu entziehen, muß ein gut arbeitender Filz- 
trockner vorhanden sein, der Maschinenraum ent- 
sprechend hoch und die obere Hälfte der Zylinder 
mit einer gut schließenden Haube mit eingebautem 
Ventilator bedeckt sein, um die Dämpfe sofort ab- 
zuziehen. Das Maschinenpersonal muß darauf achten, 
daß die Zylinderränder von Fett und Oel frei sind, 
denn diese setzen sich am Filz ab, es entsteht eine 
Kruste und der Filz bricht. Wenn Sie Papier von 
00 R/ am aufwärts arbeiten, bei einer durchschnitt- 
lichen Geschwindigkeit von 50—60 m in der Minute 
und einer Produktion von 4000 kg in 12 Stunden 
(natürlich nur bei röschen Stoffen angenommen), so 
können Sie bei sorgfältiger Behandlung mit einem 
wollenen Trockenfilz 6-7 Monate arbeiten. Die 
Filztuchfabrik H. G. Waldhelm, Hasserode a. H., lie- 
fert einen Baumwollfilz „Hagewa”, welcher dem 
wollenen nicht viel nachsteht, die gleiche Behand- 
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lung verlangt und dieselben Dienste leistet. Bei Ver- 
arbeiten schmieriger Stoffe bei geringer Produktion 
läuft der Filz eher länger. H. W. 
Pappen-Wage und Packvorrlehtung. 
Antwort auf Frage Nr. 2171 in Nr. 7. S. 570. 

l. Für einen täglichen Versand von 200 Zentner 
Pappe benutzt man zum Abwiegen der einzelnen 
Päcke zu 50 kg eine gewöhnliche Dezimalwage, die 
man entweder im Lagerraum aufstellt, die Päcke 
dort abwiegt und in den Packraum trägt oder fälırt, 
oder gleich neben die Packpresse stellt. Als solche 
benützt man eine gewöhnliche Spindelpresse, die 
von Hand oder besser mechanisch angetrieben wird. 
Nach dem genügend festen Aufsetzen der oberen 
Preßplatte zicht man die Packschnüre über das Pa- 
ket, nachdem zuvor die Pappkantenschützer um die 
Ränder gelegt worden sind, und schnürt ein. Bes- 
sere Pappen packt man, je nach Vorschrift, zwischen 
Latten oder Holzdeckel, welche dann in der Presse 
mit Bandeisen und Schnürzange zusammengezogen 
werden. Manche graue Pappen packt man aber auclı 
olme Anwendung der Presse, die Tafeln werden 
sauber geschichtet und dann nur von Hand um- 
schnürt. H. F. 

II. Eine äußerst praktische Paketiervorrichtung 
für Pappen liefert die Firma Otto Schlegel, 
techn. Bureau, Chemnitz. H. 

Rotwerden von Sulfitzellulose. 
Antwort auf Frage Nr. 2172 in Nr.7, S. 570. 

Das Rotwerden von Sulfitzellulose ist in den 
meisten Fällen auf ungenügende Kochung des Holzes 
und unvollkommene Auswaschung des Zellstoffes zu- 
rückzuführen. Alle Zellstoffe, die bei Anwesenheit 
schwacher Säuren rot werden, sind meist aus harz- 
reichem Holze hergestellt, zu dessen Kochung eine 
starke Sulfitlauge erforderlich ist, die aber dann 
nicht gründlich genug ausgewaschen worden ist. Die 
nach dem System Ritter-Kellner hergestellten Zellu- 
losen werden im allgemeinen weniger rot, als die 
nach Mitscherlichs Methode hergestellten. Selbst bei 
den besseren Qualitäten Sulfitzellulose ist das Rot- 
werden nicht ausgeschlossen, aber es ist umso weni- 
ger intensiv, je reiner der Stoff ist. Das Rotwerden 
tritt umso rascher auf, je ungehinderter Licht und 
Luft einwirken können, am raschesten bei Einwir- 
kung von Chlor oder schwefliger Säure in der Luft. 

Fa 
Schneiden nasser Pappenbahnen. 
Antwort auf Frage Nr. 2174 in Nr. 7. S. 570. 
(Siehe auch Nr. 9. S. 788.) 

II. Im „Wochenblatt für Papierfabrikation“, Jahr- 
gang 1913, Nr. 29, ist auf Seite 2806 eine Vorrich- 
tung zum Schneiden von nassen Papierhahnen be- 
schrieben, die sich auch zum Schneiden von starken 
Pappen in nassem Zustande ganz gut eignen dürfte. 
Der Apparat wird gleich hinter der Naßpartie der 
Pappenmaschine aufgestellt. Auf Wunsch bin ich 
gern bereit, mit genauer Maßskizze über die betref- 
fende Vorrichtung zu dienen. Si... g. 
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Lager-Weißmetalle. 
(Eingesandt.) 


Die Zusammensetzung und die Eigenschaften der 
als Lager-WeiBmetalle in den Handel kommenden 
Legierungen ist außerordentlich verschieden, und 
unter den vielen Erzeugnissen dieser Art befinden 
sich leider auch sehr viele, die ihrem Zwecke nur 
sehr unvollkommen entsprechen. Ein „Universal- 
Metall“ d. i. eine Legierung, die sich für schwere 
und schnell laufende Maschinen ebenso vorteilhaft 
anwenden läßt, wie für langsam und ohne besonderen 
Druck laufende Wellen, gibt es nicht und wird sich 
auch wohl nie herstellen lassen. Am zweckmäßigsten 
ist es ohne Zweifel, wenn man seinen Bedarf an 
Weißmetall unter genauer Angabe des Verwendungs- 
zweckes bezw. der Tourenzahl und Belastung der 
Wellen bei einer renommierten Firma deckt, die auf 
diesem Gebiete sich in langjähriger Praxis reiche 
Erfahrungen sammeln konnte. Als solche erfreut sich 
seit langem die Firma C. H. Raue, Inh. Max 
England, Metall- und Phosphor- 
bronze - GießereiinDresden-ÄA.28, ge- 
gründet 1878, bei ersten Elektrizitätswerken und 
Maschinenfabriken und bei vielen Straßen- und Klein- 
hahn-Gesellschaften des besten Rufes. 

Diese Firma liefert Lager-Weißmetalle zum 
direkten Einguß, die sich durch leichte Schmelzbar- 
keit, Dünnflüssigkeit und größte Widerstandsfähig- 
keit auszeichnen. Je nach dem Verwendungszwecke 
werden verschiedene Marken von Metallen, und zwar 
solche für außerordentlich stark beanspruchte Wel- 
len, für sehr schnelle Rotierungen mit hohem Druck, 
für schnell laufende Wellen mit mittlerem Druck, für 
gewöhnliche Wellen, Transmissionen usw., dann für 
Lowrys und für langsamen Gang ohne Druck her- 
gestellt. Für mittlere Beanspruchungen, wie sie z.B. 


bei den Lagern von Holzbearbeitungsmaschinen vor- 
kommen, hat sich namentlich eine Speziallegierung 
der Firma, die unter der Marke „Albion“ (Ges. ge- 
schützt Nr. 131 794) weit bekannt geworden ist, ganz 
vortrefflich bewährt. Die Preise für diese Metalle 
sind durchweg mäßig und jedenfalls wird man mit 
diesen bewährten Legierungen sehr viel an Geld, 
Zeit, Arbeit und Material sparen. 

Die Behauptung einzelner Fabrikanten, daß in 
ihren Legierungen noch ganz besondere Bestandteile 
enthalten seien, womit auch der hohe Preis begrün- 
det wird, hat sich durch chemische Untersuchungen 
stets als unrichtig erwiesen. So ist z. B. öfters allen 
Ernstes behauptet woren, daß manchen Weißmetallen 
Graphit beigemischt wird, was natürlich ganz un- 
möglich ist, da Graphit weder schmilzt noch sich 
mit diesen Metallen legiert. Durch Zusatz bestimm- 
ter Chemikalien ist es allerdings möglich, der Legie- 
rung eine größere Homogenität zu verleihen, dieser 
Zusatz übt jedoch mehr eine reinigende Wirkung auf 
die Metalle aus. 

Die obengenannte Firma liefert nur Qualitäts- 
ware ersten Ranges aus reinen bestraffinierten Me- 
tallen, sachgemäß hergestellt, garantiert absolut 
zinkfrei, mit niedrigem Schmelzpunkt (220 bis 250°). 
Diese Legierungen zeichnen sich weiter aus durch 
ihren geringen Reibungs-Koeffizienten, besondere 
Leichtilüssigkeit, vollkommene Reinheit, Homogenität 
und größte Dauerhaftigkeit. 

Auch jede andere Legierung nach Angabe oder 
nach eingesandter Probe wird von der genannten 
Firma unter Garantie der gleichen Qualität unter An- 
gabe der Gchalte geliefert. Analyse eines vereidigten 
Chemikers gratis. X. 


— — ——̃ 


Geschäftsberichte. 


Dresdner Chromo- und Kunstdruck-Papierfabrik 
Krause & Baumann Aktlengesellschait in Dresden. 
1913. 

Das zweite Geschäftsjahr unserer Gesellschaft 
verlief in seiner ersten Hälfte unter einer sehr leb- 
haften Konjunktur. Später ging jedoch die Nachfrage 
zurück, und gegen Schluß des Jahres zeitigte der 
verstärkte Wettbewerb hier und da ein Sinken der 
Verkaufspreise, ohne daß die Ausgaben für Roh- 
materialien und Unkosten sich entsprechend ver- 
ringerten. Der gute Ruf unserer Erzeugnisse ermög- 
lichte es trotzdem, unseren Absatz gegen das Vor- 
jahr noch etwas zu steigern. Unser vorliegender 
Abschluß weist infolgedessen auch ein Ergebnis auf, 
welches uns bei gewohnter vorsichtiger Bewertung 
der Bestände und bei angemessenen Abschreibungen 
und Rückstellungen gestattet, wieder 15 pCt. Divi- 
dende in Vorschlag zu bringen. 

Die restlichen 1 Million Mark unserer Teilschuld- 
verschreibungen sind zur Begebung gelangt. An 
Spesen hierauf wurden im Gewinn- und Verlust- 
Konto & 70 190.— verbucht. 

Unsere Neuanlage in Heidenau ist in der Haupt- 
sache fertiggestellt. Sie bringt uns in erster Linie 


eine große dritte Papiermaschine mit allem Zubehör, 
insbesondere auch mit zwei neuen Großkraft-Maga- 
zinschleifern. Auch unsere Streicherei erfährt eine 
entsprechende Vergrößerung und Vervollkommnung. 
lm Zusammenhang damit steht die Vermehrung un- 
serer Betriebskraft um zirka 4500 PS durch drei 
groBe Dampfkessel und zwei Dampfturbinen, sowie 
die Erweiterung unserer Brunnenanlage. 

Mit diesem Ausbau unseres Unternehmens tra- 
gen wir der Tatsache Rechnung, daß wir mehrere 
Jahre hindurch den wachsenden Anforderungen un- 
serer Kundschaft in quantitativer Hinsicht bei wei- 
tem nicht nachzukommen vermochten, was auf die 
Dauer mit unseren Interessen nicht -vereinbar ge- 
wesen wäre. Die Neuanlage wurde unter Mitwir- 
kung nur erster Firmen und unter Verwertung eige- 
ner Erfindungen errichtet. Wir stehen im Begriff. 
die Anlage in Betrieb zu setzen, und dürfen hoffen, 
daß sie unseren Erwartungen entsprechen und unsere 
Rentabilität günstig beeinflussen wird. Die neu er- 
richteten Gebäude geben uns die Möglichkeit, nach 
und nach unseren alten Dresdener Betrieb nach 
Heidenau zu verlegen. Ferner mußten wir in der 
Disposition der Bauten sowie der maschinellen Ein- 
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richtungen -Rücksicht nehmen auf die Möglichkeit 
eines späteren weiteren Ausbaues der Papierfabrik. 
Die hierfür schon jetzt gemachten erheblichen Auf- 
wendungen waren nicht zu umgehen, wenn ein ratio- 
neller Gesamtbetrieb auch für später sichergestellt 
werden sollte. 

Alles in allem werden die Neuanlagen etwa 
5,85 Millionen Mark erfordern. Da hiervon in der 
vorliegenden Bilanz zirka 3,3 Millionen Mark bereits 
verrechnet sind, so bleiben 2,55 Millionen Mark zu 
decken übrig; davon sind etwa zwei Drittel in die- 
sem und ein Drittel im nächsten Jahre zahlbar. Zur 
Deckung dieses Kapitalbedarfes beantragen wir die 
Erhöhung unseres Aktienkapitals um 1 Million Mark. 
Mit diesem Betrage nebst dem zu erwartenden Agio 
und unter Hinzurechnung unserer laufenden Rückstel- 
lungen werden wir voraussichtlich ohne große In- 
anspruchnahme unseres Bankkredites auskommen. 

Für den einschließlich des Vortrages vom Vor- 
jahr sich ergebenden Reingewinn von «A 988 942.96 
schlagen wir folgende Verwendung vor: 

Zuweisung an den gesetzlichen Reservefonds 
AH 50 000.—, Zuweisung an einen neu zu gründenden 
Dispositionsfonds «A 50 000.—, Zuweisung an den 
Delkredere-Fonds zur Auffüllung «A 11815.40, Zu- 
weisung an den Talonsteuer-Reservefonds „ 6000.—, 
4 pCt. ordentliche Dividende & 160 000.—, Gewinn- 
anteile bezw. Gratifikationen an Vorstand und Be- 
amte «A 89100.—, Gewinnanteil des Aufsichtsrats 
MH 25 542.—, Zuweisung an den Beamten- und Ar- 
beiter-Unterstützungsfonds Æ 25 000.—, II pCt. 
Superdividende & 440 000.—, Vortrag auf neue Rech- 
nung <A 131 485.56. 

Zu Anfang des neuen Jahres machten sich noch 
die Folgen der ungünstigen wirtschaftlichen Konjunk- 
tur bemerkbar. Es liegen aber bereits Anzeichen 
einer Belebung des Geschäftsganges vor, sodaß auch 
für das laufende Jahr ein befriedigendes Ergebnis zu 
erhoffen sein dürfte. 


Bilanz am 3l. Dezember 1913. 


Aktiva. Grundstücke in Dresden Á 295 580, 
Gebäude in Dresden % 224 103, Grundstücke in 
Heidenau AH 443445, Gebäude in Heidenau Mark 
1001043, Maschinen in Dresden «% 150 924, Maschi- 
nen in Heidenau Æ 1048536, Wasseranlage in 
Heidenau «A 105 298, Utensilien in Dresden, Berlin 
und Leipzig / 13161, Utensilien in Heidenau Mark 
28 827, Kraftwagen «A 1750, Neubau in Heidenau 
A 3294000, Vorauszahlung auf Versicherungs- 
prämien K 2246. Konto-Korrent-Konto: Bankgut- 
haben Æ 53498, Debitoren abzügl. Skonto Mark 
1 557 537, zus. «MA 1611035, Effekten abzügl. Kurs- 
verlust % 28 772, Wechsel abzügl. Diskont Mark 


82 911, Kassenbestände % 10 417, Warenbestände 
NM 993 011. 
Passiva. Aktienkapital % 4 000 000. 4 


prozentige Teilschuldverschreibungen / 2 500 000, 
Hypotheken in Dresden / 360 000, Hypotheken in 
Heidenau <A 52 500, Gesetzlicher Reservefonds 
AH 50 000. Konto-Korrent-Konto: Kautionen und De- 
positen «A 611816, Kreditoren Æ 623 932, zusammen 
M 1235748, Beamten- und Arbeiter-Unterstützungs- 
iouds «A 66 693. Delkrederefonds A 28184, Rück- 
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stellungen für das Jahr 1913 betreffende Löhne, Un- 
fallversicherungsbeiträge und sonstige Betriebs- 
unkosten Á 43242, Teilschuldverschreibungszinsen: 
Noch einzulösende Zinsscheine «AM 9753, Gewinn- und 
Verlust-Konto: Vortrag aus 1912 & 85422, Rein- 
gewinn 1913 «% 903 520. zus. Á 988 942. 


Gewinn- und Verlust - Konto. 

Soll. Teilschuldverschreibung- und Hypo- 
thekenzinsen & 95931, Sonstige Zinsen und Dis- 
konte & 69520, Reparaturen «A 58 353, Handlungs- 
unkosten «A 244 520, Steuern und Abgaben M 39 445, 
Versicherungen Á 18378, Teilschuldverschreibungs- 
spesen <A 70 190, Vortrag aus 1912 «A 85 422, Brutto- 
gewinn 1913 «A 1297251, zus. «M 1382 673, ab Ab- 
schreibung A 393731 = Reingewinn 1913. 9035320. 

Haben. Vortrag aus 1912 & 85422, Fabri- 
kations-Konto «A 1 893 501. 


Norddeutsche Lederpappentabriken Aktien- 
gesellschaft. 
Geschäftsbericht für die Zeit vom 1. Oktober 1912 
bis 30. September 1913. 

Das abgelaufene Geschäftsjahr ist weniger gün- 
stig verlaufen, als wir erwartet hatten. Während 
sich zu Beginn desselben eine lebhafte Nachfrage 
nach unseren Produkten geltend machte und wir in 
der Lage waren, die Verkaufspreise teilweise zu er- 
höhen, gingen in der zweiten Hälfte des Jahres die 
Aufträge nur spärlich ein und von allen Seiten machte 
sich ein drängendes Angebot geltend, sodaß nicht 
nur die zu Anfang des Jahres erzielten Preisaufbes- 
serungen verloren gingen, sondern die Preise teil- 
weise noch unter den Tiefstand des Vorjahres san- 
ken. Die Gründe hierfür lagen, abgesehen von der 
allgemeinen wirtschaftlichen Depression, in dem Auf- 
treten neuer Inlandskonkurrenz, welche um jeden 
Preis in die Kundschaft eindringen wollte, sowie in 
dem unerwarteten Wettbewerb Oesterreich-Ungarns 
im Inland- und Exportgeschäft. Die Papierindustrie 
dieses Nachbarlandes fand ihr natürliches Absatz- 
gebiet auf dem Balkan infolge der dortigen kriege- 
rischen Ereignisse verschlossen und versuchte des- 
halb. um nicht ganz zum Stillstand zu kommen, 
selbst zu verlustbringenden Preisen den Absatz ihrer 
Erzeugnisse im deutschen Binnenlande und den 
hauptsächlichsten deutschen Exportplätzen zu er- 
zwingen. 

Wir haben daher, zumal die schwierige Lage 
des Marktes noch nicht überwunden ist, schon im 
Hinblick auf die groben Rohstoffvorräte, die wir zu 
halten gezwungen sind, und die dadurch bedingte 
geringere Geldflüssigkeit unseres Unternehmens auch 
in diesem Jahre besonders vorsichtig bilanziert, und 
haben nicht nur diejenigen Ausgaben aus dem Be- 
triebe bestritten, welche zur Unterhaltung desselben, 
sondern auch diejenigen, die der Verbesserung des 
Betriebes dienten. 

Auf Gebäude-Konto sind in Zugang gekommen: 
Eine Erweiterung der Dampfheizung für das Direk- 
tor-Wohnhaus und die vergrößerten Bureauräunie, 
Kanäle, Leitungen und umfangreiche, behördlich an- 
geordnete Abwässer-Kläranlagen, Erhöhung eines 
Schornsteines, Herrichtung von Beamtenwohnungen 
usw, 
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Die Zugänge auf Maschinen-Konto bestehen 
hauptsächlich aus der Erneuerung der Kupfermäntel 
von 5 Kochern, Zahlungen für die Kaschieranlage, 
2 neuen Wursterzerfaserern, der Anschaffung zweier 
neuer Knotenfänger, einer Walzenschleifmaschine 
iür Stahlwalzen und 1 dito für Gummiwalzen, einer 
Drehbank, einer Pumpe usw. 

Die Elektrisierung und der Umbau in Sinsleben 
kommen erst im laufenden Geschäftsjahr zur Voll- 
endung. Wir erzeugen dort mit einer neuen Spezial- 
maschine hochwertige Kartons. Das Fabrikat hat 
sogleich von seiten der Kunden günstige Beurteilung 
gefunden, und erhoffen wir hiervon gute Erfolge für 
die Zukunft. 

Wir dürien erwarten, daß mit der allmählichen 
Besserung der Lage auf dem Weltmarkt auch für 
die Pappenindustrie wieder bessere Zeiten eintreten 
werden. 

Der Reingewinn, einschließlich & 10 639.34 Vor- 
trag aus dem Vorjahre, beträgt & 100 377.75, den 
wir wie folgt zu verwenden vorschlagen: 5 pCt. 
dem Reservefonds M 4486.92, 3 pCt. Dividende 
NM 68640.—, Gratifikation an Beamte & 4500.—, 
Wehr-Erneuerung «A 4000. —, Zur Dotierung des 
Talon-Steuer-Fonds «A 3000.—, Vortrag auf neue 
Rechnung 4 15 570.83. — 

Zufolge Antrags eines Groß-Aktionärs hat die 
ordentliche Generalversammlung am 28. Febr. be 
schlossen, mit Rücksicht auf die ungeklärte Markt- 
lage und zur inneren Stärkung der finanziellen Situa- 
tion der Gesellschaft von der Verteilung einer Divi- 
dende überhaupt Abstand zu nehmen und von den 
dadurch freiwerdenden Beträgen die Summe von 
A 65000.— zu außerordentlichen Abschreibungen 
auf Lagerbestände zu benutzen, um den dann noch 
überschießenden Betrag von / 3640.— zur Er- 
höhung des Vortrages auf neue Rechnung von Mark 
15 750.83 auf <A 19 390.83 zu verwenden. Eine Divi- 
dende gelangt also nicht zur Ausschüttung. 

Bilanz - Konto. - 

Aktiva. Grundstücks-Konto & 243213, Ge- 
bäude-Konto M 1041916, Maschinen-Konto Mark 
1 058 012, Wasserkraft-Konto: ca. 1000 HP Mark 
200 002, Wehre-, Brücken- u. Uferbauten & 304 700, 
Elektrische Anlagen-Konto 4 58388, Werkzeuge- 
und Utensilien-Konto . 1, Kontor-Utensilien-Konto 
#4 1, Fuhrwerks-Konto c 2879, Automobil-Konto 
M 5000, Gespann-Unkosten-Konto «A 1190, Oekono- 
mie-Konto «A 14 268, Fabrikations- (Waren-) Konto: 
Bestand an fertigem Fabrikat & 77035, Bestand an 
Rohstoffen «4 592 402, Bestand an Betriebsmateria- 
lien und Reserveteilen «A 105 165, Konto-Korrent- 
Konto: Debitoren & 328 128, Elektrische Kraft-Konto 
15 932. Versicherungs-Konto «A 9462, Effekten- 
Konto / 13 514. Kassa-Konto / 15562, Wechsel- 
Konto & 63 052. 

Passiva. Aktien-Kapital-Konto / 2 288 000. 
Prioritäts-Anleihe- Konto „ 738 500. Hypotheken- 
Konto „ 360 000, Reservefonds-Konto „ 191 617. 
Talon-Steuer-Konto A 11000, Wehr-Erneuerungs- 
Konto M 44 000. Konto-Korrent-Konto «A 408 312. 
Obligationen-Zinsen-Konto «A 6621. Gewinn- und Ver- 
lust-Konto: Vortrag aus 1911/12 10 639, Rein- 
gewinn aus 1912/13 æ 80 738, zus. & 100 377. 
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Gewinn- und Verlust - Konto. 

Debet. Handlungs-Unkosten-Konto „ 64 215, 
Steuern- und Abgaben-Konto «A 30 528, Zinsen-Konto 
cH 82874, Elektrische Kraft-Konto AM 62 562, Ver- 
sicherungs-Konto Á 13 117, Gespann-Unkosten-Konto 
AM 9024, Abschreibungen & 143 770, Reingewinn 
einschließlich Vortrag & 100 377. 

Kredit. Gewinn aus dem Vorjahre & 10 639. 
Oekonomie-Konto A 623, Fabrikations-Konto Mark 
495 210. 

Papierfabrik Sebnitz, Aktiengeseilschaft. 1913. 

Im Berichtsjalre lagen die Verhältnisse für das 


Papiergeschäft nicht günstig. Infolge der allgemeinen 


wirtschaftlichen Abschwächung sank auch der Pa- 
pierverbrauch, während die Papiererzeugung keine 
Einschränkung erfuhr. Das führte zu einer erheb- 
lichen Verschärfung des Wettbewerbes, sodaß trotz 
ungewöhnlich hoher Verteuerung des Holzes die 
schon bisher unzulänglichen Papierpreise vielfach 
noch unterboten wurden. Wenn wir unter den 
obwaltenden Umständen einen Abschluß vor- 
legen können, der dem vorjährigen nicht nachsteht, 
haben wir dies der Leistungsfähigkeit unserer An- 
lagen und dem guten Ruf unserer Erzeugnisse zu 
danken. Unsere Neuanlagen haben sich bewährt. Sie 


sind im Berichtsjahr in der Hauptsache beendet und 


die Ausgaben dafür auf Gebäude- und Maschinen- 
Konto verrechnet worden. 

In der Bilanz erscheint zum erstenmal ein Wohl- 
fahrts-Konto mit A 5000.—. Diese für Wohlfahrts- 
zwecke bestimmte Stiftung verdanken wir dem Vor- 
sitzenden unseres Aufsichtsrates. 

Der im Berichtsjahr erzielte Rohgewinn beträgt 
einschließlich & 21 379.52 Gewinnvortrag Mark 
427 619.75. Hiervon sind als Abschreibungen in Ab- 


zug zu bringen & 236 151.21. 


Den als Gewinn verbleibenden Betrag von Mark 
191 468.54 beantragen wir wie folgt zu verwenden: 
4 pCt. Dividende A 80 000, Tantieme an den Auf- 
sichtsrat <A 9008.90, 4 pCt. weitere Dividende Mark 
80 000.—, zusammen «AM 169 008.90, sodaß als Vor- 
trag auf neue Rechnung verbleiben & 22 459.64. 

Im neuen Jahr sind wir bisher gut beschäftigt. 

Bilanz vom 31. Dezember 1913. 

Aktiva. Grundstücke-Konto «A 168 900, Ge- 
bäude-Konto & 1 350 000, Wasser-Kraft- und An- 
lagen-Konto A 76 000, Eisenbahn-Anlagen-Konto 
1 17000, Maschinen-Konto 4 1 580 000. Kassa- 
Konto / 3115, Kautions-Effekten «4 18800, Bank- 
guthaben «A 141328, Debitoren & 458 210. Voraus- 
bezahlte Versicherungsprämien «A 813. Bestände: 
Materialien u. Rohstoffe & 270 557, Papier A 52 000. 

Passiva. Aktienkapital-Konto «A 2.000 000, 
Anleihe-Konto «A 750 600, Reservefonds-Konto Mark 
220 000, Spezialreservefonds-Konto & 60 000. Kredi- 
toren & 412 440, Darlehen-Konto «AM 480 000, Wohl- 
fahrts-Konto / 5000, Talonsteuer-Konto «AM 8000. 
Anleihe-Auslosungs-Konto / 1500, Zinsschein-Konto 
AM 7716, keingewinn «A 191 468. 

Gewinn- und Verlust- Rechnung: 

Soll. Handlungs- und Betriebsunkosten. “ 384776, 
Abschreibungen 4 236151, Reingewinn . 191 468. 

Haben. Vortrag von 1912 & 21 379, Fabri- 
kationsergebnis «# 791 016, 
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Freiberger Papleriabrlk zu Weißenborn. 
Geschäftsbericht siehe Nr. 9, S. 750. 
Bilanz am 31. Dezember 1913. 

Aktiven. Grundstücke A 80 084, Areal, 
Wasserkraft und Wasserbauten Weißenborn Mark 
158 000, Papierfabrik: Gebäude AM 547 784, Maschi- 
nen AM 493612, zus. A 1 041 397, Zellulosefabrik: 
Gebäude M 37500, Maschinen & 43 303, zusammen 
A 80803, Bleicherei: Gebäude «A 62 000, Maschinen 
„1 56500, zus. A 118500, Stroh-Anlage: Gebäude 
A 58 000, Maschinen & 22 323, Oefen & 7555, zus. 
87 878, Holzschleiferei: Areal und Wass erbauten 
23 000, Gebäude .4 7000, Maschinen Æ 2500. zus. 
1 32 500, Fabrikgeräte 1 6701, Kontorgeräte Mark 
1000, Eisenbahn «A 150000, Pferde und Wagen 
M 3700, Vorausbezahlte Versicherungsprämien Mark 
23 878, Staatspapiere M, 17237, Wechsel A 21912, 
Barbestand «A 3007, Außenstände & 552 979, Vor- 
räte: Papier A 196 000, Neue Gebrauchsstücke, Re- 
paratur- und Ersatzteile & 70 689, Fabrikations- und 
sonstige Materialien & 379 195. 

Passiven. Aktien-Kapital & 1 650 000, Prio- 
ritäts-Anleihe „ 567 000, Hypotheken & 17 700, 
Ausgeloste Schuldscheine, abzüglich darauf bezahlter 
Zinsscheine «A 28 974, Unerhobene Prioritäten-Zins- 
scheine und Dividendenscheine M 12 306, Reserve- 
fonds A 165 000, Spezial-Reservefonds «A 30 000, 
Unfall-Reserve M 10 299, Witwen- und Waisenver- 
sorgungsfonds A 39 950, Unterstützungsfonds Mark 
20 950, Verbindlichkeiten & 224 587, Talonsteuer- 
Reserve «A 4000, Gewinn 1 254 696. 

Gewinn- und Verlust - Konto. 

Soll. Allgemeine Unkosten * 70959, Abgaben, 
Feuer-, Kranken-, Invaliditäts-, Alters- und Ange- 
stellten-Versicherung & 41218, Zinsen und Diskont 
auf Wechsel & 18020, Prioritäten-Zinsen & 23 760, 
Unfall-Reserve «4 7000, Kursverlust auf Staatspa- 
piere A 633, Ueberschuß & 254 696. 

Haben. Vortrag aus 1912 & 12208, Feld- 
pacht M 269, Wohnungs-Miete & 2075, Gewinn aus 
dem ganzen Betriebe A 401 734. 

Holzstoff- und Papierfabrik zu Schiema 
bei Schneeberg. 
(Geschäftsbericht siehe Nr. 9, S. 750.) 
Bilanz vom 31. Dezember 1913. 

Soll. Papierfabrik: Grundstück-Konto Mark 
125705, Eisenbahn-Konto W l. Wasserkraft- und Was- 
serbauten-Konto 4 64900, Gebäude-Konto Mark 
442 690, Maschinen-Konto «Al 371 700, Elektr. Anlage- 
Konto «fl 64 601, Gerätschaften-Konto A 1, Geschirr- 
Konto «#4 5396, Betriebs-Konten & 150 613, Papier- 
Konto AM 36500, Holzschleiferei I: Anlage-Konten 
1 224550, Betriebs-Konten A 35 616. Holzschlei- 
ferei II: Anlage-Konten A 436 032, Betriebs-Konten 
A 99296, Versicherungsbeiträge-Konto: Voraus- 
gezahlte Beiträge «fl 5190, Sicherstellungs-Konto II: 
Für Frachten und Holz hinterlegt «# 22 644, Staats- 
papier-Konto AH 71400, Außenstände «#4 341 800, 
Barbestand A 4490, Wechselbestand % 87 200, 
Bankguthaben «% 180 741. 
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Haben. Aktienkapital-Konto & 1 000 000, An- 
leihe-Konto & 529 000, Verpflichtungen (Berufsgenos- 
senschaft) & 7000, Sicherstellungs-Konto I: Von 
Vorstand und Beamten hinterlegt & 13 000, Dar- 
lehns-Konto / 20000, Reservefonds-Konto Mark 
300 000, Verfügungsfonds-Konto A 215 627, Schuld- 
ner-Rücklage-Konto «#4 55 000, Anleihetilgungs-Rück- 
lage-Konto «A 150000, Talonsteuer-Rücklage-Konto 
cA 2000, Arbeiterbelohnungs-Konto „ 6200, Arbei- 
terunterstützungs-Konto 4 70104, Beamtenunter- 
stützungs-Konto «A 68 568, Verlust- und Gewinn- 
Konto: Vortrag & 58 910, Reingewinn 1913 Mark 
271 768, zus. . 330 678. 


Gewinn- und Verlust - Konto: 
Soll. Abschreibungs-Konto A 111953, Be- 
triebs-Konto & 2568 170, Zinsen-Konto & 47502, 
Versicherungsbeiträge-Konto AM 17729, Gewinn- 
Saldo A 330 678. 
Haben. Vortrag , 58910, Fabrikat-Konto 
A 3017 124. 


Aktiengesellschalt für Papieriabrikation in Speele. 
Bilanz per 31. Juli 1913. 

Aktiva. Wasserkraftkonto A 400 000, Wehr- 
und Wasserbautenkonto 4 232 617, Grundstücks- 
konto AM 69 767, Gebäudekonto & 325 813, Maschi- 
nenkonto & 431 593, Gleisanlagekonto A 14 046, 
Werkzeugkonto A 1100, Beleuchtungskonto & 3770, 
Feuerversicherungskonto: Vorausbezahlte Prämie 
A 1475, Gewinn- und Verlustkonto / 713 691. 

Passiva. Aktienkapitalkonto «AM 732 000, 
Obligationskonto «A 1 000 000, Hypothekenkonto 
M 162 673, Kreditoren (Instandhaltung, Zinsen, Rück- 
stände, Obligationszinsen, Feuerversicherung) Mark 
299 199. 


Gewinn- und Verlust - Konto. 
Soll. Saldo aus 1912 & 617859, Obligations- 
und Hypothekenzinsen 4 57665, Feuerversicherung 
M 3591, Unkostenkonto (Wachen) «A 570, Abschrei- 
bungen A 32144, Rückstände & 7861. 
Haben. Pachtkonto & 6000, Saldo «# 713 691. 


Haivor Breda A.-G. für Wasserreinigung. Apparate- 
und Dampikesselbau, Charlottenburg. In der am 
24. Februar stattgehabten Generalversammlung wur- 
den die Bilanz, sowie das Gewinn- und Verlust- 
Konto für das erste Geschäftsjahr 1912/13 nach den 
Vorschlägen der Verwaltung genehmigt und die so- 
fort zahlbare Dividende auf 5 pCt. festgesetzt. Vom 
ersten Aufsichtsrat wurden wiedergewählt die Her- 
ren Justizrat Ernst Ahlemann, Berlin, Walde- 
mar Schmidtmann, Berlin, Bankdirektor Franz 
Rintelen (Nationalbank für Deutschland) Berlin. 
Neugewählt wurden die Herren Direktor Richard 
Blum (Berlin-Anhaltische Maschinenbau A.-G.) Ber- 
lin und Dr. Hermann Mauer, Cassel. In der auf 
die Generalversammlung folgenden Aufsichtsrats- 
sitzung wurden Bankdirektor Franz Rintelen zum 
Vorsitzenden und Dr. Hermann Mauer zum stell- 
vertretenden Vorsitzenden des Aufsichtsrates ge- 
wählt. 
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Der Papiermarkt in Indien. 
Brief aus Kalkutta. 
(Nachdruck verboten.) 


Wenn man hört, daß im verflossenen Jahre für 
über 28 000 000 „ Papierwaren in Indien verbraucht 
worden sind, so bekommt man eine Ahnung davon, 
wie weit die Volksbildung hier vorgeschritten ist und 
wie weit der Handel im allgemeinen. Denn diese Summe 
stellt lediglich Druck- und Schreibpapier, Konzept- 
papier, Löschpapier, Briefumschläge, Packpapiere 
aller Art, Pappe, bunte und Seidenpapiere, Gold- 
und Silberpapiere und Zeichenpapier dar. Alle die 
vielen Gegenstände, die die sog. Stationery umfaßt, 
wie Notizbücher, Hefte, fertige Papierwaren usw., 
sind hier nicht mit einbegriffen. Und dabei steigt 
der Verbrauch Britisch-Indiens von Jahr zu Jahr! 
Weit über die Hälfte all dieser Papierwaren ist ein- 
geiührte Ware, und das wird noch auf lange hin- 
aus so bleiben. Es ist eigentümlich, daß, je mehr 
der Konsum und damit die einheimische Papierindu- 
strie steigt, umso lebhafter auch die Einfuhr einsetzt. 
Von den europäischen Ländern, die nach hier ein- 
führen, steht natürlich England bei weitem an der 
Spitze. Schweden und Norwegen folgen sodann, und 
gleich hinter ihnen marschiert Oesterreich. Frank- 
reich ist so gut wie gar nicht vertreten, während 
Deutschland wieder ganz ansehnliche Lieferungen 
in bunten und Seidenpapieren, in Gold- und Silber- 
papier, in Pappe und in billigen Briefumschlägen zu 
verzeichnen hat. Wie mir mehrere Geschäftsleute 
mitteilten, könnte Deutschland bei etwas smarterem 
Vorgehen seinen heutigen Import nach Indien von 
zwei Millionen sehr wohl auf 3 und 4 Millionen er- 
höhen. Deutschland hätte ganz besonders gute Aus- 


sichten für die verschiedensten Packpapiere, für 
Druckpapier, Zeichenpapier, ganz billige Briefum- 
schläge, photographische Papiere, hübsche billige 


Phantasie-Schreibpapiere für Damen usw. (Nebenbei 
bemerkt, scheint mir Deutschland dieses letztere Ge- 
biet seit Jahren sehr stark zu vernachlässigen, trotz- 
dem die Nachfrage nach dieser Ware in allen Län- 
dern steigt.) 

Die neuen großen Papierfabriken in Indien, von 
denen die meisten auf Bengalen und Kalkutta fallen, 
stellen billiges Druckpapier her, das zum Druck 
hindostanischer Zeitungen verwandt wird, Phanta- 
sie-Briefpapier in den ordinärsten Farben und 
Mustern mit hindostanischen Aufschriften. Konzept- 
papier, Löschpapier usw. Vieles davon ist auch 
für den europäischen Begriff recht brauchbar, aber 
das meiste ist doch recht minderwertiger Qualität. 
Immerhin bemüht man sich, sein Bestes zu tun, und 
cs wird den indischen Papierfabrikanten auch ge- 
lingen, ihre Fabrikation weiter zu vervollkommnen. 
Trotzdem wird auf vielen Gebieten die Einfuhr von 
Europa eine lebhafte bleiben, weil es eben Artikel 
gibt, die man nur von Europa haben will. 

Eine besondere Gefahr für die europäischen, 
nicht englischen Exporteure liegt darin, daß 
große indische Papierfirmen eine Papierfabrik in 
England gründen. Sie arbeiten mit den billigen Ar- 
beitskräften Indiens, und die Ware ist englische 
Ware, stellt sich aber weit billiger, als die rein 


englische, die von Anfang bis zu Ende in England 
hergestellt wurde. Eine solche Firma ist Hielger 
& Co. in Kalkutta, ferner die Bengal Mill Paper 
Company i. F. Bahmer Lawrie & Co. in Kalkutta. 
Beide Firmen haben in Kalkutta Fabriken, während 
John Dickinson & Co. eine Papiermühle in London 
haben, und so alles, was ihnen vorteilhaft erscheini, 
dort fabrizieren lassen. Trotzdem importiert diese 
Firma auch aus Leipzig und aus Oesterreich. Es ist 
übrigens eigentümlich, daß man sich hier noch nicht 
mit der Fabrikation von Pappe, von bunt glasier- 
tem Papier, von Zeichenpapier und von Gold- und 
Silberpapier und von feinen Seidenpapieren abge- 
geben hat. Ich hörte, daß man sich in indischen 
Fachkreisen ganz klar darüber ist, daß diese Artikel 
noch auf lange hinaus nicht, möglicherweise nie hier 
angefertigt werden könnten. Das muß mit techni- 
schen Fabrikationsschwierigkeiten zusammenhängen; 
denn sonst ließen sich die Hindus den kolossalen 
Verbrauch von buntem Seidenpapier zu religiösen 
Zwecken nicht so ohne weiteres eutgehen. 

Man hört so oft die Bezeichnung für Indien, daß 
es ein Land par excellence sei für Bezug von Roh- 
material für die Papierfabrikation, und daß es wohl 
die ganze Welt mit Papierwaren versehen könnte. 
Wer aber die hiesigen Verhältnisse kennt, weiß, 
daß Indien in keiner Weise eine Gefahr für den euro- 
päischen Papierwaren-Export bedeutet. t. 


Lumpenmarktbericht. 
(Originalbericht aus Mitteldeutschland.) 
Februar 1914. 

Die Rohlumpennot artet allmählich zu einer 
Krisis aus. Der Anfall in den Sortieranstalten langt 
immer nur von Woche zu Woche. Infolgedessen 
werden jetzt so hohe Preise bezahlt, wie seit Jahr- 
zehnten nicht. 

Wenn auch der Abruf in Baumwollumpen kein 
so flotter ist wie im vorigen Jahr, so bringt es der 
schwache Anfall doch mit sich, daß Lager trotzdem 
nicht vorhanden sind. Die Preise halten sich nach 
wie vor auf gleicher Höhe und dürften auch noch 
lange weiter so hoch bleiben. 

Gesucht sind Schrenz und Bast 
sehr hohen Preisen abzusetzen. 

Amerika ist schon seit einem halben Jahr ruhig, 
und wenn dies nicht der Fall wäre, würden heute 
vielleicht Preise gezahlt werden, wie sie vor 40 Jah- 
ren gezahlt wurden. 


und auch zu 


Zur Lage 
des skandinavischen Holzmassemarktes. 

Norwegische Sulfatmasse ist in guter Nachfrage 
bei steigenden Preisen. Für mechanische Masse sind 
die Forderungen für sofortige Lieferung ungeachtet 
der wenig lebhaften Geschäftslage etwas erhöht. 
Verschiedene Fabriken haben Gebote zu 34 K abge- 
lehnt. Schwedische Sulfitmasse zeigt eine bemer- 
kenswerte Besserung. In den letzten Wochen wur- 
den erhebliche Mengen auf Lieferung 1914, 1915, 1916 
verkauft, und zwar fanden sich besonders Abnehmer 
für starke Sulfitmasse. Die Fabriken können ohne 
Schwierigkeiten ihre Forderungen von K 130—135 
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netto Kasse frei an Bord Ostseehafen durchsetzen. 
Der Umsatz in leichtgebleichter Sulfitmasse war 
nicht bedeutend, doch konnten einige Abschlüsse zu 
befriedigenden Preisen getätigt werden. Gefordert 
wird für leichtbleichfähige Masse £ 8.10.0 —8. 15.0. 
für starke Sulfitmasse £ 7.10.0 —7. 15.0 frei an Bord. 
in Sulfatmasse hat die Steigerung der Erzeugung 
durch viele neue Fabriken eine gewisse Nervosität 
auf seiten der Verkäufer hervorgerufen und die Preise 
sind mehrfach wesentlich ermäßigt worden, um den 
Abschluß langfristiger Verträge zu ermöglichen. 
Hauptsächlich wurde leichtgebleichte Sulfatmasse 
billiger abgegeben. Die Nachfrage für Sulfatzellstoff 
ist aber sowohl für diesjährige Lieferung als für Ab- 
ladung 1915, 1916, 1917 sehr gūt, und die Fabriken 
bringen deshalb der weiteren Entwicklung der Markt- 
lage jetzt schon wieder mehr Vertrauen entgegen. 
In mechanischer Masse wurde wenig umgesetzt. 
Die Verkaufsstatistik ergibt jedoch, daß ein großer 
Teil der Erzeugung bereits verkauft ist. Nasse weiße 
Masse wurde zu 33/34 K und_trockene weiße Massc 
zu 75/78 K netto frei an Bord Gothenburg abgegeben. 
W. Bartels, Hamburg. 


„Aus’'m Papiermacherstüberl.“ 

Des Papiermacher-Sang und. Klang 
II. Teil. Harmlose Reime aus dem Papier- 
macherleben von Heino- Castorf. Der 
Ertrag des Buches ist für eine Papier- 
macherschulen-Stipendien-Stiftung 
bestimmt, deren Verwaltung dem Verein 
Deutscher Papier fabrikanten übergeben wird. 

Das ist ein vollwertiges Werk, das der 
ganzen Papiermachergilde zur Ehre und 
Freude gereichen darf. In 6 Abteilungen — 
„Von wegen's Handwerk“, „Deutsche Gauen“, 
„Frauen“, „Vaterland“, „Freundeskreis beim 
Becherklang“ und „Bunte Blätter“ — zieht 
Freud und Leid der Papiermacher an uns 
vorüber, erheiternd und erhebend. Echtes, 
gesundes Empfinden, ungesuchter, warmer 
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Humor, freudige Lebensbejahung und poeti- 
scher Schwung leben in diesen Gedichten. 

Dieses sehr geschmackvoll gebundene 
Werk kostet Æ% 3.—, wozu bei Absendung 
ins Ausland noch 50 Pfennig für Mehrporto 
kommen. Bestellungen hierauf nehmen wir 
gerne entgegen. 


Wochenblatt für Papierfabrikation 
Güntter-Staib 
Biberach a. d. Riß, Württbg. 


Kirchners Technologie. Der Gesamtauflage un- 
seres Blattes liegen die Seiten 217—224 (2. Bogen 
1914) des Teiles IV, „Die Ganzstoffe der Papier- 
fabrikation“, bei. 

Tell I.: Geschichte der Papierindustrie und Ali- 
gemeines über Papler. 

Teil II.: Rohstofflehre. 

NB. Diese zwei Teile sind vergrifien. 

Teil III. A. „„Holzschliff“, 2. verbesserte Auf- 
lage. Dieses Werk ist 264 Seiten stark und enthält 
124 Abbildungen. Preis elegant gebunden „ 12.—, 
für Bezieher unseres Blattes nur & 10.—. 

Den Teil MI. R u. C. „Zellstoff“ (652 Seiten 
stark, mit 293 Figuren und Tafeln) liefern wir an 
Bezieher des Wochenblattes elegant gebunden zum 
Preise von & 16.—, an Nichtabonnenten für Æ 18.—. 

Der Teil III. D. u. E. „Die Lumpen- oder Hadern- 
halbstoff-Fabrikatlon, Altpapier, Paplerabschnitte u. 
Ausschuß“, zusammen 254 Seiten stark mit 136 Illu- 
strationen oder etwa 235 Einzeldarstellungen, wird 
elegant gebunden an Abonnenten unseres Blattes 
zum Vorzugspreise von „ 7.50, an Nichtabonnenten 
für & 8.50 abgegeben. 


Beilagen-Hinweis. 


Der Postauflage ist eine Karte der Firma F. H. 
Banning & Seybold, Maschinenbau- Ges. m. 
b. H., Düren, Rhld., beigeheftet. 

Der Gesamtauflage liegt eine Beilage der Firma 
Bernhard Will, Bremen, bei. 


Herausgeber und verantwortlicher Redakteur: Kommerzienrat Gustav Güntter in Biberach. 
Technischer Redakteur: Professor Ernst Kirchner in Chemnitz. 
Druckpapier von der Göppinger Papierfabrik Q. Krum in Göppingen. 
Umschlagpapier vonder Aktiengesellschaft Papierfabrik Hegge in Hegge bei Kempten 
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Alleiniges Vereinsblatt des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


(Mitglieder dieses Vereins erhalten das Wochenblatt kostenfrei.) 


Offizielles Organ des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, des Vereins Deutscher 
Holzstoff-Fabrikanten, des Vereins sächsischer Papierfabrikanten, des Vereins Deutscher 
Pappenfabrikanten und des Vereins der Zellstoff- und Papier - Chemiker. 


Organ für die Bekanntmachungen der Paplermacher-Berufsgenossenschaft und deren Sektionen. 
Alleinlges Organ 
des Hilfsvereins für die deutsche Papler-Industrie, e.V., und der Sterbekasse dieses Verelus. 
Allmonatlich erhalten die Bezieher als 
‚Oratisprämie" E. Kirchners Technologie der Paplerlabrikation. 
Original-Artikel sind Eigentum des Wochenblattes Der Abonnementspreis beträgt vierteljährlich: 
und dürfen nur mit dessen Genehmigung ander- Bei Postbezug: Inland M. 2.—, Oesterreich- Ungarn 
weitig veröffentlicht werden; in solchem Falle ist „%% mit Postzúschlag). 


Bei Strelfband-Bezug: Inland und Oesterreich-Ungarn 
deutliche und vollständigeQuellenangabe vorzunehmen. M. 3.—, Ausland M. 4.—, einzelne Exemplare M.—.50. 


Herausgeber: Güntter-Staib in Biberach a. d. Riß, Württemberg. 
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Auf der Internationalen Ausstellung für Buchgewerbe und Graphik, 
Leipzig 1914, werden die beteiligten Berufsgenossenschaften, unter ihnen die unter- 
zeichnete, auch Gegenstände aus dem Gebiete der Unfallverhütungsvorsorge zur An- 
schauung bringen. Der hierfür zugemessene Ausstellungsraum ist beschränkt und es 
werden deshalb nur bildliche Darstellungen, vornehmlich Photographien, Platz finden. 

Solche Bilder von Maschinen pp., auf denen erkennbar oder doch angedeutet ist 
— etwa in roter Farbe oder textlich — in welcher Weise durch Einrichtung und Vor- 
sorge den Unfallgefahren begegnet wird, sollen ausgelegt werden. Wir laden die Mit- 
glieder unserer Berufsgenossenschaft und die in die Betriebe unserer Mitglieder liefernden 
Maschinenfabriken ein, derartige Bilder einzusenden, die in unsere Auslage einzuordnen wir 
uns vorbehalten. Je ein erläuterndes Textblatt mit kurzer Angabe über Einrichtung, 
Unfallgefahr, Vorsorge gegen diese, und eventuell auch über Leistung, Laufgeschwindig- 
keit, wo im Betriebe, von wem geliefert, würde beizufügen sein. 

Erwünascht ist, wenn Photographien in zwei Exemplaren geliefert werden; beide 
können, eines soll, wenn möglich, unaufgezogen sein. Auch sollen sich diese, wenn 
möglich, dem vereinbarten Format eines Kartons von 30 cm Breite und 20 cm Höhe 
anpassen lassen. 
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Wir bitten, Einsendungen unter der Adresse des von uns mit den Vorbereitungs- 
arbeiten beauftragten technischen Aufsichtsbeamten, Herrn Major a. D. K. Reinold, 
Jena, Johann-Friedrichstraße 33, und mit dem äußeren Vermerk „Bugra betreffend“ 
versehen, bis 1. April 1914 an uns gelangen lassen zu wollen. 


Mainz, den 7. März 1914. 


Der Vorstand der Papiermacher-Berufsgenossenschaft 


Karl Marggraff. 


— . ... ͤ—qůĩA U 


Verein der Zellstoff- und Papier- Chemiker. 


Hauptversammlung am 5. und 6. Dezember 1913 im Papierhaus zu Berlin. 
(Fortsetzung zu Nr. 9, S. 745.) 


Die nächste Frage lautet: 


3. „Welche Vorteile bietet die Verwendung 
von Colacit bei der mechanischen Abwasser- 
klärung?“ . 

Professor Dr. Schwalbe: Ich habe 
mich bezüglich des Colacits an die fabrizie- 
rende Firma gewendet und um Auskunft ge- 
beten, und wenn Sie gestatten, will ich die 
kurzen, präzisen Ausführungen der Chemi- 
schen Fabrik Griesheim-Elektron zur Ver- 
lesung bringen, ebenso die Aeußerung einer 
als Referenz aufgegebenen Firma. 

Frankfurta. M., 1. November 1913. 

Es ist, wie wir bei mehreren hundert Ver- 
suchen in Fabriken und Laboratorien mit 
den verschiedensten Abwässern festgestellt 
haben, bestimmt möglich, alle Papier-, Pap- 
pen-, Braun- und Weißschliff-Abwässer durch 
Colacit in wenigen Minuten blank zu klären, 
sodaß also tatsächlich der gesamte im Ab- 
wasser enthaltene Stoff usw. gewonnen und 
das Abwasser wegen seiner großen Reinheit 
und Eisenfreiheit vorteilhaft wieder als Fabri- 
kationswasser Verwendung finden kann. 

Die von uns gelieferten Kläranlagen eige- 
ner Ausbildung ermöglichen unter Wasser- 
überdruck automatisch eine gleichmäßige, 
kontinuierliche Rückleitung des colacithalti- 
gen, niedergeschlagenen Stoffes nach den Pa- 
piermaschinen und eine ebensolche Zuleitung 
halbgeklärten Wassers zur Füllung der Hol- 
länder. Sie gestatten ferner, das abfließende 
Reinwasser nach Passieren einer Filterschicht 
unter einem Druck von etwa 1,5 at nach den 
Spritzrohren zu leiten, sodaß also nur eine 
geringe Menge Frischwasser für die Fabrika- 
tion erfordert wird. 

Die weiteren speziellen Vorteile, welche 
sich bei der Anwendung von Colacit ergeben 
haben, sind folgende: 

1. Colacit ersetzt teilweise und in manchen 
Fällen vollkommen den Alaun, bewirkt 
aber neben seiner günstigen Einwirkung 
auf den Harzleim auch noch nach- 
stellende Fabrikationsvorteile. 


2. Mit Colacit behandelter, d. h. mit ihm im 
Holländer untermischter oder mit dem 
aus Papiermaschinenabwasser nieder- 
geschlagenen colacithaltigen Stoffe unter- 
mischter Papierstoff ist wesentlich homo- 
gener als auf bisherige Weise behandel- 
ter und erzeugt dementsprechend ein 
gleichmäßigeres, schöneres und satinier- 
fähigeres Papier. 

3. Die gleichmäßige Struktur des mittels 
Colacit hergestellten Papieres in Verbin- 
dung mit Beseitigung der kolloidalen 
Beschaffenheit des Papierstofies ermög- 
licht ein flotteres Arbeiten der Papier- 
maschinen und eine beschleunigte Trock- 
nung. 

4. Colacithaltiges Papier erspart Trocken- 
dampf. 

5. Mit Colacit behandeltes Papier ist gegen 
Tinte weniger durchlässig als auf bis- 
herige Weise hergestelltes. 

6. Colacithaltige Papiere färben sich leich- 
ter, lebhafter und echter und bedürfen 
dazu geringerer Farbmengen. 

7. Durch Colacit lassen sich gewisse weiße 
Papiere ohne Anwendung von Farbstoff 
in genügender Weiße herstellen. 

Eine Anlage für etwa 10—12 000 cbm 
Pappen-, Weißschliff- und Braunschliffabwäs- 
ser befindet sich bei der Firma Akt.-Ges. Vic- 
tor Weibel, Kaysersberg b. Colmar i. Els. seit 
längerer Zeit im Betrieb. Weitere Anlagen 
im In- und Ausland sind in der Einrichtung 
begriffen. 

Untersuchungen von Abwässern ge- 
schehen von uns unentgeltlich, ebenso stellen 
wir zur Ausführung größerer, in Fabriken 
vorzunehmender Versuche unsere Fachleute 
unentgeltlich zur Verfügung. 

Chemische Fabrik 
Griesheim-Elektron. 


; = = = 
Kaysersberg, 1. Dezember 1913. 
Wir verwenden seit über einem Jahre bei 
unsern Abwässerklärungen sowohl in unse- 
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rer Kartonfabrik mit über 20 000 kg täglicher 
Produktion, als auch in unsern Schleifereien 
mit 10—15 000 kg täglicher Produktion das 
von der Chem. Fabrik Griesheim-Elektron in 
den Handel gebrachte Fällungsmittel in Ver- 
bindung mit einem patentierten trichterförmi- 
gen Klärturm zu unserer größten Zufrieden- 
heit, und unsere Abwässer gehen kristallklar 
gereinigt in den Flußlauf zurück. Es haben 
im Laufe des letzten Jahres auf Anraten Gries- 
heims sehr viele Papierfabrikanten unsere An- 
lage besichtigt, und alle haben sich sehr 
lobend über die erzielten Resultate ausge- 
drückt. Speziell in unserer Kartonfabrik, wo 
wir doch einen enormen Betriebswasserauf- 
wand von 6 cbm in der Minute haben, fließt 
` das Abwasser, etwa 4 cbm, vollständig ge- 
reinigt ab. Colacit, dessen verschiedene Vor- 
teile Ihnen Griesheim sicher auseinander- 
gesetzt hat, legt sich auf die im Abwasser 
zurückgebliebenen Fasern nieder, beschwert 
dieselben, sodaß diese Fasern sofort sinken, 
während das kristallhelle Wasser abläuft. 
Der Preis auf den Kubikmeter zu klärenden 
Wassers ist nicht so leicht genau anzugeben, 
er schwankt je nach der Art und Beschaffen- 
heit des zu klärenden Abwassers, da bei den 
verschiedenen Sorten Pappen, die wir herstel- 
len, verschiedene Colacitsorten in Anwendung 
kommen. Der Preis stellt sich jedenfalls auf 
wenige Pfennige auf den Kubikmeter Wasser 
und kommt bei uns gar nicht in Betracht, da 
wir das zugegebene Colacit in der Pappe wie- 
dergewinnen, und da es sich nicht teurer 
stellt als unsere Rohprodukte. Wir können 
die Anwendung des Colacits, das natürlich 
den betreffenden Fabrikationen angepaßt wer- 
den muß, aufs wärmste empfehlen. 
Aktiengesellschaft 
Victor Weibel. 


Vorsitzender: Herr Richter als Ver- 
treter der Firma Griesheim kann uns wohl 
einige Fragen beantworten. Es wird die Pa- 
pierindustrie namentlich interessieren, das 
Preisverhältnis zwischen Colacit und schwe- 
felsaurer Tonerde kennen zu lernen. Es han- 
delt sich doch auch darum, ob Colacit billi- 
ger für die Papierindustrie zu haben ist. Daß 
Colacit vorzüglich reinigt und klärt, ist durch 
die bisherigen Versuche bereits erwiesen. 

Richter (von der Firma Griesheim): 
Die Preislage des Colacits ist M 7.50 bis 
M 12.— pro 100 kg. Es werden gebraucht 
je nach der Menge der kolloidalen Stoffe der 
Abwässer etwa 30 bis 80 g pro Kubikmeter. 
Die Abwässer von weißen Papieren benötigen 
im Durchschnitt nur 50 bis 60 g pro Kubik- 
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meter. Die geringste Marke bildet einen hell- 
grauen Niederschlag und ist nur verwendbar 
für dunkle oder gefärbte Papiere oder Pap- 
pen. Eine Zwischenmarke erzeugt einen grau- 
weißen Niederschlag und die besten Marken 
einen reinweißen. Colacit enthält etwas 
schwefelsaure Tonerde, aber dieser nach Art 
der Sorten wechselnde Gehalt ist nicht von 
besonderer Bedeutung. 


Vorsitzender: Nach den Mitteilun- 
gen des Herrn Richter ist auch in Zukunft an 
den hohen Preisen des Colacits nichts zu 
ändern ? 

Richter: Dann müßten wohl noch be- 
sondere Fabrikationsvorteile gefunden wer- 
den, vorläufig nicht. 

Vorsitzender: Zu sagen, woraus 
Colacit besteht, hat der Herr Vertreter der 
Fabrik Griesheim bereits abgelehnt. Jeden- 
falls kann ich aus eigener Erfahrung sagen, 
daß die Wirkung des Colacits gut ist. Aber 
die Preisfrage spielt für uns im Hinblick auf 
die schwefelsaure Tonerde doch eine gewich- 
tige Rolle. 

Richter: Bei weißen Papieren ist der 
Verbrauch an Colacit nur sehr gering. Es 
ist bei Bewertung des Verbrauches zu be- 
rücksichtigen, daß Colacit nicht verloren 
geht, sondern als Füllmaterial im Papier er- 
halten bleibt, und daß es auf jeden Fall billi- 
ger ist als der Papierrohstoff, vor allem billi- 
ger als das fertige Papier, sodaß die Ausgabe 
für Colacit mindestens volle Deckung findet. 

Dann ist noch der sehr wichtige Punkt zu 
beachten, daß durch Anwendung von Cola- 
cit der Papierstoff entschleimt und wesentlich 
homogener wird, indem das flockenartige Zu- 
sammenballen, das sich bei allen Papierstof- 
fen zeigt, bei genügender Holländerarbeit 
und vorschriftsmäßiger Behandlung auf der 
Maschine verschwindet. Die weitere Folge 
hiervon ist die, daß sich auf der Maschine 
eine homogenere Stofschicht bildet und das 
Papier daher dannselbst einen gleichmäßigeren 
Masse-Zusammenhalt zeigt. Wir haben in 
zwei Feinpapierfabriken Papierstoffe für bes- 
sere Druckpapiere mit Colacit behandelt. Die 
Geschlossenheit der Fabrikate übertraf hier- 
bei bei weitem diejenige der von diesen Fa- 
briken bisher hergestellten gleichen Qualitä- 
ten und ähnelte derjenigen billiger Schreib- 
papiere. Mit der Entschleimung des Papiers 
hängt bekanntlich eine schnellere Trocknung 
oder eine Trocknung bei geringerer Tempe- 
ratur zusammen, und das wirkt auch günstig 
ein auf die Beschaffenheit mancher Papiere. 
Dazu kommt noch das durch Colacit zu er- 
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zielende tatsächlich blanke Abwasser, welches 
für die Fabrikation wesentlich besser als jedes 
Frischwasser und vorteilhaft auch für Spritz- 
zwecke verwendbar ist. Es ist kalk- und eisen- 
frei, und durch dasselbe wird auch die Fäl- 
lung der Leime im Holländer beschleunigt. 

Vorsitzender: Es wurde noch die 
Frage gestellt, ob sich Colacit auch zur Harz- 
leimfällung benutzen läßt. 

Richter: Colacit fällt, wenn davon so 
viel zugegeben wird, daß sein Gewicht gleich 
75 pCt. des Alaun-Gewichtes ist, die Harz- 
leime vollkommen. Wir haben Versuche in 
größtem Maßstabe durchgeführt, Papiere 
nur mit Colacit zu leimen und haben dabei 
ausgezeichnete Resultate erzielt. Ich kann 
Ihnen nachher derartige Papiere zeigen. 

Wir stellen seit einigen Monaten zwei Co- 
lacite her, die Marken LWM und LWW, 
welche vollkommen schneeweiß fällen und 
mit denen wir in verschiedenen Fällen bei ge- 
ringen Schreibpapieren ein genügend weißes 
Papier ohne jede Färbung hergestellt haben, 
sodaß das Bedenken, daß man durch Anwen- 
dung des Colacits der Weiße des Papiers 
schadet, hinfällig ist. 

Auf die Frage des letzten Herrn möchte 
ich erwidern, daß jedes Gebrauchswasser 
(Flußwasser), auch eisenhaltiges Wasser, 
durch Colacit vollkommen blank und eisen- 
frei zu klären ist, und zwar geht die Klärung 
von Flußwässern noch schneller vonstatten, 
als diejenige von Papierabwässern. 

Emmel: Ich möchte fragen, ob Colacit 
alkalisch reagiert. 

Richter: Colacit reagiert sauer, und 
zwar sind die Säuregrade der Sorten ver- 
schieden. Wir können aber auch Löschpa- 
piere bezw. deren Abwässer bei abgeänder- 
tem Verfahren mit Colacit behandeln. 

Willi Schacht, Weißenfels: Meine 
Herren, nach meinen Versuchen hat das Co- 
lacit auf die Sedimentierung der Materialien 
in den Abwässern eine recht günstige Wir- 
kung, ja eine bessere Wirkung, als ein großer 
Ueberschuß von schwefelsaurer Tonerde bei 
der Papiererzeugung. Die Verwendung des 
Colacits ist aber immer nur eine beschränkte, 
das hörlen wir schon aus den Ausführungen 
des Herrn Vorredners und das ging auch aus 
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dem Bericht von Herrn Professor Schwalbe 
hervor. Die Weiße der Pülpe wird durch 
das graue Colacit nachteilig beeinflußt. Pa- 
piere, bei denen es auf Weiße ankommt, kann 
man deshalb im Stoffänger nicht gut mit Co- 
lacit arbeiten. Auch darf nicht vergessen wer- 
den, daß Colacit beträchtlich teurer ist als 
schwefelsaure Tonerde. Es muß daher von 
Fall zu Fall geprüft werden, ist es wirtschaft- 
lich vorteilhafter, im Stoffänger schwefelsaure 
Tonerde oder Colacit anzuwenden? Von der 
billigen schwefelsauren Tonerde geht zwar 
beträchtlich verloren, aber die vermehrte 
Rückgewinnung von Materialien aus den Ab- 
wässern machen nicht immer die aufgewen- 
dete Menge des teuren Colacits bezahlt. Co- 
lacit ist mit Vorteil bei Holzschliffabwässern 
zu verarbeiten, weil die Abwässerklärung der 
Holzschleiferei immer sehr schwierig ist und 
mit Colacit immer gut gelingt. Sie finden 
immer die feinen Fasern der Holzschleiferei 
in den Abwässern obenaufschwimmend, diese 
Abfallstoffe gehen nicht, wie die Materialien 
der Abwässer der Papierfabrikation, noch 
unter. Sowie aber Colacit zu den Holzschlifi- 
abwässern kommt, sedimentieren die Faser- 
stoffe der Abwässer gut, und man erhält ein 
reines Wasser; natürlich findet eine gewisse 
Beeinträchtigung des Holzschliffs in der 
Farbe ebenfalls statt, wenn die Pülpe in die 
Fabrikation zurückgenommen wird. 

Professor Heuser: Ich wollte nur kurz 
erwähnen, daß ich neulich Gelegenheit hatte, 
eine Reihe von Versuchen in unserem Darm- 
Städter Laboratorium zu beurteilen. Ich habe 
mich von der günstigen Wirkung des Cola- 
cits überzeugt und glaube, daß es in Zukunft 
eine Rolle bei der Klärung der Abwässer spie- 
len wird. Allerdings scheint die Preisfrage 
doch mehr in den Vordergrund zu treten, als 
ich vorher angenommen habe. Jedenfalls ist 
das Colacit ein ausgezeichnetes Klärungs- 
mittel, dem eine gewisse Zukunft vorherge- 
sagt werden kann. 

Schriftführer Ferenczi: Haben Sie 
das Colacit schon chemisch untersucht? 

Professor Heuser: Nein! 

Vorsitzender: Wünscht noch je- 
mand das Wort? Nein. 

(Fortsetzung folgt.) 


(Siehe auch Nr. 9, S. 745.) 


Ferdinand Sichel, Chemische Fabrik „Limmer“ in Limmer vor Hannover. 
Papierfabrik Hardenburg, Reinhard Bachmann, Hardenburg, Bayern. 


Mitgliederzahl: 475. 
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Der Außenhandel Deutschlands in Roh- und Halbstoffen sowie 


Erzeugnissen der Papier- und Pappenmacherei im Jahre 1913. 
(Fortsetzung zu Nr. 10, S. 820.) 


Wie in früheren Jahren bringen wir zur industrie hat den Papiermachern schon viel- 
Uebersicht über den Außenhandel in Waren fach Anlaß zu Bemängelungen geboten. Es 
der deutschen Papiermacherei und ihrer wird — und zwar nicht mit Unrecht — dar- 
Hilfsstoffe in den letzten Jahren, besonders auf hingewiesen, daß der ausländischen Pa- 
im Jahre 1913, eine Tabelle, auf die wir piermacherei dadurch die Möglichkeit zur 
uns bei unseren Ausführungen beziehen. Bekämpfung der deutschen Papierfabrikation 

Die angestrengte und von Erfolg beglei- geboten würde. Ferner wird die immer knap- 
tete Ausfuhrtätigkeit der deutschen Zellstoff- per werdende Holzversorgung gegen die 


Der Außenhandel in Waren der deutschen Paplermacherel in den Jahren 1911, 1912 und 1913. 


1911 1912 1913 
Warengattung Einfuhr Ausfuhr | Einfuhr Ausfuhr | Einfuhr Ausfuhr 
100 kg 100 kg 100 kg 100 kg 100 kg 100 kg 


Papierlumpen, alle zur BADIELDELENNDE 
dienenden Abfälle ö 


; 552511 703646 582 084 866 258 617315 ! 826 358 
Zun. 15.9% Zun. 7.8 jo] Zun. 5. 4% Zun. 22,9°/d Zun. 6. 1% : Abn. 4.6% 
Holz zu Holzmasse. Holzschliff, Zellstoff | 7718895 | 449341 |11127068 | 440363 12848734 | 668801 


Abn. 20.4% Zun. 36,1% Zun. 44.1% l Abn. 2.1% Zun. 15.5% Zun. 51,9% 


Halbzeug aus Abfällen von e 


oder dergleichen ; i 1025 14281 723 14120 692 11935 
Holzmasse (mechanisch beréitétet Holz- 
stoff, Holzschliff) R : A š 151723 57711 83 097 69 332 36217 75075 


un. 268. 00% Zun. 3.3% [Abn. 45,2% Zun. 19,6°/dAbn. 56,00% Zun. 4,3 % 

Chemisch bereiteter Holzstoff (Zellstoff): 
Stroh-, Esparto- und anderer Faserstoff 472801 1659 082 486 998 1757 618 513 196 1794630 
Zun. 31.0% Abn. 2,9% J Zun. 3,0°/o | Zun. 5.0% J Zun. 5, 4% | Zun. 2.1% 

Glanzpappe (Preßspan) und andere hoch- 

geglättete Pappe, ee sowie 


andere feine Pappen ; 1693 14364 1505 14118 2875 20037 
Vulkanfiber . ; : ; 11243 | _ 868 10125 928 15493 902 
Pappen aus Holzstoff, Stroh-, Schrenz-; | : | 

Torfpappe und andere nicht genannte | 

grobe Pappen . ` A 170586 217677 165 537 222444 134941 292907 
Dachpappe, Röhren aus Baches Stein- | 

pappe; Schiffsfilz x . 12682 108405 17376 108814 19602 104 521 
Pappen, weiß oder farbig Söstrichen. mit l 

Papier beklebt; Malerpappe . . 89 | 
Pappen, lackiert, bronziert, mit Wollstaub 32814 375 | 32496 247 | 44219 

usw. überzogen, durch Pressen gemustert 134 Í 
Gelbes Strohpapier; ganz grobes graues ; | 

Löschpapier n ; 239 14648 242 1087 21 169 
Packpapier, in der Masse gefärbt i .. 18132 402 188 19672 777665 23277 848 633 
Druckpapier, ungefärbt oder in der Masse 

gefärbt. 9323 | 626693 9002 552274 10318 687488 

Zun. 40.9 % Abn. 0,4°'o] Zun. 6, 2 % (Abn. 12, 0% Zun. 4,2 % Zun. 24.5% 


Karton- (Karten-) Papier, ohne Zeichen- 
kartonpapier 8 2 A 577 122141 694 127277 610 | 139 050 
Löschpapier, weißes usw., Filtrier-, Seiden- | | 
papier 5 ; % 16 438 54571 21173 52 954 20 388 53404 
Packpapier aller Art, vorstehend nicht ge- l 
nannt, Seidenpapier über 30 g an! am. | | 
Pergamentersatzpapier ; . i 28268 | 316549 41307 j 45 700 s , 
Pergamentpapier . 5 ; 10 320 46617 7904 | 41322 6 123 51668 
Schreib-, Brief-, Bütten-, Notennapier . 4235 160428 4596 161 789 4957 180640 
Zeichen-, Zeichenkarton papier 2382 24311 2457 20216 1806 21137 
Pilz-. F Roh- | | 
papier und anderes Papier : 8 108 84272 2806 102 606 5157 116117 
Zusammen 920058 3957620 876489 4057060 841620 4442532 


davon ab: Halbstoffe 625549 1731074 570818 | 1841070 550105 | 1881640 


bleiben für Rohpapier 294 509 2226 546 305671 2215990 291515 | 2560892 
Zun. 2.1% | Zun. 4,9% Z un. 3,8% | Abn. 0.5% Abn. 4.6% un. 15,6% 
Verhältnis der Einfuhr zur Ausfuhr 13.2% 13,8 % 11.4% 


in Pos. Packpapier in der Masse gefärbt“ mit eingeschlossen. 
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Ausdehnung der deutschen Zellstoffabrika- 
tion ins Feld geführt. Es wird betont, daß 
jetzt große Mengen von Holz verbraucht 
würden, die man für später aufsparen könnte. 
Die Holzvorräte kämen jetzt, weil die daraus 
hergestellte Zellulose in Deutschland keine 
Verwendung finden könnte, lediglich dem 
Auslande zugut, während sie später im Inter- 
esse der deutschen Papiermacherei gebraucht 
werden könnten. 


Diese Vorwürfe, die der deutschen Zell- 
stoffabrikation gemacht werden, sind an die- 
ser Stelle schon öfter besprochen worden. Es 
ist darauf hingewiesen worden, daß die deut- 
schen Zellstoffabriken keine Wohltätigkeits- 
anstalten, sondern Erwerbsinstitute sind, und 
deshalb gezwungen wären, zunächst ihre 
eigenen Interessen im Auge zu behalten. Da 
aber diese Einwendungen noch immer nicht 
verstummen wollen, so dürfte es wohl doch 
geboten sein, noch einmal näher hierauf ein- 
zugehen. 

Es ist vollkommen richtig, daß ein gro- 
Ber Teil derjenigen Länder, die selbst keinen 
Zellstoff erzeugen, weil es ihnen an Holz 
fehlt, diesen wichtigsten Rohstoff, der sie zur 
Papiermacherei überhaupt erst befähigt, aus 
Deutschland erhalten, und daß dieser Prozeß 
sich in steigendem Maße vollzieht. Hat doch 
die Ausfuhr von Zellstoff im Jahre 1912 
gegenüber 1911 eine Zunahme von 5,9 pCt., 
in 1913 gegenüber 1912 eine solche von 2,1 
Prozent erfahren. Trotzdem ist es nicht ge- 
rechtfertigt, die Zellstoffindustrie wegen die- 
ser Entwicklung anzugreifen. Jede Industrie 
trägt die Neigung oder richtiger gesagt die 
Notwendigkeit zur Ausdehnung in sich. Da 
nun die meisten Industrien und mit ihnen 
auch die deutsche Zellstoffabrikation mit 
ihrer Erzeugung den Inlandsbedarf weit 
überflügeln, und da die Produktionsvermeh- 
rung erheblich größer ist als die Steigerung 
des Inlandsbedarfs, so sind alle diese Indu- 
strien auf den Auslandsmarkt angewiesen. 
Ihr Vorgehen kann von der heimischen Ver- 
brauchsindustrie erst dann bemängelt wer- 
den, wenn dem Auslande Preise gestellt wer- 
den, die unter Einschluß der Auslandszölle 
niedriger sind als die von der heimischen 
Industrie geforderten. Zu berücksichtigen 
bleibt auch immer die Tatsache, daß die Ge- 
samtunkosten einer Industrie, die stark ihre 
Erzeugung vergrößert und für den Ausland- 
markt arbeitet, sich dadurch verringern und 
daß sie infolgedessen in die Lage versetzt 
wird, der heimischen Industrie zu billigeren 
Preisen zu liefern. Schließlich muß man auch 
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stets im Auge behalten, daß das Ausland, daß 
Rußland,. Skandinavien, Oesterreich-Ungarn 
und Kanada sofort bereit und auch in der 
Lage sein würden, in die von Deutschland 
aufgegebene Stellung als Zellstofflieferantin 
der holzarmen, aber papiererzeugenden Län- 
der einzutreten. Die Holzversorgung dieser 
Wirtschaftsgebiete wäre also ohnehin ge- 
sichert; eine Schonung der vorhandenen 
Holzvorräte würde nicht eintreten, da das 
Holz eben von anderen Ländern verbraucht 
würde, und der einzige Erfolg wäre der Ver- 
lust der Arbeitslöhne und der Gewinn aus 
der Zellstoffer zeugung für das deutsche Na- 
tionalvermögen, evtl. noch eine Verteuerung 
des von der deutschen Papiermacherei be- 
nötigten Zellstoffs. Noch schlimmer würde 
die Lage für die deutsche Papiermacherei 
werden, wenn die deutsche Zellstoffmacherei 
die Verarbeitung der von ihr erzeugten Zell- 
stoffe in noch höherem Maße, als es jetzt 
schon der Fall ist, aufnehmen wollte. Dazu 
würde sie aber gezwungen sein, wenn man 
ihr die Ausfuhr ihres Produkts unterbinden 
wollte. 

Das Wirtschaftsjahr 1913 ist ein ausge- 
sprochen schlechtes gewesen, und besonders 
die Lage der Papiermacherei während dieses 
Zeitraumes war eine recht trübe. Nach den 
im Eingange dieser Austührungen aufgestell- 
ten Sätzen müßte deshalb die Einfuhr in allen 
Rohstoffen der Papiermacherei eine Abnahme 
oder wenigstens deren Ausfuhr eine derartige 
Zunahme aufweisen, daß das Anwachsen der 
Einfuhr mehr als ausgeglichen worden wäre. 
Für Holz zu Holz masse (Holzschliff 
und Zellstoff), Halbzeug und Holz- 
schliff trifft diese Annahme auch zu; sie 
findet aber keine Anwendung auf Papier- 
lumpen und Zellstoff. Die Gründe 
für diese letzteren Tatsachen sind nicht ohne 
weiteres ersichtlich; sie werden sich abe. 
wahrscheinlich noch aufklären lassen. 


Eine unerwartete Bestätigung findet un- 
sere Theorie in den Gesamt zahlen des 
Außenhandels für Papier und 
Pappe. Nach der Tabelle hat die Einfuhr 
um 4,6 pCt. abgenommen, die Ausfuhr da- 
gegen ist um 15,6 pCt. gestiegen. Im Jahre 
1913 hat sich die Einfuhr zur Ausfuhr wie 
11,4 zu 100 verhalten, während diese Ver- 
hältniszahl im Jahre 1912 13,8, in 1911 13,2 
und 1910 13,6 gewesen ist. Sie ist also im 
Jahre 1913 ganz erheblich unter den Durch- 
schnitt der letzten Jahre gesunken. Die Folge 
dieser Verschiebung wird voraussichtlich eine 
Verminderung des Papier- und Pappenver- 
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brauchs, auf den Kopf der Bevölkerung be- 
rechnet, sein. Fürs erste läßt sich diese Zahl 
noch nicht feststellen, da ja die Produktions- 
Ziffern für 1913 noch nicht vorliegen. 

Wie weit die Ausfuhr der einzelnen Pa- 
piersorten zugenommen hat, läßt sich aus der 
Tabelle ohne weiteres ablesen. Recht be- 
trächtlich ist die Steigerung der Ausfuhr un- 
serer Pappenindustrie gewesen; auch 
die Packpapierfabrikanten hatten 
keine Ursache, sich zu beklagen. Auffallend ist 
die Entwicklung in der Druckpapier- 
ausfuhr. Während die letzten Jahre fast 
durchweg Abnahmen aufzuweisen hatten, zeigt 
das Jahr 1913 in der Ausfuhr eine Steigerung 
um beinahe ein volles Viertel (24,5 pCt.). Es 
ist ja kein Geheimnis, daß der Absatz der 
deutschen Druckpapierfabrikation im letzten 
Jahre ein sehr schlechter gewesen ist. Die 
Industrie hat sich bekanntlich gezwungen ge- 
sehen, eine nicht unbeträchtliche Produktions- 
einschränkung vorzunehmen. Daß sie nicht 
in der Lage gewesen ist, ihre Erzeugung auf 
dem Inlandmarkte abzusetzen, dafür sprechen 
die amtlichen Zahlen unseres Außenhandels. 
Sie sind aber gleichzeitig ein schlagender 
Beweis dafür, daß Ausfuhr nicht immer Ge- 
winn bedeutet. Die Feststellung, welche 
Summe der Verband Deutscher Druckpapier- 
Fabriken auf die von ihm aus dem Lande ge- 


brachten Druckpapiermengen — ein Teil der 


Ausfuhr entfällt ja sicherlich auch auf die 
Außenseiter des Verbandes — zugelegt haben 
mag, wäre recht interessant und würde den 
Schwärmern für eine „aktive Handelsbilanz“ 
vielleicht in unerwünschter Weise die Augen 
öffnen. . 
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Erfreulich ist die Steigerung der Ausfuhr 
infeineren Papieren, an denen immer 
noch eher etwas verdient wird als an den 
billigeren Stapelsorten. 

Nun wird sicherlich wieder versucht wer- 
den, aus der Abnahme der Einfuhr 
in Papieren und Pappen und aus 
der verhältnismäßig geringen Ziffer der Ein- 
fuhrmengen Schlüsse auf einen Abbau un- 
serer Papierzölle und jedenfalls 
gegen eine Erhöhung des Schut- 
zes der deutschen Papier- und 
Pappenmacherei zu ziehen. Dem ist 
entgegenzuhalten, daß 291 515 dz Papier und 
Pappe, die im Jahre 1913 in Deutschland ein- 
geführt worden sind, doch immerhin einen 
ganz hübschen Posten darstellen, namentlich 
dann, wenn man die Leistungsfähigkeit der 
deutschen Papier- und Pappenmacherei be- 
trachtet und wenn man erwägt, daß diese 
auch im Jahre 1913 in der Lage war, 2½ Mil- 
lionen dz an das Ausland abzugeben. Die 
eingeführten Mengen aber kommen in erster 
Reihe für den Preisstand auf dem deut- 
schen Papiermarkte in Betracht; denn sie sind 
es, die die Höhe des Preises bestimmen. Un- 
sere niedrigen Papierzölle und die hierdurch 
geschaffene leichte Einfuhrmöglichkeit für 
ausländisches Papier zwingen den Papier- 
macher andauernd, seine Preise etwa in der 
Höhe der Herstellungskosten des Papiers zu 
halten. Hieran wird auch die Bildung von 
Freisvereinigungen nicht viel ändern, da der 
Abnehmer fast immer in der Lage ist, diese 
Preise durch Bezug aus dem Auslande zu um- 
gehen. (Schluß folgt.) 

Ditges. 


Die neue Gebührenordnung des Königlichen Materialprüfungs- 
amtes in Berlin-Lichterfelde-West. 


Das Königliche Materialprüfungsamt hat 
eine neue Gebührenordnung erlassen, die 
für verschiedene Prüfungen Aenderungen 
gegen früher vorsieht. Soweit sich die 
neuen Bestimmungen, die sofort in Kraft 
getreten sind, auf die Prüfung von Erzeug- 
nissen der Papier-, Zellstoff-, Pappen- usw. 
-Industrien beziehen, sind sie nachstehend 
im Auszug wiedergegeben.” 


»Die gesamte Gebührenordnung, die die Prüfung 
einer ganzen Reihe von technischen Erzeugnissen um- 
faBt (Metalle, Baumaterialien, Oele, Fette, Kautschuk, 
Tinte usw.), wird an Interessenten vom Amt auf Er- 
suchen abgegeben. 


A. Allgemeines. 

Das Amt erteilt unentgeltlich Rat in 
Materialfragen und Prüfungsangelegenheiten, 
insbesondere auch bei Aufstellung und Ver- 
einbarung von Lieferbedingungen, bei Ein- 
richtung von Materialkontrollen in Betrieben 
usw., solange nicht besondere Versuchs- 
arbeiten oder Aufwendungen für die Aus- 
arbeitung dieser Auskünfte erforderlich 
werden. 

Für Papier- usw. Prüfungen sind die in 
nachfolgender Tabelle aufgeführten Gebühren 
zu entrichten. Für außergewöhnliche Unter- 
suchungen, die in der Tabelle nicht ent- 
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halten sind, werden die Gebühren nach die gesetzlichen Stempelkosten mit 3 M/, 

vorheriger Vereinbarung berechnet, wobei die Schreibgebühren, 

die Kosten nach dem Zeitaufwand unter die baren Auslagen, die dem Amt sonst 

Berücksichtigung der Generalunkosten be- noch erwachsen sind. 

rechnet werden. Sollte der Antragsteller kein Prüfungs- 
Außer den in der Tabelle genannten zeugnis, sondern lediglich eine „Mitteilung“ 

Beträgen kommen zur Anrechnung: über den Ausfall der Versuche wünschen, 
Für die Ausfertigung des Prüfungszeug- so ist dies im Prüfungsantrage ausdrücklich 

nisses: anzugeben. Diese Mitteilungen werden ohne 


B. Allgemeine Gebührensätze. 


Ansatz Betrag 
| A 


Gegenstand | Art und Umiang der Versuche 


Ratertellung . . . | In allen Prüfungsangelegenheiten, über Aufstellung und 
Vereinbarung von Lieferbedingungen, über Material- 
kontrollen bei der Herstellung und Uebernahme von 
Bau- und Verbrauchsstoffen der Technik 

| Wenn hierüber Versuchsausführungen oder umfangreiche 
| Ausarbeitungen notwendig werden, so werden die auf- 


1 


Unentgeltlich 


le nach Aufwand 


gewendeten Kosten in Rechnung gestellt 


Gutachten . Ueber Beschaffenheit von Materialien, Erfüllung von 
(In Patentstreiiz Lieferbedingungen und Vereinbarungen, über die Ein- 
keiten werden Gut- ordnung von Materialien in die Klassen von Zolltarifen, 
achten nur auf An- über Versuchsverfahren, Versuchseinrichtungen. Ver- 
trag des Patent- suchsausführung, über Vorgänge und Störungen bei der 
amtes erstattet. In Herstellung, Verarbeitung und Verwendung von Ma- Naclı 
Streitigkeiten, die terialien insbesondere bei Unfällen . . ganda d Vereinbarung 
bereits vor Gericht | Bei Reisen von Beamten kommen in Anrechnung: 
schweben, werden a) für jeden Tag, den der Beamte dem Dienst ent- 
Qutachten nur auf zogen wird, 
Antrag des Ge- für einen Beamten 25,00 
richts abgegeben.) für einen Gehilfen 4,00— 15,00 
(je nach Dienstgrad)* 
b) die diesen Personen zustehenden gesetzlichen Reise- Nach den Reise- 
kosten und Tagegelder 5 kostenliquid. 
Probenenınahme .' Auf Wunsch des Antragstellers entsendet das Amt seine 
i Angehörigen zur amtlichen Entnahme von Proben für 
von ihm auszuführende Untersuchungen. Dafür werden 
in Rechnung gestellt die Sätze i sea 
Materialprüfungen | Auf Grund von Vereinbarungen übernimmt das Amt die 
zum Zweck der Fa- laufende Kontrolle über in bestimmten Betrieben er- 
brikationskontrolle. zeugte Fabrikate, über das Erfülltsein bestimmter 
Liefer vorschriften. wenn die Probe | Nach 
a) vom Antragsteller vorgelegt wurde | Vereinbarung 
b) durch einen Angehörigen des Amtes entnommen | Nach 
wurde 008 Vereinbarung 
Im Falle h kommen die Ansätze 004; 6 gesondert 
zur Anwendung. 
NB. Die Vorgänge und Maßnahmen bei der Proben- 
entnahme werden im Prüfungszeugnis jedesmal 
mitgeteilt. 
Kusküunktertellung. Den Interessenten wird die Benutzung der Amtsblicherei 
über Literatur. in dessen Lesezimmer (9—2 Uhr) gern gestattet. 
Benutzung der Amts- Das Amt ist aber auch bereit, schriftlich Auskunft über 
bücherei. | literarische Arbeiten aus seinem Arbeitsgebiet zu er- 
en teilen und Auszüge darüber zu liefen 009 je nach Aufwand 
Lichtbilder von ge- Für die Aufnahme und zwei Abzüge zum Prülungszeng: | 
prüftenStücken und nis (Urschrift und Reinschrift) 
Prüfeinrichtungen. ' je nach Plattengröße und Aufwand.. i 010 5.00—20.00 
| jeder fernere Abzug von vorhandenen Negativen . oo 0,50—2,00 
Für eine Vergrößerung (positiv auf Papier) 
je nach Größe und Aufwand . . . 2 2 2 2 2. 012 10.00 — 20,00 
Diapositive . . . C 013 N. Vereinbarung 
Blaupausen je nach Größe . 014 0,10—1,50 


i 


Techniker 15 4. Diener, Gehilfen und Arbeiter 8 Æ, Burschen 4 A. 
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C. Sondergebührensätze für die Abteilung für papier- und textiltechnische Prüfungen. 


. ! 
Gegenstand | Art und Umfang der Versuche Ansatz Betrag 
| Nr. A 
Festigkeit . . . . | Bestimmung der Reißlänge und Dehnung in den beiden 


Bestimmung der Bruchlast und Dehnung in den beiden 
Hauptrichtungen (ohne . der ee in 


| 
Hauptrichtungen in je 5 versuchen ; 3001 | 10,00 
je 5 Versuchen A : 3002 ` 7,50 


Falzwiderstand . Jr Bestimmung der Falzklasse mit dem SEHODDEISCHEN | 
Falzer, 10 Versuche 3003 | 3,00* 
Aschengehalt i | Bestimmung des Aschengehaltes in Prozenten 3004 | 3,00 
Dicke. . . . Bestimmung der Dicke, 10 Versuehe 3005 | 2,00 | 
Elnheltsge wleht 8 Bestimmung des Quadratmetergewichtes . . . ~ .. 3006 2,00 
Bestimmung des Raumgewichtes . . . 2. 2 2 2... 3007 5,00 
Verholzte Fasern . | Untersuchung auf das Vorhandensein verholzter Fasern 3008 | 2,00 
Desgleichen mit Bestimmung der Art der verholzten Fasern 3009 4,00 
Angabe der Art und Ser Zune. der ASER der verholz- | 
| ten Fasern 3 3010 5.00 
Faserarten | Mikroskopische BEA UNE der im Papier vorhandenen 
Faserarten 3011 5,00 
| Desgleichen mit Schätzung des Mengenverhältnisses der 
| einzelnen Faserarten 5 5 3012 10.00 
Leine | Bestimmung der Leimfestig keit ur 3013 | 5,00 
| Bestimmung der Art der Leimung (Tierleim, Harzleim, | 
Ä Stärke) De e „ oT ei 3014 | 10,00 
Vollständige Unter- | Vollständige Er nE LUNG: nach den Ansätzen: 3001, | 
suchung. = 3003, 3011, 3013 . . . 3015 | 20,00 
Saugfählgkelt . | Bestimmung der Saughöhe von n Löschpapier, 10 Versuche 3016 | 5,00 
Flitriergeschwindig- | Bestimmung der F von Filtrier- | ` 
kelt. papier, 10 Versuche a E a 3017 10.00 
Scheidungsfählgkelt | Bestimmung der Scheidungsfähigkeit von Filtrierpapier 3018 | 10,00 
Trockengewicht . . Bestimmung des Trockengewichtes von e 
in Proben bis zu 2 kg e 3019 5.00 
Wirkung aul Metalle | Ermittelung der Einwirkung von Umschlagpapier auf eine 
Metallsorte (für jedes weitere Metall 10 .4 mehr) . . 3020 20,00 
Fettdichtigkelt . . | Ermittlung der Fettdichtigkeit von . N 
min- usw. Papier 5 . 3021 | 10,00 
Verglibung . . | Ermittlung der ene een e direkte Be. 
lichtungs) 3022 10.00 
Harz gehalt Bestimmung des Harzgehaltes a Zellstoff . . ... 3023 10,00 
| . . » Papier . | 3024 | 20,00 
Rohpappen für Dachpappen. 
Festigkeit . . . . Bestimmung der Bruchlast in der Längsrichtung RE: 3025 5,09 
Asche . ha re 2 Bestimmung des Aschengehaltes . . . 2 2 2 22. 3026 3.00 
fe ern 2 ̃ Een ̃ĩͤ—— ͤ .. E O erh eh ͤ ß EE „„ KV Na aa 1 ee PE 
Faserarten r | Mikroskopische Feststellung der e Der | 
fasern, Pflanzenfasern) . . . Un 3027 ` 5.00 
Antbrazenölaufnahme' Aufnahme von Anthrazenöl bei Zimmerwärme . . . . 3028 2,00 
Nummer bes tlmmung | Bestimmung der Nummer der Rohpappe in Dachpappen 3029 | 15,00 
Verschiedenes. 
Verschiedenes . Untersuchung von Papier, Karton, Pappe usw. auf freies Nach 
Chlor, freie Säure, Ursache von Flecken use 3030 Vereinbarung 


»Bei Papieren mit einer mittleren Falzzahl von mehr als 2000 erhöhen sich die Gebühren nach MaB- 
gabe der aufgewendeten Zeit, höchstens jedoch auf 10 4 


930 


Stempel und amtliche Unterschrift abgegeben, 
sie dienen lediglich zur Benachrichtigung des 
Antragstellers und dürfen nicht als Aus- 
weiszeugnis verwendet werden. 

Für die Ausfertigung von Abschriften 
der Prüfungszeugnisse werden Schreib- 
gebühren und Stempelkosten erhoben. 

In der Regel werden Abschriften nur 
von Zeugnissen abgegeben, die nicht älter 
als ein Jahr sind. 

Für Anträge, die vor dem Abschluß der 
Prüfungen zurückgezogen werden, werden 
die Kosten nach dem entstandenen Arbeits- 
aufwande berechnet. 

Für fortlaufend auszuführende gleich- 
artige Versuche können Jahresabonnements 
mit dem Amt abgeschlossen werden. Die 
Abonnementssumme ist für ein Jahr im 
voraus zu zahlen und verfällt nach Ablauf 
dieses Jahres. 

Der Gebührennachlaß beträgt: 

a) 5 pCt., wenn die nach der Tabelle 
berechnete Gebührensumme nach Ab- 
zug der Ermäßigung den Betrag von 
500 % überschreitet. 

b) 10 pCt., wenn sie 1500 % über- 
schreitet und 

c) 15 pCt, wenn sie 5000 % 
schreitet. 


über- 


a) Falzwiderstand 

b) Aschengehalt 

c) Dicke , 

d) Quadratmetergewicht 

e) Verholzte Fasern . . TE 

f) Art der verholzten Fasern 

g) Anthrazenölaufnahme bei Rohpappen 


Die neue Gebührenordnung enthält auch 
in den Festsetzungen für die Gebührensätze 
der übrigen Abteilungen manches, was für 
den Papierindustriellen von Interesse ist, 
da er ja auch gelegentlich Veranlassung 
haben dürfte, Metalle, Oel, Chemikalien usw. 
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Ein Gebührenaufschlag von 50 
pCt. wird berechnet: 

a) bei Anträgen aus dem Auslande, 

b) wenn der Antrag außer der Reihe 
mit besonderer Beschleunigung vor- 
weg erledigt werden soll, 

c) wenn der Antrag nur Einzelprü- 
fungen nach den Sätzen 3003, 3004, 
3005, 3006, 3008, 3009, 3026, 3028 
umfaßt. 

Der Aufschlag unter c kommt nicht zur 
Anwendung, wenn es sich um ein Jahres- 
abonnement handelt. 

Die wichtigsten Aenderungen gegen früher 
seien kurz besonders erwähnt: 

1. Die Prüfungsergebnisse werden nicht 
nur in Form von gestempelten Zeugnissen, 
sondern auf jedesmal zu wieder- 
holenden Wunsch auch als sogenannte 
„Mitteilungen“ abgegeben. Hierbei spart 
der Antragsteller 3 % Stempelgebühr. 

2. Die Einführung von Jahresabonne- 
ments. 

3. Der Gebülirenaufschlag von 50 pCt. 
in den Fällen, in denen ein Auftrag vor 
allen anderen bereits vorliegenden erledigt 
werden soll und weiter in den Fällen, in 
denen nur die Prüfung einer der folgen- 
den Eigenschaften beantragt wird: 


Gebühren dann / 4.50 statt / 3.— 


5 „ 4.50 „ „ 3— 
n ” I 1 2 
n „ n 3 n ” 2 
n „ n * 2 n 2.— 
n n n 6.— n n a 
n ” n J= „ n 2.— 


prüfen zu lassen. Auf alle diese Fälle hier 
einzugehen, würde zu weit führen; es muß 
hierzu auf die amtliche Gebührenordnung 
selbst verwiesen werden, die sich jeder Fa- 
brikant vom Amt ausbitten sollte. 


—ů— . — —-—T:¼l — 


Reiner, hochwertiger Papierstoff aus Altpapier. 


Das Waschen des bedruckten und be— 
schriebenen Papiers oder die Verwandlung 
von Altpapier wieder in neues ist eine alte 
Erfinderaufgabe. Seitdem der Holzmangel für 
die Papierindustrie in immer drohendere 
Nähe rückt, ist die Frage der Wiederverwen- 
dung des gebrauchten Papiers, also der Kreis- 
lauf des Rohstoffes, wieder aktueller gewor- 
den. Die Sache liegt sozusagen in der Luft, 
und die Zeit für die Lösung der Frage ist 
gekommen. 


Jüngst führte mich mein Weg nach dem 
industriereichen Reutlingen, dadurclı 
bot sich mir die Gelegenheit, die Versuchs- 
anlage zum Waschen von Papier bei der 
Firma Hermann Wangner im Betrieb 


eingehend zu besichtigen. Durch das Ent- 
verenkommen des Firmainhabers, Herrn 
Kurtz lähnle, und seiner Ingenieure, der 


Herren Koch und Langenbacher, die an der 
Ausbildung des Verfahrens gearbeitet haben 
und mir bereitwillig jede Auskunft erteilten, 
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bin ich in der Lage, näheres über diese An- 
lage und das Verfahren bekanntzugeben. 

Auf den ersten Blick glaubt sich der Pa- 
piermacher in einen Papiermaschinenraun 
versetzt. Da sind eine Langsiebentwässe- 
rungsmaschine, über die der Stoff in schnel- 
lem Lauf der Gautsche zueilt, und andere 
wohlbekannte Apparate, Rührbottiche, Pum- 
pen, Rinnen und dergl. und Wasser zur Ge- 
nüge. Bei näherem Zusehen freilich stellt sich 
manches anders dar, und ich will versuchen, 
an Hand der folgenden schematischen Zeich- 
nung (S. 932/33) ein Bild von der Sache zu 
geben. 


Auf einem erhöhten Fußboden steht die 
Papier-E.inlaugtrommel. Sie stellt einen mit 
Sieb bespannten zylindrischen oder vielecki- 
gen Hohlkörper dar, in den die zu waschen- 
den Papiere durch eine zentrale Oeffnung 
(auf der Zeichnung links) hineingeworfen 
werden. Diese Trommel dreht sich langsam 
in einem Troge, der bis zu einer gewissen 
Höhe mit Lauge gefüllt ist, die durch die 
Siebe auch in das Innere der Trommel tritt 
und die Papiere durchfeuchtet. Durch einen 
Schneckengang im Inneren wird das Papier 
außerdem bei der Drehung der Trommel 
langsam nach ihrem anderen Ende geschoben 
und fällt schließlich, schon vorzerkleinert, in 
Stoffklumpen heraus und in die Lauge-Aus- 
preßmaschine. Dieser kleine, aber wichtige 
Apparat dient, wie schon der Name sagt, 
dazu, den Stoff von aller überflüssigen Lauge 
zu befreien und diese wiederzugewinnen. Er 
besteht im wesentlichen aus einer Schnecke, 
die von einem durchlochten Mantel umgeben 
ist. Der aus der Einlaugetrommel heraus- 
fallende Stoff wird von der Schnecke ergrif- 
fen und vorwärts geschoben, dabei bildet sich 
in dem gelochten Zylinder ein Stoffpfropfen, 
und das Zuviel an Lauge fließt durch den 
Mantel in ein Gehäuse und von da nach 
einem Laugen- Vorratsbehälter zu! ebener 
Erde, aus dem es durch eine Pumpe ständig 
oder periodisch wieder nach der Einlaug- 
trommel gedrückt wird. 

Bei diesem Punkte angelangt, ist es not- 
wendig, ein paar Worte über die Lauge zu 
sagen. Es handelt sich um eine einprozentige 
besondere alkalische Lauge, die in einem Auf- 
löser beliebiger Konstruktion bereitet wird. 
Auf der Zeichnung steht dieser Auflöser auf 
dem gleichen Boden wie die Einlaugtrommel. 
Es ist dabei gedacht, daß die Lauge zunächst 
in einen zweiten Laugen- Vorratsbehälter zu 
ebener Erde abgelassen und von dort mit 
derselben Pumpe, mit der die gebrauchte 
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Lauge gehoben wird, gleichzeitig mit dieser 
oder von Zeit zu Zeit in die Einlaugtrommel 
gedrückt wird, so viel eben zur Ergänzung 
notwendig ist. Der aus der Auspreßmaschine 
austretende Stoff enthält etwa die dreifache 
Menge seines Gewichtes an Lauge; es ist 
klar, daß nur dieses mit dem Stoff mitgehende 
Quantum Lauge ständig oder ab und zu 
durch Frischlauge ersetzt werden muß. In 
der Einlaugtrommel ist das Laugenquantum 
auf den Stoff natürlich viel größer, wodurch 
bei dem ständigen Durcheinanderwerfen des 
Papiers eine gründliche und vollständige 
Durchfeuchtung erzielt wird. (Die Rohrlei- 
tungen für die Lauge und später auch für das 
Wasch- und Spritzwasser sind auf der Zeich- 
nung weggelassen, um die Uebersicht nicht 
zu stören.) 


Aus der Auspreßmaschine fällt der Stoff 
in einen der Firma patentierten Papier-Zer- 
faserer, „Faserfreund“, und wird hier beim 
Abstieg und Wiederaufstieg zwischen den 
Wandungen und einer sich drehenden Glocke, 
die beide mit Nocken besetzt sind, gründlich 
durchgearbeitet und vollständig zerfasert. 
Dabei lösen sich auch die kleinsten Druck- 
farbe- und Schmutzteilchen von den Fasern 
ab. Eine vollständige Zerfaserung des Stoffes 
in Einzelfasern ist nur möglich, wenn der 
Stoff genügend dünnflüssig ist, deshalb wird 
beim Einlauf des Stoffes in den Zerfaserer 
eiwas Wasser zugesetzt und gegen das Endedes 
Zerfaserungsweges durch einen Stutzen, der 
in das Innere führt, noch mehr. Im innersten 
Raum des Zerfaserers sammelt sich der dünne 
Stoff und tritt, wenn er eine gewisse Höhe 
erreicht hat, aus einer zentralen Oeffnung 
durch eine Rohrleitung in eine Rührbütte über. 

Diese Bütte ist in der Versuchsanlage nur 
sehr klein und dient hier nur dem Zweck, 
den Stoff mit noch mehr Verdünnungswasser 
innig zu verrühren. Das dünne Stoffwasser 
läuft dann durch Rinnen direkt auf das Ent- 
wässerungs- und Waschsieb. Die Rührbütte 
auf der Zeichnung dient aber mehr als Vor- 
ratsbehälter, um das Weiterarbeiten der bis- 
her beschriebenen Apparate zu ermöglichen, 
auch wenn das Waschsieb aus irgend einem 
Grunde abgestellt wird, gleichwie bei der Pa- 
piermaschine. 

Von der Bütte fließt der Stoff, beim Aus- 
tritt noch weiter verdünnt, über einen Sand- 
fang und durch einen Knotenfänger, um 
Sand, Heftklammern und sonstige Fremdkör- 
per aus dem Altpapier, die im Zerfaserer 
nicht zerkleinert werden, auszuscheiden. (In 
der Versuchsanlage fehlen beide.) Dann fällt 
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der Stoffstrom aus einiger Höhe auf das um- 
laufende Langsieb. 

Die Wasch-Siebpartie zeigt nun wieder 
einige bemerkenswerte Einzelheiten. Wie die 
Zeichnung erkennen läßt, liegen unter dem 
vorlaufenden Teil an Stelle der üblichen Re- 
gisterwalzen größere Walzen mit achsial ver- 
laufenden Rippen darauf, die angetrieben wer- 
den und das Sieb insenkrechte Schwin- 
gungen versetzen. Auf der Zeichnung sind 
2 Gruppen zu je 4 Walzen dargestellt. Vor 
jeder Walze, mit Ausnahme der ersten, sind 
je zwei Spritzrohre vorgesehen, die ihre 
Strahlen auf eine Stelle des Siebes richten. 
Unter den Walzen sehen wir die bekannten 
Wasserschiffe, die das durch das Sieb fallende 
Wasser sammeln. Die Sauger der Papier- 
maschine fehlen, ebenso Deckelwagen, Deckel- 
riemen und die Schützen. 

Der dünne Stofistrom fällt also aus eini- 
ger Höhe auf das freie Sieb hinter der Brust- 
walze und dabei läuft sofort der allergrößte 
Teil des Wassers ab. Der Rest wird durch die 
schüttelnde Bewegung des Siebes, die so 
stark ist, daß sich keine geschlossene Schicht 
auf dem Siebe bilden kann, ausgeschleudert. 
In Flocken auf dem Siebe tanzend, kommt der 
Stoff in den Bereich der ersten 2 Spritzrohre 
und wird von den starken Wasserstrahlen 
durchwühlt und umgelagert und dann wie- 
der ausgeschleudert. Dieser Vorgang wieder- 
holt sich so oft als Spritzrohrpaare vorhan- 
den sind, und dabei wird der Stoff von der 
noch anhaftenden schwarzen Lauge mit allen 
Unreinheiten gründlich ausgewaschen. 
Schließlich läuft der Stoff mit dem Sieb um 
eine Walze und wird in einen Trog abge- 
spritzt, aus dem er direkt weiterverarbeitet 
oder auf eine Pappenmaschine zur weiteren 
Entwässerung geleitet werden kann. Bei der 
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Versuchsanlage wickelt sich der Stoff auf eine 
obere Gautschwalze, von der er mit einem 
Schaber abgenommen wird und in einen 
Kasten fällt. 

Das ist der Weg, den der Faserstoff macht. 
Es bleibt noch übrig, auch über das Wasch- 
wasser etwas zu sagen. Vermutlich werden 


manchem Papiermacher schon Bedenken 
wegen des Wasserverbrauches gekommen 
sein. Sie sind indessen unbegründet. In der 
ganzen Anlage wird frisches Wasser nur für 
die 3 oder 4 letzten Spritzrohrpaare und für 
das Ansetzen der Lauge gebraucht. Verfol- 
gen wir einmal den Weg dieses Spritzwassers 
weiter. Es tritt durch das Sieb und sammelt 
sich in den Wasserschiffen, wird durch eine 
Pumpe angesaugt und in die 3 oder 4 ersten 
Spritzrohrpaare gedrückt, tritt wieder durch 
das Sieb, wird von einer zweiten Pumpe 
hochgedrückt und zur Verdünnung des Stof- 
fes im Zerfaserer oder auf seinem Wege von 
diesem zum Waschsieb verwendet. So fließt 
es dem Stoff entgegen, wobei es immer wie- 
der seinen Weg kreuzt. 

Von dem bei dem Auftreffen des Stoff- 
stroms auf das Sieb abgehenden Wasser, das 
naturgemäß das schmutzigste ist, wird auch 
ein Teil wieder mit zur Verdünnung zurück- 
geführt, während der Rest, nämlich so viel 
als gleichzeitig frisches Wasser durch die 
letzien Spritzrohre zufließt, ständig als Ab- 
wasser abläuft und nach einem Reform-Stoff- 
fänger geleitet wird (auf der Zeichnung links 
unten). Dieser Stoffänger verdient hier sei- 
nen Namen eigentlich nicht, da er keinen 
Faserstoff, sondern nur ein Gemisch von Kao- 
lin und Druckerschwärze von dunkelgrauer 
Farbe fängt, das fast wertlos ist. Er erfüllt 
in diesem Falle nur die Aufgabe, das Wasser 
zu reinigen. 
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Die Versuchsanlage leistet stündlich 50 kg. 
Der fertige Stoff, von der Firma Waschstoff 
genannt, der bei meiner Anwesenheit aus Zei- 


tungen gearbeitet wurde, war büttenreif, 
durchaus rein und auch von den kleinsten 
Teilen Druckerschwärze oder Schrift frei, er 
hatte einen natürlichen gelblichweißen Farb- 
ton. Selbstverständlich ist er vollständig ent- 
leimt. Der Stoff ist bedeutend wertvoller als 
das verarbeitete Altpapier. 

Der Kraftverbrauch einer normalen An- 
lage mit einer Produktion von 100 kg Wasch- 
stoff stündlich stellt sich auf 20—24 PS (ein- 
schließlich des Zerfaserers) und geht bei grö- 
Beren Anlagen entsprechend. zurück. Der 
Wasserverbrauch beträgt 9 cbm auf 100 kg 
Waschstoff. Etwas Dampf wird nur zum An- 
setzen der Lauge gebraucht. Erwähnt sei, daß 
die erste von der Firma gelieferte Anlage mit 
einer stündlichen Leistung von 200 kg Wasch- 
stoff in einer bekannten großen Papierfabrik 
zur vollen Zufriedenheit arbeitet. 

Das Verfahren ist durch das D. R. P. 
Nr. 254554 und Auslandspatente geschützt. 

Je länger man sich in die Einzelheiten der 
Konstruktion und in den Gang des Verfah- 
rens vertieft, desto mehr drängt sich einem 
die Richtigkeit der Lösung auf. Wie zweck- 
mäßig sind doch die einzelnen Apparate aus- 
gebildet — ich sehe dabei von der teilweise 
primitiven Ausführung, wie es bei einer Ver- 
suchsanlage nicht anders sein kann, ab —, 
wie folgerichtig arbeiten sie zusammen: die 
Trommel, die für das Baden des Rohmaterials 
in der Waschflüssigkeit sorgt, das Papier vor- 
zerkleinert und die gleichmäßige Zufuhr in 
den Kneter regelt, die Schnecke, die den Stoff 
weitertransportiert und gleichzeitig die über- 
flüssige Waschflüssigkeit abpreßt, der Zer- 
faserer, der das durchtränkte Papier knetet, 
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die Druckerschwärze verseift, das i. zer- 
fasert und in einen dünnen Brei verwandelt, 
und das Langsieb, das die wertvollen Fasern 
von dem allergrößten Teil der Schmutzstoffe 
scheidet, während der Rest dieser auf dem- 
selben Langsieb durch Spritzen und Schütteln 
ausgewaschen wird, bis am Ende der fertige 
büttenreife, reine Stoff herunterfällt. Man kann 
sich des Eindrucks nicht erwehren, daß alles 
so sein muß. Wie es sich von selbst ergibt, 
wirft oben der Arbeiter das Papier — so viel 
er mit den Händen fassen kann, auf einmal — 
mit Unterbrechungen in die Einlaugtrommel, 
gleichförmig und ruhig laufen die Apparate 
und bringt das Langsieb den reinen Stoff, als 
wenn er nach einem vorgeschriebenen Qua- 
dratmetergewicht gearbeitet würde. Das sieht 
alles so einfach und selbstverständlich aus 
und ist doch das Resultat einer fünfjährigen 
Arbeit. 

Zum Schluß noch einige Worte über die 
wirtschaftliche Seite. Die gegen alle Wieder- 
verwendungsverfahren geltend gemachten 
Bedenken beziehen sich einmal auf die Renta- 
bilität und zum anderen auf die Beschaffung 
des Altpapiers, da dieses ja heute, wenn auch 
ungewaschen, in bedeutenden Mengen wie- 
der zu Papier und Pappe verarbeitet wird. 

Darüber können nur Zahlen Auskunft 
geben. 

Zum ersten Punkt: Beim Waschen von 
Zeitungen beträgt der Gesamtverlust nach 
Angabe der Firma und Ermittlungen von 
Herrn Dr. Klemm in Gautzsch 21 pCt. An 
der Richtigkeit dieser Zahl habe ich keinen 
Zweifel, denn es gehen, wie der Fangstoff aus 
denı schmutzigen Abwasser zeigt, keine oder 
doch nur ein ganz geringer Prozentsatz aller- 
feinster Fasern beim Auswaschen auf dem 
Langsieb verloren. Der Abgang vom Roh- 
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material ist also nur mineralischer Füllstoff 
und Druckerschwärze. Zeitungspapier hat 
im Durchschnitt wohl höchstens 13 pCt. Kao- 
lin- oder Füllstoffgehalt, rechnen wir dazu 
noch 3 pCt. Druckerschwärze, was genügen 
dürfte, so ergeben sich zusammen 16 pCt., 
sodaß zum iestgestellten Verlust noch ein 
Spielraum von 5 pCt. bleibt. Es stellen sich 
demnach 100 kg Waschstoff wie folgt: 


Rohmaterial, 127 kg Zeitungs- 

druckpapier - 100 kg Wasch- 

stoff (100 kg SM 5.—) — M 6.35 
Laugenverbrauch“ „ — 35 
Bedienung „ —.30 
Verzinsung, Amortisation, Unter- 

haltung, Dampf, Kraft „ —.40 


zusammen A 7.40 
Der Waschstoff aus Zeitungen stellt sich 
also wesentlich billiger als Holzstoff, dabei 
ist er ungleich wertvoller, da von der ur- 
sprünglich enthaltenen Zellulose nichts ver- 
loren geht. Wem die Generalunkosten, Ver- 
zinsung, Amortisation usw. zu niedrig er- 
scheinen, der mag nach seiner Schätzung 
etwas mehr rechnen, die Rechnung wird auch 
dann immer noch sehr günstig ausfallen. 
Für holzfreien Waschstoff aus Akten, 
Illustrations- und Werkdruckpapieren läßt 
sich bei der Verschiedenartigkeit des Mate- 
rials nicht gut eine Vorberechnung aufstellen; 
die Verhältnisse werden aber eher günstiger 
sein. Dagegen sind die gestrichenen Kunst- 
druckpapiere ein weniger günstiges Rohmate- 
rial, weil der Verlust u. U. wesentlich höher 
sein wird. 


»Die Angaben für den Laugenverbrauch, Be- 
dienung, Verzinsung. Amortisation usw. beziehen sich 
auf 100 kg W schstoff und sind von der Firma Her- 
mann Wangner gemacht. Für Bedienung, Verzinsung 
usw. ist eine Anlage mit einer Produktion von 10000 kg 
Waschstoff in 24 Stunden zugrunde gelegt. 
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Der zweite Punkt der Einwendungen liegt 
weniger klar. Nach Schätzung von Professor 
Kirchner werden im Jahre 200 000 t Altpa- 
pier wieder verarbeitet bei einer Gesamtpro- 
duktion von 2000000 t Papier und Pappe, 
also 10 pCt. Das ist gewiß nicht viel. Wenn 
auch viel Papier in den Millionen Haushal- 
tungen zugrunde geht, so dürfte sich der 
Prozentsatz für die Wiederverarbeitung doch 
wesentlich erhöhen lassen. Dazu kommt noch, 
daß ein großer Teil des Papiers, das heute 
wieder verarbeitet wird, wie Akten-, Bücher-, 
Zeitungspapier, sich vorzüglich zum Waschen 
eignet, und da dieses Papier dadurch als Roh- 
stoff für den Papiermacher viel an Wert ge- 
winnt, so wird man es in Zukunft eben wa- 
schen, weil das Gegenteil Vergeudung von 
Nationalvermögen wäre, genau so, wie man 
heutzutage zu Zeitungspapier keine Lumpen 
mehr verarbeitet, weil man sie besser verwer- 
ten kann. Während der heutige Altpapierver- 
arbeiter die Altpapiere ausschließlich in weni- 
ger wertvolle Sorten umzuwandeln weiß, 
wird durch das Waschen das Papier stets 
wieder dem vorherigen Verwendungszweck 
zugeführt, tritt also dadurch wieder einen 
neuen Kreislauf an, ohne späterhin dem heu- 
tigen gewöhnlichen Verwendungszwecke ent- 
zogen zu sein. 

Mit der Papierwäsche eröfinet sich für die 
Altpapierverarbeitung und das Altpapier- 
geschäft eine neue Zeit und eine Quelle des 
Nationalvermögens; ja selbst das Gespenst 
des Holzmangels erscheint weniger drohend. 
So wird über Nacht die Papierwäsche aus 
einem vielfach verlachten Problem als Zweig 
der Papierfabrikation zur Tatsache. Darum: 
„Wer Augen hat zu sehen, der sehe“. 


Goy. 


ee 


Zehn Prozent Spielraum für Normalpapiere. 


Die in Nr. 5, S. 376 unter obiger Ueber- 
schrift vorgebrachte Tatsache, daß die 
Normalpapiere der Klassen 1—4 sowohl in 
der Reißlänge und der Dehnung, als auch 
in den Falzzahlen bis zu 10 pCt. nach unten 
hin von den festgesetzten Werten abweichen 
dürfen, während dieses Zugeständnis für 
andere Normalpapiere nicht gilt, ist dahin 
zu ergänzen, daß die 10 pCt. Spielraum 
nach unten nur für Normalpapiere der 
Klasse 1—4 mit Wasserzeichen ge- 
währt werden. So hat sich erst vor ganz 
kurzer Zeit der Fall ereignet, daß ein 
Normalpapier 3a, das von einer Behörde 
ohne Wasserzeichen bestellt wurde und 


bei dessen Prüfung einige Meter in der 
Reißlänge fehlten, von dem Königlichen 
Materialprüfungsamt in Berlin-Lichterfelde- 
West als nicht entsprechend beurteilt wurde. 
Auf eine Beschwerde wurde von diesem 
Amt die Mitteilung, daß der Spielraum 
überhaupt nur für Papiere, die Wasser- 
zeichen haben, in Frage komme. Warum 
soll aber ein Papierfabrikant, wenn die Be- 
hörde aus irgend einem Grunde kein Wasser- 
zeichen im Papier haben will, vielleicht 
mehrere 1000 kg Papier wegen einigen 
Metern fehlender Reißlänge zur Verfügung 
gestellt bekommen? 
Papierfabrikant. 
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Verbandsexamen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten 
am Städtischen Friedrichs-Polytechnikum zu Cöthen. 


Zum Verbandsexamen des Vereins Deut- 
scher Papierfabrikanten (Winter- Semester 
1913/14) haben sich die nachstehend aufge- 
führten Herren gemeldet. Die mündliche 
Prüfung findet im Beisein des Kommissars 
der Regierung und des Kommissars des Ver- 
eins am Sonnabend, den 21. März 1914, 
statt. 

l. Bentzen, Christian, aus Tönsberg, 
Norweger, evangelisch, 27 Jahre alt, papier- 
technisches Studium: Technische Schule Kri- 
stiania 4 Jahre, 3 Semester Cöthen. Vater: 
Stationsmeister der Staatseisenbahnen in 
Sandviken. Praxis: 2 Jahre. 

Wahlfächer: Papierfabrikanlagen, 
kunde. 

2. Contzen, Johannes, aus Düren, 


Bau- 


Preuße, röm.-kath., 27 Jahre alt, papiertech- 
nisches Studium: 5 Semester Cöthen. Vater: 
August Odenthal, Lehrer in Düren. Praxis: 
5 Jahre. l 

Wahlfächer: Fabrikanlagen, Elektrotechnik. 

3. Mosel, Wilhelm, aus Penig, Preuße, 
evangelisch, 24 Jahre alt, papiertechnisches 
Studium: 4 Semester Cöthen. Vater: Fabrik- 
direktor in Penig. Praxis: 2 Jahre. 

Wahlfächer: Fabrikanlagen, 
chemie. 

4. Streb, Wilhelm, aus Speyer, Bayer, 
evangelisch, 23 Jahre alt, papiertechnisches 
Studium: 5 Semester Cöthen. Vater: Kgl. 
Postverwalter in Lambrecht (Pfalz). Praxis: 
2% Jahre. 

Wahlfächer: Fabıikanlagen, Baukunde. 


Zellstoff- 


Geschäftsberichte.’ 


Die Norddeutsche Cellulosefabrik A.-G. in Königs- 
berg schüttet wiederum eine Dividende von 15 pCt. 
auf das um 4 1000000 erhöhte Kapital aus. 

Kostheimer Cellulose- und Papierfabrik A.-G. 
Kostbeim. in der Aufsichtsratssitzung wurde be- 
schlossen, der für den 8. April d. J. in Mainz - Kost- 
heim anberaumten Generalversammlung bei erhöhten 
Abschreibungen die Verteilung einer Dividende von 
5 pCt. vorzuschlagen. Die im Laufe der Jahre vor- 
genommenen Neu- und Umbauten können als beendet 
angesehen werden. Unsere Leistungsfähigkeit im 
Jahre 1913 ist entsprechend größer geworden; die 
volle Ausnützung war uns leider aber nicht möglich, 
da die Abrufe auf bestehende Verkaufsabschlüsse, 
namentlich im zweiten Semester und ganz besonders 
in den letzten Monaten des Berichtsjahres sehr 
schleppend waren. Aus diesem Grunde fand unsere 
Produktion nicht den schlanken Absatz wie in früheren 
Jahren, obgleich wir im Verhältnis zu unserer Lei- 
stungsfähigkeit ein sehr erhebliches Mehrquantum 
unserer Produkte verkauft hatten. Es bestand kei- 
nerlei Möglichkeit, den Absatz zu heben, umsoweniger, 
als durch die vergrößerte Konkurrenz dem geringeren 
Konsum eine wesentliche Ueberproduktion gegenüber- 
stand. Zudem wurden von der Konkurrenz Angebote 
zu unglaublich billigen Preisen an den Markt ge- 
bracht, die weit unter die Herstellungskosten, selbst 
der besteingerichteten Fabriken, gingen. 

Wir mußten im Berichtsjahre allein für erhöhte 
Holz- und Kohlenpreise den Betrag von ca. Æ 110000 
mehr aufwenden, ungeachtet wesentlicher Mehraus- 


gaben bei anderen Positionen, während der Rück- 
gang des Verkaufs -Durchschnittspreises gegenüber 
dem Vorjahre uns einen Ausfall von ca. 4 60000 
brachte. Angesichts der schon oben erwähnten Ueber- 
produktion und mit Rücksicht auf die allgemeine un- 
günstige Marktlage, haben wir uns eine Einschrän- 
kung in der Produktion auferlegen müssen, wodurch 
allein in der Papierfabrikation ein Ausfall von etwa 
einer Million kg Papier entstanden ist. Wenn keine 
Wendung in der ungünstigen Konjunktur eintritt und 
keine Möglichkeit gefunden wird, die allgemein zu 
niedrigen Verkaufspreise wesentlich zu erhöhen, wird 
sich das Ergebnis für die Polge kaum bessern können. 


Freiberger Papieriabrik zu Weißenborn. Die 
am 9. März unter dem Vorsitz des Herrn Konsul 
Arthur Mittasch aus Dresden im Hotel de 
Suxe zu Freiberg stattgefundene 42. ordentliche 
(ieneralversammlung, welche von 10 Aktionären 
mit 1348 Stimmen besucht war, genehmigte den 
Rechnungsabschluß für 1913 sowie die sofort zahl- 
bare Dividende von 8 pCt. und wählte das ausschei- 
dende Mitglied des Aufsichtsrates, Herrn Oberlehrer 
a. D. Anton Bär in Freiberg, wieder. 


Bei der Elberfelder Papleriabrik A.-G. war die 
Beschäftigung im ersten Halbjahr zufriedenstellend, 
Produktion und Umsatz nicht unerheblich höher. Da- 
gegen seien die Verkaufspreise unzureichend und 
nicht in Einklang zu bringen mit den bedeutend ge- 
stiegenen Rohstoffpreisen. Für die nächste Zeit sei 
die Gesellschaft ausreichend mit Aufträgen versehen. 


—ũ0— j—ü—g¼ '. .... ... —¼——— 


Die Leitung des Vereines der Beamten österr. 
ungar. Papleriabriken erlaubt sich im eigenen Namen 
und im Namen des Komitees für das XXI. Kränzchen 
allen jenen Persönlichkeiten, Firmen oder Korporatio- 
nen, welche durch ihre persönliche Anwesenheit ocer 


° Weitere Geschäftsberichte siehe S. 942. 


durch Spenden das XXI. Kränzchen zu einem so ge- 

lungenen zu gestalten mitgeholfen haben, hiemit den 

herzlichsten Dank auszusprechen und um ferneres ge- 

neigtes Wohlwollen zu bitten. 

(Der Bericht über die Veranstaltung folgt in nächster 
Nummer.) 
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Geschäftsnachrichten. 


Paplermacher-Berufsgenossenschaft 
Sektion Il. 
Wie wir erfahren, wird die Sektionsversammlung 
am 6. Juni in Bad Mergentheim stattfinden. 


Herr J. Buchmann, Holzstoff-, Pappen- und Kar- 
tonfahrik in Rinnthal-Sarnstall (Pfalz) hat seinem 
seitherigen Buchhalter, Herrn Car! Hügle, Pro- 
kura erteilt. 


In der Bilanzsitzung der Neusiedler A.-G. für 
Papierfabrikation vom 25. Februar wurde der be- 
kannte Budapester Papiergroßhändler Herr Géza 
Goldzieher in den Verwaltungsrat kooptiert. 


Die im Konkurs befindliche Holzstoff-, Pappen- 
und Papierfabrik Gmeingrube in Gmelngrube (Steier- 
mark) wird seit dem 22. Februar bis zur Versteige- 
rung, welche Ende März und Anfang April stattfinden 
dürfte, von Herrn Waldemar Kjölbyn pacht- 
weise betrieben. 


25jähriges Geschäftsjubiläum. Die 
Firma Josef Schimek in Berlin begeht am 1. April 
ihr 25jähriges Geschäftsjubiläum. 

t Herr Ingenieur Carl Smrezka in Schütt bei 
Waidhofen an der Ybbs, der Gründer der dortigen 
Holzpaprenfabrik, ist am 13. Januar im Alter von 
71 Jahren gestorben. Er hat sich um die österreichi— 
sche Holzpappenindustrie sehr verdient gemacht. 

t Herr Julius Otto Schmidt in Dresden, der Er- 
finder der Herkulessteine und Gründer der Gesell- 
schaften: Sächsische Steinindustrie H. Schmidt, 


G. m. b. H. in Pirna und Gesellschaft für Otto Schmidt's 
Patent-Herkulessteine in Dresden, ist am 3. März 


nach längerer, schwerer Krankheit im 55. Lebensjahr 
gestorben. 

Brandunglück. Die Zellulosefabrik in Joset- 
hütte in Böhmen, Eigentum der Neusiedler Ak- 
tiengesellschaft für Papierfabrikation, 
ist in der Nacht vom 27. auf den 28. Februar 1914 
von einem Brand betroffen worden, welcher die Ko- 
cherei zerstörte. Die Ursache des Brandes ist nicht 
bekannt. Der Schaden, der auf eine halbe Million 
Kronen geschätzt wird, ist durch Versicherung gedeckt. 

Zwangsversteigerungen. 

Am 30. März, ½4 Uhr nachmittags, findet beim 
Bezirksgericht in Wels, Ob.-Oesterreich, die gericht- 
liche Versteigerung der im Konkurs befindlichen 
Papierfabrik Noltzmühle statt. Die erste, im Dezem- 
ber abgehaltene Versteigerung verlief bekanntlich 
resultatlos. Ferner gelangen am 1. April, um '!»10 Uhr 
vormittags, bei dem k.k. Bezirksgericht Neunkirchen 
die Papier- und Holzstoifabrik In Blindendorf bei 
Ternitz. N.-Oesterreich, sowie die Pappenfabriken in 
Wimpassing und Glogenitz zur Versteigerung. 

Am 27. März gelangt die Papierfabrik „Aupa- 
mühl“, Bausnitz, Post Parschnitz, Böhmen, und am 
3. April die Holzstoffl- und Pappeniabrik „Kurpr!sz“, 
Groß-Schirma bei Freiberg, Sachsen, zur öffentlichen 
Versteigerung. 

Altpapler-Verkaul. 

Die Kgl. Eisenbahndirektion Kattowltz schreibt 
in heutiger Nummer Altpapier zum Verkauf aus, wor— 
auf wir Interessenten besonders aufmerksam machen. 
Näheres ist aus der betreffenden Anzeige S. 967 er- 
sichtlich 


der Gründer unserer Gesellschaft. 


bewahren werden. 


Nach längerer schwerer Krankheit verschied am 3. März Flerr 


Julius Otto Schmidt 


in Dresden, 


Wir beklagen schmerzlichst den Verlust dieses mit großen Fachkennt- 
nissen ausgezeichneten Mannes, der durch seine rastlose Tätigkeit unsere Firma 
zu ihrer jetzigen Bedeutung geführt hat und dessen Andenken wir in Verehrung 


Sächsische Steinindustrie. 
H. Schmidt, G. m. b. H., Pirna. 
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Handelsregister-Eintragungen. 

Brüder Mahler, Kemmelbach. Prokura erteilt 
dem Josef Mahler. | 

Hokzschleilerei, Pappen- und Kartonnagewaren- 
fabriken, Franz Weyrer, Gesellschaft m. b. H., 
Wien XVI, Redtenbachergasse 15. Der Geschäfts- 
führer Franz Weyrer ist gelöscht. Vertretungs- 
befugt ist nunmehr der Geschäftsführer Eduard 
Wojta allein. 

Schwarzwälder Filtermasse-Fabrik Jullus Umbach 
in Kandern bei Lörrach, Baden. Der Kaufmann Karl 
Ernst Kunz in Kandern ist als persönlich haftender 
Gesellschafter eingetreten und die Firma in „Schwarz- 
wälder Flltermasse-Fabrik Jullas Umbach und Co., 
Kaudern“, geändert. Persönlich haftende Gesellschaf- 
ter sind Ingenieur Julius Umbach in Kandern! und 
Kaufmann Karl Ernst Kunz daselbst. Jeder von 
ihnen ist zur Vertretung der Gesellschaft befugt. 

Die Firma Paplerfabrik Themar, Heydel u. Co. in 
Themar ist gelöscht worden. 

Buch- und Kunstdruckerei Hoigelsmar, Geseil- 
schaft mit beschränkter Haftung in Hofgeismar. Ge- 
schäftsführer sind die Kaufleute Heinrich 
Kölsch in Hofgeismar und Karl Leiner in 
Cassel. Dem Kaufmann Max Greim in Hofgeis- 
mar ist Prokura erteilt. 

Julus Krab, Papiergroßhandlung in Barmen-Wi, 
Metzer Straße 24. Dem August Habicht ist 
Prokura in der Weise erteilt, daB er berechtigt ist, 
die Firma mit einem anderen Prokuristen zu zeichnen. 

Carlowitz & Co. zu Shanghal mit Zweignieder- 
lassung zu Hamburg. Die an F. W. Pfaff erteilte 
Prokura ist erloschen. 

Gummiwerke Fulda, Aktiengesellschaft in Fulda. 
Dem Kaufmanı Fritz Zimmermann in Fulda 
ist Gesamtprokura mit der Maßgabe erteilt, daß er 
in Gemeinschaft mit einem der bereits eingetragenen 
Prokuristen Schillinger, Koegler und 
Wagner befugt ist, die Gesellschaft zu vertreten. 

Amme, Giesecke & Konegen, Aktiengesellschaft, 
Braunschweig. Die dem Ingenieur Viktor 
Gelpke erteilte Prokura ist gelöscht. 

„Ph. Nebrich vorm. Relnlcke & Jasper“ in 
Cöthen. Der Käufer Philipp Nebrich hat die 
Geschäftsverbindlichkeiten der Firma „Reinicke 
& Jasper“ nicht mit übernommen. 


„Maschinenfabrik Augsburg-Nürnberg A.-G.“ in 


Augsburg. Prokura des Richard Weber er- 


loschen. 


Generalversammlungen. 


Celluloselabrik Hol. Auf der Tagesordnung der 
Qeneralversammlung am 19. März steht neben den 
Regularien: Beschlußfassung über die Auflösung und 
Liquidation der Gesellschaft eventuell Wahl der Li- 
auidatoren. 

Dresdner Chromo- und Kunstdruck-Papierfabrik 
Krause & Baumann Aktiengesellschaft, Dresden, am 
Dienstag, den 24. März 1914, nachmittags 4 Uhr, im 
Sitzungszimmer der Deutschen Bank, Filiale Dresden, 
Dresden-A., Ringstraße 10, I. Es soll u. a. Beschluß 
gefaßt werden über die Erhöhung des Grundkapitals 
um q 1 000 000.—, über entsprechende Abänderung 
des Gesellschaftsvertrags, über die Art der Aktien- 
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ausgabe und den Ausschluß des gesetzlichen Bezugs- 
rechts der Aktionäre. 

Dresdener Papierlabrik i. Liqu. Außerordentliche 
Generalversammlung am Freitag, den 27. März 1914, 
vormittags 11 Uhr, im neuen kleinen Saale der Kauf- 
mannschaft, Dresden-A., Ostra-Allee 9. Aufder Tages- 
ordnung steht die Vorlegung der Liquidationseröff- 
nungsbilanz. 

Feld mühle. Papier- und Zeilstoffwerke Aktien- 
gesellschaft, am Sonnabend, den 28. März, nachmit- 
tags 4 Uhr, in Breslau, Hotel Monopol. Auf der 
Tagesordnung steht u. a.: Beschlußfassung über die 
Erhöhung des Grundkapitals um den Betrag von 
2 000 000.— und entsprechende Aenderung des 
Statuts, 8 4. 


Papler aus Bambus. 

Ueber die Fabrikation von Papier aus Bambus 
berichtet „Svensk Pappers-Tidning“ unter anderem 
folgendes: In einer kleinen Papierfabrik in Porto 
Alegre, welche der brasilianischen Gesellschaft 
Companhia Fabrica de Pappel & Papelao gehört. 
wird Papier aus Bambus hergestellt. Dieses Papier 
stellt sich in der Anfertigung billiger als das Papier 
aus Holzmasse, und es ist die Absicht der Gesell- 
schaft, nach und nach ganz zur Fabrikation von 
Bambuspapier überzugehen. Es sind deshalb Bam- 
busplantagen in nächster Nähe der Fabrik angelegt 
worden, und man rechnet, daß dieselben in 3--4 Jah- 
ren den ganzen Rohmaterialbedarf der Fabrik decken 
können. Das deutsche Kalisyndikat hat den Direktor 
der Fabrik dazu bestimmt, einen Teil der Plantage 
mit Kali düngen zu lassen, und dies hat nicht nur 
dazu beigetragen, kräftigere Pflanzen zu erzielen, 
sondern auch das Wachstum beschleunigt. Das aus 
Bambus hergestellte Papier ist lange nicht so schön 
und stark, wie dasjenige aus Holz, aber es ist doch 
zu vielen Zwecken gut genug, und da es zu billigeren 
Preisen als das infolge der hohen Zölle teurere im- 
portierte Umschlagpapier verkauft werden kann, so 
findet es guten Absatz. 


Die Grundlehren der Mechanik und ihre 
Anwendung im Papierfabriksbetriebe. 
II. Auflage, von Ing. C. Strobach, 
Zentraldirektor der k. k. priv. Papier- 
Industrie- Akt.-Ges. Olleschau. Diese 
äußerst lehrreiche Broschüre 
ist 124 Seiten stark, enthält 118 Figu- 
ren und kostet Æ 3.—; für Nichtabon- 
nenten erhöht sich der Preis auf / 4.—. 


Konkurse. 

Buchdiucker und Buchbinder Theobald Richard 
Philippson in Niederoderwitz Nr. 30 d bei Zittau. An- 
meldefrist bis zum 20. März 1914. 

Das Konkursverfahren über das Vermögen der 
Firma Hannoversche Papierindustrie C. v. Morgen- 
stern & Brothage in Hannover ist, nachdem der in 
dem Vergleichstermine vom 29. Januar 1914 ange— 
nommene Zwangsvergleich durch rechtskräftigen Be- 
schluß vom 29. Januar 1914 bestätigt ist, aufgehoben 
worden. 
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Das Verarbeiten von Lederabfällen zu Pappen. 
(Zugleich Antwort auf Frage Nr. 2158 in Nr. 5, S, 384.) 


Eine gute, echte Lederpappe, d. h. eine 
Pappe aus wirklichen Lederabfällen, stellt 
man in der folgenden Weise her: 

Als besonders schwierig erwies sich bei 
dieser Fabrikation immer die Zubereitung 
des Ganzzeugs aus Leder. Nach einem mehr- 
fach ausprobierten Verfahren werden hierzu 
die gesammelten Lederabfälle aller Arten, wie 
Teile alter Treibriemen, Stiefeln und Schuhe, 
Sattlerabfälle und solche anderer Leder ver- 
arbeitenden Industrien zunächst von Hand 
gereinigt, wobei alle im Leder vorkommen- 
den Fremdkörper, wie Nägel, Holz, Bind- 
faden usw. ausgesucht werden. Hierauf wer- 
den die Lederabfälle in schwarze, halbweiße 
und weiße sortiert. Die Abfälle werden dann 
auf einem besonders schwer und stark ge- 
bauten Hadernschneider oder auch Tauen- 
schneider in kleine, etwa handtellergroße 
Stücke geschnitten. Wer einen solchen Ha- 
dernschneider nicht besitzt, muß die Abfälle 
mit Handbeilen oder Hackmessern zerklei- 
nern; das Hacken geschieht auf Holzklötzen, 
dabei ist zu beachten, daß keine Holzsplitter 
in das Leder kommen. Dann werden die 
Lederstücke einer Auswässerung unterwor- 
fen, wozu man sie in alte Säcke oder in 
dichte Körbe aus Weidenholz bringt und 
etwa 10 bis 14 Tage lang in einem Teich 
oder Fluß einhängt. Die Einwirkung des 
Wassers auf diese 3 Arten von Leder ist eine 
verschiedene; während das schwarze Leder 
während der ganzen Zeit oben schwimmt 
und das Wasser nur sehr schwer aufsaugt, 
nimmt das weiche Halbleder das Wasser sehr 
rasch auf und sinkt bald zu Boden, wobei 
sein Volumen sehr aufquillt. Das weiße Leder 
schließlich schwimmt einige Tage oben und 
senkt sich dann zu Boden. 

Hierbei tritt auch eine verschiedene Fär- 
bung des Wassers auf. Diese Färbungen sind 
auf die verschiedene Art der Gerbung des 
Leders zurückzuführen. So gibt das weiße 
Leder dem Wasser einen grünlichgelben Ton, 
das schwarze Leder einen hellbraunen Ton 
und das Halbleder oder halbweiße Leder 
färbt das Wasser dunkelbraun. Durch das 
lange Wässern erreicht man das Loslösen der 
Unreinheiten, der Fette, Farben, Oele und 
Schmieren, und außerdem werden die Fasern 
aufgebläht und locker, wodurch der weitere 
Verarbeitungsprozeß erleichtert wird. 

Das gewässerte Leder gelangt dann, nach- 
dem das Wasser abgetropft ist, in einen Bot- 
tich. Wenn das Leder noch sehr verschmutzt 


und etwas steif erscheint, so gießt man eine 
Lösung von 15 kg Kalk und 5 kg Soda 
auf 100 kg trockene Lederabfälle dar- 
über; ist es aber weich und ziemlich sauber, 
so wird es nur entweder mit der Kalk- oder 
der Sodalösung übergossen; die Abfälle 
müssen vollständig bedeckt sein. Die Lauge 
läßt man 24 bis 36 Stunden wirken, zieht sie 
dann ab und wäscht die Abfälle durch Auf- 
gießen von lauwarmem Wasser in dem Bot- 
tich oder auch in einem Waschholländer so 
lange, bis die abgehende Waschflüssigkeit 
klar ist. Beim Laugungsprozeß wird ein Teil 
der Lederfarbe zerstört, was aber für die wei- 
tere Fabrikation belanglos ist. Erwärmt man 
die Lauge durch mäßiges Einströmenlassen 
von Dampf bis auf höchstens 20° C, so er- 
weicht sie das Leder besonders gut; eine 
höhere Temperatur darf aber niemals ange- 
wendet werden, weil sich sonst ein nicht un- 
beträchtlicher Teil des Leders in Schleim ver- 
wandelt. 

Die so vorbehandelten Lederabfälle wer- 
den nun im Ganzzeugholländer ebenso wie 
die Lumpen gemahlen, der Prozeß dauert 
ziemlich lange, etwa 8 bis 10 Stunden. Der 
Stoff muß beim Mahlen oft mit dem Scheit 
gerührt werden, da er große Neigung hat, 
sich zu setzen. Man erzielt durch das Malı- 
len ein ziemlich feines Zeug, das aber, im 
Becherglase mit Wasser verdünnt, keine 
eigentlichen Fasern zeigt so wie gewöhn- 
licher Papierstoff, sondern mehr feine Körn- 
chen, mit teils bauchigen Erweiterungen. 
Diese stellen noch nicht gänzlich im Hollän- 
der aufgeschlossene Teilchen dar; das Merk- 
mal der Faserlosigkeit ist auf die Behand- 
lung mit der Lauge zurückzuführen. 

Weil das Leder ohnedies genug Schleim 
und Leim enthält, braucht man dem Stoff 
keinen Leim zuzuteilen. Der Stoff wird auch 
weder mit mineralischen Bestandteilen ge- 
füllt noch gefärbt. Sofort nach genügender 
Klarmahlung wird er in die Bütte geleert. 
Der Stoff verschmiert naturgemäß das Rund- 
sieb leicht, dieses muß deshalb durch an- 
dauerndes starkes Ausspritzen möglichst 
rein gehalten werden. Ferner neigt der Stoff 
dazu, am Naßfilz hängen zu bleiben, man 
wähle deshalb entweder schon etwas abge- 
arbeitete oder doch wenig Rauhwolle füh- 
rende Tücher, halte den Filz gut naß, beson- 
ders beim Anlaufen der Maschine und gaut- 
sche sehr gleichmäßig, jedoch nicht zu stark. 
Der schmierige Lederstoff hält das Fabrika- 
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tionswasser gern zurück, dieses geht ziemlich 
schwer durch das Rundsieb ab, man arbeite 
deshalb nicht zu rasch und wärme eventuell 
den Stoff im Zylinderkasten leicht an, damit 
das Wasser schneller abgeht. 

Die Pappen werden von der Formatwalze 
genommen und zwischen Baumwolltüchern 
in einer Presse ziemlich stark nachge- 
preßt, sodann zum Trocknen aufgehangen. 
Dieses geschieht am besten in Reform- 
Trockenkanälen, wobei die Pappen äußerst 
schonend getrocknet werden und sich nicht 
werfen. Diese Trocknung ist auch die aller- 
billigste. 

Man kann dem Lederstoff die ihm noch 
anhaftenden unangenehmen Eigenschaften 
nehmen, wenn man ihm im Holländer ent- 
weder etwas Hadernstoff, oder auch, je nach 
Pappenart, etwas braunen Holzstoff oder 
auch Zellulose zuteil. Man mahlt dann zu- 
erst die Hadern bezw. den Zellstoff oder den 
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braunen Holzstoff, und setzt, wenn dieser 
nahezu büttenreif ist, den für sich gemahle- 
nen und in einen Stoffkasten abgelassenen 
Lederstoff hinzu, läßt mischen und leert dann 
ab. Durch die Mischung von Leder mit an- 
deren Faserstoffen erzielt man eine bieg- 
samere, weichere Pappe, namentlich wenn 
man Natronzellstoff verwendet, auch mit lan- 
gem Braunschliff erzielt man schon gute Re- 
sultate. 

Das Leder ist ein sehr billiges Rohmate- 
rial, ebenso ist seine Verarbeitung zu Halb- 
stoff ziemlich einfach, sodaß es wohl lohnen 
dürfte, wenn es mehr als bisher verarbeitet 
würde Für manche Spezialpappen erzielt 
man ganz besonders gute Resultate. Wenn 
auch der Stoffverlust bei der Verarbeitung 
des echten Leders ziemlich groß ist, so ist die 
Verarbeitung der Abfälle wegen ihres billi- 
gen Preises trotzdem zu empfehlen. 

S. E. 


Patent-Berichte. 


Langsiebpapiermaschine, bei der die Registerpartie von heb- und senkbaren Längs- 
schienen unter Vermittelung von Gelenkstützen getragen wird. 
Ernest Lamort und Marcel Lamort in Paris. 
Klasse 55d. D.R.P. Nr. 270506 (vom 28. Dezember 1912 ab). 


Für diese Anmeldung ist die Priorität auf Grund der Anmeldung in Frankreich vom 30. Dezember 1911 
anerkannt. 


Die Erfindung bezieht sich auf die be- 
kannten Langsiebpapiermaschinen mit ver- 
stellbarer Registerpartie. Das Neue besteht 
darin, daß der Knotenfänger und das Rüttel- 
gestell zu einem einheitlichen Ganzen derart 
miteinander verbunden sind, daß der mit der 
Registerpartie fest verbundene Knotenfänger- 
trog an der Auf- und Abwärtsbewegung so- 
wie an der Rüttelbewegung des Metallsiebes 
teilnimmt. Der Knotenfängertrog wird von 
Gelenkstützen getragen und ist mit dem Ma- 
schinensieb mittels eines Bleches und mittels 
Winkelbleche verbunden. Die Höhenlagen 
des Troges und des Bleches sind veränderlich 
angeordnet und können je nach der Art des 
von der Maschine herzustellenden Papiers 
bestimmt werden; durch diese Einstellung 
wird jedwedes Auslaufen von Papierzeug an 
der Berührungsstelle des genannten Bleches 
mit dem Maschinensieb vermieden. 

Die vorstehend genannten, den Gegen- 
stand der Erfindung bildenden Teile sind in 
der nachstehenden Beschreibung in einem 
Ausführungsbeispiel an einer Langsiebpapier- 
maschine erläutert, die mit einem an sich be- 
kannten Drehknotenfänger (z. B. nach dem 
System von Lamort) ausgestattet ist. Es 
können aber auch andere Knotenfänger, 


gleichviel ob kastenartige oder in Umdrehung 
versetzte, zur Ausführung der Erfindung 
Verwendung finden, unter Abänderung ihrer 
Anordnung und insbesondere durch Anpas- 
sung ihrer Bottiche an die Bauart der Ma- 
schine. 

Die Zeichnung zeigt in Längsansicht, teil- 
weise im Schnitt und abgebrochen den Kno- 
tenfänger in Verbindung mit der Schüttel- 
partie gemäß der Erfindung. 

Bei der Ausführung ist angenommen, daß 
die unteren Scharniere 8 zur Aufnahme des 
unteren Endes der Gelenkstützen 5, die so- 
wohl oben bei 6 als auch unten bei 7 dreh- 
bar gelagert sind, zwischen den Trägern 9 
gelagert sind, die mit ihrem einen Ende in 
den Trägern 10 und mit ihren anderen Enden 
an den Drehzapfen 11 Lagerung finden. Diese 
Träger 9 können in bekannter Weise mittels 
Hubscheibe und Schraube ohne Ende 12, die 
an den Enden der Träger sitzen, gehoben 
und gesenkt werden, während sich ihre En- 
den um die Zapfen 14 drehen. 

An dieser senkrechten Verstellung nimmt 
der Knotenfängerbehälter 1 teil, während der 
Fangzylinder 15 des Knotenfängers sowie 
seine in der Zeichnung wegen der Einfach- 
heit der letzteren weggelassenen Dreh- und 
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Rüttelorgane von dieser Verstellung ver- 
schont bleiben. Zu diesem Zwecke sind der 
Zylinder 15 und sein Zubehör auf Gestellen 
aufgesetzt, die unabhängig von dem Schüttel- 
tisch und auf dem Boden des Papiermaschi- 
nensaales unmittelbar befestigt sind. In An- 
betracht einer einfacheren und bequemer zu 
handhabenden Anordnung können auch .in 
gewissen Fällen sämtliche, den oder die Kno- 
tenfänger bildenden Teile auf dem Gestell für 
das Metallsieb gelagert sein. 

Von den seitlich am Behälter 1 sitzenden 
Wangen 3 stehen die gußeisernen Konsole 16 
ab, die mittels Bolzen auf dem halbrunden, 
über die ganze Breite des Schütteltisches sich 
erstreckenden Kupferblech 17 befestigt sind. 
Dieses Blech 17 selbst ist auf einem Quer- 
träger 18 gelagert; das Ganze enthält seine 
Auflagerung auf den Registerschienen 10, vor- 
zugsweise von rechteckigem Querschnitt. Es 
mag hier hervorgehoben werden, daß ent- 
gegen zu der bisherigen Anordnung die Re- 
gisterschienen 10 über den Schütteltisch hin- 
aus verlängert sind und sich mit ihrem Ende 
bei 20 auf den Knotenfängerbehälter 1 auf- 
legen. 

Das Auffließen des Papierstoffes aus dem 
Behälter 1 auf das Metallsieb erfolgt unmittel- 


Patent- Anmeldungen. 


Klasse 55 b. K. 55 456. Stehender Zellstoffkocher 
für das Natron-, Sulfat- und Sulfitverfahren. Hein— 
rich Albrecht Knopf, Altona, Goethestr. 24. 4. 7. 13. 

Klasse 55c. B. 72 777. Mahl- und Mischholländer 
insbesondere für die Papierfabrikation. F. H. Ban- 
ning & Seybold Maschinenbau-Gesellschaft m. b. H.. 
Düren, Rhld. 13. 6. 13. 

Klasse 55c. V. 11775. Holländermahlwalze. 
Papierfabrik, Kirchberg, Act.-Ges., Kirchberg, Kreis 
Jülich, Rhld. 17. 6. 13. 

Klasse 55d. A. 24803. Aus Asbest- und ande- 
ren Fasern bestehender Trockenfilz für Pappen- und 
Papiermiaschinen. v. Asten & Co., Eupen. Rhld. 
25. 10. 13. 

Klasse 55 d. K. 55 411. Trockner für gestriche— 
nes Papier, bei welchem aus mehreren, an eine ge— 
meinsame Warmluftzuführungsleitung angeschlosse- 
nen Düsen warme Luft an die zu trocknende Seite 
des an den Düsenmündungen vorübergeführten Pa- 
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bar; der Stoff läuft über das Metallblech 17 
auf das Maschinensieb, wenn der Stand des 
Papierstoffes im Behälter 1 den Punkt 29 er- 
reicht. 

Die Abdichtung der Verbindungsstelle 
zwischen dem Auslauf am Behälter 1 und den 
Riemenführungen 23 wird mittels der Winkel- 
bleche 31 aus Kupfer gesichert, die sich in 
dem Auslauf entlang verschieben lassen und 
deren Stellung je nach der Papierbreite ge- 
regelt wird. 


Patent - Ansprüche: 

1. Langsiebpapiermaschine, bei der die Register- 
partie von heb- und senkbaren Längsschienen unter 
Vermittlung von Gelenkstützen getragen wird, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Knotenfänger (2, 15) 
und das Rüttelgestell zu einem einheitlichen Ganzen 
derart miteinander verbunden sind, daß der mit den 
Registerschienen (19) fest verbundene Knotenfänger- 
trog (2) an der Auf- und Abwärtsbewegung sowie 
an der Rüttelbewegung des Maschinensiebes teil- 
nimmt. 

2. Langsiebpapiermaschlne nach Patentan- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daß der Knoten- 
fängertrog (2) von Gelenkstützen (5) getragen wird 
und mit dem Maschinensieb mittels eines Bleches (17) 
und der Winkelbleche (31) verbunden ist, und daß 
die Höhenlagen des Troges (2) und des Bleches (17) 
veränderlich sind und je nach der Art des von der 
Maschine herzustellenden Papiers bestimmt werden. 


piers geblasen wird. J. M. Knappstein & Co., 
Bremen. 2. 7. 13. 

Klasse 55d. W. 43587. Auf Stützfedern ruhen- 
der Sortierer mit Exzenterantrieb für zerkleinertes 
Holz für die Zellulosefabrikation. Heinrich Wigger, 
Unna. 6. 11. 13. 

Klasse 55d. M. 50261. Trockenvorrichtung für 
Papier- und Stoffbahnen in Hängefalten mit selbst- 
tätiger Rückbeförderung der Trockenstäbe vom Ab- 
gabe- zum Aufgabeende. William Franklin Marres- 
ford, Brooklyn; Vertr.: Dr. K. Michaelis, Pat.-Anw., 
Berlin W. 35. 25. 4. 12. 

Priorität aus der Anmeldung in den Vereinigten 
Staaten von Amerika vom 27. 4. 11 anerkannt. 

Klasse 55 d. W. 41 296. Drehknotenfänger für 
die Papier-, Pappen- und Zellstoffabrikation. Firma 
Christian Wandel, Reutlingen. 6. 1. 13. 

Klasse 55e. Z. 8536. Selbsttätige Abstellvor- 
richtung für Maschinen zur Bearbeitung von Papier- 
bahnen, insbesondere Papierglättmaschinen mit an 
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der Bahn anliegenden Fühlern. Franz Zwinz, Neun- 
kirchen, Oesterreich; Vertr.: Dr. B. Alexander-Katz, 
a Berlin SW. 48. 25. 7. 13. Oesterreich 
3. 10. 12. 

Klasse 55f. C. 21865. Langsiebpapiermaschine 
zur Herstellung von gewebeverstärktem Papier. „La 
Conchita“ Hilados y Tejidos Sociedad Anonima, Bil- 
bao, Spanien; Vertr.: Fr. Meffert und Dr. L. Sell, 
Pat.-Anwälte, Berlin SW. 68. 25. 4. 12. 

Klasse 55f. C. 24 182. Langsieb-Rundsieb- 
maschine zur Herstellung von gewebeverstärktem 
Papier: Zus. z. Anm. C. 21 685. „La Conchita“ Hila- 
dos y Tejidos Sociedad Anonima, Bilbao, Spanien; 
Vertr.: Fr. Meffert u. Dr. L. Sell, Pat.-Anwälte, Ber- 
lin SW. 68. 2. 10. 12. Spanien 20. 10. 11. 


Patent-Erteilungen. 


Klasse 55 d. 271 961. Vorrichtung zum Trocknen 
von Papier- und Stoffbahnen. Henry Shannon Hop- 
kins, Brooklyn, V. St. A.; Vertr.: Dipl.-Ing. Dr. B. 
Oettinger, Pat.-Anw., Berlin SW. 61. 30. 7. 12. 
H. 58 556. 

Klasse 55e. 272059. Querschneider für Papier- 
oder andere Stoffbahnen mit umlaufenden Messer- 
walzen, bei dem die Schneidwalzen als Vorschub- 
walzen dienen und das in der einen Walze gelagerte 
Messer zur Ausführung des Schnittes nach einer An- 
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zahl von Umdrehungen aus dem Walzenumfang her- 


austritt. Druckmaschinenwerke Altona-Elbe G. m. 
b. H., Altona. 19. 11. 12. D. 27 897. 
Oebrauchsmuster- Eintragungen. 
Klasse 55 a. 591 025. Lumpenschneider. Firma 


J. W. Erkens, Niederau b. Düren. 29. 1. 14. 

Klasse 55 d. 590 644. Vorrichtung an Feucht— 
apparaten für Papier- oder Stoffbahnen und anderen 
Berieselungsapparaten zur gleichmäßigen Verteilung 
des Wassers im Zuleitungsrohr. Alexander Jacobs, 
Cöln a. Rh., Genterstr. 28. 8. 3. 13. 

Klasse 55d. 590889. Schüttelwerk für Papier- 
maschinen, Knotenfänger u. dgl. mit während des 
Ganges verstellbarem Hub. Ernst Westermann, 
Henier. 4. 2. 14. 

Klasse 55e. 590908. Schneidvorrichtung für 
Papier und Stoff jeder Art, mit in einem Führungs- 
lineal geführten Schneidapparat mit scheibenförmi- 
gem, drehbar gelagertem Messer. J. Strickler-Staub, 
Richterswi!; Vertr.: H. Wiegand, Rechtsanw., Ber- 
lin W. 35. 6. 2. 14. 


Verlängerung der Schutzfrist. 
Klasse 55e. 488 509. Vorrichtung zum mechani- 
schen Aussortieren usw. Georg Spieß, Leipzig- 
Anger-Cr., Mölkauerstraße 24. 12. 2. 14. 


en 


Briefkasten. 


(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Frage Nr. 2180. Schaumbildung bel brau- 
nem Holzstoffl. Worauf ist die Schaumbildung nach 
dem Schleifen des Holzes zurückzuführen, und kann 
man dieselbe und auf welche Weise verhüten? Ge- 
rade um die jetzige Jahreszeit zeigt sie sich bei uns 
am meisten, und wir sind der Meinung, daß sie auf 
ein gewisses Alter des verwendeten Holzes zurück- 
zuführen sein muß. Für freundliche Auskünfte und 
Ratschläge sind wir sehr dankbar. 

Bem. d. Red. Wir verweisen auf die ähnliche 
Frage Nr. 1896 in Jg. 1912, Nr. 32, S. 2950, und die 
Antworten an gleicher Stelle, in Nr. 34, S. 3137, und 
Nr. 36. S. 3320. 


Leichte und sauzfählige Holzpappe. 
Antwort auf Frage Nr. 2176 in Nr. 8, S. 657. 


J. Um eine leichte und saugfähige Holzpappe zu 
erzeugen, ist es nötig, den Stoff recht rösch zu ge— 
stalten. Der Schleifstein soll möglichst grobkörnig 
bezw. scharfkörnig sein und muß öfter geschärft 
werden. Die Verwendung von viel Wasser beim 
Schleifen ist vorteilhaft. weiter ist möglichst hoher 
Pressendruck anzuwenden. Durch diese MaBregeln 
wird der Stoff allerdings grobfaserig, was aber für 
die Verwendung als Bierfilz nicht schaden dürfte. K. 

H. Um Holzpappen, die als Bierglasuntersetzer 
dienen sollen, spezifisch leicht, recht voluminös und 
saugfähig zu gestalten, ist es zunächst notwendig, 
daß man solches Holz verwendet, welches Gewähr 
für einen recht röschen Stoff ergibt, man wähle also 
schnell gewachsenes, von gutem Nährboden stam- 
mendes Fichten- oder Tannenholz. Je rascher das 
Holz gewachsen ist, desto loser ist sein Gefüge und 
desto röscher fällt der Stoff aus. Zum Schleifen 
wähle man grobe. scharfkörnige Steine, es müssen 
überhaupt alle Faktoren angewendet werden, um 


einen röschen Holzstoff zu erzielen. Man beachte 
aber, daß nicht zu viel grobe Splitter entstehen, 
welche nicht allein das Aussehen des Deckels beein- 
trächtigen, sondern auch seine Saugfähigkeit herab- 
mindern. Trotz Röschheit darf der Stoff nicht allzu 
grob sein. Diesen Stoff muß man dann weiter auf 
der Pappenmaschine in möglichst wenig Lagen her- 
ausarbeiten und nicht mehr pressen, als eben nötig 
ist. Die Gautschwalze bekleide man mit einem wei— 
chen, elastischen Wickelfilz oder besser noch mit 
einem gewalkten Manchon. Jeder unnötige Druck 
verdichtet die Stofflage, verringert das Volumen und 
die damit verbundene Saugfähigkeit. Ferner sind 
weiche, wollige aber dabei gut durchlässige Filze an- 
zuwenden. Ganz besonders weich und elastisch wer- 
den die Deckel, wenn man sie auf einen Langsiebe 
herstellt, welches mit einem Obersieb arbeitet. 
R. P. 

III. Weiche, recht saugfähige Pappen erhält man 
bei Verarbeitung von baumwollenen Hadern oder 
weichem Hadernschrenz, die im Holländer rösch ge- 
mahlen werden müssen. Zur Herstellung dieser Pap- 
pen eignet sich die Langsiebpappenmaschine gut, da 
hier die Fasernverfilzung aufs günstigste beeinflußt 
wird und mit Hilfe des Obersiebes eine ganz allmäh- 
liche Entwässerung vorgenommen werden kann. Das 
viele Wasser, das zur Ebnung und gleichmäßigen 
Verteilung des Stoffgemisches genommen werden 
muß, darf der Bahn nur ganz allmählich und ohne 
Pressung entzogen werden, damit diese weich, ge- 
schmeidig und voluminös bleibt. Die Gautsche so- 
wohl als auch die nachfolgenden Pressen dürfen 
nicht angezogen werden, sondern nur lose aufliegen. 
Untere und obere Gautschwalze sind mit dicken, 
weichen Manchons bezogen. Die Trocknung darf nur 
schr allmählich erfolgen. Pl. 
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Von unserem Büchertisch. 


Das Färben des Papiers auf der Papiermaschine. 
Band 7 der Schriften des Vereins der Zellstoff- 
und Papier-Chemiker. Von Dr.-Ing. Emil 
Heuser, außerordentlicher Professor an der 
Technischen Hochschule zu Darmstadt. Mit 
59 Abbildungen und 18 eingeklebten Mustern. 
Verlag der Papier-Zeitung, Carl 
Hofmann, Berlin SW. 11. 1913. Preis 
in Künstlerleinen gebunden 6 &. 

Das Färben des Papiers auf der Papiermaschine 
ist ein Sondergebiet der Papierfärberei und wird 
hauptsächlich zu dem Zwecke ausgeführt, um das 
Papier gleichzeitig zu mustern, wofür eine Unzahl 
Möglichkeiten gegeben sind. Der Verfasser hat es 
im Auftrage des Vereins der Zellstoff- und Papier- 
Chemiker unternommen, die bekannt gewordenen 
Verfahren zusammenzustellen und das umfangreiche 
Material zu sichten. Die Anregung zu dieser Arbeit 
ging von dem Papierfabrikanten Herrn Dr. Fucs in 
Hanau aus, der dem Verein eine bestimmte Summe 
zu diesem Zwecke zur Verfügung gestellt hat. Die 
Leser des Wochenblattes werden sich vielleicht noch 
an den im Wochenblatt Nr. 18, Jahrg. 1911. abge- 
druckten Vortrag erinnern, den Herr Dr. Heuser in 
der Vorstandssitzung des Vereins der Zellstoff- und 
Papier-Chemiker am 1. April 1911 gehalten hat, in- 
dem er die Grundzüge seiner Arbeit entwickelt und 
einige interessante Verfahren beschreibt. Jetzt liegt 
diese Arbeit, bis in die neueste Zeit ergänzt, fertig 
vor. 

Von der außerordentlichen Vielseitigkeit der an- 
gewendeten und besprochenen Verfahren gibt schon 
die vom Verfasser gewählte Einteilung in Gruppen 
einen Begriff. Da ist zunächst das Aufspritzen von 
Farbstofflösungen, dann das Färben mit Auftragwal- 
zen, ferner das Färben von unten durch die Maschen 
des Siebes und von oben mittels der Maschen eines 
Hilfssiebes und das Färben ohne Vermittlung beson- 


schließlich noch das Färben mittels ungeformten oder 
geformten Papierstoffs, auf das viele Verfahren auf- 
gebaut sind, die sehr schöne Effektpapiere ergeben. 
Die vielerlei in diese Gruppen fallenden Verfahren 
sind näher beschrieben und an beigegebenen Abbil- 
dungen erklärt. Zur Veranschaulichung der Resultate 
sind von einzelnen charakteristischen Verfahren Pa- 
piermuster eingeklebt. Die Beschreibung wird er- 
gänzt durch ein Verzeichnis der in dem Buche er- 
wähnten Patente mit dem Wortlaut der Patent- 
ansprüche. Ein alphabetisches Verzeichnis nach 
Namen und Sachen bildet den Schluß. . 

Der Verfasser hat es verstanden, den mannig— 
faltigen und spröden Stoff zu formen, indem er das 
Material sammelte, von überflüssigem Beiwerk be— 
freite und nach bestimmten Gesichtspunkten grup- 
pierte, er darf des Dankes der Papiermacher für 
seine mühevolle Arbeit gewiß sein. Auch dem, der 
dieser Art der Buntpapierfabrikation weniger Inter- 
esse entgegenbringt, wird das Buch doch mancher— 
lei Anregung bringen. 


Das Februar-Heft der 
(Mitteilungen aus den Gesellschaften Siemens 
& Halske und Siemens-Schuckertwerke) wird zu 
einem guten Teile ausgefüllt durch einen Aufsatz 
über Silit, das neue, von Gebr. Siemens & Co. in 
Berlin-Lichtenberg hergestellte, aus Siliziumcarbid 
bestehende Widerstandsmaterial, bei dem es durch 
ein besonderes Fabrikationsverfahren gelungen ist, 
die für einen elektrischen Heizkörper erforderlichen 
Eigenschaften zu erreichen. Von dem übrigen Inhalt 
des wieder reich illustrierten Heftes erwähnen wir 
die Beschreibung neuer Konstruktionen auf dem Ge- 
biete elektrischer Registrierapparate, einen Aufsatz, 
der sich „Ausgeführte Beispiele für die künstliche 
Senkung des Grundwasserspiegels zwecks Gründung 
von Bauwerken“ betitelt, und einen Artikel über 
Vogelschutz. 


„Siemens-Mittellungen“ 


Geschäftsberichte. 


derer Farbwalzen. Ein besonderes Kapitel bildet 
Feldmühle. 
Papier- und Zellstoffwerke Aktiengesellschait 
zu Berlin. 1913. 


Unser Papierabsatz erfuhr auch im vergangenen 
Jahre, trotz der allgemeinen Abschwächung der ge- 
werblichen Tätigkeit, eine weitere Steigerung. Wir 
hatten dabei nicht nötig, unsere Preise herabzu- 
se zen, konnten allerdings auch nur zum geringeren 
Teile Preiserhöhungen durchsetzen, obwohl dieselben 
aus den bekannten Ursachen dringend wünschenswert 
gewesen wären, 

Unsere Liebauer Fabrik, wie unsere Coseler An- 
lagen, und zwar sowohl Zellstoffabrik wie Holzschlei- 
ferei und Papierfabriken, haben voll gearbeitet. Da- 
gegen war unsere Druckpapierfabrik in Odermünde 
zeitweise durch die ungenügende Zuteilung von Auf- 
trägen seitens des Verbandes Deutscher Druckpapier- 
Fabriken unzureichend beschäftigt, und wir mußten 
sogar, namentlich in den Monaten April bis Septem- 
ber, zu größeren Betriebseinschränkungen schreiten. 


Gegen Ende des Jahres wurde die Ueberweisung von 
Aufträgen eine bessere. Auch in unserer Papier- 
fabrik B Odermünde, in der wir auf drei Maschinen 
einseitigglatte Zellstoſipapiere herstellen, haben wir 
in den Monaten Januar bis Mai schwächer gearbeitet 
und mehrfach Maschinen abgestellt, da namentlich 
im Frühjahr der Absatz infolge der politischen Be- 
unruhigungen sehr zu wünschen übrig ließ. Inzwi- 
schen ist es aber gelungen, auch für diese, erst seit 
1% Jahren in Betrieb befindliche Anlage ausreichen- 
den Absatz zu finden. 

Die zweckmäßigen Einrichtungen unserer sämt— 
lichen Werke und die Aufrechterhaltung des Grund— 
satzes, in allen Abteilungen stets möglichst gute Fa- 
brikate herzustellen, haben auch in den schweren 
Zeiten des vergangenen Jahres den Verkauf unserer 
Erzeugnisse wesentlich erleichtert. Unsere Lager— 
bestände sind infolgedessen, trotz aller Schwierig— 
keiten und ungeachtet der bedeutend gestiegenen 
Erzeugung, nur ganz unwesentlich höher als im Vor- 
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jahre und im Verhältnis zur Gesamterzeugung bedeu- 
tend geringer als in früheren Jahren bei ungünstigem 
Geschäftsgang. 

Die Anlagen in Odermünde, bestehend aus Holz- 
schleiferei, Zellstoffabrik und zwei Papierfabriken, 
haben sich in technischer Hinsicht sowie in bezug 
auf die Beschaffenheit der Fabrikate bewährt. Da 
nunmehr sowohl unsere Liebauer Fabrik wie die 
Coseler Anlagen im wesentlichen als ausgebaut gelten 
können, so können wir uns umso eher der weiteren 
Entwicklung unseres Odermünder Werkes widmen. 

Die Schlußbestände, die wir an Zellstoffpapieren 
aller Art in das neue Jahr hinübernahmen, sind wie- 
derum höhere als am l. Januar des vergangenen 
Jahres. Bei Fortdauer friedlicher Verhältnisse und 
Wiederkehr des Vertrauens im geschäftlichen Leben 
wird es hoffentlich allmählich gelingen, die notwen- 
dige Erhöhung der Preise anzubahnen. Daß eine 
solche für die meisten Papierfabriken wirklich eine 
Lebensfrage ist, geht daraus hervor, daß von 11 Ak- 
tiengesellschaften, die sich hauptsächlich mit der 
Herstellung von Zellstoffpapieren ähnlicher Art wie 
wir befassen, außer uns nur noch eine einzige Divi- 
dende verteilt. Die großen, vorwiegend für deu Ver- 
kauf arbeitenden Zellstoffabriken, die nur nebenbei 
Papier herstellen, sind hierbei nicht berücksichtigt. 
Bei diesen Werken ist es nicht möglich, festzustellen, 
ob sie aus den von ihnen hergestellten Zellstoffpapie- 
ren einen Nutzen ziehen. 

Die Lage der Fabriken, welche sich mit der Her- 
stellung der sogenannten fettdichten Papiere — Per- 
gamin und Pergamentersatz — sowie der imitierten 
Pergamentpapiere befassen, ist nach wie vor eine 
recht ungünstige. Wir haben uns daher mit den erste- 
ren nur auf unsere kleine Fabrik Liebau beschränkt, 
welche diese Sondererzeugnisse seit langen Jahren 
herstellt und dafür besonders zweckmäßig eingerich- 
tet ist, während wir Imitiert-Pergament im wesent- 
liehen nur auf einer unserer acht Coseler Papier- 
maschinen herstellen. Auch hier ermöglichen es uns 
verschiedene Umstände, bei Preisen, die an sich als 
unzureichend betrachtet werden müssen, noch einen 
Nutzen zu erzielen. Von den für diese beiden Pa- 
piersorten bestehenden Konventionen, denen wir auf 
Drängen der mit uns im Wettbewerb stehenden Fa- 
briken beigetreten sind, haben wir einen Vorteil 
nicht gehabt und würden einer Auflösung derselben 
mit Ruhe entgegensehen. 

Im Laufe des vergangenen Jahres haben wir 
unsere Holzvorräte sowohl in Cosel, wie namentlich 
in Odermünde ganz bedeutend vermehrt. Dies im 
Zusammenhang mit den gestiegenen Preisen des 
Holzes hat natürlich unsere Betriebsmittel stark in 
Anspruch genommen. Dazu tritt die Erhöhung des 
Geldbedarfs durch die Zunahme unserer Außenstände 
infolge der groBen Ausdehnung, die unsere Erzeu- 
gung in den verschiedenen Anlagen angenommen hat. 

Steuern und gesetzliche Beiträge für Kranken- 
und Arbeiter-Versicherung erforderten & 134 347.58. 
Reparaturen und Instandhaltung der Anlagen wurden 
wie üblich auf Betriebskonto verbucht. 

Die Zugänge auf den verschiedenen Anlagen be- 
tragen: 1. Liebau —, 2. Cosel: Grundstücke Cosel- 
Klodnitz A 37866.—, Zellstoff- und Papierfabrik I 
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Cosel & 155 914.17, Papierfabrik II Cosel Mark 
58 678.15, Wohnhaus-Kolonie II Klodnitz & 39 380.—. 
zus. M 291 838.32, 3. Odermünde: Druckpapier- 
fabrik & 494 283.82, Zellstoff- und Papierfabrik B 
AM 49 396.40, Bahn-Anlagen A 12 298.35, Beleuch- 
tungs-Anlage & 2116.65, zus. AM 558 095.22, insge- 
samt Æ 849 933.54. Bei Odermünde ist zu berück- 
sichtigen, daß die Aufwendungen zum größten Teile 
auf die Errichtung der noch jungen Gesamtanlagen 
zurückzuführen sind. 

Der Bruttogewinn beträgt nach Abzug der ver- 
tragsmäbigen Tantiemen für Vorstand und Beamte, 
ohne den Vortrag aus 1912 von «A 223 074.60, Mark 
2 227 375.95, nach Abschreibungen von & 1 069 083.— 
bleiben AM 1 158 292.95, davon Rückstellung für 
Talonsteuer & 20 000.—, 4 pCt. Vordividende an die 
Aktionäre von & 8 000 000 Æ 320 000.—, Tantieme 


an den Aufsichtsrat Æ 74 444.45, bleiben Mark 
743 848.50, hierzu der Vortrag des Vorjahres Mark 


223 074.60, ergibt <A 966 923.10, ab 8 pCt. Superdivi- 
dende von <A 8000 000 «A 640 000.—. 

Von den verbleibenden 1 326 923.10 beantragen 
wir: dem Reservefonds II «A 50 000.—, dem Delkre- 
derefonds A 10 000.— zu überweisen, sowie als 
Rückstellung für Wehrbeitrag & 20 000.—, als Rück- 
lage für Ruhegehälter Æ 10 000.—, als Rücklage für 
Wohlfahrtszwecke A 10 000.—, zus. A 100 000.—, 
zu verwenden, sodaß als Vortrag auf neue Rechnung 
«M 226 923.10 verbleiben würden. 

„Steyrermühl“ Papierfabriks- u. Verlags-Gesellschaft 
1913. 

Wir geben an dieser Stelle unserem tiefsten Be- 
dauern über das Ableben des Verwaltungsrates Herrn 
Moriz Ring, Chefredakteur der Oesterreichischen 
Volkszeitung, Ausdruck. Seine eifrige und gewissen- 
hafte Tätigkeit hat viel zu dem großen Aufschwunge, 
welchen wir auch bei der Oesterreichischen Volks- 
zeitung konstatieren können, beigetragen. Wir ver- 
lieren an Herrn Ring einen Mitarbeiter von seltener 
Hingebung bei Führung der ihm anvertrauten Ge- 
schäfte. 

Die Papier- und die Druckindustrie haben im 
abgelaufenen Jahre unter den ungünstigen wirtschaft- 
lichen Verhältnissen stark gelitten. Eine groBe An- 
zahl von Industrien, welche namhaften Papierkonsum 
haben und die Druckereien beschäftigen, hatte weni- 
ger Bedarf und die Unterbrechung des Exportes 
nach den Balkanländern hat auch auf den Papier- 
absatz zurückgewirkt. Bei dem Umstande, daß in 
dieser Branche in den letzten Jahren große Erweite- 
rungen der Betriebe erfolgten, bei denen auf eine Zu- 
nahme des Konsums gerechnet wurde, war der Rück- 
gang desselben um so empfindlicher. Die Werbung 
um Arbeit für die Maschinen hat Tiefpreise gezeitigt. 
Mit demjenigen Papierquantum, mit welchem die Pa- 
pierfabrik auf den Markt kam, mußte sie den Preis- 


. reduktionen folgen. 


Die „Steyrermühl“ hat in ihren eigenen Jour- 
nalen und in ihrer Druckerei große und sichere Ab- 
nehmer und konnte deshalb ihre erweiterten Be- 
triebseinrichtungen voll ausnützen. Ebenso war sic 
in der Lage, ihre Druckerei in vollem Betriebe zu 
erhalten. Infolge dieser Umstände und der Ergeb- 
nisse des Zeitungsverlages kann ein Erträgnis aus- 


944 


gewiesen werden, welches demjenigen des Vorjahres 
gleichkommt und eine Erhöhung der Dividende ge- 
stattet. 

Der Neubau (Fleischmarkt 3) für die Journale 
ist beendigt; wir haben denselben, wenn auch mit 
größeren Kosten, derart ausgeführt, daß ein etwa 
nötig werdender Umbau des Steyrerhofes leichter 
und ohne Betriebsstörung erfolgen kann. Die Buch- 
und die Kunstdruckerei und die Zeitungsdruckerei 
werden in nächster Zeit kaum Investitionen erfor- 
dern, welche über die Abschreibungsquoten hinaus- 
gehen; dagegen halten wir es für geboten, wenngleich 
die Baulichkeiten und Maschinen der Papierfabrik in 
gutem Stande sind, mit der Ausgestaltung und Er- 
weiterung fortzufahren, und wir beantragen, die noch 
für diese Arbeiten zur Verfügung stehenden Mittel 
durch eine weitere Zuwendung aus dem heurigen 
Erträgnisse zu stärken. 

Der Reingewinn beträgt K 1 600 542.69. Für be- 
reits am 1. Januar 1913 bezahlte 5 pCt. Zinsen von 
fl. 3 700 000. — = K 7 400 000.— kommen in Abzug 
K 370 000.—. Es erübrigen demnach K 1 230 542.69. 
Nach Abzug der im $ 36 der Statuten festgesetzten 
Tantieme (10 pCt. des abzüglich der Sprozentigen 
Zinsen des Aktienkapitals resultierenden Reinerträg- 
nisses) von K 123 054.26 stehen der Generalversamm- 
lung K 1 107 488.43 zur Verfügung. 

Wir beantragen nun: Die Verteilung von K 18.— 
per Aktie als Superdividende, demnach K 666 000.—, 
als Beitrag zur Unterstützungskasse K 25 000.—, den 
verbleibenden Rest von K 416 488.43 für die Aus- 
gestaltung der Papierfabrik zu verwenden. 


Chromo-Papler- und Carton Fabrik 
vorm. Gustav Najork, Actiengesellschaft 
Leipzig-Plagwitz. 1913. 


Das verflossene Geschäftsjahr war infolge unse- 
res ausgedehnten Neubaues und der dadurch ver- 
ursachten Einschräukung in einem Teile unseres Be- 
triebes ein ziemlich schwieriges. Bei unseren bis- 
herigen Finrichtungen und beschränkten Platzver— 
hältnissen lieben sich neue in unser Fach einschla— 
gende Erzeugnisse olne eingreifende Betricbsver- 
änderungen nicht mehr aufnehmen. Wir mußten da- 
her im vergangenen Frühjahr neben einer neuen 
Kesselanlage und baulichen sowie maschinellen Aen- 
derungen auch weitere Arbeitsräume schaffen, die 
wir durch Aufführung eines modernen Fabrikgebäu- 
des in genügender Anzahl erhalten haben. Durch 
diese Vergrößerung sind wir in der Lage, nicht nur 
die Produktion unserer bekannten Erzeugnisse zu 
steigern. sondern auch Kunstdruckpapiere und Kunst- 
druckkartons in größerem Umfange herzustellen. Die 
hierzu nötigen Anlagen werden zurzeit auf Grund 
unserer bisherigen und den langjährigen Erfahrungen 
unserer neuen technischen Leitung nach einem eigc- 
nen zum Patent angemeldeten Verfahren ausgeführt 
und unsere Leistungsfähigkeit dürfte dadurch nicht 
unbe scutend gesteigert werden. 

Es sind durch den Abbruch von Gebäuden 
vud Maschinen Störungen im Betriebe nicht zu ver- 
meiden gewesen, sodaß der Umsatz gegenüber dem 
Vorjahre etwas zurückblieb. Dieser Ausfall hat je- 
doch unseren Bruttogewinn nicht geschmälert. wir 
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haben vielmehr im Vergleich mit dem verflossenen 
Jahr eine Steigerung desselben aufzuweisen. Wir 
würden in der Lage sein, die gleiche Dividende wie 
im Vorjahre auszuschütten, wenn wir nicht durch 
Aufführung unseres Neubaues 15 000 Mark Unkosten 
jür Versetzung von Maschinen usw. und 20 000 Mark 
für Abgang von abgebrochenen Gebäuden von un— 
serem Gewinn hätten absetzen müssen. Daß wir bei 
der heutigen wirtschaftlichen Lage auch unsere an— 
deren Abschreibungen und Rücklagen reichlich vor- 
gesehen haben, hielten wir im Interesse unserer Her— 
ren Aktionäre für geboten. Wir bringen daher für 
das Jahr 1913 8 pCt. Dividende in Vorschlag. 

Wir sind im neuen Jahre gut beschäftigt und die 
Aussichten dürften für das Jahr 1914 nicht ungünstig 
sein. 

Unser langjähriger Prokurist und stellvertreten- 
der Direktor Herr Gustav Engert ist nach 45jähriger 
ununterbrochener Tätigkeit Ende vorigen Jahfes in 
den Ruhestand getreten, und wir gedenken auch an 
dieser Stelle gern seiner Verdienste um unser Werk. 

Nach Abzug der Abschreibungen sowie sämt- 
licher Unkosten bleibt ein Reingewinn von Mark 
111 812.68, sodaß unter Hinzurechnung des Vortrages 
aus 1912 AM 33 127.25 1 144 939.93 verfügbar sind. 

Wir schlagen vor. diese in folgender Weise zu 
verwenden: Talonsteuer-Rückstellung «AM 5000.—, 
Tantieme an den Vorstand «A 7476.90, 4 pCt. ordent- 
liche Dividende & 48 000.—, Tantieme an den Auf- 
sichtsrat Á 5133.60, 4 pCt. Superdividende Mark 
48 000.—, Gratifikationen «#4 15000.—, Vortrag auf 
neue Rechnung 1 16 329.43. 


Die Suifit-Ceilulose-Fabrik Tiligner & Co. A.-G. in 
Charlottenburg weist nach Æ 74422 (4 74145) Ab- 
schreibungen u"? . & 13 073 (4 47586) Rücklagen einen 
Reingewinn von 4 273124 (4 282 814) aus, einschließ- 
lich Æ 42244 (A 28171) Vortrag. 


Neusiedler Aktiengesellschaft für Papleriabri- 
kation. Nach Abschreibungen von K 544099 ergibt 
sich ein Reingewinn von K 1574 580. Beantragt wird: 
13 pC., das sind K 26 auf die Aktie = K 1170000 
wie im Vorjahre als Dividende zu verteilen, ferner 
5 pCt., das sind K 63703, in den neuen allgemeinen 
Reservefonds zu hinterlegen und den nach Abzug der 
statutenmäßigen Tantiemen verbleibenden Restbetrag 
von K 264850 auf neue Rechnung vorzutragen. 


In den Verwaltungsratssitzungen der der Neu- 
siedler Aktiengesellschaft afiiliierten Unternehmungen 
wurde beschlossen, von dem ausgewiesenen Erträgnis 
der Aktlengesellschait der Papierfabrik Schlöglmühl 
von K 558466 einen Betrag von K 465000 zu Ab- 
schreibungen zu verwenden und den nach den statu- 
tarischen Zuwendungen von K 19 346.60 verbleibenden 
Restbetrag von K 74119 auf neue Rechnung vorzu- 
tragen, das ausgewiesene Erträgnis des Oesterreichi- 
schen Vereins für Zellulosefabrikation von K 325496 
zur Abschreibung mit K 315696 von den Gebäuden 
und Maschinenanlagen der Zellulosefabrik Rattimau 
zu verwenden und den Restbetrag von K 9800 auf 
neue Rechnung vorzutragen. Durch diese Zuweisungen 
erhöhen sich die gesellschaftlichen Reserven auf 
K 10576905. 
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Maschinenfabrik Actlen-Gesellschait 

vorm. Wagner & Co., Cöthen i. Anh. 1913. 

in der außenordentlichen Generalversammlung 
vom 5. Juli 1913 wurde beschlossen, zur Beseitigung 
der Unterbilanz, zu Abschreibungen auf Maschinen 
und Werkzeuge, sowie auch auf zweifelhafte Forde- 
rungen etc., das Aktienkapital von 2 zu 1 zusammen- 
zulegen. Weiter sollten zur Verminderung der Schul- 
den und zur Schaffung von Betriebsmitteln Vorzugs- 
aktien bis zur Höhe von «A 350 000.— ausgegeben 
werden. Von dem Rechte des Bezuges von Vor- 
zugsaktien auf die zusammengelegten Aktien haben 
Aktionäre mit einem Kapital von & 470 000.-— Ge- 
brauch gemacht, während & 115 000.— als Stamm- 
aktien verblieben sind. Durch diese Zusammen- 
legung des Aktienkapitals ist ein Betrag von Mark 
250 000.— frei geworden, der zu Abschreibungen etc. 
verwendet wurde. Ferner flossen uns durch die 
Ausgabe von Vorzugsaktien flüssige Mittel im Be- 
trage von & 235 000.— zu. 

In unserem Bericht für das Geschäftsjahr 1912 
brachten wir bereits zum Ausdruck, daß unser Haupt- 
bestreben zunächst darauf gerichtet sein muß, Auf- 
träge hereinzubekommen, um eine volle und ratio- 
nelle Ausnutzung unserer Werkstätten zu erzielen. 
Während der Auftragseingang im Jahre 1912 zirka 
13 Millionen Mark betrug, ist derselbe im Jahre 1913 
auf ca. 2% Millionen Mark gestiegen, und während 
wir ferner in das Geschäftsjahr 1913 mit einem Auf- 
tragsbestand von ca. «A 500 000.— eintraten, konn- 
ten wir das neue Geschäftsjahr 1914 mit einem Auf- 
tragsbestand von ca. & 1350 000.— beginnen. Da- 
durch allein schon sind wir, ungerechnet die weiter 
zu erwartenden Aufträge, für ein halbes Jahr be- 
schäftigt. 

Eine weitere Aufgabe bestand und besteht fer- 
nerhin für uns noch darin, unserem Werke in der 
Papier-, Pappen- und Zellulosefahrikation das An- 
schen und diejenige Stellung zu verschaffen, welche 
notwendig ist. um mit anderen ersten Werken der 
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deutschen Papiermaschinen-Industrie erfolgreich kon- 
kurrieren zu können. Durch Eingehen auf alle Neue- 
rungen, ständige Verbesserung unserer Konstruktio- 
nen und durch ausführliche, individuelle Behandlung 
aller eingehenden Anfragen in Verbindung mit einer 
regen werbenden Tätigkeit sind wir auch in dieser 
Beziehung im vergangenen Geschäftsjahre vorwärts 
gekommen und haben den Ruf unseres Werkes wei- 
ter gefestigt. Wenn auch der Auftragseingang für 
unsere einzelnen 3 Abteilungen zu Anfang und Mitte 
des abgelaufenen Geschäftsjahres noch immer ein 
wechselnder war, so wurde derselbe doch gegen 
Ende des Jahres 1913 stabiler. Immerhin waren wir 
aber sowohl in unserer Gießerei wie in unserer Kes- 
selschmiede doch noch gezwungen, um diese Werk- 
stätten rationeller auszunutzen, auch Aufträge von 
Wiederverkäufern hereinzunehmen. 

Der Bruttogewinn betrug im Jahre 1913 Mark 
do 278.33 (gegen M 43 961.29 im Jahre 1912), von 
dem wir für ordentliche Abschreibungen & 63 820.45 
absetzten, sodaß ein Betrag von & 16 457.88 ver- 
bleibt, den wir vorschlagen, auf das neue Geschäfts- 
jahr vorzutragen. 

Das Jahr 1913 stand auch noch unter dem Zei- 
chen der Reorganisation, auf welchem Gebiete noch 
manche Arbeit bevorsteht. Wenn wir in diesem 
Jahr noch keinen nennenswerten Reingewinn erziel- 
ten, so liegt dies auch zum Teil mit in dem teuren 
Geldstand, der bis in den Spätherbst des Jahres 1913 
hinein anhielt, sodaß wir bei dem bisher bestandenen 
Kreditverhältnis eine bedeutende Zinsen- und Dis- 
kontlast aufzubringen hatten. Für das laufende Ge- 
schäftsjahr hoffen wir, wenn nicht unvorhergesehene 
Ereignisse eintreten, auf ein besseres Resultat, weil 
Wir nutzbringende Aufträge in ansehnlicher Höhe 
schon haben und weitere belangreiche Auftragsein- 
gänge in Aussicht stehen. 

Wir werden weiterhin eifrig bemüht bleiben, 
durch Ausnutzung aller Faktoren die Leistungsfähig- 
keit unseres Werkes zu fördern. 


m 
Der Papiermarkt in Schweden im Jahre 1913. 


Der einheimische Markt war ruhig und gleich- 
mäßig. Was Feinpapier anbetrifft, so ist der Ver- 
brauch von schwedischem Post- und Schreibmaschi- 
nenpapier an Stelle des ausländischen wesentlich ge- 
stiegen. Auch der Verbrauch von Kunstdruckpapier 
hat sich erhöht und es wird nunmehr ausschließlich 
schwedisches Fabrikat verwendet. In holzfreiem 
Druckpapier ist die Erzeugung fortfahrend größer 
als der Verbrauch und die Konkurrenz deshalb 
scharf. Der Verbrauch von Feinpapier ist im ver- 
gangenen Jahre um 10 v. H. gestiegen und die Markt- 
lage ist zufriedenstellend. Von Feinpapier werden 
nunmehr besonders Kopier- und Tissues-Qualitäten 
exportiert. Die Preise für Umschlagpapier waren zu 
Aniang des Jahres 1913 etwas niedriger als die wäh- 
rend 1912 geltenden, jedoch war der Absatz gleich- 
mäßig und normal. Die Preise von Zeitungspapier 
waren unverändert, diejenigen von Pappe fest und 
die Marktlage gut. Für den ausländischen Markt 
waren die Fabrikanten im Jahre 1913 mit Aufträgen 
gut versehen, doch wurde von verschiedenen Stellen 


darüber geklagt, daß die Preise weichend waren an 
Stelle der gehofften Erhöhung, die in Anbetracht der 
Verhältnisse und nicht zum mindesten der hohen 
Zellulosepreise wünschenswert gewesen wäre. 

In Zeitungspapier gewöhnlicher Qualität 
war die Konkurrenz sehr stark und die Preise waren 
schlecht. Die Vergrößerung der Zeitungspapierfabri- 
kation in Kanada und Newfoundland war enorm, auch 
in England ist diese Fabrikation gesteigert worden, 
wobei Holzschliff von Kanada und Newfoundland in 
steigenden Mengen verwendet wurde. Gutcs, schönes 
Zeitungspapier hat sich jedoch im Preise fester ge- 
halten und der Verkauf von solcher Ware nach dem 
Ausland konnte zu günstigen Bedingungen vor sich 
gehen. 

Kraftpapier: Zu Anfang des Jahres 1913 
war die Nachfrage nach Kraftpapier ziemlich gut, 
während die Preise leider sehr niedrig waren. Gegen 
den Frühling verminderte sich die Nachfrage, was 
zur Folge hatte, daß die Käufer den Preis noch wei- 
ter zu drücken versuchten. Auch die gegen den 
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Schluß des Jahres gemachten Versuche, die Preise 
in die Höhe zu bringen, waren ohne Erfolg. Die Ur- 
sache dieser schlechten Marktlage für Kraftpapier ist 
Ueberproduktion. Seit der Einfuhrzoll nach den Ver- 
einigten Staaten für Umschlagpapiere von 25 Pro- 
zent auf 35 Prozent erhöht wurde, sind nämlich 
dort verschiedene Kraftpapierfabriken gebaut wor- 
den, und seit Kanada Umschlagpapier zollfrei 
nach den Vereinigten Staaten einführen darf, sind 
auch dort Fabriken für Kraftpapier errrichtet 
worden. Auch in Norwegen ist in den letzten 
Jahren die Fabrikation von Kraftpapier bedeutend 
erhöht worden, und um ins Geschäft zu kom- 
men, ist von dort die Ware zu sehr niedrigen 
Preisen angeboten worden. In Schweden ist im Jahre 
1913 glücklicherweise weder eine neue Kraftpapier- 
fabrik gebaut, noch die bestehenden erheblich er- 
weitert worden. Soweit uns bekannt ist, kommt auch 
in diesem Jahre weder in Schweden noch in Nor- 
wegen eine neue Kraftpapierfabrik in Betrieb, und 
es ist deshalb zu hoffen, daß die Ueberproduktion 
sich so nach und nach ausgleichen und die längst er- 
sehnte Preiserhöhung einsetzen wird. 

Für gewöhnliches Sulfatpapier ist das ver- 
gangene Jahr ebenfalls nicht günstig gewesen, der 
Zugang an Aufträgen war zufriedenstellend, die 
Preise jedoch niedrig. Die Marktlage ist nun im ver- 
gangenen Monat Februar, was Sulfatsealings und 
Kraftpapier anbetrifft, etwas besser geworden. 

Für Sulfitpapier, doppelseitig glatt, ist der Ab- 
satz verhältnismäßig gut und die Preise sind nicht 
zu schlecht gewesen. In fettdichtem Butterpapier 
(Greaseproof) waren Nachfrage und Preise besser als 
früher. M. G. Sulfitpapier hatte im Jahre 1913 fort- 
gesetzt unter ungünstiger Marktlage zu leiden. 

Neue Papierfabriken sind im Jahre 1913 nicht er- 
richtet worden. 

Die Ausfuhr betrug in Kilogramm: 


1912 1913 
Pappe 22 907 912 25 714 615 
JLeitungspapier 63 071 852 61 550 524 


124 303 011 


Andere Sorten 114 144 194 


200 123 958 211 568 150 
Jahre 1913 beträgt somit 


(Sv. Papp. Tid.) 
— .... —— 


Englischer Marktbericht. 
London, den 6. März 1914. 
Holzzellstoff. Die Nachfrage nach Sulfitzell- 
stoff ist schwach, Sulfatzellstoff wird dagegen mehr 
verlangt, was eine Befestigung der Preise zur Folge 
gehabt hat. Es notieren cif London, Manchester, 
Granton usw. 
für 1 engl. t umger. auf & pro 100 kg 
Sulfitstoff, gebleicht & 11.15.0—12. 5.0 „ 23.59 — 24.59 
= leicht bleichbar, erste Qualität 
£ 8.12.6.—8.17.6 „ 17.31 — 17.81 
Sulfitstoff für Zeitungsdruck 


Die Zunahme im 
11444102 kg oder ca. 5,7 v. H. 


L 7.15.0—7.17.6 „15.56-15.81 
Natronzellstoff, ungebl., l. Qual. 
£ 7.12.6—8. 50 _15.31—16.56 


Natronzellsteff, ungebl., starke Qual. 
£ 7.10.0—7.12.6 A 15.06—15.26 
Kraftzellstoff £ 8. 0.0—8. 2.6 „ 16.06—16.31 
Holzschliff. Der Markt ist still und die Preise 
sind unverändert. Es notieren cif London, Manchester, 
Granton usw. 
Holzschliff, 50 pCt. feucht, unverpackt, 


sofortige Lieferung & 2. 2.0—2. 5.0 „ 4.22--4.52 
spätere Lieferung & 2. 5.0—2. 7.6 „ 4.52-—4.77 
Holzschliff, trocken, prompte Lieferung 
£ 4. 0.0—4. 5.0 „ 8.03—8.53 
Holzschliff, trocken, spätere Lieferung 
£ 4.10.0—4.15.0 „ 9.03—9.53 


Esparto. Die Grundtendenz ist weiter fest, 
für baldigen Bedarf sind nur wenige Angebote zu 
haben. Für spät:re Lieferungen werden Preise ge- 
fordert, die den Käufern vorläufig nicht annehmbar 
erscheinen. ` 

Eingeführte Lumpen. 
verändert, die Preise sind fest. 

Füllstoffe. Die Preise für China Clay, Mineral- 
weib und Barytweiß sind fest. Die Nachfrage ist gut. 


Der Markt ist un- 


Witterungsverlauf in Sachsen im Jahre 1913. 
(Zusammengestellt von der Kgl. sächs. Landes- 
Wetterwarte.) 

Im Jahre 1913 herrschte vorwiegend warme und 
heitere, aber durchschnittlich zu niederschlagsreiche 
Witterung. Der März hatte einen Wärmeüberschuß 
von 3,8“, der November von 3,5° im Mittel aufzu— 
weisen; zu kühl verliefen nur die Monate Juni bis 
September, am meisten der Juli mit einem Fehl- 
betrag von 2,1°. Das Jahresmittel der Temperatur lag 
im Durchschnitt 0,9° zu hoch gegen das vieljährige. 

Die mittlere Bewölkung war in den meisten 
Monaten zu gering, im Februar und April sowie im 
September und Oktober um 10 pCt. bis 18 pCt.: nur 
im Juli und Dezember übertraf sie ihren Normal- 
wert um 8 pCt. bis 11 pCt. Die Sonne schien in 
Dresden an 303 Tagen 1590 Stunden oder 35 pCt. 
der möglichen Dauer gegen 1537 im Mittel 1906/13. 

Im Durclischnitt der 13 Korrespondenzstationen 
waren 11 pCt. der Zeit d. J. von anhaltendem Son- 
nenschein und 37 pCt. von heiterem, trockenem 
Wetter begleitet; je 26 pCt. verliefen trüb aber 
trocken bezw. unter Niederschlägen. Die Vertei- 
lung der letzteren in den 8 Hauptflußgebieten nach 
Millimeter oder l/qm nebst den in Klammern mit (+) 
beigefügten Ueberschüssen war folgende: 

Weiße Elster: 686 (＋ 20) 

Zwick. Mulde: 865 (+ 119) 

Zschopau: 947 (+ 149) 

Fr. u. vern. Mulde 757 (+ 82) 

Elbzuflüsse: 842 (+ 133) 

Elbe i. Sa.: 625 (+ 23) 

Röder u. Pulsnitz: 677 (+85) 

Lausitz. Flüsse: 767 (+127) 
Landesmittel: 768 (+ 86). 


Beilagen-Hinweis. 


Der Postauflage liegt eine Reklamekarte der 
Firma Schiff & Stern, Leipzig 76 bei. 
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Papiermacher-Berufsgenossenschaft 
Sektion X. 

Die Mitglieder unserer Sektion laden wir hiermit zur Sekliönsversämmlung: die 
Freitag, den 17. April 1914, nachmittags 4 Uhr im Papierhause, Dessauerstraße 2 zu 
Berlin SW. 11 stattfinden soll, ergebenst ein. 

Tagesordnung: 

. Verwaltungsbericht für das Jahr 1913 und geschäftliche Mitteilungen. 

. Prüfung und Abnahme der Rechnung über die Verwaltungskosten der Sektion X 
für 1913. ; 

. Feststellung des Voranschlages der Verwaltungskosten für 1915. 

. Wahl des Ausschusses zur Vorprüfung der Rechnung über die Verwaltungs- 
kosten für 1914. 

. Laufende Verwaltungsangelegenheiten und Anträge aus der Mitte der Versammlung 
Berlin S.W. 11, den 16. März 1914. 


Dessauerstraße 2 (Papierhaus). 
Vorstand der X. Sektion der Papiermacher-Berufsgenossenschaft. 


Fritz Steinbock, Vorsitzender. 
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Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker. 


e 
am Dienstag, den 24. März, vormittags 11% Uhr im Papierhaus zu Berlin. 


Eingänge. 

. Papierleimprüfung. 
. Preisarbeiten. 

. Fortbildungskurse in Berlin. 


. Verschiedenes. 


Nach der Sitzung Besichtigung des Werner-Werks. 


eingeladen. 


Tagesordnung. 


. Besuch der Baltischen Ausstellung Malmö 1914. 
. Sommerversammlung in Leipzig Juni 1914. 


Alle Mitglieder sind 


Der Vorstand. 
Dr. Max Müller, Finkenwalde, 
Vorsitzender. 


Hauptversammlung am 5. und 6. Dezember 1913 im Papierhaus zu Berlin. 
(Fortsetzung zu Nr. 11, S. 924 ) 


Die nächste Frage lautet: 
4. Es ist vorgeschlagen worden, staubförmi- 
gen Schwefelkies mit Sulfitablauge zu briket- 
tieren und diese Briketts auf schweflige Säure 
abzurösten. Haben sich diese Briketts be- 
währt und liefern sie in der Tat mehr schwef- 
lige Säure als der Feinkies selbst, indem der 
Schwefel der Ablauge ausgenutzt wird? 
Dorenfeldt: Ich halte diese Frage 
für einen Faschingsscherz (Heiterkeit) und 
schlage vor, daß die Versammlung still- 
schweigend zur nächsten Frage übergeht. 
Frohberg: Ich möchte mich zu der 
Frage etwas äußern. Wenn man bedenkt, daß 
man die Brikettierung mit 10 pCt. Ablauge 
vornehmen könnte, so wäre in 100 kg solcher 
Kies-Briketts ungefähr 1 kg Schwefel aus der 
Ablauge. Das ist nicht viel. Betrachten wir 
uns aber den ganzen Vorgang erst mal rein 
thecretisch. Wenn wir solche Laugenkies- 
briketts trocken destillieren, so entstehen 
e;stens Schwefelwasserstoff, allerdings nicht 
in großer Menge, zweitens Merkaptane durch 
Reduktion der Sulfonsäuren mittels Sulfite. 
Wir würden also durch die organischen 
Schwefelsubstanzen einen ziemlich großen 
Verlust an Schwefel haben. Es würde dadurch 
der wirkliche Vorteil der Brikettierung des 
Schwefelkieses mit Ablauge illusorisch ge- 
macht, denn die organischen und Schwefel- 
verbindungen tragen zur Sulfitlaugenbildung 
nichts bei und würden sogar ziemlich viele 
Schwierigkeiten bereiten. Man könnte anneh- 
men, daß diese organische Schwefelsubstanz 
bei 600 bis 700 Grad im Ofen verbrennen 
würde. Aber die Verdünnung würde derart 
sein, daß eine vollkommen glatte Verbren- 
nung zu schwefliger Säure und zu Kohlen- 


säure nicht erzielt wird. Außerdem ist noch 
zu berücksichtigen, daß die Ablaugen ziem- 
lich viel Kalk enthalten. Dieser würde einen 
großen Teil des Schwefels im Kies binden 
und damit Gips bilden. Gips im Kies bringt 
aber immer eine schlechte Ausbeute an SO; 
mit sich. 

Lehmann: Ich möchte fragen, wie 
man sich das praktisch vorstellen kann, daß 
der Kies brikettiert wird und dann diese Bri- 
ketts verbrannt werden. Dann muß man doch 
mindestens zwei Ofenanlagen haben, oder 
werden die Briketts abgeröstet ? 

Frohberg: Die Briketts könnten im 
Stückkiesofen abgeröstet werden. Ich habe 
Versuche im kleinen gemacht. Es ergab sich, 
wenn man diese Briketts röstete, daß sie 
stark aufquollen. Derartige Briketts würden 
den Stückkiesofen mehr oder weniger „ver- 
sauen“. Es ist demnach nicht praktisch, die 
Sache durchzuführen. Vielleicht hat aber die 
eine oder andere Fabrik die Absicht, das zu 
tun. Es müßte das entschieden werden je 
nach den Umständen, die bei der einzelnen 
Fabrik gegeben sind. Hier kann nur der 
praktische Versuch entscheiden, der wohl 
kein zufriedenstellendes Ergebnis haben wird. 

Dr. Kumpfmiller: Professor Mit- 
scherlich hat seinerzeit vorgeschlagen, den 
Feinkies, der sich beim Zerschlagen des Stück- 
kieses ergibt, mit Lehm zu mischen und dar- 
aus größere Stücke zu formen, diese zu trock- 
nen und im Stückkiesofen mit dem Stückkies 
selbst abzurösten. Ich habe damals auch ver- 
sucht (es liegen diese Versuche etwa 25 Jahre 
zurück), diesen Feinkies statt mit Lehm mit 
eingedickter Ablauge zu vermischen und dar- 
aus ebenfalls Briketts zu pressen und diese 
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Briketts in dem Stückkiesofen abzurösten. Da 
mir damals eine geeignete Presse, die einen 
sehr hohen Druck ausüben konnte, nicht zur 
Verfügung stand, so konnte ich diese Briketts 
nicht fest genug bekommen, sodaß dieselben 
beim Abrösten im Ofen sehr schnell zerfielen 
und den Ofen sozusagen versaut haben. Ich 
habe deshalb die Versuche nicht weiter fort- 
gesetzt, glaube aber, daß man bessere Resul- 
tate erreichen würde, wenn man ganz fest 
gepreßte Briketts anwenden würde. 
Frohberg: Auch wenn man ganz 
trockene, eingedickte Lauge nimmt, so quel- 
len die Briketts, und der Stückkiesofen wird 
vollständig „versaut“. Hat man größere Men- 
gen Feinkies zur Stelle, so ist es geratener, 
ınan macht Feinkies-Briketts. Bei kleineren 

Mengen wird sich die Brikettierung gar nicht 

lohnen. 
Vorsitzender: 

nächsten Frage. 

5. Hat die sogenannte Trockenbleiche nach 
Dobson schon Erfolge zu verzeichnen ? 
Professor Dr. Schwalbe: Ich kann 

nur konstatieren, daß es sich offenbar um ein 

englisches Patent handelt, in dem angegeben 
wird, daß man in hoher Konzentration 
bleicht, indem auf 2 Tonnen Zellstoff nur 

1300— 2200 Liter Flüssigkeit kommen, was 

ungefähr einem 40—50prozentigen Stoff ent- 

spricht, den man 5 bis 6 Stunden lang in 
einer Trommel mit der Bleichlösung umlau- 
fen läßt. Das soll Ersparnisse an Chlorkalk 
und damit einen Vorteil bedingen. Weiteres 
ist mir über das Verfahren nicht bekannt ge- 
worden. Der Patentschrift ist eine Zeichnung 
der Bleichtrommel eingefügt. 
Vorsitzender: Wünscht jemand das 

Wort? Nein. Dann kommen wir zur näch- 

sten Frage: 

6. Man soll Sulfide in neutraler Gasatmo- 

sphäre vom größten Teil des Schwefels be- 


Wir kommen zur 
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freien können, derart, daß dieser in festem 

Zustande gewonnen wird und sich natürlich 

leichter und billiger transportieren läßt als 

die bisher aus Sulfiden gewonnene schwelf- 

lige Säure. Ist dieses Verfahren schon er- 
probt? 

Professor Dr. Schwalbe: Hierzu 
kann ich bemerken, daß sich in der Literatur 
eine Notiz über eine Versuchsanlage der 
First National Copper Company in Balaklala 
(Kalifornien) zurzeit findet. Dort sollen die 
Sulfiderze in neutraler Atmosphäre — Koh- 
len, Wasserstoff und Wasser kommen in Be- 
tracht — verdampft werden, sodaß als Pro- 
dukt ein fester Schwefel resultiert. Man 
glaubt, daß sich die Tonne bei derartiger Ge- 
winnung auf 3 bis 5 Dollar stellen wird. 
Weiteres ist mir nicht bekannt. 

Vorsitzender: Kann aus der Ver- 
sammlung die Beantwortung noch ergänzt 
werden? Das ist nicht der Fall. Dann kommt 


Frage 
7. Stiasny hat aus Phenolen usw. künstliche 
Gerbstoffe, sogenannte „Syntane“, darge- 


stellt. Können diese Gerbstoffe mit den natür- 
lichen Gerbstoffen in Wettbewerb treten? 

Dr. Maisel, Ludwigshafen: Ich bin in 
der Lage, Ihnen über den von Professor 
Stiasny erfundenen künstlichen Gerbstoff 
„Syntan“ die gewünschte Auskunft zu geben. 

Die Bad. Anilin- und Soda-Fabrik Lud- 
wigshafen a. Rh. bringt diesen Gerbstoff 
unter der Bezeichnung NeredolD in den 
Handel. Ob dieser Gerbstoff mit den natür- 
lichen Gerbstoffen konkurrieren kann, ist 
noch nicht geklärt. Ein Ersatz der natür- 
lichen Gerbstoffe im vollen Umfange durch 
Neredol D ist in der heute vorliegenden Form 
nicht möglich. Dagegen hat sich gezeigt, daß 
Neredol D als ein sehr beachtenswerter Hilfs- 
gerbstoff in Betracht kommt. 

(Fortsetzung folgt.) 


Der Außenhandel Deutschlands in Roh- und Halbstoffen 


sowie Erzeugnissen der Papier- und Pappenmacherei i. J. 1913. 
(Schluß zu Nr. 11, S. 927.) 


In einer Schlußbetrachtung soll noch die 
Beteiligung der einzelnen Ab- 
nehmerländer an der deutschen 
Ausfuhr von Roh- und Halbstoffen sowie 
Erzeugnissen der Papier- und Pappenmache- 
rei im Jahre 1913 und die Höhe des Anteils 
dieser Wirtschaftsgebiete an unserem Außen- 
handel untersucht werden. Dieselben Fest- 
stellungen sollen auch für die Einfuhr der 
in Rede stehenden Waren vorgenommen wer- 


den. Es mag jedoch vorausgeschickt werden, 
daß sich diese Arbeit in abschließender Form 
noch nicht leisten läßt, weil eine Uebersicht 
über den Außenhandel in den verschiedenen 
Wirtschaftsgebieten in den „Monatlichen 
Nachweisen über den auswärtigen Handel 
Deutschlands“ für das Jahr 1913 erst in vor- 
läufiger Zusammenstellung vorliegt. In die- 
sen Uebersichten werden für jede Waren- 
gruppe die wichtigsten Ein- und Ausfuhr- 
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länder aufgeführt; es werden aber in der 
Regel nur die Mengen von 1000 kg und dar- 
über genannt, während die gesamte Beteili- 
gung aller Staaten erst in den statistischen 
Veröffentlichungen des „Auswärtigen Han- 
dels des deutschen Zollgebiets“ zu finden 
sind. Diese Hefte pflegen aber erst in dem 
der Statistik zugrunde liegenden nächsten 
Jahre zu erscheinen; außerdem bringen sie 
in der Regel noch Veränderungen der vor- 
läufig festgestellten Zahlen. Immerhin aber 
ermöglicht es das bis jetzt vorliegende Mate- 
rial, einen guten Ueberblick über die ört- 
liche Orientierung unseres Außenhandels zu 
gewinnen. 

Was Zellstoff und Holzschliff 
angeht, so haben wir die Angaben über Her- 
kunits- und Bestimmungsländer schon ge- 


651 a: Glanzpappe (Preßspan) und andere 
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macht; wir können uns daher hier auf die 
eigentlichen Rohpapiere und -pap- 
pen beschränken. 

Wie seit langen Jahren, so steht auch 
diesmal Groß - Britannien bei weiten 
an der Spitze derjenigen Länder, die deut- 
sches Papier und deutsche Pappen aufneh- 
men; es nimmt den ersten Rang ein in der 
Ausfuhr von feinen Pappen, groben 
Pappen, gestrichenen und bear- 
beiteten Pappen, Packpapier in 
der Masse gefärbt, Druckpapier, 
Kartonpapier, Lösch- und Fil- 
trierpapier, Pergamentpapier, 
Zeichenkarton und feinem Sei- 
denpapier. Eine Zusammenstellung der 
Ausfuhrmengen nach Groß-Britannien in 
1000 kg ergibt folgendes Bild: 


hochgeglättete Pappe, Kunstleder- 


pappe, sowie andere feine Pappen . . 4 769 
651c: Pappen aus Holzstoff (Braunholz-, Lederpappe), Stroh-, Schrenz-, Torf. 
pappe u. a. n. g. grobe Pappen ; 99 543 
652: Pappen aller Art, weiß oder farbig gestrichen, mit Papier beklebt, lackiert, | 
bronziert, mit Wollstaub usw. überzogen, durch Pressen gemustert (Ligno: 
mur usw.); Malerpappe . r 11049 
654: Packpapier, in der Masse gefärbt Aa 8 324782 
655 a: Druckpapier, ungefärbt oder in der Masse gefärbt 160719 
655b: Karton- (Karten-) papier, ohne Zeichenkartonpapier 33562 
655c: Löschpapier, außer ganz grobem grauen (653), Filtrierpapier 1545 
655d: Packpapier all. Art, anderw. nicht en be über 30 g auf 1 qm, 
Pergamentersatzpapier . 24790 
655g: Zeichen-, Zeichenkartonpapier 5090 
655e: Pergamentpapier 12 625 
In allen diesen Sorten übertrifft Groß- zieht es noch recht erhebliche Mengen aus 


Britannien, wie schon gesagt worden 
ist, alle anderen Abnehmer. Außerdem be- 


655 f: Schreib-, Brief., 
655 i: 
anderes Papier 


In der Aufnahme dieser beiden letztge- 
nannten Papiersorten wird Groß - Bri- 
tannien allerdings von einigen anderen 
Staaten übertroffen. Es betrug nämlich die 
deutsche Ausfuhr nach Position 655f 
im Jahre 1913 nach den 


Niederlanden 27 567 dz 
Brasilien 23 064 „ 
Belgien 16 386 „ 


In der Einfuhr nach Position 6551 
stehen die Vereinigten Staaten von 
Amerika und wiederum Belgien nicht 
unbeträchtlich vor Groß-Britannien. Sie be— 
zogen nämlich im Jahre 1913 
Vereinigte Staaten von Amerika 
Belgien 


58 316 dz 
23 180 „ 


Bütten-, Notenpapier 
Photographisches Rohpapier, nicht a 


den Positionen 


; ; 13894 dz 
Filz., Tapeten- und 
l 14863 dz 


Stellen wir die Gesamtmenge der im Jahre 
1913 nach Groß - Britannien aus 
Deutschland verschickten Papiere und Pap- 
pen fest, so kommen wir auf die dort recht 
beträchtliche Ziffer von 707 231 dz; das be- 
deutet also, daß Groß -Britannien 
nicht weniger als 27,5 pCt. unse- 
rergesamten Ausfuhran Pappen 
und Papier im Jahre 1913 aufge- 
nommen hat. Es läßt sich aus dieser 
Tatsache ermessen, welche Bedeutung die 
Aufgabe des Freihandelssystems und die 
Einführung von Schutzzöllen in Groß-Bri- 
tannien für die deutsche Papier- und Pappen- 
macherei haben würde, und wir können nur 
wünschen, daß die auf Einführung dieser 
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Maßnahme hinzielenden Bestrebungen jen- 
seits des Kanals noch recht lange ohne Er- 
tolg bleiben mögen. 

Bei der Betrachtung unserer Ausfuhr an 
Papier und Pappe nach England bleibt 
zu berücksichtigen, daß nicht die gesamten 
von Deutschland nach England verschickten 
Mengen in Groß-Britannien selbst verbraucht 
werden. England ist vermöge seiner frühe- 
ren überragenden Stellung im Welthandel 
noch immer der Lieferant der gesamten Welt. 
Schon seine Kolonien bieten ihm ein Ab- 
satzgebiet, wie es keiner anderen Macht zur 
Verfügung steht. Ganz gewiß geht auch 
mancher Bogen deutschen Papiers von Eng- 
land aus als „made in England“ in die Welt. 
Andererseits macht sich bei uns in Deutsch- 
land, worauf schon im vorigen Jahre hinge- 
wiesen worden ist, die Hinneigung zu eng- 


651d Dachpappen, Röhren aus ee e 


Schiffsfilz 
652 Feine Pappen 
655a Druckpapier . 


655b Kartonpapier ohne Zeichenkartonpapier . 


655c Feines Lösch- und Filtrierpapier 
655g Zeichen-, Zeichenkartonpapier 


6551 Photographisches Rohpapier nicht barytiert, Filz- 


und anderes Papier . 


Auffallend ist die Tatsache, daß die aus 
Groß-Britannien nach Deutschland einge- 
führten Posten in den beiden letzten Jahren 
annähernd gleich geblieben sind. Es ist des- 
halb anzunehmen, daß diese in Betracht kom- 
menden Pappen und Papiere für ganz be- 
stimmte Zwecke, wofür die Verbrauchsmen- 
gen ziemlich gleich bleiben, Verwendung 
finden. 

Neben dem Mutterlande Groß-Britannien 
kommen auch noch die britischen Ko- 
lonien als Abnehmerstaaten für 
uns in Betracht. So bezog Britisch- 
Indien im Jahre 1913 nicht unbeträcht- 
liche Mengen von groben Pappen, von Pack- 
und Druckpapier aus Deutschland. Der 
Australische Bund erhielt gleichfalls 
grobe Pappen, Pack-, Druck- und Pergament- 
papier. Kleinere Mengen an Papieren und 
Pappen, die sich vorläufig noch nicht fest- 
stellen lassen, sind sicherlich auch nach an- 
deren britischen Kolonien gegangen. 

Um nunmehr einen Ueberblick über die 
Beteiligung der anderen Wirtschaftsgebiete an 
der Ausfuhr Deutschlands in Papier und 
Pappe zu ermöglichen, lassen wir diese Län- 
der in der Reihenfolge der von ihnen bezoge- 
nen Ausfuhrmengen folgen. Diese Zusammen- 
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lischen Papieren mehr und mehr geltend. Es 
sind namentlich die dicken, aber leichten Pa- 
piere, die die englische Papiermacherei unter 
Zuhilfenahme von Espartozellulose herzu- 
stellen versteht, die sich steigender Beliebt- 
heit in Deutschland erfreuen und die von be- 
stimmten deutschen Verlagsanstalten andau- 
ernd bezogen werden. Es ist doch eine recht 
ernste Frage für die deutsche Papiermache- 
rei, ob sie den Wettbewerb mit Broß-Britan- 
nien gerade in diesen Papieren nicht ernst- 
haft aufnehmen und versuchen will, der deut- 
schen Druckerei- und Vervielfältigungsindu- 
strie diese viel begehrten Papiere in ausrei- 
chender Menge und mit den geforderten 
Eigenschaften zur Verfügung zu stellen. 

Die Ausfuhr Groß - Britan- 
niens nach Deutschland betrug im 
Jahre 1913 nach den vorliegenden Ziffern: 


. 10049 dz (i. J. 1912 8811 dz). 
134 dz (i. J. 1912 133 dz). 
7105 dz (i. J. 1912 7029 dz). 
264 dz (i. J. 1912 221 dz). 
1569 dz (i. J. 1912 1593 dz). 
276 dz (i. J. 1912 295 dz). 
262 dz (i. J. 1912 338 dz). 


stellung spricht für sich selbst und bedarf 
der Erläuterung in nur geringem Maße. Es 
soll aber bemerkt werden, daß die angegebe- 
nen Ziffern sich lediglich auf die Mengen 
in Doppelzentnern, nicht aber auf die 
Werte beziehen. So würde beispielsweise 
Argentinien nicht an so hoher Stelle 
stehen, wenn man den Wert des von ihm be- 
zogenen Papiers berücksichtigen wollte. Wie 
die Aufstellung zeigt, befinden sich unter den 
von Argentinien gekauften Papieren 
allein 156 263 dz Druckpapier, eine 
Papiersorte von verhältnismäßig geringem 
Werte. 

Von Bedeutung ist es ferner, daß es ge- 
rade die Niederlande sind, die nach 
England die größten Mengen von Pap- 
pen und Papieren, und zwar von den gering- 
sten bis zu den besten Sorten, aus Deutsch- 
land kaufen. Sie beziehen mehr als ein Zehn- 
tel unserer gesamten Papier- und Pappen- 
ausfuhr, eine Tatsache, die sich daraus er- 
klärt, daß es sich bei den Niederlanden in 
gleicher Weise wie bei England um einen 
in hohem Maße handeltreibenden Staat han- 
delt, dem gleichfalls ein sehr aufnahmefähiges 
Kolonialreich als Absatzgebiet zur Verfügung 
steht. 


1002 Wochenblatt für Papierfabrikation Nr. 12 1914 
Holland Schweiz 
Pos. 651 c 35 333 Pos. 651 c 6 465 
„ 651 d 14 749 „ 654 30 054 
„ 652 4 468 „ 655a 13 997 
„ 654 66 217 „ 655 b 7544 
„ 655a 86 311 „ 6551 13511 
„ 655 b 17051 5 655 g 1 251 
„ 655 e 3 990 „ 655 h 3109 
„ 655f 27 567 77 991 
„ 655 h 2811 Dänemark 
„ 655i 3274 Pos. 651 c 28 518 
261 771 „ 654 10 828 
Niederl.-Indien „ nn 915 
Pos. 654 2 288 „ 6558 7420 
» 6551 6 026 Oesterreich -Ungarn 
19 418 Pos. 651 a 2 336 
Argentinien „ 651 b 184 
Pos. 651 c 30 162 » 551 0 7380 
6⁵⁴ 5 587 „ 651 d 3530 
„ 655a 156 263 „ 654 20 384 
$ 655 b 4619 „ 655 a 4123 
„ 655 f 13 073 „» 655b 5410 
ne g „ 655 e 1589 
209 704 „ 655 3 508 
Belgien „ 655g 2 067 
„ 651 d 10 623 „ 6551 1 580 
„ 654 95 173 56 821 
„ 655a 14 895 Frankreich 
„ 655 b 10 969 Pos. 651 d 5 568 
„ 6558 16 386 „ 654 18 741 
„ 655 h 2 329 „ 655b 17 230 
„ 6551 23 189 „ 655f | 4 142 
1809 260 „ 655 h 2787 
B 11 „ 655 i 2283 
rasilien —50 751 
Pos. 651 c 7 860 Japan 
en . Pos. 654 18 287 
5 655 a 77 142 = 655 c 5 960 
„ 655c 3842 = ee 
„ 655 20 064 49 490 
„ 655 h 2080 Kuba 
POS. 654 47 548 
130 903 „ 655 1527 
Ver. Staaten von Amerika 40 075 
Pos. 651 a 1 637 Südamerika (mit Ausnahme der beson- 
„ 654 43 901 ders angegebenen Staaten) 
„ 655 a 9 556 Pos. 654 4 033 
„ 655 b 6 609 „ 055a 21 177 
„ 655c 505 „ 655a 7 986 
„ 655f 3171 „ 655a 2318 
„ 655 g 2985 „ 655 2 704 
„ 655 i 58 316 „ 655f 2913 
126 680 41 131 
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Schweden 


Pos. 651 c 22 221 
„ 651 d 7153 
„ 654 3848 
„ 655 b 2 685 
„ 655f 3978 
39 885 
Balkanstaaten 
Pos. 654 8 890 
„ 654 15 809 
„ 655 8 164 
32 863 
Italien 
Pos. 651 a 1 674 
„ 651 d 1926 
„ 654 14733 
„ 655 b 6392 
„ 655f 2 495 
27 220 
Norwegen 
Pos. 651 21 396 
„ 655f 3 029 
24 425 
China 
Pos. 654 10 451 
„ 655a 12 296 
22 747 
Rußland 

Pos. 651 b 191 
„ 651 d 10 904 
„ 655 b 1 566 
„ 655c 818 

„ 655f 2029 
„ 655g 1 266 
16 774 

Spanien 

Pos. 654 8 250 
„ 655b 2 760 
„ 655f 2 063 
13 073 


In dieser Liste der Abnehmerstaaten feh- 
len die Namen so mancher Wirtschafts- 
gebiete, die ganz unzweifelhaft einen regen 
Bedarf an Papier und Pappe haben, ohne 
über eine eigene Papier- und Pappenindustrie 
zu verfügen, ein Beweis dafür, daß der deut- 
schen Papier- und Pappenmacherei trotz 
aller Intelligenz und aller Rührigkeit noch 
so manches Feld zur Bearbeitung offen steht. 

Auf der anderen Seite zeigen auch die 
Zahlen unserer Einfuhr an Papier 
und Pappen im Jahre 1913, daß unsere 
heimische Papier- und Pappenindustrie noch 
nicht allen an sie gestellten Anforderungen 
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zu genügen vermag. Denn man kann doch 
nicht gut annehmen, daß unsere einheimi- 
schen Verbraucher von Papier und Pappe 
ihren Bedarf im Auslande decken würden, 
wenn sie in gleicher Weise vom Inlande ver- 
sorgt werden könnten. Besonders die Ein- 
fuhr von groben Pappen (Pos. 651 c) 
zeigt mit 134 941 dz im Jahre 1913 eine wahr- 
haft erschreckende Ziffer. An dieser Einfuhr 
ist Finnland mit beinahe der Hälite 
(63 201 dz) beteiligt; ihm folgen Oester- 
reich- Ungarn (33763 dz), Schwe- 
den (13237 dz), und die Niederlande 
(4555 dz). Auch Glanzpappe und 
Dachpappe werden in beträchtlichem 
Umfange aus dem Auslande eingeführt. Be- 
dauerlich ist auch die Steigerung der Einfuhr 
von Packpapier, wovon in 1912 19672 
Doppelzentner, in 1913 23277 dz aus 
Schweden und Oesterreich - Un- 
garn zur Einfuhr gelangten. In diesen 
Mengen ist die Einfuhr von feinerem 
Packpapier, einschließlich des Seiden- 
papiers über 30 g auf 1 qm, sowie des Per- 
gamentersatzpapiers nicht enthal- 
ten, die im Jahre 1913 45 700 dz betrug. Hier 
steht Schweden mit 27401 dz bei weiten an 
der Spitze, was insofern nicht weiter wunder- 
bar ist, als in dieser Position die sogenannten 
Kraftpapiere und auch die imitierten 
Pergamente und Pergamenter- 
satzpapiere enthalten sind. Nach 
Schweden folgt Norwegen mit 9549 
Doppelzentner und Oesterreich - Un- 
garn mit 3378 dz. Erheblich ist auch die 
Einfuhr echten Pergamentpapiers, die in 1913 
6123 dz betrug, hier steht Belgien mit 
mehr als der Hälfte dieser Menge an der 
Spitze. 

Die Einfuhr von Schreib-, Brief-, 
Bütten- und Notenpapier hat im 
Jahre 1913 4957 dz gegenüber 4596 dz in 
1912 betragen. Sie ist also gegenüber dem 
Vorjahre gewachsen, was an und für sich 
schon ein bedenkliches Zeichen ist. Wenn 
man die Bedeutung dieser Einfuhr aber rich- 
tig werten will, so muß man in Betracht 
ziehen, daß der Deutsche im Verbrauch 
guten Papiers überhaupt sparsam ist und 
daß die Mengen wirklich feinen Schreib- und 
Büttenpapiers, die bei uns zur Verwendung 
kommen, nur gering sind. Die deutsche Pa- 
piermacherei kann und darf nicht ruhig zu- 
sehen, wenn der geringe Bedarf an derarti- 
gen Papieren, wie es tatsächlich geschieht, 
zum großen Teil vom Auslande gedeckt wird, 
namentlich weil sie das Bewußtsein hat, mit 
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der ausländischen Erzeugung in Wettbewerb 
treten zu können. Dieselbe Erwägung trifft 
für Zeichen- und Zeichenkarton- 
papier zu, wovon im Jahre 1913 noch 
immer 1806 dz, hauptsächlich aus Frank- 
reich und Groß - Britannien, einge- 
führt worden sind. Auch die Einfuhr fei- 
nen Seidenpapiers (Pos. 655a) ist in 
1913 gegenüber 1912 nur ganz unbedeutend 
gefallen, von 17 650 dz auf 17 320 dz. 

Der hauptsächlich in Betracht kommende 
Lieferant ist hier Oesterreich, von wo 
11 075 dz Seidenpapier bezogen wurden. Der 
Grund für die starke Einfuhr dieses Papiers 
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kann wohl nur in den Preisen liegen, die 
wiederum mit den günstigeren Verhältnissen 
der Papiermacherei in Oesterreich- 
Ungarn zusammenhängen. Außerdem ka- 
men aus Frankreich noch 3208 dz Sei- 
denpapier. 

In ganz auffallender Weise ist in 1913 die 
Einfuhr photographischer Rohpa- 
piere, nicht barytiert, Filz-, Tapeten- und 
anderer Papiere gestiegen (Pos. 655i). Sie 
betrug 1912 2806 dz, in 1913 5157 dz. Welche 
Gründe hierfür maßgebend gewesen sind, 
läßt sich fürs erste nicht feststellen. 

Ditges. 


u ̃ Ull⅛ lr —T— —— 


Geschäftsbedingungen für den Handel mit Papier. 


Entworfen von der Berliner Handelskammer. 


Obgleich diese nur für ein Jahr Geltung 
haben sollen, bezw. die Berliner Handels- 
kammer sich vorbehält, nach einem Jahre 
Aenderungen vorzunehmen, und obgleich sie 
nur für die Bezirke Berlin und Potsdam be- 
stimmt sind, so halte ich diesen Vorstoß für 
so wichtig, daß ich der Meinung bin, es sei 
dringend zu empfehlen, daß sich möglichst 
viele Mitglieder des Vereins Deutscher Pa- 
pierfabrikanten zu dieser Sache äußern. Be- 
stehen diese Geschäftsbedingungen einmal ein 
Jahr, so bleiben sie natürlich bestehen, und 
es ist fraglich, ob später von seiten der Pa- 
pierfabrikanten als notwendig angesehene 
Aenderungen noch durchzudrücken sind. 
Auch der Punkt, daß die von der Handels- 
kammer aufgestellten Geschäftsbedingungen 
nur für die Bezirke Berlin und Potsdam gel- 
ten, kann die wichtige und große Bedeutung 
des eigenartigen Vorgehens nicht verringern. 
Selbst wenn sich die andern Handelskam- 
mern dem Vorgehen von Berlin nicht an- 
schließen sollten, was aber nicht vorauszu- 
sehen ist, so würden die Papierkäufer, mögen 
sie in welchem Winkel des Deutschen Reiches 


immer wohnen, doch stets das ihnen Gün- 
stige als maßgebend ansehen. 

Auf die einzelnen Punkte der Geschäfts- 
bedingungen einzugehen, würde meiner An- 
sicht nach heute zu weit führen, ich möchte 
nur den Vorschlag machen, daß in unserem 
Fachblatte ein reger Meinungsaustausch über 
diesen Vorstoß stattfindet und auch darüber, 
ob es nicht vielleicht angezeigt wäre, in die- 
ser äußerst wichtigen Sache eine Zusammen- 
kunft in einem für alle Fabrikanten gleich 
günstig gelegenen Ort anzuberaumen. Daß die 
Verkaufsbedingungen des Vereins Deutscher 
Papierfabrikanten eine Durchsicht nötig haben, 
unterliegt meiner Ansicht nach keinem Zweifel. 

In den aufgestellten Geschäftsbedingungen 
der Berliner Handelskammer ist manches ent- 
halten, das der Papierfabrikant ohne weiteres 
unterschreiben kann. Ich bin aber der Mei- 
nung, daß es Sache des Vereins Deutscher 
Papierfabrikanten ist, seine Verkaufsbedin- 
gungen zeitgemäß zu ändern. Daß er dies 
nur im Einvernehmen mit den Papierkäufern 
machen wird, beweist sein Vorgehen im 
Jahre 1900. Papierfabrik. 


Zollbehandlung von Scheitholz zur Herstellung von 
Holzschliff oder Zellstoff. 


Der Verein Deutscher Zell- 
stoff - Fabrikanten hat in einer an 
den Bundesrat gerichteten Eingabe gebeten, 
die in Tarifnr. 86 für Holz von bestimmten 
Abmessungen, das zur Herstellung von Holz- 
schliff oder von Zellstoff bestimmt ist, bei 
Ueberwachung der Verwendung zugestan- 
dene Zollfreiheit auch für Scheit- 


holz zu gewähren, während sie nach dem 
Warenver zeichnis nur für ungespaltenes 
Rundholz gewährt wird (Stichwort 
„tolz‘“ Ziffer 6). Die Eingabe betont glaub- 
hatt, daß die Erfüllung des Wunsches für die 
beteiligten Industrien, die ihren Bedarf an 
Rohstoff nur zum kleinsten Teil im Inland 
zu decken in der Lage seien, und für die sich 
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auch dessen Beschaffung aus dem Ausland 
immer schwieriger gestalte, eine wertvolle 
Erleichterung sein, die deutsche Forstwirt- 
schaft aber nicht schädigen würde, weil das 
in Scheiten eingehende Holz eine minder- 
wertige Ware darstelle. 

Gleichartige Anträge waren bereits zum 
Vorentwurie eines Warenverzeichnisses zum 
neuen Zolltarif gestellt. Die damals diesen 
Anregungen gegenüber eingenommene ab- 
lehnende Haltung läßt sich jetzt nicht mehr 
rechtfertigen. Der in dem Rundschreiben vom 
1. November 1911, II 11 263 enthaltene Vor- 
schlag, bis zu einer Aenderung des Zolltarifs 
Holz, das sich bei der Einfuhr durch die Art 
seiner Zerkleinerung oder seiner sonstigen 
Beschaffenheit als Brennmaterial darstellt, als 
Brennholz zollfrei zu lassen, mag es auch 
später zu gewerblichen Zwecken verwendet 
werden, ist bei keiner Bundesregierung auf 
Bedenken gestoßen. In Anwendung des so 
angenommenen Grundsatzes muß Scheitholz, 
dassich, wie es wohl stets der Fall sein wird, 
äußerlich als Brennholz darstellt, nach Tarif- 
nummer 87 zollfrei belassen werden, wenn 
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es auch zur Herstellung von Zellstoff oder 
Holzschliff bestimmt ist. Wird dies aber an- 
erkannt, so erscheint es nicht angängig, Holz, 
für das die Zollfreiheit aus Tarifnr. 86 in An- 
spruch genommen wird, das also den daselbst 
vorgeschriebenen Maßen entspricht und 
unter Ueberwachung verwendet werden soll, 
von dieser Zollfreiheit lediglich deshalb aus- 
zuschließen, weil es in Scheiten, also in einer 
Beschaffenheit eingeht, die es äußerlich als 
Brennmaterial erscheinen läßt. 

Der Reichskanzler (Reichsschatzamt) hat 
mit Rundschreiben vom 28. 11. 13, II 11 799, 
die Bundesregierungen mit eigener Zollver- 
waltung ersucht, im Falle des Einverständ- 
nisses die Zollstellen schon jetzt anzuweisen, 
daß zur Herstellung von Zellstoff oder Holz- 
schliff bestimmtes Holz, sofern es nicht schon 
nach Tarifnr. 87 zollfrei zu belassen ist, von 
der Zollfreiheit nach Tarifnr. 86 beim Vor- 
liegen der sonstigen Voraussetzungen auch 
dann nicht ausgeschlossen wird, wenn es in 
Scheiten eingeht. Die Zollfreiheit aus Tarif- 
nummer 86 wird dadurch, daß das Holz 
entrindet eingeht, nicht berührt. 


. ˙¹wm̃à ¶ͤ—¹nx! 


Die Untersuchung des Harzleims. 


Vern Frofessor Dr. J. Marcusson, Ständiger Mitarbeiter der Abt. 6 für Oelprüfung des Kgl. Material- 
prüfungsamts zu Berlin-Lichterfelde-West. 


Unter „Harzleim“ versteht man gewöhn- 
lich ein Gemisch von Harzalkaliseife und 
freiem Harz, das in großem Maßstabe zum 
Leimen des Papiers Verwendung findet und 
durch Kochen von Kolophonium mit einer 
Lösung von Soda oder Natriumhydrat ge- 
wonnen wird. Der Zweck des Leimens ist, 
das Papier undurchdringlich für die zum 
Schreiben oder Bedrucken benutzte Flüssig- 
keit (Tinte, Tusche oder Farbe) zu machen 
und in den Fällen, wo das Beschreiben nicht 
in Frage kommt, dem Papier größere Wider- 
standsfähigkeit, besseren Griff und ein schö- 
neres Aussehen zu verleihen. Zur Ausfüh- 
rung der Leimung löst man den Harzleim in 
so viel Wasser, daß im Liter 20—50 g Ge- 
samtharz enthalten sind, und setzt die mehr 
oder weniger weiße milchige Flüssigkeit dem 
Papierstoff im Holländer zu. Der hiernach in 
äußerst feiner Verteilung im Papier enthaltene 
Harzleim wird durch Behandeln mit einer 
wässerigen Lösung von Alaun oder Alumi- 
niumsulfat in wasserunlösliches Tonerdesalz 
übergeführt, das mitsamt dem ausgefällten 
treien Harz die Papierfaser durchsetzt und 
die eigentliche Leimfestigkeit des Papiers be- 
dingt. 


Die Untersuchung normal zusammen- 
gesetzten Harzleims kann sowohl gewichts- 
analytisch als auch titrimetrisch erfolgen. 
Nach Dalén: ist der folgende einfache 
Analysengang zu empfehlen, nach dem die 
Menge des Gesamtharzes, des gebundenen 
und des freien Harzes, sowie des Alkalis titri- 
metrisch bestimmt wird. Für genaue Ana- 
lysen ist das Gesamtharz gravimetrisch zu 
bestimmen. 

2—3 g Harzleim? werden in etwa 20 ccm 
heißem Wasser gelöst, die Lösung wird in 
einen 300 cem fassenden Scheidetrichter ge- 
spült und dort mit 50 ccm !/ıo N Schwefel- 
säure versetzt. Das ausgeschiedene Harz wird 
mit Aether ausgeschüttelt, die wässerige Lö- 
sung ohne Verlust in einen zweiten etwas 
größeren Scheidetrichter abgelassen; die äthe- 
rische Harzlösung wäscht man noch zweimal 
mit Wasser und vereinigt die Waschflüssig- 
keiten mit der zuerst erhaltenen wässerigen 


1 Chemische Technologie des Papiers, Leipzig 
1911. 

Um eine zuverlässige Durchschnittsprobe für 
die Analyse zu erhalten, ist es fast immer notwen- 
dig, den Leim so weit zu erwärmen, daß er leicht 
flüssig wird und durch Schütteln oder Rühren mittels 
eines Glasstabes homogen gemacht werden kann. 
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Lösung. Die gesamte wässerige Flüssigkeit 
wird dann noch einmal mit Aether ausge- 
schüttelt und schließlich in einen Kolben ab- 
gelassen. In diesem wird dann die unver- 
brauchte Schwefelsäure mit !/ı N Natron- 
lauge zurücktitriert. Wurden zum Zurück- 
titrieren n ccm Alkali verwendet, so sind 
50—n ccm Säure zur Neutralisation des in 
der Harzseife enthaltenen Alkalis verbraucht 
worden. Die Zusammensetzung der Seife 
wird dann wie folgt berechnet: 

(50—n) 0,0031 -- Gehalt an Alkali be- 
rechnet als Na:O in Gramm; 

(50—n) 0,0302 -— Gehalt an gebundener 
Harzsäure (Mol.-Gew. 302) berechnet als 
Hydrat; 

(50—n) 0,0293 -- Gehalt an gebundener 
Harzsäure, berechnet als Anhydrid. 

Behufs Ermittlung der freien Harzsäure 
und der unverseifbaren Harzbestandteile wer- 
den die in den beiden Scheidetrichtern be- 
findlichen ätherischen Lösungen vereinigt, 
das darin enthaltene Gesamtharz wird mit 
1/0 N alkoh. Lauge bei Gegenwart von Phe- 
nolphtalein titriert. Sind zum Titrieren des 
Harzes m ccm verbraucht, so ist, weil erfah- 
rungsgemäß 1 ccm /e N Lauge 0,034 g Harz 
(Harzsäuren + unverseifbares Harz) ent- 
spricht 

m. 0, 034 — dem Gehalt an Harzsäuren 
und Unverseifbarem (Gesamtharz); 

m. 0,0302 :- dem Gehalt an Harzsäuren ; 

m (0,034—0,0302) = m. 0,0038 = un- 
verseifbarem Harz; 

0,0302 (m + n — 50) -- freier Harzsäure. 

Eine häufig benutzte Zusammenstellung 
der Analysenergebnisse ist die nachstehende: 
Alkali (berechnet als Na,O) pCt. 
Harz gebunden (als Anhydrid) 3 
Harz frei (Säure + Unverseifbares) 
Wasser und Verunreinigungen (Rest) = 

100,0 pCt. 

Das freie Harz wird außerdem bezogen 
auf das Gesamtharz in pCt. angegeben. Der 
Wassergehalt kann außer durch Differenz- 
bestimmung direkt nach dem Xylolverfahren 
bestimmt werden. Voraussetzung ist bei obi- 
ger Prüfungsweise, daß überschüssiges Na- 
triumkarbonat oder freies Alkali fehlen, was 
in der Regel der Fall sein wird, da es bei der 
Herstellung des Harzleims darauf ankonmt, 
einen Teil des Harzes ungebunden zu lassen. 
Bei der Untersuchung ist noch zu berück- 
sıchtigen, daß zur Herstellung feiner Papiere, 
welche nicht vergilben sollen, neben Harzseife 
auch Fettseifen (Oel- und Stearinsäureseifen) 
Verwendung finden. In diesem Falle muß die 
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Analyse gewichtsanalytisch durchgeführt 
werden, die Fettsäure wird neben der Harz- 
säure quantitativ nach Twitchell oder 
genauer nach dem Holde- Marcusson- 
schen Verfahren’ bestimmt. 

Der von Dalén angegebene Prüfungs- 
gang ist für die Untersuchung normal zusam- 
mengesetzten Harzleimes bestimmt. Besondere 
Untersuchungsverfahren erheischt die Prü- 
fung der neuerdings vielfach in den Handel 
kommenden Harzleimsorten, welche neben 
Harz und harzsaurem Natron noch gänzlich 
andersartige leimend wirkende Stoffe enthal- 
ten. Als solche kommen namentlich in Be- 
tracht tierischer Leim (Tischlerleim, Glutin), 
Pflanzenleim (Kleber), Kasein, Albumin, 
Stärke, Dextrin, Gummi arabicum, Viskose 
und Pflanzenschleim. Durch Gegenwart die- 
ser Stoffe wird die Untersuchung des Harz- 
leims wesentlich erschwert. Folgendermaßen 
kommt man in der Regel zum Ziele: Man 
prüft zunächst die Löslichkeit des Leims in 
Alkohol. Normal zusammengesetzter Harz- 
leim löst sich schon in der Kälte auf, die oben 
erwähnten Zusatzstoffe sind sämtlich in Alko- 
hol unlöslich, sie lassen sich daher leicht ab- 
trennen und quantitativ bestimmen. Zur nähe- 
ren Kennzeichnung prüft man das Alkohol- 
unlösliche, mit Rücksicht darauf, daß auch 
zur Verfälschung des Harzleims etwa zuge- 
setzte Beschwerungsmittel wie Ton, Schwer- 
spat usw. sich in Alkohol nicht lösen, in erster 
Linie auf Aschengehalt. Fehlt Asche, so er- 
hitzt man behufs Prüfung auf Stickstoff eine 
Probe mit Kalium oder Natrium in Glühröhr- 
chen (Berlinerblaureaktion). Dann können 
zwei Fälle eintreten: 


1. Die alkoholunlöslichen Stoffe sind 

stickstoffrei. 

In diesem Falle kommen Leim, Albumin 
und Kasein nicht in Frage, wohl aber Stärke, 
Dextrin, Gummi arabicum, Pflanzenschleim 
und Viskose. 

Am häufigsten wird man es mit Stärke 
zu tun haben. Diese läßt sich zuweilen 
mikroskopisch durch ihre charakteristischen 
Formen, stets durch Eintreten tiefblauer 
Färbung beim Behandeln mit Jodlösung 
kennzeichnen. Von Dextrin und Gummi ara- 
bicum kann man die Stärke auf Grund ihrer 
Schwerlöslichkeit in kaltem Wasser an- 
nähernd quantitativ trennen. So wurden beim 
Behandeln von 3 g eines Gemisches gleicher 
Teile Weizenstärke, Dextrin und Gummi ara- 


3 Mitt. aus dem Kgl. Materialprüfungsamt 1902 
S. 40; Marcusson, Laboratoriumsbuch für die 
Industrie der Oele und Fette 1911 S. 92. 
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bicum mit 300 ccm kaltem Wasser etwa 0,9 g 
ungelöst zurückgewonnen. Voraussetzung 
für Anwendbarkeit des Trennungsverfahrens 
ist naturgemäß, daß nicht sog. lösliche Stärke 
zugegen ist. Diese kommt wohl aber als Zu- 
satz zum Harzleim nicht in Frage. Dextrin 
undGummiarabicum lassen sich durch 
ihr Verhalten gegen Bleiessig unterscheiden. 
Gummi arabicum wird als klumpiger Nieder- 
schlag gefällt, während Dextrin in Lösung 
bleibt. Außerdem ist Dextrin stark rechts- 
drehend (xp = + 216"), Gummi arabicum 
dreht dagegen in der Regel die Ebene des 
polarisierten Lichtes nach links. 

Viskose (Alkalizellulosexanthogenat) 
wird durch Behandeln mit verdünnten Mine- 
ralsäauren unter Entwicklung von Schwefel- 
wasserstoff und Abscheidung von Zellulose- 
hydrat zersetzt, ist also gegebenenfalls leicht 
zu kennzeichnen. 

Ausnahmsweise werden Pflanzen- 
schleime dem Harzleim zugefügt. In die- 
sem Falle bilden die mit Alkohol aus dem 
Leim unlöslich abgeschiedenen Bestandteile 
fadenartige oder auch flockige sich zusam- 
menballende, stets aber durchscheinende 
Massen; die wässerige Lösung dieser Mas- 
sen wird durch Bleiessig gallertartig gefällt. 
Die wichtigsten Pflanzenschleime, wie Lein- 
samenschleim, Salepschleim, Gummi Traga- 
sol bilden auch mit 5prozentiger Tannin- 
lösung unlösliche Niederschläge. Durch letz- 
tere Reaktion sind sie leicht von Gummi ara- 
bicum, das durch Bleiessig ebenso wie Pflan- 
zenschleim gefällt wird, zu unterscheiden. 

2. Die alkoholunlöslichen Stoffe sind 

stickstoffhaltig. 

In diesem Falle ist in erster Linie auf tie- 
rischen Leim (Tischlerleim, Glutin) Rücksicht 
zu nehmen. Seltener wird man es mit vegeta- 
bilischem Leim, mit Albumin oder Kasein zu 
tun haben. Zur Kennzeichnung der stick- 
stoffhaltigen Substanz prüft man das Verhal- 
ten gegen Wasser und Essigsäure. Tieri- 
scher Leim löst sich völlig in Wasser auf, 
die Lösung wird durch Essigsäure im Gegen- 
satz zu den übrigen Produkten weder in der 
Kälte noch beim Erhitzen gefällt. Der Stick- 
stoffgehalt des tierischen Leims beträgt in 
der Regel etwa 18 pCt., der Gehalt an Schwe- 
fel ist geringfügig (0,2—0,25 pCt.). Beim Er- 
Wärmen mit alkalischer Bleioxydlösung findet 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


1007 


Abscheidung von Schwefelblei, wie sie für 
Pflanzenleim, Albumin und Kasein charakte- 
ristisch ist, nicht statt. Mit Tannin bildet der 
tierische Leim eine in Wasser schwer lösliche 
Doppelverbindung. 

Albumin (Eieralbumin) ist zwar in 
kaltem Wasser ebenso wie Tischlerleim lös- 
lich, fällt jedoch beim Erhitzen, besonders 
nach Zusatz von Essigsäure, aus. 

Pflanzenleim (Kleber) und Kasein 
lösen sich als solche nicht in Wasser, son- 
dern nur in Form ihrer Alkaliverbindungen. 
Diese werden durch Essigsäure unter Ab- 
scheidung der alkalifreien Eiweißkörper zer- 
setzt. Kasein unterscheidet sich von allen 
übrigen Eiweißkörpern durch seinen be- 
trächtlichen Phosphorgehalt (etwa 0,8 pCt.) 
und seine Fällbarkeit durch Lab. 

Sind gemäß vorstehendem in einem Harz- 
leim stickstoffhaltige Bestandteile nachgewie- 
sen, so können daneben naturgemäß auch 
noch stickstoffreie Klebestoffe wie Stärke, 
Dextrin und Gummi arabicum zugegen sein. 
Von diesen wird am leichtesten Stärke durch 
die Jodreaktion erkannt. Behufs Prüfung auf 
Dextrin und Gummi arabicum muß man zu- 
nächst die Stickstoffverbindungen durch über- 
schüssige Tanninlösung ausfällen. Der Nie- 
derschlag wird abfiltriert, das Filtrat zur 
Trockne verdampft und mit einigen Kubik- 
zentimetern Wasser wieder aufgenommen. 
Dabei scheiden sich noch geringe Mengen 
der Tannindoppelverbindung unlöslich ab. 
Diese wird entfernt und die wässerige Lösung 
mit reichlichen Mengen Alkohol versetzt. In 
letzterem löst sich überschüssiges Tannin 
auf, während Dextrin und Gummi arabicum 
gefällt werden. Die Fällung wird nach Lösen 
in Wasser mittels Bleiessig näher gekenn- 
zeichnet (vergl. oben). 

Entstand auf Zusatz von Alkohol kein 
Niederschlag, sondern höchstens eine 
schwache Trübung, so fehlen Dextrin und 
Gummi arabicum. | 

Hat man aus einem Harzleim die alkohol- 
unlöslichen Bestandteile abgeschieden und in 
der beschriebenen \Veise geprüft, so erübrigt 
sich nur noch die Untersuchung des alkohol- 
löslichen Teils, der in der Regel nur aus Harz 
und harzsaurem Natron besteht. Diese Unter- 
suchung erfolgt in üblicher Weise und macht 
keine Schwierigkeiten. 


Abonnement auf das „Wochenblatt für Papierfabrikation“. 


Wir bitten die Postabonnenten, die Bestellung auf unser Blatt für das II. Quartal 1914 
ohne Säumen vornehmen zu wollen, damit in der Zusendung keine Unterbrechung eintritt. 


Postbestellzettel liegt dieser Nummer bei. 
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Theorie und Praxis in der Zellstoffindustrie. 


Wenn die deutsche Industrie dahin ge- 
kommen ist, wo sie heute steht, wenn sie 
es beinahe mit jedem Wettbewerb auf dem 
Weltmarkte aufzunehmen weiß, wenn es ihr 
gelingt, die sich türmenden und gerade 
gegen sie gerichteten Zollschwierigkeiten im 
Auslande wenigstens bis zu einem gewissen 
Grade zu überwinden — freilich gibt es 
gerade auf diesem Gebiete eine Grenze, an 
der auch dem deutschen Gewerbefleiße ein 
entschiedenes Halt zugerufen wird — wenn 
die deutsche Industrie, um es mit wenigen 
Worten zu sagen, sich in der ganzen Welt 
des größten Ansehens erfreut, so verdankt 
sie diese Stellung zum guten Teil ihrer 
dauernden Verbindung mit der Wissenschaft. 
Eine große Anzahl von Erfindungen und 
Entdeckungen ist im Laboratorium gemacht, 
sodann in der Praxis erprobt und später 
zur großgewerblichen Verwertung über- 
nommen worden. Dieser Rolle, die die 
Wissenschaft in unserm industriellen Leben 
spielt, entsprechen die Tatsachen, daß als 
Leiter großgewerblicher Betriebe — vielfach 
neben einem Kaufmann — meistens Tech- 
niker gewählt werden, daß die Söhne un- 
serer hervorragendsten Fabrikanten auf den 
technischen Hochschulen und Universitäten 
ausgebildet werden und daß fast für jede 
größere Industrie, die technische Probleme 
zu bewältigen hat, ein eigener Fachverein 
besteht, der sich mit dem Studium der ein- 
schlägigen Fragen befaßt. Aus dieser Ver- 
bindung von Theorie und Praxis ist schon 
manche Anregung entsprungen und wird 
auch in Zukunft noch viel Segen für die 
betreffenden Industrien emporwachsen. 

In einem solchen Verhältnis stehen die 
deutsche Papier- und Zellstoff-Industrie und 
der Verein der Zellstoff- und Papier-Che- 
miker. Aus diesem Bunde kann jedoch Er- 
sprießliches nur so lange entstehen, als der 
Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker 
mit gegebenen Verhältnissen rechnet und 
solange er nicht die wirtschaftlichen Be- 
strebungen einer der beteiligten Industrien 
durch Ausführungen seiner Mitglieder, 
namentlich solcher Mitglieder, die sich eines 
großen und berechtigten Ansehens in der 
wissenschaftlichen Welt Deutschlands und 
des Auslandes erfreuen, durchkreuzt. 

Herr Professor Dr. Schwalbe von der 
Forstakademie in Eberswalde hat auf der 
Hauptversammlung des Vereins der Zellstoff- 
und Papier- Chemiker am 6. Dezember 1913 
einen Vortrag über „Land- und Forstwirt— 


schaft als Rohstofferzeuger der Papierfabri- 
kation“ gehalten (s. Wochenblatt vom 14. Fe- 
bruar 1914). Ausweislich des angezoge- 
nen Berichts hat Herr Professor Schwalbe 
in diesem Vortrage gesagt: 

„Schnelle Abhilfe der Holznot würde es 
bedeuten, wenn man das Abfallholz, mehr 
als bisher geschehen, zur Zellstoffgewinnung 
heranziehen könnte. Die Anfänge solcher 
Verarbeitung sind ja da, aber es muß und 
kann wohl auch noch viel geschehen. Aller- 
dings sind es schwierige aber großartige 
Probleme, die hier vorliegen; Entrindung 
selbst schwacher Hölzer und Stangen oder 
Beseitigung von bislang unbleichbaren Rin- 
denresten aus dem fertigen Zellstoff, Er- 
zielung normaler Ausbeuten aus ganz jungem 
Holz, Verwertung von Sägemehl für Zell- 
stofferzeugung . . . . 

Aber dennoch verlockend sind alle diese 
Aufgaben, wenn man sich vergegenwärtigt, 
um welche ungeheuren Holzmengen es sich 
handelt, sobald Abfallholz und Brennholz 
zu Zellstoffholz werden. Der Holzertrag 
der preußischen Staatsforsten betrug 1910/11 
an Bau- und Nutzholz für 1 ha: 2,7 fm 
Derbholz, an Brennholz: 1,46 fm Derbholz, 
vom Stockholz mit 0,06 fm und gar Reisig 
völlig zu schweigen.“ 

Es ist ja kein Geheimnis, daß vor der 
deutschen Zellstoffindustrie und mit ihr auch 
vor der deutschen Papiermacherei das Ge- 
spenst des Holzmangels steht, und daß 
beide Industrien mit banger Sorge gerade 
auf diesem Gebiete in die Zukunft schauen. 
Der Nachweis geeigneter Ersatzstoffe für 
das Holz ist also ein verdienstliches Werk, 
und die genannten Industrien werden jeden 
Wink, der ihnen Abhilfe verspricht, dankbar 
entgegennehmen. Ihre wirtschaftlichen Ver- 
bände sind eifrig bemüht, eine Erleichterung 
der Holzeinfuhr im Deutschen Reiche her- 
beizuführen und jeder Erschwerung der 
Ausfuhr dieses wichtigsten Rohstoffes für 
die Zellstoff- und Papiermacherei im Aus- 
lande entgegenzuarbeiten. Welchen Eindruck 
muß es da machen, wenn den Vertretern 
der Zellstoff- und Papierindustrie von be- 
rufener Seite entgegengehalten wird, daß 
ja noch genügende Mengen von Rohstoff 
im Inlande selbst vorhanden wären, deren 
Nichtausnützung allein durch die Interesse- 
oder Kenntnislosigkeit der Fabrikanten ver- 
schuldet würde. 

Die deutsche Zellstoff- und Papierindu— 
strie müßte diesen Vorwurf hinnehmen, 
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wenn er berechtigt wäre. Tatsächlich ist 
er es nicht; denn Versuche, Abfallholz, 
schwache und junge Hölzer, Brennholz etc. 
zur Herstellung von Zellstoff zu verwenden, 
sind von den Fabrikanten selbstverständlich 
schon längst nach allen Richtungen hin an- 
gestellt worden. 

Auch im Verein Deutscher Zellstoff- 
Fabrikanten, der die Interessen seiner Mit- 
glieder sowohl in wirtschaftlichen, als auch 
in technischen Fragen von jeher wahr- 
genommen hat, sind alle diese Möglichkeiten 
eingehend besprochen und geprüft worden. 
Es ist aber leider nicht durchführbar, aus 
dem in Vorschlag gebrachten Material ab- 
satzfähigen Zellstoff herzustellen. Man be- 
denke ferner, was von schwachen Durch- 
forstungsstangen unter 10 cm oder gar dem 
an einer andern Stelle erwähnten Reisig 
nach Entfernung der Rinde übrig bleibt! 
Wo solch schwaches Material in Ausnahme- 
fällen heute doch verarbeitet wird, geschieht 
es nur aus Gefälligkeit, um den Forstleuten 
die Behauptung zu entziehen, daß sie ihre 
Hölzer nicht los werden, aber sehr zum 
Schaden einer rechnenden Fabrikation. Dann 
ist es aber zur richtigen Beurteilung der 
Sachlage notwendig, die Absatzverhältnisse 
zu berücksichtigen. Geringwertiger Stoff 
ist in Deutschland höchstens mit Verlust an 
den Mann zu bringen, im Ausland aber 
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überhaupt nicht zu verkaufen. In den mit 
uns im Wettbewerb stehenden Ländern Nor- 
wegen, Schweden, Finnland, Rußland, 
Oesterreich und Kanada geht man mehr 
und mehr dazu über, immer stärkere 
Hölzer zu verarbeiten, um die Güte des 
Zellstoffs zu erhöhen. Bei der mächtigen 
Konkurrenz dieser holzreichen Länder würde 
unsere Zellstoffindustrie sehr bald ausge- 
schaltet werden, wenn ihre Erzeugnisse 
nicht mehr vollwertig wären. 

Herr Professor Dr. Schwalbe weist in 
seinem Vortrag auf diese Schwierigkeiten 
wenigstens teilweise selbst hin. Es liegt 
uns ja auch ganz fern, ihm die Absicht 
zuzutrauen, Ausführungen, die der deutschen 
Zellstoff- und Papierindustrie schädlich sein 
könnten, zu machen. In diesem Falle aber 
muß die Theorie hinter die Praxis zurück- 
treten, und zwar umsomehr, wenn man aus 
dieser irrigen Theorie Schlüsse zu ziehen 
vermag, die dem Verständnis der Männer 
der Praxis für die Aufgaben ihrer Industrie 
wenig günstig wird. y. 

Anm. d. Red. In einer der nächsten Nummern 
unseres Blattes wird ein weiterer Beitrag zu diesem 
Thema erscheinen. Der Verfasser desselben steht 
auf dem Standpunkt, daB man wohl behaupten könne, 
daß viel von dem in unsern Wäldern vakanten Holz 
für Papierfabfikation im Inland verarbeitet werden 
könnte, selbst Kieiernholz werde ja von Baerwaldt 


in Pulverkrug seit Jahrzehnten zu sehr brauchbarer 
Zellulose bezw. guten Papieren verarbeitet. 


Moderne Papiermaschine für feine und mittelfeine Papiere von 
der Firma Escher, Wyß & Cie., Filiale Ravensburg. 


Einer an das Wochenblatt ergangenen 
Einladung der Firma Escher, Wyß & Cie., 
Ravensburg folgend, konnte ich kürzlich 
eine soeben fertiggestellte große moderne 
Papiermaschine für bessere Papiere in den 
Werkstätten in Ravensburg besichtigen. Die 
Maschine hat 2,2 m beschnittene Arbeits- 
breite und ist für eine Arbeitsgeschwindig- 
keit von 6 bis 120 m in der Minute gebaut. 
Sie kommt in den ersten Stock zu stehen 
mit Antrieb vom Erdgeschoß. 

An der Naßpartie mit ihren bronzenen 
Preßwalzen und den vielen blitzenden Rot- 
guß- und Messingteilen erkennt man auf 
den ersten Blick die Feinpapiermaschine. 
Das Siebregister ist am Brustwalzenende 
zwischen hohen Ständern federnd aufgehängt 
und kann auf leichte Weise gehoben und 
gesenkt werden, um mit horizontalem oder 
ansteigendem Sieb zu arbeiten. Die sehr 
starken Registerwalzen von 100 mm Dehm. 
laufen in geschützten Lagern, die sich leicht 


einstellen lassen. Der darüber ruhende 
Deckelwagen läßt sich sowohl einseitig als 
auch beidseitig verstellen, trägt drei Schützen 
und ist für Deckelriemen von besonders 
großem Querschnitt eingerichtet. Von den 
5 Saugern sind 3 offen und 2 mit gelochten 
Platten versehen, der letzte ist an eine 
Saugpumpe angeschlossen, mit der auch 
der vorletzte verbunden werden kann. 
Zwischen den letzten drei Saugern sind an 
jeder Seite 2 Egoutteurständer für das Ar- 
beiten mit zwei Egoutteuren vorgesehen. 
Die sehr kräftig gebaute Gautschpresse ist 
mit allen Einrichtungen zum leichten Heben 
und Senken der oberen Walze und zum 
Einstellen der Vorgautschung versehen. Die 
Sieblänge beträgt 18 m. 

An das Sieb schließen sich zwei Legfilz- 
und eine Steigfilzpresse an, die oberen Preß- 
walzen haben Bronzemantel und Hartgummi- 
schaber. Der Schaberkörper ist außerordent- 
lich breit zur Aufnahme des auflaufenden 
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Stoffes, der ohne Hindernis frei seitlich ent- 
fernt werden kann. Die Filze aller- drei 
Pressen sind 13 m lang, sodaß sie im Not- 
falle beliebig vertauscht werden können. 
Die beiden Legfilze laufen durch Filzwasch- 
pressen mit eigenem Antrieb, die aus je 
einer Walze mit Kupfer- und Gummiüber- 
zug bestehen. Alles ist zweckmäßig ein- 
gerichtet und sehr solid ausgeführt, so sei 
hier nur erwähnt, daß die Filzleitwalzen 
alle genau gleich sind und in jedes Lager 
passen. Die Zapfen ruhen in langen Lager- 
büchsen, die ihrerseits in Kugelflächen be- 
weglich sind. Die Papierleitwalzen laufen 
in Kugellagern. 

Der Trockenapparat besteht aus zwei 
gleichen Gruppen von je 8 Zylindern, vier 
oberen und vier unteren in einem Antrieb. 
Die Zylinder haben 1,25 m Dchm. Um eine 
besonders gute Austrocknung der Filze zu 
erreichen, liegen je zwei Zylinder mit einem 
Filztrockner von 0,8 m Dchm. zusammen 
in einem Filz. Für das Einführen des Pa- 
piers ist ein Vortrockner von 0,625 m Dchm. 
vorgesehen. Die Antriebsräder haben ge- 
fräste Zähne, die Köpfe für den Dampfeinlaß 
und die Wasserabführung werden durch 
starke Bügel gehalten und an die Zylinder- 
zapfen angedrückt, wodurch eifle gute und 
einfache Abdichtung erzielt wird. Nach der 
zweiten Trockenpartie folgt ein Feuchtglätt- 
werk mit drei Hartgußwalzen (also zwei 
Durchgänge des Papiers) und dann ein 
großer Trockenzylinder von 2 m Dchm. mit 
einem Filztrockner von 0,8 m Dchm. Das 
Papier läuft nun über zwei Kühlzylinder 
mit kupfernen Mänteln von 0,6 m Dehm., 
die durch Wasser gekühlt werden. Unmittel- 
bar davor wird es auf der oberen Seite 
mit einem Spritzfeuchter vorgefeuchtet, 
welche Einrichtung besonders für dicke Pa- 
piere bestimmt ist. Den Schluß der Maschine 
bilden ein fünfwalziges Satinierwerk, Feucht- 
apparat, Längsschneider und der Rollapparat 
mit vier Rollstangen und zwei Tambouren. 
Die Friktionsscheiben sind zweckmäßig 
fliegend angeordnet, um ein leichtes Auf— 
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legen der Riemen und schnelles Auswech- 
seln der Bremsscheiben zu ermöglichen. 

Der Antrieb der Papiermaschine erfolgt, 
wie schon erwähnt, vom Erdgeschoß aus, 
und zwar von einem Elektromotor mit in 
weiten Grenzen veränderlicher Tourenzahl, 
der die Kraft auf ein Hauptvorgelege abgibt, 
von wo sie mittelst Seilen auf die Vorgelege- 
wellen und von da auf die einzelnen Pressen 
und Zylindergruppen übertragen wird. Die 
Veränderung der Züge geschieht, wie üblich, 
durch die Verstellung von Riemen auf großen 
konischen Scheiben. Jede Presse und jede 
Zylindergruppe ist mit Hilfe von Friktions- 
kupplungen mit Doppelkonusen ein- und 
ausrückbar. 

Es bedarf keiner besonderen Erwähnung, 
daß die Maschine mit allen notwendigen 
Einrichtungen ausgestattet ist, so wäre noch 
der Schüttelbock mit Hub- und Touren- 
verstellung während des Ganges, die starke 
Saugpumpe und manches andere zu er- 
wähnen. Von Interesse ist vielleicht noch 
die außerordentliche Größe der zwei Stoff- 
bütten mit 6 m Länge und 3 m Dchm. Die 
Wellen, welche die Rührwerke und Schöpf- 
räder mit kupfernen Bechern tragen, sind 
hohle Stahlrohre. 

Die Maschine, mit welcher in 24 Stunden 
15000 kg feine und mittelfeine Papiere her- 
gestellt werden können, kommt in die P a- 
pierfabrik Biberist bei Solothurn in der 
Schweiz, welche damit die sechste Papier- 
maschine von Escher, Wyß & Cie. erhält. Es 
sollen dünne Papiere von 30 g/qm bis zu Kar- 
ton von 450 g/qm damit hergestellt werden. 

Wie mir mein liebenswürdiger Führer, 
Herr Oberingenieur Brennwald, beiläufig 
erzählte, ist der Papiermaschinenbau der 
Firma Escher, Wyß & Cie. jetzt ganz nach 
Ravensburg verlegt worden und werden in 
Zürich keine Papiermaschinen mehr gebaut. 
Die neue Maschine ist in allen Teilen solid 
und zweckmäßig ausgeführt und machte auf 
mich den Eindruck, daß es ein Vergnügen 
sein muß, auf solch einer Maschine Papier 
zu machen. Goy. 


— en D— 


Amerikanische Papierfabrikation. 


Ein früherer Schüler des Professor Kirch- 
ner schreibt an den letzteren: 

„Wir haben hier 6 Maschinen auf Zei- 
tungspapier laufen mit einer Tagesproduk- 
tion von 215 tons (195000 kg). Eine neue 
im Bau begriffene Anlage erhält zwei Ma- 
schinen, die täglich 120 bis 130 tons 


(108840 bis 117910 kg) liefern sollen. 

Es dürfte Sie interessieren, daß die neue 
Anlage keine anderen als nur zwei Aus- 
schußholländer bekommt. Zellulose und 
Holzschliff laufen aus den betreffenden 
Fabriksabteilungen in Rohrleitungen direkt 
in Vorratsbütten, dann in Mischbütten und 
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aus diesen direkt in die Knotenfänger der 
Papiermaschinen. Dieses vereinfachte Ver- 
fahren hat sich für unser Zeitungsdruck gut 
bewährt. 

Das beiliegende Papier ist auf einer 
158“ (4,013 m) breiten Bagley & Sewall Co., 
Watertown, N. Y.-Papiermaschine mit 
680% min (207 m/min) gelaufen. Es dürfte 
freilich in Deutschland unverkäuflich sein (das 
stimmt! Kirchner), aber hier in Wild-West- 
Amerika, wo man für 5 cents eine Zeitung 
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bekommt, die man kaum nach Hause tragen 
kann, fragt niemand nach der Qualität des 
Papiers.“ 

Eine dem Briefe beigefügte Photographie 
zeigt einen Strom mit einem Holzfloß, dessen 
einzelne Stammriesen hoch aus dem Wasser 
ragen. Es kommen nach dem Bericht 
Stämme von 10 bis 12 Fuß (3,05 bis 3,56 m) 
Durchmesser vor. Der gütige Einsender 
schrieb auf die Rückseite des Bildes: 

„Unser Zukunfts-Schleifholz“. 


——— . ——-—-—jß— 


Zum Problem der Wünschelrute. 


Mit großem Interesse habe ich die Aus- 
führungen über „Wünschelrute und Wasser- 
versorgung“ in Nr. 7 des Wochenblattes ge- 
lesen und möchte nur noch kurz einige mir 
bekannte theoretische Tatsachen hier nieder- 
schreiben. 

Ich bin auch der Ansicht des Herrn 
Fabrikdirektor W. R., daß das Aufsuchen 
von Wasseradern und Kohlenflözen, wie es 
Ingenieur Purchalla betreibt, auf wissen- 
schaftlicher Grundlage beruht. 

Man hat beobachtet, daß die bei der 
drahtlosen Telegraphie erzeugten Wellen 
sich je nach der Natur der Schichten, durch 
die sie in die Erde eindringen, in ver- 
schiedener Weise fortpflanzen. Ebenso ver- 
mögen natürlich die aus dem Erdinnern 
kommenden Wellen bezw. Strahlen eine ver- 
schiedene Wirkung auf die magnetisierten 
Stäbe des Ingenieur Purchalla auszuüben. 
Trockene Schichten wirken natürlich 
anders als wasserführende Schichten und 
Erzadern. Daß elektrische Wellen eine ge- 
wisse Wirkung ausüben, scheint mir daraus 
hervorzugehen, daß Hochspannungskabel 
ähnlich wirken wie Wasserläufe. 

Merkwürdig ist nur, daß trotz aller po- 
sitiven Erfolge, die mit der Wünschelrute er- 


zielt wurden, unsere Gelehrten immer noch 
einen ablehnenden Standpunkt ihr gegen- 
über einnehmen. Es ist ganz außer Frage, 
daß die auf wissenschaftlicher Grundlage 
sich aufbauende moderne Wünschelrute nicht 
nur zufällig einmal richtig anzeigt und daß 
es nicht eine individuelle Begabung ihres 
Trägers ist, Wasserläufe aufzufinden, wenn 
auch gewisse Wirkungen des Körpers des 
Trägers in Frage kommen können.“ 


Aber nicht nur mit der Wünschelrute 
kann man unterirdische Wasserläufe auf- 
finden. Der Professor an der Technischen 
Hochschule Stuttgart Dr. K. A. Koch hat 
einen Apparat gebaut, der die Wünschel- 
rute zu ersetzen vermag, allerdings nur 
unter gewissen Voraussetzungen. Es ist 
ein Hörapparat in Gestalt einer kleinen 
Dose, die mit einer zur Aufnahme von 
Schallschwingungen geeigneten Membran 
versehen ist, und den man auf den Boden 
stellt und mit ihm den Boden abhorcht. 
Ob dieser Apparat praktische Erfolge hatte, 
weiß ich nicht. A. B. 


*) Die Stadt Jerusalem soll eine Wasserleitung 
erhalten und sollen, wie ich der „Tägl. Rundschau“ 
entnehme, die dazu nötigen Wasseradern mit der 
Wünschelrute gesucht werden. 


Een 


Messen des Durchscheinvermögens von Papier. 


In Nr. 8 des Wochenblattes handelt ein 
Aufsatz über Methoden zur Messung des 
Durchscheinvermögens von Papieren. Die 
Messung der Durchsichtigkeit mittels der 
Photometrischen Bank wird darin als die 
„Böhmsche Methode“ bezeichnet. 

Diese Bezeichnung beruht insofern auf 
einem Irrtum, als die Anwendung der Photo- 
metrischen Bank nicht von Herm Direktor 
Böhm, sondern von mir zuerst empfohlen 
wurde, und zwar in einem Aufsatze der Pa- 


pier- Zeitung Nr. 50 aus dem Jahre 1908. Die 


Veröffentlichung des Herrn Direktor Böhm 
stammt aus dem Jahre 1910. 

Das in Nr. 8 des Wochenblattes, S. 647, 
empfohlene neue Verfahren dürfte zwar einc 
Verbesserung darstellen, dasselbe stützt sich 
jedoch ebentalls im wesentlichen auf die Be- 
nutzung der Photometrischen Bank, die von 
mir, wenn auch in anderer Form, für den be- 
absichtigten Zweck zuerst empfohlen wurde. 

Dr. Werner Schmidt. 


EEE 
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Geschäftsnachrichten. 


Feldmühle, Papier- und Zellstoffwerke Aktien- 
gesellschaft in Berlin. Auf der Tagesordnung der 
Generalversammlung vom 28. März steht u. a. die 
Beschlußfassung über die Erhöhung des Aktienkapi- 
tals um 2 Millionen Mark von 8 Millionen Mark auf 
10 Millionen Mark. Diese Mittel sollen zur Erweite- 
rung des Werkes Odermünde durch eine große 
Druckpapiermaschine, von der wir schon in Nr. 9, 
S. 751, berichteten, dienen. Diese Erweiterung wird 
unteranderem auch im Hinblick auf die Syn- 
dikatsverhältnisse als notwendig erachtet. Außer- 
dem soll die Erzeugung von satiniert Druck aufge- 
nommen werden, das in Odermünde bis jetzt noch 
nicht hergestellt wurde. 

Die Dresdener Papierfabrik i. Liqu. läßt die 
Generalversammlung auch über den Verkauf des 
Fabrikgrundstücks beschließen. Die letzte Bilanz be- 
wertete bei A 834000 Aktienkapital Grundstücke 
und Gebäude mit «M 897 282. 

Papierfabrik Erlenbau. H. Hochstetter's Nach- 
folger, Erlenbau bei Aalen. Deren Teilhaber, Herr 
Ferd. EnßBlin., Privatier in Aalen, ist am 9. März 
d. J. nach längerem Krankenlager im 73. Lebensjahr 
verschieden. 

Infolge Zahlungsschwierigkeiten des prov. Päch- 
ters hat der seitherige Besitzer der Pappenfabrik 
Lauratal-Ravensburg, Herr A. Ullrich senior, 
den vollen Betrieb wieder selbst übernommen, die 
Firma lautet: A. Ullrich senlor, Filtermassc- und 
Pappeniabrik, Ravensburg-Lauratal. 

Herr Alfred Häselbarth, Hamburg, Schleusen- 
brücke 1, Papieragentur und Kommission, hat die 
Vertretung für Platz und Export der Papierfabrik 
Wernshausen, G. m. b. H., Wernshausen, S.-M., über- 
nommen. Die Fabrik erzeugt speziell Dickdruck, 


Reklame- und Postkarten-Karton, Naturholz-Karton 
und Middles in maschinenglatt, einseitigglatt und 
satiniert. 


Papierfabrik Frantschach ln Kärnten. Das österr. 
Ministerium des Innern hat im Einvernehmen mit dem 
Handelsministerium die „Gräflich Henckel von Don- 
nersmarcksche Papierfabrik Frantschach Aktlen- 
Gesellschaft“ in Berlin zum gewerbsmäßigen Betriebe 
der nach ihren Statuten zulässigen Geschäfte in cen 
im Reichsrate vertretenen Königreichen und Ländern 
mit der Niederlassung ihrer Repräsentanz in Frant- 
schach zugelassen. 

Dem Zentralblatt für die österr.-ungar. Papier- 
industrie zufolge ist Herr k. k. Rat Professor Her- 
mann Schulte für eine weitere Funktionsperiode in 
die offizielle Liste der Revisoren für Aktiengesell- 
schaften und für Gesellschaften m. b. H. aufgenommen 
worden. 

Neue Papierfabriks - Aktienge- 
sellschaft in Belgien. Unter dem Namen 
Papeteries de Huysinghen, Société anonyme, hat sich 
eine neue Aktiengesellschaft gebildet, welche die 
Papierfabriken Demeurs et fils inHuysing- 
hen übernommen hat. Das Kapital beträgt 
12000009 Franken in 2400 Aktien zu 500 Fran- 

Als Verwaltungsräte wurden ernannt 
Auguste Demeurs, Gustave 


ken eingeteilt. 
die Herren: 


Versammlung in Aulendori. 


Die Herren Kollegen des Oberlandes 
werdenhiermit zu einer Zusammenkunft auf 


Montag, 30. März, 
nachmittags 3 Uhr, 
nach Aulendorf (Bräuhaus) eingeladen. 
Um vollzähliges Erscheinen wird ge- 
beten. Gäste sind willkommen! 


Gustav Güntter, 
Kommerzienrat. 


Fernand 
Demeurs und Madame Amez de Taboada 
Auisichtsräte die Herren Georges Brunard, 
Robert Annez de Taboada und Fräulein 


Demeurs, Gaston Lorent, 


Isabelle Demeurs. Dauer der Gesellschaft: 
30 Jahre. H. M. 

Ferd. Emi! Jagenberg, Düsseldorf. Dem Mit- 
arbeiter Herrn Gustav Mayer-Voigt ist Ge- 
samtprokura crteilt, sodaß er berechtigt ist, mit 
cinem der anderen Prokuristen, den Herren Arthur 
Steinmetz und Paul Koch, die Firma rechts- 
verbindlich zu zeichnen. 

Die im Jahre 1862 von dem verstorbenen Ge- 
heimen Kommerzienrat Dr.-Ing. h.c. Rudolf Wolf 
gegründete, bisher als offene Handelsgesellschaft ge- 
führte Maschinenfabrik R. Wolf in Magdeburg-Buckau 
ist mit Wirkung ab 1. April 1913 in eine Aktiengesell- 
schaft umgewandelt worden. Zu ordentlichen Vor- 
standsmitgliedern sind die Herren Max Wolf und 
Arthur Reiche, zu stellvertretenden Vorstands- 
mitgliedern die Herren Friedrich Litzmann 
und Heinrich Storck bestellt. Die Herren 
Adolf Schröder, Friedrich Guette, 
Fritz Timmerbeil, Paul Urbach, Her- 
mann Küttner, Otto v. Szczepanski 
und Dipl.-Ing. Karl Heilmann sind zu Proku- 
risten ernannt. Willenserklärungen und Bekannt- 
machungen müssen, um für die Gesellschaft verbind- 
lich zu sein. von zwei Mitgliedern des Vorstandes 
oder einem Mitglied des Vorstandes und einem Pro- 
kuristen oder zwei Prokuristen abgegeben werden. 
Den Herren Georg Schondelmeier, Albert 
Braumann und Paul Hanebutt ist Hand- 
lungsvollmacht in der Weise erteilt, daB zwei von 
ihnen gemeinsam zu zeichnen befugt sind, oder jeder 
einzelne zusammen mit einem Vorstandsmitgliede 
eder einem Prokuristen. 

Die Firma R. P. Jensen & Co. in London, Ex- 
portgeschäft in Altpapierabfällen, hat ihre Geschäfts- 
räume nach 17 Monument Street, Monu- 
ment Square, London, E. C. verlegt. 


+ e © 
Beilagen-Hinweis. 
Der Gesamtauflage liegt eine Beilage der Firma 
L. & C. Steinmüller, Gummersbach, 
le n d., bei. (Siehe auch Beilagen-Hinweis S. 1040.) 
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Der in Tageszeitungen viel genannte „Bauern- 
schreck wurde letzte Woche von dem Dircktor 
der Zellulosefabrik in Frantschach, Herrn Max Dia- 
mant, zur Strecke gebracht. Das Raubtier ist ein 
Wolf, und zwar ein außerordentlich schönes Exem- 
plar im Gewichte von 38 Kilogramm. 

Anerkennung treuer Mitarbeit. Bei 
der Firma Siegei & Haase in Grünhalnichen i. Sa. 
konnten 3 Arbeiter auf eine 20jährige ununterbro- 
chene Tätigkeit zurückblicken. Es waren dies: der 
Holzschleiferei - Vorarbeiter Emil Gutermuth, 
Dorfschellenberg, Holzschnitzer Max Holler, 
Leubsdorf, und Papiermaschinenführer Paul 
Stöhr, Marbach. Aus diesem Anlaß überreichten 
die Firmainhaber den Jubilaren je ein Sparkassen- 
buch mit einer Einlage von «A 200.— und das 
Ehrendiplom des Papierindustrie-Vereins. 

Der Feuermann Louis Schubert, Dorf- 
schellenberg, welcher bereits über 32 Jahre in deu 
Diensten der Firma steht, erhielt die silberne 
Medaille für Treue in der Arbeit mit 
einem namhaften Geldgeschenk. 

Hoher Besuch. Am Montag, den 9. März, 
besuchte Se. Durchlaucht Heinrich XXVII., Fürst von 
Reuß j. L., Regent von Reuß ä. L., das Fabriketa— 
blissement der Firma Otto Günther. Papierfabrik. 
Greiz. Nachdem um 3 Uhr nachmittags das in Irch- 
witz gelegene „Margaretenheim“ und die „Wohn- 
hauskolenie“ in Augenschein genommen waren, er- 
iolgte um 4 Uhr der Rundgang durch die Fabrik. 
Der Fürst, in Begleitung des Oberhofmarschalls, Frei- 
berrn Titz von Titzenhofer, wurde von dem Inhaber 
der Firma, Herrn Felix Günther, und dem Betriebs- 
leiter, Herrn Heinrich Joerg, geführt. Nachdem alle 
Abteilungen des großen Unternehmens besichtigt 
worden waren, sprach Se. Durchlaucht sich sehr be- 
friedigend über alles Geschene aus, auch trug er 
sich in das im Beamtenzimmer ausliegende Gäste- 
buch ein. t. 
Kränzchen des Vereins der Beamten österr.-ungar. 

Papieriabriken. 

Am 7. Februar fand im Kursalon der Stadt Wien 
das XXI. Kränzchen des Vereins der Beainten österr.“ 
ungar. Papierfabriken, kurzweg „Der Papierball ge- 
nannt, Statt. Er hatte sich eines außerordentlich 
zahlreichen Besuches und großen Erfolges zu er- 
freuen. Eingang und Saal waren mit reichlichem 
Blumenschmuck geschmackvoll ausgestattet. Die 
Musik besorgte in ausgezeichneter Weise die best— 
beka inte Kapelle Müller, während Herr Prof. Singer 
den Tanz in vorzüglicher Weise leitete, und nament- 
lich der Kotillion war ein Meisterwerk seiner Kunst. 

Beim Erscheinen des Präsidiums des Vereins 
österr.-ungar. Papierfabrikanten sowie des Präsi- 
diums des österr.-ungar. Vereins der Zellstoff- und 
Papierchemiker herrschte im Saale bereits reges 
Treiben. Die Damenspende, wie seit einer Reihe 
von Jahrer aus dem Atelier F. W. Papke stammend, 
fand allgemeinen Beifall und wird den Damen auch 
späterhin als praktische Spende in guter Erinnerung 
bleiben. Im Blumenzelte, für dessen Dekoration wie 
bisher die Firmen Leopold Wiener und Lässig, 
Schönherz & Co. in entgegenkommender Weise das 
Material beigestellt haben, walteten Frau Obmann 


Neumayr und Herr Boeck ihres Amtes und rasch 
war der nicht geringe Vorrat an duftenden Spenden 
vergriffen. Während der Ruhepause und später nach 
Beendigung des Tanzes spielte das rühmlichst be- 
kannte Quartett Ciskovsky bis zum Morgen lustige 
Wiener Weisen. Von den zahlreichen Ehrengästen, 
welche das Kränzchen mit ihrem Besuche auszeich- 
neten, seien erwähnt: die Herren Präsident Emanuel 
Spiro, Vizepräsident Verw.-Rat Eduard Ellissen, 
Vizepräsident Adolf Hamburger vom Verein österr.- 
ungar. Papierfabrikanten, A. Hirsch, Prag, Kais. Rat 
Artur R. v. Kink, Komm.-Rat Adolf Mahler und Sohn, 
Samuel Meisel, Ludwig v. Piette, Gen.-Dir. Ernst 
Prinzhorn, Gustav Roeder, Moritz Ruhmann, Dr. Otto 
Ruhmann, Adolf Reiß und Frau, Kais. Rat Komm.“ 
Rat Theodor Theyer, Dir. Diamant, Dir. Frohberg, 
Dir. Anton Lemberger, Dir. Necas, Dir. Klötzl, Rat- 
timau, Prokurist Franz Traub, Dir. Alfred Rosen- 
baum und Frau, Dr. v. Stepsky, Nettingsdorf, Dir. 
Rotter, Voitsberg, Hermann Vielguth, Dir. Wagner 
und Frau, Dir. Wührer, Dir. Ziegler, Präsident Fried- 
rich Wiener und Tochter, J. Baumgarten, Hugo Fahl. 
M. Blumenkranz, Alois Bernatzik, Carl Faltin, Carl 
Mang, H. Reichsthaler, Carl Wittasek und Söhne, 
Heinrich Stiaßny und Frau, Richard Stein und Frau, 
Rudolf Wiener, Direktor Carl Ferster, Sigmund 
Bodansky. 


Jubiläum. Am 13. März 1914 konnte Herr 
Magazinarbeiter Louis Heinke auf eine 25jäh- 
rige Tätigkeit in der Maschinenfabrik Karl Krause, 
Leipzig, zurückblicken. 


Die Papiermühle auf der buchgewerblichen 
Weltausstellung Leipzig 1914. 


Nachdem beschlossen worden war, auf der 
Internationalen Ausstellung für Buchgewerbe und 
Graphik die 200 Jahre alte Haynsburger 
Papiermühle als eines der interessantesten Ob- 
jekte zu zeigen, wurden deren Betriebseinrichtungen 
von dem technischen Direktor der Ausstellung, Kai- 
serlichen Baurat Dr. Nicolaus, geprüft. Bei dem 
ehrwürdigen Alter der Mühle waren natürlich ein- 
zelne Teile baufällig geworden, sodaß sich deren 
Reparierung bezw. Ergänzung nötig machte Ehe 
man daran denken konnte, die Mühle zwecks Ueber- 
führung auf die Ausstellung zu verladen, mußte sie 
in ihre Bestandteile zerlegt und zurecht gemacht 
werden. Bei dieser Arbeit mußte man Sorge tragen, 
daB die historische Treue gewahrt, dabei aber doch 
vollkommene Betriebssicherheit erreicht wurde. Nun- 
mehr liegt die Mühle, in ihre einzelnen Teile zerlegt, 
vollkommen versandfertig da, doch muB mit dem 
Versand selbst gewartet werden, bis der Bau des 
Bahnhofs Haynsburg beendet ist. Alsdann wird die 
Mühle nach der Ausstellung übergeführt werden, und 
wie einst in dem idyllischen Winkel am alten Elster- 
flusse werden dann auf der Buchgewerbeausstellung 
ihre Räder klappern. Den Betrieb der Mühle über- 
nimmt die Firma J. W. Zanders in Bergisch- 
Gladbach, die genau in der alten Weise aus 
Lumpen die verschiedensten, bei Kennern so belieb- 
ten Büttenpapiere herstellen wird. 

Ganz besonderen Wert gewinnen die Erzeugnisse 
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der Papiermühle dadurch, daß sie auch benutzt wer- 
den sollen, um alte Drucke in naturgetreuer Nach- 
bildung anzufertigen. Zu diesem Zwecke sind an die 
alte Papiermühle historische Werkstätten 
angegliedert, in denen alte Lettern mit der Hand ge- 
gossen, zusammengesetzt und zum Drucke verwendet 
werden. Durch das Entgegenkommen verschiedener 
Firmen, die die nötigen Gerätschaften zur Verfügung 
stellen, wird es ermöglicht werden, alte, besonders 
interessante Drucke neu herzustellen, die auf der 
Ausstellung auch zum Verkaufe gelangen sollen. 
(Wir verweisen auf den Aufsatz: Einrichtungen alter 
Papiermühlen von Adolf Beckh in Nr. 8, S. 631, in 
dem die Haynsburger Mühle näher beschrieben ist. 
D. Red.) 

Zu den vielen Vereinen, die die Bugra besuchen 
und dort Kongresse abhalten werden, gesellt sich die 
Abteilung für Papierfabrikation des „Tampereen Tek- 
nillin Opisto“ (Staatl. Technikum) in Tammerfors, 
Finnland. 

Zusammenschluß der spanischen Papier- 
fabrikanten. 

Eine große Anzahl Papierfabrikanten hat sich 
vereinigt und wird ein gemeinsames Verkaufsbureau 
in Bilbao errichten. Die zusammenarbeitenden 
Gesellschaften sind folgende: La Papelera 
Espanola, S. A. Mendia, Papelera del 
Araxes, Saliceti y Sala, Luis Montiel, 
L. Portu, Portu Hermanos y Com- 
pania, Sato Tuduri y Compania. 
J. Sese y Compania, Viuda de Zuirico 
Casanovas, Frederico Sau y Herma- 
nos, Remigio Albors, Ramon Godo, 
Rivilla y Compania, Arcante y Com- 
pania, Garin Hermanos y Berroeta. 
La Papelera del Tajuna. Das gemeinsame 
Kontor „Central Papelera“ hat die Aufgabe, die Pa- 
pierindustrie zu spezialisieren, sodaß die Produktions- 
unkosten heruntergebracht werden und die Fabrikan- 
ten günstigere Ergebnisse erzielen können ohne all- 
gemeine Erhöhung der Verkaufspreise. Man will in 
Verbindung hiermit versuchen, den Export von Bü- 
chern nach den spanisch-amerikanischen Märkten zu 
heben. Die größte der zusammenarbeitenden Ge- 
sellschöften, „La Papelera Espanola“, verbrauchte 
1912 20 934 Tonnen ausländische Papiermasse und 
stellte selbst 12072 Tonnen her. Spaniens Gesamt- 
einfuhr von Papiermasse betrug 1912 45 677 Tonnen. 

L. 
Aus Schweden. 

Kyrkebyns Sulfit Aktiebolag (Sulfitzellstoffabrik) 
hat ihr Aktienkapital von 410000 Kronen auf 800000 
Kronen erhöht, um ihre Fabrik zu vergrößern. Zum 
Betriebsleiter wurde Herr Ingenieur E. Hiärne, 
früher in Munkedals Aktiebolag, ernannt. 

Karliors Fabrik bei Kalmar soll von einer in der 
Bildung begriffenen Aktiengesellschaft übernommen 
werden. Diese wird die Fabrik erweitern und die 
Fabrikation von Holzstoff, Pappe und Holzveredlung 
aufnehmen. Das Aktienkapital beträgt 60 000 - 180 000 K. 
Die Gründer der neuen Gesellschaft sind die Herren 
A. Melin, A. Strömgren, O. Berguvist, E. We— 
stelius, F. Wennerström, A. Krock, E. Bengt- 
son und C. O. Svensson. 
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Aktiebolaget Göteborg-Dals Pappersbruk. In den 
Vorstand der Gesellschaft sind an Stelle des bis- 
herigen Disponenten, Herrn Jan Peter Melin 
und Herrn Göran Bryntesson die Händler, 
Herr Ole Christian Olsen und Herr Fred- 
rik Hallencreutz in Göteborg eingetreten, 


welche zusammen mit dem Kontorchef, Herrn 
J. Jonason, je zwei gemeinsam, die Firma 
zeichnen. 


J. H. Munktells Pappersfabriks Aktiebolag in 
Grycksbo. An Stelle des verstorbenen Herrn Mar- 
tin Nisser ist Herr William Patrik Nis- 
ser in den Vorstand eingetreten. 

Die Sulfitzellstoffabrik Köpmanholmen der 
Forss Aktiebolag stellt einen neuen Kochkessel auf. 


Die schwedische Waldpflegeverelulgung gibt von 
diesem Jahre an eine neue populäre Zeitschrift 
„Skogen“ heraus, die jährlich in 10 Heften er- 
scheinen wird. Sie wird populäre Aufsätze über 
Pflege des Waldes, Waldschätzung, Waldtechnologie 
und ähnliche Themen bringen, um das Volk dafür 
zu interessieren. 

Der erste Teil des auf Veranlassung des schwe- 
dischen Reichstages vom Hydrographischen Bureau 
ausgearbeiteten Wasserlallverzelchnisses ist nun 
fertiggestellt... Er umfaßt die Wasserfälle des Indal- 
älfens unterhalb des Storsjön. Nach einer vollständi- 
gen Regulierung wird dieser Teil bei Mittelwasser 
1072000 PS ergeben. Von dieser Kraft sind zurzeit 
nur ca. 3250 PS durch Turbinen ausgenützt, also 
1,4 pCt. Der im obengenannten Teil am Hißmofors 
liegenden Holzstoffabrik Hißmofors, welche 
große Erweiterungen plant, aber infolge eines an- 
geblichen Kronrechtes auf diesen Wasserfall mit der 
Krone in Streitigkeiten liegt, wurde durch das Hof- 
gericht anheimgegeben, bei den betreffenden Behör- 
den ein Ansuchen zur Erlaubnis des Ausbaues des 
Falles einzureichen. 

Eine neue schwedisch-norwegische Dampfierllnle 
nach Indien wird in nächster Zeit in Betrieb kom- 
men. Sie wird für die direkte Verschiffung von Pa- 
pier von großer Bedeutung werden, es sollen die 
Häfen Colombo, Carachi, Bombay, Madras und Kal- 
kutta angelaufen werden. 


Aus Norwegen. 

Aktieselskabet Songe Träsliberi bei Tvedestrand 
beabsichtigt ihr Kapital von K 170000 auf K 370 000 
zu erhöhen, um den Wasserfall auszubauen. Der 
Verkauf der Produktion der Holzschleiferei liegt in 
den Händen der Firma Anth. B. Nilsen & Co., 
Ltd, Christiania. Die Fabrik erzeugt aus- 
schließlich Warmschliff. 

Aktieselskabet Hunsfos Fabrikker in Vennesla 
bei Kristianssand. An Stelle des in den Ruhestand 
getretenen Betriebsleiter Herrn Vig wurde Herr 
H. Hjorth, bisher Betriebsleiter der Papierfabrik 
Maglemölle der Aktieselskabet De Forenede Papier- 
fabrikker angestellt. 

Herr Ingenieur Th. Voigt-Hansen, früher in 
Drammenselven Papierfabrikker und zuletzt in Konds- 
sagene Brug Ltd., deren Wiederaufbau er leitete, ist 
zum Betriebsleiter der Holzschleiferei der Firma 
A. O. Haneborg ernannt worden. 
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Auf der Jubliläumsausstellung in Kristiania wird 
eine eigene Abteilung für die Papier- und Zellulose- 
industrie errichtet werden. Bildhauer Sirnes führt 
eine Reihe plastischer Arbeiten für diese Abteilung 
aus. Der Saal wird dekorativ ausgestattet werden 
mit Reliefs nach Zeichnungen von Architekt Ivar 
Naeß. Man wird hier eine Partie der Fabrikgebäude 
von außen, sowie verschiedene Interieurs usw. zu 
sehen bekommen. Von großem Interesse wird ein 
40 m langer Fries von 1% m Höhe sein, der in Relief 
eine Zellulose- und eine Papiermaschine mit allem 
Zubehör zeigt. Dieser Fries wird an drei Wänden 
des Saales entlang gehen und auf Säulen mit künst- 
lerisch ausgeführten Kapitälen ruhen. 


Aus Dänemark. 

Die Aktieselskabet De Forenede Papirfabrikker 
(Vereinigte Papierfabriken) in Kopenhagen feierte 
am 1. März d. J. ihr 25jähriges Bestehen. 
Bei ihrer Gründung im Jahre 1889 umfaßte sie die 
Fabriken Strandmöllen, Oerholm, Nörrebro, Dalum, 
Haraldskjär, Silkeborg und Maglemölle mit zusam- 
men 9 Papiermaschinen. Die im Jahre 1890 erwor- 
bene Zellstoffabrik Hinnerup wurde im Jahre 1898 
wieder abgegeben. 1899 wurde auch Strandmöllen 
verkauft. In Haraldskjär (mit Wasserkraft) wird jetzt 
nur Holzschleiferei betrieben, nachdem die Papier- 
maschine im Jahre 1909 nach Maglemölle überführt 
worden ist. Die Vereinigten Papierfabriken stellen 
jetzt im Jahre 30 000 t Papier auf 15 Papiermaschi- 
nen her. Die Arbeiterzahl betrug im Jahre 1889 750 
und ist jetzt auf 1100 gestiegen. Vorsitzender des 
Aufsichtsrats ist Herr F. R. Zahle, Generaldirek- 
tor Herr F. Bülow. 


Rußlands Waldbestand. 

Eine interessante Zusammenstellung des gewal- 
tigen Waldbestandes des russischen Reiches ver- 
öffentlicht die „Revue des Eaux et Forets“. Da- 
nach erreicht der Waldbestand nicht weniger als 
550 Millionen Hektar, wovon allein 180 Millionen auf 
das europäische Rußland entfallen. Die Holzausfuhr 
des russischen Reiches belief sich im vergangenen 
Jahre auf 7 Millionen Tonnen im Werte von über 
320 Millionen Mark, wovon der größte Teil einst- 
weilen auf Finnland entfällt. 


Rußland. Zolltarifierung von Waren. 
Das Zolidepartement macht u.a. folgende Beschlüsse 
des Dirigierenden Senats über die Tarifierung von 
Waren bekannt: 

durch Ukas vom Jahre 1911, Nr. 9466, ist gro- 
bes graues Papier, für technische 
Zwecke gefältelt (gaufriert), nach Arti- 
kel 177 Punkt 2b wie Papier ohne Verzierungen tari- 
fiert worden; infolgedessen ist gekrepptes und 
gefälteltes (gaufriertes) Papier nur in 
dem Falle nach Artikel 177 Punkt 3 zu verzollen, 
wenn es ausschließlich zum Zwecke der Verzierung 
in dieser Weise bearbeitet worden ist; 

durch den im Ukas vom Jahre 1913, Nr. 5385, 
dargelegten Beschluß des ersten Departements des 
Reichsrats ist gewöhnliches graues Pa- 
pier in Form von Scheiben mit einer 
runden Oeffnung in der Mitte nach Artikel 
177 Punkt 2 b tarifiert worden. 


Aus Kanada. 

Die neue Sulfitzellstoffabrik der J. R. Booth 
Company in Ottawa, Ont., geht ihrer Vollendung ent- 
gegen und wird voraussichtlich im Februar oder 
März d. J. den Betrieb aufnehmen. 

Die neue Holzs.hleiferei, welche die E. B. Eddy 
Company la Ottawa, Ont., kürzlich erbaut hat, wird. 
nachdem jetzt die Kraftanlage verg:ößert wird, im 
Februar in vollen Betrieb kommen. 


Papierbestellungen in der Türkei. Die Verwal- 
tung der türkischen Staatsschulden beabsichtigt, grö- 
Bere Quantitäten Stempelpapier auszugeben. Lei- 
stungsfähige Fabrikanten wollen sich für Lieferung 
dieses Papiers, das nur allererster Qualität sein muß, 
an die Contrôle Technique de la Direction Générale 
de l’Administration de la Dette publique wenden. 

(Deutsche Levante-Ztg.) 


Papiersäcke anstatt Jutesäcke zum Transportie- 
ren von Zement scheinen sich in Amerika mehr 
einbürgern zu wollen. Papiersäcke lassen vor allen 
Dingen eine Verstäubung des wertvollen Materials 
beim Wagentransport nicht zu, brauchen nicht auf- 
bewahrt und zurückgesendet zu werden und machen, 
weil man sie einfach wegwirft, viel weniger Arbeit. 
Streitigkeiten zwischen Käufer und Zementfabrik 
wegen unbrauchbar gewordener Säcke fallen ganz 
weg. Am Papier bleibt auch nicht so viel Zement 
hängen als in der Jute. Wesentlich ist, daß der Ze- 
ment in Papiersäcken gegen Feuchtigkeitsaufnahme 
besser geschützt ist. Schließlich wird dem Versand 
minderwertiger Zementsorten in Säcken mit Bezeich- 
nung einer besseren Marke vorgebeugt, weil die nur 
einmal verwendbaren Papiersäcke solche Unregel- 
mäßixkeiten ganz ausschließen. Nach Engineering 
News sind Jutesäcke viermal teurer als Papiersäcke. 

B. W. 


Gea-Landkarten-Markler-System. 

Die Landkarte gestattet für vielfache Zwecke 
die Darstellung von Uebersichten über Mitglieder- 
verteilung, Korporationen, Vereine, Gesellschaften, 
sie gibt Aufklärung über die ansässige Industrie in 
den einzelnen Orten und Distrikten, wenn mittels 
farbiger Nadeln und ebenso farbigen Fähnchen pla- 
stische Uebersichten geschaffen werden usf. 


nsere verehrl. Leser 


werden gebeten, den der heutigen Nr. 12 
beigefügten Postbestellschein — soweil 
dies noch nicht geschehen sein sollle — 


sofort auszufüllen und dem Briefträger zu 
übergeben, eventuell unfrankier! in den 
Briefkasten zu werfen. 
Nur dann erfolgt ab 1. April 
1914 regelmäßige Zustellung 
jeder Nummer. 
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Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker. 


Auszüge aus der Literatur der Zellstoff- und Papier-Chemie. 
Verfaßt von Prof. Dr. Carl G. Schwalbe, Eberswalde. 


Jahrgang 1912. 


1. Reihe. 


(Schluß zu Nr. 10, S. 829.) 


IV. Analytische Methoden. Betriebskontrolle. 
(Fortsetzung.) 

Hambden Bull, Eine Studie 
übereinigephysikalischeEigen- 
schaften der Stärke. Vortrag vor dem 
Internat. Kongreß f. angew. Chemie in New 
York; Papier-Fabrikant 11, 851—859 (1913) 
Nr. 29. 

Um die Konsistenz des Stärkekleisters zu be- 
stimmen, mißt der Verfasser die Ausflußgeschwindig- 
keit aus einer Oeffnung bestimmter Größe. 


G. M. Mac Nider, Eine Unter- 
suchungsmethode über die 
Brauchbarkeit einer Handels- 
stärke für Baumwollspinne- 
reien. Journ. Ind. Eng. Chem. 4, 417—422 
(1912). Nach Z. f. angew. Chemie 26, 418 
(1913) Referatenteil. 


Lösungen von bestimmter Konzentration werden 
im Scottschen Viscosimeter auf Viscosität geprüft. 


Internationale Galalith - Ge- 
sellschaft Hoff & Co., Kaseinprü- 
fung. P.-Z. 38, 495 (1913) Nr. 14. 


Kasein ist sehr empfindlich gegen zu heiße 
Trocknung. Damit man die dann entstehende rötlich- 
braune Farbe erkennen kann, sollte man das Kasein 
ungemahlen beziehen. Das Kasein soll 12 pCt. Was- 
ser höchstens enthalten und frei von Milchzucker 
sein; zeigen die einzelnen Körner weißliche Flecke. 
so ist dies nicht der Fall. Gemählenes Kasein wird 
mit Stärke, Soda, auch anderen Eiweißstoffen ver- 
fälscht. 

Löslichkeitsprüfung: 50 g Kasein werden so fein 
gemahlen, daß sie durch ein 20 Maschen-Sieb gehen. 
Von der gut gemischten, gemahlenen Probe werden 
100 Teile mit 400 Teilen Wasser und 15 Teilen Borax 
(Handelsware) gemischt und auf Dampf- oder Was- 
serbad bis zur Lösung unter Rühren erwärmt. Ein- 
leiten von Dampf ist unzulässig; ebenso Tempera- 
turen über 100°. Die Zeit des Rührens darf nicht 
mehr als 10 Minuten betragen, nach dieser Zeit dür- 
fen ungelöste Teilchen nicht mehr vorhanden sein. 


C. Frank Sammet, Die Abstu- 
fung des Leimungsgrades bei 
hochwertigen Papieren. Paper 10, 
Nr. 9, S. 15 (1913), Journ. Soc. Chem. Ind. 
32, 595 (1913) Nr. 11; Papier-Fabrikant 11, 
267—269 (1913) Nr. 10. 

Man zieht das zu untersuchende Papier über die 
Oberfläche einer Eisengallustinte, läßt abtropfen und 
an der Luft trocknen. Unter der Lupe sicht man beim 
gutgeleimten Papier eine gleichmäßige schwache An- 
fürbung, bei schlechter Leimung stellenweise Ab- 
sorption. Mit den gewöhnlichen Proben zur Be- 


stimmung der Leimfestigkeit sind Unterschiede nicht 
zu entdecken. Man kann auch das Papier mit einem 
Tintengummi abreiben und dann die eben beschrie- 
bene Probe anwenden. Ist das Papier durch und 
durch gut geleimt, wird es auch nach dem Abradie— 
ren die Tinte nur wenig und gleichmäßig annchmen. 


C. Frank Sammet, Quantita- 
tive Bestimmung von Harz im 
Papier. Nach Paper inc. 13, Nr. 1, S. 17 
(1913); Journ. Soc. Chem. Ind. 32, 939 
(1913) Nr. 19. 


Nach kritischer Prüfung der bisher verwendeten 
Methoden gibt der Verfasser folgende Vorschrift: 

5 g Papier werden in Streifen von % Zoll Breite 
geschnitten und diese Streifen in zahlreiche Quer- 
falten geknickt, damit sich die Streifen nicht 
dicht aufeinander legen können. Die Streifen werden 
in einem Soxhlet-Apparat mit angesäuertem Alkohol 
übergossen. Dieser Alkohol wird erhalten, wenn 
man zu 100 ccm des üblichen 95prozentigen Alkohols 
15 ccm angesäuertes Wasser fügt, das auf 100 ccm 
Wasser 5 ccm Eisessig enthält. Der Soxhlet-Appa- 
rat wird im siedenden Wasserbad erhitzt, bis der 
Syphon des Apparates 6—12 mal abgehebert hat. 
Der alkoholische Extrakt wird in einen Becherkolben 
gespült, bis auf einige ccm eingedunstet, mit 25 ccm 
Aether aufgenommen, die Aetherlösung in einen 
Scheidetrichter von 300 ccm Inhalt gebracht, der 
150 ccm destilliertes Wasser enthält, dem man zur 
Verhütung von Emulsionen etwas Kochsalz bei- 
gefügt hat. Nunmehr wird durchgeschüttelt, ab- 
sitzen gelassen, das Wasser abgelassen. Das 
Ausziehen des Alkoholextraktrückstandes wird noch- 
mals mit 25 ccm Aether wiederholt. Die Aether- 
extrakte werden vereinigt und mehrfach mit je 
100 cem Wasser gewaschen. Sollte Tierleim durch 
Emulsionsbildung stören, so fällt man diesen vor 
dem Waschen mit Wasser vermittels einer starken 
Kochsalzlösung aus. Der mit Wasser gewaschene 
Aetherextrakt wird in eine gewogene Platinschale 
gebracht, darin verdunstet und die Schale eine 
Stunde lang im Wassertrockenschrank auf 98—100° 
erhitzt. 

Adamkiewicz, Reagens auf Ei- 
weiß. P.-Z. 1913, 2991, Nr. 81. 

Es besteht aus zwei Raumteilen Eisessig und 
einem Raumteil konzentrierter Schwefelsäure. Für 
Tierleim ist die Reaktion nicht sicher. 

Leo Kollmann, Ist das Herz- 
bergsche Verfahren zur ein- 
wandfreien Bestimmung der 
Leimfestigkeit von Papier 
brauchbar? Papier-Fabrikant 11, 608 
bis 702 (1913) Nr. 24. 


Kritik an der Tintenstrichmethode. 
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W. Herzberg, Die Leimfestig- 
keitsprüfung von Papier mit 
Tinte. Mitteilungen d. kgl. Materialprü- 
fungsamtes 1913, 216, Nr. 4, Papier-Fabrikant 
11, 786—788 (1913) Nr. 27. 

Entgegnung an Kollmann (Papier-Fabrikant 
Nr. 24). Die Prüfung mit Tinte ist nicht zu entbeh- 
ren; es ist trotz seiner Mängel das brauchbarste 
aller Prüfungsverfahren. 


Carl G. Schwalbe, Zur Unter- 
scheidung von Sulfit- und Sul- 
fatzellstoffim Papier. Wochenblatt 
44, 2196—2198 (1913) Nr. 24, Festheft. 

Das Papier wird geraspelt, durch Alkohol und 
Aether vom Harz befreit; oder, was bei sehr festen 
Papieren zweckmäßig, nicht geraspelt, sondern mit 
Glasperlen und Wasser nach der Extraktion ge- 
schüttelt. Erhitzen im Wasserbade mit Zwanzigstel- 
Normal-Eisenchloridlösung (4,5 g wasserhaltiges 
Salz im Liter) etwa % Stunde lang, Abfiltrieren, 
Auswaschen mit warmem Wasser, Uebergießen mit 
Iprozentiger Schwefelsäure, Hinzufügen von 4 bis 
8 Tropfen 2prozentiger Ferrocyankaliumlösung. Er- 
wärmen im Wasserbade 5—10 Minuten lang. Natron- 
zellstoff wird schwach, Sulfitzellstoff stark gefärbt. 
(Bei amerikanischen Sulfit- und Sulfatzell- 
stoffen hat die Methode versagt. Anmerkung des 
Referenten bezw. Autors.) 


Sindall und Bacon, Nachge- 
ahmte und echte Kraftpapiere. 
The World’s Paper Trade Review 59, 53 bis 
54, 341 (1913), Nr. 2, 8. 


Außer den physikalischen Untersuchungsmetho- 
den werden von chemischen folgende empfohlen: 
Nachgeahmtes Kraftpapier gibt an Wasser gelbe 
Farbe ab, desgleichen an Alkohol, echtes Kraftpapier 
nicht. Häufig findet sich Metanilgelb. Echtes Kraft- 
papier behält nach der Behandlung mit Wasser und 
Wiedertrocknen seinen Glanz, die Imitation verliert 
ihn. Werden Muster von den fraglichen Papieren 
mit Wasser befeuchtet und dann bei etwa 30° in 
schwache Bleichlösung eingelegt, so zeigt echtes 
Kraitpapier eine intensive kanariengelbe Farbe, die 
Imitation (Sulfitzellstoff) eine grauweiße Tönung. 
Beim Kochen mit verdünnter Malachitgrünlösung 
färbt sich echtes Kraftpapier dunkler als die Nach- 
ahmung. In essigsaurer Malachitgrünlösung ausge- 
färbt, sind unter dem Mikroskop die Fasern des 
echten Kraftpapiers gut angefärbt, die Hoftüpfel aber 
farblos, die Sulfitzellstoffasern der Nachahmung sind 
fast farblos, aber die Tüpfel dunkelgrün. 


Bjarne Johnsen, Die Erken- 
nung des Bleichgrades bei Holz- 
zellstoffen. Papier-Fabrikant 11, 977 
bis 979 (1913) Nr. 33. 

Zur Bleichkontrolle werden etwa 0,2 g Stoff ab- 
gesaugt, das Chlor mit Bisulfit zerstört und ausge- 
waschen. Die Fasermenge wird dann 2 Minuten lang 
mit 5 ccm Natriumnitritlösung (29,4 g Nitrit im Liter) 
und 5 ccm verdünnter Schwefelsäure (20,8 g im Liter) 
im Reagenzglas durchgeschüttelt, abgesaugt und dann 
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mit 10 ccm einer 2prozentigen Natronlauge zusam- 
mengebracht, dann 5 Minuten stehen gelassen. So 
lange die Bleiche noch nicht fertig ist, tritt Rot- 
braun- (Sulfitzellstoffe) bezw. Braun- (Natronzell- 
stoffe) Färbung auf. Man bleicht so lange, bis man die 
Farbtönung eines Standard-Musters erreicht. Vor 


Ueberbleiche bewahrt man sich durch Beobachtung 


der Proben auch bei Siedehitze auf dem Wasserbade. 
Nimmt die schwache Gelbfärbung des anscheinend 
fertig gebleichten Stoffes wieder zu, so ist Gefahr 
der Ueberbleiche vorhanden. 


Wie unterscheidet man im Pa- 
pier Holzschliff und Holzzell- 
stoff? Chemical engineering 3, 120 (1913). 
Nach Chemiker -Ztg. 1913, Repertorium 
S. 482, Nr. 104. 


Uebersicht über die gebräuchlichen Methoden. 


Gefärbte Sulfatzellstoffpa- 
piere auf Holzschliff prüfen. Pa- 
pier-Ztg. 38, 1176 (1913) Nr. 31. 


Wursters rotes Holzschliffreagens (Di-Lösung) 
ist geeignet. Papiere mit Zellstoffen, die noch etwas 
verholzt oder nicht völlig ausgewaschen sind, lassen 
sich vom holzschliffhaltigen Papier mittels Lupe nach 
Behandlung mit Wursters Reagenz unterscheiden. 
Erstere nehmen gleichmäßige Färbung an, letztere 
heben sich als kräftig gefärbte, einzelne Fasersplitter 
vom Untergrund ab. 


Emil Votocek, Einfaches Re- 
agensfürdenNachweisvonHolz- 
schliff im Papier. Chemiker-Ztg. 37, 
897 (1913) Nr. 89; Wochenblatt 44, 3529 
(1913) Nr. 37; Papier-Ztg. 38, 3025 (1913) 
Nr. 82. 

Wässeriger Tee-Extrakt (etwa 1 g englischer 
Imperial-Tee mit 25 ccm destillierttem Wasser ge- 
kocht) mit dem gleichen Volumen konz. Salzsäure 
versetzt, ist ein Reagens auf Holzschliff, der violett 
gefärbt wird. 


Die Methoden zur Qualitäts- 
bestimmung von Papier. Mikrosko- 
pische, physikalische und chemische Prüfungs- 
methoden des U. S. Bureau of Standards. Pa- 
per 10, Nr. 7, S. 15 (1913). 


Mikroskopische Methoden: 
Fasern, Mahlzustand. 
= Physikalische Methoden: Gewicht, Dicke, „bur- 
sting“ und „tensile strength“ (Reißlänge), Falzwider- 
stand, Ausdehnung, Absorptionskraft. 

Chemische Methoden: Asche, Art und Menge des 
Leims und der Farbe. | 

Beschreibung der 


Art und Menge der 


mikroskopischen Prüfung in 


Anlehnung an bekannte, insbesondere Herzbergs 
Vorschriften. 
D. Richard, Bestimmung der 


Halbstoffqualität. Paper 10, Nr. 10, 
S. 17 (1913). 

Die Prüfung auf Alkalilöslichkeit scheint am ge- 
eignetsten zur Qualitätsbestimmung zu sein. Ein— 
legen in 15prozentige Natronlauge, Auswaschen, Fäl- 
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len des Filtrats mit Essigsäure, Wägung der ausfal- 
lenden flockigen Zellulose und des Rückstandes nach 
der Alkalibehandlung — alles nach den Vorschlägen 
von Croß und Bevan. Auch Asche- und Harzzahlen 
sind von Wichtigkeit. 


W. Herzberg, Unterscheidung 
zwischen echtem und unechtem 
Pergamentpapier. Mitteilungen des 
Kgl. Materialprüfungsamtes 30, 407 (1912); 
Papier-Fabrikant 11, 365 (1913) Nr. 13; Pa- 
pier-Ztg. 38, 703 (1913). 

Die Kauprobe ist die einfachste. Das echte Per- 
gamentpapier hat feucht im allgemeinen faserfreien 
Riß, bei Pergamentersatzpapieren tritt faseriger Rib 
auf. Es kommen jedoch Ausnahmen vor. Im feuch— 
ten Zustande sind auch echte Pergamentpapiere 
wesentlich weniger fest als im trockenen Zustande. 

V. Fortini und A. Ceccherelli, 
Prüfung der pergamentierten 
Papiere. Chemiker-Zeitung 37, 237—239 
(1913) Nr. 24; Papier-Ztg. 38, 779 (1913) 
Nr. 21; Journ. Soc. Chem. Ind. 32, 282 (1913) 
Nr. 6; Papier-Fabrikant 11, 428 (1913) Nr. 15. 

Da echtes nasses Pergamentpapier fast ebenso 
fest wie trockenes ist, die Imitationen aber im nassen 
Zustande erhebliche Festigkeitseinbußen aufweisen, 
wurde die Festigkeit nasser und trockener Proben 
mit Hilfe der Vicatschen Nadel bestimmt. Weicht 
der für nasses Papier gefundene Wert erheblich von 
dem für trockenes Papier ab, so hat man es mit Imi- 
tationen zu tun. 

Die Prüfung der pergamen- 
tierten Papiere. Chemiker-Ztg. 37, 470 
(1913) Nr. 46. 

Auseinandersetzung zwischen Lachmann, Bloch 
einerseits, Fortini und Ceccherelli andererseits. Auf- 
zählung der bekannten Methoden, Kritik und Vertei- 
digung der Anwendung der Vicatschen Nadel. 

W. Herzberg, Unterscheidung 
zwischen echtem und unechtem 
Pergamentpapier. Papier-Fabrikant 
11, 458—459 (1913) Nr. 16. 

Die Untersuchung mit der Vicatschen Nadel nach 
Fortini und Ceccherelli ist wesentlich umständlicher 
als die Kauprobe und die Kochprobe mit Natron- 
lauge. 

Bruno Zschokke, Das Vergil- 
ben von Papier. Wochenblatt 44, 3165 
(1913) Nr. 33; Papier-Zeitung 38, 2516 (1913) 
Nr. 68. 

Die Vergilbungsfähigkeit wird nach dem Grade 
der Bräunung beurteilt, die ein Papier in einem 
Paraffinölbade erleidet, wenn das Bad im Verlauf 
von 50 Minuten auf 200° C gebracht und während 
Stunde auf dieser Temperatur erhalten, dann 
langsam abgekühlt wird. Das Papier liegt in email- 
lierter Schale und ist mit belasteter Glasplatte be- 
deckt. Für holzschliffhaltige Papiere nicht anwendbar. 


A. Cobenzl, Zur Photochemie 
der photographischen Papiere 


und der zu ihrer Herstellung be- 
nötigten Materialien. Chem.-Ztg. 37, 
837—838 (1913) Nr. 83. 

Es wird unter anderem der Nachweis von Eisen 
und Kupfer mit Salzsäure und Ferrocyankalium be- 
schrieben: Einlegen des Papiers in I—2prozentige 
Salzsäure für mehrere Stunden, leichtes Abspülen, 
Uebergießen mit 1—2prozentiger Ferrocyankalium- 
lösung, nach einer halben Stunde sorgfältiges Aus- 
waschen und Prüfen des feuchten Bogens in Auf- 
und Durchsicht. Eisenteilchen zeigen sich als blaue, 
Bronzeteilchen als braunrote Flecken. 

Das Tonerdesulfat zur Papierherstellung und 
zum Härten des Leims muß basisch sein, soll nur 
70—80 pCt. der theoretischen Säuremenge enthalten. 
Vorschrift zur Bestimmung wird gegeben. 

Zur Beurteilung der Güte von Leimen (Gelatine) 
dient die Beobachtung der Erstarrungspunkte. Das 
Verfahren wird beschrieben. 


H. Frederking, Eigenschaften 
und Prüfung photographischer 
Rohpapiere. Papier-Fabrikant, Festheft 
1913, 64—68. l 

Uebersicht über die Vorkehrungen, die Auftreten 
von Bronze- und Eisenteilchen im Papier verhüten 
sollen. Nachweis von Metallpartikeln: Eintauchen 
für einige Minuten in 3—5prozentige Schwefelsäure, 


Einbringen in frisch bereitete Lösung von gelbem 
und rotem Blutlaugensalz. Eisen gibt blaue, Kupfer 
oder Bronze rötliche Punkte oder Flecken. — Be- 


stimmung der Festigkeit nasser Papiere. Einweichen 
in 10—12prozentiger Sodalösung, weil die Entwick- 
ler meist alkalisch sind. 

J. W. Lovibond, Ueber die mög- 
lichen Licht- und Farb - Einhei- 
ten. Journ. Soc. Dyers and Colourists 29, 
72—78 (1913). 

Lovibonds Tintometer ist für diese Zwecke an- 
wendbar. 

Rudolf Sieber und L. E. Walter, 

Zellulosebestimmungsmethode 
für Holz nach dem Verfahren von 
Croß und Bevan. Papier-Fabrikant 11, 
1179—1183 (1913) Nr. 40. 

Die Verfasser haben die bekannte Chlorierungs- 
methode von Croß und Bevan in bezug auf Genauig- 
keit und schnelle Ausführbarkeit wesentlich verbes- 
sert. Alle Operationen werden in ein und demsel- 
ben Gefäß, einem sogenannten „Gooch“-Tiegel, vor- 
genommen, Verluste durch Umfüllen sind daher ver- 


mieden. Anwendung entharzten, sehr feinen Holz- 
mehles gewährleistet raschen und schnellen Auf- 
schluß. Die Einzelheiten des Verfahrens lassen sich 


im Referat nicht wiedergeben. 


E. G. Parker, Studien über Cel- 
lulose. Journ. Phys. Chem. 17, 219—229 
(1913). Nach Journ. Soc. Chem. Ind. 32, 419 
(1913) Nr. 8. 

Für Verbandwatte und dergleichen empfiehlt der 
Autor eine modifizierte Alkalierhitzung am Rück- 
flußkühler. Durch Kochung wird eine Grenze der 
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Gewichtsabnahme erreicht, die auch bei mehrstün- 
digem Kochen nicht mehr überschritten wird. 0,5 bis 
2 g Verbandwatte werden mit 1,25 g Aetzkali in 
50 cem Wasser mindestens 3 Stunden am Rückfluß- 
kühler erhitzt, zweckmäßig im Paraffinbad bei 130 
bis 140°. Nach dieser Zeit wird bis auf 70° gekühlt, 
gewaschen, im Gooch-Tiegel gewogen. 

H. MatthesundF.König, Ueber 
die Bestimmung der Rohfaser 
und der Cellulose. Arch. d. Pharmacie 
251, 223—245 (1913). Nach Original-Referat: 
Chem. Centralblatt 1913, II, 317. 

Beim Verfahren von J. König (Glyzerin-Schwe- 
felsäure und Wasserstoffsuperoxyd) wird Cellulose 
zerstört. Brauchbarer ist das Chlorierungsverfahren 
von Croß und Bevan. 

A. Klingstedt, Ein neues Ver- 
fahren zur Bestimmung der Zel- 
lulose in verholzten Fasern und 
Studien über die nach diesem 
Verfahren aus Jute und Holz iso- 
lierten Zellulosen. Dissertation Hel- 
singfors. Papier-Fabrikant 11, 826—827 
(1913). 

Für Kontrollbestimmungen im Betrieb empfiehlt 
der Verfasser Zellstoffbestimmung mittels Chrom- 
säure, für wissenschaftliche Zwecke die Chlor- 
methode von Croß und Bevan. 
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B, Ueber Trockengehaltsbe- 
stimmungen. Wochenblatt 44, 2592 bis 
2594 (1913), Nr. 27. 

Der Verfasser berichtet über Fälle fehlerhafter 
Trocknung. Er hebt hervor, daß es von besonderer 
Wichtigkeit ist, die getrockneten Proben in gut ver- 
schlossenen Gläsern abzuwiegen und schon im 
Trockenschranke zu verschließen. Er verwirft solche 
mit eingeriebenem Glasstopfen. Neben sogenannten 
Pulvergläsern sind dicht schließende Blechdosen 
zweckmäßig, insbesondere solche, die zur Aufbewah- 
rung von Carbid benutzt werden. 


W. P. Skertchly, Bestimmung 
von Wasserin Nahrungsmitteln 
und anderen organischen Stof- 
fen. Journ. Soc. Chem. Ind. 32, 70 (1913) 
Nr. 2. 

Das Trocknen in hohem Vakuum (2—3 mm) 
über wasserentziehenden Agentien, wie Schwefel- 
säure, wird empfohlen. Zur Gewichtskonstanz sind 
höchstens 48 Stunden, gewöhnlich nur 24 Stunden, 
erforderlich. 


W. Herzberg, Neues auf dem 
Gebiete der Papierprüfung im 
Jahre 1912. Wochenblatt 1913, Nr. 42 fl.; 
Papier-Zeitung 1913, Nr. 82 ff. 


Das Stampfwerk in der Papierfabrikation, seine Konstruktion 
und Arbeitsweise. 


Historisch-technologische Skizze von Direktor G. Janata. 


In dem in Nr. 41 v. J., S. 3886, dieses 
Blattes erschienenen Beitrag „Zur Geschichte 
der Papierindustrie“ wurden einige Daten 
aus den Anfängen der Papiermacherkunst 
in Italien wiedergegeben und darauf hinge- 
wiesen, wie diese Industrie in Deutschland 
im vierzehnten und fünfzehnten Jahrhundert 
unter dem Einfluß italienischer Fachleute 
stand. Dieser Blütezeit folgte ein Still- 
stand, ein Verfall. (siehe Professor E. Kirch- 
ner „Das Papier“ IA. Geschichte) und erst 
in der ersten Hälfte des neunzehnten Jahr- 
hunderts begann ein neuer Aufschwung. 
Diesem der italienischen Papierfabrikation 
eigentümlichen Werdegang (erst waren es 
italienische Fachleute, die deutsche Papier- 
fabriken einrichteten, heute fußt die hoch ent- 
wickelte Papierindustrie Italiens zum größten 
Teil auf den Maschinen deutschen Ur- 
sprungs) verdanken wir es, daß sich bis in 
die Gegenwart hinein Papierfabrikationsein- 
richtungen erhalten haben, die man in 
Deutschland nur mehr dem Namen nach, 
nicht aber in ihrer praktischen Anwendung 
kennt. Teils waren derartige Einrichtungen 


in ganz veralteten Betrieben bis in die letzten 
Jahre hinein im Betrieb und sind es verein- 
zelt noch, teils hält man an ihnen in sonst 
modernsten Betrieben noch fest, um die 
Eigenart und die besonders wertvollen Eigen- 
schaften des hergestellten Produktes, die eben 
auf der Fabrikationsmethode beruhen, zu 
wahren. Auch heute gibt es ja noch Erzeug- 
nisse der Papierindustrie, bei welchen die 
Höhe der Produktion eine mindere, die Qua- 
lität des Produktes aber die erste Rolle spielt. 
So hat man in der so hoch entwickelten Pa- 
pierindustrie in Fabriano für die Fabrikation 
gewisser Sorten das Stampfwerk noch beibe- 
halten. Auch in dem bereits erwähnten Tos- 
colano (siehe Nr. 41, Jg. 1913) finden wir 
das Stampfwerk in einzelnen Betrieben noch 
vor, hier verdankt es aber sein Dasein wohl 
mehr dem erstgenannten Grunde. 

Es ist eine ziemlich sicher feststehende 
Tatsache, daß Italien das Geburtsland des 
Stampfwerkes ist. Von den alten Papier- 
zentren Italiens des dreizehnten Jahrhunderts 
sind etliche von der Kunst des Papiermachens 
ganz abgekommen, etliche sind vollständig 
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modernisiert und man sucht vergeblich nach 
Spuren aus alter Zeit. So ist es nicht zu ver- 
wundern, daß diejenigen Zentren, die ihre 
Eigentümlichkeiten in gewisser Hinsicht bis 
auf den heutigen Tag gewahrt haben, dar- 
unter Fabriano und Toscolano als die hervor- 
ragendsten, sich die Priorität mancher Er- 
findungen, so auch die des Stampfwerkes, 
gegenseitig streitig machen. Ist auch die Ent- 
wicklung des Stampfwerkes, von welchem 
hier die Rede sein soll, von einem Punkte 
ausgegangen, was wohl ohne weiteres ange- 
nommen werden kann, so gingen die Wege 
doch ziemlich weit auseinander, und wenn 
heute vom italienischen Stampfwerk gespro- 
chen wird, so sind hauptsächlich zwei Typen 
auseinander zu halten: Der Typus von Fa- 
briano als das Stampfwerk des Feinpapier- 
machers und der von Toscolano, der auf 
Massenproduktion berechnet ist, wenn man 
im Hinblick auf das mit diesen Einrichtungen 
überhaupt Erreichbare in unserer produk- 
tionshungrigen Zeit diesen Ausdruck noch 
gebrauchen darf. Dieses letztere Stampfwerk, 
das auf Taf. 1 in Grund- und Aufriß darge- 
stellt ist, soll hier beschrieben werden. 


Auf einer durchlaufenden Holz- oder 
Steinbank A, die für ein ganzes Stampfwerk 
mit drei bis vier Trögen gemeinsam ist, ruht, 
fest verbunden mit dieser durch schwalben- 
schwanzförmige Einschnitte im Stein, denen 
Ansätze im Holz entsprechen, eine hölzerne 
Querauflage N, die als Auflage für je vier 
Stampfhämmer dient. Ihren Drehpunkt haben 
die Stampfhämmer in den kurzen, auf der 
Zeichnung mit e bezeichneten Zapfen, denen 
je zwei aufeinanderliegende, mit den Schrau- 
ben i auf der Querauflage N befestigte Holz- 
klötze als Lager dienen. Eine andere Lage- 
rung älteren Datums ist in Fig. 3 dargestellt. 
Die Zapien e waren durchgehend und ge- 
meinsam für eine Batterie (je vier) Stampfer. 
Der Stampferfuß war in der aus Fig. 3 er- 
sichtlichen Weise zwecks Einführung der 
Zapfen e geteilt, der Unterteil mit Schraube 
festgehalten. 

Auf dem Stampferfuß D, festgekeilt mit 
Oberkeil o und Unterkeil w, sitzt mit genau 
vorgeschriebener Neigung, die aus Taf. 1, 
Aufriß, ersichtlich ist, der Stampfer F, der 
am „Stampfermund“ die Armierung T trägt. 
Diese besteht aus zwanzig bis fünfundzwan— 
zig Stiften mit quadratischem Querschnitt 
(größte Seitenkantenlänge 20 bis 25 mm) und 
von etwa 120 mm Länge, die in eine Spitze 
endigen, mit welcher sie in den Stampfer 80 
eingetrieben werden, daß sie ganz dicht 
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neben einander stehen. Sie bilden zusammen 
eine Ebene, die zu der Grundplatte P in 
einem kleinen Winkel steht. Durch diese 
Einrichtung soll das Spritzen des Stoffes 
beim Aufschlagen des Stampfers auf die 
Grundplatte vermieden werden. Der Stamp- 
ferfuß D trägt an seinem Ende, mit einem 
Keil festgehalten, den Reiter oder die Staf- 
fette s aus Eisen, die den Zweck hat, ihn vor 
Abnützung zu schützen. 


Ihre Führung erhalten die Stampferfüße 
während ihrer Auf- und Abwärtsbewegung 
durch das sogenannte „Gatter“ a, das aus 
den fast senkrecht stehenden, in leichter Nei- 
gung sich gegen den Stampfertrog anlehnen- 
den Vierkanthölzern a besteht, die in einer 
gegenseitigen Entfernung, welche der Breite 
des Stampferfußes an dem der Welle zuge- 
kehrten Ende entspricht, eingebaut sind. Die 
Welle selbst, aus einem Stamm von Ulmen- 
oder Steineichenholz bestehend, trägt an 
ihrem außerhalb des Stampferraumes ge- 
lagerten Ende das Wasserrad R, von dem 
aus der Antrieb erfolgt. Gelagert ist sie auf 
Steinblöcken in Holz- oder Bronzelagern mit 
Wasserschmierung. Die Eisenzapfen sind 
mit dem einen vierkantigen, in eine Spitze 
endigenden Teil in die Holzwelle bis auf 30 
bis 40 cm Länge eingesetzt und mit Eisen- 
keilen in der Stirnseite der Holzwelle fest- 
gehalten. Die Holzwelle ist an den Enden 
und in gewissen Abständen durch Eisen- 
ringe armiert. Der aus der Welle hervor- 
ragende Eisenzapfen ist auf 50 bis 70 mm 
Durchmesser abgedreht zwecks Auflage in 
den noch oben offenen Lagern. In Abstän- 
den, die denen der Stampferfüße entsprechen, 
trägt die Holzwelle Daumen (Schaufeln) n, 
und zwar je 4 Stück pro Stampfer, sodaß 
jeder Stampfer bei einmaliger Umdrehung 
der Welle viermal gehoben wird. Die Dau- 
men sind derart gegeneinander in der Rich- 
tung der Wellenachse versetzt, daß die Arbeit 
der Welle eine möglichst gleichmäßige ist, 
das heißt, daß nicht mehrere Stampfer gleich- 
zeitig zu ihrer Maximalhöhe angehoben wer- 
den. Die Anordnung der Daumen ist also in 
einer Schraubenlinie durchgeführt, die an 
dem dem Wasserrade abgekehrten Ende ihre 
Steigung beginnt. Die Hebung der Stampfer 
nimmt ihren Ausgang also an diesem Ende 
und pflanzt sich gegen das Rad R hin fort. 
Die Erbauer dieser Stampfwerke, geschickte 
Zimmerleute, die sich in diesen Arbeiten spe- 
zialisierten, setzten ihren Stolz darein, die 
Anordnung der Daumen, die aus dem harten 
und widerstandsfähigen Holz der Olive oder 
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des Lorbeerbaumes gefertigt wurden, so 
zweckmäßig wie möglich zu trefien und so 
eine möglichst gleichmäßige Beanspruchung 
von Wasserrad und Welle zu erzielen. 

Der Trog B, in früheren Zeiten aus Holz 
gefertigt, später aus einem einzigen Stein 
ausgemeißelt, hat eine nach oben sich erwei- 
ternde Form und trägt am Boden die Grund- 
platte P aus Hartguß in einer Stärke von 
etwa 50 bis 60 Millimeter, die auf einer Holz- 
unterlage gelagert ist. Diese Unterlage be- 
steht aus einer Anzahl von Holzteilen, die 
2 bis 3 Monate vor ihrer Verwendung unter 
Wasser aufbewahrt wurden, um so ein nach- 
trägliches Schwellen, das zu Rissen in den 
Steintrögen führt, zu vermeiden. In einzel- 
nen Teilen ist die Unterlage deshalb ausge- 
führt, um eine gleichmäßige Auflage der 
Grundplatte ihrer ganzen Ausdehnung nach 
zu erzielen, die wieder absolut notwendig ist, 
da im anderen Falle durch das Aufschlagen 
der Stampfer leicht ein Bruch der Platte her- 
beigeführt werden kann. Die Platte, die eine 
empirisch genau festgesetzte Schräglage er- 
halten muß, ist im Steintrog durch Holzkeile 
an ihren Lähgs- und Querseiten festgekeilt. 
Ausgrabungen bei Neubauten haben Grund- 
platten von Stampfwerken zutage gefördert, 
die in ihren Abmessungen derart gehalten 
waren, daß daraus geschlossen werden muß, 
daß in früheren Zeiten jeder Stampfhammer 
seine eigene Grundplatte in geringer Stärke 
erhielt; später wurde eine Grundplatte für je 
zwei Stampfer verwendet. Bei den noch exi- 
stierenden Stampfwerken ist jeder Trog mit 
je einer Grundplatte ausgerüstet. Auch die 
Abmessungen der Stampfhämmer, überhaupt 
der ganzen Anlagen, waren früher viel 
kleinere. 

Der Stampfertrog erhält auf seiner der 
Welle abgekehrten Seite eine Ausbuchtung, 
die an der schrägen Seitenwand mit einem 
Siebe S abgedeckt wird. Für den Abschluß 
nach oben dient ein Holzdeckel. Die in der 
Mitte der Seitenwand angebrachte Ausbuch- 
tung mit Sieb S trägt an ihrem Grunde ein 
die Trogwand durchquerendes Loch, das in 
den Seitenkanal c mündet, der zur Abführung 
des Waschwassers dient. 


Das Waschwasser wird dem Stampfwerk 
durch den Kanal k aus dem Wasserlauf zu- 
geführt. Dieser Kanal mündet in weitere Holz- 
kanäle m aus, die oberhalb der Hauptwelle 
W gelagert sind, diese überqueren und das 
Wasser nach dem Wasserkasten V führen. 
Die Wasserkasten V, je einer gemeinsam für 
zwei Stampferbatterien bezw. für zwei 
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Stampfertröge dienend, sind auf den Vier- 
kanthölzern a der Gatter hoch gelagert, und 
zwar in den zwischen je 2 Batterien freiblei- 
benden Räumen. Die Ausführung der Zulauf- 
kanäle m ist aus Figur 2 ersichtlich. Sie bil- 
den unten in einem rechten Winkel auslau- 
fende Tröge T, in welchen die Wasserfüh- 
rung durch Holzklötze K geregelt wird. Wer- 
den diese nämlich mit ihrer abgeschrägten 
Seitenkante a gegen den Trogboden des Ka- 
nals T in diesen eingelegt, so wird der Was- 
serlauf zum Teil gehemmt, das Wasser tritt 
über die Seitenwände zum Teil aus. So gibt 


Fig. 3. 


die nach unten gelegte Seitenkante a beispiels- 
weise halbe Wassermenge, Seitenkante b ein 
Viertel und die scharfe Kante c stellt den 
Wasserzutritt ganz ab. Eingelegt werden 
diese Regulierklötze oberhalb der Antriebs- 
welle W etwa in der Mitte des Kanals m, das 
übertretende Wasser ergießt sich auf die 
Welle und fließt unterhalb derselben ab. 
Zur Einführung des Wassers in die Tröge 
dient folgende Einrichtung: Je zwei Stamp- 
fertröge erhalten bei ihrem Zusammenstoß 
an der einen der Querseiten eine gemeinsame 
Vertiefung u, die am Boden in zwei die Trog- 
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wände durchlöchernde Kanäle ausmündet. 
Durch Rohr r gelangt das Waschwasser aus 
dem Wasserkasten V in Vertiefung u und aus 
dieser in beschriebener Weise in die Tröge. 

Zwecks Eintragung des Stampfergutes in 
die Tröge müssen die Stampfer angehoben 
werden, was früher von Hand aus geschah. 
Hochgehalten wurden die Stampfer durch 
zwischen Trog-Oberkante und Stampferfuß 
eingeschobene Holzklötze. Seit den letzten 
60 bis 70 Jahren ist die aus Taf. 1 ersicht- 
liche Aufhelfung eingeführt, die aus einer 
Schraubenspindel besteht, welche für je eine 
Batterie bestimmt ist und ihre Lagerung in 
einem winkelartig unten und oben abgeboge- 
nen Flacheisen erhält, das auf dem mittleren 
der Vierkanthölzer des Gatters a festsitzt. 
Diese Schraubenspindel betätigt mit Hilfe der 
Kurbel H die Schraubenmutter, auf welcher 
das hochkantig stehende Flacheisen h mittels 
eines Auges aufgesetzt ist. Durch Anheben 
der Mutter nähert sich Flacheisen h den 
Stampfen, nimmt diese mit zu der Hochlage, 
die für die Freilegung des Troges und den 
Zutritt unter die Stampfer notwendig ist. 
Hergestellt wurden die Schraubenspindeln 
von Hand aus durch Ausmeißeln des Ge- 
windes. Die Mutter wurde auf der Spindel 
selbst aus Bronze gegossen. 


Ein Trog faßt im Mittel 15 kg roher 
Lumpen aus Baumwolle oder 16 bis 18 kg 
Hanfstricke. Sobald diese eingetragen sind 
und das nötige Wasser durch den Kanal k 
und m, Wasserkasten V und Rohr r eingelas- 
sen und durch die Vertiefung u verteilt ist, 
werden die Stampfer niedergelassen und die 
Anlage in Betrieb gesetzt. Die Welle macht 
etwa 30 Umdrehungen in der Minute, sodaß 
auf jeden der Stampfer 120 minutliche 
Schläge entfallen. Die Höhe des Stoffes in 
den Trögen wird so gehalten, daß der Stamp- 
fermund mit der Armierung (man bezeichnet 
den obersten Teil als „Stampferkopf“ und die 
Aussparung, durch welche der Fuß durch- 
geführt wird und in welcher er mit Keilen o 
und w festsitzt, als „Auge“) nie aus der Stoff- 
masse auftaucht, sondern stets von dieser be- 
deckt ist. Dadurch wird ein Spritzen des 
Stoffes vermieden. Bei der Arbeit kommt die 
Schräglage des Stampfers zur Geltung. Durch 
diese ändert sich nämlich während des Auf- 
und Niedergehens seine Lage in bezug auf 
die Vertikalachse des Troges, es tritt jedes- 
mal eine Verschiebung der Stoffmasse, mithin 
eine Durchmischung derselben ein. 

Der in Fabriano gebräuchliche Stampfer- 
typ arbeitet mit vollkommen senkrecht ge- 
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stellten Stampfern, auch sind deren Abmes- 
sungen kleiner. Die Mischung der verarbei- 
teten Stoffmasse erfolgt in den engen Gren- 
zen, die allein durch die Auf- und Abwärts- 
bewegung (ohne seitliche Verschiebung) der 
Stampfer gegeben sind. | 

Die erste Arbeitsperiode ist dem Waschen 
des Stoffes gewidmet und dauert je nach der 
Art desselben von 2 bis 4 Stunden. Zum bes- 
seren Aufschließen und zur nachherigen Er- 
höhung der Weiße wird bald nach Beendi- 
gung des Waschprozesses ungelöschter Kalk 
zugeteilt, etwa 1 kg pro Trog. Merkwürdi- 
gerweise zieht man nicht frischgebrannten 
Kalk vor, sondern solchen, der durch länge- 
res Lagern an der Luft Wasser aufgenommen 
hat und zerbröckelt, ja bereits in Pulverform 
übergegangen ist. Der Grund hiezu ist 
wahrscheinlich in dem Umstand zu suchen, 
daß bei einem derartigen Verfahren die 
ätzende Wirkung des Kalkes bei dem Ent- 
leeren der Stampftröge, das mit bloßen Hän- 
den geschieht, nicht in so hohem Maße sich 
geltend macht. 


Wenn das Waschen beendet ist, wird der 
Wasserzulauf durch Absperren des Kanals m 
in der beschriebenen Weise abgestellt und 
die unter dem Siebe S befindliche, in den Ka- 
nal c mündende Abflußöfinung für das 
Waschwasser unter Abnahme des Holz- 
deckels mit Stoffklumpen verstopft. Das 
Stampfwerk arbeitet nun wieder ganz ohne 
Aufsicht weiter. 

In den kleinen Papiermühlen des Garda- 
sees existierten bis um die Hälfte des vergan- 
genen Jahrhunderts Betriebe, die zur Zer- 
faserung des Stoffes, also zur Erzeugung von 
Halb- und Ganzstoff, ausschließlich das 
Stampfwerk benutzten. Zur Verwandlung 
des Rohstoffes in Halbzeug sind (bei der 
oben angegebenen Eintragung) 6 Stunden 
Arbeitszeit erforderlich bei Baumwolle und 
12 Stunden bei Hanfstricken. Die Herstellung 
von Ganzzeug erfordert ungefähr die dop- 
pelte Arbeitszeit. 

Bald nach Einführung des Chlorkalkes in 
die Papierfabrikation wurde dieser auch für 
die Bleichung des Stoffes im Stampfwerke 
verwendet. Nach erfolgter Waschung und 
Unterbrechung des Waschwasserzu- und Ab- 
flusses wird der Chlorkalk in Pulver- oder 
Brockenform trocken in die Tröge zugeteilt. 
Nach dem Bleichen wird noch einmal ge- 
waschen. 

Der Betrieb des Stampfwerkes erfordert 
eine Pferdekraft pro Trog, d. h. für je vier 
Stampfer. 
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Nach erfolgter Zerfaserung in Halbstoff 
und nachdem die Stampfer hochgehoben 
sind, erfolgt das Leeren der Tröge von Hand 
aus nur mit Hilfe eines dünnen Brettchens 
von etwa 20 cm Länge und 15 cm Breite. 
Der diese Arbeit besorgende Arbeiter wählt 
als Standort für diese Manipulation die zwi- 
schen je zwei Batterien freigelassenen Durch- 
gänge M und befördert den Halbstoff mit 
Hilfe des erwähnten Brettchens in die unter- 
halb der Stampferfüße freigelassene trogähn- 
liche Vertiefung L. Diese ist mit schrägem, 
gegen den Kanal c hin abfallenden Boden, 
der mit Steinplatten oder Brettern bedeckt 
ist, versehen und mit senkrecht gestellten 
Brettern gegen die Durchgänge M und die 
Lagerung der Stampferfüße abgegrenzt. 
Ueber dem Kanal c ist ein weiteres Brett 
schräg angeordnet, das zu dessen Abdeckung 
und zur Abgrenzung des Troges L dient. 
Der nasse Halbstoff entwässert hier in einem 
gewissen Maße, indem das Wasser dem Kanal 
c zuläuft. Währenddessen werden die Stampi- 
werke wieder beschickt. Die Halbstoffe 
lagern vor ihrer Verarbeitung einige Zeit in 
den tiefen Nischen, die in den außergewöhn- 
lich dicken Mauern ausgespart sind, auf wel- 
chen die Gewölbe der Stampferräume ruhen. 
Der Transport des Stoffes dahin geschieht in 
Holztrögen, die gewöhnlich aus einem einzi- 
gen Holzstück ausgehöhlt sind. 


Das Material für die Herstellung der 
Holzteile des Stampfwerkes gibt die Stein- 
eiche, mit Ausnahme der Drehzapfen und der 
Daumen, welche aus Olivenholz, und der 
Hauptantriebswelle, die aus Ulme oder Stein- 
eiche hergestellt werden. Eine Nachricht aus 
der ersten Hälfte des vorigen Jahrhunderts 
gibt die Erbauungskosten der Stampfwerke 
mit 1000 „Zwanzigern“ (während der öster- 
reichischen Herrschaft in Oberitalien) gleich 
1000 Franken für jede Batterie von vier Häm- 
mern an. Die Anordnung erfolgt immer in 
Batterien zu je vier Hämmern, und zwar ist 
das Minimum drei, Maximum 6 Batterien, 
zumeist überwiegend ist die Vereinigung von 
vier Batterien zu einem Stampfwerk, wobei 
je zwei eine gemeinsame Waschwasserzufülı- 
rung erhalten. 

Bei alleiniger Verwendung von Stampf- 
werken für die Halb- und Ganzzeugherstel- 
lung wurden zehn Stampftröge oder Batte- 
rien für die Erzeugung einer Schöpfbütte ge- 
rechnet. Dabei ıst die Tagesproduktion der 
Schöpfbütte mit 80 kg Papier angegeben und 
das Stampfwerk Tag und Nacht im Betrieb 
erhalten gedacht. Nach Einführung der 
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Ganzzeugholländer genügten zehn Stampf- 
tröge für die Produktion des Halbstoffes für 
zwei Schöpfbütten, während ein einziger Hol- 
länder die Ganzzeugmahlung für beide Büt- 
ten übernahm und die Produktion auf 100 kg 
pro Tag und Bütte stieg. 

Die Behandlung der Stoffe in den Stampf- 
werken ist eine sehr schonende Ein Zer- 
schneiden der Fasern ist ganz ausgeschlos- 
sen. Die Aufschließung geschieht nur durch 
Auseinanderquetschen der Faserteilchen. Wer 
je Gelegenheit hatte, derartig hergestellte Pa- 
piere auf ihre Zusammensetzung und Reiß- 
festigkeit zu prüfen, wird sich ein Bild von 
dieser der Stoffaser so günstigen Arbeits- 
weise machen können. Halbstoff aus Stampf- 
werken, im Holländer fertig gemahlen und 
auf der Papiermaschine verarbeitet, gibt Pa- 
piere, die bis zu 30 Prozent höhere Reiß- 
länge ergeben als nur im Holländer aus den- 
selben Rohstoffen gemahlene Papiere. Ein 
weiterer Vorteil dieser Stampfwerke liegt in 
der durchgreifenden Waschung der Halb- 
stoffe, die in diesem Maße auch bei Anwen— 
dung grobmaschiger Waschsiebe (Trommeln 
oder Scheiben) in Holländern nicht erzielt 
werden konnte. So konnte selbst Hanfwerg 
mit vielen Holzresten vom Stengel nach 
Aufschließen zu Halbstoff in Stampfwerken 
für hochwertige Papiere verwendet werden, 
während dies bei der Behandlung der Stoffe 
im Holländer nicht möglich war. 


Diese durchgreifende Waschung der 
Halbstoffe geht natürlich auf Kosten der Stoff- 
ausbeute. Keine andere Maschine in der Pa- 
pierfabrikation hat derartige Stoffverluste auf 
dem Gewissen wie das Stampfwerk, bei wel- 
chem man mit 30 bis 50 Prozent Faserab- 
gang rechnet. Freilich, was lag an derartigen 
Verlusten in einer Zeit, da man die wertvoll- 
sten Rohstoffe buchstäblich auf der Straße 
fand! Daß es solche Zeiten gab, davon zeugt 
eine aus den 30er Jahren des verflossenen 
Jahrhunderts überlieferte und verbürgte Ge- 
schichte. Von einem Papiermacher aus dem 
Toscolaner Tal erzählt sie, der gelegentlich 
einer Wagenreise nach Mailand die Felder 
mit Spinnabfällen aus Hanf gedüngt fand. 
Diese Entdeckung, die er (nebenbei bemerkt) 
einer durch Wagenbruch veranlaßten Reise- 
unterbrechung verdankte, wußte der kluge 
Mann sich zunutze zu machen, was ihn frei— 
lich nicht hinderte, auch seinerseits noch die- 
sen wertvollen Dünger zu verwenden, soweit 
er ihn nicht selbst zu Papier verarbeiten 
konnte. 

Das waren die Zeiten des Rohstoffüber- 
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flusses und des Stampfwerkes. Erstere sind 
schon lange dahin und das Stampfwerk liegt 
in seinen letzten Zügen. Wenige Jahre noch 
und es wird ganz vom Erdboden verschwun- 


den sein. Diese Zeilen, ihm als Nekrolog be- 
stimmt, mögen die Erinnerung an eine Ein- 
richtung festhalten helfen, die den Besten 
ihrer Zeit genug getan hat. 


— aaam 


Die Führung der Papiermaschine. 
(Zu dem Artikel in Nr. 44, Jahrg. 1913, S. 4140.) 


Ueber dieses Thema ist schon manches 
Wort gefallen, und ich muß dem Verfasser 
des Artikels in Nr. 44 v. J. recht geben, daß 
ohne einen tüchtigen Maschinenführer mit 
der besten Papiermaschine nichts erreicht 
werden kann. Dagegen hat sich nach meiner 
Meinung der Maschinenführer nicht um den 
Stoff zu bekümmern, sondern nur zu beob- 
achten, ob der Stoff schmierig oder rösch 
ist, darüber muß er sich vorher von dem 
Holländermüller Auskunft geben lassen. Der 
Maschinenführer kann die Maschine nicht 
nach dem Stoff herrichten, sondern nur die 
Wasserzuteilung und den Gang der Ma- 
schine, ob schnell oder langsam, nach der 
Stoffbeschaffenheit einstellen. 

Der Maschinenführer kann die Maschine 
noch so gut nachgesehen und alles rein ge- 
macht haben, trotzdem stellt sich manchmal, 
sobald das Papier läuft, heraus, daß etwas 
mit durch die Gautsche gegangen ist, wo- 
durch das Sieb einen Eindruck bekommen 
hat. Es wird nun hin und her geraten, wo- 
her der Fremdkörper gekommen ist, ohne 
immer das Richtige zu treffen. In vielen Fa- 
briken laufen neben dem Siebe einige Riemen, 
z. B. von den Pumpen, und so kann es ge- 
schehen, daß diese etwas auf das Sieb schleu- 
dern. Deshalb müssen Schutzvorrichtungen 
vor den Riemen angebracht werden. 

Wenn ein Filz schief läuft, so macht man 
ihn gerade, nicht nur damit der Pressen- 
steher ihn nicht zu stellen braucht, sondern 
weil der gerade laufende Filz die Papierbahn 
besser und gleichmäßiger auspreßt. Das Ein- 
laufenlassen von Filzstreifen, um auf den 
Enden einer Walze Spiralen zu bilden, ist ein 
großer Fehler, denn die Filzstreifen bleiben 
nicht lange in Form einer Spirale, sie ziehen 
sich zu einer Wulst zusammen, und nun hat 
der Maschinenführer große Mühe, diese Filz- 
streifen wieder zu entfernen. Er muß sein 
Taschenmesser nehmen und die Streifen 
schnell zerschneiden, oft ist es dabei vorge- 
kommen, daß der Maschinenführer mit dem 
Messer in den Filz gestochen hat oder daß 
sogar sein Arm um die Walze gerissen wor- 
den ist. Um diesen Uebelstand zu vermeiden, 
ist es zweckmäßig, noch eine Walze mit einer 


etwa 60 cm langen festen Spirale an beiden 
Enden zu versehen, außer einer etwa schon 
vorhandenen. 

Vorrat am Bischof ist ein großes Uebel. 
Jeder Maschinenführer muß darauf sehen, 
daß er sein Papier richtig trocknet, beson- 
ders aber bei Rotationsdruck. Er muß die 
ganze Trockenpartie in drei Gruppen teilen 
und die Ventile der einzelnen Zylinder so 
einstellen, daß die Temperatur der Zylinder 
vom ersten bis zur zweiten Gruppe allmäh- 
lich steigt. Die zweite Gruppe ist dann voll 
zu heizen und in der dritten Gruppe muß die 
Temperatur wieder allmählich abnehmen; 
den großen Zylinder nimmt man nur mit, um 
Trockengehalt und Wärme des Papiers aus- 
zugleichen. Ein auf diese Weise gearbeitetes 
Rotationsdruckpapier hat eine schöne Glätte, 
ist zähe und sehr widerstandsfähig, es wird 
auf dem Bischof tadellos laufen, wenn der 
Bischof sonst in Ordnung ist. Wenn aber 
die Trommel des Bischofs zentimeterhoch mit 
Wasserglas oder Leim beschmiert ist, dann 
kann kein Papier gut laufen, und der Bischof 
kann das Papier von der Maschine nicht be- 
wältigen. 

Auch dem Schmierer und dem Schmier- 
material wird der Maschinenführer seine Auf- 
merksamkeit zuwenden, das versteht sich 
eigentlich von selbst, aber immer und jedes- 
mal, wenn der Schmierer seinen Rundgang 
macht, kann der Maschinenführer nicht hin- 
terher laufen und in alle Winkel mit hinein- 
kriechen, darum ist es angebracht, wenn statt 
eines 15- bis 17jährigen Burschen eine ältere 
verständige Person als Schmierer angestellt 
wird, denn dieser Posten ist heutzutage bei 
den schnellaufenden Maschinen sehr wichtig. 
Bei den jetzigen Maschinen gibt es viele 
Lager, die metertief im Kanal liegen und 
durch ein langes Röhrchen, worauf die 
Staufferbüchse sitzt, geschmiert werden. Die 
Staufferbüchse läßt sich bei diesem langen 
Weg für das Fett schwer andrehen, beson- 
ders wenn die Schmiernuten zugesetzt sind. 
Der jugendliche Schmierer hat wenig Inter- 
esse an der Sache, auch zu wenig Kraft in 
den Händen; wenn sich die Büchse nicht 
drehen läßt, so bleibt sie ganz einfach stehen. 
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Dieses kann der Maschinenführer unmöglich 
wissen. Es ist vorgekommen, daß solche ver- 
borgene Lager in hellen Flammen gebrannt 
haben. Ein älterer Mann besitzt wenigstens 
so viel Ehrgeiz, daß er es dem Maschinen- 
führer meldet, wenn etwas nicht in Ordnung 
ist. Was dieser Mann mehr an Lohn kostet, 
das wird doppelt wieder verdient durch Er- 
sparen an Reparaturen. 

Wenn ein Filz nicht mehr brauchbar ist, 
so soll der Maschinenführer nicht lange 
murksen, sondern gleich einen reinen Filz 
einziehen, wie der Verfasser des Artikels in 
Nr. 44 v. J. sagt. Es kommt aber auch manch- 
mal vor, daß sich der Maschinenführer alle 
mögliche Mühe gibt, wenn ein Filz nicht 
mehr gut arbeitet. Schließlich meldet er dem 
Schichtwerkführer: „Wir müssen Filz ein- 
ziehen.“ „So, zu was Filz einziehen! Der 
Filz ist ja noch gut,“ heißt es da. Am Ende 
der Schicht stellt man dann die zu geringe 
Produktion fest. Es ist daher sehr ange- 
bracht, wenn dem Maschinenführer die 
Rechte, die ihm zustehen, gelassen werden. 

Ein westfälischer Maschinenführer. 
II. 

Die Papiermaschine verlangt eine sorg- 
fältige Wartung und Behandlung, aber vor 
allen Dingen muß der Stoff dem Zu fertigen- 
den Papier und der Maschine angepaßt wer- 
den, sonst steht der beste Maschinenführer 
ratlos da, hauptsächlich da, wo jeden Tag 
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zwei- bis dreimal gewechselt wird. Das ist 
Sache des Werkführers, der die nötige Er- 
fahrung und Stoffkenntnisse besitzen muß. 

Der Maschinenführer wird stets darauf 
bedacht sein, den Stoff zu verarbeiten, wie er 
eben ist, ob aber das Papier den Anforderun- 
gen entspricht, das ist die Frage. Gewiß 
läßt sich viel auf der Papiermaschine 
machen, aber wenn dort alles gesucht wird, 
das ist nicht das Richtige. 

Wenn ein erfahrener Werkführer zur Pa- 
piermaschine kommt, wird er auf den ersten 
Blick sehen, ob alles in Ordnung ist oder 
etwas fehlt. Dann wird er die Leute darauf 
aufmerksam machen und ihnen erklären, wie 
es sein soll und muß, und das wird ihm auch 
die nötige Achtung verschaffen. Der Werk- 
führer muß nicht nur auf die Farbe des Pa- 
piers bedacht sein, sondern er muß den gan- 
zen Betrieb im Auge haben. Der beste Ma- 
schinenführer wird manchmal sagen: „Das 
geht nicht!“, und doch geht es, das muß ihm 
der Werkführer erklären können. Wenn der 
Werkführer sich dagegen auf seine Unter- 
gebenen verlassen muß, wie es oft der Fall 
ist, dann ist er allerdings verlassen. 

Die Anforderungen, die heute in der Pa- 
piermacherei gestellt werden, sind außer- 
ordentlich, da ist ein verständnisvolles Hand- 
in-Hand-Arbeiten notwendig, erst dann kann 
cine Fabrik gesunden. Gerade der erfahrene 
Werkführer ist die vermittelnde Person. W. 


EEE —⅛ 


Patent-Berichte. 


Verfahren und Einrichtung zur Herstellung von Zellstoff aus Holz oder faserigem 
Pflanzenmaterial. 
© Burdett Loomis in Hartford, V. St. v. A. 
Klasse 55b.* D. R. P. Nr. 270458 (vom 11. Februar 1913 ab). 


Die Erfindung bezieht sich auf ein Ver- 
fahren und eine Vorrichtung, um faseriges 
Rohmaterial, wie Pflanzen und Holz, auf Zell- 
stoff zu verarbeiten, welcher zur Herstellung 
von Papier dienen kann. 

Das neue Verfahren besteht im wesent- 
lichen darin, Holz oder Pflanzenmaterial in 
ökonomischer und schneller Weise in reinen 
Zellstoff unter Zuhilfenahme von Fettsäuren 
und anderen Lösungsmitteln zu bringen, 
welche aus dem Pflanzen- bezw. Holzmaterial 
gewonnen, in heißem Wasser aufgelöst wer- 
den und zusammen mit dem Pflanzenmaterial 
unmittelbar in dem Holländer zirkulieren, 
wobei gleichzeitig von dem Rohmaterial ver- 
schiedene wertvolle Bestandteile, wie harzige, 
gummiartige und Oel enthaltende Materialien, 


getrennt und in einen Zustand übergeführt 
werden, bei dem sie in den verschiedensten 
Industriezweigen Verwendung finden kön- 
nen, sodaß dadurch das ganze Verfahren sich 
äußerst vorteilhaft gestaltet. 

Bei der zur Ausführung des neuen Ver- 
fahrens dienenden Vorrichtung kommt ein ge- 
schlossener Holländer und Extraktor zur An- 
wendung. Die Zeichnung zeigt einen senk- 
rechten Schnitt durch den geschlossenen Hol- 
länder und Extraktor. 

Gemäß Fig. 1 besteht die geschlossene 
Holländermaschine 1, welche zweckmäßig 
aus Gußeisen hergestellt ist, aus dem unteren 
wagerechten Behälter 2, 2b, den Endverbin- 
dungen 3, 4a, einem Schneckenrohr 4, einem 
nach unten ragenden Teil 5 und aus Verbin- 
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dungen, durch die eine Zirkulations- und Ex- 
traktionskammer für das Fasermaterial und 
die zur Behandlung herangezogene Flüssig- 
keit entsteht. Das eine Ende der Trommel- 
kammer 2a ist mit dem Behälter b verbun- 
den, der eine mit einem Deckel a geschlos- 
sene Oeffnung besitzt. Das Endstück 3 hat 
einen Ausblasestutzen 3 a. An diesem Teil ist 
ein aufwärts gerichtetes Verbindungsstück 4 a 
angeschlossen, welches wiederum mit dem 
Schneckenrohr 4 verbunden ist. Alle Teile 
sind miteinander durch Flanschen fest ver- 
schraubt. Mit dem Schneckengehäuse 4 ist 
ein Winkelstück 6, das ein Mundstück 6 a 
trägt, verbunden. Das gerade nach unten 
gerichtete Verbindungsstũck 5 stellt eine Ver- 
bindung zwischen dem Kasten 6 und dem 
unteren Eckstück 5a her. Der Deckel 7 kann 
mit dem Mundstück 6a durch Schrauben 7 a 
befestigt werden und ist mit einer Oese 7 b 
ausgerüstet. Innerhalb des Mundstückes 6 a 


wird von einer Schulter 6 b eine Siebplatte 10 
getragen. An dem Deckel 7 ist eine Stange 9 
befestigt, welche in einen Flansch endet, an 
dem die Platte 10 befestigt ist, so daß diese 
Platte mit dem Deckel 7 entfernt werden kann. 
Das Mundstück ist ferner mit Abzweigrohren 
ausgerüstet. 

In dem Rohr 4 ist eine auf einer Welle 13 
sitzende Schnecke 12 untergebracht. Das un- 
tere Ende der Welle 13 ruht in dem Spur- 
lager 15, während das obere Ende durch eine 
Stopfbuchse in der Platte 14 hindurchgeht. 
Das Endstück 5a ist mit einem Rohrstutzen 
16 versehen, mit dem ein Zirkulationsrohr 39 
verbunden ist, das von dem oberen Teil einer 
Heizschlange 36 führt. In das Innere des 
Endstückes 5a ragt ein Einspritzrohr 17, wel- 
ches eine Verlängerung des Rohres 30 ist, 
hinein. 

In der Kammer 2a ist auf einer in Lagern 
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20 ruhenden Welle 19 eine Schlagtrommel 18 
montiert. Unterhalb der Trommel 18 ist in 
einem Behälter eine verstellbare Platte 21 un- 
tergebracht, welche die bekannten Messer be- 
sitzt und durch eine Verstellvorrichtung 22, 
die in einem Behälter 23 untergebracht ist, 
bezüglich der Trommel 18 verstellt werden 
kann. Eine Reinigungsöffnung 24 ist im un- 
teren Teil des Trommelgehäuses 24 vorge- 
sehen. 

Wird Holz- oder faseriges Material bis 
auf eine mäßige Temperatur, die zwischen 
100° bis 120° C schwankt, erwärmt, so tritt 
eine Zerlegung ein, welche in der Bildung 
von einer Anzahl Fettsäuren resultiert. Beim 
Erhöhen der Temperatur werden noch andere 
Fettsäuren entstehen. Die Bildung der Fett- 
säuren, unter welchen Essigsäure in der 
größten Menge sich befindet, beginnt nach 
„Gillot“ bei 124° C. Andere Fettsäuren, wie 
z. B. Ameisen-, Butter-, Baldriansäuren usw. 
bilden sich ungefähr bei dieser oder noch 
höherer Temperatur. Gleichzeitig mit der 
Bildung dieser Säuren werden Kohlensäure, 
Kohleoxyde und Menthane von dem Holz- 
und Pflanzenmaterial getrennt, und diese 
Teile wirken in statu nascendi auf die Säuren, 
sodaß die letzteren bei einer heftigen Erhit- 
zung einer Zerlegung unterworfen werden, 
sodaß auf diese Weise eine große Anzahl 
Zerlegungsprodukte entsteht. Unter diesen 
Produkten befinden sich Methylalkohol, Ace- 
ton und Metaceton, Methylessigäther, Alde- 
hyde und Dimethylacetal. 


Die oben erwähnten Fettsäuren, Gase und 
andere Zerlegungsprodukte, bilden, wie dies 
durch Versuche festgestellt wurde, wenn sie 
in heißem Wasser aufgelöst werden, ein her- 
vorragendes Lösungsmittel für die Zellstoff- 
struktur, die gummiartigen und harzigen Ma- 
terialien, die sich in dem Holz und in den 
Pflanzen befinden, sodaß, wenn die Mischung 
oder Lösung mit dem Holz und den Pflan- 
zen, die der Behandlung unterworfen wer- 
den, zirkuliert, die harzigen Materialien, Oel 
und Terpentin, sowie andere flüchtige Oele 
schnell frei werden und mit dem zirkulieren- 
den Wasser entzogen werden können. Ter- 
pentin und mehr flüchtige Oele werden in 
Form von Dampf abgeführt und kondensiert; 
die harzigen und gummiartigen Bestandteile 
werden in einem geschmolzenen, halbflüssi- 
gen Zustande entfernt und aufbewahrt. 

Während des Betriebes wird, um eine 
Fettsäure, die von dem Holz- und anderem 
Fasermaterial ausgeschieden wird, vorzube- 
reiten, heißes Gas, beispielsweise Holzgas, 
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das auf eine Temperatur zwischen 100° und 
150° C in einer Heizschlange gebracht ist, 
dem Holländer und dem Extraktor durch das 
Rohr 47 zugeführt, wo es ohne oder mit einer 
bestimmten Menge Wassers durch das Faser- 
material zirkuliert. Unter Zuhilfenahme die- 
ses zirkulierenden warmen oder heißen Gases 
in einer Zeit von 30 bis 90 Minuten werden 
Fettsäuren, Gase und andere Bestandteile ex- 
trahiert, aus dem Holz gewonnen und mit 
Wasser oder anderen Flüssigkeiten gemischt. 
Während der Zeit, wo das warme oder 
heiße Gas zirkuliert, wird der flüchtige Ex- 
trakt zweckmäßig nicht entzogen und nicht 
kondensiert, sondern in der zirkulierenden 
Flüssigkeit zurückbehalten, um auf die Zell- 
stoffstruktur und auf die gummiartigen und 
harzigen Materialien lösend zu wirken. Die 
Extraktion der Fettsäuren und anderer Lö- 
sungsmittel durch Gas findet schnell statt 
und ist mit dem zirkulierenden Wasser 
äußerst wirkungsvoll. 

Es wird zunächst Gerbsäure aus dem 
Holz- und Pflanzenmaterial entweder in der 
Maschine I oder in einem besonderen Behäl- 
ter entiernt, wo es bei einer niedrigen Tem- 
peratur, nämlich zwischen 50° und 80° C, 
extrahiert werden kann. Wird nämlich Gerb- 
säure in dem Holz- und Pflanzenmaterial 
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während der Bereitung des Breies zurück- 
gelassen, so verbindet sie sich mit den Fasern, 
färbt dieselben dunkel und kann mit Wasser 
allein nicht abgewaschen werden. Zu diesem 
Zwecke müssen Alkali oder Bleichagenzien, 
die das Verfahren verteuern, herangezogen 
werden. 


Die Patentschrift enthält noch eine sche- 
matische Darstellung der ganzen Anlage und 
beschreibt die Einzelheiten der Konstruktion 
und des Verfahrens. 


Patent- Ansprüche: 

l. Verfahren zur Herstellung von Zellstoff aus 
Holz oder faserigem Pflanzenmaterial, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß das Material in einem geschlosse- 
nen Behälter mit einer wässerigen Lösung von Fett- 
säuren behandelt wird, wobei die Fettsäurelösung 
durch einen Erhitzer und dann zurück durch das 
Material getrieben wird, um flüchtige Oele, harzige 
und gummiartige Stoffe zu lösen und zu extrahieren 
und die flüchtigen Dämpfe abzudestillieren, worauf 
schließlich die Behandlungsflüssigkeit abgeführt und 
dem gereinigten Material frisches Wasser und Alka- 
lien zugeführt werden. 


2. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß das Material während seiner 
Behandlung in dem geschlossenen Behälter einem 


Mahlprozeß unterworfen wird. 
Die Ansprüche 3—7 betreffen Einzelheiten der 


Konstruktion. 


Querschneiderpresse für Papierbahnen. 
Bruno Lange in Chemnitz. 


Klasse 55e. 


Die Messer- und Zugpresse bei Quer- 
schneidern bestehen je aus Ober- und Unter- 
balken, zwischen die das Schneidgut perio- 
disch einpepreßt wird. Bei den bisher be- 
kannten Maschinen wird die Schwerkraft des 
Oberbalkens zur Pressung benutzt, der in- 


folgedessen ein hohes Gewicht erhalten 
mußte. 
Das Merkmal der Erfindung ist eine 


Presse, bei der elektromagnetische Kräfte in- 
folge Einbaues von Elektromagneten m zur 
Pressung benutzt werden, die auch gegebe- 
nenfalls zum Heben des Oberbalkens Ver- 
wendung finden können. Hierdurch werden 
die Vorteile des genauen Hebens und Sen- 
kens des Oberbalkens und kleine Abmessun- 
ven desselben erreicht, und ferner kommt das 
der Abnutzung unterworfene Gestänge in 
Fortfall. Außerdem ist die Presse, um zwi- 


Patent-Anmeldungen. 

Klasse 12i. P. 30692. Verfahren zur Gewin- 
nung von schwefliger Säure und Oxyden aus Sul- 
faten. Dr. Bambach & Co., Chemische Gesellschaft 
m. b. H., Cöln. 12. 4. 13. 


D. R. P. Nr. 271181 (vom 31. Juli 1913 ab). 


schen den Balken ein elastisches Glied zu be- 
sitzen, mit Luftschläuchen P versehen. 


Patent - Anspruch: 
für Papierbahnen, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Oberbalken mittels Elektromagneten (m) an den Unter- 
balken gepreßt bezw. gehoben wird, und daß zwi- 
schen den Balken Luftschläuche (P) vorgesehen sind. 


Ouerschneiderpresse 


Klasse 22g. H. 61 913. Verfahren zur Herstel- 
lung eines Umwandlungsproduktes aus Sulfitablauge, 
Zus. z. Anm. H. 61545. Fritz Haferung, Berlin, Ur- 
banstraße 37. 28. 3. 13. 


Klasse 28a. R. 37249. Verfahren zur Herstel- 


Nr. 12 1914 


lung einer freie Lignosulfosäure neben lignosulfo- 
sauren Salzen enthaltenden Gerbflüssigkeit aus Sul- 
fitzellstoffablauge. Jacob Shotwell Robeson, Pen- 
nington, New Jersey, V. St. A.; Vertr.: H. E. 
Schmidt, Dipl.-Ing. Dr. W. Karsten und Dr. C. Wie- 
gand, Pat.-Anwälte, Berlin SW. 11. 30. 1. 13. 

Klasse 55a. R. 37 708. Maschine zum Zerstören 
und Zerkleinern von Schriftstücken durch Messer- 
walzen. Georg Rilling, Frankfurt a. M., Scheids- 
waldstraße 12 a. 9. 4. 13. 

Klasse 55 d. W. 43 720. Mit einem Siebzylinder 
versehene Stoffang- oder Eindickvorrichtung mit 
durch zwei Walzen gebildeter Abgautschvorrichtung 
zur Gewinnung der Fasern aus papierstoffhaltigen 
Wässern oder zum Eindicken von Papierstoff. Fa. 
Hermann Wangner, Reutlingen. 20. 11. 13. 

Klasse 55 d. M. 50 778. Selbsttätige Vorrichtung 
zum Aufschneiden der auf der Formatwalze einer 
Pappenmaschine sich ablagernden Stoffschicht mit 
Hilfe eines sich an der Außenseite der Formatwalze 
entlang bewegenden Schneidmessers. Arba Bryan 
Marvin, Chicago, III., V. St. A.: Vertr.: K. Osius, 
Pat.-An w., Berlin SW. 11. 14. 3. 13. 

Klasse 55 d. M. 50 804. Saugwalze init verstell- 
barer Breite der Saugöffnung für Papier-, Pappen- 
und Zellulosemaschinen. Robert Marx, London: 
Vertr.: Pat.-Anwälte Dipl.-Ing. Hans Caminer. Ber- 
lin W. 66, und Dipl.-Ing. K. Wentzel, Frankfurt a. M. 
15. 3. 13. 

Klasse 76 c. E. 18 969. Spinnmaschine zur Her- 
stellung von Papiergarn aus Papierstreifen mit einer 
vor den Lieferwalzen angeordneten Anfeuchtvorrich- 
tung. Erste Oesterreichische Jute- Spinnerei und 
Weberei, Wien; Vertr.: C. Röstel u. R. H. Korn, 
Pat.-Anwälte, Berlin SW. 11. 10. 3. 13. 

Klasse 80 a. S. 35 086. Verfahren und Vorrich- 
tung zur Herstellung von Kunststeinen aus Faser- 
stoffen und hydraulischen Bindemitteln unter Anwen- 


dung von Kippmulden zur Beschickung der Formen. 


Julius Siefken, Hamburg, Harnmerlandstraße 219. 
24. 11. 11. 8 


Patent- Erteilungen. 
Klasse 11 b. 272 034. Schneidemaschine für Pa- 
pier o. dgl. mit einseitig durch Kurbel und Kurbel- 


stange angetriebenem, durch schräge Schlitze oder 
Lenker für den Zug- und Schaukelschnitt bewegtem 


Messerbalken. Fa. Chn. Mansfeld, Leipzig. 18. 5. 12. 
M. 47 875. 
Klasse 12a. 271977. Verfahren und Vorrich- 


tung zum Eindicken von Extrakten oder Laugen. 
Paul Kestner, Lille, Frankr.: Vertr.: K. Osius, Pat.- 
Anw., Berlin SW. 11. 20. 11. 10. K. 46 236. 

Klasse 21 c. 272 138. Einrichtung zum stoßfreien 
Uebergang vom Hilfsantrieb auf den Hauptantrieb, 
insbesondere für die Elektromotoren von Kalandern, 
Rotationsdruckpressen u. dgl. Allgemeine Elektri- 
citäts-Gesellschait, Berlin. 19. 12. 12. A. 23 221. 

Klasse 55d. 272124. Trommelfilter mit Saug- 
zellen, die nacheinander mit der Saugleitung in Ver- 
bindung treten, wobei die Stärke der Saugwirkung in 
den einzelnen Zellen durch Ventile geregelt wird. 
Peder Christian Schaaaning, Kristiania; Vertreter: 
R. Deißler, Dr. G. Döllner, M. Seiler u. E. Maemecke, 
Pat.-Anwälte, Berlin SW. 61. 31. 5. 12. Sch. 41 149. 

Klasse 55d. 272213. Vorrichtung zum selbst- 
tätigen Zerschneiden des Pappenzylinders auf der 
Formatwalze einer Pappen- oder Papierstofi-Entwäs- 
serungsmaschine in mehrere Bogen mit Hilfe eines 
von außen gegen die Formatwalze wirkenden 
Schneidmessers. Karl Wilhelm Volle, Ladenburg 
a. Neckar. 11. 2. 13. V. 11435. 

Klasse 55 d. 272 256. Saugkasten für Papier- u. 
Pappenmaschinen. Bruno Thümmiler, Oberrothenbach 
b. Mosel i. Sa. 9. 5. 13. T. 18 483. 

Klasse 72d. 272 265. Spitzkappiges Hohlgeschoß 
aus Papiermasse o. dgl. Hirschwanger Holzschlelie- 
rei u. Hokzstoflwarenlabrik Schoeller & Co., Hirsch- 
wang, Niederösterreich; Vertr.: Pat.-Anwälte Dr. R. 
Wirth, Dipl.-Ing. C. Weihe, Dr. H. Weil, Frankfurt 
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a. M. 1, und W. Dame, Berlin SW. 68. 
H. 62 149. 


18. 4. 13. 


Patent-Löschungen. 
Klasse 55c: 124721. 55d: 188 298. 


Aufgebote österr. Patente. 

Klasse 55b. Couper, Peter, Ingenieur 
in Flint Wales (England). -— Vorrichtung 
zum Entwässern von Papierbrei, in welcher 
der Lumpenbrei mittels einer Pumpe und 
einer mit dieser verbundenen Röhre unter 
Druck einer im Maschinenrahmen drehbar 
gelagerten, gelochten Trommel zugeführt 
wird, dadurch gekennzeichnet, daß in der 
Trommel und achsial durch diese hindurch- 
führend, eine in Ständern senkrecht verstell- 
bare, in der Mitte mit einem Schlitz versehene 


und an beiden Enden mit einer Saugpumpe 


in Verbindung stehende Röhre und über dem 
Schlitz der Röhre ein an seinem oberen Rand 
mit Gummiauflage versehener, sich mittels 
letzterer an das Innere der Trommel an- 
schmiegender Trichter angeordnet ist, der- 
art, daß das im Lumpenbrei enthaltene Was- 
ser unter Saugwirkung entfernt wird und daß 
ferner in der Nähe des Mundstückes der 
Speiseröhre ein leicht verstellbarer Schützen 
angeordnet ist, zum Zwecke, die Stärke der 
Schicht, in der der Lumpenbrei über die 
Trommel strömt, beliebig regulieren zu kön- 
nen. — Angemeldet 20. Februar 1913 [A 1493 
bis 13]; Prior. 22. Februar 1912 (Großbri- 
tannien). 

Klasse 55b. Textile & General 
Spinning Company Limited in 
London. — Streifen-Schneid- und -Aufwickel- 
maschine mit auf Spindeln aufgeschobenen 
Wickelkernen, bei der zu beiden Seiten einer 
Führungswalze je eine in an sich bekannter 
Weise in Schwingarmen gelagerte Aufwickel- 
walze anliegt und der Antrieb der Führungs- 
walze von den zwangläufig angetriebenen 
Aufwickelwalzen aus durch Reibung in Ver- 
bindung mit dem Zug der Papierstreifen er- 
folgt, dadurch gekennzeichnet, daß die Rillen- 
scheibe von der Führungswalze zwangläufig 
angetrieben, die mit der Rillenscheibe zusam- 
menarbeitende Messerwalze aber von der 
Rillenscheibe durch bloße Reibung mitgenom- 
men wird. — Ang. 6. 7. 1912 [A 5797—12]. 


Erteilungen österr. Patente. 


Klasse 55 b. Nr. 62 783. Filzwickelwalze für die 
Papiermaschine. Harry Bostell, Prokurist in Düssel- 
dorf. Vom 1. August 1913 ab. 

Klasse 55 b. Nr. 62 786. Einrichtung zur Entfer- 
nung mangelhafter Bogen an Bogensortiermaschinen. 
Georg Spieß, Ingenieur in Leipzig- Reudnitz. Vom 
1. August 1913 ab. 


— — 
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das auf eine Temperatur zwischen 100° und 
150° C in einer Heizschlange gebracht ist, 
dem Holländer und dem Extraktor durch das 
Rohr 47 zugeführt, wo es ohne oder mit einer 
bestimmten Menge Wassers durch das Faser- 
material zirkuliert. Unter Zuhilfenahme die- 
ses zirkulierenden warmen oder heißen Gases 
in einer Zeit von 30 bis 90 Minuten werden 
Fettsäuren, Gase und andere Bestandteile ex- 
trahiert, aus dem Holz gewonnen und mit 
Wasser oder anderen Flüssigkeiten gemischt. 
Während der Zeit, wo das warme oder 
heiße Gas zirkuliert, wird der flüchtige Ex- 
trakt zweckmäßig nicht entzogen und nicht 
kondensiert, sondern in der zirkulierenden 
Flüssigkeit zurückbehalten, um auf die Zell- 
stoffstruktur und auf die gummiartigen und 
harzigen Materialien lösend zu wirken. Die 
Extraktion der Fettsäuren und anderer Lö- 
sungsmittel durch Gas findet schnell statt 
und ist mit dem zirkulierenden Wasser 
äußerst wirkungsvoll. 

Es wird zunächst Gerbsäure aus dem 
Holz- und Pflanzenmaterial entweder in der 
Maschine I oder in einem besonderen Behäl- 
ter entfernt, wo es bei einer niedrigen Tem- 
peratur, nämlich zwischen 50° und 80° C, 
extrahiert werden kann. Wird nämlich Gerb- 
säure in dem Holz- und Pflanzenmaterial 
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während der Bereitung des Breies Zurück- 
gelassen, so verbindet sie sich mit den Fasern, 
färbt dieselben dunkel und kann mit Wasser 
allein nicht abgewaschen werden. Zu diesem 
Zwecke müssen Alkali oder Bleichagenzien, 
die das Verfahren verteuern, herangezogen 
werden. 


Die Patentschrift enthält noch eine sche- 
matische Darstellung der ganzen Anlage und 
beschreibt die Einzelheiten der Konstruktion 
und des Verfahrens. 


Patent - Ansprüche: 

1. Verfahren zur Herstellung von Zellstoff aus 
Holz oder faserigem Pflanzenmaterial, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß das Material in einem geschlosse- 
nen Behälter mit einer wässerigen Lösung von Fett- 
säuren behandelt wird, wobei die Fettsäurelösung 
durch einen Erhitzer und dann zurück durch das 
Material getrieben wird, um flüchtige Oele, harzige 
und gummiartige Stoffe zu lösen und zu extrahieren 
und die flüchtigen Dämpfe abzudestillieren, worauf 
schließlich die Behandlungsflüssigkeit abgeführt und 
dem gereinigten Material frisches Wasser und Alka— 
lien zugeführt werden. 


2. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß das Material während seiner 
Behandlung in dem geschlossenen Behälter einem 


Mahlprozeß unterworfen wird. 
Die Ansprüche 3—7 betreffen Einzelheiten der 


Konstruktion. 


Querschneiderpresse für Papierbahnen. 
Bruno Lange in Chemnitz. 


Klasse 55e. 


Die Messer- und Zugpresse bei Quer- 
schneidern bestehen je aus Ober- und Unter- 
balken, zwischen die das Schneidgut perio- 
disch einpepreßt wird. Bei den bisher be- 
kannten Maschinen wird die Schwerkraft des 
Oberbalkens zur Pressung benutzt, der in- 


folgedessen ein hohes Gewicht erhalten 
mußte. 
Das Merkmal der Erfindung ist eine 


Presse, bei der elektromagnetische Kräfte in- 
folge Einbaues von Elektromagneten m zur 
Pressung benutzt werden, die auch gegebe- 
nenfalls zum Heben des Oberbalkens Ver- 
wendung finden können. Hierdurch werden 
die Vorteile des genauen Hebens und Sen- 
kens des Oberbalkens und kleine Abmessun- 
gen desselben erreicht, und ferner kommt das 
der Abnutzung unterworfene Gestänge in 
Fortfall. Außerdem ist die Presse, um zwi- 


Patent-Anmeldungen. 

Klasse 12i. P. 30692. Verfahren zur Gewin- 
nung von schwefliger Säure und Oxyden aus Sul- 
faten. Dr. Bambach & Co., Chemische Gesellschaft 
m. b. H., Cöln. 12. 4. 13. 


D. R. P. Nr. 271181 (vom 31. Juli 1913 ab). 


schen den Balken ein elastisches Glied zu be- 
sitzen, mit Luftschläuchen P versehen. 


Patent- Anspruch: 
für Papierbahnen, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Oberbalken mittels Elektromagneten (m) an den Unter- 
balken gepreßt bezw. gehoben wird, und daB zwi- 
schen den Balken Luftschläuche (P) vorgesehen sind. 


Ouerschneiderpresse 


Klasse 22 g. H. 61913. Verfahren zur Herstel- 
lung eines Umwandlungsproduktes aus Sulfitablauge, 
Zus. z. Anm. H. 61545. Fritz Haferung, Berlin, Ur- 
banstraße 37. 28. 3. 13. 


Klasse 28 a. R. 37 249. Verfahren zur Herstel- 
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lung einer freie Lignosulfosäure neben lignosulfo- 
sauren Salzen enthaltenden Gerbflüssigkeit aus Sul- 
fitzellstoffablauge. Jacob Shotwell Robeson, Pen- 
nington, New Jersey, V. St. A.; Vertr.: H. E. 
Schmidt, Dipl.-Ing. Dr. W. Karsten und Dr. C. Wie- 
gand, Pat.-Anwälte, Berlin SW. 11. 30. 1. 13. 

Klasse 55a. R. 37708. Maschine zum Zerstören 
und Zerkleinern von Schriftstücken durch Messer- 
walzen. Georg Rilling, Frankfurt a. M., Scheids- 
waldstraße 12a. 9. 4. 13. 

Klasse 55d. W. 43720. Mit einem Siebzylinder 
versehene Stoffang- oder Eindickvorrichtung mit 
durch zwei Walzen gebildeter Abgautschvorrichtung 
zur Gewinnung der Fasern aus papierstoffhaltigen 
Wässern oder zum Eindicken von Papierstoff. Fa. 
Hermann Wangner. Reutlingen. 20. 11. 13. 

Klasse 55d. M. 50 778. Selbsttätige Vorrichtung 
zum Aufschneiden der auf der Formatwalze einer 
Pappenmaschine sich ablagernden Stoffschicht mit 
Hilfe eines sich an der Außenseite der Formatwalze 
entlang bewegenden Schneidmessers. Arba Bryan 
Marvin, Chicago, III., V. St. A.; Vertr.: K. Osius, 
Pat.-Anw., Berlin SW. 11. 14. 3. 13. 

Klasse 55 d. M. 50 804. Saugwalze mit verstell- 
barer Breite der Saugöffnung für Papier-, Pappen- 
und Zellulosemaschinen. Robert Marx, London: 
Vertr.: Pat.-Anwälte Dipl.-Ing. Hans Caminer, Ber- 
lin W. 66, und Dipl.-Ing. K. Wentzel, Frankfurt a. M. 


15. 13. 

Race 76c. E. 18969. Spinnmaschine zur Her- 
stellung von Papiergarn aus Papierstreifen mit einer 
vor den Lieferwalzen angeordneten Anfeuchtvorrich- 
tung. Erste Oesterreichische Jute-Spinnerei und 
Weberei, Wien; Vertr.: C. Röstel u. R. H. Korn, 
Pat.-Anwälte, Berlin SW. 11. 10. 3. 13. 

Klasse 80a. S. 35086. Verfahren und Vorrich- 
tung zur Herstellung von Kunststeinen aus Faser- 
stoffen und hydraulischen Bindemitteln unter Anwen- 


dung von Kippmulden zur Beschickung der Formen. 


Julius Sieiken, Hamburg, Hammerlandstraße 219. 
24. 11. 11. : 


Patent-Erteilungen. 


Klasse 11 b. 272034. Schneidemaschine für Pa- 
pier o. dgl. mit einseitig durch Kurbel und Kurbel- 
stange angetriebenem, durch schräge Schlitze oder 
Lenker für den Zug- und Schaukelschnitt bewegtem 
Messerbalken. Fa. Chn. Mansield. Leipzig. 18. 5. 12. 
M. 47 875. 

Klasse 12a. 271977. Verfahren und Vorrich- 
tung zum Eindicken von Extrakten oder Laugen. 
Paul Kestner, Lille, Frankr.; Vertr.: K. Osius, Pat.- 
Anw., Berlin SW. 11. 20. 11. 10. K. 46 236. 

Klasse 21 c. 272 138. Einrichtung zum stoßfreien 
Uebergang vom Hilfsantrieb auf den Hauptantrieb, 
insbesondere für die Elektromotoren von Kalandern, 
Rotationsdruckpressen u. dgl. Allgemeine Elektri- 
citäts-Gesellschaft, Berlin. 19. 12. 12. A. 23 221. 

Klasse 55 d. 272 124. Trommelfilter mit Saug- 
zellen, die nacheinander mit der Saugleitung in Ver- 
bindung treten, wobei die Stärke der Saugwirkung in 
den einzelnen Zellen durch Ventile geregelt wird. 
Peder Christian Schaanning, Kristiania; Vertreter: 
R. Deißler, Dr. G. Döllner, M. Seiler u. E. Maemecke, 
Pat.-Anwälte, Berlin SW. 61. 31. 5. 12. Sch. 41 149. 

Klasse 55d. 272213. Vorrichtung zum selbst- 
tätigen Zerschneiden des Pappenzylinders auf der 
Formatwalze einer Pappen- oder Papierstofi-Entwäs- 
serungsmaschine in mehrere Bogen mit Hilfe eines 
von außen gegen die Formatwalze wirkenden 
Schneidmessers. Karl Wilhelm Volle, Ladenburg 
a. Neckar. 11. 2. 13. V. 11 435. 

Klasse 55 d. 272 256. Saugkasten für Papier- u. 
Pappenmaschinen. Bruno Thümmler, Oberrothenbach 
b. Mosel i. Sa. 9. 5. 13. T. 18 483. 

Klasse 72 d. 272 265. Spitzkappiges Hohlgeschoß 
aus Papiermasse o. dgl. Hirschwanger Holzschlelte- 
rel u. Holzstoffwareniabrik Schoeller & Co., Hirsch- 
wang, Niederösterreich; Vertr.: Pat.-Anwälte Dr. R. 
Wirth, Dipl.-Ing. C. Weihe, Dr. H. Weil, Frankfurt 
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a. M. 1, und W. Dame, Berlin SW. 68. 


H. 62 140. 
Patent-Löschungen. 
Klasse 55c: 124721. 55d: 188 298. 


18. 4. 13. 


Aufgebote österr. Patente. 

Klasse 55b. Couper, Peter, Ingenieur 
in Flint Wales (England). -— Vorrichtung 
zum Entwässern von Papierbrei, in welcher 
der Lumpenbrei mittels einer Pumpe und 
einer mit dieser verbundenen Röhre unter 
Druck einer im Maschinenrahmen drehbar 
gelagerten, gelochten Trommel zugeführt 
wird, dadurch gekennzeichnet, daß in der 
Trommel und achsial durch diese hindurch- 
führend, eine in Ständern senkrecht verstell- 
bare, in der Mitte mit einem Schlitz versehene 
und an beiden Enden mit einer Saugpumpe 
in Verbindung stehende Röhre und über dem 
Schlitz der Röhre ein an seinem oberen Rand 
mit Gummiauflage versehener, sich mittels 
letzterer an das Innere der Trommel an- 
schmiegender Trichter angeordnet ist, der- 
art, daß das im Lumpenbrei enthaltene Was- 
ser unter Saugwirkung entfernt wird und daß 
ferner in der Nähe des Mundstückes der 
Speiseröhre ein leicht verstellbarer Schützen 
angeordnet ist, zum Zwecke, die Stärke der 
Schicht, in der der Lumpenbrei über die 
Trommel strömt, beliebig regulieren zu kön- 
nen. — Angemeldet 20. Februar 1913 [A 1493 
bis 13]; Prior. 22. Februar 1912 (Großbri- 
tannien). 

Klasse 55b. Textile & General 
Spinning Company Limited in 
London. — Streifen-Schneid- und -Aufwickel- 
maschine mit auf Spindeln aufgeschobenen 
Wickelkernen, bei der zu beiden Seiten einer 
Führungswalze je eine in an sich bekannter 
Weise in Schwingarmen gelagerte Aufwickel- 
walze anliegt und der Antrieb der Führungs- 
walze von den zwangläufig angetriebenen 
Aufwickelwalzen aus durch Reibung in Ver- 
bindung mit dem Zug der Papierstreifen er- 
folgt, dadurch gekennzeichnet, daß die Rillen- 
scheibe von der Führungswalze zwangläufig 
angetrieben, die mit der Rillenscheibe zusam- 
menarbeitende Messerwalze aber von der 
Rillenscheibe durch bloße Reibung mitgenom- 
men wird. — Ang. 6. 7. 1912 [A 5797—12]. 


Erteilungen österr. Patente. 


Klasse 55 b. Nr. 62 783. Filzwickelwalze für die 
Papiermaschine. Harry Bostell, Prokurist in Düssel- 
dorf. Vom 1. August 1913 ab. 

Klasse 55b. Nr. 62 786. Einrichtung zur Entfer- 
nung mangelhafter Bogen an Bogensortiermaschinen. 
Georg Spieß, Ingenieur in Leipzig-Reudnitz. Vom 
1. August 1913 ab. 
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Briefkasten. 


(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Frage Nr. 2181. Papierstof aus Gras in 
Deutschland. Wird in Westdeutschland und in Bel- 
gien eine wild wachsende Grasart zur Herstellung 
von Papierstoff gesammelt und verwendet, und wie 
ist deren Name? 


Frage Nr. 2182. Sandiang für Paplerstoff 
aus Altpapier. Wie muß ein Sandfang für eine Pa- 
piermaschine, auf der Altpapiere verarbeitet werden, 
beschaffen sein, um den Sand aus dem Papierstoff 
auch dann möglichst gründlich zu beseitigen, wenn 
nur knapper Raum vorhanden ist? Auf einer Ma- 
schine von 2400 mm Arbeitsbreite werden in 24 Stun- 
den ca. 12 000 kg 50 f/ um schweres einseitigglattes 
Papier, zur Hälfte aus Altpapier, zur Hälfte aus Zel- 
lulose bestehend, angefertigt. 


Frage Nr. 2183. Kunstlederpappen. Aus 
welchen Rohstoffen stellt man Kunstlederpappe her 
und wie ist die Arbeitsweise? 


Frage Nr. 2184. Manometrische Saughöhe. 
Wir haben eine Zentrifugalpumpe aufgestellt mit 
einer Stundenleistung von 190 cbm Wasserförderung. 
Die Saugleitung hat eine Länge von 20,7 m Länge, 
150 mm l. Dchm. bei 2,08 m Saughöhe. In der Saug- 
leitung befinden sich 6 Krümmer von 150 mm 1. Dchm. 
und 100 mm Krümmungsradius. Wie hoch stellt sich 
die manometrische Förderhöhe? 

Antwort. Nach dem derzeitigen Stande der 
Hydraulik beläuft sich die Widerstandshöhe der 
6 Krümmer zu 2,23 m; die Widerstandshölie infolge 
der Rohrreibung 1,33 m; die Geschwindigkeitshöhe 
0,46 m. Die manometrische Saughöhe beträgt somit 
2,08 + 2,23 + 1,33 + 0,46 = 6,10 m. Dieser ohne 
Berücksichtigung des Fußventilwiderstandes errech— 
nete Wert will uns für Zentrifugalpumpen an sich 
und mit Rücksicht auf Ihre Höhenlage recht bedeu- 
tend erscheinen. G. L. 

Frage Nr. 2185. Wasserdichtmachen von 
„Patent-Braunpappe“. Wie kann man farbige „Pa- 
tent-Braunpappe“, geschnitten auf 10X16 cm, 5 mm 
dick, wasserdicht machen? 

Bem. d. Red. Ueber Wasserdichtmachen von 
Pappen siehe auch die Antworten auf die Frage 
Nr. 2145 in Nr. 4, S. 286, und die Antwort auf 
die Frage Nr. 2147 in Nr. 6, S. 469. 


Holzschleiier. 

Antwortauf Frage Nr. 2177 in Nr. 8 S. 657. 

I. Ich hatte beide angegebene Arten von Schlei- 
fern in Verwendung und würde bei einer beständigen 
Kraft von 125—150 PS unbedingt dem hydraulischen 
Schleifer den Vorzug geben. Friktionsschleifer brau- 
chen mehr Kraft und ergeben weniger Stoff, da das 
Holz niemals so genau eingelegt werden kann, daß 
alle Pressen gleichmäßig arbeiten, der Schleifgang 
kann nicht so genau beobachtet werden wie beim 
hydraulischen Schleifer. Für den hydraulischen 
Schleifer sprechen ferner folgende Vorteile: Wenig 
oder fast gar keine Reparaturen, gleichmäßiger Stoff, 
Betriebssicherheit und einfache Bedienung. Für 
schwankende Wasserkräfte bis zu 120 PS ist aller- 
dings der gewöhnliche Gewichtsschleifer, bei dem 


jede einzelne Presse unabhängig arbeitet, mehr am 
Platz. Pr. 


Feine Löcher in der Stofibahn vom Rundsleb. 
Antwort auf Frage Nr. 2178 in Nr. 8. S. 657. 
I. Ich bezweifle, daß die Löcher in der Stoffbahn 
vom Auspressen an der Formatwalze herrühren, 
glaube eher, daß sie schon auf dem Rundsieb ent- 
stehen. Entweder ist das Sieb schon ziemlich ab- 
genützt, sodaß sich feine Stoff- oder Füllstoffteilchen 
in den Maschen festsetzen oder fehlt es an der kon- 
tinuierlichen Reinigung; schmierige Stoffe verschmut— 
zen das Sieb viel schneller als rösche. —y— 
ll. Die Ursache der Löcher in der Stofibahn kann 
eine sehr verschiedene sein. Schmieriger Stoff ver- 
setzt ein zu feines Rundsieb leicht, aber auch Sand- 
teilchen, die mit dem Stoff mitkommen, pressen sich 
mitunter in die Siebmaschen ein, und an solchen 
Stellen gleitet dann der aufgenommene schmierige 
Stoff vom Sieb herunter, es entsteht ein Loch. Ge- 
wöhnlich wird man derart feine Löcher erst nach 
dem Satinieren des Papiers gewahr, sie sind dann 
immer vom Sand verursacht. Wenn aber, wie Sie 
mitteilen, die Löcher schon beim Auspressen durch 
die Gautschwalze entstehen, so kann die Ursaclıe 
auch die sein, daß der Filz vielleicht Sand enthält, 
die Körnchen drücken dann Löcher in den nassen 
Stoff. Auch das Spritzrohr war schon oft der Uebel- 
täter. Wenn das kurz hinter der Brustwalze lie- 
gende Spritzrohr zu stark spritzt, so verursachen 
die vom Sieb zurückgeworfenen Wasserstrahlen 
sehr leicht feine Löcher in der Stoffbalın, falls sie 
nicht durch ein Schutzblech auigefangen werden. 
Waschen Sie vor allen Dingen den Zylinder mal ge- 
hörig und besehen Sie denselben von innen nach 
außen, ob nicht etwa Maschen durch Schmutz, Sand, 
Gummiteilchen, Harz, Fett oder dergl. versetzt sind. 
M. D. 


Färbeu holzhaltiger Paplere. 

Antwort auf Frage Nr. 2179 in Nr. 9. S. 757. 

I. Das sogenannte Melieren oder Scheckigwerden 
verschiedener holzhaltiger Papiere hat schon man- 
chen Papiermacher geärgert, denn es gibt verschie- 
dene Farben, wie Viktoriablau, Safranin, Grün. 
Fuchsin, Violett und noch andere, die fast nur die 
Zellulose und das Altpapier färben, während Holz- 
schliff nur ganz wenig von der Farbe annimmt. Die- 
ses liegt wohl zum größten Teil daran, daß die Farbe 
schnell in das innerste Gewebe der weich gekochten 
und sehr saugfähigen Zellstoffasern eindringen kann. 
in die ungekochten und harten unaufgeschlossenen 
Holzschliffasern aber nicht. Es ist zum Beispiel bei 
einmaligem Umgang des Holländereintrages die Zel- 
lulose, die vielleicht die Hälfte des Eintrages aus- 
macht, schon satt gefärbt, während der Holzschliff 
erst nach mehrmaligem Umgang von dem Rest der 
Farbe, die die Zellulose übrig gelassen hat, also 
sagen wir, um die Hälfte schwächer gefärbt wird. 
Auch habe ich wiederholt festgestellt, daß je älter 
und härter das Schleifholz war, desto mehr hatten 
wir mit der Melierung zu kämpfen. Um nun diesen 
störenden Uebelstand zu vermeiden oder möglichst 
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zu vermindern, empfiehlt es sich, den Holzschliff zu- 
erst einzutragen, zu färben und zu leimen, und nach 
einiger Zeit, vielleicht nach 5 bis 10 Mimuten, erst 
die Zellulose, das Altpapier usw. Ferner soll man 
die Farbe nicht in starker Lösung, sondern möglichst 
verdünnt in den Holländer geben, vielleicht auf einen 
Eimer Wasser 50 bis 100 g Farbe. Daß die Farbe, 
je heißer sie in den Stoff gegeben wird, desto schlim- 
mer meliert, leuchtet wohl jedem ohne weiteres ein 
und braucht nicht besonders erörtert zu werden. 
Ich habe auch die Leimmilch schon gefärbt und gute 
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Resultate erzielt, es gehört hierzu aber eine beson- 
dere Einrichtung, wenn es für immer so gemacht 
werden soll. Sodann lege ich der Beschaffenheit des 
Fabrikationswassers eine wesentliche Bedeutung bei, 
denn in einer Gegend hatte ich sehr hartes, eisen- 
haltiges Wasser, und gerade hier hatte ich sehr mit 
der Melierung zu kämpfen, während ich in einer an- 
deren Gegend, wo weiches, kalkhaltiges Wasser war, 
fast gar nichts von Melierung gemerkt habe, trotz- 
dem fast dieselben Rohstoffe und Farben zur Ver- 
wendung kamen. A. 


Von unserem Büchertisch. 


Tbe Paper Trade Journal, Paper Trade Annual and 
Convention Number 1914. 

Die anläßlich der Versammlungen der amerika- 
nischen Papiermacher und Papierhändler im Februar 
in New York herausgegebene Festnummer ist durch 
einen Rückblick auf die wichtigsten Ereignisse in der 
Papierindustrie in den Vereinigten Staaten, Kanada, 
Neufundland. Großbritannien, Deutschland, Nor- 
wegen, Schweden und Finnland eingeleitet. Im Zu- 
sammenhang damit wird über die Marktlage für ver- 


schiedene Papiersorten, für Rohmaterialien und son- 


stige Verbrauchsartikel berichtet. Sehr lehrreich 
sind die statistischen Angaben und graphischen Auf- 
zeichnungen über die Produktion verschiedener Pa- 
piersorten in den letzten Jahren und den Absatz. 
Daran schließt sich ein Bericht über die im Jahre 
1913 neuerstandenen Fabriken mit vielen Bildern. 
Einen breiten Raum nimmt die Geschichte der Ame— 
rican Paper and Pulp Association, der National 
Paper Trade Association und von 16 anderen Ver- 
einigungen der Papierindustrie in Anspruch. Den 
Schluß der Nummer bilden die Berichte von den 
Versammlungen und Festlichkeiten der beiden ge- 
nannten Vereinigungen und einiger anderer. Von dem 
sonstigen Inhalt seien erwähnt eine Beschreibung 
der Versuchsanlage des Chemikers Arthur D. Little 
in Boston. ein Bericht über die Papiermacherschule 
an der Universität Maine, ferner „Papier-Standards“ 
von Martin L. Griffin, „Fortschritte im Papiermaschi- 
nenbau“, „Beleuchtung und Unglücksfallverhütung“. 
Talsperren“, „Verwendung von Sägemehl“ und eine 
Skizze über die Herstellung von Zellulose aus Bana- 
nenstauden und anderen südlichen Gewächsen. Die 
Nummer umfaßt einschließlich des sehr reichhaltigen 
Anzeigenteiles 328 Seiten und ist durch viele Bilder 
und vorzügliche Ausführung ausgezeichnet. 
Zur Frage des Systemwechsels im Patentrecht. Von 
Hermann Kändler. 1914. Verlag von 
Franz Vahlen, Berlin W. 9, Linkstraße 16. 

Preis 1 Mark. 

Die vorliegende Schrift — ein Sonderabdruck 
aus der Zeitschrift für Industrierecht — ist eine wert- 
volle Ergänzung zu den übrigen bekannten Arbeiten 
des Autors, insbesondere zu der im gleichen Ver- 
lage erschienenen Arbeit „Zur Frage eines reinen 


Erfinderpatentrechtes in Deutschland“. Der Ver- 
fasser hat sich die Aufgabe gestellt, den Standpunkt 
der Volkswirtschaft, die in dem zu erwartenden Ge- 
setze im Gegensatz zu der bisherigen Auffassung in 
Deutschland in bedauerlicher Weise vernachlässigt 
worden ist, gegenüber den theoretisch- Juristischen 
Konstruktionen der urheberrechtlichen Richtung klar 
hervorzuheben. Von besonderem Interesse für die 
beteiligten Fachkreise dürfte die vorliegende kleine 
Schrift deshalb sein, weil in ihr die Kernfrage des 
ganzen Reformkampfes, wie sie sich durch die jahre- 
langen Verhandlungen herauskristallisiert hat, in 
überaus klarer Form behandelt wird. Nicht nur für 
die Kreise, die für das System des geltenden Patent- 
rechtes eintreten, sondern auch für die Vertreter der 
urheberrechtlichen Richtung dürfte die kleine Schrift 
viel Interessantes bieten. 
Hilfe in Zahlungs-Verlegenhelten. Von Dr. jur. E d. 
Karlemeyer. Herausgegeben von 
F. Holzknecht, vereidigter Bücherrevi- 
sor, Wiesbaden. Verlagsanstalt Emil Abigt, 
Wiesbaden. Preis Æ 4.80 (verschlossen ver- 
sandt). 

Wie bezahle ich den Posten? Wie kann ich jene 
Klage verhüten oder wie rette ich mich vor dem 
geschäftlichen Zusammenbruch? Diese Sorgen treten 
an Geschäftsleute und Private nur gar zu leicht 
heran, und man weiß sich keinen Rat, so lange noch 
zu raten und zu helfen ist. Daran scheitern monat- 
lich Tausende von Existenzen. Es gibt aber eine 
ganze Reihe gangbarer Wege, dem ehrlichen, streb- 
samen und klugen Menschen zu helfen. „Hilfe in 
Zahlungsschwierigkeiten‘‘ enthält alle Ratschläge, die 
hier in Frage kommen, alle gesetzlichen Mittel und 
warnt vor den untauglichen. Das Buch weist nach, 
welche Geldquellen erschlossen werden können und 
wie, welches die Machenschaften der Darlehens- 
schwindler sind und wie man sich gut Kredit be- 
schaffen kann. Ferner wird dargelegt. wie man 
Zahlungsaufschub erlangt, sich vergleicht und dem 
Konkurs entgehen kann, mit allen Formularen und 
gesetzlichen Bestimmungen. Auch das Verhalten im 
Konkurs, wie der Schuldner dort seine Lage verbes- 
sern kann, ist dargestellt. Es ist ein Buch, das in 
schlechten Zeiten doppelt wertvoll sein muß. 
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Der neueste und höchste Wolkenkratzer in New York. 


Weil in dieser Stadt die Höhe der Gebäude 
durch Baugesetz nicht eingeschränkt ist, errichtet 
ıman seit mehr als 20 Jahren vielstöckige Baukolosse, 
um den enorm teuren Grund und Boden möglichst 
nutzbar zu machen. Das augenblicklich höchste Ge- 
bäude ist das binnen 2 bis 3 Jahren gebaute 266 m 
über der Straße hohe Woolworth-Gebäude. 
Die Bodenfläche kostete allein 17 850 000 &, die Ge- 
samtkosten des Gebäudes betragen 56 700 000 &. 

Die Gründung des Gebäudes erfolgte auf Pfei- 
lern, die mittels Druckluftsenkkasten etwa 36 m tief 
bis auf den Fels gebaut wurden. Außer mehreren Stock- 
werken unter Straßenoberfläche hat das Gebäude 
55 Stockwerke für den Turm, während das Gebäude- 
massiv (52 m Länge, 67 m Tiefe) 30 Stockwerke 
besitzt. 

Es arbeiteten bis zu 2000 Mann am Bau, für 
welche vorübergehend zwei Personenaufzüge einge- 
baut waren. Das ganze Gebäude hat kein Holz, selbst 
Fenster und Türen usw. sind aus gepreßtem Stahl, 
Decken und Fußboden aus feuerfesten Hohlziegeln. 

In 240 m Höhe befindet sich eine Aussichtsgalerie 
im Turme, die für den Preis von 2 & jedermann 
zugänglich ist und Tag und Nacht sich eines regen 
Besuches erfreut. 

7000 bis 8000 Menschen sind täglich gleichzeitig 
im Gebäude anwesend (wie in einer kleinen Stadt). 
Zum Verkehr sind 27 Personenaufzüge eingebaut, 
die elektrischen Betrieb haben und nach einem fest- 
stehenden Fahrplan genau die Fahrzeiten einhalten. 
Die Uebei wachung geschieht von einer Zentralstelle 
aus mit Fernmeldung über exakte Funktionierung, 


sowie telephonische Verbindung mit dem Fahr- 
personal. » 

Für eine so große Anzahl Menschen ist die Be- 
lüftung von besonderer Wichtigkeit. Die frische Luft 
wird durch Ventilatoren befördert. Zum Betriebe 
derselben gibt es im 1. Stockwerk unter Straßen- 
höhe 12 Elektromotoren von 20—30 PS und im 
29. Stockwerk 8 für die Bureaus im Turme. Die 
frische Luft geht durch Staubfilter und durch einen 
Befeuchtungsraum, um im Sommer durch Frischwas- 
ser abgekühlt zu werden; im Winter braucht man 
das Kondensationswasser zur Anwärmung der Luft. 

Im 2. Stockwerk unter Straßenhöhe liegen die 
Kessel- und Maschinenräume. 6 Flammrohrkessel für 
10% at, jeder 350 PS, werden mit Anthrazit gce- 
feuert. Der Schornstein endet im 48. Stockwerk und 
soll niemals sichtbare Rauchwolken entsenden. Der 
Auspuffdampf der Maschinen genügt an nicht be- 
sonders kalten Tagen zur Beheizung des Gebäudes. 
Im ganzen sind 140 kın (schreibe 140 Kilometer) 
Starkstromleitungen verlegt! 

Im 1. Stockwerk unter der Straße befindet sich 
ein Luxusrestaurant sowie ein türkisches Bad mit 
Schwimmbassin (letzteres zur freien Benutzung der 
im Hause Beschäftigten). 

Im 27. Stockwerk gibt es noch ein Klubrestau— 
rant. 

Jedes Stockwerk hat 4 Briefkästen, die mittels 
Schächten mit einem großen Sammelkasten in Ver- 
bindung stehen, der alle halbe Stunden von Post- 
boten geleert wird. Archi. 

(Nach der Zeitschr. d. V. D. Ingenieure.) 
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Unglücksfälle durch Benzin. 


Die Chemische Fabrik Griesheim-Elektron hat. 
wie in früheren Jahren, die aus den Zeitungen zu 
ihrer Kenntnis gelangten Unfälle durch Benzin im 
Jahre 1913 gesammelt. Diese Statistik kann keinen 
Anspruch auf Vollständigkeit machen, umsomehr als 
nur die bedeutenderen Unfälle in den Tageszeitungen 
kommen. 

Die im Jahre 1913 erfolgten Unfälle verteilen 
sich wie folgt: Chemische Waschanstalten, Färbe— 
reien usw.: 6 Explosionsfälle, wobei 1 Person leicht 
und 6 Personen schwer verletzt wurden; Drogen- 
geschäfte, Apotheken usw.: 8 Explosionsfälle, hier- 
bei wurden 2 Personen leicht, 4 Personen schwer 
verletzt und 3 Personen starben; Benzin in verschic- 
denen technischen Betrieben, sowie auf dem Trans- 
port: 54 Unglücksfälle mit 34 leicht Verletzten, 
70 schwer Verletzten und 32 Todesfällen; Benzin zu 
Motorbetriebszwecken: 50 Explosionsfälle, verwun- 
det wurden dabei 4 Personen leicht, 33 Personen 
schwer und 18 Personen starben; Benzin zu Beleuch- 
tungszwecken: 4 Brandfälle mit 2 leichten und 
2 schweren Verwundungen; Benzin im Handgebrauch 
des Publikums: 23 Unglücksfälle, dabei wurden 
1 Person leicht, 16 Personen schwer verletzt und 
16 Personen starben. 


% 


Durch die narkotische Wirkung von Benzindämp- 
fen wurden beim Reinigen von Benzin- bezw. Oeltanks 
3 Arbeiter schwer betäubt, wovon einer an den gif- 
tigen Wirkungen der Benzindämpfe starb; ferner 
wurde in einem Lagerkeller ein mit Abfüllen von 
Benzin beschäftigter Arbeiter durch Benzindämpfe 
erstickt tot aufgefunden. . 


Die vorstehenden Zahlen mit zusammen: 148 Un- 
glücksfällen und hierbei 132 schweren Verletzungen, 
45 leichten Verletzungen und 71 Todesfällen sprechen 
dafür, wie ernst die Gefahren sind, die eine unvor- 
sichtige Behandlung des Benzins mit sich bringen 
kann. — Besonders sei auch darauf hingewiesen, 
daß die neuerdings so viel benutzten Taschenfeuer- 
zeuge mit Benzin bei unachtsamem Gebrauch ernste 
Verbrennungen zur Folge haben können. 


Um die Zahl der Unfälle einzuschränken, hält es die 
Chemische Fabrik Griesheim-Elektron für notwendig, 
daß die Verkäufer des Benzins die Laien auf die 
gefährlichen Eigenschaften des Benzins hinweisen 
und nichtfeuergefährliche und nichtexplosive Er- 
satzstoffe empfehlen. Diese kommen allerdings nur 
in Betracht, soweit das Benzin nicht zur Beleuch- 
tung und für Motore gebraucht wird. 


— m 
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Fest-Nummer 1914. 


Im Juni dieses Jahres finden in Leipzig die Generalversammlungen der Vereine 
Deutscher Papier- und Deutscher Zellstofi-Fabrikanten sowie der Papiermacher - Berufs- 
genossenschaft statt. 

Die zu gleicher Zeit in Leipzig stattfindende Internationale Ausstellung für Buch- 
gewerbe und Graphik (Bugra), an der sich auch die deutsche Papiererzeugungsindustrie 
beteiligen wird, dürfte eine besondere Anziehungskraft ausüben, und die Papiermacher- 
tage 1914 werden sich daher zweifellos einer starken Beteiligung erfreuen dürfen. 

Wie schon seit 7 Jahren, so werden wir auch in diesem Jahr zu den Papiermacher- 
tagen wieder eine Fest-Nummer unserer Zeitschrift herausgeben. Haben wir schon bisher 
auf die äußere Aufmachung besonderen Wert gelegt, so soll dies in diesem Jahre in 
verstärktem Maße der Fall sein, um in Hinsicht auf die „Bugra“ auch unsererseits die 
Papier- und Papierstoff-Erzeugungsindustrie würdig zu repräsentieren. Der redaktionelle 
Teil unserer Fest-Nummer wird wieder eine Reihe wertvoller Original-Artikel von den 
bekanntesten Fachleuten der Papier- und Papierstofi-Erzeugungsindustrie enthalten. 

Außer an unsere über die ganze Erde verbreiteten Abonnenten wird die Fest- 
nummer auch an alle bedeutenderen Papier- und Papierstoff-Fabriken des Auslandes 
versandt werden, soweit diese nicht ohnehin schon zu den Lesern unseres Blattes zählen, 
ferner an Behörden, Handelskammern und Industrieverbände. 

Die garantierte Mindestauflage der Festnummer wird 6000 Exemplare umfassen. 

Es bietet sich durch eine Beteiligung am Reklameteil unserer Fest-Nummer Gelegen- 
heit zu einer in jeder Beziehung erstklassigen, vornehmen und repräsentativen Propa- 
ganda von nachhaltigstem Erfolg. Diejenigen Firmen, welche uns Aufträge für die Fest- 
Nummer erteilen wollen, bitten wir, sich baldigst mit uns in Verbindung zu setzen. 
Empfehlenswert wird es sein, wenn nur ganze oder halbe Seiten bestellt werden. Den 
ständigen Inserenten unseres Fachblattes möchten wir eine Erweiterung ihres zurzeit 
laufenden Auftrages auf eine oder mehrere Extraseiten in der Fest-Nummer ganz besonders 
nahelegen. | 


Die Abteilung 


Selbstdarstellungen 


werden wir auch in diesem Jahre wieder in unsere Fest-Nummer mitaufnehmen. Der Preis 
für eine Beteiligung an dieser Rubrik richtet sich nach ihrem Umfange. Mit Spezial- 
Offerte hierfür stehen wir gerne zu Diensten. Ebenso unterbreiten wir gern Vorschläge 
betreffend die Abfassung von Selbstdarstellungen und lassen nach guten, uns eingesandten 
Photographien auch gern Klischees hierfür anfertigen, wofür wir nur unsere Selbst- 
kosten in Anrechnung bringen. 

Sonderabdrucke ihrer Beiträge liefern wir den beteiligten Firmen in beliebiger An- 
zahl und bei billigster Berechnung. Diese Sonderabdrucke eignen sich ganz hervorragend 
zur Prospekt-Propaganda, und es empfiehlt sich, den Text der Selbstdarstellungen von 
vornherein so abzufassen, daß er ohne Aenderung auch für die Sonderabdrucke verwendet 
werden kann. 

Wenn Sonderabdrucke gewünscht werden, bitten wir, uns gleich bei der 
Auftragserteilung hiervon Mitteilung zu machen, damit der Satz nicht 
abgelegt wird. Neusatz verursacht erhöhte Kosten. 

In einem besonderen Verzeichnis werden sowohl die an den Selbstdarstellungen 
beteiligten als auch die im Anzeigenteil vertretenen Firmen alphabetisch registriert. Das 
Verzeichnis der Selbstdarstellungen wird auch dem alljährlichen Inhalts- 
verzeichnis unseres Fachblattes beigefügt. 

Prospekte und, soweit der Vorrat reicht, Probe-Exemplare unserer vorjährigen 
Fest-Nummer stehen Interessenten zur Verfügung. 


Biberach a. d. Riß, im März 1914. 
Verlag des Wochenblatt für Papierfabrikation 
- Güntter-Staib. 
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Alkoholfreie Getränke in der Papierindustrie. 
(Eingesandt.) 


Die Fabrikation alkoholfreier Getränke für das Be- 
amten- und Arbeiter-Personal in den Großbetrieben 
der verschiedenen Industriezweige findet immer wei- 
teren Eingang. Auch eine ganze Anzahl deutscher 
und ausländischer Zellulose- und Papierfabriken 
hat den Vorteil anerkannt, welchen sie ihrem 
Personal bei der Selbstbereitung alkoholireier Ge- 
tränke darbringen. Ganz abgesehen davon, daß der 
Genuß von Alkohol die Arbeitskraft ganz bedeutend 
vermindert, wird es heute von dem Personal mit 
Freuden begrüßt, in der warmen Jahreszeit an Stelle 


des Branntweins oder Bieres ein Glas wohl- 
schmeckende Limonade zu erhalten. 
Die Firma Hensel & Prin ke, Görlitz, 


welche seit Jahrzehnten Spezialist für Einrichtungen 
zur Selbstherstellung alkoholfreier Getränke ist, hat 
in den letzten Jahren mehrere vollständige Anlagen 
an die verschiedenen Zweige der Großindustrie ge- 
liefert. 


Zu der Selbstherstellung erstklassiger alkohol- 


freier Getränke ist ein Mineralwasserapparat mit 
Abfüllmaschine sowie eine Flaschenspülmaschine 
nebst den dazu gehörigen Flaschen erforderlich. Für 
einen Fabrikbetrieb von 3—400 Arbeitern stellen sich 
die einmaligen Einrichtungs- und Anschaffungskosten 
auf nicht mehr ais 7—800 M. 


Was die Beschaffenheit der Fruchisirupe anbe- 
langt, so sei erwähnt, daß hierbei nicht der- billigste 
Preis berücksichtigt werden soll, da die teuren 
Sirupe sich nur scheinbar im Preise höher stellen 
als die billigen. Bei der Fabrikation der Getränke 
ergeben meist ?/s der erstklassigen Sirupe eine be- 
deutend bessere Limonade als von dem vollen Quan- 
tum der billigen Sirupe. 

Die Preise für Fruchtsirupe variieren von 40 
bis 65 «A für 100 kg. Bei den billigen Sorten wird 
meist an Stelle des Zuckers Stärkesirup verwendet. 
Derartige Sirupe ergeben naturgemäß keine erst- 
klassige Limonade. Die von der Firma Hensel 
& Prinke bereiteten Fruchtsirupe werden mit 
66 pCt. ungeblauter Brodraffinade unter Verwen- 
dung von Fruchtessenzen, welche aus frischen 
Früchten gewonnen sind, hergestellt. 

Zur Fabrikation von Selterswasser empfiehlt gc- 
nannte Firma an Stelle der Pastillen Salzlösung zu 
verwenden. Diese Lösung ist vom hygienischen 
Standpunkte aus den Pastillen vorzuziehen. 

Interessenten erhalten von der Firma Kosten- 
anschläge über Neueinrichtungen usw. bereitwillig 
ohne jede Verbindlichkeit. Auch stellt genannte 
Firma ihre 40jährige Erfahrung auf diesem Gebiete 
gern zur Verfügung. H. 
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Geschäftsberichte. 


Hannoversche Papleriabriken Alleld-Gronau 
vormals Gebr. Woge zu Alfeld a. d. Leine. 1913. 

Unter dem wirtschaftlichen Rückgang des Jahres 
1913 hatte die Papierfabrikation besonders zu leiden, 
weil in den meisten ihrer Zweige schon in den Zeiten 
normalen Geschäftsganges Ueberproduktion herrschte. 
Das Nachlassen des Bedarfes inı vergangenen Jahre 
mufte deshalb einen besonders heftigen Konkurrenz- 
kampf auf dem Papiermarkt entfesseln, und es war 
unter diesen Umständen nicht möglich, die wachsen- 
den Herstellungskosten durch entsprechende Er- 
höhung der Verkaufspreise auszugleichen. Je weiter 
das Jahr 1913 vorschritt, umso ungünstiger gestalte- 
ten sich die Marktverhältnisse, und es bedurfte 
äußers’er Anspannung aller uns zu Gebote stehenden 
Hilfsmittel, um den Bruttogewinn von 1 275 232.31 
im Jahre 1912 auf «A 285530.88 im Jahre 1913 zu 
steigern. 

Wir entnahmen die für Instandhaltung unserer 
maschinellen Anlagen und Gebäude erforderlichen 
AM 98 941.48 auch in diesem Jahre dem Betrieb, der 
außerdem für Steuern und gesetzliche Leistungen 
zur Berufsgenossenschaft, Kranken-, Alters- und In- 
validitäts-Versicherung sowie zur Beamten-Pensions— 
Versicherung mit Á 46 534.19 und für Talonsteuer- 
Reserve mit «A 3275.— belastet wurde. Die durch 
Neuanschaffungen verursachten Zugänge auf die An- 
lage-Konten betragen 4 78 516.85. 

Der Geschäftsgang läßt bei Abfassung dieses 
Berichts noch immer viel zu wünschen übrig und 
das Mißverhältnis zwischen Herstellungs- und Ver- 
kaufspreisen hat sich leider noch weiter verschärft, 


sodaß die Aussichten für das Jahr 1914 heute noch 
als durchaus unklar bezeichnet werden müssen. Wir 
selbst, wie auch andere Fabriken haben unter diesen 
Umständen alle Bestrebungen, die Verkaufspreise in 
ein normales Verhältnis zu den Herstellungskosten 
zu bringen, lebhaft unterstützt, sind dabei aber leider 
bislang olıne wesentlichen Erfolg geblieben. Wir 
schlagen deshalb vor, auch in diesem Jahre von Ver- 
teilung einer Dividende abzusehen und den Gewinn 
zu Rückstellungen und Abschreibungen zu verwen- 
den, zumal der scharfe Konkurrenzkampf uns zu wei- 
teren Aufwendungen zwecks Verbesserung unserer 
technischen Anlagen zwingt. 

Der Bruttogewinn beträgt «A 285 530.88, hierzu 
Vortrag aus 1912 & 25.021.13, zus. & 310 552.01. 
Wir beantragen, die nach Abzug von & 224 018.85 
für Abschreibungen verbleibenden & 86 533.16 wie 
folgt zu verwenden: Ueberweisung auf Reserve- 
fonds II <A 40 000.—, Gratifikationen an Beamte und 
Arbeiter <A 12 500.—, Vortrag für 1914 «A 34 033.16. 

Bilanz am 31. Dezember 1913. 

Aktiva. Grundstück- und Wasserkrait-Konto 
A 590 835. Gebäude- und Wasserbauten-Konto Mark 
861 400, Maschinen-Konto «A 900 000, Utensilien- 
Konto / 12500, Konto für Wagen und Pferde 
12 300, Zellulose-Fabrik-Anlage-Konto & 225 000, 
Konto für Arbeiter-Wohnungen Á 94 000, Konto für 
elektrische Kraftübertragung „ 16000, Gaskraft-An- 
lage-Konto .# 5000, Fangstoff-Anlage-Konto & 7501, 
Elektrische Beleuchtungs-Anlage Alfeld A 1, Was- 
serbeschaffungs-Konto & 7000, Pflasterungs-Konto 
J 14000, Konto für elektrische Anlagen Gronau 
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& 10000, Kläranlagen-Konto «A 4000, Aval-Konto 
AM 52847, Wechsel-Konto & 19 032, Bankguthaben 
A 13 916, Verschiedene Debitoren & 500 459, Kassa- 
Konto & 7627, Inventur-Bestand «A 785 415. 

Passiva. Aktien-Konto & 2100000, Konto 
der 4% pCt. Teilschuldverschreibungen & 473 000, 
Konto der 4 pCt. Teilschuldverschreibungen Mark 
673 000, Reservefonds-Konto 1 A 210 000, Reserve- 
ionds-Konto II «A 75000, Delkredere-Konto Mark 
30 000, Talon-Steuer-Konto & 14150, Beamten- und 
Arbeiter-Pensionsfonds-Konto A 91635, Zinsen- 
Konto & 20415, Wohnhaus-Hypothek-Konto Mark 
47 450, Bank-Aval-Konto 4 52847, Verschiedene 
Kreditoren & 262 558, Konto für ausgeloste Obliga- 
tionen und Agio & 2020, Gewinn- und Verlust-Konto 
& 86 833. 


Gewinn- und Verlust - Konto. 

Soll. Gesamt-Unkosten & 2 004 270, Skonto 
M 32 856, Zinsen 53 858, Aufgeld für ausgeloste Teil- 
schuldverschreibungen & 540, Abschreibungen Mark 
224 018, Ueberschuß & 86 533. 

Haben. Vortrag aus 1912 «A 25021, Papier- 
Konto & 2 377 056. 


Kostheimer Cellulose- und Papleriabrik Aktien- 
Gesellschaft (irüher Kostheimer Ceilnlose-Fabrik) 
in Mainz-Kostheim. 1913. 

Die im Laufe der Jahre vorgenommenen Neu- 
und Umbauten können als beendet angesehen wer- 
den. Unsere Leistungsfähigkeit im Jahre 1913 ist 
entsprechend größer geworden, die volle Ausnützung 
war uns aber leider nicht möglich, da die Abrufe auf 
bestehende Verkaufsabschlüsse, namentlich im zwei- 
ten Semester und ganz besonders in den letzten Mo- 
naten des Berichtsjahres, sehr schleppend waren. 
Aus diesem Grunde fand unsere Produktion nicht den 
schlanken Absatz wie in früheren Jahren, obgleich 
wir im Verhältnis zu unserer Leistungsfähigkeit ein 
sehr erhebliches Mehrquantum unserer Produkte ver- 
kauft hatten. Es bestand keinerlei Möglichkeit, den 
Absatz zu heben, umso weniger als durch die ver- 
größerte Konkurrenz dem geringeren Konsum eine 
wesentliche Ueberproduktion gegenüberstand. Zu- 
dem wurden von der Konkurrenz Angebote zu un- 
glaublich billigen Preisen an den Markt gebracht, 
die weit unter die Herstellungskosten selbst der 
besteingerichteten Fabriken gingen. 

Wir mußten im Berichtsjahre allein für erhöhte 
Holz- und Kohlenpreise den Betrag von ca. & 110 000 
mehr aufwenden, ungeachtet wesentlicher Mehraus- 
gaben bei anderen Positionen, während der Rückgang 
des Verkaufsdurchschnittspreises gegenüber dem 
Vorjahre uns einen Ausfall von ca. „ 60 000.— 
brachte. Angesichts der schon oben erwähnten Ueber- 
produktion und mit Rücksicht auf die allgemeine un- 
günstige Marktlage, haben wir uns eine Einschrän- 
kung in der Produktion auferlegen müssen, wodurch 
allein in der Papierfabrikation ein Ausfall von etwa 
einer Million kg Papier entstanden ist. Wenn keine 
Wendung in der ungünstigen Konjunktur eintritt und 
keine Möglichkeit gefunden wird, die allgemein zu 
niedrigen Verkaufspreise wesentlich zu erhöhen, 
wird sich das Ergebnis für die Folge kaum bessern 
können. i 


Die Produktion an Zellulose beträgt im Jahre 
1913 15 492 200 kg, gegen 1912 mehr 144 547 kg. Die 
Produktion an Papier beträgt im Jahre 1913 
17419 782 kg, gegen 1912 mehr 897471 kg. Der 
Gesamtverkauf an Papier und Zellulose im Jahre 1913 
beziffert sich auf netto & 4048 086.22, gegen 1912 
mehr A 78 642.87. 

Das Russische Waldbesitz-Konto erfuhr wieder 
eine Abschreibung von M 20 263.44, während dem 
Delkredere-Konto & 6971.12 für entstandene Ver- 
luste entnommen werden mußten. 

Unter Auflösung des Neubau-Kontos und infolge 
der vorgenommenen Erweiterungen erhöhten sich 
folgende Anlage-Konten: Grundstück - Konto um 
M 6430.38, Gebäude-Konto um «A 40 395.90, Ma- 
schinen-Konto um & 303 550.34, Werkzeug- und Ge- 
räte-Konto um & 11 119.67, während auf Neubau- 
Konto AM 9384.31 auf das laufende Jahr vorgetragen 
werden. 

Auf Talonsteuer-Konto hatten wir für neue Zins- 
bogen unserer Aktien eine Ausgabe von & 5000.—. 
Dieser Betrag ist durch die im Berichtsjahre erfolgte 
Abschreibung von A 5000.— ausgeglichen. 

Der pro 1913 erzielte Gewinn beträgt Mark 
405 538.73, dazu kommt der Vortrag aus 1912 
1 34 538.76, zusammen «A 440 077.49. 

Die Verwendung desselben wird wie folgt vor- 
geschlagen: Abschreibungen auf Gebäude-Konto 
272 pCt. von M 886 854.76 = M 22 171.37, auf Ma- 
schinen-Konto 10 pCt. von & 2 045 990.13 = Mark 
204 599.01, auf Werkzeug- und Geräte-Konto 15 pCt. 
von 4 3897463 = A 5846.19, zus. A 223616.57. 
Gratifikationen & 6127.50, Dispositionsfonds-Konto 
(Erhöhung auf den alten Stand von & 25 000.—) 
AM 2440.—, Zuweisung auf Talonsteuer-Konto Mark 
5000.—, Vertragsmäßige Tantiemen & 15 896.75, 
Tantiemen an den Aufsichtsrat & 4935.47, Dividen- 
den-Konto 5 pCt. & 137 500.—, Vortrag auf neue 
Rechnung & 35 561.20. 


Aus dem Berichte des Aufsichtsrates entnehmen 
wir: 

Wie bereits Ende des Berichtsjahres von uns 
bekanntgegeben wurde, ist Herr Direktor Roeck am 
31. Dezember 1913 aus dem Vorstande ausgeschie- 
den. Herr Direktor Roeck hat als alleiniger Vor- 
stand seit 12 Jahren die Geschäfte unserer Gesell- 
schaft zu unserer größten Zufriedenheit geleitet und 
mit außerordentlichem Eifer und Pflichttreue die 
Interessen unserer Firma vertreten. Er hat seine 
Erfahrungen unserer Gesellschaft auch für die Folge 
zur Verfügung gestellt, wie wir auch seine Zuwahl in 
den Aufsichtsrat vorschlagen werden. 


Bilanz von Ende Dezember 1913. 

Aktiva. Grundstück-Konto M 323 094, Ge- 
bäude-Konto «A 905079, Maschinen-Konto Mark 
2144 941, Werkzeug- und Geräte-Konto AM 44 248, 
Neubau-Konto «# 9384, Russisches Waldbesitz-Konto 
1 235 467, Anzahlungen auf Holzkäufe «A 227 100, 
Holz-(Vorrat-)Konto AM 1823893, Kohlen-, Schwe- 
fel- und Kalk-Konto «# 105818, Materialien-Konto 
1 67490, Fertiges und halbfertiges Fabrikat Mark 
339 867, Betriebsmaterial und Reserveteile-Konto 
‚A 135 442, Kautions- Konto .4 37048, Diverse Debi- 
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toren «A 1031 110, Kassa-Vorrat «A 2539, Wechsel- 
Vorrat && 121 389. 

Passiva. Aktien-Kapital & 2 750 000, Obli- 
gations-Konto & 1 300 000, Obligations-Zinsen-Konto 
A 7087, Reservefonds-Konto 1 AM 1 475 287, Reserve- 
fonds-Konto 2 & 20 000, Dekredere-Konto & 37 292, 
Dispositionsfonds-Konto & 25 000, Dividenden (nicht 
eingelöst) A 830, Diverse Kreditoren & 1 524 386, 
Diverse Kreditoren: Aval-Konto «A 37 048, Akzepte- 
Konto % 183 088, Tantieme-Konto & 20832, Divi- 
denden-Konto & 137 500, Gewinn- und Verlust- 
Konto, Vortrag 1914 & 35 561. 


Gewinn- und Verlust - Konto. 

Soll. Handlungs-Unkosten <A 204511, Zinsen 
und Provisionen & 77981, Laufende Unterhaltung 
der gesamten Fabrikanlagen 4 255 302. Gewinn 
1 440 077. 

Haben. Gewinn-Vortrag 1912 AM 34538, Ge- 
winn auf Fabrikations-Konto & 943 334. 


Kronstädter Papierstoffabriks-Aktien-Gesellschaft 
in Budapest. 1912/13. 

Wir müssen auch diesmal unserem Bedauern 
Ausdruck geben, daß es uns noch immer nicht mög- 
lich ist, eine erfreulichere Gestaltung hinsichtlich des 
Erträgnisses unseres Unternehmens zur Kenntnis 
bringen zu können. Die Ursachen des Mißeriolges 
des abgelaufenen Geschäftsjahres sind so ziemlich 
dieselben wie die in unserem vorjährigen Berichte 
geschilderten. Wir hofften die Durchführung der in 
unserer Turoczszentmärtoner Fabrik noch rückstän- 
digen Rekonstruktionen schon in den ersten Monaten 
des abgelaufenen Geschäftsjahres beendigen zu kön- 
nen, sodann auf einen regelmäßigen und normalen 
Betrieb wenigstens für die zweite Hälfte des Ge- 
schäftsjahres rechnen zu dürfen und der uns hier- 
durch erreichbaren Vorteile der verminderten Regie 
teilhaftig zu werden. Leider hat diese Voraussetzung 
sich nicht erfüllt, denn die Vollendung der erwähn- 
ten Rekonstruktionen hat sich zufolge verschiedener 
unvorhergesehener Zwischenfälle bis gegen Ende des 
abgelaufenen Geschäftsjahres verzögert. Mit Rück- 
sicht auf diesen nachteiligen Umstand konnte ein 
normaler Betrieb in unserer Turoczszentmärtoner 
Fabrik nicht erzielt werden; die Cestehungskosten 
gestalteten sich infolgedessen derart ungünstig, daß sie 
eine Deckung in den im Vorjahre bestandenen, noch 
immer gedrückten Verkaufspreisen nicht finden konn- 
ten. So beklagenswert die um mehrere Monate ver- 
zögerte Instandsetzung unserer Turoczszentmärtoner 
Fabrik ist, so gereicht es uns anderseits zur Genug- 
tuung, die beruhigende Eröffnung machen zu können, 
daB nicht nur unsere Turoczszentmärtoner, sondern 
auch unsere Zernester Anlage nunmehr — wenn auch 
mit einem ziemlich erheblichen Kostenaufwande — 
derart ausgestaltet sind, daß sie in technischer Rich- 
tung allen modernen Anforderungen entsprechen und 
daß wir in der Lage sein werden, bei unserer Be- 
triebsregie gegen früher nicht unwesentliche Erspar- 
nisse zu erzielen. Wir glauben daher der Erwartung 
Ausdruck geben zu dürfen, daß wir mit unseren bei- 
den Fabriken, deren Leistungsfähigkeit gegen früher 
von 6—7 Waggons auf täglich 12—13 Waggons er- 
höht wurde. zukünftig unter normalen Marktverhält- 
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nissen befriedigende Erfolge erzielen werden. Unsere 
Bilanz vom 31. August 1913 über das 24. Geschäfts- 
jahr unseres Unternehmens schließt mit folgenden 
Ziffern: K 16 797.84 Gewinn des abgelaufenen Jahres, 
K 3888.31 Verlust vom Vorjahre, somit K 12 909.53 
Gewinn, den wir beantragen auf neue Rechnung vor- 
zutragen. Die Produktion unserer beiden Fabriken 
erreichte im abgelaufenen Jahre die Höhe von 3830 
Waggons gegen 3443 Waggons im vorangegangenen 
Jahre. Dieses Quantum gelangte auch bis auf einen 
kleinen Teil zur Ablieferung. Das weitaus größte 
Quantum unserer nächstjährigen Produktion ist, wie 
gewöhnlich, durch Vorverkäufe verschlossen, wobei 
es uns möglich war, günstigere Preise als im Vor- 
jahre zu erzielen. Hinsichtlich der Marktlage unseres 
Artikels erlauben wir uns zu berichten, daß in der 
ersten Hälfte dieses Jahres eine ziemlich lebhafte 
Nachfrage zur Geltung kam, dagegen ist in den letz- 
ten Monaten eine Abschwächung wahrzunehmen, 
welche hauptsächlich darauf zurückzuführen ist, daß 
die Papierindustrie — besonders in unserer Mon- 
archie, aber auch in anderen Industriestaaten — unter 
der Einwirkung der schwierigen wirtschaftlichen 
Verhältnisse empfindlich zu leiden hat. Im Hinblick 
auf den Kontinuierlich steigenden Papierkonsum in 
allen Ländern ist zu hoffen, daß die gegenwärtige 
Abschwächung nicht von langer Dauer sein wird: 
es wäre sehr zu wünschen, daß die Verhältnisse 
der uns so nahestehenden Papierindustrie recht bald 
eine durchgreifende Besserung erfahren mögen. 


Am 11. November 1913 ist in unserer Turocz- 
szentmärtoner Fabrik ein Schadenfeuer zum Aus- 
bruch gekommen, dem zwei Magazine, in welchen 
sich Vorräte an Zellulose und Instanderhaltungs- 
materialien, ferner Reservebestandteile befanden, 
zum Opfer fielen. Die Schadensumme ist durch Ver- 
sicherung gedeckt, und es gereicht uns zur Befriedi- 
gung, mitteilen zu können, daß dank der aufopfe- 
rungsvollen Rettungsarbeiten unseres eigenen Perso- 
nales und der aus der Umgebung erschienenen Feuer- 
wehren unsere Fabrik selbst vom Brande vollkom- 
men unversehrt geblieben ist. 


Das Pensionsinstitut unserer Beamten, Werk- 
führer und Diener verfügte am 31. August 1913 über 
ein Vermögen von K 251 251.40, welches bei uns als 
Kontokorrenteinlage fruchtbringend angelegt ist. 
Wir haben unseren sämtlichen Angestellten die Bc- 
günstigung eingeräumt, daß die nach ihren Bezügen 
entfallenden sämtlichen Steuern und Quittungs- 
stempelgebühren durch die Gesellschaft selbst ge- 
tragen werden. 

Es obliegt uns die traurige Pflicht. des in diesem 
Jahre erfolgten Ablebens zweier Mitglieder unserer 
Direktion, des Kommerzialrates Herrn Martin 
Copony und des Magnatenhausmitgliedes Herrn 
Siemund Singer zu gedenken. Herr Copony 
gehörte seit der Gründung unseres Unternehmens 
und Herr Singer seit zehn Jahren unserer Direktion 
an. Beide Herren stellten uns ihre reichen Erfahrun- 
gen jederzeit bereitwillig zur Verfügung; wir haben 
den durch ihr Hinscheiden erlittenen Verlust tief zu 
beklagen und werden diesen bewährten Mitarbeitern 
stets ein chrendes Andenken bewahren. 
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Feldmühle, 
Papier- und Zellstoffwerke Aktiengesellschaft 
zu Berlin. 
(Geschäftsbericht siche Nr. 11, S. 943.) 


Bilanz am 31. Dezember 1913. 

Aktiva. Papierfabrik Liebau, Grund- 
stück und Gebäude & 129 992, Maschinen & 59 809, 
Wohnhäuser usw. M 28 482, zusammen & 218 285. 
Zellstoff- und Papierfabrik l. Cosel, 
Grundstücke & 295 572, Gebäude Æ 762618, Ma- 
schinen & 1 389 119, Mobilien und Utensilien usw. 
H 4.—, zus. AM 2 447 314. Papierfabrik Il, 
Cos el, Gebäude «X 773 814, Maschinen «A 1 304 276, 
Bahn-Anlagen & 142 267, Wohnhäuser & 350 036, 
Ziegelei Klodnitz «# 21089, zusammen A 2591 486. 
Papier- und Zellstoff-Fabriken Oder- 
münde bei Stettin, Grundstücke M 485 680, Ge- 
bäude M 2538 417, Maschinen & 4533 778, Beleuch- 
tungs-Anlage A 46612, Mobilien und Utensilien 
1 24372, Bahn-Anlagen A 196 391, Holzplatz-An- 
lagen Á 83 492, Bollwerk und Stichkanal & 170 333, 
Wohnhäuser «fl 384 874, zusammen A 8463 955, 
Wertpapiere (Kautionen) «MA 127462, Aktien der 
Pommeischen Zellstoff-Fabrik Aktiengesellschaft (mit 
35% pCt. eingezahlt) & 423 000, Schuldner Mark 
2591 726, Wechsel- und Kassabestände & 113 019, 
Vorräte (Liebau, Cosel und Odermünde) an Holz 
& 2 678 120, an Rohstoffen und Fabrikaten & 541 688, 
an Betriebsmaterialien und Reserveteilen & 70i 638, 
zus. M 3 921 446, Vorausbezahlte Feuer-Versiche- 
rungs- Prämien AM 54 500. 


Passiva. Aktien-Kapital & 8 000 000. Re- 
servefonds I & 2 681 000, Reservefonds II & 150 000, 
Teilschuldverschreibungen & 5 535 000, Delkredere- 
fonds & 30 000, Rücklage für Ruhcgehälter Mark 
105 925, Rücklage für Wohliahrtszwecke «A 106 316, 
Talonsteuer-Rückstellung 4 30 000, Gläubiger (ein- 
schließlich „ 360 713.— noch nicht fälliger Zahlun- 
gen für Bauten Cosel und Odermünde) A 1 127 414. 
Bankschuld «A 1097260, Pommersche Zellstoff-Fa- 
brik Aktiengesellschaft «A 412000, Sparkasse Mark 
49 731, Skonti für Lieferungsaußenstände von Papier 
und Zellstoff & 37 000, Zurückgestellt für Teilschuld- 
verschreibungszinsen & 10 000, Zurückgestellt für 
Löhne und Prämien «A 86 000, Zurückgestellter Bei- 
trag für die Berufsgenossenschaft pro 1913 & 34 000, 
Gewinn- und Verlust-Konto & 1510 066. 


Gewinn- und Verlust - Konto. 

Soll. Handlungs-Unkosten, Steuern usw. Mark 
490 910, Skonti A 153 025, Teilschuldverschreibungs- 
Zinsen & 240 800, Zinsen, Diskont und Bankspesen 
A 114 070, Arbeiterversicherung 4 55 319, Feuer- 
versicherungsprämien & 44 582, Abschreibungen pro 
1913 & 1 069 083, Reingewinn pro 1913 & 1 286 992, 
Gewinnvortrag aus 1912 & 223 074, zus. «A 1 510 066. 

Haben. Vortrag aus 1912 & 223 074, Fabri- 
kations-Konto «A 3 454 783. 

Die Gesamt - Abschreibungen ein- 
schließlich 1913 betragen für die Papierfabrik Liebau 
seit 1886 & 1 044 105, für die Zellstoff- und Papier- 
fabrik I. Cosel, seit 1892 A 2 451 877, für die Papier- 
fabrik H, Cosel, seit 1899 / 2780 234, und für die 
Papier- und Zellstoff-Fabriken Odermünde bei Stet- 
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tin seit Dezember 1911 Æ 1102 197, ingesamt Mark 
7 378 414. 

Der Buchwert der Gesamt -Anlagen 
am 31. Dezember 1913 beträgt 4 13721040. 


„Steyrermühl“ Papierfabriks- u. Verlags-Gesellschaft. 
(Geschäftsbericht siehe Nr. 11, S. 943.) 
Bilanz-Konto am 31. Dezember 1913. 

Aktiva. Papierfabrik „Steyrermühl“: Reali- 
täten und Betriebs-Einrichtungen K 2 399 704, Verlag 
und Druckereien K 1563432, Realitäten in Wien 
K 2651466, Effekten-Konto K 312 070, Konto-Kor- 
rent-Saldi, Wechsel und Vorräte der Unternehmun- 
gen K 6 958 943, Kassa-Konto K 368 385, Effekten- 
Konto des Unterstützungsfonds K 128 368, Kassa des 
Unterstützungsfonds K 156 275. 

Passiva. Aktien-Kapital- Konto K 7 400 000, 
Reservefonds-Konto K 2783091, Spezialreserve- 
fonds-Konto für die Papierfabrik K 600 000, Spezial- 
reservefonds-Konto für Druckereien und Verlag 
K 1 500 000, Bau-Reserve-Konto K 239 932, Kupon- 
und Dividenden-Konto K 8009, Unterstützungsfonds- 
Konto K 284 644, Kreditoren K 122 428, Gewinn- und 
Verlust-Konto K 1 600 542. 

Gewinn- und Verlust - Konto. 

Soll. Zentralverwaltung und Spesen K 90 105, 
Gewinn per Saldo 1 600 542. 

Haben. Erträgnisse der Unternehmungen, 
Mieten und Zinsen K 1 687 971, Kupon- und Dividen- 
den-Konto K 2676. 

„Steyrermühl“ Papleriabriks- und Verlagsgesell- 
schaft. Die ordentliche Generalversammlung am 
5. März genehmigte den Abschluß und beschloß nach 
dem Vorschlage der Verwaltung, sodaß also 23 pCt. 
Dividende zur Verteilung gelangen. Die ausschei- 
denden Verwaltungsräte, die Herren Julius Singer 
und Dr. Friedrich Geiringer wurden ein- 
stimmig wiedergewählt. In der der Generalversamm- 
lung folgenden Sitzung des Verwaltungsrates wurde 
der Chefredakteur des „Neuen Wiener Tagblatt‘. 
Herr Wilhelm Singer, neuerlich zum Präsidenten 
gewählt. 


Der Aufsichtsrat der Slmonlus'schen Cellulose- 
fabriken Actien-Gesellschait wird der am 25. April 
d. J. stattfindenden Generalversammlung vorschlagen, 
für 1913 bei höheren Abschreibungen und höheren 
Ausgaben für Instandhaltung usw. der Anlagen dies- 
mal nur 5 pCt. Dividende auszuschütten und dafür, 
behufs weiterer Stärkung der Betriebsmittel, den 
Dispositionsfonds von letztjährigen & 230 000.— auf 
1 310 000.— zu erhöhen. 


In der am 14. März abgehaltenen 42. ordentlichen 
Generalversammlung der Holzstoff- und Papierfabrik 
zu Schlema bei Schneeberg in Niederschlema wurde 
die Verteilung einer Dividende von 15 pCt. einstim- 
mig genehmigt. 


Aktieselskabet Svelvik Papirfabrik, Norwegen, 
die im Anfang des Jahres 1913 in Betrieb gekommen 
ist, hat im ersten Geschäftsjahr einen Ueberschuß 
von ca. 40000 Kronen erzielt, aus dem 5 pCt. Divi- 
dende = 20000 Kronen verteilt werden sollen, wäh- 
rend der Rest an verschiedene Fonds überwiesen 
wird. Der Direktor, Generalkonsul Chr. D. Lorent- 
zen, wurde wiedergewählt. 
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Die Aktieselskabet Klevfos Cellulose- og Papir- 
fabrik in Norwegen hat im Jahre 1913 einen Ueber- 
schuß von 30000 Kronen erzielt. Eine Dividende 
wird nicht ausgezahlt. 

Aktleselskabet Gulskogen Ceiluloselabrik in Nor- 
wegen erzielte im Jahre 1913 einen Ueberschuß von 
120000 Kronen, der zu Abschreibungen verwendet 
werden wird. Als Direktor wurde Herr Knut 
Heje in Flaa wiedergewählt. 

Ollve & Partington, Ltd. in Manchester, Eng- 
land. Die Gesellschaft verteilt für das abgelaufene 
Geschäftsjahr 15 pCt. Dividende gegen 17% pCt. in 
den letzten zwei Jahren und 15 pCt. im Jahre 1910. 
£ 4412 werden auf neue Rechnung vorgetragen, 
während der Vortrag vom Vorjahre £ 6864 betrug. 

Culter Mills Paper Co. Ltd. in Peterculter, 
Schottland. Die Gesellschaft erzielte einschließlich 
des Vortrages von £ 3345 einen Reingewinn von 
£ 12175 und verteilt 5 pCt. Dividende. Das Er- 
trägnis ist durch die hohen Kohlen- und Rohmateria- 
lienpreise und durch die Störungen, welche der Bau 
der neuen Fabrik und die Vergrößerung der Kraft- 
anlage brachten, beeinflußt. 
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Die East Lancashire Paper Mill Co., Ltd. in Rad- 
cliffe bei Manchester, England, hat im Jahre 1913 
nicht ganz so günstig gearbeitet wie die zwei vor- 
hergehenden Jahre, ist aber doch in der Lage, wie- 
der 15 pCt. Dividende auf die gewöhnlichen und die 
Vorzugs-Aktien zu zahlen und £ 37946 auf neue 
Rechnung vorzutragen. 

Ramsbottom Paper Mill Co., Ltd. in Ramsbottom 
bei Manchester, England. Die Gesellschaft bezahlt 
wieder 20 pCt. Dividende, wie in den beiden Vor- 
jahren. Der Gewinn aus der Fabrikation beträgt 
C 4223 und aus Beteiligungen bei der Kellner-Par- 
tington Paper Pulp Co. und der Edward Partington 
Pulp and Paper Co. £ 9746. 

North of Ireland Paper Mill Co. Ltd in Bally- 
clare, Irland. Trotz eines Verlustes von £ 1600 im 
zweiten Halbjahr verteilt die Gesellschaft 10 pCt. 
Dividende für das Geschäftsjahr 1913 und kann noch 
£ 47876 auf neue Rechnung vortragen. Die Ver- 
waltung beurteilt die Aussichten als günstig. 

Die Maschinenfabrik Germania vorm. Schwalbe & 
Sohn in Chemnitz schlägt 3 (i. V. 3½) pCt. Dividende 
vor. 


—— ———— 
Handelskammerberichte für das jahr 1913. 


Chemnitz. 

Holzstoff-, Pappen- und Papier- 
fabrikation. Abgesehen von einem Zweig der 
Pıppenfabrikation, wo Spezialfabrikate hergestellt 
werden, die das Ausland noch nicht fabriziert, wird 
in der Holzstoff-, Pappen- und Papiererzeugung der 
Geschäftsgang 1913 als völlig unbefriedigend hinge- 
stell. Die Ursache dafür liegt auch hier in der gro- 
ben politischen Unsicherheit, die fast alle Geschäfts- 
zweige mehr oder weniger beeinträchtigte und da- 
durch verminderten Bedarf mit sich brachte. Doch 
auch abgesehen davon herrscht in der Papierindustrie 
eine Ueberproduktion, die durch neu entstandene 
Fabriken und Vergrößerung bestehender Fabriken 
hervorgerufen ist. Deshalb hat der Verband Deut- 
scher Druckpapier-Fabriken die Einlegung von Feier- 
schichten beschlossen. Dadurch wird die Wirkung 
dıs überfüllten Marktes auf die Papierpreise gemil- 
dert. Auch ein Kampf der einzelnen Druckpapier- 
fabriken gegeneinander um Papierlieierungen ist aus- 
geschlossen, da die Zuweisung der Aufträge in der 
Hand des Verbandes liegt. 

Der Fxport hat fast überall einen Rückgang er- 
fahren. -- Die Rohstoffe sind durchweg im Preis in 
die Höhe gegangen. Besonders die Preise für Schleif- 
holz stiegen beinahe sprunghaft. Dabei ist bei dem 
mehr und mehr verringerten Angebot an einen Rück- 
gang nicht zu denken, sondern im Gegenteil mit wei- 
teren Erhöhungen zu rechnen. Auch Lumpen werden 
immer mehr im Preis hochgetrieben, besonders nach- 
dem es gelungen ist, diese aufzukratzen und für 
Kunstbaumwolle wieder zu verwenden. 

Trotz des allgemein schlechten Geschäftsganges 
sind die Löhne nicht zurückgegangen, sondern viel- 
fach sogar gestiegen. Stellenweise machte sich 
Mangel an weiblichen und an tüchtigen Arbeitskräf- 
ten bemerkbar. 


Papierhandel. Das Packpapier- 


geschäft ist gewissermaßen ein Spiegelbild für 
die Lage der verschiedenen Industriezweige, soweit 
sie eben zur Ausrüstung und Versendung ihrer Waren 
Einschlagpapiere gebrauchen. Einige Industrien, die 
auch während des Berichtsjahres gut zu tun hatten, 
übertrugen den belebenden Einfluß auch auf den Pack- 
papiermarkt. Diese Belebung konnte aber der all- 
gemeinen Abflauung nicht das Gegengewicht bieten. 
Große Industriebezirke arbeiteten zum Teile das 
ganze Jahr hindurch mit erheblicher Einschränkung, 
die sich in paralleler Weise im Packpapierbedarf 
ausdrückte. In solchen Zeiten der Abflauung wird 
von den Fabriken und vom Großhandel mit erhöhter 
Anstrengung gearbeitet, um Umsatz zu schaffen. Die- 
scs Bestreben zeigt leider einen ungünstigen Einfluß 
auf die Verkaufspreise, die überdies mit den hohen 
Kohstoffpreisen nicht Schritt zu halten vermochten. 
Ob der Höhepunkt dieser ungünstigen Erscheinungen 
überschritten ist, läßt sich noch nicht übersehen. 
Jedenfalls ist eine wirkliche Besserung nur dann zu 
erwarten, wenn die Industriezweige, die großen 
Packpapierbedarf haben, wieder lebhafter beschäftigt 
sind. 

In Feinpapieren hat die allgemein schlechte 
Lage einen bedeutenden Rückgang des Bedaries mit 
sich gebracht, sodaß das Angebot die Nachfrage über- 
stieg, wodurch die für die Hersteller in vielen Sor- 
ten infolge Hochstandes der Rohstoffe dringend nötigen 
Preiserhöhungen nicht durchgeführt werden konnten. 

Die verschiedenen zur Besserung der Preise ein- 
geleiteten Kartellbestrebungen haben noch zu keinem 
greifbaren Resultate geführt, bis auf die Hersteller 
von Normalpapier, welche die Preise Anfang Novem- 
ber für mittlere und bessere Sorten einheitlich er- 
höht haben. 

Im allgemeinen dürften die Umsätze des Vorjah- 
res annähernd erreicht, dagegen die Verdienstquote 
nicht urerheblich vermindert worden sein. 
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Potsdam. 


Rohdachpappe. In Rohdachpappe lag das 
Geschäft außerordentlich danieder; es ist das auf die 
zur Genüge bekannte ungünstige Lage des Bau- 
marktes zurückzuführen. Die Rentabilität wurde auch 
dadurch erheblich beeinträchtigt, daß trotz der un- 
günstigen Absatzverhältnisse nicht nur die Preise für 
die Hauptrohstoffe Schrenz und Kattun, Lumpen, um 
etwa 50 pCt. anzogen, sondern auch die Qualität der 
Lieferungen oft nicht voll befriedigte. Eine im No- 
vember 1912 vom Verein deutscher Rohpappenfabri- 
kanten, dem die Mehrzahl der Fabrikanten angehört, 
beschlossene Preiserhöhung trat bei den vorliegen- 
den Abschlüssen nicht alsbald in Erscheinung. Ihre 
Durchführung wird durch die in den letzten Jahren 
weit über Bedarf entstandenen neuen Fabriken sehr 
erschwert. Diese Gründungen dürften im wesent- 
lichen direkt oder indirekt auf Bestrebungen der 
Dachpappenfabrikanten zurückzuführen sein, die da- 
mit aber keine wirtschaftlich richtige Politik befol- 
gen, da es eher in ihrem Interesse gelegen wäre, 
die Stabilität der Verhältnisse in der Branche der 
Rohdachpappenfabrikation zu befördern. 

Der Export war im allgemeinen wenig lohnend. 
Das Geschäft nach Dänemark und Schweden war 
unverändert, nach Italien wurde das Geschäft, so- 
wohl was Menge wie Zahlungsfähigkeit der Kunden 


betrifft, durch die Nachwirkungen des tripolitanischen 


Krieges ungünstig beeinflußt. 

Dauernd schädlich für den Export ist auch die 
Art der Zollbemessung in Italien. Der Einfuhrzoll 
richtet sich nicht nach dem Wert, sondern nach dem 
Gewicht der Pappe. Es wurden erhoben für Ge- 
wichte von 300 g/am und höhere Gewichte 2 Lire 
für 100 kg, für geringere Gewichte 8 Lire. Diese Art 
der Zollerhebung ist höchst ungerecht, da die dün- 
neren Sorten nicht wertvoller sind und dem gleichen 
Zweck dienen. Eine Aenderung hierin wäre dringend 
notwendig und wird auch von den Konsumenten in 
Italien angestrebt, da diese mehr oder weniger auf 
die Einfuhr deutscher Pappe angewiesen und durch 
den hohen Zollsatz in ihren Bezügen beschränkt sind. 
Hinzu kommt noch, daß einzelne Zollämter, die an- 
nehmen, daß die graue Farbe der Pappe auf Färbung 
zurückzuführen ist, für dasselbe Matcrial Zollsätze 
von 3,50 bezw. 12,50 berechnen. Erneut wird dar- 
auf hingewiesen, daß der Abfluß des Rohmaterials 
nach den Vereinigten Staaten von Amerika zum gro- 
Ben Teil an der Verteuerung des Rohmaterials für 
die deutsche Fabrikation Schuld habe und daß bei 
Regelung unserer handelsvertraglichen Bezichungen 
dieser Mißstand behoben werden müsse. 


Dachpappe. Schon im Jahre 1912 hatten 
die Dachpappenfabrikanten darüber zu klagen, daß 
die hauptsächlich in Betracht kommenden Rohmate- 
rialien von großen Lieferantengruppen (welche ver- 
schiedenen Kartellen angehören) wesentlich erhöht 
worden sind, ohne daß es bei der ungünstigen Lage 
des Baumarktes möglich gewesen wäre, die Ver- 
kaufspreise entsprechend aufzubessern. 

Das Mißverhältnis zwischen Gestehungskosten 
und Verkaufspreisen hat sich 1913 leider noch ver- 
schärft, da das weitere Steigen der Rohmaterialpreise 


im Hinblick auf die weitere eingeschränkte Bautätig- 
keit nur schädigend wirken konnte. Die verringerte 
Absatzgelegenheit ließ die Schleuderkonkurrenz be- 
sonders hervortreten; letztere brachte die Verkaufs- 
preise auf einen Tiefstand, der einen annehmbaren 
Nutzen kaum noch übrig läßt. 

Die ungünstigen politischen Verhältnisse der 
letzten Zeit, die im allgemeinen nachteilig auf das 
Geschäft einwirkten, hatten ein Zurückhalten des 
Kapitals vom Bau- und Hypothekenmarkte zur Folge, 
das das Baugeschäft, mit dem die Dachpappenbranche 
eng verbunden ist, außerordentlich hemmte. Das be- 
klagenswerte Borgunwesen ist unter oben beschriebe- 
nen Verhältnissen und infolge des hohen Diskonts 
noch lästiger gewesen als sonst. 

Arbeitermangel kam im Laufe des Jahres nicht 
vor. Die Arbeitslöhne sind trotz des weniger gün- 
stigen Geschäftsganges unverändert geblieben. 

Da infolge des Friedens auf dem Baikan das Ver- 
trauen zu gesicherten Zuständen wiederkehrt, hofft 
man auf eine neue Belebung des Baumarktes und 
auf bessere Geschäftszeiten der Dachpappenbranche 
in nächster Zeit. 


— — 


Papierfabrikation in Argentinien. 


Die argentinische Papierfabrikation konnte unter 
dem Schutze besonders hoher spezifischer Zollsätze 
(Packpapier 8 Centavos = 32,4 Pf. für das kg, Zei- 
tungspapier 2 Cts. = 8,1 Pf., Werkpapier 4 Cts. 
= 16,2 Pf.) nach bestimmten Richtungen sich ent- 
wickeln. Der Zensus 1910 weist 12 Fabriken, davon 
6 Ausländern gehörig, aus, welche mit einem Kapital 
von 13,14 Millionen Mark eine Jahresproduktion im 
Verkaufswerte von 9,94 Millionen Mark hervorbrach- 
ten. Hierzu bezogen sie Rohstoffe (2,26 Millionen 
Mark) aus dem Auslande (vorzüglich Holzstoff, auch 
Kaolin), aus dem Inlande nur solche im Werte von 
600 000 Mark (fast durchgehends Abfälle). Die Be- 
triebskraft wurde auf 4733 HP (davon 533 Dampf, 
533 Petroleum und 833 Elektrizität), die Arbeiter- 
anzahl auf 1405 beziffert. 


Die bedeutendsten Betriebe sind: „La Argen- 
tina“ in Zárate (deutsches Kapital), Bureau in 
Buenos Aires; sie erzeugt vornehmlich Pacı.papiere, 
auch farbige Sorten, Druckpapiere und Karton. sowie 
mindere Sorten satinierter Druckpapiere für c hier 
erscheinenden illustrierten Blätter. Tagesproduktion 
rund 20000 kg. Die Firma Pablo Denti (italie- 
nisch) besitzt zwei Fabriken. eine in Campana 
und eine in Vincente Lopez und erzeugt vor- 
nehmlich Werkpapiere. Tageserzeugung etwa die 
Hälfte der „La Argentina‘. 

(Handelsmuseum, Wien.) 


Flanlauds Papier- und Holzstoff-Ausiuhr im Jahre 1913. 


Papier 145634 t gegen 129550 t im Vorjahre 
Pappe 53796 p „ 52704 „ a 8 
Holzschliff 49445 „ „ 55488 $ 
Zellulose 7706 „— „ 82745 . „ ‘ 


1040 


Die Papiereintuhr in Chile. 

Die Papiereinfuhr in Chile im Jahre 1912 betruf 
einen Wert von 9383000 Pesos. Mehr als zwei 
Drittel des Bedarfes deckt das Deutsche Reich, den 
Rest besorgen England, Frankreich, Belgien und 
Italien. Auch österreichisches Produkt verzeichnet 
die letzte Jahresstatistik in bemerkenswerter Menge. 
Im Jahre 1912 wurden in Chile eingeführt 13 Millio- 
nen kg Zeitungspapier, meist aus Deutschland und 
Belgien. (Für 1913 trat auch die schwedische Kon- 
kurrenz auf den Markt.) 850000 kg Schreibpapier, 
meist aus Deutschland und England; 310 000 kg Ziga- 
rettenpapier aus Deutschland, in geringerem Maße 
aus Frankreich und Spanien; 528 000 kg l.öschpapier 
aus Deutschland und Italien; 490000 kg Zeichenpa- 
pier aus Deutschland, England und Frankreich; 
564000 kg Packpapier, trotz nennenswerter Lokal- 


produktion. aus Deutschland, Belgien und Italien. 


Italien lieferte endlich ein starkes Kontingent an Pa— 
piertapeten, von denen insgesamt 1 127 000 kg ein- 
geführt wurden; von Seidenpapier endlich wurden 
34 000 kg importiert, und zwar aus Deutschland und 
England. 


Beilagen-Hinweis. 


Der Postauflage ist eine Karte der Firma F. H. 
Banning & Seybold, Maschinenbau-Ges. m. 


b. H., Düren, Rhld., beigeheftet. 

Der Gesamtauflage liegt eine Beilage der Firma 
R. Kutsche, Chemnitz, bei. 

Die Streifbandabonnenten erhalten 
eine Beilage der Firma Schiff 
Leipzig. 


außerdem 
& Stern, 
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„Aus’m Papiermacherstüberl.“ 


Des Papiermacher-Sang und Klang 
II. Teil. Harmlose Reime aus dem Papier- 
macherleben von Heino Castorf. Der 
Ertrag des Buches ist für eine Papier- 
macherschulen-Stipendien-Stiftung 
bestimmt, deren Verwaltung dem Verein 
Deutscher Papierfabrikanten übergeben wird. 


Das ist ein vollwertiges Werk, das der 
ganzen Papiermachergilde zur Ehre und 
Freude gereichen darf. In 6 Abteilungen — 
„Vonwegen’sHandwerk“, „Deutsche Gauen“, 
„Frauen“, „Vaterland“, „Freundeskreis beim 
Becherklang“ und „Bunte Blätter“ — zieht 
Freud und Leid der Papiermacher an uns 
vorüber, erheiternd und erhebend. Echtes, 
gesundes Empfinden, ungesuchter, warmer 
Humor, freudige Lebensbejahung und poeti- 
scher Schwung leben in diesen Gedichten. 


Dieses sehr geschmackvoll gebundene 
Werk kostet / 3.—, wozu bei Absendung 
ins Ausland noch 50 Pfennig für Mehrporto 
kommen. Bestellungen hierauf nehmen wir 
gerne entgegen. 


Wochenblatt für Papierfabrikation 
Güntter-Staib 
Biberach a. d. Riß, Württbg. 


Am 3. März verschied nach schwerer Krankheit 


Herr Julius Otto Schmidt 


Mitbegründer unserer Gesellschaft. 


Den Verlust dieses rastlos tätigen Mannes, dessen hervorragende Fach- 


kenntnisse uns noch bis zuletzt eine ausgezeichnete Hilfe waren, beklagen wir 


schmerzlichst. 


Seiner Energie verdankt die Holzstoffindustrie vieles, und die 


Förderung dieser Branche durch Herstellung und Einführung unserer Produkte, 


sowie die Hebung unserer Firma zu ihrer heutigen Bedeutung war wesentlich 


sein Werk. 
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Gesellschaft für Otto Schmidt’s Patent-Herkulessteine 
G. m. b. H,, 


Dresden-A. 


Herausgeber und verantwortlicher Redakteur: Kommerzienrat Gustav Güntter in Biberach. 


Technischer Redakteur: Professor Ernst Kirchner in Chemnitz. 


Wochenblatt für 


Papierfahrikation. 


Alleiniges Vereinsblatt des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


(Mitglieder dieses Vereins erhalten das Wochenblatt kostenfrei.) 


Offizielles Organ des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, des Vereins Deutscher 
Holzstoff-Fabrikanten, des Vereins sächsischer Papierfabrikanten, des Vereins Deutscher 
Pappenfabrikanten und des Vereins der Zellstoff- und Papier- Chemiker. 


Organ für die Bekanntmachungen der Paplermacher- Berufs genossenschalt und deren Sektionen. 
Alleinlges Organ 
des Hillsvereins für die deutsche Papier-Industrie, e. V., und der Sterbekasse dieses Vereins. 
Allmonatlich erhalten die Bezieher als 
‚„Gratisprämie" E. Kirchners Technologie der Papleriabrikatlon. 
Origisal-Artikel sind Eigentum des Wochenblattes Der Abonnementspreis beträgt vierteljährlich: 


und dürfen nur mit dessen Genehmigung ander- pe j 
weitig veröffentlicht werden; in solchem Falle ist | Bei Streithand-Bezug: Inland und Oesterreich-Ungarn 
deutliche und vollständigeQuellenangabe vorzunehmen. M. 3.—, Ausland M. 4.—, einzelne Exemplare M.—.50. 


Herausgeber: Güntter-Staib in Biberach a. d. Riß, Württemberg. 
45. Jahrgang. 28. März 1914. Nummer 13. 


Inhalt: 
Papiermacher-Berufsgenossenschaft Sektion VII 1117 Geschäftsnachrichten . . . A : . 1132 
Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker Patent-Berichte . ; À 3 ; è . 1135 
Hauptversammlung am 5. u. 6. Dezember 1913 Patent-Anmeldungen, -Erteilungen usw. . . 1137 
zu Berlin . 1118 Briefkasten . 1137 
Oesterr.-ungar. Verein der Zellstoff- und Papier- Die Lage des ungarischen. Papiermarktes im 
Chemiker . 1 . 1121 Jahre 1913 . 5 . 1139 
Normalpapierfabrikanten und -Händler . . 1122 Zolltarifauskünfte und ‘Entscheidungen 5 1140 
Japans Maschinenpapiermacherei . a . 1124 Ein- und Ausfuhr Deutschlands von Papier, 
Der Eichhorn-Holländer ; . 1127 Pappe. Halbstoffen usw. . i > 1141 
Abbruch von Beton- und Fisenbetonbauten . 1129 Marktberichte . : x i 3 . 1141 
Restzow 7 3 f . f ; 1131  DBeilagen-Hinweis . A . . h . 1142 
Geschäitsberichte : $ ; ; ; : 1132 1138 Kirchners Technologie ; À 3 R . 1142 
Papiermacher-Berufsgenossenschaít, Sektion VII. 
Bekanntmachung. 


Die Mitglieder unserer Sektion laden wir hiermit zur Sektionsversammlung, die 
Mittwoch den 15. April 1914, mittags 1ſ½ Uhr in Kastens Hotel zu Hannover, Theater- 
platz, stattfinden soll, ergebenst ein. 

Tagesordnung: 

. Verwaltungsbericht für das Jahr 1913 und geschäftliche Mitteilungen. 

. Prüfung und Abnahme der Rechnung über die Verwaltungskosten der Sektion VII 
für 1913. 

. Feststellung des Voranschlages der Verwaltungskosten für 1915. 

. Wahl des Ausschusses zur Vorprüfung der Rechnung über die Verwaltungs- 
kosten für 1914. 

5. Laufende Verwaltungsangelegenheiten und Anträge aus der Mitte der Versammlung. 

Berlin S. W. 11, den 23. März 1914. 


Dessauerstr. 2 (Pa ierhaus). 
orstand der Sektion VII der Papiermacher-Berufsgenossenschaft. 


Ferd. Eppen, Vorsitzender. 


2 Q) N — 


Abonnement auf das „Wochenblatt für Papierfabrikation“. 


Wir bitten die Postabonnenten, die Bestellung auf unser Blatt für das II. Quartal 1914 
ohne Säumen vornehmen zu wollen, damit in der Zusendung keine Unterbrechung eintritt. 
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Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker. 
Hauptversammlung am 5. und 6. Dezember 1913 im Papierhaus zu Berlin. 
(Fortsetzung zu Nr. 12, S. 999.) 


Vorsitzender: Dann kommen wir 


zur Frage 


8. Ist die Qualität der nach dem Koenigschen 
Verfahren herstellbaren Zellulose schon be- 
urteilt worden ? 


Geheimrat Frank: Ich hatte erwartet, 
daß zunächst von den Praktikern über Ver- 
suche mit dieser Koenigschen Zellulose be- 
richtet würde. Ich wollte zum Chemismus 
der Sache einige Worte sagen. 


Vorsitzender: Wir werden Herrn 
Geheimrat Frank außerordentlich dankbar 
sein, wenn er die Veröfientlichungen von 
Herrn Geheimrat Koenig ergänzt, die wohl 
allerseits größtes Interesse erweckt haben. 
Herr Geheimrat König hat die große Liebens- 
würdigkeit gehabt, uns einen Vortrag zu ver- 
sprechen, hat den Vortrag aber zurück- 
gezogen, weil erst Versuche in deutschen 
Zellstoffabriken ausgeführt werden und er 
erst nach Beendigung derselben mit seinen 
Mitteilungen hervortreten möchte. Herr Ge- 
heimrat Koenig schickte uns aber Proben, 
damit wir uns die Produkte, die er gewonnen 
hat, ansehen können: Zellulose aus Pappel- 
und Kiefernholz, Treberextrakt, ferner Zellu- 
lose aus altem Buchenholz und Zellulose aus 
Tannenholz, letztere stammt aus Aschaffen- 
burg; ferner Ablaugeproben seines Verfah- 
rens, die als völlig unschädlich dem Vor- 
fluter zugeführt werden können. Wer sich 
noch für Kunstseide interessiert, so liegt auch 
hierzu eine Mitteilung vor. Die Zellulose- 
Produkte sind von Geheimrat Koenig unter- 
sucht worden und haben sich für die Kunst— 
seidenfabrikation bewährt. 


Geheimrat Frank: Ich hatte gehofft, 
daß mein verehrter Freund Koenig heute 
selbst hier sein würde, um uns über seine 
Arbeiten Auskunft zu geben. Da das leider 
nicht der Fall ist, und da außerdem die ganze 
Sache noch in den Kinderschuhen steckt, ihr 
von anderer Seite aber so ziemlich die Lebens- 
fähigkeit abgesprochen wird, eine Ansicht, 
die ich, nebenbei bemerkt, in keiner Weise 
teile, so möchte ich heute nur einige Angaben 
dazu machen, nicht um selbst ein überflüssi- 
ges Urteil abzugeben, sondern um die wei. 
tere Prüfung anzuempfelilen. 

Zunächst kann ich betonen, daß die Ar— 
beit von Herrn Geheimrat Koenig wissen— 
schaftlich in hohem Grade interessant ist, 
weil sie uns ein ganz neues Gebiet erschließt. 


Wenn man auch wohl anführen kann, daß 
die Benutzung von fixen Alkalien, wie Soda 
u. dgl., zur Herstellung des Zellstoffes nichts 
neues ist, so ist die Heranziehung von Am- 
moniak, also des flüchtigen Alkalis, so viel 
ich weiß, eine völlig neue Idee, und es gehört 
sogar ein gewisser Mut dazu, den technischen 
Schwierigkeiten, die gerade mit der Anwen- 
dung des Ammoniaks verbunden sind, ent- 
gegenzutreten. Koenig ist darin mit großer 
Energie vorgegangen, und was von ihm bis 
jetzt geleistet wurde, läßt auf diesem Gebiete 
noch weiteres von ihm oder von seinen Nach- 
folgern erwarten. 

Die ganze Untersuchungs- und Prüfungs- 
methode von Koenig zeigt uns aber auch, daß 
er sich der technischen Bedeutung der Aul- 
gabe wohl bewußt ist. Es ist ja zunächst von 
großer Wichtigkeit bei der Koenigschen Ar- 
beit, daß er damit der Zellstoffabrikation 
Holzarten erschließt, die für sie bisher un- - 
brauchbar waren. So streift er mit der Ver- 
wendung von Kiefernholz die Frage der Be- 
schaffung neuer Rohstoffe. Ich weiß nicht, 
cb viele von den Herren die Arbeiten genau 
durchgelesen haben. Jedenfalls ist auch die 
Gewinnung von Harz von großem 
Belang, und noch besser wäre es, wenn es 
auf die Weise gelänge, das Kiefernholz nicht 
bloß auf dem bisherigen Wege des Natron- 
verfahrens, sondern in einer Weise nutzbar 
zu machen, durch welche ein Zellstoff ent- 
stände, der dem Sulfitzellstoff gleichwertig 
wäre. Das ist die Hauptaufgabe, dann kommt 
als zweiter Punkt ein altes Steckenpferd von 
mir: das ist die Verwertung der Abfälle der 
Kochung, also der Ablaugen, für die Herstel- 
lung von Viehfutter, also im weiteren Ver- 
folg zur Gewinnung von Fleisch. Die Werte 
an Futterstoffen, um die es sich dabei handelt, 
sind ja auch hier schon des öfteren erörtert 
worden. Ich habe sie vor Jahren schon auf 
600 000 Tonnen geschätzt, und heute sind es 
noch weit mehr, dabei ist noch ganz abge- 
sehen von den Verunreinigungsstoffen, die 
den Flüssen nicht mehr zugeführt werden. 
Der Gewinn ist also nach beiden Richtungen 
hin groß. Die Vernichtung dieser Unmasse . 
von organischen Stoffen, welche geradezu ein 
Armutszeugnis für die Technik darstellte, 
würde also beseitigt. Das sind doch Gesichts- 
punkte, die jetzt, wo die Sache erst im Ent- 
stehen ist, nicht so ohne weiteres unbeachtet 
bleiben dürfen, vielmehr wohl dazu angetan 
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sind, das Interesse und die Tätigkeit der Zell- 
stofftechniker wachzurufen. 


Es ist mir von anderer Seite noch gesagt 
worden: Ja, wo will denn Koenig eigentlich 
hin? Der Preis von Ammoniak ist bis jetzt 
noch so hoch, daß eine Konkurrenzfähigkeit 
gegenüber dem Sulfit- oder Sulfatverfahren 
ganz ausgeschlossen ist, denn 100 kg schwe- 
felsaures Ammoniak stellen sich heute unge- 
fähr auf 28 Mark. Meine Herren, da bin ich 
ja nun in der glücklichen Lage, Ihnen aus 
eigener Wissenschaft einige Fingerzeige 
geben zu können, die dahin lauten, daß wir 
betreffs der Gewinnung von Ammoniak heute 
an einem großen Wendepunkt der Technik 
stehen, der vielleicht noch bedeutsamer ist, 
wie seinerzeit die Einführung des Solvayschen 
Sodaverfahrens. Sie wissen, daß damals eine 
solche Massenproduktion und zu so niedri- 
gen Preisen für unmöglich betrachtet wurde. 
In ähnlicher Weise, hoffentlich aber nicht in 
so akuter Weise, wird sich die Sache beim 
schwefelsauren Ammoniak stellen. Durch die 
verschiedenen neuen Verfahren — ich möchte 
sie der Reihe nach aufzählen, also zunächst 
das von Frank und Caro zur Nutzbar- 
machung des Calciumcarbids zur Bindung 
des Luftstickstoffes, weiter das von Serpeck, 
das mit Aluminiumcarbid nach ähnlicher Rich- 
tung geht, und endlich durch die hochbedeut- 
samen Arbeiten von Professor Haber in 
Karlsruhe (jetzt in Berlin) — sind für die 
Gewinnung von Ammoniak Rohstoffquellen 
von unermeßlicher Bedeutung erschlossen, 
denn die ganze Atmosphäre ist damit für uns 
Chemiker erobert. Wir können also den Stick- 
stoff der Atmosphäre unmittelbar in Ammo- 
niak umwandeln. Um Ihnen zu zeigen, um 
welche Mengen es sich dabei handelt, und auf 
der anderen Seite, wie langsam auch solche 
Sachen vorwärts gehen, möchte ich nur an- 
führen, daß nach meinen und Caros Paten- 
ten, von denen die ersten im Jahre 1895 ge- 
nommen sind, in dem letzten Jahre 208 000 
Tonnen Calciumcyanamid als Stoff für die 
Ammoniakgewinnung hergestellt sind, und 
jetzt so viele Fabriken für die Herstellung die- 
ses Materials neu ausgebaut werden, daß wir 
im nächsten Jahre auf 350 000 Tonnen Kalk- 
stickstoff kommen werden. Jede Tonne Kalk- 
stickstoff von 20 pCt. N-Gehalt entspricht 
einer Tonne schwefelsauren Ammoniaks, also 
einer Vierteltonne reinen Ammoniaks. Nach 
der Richtung hin ist also die Gewinnung des 
Ammoniaks, die vor kurzem noch lediglich 
auf die Gasanstalten und Kokereien be- 
schränkt war, zu einer großen Industrie ge- 
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worden, die ganz unabhängig ist von der 
Kokserzeugung. Es wäre durchaus keine 
waghalsige Idee, diese neue Quelle von Am- 
moniak auch für die Zellstoffindustrie heran- 
zuziehen. 

Eine andere Frage ist nun freilich die: 
Wie werden sich die Maschinenbauer und 
Kesselschmiede mit dem Ammoniak abfinden, 
namentlich bei dessen Verwendung unter 
hohem Druck? Daß das Ammoniak für alle 
Armaturen ein sehr wenig erfreuliches An- 
grifismittel und sehr unwillkommen ist, wis- 
sen wir zwar, aber wenn die Frage erst ernst- 
haft gestellt ist, dann wird sie auch gelöst 
werden. In bezug auf Herstellung wider- 
standsfähiger Legierungen haben wir jetzt 
eine so große Auswahl, daß nach der Rich- 
tung hin kaum noch eine Besorgnis herrschen 
kann. Sie sehen das bei dem Haberschen Ver- 
fahren: Bei der Badischen Anilin- und Soda- 
fabrik in Mannheim wird mit Druck bis zu 
120 Atmosphären gearbeitet. Diese Schwie- 
rigkeit wird sich also auch beseitigen lassen. 

Die andere Frage ist die, wie sich die 
Futtermittel werden verwerten lassen. Ich 
glaube, auch da wird es nicht allzulange dau- 
ern, bis die Sache in Ordnung ist. Wir haben 
mit den neuen Stickstoffdüngern auch nahezu 
18 Jahre arbeiten müssen, ehe wir zu Rande 
gekommen sind. Auf jeden Fall — ich möchte 
das an dieser Stelle betonen, weil eine Menge 
jüngerer Fachgenossen hier sitzen, die das 
Schlußergebnis erleben werden — verdienen 
die Koenigschen Versuche die größte Auf- 
merksamkeit und die höchste Beachtung der 
Z ellstoffindustrie, denn wir stehen hier vor 
ganz neuen Aussichten, die sich auch für die 
Industrie, namentlich in bezug auf die Ver- 
sorgung mit Rohstoffen und auf Herbeischaf- 
fung von neuen Hilfsmitteln durch die Ver- 
wendung harzhaltiger Hölzer eröffnen. (Leb- 
hafter Beifall. Klatschen.) 


Vorsitzender: Ich möchte bitten, 
in eine Kritik des Koenigschen Verfahrens 
heute nicht einzutreten, sondern es bei den 
ausgezeichneten Ausführungen des Herrn 
Geheimrat Frank bewenden zu lassen, und 
zwar deshalb, weil Herr Geheimrat Koenig 
uns einen Vortrag versprochen hat, sobald 
er mit seinen Arbeiten fertig ist, und ich 
glaube, wir müssen diesem Wunsche Rech- 
nung tragen, umsomehr, als wir Gelegenheit 
erhalten werden, mit Herrn Geheimrat Koenig 
in unserem Kreise Gedanken zu tauschen. Es 
wäre ja wunderbar, wenn die Ammoniak-Ver- 
billigung endlich einmal zur Wahrheit wer- 
den würde, aber es ist zu fürchten, daß es 
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dann mit den Preisen ebenso geht, wie bei der 
Entwicklung der Ammoniak-Soda-Industrie. 
Ein gewisser Preisrückgang wird eintreten, 
aber die chemische Industrie wird den Preis 
im eigenen Interesse so hoch als möglich hal- 
ten, und der Ammoniakpreis müßte sehr er- 
heblich sinken, wenn bei der Flüchtigkeit des 
Materials unsere Industrie auf ihre Rechnung 
kommen soll. Die Preise für Kalkstickstoff 
werden z. B. heute nur ein paar Pfennig 
unter schwefelsaurem Ammoniak auf Stick- 
stoffgehalt bezogen, gehalten, sodaß die In- 
dustrien, die nach billigem Ammoniak rufen, 
vom Stickstoff der Luft zunächst noch wenig 
direkten Nutzen ziehen. Wir können aber nur 
wünschen und hoffen, daß die junge Kalk- 
stickstoffindustrie sich so mächtig weiter ent- 
wickelt wie bisher und daß dann die Erwar- 
tungen erfüllt werden, die sich an die Ammo- 
niakverwendung als Aufschlußmittel knüpfen. 


Geheimrat Frank: Ich möchte doch 
den Herrn Vorsitzenden bitten, seine Erinne- 
rungen etwas zurückzulenken. Ein Preis von 
8 Mark für den Zentner Soda war, glaube 
ich, selbst in Ihrer Jugend noch etwas Un- 
erhörtes. Die Sodapreise sind tatsächlich 
kolossal heruntergegangen, etwa auf ein Drit- 
tel der früheren, und selbst auf dem heutigen 
Stande werden sie nur durch den Zusammen- 
schluß der Fabriken gehalten. Es besteht 
zwar kein patentrechtlicher Schutz mehr, aber 
die Fabrikation der Ammoniaksoda erfordert 
so vollkommene Einrichtungen, so große Ka- 
pitalien und so spezielle Betriebserfahrungen, 
daß sie an manchen Stellen, wo man sie im 
Hinblick auf die guten finanziellen Erfolge 
der großen Werke einzuführen versuchte, 
wieder aufgegeben wurde Vom Kalkstick- 
stoff und seiner Weiterverarbeitung zu Am- 
moniak gilt nahezu das gleiche. Auch bei 
dieser Industrie sind besonders große und 
billige Kraftquellen die Vorbedingung des Er- 
folges, daneben kommt aber als Regulator des 
Stickstoffpreises die Marktlage des Chilisal- 
peters mit in Betracht, und da die Salpeter- 
ausfuhr für den chilenischen Staat die wesent- 
lichste Stütze seiner Finanzen ist, so scheint 
bis auf weiteres ein so starker Preisfall, wie 
wir ihn bei der Soda erlebt haben, ausge- 
schlossen. Denn wenn auch die Fabrikation 
des Kalkstickstoffes nach dem Frank-Caro- 
schen Vertahren in der letzten Kampagne be- 
reits auf mehr als 200 000 Tonnen gestiegen 
ist und jetzt weitere bedeutende Neuanlagen 
dafür projektiert werden, so wäre es doch 
kaufmännisch unrationell, den Preis herunter- 
zusetzen, so lange sich für das Produkt zu 
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jetzigen Notierungen ein aufnahmefähiger 
Markt bietet, und vom gleichen Gesichts- 
punkte gehen auch die Firmen aus, welche 
das Habersche Verfahren der direkten Ammo- 
niaksynthese aus Wasserstoff und Stickstoff 
zur Durchführung bringen. Bis jetzt sind 
die Erfolge, welche die Landwirtschaft durch 
erhöhte Anwendung von Stickstoffdüngemit- 
teln erzielt, so günstige, daß jedes Quantum 
derselben bereitwillig und zu guten Preisen 
Aufnahme findet, und auch die Herabsetzung 
der Marktpreise von Ammoniak nur in mäßi- 
gem Betrage erfolgt ist. Bei der anderen gro- 
ßen Ammoniakquelle — der Kokerei und 
Gasindustrie — bleibt das Ammoniak doch 
immer nur ein von dem Gange des Haupt- 
betriebes abhängiges Nebenprodukt, dessen 
Gewinnung nicht beliebig gesteigert werden 
kann. 

Vorsitzender: Der Ausführung un- 
seres verehrten Ehrenmitgliedes kann ich nur 
beipflichten. Es bleibt aber die Tatsache be- 
stehen, daß zurzeit Ammoniak noch uner- 
schwinglich teuer ist, sodaß selbst Verede- 
lungsindustrien, wie die Kunstseideindustrie, 
nur so lange die neuen Produkte hoch im 
Preise gehalten werden konnten, mit Ammo- 
niakverwendung rechnen konnten, heute aber 
im Kampf ums Dasein mehr und mehr zu 
Aetznatron und Schwefelkohlenstoff ihre Zu- 
flucht nehmen müssen. 

Geheimrat Frank: Sie sehen das an 
dem Calciumcarbid, welches für Beleuch- 
tungszwecke wegen der mit Versand und 
Kleindebit verbundenen Schwierigkeiten und 
Unkosten zu wesentlich höheren Preisen ver- 
kauft wird und werden muß, als für die an 
Ort und Stelle stattfindende Benutzung für 
Darstellung von Kalkstickstoff. 


WilliSchacht: Die Herstellung von 
Zellulose aus Holz mittels Ammoniaks ist ge- 
wiß neu, aber m. W. hat die Freiberger Pa- 
pierfabrik Weißenborn schon vor etwa drei- 
Big Jahren unter Herrn Direktor Büttner Zel- 
lulose aus Stroh mittels Ammoniaks er- 
zeugt. Die Fortsetzung dieser Arbeiten in 
der genannten Fabrik ist daran gescheitert, 
daß die Wiedergewinnung des Ammoniaks 
sich viel zu teuer stellte. Man hat nämlich bei 
der Arbeit mit Ammoniak mit außerordent- 
lich großen Laugenmengen und sehr dünnen 
Lösungen zu tun, sodaß bei der Wieder- 
gewinnung des Ammoniaks enorme Mengen 
Wasserdampf, also sehr viel Kohle, erforder- 
lich wird. Aus wirtschaftlichen Gründen 
mußten daher die Arbeiten seinerzeit wieder 
aufgegeben werden. 
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Nun neige ich auch zu der Ansicht, daß 
das Koenigsche Verfahren ganz neue Ge- 
sichtspunkte eröffnet, weil es die Möglichkeit 
bietet, bei der Wiedergewinnung des Ammo- 
niaks nebenbei Futtermittel zu gewinnen, und 
ich glaube daher, wenn es möglich ist, die 
Futtermittelgewinnung mit gutem Nutzen zu 
verwerten, daß dann der Ammoniak-Zell- 
stofi Zukunft haben kann. Jedenfalls gilt das, 
was früher bereits bei den Arbeiten der Ge- 
winnung von Zellulose aus Stroh mittels Am- 
moniaks maßgebend war, vorläufig noch in 
gleichem Maße für die Zellstoff-Erzeugung 
aus Holz mittels Ammoniaks. 

Geheimrat Frank: Nur zwei Punkte 
will ich noch berühren: Die Schwierigkeiten 
der Aufarbeitung von sehr dünnen Ammo- 
niakwassern haben wir in der Gasindustrie 
seit lange überwunden. Wir arbeiten dort mit 
den aus den Skrubbern kommenden sehr dün- 
nen, etwa 114, pCt. enthaltenden Ammoniak- 
wassern und nutzen dieselben bis auf etwa 
97 pCt. ihres Ammoniakgehalts aus. Sie sehen 
also, daß diese Aufgabe schon gelöst ist. 
Wie sich bei ammoniakhaltigen Zelluloselau- 
gen die Kosten und Ausbeuten stellen, ist 
eine andere Frage, da wir noch nicht wissen 
können, was von dem verwendeten Ammo- 
niak in der Zellulose hängen bleibt. Davon, 
daß in Freiberg seinerzeit Versuche für Auf- 
schließung von Stroh mittels Ammoniaks ge- 
macht worden sind, habe auch ich gehört, 
aber die Kochlaugen von Stroh enthalten 
nicht so große Mengen von Futterwerten, wie 
die Holzzellstoffablaugen, welche, ganz ab- 
gesehen von dem Verlust an wirtschaftlichen 
Werten, nur zu Flußverunreinigungen und 
lästigen Prozessen Anlaß geben. 
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Vorsitzender: Zu diesem Gegen- 
stand hat sich niemand mehr zum Worte ge- 
meldet. Also können wir die weitere Bespre- 
chung der interessanten Frage bis zu unserer 
Sommersitzung als vertagt ansehen. 

Wir kommen zur nächsten Frage: 

9. „Ist das kombinierte Luftheizungs-. und Be- 

feuchtungssystem der Maschinenbau-Akt.- 

Ges., Balcke-Bochum, für die Papierindustrie 

anwendbar, bezw. läßt sich mit dem System 

der durchschnittliche Feuchtigkeitsgehalt der 
Luft auf etwa 90 pCt. einhalten ?“ 

Auf unsere Anfrage bei der angezogenen 
Firma wurde uns mitgeteilt, daß dieselbe für 
Papierfabriken wohl Luftheizungsanlagen, 
hingegen noch keine Luftbefeuchtungsanlagen 
ausgeführt hat. Mit dem Luftbefeuchtungs- 
system kann aber jede beliebige Luftfeuchtig- 
keit erzielt werden, und solange in dem zu 
befeuchtenden Raume eine weitere Tempera- 
turerhöhung, etwa durch besondere Heizkör- 
per oder durch andere Wärmezufuhr nicht 
eintritt, kann auch eine Luftfeuchtigkeit von 
90 pCt. gehalten werden. 

Die Frage bezieht sich auf Kartonfabrika- 
tion. Für die Feuchtigkeitsaufnahme des Kar- 
tons ist Bedingung, daß derselbe eine etwas 
niedrigere Temperatur oder höchstens die 
gleiche Temperatur wie die feuchte Saalluft 
hat. Die hierzu nötige Abkühlung des Kar- 
tons wird sich immer leicht erreichen lassen. 
Die Aufgabe ist noch leichter zu lösen, wenn 


-eine höhere Raumtemperatur, wie diejenige 


der Kartonbahn eingehalten werden kann. 
Die Maschinenbau A.-G. Balcke hat uns 
freundlicherweise Kataloge zur Verfügung 
gestellt, welche hier ausliegen. 
(Fortsetzung folgt.) 


——— . ——f＋—2—ůĩ:— 


Oesterreichisch- ungarischer Verein der Zellstoff- und Papier 
Chemiker. | 


Wir bringen hiemit folgende Preisarbeiten 
zur Ausschreibung: 

1. Wie können die technischen Mängel, 
welche sich der Verbreitung der alkalischen 
Zelluloseverfahren in Oesterreich-Ungarn in 
den Weg stellen, behoben werden? 

2. DerDampfverbrauch und Mittel zur ra- 
tionellen Wärmewirtschaft in der Zellulose- 
und Papierfabrikation. 

3. Ein vom Preisbewerber selbst ge- 
wähltes Thema. 

Für das erste Thema ist ein Preis von 
300 Kronen, für das zweite ein solcher von 
500 Kronen und für dasselbstgewählte Thema 


ein Preis von 250 Kronen ausgesetzt worden. 

Die Prüfung und Prämiierung erfolgt 
durch den Fachausschuß des Zweigvereins. 
Für die Beurteilung gelten die Bestim- 
mungen des FHauptvereines. Die Preis- 
arbeiten sind bis Ende Oktober 1914 bei 
dem Schriftführer, Herrn Direktor Max 
Diamant, Frantschach, Post St. Ger- 
traud, Kärnten, einzureichen. 

Der Fachausschuß besteht aus den 
Herren E. Spiro, Dr. A. Klein, Direktor 
O. Heigis und Direktor Max Diamant. 
Der Schriftführer: Der Vorsitzende: 
Max Diamant. E. Spiro. 
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Geschäftsordnung des Fachausschusses des 
österr.-ungar. Vereins der Zellstoff- und 
Papier-Chemiker. 


§ 1. Wünscht ein Mitglied den Rat des Fach- 
ausschusses einzuholen, so ist bei der an den Ob- 
mann des Fachausschusses zu richtenden Anfrage zu 
vermerken, ob vertrauliche Auskunft gewünscht wird 
oder das Fragen stellende Mitglied kein Interesse an 
der Geheimhaltung hat. Im ersteren Falle ist für die 
Auskunft ein von Fall zu Fall festzusetzender Geld- 
betrag zu entrichten, der nach Abzug der etwa ent- 
standenen Unkosten an die Vereinskasse abzufüh- 
ren ist. 


Die Fragen werden nach Befinden des Obmannes 
dem dafür in Betracht kommenden Mitglied oder 
eventuell durch Rundschreiben sämtlichen Fachaus— 
schuß-Mitgliedern zur Aeußerung übergeben. Ant- 
worten sind tunlichst bald an den Obmann des Fach- 
ausschusses zu erteilen. Die Mitglieder des Fach- 
ausschusses können unter Begründung Beantwortung 
von Fragen ablehnen. Bei Fragen, gegen deren Ver- 
öffentlichung das Frage stellende Mitglied nichts ein- 
zuwenden hat, bestimmt der Obmann unter Anhörung 
des Vereinsvorsitzenden, ob Drucklegung der Frage 
nebst Antworten erfolgen soll. Der Fragesteller 
wird bei Veröffentlichungen nicht genannt. 


Werden von Behörden und Körperschaften tech- 
nische Fragen gestellt, so beschließen Vorstand und 
Fachausschuß gemeinsam von Fall zu Fall über 
etwaige Bezahlung und Veröffentlichung. 


Die Beantwortung von Fragen aus Anlaß von 
Patentstreitigkeiten und Prozessen, die vor Gericht 
anhängig sind, geschieht nur, wenn das Patentamt 
oder das Prozeßgericht selbst dem Verein die Fragen 
vorlegt. Etwaige von den Parteien selbst eingereichte 
Fragen werden nicht beantwortet. Jeder Fragestel- 
ler hat daher bei der Einreichung seiner Frage die 
Erklärung abzugeben, daß ein Patentstreit oder cin 
Gerichtsprozeß nicht vorliegt. 

§ 2. Fragen, deren Beantwortung nach Ansicht 
des Fragestellers von allgemeiner Bedeutung sind 
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und deren öffentliche Besprechung gewünscht wird, 
werden auf der Hauptversammlung beantwortet. 

Solche Fragen sind spätestens vier Wochen vor 
der Hauptversammlung einzuliefern. 

Der Obmann des Fachausschusses sucht Refe— 
renten für solche Fragen zu erlangen. War Aufstel- 
lung eines Referenten möglich, so wird möglichst 
noch vor der Hauptversammlung in den Vereinsblät- 
tern Öffentlich bekanntgegeben, für und über welche 
Fragen Referenten aufgestellt sind bezw. Diskussion 
stattfindet. 

Mangels eines Referenten oder bei Ueberfülle an 
Material entscheidet der Vorstand, welche Fragen 
von der Tagesordnung abzusetzen sind. 

§ 3. Der Fachausschuß hält alljährlich am Tage 
vor der wissenschaftlichen Sitzung der Hauptver- 
sammlung eine Sondersitzung ab, zu welcher die 
Vorstandsmitglieder cingeladen werden. Weitere 
Sitzungen sollen nach Bedarf bei genügender Beteili- 
gung der Mitglieder (mehr als drei) möglichst gc- 
legentlich der Vorstandsitzungen oder im Anschluß 
an die Hauptversammlungen des Vereins der Papier- 
fabrikanten abgehalten werden. 

8 4. Der Fachausschuß ist mit Prüfung der ein- 
laufenden Preisarbeiten beauftragt. 

S 5. Der Fachausschuß wählt geeignete The- 
mata, deren literarische bezw. praktische Bearbei- 
tung besonders wichtig und dringlich erscheint, aus 
und schlägt dem Vorstande geeignete Laboratorien, 
Schulen, Einzelpersonen vor, die zur Bearbeitung 
unter Zusicherung einer von Fall zu Fall festzu- 


setzenden Geldunterstützung aufgefordert werden 
sollen. 
86. Der Fachausschuß hält den Vorstand durch 


mündliche Mitteilung seitens des Obmannes gelegent- 
lich der Vorstandssitzungen oder durch Schriftwech- 
sel über seine Anregungen, Maßnahmen bezw. Vor— 
schläge auf dem Laufenden. 

§ 7. Gelegentlich der Hauptversammlung cer- 
stattet der Obmann des Fachausschusses einen kur— 
zen Jahresbericht. 

§ 8. Der Fachausschuß wird jeweilig vom Vor- 
stand ernannt. 


TE .. ——̃—— — — 


Normalpapierfabrikanten und -Händler. 


Nach einem in der Papier-Zeitung, Nr. 
18 vom 1. März 1914, veröffentlichten Be- 
richt hat sich der Verein Berliner Pa- 
piergroßhändler in seiner Sitzung vom 
6. Februar 1914 auch mit der Normal- 
papierkonvention befaßt. Der stell- 
vertretende Vorsitzende des Vereins, Herr 
Mensch, hat nach diesem Berichte einen 
längeren Vortrag gehalten, aus dessen In- 
halt uns hier die Ausführungen über die 
Konvention der Normalpapierfabri- 
kanten interessieren. Nach der Nieder- 
schrift wurde besonders gerügt, daß für 
gute und schlechte Fabrikate die gleichen 
Preise festgesetzt worden sind und darauf 


hingewiesen, daß dadurch eine große Schä- 
digung derjenigen Fabriken, die weniger 
gute Fabrikate erzeugen, entsteht, da jeder- 
mann bei gleichen Preisen sich nur die 
besten Fabrikate aussuchen wird. Die ins 
Auge gefaßte Qualitätsaufbesserung der 
weniger guten Fabrikate wäre kaum zu er- 
warten, da die Verhältnisse oft so lägen, 
daß bestimmte Fabrikanten trotz Zuhilfe- 
nahme guter Rohstoffe keine Primaware er- 
zeugen könnten. Es heißt dann wörtlich 
weiter: 
„Besonders abfällig wird das „Boy- 
kott-Zirkular“ der Fabrikanten kri- 
tisiert. Dieses „Boykott-Zirkular“ be- 
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sagt, daß der Konventionsfabrikant 
sofort seine dem Händler gemachten 
Angebote zurückzieht, sofern der Händ- 
ler Normalpapiere von Fabrikanten, 
welche außerhalb der Konvention stehen, 
kauft. Es wird angeregt, diesem „Boy- 
kott-Zirkular“ durch die Mitteilung an 
diese Fabrikanten entgegenzutreten, daß 
innen die Erteilung aller Aufträge in 
anderen Papieren, die sie sonst noch 
fabrizieren sollten, verweigert wird, 
sofern sie die Bestimmung des „Boykott- 
Zirkulars“ aufrecht erhalten.“ 


Wenn ja auch Herr Mensch in Firma 
R. L. Schultze als der berufene Vertreter 
des Papiergroßhandels erfreulicherweise 
nicht anzusehen sein dürfte, so können seine 
Ausführungen, nachdem sie einmal in die 
Fachpresse übergegangen sind, doch nicht 
unwidersprochen bleiben. Das Schweigen 
der Normalpapierfabrikanten könnte sonst 
als ein Zugeständnis angesehen werden. 

Herr Mensch zerbricht sich zunächst 
den Kopf derjenigen Fabriken, die schlech- 
tere Papiere herstellen und doch an die 
Preise der Normalpapierkonvention gebunden 
sind. Er möge die Lösung dieser Frage 
nur ruhig den in Betracht kommenden Fa- 
briken überlassen. Um Herrn Mensch 
aber einigermaßen zu beruhigen, soll er- 
wähnt werden, daß die Konventionspreise 
lediglich Mindest-, nicht aber Normal- 
preise sein sollen. Von Rechts wegen 
müßten also diejenigen Fabriken, die Nor- 
malpapiere von besserem Aussehen her- 
stellen, eigentlich höhere Preise verlangen. 
Auf diese Weise könnte das von Herrn 
Mensch aufgeworfene Problem aufs ein- 
fachste gelöst werden. 


Recht eigenartig muten nun die folgen- 
den Worte des Herrn Mensch gegen das 
von ihm so bezeichnete „Boykott-Zirkular“ 
an, wenn man die einleitenden Worte des 
Redners liest. Herr Mensch hat nämlich 
zunächst gesagt, daß der Verein Berliner 
Papiergroßhändler und wohl jeder einsich- 
- tige Papiergroßhändler kaum etwas dagegen 
haben könnten, wenn sich die Fabrikanten 
zu festen Gremien verbänden. Es könnte 
niemanden verdacht werden, wenn er seine 
Verhältnisse tunlichst aufbessern wollte und 
steigende Preise wären für den 
Papier großhandel noch niemals 
vom Uebel. Jeder Papierfabrikant kann 
diese Ausführungen unterschreiben; er wird 
aber gleichzeitig fragen, wie sich denn Herr 
Mensch die Durchführung des Zusammen- 
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schlusses der Papierfabrikanten zu „festen 
Gremien“ denkt, ohne daß Zwangsmaßregeln 
gegen die Außenseiter angewandt werden. 
Denn so weit sind wir leider in der Papier- 
macherei noch nicht, daß alle Fabrikanten 
einer bestimmten Gruppe dem Rufe nach 
Zusammenschluß ohne weiteres folgten. Es 
gibt immer Fabrikanten, die sich in der 
Rolle eines Outsiders gegenüber einem star- 
ken Syndikat recht wohl fühlen und die die 
Vorteile nicht verschmähen, die sie sich 
dadurch verschaffen können, daß sie ihren 
engeren Fachgenossen in den Rücken fallen. 
Herr Mensch will uns also ein Messer 
ohne Heft und Klinge geben. Seine eigenen 
Fachgenossen wissen ganz genau, daß mit 
einem solchen nichts anzufangen ist. 


Zum Vergnügen sind die Normalpapier- 
fabrikanten wahrhaftig nicht zu einer Kon- 
vention zusammengetreten. Die Lage der 
Fabrikation und die Preise waren allmählich 
so schlecht geworden, daß eine nicht un- 
beträchtliche Zahl von Fabriken die Fabri- 
kation von Normalpapieren aufgegeben hat. 
Die von der Konvention festgesetzten Preise 
sind sehr bescheidene; sie lassen dem Fa- 
brikanten kaum den Nutzen übrig, den er 
nach Maßgabe seiner Kapitalaufwendung 
und seiner Arbeitsleistung beanspruchen 
darf. Die Abnehmer werden sich eben mit 
dem Gedanken vertraut machen müssen, 
daß die Zeiten, in denen die Papiermacher 
nur für sie gearbeitet und sich gegenseitig 
durch allzu scharfen Wettbewerb jeden Ge- 
winn fortgenommen haben, vorbei sind, 
hoffentlich nicht nur für die Normalpapier- 
erzeugung, sondern auch für die Fabrikation 
anderer Papiere. Es waren besonders die 
Großhändler, die sich immer als die Freunde 
des Papiermachers hingestellt haben; von 
ihnen war eine Kriegserklärung, wie sie in 
den Ausführungen der Versammlung vom 
6. Februar 1914 enthalten ist, am wenig- 
sten zu erwarten. Im Gegenteil, man hätte 
annehmen dürfen, daß die Großhändler 
die Papierfabrikanten auf dem einmal ein- 
geschlagenen Wege zur Gesundung des 
Papiermarktes unterstützen würden. Denn 
auch ihnen muß daran gelegen sein, mit 
einer leistungsfähigen Papiermacherei zu 
tun zu haben, mit einer Industrie, auf die sie 
sich in allen Fällen verlassen können. Dies 
ist aber nur dann möglich, wenn die deut- 
sche Papiermacherei auch in materieller Be- 
ziehung einen Rückhalt hat, nicht aber dann, 
wenn sie gezwungen wird, zu jedem Preise 
abzusetzen, nur um überhaupt ihre Erzeu- 


1124 


gung verkaufen zu können, und mit dem 
Ergebnis, daß sich die Abnehmer auf Kosten 
der deutschen Papierfabrikation bereichern. 

Diesen Erwägungen sind, wie hier aus- 
drücklich und gern festgestellt sein mag, 
zahlreiche Abnehmer und namentlich Groß- 
händler, zugänglich gewesen. Andere Händ- 
ler aber haben sich mit wahrer Wut auf 
die Erzeugnisse derjenigen Fabriken gestürzt, 
die außerhalb der Konvention geblieben sind. 
Sie haben damit die Preisdrückerei belohnt 
und großgezogen. Dieses Verhalten ist 
eines großzügigen Händlerstandes, auf den 
die deutsche Papiermacherei bisher jede nur 
mögliche Rücksicht genommen hat, und 
dessen Wünsche und Bedürfnisse auch in 
Zukunft volle Beachtung finden sollen, un- 
würdig. | 

Der Vertrag der Normalpapierkonvention 
wird noch vervollständigt. Zu diesem Zwecke 
hat die Vereinigung Normalpapier 
mit dem Süddeutschen Papier groß- 
händlerverband verhandelt und ihm 
gegenüber grundsätzlich die Bereitwilligkeit 
ausgesprochen, mit ihm durch einen Aus- 
schuß über etwaige Wünsche der Papier- 
großhändler eine Verständigung herbeizu- 
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führen. Dabei ist freilich der selbstverständ- 
liche Vorbehalt gemacht worden, daß diese 
Wünsche nicht gegen die Lebensinteressen 
der Normalpapierfabrikanten verstoßen dür- 
fen. Seitens des Süddeutschen Papier- 
großhändlerverbandes ist diese An- 
regung gern aufgenommen worden, und es 
steht zu hoffen, daß sich auf diese Art 
eine Verständigung anbahnen wird. 

Nur so ist es möglich, die Papiermacher 
und ihre Abnehmer zusammenzuführen und 
einen Ausgleich zwischen den beiderseitigen 
Wünschen und Bedürfnissen zu schaffen. 
Erklärungen aber, wie sie von Herrn 
Mensch in der Papiergroßhändlerversamm- 
lung vom 6. Februar 1914 abgegeben, 
Drohungen mit Gegenmaßnahmen und Ab- 
satzentziehung können nur einen gegen- 
teiligen Erfolg haben. Sie werden die Pa- 
piermacher erkennen lassen, daß die Wah- 
rung ihrer eigensten und wichtigsten Inter- 
essen von den Abnehmern verwehrt werden 
soll, was zur Folge haben wird, daß spätere 
Vereinbarungen nur die eigenen Bedürfnisse, 
nicht aber die der Abnehmer berücksichtigen 
werden. 

Ditges. 
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Japans Maschinenpapiermacherei. 


Papier wurde in Japan schon lange vor 
der Zeit gemacht, ehe der erste Bogen in Eu- 
ropa geschöpft worden ist. Die Erfinder die- 
ser Kunst waren wohl die Chinesen; aus 
China ist die Papiermacherei nach Japan her- 
übergebracht worden. Auf mancherlei Um- 
wegen, in denen auch die islamitischen Völ- 
ker eine Rolle gespielt haben, ist sie dann 
nach Europa gekommen. Das alte hand- 
werksmäßige Verfahren, in dem Papier aus 
Lumpen mittels Schöpfen auf Rahmen herge- 
stellt wurde, hat für die europäischen Bedürf- 
nisse nicht lange ausgereicht. Es wurde die 
Herstellung des Papiers mit der Maschine 
unter Verwendung des Holzes als Rohstoff 
erfunden, und erst seit dieser Zeit kann man 
von der Papiermacherei als von einer Indu- 
strie sprechen. 

Nun ist der Westen wiederum der Lehrer 
des Ostens geworden, und besonders die Ja- 
paner mit ihrem außerordentlich großen An- 
passungsvermögen an die Errungenschaften 
fremder Kulturen und mit ihrem gleichfalls 
wachsenden Bedarf an Papier, der durch die 
alte Handpapiermacherei auch nicht enfernt 
gedeckt zu werden vermochte, machten sich 
sehr bald alle Einzelheiten der modernen eu- 


ropäischen Technik der Papierfabrikation zu 
eigen. Augenblicklich besteht in Japan eine 
ganze Reihe von Fabriken, die, zum weitaus 
größten Teil in der Form von Aktiengesell- 
schaften arbeitend, durchweg sogenanntes 
europäisches Papier erzeugen und 
die sich auch nach europäischem Muster zu 
einem „Verein Japanischer Pa- 
pierfabriken (Nipon Seishi Rengokai) 
zusammengeschlossen haben. Der Bericht 
dieses Vereins liegt in englischer Sprache vor 
uns; er beweist, daß nicht nur die techni- 
schen Errungenschaften der westlichen Kul- 
turen den Japanern in Fleisch und Blut über- 
gegangen sind, sondern daß dieses inter- 
essante Volk es auch versteht, von unseren 
Mitteln der Organisation und der Statistik 
Gebrauch zu machen, eine Wahrnehmung, 
die angesichts des Widerwillens deutscher 
Papier- und Pappenfabrikanten gegen die Sta- 
tistik doppelt bezeichnend ist. Die japanische 
Produktionsstatistik weist eine erheblich ein- 
gehendere Teilung auf, als dies bei der deut- 
schen Statistik der Fall ist, und wir hätten 
wohl alle Veranlassung, uns die Japaner 
in dieser Beziehung zum Vorbilde zu 
nehmen. 
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Geschichte und Zusammensetzung des 
Vereins Japanischer Papierfabriken. 


Der Verein Japanischer Pa- 
pierfabriken ist im Jahre 1880 gegrün- 
det worden, und zwar von den Oji Paper 
Manufacturing Co., der Jukosha Paper Co., 
der Kobe Paper Mill, der Mita Paper Mill 
und der Osaka Paper Mill. Die ursprüng- 
liche Aufgabe des Vereins war die Preisregu- 
lierung innerhalb des Kreises seiner Mitglie- 
der. Da der Verein auf diesem Gebiete ver- 
sagte und da die Unmöglichkeit der Durch- 
führung der ursprünglichen Absicht nach 
einem oder zwei Jahren zutage trat, so wurde 
der Verband stufenweise in eine wirtschaft- 
liche Organisation verwandelt. Seine Satzung 
ist seitdem zwei- oder dreimal ergänzt wor- 
den. Die Vereinigung, die sich mit allen ge- 
meinsamen Interessen der japanischen Pa- 
pierindustrie beschäftigt, ist augenblicklich 
ein wichtiges Mittel zur Beförderung des Ge- 
deihens ihrer Mitglieder. In ihrem amtlichen 
Vereinsorgan veröffentlicht sie Produktions- 
statistiken, Import- und Exportaufstellungen 
und Artikel über verschiedene Gebiete der 
Papierfabrikation. Tatsächlich sind fast alle 
Fabriken europäischen Papiers in Japan Mit- 
glieder der Vereinigung. Es sind dies: 

Oji Paper Manufacturing Co., Ltd., Tokyo. 

Fuji Paper Co., Ltd., Tokyo. 

Mitsubishi Paper Mills Co., Takasago, 
Hiogo. 

Kiushu Paper Co., Ltd., Matsukuma, 
Kumamoto. 

Yokkaichi Paper Co., Ltd., Yokkaichi, Miye. 

Chuwo Paper Co., Ltd., Nakatau, Gifu. 

Kokura Paper Co., Ltd., Kokura, Fukuoka. 

Tokyo Itagami Co., Ltd., Tokyo. 

Umezu Paper Co., Ltd., Kyoto. 

Noda Paper Mills, Osaka. 

Nakanoshima Paper Co., Ltd., Osaka. 

Yukosha Paper Co., Ltd., Tokyo. 

Kiso Kogyo Co., Ltd., Kiso, Nagano. 

Die Gesamtsumme, die in den Unterneh- 
mungen dieser 13 Mitglieder angelegt ist, be- 
trägt ungefähr 30 Millionen Yen (1 Yen 
— 2,092 Mark), und die Zahl der Betriebe 
beläuft sich auf 20. Außer den jetzt laufen- 
den 54 Maschinen werden zurzeit noch 3 bis 
4 neue Maschinen aufgestellt. Dem Verein 
gehört die staatliche Papierfabrik nicht an; 
außerdem sind ihm ferngeblieben die Toyo 
Paper Co. Ltd., Osaka, die ausschließlich 
Zigarettenpapier herstellt, die Teikoku Paper 
Co., Ltd., deren Fabrik jetzt in Osaka in der 
Errichtung begriffen ist, und 8 Fabriken, die 
Strohpappe herstellen. 
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Produktionsstatistik für 1913. 

Die Gesamterzeugung dieser 13 
Fabriken, die den Verein Japanischer Papier- 
fabriken bilden, an europäischem Papier, mit 
Ausnahme von Strohpappe, betrug in den 
letzten 3 Jahren: 


1913 205 892 821 lbs 
1912 251 377312 „ 
1911 243 204 346 „ 


(1 engl. Pfund — 0,454 Kilogramm) 

Das Jahr 1913 hat also eine Vermehrung 
der Erzeugung über die Produktion von 1912 
von ungefähr 18 pCt. gebracht. Der japani- 
sche Bericht begründet diese Zunahme mit 
zwei Momenten: 

1. mit dem Anwachsen der Erzeugung 
der Tomakomay Mill, die der Oji Paper 
Manufacturing Co. gehört, und in der starke 
Erneuerungen und Verbesserungen stattge- 
fünden haben, und 

2. mit der Aufnahme der Kiso Kogyo Co. 
in den Verein, deren Änlagen im Januar 1913 
in Betrieb gekommen sind. 

Teilt man diese Statistik in Untergruppen 
ein, so ergibt sich nachstehendes Bild: 


Druckpapier 96 332 282 Ibs 
Zeitungsdruckpapier 125 953 117 „ 
Imitiertes Pergament 8148159 „ 
Imitiertes japanisches Papier 10112556 „ 
Streichholzpapier 9 328 833 „ 
Farbiges Papier 4 703 950 „ 
Pack- und Einschlagpapier 17 679 108 „ 
fmitiertes chinesisches Papier 7 857 204 „ 
Verschiedene Papiere 15 782 613 


zusammen 295 892 821 lbs 
Der Bericht bemerkt hierzu, daß ein Ver- 
gleich dieser Zahlen mit denen früherer Jahre 
wegen der veränderten Einteilung der Grup- 
pen ausgeschlossen wäre. 
Papiereinfuhr in Japan im Jahre 1913. 
Der Bericht des japanischen Papierver- 
eins gibt eine Zusammenstellung der Einfuhr 
in den Jahren 1913 mit derjenigen des Jahres 
1912. Die Zusammenstellung ist der amt- 
lichen Statistik entnommen; sie gibt deshalb 
die Mengen in Kin (1 Kin — 600 g) und die 
Werte in Yen (1 Yen S 2,092 Mark) an. Die 
Statistik stellt sich wie folgt: (s. nächste Seite) 
Der Gesamtwert der Papiereinfuhr in 
1913 zeigt einen Zuwachs von 123531 Yen 
gegenüber 1912. Die Zunahme des Ver- 
brauchs besserer Druckpapiere tritt zutage in 
der Statistik der Druckpapiere im Gewichte 
von weniger als 58 g auf 1 qm und in der 
Position „Anderes Druckpapier“. Die Zu- 
nahme beträgt 243 bezw. 344 000 Yen gegen- 
über 1912. Ferner lenkt der Bericht die Auf- 
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1913 1912 
Mengen Wert Mengen Wert 
Kin Yen Kin Yen 
Druckpapier, nicht mehr als 58 g 
auf 1 qm wiegend 9 496 645 840 664 6442823 598 345 
Anderes Druckpapier 23993 764 2704610 20 870 090 2360 278 
Schreibpapier 2573298 443 508 2850 308 465224 
Zeichenpapier . . 649 299 147279 1 338 098 247071 
Pack- und Einschlagpapier 7579 422 690 442 5079824 453 675 
Streichholzpapier . 1 247 838 110987 1811855 158 803 
Zigarettenpapier 2656 892 6184 1795 
Geklebte Pappe oder Karton 4819232 392 969 4075879 413 306 
Chinapapier 333537 67 426 237 187 48 383 
Imitiertes japanisches Papier und 
Seidenpapier 7541012 798574 12597 254 1 298 141 
Imitiertes Pergament, paraffiniertes 
und gewachstes Papier . 1 369 897 209 892 1175002 181 502 
Anderes Papier 2898671 830 231 2991557 887 420 
Zusammen: 62505 271 7237 474 59476061 7113943 


merksamkeit auf die Einfuhr von Pack- und 
Einschlagpapier, die gegenüber 1912 um 
236 000 Yen, gegen 1911 sogar um 410 000 
Yen gewachsen ist. Er erklärt diese Zunahme 
der Einfuhr mit der steigenden Beliebtheit 
dieser Packpapiere, womit die Produktion im 
Inlande nicht Schritt hielte. Dagegen hat sich 
die Erzeugung von Streichholzpapieren in 
Japan vermehrt, eine Tatsache, die in der Ab- 
nahme der betreffenden Position um 40 000 
Yen zum Ausdrucke kommt. 

Besondere Erwähnung tut der Bericht 
ferner noch der Toyo Paper Co., die ja nicht 
Mitglied der Vereinigung ist und die fast ihre 
ganze Erzeugung dem staatlichen Tabak- 
monopolbureau abliefert. Infolgedessen ist 
die Einfuhr von Zigarettenpapier so stark zu- 
rückgegangen, daß sie nächstens ihre eigene 
Position in der Statistik verlieren dürfte. 
Schließlich wird noch die Abnahme der Ein- 
fuhr sogenannten imitierten japanischen Pa- 
pieres und der Seidenpapiere auf die Vermeh- 
rung der heimischen Erzeugung zurückge- 
führt; diese wird wiederum der Veränderung 
des japanischen Zolltarifs zugeschrieben. 

Holzmasse. 

Die Einfuhr von Holzmasse in Japan 

innerhalb der letzten drei Jahre betrug: 


Menge: Wert: 
Kin Yen 
1913 78 761 780 4 620 477 
1912 76 904 983 4 379 861 
1911 53 689 559 2 756 518 


lliervon mögen ungefähr in 1913 zwei 
Millionen Kin. Holzschliff gewesen sein, 
deren Wert 100000 Yen nicht überschritten 
hat. Die übrigen Mengen waren Zellulose, 


worunter wiederum der Anteil der Soda- 
zellulose sehr gering gewesen ist. Den bei 
weitem größten Teil der eingeführten Zellu- 
lose bildete Sulfitzellulose, gebleicht und un- 
gebleicht. Die Zunahme der Zelluloseeinfuhr 
spricht gleichzeitig für die gewaltige Ausdeh- 
nung der japanischen Papiermacherei. Der 
Bericht nimmt an, daß die Einfuhr von Zellu- 
lose so lange andauern wird, bis eine oder 
zwei Zellstoff-Fabriken, die augenblicklich in 
Karafuto im japanischen Teil von Sachalin 
errichtet werden, ihre Erzeugung auf den 
Markt bringen könnten. 

Der Bericht schließt mit einer recht inter- 
essanten 
Darstellung der Entwicklung des japanischen 

Papiermarktes in 1913. 

Hiernach begannen die bedeutendsten 
Papierfabriken Japans nach Beendigung des 
Krieges mit Rußland (1904—1905) mit der 
Ausdehnung ihrer Anlagen oder mit der Er- 
richtung neuer Unternehmungen unter Ver- 
gerößerung ihres Kapitals. Infolgedessen trat 
für einige Arten von Papier eine Ueberflutung 
des japanischen Marktes ein. Auch mit dem 
fremden Wettbewerb hatten die japanischen 
Fabrikanten für eine Reihe von Jahren 
schwere Kämpfe zu bestehen. Erst im Jahre 
1912 traten auf dem Papiermarkte Anzeichen 
für einen lebhaften Bedarf nach heimischen 
Produkten auf. Das Jahr 1913 begann mit 
starker Nachfrage; verschiedene Fabriken, die 
sich den modernen Anforderungen angepaßt 
hatten, waren in voller Tätigkeit. Trotzdem 
stellte sich heraus, daß ihre Erzeugungsfähig- 
keit dem steigenden heimischen Bedarf nicht 
genügte. Es ist leicht begreiflich, daß sich 
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unter diesen Umständen verschiedene Gesell- 
schaften entschlossen, ihre Anlagen zu ver- 
größern, nachdem sich andere Betriebe schon 
modernisiert hatten. 

Ein plötzlicher Rückschlag wurde im 
Sommer 1913 verspürt; ebenso herrschte im 
Herbst, der gewohnheitsmäßig eine Zeit leb- 
haften Geschäftsganges ist, starke Flauheit. 
Am Ende des Jahres lagen bei allen Fabriken 
mehr oder weniger große Vorräte in allen 
Arten von Papier mit Ausnahme des Druck- 
papiers. Am schwersten wurden die Im- 
porteure von Papier geschädigt. Trotz der 
Flauheit, die im japanischen Papiergeschäft 
im Jahre 1913 herrschte, erscheinen die 
Gewinne der Papierfabriken für das zweite 
Halbjahr immer noch günstiger als die- 
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jenigen für das erste Halbjahr. Man nimmt 
allgemein an, daß die Ausstellung in Tokio 
im Frühjahr 1914 und die Kaiserkrönung, 
die in Kyoto abgehalten werden soll, die 
Nachfrage nach verschiedenen Papiersorten 
heben und die Marktlage bessern sollen. 

Bei der Durchsicht des Berichts kann man 
sich des Gedankens kaum erwehren, daß er 
auch in der Absicht, die fremde Einfuhr aus 
Japan durch Schwarzmalerei fernzuhalten, 
geschrieben worden ist. Die Richtigkeit der 
geschilderten Entwicklung läßt sich ja nur 
schwer nachprüfen. Vorsicht gegenüber den 
Angaben des Berichts erscheint deshalb wohl 
angebracht! Immerhin ist er ein interessantes 
Stimmungsbild aus dem fernsten Osten. 

Ditges. 


— m 


Der Eichhorn-Holländer. 


Es haben nur wenige Fachleute die Ge- 
legenheit gehabt, so wie ich, das neuere 
Modell des Eichhorn-Holländers Stück um 
Stück aufbauen zu sehen. Ich persönlich 
habe als Unrecht empfunden, wie heut- 
zutage mit den praktischen Errungenschaf- 
ten eines anderen umgegangen wird, als 
ich von dem „Schacht-Patent-Holländer“ er- 
fuhr, der der Welt mit Kanonenschlag be- 
kannt gegeben wurde. 

In einem Artikel vom 5. Oktober 1913 
nahm ich zunächst Stellung und trat selbst- 
verständlich auf die Seite des Herrn Eich- 
horn. In einem höflichen Schreiben bat 
mich Herr Professor Kirchner, ich möge 
die Nächstbeteiligten erst zu Wort kommen 
lassen; nachdem das jetzt reichlich geschehen 
ist, darf ich nicht mehr schweigen. 

Es genügt mir nicht, wenn Herr Arledter 
in Nr. 8 des Wochenblattes Seite 637 sagt, 
„es sei das Verdienst Eichhorns, die richtige 
Bodenform gefunden zu haben“. Nein, 
Herr Eichhorn ist auch derjenige, der die 
neue Richtung im Holländerbau fand, 
welche besonders durch die Eigenart ihrer 
Formen darin besteht, daß der Stoff, der 
von der ungewöhnlich großen Mahlwalze 
weggeschleudert wird, gewissermaßen ohne 
jeden Widerstand durch einen Kanal fließt, 
der von ihm so angeordnet wird, daß Ge- 
fällhöhen für den Stoff und damit im Zu- 
sammenhang Umlaufgeschwindigkeiten er- 
zielt werden, wie sie vor ihm kein Kon- 
strukteur erzielt hat. Das ganz besondere 
Merkmal seiner Erfindung besteht darin, 
daß er den ungewöhnlich hohen Kropf so 
formt, daß die Flächen, die der Mahlwalze 


zuneigen, als Bodenfläche zu diesem Kanal 
benützt werden, wobei der dazu angeord- 
nete Schaber, wenn ich dieses Wort an- 
wenden darf, als obere Kanalwand benützt 
wird. Die Schleuderkraft der Mahlwalze, 
um den Stoff so glatt und elegant über 
den stark erhöhten Kropf, also durch 
den erwähnten Kanal, fliegen zu lassen, 
hat vor Eichhorn kein Mensch benützt, also 
dieses Verdienst steht Eichhorn uneinge- 
schränkt zu. 

Wenn es nun Sache des Konstrukteurs 
ist, den eben angedeuteten Kanal angemes- 
sen, also nicht zu steil oder nicht zu lang 
zu wählen, so verhält sich das, um sich 
drastisch auszudrücken, wie mit einem Spa- 
zierstock, der viel zu lang ist, es bleibt 
nichts übrig, als ihn abzuschneiden. 

In dem Für und Wider um den Eichhorn- 
Holländer lege ich auf die Worte der Nächst- 
beteiligten keinen Wert, weil diese ihre Ge- 
schäftsinteressen verteidigen müssen. Ge- 
freut hat esmich, daß Herr Direktor Baudisch, 
der auch den Eichhorn-Holländer kennt, für 
Eichhorn selbst eine Lanze brach. Es freut 
mich ferner, daß Herr Arledter in dem an- 
gedeuteten Sinne das Wort nahm, während 
ich seine Ansicht betreffend. die Kropf- 
erhöhung im Wochenblatt Nr. 8, S. 637, 
rechte Spalte, Zeile 1—8 nicht teilen 
kann; es ist mir das sehr leid, denn ich 
bin auch ein Perlener und war auch sein 
Schüler und — nach seinem Wegzug da- 
selbst — sein Nachfolger im Amt. Aber 
deshalb — keine Feindschaft. 

Nun folgt aber in Nr. 8 des Wochen- 
blattes, ebenfalls auf Seite 637, ein Artikel 
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von Direktor R., der in seiner kernigen 
Form von den Gegnern Eichhorns schwer 
beherzigt werden mag und die letzten 
Zweifler belehrt oder bekehrt. Was uns 
Direktor R. als Druckpapierfabrikant auf 
Seite 638, Zeile 1—19 links sagt, kann 
markanter, deutlicher wohl kaum aus— 
gesprochen werden. Ich möchte seinem 
Vorschlag, Seite 638, Zeile 16—24 rechts 
nicht nur beipflichten, sondern ihn 
noch weiter ausdehnen, und zwar aus 
folgenden Gründen: 


Das Schacht-Patent ist, wenn Eisen auf 
Eisen geht, nicht zu halten. 8 2 der 
Ausführungsvorschriften zum Patentgesetz 
besagt: Eine Erfindung gilt nicht als neu, 
wenn sie zur Zeit der auf Grund dieses 
Gesetzes erfolgten Anmeldung in öffent- 
lichen Druckschriften aus den letzten hun- 
dert Jahren bereits derart beschrieben oder 
im Inlande bereits so offenkundig 
benutzt ist, daß danach die Benützung 
durch andere Sachverständige möglich er- 
scheint. Und § 3 lautet abgekürzt: „so 
hat der spätere Anmelder nur Anspruch 
auf Erteilung eines Patentes in entspre- 
chender Beschränkung“. Ja, solche 
Patente sind nicht viel wert! 


Die Momente, die den eigentlichen Wert 
des Schachtschen Patentes darstellen, sind 
offenkundig in Benutzung gewesen, und 
zwar am neueren Modell des Eichhorn- 
Holländers. Herr Schacht tut gut, es nicht 
auf einen Prozeß ankommen zu lassen. 
Der geringe Nutzen, den ihm der § 3 als 
Nacherfinder zubilligt, hat wenig Wert; 
er bleibt von Eichhorn abhängig. 

In den ersten Wochen des vorigen Jah- 
res hatte ich Gelegenheit, den Aufbau eines 
Eichhorn-Holländerss zu beobachten. Es 
gefiel mir nicht recht, daß Eichhorn auf 
Aeußerlichkeiten, die eigentlich nur dem 
Kaufmann imponieren können, Wert legte, 
ich meine damit seine Glasfenster und an— 
deres am Holländer selbst. Aber gerade 
diese Kaprizen, die den Ilolländer zum 
Schaustück gemacht hatten oder machen 
sollten, gereichen ihm jetzt für den Ernst- 
fall zum Vorteil. Durch ein seitliches 
Guckloch oder Fenster ist unwiderleglich 
festzustellen, daß alle die günstigen Mo- 
mente, die der Schacht-Holländer für sich 
in Anspruch nehmen möchte, an diesem 
Eichhorn-Holländer schon vorhan- 
den sind. 

Die Merkmale, die den Schacht-Hollän- 
der vom Eichhorn-Holländer unterscheiden, 
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fallen alle zu Ungunsten des ersteren aus. 
Bringt denn eine größere Stoffumlauf- 
geschwindigkeit, als sie Eichhorn hat, einen 
Nutzen? Bringt die größere Steigerung 
des Gefälles einen weiteren Vorteil? Nein, 
durchaus nicht. Stillstände kommen zu 
allen Zeiten vor, auch wenn die Holländer 
gefüllt sind, also muß die vordere Hol- 
länderwand unnötig hoch sein. Dem Hol- 
länderpersonal ist es aber nicht gleich- 
gültig, ob der Stoff beim Eintragen 90 
oder 150 cm hoch zu heben oder zu schöpfen 
ist. Soll es ein Vorteil sein, wenn die 
Holländerwelle im Stoff laufen muß? Und 
erst die Schnecke, bei feinen Lumpen- 
halbzeugen! Die jetzt gebräuchlichen 
Dichtungen an den Holländerwellen bringen 
mitunter schon so viel Sauerei, daß man 
genug bekommt. Man stelle sich vor, daß 
ein Schacht-Holländer an dieser Stelle, vor- 
ausgesetzt, daß er schon länger gelaufen, 
zu tropfen anfängt! Man muß doch daran 
denken, daß die Holländerwelle bei jeder 
Mahlperiode in der Stellung verändert wird 
und daß die ständigen Erschütterungen die 
anzuwendenden Verschlüsse schon sowieso 
stark mitnehmen. 


Das Einzige, was ich an dem Schacht- 
Holländer als Verbesserung ansehe, ist, daß 
die obere Kanalwand, auch Schaber genannt, 
nicht verstellbar ist. Die Einheiten, 
die Eichhorn wegen der Gefällhöhe gewählt 
hat, sind entschieden glücklicher 
und richtiger. 

Ich will noch weiter beweisen, daß die 
Momente, die im Schacht-Holländer die 
Hauptsache sind, aus dem Eichhorn-Hollän- 
der stammen. In ihrer übertriebenen 
Form wirken sie fremd auf das Auge 
und für den einen und anderen können 
sie als etwas Neuartiges erscheinen. 
Ich gebe zunächst zu, daß die meisten meiner 
Fachgenossen, die sich um die Holländer 
kümmern mußten, Verbesserungen ange- 
bracht haben, diese aber sind den betreffen- 
den Fabriken zugute gekommen, sie wurden 
aber nicht Gemeingut aller. Es hat sich 
auch niemand gefunden, der an der rich- 
tigen Stelle ein gut schließbares Guck- 
loch anbrachte. In all diesem ist Eichhorn 
bahnbrechend gewesen und der Holländer- 
bau wurde bei ihm Lebenswerk, wenn auch 
mit geschäftlichem Hintergrund. 

Jetzt, meine Herren Fachkollegen, das 
Wochenblatt Nr. 19 vom Jahre 1911 zur 
Stelle und wenn es auf dem obersten 
Speicher liegt! Wir finden in dieser Num- 
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mer vom 13. Mai 1911, Seite 1726 unter 
Patent-Berichte: Holländertrog aus Beton 
mit Haube. Carl Eichhorn in Wiesbaden, 
Klasse 55c. D. R. P. Nr. 234073 vom 
29. Mai 1910 ab, und auch die Abbildung, 
wobei ich darauf besonders aufmerk- 
sam mache, daß Eichhorn längst die 
schön geschwungene Linie von 
b nach a, die noch notwendig war, 
gefunden hat. Jetzt weiter vergleichen 
wir die Abbildung Wochenblatt Nr. 39 vom 
Jahre 1913, Seite 3698, Gustav Schacht- 
Holländer D. R. P. Nr. 264859, und denken 
daran, was ich bereits oben gesagt habe, 
daß die Momente, die im Schacht-Holländer 
die Hauptsache sind, aus dem Eichhorn- 
Holländer stammen, in ihrer übertriebenen 
Form nunmehr fremd auf das Auge wirken 
und für den einen oder anderen als etwas 
Neuartiges erscheinen. 

Ich will zum Schluß nur sagen, daß man 
sich von dem bereits Bekannten, Bewährten 
nicht zu weit entfernen und dem Neuen, 
wenn es auch wirklich viel Bestechendes an 
sich hat, nur mit einer gewissen Zurück- 
haltung nähern möge. Noch einmal möchte 
ich mich gegen die übertriebenen Formen wen- 
den, während Eichhorn in diesem Punkt 
sehr maßvoll ist; sein Feinpapierholländer, 
den ich kenne, faßt etwa 250 kg, und ich 
halte diese Größe für einzig richtig. An- 
erkannte Meister unseres Faches, die wirk- 
lich ein feines Papierchen zusammenbauen, 
hatten nach meiner Schätzung noch klei- 
nere Einträge in neuen Holländern. 

Der Herr Druckpapierfabrikant Direktor 
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R. hat uns gesagt, daß er Holländer von 


500 kg Eintrag hat, diese Größe halte ich 


für Druckstoff auch für richtig und glück- 
lich, und Packpapierfabriken mit großen 
Maschinen dürfen diese Einheit ebenfalls 
annehmen. Man mag wohl bedenken, daß 
ein Zuviel eher schädliche Folgen als das 
Weniger hat; ich will davon ein Beispiel 
geben: Ich war an einem Platz als Betriebs- 
assistent tätig, auf meine Vorschläge wurde 
ein Bleicher von 3300 kg Eintrag gebaut 
und es war mir klar, daß ich mich reich- 
lich weit vorgewagt hatte, aber alles klappte. 
Später erfuhr ich, daß man an anderer 
Stelle einen Koloß von 9000 kg erbaut 
hatte, der — — — nun, schweigen wir. 

Für die Fachwelt wäre es zu begrüßen, 
wenn es möglich würde, einen Holländer 
zu bauen, der folgende Vorzüge in sich 
vereinigte: Vom Bäßler den Rahmenbau, 
die gute Winde usw., vom Eichhorn die 
glückliche Formengebung, inbegriffen seine 
Zementhaube, sein Gefälle, seinen aparten 
Abschluß der Holländerwelle auf der Wal- 
zenseite u. dgl. m. und vom Schacht möchte 
ich die Verbesserung des Eichhorn-Hollän- 
ders nehmen, sodaß der Schaber nicht 
mehr verstellbar ist. Sollten die drei 
Gruppen sich so weit einigen können, so 
wäre der nächste Schritt, daß die deutschen 
Maschinenfabriken, ohne Ausnahme, diesen 
Einigungstyp: | 

Bäßler-Eichhorn- Schacht 

gegen eine bestimmte Gebühr ohne 
Bittgesuche bauen dürften. 

25. Februar 1914. Neuvians. 


—— . . ——— 


Abbruch von Beton- und Eisenbetonbauten. 
Von Privatdozent Dr.-Ing. A. Klein log el. Darmstadt. 


In Nr. 48 des „Wochenblattes“ vom 
Jahre 1912 ist in einem kleinen Aufsatz 
„Allerlei Bauliches“ von Herrn Baurat Pro- 
fessor Wagner, Chemnitz, damals ganz mit 
Recht darauf hingewiesen worden, daß sich 
Eisenbetonbauten im allgemeinen nur sehr 
schwer und nur mit großen Kosten wieder 
beseitigen lassen. Es kann ja zwar einem 
Baumaterial an sich nicht zum Vorwurf 
gemacht werden, wenn seine Widerstands- 
fähigkeit gegen absichtliche oder unabsicht- 
liche Zerstörung zur Vornahme solcher 
Arbeiten nicht ermutigt. Es ist aber gewiß 
eine berechtigte Forderung, daß bei Bauten, 
welche mit Sicherheit nur vorübergehenden 
Zwecken dienen sollen, von vornherein nur 
solche Materialien gewählt werden, welche 


den möglichen späteren Bedürfnissen nach 
einer leichten Wiederbeseitigung eher ent- 
sprechen. Andererseits aber dürfen aus nur 
ganz vereinzelten Fällen des Abbruches von 
Eisenbetonbauten, wie sie damals vorlagen, 
keine allgemein nachteiligen Schlüsse ge- 
zogen werden. Gerade die ersten ungün— 
stigen Ergebnisse sind es gewesen, welche 
von den ausgesprochenen Gegnern des Eisen- 
betons zu Zwecken einseitig- geschäftlicher 
Propaganda als willkommener Stoff zu allen 
möglichen Behauptungen benützt worden 
sind. Besonders der „Stahlwerksverband“ 
hat in seinen „Bautechnischen Mitteilungen“ 
(so z. B. in Heft 3 vom Jahre 1912) die 
angeblich unverhältnismäßig großen Ab- 
bruchkosten von Eisenbetonbauten einer ein- 
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gehenden und durchweg abfälligen Kritik 
unterzogen. Seither hat sich der „Stahl- 
werksverband“ wohlbegründete Richtigstel- 
lungen seiner Angaben und Behauptungen 
gefallen lassen müssen (so z. B. Petry, 
die „Bautechnischen Mitteilungen des Stahl- 
werks- Verbandes“ — „Beton und Eisen“, 
1913, Heft XI) und es scheint auch hier 
nicht unangebracht, die Frage der Abbruch- 
möglichkeiten und die Abbruchkosten von 
Beton- und Eisenbetonbauten kurz zu be- 
rühren. 

In dieser Hinsicht haben sich seit dem 
Erscheinen des obenerwähnten Aufsatzes 
die Verhältnisse wesentlich ge- 
ändert. Der Abbruch von Beton- und 
Eisenbetonbauten gehört nicht mehr zu den 
seltenen Einzelerscheinungen, indem solche 
Arbeiten im Bauwesen allmählich häufiger 
werden und immer mehr nach sachgemäßen 
und der Sonderart des Arbeitsvor- 
ganges angepaßten Methoden be- 
handelt werden. Die ersten Abbruchs- 
arbeiten waren natürlich infolge der un- 
gewohnten Art der Aufgabe und namentlich 
infolge des Fehlens jeder praktischen Er- 
fahrung mit großen Kosten verknüpft. Wenn 
auch das bis jetzt vorliegende Material noch 
spärlich ist, und wenn auch immer noch 
eine Reihe von diesbezüglichen Fragen erst 
in den nächsten Jahren zuverlässig beant- 
wortet werden kann, so sind doch die 
bis jetzt vorliegenden Erfahrungen tatsäch- 
lich derart, daß sie erstens einige Anhalts- 
punkte für die wirklichen Kosten solcher 
Abbruchsarbeiten ermöglichen und daß sie 
andererseits erkennen lassen, in welcher 
Richtung bei solchen Arbeiten vorzugehen ist. 

Es handelt sich nicht nur darum, solche 
Abbruchsarbeiten in sachlicher Weise und 
in möglichst kurzer Zeit zu erledigen, son- 
dern es ist auch die Wiedergewinnung und 
Wiederverwertung der abgebrochenen Ma- 
terialien anzustreben, da auf diese Weise 
eine nicht unbedeutende Verringerung der 
Gesamtkosten erzielt werden kann. 

Die vorerwähnten Erfahrungen sind u. a. 
auch in einer sehr lesenswerten kleinen 
Schrift von Dipl.-Ing. Ernst Schick* zu- 
sammengetragen worden, aus welcher einige 
hauptsächliche Ergebnisse hier kurz mit 
erwähnt seien. 

Vor allem ist davor zu warnen, abzu- 
brechende Gebäude durch planloses Zer- 
trümmern oder Sprengen anzugreifen. Ge- 


Schick. Der Abbruch von Beton- und Eisen- 
betonbauten. Verlag W. Ernst & Sohn, Berlin 1913. 
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wöhnlicher Stampfbeton wird in voller 
Anlehnung an den Steinbruchbetrieb, also 
nach bewährten Regeln, entfernt. Die wei- 
tere Zerkleinerung des gelockerten Betons 
geschieht durch Handarbeit oder durch 
Preßluftmeißel. Bei Eisenbetonbauten kommt 
neben dem, heutzutage übrigens bedeutend 
vervollkommneten Preßluftmeißel, vor allem 
auch das Schneidegebläse in Frage, das die 
Eiseneinlagen ohne viel Mühe abtrennt und 
so eine rasche Teilung der zusammen- 
hängenden Konstruktion ermöglicht. Für 
die verhältnismäßig dünnen Säulen genügen 
schwache Sprengladungen, welche in den 
angeschlitzten Säulenfüßen zur Entzündung 
gebracht werden. Hauptsächlich aber ist 
für jeden abzubrechenden Bau nach einem 
besonderen wohlüberlegten Abbruchpro- 
gramm vorzugehen, welches der Sonderart 
der Konstruktion und des Bauwerks an- 
gepaßt ist. Dabei ist auch zwischen frei- 
stehenden und eingebauten Gebäuden zu 
unterscheiden. Allgemeine Regeln für die 
Kosten des Abbruchs von Beton- und Eisen- 
betonbauten lassen sich zwar bis jetzt noch 
nicht angeben. Für gewöhnliche Hochbauten 
zu Wohn- und Fabrikzwecken kann aber 
immerhin der Abbruch für 1 cbm Eisen- 
beton vorläufig auf „X 3.— bis 5.— 
angegeben werden. Der Abbruch einer 
Kohlenwäsche aus Eisenbeton in Stockheim 
mit einer Gesamthöhe von 28 m, mit großen 
und schweren Konstruktionsteilen (Silokon- 
struktion mit Trichtern) kostete „X 10.— 
pro cbm. Bei einem Eisenbetonpreis von 
A 100.— pro cbm in neuem Zustand be- 
trugen somit die Abbruchkosten 10 pCt., 
welche Kosten aber durch das Zurück- 
gewinnen des Materials vollständig gedeckt 
wurden. Bei gewöhnlichen Hochbauten hat 
es sich jetzt schon gezeigt, daß der Ab- 
bruchwert von Eisenbetonbauten 
mit 5 pCt. des Neuwertes mit dem- 
jenigen Wert übereinstimmt, welchen 
die Handbücher des Hochbaues für ge- 
wöhnliche Ziegelbauten angeben. In 
der vorerwähnten Schrift von Schick ist an 
Hand der besprochenen Beispiele gezeigt, 
daß der Abbruch von Eisenbetonbauten bei 
richtiger Anordnung und bei Einhaltung 
eines sachgemäßen Abbruchprogramms nicht 
teurer zu stehen kommt, als der Abbruch 
von Ziegel- oder Eisenkonstruktionen. Die 
auftretenden technischen Schwierigkeiten 
können mit den heutigen vervollkommneten 
Hilfsmitteln mit Leichtigkeit überwunden 
werden. 
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Nikolai Alexandrowitsch Restzow f. 


Am 29. Januar d. J. (16. Januar nach 
russischer Zeitrechnung) ist der Vorsitzende 
des Vorstandes des Vereins der russischen 
Papierfabrikanten, Herr Dipl.-Ing. N. A. 
Restzow, im 59. Jahre seines Lebens an 
einem Herzschlag gestorben, wie wir schon 
kurz in Nr. 8, S. 639 berichteten. Die Stadt 
St. Petersburg und die russische Papier- 
macherei haben in ihm einen unermüdlichen 
Förderer verloren. 


Restzow wurde in St. Petersburg am 
25. Oktober (12. Oktober) 1855 geboren. 
Er studierte im Technologischen Institut 
seiner Vaterstadt und war dann einige Jahre 
im Physikalischen Laboratorium desselben 
Instituts bei Professor R. Lenz tätig. Von 
1889 an finden wir ihn als Oberingenieur 
der Versuchsanstalt und später der tech- 
nischen Abteilung in der Russischen Staats- 
expedition für Staatspapiere, diese Abteilung 
stellt eine Papierfabrik dar. Er arbeitete 
hier etwa 10 Jahre und widmete sich mehreren 


wissenschaftlichen und technischen For- 
schungen im Gebiete der Papiermacherei, 
von denen nur einige später veröffentlicht 
wurden. 1899 wurde er in die St. Peters- 
burger Stadtregierung (Stadtverordneter) 
gewählt. Er erwarb sich bald die allge- 
meine Achtung und seine Wahl zum Stadt- 
rat — von 1904 ab als Mitglied der „Up- 
rawa“ und von 1905 bis 1910 als Stadt- 
haupt (Bürgermeister) — wurde mit all- 
gemeiner Befriedigung begrüßt. In den 
schweren Jahren 1905 bis 1906, in der 
Zeit der Choleraepidemie 1908—1909 und 
in allen schwierigen Verhältnissen hat 
er niemals das Vertrauen seiner Mitbürger 
getäuscht. Immer ruhig, schlicht und tätig, 
hat er vieles für die Stadt St. Petersburg 
getan. Als Ingenieur widmete er sich haupt- 
sächlich den technischen Fragen, aber auch 
die Wohltätigkeit hatte in ihm einen För- 
derer. 


In und für die Papiermacherei hat er von 
seiner Jugend biszum Tode gearbeitet. Nach 
seinem Plane wurde in der russischen Staats- 
expedition für Staatspapiere ein reiches Mu- 
seum für die Papiermacherei gegründet, eine 
besondere Schule für Papierwerkmeister einge- 
richtet und die Abteilung für Papierforschung 
sehr erweitert. Im Jahre 1902 wurde gleich- 
falls auf seine Anregung vom Verein der. 
russischen Papierfabrikanten eine neue Sta- 
tion für Papierforschungen eröffnet. 1904 
gründete Restzow das russische Papierfach- 
blatt Pistschebumashnoje Djelo, das er bis 
zu seinem Tode leitete. Seine zahlreichen 
wissenschaftlichen, technischen und histori- 
schen Arbeiten wurden in diesem Blatte 
veröffentlicht. Restzow war mit ganzer 
Seele Papiermacher, er war ein praktischer 
Ingenieur, ein scharfsinniger Gelehrter und 
der Historiker der russischen Papierfabri- 
kation, dabei stets auf das Wohl seines 
Vaterlandes und des Volkes bedacht und 
unermüdlich dafür tätig. Mit ihm ist auch 
ein edler Mensch mit einem guten mitleidi- 
gen Herzen dahingegangen. — Leicht sei 
ihm die Erde! 


N. Sch. 


Geschäftsberichte.‘ 


Aktlengeselischaft für Papier- und Druckindustrie 
Leykam-Joseisthal. Das Betriebsjahr 1913 ist äußerst 
ungünstig verlaufen, da die durch den Balkankrieg 


Weitere Geschäftsberichte siehe S. 1138. 


nehmer den Absatz wesentlich beeinträchtigte, wo- 
gegen sich gleichzeitig eine starke Ueberproduktion 
geltend machte und zu einem fortgesetzten Rück- 
gange der Preise führte. Hierzu trat noch der An- 
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fang Oktober 1913 ausgebrochene Buchdruckerstreik, 
welcher lähmend auf den Inlandsmarkt wirkte. Es 
gelang wohl, durch Forcierung des Exportes einen 
allzu großen Rückfall im Umsatze hintanzuhalten, je- 
doch konnte eine Häufung der Lagerbestände nicht 
verhindert werden. Zu diesen ungünstigen Momen- 
ten gesellten sich eine fortgesetzte Verteuerung der 
wichtigsten Roh- und Hilfsstoffe, namentlich von 
Kohle, Holz und Zellulose, wogegen in den Verkaufs- 
preisen keinerlei Entschädigung gefunden werden 
konnte. Das Ergebnis wurde auch durch den wäh- 
rend des ganzen Jahres 1913 herrschenden hohen 
Zinsiuß nachteilig beeinflußt. Joseisthal litt beson- 
ders unter den krisenhaften Zuständen, zumal ein 
vom Oktober 1912 bis Februar 1913 währender Streik 
eine Unordnung des Betriebes hervorgerufen hatte. 
Die Papierfabrik Gratwein wurde von einem Brand- 
unglück betroffen, jedoch wurden die Schäden durch 
Versicherungen vollkommen gedeckt. Wesentlich 
vorteilhafter haben die Fabriken in Spital und Thörl 
gearbeitet, bei welchen sich der Effekt der. Investi- 
tionen zeigte. Die angeführten Umstände bewirkten 
eine derartige Schmälerung des Ergebnisses, daB für 
das Jahr 1913 eine Dividende nicht zur Verteilung 
gebracht werden kann. Der Reingewinn beträgt 
580 389 K, wovon 550 000 K zur Abschreibung von 
den gesellschaftlichen Fabriken verwendet und 
30 389 K auf neue Rechnung vorgetragen werden 
sollen. Von den zum Konzern gehörigen Unterneh- 
mungen hatte die Pittener Papierfabrik 
ebenfalls unter den geschilderten ungünstigen Ver- 
hältnissen zu leiden. Ihr Reingewinn beträgt 362 537 
Kronen (575415 K). Es wurde beschlossen, 140 000 
Kronen zur Abschreibung zu verwenden, 4000 K dem 
Reservefonds zuzuführen, 200 000 K als 5 pCt. Divi- 
dende (10 pCt.) zu verteilen und den übrigen Betrag 
von 5777 K vorzutragen. Weniger betroffen wurde 
die Heinrichsthaler Papieriabriks- 
Aktiengesellschaft vormals Martin 
Kink & Ko. deren Reingewinn 321 871 Kronen 
(349 956 K) betrug. Aus diesem werden 120000 K 
für die Amortisation der Fabriken ausgeschieden, 
10093 K in den Reservefonds hinterlegt, 175 000 K 
als 7 pCt. Dividende (8 pCt.) verteilt und 9337 K 
vorgetragen. Was die Galizische Papier- 
fabrik A.-G. vormals Gebr. Fialkowski 
betrifft, so hat sie zufolge der ungünstigen Produk- 
tionsverhältnisse in ihren Fabriken mit einem Verlust 
von 170996 Kabgeschlossen, welcher vorgetragen wird. 

Der Abschluß der Vereinigten Strohstoffabriken 
Dresden-Coswig ergibt nach «A 317612 (i. V. Mark 
202 654) Abschreibungen einen Reingewinn von Mark 
467 219 (i. V. A 375 348). Die Verwaltung schlägt 
vor, dem Delkrederefonds wiederum .4 40000, der 
Reserve II 4 60000 (i. V. .4 40000) zu überweisen 
6 (5) pCt. Dividende zu verteilen und «A 81176 
(H 56 395) vorzutragen. 

Fürth & Gellert, Aktiengesellschaft für Papier- 
industrie in Pilsen. In der am 18. März 1914 abge- 
haltenen Generalversammlung wurde beschlossen, 
nach Abschreibungen von K 61 869 von dem verblei- 
benden Reingewinn 7 pCt. Dividende (gegen 5 pCt. 
im V.) zu verteilen und K 3954.49 auf neue Rechnung 
vorzutragen. 
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Versammlung in Aulendori. 


Die Herren Kollegen des Oberlandes 
werden hiermit zu einer Zusammenkunft auf 


Montag, 30. März, 
nachmittags 3 Uhr, 
nach Aulendorf (Bräuhaus) eingeladen. 
Um vollzähliges Erscheinen wird ge- 
beten. Gäste sind willkommen! 


Gustav Güntter, 
Kommerzienrat. 


Geschäftsnachrichten. 


Zentralverkaufsbureau der österr.-ungar. Holz- 
pappenfabriken. Samstag, den 28. März 1914, um 
11 Uhr vormittags, findet in Wien in den Direktions- 
räumen des Wiener Bankvereins, I., Schottengassc, 
I. Stock, die 19. ordentliche Generalversammlung 
der Mitglieder der Vereinigung der österr.-ungar. 
Holzpappenfabriken statt. Tagesordnung ist die fol- 
gende: 1. Vortrag des Jahresberichtes. 2. Vortrag 
des Abschlusses der Verkäufe. 3. Bericht über Pro- 
duktion und Vorräte. 4. Beratung und Beschluß- 
fassung wegen Verlängerung des Uebereinkommens. 
5. Eventuelle, statutgemäß eingebrachte Anträge. Im 
Anschluß an die Tagesordnung findet eine Aus- 
sprache statt über die in bezug auf die Holzausfuhr 
einzunehmende Haltung. 

The Northern Paper Co., London, hat den Herrn 
Heinrich Kubes in Prag (Postfach) mit dem 
Einkaufe von Papier für ihr Exportgeschäft in 
Oesterreich-Ungarn betraut. 

Verkaul von Altpapler. Die Königliche 
Eisen bahn direktion, Bromberg. schreibt 
in heutiger Nummer Altpapier zum Verkauf aus, wor— 
auf wir Interessenten noch besonders aufmerksam 


machen. Näheres ist aus der Anzeige S. 1161 er- 
sichtlich. 

Brandschaden. Die bedeutende Holz- 
schleiferei Traelandsfos am Flekkefjord ist dieser 


Tage von einem Brand betroffen worden. Das große, 
aus drei Häusern bestehende Lager ist mit 1800t Warm- 
schliff ein Raub der Flammen geworden. Die Holz- 
putzerei, die Station für dieDrahtseilbahn und verschie- 
dene benachbarte Häuser verbrannten mit. Der Scha- 
den wird auf 130—150 000 Kronen angeschlagen. Die 
Fabrik gehört der Aktiengesellschaft Trälandsfos im 
Schätzungswert von über einer Million Kronen. Der 
Sitz der Gesellschaft befindet sich in Kristiania; die 
Oberleitung liegt in Händen von Disponent Harald 
Boe, während die technische Leitung dem Inge- 
nieur Nielsen obliegt. 
Handelsregister-Eintragungen. 
Friedrich Schulte & Söhne, G. m. b. H., Papier- 
fabrik in Euskirchen. Die Vertretungsbefugnis des 
Fabrikdirektors Friedrich Schulte ist beendigt und an 
seiner Stelle ist der bisherige Prokurist Rudolf 
Schulte zum Geschäftsführer ernannt worden. 
(Papier-Ztg.) 
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Papierfabrik Krappitz, Aktiengesellschait Krap- 
pitz. Det Diplomingenieur Franz Acker ist zum 
stellvertretenden Vorstandsmitglied bestellt, er ist 
ermächtigt, die Gesellschaft in Gemeinschaft mit 
einem weiteren Mitglied oder stellvertretenden Mit- 
glied des Vorstandes oder einem Prokuristen zu 
zeichnen. Seine Prokura ist erloschen. 

„Lederpappeniabrik Hammerstadt Gesellschaft 
mit beschr. Haltung“ in Hammerstadt bei Niesky. 
Graf Herbert von Einsiedel ist als Ge- 
schäftsführer ausgeschieden. Alleiniger Geschäfts- 
führer ist der Oberingenieur Franz Elsner in 
Görlitz. 

Franz Krüger & Co. Gesellschaft mit be- 
schränkter Haftung in Hartmannsdorf in Saclisen. 
Bezirk Zwickau. Die Firma lautet künftig: Erz- 
gebirgische Flltermasse- und Papierfabrik, Gesell- 
schaft mit beschränkter Haftung. 

Nitrirstoffwerke Osterode a. H. Gesellschaft mit 
beschränkter Haftung. Der Sitz der Gesellschaft ist 
von Osterode a. H. nach Hamburg verlegt worden. 
Gegenstand des Unternehmens ist der Ankauf, Ver- 
kauf und die Verarbeitung von Zelluloscmaterial 
jeder Art sowie die Pachtung und der An- und Ver- 
kauf von Grundstücken zu gedachten Zwecken. Das 
Stammkapital der Gesellschaft beträgt A 90 000.—. 
Geschäftsführer sind: Heinrich Martin 
Gehrckens, Sophus Georg Julius 
Kramer, Hermann Herholtz, sämtlich zu 
Hamburg. Die bisherigen Geschäftsführer Durst 
und Weber sind aus ihrer Stellung ausgeschieden. 
Prokura ist erteilt an Max Bierwirth zu Oster- 
ode a. H. 

Die Firma Domstlitllche Holzstofffabriken und 
Sägewerk in Schirgiswalde ist gelöscht worden. 

Keierstein’sche Papierhandlung, Gesellschaft mit 
beschränkter Haftung, Berlin. Dem Kaufmann Ar- 
thur Marschner in Berlin ist derart Gesamt- 
prokura für die Zweigniederlassung erteilt, daß er 
in Gemeinschaft mit dem Geschäftsführer Adolf 
Allihn zur Vertretung der Zweigniederlassung 
Berlin der Gesellschaft berechtigt ist. 

„Papierwarenfabrik, Wiesbaden, Gesellschaft mit 
beschränkter Haltung‘ zu Wiesbaden. Die Prokura 
des Kaufmanns Heinrich Fischer zu Wies- 
baden ist erloschen. 

C. G. Haubold jr. Gesellschaft mit beschränkter 
Haftung in Chemnitz. Der Kauimann Carl Hugo 
Uhlig in Chemnitz ist nicht mehr Geschäftsführer. 
Zum Geschäftsführer ist bestellt der Ingenicur Car! 
Hermann Haubold in Chemnitz; die ihm er- 
teilte Prokura hat sich damit erledigt. Prokura ist 
erteilt den Kaufleuten Richard Albert Spic- 
gelhauer in Schönau, Carl Moritz Rock- 
stroh in Chemnitz, Heinrich Paul Schen- 
kel daselbst und dem Ingenieur Julius Max Ey 
in Chemnitz. Ein jeder von ihnen darf die Gesell- 
schaft nur mit einem anderen Prokuristen vertreten. 
Dem Kaufmann Richard Max Keilig ist Ein- 
zelprokura erteilt worden. 

Walter Kellner in Barmen. Dem Kaufmann 
Emil Weller in Barmen ist Gesamtprokura er- 
teilt. Er ist berechtigt, die Firma mit einem anderen 
Prokuristen zu zeichnen. 
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Der bisherige Direktor und Prokurist der Firma 
Eichberger Papier-Fabrik (R. v. Decker) in Eichberg 
bei Schildau (Bober), Herr Albert Klotzsch. 
hat seine Stellung daselbst verlassen und an seine 
Stelle ist Herr Otto Hoffmann aus Calbe a. S. 
getreten. 


HerrLudwig Tennenbaum, Generaldirektor 
der Neusiedler Aktiengesellschaft für Papierfabrika- 
tion, wurde in den Verwaltungsrat der Prager Papier- 
fabriken A.-G. in Prag zugewählt. | 


Die Papiergroßhandlung H. H. Ullstein in Leipzig 
hat ihr dortiges Kontor und Lager nach Dörrien- 
straße 15 verlegt. 


Das bisher von dem Departement „Gruner“ des 
Hamburger Aus- und Einfuhrhauses Otto Urban, 
Inhaber Otto Urban und Henry Reinhardt, betriebene 
Papier-Aus- und Einfuhrgeschäft wurde am 28. Fe- 
bruar mit allen Verbindungen an die Firma Gruner 
& Reinhardt G. m. b. H. in Hamburg 1, Bieberhaus, 
abgetreten. Der Gegenstand des Unternehmens bleibt 
weiterhin die Ein- und Ausfuhr von Papieren aller 
Art, besonders von technischen Papieren. Das Ge- 
schäft wird in der gleichen Weise wie bisher fort- 
geführt. (Papier-Ztg.) 


Die Firma Paul Martiny & Co., Dresden-A., hat 
zwecks Vergrößerung ihrer Geschäftsräume ihr 
Bureau von Krenkelstraße 25 nach Eisenstuck- 
straße 44 verlegt. 


Dieser Tage entdeckte die ledige Emma Hinger 
in der Kraußschen Papierfabrik in Pfullingen beim 
Lumpensortieren in der Tasche einer alten Weste 
einen unversehrten Hundertmarkschein. Da der 
Eigentümer des Scheines unmöglich mehr ermittelt 
werden kann, wurde der wertvolle Fund von der 
Firma der Arbeiterin überlassen. 


Auszeichnungen für lange Dienst- 
Zeit. Seitens des Landesausschusses des Herzog- 
tums Salzburg wurden an 6 Angehörige der Raming- 
steiner Papierfabrik G. m. b. H. Auszeichnungen ver- 
liehen, und zwar an Wenzel Pinta für I7jährige 
Dienstzeit, an Anna Müller für 15jährige Dienstzeit, 
an Heinrich Schernig für 17jährige Dienstzeit, an 
Vinzenz Müller für l6jährige Dienstzeit, an Alexander 
Spöcker für 16jährige Dienstzeit, an Theresia Pertl 
für 16jährige Dienstzeit. Ersterer erhielt eine Prämie 
von 50 K, die anderen erhielten Ehrenurkunden. In 
Gegenwart der staatlichen und Gemeindebehörden 
sowie der Beamten- und Arbeiterschaft fand am 
Sonntag. den 22. Februar l. J. in den mit den Reichs— 
und Landesfarben geschmückten Papiersaal-Lokali- 
täten die feierliche Ueherreichung der gedachten 
Auszeichnungen durch Direktor Baudisch statt, nach- 
dem derselbe zuvor in kurzen Worten die Bedeutung 
des Tages auseinandergesetzt hatte. Hierauf ergriff 
Herr k. k. Amtsleiter von Stark das Wort und ge- 
dachte in ebenso markiger wie inniger Rede der 
Tragweite eines guten Einvernehmens zwischen Ar- 
beitgeber und Arbeitnchmer, wie es in den Raming- 
steiner Werken zu finden sei, für die ganze Entwick- 
lung eines industriellen Unternehmens. Seitens der 
Ausgezeichneten dankte der Elektriker Alexander 
Spöcker 
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Jubiläum. Am Sonntag, den 15. März, konnte 
die Firma Kübler & Niethammer in Kriebstein auf ihr 
58jähriges Bestehen zurückblicken. Dieser Geschäfts- 
geburtstag, den die Firma alljährlich festlich zu be- 
gehen pflegt, an dem auch stets die Dekorierung der 
über 30 Jahre in ihrem Dienste befindlichen Arbeiter 
stattfindet, gestaltete sich diesmal zu einer würdigen 
und schönen Doppelfeier. Es vollendete sich gleich- 
zeitig ein Vierteljahrhundert seit dem Eintritt des 
jetzigen Chefs, des Herrn Kommerzienrat Dr. jur. 
Konrad Niethammer, ins väterliche Geschäft. 
In mannigfaltiger und erhebender Form fand die 
doppelte Bedeutung des Tages ihre Würdigung. 
Schon am Tage vorher brachte der Kriebethaler 
Kindergarten, 78 Knaben und Mädchen, zu früher 
Morgenstunde dem Jubilar vor seinem Hause eine 
fröhliche Huldigung dar. Am Nachmittage hatten der 
Beerwalder Militärverein sowie der Beerwalder Ge- 
meinderat Deputationen entsandt, und ersterer eine 
silberne Blumenvase, letzterer eine ehrende Wid- 
mung überreicht. Am Abend feierte die Freiwillige 
Fabrikfeuerwehr Herrn Dr. Niethammer durch einen 
Fackelzug. an dem sich außer der Mannschaft des 
Königl. Sächs. Militärvereins Kriebethal der Kriebe- 
thaler Turnverein, Gartenbauverein, Handwerkerver- 
ein und Kriebethaler Liederkranz beteiligten. Es war 
ein imposanter Zug, der auf dem Kriebsteiner Berg 
seine Aufstellung genommen hatte und sich unter 
den Klängen der von der Arbeiterschaft gebildeten 
Musikkapelle den Schloßberg herabbewegte, ein ganz 
besonders stimmungsvolles und gemütbewegendes 
Bild. Nachdem die vielköpfige Menge vor dem 
Niethammerschen Hause Halt gemacht, die beiden 
Kriebethaler Gesangvereine mehrere Lieder gesungen 
und die Vertreter der einzelnen Vereine dem Jubilar 
ihre Glückwünsche dargebracht hatten, nahm Herr Dr. 
Niethammer das Wort zu kurzer herzlicher Ansprache, 
in der er betonte, daß er es gerade in dieser Stunde 
empfinde, wie weit der Begriff vom täglichen Brote 
zu fassen sci. Er gedenke dabei der lutherischen 
Auslegung der Bitte, die neben dem schlichten Be- 
griffe vom täglichen Brot noch gar mancherlei dar- 
unter verstche, wie gute und getreue Oberherren, 
treue Mitarbeiter und wohl all die Güter, die zu ge- 
deihlicher Arbeit und zum Frieden des einzelnen wie 
der Allgemeinheit notwendig scien. Er werde sich 
in dieser Stunde mit besonderer Dankbarkeit des 
Besitzes jener Güter bewußt. Mit herzlichem Danke 
an alle Erschienenen lud er sie dann noch zu fröhli- 
chem Beisammensein in den Gasthof Kriebethal. Am 
Sonntage, dem eigentlichen Firmentag, wurde der 
Jubilar am frühen Morgen durch den frischen Gesang 
der Kriebethaler Schule begrüßt. Der Waldheimer 
Werkmeister-Verein entsandte eine Deputation, und 
um %1 Uhr fand auf dem Papiersaal der Kriebsteiner 
Fabrik die feierliche Verleihung der Medaille für 
„Treue in der Arbeit“ an 16 Arbeiter und 2 Arbei- 
terinnen, sowie Verleihung des Feuerwehr-Ehrenzei- 
chens an 2 Arbeiter statt. Diese Auszeichnungen 
wurden von Herrn Amtshauptmann Dr. Drechsel 
überbracht, der die Jubilare wie die Firma und ihren 
Chef in herzlichen Worten begrüßte und beglück- 
wünschte. Die genannten Auszeichnungen erhielten: 
Medaille für „Treue in der Arbeit“: die Herren Paul 
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Stori in Rauschenthal, Julius Mann in Schönberg, 
Johann Richter in Schweikershain, Robert Homberg 
in Kriebethal, Paul Köhler in Waldheim, Max Zschä- 
bitz in Beerwalde, Hermann Eppendorfer in Höfchen, 
Friedrich Schreiber in Kriebethal, Heinrich Pätzig 
in Meinsberg, Emil Voigtländer in Ehrenberg, Otto 
Berger in Ehrenberg, Robert Eulitz in Tanneberg, 
Franz Stor! in Schweikershain, Karl Reinhardt in 
Kriebethal, Julius Horn in Kriebethal, Anton Reichelt 
in Kriebethal, Frau Agnes Schmidt in Kriebethal, 
Frau Marie Hanke in Neuschönberg; das Feuerwehr- 
Ehrenzeichen: die Herren Oskar Kirchhübel und Ju- 
lius Horn in Kriebethal. Alsdann nahm Herr Hofrat 
Riecke das Wort. Er beglückwünschte den Chef des 
Hauses namens seiner Beamten, schilderte in großen 
Zügen den Werdegang der Firma und überreichte 
dem Jubilar das Geschenk, das seine Beamten ihm 
als Zeichen ihrer Verehrung und Dankbarkeit zur Er- 
innerung an diesen Tag gestiftet haben. Es besteht 
in einer in Silber ausgeführten Medaille aus der 
Meisterhand des Dresdner Medailleur-Bildhauers 
Hörnlein und zeigt auf der Vorderseite das wohl- 
gelungene Profilbildnis des Herrn Dr. Niethammer, 
auf der Rückseite das der Familie Niethammer von 
König Friedrich August verliehene Wappen. Hierauf 
beglückwünschte Herr Papiersaalmeister Lohse 
namens der gesamten Arbeiterschaft, die ihrem Chef 
einen schönen Klubsessel und zwei silberne EB- 
bestecke zum täglichen Gebrauch für ihn und seine 
Frau zum Geschenk machte. In bewegten Worten 
dankte Herr Dr. Niethammer danach für all die Liebe 
und Verehrung, die ihm an diesem Tage in so herz- 
licher Form zum Ausdruck gebracht werde. Er wisse, 
daß ein Mann ohne Erfolg und ohne die Anerkennung 
gerade der Männer, mit denen er zu arbeiten habe, 
nicht wohlleben und sich nicht wohlfühlen könne. 
und wenn er auch von dem ihm gespendeten Ruhm 
ein gut Teil abstreichen müsse, so genüge doch das, 
was er an reinem Golde davon übrig behalte, um 
ihn im tiefsten Herzen froh und glücklich zu machen. 
Er teilte dann seinen Entschluß mit, zur Erinnerung 
an den heutigen Tag erholungsbedürftigen Arbeitern 
durch Einrichtung von Zimmern in dem Breitenhofer 
Besitz Gelegenheit zur Wiederherstellung ihrer Ge- 
sundheit in der stärkenden Gebirgsluft zu geben. Mit 
einem Hoch auf Kaiser und König schloß die Feier. 
W. A. 


Generalversammlungen. 


Hannoversche Papleriabriken Alfeld-Gronau vor- 
mals Gebr. Woge, Alfeld a. Leine, am Sonnabend, 
den 28. März 1914, nachmittags 3% Uhr, in Kastens 
Hotel zu Hannover, a. Theaterplatz. 


Gräflich Henckel von Donnersmarck’sche Papier- 
fabrik Frantschach Aktien-Gesellschaft, Berlin, am 
31. März 1914, nachmittags 4 Uhr, zu Berlin in den 
Geschäftsräumen der Gesellschaft, Jerusalemer— 
straße 65/66. 


Kostheimer Cellulose- und Papierfabrik Aktien- 
gesellschaft, Mainz-Kostheim, am Mittwoch, den 
8. April 1914, vormittags 10 Uhr, in Mainz-Kostheim 
im Verwaltungsgebäude der Gesellschaft, Bruch- 
straße Nr. 32. 
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Die „Bugra“ Nr. 6 wurde soeben vom Literari- j 


schen Bureau der Leipziger Internationalen Buch- 
gewerbeausstellung versandt. Sie enthält diesmal 
zwei große Artikel: „Die Schreibwarenindustrie und 
die Buchgewerbeausstellung von Kommerzienrat 
Friedrich Soennecken, Bonn, und „Die Silhoutte 
auf der Buchgewerbeausstellung“ von Dr. Martin 
Knapp, München, ferner eine kleine Notiz „Sil- 
houetten-Schneider auf der Buchgewerbeausstellung“. 
Der zweite Aufsatz ist mit mehreren Abbildungen 
versehen, die unter anderen die Entstehung der Sil- 
houette in interessanter, anschaulicher Weise zeigen. 

Die norwegische Regierung hat großes Interessc 
an der Leipziger Ausstellung dadurch bekundet, daB 
sie in das diesjährige Budget einen Betrag von 1000 
Kronen eingestellt hat, um daraus norwegischen 
Fachleuten aus dem Buchgewerbe Reisebeihilfen zum 
Besuch der Ausstellung bewilligen zu können. 

Aktieselskabet Skollenborg (Holzschleiferei 
Sande). In der kürzlich stattgehabten Generalver- 
sammlung wurde neben den seitherigen General- 
direkticnsmitgliedern P. C. Solberg, Frederiks- 
stad, und Ingenieur S. Solberg, Drammen, 
Rechtsanwalt Chr. Johansen als Direktions- 
mitglied wiedergewählt. 
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Union Co. Infolge der steten Ausdehnung der 
Gesellschaft ist in der letzten Generalversammlung 
der Beschluß gefaßt worden, den Sitz der Gesell- 
schaft von Skien nach Christiania zu ver- 
legen. Bekanntlich hat die Union Co. auch den Ver- 
kauf solcher Fabriken in Händen, die nicht zur Ge- 
sellschaft gehören, wie Lysaker, Moss, Fre- 
deriksdal usw. 

Konkurse. 

Aubert Ulrich jan., Fabrikant in Albisreute, 
Gemeinde Schlier bei Ravensburg, Inhaber der Firma 
Papler- und Pappeniabrik Lauratal, Inh. A. Ulrich. 
Konkursverwalter: Bezirksnotar Hartmann in Ra- 
vensburg. Anmeldefrist bis 1. April 1914. (Siehe 
auch Nr. 12, S. 1012.) 

Holzschleifereibesitzerin Marle Lina verehel Kühn, 
geb. Plauder, alleinige Inhaberin der Firma C. G. 
Mehner & Sohn in Zschopau. Konkursverwalter: 
Herr Rechtsanwalt Dr. Reuter. Anmeldefrist bis zum 
23. April 1914. 

Buchdruckereibesitzer Albert Schmidt in Loslau. 
Anmeldefrist bis zum 10. April 1914. 

Steindruckereibesitzer Richard Weilner aus 
Cassel-Bettenhausen, Eichwaldstraße 77. Anmelde- 
frist bis zum 11. April 1914. 


en 


Patent-Berichte. 
Preßwalze aus armiertem Beton oder Kunststein für Papier- und ähnliche Maschinen. 
Firma Heinr. Aug. Schoeller Söhne in Düren, Rhld. 
Klasse 55d. D.R.P. Nr. 271613 (vom 28. November 1912 ab). 


Die Erfindung betrifft eine Preßwalze 
aus armiertem Beton oder Kunststein für 
Papier- und ähnliche Maschinen, die sich 
von bekannten Walzen dieser Art dadurch 
unterscheidet, daß die Walzenwelle nach 
Art der Fachwerkskonstruktionen versteift 
wird, wobei die auftretenden Zugkräfte 
durch Spanneisen und die zur Walzenwellen- 
achse senkrecht wirkenden Druckkräfte 
durch die zwischen Welle und Spanneisen 
befindliche Beton- oder Kunststeinmasse auf- 
genommen werden. Es wird dadurch be- 
zweckt, Durchbiegungen der Walze und den 
damit verknüpften Beschädigungen der 
Walze oder sonstigen Nachteilen wirksam 
zu begegnen. 

Zur Erläuterung ist in der Zeichnung 
in Fig. 1 eine Kunststeinwalze mit einer 
mittleren Stützscheibe, in Fig. 2 eine Kunst- 
steinwalze ohne mittlere Stützscheibe und 
in Fig. 3 ein Schnitt A—B der Fig. 2 bei- 
spielsweise dargestellt. 

In Fig. l ist die Welle a innerhalb der 
Walze durch eine Spanneisenkonstruktion 
versteift. Diese besteht aus den beiden 
mit der Welle a durch die Schraubenbolzen f 
verbundenen Spannhülsen b, an denen die 
über die Stützscheiben d geführten Spann- 
eisen c befestigt sind. Diese Eisenkonstruk- 


Fig. J. 
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tion ist in einer zylindrisch geformten stein- 


artigen Masse, z. B. Beton, eingebettet. 
Die Stirnflächen des Betonzylinders e wer- 
den von den scheibenförmigen Spannhülsen 
begrenzt. Die Schraubenbolzen f übertragen 
die Drehung der Welle durch die Spann- 
hülsen b und die Spanneisen c auf die 
Walze. Die Verbindung zwischen Welle 
und Spannhülsen kann auch durch Nut und 
Feder oder andere Mittel erfolgen. 

Zur Vereinfachung der Bauart kann die 
Stützscheibe d fortgelassen werden (Fig. 2), 
wobei die zwischen Welle und Spanneisen 
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befindliche Betonmasse die senkrecht zur 
Wellenachse auftretenden Druckkräfte auf- 
nimmt, wobei diese Druckkräfte sich über 
die ganze Länge der Welle gleichmäßig ver- 
teilen. 

Patent-Anspruch: Preßwalze aus armier- 
teın Beton oder Kunststein für Papier- und ähnliche 
Maschinen, dadurch gekennzeichnet, daß die Walzen- 
welle nach A:t der Fachwerkskonstruktionen ver- 
steiit wird, wobei die auftretenden Zugkräfte durch 
die Spanneisen und die zur Walzenwellenachse senk- 
recht wirkenden Druckkräfte durch die zwischen 
Welle und Spanneisen befindliche Beton- oder Kunst- 
steinmasse aufgenommen werden. 


Einrichtang zur Erzielung niedriger Geschwindigkeiten zur Einleitung des Arbeits- 
prozesses und zur Bremsung, insbesondere für Kalander, Umroller, Rotationsmaschinen. 
Allgemeine Elektricitäts-Gesellschaft in Berlin. 


Klasse 55e. 


Beim Antrieb von Kalandern, Umrollern, 
o. dgl. ist es erforderlich, die Geschwindig- 
keit zur Einleitung des Arbeitsprozesses 
möglichst unabhängig vom Drehmoment der 
Arbeitsmaschinen zu verringern. Hierzu 
ist bisher ein kleiner Hilfsmotor, der bei 
niedriger Geschwindigkeit auf die Welle des 


Hauptmotors mittels eines Vorgeleges mit 


hoher Uebersetzung, z. B. eines Schnecken- 
vorgeleges, arbeitet, verwendet worden. 

Eine Vereinfachung dieser Antriebsart 
bildet den Gegenstand der Erfindung. Bis- 
her erfolgte bei der bekannten Anordnung 
das Kuppeln des Hilfsmotors mit der Welle 
des Hauptmotors einerseits und die Brem- 
sung des Hauptmotors andererseits durch 
besondere, getrennt voneinander betätigte 
Kupplungs- und Bremsmittel. Außerdem 
verwendete man, wenn als Kupplung eine 
Klauenkupplung benutzt wurde, noch eine 
Bremse zur Abbremsung des kleinen Hilfs- 
motors, da immer die Möglichkeit vorhan- 
den ist, daß der Hilfsmotor nach einem 
Abstellen sofort wieder eingeschaltet wird. 
Wird der Hilfsmotor nicht abgebremst, so 
kann die Kupplung eingerückt werden, wenn 
der eine Teil derselben steht und der an- 
dere noch eine gewisse Geschwindigkeit 
besitzt. Hierdurch kann ein Schlag in der 
Kupplung entstehen, welcher ein Brechen 
der Klauen oder ein Abscheren der Kanten 
der Klauen zur Folge haben kann. 

Gemäß der Erfindung wird eine wesent- 
liche Vereinfachung bezüglich der erforder- 
lichen Schaltapparate und zugleich eine be- 
deutende Verbilligung gegenüber der bis- 
herigen Ausführung dadurch erzielt, daß die 
zur Kupplung und zur Bremsung dienenden 
Mittel miteinander vereinigt sind; zu diesem 


D. R. P. Nr. 271687 (vom 6. November 1912 ab). 


Zwecke wird eine Reibungskupplung, welche 
durch einen zugehörigen Magneten ein- und 


ausgerückt werden kann, zwischen dem 
Hauptmotor und dem Schneckenrad der un- 
mittelbar mit dem Hilfsmotor gekuppelten 
und für den Antrieb von der Hauptmotor- 
seite aus selbsthemmend wirkenden Schnecke 
eingeschaltet. Sie wird eingerückt und ver- 
mittelt den Antrieb durch den kleinen Hilfs- 
motor, wenn die kleine Einziehgeschwindig- 
keit verlangt wird; sie wird ausgerückt, 
wenn für normale Arbeitsgeschwindigkeit 
der Hilfsmotor abgestellt werden und der 
Antrieb durch den Hauptmotor erfolgen 
soll; sie wird schließlich wiederum einge- 
rückt und bremst den Hauptmotor ab, wenn 
dieser abgestellt werden soll. 

Die Anordnung gemäß der Erfindung 
ist in der Zeichnung schematisch dargestellt. 

Hier bedeuten: a den Hauptmotor, b den 
Hilfsmotor, c die für den Antrieb von der 
Hauptmotorseite aus selbsthemmend wir- 
kende Schnecke, d die mittelst zugehörigen 
Magneten e aus- und einrückbare Reibungs- 
kupplung zwischen der Schneckenradwelle h 
und Hauptmotorwelle g. 

Der Arbeitsvorgang ist folgender: 
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Der Hilfsmotor b wird eingeschaltet, der 
Motor a dagegen und der Magnet e sind 
nicht eingeschaltet, und das Gewicht des 
letzteren rückt die Reibungskupplung ein, 
so daß der Hilfsmotor b über das Schnecken- 
vorgelege c die Welle g des Hauptmotors a 
antreibt. Ist der Arbeitsvorgang mit der 
niedrigen Geschwindigkeit beendet, so wird 
der Hauptmotor und gleichzeitig damit die 
Erregung des Magneten e eingeschaltet, 
während der Hilfsmotor b elektrisch ab- 
geschaltet wird. Dadurch übernimmt der 
Hauptmotor den Antrieb der Arbeitsma- 
schine, der Magnet e rückt gleichzeitig die 
Kupplung aus und trennt also den Hilfs- 
motor von der Arbeitswelle. 

Beim Abstellen des Antriebs, z. B. durch 
Druckknopf, wird der Hauptmotor und 
gleichzeitig auch die Erregung des Ma- 
gneten e elektrisch ausgeschaltet, sodaß die 
Reibungskupplung d eingerückt und hier- 
durch, da die Schnecke c selbsthemmend 
ist, der Hauptmotor a mit der Arbeits- 
maschine abgebremst wird. | 

Die Reibungskupplung d muß so aus- 
gebildet werden, daß ein Klemmen derselben 
nicht möglich ist, da sonst in der Motor- 
welle und der Schnecke unzulässig große 
Beanspruchungen entstehen können. 

Patent-Anspruch: Einrichtung zur Erz elung 
niedriger GeschwindigkeitenzurEinleitung des Arbeits- 
prozesses und zur Bremsung, insbesondere für Ka- 
lander, Umroller, Rotationsmaschinen dadurch ge- 
kennzeichnet, daß der Hilfsmotor (b) durch ein 
Schneckengetriebe mit Selbstsperrung (c) und eine 
ausrückb:re Reibungskupplung (d) die Hauptantriebs- 
maschine (a) antreibt. 
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Patent-Anmeldungen. 


Klasse 54e. St. 18056. Einrichtung zum Trän- 
ken von Gegenständen aus Papier. Karton o. dgl. mit 
wasserdicht machendem Stoff durch Eintauchen in 
heißflüssigen Tränkungsstoff und Abtropfenlassen. 
Alexander Stephen, Leytonstone, Essex, Engl.: Ver- 
treter: Dipl.-Ing. F. Neubauer, Pat.-Anw., Berlin 
SW. 61. 30. 12. 12. 

Klasse 55 a. B. 69 116. Schleifstein für die Holz- 
schleiferei. Josef Bohun, Feherpatak, Ungarn; Ver- 
treter: Dipl.-Ing. B. Kaiser, Pat.-Anw., Frankfurt 
a. Main. 12. 10. 12. 

Klasse 55d. W. 43 795. Selbsttätige Vorrichtung 
zum Regeln des Laufes endloser, über Walzen ge- 
jührter Förderhahnen, z. B. Siebe, Trocken- und Naß- 
iilze von Papiermaschinen. Johann Wolf, Burg a. d. 
Wupper. 28. 11. 13. 

Klasse 55 f. R. 38 269. Vorrichtung zum Beför- 
dern und Trocknen nasser Papier- und Stoffbahnen, 
bei welcher die Bahnen durch von unten aus ge- 
schlitzten Rohren gegen sie wirkende Luftströme 
schwebend getragen werden; Zus. z. Pat. 218 770. 
Radebeuler Maschinenfabrik August Koebig G. m. 
b. H., Radebeul b. Dresden. 27. 6. 13. 


Patent-Erteilungen. 


Klasse 55 d. 272 587. Vorrichtung zum Aufziehen 
von Filzschläuchen auf Walzen. Gustav Hermann 
Morgenroth, Plauen i. V., Dürerstr. 10. 14. 5. 13. 
M. 51 438. 

Klasse 55 e. 272588. OQuerschneider mit Ablege— 
vorrichtung für Papierbahnen unter Benutzung eines 


mit Zwei Gegenmessern arbeitenden, zweischneidi- 
gen, hin- und herschwingenden Messers. Peder Chri- 
stian Schaanning, Kristiania: Vertr.: A. du Bois- 


Raymond. M. Wagner und G. Lemke, Pat.-Anwälte, 
Berlin SW. 11. 10. 12. 12. Sch. 42 592. 


Gebrauchsmuster-Eintragungen. 


Klasse 37c. 592 492. Asbestzement-Wellschicfer. 
Asbestschicfer-Fabrik, G. m. b. H., Braunschweig. 
7.1. 14. 

Klasse 47 c. 591003. Elastische Kupplung. Fa. 
J. M. Voith, Heidenheim a. d. Brenz. 28. 7. 13. 

Klasse 54 g. 592 180. Durch Auflage versteiiter 
Packpapierbogen. Hugo Dattan, Schneeberg i. E. 
17. 1. 14. 
Klasse 55 b. 592 365. Zellulosekocher für direkte 
und indirekte Heizung mit ständiger Laugenzirkula- 
tion. Fritz Voltz Sohn, Frankfurt a. M. 2. 2. 14. 


— ͤ—2—. . — 
Briefkasten. 


(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Frage Nr. 2186. Füllstoff für Graupappen. 
Welche billigen Füllmittel eignen sich zum Füllen 
von ordinärer Graupappe und wieviel muß von einem 
Füllstoff zugesetzt werden, um doppelt so schwere 
Pappen bei gleichbleibender Stärke zu erhalten? 

Frage Nr. 2187. Preßspäne. Aus welchen 
Rohstoffen stellt man Preßspäne her und wie ist die 
Arbeitsweise? 

Frage Nr. 2188. Papiersatinage. 
einem Papier etwas zusetzen, um 
hohe Satinage damit zu erzielen? 

Antwort. Ja, z. B. Stearin, das vor dem 
Alaun in alkalischer Lösung in den Stoffbrei gebracht 
werden und für billigere Fabrikate auch durch Fett- 
seilen ersetzt werden kann. 

Frage Nr. 2189. Unreinheiten im Langsicbe. 
Auf welche Weise lassen sich im Langsieb festhaf— 
tende Unreinheiten. die durch Waschung mit Soda 
oder anderen Chemikalien schwer zu beseitigen sind. 
am vorteilhaftesten entfernen, ohne die Methode des 


Kann man 
eine besonders 


poräre Härte ist 16°. 


Ausbesserns dieser verunreinigten Stellen anzuwen— 
den. Als Unreinheiten dürften Harz. Fette, Oele usw. 
in Betracht kommen. 

Antwort. Sachgemäßer Rat muß sich hier- 
bei auf eine genaue Untersuchung der verunreinigen- 
den Substanzen stützen, die recht verschieden sein 
können, auch häufig anorganische Anteile enthalten. 
Manchmallassen sich Siebverunreinigungenbesserver- 
hüten als entfernen. 

Frage Nr. 2190. Wasserleltung aus Stahl- 
rohren. Wir haben die Absicht, eine Wasserleitung 
einzurichten: nun werden uns nahtlose Stahlrohre 
(innen und außen asphaltiert. mit geteerter Jute um- 
wickelt) empfohlen. Selbst die Rohre bekämen wir 
billiger pro Laufmeter als aus Gußeisen, abgesehen 
von der leichteren Verlegung und Dichtung. — Das 
Wasser ist frei von Chloriden und Sulfaten; die tem- 
Das Terrain ist Kalkgebirge, 
felsig und ein großer Teil Lehmboden, nur ein kleiner 
Teil ist wässerig. Sind irgendwelche Bedenken hier 
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gegen die lange Haltbarkeit der Stahlrohre vor- 
handen?“ 

Antwort. Ein Wasser mit 16 Graden vor- 


übergehender Härte enthält viel halbgebundene, viel- 
leicht außerdem auch noch eine nicht unbeträchtliche 
Menge freier Kohlensäure, die für Wechselwirkungen 
zwischen den Rohren und dem Wasser in Betracht 
kommt, durch welche die Rohre angegriffen werden 
können und das Wasser verunreinigt werden kann, 
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sodaß die Herstellung weißer Papiere Schwierigkei- 
ten bereiten könnte. 

Gegen zerstörende Einflüsse von außen wird 
man sich durch Umwicklung mit geteerter Jute ge- 
nügend schützen können, in welchem Maße dies gegen 
die Wirkungen im Innern der Rohre der Fall ist, 
wird auch sehr von der Sorgfalt und Haltbarkeit der 
Asphaltierung abhängen. Sie sollten die Einwirkung 
des Wassers auf die Rohre durch Versuche prüfen. 


: Geschäftsberichte. 


Gesellschaft für Holzstofibereitung in Basel. 1913. 

Die Wasserverhältnisse waren auch 1913 sehr 
günstige. Leider konnten wir sie nicht voll ausnüt- 
zen, weil die Papierfabriken infolge eingetretener un- 
günstiger Konjunktur weniger stark beschäftigt 


waren als im Vorjahre und daher weniger Holzstoff 


benötigten. Die Betriebseinschränkungen haben sich, 
ebenso wie die gesteigerten Zellulosepreise, haupt- 
sächlich für unser Etablissement Albbruck unliebsam 
bemerkbar gemacht. 

Die Entwicklung unserer Geschäfte in Frank- 
reich hat uns veranlaßt, die Vermehrung unserer Pro- 
duktion in diesem Lande durch Errichtung einer 
neuen Fabrik ins Auge zu fassen. Zu diesem Zwecke 
haben wir uns das nötige Terrain in der Nähe von 
Paris, in Pont Ste. Maxence (Oise), gesichert. 

Unsere Umsätze in Papier beziffern sich auf 
Fr. 6 204 995.89. 

Im Berichtsjahre wurden wir von zusammen 
13 Zahlungseinstellungen betroffen, wovon 12 in Ita- 
lien und eine in Frankreich im Betrage von Francs 
6606.05, wovon wir als mutmaßlichen Verlust kürzen 
Fr. 4207.05, sodaß Fr. 2399.— verbleiben; zuzüglich 
noch zu erwartender Wiedereingänge Fr. 1965.35 er- 
gibt sich ein Saldo des Kontos Dubiose Debitoren 
von Fr. 4364.35. 

Der Jahresgewinn von 1913 beträgt nach Abzug 
der statutarischen Abschreibungen Fr. 677 925.45, 
hiervon sind statutengemäß zu verwenden: 10 pCt. 
als Dotation des Reserve-Kontos Fr. 67792.55, als 
Dividende der Prioritätsaktien zu 6 pCt. Fr. 126 000, 
als Dividende der Stammaktien zu 5 pCt. Fr. 20 000. 

Von den verbleibenden Fr. 464 132.90 beantragen 
wir zuzuweisen: dem Hilfsfonds Fr. 10 000.— und 
einer Steuerreserve Fr. 25 000.—, zus. Fr. 35 000.—, 
sodaß Fr. 429 132.90 verbleiben. Hiervon entfallen 
laut Statuten an den Verwaltungsrat und die Zentral— 
direktion 30 pCt. Fr. 128 739.87, bleiben Fr. 300 393.03, 
hierzu Gewinnvortrag aus 1912 Fr. 30 738.57, ergibt 
Fr. 331 131.60. Wir beantragen hiervon auf die Prio- 
ritäts- und Stammaktien eine Superdividende von 
12 pCt. auszurichten = Fr. 300 000.— und Fr. 31 131.60 
auf neue Rechnung vorzutragen. 

Zu unserem lebhaften Bedauern sah sich gegen 
Ende des Jahres Herr Oberst Carl Koechlin-Iselin 
aus Gesundheitsrücksichten genötigt, seinen Rück- 
tritt aus unserem Verwaltungsrate zu erklären. Der 
seither Verstorbene hat demselben während nahezu 
dreißig Jahren angehört und dank seinem vielseitigen 
Wissen, seiner großen praktischen Erfahrung und 
seinen liebenswürdigen Umgangsformen unserer Ge- 


sellschaft ausgezeichnete Dienste geleistet. Sein Feh- 
len in unserer Mitte empfinden wir schmerzlich und 
werden wir sein Andenken in dankbarer Erinnerung 
bewahren. 

Die Herren Alfred Vischer und Oscar Pupikofer, 
bisher Prokuristen, wurden als Subdirektoren zu 
Mitgliedern der Zentraldirektion ernannt. 

Am 7. Juni wurde das 25jährige Jubiläum unse- 
res verdienten Direktors, Herrn F. Rouyer in Man- 
deure festlich begangen, wobei eine ansehnliche Zahl 
der großen französischen Papierhandlungsfirmen 
durch ihre Chefs vertreten war. 

Cellulosefabrik Hof. Jm Jahre 1913 waren wir 
vollständig außer Betrieb. Der Verlust von Mark 
16 268.16 wird vom Spezialreservefonds-Konto abge- 
schrieben. Beschlossen wurde, die Firma aufzulösen, 
da der Stadtmagistrat Hof für den Wiederaufbau der 


abgebrannten Fabrik unerfüllbare Bedingungen 
stellte. 
Zülpicher Papier-Fabrik Akt.-Ges. zu Zülpich. 


Die Gesellschaft hat im Jahre 1913 einen Brutto- 
gewinn von M 55 298.03 (i. V. & 47018.88) erzielt, 
der sich zuzüglich «A 2221.71 Vortrag aus dem Vor- 
jahr auf AM 57 519.74 erhöht. Davon wurden Mark 
19 694.24 (A 19 266.50) für Handlungsunkosten aus- 
gegeben und «AM 4272.75 ( 4499.50) zu Abschrei- 
bungen benutzt, sodaß ein Gewinn von & 33 552.75 
(A 26 209.63) verbleibt. Die Gesellschaft, die mit 
St 200 000.— Aktienkapital arbeitet, hat Reserven 
von AM 50 000.—, außerdem sind & 29 500.— Hypo- 
theken zu verzinsen. Grundstücke und Gebäude 
stehen mit A 67 291.19 (A 63 398.—), Maschinen mit 
78 934.— ( 39 214.—) und Vorräte mit Mark 
53 485.— (AM 64 328.70) zu Buch. Kassa und Wechsel 
betragen & 17 444.06, Kreditoren haben & 24 672.23 
zu fordern, denen Debitoren in Höhe von Mark 
120 570.73 gegenüberstehen. l 
Der Verwaltungsrat der „Elbemihi“ Papier- 
fabriks- und Verlagsgesellschait hat den Rechnungs- 
abschluß für das Jahr 1913 genehmigt. Es wurde 
der Beschluß gefaßt, der am 4. April einzuberufen- 
den (41.) Generalversammlung vorzuschlagen, nach 
Vornahme außergewöhnlicher Abschreibungen vom 
Verlagskonto in der Höhe von K 100 000 (gegen das 
Vorjahr — K 150000) eine Dividende von K 12 auf 
die Aktie = 6 Prozent (wie im Vorjahre) zur Ver- 
teilung zu bringen. Der Reingewinn beträgt Kronen 
422 246 (— K 163 567). Das Gewinn- und Verlust- 
konto stellt sich im Vergleiche mit dem Vorjahre 
folgendermaßen: Erträgnisse: K 785 966 (— Kronen 
122 031). Lasten: Verluste bei Debitoren K 11 940 
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(— K 15 792), Steuern K 66018 (+ K 8095), Zinsen 
K 203500 (+ K 41131), Abschreibungen K 82 259 
(+ K 8100), Reingewinn K 422 246 (— K 163 567). 

Zsolnaer Zellulosefabriks-Aktlengesellschalt in 
Zsolna (Sillein), Ungarn. Das abgelaufene Geschäfts- 
jahr schließt mit einem Gewinn von K 653 784 ab, 
davon werden K 15000 zu Abschreibungen verwen- 
det, K 110000 dem Reservefonds und K 75 000 dem 
Spezialreservefonds überwiesen und K 200 000 als 
8 pCt. Dividende verteilt. Der Vortrag auf neue 
Rechnung beträgt K 45 906. 

Pölser Papleriabrik. Im diesjährigen Geschäfts- 
berichte der Steiermärkischen Eskomptebank, die 
vor einigen Jahren die Pölser Papierfabrik erworben 
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hat, wird über die Aussichten des Unternehmens ge- 
sagt: „Die Erwartungen, die im vorjährigen Berichte 
an die günstige Entwicklung unserer Papierfabrik 
Pöls geknüpft wurden, haben sich leider nicht er- 
füllt und müssen infolge der außerordentlich schwic- 
rigen Absatzverhältnisse in den von unserer Fabrik 
erzeugten Papiersorten wohl noch für einige Zeit zu- 
rückgestellt werden.“ 

Amme, Glesecke & Konegen, A.-G.. Braunschweig. 
Der Aufsichtsrat hat beschlossen, nach den gewohn- 
ten Abschreibungen und Rückstellungen der am 
Mittwoch, den 8. April 1914 stattfindenden General- 
versammlung die Verteilung einer Dividende von 
11 pCt. vorzuschlagen (i. V. 10 pCt.). 


— .. ——— 


Die Lage des ungarischen Papiermarktes im Jahre 1913. 


Von Dr. Heinrich Herz, Direktor der Ersten Ungarischen Papierindustrie-A.-G. in Budapest. 


Das Papier zählt zu jenen Artikeln, deren 
Verbrauch naturgemäß Jahr für Jahr zu- 
nimmt. Demgegenüber besitzt der ungarische 
Papiermarkt die interessante Eigenschaft, 
daß hier die Nachfrage in feinen Papieren 
relativ konstant zurückgeht und das Publi- 
kum immer mehr zur Verwendung der 
billigeren Papiersorten neigt. Bei Büchern 
und Briefpapieren kann auch der Laie bei 
einem Vergleiche mit dem Auslande sehen, 
daß die Anforderungen, die an die qualita- 
tive Beschaffenheit des Papiers gestellt wer- 
den, minimal zu nennen sind. Die Durch- 
schnittsqualität des verbrauchten Papiers 
ist nicht als einfache Preisfrage, sondern 
als Gradmesser für die wirtschaftliche Kultur 
des Landes zu betrachten. Der Zwischen- 
handel und die Druckereien sind berufen, 
den Geschmack des Publikums zu heben und, 
statt auf die Preiskonkurrenz, den Schwer- 
punkt auf die qualitative Konkurrenz zu 
legen. 

Im Geschäftsjahre 1912/13 verschlossen 
die Balkanwirren wichtige und ausgedehnte 
Exportgebiete, während die österreichischen 
Fabriken — um sich ihrer riesigen Vorräte 
zu entledigen — ihre Waren nachgerade 
zu Selbstkostenpreisen auf den Markt schleu- 
derten. Die ungarischen Fabriken folgten 
nicht diesem gefährlichen Beispiel, sondern 
fügten sich eher mit Betriebsreduktionen in 
die Verhältnisse, mit dem Bewußtsein, daß 
diese naturwidrige Preisgestaltung nur eine 
vorüberziehende Erscheinung ist, die im 
Gegensatze zu der steigenden Tendenz der 
Produktionskosten steht. 

In den mittelfeinen Qualitäten ging 
die Nachfrage nicht zurück, dafür aber um- 
somehr die Kreditfähigkeit der Verbraucher, 
sodaß der Absatz auch in diesen Sorten 
eine Verminderung erfuhr. Viele kleinere 


Druckereien, deren Kredit in Ermanglung 
von Betriebskapitalien nur auf die im Vor- 
hinein eskomptierten öffentlichen Lieferungen 
basierte, gerieten in Zahlungsschwierig- 
keiten, die Papierfabriken und Grossisten 
waren beim Kreditieren gezwungen, die 
weitestgehende Vorsicht walten zu lassen, 
ungeachtet dessen sind aber die durch die 
Insolvenzen verursachten Schäden noch 
immer ungewöhnlich groß gewesen. . 

Der Verbrauch in Rotationszeitungs- 
papier war in der ersten Jahreshälfte be- 
friedigend, was damit zusammenhängt, daß 
die Tagesblätter infolge der unruhigen po- 
litischen Verhältnisse in größeren Auflagen 
erschienen. In der zweiten Jahreshälfte 
aber ließ die wirtschaftliche Krisis in der 
Richtung hin ihre Wirkung fühlen, daß be- 
deutend weniger Anzeigen eingeschaltet 
wurden und die Tagesblätter in einer weit 
kleineren Auflage erschienen, so zwar, daß 
im Endresultat die Verbraucher einen Teil 
der Rotationspapierschlüsse nicht über- 
nehmen konnten, sondern die größeren oder 
kleineren Rückstände für das gegenwärtige 
Jahr verschoben werden mußten. 

In Packpapieren war die Entwick- 
lung des Absatzes nur durch die infolge 
der Geldkrise geschwächte Aufnahmsfähig- 
keit der Verbraucher gehemmt. Die Preise 
wurden durch die heftige Konkurrenz ab- 
norm heruntergedrückt, was einen umso- 
weniger haltbaren Zustand bedeutet, als die 
Holz-, bezw. Zellulosepreise seit zwei Jahren 
konstant im Steigen begrifien sind. Da ferner 
auch die Arbeitslöhne eine fortwährend stei- 
gende Tendenz aufweisen, so läßt sich die 
in Packpapieren eingetretene Preisnieder- 
drückung einzig und allein nur auf die 
gänzliche Zerrüttung der heimischen und 
österreichischenPapierindustriezurückführen. 
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Während die geschwächte Zahlungsfähig- 
keit den Privatverbrauch einschränkte, ver- 
minderte die im Staatshaushalte sich zeigende 
weitestgehende Sparsamkeit den staatlichen 
und behördlichen Bedarf. Eine auffallende 
Erscheinung ist der im Tabakregie-Ziga- 
rettenpapierbedarfe mehr als 50 pCt. 
betragende Rückgang. Infolge der Preis- 
erhöhung der ärarischen Zigaretten hat aller- 
dings der Verbrauch des konfektionierten 
Zigarettenpapiers an Ausdehnung zuge- 
nommen, doch fand dabei die ungarische 
Industrie noch keinen Nutzen. Von dem 
beiläufig fünf Millionen Kronen betragenden 
Verbrauch an konfektionierten Zigaretten- 
papieren entfällt kaum 1—1!/, Millionen 
auf ungarische Fabriken, für zirka vier Mil- 
lionen importieren Oesterreich und Frank- 
reich diese Waren. 

Der Export begann sich erst im letz- 
ten Viertel des Jahres 1913 zu beleben. 
Die österreichischen und ungarischen Fa- 
briken nahmen den Balkanstaaten gegenüber 
einen zuwartenden Standpunkt ein. Die 
kleinasiatischen Plätze hielten wacker die 
Krisis des letzten schlechten Jahres aus und 
alle Anzeichen lassen darauf schließen, daß 
die regulären Handelsverbindungen mit die- 
sen Märkten am schnellsten wieder zustande 
kommen werden. — Der indische Markt 
schwächte infolge der in der zweiten Hälfte 
des Jahres 1913 eingetretenen finanziellen 
Krisis fortwährend außerordentlich ab. 
Doch ungeachtet dessen verdient dieser 
Markt infolge der riesigen Aufnahmefähig- 
keit die vollste Aufmerksamkeit der unga- 
rischen Papierfabriken. — Die nordamerika- 
nische Ausfuhrmöglichkeit ist infolge der in 
den Vereinigten Staaten in Wirksamkeit ge- 
tretenen neuen Begünstigungen wesentlich 
gestiegen, für die ungarischen Papierfabriken 
besitzt jedoch der amerikanische Export nur 
in allerfeinsten Schreibpapieren, Zigaretten- 
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und Seidenpapieren Interesse. In sonstigen 
Papiersorten berührt nur insofern die nord- 
amerikanische Ausfuhr den ungarischen 
Papiermarkt, als die österreichischen Druck- 
papierfabriken und Fabriken für mittelfeine 
Papiere auf diesen neueren Exportgebieten 
in Zukunft einen Teil ihrer Produktions- 
überschüsse absetzen und dadurch den in- 
ländischen Markt entlasten können. 

Die erhöhte Konkurrenz sowie die fort- 
während steigenden Herstellungskosten 
spornten die heimischen Fabriken zur Er- 
weiterung und Vervollständigung ihrer Be- 
triebe an. Die Hermanetzer Papier- 
fabrik baute ihre Zellulose- und Papier- 
fabrik vollständig um und gewann durch 
die Eröffnung der Beszterczebänya—Her- 
mänder Lokalbahn eine direkte Bahnverbin- 
dung. — Die Erste ungarische Papier- 
industrie-A.-G. ließ ihre Zellulosefabrik 
in Özöreny vollständig rekonstruieren, ihre 
Papierfabrik in Nagyszabos aber zur Er- 
zeugung der allerfeinsten Schreib- uud Do- 
kumentpapiere und zur Massenerzeugung 
von Duplexpapier einrichten. — Die Fiu- 
maner Papierfabrik hat ihre Pack- 
papierfabrikation eingestellt und ihren Be- 
trieb zur Fabrikation der feinsten Zigaretten-, 
Seiden- und Schreibpapiere spezialisiert. — 
Die Ungarische Papierfabriks-A.-G. 
erweiterte ihre Zellulosefabrik in Röszahegy 
durch die Aufstellung eines neuen Kochers 
und ließ ihre Papierfabrik umbauen; die 
Rözsahegyer Zellulose- und Papier- 
fabriks-A.-G. nahm gleichfalls groß- 
zügige Investierungen vor. — Die Waag- 
taler Packpapierfabrik begann eben- 
falls in diesem Jahre mit der radikalen 
Reorganisation ihres Betriebes, ebenso hob 
die Diösgyörer Schöpfpapierfabrik 
ihre Produktion durch die Aufstellung einer 
zweite Maschine. 

(Papier- und Schreibwaren-Zeitung, Wien.) 


— ...... ——— 


Zolltarif-Auskünfte und Entscheidungen. 
Tarifnr. 650. Zellstoffabfälle 
(sogenannte Acste von der Zellstoffherstellung). 
Zollsätze 3 MA, v 080 M oder v 1.25 % für 1 d. 

Die Warenprohe besteht aus formlosen, größe- 
ren und kleineren, stark durchfeuchteten Ast- und 
Faserstücken von Fichtenholz. Nach dem Gutachten 
der Großherzogl. Bad. Chemisch-Technischen Prü- 
fungs- und Versuchsanstalt in Karlsruhe enthält die 
Ware noch etwa 20 pCt. eigentliche Zellulose (che- 
misch bereiteten Zellstoff). Der Trockengchalt der 
Probe beträgt im Augenblicke der Feststellung 
50 pCt; da die Probe durch die Versendung an 
Feuchtigkeit verloren hat. so kann diese Feststellung 


der Beurteilung der Ware nieht zugrunde gelegt 
Die Ware ist als chemisch bereiteter Holz- 
stoff nach Tarifnr. 650 allgemein mit 3% für 1 dz 
zollptlichtig: vertragsmäßig muß die Ware, 
Kenn sie einen Wassergehalt von 50 pCt. oder dar- 
über hat, mit 0,80 % und. wenn der Wassergehalt 
weniger als 50 pCt. beträgt, mit 1,25 % für 1 dz ver- 
zollt werden. Der Wassergehalt wird in jeden cin- 
zelnen Falle der Einfuhr von Amts wegen besonders 
festgestellt. (W. V. Stichwort „Zellstoff“ und Vor- 
hemerkung 9.) Verwendungszweck: Herstellung 
cines geringen, billigen Faserstoffs für die Pappen- 
und Packpapierfabrikation. Herstellungsland: 
Schweiz. [Karlsruhe, 11. 12. 13.) 


werden. 
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Ein- und Ausfuhr Deutschlands von Papier, Pappe und Halbstoffen etc. zur Papier- 
fabrikation im Monat Januar des Jahres 1914. 
Nach dem Januar-Heft der.Monatlichen Nachweise über den auswärtigen Handel Deutschlands 


herausgegeben vom Kaiserlichen Statistischen Amt. In Doppelzentnern. 


Einfuhr Ausfuhr 
Waren- Gattung | Januar Januar 
| 1914 ER 1914 
Er Asa 
Papierlumpen, alle zur Papierbereitung dienenden Abfälle 52578 | 63 565 
Halbzeug aus Abfällen von Oespinstwaren oder dergleichen Ä 1 747 
Holzmasse (mechanisch bereiteter Holzstoff. Holzschliff) 5783 6890 
Chemisch bereiteter Holzstoff (Zellstoff): Stroh-, Esparto- und Anderer | 
Faserstoff 54580 164 260 
Glanzpappe (Preßspan) und andere höchgegläktete Panie, Kunstleder: 
pappe sowie andere feine Pappen 593 1 993 
Vulkanfiber . : ; 638 54 
Pappen aus Holzstoff (Btaunbolz⸗ lederpanie); Stroh- Seliren e For e | 
und andere nicht genannte grobe Pappen 12 278 | 29 991 
Dachpappen, Röhren aus Dachpappe; Steinpappe; Schiffsfilz 1 120 | 4350 
Pappen aller Art, weiß oder farbig gestrichen, mit Papier beklebt, elles | 
bronziert,m.Wollstaub usw. überz.,durchPressen gemust.;Malerpappe 7 3352 
Gelbes Strohpapier; ganz grobes graues Löschpapier 4 | — 
Packpapier in der Masse gefărbt 1738 | 78 396 
Druckpapier, ungefärbt oder in der Masse gefärbt 757 | 59 401 
Karton- (Karten-)Papier ohne Zeichenkartonpapier 90 14337 
Löschpapier, außer ganz grobem, grauen Filtrierpapier 265 540 
Packpapier aller Art, vorstehend nicht genannt, Scidenpapier über 30 K | 
auf 1 qm 2248 = 
Pergamentpapier | 309 5026 
Schreib-, Brief-, Bütten-, Noten ape | 412 16 424 
Zeichen-, Zeichenkartonpapier | 130 1723 
Seidenpapier, nicht unter 655 d fallend 1357 4618 
Photographisches Rohpapier, nicht barytiert, Filz-, Tapeten: u. Anderes Papier | 47 9 000 
Buntpapier, lackiertes Papier, mit Kreide usw. überstrichenes Papier, mit Me- Ä | 
talldruck, Metallüberzug, Gold- oder Silberschnitt verschenes Papier 179 s 
Buntpapier, einschließl. des mit Kreide usw. überstrichenen oder mit Metall- | Ä 
druck versehenen Papiers | — 17519 
Tapeten, Tapetenborten aus Papier 648 185 996 
Schieferpapier, Tafeln daraus, ohne Tentim Schleit-, Polierpabier | 204 | 1845 
Lichtempfindliches (gebrauchsfertiges) photographisches Papier | 22 1 281 
Briefpapier, Briefkartenu. Briefumschläge inBehältnissen(Papierausstattung) | 197 457 
Waren aus Papier, Pappe, Steinpappe, Holzmasse, Zellstoff usw. 151 3162 
Waren mit Metallüberzug oder Metalldruck sowie fein bemalte Waren 10 79 
Papierspäne; Altpapier; Einstampfpapier; entwertete Briefmarken 21958 8097 
Papier. Pappe und Waren daraus, unvollständig angemeldet | — | 82 
Papier, beschriebenes, bedrucktes | 508 2912 
Holz zu Holzmasse, Holzschliff, Zellstoff | 4S1 337 28 350 
Maschinen für Holzstoff- und Papierherstellung | 293 13 792 


— . . . .... SEE en 


Der Markt in Dänemark. 

Während die Nachbarländer und ganz Europa 
den Niederschlag einer Geschäftsilauheit verspüren, 
ist die Papierindustrie in Dänemark gut beschäftigt. 
Man muß es den Leitern des großen Papierringes 
lassen, daß sie es verstehen, den Markt in gesunder, 
einheitlicher Verfassung zu halten. Wie auf die 
Preise, welche sich bei gewöhnlichen Druckpapier 
auf der Grenze von 21—22 Oere pro kg bewegen, 
so hat man auch auf die Einhaltung günstiger Gec- 
wichte ein Augenmerk gerichtet, z. B. werden 
Formatpapiere zwar unter 50 g/ am geliefert, aber 
Rotationsdruck darf micht unter der Minimal- 
zewichtsgrenze von 50 g/qm gehandelt werden. 


Diese Festigkeit in der Geschäftspolitik ist um- 
somehr anzuerkennen, als man hier nicht über eigene 
Schleifereien verfügt. Wenn nun bei dem angeliefer- 
ten Holzstoff einmal Qualitätsmängel, die ja nie ganz 
vermieden werden können, vorkommen, so tritt eine 
dadurch notwendige Qualitätsverminderung durch 
den ungenügenden Klang und die Körperhaftigkeit 
des Produkts nicht so fatal hervor, daß eine Unver- 
wendbark:it riskiert werden müßte. 

Die Regierung scheint auch die erfolgreiche 
Wirksamkeit der Leiter des großen Ringes der e 
Forenede Papirfabrikker" mit Zufriedenheit zu beur- 
teilen; die Ordensverleihungen anläßlich des kürz- 
lich stattgefundenen 25jährigen Jubiläums brachten 
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dies deutlich zum Ausdruck. So erhielt Herr Ober- 
rechtsanwalt Zahle den Dannebrogorden I. Klasse, 
Herr Direktor F. C. Bülow ist zum Dannebrogsmand 
und Herr Betriebsleiter Drewsen sowie Herr Ingenieur 
Jergen Dreyer in Papierfabrik Oerholm sind zum 
Ritter von Daunebrog ernannt worden. 

Die Papierproduktion der heimischen Industrie 
genügt bei weitem nicht, um den Bedarf zu decken. 
So kann Belgien und Deutschland, neuerdings auch 
Oesterreich noch immer ein gutes Absatzgebiet für 
feine und feinste Papiere finden, während Schweden 
den Bedarf an geringeren Sorten, wo holzschliffhal- 
tige Umschlagpapiere im Gewichte von 40—60 g/qm 
neben reinen Zellulosepapieren deckt. Der Bedarf 
an Holz- und Zellstoff wächst von Jahr zu Jahr über 
10--15 pCt. Die Preise konnten sich annähernd auf 
der seitherigen Höhe halten; la. Holzstoff wird zu 
44—46 K und Zellstoff zu 150—160 K pro Tonne 
trocken cif Kapenhagen geliefert. 


Der Markt im Norden. 


Papier: Die anhaltend schlechte Geschäfts- 
lage, unter welcher Europa schon seit längerer Zeit 
zu leiden hat, deren Ursprung hauptsächlich in der 
Langwierigkeit des Balkankrieges zu suchen ist, hat 
auch auf die Papierindustrie des Nordens ihre 
Schatten geworfen. Wenn auch einzelne Fabriken, 
die durch größere Abschlüsse gedeckt sind, Beschäf- 
tigung haben, so hat doch der flotte Absatz von Pa- 
pier und Papierstoff eine Verminderung erfahren. Der 
Markt läßt nach, die begonnene Politik der Preis- 
erhöhung ist gehemmt, und in zahlreichen Branchen, 
welche innig mit der Papierindustrie verbunden sind, 
sieht man mit Besorgnis in die Zunkunft. Das inter- 
nationale Vertrauen hat an Festigkeit verloren und 
der Unternehmungsgeist größter Vorsicht und Zu- 
rückhaltung Platz gemacht. Es ist schließlich gut, 
daß dadurch sowohl in Norwegen wie auch in Schwe- 
den die Papierfabriken keine nennenswerten Erweite- 
rungen erfahren haben, da das Angebot größer als 
die Nachfrage ist. Wenn auch die Vereinigten Staa- 


ten von Amerika durch (Gründung eigener Kraft- 
papier- und Zellstoffabriken das Geschäft nahezu 
lahmgelegt haben, so muß anderseits doch auch 


wieder gesagt werden, daß der Export in billigen 
Druckpapieren und in Holzst ff nach dort einen er- 
freulichen Aufschwung zeist. 


Holzstoif: Nur wenige Verkäufe trockenen 
weißen Holzstoffes werden uns von der Ostsee ge- 
meldet. Die norwegischen Fabriken, welche sich be- 
sonders auf Warmschliff gelegt haben, zeigen durch 
die Zusprache Amerikas etwas regeres Leben. Die 
Preise von Nordsehweden bewegen sich für trocke- 
nen Helzstoff von 72--73 K fob, während in Mittel- 
schweden nasser Holzstoff mit 34—36 K, geringere 
Marken auch mit 33-34 K pro Tonne fob bezahlt 
werden. Die Preisbildung in Norwegen war etwas 
sprunghaft. Die vorliegenden Offerten zeigen Preise 
von 32--35 K pro Tonne fob; diese Preise verstehen 


sich inkl. Agentenprovision. Die Geschäfte nach 


England, Italien und Spanien lassen auch zu wünschen 
übrig. 

Zellstoff: Wenn auch die Aussichten stellen- 
weise ziemlich optimistisch lauten, so dürfte auch 
hier eine wirkliche Erstarkung des Marktes nicht so 
schnell eintreten. Die Geschäfte nach England lassen 
sehr zu wünschen übrig, Amerika dagegen machte 


‚ Srerade in der letzten Zeit größere Einkäufe bei nor- 


malen Preisen. 


Aus Belgien. 

Die Lage der Papierfabrikation hat sich etwas 
gebessert und einige Papierfabriken sind gut be- 
schäftigt. Die Herabsetzung des Einfuhrzolles auf 
Zeitungsdruck um 2 Fr. für 100 kg Papier hat zur 
Folge gehabt, daß mehr Druckpapier aus dem Aus- 
land bezogen wird, und die Papierfabriken. welche 
diese Gattungen erzeugt haben, gezwungen waren, 
sich auf andere Papiere zu verlegen, was die Lage 
ziemlich verschlechtert hat. Die Erhöhung der Her- 
stellungskosten des Papiers, die Steigerung der Roh- 
materialienpreise hat auch viel dazu beigetragen, 
daß die Fabriken mit kleinem Gewinn arbeiten. Eine 
Fabrik hat den Betrieb halb eingestellt und die Hälfte 
der Arbeiter entlassen. H. M. 


Einer indischen Zeitungsnachricht zufolge kann 
Bambusmasse zur Herstellung von Papier nun in In- 
dien zu einem Preis hergestellt werden, welcher 
Rup. 32 pro Tonne niedriger ist als der Preis für un- 
gebleichte importierte Sulfitmasse. 


Beilagen-Hinweis. 

Der Postauflage liegen Beilagen von folgenden 
Firmen bei: Eisenwerk & Maschinenbau 
Akt. - Ges., Düsseldorf - Heerdt; E. Jas- 
min, Hamburg, und Ferdinand Schnell 
& Co., Bremen. 


Kirchuers Technologie. Der Postauflage un- 
seres Blattes liegen die Seiten 225—232 (3. Bogen 
1914) des Teiles IV, „Die Ganzstoffe der Papier- 
fabrikation“, bei. 

Teil I.: Geschichte der Paplerindastrie und All- 
gemeines über Papler. 

Teil II.: Rohstofflehre. 

NB. Diese zwei Teile sind vergriffen. 

Teil III. A. „Holzschllft“, 2. verbesserte Auf- 
lage. Dieses Werk ist 264 Seiten stark und enthält 
124 Abbildungen. Preis elegant gebunden A 12.—, 
für Bezieher unseres Blattes nur A 10.—. 

Den Teil III. B. u. C. „Zellstoff“ (652 Seiten 
stark, mit 293 Figuren und Tafeln) liefern wir an 
Bezieher des Wochenblattes elegant gebunden zum 
Preise von A 16.—, an Nichtabonnenten für & 18.—. 

Der Teil III. D. u. E. „Die Lumpen- oder Hadern- 
halbstoff- Fabrikation, Altpapier, Paplerabschnltte u. 
Ausschuß“, zusammen 254 Seiten stark mit 136 Jllu- 
strationen oder etwa 235 Einzeldarstellungen, wird 
elegant gebunden an Abonnenten unseres Blattes 
zum Vorzugspreise von & 7.50, an Nichtabonnenten 
für A 8.50 abgegeben. 
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Verein Deutscher Papierfabrikanten. 


Telegramm-Auresse: Berlin W. 10, den 26. März 1914. 


Schipalo. > 
Fernsprecher: Amt Lützow, 9437. Lützowufer 17. 


An die Herren Vorstandsmitglieder! 
Im Auftrage des Vorsitzenden des Vereins, des Herrn Kommerzienrats Rich. 
Brückner, Calbe a. d. Saale, beehre ich mich, Sie zu einer 


Vorstandssitzung 

auf Mittwoch den 8. April 1914, vormittags 10 Uhr, nach Hildesheim, Hotel d’Angleterre, 
ergebenst einzuladen. 

Tagesordnung: 
Bericht der Geschäftsführung. 
Neue Mitglieder. 
Vorbereitung neuer Handelsverträge. 
Bildung eines gemeinsamen Ausschusses zur Beratung beiderseitig interessieren- 
der Fragen mit den Papiergroßhändlern. 
Ergänzung des Fachausschusses der Berliner Handelskammer durch Papier- 
fabrikanten. 
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6. Die Geschäftsbedingungen für den Handel mit Papier in den Bezirken der 
Handelskammern Berlin und Potsdam. 
7. Vorgehen gegen den Verkauf nicht fettdichter Papiere unter der Bezeichnung 


„fettdicht“. 
8. Die Bugra in Leipzig. 


9. Der Plan der Errichtung einer Gesellschaft für Welthandel. 


10. Krankenkassen und Aerzte. 


11. Bewegliche und unbewegliche Sachen nach dem Reichsstempelgesetz. 
12. Verschiedenes und Anträge aus der Versammlung. 


Hochachtungsvoll 


Der Geschäftsführer: Dit ges. 


Prüfungen in Cöthen und Altenburg. 


l. Das Verbandsexamen des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten am Friedrichs- 
Polytechnikum in Cöthen fand am 21. März 
in Gegenwart des Herrn Herzoglichen Kom- 
missars, Regierungsrats Rammelt und des 
Herrn Fabrikbesitzers Heinrich Lange, Bern- 
burg, statt. Von den 4 Examinanden be- 
standen zwei mit „gut“, einer mit „gut mit 
Belobung“ und der vierte mit „sehr gut“. 
In folgenden Fächern wurde geprüft: Fa- 
brikanlagen, Chemie und chemische Tech- 
nologie, Papier- und Materialprüfung, Pa- 
pierfabrikation, Maschinenbau, Baukunde, 
Grundzüge der Elektrotechnik, Zellstoff- 
chemie. 

Von Seiten des Vertreters des Vereins 


wurde die gute Vorbereitung der Prüfungs- 
kandidaten hervorgehoben. 

II. Die mündliche Prüfung am Technikum 
in Altenburg wurde am 24. März, ebenfalls 
in Gegenwart des Herrn Fabrikbesitzers 
Heinrich Lange, Bernburg, als Vertreter des 
Vereins, abgehalten. Von den 10 Examinan- 
den wurde einer wegen nicht ausreichender 
Arbeiten zurückgewiesen. Von den übrigen 
bestanden acht mit „gut und besser“, wäh- 
rend einem Kandidaten das Prädikat „sehr gut 
mit Auszeichnung“ zuerkannt werden konnte. 
Es wurde in den Fächern Maschinenwesen, 
Papiertechnik, Chemie und Maschinenbau 
geprüft. Auch hier fand die gute Vorberei- 
tung der Kandidaten lobende Anerkennung. 


en — 


Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker. 


Vorstandssitzung am 24. März 1914 im Papierhaus zu Berlin. 


Anwesende: 

Dr. Erwin Cassirer, Berlin 

Dr. Hans Clemm, Mannheim-Waldhof 

Georg Eppen, Winsen a. d. Luhe 

S Ferenczi, Berlin 

Dr. Hans Hofmann, Berlin 

Dr. Paul Klemm, Gautzsch b. Leipzig 

Alfred Lutz, Groß-Lichterfelde-West 

Dr. Max Müller, Finkenwalde b. Stettin 

Dr. von Possanner, Cöthen, Anhalt 

Prof. Dr. Carl G. Schwalbe, Eberswalde 

Direktor G. Süreth, Königsberg i. Pr. 

Der Vorsitzende begrüßte die erschiene- 
nen Mitglieder und begründete die kurz- 
fristige Einberufung der Versammlung mit 
dem Hinweis auf die notwendige Vorberei- 
tung der Sommerversammlung und der 
skandinavischen Reise. 

1. Eingänge. Der Geschäftsführer, Prof. 
Dr. Schwalbe, verlas eine größere Zahl von 
Eingängen, aus welchen hervorgeht, daß 
die Mitglieder sich immer häufiger an den 
Verein wenden. Der Geschäftsführer hat 
mit teilweiser Unterstützung des Vorstands 


und des Fachausschusses technische Fragen 
verschiedener Art beantwortet. Wirtschaft- 
liche Anfragen wurden abgelehnt und die 
Fragesteller an die dafür maßgebenden 
Vereine verwiesen. 

2. Prüfung von Papierleimen des Han- 
dels. Versuche auf der Papiermaschine. 
Herr Dr. von Possanner teilt mit, daß er 
voraussichtlich bis zum Beginn des Winter- 
semesters mit den Prüfungen der Handels- 
leime nach dem vom Verein aufgestellten 
Programm fertig sein wird. Der Vorstand 
wird damit betraut, mit der Darmstädter 
Hochschule Fühlung zu nehmen, in welcher 
Weise die Versuche unter Nutzbarmachung 
der Darmstädter Papiermaschine weiter- 
geführt werden können. l 

3. Ueber Preisarbeiten berichtet der Ge- 
schäftsführer eingehend. Die in den ver- 
schiedenen Jahren erlassenen Preisausschrei- 
bungen wurden zusammengestellt und wer- 
den neu gedruckt. Der Geschäftsführer 
wird auf Wunsch allen denjenigen, die sich 
um einen Preis bewerben wollen, eine 
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solche Zusammenstellung schicken, in welcher 
nicht nur die Titel der Preisarbeiten ange- 
geben sind, sondern auch Winke gegeben 
werden, in welcher Weise die Arbeit ge- 
dacht ist, und welche Hilfsmittel für die 
Ausführung verwendet werden können. 
Eine Zusammenstellung der Titel der Preis- 
arbeiten soll in den Vereinszeitschriften ab- 
gedruckt werden. Auch sollen diejenigen 
Hochschulen, in welchen häufiger papier- 
technische Arbeiten gemacht werden, unter 
Uebersendung der erwähnten Zusammen- 
stellung aufgefordert werden, die Studenten 
auf diese Aufgaben für Diplom- oder Doktor- 
Arbeiten hinzuweisen. 

4. Fortbildungskurse in Berlin. Der 
Verein Deutscher Holzstoff-Fabrikanten hatte 
beim Vorstand angeregt, in Berlin Fortbil- 
dungskurse ähnlich den in Oesterreich mit 
Erfolg abgehaltenen einzurichten. Der 
Vorstand sowie die erschienenen Mitglieder 
billigen diese Anregung. Der Vorsitzende 
bringt ein Schreiben des Herrn Dr. A. Klein 
zur Verlesung, aus welchem hervorgeht, 
daß die österreichischen Kurse großen Er- 
folg hatten. 52 Hörer nahmen an den in 
Wien abgehaltenen Kursen teil, die eine 
Woche dauerten. Die Kosten betrugen 
200 Mark für jeden Hörer und wurden 
meistens von den Papierfabrikanten be- 
stritten, welche ihre Angestellten zu diesen 
Kursen entsandten. Es wurde ein Ausschuß, 
bestehend aus dem Vorsitzenden und dem 
Geschäftsführer, eingesetzt, welcher sowohl 
mit den Fabrikantengruppen als auch mit 
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geeigneten Lehrkräften in Berlin in Verbin- 
dung treten soll, um die Frage der Ein- 
richtung von Fortbildungskursen für Papier- 
techniker in Berlin zu fördern. 

5. Besuch der baltischen Ausstellung 
Malmö 1914. Der Vorsitzende berichtete, 
daß auf dieser Ausstellung die Papierstoff- 
und Papier-Erzeugung von Skandinavien 
hervorragend vertreten sein und der Besuch 
der Ausstellung schon aus diesem Grunde 
sehr lohnend sein werde. Es wurde be- 
schlossen, von Vereins wegen eine Studien- 
reise nach Malmö zu veranstalten, die sich 
unmittelbar an die Sommerversammlung des 
Vereins in Leipzig anschließen soll. Dem 
Besuch der Ausstellung in Malmö soll sich 
eine Reise nach Norwegen anschließen. Das 
nähere Programm soll vom Vorsitzenden 
ausgearbeitet werden. ' 

6. Sommerversammlung in Leipzig, Juni 
1914. Es wird beschlossen, diese Sommer- 
versammlung am 23. Juni in der Buchge- 
werbe-Ausstellung abzuhalten, d. i. an dem 
Tage, an welchem die Berufsgenossenschaft 
ihre Versammlung abhält. Die Versamm- 
lung der Zellstoff- und Papier - Chemiker 
wird so gelegt werden, daß die Teilnahme 
an der Delegierten-Versammlung der Berufs- 
genossenschaft nicht beeinträchtigt wird. 

7. Verschiedenes. Im Anschluß an die 
Erledigung verschiedener Anträge aus Mit- 
gliederkreisen teilt der Schriftführer mit, 
daß die Besichtigung des Werner -Werkes 
der Siemens- & Halske-Akt.-Ges. am Nonnen- 
damm um 3 Uhr nachmittags beginnen wird. 


Een — 


Ein Besuch der Siemens-Schuckert-Werke. 


Den Teilnehmern an der auch allen Mit- 
gliedern des Vereins der Zellstoff- 
und Papier-Chemiker offenstehenden 
Vorstandssitzung am 24. März in Berlin, 
von der die Oeffentlichkeit besonders der 
Beschluß interessieren wird, die Sommer- 
versammlung am 23. Juni in Leipzig abzu- 
halten und unmittelbar im Anschluß an die 
Leipziger Papiermachertagung eine gemein- 
same Fahrt zum Besuche der Baltischen 
Ausstellung in Malmö zu unternehmen, war 
eine Besichtigung des Wernerwerks und 
des Dynamowerks am Nonnendamm 
vergönnt, zu der die Siemens-Schuckert- 
Werke und die Siemens & Halske 
A.-G. eingeladen hatten. 

Die Zeit von zwei Stunden, die der Be- 
sichtigung am Nachmittag gewidmet werden 
konnte, genügt bei einer so gewaltigen in- 


dustriellen Werkstätte — einer von denen, 
auf die Deutschland stolz sein kann — ja 
eben nur, um einen allgemeinen Begrifi von 
der Großzügigkeit zu bekommen und eini- 
ges, was für die Besucher von besonderem 
Interesse ist, eingehender in Augenschein 
zu nehmen. Für uns war das zunächst die 
elektrolytische Bleicherei. 

Unter der liebenswürdigen Führung des 
Herrn Oberingenieur Schmidtmann wurde 
deshalb zuerst das Laboratorium der elektro- 
chemischen Abteilung besucht, wo man 
durch Anschauung der Apparate, Bilder 


und vortreffliche fachmännische Erläuterungen 


in die Fortschritte der elektrolytischen Bleich- 
methoden eingeweiht wurde und zur Er- 
innerung an das Geschehene und Gehörte 
Broschüren und Bilder eingehändigt erhielt, 
besonders solcher Anlagen, die in Papier. 
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fabriken arbeiten. Zwei Systeme beherrschen 
jetzt den Bau: 

Der Bleichelektrolyseur System 
Siemens-Schuckert mit Innen- oder 
Außenkühlung. Er wird für kleine, aber 
auch für große und größte Leistungen ge- 
baut, und ist z. B. zum Ersatz von täglich 
2000 kg Chlorkalk in einer Fabrik feinerer 
Papiere und zur Erzeugung der Bleichlauge 
in einer Zellulosefabrik mit 15 Tonnen 
Tageserzeugung in Betrieb. 

Die Chlor-Aetznatron-Anlage 
nach dem System Siemens & Halske, 
Patent Dr. Billiter, für ununterbroche- 
nen Betrieb geeignet. Ein kleines in Betrieb 
gesetztes Laboratoriumsmodell in einer 
Glaszelle zeigte sehr anschaulich Bau und 
Arbeitsweise, und Bilder von in Betrieb 
befindlichen Anlagen, so der in Waldhof 
und der in der Papierfabrik der Firma 
J. Spiro Söhne, Krummau, arbeitenden 
gaben einen Begriff von der Uebersetzung 
ins Große. In Krummau liefert die Anlage 
mit 31500 Amp. Bädern bei 120 Volt 
Spannung täglich 1000 kg Chlorkalkersatz 
und 425 kg Aetznatron (100 pCt.). 

Um über die Zweckmäßigkeit und Wirt- 
schaftlichkeit der einen oder anderen elektro- 
lytischen Anlage unter den wechselnden 
Verhältnissen der Praxis Klarheit zu ge- 
winnen, ist die den Besuchern überlassene 
Broschüre von V. Engelhardt „Die Be- 
triebskosten der Chloralkalielektro- 
lyse“ (1911 in der Chemiker-Zeitung ver- 
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öffentlicht) ein gediegener sachlicher Rat- 
geber. 

Nach der Besichtigung dieser Abteilung 
wurden die Schätze des Ausstellungsraumes 
für elektrotechnische Apparate uns noch 
gezeigt und durch sachkundige Erklärungen 
und Ingangsetzen ihre Arbeitsweise er- 
läutert. Eine Fülle von Wunderwer- 
ken der Präzision und Sicherheit, ohne 
die unser modernes Meldewesen im Sicher- 
heitsdienst, Telegraphie, Telephonie, nicht 
denkbar sind, Prüfungs- und Meßinstrumente 
für Elektrizität, Temperatur und anderes mehr. 

Es blieb gerade noch Zeit übrig zu 
einem Rundgang durch die Kraftzentrale, 
die etwa 30000 PS. in mächtigen Gleich- 
stromdynamomaschinen erzeugt. Ruhig lie- 
gen die Kolosse da, an denen man kaum 
sich bewegende Teile sieht, nur an den 
Vibrationen merkt man, daß sich rastlose 
Arbeit größter Leistung unter den mäch- 
tigen Eisenhüllen verbirgt. 

Es war Feierabend und in nicht abzu- 
sehenden Scharen verließen die fleißigen 
Arbeitskräfte, die hier schaffen — 5000 
Beamte und 30000 Arbeiter — die Stätte 
ihrer Arbeit. 

Der freundlichen Einladung, auch andere 
Teile der Werke, besonders für Starkstrom- 
anlagen, bei nächster Gelegenheit zu be- 
sichtigen, werden gewiß alle gern folgen, 
die jetzt teilgenommen haben, und vielleicht 
wird das Interesse auch bei einer größeren 
Anzahl von Mitgliedern geweckt. Kl. 


— d n n.. —.—....— U p f —k-— 


Verein der Zellstoff- und Papier- Chemiker. 
Hauptversammlung am 5. und 6. Dezember 1913 im Papierhaus zu Berlin. 
(Fortsetzung zu Nr. 13. S. 1121.) 


Vorsitzender: Wir können nun 
wohl zum 11. Punkt unserer Tagesordnung 
übergehen: 

Vorführung von Neuheiten, Apparaten usw. 

Die in der Papierfabrikation bereits hin- 
länglich bekannten 

selbsttätigen Exhaustoren 
der Firma Mürbe & Co. G. m. b. H. in 
Görlitz können wir Ihnen in einen Mo- 
dell vorführen, das die außerordentlich starke 
Wirkung der Mürbeschen Konstruktion er- 
kennen läßt. 

Wie Sie sehen, tritt der Rauch einer hier 
an das untere Ende des Ventilationsrohres 
gchaltenen brennenden Zigarre mit verhält- 
nismäßig großer Geschwindigkeit aus dem 
Saugkopf heraus. Bläst man gegen den letz- 
teren, zur Nachahmung der Luftbewegung 


cder Atmosphäre, dann verzehrt sich die Zi- 
garre augenscheinlich. 

Das Modell reiche ich herum, damit Sie 
die Konstruktion in allen Teilen kennen ler- 
nen können. 

Eine Skizze des Apparates läßt die Wirk- 
samkeit desselben erkennen, welche beson- 
ders darauf beruht, daß die in einem Raume 
befindliche erwärmte Luft oder daß die abzu- 
saugenden Wasserdämpfe leichter sind, als 
die äuljere atmosphärische Luft. Die Abluft 
wird, wenn die als Schacht gedachte Abfüh- 
rung R genügend hoch ist, in der Praxis 8 
bis 10 m, mit großer Geschwindigkeit abge- 
führt, und zwar bis zu 4 m/sek., bei starkem 
Wind auch bis zu 6 m. Die obere Hauben- 
konstruktion KHD begünstigt eine kräftige 
Absaugung bei jeder Witterungslage und bei 
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jeder Windrichtung, während gewöhnliche 
Schächte versagen, wenn nicht die Luft 
durchaus wagerecht oder mehr von unten 
gegen die Mündung anströmt. An sich ist 
der Apparat sehr einfach, sodaß die Wirk- 
samkeit wohl ohne weiteres erklärt ist. Sie 
finden auf der Skizze den Teil K konisch und 
dann weiter oben gerade verlaufend. Steigen 
nun in R Luft- oder Wasserdämpfe aufwärts 
und gelangen sie in den weiteren RohrteilK, 
so tritt hier eine gewisse Verdünnung ein. 
Die darüber befindliche Haube H mit Konus 
dient zur Abhaltung des Windes und der Ko- 
nus selbst zur schrägen Ableitung. Die Luft 
muß zwischen dem Konus H und dem Dach 
D hinstreichen und wirkt, da der Konus K 
geschützt unter H liegt, kräftig saugend. 


Es kann im allgemeinen angenommen 
werden, daß in Papiermaschinen- und Ent- 
wässerungsmaschinen - Räumen eine Ge- 
schwindigkeit von 6—7 m/sek. erreicht wird, 
denn die Temperatur an einer Decke in der 
Nähe der Trockenzylinder ist zumeist nicht 
unter 40° C, vielfach sogar 50° C. 

Im übrigen gibt Ihnen die hier ausliegende 
Broschüre der Firma Mürbe & Co. weitere 
Auskünfte. 

Die Firma weist auf unsere Anfrage be- 
sonders darauf hin, daß Kraftventilatoren in 
Papierfabriken fast durchweg, in Papier- 
maschinenräumen aber unbedingt, ein wirt- 
schaftlicher Fehler sind. Es kann mit Kraft- 
ventilatoren niemals eine so gleichmäßige 
Entlüftung eines Raumes erreicht werden, 
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wie mit einer selbsttätigen Einrichtung wie 
der vorliegenden, die sich den Witterungs- 
verhältnissen viel besser anzupassen vermag 
als Ventilatoren. 

Ich erteile nunmehr Herrn Professor Dr. 
Schwalbe das Wort zu seinem Referat: 


Ueber unvergilbbares Harz. 

Prof. Dr. Schwalbe: Es ist Ihnen 
vielleicht bekannt, daß Herr Dr. Viktor 
Schoeller, Düren, eine Arbeit über das Ver- 
gilben von Papier veröffentlicht hat. In dieser 
Arbeit führt er aus, daß die Vergilbung des 
Papiers zum großen Teil auf das Harz zu- 
rückzuführen ist. Er hat gefunden, daß man 
dieses Vergilben beseitigen oder doch sehr 
stark einschränken kann, wenn man das Harz 
vor der Verwendung zu Leimzwecken einem 
Oxydationsprozeß unterwirft. Als Oxyda- 
tionsmittel hat er Kaliumpermanganat sowie 
auch Chlorkalk angewendet. Das letztere 
Mittel, welches als das billigere den Vorzug 
verdienen dürfte, wird in saurer Lösung auf 
den Harz zur Einwirkung gebracht. Herr 
Dr. Schoeller hat eine genaue Anweisung zur 
Herstellung gegeben; das Verfahren ist durch 
Patent geschützt. Herr Dr. Schoeller. erhält 
durch Oxydation ein schneeweißes Harzpul- 
ver. Er hat mir Proben von gutem französi- 
schem Harz und von daraus bereitetem oxy- 
diertem Harz zugeschickt, die ich hiermit zur 
Besichtigung in Umlauf setze. Herr Dr. 
Schoeller hat auch kleine Papiermuster seiner 
Sendung beigelegt, die mit Hilfe von gewöhn- 
lichem und von oxydiertem Harz geleimt 
sind. An diesen Mustern kann man bei ge- 
eigneter Beleuchtung sehr schön sehen, daß 
bei einem..gewöhnlich geleimten Papier die 
Erhitzungsprobe (90° C) schon nach halb- 
stündiger Dauer eine deutliche Gilbung des 
Papiers hervorruft. Diese Gilbung ist nach 
2 Stunden außerordentlich stark. Bei einem 
mit oxydiertem Harz geleimten Papier zeigt 
sich diese Gilbung beim Erhitzen in einer hal- 
ben Stunde überhaupt noch nicht; nach zwei 
Stunden ist sie noch ganz unbedeutend. Die 
Wirkung der Reinigung ist also nicht zu be- 
zweifeln. Ob das Verfahren sich im Groß- 
betriebe bewähren wird, bleibt abzuwarten. 
Bis jetzt sind nur etwa 10 kg solcher Harze 
hergestellt. Damit die Herren die Proben auf 
ihren tatsächlichen Gilbungsunterschied hin 
prüfen können, möchte ich mit der Herum- 
gabe der Proben so lange warten, bis uns 
eine neue sogenannte Tageslichtlampe zur 
Verfügung steht, mit deren Hilfe man die 
feinen Unterschiede von Gelb und Weiß sehr 
wohl erkennen kann. 
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fabriken arbeiten. Zwei Systeme beherrschen 
jetzt den Bau: 

Der Bleichelektrolyseur System 
Siemens-Schuckert mit Innen- oder 
Außenkühlung. Er wird für kleine, aber 
auch für große und größte Leistungen ge- 
baut, und ist z. B. zum Ersatz von täglich 
2000 kg Chlorkalk in einer Fabrik feinerer 
Papiere und zur Erzeugung der Bleichlauge 
in einer Zellulosefabrik mit 15 Tonnen 
Tageserzeugung in Betrieb. 

Die Chlor-Aetznatron-Änlage 
nach dem System Siemens & Halske, 
Patent Dr. Billiter, für ununterbroche- 
nen Betrieb geeignet. Ein kleines in Betrieb 
gesetztes Laboratoriumsmodell in einer 
Glaszelle zeigte sehr anschaulich Bau und 
Arbeitsweise, und Bilder von in Betrieb 
befindlichen Anlagen, so der in Waldhof 
und der in der Papierfabrik der Firma 
J. Spiro Söhne, Krummau, arbeitenden 
gaben einen Begriff von der Uebersetzung 
ins Große. In Krummau liefert die Anlage 
mit 31500 Amp. Bädern bei 120 Volt 
Spannung täglich 1000 kg Chlorkalkersatz 
und 425 kg Aetznatron (100 pCt.). 

Um über die Zweckmäßigkeit und Wirt- 
schaftlichkeit der einen oder anderen elektro- 
lytischen Anlage unter den wechselnden 
Verhältnissen der Praxis Klarheit zu ge- 
winnen, ist die den Besuchern überlassene 
Broschüre von V. Engelhardt „Die Be- 
triebskosten der Chloralkalielek tro- 
lyse“ (1911 in der Chemiker-Zeitung ver- 
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öffentlicht) ein gediegener sachlicher Rat- 
geber. 

Nach der Besichtigung dieser Abteilung 
wurden die Schätze des Ausstellungsraumes 
für elektrotechnische Apparate uns noch 
gezeigt und durch sachkundige Erklärungen 
und Ingangsetzen ihre Arbeitsweise er- 
läutert. Eine Fülle von Wunderwer- 
ken der Präzision und Sicherheit, ohne 
die unser modernes Meldewesen im Sicher- 
heitsdienst, Telegraphie, Telephonie, nicht 
denkbar sind, Prüfungs- und Meßinstrumente 
für Elektrizität, Temperatur und anderes mehr. 

Es blieb gerade noch Zeit übrig zu 
einem Rundgang durch die Kraftzentrale, 
die etwa 30000 PS. in mächtigen Gleich- 
stromdynamomaschinen erzeugt. Ruhig lie- 
gen die Kolosse da, an denen man kaum 
sich bewegende Teile sieht, nur an den 
Vibrationen merkt man, daß sich rastlose 
Arbeit größter Leistung unter den mäch- 
tigen Eisenhüllen verbirgt. 

Es war Feierabend und in nicht abzu- 
sehenden Scharen verließen die fleißigen 
Arbeitskräfte, die hier schaffen — 5000 
Beamte und 30000 Arbeiter — die Stätte 
ihrer Arbeit. 

Der freundlichen Einladung, auch andere 
Teile der Werke, besonders für Starkstrom- 
anlagen, bei nächster Gelegenheit zu be- 
sichtigen, werden gewiß alle gern folgen, 
die jetzt teilgenommen haben, und vielleicht 
wird das Interesse auch bei einer größeren 
Anzahl von Mitgliedern geweckt. Kl. 


—— . ¾— ' Ü — Hſ— 


Verein der Zellstoff- und Papier- Chemiker. 
Hauptversammlung am 5. und 6. Dezember 1913 im Papierhaus zu Berlin. 
(Fortsetzung zu Nr. 13. S. 1121.) 


Vorsitzender: Wir können nun 
wohl zum 11. Punkt unserer Tagesordnung 
übergehen: | 
Vorführung von Neuheiten, Apparaten usw. 

Die in der Papierfabrikation bereits hin- 
länglich bekannten 

selbsttätigen Exhaustoren 
der Firma Mürbe & Co. G. m. b. H. in 
Görlitz können wir Ihnen in einem Mo- 
dell vorführen, das die außerordentlich starke 
Wirkung der Mürbeschen Konstruktion er- 
kennen läßt. 

Wie Sie sehen, tritt der Rauch einer hier 
an das untere Ende des Ventilationsrohres 
gehaltenen brennenden Zigarre mit verhält- 
nismäßig großer Geschwindigkeit aus dem 
Saugkopf heraus. Bläst man gegen den letz- 
teren, zur Nachahmung der Luftbewegung 


cder Atmosphäre, dann verzehrt sich die Zi- 
garre augenscheinlich. 

Das Modell reiche ich herum, damit Sie 
die Konstruktion in allen Teilen kennen ler- 
nen können. 

Eine Skizze des Apparates läßt die Wirk- 
samkeit desselben erkennen, welche beson- 
ders darauf beruht, daß die in einem Raume 
befindliche erwärmte Luft oder daß die abzu- 
saugenden Wasserdämpfe leichter sind, als 
die äußere atmosphärische Luft. Die Abluft 
wird, wenn die als Schacht gedachte Abfüh— 
rung R genügend hoch ist, in der Praxis 8 
bis 10 m, mit großer Geschwindigkeit abge- 
führt, und zwar bis zu 4 m/sek., bei starkem 
Wind auch bis zu 6 m. Die obere Hauben- 
konstruktion KHD begünstigt eine kräftige 
Absaugung bei jeder Witterungslage und bei 
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jeder Windrichtung, während gewöhnliche 
Schächte versagen, wenn nicht die Luft 
durchaus wagerecht oder mehr von unten 
gegen die Mündung anströmt. An sich ist 
der Apparat sehr einfach, sodaß die Wirk- 
samkeit wohl ohne weiteres erklärt ist. Sie 
finden auf der Skizze den Teil K konisch und 
dann weiter oben gerade verlaufend. Steigen 
nun in R Luft- oder Wasserdämpfe aufwärts 
und gelangen sie in den weiteren RohrteilK, 
so tritt hier eine gewisse Verdünnung ein. 
Die darüber befindliche Haube H mit Konus 
dient zur Abhaltung des Windes und der Ko- 
nus selbst zur schrägen Ableitung. Die Luft 
muß zwischen dem Konus H und dem Dach 
D hinstreichen und wirkt, da der Konus K 
geschützt unter H liegt, kräftig saugend. 


Es kann im allgemeinen angenommen 
werden, daß in Papiermaschinen- und Ent- 
wässerungsmaschinen - Räumen eine Ge- 
schwindigkeit von 6—7 m/sek. erreicht wird, 
denn die Temperatur an einer Decke in der 
Nähe der Trockenzylinder ist zumeist nicht 
unter 40° C, vielfach sogar 50° C. 

Im übrigen gibt Ihnen die hier ausliegende 
Broschüre der Firma Mürbe & Co. weitere 
Auskünfte. i 

Die Firma weist auf unsere Anfrage be- 
sonders darauf hin, daß Kraftventilatoren in 
Papierfabriken fast durchweg, in Papier- 
maschinenräumen aber unbedingt, ein wirt- 
schaftlicher Fehler sind. Es kann mit Kraft- 
ventilatoren niemals eine so gleichmäßige 
Entlüftung eines Raumes erreicht werden, 
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wie mit einer selbsttätigen Einrichtung wie 
der vorliegenden, die sich den Witterungs- 
verhältnissen viel besser anzupassen vermag 
als Ventilatoren. 

Ich erteile nunmehr Herrn Professor Dr. 
Schwalbe das Wort zu seinem Referat: 


Ueber unvergilbbares Harz. 

Prof. Dr. Schwalbe: Es ist Ihnen 
vielleicht bekannt, daß Herr Dr. Viktor 
Schoeller, Düren, eine Arbeit über das Ver- 
gilben von Papier veröffentlicht hat. In dieser 
Arbeit führt er aus, daß die Vergilbung des 
Papiers zum großen Teil auf das Harz zu- 
rückzuführen ist. Er hat gefunden, daß man 
dieses Vergilben beseitigen oder doch sehr 
stark einschränken kann, wenn man das Harz 
vor der Verwendung zu Leimzwecken einem 
Oxydationsprozeß unterwirft. Als Oxyda- 
tionsmittel hat er Kaliumpermanganat sowie 
auch Chlorkalk angewendet. Das letztere 
Mittel, welches als das billigere den Vorzug 
verdienen dürfte, wird in saurer Lösung auf 
den Harz zur Einwirkung gebracht. Herr 
Dr. Schoeller hat eine genaue Anweisung zur 
Herstellung gegeben; das Verfahren ist durch 
Patent geschützt. Herr Dr. Schoeller. erhält 
durch Oxydation ein schneeweißes Harzpul- 
ver. Er hat mir Proben von gutem französi- 
schem Harz und von daraus bereitetem oxy- 
diertem Harz zugeschickt, die ich hiermit zur 
Besichtigung in Umlauf setze. Herr Dr. 
Schoeller hat auch kleine Papiermuster seiner 
Sendung beigelegt, die mit Hilfe von gewöhn- 
lichem und von oxydiertem Harz geleimt 
sind. An diesen Mustern kann man bei ge- 
eigneter Beleuchtung sehr schön sehen, daß 
bei einem .gewöhnlich geleimten Papier die 
Erhitzungsprobe (90° C) schon nach halb- 
stündiger Dauer eine deutliche Gilbung des 
Papiers hervorruft. Diese Gilbung ist nach 
2 Stunden außerordentlich stark. Bei einem 
mit oxydiertem Harz geleimten Papier zeigt 
sich diese Gilbung beim Erhitzen in einer hal- 
ben Stunde überhaupt noch nicht; nach zwei 
Stunden ist sie noch ganz unbedeutend. Die 
Wirkung der Reinigung ist also nicht zu be- 
zweifeln. Ob das Verfahren sich im Groß- 
betriebe bewähren wird, bleibt abzuwarten. 
Bis jetzt sind nur etwa 10 kg solcher Harze 
hergestellt. Damit die Herren die Proben auf 
ihren tatsächlichen Gilbungsunterschied hin 
prüfen können, möchte ich mit der Herum- 
gabe der Proben so lange warten, bis uns 
eine neue sogenannte Tageslichtlampe zur 
Verfügung steht, mit deren Hilfe man die 
feinen Unterschiede von Gelb und Weiß sehr 
wohl erkennen kann. 
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Vorsitzender: Ich glaube in Ihrem 
Sinne zu handeln, wenn ich Herrn Professor 
Schwalbe bitte, das uns freundlichst verspro- 
chene Referat über 

die neue Tageslichtlampe 
mit seinen Ausführungen zu verbinden. 

Prof. Dr. Schwalbe: Meine Herren! 
Ich habe im vergangenen Herbst zufällig 
einen Prospekt der Siemens-Schuckert-Werke 
in die Hände bekommen, der eine neue Tages- 
lichtlampe, die „Wotan-Verico-Lampe“, be- 
traf. Tageslichtlampen sind im allgemeinen 
sehr kostspielige Instrumente; da diese Lampe 
sehr billig angeboten wurde, zu etwa 15 MA 
für die 150kerzige Lampe, entschloß ich mich, 
für das Laboratorium eine solche Lampe an- 
zuschaffen, da ich mir von ihrer Verwendung 
an trüben Wintertagen große Vorteile ver- 
sprach. Bei Bestimmung des Gehalts von 
Flüssigkeiten an Chemikalien, bei der soge- 
nannten Maßanalyse, sind oftmals feine Far- 
benunterschiede, von rosa nach farblos, von 
rot nach gelb genau zu beobachten. Das will 
mit gelben Glühlichtlampen nur schlecht ge- 
lingen, sodaß man derartige Arbeiten auf die 
im Winter so kurz bemessenen Tageslicht- 
stunden verschieben muß. Die neue, billige 
Lampe sollte mir das Tageslicht bei solchen 
Arbeiten ersetzen. In der Tat habe ich das 
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an der Lampe gefunden, was ich suchte. Ich 
möchte Ihnen heute einige solche Lampen 
verschiedener Kerzenstärke vorführen, die 
mir von den Siemens-Schuckert-Werken 
freundlichst zur Demonstration zur Ver- 
fügung gestellt worden sind. 

(Redner setzt die Lampen in Tätigkeit und 
führt sie der Versammlung vor.) 


Das von mir verwendete Modell ist eine 
solche 150kerzige Lampe, wie Sie solche mit 
einem grünblauen Schirm hier sehen. Sie er- 
möglicht die oben erwähnten Farbunter- 
schiede, und wie Sie an den Schoeller- 
Mustern sehen, auch die von gelb nach weiß 
deutlich zu erkennen. Möglicherweise wird 
sich diese Lampe auch bewähren, wenn man 
in den Papierfabriken in der Nachtschicht ge- 
färbte Papiere auf den Farbton, den sie bei 
Tageslicht haben sollen, prüfen will.“ 


Vorsitzender: Wir sprechen Herrn 
Professor Schwalbe hiermit unseren besten 
Dank aus für seine interessanten Ausführun- 
gen und die damit verbundene Mühewaltung 
im Interesse unseres Vereins. (Bravo!) 
(Fortsetzung siehe heutige Nr. S. 1208.) 


* Fußnote des Redners: Dem Vortra- 
genden sind grünliche, braune und bläuliche Muster 
zugesandt worden, bei denen die Lampe versagt. 

Schwalbe. 


a H— 


Zur Geschichte und Beurteilung der Papierzölle 
im Zolltarif von 1902. 


Von Alfred Hoppe, Dr 

Der Geheime Hofrat Dr. Lujo Brentano, 
Professor der Staatswissenschaft an der 
Universität München, ist einmal — vielleicht 
auch mehrere Male — in England gewesen. 
Die Rückwirkungen dieses Ereignisses hat 
er noch immer nicht überwunden und wird 
sie voraussichtlich, da er schon ziemlich 
betagt ist, auch nicht mehr überwinden. 
Es war trotzdem unrecht von der Deut- 
schen Volkswirtschaftlichen Korre- 
spondenz, als sie Herrn Lujo Brentano 
vor längerer Zeit nachsagte, er hätte auf 
seiner Orgel nur eine einzige Walze, die 
das Lied vom kollektiven Arbeitsvertrag 
enthielte. In Wirklichkeit verfügt Herr Pro- 
fessor Lujo Brentano noch über eine 
zweite Walze, die die Freihandelsmelodie 
hergibt. Diese beiden schönen Musikstücke 
spielt der Herr Geheime Hofrat seinen be- 
geisterten Hörern abwechselnd vor. Wird 
ihm der Arm müde, so gibt er den Schwengel 
auch wohl einmal an einen seiner Schüler 
ab, und dieser dreht dann die Orgel nach 


der Staatswissenschaften. 


dem Vorbilde seines Meisters weiter. Die 
Phantasien, Variationen und Potpourris — 
die deutschen Uebersetzungen dieser Fremd- 
worte klingen zu unparlamentarisch — 
werden in den sogenannten Münchener 
volkswirtschaftlichen Studien, die Herr Lujo 
Brentano und Herr Walter Lotz heraus- 
geben, niedergelegt. Die Komponisten, 
die ihre Erzeugnisse in dieser Sammlung ver- 
öffentlichen, werden sodann von der Münche- 
ner Universität zu Doktoren nicht etwa der 
Musik, sondern der Staatswirtschaft be- 
fördert. 

In dieser Sammlung ist auch die neueste 
Veröffentlichung, die sich mit der Papier- 
industrie beschäftigt, unter dem in der 
Ueberschrift bereits erwähnten Titel erschie- 
nen. Offenbar hat der Verfasser von der 
Papierindustrie überhaupt keine Ahnung. 
Er hat sich in das Studium gewisser Vor- 
gänge, die mit der Papierindustrie zusam- 
menhängen, vertieft und hält sich nun für 
berechtigt, über die allerschwierigsten In- 
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teressenfragen ein Urteil abzugeben. Diese 
Kritik klingt hart und lieblos; sie erscheint 
aber als berechtigt, wenn man die Unkennt- 
nis aller technischen Vorgänge seitens des 
Verfassers erwähnt. Man lese beispiels- 
weise die Behauptung auf Seite 36, wonach 
Kasein zur Leimung des Papiers unent- 
behrlich ist. Der Verein Deutscher 
Papierfabrikanten befaßt sich seit 
einer Reihe von Jahren mit der Harz- 
frage. Er bemüht sich, für Harz ein 
geeignetes und billiges Ersatzmittel zu be- 
schaffen. Für den Volkswirt sind die Vor- 
gänge in den Vereinigten Staaten von Ame- 
rika, speziell in Florida, die zur Steigerung 
der Harzpreise geführt haben, von größter 
Bedeutung. Aus diesen Gründen kommt 
das zum Leimen der Papiere dienende 
Harz sowohl in den Jahresberichten des 
Vereins Deutscher Papierfabrikanten als auch 
im Wochenblatt für Papierfabrikation und 
in besonderen Veröffentlichungen des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten immer wieder 
vor und kann dem Auge des Forschers, 
der sich mit den wirtschaftlichen Vorgängen 
in der Papiermacherei befaßt hat, garnicht 
entgangen sein. Herr Hoppe aber, Schüler 
des Herrn Geheimen Hofrats Professor 
Dr. Lujo Brentano und Doktor der Staats- 
wirtschaft an der Universität München, 
weiß von allen diesen Dingen nichts. Er 
leimt mit Kasein, läßt sich leimen und leimt 
seine Leser mit dem ungereimtesten Zeuge, 
was sich überhaupt denken läßt.“ 

Es ist wirklich die höchste Zeit, daß 
dem Unfuge solcher Doktorarbeiten, die in 
der Hauptsache aus dem Zusammentragen 
historischen Stoffes bestehen und die ledig- 
lich den Beweis des kurzen Gedörms ihrer 
Verfasser liefern, ein Ende gemacht wird. 
In der Presse, die auf schnelles Arbeiten 
angewiesen ist und zur Prüfung des ihr 
vorgelegten Stoffes oftmals wenig oder gar 
keine Zeit hat, aber auch an maßgebenden 
Stellen, wo die Einzelkenntnisse auf den 
verschiedenen Gebieten nicht immer vorhan- 
den sein können, vermögen sie Unheil an- 
zurichten. Auch pflegen sie deshalb mit 
einem Schein von Unparteilichkeit umwoben 
zu werden, weil ihr Verfasser auf Grund 
seiner Veröffentlichung zum Doktor promo- 
viert worden ist. 

Herr Hoppe beginnt mit einer Lite- 
raturangabe, die eine Bemerkung 
herausfordert. Die Literatur über Papier 

* Daß Kasein in Ausnahmefällen zur Leimung 


des Papiers dienen kann, steht 'est, niemals aber ist 
es zu diesem Zwecke unentbehrlich. 
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wächst nämlich von Jahr zu Jahr. Es ist 
geradezu Mode geworden, die Papierindu- 
strie zum Gegenstande der Doktorarbeiten 
zu machen. Wir haben früher gesehen, 
daß auf diese Weise mancherlei wertvolle 
Arbeiten entstanden sind; was aber gesagt 
werden konnte, ist nun wohl auch gesagt 
worden, und der Tätigkeitsdrang der jungen 
Nationalökonomen könnte sich allmählich 
wieder anderen Gebieten zuwenden. 


Sodann folgt in dem Kapitel 1—3 eine 
Darstellung des Verhältnisses der Papier- 
macher und ihrer Abnehmer auf dem wirt- 
schaftlichen Gebiete, der Entwicklung der 
Papierzölle bis zum Jahre 1902 und schließ- 
lich eine Schilderung des Kampfes um die 
Papierzölle im Zolltarif von 1902. Man 
wird diesen Ausführungen Gründlichkeit und 
eingehende Kenntnis der nicht so leicht 
zu überschauenden Verhältnisse nicht ab- 
sprechen dürfen, wenn auch die Darstellung 
eine starke grundsätzliche Hinneigung zur 
Ermäßigung oder gar Aufhebung der Papier- 
zölle nicht verkennen läßt, somit der für 
den Historiker erforderlichen Unparteilich- 
keit ermangelt. Jedenfalls hat es den Ver- 
fasser dieser Kritik der Hoppeschen Schrift, 
der ja damals in der vordersten Reihe der 
Vorkämpfer für die Papierzölle gestanden 
hat, eigenartig und nicht ohne Wehmut be- 
rührt, daß die Geschehnisse, die sich vor 
einem halben Menschenalter vollzogen haben, 
nunmehr schon der Geschichte angehören 
und jungen Volkswirten den Stoff zu Doktor- 
arbeiten liefern müssen. Von den Gefühls- 
werten, die bei diesen Kämpfen in Frage 


kamen, von dem Eintreten für Ueberzeu- 


gungen und vermeintliches Recht, alles Mo- 
mente, die eine so große Rolle gespielt ha- 


ben, können die jungen Herren, wenn sie 


ihre Veröffentlichungen historisch vorneh- 
men, doch keinen Begriff. haben. Für sie 
ist die Rekonstruktion der Zusammenhänge 
und ihre Verwertung zu einer Doktorarbeit 
die Hauptsache. 

Aber, wie gesagt, dieser Teil der Arbeit 
liest sich ganz hübsch, und der Verfasser 
hätte sich dabei begnügen sollen. Er hat 
sich aber damit nicht genug sein lassen, und 
es hat ihn gereizt, als Wirtschaftspolitiker 
auf den Plan zu treten. Er wollte im Sinne 
seines Herrn und Meisters, des Herrn Ge- 
heimen Hofrats Professor Dr. Lujo Bren- 
tano, nachweisen, daß, wie jeder Zoll, so 
auch der Papierzoll von übel ist. Das Re- 
zept hierzu ist äußerst einfach: Zunächst 
wird der Unterschied der Papierpreise auf 
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dem deutschen Markte und in London fest- 
gestellt. Dann wird die von einer Zeitung 
oder für ein ganz bestimmtes Erzeugnis der 
Papierverarbeitung verbrauchte Papiermenge 
berechnet. Der Unterschied der Kosten, je 
nachdem die Zeitung oder die Ware in 
London oder in Deutschland hergestellt wird, 
wird zu Lasten des deutschen Schutzzolles 
gebucht. Wenn diese Beweisführung nicht 
angewandt werden kann, weil das betreffende 
Rohmaterial, wie beispielsweise im Schiffbau, 
zollfrei eingeht, so werden die deutschen 
Zölle auf Lebensmittel herangeholt, die an- 
geblich die Löhne steigern und damit die 
Erzeugungskosten für das Fertigfabrikat, in 
diesem Falle also für das Schiff, erhöhen. 


Papier und Pappe haben in Deutschland 
einen Zoll bei der Einfuhr zu tragen. Herrn 
Dr. Hoppe war also die Beweisführung 
verhältnismäßig leicht gemacht. Es ist ja 
auch richtig, daß England keine Zölle auf 
Papier hat und daß daher London als 
Richtpunkt für einen Weltmarktpreis, womit 
die Herren Freihändler so gern arbeiten, 
gelten könnte. Wenn die Sache nur nicht 
einen Haken hätte: Nicht mit Unrecht ist 
London als der Müllhaufen der ganzen Welt 
bezeichnet worden. Es ist die größte Stadt 
und damit auch der größte Verbraucherplatz 
der Welt überhaupt. Infolgedessen strömen 
Papier und Pappe von allen Seiten nach 
London, und der Wettbewerb der Einfuhr- 
firmen untereinander trägt wiederum das 
Seinige zum Sinken der Preise auf dem 
Londoner Markt bei. London selbst hat 
einen Riesenexport nach allen Teilen der 
Welt, in erster Reihe nach den Kolonien 
des britischen Reiches. Da mag es wohl 
gelingen, große Mengen an Papier, die 
dorthin in der Hoffnung auf Verschiffung 
über See geschickt worden sind, zu billi- 
gen Preisen einzukaufen. Wenn ferner die 
Zahlen, die der Verfasser für Papiere ver- 
schiedener Art auf dem Londoner Markt 
angibt, nicht genauer sind, als die Mehr- 
zahl der angeblichen Preise für Druckpapier, 
die er anführt, so dürfte seine Beweisfüh- 
rung doch stark ins Hintertreffen geraten. 
Wir finden nämlich Preise für Druckpapier, 
die wohl von einzelnen Zeitungen für kleine 
Nachbestellungen in Deutschland gezahlt 
sein mögen, die aber nun und nimmer als 
Normalpreise anzusehen sind. 


Der starke Fall der Druckpapierpreise in 
den allerletzten Jahren findet überhaupt keine 
Erwähnung; vermutlich hat diese Entwick- 
lung dem Verfasser nicht in den Kram gepaßt. 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 14 1914 


Man sollte von vornherein erwarten, 
daß sich eine Arbeit, die von Papierzöllen 
handelt, auch mit den Selbstkosten der 
Papier- und Pappenmacher beschäftigt. 
Soviel beim Durchlesen der Arbeit festzu- 
stellen war, kommt das Wort Selbst— 
kosten in dem Buche überhaupt nicht vor; 
jedenfalls ist von einer Berechnung der Ko- 
sten, die mit der Papierer zeugung verbun- 
den sind, gar keine Rede. Ebensowenig 
sind die starke Ueberlegenheit der natürlichen 
Hilfsmittel des Auslandes gerade auf dem 
Gebiete der Papiermacherei, die Schwierig- 
keit der Holzbeschaffung in Deutschland, 
der verhältnismäßige Mangel an Wasser- 
kräften, unsere sozialen Lasten und andere 
Dinge mehr, die uns im Wettbewerb be— 
schränken, berührt worden. Diese Tatsache 
ist wohl erklärlich; denn ein praktischer 
Volkswirt wird die Forderung aufstellen 
müssen, daß der Unterschied in den Pro- 
duktionskosten Deutschlands gegenüber den- 
jenigen anderer Papier erzeugender Gebiete 
durch einen Schutzzoll mindestens ausge- 
glichen werden müßte. Man könnte den 
Fortfall eines Schutzzolles für die deutsche 
Papierindustrie nur dann begründen, wenn 
die Verhältnisse in Deutschland für diese 
Industrie vollständig aussichtslos lägen und 
wenn es vom Standpunkte des Gesamtwirt- 
schaftsinteresses aus zweckmäßig erschiene, 
die Herstellung von Papier und Pappe in 
Deutschland überhaupt fallen zu lassen. 
Solche Umstände aber liegen für die deut- 
sche Papier- und Pappenfabrikation, die im 
Jahre 1913 rund 200000 Doppelwagen im 
Werte von einer halben Milliarde Mark 
hergestellt hat, nicht vor. Der Verfasser 
der Abhandlung scheint allerdings so weit 
in das Lager der Freihändler eingeschworen 
zu sein, daß er annimmt, jedes Land dürfte 
nur diejenigen Industrien betreiben, für die 
es seiner natürlichen Verhältnisse halber 
konkurrenzlos dastehen würde. Wenigstens 
heißt es auf Seite 59: 


„Endlich erlaubt das (NB. durch den 
Zoll geschaffene) höhere Preisniveau 
die Gründung von Werken, die ohne 
Zoll nicht prosperieren könnten. Hier 
hemmt der Zoll die Entwicklung der 
internationalen Arbeitsteilung und da- 
mit die höchstmögliche Steigerung aller 
Produktivkräfte.“ 


Wer von solchen Ansichten ausgeht, der 
sollte nur lieber gleich die Schließung aller 
industriellen Betriebe in Deutschland ver- 
langen; denn irgend ein Land wird wohl 
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im Wettbewerbe für jede Industrie günsti- 
ger dastehen als das Deutsche Reich. Auch 
unsere Landwirtschaft arbeitet vielfach 
ungünstiger als die des Auslandes, und 
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nur im Schreiben törichter Bücher wird 
Deutschland auf die Dauer konkurrenzlos 
bleiben. 

Ditges. 


— ammm 
Theorie und Praxis der Zellstoff-Industrie. 


Herr y. trägt in seinem Satze in Nr. 12, 
S. 1008/9 dieses Blattes Bedenken gegen 
einige Ausführungen des hochverdienten 
Herrn Prof. Dr. Schwalbe, Eberswalde, auf 
der Hauptversammlung des Vereins der Zell- 
stoff- und Papier-Chemiker in Berlin am 
6. Dezember 1913. Er will doch damit wie- 
der den Widerspruch der Praxis gegen die 
Theorie stärken und stellt sich damit auf den 
Standpunkt, den glücklicherweise viele Prak- 
tiker nicht mehr teilen. 

y.s Auslassungen kann man ja gelten las- 
sen für Fabrikanten, die nur la. Zellstoff für 
den Verkauf herstellen wollen, für diese ist 
„das beste Holz gerade gut genug“, 
das weiß aber auch Schwalbe sehr genau. 

Schwalbe hat auch garnicht ausgespro- 
chen, daß die angeführten geringeren Hölzer 
in la. Stoff umgewandelt werden könnten und 
sollten. Bei näherer Ueberlegung erkennt 
doch jeder leicht den tieferen Sinn und die 
Absicht des Vorgetragenen, der drohenden 
Holznot zu steuern und nicht große Mengen 
einheimischen Rohstoffes verkommen zu las- 
sen. Für den deutschen Stoff- bezw. Papier- 
fabrikanten wird nach den bisherigen Erfah- 
rungen damit sehr viel mehr zu erreichen 
sein, als mit dem Suchen und Probieren aus- 
ländischer Pflanzenrohstoffe, die wenig Hoff- 
nung einer wirtschaftlichen Verarbeitung auf- 
kommen lassen. 

Fragt man die Papier- und Pappenfabri- 
kanten, welche Halbstoffe sie zu ihren gerin- 
geren Erzeugnissen, Druck, Pack etc. benut- 
zen, so wird man als Sachverständiger oft 
finden, daß für das betreffende Fabrikat viel 
zu teure, gute Halbstofie Verwendung fan- 
den; ein geringerer Stoff hätte ein ebenso 
zweckentsprechendes Produkt entstehen 
lassen. 

Für Herstellung solcher geringeren Pa- 
piere und Pappen könnte der Stoff aus gerin- 
geren Hölzern sehr wohl eintreten. 

Schwalbe führt nicht einmal ins Feld, daß 
früher de Nayer in Willebroeck und andere 
schon vor langer Zeit bewiesen haben, daß 
man aus Abfallhölzern aller Art eine recht 
brauchbare Zellulose herstellen kann und daß 
heute vereinzelt geringere Hölzer vorteilhaft 
in Stoff und Papier verarbeitet werden. Er 


sagt auch nicht, daß unsere heutigen bewähr- 
ten Fabrikationsmethoden für Umwandlung 
geringerer Hölzer in Stoff ohne weiteres ge- 
eignet seien, im Gegenteil, er spricht von 
„schwierigen und großartigen Problemen“, 
kennzeichnet damit also seine Darlegungen 
als Anregung zum Vorgehen und zu prakti- 
schen Versuchen. 

Für den Eingeweihten ist es keineswegs 
undenkbar, daß chemische Verfahren erfun- 
den werden, die z. B. unsere bei schwachen 
Hölzern unrationelle Entrindung überflüssig 
machen und sich billig stellen, sodaß aus den 
jetzt verachteten geringeren Hölzern sich ein 
brauchbarer Halbstoff für geringere Papiere 
und Pappen wirtschaftlich herstellen läßt. 

Die lange nicht genügend durchgeführte 
Verkochung der Buche (die etwa 14 pCt. des 
deutschen Waldbestandes ausmacht) und an- 
derer Laubhölzer zu Zellstoff erwähnt 
Schwalbe. Von der Kiefer, die etwa die 214- 
fache deutsche Waldfläche der Fichte bedeckt, 
erwähnt er nur die merkwürdige Behaup- 
tung einiger Braunschleifer, daß Kiefernholz 
schon für ihre Industrie mangele. Die Sulfit- 
stoffler wissen, daß das Verkochen von Kie- 
fern ihnen mehr Schwierigkeiten bietet und 
daß Kiefernzellulose etwas anders geartet ist. 
Es ist aber allbekannt, daß das Natron- und 
Sulfatverfahren zum Aufschluß von Kiefern- 
holz gut geeignet ist und daß es auch Fabri- 
kanten (wie schon die Redaktion S. 1009 
sagte) in Deutschland gibt, die Kiefernholz 
nach dem Sulfitverfahren aufschließen und 
gute Papiere aus demselben machen. 

Man darf daher gerade den Teil des 
Schwalbeschen interessanten Vortrags, der 
dem y. nicht zusagt, als eine hochwertvolle 
Anregung betrachten, nämlich an der besse- 
ren Ausnützung unserer vorhandenen gerin- 
geren und sich schwieriger stellenden Wald- 
produkte weiterzuarbeiten. Dies wird unse- 
rem Vaterlande ungleich mehr Werte eintra- 
gen, als das vergebliche Suchen nach auslän- 
dischen Rohstoffen. 

Man hat also allen Grund, sich über den 
anregenden, neue Wege weisenden Vortrag 
Schwalbes zu freuen und das „Bravo“ zu wie— 
derholen, was seinem Berliner Vortrage laut 
genug folgte. x. 
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Etwas vom Sullfitzellstofl. 
Von Dr. ing. Erich Richter. 


Im Wochenblatt für Papierfabrikation 
vom 7. Dezember 1912 veröffentlichte Ver- 
fasser Untersuchungen über das Verhalten 
von Sulfitzellstoff beim Färben und Leimen 
und zeigte an der Hand einiger Beispiele 
den Zusammenhang zwischen der wahren 
Säurezahl, Kupferzahl und Hydrolysierzahl 
einerseits und bestimmten Eigenschaften 
des Zellstoffes andererseits. Bei der Durch- 
sicht der dem Verfasser zur damaligen Zeit 
zur Verfügung stehenden Literatur kam er 
auch auf eine Bemerkung Schwalbes in 
seinem Buche über Zellulose, die folgendes 
besagt: 

„Das Trocknen der Zellulose soll die 
Festigkeit vermindern, so behaupten die 
Papierfachleute. Diese Schwächung beruht 
nach Meinung einiger darauf, daß Dampf 
den Faserfilz auseinanderreißt, also lockert, 
nach Ansicht andrer ist es die Anwesen- 
heit von Spuren von Säuren, die Hydro- 


Wahre 
Zellstoff von Säurezahl 
d. Stoffkasten 0,08 
10. Trockenzylinder 0,06 
Letzten Trockenzylinder 0,08 


Wie man sieht, ändert sich die wahre 
Säurezahl nicht, dagegen vergrößert sich 
die Hydrolysierzahl und Hydrolysierdifferenz 
umso mehr, je länger der Zellstoff der Wärme 
und Feuchtigkeit ausgesetzt wird. In Bezug 
auf die Eigenschaften des Leimens und Fär- 
bens könnte man sagen, daß der Zellstoff 
sich beim Laufen über die Trockenmaschine 
verbessert. Merkwürdigerweise vermindert 
sich die Kupferzahl. Welche Bedeutung 
diesem letzten Resultate zukommt, läßt sich 
zunächst leider nicht bestimmen. Wie sich 
erst durch diese Untersuchungen heraus- 
stellte, wäre es in diesem Falle nötig ge- 
wesen, die wahre Kupferzahl, also auch das 
Hydratkupfer zu bestimmen. Vielleicht nimmt 
das Fasermaterial Sauerstoff auf oder setzt 
sich derart um, daß sich die reduzierenden 
Stoffe eben vermindern. Sollten sich obige 
Ergebnisse auch an anderen Zellstoffproben 
feststellen lassen, dann wäre es notwendig, 
bei der Kupfer- und Hydrolysierzahl zwi- 
schen einer solchen von vorgetrocknetem Stoff 
und von nicht getrocknetem Stoff zu unter- 
scheiden. Auf alle Fälle ergibt sich, daß 
wesentliche Aenderungen der Eigenschaften 
von Zellstoff eintreten, wenn derselbe auf 
der Trockenmaschine verarbeitet wird. 


zellstoff, Hydrozellulose bilden und durch 
Bildung dieses leicht zerreiblichen Stoffes 
die Festigkeit herabmindern. Daß bei völ- 
liger Abwesenheit von Säuren langandau- 
ernde Trockuung bei 100° Hydrozellulose- 
bildung hervorruft, ist kaum anzunehmen, 
wäre ja aber durch Prüfung des Reduktions- 
vermögens leicht festzustellen. Kaum einem 
Zweifel unterliegt es aber, daß die Papiere 
aus Holzzellstoff, der vorher getrocknet 
war, weniger faserstark ausfallen, als solche, 
deren Rohmaterial feuchter, niemals getrock- 
neter Holzzellstoff war.“ 

In Verbindung mit oben gende und 
anderen Arbeiten habe ich nun wenigstens 
die Untersuchungen des Reduktionsvermö- 
gens an einem Zellstoff gemacht, und da 
meines Wissens bisher nichts“ über das gleiche 
Thema veröffentlicht worden ist, möchte ich 
die Versuchsergebnisse der Allgemeinheit 
übergeben. 


Kupfer- Hydrolysier- Hydrolysier- 
zahl zahl differenz 
4,7 4,6 —0,1 
4,63 5,05 0,42 
4,37 5,43 1,06 


In Bezug auf obige Versuche wäre noch 
folgendes zu bemerken. Die Probeentnahme 
erfolgte vom Stofikasten bis zum letzten 
Trockenzylinder immer, so gut es ging, an 
der gleichen Stelle des Blattes, wodurch 
die Möglichkeit einer Ungleichheit des Ma- 
terials, wie man sie gelegentlich beobachten 
kann, ziemlich ausgeschlossen ist. Bei Be- 
stimmung der Kupferzahl und Hydrolysier- 
zahl wurde wie üblich zur Trockengehaltsbe- 
stimmung eine gesonderte Probe genommen. 

Aus dem Gesamtergebnis konnte folgen- 
des geschlossen werden. Feuchte Zellstoffe 
unterliegen beim Trocknen wesentlichen Ver- 
änderungen. Dieselben sind aber, wenn 
man berücksichtigt, daß Zweigler bedeutende 
Gewichtsveränderungen an einer größeren 
Anzahl Proben nicht feststellen konnte, mit 
der Wage nicht nachzuweisen, es kann sich 
also hauptsächlich nur um Veränderungen 
konstitutioneller Art handeln. Es ist außer- 
dem aus dem Vergleich mit andern Unter- 
suchungen** wahrscheinlich, daß diese Um- 


lagerungen der Zellulose- oder Zellstoff- 


* Die Dissertation von F. Zweigler dürfte viel- 
leicht über ähnliche Untersuchungen berichten, sie 
ist mir indessen leider bisher nicht zugänglich ge- 
worden. 

Nicht veröffentlicht. 
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bestandteile nur einmal stattfinden, daß also 
Stoff, der bereits lufttrocken gewesen ist, 
sich im wesentlichen nach Wiederanfeuchten 
und Trocknen auch in Bezug auf Reduktions- 
vermögen bezw. Hydratationsgrad nicht 
merklich ändern wird. Daß roher Zellstoff 
auch im lufttrockenen Zustande immer noch 
langsamen und geringen Reaktionen unter- 
worfen ist, sobald er Verunreinigungen, 
wie Harz, in merklichen Mengen enthält, 
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konnte in früheren Arbeiten nachgewiesen 
werden. 

Im Interesse der Zellstoff. und Papier- 
industrie wäre es wünschenswert, wenn 
über dieses Gebiet weitere und eingehen- 
dere Untersuchungen angestellt würden, 
besonders solche, die bei einer größeren 
Anzahl Proben von Natron- und Sulfitzell- 
stoff alle Faktoren, wie Harz, Ligningehalt 
etc. berücksichtigen. 


en 


Tittelsches Leimverfahren. 


Zu den Hauptbedingungen des Papieres 
gehört auch jene, daß das Papier gut und 
billig geleimt sein soll. Die hohen Harz- 
preise haben schon viele Personen veranlaßt, 
Versuche anzustellen, um die Leimung auf 
billigerem Wege herzustellen. Es ist des- 
halb auch meine Aufgabe gewesen, alles zu 
versuchen, um .die Leimung zu verbilligen 
und die Zeit des Harzkochprozesses zu 
verkürzen. Nach langer schwerer Arbeit 
ist es mir endlich gelungen, ein Verfahren 
zu erfinden, welches überraschende Resultate 
ergeben hat. 

Schon seit nahezu 12 Jahren habe ich 
in allen Fabriken, die ich leitete, das von 
mir erfundene Leimverfahren eingeführt und 
habe ich in allen diesen Fabriken eine Er- 
sparnis von 40 bis 50 pCt. an Harz und 
38 bis 75 pCt. an schwefelsaurer Tonerde, 
gegen die früher in diesen Fabriken ge- 
bräuchliche Leimmethode, erzielt. Nach 
meinem Verfahren werden 1000 kg Harz 
in einer Zeitdauer von 13 bis 16 Minuten 
vollkommen geschmolzen. Zu diesem Harz- 
kochverfahren ist nur ein Quantum von 8 bis 
8½ % Sodanotwendig. Mit 1½ bis 2% Harz 


leime ich Papiere vollkommen einwandfrei. 

Dieses Leimverfahren habe ich bis jetzt 
immer als strenges Fabrikationsgeheimnis 
gehalten; ich bin aber heute bereit, solches, 
falls sich Interessenten dafür finden, gegen 
ein entsprechendes Honorar abzugeben. 

Ich erwähne, daß die Papiere, trotz des 
geringeren Gehaltes an Harz und an schwe- 
felsaurer Tonerde, eine vollkommen einwand- 
freie Leimung aufweisen und daß diese da- 
durch klangvoller und in der Färbung grund- 
weißer ausfallen, was auf den geringeren 
Prozentsatz an schwefelsaurer Tonerde zu- 
rückzuführen ist. 

Zeugnisse und Ersparungsnachweise ste- 
hen mir zur Verfügung. Interessenten er- 
teile ich gerne weitere Aufschlüsse. 

Clemens Tittel, Direktor. 

Nach der vorgenommenen Leimfestigkeits- 
prüfung kann man nur bezeugen, daß die 
nach Herrn Direktor Tittels Angaben nur 
mit 1'/, pCt. Harz geleimten drei Papier- 
proben, bezeichnet Zellulose-Konzept, 
3a Stoff und Glockenstoff, die für 
Schreibpapiere erforderliche Leimfestigkeit 
besitzen. D. Red. 


— ß —— H— 


Wasserzeichen- Papiersammlung. 


Für die Internationale Ausstellung 
für Buchgewerbe und Graphik in 
Leipzig hat Prof. E. Kirchner in Chem- 
nitz seine Sammlung von etwa 1000 Pa- 
pieren mit Wasserzeichen aus dem Zeit- 
raum von 1333 bis ins 20. Jahrhundert 
angemeldet. Genannter ist gegenwärtig mit 
der Ordnung dieser Sammlung beschäftigt. 
Falls die verehrten Leser dieser Notiz 
noch irgendwelche ältere und neue Papiere 
zur Komplettierung der Sammlung opfern 


wollen, so wird Kirchner unter Adresse: 
Chemnitz, Agricolastraße 2, III diese mit 
dem größten Danke entgegennehmen. Er 
bittet derartige freundliche Sendungen aber 


sofort zu machen und über Alter, Herstel- 


lungs- und Beschreibort usw. die nötigen 
Notizen hinzuzufügen. 

Nur die Zusammenarbeit Vieler kann 
die erwünschte Förderung der interessanten 
und wichtigen Hilfswissenschaft „Wasser- 
zeichenkunde“ ermöglichen. 


— ... —— 
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Colacit. 


In Nr. 11 Ihres gesch. Blattes bringt der 
Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker 
eine Besprechung über Colacit. Der Vor- 
sitzende frägt dabei an, ob sich Colacit 
auch zur Harzleimfällung benutzen läßt, 
was von Herrn Richter auch bejaht wird. 

Da hier das Produkt als Ersatz für 
schwefelsaure Tonerde gedacht ist, also 
nicht nur zur Abwasserklärung, so möchte 
ich dabei auf die Ausführungen des Herrn 
Richter aufmerksam machen. Er sagt: 
Dann ist noch der sehr wichtige Punkt zu 
beachten, daß durch Anwendung von Co- 
lacit der Papierstoff entschleimt und we- 
sentlich homogener wird, indem das 
flockenartige Zusammenballen, das sich bei 
allen Papierstoffen zeigt, bei genügender 
Holländerarbeit und vorschriftsmäßiger Be- 
handlung auf der Maschine verschwindet. 

Dieser Punkt ist gerade für Feinpapier 
sehr wichtig. Bei Dauerpapieren wie Do- 
kumenten-, Normal-, Bücherpapier, Tauen- 
und Pergamentpapier spielt gerade die 


hohe Schmierigkeit eine nicht zu unter- 
schätzende Rolle. Durch diesen Grad der 
Mahlung erhält der Stoff seine Eigenschaf- 
ten, die er haben muß, die ihn brauchbar 
machen, die so viel schon besprochen wurden 
und bei der Wiedergewinnung der Abwässer 
mit Recht so rühmend hervorgehoben werden. 

Alle Fäserchen werden im Blatt zurück- 
behalten und verkitten dasselbe innig, geben 
demselben Reißlänge, Dehnung und vor 
allem Falzzahl. 

Letztere wird gerade dadurch erst er- 
reicht. Während Reißlänge und Dehnung 
immer noch genügen, will die Falzzalil nicht 
mit, und man wäre gezwungen, teurere 
Halbstoffe zu wählen. Es wäre darum falsch, 
wollte man solche Stoffe entschleimen und 
sozusagen ihrer besten Eigenschaften be- 
rauben. Aus dieser Besprechung ergibt 
sich, daß Colacit als Fällungsmittel wohl 
für gewöhnliche, nicht aber für feine und 
allerfeinste Papiere Verwendung finden kann. 

O. Merz. 


—ẽä . (— 


Die Papier- und Zellstoffabriken des Ruhrtales 


sollen durch das Ruhreinhaltungs- 
gesetz vom 5. Juni 1913 nicht unerheblich 
belastet werden. Wie hoch diese Belastungen 
kommen, läßt sich noch garnicht über- 
schauen. Zunächst ist eine Voreinschätzung 
erfolgt, die folgende Jahresbeiträge festsetzte: 


A 1134.— Papierfabrik Sundern, 

„ 1038.— Zellstoffindustrie, Wildshausen, 

„ 913.— Ruhrwerke, Arnsberg, 

„ 881.— Himmelmann & Co., Frönden- 
berg, 

„ 822.— Papierfabrik Kabel bei Hagen, 

„ 806. — Papierfabrik Höcklingsen bei 
Hemer, 

„ 736.— Ebbinghaus, Letmathe, 

„ 645.— Lachmann, Langenberg, 

„ 537.— Cosacksche Papierfabrik, Arns- 
berg, 

„ 462.— Gebr. Grünewald, Kirchhundem, 

„ 430.— Jul. Vorster, Hagen, 

„ 414.— Vorster & Co., Hagen, 


‚HM 8818.— Uebertrag 
„ 414.— Th. Steinwender, Hagen, 
„ 268.— Gebr. Reinhard, Hemer. 


A 9500.— 

Maßgebend für die Einschätzung war die 
Bedeutung der jeweiligen Fabrik bezw. die 
Zahl der in derselben beschäftigten Arbeiter. 
Die wirklich zu zahlenden Jahresbeiträge 
werden erheblich höher kommen. 

Eine fernere Belastung dieser Werke er- 
folgt durch die errichteten Talsperren, und 
zwar sollen auch diejenigen Fabriken für 
diese erhebliche Jahresbeiträge entrichten, die 
sich oberhalb dieser Sperren befinden und 
von denselben keinerlei Nutzen haben. 

Insgesamt haben die gewerblichen An- 
lagen M 173333.—, die Gemeinden Mark 
200 000.—, der Ruhrtalsperrenverein Mark 
186 667.—, zusammen „A 560 000.—, zu über- 
nehmen, mit welchem Betrag als jährlicher 
Ausgabe zu rechnen ist. 


— ... —— 


Geschäftsberichte.’ 


Vereinigte Strohstoff-Fabriken in Dresden. 1913. 
Der Verlauf des letzten Geschäftsjahres war ein 
normaler: der erzielte Gewinn ist höher als im Vor- 
jahre und gestattet die Ausschüttung einer sechs- 
prozentigen Dividende. 
Infolge der befriedigenden Ernte sind die Stroh- 


* Weitere Geschäftsberichte siehe S. 1219. 


preise etwas gefallen, leider sind aber unsere Aus- 
gaben für Löhne, Kohlen und Unkosten jeglicher Art 
weiter gestiegen; namentlich ist Jute, welche wir 
für Verpackungszwecke in bedeutenden Mengen ver- 
brauchen. ungewöhnlich teuer geworden. 

Gegen Ende des Berichtsiahres wurde unsere 
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Fabrik Rheindürkheim, als letztes unserer Werke, 
durch normalspurigen Gleisanschluß mit der Staats- 
bahn verbunden. 

Die Nachfrage, welche im zweiten Halbjahre zu 
wünschen übrig ließ, hat sich in letzter Zeit wieder 
gehoben; die Verkaufspreise stehen indessen nicht 
im richtigen Verhältnis zu den Gestehungskosten. 

Die Aussichten für das laufende Geschäftsjahr 
sind nicht ungünstig: die Saaten haben gut über- 
wintert. 

Die Zugänge auf Anlagen betragen: A 13 767.— 
bei Grundstücke- und Wasserkraft-Konto, Mark 
204 118.06 bei Gebäude-Konto (davon «A 111 170.14 
iür Strohlagergebäude und «A 90 637.94 für Arbeiter- 
wohngebäude), „ 98 592.98 bei Gleisanlagen-Konto, 
zus. 4 316478.04. 

Die Abschreibungen sind 
317 611.91 vorgesehen. 

Laut Gewinn- und Verlustrechnung stehen zur 
Verfügung AM 56 394.94 Vortrag aus 1912 und Mark 
410 823.58 Reingewinn aus 1913, zus. «Ai 467 218.52, 
zu folgender Verwendung: «A 10 000.— für das Wohl- 
fahrts-Konto, // 10 000.— für das Talonsteuer-Rück- 
lage-Konto, & 40 000.— für das Delkredere-Konto. 
00 000.— für das Reservefonds-Konto II. Mark 
14 400.— für Tantieme an den Vorstand. & 160 000 
für 4 pCt. Dividende, M 11 642.36 für Tantieme an 
den Aufsichtsrat, & 80 000.-- für 2 pCt. Super-Divi- 
dende, sodaß «A 81 176.16 auf neue Rechnung vor- 
getragen werden. 


in Höhe von Mark 


Neusiedler Aktiengeselischalt für Papierfabrikation. 
1913. 

Die allgemein schwierige Lage der Papierindu- 
strie im verflossenen Jahre dürfen wir als bekannt 
voraussetzen. Die Handel, Industrie und Gewerbe 
schwer lähmende wirtschaftliche Depression, welche 
schon im letzten Quartale des Jahres 1912 mit einem 
Abilauen des Marktes einsetzte und leider das ganze 
Berichtsjahr hindurch anhielt, ist auch für uns nicht 
ohne Folgen geblieben. Es hat uns viele Sorgen be- 
reitet, die großen, für Massenproduktionen eingerich- 
teten Papiermaschinen mit passenden Aufträgen zu 
versehen, was sich gegen JahresschluB umso schwie- 
riger gestaltete, als der ohnehin schon schleppend 
gewesene Absatz durch das Aufhören des Konsumes 
der Verlegerfirmen und Buchdruckereien infolge des 
ausgebrochenen Buchdruckerstreiks noch mehr zum 
Stocken kam. Naturgemäß mußte dadurch eine Ver- 
gröberung unserer Lagerbestände eintreten. 

Die stark reduzierte Aufnahmsfähigkeit des 
Marktes einerseits und das wegen der überall ange- 
wächsenen Lager drängende Ausgebot auf der ande- 
ren Seite verursachten einen namentlich bei den bes- 
scren Papiersorten sehr empfindlichen Rückgang der 
Preise. 

Wenn wir nichtsdestoweniger in der vorliegen- 
den Bilanz ein in Ansehung der geschilderten Ver- 
hältnisse nicht unbefriedigendes Resultat auszuweisen 
in der Lage sind, so danken wir dies der angestreng- 
ten und hingebungsvollen Tätigkeit aller unserer 
Mitarbeiter, welchen wir hierfür gerne unsere An- 
erkennung an dieser Stelle zum Ausdrucke bringen. 

Wie in früheren Jahren haben wir auch in der 


Berichtsepoche in unseren Werken größere Investi- 
tionen vorgenommen. 

Die Rekonstruktionsarbeiten in der Papierfabrik 
Franzensthal nehmen einen befriedigenden Fortgang 
und wir hoffen dieselben im laufenden Jahre zu Ende 
zu führen. Auch die in den Papierfabriken Peters- 
dorf und Schlöglmühl und in der Zellulosefabrik Rat- 
timau durchgeführten Neuherstellungen bewähren 
sich gut und haben die Leistungsfähigkeit dieser 
Etablissements erfreulich gesteigert. 

Wir haben Verhandlungen eingeleitet, um die 
Aktien der neugegründeten Goldzieher Géza A.-G. in 
Budapest zu erwerben. Diese Verhandlungen sind 
vor kurzem zum Abschlusse gelangt und das Unter- 
nehmen wird seit 1. Januar 4. J. für unsere Rech- 
nung geführt. 

Die Papiererzeugung betrug: 
in Klein-Neusiedi 81316 Mztr. gegen 86127 


„Franzensthal 57008 „ A 59813 
„Pilsen 60 420 „ A 56796 ab 1. April 
„ Petersdorf 54567 „ E £4509 


zusammen 253311 Mztr. gegen 257245 i. J. 1912. 
Die Erzeugung von Holzstoff belief sich in Pe- 
tersdorf auf 15 133 Meterzentner gegen 15 197 Meter- 
zentner im Vorjahre. 
In den uns affiliierten Papierfabriken wurden 
in Schlöglmühl 93418 Mztr.g‘gen 93375 
„Stuppach 104074 „ „ 107527 


zusammen 197492 Mztr. gegen 200 902 i. J. 1912 
Papier, in den Holzschleifereien Schlöglmühl. 
Payerbach, Schmitzdorf und Stuppach 72 123 Meter- 
zentner gegen 79229 Meterzentner Holzstoff im Jahre 
1912 erzeugt. 

Der Gesamtumsatz an Papier betrug Kronen 
18 174 441.— gegen K 18 798 005 im Vorjahre. 

Nach den Abschreibungen von K 544 099.— er- 
gibt sich ein Reingewinn von K 1 274 062.54, hiezu 
K 300 526.05 Gewinn-Vortrag von 1912, zusammen 
K 1 574 588.59, für welchen wir folgende Verwendung 
beantragen: K 63 703.12, d. i. 5 pCt. für den allge- 
meinen Reservefonds, K 450 000.— als 5 pCt. Dividende 
zur Einlösung des Kupons pro 1913. K 720 000.— als 
8 pCt. Superdividende zur Auszahlung zu bringen. 
und den nach statutengemäßer Dotierung der Ver- 
waltungsrat-Tantiemen verbleibenden Restbetrag von 
K 264 849.53 auf neue Rechnung vorzutragen. 

Ueber die mit der Gesellschaft vereinigte Aktien- 
gesellschaft der k. k. priv. Papierfabrik Schlöglmühl 
und des Oesterreichischen Vereins für Cellulosefabri- 
kation wurde bereits in Nr. 11, S. 944, berichtet. 

General- Bilanz am 31. Dezember 1913. 

Aktiva. Gründe, Gebäude und Maschinen 
der Papierfabriken Klein-Neusiedl, Franzensthal und 
Pilsen nebst Hadernhalhstoff-Fabrik Wienerherberg. 
Zellstoff-Fahrik Josefihütte und Lagerhaus in Wien 
K 5 546 261, Papiervorräte K 2 507 104, Fabrikations- 
material und Holzvorräte K 1959 205, Betriebs- und 
Reparaturmaterial K 519504, Kassa. Rimessen und 
Kautionen K 2 234 661. Diverse Debitoren K 6 261 949, 
Papierfabrik Petersdorf in Ungarn: Gründe. Gebäude 
und Maschinen K 1 154 385. Papiervorräte K 347 076. 
Fabrikationsmaterial K 119 495, Betriebs- und Repa- 
raturmaterial K 113 128, Kassa und Diverses K 36 039, 
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zus. K 1770125, Aktien des Oesterreichischen Ver- 
eins für Cellulose-Fabrikation: 7500 Stück & Nom. 


K 400.— = K 3000 000.-- K 1500000, Aktien der 
-Ungarischen Strohstoff - Fabriks - Aktiengesellschaft: 
5000 Stück à Nom. K 200.— = K 1 000 000.— Kronen 


400 000, Aktien der Aktiengesellschaft der k. k. priv. 
Papierfabrik Schlöglınühl: 14963 Stück à Nom. 
K 400.— = K 5 985 200.— K 2 416 741. 

Passiva. Aktienkapital K 9000000, Alter 
Reservefonds K 320 000, Neuer allgemeiner Reserve- 
fonds K 3355 819, Dividenden-Reservefonds Kronen 
400 000, Steuern-Reserve Petersdorf K 200000, Ge- 
bäude- und Maschinenerneuerungs-Reserve der öster- 
reichischen Fabriken K 1390 930, Wertverminde- 
rungs-Reserve der Fabrik Petersdorf in Ungarn 
K 501 119, Guthaben der affiliierten Unternehmungen 
K 3 184 061, Diverse Kreditoren K 5 189 035, General- 
Gewinn- und Verlust-Konto, Saldo K 1 574 588. 
General-Gewinn- u Verlust - Konto. 

Soll. Rückstellung auf Gebäude- und Maschi- 
nen-Erneuerungs-Reserve der Fabriken Klein-Neu- 
siedl, Franzensthal, Pilsen, Wienerherberg, Josefi- 
hütte und Lagerhaus Wien K 440 953, Rückstellung 
auf Wertverminderungs-Reserve der Papierfabrik 
Petersdorf in Ungarn K 103146, Gewinn per Saldo 
K 1574588. 

Haben. Gewinn-Vortrag von 1912 K 300 526, 
Ertrag der österreichischen Fabriken K 1 291 313. 
Ertrag der ungarischen Fabrik Petersdorf K 526 847. 
Die Generalversammlung genehmigte die An- 
träge der Verwaltung. Es gelangt deshalb die Divi- 
dende mit 26 K per Aktie zur Einlösung. In den 
Verwaltungsrat wurden die ausscheidenden Herren 
wiedergewählt und die Kooptation der Herren Eduard 
Borckenstein und Géza Goldzieher bestätigt. 

Prager Papierfabriken A.-G. 1913. 

Es ist uns gelungen, die so schwierigen und ver— 
worrenen Verhältnisse, unter denen wir die Sanie- 
rung und Reorganisation unserer Betriebe in Angriff 
nehmen mußten, zu beheben. Trotz der Drepression, 
unter welcher die gesamte Papierindustrie im Jahre 
1913 zu leiden hatte, konnten wir nicht nur unseren 
Umsatz erhöhen, sondern auch einen bescheidenen 
Reingewinn von K 17970.93 erzielen, den wir zur 
Verminderung des Verlustsaldos aus dem Vorjahre 
zu verwenden vorschlagen. 

Hand in Hand mit der inneren Reorganisierung 
haben wir unsere Werke auch technisch ausgestaltet. 
sodaß wir bereits eine Erhöhung unserer Leistungs— 
fähigkeit erfahren haben, die sich in nächster Zeit 
noch erheblich steigern wird. Wir beabsichtigen 
dann, verschiedenen Exportgebieten, für die wir uns 
bis nun nicht so stark interessieren konnten, die 
entsprechende Pilege angedeihen zu lassen. 

Auch die Verhältnisse unserer Zigarettenpapier- 
Konfektion „Sahib“ G. m. b. H. lassen Anzeichen 
der eingetretenen Besserung erkennen, und glauben 
wir es aussprechen zu dürfen, daB auch diese Ab- 
teilung unserer Betriebe einer dauernden Prosperität 
entgegengchen wird. 

Bilanz - Konto per 31. Dezember 1913. 

Aktiva. Gebäude-Konto K 982 800, Maschi- 
nen- und Fabrikseinrichtungs-Konto K 1 301 400, 
Rohmaterial, Fabrikate und Betriebsmaterial Kronen 
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830 848, Bureaueinrichtungs-Konto K 4800, Fuhr- 
wesen-Konto K 6000, Roleaux-Konto K 24 000, Kassa- 
Konto K 2149, Rimessen-Konto K 31718, Beteili- 
gungs-Konto K 30 000, Effekten- und Kautions-Konto 
K 1831, Debitoren K 689 567, Verlust per 31. Dezem- 
ber 1912 K 338 390, Verlust der „Sahib“ per 31. De- 
zember 1912 K 411 567. 

Passiva. Aktienkapital-Konto 
Hypotheken-Konto K 448 753, 
K 41 344, Kreditoren K 1 144 279, Gewinn-Vortrag 
per 1. Januar 1912 K 2724, Betriebsgewinn per 
31. Dezember 1913 K 17970. 

Gewinn- und Verlust-Konto. 

Soll. Handlungs-Unkosten-Konto K 1 258 252, 
Hypothekar-Zinsen- Konto K 22 142, Assekuranz- 
Konto K 23 810, Steuer-Konto K 20 998, Zinsen-Konto 
K 26 705. Abschreibungen K 184 240, Gewinn Kronen 
17 970. N 

Haben. Fabrikations-Konto K 1 554 120. 

Zsoinaer Zellulosefabrik A.-G. Von der allge- 
meinen wirtschaftlichen Krisis ist leider auch die Pa- 
pierindustrie hart mitgenommen worden und im Ge— 
folge mit dieser auch unser Fabrikationszweig. Viele 
Papierfabriken konnten infolge mangelnder Beschäf- 
tigung ihren schlußbrieflichen Verpflichtungen nicht 
nachkommen, sodaß wir genötigt waren, den Ausfall 
im Auslande, insbesondere überseeisch, unterzubrin- 
gen, was uns aber nur ınit Preisopfern möglich war. 
Die Hoffnung, welche unsere Industrie an die Auf- 
hebung des amerikanischen Zolles geknüpft hat, hat 
sich leider auch nicht verwirklicht, und diese Un- 
gunst der Verhältnisse veranlaßte uns, von der ge- 
planten Erweiterung unserer Bleicherei Abstand zu 
nehmen, zumal die Nachfrage in gebleichter Zellulose 
erheblich nachgelassen hat. Wenn unsere Bilanz 
trotzdem ein günstiges Ergebnis aufweist, so ist dies 
in erster Linie den rechtzeitig durchgeführten be- 
triebstechnischen Verbesserungen zu verdanken. An- 
derseits haben aber diese Investitionen bedeutende 
Geldopfer erfordert. Einen nicht geringen Beitrag zu 
dem Erträgnis hat auch unsere rationelle Holzmani- 
pulation geliefert, da ansehnliche Posten wertvoller 
Nutzhölzer mit Gewinn weiterverkauft wurden. Wir 
hoffen, daß auf diese Weise auch im laufenden Jahre 
ein ersprießliches Resultat aufzuweisen sein wird. 

Die Bilanz schließt, wie schon in der letzten 
Nummer mitgeteilt, mit einem Gewinn von 653 784 K. 
Es wird folgende Aufteilung vorgeschlagen: Ab- 
schreibungen 150 000 K (nicht 15 000 K, wie in letzter 
Nummer berichtet), Zuweisung für den Reservefonds 
110000 K, für den Spezialreservefonds 75000 K, 
Tantieme der Direktion 50 378 K, Tantieme des Auf- 
sichtsrates 6000 K, Zuweisung des Pensionsfonds 
15 000 K, 8 pCt. Dividende 200 000 K, für Wohltätig- 
keitszwecke 1500 K, Uebertrag für 1914 45906 K. 

Dresdner Papierfabrik A.-G., Dresden. In der 
außerordentlichen Aktionärversammlung wurde die 
i.iquidations-Fröffnungsbilanz vorgelegt, die bei 
# 834000 Aktienkapital einen Verlust von Mark 
103 058 (per 30. Juni 1913 «A 105602 Verlust, der 
aus der Reserve II Deckung fand) ausweist. Der 
Vorsitzende gab Kenntnis von einem auf «A 685 000 
lautenden Angebot des Fiskus für die Grundstücke 
und Gebäude der Gesellschaft. Die Versammlung 


K 3 000 000, 
Reservefonds-Konto 
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hieß den Verkauf zu diesem Preise gut. Die Mark 
685 000 sind in bar am Tage der Auflassung zahlbar. 
Infolgedessen rechnet die Verwaltung mit über 80 
Prozent Liquidationserlös, eine Schätzung, die sie 
obendrein noch als eine „sehr vorsichtige“ bezeich- 
net. Die Liquidation hofft man spätestens bis Ende 
dieses Jahres durchgeführt zu haben. 

Hannoversche Papleriabriken Alfeld-Gronau vor- 
mals Gebr. Woge, Alteid (Leine). In der am 28. März 
d. J. stattgefundenen Generalversammlung wurde 
der Geschäftsbericht sowie die Bilanz und Gewinn- 
und Verlustrechnung für das Jahr 1913 vorgelegt. 
Gegenüber dem Vorschlage der Verwaltung, von 
Verteilung einer Dividende abzusehen, wurde aus 
Aktionärkreisen darauf hingewiesen, daB die Kredi- 
toren von «/ 441 965.55 auf A 262 558.39 gefallen 
seien und daß außerdem ein Bankguthaben von etwa 
14 000.— vorhanden sei. Das sei ein recht gün- 
stiges Zeichen und man sei wohl imstande, eine Divi- 
dende von etwa 3 pCt. verteilen zu können, wenn 
man die Abschreibungen herabsetze, die von Jahr 
zu Jahr größer würden. Demgegenüber wies die 
Verwaltung auf die Notwendigkeit hin, die Abschrei- 
bungen wie vorgeschlagen bestehen zu lassen, und 
es wurde sodann der Vorschlag der Verwaltung, die 
Ausschüttung einer Dividende zu unterlassen, mit 
1081 gegen 300 Stimmen angenommen. — Herr 
Schiffner scheidet mit Ende des Geschäftsjahres 
aus dem Vorstande aus. 


Die Generalversammlung der Feidmühle, Papier- 
und Zeilstoffwerke A.-G. in Berlin setzte die Divi- 
dende auf 12 pCt. fest und genehmigte eine Kapi- 
- talserhöhung um zwei Millionen Mark sowie die so- 
fortige Ausgabe von zwei Millionen 5proz. Obliga- 
tionen. Der Zeitpunkt für die Ausgabe der neuen 
Aktien wurde dem Aufsichtsrat überlassen, die Emis- 
sion ist im Laufe der nächsten zwei Jahre auszufüh- 
ren. Der Mindestpreis wurde auf 125 pCt. festge- 
setzt. Der Vorstand berichtete, daB die Angelegen- 
heit des Erwerbs der Cunnersdorfer Fabrik noch 
nicht spruchreif sei. Sämtliche Anlagen der Gesell- 
schaft weisen einen regelmäßigen Betrieb auf. Die 
Nachfrage nach eigenen Erzeugnissen hat sich 
namentlich im März wesentlich gebessert, die Preise 
befinden sich aber noch auf einem Tiefstand. Der 
Vorstand sprach sich gegen die Gründung von Ver- 
bänden aus. Für das laufende Jahr sei wieder ein 
befriedigendes Ergebnis zu erwarten. 


Die Akt.-Ges. für Buntpapler und Leimiabrika- 
tion in Aschaffenburg schlägt nach „ 205 677 (i. V. 
& 204 623) Abschreibungen aus einem Reingewinn 
von & 325 300 (A 334 617) wieder eine Dividende 
von 10 pCt. (wie i. V.) vor. 


Vifsta Varis Aktiengesellschaft, Suitatfabriken 
und Sägewerke, haben für das Jahr 1913 einen Netto- 
gewinn von K 1460530 aufzuweisen regen K 1420953 
im Jahre 1912. Die Direktion schlägt eine Austei- 
lung von 6 pCt. an die Aktionäre vor mit K 870 000; 
K 590 530 sollen für Abschreibungen verwendet wer- 
den. Ungünstig auf das Gewinnergebnis hat der 
Brand des Sägewerkes im März 1913 eingewirkt, 
dessen Betrieb erst Ende August wieder aufgenom- 
men werden konnte. N. K. 


Geschäftsnachrichten. 

Lage des Papiermarktes. Von einem 
der größten Papierfabrikanten Deutschlands 
wird uns mitgeteilt, daß sich die Nachfrage 
im Laufe des März ganz bedeutend gebes- 
sert habe, so daß es seiner Ansicht nach 
nur eines geringen Mutes von Seiten der 
Papiererzeuger bedürfe, um die Preise end- 
lich wieder etwas in die Höhe zu bringen. 


Verband süddeutscher Holzstoff-Fabrikanten. In 
der kürzlich stattgefundenen Mitgliederversammlung 
wurde der Verband, und zwar einstimmig, auf wei- 
tere 3 Jahre — bis Ende des Jahres 1917 — ver- 
längert. 

Neue Papierfabrik in Frankreich. 

Die Papeterie de la Seine in Nanterre hat mit 
dem Bau einer neuen Druckpapierfabrik begonnen, 
welche vollständig nach den Plänen und Vorschlägen 
der Spezialfirma J. M. Voith in Heidenheim 
a. d. Brenz errichtet wird, welche Firma auch die 
komplette maschinelle Einrichtung liefert. Die An- 
lage dürfte nach Fertigstellung wohl die modernste 
Druckpapierfabrik Frankreichs sein. l 

Die neue Fabrik wird den mechanischen Stoff in 
ciner eigenen Holzschleiferei, mit 3 elektrisch ange- 
triebenen patentierten Magazinschleifern System 
Voith herstellen und direkt flüssig weiterverarbeiten, 
sodaß er noch warm in die Holländer kommt. Für 
die verhältnismäßig große Produktion von 45 000 kg 
pro Tag sind nur 2 Holländer System Horne sowie 
eine Kegelstoffmühle System Voith nötig, welch 
letztere direkt vor der Papiermaschine steht, sodaß 
sich der Papiermaschinenführer den Stoff selbst so 
fertig mahlen kann, wie ihn die Qualität des Papieres 
erfordert. Der nach der Papiermaschine fließende 
Stoff wird auf einem rotierenden Knotenfänger Pa- 
tent Voith mit automatischer Reinigung der Schlitze 
sortiert. Die Papiermaschine hat ein Sieb von 4 m 
Breite und arbeitet mit 50 bis 250 m Papiergeschwin- 
digkeit pro Minute. Sie erhält cine Gautschpresse, 
3 Naßpressen mit Filzwäschen, 33 Trockenzylinder, 
Kühlzylinder, Kalander mit Luftkühleinrichtung und 
Rollapparat. Jede Gruppe ist mit einer Reibungs- 
kupplung versehen, welche hydraulische Ausrück- 
vorrichtung erhalten. Eine Rollenschneidmaschine 
System Voith, welche mit bis zu 600 m Geschwindig- 
keit pro Minute arheitet, stellt die klanghart ge— 
wickelten Rotationsdruckrollen mit staubfreien 
Schnitträndern und geraden Stirnflächen her. Der 
Ausschuß fällt in das Kellergeschoß, wird dort zer- 
fasert und selbsttätig in die Holländer zurückbeför- 
dert. Das Abwasser wird in einer Abwasserklär- 
anlage System Voith vollständig geklärt und der zu- 
rückgewonnene Fangstoff automatisch direkt wieder- 
verwendet, sodaß bei geringstem Bedienungsperso- 
nal die denkbar rationellste Arbeitsweise gewähr- 
leistet ist. Sämtliche Maschinen werden durch Elek- 
tromotoren angetrieben, welche ihren Strom von 
einem Turbogenerator von 4200 KW erhalten, welch 
letzterem auch der Dampf zum Trocknen des Pa- 
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piers entnommen wird. Die Dampfturbine und die 
komplette elektrische Einrichtung liefert die Société 
Francaise d' Electricité A. E. G., Paris, die Kessel- 
anlage, bestehend aus 4 Kesseln mit je 380 am Heiz- 
fläche mit Ekonomisern, Ueberhitzern und kompletter 
Rohrleitung liefert die Firma Fonderies et Ateliers 
de la Courneuve. Paris, während das komplette Ge— 
bäude mit allen Fundamenten. Betonbehältern usw. 
von der Firma G. L. Meyer & Cie., Paris-Lausanne. 
erstellt wird. 


Gründung einer Papierfabrik in Sibirlen. 


Einige Tomsker Unternehmer haben in Tomsk 
eine große Papierfabrik zur Herstellung von Karton 
sowie Umschlag- und Zeitungspapier gegründet. Die 
Tagesproduktion der Fabrik hofft man auf 1000 Pud 
zu bringen, was über 300 000 Pud jährlich ausmachen 
würde. Diese schr große Menge kann nicht nur zur 
Versorgung ganz Sibiriens, sondern auch noch zum 
Exporte nach Rußland dienen. Man beabsichtigt die 
Fabrik mit allen modernen Errungenschaften der 
Technik auszustatten. Der Bau und die Ausrüstung 
der Fabrik sollen im November 1914 vollendet 
werden. (Nach der St. Petersburger Zeitung.) 


Versteigerung einer Papierfa- 
brik. Das Bezirksgericht Leoben hat die Feilbie- 
tung der in Konkurs geratenen Holzstoffpappen- und 
Papierfabrik Gmeingrube für den 30. April anbe- 
raumt. Der Schätzwert beträgt 507 000 Kronen. Zur 
Fabrik gehört anschnlicher Gebäude- und Grund- 
besitz, Gasthaus und Säge. 


Papiermacher-Tafelrunde, Altenburg S.-A. 


Am 24. März d. J. feierte die Papiermacher-Tafel- 
runde Altenburg zu Ehren der scheidenden Kollegen 
das Fest der Freisprechung. — Anwesend waren die 
löbl. Direktion des Technikums, sowie unsere hoch- 
verehrten Herren Dozenten und sämtliche Kommili- 
tonen Nach gemeinsamem Abendessen eröffnete der 
Vorsitzende Herr Kurt Kaltschmidt den Abend der 
Preisprechung und begrüßte die Anwesenden, worauf 
unser Ehrenmeister Herr Ing. Strauch den feierlict en 
Akt der Freisprechung vollzog, indem er dabei der 
althergebrachten Sitten gedachte und jedem der 
scheidenden Papiermacher zum Andenken an seine in 
Altenburg verlebte Studienzeit ein schön ausgefülhrtes 
Diplom überreichte. Mit den besten Glück wünschen 
für die fernere Laufbahn der Scheidenden schloß 
unser Ehrenmeister diesen Akt. Herr Gustav Roth 
und Herr Karl Gründler, welche bis 7. H. 14. Vor- 
sitzender bezw. Meister der Papiermacher - Tafel- 
runde waren, wurden zu Ehrentafelrundnern ernannt. 
Im Laufe des Abends traten die scheidenden Tafel- 
rundner in den A.H.V. ein. Man verbrachte nun 
noch einige fröhliche Stunden im Kreise unserer 
Gäste, bis uns der frühe Morgen zum Aufbruch er- 
mahnte. 

Sämtliche abgehenden Papiermacher haben das 
Verbandsexamen des Vereins Deutscher Papierfabri- 
kanten mit guten Noten bestanden. ° 


Kaltschmidt. 
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Der Besitzer und Herausgeber unseres Blattes, 
Herr Kommerzienrat Gustav Güntter in Biberach, 


feiert am Montag, den 6. April, das Fest seiner 
Silbernen Hochzeit. 
Ein Verband ungarischer Paplerinteressenten. 


Die ungarischen Papierinteressenten, namentlich die 
Papierfabriken, Papierwarenfabriken. Papiergrob— 
händler. Verleger,. Schulreduisitenerzeuger und 
-händler. Lraphischen Maschinenfabrikanten und 
-händler fühlen schon seit längerem den Mangel 
einer entsprechenden Organisation, welche die Wah— 
rung und Förderung der gemeinschaftlichen Inter- 
essen aller verwandten Branchen zum Ziele hat. 
Dieser Tage fand nun unter dem Vorsitze des Fabri- 
kanten Edmund F. Moiret in Budapest die konsti- 
tuierende Sitzung des Vereins der Papierinteressen- 
ten und der anschließenden Branchen der Länder der 
ungarischen Krone statt, in welcher die Statuten des 
Vereins beraten und angenommen wurden. Präsi- 
dent wurde Edmund F. Moiret, Sekretär Rechts- 
anwalt Dr. Robert Löwy; außerdem wurde ein zehn- 
gliedriges Propagandakomitee gewählt. 

Die Handelskammer Reutlingen wählte den lang- 
jährigen stellvertretenden Vorsitzenden, Herrn Kom- 
merzienrat Krauß, Papierfabrikant in Pfullingen, 


einstimmig wieder. Nachdem derselbe jedoch mit 
Rücksicht auf sein vorgeschrittenes Alter die Wahl 
wiederholt dankend abgelehnt hatte, wurde Herr 


Metalltuchfabrikant in 
stellvertretenden Vor- 


Hermann Finckh, 
Reutlingen, einstimmig zum 
sitzenden gewählt. 

t Am 24. März ist Herr Dr. phil. Eduard Pirath, 
Inhaber des Eisernen Kreuzes, seit 40 Jahren Teil— 
haber der von ihm mitgegründeten Firma Gebr. Dr. 
Dr. Pirat, Papierfabrik in Oberursel a. T., im 
70. Lebensjahre nach kurzem Krankenlager in Frank- 
iurt a. M. verschieden. 

t Herr Kais. Rat Raimund Kubik, Inhaber der 
Firma R. Kubik. Maschinenpapierfabrik „Kaiser— 
mühle“ in Bubenc bei Prax. Ritter des Pranz-Josefs- 
Ordens, Kommerzialrat, Verwaltungsrat des Ver- 
sicherungsverbandes für die Papierindustrie, Zensor 
der österr.-ungar. Bank, Ehrenbürger der Stadt Bu- 
bentsch, Vorstandsmitglied des Verbandes österr. 
Industrieller, Ehrenmitglied vieler humanitärer Ver- 
eine usw., ist am 25. d. M. im 67. Lebensjahre ge- 
storben. 

t Herr Paul Stepnitz, Disponent der Niederlage 
von Lexkam-Jjosefsthal Aktiengesellschaft für Papier- 
und Druckindustrie in Wien, langjähriger Obmann— 
Stellvertreter des Vereins der Beamten österr.-unga— 
rischer Papierfabriken, ist am 20. März im Alter von 
nur 49 Jahren gestorben. (Nachruf siehe heutige 
Nummer Seite 1226.) 


Handelsregister-Eintragungen. 


Die Budweiser Papierfabrik A.-G. in Budwels 
wurde nunmehr in das Handelsregister eingetragen. 
Das Aktienkapital beträgt 2 000 000 K, eingeteilt in 
500% Aktien zu je 400 K. 

Die Firmen Paplerhandlung Heinrich Stida in 
Erfurt und „Paplerliaus Leupolt, Inh. Waldemar Leu- 
polt“ in Eberstadt bei Darmstadt sind gelöscht 
worden. 
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„Cellulosefabrik Hof“ in Hof. Diese Aktiengesell- 
schaft wurde durch Gen.-Vers.-Beschluß v. 19. III. 
1914 aufgelöst; Liquidatoren sind die bislierigen bei- 
den Vorstandsmitglieder. 

Paul Steinbock, Frankfurt a. O. Der Fabrik- 
besitzer Geh. Kommerzienrat Paul Steinbock 
in Frankfurt a. O. ist aus der Gesellschaft ausge- 
schieden. 

Papierfabrik Ostholen a. Rh. Gesellschaft mit 
beschränkter Haftung, Osthofen a. Rh. Die Prokura 
des Kaufmanns Ludwig Ebert ist erloschen. 
Kaufmann Hermann Liebmann und Kaufmann 
Leo Philipp sind nicht mehr Geschäftsführer. 
Kaufmann Karl Joehlinger in Osthofen a. Rh. 
ist zum Geschäftsführer bestellt. 

Papierfabrik Niederhelmsdorf Geselischafit mit 
beschränkter Haltung in Niederhelmsdori. Post Dürr- 
röhrsdorf bei Stolpen, Sachsen. Der Geschäftsführer 


Friedrich Triepel in Dresden ist ausge- 
schieden. 
Hirschwanger Holzschleilerei und Holzstoff- 


waren-Fabrik Schoeller & Co. Hirschwang bei 
Gloggnitz, Zweigniederlassung der in Wien unter der 
Firma „Schoeller & Co.“ bestehenden Hauptnieder- 
lassung. Prokura ist erteilt dm Gustav Müh- 
linghaus, Beamten der Firma in Wien. Er zeich- 
net kollektiv mit einem der bereits eingetragenen 


Prokuristen Karl Helf, Artur Wiesend, 
Gustav Giesecke und Hermann Pi- 
secker. 


Exportingenieure für Papier- und Zelistofftechnik 
Gesellschaft mit beschränkter Haftung, Charlotten- 
burg. (Gegenstand des Unternehmens: Verpflanzung 
von Verfahren, Erfahrungen, Konstruktionen, welche 
sich in der Papier- und Zellstofftechnik bewährt 
haben, von einem Betriebe zum anderen, insbeson- 
dere auch vom Inlande zum Auslande und umgekehrt, 
ferner Export- und sonstige Geschäfte und technische 
Beratung jeder Art, ausgenommen Bankgeschäfte. 
Das Stammkapital beträgt: 20000 AM. Geschäfts- 
führer: Ingenieur Hermann Scherbak in 
Charlottenburg, Ingenieur Alfred Lutz in Berlin- 
Lichterfelde. Der Gesellschaftsverttag ist am 
12./18. März 1914 abgeschlossen. Die Geschäftsführer 
Hermann Scherbak und Alfred Lutz 
sind jeder für sich allein vertretungsberechtigt. 

Carl Nitsche in Berlin. Inhaber: Carl Nit- 
sche, Kaufmann, Berlin-Weißensee. Geschäfts- 
zweig: Handel mit Altpapier und Pappen. Geschäfts- 
lokal: Oberwasserstraße 10. 

Moritz Aron, Essener Papier-Manufaktur, Essen. 
Inhaber ist Moritz Aron, Kaufmann, Essen. 


Liegnitzer Kartonnagenfabrik S. A. Klein, Lieg- 
nitz. Der Kaufmann Georg Klein ist in das 
Geschäft als persönlich haftender Gesellschafter ein- 
getreten und die dadurch gebildete offene Handels- 
gesellschaft hat am 1. Januar 1914 begonnen. 


Firma: „Papier warenfabrik Kratzsch & Co.“: 
Landshut. Gesellschafter sind: Bruno Kratzsch 
und Rudolf Mittler, Kaufleute in Landshut. 


L. & C. Steinmüller zu Gummersbach. Die Pro- 
kura des Kaufmanns Peter Visseur ist er- 
loschen. 
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Amme, Giesecke & Konegen Aktiengeselischaft, 
Braunschweig. Der Oberingenieur Otto Soine, 
der Kaufmann Paul Töpffer, der Regierungs- 
baumeister Eckhardt Lufft und der Oberinge- 
nieur Gustav Bergen, sämtlich in Braun- 
schweig, sind zu stellvertretenden Direktoren er- 
nannt mit der Bestimmung, daß jeder von ihnen die 
Firma in Gemeinschaft mit einem stellvertretenden 
Direktor oder einem Prokuristen, also nicht jeder 
allein zeichnen kann. Ferner ist die dem Oberinge- 
nieur Otto Soine, dem Kaufmann Paul Töpffer, dem 
Regierungsbaumeister Eckhardt Lufft und dem Ober- 
ingenieur Gustav Bergen erteilte Prokura erloschen 
und dagegen dem Kaufmann Adolf Klein, dem 
Oberingenieur Karl Petersen und dem Ober- 
ingenieur Guido Hemmeler, sämtlich in Braun- 
schweig, in der Weise Gesamtprokura erteilt, daß 
jeder von ihnen berechtigt ist, die Firma in Gemein- 
schaft mit einem stellvertretenden Direktor oder 
einem Prokuristen zu zeichnen. 

Sächsische Maschinenfabrik vorm. Rich. Hart- 
mann Actiengesellschaft in Chemnitz. Zum stellver- 
tretenden Vorstandsmitgliede ist bestellt der Kauf- 


mann Friedrich Oscar de Vogel in 
Chemnitz. 
Bernburger Maschinenfabrik, Aktiengesellschalft, 


Zweigniederlassung Carlshütte in Alfeid. Dem Inge- 
nieur Josef Bosing in Delligsen ist Prokura 
erteilt. Er ist zur Vertretung der Gesellschaft in Ge- 
meinschaft mit einem Vorstandsmitgliede oder mit 
einem anderen Prokuristen berechtigt. 
„Maschinenfabrik Actien-Gesellschait vormais 
Wagner & Co.“ in Cöthen. Die Prokura des Kauf- 
manns Max Bruchmüller ist erloschen. 


Die Firma Papierfabrik Sacrau G. m. b. H., 
Breslau, hat an Stelle des im Dezember vorigen 
Jahres verstorbenen Herrn August Alexander mit 
ihrer Vertretung für Leipzig Herrn Hermann 
Kleinert betraut, der seit 25 Jahren ihrem Hause 
angehört. Herr Weirich legte Ende März seine 
provisorische Vertretung nieder und ist in das 


Hauptgeschäft nach Breslau zurückgekehrt. 


Nachdem vor kurzem der Inhaber der Fir— 
ma H. Laakmann, Langenberg (Rheinland), Herr 
H. Laakmann, verstorben ist, hat Frau H. Laak- 
mann das Geschäft übernommen und wird es in 
bisheriger Weise weiterführen. Die Prokura von 
Frau H. Laakmann ist erloschen, während die Pro- 
kura des Herrn August Schlinglofi weiter 
bestehen bleibt. 

Die Firmen Franz Krüger, Franz Krüger & Co., 
Komimanditgesellschaft, und Franz Krüger & Co., 
G. m. b. H., Hartınaunsdorf, Bez. Zwickau (Sachsen). 
sind erloschen. Die Inhaber dieser Firmen sind aus- 
geschieden, und die neue Fabrik firmiert jetzt: 
Erzgebirgische Filtermasse- und Papierfabrik G. m. 
b. H., Hartmannsdorf, Bez. Zwickau l. S. Zum Vor- 
sitzenden des Aufsichtsrats ist der Generalvertreter 
der Firma, Herr Conrad Oesterreich, Leip- 
zig. Täubchenweg 25. bestellt. Ihre Fabrikzweige 
erstrecken sich auf Filtermasse und bessere Pack— 
papiere. Für die Firma zeichnet rechtsverbindlich 
Herr Direktor Paul Richter allein. 
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Wie wir in Erfahrung bringen, begeht Herr Di- 
rektor Alfr. Schifiner in Alfeld a. d. Leine am 1. März 
d. J. sein 25jähriges Jubiläum bei den Hannover- 
schen Papierfabriken Alfeld-Gronau. Herr Schiffner 
hat die Entwicklung der Gesellschaft bis zu der heu- 
tigen Höhe mit durchgemacht und seinem ziel- 
bewußten Arbeiten sowohl auf technischem wie auf 
kaufmännischem Gebiet ist das Ansehen dieser bc- 
deutenden Firma heute mit zu verdanken. Gleich- 
zeitig hören wir, daß Herr Schiffner zu Ende dieses 
Jahres seinen verantwortungsreichen Posten als 
erster Direktor und Vorstand aufgibt, um seine rei- 
chen Erfahrungen einer mehr seinen Neigungen ent- 
sprechenden Tätigkeit zu widınen. 

Auszeichnungen: 

Für langjährige treue Dienste bei der Firma 
Carl Eichhorn, Papierfabriken bei Jülich, wurde dem 
Werkmeister Hubert Kleinschmidt und 
dem Portier Arnold Mundt, beide aus Kirch- 
berg, von Sr. Majestät dem Kaiser das Allgemeine 
Ehrenzeichen in Silber verliehen. Die Auszeichnung 
wurde den Betreffenden am Samstag, den 14. März 
durch den Königl. Landrat, Herrn Geh. Regierungs- 
rat Dr. Vüllers, persönlich übereicht. 

Auch die Firma ehrte die treuen Mitarbeiter, 
welche 40 bezw. 52 Jahre ständig bei ihr beschäf- 
tigt sind, durch Ueberreichung eines Geschenkes. 

Vom Königlichen sächs. Ministerium des Innern 
ist dem seit 5. Juni 1883 ununterbrochen in der Pa- 
pier- und Pappenfabrik von F. M. Weber, Leipzig, 
Querstr. 3, beschäftigten Obermarkthelfer Louis 
Schreyer in L.-Anger- Crottendorf, und der seit 
7. Januar 1883 daselbst tätigen Arbeiterin Friede- 
rike verw. Körner in Leipzig je das tragbare 
Ehrenzeichen für Treue in der Arbeit verlichen wor- 
den, und dem seit 15. März 1889 bei der gleichen 
Firma ununterbrochen in Diensten stehenden Kutscher 
Georg Müller in Leipzig durch die Königliche 
Kreishauptmannschaft Leipzig eine Belobigungsur— 
kunde ausgestellt worden. Im Anschluß hieran fand 
im Hauptkontor eine kleine Nachfeier statt, wob.i 
jedem der Dekorierten durch den einen der Inhaber 
der Firma Herrn Preller mit besten Glückwünschen 
ein namhaftes Geldge chenk überreicht wurde. Die 
Zahl der Jubilare steigt von Jahr zu Jalır und legt 
aufs neue davon Zeugnis ab, daß die Beziehungen 
zwischen Chefs und Angestellten außerordentlich an- 
genehme sind. 


-y 


Schwerer Unglücksfall. Der erst 
33 Jahre alte Papierfabrikant Ing. Cesare Bagarelli 
von Mailand ist am 26. März auf einer Studienreise 
in Norwegen bei einem Zusammenstoß eines Auto- 
mobils mit einem elektrischen Eisenbahnzug auf der 
Strecke Kikkebrum Astrim bei Kristiania tödlich ver- 
unglückt. Der so ein Opfer seines Berufs Gewordene 
war der einzige Sohn des bekannten italienischen 
Papierfabrikanten Cav. G. Bagarelli der Firma Baga- 
relli & Cie., Mailand, und erst seit zwei Jahren ver- 
heiratet. 

Der Ingenieur Herr Fritz Pohl ist ab 23. Fe- 
bruar d. J. als öffentlicher Gesellschafter in die 
Firma Ed. Leder & Comp. Maschinenbau-Anstalt, 
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Eisen- und Metällgießerei in Hohenstadt. Mäh- 
ren, eingetreten. 

Herr Fritz Berliner, Mitinhaber der Papier- 
großhandlung Maaß & Röhmann in Berlin, wurde 
zum Königlichen Handelsrichter beim Landgericht ! 
Berlin ernannt. 

Die Firma Grahl & Hoehl, Maschinenfabrik in 
Dresden, konnte im vergangenen Jahre das Fest 
ihres 50jährigen Bestehens feiern. Die Maschinen- 
fabrik wurde von Herrn Ernst Grahl gegründet, der 
Herrn Ad. Hochl alsbald als Teilhaber aufgenomnien 
hat. Während Herr Grahl schon im Jahre 1878 in- 
folge eines Unfalles gestorben ist, steht Herr Ad. 
Hochl dem Unternehmen heute noch im Alter von 
77 Jahren in voller Rüstigkeit vor. Wir beglück- 
wünschen die in Fachkreisen bestens bekannte 
Firma, die sich aus kleinsten Anfängen zu der heu- 
tigen Bedeutung entwickelt hat: mögen ihr auch fer- 
ner reiche Erfolge beschieden sein! 

Die Geschäftsräume der Firma Gebr. Rank, 
Bauunternehmung in München, befinden sich jetzt 
im Geschäftshaus „Lindwurmhof“, Lindwurmstr. 88. 

Die Firma Gesellschaft für Wärme- und Kälte- 
schutz m. b. H., Leuben bel Dresden, mit Zweig- 
niederlassung Essen-Ruhr, hat am 1. April 1914 die 
Bureaus der Zweigniederlassung Essen-Ruhr nach 
Bismarckstraße 2 verlegt. 


Aus Norwegen. 


Die Zellulosefabriken 
im Distrikt Drammen 1913. 


Die Rechenschaftsberichte verschiedener Fabri- 
ken des Drammener Bezirks liegen nun vor. Wenn 
auch cinige Fabriken befriedigend abgeschlossen 
haben, so läßt doch das Gesamtergebnis sehr zu 
wünschen übrig. 

Die Zellstofipreise, beginnend 1912 bis 1913, 
schlugen zwar eine steigende Richtung cin, aber die 
meisten Fabriken hatten doch wenig Nutzen davon. 
da die laufenden Kontrakte noch nach den alten 
niedrigen Preisen ausgeführt werden mußten. 

Gulskogen Aktiengeseilschaft weist cinen Ueber- 
schuß von 120000 Kronen aus. Die Fabrik, welche 
einen bedeutenden Waldbesitz und ein Aktienkapital 
von nahezu 2 Millionen Kronen besitzt, hat noch 
große Mengen Stoff auf Lager liegen. Die General- 
versammlung entschied sich dahin. von einer Ge- 
winnverteilung diesmal noch abzusehen. Man beab- 
sichtigt im Interesse von Kohlenersparnis elektrische 
Kraft von der Krüftaktiengesellschaft in Drammen zu 
mieten. 

Mjöndalens Aktieselskabet Cellulosefabrik hat mit 
einem Gewinnüberschuß von 40000 Kronen abge- 
schlossen; von einer Dividendenausschüttung wurde 
auch heuer abgesehen. Eine wesentlich günstigere 
Chance hat sich für das laufende Jahr durch die 
außerordentlich wirtschaftliche, neu angelegte Kies- 
anlage eingestellt, auch sind inzwischen belangreiche 
Aufträge zu auskömmlichen Preisen eingelaufen. so- 
daB man optimistisch in die Zukunft sicht. 

Krogstad Sulfitfabrik, Amt Buskerud, hat im ab- 
gelaufenen und auch in diesem Jahre einige 100 000 
Kronen Ueberschuß erzielt. Für das abgelaufene 
Jahr wurden 6 pCt. Dividende ausbezahlt. 
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Vestios Sulfit- und Papierfabrik Vestiossen- 
Drammen ist zurzeit in der Rekonstruierung einer 
neuen Aktiengesellschaft begriffen. Dank reichlicher 
Wasserkraft und im Besitze großer Waldungen ver— 
spricht sich die neue Gesellschaft guten Eriolg. An 
Papier- und Zellulosebestellungen fehlt es zurzeit 
nicht mehr, da der Absatz für die Produktion für 
das ganze Jahr nunmehr gesichert sein soll. 


Skotselv Sulfitfabrik. Leider hat sich auch in 
diesem Jahre eine Unterbilanz ergeben. Es muß 
daher als eine gute Transaktion angeschen werden, 
daß das Etablissement der grolen Union Co. ange- 
gliedert wurde. Dadurch wird wieder neues Leben 
und ein gesicherter Absatz für die Produktion erzielt. 
Zurzeit sind große Modernisierungsarbeiten im 
Gange. Bis jetzt wurden nur leichtgebleichte Zell- 
stofimarken hergestellt; soweit verlautet, soll in Zu- 
kunft auch ganz gebleichte Ware höchster Güte er- 
zeugt werden. 

Katios Sulfit- und Papierfabrik hat im letzten 
Jahre einen Verlust von 90—100 000 Kronen zu ver- 
zeichnen. Man wundert sich im allgemeinen über 
das vorliegende negative Resultat, weil das hier 
fabrizierte imitierte Pergament (smörpapper oder 
greasproof) einen äußerst günstigen Markt in Eng- 
land fand. 

Die Holzschleifereien haben cine keineswegs 
rosige Zeit hinter sich, doch sind durch die großen 
amerikanischen Einkäufe die Aussichten wieder 
freundlicher. 

Saugbruksioreningen, Frederikshald, die, wic bc- 
reits früher gemeldet, eine neue Holzstofi- und Pa- 
pierfabrik baut, erweitert aus diesem Anlaß ihre 
Kraftstation mit 2 Generatoren mit zusammen zirka 
6000 KW. Die Maschinen sind bei der A. E. G. 
bestellt. 

Labro Träsliperi hat ihren Betrieb infolge Man- 
gels an Holz eingestellt. Die Betriebseinstellung 
wird so lange anhalten, bis die Eisschmelze einge- 
treten sein wird. 

Aktieselskabet Drammenselvens Papirfabriker in 
Gjelthus, Norwegen, Papierfabrik mit Holzschleiferei, 
beschloß, den Reingewinn für 1913 abzuschreiben. 
Für 1910—12 wurden 8, 6 und 5 pCt. Dividende ver- 
teilt. (P.-Ztg.) 

Die Fachvereinigung der norwegischen Papier- 
fabriken hielt am 27. Februar Generalversammlung. 
Als Vorstand des Vereins wurde Herr Disponent 
Kierulf und als Vizevorstand Herr Fabrikbesitzer 
O. Grund, Rösholm, gewählt. Die derzeitige Ge- 
schäftslage wurde wenig günstig beurteilt, sowohl 
bezüglich der Papier- wie der Holzstoffindustrie. 


Aus Dänemark. 


Neue Paplerfabriksaktiengesellschaft in Göte- 
borg. Die konstituierende Generalversammlung 
fund am 23. März unter Vorsitz von Herru Dr. G. Ek- 
man in Göteborg statt zwecks Gründung einer Ge- 
sellschaft für Fabrikation von Papier und Karton- 
pappe. Das vorgesehene Minimalkapital von K 300 000 
(Maximalkapital K 900 000) ist bereits überzeichnet 
und die Direktion wurde beauftragt. einen passenden 
Platz zur Anlage der Fabrik zu wählen und die 
nötigen Arbeiten in die Wege zu leiten. 


Die Direktion besteht aus den Herren: Direktor 
H. G. Hammar, Direktor E Thunberg und 
Kapitän Carl Jacobson. Als werkstellender 
Direktor wurde Kapitän C. Jacobson ernannt. 

Als Betriebschef bei den „Forenede Papirtabrl- 
ker“ in Kopenhagen Ist Herr P. Gorm Petersen 
angestellt worden. 

Allers Papierfabrik Valby-Kopenhagen. Dänc- 
mark. Die seither offene Betriebsleiterstelle ist nun- 
mehr durch den Eintritt von Diplom-Ingenieur 
M. Johansson, zuletzt in Dalbker Papierfabrik 
Max Dresel, früher in Simpele Holzschleiferei und 
Papierfabrik bei Viborg, Finnland, tätig, besetzt 
worden. 

Aus Schweden. 

Papierfabrik Papyrus in Möindal bei Göteborg 
ist am 23. März von einem Brand betroffen worden. 
Einige Maschinen und ein Teil Papiermasse ist durcli 
das Feuer beschädigt worden, doch gelang es der 
Feuerwehr, den Brand zu begrenzen, sodaB keine 
größere Störung des Betriebs stattfinden wird. 

Aktiebolag Svensk Papp ist mit einem Aktien- 
kapital von K 100000 beim Firmenregister in Stock- 
holm angemeldet. Die Gesellschaft übernimmt 
Sundsvalls Träsliberi. Die Direktion besteht aus den 
Herren: Direktor R. Flodavist, Ingenieur C. A. 
Johnson und Advokat H. Boden. 


Generalversammlungen. 

Filter- und Brautechnische Maschinen-Fabrik 
Akt.-Ges. vorm. L. A. Enzinger. Worms a. Rhein- 
Berlin-Breslau, am Donnerstag, den 9. April 1914, 
vormittags 11 Uhr, im Sitzungssaale der Süddeut- 
schen Bank, Festhausstraße 20, in Worms. 

Vereinigte Fabriken photographischer Papiere, 
Dresden, am Freitag. den 17. April 1914, mittags 
1412 Uhr, im Sitzungszimmer der Gesellschaft, Blu- 
menstraße 80 pt., in Dresden. 

Bremer Papier- und Wellpappen-Fabrik Aktien- 
gesellschaft, Bremen, am Sonnabend, den 18. April, 
mittags 12 Uhr, im Sitzungssaale der Bremer Bank, 
Filiale der Dresdener Bank, Bremen, Domshof 8/9. 

Victor Welbel, Actiengeselischalt Kaysersberg, 
am Samstag. den 18. April 1914, nachmittags 4 Uhr, 


in den Bureaus der Gesellschaft in Kaysersberg. 


Vereinigte Strohstofi-Fabriken in Dresden, am 
Dienstag. den 5. Mai 1914, vormittags 11 Uhr, in dem 
Saale der Kaufmannschaft. Ostra-Allee 9 in Dresden. 


Konkurse. 

Kaufmann Karl Junge in München, Inhaber der 
Firmen: 1. Fr. Seybold’s Verlagsbuchhandlung. 
2. Verlag der Deutschen Alpenzeltung in München. 
Wohnung: Kurfürstenstraße 44/1V, Geschäftsräume. 
Schellingstraße 39/41. Frist zur Anmeldung der Kon— 
kursforderungen bis zum 20. April 1914 einschließlich. 

Etuis- und Kartonnagenfabrikant Louis Schneider 
in Arnstadt. Anmeldefrist: 18. April 1914. 


2 Wiederholte Klagen aus dem Kreise der 
Post-Abonnenten wegen unregelmäßiger 
Lieferung unserer Zeitschrift veranlassen uns, darauf 


hinzuweisen, daß alle solche Beschwerden zunächst 
stets an das Postamt des Empfängers zu richten sind. 
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Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker. — 
Hauptversammlung am 5. und 6. Dezember 1913 im Papierhaus zu Berlin. 
(Fortsetzung.) 


Nunmehr bitte ich Herrn Schopper 
das Wort zu nehmen und uns über den neuen 
Mahlungsgradprüfer 

zu berichten. 

Alfred Schopper, Leipzig: Meine 
Herren! Gestatten Sie, daß ich Ihnen einen 
neuen Apparat vorführe, der gewiß lebhaftes 
Interesse bei den Papiermachern hervorrufen 
wird. Es ist ein Mahlungsgradprü- 
fer, der unter der Ueberschrift „Papierstoff- 
entwässerungsprüfer Schopper-Riegler“ im 
Wochenblatt für Papierfabrikation 1913, 
Nr. 39, Seite 3694—3697 von Prof. Kirchner 
bereits beschrieben worden ist. 


Der Apparat hat den Zweck, den Mah- 
lungsgrad eines Papierstoffes zahlenmäßig 
festzustellen; er besteht aus einer Füllkam- 
mer a (siehe Bild) mit einem Dichtungs- 
kegel v. Der Boden der Kammer wird durch 
ein Sieb b von bestimmter Feinheit und be- 
stimmtem Flächeninhalt gebildet. Unter der 
Füllkammer befindet sich eine konische, mit 
dem Stativ fest verbundene Scheidekammer c, 
die mit einer kleinen und einer großen Aus- 
flußöffnung (d und r) versehen ist. Der 
Durchmesser der kleinen Oeffnung und die 
Lage der Oeffnungen zueinander sind so ge- 
wählt, daß das Wasser, so lange es mit einer 
größeren Geschwindigkeit als 14 Liter in der 
Minute durch das Sieb läuft, vorzugsweise 
durch die große Oeffnung der Scheidekam- 
mer abfließt, aber sobald die Geschwindigkeit 
geringer wird, nur durch die kleine abtropft. 

In dieser Weise schafft der Apparat selbst- 
tätig eine zwar willkürliche, aber für die ver- 


schiedenen Zustände der Fasern charakteri- K 
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stische Trennung des schnell und langsam 
abfließenden Wassers. Außer dem eigent- 
lichen Apparat sind zur Ausführung der Ver- 
suche folgende Gerätschaften nötig: 

1. Ein Satz Gefäße zum Schöpfen des 
Stoffes aus dem Holländer. Die Größe der 
einzelnen Gefäße ist so bemessen, daß sie für 
einen bestimmten Holländereintrag die Ent- 
nahme von 2 g trocken gedachten Stoff ge- 
statten. 

2. Zwei Mischtöpfe von je etwa 1% Liter 
Inhalt. f 

3. Ein Glaszylinder von 1 Liter und zwei 
Meßzylinder aus Glas zum Auffangen des 
ausfließenden Wassers. 

Die Ausführung des Versuches ge- 
schieht in folgender Weise: Mit dem für die 
jeweilige Stoffdichte vorgesehenen Schöpf- 


Mahlungsgradprüfer. 


Schopper I- Riegler. 


LOSE 


engage 


ui 


Louis Schopper. 
gefäß wird eine Probe des Faserbreies ent- 
noınmen, in den Vorbereitungszylinder ge- 
bracht und dieser auf 1 Liter mit Wasser auf- 
gefüllt. Der so verdünnte Stoffbrei wird in 
einen der beiden Mischtöpfe getan und zwi- 
schen den Töpfen so lange hin und her ge- 
gossen, bis die Fasern sich gleichmäßig ver- 
teilt haben. Dann wird der Stoff in die Füll- 
kammer gegossen und nachdem die zum Auf- 
fangen des Wassers dienenden Zylinder unter 
die Ausflußöffnungen des Apparates gestellt 
worden sind, der Dichtungskegel heraus- 
gehoben. Das Wasser dringt nun durch das 
Sieb in die Scheidekammer und von dort zu- 
nächst durch beide Oefinungen, später nur 
durch die tiefer gelegene, enge Oeffnung in 
die Auffanggefäße. Wieviel Wasser durch die 


Nr. 14 1914 


eine oder andere Oeffnung abfließt, hängt 
von der Art und dem Mahlungszustand des 
Stoffes ab.“ Um zu zeigen, wie schnell und 
einfach die Ausführung des Versuches und 
wie groß der Unterschied der Ergebnisse 
beim Prüfen desselben Stoffes in verschiede- 
nen Mahlungszuständen ist, erlaube ich mir 
zwei Versuche auszuführen: 

Ich habe einen Sulfitzellstoff gewählt, von 
dem ein Teil ungemahlen, der zweite Teil 
8 Stunden gemahlen ist. (Bemerkt wird, daß 
das Mahlen in einem kleinen Versuchshollän- 
der erfolgte, weshalb die Mahldauer nicht 
ohne weiteres auf die Verhältnisse in der 
Praxis übertragen werden kann, wo man die- 
selbe Mahlwirkung in etwa zwei Stunden er- 
reichen dürfte.) Bei dem ungemahlenen Stoff 
sehen wir, daß das Wasser sehr schnell ab- 
fließt, sodaß bereits etwa 10 Sekunden nach 
Anfang des Versuches in dem Zylinder für 
das schnell durchgegangene Wasser nichts 
mehr hineinfließt; er enthält nun 870 ccm, 
der Rest — 130 cem — 13 pCt. des Gesamt- 
wassers (das Volumen der 2 g Zellstoff 
:— l!js cem kann vernachlässigt werden) be- 
findet sich im zweiten Zylinder oder noch im 
Stoff auf dem Sieb und tropft von diesem 
langsam ab. Bei dem 8 Stunden gemahlenen 
Stoff lief das Wasser erheblich langsamer 
durch das Sieb, sodaß erst nach etwa einer 


halben Minute das Tropfen in den Zylinder 


für das schnell abfließende Wasser aufhört 
und wir lesen jetzt in diesem Zylinder 120 cem 
ab, der Rest — 880 ccm — 88 pCt. des Ge- 
samtwassers ist noch auf dem Siebe, in der 
Scheidekammer oder in dem zweiten Zylin- 
der. Wollte man nun, was besonders bei wis- 
senschaftlichen Arbeiten zwecks Bestimmung 
der Menge des nach dem Abtropfen vom 
Stoff zurückgehaltenen Wassers oft von gro- 
Bem Interesse sein würde, abwarten, bis die 
letzten Tropfen des langsam abfließenden 


* Streng genommen müßte der am Anfang des 
Versuches durch die enge Oeffnung gegangene Teil 
des Wassers zu dem schnell durchgelaufenen Wasser 
gezählt werden. Dieser Teil läßt sich ohne Schwie- 
rigkeit berücksichtigen, indem man entweder die 
Menge in dem Zylinder rechts abliest in dem Augen- 
blick, wo das Wasser durch die weite Oeffnung zu 
fließen aufhört, oder durch Anbringen eines Ventiles 
oder Kipptroges im Apparat, die, sobald das durch 
das Sieb dringende Wasser auf eine bestimmte Ge- 
schwindigkeit herabgesunken ist, selbsttätig umschal- 
tet. Die angestellten Vergleichsversuche haben je- 
doch ergeben, daß dies keine Vorteile bietet. Man 
erhält etwas andere, aber keine besseren oder mehr 
unterscheidenden Werte für die Mahlungszahlen. Da 
diese Werte sowieso willkürlich sind, so liegt kein 
Grund vor, diesen Umstand zu berücksichtigen oder 
den Apparat durch Anbringen eines besonderen 
Umschalters verwickelter undkostspieliger zu machen. 
Da in der Einfachheit liegt ein großer Teil seines 

ertes. 
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Wassers gefallen sind, so müßte man unter 
Umständen Stunden und Tage warten; dies 
ist jedoch für die Zwecke der Praxis nicht 
nötig. Für diese genügt die Ermittlung des 
schnell durchgegangenen Wassers und diese 
kann, wie wir gesehen haben, innerhalb weni- 
ger Minuten erfolgen. (Mit Abmessen und 
Mischen des Stoffes etwa 5 Minuten.) Nehmen 
wir als äußerste Grenzfälle an, daß ein voll- 
kommen durchlässiger, also sehr röscher Stoff 
alles Wasser schnell durchläßt, und daß ein 
möglichst undurchlässiger, also im höchsten 
Grade schmierig gemahlener Stoff kein Was- 
ser schnell durchläßt, und bezeichnen wir 
ferner den Mahlungszustand des ersteren 
Stoffes mit O und den des zweiten mit 100, so 
läßt sich der Mahlungsgrad jedes beliebigen 
Stoffes durch eine zwischen O und 100 lie- 
gende Zahl ausdrücken. Diese Zahl wird er- 
halten, wenn man die Anzahl ccm des schnell 
durchgegangenen Wassers von 1000 abzieht 
und den Rest durch 10 teilt. Um diese Rech- 
nung zu ersparen, ist der Zylinder mit einer 
besonderen Teilung versehen, die das direkte 
Ablesen der Mahlungszahl gestattet. 
Für die beiden eben geprüften Stoffe erhalten 
wir demnach die Mahlungszahlen 13 und 88. 
Wie wir gesehen haben, ist die Unterschei- 
dungsmöglichkeit genügend groß und die 
Ausführung der Versuche bequem und schnell 
zum Ziele führend. Die Uebereinstimmung 
der Ergebnisse bei Wiederholung der Ver- 
suche mit demselben Stoff ist gut; die Ab- 
weichungen betragen nach den bisher ausge- 
führten Versuchen etwa + 2 Einheiten vom 
Mittelwert. Die Temperatur des Stoffbreies 
muß bei den Versuchen einigermaßen gleich 
gehalten werden. Daß man jedoch hierbei 
nicht besonders ängstlich zu sein braucht, 
geht aus den nachstehenden Versuchsergeb- 
nissen hervor. 


Einfluß der Temperatur: 


Mahlungszahlen, ermittelt 
bei einer Temperatur von 


10°C | 20°C 300 C 


I. rösch .. 
II. schmierig 
Die Temperatur wurde gemessen vor dem 


Einfüllen des Stoffwassergemisches (1000 ccm) 
in den Apparat und in dem Gefäß für das 


schnell abgelaufene Wasser. Die Abkühlung 


betrug durchschnittlich 2° C während des 
Versuches. Die Anfangstemperaturen wurden 
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Einfluß der Temperatur: 


Mahlungszahlen. 


0 Ad 20 30 
Celsiusgrade. 
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infolgedessen 1° C über den in der Tabelle 
angegebenen Versuchstemperaturen gehalten. 
Der Einfluß der für die Versuche verwen- 
deten Stoffmenge auf das Ergebnis ist, wie 
aus nachstehender Tabelle und den Schau- 
linien ersichtlich ist, nicht so groß, wie be- 
fürchtet werden konnte. 
Aenderung der Mahlungszahlen 
bei fortschreitender Mahldauer 
und Einfluß der Stoffmenge: 


Mahlungszahlen bei einer 
Mahldauer von Stunden 


6 8 
— 178 1848 
13 34 5 88 92,5 
03,5 96,3 


Stoffmenge 


E 


Stoffes ist ein Fehler von nur etwa ! Einheit 
im Ergebnis zu erwarten. Da man wolıl an- 


40 nehmen kann, daß die Dichte des Holländer- 


eintrages auf 10 pCt. genau bekannt ist oder 


Aenderung der Mahlungszahlen bei fortschreitender Mahldauer und 
Einfluß der Stoffmenge: 


100 


Mahlungszahlen. 


sich wenigstens mit dieser Genauigkeit ermit— 
teln läßt, so gibt der Apparat die Möglich- 
keit, die Mahlungszalıl eines beliebigen Stoffes 
mit genügender Genauigkeit in vergleich— 
baren Zahlen auszudrücken und die Arbeit im 


4 6 d Std. Mahl- 
dauer. 
Iiolläander schärfer, als es bisher möglich 


war, zu überwachen. Durch die zahlen- 
mäßige Bestimmung ist der Papiermacher 
nicht mehr ausschließlich auf die Begriffe 
rösch und schmierig angewiesen. Diese sind 
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relativ und derselbe Stoff wird je nach dem 
Anwendungszweck von dem einen als rösch, 
von einen anderen als schmierig bezeichnet. 
Die mittels des Schopper-Riegler-Apparates 
bestimmten Mahlungszahlen geben dagegen 
in eindeutiger Weise den Zustand der Fasern 
an. Der Fabrikant ist an der Hand dieser 
Werte in der Lage, für eine bestimmte Papier- 
sorte den notwendigen Mahlungsgrad zah- 
lenmäßig zu bestimmen, und kann nun von 
seinem Holländermüller verlangen, daß auch 
der befohlene Mahlungsgrad eingehalten 
wird, genau so wie Aschengehalt, Bruch- 
festigkeit, Dehnung und Falzzahl beim ferti- 
gen Papier. Er kann die Holländermahlarbeit 
jetzt dauernd beobachten lassen, der Apparat 
arbeitet ja so schnell, daß er folgen kann. 
Durch Beobachtung des schnell abgeflosse- 
nen Wassers im Zylinder g erkennt der Fach- 
mann, ob viel feine oder totgemahlene Fasern 
durch das Sieb gehen, ob Füllstofiverluste 
vorliegen usw. Beim Einkauf von Halbstoffen 
läßt sich mit dem Apparat feststellen, ob der 
gelieferte Stoff den in bezug auf Feinheit und 
Entwässerungsfähigkeit gestellten Anforde- 
rungen genügt oder nicht. Sie sehen, meine 
lerren, der Apparat gibt Antwort auf viele 
Fragen, die bei der Halbstoff- und Ganzzeug- 
bereitung und verarbeitung gestellt werden 
können. 

Nach all den bisherigen Erfahrungen mit 
dem Mahlungsgradprüfer hoffe ich, daß er 
dem praktischen Papiermacher ein guter 
Freund werden möge, der ihn in vielen wich- 
tigen papiertechnischen Fabrikationsfragen 
schnell und sicher beraten kann. 


Vorsitzender: 
kussion über diesen Gegenstand. 

Professor Dr. Heuser: Aus welchen 
Grunde läßt man das Wasser schnell und 
langsam ablaufen? 


Referent Schopper: Das ist gerade 
der geniale Gedanke, der bei diesem Apparat 
mitspricht. Wir können bei dem Wasser, wel- 
ches bei röschem Stoff abfließt, wahrnehmen, 
daß dasselbe sehr schnell durch das Sieb 
geht. Das liegt auch in der Erklärung des 
Mahlungsgrades. Im anderen Falle sehen wir 
cas andere Extrem, nämlich wenn wir 
schmierigen Stoff nehmen, geht das Wasser 
langsam durch das Sieb. Ich sagte schon 
vorhin, daß der Apparat so abgestimmt ist, 
daß, wenn die Geschwindigkeit des abtrop- 
fenden Wassers 250 ccm in der Minute ist, 
wir überhaupt kein schnelles Wasser in die- 
ses Gefäß hier bekommen. Also wir benut- 
zen die Geschwindigkeit des abtropfenden 
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Wassers zur Beobachtung, ob wir röschen 
oder schmierigen Stoff haben. Dadurch, daß 
hier diese Abstimmung erfolgt ist, teilen wir 


das Wasser in schnelles und langsames 
Wasser. 
Professor Dr. Heuser: Warum hat 


man überhaupt diese zwei Arten des Wasser- 
abfließens. Es würde doch genügen, den 
Mahlungsgrad festzustellen, wenn man alles 
Wasser zusammen einfach abtropfen läßt? 


Referent Schopper: Dann hätten wir 
keine Mahlungsgrade. Dann hätten wir es 
nur mit der Zeit zu tun, und wir müßten 
sagen, der Stoff ist vollkommen rösch, wenn 
er in der und der Zeit das Wasser fallen läßt, 
oder der Stoff ist schmierig, wenn er in sehr 
langer Zeit das Wasser abgibt. Wir wollen 
aber schneller zum Ziel kommen und haben 
gesagt — es sind lediglich praktische Gründe 
dafür maßgebend gewesen —, das schnelle 
Wasser wollen wir schneller haben und wol- 
len schnell den Mahlungsgrad bestimmen. 
Bei vollkommen schmierigen Stoffen, wo keine 
große Tropfgeschwindigkeit vorhanden ist, 
haben wir gar kein schnelles Wasser, und 
wenn wir das nicht haben, haben wir eben 
vollkommen schmierigen Stoff. Es kann ja 
eingewendet werden, daß das bis zu einem 
gewissen Grade willkürlich ist. Aber die 
Sache ist aus praktischen Erfahrungen her- 
vorgegangen, daß wir mit Hilfe dieser Schei- 
dung eben die Bestimmung des Mahlungs- 
grades möglich machen können. 

Emanuel Spiro: Die Frage des 
Herrn Dr. Heuser ist jedenfalls sehr wichtig, 
ich glaube aber, sie ist durch den Herrn Vor- 
tragenden nicht deutlich genug beantwortet 
worden. Wenn sich über dem Sieb röscher 
Stoff befindet, so tropft das Wasser rasch ab, 
d. h. es kommen in einem gewissen Zeitraume 
verhältnismäßig große Mengen Wasser her- 
unter, das Wasser gelangt zum unteren Ab- 
laufquerschnitt d, dieser ist aber in dem Falle 
zu klein, es kann durch ihn nicht genug Was- 
ser abfließen, das Wasser staut sich und fließt 
bei e über. Infolgedessen wird bei sehr 
röschem Stoff bei d verhältnismäßig viel Was- 
ser abfließen, verhältnismäßig wenig Wasser 
dagegen bei e. Wenn wir dagegen schmieri— 
gen Stoff haben, so ist der Wasserabfluß sehr 
langsam, und da reicht der Querschnitt d 
vollständig hin, um das gesamte Wasser bei d 
abzuführen, und es wird uns infolgedessen 
bei e kein Wasser ablaufen. 

Was mich interessiert, das ist der Preis. 

Referent Schopper: Die Preisfrage ist 
ja natürlich sehr wichtig. Aber Sie müssen 
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uns noch Zeit lassen. Wir sind eben erst mit 
den Vorversuchen fertig geworden und konn- 
ten den Herren erst diesen Apparat hier vor- 
führen. Wenn Sie uns noch ein paar Tage 
Zeit lassen, damit wir uns über die Preisfrage 
einigen können, kann ich Ihnen darauf Ant- 
wort geben. 


Eichmann: Haben Sie irgendwelche 
Resultate gefunden in der Richtung, daß das 
langsame Wasser in irgend einem Verhältnis 
zu dem schnellen steht, oder messen Sie die- 
ses empirisch nur ab? Sagt das langsame 
Wasser irgend etwas? 


Referent Schopper: Ich habe gesagt, 
daß die Tropfgeschwindigkeit maßgebend 
ist. Der Apparat ist so abgestimmt, daß, wenn 
die Tropfgeschwindigkeit nicht größer als 
250 ccm pro Minute ist, wir nur langsames 
Wasser haben. Ist die Tropfgeschwindigkeit 
300 ccm pro Minute, dann nähern wir uns 
schon dem mehr oder weniger röschen Stoff. 


Eichmann: Warum ist dann der 
zweite Zylinder auch eingeteilt? 


Referent Schopper: Das ist nur zur 
Kontrolle Wir haben die Meßzylinder zu 
den Vorversuchen nötig gehabt. 


Eichmann: Haben Sie irgend welche 
Erfahrungen, was man normal unter röschen 
und schmierigen Stoffen versteht? Sind die 
Grade, die Sie hier ablesen, oder die Funktio- 
nen von dem und dem Papier ziemlich linear 
nebeneinander ? 


Referent Schopper: Die Begriffe rösch 
und schmierig stehen in einem linearen Ver- 
hältnis. Das müßte jedoch näher untersucht 
werden. Wir müßten feststellen: Wo hört 
rösch auf und wo beginnt schmierig? Das 
sind bis jetzt durchaus relative Begriffe, die 
sich auf praktische- Erfahrungen gestützt 
haben. Wir hatten ohne den Mahlungsgrad- 
prüfer noch keinerlei Zahlengrade. Wir müs- 
sen es hier genau so machen, wie mit dem 
Längenmaß. Früher hatten wir in Deutsch- 
land alle möglichen Maße. Jetzt haben wir 
uns geeinigt auf das Meter. Genau so haben 
wir uns hier gesagt. Wir wollen einen Appa- 
rat bauen, der den Mahlungsgrad prüft. Wir 
stimmen den Apparat so ab, daß er schnelles 
und langsames Wasser scheidet; die Grund- 
lage für die Einstellung bilden 250 cem Tropf- 
geschwindigkeit pro Minute. Bei dieser 
Schnelligkeit haben wir nur langsames Was- 
ser, und wir würden einen vollkommen 
schmierigen Stoff bekommen, wenn wir nur 
langsames Wasser haben. Das liegt vielleicht 
in der Willkür des Erbauers des Apparates, 
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aber es ist ein Vorschlag gemacht für die 
Gruppierung der Mahlungsgrade Es wird 
versucht, durch diesen Apparat die Begrifie 
festzulegen. 


Eichmann: Sie nehmen an, daß das 
Ganze ziemlich willkürlich angenommen ist. 
Das, was man in der Praxis als einen mehr 
oder weniger schmierigen Stoff bezeichnet, 
haben Sie bei der Bestimmung der Durch- 
flußöfinung D nicht berücksichtigt. 


Referent Schopper: Das mußten wir 
berücksichtigen, haben es auch getan, denn 
wir müssen möglichst den praktischen Erfah- 
rungen Rechnung tragen. 


Eichmann: Ein Stoft, der kein schnel- 
les Wasser gibt, ist das ein vollständiges Per- 
gament ? 


Referent Schopper: Wir haben noch 
nicht clie Versuche machen können. Nach un- 
seren praktischen Erfahrungen können wir 
sagen: Es wird ein vollständiger Pergament- 
stoff sein. Exakt können wir aber die Frage 
jetzt noch nicht beantworten. Jedenfalls steht 
aber fest, daß ein vollständig röscher Stoff 
nach dem jetzigen Normalapparat 950 ccm 
schnelles Wasser hat, ein vollkommen schmie- 
riger Stoff wird kein schnelles, sondern nur 
langsames Wasser haben. 

(Zuruf: Ist der Apparat zur Prüfung für 
Holzstofie mit zu verwenden?) 


Professor Kirchner: Ich möchte er- 
wähnen, daß mir die Aufgabe zufiel, diesen 
Apparat zuerst zu untersuchen, und da habe 
ich nicht nur Papierganzstoffe untersucht, 
sondern auch Roh- bezw. Halbstoffe, und 
habe gerade den Hauptwert des Apparates 
daran erkannt, daß man auch die letzten Stoffe 
auf Schmierigkeit und Röschheit prüfen kann, 
und zwar sehr klar und deutlich. Ich habe 
Holzstoffe gefunden von 50 Grad und solche 
von 70 Grad. Es ist doch für den Papierfabri- 
kanten höchst wertvoll, daß er weiß, was für 
einen Holzstoff er hat. Genau so ist es mit 
der Zellulose. 


Nun hat aber Herr Schopper, vielleicht 
um hier an Zeit zu sparen, nicht erwähnt, 
daß in dem Stoff noch etwas Wasser zurück— 
bleibt, und daß gerade dieses zurückbleibende 
Wasser noch einen weiteren wertvollen Fin— 
gerzeig gibt, ob wir einen röschen oder einen 
schmierigen Stoff vor uns haben, und das 
nicht allein, sondern wir wissen, was unsere 
Papiermaschine, die vielleicht mit gleich fei— 
nem Siebe arbeiten würde, nachher wegzu— 
bringen hat. Bei meinen ersten Versuchen 
habe ich das Wasser, was im Stoffkuchen 
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blieb, nicht berücksichtigt, dagegen bei den 
letzten Versuchen, und ich halte es für sehr 
wichtig, die letzte Schlußfolgerung zu ziehen: 
Das im Stoffkuchen noch sitzende Wasser 
muß der Papierfabrikant auf der Maschine 
noch beseitigen. 

Ich habe die Sache bereits in mehreren 
Artikeln veröffentlicht, und auch in meiner 
Technologie wird die Beschreibung des Ap- 
parates nochmals wiederholt werden. 

Vorsitzender: Das Wort wird zun 
Schopperschen Mahlungsgradprüfer nicht 
weiter gewünscht. Wir kommen nunmehr 
zum folgenden Punkt unserer Tagesordnung: 


Zum Mitgliederverzeichnis. 


Papierfabrikation 


1213 


Kurze technisch-wissenschaftliche 
Mitteilungen. 

Bei der vorgeschrittenen Zeit möckte ich 
die Versammlung fragen, ob wir diese Be- 
richte heute noch anhören wollen, oder ob 
wir damit morgen früh beginnen wollen. (Zu- 
ruf: Morgen früh!) Dann bitte ich Herrn Dr. 
Klinkhardt, heute nur noch die vorbereiteten 
Permutitversuche zu zeigen. (Geschieht.) 
Nach diesen interessanten Vorführungen 
schließe ich nunmehr die heutige Sitzung und 
bitte Sie, sich morgen früh um 1310 Uhr mög- 
lichst pünktlich im Papierhaus wieder einzu- 
finden. (Fortsetzung folgt.) 


(Siehe auch Nr. 11, S. 924.) 


Als Mitglieder haben sich gemeldet: 
Herr Ingenieur Otto Kienzerle, Fabrikbesitzer, Oberau b. Garmisch. 
Herr Direktor Richard Ziegler, Societa Cartiere Meridionali, Intra, Italien. 
Herr Dr. phil. Ing. Albrecht Steglich, Saybusch-Zywiec, Papierfabrik. 
Herr Direktor Gustav Brady, Pilsen, Böhmen, Franziskanergasse. 


Mitgliederzahl: 479. 


Herr Alfons Lottes in Köln hat seine Wohnung nach Mainzer Straße 16 verlegt. 
Herr Walter Schmeil hat seine Wohnung nach Dresden, Bendemannstraße 5 


verlegt. 


Herr Dr. Arthur Klein in Budapest hat seine Wohnung nach II, Mesz utca 10 verlegt. 
Herr Dr. A. Luttringer wohnt jetzt in Paris, 56, Rue Gay Lussac. 


— ... —— 


Patent- Berichte. 


Verfahren zur Trennung von Faserstoffen von daran anhaftenden Substanzen, 
insbesondere von Papierfaser und Druckerschwärze. 
Johannes Jacobus Werst in Delft, Paul-Marie Henri Louis Collée und 
Johannis Martinus Egmond in Rotterdam. 
Klasse 55b. D. R. P. Nr. 265488 (vom 17. November 1911 ab). 


Das Verfahren beruht darauf, daß die 
fein verteilten Faserstoffe, an denen die ande- 
ren Substanzen, insbesondere die Drucker- 
schwärze anhaften, gleichzeitig mit verschie- 
denen Flüssigkeiten behandelt werden, die 
sich nicht miteinander mischen und von 
denen jede eine besondere Affinität zu dem 
einen der beiden Stoffe hat. 

Schüttelt man beispielsweise Papierfasern, 
die mit Druckerschwärze verunreinigt sind, 
mit Wasser und Benzin, so hat es sich er- 
geben, daß beim Absitzen eine Trennung in 
eine Wasserschicht und eine Benzinschicht 
eintritt, von denen die erstere die Faser, die 
letztere im wesentlichen nur die Drucker- 
schwärze aufnimmt, abgesehen von einigen 
wenigen sehr fest an der Druckerschwärze 
haftenden Papierfasern, die mit in die Benzin- 
schicht gehen. 

Um dieses Verhalten zu einem technisch 
verwertbaren Verfahren auszubilden, ist es 
zweckmäßig, vor der Behandlung mit Was- 


ser und Benzin das Papier mit einer schwa- 
chen Alkalilösung zu erwärmen, um Fettsub- 
stanzen und andere Verunreinigungen zu be- 
seitigen und alsdann zu neutralisieren. Die 
hierbei erhaltene Papiermasse wird zerfasert 
und stark mit Wasser verdünnt, alsdann Ben- 
zin hinzugesetzt und darauf zunächst einige 
Zeit heftig, dann gelinder umgerührt, worauf 
die Trennung eintritt. Die Druckerschwärze 
sammelt sich dabei hauptsächlich an der 
Trennungsfläche der beiden Schichten an, 
und es ist natürlich notwendig, die Menge 
des Benzins so groß zu wählen, daß eine 
gute Trennung der Schichten eintreten 
kaun. 

Man erhält auf diese Weise eine glatte 
und schnelle Trennung der Papierfaser und 
der Druckerschwärze. Das Benzin kann als- 
dann abgezogen, vom Ruß und den wenigen 
mitgerissenen Fasern abfiltiert und von neuem 
benutzt werden. 

Die Behandlung der Papierfaser wird er- 
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forderlichenfalls mehrmals wiederholt, bis sie 
vollständig vom Ruß befreit ist. 

Wenn es sich um die Abtrennung ande- 
rer Bestandteile als Druckerschwärze von 
der Papierfaser handelt, müssen natürlich je 
nach dem Einzelfall die Verhältnisse entspre- 
chend geändert werden. Wesentlich ist, daß 
die verwendeten Flüssigkeiten sich nicht 
mischen und verschiedene Affinität zur Faser 
und den davon abzutrennenden Bestandteilen 
haben. Man kann natürlich das Verfahren 
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auch zur Trennung von mehr als zwei Sub- 
stanzen verwenden, wobei gegebenenfalls die 
Trennung schrittweise geschieht. 


Patent- Anspruch: Verfahren zur Tren- 
nung von Faserstoffen von daran anhaftenden Sub- 
stanzen, insbesondere von Papierfaser und Drucker- 
schwärze. dadurch gekennzeichnet, daß die zweck- 
mälig mit alkalischen Stoffen vorbehandelten Faser- 
stoffe gleichzeitig mit Wasser und einer mit Wasser 
nicht mischbaren Flüssigkeit, wie Benzin, gemischt 
werden, worauf man die Flüssigkeiten sich absetzen 
läßt. 


Kanaltrockner mit einem oder mit mehreren übereinanderliegenden Trockenkanälen, 
insbesondere zum Trocknen von Pappbögen. 


Benno Schilde, 


Maschinenfabrik und Apparatebau G. m. b. II., 


in Hersfeld. 
Klasse 55d. D. R. P. Nr. 271666 (vom 27. April 1913 ab). 


> Cr A 2 — u 


Trockengut in Tafelform, z. B. Pappe, 
wird gewöhnlich an Wagen oder Förderket- 
ten hängend «durch die bekannten Kanaltrock- 
ner geführt. Bei Kanaltrocknern mit zwei 
oder mehreren übereinander liegenden Kanä- 
len werden diese beiden Förderungsarten 
sehr kompliziert. Eine Fördervorrichtung, 
die das Gut sowohl durch die Trockenkanäle 
als auch von einem Kanal zum anderen be- 
wert und dabei einfach ist, ist Gegenstand 
der Erfindung. 

Auf der Zeichnung ist ein mit der neuen 


Vorrichtung versehener Kanaltrockner mit 
zwei übereinanderliegenden Kanälen im 


Längsschnitt durch den Aufriß schematisch 
dargestellt. 

In den Trockenkanälen a und b stehen auf 
Lauischienen c die Wagen d, an denen das 
beispielsweise aus Papptafeln 1, 2, 3,4... 10 
bestehende Trockengut aufgehängt ist. Jeder 
Wagen d ist mit Bügeln e versehen. Durci 


ä . 


2 


12 


SB, 


SEE RT er a E, 
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die beiden Kanäle a und b sind links und 
rechts der Wagen d endlose Treibketten f über 
Kettenräder g geführt, welche derart an den 
Kanalseitenwänden angeordnet sind, daß die 
Ketten f gemäß der Erfindung zwischen 
jedem Wagen d eine Schleife bilden, an bei- 
den Enden des Trockners jedoch ohne Schlei- 
fenbildung von einem Kanal zum anderen 
führen. Die beiden Treibketten f sind mitein- 
ander durch Stangen h verbunden, die quer 
durch die Trockenkanäle und durch die 
Schleifen e der Wagen d gelegt sind. An den 
jeweils an den beiden Enden des Trockners 
befindlichen, die Ketten f verbindenden Stan- 
gen h hängt dann je ein Wagen d in seinen 
Bügeln e; dies zusammen bildet den Gegen- 
stand der Erfindung. Ein Teil der Ketten- 
räder g kann durch ein nicht gezeichnetes 
Triebwerk beliebiger Bauart von einer Stelle 
aus angetrieben, das heißt in Umdrehung 
versetzt werden. 
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Wird nach dem Oefinen der Kanaltür i 
und k, nachdem der vor diesen Türen hän- 
gende Wagen d seines trockenen Gutes ent- 
ledigt und mit nassem wieder behängt wor- 
den ist, eine Bewegung, beispielsweise durch 
Einrücken eines Riementriebes herbeigeführt, 
so tritt folgende Wirkung ein: 


Die angetriebenen Kettenräder g setzen 
die beiden Ketten f mit ihren Verbindungs- 
stangen h in Umlauf und führen die gemein- 
schaftliche Verschiebung sämtlicher Wagen d 
herbei. Es wandert jeder Wagen d an die 
Stelle seines Vorgängers. Während aber die 
Wagen mit den Papptafeln 7, 8, 15 und 16 
ıhre Plätze entsprechend der Führung der 
Ketten f auf dem kürzesten wagerechten und 
senkrechten Wege wechseln, erfolgt der Vor- 
schub der Wagen mit den Tafeln 1, 2, 3, 4, 
5, 6, 9, 10, 11, 12, 13 und 14 entsprechend 
der Schleifenführung der Ketten f erst ein 
erößeres Stück vorwärts, dann ein kleineres 
Stück rückwärts und nun wieder ein größe- 
res Stück vorwärts. Die Gesamtbewegungs- 
richtung der Wagen d und des Trockengutes 
ist auf der Zeichnung durcli eine kräftige 
Pfeillinie gekennzeichnet. Eine schwächer 
ausgezogene Pfeillinie deutet der Vollständig- 
keit halber die übliche Führung der Trocken- 
luft im Gegenstrom an. Selbstverständlich 
kann aber auch jede andere Luftführung zur 
Anwendung kommen. Ebenso kann durch 
Aenderung der Drehrichtung des Antriebes 
auch die Bewegungsrichtung des Trocken- 
gutes in die entgegengesetzte verwandelt 
werden. Das Antriebwerk wird, wie auch 
sonst üblich, vorteilhaft so eingerichtet, daß 
es von Hand eingerückt wird, jedoch nach 
einem jeden vollendeten Wagenvorschub 
selbsttätig ausrückt. N 


Patent-Anmeldungen. 


Klasse 55d. F. 36746. Papiermaschinensaug- 
walze mit geschlitztem inneren feststehenden Saug- 
kasten und umlaufendem gelochten Mantel. Firma 
H. Füllner, Warmbrunn i. Schl. 26. 6. 13. 

Klasse 6c. A. 21553. Verfahren zur Herstel- 
lung von pulverdichtem Papiergewebe. Aktiengesell- 
schaft für Garnfabrikation, Berlin. 19. 12. 11. 


Patent-Erteilungen. 


klasse Ib. 272 926. Pappenschere. Arthur 
Zetzsche, Hainichen, Sa. 19. 12. 12. Sch. 42 603. 

Klasse 55 b. 272 886. Verfahren zum Verarbeiten 
des Tangs (Wassermoos, Scegras) und sonstiger Meer- 
pflanzen zu gebleichtem oder weißem Papierzeux. 
Marie Jeanne Sophie Kueß, geb. Lolley, Charles Vic- 
tor KucßB und Edmond Marie Kueß, Tunis: Vertreter: 
Dipl.-Ing. H. Caminer, Pat.-Anw., Berlin W. 66. 
22. 6. 12. K. 51748. 

Klasse 76c. 272903. Vorrichtung zum Spinnen 
von Papierfäden, bei welcher ein Papierstreifen, ge- 
xebenenfalls mit Textilfadeneinlage, mit seinen seit- 
lichen Rändern eingerollt wird. Mech. Seilerwaren- 
fabrik Act.-Ges., Ali a. Mosel. 28. 12. 12. M. 49 992, 
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Bei der beschriebenen Vorrichtung be- 
wirken ein und dieselben endlosen Ketten f 
sowohl den Vorschub der Wagen d in den 
Kanälen a und b, als auch den Hub der 
Wagen d von einem Kanal in den anderen, 
ohne daß der Abstand der Gutabteilungen 1, 
2, 3, 4 usw. in den Kanälen groß gewählt 
werden muß. Die Abstände können vielmehr 
ganz klein sein. Dennoch kann ein Inein- 
anderlaufen der Gutabteilungen 7 und 8 und 
15 und 16 an den Wendepunkten der Be- 
wegungsrichtung an den Kanalenden nicht 
vorkommen. 

Mittels der Vorrichtung kann das Gut 
auch durch jede beliebige andere Anzahl Ka- 
näle als zwei geführt werden. Auch zur Füh- 
rung durch einen Kanal mit Rückförderung 
der entladenen Wagen über dem Kanal ist sie 
geeignet, und hier bietet sie noch einen be- 
sonderen Vorteil. Während bei anderen Ein- 
kanaltrocknern mit Förderketten sich minde- 
siens ebensoviel Gutträger tot auf dem Rück- 
wege über dem Kanal als beladen im Kanal 
befinden, ist bei der neuen Vorrichtung noch 
nicht die Hälfte der Wagenzahl im Kanal tot 
auf dem Rückweg über dem Kanal begriffen, 
da auf dem Rücklauf der Ketten f die Schlei- 
fen natürlich in Fortfall kommen. 

Patent - Anspruch: Kanaltrockner mit 
einem oder mit mehreren übereinanderliegenden 
Trockenkanälen, insbesondere zum Trocknen von 
Pappbögen. bei welchen das Trockengut mit Hilfe 
endloser Förderketten durch die Trockenkanäle ge- 
führt wird, dadurch gekennzeichnet, daB die endlosen 
Förderketten (f) über die Kettenränder (g) derart 
geleitet werden, daß sie in den Kanälen in bestimm— 
ten Abständen Schleifen bilden, und daB die Ket- 
ten (f) in bestimmten Abständen unter sich durch 
Stangen (h) verbunden sind. die die Kanäle und an 
den Trägern (d) für das Trockengut angenrdnete 
Bügel (e) durchqueren. 


Klasse 85b. 272773. Wasserreinigungsapparat, 
bestehend aus einem oberen Wasser- und Lauge- 
Reservoir, einen Behälter zum Erhitzen der Wasser- 
laugemischung mit Dampf und einem Filter. Maschi- 
nenbau-Anstalt Humboldt, Cölu-Kalk. 26. 9. 13. 
M. 53 758. 

Klasse 85 c. 272 774. Einrichtung an Abwasser- 
klärunlagen. James Millar Neil, New Vork; Vertr.: 
A. Elliot und Dr. A. Manasse. Pat.-Anwälte, Berlin 
SW. 45. 2. 11. 12. N. 13 708. 


Patent-Löschungen. 
Klasse 55 u: 255 270; 55c: 197 597; 55 €: 238 308; 
55 f: 243 972. 
Klasse 55 d: 219 100. 234 004. 230 464. 248 701. 
Gebrauchsmuster- Eintragungen. 


Klasse 42h. 594623. Vorrichtung zum Unter— 
suchen von Papier, insbesondere Brieimarken. auf 
Wasserzeichen. William Simpson Lincoln, London: 


Vertr.: M. Schmetz, Pat.-Anw., Aachen. 27. 2. 14. 
L. 34 393. England. 24. 11. 1913. 
Klasse 54 d. 594933. Krichebelunordnung bei 


Prägeprcssen für Papier und Pappe. Fa. Karl Krause, 
Leipzig. 11. 2. 14. K. 62 107. 
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Klasse 54f. 594 244. Brettartige, genau ebene 
starke Pappe als Unterlage bezw. Zwischenlage für 
Papier in Bogen, Paketen u. dgl. Preßspan- und 
Pappenfabrik, Zwönitz, Oscar Koch, Zwönitz i. S. 
7. 2. 14. P. 25 446. 

Klasse 55 d. 592 881. Saugwalze, insbesondere für 
Selbstabnahmepapiermaschinen. Heinrich Andreas 
Brockmann, Pedras Brancas; Vertr.: M. Löser und 
O. H. Knoop. Pat.-Anwälte, Dresden. 15. 3. 11. 

Klasse 85 b. 503 807. Wasserreinigungsvorrich— 
tung. Rasmussen & Ernst G. m. b. H., Chemnitz. 
21. 2. 14. R. 38 695. 


Verlängerung der Schutzfrist. 


Klasse 54b. 473639. Sicherheitsbriefumschlag. 
Papierfabrik Treuenbrietzen vorm. Wilhelm Seebald 
& Comp. G. m. b. H., Treuenbrietzen. 10. 2. 14. 


Aufgebote österr. Patente. 

Klasse 55b. Ste An. Franco- 
Belge pour la Fabrikation de Pa- 
piers Peints in Merxem-Anvers. — Ma- 
schine zum Bedrucken von Papier- und Stoff- 
bahnen, insbesondere zur Herstellung von 
Tapeten, bei denen das Muster in Oelfarbe 
und der Grund über das noch nasse Oelfar- 
benmuster in Leimfarbe aufgedruckt wird, 
dadurch gekennzeichnet, daß zur Herstellung 
des Grundes auf der sich mit dem Druck- 
zylinder fortbewegenden Papier- oder Stoff- 
bahn ein Farbtuch verwendet wird, welches 
von dem in bekannter Weise aus dem Farb- 
kasten durch die Auftragwalze gespeisten 
Farbtuch gespeist wird. — Ang. 17. Mai 1913 
[A 4181—13]. Vertr. J. J. Ziffer und G. Wolf, 
Wien. 

Klasse 55b. Weiß, Erwin Max, Holz- 
schleifereiarbeiter in Auerhammer (Deutsches 
Reich). — Für Filze und Siebe von Papier- 


und Pappenmaschinen bestimmte Führungs- 
walze, die selbsttätig um ihren Mittelpunkt 
Kippbewegungen ausführen kann, dadurch 
gekennzeichnet, daß der sich drehende Wal- 
zenmantel mittels zweier in ihm durch 
Schrauben befestigter Laufringe auf einem 
durch Stiftschrauben auf der vierkantig aus- 
gebildeten Walzenachse schwingbar angeord- 
neten Zylinderkörper drehbar ist, der an 
jedem Ende mit einem Paar die Stiftschrau- 
ben auf zwei sich gegenüberliegenden Sei- 
ten der Vierkantwelle unterstützenden Lauf- 
rollen versehen ist. — Ang. 12. Juli 1913 
[A 5977—13]. Vertr. Dr. F. Fuchs, Wien. 


Erteilungen österr. Patente. 


Klasse 55 b. Pat.-Nr. 64 581. Verfahren und Vor- 
richtung zur Erzeugung von Duplexpapieren. — 
Firma Farbwerke vorm. Meister Lucius & Brüning 
in Höchst a. M. Vertr. Dr. F. Fuchs, Wien. Vom 
15. November 1913 ab. 

Klasse 55 b. Pat.-Nr. 64 583. 
stellung von Duplexpapier mittels zweier überein- 
ander liegender, getrennter Siebpartien. — Otto 
Günther, Fabrikant in Greiz (Deutsches Reich). Ver- 
treter H. Schmolka. Prag. Vom 1. November 1913 ab. 

Klasse 55 c. Pat.-Nr. 64535. Verfahren zur Her- 
stellung von Zellstoff für die Fabrikation von Papier, 
Textilstoffen und andere Zwecke aus Holz oder an- 
derem pilanzlichen Material durch Aufschlieben mit 
Hilfe von Sulfiden. — Dr. Viggo Drewsen, Chemiker 


Maschine zur Her- 


in Brooklyn. Vertr. V. Tischler, Wien. Vom 1. 9. 
1913 ab. 
Klasse 55c. Pat.-Nr. 64539. Papier, Karton- 


papier u. del. und Verfahren zu ihrer Herstellung. 
Otto Emanuel Tingberg, Ingenieur in Stockholm. 
Vertr. Dr. R. Reik. Wien. Vom 1. 7. 1913 ab. 
Klasse 55c. Pat.-Nr. 64 540. Verfahren zur Ge- 
winnung und Aufarbeitung von Torf und Torfiasern. 
— Bernhard Granville, Ingenieur in New York. Ver- 
treter H. Schmolka, Prag. Vom 1. 9. 1913 ab. 


ee Dͤ—» 


Briefkasten. 


(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Frage Nr 2191. Weich- und Geschmeidig- 
machen von Papier. Auf welche Weise läßt sich 
Papier, zu welchem Lumpen und Zellulose verwen- 
det werden, weich und geschmeidig machen, 
daß es an Leimfestigkeit verliert? 

Frage Nr. 2192. Trockengehalt von Holz- 
stoff. Ist es möglich, Holzstoff, der durch eine 
Presse bis auf 48 pCt. Trockengehalt gebracht wor- 
den ist, noch zu Paketen zusammenzuschlagen, oder 
bricht derselbe bei diesem Trockengehalt und läßt 
sich nur noch in Tafeln verschicken? 

Pappeniabrikation. 
Antwort auf Frage Nr. 2159 in Nr. 5, S. 384. 

Die Naßausmaße bei Pappen 70X100 cm sind 
bei normaler -- also nicht übermäßig rascher — 
Trocknung” auf 100 cm bleibender Länge: 

a) bei weißen Holzpappen 103-104 em 
b) „ braunen n 104—106 . 
c) „ grauen Pappen 104-106 „ 

Die Nummern der Sortiersiebe sind bei Zentri- 
fugalsortierern 

a) bei weißen Holzpappen I mm; 


ohne 


| je nach Stärke 
der Pappen 


b) bei braunen Holzpappen 15 mm bei schwä- 
cheren, 1,7--2,0 mm bei stärkeren Sortimenten. 

Obersicbe von Phosphorbronze sind die besten 
und verwendet man 

a) bei weißen Holzpappen Nr. 80; 

b) bei braunen Holzpappen Nr. 70 --80; 

c) bei grauen Pappen Nr. 60--80, je nach Qualität. 

Es ist durchaus nicht vorteilhaft, wenn man 
Obersiebe mit weiteren Maschen verwendet, da 
dann die feinen und besseren Stoffasern verloren 
gehen und die Pappen an Elastizität und Festigkeit 
bedeutend verlieren. Daher ist es vorteilhafter, die 
Siebe öfters zu waschen, wenn sie verschmiert sind. 
Sind die Pappen zu beschneiden, so gibt man 1 bis 
2 am zu. H. 

Pappen-Wage und Packvorrichtung. 

Antwort auf Frage Nr. 2171 in Nr. 7, S. 570. 

Unter „Pappen-Wage“ versteht man in Fach- 
kreisen eine Wage, mit der man die einzelnen Pap- 
pentafeln auswiegt, um diese nach den einzelnen 
und handelsüblichen Stärkeklassen sortieren zu kön- 
nen. Derartige sehr praktische Pappenwagen, bei der 
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die Gewichtsskala dem Gesicht der auswiegenden 
Person gegenüber ist (patentiert), liefert Louis 
Schopper, Leipzig, Arndtstr. 27. Auch A. Dresdner, 
Merseburg a. S., liefert praktische Pappenwagen. 

Zum Auswiegen der Pappen in Päcken zu 25 und 
50 kg nimmt mau gewöhnliche Dezimalwagen mit 
entsprechendem Traggewicht. Das Gewicht dcs 
Packmaterials inkl. Pappstreijen als Kantenschützer, 
welches man durch Wiegen feststellen muß, bringt 
man natürlich durch Gegengewicht in Abzug, da man 
dies nicht verschenken kann. Am allgemeinen packt 
man die Päcke zu 25 kg, und nur, wenn es der 
Käufer ausdrücklich vorschre:bt oder bei Export 
werden dieselben zu 50 kg gepackt; denn je schwe— 
rer und untransportabler diese sind, desto schlech- 
ter werden sie auf dem Transport behandelt, und 
hinterher hat man höchstens noch Reklamationen. 
Die Päcke zu 50 kg mit Holzpappen werden bei nicht 
zu weitem Transport gewöhnlich nur mit stärkeren 
Stricken kreuzweise fest verschnürt und bei Trans- 
port per Schiff zwischen Holzrahmen evtl. mit Band- 
eisen gepackt. Bei besseren Pappen werden die 
Päcke noch in starkes, festes Packpapier oder dün- 
nen Pappen oder auch in Jute eingeschlagen. 

Die den Herren Max Kugler, Dresden, und 
A. Vieweger, Egelsdorf b. Friedeberg a. Qucis, mit 
dem deutschen Reichs-Patent Nr. 263559 patentierte 
Vorrichtung zum Paketieren von Papptafeln usw. 
scheint mir schr praktisch zu sein; leider ist von 
den Patentinhabern nicht bekanntgemacht worden, 
wo man dieselbe erhält.“ 

Packt man in der Spindelpresse Päcke mit 50 kg, 
so schlichtet man mehrere auf einmal ein, so viel 
die Presse faßt, und legt zwischen jeden Pack Pio- 
stenbretter, in die Einschnitte eingelassen sind, durch 
die man den Strick oder Bandeisen ziehen kann, um 
der Zeitersparnis halher mehrere Pack in der Presse 
packen zu können. . 


* Bem. d. Red. Bei Otto Schlegel, techn. 
Bureau in Chemnitz (W. f. P. Nr. 10, 1914, S. 838). 


Holzschleifer. 

Antwort auf Frage Nr. 2177 in Nr. 8 S. 657. 

Friktionsschleifer stellt man heute nicht mehr 
auf, da man mit denselben durch Ueberbremsen und 
sehr unregelmäßigen Gang ziemlich viel Kraftverlust 
hat, was auch die verschiedenen Versuche anderen 
Schleifersystemen gegenüber ergeben haben. Ein 
hydraulischer Schleifer mit möglichst breiten Ein- 
lezekästen ist viel praktischer und rentabler, da man 
mit diesem den Druck und Gang des Werkes regu- 
lieren kann. H. 


Kunstlederpappe. 
Antwort auf Frage Nr. 2183 in Nr. 12, S. 1030 


J. Kunstlederpappen werden fast nur allein aus 
Altpapier gefertigt, im Gegensatz zu Lederpappen. 
die aus reinem Braunholzstofi fabriziert werden. 
Seltener setzt man ersteren auch braunen Holzstoff 
oder Zellulose hinzu. Oefters, wenn bessere Kunst- 
lederpappen erzeugt werden sollen, vermischt man 
das Altpapier mit Abfällen von brauner Lederpappe 
und Braunholzaltpapier. Die gewöhnlichen Sorten wer- 
den alle nur aus Altpapier hergestellt und mit Ani- 
lin- und auch Erdfarben braun gefärbt. Die Herstel- 
lungsweise ist kurz die, daß man das Altpapier kalt 
vorweicht, kollert, im Holländer nur etwa 20 Minu- 
ten lang bei mittelstarker Beschickung leicht mahlen 
läßt, Leim bleibt meist weg, dafür füllt man den 
Stoff mit braunen Erdfarben und färbt mit den Ani- 
linfarben Metanilgelb. Auramin und Safranin so lange 
aus, bis man einen dem echten Braunholz ähnlichen 
Ton erreicht hat. Man bedient sich der Rundsieb- 
maschine mit Formatwalze und nennt sie dann Hand- 
pappen, oder man arbeitet sie auf Langsiebpapier- 
maschinen mit mehreren Trockenzylindern. Das 
Trocknen der ersten Handpappen geschieht in 
Trockenkanälen. Die Reform-Kanaltrocknung soll 
sich speziell für solche Pappen schr gut bewähren, 
sowohl für dicke als auch für die dünnsten Sorten. 


G. H. 


— ... —— 


Asche- Entleerung. 
(Eingesandt.) 


Die auf dem Gebiete des Schornstein-, Kessel- 
haus- und Maschinenhaus-Baues sowie der Kessel- 
einmauerung tätige Firma R. Kutsche in Chem- 
nit z hat kürzlich . einen neuen Artikel auf den 
Markt gebracht. Es ist dies ein sogenannter Asche- 
Entleerungs-Apparat, welcher in die Kesselzüge und 
Rauchkammern mit Vorteil eingebaut wird. 

Bei der bisherigen Art der Flugaschen-Entleerung 
entstand große Belästigung der Leute durch Aschen- 
staub; ein Hauptübel bestand darin, daß bei Flug- 
aschen-Entleerung, wo keine Außerbetriebsetzung 
der Kessel zu ermöglichen war, viel falsche Luft in 
die Feuerungszüge eingeführt wurde, wodurch nicht 
nur die Kessel selbst, sondern auch der ganze Kessel- 
effekt auf das denkbar ungünstigste beeinilußt wurde. 

Ein weiterer Nachteil bestand in der Nachver- 
brennung der in der Asche enthaltenen unverbrann- 
ten Kohlenstoffteilchen und der damit verbundenen 
Explosionsgefahr nebst Verunglückung der Bedie- 
nungsmannschaft durch Verbrennung. 


Diese Nachteile und Gefahren sind bei den 
Asche-Entleerungs-Apparaten der Firma R. Kutsche 
ausgeschlossen, auch entsteht dem Kesselbesitzer 
ein weiterer Vorteil dadurch, daß die Asche-Entlee— 
rung während des Betriebes in gewöhnlichen Ar- 
beitsstunden vorgenommen werden kann, wodurch 
erhöhte Löhne durch Sonntags- und Ueberstunden— 
arbeit entfallen. 


Die Asche-Entleerungs-Apparate, welche sich 
die Firma R. Kutsche schützen ließ, bestehen in einer 
Trommel, in welcher sich ein mit Abdichtungsrollen 
versehenes sechsteiliges Flügelrad befindet, welches 
von auben entweder direkt oder von einer beliebig 
entfernten Stelle betätigt wird. Die Entleerungsöff— 
nung ist vor der Entaschung luftdicht geschlossen; 
der Apparat ist ins Mauerwerk eingewölbt. 


Die Entaschung erfolgt durch Drehung an einem 
Handrad oder bei Fernbetätigung mittels Kette oder 
Radstange. Die Asche fällt aus jedem Segment nach 
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erfolgter Drehung des Segmentrades in den darunter 
befindlichen Wagen. 


Diese Asche-Entleerungs-Apparate sind neuer- 
dings bei verschiedenen Brikettfabriken, Elektrizi- 
tätswerken und Zuckerfabriken eingebaut worden 


und sind diese Firmen laut Referenzschreiben mit 
den Erfolgen sehr zufrieden. Es wird speziell auf 
den Neubau der Brikettfabrik Dora & Helene in 
Großzössen aufmerksam gemacht, bei welcher 
38 Stück von diesen Asche-Entleerungs-Apparaten 
Verwendung fanden. 

Auch in Oesterreich fanden diese Apparate sehr 
schnell Eingang, und wird hauptsächlich auf die 
„Oesterreichischen Brikettwerke in Dzieditz“ verwie- 
sen. Dortselbst baute die Firma einen größeren 
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Schornstein von 70 m Höhe und 2,25 m obere lichte 
Weite. Die Kessel- und Economiser-Einmauerung, 
welche die Firma ebenfalls ausführte, wurde nach 
einem neuzeitlichen und ganz besonderen System 
vorgenommen. Letztere Anlage ist mit den Asche- 
Entleerungs-Apparaten ausgerüstet. 

Der Verteil dieser Asche-Entleerungsart liegt 
auch noch darin, daß infolge gleichbleibender Zugs- 
querschnitte die Kessel dauernd günstig arbeiten. 

Die obengenannte Firma, welche das alleinige 
Ausführungsrecht auf diese Apparate besitzt, unter- 
hält noch eigene Niederlassungen unter gleicher 
Firma in Wien VII/ 1. Westbahnstraße 29, Budapest, 
Fö-utcza 12, Berlin W. 57, Dennewitzstraße 5. sowie 
in Warschau. Marszalkowska 97 a. 


— ..... — — 


Kondenstopf „Roland“ der Armaturen- und Pumpenfabrik Keller & Co., Chemnitz 17. 
Eingesandt.) 


Unter der großen Zahl von Dampfwasser-Ablei- 
tern ist die neue Konstruktion „Roland“ besonders 
beachtlich wegen ihrer Leistungsfähigkeit und Zu- 
verlässigkeit. Die Massenherstellung erlaubt bei 
exakter Arbeit für den Schwimmer die Verwendung 
von Kupfer, für Sitze und Kegel eine Nickellegierung, 
welche geringste Abnutzung, selbst bei säurehalti- 
gem Dampf und Kondensat, gewährleistet. Der „Ro- 
land“ arbeitet bei allen Drucken bis 12 at. 

Bei großen Ventilbohrungen und durch einfaches 
Umlegen eines senkrechten Außenhebels ermöglicht 
der „Roland“ die direkte schnelle Ableitung großer 
Wassermengen und das Durchblasen des Topfes zur 
Entfernung von Schutzablagerungen. Durch cine 
lofache Hebelübersetzung erlaubt er automatisches 
Hochdrücken von Kondensationswasser. Durch cin- 
faches Lösen einiger Muttern sind die inneren Teile 
kontrollierbar und zugänglich. 


I:r wird betriebsfertig mit Gegenflanschen vom 
Lager geliefert; auch auf Wunsch einen Monat zur 
Probe gegeben. Man verlange Prospekt. F. 


— .... —— 


Elektrotechnische Neuheiten. 
(Eingesandt.) 


ln dem jetzt ausgegebenen März-Heft der Sie- 
mens-Mitteilungen“ (Mitteilungen aus den Gesellschaf— 
ten Siemens & Halske und Siemens-Schuckertwerke) 
finden wir an erster Stelle einen sehr instruktiven 
Aufsatz über die Wechselstrommaschinen für Messun— 
gen mit Sprechfrequenzströmen, die Dir. Dr. Franke 
von der Siemens & Halske Aktiengesellschaft seinerzeit 
konstruiert und im Laufe der Jahre im Anschluß an 
die Entwicklung des Fernsprechwesens weiter aus- 
gebaut hat. In der vorliegenden Abhandlung wird 
die neueste Ausführungsform dieser bedeutungsvollen 
Maschine, die sich durch besondere MeßBgenauigkeit 
und bequeme Handhabung auszeichnet, eingehend bce- 
schrieben. Ein zweiter Aufsatz behandelt die Hilfs- 
mittel, die die elektrotechnische Industrie der Schule 
für den physikalischen und chemischen Unterricht zur 
Verfügung stellt. Die Herstellung von elektrischen 
Experimentieranlagen, ihre Ausrüstung mit Regulier- 


vorrichtungen, MeBinstrumenten und Demonstrations- 
Apparaten ist zu einem Spezialgebiet der Elektro— 
technik geworden, das umsomehr an Bedeutung ge- 
winnt, je mehr Wert auf das Experiment im Schul- 
unterricht gelegt wird. Der Artikel, der reich illu- 
striert ist, gibt eine gedrängte Uebersicht über das, 
was die Siemens & Halske A.-G. auf diesem Gebiete 
leistet. An diese beiden größeren Aufsätze schließen 
sich verschiedene kleinere Artikel; wir heben beson- 
ders die für die Hausfrau interessante Beschreibung 
der elektrischen Plätteisen hervor, deren Vorzüge 
gegenüber dem Gas-, Spiritus- und Kohlenbügeleisen 
geschildert werden. Endlich wollen wir nicht ver- 
säumen, auf die kurze Abhandlung über die Wotan- 
Fokus-Lampe und auf die für die Zwecke der Bühnen- 
beleuchtung neu konstruierte Pendelstützrampe hin- 
zuweisen. 


Abonnement auf das „Wochenblatt für Papierfabrikation“. 
Wir bitten die Bestellung auf unser Blatt für das II. Quartal 1914, soweit noch nicht 


geschehen, 
brechung eintritt. 


unverzüglich vornehmen zu wollen, damit in der Zusendung keine Unter- 
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Geschäftsberichte. 


Bremer Papier- und Wellpappen-Fabrik Aktien- 
gesellschaft, Bremen. 1913. 


Die gedrückte allgemeine wirtschaftliche Lage 
und die ungünstige Verfassung des Geldmarktes 
haben auch auf unser Unternehmen nachteilig zurück- 
gewirkt. Ferner waren die Preise für unsere Artikel 
während des ganzen Jahres infolge des scharien 
Wettbewerbs seitens der Konkurrenz außerordent- 
lich gedrückt. Wenn wir trotz dieser ungünstigen 
Verhältnisse einen etwas größeren Umsatz, dem 
Quantum und auch dem Werte nach, gegen das Vor- 
jahr erzielt haben, so haben wir doch im Gesamt- 
Resultat, verglichen mit dem des letzten Jahres, 
einen Ausfall zu verzeichnen. 

Die sich in mäßigen Grenzen bewegenden Aus- 
fälle von Forderungen im letzten Geschäftsjahre sind 
wie üblich abgeschrieben, da indessen im neuen 
Jahre einige Posten, zum Teil aus diesjährigen Ver- 
käufen herrührend, dubiös erscheinen, so sahen wir 
uns veranlaßt, den Betrag von % 3000. — auf Del- 
kredere vorzutragen. 

Die Abschreibungen sind wieder reichlich he— 
messen und belaufen sich auf Æ 22 987.15. Für Rce- 
paraturen wurden % 4419.25 verausgaht. 

Die Gewinn- und Verlust-Rechnung für das Ge- 
schäftsjahr 1913 ergibt einen Ucberschuß von Mark 
12894.21, dazu Gewinnvortrag aus 1912 Æ 5378.06. 
zusammen AM 18 272.27, den wir vorschlagen, wie 
folgt zu verteilen: 5 pCt. Dividende / 10 000.—. 
Tantieme an den Vorstand % 2578.84. Tantieme an 
den Aufsichtsrat / 734.13. Vortrag auf neue Rech- 
nung / 4959.30. 


Bilanz am 31. Dezember 1913. 

Aktiva. Grundstück % 40000, Grundstück B 
H 36 000. Gebäude « 156 000. Maschinen und Appa- 
rate % 155 000. Brunnenanlage «A 1, Klärungsanlage 
l. Gleis und Fuhrwerk <A 1, Mobilien und Uten- 
silien A 1, Bestand an Fertigfabrikaten % 53038, 
Bestand an Roh- und Betriebsmaterialien A 27 244, 
Debitoren A 42 788. Kassen- und Wechselbestand 
% 1953, Vorausbezahlte Versicherungen % 305. 


Passiva. Aktien-Kapital «% 200 000. Hypo- 
theken-Gläubiger A 150 000. Hypotheken-Gläubi- 
ger B M 14400, Reservefonds A 20 000. Disposi- 
tionsionds % 5000, Akzepte / 5122, Kreditoren 
J 38 407. Bank-Schulden / 57272, Delkredere 
% 3000. Gewinn- und Verlust-Konto / 18 272. 

Gewinn- und Verlust - Konto. 

Debet. Reparaturen <A 4419, Abschreibungen 
NM 22987, Reingewinn / 18 272. 

Kredit. Vortrag aus 1912 * 5378, Betriebs- 
gewinn: abzüglich: Löhne, Zinsen, Steuern, Saläre. 
Reisen, Reklame usw. AM 40 300. 


Holzstoff- uad Lederpappen-Fabriken vorm. Gebr. 
Fünistück A.-G., Zoblitz bei Lodenau O.-L. Im Jahre 
1913 wurde ein Reingewinn von 4 114300 (1912 
A 111914) erzielt. Die Abschreibungen betragen 
. 125019.88 (. 117655). Die Gesellschaft arbeitet 
mit einem Aktienkapital von einer Million und hat 
Hypotheken in Höhe von .4 344000 zu verzinsen. 


Aktiengesellschaft Papyrolln werk und Couvertiabrik 
Konstanz (Baden) und Emmishofen (Schweiz). 1913. 

Bericht des Direktors. Die Bilanz 
pro 1913 weist zwar nicht ein gleich erfreuliches 
Gewinnergebnis auf, wie der Abschluß im vorigen 
Jahre, immerhin aber darf dasselbe im Hinblick auf 
die allgemeine ungünstige Geschäftslage und den 
hohen Geldstand, welche während des ganzen Jahres 
von nachteiliger Einwirkung waren, als zufrieden- 
stellend bezeichnet werden. 

Das Bruttogewinnergebnis beträgt / 41 009.29. 

Die Kosten für den Erweiterungsbau in Emmis— 
hoien und die notwendig gewordenen Neuanschaf- 
fungen an Maschinen konnten ohne Inanspruchnahme 
fremden Kredits, also aus den laufenden Betriebsmit- 
teln. gedeckt werden. Durch den Anfang Oktober 
fertig gewordenen Umbau der Schweizer Fabrik 
wurde für eine lange Reihe von Jahren die Möglich- 
keit einer weiteren Steigerung des Absatzes gce- 
schaffen, und ich habe die feste Zuversicht, daß die 
dafür aufgewendeten Mittel den erhofiten Erfolg zei- 
tigen werden. 

Leider ist es im abgelaufenen Geschäftsjahre 
nicht möglich geworden, cin besseres Verhältnis zwi- 
Umsatz und Verdienst herbeizuführen; ich 
werde aber stets mein ganz besonderes Augenmerk 
darauf gerichtet halten und hoffe recht bald eine 
Besserung nach dieser Richtung hin konstatieren zu 
können. 

Die Geschäftslage zu Anfang des neuen Jahres 
berechtigt zu der Hoffnung, daB auch 1914 die auf 
dasselbe gesetzten Erwartungen rechtfertigen wird. 

Bericht des Aufsichtsrats Im An- 
schlusse an den vorstehenden Bericht beehren wir 
uns mitzuteilen, daß der Aufsichtsrat beschlossen hat. 
die Verteilung einer Dividende von 5 pCt. zu bean- 
tragen und im übrigen folgende Gewinnverteilung 
vorzuschlagen: Der Betriebsüberschuß pro 1913 be- 
trägt A 41 009.29, abzüglich Abschreibung und Zu- 
weisung an Reservefonds und Delkredere Mark 
23 378.70, bleibt Reingewinn «A 17 630.59: hiervon 
ab: 4 pCt. Dividende M 8960.-—, Tantiemen Mark 
3034.70, 1 pCt. Superdividende AM 2240.—, bleiben: 
N 3395.89, hierzu: Vortrag aus dem Vorjahr Mark 
27 803.22, zus. Æ 31 199.11. Davon sollen verbucht werden 
auf: Reserveionds als außerordentliche Zuweisung 
A 10000, bleiben .4 21199.11 auf neue Rechnung 
vorzutragen. 


schen 


Dresdner Chromo- und Kunstdruck-Papierfabrik 
Krause & Baumann A.-G. in Dresden-Berlin. Die 
Generalversammlung beschloß die Erhöhung des Ak- 
tienkapitals um <A 1 auf 5 Millionen. Ferner wurde 
die Begebung von / 750 000 Aktien an Herrn Kom- 
merzienrat Schmtil und von A 250 000 an die Deut- 
sche Bank, beides zu 140 pCt., genehmigt. Den 
Aktionären ist von den Uehernehmern zum Kurse 
von 145 pCt. ein Bezugsrecht dergestalt einzuräu- 
men, dab auf je vier alte eine neue Aktie bezogen 
werden kann. Dividendenberechtigt sind die neuen 
Aktien für 1914 nur zur Hälfte. Die alten Aktien 
notieren zur Zeit in Presden 207 G. Die der Ge- 
sellschaft aus der Kapitalserhöhung zuilieBenden 
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rund / 1.4 Mill. sollen zur teilweisen Deckung der 
Unkosten dienen für die bereits in Angriff genomme— 
nen Neuanlagen. Insgesamt werden diese / 5,85 
Millionen erfordern, wovon aber bereits / 3.3 Mill. 
in der vorliegenden Bilanz verrechnet sind, während 
von den restlichen 4 2.55 Mill. zwei Drittel im lau- 
fenden und ein Drittel im nächsten Jahre fällig wer- 
den. Die Dividende wurde auf wieder 15 pCt. fest- 
gesetzt. Die Direktion konnte einen besseren Auf- 
trazseingang im laufenden Jahre und Anzeichen einer 
sich vorbereitenden weiteren geschäftlichen Besse- 
rung feststellen. (Fitr. Ztg.) 

Union des Papeteries, Société anonyme in Brüs- 
sel, Belgien. Die Generalversammlung fand am 
25. März statt. Das Geschäftsjahr 1913 brachte keine 
Besserung der schon wenig glänzenden Lage des 
vorigen Betriebsjahres. Der Reingewinn beträgt 
Fr. 34000. Eine Dividende wird nicht verteilt. 
Bilanz - Konto am 31. Dezember 1913. 

Aktiva. Gebäude-Konto Fr. 2119338, Ma- 
schinen-Konto Fr. 2441 721, Fabrikationsbestände 
Fr. 726 537, Papier-Konto Fr. 965 612, Kassa-Konto 
Fr. 11260, Effekten-Konto Fr. 1462, Debitoren Francs 
395 209, Pensionsfonds-Konto Fr. 45 750, Kautions- 
Konto Fr. 103 300. 

Passiva. Aktienkapital-Konto Fr. 2 500 000, 
Reserveionds Fr. 174 862, Obligationen Fr. 1899 000, 
Garantierte Anleihe Fr. 125 000, Rückzahlbare Obli- 
ationen Fr. 6886, Rückständige Dividenden Fr. 4500. 
Kückständige Obligations-Kupons Fr. 12 660, Wechsel 
Fr. 157 736, Bank-Konto Fr. 1551 296, Kuponsteuer 
Fr. 1572, Pensionskassa Fr. 45 750, Kautions-Konto 
Fr. 103 300, Reingewinn Fr. 34 300. 

Die Ergebnisse der letzten 
waren wie folgt: 


5 Geschäftsiahre 


Nr. 14 1914 
Jahre Bruttogewinn Dividen- Kurse d. Aktien 
den am 10. März 
1900 F.. 618 335 4.5 Fr. 1168 
1910 „6063292 4.5 „ 1066. 
1911 „ 436821 0 á 716 
1912 2369 790 0 J 448 
1913 . 231754 0 P 276 
H. M. 


Amme Giesecke & Konegen Aktiengesellschaft, 
Braunschweig. 1913. 

In unserem vorjährigen Geschäftsbericht nahmen 
wir Veranlassung, aui die Krise am Balkan und auch 
in Ocsterreich-Ungarn hinzuweisen. Wir hatten Bce- 
denken für unsere dortigen Außenstände, können 
aber heute sagen, daß es uns gelungen ist, ohne 
wesentliche Verluste das verflossene Geschäftsjahr 
zu beschließen; auch für die Zukunft haben wir keine 
Besorgnisse. 

Da der Beschäftigungsgrad in unseren Werken 


ein guter ist, so erhoffen wir auch für das neue Ge- 


schäftsjahr ein befriedigendes Resultat. 

Das Gewinn- und Verlust-Konto weist ceinschlicß- 
lieh des Vortrages aus 1912 einen Reingewinn von 
A 811 541.80 auf, welchen wir vorschlagen, wie 
folgt zu verteilen: 

5 pCt. an den gesetzlichen Reservefonds | 
N 39532.84, Reservefonds II % 20 000. —, Delkre- 
derefonds / 20 000.—, Dispositionsfonds % 10 000. 
4 pCt. Dividende % 140 000. —, Vergütung an den 
Aufsichtsrat A 38 079.90, 7 pCt. Superdividende 
1 245 600.—, Beamten-Dispositionstonds «A 21 246.50, 
Arbeiter-Dispositionsfonds / 30 215.50, Talonsteuer- 
Konto / 7000.—, Vortrag auf neue Rechnung Mark 
240 467.06. 


— ... —— 


Die Lage des 


Vor einigen Wochen wurden wir von 
mehreren Papierfabrikanten ersucht, den 
nachfolgenden Artikel, welcher in dem Ber— 
liner Börsen-Courier etwa Ende Februar er- 
schienen war, zum Abdruck zu bringen. Dies 
hat sich infolge ungewöhnlich großen Stoff- 
andranges leider etwas verzögert und infolge- 
dessen ist der Bericht auch nicht mehr in 
allen Teilen zutreffend. Derselbe lautete: 

Der Papiermarkt hat zweifellos eine leichte 
Besserung zu verzeichnen. Dafür spricht die 
Tatsache, daß die Fabrikanten holzhaltiger 
wie holzfreier Papiere so fest gestimmt sind, 
daß sie Limite rundweg ablehnen, die ihnen 
sicht den erforderlichen Nutzen lassen. Das 
macht zweifellos auf die Verbraucher einen 
guten Eindruck und hat auch bereits dazu 
geführt, daß die Forderungen für ordinär 
holzhaltige Papiere in den leichte- 
ren Gewichten, für Massenreklamen verwend- 
bar, bewilligt worden sind, obwohl man sie 
noch im Dezember rundweg ablehnte. In 
Rotations- und Schnellpressen- 


Papiermarktes. 


druck haben sich die Zuteilungen des Ver- 
bandes deutscher Druckpapier-Fabrikanten 
etwas (? D. Red.) steigern lassen; die Preis- 
verhältnisse sind die gleichen geblieben. 
Für satiniert Druck ist der Bedarf 
stärker hervorgetreten und die Forderungen 
der Fabrikanten konnten durchgesetzt wer- 
den, hier und da zeigten sich daraufhin 
aber sofort wieder Erzeugungssteigerungen, 
die mit dem Grundcharakter des Marktes 
noch nicht in Einklang gebracht werden 
können und möglicherweise wieder zu einer 
Steigerung des Angebots Anlaß geben kön- 
nen, wenn die Fabrikanten aus der Haltung 
des Marktes nicht die gegebenen Schlußfol- 
verungen ziehen sollten. 

Der Nachgiebigkeit der Fabrikanten setzt 
nun die Verfassung des Holzstoffmark- 
tes von selbst eine Grenze. Die Abschluß- 
geschäfte haben ergeben, daß für langfristige 
Hlolzstoftlieferungskontrakte höhere Preise als 
in den Vorjahren zugrunde gelegt werden muß- 
ten, entsprechend den gestiegenen Llolzprei- 
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sen. Die gleiche Aufwärtsbewegung hat sich 
für Zellulose gezeigt; auch für die son- 
stigen Roh- und Halbfabrikate mußten höhere 
Preise aufgewendet werden. Unter diesen 
Umständen ist es ganz ausgeschlossen, daß 
die Papierfabrikation bei den gegenwärtigen 
Verkaufspreisen für Holzpapiere, Pack- und 
holzschliffreie Papiere stehen bleiben kann; 
sie muß vielmehr auf eineErhöhung der 
Preise Bedacht nehmen, erschwert sich 
aber die Erreichung dieses durchaus notwen- 
digen Zieles sehr erheblich dadurch, daß sie 
jede kleine Besserung des Marktes zum An- 
laß einer Erzeugungsvergrößerung nimmt, 
wie man dies jetzt wahrnehmen kann. 

Das nämliche gilt auch für das Pappen- 
geschäft; auch hier hat die kleine Be- 
lebung des Bedarfs, der kleine Preissteigerun- 
gen für gute braune Maschinen- und Leder- 
pappen im Gefolge hatte, schon wieder dazu 
geführt, daß man erhebliche Erzeugungsver- 
größerungen vorgenommen hat, die selbst- 
verständlich im gegenwärtigen Zeitpunkt für 
die Gesamtentwicklung des Geschäfts nicht 
gerade förderlich sein konnten. 

Das Feinpapiergeschäft ist etwas 
durch das Ostergeschäft angeregt 
worden; dahingegen ist die Belebung des 
Geschäfts, die durch größere Nachfrage 
des Exporthandels zu verzeichnen 
war, bereits wieder verloren gegangen, und 
es bedarf somit vorsichtiger Dispo- 
sitionen, um die Aufwärtsbewegung der 
Verkaufspreise im gegenwärtigen Zeitpunkt 
nicht ungünstig zu beeinflussen. Neuerdings 
zeigt der Exportgroßhandel für 
Feinpapiere, insbesondere für Chromo- und 
Autotypiepapiere sodann für Kunstdruck- 
papiere und Elfenbeinkartons, wieder besse- 
res Interesse, da sich Holland, England und 
Südamerika aufnahmefähiger zeigen. 

Inzwischen wurde dieser Zeitung neuer- 
dings aus fachmännischen Kreisen ge 
schrieben: 

Die allgemeine Geschäftslage in der Pa- 
pierindustrie wird übereinstimmend von den 
Fabrikanten als mißlich bezeichnet. Die Zu- 
rückhaltung hat weiterhin zugenommen, wo- 
bei sich schwer entscheiden laßt, ob es rück- 
läufiger Bedarf im allgemeinen oder lediglich 
die veränderte Einkaufspolitik des Papier- 
großhandels und des endgültigen Verbrauchs 
ist, die mitbestimmend in der Zurückdrän- 
gung der Aufträge gewesen war. Die Be- 
schäftigung der Papierfabriken ist durchweg 
schwächer als etwa zur gleichen Zeit des 
Vorjahres; auch hinsichtlich der Papierpreise 
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hat sich eine Verschlechterung ergeben, die 
weniger in rückläufigen Preisen für holzhal- 
tige wie holzschliffhaltige Papiere und für 
Pappen, wie insbesondere in der Unmöglich- 
keit zum Ausdruck kommt, die sehr erheblich 
gesteigerten Selbstkosten in den Verkaufs- 
preisen der Papiere irgendwie zum Ausdruck 
zu bringen. Diese Erscheinung gibt dem ge- 
samten Papiermarkte eine bedenkliche Note. 
Sie kommt auch jetzt mehr und mehr dadurch 
zum Ausdruck, daß immer weitere Aktien- 
gesellschaften sich dazu verstehen, ihre Er- 
trägnisse nicht zur Ausschüttung von Divi- 
denden, sondern zur Stärkung der Rücklagen 
zu verwenden, um der Krise besser gewach- 
sen zu sein. So haben auch die Norddeut- 
schen Lederpappenfabriken A.-G. in Groß- 
Särchen beschlossen, den Gewinn von 68 640 
Mark nicht zur Dividendenzahlung, sondern 
zu außerordentlichen Abschreibungen und 
zu Rückstellungen zu verwenden. Damit ist 
die Zahl der an der Berliner Börse notierten 
Aktien von Papier-, Pappen- und Zellstoff- 
fabriken, die gegen das Vorjahr dividenden- 
los geblieben sind, von 4 auf 7 angewachsen, 
eine immerhin bedenkliche Erscheinung in 
einem Jahr, wenn man erwägt, daß auch 
sonst noch Dividendenreduktionen erfolgen 
mußten. Von den an der Börse in Dresden 
notierten Papierfabriken sind nicht weniger 
als 6 bisher dividendenlos geblieben. Diese 
Verhältnisse charakterisieren die Lage der 
Papier- und Pappenindustrie zur Genüge; sie 
lassen es aber auch verständlich erscheinen, 
wenn sich die Fusionsabsichten in der Pa- 
pierindustrie mehren, weil einzelne Verwal- 
tungen bei der gesamten Lage des Marktes 
erkennen, daß es unter den gegebenen Ver- 
hältnissen durchaus nicht das schlechteste ist, 
sich an gleichartige Werke anzulehnen. Vor 
allem muß gegenwärtig darauf hinausgear- 
beitet werden, die Betriebskosten auf alle 
Fälle stark herunterzudrücken; erst wenn 
dies gelungen ist, kann wieder von besseren 
Gewinnergebnissen gesprochen werden. Die 
Papierpreise sind, wie bereits angedeutet, als 
rundweg ungünstige zu bezeichnen; es ist 
nicht mehr möglich, angesichts der bereits 
von neuem wieder anziehenden Schleifholz- 
preise mit den bisherigen Preisen auszukom- 
men. Das gleiche ist vom Packpapiergeschäft 
und weiter auch vom Pappengeschäft zu be- 
richten. Die Lage in der Konfektion scheint 
nicht die beste zu sein, denn sowohl Karton- 
nagenpappen wie braune Hand- und Maschi- 
nenpappen haben überaus eng begrenzten 
Markt und gedrückte Preise zu verzeichnen; 
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für weiße Holzpappen werden Preise notiert, 
die sich unter den Selbstkosten bewegen und 
wohl als Ausverkaufspreise zu bezeichnen 
sind. Auch für graue Buchbinderpappen ist 
das Geschäft als still bei nachgebenden Prei- 
sen zu bezeichnen; die Hofinungen auf das 
Ostergeschäft sind bislang nicht in Erfüllung 
gegangen. Das ist auch leider nicht bei den 
holzschliffreien Papieren der Fall, die vor dem 
Ostergeschäft sonst immer im Mittelpunkt 
des Interesses standen; auf der ganzen Linie 
wird das Geschäft als matt und schleppend 
gekennzeichnet, selbst nach Luxus- und 
Kunstdruckpapieren besteht nur geringe Nach- 
frage, auch für Elfenbeinkartons ist die Be- 
darfssteigerung nicht in dem erwarteten Um- 
lange eingetreten, weil der Exportgroßhandel 
hier wie in Kunstdruckpapieren überhaupt 
doch nicht die Aufnahmefähigkeit beweisen 
konnte, die man allgemein ihm zugetraut 
hatte. Gewöhnlich holzfrei Schreib und 
Druck schien etwas gebessert in der Nach- 
frage, die Preise bleiben gedrückte, obwohl 
ein übergroßes Angebot garnicht an den 
Markt gekommen ist, wie man wohl vermuten 
konnte. 

In derselben Zeitung wurde alsdann am 
21.v. M. die nachfolgende Zuschrift der F eld- 
mühle, Papier- und Zellstoffwerke 
A.-G. in Berlin veröffentlicht: 
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In Ihrem Aufsatz: „Die allgemeine Ge- 
schäftslage in der Papierindustrie“ vom 
13. d. M. sind neben der im allgemeinen rich- 
tigen Darstellung doch Punkte enthalten, 
denen wir nicht zustimmen können. Wenn 
es auch richtig ist, daß noch eine große 
Zurückhaltung seitens der Kun- 
den besteht, so kann man doch von einer 
Zunahme derselben in letzter Zeit nicht spre- 
chen, und namentlich trifft nicht ganz zu, daß 
die Beschäftigung der Papierfabriken „durch- 
weg schwächer als etwa zur gleichen Zeit 
des Vorjahres“ it. Der Eingang an 
Aufträgen wenigstens hat sich in vielen 
Sorten gegen das Vorjahr erhöht, die Auf- 
träge erfolgten aber meist mit kurzen Liefer- 
fristen und müssen zum größten Teile sofort 
auf die Maschine genommen werden. Dies 
verursacht natürlich für die Papierfa- 
briken ein viel ungünstigeres Är- 
beiten, als wenn sie unter den vorliegen- 
den Aufträgen eine geschickte Auswahl tref- 
fen und dadurch die Maschinen besser aus- 
nützen können. Durchaus richtig ist dagegen, 
daß die heutigen Papierpreise gänz- 
lich unzureichend sind und der be 
trächtlichen Verteuerung des Holzes und der 
Erhöhung anderer Selbstkosten nicht im ge- 
ringsten Rechnung tragen. 


- — ... ...... ——— 


Der Markt in Belgien im Jahre 1913. 
(Originalbericht.) 


Papier: lu der ersten Hälfte des Jahres 
waren die Papierfabriken gut beschäftigt, und, so- 
weit Druckpapier in Betracht kam, versuchten die— 
selben ihre Preise zu erhöhen. Die groBen Verbrau- 
cher stellten sich aber dieser Bewegung mit ver- 
einten Kräften entgegen, es wurden in der Kammer 
energische Ansuchen von ihnen gestellt, und die Re— 
gierung mußte schließlich diesem überlegenen Drän- 
gen nachgeben, indem der Eingangszoll von 4 auf 
2 Fr. per 100 kg ermäßigt wurde. Infolgedessen 
mußten die Papierfabrikanten ihre erhöhten Preis- 
forderungen zurücknehmen und dabei noch die Walır- 
nehmung machen, daß unter der verminderten Ein- 
fuhrtaxe holländische, skandinavische und deutsche 
Mitbewerber die Lieferungen für den Verbrauch des 
dritten Teiles 1914 übernahmen. 

Für helzfreie Papiere höherer Qualitätsstufen 
war das Geschäft im ersten Halbjahr normal und 
die Preise hielten sich angesichts der hohen Roh- 
materialpreise. In der zweiten Hälfte des Jahres 
gestaltete sich die Lage ungünstiger, da die Ausfuhr 
dieser Papiere stark abflaute und so an die Fabri- 
kanten die Notwendigkeit herantrat, entweder einige 
Maschinen auszuschalten oder die Fabriken wöchent- 
lich einige Tage ruhen zu lassen. Trotz der erfolg- 


ten Produktionseinschränkung bildeten sich große 
Vorräte und am Ende des Jalıres war allgemeine 
Mutlosigkeit der Papiermacher eingetreten. 

Sulfitzellstoff: Infolge der allgemeinen 
unsicheren politischen Lage waren die Geschäfte zu 
Beginn des Jahres 1913 ebenso ruhig wie am Schlusse 
des Jahres 1912. Der Verbrauch hielt sich deshalb 
bedeutend unter dem gewöhnlichen Durchschnitt und 
am Schluß des Jahres waren ziemlich große Lager 
vorhanden. Im Lauf des ersten Halbjahres hielten 
sich die Preise im ganzen unverändert und waren 
ungefähr auf dem gleichen Standpunkt wie zu Ende 
1912, sowohl für starke wie leichtbleichbare Marken. 
Die Preise waren ca. K 145 für prima starke Zellu- 
lose, für leichtbleichbare K 160 und für Abfallzellu- 
lose ungefähr K 80. 

Wenn die Preise für 1913 und 1914 trotz der 
langen stillen Periode sich aufrecht erhalten ließen, 
so hatte dies seinen Grund darin, daß ein großer 
Teil der Produktion für diese Jahre schon im voraus 
verkauft war und man das eventuelle Eintreten Ame- 
rikas auf dem Markt in Betracht zog, sobald die 
Tariffrage erledigt war. 

Die amerikanischen Bestellungen, auf welche 
man so grebe Hoffnungen gesetzt hatte, blieben in- 
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dessen aus, und die belgischen sowohl wie die ande- 
ren Käufer verhielten sich bis zu Schluß des Jahres 
zurückhaltend. 

Bezüglich gebleichter Sulfitzellulose waren die 
Preise sehr fest und die für 1914 festgesetzten höher 
als diejenigen des Jahres 1913. So wurden für prima 
Zellulose K 210 bezahlt. Da die Preissteigerung für 
gebleichte Zellulose im Mai fortsetzte, wurden die 
Käufer im AbschließBen von Kontrakten zurückhal- 
tend in der Hoffnung, ihren Bedarf später auf vor- 
teilhaftere Art decken zu können. Dies hatte zur 
Folge, daß die Preise zu Schluß des Jahres wieder 
etwas zurückgingen. Die angegebenen Preise ver- 
stehen sich per engl. Tonne fob Ausfuhrliafen. 

Sulfatzellulose: Der Verbrauch von 
Sulfat ist in Belgien fortgesetzt unbedeutend und die 
für Kraftzellulose verlangten Preise werden von den 
Käufern ohne Schwierigkeit bezahlt. 

Mechanischer Holzstoff: Der Markt 
für Holzschliff war im ganzen Jahre ungewöhnlich 
ruhig. Die Preise waren im Januar 1913 ca. K 35 
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und vom Monat Februar an machte sich ein Preis- 
fall auf K 31—32 für prompte Lieferung geltend. Im 
Laufe des Sommers war ein weiteres Fallen der 
Preise bemerkbar und im August standen dieselben 
auf K 30. 

Für Lieferung 1914 wurden K 36--37 verlangt, 
welche Preise von den Papierfabrikanten jedoch nicht 
bewilligt wurden, obwohl von den Holzschleifereien 
hervorgehoben wurde, daß sich die Stoffpreise in- 
folge der herrschenden hohen Holzpreise kaum ver- 
ändern würden. Erst im September wurden einige 
Geschäfte abgeschlossen, und als im Oktober Was- 
sermangel im Norden eintrat, erfolgte ein rasches 
Steigen der Preise für vorhandene Ware bis zu K 37. 
Die reichlichen Niederschläge im Norden im Novem— 
ber ließen die Preise jedoch bald wieder auf ihr 
früheres Niveau zurücksinken, besonders da viele 
Fabriken große Lager hatten. Die offiziellen Markt- 
notierungen waren zu Schluß des Jahres ca. Kro- 
nen 35—36. 

W. 


———— . —— — 


Der Papiermarkt in Serbien. 
(Nach den Berichten der k. u. k. österr.-ungar. Konsularämter aus dem Handelsmuseum, Wien.) 


Am Importe von Papier und Papierwaren, der 
im Jahre 1912 4 738 127 kg im Werte von 2 404 340 
Dinars gegen 5 534 349 kg im Werte von 2 210 253 
Dinars im Vorjahr betrug, hat sich auch diesmal 
Oesterreich-Ungarn den Hauptanteil zu sichern ge- 
wußt. Auf Deutschland entfiel eine weitaus gerin- 
gere Quote, während die Anteile Frankreichs und 
Englands nicht bedeutend waren. 

Die Einfuhr von gewöhnlichen Pappen, 
weiß etc. hat zugenommen und wurde zum größ- 
ten Teile von Oesterreich bestritten. In Braun- 
pappen wurden ungefähr dieselben Qualitäten zu 
gleichen Preisen wie im Vorjahre aus Oberbayern 
bezogen. Braune Patentpappen, deren 
Einfuhr gering war, lieferte auch diesmal Ungarn. 
Strohpappe, welche zeitweise auch etwas bil- 
liger war als im Vorjahre, lieferte zumeist Oester- 
reich. Glanz- und Lederpappe wurde um 
ca. 20 000 bis 30 000 Dinars vornehmlich aus Oester- 
reich bezogen. (In Jahre 1911 lieferte Oesterreich- 
Ungarn 4157 kg, Deutschland 11 678 kg.) 

Weiße und farbige Pappe, Karton. 
Hiervon wurden zirka 500000 kg bezogen; hiervon 
lieferte Oesterreich zirka zwei Drittel, Deutschland 
ein Drittel. In Holzpappe, weiß, deckten auch 
diesmal ausschließlich Krain und Böhmen den ganzen 
Bedarf. An Lackkarton (lackiert und bronziert) 
wurden ca. 10 000 kg im Werte von 7000 Dinars, und 
zwar zu gleichen Teilen aus Oesterreich und Deutsch- 
land bezogen. 

Löschpapier und Löschkarton. Die 
besseren Sorten lieferten auch diesmal Deutschland 
und Frankreich, die gewöhnlichen wurden aus Oester- 
reich bezogen. Es dürften ca. 20000 kg im Werte 
von 20 000 Dinars importiert worden sein. 

In Packpapier, rauh, ungefärbt, deckte 
Oesterreich zu zwei Dritteln, Deutschland zu einem 
Drittel den Bedarf. Hutpack, Zellulose- 
pack usw. lieferte ausschließlich Oesterreich (im 


Jahre 1911 war Deutschland noch mit 205 081 kg be- 
teiligt). Die rumänische Konkurrenz entfiel gänzlich, 
weil sie keine Angebote machte. In Zellulose- 
pack (Superior) lieferte den größten Teil Deutsch- 
land, geringere Mengen aber kamen auch aus Oester- 
reich. Couleursachen, holzhaltig, für Bücher- 
umschläge wurden aus Deutschland bezogen. 

Die Einfuhr von Druckpapier ist im steten 
Steigen begriffen; sie dürfte sich auf ca. 2 600 000 kg 
im Werte von 1000000 Dinars (gegen 2 423 200 kg 
im Werte von 866 958 Dinars im Jahre 1911) beziffert 
haben. Auf Oesterreich entfielen zirka zwei Drittel, 
auf Deutschland nur mehr ein Drittel des gesamten 
Importes; das österreichische Erzeugnis hat sonach 
auch diesmal — analog wie im Jahre 1911 — seine 
dominierende Stellung behauptet. Das importierte 
Papier war auch diesmal fast ausschließlich holzhal- 
tiges Papier für Zeitungen. Der Preis betrug für Zei- 
tungspapier 27—30 K, für Mitteldruck 25—28 K, für 
bessere Sorten (für Verlagszwecke) 26—30 K pro 
100 kg. Deutschland lieferte auch diesmal nur Zei- 
tungsdruckpapier. 

An Zeichenpapier gelangten ca. 10 000 kg 
zur Einfuhr. die zu gleichen Teilen von Oesterreich 
und von Deutschland gedeckt wurde. Letzteres lie- 
ferte nur feinere Qualitäten. Die Preise blieben un- 
verändert. 

In anderen Papieren, wie Schreibpapiere 
(nicht rastrierte), hat die Einfuhr gegen 1911 um 
ca. 30 Prozent zugenommen (1911: 114 707 kg); sie 
wurde ausschließlich von Oesterreich bestritten. 
Rastriertes Papier gelangte im Berichtsjahre infolge 
des hohen Zollsatzes so gut wie nicht zur Einfuhr 
(im Jahre 1911 betrug die Einfuhr 11 907 kg im Werte 
von 72206 Dinars). Millimeterpapiere in Rollen und 
Bogen, für technische Zwecke, lieferten wie bisher 
Dentschland und Frankreich. 

Seidenpapier, weiß 
alles aus Deutschland bezogen. 


und farbig, wurde 
Für die Einfuhr von 
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weißem Seidenpapier ist wegen des Zigarettenpapier- 
monopols die Bewilligung der Monopolverwaltung 
erforderlich. Zigarettenpapier ist Staats- 
monopol. Bessere Qualitäten lieferte Frankreich, 
mindere Oesterreich. 

Papier, mit Kreide usw. verbunden, 
wurde in ungefähr gleichen Mengen und zu gleichen 
Preisen wie im Vorjahre zu zirka zwei Dritteln aus 
Deutschland und zu einem Drittel aus Oesterreich 
bezogen. 

Vergoldetes und.versilbertes Pa- 
pier, Papier mit gedruckten Linien 
für Rechnungen, liniiertes Papier gelangte in 
der Menge von ca. 15000 kg im Werte von zirka 
30 000 Dinars (gegen 20 791 kg im Werte von 44 431 
Dinars im Jahre 1911), und zwar zirka drei Viertel aus 
Oesterreich und der Rest aus Deutschland zur Einfuhr. 
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Schreibpapier und Kuverts, dessiniert, 
gemustert usw. und Bilder (konfektionierte Ware) in 
Kartons lieferten Oesterreich, Deutschland, Frank- 
reich und England. Kuverts, insbesondere Merkantil- 
ware, zum Preise von & 1.— bis «A 1.30 pro 1000 
Stück lieferte ausschließlich nach wie vor Deutsch- 
land. Derlei Kuverts werden aber auch im Lande 
(in Belgrad und Cuprija) erzeugt; diagonal beschnit- 
tenes Papier hingegen lieferte fast gänzlich Oester- 
reich. 

Briefpapier (Schreibpapier fassoniert) fei- 
nere Sorten in eleganten Kartonpackungen, auch par- 
fümiert, lieferte Deutschland, England und etwas 
Frankreich. Oesterreich deckte nahezu den ganzen 
Bedarf an billigen Sorten, deren Einfuhr im Steigen 
begriffen ist und mit ca. 45 000 Dinars beziffert wer- 
den kann. 


—— . . ——ñ—ñ — 


Zur Lage des Weltmarktes in Lumpen zur Papierfabrikation. 
(Originalbericht) 


Noch nie waren die Preisverhältnisse der 
einzelnen Länder so verschieden wie seit 
einiger Zeit. Deutschland, Frankreich, Bel- 
gien, Holland, England, man kann sagen, fast 
alle europäischen Länder, haben eine all- 
gemeine Lumpenknappheit, wie dies seit Men- 
schengedenken nicht der Fall war. Die grö- 
Beren Lumpensortieranstalten sind seit langer 
Zeit nicht in der Lage, ihre Bestände einiger- 
maßen so zu ergänzen, daß die Vorräte für 
einige Monate oder auch nur Wochen ihrer 
Sortierung genügen; im Gegenteil, die mei- 
sten Sortierer und Händler können nur unter 
den größten Anstrengungen den laufenden 
Bedarf eindecken. Schon seit Jahresfrist ver- 
mutet man allenthalben, daß Lumpen zur Pa- 
papierfabrikation im Preise zurückgehen müs- 
sen, denn die allgemeine Geschäftslage, spe- 
ziell auch in der Papierfabrikation, war 
keine ermutigende, sodaß der Konsum in 
Lumpen nicht größer, sondern eher weit klei- 
ner wurde. Die Erwartungen auf Preisrück- 
gänge und reichlicheres Angebot sind be- 
dauerlicherweise nicht nur ausgeblieben, son- 
dern erwähnte Umstände traten sogar noch 
schärfer hervor. Die Knappheit besteht nach 
wie vor und es ist nicht vorauszusehen, wann 
wieder normale Verhältnisse eintreten. 

Schreiber ds. möchte aber speziell den 
Herren Papierfabrikanten erwähnen, daß 
diese Knappheit nicht auf den Export zurück- 
zuführen ist. Wir haben hier zunächst den 
von Jahr zu Jahr zunehmenden Konsum der 
Kunstbaumwollfabriken Deutschlands, wel- 
che seit drei Jahren wie die Pilze aus der 
Erde herauswuchsen. Durch den hohen 
Preisstand der Baumwolle hat sich die seit 
einigen Jahren in den Handel gebrachte 


„Kunstbaumwolle“ bei den Baumwollspinne- 
reien so eingeführt, daß der Verbrauch hierin 
immer zunimmt. Meines Erachtens nach 
dürften z. Zt. monatlich mindestens 100 Wag- 
gons Baumwollumpen aller Art in Deutsch- 
land zu Kunstbaumwolle verarbeitet werden. 
Betrachten wir nun diesen Ausfall von monat- 
lich mindestens 100 Wagen Baumwollumpen 
und die Einwirkung auf die Preisgestaltung, 
indem diese Ware der Papierfabrikation ent- 
zogen wird, so kann ruhig behauptet wer- 
den, daß nur die Kunstbaumwollfabrikation 
allein die Schuld an der Preiserhöhung die- 
ser Rohmaterialien trägt. 

Dasselbe Verhältnis zeigt sich auch bei 
Bast und Jute, von welchen Artikeln eben- 
falls schon Hunderte von Ladungen pro Mo 
nat aufgerissen werden und zum Teil zu Pol- 
sterzwecken und teilweise auch zur Wieder- 
verspinnung Verwendung finden. 

Infolge dieser Knappheit an Lumpen zur 
Papierfabrikation hat der Import hierin in 
den letzten zwei Jahren einen ganz bedeuten- 
den Umfang angenommen. Die Nachbar- 
länder sind mit der deutschen Arbeit gar 
nicht zufrieden, da man ihnen jährlich Tau- 
sende von Waggons Lumpen entzieht. So 
z. B. herrscht in Frankreich und Belgien z. Zt. 
ein Mangel an Lumpen, wie er kaum 
schlimmer gedacht werden kann. Die franzö- 
sischen Papierfabrikanten sind daher gezwun- 
gen, für baumwollene, leinene und Bastlum- 
pen Preise anzulegen, die bei uns noch nicht 
gekannt werden. 

Der Export nach Amerika hat in letzter 
Zeit einen bedeutenden Rückgang erfahren. 
Die Papierfabriken daselbst sind total mit 
Waren überladen, dazu kommt noch der 
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schlechte Geschäftsgang, sodaß schon wesent- 
liche Preisrückgänge zu verzeichnen sind 
Am meisten machen sich diese bei Schrenz, 


dunkel Kattun, wie auch Bastlumpen fühlbar. 


Börsenbericht 


vom 27. März 1914. 
(ErstattetvonGebr. Arnhold, 
Bankgeschäft. Dresden-A.) 


Die Börse stand während 
der letzten Wochen unter 
dem Drucke der Geschäfts- 
losigkeit, der unbefriedigten 
Haltung des New Yorker 
Platzes und der wenig er- 
mutigenden Berichte aus der 
Industrie. So wirkten nament- 
lich die anhaltende Unsicher- 
heit über die Wirtschaftspoli- 
tik der 
der wenig erfreuliche Bericht 
des Jron Age über die Lage 
des amerikanischen Eisen- und 
Stahlmarktes und die Preis- 
rückgänge am luxemburgischen 
Erzmarkt nachteilig auf a 
Stimmung der Börse ein. 
bröckelten infolge der an 
gradigen Geschäftsunlust im 
Verein mit der Nähe des Ulti- 
mos auf fast allen Marktge- 
bieten die Kurse etwas ab. 
Allerdings waren diese Ab- 
schwächungen nur gering, da 
sich Publikum und Spekula- 
tion auch von Verkäufen fern- 
hielten, sodaß das Geschäft 
im allgemeinen noch schlep- 
pender als schon in der letz- 
ten Zeit verlief. Aber der 
Umstand, daß trotz der ge- 
schilderten Verfassung der 
Börsen die Kurse sich im 
großen und ganzen in den 
letzten Wochen wenig ge- 
senkt haben, läßt deutlich die 
gesündere Beschaffenheit des 
Wertpapiermarktes erkennen. 
Die Kurse der Industriewerte 
haben infolge der verschlech- 
terten Verhältnisse im Wirt- 
schaftsleben einen Tiefstand 
erreicht, der keineswegs in 
den bisherigen Erträgnissen 
der Gesellschaften begründet. 
sondern einzig und allein auf 
die allgemein schwarzseheri- 
sche Beurteilung der konjunk- 
turellen Entwicklung zurück- 
zuführen ist. Man darf auch 
nicht außer acht lassen, daß 
der Konjunkturniedergang 
sich bis jetzt ohne großen 
Schaden vollzogen hat. Wenn 
auch bis jetzt das deutsche 
Wirtschaftsleben noch nicht 
die Kraft zurückgewonnen 
hat, die angesammelten Gel- 
der befruchtend auf Handel, 
Industrie und Gewerbe ein- 
wirken zu lassen, so ist doch 


Vereinigten Staaten, | 
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Neue Abschnitte sind nach wie vor fast 
unverkäuflich. Die Preise hierfür sind eben- 
falls ganz gewaltig gewichen. 


X 


R. Börsenkurse. 
23,8 Ohne Gewähr. 
FERE 
2952 Kurs | Kurs 
8 222 v.20./2. v. 27.3. Diff. 
2812 ä 1914 | 1914 
Augsburg. 
5| 5 | Papierfabrik Hegge . . - 87.— | 2.— | — 5.— 
Berlin. 
0 | 0 | Alfeld-Gronau, Hannoversche Papierfabr. | 72.40 | 64.80 | — 7.60 
8| 8 | Aschaffenburg, Maschinenpapier- (Zell- 
stoff-) Fabrikation : 123.25 | 120.50 | — 2.75 
0 | 0 | Arnsdorf/Riesgb., Arnsdorfer Papierfabrik 
Heinrich Richter 1 67.— | 61.90 | — 5.10 
0| 0 Berlin, Carl Ernst & Co. 24.50 | 19.50 | — 5.— 
12 | 12 | Berlin, Feldmühle, Papier- und Zellstoff- 
werke Aktiengesellschaft . | 167.— 165.75 — 1.25 
4½ 3 | Charlottenburg, A.-G. für Pappenfabr. 68.— | 54.— | — 14.— 
7½ 0 | Cunnersdorf/Schl., Schlesische Cellulose- 
und Papierfabriken A.-G. 49.50 | 46.— | — 3.50 
9 | 10 | Cröllwitz ‚CröllwitzerAktien-Papierfabrik 196.75 | 187.— | — 975 
0 | 0 | Dresden, Verein für Zellstoffindustrie 75.50 | 79.— | + 3.50 
0 0 | Elberfeld, Elberfelder Papierfabrik — ER Ei 
5 0 | Graz, Papier- u. Druck-Industrie Leykam- 
Josefsthal : 91.75 | 92.25 | + —.50 
3 | 0 | Groß-Särchen, Kr. Sorau "N.-L., Nordd. 
Lederpappenfabriken . 68.10 | 56.— | — 12.10 
22 | 22 | Königsberg, Königsberger Zellstofffabrik 344.— |336.50 | — 7.50 
15 | 15 | Königsberg, Nordd. Cellulose 3 u = a 
dto. junge A = a 
11 | 5 | Kostheim b. Mainz, Cellulose- u. Papierf. | 125.— | 111.25 | — 13.75 
15 | 15 | Mannheim, Zellstofffabrik Waldhof 226.— 224.75 — 1.25 
30 | 30 | Radewell, Ammendorfer Papierfabrik 382.50 | 380.10 | — 2.40 
18 | 18  Reisholz Papierfabrik ; ; 243. — | 247.25 | + 4.25 
6 | 6 | Untersachsenfeld, Preßspanfabrik 100.90 98.— | — 290 
12 | 10 | Varzin, Varziner Papierfabrik ; 120. 110 4— 
6 5 | Wangen i. Allg., Simonius’sche Cellulosef. 99.— | 96.— | — 3— 
Dresden. 
0 0 | Bautzen, Verein. Bautzner Papierfabriken | 26.— | 25.25 | — —.75 
4 | 5 | Dresden, Verein. Strohstoff-Fabriken 93.75 | 94.75 | + 1.— 
20 Dresdener Papierfabrik . | 66.75 81.— | + 14.25 
0 0 Einsiedel b.Chemn. ChemnitzerPapf.St.-A. — er = 
0| 0 do. Pr.-St.-A. — = er 
4| 4 Heidenau, Hasseröder Papierfabrik — 2 
12 | 12 | Penig, Patentpapierfabrik . 180.50 182.25 + 1.75 
15 | 15 Schlema b. Schneeberg, Holzst.- u. papierf. 247— 235.— — 12.— 
8 | 8 | Weißenborn/Erzg., Freiberger Papierfabr. | 140.25 | 140. | — —.25 
Frankfurt a. M. 
10 | 10 | Aschaffenburg, Buntpapier-u.Leimfabrikt. | 172.50 | 176.50 | + 4.— 
Hamburg. 
4 | 0 | Wintersche Papierfabriken 39.20 | 40.50 | + 1.30 
Leipzig. 
16 | 18 | Steina i. S., Holzstoff- und Holzpappen- 
fabrik Limmritz-Steina . Pr.-A. | 246.50 | 251.50 | + 5— 
München. 
5| 5 | Grafenau, Elsenthal Holzstoff- u. Papierf. | 79.— — — 
15 | 15 München, München-Dachauer Akt.-O. für 
Maschinenpapierfabrikation 270.— | 270.— — 
8 | 8 | Teisnach, Bayern, Teis nacher Papierfabrik 139.— | 131.— | — 8-- 
Wien. 
8 | 8 | Nettingsdorf bei Linz, ene ee Pa- 
pierfabrik ; 568.— | 568.— — 
6 | Wien, Elbemühl, Papierfb.- u. Verlagsges. 265.— | 255.— | — 10.— 
14 | 23 „ Steyrermühl. Papierf.u. Verlagsges. 730.— | 712.— | — 18.— 


zu bedenken, daß die Ansammlung der Gelder über kurz oder lang auf die Entwicklung der Konjunktur ihre 
Wirkung ausüben muß. Mit Recht führt wohl deshalb Handelsminister Dr. Sydow auf dem Handelstage aus; 
„Die große Geldflüssigkeit gibt Raum für die Hoffnung auf eine beginnende Besserung der wirtschaftlichen 


Lage. Der Privatdiskont stellte sich auf 3½ bis 3% pCt., 
Wegen der Aktien der Papierindustrie verweisen wir auf die Tabelle. 


zu 4¾ pCt. zu haben. 


tägliches Geld war zu 2½ pCt. und Ultimogeld 
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B. Kurse ven Aktieu der Papier- und Papiersiefl-Indusirie ohne Börseunetiz. 
Nach dem Kursbericht von Gebr. Arnhold, Bankgeschäft, Dresden-A. 


. © | Ohne 
SE 2g Gewähr. 
28 32 Kurse 
52132 vom 
2 AQ ' 27./3.14 
6 11 Arnsberg i. W., Ruhrwerke A. . 130.— 
10 12 Baienfurt Wtt. Papierfabrik Balenfurt 160.— 
8 8 Forbach, Gebrüder Adt. A.-G. 130.— 
0 0 ‘Goldbach, Bunt- und Luxuspapierfbk. — 
n 0 Hainsberg, a SCHEN ADIEN. 2g. Akt. 26.— 
4 4 Genußscheine . . . p. St. 70.— 
10 0 Hof, Cellulosefabrik Hof. Ele 60.— 
0 0 Höcklingsen. Cellulosefabrik V.-A. — 
0 0 „ St.-A. Lit. B. = 
5 5 'Konstanz, Papyrolinwerk u. Couvertf. — 
10 4 |Neuß a. Rh., Papier- u. Pergament- 
papierfabrik A.-G. 100.— 
0 0 'Neuß a. Rh., Rhein. A. 0. f. Papierf. 60.— 


Vorletzte 


> na> © Dividende 


17 
3% 


Letzte 
Dividende 


Neustadt i. Bad., Holzzellstoff- und 
Papierfabrik A. -O. — 

Oberts roth i. B., Bad. Holzstoff- und 
Pappenfabrik . . > p 

Regensburg, Aktienpapierfabrik ne 


— 
> 


0 

0 |Robschütz, Papierfabrik 

8 Sebnitz, Papierfabrik 

7 Türkheim, Papierfabrik Schwinden- 
hammer A.-G. — 

0 Wasungen, Holzstofi-, Lederpappen- 

und Papierfabrik en 

4 :Wehrau Schles. Pappenfabrik A. 0. — 

4 Zoblitz, Holzstoff- u. Lederpappen- 
fabrik vorm. Gebr. Fünfstück 


4 
76.— 


— .. —— — 


Pariser Marktbericht. 
Mitgeteilt vom Panse A. L. Gröndal, Paris. 
Ende März 1914. 


Holzschiiff. 
Fichtenstoff trocken Fr. 12.50 bis 13. - 
„ 50 pCt. nab a Is Re 
= braun trocken „ 13.— „ 13.50 
8 „ 50 pCt. nah „ 11.50 „ 12.50 
Aspenstoff, trocken 16.— 16.50 


Obgleich einige Abschlüsse stattfanden, blieb der 
Markt ohne Leben. 


Holzzellstoft. 
Sulfitstoff. ungebl.,prima Marken Fr. 23. bis 24. — 
8 a gewöhnl. 20.50 „ 21.- 
á „ Sekunda „ 18.— . 19.-- 
è gebleicht, prima. „ 31.75 „ 34. — 
8 „ geringere „ „ 27.— „ 28.— 
Natron- und Sulfat-Zellulosc, 
ungebl., prima „ . 2l.— 22.— 
$ 2 „ Sekunda 20.— 21.— 


Es wird über einige Nachfrage berichtet, aber zu 
den gegenwärtigen Notierungen sind wenige Ab- 
schlüsse zustande gekommen. 

Preise für 100 kg cif. Rouen. 
Espartostoff gebleicht, 1. Qualität E 19 = 
für die englische Tonne cif englische Häfen. 


Beilagen-Hinweis. 

Der Postauflage ist eine Karte der Firma F. H. 
Banning & Seybold, Maschinenbau-Ges. m. 
b. H, Düren, Rhld., beigeheftet. 

Der Gesamtauflage liegen Beilagen folgender 
Firmen bei: Deutsche Xylo.ith-Platten-Fabrik 
Otto Sening & Co. G. m. b. H., Potschappel 
b. Dresden und Martin Eck, Oberursel bei Frank- 
furt a. M. 

Die Streifbandabonnenten erhalten außerdem Bei- 
lagen der Firmen: Eisenwerk & Maschinenbau- 
Akt.-Ges., Düsseldorf-Heerdt; E. Jasmin, 
Hamburg und Ferdinand Schnell & Co., Bremen. 


Kirchners Technologle. Die Streiibandabonnen- 
ten unseres Blattes erhalten heute die Seiten 225 — 232 


(3. Bogen 1914) des Teiles IV. „Die Ganzstoffe der 
Papierfabrikation’. Die Postabonnenten erhielten 
dieselben bereits mit Nr. 13. 


Teil I.: Geschichte der Paplerludustrie und All- 
xemelnes über Papier. 

Teil II.: Rohstofflehre. 

NB. Diese zwei Teile sind vergriiien. 


Teil III. A. „Holzschli“, 2. verbesserte Auf- 
lage. Dieses Werk ist 264 Seiten stark und enthält 
124 Abbildungen. Preis elegant gebunden A 12.—, 
für Bezieher unseres Blattes nur A 10.—. 


Den Teil III. B. u. C. „Zellstoff“ (652 Seiten 
stark, mit 293 Figuren und Tafeln) liefern wir an 
Bezieher des Wochenblattes elegant gebunden zum 
Preise von A 16.—, an Nichtabonnenten für A 18.—. 

Der Teil III. D. u. E. „Die Lumpen- oder Hadern- 
halbstofl-Fabrikation, Altpapier, Paplerabschaltte u. 
Ausschuß“, zusammen 254 Seiten stark mit 136 Jliu- 
strationen oder etwa 235 Einzeldarstellungen, wird 
elegant gebunden an Abonnenten unseres Blattes 
zum Vorzugspreise von A 7.50, an Nichtabonnenten 
für & 8.50 abgegeben. 


Die Leitung des Vereines der Beamten . 
österr.-ungar. Papierfabriken erfüllt hiemit 
die schmerzliche Pflicht. Nachricht zu geben 


von dem Hinscheiden ihres langjährigen Ob- 
mann-Stellvertreters, des Herrn 


Paul Stepnitz 


Disponent der Niederlage von Leykam-Jose’s- 


thal Ak tlen gesellschaft für Papler- und Druck- 
industrie, Wien 

weicher am 20. d.M. in ein besseres Jenseits 

verschieden ist. 

Wir beklagen in dem Dahingeschiedenen 
einen wackeren Mitarbeiter und Kollegen und 
bitten, demselben gleich uns cin chrendes 
Angedenken zu bewahren. 


Herausgeber und verantwortlicher Redakteur: Kommerzienrat Gustav Güntter in Biberach. 
Technischer Redakteur: Professor Ernst Kirchner in Chemnitz. 


Wochenblatt für 


Panierfahrikation. 


Alleiniges Vereinsblatt des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


(Mitglieder dieses Vereins erhalten das Wochenblatt kostenfrei.) 


Offizielles Organ des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, des Vereins Deutscher 
Holzstoff-Fabrikanten, des Vereins sächsischer Papierfabrikanten, des Vereins Deutscher 
Pappenfabrikanten und des Vereins der Zellstoff- und Papier- Chemiker. 


Organ für die Bekanntmachungen der Paplermacher-Beruisgenossenschait und deren Sektionen. 
Alleiniges Organ 
des Hilisvoreins tär die deutsche Papler-Indus trle, e.V., und der Sterbekasse dieses Voreins. 
Allmonatlich erhalten die Bezieher als 
‚Qratisprämie" E. Kirchners Technologie der Paplerlabrikation. 


Orlgiaai-Artikei sind Eigentum des Wochenblattes Der Abonnementspreis beträgt vierteljährlich: 


k ei Postbezug: Inland M. 2.—, Oesterreich- Ungarn 
und dürfen nur mit dessen Genehmigung ander K 2.50 (Ausland mit Postzuschlag). 


weitig veröffentlicht werden; in solchem Falle ist | Bei Strelfband-Bezug: Inland und Oesterreich-Ungarn 
deutliche und vollständigeQuellenangabe vorzunehmen. M. 3.—. Ausland M. 4.—, einzelne Exemplare M.— 50. 


Herausgeber: Güntter-Staib in Biberach a. d. Riß, Württemberg. 


45. Jahrgang. 11. April 1914. Nummer 15. 
Inhalt: 
Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sekt. VIII 1301 Entscheidungen des Oberversicherungsamtes 
Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker Chemnitz in Unfallsachen der Papiermacher- 
Preisarbeiten und Aufgaben . ; 8 . 1302 Berufsgenossenschaft ö g . i . 1318 
Sind Maschinen im Sinne des Reichsstempel- Kraft, Arbeit und Leistung ; . : . 1319 
gesetzes vom 3. Juli 1913 bewegliche oder Patent- Berichte 3 . 1320 
unbewegliche Sachen? . . . 1307 Patent- Anmeldungen. Erteilungen usw. ; 1320 
Etwas über den Neubau von Papierfabriken . 1310 Briefkasten i ; ; ; ; . 1320 
Schwedische Papierfabriksvereinigung . . 1313 Von unserem Mustertisch : 3 . ; . 1322 
Geschäftsberichte ; ; ; ; . 1314 1323 Von unserem Büchertisch . . ; . 1322 
Geschăftsnachrichten . ; , . 1316 Marktberichte : . 1324 
Ehrentafel des Vereins Deutscher Papierfabri- Werte der Ein- und Ausfuhr Deutschlands von 


kanten ; g g ß . ; g . 1318 Papier, Pappe und Halbstoffen usw. . . 1324 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion VIII. 

Die Mitglieder unserer Sektion laden wir hiermit zur Sektionsversammlung, die 
Montag, den 25. Mai 1914, mittags 12 Uhr im Hotel zur Sonne zu Jena stattfinden 
soll, ergebenst ein. 

Tagesordnung: 
. Verwaltungsbericht für das Jahr 1913 und geschäftliche Mitteilungen. 
. Prüfung und Abnahme der Rechnung über die Verwaltungskosten der Sektion VIH 
für 1913. 
. Feststellung des Voranschlages der Verwaltungskosten für 1915. 
. Wahl des Ausschusses zur Vorprüfung der Rechnung über die Verwaltungs- 
kosten für 1914. 
5. Laufende Verwaltungsangelegenheiten und Anträge aus der Mitte der Versammlung. 
Berlin S.W. 11, den 1. April 1914. 
Dessauerstr. 2 (Papierhaus). 
Vorstand der Sektion VIII der Papiermacher-Berufsgenossenschaft. 
Rich. Brückner, Vorsitzender. 


2 Q N — 
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Abonnement auf das „Wochenblatt für T 
Das Wochenblatt kann auch jetzt noch für das 2. Vierteljahr 1914 beim zu- 
ständigen Postamte bestellt werden, und zwar zum Preise von nur ‚X 2.— ausschließ- 
lich Bestellgeld. 
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Verein der Zellstoff- 


Preisarbeiten 


Im Laufe der Jahre hat der Verein eine 
größere Reihe von Preisausschreiben erlas- 
sen und die Bearbeitung vieler, für Wissen- 
schaft und Industrie wichtiger Fragen ange- 
regt. Da diese Aufforderungen zur Lösung 
derartiger Fragen in den Veröffentlichungen 
des Vereins zerstreut sind, werden sie nach- 
stehend einmal übersichtlich zusammenge- 
stellt. Bezüglich des Nachweises von Litera- 
tur für diese Aufgaben muß im allgemeinen 
auf die Fachliteratur, Lehrbücher und Auf- 
sätze in den Fachzeitschriften verwiesen wer- 
den. Einzelne Hinweise sind bei den einzel- 
nen Aufgaben selbst verzeichnet. 

I. Preisfragen. 
A. Preisfragen von 1906. 

1. Normen für Kauf und Prüfung von 
Füllstoffen. Man vergleiche: Hauptversamm- 
lungsbericht 1906, Seite 9, und „Auszüge“. 

2. Wie ist flüssiges Chlor am besten für 
Papierstoffbleiche zu verwenden? Hauptver- 
sammlungsbericht 1006, Seite 15; 1900, 
Seite 120. 

3. Wie lassen sich die Gerüche, welche 
bei der Salzwiedergewinnung in Natron- 
zellstoff- Fabriken entstehen, durch Oxydation 
der Abgase wesentlich mehr als bisher in 
wirtschaftlicher Weise vermindern? H. 
(Hauptversammlungsbericht) 1006, Seite 23 
und Patentliteratur. 

4. Zweckmäßigstes Verfahren zur Gewin- 
nung von Harz bei der Verarbeitung von 
Hölzern zu Zellstoff (ohne Sodaverlust). 
Man vergleiche insbesondere die Arbeiten 
der schwedischen Chemiker, z. B. Bergström, 
Rinman und andere. 

5. Feststellung des spezifischen Gewichtes 
von Zellstoffen in verschiedenen Lösungs- 
mitteln. H. 1906, Seite 31. 

6. Trennung der Bestandteile von in Was- 
ser aufgeschlämmtem Papier-Ganzstoff durch 
Absitzenlassen in drei Stufen (Fraktionen). 
Prüfung dieser Stufen a) auf durchschnittliche 
Faserlänge, b) auf papiertechnischen Wert. 
H. 1906, Seite 31. 

7. Ursachen der chemischen Verluste bei 
der Sulfitlaugenbereitung (Oxydation, Thion- 
säurebildung). Verhütung solcher mit beson- 
derer Berücksichtigung der Einwirkung von 
Thionsäuren auf die Ergebnisse der Kochung 
wie sie Mitscherlich in den Geheimschriften 
behauptete. H. 1906, Seite 32, ferner Harpf, 
Klason, v. Possanner. 

8. Wodurch erklärt es sich, daß mit Harz- 
leim und freier Schwefelsäure geleimtes Pa- 


— ee — — 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 15 1914 


und Papier- Chemiker. 
und Aufgaben. 


pier, das leimfest ist, mitunter und im Lauf 
kurzer Zeit die Leimfestigkeit verliert? H. 
1906, Seite 35. 
B. Preisfragen von 1908. 
9. Die Verwertbarkeit der organischen 
Substanzen in den Zellstoffabwässern, unter 
besonderer Berücksichtigung der einschlägi- 
gen Veröffentlichungen. Das Thema ist für 
Sulfitablaugen bearbeitet von Dr. Max Mül- 
ler; für Natronzellstoffablaugen von Dr. Chri- 
stiansen. Experimentell sind die Natronzell- 
stoffablaugen studiert insbesondere von Rin- 
man. Die experimentellen Studien über Sul- 
fitablaugen betreffen Verwertung als Futter- 
mittel, Gerbstoff, Bindemittel (Zellpech). 
10. Wie verhalten sich Halbzellstoffe ver- 
schiedener Herkunft gegen Holzzellstoff- 
reagentien? Es sind insbesondere Kraftzell- 
stoff, Braunschlifi, Sulfithalbzellstoffe ge- 
meint. Man vergleiche z. B. Schwalbe, Halb- 
zellstoffe, Internat. Kongreß, New Vork. 
C. Preisfrage von 1910. 
Verwertung der Kalkrückstände der 

Vb Fabrikation. H. 1910, S. 17. 
D. Preisfrage von. 1913. 

12. Aufschließung schwach verholzter 
Fasern, wie Flachs, Hanf u. dgl., insbeson- 
dere Beseitigung der „Schäben“ ohne Aus- 
beute-Schädigung. 

Die beste unter den preiswürdigen Bear- 
beitungen vorstehender Fragen wird mit 
einem Preis von je 250 A ausgezeichnet. 
Außerdem steht dem Preisgericht das Recht 
zu, den Vorstand zu ersuchen, für besonders 
wertvolle Arbeiten einen Zusatzpreis bis zur 
doppelten Höhe zu bewilligen. Ebenso ist 
er berechtigt, für Arbeiten, welche nicht voll 
preiswürdig sind, aber zur Klärung der ge- 
stellten Frage beitragen, Teilpreise zu bean- 
tragen. 

Auch Arbeiten über selbstgewählte Auf- 
gaben werden zur Preisbewerbung zuge- 
lassen. 

Jedes Ausschreiben bleibt so lange be- 
stehen, bis ein voller Preis erteilt ist oder der 
Vorstand dasselbe zurückzieht. Nächster Ab- 
lieferungstermin für die Arbeiten ist der 1. Ok- 
tober 1914. 

Die preisgekrönten Arbeiten werden in 
den „Schriften des Vereins“ oder in den Ver- 
einszeitschriften veröffentlicht. Diese bezahlen 
dafür an die Verfasser das übliche Honorar. 

Die nicht mit einem Geldpreis bedachten 
Arbeiten werden den Verfassern zur Ver- 
fügung gestellt, doch wird das Preisgericht 
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den Vereinszeitschriften die Veröffentlichung 
auch solcher Arbeiten, selbstverständlich 
gegen Zahlung des üblichen Honorars, emp- 
fehlen, welche ihm für die Veröffentlichung 
wertvoll genug erscheinen. Solche Arbeiten 
können außerdem mit einer „ehrenvollen Er- 
wähnung“ oder durch Aufnahme unter die 
„Schriften des Vereins“ ausgezeichnet werden. 


Die Arbeiten müssen, wie erwähnt, bis 
spätestens 1. Oktober 1914 an den Geschäfts- 
führer des Vereins und Obmann des Fach- 
ausschusses, Prof. Dr. Carl G. Schwalbe in 
Eberswalde, Neue Kreuzstr. 17, eingeliefert, 
mit einem Kennwort versehen sein und dür- 
fen den Namen des Verfassers nicht enthalten. 
Jeder Arbeit ist ein verschlossener Umschlag, 
mit demselben Kennwort versehen, beizu- 
fügen, in welchem Namen und genaue 
Adresse des Verfassers anzugeben sind. Die 
Oefinung der Umschläge erfolgt für die preis- 
gekrönten Arbeiten durch das Preisgericht. 
Die Verfasser der nicht preisgekrönten Ar- 
beiten erhalten diese nach gehörigem Aus- 
weis vom Geschäftsführer zurück. 

Der Fachausschuß bezw. Vorstand ist er- 
mächtigt, ausnahmsweise gute Arbeiten auch 
dann zu prämiieren, wenn eine Bewerbung 
des Autors nicht vorliegt, oder wenn der Be- 
werber gegen gewisse Punkte der Preisord- 
nung, nämlich Ablieferung zu einem bestimm- 
ten Termin oder vollständige Anonymität, 
verstoßen haben sollte. Fachausschuß bezw. 
Vorstand sind ferner in der Lage, bei Druck- 
legung von den Verein interessierenden Ar- 
beiten den Autor durch teilweise Uebernahme 
der Druckkosten oder einer größeren Anzahl 
von Exemplaren zu unterstützen. 


E. Preisfrage von 1911. 

Der Verein Deutscher Holz- 
stoff- Fabrikanten hat dankenswerter- 
weise die Summe von 400 / für die beste 
Arbeit über das Dämpfen von Holz zur Ver- 
fügung gestellt. Die Preisarbeiten sind bis 
spätestens 1. Oktober 1914 an den Geschäfts- 
führer des Vereins und Obmann des Fach- 
ausschusses, Prof. Dr. Carl G. Schwalbe in 
Eberswalde, Neue Kreuzstr. 17, einzuliefern. 
Nähere Bedingungen wie oben. Preisrichter 
sind außer zwei vom Verein Deutscher Holz- 
stoff-Fabrikanten zu ernennenden Herren die 
Fachausschuß-Mitglieder des Vereins. Die 
Preisarbeiten sind unter Berücksichtigung 
folgender Gesichtspunkte durchzuführen: 

13. Das Dämpfen von Holz. 

1. Hauptzweck der Untersuchung ist, die 
Vorgänge beim Dämpfen und Kochen des 
Fichten- und Kiefernholzes aufzuklären. 
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2. In erster Linie ist qualitativ und quan- 
titativ der allmähliche Aufschluß und die 
Färbung der Hölzer zu verfolgen. Es sind 
also während der ganzen Dauer normaler 
Dämpf- und Koch prozesse, die in Appara- 
tur, Druck und Zeitdauer der Dämpfung 
und Kochung möglichst der Praxis 
nachzubilden sind, die abgestoßenen Kon- 
denswässer bezw. der abgestoßene Dampf auf 
die etwa in ihnen enthaltenen Stoffe, wie 
Zucker, Alkohole, Aldehyde, Säuren, Harz- 
und Gerbstoffe, Mineralbestandteile u. a. m., 
fortlaufend quantitativ zu untersuchen und 
etwaige Fixpunkte der Reaktion, wie Auftre- 
len eines neuen Stoffes in der Ablauge, Ver- 
schwinden eines anderen, festzulegen. In glei- 
cher Weise soll versucht werden, die Zusam- 
mensetzung der gedäinpften Hölzer, z. B. das 
Verschwinden von Mineralbestandteilen, von 
Zuckern, Harz usw., festzustellen derart, daß 
aus der Untersuchung klar hervorgeht, 
welche Stoffe gewissermaßen als Kitt wirken, 
welche also herausgelöst werden müssen, da- 
mit das Holz gut schleifbar werde. 

Nachdem durch die neueren Unter- 
suchungen von Zacharias und von 
Soyka der Aufschluß der Fichte und 
Kiefer beim Dämpfen und Kochen 

ualitativ und quantitativ im wesent- 
ichen aufgeklärt ist, wird der dies- 
bezügliche Teil der Preisaufgabe als 
erledigt angesehen. Es soll jedoch noch 
gepruft werden, welche Stoffe vorzugs- 
weise als „Kittsubstanzen“ anzuspre- 
chen sind. Auch ist noch die Ent- 
stehung der Färbung und ihre etwaige 
Beinflussung beim Dämpfen nach Zeit, 
Druck usw. zu verfolgen. 

3. Unter Variierung von Zeit- und Druck- 
faktoren ist die Ausbeute an Schleifholz fest- 
zustellen, und zwar bei Fichte und Kiefer 
nicht nur für Stamm-, sondern auch für Wip- 
felholz, für feste und schwammige Hölzer. 
Ueber den Standort der Hölzer, über die 
Schlagzeit, Lagerungsdauer, über das Ver- 
hältnis von Splint zu Kernholz, über Zahl 
und Weite der Jahresringe sind demgemäß 
Angaben zu machen. Die unter 2 genannten 
Untersuchungen sollen sich auch auf die 
obengenannten llolzarten erstrecken. 


4. Die bei der Dämpfung und Ko- 
chung entstehenden Laugen und Dämpfe 
sind auf ihre technische usw. Verwertbarkeit 
zu prüfen. Es ist also z. B. festzustellen, 
ob Terpentinöl, Harz, Säure u. a. m. mit 
wirtschaftlichem Vorteil gewonnen werden 
kann. 
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Dieser Teil des Preisausschreibens 
wird durch die eben erwähnten Fest- 
stellungen von Zacharias und Soyka 
als erledigt angesehen. 

5. Auf Grund der an genügend großem 
Versuchsmaterial gewonnenen Erfahrungen 
sollen Vorschläge zur Verbesserung der bis- 
herigen Dämpf- und Koch verfahren ge- 
macht werden, Vorschläge, die Apparatur 
und Verfahren in Beziehung zur Ausbeute 
und Farbe betrefien. 


Bemerkungen über die heute in der 
Papier- und Pappenindustrie gebräuch- 
lichen Verfahren der Holzdämpfung. 
Angaben über die Beschaffenheit des zu 
diesem Zweck zur Verfügung stehenden 
Holzes. 

Bei Flerstellung eines guten, leicht ver- 
käuflichen Braunholzpapieres oder ebensol- 
cher Braunholzpappe aus reinem, braunem 
Holzschliff kommt es darauf an, einen lang- 
faserigen, in sich kräftigen, zähen Schliff von 
heller Farbe zur Verfügung zu haben. Zur 
Gewinnung des Schlifis wird außer Tanne 
oder Fichte in der Hauptsache die Kiefer aus 
Durchforstungsschlägen im Alter von 25 bis 
40 Jahren in Stärken von etwa 8—10 cm 
Durchmesser verwendet. Um ein Verstocken 
oder Blauwerden des Holzes möglichst zu 
vermeiden und um die beim Schleifen lästige 
Rinde sowie den Bast zu entfernen, werden 
die Knüppelhölzer in der Regel bald nach er- 
folgtem Abtrieb geschält. Die Durchfor- 
stungshölzer sind in Qualität sehr verschie- 
den. Es ist als Erfahrungssatz hinzustellen, 
daß nicht mehr im Wachstum befindliches. 
abgestorbenes Holz niemals braunen Schliff 
gleicher Güte hergibt wie der grüngeschla- 
gene, noch im Saft stehende Baum. Um den 
in der Fabrikation lästigen Gehalt an Harz, 
Terpentin usw. möglichst zu vermeiden, läßt 
man das Kiefernholz längere Zeit lagern. 

Es fragt sich nun, welche Behandlungs- 
weise für das Dämpfen oder Kochen die 
zweckmäßigste ist, um gleichmäßig guten 
und hellen Schliff zu erzielen. Es werden ver- 
schiedene Verfahren angewendet. Ein Teil 
der Schleifereien dämpft das Holz mehrere 
(bis zu 10 und mehr) Stunden mit gesättig- 
tem Dampf von etwa 4 at Ueberdruck und 
schließt das Dämpfen mit Zusatz von Was- 
ser. Andere kochen das Holz unter Druck 
ın Wasser. Die Dämpfdauer läßt sich durch 
höheren Druck in dazu geeigneten Dampf- 
fässern wesentlich, um die Hälfte und mehr, 
abkürzen. 

Man hat die Erfahrung gemacht, daß das 
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Schleifen von sehr lange gedämpftem Holz 
sich in quantitativer Beziehung günstiger voll- 
zieht als von Holz, das kürzere Zeit gedämpft 
ist. Man erhält bei langer Dämpfdauer eine 
sehr lange und weiche Faser, die aber leider 
den Fehler einer zu dunklen Farbe hat. Kür- 
zeres Dämpfen gibt den erwünschten hellen 
Schliff, die Faser wird aber kürzer und här- 
ter. Nur so gedämpfte Faser kommt für die 
heute angefertigte Verkaufsware in Betracht. 


F. Preisfragen 1912. 

Der Verein erläßt ferner auf Veranlas- 
sung der Firma Hugo Hartig in Ham- 
burg folgendes Preisausschreiben: 

14. Das Rotwerden ungebleichter Sulfit- 
zellstoffe. 

Beim Nässen erfährt ungebleichte, feste 
Sulfitzellulose, insbesondere skandinavischer 
Herkunft, bisweilen stellenweise oder auch 
völlig eine Rötung. Es soll durch eine um- 
fassende, wissenschaftlich-technische Unter- 
suchung festgestellt werden, welches die Ur- 
sachen dieser Rötung sind. Ferner ist zu er- 
mitteln, ob und wie sich diese Rötung ohne 
größere Veränderung der Fabrikation im 
Kochprozeß oder beim Aufarbeiten des ge- 
kochten Zellstofis vermeiden läßt. Schließ- 
lich ist anzugeben, wie sich die durch Rötung 
entstehenden Nachteile in der Papierfabrika- 
tion ohne wesentliche Kosten beseitigen 
lassen. 

Eine Zusammenstellung schon bekannter 
Tatsachen und Abhilfvorschläge genügt den 
Bedingungen dieses Wettbewerbs nicht, es 
wird eine Arbeit verlangt, deren Ergebnisse 
Erfolg versprechen. Verlangt wird auch eine 
Zusammenstellung der vorhandenen Litera- 
tur. Für die beste Lösung wird von der 
Firma Hugo Hartig in Hamburg ein Preis 
von 1500 A ausgesetzt. 

Der Preis kann je nach der Würdigkeit 
der Arbeit ganz oder geteilt verliehen wer- 
den. Da bislang (1914) das Ausschreiben er- 
folglos blieb, ist der Verein ermächtigt, die 
Summe gegebenenfalls auch für preiswürdige 
Lösungen anderer Aufgaben zu verleihen; 
jedoch soll Herbst 1914 in erster Linie noch 
die obige Preisaufgabe bedacht werden. 


Die Bedingungen dieses Preisausschrei- 
bens in bezug auf Preisgericht, Kennwort, 
Preiszuerkennung usw. sind dieselben wie 
die für andere Preisausschreiben des Vereins. 

Die Preisarbeiten müssen bis spätestens 
den 1. Oktober 1914 beim Geschäftsführer des 
Vereins, Professor Dr. Carl G. Schwalbe in 
Eberswalde, Neue Kreuzstr. 17, eingereicht 
sein. 
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Die Herren L. J. Dorenfeldt in Kri- 
stiania und Dr. Kölle in Frankfurt 
a. Main haben dem Verein erstmalig 1000 A, 
im Herbst 1913 noch weitere 1500 % für die 
beste Lösung folgender Preisaufgabe aus- 
gesetzt: 

15. Die Herstellung von Sulfitkochlaugen, 
ihre Apparatur, Betriebsleitung und Betriebs- 
kontrolle. Die Arbeit soll eine durchaus kri- 
tische sein. Es sollen z. B. die verschiedenen 
Bottich- und Turmsysteme, die zur Laugen- 
bereitung angegeben sind, beschrieben und 
kritisch besprochen werden. Es ist statthaft, 
nur Teile der gestellten Aufgabe in Bearbei- 
tung zu nehmen. 


Der Preis kann ganz oder geteilt verliehen 
werden. Dem Preisgericht gehören außer 
den Mitgliedern des Fachausschusses fol- 
gende Herren an: Fabrikdirektor K. Mörch in 
Greaker (Norwegen), Fabrikbesitzer E. Spiro, 
Krummau in Böhmen, Fabrikdirektor G. Sü- 
reth, Königsberg i. Pr., Fabrikdirektor 
A. Stälnacke in Bergvik (Schweden). Näch- 
ster Ablieferungstermin: 1. Oktober 1914. 
Weitere Bedingungen des Preisausschreibens 
wie oben. 


ll. Aufgaben „im freien Wettbewerb“. 


Für diese Arbeiten sind vorerst bestimmte 
Geldpreise nicht ausgesetzt, doch können sie, 
gemäß oben abgedruckten Bestimmungen, 
mit Geldpreisen oder „ehrenvoller Erwäh- 
nung“ bedacht werden. 


1. Chemische Untersuchung der Bambus- 
arten unter besonderer Berücksichtigung der 
Bleiche von Bambuszellstoff. Man vergleiche 
insbesondere die Arbeiten von Raitt. 

2. Chemische Untersuchungen von Schilf- 
rohrarten. Schilfrohr ist technisch in Braila 
(Rumänien) verarbeitet worden. Man ver- 
gleiche die Veröffentlichung von Klein. 

3. Die chemischen Eigenschaften des 
Aspen- (Pappel-) Zellstoffes, im Vergleich mit 
denen der Nadelholz-Zellstoffe. 

4. Chemische Eigenschaften des Stroh- 
wachses, seine Abscheidung und Verwertung. 

5. Die stickstoffhaltigen Bestandteile der 
Getreidestroharten. 

6. Die Oxydationsvorgänge bei der Zell- 
stoffbleiche. 

7. Die Vergilbung der Zellstoffe und Pa- 
piere. 

8. Kritische Prüfung der neuestens vor- 


geschlagenen Methoden zur Zellstoff-Bestim- 


mung. Man vergleiche Arbeiten von Renker, 
Tollens, König usw. 
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9. Rohmaterial für die Dachpappenfabri- 
kation. H. 1906, Seite 37. 

10. Die chemischen Eigenschaften des 
Zellstoffschleims. H. 1906, Seite 52, 1908, 


Seite 61, 1909, Seite 24, ferner Briggs, Sin- 


dall, Schwalbe und Robinoff. 

11. Entharzung von Sulfitzellstoff. Papier- 
Zeitung 1908, Nr. 83, Seite 3211. 

12. Quantitative Bestimmung von Lei- 
mungsmitteln (Harz, Tierleim, Stärke usw.) 
nebeneinander im Papier. 

13. Der Einfluß der Zylindertrocknung 
auf die Festigkeit von Papier. 

14. Der Einfluß vorheriger Trocknung 
der Zellstoffe auf die Festigkeit der Papiere. 

15. Die Methoden zur Trocknung von 
Zellstoffen. Neueste Monographie von Sindall. 

16. Nutzbarmachung von Abfallholz: 
Aufschließung junger Hölzer, von Wipfel- 
holz, Knüppeln und Sägemehl. Entrindung 
solchen Rohmaterials. 


III. Schulaufgaben. 

Von den seinerzeit durch Herrn Dr. Klemm 
zusammengestellten sogenannten „Schulauf- 
gaben“ sind nachstehende teils unbeantwor- 
tet geblieben, teils nur unvollständig bear- 
beitet worden: 


Auf Fabrikationsvorgänge 

sich beziehende Aufgaben. 

I. Es soll untersucht werden, auf welche 
Weise sich Sisalhanf am vorteilhaftesten auf- 
schließen läßt, um Papierstoff herzustellen, 
und bis zu welchem Grade eine Veredelung 
des Faserproduktes möglich ist. 

Koch- und Bleichversuche. 

Il. In welchen Grenzen kann Torf Wert 
als Papier- und Pappenrohstoff bean- 
spruchen ? 

Kritische literarische Studie über die 
Bemühungen zur Anwendung von Torf 
als Papier- und Pappenrohstoff. 

HI. Die Veredlungsfähigkeit von Braun- 
holzstoff und deren praktische Grenzen (als 
kritische Studie). 

Das Problem der Bleichbarkeit. — Ver- 
änderung der Eigenschaften. Was dabei 
gewonnen und preisgegeben wird. Auf- 
wand und Erfolg. 

IV. Ueber den Kalkzusatz beim Lumpen- 
kochen. 

In Anknüpfung an die Veröffentlichung 
von Dr. B. Possanner von Ehrenthal im 
Papier-Fabrikant. 1908, H. 2, S. 63. Hat 
als Ziel die Feststellung der rationellen 
Verbrauchsmengen an Kalk, je nach der 
Beschaffenheit des Kochgutes, und schließt 
die Prüfung der Frage ein, ob jetzt in der 
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Praxis nicht unnötig viel Kalk angewendet 

wird. 

VII. Es sollen durch Extraktionsversuche 
die Körper festgestellt werden, auf denen die 
vorübergehende Rötung von Sulfitzellstoffen 
beim Bleichen beruht. (Man vergleiche oben 
Preisfrage 14.) 

Es sind Anhaltspunkte dafür vorhan- 
den, daß die betreffenden Körper löslich 
und ausziehbar, also der Untersuchung 
und vielleicht auch Entfernung zugänglich 
sind. 

VIII. Welche Körper bedingen die gerin- 
geren Bleicherfolge des Natron- bezw. des 
Sulfatholzzellstofis im Vergleich zu Sulfit- 
zellstoff? 

Ausziehen mit verschiedenen Lösungs- 
mitteln. Bleichversuche an den Stoffen und 
an den Abdampfrückständen der Auszüge. 
X. Bedeutung der Fahrionschen Beobach- 

tungen über die Autoxydation des Kolopho- 
niums für die Verwendung von Harz zum 
Leimen von Papier. 

Zeitschr. f. angew. Chemie 1007, H. 9, 
S. 356—361. Oxyabietinsäure. 

XII. Unter welchen Umständen und bis 
zu welchem Grade wird die Entsäuerung 
von Sulfitstoff-Abwässern vor ihrer Ablei- 
tung in den Vorfluter entbehrlich? 

Es hat sich herausgestellt, daß unter 
gewissen Voraussetzungen (starke Ver- 
dünnung im Vorfluter, großes Säurebin- 
dungsvermögen des Wassers im Vorfluter 
bezw. des Fabrikations- und Verdünnungs- 
wassers) eine Entsäuerung der Sulfitstoff- 
Abwässer vollständig entbehrlich erscheint. 

Die näheren Bedingungen, unter denen 
das geschehen kann, sind möglichst unter 
Anlehnung an in der Praxis obwaltende 
Verhältnisse festzulegen. 

Auf Material- und Papierprüfung 

sich beziehende Aufgaben. 

I. Die Dissoziation des Harzleims je nach 
dem Verdünnungsgrade bei der Auflösung 
zur Gebrauchslösung. 


Zum Mitgliederverzeichnis. 


Als Mitglied hat sich gemeldet: 
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Beim Verdünnen von Harzleim tritt mit 
Erhöhung des Freiharzgehalts verknüpfte 
Spaltung von harzsaurem Natron ein. Es 
soll der gesetzmäßige Einfluß von Verdün- 
nung und der Temperatur auf diese Spal- 
tung erforscht werden — am einfachsten 
wohl durch Bestimmung des Freiharz- 
gehalts. 

Hat Bezug auf die Beurteilung der Ver- 
wendung von mehr oder weniger gesättig- 
ten Harzleim-Auflösungen und bildet die 
Grundlage für die Beurteilung. 

HI. Verunreinigung der Zellstoffe durch 
Schwefelverbindungen, Grenzen derselben. 
Sulfitzellstoffe — Schwefligsäureverbindun- 
gen, Schwefel; Sulfatzellstoffe — Sulfide und 
Schwefel. 

Wichtig bei den Papieren, bei denen es 
auf Indifferenz gegen Metalle ankommt, die 
durch Sulfit- und Sulfidbildung anlaufen. 

V. Es sollen die gewöhnlich als Harz be- 
zeichneten in Aether, Alkohol, Petroläther, 
Tetrachlorkohlenstoff löslichen Körper in 
Zellstoffen genauer untersucht werden. 

Außer den in Aether löslichen Körpern, 
die von Herzberg (Mitt. aus d. Kgl. Mate- 
rialprüfungsamt 1905, S. 306, und 1906, 
S. 174) aus Holzzellstoffen durch Aether 
ausgezogen worden sind, enthalten Zell- 
stoffe auch noch in Aether unlösliche, aber 
in Alkohol lösliche, schmierige Körper, 
die Beachtung verdienen. 

Zu berücksichtigen ist auch P.-Z. 1907, 
H. 6, S. 220, wo von Resinaten gesprochen 
ist. 

VII. Ausarbeitung einer Prüfungsmethode, 
durch die man gebleichten und ungebleichten 
Holzschliff in Papieren unterscheiden kann. 

VIII. Quantitative Harzleimbestimmung. 

Besonders Schwierigkeiten bei Mitver- 
wendung von Stärke und Tierleim berück- 
sichtigen. 

Eberswalde, 1. März 1914. 

gez. der Geschäftsführer 
Carl G. Schwalbe. 


(Siehe auch Nr. 14, S. 1213.) 


Herr Paul Schulte, Düsseldorf, Haroldstr. 25. 


Ausgetreten sind die Mitglieder: 


Georg Löbbecke, Oberlahnstein. 

M. Peterson & Son, Moss, Norwegen. 
Ratinger Papierfabrik, Ratingen, Rhld. 
Herr Julius Kantorowiez, Breslau XIII. 


Mitgliederzahl: 476. 
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Sind Maschinen im Sinne des Reichsstempelgesetzes vom 
3. Juli 1913 bewegliche oder unbewegliche Sachen? 


Wo es irgend angängig ist, vermeidet es 
das Bürgerliche Gesetzbuch (B. G. B.), Er- 
klärungen für die Rechtsbegriffe, mit denen es 
arbeitet, aufzustellen. Dies trifft beispielsweise 
für die einzelnen Rechtsgeschäfte (Kauf, 
Miete, Nießbrauch usw.) zu, ebenso aber auch 
für die juristischen Grundbegriffe, die, um 
nur ein Gesetzbuch zu nennen, das preußische 
Landrecht in ausführlicher Breite umschreibt. 
So gibt uns das B. G. B. keine genaue Auf- 
klärung darüber, was es unter beweg- 
lichen und unbeweglichen Sa- 
chen versteht, wenn es auch diese Begriffe 
naturgemäß nicht entbehren kann. Mit dem 
gesunden Menschenverstande. läßt sich der 
Unterschied zwischen beweglichen und un- 
beweglichen Sachen, wie man wohl anneh- 
men sollte, allein, so weit wenigstens die juri- 
stischen Begriffe in Betracht kommen, nicht 
erfassen. Wie wir sehen werden, kann sich 
eine Maschine aufheben und forttragen 
lassen, ohne deshalb nach juristischen Be- 
griffen eine bewegliche Sache zu sein. Wir 
sind deshalb gezwungen, den Willen des Ge- 
setzgebers aus dem Gesetz herauszusuchen, 
eine Arbeit, die im wesentlichen mit einer be- 
reits früher von uns angestellten Unter- 
suchung übereinstimmt. Damals, im Jahre 
1907 (vergl. Nr. 5 des W. f. P. vom 2. Fe 
bruar 1907), handelte es sich um die Feststel- 
lung, inwieweit Maschinen zu den wesent- 
lichen Bestandteilen einer Fa- 
brik bezw. eines Grundstücks, 
die nach dem B. G. B. Gegenstand besonde- 
rer Rechte nicht sein können, wären oder ob 
sie zu den sogenannten Zubehören, 
woran Sonderrechte zulässig sind, gehörten. 
Sind die in eine Fabrik eingebrachten Ma- 
schinen zu den wesentlichen Bestandteilen der 
Fabrik zu rechnen, so wären die auf ihnen 
lastenden Eigentumsvorbehalte un- 
gültig; wären sie dagegen nur Zubehöre, so 
beständen diese Eigentumsvorbehalte zu 
Recht. 

Schon damals war festgestellt worden, 
daß die Bestimmungen des B. G. B. nicht 
klar sind und der Auslegung in der wissen- 
schaftlichen Theorie und in der Praxis der 
Rechtsprechung mancherlei Spielraum ließen. 
War die Untersuchung über die Eigen- 
schaft der Maschinen als wesent- 
licher Bestandteile oder Zube- 
höre damals im Hinblick auf die G ül tig - 
keit eines Eigentumsvorbehal- 
tes angestellt, so war hieran nur ein ver- 


hältnismäßig kleiner Personenkreis, nämlich 
die Lieferanten der Maschinen und die Fabri- 
kanten, die Maschinen mit diesem doch 
immerhin nicht jedem Industriellen passenden 
Vorbehalt kauften, beteiligt. Augenblicklich 
aber ist diese Frage für jeden Industriellen 
von Wichtigkeit; denn jeder Industrielle ist 
gezwungen, seine Fabrik und seine Maschi- 
nen gegen Feuersgefahr zu ver- 
sichern. 

Nach dem Reichsstempelgesetz 
vom 3. Juli 1913 beträgt die Stempel- 
abgabe für jede 1000 Mark bei der Feuerver- 
sicherung, soweit sie betrifft: 

l. bewegliche Gegenstände 
a) bei einjähriger oder mehr 
als einjähriger Versiche- 


rungsdauer für jedes Jahr. 15 Pf. 
b) bei kürzerer Dauer für jeden 
Monat 114 Pf. 


2. unbewegliche Gegenstände 
a) bei einjähriger oder mehr 
als einjähriger Versiche- 


rungsdauer für jedes Jahr 5 Pf. 

b) bei kürzerer Dauer für jeden 
Monat N 1, Pf. 
Nur solche Versicherungen, bei denen 


der Wert der versicherten Gegenstände 3000 
Mark nicht übersteigt, bleiben von der Stem- 
pelpflicht befreit. Für solche Versicherungen, 
bei denen die Prämie für einen längeren Zeit- 
raum als für ein Jahr im voraus bezahlt wor- 
den ist, ist der Stempel für den die Dauer 
eines Jahres überschreitenden Zeitraum nach- 
zuzahlen. 

Für den Versicherungsnehmer ist die 
Entscheidung darüber, ob seine Maschi- 
nen, die er gegen Feuersgefahr versichern 
will, als bewegliche oder unbe- 
wegliche Sachen anzusehen sind, eine 
äußerst schwierige. Der Versicherungsnelı- 
mer ist nämlich für die Stempelabgabe der 
Schuldner, und er hat auch die zur Aufstel- 
lung der Police und zur Berechnung des 
Stempels zu machenden Angaben mitzuteilen. 
Die Zahlung der Abgabe durch den Ver- 
sicherer ist lediglich zum Zwecke der Ver- 
einfachung der Steuereinhebung eingeführt 
worden. Die Lösung der dem Versicherungs- 
nehmer übertragenen Aufgabe ist nicht so 
leicht. Auch die Generalagenten und Agen- 
ten der Versicherungsgesellschaften, die die 
Versicherung vermittelt und übernommen 
haben, können ihm meistens wenig dabei hel- 
fen. Sie sind in der Hauptsache tüchtige Ge- 
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schäftsleute; zum Verständnis der verwickel- 
ten Zusammenhänge der Frage, unter wel- 
chen Voraussetzungen Maschinen zu den be- 
weglichen oder unbeweglichen Gegenständen 
zählen, gehört eine nicht unbeträchtliche juri- 
stische Vorbildung. Um die Verwirrung in 
den Kreisen der Versicherungsnehmer noch 
zu steigern, versandten die Feuerversiche- 
rungsgesellschaften nach Maßgabe des Aus- 
führungsgesetzes zum Stempelgesetze für be- 
stehende Verträge Fragebogen, wodurch fest- 
gestellt werden soll, welchen Anteil der Ver- 
sicherungssumme für Maschinen und Be- 
triebseinrichtungen auf bewegliche bezw. 
unbewegliche Gegenstände entfällt. Diesen 
Fragebogen sind zwar Erläuterungen beige- 
fügt; doch sind auch diese vielfach so unklar 
und schwer verständlich, daß sich der Ver- 
sicherungsnehmer in ihnen nicht zurechtfin- 
den kann. Zudem geht aus dem vor uns lie- 
genden Fragebogen einer bekannten und vor- 
züglichen Feuerversicherungsgesellschaft her- 
vor, daß die Gesellschaft auf dem Standpunkte 
steht, Maschinen wären nach 8 98 des B.G.B. 
Zubehörstücke, demnach im Sinne des 
§ 97 des B. G. B. bewegliche Gegen- 
stände, eine Annahme, die, wie wir noch 
sehen werden, nur sehr bedingt richtig ist. 


Es sollen zunächst einige Worte über die 
Bedeutung der schon mehrfach gebrauchten 
Begriffe „wesentliche Bestand- 
teile“ und „Zubehöre“ gesagt werden. 


Wenn Maschinen als wesent- 
liche Bestandteile der Fabriken an- 
zusehen sind, so sind sie auf Grund des 
8 93 des B. G. B. nach demselben Rechte 
wie die Gebäude selbst, zu beurteilen, d. h., 
sie sind unbewegliche Sachen. Stel- 
len sie dagegen Zubehöre dar, so sind 
sie, wie 8 97 des B. G. B. ausdrücklich sagt, 
bewegliche Sachen. Unbewegliches 
Zubehör kennt das B. G. B. nicht. 

Wenn nun in den nachstehenden Ausfüh- 
rungen festgestellt werden soll, wohin die in 
einer Fabrik befindlichen und mit ihr ver- 
sicherten Maschinen fallen, ob unter die 
wesentlichen Bestandteile oder 
unter de Zubehörstücke der Fabriken, 
so folgen wir hierbei, wie ausdrücklich be- 
tont sein mag, nur den Entscheidungen der 
deutschen Gerichte, vor allem des Reichs- 
gerichts. Damit, ob diese Entscheidungen 
nach dem gesunden Menschenverstande zu- 
trefien, ob sie dem Laien in juristischen 
Fragen überhaupt als vernünftig und durch- 
führbar erscheinen, ob sie den Notwendig- 
keiten des wirtschaftlichen Lebens angepaßt 
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sind, mit dieser Untersuchung hat unsere 
Feststellung ganz und gar nichts zu tun. 
Der 8 93 des B. G. B. bezeichnet zunächst 
als wesentliche Bestandteile einer 
Sache solche Bestandteile, die vonein- 
ander nicht getrennt werden 
können, ohne daß der eine oder 
andere zerstört oder in seinem 
Wesen verändert werden würde. 


Der 8 94 des B. G. B. zählt sodann die 
wesentlichen Bestandteile eines 
Grundstücks auf; als solche sollen 
Sachen betrachtet werden, die mit dem 
GrundundBodenfestverbunden 
sind, insbesondere Gebäude. Die 
Fabrikgebäude gehören also ohne 
Zweifel zu den wesentlichen Be- 
standteilen eines Grundstücks. 
Nach demselben 8 94 sind zu den wesent- 
lichen Bestandteilen eines Gebäu- 
des die zu seiner Herstellung 
eingefügten Sachen zu rechnen. 


Hiernach ist eine der drei nachstehenden 
Voraussetzungen erforderlich, wenn eine Ma- 
schine als wesentlicher Bestandteil einer Fa- 
brik und damit als unbeweglich im recht- 
lichen Sinne betrachtet werden soll. 

l. Untrennbarkeit der Maschine von der 
Fabrik, wenn diese nicht zerstört oder 
in ihrem Wesen verändert werden soll; 

2. feste Verbindung mit dem Fabrik- 
gebäude und hiernach mit dem Grund 
und Boden; 

3. Einfügung der Maschine zum Zwecke 
der Herstellung des Fabrikgebäudes. 

Schon eine oberflächliche Prüfung dieser 
Voraussetzungen ergibt, daß Maschinen 
in den meisten Fällen als wesentliche 
Bestandteile einer Fabrik anzusehen 
sein werden. Am augenfälligsten ist dies im 
Falle 2, da ja die feste Verbindung mit dem 
Grund und Boden des Grundstückes keine 
unmittelbare zu sein braucht, sondern weil 
es ausreicht, wenn die Maschine mit dem Ge- 
bäude und hierdurch auch mit dem Grund 
und Boden mittelbar fest verbunden ist. 

Das Reichsgericht ist aber bei der mecha- 
nischen Verbindung als Voraussetzung für 
die Eigenschaften einer Maschine als wesent- 
lichen Bestandteiles einer Fabrik nicht stehen 
geblieben; es hat de ganze Fabrikals 
rechtlich einheitliche Sache, 
gewissermaßen als eine Einheit im wirt- 
schaftlichen Sinne aufgefaßt, und 
nun war auch die Anwendbarkeit der Vor- 
aussetzungen 1 und 3 auf die in einer Fabrik 
eingebrachten Maschinen gegeben. Nimmt 
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man beispielsweise aus einer Papierfabrik die 
Papiermaschine, aus einer Werit die Werk- 
zeugmaschinen heraus, so ist das ursprüng- 
lich als Papierfabrik oder als Werkzeug- 
maschinenhalle der Werft gedachte Gebäude 
seinem Wesen nach verändert. Gilt die Fa- 
brik als rechtliche Einheit, so kann man auch 
die Maschinen als Sachen betrachten, die zur 
Herstellung des Gebäudes eingefügt worden 
sind, gleichgültig, ob die Maschinen zu der- 
selben Zeit, als die Errichtung des Gebäudes 
stattfand, oder erst später hineingebracht 
worden sind. Die Maschinen brauchen in 
einem solchen Falle nicht einmal fest mit dem 
Grund und Boden oder mit dem Gebäude 
verbunden zu sein; es genügt, daß sie zur 
Erzielung des Fabrikcharakters in das Ge- 
bäude eingefügt worden sind. Ob eine solche 
Einfügung vorliegt, wird allerdings in den 
weitaus meisten Fällen Tatfrage bleiben. 
In diesem Sinne hat das Reichsge- 
richt entschieden: 
1. für Maschinen 
tungsfabrik ; 

2. für eine elektrische Kraftübertragung 
und Lichtanlage in einer Papierfabrik; 

3. für einen Benzinmotor, einschließlich 
Benzintopf und Pumpe für eine Zie- 


in einer Holzbearbei- 


gelei; 
4. eine elektrische Beleuchtungsanlage 
(Dynamomaschine, Akkumulator und 


Zubehör) für ein Hotel; 
5. eine Sauggasanlage mit Motor und Zu- 
behör in einer Brauerei. 


Diesen älteren Entscheidungen ist eine 
Reihe weiterer Urteile aus neuerer Zeit ge- 
folgt. Aus ihnen soll nur so viel hervor- 
gehoben werden, daß Maschinen auch in sol- 
chen Fällen als wesentliche Bestandteile der 
Fabriken und damit als unbewegliche Sachen 
bezeichnet worden sind, in denen sie mit dem 
Gebäude nicht untrennbar verbun- 
den gewesen sind. 

Dagegen hat das Reichsgericht die Eigen- 
schaft von Maschinen als wesent- 
lichen Bestandteilen der Fabri- 
ken und damit als unbeweg- 
lichen Sachen in denjenigen Fällen 
verneint, in denen Fabriken und Maschi- 
nen als unteilbares Ganzes nicht zu betrach- 
ten sind. Hierhin gehört beispielsweise die 
Möglichkeit, da in eine vorhandene Fabrik 
Maschinen lediglich zur Vervollständi- 
gung des Betriebes eingebracht und 
mit dem Gebäude nicht fest verbunden wer- 
den. Ferner ist hierher der Fall zu rechnen, 
daß die Maschinen in einem Gebäude aufge- 
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stellt werden, das nicht zu Zwecken der Fa- 
brikation oder einer bestimmten Warenerzeu- 
gung dient. Man denke nur an die in Groß- 
städten nicht selten vorkommenden sogenann- 
ten Mietsfabriken, in denen heute Zi- 
garren, morgen Papierwaren, übermorgen 
Wurst und so fort in anmutiger Abwechs- 
lung andere Waren hergestellt werden. Solche 
Betriebsstätten würden durch die Fortnahme 
der Maschinen keine wesentliche Verände- 
rung ihres Charakters erfahren; sie würden 
bleiben was sie sind, nämlich Mietshäu- 
ser, die zum Zwecke irgend einer Fabrika- 
tion, möglicherweise auch, nach Stockwerken 
geteilt, für mehrere Warenerzeugungen 
gleichzeitig vermietet werden. Solche Fälle 
werden aber Ausnahmen bleiben; für die 
eigentliche Industrie kommen sie überhaupt 
nicht in Betracht. Namentlich die Großindu- 
strie wird wohl stets ihre Maschinen in eigens 
hierfür gebauten Fabriken unterbringen; so- 
daß jene in fast allen Fällen als un beweg- 
liche Sachen bezeichnet werden dürfen. 


Nun hat das B. G. B. durch eine äußerst 
unglückliche Fassung selbst dazu beigetra- 
gen, daß die Meinung, Maschinen wä- 
ren immer bewegliche Sachen, 
überhaupt aufkommen konnte. Der 8 07 lau- 
tet nämlich: 

„Zubehör sind bewegliche Sachen, die, 
ohne Bestandteile der Hauptsache zu sein, 
dem wirtschaftlichen Zwecke der Haupt- 
sache zu dienen bestimmt sind und zu ihr 
in einem dieser Bestimmung entsprechen- 
den räumlichen Verhältnisse stehen. Eine 
Sache ist nicht Zubehör, wenn sie im Ver- 
kehre nicht als Zubehör angesehen wird.“ 


Als Ergänzung hierzu besagt der 8 98, 
daß bei einer Fabrik die zu dem Be- 
triebe bestimmten Maschinen 
dem wirtschaftlichen Zwecke der Hauptsache 
zu dienen bestimmt wären. Hieraus könnte 
man den Schluß ziehen, daß die Maschi- 
nen stets Zubehör der Fabriken 
und damit bewegliche Sachen wären. Nun 
bestimmt aber der § 97 ausdrücklich, daß nur 
solche bewegliche Sachen als Zubehör ange- 
sehen werden sollen, „die nicht Be- 
standteileder Hauptsachesind“. 
Diese letztere Voraussetzung liegt für Ma- 
schinen, wie wir gesehen haben, nur in den 
beiden vorstehend behandelten Fällen, wenn 
sie nämlich als Ergänzung einer Fabrik zu 
gelten haben oder wenn sie in Mietsfabriken 
aufgestellt sind, vor. Im übrigen sind sie 
wesentliche Bestandteile der Fabrik und 
haben somit als Immobilien zu gelten. 
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Das Gebiet, das wir soeben durchstreift 
haben, mag ein dem juristischen Scharfsinn 
willkommener Tummelplatz sein; für den ge- 
wöhnlichen Menschenverstand ist es doch zu 
sehr ins Reich des Abstrakten und Nebelhaf- 
ten entrückt. Das beweist ja u. a. auch die 
Ratlosigkeit der Vertreter der Versicherungs- 
gesellschaften gegenüber der verschiedenen 
Festsetzung des Stempels, je nachdem es sich 
um bewegliche oder unbewegliche 
Sachen handelt. Eine solche Unklarheit in 
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der Kostenfrage gerade für die Feuerversiche- 
rung, die jeden Gewerbetreibenden aufs 
engste berührt, darf nicht fortbestehen. Eine 
Aenderung des B. G. B. wird sich kaum 
durchsetzen lassen. Es muß deshalb verlangt 
werden, daß die Beseitigung durch gleich 
hohe Normierung der Stempel- 
kosten für bewegliche und für 
unbewegliche Sachen erreicht wird. 


Ditges. 


Etwas über den Neubau von Papierfabriken. 


Von Dr. Fritz Salzmann, Dortmund. 


Die Häufigkeit der Klagen über die 
schlechte Lage der Papierindustrie, die in den 
letzten Jahren ganz außerordentlich zugenom- 
men hat, sollte denjenigen die Augen geöffnet 
haben, die da glaubten, daß am Papiermachen 
noch besonders gut zu verdienen sei. Nur 
allzu oft haben die hohen Dividenden, mit 
denen einige Gesellschaften auf dem Kurs- 
zettel prunken, Fachleute und Außenstehende 
geblendet, und so wurden immer neue Kapi- 
talmittel einem Gewerbezweig zugeführt, dem 
wie kaum einem andern eine Einschränkung 
seiner Erzeugung nötig gewesen wäre — 
Die Zurückhaltung des letzten, allerdings be- 
sonders schlechten Jahres hat sich als nur 
vorübergehend erwiesen; mit der Verflüssi- 
gung des Geldstandes wuchs wiederum das 
Interesse für die Neuanlage von Papierfabri- 
ken. Ueberall in den Papiermachergegenden, 
insbesondere im Rheinland, mehren sich die 
Gerüchte, daß hier oder dort eine neue Fa- 
brik entstehen soll. Der große Plan der Neu- 
anlage von Reisholz in der Nähe von Köln 
wird wohl demnächst seiner Verwirklichung 
entgegengehen. 

Bei dieser Lage der Dinge kann aber nicht 
laut genug vor einem weiteren Vorgehen in 
dieser Richtung gewarnt werden. 

Die deutsche Papier- und Pappenerzeu- 
gung, die ausweislich der Statistik des Ver- 
eins Deutscher Papierfabrikanten im Jahre 
1912 fast 2 Millionen Tonnen im Werte von 
über einer halben Milliarde Mark ausmachte, 
zeigt damit gegen das Jahr 1000 (in dem 
erstmalig eine solche Zählung vorgenommen 
wurde) eine Zunahme von 31 pCt. nach der 


Menge und von 25 pCt. nach dem Wert der 
damaligen Erzeugung. Diese Steigerung ist 
für die kurze Spanne von drei Jahren so be- 
deutend, daß ein Nachfolgen des Bedarfs 
kaum möglich erscheint. — Daß aber unter 
diesen Umständen die Papiermacherei immer 
weniger lohnend werden muß, ist wohl 
selbstverständlich ; den Beweis dafür soll zu- 
nächst eine Betrachtung der Rentabilitätsver- 
hältnisse in der Papierindustrie liefern. 


Den besten Ueberblick über die Lage der 
Papiermacherei bietet die alljährlich im 
Wochenblatt für Papierfabrikation erschei- 
nende Castorfsche Zusammenstellung der Er- 
gebnisse der deutschen Aktienpapierfabriken. 
Allerdings sind etwa zwei Drittel der deut- 
schen Papierfabriken noch Personalbesitz 
oder Gesellschaften einer Form, die keinem 
Veröffentlichungszwang hinsichtlich ihrer 
Geschäftsergebnisse unterliegen. Man wird 
aber trotzdem das Ergebnis der Aktiengesell- 
schaften als für die Gesamtheit der Papier- 
fabriken zutreffend ansehen können, da 
wesentliche Unterschiede hinsichtlich der Be- 
triebsart und der Arbeitsbedingungen zwi- 
schen den Aktiengesellschaften und den übri- 
gen Fabriken nicht bestehen. Jedenfalls aber 
ist es kaum wahrscheinlich, daß die Gesamt- 
heit der Privatwerke mit ihren zahlreichen 
oft wenig wirtschaftlichen Kleinbetrieben bes- 
ser arbeitet als der Durchschnitt der vor- 
wiegend die Großbetriebe darstellenden Ak- 
tiengesellschaften. Die folgende Tafel gibt 
ein Durchschnittsergebnis der in den letzten 
5 Jahren angestellten Ermittlungen. 


Bestand und Ergebnisse der deutschen Aktien Papierfabriken im Durchschnitt 
| der Jahre 1908—1912. 
1. Anzahl der Aktiengesellschaften der Papierindustrie rd. 50 Firmen 
2. deren Gesamt-Aktienkapital beträgt gegenwärtig über „X 80000000.— 
3. deren Dividende im Gesamtdurchschnitt der 5 Jahre 6,5 pCt. 
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Das Durchschnittsergebnis der letzten 
5 Jahre insgesamt ist nach den obigen Er- 
mittlungen als recht traurig zu bezeichnen, 
denn eine Dividende von nur 6,5 pCt. ist 
kaum als angemessener Verdienst zu bezeich- 
nen. Berücksichtigt man die Besonderheiten 
der zahlreichen Gesellschaften, die z. B. als 
ungewöhnlich hohes Anleihekapital oder 
durch das Vorhandensein starker Rücklagen 
die Dividende beeinflussen, so ergibt sich 
nach den Angaben 4 bis 6 der vorstehenden 
Tafel ein wirklicher Reinertrag von nur 5,1 
Prozent der gesamten Anlagenwerte, die in 
Aktienpapierfabriken arbeiten. Noch bedauer- 


Anzahl der Gesellschaften 

deren Kapital in Millionen „X 
Durchschnittsdividende in pCt. 
durchschnittl. Reinertrag in pCt. 
Zahl der Gesellschaften ohne Dividende 
deren Aktienkapital in Millionen .# 


Die vorstehenden Angaben zeigen die un- 
günstige Entwicklung in der neueren Zeit. 
Daß das Jahr 1913 keine Verbesserung, son- 
dern vielmehr eine weitere Verschlechterung 
der Verhältnisse gebracht hat, ist aus der 
Mehrzahl der bisher veröffentlichten Ge- 
schäftsberichte ersichtlich. 

Die Ursachen für die Notlage 
der Papierindustrie sind verschiede- 
ner Art. In meinem 1911 erschienenen Buch 
(Salzmann, Papierindustrie, Verlag Siemen- 
roth, Berlin SW. 11) habe ich eine ausführ- 
liche Darstellung der fraglichen Verhältnisse 
gegeben. Seit jeher leidet die Papierindustrie 
unter einer schon oben gekennzeichneten 
Uebererzeugung, wie sie kaum ein anderes 
Gewerbe kennt. Während einerseits das Be- 
streben, die Gestehungskosten des Papiers 
herabzudrücken, zur Massenherstellung 
drängt, läßt andererseits die Zusammen- 
hangslosigkeit der Papiermacher die Ver- 
kaufspreise auf einen nur allzuoft verlust- 
bringenden Stand sinken. Der Absatz gro- 
Ber Papiermengen zu Schleuderpreisen, nur 
um den Maschinen Arbeit zu schaffen, ist 
leider eine ständige Erscheinung, die auch 
den soliden Firmen die Preise verdirbt. 

Dieser Sachlage gegenüber macht sich die 
dauernd zunehmende Steigerung der Her- 
stellungskosten für den Papierfabrikanten 
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. Gesamtanlagewerte der Gesellschaften (A.-K. Res. Obl.) rd. Æ 124000 000.— 
Jährlicher Rohgewinn (einschl. Obl.-Zinsen, abz. Abschr.) Æ 6350000.— 

also Reinertrag der Werke in pCt. der Anlagewerte 5,1 pCt. 

Gesellschaften, die keine Dividende zahlten: 18 Gesellschaften oder 36 pCt. der Gesamtzahl. 
deren Aktienkapital: / 22000000.— oder 27,5 pCt. des Gesamtkapitals. 


licher aber ist die am Schluß der Tafel, unter 
7 und 8 zum Ausdruck gebrachte Tatsache, 
daß von 50 Gesellschaften mit 80 Millionen 
Mark Aktienkapital 18 Gesellschaften oder 
36 pCt. durchschnittlich in jedem Jahre ohne 
Dividende bleiben. Diesem Ergebnis gegen- 
über verliert die oben mit 6,5 pCt. ermittelte 
Durchschnittsdividende bedeutend an Wert; 
in ihr kommen einige sehr hohe Sätze zum 
Ausdruck, die für das Gesamtbild als nicht 
maßgebend angesehen werden dürfen. 

Die Entwicklung in den einzelnen Jahren 
ergibt folgendes Bild: 


1908 1909 1910 1911 1912 
47 51 47 47 47 
63,0 71,3 60,0 73,7 81,6 


5,4 52 71 7,7 6,6 

39 4,0 59 64 5,4 
17 21 12 13 17 
20,0 24,0 


umso unangenehmer fühlbar. Die Auf wen 
dungen für Löhne, Steuern und Wohlfahrts- 
lasten werden immer größer, Kohlen und 
Maschinen verursachen höhere Ausgaben; 
vor allem aber wird die Papierherstellung 
durch die zunehmenden Schwierigkeiten der 
Rohstoffbeschaffung immer mehr verteuert. 
Die heimischen Holzvorräte decken ja schon 
lange nicht mehr den Bedarf; das ausländi- 
sche Papierholz steigt unausgesetzt im Preise. 
Der Wettbewerb wird insbesondere in Ruß- 
land ständig heftiger, da die leicht erreich- 
baren, in der Nähe der großen Verkehrs- 
straßen liegenden Wälder allmählich abge- 
holzt sind und das Material meistens aus 
dem Innern des Landes herbeizuschaffen ist. 
Schließlich muß auch mit höheren See- und 
Flußfrachten gerechnet werden. 

Die Preissteigerung der Rohstoffe hat sich 
indes für die Zellstofihersteller längst nicht 
in dem Maße fühlbar gemacht wie für die 
Papiermacher; denn dafür, daß sie im wesent- 
lichen auf diese abgeschoben wird, sorgt der 
Zusammenhalt der Zellstoffabriken. Auch 
sind die Weltmarktverhältnisse für Zellstoff 
allgemein günstiger als für Papier. Jeden- 
falls lassen die Geschäftsberichte der großen 
Zellstoffwerke eher eine Zufriedenheit mit der 
Geschäfts- und Preisentwicklung ihres Er— 
zeugnisses erkennen und stehen damit im 
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scharfen Gegensatz zu den Berichten aus dem 
Papierfach, in denen die Klagen über 
schlechte Preise sich ständig wiederholen. 


Woher nehmen bei dieser Lage der Dinge 
diejenigen den Mut, die heute noch an die 
Neugründung oder Erweiterung 
einer Papierfabrik herangehen? Es 
scheint gerade so, als ob die bestehenden 
Verhältnisse in den maßgebenden Kreisen 
nicht überall bekannt sind oder nicht ge- 
nügend beachtet werden. Denn die Wahr- 
scheinlichkeit, daß eine neu erbaute Papier- 
fabrik mit Nutzen arbeiten wird, ist gegen- 
wärtig außerordentlich gering zu veran- 
schlagen. Daran ändert auch die Tatsache 
nichts, daß einige wenige Unternehmungen, 
wie Ammendorf oder Reisholz, in den letzt- 
vergangenen Jahren eine besonders gute Ent- 
wicklung genommen haben. Die folgenden 
Erwägungen werden zeigen, warum für neu 
eingerichtete Werke die Wahrscheinlichkeit, 
unterdasobigedividendenloseDrittelzufallen, 
größer ist, als die Möglichkeit, einen selbst 
nur mäßigen Ertrag herauszuwirtschaften. 


Die Kosten für den Bau und Betrieb einer 
neuen Anlage werden erfahrungsgemäß stets 
zu gering veranschlagt. In erster Linie ist 
das Einarbeiten der neuen Maschinen ge- 
wöhnlich schwieriger und kostspieliger, als 
man vorher annahm. Die Herstellung von 
Papier erfordert einen außerordentlich emp- 
findlichen Betrieb. Man vergegenwärtige 
sich, daß eine moderne Papiermaschine z. B. 
bei 3—4 m Breite der Stoffbahn eine Arbeits- 
geschwindigkeit von 150—200 m in der Mi- 
nute entwickelt, d. h. in jeder Sekunde etwa 
10 qm Papier herstellt. Es wird also die als 
flüssiger Stoff auf die Maschine gelangende 
Papiermasse mit ziemlicher Geschwindigkeit 
über Siebe, Walzen, Trockentrommeln usw. 
gezogen, und es läßt sich denken, daß ein 
sehr genaues und sicheres Ineinanderarbeiten 
aller Maschinenteile, ebenso wie eine ein- 
wandfreie Beschaffenheit des Stofies, notwen- 
dig ist, um ein stets gleichmäßig gutes Er- 
zeugnis zu bekommen. Jede neu aufgestellte 
Maschine muß in der ersten Zeit langsamer 
laufen, ein häufiger Abfall von Ausschuß ist 
auch dann nicht zu vermeiden, und man kann 
im allgemeinen gut ein Jahr veranschlagen, 
bis die Maschine mit voller Leistungsfähig- 
keit arbeitet. Erhebliche Schwierigkeiten 
bietet erfahrungsgemäß immer die Beschaf- 
fung von Arbeitskräften. Die Papierfabrik 
braucht verhältnismäßig viel eingearbeitete 
und zuverlässige Leute, die gewöhnlich nur 
gegen hohen Lohn heranzuziehen sind. 
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Den gegen den Voranschlag erhöhten 
Bau- und Betriebskosten stehen dann gerin- 
gere Einnahmen, als man hätte erwarten kön- 
nen, gegenüber. Während die alten Werke 
eine feste Kundschaft haben, müssen sich neu 
hinzukommende Firmen ihren Abnehmerkreis 
erst schafen. Man muß dann eben mit den 
Kunden zufrieden sein, denen die älteren Fa- 
briken nicht gern liefern; man muß also mit 
Ausfällen und Störungen im Geschäftsbetrieb 
rechnen und sich mit Sonderforderungen be- 
züglich der Ware, der Lieferung, des Ziels 
und sonstiger Art abfinden. Im übrigen wird 
man zu billigeren Preisen als die Wettbewer- 
ber anzubieten haben oder sich zur Ueber- 
nahme von Ausfuhraufträgen bequemen müs- 
sen, wobei man aber bei dem geringen Spiel- 
raum, den das Papiergeschäft heute zwischen 
Gestehungs- und Verkaufspreisen läßt, ver- 
mutlich nicht mit „geringerem Verdienst“ ver- 
kaufen, sondern vielmehr bares Geld zusetzen 
wird. Hatte man nun etwa anfangs die Ab- 
sicht, mit der neuen Anlage nur eine Pa- 
piersorte als Massenware möglichst vorteil- 
haft herzustellen, so wird sich bald die Un- 
möglichkeit, diese Mengen unterzubringen, 
herausstellen, und mit der Aufnahme der Her- 
stellung weiterer Sorten geht wieder ein 
wesentlicher Vorteil, den man sich von der 
Neuanlage versprochen hatte, verloren. 
Schließlich ist zu berücksichtigen, daß die 
Papiermacher ihre Rohstoffe (Holz, Halbstoff, 
Kohle) ebenso wie Löhne, Steuern und 
Frachten unter den nun einmal bestehenden 
Verhältnissen stets sofort bezahlen müs- 
sen, während sie ihre Einkünfte aus dem Pa- 
pierverkauf bei dem langen Ziel, das die Ver- 
arbeiter fordern, gewöhnlich spät, oft erst 
nach Jahresfrist erhalten. Alle dieser außer- 
ordentlichen Aufwendungen muß der Papier- 
macher, der sein Geschäft neu beginnt, be- 
rücksichtigen. Daß dies aber gewöhnlich 
nicht geschieht, dafür liefert die Geschichte 
der Neubauten und Erweiterungen den 
schlagenden Beweis: es ist kaum eine Gesell- 
schaft, die mit dem ursprünglich in Aussicht 
genommenen Kapital ausgekommen und die 
erhofite Verzinsung erreicht hat. 


Es ist heute nicht mehr damit zu rechnen, 
daß eine neue Papierfabrik sich ohne weiteres 
durch technische Verbesserungen einen Vor- 
sprung vor den bestehenden Anlagen sichern 
kann. Die technischen Errungenschaften der 
neueren Zeit, wie der Großkraftschleifer, der 
elektrische Antrieb und ähnliche Verbesserun- 
gen sind vielmehr schon so weit Allgemeingut 
der Papierindustrie, daß nur noch modern ein- 
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gerichtete Werke wettbewerbsfähig sind. Be- 
rücksichtigt man hierzu, daß die alten Werke 
ihre Betriebe eingearbeitet und sich zum 
größten Teil auch durch Abschreibungen 
vnd Rücklagen gesichert haben, so ergibt sich 
ohne weiteres, daß eine Neuanlage unter 
den obwaltenden Verhältnissen nicht zum 
richtigen Verdienst kommen kann. 

Ebensowenig wird gewöhnlich die Wahl 
eines neuen Standortes die Gewähr für ein 
erfolgreiches Arbeiten bieten. Die Gelegen- 
heit, ein neues Absatzgebiet zu erschließen, 
wird sich nur selten bieten, und die Möglich- 
keit, an der Wasserstraße, in größerer Nähe 
der Rohstoffe, sich anzusiedeln, ist schon zu 
oft versucht, als daß damit noch ein Vor- 
sprung vor den bestehenden Werken erzielt 
werden könnte. Diejenigen Firmen aber, die 
mit solchen Maßnahmen Erfolg gehabt 
haben, haben die Mehrgewinne der guten 
Jahre zu Abschreibungen verwendet und 
stehen nun in doppelt gefestigter Stellung 
den neu hinzukommenden gegenüber. 

Es dürfte somit nicht zu bezweifeln sein, 
daß alle diejenigen, die den Neubau oder die 
Erweiterung einer Papierfabrik betreiben 
oder fördern, die gegenwärtige Lage der Pa- 
pierindustrie durchaus verkennen; sie täu- 
schen sich, wenn sie glauben, mit der neuen 
Anlage in absehbarer Zeit etwas verdienen 
zu können. Vor allem aber wird jede Pro- 
duktionserweiterung sich der Gesamtheit der 
Papierindustrie unter den obwaltenden Ver- 
hältnissen im höchsten Maße unangenehm 
fühlbar machen. 

Alle Kreise, die ein Interesse an der deut- 
schen Papiermacherei haben, sowohl die An- 
gehörigen des Gewerbes selbst wie die sonst 
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Beteiligten, insbesondere auch die Geldgeber, 
sollten es als ihre Pflicht betrachten, eine wei- 
tere Vermehrung der Papiererzeugungsstät- 
ten zu verhindern; nur so kann dem Nieder- 
gange eines Gewerbezweiges, der zu den be- 
deutendsten des Landes gehört, vorgebeugt 
werden. Die großen Banken sollten 
durch ihre genaue Kenntnis aller Vorgänge 
im Wirtschaftsleben und durch den Einfluß, 
den sie auf die große Zahl der ihnen befreun- 
deten gewerblichen Unternehmen ausüben 
können, wohl in der Lage sein, die über- 
mäßige Unternehmungslust der zünftigen 
und nichtzünftigen Papiermacher einzudäm- 
men. Vielleicht könnte es aber auch häufiger 
eine lohnende und zugleich allgemein bedeu- 
tungsvolle Aufgabe für sie sein, auf einen Zu- 
sammenschluß der Papiermacher, bezw. be- 
stimmter Gruppen von Papiermachern, hin- 
zuwirken, um den unerfreulichen Wettbe- 
werbsverhältnissen ein Ende zu machen. Daß 
einem derartigen Versuch nicht jede Aussicht 
auf Erfolg abzusprechen ist, dürfte u. a. das 
österreichische Beispiel zeigen. Was aber 
zweifellos in der Macht der Banken steht, 
das ist: dafür Sorge zu tragen, daß von 
jeder Erweiterung der Papierindustrie vor- 
läufig abgesehen wird. Auch wenn bei 
einer Fortsetzung der rückläufigen Ge- 
schäftsentwicklung das Streben nach Verbil- 
ligung der Selbstkosten zur Modernisierung 
alter Anlagen führen wird, so sollten dabei 
Betriebserweiterungen nach Möglichkeit ver- 
mieden oder doch durch Zusammenfassung 
mehrerer oder Stillegung veralteter Anlagen 
ausgeglichen werden. In diesem Sinne könn- 
ten gewiß die Banken anregend und fördernd 
wirken. 


———— .. .... ———l᷑—— 


Schwedische Papierfabriks vereinigung. 


Die Jahreszusammenkunft des Vereins 
fand am 27. und 28. März unter dem Vor- 
sitz des Herrn Direktors C. H. Sundin, 
Strömsnäs Bruk statt. Der Verein beschloß 
wegen des Unterrichts in der mechanischen 
Fachschule der Technischen Hochschule 
einen Bericht an die Schwedische Techno- 
logen vereinigung abzugeben. 

Herr Disponent E. Bos aeus, Vorsitzen- 
der des Komitees, welches sich mit den 
Vorbereitungen zur Beteiligung des Vereins 
an der Baltischen Ausstellung in Malmö 
beschäftigt, sprach ausführlich über diese 


Sonderausstellung. Des weiteren wurde 
über die neuen Vorschläge zum Lehrlings- 
gesetz und die Deklarationsverpflichtungen 
bei der Ausfuhr, besonders nach Amerika, 
Bericht erstattet. Ingenieur Sven Lübeck 
berichtete über verschiedene Reichstagsan- 
träge bezüglich Wasserkraftsverhältnissen. 

Der schwedische Papierfabriksverband 
hielt seine Versammlung, verbunden mit 
Sektionsversammlungen, am 28. März ab, 
darauf wurde die Fabrik der Aktiengesell- 
schaft Herzog & Söner besichtigt. 


ern — 
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Geschäftsberichte.* 


Simonius’sche Cellulose-Fabriken Aktlen-Gesellschait 
in Wangen im Allgäu. 1913. 
Bericht des Vorstandes. 

Zellulosefiabriken. Auch im vergange- 
nen Jahre waren wir in beiden Fabriken im allge- 
meinen gut beschäftigt; als im Spätjahr der Bedarf 
der inländischen Papierfabriken infolge allgemeiner 
Konjunkturverschlechterung zurückging, konnten wir 
großenteils Ersatz im Ausland finden. Unsere Pro- 
duktion stieg auf 25816216 kg lufttrocken gegen 
23 938 540 kg im Vorjahre. 

Die schon im letztjährigen Bericht erwähnte 
Verteuerung unserer Rohmaterialien hat sich im 
Laufe des Jahres, namentlich für das Holz, in ganz 
ungeahntem Mabstabe noch verschärft und konnte 
durch den zu geringen Preisaufschlag auf dem Fa- 
hrikat für 1913 leider nicht wettgemacht werden. 
Unser Resultat ist dadurch naturgemäß geschmälert 
worden und hätte sich noch mehr reduziert, wenn 
wir nicht aus früheren, noch billigeren Holzeinkäufen 
namhaften Vorrat gchabt hätten. 

Ins neue Jahr traten wir mit einem reichlichen 
Auftragsbestand. Die Verkaufspreise pro 1914 konn- 
ten mehr erhöht werden als pro 1913, doch stehen 
denselben leider wiederum stark gestiegene Roh- 
materialienpreise, namentlich für Holz, gegenüber. 
In Rohholz haben wir uns angesichts der enormen 
Nachfrage nach solchem sehr stark eingedeckt. 
Unter den in der Bilanz ausgewiesenen Mark 
2 834 725.95 für Rohstoffe und Materialien figuriereu 
ca. 1 2 292 000.— allein für bezahltes Holz einschl. 
stehender Waldungen. 

Von Neuanschaifungen im vergangenen Jahre er- 
wähnen wir u. a. Ankauf von Grundstücken zur Ar- 
rondierung des Besitzes und zu Lagerplätzen und 
Erweiterung einzelner Abteilungen namentlich in 
Kelheim. Die Amortisationen sind in normaler Weise 
angesetzt und haben sich, entsprechend den Neuan- 
schaffungen im Vorjahre, wieder erhöht. Für Repa- 
raturen bezw. Instandhaltung von Gebäuden, Ma- 
schinen ete. hatten wir pro 1913 in der Zellulose- 
abteilung besonders hohe Ausgaben, nämlich Mark 
176 760.43, gegen «HM 96 060.46 im Vorjahre, welche, 
wie gewohnt, aus dem Betriebe gedeckt werden; sie 
dürften sich in diesem Maßstabe nicht so bald wic- 
derholen. 

Sägereien. Diese übrigens nicht sehr ins 
Gewicht fallende Abteilung litt unter dem Darnieder- 
liegen des Baugeschäftes und den hohen Holzpreisen. 

Papierfabrik mit Dampfschlei- 
ferei. Die Papiererzeugung betrug 15 101 388 kg 
gegen 14 946 755 kg im Vorjahre; die Holzstofierzeu- 
gung in der Dampfschleiferei Fockendorf 4 422 922 kg 
lufttrocken gegen 4 742 783 kg im Vorjahre. Das ab- 
grelaufene Berichtsjahr bot durch den allgemein 
schlechten Geschäftsgang ein wenig erfreuliches 
Bild. In den ersten 10 Monaten konnten wir zwar 
unsere Maschinen noch voll beschäftigen, dann aber 
mußten wir den Betrieb einschränken, weil wir das 
Heranholen von Aufträgen nicht durch noch niedri- 
gere Preise erzwingen wollten. Hatte auch die Pa- 


* Weitere Geschäftsberichte siehe S. 1323. 


pierfabrikation schon bisher unter den Mißverhält- 
nissen zwischen Herstellungskosten und Verkaufs- 
preisen zu leiden, so trat dieser Umstand in diesem 
Jahre noch schärfer zutage. Eine Besserung der Ver- 
hältnisse kann nur eintreten, wenn die wirtschaft- 
liche Lage sich günstiger gestaltet. 

Wir waren auch in diesen Jahre bemüht, spar- 
sam zu wirtschaften und unsere Anlagen zu ver- 
vollkomninen. Neuanschaffungen in Höhe von Mark 
201 508.065 wurden auf die betreffenden Konti ord- 
nungsmäßig verbucht und die Reparaturen mit Mark 
98 129.24 wie gewolnt aus dem Betriebe gedeckt. 

Holzstoif- und Pappenfabriken. 
Die Erzeugung betrug 1859916 kg Holzstoſf und 
Pappen gegen 1891 257 kg im Vorjahre. Trotz ganz 
erheblich höherer Holzpreise sanken die Preise für 
die Holzpappen. Für Reparaturen verausgabten wir 
in diesen beiden Fabriken «A 11 931.53, welche wie 
gewohnt aus dem Betriebe gedeckt wurden. 

Kohlenwerk. Wir förderten 455250 hi 
gegen 457 814 hl im Vorjahre. 

Die Kosten und Werte unserer Anlagen stellen 
sich bis Ende 1913 wie folgt: 

Abteilung Zellulose, umfassend die 
beiden Zellulosefabriken Wangen i. A. und Kelheim, 
die Bleichanlage in Kelheim, die Sägereien in Wan- 
gen und Kelheim, sowie Vorstands-, Beamten- und 
Arbeiter wohnungen, Kantinen, Stallungen. Wasser- 
kraft, Maschinen, Gerätschaften, Fuhrpark und Gleis- 
anlagen: Uebernahmspreis Ende 1893 «A 1 200 000.—, 
Zugänge 1891—1913 / 4439805 21, Selbstkosten bis 
31. Dezember 1913 A 5639 805.21, Amortisationen 
1894-—1913 œ 3 008 796.21, Buchwert am 31. Dezem- 
ber 1913 2 541 009.—. 

Abteilung Papier, umfassend die Papier- 
fabrik, die Dampf-Holzstofiabrik und das Kohlen- 
werk in und bei Fockendorf, die Holzstoiiabrik in 
Fischersdorf und die Holzstoff- und Pappenfabrik in 
Freyburg a. U. nebst Vorstands-, Beamten-, Ver- 
miets- und Arbeiterwohnungen, Kantinen, Stallungen, 
Wasserkräften, Maschinen, Gerätschaften, Fuhrpark, 
Gleis- und Seilbahnanlagen: Uebernahmspreis Mitte 
1899 2 630 489.06. Zugänge 1899—1913 Mark 
3 027 970.43, Selbstkosten bis 31. Dezember 1913 
MN 5 658 465.49, Amortisationen 1900—1913 Mark 
2 833 872.99, Buchwert am 31. Dezember 1913 Mark 
2 824 592.50. 

Beide Abteilungen zusummen Selbstkosten 
11 208 270.70, Amortisationen bis Ende 1913 
1 5 932 0669.20, Buchwert am 31. Dezember 1913 
M 5 365 601.50. 

Unser Umsatz im vergangenen Geschäftsjahre 
betrug M 9577 942.22, d. i. ca. „ 454 000.-— melir 
als im Vorjahr; er nähert sich immer mehr dem dop- 
pelten Buchwerte unserer Anlagen. Wir erzielten da- 
bei einen Ueberschuß von Á 933 281.31, wovon ab- 
gehen / 286 821.20 für Reparaturen, „ 369 119.05 
für Amortisationen, somit bleiben AM 277 341.06 Netto- 
gewinn pro 1913, wozu AM 27 459.59 Saldovortrag 
von 1912 kommen, sodaß A 304 800.65 zur Vertei- 
lung bleiben. 
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Im Einverständnis mit unserem Aufsichtsrate be- 
antragen wir, diese wie folgt vorzunehmen: Mark 
120 009.— = 4 pCt. Dividende aus & 3 000 000.—, 
10 000.— weitere (restliche) Rückstellung auf 
Talonsteuer-Reserve, & 14 734.11 Tantieme an den 
Aufsichtsrat, Á 24 389.13 vertragliche Tantieme an 
Vorstand und Beamte, & 5410.89 Zuweisung an deu 
Unterstützungsfonds, «A 30 000. — = 1 pCt. Super- 
dividende, & 71 714.56 Zuweisung an den Disposi- 
tionsfonds behufs Verstärkung der Betriebsmittel; 
dadurch wird diese Reserve, welche verzinst wird, 
aui „ 310 000.— (v. J. «A 230 000.—) gebracht, und 
28 551.96 Saldo auf neue Rechnung vorzutragen. 

Betreffs des herben Verlustes, welchen wir in 
der Person unseres verehrten, unvergeBlichen stell- 
vertretenden Vorsitzenden, Herrn Charles Boeringer- 
Simonius, erlitten haben, verweisen wir auf den Be- 
richt unseres Aufsichtsrates und werden dem Ab- 
geschiedenen auch unsererseits für sein freundliches 
Wohlwollen und seine großen Verdienste stets dank- 
bar bleiben. 

Bericht des Aufsichtsrates. 

Wir schließen uns den vorstehenden Ausführun- 
gen und den Vorschlägen des Vorstandes an und 
sprechen den Vorstandsmitgliedern und Beamten 
auch an dieser Stelle unseren Dank für ihre Leistun- 
gen aus. Wir machen bei dieser Gelegenheit unsere 
Aktionäre darauf aufmerksam, daß wir in den letz- 
ten Jahren unser Augenmerk hauptsächlich auf die 
Erhöhung der Leistungsfähigkeit unserer verschiede- 
nen Fabrikationsstätten richteten und außerdem 
überall durch fortgesetzte Verbesserung der Maschi- 
nen und Anschaffung moderner Einrichtungen die 
Gestehungskosten herabdrückten, um so den fort- 
während steigenden Rohstoffpreisen und Arbeitslöh- 
nen die Spitze bieten zu können. Heute glauben 
wir, daB damit vorläufig ein richtiges Mittel erreicht 
ist, sodaß in den nächsten Jahren außer an Repara— 
turen auch bedeutend an Neuanschaffungen gegen- 
über bisher gespart wird. Der größere Teil der 
Aniortisationen soli so in Zukunft der Stärkung der 
Betriebsmittel dienen. 

Unerwartet, nach kurzer Krankheit verschied 
den 13. September vergangenen Jahres Herr Charles 
Boeringer-Simonius, welcher schon seit 1882 der 
früheren Kommanditgesellschaft als Kommanditär 
angehörte und seit Gründung der Aktiengesellschaft 
in dieser als stellvertretender Vorsitzender des Auf- 
sichtsrats amtete. Der Verstorbene nahm stets leb- 
haften Anteil an allen geschäftlichen Vorkommnissen 
und hat sich bleibende Verdienste um unsere Gesell- 
schaft erworben. Seine reichen geschäftlichen Er- 
fahrungen und Ratschläge werden uns noch lange 
fehlen; wir gedenken ihrer aber auch an dieser Stelle 
mit vollster Anerkennung und werden dem Verstor- 
benen stets ein ehrendes und dankbares Andenken 
bewabren. 

Zellstofifabrik Waldhof. In der Aufsichtsrats- 
sitzung am 4. April 1914 wurde beschlossen, der auf 
den 29. April d. J. einzuberufenden Generalversamm- 
lung aus «A 8 068 988.18 (i. V. A 7842 397.05) Brutto- 
gewinn nach «A 2 018 708.11 (i. V. & 1978 064.85) 
Abschreibungen und nach «# 1266 117.45 (i. V. Mark 
740 000.) diversen Rückstellungen die Verteilung 


einer Dividende für 1913 von 12 pCt. mit & 3 840 000 
(i. V. 15 pCt. „ 4 275 000.—) in Vorschlag zu brin- 
gen, wonach ein Vortrag von „ 944 162.62 (i. V. 
1 849 332.20) verbleibt. 

Die Vereinigten Bautzner Papierfabriken A.-G., 
Bautzen, weisen wieder einen Betriebsverlust aus, 
aber nur von Á 45 484 gegen 1 327 580 in 1912. Das 
an sich noch immer unbefriedigende Resultat erklärt 
sich aus der unverändert ungünstigen Lage der Pa- 
pierindustrie. Die Abschreibungen auf die Anlagen 
erfordern <A 303 293 (/ 237 826). Die Unterbilanz 
erhöht sich dadurch auf «A 599 364 («M 250 588), bei 
1 2.7 Mill. Kapital. Der Absatz wurde wesentlich 
erhöht und die im Vorjahre auf rund & 2.15 Mill. an- 
gewachsenen Papierbestände wurden um rund 
500 000 herabgemindert. Im neuen Jahre hofft die 
Direktion, den durch den gestiegenen Auftragsein- 
gang rationeller arbeitenden Betrieb gewinnbringen- 
der zu gestalten. 

Feldmühle. Papier- und Zellstoffwerke A.-G., 
Berlin. In der kürzlich stattgeſundenen Generalver- 
sammlung hat der Vorstand berichtet, daB sämtliche 
Anlagen der Gesellschaft sich in regelmäßigem Be- 
trieb befinden und daB die Nachfrage sich seit Be- 
ginn des Jahres, ganz besonders aber im laufenden 
Monat, wesentlich gcbessert habe. Die Preise seien 
aber immer noch auf einem Tiefstande, der für viele 
Fabriken einen Nutzen nicht mehr zulasse. Dazu 
komme, daß die Steigerung der Holzpreise und an- 
dere Mehraufwendungen unbedingt auf eine Erhöhung 
der auch nach deim Urteil verständiger Abnehmer 
viel zu niedrigen Papierpreise hindrängen. Von Ver- 
bänden und Zusammenschlüssen ähnlicher Art könne 
der Papierfabrikation eine Hilfe nicht kommen, denn 
derartige Zusammenschlüsse erzeugen bei Industrie- 
zweigen, welche innerhalb Jahresfrist die Erbauung 
neuer Fabriken und in noch kürzerer Zeit den Ueber- 
gang bestehender Betriebe auf geschützte Fabrikate 
zulassen, sehr bald eine gefährliche Uebererzeugung, 
unter der die Industrie auf lange hinaus viel schlim- 
mer leide, als unter dem vorher bestehenden freien 
Wettbewerb, sofern derselbe in verständiger Weise 
gehandhabt werde. Die durch die Verbände dann 
notgedrungen erfolgende Einschränkung der Erzeu- 
gung oder cine erzwungene Ausfuhr wären vom all- 
gemein wirtschaftlichen Standpunkte aus zu verur- 
teilen. — Sofern nicht unvorherzusehende Verhält- 
nisse nachteilig einwirken, sei auch für das laufende 
Jahr ein befriedigendes Ergebnis zu erwarten. (Siehe 
auch letzte Nummer Seite 1203.) 

Dresdner Chromo- und Kunstdruck-Papieriabrik 
Krause & Baumann A.-G., Dresden. Die kürzlich zur 
Beschaffung der Mittel für die neue Anlage in Hei- 
denau beschlossene Kapitalserhöhung um Æ 1 Mil- 
lion auf «A 5 Mill. wird nunmehr durchgeführt. Von 
den neuen, für 1914 zur Hälfte dividendenberechtig- 
ten Aktien hat die Deutsche Bank «A 250 000 zu 
140 pCt. übernommen mit der Verpflichtung, sie den 
Besitzern der alten Aktien mit den Nummern 3001 
bis 4000 zu 145 pCt. zuzüglich Schlußscheinstempel 
anzubieten. Das Bezugsrecht kann vom 3.--17.d.M. 
geltend gemacht werden. Die übrigen Æ 750 000 
neuen Aktien wurden Kommerzienrat Schmeil 
überlassen, der anscheinend zugleich der Besitzer 
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der Aktien von Nummer 1 bis einschließlich 3000 ist, 
die kein weiteres Bezugsrecht erhalten. Die Gesell- 
schaft ist 1912 gegründet worden; sie verteilte für 
1912 und 1913 je 15 pCt. Dividende. (Fitr. Ztg.) 
Gräflich Henckel von Donnersmarck’sche Papier- 
labrik Frantschach Akt.-Ges. in Berlin. In der Gene- 
ralversammlung des ersten Geschäftsjahres wurde 
die Bilanz genehmigt und der Verwaltung Entlastung 


erteilt. Einstimmig wurde beschlossen, den erzielten 
Reingewinn von 4 42995, der nach reichlichen Ab- 
schreibungen die Ausschüttung von 5 pCt. Dividende 
gestattet hätte, für das nächste Jahr vorzutragen 
und für 1913 noch keine Dividende zu verteilen. 
Gleichfalls einstimmig wurde die bereits im Vorlahr 
geplante Erhöhung des Aktienkapitals bis 4 1200000 
beschlossen. 


— — ́— — 


Geschäfts nachrichten. 


Bremer Papler- und Wellpappen-Fabrik Ak tlen- 
gesellschaft, Lübbecke l. W. Herr Direktor Wil- 
helm Kümpel ist am 1. April von seiner Stel- 
lung als Mitglied des Vorstandes der Gesellschaft 
zurückgetreten. Gleichzeitig ist Herr Diedrich 
Seekamp als kaufmännischer Direktor in den 
Vorstand eingetreten, er ist berechtigt, für die Ge- 
sellschaft in Gemeinschaft mit dem technischen Di- 
rektor Herrn Hermann A. Schulte rechtsver- 
bindlich zu zeichnen. | 

Papierfabrik Heiligenberg G. m. b. H. in Hei- 
iigenberg (Elsaß). Nach 17jähriger Tätigkeit hat Herr 
Direktor J. E. Zündel am 1. April aus Gesund- 
heitsrücksichten sein Amt als Geschäftsführer der 
Firma niedergelegt. Als sein Nachfolger wurde der 
langjährige Mitarbeiter, Herr Cart Meyer, Kauf- 
mann, wohnhaft in StraBburg, zum Geschäftsführer 
der Gesellschaft bestellt. Herr Zündel wird als 
Aufsichtsratsmitglied seine Erfahrungen auch weiter 
der Gesellschaft zur Verfügung stellen. 

J. M. Voith, Maschinenfabrik in Heidenheim a. d. 
Brenz. Der Vorstand der Abteilung für den Tur- 
binenbau, Herr Direktor E. CloB, hat seine Stel- 
lung am 1. April aus Gesundheitsrücksichten nieder- 
gelegt, um sich ins Privatleben zurückzuziehen. 
Seine Unterschrift ist damit erloschen. Herr Cloß 
wird der Firma aber auch für die Folge mit seinem 
bewährten Rat zur Seite stehen. An seiner Stelle 
ist der bisherige Leiter des Bureaus für den Bau von 
Hochdruck-Turbinen, Herr Albert Ungerer, 
zum Vorstand der Abteilung für den Turbinenbau 
mit dem Titel eines Direktors bestellt und demselben 
gleichzeitig mit den langjährigen treuen Mitarbeitern, 
den Herren Oberingenieuren Fritz Romang, 
Carlos Schmitthenner, Emil Giers- 
berg und Walther Heller, ferner Herrn Be- 
triebsdirektor Carl Kissel Kollektiv-Prokura er- 
teilt worden, in dem Sinne, daB jeder der genannten 
Herren befugt ist, die Firma in Gemeinschaft mit 
einem der anderen Prokuristen oder Handlungsbevoll- 
mächtigten rechtsverbindlich zu zeichnen. Die Einzel- 
unterschriften der Herren Direktoren Gottschick 
und Priem sowie des Herrn Prokurist Dietlen 
bleiben unverändert. (Siehe auch S. 1317.) 

Hermann Wangner, Metalltuch- und Maschinen- 
fabrik, Reutlingen. Dem bewährten Mitarbeiter, 
Herrn Manfred Hähnle, ist Einzelprokura er- 
teilt. Die Gesamtprokura der Herren Gebler und 
Koch bleibt nach wie vor bestehen. 

Herr Josef Staffa, Kunstanstalt in München, hat 
seinen Wohnsitz nach München, Jäger- 
wirtstraße 15a, verlegt. 


Beantragte Erhöhung der russischen Zollsätze 
für Zellulose und Paplerholzmasse. Eine Gruppe 
Moskauer Papierfabrikanten reichte dem Handels- 
ministerium ein Gesuch ein, die Zollsätze für Zellu- 
lose u. Papierholzmasse um 100 pC’. zu erhöhen u. den 
Eisenbahntarif für diese Produkte herabzusetzen. 

Goldene Hochzeit. Herr Fabrikbesitzer 
Josef Kleczewski, Inhaber der Firma J. Klec- 
zewski, Papier- und Pappenfabrik in Gleiwitz, Schle- 
sien, feierte am 29. März mit seiner Gemahlin Paula, 
geborene Loewy. das Fest der Goldenen Hochzeit. 

50jähriges Dienstjubiläum. Am 
1. April feierte Herr Buchhalter Ernst Harms, der 
seit 38 Jahren in der Papierfabrik Flens- 
burg tätig ist, sein 50jähriges Dienstjubiläum. 

Neue Sulfitzellstoffabrik in Ka- 
nada. Die Bathurst Lumber Company in Bathurst 
N. B. beabsichtigt eine Sulfitzellstoffabrik mit einer 
Leistung von 50 t gleichtem Stoff zu bauen. Die 
Pläne für die neue Fabrik sind fertiggestellt, und man 
rechnet darauf, den Betrieb im Mai nächsten Jahres 
aufnehmen zu können. Für später ist noch der Bau 
einer großen Druckpapier- und einer Kartonfabrik in 
Aussicht genommen. Die Firma wird in Bathurst 
Pulpand Paper Company geändert werden. 
Als Leiter der neuen Fabrik ist Herr A. G. Me. 
Intyre in Montreal gewonnen. 

t Am 27. März dieses Jahres verstarb nach län- 
gerem, mit Geduld ertragenem Leiden Herr Ernst 
Louls Geßner in Raschau 1. Erzgeb., einer der älte- 
sten Pappenmacher Sachsens. Der Verstorbene war 
Gründer der Firma L. Geßner-Siegelhof und 
der Firma Dittrich & Geßner in Breiten- 
hof im Erzgebirge. 

t Am 31. März ist ganz unerwartet rasch Frau 
Anna Haas, Gemahlin des Herrn Dr. Carl Haas, Ge- 
heimer Kommerzienrat in Mannheim, gestorben.“ 

Itallen. Lieferung des Bedarfs an 
verschiedenfarbigem Kartonpapier 
für die Zeit vom 1. Juli 1914 bis 30. Juni 1917, und 
zwar jährlicher Bedarf: 10000 Ries für Postkarten 
und Paketadressen und 7000 Ries für Postanweisun- 
gen. Regierungswerkstatt für Wertpapiere in Turin. 
14. April 1914, vormittags 10 Uhr. Sicherheit 12 000 1. 
bezw. 10000 L. Näheres in italienischer Sprache 
beim „Reichsanzeiger“. 

Zwangsversteigerung einer Pappenfabrik. 

Die Pappenfabrik der Firma Oberpfälzische Holz- 
stoffe und Pappenfabrik J. & R. Braun, Brand im 
Fichtelgebirge, gelangt am 27. d. M. zur Zwangs- 
versteigerung. Näheres ist aus der Anzeige S. 1345 
ersichtlich. 
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Handelsregister-Eintragungen. 

Fr. Halbach Actliengesellschait in Leer. Das 
Vorstandsmitglied Johann Ravenberg ist 
durch seinen Tod aus dem Vorstand ausgeschieden. 
Dem Kauimann Friedrich Halbach in Leer 
ist Prokura erteilt. Die Gesellschaft wird vertreten 
durch den Vorstand Kaufmann Ludwig Klopp 
mit einem Prokuristen oder durch beide Prokuristen 
gemeinschaftlich. Zur Veräußerung, Erwerb und Be- 
lastung von Grundstücken sind die Prokuristen nicht 
ermächtigt. 

Maschinenfabrik Germanla, vorm. J. S. Schwalbe 
& Sohn in Chemnitz. Die Prokura des Oberinge- 
nieurs Paul Friedrich Schade in Chemnitz 
ist erloschen. 

Maschinenbau Aktiengeselischaft vorm. Starke 
& Hoffmann in Hirschberg, Schles. Die Gesamtpro- 
kura des Kaufmanns Gustav Otto ist erloschen 
und dem Kaufmann Walther Günther in 
Hirschberg derart Gesamtprokura erteilt, daß er mit 
einem der anderen Prokuristen zu zeichnen ermäch- 
tigt ist. 

Generalversammlungen. 

Zellstoffiabrik Ragnit Aktiengesellschait in Rag- 
nit, am Montag, den 27. April 1914, nachmittags 
1% Uhr, im Deutschen Hause zu Ragnit. 

Friedrich Elsas junior A.-G. Chromopapier- und 
Cartoniabrik Barmen, am Dienstag, 28. April 1914, 
nachmittags 3% Uhr, im Geschäftslokale Barmen. 

Papieriabrik Wollegg Actiengesellschaft, an 
Donnerstag, den 30. April 1914, nachmittags 4 Uhr, 
im Hotel Russischer Hof in Ulm a. D. : 

Papierfabrik Krappitz,  Aktiengeselischalt in 
Krappltz O.-S., am Donnerstag, den 23. April 1914, 
vormittags 11 Uhr, im Lokal des Herrn Rechts- 
anwalts Adolf Berlizheimer in Frankfurt am Main, 
Neue Mainzerstraße 35. 

München Dachauer Aktiengesellschait für Ma- 
schinenpapleriabrikation in München, am Donnerstag. 
den 30. April 1914. vormittags 11% Uhr, im Sit- 
zungssaale des Königlichen Notariats München Il, 
Neuhauserstraße 6, II. 

Norddeutsche Cellulosefabrik Aktlengesellschait 
Königsberg l. Pr., am Donnerstag, den 30. April d. J.. 
nachmittags 5 Uhr, im Sitzungssaale der Norddeut- 
schen Creditanstalt, Königsberg i. Pr. 


Nach bald 23jähriger Tätigkeit sah sich der Vor- 
stand der Turbinenbau-Abteilung der Maschinen- 
fubrik J. M. Voith in Heidenheim a. Br., Herr Direk- 
tor E. CloBß, aus Gesundheitsrücksichten gezwun- 
gen, sein verantwortungsvolles Amt am 1. April 
niederzulegen. Aus diesem Anlaß versammelten sich 
die Angehörigen der Firma, die mit CloßB bisher zu- 
sammmengearbeitet haben, im Konferenzsaal des Ver- 
waltungsgebäudes, um sich von ihm zu verabschie- 
den. In anerkennenden Worten dankte Fabrikant 
Herr Dr. Hermann Voith dem Scheidenden für die 
geleisteten Dienste, indem er ihm recht baldige Wie- 
derherstellung wünschte und der Hoffnung Ausdruck 
gab, daß er der Firma auch fernerhin mit seinem 
bewährten Rat zur Seite stehen möge; als äußeres 
Zeichen der Dankbarkeit übergab er dem Gefeierten 
die wohlgelungene Büste seines langjährigen Chefs, 
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des verstorbenen Geh. Kommerzienrats Dr. Voith. 
Bewegt dankte Direktor CloB für das Vertrauen, das 
ihm die Firma entgegengebracht habe, und für die 
wolilltuende Anerkennung seiner Arbeit, und wünschte 
der Firma auch fernerhin Blühen und Gedeihen. 
(Sch. M.) 


Die Firma W. Ferd. Klingelnberg Söhne, Rem- 
scheid wird, wie wir hören, auf der Bugra 1914 in 
Leipzig vertreten sein. Sie hat sich in der Maschinen- 
halle I einen größeren Stand gesichert, auf dem ihre 
Erzeugnisse in Maschinenmessern, wie solche im 
weitesten Sinne in der Papier- und Zellulose-Industrie 
gebraucht werden, zu sehen sind. Es kommen Messer 
von den kleinsten bis zu den größten Abmessungen 
zur Schau, so daß ein umfassendes Bild der Leistungs- 
fähigkeit dieser Firma geboten wird. 

Unsere Notiz in Nummer 13 betreffend die Firma 
Gruner & Reinhardt G. m. b. H., Hamburg, ist da- 
hin zu berichtigen, daß sich das Geschäft dieser 
Firma nicht Hamburg 1, Biberhaus, sondern Ham- 
burg 5, Handelshof, befindet. 


Grinnell-Sprinkleranlagen. 

Die Firma Grinnell Sprinkler Gesell- 
schaft m. b. H. in Berlin NW. 6, Schiffbaucr- 
damm 15, teilt uns mit, daB sie ihre bewährten 
Grinnell-Sprinkleranlagen gegen Feuersgefahr neben 
vielen anderen Fabriken auch an Papier-, Zellstoff- 
und Pappenfabriken geliefert habe. Es sind dies die 
Firmen F. M. Weber, Pappenfabrik, Leipzig-Wch- 
litz; Königsberger Zellstofffabrik A.-G., Königsberg 
i. Pr.; Norddeutsche Cellulosefabrik A.-G., Königs- 
berg i. Pr.; Zellstofffabrik Waldhof, Holzputzerei I, 
Waldhof-Mannheim; Zellstofffabrik Waldhof, Holz- 
putzerei II, Waldhof-Mannheim; Jacob Schnabl. 
Cigaretten-Papier-Fabrik, Wien. 

Unter die größeren Neueinrichtungen der Gesell- 
schaft gehört in erster Linie die Beschützung des 
größten Schiffes der Welt, des Dampfers „Imperator“ 
der Hamburg-Amerika-Linie durch selbsttätige 
Sprinkler. Bei einer Länge von ca. 300 Metern und 
einer Breite von ca. 30 Metern beträgt der Tonnen- 
gehalt ca. 50 000. Außer der eigenen Besatzung von 
fast 1200 Mann vermag dieser Dampfer über 4000 
Passagiere aufzunehmen. Auch das noch größere, 
der Vollendung entgegengehende Schwesterschiif 
„Vaterland“ der Hamburg-Amerika-Linie wird unter 
Sprinklerschutz gestellt, und die hierzu erforder- 
lichen Anlagen sind bereits in Auftrag gezeben. Der 
Dampfer „Vaterland“, dessen Indienststellung für 
das kommende Frühjahr in Aussicht genommen ist. 
übertrifft noch den Dampfer „Imperator“, und zwar 
um ca. 5000 Tons. 


Die Grundlehren der Mechanik und ihre 
Anwendung im Papierfabriksbetriebe. 
II. Auflage, von Ing. C. Strobach, 
Zentraldirektor der k. k. priv. Papier- 
Industrie- Akt.-Ges. Olleschau. Diese 
äußerst lehrreiche Broschüre 
ist 124 Seiten stark, enthält 118 Figu- 
ren und kostet ø 3.—; für Nichtabon- 
nenten erhöht sich der Preis auf X 4.—. 
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Ehrentafel des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 
(Letzte Ehrentafel siehe Nr. 6, Jahrgang 1914, S. 455.) 


Das Diplom des Vereins Deutscher Pa- 
pierfabrikanten für ununterbrochene 50-, 25- 
und 10jährige Dienstzeit in derselben Fabrik 
erhielten nachstehende Beamte, Arbeiter und 
Arbeiterinnen: 

Für 50jährige Dienstzeit: 
Papierfabrik Köslin, Akt.-Ges., Köslin. 

Schummer, Julius, Betriebs-Materialverw. 
Wintersche Papierfabriken, Niederkaufungen. 

Struckmeyer, Louis, Arbeiter. 

Für 25jährige Dienstzeit: 
Gebr. Adt, Wörschweller. 

DeBloch I, Ludwig, Heizer. 

Lebron, Friedrich, Pappenmacher. 

Deßloch l. Jakob, Kollermüller. 

Ehrmantraut, Friedrich, Querschneiderf. 

Fuchs, Jakob, Maschinist. 

Maas, Daniel, Pappenmacher. 

Schneider, Jakob, Pappensaalmeister. 

Ehrmantraut I, Wilhelm, Meister. 

Lebron, Philipp, Holländermüller. 

Uhl, Margarete, Papiersortiererin. 

Cremer & Neven, Reuschenberg. 

Becker, Peter, Schlossermeister. 

Büchel, Joh., Holländermüller. 

Freund sen., Heinrich, Schreinermeister. 

Maus, Franz, Kutscher. 

Neukirchen, Peter, Vorarbeiter. 

Adolph Fiegel, Berlin. 

Obstfeld, Julius, Prokurist. 


Kraft & Knust, Berlin. 
Kretschmer, Ernst, Pappen-Holländermüll. 


Kübler & Niethammer, Kriebstein. 
Wiedemann, Bruno, Holzschäler. 
Clauß, Ernst, Kochermüller. 
Butz e, Otto, Expedient. 
Schätzer, Gustav, Werkführer. 


Papierfabrik Osthofen a. Rh. 
Bens, Carl, Saalmeister. 


F. M. Weber, Leipzig. 
Müller, Frd. Georg, Kutscher. 


Wintersche Papierfabriken, Niederkauiungen. 
Schmoll, Ernst, Raffineur. 


Für 10jährige Dienstzeit: 
Ammendorler Papierfabrik, Ammendori-Rade well. 
Greifzu, Louis, Tischler. 
Löbel, Carl, Maurer. 
Schöneburg, Oskar, Schmied. 
Kuhnert, Albert, Holzschäler. 


Cremer & Neven, Reuschenberg. 
vom Orde, Ludwig, Fabrikmeister. 
Fischer, Peter. 
Dick, Wilhelm, Maschinenwärter. 
Freund jr., Heinrich, Arbeiter. 
Schallenberg, Peter, Kochermeister. 
Arnold, Carl, kaufmännischer Beamter. 


Grimlinghauser Pappenfabrik, Grimlinghausen a. Rh. 
Reiter, Johann, Holländermüller. 
Oppold, Sebastian, Zeugträger. 


Ts 


Entscheidungen des Oberversicherungsamtes Chemnitz 


in Unfallsachen der Papiermacher-Berufsgenossenschaft. 
Sitzung vom 9. März. 


Der Maschinenwärter Küchler in Sehma 
hatte am 19. Oktober 1909 in der Pappenfabrik der 
Firma Kunze in Sehma einen Betriebsunfall erlitten, 
der den teilweisen Verlust des zweiten, dritten und 
vierten Fingers der rechten Hand nach sich gezogen 
hatte. Mit 50 pCt. der Vollrente waren ihm die er- 
werbsschädigenden Folgen dieses Unfalles zunächst, 
später mit 40 pCt. entschädigt worden. Ab 1. Sep- 
tember 1913 war die Rente auf 25 pCt. herabgesetzt 
worden, da nach einem Gutachten des Dr. Alicke, 
Chemnitz die ganze Hand ein gut gebrauchtes und 
nicht geschontes Aussehen hatte, das auf dauernden 
Gebrauch hinwies. Der Arzt hatte wohl die noch 
bestehende Erwerbsminderung auf 30 pCt. geschätzt, 
aber auf Grund der Spruchpraxis des Reichsversiche- 
rungsamts hatte der Sektionsvorstand eine 25 proz. 
Rente als angemessene Entschädigung betrachtet. 
Der Verletzte erhob Einspruch beim Versicherungsamt 
und später beim Oberversicherungsam!. Hier kam 
es zu einem Vergleiche, nach dem die Rente bis 
auf weiteres auf 30 pCt. der Vollrente festgesetzt 
wurde. 


Verschlimmerung der Unfallfolgen hatte der Ka- 
landergehilfe Schlegel in Remse behauptet und 
als Entschädigung die Vollrente von der Berufs- 
genossenschaft verlangt. In einer Papierfabrik in 
Remse war Sch. zu Unfall gekommen und hatte sich 
eine Quetschung am linken Knie zugezogen. Dr. 
Gaugele, Zwickau hatte im Mai und im Juli 1913 die 
bestehende Erwerbsminderung auf 35 pCt. der Voll- 
rente geschätzt. Dieser Schätzung hatte sich im 
Juli auch Dr. Müller der behandelnde Arzt des 
Verletzten, angeschlossen. Dieser bestätigte neuer- 
dings die von Sch. behauptete Verschlimmerung. Nun 
wurde der Verletzte dem Kreiskrankenstift Zwickau 
überwiesen. Das auf die Behandlung gestützte Gut- 
achten konnte eine Verschlimmerung nicht bestätigen, 
da der objektive Befund eine Veränderung nicht zeigte. 
Auch Dr. Müller wurde nochmals gehört und dieser 
erklärte nunmehr ebenfalls, daß von einer Ver- 
schlimmerung nicht die Rede sein könne. Alle drei 
Aerzte schätzten die Unfallfolgen auf 35 pCt. der 
Vollrente. Nach entsprechender Belehrung zog Sch. 
seine aussichtslose Berufung zurück. M. 


EE 
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Kraft, Arbeit und Leistung. 


Von Professor Ernst Kirchner, Chemnitz. 


Oft finden sich in den mühevollen, sonst 
guten technischen Arbeiten unrichtige, ja 
falsche Auffassungen über die oben genann- 
ten grundlegenden Begriffe der Mechanik. 
Es ist auch nicht leicht, diese gelegentlich 
technischer Aufsätze oft gebrauchten Aus- 
drücke ihrer Bedeutung entsprechend an- 
zuwenden. Es sei daher gestattet, für einen 
Teil unserer Leser folgende Erklärungen zu 

geben. 

Kraft. 

Kräfte werden als Ursache der Bewe- 
gungen von Körpern aufgefaßt. Man spricht 
von Größe der Kräfte und beurteilt diese 
Größe nach der Größe der Bewegung. Man 
vergleicht bezw. mißt die Größe einer Kraft 
mit der Größe der Schwerkraft, die letztere 
auf Körper ausübt, d. h. nach dem Körper- 
gewicht. Die Einheit der Kraft ist das 
Kilogramm = 1 kg. 

Eine Kraft = 73 kg wirkt demnach auf 
einen Körper mit gleicher Größe wie ein 
73 kg schwerer Körper von der Schwer- 
kraft der Erde angezogen wird, mit anderen 
Worten wie die Schwerkraft auf einen 
Körper wirkt, der 73 kg wiegt. 

Arbeit. 

Legt ein Körper unter Einfluß einer in 
ihrer Richtung und ihrer Größe bekannten 
Kraft P in kg einen Weg s in m zurück, 
so verrichtet diese Kraft eine Arbeit 

A = P.s mkg (Meterkilogramm). 

Das Meterkilogramm gilt als Ein- 
heit der Arbeiten in der Mechanik. 

Der Begriff „Arbeit“ drūckt darnach 
nur die Menge von Kraftwirkung aus. 

Leistung. 

Will man sich von der Stärke oder der 
Energie einer Kraftwirkung einen Begriff 
machen, so ist die Zeit zu berücksichtigen, 
in der eine in mkg bekannte Arbeitsmenge 
verrichtet wird. 

Leistung ist also Arbeit in einer 
bestimmten Zeit. Die Leistung drückt 
daher nicht nur die Menge,, sondern auch 
die Güte oder Stärke einer Kraftwirkung 
aus. Die Einheit der Leistung ist 
l mkg/sk. In Worten: ein Meterkilo- 
gramm in einer Sekunde. 

Es ist auch eine größere Leistungsein- 
heit, nämlich die Pferdestärke, bezeich- 
net 1 PS, in die Wissenschaft und Praxis 
eingeführt, deren Größe ist: 

1 PS = 75 mkg/sk. 

Bezeichnet man eine Leistung mit E 


und sind die Kraft = P, der Weg = s und 
die Zeit = t, in welcher die Arbeit P-s ver- 
richtet wird, bekannt, so ist 


EP. f mkg/sk 


s:t ist nun der Begriff der Geschwindig- 
keit, d. h. des Weges, den ein Körper in 
der Sekunde zurücklegt. In der Mechanik 
wird s : t = v bezeichnet; demnach ist auch 
E=P.vmkg/sk. 

Bezeichnet man eine Anzahl Pferdestärken 

mit N, so ist 
P. v 
N = 75 PS. 

Es ist darnach selbstverständlich, daß 
ein und dieselbe Arbeit, in verschiedenen 
Zeiten verrichtet, ganz verschiedenen Lei- 
stungen entspricht. 

Beispiel: Eine Arbeit von 787,5 mkg wird in 
einem Falle in 3 sk, im andern Falle in einer Minute 
= 60 sk verrichtet. Dann ist 
im 1. Falle Leistung E 262,5 mkgisk,od.N=35 PS, 
ad „ Es 13.15 N 0.175 

Die kleine Leistungseinheit, 
Imkg /s k, ist übrigens der Wirkungsmenge 
nach genau gleich der Arbeitseinheit = 1 mkg. 

Kennt man die Größe einer Leis tung 
und die Dauer ihrer Wirkung, so läßt sich 
die Leistung während der Dauer in Arbeit 
umrechnen. 

Beispiel: Um einen Mahleffekt zu erzielen, 
müssen an eine Holländerwalze 43,7 PS 2 Stunden 
übertragen werden. Wieviel Arbeit ist in diesem 
Falle aufgewendet? 

43,7 PS = 43,7 75 = 3277,5 mkgisk. 

Diese Leistung 2 Stunden = 7200 sk tätig, heißt 
eine Leistung von 3277,5 7200 = 23598000 mkglsk 
oder ebensoviel mkg Arbeit aufwenden. 

Fügt man also einer Leistung die Dauer 
ihrer Tätigkeit hinzu, so ist man berechtigt, 
diese Leistungsangabe auch als Ar- 
beitsangabe aufzufassen. 

Eine Pferdestärken-Stunde 1 PS-st ist 
— 75.3600 = 270000 mkg Arbeit. 

Die elektrische Leistungseinheit ist das 
Kilowatt 1 KW. Es entspricht 

1 KW = 102 mkg/sk = 1,36 PS. 

Eine Kilowatt-Stunde 1 KW-st ist also 
— 102.3600 = 367200 mkg Arbeit. 

Bei Kauf von Kraftäußerungen aus Dampf- 
oder elektrischen Zentralen wird nach Ein- 
heiten: PS-st, bezw. KW-st gerechnet und 
gezahlt. Nach vorstehenden Erklärungen 
handelt es sich also hierbei stets um Ar- 
beitsmengen. 
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Patent-Berichte. 


Verfahren zur Herstellung von Zeichen- bezw. Druckblättern. 
Millergraph Company in New York. 


Klasse 55f. 


Die Erfindung bezieht sich auf ein Ver- 
fahren zur Herstellung von Zeichen- bezw. 
Druckpapier und besteht darin, daß die zur 
Aufnahme des Druckes, der Zeichnung usw. 
bestimmte Fläche nach dem Gaufrieren ge- 
rauht wird. 

Das Blatt wird zunächst unter Benutzung 
eines der bekannten Verfahren in üblicher 
Weise gaufriert. 

Schon nach Beendigung des Gaufrierver- 
fahrens könnten Zeichnungen bezw. Drucke 
auf das Blatt ausgeführt werden, wobei je- 
doch feinere Linien wegen der zwischen den 
einzelnen Erhabenheiten auf dem Papier auf- 
tretenden Zwischenräume nicht zu Papier ge- 
bracht werden könnten. Um daher das Blatt 


Patent-Anmeldungen. 


Klasse 81. Sch. 45 154. Verfahren zur Herstel- 
lung von Dachpappe. Schatz & Hübner, Hamburg. 
22. 10. 13. 

Klasse 8m. B. 74 722. Verfahren, um in Wasser 
unlösbare Farbstoffe in feine Verteilung zu bringen; 
Zus. z. Pat. 222 191. Badische Anilin- und Soda- 
Fabrik, Ludwigshafen a. Rh. 15. 11. 13. 

Klasse 55a. W. 40 330. Stampfgeschirr für die 
Papier- und Zellulosefabrikation mit zwei innerhalb 
des Troges angeordneten Wellen. Dr. Casimir Wur- 
ster, Dresden, Sedanstr. 13. 14. 8. 12. 

Klasse 55d. F. 36 711. Langsiehpapiermaschine. 
Fa. H. Füllner, Warmbrunn, Schl. 19. 6. 13. 


Patent-Erteilungen. 


Klasse 13d. 273035. Vorrichtung zum Entölen 
von Dampf oder Reinigen von Gasen und Dämpfen. 
Chr. Hülsmeyer, Düsseldorf-Grafenberg, Richtweg 
Nr. 11. 1. 12. 12. H. 59 774. 

Klasse 53 g. 273094. Verfahren zur Herstellung 
eines Futtermittels unter gleichzeitiger Gewinnung 
von Zellulose, Kleb- und sonstigen Begleitstoffen aus 
zellulosehaltigen Materialien; Zus. z. Pat. 265 483. 
Dr. Joseph König, Münster i. W., Südstraße 70. 
14. 6. 12. K. 55 126. 

Klasse 55e. 273011. Vorrichtung zum Fest- 
halten und Richten des Stapels von Bogenablege- 
vorrichtungen, insbesondere für Papierquerschneider, 


D. R. P. Nr. 271347 (vom 5. Oktober 1912 ab). 


auch für die Aufnahme der feinsten Linien 
usw. geeignet zu machen, wird es noch ge- 
rauht, sodaß eine äußerst feine Fläche für 
die Aufnahme der Zeichnung entsteht. Das 
zweite Verfahren wird vorzugsweise durch 
ein Sandgebläse ausgeführt, und zwar wer- 
den nach und nach alle Teile der zu rauhen- 
den Fläche (beispielsweise durch Drehung in 
der Wagerechten) einem senkrecht auf die 
Fläche wirkenden Sandstrahl ausgesetzt. 

Patent-Anspruch: Verfahren zur Her- 
stellung von Zeichen- bezw. Druckblättern, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Blätter zunächst nach einem 
bekannten Verfahren gaufriert und darauf in einer 
wäagerechten Ebene einem senkrecht auf die Ober- 
fläche des Blattes wirkenden Sandgebläse ausgesetzt 
werden. 


bei welcher gegen den Stapel bewegte Platten zum 
Geradestoßen vorgesehen sind. Frederick William 
Vickery, l.ondon; Vertr.: E. Franke u. G. Hirschfeld, 
Pat.-Anwälte, Berlin SW. 68. 5. 5. 12. V. 10822. 

Klasse 82a. 273174. Trockenverfahren nebst 
Kammertrockner zur Ausübung des Verfahrens. Otto 
Marr, Leipzig, König Johannstraße 31. 10. 1. 12. 
M. 40 676. 


Gebrauchsmuster-Eintragungen. 


Klasse 54b. 595968. Ganz aus transparentem 
Papier hergestelltes Fensterkuvert, bei welchem die 
Stellen, die nicht transparent sein sollen, durch ein 
geeignetes Bedrucken der betreffenden Papierflächen 
undurchsichtig gemacht sind. Theodor Richarz, 
Uerdingen, Niederrh. 9. 3. 14. 

Klasse 55 u. 595 031. Vorrichtung an Großkraft- 
Holzschleifmaschinen zur Regelung des Schleif- 
drucks. W. Rochlitz, Meißen, rechts. 25. 2. 14. 

Klasse 55 e. 596 281. Vorrichtung zum Aufrollen 
von in Streifen geschnittenen Papierstreifen. Firma 
Ferd. Emil Jagenberg, Düsseldorf. 6. 3. 

Klasse 55 ce. 596 282. Vorrichtung zum Auf- 
wickeln von in Streifen geschnittenen Papierbähnen. 
Fa. Ferd. Emil Jagenberg, Düsseldorf. 6. 3. 14. 


Verlängerung der Schutzfrist. 


Klasse 3b. 460551. Tuch aus Zellstoff usw. 
Mullzellstofffabrik G. m. b. H., Cassel. 10. 3. 14. 


— — — 


Briefkasten. 


(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Frage Nr. 2193. Filtrlerpapler. Kann man 
cin la. gutes Filtrierpapier auf der Rundsiebmaschine 
herstellen? Es wurde mir davon abgeraten, da der 
Stoff zum Arbeiten auf der Rundsiebmaschine zu 
fein gemahlen werden müßte, dadurch würde das 
Papier zu dicht und filtriere schlecht. 

Frage Nr. 2194. Papier-Cewebe. Welche 
neueren Werke oder Schriften existieren über Pa- 
pier-Gewebe oder Papier-Garne? „Papierstoffgarnc“ 
von Professor Pfuhl ist mir bekannt. 

Antwort. kin geschlossenes 
dem erwähnten existiert wohl nicht. 
aber viel darüber in den Fachblättern. 


Werk außer 
Es findet sich 


Frage Nr. 2195. Holzdämpfer. Wie haben 
sich Holzdämpfes mit ausziehbarem Wagen in der 
Praxis bewährt und welche Firmen bauen solche 
Holzdämpfer? 

Antwort. Wir haben die Frage der Zeitzer 
Dampfikessel - Fabrik und Apparate- 
Bau- Anstalt G Schumann in Zeitz vor- 
gelegt und erhielten folgende Auskunit: 

„Auf Wunsch baue ich derartige Kocher mit aus- 
zichbaren Wagen und habe sie schon wiederholt 
neben anderen Holzkochern mit angeboten und für 
andere Industriezweige auch schon ausgeführt. Zum 
Dämpfen von Holz in der bekannten Weise benutzt 
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man meines Wissens noch nirgends Kocher mit aus- 
zichbaren Wagen, und zwar aus folgenden prakti- 
schen Gründen: Der Preis derartiger Kocher ist ganz 
wesentlich höher als derjenige gewöhnlicher Kocher, 
und zwar ist diese Preiserhöhung bedingt durch die 
erforderlichen Klappschraubenbodenverschlüsse, die 
Wagenvorrichtungen und die nötige Wahl verhältnis- 
mäßig größerer Kocher. Größere Kocher sind nötig, 
um die Aufnahme der Wagen zu ermöglichen, ohne 
das Fassungsvermögen des Kochers an Holz zu be- 
einträchtigen. 

Die Arbeiterersparnis durch Benutzung auszieh- 
barer Wagen ist nicht so groB wie man gewöhnlich 
annimmt. Sie wird stark herabgemindert durch die 
zeitraubende Bedienung der vielen erforderlichen 
Klappschrauben des Bodenverschlusses. Durch sach- 
gemäße Anordnung der Anlage gewöhnlicher Holz- 
kocher läßt sich die Zeit der Beschickung und Ent- 
lcerung auf ein außerordentlich niedriges Maß 
bringen. 

Während gewöhnliche Kocher fast keine Unter- 
haltungskosten verursachen, werden solche bei Ko- 
chern mit ausziehbaren Wagen nicht zu vermeiden 
sein. Die Klappschrauben werden hin und wieder 
erneuert werden müssen, durch die beim Dämpfen 
des Holzes frei werdende Ameisensäure werden die 
Wagen mit der Zeit zerstört und erfordern Ersatz 
(die Wagen müssen mit Rücksicht auf den Preis aus 
Schmiedeeisen hergestellt werden) und schließlich 
wird es sich nicht vermeiden lassen, beim Einfahren 
der gefüllten Wagen an den Kupfermantel des Ko- 
chers zu stoßen, wodurch dieser leicht beschädigt 
werden kann, was wiederum Kosten zur Folge hat. 

Man gibt in letzter Zeit Kochern von großem 
Rauminhalt (bis zu 30 cbm) und mit großen Ver- 
schlüssen von je 700 mm Durchmesser den Vorzug, 
die nach den bisherigen Erfahrungen den größten 
Ansprüchen, namentlich auch hinsichtlich bequemer 
Beschickungsweise, entsprechen.“ 


Frage Nr. 2196. Jacquardpappen. Aus wel- 
chen Stoffen stellt man Jacquardpappen her und wie 
ist die Arbeitsweise? 

Antwort: Als Rohmaterial für Jacquardpap- 
pen werden Altpapier und Schrenzlumpen verwendet. 
Siehe auch die Briefkastenantwort im Jahrgang 1910, 
Nr. 4, S. 292. 


Frage Nr. 2197. Zerstörung der Preßkästen. 
a) Ist die Annahme richtig. daß je stärker das Holz 
gedämpft wird. um dunkle Pappen zu erhalten, auch 
der Säuregehalt ein höherer ist als bei geringerer 
Dämpfung für hellbraune Pappe? 

b) Hat der reiche Harzgehalt des Holzes eine 
stärkere Entwicklung der Säure zur Folge, und wie 
ist das Verhältnis des Säuregehaltes zwischen Kiefer 
und Fichte? 

c) Mit welcher Lebensdauer (Brauchbarkeit) der 
gußeisernen Preßkästen bei Kraftschleifern rechnet 
man bei Braunschliff im allgemeinen? 

d) Wie kann man der Zerstörung der Preßkästen 
entgegenwirken? 


e) Welche Erfahrungen haben Fachkollegen hin- 
sichtlich der Zerstörung der Preßkästen bei Grob- 
kraitschleifern durch Säure gemacht? 

Verwertung von Holzablällen zu Papierstof. 
Antwort auf Frage Nr. 2154 inNr. 2, S. 115. 
(Siehe auch Nr. 6, S. 470.) 

HI. Add der gestellten Fragen ist für gedämpfte 
Holzabfälle als Hobelspäne, Abfälle von Schnittholz- 
erzeugung, Schwarten usw. ganz besonders das neue 


patentierte Rudolf Kronsche Lignose-Patent, ein 
Nichtschleif- oder Quetschverfahren mittels soge- 
nannter „Softener“ zu empfehlen, und zwar: 


1. wegen geringeren Kraftverbrauchs, 2. bedeutend 
besserer Stoffqualität, 3. höherer Stoffausbeute, 4. ge- 
ringerer Betriebskosten. Die Firma Limm, Richter 
& Co., Wien VII, Lindengasse Nr. 2, hat den Ver- 
kauf von Lignose-Lizenzen für Oesterreich-Ungarn 
in den Händen. H. 
Sandiang für Papierstof aus Altpapier. 
Antwort auf Frage Nr. 2182 in Nr. 12, S. 1030. 
L Wenn für den Sandfang nicht sehr viel Flä- 
chenraum vorhanden ist, der dem Stoff genug Zeit 
gibt, seine Sandteilchen abzuscheiden, müssen Sie 
denselben so anordnen, daB die Zähne des Latten- 
bodens reichlich hoch sind und dafür sorgen, daß 
der Stoff tunlichst stark verdünnt über denselben 
läuft, damit der Sand Gelegenheit findet, sich nach 
unten abzusondern, was bekanntlich bei dickem 
Stoff nicht gut möglich ist. Versäumen Sie auch 
nicht, Ihr Altpapier von Hause aus so zu behandeln 
und vorzubereiten, daß gar kein Sand mit in den 
Holländer kommt. Zu dem Behuf wird das Altpapier 
in einer weitmaschigen rotierenden Siebtrommel vor 
dem Kollern oder Kneten entsandet. Der Sandfang 
im Holländer ist auch immer aufnahmefähig und 
sauber zu halten. Ich habe auch schon die Anord- 
nung getroffen, daB ich 2 Sandfänge übereinander 
anbrachte, es geht dies aber nur dort, wo von der 
Bütte aus bis zum Knotenfang genügend Gefälle ist. 
Ein Schöpfrad hebt den Stofi in den oberen Sand- 
fang, von wo er in den darunter befindlichen läuft. 
Auf diese Weise erreicht man doppelte Weglänge. 
A. D. 
ll. Im allgemeinen soll der Sandfang bei Ver- 
arbeitung von Altpapier möglichst groß sein. Bei 
Anfertigung von 10000 kg Papier in 24 Stunden 
sind 15 bis IR am Sandfangiläche nicht zu viel. Der- 
artig große Sandfänge haben aber den großen Nach- 
teil, dab oft ganz erhebliche Gewichtsschwankungen, 
namentlich bei dickeren Papieren, vorkommen. 
Wenn aber das Altpapier vorher gründlich gereinigt 
wird, kommt man mit der Hälfte der oben genannten 
Fläche aus. Die Firma Gebr. Bellmer, Nie- 
fern, baut eine einfache Reinigungsmaschine. mit 
der es möglich ist. pro Stunde bis zu 1000 kg und 
mehr Papier zu reinigen. Die Erfahrung hat gezeigt, 
daß bei Anwendung obiger Reinigungsmaschine die 
Sandfänge nur ½ bis ½ so viel Sand enthielten wie 
früher, das Papier bedeutend reiner wurde und die 
Sundfänge nicht mehr so oft gereinigt zu werden 
brauchten. M. 


— c 
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Von unserem Mustertisch. 


Die Erste Deutsche Kunstdruck-Papierfabrik 
Carl Scheufeien, Oberlenningen-Teck (Württemberg) 
sandte uns kürzlich nach Vergrößerung ihrer Fabrik 
und Produktion ihre neueste, schr vielseitige Samm- 
lung ihrer Erzeugnisse, die unter dem Namen 
„Phönix Kunstdruckpapiere und -Kar- 
tons“ weite Verbreitung gefunden haben und für 
feine und feinste Kunstdrucke sich großer Beliebt- 
heit erfreuen, da sie den höchsten Anforderungen 
gerecht werden. 

Die in 3 Musterbüchern gebotenen glänzen- 
den, halbglänzenden, matten und 
glanzlosen Papiere, sowie Kartons in 
allen gangbaren Dicken und zarten Färbungen zeigen 
an scharf herausgekommenen herrlichen Landschafts- 
Autotypien sowie an geschmackvollen anderen 
Kunstdrucken die hohe Güte der Erzeugnisse, die 
wohl kaum überboten werden kann. 

Die Aufmachung dieser 29 cm breiten und 21 cm 
hohen Musterbücher in einem eleganten Kasten ist 
sehr vornehm. Die verwendeten Karthäuser- 


Umschlagpapiere der Papierfabrik zum Bruderhaus 
in Dettingen an der Erms in brauner, grüner und 
blauer Farbe sind auf der Vorderseite mit einem 
Dreifarben-Aufdruck — Schwarz, Hell und Gold — 
versehen. Innen folgen nach dem Vorsatzblatt in 
jedem Buch eine schöne Gesamtansicht der Papier- 
fabrik Scheufelen, ferner Inhaltsverzeichnis und durch 
Zwischenblätter getrennt die einzelnen Gruppen der 
Papiermuster. Von den letzteren sind einige, wie 
schon erwähnt, mit feinen Autotypiedrucken (Motive 
aus dem Fabrikbetriebe und Landschaften der Um- 
gegend) versehen, an denen der Käufer gleich den 
Wert des einen oder anderen Papieres für seine 
Zwecke erkennen kann. 

Sehr praktisch für die Auftragerteilung ist, daß 
die Musterblätter durch Perforieren in der Mitte ab- 
geteilt sind, sodaß bei der Bestellung eine Hälfte an 
die Papierfabrik versendet werden kann, die andere 
Hälfte aber im Musterbuch des Bestellers zurück- 
bleibt. 

E. 


Von unserem Büchertisch. 


Das reiche Deutschland. Ein Wehrbeitrag von Ar- 
nold Steinmann - Bucher. Verlag 
von Leonhard Simion Nf., Berlin. Preis & 1.40. 

Der Verfasser hat in seiner Schrift „350 Milliar- 
den deutsches Volksvermögen“ im Jahre 1909, als 
der Kampf um die große Finanzreform tobte. auf 
Grund der von ihm angewandten Methode den Nach- 
weis geführt, daB das Vermögen des deutschen 
Volkes die bisher angenommene Summe von 200 Mil- 
liarden Mark weit übersteigt. Seither ist über diese 
Frage viel geschrieben worden und die Berechnun- 
gen von Steinmann-Bucher sind durchgedrungen. Er 
selbst hat seine Zahlen unter Berücksichtigung der 
erhobenen Einwände nachgeprüft, und das Ergebnis 
ist die vorliegende Schrift, in der er zu dem Resul- 
tat kommt, daß das Volksvermögen heute sogar 
370 bis gegen 400 Milliarden Mark erreicht hat. Diese 
großen Zahlen dürfen uns aber nicht zur Ueber- 
schätzung anderen Nationen gegenüber verleiten, 
sondern sollen uns ein Ansporn sein, Deutschland 
wirklich zum ersten Kulturland zu machen. 

Kapitän Mikkelsen. Ein arktischer Robinson. Mit 
über 100 bunten und einfarbigen Abbildungen 
und 1 Karte. Verlag von F. A. Brockhaus, 
Leipzig. Gebunden 10 Mark. 

Kapitän Mikkelsen war auf einer Nußschale von 
Schiff, der „Alabama“, hinausgesteuert ins ewige 
Eis, um die Spur seines verunglückten Landsmannes 
Mylius-Erichsen zu verfolgen, der in Grönland mit 
zwei Getreuen -einen qualvollen Tod gefunden hatte. 
Unzählige Male schaute er selbst dem Tode ins 
Auge, und nur ein Wunder rettete ihn und seinen 
einzigen Begleiter auf der Schlittenreise nach drei 
langen Jahren. Nun liegt sein spannender Reise- 
bericht vor. Mit atemloser Spannung verfolgt der 
Leser die lebhafte Schilderung. Was Mikkelsen ge- 
leistet hat, ist beinahe unglaublich, Er legte auf 
dem Eise Grönlands einen Weg von über 2000 km 
zurück, eine Strecke, wie von Berlin bis ins innerste 


Spanien, umbraust von fürchterlichen Schneestür- 
men, in der undurchdringlichen Polarnacht, rings um- 
geben von Spalten von bodenloser Tiefe, in die 
Hunde und Schlitten stürzen. Auf dem langen Wege 
geht der Proviant aus, die Jagdbeute ist in diesen 
Eiswüsten spärlich, und bald muß das Fleisch der 
abgearbeiteten Schlittenhunde zur Nahrung herhalten. 
Aengstlich hält Mikkelsen Ausschau nach den De- 
pots mit Nahrungsmitteln, die vor Jahren für andere 
Expeditionen angelegt worden waren und die nun 
seine Rettung sein sollen. Aber der Inhalt der De- 
pots ist verdorben oder durch frühere Besucher ge- 
leert. Auch Eisbären haben die Depots vernichtet. 
Als einziger Hoffnungsstern winkt den vor dem Hun- 
gertode flüchtenden Männern das Schiff der Expedi- 
tion, das im sicheren Hafen liegt und auf dem fünf 
Kameraden der Heimkehr der beiden warten. Doch 
kaum sehen sie voll freudiger Erregung den Mast 
ihres Schiffes zum Himmel ragen, da erfaßt sie das 
Grauen: sie haben ein Wrack vor sich, und die Kame- 
raden sind spurlos verschwunden! Und nun beginnt 
für die beiden ein Robinsonleben, das über zwei 
Jahre währt. Dem Hungertode sind sie entrissen, 
aber die Heimkehr ist ihnen abgeschnitten. In dieser 
fürchterlichen, hoffnungslosen Lage bewährt sich der 
Mannesmut und das sonnige Gemüt, das sich die bei- 
den Einsamen auf der von Stürmen umtosten Felsen- 
insel als größten Schatz zu bewahren wußten. Düster 
sind die Gedanken an die Zukunft, die immer wieder 
aufsteigen, und hart ist der Kampf mit ihnen. Da, 
mitten in dem nervenzerrüttenden Ringen mit den 
trüben Gedanken, vollzicht sich das Wunder der 
Rettung. Die beiden Männer sind so erstaunt und 
verwundert, daB sie zuerst an einen Ueberfall durch 
einen Bären denken, bis Mikkelsens Begleiter ausruft: 
„Guter Gott, da ist ein Schiff!“ Das Buch ist reich 
mit interessanten bunten und einfarbigen Abbildungen 
und mit zwei Karten, darunter einer ausführlichen 
Spezialkarte. ausgestattet. 
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Geschäftsberichte. 


München-Dachauer Aktlengesellschalt lür Ma- 
schinenpapierfabrikation in München. Der Rechnungs- 
abschluß für 1913 ergibt nach bereits erfolgter 
Buchung vertragsmäßiger Bezüge des Vorstandes 
und der Beamten, Gratifikationen an Beamte und 
Arbeiter, sowie der festen Bezüge des Aufsichts- 
rates, ferner nach statutenmäßiger Abschreibung von 
1 78 139.13 (A 78 173.50) einschließlich des Gewinn- 
vortrages von & 56 608.30 ( 55 659.13) einen Jah- 
resgewinn von «M 425 622.26 ( 403 775.07). Der 
Aufsichtsrat wird der für Donnerstag, den 30. April 
1914 anberaumten Generalversammlung vorschlagen, 
die Gesamtdividende wieder auf 15 pCt. festzusetzen, 
wonach, da Kupon Nr. 92 bereits am 1. November 
mit Æ 50.— als Abschlagsdividende bezahlt wurde, 
Kupon Nr. 93 mit & 100.— zur Einlösung kommt, 
ferner zu weiteren Abschreibungen & 107 559.54 
( 93 600.—) zu verwenden, Æ 8000.— (4 8000.—) 
dem Erneuerungsfonds-Konto, «A 20 000.— (Mark 
20 000.—) dem Spezialreserve-Kouto), & 30 581.07 
( 22 366.77) den Wohlfahrtseinrichtungen zuzufüh- 
ren, & 10 000.— («4 10 000.—) zur Dotierung des 
Delkredere-Kontos zu reservieren und nach Ver- 
gütung von „. 13 200.— ( 13 200.—) für Tantiemen 
nach § 38 der Statuten die restlichen Æ 56 281.65 
( 56 608.30) auf neue Rechnung vorzutragen. 

Norddeutsche Celluloselabrik Actlengesellschait. 
Königsberg l. Pr. Der Aufsichtsrat beschloß, der 
Generalversammlung am 30. April vorzuschlagen, 
nach angemessenen Abschreibungen und Reserve- 
dotierungen für das Geschäftsjahr 1913 auf das er- 
höhte Aktienkapital 15 pCt. Dividende, wie im Vor- 
jahr, zu verteilen. 

Celluloselabrik Hof. 
Bilanz per 31. Dezember 1913. 

Aktiva. Immobilien & 208 768.09, Mobilien 
A 44 766.55, Kassa und Wechsel & 57 297.07, Effek- 
ten & 69 616.—, Debitoren inkl. Bankguthaben Mark 
212 751.05. Bestände «A 42 054.25, Verlust p. 1913 
A 16 268.16. zus. 4 651 521.17. 

Passiva. Aktienkapital A 450 000.—, Kredi- 
toren & 53 187.45, Reserven: Reservefondskonto 
H 46 000.—, Spezialreservefondskonto & 91 333.72, 
Deikrederekonto A 11000.—, zus. A 148 333.72. 

Gewinn- und Verlust-Konto. 

Ausgaben. Generalunkosten & 33 350.25, 
Abschreibungen & 22 694.62. 

Einnahmen. Bruttoüberschuß Æ 39 776.71, 
Verlust per 1913 && 16 268.16. (Siehe auch Nr. 13, 
Seite 1138.) 

Sägewerksaktiengesellschait Kopparberg und 
Hofors bezahlt für das Jahr 1913 6 pCt. Dividende. 
Die der gleichen Gesellschaft gehörige Sulfitfabrik 
Storvik hat für das Jahr 1913 einen Nettogewinn 
von K 609 183, wozu noch K 95 793 Vortrag vom 
Jahre 1912 kommen. Von diesem Betrage werden 
10 pCt. mit K 360 000 an die Aktionäre bezahlt, wäh- 
rend für Neubauten und Abschreibungen K 200 000 
ausgesetzt werden. K 144976 werden vorgetragen. 

N. K. 

Zucker & Co., A.-G., Schreibwarentabrik, Er- 

langen. Die Gesellschaft berichtet für 1913 von ge- 


steigertem Umsatz, ohne Ziffern anzugeben. Der 
Reingewinn beträgt «A 71173 (i. V. & 66 878), ein- 
schließlich Vortrag stehen & 91859 ( 87429) zur 
Verfügung. Die Dividende ist unverändert 9 pCt. 
Die Reserve erhält 4 3559 ( 3344), die Spezial- 
reserve «A 10000 (wie i. V.), das Delkrederekonto 
A 3000 (0), die Reserve für Talonsteuer usw. Mark 
3000 (A 1500). Vorgetragen werden „ 20400. Das 
Aktienkapital beträgt unverändert & 550 000. Diverse 
Kreditoren hatten & 37688 (A 59 861) zu fordern, 
während bei Debitoren & 0.15 Mill. (etwa wie i. V.) 
ausstanden, die Waren und Rohmaterialien mit Mark 
0.21 (0.24) Mill. bewertet sind und an Kassa, Wech- 
sel und Bankguthaben & 108 007 ( 70 683) vor- 
handen waren. Bei Debitoren standen && 5445 
(& 8098) aus. Der Geschäftsgang des laufenden 
Jahres sei zufriedenstellend und lasse nach dem 
gegenwärtigen Stand wieder ein günstiges Resultat 
erhoffen. 


Badische Aniliin- und Sodalabrik, Ludwigshafen 
a. Rhein. Die Bilanz für das Geschäftsjahr 1913 
zeigt ausschließlich des Vortrags von & 1 990 507.17 
und nach Absetzung von & 8 256 181.08 für Amorti- 
sation ein Gewinnergebnis von && 15 178 491.39 
gegenüber «A 15 164 678.92 im Vorjahr. Der Auf- 
sichsrat beschloß, der Generalversammlung vorzu- 
schlagen, dem Reservefonds wieder 3 Millionen zu- 
zuweisen und eine Dividende in gleicher Höhe wie 
i. V., d. i. 28 pCt., zu verteilen. Ferner wurde be- 
schlossen, der Generalversammlung die Erhöhung 
des Aktienkapitals um 18 Millionen auf 54 Millionen 
in Vorschlag zu bringen. 


Maschinenfabrik Germania vorm. J. S. Schwalbe 
& Sohn, Chemnitz. Nach dem Bericht für 1913 hat 
die Gesellschaft unter der rückgängigen Konjunktur 
zu leiden gehabt. Bei & 4.83 (i. V. 5.27) Mill. Um- 
satz ist der Reingewinn nach «A 112960 (i. V. Mark 
127 466) Abschreibungen von Á 154647 auf Mark 
124 236 zurückgegangen. Daraus sollen 3 (3%) pCt. 
Dividende verteilt werden. Bei & 3.60 Mill. Aktien- 
kapital, <A 0.82 (A 0.83) Mill. Prioritätsanleihe und 
1 0.52 (wie i. V.) Mill. Reserven belaufen sich die 
Verbindlichkeiten auf & 0.53 (A 0.93) Mill. Dem- 
gegenüber sind an Bar, Wechseln und Effekten 0.49 
(0.51) Mill., an Debitoren A 1.45 (4 1.94) und an 
Vorräten <# 1.12 (1.08) Mill. vorhanden. Die Ge- 
samtanlagen stehen mit <A 2.74 (2.76) Mill. zu Buch. 
Ueber die weiteren Aussichten könne noch nichts 
Bestimmtes gesagt werden. 


— . — — 


Finnland hat im Jahre 1913 eingeführt: Holzstoff 
44 915 (1912: 50 827) t, Zellulose 75 479 (82 283) t, 
Pappen 53 730 (52 709) t, Papier 145 632 (129 547) t. 


Im Jahre 1913 bewertete sich die niederländische 
Elnfuhr von Papier, nicht besonders genannt, auf 
6 067 000 (1912 5 941 000) fl., Möbel-, Kardus- und 
anderes Papier auf 3 489 000 (1912 3 335 000) fl. Aus- 
geführt hatten die Niederlande Lumpen, nicht beson- 
ders genannt, 625 039 (1912 607 444) t und Papier 
aller Art 18 661 (1912 17811) t. 
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Der Markt in Dänemark im Jahre 1913. 


(Originalbericht.) 

Nach Dänemark wurden im Jahre 1913 von Nor- 
wegen rund 20 000 t Holzschliff na8 und von Schwe- 
den etwa 19000 t Holzschliff naß eingeführt, Finn- 
land, Rußland und Deutschland lieferten keinen Holz- 
stoff. Auch in Sulfitzellstoff gehörte der Löwen- 
anteil den Skandinaviern. Schweden lieferte rund 
12 000 t starkfaserigen Sulfitzellstoff naß und 6000 t 
trockenen gebleichten Sulfit- und Sulfatzellstoff, 
während Norwegen nur rund 760 t nassen starkfasc- 
rigen Sulfitzellstoff und 670 t trockenen gebleichten 
Sulfit- und Sulfatzellstoff lieferte. Die in den letzten 
Jahren ziemlich bedeutend gestiegene Einfuhr von 
Holzmasse nach Dänemark weist auf einen erhöhten 
Papierverbrauch hin. Die Fabriken waren dement- 
sprechend im letzten Jahr sehr gut beschäftigt. 
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De Forenede Papirfabrikker hat eine neue Ma- 
schine in der Papierfabrik Dalum aufgestellt und für 
die Papierfabrik Maglemölle verschiedene Neuan- 
schaffungen gemacht. Die im Mai v. J. durch Brand 
zerstörte Papierfabrik von Allers in Valby konnte. 
da die Papiermaschine gerettet wurde, nach fünf- 
monatlichem Stillstand wieder in Betrieb gesetzt 
werden; ein fast gleichzeitig ausgebrochener Brand 
in der Papierfabrik Oerholm der Firma De Forenede 
Papirfahrikker zerstörte die ganze Holländeranlage 
und verursachte einen langen Stillstand. 

Der gemeldete Neubau einer Papierfabrik in 
Kjöge durch De Forenede Papirfabrikker wird noch 
einige Zeit auf sich warten lassen, da man wahr- 
scheinlich die im Jahre 1916 vorzunehmende Revi- 
sion des Zollgesctzes abwarten wird. 


Werte der Ein- und Ausfuhr Deutschlands von Papier, Pappe und Halbstoffen etc. zur 
Papierfabrikation für den Monat Januar 1914. 


Einfuhr | Ausfuhr 


Warengattung Januar 
1000 Mark 
Papierlumpen, alle zur Papierbereitung dienenden Abfälle. s g ; : i 1052 1119 
Halbzeug aus Abfällen von Gespinstwaren oder dergleichen ; — 51 
Holzmasse (mechanisch bereiteter Holzstoff. Holzschliff) ; 58 52 
Chemisch bereiteter Holzstoff (Zellstoff); Stroh-, Esparto- und anderer Faserstoff . 951 3438 
Glanzpappe (Preßspan) und andere hochgeglättete Pappe, Kunstlederpappe sowie 

andere feine Pappen 8 i ; ; ; ` N : P ; z : 39 153 
Vulkanfiber 128 11 
Pappen aus Holzstoff (Braunholz-, Lede pape Stroh- Schrenz:, Toripappe und 

andere nicht genannte grobe Pappen ? ; 3 à ; 178 564 
Dachpappen, Röhren aus Dachpappe: Steinpappe; Schiffsfilz 20 98 
Pappen aller Art, weiß oder farbig gestrichen, mit Papier beklebt. lackiert, brehziert, 

m. Wollstaub usw. überz., durch Pressen bemust.; Malerpappe ; : ; — 137 
Gelbes Strohpapier; ganz grobes graues Löschpapier — = 
Packpapier, in der Masse gefärbt 43 2402 
Druckpapier, ungefärbt oder in der Masse gefärbt 26 1625 
Karton- (Karten-)papier, ohne Zeichenkartonpapier 6 778 
Löschpapier, außer ganz grobem grauem Filtrierpapier. s 29 80 
Packpapier alier Art, vorstehend nicht genannt, Seidenpapier über 30 g auf 1 um. 70 — 
Pergamentpapier . N ; ; 19 304 
Schreib-, Brief-, Bütten-, Nofenpapier | 38 1067 
Zeichen-, Zeichenkartonpapier | 20 166 
Seidenpapier, nicht unter 655d fallend 82 109 380 
Photographisches Rohpapier, nicht barytiert, Filz-, Tapeten und 1 ‚Papier r 4 534 
Buntpapier; lackiertes Papier; mit Kreide usw. überstrichenes Papier; mit Metall- 

druck, Metalluberzug. Gold- oder Silberschnitt versehenes Papier. f 21 — 
Buntpapier, einschl. des mit Kreide usw. überstrichenen oder mit Metalldruck ver- 

sehenen Papiers R ; — 1228 
Tapeten, Tapetenborten aus Papier . ; ; : 87 1217 
Schieferpapier, Tafeln daraus, ohne Verbindung: Schleif-, Polleipapler ; ; . 12 92 
Lichtempfindliches (gebrauchsfertiges) photographisches Papier f 20 426 
Briefpapier, Briefkarten und Briefumschläge in Behältnissen (Papierausstattüng) ; 3 5 93 
Waren aus Papier, Pappe, Steinpappe, Holzmasse, Zellstoff usw. ; j n : 23 551 
Waren mit Metallüberzug oder Metalldruck sowie fein bemalte Waren i 2 23 
Papierspäne; Altpapier; Einstampfpapier; entwertete Briefmarken . : i FR | 2.0 | 50 
Papier, Pappe und Waren daraus, unvollständig angemeldet — f 12 
Papier, beschriebenes, bedrucktes | 102 522 
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Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion V. 
Einladung. 

Die Herren Sektions-Mitglieder werden hierdurch gemäß 8 23 der Satzung zu der 
am Donnerstag den 7. Mai 1914, mittags punkt 1 Uhr in Cöln im Hotel „Monopol“ 
am Wallrafplatz stattfindenden 
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Ersatzmänner. 

5. Verschiedenes. 

Cöln, 11. April 1914. Der Sektions-Vorstand: 


G. Renker, Vorsitzender. 
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Die Sitzungen in Hildesheim am 7. und 8. April 1914. 


In der Besprechung der Leipziger Vor- 
standssitzung und der sonstigen an die an- 
gegliederten Versammlungen vom 16. bis 
18. Februar 1914 war in Nr. 9 des W. f. P. 
vom 28. Februar 1914 die Ansicht ausge- 
sprochen worden, daß die bisher übliche 
Zahl der Vorstandssitzungen zur Bewälti- 
gung der täglich zunehmenden Arbeit des 
Vereins Deutscher Papierfabrikanten nicht 
mehr ausreichte. Diese Annahme findet ihre 
Bestätigung durch die Tatsache, daß für 
den 8, April d. J. schon wieder eine Vor- 
standssitzung und zwar diesmal nach Hil- 
desheim einberufen werden mußte, womit 
eine Sitzung des Ausschusses der Ver- 
einigung „Normalpapier“ undder Kom- 
mission des Vereins Deutscher Pa- 
pierfabrikanten für die Beratung der 
Geschäftsbedingungen verbunden wer- 
den sollte. Die Sitzung des letzteren Aus- 
schusses mußte allerdings wegen mangeln- 
der Beteiligung ausfallen; immerhin aber 
nahm die Beratung des Ausschusses der 
Vereinigung Normalpapier den ganzen Nach- 
mittag des 7. April für sich in Anspruch, 
und der der Vorstandssitzung vorliegende 
Stoff war, trotzdem erst 7 Wochen früher 
die letzte Sitzung des Vorstandes stattge- 
funden hatte, derartig reichlich, daß einige 
Punkte vertagt werden mußten. 

Zuerst einige Worte über den Ort, an 
dem die diesmaligen Verhandlungen der 
Papiermacher stattfanden, Hildesheim 
ist unzweifelhaft die Schatzkammer der nord- 
deutschen Wohnhausbaukunst, die bei dem in 
der norddeutschen Tiefebene herrschenden 
Mangel an Steinen auf das Holz als Bau- 
material angewiesen war. Der Aufenthalt 
in Hildesheim wird den süddeutschen Papier- 
fabrikanten, die mit Recht auf ihre alten 
Freien Reichsstädte und auf die zahlreichen 
Reste verschwundenen Glanzes des Mittel- 
alters stolz sind, bewiesen haben, daß auch 
in Norddeutschland unter freilich ganz an- 
deren Verhältnissen eine bemerkenswerte 
Kunstübung bestanden hat, die wohl mit 
dem Können der schwäbischen, fränkischen 
und alemannischen Baumeister in die Schran- 
ken treten darf. Kommt nun noch hinzu, 
daß Hildesheim in seinen zahlreichen Kirchen 
die ältesten und schönsten Erzgüsse Deutsch- 
lands, die uns überhaupt erhalten sind, be- 
wahrt, daß es in seinem Domhof einen der 
stimmungs- und reizvollsten Orte, die man 
sich überhaupt denken kann, aufzuweisen 
hat, so wird man die zwischen Arbeit und 


Kunstgenuß geteilten Tage in Hildesheim 
als geistige Erlebnisse bezeichnen dürfen. 

Die Beratungen des Schiedsgerichts 
der Vereinigung Normalpapier, das 
bekanntlich auch als Ausschuß seines Amtes 
waltet, dienten in allererster Reihe und 
zum weitaus größten Teile der Aufgabe, 
den Wünschen der Abnehmer gerecht zu 
werden. Die Vereinigung Normalpapier hat 
ja mit dem Süddeutschen Papiergroß- 
händler-Verband bereits eine Verein- 
barung dahin getroffen, daß durch beider- 
seitig gewählte Vertreter über die wichtig- 
sten Punkte, die zu Meinungsverschieden- 
heiten Veranlassung gegeben haben, Ver- 
handlungen stattfinden sollen. Derselbe 
Vorschlag soll auch den Norddeutschen 
Papiergroßhändler-Verbänden ge- 
macht werden. Daß auch auf dıeser Seite 
der Wunsch besteht, mit den Papierlieferanten 
in Friede und Freundschaft zu leben, be- 
weist eine briefliche Aeußerung des Ver- 
eins Berliner Feinpapiergroß- 
händler vom 6. April 1914, die als Er- 
widerung auf den Artikel „Normalpapier- 
fabrikanten und Händler“ in Nr. 13 des 
W. f. P. gedacht ist; wir bringen sie mit 
Genehmigung des absendenden Vereins zum 
Abdruck. Sie lautet: 

„Im Wochenblatt für Papierfabrikation 
Nr. 13 finden wir den Artikel „Normal- 
papierfabrikanten und -Händler“. — Im Au- 
schluß daran erlauben wir uns, Sie, nur 
um eventl. Mißverständnissen vorzubeugen, 
darauf aufmerksam zu machen, daß der 
Verein Berliner Papiergroßhändler, 
dessen stellvertretender Vorsitzender Herr 
Mensch ist und dessen Mitglieder in der 
überwiegenden Mehrheit Packpapiergroß- 
händler sind, nicht zu verwechseln ist mit 
dem Verein Berliner Feinpapier- 
Großhändler, dessen Vorsitzender der 
ergebenst Unterzeichnete und dessen stell- 
vertretender Vorsitzender Herr E. Wegner 
i. Fa. A. Leinhaas ist. 

Dieser kleine Hinweis dürfte wohl ge- 
nügen, um die Stellungnahme des V. B. F. G. 
in dieser Angelegenheit zu kennzeichnen; 
und damit dürfte wohl auch für Sie kein 
Grund vorliegen, aus dem von Ihnen kriti— 
sierten Bericht Schlüsse auf den deutschen 
Papiergroßhandel im allgemeinen zu ziehen. 

Mit vorzüglicher Hochachtung 
Verein 
Berliner Feinpapier-Großhändler 
gez. Berliner. gez. Kelpin.“ 


Nr. 16 1914 


Die hierdurch hervorgerufene Klärung 
der Sachlage von einer Seite, die doch zur 
Beurteilung des Vorgehens der Papierfabrikan- 
ten vom Abnehmerstandpunkte aus als allein 
zuständig bezeichnet werden muß, erregte 
bei allen anwesenden Normalpapierfabri- 
kanten Genugtuung. Sie läßt der Hofinung 
Raum, daß das bisherige gute Verhältnis 
zwischen den Konventionsfabriken und ihren 
Abnehmern auch in Zukunft eine Trübung 
nicht eriahren wird. 

Es soll noch hervorgehoben werden, daß 
die vorläufigen Ergebnisse der Normal- 
papier-Produktionsstatistik in der 
Beratung mitgeteilt worden sind. Die Sta- 
tistik bedarf aber noch der Prüfung und 
Durcharbeitung, ehe sie der Oeffentlichkeit 
übergeben werden kann. 


Am 8. April wurde die Vorstands- 
sitzung des Vereins Deutscher 
Papierfabrikanten abgehalten. Zu 
Punkt 1 der Tagesordnung lag der ge- 
druckte Bericht der Geschäftsführung 
vor, woraus eine Kritik des Schiedsspruchs 
in Nr. 26 der Papier-Zeitung betreffend die 
Haftung einer Papierfabrik für die Papier- 
normalien hervorgehoben werden soll. 

Der Tatbestand ist folgender: 

Eine Papierfabrik lieferte einer Papier- 
handlung am 14. November 1910 Normal- 
papier 3a mit dem Stempel: „Kaiserliche 
Oberpostdirektion“. Diese Papiersorte ist 
in den letzten Jahren weniger als früher 
gegangen, da die Behörden mehr auf billige 
Sorten übergegriffen haben, so daß die Aus- 
lieferung dieser Sendung zum Teil erst jetzt 
erfolgen konnte. 

Die Oberpostdirektion hat das Papier in 
Groß-Lichterfelde prüfen lassen, und es hat 
sich dabei herausgestellt, daß diese Liefe- 
rung nicht den von der Behörde gestellten 
Vorschriften entspricht, wenn sie von ihnen 
auch nur in sehr geringem Maße abweicht. 

Die Papierhandlung ist nun der Ansicht, 
daß ihr die Papierfabrik noch immer dafür 
haftete, daß das Papier den Normalien ent- 
spräche, daß sie ihr deshalb die von der 
Post belasteten Unkosten erstatten und den 
noch vorhandenen Rest des Papiers zurück- 
nehmen müßte. 

Demgegenüber hat die Papierfabrik so- 
wohl die Zurücknahme des Papiers als 
auch die Bezahlung der Prüfungsgebühren 
abgelehnt, da sie auf dem Standpunkt steht, 
daß für diese Behördenlieferungen die Be- 
stimmungen des Königlichen Staatsministe- 
riums vom 28. 1. 1904 in allen Teilen 
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Gültigkeit haben. Nach § 5 dieser Be- 
stimmungen wären zur Prüfung auf Stoff- 
zusammensetzung, Festigkeit usw. Proben 
des Papiers an das Königliche Material- 
prüfungsamt sogleich nach erfolgter Liefe- 
rung und vor Ingebrauchnahme eınzusenden. 
Im vorliegenden Falle entstammen die Pro- 
ben jedoch einer alten Lieferung aus dem 
Jahre 1910. Somit erwiese sich die erst 
jetzt vorgenommene Prüfung als ein Ver- 
stoß gegen die erwähnten ministeriellen 
Bestimmungen. Nach Ansicht der Papier- 
fabrık könnte es unmöglich jedem Abnehmer 
freistehen, noch nach Jahren auf frühere 
Lieferungen zurückzugreifen, sondern die 
geltenden Vorschriften müßten immer be- 
achtet werden. 

Hierauf ist von der Papier-Zeitung nach- 
stehender Schiedsspruch gefällt worden: 


„Die amtlichen Bestimmungen über das 
von den Staatsbehörden zu verwendende 
Papier haben nur für die Behörden, nicht 
auch für den Verkehr der Papiergroßhand- 
lung mit der Papierfabrik, bindende Kraft. 
la diesem Verkehr hat es sich, wie wieder- 
holte Aussprache in der „Papier-Zeitung“ 
bewiesen hat, zum Brauch entwickelt, daß 
die Papierfabrik für die durch das Wasser- 
zeichen angegebenen Eigenschaften des 
Normalpapiers dem Großhändler gegenüber, 
der solches Papier von ihr kauft, volle 
Haftung übernimmt. Dieser Brauch mußte 
sich bilden, weil sonst keine Handlung 
Normalpapier von der Fabrik kaufen könnte. 
Die Haftung der Fabrik wird durch länge- 
res Lagern des Papiers beim Händler nicht 
beschränkt, denn erfahrungsgemäß ändern 
sich die Festigkeitseigenschaften holzfreien 
Papiers bei zweckmäßiger Lagerung im 
Laufe von wenigen Jahren nur in unbe- 
deutendem, nicht in Betracht kommendem 
Maße. Die Behörde hat die amtlichen Be- 
stimmungen richtig befolgt, denn sie ließ 
das Papier, kurz nachdem sie es erhielt, 
prüfen, und da es ungenügende Falzzahl 
aufwies, durfte sie es der Großhandlung 
zur Verfügung stellen. Nach dem oben 
erwähnten Gebrauch und auch nach der 
Billigkeit darf die Papiergroßhandlung das 
ihr zur Verfügung gestellte Papier der Papier- 
fabrik gleichfalls zur Verfügung stellen und 
von der Papierfabrik Ersatz der Prüfungs- 
kosten fordern, welche die Behörde ihr an- 
gerechnet hat. Demnach entscheiden wir, 
daß die Großhandlung Y der Papierfabrik 
das im Jahre 1910 erhaltene Normalpapier 3a, 
soweit sie es noch besitzt, zur Verfügung 
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stellen und die Fabrik mit den amtlichen 
Kosten der Prüfung dieses Papiers belasten 
darf.“ 


Der Vorstand erhob mit allem 
Nachdruck gegen diese Entschei- 
dung Widerspruch, damit im Geschäfts- 
verkehr nicht etwa die Ansicht aufkommen 
könnte, die Entscheidung der Papier-Zeitung 
hätte durch das Stillschweigen des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten eine nachträg- 
liche Bestätigung erhalten. 


Der Vorstand stellte sich auf den Stand- 
punkt, daß Normalpapier in Bezug auf die 
Mängelrüge genau in derselben Weise be- 
handelt werden müßte wie jede andere 
Ware. Der Käufer, d. h. also in diesem 
Falle der Papierhändier wäre nach § 377 
des Handelsgesetzbuches verpflichtet, das 
Papier unverzüglich nach der Ablieferung 
untersuchen zu lassen und, wenn sich ein 
Mangel zeigte, dem Verkäufer sofort An- 
zeige zu machen. 


Eine weitere Haftung für die Erfüllung 
der von den Behörden vorgeschriebenen 
Bedingungen auf längere Zeit hinaus könnte 
der Fabrikant nur unter der Bedingung der 
ordnungsgemäßen Lagerung des 
Papieres übernehmen. Dafür, daß das 
Papier in sachgemäßer Weise gelagert wor- 
den wäre, träfe den Papierhändler die Be- 
weispflicht. Im vorliegenden Falle wäre 
ein Beweis für die zweckmäßige Lagerung 
des Papiers überhaupt nicht angeboten, 
geschweige denn erbracht worden. 


Das Verhältnis der Papierfabrikanten zu 
den Abnehmern spielte auch in der Tages- 
ordnung der Vorstandssitzung eine starke 
Rolle. Reichte es schon in die Frage der 
Vorbereitung neuer Handelsverträge 
hinein, weil doch die Papiermacher bei den 
Vorschlägen von Zöllen für ihre Erzeugung 
stets die Erhaltung der Ausfuhrmöglichkeit 
für ihre Abnehmer im Auge behalten müssen, 
so waren die Beziehungen zum Großhandel 
und zu den Verarbeitern der Gegenstand 
der Punkte 3 und 6 der Tagesordnung: 
„Bildung eines gemeinsamen Aus- 

schusses zur Beratung beider- 

seitig interessierender Fragen 
mit den Papiergroßhändlern“ und 
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„Die Geschäftsbedingungen für den 
Handel mit Papier in den Bezirken 
der Handelskammern Berlin und 
Potsdam“. 

Da der Ausschuß für die Beratung der 
Geschäftsbedingungen aus dem schon oben 
angegebenen Grunde nicht zusammenge- 
treten war, so verfiel auch der entspre- 
chende Punkt der Tagesordnung der Vor- 
standssitzung der Vertagung. 

Dagegen fand der Vorschlag des Deut- 
schen Papiergroßhändler-Verbandes, 
einen gemeinsamen Ausschuß zur Be- 
ratung aller derjenigen Fragen, die die 
Papiermacherei und den Papierhandel ge- 
meinsam interessieren, zu bilden, freudigen 
Anklang. Die Papierfabrikanten entsandten 
ihrerseits die Herren Kommerzienrat Dr. 
Gottstein, Direktor Hub, Willi Schacht 
und Kommerzienrat Zanders als ihre Ver- 
treter zum Zwecke derartiger Verhandlungen 
mit dem Papiergroßhandel. 

Die Bugra in Leipzig wird am 6. Mai 
d. J. eröffnet. Infolgedessen war die Be- 
sprechung des Zustandekommens der Aus- 
stellung des Vereins Deutscher Papier- 
fabrikanten, insbesondere der Errichtung 
der von ihm zu erbauenden Ehrenhalle, der 
wichtigste Punkt der Tagesordnung. Es 
mag festgestellt werden, daß über alle noch 
schwebenden Fragen Einigkeit erzielt wurde 
und daß sich die schöne Aufgabe, die sich 
der Verein Deutscher Papierfabrikanten ge- 
stellt hat, der Verwirklichung nähert. Herr 
Dr. Klemm gab nochmals eine Uebersicht 
über die zur Vorführung zu bringenden, 
die Papier- und Zellstoff-Industrie betreffen- 
den Statistiken; seine Vorschläge fanden 
durchweg Billigung und Anerkennung. 

Ueber die sehr wichtige Frage: „Be- 
wegliche und unbewegliche Sachen 
nach dem Reichsstempelgesetz“ be- 
richtete der Geschäftsführer in dem Sinne, 
in dem seine Ausführungen in Nr. 15 des 
W.f.P. gehalten sind. Diese Abhandlung 
wird allen Mitgliedern des Vereins als 
Sonderdruck zugehen. 

Im übrigen kann auf die Niederschrift 
der Sitzung, die in der nächsten Nummer 
veröffentlicht werden wird, verwiesen werden. 

Ditges. 
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Verein der Zellstoff- und Papier- Chemiker. 


Hauptversammlung am 5. und 6. Dezember 1913 im Papierhaus zu Berlin. 
(Fortsetzung zu Nr. 14, S. 1213.) 


2. Verhandlungstag. 

Vorsitzender: Meine Herren! lch 
eröffne die Sitzung und bin erfreut, Sie auch 
an unserem zweiten Verhandlungstage in so 
großer Zahl begrüßen zu können. Den heute 
in unserer Mitte erschienenen Vertreter des 
Vereins Deutscher Chemiker, Herrn Profes- 
sor Dr. Rassow, heiße ich namens des Ver- 
eins herzlich willkommen und gebe dem 
Wunsche Ausdruck, daß das freundschaft- 
liche Verhältnis, welches zwischen unseren 
Vereinigungen besteht, sich auch in Zukunft 
erhalten wird. 


Bild 1. 


Ingwer, a Blüte. 


Meine Herren! Um den weiteren Fort- 
gang unserer Tagungen zu beleben, schlage 
ich Ihnen vor, die heutigen Vorträge mit den 
kurzen technisch-wissenschaftlichen Mittei- 
lungen abwechseln zu lassen. Ihr Einver- 
ständnis hiermit annehmend, bitte ich zu- 
nächst Herrn Ferenczi über Hedychium Coro- 
narium als Rohstoff für Papier zu berichten. 

S. Ferenczi: Unsere treuen, seit 
Gründung unseres Vereins diesem angehöri- 
gen Mitglieder, die Papier-Chemiker Clay- 
ton Beadle und Dr. Henry Stevens 
in London, haben für unsere Hauptversamm- 


lung einen Originalbeitrag über Hedychium 
coronarium als Rohstoff der Papiererzeugung 
gesandt. Wir sind den Herren dafür sehr 
dankbar und werden den Vortrag, den ich 
übersetzen werde, in unseren Vereins-Zeit- 
schriften und im Bericht über die Hauptver- 
sammlung abdrucken. Hier will ich nur dar- 
auf hinweisen, daß bei der großen Menge von 
Rohstoffen, welche in letzter Zeit zur Papier- 
erzeugung vorgeschlagen wurden, um der 
drohenden Knappheit an Fichtenholz abzu- 
helfen, auch sehr viele wertlose Vorschläge 
an die Oeffentlichkeit kommen. Wenn jedoch 


rt 


Bild 2. Querschnitt durch den Stamm von Hedychium coronarium, 


100 fache Vergrößerung. 


bewährte und erfahrene Papierchemiker wie 
die Herren Beadle und Stevens nach gründ- 
licher Ueberlegung einen neuen Rohstoff als 
der Verwertung würdig bezeichnen, dann 
verdient dies Beachtung. 

Ich will Ihnen eine Abbildung einer den 
Hedychium coronarium sehr verwandten 
Pflanze, nämlich des Ingwer, in vergrößer- 
tem Maßstabe vorführen. Ferner überreiche 
ich Ihnen photographische Aufnahmen von 
Querschnitten durch den Stamm der Roh- 
pflanze in sehr vergrößertem Maßstabe. Der 
Schnitt wurde mit Bismarckbraun gefärbt, 
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um die Einzelheiten besser hervortreten zu 
lassen, und die eine Abbildung ist 125 mal, 
die andere 280 mal vergrößert. Auch reiche 
ich Muster von Papieren herum, teils von 
pergamentartiger Beschaffenheit, teils dem 
Kraftpapier ähnlich, ebenso weiße Papiere, 
die aus gebleichtem Hedychiumstoff und ge- 
bleichtem Holzzellstoff hergestellt sind. Im 
übrigen verweise ich Sie auf die Abhandlung. 


Hedychium coronarium. 
Von Clayton Beadle und Stevens. 

Mit großem Vergnügen nehmen wir Ihre 
Einladung an, eine Abhandlung über obigen 
Gegenstand der Hauptversammlung zu unter- 
breiten. Die papierbildenden Eigenschaften 
der Hedychiumfaser sind erst kürzlich ent- 
deckt worden. Einige besondere Eigenschaf- 
ten der Faser wurden zuerst in einer Ab— 
handlung vor dem Internationalen Kongreß 
für angewandte Chemie im Jahre 1912 be- 
schrieben. Die Pflanze selbst wurde genauer 
beschrieben in einem Heft des „Kew-Bulle- 
tins“. 

Hedychium coronarium gehört zur natür- 
lichen Familie der Zingiberaceen und ist in 
Indien heimisch, wo es von dem Himalaja- 
Gebirge bis Ceylon und Malacca verbreitet 
ist in Höhen bis zu 4000 Fuß auf den Kasia- 
Hügeln und bis 6000 Fuß in Ceylon. Auch 
trifft man es in Mittelamerika, Westindien, 
Neuseeland, Mauritius und Westafrika (Co- 
risco-Bay). Vor vielen Jahren scheint es nach 
Brasilien eingeführt worden zu sein und 
wächst dort wild in vielen Staaten, besonders 
reichlich bei Moretes im Staate Paraná, wo 
es große Flächen Landes bedeckt. Wann die 
Einführung in Brasilien stattfand, ist un— 
sicher. Ein Stamm wurde von Dr. Glaziou 
im Jahr 1869 nach Kew (dem großen bota- 
nischen Garten bei London) gebracht, und 
die Gegenwart dieser Pflanze in Brasilien 
wird von Martius und Carl Schumann er— 
wähnt. Diese Verfasser melden, daß die 
Pflanze von den Einheimischen unter den 
Namen Mädchenträne (Lägrimo de Moça) 
und Escaldamao bekannt ist. 

Viele Untersuchungen wurden über diese 
Pflanze von uns gepflogen und zu Abhand- 
lungen vor der Society of Chemical Industry 
verarbeitet. Eine Liste dieser Abhandlungen 
zugleich mit den Angaben anderer Veröffent— 
lichungen wird diese Mitteilung beschließen. 
So machten wir vergleichende Versuche über 
die Unterschiede in den papierbildenden 
Figenschaften dieser Pflanze und anderer 
Mitglieder derselben Pflanzenfamilie. Diese 
ergaben, daß vorliegende Pflanze folgende 
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besonders günstige Eigenschaften besitzt: 
Wenn der im Holländer gemahlene Stoff län- 
gere Zeit liegen bleibt oder reift, bevor man 
ihn in Papier umwandelt, so nimmt die Faser- 
festigkeit bis zu einer gewissen Zeit zu, dann 
etwas ab. Diese besondere Eigenschaft wurde 
von uns durch mehrere Schaubilder veran- 
schaulicht. Ein anderer Forscher prüfte den 
Einfluß des Sodaverbrauches beim Kochen 
der Pflanze auf die Ausbeute von Papierstoff. 
Ferner wurde von uns der Einfluß der Mahl- 
dauer auf die zum Entwässern notwendige 
Zeit geprüft und durch Schaubilder darge- 
stellt. Der Einfluß des Sodaverbrauches und 
der Mahldauer auf die Schrumpfung des Pa- 
pieres wurde gleichfalls nachgewiesen, eben- 
so die Wirkung des Sodaverbrauches und 
der Mahldauer auf die Reißlänge und den 
Berstwiderstand des Papiers, das man aus 
der Faser herstellte. Später wurde der ganze 
Gegenstand in einer Abhandlung der Society 
of Arts vorgelegt, und hier wurde nicht allein 
Hedychium coronarium behandelt, sondern 
auch andere pflanzliche Rohstoffe wurden 
damit in bezug auf Ausbeute, vorrätige 
Menge und allgemeine Eigenschaften vergli- 
chen. Dies gab Anlaß zu einer wichtigen 
Aussprache sowohl in der Fachpresse wie 
auch in einer Anzahl von Tageszeitungen. 
Sodann wurde eine Abhandlung veröffent- 
licht, welche sich mit derselben Faser beschäf- 
tigte und den Einfluß der Schwere (in Gramm 
auf den qm) auf die typischen Eigenschaften 
des Papieres aus Hedychium coronarium 
nachwies. Diese Abhandlung ist in The 
World's Paper Trade Review erschienen, und 
in einer folgenden Nummer dieser Zeitung 
wurden Schaubilder gegeben, welche die ver- 
schiedenen physikalischen Eigenschaften bei 
wechselnder Schwere darstellen. Alle diese 
Abhandlungen beweisen, daß diese Faser in 
England bereits sorgfältige Beachtung ge- 
funden hat. Sie wurde in einigen führenden 
englischen Papierfabriken in Papier umge- 
wandelt, und die dabei erhaltenen Ergebnisse 
bestätigten vollkommen die wissenschaftlichen 
in bezug auf die besonderen papierbildenden 
Eigenschaften der Faser. 


In Brasilien, wo Hedychium wächst, be- 
deckt es den Erdboden unter Ausschluß aller 
anderen Pilanzen. Es bemächtigt sich des 
unbebauten Landes, welches für Zuckerplan- 
tagen angekauft wurde, und da seine Wur- 
zeln äußerst zäh sind, würde es viel Geld 
kosten, die Pflanze auszurotten. Da sich die 
Piianze durch Wurzelstöcke fortpflanzt, kann 
sie sich selbst überlassen werden. Sıe kann 
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einige Male im Jahre geschnitten werden. 
Sie ergibt eine Ernte, die von einem Hektar 
im Jahre für 10 Tonnen Papier genügt. 

Wir haben uns auf verschiedenen Teilen 
der Erdkugel nach dieser Pflanze erkundigt. 
Wir suchten nach Aufklärung darüber in In- 
dien. Die aus Kalkutta herübergesandten 
botanischen Sorten waren vollständig ge 
trocknet, während das aus Brasilien gesandte 
Hedychium in Form von gequetschten Sten- 
geln herüberkam, welche hergestellt wurden, 
indem man die grünen, frischgeschnittenen 
Stengel, bevor sie zur Verladung gelangten, 
durch Zuckerrohr-Quetscher sandte, um den 
Saft auszupressen. Wir bezweifelten, ob die 
ohne vorherige Auspressung getrockneten 
Pflanzen zur Herstellung von Papier geeignet 
gemacht werden könnten, weil die so behan- 
delten, aus Brasilien erhaltenen Muster in 
Gärung übergegangen waren. Nach dem Zu- 
stand, in welchem die Pflanzen aus Brasilien 
ankamen, nehmen wir an, daß sie im grünen 
Zustand verpackt wurden, während die aus 
Kalkutta gesandten anscheinend vor dem Ver- 
senden sorgfältig getrocknet wurden. Wir 
haben unlängst grünes Hedychium in Kew 
geschnitten und durch Quetschwalzen ge- 
sandt, und wir fanden, daß das Trocken- 
gewicht des vollkommen grünen Stammes 
aus 23 pCt. Saftbestandteilen und 77 pCt. un- 
löslichen Bestandteilen besteht. Diese Säfte 
haben saure Natur und reduzieren Fehling- 
sche Lösung stark. Der Anwesenheit dieses 
Saftes der grünen Stämme, die aus Brasilien 
gesandt waren, schreiben wir das Zugrunde- 
gehen der Stämme unterwegs zu. 


Die trocken versandten Muster aus Kal- 
kutta scheinen keinerlei Verwesung durch- 
gemacht zu haben. Sie wurden mit 10 pCt. 
Aetznatron (auf 77 pCt.) 4 Stunden bei 2 at 
gekocht, ausgewaschen, drei Stunden im Hol- 
länder leicht gebürstet, dann ohne Zugabe 
von Leimstoff in Papier umgewandelt. Der 
Sodaverbrauch auf den Rohstoff betrug 
6pCt., der Sodaverbrauch, auf Papier be- 
rechnet, 18 pCt., und die Ausbeute an unge- 


bleichtem Papier auf den Rohstoff 3212 pCt. 
Dies, umgerechnet auf den Fasergehalt 
(77 pCt. der trockenen Pflanze) würde eine 
Ausbeute von 43 pCt. Papier vom Gewichte 
der gequetschten und ausgelaugten Faser be- 
deuten. Die in Brasilien gequetschte Faser 
ergibt unter ähnlichen Umständen 50 pCt. 
ungebleichtes Papier. Die aus der Kalkutta- 
faser hergestellten Papierblätter waren von 
verschiedener Dicke und Schwere und er- 
gaben folgende Zahlen für den Berstdruck. 


Dicke Schwere i in 
in mm in g / am in ibs. Demy Onadratzolf 
0,10 80 21 26 
0,13 110 30 53 
0,14 115 31 55 
028 230 62 105 


Diese Zahlen sind zufriedenstellend. Der 
Stoff kocht sich leicht und wird leicht zu 
Brei zerschlagen, erfordert dazu verhältnis- 
mäßig wenig Kraft, entwässert und verfilzt 
sich gut auf der Papiermaschine, ist nach 
dem Gautschen in nassem Zustande zäh ge- 
nug und dürfte bei der Papiermaschinenarbeit 
keine Schwierigkeiten machen. 

Das ungeleimte Papier ist nicht tintenfest 
wie das aus der brasilianischen Faser her- 
gestellte, wahrscheinlich weil die trocken ge- 
sandten Pflanzen Saftbestandteile enthalten, 
welche solchen Einfluß auf die Markzellen 
ausüben, daß diese der Hedychiumfaser die 
selbstleimende Eigenschaft verleihen. Wir 
sind dieser Ansicht, weil grüne Stämme von 
Hedychium aus dem Botanischen Garten in 
Kew und von anderwärts selbstleimende 
Eigenschaften gezeigt haben, wenn sie zer- 
quetscht wurden, um die Säfte zu entfernen, 
und unmittelbar darauf verwendet wurden, 


“oder wenn der gequetschte Stoff nach Ent- 


fernung der Säfte für die Verwendung ge- 
trocknet wurde. Das erhaltene Papier hat die 
Farbe von gutem Kraftpapier, kräftigen Griff 
und Klang und dürfte sich zu gewöhnlichem 
Packpapier sehr gut eignen. Es ist elastisch, 
hat große Reißlänge und Berstwiderstand 
und läßt sich gut falzen. 


(Fortsetzung folgt.) 


Band 5 der Schriften des Vereins: Beiträge zur Kenntnis des Zellstoff- 
Kochverfahrens nach System Mitscherlich von Dr.-Ing. Norbert Bern- 


heimer. 


Verlag C. F. Müller’sche Hofbuchhandlung m. b. H., Karlsruhe i. B., Laden- 


preis , 4.50; Vorzugspreis / 2.50 und 20 Pf. Porto für Mitglieder obigen Vereins 
durch den Schriftführer S. Ferenczi, Berlin SW 11, Dessauer Straße. r 
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Theorie und Praxis in der Zellstoff-Industrie. 


Von Professor Dr. Carl G. Schwalbe in Eberswalde. 


In Nr. 12, Seite 1008 des „Wochen- 
blattes“ wird von -y- in einem gleichnami- 
gen Aufsatz behauptet, daß durch Aus- 
führungen von Mitgliedern des Vereins der 
Zellstoff- und Papier-Chemiker, insbesondere 
durch die meinigen in einem „Land- und 
Forstwirtschaft als Rohstofferzeuger der 
Papierfabrikation“ betitelten Vortrage an- 
läßlich der Hauptversammlung 1913 dieses 
Vereins, die wirtschaftlichen Bestrebungen 
der Zellstoffindustrie durchkreuzt werden. 

Der Verein der Zellstoff- und Papier- 
Chemiker sieht sein Arbeitsfeld in der Be- 
antwortung wissenschaftlich - technischer 
Fragen; die Beantwortung rein wirtschaft- 
licher Fragen lehnt er ab. Im vorliegenden 
Falle handelte es sich darum, die zur Er- 
zeugung von Papier für deutsche Verhält- 
nisse in Frage kommenden Rohstoffe in 
ähnlicher Weise kritisch zu besprechen, wie 
dies für amerikanische Verhältnisse bereits 
mehrfach geschehen ist. Die Rohstoff- 
beschaffung ist aber nicht nur ein wirtschaft- 
liches, sondern selbstverständlich auch ein 
wissenschaftlich- technisches Problem. Unter 
diesem Gesichtspunkte erfolgte auch die 
Besprechung des Abfallholzes als Rohstoff, 
eine Darlegung, die -y- zu eingangs erwähn- 
ter Kritik veranlaßt hat. Für meine Aus- 
führungen trage ich — nicht der Verein 
der Zellstoff- und Papier-Chemiker —, die 
volle Verantwortung. Die Vorträge von 
Mitgliedern dieses Vereins sind ebensosehr 
Privatmeinungen wie diejenigen von Red- 
nern, die als Nichtmitglieder zu Vorträgen 
aufgefordert werden. Dem Verein bezw. 
dem Vorstand steht wohl Kritik in der Dis- 
kussion, nicht aber irgend eine sonstige 
Zensur zu. 

Aus meinen Ausführungen hat nun y- 
vor allem herausgelesen, es sei den Zellstoff- 
und Papier-Fabrikanten der Vorwurf der 
Kenntnislosigkeit und Interesselosigkeit von 
mir gemacht worden. Meines Erachtens 
ist ein solcher Vorwurf in den einzig in 
Betracht kommenden Worten: „Die Anfänge 
solcher Verarbeitung des Abfallholzes sind 
ja da, aber es muß und kann wohl auch 
noch viel geschehen“ nicht enthalten. 

In meinem Vortrage kam es mir darauf 
an, zu zeigen, welch hohe Bedeutung die 


Lösung des Problems der Abfallholzver- 
wertung bei den sehr großen verfügbaren 
Mengen von Abfallholz für die deutsche 
Zellstoffindustrie haben würde. Der außer- 
ordentlichen Schwierigkeiten des Problems 
war ich mir wohl bewußt. Das zeigen die 
von -y- wiedergegebenen Stellen, mehr noch 
der leider nicht wiedergegebene Schluß- 
passus des betreffenden Abschnittes, in dem 
ich der Hoffnung Ausdruck gab, die Abfall- 
holzverwertung in der Zellstoffindustrie 
möge nicht eine Utopie bleiben. Diese vor- 
sichtige Ausdrucksweise zeigt zur Genüge, 
daß ich nicht Wirklichkeit und Zukunfts- 
hoffnung verwechselte, daß es mir fern lag, 
Erstrebtes für Erreichtes auszugeben. 
Nach den Angaben von -y- haben die 
Versuche der Zellstoff-Fabrikanten, Abfall- 
holz zu verwerten, irgend welchen Erfolg 
nicht gehabt. Die Erfahrungen der Fabri- 
kanten können sich naturgemäß nur auf 
die Verarbeitung von Abfallholz mit Hilfe 
der bekannten, bestehenden und erprobten 
Kochverfahren beziehen. Es bleibt aber 
eine offene Frage, ob nicht abgeänderte 
oder gar neue Kochverfahren andere, bes- 
sere Ergebnisse zeitigen. Bei den beschei- 
denen Kenntnissen auf dem Gebiete der 
Holzchemie läßt sich meiner Meinung nach 
ein abschließendes Urteil über die Möglich- 
keiten der Abfallholzaufschließung noch gar- 
nicht fällen. Die schlechten Erfahrungen 
der Fabrikanten dürfen nicht davon ab- 
halten, dieses hochwichtige Problem weiter 
zu bearbeiten. Zu Experimentalarbeiten auf 
diesem Gebiete anzuregen, habe ich für 
meine Pflicht gehalten; mit solcher freien 
Meinungsäußerung kann und darf „die 
Theorie nicht — wie -y- es wünscht — 
hinter der Praxis zurückstehen“. Wenn -y- 
hier Theorie und Praxis in scharfen Gegen- 
satz stellt, so möchte ich doch betonen, 
daß die Theorie, die ich mit vielen andern 
Wissenschaftlern vertrete, sich auf das Ex- 
periment im Laboratorium bezw. der Ver- 
suchsstation stützt. Derart aufgefaßte Theorie 
kann nicht als weltfremd gelten, sie kann 
auch, davon bin ich überzeugt, auf das Pro- 
blem der Abfallholzverwertung angewendet, 
der deutschen Zellstoffindustrie nicht zum 
Schaden, sondern nur zum Segen gereichen. 
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Wiederholte Benützung von Versicherungsmarken. 
Von Prof. W. Herzberg. 


Bei der Vorlage einer Quittungskarte 
für die Invaliditätsversicherung fielen dem ab- 
nehmenden Beamten die beiden zuletzt ein- 
geklebten, nicht entwerteten Marken dadurch 
auf, daß sie dicker erschienen als die üb- 
rigen; sie wurden durchfeuchtet, bis man 
sie abheben und umlegen konnte, und nun 
sah man auf ihrer Rückseite Papierreste, die 
fest an den- Marken hafteten (siehe Abbil- 
dung). Da die Kartenfelder völlig unver- 
sehrt waren, so mußten die Marken vorher 
auf anderem Papiermaterial gesessen haben 
und von diesem unter Losreißen einer dünnen 
Schicht entfernt worden sein. War dieses 
Papiermaterial eine Quittungskarte? Diese 
Frage sollte beantwortet werden, weil der 
Verdacht vorlag, daß die Marken bereits 
beim Bekleben einer anderen Karte Verwen- 
dung gefunden hatten und im vorliegenden 
Fall zum zweiten Male benützt waren. 


Der Eigentümer der Karte gab als Er- 
klärung für das Vorhandensein der Papier- 
reste an, die Marken hätten längere Zeit in 
seinem Notizbuch gelegen, seien dort feucht 
geworden und hätten bei der Entnahme 
ziemlich fest an dem Papier geklebt. 


Die mikroskopische Prüfung der Reste 
ergab, daß sie aus etwa 35 pCt. Holzzell- 
stof, 35 pCt. Leinen und 30 pCt. Baum- 
wolle bestanden. Diese Zusammensetzung 
entspricht den Vorschriften, die der Bundes- 
rat für die Stoffmischung des Quittungs- 
kartenkartons erlassen hat. Die Farbe der 
Papierreste war schwach gelblich und ent- 
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sprach in ihrer Tönung ebenfalls der für 
Quittungskarton vorgeschriebenen. Ein 
Zweifel konnte somit kaum noch darüber 
bestehen, daß die Marken aus einer ande- 
ren Quittungskarte entnommen und hier 
zum zweiten Male verwendet worden waren, 
um so weniger, als die Behauptung des 
Karteninhabers über den Ursprung der Papier- 
reste zweifelsfrei als unwahr nachgewiesen 
werden konnte. Das Papier des Notizbu- 
ches, auf dem die Marken gesessen haben 
sollten, war grauweiß und bestand aus an- 
nähernd 75 pCt. Holzschliff und 25 pCt. 
Holzzellstoff, stimmte also weder im Aus- 
sehen noch in der Zusammensetzung mit 
den Resten auf den Marken überein. 


EEE RE 


Reiner hochwertiger Papierstoff aus Altpapier. 


Unter dieser Bezeichnung bringt in Nr. 11 
des Wochenblattes Herr Goy eine ausführ- 
liche Beschreibung des unter Nr. 254 554 der 
Firma Hermann Wangner in Reutlingen pa- 
tentierten Verfahrens, nach welchem man auf 
einfache Weise aus bedrucktem und beschrie- 
benem Altpapier wieder ganz weißen Papier- 
stoff herstellen kann. Das Verfahren selbst 
ist ja äußerst interessant und will mir nur 
das eine dabei etwas zweifelhaft erscheinen, 
daß der gewonnene Stoff wieder weiß wer- 
den bezw. bleiben soll; denn sowie man stark 
holzschliffhaltige Papiere mit irgend einer 
schwachen alkalischen Lauge zusammen- 
bringt — namentlich Zeitungsdruck —, so 
werden diese entschieden stark gelb gefärbt; 


sollte dies hier nicht auch, z. T. wenigstens, 
eintreten ? 

Dagegen fordert die Berechnung der Her- 
stellungskosten unbedingt zur Kritik heraus, 
denn diese ist viel zu günstig aufgestellt. 
Uebersetzen wir einmal diese Zahlen in Tat- 
sachen und bleiben bei dem gewählten Bei- 
spiel einer Leistung von 100 kg Waschstoff 
in der Stunde. 

Schon der Posten des Laugenverbrauchs 
mit nur 35 Pf. auf 100 kg Waschstoff erscheint 
mir zu niedrig, denn der ausgepreßte Stoff 
hält das dreifache Gewicht an Lauge 
zurück, welche — wie ausdrücklich bemerkt 
ist — verloren geht und ersetzt werden muß. 
Nun wird aber der andere Teil der Lauge, 
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welcher wiedergewonnen wird, sich mit den 
Stoffen, welche er aus dem Papier auflöst, 
nach und nach sättigen, also nach kurzer Zeit 
wirkungslos werden und ebenso ersetzt wer- 
den müssen. 

Viel bedenklicher aber sind die beiden 
nächsten Posten; zunächst ist die Bedienung 
mit nur 30 Pf. für 100 kg Waschstoff, also 
hier pro Stunde, eingesetzt worden; für 
dieses Geld bekommt man aber heute höch- 
stens noch einen jüngeren Arbei- 
ter, der dann die ganze Arbeit allein be- 
wältigen soll; er muß Kessel, Maschine, 
Pumpen, Transmissionen, Laugenlösung, 
Einlaugtrommel, Faserfreund, Auspreß- 
maschine, das Waschsieb usw., alles al- 
lein bedienen, und das will doch wohl 
jedem als ein Ding der Unmöglichkeit erschei- 
nen. Bei einer Produktion von 10 000 kg 
Waschstoff in 24 Stunden müßten also 100: 24 
— 4 Arbeiter in der Tag- und 4 in der Nacht- 
schicht die ganzen Arbeiten bewältigen; es 
erscheint mir dagegen aber sehr fraglich, ob 
dazu die vier- bis sechsfache Zahl 
genügen wird. 

Aber noch viel schlimmer sieht es mit dem 
letzten Posten von 40 Pf. aus, der außer Kraft 
noch alles mögliche andere umfaßt. 

Da nun 100 kg Waschstoff pro Stunde 
20—24 PS an Kraft allein erfordern und man 
pro PS und Stunde 1 kg gute Steinkohle rech- 
net, dürften die 100 kg davon nur 1?/s Mark 
kosten, wenn man mit den eingesetzten 40 Pf. 
bloß für die Kraft auskommen will. 
Wo bleiben dann die andern Posten für 
Dampf, Unterhaltung, Verzin- 
sung, Abschreibung, Gehälter, 
Versicherung und andere Hand- 
lungsunkosten?! 

Wenn man die Posten nur einigermaßen 
richtig einsetzt, wird die Rechnung: so lauten: 

6.35 Zeitungen 

„ —-.35 Lauge, evtl. noch mehr 

„ 1.50 Löhne 

„ 1.— Kohlen 

„ —.80 Unterhaltung und Reparatur 

„ 3.— Generalunkosten 

J 13.— in Summa. 

Rechne ich dagegen 

25 ke ungebl. Sulfitzellstoff 


zu. 18.— % 4.50 

und 
75 kg Holzschliff zu.4 12.— % 9.— 
so sind dies zusammen /, 13.50; 


und dabei sind beide Rohstoffe heute doch 
noch erheblich billiger zu haben, und ent- 
schieden liefern sie ein helleres Papier als der 
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Waschstoff, von dem zwar nur ein gelblich- 
weißer Ton zugestanden wird; aber er wird 
wohl mehr gelb als weiß werden müssen, 
zumal doch auch der ungebleichte Sulfitzell- 
stoff sich mit schwachen alkalischen Laugen 
stark gelb färbt. 

Und wie soll der Waschstoff zum Ver- 
sand kommen, in losen Brocken von hohem 
Feuchtigkeitsgehalt, oder soll man ihn noch 
über eine besondere Entwässerungsmaschine 
führen? Oder gar soll sich jede Zeitungs- 
druckpapierfabrik eine besondere Anlage zur 
Herstellung von Waschstoff errichten? Dann 
ist es aber auch unausbleiblich, daß infolge 
der stärkeren Nachfrage die Preise für alte 
Zeitungen bedeutend in die Höhe gehen, 
während neuer Sulfitzellstoff und Holz- 
schliff eher billiger werden würden. 

Th. Knösel, Neustadt. 


Erwiderungen. 
I. 

Obwohl ein aufmerksamer Leser meines 
Berichtes in Nr. 11 die von Herrn Knösel 
vorstehend geäußerten Bedenken kaum teilen 
wird (wenigstens zum großen Teil), will ich 
doch nachstehend darauf eingehen. 

Sein Gedanke, daß die wiederverwendete 
Lauge mit der Zeit verbraucht wird und auch 
durch neue ersetzt werden muß, wodurch die 
Laugekosten höher werden, ist absurd. Es 
handelt sich doch nicht immer um dieselbe 
Lauge, die den Kreislauf macht, sondern das 
Laugenquantum in der Einlaugtrommel wird 
ständig oder zeitweise durch neue aufge- 
frischt und alte geht ständig ab. Das Quan- 
tum Lauge, das mit dem Stof weitergeht, 
also auf 100 kg Stoff etwa 300 kg einprozen- 
tiger Lauge, ist der ganze Laugenverbrauch, 
und von dieser Lauge wird nichts wieder- 
gewonnen. 

Bei einer Produktion von 10000 kg 
Waschstoff in 24 Stunden dürften nach meiner 
Einsicht in den Betrieb 4 Arbeiter am Tage 
und 4 Arbeiter in der Nacht genügen, denn 
der Betrieb läuft ja ähnlich wie eine Entwäs- 
serungsmaschine ganz von selbst und es han- 
delt sich in der Hauptsache nur um die Her- 
anschaffung des Rohmaterials und die Ab- 
nahme des fertigen Stoffes, soweit dies nicht 
selbsttätig geschieht. 8 Arbeiter zu A 3.75 
Tagelolın ergibt / 30.—. Herr K. rechnet 
gleich mit der vier- bis sechsfachen Zahl. 

Mit einem ähnlichen Sicherheitskoeffizien- 
ten rechnet er auch bei den Kraftkosten, die 
er oben mit 40 Pf. feststellt und dann in der 
/usammenstellung mit ‚#4 1.— aufführt. 
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Wie ich in der Fußnote bemerkt habe, 
stammen die Angaben über Laugenverbrauch, 
Bedienung, Verzinsung, Amortisation, 
Dampf, Kraft usw. von der Firma Hermann 
Wangner, und ich überlasse es ihr, Interessen- 
ten die Beweise hierfür zu erbringen. Ueber 
den Posten für die Bedienung habe ich mich 
schon geäußert, die Laugenkosten halte ich 
auch für richtig, dagegen kommt mir der 
Posten von 40 Pf. für Verzinsung, Amortisa- 
tion, Kraft usw. zu niedrig vor, wie ich das 
auch in meinem Aufsatz zum Ausdruck ge- 
bracht habe. Darin stimme ich also mit 
Herrn K. überein. 


Als letzten Posten in seiner Kalkulation 
führt Herr K. 3 Mark für Generalunkosten 
auf, wobei er sich wohl in die gute alte Zeit 
der Papierfabrikation zurückversetzt. Diese 
3 Mark Generalunkosten auf 100 kg Wasch- 
stoff ergeben im Jahre bei einer täglichen 
Produktion von 10 000 kg (die der ganzen 
Kalkulation zugrunde gelegt ist) 3 * 100 
x 300 — 90 000 Mark, gewiß eine stattliche 
Summe. Die Papierfabrikanten dürften wohl 
zufrieden sein, diese Generalunkosten zu ver- 
dienen. 

Daß trotz allem die Rechnung des Herrn 
K. noch ohne Defizit aufgeht beim Vergleich 
mit Holzschliff und Zellulose als Rohstoff, 
beweist die Lebensfähigkeit des Papierwasch- 
verfahrens. 

Was nun den Farbton des Waschstoffes 
anbelangt, so ist er nicht so gelb wie der des 
Tlolzschliffes. Beschreiben läßt er sich eben 
nicht. Wenn sich Herr K. an meinem Aus- 
druck gelblichweiß stößt, so will ich sagen, 
die Farbe ist so, wie man sie erwarten kann, 
denn reinweißen Stoff aus Zeitungspapier 
wird wohl niemand verlangen. 

Die Papierwaschanlage wird sich vorteil- 
haft direkt in den Papierfabriken einrichten 
lassen; wenn jemand eine selbständige Pa- 
pierwaschfabrik anlegen will, so steht dem 
auch nichts im Wege. Herr Knösel sieht 
schon im Geist, wie der Papierstof die Preise 
von Sulfitzellstoff und Holzschliff drücken 
wird, also erscheint ihm die Sache doch nicht 
so ganz aussichtslos. Das kann aber kein 
Grund sein, von vornherein auf das Waschen 
des Papierstoffes zu verzichten. Wenn der 
Wettbewerb des Papierstofis dem Papier- 
macher noch billigere Zellulose und Holz- 
schliff bringt, so wird ihm das umso lieber 
sein, einstweilen darf man aber, namentlich 
angesichts der fortwährend steigenden Holz- 
preise, sehr an dem Rückgang der Zellulose- 
und Holzschliffpreise zweifeln. G Oy. 
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II. 

Die Kritik des Herrn Knösel an dem kürz- 
lich geschilderten, mir patentierten Papier- 
waschverfahren ist für mich von Interesse, 
weil sie zeigt, wie vielerlei Bedenken dem 
einer Sache völlig Fernstehenden bei einer 
derartigen Neuerung kommen können und 
weil sie mir zugleich Gelegenheit gibt, die- 
selben gleich von vornherein zu zerstreuen. 

Was vor allen Dingen die Weiße des 


Waschstoffes anbetrifft, so werde ich mir ein 


Vergnügen daraus machen, Herrn Knösel 
Muster zu senden, die ihm zeigen, daß der 
Waschstoff genau so weiß wird wie es der 
Papierstoff war, bevor er mit Erde und Leim 
gemischt wurde. Ich habe allerdings im An- 
fang meiner Versuche ebenfalls die unlieb- 
same Erfahrung gemacht, daß die bekannten 
alkalischen Laugen den Stofi grünlichgelb 
färbten und fast unbrauchbar machten. Es 
sind mir alsdann die Erfahrungen der Firma 
Henkel, der bekannten Erzeugerin des Persil, 
beigestanden, um ein zugleich bleichendes 
Sodamittel zu erhalten, das den Namen Typon 
bekommen hat, und anstatt zu gelben, bleicht 
und die Grundlage der Laugensubstanz bil- 
det. Die einprozentige Lauge stellt sich da- 
bei sehr billig, auf nicht ganz 20 Pf. pro 
100 Liter; in normalem Betrieb verbrauche 
ich für 100 kg Papiere 250 Liter, ein weiterer 
erheblicher Teil wird wieder zurückge- 
wonnen. 

Bei Zeitungsdruck stellt sich der Ver- 
brauch noch günstiger, da die Lauge nicht 
wie sonst bei besseren Papieren Iprozentig, 
sondern nur etwa proz. genommen wird. 


Ein merkwürdiger Umstand ist der, daß 
die Wirksamseit der Lauge durch die Ver- 
mengung mit der zurückgewonnenen Lauge 
steigt, ein Umstand, den Herr Dr. Klemm, 
Gautzsch, damit begründet, daß er sagt, daß 
sich durch das Verseifen der Fette in der 
Druckerschwärze die Lauge selbst anreichert. 
So kommt es, daß die Lauge durch den Zu- 
ſluß der vorbenützten alten immer wirksamer 
wird. 

Zunächst ist, um auf die Knöselsche Kal- 
kulation näher einzugehen, vorauszuschicken, 
daß als Grundlage eine Anlage für das Wa- 
also 
jährlich 3000 Tonnen, dienen soll, wie sie 
etwa als normal in den Rahmen einer Druck- 
papieriabrik passen würde. 

Wie schon Herr Goy sehr richtig be- 
merkt, genügt es, derartige normale Verhält- 
nisse zugrunde zu legen, um die Willkür der 
Knöselschen Zahlen zu beleuchten. 
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Herr Knösel rechnet also pro Jahr für 
Löhne A 45000, womit die höchstens acht 
Mann sehr zufrieden sein werden, für Kohlen 
30 000, für Unterhaltung und Reparaturen 
A 24000, also reichlich die Hälfte der gan- 
zen Anlagekosten, an Generalunkosten gar 
A % 000. (Da für die ganze Verwaltung ein 
einziger Beamter weitaus genügt, so kann 
offensichtlich eine ganz erstklassige Kraft ge- 
wonnen werden mit der Verpflichtung, Zins 
und Amortisation selbst zu bezahlen.) 

Was die Bedienung anbetrifft, so hat die 
Erfahrung bei der in Betrieb genommenen 
Anlage für 5 Tonnen Erzeugung täglich ge- 
zeigt, daß zur Bedienung ein erwachsener 
Arbeiter und ein Junge völlig genügen, weil 
die ganze Anlage rein automatisch arbeitet, 
also nur kontrolliert zu werden braucht, so- 
daß sich die ganze Arbeit darauf erstreckt, 
die Einweichtrommel von Zeit zu Zeit voll- 
zustopfen und für richtigen Wegfluß des 
fertiggewaschenen Stoffes zu sorgen. Für das 
doppelte Quantum, also für 10 Tonnen in 
24 Stunden, müssen somit 4 Mann in Doppel- 
schicht weitaus genügen; das Verhältnis wird 
sich eher günstiger gestalten. Herr Knösel 
muß also anstatt 4 1.50 für Löhne sich mit 
30 Pf. begnügen, und nachdem er außerdem 


Es gibt dies als Höchstkosten 
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noch mit 200 pCt. Generalunkosten zu rech- 
nen scheint, so würden dieselben anstatt 
A 3 — nur 60 Pf. betragen, was jährlich 
M 18000 ausmacht, ohne daß ich wüßte, wo- 
durch ein derartiger Unkostenaufwand be- 
dingt wäre. 

Was nun die Kraft anbetrifft, so ist dieser 
Punkt insofern nicht klar, als ich an der hie- 
sigen, verhältnismäßig kleinen Anlage ungün- 
stig arbeite. Ich habe aber bei der bereits 
erwähnten 5-Tonnenanlage diesbezügliche 
Erhebungen gemacht und es wurde dort an 
der Schalttafel ein Kraftverbrauch für die 
ganze komplette Anlage im Betrieb von etwa 
20 PS abgelesen. Es sollte aber bei einer 
10-Tonnenanlage, welche ich als Grundlage 
einer Normalanlage betrachte, möglich sein, 
noch günstiger zu arbeiten. Immerhin ver- 
schlägt es mir durchaus nichts, wenn Herr 
Knösel für 100 kg eine Mark einsetzt, wenn 
auch ein solcher Betrag enorm erscheint, und 
ich kann außerdem noch für Verzinsung mit 
5 pCt. und Amortisation mit 10 pCt. 20 Pf. 
pro 100 kg, für Siebe, Oel und Reparaturen 
je sehr reichlich gerechnet, ebenfalls 20 Pf. 
pro 100 kg zugeben; das Verfahren hält auch 
diese Belastung ohne weiteres aus. 


pro Jahr 
pro 100 kg = 3000 Tonnen 
Rohmaterial (Zeitungsdruck) J 6.35 / 190500.— 
Laugen verbrauch y „ —.35 „ 10500.— 
Bedienung boa „ —.30 „ 9000.— 
Kraft und Dampf „ 1.— „ 30000.— 
Zins, Amortisation „ —.20 „ 6000.— 
Siebe, Oel, Reparaturen „ —.20 „ 6000.— 
General unkosten „ —.60 „ 18000.— 
AH 9.— A 270 000.— 
Es muß dann aber erlaubt sein, auch die Gegenrech- 
nung von Herrn Knösel durchzusehen und auf ihre Richtig- 
keit zu prüfen. 
Beispielsweise habe ich einen Waschstoff hergestellt aus 
reinen „Frankfurter Zeitungen“ und sowohl den Waschstoff 
wie das Zeitungsmaterial selbst einer befreundeten Papier- 
fabrik zur Untersuchung übergeben. Die Zeitungen selbst 
enthielten ca. 60 pCt. Holzschliff, ca. 40 pCt. Zellulose und 
10 pCt. Asche. Der gewonnene Waschstoff enthält ca. 
40 pCt. Holzschliff, ca. 60 pCt Zellulose, darunter etwa 
noch 1½ pCt. Beschwerung. Um auch hier entgegenzukommen, 
will ich das Verhältnis mit nur 50:50 pCt. einstellen; es 
würde dann die Berechnung des Herrn Knösel ergeben: 
50 kg ungebl. Sulfitzellstoff à 18.— % 9— «A 270000.— 
50 „ Holzschliff à 12. — „ 6.— „ 180000.— 
AM 15.— M 450000.— 
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Transport A 15.— A 450000.— 


Dabei ist aber ganz vergessen, daß in den meisten Fällen 
sowohl Zellulose als auch Holzschliff erst im Holländer oder 
Kollergang wieder aufgelöst werden muß und es müßte somit 
Herr Knösel die hiefür üblichen Löhne, die meines Wissens 
pro 100 kg mit etwa 20 Pfg. angenommen werden, einsetzen, 
dazu seine Generalunkosten mit 40 Pfg. und außerdem etwa 


mindestens 50 Pfg. für Kraft, zusammen also an 
Löhnen, Generalunkosten, Kraft A 


also Differenz zu Gunsten des Waschstoffes und Verdienst hieraus 


auf 100 kg 


1.10 / 33000.— 


M 16.10 M 483000.— 


M 7.10 & 213000.— 


bei 40—50 000 Mark Anlagekapital als Zwischenbetrieb einer 


Papierfabrik. 


Was alsdann noch die Frage betrifft 
wegen des Versands des Waschstoffes, 80 
kann derselbe selbstredend ganz genau so wie 
der Holzstoff abgenommen und versendet 
werden. Zweifellos aber wird sich die Sache 
in den meisten Fällen so abwickeln, daß die 
betreffende Papierfabrik ihren Waschstoff 
selbst herstellt. 

Ich habe bereits verschiedene derartige 
Projekte ausgearbeitet, und in jedem einzel- 
nen Falle zeigte es sich, in welch erstaunlich 
leichter Weise sich die Papierwascheinrich- 
tung in den Fabrikationsgang der Papier- 
fabrik einschalten läßt zwischen Sortiersaal 
und Holländeranlage, wozu meistens weitaus 
so viel Platz vorhanden ist, als die an sich be- 
scheidene Anlage benötigt, sodaß ohne be- 
sondere Transportkosten durch den Einbau 


der Waschanlage ein organisches Ganzes 
entsteht. 

Daß schließlich bei der immer größer 
werdenden Holznot die Rohmaterialien immer 
teurer werden mũssen, ist die tägliche Klage 
der gesamten Fachpresse; wie wenig organi- 
siert heute noch der Aufkauf alter Druckpa- 
piere ist, möge andererseits der Umstand be- 
weisen, daß ich auf ein einfaches Inserat hin 
den ganzen Zeitungsanfall der hiesigen Stadt - 
zu A 2.— pro 100 kg ins Haus getragen be- 
komme, und zwar zentnerweise, ein Beweis 
dafür, wie leicht sich in der Folge ein Auf- 
kauf im großen zu billigsten Preisen organi- 
sieren läßt. 


Reutlingen, 28. März 1914. 
Hermann Wangner. 


Tittelsches Leimverfahren. 
Herr Direktor Clemens Tittel, Zehlendorf, hat uns ein Prüfungszeugnis des 
Königlichen Materialprüfungsamtes in Berlin-Lichterfelde West vom 27. Februar 1914 zur 
Verfügung gestellt, das wir zur Ergänzung seiner Ausführungen in Nr. 14, S. 1199 


hier wiedergeben. 


Ergebnisse der Prüfungen. 


| Bezeichnung | Aeuß ' Alkali Harz ge- Harz frei 
Abteil. 6 der Probe T ere | (berechnet bunden (als (Säure ndi Wasser 
Nr. 7522 durch den E a als Na O)  Anhydrid) B | 
Antragsteller Sn, pCt. pct. a 3) pCt. 
| | | | | pCt. | 
| hellbrauner, | | 
| sehr | 
1 Alter Leim dickflüssiger | 3,3 | 30,9 26,0 39,8 
' Harzleim 
8 o 
| hellbrauner, 
2 Tittelleim 3 3,9 3,1 40,7 18,3 
HFarzleim | 


— ..... — — 
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Papiermacherschulen für Kanada. 


Die in den Vereinigten Staaten rege ge- 
wordenen Bemühungen, der Universität 
Maine eine Papiermacherschule anzuglie- 
dern, haben in Kanada Beachtung gefunden 
und dort zu Vorschlägen geführt, an der 
Mc. Gill Universität und dem 
Forstwirtschafts-Laboratorium 
(Forest Products Laboratories) Gelegenheit 
zur Unterweisung von Papiermachern zu 
geben. Außerdem aber wird es für wün- 
schenswert gehalten, eine Schule einzurich- 
ten, in der ein oder zwei Monate dauernde 
l.ehrgänge für Papiermacher abgehalten wer- 
den, ähnlich wie dies in den Landwirtschaft- 
lichen Schulen geschieht. Da unter der Lei- 


tung der Forstwirtschafts-Laboratorien jetzt 
in Montreal Sommerkurse abgehalten 
werden, so ist der Gedanke aufgetaucht, diese 
Schnell-Kurse dort einzurichten, und man 
sucht die Papierfabriken um Montreal dazu 
zu bewegen, den Studenten Gelegenheit zur 
Unterweisung im Betriebe zu geben, beson- 
ders auch sie gegen Bezahlung während der 
Ferien im Betriebe zu beschäftigen. 

Das in Montreal erscheinende Pulpand 
Paper Magazine tritt für diese Pläne 
mit einem warmen, besonders an den kanadi- 
schen Papierstoff- und Papier-Verein (Cana- 
dian Pulp and Paper Association) gerichteten 
Aufruf zum Zusammenwirken ein. 


— ..... —— 


Raimund Rubik f. 


Jah und unerwartet ist, wie schon in 
Nr. 14, S. 1204 berichtet wurde, der Groß- 
industrielle Kais. Rat Raimund Kubik 
in Bubentsch in Böhmen am 25. März aus 
dem Leben geschieden. Die Trauernachricht 
rief weithin die innigste und aufrichtigste 
Teilnahme hervor. Zählte doch Kais. Rat 
Kubik zu den bekanntesten und verdienst- 
vollsten Repräsentanten des wirtschaftlichen 
Lebens Oesterreich-Ungarns, für dessen 
Förderung und Entwicklung er allzeit un- 
ermüdlich tätig war. Im persönlichen Ver- 
kehr von schlichtem, liebenswürdigem Wesen, 
verband er mit einem offenen, biederen 
Charakter vornehme Denkungsweise und 
erfreute sich seiner trefflichen Eigenschaften 
wegen allseits der größten Achtung und 
Wertschätzung. 

Große Verdienste erwarb sich Kubik um 
den Prager Vorort Bubentsch, in welchem 
er lange Jahre als Bürgermeister an der 
Spitze der Gemeindeverwaltung stand und 
der unter seinem Regime zur Stadt erhoben 
wurde. Seiner Umsicht und seinen Be- 
mühungen sind die Regulierung, die Aus- 
gestaltung und der fortschreitende Ausbau 
dieses Sommerfrischen-Vorortes zu ver- 
danken. 

Mit Raimund Kubik ist einer der tüch- 
tigsten, tatkräftigsten und angesehensten 
Vertreter der Papierindustrie aus dem Leben 
geschieden. Von kleinen Anfängen hatte er 
es verstanden, durch Energie, großes Fach- 
wissen, emsigen Fleiß und zielbewußtes 
Handeln sein Unternehmen, die Maschinen- 
papierfabrik „Kaisermühle“ in Bubentsch, 
zu einem Unternehmen von Weltruf zu 
gestalten, dessen Erzeugnisse nach allen 


Weltgegenden, nach Amerika, Asien, Nord- 
afrika und Australien, ausgeführt werden. 

Raimund Kubik stand im 67. Lebens- 
jahre. Er war am 6. Mai 1847 zu Aussig a.E. 
als Sohn des Bezirksrichters Kubik in Trau- 
tenau und dessen Gattin Frau Franziska 
Kubik, geb. Baumgarten, geboren, studierte 
in Arnau und Kuttenberg, wo er die Ober- 
realschule absolvierte. Im Jahre 1861 trat 
er als Volontär in die Papierfabrik „Eich- 
mann, Roeder & Co.“ in Arnau ein, im 
Jahre 1863/64 arbeitete er in der Marschen- 
dorfer Papierfabrik. Nach Trennung der 
Gesellschafter der Firma Eichmann & Roeder 
folgte er einem Rufe Eichmanns nach Arnau, 
wo er sich hervorragend betätigte. Im 
Jahre 1868 übernahm er die Direktion der 
Mittellangenauer Papierfabrik Em. Weiß und 
1871 die Direktion der Pilsner Aktien- 
Papierfabrik. 

Im Jahre 1875 begründete er sein eige- 
nes Unternehmen: er pachtete von der Fa- 
milie Lumbe die seit 1827 bestandene Papier- 
fabrik „Kaisermühle“ in Bubentsch, die er 
im Jahre 1882 käuflich erwarb und die 
unter seiner fürsorglichen und verständnis- 
vollen Leitung zur heutigen Blüte gelangte. 
Er verstand es, das Unternehmen jederzeit 
mit den Errungenschaften der modernen 
Technik auszustatten und durch seine reichen 
und vielseitigen kaufmännischen Kenntnisse 
seinen Erzeugnissen immer neue Absatz- 
gebiete zu erschließen. So war er einer 
der ersten, der die Ausfuhr österreichischen 
Papieres, besonders nach Japan, im großen 
begann. Im Jahre 1890 erweiterte er sein 
Unternehmen durch den Bau einer Zellstoff- 
Fabrik. 


Nr. 16 1914 


Die hervorragende Tätigkeit Kubiks 
brachte es mit sich, daß seine Fachgenossen 
bald auf ihn aufmerksam wurden und sich 
beeilten, seine Tätigkeit in den Dienst der 
Allgemeinheit zu stellen. Kubik wurde in 
den Vorstand des Prager Industriellenver- 
bandes berufen. Er war ferner Vorstand 
des Verbandes der österreichisch-ungarischen 
Papierfabriken, Verwaltungsrat des Ver- 
sicherungsverbandes für Papierindustrie in 
Wien, Vorstandsmitglied des österreichischen 
Vereines für chemische Industrie, Zensor 
der öster.-ung. Bank, fachmännischer Laien- 
richter beim Prager Handelsgericht, Mitglied 
der k. k. Permanenzkommission für die 
Handelswerte der Zwischenverkehrsstatistik, 
Gründer der Bubentscher Vorschußkasse, 
deren Präses er bis vor kurzem war, usw. 

Vom Kaiser wurde er im Jahre 1907 
in Anerkennung seines verdienstlichen Wir- 
kens mit dem Ritterkreuz des Franz Josephs- 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


1387 


Ordens und dann mit dem Titel eines kai- 
serlichen Rates ausgezeichnet. Die Gemeinde 
Bubentsch würdigte seine Verdienste um 
diese Gemeinde dadurch, daß sie ihn zum 
ersten Ehrenbürger der Stadt Bubentsch 
ernannte. 

Kais. Rat Kubik war seit 1872 mit 
Karoline geb. Knobloch vermählt, die ihm 
vor längerer Zeit im Tode voranging. Die- 
ser Ehe entstammen sechs Kinder, drei 
Töchter und drei Söhne, die Herren Rudolf, 
Paul und Karl Kubik, die schon bisher in 
der Leitung des Unternehmens in der Kaiser- 
mühle hervorragend tätig waren. 

Kais. Rat Kubik hatte sich bis an sein 
Lebensende volle geistige Frische und kör- 
perliche Rüstigkeit bewahrt. Den Nachmittag 
vor seinem Tode verbrachte er bei einem 
Freunde und den Abend im Kreise seiner 
Söhne. Der Tod ereilte ihn im Schlafe. 
Ehre seinem Andenken! 


Geschäftsberichte.’ 


In der am 11. April stattgehabten Aufsichtsrats- 
sitzung der Königsberger Zellstofifabrik Aktiengesell- 
schaft, Königsberg l. Pr., wurde beschlossen, der auf 
den 6. Mai nach Königsberg i. Pr. cinzuberufenden 
Generalversammlung für das am 31. März d. J. ab- 
gelaufene Geschäftsjahr bei reichlichen Abschreibun- 
gen und Rückstellungen wieder eine Dividende von 
22 pCt. auf das erhöhte Aktienkapital vorzuschlagen. 

„Elbemühl“ Papierfabriks- und Verlags-Gesell- 
schaft. Die Generalversammlung vom 4. April be- 
schloß nach den Anträgen der Verwaltung und ge- 
nehinigte eine Statutenänderung, welche mit der 
vom Verwaltungsrate mit Rücksicht auf den erwei- 
terten Geschäftsbetrieb beschlossenen Kapitalserhö- 
hung um 900 000 K zusammenhängt. In den Ver- 
waltungsrat wurden die ausscheidenden Herren 
Philipp Broch, Julius v. Kniep und 
Peter Zwiauer wiedergewählt und der koop- 
tierte Generaldirektor Ernst Prin zhorn in 
seiner Funktion bestätigt. In der darauffolgenden 
Sitzung des Verwaltungsrates wurde Herr Julius 
v. Knie p zum Präsidenten und Direktor Philipp 


Zentralverkaufsbureau der österrelchisch-unga- 
rischen Holzpappeniabriken. Am 28. März fand unter 
dem Vorsitz des Direktors Alexander Weiner in 
den Bureaus des Wiener Bankvereins die General- 
versammlung der Mitglieder der Vereinigung statt. 
Der vom Leiter des Bureaus, Herrn Peter Frey- 
ler, zur Verlesung gebrachte Geschäftsbericht kon- 
statiert, daß sich die Verhältnisse der Branche auch 
im abgelaufenen Jahre sowohl unter der Einwirkung 
der allgemeinen wirtschaftlichen Lage als auch der 
übergroßen Produktion schr schwierig gestaltet 
haben. Die Bestrebungen des Komitees, Betriebs- 
einschränkungen in der Pappenindustrie durchzufüh- 
ren, blieben erfolglos, sodaß Preisrückgänge nicht 


* Weitere Geschäftsberichte siehe S.1405. 


Broch zum Vizepräsidenten wiedergewählt. In das 
Exckutivkomitee wurden berufen die Herren Ju- 
lius v. Kniep, Philipp Broch, Kommer- 
zialrat Hugo Herzfelder und Generaldirektor 
Ernst Prinzhorn. (Geschäftsbericht s. S. 1405.) 

Beigo Canadian Pulp and Paper Co.; Fabrik in 
Shawinigan Falls, Quebek (Kanada). Der Brutto- 
gewinn des letzten Geschäftsjahres beläuft sich auf 
Fr. 1889650. Davon werden Fr. 933 823 zu Ab- 
schreibungen und zur Erhöhung des Reservefonds 
verwendet und eine Dividende von Fr. 22.15 auf die 
Vorrechtsaktien und 50 Fr. auf die Stammaktien ver- 
teilt. Zurzeit werden : bedeutende Vergrößerungen 
ausgeführt, um die Papierproduktion auf 45 000 Ton- 
nen jährlich zu bringen. Die jährliche Produktion 
dieser neuer Abteilung wird 14 000 Tonnen Zellulose 
übersteigen, die fast gänzlich selbst verarbeitet wer- 
den soll. Um ihren Waldbesitz in Einklang mit der 
vergrößerten Produktion zu bringen, hat die Gesell- 
schaft 122 752 Hektar Wald angekauft. Voraussicht- 
lich wird die neue Anlage schon Ende 1914 in Be- 
trieb kommen. 


hintanzuhalten waren. Es wurde an alle Mitglieder 
der Vereinigung der Appell gerichtet, auf den Bei- 
tritt weiterer Fabriken hinzuwirken, da sonst eine 
neuerliche Verschlechterung der Situation nicht aus- 
geschlossen sei. Nach eingehender Diskussion wurde 
der Bericht zur Kenntnis genommen und gemäß dem 
Antrage des Komitees mit 133 Stimmen von 143 An- 
wesenden der Beschluß gefaßt, das mit Ende dieses 
Jahres ablaufende Uebereinkommen mit dem Wiener 
Bankverein bezüglich des Zentralverkaufsbureaus auf 
eine weitere Periode von vier Jahren zu erneuern. 
Schließlich wurde dem Komitee sowie dessen Ob- 
mann, Herrn Gustav Diethelm, der Dank der 
Versammlung ausgesprochen. 
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Geschäftsnachrichten. 


Verein der österr.-ungar. Papierfabrikanten. 

Laut einer Mitteilung des Zentralblattes für die 
österr.-ungar. Papierindustrie hat das Komitee des 
Vereins der österr.-ungar. Papierfabrikanten in seiner 
am 3. April 1914 stattgefundenen Sitzung beschlos- 
sen, die diesjährige Generalversamm- 
lung bei genügender Beteiligung der Vereinsmit- 
glieder in Triest abzuhalten. Mit der Versamm- 
lung, die für Mitte Mai geplant ist, sollen Besichti- 
gungen in Triest und ein Schiffsausflug längs der 
dalmatinischen Küste nach Ragusa und für Teilneh- 
mer, denen mehr Zeit zur Verfügung steht (ca. acht 
Tage), über Durazzo nach Corfu verbunden werden. 


Syndizierung der Papierlädustrie. 

In Nr. 15 des Wochenblattes Seite 1315 wurde 
mitgeteilt, in welcher Weise sich Herr Kommerzien- 
rat Generaldirektor Dr. Leo Gottstein in der 
Generalversammlung der „Feldmühle“ Papier- und 
Zellstoffwerke A.-G. gegen die Syndizierung in der 
Papierindustrie ausgesprochen hat. Das Organ des 
Zentralverbandes deutscher Industrieller. die Deut- 
sche Industrie-Zeitung, hat diese Ausführungen eben- 
falls wiedergegeben und hierzu folgende Bemerkun- 
gen gemacht: Die von Dr. Gottstein gegen die 
Syndizierung geltend gemachten Gründe haben an- 
dere Industrien von deren Zusammenschluß nicht ab- 
gehalten; sie zeigen eben nur, wie große Schwierig- 
keiten die Syndizierung zu überwinden hat, nicht aber, 
daß sie unmöglich und volkswirtschaftlich falsch ist. 

Herr Diplom-Ingenieur und Chemiker Arno 
Frohberg hat am 1. April die Betriebsleitung der 
Zsolnaer Zellulosefabrik in Zsolna (Sillein), Ungarn, 
übernommen. 

Die Fabrik Pauliströms Bruk in Järnforsen 
(Schweden), welche M. G. Braun Holzpapier, soge- 
nanntes Havana-Papier, in Naturfarbe sowie ver- 
schiedenen anderen Tönungen herstellt, hat die Ver- 
tretung für Hamburg und Export über ganz Deutsch- 
land der Firma Henry Gabrielson, Jungfernstieg 40. 
Hamburg, übertragen. 

Die Firma Chn. Mansfeld, Maschinenfabrik und 
Eisengießerei in Leipzig, hat eine ständige Vertre- 
tung ihrer Firma in Hannover eingerichtet und 
sie Herrn Ingenieur O. Zill, Hannover, Geibelstr. 39, 
übertragen, der langjähriger Fachmann der Maschi- 
nenbranche für die gesamte Papier-, Pappen- und 
Kartonnagen-Industrie ist. Die Firma Chn. Mans- 
feld in Leipzig hat ferner ihre Alleinvertretung für 
die Provinzen Schlesien und Posen der Firma Arthur 
Pelkert, Breslau XIII, Sadowastraße 31—33, über- 
tragen. Diese unterhält in den gangbarsten Maschi- 
nen ständig ein reichhaltiges Lager in geeigneten 
Ausstellungsräumen und hat diese Sonderabteilung 
ihrem Ingenieur Herrn Hans Geißler unterstellt. 


Am 1. Osterfeiertage beging die Freiwillige 
Fabrikfeuerwehr der Ammendorier Papier- 
fabrik zu Radewell ihr 2. Stiftungsfest. Den zahl- 
reich Erschienenen wurde durch das gut gewählte 
Programm ein sehr genußreicher Abend geboten. 
Hauptsächlich das Theaterstück „Das Feuerhorn‘ 
sowie die gebotenen „Lebenden Bilder“ fanden den 
ungeteilten Beifall aller Anwesenden. 


Bei dieser Gelegenheit wurden wieder, wie schon 
in früheren Jahren, eine größere Anzahl Werkführer 
und Arbeiter, welche auf eine zwölf- bezw. fünijäh- 
rige Tätigkeit bei der Firma zurückblicken können, 
ausgezeichnet. Nach einer Ansprache des Herrn 
Direktor A. Holz überreichte er 4 Arbeitern, welche 
eine zwölfjährige Tätigkeit hinter sich haben, je eine 
vom Verein Deutscher Papierfabrikanten gestiftete 
Ehrentafel. Außerdem erhielt ein jeder von der 
Firma ein Sparkassenbuch mit einer Einlage von 
100 AM ausgehändigt und 18 Arbeiter mit je fünf- 
jähriger Tätigkeit ein solches in Höhe von 50 A. 
Seit Einführung der Auszeichnung für längere Dienst- 
jahre beträgt die Zahl der Ausgezeichneten 159. Ein 
fröhliches Tänzchen hielt die meisten Anwesenden 
noch länger beieinander. 


Internationale Ausstellung für Buchgewerbe 
und Graphik Leipzig 1914. 

„Die Bugra“ Nr. 7 bringt als Hauptartikel einen 
Aufsatz von Kalau v. Hofe „Wie entstehen 
Druckfehler?“, ferner eine Notiz über die Sonder- 
ausstellung „Deutsche Geisteskultur und Deutschtum 
im Ausland“ und als Feuilleton einen Artikel, der 
die Sondergruppe „Internationale Ausstellung für das 
kaufmännische Bildungswesen” behandelt. Als Jilu- 
stration enthält die Nummer diesmal eine Abbildung 
der Halle „Der Kaufmann“. 

Zur Gruppe „Fachpresse“ sind angemeldet: 
1104 Zeitschriften in einzelnen Nummern, 460 Zeit- 
schriften in gebundenen Jahrgängen, 288 Bände Fach- 
literatur, 55% m laufende Meter Tisch mit Wand- 
fläche, 18 laufende Meter Koje. 10 am Bodenfläche. 
Gesamtbetrag der Platzmiete 50619 4. Die Fach- 
presse-Ausstellung erhält in der Nähe der Papier- 
fabrik und der Zeitungsdruckerei einen günstigen 
Platz. lu den Katalogen wird jede, auch für die 
Kollektiv-Ausstellung gemeldete Zeitschrift mit einer 
Zeile kostenfrei namhaft gemacht werden, auch soll 
die Kollektiv-Ausstellung bei der Preisverteilung Be- 
rücksichtigung finden. 


Brandunglück. In der Nähe von Aber- 
deen ist die Papierfabrik Pirie, eine der größten 
Großbritanniens, durch eine Feuersbrunst vollkom— 
men zerstört worden. Der Schaden, der größtenteils 
durch Versicherung gedeckt ist, beläuft sich auf über 
2 Millionen Mark. (B. L. A.) 

Trockenzylinder - Explosion. In 
der Zellulose- und Papierfabrik der Firma Brigi 
& Bergmeister, A.-G. in Niklasdorfi a. d. Mur, bei 
Leoben (Steiermark), explodierte am Samstag, den 
4. April, mittags, ein Trockenzylinder der Zellulose- 
untwässerungsmaschine. Der Materialschaden wird 
auf über 50000 Kronen geschätzt, ist aber durch 
Versicherung gedeckt. Menschen wurden nicht 
verletzt. 

Verkauf von Altpapier. Das Königl. Amts- 
gericht Rinteln, Grafsch. Schaumburg, schreibt in 
heutiger Nummer Altpapier zum Verkauf aus, wor- 
auf wir Interessenten aufmerksam machen. Näheres 
ist aus der Anzeige Seite 1440 ersichtlich. 
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Handelsregister-Eintragungen. 

Erste Deutsche Kunstdruckpaplerfabrik Karl 
Scheufelen in Oberlenningen bei Kirchheim u. Teck. 
Dem Emil Gminder ist Prokura erteilt. 

Reinhold Brederecke, Holzstoff-, Papier- und 
Pappenfabrik in Obstielderschmiede bei Königsee, 
Thüringen. Inhaber ist der Fabrikbesitzer Rein- 
hold Brederecke daselbst. 

Elberfelder Paplerfabrik Aktiengesellschaft in 
Elberfeld mit Zweigniederlassung in Berlin-Zehlen- 
dorf. Die Prokura des Paul Fink in Elberfeld ist 
erloschen. 

Vereinigte Papier- und Uitramarin-Fabriken 
Jacob Kraus, Joh. Setzer, N. Schneider jr. A.-G., 
Wien I., Maximilianstraße 13. Wilhelm Hirsch 
ist als Mitglied des Verwaltungsrates gelöscht. 

Holzschlelierei, Pappen- und Kartonnagenwaren- 
fabrik, Franz Weyrer, Gesellschaft m. b. H., 
Wien XVI, Redtenbachergasse 15. Die Gesellschaft 
beruht nunmehr auf dem mit Beschluß der Gesell- 
schafter vom 20. März 1914 im § 1 abgeänderten 
Gesellschaftsvertrage vom 14. März 1912. Hierdurch 
wird der bisherige Firmawortlaut abgeändert in 
Maschinen-Kartonnagewarenfabrik Eduard Wojta, 
Gesellschaft m. b. H. 

Hirschwanger Holzschlelferel und Holzstoff- 
warenfabrik Schoeller & Co., Hirschwang b. Glogg- 
nitz. Zweigniederlage der in Wien unter der Firma 
Schoeller & Co. bestehenden Hauptniederlas- 
sung. Prokura erteilt dem Gustav Mühling- 
haus, Beamter der Firma in Wien; er zeichnet die 
Firma gemeinsam mit einem der bereits eingetrage— 
nen Prokuristen Kar! Helf, Arthur Wie- 
send, Gustav Giesecke und Hermann 
Pisecker. 

Ant. J. Schmidts Söhne, Papierfabrik in Groß- 
Ullersdorfl, Mähren. Prokura des Richard 
Schmidt jun. gelöscht. y 

Trierenberg & Willenz, Wien I, Tuchlauben 7. 
Firmaänderung in Trierenberg & Co. Handels- 
agentie. Gelöscht wurden die Gesellschaiter Ja- 
kob Willenz über Ableben und Ida Trieren- 
berg. Eingetreten als Gesellschafter Adolf 
Mahler, k. k. Kommerzialrat, und Friedrich 
Trierenberg, Kaufmann, beide in Wien. Ver- 
tretungsbefugt die beiden Gesellschafter Adolf Mahler 
und Friedrich Trierenberg kollektiv. 

Eugen Schönwasser in Schöneberg: Sitz jetzt 
Berlln-Wllmersdorl. Der Kaufmann Franz Mei— 
ster in Berlin-Wilmersdorf ist in das Geschäft als 
persönlich haftender Gesellschafter eingetreten. Die 
Gesellschaft hat am 21. Juli 1913 begonnen. 

Vogel & Schnurmann, Gesellschaft mit be- 
schränkter Haftung in Karlsruhe. Fabrikant Arthur 
Vogel, Karlsruhe, ist als Einzelproknrist und Kaui- 
mann Julius Roos daselbst als Kollektivproku- 
rist mit der Maßgabe bestellt, daB er berechtigt ist, 
mit einem anderen Prokuristen die Gesellschaft zu 
vertreten. 

Mühlenbauanstalt und Maschinenfabrik vorm. 
Gebrüder Seck in Dresden. Zum Mitgliede des Vor- 
standes ist bestellt der Fabrikdirektor und Ingenieur 
Dr. Dr.-Ing. Gerhard Luther in Dresden. 
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Generalversammlungen. 

Altdamm-Stahlhammer Holzzellstofi- und Papier- 
industrie Aktlen-Gesellschait, am 25. April 1914 im 
Bureau der Gesellschaft zu Altdamm, vormittags 
114 Uhr. 

Fabrik photographischer Papiere vorm. Dr. A. 
Kurz Aktiengeseilschaft, Dresden, am Montag, den 
27. April 1914, vormittags 11 Uhr, im Speisesaale 
des Hotels „Stadt Gotha“ in Dresden, Schlahstraße 
Nr. 11, J. Etage. 

Zellstofifabrik Waldhof, anı Mittwoch, den 
29. April 1914, vormittags 11% Uhr, im Hause der 
Süddeutschen Disconto-Gesellschaft A.-G., D 3. 15, 
Mannheim. 


Anerkennung langjähriger Dienste. 

Nachdein bereits im Januar d. J. zu Kaisers Geburts- 
tag bei der Firma Carl Lehmann, Holzschleiterei, 
Pappenfabrik und Mühlenwerke in Gr.-Gastrose, vier 
Veteranen der Arbeit mit dem Allgemeinen Ehren- 
zeichen dekoriert wurden und im Februar d. J. von 
Ihrer Majestät der Kaiserin der Arbeiterin Jo- 
hanna Müller für länger als 40jährige Dienst- 
zeit das goldene Marienkreuz verliehen 
worden war, haben am 1. April wiederum 3 Arbeiter 
in der Pappenfabrik der Firma, und zwar: Carl 
Jurisch und Ernst Lehmann, Sadersdorf, 
sowie Heinrich Pohl in Gr.-Gastrose für länger 
als 25jährige Dienstzeit das Allgemeine 
Ehrenzeichen in Bronze von Sr. Majestät 
dem Kaiser verliehen bekommen, wobei Herr Kom- 
merzienrat Lehmann, der Inhaber der Firma, den 
Empfängern noch ein namhaftes Geldgeschenk über- 
reichen ließ. Der Vorarbeiter Ernst Dreher in 
Gr.-Gastrose, der schon 32 Jahre in Diensten der 
Firma steht, konnte die Auszeichnung diesinal noch 
nicht erhalten, weil er das dazu erforderliche Alter 
von 50 Jahren noch nicht erreicht hat. Der Fall 
zeigt wieder das gute Verhältnis, das in beiden Wer- 
ken der Firma Lehmann zwischen Arbeitgeber und 
Arbeitnehmern besteht. 
Jubiläum. Am 8. April konnte Herr Schlos- 
ser Ewald Mäcke auf eine 25jährige Tätigkeit 
in der Maschinenfabrik von Karl Krause, Leipzig, 
zurückblicken. 


Die Firma A. Gasser, Ratzenried, Algäu, sendet 
uns Muster ihrer jüngst eingeführten Torffilz- 


platten, die als Bierglasuntersetzer, Waschtisch- 
unterlagen, Nachttischeinlagen usw. sehr geeignet 
erscheinen. 


Diese saugende, dabei doch feste, wider- 
standsfähige Pappe ist zum D. R. P. angemeldet, sie 
ist ärztlich empfohlen als geruchbindend, saugfähig, 
keimtötend und schalldämpfend. 


Konkurse. 


Papierfabrik, Gesellschaft mit beschränkter Haf- 
tung in Wernshausen bei Salzungen. Verwalter: 
Bäckermeister Wilhelm Jung in Wernshausen. 
Anmeldefrist bis 25. April 1914. 

Johann Konrad Knittel, Buchbindermeister in 
Konstanz. Anmeldetermin bis 25. April 1914. 
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Aus Schweden. 

Neue Papierfabrik. Die neue Aktien- 
gesellschaft in Göteborg, welche letzte Woche ge- 
gründet wurde, wird das patentierte Verfahren von 
Ingenieur Otto Tingberg, Verwendung von 
kaustischem Kalk zur Leimung von Papier, zur An- 
wendung bringen. Als Rohmaterial für die Papier- 
und Pappenfabrikation soll in der Hauptsache der 
Papierabfall aus dem Reinhaltungswerk (renhallnings- 
verk) der Stadt Stockholm Verwendung finden. 

Uddeholms Aktiebolag hat mit den Banken C. G. 
Cervin, Skandinaviska Kreditaktiebolag, Värmlands 
Enskilda Bank und Sverges Private Centralbank eine 
Anleihe von 10 Millionen K abgeschlossen. Die Ak- 
tiengesellschaft besitzt außer Sulfit- und Sulfatzell- 
stoffabriken einen ausgedehnten Waldbesitz, Säge- 
reien und Eisenwerke, die auf 24 008.000 K geschätzt 
sind und als Sicherheit für die Anleihe dienen. 

Aktiebolaget Nyavarn (Papierfabrik) hat ihr Ak- 
tienkapital um 50 000 K erhöht. 

Herr Ingenieur Nils Pedersen, Direktor 
der Kellner-Partington Paper Pulp Company in 
Borregaard, ist in den Aufsichtsrat der Forshaga 
Sulfit Aktiebolag gewählt worden. 

Als Disponent und werkstellender Direktor für 
die Aktlengesellschait Svensk Papp in Sundsvall 
wurde Herr Ingenieur B. Kihlgren von Djupa- 
fors Fabriks Aktiebolag ernannt. 

Das Papierlager von Emll Karlsson in Stock- 
holm, Mästersamuelsgatan 70, ist ein Raub der Flam- 
men geworden. 


Aus Norwegen. 

Neue Papierfabrik. In Laake in Stjör- 
dalen ist die Anlage einer Papierfabrik in Ver- 
bindung mit Holzschleiferei geplant. Die 
ganze Anlage soll auf 1200000 Kronen zu stehen 
kommen. Die jährliche Produktion der Fabrik ist 
mit 6000 Tonnen Holzschliff und 4000 Tonnen dünne 
Druckpapiere angenommen. 80 Arbeiter sollen be- 
schäftigt werden. Die neue Fabrik wird wahrschein- 
lich in die Nähe des Ausflusses der Leksa in den 
Stjördalselven zu liegen kommen. Man beabsichtigt, 
mit dem Bau im kommenden Herbste zu beginnen. 
Das Kapital wird im wesentlichen norwegisches sein. 

Papierfabriks-Aktiengesellschafit Phönix beschloß 
auf der kürzlich abgehaltenen Generalversammlung 
eine Kapitalserhöhung. Eine neue Papiermaschine 
aus Deutschland ist angekommen, und die Gesell- 
schaft hofft, bis zum Herbste im vollen Betrieb zu 
sein. 

Aktieselskabet Vestios Celiulosefabrik, welche 
ihren Betrieb 6 Wochen eingestellt hatte, ist wieder 
in Gang gekommen. Wie verlautet, hat die alte Ge- 
sellschaft die Rekonstruktion durch Schaffung neuen 
Kapitals bewirkt. Es sollen 400 000 K neues Kapital 
gezeichnet und ausreichende Betriebsmittel gesichert 
sein. Man will auf die Herstellung besserer Papiere 
übergehen. 

A.-S. Tissue bei Miöndalen ist nach kaum zwei- 
jährigem Betrieb in Konkurs gekommen. Das voll- 
eingezahlte Aktienkapital beträgt 165 000 K, die Ge- 
sellschaft stellte auf einer Papiermaschine jährlich 
1200 t Tissuepapier (Seidenpapier) her. Als Konkurs- 
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verwalter ist Herr Rechtsanwalt Sverre Hellik- 
sen in Kristiania bestellt. Der Betrieb der Fabrik 
soll vorläufig ca. 14 Tage fortgesetzt werden. 

Union Co. in Skien hat das Anwesen Told- 
bodgaten 11 in Kristiania angekauft und 
wird dorthin ihre Kontore verlegen. (Siehe auch 
Nr. 13, S. 1135.) 

Aktieselskabet Skotselv Cellulosefabrik hat zum 
Zwecke größerer Umbauten den Betrieb auf 6 bis 
8 Wochen eingestellt. 

Bamble Actie Cellulosefabrik, welche seit Mitte 
Januar infolge Wasserinangels steht, ist nun wieder 
in Betrieb gekommen. Man hofft demnächst wieder 
mit Volibetrieb arbeiten zu können. 

Aktieselskabet Labro Traesliperi wird im Laufe 
dieses Jahres zum Warmschliff übergehen und 
gleichzeitig ihre Produktion erhöhen. Bei Kvaer- 
ner Bruk, Kristiania, sind 4 Schleifapparate mit 
einer Steingröße von 1400X800 mm bestellt worden. 

Die Aktlengesellschaft Sulfitsprit ist in Drammen 
beim Firmenregister angemeldet worden. Das Ak- 
tienkapital beträgt K 50 000, Herr Großhändler G. T. 
Ousager ist als Vorstand der Gesellschaft aus- 
ersehen. Die Gesellschaft benützt die von Herrn In- 
genieur H. B. Landmark erfundene Methode zur 
Herstellung von Alkohol aus Sulfitlauge, und es wird 
schon in allernächster Zeit eine Fabrik, wahrschein- 
lich in Drammen, angelegt werden. 


Norwegisches Zeitungspapier für 
Amerika. Die Herren Dillon & Barnes. 
Vertreter für Union Co., Skien, haben 3000 Tonnen 
Zeitungspapier in Rollen für „New York World“ ver- 
kauft. Wenn dieses Papier auf den amerikanischen 
Druckpressen gut läuft, wird dieses äußerst vorteil- 
haft auf den Absatz von norwegischem Papier in 
Amerika wirken. 

Die Firma Paus & Paus in Drammen, Bedarfs- 
artikel für die Papier- und Holzstoffabriken und 
Agenturgeschäft in Holzstoff und Papier, wird zu 
Beginn des Herbstes ihren Sitz nach Kristlanla ver- 
legen. 

Kvaerner Bruk in Kristiania wird auf der dies- 
jährigen Jubiläumsausstellung einen großen moder- 
nen Schleifapparat, einen Zentrifugalsortierer und 
einen Raffineur ausstellen. 

Talkumindustrie in Norwegen In 
Framfjord, Sogn, arbeitet Herr Ingenieur D. V. 
Blaauw, Bergen, seit 1907 für den Betrieb von 
Gruben und Talkummühlen. Die jährliche Produktion 
beträgt jetzt ungefähr 100 000 Säcke, und da das 
Produkt auch Absatz im Ausland findet, so ist eine 
größere Entwicklung dieser Industrie zu hoffen. Roh- 
stoff findet sich in reichlicher Menge. Leider sind 
die Verkehrsverhältnisse in dieser Gegend noch sehr 
schlecht, doch ist zu hoffen, daß hierin bald Abhilfe 
geschaffen wird. N. K. 


Aegypten. Lieferung des von den Be- 
hörden des Staats für die Jahre 1915 
bis 1917 benötigten Papiers und der 
Briefumschläge. 4. Juni 1914, mittags. 
Finanzministerium, Kairo. Lastenheft in französi- 
scher Sprache beim „Reichsanzeiger“. 
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Welligliegen des geschnittenen Papiers. 


Eine in Nr. 5 d. Bl. ergangene Anfrage 
nach den Ursachen des Welligliegens von 
geschnittenen Papieren und Mitteln zur Be- 
seitigung geben mir zu nachstehenden Aeuße- 
rungen Veranlassung. 

Schon manchem Papiermacher hat das 
Welligwerden des Papiers an den Schnitt- 
flächen Kopfzerbrechen und viele Sorgen be- 
reitet, auch ich habe in einer von mir mehrere 
Jahre geleiteten Fabrik mit diesem Uebel zu 
kämpfen gehabt, ohne desselben vollständig 
Herr werden zu können. Gewiß, es konnten 
Monate vergehen, in welchen nicht eine Klage 
über Welligwerden des Papiers gehört wurde 
und die Papiere nach dem Schneiden glatt 
wie ein Brett lagen, dann plötzlich kamen 
wieder von verschiedenen Seiten Klagen. 
Häufig sieht man auch schon auf dem Papier- 
saal, wie das Papier sich an den Rändern 
wellt, oft aber wird das Papier der Kund- 
schaft zugeschickt mit dem Bewußtsein, daß 
das Papier tadellos glatt liegt, und doch tref- 
fen dann Reklamationen über Welligliegen 
des Papiers ein. In diesem Falle trägt sicher 
die Lagerung des Papiers, der Temperatur- 
wechsel und der Feuchtigkeitsgehalt der Luft 
einen großen Teil der Schuld, aber es ist nun 


einmal ein althergebrachter Brauch, daß die . 


Schuld fast immer der Papierfabrikant auf 
sich nehmen muß, und es ist ja auch schwer, 
dem Kunden begreiflich zu machen und zu 
beweisen, daß in diesem Falle die Haupt- 
schuld nicht im Papier oder im Fabrikations- 
prozeß liegt.- Der Abnehmer hat aber mit 
einem derartigen Papier häufig die größten 
Unannehmlichkeiten, weil ein Papier, welches 
an den Rändern wellig liegt, sich bei vielen 
Weiterverarbeitungen sehr schwer verwen- 
den läßt, mindestens gibt es viel Ausschuß, 
besonders bei lithographischem Druck oder 
wenn das Papier durch Walzen oder andere 
Apparate mehr oder weniger stark gepreßt 
wird, weil die Wellen dann durch den Druck 
zu Falten zusammengepreßt werden, sodaß 
der Papierfabrikant, will er ständigem Aerger 
und Verlust aus dem Wege gehen, alle Ur- 
sache hat, nach Mitteln und Wegen zur Ab- 
stellung des Uebelstandes zu suchen. 

Ich konnte beobachten, daß die Art der 
Mahlung und die Stoffzusammensetzung das 
Papier nach dieser Richtung stark beeinflus- 
sen können, röschgemahlene Stoffe neigen im 
allgemeinen weniger zum \Welligwerden als 
schmierige Stoffe; schwach geleimte Papiere 
und solche, welche zum größeren Teil aus 
Hadern- oder Holzstoff hergestellt sind und 


stark mit Mineralien beschwerte Papiere bil- 
den fast nie an den Rändern Wellen, dagegen 
neigen hartgeleimte, aus Sulfit- und Stroh- 
zellulose ohne Zusatz von Hadernstoff her- 
gestellte Papiere sehr zum Welligliegen. 

Oft hatte ich auch Gelegenheit, zu beob- 
achten, daß die Papiere an sehr heißen Som- 
mertagen oder auch bei anhaltender Feuch- 
tigkeit sich sehr leicht wellten. Wenngleich 
die Ursachen für diesen Uebelstand scheinbar 
offen zutage treten, so liegt doch meiner An- 
sicht nach ein tieferer Grund vor, und dieser 
ist die gewaltsame Veränderung der Faser- 
struktur. Es dürfte ohne weiteres einleuch- 
ten, daß, wenn ein Papier in sehr nassem Zu- 
stande, also wenn Gautschen und Pressen zu 
wenig entwässert haben, auf einen sehr heißen 
Trockenzylinder gebracht wird, die Fasern 
sehr schnell zusammenschrumpfen, wenn 
nicht sogar ihre Lage verändern müssen. 
Hieraus läßt sich auch wieder unschwer er- 
klären, weshalb gerade aus schmierigen Stof- 
fen hergestellte Papiere oft zum \Welligwer- 
den neigen: die schmierigen Stoffe entwäs- 
sern und trocknen bekanntlich sehr schwer. 
Hat nun der Maschinenführer beim Gaut- 
schen und Pressen Schwierigkeiten, so wird 
er leicht geneigt sein, um mit der Produktion 
nicht zurückzubleiben, die Trockenzylinder 
zu überheizen, das Papier muß die Feuchtig- 
keit zu schnell abgeben und die Fasern wer- 
den durch die plötzliche Hitze in eine für sie 
unbequeme Lage gezwungen, aus welcher 
sie, beeinflußt durch Feuchtigkeit, verbunden 
mit Temperaturwechsel, zurückkehren möch- 
ten. Durch die benachbarten Fasern wird 
aber wieder die einzelne Faser in ihrer Lage 
festgehalten und versucht nun die anderen 
Fasern aus ihrer Lage herauszuziehen, so- 
daß, da sie nicht genügend nachgeben kön- 
nen, Wellen im Papier entstehen. 

Wenn nun Papiere mit großem Gehalt an 
Leinenstoff nicht wellig werden und Leinen- 
stoff an sich schmierig ist und auch meistens 
schmierig gemahlen wird, so scheint hier ein 
Widerspruch vorzuliegen. Man muß aber 
bedenken, daß die Leinenfaser durch ihre 
Verarbeitung und Abnutzung, bevor sie in 
die Papierfabrik kommt, einen langsamen 
Aufschließungsprozeß durchgemacht hat, der 
durch das Kochen der Hadern nur weiter- 
geführt wird und nicht einmal nötig ist, weil 
man ja Hadern auch ohne Kochprozeß ver- 
arbeiten kann; die Leinenfaser ist also ge- 
schmeidiger, während die Holz- und Strohfa- 
sern infolge des vielrapideren Aufschließungs- 
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prozesses diese Geschmeidigkeit nicht be- 
sitzen. Ferner ist zu berücksichtigen, daß 
Papiere mit großem Leinenfasergehalt stets 
verhältnismäßig langsamer gearbeitet wer- 
den als Papiere, die zum größten Teil aus 
Surrogaten bestehen und die infolge ihrer 
Preislage ein langsames Arbeiten auf der Ma- 
schine nicht vertragen; erstere sind also den 
Gefahren einer zu schnellen Trocknung viel 
weniger ausgesetzt, als Surrogatpapiere. Es 
erscheint also nicht gerade sehr schwer, die- 
ses Uebel fernzuhalten, indem man das Pa- 
pierblatt gut gautscht und auspreßt, vorsich- 
tig und langsam trocknet; eventuell müssen, 
wenn die Produktion zu weit zurückgeht, 
entsprechende Veränderungen an der Papier- 
maschine vorgenommen werden. Voraus- 
gesetzt ist allerdings hierbei, daß der Uebel- 
stand tatsächlich hier seine Ursache hat, es 
kann nämlich auch der Fall eintreten, daß 
das Papier nach dem Trocknen einen Ge- 
burtsfehler mit auf seinen Lebensweg be- 
kommt. 

Wird das Papier, wie es vielfach üblich 
ist, direkt auf der Papiermaschine gefeuchtet, 
so zieht das aufgespritzte kalte Wasser das 
noch heiße Papier zusammen, wodurch die 
Fasern wieder in eine unnatürliche Lage ge- 
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zwungen werden, aus welcher sie bestrebt 
sind sich zu befreien, sodaß wiederum nach 
dem Schneiden die Wellen an den Rändern 
sichtbar werden. Das Papier muß also, wenn 
man auf das Feuchten auf der Papiermaschine 
nicht verzichten will, sehr gut abgekühlt 
werden, und es ist darauf zu achten, daß die 
Anfeuchtung des Papiers in möglichst feiner 
Zerstäubung des Wassers erfolgt. Berück- 
sichtigt man diese beiden Faktoren genügend 
und sorgt dafür, daß das Papier gut ausge- 
preßt zum Trockenapparat kommt, hier da- 
durch, daß die ersten Zylinder schwach er- 
wärmt werden, allmählich trocknet, und daß 
das noch heiße Papierblatt nicht plötzlich mit 
kaltem Wasser bespritzt wird, so kann man 
mit ziemlicher Sicherheit annehmen, daß ein 
Papier, welches infolge seiner Stofizusam- 
mensetzung zum Welligwerden prädestiniert 
ist, doch glatt liegen wird, wenngleich nicht 
außer acht gelassen werden darf, daß zu 
feuchte oder zu trockene Lagerung des ge- 
schnittenen Papiers, nicht genügend scharfe 
oder unrichtig eingespannte Messer beim 
Querschneider oder bei der Riesbeschneide- 
maschine auch ein Welligwerden der Papier- 
ränder verursachen können. 
K. 


Moderne Herstellungsweise und Verwendungszweck 
verschiedener Papiersorten. 


Von Alex. R. Voraberger- Oesterreich. 
(Fortsetzung zu Nr. 9, S. 747.) 


Papier spezialitäten. In diese 
Klasse von Papieren gehören eigentlich nur 
solche, welche aus Rohpapier durch Verände- 
rung oder Präparation der Oberfläche her- 
gestellt wurden, wie 2. B. Pergamentpapier, 
Papiere für Abziehbilder, gummierte Papiere, 
Hektographenpapier, Fliegenpapier, Kreide- 
oder Barytpapier (Chromopapier), Metall- 
papier, leuchtendes Papier, ferner die ver- 
schiedenen lichtempfindlichen Papiere, die 
Durchschreibepapiere, Perlmutterpapier, 
Näucherpapiere, Schmirgel- und Feuerstein— 
papier, Reagenzpapiere, Umdruck- oder 
Ueberdruckpapiere, Pigmentpapier usw. Von 
diesen Papierspezialitäten will ich nur jene 
kurz erwähnen und darüber das Wissens- 
werteste sagen, welche in den graphischen 
Techniken direkt Verwendung finden, seien 
es nun eigentliche Druckpapiere, wie 2. B. 
die bereits besprochenen Baryt- bezw. Kreide- 
papiere oder jene Papiere, welche in den gra- 
phischen Druckgewerben zur Bildübertra- 


gung verwendet werden, wie Metallpapier 
und dergl. 

Pergamentpapier oder Perga- 
mentrohstoff. Wie bekannt, geht Zel- 
lulose beim Behandeln mit Schwefelsäure von 
bestimmter Konzentration in einen Körper 
von hornartiger Beschaffenheit, das soge- 
nannte „Amyloid“, über. Papier, welches mit 
Schwefelsäure behandelt wird, erleidet an 
seiner Oberfläche eine Umwandlung der 
Fasern in „Amyloid“ und wird daher un- 
durchlässig für Wasser. Nicht jedes Roh- 
material eignet sich zur Herstellung von Per- 
gamentrohstoff. Früher verwendete man 
ausschließlich Baumwolle hierzu, welche ja 
auch heute noch vielfach, besonders bei An- 
fertigung von dünneren Sorten, wegen der 
hohen Festigkeit und bei Stärken von über 
100 g wegen der besseren Pergamentierfähig- 
keit verwendet wird Das geeignetste Er- 
satzmittel ist Natronzellstofft aus Nadelholz, 
weil dieser langfaserig ist, dem Papier somit 
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Halt verleiht und sich gut auf der Papier- 
maschine verarbeiten läßt. Laubholzzellstoff 
sowie Sulfitzellulose eignen sich minder gut, 
und harte Mitscherlich-Zellulose ist gänzlich 
ungeeignet. Um eine Zellulose auf ihre Eig- 
nung hin zu prüfen, versucht man diese in 
konzentrierter Schwefelsäure von ca. 60 bis 
62° B. zu lösen. Ist dies leicht und ohne Bil- 
dung von Rückstand möglich, so ist sie ver- 
wendbar, bei langsamer, schlechter Lösung 
nicht brauchbar. Da Pergamentrohstoff eine 
große Saugfähigkeit besitzen soll, so ge- 
schieht die Mahlung ähnlich wie bei Lösch- 
papieren mit schmalen, scharfen Messern 
und nicht zu dickem Eintrag. Seine Dichte 
richtet sich nach der anzufertigenden Gramm- 
stärke des Rohstoffes; je schwerer dieser wer- 
den soll, eine desto röschere Stoffmahlung 
wird erforderlich, denn dickes Rohpapier 
muß eine große Saugfähigkeit besitzen, um 
der Säure ein schnelles und vollständiges 
Eindringen zu ermöglichen. Mahldauer bei 
schwachen Papieren 214—3 Stunden, bei an- 
deren Stärken / 1 Stunde. Bronzegrund- 
werke und Nickelstahlmesser an der Walze 
sind sehr zweckentsprechend. 


Die Farbe des Rohpapiers erleidet durch 
das Pergamentieren eine große Veränderung, 
denn die Farbe der Oberfläche verschwindet 
ganz und die der Stofimasse kommt nur 
allein zur Geltung, welche als rein oder un- 
rein grau bezeichnet werden kann. Ueber- 
haupt variiert die Farbe des pergamentierten 
Rohstofies sehr, wenn auch dieser vorher 
ganz gleichmäßig im Aussehen war. Um eine 
möglichst weiße Farbe des Pergamentpapiers 
zu erzielen, ist entweder für das Rohpapier 
sehr rein weißer Halbstoff zu verwenden; 
dies ist durch einen kleinen Zusatz von Füll- 
stoffen, Analine oder Asbestine, zu erreichen, 
oder schwächeres Pergamentieren durch ver- 
dünnte Säuren oder kürzeres Eintauchen in 
Anwendung zu bringen. 

Der Rohstoff verarbeitet sich auf der Pa- 
piermaschine infolge seiner röschen Beschaf- 
fenheit im allgemeinen ziemlich gut, es ist 
dabei das Hauptaugenmerk darauf zu richten, 
daß durch irgend eine maschinelle Tätigkeit, 
wie zu starkes Gautschen oder Pressen, die 
Saugfähigkeit keine Beeinträchtigung erfährt. 
Um bei dünnen Sorten von 30 bis 40 g das 
Klebenbleiben an der oberen Preßwalze zu 
verhindern, überzieht man diese mit einem 
kurzhaarigen, am besten englischen Man- 
chon; der sonst übliche Zusatz von schwefel- 
saurer Tonerde als Abhilfemittel dagegen 
beeinträchtigt die Saugfähigkeit in zu hohem 
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Maße. Um über die Stoffmahlung eine stän- 
dige Kontrolle zu üben, prüft man, so oft dies 
erforderlich, den Rohstoff auf seine Saug- 
höhe, wobei sich ergebende ungünstige Dif- 
ferenzen durch stärkeres oder schwächeres 
Pressen reguliert werden können. Dünne, aus 
Zellstoff hergestellte Rohpapiere von 30 bis 
40 g sollen eine Saughöhe von 25 bis 30 mm, 
mittlere Grammstärken 35 bis 45 mm und 
dicke Sorten von 80 bis 120 g eine solche von 
60 bis 65 mm in 10 Minuten haben. Gut ab- 
gekühlte, durchaus trockene und gleichmäßig 
festgewickelte Rollen ohne jede künstliche 
Maschinenglätte sind zur weiteren glatten 
Verarbeitung durch das Säurebad Bedingung, 
da das Abreißen der Papierbahn in diesem 
mit großem Material- und auch Zeitverlust 
verbunden ist. Zweckentsprechender Rohstoff 
muß nach dem Pergamentieren eine gleich- 
mäßige Transparenz und kein schuppiges 
Aussehen zeigen, während des Pergamentie- 
rens aufquellen, beim Trocknen stark 
schrumpfen, beim Einreißen zähe und fest 
sein, im Gegensatz von minder entsprechen- 
dem, der eine ungenügende Transparenz 
zeigt, sich wie Papier schält, wenig Festig- 
keit besitzt und große Neigung zum Brüchig- 
werden hat. 

Dünnes Pergamentpapier wird zu Pau- 
sen verwendet; um es für diesen Zweck 
brauchbar zu machen und das Ausfließen der 
Farbe oder Tusche zu verhindern, wird es 
mit einer Lösung von Tonerdesulfat behan- 
delt und dann läßt man es heiße Walzen pas- 
sieren. Pergamentpapier wird ferner für 
Zwecke des Osmoseprozesses in der Zucker- 
fabrikation, als Einsiede-Pergamentersatz, zu 
Packzwecken usw. verwendet. 


An den Drucker tritt nicht allzuselten die 
Aufgabe heran, Pergamentpapier bedrucken 
zu müssen. Hierbei ist es nötig, wenn man 
ohne Unannehmlichkeiten zu haben arbeiten 
will, das Papier zu feuchten, die entstandene 
wellige Oberfläche des so behandelten Pa- 
pieres durch Pressen zwischen Saugpapier 
zu ebnen und strenge Farben zu verwenden. 

Um Pergamentpapier geschmeidig zu 
machen, verwendet man Zuckerlösungen oder 
Glyzerin, es lassen sich jedoch außerdem 
alle Stoffe benützen, welche das Bestreben 
haben, Feuchtigkeit aus der Luft aufzuneh- 
men und diese festzuhalten, wozu nament- 
lich Chlorkalzium, Chlormagnesium u. a. ge- 
eignet sind Das Pergamentpapier wird durch 
eine verdünnte Lösung dieser Salze gezogen, 
nach dem Trocknen wird das Papier immer 
glatte Oberfläche behalten. Eine Lösung von 
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4—5 pCt. gibt dem Pergamentpapier eine 
Geschmeidigkeit wie Leder. Zum Durch- 
zeichnen von Plänen und Zeichnungen wird 
außer Pergamentpapier entweder sogenann- 
tes „Papier a calquer“, welches aus Flachs, 
schäbefreiem Werg oder aus Stroh darge- 
stellt wird und infolge der schmierigen Mah- 
lung an und für sich durchscheinend ist oder 
dünnes Papier (Velin- oder Seiden-), welches 
durch Präparieren mit Oelen, Firnis und 
dergl. durchscheinend gemacht wurde, ver- 
wendet. Das erstere Papier besitzt eine gelb- 
lichgraue Farbe, ist dünn, stark transparent 
und fest. Für die Bereitung des mit Fettstof- 
fen präparierten Pauspapiers eignet sich 
Mohnöl, gebleicht oder kaltgepreßt, und Ri- 
zinusöl am besten. 

Metallpapiere. Mit diesem Namen 
bezeichnet man Papiere (Rohstoff: feste 
Streichpapiere), deren Oberfläche mit einer 
dünnen Metallschicht überzogen ist. Das Auf- 
bringen dieser Metallschicht kann auf ver- 
schiedene Art geschehen. Entweder man be- 
legt die Papierfläche, welche mit einer leim- 
haltigen Grundiermasse überzogen wird, mit 
echtem oder unechtem Blattgold, Blattsilber, 
Blattaluminium usw., „Gold- und Silberpa- 
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pier“, oder man verfährt wie bei der Herstel- 
lung der Buntpapiere, verwendet aber statt 
Farben Metallbronzepulver, „gestrichene 
Metallpapiere“, oder man überzieht eine 
glatte, geeignet präparierte, hochpolierte Me- 
tallplatte galvanisch mit einer äußerst dün- 
nen Metallschicht und zieht diese dann mit 
einem aufgepreßten, mit Bindemittel versehe- 
nen Papiere von der Unterlage ab. Dessin- 
zeichnungen lassen sich bei solchen Papieren 
dadurch herstellen, daß man auf der hoch- 
polierten Metallplatte auf photographischem 
Wege ein deckendes Bild erzeugt, hiernach 
die Platte an den blanken Stellen matt ätzt, 
das Bild entfernt und nach Herstellung einer 
leitenden Zwischenschicht die Platte auf gal- 
vanischem Wege mit einer dünnen Metall- 
schicht überzieht. Dann wird das Papier mit 
Kleister aufgeklebt und die Metallschicht ab- 
gezogen. Das Bild erscheint glänzend auf 
mattem Grunde. Den Metallpapieren wird 
häufig durch aufgetragenen, gefärbten Lack 
eine sehr verschiedene Färbung erteilt. Sie 
finden auch in nicht unbedeutenden Mengen 
zur Erzeugung von Ansichtskarten, welche 
mittels Buchdruckes durchgeführt wird, Ver- 
wendung. (Schluß folgt.) 
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Etwas über Kaolinverbrauch und dessen Kontrolle. 


Wie oft liest man in den Fachzeitungen 
die Frage, ob es von Vorteil ist, in dieses 
oder jenes Papier Füllstoffe zu geben oder 
nicht, wiewohl nichts leichter als die Ant- 
wort auf diese Frage ist, die sich jeder selbst 
geben kann. 

Zu mir sagte einmal ein Chef: „Wie kön- 
nen Sie nur mit Bestimmtheit behaupten, daß 
dieser Prozentsatz von Füllstoff in Rechnung 
gezogen werden kann?“ Als Antwort 
brauchte ich ihm nur mein Füllstoffbuch vor- 
zulegen und er war befriedigt. 

Der Kaolingehalt spielt in der Preisfrage 
der Papiere, wobei gar oft mit Bruchteilen 
von Pfennigen als Verdienst gerechnet wer— 
den muß, eine Rolle und ist oft ausschlag- 
gebend, ob ein Papier noch gemacht werden 
kann oder nicht. Jede Fabrikleitung sollte es 
der Mühe wert halten, von jeder Rolle vom 
Maschinenführer ein Muster ausreißen zu 
lassen. Diese Musterbogen müssen mit der 
Auftragsnummer, Datum und Stunde der An- 
fertigung, Sorte und Gewicht des Bogens 
versehen und dem Betriebsleiter beim Schicht- 
wechsel abgegeben werden. Um aber eine 
Kontrolle der Richtigkeit der Angaben auf 


den Musterbogen zu haben, denn wir sind 
ja nur Menschen und es geht nicht immer 
alles glatt, soll der Werkführer von Zeit zu 
Zeit von jedem Auftrage ein Muster aus- 
reißen, beschreiben wie angegeben und eben- 
falls beim Schichtwechsel dem Betriebsleiter 
übergeben. 

Die Uebergabe der Schicht der Werkfüh- 
rer hat im Beisein des Betriebsleiters zu er- 
folgen, um alle Sachen, welche vorgekommen 
sind und vorkommen können, zu besprechen, 
um aus dem Erlebten Schlüsse für die Zu- 
kunft zu ziehen. 

Von diesen Musterbogen, welche von 
jedem Auftrage gesammelt und aufbewahrt 
werden müssen, bis das Papier sortiert ist, 
um eine Kontrolle für möglicherweise vor- 
kommende Fehlfarben zu haben, nimmt man 
nicht weniger als 5 Proben, je mehr, desto 
besser, schneidet von jeder Probe 1 g ab und 
verascht es in einem Platinnetz, wiegt die er- 
kaltete Asche, zieht das Gewicht der Asche der 
Papierfaser ab, und hat für jedes / % g Asche 
1 pCt. Kaolin, das im Papier blieb. Man soll 
die Asche aber gut abkühlen lassen, damit sie 
Luftfeuchtigkeit annimmt. 
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Die Ergebnisse der einzelnen Aschenpro- 
ben werden gebucht, und zwar geschieht 
dieses bei mir in einem in folgender Weise 
hergerichteten Buche. 

Wenn dieses Buch eine Zeitlang geführt 
ist, so wird man sehen, daß es doch vor- 
kommt, daß ein und dasselbe Papier, nur zu 
verschiedenen Zeiten gearbeitet, mit ein und 
demselben Eintrage verschiedene Füllstoff- 
ausbeute ergibt. Geht man nun dem Vorfall 
auf den Grund, so wird man irgend eine Un- 
regelmäßigkeit finden. Da wird es heißen: 
„Ja, der Riemen vom Füllstoffreservoir zieht 
nicht gut durch, wir bekommen einmal dicken 
und nachher dünnflüssigen Kaolin.“ Oder, 
wenn es ganz arg kommt, was aus dem täg- 
lichen Verbrauch ja leicht gesehen werden 
kann, „der Leimsieder meint, wenn er Was- 
ser nachlaufen läßt, reicht’s für seine Schicht 
aus“. Oder: „Der Maschinenführer läßt die 
Sauger zu sehr ziehen, sodaß nur das Ge- 
rippe der Stoffbahn bleibt,“ und noch vieles 
andere. 

Man hat mit dieser Kontrolle ein Mittel 
in der Hand, schlechter Arbeit und Nach- 
lässigkeit der Arbeiter vorzubeugen, weil 
einer auf den anderen aufpaßt, um eine Rüge 
der Fabrikleitung zu vermeiden. 

Die Fabrikleitung wird auf einmal sehen, 
daß die Ausbeute der Rohmaterialien größer 
wird, weil mehr Füllstoff verbraucht wird 
und, was die Hauptsache ist, das Papier wird 
gleichmäßiger, hauptsächlich bei dickeren 
Sorten, die dem Maschinenführer oft genug 
Sorge machen. 

Es ist aus diesen Aufzeichnungen auch 
leicht zu sehen, bis zu welcher Grenze eine 
Fabrik bei dünnen Papieren mit Gewinn 
Füllstoff zugeben kann oder was sie in ihrem 
Betriebe ändern muß, um mit Erfolg Füllstoff 
zu verwenden. 

Die Aschenproben können mit Leichtig- 
keit von einem intelligenten Arbeiter gemacht 
und gebucht werden und kosten eine 
Kleinigkeit. Brennecke. 
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Die Sieb- und Filzreinigung mittels geschlitzter Spritzrohre. 


Die Arbeitsleistung unserer gewöhn- 
lichen Spritzrohre ist für die Reinhaltung 
von Sieben, Filzen, Walzen usw. nicht immer 
genügend. Der Fehler besteht in der Haupt- 
sache darin, daß oft ein streifenweises Reini- 
gen der Gewebe stattfindet, während sie doch 
über ihre ganze Breite, an jeder Stelle gründ- 
lich gesäubert werden sollen. Die Ursache 
dieser unvollkommenen Reinigung ist mei- 
stens, daß einzelne Spritzlöcher verstopft sind 
und infolgedessen kein Wasser austritt. Sehr 
oft ist aber der Umstand schuld, daß die 
Spritzlöcher zu weit voneinander entfernt 
sind. Die Wasserstrahlen treffen dann nur 
diejenigen Stellen des Siebes mit ganzer Kraft, 
auf welche die Spritzlöcher zielen, während 
rechts und links daneben nur abgeschwächte 
Wasserstrahlen, die mitunter nur einem fei- 
nen Sprühregen nahekommen, wirken. 

In Erkennung dieser Erscheinung erteilte 
man dem.Spritzrohr vielerorts eine schwin- 
gende Bewegung, indem man es von einer 
Seite her durch einen Exzenter antrieb. Lose 
aufgehängt und durch Schläuche mit den 
festen Leitungen verbunden, erfüllt das be- 
wegte und einfach gelochte Spritzrohr seinen 
Zweck einwandfrei, denn so werden alle Teile 
der zu reinigenden Flächen getroffen und 
ausgespritzt. 

Es kommt nun allerdings auch vor, daß 
man die Spritzrohre nicht beweglich anord- 
nen kann, denn mitunter hat man an der 
Stelle, wo das Spritzrohr gebraucht wird, 
gerade keine Antriebsmöglichkeit oder andere 
Umstände lassen eine Schwingeinrichtung 
nicht zu, sodaß man gezwungen ist, mit fest- 
stehenden Rohren zu arbeiten. Um nun den- 
noch eine vollkommene Reinigung zu erzie- 
len, bietet sich ein Ausweg durch die Ver- 
wendung besonderer Spritzrohre. Die Eigen- 
tümlichkeit dieser besteht darin, daß das 
Wasser den Rohren nicht in vielen einzelnen 
feinen Wasserstrahlen entströmt, sondern daß 
ein einziger Strahl auf die gesamte Breite der 
Rohre entsandt wird. 

Um dies zu erreichen, ist das Spritzrohr 
so gebaut, daß die Längskanten des offenen 
Rohres ganz dicht aneinander liegen, sodaß 
nur ein ganz schmaler, vielleicht einen Milli- 
meter breiter, offener Schlitz bleibt. Der Teil 
des Rohres, welcher über die Arbeitsbreite 
hinausragt, ist natürlich ringsum geschlos- 
sen. Ebenso muß das Rolır der Stabilität hal- 
ber je nach seiner Breite an einer oder meh- 


reren Stellen durch außen oder innen ange- 
lötete Ringe aus Kupfer- oder Messingdraht 
versteift werden, welche an den Schlitzstellen 
natürlich unterbrochen sein müssen. Dieses 
Rohr entsendet nun je nach der Weite des 
Schlitzes und je nach dem Druck des Was- 
sers einen einzigen, sehr intensiv wirkenden 
Strahl. Es hat vor allen gelochten Rohren 
noch den großen Vorteil, daß es überaus 
leicht gereinigt werden kann. Dieses ge- 
schieht, indem der Arbeiter einen dünnen 
Blechstreifen oder Drahthaken, dessen Dicke 
der Schlitzweite entspricht, von einem Ende 
des Rohres nach dem andern mit einem Zuge 
in dem Schlitz langführt. Diese Reinigung 
geht sehr rasch von statten, sie ist gründlich 
und wird vom Arbeiter eher vorgenommen 
als das zeitraubende Durchstechen der 
Löcher mit Nadeln, wobei man sich leicht 
durchnäßt, denn mit dem Ausziehen des Roh- 
res mit einem Kolben oder einer Bürste allein 
ist die Reinigung nicht getan, weil der Kol- 
ben den Schmutz zum Teil sogar in die 
Löcher quetscht. Diese müssen deshalb noch 
nachgestochen werden, wobei sie mit der 
Zeit sehr erweitert werden. Dies alles fällt 
beim geschlitzten Spritzrohr fort, weshalb es 
immer mehr Anwendung findet. 


Eine andere Bauart geschlitzter Spritz- 
rohre ist, daß man nicht einen einzigen Schlitz 
anbringt, der sich über die ganze Länge des 
Rohres erstreckt, sondern es werden in einer 
Linie lauter kurze, etwa 10—15 mm lange 
Schlitze angebracht, zwischen denen Brücken 
von etwa 8—10 min stehen bleiben, nahe der 
ersten Schlitzreihe wird eine zweite eben- 
solche in das Rohr geschlagen oder besser 
wie die Knotensiebschlitze durch kleine Schei- 
benfräser, die die Stärke der Schlitzweite 
haben, eingefräst. Diese zweite Reihe ist ver- 
setzt anzuordnen, d. h. die Schlitze müssen 
über den Brücken zwischen den ersteren oder 
auf den Lücken stehen. 


Ein solches Spritzrohr entsendet nun 
zwei Reihen länglicher Spritzstrahlen, welche 
infolge der versetzten Lage der Schlitze das 
zu reinigende Sieb oder den Filz an jeder 
Stelle trefien müssen, wodurch eine Streifen- 
bildung beim Reinigen ganz unmöglich wird. 
Die Reinigung dieser Schlitze geschieht eben- 
falls durch flache Bleche, oder ähnlich wie 
bei Knotenfängern mit einer Dralıtbürste. 


H.E. 


NE — 


Nr. 16 1914 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


1397 


Patent-Berichte. 
Saugkasten für Papier- und Pappenmaschinen. 
Bruno Thümmler in Oberrothenbach b. Mosel i. Sa. 
Klasse 55d. D.R.P. Nr. 272256 (vom 9. Mai 1913 ab). 


Um bei den bekannten Saugkästen für Pa- 
pier- und Pappenmaschinen mit durch Walzen 
gebildeter Saugkammer und auf den Enden 
der Walzen laufenden, endlosen, abdichten- 
den Bändern eine vollständig sichere Abdich- 
tung zu erzielen, ist nach der Erfindung die 
Anordnung getroffen, daß die abdichtenden 
Bänder gemeinsam mit den den Saugraum 
begrenzenden Walzen und den unteren Füh- 
rungswalzen in einem besonderen, den eigent- 
lichen Saugraum umgebenden Wasserbehäl- 
ter laufen. 

Ein Ausführungsbeispiel der Erfindung 
ist in Fig. 1 in einem Grundriß, in Fig. 2 
in einem Längsschnitt und in Fig. 3 in 
einem Querschnitt dargestellt. 

Der eigentliche Saugraum 3 ist von einem 
Behälter 2 umgeben. In diesem Behälter 2 
laufen beiderseits die Walzen 5, während die 
seitliche Abdichtung durch die über die Wal- 
zen 5 und eine Rolle 4 laufenden elastischen 
Bänder I erfolgt. Um ein allseitig dichtes 
Abschließen des Saugkastens mit dem Metall- 
tuch zu erzielen, ist der Behälter 2 so weit 
mit Wasser angefüllt, daß die Walzen 5 und 
die Bänder I im Wasser laufen. 


Patent- Anspruch: Saugkasten für Pa- 
pier- und Pappenmaschinen mit durch Walzen gebil- 
deter Saugkammer und auf den Enden der Walzen 
laufenden, endlosen, abdichtenden Bändern, dadurch 
gekennzeichnet, daß diese abdichtenden Bänder (1) 


Fig. I. 


Zzemeinsum mit den den Saugraum begrenzenden 
Walzen (5) und den unteren Führungswalzen (4) in 
einem besonderen, den eigentlichen Saugraum (3) 
umgebenden Wasserbehälter (2) laufen. 


Vorrichtung zum Trocknen von Papier- und Stoffbahnen. 
Henry Shannon Hopkins in Brooklyn, V. St. A. 
Klasse 55d. D.R.P. Nr. 271961 (vom 30. Juli 1912 ab). 


Auf der Zeichnung zeigen: Fig. 1 eine 
Ausführungsform des neuen Trockners in 
Vorderansicht, Fig. 2 einen Längsschnitt in 
vergrößertem Maßstabe und Fig. 3 einen 
Schnitt durch eine Einzelheit einer abgeän- 
derten Ausführungsform der Erfindung. 

In einer Maschine I wird das Papier 2 
mit einem Ueberzug versehen und von ihr 
aus durch den Trockner geführt. Der Trock- 
ner besteht aus einem Gehäuse 3, das in eine 
beliebige Anzahl Kammern, z. B. in die drei 
Kammern 4, 5 und 6, untergeteilt ist. In der 
ersten und in der letzten dieser Kammern ist 
je eine Trommel 9, 10 angeordnet, durch die 
die endlose Förderkette 11, die dazu dient, 
das zu trocknende Papier durch den Trockner 
zu leiten, in Bewegung gesetzt wird. Mittels 
einer an sich bekannten Rohrleitung 12 wird 
ein heißer, trockener Gebläseluftstrom in den 


Trockner, und zwar zunächst in die von der 
Stelle, wo das Papier in den Trockner ein- 
tritt, amı weitesten entfernt liegende Kam- 
mer 6 eingeleitet. Nachdem dieser Gebläse- 
luftstrom entlang dem Papier in der Kam- 
mer 6 gestrichen ist, wird er mittels des Flü- 
gelgebläses 13 durch die Rohrleitung 14 in 
die Kammer 5 hinübergesaugt, wo er über 
das sich in dieser Kammer vorfindende Pa- 
pier streicht. Die Luft wird dann durch das 
Flügelgebläse 15 und die Leitung 16 in die 
Kammer 4 hinübergesaugt. 

Auf der endlosen Förderkette ist ein Sieb 
19 derart angeordnet, daß es nicht wie bei 
den bisherigen Trockenvorrichtungen flach 
auf der Kette liegt, sondern wellenförmig 
verläuft (Fig. 2). Infolge seines Eigengewich- 
tes und infolge des von der Gebläseluft aus- 
geübten Druckes wird das Papier gezwun- 
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F g. 1. 


Fig. 2. 
gen, sich der wellenförmigen Krümmung des 
Siebes anzupassen, so lange es sich in dem 


Trockner befindet, d. h. die Papierbahn 
nimmt an allen Stellen Wellenform an. Hier- 
durch soll ein Krauswerden oder Faltenwer- 
fen der Ränder des Papiers in wirksamer 
Weise verhindert werden. 

Um eine solche wellenförmige Form des 
Siebes zu erhalten, kann man Querstäbe 20 
verwenden, die in Gliedern 21 der endlosen 
Förderkette angeordnet sind, und zwar wer- 
den zwecks Aufnahme dieser Querstäbe 20 
die Kettenglieder mit einem erhöhten Mittel- 
teil 22 und gekrümmten oder schräg verlau- 
fenden Kanten 23 ausgerüstet. 

Die gekrümmten Kettengliederkanten 23 
können ferner auch dazu dienen, die an sich 
bekannten Klappen 24 in Tätigkeit zu setzen. 
Diese Klappen 24 werden drehbar an den 
Scheidewänden der Kammern befestigt und 
dienen dazu, während des Durchtritts der 
Wellentäler durch die Oeffnungen in den 
Kammerscheidewänden die Luft daran zu 
verhindern, von einer Kammer in die andere 
überzutreten. An den unteren Enden jeder 
Klappe 24 werden auf Zapfen gelagerte Rol- 
len 25 vorgesehen, die auf den gekrümmten 
Kettengliederflächen 23 laufen. Es können je- 
doch auch irgend andere Vorrichtungen zum 
Verschließen der Oeffnungen in den Kammer- 
scheidewänden Verwendung finden. 


19 


nn 


Fig. 3. 

In Fig. 3 ist eine abgeänderte Ausfüh- 
rungsform des Siebes gemäß der Erfindung 
dargestellt, bei der die Wellen eine größere 
Steigung als bei dem vorhergehenden Aus- 
führungsbeispiel besitzen. 

Durch Verwendung des wellenförmigen 
Siebes soll ein Krauswerden oder Faltenwer- 
ien der Ränder des zu trocknenden Stoffes 
verhindert werden. Die Wellenform des Sie- 
bes ermöglicht, bei einer gegebenen Baulänge 
des Trockners mehr von dem zu trocknenden 
Stoff in demselben unterzubringen, sodaß der 
Stoff länger in dem Trockner verbleibt. 


Patent-Ansprüche: 


l. Vorrichtung zum Trocknen von Papier- und 
Stoffbahnen, bei welcher die zu trocknende Bahn in 
wagerechter Lage in Wellenform durch ein in ein- 
zelne Trockenkammern unterteiltes geschlossenes 
Trockengehäuse geführt wird, dadurch gekennzeich- 
net, daß die zu trocknende Bahn beim Durchlaufen 
des Trockengehäuses von einem wellenförmig ver- 
laufenden Stützsieb (19) getragen wird. 

2. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß das Sieb (19) von Querstäben 
(20) getragen wird, die die höchsten und tiefsten 
Stellen der wellenförmig verlaufenden Gelenke (21) 
zweier umlaufender, endloser Gelenkketten verbin- 
den, die je an einer Seite des Tragsiebes (19) ange- 
ordnet sind. 

3. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daß die in den Oeffnungen der 
Kammerscheidewände angeordneten schwingbaren 
Klappen (24) zu beiden Seiten ihres unteren Endes 
Rollen (25) aufweisen, die auf den wellenförmigen 
Flächen (23) der Kettenglieder (21) laufen. 


Vorrichtung zum Aufziehen von Filzschläuchen auf Walzen. 
Gustav Hermann Morgenroth in Plauen i. V. 
Klasse 55d. D.R.P. Nr. 272587 (vom 14. Mai 1913 ab). 


Die bekannten, mit Spannringen versehe- 
nen Vorrichtungen zum Aufziehen von Filz- 


schläuchen auf Walzen, insbesondere Walzen 
von Papiermaschinen, haben den Nachteil, 
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daß ein gleichmäßiges Anziehen des Ueber- 
zuges nicht immer möglich ist, weil die star- 
ren Zugstangen, die den Spannring mit dem 
Kreuzkopf der Spindel verbinden, eine Ver- 
änderung gegeneinander nicht zulassen. Der 
Filzschlauch legt sich daher oft schräg, und 
die Arbeit muß noch einmal vorgenommen 
werden. Auch die Spindel kann dabei in 
eine schräge Lage kommen und sich ver- 
biegen. 

Das Wesen der neuen Vorrichtung besteht 
in der Anordnung von veränderungsfähig 
eingerichteten Zugstangen, die je mit einem 
Greifer den Filzschlauch erfassen. Vor denı 
Aufziehen des Schlauches wird eine zentrische 
Lage der Spindel dadurch hergestellt, daß die 
Zugstangen mit Hilfe von Spannschlössern 
verlängert oder verkürzt werden. Auch wäh- 
rend des Ueberziehens des Schlauches kann 
jede Veränderung in der zentrischen Lage der 
Spindel auf diese Weise behoben werden. Auf 
der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand 
in beispielsweiser Ausführungform därge- 
stellt. 

Ueber die Welle a der Walze b ist ein 
Hohlzylinder c gesteckt. In diesem Zylinder c 
ist eine Büchse d angeordnet, in deren 
Schraubengängen eine Spindel e auf und ab 
bewegt werden kann. Die Spindel e besitzt 
einen Bund f und einen Vierkant g, an dem 
ein Handrad h sitzt. Auf dem Bund f sitzt 
an der Spindel e ein vierarmiger Bügel i. Der 
Bügel i kann auch mehr oder weniger als 
vier Arme besitzen. Um möglichst wenig 
Reibung zu haben, sind zwischen Bügel i und 
Bund f Kugeln m geschaltet. An den Armen 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


1399 


des Bügels i sind die Zugstangen mit Spann- 
schlössern k angelenkt, die ihrerseits wieder 
mit Klemmzangen 1 verbunden sind. 

Patent - Anspruch: Vorrichtung zum 
Aufziehen von Filzschläuchen auf Walzen, bei wel- 
cher Klemmen das eine Ende des Filzschlauches er- 
fassen und ihn unter Vermittlung von Zugstangen 
und Schraubenspindel über die Walze ziehen, da- 
durch gekennzeichnet, daß die Zugstangen mit 
Spannschlössern (k) versehen sind und einzeln mit 
Hilfe von Klemmzangen (l) den Filzschlauch an- 
greifen. 


Querschneider mit Ablegevorrichtung für Papierbahnen unter Benutzung eines mit 
zwei Gegenmessern arbeitenden, zweischneidigen, bin und her schwingenden Messers. 
Peder Christian Schaanning in Kristiania. 


Klasse 55e. 


Die Erfindung betrifft einen Querschnei- 
der mit Ablegevorrichtung für Papierbahnen 
unter Benutzung eines mit zwei feststehenden 
Gegenmessern zusammenarbeitenden, zwei- 
schneidigen hin und her schwingenden 
Messers. 

Die Erfindung ist auf der Zeichnung sche- 
matisch dargestellt. 

Die stetig zulaufende Papierbahn 1 wird 
durch Speisewalzen 2 vorgeführt, und zwar 
derart, daß ihr Ende frei senkrecht herab- 
hängt. 

Die Bahn bewegt sich zwischen zwei fest- 
stehenden Gegenmessern 3 hindurch, die ab- 
wechselnd eine Gegenschneide für ein zwei- 
schneidiges Messer 4 bilden, welches am 


D. R. P. Nr. 272588 (vom 10. Dezember 1912 ab). 


äußeren Ende eines hin und her schwingen- 
den Ablegearmes 5 befestigt ist. Der Arm 5 
wird durch ein auf seiner Welle 6 sitzendes 
halbes Zahnrad 7 und ein in dasselbe eingrei- 
fendes Zahnsegment 8 bewegt, das sich um 
den festen Bolzen 9 dreht und durch ein Ge- 
lenk 10 und einen Kurbelhebel 11 der mit 
gleichmäßiger Geschwindigkeit sich drehen- 
den Welle 12 angetrieben wird. Der Halb- 
messer des Zahnsegments 8 ist doppelt so 
groß wie der Halbmesser des Zahnrades 7. 
Die abgeschnittenen Bogen 13 ruhen auf 
einem Tisch 14, welcher selbsttätig nach 
unten bewegt wird, je nachdem der Stapel 
zunimmt. * 

Bei der dargestellten Stellung der Teile 
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befindet sich der Ablegearm 5 mit dem Mes- 
ser 4 in der tiefsten rechten Lage. Er hat so- 
eben einen Bogen abgegeben und ist im Be- 
griff, sich wieder aufwärts zu bewegen. Da 
sich der Kurbelhebel 11 in der obersten Stel- 
lung befindet, ist die Geschwindigkeit des 
Ablegearmes sehr gering und wird ständig 
zunehmen, bis er in die senkrechte Stellung 
hinaufgelangt. In dieser Stellung hat er seine 
größte Geschwindigkeit und bewegt sich 
dann an den Gegenmessern 3 vorüber. Da 
die Bahn I zu diesem Zeitpunkt genau um 
eine Bogenlänge unter die Messer 3 vorge- 
führt worden ist, wird das Messer 4 mit dem 
linken Messer 3 zusammenarbeiten und einen 
Bogen von richtiger Länge abschneiden und 
ihn bei der jetzt immer langsamer werdenden 
Bewegung abwärts nach links mitnehmen. In 
der untersten Stellung angelangt, bleibt der 
Ablegearm einen Augenblick stehen und läßt 
hierbei den Bogen auf den Stapel fallen. Da- 
nach geht der Ablegearm erneut mit zuneh- 
mender Geschwindigkeit nach oben in senk- 
rechte Stellung und arbeitet nun bei seiner 
größten Geschwindigkeit mit dem rechten 
Messer 3 zusammen, um sodann den abge- 
schnittenen Boden mitzunehmen und auf der 
rechten Seite abzulegen. 


Patent- Anspruch: Querschneider mit 
Ablegevorrichtung für Papierbahnen unter Benutzung 
eines mit zwei Gegenmessern arbeitenden, zwei- 
schneidigen, hin und her schwingenden Messers, da- 
durch gekennzeichnet, daß die Achse (6) des Mes- 
serträgers (5), welche zwischen und unterhalb der 


Patent-Anmeldungen. 


Klasse 12m. P. 29518. Verfahren zur Abschei- 
dung von Schwefel aus Abgasen. D. Pe&niakoff, 
Brüssel: Vertr.: Pat.-Anwälte Dr. R. Wirth, Dipl.- 
Ing. C. Weihe und Dr. H. Weil, Frankfurt a. M., und 
W. Dame. Berlin SW. 68. 21. 9. 12. 

Klasse 39 b. R. 36 229. Verfahren zur Herstel- 
lung von Isoliermassen aus Lederabfällen. Deutsche 
Lederiubboden- Gesellschaft m. b. H., Berlin. 2. 9. 12. 

Klasse 54 a. W. 41 866. Vorrichtung zum selbst- 
tätigen Drehen und Anlegen der Werkstücke an Pap— 
penbiege-, Stanz- und ähnlichen Maschinen. Walter- 
werke Maschinenfabrik m. b. H., Leipzig-Plag witz. 
25. 3. 13. 

Klasse 55 a. Sch. 43 975. Vorrichtung zum Zu— 
führen des Gutes mittels Förderbandes in Maschinen 
zum Schneiden von Altpapier, Pappe u. dgl. Gustav 
Schurz. Birkesdorf b. Düren. 28. 5. 13. 

Klasse 55 d. Sch. 45 133. Prebwalze mit im 
Umfang vorgesehenen Wasserableitungskanälen zum 
Auspressen feuchter Holz- oder Zellstoffpappen in 
Bogen- oder Bahnenform; Zus. 2. Anm. Sch. 42 590. 
Peder Christian Schaanning, Baekkelaget b. Chri- 
stiania, Norw.; Vertr.: R. Deißler, Dr. G. Döllner, 
M. Seiler und E. Maemecke, Pat.-Auwälte, Berlin 
SW. 61. 21. 10. 13. 

Klasse 55e. S. 35 902. Papieraufrollmaschine. 
Sears, Roebuck & Company, Chicago, V. St. A.: 
Vertr.: Dipl.-Ing. Dr. B. Oettinger, Pat.-Anw., Ber- 
lin SW. 11. 16. 3. 12. 


beiden Gegenmesser (3), zwischen denen die zu zer- 
schneidende Bahn (1) eingeführt wird, gelagert ist, 


um 180 mittels eines auf ihr befestigten Zahn- 
rades (7) durch einen Zahnsektor (8) hin und her 
gedreht wird, welcher durch eine Kurbel (11,12) in 
pendelnde Bewegung versetzt wird, wobei das 
schwingende Messer (4) in seiner Stellung zwischen 
den beiden Gegenmessern (3) seine Höchstgeschwin- 
digkeit besitzt. 


Priorität aus der Anmeldung in den Vereinigten 
Staaten von Amerika vom 20. 3. 1911 anerkannt. 

Klasse 85b. P. 24968. Verfahren zum Enthär- 
ten, Enteisenen und Entmanganen von Trink- und 
Gebrauchswässern mittels Filtrierens über basenaus- 
tauschende Gesteinsarten. J. D. Riedel Akt.-Ges., 
Berlin. 10. 5. 10. 

Klasse 86c. K. 52986. Verfahren zur Herstel- 
lung von Geweben. Rudolf Kron, Thalheim i. Erzgeb. 
31. 10. 12. Ä 


Patent-Erteilungen. 


Klasse 121. 273 270. Verfahren zur Elektrolyse 
von Alkali- oder Erdalkalichloriden unter Verwen- 
dung eines vertikalen Filterdiaphragmas. Dr. Adolf 
Clemm, Mannheim, Bismarckstr. L. 9. 5. 4. 12. 12. 
C. 22 634. 

Klasse 15e. 273 273. Vorrichtung zur Entnahme 
von Bogen von einem Stapel mittels Saugvorrich- 
tung und mechanischen Greifers. Georg Spieß, Leip- 
zig-Reudnitz, Rathausstr. 45. 11. 2. 13. S. 38 237. 

Klasse 38h. 273481. Verfahren zum Färben, 
Konservieren und Feuerfestmachen und zur Steige- 
rung der mechanischen Festigkeit von Holz und Zel- 
lulose als Hauptbestandteile enthaltenden Materia- 
lien. Dr. Emil Trutzer, Freiburg i. B., Bayernstr. 8. 
20. 2. 13. T. 18 237. 

Klasse 55 c. 273 303. 
von Holzstoff. William Denso, Forst i. L.. 
Kurz, München. 12. 2. 13. D. 28 362. 


Mahlgang zur Herstellung 
und Otto 
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Klasse 55c. 273389. Verfahren zum Bleichen 
von aus Spargelabfällen und Spargelkraut durch Be- 
handlung mit Alkalien oder Sulfitlaugen gewonnener 
Zellulose. Dr. Otto Relnke, Braunschweig, Gauß- 
straße 30. 1. 12. 12. R. 36 808. 

Klasse 55d. 273264. Vorrichtung zum Vor- 
schieben der Tragstäbe an Trocknern für Papier- 
und Stoffbahnen in Hängefalten. Fa. Julius Fischer, 
Nordhausen. 21. 3. 13. F. 36 190. 

Klasse 55 d. 273 304. Preßwalze mit im Umfang 
vorgesehenen Wasserableitungskanälen zum Aus— 
pressen feuchter Holz- oder Zellstoffpappen in Bogen- 
oder Bahnenform. Peder Christian Schaanning, Kri- 
stiania; Vertr.: R. Deißler, Dr. G. Döllner, M. Seiler 
und E. Maemecke, Pat.-Anwälte, Berlin SW. 61. 


10. 12. 12. Sch. 42 590. 
Klasse 55 d. 273501. Sandfang für die Papier- 
fabrikation. Ernest Lamort und Marcel Lamort, 


Vitry, Frankr.; Vertr.: M. Löser u. Dip.-Ing. O. H. 
Knoop. Pat.-Anwälte, Dresden. 16. 4. 13. L. 36 460. 
Patent-Löschungen. 

Klasse 55 d. 250 645. 


Gebrauchsmuster-Eintragungen. 


Klasse 55e. 597338. Messerwelle für Pappen- 
kreisscheren mit zweiteiligen, verschieden starken 
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Zwischenscheiben. Norddeutsches Patent-Bureau 
Henry O. Klauser & Co. G. m. b. H., Berlin. 11. 3. 14. 


Erteilungen österr. Patente. 


Klasse 55c. Nr. 64541. Verfahren zur Bearbei- 
tung der Ablaugen der Papierfabrikation. — James 
Millar Nell in New York, Vom 1. September 1913 ab. 

Klasse 55c. Nr. 64563. Verfahren zur Verwer- 
tung von Sulfitzellstoffablaugen durch Reinigung und 
Eindampfung. — Dr. Max Müller in Finkenwalde bei 
Stettin. Vom 1. Juni 1913 ab. 

Klasse 55c. Nr. 64564. Verfahren zur Herstel- 
lung langer Filmbänder. — Dr. Jacques Edwin Bran- 
denberger, Ingenieur in Thaon-les-Vosges (Frank- 
reich). Vom 1. September 1913 ab. 

Klasse 55c. Nr. 64565. Verfahren zur Herstel- 
lung von Pergamentpapier und von Papieren von 
mehr oder weniger ausgeprägtem pergamentartigen 
Charakter und von verschieden großer Wasser- 
festigkeit. — Dr. Ernst Fues, Fabrikant in Hanau 
a. Main. Vom 15. Mai 1913 ab. 

Klasse 55 c. Nr. 64 651. Verfahren und Vorrich- 
tung zur Bearbeitung von Faserstoff oder Stoffbrei 
zur Bereitung von Papier, Pappe oder dergl. — 
Hermann Arledter, Chemiker in Frodsham (Eng- 
land). Vom 1. September ab. 


—— .... ——ñ 


Briefkasten. 
(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Frage Nr. 2198. Gewlchtsspieiraum für 
Filze. Welche Toleranz muß man den Filztuchfabri- 
ken zugestehen, und liegen hierüber feststehende 
Normen vor? Gesetzt den Fall, es handelt sich um 
einen Naßfilz in den Dimensionen 7,60 m Länge und 
2 m Breite. Das Verkaufsgewicht ist seitens der 
Filzfirma ausdrücklich mit 660 g/am angegeben wor- 
den. Geliefert sind 4 Stück, nach berechnetem Ge- 
wicht von 41,75 kg. Nachdem das tatsächliche Ge- 
wicht 40,12 kg betragen muß, frage ich an, ob ich 
das Mehrgewicht von ca. 1% kg zu tragen habe. 

Antwort: Nach Mitteilung eines Sachver- 
ständigen ist in der Filztuchfabrikation ein Mehr- 
oder Mindergewicht bis zu 4 pCt. handelsüblich und 
erlaubt. Demnach müßte die Papierfabrik das Mehr- 
gewicht von 1% kg tragen. 

Frage Nr. 2199. Altpaplerpresse. Ich habe 
große Posten Altpapier, und zwar vorwiegend kleine 
Papierschnitzel zu verfrachten. Gibt es für diesen 
Zweck geeignete Pressen und welche Arten haben 
sich hierfür am besten bewährt? G. 

Frage Nr. 2200. Sand im Papier. In einer 
größeren Feinpapierfabrik, welche das. Wasser mit- 
tels eines Filters System Schröter reinigt, treten 
trotz sorgfältigster Ueberwachung der Filtrations- 
anlage größere Mengen Sand in den Papieren auf. 
Das Wasser ist stark kalkhaltig und hart und ist bei 
klarem Wetter für die Fabrikation gut geeignet. Da- 
gegen nimmt das Wasser bei stärkerem Regen eine 
intensiv gelbe Färbung an und es dauert längere 
Zeit, bis das Wasser wieder normale Zusammen- 
setzung erlangt. Auf welche Ursachen und Fehler 
ist der Uebelstand zurückzuführen? X. Y. 

Frage Nr. 2201. Sägespäne-Verwendung 
für technische Zwecke. Es ist hier in der Gegend 
eine große Menge Sägespäne von Sägewerken ver- 
fügbar. Wir möchten für diese eine geeignete Ver- 
wendung, Herstellung irgend eines technischen Fa- 


brikates, in Erfahrung bringen. Verwendung als Heiz- 
material oder Herstellung von Holzmehl ist nicht in 
Betracht zu ziehen. Zur Verfügung steht Wasser- 
kraft und elektrischer Strom. 

Antwort. Es ist auf die Verwendung des 
Sägemehls zu Xylolith (Steinholz) und Isoliermassen 
aufmerksam zu machen. E. 

Frage Nr. 2202. Bemesserung der Hollän- 
derwalzen. Sind Phosphorbronzemesser qualitativ 
teurer oder billiger als Messer von Stahl? Die 
Stahlinesser halten bei mir kaum ein Jahr, dann sind 
sie an der Seite, mit welcher sie auf den Stoff schla- 
gen, abgefressen, werden spitz und müssen ausge- 
wechselt werden, trotzdem ich das teuerste Mate— 
rial verwende. Nun wird mir gesagt, daß Phosphor- 
bronze, mit welcher ich selbst noch keine Erfahrung 
habe, meist auch keine längere Lebensdauer auf- 
weist als Stahl, und doch müßte erstere dem Preise 
nach und auch unter Berücksichtigung des hohen’ Alt- 
materialwertes mindestens die dreifache Lebensdauer 
wie Stahl haben. L. 

Frage Nr. 2203. Rotlerende Schwefelöfen. 
Werden in Deutschland Drehöfen gleichen oder ähn- 
lichen Systems, wie die von den Glens Falls Machine 
Works in New York gebauten und in den amerikani- 
schen Zellulosefabriken allgemein üblichen, hergestellt 
und von welchen Fabriken? 

Frage Nr. 2204. Saugerpumpe für schnell- 
laufende Maschine. Welches Saugerpunmpen-System 
ist für schnellaufende Maschinen in erster Linie zu 
empfehlen? Es ist die Erfahrung gemacht worden, 


daß bei rotierenden Vakuumpumpen sehr viele 
vellenbrüche vorkamen. 
Frage Nr. 2205. Isolieren von Kugel- 


kochern. Welche Erfahrungen liegen mit Isolierungen 
rotierender Kugelkocher vor? 

Frage Nr. 2206. Ungleich starke Jacquard- 
pappen. Ich habe fast immer mit ungleich starken 
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nenn 


Jacquardpappen auf meinen Einzylinder-Rundsieb- 
pappenmaschinen von 1800 mm und 1200 mm Ar- 
beitsbreite zu kämpfen, welcher Uebelstand haupt- 
sächlich auf der Schöpfradseite auftritt. Wie kann 
man diesem Uebelstande abhelfen? 

Frage Nr. 2207. Hoizmehl in der Papier- 
fabrikation. Zu welchen Papieren wird Holzmehl 
verwendet und wie wird es eingetragen? 

Antwort. Holzmehl findet für einzelne Pap- 
pensorten als Füllmaterial Verwendung. In der Pa- 
pierfabrikation hat es als Mittel zur Erzeugung von 
gemusterten Tapetenpapieren u. dergl. in beschränk- 
tem Maße Eingang gefunden, und zwar sowohl un- 
gefärbt als gefärbt. Es wird einfach im Holländer 
mit dem Faserstoff gemischt. 

Frage Nr. 2208 Wärme verbrauch für die 
Soda-WiedergewInnung und Helzwert der Abgase. 
Ist es möglich, durch die Abgase (Heizgase) der 
Soda-Wiedergewinnung beim Natronverfahren den 
gesamten notwendigen Kochdampf zu gewinnen 
bezw. wieviel Kohle (Heizwert dieser in Kalorien) 
rechnet man für die Rückgewinnung von 1000 kg 
Soda und welche Dampfmenge erzielt man dabei 
durch die Abgase? 


Sandfang für Paplerstofi aus Altpapier. 


Antwort auf Frage Nr. 2182 in Nr. 12. S. 1030. 


(Siehe auch Nr. 15, S. 1321.) 

ll. Das neueste und bestbewährte Verfahren. 
um Sand aus Altpapierstoff zu entfernen, ist, daß 
der Kollerstoff in eine mit Rührern und Sandfang 
(durchlöcherte Metallplatte) versehene Bütte geleitet 
und von da in einen Eindicker gepumpt wird, um je 
nach Bedarf in die unterhalb befindlichen Holländer 
geleert werden zu können. Die Verdünnung des 
Kollergutes geschieht am vorteilhaftesten durch 
übriges Abwasser von der Papiermaschine. Für ein- 
seitigglatte Papiere hat dieses neueste Entsandungs- 
verfahren den großen Vorzug, daB die Gefahr des 
Zerstörens der Glättfläche des groBen Zylinders ver- 
mindert wird. F. 


Kunstlederpappen. 


Antwort auf Frage Nr. 2183 in Nr. 12, S. 1030. 


(Siehe auch Nr. 14, S. 1217.) 

H. Kunstlederpappe wird neuerdings aus Braun- 
schliff und Tertiazellulose (besonders günstig erwie- 
sen sich vorgekollerte und nachher raffinierte Aeste) 
hergestellt. Außerdem werden zähe Papierspäne, 
ohne Chemikalien schwach gekocht und gekollert, 
dazu genommen. Die Zugabe von mausgrauem Tal- 
kum (Mautern) hat sich als vorteilhaft erwiesen. Es 
empfiehlt sich, zur Erzielung größerer Härte, die 
Pappe aui Rundsicbmaschinen mit vielen Rundsieben 
zu arbeiten anstatt auf der Langsiebmaschine. F. 


Füllstoff für Graupappen. 


Antwort auf Frage Nr. 2186 inNr. 13, S. 1137. 


L. Als Füllstoff für Graupappen eignet sich Kao- 
lin, von dem geringere Sorten zu sehr niedrigem 
Preise erhältlich sind. Der Füllstoff soll aber nicht 
mit dem Pappenstoff gemahlen, sondern nur gemischt 
werden, d. h. der Stoff wird mit nicht zu großer 
Dichte gemahlen, dann wird die Mahlwalze gehoben 
und der Füllstoff eingetragen. Die drillierten Sieb- 


überzüge eignen sich sehr gut für stark gefüllten 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 16 1914 


Stoff. Ein gutes Spritzwasser mit genügendem 
Druck ist hier doppelte Notwendigkeit. K. 
II. Als Füllstoff für graue ordinäre Pappen eignet 
sich jede billige Erde, man kann sogar Lehm zusetzen. 
Es kommt dabei aber darauf an, welchen Zwecken 
die Pappe dient, fast jede Pappe wird gebogen oder 
gerillt und geknickt. Enthalten solche Sorten zu viel 
mineralischen Füllstoff, so brechen sie sofort ent- 
zwei, man darf also über eine bestimmte Grenze des 
Füllstoffgehaltes nicht hinausgehen, nur flach weiter 
zu verarbeitende Pappen kann man reichlich füllen. 
Besser noch als Erden und manchmal auch verhältnis- 
mäßig billiger ist ganz gewöhnlicher Papierschrenz, 
z.B. das auf den Straßen gesammelte Altpapier, es ent- 
hält viel Fasern, aber auch viel Erde. Ebenso ist ordi- 
närer Druckstampf zu empfehlen, ferner der Schlamm 
aus Stoffgruben und Filtern. Es ist aber unmöglich, 
der Pappe bei gleichbleibender Stärke so viel Füll- 
stoff zuzusetzen, daß die Tafeln doppelt so schwer 
werden. Je mehr Erde zugesetzt wird, desto mehr 
geht im Verhältnis verloren, der Verlust steigt bis 
60 pCt. und mehr und richtet sich nach der Stoff- 
beschaffenheit, Mahlung, Siebnummer und Arbeits- 
geschwindigkeit, Pressung usw. Bei hohen Füllstoif- 
zuteilungen entstehen immer sehr lappige, brüchige 
Pappen, die viel Ausschuß beim Trocknen ergeben 
und wellig werden. A.L. 
III. Glänzende Resultate werden neuerdings 
durch Zugabe von etwa 10—15 pCt. mausgrauem 
Talkum (Mautern) und 10 pCt. Fangstoff erzielt. F. 


Preßspäne. 
Antwort auf Frage Nr. 2187 in Nr. 13, S. 1137. 


I. Als Rohstoff zu Preßspänen werden Bast, Lum- 
pen, Jute und Hanf verwendet, außerdem kommen noch 
etwa 55—65 pCt. feste Papierabfälle, alte Bücher, 
saubere Briefschaften hinzu, und um einen guten 
Klang zu erzielen, gibt man auch häufig noch 10 pCt. 
Zellulose (gebleicht) dazu. 

Der Stofi wird im Holländer langsam und kurz 
gemahlen, damit keine Wolken und Punkte auf der 
Oberfläche erscheinen, die beim Glätten schwarz 
werden. Baumwollene Lumpen dürfen nicht verwen— 
det werden. Dagegen kann auch etwas Strohstoff 
verwendet werden, da derselbe von Natur eine kurze 
Faser besitzt, die der Pappe eine schöne geschlos— 
sene Oberfläche gibt. Der Filz muß feinmaschig sein, 
um Markierungen zu vermeiden. Das Rundsieb muß 
ebenfalls fein und peinlich sauber sein. Schmutzige 
Siebe geben keine glatte Oberfläche. Handelt es sich 
um teure Pappen, z. B. für Appretur-Anstalten, so 
muß mit Tischlerleim oder auch mit Harzleim ge- 
leimt werden. Handelt es sich um billige Preßspäne, 
dann setzt man keinen Leim zu. Gutes langsames 
Auspressen in der Naßpresse ist dringend erforder- 
lich, damit keine Wellen entstehen. Das Trocknen 
hat in der Luft zu geschehen, um Welligwerden zu 
wermeiden. Infolge der Lufttrocknung kommen auch 
nur lichtechte Farben in Betracht. Doch kann man 
auch ohne Farbe weiße oder gelbe Preßspäne erzeugen. 
wenn die Abfälle dementsprechend sortiert werden. 
Sortiert wird der Stoff wenn möglich mit 2 Knoten- 
fängern oder mehreren Schüttelsieben. Ein Koller- 
gang oder eine Knetmaschine ist unbedingt not- 
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wendig. Ohne Kollergang oder Knetmaschine wird 
der Stoff zu wenig aufgeschlossen und erhält die 
Pappe ein schlechtes Aussehen. 

Die Satinage ist eine der wichtigsten Arbeiten. 
Das Satinierwerk ist nicht imstande, die gewünschte 
Glätte zu erzielen. Hierzu ist ein Achat- oder Stahl- 
stein erforderlich, der über eine mit hoher Politur 
versehene Gußstahlschiene läuft. Gutgeglättete PreB- 
späne müssen die Steinglätte zweimal in der Längs- 
und zweimal in der Querrichtung durchlaufen. Um 
den gewünschten Glanz zu erzielen, wird die Pappe 
vor dem Glätten mit Wachs oder Stearin eingerie- 
ben. Eine so gearbeitete Pappe kostet noch 40 Mark 
pro Zentner. Werkm. X. 

II. Preßspäne stellt man sowohl aus reinen 
Hadern her als auch aus Hadern mit Zusätzen von 
Zellulose und Altpapier, auch aus Zellstoff und Alt- 
papier allein. Es gibt sehr verschiedene Herstel- 
lungsverfahren. Nicht allein, daß die Rohstoffe ver- 
schieden gewählt und behandelt werden, sondern 
auch die Fertigmachung, besonders das Glätten, 
wird sehr verschieden gehandhabt. Dies alles hier 
im Briefkasten aufzuführen, würde viel zu weit füh- 
ren. Wenn Sie genaue Anweisungen für verschiedene 
Sorten haben wollen, bin ich gern erbötig, Ihnen 
diese direkt zu geben. G. M. 

H. Die besten Prebspäne stellte ich in einer 
Schweizer und einer süddeutschen Preßspanfabrik 
her. Wir verwendeten vorwiegend holzschliffreie 
alte Akten und Bücher. Außerdem wird etwa 10 pCt. 
halbgebl. Strohstoff und 5 pCt. Mineral, am besten 
Asbestine oder Talkum, zugesetzt. Der Holländer 
muß stark eingetragen und die Masse schmierig ge- 
mahlen werden. Der Stoff muß ziemlich kurzfaserig 
sein und erwies sich das Egalisieren durch eine 
kleine Stoffmühle überaus günstig. F. 

IV. Preßspäne werden vorzugsweise aus alten 
Tauen, mit Zugabe von sauberem, äußerst zähem 


Altpapier hergestellt. Der Ganzstoff muß sehr 
schmierig gemahlen werden. Auf der Rund)sieb— 
Pappenmaschine soll langsam gearbeitet werden, 


ferner soll das Rundsieb mit einem feinen Sieb über- 

zogen sein. Die Preßspäne erhalten den höchstmög- 

lichen Druck der hydraulischen Presse und starke 

Satinage nach langsamem Trocknen. Der hohe Glanz 

wird erzeugt, indem diese Pappen mit Achatstein 

geglättet werden. K. 
Papiersatinage. 


Antwort auf Frage Nr. 2188 in Nr. 13, S. 1137. 


J. Man kann Papiere auch hochglänzend satinie- 
ren, wenn man die künstlichen Glanzstoffe in Form 
eines feinen Puders vor dem Satinieren aufbringt 
und das Papier dann durch einen Friktionskalander 
schickt. Es wird dann ein dem Preßspanglanz ähn- 
licher erzielt, der aber kein stehender ist, d. h. beim 
Feuchtwerden oder beim Benetzen mit der feuchten 
Hand vergeht der Glanz, während echter, nur allein 
durch hohen Druck hervorgebrachter Glanz stehen 
bleibt bezw. fast unverändert beim Trocknen wie- 
derkehrt. Als Puder vor dem Glätten wird fein pul- 
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verisiertes Stearin, Paraffin oder ein ähnlicher Fett- 
stoff verwendet, der durch eine besondere Aufstreu- 
vorrichtung gleichmäßig auf das Papier gebracht 
wird. Man erzielt auch hohen Glanz, wenn man dem 
Papier recht fette Füllstoffe zusetzt, so ergeben fet- 
tige China Clay und besser noch Talkum (Speck- 
stein), dem Stoff beigemischt, sehr schönen Glanz, 
mit Hilfe solcher Zusätze werden die Naturkunst- 
druckpapiere erzeugt, die hochglänzend sein müssen. 
G. T. 

II. Früher setzten wir unseren spiegelglänzenden 
sogenannten Casings (Kuvertpapiere) Satinite oder 
feinste Kaolinmarken im Stoff zu, um die Glätte zu 
erhöhen. Besseren Erfolg erzielten wir indes durch 
Zusatz von Lilientalkum, in Verbindung mit Mikadon 
oder Atlantine. Das Papier darf aber nicht mehr als 
5 pCt., höchstens 7% pCt. Asche enthalten, weil es 
sonst nicht die gewünschte Dickgriffigkeit behält. 

F. 
Unreinheiten im Langslebe. 
Antwort auf Frage Nr. 2189 in Nr. 13. S. 1137. 

II. Unreinigkeiten im Sieb, als Harz, Fett usw. 
entfernt man am besten, wenn man über dem Sieb 
einen Filzstreifen von der Breite des Siebes, welcher 
auf demselben schleift, anbringt. Die Spritzrohre 
werden zugemacht und das Sieb laufen gelassen. Auf 
den Filzstreifen gießt man zur Hälfte mit Wasser 
verdünnte Salzsäure. Unter dem Sieb bringt man 
ein Dampfspritzrohr an und läßt tüchtig durchblasen. 
Die Säure löst die Unreinheiten auf und der Dampf 
bläst sie heraus. Nachdem das Sieb einige Zeit so 
gelaufen ist, sieht es wie neu aus. Die Säure, richtig 
angewendet, schadet dem Siebe nichts, im Gegen- 
teil, es wird dadurch weicher und weniger brüchig. 
(? Die Red.) Das Dampfspritzrohr darf niemals 
über dem Sieb angebracht werden, da die von dem- 
selben abfallenden heißen Tropfen im Sieb leicht 
Blasen ziehen. F. 

Anm. der Red. Die Behandlung mit so star- 
ker Salzsäure dürfte für Sieb und Menschen gefähr- 
lich sein. 

III. Harz, Fett und Oele kann man sehr wohl 
durch richtiges Waschen der betreffenden Stellen aus 
dem Siebe entfernen, die Waschflüssigkeit muß nur 
jeweilig in der richtigen Stärke angewendet werden. 
Harzflecke entfernt man mit Terpentin und wäscht 
allenfalls mit verdünnter Essigsäure nach. Oelflecken 
wäscht man am besten mit Benzin aus. Gummi, der 
meistens von baumwollenen Lumpen herrührt, wird 
mit einer leicht blasenden Lötlampe vorsichtig aus- 
gebrannt. Auch andere sehr hartnäckige Flecken 
brennt man aus, man hüte sich aber, das Sieb zu 
sehr zu erhitzen, da man sonst leicht die Drähte 
ausglüht. Mechanisch entfernt man Flecken auch 
durch Ausstechen mit feinen Nadeln. Wird dann 
noch nachgewaschen, so geht der Schmutz schnell 
ab. Nicht zu vergessen ist, daß beim Waschen mit 
ätzenden Flüssigkeiten Rinnen untergestellt werden 
müssen und gut mit Wasser nachzuwaschen ist. 

H. O. 
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Fest. Nummer 1914. 


Im Juni dieses Jahres finden in Leipzig die Generalversammlungen der Vereine 
Deutscher Papier- und Deutscher Zellstoff- Fabrikanten sowie der Papiermacher- Berufs- 
genossenschaft statt. 

Die zu gleicher Zeit in Leipzig stattfindende Internationale Ausstellung für Buch- 
gewerbe und Graphik (Bugra), an der sich auch die deutsche Papiererzeugungsindustrie 
beteiligen wird, dürfte eine besondere Anziehungskraft ausüben, und die Papiermacher- 
tage 1914 werden sich daher zweifellos einer starken Beteiligung erfreuen dürfen. 

Wie schon seit 7 Jahren, so werden wir auch in diesem Jahr zu den Papiermacher- 
tagen wieder eine Fest-Nummer unserer Zeitschrift herausgeben. Haben wir schon bisher 
auf die äußere Aufmachung besonderen Wert gelegt, so soll dies in diesem Jahre in 
verstärktem Maße der Fall sein, um in Hinsicht auf die „Bugra“ auch unsererseits die 
Papier- und Papierstofi-Erzeugungsindustrie würdig zu repräsentieren. Der redaktionelle 
Teil unserer Fest-Nummer wird wieder eine Reihe wertvoller Original-Artikel von den 
bekanntesten Fachleuten der Papier- und Papierstoff-Erzeugungsindustrie enthalten. 

Außer an unsere über die ganze Erde verbreiteten Abonnenten wird die Fest- 
nummer auch an alle bedeutenderen Papier- und Papierstoff-Fabriken des Auslandes 
versandt werden, soweit diese nicht ohnehin schon zu den Lesern unseres Blattes zählen, 
ferner an Behörden, Handelskammern und Industrieverbände. 

Die garantierte Mindestauflage der Festnummer wird 6000 Exemplare umfassen. 

Es bietet sich durch eine Beteiligung am Reklameteil unserer Fest-Nummer Gelegen- 
heit zu einer in jeder Beziehung erstklassigen, vornehmen und repräsentativen Propa- 
ganda von nachhaltigstem Erfolg. Diejenigen Firmen, welche uns Aufträge für die Fest- 
Nummer erteilen wollen, bitten wir, sich baldigst mit uns in Verbindung zu setzen. 
Empfehlenswert wird es sein, wenn nur ganze oder halbe Seiten bestellt werden. Den 
ständigen Inserenten unseres Fachblattes möchten wir eine Erweiterung ihres zurzeit 
laufenden Auftrages auf eine oder mehrere Extraseiten in der Fest-Nummer ganz besonders 
nahelegen. 


Die Abteilung 


Selbstdarstellungen 


werden wir auch in diesem Jahre wieder in unsere Fest-Nummer mitaufnehmen. Der Preis 
für eine Beteiligung an dieser Rubrik richtet sich nach ihrem Umfange. Mit Spezial- 
Offerte hierfür stehen wir gerne zu Diensten. Ebenso unterbreiten wir gern Vorschläge 
betreffend die Abfassung von Selbstdarstellungen und lassen nach guten, uns eingesandten 
Photographien auch gern Klischees hierfür anfertigen, wofür wir nur unsere Selbst- 
kosten in Anrechnung bringen. 

Sonderabdrucke ihrer Beiträge liefern wir den beteiligten Firmen in beliebiger An- 
zahl und bei billigster Berechnung. Diese Sonderabdrucke eignen sich ganz hervorragend 
zur Prospekt-Propaganda, und es empfiehlt sich, den Text der Selbstdarstellungen von 
vornherein so abzufassen, daß er ohne Aenderung auch für die Sonderabdrucke verwendet 
werden kann. 

Wenn Sonderabdrucke gewünscht werden, bitten wir, uns gleich bei der 
Auftragserteilung hiervon Mitteilung zu machen, damit der Satz nicht 
abgelegt wird. Neusatz verursacht erhöhte Kosten. 

In einem besonderen Verzeichnis werden sowohl die an den Selbstdarstellungen 
beteiligten als auch die im Anzeigenteil vertretenen Firmen alphabetisch registriert. Das 
Verzeichnis der Selbstdarstellungen wird auch dem alljährlichen Inhalts- 
verzeichnis unseres Fachblattes beigefügt. 

Prospekte und, soweit der Vorrat reicht, Probe- Exemplare unserer vorjährigen 
Fest-Nummer stehen Interessenten zur Verfügung. 

Biberach a. d. Riß, im April 1914. 

Verlag des Wochenblatt für Papierfabrikation 
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Geschäftsberichte. 


Zellstofflabrik Ragnit Aktlengesellschaft in Ragnit. 
1913. 

Die allgemeinen schlechten wirtschaftlichen Ver- 
hältnisse des abgelaufenen Jahres haben auch auf die 
Papierindustrie ungünstig eingewirkt. Wir waren 
zwar durchweg voll beschäftigt, es blieb aber leider 
unmöglich, die Verkaufspreise in Einklang zu bringen 
mit den weiter durch Verteuerung der Roh- und Be- 
triebsmaterialien, Aufbesserung der Löhne und Er- 
höhung der sozialen Lasten gestiegenen Selbstkosten. 
Die Anlage-Konti erfuhren bilanzmäßige Zugänge von 
A 102 433.08 für verschiedene Neu-Anschaffungen 
von Maschinen usw. 

Inzwischen ist es uns gelungen, eine bedeutende 


industrielle Gesellschaft für unser Unternehmen in 


entsprechender Weise zu interessieren, und wir haben 
nunmehr den schon längere Zeit geplanten und bis- 
her aus finanziellen Gründen zurückgestellten Aus- 
bau der Zellstoffabrik in die Wege geleitet. Dadurch 
wird unsere Zellstofierzeugung mehr als verdoppelt, 
und wir erwarten, daB auf dieser breiteren Grund- 
lage unser Werk gewinnbringenden Zeiten entgegen- 
geführt wird. 

Das mit & 166 918.79 in der Bilanz verzeich- 
nete Neubau-Konto hat Bezug auf diese flott im Bau 
befindliche Neuanlage der Zellstoffabrikation, und wir 
gedenken damit im Herbst 1914 in Betrieb zu kom- 
men. Im begonnenen neuen Geschäftsjahre können 
wir über einen reichlichen Auftragseingang berichten 
und hoffen, daß die allgemein sich bessernde Lage 
auch unserem Unternehmen zugute kommen wird. 


Bilanz vom 31. Dezember 1913. 

Aktiva. Grundstücks-Konto & 392 953, Eisen- 
bahn- und Straßen-Konto «A 73 000, Gebäude-Konto 
A 1950 000, Maschinen-Konto «A 2 218 000, Brunnen- 
Anlage-Konto «A 35 000, Mobiliar- und Utensilien- 
Konto & 59000, Neubau-Konto & 166 918, Beteili- 
gungs-Konto <A 20 000, Inventur-Bestände Mark 
1 008 669, Kassa und Wechsel A 41125, Effekten- 
Konto «A 21200, Außenstände, Bankguthaben, Vor- 
schüsse «A 1 128 090, Verlust-Vortrag aus 1912 Mark 
252 650, Verlust in 1913 ÆA 76779, Abschreibungen 
jür 1913 & 153 365. 


Passiva. Aktienkapital-Konto & 3 500 000, 
Hypotheken-Konto & 1 259 920, Akzepte-Konto Mark 
1 171 964, Kreditoren- Konto «A 1617905, Rückstel- 
lungs-Konto & 6962. | 


Gewinn- und Verlust - Rechnung. 
Debet. Vortrag vom Jahre 1912 && 252 650, 
Fabrikations- und Geschäftsunkosten, Zinsen, Ver- 
sicherungen etc. & 1 280 451, Abschreibungen Mark 
153 365. 
Kredit. Fabrikations-Konto „ 1 203 671, Vor- 
trag auf neue Rechnung & 482 796. | 


„Elbemühl“, Papierfabriks- und Verlags-Gesellschait. 
1913. 

Die gesellschaftlichen Fabriken erzeugten im 
Jahre 1913: Papier 70 620 Meterzentner gegen 71 710 
Meterzentner im Vorjahre, Holzstoff 19501 Meter- 
zentner gegen 10 241 Meterzentner im Vorjahre. Der 


geringe Rückgang in der Papiererzeugung wurde 
hervorgerufen durch die schon in unserem vorjähri- 
gen Geschäftsberichte angeführten größeren Rekon- 
struktionen in unserer Feinpapierfabrik Gutsmuths, 
welche naturgemäß den Fabriksbetrieb zeitweilig be- 
einträchtigt haben. Die erhöhte Holzstofferzeugung 
ist in erster Linie auf die später noch erwähnte 
Pachtung der Holzschleiferei Feldmühle zurückzu- 
führen. 


In unserem Rekonstruktions-Programm sind wir 
um einen großen Schritt vorwärts gekommen. In 
Gutsmuths wurde die neue Wasser- und Dampf- 
kraftanlage beendet und überdies in dem neuerbau- 
ten Teil des Hauptgebäudes eine moderne Holländer- 
anlage installiert, durch welche wir in die Lage ver- 
setzt werden, die Qualität unserer Papiere wesent- 
lich zu verbessern. In Arnau wurde an Stelle der 
bisherigen Gasbeleuchtung im Haupt- sowie in alleıı 
Nebengebäuden die clektrische Beleuchtung einge- 
führt. In Mönchsdorf und Arnau wurden die Schlei- 
fereien erweitert und dadurch die Produktion unserer 
Schleifereien gesteigert. Um unsere St. Pöltener 
Fabrik von dem Holzstoffmarkt unabhängig zu 
machen, haben wir in nächster Nähe der Fabrik die 
Holzschleiferei Feldmühle gepachtet und erzeugen 
dort nunmehr unseren gesamten Holzstofibedarf für 
die St. Pöltener Fabrik. Auch im laufenden Jahre 
beabsichtigen wir, größere Investitionen in unseren 
Fabriken vorzunehmen. 


Die Absatzverhältnisse auf dem Papiermarkte 
hatten im Berichtsjahre unter der allgemeinen wirt- 
schaftlichen Depression außerordentlich zu leiden; 
auch der zu Ende des Geschäftsjahres ausgebrochene 
Buchdruckerstreik, dessen Wirkungen in das laufende 
zeschäftsiahr hinüberreichen, hat den Markt ungün- 
stig beeinflußt. Wenn wir auch dank unseren cige- 
nen Zeitungen und Druckereien fast durchweg gut 
beschäftigt waren, so hat der allgemeine Rückgang 
der Verkaufspreise und die Inanspruchnahme über- 
mäßig langer Ziele durch die Kundschaft das Resul- 
tat unserer Papierabteilung doch beeinträchtigt. 
Ebenso hat der Export nach den überseeischen Län- 
dern einen neuerlichen Rückgang erfahren. 


Was die Verlagsabteilung betrifft, so sind wir 
in der angenehmen Lage, über weitere Fortschritte 
dieses Zweiges unseres Unternehmens berichten zu 
können. Wenngleich durch die andauernden unsiche- 
ren politischen Verhältnisse das Inseratengeschäft 
im Berichtsjahre ein ungünstiges war, so ist es uns 
andererseits gelungen, den Absatz unserer Blätter, 
insbesondere der „Wiener Mittags-Zeitung“ und der 
„Wiener. Allgemeinen Zeitung“, wesentlich zu stei- 
gern. Die Rentabilität unserer k. k. Hoftheater- 
Druckerei hat sich auch im abgelaufenen Jahre auf 
der bisherigen Höhe erhalten, wenngleich das Ergeb- 
nis unter dem gegen Ende des Jahres ausgebroche- 
nen allgemeinen Buchdruckerstreik gelitten hat. 


Gegen Ende des Jahres 1913 haben wir die 
Zellulose- und Papierfabrik Holoub- 
kau unserem Unternehmen angegliedert und den Be- 
trieb dieser Fabrik mit 1. Januar 1914 übernommen. 
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Dem erweiterten Geschäftsbetrieb Rechnung tra- 
gend, hat der Verwaltungsrat in seiner Sitzung vom 
9, Dezember 1913 den Beschluß gefaßt, von dem ihm 
statutarisch zustehenden Rechte Gebrauch zu machen 
und das Aktienkapital in der Höhe von 4,5 Millionen 
Kronen durch Ausgabe von 4500 Stück volleingezahl- 
ter neuer Aktien à K 200.— Nominale um K 900 000 
zu vermehren. Die neuemittierten Aktien sind gänz- 
lich placiert. 

Der Reingewinn beträgt K 422 246.95. 

Wir beantragen, zunächst den Reservefonds mit 
K 21 112.35 zu dotieren, zur Einlösung des Dividen- 
den-Kupons pro 1913 von den im Umlaufe befind 
lichen 22500 Aktien den Betrag von K 225000 zu 
verwenden, dem Verwaltungsrate die nach $ 19 der 
Statuten entfallende Remuneration von K 12 000.— 
zuzuweisen, ferner als Superdividende K 2.— per 
Aktie an die Aktionäre zur Verteilung zu bringen 
K 45 000.—, zur außerordentlichen Abschreibung auf 
dem Verlagskonto K 100 000.— festzusetzen und den 
Rest von K 19 134.60 auf neue Rechnung vorzutragen. 


Den Generaldirektor unserer Gesellschaft, Herrn 
Ernst Prinzhorn, haben wir im Laufe des 
Jahres in den Verwaltungsrat kooptiert; wir bitten 
Sie, diese Kooptierung zu bestätigen. Infolge des 
statutenmäßigen Austrittes der Herren Philipp 
Broch, Julius von Kniep und Peter Zwi- 
auer ist die Wahl von drei Mitgliedern des Ver- 
waltungsrates, weiter die Wahl von drei Revisoren 
und zwei Ersatzmännern zur Prüfung der Bilanz für 
das Jahr 1914 vorzunehmen. Die Wiederwahl der 
ausscheidenden Verwaltungsräte ist statutengemäß 
zulässig. 


Bilanz -Konto am 31. Dezember 1913. 


Aktiva. Realitäten in Arnau, Gutsmuths, 
Mönchsdorf und St. Pölten: Gebäude u. Grundstücke 
K 911 313, Wasserkräfte K 380 000, zus. K 1 291 313. 
Realitäten in Wien K 1615 810, ab Hypothekarlasten 
K 987 852, ergibt K 627 957, Maschinen in den Fabri- 
ken Arnau, Gutsmuths, Mönchsdorf und St. Pölten 
K 1093 106, Verlags-Konto K 368555, Druckerei- 
Konto K 622 434, Utensilien-Konto K 35 331, Vorräte 
an Materialien und Rohstoffen K 451 312, Vorräte an 
fertigen Papieren K 1111782, Kassa, Barguthaben 
und Rimessen K 201 171, Debitoren K 2 134 060, Kau- 
tions-Konto K 31427, Effekten-Konto: Eifekten der 
Fabriks-Krankenkasse Arnau K 9612. 


Passiva. Aktien-Kapital-Konto K 5 400 000, 
Reservefonds-Konto K 318134, Hypothekarlasten 
K 323 484, Kreditoren K 1456637, Krankenkassa— 
Konto der Fabrikarbeiter in Arnau K 9612, Unter— 
stützungsfonds-Konto für Angestellte und Arbeiter 
der Gesellschaft K 47617, Reingewinn per Saldo 


K 422 246. 
Gewinn- und Verlust-Konto. 
Soll. Verluste bei Debitoren K 11 940, Steuer- 


Konto K 66018, Zinsen-Konto K 203 500. Abschrei- 
bungen an Maschinen und Druckerei-Einrichtungen 
K 82 259, Reingewinn per Saldo K 422 246. 

Haben. Gewinn-Vortrag vom Jahre 1912 
K 24522, Erträgnisse: Papierabteilung, Verlagsab- 
teilung und Miete von den eigenen Häusern K 761 443. 
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Simonius’sche Cellulose-Fabriken Akt.-Ges. 
in Wangen im Allgäu. 
(Geschäftsbericht siehe Nr. 15, S. 1314.) 
Schluß-Bilanz am 31. Dezember 1913. 
Aktiva. Wasserkraft- und Grundstück-Konti 
710 020. Gebäude-Konti A 2095 097, Maschinen- 
etc. Konti A 2 469 125, Geleise- und Seilbahn-Konti 
1 53201, Fuhrwerk-Konti A 16009, Automobil- 
Konti A 22 147, Effekten-Konti & 32 458. Wechsel- 
Konti «#4 110501, Kassa-Konti «A 18 592, Rohstoff- 
und Materialien-Konti & 2834 725, Fertige u. halbf. 
Fabrikate-Konti Á 494519, Debitoren «A 1 468 760. 
Passiva. Aktien-Konto & 3 000 000, Obliga- 
tionen-Konti: Zelluloseabteilung & 1 200 000, Papier- 
abteilung «A 633 500, zus. <A 1833 500, Hypotheken- 
Konti «# 143600, Reservefonds-Konti & 385 037, 
Dispositionsfonds-Konti «AM 238 285, Konti per Du- 
biosi (Delkredere-Reserve) & 30 000, Talonsteuer- 
und Gebührenäquivalent-Reserve «4 40 000, Unter- 
stützungsfonds-Konti «A 89538, Kautionen-Konti 
AM 82558, Depositen-Konti & 1451 675, Kreditoren- 
Konti A 2616563, Obligationen-Amortisations-Konti 
40 500, Obligationen-Zinsen-Konti & 33 213, Divi- 
denden-Konto A 1150, Taglohn- und Versicherungs- 
Konti «A 34738, Gewinn- und Verlust-Konto Mark 
304 800. 
Gewinn- und Verlust-Konto. 
Soll. Rohstoff- und Materialien-Konti Mark 
7 075 163, Zinsen- und Arbeiterversicherungs-Konti 
A 370041, Löhne- und Saläre-Konti & 1 199 455, 
Reparaturen-Konti & 286 821, Amortisationen Mark 
369 119, Netto-Gewinn pro 1913 & 277 341. 
Haben. Fabrikations-Konti & 9577 942. 
Vereinigte Strohstofl-Fabriken in Dresden. 
(Geschäftsbericht siehe Nr. 14, S. 1200.) 
Bilanz-Konto am 31. Dezember 1913. 
Aktiva. Grundstücke- und Wasserkraft-Konto 
cA 466 047, Gebäude-Konto A 1 926 824, Maschinen- 
und Apparate-Konto A 1658285, Mobilien- und 
Utensilien-Konto 1 1, Pferde- und Wagen-Konto 
M 1, Gleisanlagen-Konto A 183 762, Kassa-Konto 
& 15189, Wechsel-Konto A 76604, Eifekten-Konto 
«# 42 321, Fabrikations-Konto (davon & 1794 555 für 
Stroh) «A 2371002, Konto-Korrent-Konto: Außen- 
stände und Anzahlungen & 938 928, Guthaben bei 
Banken Á 94 114, Hypotheken-Konto (I. Hypothek 
auf verkaufte Fabrik Hirschberg) & 54 000, Beteili- 
gungs-Konto «A 1, Feuerversicherungs-Konto: Vor- 
ausbezahlte Versicherungsprämien & 26 743. 
«Passiva. Aktien-Kapital-Konto & 4 000 000, 
Reservefonds-Konto A 400 000, Reservefonds-Konto 
Nr. II & 67306, Obligations-Konto (mit 103 pCt. 
rückzahlbar) «A 2 000 000, Obligations-Zinsen-Konto 
M 23411, Konto-Korrent-Konto: Kreditoren Mark 
250 437, Tratten «A 375000, Hypotheken-Konto (für 
Arbeiterwohnhäuser Rheindürkheim) & 28 500, Tan- 
tiemen-Konto A 10000, Wohlfahrts-Konto Mark 
108 066, Versicherungs-Rücklage-Konto & 18193, 
Delkredere-Konto «A 80094, Talonsteuer-Rücklage- 
Konto «A 25000, Gewinn- und Verlust-Konto Mark 
467 218. 
Gewinn- und Verlust-Konto. 
Verlust. Obligationen-Zinsen-Konto «A 90 000, 
Hypotheken-Zinsen-Konto * 1008, Zentral-Unkosten- 
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Konto A 70 739, Efiekten-Konto && 1131, Zinsen- und 


Agio-Konto & 23436, Abschreibungen A 317 611, 
Reingewinn 1 467 218. 
Gewinn. Vortrag von 1912 & 56394, Fabri- 


kations-Konto A 908 294, Pacht- und Miet-Konto 
M 4040, Hypotheken-Zinsen-Konto & 2295. 

Die Cartiera Pirola & C. in Malland hat im Jahre 
1913 einen Reingewinn von 190 765 Lire erzielt, wel- 
cher die Verteilung einer Dividende von 40 Lire auf 
jede alte Aktie von 500 Lire = 8 pCt. gestattet. Das 
gesamte Aktienkapital beträgt 3 Millionen Lire, an 
der Dividende nehmen 2 Millionen alte Aktien teil. 

Bergvik Co., Ltd., hielt am 26. März ihre Gene- 
ralversammlung in London ab. Die Dividende wurde 
auf 6 pCt. für die Vorzugsaktien und 15 pCt. für die 
Stammaktien, einschließlich der schon ausbezahlten 
3 pCt. Interimsdividende festgesetzt. Die Aussichten 
auf dem Holzschliffmarkt für 1914 wurden von dem 
Vorsitzenden, Herrn Curtis, günstig beurteilt, 
die ganze Produktion von 1914 sei verkauft, und 
zwar zu besseren Preisen als in 1913. Herr Curtis 
äußerte sich auch über die Herstellung von Sulfit- 
spiritus in der Bergvik och Ala Nya Aktiebolag, 
welche nach dem Verfahren von Ekström arbeitet. 
Die Spiritusfabrikation ergab einen zufriedenstellen- 
den Gewinn, die Nachfrage nach Sulfitsprit scheint 
aber infolge mißlicher Steuerverhältnisse nicht so 
groß, als erwartet, zu werden. 

Stora Kopparbergs Bergslags Aktiebolag in 
Falun, Schweden. Der Nettogewinn der Gesellschaft 
im Jahre 1913 beträgt 4.85 Millionen K, gegen den des 
Vorjahres 1.40 Millionen K mehr. Die Direktion 
schlägt die Austeilung von 22 pCt. Dividende vor, 
gegen 21 pCt. im Jahre 1912 und 20 pCt. im Jahre 
1911. Die dafür nötige Summe beträgt 2 640 000 K. 
Im vorliegenden Geschäftsberichte wird das Jahr 
1913 als ein gutes bezeichnet. Trotzdem die Preise 
für Kohlen und einen Teil der Rohstoffe fortgesetzt 
höhere sind als normal, wurde infolge des ruhigen 
Geschäftsganges und der reichlichen Beschäftigung 
der Werke doch das obengenannte günstige Resul- 
tat erzielt. Die Produktion der papierindustriellen 
Fabriken der Gesellschaft im Jahre 1913 war fol- 
gende: Papier 41 370 Tonnen, Sulfitzellstoff 19 450 
Tonnen, Sulfatzellstoff 17 160 Tonnen. Von Sulfitsprit 
wurden 977,8 Tonnen hergestellt. Verkauft wurden: 
Holzmasse im Werte von 4.10 Millionen K und Pa- 
pier für 5.82 Millionen K. Eine 7. Papiermaschine ist 
neuerdings in der Papierfabrik Domnarfvet auf- 
gestellt worden, sie stellt einseitigglattes Papier her. 
In Skutskär sind verschiedene Neu- und Um- 
bauten vorgenommen worden, ebenso ist der Ausbau 
der Wasserkraft des Bullerforsen vollendet worden, 
welches Werk nun bei Vollwasser- 30 000 1 8 liefert. 

Holmens Bruks & Fabriks Aktlebolag. Schweden. 
Der Nettogewinn der Gesellschaft für 1913 beträgt 
K 791031. Mit den vom Jahre 1912 vorgetragenen 
K 14065 steht somit ein Betrag von K 805 097 zur 
Verfügung. Es werden 7 pCt. Dividende verteilt und 
nach Abschreibungen usw. K 114 634 auf neue Rech- 
nung vorgetragen. In den Fabriken der Gesellschaft 
sind im Jahre 1913 24956 Tonnen Papier, 13 161 Ton- 
nen Holzstoff, 8561 Tonnen Zellulose hergestellt 
worden. Der Bruttogewinn beträgt K 1 168 494, wo- 
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von K 783 201 auf die Papierfabrikation und der Rest 
auf die Textilindustrie der Gesellschaft entfallen. 
N. K. 

Stromsnäs Bruks Aktiebolag in Norwegen hat im 
Jahre 1913 einen Reingewinn von 236 859 Kronen 
erzielt. Es werden 7 pCt. Dividende auf die Stamm- 
und die Vorzugsaktien verteilt, wie im Vorjahr, für 
Abschreibungen K 64 000 verwendet und der Rest 
von K 31610 wird auf neue Rechnung vorgetragen. 

Aktieselskabet Klevios Cellulose- og Papliriabrik 
in Norwegen hat im abgelaufenen Geschäftsjahr einen 
Ueberschuß von ca. 30000 K erzielt, wovon 7000 K 
für Abschreibungen verwendet werden; der Rest 
In die Direk- 
tion wurden wiedergewählt die Herren Joh. Kvae- 
ken und Westye Egeberg, neugewählt 
wurde Herr Qutsbesitzer Olav Sjölie. 

Aktieselskabet Katfos Celluloselabrik, Nor- 
wegen. Das Geschäftsjahr schließt mit einem Ver- 
lust von 80000 K ab. Die neuerrichtete Kiesanlage 
ist nun betriebsfertig. 


Aktieselskabet Sklen Cellulosefabrik in Nor- 
wegen verteilt für das vergangene Jahr keine 
Dividende. 

Aktieselskabet Fleldhammers Brug (Pappen- 


fabrik) in Norwegen bezahlt für 1913 eine Dividende 
von 8 pCt. gegen 6 pCt. im Vorjahre. 

Aktieselskabet Hunsfos Fabrikker (Holzschlei- 
ferei und Pappenfabrik) in Norwegen bezahlt wie in 
den letzten 3 Jahren wieder 10 pCt. Dividende. Das 
Aktienkapital beträgt K 1 440 000. 

Aktien-Gesellschait für Buntpapier- und Leim- 

fabrikation Aschaffenburg. 1913. 

Mehrere Industrien, die zu unseren Hauptabneh- 
mern zählen, hatten im abgelaufenen Jahre unter 
vermindertem Absatz im In- und Auslande schwer 
zu leiden. Nur der Vielseitigkeit unseres Unterneh- 
mens ist es zu danken, daß wir die Rückwirkung 
nicht wesentlich verspürten. Wenn die zurzeit be- 
merkbare Aufwärtsbewegung anhält, dürfte auch das 
laufende Jahr ein befriedigendes Resultat bringen. 

Der im Jahre 1912 begonnene und für drei Bau- 
perioden vorgesehene Neu- und Umbau unserer 
Bureau- und Lagerräume ist in der Hauptsache 
durchgeführt und aus laufenden Mitteln bezahlt. Für 
die Vervollständigung der maschinellen Einrichtun— 
gen im Hauptbetriebe und dem Werke Auhof wurden 
rund A 76 000 und für die keramische Abteilung 
# 15 500 aufgewendet. Die Errichtung der hierzu 
nötigen Gebäude erforderte M 43 500.—. 

Der «A 25 000.— betragende Arbeiterunter- 
stützungsfonds wurde bis auf A 777.61 bestimmungs- 
gemäß verwendet; dagegen wurden die als Teurungs- 
zulagen an die Beamten verausgabten & 7856.— 
über Gewinn- und Verlust-Konto gebucht. 

Der Bruttogewinn einschließlich des Vortrages 
aus 1912 beträgt A 1084 978.96 (gegen Mark 
1 071 358.70), hiervon gehen ab für Spesen, Lasten 
und Verzinsungen A 554102.06 (gegen Mark 
531 818.82), sodaß als reiner Betriebsüberschuß 
& 530 876.90 (gegen & 539 539.88) i. V. verbleiben. 
Der Generalversammlung werden wir vorschlagen, 
diesen Reingewinn wie folgt zu verwenden: Mark 
205 676.75 für Abschreibungen gegen & 204 922.63 
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im Vorjahre. <# 175 000. — für 10 pCt. Dividende wie 
im Vorjahre, «M 48691.90 für Tantiemen. Mark 
12 227.56 zur Ergänzung des Delkrederefonds auf 
H 20 000.—, A 2000.— zur Erhöhung der Gebühren- 
und Talonsteuerreserve auf 4 14000, A 24 222.39 
zur Ergänzung des Arbeiterunterstützungsfonds auf 
NH 25000, A 20 000.— zur Erhöhung des Erneue- 
rungsfonds auf «AH 70 000.—. % 5000.— als Spende 
für das Kaufmanns-Erholungsheim, A 38 058.-— zum 
Vortrag auf neue Rechnung. 

Fahrik photographischer Papiere vorm. Dr. A. 
Kurz A.-G., Wernigerode. Das Geschäftsjahr 1913 
brachte nach dem Bericht wieder einen etwas höhe- 
ren Absatz. In den Verkaufspreisen sowie in der 
übrigen allgemeinen Geschäftslage auf dem Photo- 
papiermarkte sei jedoch keine Besserung eingetreten. 
Der Gewinn auf Warenkonto beträgt ÆA 157 638 (im 
Vorj. AM 153 126), der Ertrag aus Zinsen und Effekten 
N 205 268. Im Vorjahre erbrachte dieses Konto 
nach der Verrechnung des Gewinnes mit den mit der 
Gesellschaft durch Interessengemeinschaft verbun— 
denen Unternehmungen Æ 55 292. An diese Gesell- 
schaft sind für 1913 <A 73078 abzuführen. Danach 
verbleibt ein Reingewinn von & 145 400 (A 118 718), 
aus dem 8 (6) pCt. Dividende ausgeschüttet und 
N 32898 (M 35781) zurückgestellt werden. 


Aegypten hat im Jahre 1913 Lumpen, Papier und 
Bücher im Werte von 437 400 (1912 433 500) £ ein- 
geführt und im Werte von 27200 (23 300) £ aus- 
geführt. 

Japan hat im Jahre 1913 eingeführt: Stoff zur 
P’apieriabrikation im Werte von 4620000 (1912: 
4379000) Yen, Papier im Werte von 7237 000 
(7 113 000) Yen. Deutschland ist an dieser Einfuhr 
mit 2176000 (2 337 000) bezw. 2 545 000 (2 699 000) 
Yen beteiligt. 


Der Holzmasse- und Papiermarkt 
in Norwegen. 
(Originalbericht.) 

Der Markt für Holzschliff zeigt wieder 
etwas mehr Leben und die Verkäufer bestehen auf 
den geforderten Preisen. Gleichwohl sind Schwan- 
kungen nach unten vorgekommen, indem neulich von 
norwegischen Agenturen 6000 tons Holzschlifi zu 
K 32 und 33 fob norwegischer Hafen einschließlich 
Agentenkosten verkauft wurden. Für bessere Sorten 
Warmschliff wurden indes höhere Preise bezahlt. Im 
übrigen beruht das Hauptgeschäft auf fortlaufenden 
regelmäßigen Lieferungen. 

Der Verkauf der gewöhnlichen Marken Sulfit- 
zellstoff bewegte sich auf der Basis seitheriger 
Preise, wenn auch kleinere Abweichungen nach 
unten nicht vermieden werden konnten. 

Die Papierpreise haben einen Stützpunkt 
darin gefunden, daB bedeutende Käufe für die Ver- 
einigten Staaten von Amerika abgeschlossen wurden. 
Die Fabrikanten sehen daher optimistisch in die 
nächste Zukunft. Dies gilt jedoch nur für holzschlifi— 
haltige billige Papiere, welche zollfrei nach Amerika 
eingehen. 


Die Beschaffung von Papierholz macht 
immer größere Schwierigkeiten. Die Papierstoff- 
fabriken klagen daher nicht mit Unrecht darüber, 


daß bei der Schwierigkeit, die Fertigprodukte loh- 
nend zu verkaufen, der Einkauf des Holzes fort- 
gesetzt neue Opfer eriordere, welche von einschnei— 
dender Wırkung auf die Herstellungskosten seien. 


Beilagen-Hinweis. 


Der Postauflage ist eine Karte der Firma F. H. 
Banning & Seybold, Maschinenbau-Ges.m. 
b. H., Düren, Rhld., beigeheftet. 


Ausnahmetarif für die Beförderung von Holz, Holzstoff, Holzzellstofl, Strohstoff und Strohzellstoff 
von Stationen deutscher Bahnen nach Stationen der französischen Ostbahnen vom 1. Januar 1911. Mit 
Gültigkeit vom 1. April 1914 werden die Stationen Allensbach und Orschweier der badischen Staatseisen- 


bahnen in den Tarif, wie folgt, aufgenommen: 


Nach — A 
Deutsch- 
Altınünsterol Avricourt Chambrey Novéant Amanweiler Fentsch 
Grenze Grenze Grenze Grenze Grenze Grenze 
Von De Petit- Igney- Moncel Pagny-sur Batilly Audun-le- 
Croix Avricourt Moselle Roman 
frontière frontière frontière frontière frontière frontière 


o mje mja mfe nda nfa 


Frachtsätze für 1000 kg in Franken. 


Prix par 1000 kilogr. en francs. 


Allensbach . . . 7,20 7.10 9.80 9.30 
Orschweier | 


transit!) . .. 4.00 4.00 4.70 4.70 6.00 


i 


11,00 


10.40 J 12,10 : 11,40 | 12,20 11.40 


13,20 


12.40 


i 
5.80 7,10 6,80 7,10 6. 80 8.20 7.80 


*) Nur gültig für den Holzverkehr der Stationen der Nebenbahn Rhein Ettenheimmünster. 


Straßburg. den 19. März 1914. 


Die geschäftsführende Verwaltung. 


Kaiserliche Generaldirektion der Eisenbahnen in Elsaß-Lothringen. 
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Herausgeber: Güntter-Staib in Biberach a. d. Riß, Württemberg. 


45. Jahrgang. 25. April 1914. Nummer 17. 
Inhalt: 
Papiermacher-Berufsgenossenschaft Oeschäfts nachrichten f A . 1500 
Sektion II : ; b i ) i . 1485 Großherzogliche Technische Hochschule zu 


Verein Deutscher Bapieriäbrikanten, 
Niederschriftder Vorstandssitzung vom 8. April 
1914 zu Hildesheim . N 1486 


Stundenplan für das Sommerhalbjahr 1914 1502 
Ueber die Einwirkung von Chlor auf Fichtenholz 1503 


— A : A . 1505 

Der neue Entwurf cines Sience Fischerei- Patent-Berichte 
Gesetzes vom 27. März 1914 ; . 1494 Patent-Anmeldungen. enen usw. . . 1506 
Wasserzeichen-Papiersammlung ; f 1497 Briefkasten . : e g u: a . 1507 
Geschäftsberichte ; i ; s 1498 1508 Marktberichte ; ; . . . . 1509 


ER TEE TE ER E PE E 
Sektion IHI (Baden und Elsaß-Lothringen). 
Die diesjährige ordentliche Sektionsversammlung wird am Sonntag den 10. Mai, 
nachmittags 12!/, Uhr im Rathaussaale in Waldkirch i. Br. mit folgender Tagesordnung 
stattfinden: 


1. Geschäftsbericht über das Jahr 1913; 

2. Vortrag und Genehmigung der geprüften Rechnung über die Verwaltungskosten 
für 1913; 

3. Feststellung des Voranschlags für 1915; 

4. Wahl des Rechnungsprüfungsausschusses für 1914; 

5. Genehmigung der angenommenen Dienstordnung der Süddeutschen Textil- 
Berufsgenossenschaft; 

6. Laufende Verwaltungsangelegenheiten und Anträge; 

7. Bestimmung des Orts der nächstjährigen Sektionsversammlung. 


Zu dieser Versammlung beehren wir uns, unsere Mitglieder hierdurch ergebenst 
einzuladen. 
Freiburg i. Br., den 18. April 1914. 
Der Vorsitzende des Sektionsvorstandes: 
Kommerzienrat Philipp Sonntag. 
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im Vorjahre. 7 175 000.— für 10 pCt. Dividende wie 
im Vorjahre. & 48 691.90 für Tantiemen. Mark 
12 227.56 zur Ergänzung des Delkrederefonds auf 
L 20 000.—, A 2000.— zur Erhöhung der Gebühren- 
und Talonsteuerreserve auf „ 14000, & 24 222.39 
zur Ergänzung des Arbeiterunterstützungsfonds auf 
J 25000, & 20 000.— zur Erhöhung des Erneue- 
rungsfonds auf A 70000.—, % 5000.— als Spende 
für das Kaufmanns-Erholungsheim, % 38 058.— zum 
Vortrag auf neue Rechnung. 

Fahrik photographischer Papiere vorm. Dr. A. 
Kurz A.-G., Wernigerode. Das Geschäftsjahr 1913 
brachte nach dem Bericht wieder einen etwas höhe- 
ren Absatz. in den Verkaufspreisen sowie in der 
übrigen allgemeinen Geschäftslage auf dem Photo- 
papiermarkte sei jedoch keine Besserung eingetreten. 
Der Gewinn auf Warenkonto beträgt «AM 157638 (im 
Vorj. 1 153 126), der Ertrag aus Zinsen und Effekten 
Ä 205 268. Im Vorlahre erbrachte dieses Konto 
nach der Verrechnung des Gewinnes mit den mit der 
Gesellschaft durch Interessengemeinschaft verbun- 
denen Unternehmungen A 55 292. An diese Gesell- 
schaft sind für 1913 «A 73078 abzuführen. Danach 
verbleibt ein Reingewinn von & 145 400 (A 118 718), 
aus dem 8 (6) pCt. Dividende ausgeschüttet und 
A 32898 (M 35781) zurückgestellt werden. 


Aegypten hat im Jahre 1913 Lumpen, Papier und 
Bücher im Werte von 437 400 (1912 433 500) £ ein- 
geführt und im Werte von 27200 (23300) £ aus- 
geführt. 


Japan hat im Jahre 1913 eingeführt: Stoff zur 
P’apierfabrikation im Werte von 4620000 (1912: 
4379000) Yen, Papier im Werte von 7237 000 


(7 113 000) Yen. Deutschland ist au dieser Einfuhr 
mit 2176000 (2 337 000) bezw. 2545 000 (2 699 000) 
Yen beteiligt. 
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Der Holzmasse- und Papiermarkt 
in Norwegen. 
(Originalbericht.) 

Der Markt für Holzschliff zeigt wieder 
etwas mehr Leben und die Verkäufer bestehen auf 
den geforderten Preisen. Gleichwohl sind Schwan- 
kungen nach unten vorgekommen, indem neulich von 
norwegischen Agenturen 6000 tons Holzschliff zu 
K 32 und 33 fob norwegischer Hafen einschließlich 
Agentenkosten verkauft wurden. Für bessere Sorten 
Warmschliff wurden indes höhere Preise bezahlt. Im 
übrigen beruht das Hauptgeschäft auf fortlaufenden 
regelmäßigen Lieferungen. 

Der Verkauf der gewöhnlichen Marken Sulfit- 
zellstoff bewegte sich auf der Basis seitlieriger 
Preise, wenn auch kleinere Abweichungen nach 
unten nicht vermieden werden konnten. 

Die Papierpreise haben einen Stützpunkt 
darin gefunden, daß bedeutende Käufe für die Ver- 
einigten Staaten von Amerika abgeschlossen wurden. 
Die Fabrikanten schen daher optimistisch in die 
nächste Zukunit. Dies gilt jedoch nur für holzschliff- 
haltige billige Papiere, welche zollfrei nach Amerika 
eingehen. 

Die Beschaffung von 
immer größere Schwierigkeiten. Die Papierstoff- 
fabriken klagen daher nicht mit Unrecht darüber, 
daß bei der Schwierigkeit, die Fertigprodukte loh- 
nend zu verkaufen, der Einkauf des Holzes fort- 
gesetzt neue Opfer eriordere, welche von einschnei- 
dender Wirkung auf die Herstellungskosten seien. 


Beilagen- Hinweis. 


Der Postauflage ist eine Karte der Firma P. H. 
Banning & Seybold, Maschinenbau- Ges. m. 
b. H., Düren, Rhld., beigeheftet. 


Papier holz macht 


Ausnahmetarli für dle Beförderung von Holz, Holzstofi, Holzzellstoff, Strohstoff und Strohzellstoff 
von Stationen deutscher Bahnen nach Stationen der französischen Ostbahnen vom 1. Januar 1911. Mit 
Gültigkeit vom 1. April 1914 werden die Stationen Allensbach und Orschweier der badischen Staatseisen- 


bahnen in den Tarif, wie folgt, aufgenommen: 


Nach — A 
Deutsch- 

Altmünsterol Avricourt Chambrey Novéant Amanweiler Fentsch 

Grenze Grenze Grenze Grenze Grenze Orenze 

Lon -De Petit- Igney- Moncel Pagny-sur Batilly Audun-le- 
Croix Avricourt Moselle Roman 

irontiere frontière frontiere frontière frontiere frontière 
! ! EI 

Frachtsätze für 1000 kg in Franken. 
Prix par 1000 kilogr. en francs. 
Allensbach. 7,20 7.10 9.80 9.30 11.00 10,40 J 12,10 | 11.40 J 12,20 11.40 J 13,20 12.40 
Orschweier | i | 

transit). . 4.00 400 | 4,70 4.70 | 600 5.0 | 7,10 6.80 ] 710 650 | 8.20 7,80 


») Nur gültig für den Holzverkehr der Stationen der Nebenbahn Rhein—Ettenbeimmünster. 


Straßburg, den 19. März 1914. 


Die geschäftsführende Verwaltung. 


Kaiserliche Ceneraldlrektlon der Eisenbahnen in Elsaß-Lothringen. 


Herausgeber und verantwortlicher Redakteur: Kommerzienrat Gustav Güntter in Biberach. 
Technischer Redakteur: Professor Ernst Kirchner in Chemnitz. 


Wochenblatt für 


Papierfahrikation. 


Alleiniges Vereinsblatt des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


(Mitglieder dieses Vereins erhalten das Wochenblatt kostenfrei.) 


Offizielles Organ des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, des Vereins Deutscher 
Holzstofi-Fabrikanten, des Vereins sächsischer Papierfabrikanten, des Vereins Deutscher 
Pappenfabrikanten und des Vereins der Zellstoff- und Papier-Chemiker. 


Organ für die Bekanntmachungen der Papiermacher-Berufsgenossenschalt und deren Sektionen. 
Allelalges Organ 
des Hilisvereins für die deutsche Papler-Industrie, e.V., und der Sterbekasse dieses Vereins. 
Allmonatlich erhalten die Bezieher als 
‚Oratisprämie" E. Kirchners Technologie der Papierfabrikation. 
Original-Artikeil sind Bigentum des Wochenblattes Der Abounementspreis beträgt vierteljährlich: 
und dürfen nur mit dessen Genehmigung ander- | Bei Postbezug: Inland M. 2.—, Oesterreich-Ungarn 
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Papiermacher-Berufsgenossenschaft 
Sektion III (Baden und Elsaß-Lothringen). 

Die diesjährige ordentliche Sektionsversammlung wird am Sonntag den 10. Mai, 
nachmittags 12½ Uhr im Rathaussaale in Waldkirch i. Br. mit folgender Tagesordnung 
stattfinden: 

Geschäftsbericht über das Jahr 1913; 

. Vortrag und Genehmigung der geprüften Rechnung über die Verwaltungskosten 
für 1913; 

. Feststellung des Voranschlags für 1915; 

. Wahl des Rechnungsprüfungsausschusses für 1914; 

. Genehmigung der angenommenen Dienstordnung der Süddeutschen Textil- 
Berufsgenossenschaft; 

. Laufende Verwaltungs angelegenheiten und Anträge; 

Bestimmung des Orts der nächstjährigen Sektionsversammlung. 


Zu dieser Versammlung beehren wir uns, unsere Mitglieder hierdurch ergebenst 
einzuladen. 
Freiburg i. Br., den 18. April 1914. 
Der Vorsitzende des Sektionsvorstandes: 
Kommerzienrat Philipp Sonntag. 


828 RO N — 


1486 Nr. 17 1914 


Wochenblatt für Papierfabrikation 
IX. Sektion (Königreich Sachsen) Chemnitz. 

Die Mitglieder der IX. Sektion der Papiermacher-Bèrufsgenossenschaft werden hier- 

mit auf Grund des § 23 der Genossenschaftssatzung zur Sektionsversammlung für 

Donnerstag den 14. Mai 1914, mittags 12 Uhr in Leipzig, Hotel „Sachsenhof“, Johannis- 


platz 1/2 zur Erledigung der nachfolgenden Tagesordnung ergebenst eingeladen. 
. Verwaltungsbericht über das Jahr 1913; 
2. Vortrag und Beschlußfassung wegen Genehmigung der geprüften Rechnung über 
die Ausgaben 1913 und Entlastung des Vorstandes; 
3. Voranschlag des Haushaltplanes der Sektion für das Jahr 1914; 
4. Wahl des Ausschusses für die Prüfung der Rechnung auf das Jahr 1914; 
5. Verschiedenes und etwaige Anträge aus der Mitte der Versammlung. 


Anschließend: Um 1!/, Uhr gemeinsames Mittagessen mit Damen 


im Hotel 


„Sachsenhof“, dann gemeinsamer Besuch der Bugra. 


Wir bitten um recht zahlreiche Beteiligung auch der Damen und 
um freundliche Anmeldung der am Essen teilnehmenden Personen, da- 
mit die erforderlichen Bestellungen rechtzeitig bewirkt werden können. 


Chemnitz, den 17. April 1914. 


Der Sektionsvorstand: 
Adolf Schinkel, Vorsitzender. 


Verein Deutscher Papierfabrikanten. 


Telegramm-Adresse: 
Schipalo, Berlin. 
Fernsprecher: Anıt Lützow, 9437. 


Berlin W. 10, 
Lützowufer 17. 


Niederschrift der Vorstandssitzung vom 8. April 1914, vormittags 10 Uhr, 
in Hildesheim, Hotel „Englischer Hof«. 


Tagesordnung: 

. Bericht der Geschäftsführung. 

. Neue Mitglieder. 

Vorbereitung neuer Handelsverträge. 

Bildung eines gemeinsamen Ausschusses 

zur Beratung beiderseitig interessieren- 

der Fragen mit den Papiergroßhändlern. 

5. Ergänzung des Fachausschusses der 
Berliner Handelskammer durch Papier- 
fabrikanten. 

6. Die Geschäftsbedingungen für den Han- 
del mit Papier in den Bezirken der Han- 
delskammern Berlin und Potsdam. 

7. Vorgehen gegen den Verkauf nicht fett- 
dichter Papiere unter der Bezeichnung 
„fettdicht“. 

8. Die Bugra in Leipzig. 

9. Der Plan der Errichtung einer Gesell- 
schaft für Welthandel. 

10. Krankenkassen und Aerzte. 

11. Bewegliche und unbewegliche Sachen 
nach dem Reiclsstempelgesetz. 

12. Verschiedenes und Anträge aus der Ver- 
sammlung. 

Anwesend waren die Vorstandsmitglieder: 
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Kommerzienrat Richard Brückner, Calbe 
a. Saale, Vorsitzender. 
Kommerzienrat Hans Zanders, Berg- 


Gladbach. 
Direktor Conrad, Sacrau. 


Robert Emmel, Merken. 

Kommerzienrat Eppen, Winsen a. d. L. 
Kommerzienrat Hans Kullen, München. 
Erwin Glatz, Neidenfels. 

Direktor Dr. Kumpfmiller, Höcklingsen. 
Roland Müller, Mochenwangen. 

Alwin Schelhaas, Muskau. 

Carl Sauter, Dettingen. 

Willi Schacht, Weißenfels a. S. 
Kommerzienrat Sonntag, Emmendingen. 

Ferner der Geschäftsführer Generalsekre- 
tår Ditges, Berlin. 

Entschuldigt fehlten die übrigen Vor- 
standsmitglieder. 

Als Gäste nahmen teil die Herren 
Direktor Frank, Berlin, und 
Eduard Staffel, Witzenhausen. 

Ferner zu Punkt 8 der Tagesordnung 
noch Herr Dr. Klemm, Gautzsch. 

Der Vorsitzende, Flerr Kommerzienrat 
Rich. Brückner eröffnete die Sitzung mit 
einer Begrüßung der erschienenen Vorstands- 
mitglieder um 10 Uhr vormittags. 

Er erteilte sodann dem Geschäftsführer 
das Wort 

zu Punkt 1 der Tagesordnung: 
Bericht der Geschäftsführung. 
Allgemeines. 

a) Unter Einschluß der in der Sitzung 

aufzunehmenden Firmen zählt der Verein 
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362 ordentliche und 7 persönliche 
Mitglieder. 

Seit der letzten Vorstandssitzung sind 
tolgende Einladungen beim Verein Deutscher 
Papierfabrikanten eingegangen. 


b) 1. Vom Centralverband Deut- 
scher Industrieller zu Besprechun- 
gen betr. die Gründung der Welthandels- 
gesellschaft am 10. und 20. März 1914, so- 
wie zu einer Sitzung des Ausschusses der 
Auslandsabteilung am 2. April 1914. 

c) 2. Vom Verein zur Beförde- 
rung des Gewerbefleißes zu einer 
Sitzung am 6. April 1914. 

d) 3. Vom Deutschen Verein für 
den Schutz des gewerblichen 
Eigentums zum Kongreß am 24. bis 
29. Mai 1914 in Augsburg. 

e) Von amtlicher Stelle 


italienischer Wasserzeichen- 
papiere zur Verfügung gestellt worden, 
die nach Ablauf einer Frist von 4 Wochen 
wieder zurückgegeben werden sollten. Da 
die Wasserzeichen bei den Mitgliedern leb- 
haftes Interesse erweckt haben, so hat der 
Verein in einer Eingabe darum gebeten, ihm 
die Muster als Eigentum zu überlassen. Die- 
sem Wunsche ist auch entsprochen worden. 

f) Die Association of Japanese 
Paper Mills in Tokyo hat dem Verein 
Deutscher Papierfabrikanten einen Bericht 
über ihre Tätigkeit und über die Lage des 
japanischen Papiermarktes übersandt. Der in 
englischer Sprache abgefaßte Bericht ist vom 
Geschäftsführer übersetzt und im „Wochen- 
blatt für Papierfabrikation“ veröffentlicht 
worden. 

g) Vom Verein zur Wahrung der 
gemeinsamen wirtschaftlichen 
Interessen der Saarindustrie ist 
in einem Rundschreiben darauf hingewiesen 
worden, in welchem hohen Maße die 
Schundliteratur zur Verrohung und 
Verschlechterung des sittlichen Denkens und 
Fühlens beitrüge. Angesichts dieser Zu— 
stände verdiente daher eine von Herrn Pro- 
fessor Dr. Karl Brunner herausgegebene 
Zeitschrift „Die Hochwacht“ ernste 
Beachtung. Vorläufig ringe das Unterneh- 
men aber gewissermaßen noch um seine Exi- 
stenz, da sich nur eine verhältnismäßig ge- 
ringe Zahl von Abonnenten gefunden hätte. 
Da der Preis von M 3.— für einen porto- 
freien Jahresbezug im Hinblick auf die guten 
Ziele, die mit dieser Monatsschrift verfolgt 
würden, von selbst zu einem regelmäßigen 
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Bezuge anregte, so fragt der obengenannte 
Verein an, ob und bejahendenfalls wieviel 
Exemplare der Verein Deutscher Papierfabri- 
kanten — zunächst für ein Jahr — zu be- 
ziehen wünschte. 

Die Änregung wurde eingehend bespro- 
chen. Von verschiedenen Seiten wurde auf 
die Wichtigkeit der Beschaffung guten Lese- 
stofis für die Arbeiterschaft hingewiesen. 
Herr Kommerzienrat Zanders hob die 
Arbeit des Dürer-Bundes auf diesem 
Gebiete hervor. Herr Generalsekretär Dit- 
ges verwies auf die Wiesbadener 
Volks bücher. 

Der Vorstand beschloß, die Frage im 
Auge zu behalten. 

h) Vom Zentralausschuß der 
Verbände des Papier- u. Schreib- 
wareniaches ist mit Datum vom 
28. März 1914 nachstehendes Schreiben bei 
der Geschäftsführung eingegangen: 

„In Ausführung des Ende vorigen Jah- 
res gefaßten Beschlusses, einen „Zentral- 
ausschuß der Papier- und Schreibwaren- 
Fach- Verbände“ zu begründen, sind inzwi- 
schen unter Teilnahme einer Anzahl aus- 
wärtiger und hiesiger Fachverbände die 
Satzungen aufgestellt worden. 

Wir beehren uns, Ihnen hiermit einige 
Exemplare derselben zu überreichen und 
laden Sie nochmals höflichst zum Beitritt 
zu dem Zentral-Ausschuß auf Grund die- 
ser Statuten ein. 

Ihre freundl. Entschließung wollen Sie 
baldmöglichst dem Unterzeichneten be- 
kanntgeben, da beabsichtigt ist, Ende April 
oder Anfang Mai alle Fachverbände, die 
sich zum Beitritt gemeldet haben, zur 
ersten ordentlichen Mitglieder- Versamm- 
lung des Zentral-Ausschusses in Berlin zu— 
sammenzurufen.“ 

Dem Brief lagen die Satzungen bei. 

Der Vorstand beschloß die Ablehnung 
des Anschlusses, von dem er sich keine Er- 
folge versprach. 


Fortlocken von Arbeitern. 

i) Es ist Klage darüber geführt worden, 
daß durch die Veröffentlichung von Inse- 
raten in Tageszeitungen, die an 
Orten erscheinen, an denen Papierfabriken 
ansässig sind, Arbeiter zum Fortgange ver- 
anlaßt worden wären. Die Firma, gegen die 
die Beschwerde gerichtet war, wurde auf die 
Unzulässigkeit eines solchen Vorgehens auf- 
merksam gemacht; eine darauf abgegebene 
Erklärung fiel zur Befriedigung aller Betei- 
ligten aus. 
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k) Ein Vorstandsmitglied führte Klage 
über das Verhalten einer dicht bei Berlin ge- 
legenen Aktiengesellschaft der Papierfabrika- 
tion. Die Verwaltung dieser Gesellschaft 
sucht Bureauangestellte aus den Kontoren 
anderer Fabriken fortzulocken und läßt sich 
von diesen eine Vertragsstrafe von A 300.— 
im Falle des Nichtantritts der bei ihr über- 
nommenen Stelle versprechen. In einigen 
Fällen hat sie auch schon versucht, diese 
Strafe einzutreiben. 

Der Vorstand verurteilte das Verhalten 
der Firma durchaus. Von einem Vorstands- 
mitgliede wurde betont, daß nach Entschei- 
dungen des Reichsgerichts die Ausbedingung 
einer Vertragsstrafe in solchen Fällen rechts- 
ungültige wäre. Der Geschäftsführer wurde 
beauftragt, die entsprechenden Feststellungen 
zu machen. 


Abnehmer. 

1) Seitens einer Mitgliedsfirma ist an die 
Geschäftsführung das nachstehende Schrei- 
ben gerichtet worden: 

„Bei Bestellungen von Postpapieren 
mit besonderen Wasserzeichen der Kunden 
besteht die Gepflogenheit, dem Besteller die 
Kosten des Egoutteurs in Rech- 
nung zu stellen und diesen Betrag durch 
eine Rückvergütung (in der Regel 2 Pf. für 
1 kg abgeliefertes Papier) zu amortisieren. 
Die Ansichten darüber, ob der Egoutteur 
nach vollständiger Amortisation in das 
Eigentum des Papierfabrikanten zurück- 
geht oder ob er im Besitz des Kunden ver- 
bleibt, sind geteilt, ich würde Ihnen des- 
halb dankbar sein, wenn Sie Erkundigun- 
gen darüber einziehen würden, welche An- 
sicht richtig ist.“ | 

Die überwiegende Mehrzahl der befrag- 
ten Feinpapierfabriken hat sich dahin ge- 
äußert, daß sie bei Wasserzeichen-Egoutteu- 
ren, die dem Besteller in Rechnung gestellt, 
aber nachträglich amortisiert würden, sich 
stets das Eigentumsrecht am Egoutteur nach 
erfolgter Amortisation vorbehielten. Dem 
Besteller wird dabei die Zusage gemacht, daß 
auch für den Fall, daß er keine Aufträge mehr 
auf Papier mit dem betr. Zeichen gibt, dieses 
Wasserzeichen weder für die Papierfabrik 
selbst noch für andere Abnehmer ohne seine 
Genehmigung verwendet würde. Infolgedes- 
sen bleibt der Fabrik nur der Walzenkörper 
als Eigentum, wenn die Geschäftsverbindung 
gelöst wird. \Vollte der Besteller den Egout- 
teur bei einer anderen Fabrik weiter verwen- 
den, dann müßte er nach erfolgter Amortisa- 
tion den Wert des Walzenkörpers ersetzen. 
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Allerdings haben andere Papierfabriken 
auch in entgegengesetztem Sinne geantwortet. 

Der Vorstand schloß sich der ersteren 
Auffassung an. 


m) Von einer Mitgliedsfirma ist der nach- 
stehend abgedruckte Brief bei der Geschäfts- 
führung eingegangen: 

„Unter Hinweis auf den Schiedsspruch 
in Nr. 26 der Papier-Zeitung „Haftung 
für die Papiernormalien“ bean- 
tragen wir ergebenst, recht bald in Bera- 
tungen darüber einzutreten, wie in dieser 
Beziehung ein besserer Schutz für die Pa- 
pierfabriken herbeizuführen ist. Nach un- 
serer Ansicht geht es entschieden zu weit, 
wenn nach drei bis vier Jahren die betref- 
fende Papierfabrik noch für ihre Lieferung 
haftbar gemacht wird, umsomehr, als jede 
Kontrolle über zweckmäßige Lage- 
rung der Papiere fehlt.“ 


Der Tatbestand und der von der Papier- 
Zeitung gefällte Schiedsspruch sind schon in 
Nr. 16, S. 1375, veröffentlicht worden. 


Der Vorstand sprach sich gegen diesen 
Schiedsspruch aus: 

Normalpapiere unterliegen ebenso wie 
jede andere Ware den Vorschriften des § 377 
des H. G. B. über die Mängelrüge. Demnach 
wäre der Abnehmer sofort nach dem Emp- 
fange des Papiers verpflichtet, die Sendung 
durch das Materialprüfungsamt untersuchen 
zu lassen. Wenn der Fabrikant, der ja durch 
sein Wasserzeichen Garantie für das Papier 
übernähme, noch weiter für die Normalien 
haften sollte, so müßte ihm wenigstens der 
Beweis für die ordnungsgemäße Lagerung 
des Papiers erbracht werden. Die Beweis- 
last hierfür träfe den Abnehmer. Im vorlie- 
genden Falle aber wäre ein solcher Beweis 
überhaupt nicht versucht, geschweige denn 
erbracht worden. 

Der Vorstand beschloß weiter, die Frage 
der Haftung des Fabrikanten für Normalpa- 
piere auf längere Dauer dem Normalpapier- 
Ausschuß des Vereins Deutscher Papierfabri- 
kanten zu überweisen. 


Lieferanten. 

n) Eine Papierfabrik, die dem Verein 
Deutscher Papierfabrikanten als Mitglied an- 
gehört, war mit einer Maschinenfa- 
brik wegen der Reparatur an einer von 
dieser neu gelieferten Maschine in Streit ge- 
raten. Die Firma bat den Verein, ihr einen 
Herrn, der als Sachverständiger in 
Dampikesselangelegenheiten tätig wäre, zu 
benennen. 
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Der Mitgliedsfirma sind die Namen der 
von der Handelskammer zu Berlin in Dampf- 
maschinenangelegenheiten vereidigten Herren 
mitgeteilt worden, sie wurde aber gleichzei- 
tig auf die Wahrscheinlichkeit hingewiesen, 
daß auch bei ihrer Handelskammer vereidigte 
Sachverständige vorhanden wären; zutrefien- 
denfalls wurde ihr geraten, davon Gebrauch 
zu machen. 


Zollfragen. 

o) Aus Mitgliederkreisen ist wiederum, 
wie schon früher, Beschwerde darüber er- 
hoben worden, daß die französischen 
Zollbehörden fettdichte Pa- 
piere als papier sulfurise bezw. simili sul- 
furise mit einem Zoll von 20 Fr. belegten. 
Nach dem Beschlusse vom 17. Februar 1914 
ist an das Reichsamt des Innern bezw. das 
Auswärtige Amt in einer Eingabe die Bitte 
ausgesprochen worden, durch Vorstellungen 
bei den französischen Zollbehörden dahin zu 
wirken, daß die genannten fettdichten Papiere 
an der französischen Grenze nicht mit 20 Fr. 
verzollt werden müssen, sondern daß sie 
gegen den ordnungsmäßigen Satz als papier 
a la mecanique von 10 Fr. eingeführt wer- 
den können. 

Eine Antwort ist auf diese Eingabe noch 
nicht erteilt worden. 

p) Seit einiger Zeit ist ein starker Rück- 
gang in den Bestellungen der Elektrizitäts- 
firmen auf sogenannte Kabelpapiere, 
d. h. auf Papiere, die zum Umhüllen und Iso- 
lieren der Kupfer- und Zinkdrähte dienen, ein- 
getreten. Nach Ermittlungen der deutschen 
Papierfabrikanten ist dieses Nachlassen der 
Aufträge darauf zurückzuführen, daß 

1. die ausländischen Papierfabriken diese 
Papiere an der Grenze als Packpapiere 
mit A 3.— verzollen; 

2. daß sie sie auf deutschen Eisenbahnen 
gleichfalls als Packpapier deklarieren 
und auf dieser Grundlage nach den Sät- 
zen des Spezialtarifs I verfrachten. 

Die ausländischen Fabriken sind deshalb 
in der Lage, billigere Preise für die Kabel- 
papiere zu verlangen als die deutschen Fa- 
briken, denen die Verfrachtung nach Spezial- 
tarif I ausdrücklich abgeschlagen worden ist. 

Der Verein Deutscher Papierfabrikanten 
hat sich an die zuständigen Stellen mit der 
Bitte um Abhilfe gewendet. 

q) Aus der Statistik für 1912 ergibt sich, 
daß große Mengen von Seidenpapier in 
Deutschland auf dem Wege des ständigen 
oder unständigen Verediungsverkehrs zoll- 
frei zur Einfuhr gelangt sind. Eine Mitglieds- 
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firma hat sich an den Verein Deutscher Pa- 
pierfabrikanten mit der Bitte gewandt, geeig- 
nete Schritte zur Abhilfe unternehmen zu 
wollen. 

Diesem Wunsche ist entsprochen worden. 


Frachtfragen. 

r) Eine Mitgliedsfirma hatte nach dem 
Rheinlande eine Ladung maschinenglattes 
holzhaltigess Beklebepapier geliefert. 
Auf dem Frachtbriefe war die Ware als 
„Holzstoffpackpapier“ angegeben. Die Bahn 
hat nun wegen angeblich falscher Inhaltsan- 
gabe eine Strafe und außerdem einen Fracht- 
zuschlag erhoben. Die Mehrkosten belaufen 
sich auf etwa 4 150.—. - 

Die Firma, die sich deswegen an die Ge- 
schäftsführung gewandt hat, bemerkt hierzu, 
daß das verfrachtete Papier keinesfalls Druck- 
papier wäre; es würde zum Bekleben von 
Pappen verwendet, die auch wiederum für 
Packzwecke gebraucht würden. Aus dem 
Eisenbahntarif ginge klar hervor, daß für alle 
Papiere, die auch nach der Bearbeitung zu 
Packzwecken Verwendung fänden, der Spe- 
zialtarif J zu gelten hätte. 

Der beschwerdeführenden Firma ist er- 
widert worden, daß die Frage, ob Beklebe- 
papiere für Pappen als Packpapier bei der 
Aufgabe zur Bahn deklariert werden dürfen, 
vom Verein schon mehrfach behandelt wor- 
den wäre. Sämtliche Eingaben wären aber 
abschlägig behandelt worden, sodaß unter 
diesen Umständen auch neue Vorstellungen 
wenig Aussicht auf Erfolg hätten. 

s) Die Königliche Eisenbahn- 
direktion in Stettin hat an den Ver- 
ein Deutscher Papierfabrikanten folgende An- 
frage gerichtet: 

„Anbei übersenden wir Ihnen ein Stück 
Papier, das in den drei Teilen mit den 
Nummern 1—6 bezeichnet ist. Wir er- 
suchen ergebenst, sich über die Beschaffen- 
heit dieses Papieres gutachtlich zu äußern. 
Besonders kommt es uns darauf an, zu 
wissen, welcher der durch die Bestimmun- 
gen über das von den Staatsbehörden zu 
verwendende Papier vom 28. 1. 1904 fest- 
gesetzten Normalklasse das Papier ange- 
hört, und ob es sich um Packpapier 
oder Briefumschlagpapier handelt. 

Wir bemerken noch, daß das Papier für 
die Gefängnisverwaltung in Halle (Saale) 
bestimmt war und von Eberswalde ver- 
sandt worden ist. Im Frachtbrief war es 
als Papier (Pack-) bezeichnet. Die Gefäng- 
nisverwaltung fertigt ausschließlich Brief- 
umschläge daraus. 
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Ueber etwaige durch das Gutachten 
entstehende Kosten ersuchen wir uns eine 
Rechnung zu übersenden. Die Kosten wer- 
den Ihnen dann sofort angewiesen 
werden.“ 

Das Schreiben ist den Mitgliedern des 
Eisenbahntarifausschusses des Vereins Deut- 
scher Papierfabrikanten zur Aeußerung über- 
sandt worden. Die eingegangenen Antwor- 
ten lassen erkennen, daß es sich um ein Pa- 
pier handelt, das der Normalklasse 5 b ange- 
hört und sowohl zu Packzwecken als auch 
für Briefumschläge Verwendung finden kann. 

Der Vorstand entschied nach Maßgabe 
der vorgelegten Papierprobe und der einge- 
gangenen Gutachten des Eisenbahntarifaus- 
schusses, daß das in Rede stehende Papier 
seinem Aussehen und seinen Eigenschaften 
nach gleichzeitig Packpapier darstellt und 
deshalb nach Spezialtarif I zu verfrachten 
wäre. 

t) Wegen der Verfrachtung von 
Kabelpapieren siehe unter Zollfragen I. 


Bildungswesen. 

u) Aus Mitgliederkreisen ist abermals auf 
den Fortfall der Volontärkurse für 
Papiermacher bei dem Kgl. Material- 
prüfungsamt in Dahlem hingewiesen worden. 
Der beschwerdeführenden Papierfabrik wurde 
geantwortet, daß der Verein Deutscher Pa- 
pierfabrikanten bereits mehrfach Eingaben 
wegen der Wiederaufnahme der Ausbildungs- 
kurse junger Papiermacher gemacht hätte, 
daß sie aber stets abschlägig beantwortet 
worden wären. Der Verein würde jedoch in 
seinen Bemühungen, die Wiedereinführung 
der Kurse durchzusetzen, nicht nachlassen, 
bis er sein Ziel erreicht hätte. 

Der Vorstand beschloß, alle nur irgend- 
wie zweckdienlichen Schritte zur Wiederein— 
tührung der Papiermacherkurse am Kgl. Ma- 
terialprüfungsamt, deren Ausfall als eine 
Lücke empfunden würde, zu tun. 

v) Am 21. März 1914 hat die Ver- 
bandsprüfung des Vereins Deutscher 
Papierfabrikanten in Cöthen stattgefunden. 
Herr Heinr. Lange, Bernburg, der als Ver- 
treter des Vereins daran teilgenommen hat, 
berichtet über den Ausfall wie folgt: 

Das Verbandsexamen des Vereins Deut- 


scher Papierfabrikanten am Friedrichs Poly- 


technikum in Cöthen fand am 21. März in 
Gegenwart des Herrn Herzoglichen Kommis- 
sars, Regierungsrats Rammelt und des Herrn 
Fabrikbesitzers Hleinrich Lange, Bernburg, 
statt. Von den vier Examinanden bestanden 
zwei mit „gut“, einer mit „gut mit Be- 
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lobung“ und der vierte mit „sehr gut“. In 
folgenden Fächern wurde geprüft: Fabrik- 
anlagen, Chemie und chemische Technologie, 
Papier- und Materialprüfung, Papierfabrika- 
tion, Maschinenbau, Baukunde, Grundzüge 
der Elektrotechnik, Zellstoffchemie. 

Von seiten des Vertreters des Vereins 
wurde die gute Vorbereitung der Prüfungs- 
kandidaten hervorgehoben. (Siehe Wochen- 
blatt Nr. 14, S. 1190.) 

W) Die Verbandsprüfung des 
Vereins Deutscher Papierfabri- 
kanten in Altenburg wurde am 
24. März 1914 abgehalten. Auch bei dieser 
Gelegenheit hat Herr Heinr. Lange, Bern- 
burg, die Vertretung des Vereins übernom- 
men. Der von ihm erstattete Bericht lautet 


folgendermaßen: 


Die mündliche Prüfung am Technikum in 
Altenburg wurde am 24. März, ebenfalls in 
Gegenwart des Herrn Fabrikbesitzers Hein- 
rich Lange, Bernburg, als Vertreter des Ver- 
eins, abgehalten. Von den 10 Examinanden 
wurde einer wegen nicht ausreichender Ar- 
beiten zurückgewiesen. Von den übrigen be- 
standen acht mit „gut und besser“, während 
einem Kandidaten das Prädikat „sehr gut mit 
Auszeichnung“ zuerkannt werden konnte. 
Es wurde in den Fächern Maschinenwesen, 
Papiertechnik, Chemie und Maschinenbau ge- 
prüft. Auch hier fand die gute Vorbereitung 
der Kandidaten lobende Anerkennung. (Siehe 
Wochenblatt Nr. 14, S. 1190.) 


x) Herr Direktor Heino Castorf in 
Penig hat dem Geschäftsführer M 2000.— in 
315 pCt. Preuß. Consols übersandt, die als 
erste Ueberweisung an die zu errichtende 
Heino - Castorf - Papiermache:r- 

schulen - Stipendien- Stiftung 

dienen sollen. Diese Summe ist der Erlös 
aus der von Herrn Castorf veröffentlich- 
ten Lieder- und Gedichtsammlung, die unter 
dem Titel „Aus’m Papiermacher- 
Stüber!“ erschienen ist. 

Wie Herr Direktor Castorf mitteilt, ist ein 
nicht unbeträchtlicher Rest der Auflage noch 
unverkauft. 

Der Vorstand beauftragte den Geschäfts- 
führer, Herrn Direktor Castorf den wärm- 
sten Dank des Vereins zum Ausdrucke zu 
bringen. 

Der Geschäftsführer wurde beauftragt, 
sämtliche deutschen Papier- und Pappenfabri— 
kanten durch ein Rundschreiben auf die 
Castorfsche Gedichtsammlung und auf den 
guten Zweck, der mit seinem Absatz verfolgt 
werde, aufmerksam zu machen und beson- 
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ders darauf hinzuweisen, daß sich das Buch 
zu Geschenkzwecken für Angestellte und Ar- 
beiter eigne. 


Wasserrecht. 

y) Die Wahlen zu den Wasserbei- 
räten in den preußischen Provinzen haben 
teilweise schon stattgefunden, teilweise stehen 
sie noch bevor. Die Papier- und Zellstoff- 
Industrien haben angesichts der großen Be- 
deutung des Wassers für diese beiden Indu- 
strien ein lebhaftes Interesse daran, in den 
Wasserbeiräten vertreten zu sein. 

Der Vorstand richtete deshalb an alle Ver- 
einsmitglieder die dringende Bitte, sich nach 
dieser Richtung hin zu bemühen. 

Im Rheinland ist es bereits gelungen, eine 
Anzahl von Papierfabrikanten in den Wasser- 
beirat zu wählen. Die rheinischen Papier- 
fabrikanten werden bemüht bleiben, bei einer 
Vermehrung der Mitglieder des Wasserbei- 
rats weitere Kollegen in diese Behörde hin- 
einzubringen evtl. unter Hinweis auf die Pro- 
duktionsstatistik des Vereins Deutscher Pa- 
pierfabrikanten. Es wurde empfohlen, in den 
anderen Provinzen im gleichen Sinne sich zu 
bestreben. 


Verunreinigung der Flußwässer. 

z) Das Komitee gegen Versal- 
zung der Flüsse durch Abwässer 
der Kaliin dustrie hat den Antrag ge- 
stellt, den bereits einmal bewilligten Beitrag 
von / 500. — nochmals zu gewähren. 

Der Vorstand beschloß, A 500.— zu be- 
willigen. Die Herren Komm.-Rat Brück- 
ner und Schacht enthielten sich der Ab— 
stimmung. 

aa) Seit der letzten Vorstandssitzung sind 
folgende Rundschreiben und Drucksachen an 
den Vorstand und die Mitglieder verschickt 
worden: 


a) An den Vorstand und Aus— 
schüsse: 

Am 24. Februar 1914: Rundfrage betr. die Amor- 
tisation des Egoutteurs (Vorstand). 

Am 27. Februar 1914: Vertretung des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten bei den Verbandsprü- 
fungen (Fachschulausschuß). 

Aın 3. März 1914: Wahl eines Ausschusses des 
Deutschen Papiergroßhändlerverbandes zur Bearbei- 
tung gemeinsam interessierender Fragen mit einem 
gleichen Ausschuß der Papierfabrikanten (Vorstand). 

Am 6. März 1914: Vertretung des Vereins bei 
den Verbandsprüfungen (Fachschulausschuß). 

Am 16. März 1914: Einladung zur Beratung des 
Tarifschemas am 25. März 1914 (an mehrere Herren). 

Am 16. März 1914: Mitteilung von der Bekannt- 
gaube der zollpolitischen Wünsche an das Ausland 
(Vorstand). 
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Am 24. März 1914: Anfrage der Kgl. Eisenbahn- 
direktion Stettin betr. die Verfrachtung eines Papiers 
als Packpapier (Eisenbahntarifausschuß). 

Am 26. März 1914: Einladung zur Vorstands- 
sitzung (Vorstand). 

Am 26. März 1914: Einladung zur Ausschuß- 
sitzung (Ausschuß zur Beratung der Geschäftsbedin- 
gungen). 

b) An alle Mitglieder: 

Am 3. März 1914: Niederschrift der Vorstands- 
sitzung vom 17. Februar 1914. 

Am 3. März 1914: Sonderabdruck aus dem W. 
f. P. betr. die Produktionsstatistik. 

Am 31. März 1914: Liste schlechter Zahler Nr. 63. 
ZuPunkt?der Tagesordnung: 
Neue Mitglieder. 

Als neues Mitglied wurde aufgenommen 
die Firma 

Gebr. Müller in Coswig (Anhalt). 
Zu Punkt3 der Tagesordnung: 

Vorbereitung neuer Handelsverträge. 

Der Geschäftsführer berichtete über die 
am 25. März 1914 auf Grund der vom Han- 
delspolitischen Ausschuß der Vereine Deut- 
scher Papier-, Pappen- und Zellstoff- und 
Holzstofi-Fabrikanten aufgestellten Schemas 
mit den Abnehmern geführten Verhandlun- 
gen. Die Besprechungen wären noch nicht 
beendet und würden am 5. Mai d. J. fort- 
gesetzt. Der bisherige Verlauf ließe auf eine 
Verständigung hofen. 

Der Geschäftsführer machte sodann noch 
Mitteilungen über vertrauliche Einzelheiten 
und bereits getroffene Vereinbarungen. 


Zu Punkt 4 der Tagesordnung: 

Bildung eines gemeinsamen Ausschusses zur 

Beratung beiderseitig interessierender Fragen 
mit den Papiergroßhändlern. 

Der Deutsche Papiergroß- 
händler - Verband hat dem Verein 
Deutscher Papierfabrikanten 
mitgeteilt, daß in der Sitzung seines Gesamt- 
vorstandes vom 12. Dezember v. J. beschlos- 
sen worden wäre, einen ständigen A us- 
schuß, bestehend aus dem geschäftsführen- 
den Vorstand, einzusetzen, der mit einer vom 
Verein Deutscher Papierfabrikanten in glei- 
cher Weise zusammengesetzten Kommission 
zum Zwecke von Verhandlungen über Ab- 
stellung von Mißständen im Papierfach in 
Verbindung treten sollte, zu wählen. 

Der Geschäftsführer hat diesen Antrag 
den Vorstandsmitgliedern des Vereins Deut- 
scher Papiertabrikanten zur Acußerung über- 
sandt. 

Da alle Antworten der Vorstandsmitglie- 
der zustimmend lauteten, so beauftragte der 
Vorstand den Geschäftsführer, dem Deut- 
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schen Papiergroßhändler-Verband in diesem 
Sinne zu antworten. 

In den Ausschuß, der mit dem des Deut- 
schen Papiergroßhändler- Verbandes verhan- 
deln soll, wurden gewählt die Herren 

Kommerzienrat Dr. Gottstein, Direk- 
tor Hub, Willi Schacht und Kom- 
merzienrat Hans Zanders. 
ZuPunkt5der Tagesordnung: 
Ergänzung des Fachausschusses der Berliner 
Handelskammer durch Papierfabrikanten. 

Seitens einer Mitgliedsfirma ist darauf 
hingewiesen worden, daß der Fachaus- 
schuß für Papier, der von der Ber- 
liner Handelskammer eingesetzt 
worden ist, lediglich aus Abnehmern und 
Händlern bestände, aber keinen Papierfabri- 
kanten aufwiese. Da die Handelskammer Ber- 
lin in vielen Fachfragen als die oberste Stelle 
betrachtet würde und jedenfalls bedeutenden 
Einfluß ausübte, so wäre die Vervoll- 
ständigung des Fachausschus- 
ses um einen oder mehrere Pa- 
pierfabrikanten erstrebenswert. 

Der Vorstand stimmte dieser Anschauung 
durchaus zu und sprach seine Genugtuung 
darüber aus, daß zunächst die Wahl des 
Herrn Direktor Frank von der Feld- 
mühle in Berlin in den Fachausschuß 
in Aussicht genommen wäre. Er bezeichnete 
ferner noch die Herren Rudolf Ebart, 
Reuther oder Tochtermann und Di- 
rektor Steidel von der Firma Kraft 
& Knust als solche Mitglieder, deren Zuwahl 
in den Fachausschuß wünschenswert wäre. 

Zu Punkt6der Tagesordnung: 
Die Geschäftsbedingungen für den Handel 
mit Papier in den Bezirken der Handels- 
kammern Berlin und Potsdam. 

Dieser Punkt der Tagesordnung wurde 
mit Rücksicht auf die am Tage vorher ausge- 
fallene Ausschußsitzung vertagt. 


ZuPunkt7der Tagesordnung: 
Vorgehen gegen den Verkauf nicht fettdichter 
Papiere unter der Bezeichnung „ſettdicht“. 

Von einer Mitgliedsfirma war dem Verein 
gemeldet worden, daß in namentlich bezeich- 
neten Warenhäusern und Papiergroßhand- 
lungen Zellstoffpapiere zum Einwickeln von 
Genußmitteln als fett dicht verkauft wür- 
den, ohne daß sie wirklich fettdicht wären. 
Jedenfalls zeigten sie bei der Blasenprobe 
nicht das für fettdichte Papiere charakteristi- 
sche Verhalten. 

Der Vorstand beschloß, die beschwerde- 
führende Firma aufzufordern, zunächst durch 
dass Materialprüfungsamt 
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stellen, ob die Papiere, von denen Muster 
vorlagen, tatsächlich fettdicht wären oder 
nicht. Weitere Schritte wurden vorbehalten. 


Zu Punkt8 der Tagesordnung: 

| Die Bugra in Leipzig. 

Der Geschäftsführer berichtete über den 
bisherigen Gang der Verhandlungen wegen 
der Errichtung eines Ehrenhofes für die deut- 
sche Papier- und Zellstoffmacherei auf der 
Bugra und über den gegenwärtigen Stand 
der Angelegenheit. Meinungsver- 
schiedenheiten, die zwischen der 
Verwaltung der Bugra einerseits und dem 
Verein Deutscher Papierfabri- 
kanten bezw. seinem Architekten, Herrn 
Leschnitzer, anderseits ausgebrochen 
wären, hätten mehrfach Reisen des Vor- 
sitzenden und des Geschäftsführers nach 
Leipzig nötig gemacht. Als Endergebnis der 
Besprechungen wäre nachstehender Wort- 
laut einer Niederschrift aufgestellt worden: 

„Die Herren Bauräte Weidenbach 
& Tschammer zeichnen als Generalarchi- 
tekten der Ausstellung an der Außenseite 
des Gebäudes der Papierindustrie und in 
sämtlichen Innenräumen desselben, außer 
dem Ehrenhofe. Hier zeichnet die „Werk- 
kunst“ für die Innenausstattung. Beim Bau 
der Innenausstattung des Ehrenhofes darf 
an den Konstruktionen nichts geändert 
werden.“ 

Der Vorstand billigte durchaus den von 
Herrn Kommerzienrat Brückner und 
Generalsekretär Ditges von Anfang an 
eingenommenen Standpunkt, wonach die Ver- 
eine Deutscher Papier- und Zellstoff-Fabri- 
kanten befugt wären, die von ihnen gestiftete 
Halle nach ihrem Gutdünken auszugestalten 
und auszuschmücken, und wonach der Auf- 
trag der inneren Ausgestaltung der Halle an 
die Firma Wer kkunst in Berlin, deren 
Inhaber Herr Leschnitzer ist, fest ver- 
geben worden ist. 

Der Vorsitzende und der Geschäftsführer 
wurden beauftragt, der Leitung der Bugra 
für die durch ihre Generalarchitekten herge- 
stellte äußere Umrahmung des Ehrenhofes 
des Vereins Deutscher Papierfabrikanten eine 
bestimmte Summe zu bieten. 

Was die Kosten anbetrifft, so hat sich der 
Verein Deutscher Zellstoff- Fa- 
brikanten grundsätzlich bereit erklärt, 
ein Drittel der auf rund „4 36 000.— zu ver- 
anschlagenden Gesamtsumme mit / 12000 
zu übernehmen. 

Der Entwurf eines vom Geschäftsführer 
vorgelegten Rundschreibens an die 
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Mitglieder des Vereins Deutscher Papierfabri- 
kanten, worin diese zur Zahlung der nach 
den Jahresbeiträgen abzustufenden Summen 
für die Ausgestaltung des Ehrenhofes aufge- 
fordert werden sollen, wurde mit einigen 
kleinen Abänderungen genehmigt. 

Herr Dr. Klemm legte die Entwürfe 
der Statistiken, die er zur Aufnahme 
in den Ehrenhof für geeignet hielt, vor. Der 
Plan wurde genehmigt. Bei dieser Gelegen- 
heit sprach der Vorstand Herrn Dr. Klemm 
den wärmsten Dank für die von ihm über- 
nommene Arbeit aus. 


Schließlich fand noch eine Aussprache 


über den zur Begleitung der Statistiken be- 
stimmten, vom Geschäftsführer zu bearbei- 
tenden Text eines Merkbüchleins 
über die deutsche Papier- und Zellstofimache- 
rei statt. 


ZuPunkt9der Tagesordnung: 


Der Plan der Errichtung einer Gesellschaft 
für Welthandel. 


Der Geschäftsführer berichtete über die 
Vorgänge, die im Centralverband 
Deutscher Industrieller zum Plane 
der Errichtung eines American Trade 
Institut, ferner zur Gründung einer 
Welthandelsgesellschaft gemein- 
sam mit dm Bunde der Industriel- 
len und schließlich zur Aufgabe dieses Ge- 
dankens infolge Errichtung des Deutsch- 
Amerikanischen Wirtschafts- 
vereins geführt hätten. Er machte sodann 
vertrauliche Mitteilungen über den Inhalt der 
Verhandlungen am 2. April 1914 und for- 
derte die Vorstandsmitglieder zur Förderung 
der dort gefaßten Beschlüsse auf. 

Der Vorstand beschloß, die Entscheidung 
der Ilauptversammlung zu übertragen. 


Zu Punkt 10 der Tagesordnung: 
Krankenkassen und Aerzte. 


Dieser Punkt, der noch immer nicht end- 
gültig geklärt ist, wurde vertagt. 


Zu Punkt 11 der Tagesordnung: 


Bewegliche und unbewegliche Sachen nach 
dem Reichsstempelgesetz. 

Der Geschäftsführer berichtete über diese 
wichtige Frage kurz im Sinne der Ausfüh- 
rungen, die in Nr. 15 des „Wochenblattes 
für Papierfabrikation“ vom 11. Februar 1914 
abgedruckt worden sind. 

Der Vorstand beschloß, den erwähnten 
Aufsatz den Mitgliedern auch noch durch 
Sonderabdruck zugängig zu machen. 
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Zu Punkt 12 der Tagesordnung: 


Verschiedenes und Anträge aus der 
Versammlung. 

a) Eine Mitgliedsfirma hatte beim Verein 
angefragt, wie weit die für das Deutsche 
Museum in München bestimmten Gegen- 
stände, die auf der Bugra gezeigt würden, 
auch auf der Düsseldorfer Ausstel- 
lung 1915 zur Vorführung gelangen könn- 
ten. Das anfragende Mitglied soll auf das 
Abkommen zwischen dem Verein Deutscher 
Papierfabrikanten und dem Deutschen 
Museum hingewiesen werden, wonach es 
dem Deutschen Museum überlassen bleiben 
soll, in welcher Weise es über die auf der 
Bugra ausgestellten Gegenstände verfügen 
will. 

Bei den guten Beziehungen zwischen der 
Düsseldorfer Ausstellungsleitung und dem 
Deutschen Museum wäre nicht zu bezwei- 
feln, das das Deutsche Museum in die Aus- 
stellung der ihm gehörenden Gegenstände 
in Düsseldorf willigen würde. 

b) Seitens einer Mitgliedsfirma ist an den 
Verein folgende Anfrage gerichtet worden: 

„Im Jahre 1912 haben wir mit einer 
Papiergroßhandlung einen Abschluß auf 
ein Quantum Papier gemacht, das nach 
Wahl in verschiedenen unserer Qualitäten 
im Jahre 1913 abzunehmen war. Bald dar- 
auf ist dann die Konvention für satiniert 
imitiert Pergament in Kraft getreten, und 
die Preise für dieses Fabrikat wurden er- 
höht. Wir mußten während des Jahres 
1913 natürlich noch zu Abschlußpreisen 
liefern. 

In den letzten Tagen des Dezember 1913 
bestellte uns nun die betr. Firma ein im 
Verhältnis zur früheren Abnahme erheb- 
liches Quantum satiniert imitiert Perga- 
ment auf Abruf. Wir haben das Papier 
herausgearbeitet und in Rechnung gestellt. 
Die Papiergroßhandlung erklärte aber, 
daß sie mit dem Abruf nach Handelsbrauch 
ein Jahr Zeit habe und die einzelnen Po- 
sten erst nach erfolgten Abruf bezahlen 
müßte. 

Nach den bisherigen Abrufen der Firma 
wird die Abnahme monatelang dauern, 
und die ganze Taktik verfolgt natürlich 
nur den Zweck, den für 1914 erhöhten 
Preis illusorisch zu machen. 

Mit Rücksicht darauf, daß dieses Ver- 
fahren auf jeden Schluß angewandt werden 
kann, sobald irgendwie die Preise erhöht 
werden, insofern der Abnehmer ein nicht 
eingeteiltes Quantum am Jahresende ein- 
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fach auf Abruf bestellen und nochmals ein 
volles Jahr davon abnehmen kann, bitten 
wir höflich um Ihren gef. Bescheid, ob die 
Papiergroßhandlung sich hierin im Recht 
befindet. Eventuell bitten wir, die Frage 
der am 8. d. M. in Hildesheim stattfinden- 
den Vorstandssitzung vorzulegen und uns 
recht bald Bescheid zu geben, da wir un- 
sere Entscheidung treffen müssen.“ 

Der Vorstand entschied, daß die Abneh- 
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merfirma nicht berechtigt wäre, größere 
Mengen des syndizierten Stoffes zu fordern, 
als sie im Jahre vorher abgerufen hätte. 


Mehrere Vorstandsmitglieder bestätigten, 
daß es in ihrer eigenen Praxis gleichfalls in 
dieser Weise gehalten worden wäre. 

Der Vorsitzende schloß die Sitzung um 
3 Uhr nachmittags. 

Zur Beglaubigung: Ditges. 


—rK———— ..... —— ͤPM 


Der neue Entwurf eines preußischen Fischerei- Gesetzes 
vom 27. März 1914. 


Dem preußischen Wasserge- 
setz, das am 1. April d. J. in Kraft treten 
sollte, dessen Einführung mit Rücksicht auf 
Etatschwierigkeiten aber noch um einige Wo- 
chen verschoben worden ist und voraussicht- 
lich erst am 1. Mai d. J., vielleicht auch noch 
einige lage später, erfolgen wird, ist jetzt 
der Entwurf eines Fischerei - Geset- 
zes, der am 27. März 1914 dem Preußischen 
Abgeordnetenhause zugegangen ist, gefolgt. 
Was vom preußischen Wassergesetze gilt, 
trifft auch für das Fischereigesetz zu. Seine 
Wirksamkeit ist zwar nur auf Preußen be- 
schränkt; aber der Einfluß dieses größten 
deutschen Bundesstaates auf Verwaltung und 
Gesetzgebung im Reiche ist so groß, daß ein 
Gesetz von der Bedeutung des preußischen 
Fischereigesetzes nicht ohne Einwirkung auf 
die Gesetzgebung der anderen Bundesstaaten 
bleiben kann. Daher gebührt dem preußi- 
schen Fischereigesetz in gleicher Weise Be- 
achtung, wie sie dem Wassergesetz zuteil ge- 
worden ist, namentlich von seiten derjenigen 
Industrien, die, wie die Papiermache- 
rei und die Zellstoffindustrie, 
auf den Gebrauch des Wassers angewiesen 
sind. 

Augenblicklich gilt in Preußen das Fi- 
schereigesetz vom 30. Juni 1874, 
das am 5. März 1880 eine wichtige Ergän- 
zung in bezug auf die Beschädigung 
der Fische durch Turbinenanla- 
gen erfahren hat. Daneben besteht noch 
eine ganze Reihe von Fischereiverordnungen, 
die besonders für die östlichen Provinzen er- 
lassen worden sind, und die teilweise bis auf 
das Jahr 1845 zurückgreifen. Sie alle sollen 
jetzt aufgehoben und durch das neue Fische- 
reigesetz ersetzt werden. Es ist ja begreif— 
lich, daß sich in den Anschauungen über 
zweckentsprechende Wasser- und Fischwirt- 
schaft seit 70 Jahren und auch schon seit dem 


Jahre 1874 ein vollkommener Wandel voll- 
zogen hat, daß die Ausdehnung unserer In- 
dustrie und mit ihr die steigende Benutzung 
des Wassers als Triebkraft und als Träger 
der Abfallstoffe eine Umgestaltung der ge- 
setzlichen Bestimmungen über die Eingrifie 
in das Lebenselement der Fische, in das Was- 
ser, erforderlich machen, und daß sich die Er- 
gänzung des neuen preußischen Wasser- 
gesetzes, das sich so vielfach mit Fragen, die 
in das Gebiet der Fischerei hineinreichen, zu 
befassen hat, durch ein neues Fischereigesetz 
garnicht umgehen läßt. Denn das preußische 
Wassergesetz: macht ein Fischereigesetz 
durchaus nicht etwa überflüssig, wenn es 
sich auch, wie schon erwähnt, mit mancherlei 
Fragen befaßt, die die Fischerei aufs engste 
berühren, und zwar mit dem ausgesproche- 
nen Zwecke der Erhaltung und Vermehrung 
des Fischbestandes unserer Gewässer. 

Die Papierfabrikanten und die 
Betriebe der ihnen verwandten Industrien, 
die gleich ihnen vom Wasser abhängen, inter- 
essieren naturgemäß in erster Reihe diejeni- 
gen Bestimmungen, wodurch für sie der Ge- 
brauch des Wassers beschränkt wird, oder 
richtiger gesagt, wodurch die entsprechenden 
Vorschriften des Wassergesetzes ergänzt und 
verschärft werden. Um unseren Lesern aber 
einen Begriff von der Einteilung des 
Fischereigesetzes zu geben, drucken 
wir die Inhaltsangabe ab, wie sie in 
der Begründung des Entwurfs enthalten ist. 

Die Begründung sagt: 

Der Entwurf behandelt in 11 Abschnitten: 

l. Die allgemeinen Vorschriften 
(88 1 bis 3). Hierdurch hat namentlich 
der Begriff der geschlossenen Gewässer 
im Interesse der Fischereiwirtschaft eine 
Erweiterung erfahren. 

Die Fischerei berechtigung 
(SS 4 bis 25). Dieser Abschnitt enthält 
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eine umfassende Neuregelung des mate- 
riellen Fischereirechts, ferner an neuen 
Bestimmungen u. a. die Klarstellung der 
Fischereirechte durch Eintragung ins 
Wasserbuch, das Uferbetretungsrecht 
und Vorschriften über die Uebertragbar- 
keit der Fischereirechte. 

. Die Beschränkungen der Aus- 
übung der Fischerei (§§ 26 bis 
29), durch welche ein unwirtschaftlicher 
Betrieb der Fischerei, insbesondere durch 
mehrere Fischereiberechtigte, wirksamer 
als bisher verhindert werden soll. 

. Die Fischereigenossenschaften 
(S8 30 bis 76). Die hierüber bestehen- 
den Vorschriften sind im fischereiwirt- 
schaftlichen Interesse ergänzt und in be- 
zug auf das Verfahren den Vorschriften 
des Wassergesetzes nachgebildet worden. 
Die Fischereibezirke (88 77 
bis 84). Diese sollen entsprechend den 
in einzelnen Provinzen bereits bestehen- 
den Spezialgesetzen nach Art der Jagd- 
bezirke eingerichtet werden, wo der ge- 
nossenschaftliche Fischereibetrieb nicht 
möglich ist oder nicht ausreicht, eine 
sachgemäße Ausnutzung der Fischge- 
Wässer zu gewährleisten. 

. Die Fischereischeine und Fi- 
scherei - Erlaubnisscheine 
(88 85 bis 91). Die Einführung des von 
den Fischereikreisen dringend gewünsch- 
ten Fischereischeins soll nach dem Vor- 
bilde der bayerischen Fischerkarte dazu 
dienen, eine bessere Ueberwachung der 
Fischerei zu ermöglichen. 

. Die Bezeichnung der 
Fischfange dienenden 
scherzeuge (8 92). 

. Den Schutz der Fischerei (8893 
bis 110). Hier sind hauptsächlich Vor- 
schriften polizeilicher Art, die sich an 
das geltende Recht anlehnen, zusammen- 
gefaßt. 

Die Fischereibehörden (88 111 
bis 115). Danach sind die örtlichen Fi- 
schereibehörden wie bisher regelmäßig 
die Oberfischmeister. In den höheren In- 
stanzen sollen an der Beschlußfassung 
des Kreis- (Stadt-) bezw. Bezirksaus- 
schusses und des infolge des Wasser- 
gesetzes (88 370 flg.) gebildeten Landes- 
wasseramts, das im Beschlußverfahren 
an die Stelle des Landwirtschaftsmini- 
sters tritt, tunlichst Fischereisachverstän- 
dige beteiligt werden. Der Erlaß von 
Polizeiverordnungen an Stelle der bis- 
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herigen provinziellen Ausführungsver- 
ordnungen dient zur Vereinfachung und 
leichteren Handhabung der Bestim- 
mungen. 

10. Die Strafvorschriften (88 116 
bis 121). 

11. Die Uebergangs- und Schluß- 
vorschriften (88 122 bis 127). 


Wie schon diese Inhaltsangabe erkennen 
laßt, sind die die Wasserbenutzung angehen- 
den Vorschriften im 8. Abschnitt unter dem 
Titel: „Schutz der Fischerei“ zu- 
sammengefaßt. Das jetzt geltende preußische 
Fischereigesetz regelt diese Verhältnisse im 
S 43 Absatz 1—6, der folgendermaßen lautet: 

„Es ist verboten, in die Gewässer aus 
landwirtschaftlichen oder gewerblichen Be- 
trieben Stoffe von solcher Beschaffenheit und 
in solchen Mengen einzuwerfen, einzuleiten 
und einfließen zu lassen, daß dadurch fremde 
Fischereirechte geschädigt werden können. 

Bei überwiegendem Interesse der Land- 
wirtschaft oder der Industrie kann das Ein- 
werfen oder Einleiten solcher Stoffe in die 
Gewässer gestattet werden. Soweit es die 
örtlichen Verhältnisse zulassen, soll dabei 
dem Inhaber der Anlage die Ausführung sol- 
cher Einrichtungen aufgegeben werden, 
welche geeignet sind, den Schaden für die Fi- 
scherei möglichst zu beschränken. 

Ergibt sich, daß durch Ableitungen aus 
Jandwirtschaftlichen oder gewerblichen An- 
lagen, welche bei Erlaß dieses Gesetzes be- 
reits vorhanden waren oder in Gemäßheit 
des vorstehenden Absatzes gestattet worden 
sind, der Fischbestand der Gewässer vernich- 
tet oder erheblich beschädigt wird, so kann 
dem Inhaber der Anlage auf den Antrag der 
durch die Ableitung benachteiligten Fischerei- 
berechtigten im Verwaltungswege die Auf- 
lage gemacht werden, solche ohne unverhält- 
nismäßige Belästigung seines Betriebs aus- 
führbaren Vorkehrungen zu treffen, welche 
geeignet sind, den Schaden zu heben oder 
doch tunlichst zu verringern. 

Die Kosten der Herstellung 
solcher Vorkehrungen sind dem Inhaber der 
Anlage von den Antragstellern zu 
erstatten. 

Die letzteren sind verpflichtet, auf Ver- 
langen vor der Ausführung Vorschuß oder 
Sicherheit zu leisten. 

Die Entscheidung über die Gestattung 
von Ableitungen nach Absatz 2 sowie über 
die in Gemäßheit des Absatz 3 anzuordnen- 
den Vorkehrungen erfolgt, sofern die betref- 
fende Ableitung Zubehör einer der im § 16 
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der Reichsgewerbeordnung als genehmi- 
gungspflichtig bezeichneten Anlagen ist, in 
dem für die Zulassung dieser Anlagen ange- 
ordneten gesetzlichen Verfahren.“ 

Die Absätze 1 und 2 dieses Paragraphen 
sind durch den 8 399 Absatz 2 Nr. 10 des 
Wassergesetzes ausdrücklich aufgehoben 
worden, weil das Wassergesetz genügenden 
Ersatz in seinen Bestimmungen über die 
Neinhaltung des Wassers hiefür bietet, eine 
rechtliche Tatsache, die in der Begründung 
im Entwurf eines neuen Fischereigesetzes 
festgestellt wird. Dagegen weist der 8 399 
des Wassergesetzes nichts von einer Aufhe- 
bung der übrigen Absätze des § 43 des Fi- 
schereigesetzes auf. Die Bestimmungen die- 
ser Absätze sind aufrechterhalten worden, da, 
wie die Begründung zum neuen Entwurf 
sagt, deren Beseitigung eine Verschlechte- 
rung des bestehenden Rechtszustandes zu Un- 
gunsten der Fischerei bedeuten würde. Nach 
dem preußischen Wassergesetze nämlich kann 
dem Unternehmer einer Anlage, wodurch ein 
Fischgewässer verunreinigt wird, die Ver- 
pflichtung zur Herstellung von Einrichtun- 
gen im Interesse der Fischerei nur dann auf- 
erlegt werden, wenn die Anlage auf einer Ver- 
leihung im Sinne des Wassergesetzes beruht. 
Die Abschnitte 3—6 des jetzt geltenden Fi- 
schereigesetzes aber lassen die Verpflichtung 
des Unternehmers auch bei solchen Anlagen 
zu, die vor dem Erlasse des Fischereigesetzes 
vorhanden waren. Der Inhalt der Abschnitte 
3—6 des 8 43 des geltenden Fischereigesetzes 
ist deshalb dem neuen Entwurf des Fischerei- 
gesetzes in folgender Form eingefügt: 


8 95. 

(1) Werden auf Grund eines nach den 
SS 379, 380 des Wassergesetzes aufrecht- 
erhaltenen Rechtes Flüssigkeiten, welche die 
Fischerei erheblich schädigen, in ein Gewäs- 
ser eingeleitet, so können die Fischereiberech- 
tigten verlangen, daß der Unternehmer der 
Anlage Einrichtungen trifft, die geeignet sind, 
die nachteiligen Wirkungen zu beseitigen oder 
zu verringern, soweit solche Einrichtungen 
mit dem Unternehmen vereinbar und wirt- 
schaftlich gerechtfertigt sind. 

(2) Ueber die nacli Abs. I zu treffenden 
Einrichtungen beschließt der Bezirksaus— 
schuß. Gegen den Beschluß ist binnen zwei 
Wochen die Beschwerde an das Landeswas— 
seramt zulässig. 

(3) Für die in einem Genehmigungsver— 
fahren nach den 88 16 flg. der Gewerbeord- 
nung gestattete Einleitung von Flüssigkeiten 
gelten diese Vorschriften nicht. 
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Die Begründung hebt hierzu noch her- 
vor, daß hinsichtlich der Einleitung von Flũs- 
sigkeiten, die nicht auf Grund eines Rechtes 
erfolgt, die einschlägigen Bestimmungen des 
Wassergesetzes (insbesondere 8 21) genügen. 
Ebenso brauchte der Vorbehalt des 8 95 des 
Entwurfs nicht die Einbringung fester Stoffe 
umfassen, da hiergegen der 8 10 des Wasser- 
gesetzes einen ausreichenden Schutz gewährt. 


Gegen diese Vorschriften, die ja nur be- 
reits bestehende Bestimmungen des preußi- 
schen Fischereigesetzes und des preußischen 
Wassergesetzes wiederholen, wird man auch 
vom Standpunkte des Besitzers einer Was- 
serkraftanlage irgendwelchen Widerspruch 
nicht erheben können. Wie es aber ein 
Gesetz, das der Industrie neue Lasten nicht 
auferlegte, seit geraumer Zeit nicht mehr 
gibt, so ist auch im Entwurf des neuen 
preußischen Fischereigesetzes insofern eine 
Verschlechterung für die Triebwerkbesitzer 
vorgesehen, als eine Verschiebung der Ko- 
stenfrage zu seinen Ungunsten erfolgt 
ist. Die Begründung zum Entwurfe des Fi- 
schereigesetzes führt nämlich die Tatsache, 
daß trotz der Bestimmung des § 43 des gel- 
tenden Fischereigesetzes das gänzliche Ver- 
öden früher fischreicher Flüsse und Bäche zu- 
genommen hat, darauf zurück, daß das Gesetz 
zur Zahlung der Kosten der Reinhaltung die 
Fischereiberechtigten verpflichtet, die doch 
großenteils den weniger bemittelten Klassen 
angehörten. Nach § 95 des Entwurfs werden 
diese Kosten dem Unternehmer aufgebürdet. 
liergegen muß seitens der Industrie entschie- 
den Widerspruch erhoben werden. Trifit es 
bei der zunehmenden Ausdehnung der Sport- 
tischerei schon nicht zu, daß die Fischerei- 
berechtigten in der Hauptsache den minder- 
bemittelten Klassen angehören, so würde die 
Annahme der Bestimmung des Entwurfs eine 
Unterordnung bestehender Rechte des Unter- 
nehmertums unter die Interessen der Fische- 
rei bedeuten, die dem Werte dieser beiden 
Gruppen für unsere Volkswirtschaft in keiner 
Weise entsprechen würde. 

Gegen den 8 96 des Entwurfs, wonach 
durch Polizeiverordnung bestimmt werden 
kann, daß der zur Ableitung eines Fisch- 
gewässers Berechtigte dem Fischereiberech- 
tigten den Beginn und die voraussichtliche 
Dauer einer beabsichtigten Ableitung be- 
stimmte Zeit vorher anzuzeigen hat, wird man 
Einwendungen kaum erheben können; eben- 
sowenig gegen den § 97, der folgendermaßen 
lautet: 

Wenn und 
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Rechte zur Benutzung des Fischgewässers in 
einer der in § 46 Abs. 1 des Wassergesetzes 
bezeichneten Arten anderseits einander beein- 
trächtigen oder ausschließen, so kann der 
Fischereiberechtigte sowie jeder zur Benut- 
zung des Gewässers Berechtigte verlangen, 
daß Maß, Zeit und Art der Ausübung der 
Rechte im Ausgleichungsverfahren geregelt 
werden. Für das Ausgleichungsverfahren 
gelten die Vorschriften des 8 87 Abs. 1 Satz 2 
und der §§ 88 bis 90 des Wassergesetzes ent- 
sprechend. 

Eine Besprechung verdient noch der § 94 
des Entwurfes, der folgendermaßen lautet: 

„Den Eigentümern von Turbi- 
nen kann die Herstellung und Unterhaltung 
von Vorrichtungen, die das Eindringen der 
Fische in die Turbinen verhindern, auf ihre 
Kosten auferlegt werden. Für Turbinen, die 
Bestandteile einer nach § 16 der Gewerbeord- 
nung genehmigungspflichtigen Stauanlage 
sind, trifft die Genehmigungsbehörde bei Er- 
teilung der Genehmigung, für andere Tur- 
binen der Regierungspräsident die erforder- 
lichen Anordnungen.“ 

Durch diese Bestimmung erfährt das Ge- 
setz vom 30. Mai 1880, worin die bereits er- 
wähnte Abänderung des Fischereigesetzes 
vorgenommen worden ist, eine Anpassung 
an die heutige Rechtsprechung des Oberver- 
waltungsgerichts. Die Begründung des Fi- 
schereigesetzentwurfs bemerkt hierzu: 

„Die Vorschrift tritt an die Stelle des Ar- 
tikels V des Gesetzes vom 30. März 1880. Bei 
Erlaß dieses Gesetzes war streitig, ob Tur- 
binen als Bestandteile der Stauanlagen im 
Sinne des § 16 der Gewerbeordnung anzu- 
sehen und daher der dort vorgeschriebenen 
Genehmigung mit zu unterwerfen seien; ins- 
besondere hatte das Oberverwaltungsgericht 
damals die Frage verneint. Seit längerer Zeit 
hat indessen das Oberverwaltungsgericht, 
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dem die Praxis gefolgt ist, sich dahin schlüs- 
sig gemacht, daß Turbinen als Einrichtungen, 
welche die Stauanlagen beeinflussen, in das 
Genehmigungsverfahren einzuschließen sind, 
soweit Stauanlagen im Sinne der Gewerbe- 
ordnung in Betracht kommen. Dieser Auf- 
fassung ist in dem Entwurfe Rechnung ge- 
tragen. Danach hat die Verwaltungsbehörde, 
deren Befugnisse im übrigen auf den Regie- 
rungspräsidenten übertragen sind, die erfor- 
derlichen Anordnungen nur für solche Tur- 
binen zu treffen, die einer gewerblichen Kon- 
zession nicht unterliegen. Die mit den Stau- 


anlagen, zu denen sie gehören, nach § 16 der 


Gewerbeordnung genehmigungspflichtigen 
Turbinen können nach den Grundsätzen des 
Gewerberechts nicht daneben oder nachträg- 
lich noch mit besonderen Auflagen belastet 
werden; bei ihnen ist daher für die Herstel- 
lung der im Fischereiinteresse notwendigen 
Einrichtungen lediglich im Genehmigungs- 
verfahren Vorsorge zu treffen.“ 

Damit dürften diejenigen Bestimmungen, 
die für die auf die Benutzung des Wassers 
angewiesenen Industrien von Bedeutung sind, 
eine Besprechung gefunden haben. Wie weit 
in dem Gesetze selbst noch Schwierigkeiten 
für den Triebwerkbesitzer vorhanden sind, 
wie weit namentlich die Bestimmung, daß 
offene Gewässer auf Antrag der Fi- 
schereiberechtigten oder des Fischereipäch- 
ters unter gewissen Voraussetzungen für einen 
bestimmten Zeitraum oder auf Widerruf zu 
geschlossenen Gewässern erklärt 
werden können, Bedenken unterliegt, wird 
noch näher zu prüfen sein. 

Der Wasserwirtschaftliche Ver- 
band hat seinen Mitgliedern den Entwurf 
mit dem Ersuchen um Aeußerung zugesandt; 
man wird sich also auf eine gründliche 
Durcharbeitung des Entwurfs gefaßt machen 
dürfen. Ditges. 


— ee — 


Wasserzeichen - Papiersammlung. 


Der Aufruf in Nr. 14, S. 1199 des Wochen- 
blattes hat erfreulicherweise Erfolge zu ver- 
zeichnen. 

Herr N. Geißler, Inhaber der Hal- 
berstädter Papier- und Pappen- 
fabrik, ist der erste, dem ich hier für eine 
größere Sendung makulierter Akten aus den 
Jahren 1813 bis 1841 meinen verbindlichsten 
Dank sagen kann. In den weit über 100 Pa- 
pieren mit Wasserzeichen befinden sich nicht 
weniger als 23 Stück mit dem bekannten Bild- 
nis des Hieronymus Napoleon, König von 


Westfalen, die 1813—14 beschrieben worden 
sind. 

Eine Reihe schöner Papiere trägt die Fa- 
brikzeichen: Georg Drewsen - Lachendorf, 
J. W. Ebart- Spechthausen, Woge - Alfeld, 
J. Wiesner (wohl Delligsen?), Blauw (Hol- 
land), J. Whatmann (England); aber auch 
eine Reihe unbekannter Papierorte ersehe ich 
daraus und lerne daran für die Geschichte der 
Papierindustrie. 

Eine andere Sendung von Herrn Betriebs- 
leiter H. Krah in Serrieres (Schweiz) 
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mit französischen und Schweizer Papieren 
aus dem 18. und 19. Jahrhundert füllt erfreu- 
licherweise Lücken meiner Sammlung. 

Eine dritte Sendung von der Eichber- 
ger Papierfabrik (R. v. Decker) in 
Eichberg, Schlesien, gibt ein anschauli- 
ches Bild der Leistungsfähigkeit der Firma 
in schönen geschöpften Brief- und Wert-Roh- 
papieren und bildet eine bedeutende Vermeh- 
rung meiner Sammlung geschöpfter Papiere 
der letzten Jahrzehnte. 

Diesen verehrten Spendern spreche ich 
meinen verbindlichsten Dank aus, Sie haben 
mir durch Vervollständigung meiner Samm- 
lung eine besondere Freude gemacht. 

Auch eines anderen herzlichen Dankes 
möchte ich mich bei dieser Gelegenheit ent- 
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ledigen. Auf meine Anfrage wegen Ankaufs 
von 1000 Einlagepapierbogen, die ich zur 
würdigen Aufmachung meiner bis zum Jahre 
1333 zurückreichenden Papierschätze bedarf, 
machte mir die bekannte Firma Gebr. 
Ebart in Spechthausen 1095 Bogen 
wohigeeigneten, schönen Papieres zum Ge- 
schenk. 

Wenn diese frohen und dankbaren Zeilen 
mir weitere alte und neue Papiere zuführen, 
so wird dies zur Vervollständigung der „Pa- 
piermacher-Werke“ von „einst und jetzt“ bei- 
tragen, und diese werden auf der Leipziger 
Weltausstellung für Buchgewerbe und Gra- 
phik um so würdiger vertreten sein. 

Chemnitz, den 16. April 1914. 

Ernst Kirchner. 


Geschäftsberichte.* 


Zellstolilabrik Waldhof-Mannheim 1913. In unse- 
rem letzten Geschäftsbericht über das Jahr 1912 
sagten wir, daß die Aussichten für das Jahr 1913 bis 
dahin gut waren. Leider hat der Verlauf des Jahres 
die berechtigten Erwartungen nicht erfüllt. Der Rück- 
gang der allgemeinen Konjunktur hat sich in der 
Papierfabrikation dieses Mal selır früh und besonders 
stark geltend gemacht. Dies hatte zur Folge, daß 
auch in unserer Branche das Geschäft, namentlich in 
der zweiten Jahreshälfte, wesentlich ruhiger wurde. 
Auch der Absatz nach Amerika hat sich, entgegen 
den Hoffnungen, die an die Aufhebung des Eingangs- 
zolles auf Zellulose nach Einführung des neuen Zoll- 
tarifs geknüpft waren, nicht gehoben. Immerhin 
konnten wir unsere gesamte Produktion, die wieder 
eine — allerdings geringe — Steigerung aufweist. 
absetzen. Die Herstellungskosten haben sich wieder 
höher gestellt, und zwar waren neben der Steigerung 
der Holzpreise selbst die abnorm hohen Seefrachten 
und die anhaltende Steigerung der Steuern und Aus- 
gaben für soziale Zwecke von ungünstigem Einfluß. 
Dabei haben wir, besonders in Mannheim, mit höhe- 
ren Löhnen als unsere Konkurrenz zu rechnen. Auch 
der andauernd teure Geldstand erforderte höhere 
Aufwendungen für Zinsen, weil wir ausnahmsweise 
große Mittel in Holz anlegen mußten. 

In unserem Besitz an eigenen Waldungen sind 
nennenswerte Veränderungen wieder nicht einge- 
treten; wir haben aber einen wesentlich Löheren 
Vorrat an fertigem Holz. Auch mußten wir zur Er- 
leichterung der Holzbeschaffung aus Rußland für 
unsere Transportmittel, Inventarien etc. in Rußland 
größere Summen aufwenden. 

In unserem Werk in Mannlıeim haben sich die im 
Verlauf der letzten Jahre erstellten Neuanlagen und 
Verbesserungen gut bewährt und das Ergebnis war 
besser. Dagegen hat sich in Tilsit die Steigerung 
der Preise für Holz und Kohlen melır fühlbar ge- 
macht, und die neuen Anlagen daselbst, die im Laufe 
des Jahres 1913 in Betrieb gekommen sind, konnten 


* Weitere Geschäftsberichte siehe S. 1508. 


infolge der ungünstigen Marktlage noch nicht ent- 
sprechend ausgenutzt werden. 

Auch bei der Russischen Aktiengesell- 
schaft Zellstofffabrik Waldhofin Pernau 
(Livland) war der allgemeine Konjunktur-Rückgang. 
der auch in Rußland eingetreten ist, fühlbar, sodaß 
der Absatz in Rußland selbst nicht gesteigert werden 
konnte, und erhöhte Mengen dem Export zugeführt 
werden müssen. Die Produktion erlitt außerdem durch 
einen ca. dreiwöchentlichen Streik im August 1913 
einen Ausfall. Die Gesellschaft wird per 1913 4 pCt. 
Dividende auf das für 1913 voll dividendenberechtigte 
Kapital von 12 Millionen Rubel verteilen. Die Pern- 
auer Gesellschaft hat im abgelaufenen Jahre zur Er- 
höhung ihrer Betriebsmittel, bezw. zur Rückzahlung 
eines von uns gegebenen Vorschusses eine Obliga- 
tionsanleihe im Nominalbetrage von ./ 10000000 aus- 
gegeben. Wir haben diese Obligationsanleihe, für 
die wir, ebenso wie für die erste Anleihe 1903, Bürg- 
schaft leisten, von der russischen Gesellschaft fest 
übernommen. Die Anleihe, von der wir am 3l. De- 
zember 1913 noch A 6780000 im Besitz hatten, ist 
inzwischen ganz ausverkauft. 

Die „Papyrus“ Aktiengesellschaft, 
Mannheim-Waldhof, hat zwar im abgelaufenen Jahre 
günstiger gearbeitet als in 1912; immerhin wird die 
bei dieser Gesellschaft bestehende Unterbilanz eine 
kleine Erhöhung erfahren. Wenn auch bei den jetzt 
neugeordneten Betriebsverhältnissen in der- Papyrus“ 
begründete Aussichten auf eine fortschreitende Bes— 
serung, auch der Erträgnisse bestehen, so halten wir 
es doch für richtig, mit Rücksicht auf unser Engage- 
ment bei dieser Gesellschaft, wie auch bei der Elber- 
felder Papierfabrik A.-G, Berlin-Zehlendorf, wieder 
eine große Rückstellung auf Effekten vorzuschlagen. 
Wir glauben durch die nach Genehmigung der Bilanz 
bestehende Effektenreserve in Höhe von 4 1250000 
genügende Sicherheiten geschaffen zu haben. 

Die Aussichten für das laufende Geschäftsiahr 
sind schwer zu beurteilen. Wir haben unsere Pro- 
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duktion zum größten Teil zu etwas besseren Preisen 
verkauft; das Resultat wird aber davon abhängen, 
wie sich die allgemeine Laze und besonders der 
Papiermarkt weiterhin gestaltet. 

Nach Abzug der Handlungsunkosten, Steuern, 
vertrags- und statutengemäßen Tantiemen — (berech- 
net gemäß $ 29 der Statuten aus der nach Abzug 
sämtlicher Rückstellungen und Abschreibungen und 
nach Ausschüttung von 4 pCt. Dividende verbleiben- 
den Summe) — Gratifikationen an Beamte, Werk- 
führer, Arbeiterusw. verbleiben: vondem Bruttogewinn 
4 7219655.98 zuzüglich Vortrag aus 1912.4 849322.20, 
zus. Æ 8068988.18, wovon wir Abschreibungen vor- 
schlagen im Gesamtbetrage von .4 2018708.11 (davon 
entfallen 5 pCt. auf Grundstücke, Eisenbahn- und 
Quaianlage, 10 und 12 pCt. auf Gebäude, Maschinen, 
Apparate und Utensilien), sodaß sich ein Reingewinn 
von 4 6050280.07 ergibt. 

Wir beantragen hiervon: Rückstellung für Talon- 
steuer 4 40000, Rückstellung für Wehrsteuer 
A 125000, Zuweisung zur Spezialreserve 4 200000, 
Zuweisung zur Effektenreserve 4 801117.45, Zu- 
weisung zum Delkrederekonto 4 100000, zusammen 
A 1266117.45, bleiben .4 4784162.62. Hiervon ab 
nach $ 13, Abs. 3 der Statuten: 4 pCt. Dividende 
auf 4 32000000 Aktienkapital 4 1280000, sodaß 
3504 162.62 verbleiben, wofür der Aufsichtsrat fol- 
gende Verwendung vorschlägt: 8 pCt. Superdividende 
auf .4 32000000.— Aktienkapital A 2560000.—, Vor- 
trag auf neue Rechnung . 944 16262. 

Nach Genehmigung dieses Antrages werden sich 
pro 31. Dez. 1913 stellen: die Amortisation — Ab- 
schreibungen auf Immobilien und Einrichtungen in 
Wa'dhof-Mannheim — auf 4 20419043.73, der Kapi- 
talsreservefonds auf Æ 23249070.07, der Spezial- 
reservefonds auf 2523891.39, der Effektenreserve- 
fonds auf 4 1250000.—, der Unterstützungsfonds auf 
4 300000.—, zusammen . 47 742 005.19. 

Norddeutsche Cellulosefabrik A.-G., Königs- 
berg l. Pr. Nach dem Geschäftsbericht für 1913 flaute 
der gute Absatz gegen Ende des Jahres bedeutend 
ab, da nicht nur die deutsche, sondern auch die aus- 
ländische Papierindustrie den Konjunkturrückschlag 
zu spüren bekam. Im Gegensatz hierzu stehe das 
weitere Steigen der Holzpreise, was namentlich auch 
zur Haltung großer Vorräte und im Zusammenhang 
damit zu einer großen Kreditbeanspruchung bei den 
anormal hohen Zinssätzen zwang. Der Fabrikations- 
gewinn stieg weiter auf 4 2877249 (.I 2678352), 
demgegenüber aber auch die Geschäftskosten auf 
A 1652247 (.Æ 1474183). Nach 4 619436 (.4 629154) 
Abschreibungen verbleibt einschl.. / 174651 ( 159637) 
Vortrag ein Reingewinn von / 780217 (734651), 
woraus wieder 15 pCt. Dividende auf Æ 3 Mill. Ka- 
pital und 7½ pCt. auf .4 1 Million neue Aktien ver- 
teilt werden. Die Reserve Il erhält wieder .4 75000, 
die Unterstützungsfonds . 20000, die Delkredere- 
reserve wieder Mark 10000. Vorgetragen werden 
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A 147217. Nach der Bilanz sind bei unverändert 
.4 1.50 Mill. Obligationsschulden und .4 0.46 (0.30) Mill. 
Hypotheken die Kreditoren auf / 1.89 (1.63) Mill. 
gestiegen, wozu noch . 2.50 (wie i. V.) Mill. Ziehun- 
gen auf Barken kommen neben .æ 0.15 (0.33) Mill. 
Bürgschaften. Andererseits haben sich die Debitoren 
auf 4 1.15 (1.01) Mill. und die Zelluloseholzvorräte 
einschl. Zahlungen darauf weiter auf 4 5.77 (4.12) Mill. 
erhöht. Die Betriebsmaterialien sind mit 4 0.24 
(0.23) Mill., Fertigfabrikate mit 4 0.23 (0.02) Mill. 
bewertet. Die Reserve I ist durch Kapitalserhöhung 
auf . 4 853 701 gestiegen; die Reserve II erhöht sich 
durch die diesmalige Zuweisung auf Æ 225000. 

Teisnacher Papierlabrik Aktiengesellschaft Teis- 
nach. Der Rechnungsabschluß für 1913/14 ergibt aus- 
schließlich ewinnvortrags aus dem Vorjahre einen 
Bruttogewinn von 203616 4 (i. V. 390456 A). 
Hiervon sind für statutarische Abschreibungen 
92176 4 (98362 A) und zur Wiederaufrundung des 
Delkredere-Kontos auf 15000 & der Betrag von 
322 4 (1253 4) abzusetzen. Der Aufsichtsrat wird 
der auf den 16. Mai zu berufenden ordentlichen 
Generalversammlung vorschlagen; aus den verblei- 
benden 111117 4 (290839 4) zuzüglich Gewinn- 
vortrags aus dem Vorjahre von 87800 4 (81112 A). 
zusammen 198918 4 (371951 4) unter Berücksichti- 
gung der statutarischen und vertragsmäßigen Tan— 
tiemen und Gratifikationen 5 pCt. (8 pCt.) Dividende 
mit 80000 4 zu verteilen und restliche 96567 % 
(87800 4) auf neue Rechnung vorzutragen. 

Moldaumühl Brüder Porák Papier- und Pappen- 
fabriken A.-G. 1913. Der vorjährige wirtschaftliche 
Niedergang in unserer Monarchie, welcher einen ver- 
minderten Inlandkonsum, dafür aber schärfere Kon- 
kurrenzkämpfe zur Folge hatte, die Verteuerung des 
Geldes und andauernde Steigerung der Preise aller 
wichtigen Rohmaterialien, insbesondere des Holzes. 
konnten auf das Ergebnis unseres Unternehmens 
nicht ohne Erfolg bleiben. Es wurde zwar gegenüber 
dem Jahre 1912 eine entsprechende Steigerung in 
der Erzeugung erzielt, doch wurden damit die weit 
höheren Selbstkosten nicht ausgeglichen. Der Ver- 
waltungsrat beantragte bei reichlichen Abschreibungen 
die Verteilung einer Dividende von 5 pCt. (i. V. 7. pCt). 

In der Oeneralversammlung wurde dieser Antrag 
genehmigt, sowie eine Aenderung der Statuten be- 
hufs Erhöhung des Aktienkapitals von 4½ auf 7 
Millionen Kronen. 

Die Altdamm Stahlhammer Hoizstofi- und Papler- 
Industrie A.-G. schlägt wieder 3 pCt. (wie i. V.) Di- 
vidende vor. 

Ammendorfer Papierfabrik. Die Verwaltung hat 
dem Leipziger Tagebl. zufolge einem Aktionär mit- 
geteilt, daß die Beschäftigung wieder sehr gut sei 
und daß, wenn in den letzten drei Monaten des lau- 
fenden Geschäftsiahres nicht außergewöhnliche Ver- 
hältnisse eintreten, sicher wieder 30 pCt. Dividende 
vorgeschlagen werden können. 


Postbestellun 


auf das „Wochenblatt für Papierfabrikation“. 


Das Wochenblatt kann auch für die Monate Mai und Juni durch die Post bestellt 
werden, und zwar zum Preise von / 1.34 ausschließlich Bestellgeld. Dabei wird die 
im Juni erscheinende wieder sehr reichhaltige Festnummer ohne Mehrkosten mitgeliefert. 
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Geschäftsnachrichten. 


Verein der österr.-ungar. Papierfabrikanten. 

Die Generalversammlung des Vereins der 
österr.-ungar. Papierfabrikanten, sowie die- 
jenige des Versicherungsverbandes für Pa- 


pierindustrie finden nunmehr am Freitag 


den 15. Mai, vormittags 9½ bezw. 10½ Uhr, 
im großen Saale der Handelskammer in 
Triest statt. Im Anschluß an die in 
Triest am gleichen Tage vorgesehenen ge- 
selligen Veranstaltungen schließt sich für 
Teilnehmer, denen nur noch weitere 3 Tage 
zur Verfügung stehen, eine gemeinsame 
Seereise die dalmatinische Küste entlang bis 
Gravosa (Ragusa) an, die zurück über Pola 
und Brioni führt. Solche Teilnehmer aber, 
die an Stelle von drei Tagen weitere sieben 
Tage einer kleinen Erholungsreise widmen 
können, reisen mit der ersten Gruppe bis 
Gravosa (Ragusa), verbringen dort Sonn- 
tag den 17. Mai noch gemeinsam mit den 
Kollegen, fahren aber dann weiter bis Korfu. 


Die Fahrtkosten des ersten, dreitägigen 
Ausfluges Wien- Südbahnhof — Triest—Ra- 
gusa - Brioni - Pola Wien- Südbahnhof be- 
tragen für eine Person nur K 131.—, 
wobei für die Bahnfahrt II. Klasse und für 
die Schiffahrt (exkl. Bett und Verpflegung) 
I. Klasse gerechnet wurden. 


Die Fahrtkosten des zweiten, siebentägi- 
gen Ausfluges Wien-Südbahnhof— Triest — 
Ragusa — Korfu und zurück wieder bis Wien- 
Südbahnhof betragen nur K 178.—, wobei 
wieder die II. Klasse Bahn und die I. Klasse 
Schiff (exkl. Bett und Verpflegung) einge- 
rechnet wurden. 


Dabei hat der österreichische Lloyd den 
Teilnehmern in entgegenkommender Weise 
für die Fahrten nach Cattaro und Korfu 
eine 50prozentige Ermäßigung auf den 
Fahrpreis eingeräumt. Der Preis einer 
zweibettigen Kabine beträgt für die Nacht 
10 K, der Preis eines Bettes 5 K. Die 
Teilnehmer der Gruppe I übernachten zwei- 
mal, die der Gruppe II viermal auf dem 
Dampfer. Gegessen wird auf den dalma- 
tinischen Schiffen ausschließlich a la carte. 


Der erste Haupttreffer der Münchener Pferde- 
lotterie (ein Viererzug im Werte von 12000 ) 
wurde von Papier- und Pappenfabrikant Heinrich 
Wirth in Freimann bei München gewonnen. Der 
Gewinner des Haupttreffers machte von der Begün— 
stigung Gebrauch, an Stelle des Viererzuges den nach 
Abzug von 30 pCt. bleibenden Geldwert in der Höhe 
von 8400 „ zu wählen. (M. N. N.) 


Bugra. 
Der württ. Landtag hat auf Antrag der Zentral- 
stelle für Handel und Gewerbe den Betrag von Mark 
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Beteiligung des Stuttgarter Verlagsbuchhandels und 
der Stuttg. Buchdruckereibesitzer (einschl. der Fach- 
schule für das Buchdruckgewerbe), sowie für eine 
Beteiligung sonstiger württ. Interessenten an der 
Internationalen Ausstellung für Buchgewerbe und 
Graphik in Leipzig 1914 einstimmig bewilligt. Auch 
die Stadt Stuttgart hat zu den Kosten dieser Sonder- 
ausstellung einen Beitrag von 4 10000 bewilligt. 


T Am Sonnabend, den 18. April ist Herr Kom- 
merzienrat Hemmer in Ladenburg, der Gründer der 
Maschinenfabrik Gebr. Hemmer, A.-Q. in Neiden- 
fels und späterer Besitzer der Firma Gebr. 
Hemmer in Ladenburg, gestorben. 


> Brandunglücke. Die Papierfabrik der Firma 

Tielens Frères & Cie. in Meerssen bei Maastricht, 
Holland ist in der Nacht zum 11. April niedergebrannt. 
Eia Arbeiter kam in den Flammen um. Die Fabrik 
beschäftigte gegen 200 Arbeiter. 

Wie wir schon in Nr. 16, S. 1388 berichteten, ist 
die Papierfabrik von Alex. Pirie & Sons, Stoneywood 
Works, Bucksburn bei Aberdeen, Schottland in der 
Nacht zum 12. April von einem verheerenden Feuer 
heimgesucht worden. Der Schaden wird auf Mark 
2400000 geschätzt. Die Fabrik arbeitete mit 6 Maschi- 
nen von 1,5 m bis 2,4 m Breite feine Schıeib-, Bank-. 
Bücherpapiere u. dergl. und stellte wöchentlich 
150 tons Papier her. Die zerstörten Abteilungen 
sollen schnellstens wieder aufgebaut werden. 

In der der Aktieselskabet Skollenborg gehörigen 
Holzschleiferei Selvig in Sande, Norwegen, 
brach kürzlich Feuer aus, das im Motorhause und in 
der Holzschleiferei groBen Schaden anrichtete. 

Am 18. April morgens brach in der Dachpappen- 
fabrik in Valby-Kopenhagen Feuer aus, das in den 
Vorräten von Teer, Pappen und Naphta reichliche 
Nahrung fand; der Schaden ist bedeutend. Die Fabrik 
gehört einer Aktiengesellschaft. 


Verkauf von Altpapier. 

Die Kaiserliche Oberpostdirektlon in Karlsruhe 
(Baden) schreibt in heutiger Nummer Altpapier zum 
Verkauf aus, worauf wir Interessenten noch beson- 
ders aufmerksam machen. Näheres ist aus der An- 
zeige Seite 1530 zu ersehen. 

Papierholz - Verkauf. 

Das Königl. Forstamt Dillingen a. D. schreibt in 
heutiger Nummer Papierholz zum Verkauf aus, wor- 
auf wir Interessenten aufmerksam machen. Näheres 
ist aus der Anzeige S. 1528 ersichtlich. 


Infolge der umfangreichen Niederschrift von der 
Vorstandssitzung des Vereins Deutscher Papierfabri- 
kanten war es leider nicht möglich, den vorgesehenen 
Bericht über die Aulendorier Versammlung sowie 
den eingegangenen Geschäftsbericht der München 
Dachauer Aktiengesellschaft für Maschinenpapier- 
fabrikation in die vorliegende Nummer aufzunehmen. 
Beide folgen in Nr. 18. 
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Handelsregister-Eintragungen. 
Neußer Papier- und Pergamentpapleriabrik Ak- 
tiengesellschalt, Neuß a. Rh. Dem Georg Ehr- 
lich aus Neuß ist Gesamtprokura mit der Maßgabe 
erteilt, daß er gemeinschaftlich mit einem anderen 
Gesamtprokuristen vertretungsberechiigt ist. 


Neusiedier Actiengesellschaft für Papler-Fabrika- 
tion, Wien, VI., Getreidemarkt 1. Die Mitglieder 
des Verwaltungsrates Vinzenz Ritter von 
Miller zu Aichholz, George Borckenstein 
und Friedrich Gerola über Ableben gelöscht. 
Eduard Borckenstein, Großindustrieller in 
Wien, und Geza Goldzieher, Kaufmann in 
Budapest, als Mitglieder des Verwaltungsrates ein- 
getragen. Kollektivprokura erteilt dem Karl 
Beyer, Beamten der Gesellschaft in Wien. 


Rheinische Kartonfabrik, Gesellschaft mit be- 
schränkter Haftung“ zu Neuß. Der Gesellschafts- 
vertrag ist am 9. Januar 1914 festgestellt. Gegen- 
stand des Unternehmens ist die Herstellung und der 
Vertrieb von Pappen und Kartonnagen aller Art, ins- 
besondere der Fortbetrieb des zu Neuß bestehenden, 
der Firma Ferd. Rath zu Elberfeld gehöri- 
gen Fabrikgeschäfts. Das Stammkapital beträgt 
200 000 „. Alleiniger Geschäftsführer ist der Kauf- 
mann Adolf Jakobs zu Neuß. 


Mechanische Papierhülses- und Spuleniabrik Al- 
fred Hübner, Gesellschaft mit beschränkter Haftung. 
in Eckartsberg bei Zittau. Der Geschäftsführer 
Max Richard Biel in Eckartsberg ist ausge- 
schieden. An seiner Stelle ist der Privatmann Max 
Oskar Lehnert in Zittau Geschäftsführer gc- 
worden. 


Badische Anilin- und Soda-Fabrik in Mannheim. 
Dr. Kar! Bosch, Chemiker, Ludwigshafen a. Rh., 
Ludwig Schuon, Kaufmann, Mannheim, Ar- 
thur Krell, Kaufmann, Ludwigshafen a. Rh., 
sind zu stellvertretenden Mitgliedern des Vorstands 
bestellt. Die Prokura des Dr. Karl Bosch, 
Ludwig Schuon, Arthur Krell und die 
des August Helwert ist erloschen. Hans 
Schleising, Heidelberg, ist als Prokurist be- 
stellt und berechtigt, in Gemeinschaft mit einem an- 
deren hierzu Ermächtigten die Gesellschaft zu ver- 
treten und deren Firma zu zeichnen. 


Generalversammlungen. 
Bad. Holzstoff- und Pappenfabrik, Obertsroth, 
am Donnerstag, den 30. April 1914, vormittags 11 Uhr, 
im Geschäftszimmer in Obertsroth. 


Continentale Papiersack-Fabrik A.-G. Krappltz, 
O.-S., am 1. Mai 1914, vormittags 11 Uhr, im Ver- 
waltungsgebäude der Generaldirektion der Grafen 
Henckel von Donnersmarck, Breslau, Gartenstr. 17. 


Badische Anilin- und Sodafabrik, am Samstag, 
den 2. Mai 1914, vormittags 10 Uhr, im Gesellschafts- 
hause zu Ludwigshafen a. Rh. Auf der Tagesord- 
nung steht u. .a: Erhöhung des Grundkapitals durch 
Ausgabe neuer Aktien im Nominalbetrage von Mark 
18 000 000.-- und Festsetzung des Mindestbetrages, 
zu welchem die neuen Aktien auszugeben sind. 
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60jähriges Arbeitsjubiläum. In der 
Papierfabrik von Gebrüder Buhl in Ettlingen i. Baden 
konnte dieser Tage der Arbeiter Joseph See- 
mann ein seltenes Jubiläum begehen. Er ist jetzt 
60 Jahre im Betriebe der Firma tätig. Neben einem 
warm gehaltenen Dankschreiben erhielt der Jubilar 
aus diesem Anlaß ein namhaftes Geldgeschenk. Auch 
in die Privatwohnung des Chefs wurde Seemann ein- 
geladen und ihm dort persönlich die Glückwünsche 
ausgesprochen. 

Kürzlich fand die Versteigerung der Paplertabrik 
„Aupamühl“ in Bausnitz b. Trautenau in Böhmen 
statt. Die Fabrik wurde um den Preis von Kronen 
106 500 an den Papierhändler Herrn Franz Weber 
in Parschnitz verkauft. Der Schätzwert war Kronen 
210 350. 

Die für den 30. März zum zweiten Male ange- 
setzte Versteigerung der Papleriabrik Noltzmühle bei 
Wels, Ober-Oesterreich, verlief abermals ergebnis- 
los. Die zur Versteigerung bestimmten Liegenschaf- 
ten sind auf K 306 549.90 bewertet, das geringste An- 
gebot beträgt K 153 274.95. 


Aus Norwegen. 

Aktieselskabet Skotselv Cellulosefabrik konnte 
Ostern ihr 25jähriges Bestehen feiern. 
Gleichzeitig konnten etwa 15 Arbeiter ihr 25jähriges 
Dienstjubiläum feiern, da sie seit der Inbetriebsetzung 
ununterbrochen in der Fabrik tätig sind. 

Aktieselskabet Labro Träsliberi bei Skollenborg 
vergrößert ihre Holzschleiferei durch Aufstellung 
von 4 großen Schleifapparaten mit Steinen von 1400 
* 800 mm, neuen Sortierapparaten und Raffineuren 
für das Heiß- oder Warmschliffverfahren. Die Appa- 
rate sind bei der Maschinenfabrik Kvärner Bruk 
in Kristiania bestellt worden. 


Aus Schweden. 

Aktiebolaget Sörstalors Pappersbruk (Holzschlei- 
ferei, Sulfitzellstoff- und Papierfabrik) in Sörstalors, 
Västmanlands län, hat beschlossen, ihr Aktienkapital 
von 1 Million auf 1% Millionen Kronen zu erhöhen. 
Es werden 500 neue Aktien, zur Hälfte Stamm- und 
zur Hälfte Vorzugsaktien, ausgegeben. 


Italien. Lieferung von 18000 kg 
orangefarbigem Papier à 0,45 Lire. 
Artillerie-Direktion des pyrotechnischen Laborato- 
riums in Bologna, 28. April 1914, vormittags 10 Uhr. 
Wert 8100 Lire. Sicherheit 810 Lire. Ablieferung 
binnen 30 Tagen. Näheres in italienischer Sprache 
beim „Reichsanzeiger“. 


Konkurse. 

Alexander Todorowitsch, Graveur u. Druckerel- 
besitzer, zuletzt in Mannheim, jetzt unbekannten Auf- 
enthalts. Anmeldefrist bis 30. April 1914. 

Das Konkursverfahren über das Vermögen der 
offenen Handelsgesellschait in Firma „Chemnitzer 
Graupappentabrik Gebr. Einhorn“ in Einsiedel bei 
Chemnitz ist aufgehoben, nachdem der im Vergleichs- 
termine vom 19. Februar 1914 angenommene Zwangs- 
vergleich durch rechtskräftigen Beschluß vom 20. Fe- 
bruar bestätigt worden ist. 
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Argentinische Republik. Zollbefreiung. 
Getreidesäcke aus Papiergespinst 
und in bestimmte Längen geschnittenes Papier- 
gespinst zur Herstellung von Säcken sind zollfrei. 
(The Board of Trade Journal.) 
Itallen. Zolltarifierung von Waren. 
Wasserdichte Pappen aus Asbest und 
Kautschuk, auf beiden Seiten geglättet und mit 
Graphit bestrichen, wie „feine Pappen aus gefärbten 
Papier.“ 
Tarif-Nrn. 251 b und 250 b — 40 Lire für 100 kg. 
Pappen, wasserdichte, aus Asbest 
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und Kautschuk, auf einer Seite mit einer die 
Fabrikmarke darstellenden Vignette versehen, die 
sich über die ganze Oberfläche ausdehnt, wie „feine 
Pappen aus weißem oder in der Masse gefärbtem 
Papier.“ 
Tarif-Nr. 250 a 1 — 12.50 Lire für 100 kg. 
Britisch Ostindien. Der Wert der Einfuhr von 
Papier und Pappen im Jahre 1912/13 betrug 963 000 
(1911,12 785 000) £. Darunter befand sich Druck- 
papier im Werte von 289 000 (259 000) &, Schreib- 
papier und Umschläge im Werte von 224 000 
(189 000) £. i 


———— ...... —ͤ—U ä 


Großherzogliche Technische Hochschule zu Darmstadt. 
Stundenplan für das Sommersemester 1914. 


Beginn der Einschreibungen: Freitag, 17. April, Beginn der Vorlesungen und Uebungen: Dienstag, 21. April, 
Schluß des Sommersemesters: Freitag, 24. Juli. 
Paplerlngenleur wesen. 


Montag. 
10—12 Herbstkurs. Baukonstr.- Uebungen. 
v. Willmann. 246 
3—5 Experimental-Physik. Zeissig. Ph. J., H. 1 
Dienstag. 


7-9 Herbstkurs. Technische Mechanik. 
Uebungen. Henneberg, Graefe. 361 
9—10 Höhere Mathematik. Graefe. 237 
2-5 Osterkurs. Darste. l. Geometr. I. Uebungen. 
R. Müller. 245, 236 
3—5 Herbstkurs. Baukonstr.-Uebungen. 
v. Willmann. 246 
5—7 Experimental-Physik. Zeissig. Ph. J., H. I 
Mittwoch. 
7-8 Höhere Mathematik. Graefe. 237 
8-10 Oster kurs. Darstell. Geometrie I. 
R. Müller. 236 
8—9 Herbstkurs. Technische Mechanik. 
Henneberg. 237 


10—11 Oster kurs. Maschinen zeichnen. Koehler. 236 
Donnerstag. 


7—9 Höhere Mathematik. Uebungen. Graefe. 237 
9—10 Höhere Mathematik. Graefe. 237 
2—5 Maschinenzeichnen. Koehler. 337. 338, 354 
Freitag. 
7-9 Oster kurs. Darstell. Geometrie I. 
R. Müller. 236 
7—9 Herbstkurs. Technische Mechanik. 
Henneberg. 237 
9—10 Analytische Chemie I. Martin. Chem. J. 
Samstag. 
7—8 Analytische m l. Martin. Chem. J. 
Montag. 
9-12 Osterkurs. Baukonstr.-Uebungen. 
v. Willmann. 246 
5—7 Gewerbepolitik. Berghoff-Ising. 234 
Dienstag. 
7—9 Osterkurs. Technische Mechanik. Uebungen. 
Henneberg, Graefe. 361 
3—6 Osterkurs. Baukonstr.-Uebungen. 
v. Willmann. 246 
Mittwoch. 
8-9 Osterkurs. Technische Mechanik. 
Henneberg. 237 
11—12 Allg. Elektrotechnik I. (Elem. der Elektro- 
technik. Wirtz. El. J. 
2—5 Herbstkurs. Uebungen zu Maschinenele- 
menten. Koehler. 357 


Donnerstag. 


7—8 Papierprüfung. v. Roessler. 258 
8--10 Hydraulik. Braun. 234 
10—12 Allgemeine Elektrotechnik I. (Elemente der 
Elektrotechnik.) Wirtz. El. J. 
6—7 Hydraulik. Uebungen. Braun. 234 
Freitag. 
7—9 Osterkurs. Technische Mechanik. 
Henneberg. 237 
2—5 Physikalisches Praktikum. Schering. A 
Samstag. 

8—9 Arbeiterschutz. v. Roessler. 267 
10—12 Mechanische Technologie Il. v. Roessler. 237 
nn 

Mon 
2—5 Elektrotechnisches Praktikum IV. Wirtz. El 
5—7 Dampfkessel. Koehler. 
Dienstag. 
8—11 Herbstkurs. Papierprüfung. Uebungen. 
v. Roessler. 256, 257 
Mittwoch. 
10—12 Papierfabrikation und deren Maschinen. 
Fr. Müller. 267 


Donnerstag. 
10—12 Papierfabrikation und deren Maschinen. 


Fr. Müller. 267 
5—7 Rohstoffe und Halbstoffe der Papierfabrikation. 
Heuser. Org.-Chem. J. 
Samstag. 
10—1 Maschinenbau-Praktikum I. Gutermuth. 
Kraftwerk. 


Maschinenbau-Praktikum V. Braun. 
10 Maschb.-Lab. V. 


Dienstag. 
8—11 Oster kurs. Papierprüfung. Uebungen. 


v. Roessler. 256. 257 
12—1 Arbeiterfrage, Sozialismus usw. 
Berghoff-Ising. 236 
6-8 Grundzüge der Rechtswissenschaft. 
Schwarz. 138 
Mittwoch. 
12—1 Arbeiterfrage, Sozialismus usw. 


Berghoff-Ising. 236 
Donnerstag. 


7—8 Allgem. Maschinenlehre. Berndt. 326 
Samstag. 
9—11 Allgem. Maschinenlehre. Berndt. 326 


Das chemische, das chemisch-technische und das elektro-chemische Laboratorium, sowie das Labora- 
torium für organische Chemie sind an allen Wochentagen (mit Ausnahme des Samstags) vormittags 8—12 Uhr 


und nachmittags 2—5 Uhr geöffnet. 

Erklärung der Abkürzungen: 
technisches und elektro-chemisches Institut; 
== Flektrotechnisches Institut; 5. Ph. J., H. I 
J., H. 2 = Physikalisches Institut, 
— Hauptgebäude. 


1. Chem. J. 
3. Org.-Chem. 
= Physikalisches Institut. Hörsaal I (großer Hörsaal); 6. Ph. 
Hürsaal 2 (kleiner Hörsaal); 


= Chemisches Institut; 2. Ch.-techn. J. = 


Chemisch- 
J. = Organisch-Chemisches Institut; 4. El. J. 


7. Nummern ohne nähere Bezeichnung 
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Ueber die, Einwirkung von Chlor auf Fichtenholz. 


Zur Bestimmung des Zellulosegehalts im 
Holz wird in der Zellstoffindustrie für tech- 
nische und rein wissenschaftliche Zwecke am 
häufigsten das Verfahren von Croß und 
Bevan angewendet, wonach man das Li- 
gnin und die anderen Nichtzellulosestoffe des 
Holzes mit Hilfe von feuchtem Chlorgas ent- 
fernt. 

Genauer wurde von den genannten For- 
schern die Reaktion bei der Chlorierung von 
Jute verfolgt. Dagegen fehlten bisher ein- 
gehendere Untersuchungen über den Verlauf 
der Chlorierung von Fichtenholz. 

Professor Dr. Heuser, Darmstadt, hat 
deshalb zusammen mit Dipl.-Ing. R. Sieber 
versucht, ein Bild über den Verlauf der ge- 
nannten Reaktion zu gewinnen. 


Croß und Bevan dies bei Jute getan haben, 
als ein einfacher Austausch von Wasserstoff 
und Chlor aufzufassen, der zur Bildung eines 
Ligninchlorids führt. 

Um ein Bild über den — offenbar anders- 
artigen — Verlauf der Chlorierung von Fich- 
tenholz zu gewinnen, haben die Verfasser die 
Reaktion in allen Einzelheiten verfolgt. Die 
Chlorierung wurde von Zeit zu Zeit unter- 
brochen; die jeweils entstandene Menge Salz- 
säure und die entsprechende Gewichtsab- 
nahme des Holzes wurden quantitativ be- 
stimmt. Hand in Hand mit diesen quantita- 
tiven Ermittlungen ging eine Reihe von quali- 
tativen Prüfungen. Nach jeder Unterbrechung 
des Prozesses wurde das Verhalten der Faser- 
masse zu Ligninreaktionen und ihr Gehalt an 
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Die Ergebnisse dieser Arbeit, die ausführ- 
lich in der „Zeitschrift für angewandte Che- 
mie“, Jahrgang 26, Seite 801 (1913) abge- 
druckt worden sind, seien hier kurz mitgeteilt. 

Wie bei der Einwirkung von Chlor auf 
Jute, so entsteht auch bei der Chlorierung 
von Fichtenholz eine bestimmte Menge Salz- 
säure, die sich offenbar durch Freiwerden von 
Wasserstoff aus dem Lignin und Vereinigung 
mit Chlor bildet. Während aber bei der Chlo- 
rierung von Jute die entstandene Salzsäure 
dem Gesamtverbrauch an. Chlor entspricht, 
derart, daß die Hälfte des verbrauchten 
Chlors zur Bildung der Salzsäure dient, wäh- 
rend die andere Hälfte zur Bildung chlorhal- 
tiger Nichtzelluloseprodukte von der Jute 
aufgenommen wird, entsteht bei der Chlorie- 
rung von Fichtenholz stets mehr Salzsäure 
als der Chloraufnahme des Holzes entspricht. 
Die Reaktion ist also hier offenbar nicht, wie 
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Oxyzellulose durch Anfärbung mit Methylen- 
blau festgestellt. Ferner ergab die mikrosko- 
pische Prüfung jeweils ein Bild vom Zustand 
der Fasermasse. 

Aus dem Verlauf der Kurven ersieht man, 
daß die Bildung der Salzsäure entsprechend 
der Gewichtsabnahme der Fasermasse vor 
sich geht, und daß die Reaktion in ihrem 
ersten Teil außerordentlich schnell verläuft, 
derart, daß schon nach einer halben Stunde 
am meisten Salzsäure erzeugt worden ist. 
Nach dieser Zeit hat die Holzmasse auch den 
größten Gewichtsverlust erlitten, nach dieser 
Zeit ist somit auch der größte Teil des Li- 
gnios entfernt worden. Bis zum Ende der 
zweiten Stunde sind die Salzsäureproduktion 
und dementsprechend die Gewichtsabnahme 
in jedem einzelnen Zeitpunkt zwar noch merk- 
lich groß, erreichen aber nicht mehr die Höhe 
wie am Schluß der ersten halben Stunde. Der 
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Zuwachs an Salzsäureund der Gewichtsverlust 
werden demgemäß immer geringer. Besonders 
von der zweiten Stunde ab verläuft die Re- 
aktion nur noch sehr langsam. Dagegen zei- 
gen bei längerer Einwirkung von Chlor, nach 
111, Stunden, die Einzelwerte für die 
Salzsäure wieder eine Zunahme, während das 
Gewicht der Fasermasse größer wird. Diese 
Steigerung hält bis zur Beendigung des Ver- 
suches, nach 22½ Stunden, an. 


In guter Uebereinstimmung mit diesen 
Ergebnissen stehen einerseits die Bildung von 
Oxyzellulose während der Chlorierung, 
wie sie sich im einzelnen bei der jedesmaligen 
Prüfung der Fasermasse mit Methylenblau 
offenbart, andererseits das Verhalten der 
Fasermasse zu den Ligninreagenzien 
und die Ergebnisse der mikroskopi- 
schen Prüfung. Während der normalen 
Chlorierung, also bis zu dem Zeitpunkt, wo 
fast alles Lignin entfernt ist, entsteht nur 
äußerst wenig Oxyzellulose. Denn einerseits 
ist zu Anfang der Chlorierung nur wenig 
Zellulose für die Oxydation vorhanden, an- 
derseits wird die freigelegte Zellulose offen- 
bar vor dem Angriff des Chlors geschützt, 
so lange noch Lignin vorhanden ist. So ist 
es ja auch bei der Bleiche von Zellstoff mit 
Hypochloriten. Erst wenn alles Lignin ent- 
fernt ist, also jenseits der Grenzlinie in 
der graphischen Darstellung, bildet sich 
merklich Oxyzellulose, und ihre Menge nimmt 
nun bei längerer Einwirkung von Chlor 
rasch zu, sodaß nach 1014stündiger Chlorie- 
rung fast alle Zellulose, nach 221, Stunden 
alle Zellulose in Oxyzellulose umgewandelt 
worden ist. Aus dieser starken Oxyzellulose- 
bildung erklärt sich die Zunahme in den Ein- 
zelwerten für Salzsäure und das Gewicht 
der Fasermasse. 

Jene Grenzlinie wird ferner bestimmt 
durch das Verhalten der chlorierten Masse 
gegen die üblichen Ligninreagenz ien: 
Phloroglucin- und Anilinsulfatlösung und 
durch die Färbung der Masse mit Chlorzink- 
jodlösung unter dem Mikroskop. Schon 
nach stündiger Chlorierung gibt die Masse 
mit diesen Stoffen keine Reaktion mehr, 
während die übrigen Ligninreaktionen, mit 
Ausnahme der übrigens wenig Zuverlässigen 
Ferroferricyanidreaktion, und die Gelbfär— 
bung mit Chlorzinkjodlösung unter dem 
Mikroskop erst nach zweiständiger Chlo- 
rierung verschwunden sind. Das Ergebnis 
ist beachtenswert, wenn man bedenkt, daß 
nach Vstündiger Chlorierung noch 79,5 pCt. 
der ursprünglichen Holzmasse vorhanden 
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sind; hier ist also sicherlich noch nicht alles 
Lignin aus dem Holze entfernt. Die Reaktio- 
nen mit Phloroglucin und mit Anilinsulfat 
sind also nicht als typische Lignin- 
reaktionen anzusehen. 

Sie sind offenbar auf Verunreini- 
gungen des Lignins zurückzuführen; diese 
kommen in kleineren Mengen als das eigent- 
liche Lignin im Holze vor — eine Vermutung, 
die Klason und andere Forscher schon 
ausgesprochen haben, und die hier ihre Be- 
stätigung finde. Sind andererseits diese 
Farbenreaktionen auf Aldehydgrup- 
pen aromatischer Körper zurückzuführen, 
so verschwinden sie ofienbar deshalb, weil 
solche Aldehydgruppen dem Chlor gegen- 
über sehr wenig widerstandsfähig sind. 

Als typische Ligninreaktio- 
nen müssen nach der vorliegenden Unter- 
suchung aber angesehen werden: die Mäu- 
lesche Reaktion, die auf eine Chinon- 
form des Lignins schließen läßt, ferner die 
Gelbfärbung mit Chlorgas, die Schwarz- 
färbung ınit konzentrierter Schwefel- 
säure, die Gelbfärbung mit Chlorzink- 
jodlösung unter dem Mikroskop und bis 
zum gewissen Grade auch die Ferroferri- 
cyanidreaktion. Erst wenn auch diese 
Reaktionen ausbleiben, haben wir es mit li- 
gninfreier Zellulose zu tun, erst dann beginnt, 
wenn auch zunächst nur unwesentlich, die 
oxydierende und zerstörende Einwirkung des 
Chlors auf die Zellulose. 

Die anfänglich starke Salzsäureproduk- 
tion steht in keinem Verhältnis zum Gehalt 
der Fasermasse an Oxyzellulose; die Salz- 
säuremenge ist sehr groß, der Gehalt der 
Fasermasse an Oxyzellulose kaum nennens- 
wert. Sie kann also nicht auf die Bildung von 
Oxyzellulose zurückzuführen sein. Auch ent- 
steht, wie durch besondere Untersuchung 
nachgewiesen werden konnte,“ keine andere 
Säure als Salzsäure, wie etwa Essigsäure. 
Die Gesamtmenge an Salzsäure, die sich nach 
zweistündiger Chlorierung gebildet hatte, 
betrug 32 pCt., entsprechend 31,10 pCt. 
Chlor. Zur Bildung der gechlorten Re- 
aktionsprodukte waren aber nur 9,47 pCt. 
Chlor verbraucht worden. Für das Mehr an 
Salzsäure findet man eine Erklärung, wenn 
man die durchaus berechtigte Annahme 
macht, daß das Lignin, vielleicht der größte 
Teil, dem Angriff des Chlors nicht standhält, 
sondern der Oxydation und dem Zerfall un- 
terworfen wird. So wird viel mehr Chlor 
verbraucht, als der Bildung eines „Lignin- 
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chlorids“ entsprechen würde. Daneben können 
an der Bildung des Salzsäureüberschusses 
wohl auch Reaktionen des Chlors mit andern 
Nichtzellulosestoffen des Holzes beteiligt sein. 

Die gechlorten Produkte wurden als 
amorphes, dunkelgelbes Pulver in einer Aus- 
beute von nur 7,1 pCt. erhalten. Wenn diese 
Ausbeute durch Anwendung besonderer 
Hilfsmittel auch noch etwas hätte vergrößert 
werden können, so ist sie doch so klein, daß 
man hierin eine Stütze für die oben ausge- 
sprochene Vermutung erblicken kann, das 
Lignin werde durch Oxydation weiter abge- 
baut. Diese Abbauprodukte sind offenbar 
wasserlöslich und gehen beim Auswaschen 
mit Wasser — wie dies bei der Gewinnung 
der Produkte geschah — verloren. 

Das amorphe Pulver enthielt 47,03 pCt. 
Kohlenstoff, 4,59 pCt. Wasserstoff und 22,66 
Prozent Chlor. 

Wenn auch die Analyse stets gut überein- 
stimmende Werte gab, so darf daraus doch 
wohl nicht auf einen einheitlichen Körper, 
etwa auf ein Ligninchlorid, geschlossen wer- 
den. Viel wahrscheinlicher ist, daß in dem 
„Chlorid“ eine Mischung von chlorierten 
Produkten vorliegt. Denn man kann sich 
nicht gut vorstellen, daß das Lignin dem 
o xy dierenden Angriff des Chlors auf 
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das feuchte Holz standhält, um so weni- 
ger, wenn man für das Lignin einen aroma- 
tischen Kern mit Hydroxylgruppen 
annimmt. Ein einfacher Austausch von Was- 
serstoff und Chlor, der zur Bildung eines 
Ligninchlorids führt, kann deshalb auch 
wohl kaum angenommen werden. — Berech- 
net man andererseits eine Formel aus den ge- 
fundenen Werten, so findet man, daß die Zu- 
sammensetzung des aus dem Chlorid abge- 
leiteten Lignins erheblich von derjenigen ab- 
weicht, die Klas on mit CaoH. 201 sehr 
wahrscheinlich gemacht hat. 

Von großem Wert für die Ligninforschung 
wäre es, wenn man in den gechlorten Reak- 
tionsprodukten, die zweifellos Abbauprodukte 
des Lignins enthalten und somit in dem Li- 
gnin selbst einen aromatischen Rest 
nachweisen könnte. Dies ist bisher noch nicht 
gelungen, wenn auch nach Klas ons Unter- 
suchungen die aromatische Natur des Li- 
gnins recht wahrscheinlich geworden ist. Der 
Nachweis aromatischer Reste in den gechlor- 
ten Reaktionsprodukten, wie überhaupt die 
Lösung des Ligninproblems durch einen Ab- 
bau mit Hilfe desChlors dürfteaber, weilman 
mit erheblicher Oxydation zu rechnen hat, 
recht schwierig und kaum von Erfolg be- 
gleitet sein. 


— eac 


Patent-Berichte. 


Verfahren zum Verarbeiten des Tangs (Wassermoos, Seegras) und sonstiger Meerpflanzen 
zu gebleichtem oder weißem Papierzeug. 
Marie Jeanne Sophie Kuess geb. Lolley, Charles Victor Kuess und 
Edmond Marie Kuess in Tunis. 
Klasse 55b. D. R. P. Nr. 272886 (vom 22. Juni 1912 ab). 


Das neue Verfahren beruht auf einer 
gründlichen Beobachtung der Eigenschaften 
und einem eingehenden Studium der Zusam- 
mensetzung der fraglichen Pilanzen. 

In der Normandie (Frankreich), an den 
Ufern des Kanals, ist die Ernte des Tangs ge- 
setzlich geregelt. Zu bestimmten Zeiten wird 
der im Meerwasser selbst befindliche Tang 
geerntet, eingefahren und sofort in den Boden 
eingegraben. Etwa zwei Drittel der im Tang 
enthaltenen Substanzen zersetzen sich und bil- 
den einen vorzüglichen Dünger. Läßt man 
dagegen den Tang an der Sonne liegen, so 
wird er völlig unverwendbar als Dünger, 
und zwar weil die löslichen Stoffe unlöslich 
geworden sind. Der so besonnte Tang bleibt, 
auch wenn eingegraben, Jahrhunderte erhal- 
ten, und zwar mit unveränderter Zusammen- 
setzung. Die vom Meer zurückgelassenen 


und besonnten Pflanzen können somit nicht 
mehr als Dünger verwendet werden. 

Auf vorstehende Beobachtung stützt sich 
die Erfindung. Sie besteht darin, den Tang 
usw. der Einwirkung der Sonne und ihres 
Lichtes während einiger Zeit auszusetzen, 
wobei der Tang ‚von Zeit zu Zeit umgedreht 
wird, damit seine ganze Masse unbedingt be- 
sonnt wird. Dieser Vorgang bedingt eine 
Umsetzung der löslichen in unlösliche Teile 
und auch eine derartige Beeinflussung der 
Farbstoffe des Tangs, daß letztere durch eine 
sehr schwache Kalkhypochloritlösung zer- 
stört werden können, ohne jegliches Vor- 
kochen. Man kann Tang und ähnliche Meer- 
pflanzen ohne Unterschied, so wie sie in der 
Natur vorkommen, verwenden. 

Zur Ausführung des Verfahrens wird in 
folgender Weise vorgegangen: 
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Die zu Papierzeug zu verarbeitenden 
Meerpflanzen werden an der Sonne getrock- 
net, und zwar vorzugsweise unter offenen, 
glasbedachten Schuppen. Wenn die Meer- 
pflanzen gut trocken sind, werden sie in eine 
schwache, kalte, alkalische Lösung einge- 
taucht. Zu diesem Zweck kann man eine 
Chlorierstampfe verwenden, worin man aber 
so viel Material wie möglich einführt, unter 
der Bedingung, daß es ganz von der Flüssig- 
keit bedeckt ist. Die Masse wird aufgerührt 
wie beim Chlorieren, aber ohne Zerreißen 
und Zerkratzen. Die Pflanzen müssen stets 
dem Licht ausgesetzt bleiben wie beim Chlo- 
rieren. Nach diesem Vorgang wird die Masse 
in eine Abtropfgrube mit Boden aus Draht- 
gewebe eingeführt. Gleich nach Austropfung 
der Alkalilösung wird die Masse wieder in 
eine Chlorierstampfe eingetan, in der man 
das Chlorieren in üblicher Weise vornimmt. 
Die unversehrt gebliebenen Pflanzen werden 
schnell weiß. Wenn das Bleichen bald zu 
Ende ist, wird ein wenig Schwefelsäure zu- 
gesetzt, wodurch der Bleichvorgang voll- 
endet und den Meerpflanzen eine große 
Widerstandsfähigkeit gegeben wird. Wenn 
eine genügende Menge Schwefelsäure zuge- 
setzt wird, kann man ein Zeug erhalten, aus 
dem man Papier herstellt, das aussieht wie 
japanisches Papier. Die Masse wird wieder 
austropfen gelassen und sodann in Blatt-, 
Rollen- oder Packform gepreßt. Die so be- 
handelten Pflanzen haben fast nichts an Ge- 


Patent- Anmeldungen. 


Klasse 12 e. R. 35 455. 
scheidung von festen und flüssigen Bestandteilen 
aus Gasen und Dämpfen mittels schräg gestellter 
Leit- und Fangflügel und Abführung der Ausschei- 
dungen im spitzen Winkel der Fangflügel. Robert 
Reichling, Königshof-Crefeld. 29. 4. 12. 

Klasse 80a. L. 36 351. Verfahren und Vorrich- 
tung zum Formen bezw. Ausprägen von Gegenstän- 
den aus Faserstoffen und hydraulischen oder anderen 
Bindemitteln. Edmond Lanhofter, Poissy, Frankr.: 
Vertr.: R. Brede und Dipl.-Ing. L. Hammersen, Pat.- 
Anwälte, Cöln. 27. 3. 13. 


Vorrichtung zur Ab- 


Patent-Erteilungen. 


Klasse 12i. 273795. Verfahren zur kontinuier- 
lichen Darstellung von Hypochloritbleichlauge aus 
Chlor und Alkalilauge. Deutsche Solvay-Werke Act.- 
Ges.. Bernburg, Anhalt. 28. 1. 12. D. 26 416. 

Klasse 121. 272476. Verfahren zur elektrolyti- 
schen Alkaliherstellung unter Anwendung einer Ka- 
thode aus Quecksilber. Lauritz Thorkild Schouboe 
Madsen, Kopenhagen; Vertr.: G. Dedreux, A. Weick- 
mann und Dipl.-Ing. H. Kauffmann, Pat.-Anwälte, 
München. 8. 7. 13. M. 52 000. 

Klasse 13 d. 272 477. Vorrichtung zur Regelung 
der Temperatur des überhitzten Dampfes bei Dampi- 
erzeugern durch Zuführung fein verteilten Wassers 
zum Sattdampf; Zus. z. Pat. 269250. Fa. L. & C. 
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wicht eingebüßt. Wenn man das so erzeugte 
Papierzeug auf Mühlen zerkleinert, erhält 
man sehr feine Fasern. 


Folgendes ist ein Beispiel, welches sich 
bewährt hat: 


Man nimmt 100 kg Tang und läßt ihn an 
der Luft und der Sonne trocknen, indem man 
die Pflanzen dann und wann umdreht. In 
2501 Wasser wird 1,5 kg Sodiumbisulfit auf- 
gelöst und die 100 kg Tang zugesetzt, wobei 
man möglichst viel umrührt, ohne aber die 
Pflanzen zu zerkleinern, also ohne sie zu zer- 
fasern. Nach etlichen Stunden wird das Aus- 
tropfenlassen der Masse vorgenommen und 
nachher selbige in die Chlorierstampfe ein- 
geführt. Das frühmorgens begonnene Blei- 
chen ist abends zu Ende geführt. Etwa eine 
Stunde vor dem Ende des Bleichvorgangs 
werden 200 g Schwefelsäure zugesetzt. Das 
Chlorwasser darf ziemlich stark sein, denn 
Chlor greift Seegras schwer an. Schließlich 
wird die Masse zum Austropfen gebracht 
und entsprechend geformt. Versuche haben 
bewiesen, daß die auf vorbeschriebene Weise 
behandelten Seepflanzen unversehrt geblieben 
und sehr widerstandsfähig geworden sind. 


Patent - Anspruch: Verfahren zum Ver- 
arbeiten des Tangs (Wassermoos, Seegras) und son- 
stiger Meerpflanzen zu gebleichtem oder weißem Pa- 
pierzeug, dadurch gekennzeichnet, daß die Pflanzen 
an der Sonne getrocknet, hierauf in kalter alkalischer 
Lauge eingeweicht. entwässert und schließlich in 
üblicher Weise weiter bearbeitet werden. 


Stelnmüller. 
St. 17 837. 
Klasse 54 c. 272 632. 


Gummersbach, Rhld. 23. 10. 12. 
Verfahren zur Herstellung 
runder Papphülsen mit durchgehendem eckigem 
Langloch. Pappenindustrle G. m. b. H., Berlin. 
2. 8. 13. P. 31 315. 

Klasse 55 b. 273 860. Kocheranlage zur Herstel- 
lung von Zellstoff nach dem indirekten Kochverialı- 
ren. Einar Morterud, Torderöd, Norwegen; Vertr.: 
Dipl.-Ing. C. Fehlert, G. Loubier, F. Harmsen. 


A. Büttner und E. Meißner, Pat.-Anwälte, Berlin 
SW. 61. 13. 8. 13. M. 53 338. 
Klasse 55d. 273783. Langsiebpapiermaschine 


mit einer gemeinsamen oberen Hauptpreßwalze und 
mehreren an sie angedrückten unteren Preßwalzen. 
u Wilhelm Rüdiger, Rodewisch i. Vogtl. 25. 1. 13. 
L. 37211. 

Klasse 55 d. 273 784. Kanal- oder Schachttrock- 
ner. insbesondere zum Trocknen von Papptaieln. 
Benno Schilde Maschinenfabrik und Apparatebau 
G. m. b. H., Hersfeld. 27. 4. 13. Sch. 43 720. 

Klasse 55d. 273861. Vorrichtung zur Stoff- 
gewichtsregulierung an der Stoffbütte der Papier- 
maschine unter Benützung einer Wage. Ernst Wil- 
helm Rüdiger, Rodewisch i. Vogtland. 18. 2. 13. 
R. 37 367. 


Patent-Löschungen. 


Klasse 55 b: 238 639; 55 c: 207 064, 250 504; 55d: 
181080; 55e: 218 345, 226 401, 233 752. 257 249. 


at 
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Briefkasten. 


(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Frage Nr. 2209. Stofiverlust beim Blelchen. 
Wie groß ist der Stoffverlust beim Bleichen von Sul- 
fitzellulose? 


Antwort: 6-10 pCt. E: 


Frage Nr. 2210. Heißdampi-Lokomobilen. 
Wie haben sich moderne Heißdampf-Lokomobilen in 
Papier- oder Pappenfabriken bei 24stündigem Dauer- 
betrieb bewährt? Antwort von Fachkollegen freundl. 
erbeten. 

Frage Nr. 2211. Wellplatten aus Asbest- 
zement. Wie ist das Verfahren zur Herstellung von 
Wellplatten aus Asbestzementplatten, nachdem sie 
von der Maschine abgenommen sind? Welche Well- 
bleche würden sich am besten eignen, um ganz große 
Wellplatten, aber ohne daß diese gepreßt werden, zu 
machen? Genügt es, wenn die Wellbleche nach dem 
Abschneiden der Asbestzementplatten abwechselnd 
zwischen diese gelegt werden, bis ein Stapel von 
einer gewissen Höhe entsteht? Wer liefert für solche 
Zwecke geeignete Wellbleche? Wie dick und aus 
welchem Material sollen sie sein? 

Frage Nr. 2212. Mengenverhältnis der 
schwefelsauren Tonerde zum Harz bei der Leimung. 
Welches ist bei Packpapieren aus Jute, Zellulose und 
Altpapier das richtige Verhältnis von schwefelsaurer 
Tonerde zum Harz bei der Leimung? Wir haben 
in einem Einer Harzmilch 200 g freies Harz (ameri- 
kanisch) und 33 g Soda. Auf 100 kg fertiges Papier 
werden beispielsweise bei Papier aus Natronzellu- 
lose im Holländer zugesetzt 4 kg schwefelsaure Ton- 
erde (15—16prozentig), 5 Eimer Harzmilch = 1,1 kg 
Harz und 165 g Soda. Gewisse Farben erfordern ja 
einen Ueberschuß an schwefelsaurer Tonerde, davon 
abgesehen. möchten wir wissen, ob der oben ange- 
gebene Prozentsatz für solche Papiere richtig ist. 

Antwort. Auf 1 Teil zur Bereitung eines 
Harzleims verwendeter Soda braucht man in der 
Praxis 6,33 Teile schwefelsaurer Tonerde, d. i. das 
dreifache der Menge, in welcher die der basischen 
Wirkung äquivalente Menge Schwefelsäure enthalten 
ist. Auf 1 Eimer des von Ihnen verwendeten Harz- 
leims würden Sie also rund 210 g schwefelsaure Ton— 
erde brauchen, auf 1 Holländer bei 5 Eimer Harz- 
leim 1050 g. 

Der Alaunbedarf ist aber durchaus nicht 
allein vom Alkaligehalt des Harz- 
leims abhängig, auf den oft nur ein geringer 
Bruchteil der tatsächlich notwendigen Alaunmenge 
entfällt, sondern außerdem von der Alkalinität 
des Fabrikationswassers und der Rein- 
heit der Stoffe an basischen Salzen. 
Einzelheiten darüber können Sie aus den im Wochen- 
blatt. Jahrgang 1906, enthaltenen Aufsätzen ersehen: 
Regelung des Alaunbedarfs (Nr. 10, S. 738): Alkali- 
gehalt des Harzleims und Alaunbedarf (Nr. 23, Seite 
1770); Fabrikationswasser und Alaunbedarf (Nr. 33, 
S. 2557); Stoffreinheit und Alaunbedarf (Nr. 39, 
S. 3015). 

Frage Nr. 2213. Mangelhafte einseitige 
Glätte und Fllzwiekelwalze. Wir haben andauernd 
Unzuträglichkeiten mit unserer deutschen Presse in 


der Papiermaschine, und die Papiere aus Jute, Zellu- 


lose und Altpapier sind immer mangelhaft einseitig- 
glatt. Die Filzwickelwalze wird gewöhnlich schon 
nach kurzer Zeit schadhaft oder gar unbrauchbar. 
Ist es möglich, die Filzwickelwalze mit einem geeig- 
neten harten Manchon zu überziehen, wenn sie an- 
fängt, schadhaft zu werden. 


Frage Nr. 2214. Rupien des Pappeniilizes. 
Ich verarbeite zu einer Spezialpappensorte Hanf- 
und Leinenhalbstoff mit 50 pCt. holzfreien Lumpen- 
papierabfällen gemischt. Beim Verarbeiten auf der 
Pappenmaschine stellt sich der Uebelstand heraus, 
daß die Halbstoffasern am Pappenfilz hängen bleiben 
und hierdurch ein Blumen der Pappen verursachen. 
Auf welche Ursachen ist dies zurückzuführen und 
wie ist dem Uebelstand am besten abzuhelfen? 


Frage Nr. 2215. Eingehen eines Trocken- 
illzes in die Breite. Ein neu eingezogener Trocken- 
filz ging auf die Breite von 2,70 m um ca. 17 cm 
= 6,3 pCt. ein. Der Filz bedeckte die Papierbahn 
nicht mehr vollständig. Bin ich berechtigt, den Filz 
zur Verfügung zu stellen oder einen Nachlaß von 
50 pCt. zu verlangen? Die früher von der Firma 
gelieferten Filze gingen auf die Gesamtbreite über- 
haupt nicht ein oder höchstens um einige Zentimeter. 

Frage Nr. 2216. Wirtschaftliche Dampi- 
kesselanlage. Ich beabsichtige für meine Fabrik 
neue Dampfkessel anzulegen. Welche Kesselsysteme. 
Anzahl der Kessel und deren Größe sind unter den 
nachfolgend geschilderten Verhältnissen zu empfeh- 
len, um einen rationellen Betrieb zu erhalten? Ich 
arbeite monatlich etwa 100000 kg gewöhnl. Pack- 
und Tütenpapier 45—135 g/qm nur aus Altpapier und 
Makulatur. weiter etwa 80 000 kg Strohpapier und 
-pappe. Die Papiermaschine hat 1,61 m Arbeitsbreite 
und 10 Trockenzylinder. Direkter Dampf wird ge- 
braucht zum Materialkochen in 2 Kugelkochern (3 m 
Dchm.), zum Leimkochen, Antrieb der Papier- 
maschine (60 PS-Ventildampfinaschine) und von einer 
100 PS-Compound- Dampfmaschine mit Kondensator, 
die 2 Kocher, 4 Kollergänge, 3 Holländer, 1 Misch- 
holländerpumpe, 1 Querschneidemaschine und 2 Sa- 
tinierwerke antreibt. Die Wasserverhältnisse sind 
sehr ungünstig, das Wasser ist kalk-, salz- und 
schlammhaltig. Ein Wasserreiniger ist nicht vorhan- 
den. Der Betrieb geht Tag und Nacht, Sonn- und 
Werktag gleichmäßig durch, Stillstände sind nur 
dreimal im Jahr an den hohen Feiertagen je 1% Tage. 
Brennmaterial: Oelrückstände (Masuth mit 10 000 Kal. 
Heizwert). Ausführliche Antworten aus Fachkreisen 
erbeten. 

Frage Nr. 2217. Maschinen zum Verarbei- 
ten von Sauerkraut. Gibt es beute Maschinen, mit 
denen sich sogenanntes Sauerkraut und Splitter ratio- 
nell verarbeiten lassen? Es handelt sich um den 
ziemlich bedeutenden Anfall einer 850 PS-Braunholz— 
schleiferei. Der Kollergang eignet sich nicht. Wer 
baut solche Maschinen und wie hoch sind die An- 
schafiungskosten? 

Frage Nr. 2218. Helles Braunholzpapler. 
Meinen Kunden gefällt der dunkle, trübe Ton meines 
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Braunholzpapiers nicht, sie wünschen einen hellen, 
freundlichen Farbton. Ich dämpfe etwa 5% Stunden 
mit 5 at Sattdampi, mehr abkürzen läßt sich das 
Dämpfen nicht, da das Holz sonst in der Mitte zu 
hell bleibt und später im Papierblatt weiße Splitter 
zu sehen sind. Zur Verwendung kommt ausschließ- 
lich Fichtenholz. Kann mir ein Kollege Aufschluß 
geben, was an dem erwähnten Fehler die Schuld 
trägt? 

Sandfang für Paplerstoff aus Aitpapler. 
Antwort auf Frage Nr. 2182 in Nr. 12, S. 1030. 
(Siehe auch Nr. 16, S. 1402.) 

IV. Fast alle Sandfänge nach alter Weise sind 
falsch konstruiert, sie sind offen und mit festem 
Rechen verschen, sodaß der abgeschiedene Sand stets 
wieder aufgerührt und mit dem Stoff aufs neue ver- 
mischt werden kann. Diese Frage kann in dem be- 
schränkten Raume des Briefkastens nicht erschöp- 
fend behandelt werden, sondern verlangt eine aus- 
führliche Bearbeitung. 

Th. Knösel, Neustadt i. Westpr. 
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Uureinheiten im Langsiebe. 
Antwort auf Frage Nr. 2189 in Nr. 13, S. 1137. 
(Siehe auch Nr. 16, S. 1403.) 

IV. Bei der schwierigen Anfertigung von chine- 
sischen Streichpapieren, die vorwiegend aus Holz- 
schliff und in Stärken unter 35 g/qm gearbeitet wer- 
den, hatten wir besondere Schwierigkeiten durch 
verschmutzte Siebe. Sobald das Sieb Nr. 80 (Biber- 
acher Nummer) einigermaßen verharzt und verlegt 
war, genügte der Widerstand des Papiers gegen das 
Durchschlagen des Farbaufstrichs nicht mehr. Nach 
allen nur erdenklichen Versuchen haben wir dadurch 
eine gründliche Reinigung des Siebes erzielt, daB 
wir das Wasser der Saugkästen alkalisch halten und 
durch ein oberes und unteres Dampfspritzrohr das 
etwa eine Stunde lang leerlaufende Sieb ausspritzen. 
Wie bei vielen guten Methoden kommt es aber auch 
hier auf die Ausführung an. Meistens ist Unacht- 
samkeit des Maschinenführers schuld, wenn andere, 
ebenfalls nicht schlechte Reinigungsverfahren unge- 
nügende Resultate ergeben. F. 


Geschäftsberichte. 


Königsberger Zellstofflabrik Actiengeselischaft. 
1913/14. 

Die im vorigen Bericht erwähnte lebhafte Be- 
schäftigung in der Papierindustrie flaute zwar im 
Laufe des verflossenen Geschäftsjahres ab, doch war 
die Nachfrage nach unserem Fabrikat sowohl im In- 
lande wie im Auslande jederzeit eine rege, sodaß 
wir unsere Produktion wieder schlank absetzen 
konnten. 

Die in der Generalversammlung vom 8. Mai 1913 
beschlossene Erhöhung des Aktienkapitals um Mark 
1500000 auf 4 5000000 wurde durchgeführt und 
das erzielte Agio in Höhe von A 600000 dem Re- 
servefonds zugeschrieben. Den Erlös der neuen Ak- 
tien, welcne für das abgelaufene Geschäftsjahr voll 
dividendenberechtigt sind, verwendeten wir zur Ver- 
stärkung unserer Betriebsmittel. und zwar in erster 
Linie zur Vergrößerung unserer Holzvorräte. Durch 
den Ankauf eines benachbarten größe en Grundstücks 
konnten wir unser Fabrikterrain vorteilhaft abrunden 
und das Grundstücke-Konto zeigt eine dement- 
sprechende Erhöhung. 

Die fortwährenden Preissteigerungen des Zellu- 
loseholzes sind in den letzten Mona’en zum Stillstand 
gekommen, jedoch bleiben die Holzpreise immer noch 
so hoch, daß weitere Preissteigerungen für unser 
Fabrikat unbedingt erforderlich sind. Wir hoffen aber 
durch unsere den neuesten Anforderungen entspre- 
chenden Betriebseinrichtungen auch weiterhin auf be- 
friedigende Resultate. 

Zuzüglich des vorjährigen Gewinnvortrages ver- 
bleibt ein Bruttogewinn von & 2 170 247.44, von 
dem wir vorschlagen «A 553 003.89 zu Abschreibun- 
gen zu verwenden und den übrig bleibenden Rein- 
gewinn von A 1617 243.55 wie folgt zu verteilen: 
Unterstützungsfonds & 10000, Talonsteuer-Reserve 
1 4500, Neubaufonds «A 40 000, 4 pCt. Dividende 
41 200 000, 18 pCt. Superdividende & 900 000, Vor- 
trag auf neue Rechnung & 462 743.55. 


Vereinigte Bautzner Papleriabriken. 1913. 

Im vergangenen Jahre ist eine Besserung der 
Marktlage in der Papierindustrie nicht eingetreten, 
der Papiermarkt hatte nach wie vor unter Ueber- 
produktion zu leiden. Infolgedessen war an eine Er- 
höhung der Verkaufspreise nicht zu denken, anderer- 
seits stiegen die Preise für die wesentlichsten Roh- 
und Betriebsmaterialien weiter. Gleichwohl haben 
wir im abgelaufenen Geschäftsjahre ein besseres Er- 
gebnis erzielt, als im Jahre 1912. 

Der Betriebsverlust des letzten Geschäftsjahres 
beträgt & 45 483.69, wozu Abschreibungen in Höhe 
von & 303 292.82 treten, gegenüber einem Betriebs- 
verlust im Jahre 1912 von & 327 579.88, wozu im 
Jahre 1912 Abschreibungen in Höhe von & 237 826.13 
traten. Der aus dem Vorjahre übernommene Ver- 
lustsaldo von «A 250 587.79 erhöht sich demnach auf 
M 599 364.30. 

Trotz der im allgemeinen ungünstigen Geschäfts- 
lage konnten wir unsere Fabriken ausreichend be- 
schäftigen. Der Auftragseingang war fast das ganze 
Jahr hindurch zufriedenstellend, sodaß es uns gelang, 
unser am Ende des Jahres 1912 sehr hoch ange- 
schwollenes Papierlager bedeutend zu vermindern. 
Aus alledem ist ein Aufstieg zu erkennen, der bei 
weiterer Besserung der allgemeinen wirtschaftlichen 
Lage auch für unser Unternehmen eine nutzbringende 
Wirkung zeigen wird. 

Am 1. August 1913 trat Herr Robert Dia- 
mant in den Vorstand unserer Gesellschaft ein. 

Für die Instandhaltung der Gebäude und Ma- 
schinen wurden im Betriebsjahre & 127 995.72 ver- 
ausgabt, die, wie bisher, aus dem Betriebe gedeckt 
wurden. Die Inventurbestände sind den gesetzlichen 
Bestimmungen gemäß bewertet. 

An gesetzlichen Leistungen zur Berufsgenossen- 
schaft, Angestellten-Versicherung, Krankenkasse und 
Invalidenversicherung unserer Angestellten und Ar- 
beiter machte sich eine Ausgabe von & 44 051.37 
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nötig. An Unterstützungen für Arbeiter und deren 
Witwen und Waisen wurden im Jahre 1913 & 9935.06 
verausgabt. Das Vermögen der außerhalb des Ge- 
schäfts verwalteten Beamten-Pensionskasse ergab 
am 31. Dezember 1913 einen Bestand von Mark 
262 330.89. 

Aktien-Gesellschaft für Papier- und Druck-Industrie 

Leykam-Joselsthal. 1913. 

Zur Ergänzung unseres Berichtes in Nr. 13, 
S. 1131, tragen wir aus dem uns übersandten Ge- 
schäftsbericht noch nach: 

Die Erzeugung im Betriebsjahre 1913 hat betra- 
gen 312 660 dz Papier gegen 302 187 dz ini Vorjahre, 
259 723 dz Zellulose gegen 268 217 dz im Vorjahre, 
62 271 dz Holzstoff und Pappen gegen 57 475 dz im 


Vorjahre, zus. 634 654 dz gegen 627 879 dz i. Vor. 


Der Fakturenwert der an die eigenen Fabriken 
gelieferten Erzeugnisse betrug: K 5 783 332.30 gegen 
K 4 975 962.58 im Jahre 1912. Der Wert der Fak- 
turen an die Kunden betrug: K 15 045 101.13 gegen 
K 15 619 860.37 im Jahre 1912. Der Gesamtwert: 
K 20 828 433.43 gegen K 20 595 822.95 im Jahre 1912. 

Gleichzeitig bringen wir zur Kenntnis, daß sich 
der Fakturenwert bei der Akt.-Ges. der k. k. priv. 
Pittener Papierfabrik auf K 6 840 423.41, bei der 
Galizischen Papierfabriks-A.-G. vorm Gebr. Fial- 
kowski auf K 960 867.69, bei der Heinrichsthaler Pa- 
pierfabrik A.-G. vorm. Martin Kink & Co. auf 
K 4 107 951.33 beläuft. 

Der Gesamt-Konsum aller unserer und der uns 
afiiliierten Unternehmungen betrug demnach im 
Jahre 1913 K 32 505 065.38. 

Das Brutto-Erträgnis stellt sich laut Gewinn- 
und Verlust-Konto auf K 2396 142.90. Davon sind 
abzurechnen: K 344 163.86 Steuern, K 766 576.23 Dis- 
kont und Zinsen, K 652 134.34 Salär und General- 
Regie, K 77 906.67 Verluste bei Debitoren, zusammen 
K 1840 781.70, sodaß ein Gewinn von K 555 361.80 
verbleibt. 

Wir beantragen, von der Verteilung einer Divi- 
dende Abstand zu nehmen und vom Ueberschuß von 
K 555 361.80 zuzüglich des Gewinnvortrages von 
K 25 028.10 pro 1912, zusammen K 580 389.90 Kronen 
550 000.— zu Abschreibungen an den gesellschaft- 
lichen Fabriken zu verwenden und K 30 389.90 auf 
neue Rechnung vorzutragen. 

In der Generalversammlung der Kostheimer 
Cellulose- und Papierfabrik A.-G. gab der scharfe 
Dividendenrückgang auf 5 pCt. (i. V. 11 pCt.) An- 
laß zu teilweise sehr heftiger Kritik. Bemängelt 
wurde, daß das Maschinenkonto 1913 wieder mit 
A 303 550 belastet werde; angesichts der Depres- 
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sion habe die Verwaltung zu viel investiert, die Bank- 
schuld von über einer Million bedinge eine zu starke 
Abhängigkeit von der Bankverbindung. Die Ver- 
kaufspreise für Papier seien „lächerlich niedrig“, 
weil es im Verkaufsgeschäft an der geeigneten Per- 
sönlichkeit fehle. Ein Papierfachmann hob hervor, 
daß die neue Maschinenanlage unnötig gewesen sei, 
da die alte gut gearbeitet habe. Man müsse ferner 
nicht so ängstlich mit dem Halten alter Kundschaft 
sein, zumal wenn man Geld bei den Abschlüssen zu- 
lege. Vielmehr solle man neue Absatzmöglichkeiten 
im Ausland suchen. Nötig sei im Aufsichtsrat ein Pa- 
pierfachmann. Die Verwaltung erwiderte, daß man 
eine alte und sehr schlechte Papiermaschine deshalb 
ausrangiert habe, weil die seit drei bis vier Jahren 
aufgetauchte scharfe Konkurrenz aus Süddeutschland 
durch moderne Fabrikation einen Vorsprung gehabt 
habe, den man mit den Neuanschaffungen unbedingt 
habe einholen müssen. Man hätte durch die starke 
Preisreduzierung des Papiers einen Ausfall von 
A 800 000 bis Æ 900 000 erleiden müssen, wenn 
man nicht einen erhöhteren Umsatz um 5 Millionen 
Kilogranım erzielt habe. Eine Anfrage, wieweit das 
Neubaukonto noch steige, erwiderte man dahin, daß 
man hier zunächst an einen Abschluß gelangt sei. 
Man müsse aber damit rechnen, daß künftighin doch in 
einem Jahre einmal wieder 4 30000—40000 für Neu- 
anschaffungen notwendig würden. Die Bestrebungen 
eines Verkaufsgemeinschafts-Syndikats 
scheiterten einstweilen hauptsächlich an der Forde- 
rung, daß 85 pCt. aller Fabrikanten daran beteiligt 
sein sollten. Es könne sich andererseits auch nur um 
ein Syndikat für einseitig glatte Papiere handeln. 
Gerade auf diesem Gebiet stoße man aber auf Wider- 
stand bei der Konkurrenz. Der Preisreduktion, wie 
sie namentlich süddeutsche Fabriken betrieben, müsse 
man irgendwie Konkurrenz halten. Schließlich wur- 
den die Vorlagen genehmigt. Auch die vom Aufsichts- 
rat vorgeschlagene Zuwahl des Ende 1913 ausgeschie- 
denen Direktors Roeck, Wiesbaden, wurde durch 
Akklumation erledigt. Als Fachmann wurde Herr 


Eberhard v. Bechen, Berlin-Wilmersdorf. 
kooptiert. Damit ist der Aufsichtsrat künftighin 
siebengliedrig. Ueber die Aussichten könne 


man nach zweimonatlicher Tätigkeit noch keine be- 
stimmten Angaben machen. Der Erfolg sei aber bis 
jetzt nicht wesentlich anders wie im Vorjahre. Man 
nehme nach Ostern die Verhandlungen zur Bildung 
eines Verkaufssyndikates wieder auf und hoffe im 
Interesse der Gesundung des ganzen Industriezwei- 
ges eine befriedigende Lösung zu finden. 
(Fftr. Ztg.) 


— . ——' 
Nachrichten aus Holland. 


Vom Markt läßt sich heute nur sehr wenig Gutes 
sagen. Jeder klagt über sehr ruhigen Geschäftsgang. 
Auch die Kleinhändler. sowie die Pavierwaren- und 
Kartonnagefabriken klagen über schwache Beschäfti- 
gung. Die einheimischen Papierfabriken sind mei- 
stens noch gut mit Aufträgen versehen, allerdings 
sind diese zum größten Teil zu wenig gewinnbrin- 
genden oder ganz unlohnenden Preisen hereingeholt 
worden. 


Besser ist die Lage der Strohpappenfabrikation. 
Die Preise sind wohl nicht wie sie eigentlich sein 
sollten, aber die meisten Fabriken sind doch zufrie- 
den damit, reichlich Aufträge zu nicht zu schlechten 
Preisen zu haben. Bei der allgemeinen schlechten 
Lage fürchtet man aber, daß bald eine Aenderung ein- 
treten wird. Die neuen, im Bau befindlichen Fabri- 
ken werden binnen nicht zu langer Zeit mit ihrer be- 
deutenden Produktion auf den Markt kommen, was 
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gewiß einen Konkurrenzkampf hervorrufen wird. Die 
bedeutendsten ausländischen Käufer halten denn auch 
jetzt schon etwas mit ihren Schlüssen zurück, da sie 
der Ansicht sind, später billiger kaufen zu können. 

Das Ausfuhrgeschäft im allgemeinen geht auch 
nicht besser als die Geschäfte hierzulande. Die Auf- 
träge laufen nur spärlich ein und die Abschlüsse 
scheitern öfters noch an den unmöglich annehmbaren, 
niedrig gestellten Preisangeboten. 

Hoffentlich tritt binnen kurzem eine bedeutende 
Besserung cin. A. 


Englischer Marktbericht. 
. London, den 17. April 1914. 
Holzzellstoff. Der Markt für Sulfitzell- 
stoff ist durch billigere Preise, die kürzlich von 
schwedischen Fabriken angenommen worden sind, gc- 
schwächt worden. Sulfatzellstoff und Kraftzellstoff 
liegen still. Es notieren cif London, Manchester, 
Granton usw. 
für 1 engl. t umger. auf Æ pro 100 kg 
Sulfitstoff, gebleicht £ 11.15.0—12. 5.0 „ 23.59—24.59 
= leicht bleichbar, erste Qualität 
£ 8.12.6.—8.15.0 „ 17.31— 17.56 
Sulfitstoff für Zeitungsdruck 
£ 7. 9.0—7.12.6 
Natronzellstoff, ungebl., I. Qual. 
£ 7.12.6 — 8. 5.0 
Natronzellsteff, ungebl., starke Qual. 
£ 7. 5.0—7.12.6 .Æ 14.56—15.31 
Kraftzellstoff £ 6.17.6—7.5.0 „ 13.80—14.56 
Holzschliff. Es wird aus allen Gegenden 
berichtet, daB der Markt flau und still ist. 
Esparto. Der Markt ist fest, die verfügbaren 
Mengen sind beschränkt. 
Einheimische Lumpen. Das Geschäft 
ist nicht schr lebhaft. die Preise sind unverändert. 


Der Markt in Indien. 


Merkwürdigerweise ist der Export von Papier 
nach Indien noch nicht genugsam entwickelt. Gleich- 
wohl arbeitet in einer mir nahestehenden Papier- 
fabrik jahraus jahrein eine Papiermaschine ziegel- 
rote, gelbe und braune Umschlagpapiere und eine 
Papiermaschine Dünndruckpapiere unter 40 g’yum 
vorwiegend aus Holzschliff, ausschließlich für Indien, 
Die Preise sind verhältnismäßig gut und wird das 
deutsche und skandinavische Papier den anderen 
Konkurrenzpapieren vorgezogen. Auch der Markt 
in farbigen Affichen in Indien ist ganz bedeutend. Es 
kommen 15 -20 verschiedene Farben von den zarte- 
sten bis zu den feurigsten in Betracht. In Zellstoff- 
seiden unter 18 gam sowie in zähen Kraft- und 
Sealingspapieren werden regelmäßig große Bestellun- 
gen gemacht. Auch in Zellulose und Holzschliff so- 
wie in weißer und brauner Pappe liegen bedeutende 
Aufträge vor. Der Markt ist für die anderen Natio- 
nen als England insofern günstig, als sich bei der 
indischen Bevölkerung immer mehr eine Stimmung 
gegen großbritannische Waren geltend macht. Von 
den indischen Käufern wird die gründliche Anpas- 
sungsfähigkeit der deutschen Lieferanten (Hamburger 
IXporteure) besonders rühmend hervorgehoben. 


e 14.96— 15.31 


„ 15.31— 16.56 
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Der Holzstoffmarkt in Schweden. 

Holzschliff: Die Wasserverhältnisse sind 
in Schweden ebenso wie in Norwegen sehr günstig 
und sämtliche Holzschleifereien konnten während des 
Winters mit vollem Betrieb arbeiten. Obwohl die 
Preise schon beim Jahreswechsel sehr niedrig waren, 
sind dieselben in den letzten Monaten noch zurück- 
gegangen und betragen nun K 32—33 netto fob West- 
küste für feuchte Masse und K 74—75 netto fob West- 
kilste. bezw. K70—71 netto fob Ostseehafen für trockene 
Masse einschließlich der gewöhnlichen Agentenkom— 
mission. Die schwedischen Fabrikanten haben schon 
einen großen Teil der Anfertigung von 1914, ungefähr 
85 pCt., vorteilhaft verkauft und konnten deshalb 
schon seit Beginn des Jahres dem Markt fernbleiben, 
die Verkäufe der letzten Monate sind norwegischen 
Ursprungs. Für den Verkauf von trockener Masse 
hat Schweden eine herrschende Stellung auf dem 
Weltmarkt. Da der trockene Stoff vor der feuchten 
Masse den Vorteil hat, längere Zeit lagern zu kön- 
nen, Ohne Schaden zu nehmen, so ist es nicht nötig, 
den Verkauf unter ungünstigen Verhältnissen zu er- 
zwingen, und in dieser Beziehung sind die betreffen- 
den Fabrikanten erfreulicherweise mit gutem Beispiel 
vorangegangen. Die Preise für trockene Masse haben 
sich deshalb, im ganzen genommen, besser gehalten 
als die der feuchten Masse. 

Zellulose: Die Preise für Sulfitzellstoff hiel- 
ten sich in den letzten Monaten in gleicher Höhe, 
nämlich & 11.—.— bis £ 11.10.— fob Ausfuhrhafen 
für gcbleichten Stoff, £ 8.7.6 bis £ 8.12.6 fob für 
teichtbleichbaren Stoff und £ 7.10.— bis £ 7.15. - 
fob für starken Stoff, alles einschließlich Agenten- 
kommission und Diskont. Der beste Markt, der eng- 
lische, war indessen und ist fortlaufend flau, die Ver- 
käufe dort beschränken sich auf kleine Posten für so- 
fortige Lieferung. Der französische und besonders 
der amerikanische Markt waren besser, aber doch 
noch lange nicht so lebhaft wie erwünscht war. 
Zweifelsohne ließe sich in Amerika ein fester und 
stetig aufnahmefähigerer Markt für schwedische 
Zellulose bereiten, da der Zoll weggefallen ist. Es 
ist hierzu in erster Linie cin Zusammengehen der Fa- 
brikanten gegenüber den Baisse-Spekulationen der 
dortigen Importeure notwendig. Von Sulfatzellstoff 
finden fortwährend bedeutende Verkäufe für Liefe— 
rung in den Jahren 1915—18 zu wesentlich herab— 
gesetzten Preisen statt. & 6.15. — bis & 7.—.— für 
lcichtbleichbaren Stoff und & 6.10. — bis £ 6.15.— 
für starken Stoff fob wie oben. Der Verbrauch ist 
indessen in starkem Wachsen begriffen. Der tägliche 
Verbrauch von aus Sulfatstoff hergestellten Kraft— 
papieren in Amerika betrügt jetzt ungefähr 400 Ton— 
nen. Von den Ländern des Kontinents sind es 
namentlieh Spanien und Italien, welche von der all- 
gemeinen Depression stark betroffen wurden, wo- 
dureh der Halbstoffverbrauch recht merklich zurück- 
gegangen ist. Einen erfreulichen Gegensatz bildet die 
französische Papierindustrie und die Wiedererstar— 
kung der Papierproduktion in den Vereinigten Staa- 
ten von Amerika. So ist die Hoffnung berechtigt, daB 
eine weitere Schwächung des Marktes nicht eintritt. 


Herausgeber und verantwortlicher Redakteur: Kommerzienrat Gustav Güntter in Biberach. 
Technischer Redakteur: Professor Ernst Kirchner in Chemnitz. 
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Papiermacher-Berufsgenossenschaft 
Sektion IV (Mainz). 
Mit Bezugnahme auf die Vorschriften des § 23 der Satzung werden die Mit- 
glieder hierdurch zu der am 
Sonnabend, den 9. Mai 1914, mittags 12'/, Uhr, 
zu Wiesbaden im Kurhausrestaurant (Eingang Sonnebergerstraße) stattfindenden 30. Sek- 
tionsversammlung ergebenst eingeladen. 
Tagesordnung: 
Erstattung dss Verwaltungsberichts für 1913. 
Prüfung und Abnahme der Jahresrechnung für 1913. 
Aufstellung des Voranschlages für 1915. 
Wahl des f für 1914. 
Verwaltungsangelegenheiten. 
Zum Ausweis der Mitglieder dient der Mitgliedschein. 
Lassen sich Mitglieder durch Bevollmächtigte — Leiter ihres Betriebes oder 
andere stimmberechtigte Mitglieder — vertreten, so haben sich letztere durch schriftliche 
Vollmacht auszuweisen. 
Mainz, den 23. April 1914. 
Der Vorstand der Sektion IV der Papiermacher-Berufsgenossenschaft: 
Heinrich Goßler, Vorsitzender. 
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Sektion V. 
Einladung. 
Die Herren Sektions-Mitglieder werden hierdurch gemäß § 23 der Satzung zu der 
am Donnerstag den 7. Mai 1914, mittags punkt 1 Uhr in Cöln im Hotel „Monopol“ 
am Wallrafplatz stattfindenden 


Sektions- Versammlung 
ergebenst eingeladen. 
Tagesordnung: 

1. Vorlage des Geschäftsberichts für 1913. 
2. Prüfung und Abnahme des Rechenschaftsberichts für 1913 und Antrag auf Er- 

teilung der Entlastung. 
3. Festsetzung des Etats für 1915. 
4. Wahl dreier Revisoren zur Prüfung der Jahresrechnung für 1914 und deren 

Ersatzmänner. 
5. Verschiedenes. l 
Cöln, 11. April 1914. Der Sektions-Vorstand: 

G. Renker, Vorsitzender. 


Hauptversammlung des Vereins Deutscher Holzstoif-Fabrikanten 
im Jahre 1914. 

Die diesjährige ordentliche Hauptversammlung des Vereins Deutscher 
Holzstoff-Fabrikanten findet, wie üblich, zusammen mit der Tagung der Papier- 
macher-Berufsgenossenschaft und den Sitzungen der übrigen Vereinigungen des Papier- 
macher-Gewerbes statt, und zwar 

am Montag, den 22. Juni 1914 in Leipzig. 

Nähere Einzelheiten werden erst später bekannt gegeben. Es sei aber schon 
jetzt auf den Tag hingewiesen, damit die Mitglieder rechtzeitig ihre Dispositionen für 
die Teilnahme treffen können. 

——— ..... ——— —ͤ— 


Verein der österr.-ungar. Papierfabrikanten. 
Die Generalversammlung findet am Freitag, den 15. Mai 1914, um '/,11 Uhr 
vorm., im großen Sitzungssaale der Handels- und Gewerbekammer Triest stati 
Tagesordnung: 
. Vorlage des Jahresberichtes und der Jahresrechnung. 
2. Wahl zweier Verifikatoren des Generalversammlungsprotokolles, zweier Rechnungs- 
revisoren und eines Ersatzmannes. 
3. Bestimmung des Jahresbeitrages der Mitglieder pro 1915. 
4. Vortrag des Herrn Reichsratsabgeordneten Dr. Stefan Edler von Licht 
„Aktuelle industriepolitische Fragen“. 
5. Bestimmung des Ortes der nächsten Generalversammlung. 
6. Eventuelles. 
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Verein der Zellstoff- und Papier- Chemiker. 
Hauptversammlung am 5. und 6. Dezember 1913 im Papierhaus zu Berlin. 
(Fortsetzung zu Nr. 16. S. 1379.) 


Hedychium coronarium. Hedychium aus verschiedenen Teilen von 
Von Clayton Beadle und Stevens. Südamerika. Nachdem diese Pflanze durch 
(Fortsetzung.) die erwähnten Untersuchungen in weiten 


Ein leitender Beamter des indischen Forst- Kreisen bekannt geworden ist, hat das Land- 
amtes besuchte uns, um sich zu überzeugen, wirtschaftsamt in Georgestown, Demerara, 
ob es sich lohne, Hedychium coronarium in Britisch-Guiana, den Anbau dieser Pflanze 
Indien anzupflanzen, ferner besuchten uns ins Auge gefaßt. Direktor J. B. Harrison 
Pflanzer aus Malaya, welche die Pflanze ken- schreibt uns darüber folgendes: „Die Ingwer- 
nen, auch lasen wir Konsularberichte über lilie, Hedychium coronarium, kommt in den 
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besiedelten Teilen der Kolonie häufig vor 
und wird wegen ihrer Blumen in den Gärten 
der kreolischen Einwohner viel angepflanzt. 
Sie wird in geringerem Maße auch von den 
Ostindiern als Gartenpflanze angebaut. Die 
südamerikanischen Indianer und Boviander 
(Halbblütler) pflanzen gleichfalls die Ingwer- 
lilie in Gebieten im Innern der Kolonie wegen 
ihrer Blumen an. Wo sie derart angepflanzt 
wird, erreicht die Ingwerlilie nur drei bis 
vier Fuß Höhe und neigt nicht zur Bildung 
sich weit ausbreitender Gebüsche. Auf schwe- 
reren Böden, wie sie sich meistens auf den 
verlassenen Zuckerplantagen befinden, wächst 
sie mit weit weniger Kraft und geht leicht in- 
folge von Trockenheit zugrunde. Gewöhn- 
lich gleicht ihr Wachstum in Britisch-Guiana 
dem Wachstum im Himalaja mehr als dem in 
Brasilien. Sie wächst ferner wild an Orten 
in der Nähe von Wasser und im Oberlaufe 
von Flüssen. Hier wächst sie ähnlich, wie 
man über ihr Wachstum in Brasilien berich- 
tet, bildet sich rasch ausbreitende Wurzel- 
stöcke, und die Stämme erreichen 6 bis 61% 
Fuß Höhe. Um die Ingwerlilie für den Han- 
del anzupflanzen, bedürfte sie der Bewässe- 
rung mit frischem Wasser, ähnlich wie Reis 
angepflanzt wird, denn auf trockenem Land 
gedeiht sie weniger gut. Bei richtiger An- 
pflanzung reift die Ingwerlilie in 6 bis 8 Mo- 
naten, aber genaues kann man darüber nur 
durch Versuche feststellen.“ 


Das Ergebnis aller dieser Nachforschun- 
gen ist, daß außer in dem Staate Paraná in 
Brasilien, wo die Pflanze wild wächst, keine 
Aussicht auf erfolgreiche Anpflanzung be- 
steht. Wir haben die Pflanze unter Glas in 
England angebaut und benützen die erhalte- 
nen grünen Stämme für unsere Forschungen. 
Das besondere Papier, das aus den grünen 
Stämmen gewonnen wird, ähnelt dem, wel- 
ches aus der zerquetschten Faser, die in Men- 
gen aus Brasilien herübergesandt wurde, er- 
zeugt wird, und ist dem Kraftpapier ähnlich. 
Es hat guten metallischen Klang, gute Härte 
und Elastizität und widersteht der Tinte auch 
in ungeleimtem Zustand. Der dünne Ganz- 
stoff breitet sich auf der Papiermaschine gut 
aus, läßt sich gut gautschen und ist in feuch- 
tem Zustand fest genug, kann auch bei ra- 
schem Lauf der Maschine gearbeitet werden, 
besitzt im allgemeinen gute Eigenschaften für 
alle Arten von Packpapier und kann auch mit 
anderen Stoffen vermischt werden. Mit kleinen 
Veränderungen in der Behandlung kann man 
daraus ohne fremde Zusätze Papier herstellen 
von rohem, lockerem Packpapier an bis zu 
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feinem, seidenartigem Papier. Das Papier 
nimmt dank seiner eigenartigen Oberfläche 
Bleistiftstriche besonders leicht an. Die Aus- 
beute der versuchsweise in England ange- 
pflanzten Pflanze bestätigt die Versuche, die 
mit aus Brasilien eingeführten Pflanzen ge- 
macht wurden, obwohl die in England künst- 
lich gezogene viel kleiner ist. Schon im zwei- 
ten Jalır bauen wir diese Pflanze an und prü- 
fen sie. Der durchschnittliche Durchmesser 
der Stämme am unteren Ende vier Zoll über 
dem Grund beträgt in Brasilien 36 mm, die 
durchschnittliche Höhe 113 m, das durch- 
schnittliche Gewicht 300 bis 400 g die 
Pilanze. Ein Blatt wiegt 40 bis 70 g. Die 
Pflanze wächst viel dichter in Brasilien als im 
Warmhaus, und die Stämme tragen nur in 
der Nähe des Wipfels Blätter. Das Blatt in 
Brasilien ist im Verhältnis zum Stamm kleiner 
als das Blatt in England, und die Blätter bil- 
den nur 10—15 pCt. des Gewichts der 
Pflanze. Dies ist wichtig, weil der Stamm 
die Papierfaser ergibt. Auch das Blatt kann 
jedoch benützt werden, entweder für sich 
oder mit dem Stamm zusammen. Es ist aber 
besser, den oberen Teil des Stammes mit den 
Blättern abzuschneiden und nur den Stamm 
zu benützen, weil dann mehr Ausbeute erzielt 
wird. Der Stamm der englischen Pflanze hat 
einen durchschnittlichen Durchmesser von 
18 mm und schwankt zwischen 30 und 9 mm. 
Obwohl unsere Pflanzen nur klein bleiben, 
ergeben sie doch eine Ernte von 1 bis 1,4 kg 
auf den Quadratmeter Anbaufläche. In einer 
Pilanzung erzielten wir sogar durchschnitt- 
lich 1,4 kg. Das durchschnittliche Rohgewicht 
der Pflanzen in England ist 150 g, 50 g da- 
von entfallen auf die Blätter um die Mittel- 
rippen, 100 g auf den Stamm. Jede Pflanze 
ergab durchschnittlich 5 bis 6 g Papier. Ein 
Hektar Anbaufläche kann bei jährlich ein- 
maliger Ernte 10 000 kg Papier und mehr er- 
geben. 

Es gelang unseren zwei bis drei Jahre 
fortgesetzten Bemühungen, den ungequetsch- 
ten grünen Stamm so zu kochen, daß der ge- 
kochte Stoff mit sehr geringer Mahlarbeit 
ohne Hinzufügung von Leimstoff oder irgend 
einem anderen Stoff starkes Kraftpapier er- 
gab, das 4 Stunden nach Herausnahme der 
Pflanze aus dem Boden fix und fertig war. 
Wahrscheinlich ist dies mit keinem anderen 
Rohstoff bisher je gelungen. 

Bild 2 ist ein Querschnitt des Hedychium 
coronarium in der Vergrößerung von 125. 
Der Schnitt wurde gebleicht und mit Bis- 
marckbraun gefärbt. Er zeigt die Faserbündel 
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hell und die Markzellen dunkel. Die Faser- 
bündel bilden die Papierfaser, und die Mark- 
zellen verleihen dem Papier pergamentartige 
Eigenschaften. Die Mikrophotographie ist 
von Herrn John Christie aufgenommen. 
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Vorsitzender: Zum Wort hat sich 
zu diesen Ausführungen niemand gemeldet. 
Wir kommen daher zu dem Referat des Herrn 
C. A. Braun, München: 

Ueber Buchen-Sulfitzellstofi. 

Herr Braun ist bedauerlicherweise behin- 
dert worden, heute seine Ausführungen zu 
machen. Er teilte uns schriftlich mit, daß es 
ihm nach seinem zum Patent angemeldeten 
Verfahren gelungen sei, Buchenholz mit der 
bei dieser Holzart bekannten besonders hohen 
Gewichtsausbeute nach dem Sulfitverfahren 
so zu verkochen, daß besonders reiner und 
sehr leicht bleichbarer Stoff erzielt wird. Die 
Muster dieses Buchen-Sulfitstoffes zeigen in 
der Tat eine hohe Weiße, und die Faser kann 
in Anbetracht der gemachten Mitteilung, daß 
lediglich Buchenholz und nicht beigemischtes 
Fichtenhoiz als Rolıstoff benutzt wurde, als 
sehr schön bezeichnet werden. Ich reiche die 
Muster herum und füge hinzu, daß Herr 
Braun 8 pCt. Chlorkalkverbrauch für den 
Stoff angegeben hat. Das Wort hat hierzu 
Ilerr Sembritzki. 

Direktor Walter Sembritzki: 
Alle Fragen, die sich auf die Verwendbarkeit 
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anderer Hölzer zu Zellstoff beziehen, mũssen 
uns auf das lebhafteste interessieren. Ich 
habe in einem Artikel der Papier- Zeitung 
November 1911 darauf hingewiesen, in wel- 
cher Weise hier die Buche der Fabrikation 
dienlich gemacht werden könne, aber die 
Bestrebungen sind so ziemlich umsonst ge- 
wesen. Es mag sein, daß sie einmal lebhaf- 
ter betrieben werden, wenn die Holzpreise 
noch höher werden und wenn der Bezug 
von Fichte noch schwieriger wird; jedenfalls 
ist es gelungen, schon vor 20 Jahren Buche 
nach dem Sulfitverfahren aufzuschließen — 
aber die Gründe sind nicht recht bekanntge- 
geben worden, warum man damit wieder auf- 
gehört hat. Ich selbst habe mich schon vor 
13 Jahren mit dieser Frage beschäftigt, Bu- 
chenstoff im Großbetriebe herzustellen und 
habe auch verschiedene Papierfabriken zur 
Zufriedenheit versorgt. 


Durch die letzten Arbeiten des Herrn 
Professor Dr. Heuser sowie auch dadurch, 
daß wir große Waldankäufe machen mußten 
und infolgedessen nicht recht wußten, was 
wir mit der Buche machen sollen, bin ich 
neuerdings dazu angeregt worden, Buche als 
Sulfitstoff besser zu verwerten. Die Versuche 
habe ich mit Erfolg aufgenommen, und ich 
kann sagen, daß sich dieser Zellstoff für die 
Fabrikation von Lösch- und Druckpapieren 
recht gut eignet. 

Ich möchte bei dieser Gelegenheit noch 
darauf hinweisen, daß das Referat, das Braun 
im vorigen Jahre gehalten hat — leider war 
ich persönlich nicht zugegen — verschiedene 
Berichtigungen notwendig macht. Er hat ge- 
sagt, daß die Buche nach dem Natronverfah- 
ren sowie nach dem Sulfitverfahren wenig 
günstige Resultate liefert — die Ausbeute sei 
zu gering, die Bleichbarkeit mit zu hohen 
Kosten verbunden und die sogenannten Spie- 
gel machten den Stoff minderwertig, degra- 
dieren die Qualität. Nach meinen eigenen Er- 
fahrungen gibt die Buche eine sehr gute Aus- 
beute und vorzüglichen Stoff, der sich sehr 
leicht bleichen läßt und der für gute Lösch- 
papiere und hochwertige Druckpapiere beste 
Verwendung findet. Schade, daß Buche so 
wenig Anerkennung findet. Ueber den Koch- 
prozeß, über die Art, wie man Buchensulfit- 
stoff herstellt, möchte ich nichts sagen. Ich 
bitte, nachdem es Mühe und Arbeit gekostet 
lhat, die Kochmethode auszuarbeiten, davon 
abzusehen, hierüber Fragen zu stellen. Ich 
erlaube mir, den Herren Buchensulfitstoff— 
muster vorzulegen, die mit 50 pCt. Fichte ge- 
arbeitet wurden. 
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Vorsitzender: Sie können uns viel- 
leicht wenigstens sagen, ob Sie auch mit 8 
bis 9 pCt. bleichen? 

Direktor Walter Sembritzki: 
Nein, das kann ich nicht sagen. Hier ist ein 
zweites Muster dieses Sulfitzellstoffs — ich 
glaube, jeder wird finden, daß es eine tadel- 
lose Ib - Ware ist. 

Vorsitzender: Ist der Stoff auch 
mit Fichtenstoff gemischt? 

Direktor Walter Sembritzki: Ja. 


Vorsitzender: Es meldet sich nie- 
mand zu dieser Frage zum Wort. Ich bitte 
daher nunmehr Herrn Dr. Maisel, Ludwigs- 
hafen, uns seinen Vortrag über „Das Färben 
von Papier“ zu halten. 


Das Färben von Papier. 


Dr. Wilhelm Maisel: Meine Her- 
ren! Einer Anregung aus der Mitte unseres 
Vereins folgend habe ich im Auftrage der Ba- 
dischen Anilin- und Soda-Fabrik, Ludwigs- 
hafen a. Rh., die angenehme Aufgabe über- 
nommen, Ihnen über den gegenwärtigen 
Stand wichtiger Fragen auf dem umfangrei- 
chen Gebiete der Papierfärberei einige Mittei- 
lungen zu machen. 

Welch gewaltiger Umschwung sich in der 
Papierfärberei seit dem Erscheinen der künst- 
lichen organischen Farbstoffe, kurz „Teer- 
farbstoffe“ genannt, vollzogen hat, ist be- 
kannt. Die früher allgemein übliche Verwen- 
dung tierischer, pflanzlicher und minerali- 
scher Farbstoffe ist durch die Teerfarbstoffe 
mehr und mehr verdrängt worden und wir 
können heute mit voller Berechtigung aus- 
sprechen, daß natürliche Farbstoffe nur noch 
in einzelnen Fällen angewandt werden. 

Ihre einfache Anwendungsweise, ihr bil- 
liger Einstand, die Möglichkeit, damit selbst 
auf dunklen Papierstoffen schöne Färbungen 
herzustellen und nicht zum wenigsten ihre 
Ungiftigkeit haben die Einführung der Teer- 
ſarbstoffe in die Papierfärberei bedingt. 
Ebensosehr hat das Bestreben der Teerfarben- 
Industrie, neue Produkte mit hervor- 
ragenden Echtheitseigenschaften zu erzeugen, 
das Interesse der Papierindustrie immer 
wach gehalten und dadurch zu steigender 
Verwendung der Teerfarbstoffe Veranlassung 
gegeben. 

Es soll heute nicht meine Aufgabe sein, 
Sie mit einer Charakteristik aller für die Pa- 
pierfärberei in Frage kommenden Teerfarb- 
stoffe bekannt zu machen, da ich voraussetzen 
darf, daß Ihnen diese bekannt ist. Ebenso- 
wenig will ich mich mit den zahlreichen Pro- 
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blemen der Papierfärberei befassen, sondern 
ich greife, von rein praktischen Gesichts- 
punkten ausgehend, einige besonders wich- 
tige Punkte aus der praktischen Papierfärbe- 
rei heraus, von denen ich erfahrungsgemäß 
annehmen darf, daß sie Ihnen besonderes 
Interesse bieten. 

Ganz allgemein will ich betonen, daß 
heute sowohl wasserlösliche als wasserun- 
lösliche Teerfarbstoffe, Schwefel-, Küpen- und 
Alizarin-Farbstoffe in gleicher Weise je nach 
den verlangten Eigenschaften des damit zu 
färbenden Papiers zur Anwendung kommen. 
Nur ist dabei scharf zu unterscheiden, ob es 
sich um das Färben ungeleimter oder geleim- 
ter Papiere handelt. Für ungeleimte Papiere 
können nur die basischen, substantiven und 
Schwefelfarbstoffe, für geleimte außer den 
eben genannten auch alle anderen Teerfarb- 
stoffe in Frage kommen. 


Während bei allen wasserlöslichen Farb- 
stoffen längeres Laufenlassen des Papier- 
stoffes mit der Farblösung ohne wesentlichen 
Einfluß auf die Stärke der Nuance bleibt, ist 
bei allen wasserunlöslichen Farbstoffen mög- 
lichst intensives Mahlen des Papierstoffes mit 
diesen Produkten für eine Entwicklung der 
Nuancen von großer Wichtigkeit. 

Nach diesen einleitenden Bemerkungen 
komme ich zu dem eigentlichen Thema mei- 
ner heutigen Betrachtungen und beginne mit 
dem zurzeit wichtigsten, der Herstel- 
lung lichtecht gefärbter Pa- 
piere. 

Es ist eine erfreuliche Tatsache, daß wie 
auf vielen anderen Gebieten so auch in der 
Papierindustrie sich das Verlangen nach mög- 
lichst lichtecht gefärbten Papieren immer 
mehr geltend macht. Dabei handelt es sich 
in erster Linie um Spezialpapiere wie Um- 
schlag- und Tapetenpapiere. 

Bei der Herstellung lichtecht gefärbter 
Papiere ist zunächst die Wahl des Papier- 
stoffes von grundlegender Bedeutung, ein 
Punkt, der in der Praxis erfahrungsgemäß 
immer wieder außer acht gelassen wird. 

Auf Grund systematisch durchgeführter 
Versuche kann heute gesagt werden, daß für 
lichtechte Papiere nur eine beschränkte An- 
zahl von Grundstoffen in Frage kommen 
kann. Von den am meisten verarbeiteten sind 
es gebleichte Sulfit- und Natronzellulose, ge- 
bleichte Baumwoll- und Leinenhadern. 

Diesen Stoffen in Lichtechtheit wenig 
nachstehend kann die ungebleichte Natron- 
zellulose genannt werden, während unge- 
bleichte Sulfitzellulose, ungebleichte Hadern- 
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stoffe und namentlich Holzschliff für licht- 
echte Färbungen ernstlich nicht in Betracht 
kommen können. 

Zum Beweise des Gesagten habe ich die 
erwähnten Grundstoffe auf einer Belichtungs- 
tafel zusammengestellt. Diese wie alle folgen- 
den Belichtungen sind 4 Wochen lang dem 
Tageslicht ausgesetzt worden. Sie ersehen 
daraus, welch weitgehende Veränderungen 
der ursprünglichen Farbe bei den einzelnen 
Rohstoffen eingetreten sind. Daraus müssen 
wir den Schluß ziehen, wie unzweckmäßig 
die Herstellung lichtechter Nuancen selbst bei 
Verwendung der lichtechtesten Farbstoffe 
bleibt, wenn z. B. neben gebleichter Zellulose 
Holzschliff mitverarbeitet wird. Es bleibt 
ohne weiteres verständlich, daß durch die 
Einwirkung des Lichtes bei der mehr oder 
weniger starken Veränderung des Holz- 
schliffs auch eine gleich ungünstige Beein- 
flussung der zum Färben eines derartigen Pa- 
piers benutzten an und für sich lichtechtesten 
Farbstoffe eintreten muß. 

Ich zeige Ihnen Belichtungstafeln, welche 
die gleichen Nuancen, einmal auf holzhalti- 
gem, das andere Mal auf holzfreiem, für sich 
lichtechtem Papierstoff enthalten, bei allen 
Färbungen sind die gleichen Farbstoffe zur 
Anwendung gekommen. Der Unterschied 
zwischen den beiden Grundstoffen in bezug 
auf die Lichtechtheit der Färbungen ist sehr 
deutlich zu erkennen. 

Daß wir heute in der Lage sind, wirklich 
lichtechte Papiere mit Teerfarbstoffen herzu- 
stellen, ist eine Tatsache. Die Auswahl der 
zur Verfügung stehenden Farbstoffe ist eine 
derart umfangreiche, daß wir in keiner Weise 
gebunden sind. 
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In erster Linie sind es Pigment-, Schwe- 
tel- und Küpen-Farbstoffe, die vom Gelb über 
Orange, Rot, Violett, Blau und Grau bis zum 
Schwarz zur Verfügung stehen. Diese Farb- 
stoffe entsprechen den höchsten Anforderun- 
gen in bezug auf Lichtechtheit, stellen sich 
allerdings teurer als die anderen Teerfarb- 
stoffe, bieten aber dem Verarbeiter eine weit- 
gehende Gewähr, was auch von den Ver- 
brauchern derartiger Papiere entsprechend 
bezahlt wird. 

Außer diesen Farbstoffen stehen für licht- 
echte Färbungen substantive Farbstoffe wie 
Baumwollgelb R, Thiazinrot R, verschiedene 
Papierechtblau-Marken zur Verfügung, die 
bei Nachbehandlung des damit gefärbten Pa- 
piers mit Kupfervitriol im Holländer hervor- 
ragend lichtechte Färbungen liefern. 

Die substantiven Farbstoffe können im 
allgemeinen, nötigenfalls mit sauerziehenden 
Farbstoffen, nuanciert, vorteilhaft zur Her- 
stellung verhältnismäßig billiger und licht- 
echter Färbungen dienen, wie Ihnen diese 
Belichtungstafel zeigt. Naturgemäß stehen 
diese Färbungen gegen die gleichen mit Pig- 
mentfarbstoffen hergestellten in ihrer Licht- 
echtheit zurück, immerhin zeigen sie, daß sie 
bei nicht zu weit gehenden Echtheitsansprü- 
chen den mit basischen und sauerziehenden 
Farbstoffen erzielten Färbungen weit über- 
legen sind. Die sauerziehenden Farbstoffe 
sind im allgemeinen verhältnismäßig licht— 
ecliter als die basischen, einzelne unter ihnen, 
wie Erythrin 7 B, Neubordeaux B als Ersatz 
für das früher viel gebrauchte Saftrot, 
Agalmaschwarz und Nigrosin WL zeichnen 
sich sogar durch selir gute Lichtechtheit aus. 

(Fortsetzung des Vortrags folgt.) 


—— . — — — 


Die Jahresberichte der Königlich Preußischen Regierungs- und 
Gewerberäte und Bergbehörden für 1913. 


Die Berichte der Preußischen 
Gewerbeaufsichtsbeamten für 
das Jahr 1913 liegen vor. Ihr Studium 
ist vielfach keine reine Freude für denjeni— 
gen, der die Sozialpolitik nicht als Selbst- 
zweck ansieht, der auch noch andere Stände 
als den FHlandarbeiterstand in unserem Wirt- 
schaftsleben für daseinsberechtigt hält. Man 
könnte diese Berichte als einen Auszug aus 
der Geschichte der Versuche, eine große und 
blühende Industrie durch Nadelstiche zu 
Tode zu bringen, bezeichnen. So eng sind 
zuweilen die Gesichtspunkte, wovon die Ge- 
werbeaufsichtsbeamten bei ihren Maßnahmen 


ausgehen, so kleinlich klingen die Richtlinien, 
die ilınen von ihren vorgesetzten Behörden 
vorgezeichnet werden, so unrichtig ist oft- 
mals die in ihnen zutage tretende Auffassung 
des Verhältnisses zwischen dem Arbeitgeber 
und seinen Arbeitern, daß man die Abnei— 
gung, die in der Industrie gegen den „Herrn 
Gewerbeinspektor“ hier und da, nicht etwa 
überall, noch besteht, wohl zu begreifen ver- 
mag. Dazwischen finden sich freilich Be- 
richte, die bei aller menschlichen Teilnahme 
für den Arbeiter doch das Verständnis dafür 
zutage treten lassen, daß sich der Arbeiter 
dem Arbeitgeber und seinen Angestellten im 
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Betriebe unterordnen muß, daß der Arbeit- 
geber sein möglichstes zum Schutze des Ar- 
beiters tut, daß er das Fortkommen des Ar- 
beiters, so weit es ihm irgend möglich ist, 
erleichtern will, und daß ihm selbst am mei- 
sten an einem gesunden, verständnisvollen, 
zufriedenen und anhänglichen Arbeiterstamm 
gelegen sein muß. Daß es auch unter den 
Arbeitgebern geringwertige Elemente gibt, 
wer wollte das leugnen! Solche werden aber 
auch von ihren Berufsgenossen nicht hoch 
eingeschätzt. Auf der anderen Seite erfreuen 
sich Arbeitgeber, die auf Befehl des Gewerk- 
schaftsführers tanzen, und die aus schlottern- 
der Angst vor einem Streik und einem etwa- 
igen, sich später doch wieder ausgleichenden 
Verlust an Gewinn für die eigene Tasche 
oder die der Aktionäre jedes verlangte Zu- 
geständnis ohne weiteres einräumen, womög- 
lich noch geringerer Achtung. 


Daß der deutsche Arbeitgeber seine Stel- 
lung in der Hauptsache im Sinne eines Wohl- 
täters seiner Arbeiter trotz allen ihm reichlich 
zuteil werdenden Undanks auffaßt, daß er 
peinlich bemüht ist, die doch wahrhaftig ge- 
nügend verwickelten und kostspieligen Vor- 
schriften der sozialpolitischen Gesetze, be- 
sonders der Gewerbeordnung, zu erfüllen, 
das ist der Grundgedanke, der fast alle Be- 
richte, auch die der unternehmerfeindlichsten 
Gewerbeaufsichtsbeamten, wenn auch viel- 
fach als widerwilliges Zugeständnis, durch- 
zieht. Obwohl die Zahl der revisionspflich- 
tigen Betriebe und der in ihnen beschäftigten 
Arbeiter, sowie die Revisionen selbst, im 
Jahre 1913 nicht unerheblich zugenommen 
haben, sind die ermittelten Zuwiderhandlun- 
gen gegen die Bestimmungen über die Be- 
schäftigung von Arbeiterinnen und jugend- 
lichen Arbeitern in dem genannten Jahre 
gegenüber dem Vorjahre 1912 nicht unbe- 
trächtlich zurückgegangen, sicherlich ein Be- 
weis dafür, daß die Uebertretungen dieser 
Vorschriften vielfach nur aus Unkenntnis der 
Gesetze begangen werden und daß sich die 
Maßnahmen erst einbürgern müssen, ehe sich 
die Unternehmer an ihre Ausführung ge- 
wöhnt haben. Und dann, welche Uebertre- 
tungen sind denn überhaupt festgestellt wor- 
den? Meistens sind sie durch nicht genü- 
gende Beachtung der Vorschriften über die 
endlosen Schreibereien, die dem Unterneh- 
mer aufgebürdet und unter denen naturgemäß 
zunächst der kleinere Arbeitgeber leiden 
muß, entstanden. Daneben betreffen sie die 
Dauer der Beschäftigung, die Mittags- und 
sonstigen Pausen, die Nacht- und Sonntags- 
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arbeit und derartige Verstöße mehr. Der 
Satz: Minima non curat praetor scheint für 
die Gewerbeaufsicht nicht zu bestehen. 

Dazwischen finden wir so manches offene 
Wort der Gewerbeaufsichtsbeamten, auch der 
weniger unternehmerfreundlichen, das die 
gewohnheitsmäßigen Entstellungen der so- 
zialdemokratischen Presse in ihrem wahren 
Lichte erscheinen läßt. In ihr findet sich eine 
ständige Rubrik unter der Ueberschrift: 
„vom Schlachtielde der Arbeit“, 
worin vorgekommene Verunglückungen auf- 
gezählt und stets dem bösen Willen, der 
Fahrlässigkeit oder der Knauserigkeit der 
Unternehmer belastet werden. Wer wissen 
will, wie gewerbliche Unfälle, auch solche 
mit tödlichem Ausgange, entstehen, der lese 
die Berichte der Gewerberäte. Es soll in den 
folgenden Sätzen eine Blütenlese aus diesen 
Berichten ohne jeden Kommentar gegeben 
werden; sie ist bezeichnend für das Verhal- 
ten zahlreicher Arbeiter gegenüber den Ge- 
fahrmomenten in ihrer Arbeit. Daß bei der 
Unvollkommenheit aller menschlichen Ein- 
richtungen, bei der verhängnisvollen Rolle, 
die der Zufall oftmals spielt, eine große Zahl 
von Unfällen sich leider ereignet hat, an 
denen Arbeiter und auch Arbeitgeber gleich- 
mäßig unbeteiligt sind, wer wollte das leug- 
nen. Daß schließlich auch von seiten man- 
cher Arbeitgeber und ihrer Angestellten auf 
diesem Gebiete gesündigt worden ist und 
noch gesündigt wird, das ist eine Tatsache, 
die sich bedauerlicherweise nicht aus der 
Welt schaffen läßt. Aber solche schwarzen 
Schafe bilden doch, wie schon gesagt wor- 
den ist, die Ausnahme und können zur Be- 
urteilung des deutschen Arbeitgebers unter 
keinen Umständen herangezogen werden. 

Nun die in Aussicht gestellte Auswahl 
von Tatsachen und Urteilen der Gewerbe- 
räte, die das Verhalten der Arbeiter, ihre 
Sorglosigkeit gegenüber drohenden Gefah- 
ren in einem sehr bedenklichen Lichte erschei- 
nen läßt: 

So heißt es auf Seite 27 im Berichte des 
Gewerberates von Danzig: La 

Einer der Arbeiter wurde von einer 
Trosse getroffen, der er trotz Warnung nicht 
aus dem Wege ging; der andere verließ sich 
auf die Sicherheit einer Lukeneinfriedigung, 
die von einer anderen Abteilung entfernt und 
wiederlingestellt, aber nicht ordnungsmäßig 
befestigt worden war. 

Potsdam berichtet (S. 55): 

In einem dieser Fälle kehrte ein alter Ar- 
beiter, ungeachtet wiederholter Warnungen 
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und Erklärungen der Fabrikherren, daß die 
Sachen der Arbeiter sämtlich mitversichert 
seien, in die brennende Fabrik zurück, um 
seine am Webstuhl zurückgelassene Uhr zu 
holen, und kam in den Flammen um. In einem 
anderen hielt ein an einer Kaliumchlorat- 
mühle beschäftigter Arbeiter im Arbeiterauf- 
enthaltsraum, obwohl das Rauchen verboten 
war und er vorher gewarnt worden war, in 
spielerischer Weise eine brennende Zigarette 
an seine staubige Kleidung, wodurch diese in 
Flammen aufging und er verbrannte. 

S. 56: 

Einzelne der Unfälle sind auf sträflichen 
Leichtsinn der Verunglückten zurückzufüh- 
ren; so wurde ein Arbeiter getötet, der auf 
den in der Nähe seiner Arbeitsstelle stehen- 
den Gittermast einer Starkstromleitung mit 
40 000 Volt Spannung kletterte, obwohl die- 
ser mit einer Stacheldrahtumzäunung und 
einem Schild versehen war, das auf die Ge- 
fährlichkeit der Berührung hinwies. 

S. 57 heißt es sodann: 

In den weitaus meisten der untersuchten 
Fälle lag eigenes Verschulden der 
Verletzten, Nichtbeachtungvon 
Verboten und Nichtbenutzung 
vorhandener Schutzvorrichtun- 
gen vor. Bei der Untersuchung von Un- 
fällen an Stanzen wurde verschiedentlich fest- 
gestellt, daß die verletzten Arbeiterinnen die 
Schutzvorrichtung, die die zwangsweise Be- 
tätigung beider Hände bewirken soll, absicht- 
lich durch Festbinden ausgeschaltet hatten. 


Aus Frankfurt a. O. heißt es auf 
S. 77 und 78: 

Zwei gefahrenkundige Monteure sind in- 
folge ihrer Unvorsichtigkeit zu Tode gekom- 
men, indem sie es unterliegen, die Hochspan- 
nung auszuschalten, bevor sie sich an der 
Leitung zu schaffen machten. Die Sorglosig- 
keit und Unkenntnis, mit der auch das Publi- 
kum noch vielfach den Hochspannungslei- 
tungen gegenübersteht, beweist die Tatsache, 
daß ein junger Bursche sich eine Zigarette an 
der Hochspannungsleitung anstecken wollte, 
und daß ein Schulknabe gegen das ausdrück- 
liche Verbot seines Vaters die eisernen Gitter- 
maste einer Freileitung von 15 000 Volt Span- 
nung erkletterte. Beide Fälle sind übrigens 
auffallenderweise nicht tödlich verlaufen. 

Der nächste Fall betrifft wieder unvor- 
sichtiges Umgehen mit dem elektrischen 
Strom (Stettin, S. 128): 

Ein tödlicher Unfall ist veranlaßt worden 
durch Schuld eines Mitarbeiters. Ein Kran— 
führer hatte den Strom, der abgestellt war, 
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weil an der Leitung gearbeitet werden sollte, 
während der Frühstückspause auf Bitten der 
Mitarbeiter, die sich Kaffee wärmen wollten, 
angestellt, ihn aber nach der Pause nicht 
wieder abgestellt. Infolgedessen kam ein Ar- 
beiter zu Tode. Der schuldige Kranführer 
ist zu drei Monaten Gefängnis verurteilt 
worden. 


Posen, S. 147 und 148: 

In einer Ziegelei wurde einem Jugend- 
lichen der linke Arm von der über dem Ein- 
wurf eines Tonwalzwerkes befindlichen 
Welle erfaßt und ausgerissen; der Arbei- 
ter starb wenige Minuten nachher. Warum 
er zu der außerhalb des Verkehrsbereichs 
liegenden Welle hinaufgestiegen war, konnte 
nicht ermittelt werden. 


In dem 14 m tiefen Pumpenschacht 
cines städtischen Wasserwerkes erstickten der 
Maschinist und sein Gehilfe. Sie sind in den 
Schacht gestiegen, ohne vorher in diesen, wie 
es vorgeschrieben war, Frischluft einzupres- 
sen und ohne mittels eines offenen Lichtes zu 
prüfen, ob sich im Schacht gefährliche Gase 
angesammelt hatten. 


Durch Elektrizität ereigneten sich 
zwei Unfälle, die den Tod der Betroffenen zur 
Folge hatten. Beide waren auf Nichtbeach- 
tung der einfachsten Vorsichtsmaßregeln zu- 
rückzuführen. 


Der von Liegnitz (S. 200) berichtete 
Fall betrifit eine Papierfabrik. Es heißt dort: 

Ein bemerkenswerter tödlicher Un- 
fall ereignete sich in einer Papierfa- 
brik, wo en Transmissionslager 
der Papiermaschine heißgelaufen war und ge- 
kühlt werden sollte. Beim Eingießen des 
Oels in das heiße Lager schlug eine helle 
Flamme in das Gesicht des Arbeiters, und 
dieser stürzte vor Schreck in das Vorgelege 
der in Betrieb befindlichen Papiermaschine. 

Mag dieses bedauerliche Vorkommnis auf 
die Bestürzung des Arbeiters zurückgeführt 
werden, so klingt das folgende Urteil doch 
recht bedenklich: 


Unfälle durch die Verwendung von elek- 
trischer Kraft sind dank den ernsten 
Bestrebungen des Vereins deutscher Elektro- 
techniker nur ganz vereinzelt gemeldet wor- 
den. Sie waren meist durch Unvorsichtigkeit 
herbeigeführt worden, und noch dazu von 
Monteuren, die mit der Gefahr elektrischer 
Leitungen vertraut sein müssen. 


Auch der Gewerbeaufsichtsbeamte aus 
Oppeln (S. 225) spricht sich recht scharf 
aus; 
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Bedauerlicherweise ist auch im Berichts- 
jahr wieder eine Anzahl schwerer Unfälle zu 
verzeichnen, bei denen Unachtsamkeit, 
Leichtsinn und Spielerei eine ver- 
hängnisvolle Rolle gespielt haben. In einer 
Brikettfabrik wurde ein Kessel, der mit einem 
anderen in Betrieb befindlichen Kessel ver- 
bunden war, gereinigt. Entgegen den Dienst- 
vorschriften für Kesselwärter war die beiden 
Kesseln gemeinsame Ablaßleitung weder 
durch Blindflanschen noch durch Abnehmen 
von Zwischenstücken unterbrochen. Um eine 
Verstopfung im Ablaßhahne des zu reinigen- 
den Kessels zu entfernen, ließ der Kesselwär- 
ter entgegen dem ausdrücklichen Verbote des 
Werkmeisters Dampf von 10 Atmosphären 
Druck in den Kessel überströmen und ver- 
brühte einen dort mit Reinigungsarbeiten be- 
schäftigten Arbeiter tödlich. Der Heizer 
wurde zu vier Wochen, der Werkmeister, 
weil er die Unterbrechung der Verbindung 
zwischen beiden Kesseln nicht durchgeführt 
hatte, zu einer Woche Gefängnis verurteilt. 
— In einer Schweißerei sollte aus einem be- 
reits benutzten Benzolfaß der Boden entfernt 
werden. Zwei jugendliche Arbeiter, die das 
Faß zur Arbeitsstelle gerollt hatten, schütte- 
ten aus Spielerei glühende Kohlenstückchen 
durch das Spundloch in das Faß. Die im 
Fasse noch befindlichen Gase entzündeten 
sich und drückten mit starkem Knall den einen 
der Böden heraus, der einen vorübergehen- 
den Arbeiter erschlug. — In einem Hütten- 
werke fand ein Arbeiter beim Abladen von 
Kohle eine Dynamitpatrone. Die Ar- 
beiter sind durch Anschlag angewiesen, 
solche Patronen, die sich gelegentlich in den 
Kohlen finden, sofort abzuliefern. Im vorlie- 
genden Falle behielt der Arbeiter die Patrone 
und entzündete sie in der Vesperpause. Eine 
schwere Verletzung der linken Hand war die 
Folge dieses Leichtsinns. 


Merseburg (S. 252): 

Manche bedauerlichen Unfälle hätten sich 
bei größerer Vorsicht der Verunglückten ver- 
meiden lassen. Ein achtzehnjähriger Schneide- 
müller legte im Transmissionskeller einen 
Riemen auf die schnell laufende Welle; 
seine Schürze wurde erfaßt und er wurde 
damit aufgewickelt und fand seinen Tod. Die 
Unfallverhütungsvorschriften der norddeut- 
schen Holzberufsgenossenschaft fordern an- 
schließende Kleidung und Stillstehen der Ma- 
schinen vor dem Auflegen von Riemen. Beide 
Vorschriften, die dem Arbeiter bekannt ge- 
wesen sein sollen, waren unbeachtet geblie- 
ben. Das Wellengetriebe war vorschrifts- 
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mäßig eingefriedigt. — Bei den Arbeiten un- 
ter dem Bär eines Dampfhammers, 
für den ein neues Gesenk eingesetzt werden 
sollte, hatte es der Arbeiter unterlassen, den 
Bär abzustützen. Dieser war durch Unter- 
dampf gehoben worden; durch Abkühlung 
verdichtete sich der Dampf, der Bär ging 
nieder und zerdrückte dem Arbeiter den 
Kopf. — Ein beweglicher Azetylenap- 
parat für 2 kg Karbidfüllung explodierte 
beim Inbetriebsetzen durch unvorsichtiges 
Umgehen mit einer brennenden Oellampe, 
wodurch ein Arbeiter getötet wurde. — 
Durch vorzeitiges Hineingreifen in eine noch 
laufende Zuckerzentrifuge erlitt der 
Bedienungsmann tödliche Verletzungen. Die 
Zentrifuge hatte zwar einen Sicherheits- 
deckel, der erst geöffnet werden kann, nach- 
dem der Antrieb ausgerückt ist; die Trommel 
läuft indessen dann noch vermöge ihres Be- 
harrungszustandes weiter und muß durch die 
dafür vorgesehene Bremsvorrichtung zum 
Stillstand gebracht werden, was nicht aus- 
reichend geschehen war. 


Auch aus dem Westen mögen noch 
einige besonders auffallende Verunglückun- 
gen hier angeführt werden. Es heißt bei- 
spielsweise im Bericht des Kölner Auf- 
sichtsbeamten: 

„Durch den elektrischen Strom verun- 
glückten 152 Personen, darunter 13 tödlich. 
Die Mehrzahl dieser Unfälle ist auf Fahr- 
lässigkeit und Unvorsichtig- 
keit der mit den Gefahren des elektrischen 
Stromes und den einschlägigen Unfallver- 
hütungsvorschriften hinlänglich vertrauten 
Elektromonteure zurückzuführen.“ 

Ferner lesen wir in demselben Bericht: 

„Die trotz aller Verbote und 
Verwarnungen immer wiederkehren- 
den Versuche, Karbidbehälter mittels der Löt- 
lampe zu öffnen, führten in zwei Fällen zu 
Explosionen der Behälter und schweren Ver- 
letzungen der Arbeiter. Fünf weitere Fälle, 
in denen insgesamt sechs Personen bei der 
Reinigung von Azetylenapparaten schwere 
Brandwunden erlitten, beweisen, daß die Ge- 
fährlichkeit des Azetylens noch vielfach unter- 
schätzt wird. In zwei Fällen hatte man das 
Wasser vollständig ablaufen lassen, obwohl 
noch unzersetztes Karbid im Behälter war, 
sodaß eine örtliche Ueberhitzung des Kar- 
bids und eine Entzündung des Gasluft- 
gemisches eintrat, das sich beim Abheben der 
Glocke bildete. In zwei weiteren Fällen ent- 
stand die Explosion durch Funkenbildung 
beim Abheben der Gasometerglocke infolge 
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Reibung der Glocke an mineralischen Ver- 
unreinigungen der Apparatur. Die fünfte 
Explosion schließlich ereignete sich beim Ab- 
leuchten eines nur unvollkommen entlüfteten 
Apparats.“ 

Und so geht es fort: immer dasselbe Bild. 
Man wird den unglücklichen Opfern der— 
artiger selbstverschuldeter Unfälle Mitgefühl 
nicht versagen können; man wird aber die 
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Frage nicht unterdrücken können, ob nicht 
eine Schärfung des Verantwortlichkeits— 
gefühls der Arbeiter durch genauere Unter— 
suchung der Schuldfrage bei der Renten— 
gewährung an die Verunglückten und deren 
Hinterbliebene erreicht werden könnte. 


(Fortsetzung folgt.) 
Ditges. 


AKKKKKN—— . .. 1 — 


Papier auf der Bugra. 


Daß man in der Buchgewerbe-Ausstel- 
lung auf Schritt und Tritt Papier zu sehen 
bekommen wird, ist selbstverständlich. Ist 
doch das Buchgewerbe ein Zweig — und 
zwar unstreitig der wichtigste — der Papier- 
‚verarbeitung. 

Um den Absichten, die man bei dieser 
Ausstellung im Auge hatte, gerecht zu wer- 
den, hat man sich nun nicht damit begnügt, 
nur bedrucktes Papier zu zeigen, sondern hat 
diesem materiellen Träger der allermeisten 
buchgewerblichen Erzeugnisse ein besonde- 
res Feld eingeräumt, auf dem die Papierindu- 
strie als selbständiges Gewerbe zur Geltung 
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Bild 1. 


kommt. Dadurch ist es möglich geworden, 
nicht nur Waren der Papierindustrie zu zei- 
gen, sondern auch die Erzeugung von Pa- 
pier vorzuführen. Zweifellos das beste Mit- 
tel, um Verständnis für das oft recht achtlos 
behandelte Produkt, das nicht nur im Sinne 
des bekannten Sprichworts, sondern in noch 
viel weiterem Sinne außerordentlich geduldig 
ist, zu verbreiten. Verständnis für die Eigen- 
schaften und die Bewertung der unentbehr- 
lichen materiellen Grundlage für seine Arbei- 
ten ist aber gerade für den Buchgewerbler 
von höchster Bedeutung und wird dies mit 
den steigenden Anforderungen der Druck- 


kunst an den Druckgrund immer mehr. Daß 
aber das Verständnis für Papier in Drucker- 
kreisen nicht noch weiterer Vertiefung und 
Verbreitung fähig und bedürftig wäre, kann 
man gewiß nicht behaupten. 

Aeußerlich kommt die Bedeutung, die 
man der Papierindustrie auf der Bugra bei- 
mißt, in den stattlichen Räumen zum Aus- 
druck, die man für sie errichtet hat, einen 
in unserem Vogelschaubilde in der linken 
vorderen Ecke sichtbaren Gebäudeblock, der 
aus zwei 50 und 70 m langen, 17 und 15 m 
breiten durch ein Querschiff verbundenen 
Hallen besteht, zu denen der Haupteingang 


Die buchgewerbliche Weltausstellung Leipzig 1914 aus der Vogelschau. 


durch die nach außen vorspringende, den 
architektonischen Mittelpunkt der Gebäude- 
gruppe bildende kuppelgekrönte, von den 
Vereinen Deutscher Papierfa— 
brikanten und Deutscher Zell- 
stoff - Fabrikanten errichtete Ehren- 
halle führt, und dem sich südlich nach dem 
Völkerschlachtdenkmal zu anschließenden 
Gebäude der alten Papiermühle, deren plät- 
scherndes Mühlrad schon von weitem dem 
Besucher den Weg zur Heimstätte der Pa- 
pierindustrie zeigen wird, an die sich nördlich 
unmittelbar das stattliche Druckereigebäude 
(Bild 1 links im Vordergrunde) anschließt. 
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Historische Papiermühle 


Bild 2. Die Papleriudustrie-Gebäude. 


Das Papiermühlengebäude birgt außer 
der Handpapierwerkstätte in den alten Werk- 
stätten einer Schriftgießerei, einer Buch- 
druckerei und einer Buchbinderei Keime von 
Industriezweigen, die heute Großbetriebe 
gewaltigen Umfangs besitzen. Und nicht als 
tote Anhäufung von Museumsobjekten stellen 
sich diese Werkstätten dar; man wird die 
alten Einrichtungen zu neuem Leben erweckt 
finden und sehen können, wie kunstvoll, aber 
auch wie mühsam man in früheren Jahrhun- 
derten und noch bis zur Mitte des verflos- 
senen Papiermacherkunst und Buchgewerbe 
betrieb. Wie unsere Leser schon wissen wer- 
den, ist es die Einrichtung der Hayns- 
burger Papiermühle, die nach 200- 
jähriger rastloser Arbeit, vom Verein 
Deutscher Papierfabrikanten 
erworben, hier von der Firma J. W. Zan- 
ders, Berg. - Gladbach, betrieben 
werden wird. Und wer aus Büchern oder 
vom Hörensagen weiß, daß man einst das 
Papier nicht mit Kalandern, sondern mit 
einem Glätthammer glättete, wird auch dieses 
altehrwürdige, von J. G. Winkler, 
Rothenthal, der Ausstellung überlassene 
Werkzeug hier in Wirklichkeit vor sich sehen. 

In diesem Gebäude sind auch die Gegen- 
stände der Geschichte und Vorgeschichte der 
Papiererzeugung untergebracht. Besonders 
soll hier gezeigt werden, welcher Materialien 
man sich vor der Erfindung der Papier- 
macherkunst zu Aufzeichnungen bediente. 
Unter andern wird man auch Papyrus und 
Pergament und deren Herstellungsweise dort 
dargestellt sehen, sowie alte Handpapiere 


dort finden. Als besonders hervorhebens- 
wert aber auch eine von den Papierfabrikan- 
ten von Württemberg, Baden und Eisaß- 
Lothringen überlassene Nachbildung der 
ersten Papiermaschine, mit der Robert in 
Essonne; vor einem Jahrhundert die neue 
Zeit der Maschinenpapierfabrikation herauf- 
beschwor. Die Maschine hat bescheidenen 
Umfang, eine Länge von 2,68 m bei 1,4 m 
Breite. Welche Entwicklungsfähigkeit aber in 
ihr steckte, davon kann sich der Besucher nach 
wenigen Schritten überzeugen, die ihn nach 
der Halle der modernen Füllnerschen 
Papiermaschine führen, die ein 70 m 
langes Gebäude erforderte und dabei doch 
noch keine von den allergrößten ist. Auch 
sie wird in Betrieb genommen werden, durch 
die Papierfabrik Fockendorf, und 
die erzeugten Papierrollen werden in der un- 
mittelbar anstoßenden Druckereihalle verwen- 
det werden. 

Außer der industriellen Abteilung ist, wie 
für die anderen Gruppen, auch für die der 
Papiererzeugung eine der Initiative der Aus- 
stellungsleitung entsprungene, nach den Plä- 
nen des Arbeitsausschusses dieser Gruppe 
ausgeführte technisch-belehrende Abteilung 
geschaffen worden, der gegen 200 qm Raum 
links von der Ehrenhalle gewidmet sind. 

In einer Reihe von Kojen wird eine Ueber- 
sicht über die Rohstoffe, die Erzeugung der 
verschiedenen Halbstoffe, des Lumpen- 
halbzeugs, des Flolzzellstoffs, des Strohstoffs, 
des Holzschlifts gegeben werden, wobei man 
sich bemüht hat, den Werdegang vom Roh- 
stofi bis zum fertigen und veredelten Halb- 
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stoff in seiner Stufenfolge und die Wirkungs- 
weise der Arbeitsvorgänge anschaulich vor- 
zuführen. 

In der Mitte des Hallenflügels gelangen 
die die Papierherstellung veran- 
schaulichenden Gegenstände zur Aufstellung, 
die wichtigsten Vorgänge können auch an 
betriebsfähigen Modellen gezeigt werden. 

Durch diese Vorführungen wird dem 
Nichtfachmann wohl am besten klar werden, 
welcher Aufwand an Arbeit und Kunstfertig- 
keit dazu gehört, ein Blatt Papier herzustel- 
len, geschweige denn die gewaltigen Massen, 
die heute tagtäglich verbraucht werden. Der 
Papiermacher kennt das ja, aber vielleicht be- 
reitet ihm die Art der Darstellung für das 
große Publikum Genugtuung. 

Beispile von Wasserzeichen in 
künstlerischer Verwendung zu Durchsichts- 
bildern, wie auch in nutzbringender als Wa- 
renzeichen, Gewährleistungszeichen (z. B. bei 
Normalpapier) und Sicherheitsmittel (bei 
Wertpapieren) werden natürlich nicht fehlen, 
ein Glaskiosk wird sie aufnehmen. 

Bei der Ausstellung von Papiererzeug- 
nissen, mit denen man eine Riesenhalle füllen 
könnte, mußte man sich natürlich Beschrän- 
kungen nach bestimmten Gesichtspunkten auf- 
erlegen. 

Einige Darstellungen dienen dazu, von 
der Herstellung von Waren wichtiger Zweige 
der Papierverarbeitungsindu- 
einen Begriff zu geben, wie der 
Streich- und Buntpapierfabrikation, der Pap- 
penverarbeitung. 

Ueberraschen dürfte aber selbst manchen 
Fachmann, was alles sich in der Uebersicht 
von Beispielen zusammenfindet, was man 
alles aus Papier machen kann. 
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Nach Form und Verwendungszweck eine 
Mannigfaltigkeit, die man im Papier nicht 
sucht, wenn man nur an die jedermann ge- 
läufigen Alltagsverwendungen denkt. Es gibt 
kaum noch eine technisch verwendete Sub- 
stanz, grobfeste und zarte, für die Papier 
nicht als Wettbewerber aufträte, von der 
festen und kompakten Masse für Werkzeuge 


und Gefäße bis zu den zartesten vergäng- 


lichen Luxusgegenständen. 

Die Papierprüfung findet durch die 
mit der technisch-belehrenden Abteilung in 
Verbindung stehende und ein Gebiet von 
höchster Bedeutung für diese darstellende 
Ausstellung des Königlichen Mate- 
rialprüfungsamtes, Berlin - Lichter- 
felde, Vertretung von berufenster Seite. 

Schließlich wird auch noch über die Pa- 
pierverderber, tierische und pflanzliche, eine 
Reihe von Anschauungsgegenständen Beleh- 
rendes bringen, ebenso über wichtige Dinge, 
die die nicht immer genügend beachtete Pa- 
pierpflege angehen. 

Von der wirtschaftlichen Bedeutung der 
Papierindustrie, besonders der heimischen, 
aber werden graphische Darstellungen einen 
Begriff geben, die der Verein Deutscher Pa- 
pierfabrikanten und der Verein Deutscher 
Zellstofi-Fabrikanten an den Wänden ihres 
Ehrenhofes anbringen lassen werden, der als 
besonderen künstlerischen Schmuck einen 
Fries mit Darstellungen der Entwicklung der 
Papierindustrie erhalten wird. Die graphi- 
schen Darstellungen werden eine nicht auf- 
dringliche, aber umso eindringlichere Sprache 
von der Leistungsfähigkeit und Entwick- 
lungsfähigkeit der gerade in unserem Vater- 
lande aufs höchste entwickelten Papierindu— 
strie reden. Kl. 


Versammlung in Aulendorf. 


Die diesjährige Versammlung oberschwä- 
bischer Fachgenossen in Aulendorf hatte sich 
eines zahlreichen Besuches zu erfreuen, 
15 Teilnehmer waren erschienen. Sehr be- 
dauerlicherweise waren mehrere regelmäßige 
Besucher durch kurz vor der Zusammen- 
kunft aufgetretene Krankheiten bezw. Opera- 
tionen ferngehalten, dagegen hatten sich er- 
freulicherweise mehrere Kollegen vom württ. 
Unterland, so die Herren Krum, Göppingen, 
Direktor Moritz, Salach, und Carl Stapf, 
Pfullingen, eingefunden, des ferneren drei zu- 
künftige Papierer, z. Zt. Studierende an der 
techn. Hochschule in Darmstadt, Abteilung 
für Papieringenieurwesen (Söhne von Kom- 


merzienrat Güntter, Biberach, Direktor Pet- 
termand und Prokurist Stouder in Wangen), 
welche bei dieser Gelegenheit manches Inter- 
essante hören und sehen konnten. 
Kommerzienrat Gustav Güntter hatte 
wieder eine größere Anzahl eingelaufener 
Papier- und Papierstoffproben mitgebracht. 
Besonders hervorzuheben sind die schon in 
Nr. 15, Seite 1322, besprochenen Muster- 
bücher von glänzenden, halbglänzenden, 
matten, glanzlosen, feinen und feinsten Kunst- 


druckpapieren sowie Kartons der Ersten 
Deutschen Kunstdruck Papierfabrik Carl 
Scheufelen, Oberlenningen-Teck (Württem— 


berg), die mit großem Interesse besichtigt 
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wurden. Ferner wurden herumgereicht ein 
von dem U. S. Department of Agriculture 
Forest Service, Washington, herausgegebenes 
Musterbüchlein mit 55 Papierproben, herge- 
stellt aus Natron- und Sulfitzellstoffen; Ser- 
vietten-Kreppapiere Lagersorte „Tadellos“ 
der Seidenpapier-Fabrik Eislingen, Moriz 
Fleischer in Eislingen; Musterbüchlein der 
Fabrica de Papel „Loreto“, Alberto Lenz in 
San Angel (Mexico), von welchen insbeson- 
dere die hübschen Chinapapiere größeres 
Interesse fanden; Papiere aus reinem Bam- 
bus-Zellstoff und aus 50 pCt. Bambus-Zell- 
stoff, 25 pCt. Holzstofi, 15 pCt. Fichtenzell- 
stoff und 10 pCt. Ausschuß; Naturpapiere 
aus brasilianischer Aracauria; Papier aus 
holzfreiem Druck, hergestellt ohne jede Zu- 
gabe von Zellulose oder Hadern nach dem 
Patent von Louis Kienzle in Trieben, Ober- 
steiermark; Muster von Binsen-, Schilf- und 
Ginster-Zellstoff, eingesandt von C. A. Braun 
in Nürnberg; Naturfarbiges Packpapier, be- 
stehend aus 50 pCt. Torf und 50 pCt. Papier- 
abfällen, nach besonderem Verfahren bear- 
beitet von Direktor E. Müller; Proben von 
weißem und braunem Holzstoff sowie von 
Fangstoff von Karton- und Rohdachpappen- 
maschinen, entwässert auf dem Schröder- 
schen Spezial-Duplex-Siebe, bestehend aus 
einem 60er Unter- und 160er Obersieb, beide 
miteinander verwebt, sowie von auf einem 
solchen Siebe gearbeiteter weißer Holzpappe 
(Näheres hierüber siehe Wochenblatt 1913 
Nr. 19 S. 1697); Leinen-Karton der Karton- 
papierfabrik Mödling bei Wien; weiße und 
braune Pappen der Pappenfabrik Obere Fel- 
lach, Otto Herwirsch in Villach (Kärnten); 
gut aufgeschlossener fein rehbrauner Stoff 
aus Zelluloseästen, aufgeschlossen auf der 
neuen Mahlmaschine des leider inzwischen 
verstorbenen Herrn Dr. Casimir Wurster ; 
eine Anzahl Lagersorten-Büchlein von ver- 
schiedenen Papiersorten und Kartons von 
S. L. Cahen, Berlin C. 19. 

Herr Direktor Clemens Tittel in Zehlen- 
dorf bei Berlin hatte Proben von nach seinem 
in Nr. 14, Seite 1199, beschriebenen Leim- 
verfahren geleimten Papieren eingesandt, und 
die Stärkefabrik in Burg Ziesar von mit dem 
dort hergestellten, ebenfalls im Wochenblatt 
schon erwähnten Sabuzin gestrichenen Pa- 
pieren. 


Wenn Papiermacher beieinander sind, 
wird selbstredend auch die Lage besprochen. 
Daß dieselbe viel, ja recht viel zu wünschen 
übrig läßt, insbesondere bezüglich der Preise, 
kam auch in Aulendorf zum Ausdruck, im- 
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merhin wurde von mehreren Seiten bemerkt, 
daß der Eingang der Aufträge in letzter Zeit 
sich gebessert habe, des ferneren, daß der 
Abruf von Holzstoff und von Holzzellstoff 
im großen ganzen glatt von statten gehe. 


Infolge des reichhaltigen Materials blieb 
für das gemeinschaftliche Abendessen leider 
weniger Zeit übrig als sonst, und nur zu 
schnell kam die Trennungsstunde wieder 
heran. 


Man war sich darüber einig, daß in den 
Aulendorfer Versammlungen keine so großen 
Pausen wie diesmal mehr eintreten sollten, 
und die nächste Zusammenkunft wird des- 
halb wohl, wenn es sich irgend ermöglichen 
laßt, im November oder Dezember d. J. statt- 
finden. Die oberschwäbischen Kollegen wer- 
den sehr erfreut sein, wenn sich an solcher 
und an ihren weiteren Zusammenkünften 
auch wieder, wie früher, Kollegen nicht nur 
aus dem württembergischen Unterlande, son- 
dern auch aus dem benachbarten Bayern, 
Baden etc. einfinden werden. Sie werden 
sicherlich befriedigt von den erhaltenen Ein- 
drücken sowohl als insbesondere von der 
dort herrschenden schönen Kollegialität naclı 
Hause zurückkehren! 


In unserem Bericht über die letzte Aulen- 
dorfer Versammlung war die Frage der Er- 
richtung einer oberschwäbischen 
elektrischen Ueberlandzentrale 
noch nicht geklärt. Das große Werk ist in- 
zwischen glücklich unter Dach gekommen, 
allerdings in anderer Form als zuerst beab- 
sichtigt war. Die große Wasserkraftanlage 
an der Argen, über welche wir in Nr. 6, 1911, 
Seite 474, berichtet hatten, kommt nämlich 
zunächst nicht zur Ausführung, vielmehr 
schließt sich die oberschwäbische Ueber- 
landzentrale bis auf weiteres dem Elektrizi- 
tätswerk der Stadt Ulm an, welches über eine 
große überschüssige Kraft verfügt und noch 
bedeutend erweitert wird. Es dürfte trotz- 
dem für weitere Kreise von Interesse sein zu 
hören, in welcher Weise Herr Oberbaurat 
Gugenhan auf der am 15. April stattge- 
fundenen 47. Tagung des Vereins oberrhei- 
nischer Geologen in Friedrichshafen über den 
Entwurf einer Wasserkraftanlage für die 
oberschwäbische elektrische Ueberlandzen- 
trale berichtet hat: 


„Für Oberschwaben kommt nach aus- 
führlichen Berechnungen die Kilowattstunde 
bei kombinierter Wasser- und Dampfkraft 
nur auf die Hälfte der Kosten der reinen 
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Dampfkraft zu stehen. Da sowohl die Was- 
serführung unserer Flüsse als auch insbeson- 
dere der Kraftbedarf der Elektrizitätswerke 
nach Jahreszeiten, letzterer auch nach Tages- 
zeiten sehr stark wechselnd sind, müssen 
Wasserwerke nach modernen Anschauungen 
akkumulierfähig sein. Die wirtschaftlichste 
Art der Akkumulierung ist die hydraulische, 
sei es, daß Täler mit bis zu 80 m hohen Stau- 
mauern abgeschlossen oder bestehende Seen 
mit niedrigen Staudämmen umgrenzt werden. 
Zum Zweck der Gründung einer Ueberland- 
zentrale haben sich 12 württembergische und 
3 hohenzollernsche Oberamtsbezirke zum 
Oberschwäbischen Bezirksverband zusam- 
mengefunden und sich die Ausnützung der 
Argenwasserkraft zum Ziel gesetzt. Das 
Kraftwerk soll 100 m Gefäll erhalten, etwa 
40 Mill. Kilowattstunden liefern und 9 Mill. 
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Mark kosten. Die Akkumulisierung ist be- 
sonders günstig. Mit nur 5 m Aufstau kön- 
nen 6 vorhandene Seen auf 300 ha Wasser- 
fläche gebracht und in ihnen 13 Mill. cbm 
Wasser aufgespeichert werden. Der Redner 
betonte, daß es ihm bei der sehr großen Ver- 
antwortung, die er mit Aufstellung des was- 
serbautechnischen Teils und insbesondere 
der Durchlässigkeit des Untergrunds der ge- 
planten Seen auf sich genommen habe, zur 
großen Befriedigung gereicht habe, daß die 
nachträglich eingeforderten Gutachten von 
Prof. Dr. Fraas, sowie von Prof. Dr. Sauer, 
Prof. Dr. Martin Schmidt und Dr. Bräuhäu- 
ser recht günstig lauteten.“ 

Der Redner hatte für seinen Vortrag ein 


Modell (1: 25 000) gefertigt und sein Projekt 


bei der am andern Tag erfolgten Exkursion 
an Ort und Stelle erklärt. — 


Julius Otto Schmidt f. 


Herr Julius Otto Schmidt, der unermüd- 
lich und erfolgreich für die Herstellung und 
Einführung der Kunststeine „Herkules“ tätige 
Steinfabrikant und Gründer der „Gesellschaft 
für Otto Schmidt’s Patent-Herkulessteine“ ist 
am 3. März d. J. gestorben. 

Der Verblichene wurde am 12. Juli 1859 
in der im Seifersdorfer Tal liegenden Gräfl. 
Marienmühle geboren. Diese Mühle hatte 
sein Vater, der Gründer der Firma 
H. Schmidt in Pirna, 11 Jahre in 
Pacht, ehe er im Jahre 1864 die Pappenfabrik 
in Porschendorf käuflich erwarb. Zu dieser 
Zeit wurden auch die ersten Holzschleifsteine 
zur Ablieferung gebracht, und zwar auf Ver- 
anlassung des Maschinenfabrikanten Strobel, 
eines Vetters des Otto Schmidt. Bis zum 
Jahre 1878 wurde ein besonders großer Um- 
satz in Holzschleifsteinen nicht erzielt. Otto 
Schmidt hatte inzwischen seine Lehrzeit in 
Plauen i. V. beendet und trat im Herbst 1878 
in das Geschäft seines Vaters ein. Mit dem in 
diese Zeit fallenden Aufschwung der Holz- 
schleiferei kam auch das Steingeschäft mehr 
und mehr zur Geltung, und Otto Schmidt 
hat es verstanden, diese Lage in weitblicken- 
der Weise auszunützen. Schon nach kurzer 
Zeit wurden Steinbrüche teils gekauft, teils 
gepachtet. Der sächsische bezw. Pirnaer 
Stein fand in Flolzschleiferkreisen immer 
mehr Anklang, und dank seiner intensiven 
Tätigkeit brachte der Verstorbene die Firma 
II. Schmidt sehr bald zu hohem Ansehen, so- 


wohl im Inlande als auch im Auslande. Im 
Jahre 1903 war es ihm vergönnt, sein 25jäh- 
riges Geschäftsjubiläum zu feiern. 

Im Jahre 1905 wurde die Firma in 
die „Sächsische Steinindustrie 
H. Schmidt, G. m. b. H., Pirna“, um- 
gewandelt. Otto Schmidt zog sich vom Ge- 
schäft etwas zurück, blieb jedoch immer auf 
dem Laufenden und stand der neuen Firma 
mit Rat und Tat jederzeit zur Verfügung. Da- 
neben hat ihn das Problem der Kunststeine 
mehr und mehr beschäftigt, und die Schluß- 
resultate seiner langjährigen, mühevollen und 
kostspieligen Versuche führten zur Gründung 
der Firma „Gesellschaft für Otto 
Schmidt’s Patent - Herkules- 
steine, Dresden“, der er sich dann, 
trotz seiner nicht mehr festen Gesundheit, 
ganz energisch widmete. 

Im Mai 1909 wurden die ersten Herkules- 
steine geliefert und nach 5 Geschäftsjahren 
sind über 2400 Herkulessteine für das In- 
und Ausland verkauft und mit meist großen, 
ja überraschenden Erfolgen betrieben wor- 
den. Was den ersten Erfindern der Kunst- 
steine vorschwebte, führte Otto Schmidt zur 
glänzenden Erfüllung. Leider hat er die wei- 
ter im Steigen begriffenen Erfolge seines 
Fleißes nicht mehr erlebt. Beide Firmen, in 
Pirna und Dresden, sowie seine Angehörigen 
erleiden mit seinem Heimgang einen uner- 
setzlichen Verlust. 

Ehre seinem Andenken! 


— .. —— ̃ͤ 
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Philipp Nebrich f. 


Am 23. April 1914 starb unerwartet nach 
kurzem Leiden der Großindustrielle Kom- 
merzienrat Philipp Nebrich in Wien. 

Er wurde am 27. Mai 1842 in Mainz ge- 
boren und begann seine kaufmännische Lauf- 
bahn in einem Exportgeschäft in Köln a. Rh. 
Nach langen Aufenthalten in Ostindien, Eng- 
land, Frankreich und Holland, dann als Di- 
rektor der Humboldt-Werke in Köln gründete 
er im Jahre 1880 seine Fabrik in Smichow, 
die zunächst nur als Perforieranstalt errich- 
tet wurde. Das von ihr gelieferte solide Fa- 
brikat verschaffte dem Unternehmen nach 
kurzer Zeit einen außerordentlich guten Ruf, 
und die Fabrik mußte infolge des stets wach- 
senden Absatzgebietes bald erweitert werden. 
In kurzen Intervallen wurden verschiedene 
andere Abteilungen — neue Industriezweige 
vertretend — aufgenommen, so die Trieur- 
fabrik, im Jahre 1889 die Fabrikation von 
Knotenfangplatten, welche wieder 1894 An- 
laß zur Ausgestaltung dieser Abteilung zur 
Maschinenfabrik gab, welche hauptsächlich 
Spezialmaschinen für die Papier-, Pappen-, 
Zellulose- und Holzstoff-Fabrikation erzeugt. 

Von der hohen Schaffensfreudigkeit und 
der nie ermüdenden Arbeitskraft des Verbli- 
chenen zeugt der Umstand, daß er noch kurz 
vor seinem Tode ein neues Unternehmen, die 
Fabrik der in der gleichen Branche best- 
bekannien Firma Reinicke & Jasper in 
Cöthen, seinen Fabriken angliederte. 

Aus kleinen Anfängen hat er durch seinen 
scharfen, sicheren Blick und durch seine ziel- 
bewußte, rastlose Arbeit ein Unternehmen 
geschaffen, das seine Erzeugnisse nach sämt- 
lichen Ländern Europas sowie nach vielen 


Ueberseestaaten verschickt und auf einer 
festen, soliden Grundlage aufgebaut ist. Die 
Firma hat heute einen Weltruf und gehört zu 
den wohlangesehensten ihrer Branche. 

Das Hinscheiden des Verblichenen wird 
in den weitesten Kreisen aufrichtige Trauer 
erwecken, denn kaum gibt es wieder einen 
Menschen, der so viele edle Eigenschaften in 
sich barg, wie er. Er war ein stiller Wohl- 
täter, dem keine Gabe zu groß erschien, 
wenn er irgendwo hilfreich eingreifen konnte, 
der so manchem Verzweifelnden aus der Not 
half und der doch nie ein Wort über die von 
ihm so vielen erwiesenen Wohltaten sprach. 

Seine Beamten, die wie niemand sonst Ge- 
legenheit hatten, die Herzensgüte und Für- 
sorge ihres verehrten Chefs kennen und schät- 
zen zu lernen, verlieren in ihm einen Berater 
und väterlichen Freund, der ihnen bei jeder 
Gelegenheit treu zur Seite stand. 

Einen unersetzlichen Verlust erleidet auch 
der Hilfsverein der Deutschen Reichsangehö- 
rigen in Prag, dem er als gründendes Mit- 
glied und als Obmann-Stellvertreter ange- 
hörte und dessen Ehrenmitglied er seit einer 
langen Reihe von Jahren war. 

Infolge seiner vielen Verdienste, die er 
sich auf humanitärem Gebiete erworben hat, 
wurde er von seinem Landesherrn, dem 
Großherzog von Hessen, durch die Verlei- 
hung des Ordens Philipps des Großmütigen 
I. Klasse mit der Krone und vor zwei Jahren, 
anläßlich seines siebzigsten Geburtstages, 
mit dem Titel eines Kommerzienrates ausge- 
zeichnet, ferner besaß er den königlich preu- 
Bischen Roten Adler-Orden IV. Klasse. 

Er ruhe sanft! 


Geschäftsberichte.* 


Bremer Papier- und Wellpappen-Fabrik A.-G., 
Bremen. In der Oeneralversammlung wurden Jahres- 
bericht und Abrechnung genehmigt und die Dividende 
auf 5 pCt. festgesetzt. 


Maschinenpapier und Pappentabrik-Aktiengesell- 
schaft vorm. Gebr. Fritscher in Loschitz, Mähren. 
Nach dem in der Generalversammlung vorgetragenen 
Rechenschaftsbericht weist das Geschäftsjahr 1913 
einen Verlust von 158270 K aus, der mit der allge- 
meinen wirtschaftlichen Depression und Geldteuerung 
begründet wird. An den Bericht schloß sich eine 
eingehende Debatte, in der hauptsächlich die Ge- 
schäftsgebarung des früheren Verwaltungsrates einer 
scharfen Kritik unterzogen wurde. Der Geschäfts- 
bericht wurde zur Kenntnis genommen und dem 


°” Weitere Geschäftsberichte siehe S. 1582. 


gegenwärtigen Verwaltungsrate die Entlastung er- 
teilt. Zur Entgegennahme eines Berichtes über die 
Verhandlungen wegen eines allfälligen Verkaufes der 
Gesellschaftsfabriken wird eine neuerliche General- 
versammlung einberufen werden. 

Oesterreichische Aktiengesellschaft für Papier- 
Industrie. Nach dem der Generalversammlung vom 
Direktor Emil v. Linhart erstatteten Bericht wur- 
den im abgelaufenen Jahre 31937 dz Papier und 
15574 dz Holzstoff erzeugt. Die Generalversammlung 
beschloß, von dem Reingewinn von 35085K dem Re- 
serveionds 1734 K zuzuweisen, eine Dividende von 
5 pCt. zur Verteilung zu bringen und 3331 K auf neue 
Rechnung vorzutragen. Die Kooptierung des Direk- 
tors Emil von Linhart in den Verwaltungsrat 
wurde bestätigt. 
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Geschäftsnachrichten. 


Zellstofifabrik Ragnit, A.-G. in Ragnit (Ostpreußen). 
Die Gesellschaft hat die Sägemühlen- und holzindu- 
striellen Anlagen der Firma Stefan Stark in Ragnit 
für 4 325000 käuflich erworben. Es ist die Still- 
legung des Sägemühlenbetriebs und die Einrichtung 
einer weiteren Zellstoffabrik auf dem umfangreichen 
Grundstück der Starkschen Anlagen geplant. Gleich- 
zeitig hat die Aktiengesellschaft große Holzlieferungs- 
verträge im Ausland, namentlich in Rußland, abge- 
schlossen. 

Dem Direktor Herrn Paul Barnickel in Gräflich 
Henckel’sche Cellulose- und Papleriabrik sowie Holz- 
schleiferei in Krappitz ist nunmehr auch noch die 
technische Leitung der Schwesterfabrik Hugohütte 
hei Tarnowitz O;S. übertragen worden. 

Unser Mitarbeiter, Herr Arno Frohberg. Diplo- 
mierter Ingenieur und Chemiker in Zsolna, Ungarn, 
hat sich mit Baronesse Manuela Treusch von Buttlar- 
Brandeniels, Tochter des Kgl. Preuß. Majors a. D. 
Freiherr Treusch von Buttlar-Brandenfels, verlobt. 

Die Holzstoffabrik Garfunkel in Jauern bei Mürz- 
zuschlag (Steiermark) wurde von Herrn Karl und 
Frau Johanna Pollerus in Spital a. S. um 
60000 K gekauft. (Holzstoff-Ztg.) 


Vertretungen. Die Vertretungen der Kost- 
heimer Cellulose- und Papierfabrik in Kostheim bei 
Mainz, sowie der Firma Gustav Kalmar in Leipzig 
für den Platz Berlin hat Herr Paul Schaper in Ber- 
lin SO 36, Kottbuser Ufer 7, übernommen. 

Die bedeutenden schwedischen Werke Wlistavaris 
Aktieboiag in Wifstavarf bei Sundsvall, welche haupt- 
sächlich Karton in allen gangbaren Gewichten, sowohl 
naturbraun als auch farbig auf modernsten Maschi— 
nen als Spezialität herstellen, haben ihre Alleinver— 
tretung für Deutschland und Export der Firma Wil- 
helm Hjorth in Hamburg, Bieberhaus 133 übertragen. 

Herr Ingenieur Artur l.anzer ist als Gesell- 
schafter in das Ingenieur- Bureau des Herrn Fritz 
Zeller, Wien IX., Porzellangasse 45, eingetreten. 


Die Firma lautet nun: Inganleur-Bureau Fritz Zeller 
und Artur Lanzer. 


Generalversammlungen. 


Aktiengeseilschafit für Buntpapler- und Leim- 
fabrikation, Aschaflenburg, am Mittwoch, den 6. Mai 
1914, vorm. 9% Uhr, im Sitzungssaale der Gesellschaft. 

Königsberger Zellstofffabrik Actiengesellschaft, 
am Mittwoch, den 6. Mai 1914, vormittags 11 Uhr, 
im Sitzungszimmer der Königsberger Vereinsbank 
in Königsberg i. Pr. 


t Am 23. April ist der Inhaber der Firma Ph. 
Nebrich, Maschinenbauanstalt in Prag-Smichow, Herr 
Philipp Nebrich, großherzoglich hessischer Kommer- 
zienrat, nach kurzem Leiden in Wien gestorben. 

t Nach dem Zentralblatt für die österr.- ungar. 
Papierindustrie ist der ehemalige Direktor der Ley- 
kam-Josefsthal Aktiengesellschaft, Herr Kommerzial- 
rat Franz Schöffel am 10. April 1914 in Wien im 
60. Lebensjahr gestorben. Der Verstorbene trat Ende 
der siebziger Jahre bei der genannten Firma ein, 
war zuerst in einigen Fabriken und dann im Zentral- 
bureau tätig, erhielt später Prokura und wurde zum 
Direktor und Fabrikinspektor ernannt. Nach seinem 
Austritt aus den Diensten der Firma vor etwa 12 Jah- 
ren gründete er ein technisches Geschäft, das er zu 
gutem (iedeihen brachte. 


Brandunglücke. Zeitungsnachrichten zufolge 
ist die Papierfabrik Moes in Werbkowa in Russisch- 
Polen abgebrannt. Der Schaden soll 900000 Rubel 
betragen. 

Die Notiz über den Brand der Papierfabrik von 
Alex. Pirie & Sons, Ltd., Stoneywood Works, Bucks- 
burn bei Aberdeen, Schottland in Nr. 17, S. 1500 ist 
dahin zu berichtigen, daß nach The World's Paper 
Trade Review die 6 Papiermaschinen unbeschädigt 
blieben. Der Verlust an Maschinen und Papier wird 
auf 1 Million Mark und der Schaden an Gebäuden 
auf 600000 Mark geschätzt. 


Nachruf. 


Am 18. April 1914 verschied nach jahrelangem, schweren Leiden 


Herr Carl Hemmer 


Kgl. Bayer. Kommerzienrat, Inhaber hoher Orden, Ehrenbürger der Gemeinde 
Neidenfels, Teilnehmer des Feldzuges 1870/71, in Ladenburg bei Mannheim in 


seinem 70. Lebensjahr. 


Der Entschlafene war Gründer der Maschinenfabrik 


Gebrüder Hemmer in Neidenfels, der späteren Akt.-Ges. Gebr. Hemmer, und 


Mitbegründer unserer Firma. 


Derselbe gehörte seit Gründung unserer Firma 


dieser als Seniorchef an; jedoch mußte er sich leider in den letzten Jahren krank- 
heitshalber vom Geschäfte zurückziehen, sodaß er demselben nicht mehr vor- 


stehen konnte. 


Von Herzen betrauern wir den Tod des durch unermüdliche 


Arbeit groß gewordenen Mannes und werden dem Heimgegangenen stets ein 


ehrendes Andenken bewahren. 


Ladenburg, den 27. April 1914. 


[9052 


Gebrüder Hemmer G. m. b. H., Maschinenfabrik. 
CEEE 
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Handelsregister-Eintragungen. 

Papierfabrik Oberweistritz G. m. b. H. in Ober- 
weistritz bei Schweidnitz. Zweigniederlassung der 
in Breslau unter derselben Firma bestehenden G. m. 
b. H. Ihr Zweck ist Herstellung und Vertrieb von 
Erzeugnissen der Papier- und Holzstoffindustrie, ins- 
besondere Pachtung und Betrieb der zur Zeit dem 
Landesältesten Bernhard von Prittwitz 
auf Casimir, Kreis Leobschütz, gehörigen in 
Oberweistritz, Kreis Schweidnitz, belegenen Papier- 
und Holzstoffabrik und Verkauf der in dieser Fabrik 
gewonnenen Erzeugnisse. Die Gesellschaft ist auch 
befugt, die genannte Fabrik zum Eigentum zu er- 
werben. Das Stammkapital beträgt 50000 A. Ge- 
schäftsführer ist der Direktor der Schlesischen Treu- 
hand- und Vermögensverwaltungs-Aktiengesellschaft 
Max Bethke in Breslau. 


Kari P. Fues in Hanau. Dem Kaufmann Kari 
Roßner in Hanau ist Prokura erteilt. Die Prokura 
des Kaufmanns Karl Lang ist erloschen. 


Nestier & Breitfeld, Gesellschaft mit beschränk- 
ter Haftung in Erla bei Schwarzenberg, Sachsen. 
Dem Kaufmann Gustav Adolf Seidel in Wit- 
tigsthal ist Prokura erteilt worden. Er darf die Ge- 
sellschaft nur in Gemeinschaft mit einem anderen 
Prokuristen vertreten. 


Pergament- und Papierstoffwerke Altona, Ge- 
sellschaft mit beschränkter Haftung, Altona. Car! 
Heinrich Martin Knopf ist als Geschäfts- 
führer ausgeschieden. 


Deutsche Faserstofi-Gesellschaft mit beschränk- 
ter Haftung zu Fürstenberg in Mecklb. An Stelle des 
durch Widerruf ausgeschiedenen Geschäftsführers 
Kaufmann Karl Kübler in Berlin-Wilmersdori, 
Xantenerstraße Nr. 5, sind als neue Geschäftsführer 
der Gesellschaft bestellt der Färbereitechniker W il- 
helm Rexroth zu Dresden mit sofortiger Wirk- 
samkeit und der Kaufmann Fritz Jürges zu 
London mit Wirksamkeit vom 15. Mai 1914 ab. 


Norddeutsche Papiergesellschaft mit beschränk- 
ter Haftung in Hamburg. Die Geschäftsführer 
H. Jacobsohn und J. E. A. J. Lüdemann sind 
aus ihrer Stellung ausgeschieden. Carl Jacob- 
sohn, Kaufmann, zu Hamburg, ist zum Geschäfts- 
führer bestellt worden. 


Die Firma Carl Fischer 
Schweidnitz ist erloschen. 

Die Firma Herm. Wuttke & Co., Papierwaren- 
fabrik, Neumünster, ist erloschen. 


Maschinenfabrik Aktien-Gesellschaft vorm. Wag- 
ner & Co. in Cöthen. Den Ingenieuren Otto Kic- 
fer und Otto Mehnert, beide in Cöthen wohn- 
haft, ist Prokura derart erteilt, daß jeder von ihnen 
gemeinschaftlich mit einem Vorstandsmitgliede zur 
Vertretung der Firma befugt ist. 


Ph. Nebrich vorm. Relnicke & Jasper in Cöthen. 
Dem Direktor Alfred Wollmann, dem Direk- 
tor Leopold Swatosch, dem Oberingenieur 
Richard Heinrich und dem Johann Sie- 
ber, sämtlich in Smichow bei Prag, ist Gesamtpro- 
kura dergestalt erteilt, daß je 2 Prokuristen die 
Firma zeichnen dürfen. | 


in Oberweistritz bei 


Mürbe & Co. Gesellschaft mit beschränkter Hat- 
tung in Görlitz. Neben dem Geschäftsführer Emil 
Mürbe ist der Bergwerksdirektor a. D. Gustav 
Hoppe in Dresden zum Geschäftsführer bestellt. 
Jeder Geschäftsführer ist für sich allein zur Vertre- 
tung der Gesellschaft berechtigt. 


Martel, Catala & Cie. in Schlettstadt bei Colmar 
(Els). Die dem Angestellten Aristide Martel 
erteilte Prokura ist erloschen. Dem Karl Don- 
tenwille, Prokurist in Schlettstadt, ist Einzel- 
prokura erteilt worden. 


Deutsche Wildermann-Werke, chemische Fabri- 
ken, Gesellschaft mit beschränkter Haftung“ in Mül- 
heim-Ruhr. Dr. Walter Lang in Lülsdorf ist 
(\esamtprokura derart erteilt, daß er zusammen mit 
einem anderen Prokuristen die Gesellschaft vertritt. 


Bugra. 


Da die beiden bereits vorhandenen Maschinen- 
hallen, von denen die eine eine Grundfläche von 
5000 qm und die andere eine Grundfläche von 6000 
Quadratmeter bedeckt, bei der starken Beteiligung 
an der Ausstellung nicht ausreichten, ist eine neue 
groBe Maschinenhalle errichtet worden. Diese Ma- 
schinenhalle II, wie ihre offizielle Bezeichnung lautet, 
ist ein riesiges dreischiffiges Bauwerk, dessen Mittel- 
bau 15 m hoch ist, während die Höhe der Seiten- 
schiffe 9 m beträgt. Die eigentliche Halle ist 6000 qm 
groß — 120 m lang und 50 m breit — und zu ihr 
kommt noch ein seitlicher Anbau, der 1000 qm mißt, 
sodaß die ganze Halle eine Grundfläche von 
7000 am bedeckt, also noch 1000 qm mehr als 
die Maschinenhalle I. Die Halle, die ganz in mäch- 
tiger Eisenkonstruktion aufgeführt ist und deren Sei- 
tenwände mit Glas verkleidet sind, sodaß das Licht 
den gewaltigen Raum ungehindert durchfluten kann, 
steht, bis auf einige kleine Einzelheiten, jetzt voll- 
kommen fertig da. Während die Halle I hauptsäch- 
lich Papierverarbeitungs- und Antriebsmaschinen auf- 
nimmt und Maschinenhalle HI unter anderem eine 
Groß-Buchbinderei im Betriebe zeigen wird, werden 
in der Halle II die verschiedenartigsten Maschinen 
der Druckindustrie Aufnahme finden. 


Die Firma Chn. Mansfeld, Maschinenfabrik, 
Leipzig, die mit ihren Maschinenerzeugnissen in 
aller Welt eingeführt ist, beschickt diese Ausstellung 
m ganz hervorragender Weise. Auf einem zirka 
450 qm großen Raum vereinigt Mansfeld annähernd 
100 Maschinen zu einer Sonderausstellung, die das 
weitverzweixte Arbeitsgebiet der gesamten Papier- 
industrie in sich schließt und die durch ihre Viel- 
seitigkeit die ungeteilte Beachtung aller Besucher 
finden wird. Dem interessierten Fachmann ist der 
Besuch der Mansfeldschen Ausstellung, die in Ma- 
schinenhalle 1, Gruppe XV, untergebracht ist, ganz 
besonders zu empfehlen. Die Maschinen, die hier in 
praktischer Arbeit vorgeführt werden, zeigen nicht 
nur ihre hohe, von der Fachwelt anerkannte Lei- 
stungsfähigkeit, sondern sie bieten auch die seltene 


Gelegenheit zum Kennenlernen neuer wirtschaft- 
licher Arbeitsmethoden, die wertvolle Anregungen 
für zuhause geben. F. H. 
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Bewegliche oder unbewegliche Sachen in Bezug auf die 
Feuerversicherung und das Reichsstempelgesetz. 


In Württemberg besteht seit mehr als 
20 Jahren eine staatliche Brandversicherung, 
bei welcher sowohl die Gebäude als auch die 
mit denselben fest verbundenen Zubehörden 
nach Vorschrift anzumelden sind. 

Unter Zubehörden sind zu verstehen: 
Sämtliche Maschinen, Appa- 
rate, Transmissionen, diedaran 
befindlichen Riemen, Rohrlei- 
tungen, die elektr. Licht- und 
Kraftanlagen, die Fundament- 
sockel, die über den Fußboden 
herausragen, die Schornsteine, 
weil diese keine Gebäude, sondern Rauch- 
kanäle sind, die Fachgestelle und 
Werkbänke usw., überhaupt alle Gegen- 
stände, welche mit den Gebäuden fest ver- 
bunden sind. 

Alle anderen Sachen, wie z. B. Utensilien, 
lose Geräte, Werkzeuge, das Mobiliar der 
Bureaus und der Wohnungen, Reserveteile, 
Reservemaschinen und Apparate, sowie sämt- 
liche Materialien und Warenvorräte gehören, 


weil beweglich, in Württemberg in die Pri- 
vatieuerversicherung. 

Bei dieser Einrichtung ist der Unterschied 
zwischen beweglichen und unbeweglichen 
Gegenständen für das Reichsstempelgesetz 
ohne weiteres klar, und wenn ich als Spezia- 
list in Fabrikeinschätzungen in anderen Staa- 
ten, also für die Privatfeuerversicherung, eine 
Vortaxe zu machen habe, so fertige ich diese 
in gleicher Weise an wie oben, sodaß bei der 
Zusammenstellung, nach Gebäuden geordnet, 
der Gesamtwert der beweglichen von den un- 
beweglichen Sachen getrennt, auf den ersten 
Blick für das Reichsstempelgesetz zu fin- 
den ist. 


Gemietete Maschinen und Apparate, ohne 
Unterschied, ob fest oder lose, oder Einrich- 
tungen in Mietsfabriken kommen in die Pri- 
vatversicherungen. 

Eine einfachere und bessere Unterschei- 
dung wird sich wohl nicht finden lassen. 


Stuttgart-Cannstatt. Aug. Weber. 


———— .. —— ͤ 


Das Kolloidtonreinigungs verfahren für die Abwässer 


der Papierfabriken. 
Von Professor Dr. P. Rohland, Stuttgart. 


Durch mancherlei Anfragen veranlaßt, 
möchte ich auch in dieser Zeitschrift auf mein 
„Kolloidtoureinigungs verfahren“ 
für die Abwässer der Papierfabriken etwas 
näher eingehen. 

Die Abwässer der Papierfabriken enthal- 
ten viele kleine feste Bestandteile, herrührend 
vom Füllstoff und Pflanzenfasern; die Farbe 
ist meist gelblich, gelb bis graubraun, einige 
sind geruchlos, andere verbreiten einen ziem- 
lich üblen Geruch; das Abwasser kann neu- 
tral, schwach sauer und schwach alkalisch 
reagieren. Schon aus dieser verschiedenarti- 
gen Zusammensetzung der Abwässer der Pa- 
pierfabriken ergibt sich, daß das „Kolloid- 
tonreinigungsverfahren“ nicht immer in glei— 
cher Weise zur Anwendung kommen darf. 
Auch müssen und können bei der Her- 
stellung der Tonemulsion die unbrauch- 
baren Bestandteile, allerlei Beimengungen 
wie Sand usw. aus dem Kolloidton leicht ent- 
fernt werden, sodaß sich die Menge des be- 
nutzten Tons ganz wesentlich verrin- 
gert. 

Die Kolloidtone haben ihrer kolloidchemi- 
schen Struktur nach eine sehr verschiedene 
Zusammensetzung, und die Hauptsache 


bleibt immer, daß der richtige Ton ausge- 
wählt, und auch die Menge des Zusatzes ge- 
nau und in richtiger Weise bestimmt wird. 
Das gilt auch bezüglich eines etwaigen wei- 
teren Zusatzes. Aus diesen Gründen richte 
ich mein „Kolloidtonreinigungsverfahren“ in 
den einzelnen Fabriken selbst ein. 

Bei Verwendung eines geeigneten Tons 
aber wird zunächst das Abwasser schnell g e- 
klärt; d. h. die festen, kleinen Bestandteile 
werden durch den niedersinkenden Ton sedi- 
mentiert. Die Reinigung des Abwassers 
geschieht durch die Adsorption des Kol- 
loidtons. Diese Adsorptionen beruhen dar- 
auf, daß der Kolloidton gegen die zu adsor- 
bierenden Flüssigkeiten zahlreiche Grenz- 
und Trennungsflächen bildet, in 
denen sich die Oberflächenenergie, 
Oberflächenspannung und Kapillarität, betäti- . 
gen. Es ist also ein kolloidchemisch-physika- 
lischer Prozeß, der sich hier vollzieht. 

Man kann sich, um ein grobes Bild zu ge- 
brauchen, die Wirksamkeit des Kolloidtons 
wie die eines Schwammes denken, der Was- 
ser aufsaugt und festhält, nur mit dem Unter- 
schied, daß das Wasser durch Druck wieder 
aus dem Schwamm entfernt werden kann, die 
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vom Kolloidton adsorbierten Stoffe, z. B. die 
kompliziert zusammengesetzten Farbstoffe, 
aber nicht. 

Man kann sich auch denken, daß die Kol- 
loidtone wie semipermeable Wände 
wirken, indem die großen Moleküle der Ei- 
weißstoffe, der Kohlehydrate, der kompliziert 
zusammengesetzten Farbstoffe darin zurück- 
gehalten werden, während die kleineren Mole- 
küle und Jonen, z. B. von Salzen, ungehin- 
dert diffundieren. 

Diese Adsorptionsfähigkeit des Kolloid- 
tons bezieht sich nun auf folgende Stoffarten: 

l. auf kolloidgelöste Stoffe, wie 
sie gerade in dem Abwasser der Papierfabri- 
ken viel enthalten sind, Stärke, Dextrin, Ei- 
weißzersetzungsprodukte, Tannin usw. 

2. auf kompliziert zusammen- 
gesetzte Farbstoffe, sowohl auf die 
in der Natur vorkommenden, wie Safran, 
Orseille, als auch auf die künstlichen, 
wie die Anilinfarbstoffe usw. Auch tieri- 
sche Farbstoffe, wie Karmin, werden adsor- 
biert. Voraussetzung ist nur, daß diese Farb- 
stoffe kompliziert zusammengesetzt sind, was 
auf die genannten zutrifft. 

Die Abwasser der Papierfabriken enthal- 
ten teils gelbliche bis bräunliche Farbstoffe, 
die noch von der Zellulose stammen, also 
pilanzlicher Natur sind, teils, wenn gefärbte 
Papiere hergestellt werden, Anilinfarbstoffe; 
alle diese Farbstoffe werden vom Kolloidton 
adsorbiert, sodaß das Abwasser wasserhell 
wird. 

Ferner werden vom Kolloidton Oele, 
Maschinenöle, wie sie häufig auf der Ober- 
fläche des Wassers schwimmen, und sich 
durch irisierende Regenbogenfarben bemerk- 
bar machen, adsorbiert. 


Ebenso auch üble Gerüche; manche 
Papierfabrikabwässer riechen schwach, 
manche stärker, ja sogar nach Schwefelwas- 
serstoff. Gerade aber diese Gerüche sind es, 
die die Aufmerksamkeit der Gewerbeinspek- 
tionen an sich ziehen. 

Schließlich werden auch vom Kolloidton 
einige Jonen, wie die Karbonat- und Bi- 
karbonationen, Phosphationen adsorbiert, 
wobei zugleich ein Austausch der Alkalien in 
den Lösungen gegen die Erdalkalien im Kol- 
loidton verbunden ist. 

Der mit dem Abwasser vermischte Kol- 
loidton wird nunmehr, zugleich mit den 
festen, kleinen Bestandteilen und den adsor- 
bierten Stoffen in den Absitz becken, 
sedimentiert. 

Meist sind dieselben allerdings nicht rich- 
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tig eingerichtet; man findet häufig, daß sie 
einfach in die Erde eingegraben und nur 
gleichmäßig 1 m tief sind, sodaß kein ruhiges 
Absitzen erfolgen kann und leicht Verschlam- 
mung eintritt. Sie sollen 2 m tief am Einfluß 
des Abwassers und 1 m tief am Ausflusse 
sein, sodaß ein schräg verlaufender Boden 
entsteht. Auch die Seitenwandungen sollen, 
sowohl wegen der besseren Sedimentierung 
als auch wegen der leichteren Reinigung, ab- 
geschrägt sein. Der Weiterlauf von einem Ab- 
sitzbecken zum anderen darf nicht seitlich an- 
geordnet sein, wie das Fig. 2 zeigt; dadurch 
werden die festen Bestandteile, die schon im 
ersten Absitzbecken sedimentieren sollten, mit 
den anderen fortgeführt. Vielmehr soll das 
Abwasser über die Querwände der Absitz- 
becken überlaufen, und diese immer 
niedriger — etwa um 20 cm — werden. 


Vorfluter 


Fig. 1 Fig. 2 

Fig. 1 zeigt eine größere Klär- und Reini- 
gungsanlage nach dem „Kolloidtonreini- 
gungsverfahren“. Am Einflußkanal des Ab- 
wassers befindet sich ein Schöpfwerk, das die 
Tonemulsion zum Abwasser setzt. Der be- 
quemeren Reinigung wegen ist ein abwech- 
selnder Einlauf des Abwassers in die Absitz- 
becken und Auslauf in den Vorfluter vorge- 
sehen. 

Die Absitzbecken werden am besten aus 
Stampfbeton hergestellt; sind aber die 
Abwässer sauer, so empfiehlt es sich, die 
Innenwandungen mit Steinzeugplatten auszu- 
kleiden, wie sie in ihren Knauffschen Platten 
die Deutsche Stein zeugwaren- 
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fabrik für chemische Industrie und Kanalisa- 
tion in Friedrichsfeld in Baden her- 
stellt; diese sind vollkommen säurebeständig. 

Das Kolloidtonreinigungsverfahren ist 
billig, viel billiger als Verfahren, die mit 
künstlich hergestellten Präparaten arbeiten. 
Sind Absitzbecken vorhanden, so ist nur die 
Einrichtung eines einfachen Schöpfwerkes 
nötig. Außerdem ist mein Kolloidtonreini- 
gungsverfahren noch in einer anderen Mo- 
difikation anwendbar, die es ermög- 
licht, den Kolloidton in den Betrieb zu neh- 
men und weiter zu verarbeiten. 

Am 1. April 1914 ist in Preußen das 
neue Wassergesetz in Krait getreten. 
S 24 macht für den Schaden, der durch die 
unerlaubte und über das Maß hinausgehende 
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Verunreinigung des Vorfluters durch Einlei- 
tung von Abwässern hervorgerufen wird, den 
Unternehmer, von dem diese herrührt, haft- 
bar. Wie ich jetzt zu beobachten Gelegen- 
heit hatte, kann dieser Paragraph, gegen den 
seinerzeit viel Widerspruch erhoben worden 
ist, zu Schikanen gegen einzelne Fabri- 
ken benützt werden, indem von böswilligen 
Nachbarn fortwährend Anzeigen wegen der 
Verunreinigung des Vorfluters an die Behör- 
den gelangen, die dann einschreiten müssen. 

Es ist daher im eigenen Interesse der Pa- 
pierfabriken selbst, ein brauchbares Reini- 
gungsverfahren zu besitzen, das den An- 
sprüchen der aufsichtführenden Behör- 
den genügt. 


— — p —— 


Kunstlederpappen. 


(Zugleich Antwort auf Frage Nr. 2183 in Nr. 12, S. 1030.) 


Eine gute Kunstlederpappe kann erzielt 
werden, indem zu je einem Drittel zähem Alt- 
papier und alten Lumpen, Schnüren ein Drit- 
tel gut zerkleinerte Lederabfälle gegeben wer- 
den. Die Lumpen müssen im Halbzeughol- 
länder gut vorgemahlen sein, und die Leder- 
abfälle werden in einem Desintegrator oder 
besser in einer Perplex-Mühle aufgeschlossen. 
Die drei Materialien werden im Ganzzeug- 
holländer stark schmierig gemahlen, sodaß 
die Fasern, wenn man etwas Stoff in einem 
Probierglas mit Wasser aufschwemmt, mit 
bloßem Auge kaum mehr zu erkennen sind. 
Etwa 20 Minuten vor dem Ableeren in die 
Bütte kommen je 6 pCt. vom trocken gedach- 
ten Stoff Harzseife und schwefelsaure Ton- 
erde hinzu und alsdann ca. 2 pCt. Chrom- 
alaun. Um eine hornartige Pappe zu erzielen, 
muß noch Kartoffelstärke, die mit starkem 


Alkali aufgeschlossen 
geben werden. 

Auf der Pappenmaschine muß der Stoff 
langsam gearbeitet werden. Ferner soll stark 
gegautscht werden. Beim Aufstapeln auf den 
Preßwagen ist es gut, möglichst viele Bleche 
einzulegen und sollen die Pappen zum min- 
desten einen Druck von 21 kg / qem erhalten. 

Um das Kleben der Pappen in der Presse 
zu verhindern, werden die Pappen, nachdem 
sie etwa 8½½—10½ kg/ qem Druck erhalten 
haben, auf einen zweiten Preßwagen einzeln 
umgelegt, um nachher dem starken Druck 
ausgesetzt zu werden. Diese Arbeit des Um- 
legens kann erspart werden, indem mit einer 
Bürste ganz wenig eines feinen trockenen 
Pulvers, z. B. Talkum, auf jeder Pappe ver- 
teilt wird. 


ist (Collodin) beige- 


K. 


—— . —— 


Kunstschiefer. 
(Eingesandt.) 


Da die Kunstschieferfabrikation in einigen 
Ländern großen Aufschwung genommen hat 
und die Herstellung der Asbestzement-Dacli- 
platten, sofern sie mittels Pappenmaschinen 
geschieht, eigentlich in den Rahmen der Pa- 
pierfabrikation fällt, wäre es vielleicht von 
allgemeinem Interesse, wenn darüber mehr 
bekannt würde. 

Bezugnehmend auf den Artikel „Asbest- 
zementschiefer-Erzeugung“ in Nr. 43 v. J., 
S. 4067, muß ich mich wundern, daß sein 
Verfasser, Herr Prasch, diese Fabrikation als 
konkurrenzlos hinstellt, zugleich bemerkend, 


daß die Fabriken ihre Verfahren streng ge- 
heim halten und den Bedarf nicht decken 
können. 

Heute gibt es eine Anzahl teils patentier- 
ter, teils frei ausübbarer Verfahren, und da 
ist nichts geheim zu halten. Daß nicht mehr 
über diese Industrie geschrieben wurde, liegt 
wohl an dem Umstande, daß zum Meinungs- 
austausch kein Fachblatt vorlag und die Lei- 
ter solcher Werke ihre Erfahrungen für sich 
behielten. Jetzt existiert bereits eine große 
Anzahl Asbestzementschieferfabriken, haupt- 
sächlich in Oesterreich-Ungarn (der Artikel 
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des Herrn Prasch kommt ja wohl aus Un- 
garn), und es herrscht dermalen eine der- 
artige Ueberproduktion, daß mehrere Schie- 
ferfabriken ihren Betrieb einschränken, ja 
ganz einstellen mußten. An der prekären Lage 
ist wohl auch die allgemeine schlechte wirt- 
schaftliche Lage, die Stockung im Export und 
zum Teil auch der Umstand schuld, daß ein- 
zelne Schieferfabriken, die infolge schlechter 
Verfahren minderwertige Ware erzeugen, mit 
den Preisen schleudern. 

Das patentierte Verfahren Hatschek ist 
das älteste und bis jetzt am besten bewährte; 
der Vorgang ist im großen und ganzen so, 
wie ihn Herr Prasch in Nr. 43 v. J. ge- 
schildert hat. Viele versuchten es, auf andere 
Art und Weise Platten zu erzeugen, und so 
entstand das sogenannte einschichtige Ver- 
fahren, das bei weitem nicht so widerstands- 
fähige Platten ergibt wie das Pappenmaschi- 
nenverfahren, denn es wird jedem Fachmann 
klar sein, daß aus mehreren Lagen zusam- 
mengegautschte Platten besser sein müssen 
als in Formen gegossene. 

Im Jahre 1915 läuft das Patent Hatschek 
ab, und ich bin überzeugt, daß hernach viele 
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Schieferfabriken auf dieses Verfahren über- 
gehen werden; selbst Graupappenfabriken, 
die mit wenig oder gar keinem Verdienst ar- 
beiten, werden die Asbestschieferfabrikation 
aufnehmen. Sie werden bestehenden Kunst- 
schieferfabriken gegenüber insofern im Vor- 
teil sein, als ihre Anlagen jedenfalls bereits 
abgeschrieben sind und sie keine großen Aus- 
gaben für Neuanlagen zumachen brauchen. As- 
bestschieferfabriken benötigen indessen viel 
Betriebskapital. 

Bei Anlage dieser Fabriken ist zu berück- 
sichtigen, daß man es mit Zement, einem 
schweren Material, zu tun hat, demzufolge 
müssen zum Teil andere Einrichtungen als 
in Graupappenfabriken getroffen werden. Bei 
der Fabrikation ist die richtige Wahl der Roh- 
stoffe von Wichtigkeit. 

Einsender Dieses kennt die verschieden- 
sten Asbestzementschiefer-Einrichtungen und 
es befindet sich darunter eine Anzahl An- 
lagen von der Maschinenfabrik J. M. Voith 
in St. Pölten eingerichtet, die nach einem 
patentierten Verfahren auf Spezial-Pappen- 
maschinen gut arbeiten und vorzügliche 
Ware liefern. — 


— — 


Patent- Berichte. 


Vorrichtung zum Festhalten und Richten des Stapels von Bogenablegevorrichtungen, 
insbesondere für Papierquerschneider, bei welcher gegen den Stapel bewegte Platten 
zum Geradestoßen vorgesehen sind. 

Frederick William Vickery in London. 


Klasse 55e. 


Die Erfindung bezieht sich auf eine Vor- 
richtung zum Festhalten und Richten des 
Stapels für Papierschneide- und -legemaschi- 
nen, bei der die Ablegevorrichtung gehoben 
oder die das Papier aufnehmende Platte 
selbsttätig gesenkt wird, um das oberste Blatt 
des Papierstapels in gleicher Höhe zu halten. 
Die Erfindung besteht darin, daß die Platten 
auf und ab bewegt werden und mit Haken 
versehen sind, die sich von oben auf den 
Stapel legen und auf die Vorrichtung zur 
Höhenänderung des Stapels einwirken, um 
ihn in immer gleicher Höhe mit den Ablege- 
bändern zu halten. 


Die Patentschrift enthält die Einzelheiten 
der Konstruktion. 


Patent-Anmeldungen. 


Klasse 8k. C. 22204. Verfahren zur Erhöhung 
der Geschmeidigkeit von Xylolin oder Textilose- 
gespinsten. Emil Claviez, Adorf i. V. 22. 8. 12. 

Klasse 8k. D. 28936. Verfahren zur Herstel- 
lung von durchsichtigem Zeichenleinen. Dürener 


D. R. P. Nr. 273011 (vom 5. Mai 1912 ab.) 


Patent - Ansprüche: 

1. Vorrichtung zum Festhalten und Richten des 
Stapels von Bogenablegevorrichtungen, insbesondere 
für Papierquerschneider, bei welcher gegen den 
Stapel bewegte Platten zum GeradestoßBen vorge- 
schen sind, dadurch gekennzeichnet, daß die Platten 
senkrecht auf und ab bewegt werden und mit Hakeıı 
versehen sind, die sich von oben auf den Stapel 
legen und auf die Vorrichtung zur Höhenänderung 
des Stapels einwirken, um ihn immer in gleicher 
Höhe mit den Ablegebändern zu halten. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß als Antrieb für die Bewegungs- 
vorrichtung des Stapeltisches ein Kettengetriebe vor- 
gesehen ist, dessen Rad auf der Welle des Senk- 
getriebes lose verschiebbar läuft und mit einer 
Kupplungshülse fest verbunden ist, die durch eine 
federnde Nase eingeschaltet und durch eine an dem 
Rad vorgesehene Nase ausgeschaltet wird, welche 
mit einem mit dem Haken verbundenen Hebel mit 
verstellbarer Nase zusammenarbeitet. 


Fabrik Präparierter Papiere G. m. b. H., Düren. 
Rheinl. 22. 5. 13. 

Klasse 55b. A. 24 793. Verfahren zum Enthar- 
zen und Bleichen von Holzschlifi, Strohstoff u. dgl. 
Aflenzer Grafit- und Talksteingewerkschaft, G. m. 
b. H., Wien; Vertr.: Dr.-Ing. B. Monasch, Pat.-Anw., 
Leipzig. 20. 10. 13. 
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Klasse 55b. B. 73544. Verfahren zur Herstel- 
lung von Zellulose aus den bei der Massenherstel- 
lung von Fußbodenhobelbrettern von den festen 
Messern der Hobelmaschine erzeugten langen Spä- 
nen. Eduard Bödege, Dianastr. 13, und Fritz Wacker- 
nagel, Cleverstr. 48, Düsseldorf. 12. 8. 13. 

Klasse 55b. W. 43243. Verfahren und Vorrich- 
tung zur Trennung von Faserstoffen von daran an- 
haftenden Substanzen, insbesondere von Papierfaser 
und Druckerschwärze; Zus. z. Pat. 265 488. Johan- 
nes Jakobus Werst, Dordrecht, Paul Marie Henri 
Louis Coll&e und Johannis Martinus Egmond, Rot- 
terdam; Vertr.: Henry E. Schmidt, Dipl.-Ing. Dr. W. 
Karsten und Dr. C. Wiegand, Pat.-Anwälte, Berlin 
SW. 11. 24. 9. 13. Dänemark 2. 10. 12. 

Klasse 55d. B. 72893. Anlage zur Ausbeutung 
des Abwassers von Papier-, Pappen- und ähnlichen 
Maschinen. Hans Ferdinand Barnscheidt, Louzan, 
Portugal; Vertr.: Dr.-Ing. B. Rülf, Pat.-Anw., Cöln. 
20. 6. 13. 

Klasse 55 d. H. 64 038. Saugkasten für Papier-, 
Pappen- und ähnliche Maschinen, bei dem das Ma— 
schinensieb von einer beliebigen Anzahl Walzen ge- 
tragen wird. Alexander Hofmann, Leipzig-Schleußig, 
Seumestraße 41. 18. 10. 13. 


Patent-Erteilungen. 


Klasse 12i. 272 610. Apparat zur elektrolytischen 
Herstellung einer Bleichlösung aus Alkalichlorid- 
lösungen, bei welchem die Anode und die Kathode 
durch eine Zwischenwand voneinander getrennt sind. 
Orlando Sumner, London; Vertr.: Dipl.-Ingenieur 
A. Bursch, Pat.-Anw., Berlin W. 8. 5. 6. 13. S. 39 227. 
Großbritannien 1. 7. 1912. 

Klasse 40a. 273 942. Rührwerk für mechanische 
Röstöfen u. dgl.: Zus. z. Pat. 268 602. Metallbank 
und Metallurgische Gesellschaft Akt.-Ges., Frank- 
furt a. M. 8. 4. 13. M. 51 044. 

Klasse 42k. 274023. Vorrichtung zum Prüfen 
von Papierstoff; Zus. z. Pat. 269 174. Louis Schop- 
per, Leipzig. Arndtstr. 27, und Michael Riegler, 
Unterkochen b. Aalen, Württ. 5. 12. 13. Sch. 45 518. 

Klasse 55c. 273925. Papierstoffholländer. Carl 
Eichhorn, Düsseldorf, Reichstr. 71. 11. 6. 12. 
E. 18 136. 

Klasse 76c. 273657. Vorrichtung zur Erzielung 
einer gleichmäßigen Befeuchtung zu verspinnender 
Papierstreifen und ähnlichen Gutes. Emil Claviez. 
Adorf i. V. 20. 12. 12. C. 22 697. 

Klasse 80a. 272557. Verfahren und Vorrich- 
tung zur Herstellung von Kunstschieferplatten aus 
Asbest und Zement o. dgl., die aus mehreren Stoff- 
schichten bestehen. Dr.-Ing. Gottlieb Peiseler, Leip- 
zig, Fromannstr. 11. 21. 8. 12. P. 29 358. 


Gebrauchsmuster-Eintragungen. 


Klasse 8d. 599075. Vorrichtung zur Behand- 
lung von Textilstoffen, Pappen, Papieren u. dergl. 


mittels Druck, Heißluft oder Dampf. Fa. August 
Wallmever, Eisenach. 30. 3. 14. 
Klasse 12i. 597665. Kratzer und Schaber für 


Schwefelröstöfen, bestehend aus säure- und hitze- 
heständigem Lavamaterial. Chemische Fabriken vor- 
mals Weiler- ter Meer, Uerdingen. 12. 3. 14. 

Klasse 39b. 597650. Aus reinen Lederabfällen 
hergestelltes Kunstleder. Fa. C. A. Feldmann, Elber- 
feld-Sonnborn. 2. 3. 14. 

Klasse 42 k. 597 699. Festigkeits- und Dehnungs- 
prüfer für Stoffproben, Fäden, Papier usw. A. Wal- 
liser, Zürich: Vertr.: G. Dedreux, A. Weickmann u. 
Dipl.-Ing. H. Kauffmann, Pat.-Anwälte, München. 
23. 3. 14. 

Klasse 54a. 596 721. Rillvorrichtung für Pappe. 
Karton u. del. Fa. Chn. Mansield, Leipzig. 23. 2. 14. 

Klasse 54 d. 596 400. Wollpapiermaschine. Gu- 
stav Leske, Berlin. Werneuchenerstr. 6. 20. 2. 14. 

Klasse 55a. 597 718. Stein für die Zwecke der 
Holzstoiiherstellung. William Denso. Forst i. L. 
16. 2. 14. 


Klasse 55a. 598 723. Mahlwerk für Papier- und 
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Pappemasse. Léon Thiry, Huy; Vertr.: A. Elliot, 
Pat.-Anw., Berlin SW. 48. 1. 9. 13. 

Klasse 55 d. 508 690. Klammer zum Auflängen 
von Pappen. Papierbogen und ähnlichem Material 
mit automatischer Auslösung der Klemmvorrichtung. 
Fa. Jullus Fischer, Nordhausen. 24. 3. 14. 

Klasse 55 e. 597 993. Lager für Kalanderwalzen. 
Jul. Th. Otto Ortloff, Radebeul. 16. 3. 14. 


Aufgebote österr. Patente. 

Klasse 55b. Sauer, Eugen, Ingenieur 
in München. — Vorrichtung zum Verhüten 
des Abreißens der Papierbahn an der Gaut- 
sche der Papiermaschine, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß über dem Siebe in der Breite 
der Papierbahn mehrere Wasserdüsen sowie 
unter dem rücklaufenden Sieb eine Wasser- 
leitung mit Hähnen oder dergl. angeordnet 
sind, wobei die gleichliegenden Hähne und 
Düsen je durch eine Wasserleitung verbun- 
den und die Hähne auf ihren Schlüsseln mit 
Platten, welche unter dem Schaber der Sieb- 
leitwalze liegen, versehen sind. Ang. 19. Juli 
1913 [A 6180—13]; Prior. 31. März 1913 
(Deutsches Reich). 

Klasse 55c. Ph. Nebrich, Firma in 
Smichow bei Prag. — Apparat zur Wieder- 
gewinnung der in den Zellulosekocher-Ab- 
stoßgasen enthaltenen Säure behufs Verstär- 
kung der Laugen, gekennzeichnet durch ein 
rotierendes, vorzugsweise zylindrisches Ge- 
faß, welches durch eine Wand in zwei Kam- 
mern geteilt wird, wobei in die erste Kammer 
gleichzeitig durch einen Rohrstutzen die kalte 
Frischlauge, durch einen zweiten die Abgase 
geleitet und letztere durch das injektorartig 
ausgestattete, innerhalb der Laugenzuführung 
geführte Rohr zerstäubt werden, worauf das 
Gemisch aus der ersten Abteilung durch per- 
forierte Rohre in die zweite Abteilung ge- 
langt, von wo die gesättigte Lösung in das 
Laugenreservoir geleitet wird. — Ang. 8. Fe- 
bruar 1913 [A 1046—13]. 


Erteilungen österr. Patente. 


Klasse 55a. Nr. 63 457. Holzreißer. — William 
Denso, Simmersdorf b. Forst. Vom 1. Aug. 1913 ah. 

Klasse 55a. Nr. 64 239. Stampfgeschirr für die 
Zwecke der Papier- und Zellulosefabrikation. — 
Dr. Casimir Wurster, Dresden. Vom 15. November 
1913 ab. 

Klasse 55c. Nr. 64335. Verfahren und Vorrich- 
tung zum Wiedergewinnen der schwefligen Säure aus 
Sulfitzelluloseablaugen. — Heinrich Achenbach, Be- 
tricbsleiter, Hausen am Andelsbach (Hohenzollern). 
Vom 1. Juni 1913 ab. 


Uebertragung österr. Patente. 


Klasse 55 c. Nr. 48 397. Verfahren zur Reinigung 
von bedrucktem Altpapier. — Die Hälfte des Paten- 
tes von der Firma Louis Kienzle, Holzstoff- und Pap- 
penfabriken an Josef Schimek, Berlin. 


Erloschene österr. Patente. 


Klasse 55 a. Nr. 57 244; Klasse 55b. Nr. 15 074, 
23 054, 58 355; Klasse 55c. Nr. 58 101, 58 102, 58 274. 
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Briefkasten. 


(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Frage Nr. 2219. Prozentueller Zeitaufwand 
beim Suifitzellstofikochen. In einer Sulfitzelistoff- 
fabrik wurde der prozentuale Zeitaufwand für die 
verschiedenen Arbeitsvorgänge des Kochens wie 
folgt festgesetzt: reine Kochzeit 75,64 pCt., Abblasen 
10.24 pCt., Füllen, Leeren, Lauge zusetzen, Reparatu- 
ren 14,12 pCt. Vollkommene Stillstände sind nicht 
mitgerechnet. Sind diese Zahlen als normal anzuspre- 
chen? Erwünscht wären Angaben von Zahlen bei 
liegenden und stehenden Kochern. 

Frage Nr. 2220. Zellstofikochen. Mit wel- 
chem Druck und wie lange kocht man jetzt Zellstoff 
im Mittel a) bei indirekter Kochung (Mitscherlich), 
b) bei direkter Kochung (Ritter-Kellner), c) beim 
Natronverfahren? Welche Kraft bezw. wieviel 
Dampf braucht man erfahrungsgemäß in einer Neu- 
anlage bei jedem dieser Verfahren pro 1000 kg un- 
gebleichtem Zellstoff a) für den mechanischen Teil, 
b) für die Kochung? Sind schon Erfolge erreicht 
durch die Ausnützung der Wärme beim Abblasen 
der Zellstoffkocher? 

Frage Nr. 2221. Wellenblidung beim Glät- 
ten von Pappen. Wie ist dem Uebelstande der Wel- 
lung von Pappen abzuhelfen bezw. wo ist der Fehler 
zu suchen, wenn ein Satinierwerk vorhanden ist, 
welches bombiert gedrehte Walzen hat? Die Pappen 
werden vor der Satinierung mit der Feuchtmaschine 
angespritzt. auf Stapel gesetzt 
24 Stunden gelagert, bevor sie satiniert werden, und 
trotz dieser Vorsicht ergeben sich immer wieder 
wellige Pappen. 

B em. der Red. Wir verweisen auf die Ant- 
worten zur Frage Nr. 2153, Falten beim Glätten von 
Pappe, in Nr. 4. S. 288 und Nr. 6, S. 470, wo alle die 
Umstände angeführt sind, die Fehler beim Glätten 
der Pappen verursachen. 

Frage Nr. 2222. Holzstofibleichen mit Na- 
trlumbisulfit. Wieviel Natriumbisulfit ist auf 100 kg 
tr. Fichtenholzstoff anzuwenden, um eine schöne 
Weiße zu erzielen? In welcher Verdünnung ist es 
anzuwenden, und wie lange soll der Holzstoff lagern, 
um die ganze Wirkung der Säure auszunützen? Hat 
das Natriumbisulfit zerstörende Wirkung auf die 
Lötung, durch die die Siebe auf dem Rundsieb be- 
festigt sind? Und wenn dieses der Fall ist, wie 
kann man am besten das untere weitmaschige Sieb 
und das obere feine Sieb (Nr. 100) befestigen? 


Füllstoff für Graupappen. 


Antwort auf Frage Nr. 2186 in Nr. 13, S. 1137. 


(Siehe auch Nr. 16, S. 1402.) 

IV. Als Füllstoff für Graupappen läßt sich Tal- 
kum, Kaolin, Schwerspat oder Blanc fixe, Ton und 
auch Lehm verwenden, je nach Qualität und Zweck 
der Pappen. Lehm kann man nur für eine ganz ordi- 
näre, billige Ware als Füllstoff benutzen, denn durch 
Beimischung desselben wird die Qualität der Pappe 
wesentlich verschlechtert und außerdem werden die 
Messer der Schneidemaschine durch den in dem 
Lehm enthaltenen Sand total ruiniert. Als ich eine 
Graupappenfabrik leitete, in deren Nähe ein sehr 
guter, fettiger Ton gegraben wurde, der geschlämmt 


und mindestens 


sehr billig zu bekommen war, habe ich mit Vorteil 
immer etwas (ca. 10 pCt.) von demselben dem Hol- 
länder beigegeben. Wenn Sie die Pappen besonders 
beschweren wollen, so nehmen Sie Schwerspat oder, 
falls Ihnen dieser zu teuer sein sollte, geschläinmten 
Ton. Dem Holländer aber so viel Füllstoff zuzu- 
setzen, daB das Gewicht der Pappe bei gleicher 
Stärke auf das Doppelte erhöht wird, dürfte unmög- 
lich sein, da die Pappe dann ganz und gar brüchig 
werden würde und ihren Zweck wohl kaum mehr 
erfüllen dürfte. H. 

V. Die Firma Aflenzer Grafit- und Talk- 
steingewerkschaft, Gesellschaft m. b. H., 
Wien, 9/3, Sensengasse 10, hat, wie sie uns mitteilt, 
ein Patent auf Verwendung von Grafit als Püllstoff 
in der Papierfabrikation angemeldet, worunter auch 
die Verwendung von Grafit für Graupappen inbegriffen 
ist. Die Firma erteilt den Interessenten nähere Aus- 
künite. 


Wasserleitung aus Stahlrohren. 


Antwort auf Frage Nr. 2190 in Nr. 13. S. 1137. 
ll. Für typographische oder photographische Pa- 
piere ist Eisenrohrleitung absolut verwerflich. Nur 
nit Holz ausgekleidete Metallrohre, besonders im- 
prägniert, könnten hier in Frage kommen. Das beste 
aber in jeder Beziehung sind Tonrohre. F. 


Weich- und Geschmeidigmachen von Papier. 


Antwort auf Frage Nr. 2191 in Nr. 14, S. 1216. 
I. Für weiche und geschmeidige Papiere muß 
man nach Möglichkeit weiche Rohstoffe verwenden. 
Es ist somit notwendig, daß Sie keine zu harte Zellu- 
lose nehmen, wählen Sic eine weiche Sulfitzellulose, 
und wenn es der Preis des Papiers zuläßt, kann 
auch etwas Laubholz- oder weiche Natronzellulose 
genommen werden. Ferner ergibt gebleichte Zellu- 
lose immer etwas weichere Papiere als ungebleichte. 
Von Lumpen sind besonders die baumwollenen zu 
empfehlen, die Hadern müssen entsprechend gekocht 
werden. Ich habe die Erfahrung gemacht, daß mit 
Aetznatron allein unter Druck von 1% at gekochte 
Hadern, namentlich baumwollene, wenn man dazu 
noch recht lange kocht, sehr weichen und geschmei- 
digen Stoff ergeben, der sich auch gut leimen läßt. 
Auch dem Mahlprozeß ist Beachtung zu schenken; 
wenn man Jen Stoff zu schmierig malılt, fällt das 
Papier glasig und hart aus. Man kann leimfeste 
Papiere auch dadurch weich und geschmeidig her- 
stellen, daB man dem Stoff geeignete Füllstoffe zu- 
setzt; so ist ein mäßiger Zusatz von recht fettiger 
China Clay oder besser noch von Talkum (Speck- 
stein) sehr zu empfehlen, dieser beeinträchtigt die 
Leimung nicht, verleiht aber dem Papier einen wei- 
chen Griff und macht es geschmeidiger. Endlich muß 
auch die Maschinenarbeit dem Charakter des Papiers 
angepaßt werden. Vor allen Dingen darf nicht zu 
stark gepreßt werden. Mäßige Heizung der ersten 
Trockenzylinder, weiche Naßfilze, mäßig ziehende 
Sauger und Manchons auf beiden Walzen sind Be- 
dingungen, welche für die Weichheit des Papiers von 
Bedeutung sind. M. H, 
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H. Zur Erzielung eines weichen Papieres sind in 
erster Linie von Natur aus weiche Stoffe zu verwenu- 
den, also baumwollene Lumpen und Ritter-Kellner- 
Zellulose. Rösches Mahlen der Stofie mit scharfen 
Grundwerks- und Walzenmessern bei nicht zu dick 
eingetragenen Holländern erhöht die Weichheit und 
Geschmeidigkeit des Papieres, ebenso Füllstoffzu— 
satz, speziell von Talkum und Kaolin, während Gips 
und ähnliche schwefelsaure Verbindungen dem Pa- 
piere eher eine gewisse Härte verleihen. Weiche 
und rösche Stoffe, besonders Baumwolle, sind aber 
immer etwas schwerer zu leimen, als schmierige 
und harte Stoffe. Um eine gute Leimung zu erzielen. 
wird also nichts weiter übrig bleiben, als etwas mehr 
Harzleim und schwefelsaure Tonerde als gewöhnlich 
zu verwenden. K. 

HI. Um weiche und geschmeidige Papiere zu er- 
halten, ist vor allem nur Halbstoff von Baumwoll- 
lumpen oder Natronzellstoff, noch besser Sulfatzell. 
stoff von Nadelholz und von Laubholz zu ver- 
wenden, dann werden die Papiere nach Wunsch aus- 
fallen, ohne an Leimfestigkeit zu verlieren. 

Th. Knösel, Neustadt i. Westpr. 


Trockengehalt von Holzstofi. 


Antwort auf Frage Nr. 2192 in Nr. 14. S. 1216. 


J. Wenn Holzstoff in dünnen Bogen gefaltet wird. 
bricht er nicht, sondern wird nur etwas zerknittert. 
Wird der Holzstoff zu Papier weiter verarbeitet, so 
schadet das Biegen und Brechen nicht. Wenn die 
Holz pappen jedoch zu Schachteln usw. verarbeitet 
werden, dürfen sie nicht gebogen und zusammen- 
‘gefaltet werden, weil die Biegungsstelle nicht ganz 
wieder verschwindet. Joh. Dr. 

II. Holzstoff mit 48 pCt. Trockengehalt kaun 
man nicht mehr zu Paketen zusammenschlagen, 
wenigstens nicht, ohne daß die Wickel teilweise brce- 
chen. Es hat dies aber schließlich nicht viel auf sich, 
denn der Stoff wird ja doch bald wieder im Hollän- 
der oder im Kollergang aufgeschlossen. Ein Stoff- 
verlust beim Transport des Stoffes in Paketen ist in 
nennenswerter Menge nicht zu befürchten, jedenfalls 
entsteht beim Versand von Schabstoff mehr Verlust. 
Wenn die Tafeln übrigens nicht zu dick gearbeitet 
werden, halten sie das Zusammenschlagen zu Pake- 
ten auch leichter aus, als wenn sehr dicke Holzstoff- 
tafeln zusammengeklappt werden. Tafeln nehmen 
nicht so viel Platz ein wie Pakete, der Platz im Wag- 
xon kann besser ausgenutzt werden, denn durch das 
Zusammenschlagen entstehen Hohlräume, auch lassen 
sich die Wickel nicht so dicht stapeln wie Tafeln, 
deshalb ist es in dieser Hinsicht vorteilhafter, in 
Tafeln zu versenden. H. T. 

HI. In früheren Jahren habe ich ebenfalls Holz- 
stoff mit so hohem Trockengehalt von der Entwäs- 
serungsmaschine gebracht und in Pakete geschlagen. 
Die Pakete müssen aber gerollt werden, was bei 
speckigem Stoff leicht möglich ist, und dann mit 
einer Pritsche von hartem Holz geschlagen werden, 
wodurch sie die Paketform erhalten. H. 


Filtrierpapier. 


Antwort auf Frage Nr. 2103 in Nr. 15, S. 1320. 


I. Die Fabrikation von Filtrierpapier bietet inso- 
fern einige Schwierigkeiten, als besondere Erfahrung 


"trocknen. 


.Zvwlindern einspringt und sich verdichtet. 


dazu gehört, das Fasermaterial bis zum fertigen 
Bogen weich zu erhalten. Die besten Filtrierpapiere 
werden aus feinen baumwollenen Hadern hergestellt. 
Diese werden nur mit Soda ganz allmählich gekocht. 
Das Mahlen des Stoffes muß im Ganzzeugholländer 
ebenfalls mit der größten Sorgfalt gehandhabt wer- 
den, um die Saugfähigkeit und den schwammigen 
Charakter des Stoffes zu erhalten. Wie bei der Her— 
stellung der Löschpapiere, muß der Stoff mit recht 
scharfen Messern bearbeitet werden. Man erhält so- 
fort hartes Papier, wenn der Stoff nur etwas schmie- 
rig ausfällt. Filtrierpapier wurde und wird wohl 
noch hauptsächlich von Hand geschöpft, doch gibt 
es einige Fabriken, welche Filtrierpapiere auf der 
Rundsiebmaschine herstellen, und zwar mit bestem 
Erfolge. Ein auf der Rundsiebmaschine sachgemäß 
hergestelltes Filtrierpapier kann selbst von geübten 
Papiermachern oftmals von handgeschöpftem nicht 
unterschieden werden. Die Behauptung, daß die 
Rundsiebinaschine nicht zur Herstellung geeignet 
sei, ist nicht begründet, gerade die Rundsiebmaschine 
eignet sich vorzüglich. Selbstverständlich darf man 
das Papier durch Pressen oder schnelles Trocknen 
nicht verderben. Da dieses Papier einen guten Preis 
hat, empfiehlt es sich, die Papierbahn nur über einen 
Trockenzylinder und dann in noch feuchtem Zustand 
über Leitwalzen möglichst weit zu führen und nur 
mit erwärmter Luft zu trocknen, eventuell die ge— 
schnittenen Bogen in Lufttrockenräumen fertig zu 
Schneider. 


ll. Man kann auch auf der Rundsiebmaschine 
gutes Filtrierpapier herstellen, besser ist es natür- 
lich, wenn man das Filtrierpapier sozusagen aus 
einem GnB auf einem Langsiebe herstellt, wobei es 
stets poröser, schwammiger, voluminöser und saug- 
fähiger ausfällt. Es ist nicht nötig, daß der Stoff 
für die Rundsiebmaschine zu fein gemahlen werden 
muß, sodaß das Papier zu dicht wird. Wohl gibt 
fein gemahlener Stoff naturgemäß ein dichteres Pa- 
pier als gröberer und röscher gemahlener. Man kann 
aber auch auf der Rundsiebmaschine röschen und 
gröberen Stoff gut entwässern und verarbeiten. Für 
ein la. Filtrierpapier verwendet man in der Haupt- 
sache gebl. Baumwollstoff, dem man zur Erhöhung 
der Festigkeit etwas gebl. Leinen beimischt. Wenn 
man den Stoff dann angemessen mahlt und nach den 
bekannten Regeln auf der Rundsiebmaschine entwäs- 
sert, erzielt man auch eine innige Verfilzung des 
Papierblattes, ohne daß dieses zu dicht wird. Man 
verwende ein Rundsieb mit einem Siebe von etwa 
Nr. 65, die Gautschwalze ist sehr dick und recht 
gleichmäßig mit einem neuen Filz zu umkleiden oder 
besser noch mit einem gewalkten englischen Man- 
chon zu beziehen. Letzterer gestattet eine sehr ela- 
stische Gautschung. Der Naßfilz muß dicht, wollig 
und dabei gut durchlässig sein, weder die Gautsch- 
walze noch die Formatwalze dürfen stark beschwert 
werden. Bei der Anfertigung in endloser Bahn ist 
die obere Preßwalze mit einem Obertuch zu uniklei- 
den, damit eine recht allmähliche Pressung erfolgt. 
die Trockenpartie ist anfangs sehr mäßig zu heizen, 
weil sonst das Kalte nasse Papier auf den zu heißen 
Arbeitet 
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man das Papier in Bogen von der Formatwalze, in- 
dem etliche Lagen zusammengegautscht werden, so 
lasse man immer tunlichst dicke Lagen auflaufen. 
Das Trocknen geschieht am besten in Trockenkanä— 
len, ohne daß das Papier zuvor noch extra gepreßt 
wird. Im Winter läßt man das Papier gern aus- 
frieren, wodurch das Gefüge gelockert wird. T. E. 


Jacquardpanpen. 


Antwort auf Frage Nr. 2196 in Nr. 15, S. 1321. 


II. Man arbeitet Jacquardpappen aus verschie- 
denen Rolimaterialien, sowohl aus Altpapier allein 
als auch aus Altpapier mit Zusatz von Hadern oder 
aus Hadern allein. Diese Pappenspezialität wird auf 
Einzylinder-Rundsiebmaschinen hergestellt. Die Pappe 
wird im Stoff geleimt, besonders gute Sorten erhal- 
ten noch eine Oberflächenleimung vor der Satinage. 
Ein sehr gutes Rohmaterial bilden auch Stricke und 
Schnüre. Von den besseren Jacquardpappen werden 
hoher Glanz und hohe Gleichmäßigkeit der Ober- 
fläche verlangt. Nicht minder sind bei der Herstel- 
lung alle diejenigen Regeln zu beachten, um eine 
gleichmäßig dicke Pappe zu erhalten. Weiter spielt 
die vollständige Entwässerung eine große Rolle. 
Wenn man nämlich die dünnen Sorten absolut falten- 
frei arbeiten will, d. h. wenn man vermeiden will, 
daß sich die Pappen nach dem Trocknen werfen und 
uneben liegen, sodaß die Blasen selbst durch bestes 
Wiederfeuchten und Beschweren nicht mehr weg- 
gehen — worauf dann beim Glätten die unausbleib- 
lichen Falten entstehen, die viel Ausschuß verur- 
sachen —-, so hilft allein eine sachgemäße Trocknung 
in einem Kaual. Nach dem Verlassen des Trocken- 
kanals wandert die Pappe direkt in den Feuchtkanal, 
nach dessen Verlassen sie sofort geglättet werden 
kann. T. ©. 

Zerstörung der Preßkästen. 


Antwort auf Frage Nr. 2197 in Nr. 15. S. 1321. 


I. a) Nach meiner Ansicht ist die Annahme, daß 
bei stärker gedämpftem Holz, also bei dunklen Pap- 
pen, der Säuregchalt ein höherer ist, nicht zutref- 


fend, denn derselbe kann oder muß ebenso hoch sein, 
wenn ich das Holz bei niedrigerem Dampfdruck ent- 
sprechend längere Zeit dämpfe, um eine ebenso 
weiche Faser, aber hellbraune Pappe zu erhalten. 

b) Harzreiches Holz entwickelt mehr Ameisen- 
säure und Kiefer mehr als Fichte, da erstere einen 
größeren Harzgehalt hat. 

c) Die Lebensdauer der Preßkästen hängt viel 
von dem dei Schleifapparat bedienenden Arbeiter 
ab. Durch das Losschlagen des in den Pressen ein- 
geklemmten Holzes mit einem Rundeisen werden die 
Kästen am meisten ruiniert, wenn es nicht mit Vor- 
sicht geschieht. Ebenso leiden die Kästen, wenn das 
Holz in denselben rollt und gegen die Wände schlägt. 
Oft werden die PreBkästen auch durch Eisenschrau- 
ben, welche sich loslösen und in die Kästen fallen, 
zertrümmert. Durch die im Braunschliff enthaltene 
Ameisensäure wird die Lebensdauer der PreßBkästen 
nicht so stark beeinflußt. Gewöhnlich halten die 
PreBkästen 6--10 Jahre, auch noch länger aus. 

d) Halten Sie darauf, daß die Preßkästen öfters 
von dem den Schleifer bedienenden Mann gereinigt 
und ausgeputzt werden, damit die Spritzwasserzu- 
fuhr ordentlich funktionieren kann. Die Hauptsache 
aber ist, daß der Schleifapparat nach Beendigung der 
Arbeit oder vor längerem Betriebsstillstand ordent- 
lich ausgeputzt und ausgespritzt wird, damit nicht 
die geringste Menge braunen Stoffes darinnen sitzen 
bleibt, denn diese wirkt dann durch die Länge der 
Zeit zerstörend. Ich habe es so eingeführt, daß beim 
Schichtwechsel die Maschinen und besonders die 
Schleifer sauber an den Ablöser übergeben werden 
müssen. 

e) Wenn Sie, wie bereits gesagt, im Werke 
streng auf Ordnung und Reinlichkeit halten, so ist 
auch die Lebensdauer der Maschinen entsprechend 
länger. Unser Großkraftschleifer ist nun schon über 
5 Jahre im Betriebe, aber bis jetzt ist noch nichts 
zu sehen, daß die Ameisensäure auf die Preßkästen 
zerstörend gewirkt hätte. H. 


Von unserem Büchertisch. 


Handbuch für den Deutschen Außenhandel. Zusam- 
mengestellt im Reichsamt des Innern. 
Jahrgang 1914. E. S. Mittler & Sohn, 
Königliche Hofbuchhandlung. Berlin SW. 68. 
Preis <A 1.70. 

Das soeben in neuer Auflage erschienene Hand- 
buch bietet den mit dem Außenhandel befaßten Krei- 
sen des deutschen Erwerbslebens die Möglichkeit, 
sich über die für den Handelsverkehr mit dem Aus- 
land wichtigen Fragen Rat zu holen. Der neue Jahr- 
gang zeigt wieder eine wesentliche Vermehrung und 
Ergänzung des seitherigen Inhalts. U. a. werden 
nunmehr für alle Länder Angaben über das Verhalten 
von Gläubigern bei Konkursen gebracht. Neu ange— 
führt sind die Bestimmungen über die Verjährung 
von Warenforderungen. Ferner sind bei den wich- 
tigsten Ländern Winke für Handelsangestellte, die 
im Auslande Stellen annehmen wollen, eingefügt. 
Praktisches Interesse werden auch die Angaben dar— 
über, wie in den einzelnen Ländern erfolgreich Re- 


klame gemacht werden kann, erwecken. Von den 

übrigen Aenderungen sei hervorgehoben, daß der 

Teil „Zollbeschwerde- und Streitverfahren“ nunmehr 

auf sämtliche Staaten der Welt ausgedehnt worden 

ist. Im übrigen bietet das Handbuch, dessen Um- 
fang von 562 Seiten im Vorjahr auf 762 Seiten ge- 
stiegen ist, die Grundsätze für die Auskunfterteilung 
der Konsulate, Ratschläge für Form und Inhalt der 

Anfragen, Angaben über die Höhe der Konsulats- 

gebühren usw. In einem besonderen Teile ist für 

die einzelnen Länder und Konsulatsbezirke das Wis- 
senswerte über Anknüpfung von Handelsbeziehungen, 

Annahme von Vertretern, Kreditauskünfte u. dgl. zu- 

sammengestellt. 

Klimsch’s Adreßbuch der Druckerelen des Deutschen 
Reiches 1914. Verlag von Klimsch & Co., 
Frankfurt a. M. 

Die soeben erschienene neue Ausgabe des AdreB- 
buches bringt in ihrer ersten Abteilung ein alphabe- 
tisches Verzeichnis der Buch-, Stein-, Licht- und 
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Kupferdruckereien des Deutschen Reiches mit kurzen 
Angaben über Betriebsart, Eigentümer, Gründungs- 
jahr, Arbeitsgebiet, Umfang, Verlagstätigkeit usw. 
Wie eine Tabelle im Vorwort zeigt, hat die Gesamt- 
zahl der Betriebe eine Zunahme um 1 pCt. erfahren, 
die ausschließlich den Buchdruckereien zugute 
kommt, deren Zahl ist von 8157 auf 8375 gestiegen, 
während die gemischten Betriebe von 1592 auf 1575, 
die Steindruckereien von 890 auf 865 und die Licht- 
und Kupferdruckereien von 73 auf 64 zurückgegangen 
sind. Es folgt ein alphabetisches Verzeichnis der- 
jenigen Druckereibesitzer, deren Namen mit ihrer 
Geschäftsfirma nicht gleichlautend sind, sowie der 
Teilhaber und Direktoren. 

Die zweite Abteilung enthält dieselben Firmen 
nach Ländern und Städten geordnet und ein alpha- 
betisches Ortsregister, die dritte Abteilung die Pri- 
vatlithographen, kunstgewerblichen Zeichner und 
Maler und die photomechanischen Reproduktions- 
anstalten, alphabetisch und nach Orten geordnet. 

In der vierten Abteilung sind die beruflichen Or- 
ganisationen, Lehranstalten und die Fachblätter auf- 
geführt. Ein Anhang führt schließlich die Sonder- 
Erzeugnisse der Druckereien und die Bezugsquellen 
für das graphische Gewerbe auf. 

Das Buch umfaßt annähernd 700 Seiten und ist 
in einen eleganten starken Einband gebunden. 


Das amerikanische Fachblatt „Paper“ hat an- 
läßlich der Papiermacherversammlungen in New 
York eine verstärkte Nummer herausgegeben, die 
außer den Berichten über die Versammlungen der 
Papierfabrikanten und Papiergroßhändler und die 
Festlichkeiten einige bemerkenswerte Artikel ent- 
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hält. So finden wir unter anderem Aufsätze über 
den elektrischen Antrieb in Papierstoff- und Papier- 
fabriken, über die Zukunft der Papierstoff- und Pa- 
pierindustrie, über die Gewinnung von Kaolin, über 
Reibung und Lagerung, und ferner Beschreibungen 
zweier moderner amerikanischer Papierfabriken, der 
neuen Fabrik der Strathmore Paper Co. in Woro- 
noco, Mass., und der Kraftpapierfabrik der Southern 
Paper Co. in Moss Point, Miss., einen Vortrag über 
eine zu errichtende amerikanische Papiermacher— 
schule und schließlich einen Vortrag über die Forst- 
wirtschaft und ihre Beziehungen zur Papierindustrie. 
Die Nummer umfaßt einschließlich des reichhaltigen 
Anzeigenteils 178 Seiten. 


Medizinisches Hauslexikon der Krankheiten des Men- 
schen und die dagegen anzuwendenden Mittel 
mit besonderer Berücksichtigung der besten 
Voiks- und Hausmittel. Mit 18 anatomischen 
Bildertafeln herausgegeben von Dr. K. Doce- 
bereiner. Verlagsanstalt E. Abigt, Wies- 
baden. Originalband A 3.— (Porto 30 Pf.) 
vom Verlag. 


Von jedem einseitigen Standpunkt fern, bietet 
das Hauslexikon für jede Krankheit nur die bewähr— 
testen Behandlungsarten und diejenigen allgemein 
zugänglichen Mittel, die sich Generationen hindurch 
in der Praxis als wirksam erwiesen haben. Das Buch 
ist nicht in gelehrter, sondern in einfacher, leichtver- 
ständlicher Sprache für jedermann geschrieben und 
die alphabetische Reihenfolge der Artikel ermöglicht 
es, auf jede Frage sogleich die belehrende Unter- 
weisung zu finden. 
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Elektrischer Antrieb von Papiermaschinen. 


Die Siemens-Schuckert-Werke in Siemensstadt 
bei Berlin haben die beiden größten bisher ausge- 
führten elektrischen Papiermaschinenantriebe von 
der Holmens Akt.-Ges. für deren Papierfabrik 
in Hallsta (Schweden) in Auftrag erhalten. Die, 
wie schon in Nr. 37, Jg. 1913, Seite 3526/27, erwähnt, 
bei J. M. Voith in Heidenheim im Bau be- 
findlichen Papiermaschinen sind bemessen für eine 
Siebbreite von 5,15 m, eine Papierbreite von 4,85 m, 
eine höchste Papiergeschwindigkeit von 250 m/min. 


bei einem Kraftbedarf von 600 PS. 

Nach eingehendem Studium der Frage des An- 
triebs der Papiermaschinen wurde von der Fabrik- 
leitung der elektrische Antrieb gewählt, und zwar 
mit Schnellreglerschaltung der genannten Siemens- 
Schuckert-Werke. Diese haben schon Antriebe ihrer 
besonderen Schaltung für 24 Papiermaschinen in Lei- 
stungen von 36 bis 600 PS geliefert bezw. in Auftrag 
erhalten und im ganzen bereits über 200 Papier- 
maschinen mit elektrischem Antricb ausgerüstet. E. 
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Geschäftsberichte. 


Altdamm-Stahlhammer Holzzellstoff- und Papier- 
industrie Aktien-Gesellschaft. 1913. 

Die Beendigung der Balkanwirren brachte nicht 
die erwartete Belebung auf dem Papier- und Zell- 
stoffmarkt. Bei dem beinahe während des ganzen 
Jahres hohen Zinsfuße blieb die Marktlage verhält- 
nismäßig ruhig. Im letzten Quartal verschlechterte 
sich infolge des Konjunktur-Rückganges naturgemäß 
auch die Nachirage nach Papier, während sich da- 
gegen das Geschäft in unserer erstklassigen Natron- 
zellulose zum Schluß des Jahres recht lebhaft gce- 
staltete, sodaß wir trotz erhöhter Produktion den 
Abrufen kaum nachkommen konnten. Die wiederum 
vermehrten Ausgaben für Holz und Kohle konnten 


wir teilweise durch zweckmäßige Neucinrichtungen 
in unseren Fabriken wettmachen, sodaß es uns mög- 
lich wurde, einen dem vorjährigen ähnlichen Gewinn 
zu erzielen. 

Wir produzierten 12 246 t Zellulose gegen 11676 
Tonnen in 1912, 7563 t Papier gegen 7992 t in 1912, 
3890 t Holzschliff (feucht) gegen 4067 t in 1912. Ver- 
kauft wurden dagegen 12254 t Zellulose gegen 
11 827 t in 1912. 7482 t Papier gegen 7863 t in 1912, 
3815 t Holzschliff (feucht) gegen 3985 t in 1912. Der 
Gesamtumsatz beträgt % 4 444 688.03 gegen Mark 
4 456 656.10 in 1912. 

Der Gewinn für das Jahr 1913 beträgt Mark 
316 226.97 gegen 328 665.78 in 1912. Für Neuanschaf- 


Nr. 18 1914 


fungen wurden in Stahlhammer «A 93 302.50, in Alt- 
damm «A 76 591.76 verausgabt. 

Wir beantragen den Gewinn von & 316 226.97 
zuzüglich des Vortrages aus 1912 A 5000.—, zus. 
J 321 226.97, wie folgt zu verteilen: Für Abschrei- 
bungen «A 229 267.74, und ferner zu überweisen: dem 
Spezialreservefonds «A 10 000.—, Talonstempel- 
reserve d 2500.—, dem Unterstützungsfonds Mark 
587.23, Vortrag auf neue Rechnung & 5000.—, 
3 pCt. Dividende A 73 872.—. 

Die lebhafte Kauflust, die für unsere Erzeugnisse 
Anfang 1914 einsetzte, läßt auch für das laufende 
Geschäftsjahr ein dem vorjährigen ähnliches Ergeb- 
nis erhoffen. 

Bilanz am 31. Dezember 1913. 

Aktiva. Grund und Boden / 173 000, Fabrik- 
anlagen und Maschinen «# 2 550 000, Nebengrund- 
stück / 45 000, Pferde und Wagen M 1, Inventarien 
und Reserveteile Á 60 000, Materialien Æ 119 859, 
Holzvorräte «A 562 226, Bestände von Zellulose, Pa- 
pier und Holzschliff 136 707, Kassa AM 25091, 
Effekten A 13661, Debitores 432 073, Voraus- 
bezahlte Prämien «A 9650. 

Passiva. Aktienkapital & 2 462 400, Partial- 
obligationen «A 40000, Hypotheken «A 755 000, Re- 
servefonds t 250 000, Spezialreservefonds & 50 000, 
Delkrederefonds «A 30000, Unterstützungsfonds 
10 621. Talonstempelreserve M 7500, Brennmate- 
rial-Selbstversicherung & 2700, Kautions-Konto Mark 
1000, Kreditores M 426 072, Gewinn- und Verlust- 
Konto «A 91 959. 


Gewinn- und Verlust - Konto. 
Debet. Abschreibungen «A 229 267, Hand- 
lungsunkosten A 100 206, Zinsen «# 60 327, Saldo 
<A 91 959. 
Kredit. Vortrag von 1912 & 5000, Fabrika- 
tionsgewinn Æ 474 902, Wohnungsmieten M 1858. 


München Dachauer Aktlengesellschait für Maschinen- 
papierfabrikation. 1913. 
Bericht des Vorstandes. 

Der Geschäftsgang war in 1913, ebenso wie in 
1912, ein flauer und schleppender, nur allergrößte 
Sparsamkeit in den Betriebsausgaben und die in un- 
seren Fabriken unlängst erstellten vorzüglichen Ver- 
besserungen und Neueinrichtungen ermöglichten uns, 
wieder eine befriedigende Gewinnziffer zu erzielen, 
welche den Gewinn des Vorjahres noch etwas über- 
trifft. i 

Da sich die Nachfrage in diesem Frühjahr sicht- 
lich ein wenig belebte, so ist auch heuer ein günsti- 
ges Erträgnis zu erhoffen. 

Ueber die einzelnen Bilanzposten haben wir wie 
folgt zu berichten: 

Aktiva. 

München Dachauer Anlagen. Ge- 
bäude-, Maschinen- und Grundstück-Konto. Bestand 
am 1. Januar 1913 «A 2 577 936.02, hievon ab Ab- 
schreibung laut Generalversammilungsbeschluß Mark 
35 000.--, Abschreibung am 31. Dezember 1913 
A 35 000.—, zus. A 70 000.—, Verkauf von Altmate- 
rial Á 4461.95, bleiben „ 2 503 474.07, hiezu Neu- 
anschaffungen & 32 844.89, ergibt «fl 2 536 318.96. 

Olchinger Anlagen. Gebäude-, Maschi- 
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nen- und Grundstück- Konto. Bestand am 1. Januar 
1913 1 783 302.85, hievon ab Abschreibung laut 
Generalversammlungsbeschlusß «AM 16 000. —, Ab- 
schreibung am 31. Dezember 1913 œ 10 000.—. zus. 
26 000.—. bleiben / 757 302.85. Hiezu Wald- 
kauf / 1426.96, Neuanschaffungen & 57 090.51, zus. 
AM 58517.47, ergibt 815 820.32. 

Pasinger Anlagen. Gebäude-, Maschinen— 
und Grundstück-Konto. Bestand am 1. Januar 1913 
AH 1146 431.30, hievon ab Abschreibung laut Genc- 
ralversanımlungsbeschluß M 20 000. —, Abschreibung 
am 31. Dezember 1913 «A 25 000.—, zus. «A 45 000, 
bleiben A 1 101 431.30. Hiezu Neuanschaffungen 
M 85 330.39, ergibt «AM 1 186 761.69. 

Haus - Konto Residenzstraße. Be- 
stand am 1. Januar 1913 & 809 177.35, Abschreibung 
am 31. Dezember 1913 «A 8139.13, bleiben Mark 
801 038.22. Hiezu Umbauten & 4736.14, ergibt Mark 
805 774.36. 

Debitoren - Konto. Dieses Konto beträgt 
AH 1 608 541.62. Zugunsten des Kreditoren-Konto 
haben wir für die am 31. Dezember 1913 noch niclit 
verfallenen Beträge M 27 361.84 als Diskont zurück- 
gestellt. 

Die Vorräte wurden sorgsamst inventarisiert 
und ist die Bewertung in gewohnter solider Weise 
erfolgt. 

Passiva. 

Spezialreserve - Konto. Bestand am 
1. Januar 1913 «A 207 241.13, Rückvergütung der im 
November 1912 zur Zahlung des Kupons Nr. 90 ent- 
nommenen % 60 000.—, Zuweisung laut Generalver- 
sammlungsbeschluß «<A 20000.—, Zins aus Arbeiter- 
heim-Obligationen A 96.—, Verloste Schuldver- 
schreibung des Arbeiterheins A 100.—, Zins aus 


Handel und Gewerbe-Haus-Schuldverschreibungen 
A 150.—, Zins aus Olchinger Kirchenbaudarlehen 
M 200.—, zus. M 80 546.—, ergibt M 287 787.13. 


Entnommen zur Zahlung des November-Kupons 
Nr. 92 A 60 000.—, Verlust auf verkaufte Obligatio- 
nen A 16 877.70, Gebühren-Aequivalent für Papier- 
fabrik Pasing & 26 190.20, Stiftung zum Kaufmanns- 
Erholungsheim A 1000.—, zus. Á 104 067.90, bleiben 
«MH 183 719.23. 

Delkredere - Konto. Bestand am 1. Ja- 
nuar 1913 & 10 000.—. Als zweifelhafte Forderun- 
gen mußten auf Konto pro Dubiosa verbucht werden 
M 9281.26, bleiben «A 718.74. 

Beamten-Pensions- Verein. Bestand 
am 1. Januar 1913 œ 373 986.90; er vereinnahmte 
an Beiträgen und Zinsen % 28 028.98 und veraus- 
gabte für Pensionen & 23 394.20, sodaß das Ver- 
mögen Ende 1913 «MH 378 621.68 beträgt. 

Arbeiter Pensionskasse. Vermö- 
gensstand M 139 000.—. Die Einnahmen an Beiträ- 
gen und Zuwendungen der Firma beliefen sich auf 
A 31 601.70, wogegen die Ausgaben für Pensionen 
und Sterbegelder A 48 213.40 betrugen, sodaß sich 
abermals ein Defizit von A 16 611.70 ergibt, zu des- 
sen Deckung sich die Firma wiederum bereit er- 
klärt hat. 

Fabrik - Krankenkasse. 
stand «A 38 000.—, angelegt 


Vermögens- 
in Pfandbriefen der 
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Bayerischen Hypotheken- und Wechselbank. Die 
Kasse vereinnahmte an Beiträgen und Zinsen Mark 
29 956.77 und verausgabte «A 38 926.14. Auch dieses 
Defizit von & 8969.37 soll seitens der Firma wieder 
Deckung finden. 

Wohltätigkeits - Konto. Vermögens- 
stand A 50 000.—, aus dessen Zinsen eine Anzahl 
bedürftiger Arbeiter und deren Witwen Unterstüt- 
zungen im Betrage von M 2543.— erhielten. 

Weinmann - Stiftung. Vermögensstand 
25 000.—. Dieselbe beschenkte Weihnachten 1913 
wieder eine Anzahl Kinder unserer Arbeiter mit 
«A 1095.—. 

Die Kleinkinderbewahranstalt Dach- 
au erhielt im Berichtsjahre wieder einen Zuschub 
von <A 1963.05 zu Gunsten kleiner Kinder unserer 
Arbeiter. 

Als Weihnachtsgeschenk kamen an 
sämtliche Arbeiter & 7602.50 zur Verteilung. 

Der Jahresgewinn beträgt nach bereits 
erfolgter Buchung vertragsmäßiger Bezüge des Vor- 
standes und der Beamten, der Gratifikationen an Be- 
amte und Arbeiter, sowie der festen Bezüge des Auf- 
sichtsrates, ferner nach statutenmäßiger Abschrei- 
bung von «A 78 139.13 auf Gebäude-, Maschinen- und 
Grundstück-Konti exklusive des Gewinnvortrages vom 
Vorjahre «A 369 013.96, über deren Verwendung wir 
dem Aufsichtsrate unsere Anträge unterbreitet haben. 

Bericht des Aufsichtsrates. 

Leider ist das verflossene Geschäftsjahr nicht 
zu Ende gegangen, ohne daß wir durch den Tod 
unseres langjährigen Kollegen, Herrn Komnierzien- 
rat Moritz Kirchdörfer, in tiefe Trauer versetzt wur- 
den, denn wir verlieren in ihm cinen treubewährten 
Mitarbeiter, welchem wir stets ein ehrendes dank- 
bares Gedenken bewahren werden. 

Im Anschluß an den Bericht des Vorstandes kon- 
statieren wir, daß die Bilanz eingehend geprüft 
wurde und wir den Abschluß der Bücher mit der bei- 
gedruckten Rechnung übereinstimmend gefunden 
haben. Wir empfehlen Ihnen daher die Anerkennung 
der Rechnung sowie die Erteilung der Entlastung 
für den Vorstand, welche wir auch für uns erbitten. 
Wie aus der gestellten Rechnung ersichtlich, beträgt 
der im Jahre 1913 erzielte Reingewinn, nachdem die 
vom Vorstande bezeichneten Bezüge, sowie die be- 
nannten ordentlichen Abschreibungen zu Lasten des 
Betriebes bereits abgebucht sind, die Summe von 
1 369 013.96. 

Hievon sind zunächst dem Spezialreserve-Konto 
die ihm zur Bezahlung der Abschlagsdividende im 
November 1913 entnommenen «A 60 000.— zurück- 
zugeben und verbleiben somit « 309 013.96. zuzüg- 
lich des Uebertrages aus dem Vorjahre von Mark 
56 608.30 «M 365 622.26 zur Verfügung der General- 
versammlung. 

Wir beantragen deren Verwendung wie folgt: 
A 120 000.— zur Einlösung des Dividenden-Kupons 
Nr. 93, wonach sich die Jahresdividende mit 15 pCt. 
berechnet, <A 13 200.— für Tantiemen, & 8969.37 
Extraüberweisung zu Gunsten der Arbeiter-Kranken- 
kasse, A 16 611.70 Extraüberweisung zu Gunsten 
der Arbeiter-Pensionskasse, / 5000.— Extraüber- 
weisung zu Gunsten des Beamten-Pensionsfonds, 


Papierfabrikation 


Nr. 18 1914 


1 10 000.— Ueberweisung an das Delkredere-Konto. 
A 8000.— Ueberweisung an das Erneuerungsfonds- 
Konto, / 20 000.— Ueberweisung an das Spezial- 
reserve-Konto, „ 107 559.54 zu weiteren Abschrei- 
bungen nach Bestimmung des Aufsichtsrates, Mark 
56 281.65 Vortrag auf neue Rechnung. 


Bilanz - Konto per 31. Dezember 1913. 

Aktiva. Gebäude-, Maschinen- und Grund- 
stück-Konto, (München Dachauer Anlagen) Mark 
2 536 318, (Olchinger Anlagen) «MA 815820, (Pasinger 
Anlagen) «A 1 186 761. Haus-Konto (Residenzstraße) 
805 774. Kommandit-Kapital-Konto & 400 000, 
Debitoren-Konto A 1608541, Aval-Debitoren Mark 
15 000, Papier-Konto «M 499514, Lumpen-Konto 
A 238043, Holz-Konto «MA 25189, Holzstoff-Konto 
<A 14 307, Materialien-Konto 4 55 042, Packmateria- 
lien-Konto & 53 105, Utensilien-Konto & 132 468. 
Feuerungs-Konto A 32 836, Fuhrwerks-Konto Mark 
7677, Wechsel-Konto A 146 162, Kassa-Konto Mark 
11 769. 

Passiva. Aktienkapital-Konto <A 1 200 000. 
Reserve-Konto / 1200000, Spezialreserve-Konto 
«4 183 719, Hypotheken-Konto (München) A 217 507. 
(Schöpfpapierfabrik) H 217 507. (Dachau-Olching) 
NM 1745 060, (Pasing) & 383 166. (Residenzstraße) 
AM 525000, (Arbeiterwohnhaus Dachau) & 40 000, 
(Arbeiterwohnhäuser Pasing) & 222569, (Sägewerk 
Dachau) «A 67500, Hypothekenstückzinsen-Konto 
AH 32 600, Kreditoren-Konto 1 510 293, Guthaben der 
Wohlfahrtseinrichtungen «AM 596 969, Delkredere- 
Konto .# 718, Aval-Verpflichtung & 15 000, Dividen- 
den-Kupons-Konto A 1100, Gewinn- und Verlust- 
Konto «A 425 622. 


Gewinn- und Verlust - Konto. 

Soll. Zinsen-Konto & 140471, Steuer- und 
Abgaben-Konto M 57 367, Assekuranz-Konto Mark 
30 495, Beiträge zur Berufsgenossenschaft & 14 207, 
Beiträge zu Gunsten der Arbeiter und deren Kassen 
A 37846, Beiträge zum ZBeamtenpensionsverein 
A 2720, Lasten- und Zinsen-Konto (Haus Residenz- 
straße) % 33 906, Abschreibungen A 78 139, Bilanz- 
Konto H 425 622. 

Haben. Vortrag vom Vorjahre «A 56608. 
Mieterträgnis-Konto AÁ 69 023, Betriebs-Konto Mark 
695 143. 


Aktien-Gesellschaft für Papier- und Druck-Industrie 
Leykam-Joseisthal. 
(Geschäftsbericht siehe Nr. 13, S. 

S. 1509.) 

Bilanz- Konto per 31. Dezember 1913. 
Aktiva. Immobile Werte K 13 094 985, Mobile 
Werte: Vorräte an Rohmaterialien und Halbfabrika- 
ten K 2 068 294, Papiervorräte in den Fabriken, ver- 
kauft und in Ausrüstung begriffen K 2 751 827. Pa- 
piervorräte in den Niederlagen K 2 716 363. zus. 
K 7 530 485, Wechselportefeuille K 366 451, Effekten 
K 24 650, 20 000 Stück Pittener Aktien K 5 529 461. 
4000 Stück Aktien der Galizischen Aktien-Gesellschaft 
K 800 000, 2500 Stück Aktien der Heinrichsthaler 
Aktien- Gesellschaft K 500 000, zus. K 6854 111. Ab- 
schreibung davon K 344 269, ergibt K 6 509 842. 
Kassabestinde K 56716, Debitoren K 5 536 501, 

Wald-Konto K 87 910. 
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Passiva. Aktienkapital K 20 000 000, Reserve- 
fonds K 1 254 892, Kaiser-Jubiläums-Unterstützungs- 
Fonds K 200 000, Kreditoren: Laufende Kreditoren 
K 2653541, Pfandbriefdarlehen K 1 553 909, Annui- 
tätenschuld Fialkowski K 246 000, Tratten K 6 700 000. 
Saldo als Reingewinn K 580 389. 

Gewinn- und Verlust - Konto. 

Soll. Generalsteuern K 344 163, Zinsen-Konto 
K 66 559. Diskonto-Konto K 700 016. General-Salär- 
Konto K 273 356, General-Spesen-Konto K 292 587, 
Präsenz marken K 120, Generalregie K 1 332 641. Ver- 
luste bei Debitoren K 77 906, Reingewinn K 580 389. 

Haben. Vortrag vom Jahre 1912 K 25 028, 
Erträgnis der gesellschaftlichen Fabriken und Nieder- 
lagen K 2 075 073, Efiektenzinsen K 235 000. 


Königsberger Zellstofifabrik Aktiengesellschaft. 
(Geschäftsbericht siehe Nr. 17, S. 1508.) 
Bilanz am 31. März 1914. 

Aktiva. Grundstücke «A 945881, Gebäude 
1 1175001, Maschinen «A 950 002, Werkzeuge und 
Geräte A 1, Kanalisation und Wasserleitung A 1, 
Mobilien und Utensilien & 1, Feuerlöschanlage M 1, 
Transportanlage «A 1, Fuhrwerk Æ 1, Tapiauer Be- 
sitz «A 150 000, Effekten «A 5358, Kassa und Wechsel 
M 283481, Debitoren. Anzahlungen auf Holzkäufe 
und eigene Waldungen «A 3 500 379, Bestände: Roh- 
und Betriebsmaterialien «A 5408 246, fertige und 
halbfertige eigene Fabrikate «A 153 160, zusammen 
J 5 561 406. 

Passiva. Aktien-Kapital «A 5 000 000. Hypo- 
thekar-Anteilscheine & 370 000, Teilschuldverschrei- 
hungen A 410 000, Hypotheken «A 492 500, Gestun- 
dete Holzkaufgelder «#4 267 104, Kreditoren Mark 
395 463, Reservefonds «A 2 350 000, Extra-Reserve- 
fonds & 700 000, Delkrederefonds & 350.000, Neu- 
baufonds & 160 000, Unterstützungsfonds & 81 066, 
Beckmann-Stiftung 3000, Talon-Steuer-Reserve 
25 500, Conto nuovo / 349 636, Reingewinn 
«HM 1617 243. 

Gewinn- und Verlust - Konto. 

Debet. Zinsen, Geschäfts- und Betriebsun- 
kosten «A 1230 994, Hypothekar-Anteilscheine-Zinsen 
<H 16650, Teilschuldverschreibungs-Zinsen «A 20 500, 
Gehälter und Löhne & 1330 338, Abschreibungen 
553 003, Reingewinn & 1617 243. 

Kredit. Gewinn-Vortrag & 455 429, Fabrika- 
tions-Konto & 4313 301. 


Vereinigte Bautzner Papierfabriken 1913. 
(Geschäftsbericht s. Nr. 17 S. 1508.) 
Bilanz- Konto am 31. Dezember 1913. 

Aktiva. Areal AM 263236, Wasserkraft und 
Wasserbauten «fl 349 006, Gebäude I 4 163 928. Ge- 
bäude II «A 2190591, Maschinen & 2 412 746, Gas- 
anstalten «A 1, Fabrik-Utensilien und -Einrichtungen 
<H 131855, Wohnungs- und Kontor-Utensilien Mark 
12 182, Telephon-Anlage „ 5797, Eisenbahn-Stations- 
Anlage Singwitz / 20349, Bahnanlage Bautzen 
& 59176, Spreetalflügelbahn M 78 315. Immobilien 
der domstiftlichen Werke f 20 504, zus. 15 707 691, 
Disagio- und Reichsstempel-Konto der 4% pCt. An- 
leihe von 1911 Æ 120 687, Talonsteuer auf die Stamm- 
aktien <# 21600, Feuer- und Unfallversicherungs- 
Konto: vorausbezahlte Prämie „ 32 877, Effekten- 
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Konto / 30 380, Wechselbestand A 17745, Kassa- 
bestand «A 38460, Teilschuldverschreibungs-Konto 
der 4 pCt. Anleihe von 1904: Depot zur treuen Hand 
M 12 360, Debitoren-Konto: Außenstände M 1 708 545, 
Konsignationslager & 47470, Fabrik-Lager: Vorräte 
an Papieren, fertig und in Ausarbeitung & 1 542 509, 
Material-Konto: Vorräte an Fabiikationsmaterial etc. 
& 8540755, Fuhrwerks-Konto: Bestand an Pferden 
und Geschirren «A 4265, Gewinn- und Verlust-Konto: 
Gesamtverlust 4 599364. 

Passiva. Aktien-Kapital-Konto & 2 700 000, 
Vorzugs-Aktien-Kapital-Konto «A 1 350 000, Teil- 
schuldverschreibungs-Konto der 4 pCt. Anleihe von 
1904 A 11845, Teilschuldverschreibungs-Konto der 
4%: pCt. Anleihe von 1911 A 3 500 000, Teilschuld- 
verschreibungs-Zinsen-Konto der 4% pCt. Anleihe: 
noch außenstehende Kupons im Betrage von Mark 
64 777, Kreditoren-Konto AM 2 445 437, Akzept-Konto 
M 459 239, Abschreibungs-Konto: Spreetalbahn ctc. 
& 69517. Uebergangs-Konto & 123 655. 


Gewinn- und Verlust- Konto. 

Debet. Saldo-Vortrag von 1912 & 250 587, 
Allgemeine Kosten und Abgaben «A 237 430, Anleihe- 
Zinsen- und Auslosungs-Aufgeld & 169600, Ver- 
sicherungs-Prämien für Feuer und Unfall etc. Mark 
31 477, Verluste an Außenständen Æ 20 445, Zinsen 
und Diskonte A 192 840, Disagio- und Reichsstempel- 
Konto der 4% pCt. Anleihe von 1911: Abschreibung 
darauf auf 1 150 859.68 à 10 pCt. & 15085, Talon- 
steuer-Konto: Abschreibung auf «A 27000 à 20 pCt. 
A 5400, Abschreibungen «A 303 292. 

Kredit. Ausgleich der Fabrikations-Konten 
1 616526, Zinsen und Agiogewinn «A 703, Pacht- 
und Mietzins & 9212, Saldo-Vortrag, Verlust Mark 
599 364. 


Zellstofifabrik Waldhoi-Mannheim. 
(Geschäftsbericht siehe Nr. 17, S. 1498.) 
Bilanz am 31. Dezember 1913. 

Aktiva. Liegenschaften Waldhof & 181 597, 
Fabrikgrundstücke, Eisenbahn- und Quaianlage Wald- 
hof und Fabrikgrundstücke, Eisenbahn-, Haien- und 
Kanalanlage Tilsit . 2 107 658, Gebäude, Maschinen, 
Apparate und Utensilien Waldhof und Tilsit Mark 
19 385 888, Fertige Fabrikate (einschl. Winterlager in 
Exporthäfen) «A 444 071, In Fabrikation befindliche 
Stoffe «A 264 790, Rohstoffe und Brennmaterialien 
1 1183381, Holzvorrat einschl. gekaufte Waldun- 
gen «A 23 143 290, Ersatz- und Reparaturmaterial 
HM 1676 364. Schiffspark und Gebäude in Rußland 
<M 822146, Debitoren & 21 663 951, Kautionen 
M 5195, Avale & 579804, Vorausbezahlte Zinsen, 
Unfall- und Feuerversicherungsprämien & 341 863, 
Wechsel- und Kassenbestände & 669 426, Effekten 
und Beteiligungen «A 31 162 209, Pernau-Obligationen 
einschl. Stückzinsen AM 6 649 362. 

Passiva. Aktienkapital Æ 32 000 000, Obli- 
gationen Waldhof 1900 Æ 6 157000, Obligationen 
Waldhof 1908 & 7743000, Obligationen Tilsit Mark 
4 667 000, Obligations-Tilgungskonto AM 60787, Re- 
servefonds „ 23 249 070, Spezialreserve M 2 523 891, 
Effektenreserve «A 1250000, Unterstützungsfonds 
300 000. Salär und Lohn für 1913 rückständig 
A 62 205, Kreditoren & 25 206 805, Avale & 579 804, 
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Obligationszinsen bis 31. Dezember 1913 M 225 815, 
Reserve für Frachten, Berufsgenossenschaiten, Ta- 
Ionsteuer, Wehrsteuer etc. «A 823 988, Im Jahre 1914 
fällig werdende Holzkaufschillinge und Holzfrachten 
337 051. Delkredere- und Dispositionsfonds Mark 
116 250, Versicherungs- a metä-Konto «A 44 107, Dr. 
Carl Clemm-Stiftung & 141737, Gewinn 4 784 162. 

Gewinn- und Verlust - Konto. 

Soll. Unkosten, vertrags- und statutenmäßige 
Tantiemen «A 2 208 205, Steuern und Umlagen Mark 
582 188, Gratifikationen an Beamte, Werkführer und 
Arbeiter 1 80 870, Arbeiter-Krankenkasse-Beitrag 
M 534 253, Arbeiter-Unfall-Versicherungs-Prämie 
M 64 634. Arbeiter- Unterstützungen «A 7523, Arbei- 
ter-, Inval.- und Alters-Versicherungs- sowie Ange- 
stellten-Versicherungs-Beiträge Á 45 131, Arbeiter- 
Speise- und Badeanstalts-Beitrag «A 29 359, Gewinn- 
Saldo 1913 1 8 068 988. 

Haben. Vortrag aus 1912 & 849 332, Ueber- 
schuß auf Waren-Konto und Ertrag aus Effekten 
A 10 291 822. 


Emdener Papierfabrik Aktien-Ges. in Liqu. 
Status am 31. Dezember 1913. 

Aktiva. Immobilien: Restguthaben bei der 
Eisenbahn «A 7743, Grundstücke 131 843, zusammen 
U 139 586, Debitoren & 10 413. 

Passiva. Aktienkapital: Stammaktien Mark 
150 000, [Vorzugsaktien (Nominalbetrag zurückge- 
zahlt) & 215 000.] 

Gewinn- und Verlust - Konto. 

Debet. Handelsunkostenkonto & 176, Immo- 
bilienkonto (Gewinnübertrag) A 489. 

Kredit. Zinsenkonto «A 641, Aus zweifelhaf- 
ten Forderungen A 24. 


Pommersche Zellstoff-Fabrik Aktien-Gesellschaft. 
Bilanz am 31. Dezember 1913. 


Aktiva. Debitoren (Feldmühle, Berlin Mark 
436 030. 
Passiva. Aktienkapital «A 1 200 000, hierauf 


eingezahlt 3514 pCt. M 423 000. Kreditoren «A 2705, 

Gewinn- u. Verlust-Konto, Saldo aus 1912 «A 10 745, 

Verwaltungskosten pro 1913 A 421 , 10 324. 
Gewinn- und Verlust - Konto. 


Debet. Verwaltungskosten «A 421, Saldo 
AH 10 324. 
Kredit. Saldo 1912 A 10 745. 


Papierfabrik Sebnitz A.-G. In der Generalver- 
sammlung wurden die Regularien einstimmig geneh- 
migt und die Dividende für das abgelaufene Geschäfts- 
jahr auf 8 pCt. festgesetzt. (Geschäftsbericht siehe 
Nr. 10, S. 841.) 


Société anonyme des Papeterles de Droogenbosch 
in Droogenbosch, Belgien. Das am 31. Dezember 
1913 abgeschlossene Geschäftsjahr ergibt einen Ver- 
lust von Fr. 133 395, während 1912 ein Gewinn von 
Fr. 57041 erzielt wurde Hauptzahlen der 
Bilanz: Aktiva: Gebäude-Konto Fr. 613 351, 
Maschinen-Konto Fr. 842 682, Fabrikationsbestände 
und Papier-Konto Fr. 210618, Kassa- und Bank- 
Konto Fr. 41 374, verschiedene Debitoren Fr. 18 895, 
I:ffekten-Konto Fr. 8337, Kautions-Konto Fr. 46 000, 
Verlust Fr. 133394. Passiva: Aktienkapital 
Fr. 1 000 000, Obligationen Fr. 362 500, Verschiedene 


Kreditoren Fr. 219 236, Arbeitslöhne Fr. 6157, Effek- 
ten-Konto Fr. 275 000, Kautions-Konto Fr. 46 000. 

Société anonyme des Papeteries de Gastuche in 
Gastuche, Belgien. Infolge der allgemeinen ungün- 
stigen Geschäftslage ist ein Rückgang des Fabrika- 
tionsgewinns zu verzeichnen und wird keine Divi- 
dende verteilt. Hauptzahlen der Bilanz: 
Aktiva: Gebäude-Konto Fr. 300 000, Maschinen- 
und Material-Konto Fr. 582 664, Fabrikationsbestände 
Fr. 434 920, Papier-Konto Fr. 120 728, Kassa-Konto 
Fr. 6262, Bank-Konto Fr. 18 373, Debitoren Francs 
136 799, Effekten-Konto Fr. 128 180, Kautionen 
Fr. 11500. Passiva: Aktienkapital-Konto Francs 
1 000 000, Reservefonds Fr. 100000, Kreditoren 
Fr. 635 600, Kautionen Fr. 11500. In den Jahren 
1909—1912 wurden 10, 10, 6 und 7 pCt. Dividende 
verteilt. 

Société anonyme des Papeteries de Saventhem 
in Saventhem, Belgien. Trotz der allgemeinen Krisis 
hat die Gesellschaft denselben Gewinn wie im Jahre 
1912 zu verzeichnen. Es wird wieder eine Dividende 
von 80 Franken auf die Aktie verteilt, wie im Vor- 
jahr. Hauptzahlen der Bilanz: Aktiva: 
Alte Anlage: Immobilien Fr. 321000, Maschinen- 
Konto Fr. 521 000, Eisenbahnanschluß Fr. 121 049. 
Neue Anlage: Immobilien Fr. 351 000, Maschinen- 
Konto Fr. 879000, Eisenbahnanschluß Fr. 80 015. 
Immobilien Van Bever Fr. 50 000, Fabrikations- 
bestände Fr. 348 008, Waren-Konto Fr. 228 807, 
Kassa-, Bank- und Effekten-Konto Fr. 546 148. Ver- 
schiedene Debitoren Fr. 216 526. Kautions-Konto 
Fr. 127 500. Passiva: Aktienkapital-Konto Francs 
1 750 000, Obligationen Fr. 200 000, Reservefonds 
Fr. 577 300, Rückstellungen Fr. 70 000, Kreditoren 
Fr. 718 914, Kautions-Konto Fr. 127 500, Gewinn 
Fr. 338 751. In den Jahren 1909 — 1912 wurden 40, 
60, 60 und 80 Fr. Dividende verteilt. 

Alex. Pirle & Sons. Bucksburn bei Aberdeen. 
Schottland. Die Gesellschaft erzielte im Jahre 1913 
einen Gewinn von £ 32517, wozu noch £ 5312 Vor- 
trag vom Vorjahre kommen. Es werden 4 pCt. Di- 
vidende verteilt, £ 7500 zu Abschreibungen ver- 
wendet und £ 4829 auf neue Rechnung vorgetragen. 
Im Jahre 1912 betrug der Gewinn £ 48162 und es 
wurden für dieses Jahr und für 1911 je 6 pCt. Divi- 
dende gezahlt. 

Thomas Owen & Co., Ltd. Ely Paper Works bei 
Cardiff, England. Das am 31. Dezember abgelaufene 
Geschäftsjahr schließt mit einem Bruttogewinn von 
£ 27095. Nach Abzug der Abschreibungen, Zinsen 
usw. bleibt ein Nettogewinn von £ 6684, davon sollen 
3 pCt. Dividende auf die Vorzugsaktien verteilt und 
der Rest von £ 684 auf neue Rechnung vorgetragen 
werden. Das Resultat ist durch einen längeren Streik 
ungünstig beeinilußt worden. Die Gesellschaft arbeitet 
mit 8 Maschinen. 

Edward Lloyd, Ltd. in Sittingbourne, Kent, Eng- 
land. Das Jahr 1913 schließt nach Abschreibungen 
und Zurückstellungen für zweifelhafte Forderungen 
usw. in Höhe von £ 152362 mit einem Bruttogewinn 
von £ 175991, einschließlich des Vortrages von 
+ 23629 ab. Nach Abzug der Tantiemen, Steuern und 
Zuweisungen an die Pensionskasse usw. bleibt ein 
Reingewinn von £ 166123. Die Dividende aui die 
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Vorzugsaktien erfordert £ 37125, dem Reservefonds 
werden £ 20000 überwiesen, auf die Stammaktien 
11'is pCt. Dividende verteilt und £ 41498 auf neue 
Rechnung vorgetragen. Das Ergebnis ist um £ 12025 
besser als im Jahre 1912. Die Fabrik arbeitet mit 
17 Maschinen und stellt 2200 tons Druck- uud Zeitungs- 
papier in der Woche her. 

Frövifors Bruks Aktiebolag bei Frövi, Schwe- 
den, welche Papierfabrik mit eigener Holzschleiferei 
und Sulfatstoffabrik betreibt und die Reingewinne 
für 1909 bis 1912 von zusammen 647 000 K nur zu 
Abschreibungen und Rücklagen benutzte, verteilt für 
1913 aus K 252 000 (1912: K 192 000) Reingewinn auf 
das Aktienkapital von K 1 Mill. 5 pCt. Dividende; 
auf Wasserkraft und Wasserrechte werden K 168 000 
(1912: K 134 000), auf Wohnungen K 3000 (K 9000) 
abgeschrieben, dem Reservefonds, der danach Kronen 
100 000 ausmacht, K 31 000 zugeschrieben. Der Ge- 
winnvortrag beträgt unverändert K 100000. Im 
Jahre 1912 wurden 8250 ha Wald für K 1,45 Mill. 
Abschreibungen und Rücklagen benutzte, verteilt für 
K 41000 und 1913 noch 225 ha für K 35500 ange- 
kauft. Außerdem sind Schulden vorhanden an Göte- 
borgs Handelsbank K 1,48 Mill, an andere Firmen 
unverändert K 0,2 Mill. Die Herstellungen 1913 be- 
trugen 7342 (1912: 7090; 1911: 6489) t Papier, 6480 
(5799, 5450) t Kraftsulfatstoff und 199 (322; 245) t 


Holzschlif. Der Gewinn auf Papier war K 367 000 
(1912: K 327000), die Zinsenausgaben K 116 000 
(K 145 000). (Papier-Ztg.) 


Vargöns Aktiebolag (Holzschleiferei, Sulfatzell- 
stoff-, Sulfitzellstoff- und Papierfabrik) in Schweden 
erzielte im Jahre 1913 einen Reingewinn von Kronen 
274 456. Die Papierfabrik allein hat einen Gewinn 
von K 199891, das ist ungefähr K 29000 weniger 
als im Jahre 1912, da jedoch das zu der Gesellschaft 
ncu hinzugekommene elektrische Schmelzwerk einen 
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sehr erheblichen Gewinn abgeworfen hat, so war es 
möglich, die Dividende auf 9 pCt. gegen 7 pCt. im 
Jahre 1912 zu erhöhen. i 


Die Holzschleiferei Höneios und die Holzschiei- 
ferei und Papierfabrik Vittingios in Norwegen, die im 
Besitze der Firma Edward Lloyd, Ltd. in 
London sind, zahlen für das Jahr 1913 11% pCt. 
Dividende. (Siehe oben.) Der Ueberschuß des letz- 
ten Geschäftsjahres ist um K 216 000 gestiegen. Die 
Gesellschaft hat sehr große Summen für die Fabri- 
ken aufgewendet, um sie hochmodern einzurichten, 
und das günstige Resultat zeigt, daß diese Bestre- 
bungen von bestem Erfolge waren. Die Produkte 
der Gesellschaft sind besonders in Ostasien sehr gut 
eingeführt und der Absatz dorthin hat einen großen 
Aufschwung genommen. 


Aktleselskabet Kistefos Träsliberi in Norwegen 
erzielte im Jahre 1913 einen Ueberschuß von 700 000 
Kronen, daraus werden 7 pCt. Dividende verteilt. 


Aktiengesellschait der Nordischen Papier- und 
Zellulosefabrik in Reval, Rußland. Die Anfang vori- 
gen Jahres mit einem Kapital von 2% Millionen Rubel 
gegründete Gesellschaft (siehe Wochenblatt Jg. 1913, 
Nr. 3, S. 200) schließt das erste Geschäftsjahr nach 
dem St. Petersburger Herold mit einem Gewinn von 
560 580 Rubel ab. Die Dividende von 11 pCt. erfor- 
dert 275000 Rbl., 57300 bl. werden als Tantieme 
verteilt und 28029 Rbi. dem Reservefonds über- 
wiesen. 


Die Riordon Pulp and Paper Co., Ltd. in Kanada 
erzielteim Geschäftsjahre 1913 einen Bruttogewinn von 
Dollar 309679. Nach Abzug der Abschreibungen und 
Zinsen bleibt ein Reingewinn von Dollar 228073. Es 
werden 7 pCt. Dividende auf die Vorzugsaktien verteilt 
und Dollar 69073 vorgetragen, wodurch sich der 
Vor.rag auf Dollar 157301 erhöht. 


Handelskammerberichte für das Jahr 1913. 


Frankfurt a. O. und die Neumark. 

Papierfabrikation. Die Papierindustrie 
hat, abgesehen von wenigen, bestimmte Sonder- 
erzeugnisse herstellenden Fabriken, ein schr ungün- 
stiges Jahr hinter sich. Während noch zu Beginn 
von 1913 die Verhältnisse einigermaßen normal 
waren, stellte sich im Laufe des Frühjahrs eine aus- 
gesprochene Absatzstockung ein, die auch zu Ende 
des Jalıres noch anhielt und die meisten Fabriken zu 
meur oder weniger großen Betriebseinschränkungen 
zwang. Die Hauptschuld dieser wirtschaftlichen 
Krisis dürfte auf die lange anhaltende politische Un- 
sicherheit und auf die damit verknüpfte allgemeine 
Geldknappheit, die den Mut zu neuen Unternehmun- 
gen nicht aufkommen ließ, zurückzuführen sein. Nach 
den bisher veröffentlichten Abschlüssen haben die 
weitaus meisten der Zellstoffpapiere herstellenden 
Fabriken denn auch für das laufende Jahr keine Divi- 
dende mehr herauswirtschaften können; auch die 
wenigen besonders günstig arbeitenden Firmen müs- 
sen erheblich in ihrem Dividendensatz herabgehen. 

Die Aussichten für das nächste Jahr sind inso- 
fern keine günstigen, als es, auch bei der voraus- 


sichtlich wieder stärker einsetzenden Nachfrage, sehr 
schwer halten wird, die auf einem noch nie da- 
gewesenen Tiefstand angelangten Verkaufspreise 
mit den ganz erheblich verteuerten Rohstoffen, be- 
sonders der Zellulose, in Einklang Zu bringen. 
Schließlich wird aber der Selbsterhaltungstrieb die 
Allgemeinheit der Papierfabriken zur Erhöhung ihrer 
Verkaufspreise zwingen müssen, da sonst ein grober 
Teil der schon heute schwer notleidenden Fabriken 
nicht mehr imstande sein würde, sich weiter über 
Wasser zu halten. 

Die Arbeitslöhne haben auch im Berichtsjahre 
wieder eine Erhöhung erfahren, und es war trotz- 
dem schwierig, stets die genügende Leutezahl, be- 
sonders an gelernten Arbeitern, zu erhalten. 

Zellulosefabrikation. Die Zellulose 
für den Verkauf herstellenden Fabriken konnten mit 
dem Geschäftsgang im Jahre 1913 zufrieden sein, da 
sie ihre Produktion infolge der regen Nachfrage im 
Vorjahr durch langlaufende Abschlüsse zu auskömm- 
lichen Preisen untergebracht hatten. Allerdings hat- 
ten sie bereits unter der erheblichen Verteuerung 
ihres Hauptrohstoffes, des Holzes, zu leiden, das in- 
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zwischen sowohl im Inland wie im Ausland sprung- 
weise weiter im Preise gestiegen ist. Besonders 
Rußland, das wichtigste Herkunftsgebiet für Zellstoff- 
holz, erhöhte seine Preise um mehrere Mark für den 
Festineter und plant außerdem die Aufhebung seiner 
bisherigen billigen Ausfuhrtarife für Holz, sodaß mit 
einer weiteren empfindlichen Verteuerung zu rech- 
nen ist. Denjenigen Anlagen, die den erzeugten Zell- 
stoff selbst welter zu Papier verarbeiten, war es aus den 
oben geschilderten Gründen bisher nicht möglich, in 
den Preisen des Fertigfabrikats einen Ausgleich für 
diese ganz bedeutende Mehrausgabe zu finden. 

Holzschleiferei. Auch dieser Fabrika- 
tionszweig leidet unter der fortgesetzten Holzver- 
teuerung, im übrigen waren Wasser- und Produk- 
tionsverhältnisse normal. 

Papiergroßhandel und Papier- 
warenfabrikation. Im Papierhandel war 
durch die große Ueberproduktion der Papierfabriken 
keine Besserung eingetreten, sodaß die Verkaufs- 
preise sehr gedrückt waren. Nur in fettdichten Pa- 
pieren wurden durch die Konvention die Preise um 
weitere 50 Pf. für 100 kg erhöht. Leider löste sich 
die von den Papierhändlern Berlins und deren näch- 
ster Umgebung gebildete Vereinigung, die feste Ver- 
kaufspreise für fettdichte Papiere festgesetzt hatte, 
auf, da die Außenseiter sehr schädigten. 

In der Tüten- und Beutelfabrikation sind noch 
die gleichen traurigen Verhältnisse wie im vorigen 
Jahre. Bei Kunstanstalten und Faltschachtelfabri- 
ken scheint sich eine kleine Besserung bemerkbar 
zu machen. Es wird immer mehr auf gediegene, ge- 
schmackvolle Ausführung Wert gelegt, sodaß da- 
durch diese Erzeugnisse immer mehr gefragt werden. 
Die Aniertigung von Reklamemarken, einem sehr 
gesuchten Artikel, bringt den Kunstanstalten sehr 
starke Beschäftigung, die Preise sind allerdings 
hierin sehr gedrückt. 


Leider machte sich auch der schlechte Geldein- . 


gang, der auf den hohen Bankdiskont zurückzuführen 
ist, sehr fühlbar, ferner haben auch die Konkurse 
sehr zugenommen. Das Geschäft mit Konsuinver- 
einen hat so gut wie ganz aufgehört. Die Vereine 
sollen die bindende Anweisung erhalten haben, ihren 
Geschäftsbedarf in Papierwaren bei der genossen- 
schaftlichen Tütenfabrik in Hamburg zu decken. 

Pappen. Trotzdem die Gesamtproduktion 
flotten Absatz fand, war ein nennenswerter Nutzen 
bei den gedrückten Preisen nicht zu erzielen. Die 
Preise für Rohmaterialien hielten sich auf vorjähri- 
ger Höhe: dagegen sind die Brennmaterialien, 
Schmieröle, teurer geworden, besonders fällt ins Ge- 
wicht, daß die Arbeitslöhne erheblich erhöht werden 
mußten. 

Die größte Fabrik im Kammerbezirke stellte 
ca. 10 328 dz Buchbinderpappen her, wovon 320 dz 
exportiert wurden, während der Rest in Deutsch- 
land Verwendung fand. 

Dachpappen wurden ca. 55000 qm angefertigt 
und bis auf geringe Bestände im Inlande abgesetzt. 
Hanau. 

Zellulose. In der Fabrikation von Zellulose 
waren Gang und Umfang der Produktion der vor- 
jährigen annähernd gleich. Der Inlandsabsatz ver- 
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mochte infolge der beginnenden wirtschaftlichen De- 
pression nur mäßig zu befriedigen, und die Rentabili- 
tät litt unter der Verteuerung der Rohmaterialien, 
namentlich des Holzes, und unter der Erhöhung der 
Löhne, Steuern und sozialen Lasten. Die Verkaufs- 
preise konnten zwar erhöht werden, aber nicht im 
gleichen Maße. Auch die Zahlungsverhältnisse der 
Kundschaft ließen teilweise zu wünschen übrig. 

Papier. Die Papierfabrikation war in der 
ersten Hälfte des Berichtsjahres noch sehr stark be- 
schäftigt; vom Sommer ab machte sich jedoch all- 
mählich ein Abflauen der Konjunktur bemerkbar, zu- 
nächst zwar noch nicht in der Weise, daß wirk- 
licher Mangel an Aufträgen eingetreten wäre, aber 
fast bei der ganzen Kundschaft war doch zu fühlen, 
daß die unsicheren Verhältnisse von der Durchfüh- 
rung größerer Geschäfte zurückhielten und den Ge- 
schäftsgang zu einem stockenden machten. Diese 
Entwicklung nahm bis zum Jahresende noch bedeu- 
tend zu, sodaß alsdann die Abnehmer nur noch von 
der Hand in den Mund kauften und nur ausnahms- 
weise größere Abschlüsse machten, sodaß die Dis- 
positionen für längere Zeit hinaus außerordentlich 
erschwert sind. 

Der Absatz in Pack- und Umschlagpapieren ist 
zurückgegangen. Die Konvention fettdichter Papiere hat 
auch in diesem Jahre die Preise für die verschiedenen 
Qualitäten, welche in ihr zusammengeschlossen sind, 
etwas in die Höhe gesetzt. Dagegen war in anderen 
Papieren eine Preiserhöhung nur in den seltensten 
Fällen durchzuführen. Im Gegenteil, infolge Aufstel- 
lung neuer Maschinen und infolge Neugründungen 
sind einzelne Papiere sogar im Preise zurück- 
gegangen, wie Pack- und Umschlagpapiere. Dies ist 
um so auffallender, als sämtliche Rohmaterialien 
ohne Ausnahme wieder beträchtliche Preiserhöhun- 
gen aufweisen, und die Lage kennzeichnet wohl am 
besten der Umstand, daß z. B. der Verband Deut- 
scher Druckpapier-Fabriken seinerseits seine Mit- 
glieder aufgefordert hat, Betriebseinschränkungen 
vorzunehmen. 

Auch die sonst besonders lebhafte Geschäftszeit 
vom Herbst bis gegen Weihnachten hat im Berichts- 
jahre eine Besserung nicht gebracht. Vielmehr hatte 
die Papierfabrikation mit voller Schwere die Folgen 
der Geldknappheit und der unsicheren politischen 
Lage zu tragen, und es erscheint desto dringender 
erwünscht, daß sie bald Erleichterungen und stabi- 
lere Verhältnisse erlangen möchte. Vor allem wird 
es auch notwendig sein, bei der Vorbereitung neuer 
Handelsverträge den Bedürfnissen unseres Papier- 
gewerbes die hinreichende Berücksichtigung zuteil 
werden zu lassen. 

Pappen und Kartonnagen. In der Fa- 
hrikation von Pappen und Kartonnagen nebst ein- 
schlägigen Spezialartikeln verlief der Geschäftsgang 
etwas stiller als seither, besonders die Monate Sep- 
tember und Oktober ließen gegen die Voriahre merk- 
lich nach. Im November und Dezember haben sich 
die Aufträge stark gehäuft, sodaß der berichtende 
Betrieb in den letzten beiden Monaten des Jahres 
vollauf beschäftigt war. Im allgemeinen hat sich in- 
ſolgedessen auch das Absatzergebnis des ganzen 
Jahres etwas gebessert. Die Preise für Rohstoffe 


Nr. 18 1914 


sind meist nicht gestiegen, zum. Teil sogar zurück- 
gegangen; dagegen haben sich die Kohlenpreise be- 
kanntlich erhöht. ` 


Was die ausländischen Beziehungen anbetrifft, 
so gestaltet sich das Ausfuhrgeschäit für Oesterreich 
und Rußland ganz besonders schwierig, da die hohen 
Zölle auf Isolierflaschen (zum Kalt- und Warmhalten 
von Getränken), einen Hauptartikel der Firma, ge- 
rade in diesen beiden Ländern die Einfuhr außer- 
ordentlich erschweren. 


Papier- Großhandel. Im Papier-Groß- 
handel machte sich, wie oben auch für die Fabrika- 
tion berichtet, ein starkes Abflauen gegenüber den 
Vorjahren geltend. Während bisher von seiten der 
Fabriken manchmal übermäßig lange Lieferfristen 
verlangt wurden, war im letzten Jahre mit geringen 
Ausnahmen das Gegenteil der Fall, sodaß Aufträge 
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mit noch so kurz bemessener Lieferzeit fast immer 
ausgeführt werden konnten. Die teilweise nicht ge- 
nügende Beschäftigung der Papierfabriken ließ natür- 
lich auch eine Aufbesserung der Papierpreise, deren 
Berechtigung wohl allgemein anerkannt wird, nicht 
zu. Ob Bemühungen, durch Zusammenschlüsse der ein- 
zelnen in Frage kommenden Fabriken oder durch all- 
gemeine Betriebseinschränkung, wie sie in Fach- 
schriften empfohlen wird, eine Preisbesserung zu errei- 
chen, Erfolg haben werden, die alsdann auch dem 
Großhandel gestatten würden, in gleicher Weise 
Preiserhöhungen durchzuführen, läßt sich noch nicht 
voraussagen. 

Die Zahlungsweise der Kundschaft war fast noch 
schleppender als früher, hervorgerufen jedenfalls 
durch den außerordentlich teuren Geldstand, und 
wurde gerade darum aber auch umso unangenehmer 
empfunden. 


—— . — — 


Neue Tarifierung für Scheitholz 
in Bayern. 


In einer kürzlich abgehaltenen Sitzung des Bayeri- 
schen Landeseisenbahnrates wurde die 
Frage erörtert, ob ein allgemeineres wirtschaftliches 
Bedürinis besteht, für Scheitholz zur Her- 
stellung von Holzstoff oder Holz- 
zellstoff auf den bayerischen Staatsbahnen r. d. 
Rheins die gleiche Ausnahmetarifierung wie für 
Scheitholz und Brennholz zu gewähren. Sämtliche 
Redner sprachen sich für eine tarifarische Gleich- 
stellung des Papierholzes mit dem Brennholz in 
Rücksicht auf den Privatwaldbesitz, die einheimische 
Industrie und auch vom Standpunkte der bayerischen 
Forstverwaltung aus. Die Preise für Brennholz seien 
durch den Wettbewerb der Kohle, namentlich auch 
infolge fortschreitender Einrichtungen von Zentral- 
heizungsanlagen mehr und mehr zurückgegangen; 


deshalb sei die Waldwirtschaft neuerdings bestrebt, 


das bisher zu Brennzwecken hergerichtete Holz für 
andere Zwecke, insbesondere soweit als möglich als 
Kommerzialholz, nutzbar zu machen. Mit der tarifa- 
rischen Gleichstellung werde der Holzstoffindustrie, 
die unbestreitbar unter einem Mangel an brauch- 
barem Holz leide, ein Material zugänglich gemacht, 
das vielfach geeigneter sei als das bisher hauptsäch- 
lich verwendete Gipfelholz. Das Verkehrs- 
ministerium hat nunmehr verfügt, daß vom 
1. April an das zur Herstellung von Holzstoff oder 
Holzzellstoff bestimmte Scheitholz in den. Aus- 
nahmetarif 2c (Schleifholztarif) für den inner- 
bayerischen Verkehr einbezogen wird. Dieser Aus- 
nahmetarif (Streckenfracht von 2 Pf. für das Ton- 
nenkilometer nebst einer Abfertigungsgebühr von 
60 Pf. für die Tonne) umfaßt Prügel- und Rundholz 
bis zu 3,5 m Länge und 20 em Durchmesser am 
dünnen Ende; die Fracht ist mindestens für das 
Ladegewicht des gestellten Wagens zu bezahlen, 
auch gilt der Tarif nur für den Versand nach be- 
stimmten bayerischen Stationen, in deren Nähe sich 
Zellulosefabriken oder Schleifereien befinden. 
(M. N. N.) 


Zur Lage 
des skandinavischen Holzmassemarktes. 


Norwegische mechanische Masse war in 
letzter Zeit mehr gefragt, 6000 tons wurden zu 32 
bis 33 Kronen frei an Bord südlicher norwegischer 
Häfen veräußert. Unterhandlungen für Kontrakte 
auf nächstjährige Lieferung werden jetzt schon ge- 
führt. Infolge der gedrückten Lage auf dem Papier- 
markte ist der Umsatz in chemischer Masse gering 
und die Preise zeigen eine weichende Tendenz. 

Für schwedische chemische Masse sind 
die Preise unverändert. In starker Sulfitmasse wur- 
den 4500 tons für Lieferung 1915 verkauft. Gefordert 
wird für starke Sulfitmasse £ 7.10.— bis £ 7.15.—., 
für leichtbleichfähige Sulfitmasse £ 8.7.6 bis £ 8.12.6, 
für Sulfatzellstoff £ 7.7.6 bis £ 7.15.— fret an Bord 
Lieferung 1914. In mechanischer Masse war der 
Markt leblos bei rückläufiger Preisbewegung. 

W. Bartels, Hamburg. 


Russisches Zelluloseholz. 


(Originalbericht aus Norwegen.) 


Die Bezüge von Holz aus Rußland sind infolge 
der gestiegenen Preise und Transportauslagen recht 
bedeutend zurückgegangen. Die groBe Gesellschaft 
Union Co. hat dieses Jahr nur 1500 Kubikfavne 
(1 Favne ist ungefähr 1 Klafter) aus den Ostseepro- 
vinzen bezogen. Neuerdings wird wieder mehr Holz 
vom hohen Norden aus der Archangler Gegend nach 
Norwegen eingeführt. Infolge der besseren Forst- 
gesetzgebung, wonach sofort wieder aufgeforstet 
werden mug und auch die Abholzungszeit gegen 
früher bedeutend verkürzt worden ist, wird die Ein- 
kaufsgelegenheit auf dem Heimatmarkt wieder gün- 
stiger, sodaß die Einfuhr von russischem Holz für 
absehbare Zeit nicht zunehmen dürfte. 


Australischer Bund. Im Jahre 1913 wurde ein- 
geführt Druckpapier im Werte von 999693 (1912: 
906 431) £, anderes Papier im Werte von 843 819 
(880 844) £. 
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‚Argentinien hat im Jahre 1913 eingeführt: Holz- 
stoff im Werte von 960 000 Pesos Gold, um 361 000 
Pesos mehr als im Jahre 1912, Zeitungspapier im 
Werte von 1845000 (+ 176000) Pesos, 
im Werte von 544000 (+ 70000) Pesos, 
Werkpapier im Werte von 1 256 000 (+ 60 000) Pesos, 
Zigarettenpapier im Werte von 230000 Pesos, um 
110 000 Pesos weniger als im Jahre 1912. 


papier 


Gold = A 4, 05.) 


Börsenbericht 


vom 24. April 1914. 
(Erstattetvon Oe br. Arnhold, 
Bankgeschäft. Dresden-A.) 


Während der letzten Wo- 
chen traten die politischen 
Ereignisse als tendenzbestim- 
mender Faktor auf, sodaß die 
Börse auf Wochen fast völli- 
ger Geschäftsstille zurück- 
blickt. Man muß es schon 
als ein befriedigendes Zei- 
chen betrachten, daß die 
Berliner Börse gegenüber 
den flauen New Yorker No- 
tierungen und den ungünstigen 
Berichten über die 
seligkeiten zwischen den Ver- 
einigten Staaten und Mexiko 
nur geringe Kurseinbußen zu 
verzeichnen hatte und eine 
bemerkenswerte Widerstands- 
kraft entwickelte. In Börsen- 
kreisen erhält sich eben die 
Ansicht, daß das Einschreiten 
der Vereinigten Staaten in 
Mexiko der Gesundung der 
allgemeinen Lage nur förder- 
lich sein könnte. Auch die 
Nachrichten über eine Er- 
krankung Kaiser 
sephs wirkten lähmend, so- 
daß Unlust und Verstimmung 
an den meisten Börsentagen 


das hervorstechende Merkmal |: 


des Verkehrs waren. Der Ge- 
schäftsuinfang schrumpfte 
sehr stark zusammen, sodaß 
der Verkehr an den Wert- 
papiermärkten zeitweise voll- 
ständig stillstand und für 
eine ganze Anzahl der im 
Ultimoverkehr gehandelten 
Wertpapiere eine erste Notiz 
nieht zustande kommen konn- 
te. Diese verstärkte Zurück- 
haltung der Spekulation und 
des Privatpublikums von Bör- 
sengeschäften bewirkte natur- 
gemäß eine zeitweise Ab- 
schwächung der Gesamt- 
tendenz, die aber ziemlich 
gering war, hauptsächlich 
deshalb, weil der anhaltend 
flüssige Geldstand das Pri- 
vatpublikum zurückhält, seine 
Wertpapiere zu den niedrigen 
Kursen dem Markte zuzu- 
führen. 

Der Privatdiskont 
sich auf 24 pCt., tägliches 
Geld war zu 1% pCt. 
Ultimogeld zu 34 pCt. 
haben. 


stellte 


zu 


Franz Jo- 


Feind- |. 


und 


Wegen der Aktien der Pa- 


pierindustrie 
auf die Tabelle. 


verweisen wir | 


II. 
Schreib- 
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Die Grundlehren der Mechanik und 

Anwendung im Papierfabriksbetriebe. 
Auflage, von Ing. C. Strobach, 
Zentraldirektor der k. k. priv. Papier- 
Industrie -Akt.-Ges. Olleschau. 
äußerst lehrreiche Broschüre 
ist 124 Seiten stark, enthält 118 Figu- 


ihre 


Diese 


(1 Peso ren und kostet Æ 3.—; für Nichtabon- 
nenten erhöht sich der Preis auf ø 4.—. 
— I — 
A. Börsenkurse. 
ov) ov | 
SE 2 5 | "Ohne Gewähr. 
22 32 Kurs Kurs . 
8 — 22 v. 27./3. v. 24./ 4. Diff. 
>A â _ f BE: 1914 1914? 
! 
Augsburg. | 
5| 5 | Papierfabrik Hegge :| 82.— 80.— — 2.— 
% Berlin. 
0) 0 Alfeld-Gronau, Hannoversche Papierfabr. 64.80 | 61.75 — 305 
8 8 | Aschaffenburg, Maschinenpapier- (Zell- 
stoff-) Fabrikation 120.50 117.50 — 3— 
0! 0 | Arnsdorf/Riesgb., Arnsdorfer Papierfabrik 
Heinrich Richter N 61.90 61.25 — —.65 
0| 0 Berlin, Carl Ernst & Co. 19.50 | 16.— — 3.50 
12 | 12 | Berlin, Feidmühle, Papier- und Zellstoff- 
werke Aktiengesellschaft . . | 165.75 | 155.— | — 10.75 
4½ 3 | Charlottenburg, A.-G. für Pappenfabr. -| 54.— | 5830 | + 4.30 
7'/s 0 | Cunnersdorf/Schl., Schlesische Cellulose- 
und Papierfabriken A.-G. 46.— | 38.25 | — 7.75 
9 | 10 | Cröllwitz ‚CröllwitzerAktien-Papierfabrik 187.— | 186.— | — 1— 
0 | 0 | Dresden, Verein für Zellstoffindustrie . | 79.-- | 76.— J= 
0| 0 | Elberfeld, Elberfelder Papierfabrik . En = Ben 
5 0 | Graz, Papier- u. Druck-Industrie Leykam- | 
Joseisthal . 92.25 92.25 — 
3 0: GroßB-Särchen, Kr. Sorau "N. -L., Nordd. 
Lederpappenfabriken . 56.— | 50.— | — 6.— 
22 | 22 | Königsberg, Königsberger Zellstofffabrik 336.50 | 338.80 | + 2.30 
15 | 15 | Königsberg, Nordd. Cellulose . = Ei ur 
dto junge = az 
li 5 | Kostheim b. Mainz, Cellulose- u. Papierf. 1112 25 106.50 — 4.75 
15 | 12 Mannheim, Zellstofffabrik Waldhof 224.75 | 194.— | — 30.75 
30 ı 30 | Radewell, Ammendorfer n . 1380.10 | 376.— — 4.10 
18 | 18 | Reisholz Papierfabrik A 247.25 | 244.50 | — 2.75 
6 | 6 Untersachsenfeld. Preßspanfabrik . ' 98.— | 98.50 | + —.50 
12 | 10 | Varzin, Varziner Papierfabrik $ 116.— | i20.— | + 4— 
6 5 | Wangen i. Allg., Simonius’sche Cellulosef. 96.— | 9525| — — 75 
Dresden. 
0 | 0 | Bautzen, Verein. Bautzner Papierfabriken | 25.25 | 27.50 | + 225 
5 6 | Dresden, Verein. Strohstoff-Fabriken 94.75 | 9.— ' + 2.25 
2 0 8 Dresdener Papierfabrik 81.— | 89.— | + 8— 
0! 0 Einsiedel b. Chemn. ChemnitzerPapf.St. A. — — | — 
0 0 do. do. Pr.-St.-A. — — | = 
44 Heidenau. Hasseröder Papierfabrik — — ar 
12 | 12 | Penig, Patentpapierfabrik 5 182.25 | 183.50 | + 1.25 
15 ! 15 Schlema b. Schneeberg, Holzst.- u. Papierf. 235.— 240.— + 5— 
8 | 8 | Weißenborn/Erzg., Freiberger Papierfabr. | 140.— | 140.50 | + --,50 
Frankfurt a. M. 
10 | 10 | Aschaffenburg, Buntpapier- u. Leimfabrikt. | 176.50 | 183.— + 6.50 
Hamburg. 
4| 0 | Wintersche Papierfabriken f ; . | 40.50 | 41.— | + —.50 
Leipzig. 
16 | 18 | Steina i. S., Holzstoff- und Holzpappen- 
fabrik Limmritz-Steina i Pr.-A. | 251.50 | 251.50 — 
München. 
5| 5 | Grafenau, Elsenthal Holzstoff- u. Papierf. — 77.— — 
15 | 15 | München, München-Dachauer Akt.-O. für 
Maschinenpapierfabrikation 3 270. 276.— + 6— 
8 5 | Teisnach,Bayern,Teisnacher Papierfabrik [131— 131. 118.— — 13.-- 
Wien. 
8 | 8 | Nettingsdorf bei na DERHNESGONEL Pa- | | 
i pierfabrik 568.— | 568.— — 
6, 6 | Wien, 255.—  246.— — 9.— 
14 14 „ Steyrermühl. 1 u. Verlagsges. 712.— |715.— | + 3.— 
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B. Kurse von Aktien der Papler- und Papiersisii-Industrie ohne Börsenueliz. 
Nach dem Kursbericht von Gebr. Arnhold, Bankgeschäft, Dresden-A. 


28 58 
ny E E 
2985 
5.2 2 
20) A . 
6 | 11 Arnsberg i. W., Ruhrwerke A. 0. | 130.— Neustadt i. Bad., Holzzellstoff- und 
10 12 Baienfurt Wtt. Papierfabrik Baienfurt 160.— Papierfabrik A.-G. — 
8 | 8 Forbach, Gebrüder Adt, A.-G. 130.— | 10 | 10 /Obertsroth i. B., Bad. Holzstoff- und 
0 0 Goldbach, Bunt- und Luxuspapierfbk. — Pappenfabrik ; — 
0! 0 Hainsberg,ThodeschePapiert.zg.Akt. 25.— 0 0 Regensburg. Aktienpapierfabrik — 
4 4 Genußscheine . . . p. St. 70.— 4 0 |Robschütz, Papierfabrik — 
10 | 0 'Hof, Cellulosefabrik Hot. u a 60.— 8 8 Sebnitz, Papierfabrik i — 
0 0 |Höcklingsen, Cellulosefabrik V.-A. — 51 7 Türkheim, Papierfabrik Schwinden- 
0 0 „ St.-A. Lit.BJ — hammer A.-G. — 
5 5 Konstanz, Papyrolinwerk u.Couvertf. — O0 0 |Wasungen, Holzstoff-, Lederpappen- 
10 4 [Neuß a. Rh., Papier- u. Pergament- und Papierfabrik . — 
papierfabrik A.-G. 100.— 13'423! 4 Wehrau Schles. Pappenfabrik A. 0. — 
0 0 Neuß a. Rh., Rielin: A. 0. f. Papierf. 60.— 4 | 4 Zoblitz, Holzstoff- u. Lederpappen- 
| | 5 fabrik vorm. Gebr. Fünfstück 75.— 
r ie 
i Amerikanischer Marktbericht. gen abnehmen. Die Preise sind fest. Die Papier- 
New York, den 15. April 1914. fabriken scheinen nicht geneigt zu sein, zur gegen- 
Papier. Die allgemeine Lage des Marktes ist wärtigen Zeit ihren Bedarf abzuschließen.“ 


durch das Kaufen für den augenblicklichen Bedarf 
gekennzeichnet. Die Fabriken haben in der Haupt- 
sache nur solche Gelegenheitsaufträge, allerdings 
reichen diese aus, um die Maschinen in Gang zu er- 
halten. Zeitungspapier ist auf die laufenden Ab- 
schlüsse glatt abgenommen worden, und die Vorräte 
am 1. des Monats waren geringer als gewöhnlich. 
Der Verbrauch im ersten Vierteljahr 1914 hat sich 
gegenüber dem Verbrauch im gleichen Zeitraum des 
Vorjahres gehoben. Nach Bücherpapieren hat die 
Nachfrage zugenommen, besonders gestrichene Pa— 
piere sind sehr begehrt, die Preise sind fest. Auch 
Packpapiere werden mehr verlangt als bisher und 
die Preise haben sich befestigt. Der Seidenpapier— 
markt ist still, soweit neue Geschäfte in Betracht 
kommen, aber trotzdem ist der Umsatz gut, auf die 
laufenden Abschlüsse. Auch das Pappengeschäft hat 
sich gehoben, aber die Preise sind noch unverändert. 
Papiersäcke und Beutel liegen still, aber die Preise 
sind fest. Die Preise von Kraftpapier sind weiter 
zurückgegangen, da die Nachfrage nachgelassen hat. 
Die Nachfrage nach Löschpapier ist gering, dagegen 
ist das Geschäft in Zigarettenpapier ziemlich lebhaft 
bei festen Preisen. Auch Papierhandtücher und Toi— 
lettepapiere finden guten Absatz. 

Gebleichter Sulfitzellstoff. Der 
Geschäftsgang in einheimischem und eingeführtem 
Stofi ist ziemlich lebhaft. Der einheimische Markt hat 
sich befestigt. Abschlüsse werden nicht unter 2.75 
bis 2.80 Dollar (100 kg = & 25,5—25,9) gemacht. 
Die laufenden Notierungen sind sehr fest. Von aus- 
wärts wird berichtet, daß die kontinentalen und bri- 
tischen Papierfabriken als großer Verbraucher von 
gebleichtem Stoff auftreten. Auch die amerikanischen 
Papierfabriken sind mit ihren kontraktlichen Abrufen 
nicht im Rückstand und bemühen sich um weitere 
Mengen. 

Ungebleichter Sulfitzellstoff. Der 
Umsatz auf laufende Kontrakte ist ziemlich gut. aber 
neuer Geschäfte sind wenige. Die Einfuhrhändler sind 
zufrieden, daß die Papierfabriken ihre normalen Men- 


Sulfatzellstoff und Kraftstoff. Der 
Markt für Kraftstoff ist fest, da Kraftstoff knapp ist. 
Zu den gegenwärtigen Preisen ist eine ganze An- 
zahl Abschlüsse gemacht worden, inzwischen sind 
zahlreiche Anfragen eingegangen. Gegenwärtig kann 
auf langlaufende Abschlüsse ein besserer Preis als 
vor einem Jahr erzielt werden. Sulfat- und Natron- 
zellstoff liegen unverändert, die Nachfrage ist ziem- 
lich gering, aber die Preise sind fest. Es notieren 

Ausländischer Zellstoff (ex Dock) 

Sulfitzellstoff 

Hochgebleicht 2.70 — 3,00 c, kg = 25.0 —27.8 4 

Nr. 1 gebleicht 2.60 — 2.75 c, „ = 24.1—25.5 . 

leicht bleichbar 2,05—2,20 c, „ = 19.0 — 20,3 „ 

Nr. 1 ungebleicht 1.90 — 2.00 c, „ = 17,6—185 „ 

Nr. 2 ungebleicht 1,75—1,90 c, „ = 16.2 — 17,6. 
Sulfat und Natronzellstoff 

gebleicht 2,60—2,80 o. „ = 24,1 — 25,0 „ 

Nr. I ungebleicht 1,90—2,10 c, „ = 17,6 — 19.4, 

Nr. 2 ungebleicht 1,80—1,90c, „ = 16,7—176 „ 
Kraftstoff 1,75—2,00 c, = 16,2—18,5 „ 
Einheimischer Zellstoff 
Sulfitzellstoff 


gebleicht 2.80 — 3,00 c 1 kg = 


| 


25,9—278 „ 


ungebleicht 1,90—2,20 c, 1 „ = 17.6—20.3 „ 
Sulfat- und Natronzellstoff 
gebleicht 2,15—2,20 c, } „ = 199-203 „ 


Holzschliff. Der Absatz auf Abschlüsse ist 
normal. Der Geschäftsgang ist im übrigen matt, 
aber die Holzschleifer halten an dem Preise von 
Dollar 16.50 für die Tonne ab Fabrik fest (100 kg 
— .4 7,65). Nachfragen für sofortige Lieferung 
sind wenige und der Preis dafür ist etwas höher 
als bei Abschlüssen. 

Einheimische Lumpen. 
Dachpappen ist weiter ein ziemlich lebhaftes Ge- 
schäft zu verzeichnen. Die Händler haben nur ge- 
ringe Vorräte und halten damit zurück, um höhere 
Preise zu erzielen, die Fabriken kaufen dagegen 
auch nur soviel sie gerade brauchen. Auch nach 
besseren Sorten Baumwollumpen ist eine ziemlich 
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lebhafte Nachfrage, aber neue Abschlüsse sind nicht 
zu vermerken. 

Eingeführte Lumpen. Die Nachfrage 
hat sich etwas gebessert und betrifft hauptsächlich 
die geringeren Sorten zur Dachpappenfabrikation. 
In den Preisen dieser Sorten zeigt sich eine stei- 
gende Tendenz, wodurch das Geschäft bald eine Be- 
lebung erfahren dürfte. Der Umsatz auf Kontrakte 


ist ziemlich bedeutend, zu neuen Abschlüssen ist je- 
doch noch wenig Neigung vorhanden. 


Ein- und Ausfuhr Deutschlands von Papier, Pappe und Halbstoffen etc. zur Papier- 
fabrikation in den Monaten Februar bezw. Januar/Februar des Jahres 1914. 


Nach dem Februar-Heftder.Monatlichen Nachweise über den auswärtigen Handel Deutschlands 
herausgegeben vom Kaiserlichen Statistischen Amt. 


Waren-Qattung 
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Beilagen - Hinweis. 
Der Gesamtauflage unseres Blattes liegt ein 


Prospekt der Firma Peer boom & Schürmann, 
Düsseldorf, bei. 

Auch liegt dieser Nummer ein Prospekt der 
Firma F. L. Oschatz, Meerane in Sachsen, 
bei. (Gewichtshalber wird derselbe an die Streii- 
bandabonnenten des Auslandes mit einer der näch- 
sten Nummern versandt.) 


In Doppelzentnern. 


Einfuhr Ausfuhr 
Februar Februar 


Papierlumpen, alle zur Papierbereitung dienenden Abfälle 


1914 


1914 


| | | 
50 902 50 487 103480| 114 052 


Halbzeug aus Abfällen von Gespinstwaren oder dergleichen l 1 005 3 1752 
Holzmasse (mechanisch bereiteter Holzstoff, Holzschliff) 2164 8546; 7947 15436 
Chemisch bereiteter Holzstoff (Zellstoff); Stroh-, Esparto- und anderer | 

Faserstoff 25867 185615 80447 | 349 875 
Glanzpappe (Preßspan) und ändere hochgeglättete Pappe. Kunstleder- 

pappe sowie andere feine Pappen 3 : ; ; F 232| 2163 825 4156 
Vulkanfiber 2 967 45 3 605 99 
Pappen aus Holzstoff (Braunholz-, Lede pappe), Stroh- Sebren Törtpäppe | | 

und andere nicht genannte grobe Pappen : \ 6870| 18549 19148 48540 
Dachpappen, Röhren aus Dachpappe; Steinpappe; Schiffsfilz 1 901! 3827 3021. 8177 
Pappen aller Art, weiß oder farbig gestrichen, mit Papier beklebt, eder 

bronziert. m. Wolls taub usw. uberz., durch Pressen gemust.: Malerpappe 111 3204 | 6556 
Qelbes Strohpapier; ganz grobes graues Löschpapier 1 | 117 5 117 
Packpapier in der Masse gefärbt 1245 67 861 2 983 | 146 257 
Druckpapier, ungefärbt oder in der Masse gefärbt 850 46719; 1607 106 120 
Karton- (Karten-) Papier ohne Zeichenkartonpapier 411 11725 131, 26 062 
Löschpapier, außer ganz grobem, grauen Filtrierpapier 304 520 | 569 | 1 060 
Packpapier aller Art, vorstehend nicht genannt, Seidenpapier über 30 g | 

auf 1 om ee ae 257 — 4827 — 
Pergamentpapier 675 5056 984 10 082 
Schreib-, Brief-, Bütten-, Notenpapier 643 15 471 1055| 31895 
Zeichen-, Zeichenkartonpapier 87| 1813 217 3536 
Seidenpapier, nicht unter 655d fallend ö 877 4 191 2234! 8809 
Photographisches Rohpapier, nicht bary tiert, Filz- Tapeten anderes Papier o 7 087 452 16 087 
Buntpapier, lackiertes Papier, mit Kreide usw. überstrichenes Papier, mit Me- | 

talldruck, Metallüberzug, Gold- oder Silberschnitt versehenes Papier =. 
Buntpapier, einschließl. des mit Kreide usw. überstrichenen oder mit Metall- | Ä 

druck versehenen Papiers 16 633 e Be 34 152 een 
Tapeten, Tapetenborten aus Papier . ; 749| 14 335 1397| 30331 
Schieferpapier, Tafeln daraus, ohne Verbindung; Schleif-, Polierpapier 209 1999 413! 3844 
Lichtempfindliches (gebrauchsfertiges) photographisches Papier 36 1 227 | 58' 2508 
Briefpapier, Briefkarten u. Briefumschlägein Behältnissen(Papieransstättung) 150 53² 353 989 
Waren aus Papier, Pappe, Steinpappe, Holzmasse, Zellstoff usw. 144 2302 295 5554 
Waren mit Metallüberzug oder Metalldruck sowie fein bemalte Waren | 12 30 22 109 
Papierspäne; Altpapier; Einstampfpapier; entwertete Briefmarken 23 904 9757 45 862 17854 
Papier, Pappe und Waren daraus, unvollständig angemeldet = | 323 — 405 
Papier, beschriebenes, bedrucktes j o 2963 1034 5875 
Holz zu Holzmasse, Holzschliff. Zellstoff ; br 464 785 30 439 940 122 58789 
Maschinen für Holzstoff- und Papierherstellung | 178: 5728 471! 19520 
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Papiermacher-Berufsgenossenschaft 
Sektion I (Bayern). 
München, den 30. April 1914. 
Die verehrlichen Mitglieder werden hierdurch zur diesjährigen ordentlichen Sek- 
tionsversammlung 
auf Mittwoch, den 20. Mai 1914, vormittags 11 Uhr, 
nach München, Hotel Wolff, Arnulfstraße 4, eingeladen. 
Tagesordnung: 
1. Geschäfts- und Kassenbericht für das Jahr 1913 und Abnahme der Verwaltungs- 
kostenrechnung der Sektion für 1913; 
Aufstellung des Verwaltungskostenvoranschlages für das Jahr 1915; 
Wahl der Rechnungsrevisoren für das Jahr 1914; 
Verschiedenes. Mitteilungen und Anträge aus der Mitte der Versammlung. 
Der Sektions-Vorstand : 
Kommerzienrat Dr. Haerlin, Vorsitzender. 
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Wochenblatt für Papierfabrikation 
Sektion Il. 
Stuttgart, den 4. Mai 1914. 


Die diesjährige ordentliche Sektionsversammlung wird 
am Samstag, den 6. Juni 1914, nachmittags 6 Uhr 
im Kurhaus Bad Mergentheim stattfinden. 


Tagesordnung: 

. Verlesung der Verhandlungsschrift der letztjährigen Sektionsversammlung. 
. Geschäftsbericht für 1913. 
. Rechenschaftsbericht für 1913, Antrag auf Entlastung. 
. Voranschlag für 1915. 
. Wahl des Rechnungsprüfungsausschusses für 1914. 
. Bestimmung des Ortes der nächsten Sektionsversammlung. 
. Verschiedenes. 

Zu zahlreichem Besuch ladet ergebenst ein 
Der Sektionsvorstand 

Adolf Scheufelen, Vorsitzender. 


Näheres 


es 


Kommerzienrat Dr. 


Am Sonntag, den 7. Juni 1914 Ausflug nach Rothenburg o. Tauber. 
hierüber enthält die schriftliche Einladung. 


IX. Sektion (Königreich Sachsen) Chemnitz. 
Die Mitglieder der IX. Sektion der Papiermacher-Berufsgenossenschaft werden hier- 
mit auf Grund des 8 23 der Genossenschaftssatzung zur Sektionsversammlung für 
Donnerstag den 14. Mai 1914, mittags 12 Uhr in Leipzig, Hotel „Sachsenhof“, Johannis- 


platz 1/2 zur Erledigung der nachfolgenden Tagesordnung ergebenst eingeladen. 
1. Verwaltungsbericht über das Jahr 1913; 
2. Vortrag und Beschlußfassung wegen Genehmigung der geprüften Rechnung über 
die Ausgaben 1913 und Entlastung des Vorstandes; 
3. Voranschlag des Haushaltplanes der Sektion für das Jahr 1914; 
4. Wahl des Ausschusses für die Prüfung der Rechnung auf das Jahr 1914; 
5. Verschiedenes und etwaige Anträge aus der Mitte der Versammlung. 


Anschließend: Um 1ſ½ Uhr gemeinsames Mittagessen mit Damen 


im Hotel 


„Sachsenhof“, dann gemeinsamer Besuch der Bugra. 


Wir bitten um recht zahlreiche Beteiligung auch der Damen und 
um freundliche Anmeldung der am Essen teilnehmenden Personen, da- 
mit die erforderlichen Bestellungen rechtzeitig bewirkt werden können. 


Chemnitz, den 17. April 1914. 


Der Sektionsvorstand: 
Adolf Schinkel, Vorsitzender. 


—— — ————ñññ—..g—. c 


Verein der Zellstoff- und Papier- Chemiker. 
Hauptversammlung am 5. und 6. Dezember 1913 im Papierhaus zu Berlin. 
(Fortsetzung zu Nr. 18. S. 1562.) 


Das Färben von Papier. 
Vortrag von Dr. Wilhelm Maisel. 
(Fortsetzung.) 

Bei der Herstellung lichtecht gefärbter 
Papiere haben zwei anorganische Farbstoffe 
bisher eine wichtige Rolle gespielt, nämlich 
Ultramarin und Berliner Blau. 

Die wichtigste Anwendung hat Ultra— 
marin zum Nuancieren weißer Papiere ge— 
funden. Bei seiner anerkannt sehr hohen 
Lichtbeständigkeit hat jedoch seine ungenü- 
gende Säure-, Hitze- und Lagerbeständigkeit 


zu fortgesetzten Beanstandungen geführt, 
welche die Forderung der Verbraucher nach 
echteren Ersatzprodukten vollauf rechtferti- 
gen. Das Erscheinen neuer Küpenfarbstoffe 
hat der Badischen Anilin- und Soda-Fabrik die 
Möglichkeit gegeben, den gewünschten Er- 
satzfarbstoff für Ultramarin auf den Markt 
zu bringen, nämlich das Indanthren-Blau, 
das sowohl in Teig- wie in Pulverform in 
den Handel kommt und nur als Pigmentfarb- 
stoff in unlöslicher Form in gleicher Weise 
wie Ultramarin zum Nuancieren hochfeiner, 
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weißer Papiere zur Anwendung kommt. Den 
Forderungen der Praxis entsprechend gibt es 
drei verschiedene Marken: 


Indanthren-Blau 3GP — Grünstich 
= 2GS f. Papier = reines Blau 
5 RS „ Rotstich 


womit alle gangbaren Weißtöne in leichter 
Weise zu erreichen sind. Ist in einzelnen Fäl- 
len Nuancieren nach Rot nötig, so dienen 
dazu Indanthren-Violett-RR extra P oder Eg- 
lantin BB Pi. Teig, welche Farbstoffe in ihren 
Echtheitseigenschaften mit den Indanthren- 
Blau-Marken übereinstimmen. 

In ihrer Lichtechtheit stehen die genann- 
ten Farbstoffe auf gleicher Höhe, in ihrer 
Saure-, Chlor-, Hitze- und Lagerbeständig- 
keit sind sie aber dem Ultramarin weit über- 
legen. Diese Eigenschaften lassen es begreif- 
lich finden, daß die Farbstoffe trotz ihres 
höheren Preises an Stelle von Ultramarin in 
der Feinpapierfabrikation steigende Verwen- 
dung finden. 

Ich zeige Ihnen eine Tafel, welche ver- 
gleichende Belichtungen von Weißfärbungen 
enthält, die einerseits mit Ultramarin, ander- 
seits mit Indanthren-Farbstoffen hergestellt 
sind. Beide Färbungen stehen demnach be- 
züglich Lichtechtheit auf gleicher Stufe. Eine 
andere Tafel enthält zwei Weißfärbungen, 
bei deren Herstellung mit Alaunüberschuß 
und überhitzten Trockenzylindern gearbeitet 
wurde: Bei der Ultramarinfärbung ist die 
Nuance wesentlich zurückgegangen, während 
die Indanthrenfärbung sich dabei nicht im 
geringsten geändert hat. 

Alle vier Färbungen auf den Tafeln sind 
jeweils mit den gleichen Prozentsätzen 
nuanciert. 

Das Berliner Blau hat infolge seiner 
sehr schlechten Alkaliechtheit zu ähnlichen 
Beanstandungen wie Ultramarin Veranlas- 
sung gegeben. Ich verweise in dieser Bezie- 
hung z. B. auf damit gefärbtes Tapetenpapier, 
das entweder durch alkalischen Kleister oder 
durch den Kalkgehalt der Wand mehr oder 
weniger stark verändert wird. Oder es wer- 
den lichtecht gefärbte blaue Packpapiere zum 
Verpacken alkalisch wirkender Stoffe, z. B. 
von Tabak, verlangt. Auch in diesem Falle 
wird das Berliner Blau den Anforderungen 
nicht entsprechen können. 

Die Badische Anilin- und Soda-Fabrik 
bringt auch hierfür unter der Bezeichnung 
„Papierechtblau“ Ersatz-Farbstoffe in den 
Handel, welche bei hervorragender Alkali- 
echtheit dem Berliner Blau auch in Lichtecht- 
heit praktisch nicht nachstehen, wenn der da- 
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mit gefärbte Papierstof im Holländer mit 
Kupfervitriol entsprechend nachbehandelt 
wird. 

Es sind drei Papierechtblau-Marken im 
Handel, eine grünstichige und eine rotstichige 
unter der Bezeichnung Papierechtblau 4 G 
extra und R extra, welche für holzfreie 
Papiere, und Papierechtblau 2G extra, die 
für holzhaltige Papiere in Frage kom- 
men. Die beiden ersten Marken liefern bei 
Nachbehandlung mit gleichen Mengen Kup- 
tervitriol lichtechte Färbungen, bei der letz- 
teren Marke ist derartige Nachbehandlung 
nicht angebracht, da die Erzielung lichtech- 
ter Färbungen auf holzhaltigen Stoffen aus 
früher erwähnten Gründen nicht erreichbar 
ist. Diese Marke färbt aber holzhaltigen Pa- 
pierstoff gleichmäßig an. 

Ich zeige Ihnen vergleichende Färbungen 
von Berliner Blau und Papierechtblau 4G 
extra und R extra, die nachträglich mit einer 
10prozentigen Lösung kalzinierter Soda be- 
handelt wurden. Der Unterschied zu Gunsten 
von Papierechtblau ist dabei klar ersichtlich. 


Ich komme nun zu einer Frage, die in der 
Praxis oft gestellt wird und erfahrungsgemäß 
immer wieder recht unangenehme Beanstan- 
dungen für den Hersteller mit sich bringt: 

Wieerzieltman dampfecht ge- 
färbte Papiere? 

Derartige Papiere werden in großen Men- 
gen und in verschiedenen Nuancen von den 
Spinnereien Zum Aufspulen weißer und auch 
gefärbter Garne aller Art verwendet, wobei 
an sie die Anforderung gestellt wird, daß sie 
die Garne beim feuchten Dämpfen unter 
Druck nicht anfärben. 

Zum Färben dampfechter Papiere können 
sauerziehende Farbstoffe unter keinen Um- 
ständen Verwendung finden. Die Folge die- 
ser Tatsache ist, daß bei der Herstellung 
dampfechter Papiere die Verwendung ge- 
färbten Papierausschusses ausgeschlossen 
bleiben muß, wenn solcher unter Mitverwen- 
dung sauerziehender Farbstoffe gefärbt ist. 
Ist sich also ein Papierfabrikant über die Fär- 
bung seines mitzuverwendenden Papieraus- 
schusses nicht völlig klar, so handelt er rich- 
tiger, diesen Stoff überhaupt nicht zu ver- 
wenden, will er sich gegen später unzweifel- 
haft eintretende Beanstandungen seines Ab- 
nehmers sicherstellen. 

Für dampfecht gefärbte Papiere können 
nur basische oder notfalls auch substantive 
Farbstofie Verwendung finden. Die basischen 
Farbstoffe stellen sich in den meisten Fällen 
billiger, liefern auf dem in der Regel holzhal- 
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tigen Papierstoff gut gedeckte Töne, erfor- 
dern aber unbedingt eine Nachbehandlung 
des gefärbten Stoffes im Holländer mit Tan- 
nin, um ihre dampfechte Befestigung auf der 
Papierfaser zu erzielen. 1 kg basischer Farb- 
stoff erfordert im allgemeinen 2 kg Tannin, 
dessen Lösung dem ungeleimten Papierstoff 
zugesetzt wird. Hier liegt eine Musterkarte 
auf, welche eine Anzalıl mit basischen Farb- 
stoffen dampfecht hergestellter Färbungen 
enthält. 

Die substantiven Farbstoffe liefern auf 
holzhaltigem Papierstoff stark melierte Fär- 
bungen, erfordern keinerlei Tanninzusatz, 
stellen sich aber trotzdem in der Regel teurer. 
Eine mit Oxaminbraun 3 G hergestellte Fär- 
bung zeigt das färberische Verhalten sehr 
charakteristisch. 

Nun zu einer weiteren wichtigen Frage in 
der Papierfärberei. 


Wie erzielt man im allgemei- 
nen und besonders bei satten 
Scharlach- und Rottönen auf ge- 
leimten Papieren möglichst un- 
gefärbte Abwässer? 

Die Abwässerfrage hat sich für eine Reihe 
von Papierfabriken infolge Einschreitens der 
Nachbarn oder der Polizeibehörden derart 
unangenehm zugespitzt, daß manche Fabri- 
ken notgedrungen auf die Herstellung der- 
artiger Papiere lieber verzichten zu müssen 
glauben. 

Alle bisher eingeschlagenen Wege, stark 
gefärbte Abwässer durch Behandeln mit Che- 
mikalien oder farbstoffbindenden Stoffen wie 
plastischem Ton und anderen Mitteln zu be- 
seitigen, haben zu keinem wirklich brauch- 
baren Erfolg geführt. Entweder sind die 
durch Chemikalien entfärbten Abwässer da- 
durch in anderer z. B. für die Fische ungün- 
stiger Weise beeinflußt worden oder es trat 
Verschlammung der Abwässer ein, was wie- 
der eine Reihe von Unannehmlichkeiten mit 
sich brachte. Damit in enger Beziehung wird 
häufig die Giftigkeit der gefärbten Abwässer 
behauptet. Dazu habe ich zu bemerken, daß 
alle Papierfabriken der Welt im größten Maß- 
stabe Anilinfarben zum Färben benutzen, so- 
daß überall die Abwässer Spuren dieser 
Farbstoffe enthalten. Wenn es nun richtig 
wäre, daß hierdurch die Abwässer vergiftet 
würden, so müßte schon längst überall ein 
allgemeines Fischsterben eingetreten sein. 
Tatsächlich ist aber mir bisher noch kein Fall 
bekannt geworden, daß durch mit Teerfarb- 
stoffen angefärbte Abwässer nachweisbar 
irgendwelche Fische getötet worden sind. 
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Selbst wenn die Abwässer deutlich gefärbt er- 
scheinen, ist die Menge der darin enthaltenen 
Farbstoffe in der Regel nur klein, denn bei 
der großen Farbkraft der meisten dieser 
Stoffe genügen schon ziemlich geringe Men- 
gen Farbstoff, um sehr große Mengen Was- 
ser gefärbt erscheinen zu lassen. Uebrigens 
genügen alle Teerfarbstoffe den Bestimmun- 
gen des 8 10 des „Gesetzes betreffend die 
Verwendung gesundheitsschädlicher Farben 
bei der Herstellung von Nahrungsmitteln, 
Genußmitteln und Gebrauchsgegenständen“, 
sodaß diese Farben auch im Sinne dieses Ge- 
setzes giftfrei sind. Viele Teerfarbstoffe fin- 
den in großen Mengen zum Färben von Nah- 
rungsmitteln Verwendung. Diese Tatsache 
allein, daß Nahrungsmittel mit staatlicher Ge- 
nehmigung mit Teerfarbstoffen gefärbt wer- 
den, beweist zur Genüge, daß sie nicht giftig 
sind. 

Aus alledem ergibt sich, daß durch die 
mit Teerfarbstoffen angefärbten Abwässer 
der Papierfabriken Schäden für den Fisch- 
stand nicht entstehen können. Trotzdem soll 
jeder Papierfärber schon aus wirtschaftlichen 
Gründen bestrebt sein, nur solche Farbstoffe 
zu verwenden, welche möglichst vollständig 
von der Papierfaser festgehalten werden, wo- 
bei auch die Wahl der Faserstoffe eine wich- 
tige Rolle spielt. 


Auf holzhaltigen Papierstoffen be- 
sitzen im allgemeinen alle basischen und ein 
Teil der sauerziehenden Farbstoffe diese 
Eigenschaft, namentlich wenn letztere in Ver- 
bindung mit ersteren Anwendung finden. Be- 
kanntlich fällen sich bei dieser Verwendungs- 
art die nicht an und für sich schon fixierten 
Farbstoffe gegenseitig aus ihren Lösungen 
aus und werden beim Leimen auf der Papier- 
faser niedergeschlagen. 

Hier liegen derartige Färbungen mit ihren 
Abwässern auf. Wird auf hervorragend 
gleichmäßige Färbungen bei Rottönen kein 
besonderer Wert gelegt, so kann mit den sub- 
stantiven Farbstoffen Cosmosrot und Baum- 
wollrot 4B auch auf holzhaltigem Papier- 
stoff für farblose Abwässer Gewähr geleistet 
werden, wie zwei derartige Färbungen hier 
zeigen. Wegen ihrer geringen Säureechtheit 
erfordern aber beide Farbstoffe für geleimte 
Papiere die Mitverwendung von 3—4 kg kal- 
zinierter Soda auf 100 kg trockenen Papier- 
stoffs. 

Handelt es sich um das Färben holz - 
freier Papiere, so ermöglicht die Verwen- 
dung substantiver Farbstoffe selbst bei sehr 
satten Tönen die Erzielung ungefärbter Ab- 
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wässer. Hier aufliegende sehr satte Färbun- 
gen mit ihren Abwässern bestätigen das Ge- 
sagte. 

Für nicht zu lebhafte Rot- und Scharlach- 
töne stehen außer den vorher erwähnten Cos- 
mosrot und Baumwollrot 4B uns weitere 
substantive Farbstoffe, wie 

Baumwollechtrot 4 BSP 
Oxaminbrillantrot B 
zur Verfügung. Hier liegen derartige, auf der 
Maschine hergestellte Färbungen auf, den 
einzelnen Färbungen habe ich das dabei er- 
haltene Abwasser filtriert und unfiltriert bei- 
gefügt. 

Genügen diese substantiven Farbstoffe in 
ihrer Nuance bezüglich Lebhaftigkeit nicht, 
so würden auch für holzfreie Papiere be- 
stimmte Teerfarbstoffe in Frage kommen, die 
ich im folgenden behandeln werde. 

Handelt es sich um sehr lebhafte 
Scharlach- und Rottöne, so war vor nicht zu 
langer Zeit die Auswahl der hierfür zur Ver- 
fügung stehenden Farbstoffe nicht groß, und 
deren unangenehme Eigenschaft, gefärbte Ab- 
wässer zu liefern, mußte mit in den Kauf ge- 
nommen werden. 

Ihnen allen sind diese Farbstoffe unter der 
Bezeichnung 

Baumwolischarlach und 

Orange II 
bekannt. Abgesehen von der ungenügenden 
Befestigungsfähigkeit dieser Farbstoffe bei 
Veberschreitung eines gewissen Prozent- 
satzes gaben sie auch häufig eben wegen die- 
ser Eigenschaft noch zur Erzielung stark 
zweiseitiger Färbungen Veranlassung, wenn 
auf den Maschinen zu stark gesaugt oder die 
ersten Trockenzylinder zu sehr überhitzt 
Waren. Derartige zweiseitige Färbungen lie- 
gen hier auf. | 


Diese Mängel der beiden viel benutzten 
Farbstoffe veranlaßte das Erscheinen einer 
Reihe neuer Farbstoffe, welche bei ihren dem 
Baumwollscharlach teilweise sehr naheliegen- 
den Nuancen sich durch wesentlich größere 
Verwandtschaft zur Papierfaser auszeichnen. 
Dadurch ist der Papierfärber in die Lage ge- 
kommen, die Abwässerfrage wenn auch nicht 
einer völlig befriedigenden Lösung, so doch 
einer ganz wesentlichen Verbesserung zuzu- 
führen. Die Farbstoffe: 

Echtscharlach P, GB 
Brillantscharlach P 
Fixierscharlach G, R und GR uud 
Orange RO 
dienen diesem Zwecke. 
Wie Sie aus den aufliegenden Vergleichs- 
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färbungen ersehen können, können diese 
Farbstoffe als Ersatz von Baumwollscharlach 
dienen, die dabei stehenden Abwässer der 
einzelnen Farbstoffe zeigen die zu deren 
Gunsten bestehenden Unterschiede sehr deut- 
lich, ebenso ist bei deren Verwendung die 
Erzielung zweiseitiger Färbungen ausge- 
schaltet, gleichgültig, ob dünne oder dicke 
Papiere herzustellen sind. 


An Stelle von Orange II dient die Marke 
Orange RO 

den gleichen Zwecken bezüglich Vermeidung 
zweiseitiger Färbungen und Erzielung mög- 
lichst ungefärbter Abwässer. Die rötere 
Nuance von Orange RO bleibt ohne prak- 
tische Bedeutung. Ist die gelbere Nuance von 
Orange II erwünscht, so kann diese durch 
Nuancieren mit Auramin ohne weiteres ecer- 
zielt werden, wobei die Abwässer noch gün- 
stiger beeinflußt werden. 

Zum Nachweis des Gesagten liegen Ver- 
gleichsfärbungen von Orange II und RO mit 
deren Abwässern auf. Es wurden leichtere 
und schwerere Papiere derart gefärbt, um die 
hervorragende Befestigungsfähigkeit von 
Orange RO deutlich zu zeigen. 

Eine in der Praxis häufig gestellte Frage 
lautet: 

Wiefärbtmanamzweckmäßig- 
sten Schwarz? 

Steht möglichst billiges Arbeiten ohne 
Rücksicht auf irgendwelche Echtheitseigen- 
schaften im Vordergrund, so verwende man 
für holzhaltige Papiere Mischungen aus basi- 
schen und sauerziehenden Farbstoffen. Die Ab- 
wässer sind dabei selbst bei satten Nuancen 
nur sehr schwach angefärbt. Entsprechende 
Färbung mit Abwasser liegt hier auf. 

Werden auf den gleichen Papierstoffen 
und bei den gleichen Farbstoffen etwas r e i b- 
echtere Färbungen verlangt, so hat sich 
z. B. bei Nadelpapieren und billigen Pack- 
papieren eine Mitverwendung von Sumach- 
blätterabkochung vorteilhaft erwiesen. Der 
Zusatz dieser Gerbstofflösung erfolgt etwa 
eine Viertelstunde nach dem Eintragen der 
Farbstoffe und vor dem Leimen. Auf 1 kg 
basischer Farbstoffe werden etwa 4 kg Blät- 
tersumach gerechnet. Eine echte Färbung 
mit dem zugehörigen Abwasser liegt auf. 

Für holzfreie reibecht verlangte 
Packpapiere stehen substantive Schwarzfarb- 
stoffe am vorteilhaftesten ein, man erhält da- 
mit noch verhältnismäßig gut lichtechte 
Nuancen, die Abwässer sind ebenfalls nur 
sehr wenig angefärbt. Die basischen Farb- 
stoffe können hierbei zum Nuancieren Ver- 
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wendung finden, wobei in der Regel völlig 
farblose Abwässer erhalten werden. Zwei 
derartige Färbungen mit ihren Abwässern 
liegen hier auf. 


Ist die Herstellung hervorragend licht- 
echter Schwarzfärbungen auf holz freien 
Papierstoffen Bedingung, so stehen die 
Schwefelfarbstoffe im Vordergrund, die wie 
Kryogenschwarz IB 
auf geleimten und ungeleimten Papieren blu- 
mige Nuancen ergeben. Die Verarbeitung 
dieser Schwefelfarbstoffe wird allerdings 
durch die zu ihrer Lösung nötige Mitverwen- 
dung von Schwefelnatrium etwas beeinträch- 
tigt, da dieses Alkali durch sorgfältiges Aus- 
waschen des gefärbten Papiers wieder ent- 
fernt werden muß. Anderseits zeichnen sich 
aber derart gefärbte Papiere außer durch 
Lichtechtheit durch sehr gute Wasser-, Alkali- 
und Säureechtheit aus, die Abwässer sind 
vollständig farblos. 


Inwieweit die Lichtechtheit von Schwarz- 
färbungen durch die Wahl der Farbstoffe be- 
dingt wird, soll Ihnen eine Belichtungstafel 
zeigen. Als Grundstoff ist ungebleichte Sul- 
fitzellulose verwendet worden, die erste Fär- 
bung ist mit Schwefelschwarz erzielt und 
sehr gut lichtecht. Die zweite Färbung ist 
mit einem substantiven Schwarz hergestellt, 
steht in Lichtechtheit deutlich zurück. Die 
dritte und vierte Färbung ist mit basischen 
und sauerziehenden Farbstoffen gefärbt, bei 
der dritten wurde Sumach mitverwendet, wo- 
durch die Lichtechtheit etwas günstiger be- 
einflußt worden ist. 


Zum Schlusse meiner Ausführungen 
möchte ich Ihnen, meine Herren, in Ergän- 
zung eines Vortrages, den Herr Professor Dr. 
Heuser in der Vorstandssitzung des Vereins 
am 1. April 1911 über das Färben von Pa- 
pier auf der Maschine gehalten hat, einige 
kurze Mitteilungen über derartige Färbungen 
nach einem der Badischen Anilin- und Soda- 
Fabrik patentierten, eigenartigen Verfahren 
machen. 


Der Grundgedanke dieses Verfahrens ist, 
einer feuchten, bereits den Zug der Trocken- 
zylinder vertragenden Papierbahn durch ge- 
eignete Vorrichtung vorübergehend erhöhte 
Musterungen zu verleihen und diese Muste- 
rungen im Augenblick der Entstehung durch 
geeignete Farbüberträger zu färben. Das Ver- 
fahren ermöglicht die Herstellung scharf be- 
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grenzter Muster in einfacher Weise, wie 
Ihnen hier aufliegende Färbungen zeigen. 

Meine Herren! Ich danke Ihnen für die 
Aufmerksamkeit, mit der sie meinen Ausfüh- 
rungen gefolgt sind, und knüpfe daran den 
Wunsch, daß diese sowohl der Allgemein- 
heit, wie auch einzelnen unter Ihnen manch 
neues Wissenswerte und manche Anregungen 
gebracht haben mögen, die auf zweckmäßige 
Anwendung der Teerfarbstoffe in der Praxis 
befruchtend einwirken können. (Lebhafter 
Beifall.) 

Vorsitzender: Meine Herren! Ihr 
lebhafter Beifall hat Herrn Dr. Maisel bereits 
Dank gesagt für seine hochinteressanten Aus- 
führungen. Das uns vorgeführte reichhaltige 
Mustermaterial hat bereits unsere Bewunde- 
rung erregt, in besonderem Maße interessier- 
ten uns auch die Darlegungen des Herrn Vor- 
tragenden über die farbigen Abwässer und 
die Abwasserproben. Die Ausführungen des 
Herrn Dr. Maisel werden von großem Werte 
sein für viele Fabrikanten, die in Prozesse 
verwickelt sind, und es kann nur empfohlen 
werden, auf die uns von so maßgebender 
Seite heute gemachten Mitteilungen des öfte- 
ren zurückzugreifen. Die Mitteilungen des 
Herrn Vortragenden bestätigen jedenfalls, 
daß die farbigen Abwässer der Papierfabri- 
kation vollständig unschädlich sind. 

Fritz Müller: In den Prozessen 
gegen Papierfabriken wird mit den unglaub- 
lichsten Mitteln gearbeitet. So wird neuer- 
dings von gegnerischer Seite darauf hinge- 
wiesen, daß auch die physiologische Wirkung 
z. B. der roten Abwässer auf die Fische von 
Bedeutung sei, daß also die Lichtwirkung 
die Fische beeinträchtige. Ich weiß nicht, ob 
darüber Erfahrungen vorliegen. Einfach die 
Vermutung aufstellen, daß diese Lichtwirkung 
phvsiologisch schädlich auf die Fische ein- 
wirke, heißt denn doch nach Gefahren suchen, 
wo keine zu finden sind. 

Vorsitzender: Die Unschädlichkeit 
der farbigen Papiermaschinenabwässer ist 
uns allen bekannt. Bedauerlich bleiben nur 
die Mühen, welche auf die Widerlegung sol- 
cher Behauptungen andauernd aufzuwenden 
sind. 

Das Wort wird zu dieser Frage nicht 
mehr gewünscht. Wir bitten daher Herrn 
Alfred Lutz, uns über das „Schoopsche Me- 
tallspritzverfahren in der Papierindustrie“ zu 
berichten. (Fortsetzung folgt.) 


TEE — - 
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Oesterr.-ungar. Verein der Zellstoff- und Papierchemiker. 
Fortbildungskurse, abgehalten am 9. bis 14. März 1914 in Wien. 


Der Verein der Zellstoff- und Papier-Che- 
miker in Wien beschloß im vorigen Jahre auf 
Antrag des Herrn Dr. Klein Fortbildungs- 
kurse für Direktoren, Betriebsingenieure und 
technische Beamte der Zellulose- und Papier- 
industrie zu gründen. Der Verein der österr.- 
ungar. Papierfabrikanten unterstützte diese 
Bestrebung wärmstens und nahm an den vor- 
bereitenden Arbeiten in der Form teil, daß 
der stellvertretende Vorsitzende, Herr Elis- 
sen, in das dreigliedrige Komitee entsendet 
wurde, in welches der Papierfabrikanten- und 
der Chemiker-Verein gemeinsam Herrn 
.L. von Piette wählten, und als Vertreter 
des Chemikervereins Herr Generaldirektor 
E. Prinzhorn eintrat. 

Weitaus den größten Teil der schweren 
Vorarbeiten leitete Herr Generaldirektor 
Prinzhorn, und ihm gebührt deshalb der 
Dank aller Interessenten, weil ohne seine Be- 
mühung die Abhaltung der Kurse in abseh- 
barer Zeit schwerlich möglich gewesen wäre. 

Zu den Kursen hatten sich 53 Teilnehmer 
gemeldet, wovon 2 Herren aus der Schweiz 
kamen, während die übrigen Teilnehmer zu- 
meist in leitender Stellung bei den ersten In- 
dustrieunternehmungen unserer Branche 
tätig oder selbst Firmenmitglieder sind. 
30 Betriebe waren vertreten, davon mehrere 
größere Papieriabriken mit 2—5 Herren. 

Herr Generaldirektor Prinzhorn eröffnete 
die Vorträge am Montag, den 9. März mit 
einer kurzen Begrüßung, dann hielt Herr 
M. Gerbel, behördlich autorisierter Zivil- 
ingenieur und Dampfkessel-Inspektor, Wien, 
einen Vortrag über „Die Fortschritte 
der Dampi- und Wärmetechnik“. 
(Derselbe kommt von nächster Nummer 
Nr. 20 an auszugsweise im Wochenblatt zur 
Veröffentlichung.) 

Nach diesem 114stündigen Vortrag sprach 


Herr Dr. A. Klein über „Neuerungen 


in der Zellulosefabrikation“ Er 
gab kurz die Entwicklung der Industrie, 
führte Verbrauchszahlen und Ausbeuten und 
bisher erreichte Verbesserungen der Verfah- 
ren auf und besprach dann kurz die Prinzi- 
pien der hauptsächlichsten Fabrikationsabtei- 
lungen. Die Bleicherei wurde eingehender 
behandelt und nachher über die Arbeiten zur 
Verwertung neuer Rohstoffe berichtet. Be- 
sonders die Arbeiten des United States Forest 
Service und des Anglo-Indischen Imperial 
Forest Research Institute wurden hervorge- 
hoben. Nachdem die Verwertungsbestrebun- 


gen der neueren Arbeiten auf dem Gebiete 
der Ablaugen (Rinman, Ekström, Walberg, 
Strehlenert) und die Anforderungen und Aus- 
sichten für neue Zellstoffverfahren gewürdigt 
waren, schloß der Vortragende seine Ausfüh- 
rungen mit zahlenmäßigen Angaben über 
Holzverbrauch usw. 

Am Nachmittage hielt Herr Dr. W. M ai- 
sel von der Badischen Anilin- und Soda- 
Fabrik, Ludwigshafen a. Rhein, seinen sehr 
beifällig aufgenommenen Vortrag über „Das 
Färben des Papiers“ Er besprach 
kurz die Teerfarben im allgemeinen und dann 
einzelne Aufgaben, wie die Herstellung licht- 
echter und dampfechter Färbungen, die Er- 
zielung farbloser Abwässer usw. (Siehe Vor- 
trag in der Hauptversammlung des Vereins 
der Zellstoff- und Papier-Chemiker in Ber- 
lin, Wochenblatt Nr. 18, S. 1561 und diese 
Nummer, S. 1662). 

Der folgende Vortragende, Herr Prof. 
J. Klaudy vom Technolog. Gewerbe- 
museum, Wien, las über „Abwässer von 
Papier- und Zellulosefabriken“. 
Herr Prof. Klaudy gab aus seiner langjähri- 
gen Tätigkeit als Gutachter viele interessante 
Zahlen über die verschiedenen Betriebswäs- 
ser, wie sie aus der Fabrik austreten. 

Am Abend, 149 Uhr, waren die Vortra- 
genden und die Teilnehmer des Kurses Gäste 
des Chemikervereins beim Festessen im 
Hotel Meisl & Schadn. Ein langes Menü, 
das dem erstklassigen Hotel und der Wiener 
Küche alle Ehre machte, und die angeregten, 
zwanglosen Gespräche hielten die etwa 
60 Herren bis Mitternacht zusammen. Herr 
Generaldirektor Prinzhorn begrüßte im Na- 
men des Komitees die Vortragenden und Teil- 
nehmer und wünschte allen Herren, die zu 
den Vorträgen nach Wien gekommen waren, 
daß sie auch voll befriedigt würden. Da der 
Vorsitzende, Herr E. Spiro, leider verhindert 
war, erhob sein Stellvertreter, Herr Dr. Klein, 
sein Glas auf das Wohl des Komitees, wobei 
er insbesondere die großen Verdienste des 
Herrn Generaldirektor Prinzhorn würdigte, 
dessen hervorragendes Organisationstalent 
sich auch hier glänzend bewährt habe. Er 
dankte im Namen des Vorstandes für die er- 
folgreichen Bemühungen, und die allgemeine 
Zustimmung war das sicherste Zeichen, daß 
auch die übrigen Herren dem Vorstande in 
der Anerkennung beipflichteten. Herr Pro- 
fessor Klaudy sprach dann im Namen der 
Vortragenden und Gäste, und beim Dessert 
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hielt Herr Generaldirektor Prinzhorn in ge- 
bundener Rede eine kurze Ansprache, wobei 
er die einzelnen Vorträge in humoristischer 
Weise streifte. 

Am Dienstag, den 10. März, las Herr Pro- 
fessor Budau, Leiter der Lehrkanzel für 
Wasserkraftmaschinen an der Technischen 
Hochschule Wien, über „Neuere Erfah- 
rungen im Bau und Betrieb von 
Wasserkraftanlagen“. 

An diesen Vortrag schloß sich ein Vor- 
trag des Herrn Oberingenieur Richard Lang 
aus Heidenheim über „Neuerungen 
im Bau von Papier maschinen“. An 
Hand einer Zeichnung der von J. M. Voith, 
Heidenheim, für die Düsseldorfer Ausstellung 
projektierten Papiermaschine von 3050 mm 
Breite schilderte der Vortragende die neue- 
sten im Bau von Papiermaschinen gemach- 
ten Erfahrungen, die alle bei dieser Maschine 
Anwendung finden werden. Das Charakte- 
ristische der Maschine ist solide Bauart, ge- 
schlossene Trockenpartie bei Anordnung von 
drei Zylinderreihen. Die Kupplungen sowie 
die Pressen dieser Maschine sind hydrau- 
lisch. Die rotierenden Teile, mit Ausnahme 
der Kalanderwalzen, laufen in Kugellagern. 
Lichtbilder zeigten die verschiedensten Hilfs- 
maschinen, wie Knotenfänger, Stoffpumpen, 
Kollergänge und Kegelstoffmühlen. 


Am Dienstag nachmittag sprach Herr 
Hofrat Prof. Dr. Ernst Lecher, Vorstand 
des I. physikalischen Instituts der Wiener 
Universität, über „Neue Ergebnisse 
der physikalischen Forschung“, 
Der Vortrag füllte den ganzen Nachmittag 
aus und führte die neuesten Ergebnisse physi- 
kalischer Forschung in glänzender, red- 
nerisch und faßlich großartig ausgearbeiteter 
Form den Hörern vor. 

Am Mittwoch, den 11. März, lasen am 
Vormittag die Herren Dozent Dr. Jencic 
vom Technologischen Gewebemuseum, Wien, 
und Oberingenieur Lang von der Firma 
J. M. Voith, Heidenheim, und am Nachmit- 
tag Herr Dr. G reng g von der Technischen 
Hochschule, Wien, und Herr Regierungsrat 
Prof. Grau, Direktor der k. k. Staats- 
gewerbeschule, Wien X. 

Herr Dr. Jencic führte in seinem Vor- 
trage „Neuere Untersuchungen 
aufdem Gebiete der Holzchemie 
mit besonderer Berücksichti- 
gung der Einwirkung von Holz 
und aus Holzstoff verfertigter 
Papiere auf lichtempfindliche 
Emulsionen“ auf das interessante Ge- 
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biet der Forschungen über die chemische 
Struktur von Lignin. 

Herr Oberingenieur Lang besprach in 
seinem Vortrage, der den zweiten Teil seiner 
Mitteilungen bildete, die Aufberei- 
tungs maschinen der Papier- 
fabrikation. Die neuesten Holländer- 
typen, Horne, Schacht, Voith und andere 
Mahl- und Aufbereitungsmaschinen der Pa- 
pier- und Zellulosefabrikation wurden in 
Lichtbildern vorgeführt und erläutert. Zuletzt 
wurde an Hand eines Grundrisses der neuen 
Frantschacher Kraftzelluloseanlage auch die 
Natronindustrie besprochen. 

Herr Dr. Roman Grengg sprach am 
Nachmittage über „Wassersuchen und 
Wasserfinden“, wobei er auch die Me- 
thoden zur Enthärtung und Enteisenung von 
Wasser, so das Permutitverfahren, Durchlüf- 
tung usw. erwähnte. Er widmete auch dem 
Wassersuchen mittels Wünschelrute ein- 
gehende Betrachtungen, besprach die dies- 
bezüglichen Theorien und vorhandene Lite- 
ratur. 

Im Anschluß hieran sprach Herr Regie- 
rungsrat Professor August Grau über 
„Neuerungen auf dem Gebiete 
der elektrischen Beleuchtung“. 
Der Vortragende besprach die Entwicklungs- 
geschichte der elektrischen Glühlampen bis 
in die neueste Zeit, ausgehend von der Koh- 
lenfadenlampe Edisons, hinweisend auf die 
Konstruktionsverschiedenheit und Verbesse- 
rung der Oekonomie bei der Nernst-, Os- 
mium-, Tantal- und Wolfram-Lampe, und die 
neueste Errungenschaft, die Halbwattlampe, 
die als ernste Konkurrentin des Bogenlichtes 
auftritt. Mit der Besprechung der Bogen- 
lichtbeleuchtung, bei der den Effektkohlen- 
lampen wegen ihrer günstigen Oekonomie 
eine besondere Beachtung geschenkt wurde, 
der Quecksilberlampe, sowie des Moore- 
Lichts schloß der durch Beispiele und De- 
monstrationen unterstützte interessante Vor- 
trag. 

Am Donnerstag, den 12. März, las Herr 
Professor Simony von der Technischen 
Hochschule, Wien, über „Fabriksbau 
mit besonderer Berücksichti- 
gung der Papier- und Zellulose- 
fabriken“. Nach kurzem Rückblick auf 
die Bauweise in früheren Zeiten zeigte der 
Vortragende, daß der Wandel im Fabrikbau 
der Erfindung des Eisenbetons zuzuschrei- 
ben sei. Der moderne Industriebau und die 
Bauweise in armiertem Beton haben sich 
gegenseitig gefördert, jede, auch noch so 
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große und den Rahmen landläufiger Kon- 
struktion überragende Anforderung der In- 
dustrie fand einen kühnen Ingenieur, der mit 
dem neuen, scheinbar so spröden Material die 
gewünschte Lösung ersann. Herr Professor 
Simony schilderte dann verschiedene Kon- 
struktionen und ihre Anwendbarkeit. 


Im Anschluß hieran las Herr Ingenieur 
Karl Hauck, Vorstand des Wiener Ge- 
werbe-Inspektorates, über „Gesetze und 
Verordnungen auf gewerbepoli- 
zeilichem Gebiete“ Nach Erläute- 
rung der technischen Vorschriften wandte er 
sich den Vorschriften zu, welche vorwiegend 
vom sozialen und wirtschaftlichen Stand- 
punkte Bedeutung haben. Es sind dies jene, 
welche die Arbeitszeit, die Arbeitspausen und 
Sonntagsarbeit, die Jugendlichen- und 
Frauen verwendung und die Kündigung 
bezw. Entlassung zum Gegenstande haben. 
Zum Schluß gab er über die Art, wie die 
Ueberwachung der Einhaltung der gewerbe- 
polizeilichen Vorschriften durchgeführt wird, 
Aufschlüsse. 

Am Nachmittag hielt Herr Prof. Reit- 
hoffer in seinem Hörsaale im k. k. elektro- 
technischen Institute der Technischen Hoch- 
schule einen mehrstündigen Vortrag über 
„Die Fortschritte der Elektro— 
technik mit besonderer Berück- 
sichtigung der elektrischen 
Kraftübertragung“ Nach einem 
Rückblick auf die Entwicklung erläuterte er 
die Prinzipien der Gleichstrom- und Dreh- 
strom-Generatoren und Motoren und führte 
einige Experimente vor, um Induktions- 
erscheinungen zu erklären. Er erklärte auch 
die Begriffe des magnetischen Feldes und kam 
schließlich auf die neuesten Errungenschaften 
der Elektrotechnik zu sprechen. An den Vor- 
trag schloß sich eine Besichtigung des elektro- 
technischen Institutes an, woselbst an Hand 
einzelner interessanter Objekte weitere Auf- 
klärungen über die behandelten Fragen ge- 
geben wurden. 

Am 13. März, Freitag vormittag, zeigte 
Herr Ingenieur Perl, beh. aut. Zivilinge- 
nieur, Wien, an Hand von Lichtbildern „Den 
elektrischen Antrieb der Papier- 
maschine“. Ausgehend vom einfachsten 
Fall der Regulierung des Gleichstrommotors 
im Nebenschluß besprach der Vortragende 
die ietzt üblichen Antriebssysteme, wie Zu- 
und Gegenschaltung, Leonard-Schaltung, 
unter Angabe des Regulierbereiches, wobei 
schematische Skizzen zur Erläuterung 
dienten, 
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Im Anschluß daran besprach Herr Inge- 
nieur Zwiauer, Direktor der Dampf- 
kesseluntersuchungs- und Versicherungs-Ge- 


sellschaft, Wien, „Die Gesetze und 
Verordnungen im Dampf- und 
Maschinenbetrieb“ Er behandelte 


das weitläufige Gebiet in der Weise, daß er 
den Geist der verschiedenen auf das Dampf- 
kesselwesen Bezug habenden Gesetze und 
Verordnungen zusammenfaßte und mit den 
grundlegenden Ideen der Dampfkesselgesetze 
anderer Staaten, insbesondere denen Deutsch- 
lands, verglich. 

Den ganzen Nachmittag füllte der Vor- 
trag des Herrn Professor Bamberger von 
der Technischen Hochschule, Wien, über 
„Fortschritte auf dem Gebiete 
deranorganischen Chemie“. Prof. 
Bamberger besprach die Forschungen über 
Reaktionsgeschwindigkeit, Massenwirkung, 
Verflüssigung der Gase und führte eine große 
Anzahl chemischer Experimente vor. Beson- 
ders interessierten die Hörerschaft die neuen 
physikalisch-chemischen Theorien und auch 
die elegante und rasche Experimentierarbeit. 


Am Samstag vormittag behandelte Herr 
Professor Budau, Leiter der Lelhrkanzel 
für Wasserkraftmaschinen an der technischen 
Hochschule in Wien, als zweiten Teil seines 
Kurses „Neuerungen im Bau von 
Wasserkraft maschinen“. Der Vor- 
tragende gab zunächst eine kurze Darstel- 
lung der charakteristischen Eigenschaften der 
Freistrahl- und Ueberdruckturbinen, besprach 
die mit Rücksicht auf die Korrosionen bei 
Hochdruckanlagen am zweckmäßigsten aus- 
gebildeten Konstruktionen von Leitapparaten. 

Die Behandlung des Kapitels über Pum- 
pen hatte Herr Professor Budau seinem Assi- 
stenten, Herrn Ingenieur Tin dil, übertra- 
gen; dieser besprach in der kurzen zur Ver- 
fügung stehenden Zeit mit bewunderungs- 
würdiger Klarheit an Hand von Lichtbildern 
und Konstruktionszeichnungen die neueren 
Ausführungen von Zentrifugalpumpen, Nie- 
derdruckpumpen mit ein- und doppelseitigem 
Einlauf, sowie mehrstufige Hochdruckzentri- 
fugalpumpen. 

Der letzte Vortragende war Herr Profes- 
sor Dr. H. Zikes, Uhniversitätsdozent in 
Wien. Er sprach über „Abwasserpilze 
und biologische Reinigung des 
Abwassers“. Er ging hauptsächlich auf 
jene Pilze ein, welche für die Papier- und 
Zellulosefabrikation in Betracht kommen und 
demonstrierte einzelne Kulturen derselben. 
Schließlich erläuterte er die neuesten Metho- 


1670 


den der biologischen Reinigung von Ab- 
wassern. 

Zum Schluß sprach namens des veran- 
staltenden Komitees Herr Dr. Klein noch 
einige Worte, in denen er den Hörern einen 
guten Erfolg bei der Verwertung der durch 
die Vorträge erweiterten Kenntnisse wünschte. 

Die große Teilnahme und das Interesse 
für die Vorlesungen, das bis zum Schluß der- 
selben unvermindert bei allen Teilnehmern 
vorherrschte, erfüllte das vorbereitende Ko- 
mitee mit großer Befriedigung; der Erfolg 
hat alle, auch die optimistischesten Erwar- 
tungen übertroffen und den Entschluß, die 
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Kurse in den folgenden Jahren in ähnlicher 
Weise zu wiederholen, zur Reife gebracht. 
Das giänzende Gelingen dieses Erstlings- 
unternehmens ist auf die eingangs erwähnte 
gut durchdachte Organisation und die glück- 
liche Auswahl in den Vortragenden zurück- 
zuführen. Speziell den Herren Professoren 
und Dozenten, die sich trotz Ueberbürdung 
mit wissenschaftlichen und fachlichen Arbei- 
ten in überaus freundlicher Weise in den 
Dienst der guten Sache gestellt haben, ge- 
bührt der Dank und die besondere Anerken- 
nung aller an den Kursen beteiligten Kreise. 


EEE — 


Die Jahresberichte der Königlich Preußischen Regierungs- 
und Gewerberäte und Bergbehörden für 1913. 


(Fortsetzung zu Nr. 18, S. 1566.) 


Auch auf die Entstehung von 
Streiks werfen die Berichte zuweilen ein 
sehr eigenartiges Licht. Einige der bezeich- 
nendsten Fälle sollen hier angeführt werden. 

Potsdam berichtet Seite 49: 

„In einem Falle waren die im Betriebe be- 
schäftigten Meister wegen Zwistigkeiten mit 
der Fabrikleitung entlassen worden und tra- 
ten mit ihnen zugleich die meisten Arbeiter 
aus; nach zwei Tagen meldeten sie sich aber 
wieder zur Arbeit. In einem anderen Falle 
suchten die Arbeiter durch die Arbeitsnieder- 
legung die Abschaffung der Geldstrafen 
durchzusetzen. Zwei Arbeitseinstellungen er- 
folgten, weil die organisierten Ar- 
beiternichtmitunorganisierten 
zusammen arbeiten wollten und 
die Fabrikleitung die Forderung, diese zu 
entlassen, ablelınte. In einem Gaswerk streik- 
ten erfolglos die Ofenarbeiter, weil nach Aen- 
derung der Oefen die Zahl der Bedienungs- 
mannschaft verringert werden sollte; ihnen 
schloß sich eine Anzahl der Hofarbeiter, die 
zu den Ofenarbeiten herangezogen werden 
sollten, an. In einer Kugellagerfabrik legten 
200 Arbeiter die Arbeit nieder, weil sie Ar- 
beiten ausführen sollten, die von der Fabrik 
für eine Düsseldorfer Firma übernommen 
worden waren, bei der gestreikt wurde. Bei 
allen übrigen Arbeitseinstellungen handelte es 
sich um Zwistigkeiten wegen der Löhne und 
der Arbeitszeit oder um die Anerkennung von 
Lohntarifen.“ 

Sind das wirklich Gründe zu Arbeits— 
niederlegungen? Man fragt sich nach dieser 
Schilderung, wer denn eigentlich der Herr 
in der Fabrik ist, der Arbeitgeber oder der 
Arbeiter. 


Aber weiter! Marienwerder (8. 33) 
schreibt: 

„In einer Brauerei legten 56 von 106 Ar- 
beitern wegen Lohnstreitigkeiten am 22. April 
die Arbeit nieder, weil die Betriebsleitung 
sich weigerte, mit dem Gewerkschaftsleiter zu 
verhandeln. Am 27. April griffen die Strei- 
kenden, durch Gesinnungsgenossen verstärkt, 
Arbeitswillige und die sie schützenden Poli- 
zeimannschaften an, versuchten auch, gewalt- 
sam in die Brauerei einzudringen. Behörd- 
liche Vermittlung blieb vergeblich; endlich 
einigten sich am 10. Mai die Parteien unter 
Ausschluß des Gewerkschaftssekretärs dahin, 
daß die Brauerei Lohnerhöhungen bewilligte 
und 32 der Streikenden wieder einstellte. 
42 Personen sind angeklagt und 30 davon 
zum Teil zu Gefängnisstrafen bis zu 14 Tagen 
verurteilt worden. Das Verfahren schwebt 
noch in höherer Instanz. ; 

Am 12. März traten 65 Arbeiter einer 
Thorner Maschinenfabrik, die Hälfte der Be- 
legschaft, in den Ausstand, weil auch diese 
Firma nicht mit der Gewerkschaft verhandeln 
wollte und 5 Arbeiter, die sie für die Friedens- 
störer hielt, entließ. Die Streikenden belästig- 
ten die Arbeitswilligen stark, sodaß 30 von 
diesen in der Fabrik untergebracht und be- 
köstigt werden mußten. Den Bemühungen 
des Gewerbeinspektors gelang es, am 14. Mai 
den Streik beizulegen, nachdem die Betriebs- 
leitung versprochen hatte, 24 verheiratete Ar- 
beiter wieder einzustellen und die Löhne zu 
erhöllen. Der erfolglose Streik hat großen 
wirtschaftlichen Schaden angerichtet. 15 Ar- 
beiter wurden wegen Bedrohung der Arbeits- 
willigen verurteilt, zum Teil zu Gefängnis 
von 3 bis 20 Tagen.“ 
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Nach der Darstellung der sozialistischen 
und der ihr verwandten Presse aber kennen 
. die Arbeiter keinen Terrorismus und bedür- 
fen die Arbeitswilligen keines Schutzes! 

Bekannt, weil durch die sozialdemokra- 
tische Presse weidlich ausgeschlachtet, ist der 
Ausstand in der Weißschen Cicho- 
rienfabrik in Stettin, bei dem einer 
der streikenden Arbeiter, der einen Arbeits- 
willigen belästigte, das Leben verlor. Ueber 
die Gründe dieses Streiks schreibt der zu- 
ständige Gewerberat: 


„In einer Zichorienfabrik hatten die Ar- 
beiter am 4. April die Arbeit niedergelegt, 
ohne die Antwort auf ihre Lohnforderungen, 
die sie am 31. März gestellt haiten, abzuwar- 
ten. Zwischen den Ausständigen und den Ar- 
beitswilligen kam es zu Tätlichkeiten. Der 
Ausstand wurde beendet am 14. Juli durch 
Mitwirkung des Syndikus des Verbandes 
norddeutscher Zichorienfabrikanten, der vom 
Vorstand des Verbandes der Fabrikarbeiter 
Deutschlands (Sitz Hannover) um Vermitt- 
lung gebeten worden war. Was von den Ar- 
beitern erreicht worden ist, entspricht unge- 
fähr dem, was die Fabrik ohne den Ausstand 
zugebilligt hätte, wenn die Entscheidung auf 
die Lohnforderungen abgewartet worden 
wäre.“ 

Noch unendlich frivoler ist das Verhalten 
der Arbeiter in einem gleichfalls aus tet- 
tin gemeldeten Falle. 

„Nicht um Lohnforderungen handelte es 
sich bei einem Ausstand in einer Eisengieße- 
rei. Hier waren die Arbeiter am 30. Juli 
durch den Gesamtvorstand des Metallarbei- 
terverbandes mit verschiedenen, z um 
Teil unberechtigten Forderun- 
gen, die die Betriebs verhält- 
nisse und Fabrikein richtungen 
betrafen, an die Firma herangetreten. 


Die Verhandlungen mit der Firma führten 


schließlich zur Bewilligung sämt- 
licher Forderungen in der Erwar— 
tung, daß dadurch ein Ausstand vermieden 
werden würde. Nun aber erklärten die Ar- 
beitervertreter, daß die Erregung unter den 
Arbeitern bereits zu groß und der Ausstand 
beschlossen sei. Er begann am 9. August. 
Nach dreitägigem Stillstand der Gießerei 
überbrachten zwei Arbeitervertreter die Er- 
klärung, daß die Former mit den von der 
Firma gemachten Zugeständnissen zufrieden 
wären, aber erst nach Fertigstellung aller ge- 
forderten Einrichtungen die Arbeit wieder 
aufnehmen würden. Hierauf erklärte die 
Firma alle ausständigen Leute für entlassen. 
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Der Stillstand des Werkes dauerte bis zum 
27. Oktober; die Haupträdelsführer sind nicht 
wieder eingestellt worden, womit die Arbei- 
tervertreter auch zufrieden waren.“ 

Es scheint sich in diesem Falle um einen 
der so oft festgestellten Streiks zu handeln, 
die von den Arbeitern vom Zaun gebrochen 
werden, nur um etwas von den in die Streik- 
kasse gezahlten Geldern zurück zu erhalten. 


Der KöslinerGewerberat schreibt: 

„Uebrigens zeigte auch das Verhalten der 
Arbeiter, dal sie Arbeitslosigkeit nicht fürch- 
teten. In Kolberg und Umgegend stellten die 
Ziegeleiarbeiter bereits im Mai sehr weit- 
gehende Lohnforderungen und legten, als 
diese nicht bewilligt wurden, die Arbeit nie- 
der und damit die Betriebe für den Rest der 
Kampagne völlig lahm. Die Ziegeleibesitzer 
hatten im Frühjahr die während einer mehr- 
jährigen Absatzstockung angesammelten Vor- 
räte an fertig gebrannten Steinen ausverkauft. 
Ein in Stolp Mitte April ausgebrochener 
Streik der Maurer, Zimmerleute und Bau- 
arbeiter wurde erst Ende September, anschei- 
nend gegen den Willen der Mehrzahl der Aus- 
ständigen, durch. die Weigerung ihrer Orga- 
nisation, weiter Streikentschädigung zu zah- 
len, zu Ende gebracht. In seinem Verlaufe 
kamen Ausschreitungen vor, die zu recht er- 
heblichen gerichtlichen Bestrafungen wegen 


Gewalttätigkeit und Landfriedensbruchs 
führten.“ 

Ausschreitungen kamen auch in Brom- 
berg vor. 


„Bedenkliche äußere Formen nahm der 
Streik der Mühlen-, Sägewerks- und Trans- 
portarbeiter einer kleineren Stadt an. Hier 
wurde der Ausstand von einer polnischen Be- 
rufsvereinigung organisiert und durchgeführt, 
der sich dabei auch die deutschen Arbeiter 
anschlossen. Nach dreiwöchiger Arbeits- 
unterbrechung endete der Streik mit der Be- 
willigung einer festgelegten Arbeitszeit und 
der Bezahlung der Ueberstunden. — Wegen 
Lohnforderungen traten in einer Kleinstadt 
150 Ziegelei- und Bauarbeiter in den Aus- 
stand, der auch hier wieder von der erwähn- 
ten polnischen Organisation herbeigeführt 
wurde. Die von auswärts zugezogenen Ar- 
beitswilligen suchte man durch Drohungen 
und Beleidigungen von der Arbeit abzuhal- 
ten, sodaß sie unter polizeilichem Schutze 
nach den Arbeitsstellen geführt werden muß- 
ten. Der Streik endete nach drei Monaten 
ohne Erfolg für die Arbeiter. Gegen mehrere 
von ihnen schweben Strafverfahren gemäß 
8 153 der GO. — Noch heftiger ging es bei 
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dem Ausstand in einem Holzsägewerke her. 
Anstatt des bisherigen Tagelohns von 2,50 A 
bei elfstündiger Arbeitszeit forderten die Ar- 
beiter 3 / bei zehnstündiger Dauer. Als Ar- 
beiter von auswärts herangezogen wurden, 
kam es nachts zum Zusammenstoße zwischen 
einer größeren Volksmenge und der Polizei, 
welche die Fabrik bewacht hielt. Im Straf- 
verfahren wurden vier Personen wegen Sach- 
beschädigung zu je einer Woche Gefängnis 
verurteilt. Der Streik dauerte über zwei Mo- 
nate und blieb in der Lohnfrage zunächst für 
die Arbeiter ohne Erfolg, bis der Unterneh- 
mer später freiwillig eine Tageszulage von 
25 Pf. gewährte. Nur ein Teil der Streikenden 
fand wieder Beschäftigung im Betriebe. — 
Bei anderen Ausständen in Möbelfabriken, 
Bautischlereien usw. handelte es sich haupt- 
sächlich um den Abschluß von Tarifverträ- 
gen. Auch bei ihnen spielten einige Arbeiter- 
organisationen eine bemerkenswerte Rolle. 

Wir sehen also, auch in dem verhältnis- 
mäßig industriearmen und wegen der an- 
geblichen Inferiorität seiner Bewohner ver- 
schrienen Osten sind die Arbeiter völlig 
auf der Höhe der Bewegung. 


Für die sozialistische Kampfesweise ist 
auch der nachstehende Bericht aus Stade 
bezeichnend.. Er betrifft den Streik der 
sOzial demokratischen Bäcker- 
gesellen in den Unterweserorten, der etwa 
sechs Wochen dauerte. Die Verbandsleitung 
der sozialdemokratisch organisierten Bäcker 
und Konditoren forderte die Abschaffung des 
Kost- und Logiszwanges beim Meister und 
eine entsprechende Lohnerhöhung. Die Mehr- 
zahl der Bäckergesellen gehört der sogenann- 
ten Bäckerbrüderschaft an, die keine sozial- 
demokratischen Ziele verfolgt, sondern zu den 
Meistern hält. Infolgedessen waren auch nur 
wenige Betriebe von dem Streik getroffen, 
denen es nach kurzer Zeit gelang, arbeitswil- 
lige Gesellen zu bekommen. Um nun der ge- 
stellten Forderung Nachdruck zu verschaffen, 
wurden die Bäckereien und Konditoreien von 
den sozialdemokratischen Gewerkschaften 
boykottiert. Der Boykott konnte durchgeführt 
werden, weil die Arbeiter ihre Backwaren 
von deni sozialdemokratischen Konsum- und 
Sparverein beziehen konnten, der einen gro- 
Ren Bäckereibetrieb hat. ln der Nähe der 
Bäckereien wurden Männer und Frauen auf- 
gestellt, die das Publikum über den Streik be- 
lehren und von den Verkaufsstellen der Mei- 
ster abhalten sollten. Hliergegen schritt die 
Polizei ein, und etwa 20 Personen wurden 
wegen Uebertretung der Straßenordnung mit 
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Geldstrafen von 3 bis 20 % bestraft. Schließ- 
lich wurde der Streik in der sozialdemokra- 
tischen Presse für beendet erklärt, ohne daß 
ein Erfolg erzielt worden wäre. 

Je mehr die Berichte nach dem industriell 
stärker entwickelten Westen vorrücken, umso- 
mehr lassen die Mitteilungen über Streiks 
nach, um schließlich ganz aufzuhören. Man 
gewinnt beinahe den Eindruck, als ob „sozial“ 
angehauchte Gewerbeaufsichtsbeamte es ver- 
meiden wollten, ihre Schützlinge durch die 
Berichte bloßzustellen. 

Auf die allgemeine wirtschaft- 
liche Lage fallen naturgemäß in den Be- 
richten bezeichnende Streiflichter. Es wird in 
fast allen Berichten betont, daß sich die Lage 
gegenüber dem Vorjahre verschlech- 
tert hat. Vielfach hat sie sich in einer Ver- 
minderung der Anträge auf Genehmi- 
gung von Sonntagsarbeit und Z u- 
lassung von Ueberstunden bemerk- 
bar gemacht. Diese Feststellungen treffen je- 
doch mehr für den Osten der Monarchie als 
für den Westen zu. Aus den westlichen Be- 
zirken wird sogar in den meisten Fällen eine 
Vermehrung der Betriebe mit 10 Arbeitern 
und darüber und der Arbeiterschaft, beson- 
ders der jugendlichen und weiblichen Arbei- 
ter, berichtet. Es soll nicht unerwähnt blei- 
ben, daß Lohnherabset zungen in- 
folge der Ungunst der wirtschaftlichen Ver- 
hältnisse von keiner Stelle mitgeteilt werden. 
Die Arbeiter und ihre Gewerkschaften ziehen 
eben die Folgen aus der Wirtschaftslage nur 
dann, wenn diese für sie günstig sind; ist 
die Wirtschaftslage schlecht, so mag sie der 
Unternehmer allein tragen. Auch A r beiter- 
entlassungen sind anscheinend kaum 
vorgekommen. Der Arbeitgeber zieht es in 
Zeiten schlechter Beschäftigung vor, mit ver- 
kürzten Schichten zu arbeiten, statt seine Ar- 
beiter zu entlassen. Daß die sozialdemokra- 
tische Presse dieses Verhalten als von reiner 
Interessenpolitik eingegeben hinstellt, bedarf 
wohl kaum der Erwähnung. 


In eigentümlichem Lichte erscheint in den 
Berichten der Arbeitslosenrummel, 
der im Jahre 1913 in Szene gesetzt wurde 
mit dem ausgesprochenen Zwecke der Ein- 
führung einer Arbeitslosen - Ver- 
sicherung. So schreibt Köslin (S. 133): 

„Daß aber auch immer noch ein Man- 
gel an kräftigen Männern vorhan- 
den ist, beweisen die zahlreichen Anträge der 
Arbeitgeber auf Zulassung ausländischer Ar- 
beiter. Im Hinblick auf die aus anderen Ge- 
genden des Reichs kommenden Klagen über 
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Arbeitslosigkeit wurden diese Gesuche wo- 
möglich noch sorgfältiger geprüft als in 
früheren Jahren; es erwies sich aber stets, 
daß eine Zurückweisung zu erheblicher Schä- 
digung der Industrie geführt haben würde, 
weil einheimische Arbeiter tatsächlich nicht 
zu beschaffen waren.“ 

Bromberg (S. 153): 

„Trotz der im allgemeinen nicht günstigen 
Konjunktur waren jedoch gelernte Arbeiter 
immer noch gesucht; auch andere Leute konn- 
ten bei Außenarbeiten für Kanal-, Eisenbahn- 
und Wegebauten zumeist schnell Arbeit 
finden.“ 

Breslau (S. 187): 

„Wenn auch eine Arbeitslosigkeit in star- 
kem Umfang nicht in die Erscheinung getre- 
ten ist, so haben doch die Arbeitszeiten viel- 
fach erheblich verkürzt werden müssen.“ 

Liegnitz (S. 197): 

In der Textilindustrie herrschte vielfach 
ein fühlbarer Mangelan Arbeiterin- 
nen. Die am Fuße des Riesengebirges ge- 
legenen Betriebe haben am meisten darunter 
zu leiden, weil ein Teil der Arbeiterinnen sich 
während des Sommers in den Sommerfrischen 
vermietet. Auch in einer Hirschberger Kar- 
tonnagenfabrik verließen dreißig Arbeiterin- 
nen im Frühjahr die Anlage, nahmen Som- 
merstellen in den Luftkurorten an und kamen 
im Herbste wieder zurück. Der Fortzug nach 
Westfalen trägt ebenfalls zum Arbeiterinnen- 
mangel bei.“ 

Nun noch einige Urteile aus dem We- 
sten. Münster (S. 355): 

„Feierschichten wurden kaum eingelegt. 
Arbeiterentlassungen kamen infolge Stillset- 
zens mehrerer Betriebe in Coesfeld vor; die 
Entlassenen fanden jedoch bald anderweitig 
Aufnahme. Einige Textilbetriebe in Gronau 
und Borghorst suchen noch Arbeiter.“ 

Düsseldorf (S. 481): 

„Den stärksten Zuwachs haben wiederum 
die Betriebe der Metallverarbeitung und die 
der Großeisenindustrie aufzuweisen, die trotz 
des auch bei ihnen um die Mitte des Berichts- 
jahrs deutlich bemerkbaren Konjunktur- 
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umschwunges noch rund 6000 und 4000 Ar- 
beitskräfte mehr einstellen konnten und zum 
Teil noch über Arbeitermangel klagen.“ 


Hier ist doch mit aller Deutlichkeit gesagt, 
was von der angeblichen Arbeitslosig- 
keit des Jahres 1913 zu halten ist. 


Die Papierindustrie des Reg.-Be- 
zirkes Köslin gibt dem Gewerberat Ver- 
anlassung zu einem Urteil, von dem man be- 
zweifeln möchte, ob es noch innerhalb seiner 
Zugeständnis liegt, das aber durch seine 
Richtigkeit bemerkenswert ist. Es heißt auf 
Seite 133: 

„Außer den Papierfabriken, 
deren Reingewinn schon lange 
duroh niedrige Fabrikatpreise 
bei stetig steigenden Selbst- 
kosten gemindert ist, die aber 
trotzdem ihre Betriebe ständig 
vergrößern, haben auch einige größere 
Baufirmen, die hauptsächlich nach auswärts 
arbeiten, weniger günstige Einnahmen er- 
zielt.“ ö 

Kommentar überflüssig! 


Zum Darniederliegen der Bau- 
in dustrie oder richtiger gesagt des B a u- 
handwerks sollen noch einige Bemerkun- 
gen gemacht werden. Wir haben hier ganz 
unzweifelhaft eine Folge der ins Sinnlose em- 
porgeschraubten Löhne des Bauhandwerkes 
vor uns, deren Höhe das Bauen überhaupt 
nur noch, abgesehen von Behörden und ganz 
vermögenden Privatleuten, in Ausnahmefällen 
gestattet. Woher sollte es denn sonst kom- 
men, daß nur das Baugewerbe die leider 
jetzt hinter uns liegenden Zeiten des wirt- 
schaftlichen Aufschwunges nicht mitgemacht 
hat: Die Welle hat sich eben überschlagen, 
und die Folgen bekommen diejenigen in 
erster Reihe zu kosten, die geglaubt haben, 
aus der Entwicklung Nutzen zu ziehen: die 
Bauhandwerker. 

In den Berichten der Gewerberäte sind 
derartige Folgerungen freilich nicht zu lesen! 


(Schluß folgt.) 
Ditges. 


nn 


Hedychium Coronarium-Faser als Rohmaterial für die 
Papierfabrikation. 


Diese Pflanze, auf welche zuerst von den 
Herren Clayton Beadle & Stevens aufmerk- 
sam gemacht wurde, ist nicht nur in Bra- 
silien und in anderen Teilen Südamerikas, 
sondern auch in den Verbündeten Malay- 
ischen Staaten heimisch. Die Regierung 


der letzteren hat die Angelegenheit über 
die Verwertbarkeit dieser Fasern mit großem 
Interesse aufgenommen und auf Anraten 
des wissenschaftlichen Stabes des Kaiser- 
lichen Instituts in South Kensington, welches 
schon lange einen vollständig eingerichteten 
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Betrieb zur Erforschung der Natur-Produkte 
der englischen Kolonien hat, bei der Firma 
T. J. Marshall & Co. Ltd. in London, deren 
Generalvertreter für Deutschland und die 
Schweiz Herr Max H. Sutter in Cöln ist, 
eine vollständige Versuchs-Einrichtung be- 
stellt. Die Anlage, für eine tägliche Arbeits- 
leistung von ca. 9 kg bestimmt, wird vor- 
aussichtlich im Juni d. J. zur Ablieferung 
kommen, und besteht aus einem kleinen, 
vertikal stehenden Kocher, einem rotierenden 
Kocher, einem Kollergang, Holländer, einer 
Zylindermaschine mit Knotenfänger, Elektro- 
motor usw. Es ist bezeichnend für den 
fortschrittlichen Sinn dieser exotischen Staa- 
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ten, daß die Regierung es für zweckdienlich 
erachtet, die Kosten für eine derartige Ver- 
suchsanlage zu tragen. 

Ueberhaupt wird die Papierindustrie eine 
auf wissenschaftlicher Basis am besten or- 
ganisierte Industrie werden, und überall 
wird die Wichtigkeit der Arbeiten der Ver- 
suchs-Chemiker anerkannt. Es wird die Leser 
des Wochenblattes interessieren, daß in der 
fachtechnischen Abteilung der „Bugra“ in 
Leipzig drei kleine, von Marshall gebaute 
Versuchsmaschinen zur Aufstellung gelangen, 
und zwar ein Langsiebpapiermaschinchen, 
ein Holländer und ein Kollergang. 

Max H. Sutter, Cöln am Rhein. 


— ...... —— — 


Ausstellung in Düsseldorf 1915. 


Die im nächsten Jahre von Mai bis No- 
vember stattfindende „Große Ausstellung für 
Industrie und Gewerbe, Kunst und Wissen- 
schaft“ verspricht eine der großartigsten und 
modernsten Ausstellungen zu werden, die je 
zustande gekommen sind. Der Grundgedanke 
des Ausstellungsprogrammes „Aus hundert 
Jahren Kultur und Kunst“, durch welchen 
ein lückenloser Ueberblick gegeben werden 
soll über Wissenschaft und Kunst, Industrie 
und Technik, soziale und sportliche Entwick- 
lung während des letzten Säkulums, ist eben- 
so einzigartig, wie in seiner Durchführung 
schwierig. Dank der eifrigen und begeisterten 
Beteiligung der allerersten Firmen der deut- 
schen Großindustrie, der tatkräftigen Mit- 
arbeit der Reichs- und Staatsbehörden sowie 
des Deutschen Museums in München ist in- 
des eine glanzvolle Durchführung des großen 
Werkes sichergestellt. In interessanter und 
belehrender Weise wird das graphische Ge- 
werbe, insbesondere die Papierindustrie, ver- 
treten sein. Historisch und technisch soll die 
Papierer zeugung, von ihrem Urstadium bis 
zu ihrer heutigen Vollendung, in lebendiger 
Weise veranschaulicht werden. 


Die Papierfabrikation wird in Wirklichkeit 
vorgeführt werden, und zwar vom Holz- 
stamme bis zum fertig bedruckten Papier in 
einem Zuge. Das Zusammenarbeiten einer 
Papierfabrik mit einer Zeitungsdruckerei 
durch Vorführung von betriebenen Maschi- 
nen wird sich besonders interessant gestal- 
ten. Die Firma J. M. Voith in Heiden- 
heim bringt eine Riesenpapiermaschine von 
ca. 5 m Arbeitsbreite, eine der größten, die 
bis jetzt gebaut worden sind, zur Aufstellung, 
an die sich unmittelbar eine Riesen-Rotations- 
maschine, die 96 Seiten zugleich druckt und 
falzt, anschließen wird. In der gleichen Ab- 
teilung soll die Vorführung der Handpapier- 
Herstellung zu sehen sein. Eine Abteilung 
für sich wird die Gruppe Papierverarbeitung 
bilden, in der die neuesten Erzeugnisse aus- 
gestellt sein werden. Neue und alte, in Gang 
befindliche Maschinen dieser Art, von ersten 
Firmen gebaut, werden den Besuchern den 
ehemaligen und heutigen Stand der einschlä- 
gigen Maschinentechnik vergleichweise ver- 
gegenwärtigen. 


Sch. 


Geschäftsberichte.* 


Teisnacher Papierfabrik Aktien-Gesellschaft 1913;14. 

Die bereits im letzten Drittel des vorhergehen- 
den Geschäftsiahres begonnene allgemeine Abschwäch- 
ung der Konjunktur hat auch bei uns während des 
Berichtsjahres angehalten und sich zeitweise noch 
verschärft. Dies verhinderte, daß die Papiermaschi- 
nen ihre volle Leistungsfähigkeit entfalten konnten. 
Die besonders infolge der immer weiter verteuerten 
Holzpreise stark gestiegenen Herstellungskosten konn- 
ten unter den obwaltenden Verhältnissen einen Aus- 


* Weitere Geschäftsberichte siehe S. 1681. 


gleich durch höhere Papierpreise leider noch nicht 
finden. Hierdurch wurde das Gewinnergebnis ungün- 
stig beeinflußt. Die Vorräte sind gegen das Vorjahr 
teils infolge des verringerten Umsatzes, teils durch 
größere, verhältnismäßig günstige Holzeinkäufe er- 
heblich angewachsen. 

Unsere Papiererzeugung betrug 106560 dz gegen 
117780 dz im Vorjahre. Der Wasserstand war be- 
friedigend. 

Zu Neuanlagen wurden Æ 27722.26 verwendet, 
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wovon 4 13634.43 auf Gebäude in Teisnach, 4 7965.35 
auf Maschinen in Teisnach, 4 1456.70 auf Oleisanlage 
in Teisnach, .Æ 4665.78 auf Gebäude in Marienthal 
entfallen. Dem Delkredere-Konto waren. 4 322.05 für 
uneinbringliche Forderungen zu entnehmen. Auf 
Grundstücke-Konto erforderten Aufforstungen Mark 
8908.41. während sich ein Holzanfall auf diesem Konto 
im Betrage von 4 10 119.81 ergab. 

Wir verausgabten zu Lasten des Betriebes für 
Arbeiterwohlfahrtszwecke A 22 324.97 für Repa- 
raturen 4 120 728.78, für Steuern und Versicherungen 
A 48 776.67. 

Im abgelaufenen Jahre war die Talonsteuer für 
unsere Aktien und Schuldverschreibungen sowie ein 
Teil des Gebühren-Aequivalents zu zahlen, die er- 
forderlichen Beträge von. 26931.90 wurden dem hier- 
für seinerzeit errichteten Sonder-Rücklagen-Kontoent- 
nommen, welches nunmehr noch mit. 3 068.10 in der 
Bilanz erscheint. 

Nach Abzug aller Betriebskosten, Steuern, Abgaben 
und Schuldverschreibungen beträgt der Bruttogewinn 
47203 616.32. hierzu Vortrag aus dem Vorjahre Mark 
87 800.65, zus. 4 291 416.97; die Abschreibungen betra- 
gen 4 92176.30 die statuten-und vertagsmäßigen Tan- 
tiemen an Aufsichtsrat und Vorstand, sowie Gratifi- 
kationen an Beamte 422 351.23. Wir beantragen, dem 
Delkredere-Konto zur Wiederaufrundung auf den Be- 
trag von 4 15000 4 322.05 zuzuweisen. 5 pCt. Divi- 
dende mit 4 80000.— zu verteilen und restliche 
A 96 567.39 auf neue Rechnung vorzutragen. 

In dem bisher abgelaufenen Teil des neuen Ge- 
schäftsjahres hat sich eine, wenn auch nur geringe 
Besserung der geschäftlichen Tätigkeit bemerkbar 
gemacht; der Wasserstand ist nach wie vor befrie- 
digend. 


A.-G. für Maschinenpapleriabrikation, Aschaffen- 
burg. Der Betriebsüberschuß für 1913 wird mit Mark 
2443571 ausgewiesen gegen 4 2604580 im Vorjahr. 
Der Aufsichtsrat hat beschlossen, A 1256000 (Mark 
1333000) zu Abschreibungen und Rückstellungen zu 
verwenden und bei der auf den 25. d. M. einzuberu- 
fenden Generalversammlung die Dividende wieder 
mit 8 pCt. zu beantragen bei 4 121355 (.4 132807) 
Vortrag. 


Papyrus A.-G. in Mannheim. Laut einer Notiz in 
der Berliner Börsenzeitung hat die Gesellschaft im 
letzten Jahre insofern verhältnismäßig günstig gear- 
beitet, als die Herstellung selbst keinen Verlust brachte, 
sondern die Abschreibungen deckte. Ueber die Markt- 
lage sei zu berichten, daB seit Ende 1913 das Ge- 
schäft sich entschieden lebhafter gestaltet habe, sodaß 
die Fabrik für ihre tägliche Erzeugung von 80000 kg 
zurzeit voll beschäftigt ist. (Im Vorjahr ergab sich 
ein Verlust von 4 129818, um den sich der Gesamt- 
verlust auf 4 525100 erhöhte. Der Verlust wurde 
vorgetragen). 


Papierfabrik Wollegg A.-G. Die Gesellschaft, 
von deren Aktienkapital von 480 000 % die Papier- 
fabrik Hegge in Kempten 300 000 „ Stammaktien be- 
sitzt, erzielte einen Fabrikationsgewinn von 298 295 
Mark, wovon Unkosten 271590 A und Abschreibun- 


gen 20000 4 erforderten, sodaß ein Reingewinn 
von 6704 4 verbleibt. (Im Vorjahre diente 
zur Deckung des Betriebsverlustes von 15 411 A 
und der Abschreibungen von 14412 der Gewinn- 
vortrag von 27060 M und ein Uebertrag aus dem 
Reservefonds mit 2763 A. 

Norddeutsche Celluloseiabrik A.-G., Königsberg 
i. Pr. Die am 30, April abgehaltene Generalversamm- 
lung der Aktionäre genehmigte den Geschäftsbericht 
und die Bilanz für 1913 und die Auszahlung der mit 
15 pCt. vorgeschlagenen Dividende. Dem Vorstand 
und dem Aufsichtsrat wurde Entlastung erteilt. — 
In den Aufsichtsrat wurde der ausscheidende Herr 
Kommerzienrat George Marx wiedergewählt. 
Der Vorstand glaubt, bei der jetzigen Leistungs— 
fähigkeit des Werkes, auch bei der ungünstigen Lage 
des Papier- und Zellstoffmarktes, auf ein befriedigen— 
des Ergebnis für das laufende Geschäftsjahr, für das 
die Produktion ausverkauft ist, rechnen zu dürfen. 

In der Generalversammlung der Vereinigten 
Strohstoffabrik in Dresden teilte der Vorstand auf 
Anfrage mit, daß in den ersten vier Monaten des 
laufenden Geschäftsjahres befriedigende Ergebnisse 
erzielt worden seien und daß, soweit sich bis jetzt 
übersehen lasse, mindestens das gleiche Resultat 
wie für 1913 in Aussicht gestellt werden könne. Mit 
Stroh sei die Gesellschaft für lange Zeit hinaus 
günstig gedeckt. Ferner wurde erwähnt, daß die 
Versuchsanstalt zur Verwertung einer exotischen 
Strohstoffaser voraussichtlich im Herbst d. J. mit 
ihren Experimenten zum Abschluß kommen werde 
und daß die bisherigen Ergebnisse den Erwartungen 
entsprochen haben. Die Dividende wurde auf 6 pCt. 
festgesetzt. 

Zellstoftfabrik Waldhof. In der Generalversamm- 
lung äußerte sich der Vorsitzende des Aufsichtsrats, 
Geh. Korn:merzienrat Dr. Clemm, zum Dividenden- 
rückgang um 3 pCt. dahin, daß das Jahr 1913 einer 
groBen Zahl von kommerziellen und industriellen 
Unternehmungen eine Enttäuschung bereitet habe. 
Auch die Zellstofffahrik Waldhof sei diesem Schick- 
sal nicht entgangen. Im Herbst sei man noch berech- 
tigt gewesen, eine Dividende von 15 pCt. zu erwar- 
ten; das zweite Halbjahr habe aber eine Enttäuschung 
nach der anderen gebracht. Für die großen Rück- 
stellungen sei die prekäre Lage der Papierfabriken 
bestimmend gewesen, worunter besonders die Papy- 
rus A.-G. und die Elberfelder Papierfabrik schwer 
zu leiden gehabt hätten. Die Kiesgrube in Stordoe 
in Norwegen habe wesentlich höhere Kapitalien er- 
tordert als die Sachverständigen annahmen, und auch 
bei den Entzinnungs- und Entkupferungsanlagen so- 
wie bei der Chloranlage habe man Lehrgeld bezahlt. 
Das alles seien Faktoren, die mit der Zeit Besserung 
versprächen. Die Waldungen der Gesellschaft reprä- 
sentieren einen mehr als 50 pCt. höheren Wert, als 
sie zu Buche ständen. Die Anträge der Verwaltung 
wurden genehmigt und die Dividende auf 12 pCt. 
festgesetzt. Die turnusgemäß ausgeschiedenen Mit- 
glieder des Aufsichtsrats, die Herren Geh. Medizinal— 
rat Dr. v. Hansemann und Dr -Wilhelm 
Haas, wurden einstimmig wiedergewählt. 
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Geschäftsnachrichten. 


Verein der österr.-ungar. Papierfabrikanten. 

Anläßlich der am 15. Mai in Triest statt- 
findenden Generalversammlung hat die dor- 
tige Handels- und Gewerbekam- 
mer nicht nur ihren Sitzungssaal für die 
Abhaltung der Versammlung zur Verfügung 
gestellt, sie gibt vielmehr auch am Abend zu 
Ehren der österreichischen und ungarischen 
Papierindustrie unter Teilnahme der Spitzen 
der Behörden ein solennes Bankett. Die Gene- 
raldirektion des Oesterreichischen 
Lloyd hat die Vereinsmitglieder und offi- 
ziellen Gäste der Generalversammlung des 
Vereines der österr.-ungar. Papiertabrikanten 
und des Versicherungsverbandes dieser Indu- 
strie, der seine Generalversammlung am glei- 
chen Tage ebenfalls in Triest abhält, zu einem 


Dejeuner auf einem Lloyd Dampfer einge- 


laden und veranstaltet hierauf mit den Teil- 
nehmern auf der Barkasse „Pluto“ eine Rund- 
fahrt im Hafen und einen Ausflug nach Mi- 
ramar zur Besichtigung des Schlosses und 
Parkes. Am 16. Mai treten die Teilnehmer 
an den beiden Generalversammlungen eine 
gemeinsame Exkursion nach Ragusa und 
Korfu an, wobei in Durazzo ein kurzer 
Aufenthalt genommen wird. 

(Die Tagesordnung der Generalversamm- 
lung wurde in letzter Nummer 18, S. 1558, 
veröffentlicht, und nähere Mitteilungen über 
die Seereise befinden sich in Nr. 17, S. 1500.) 


Neue Papierfabrik in Rußland. 

Am 25. März fand die Einweihung einer neuen 
großen Papierfabrik in St. Petersburg statt. Die Ent- 
wicklungsgeschichte dieser Fabrik ist folgende: Im 
Jahre 1886 erwarb Herr W. P. Petschatkin die auf 
der Insel Golodai im Bezirk der Stadt St. Peters- 
burg gelegene Papierfabrik von Kriloff, welche unter 
diesem Besitzer ein kümmerliches Dasein führte. 
Dank der Energie des neuen Besitzers kam die Fa- 
brik sehr bald in einen sehr guten Zustand und er- 
freute sich eines regen Absatzes. Aın 24. Juli vori- 
gen Jahres gründeten die Nachfolger W. P. Petschat— 
kins eine Aktiengesellschaft, welche von der Rus- 
sisch-Asiatischen Bank finanziert wurde. Auf diese 
Weise entstand ein neues Unternehmen mit einem 
Grundkapital von 4 500 000 Rubel. In den Verwal- 
tungsrat dieser Gesellschaft, welche unter der 
Firma „Russische Papierfabriks-Aktiengesellschaft in 
St. Petersburg“ eröffnet wurde, sind folgende Herren 
gewählt worden: E. F. Dawydoff, N. W. Petschat- 
kin, G. D. Ljessin J. D. Ssytin, M. A. Ssuworin 
und der Professor J. Ch. Oserolf. 

Die neue Gesellschaft baute eine große Papier- 
fabrik, verbunden mit einer Holzschleiferei, zwecks 
Fabrikation von Zeitungspapiererwarb im Gouverne- 
ment Wolodga einen Waldbestand von 40000 Deß- 


jatin, um der Anlage die notwendigen Holzvorräte 
zu Sichern. Die neue Anlage, welche mit einem Auf- 
wand von etwa 1500000 Rubeln errichtet wurde, 
entspricht in jeder Beziehung den Anforderungen der 
Neuzeit. Eine Dampfmaschine von Gebr. Sulzer in 
Winterthur von 4000 PS und eine Papiermaschine von 
3500 mm Arbeitsbreite mit 24 Trockenzylinderu 
wurden angeschafft. 

Die Jahresproduktion der Fabrik soll nunmehr 
sich auf 1 300 000 Pud (16,4 kg) belaufen, wovon 
50 pCt. auf Zeitungsdruck fällt. Unter den Abneh- 
mern sind die größten Zeitschriften Rußlands ver- 
treten, und zwar: „Nowoje Wremja", „Russkoje 
Sslowo‘, „Denj“, „Now“, „Ogenjok“, ferner die gro- 
Ben Verlagsgeschäfte von J. Ssytin in Moskau und 
der Zeitung „Kopejka“ in St. Petersburg. g. 


25jähriges Dienstjubiläum. Wie wir 
schon in Nr. 14, S. 1206, berichteten, konnte Herr 
Direktor Schlfiner am 1. Mai d. J. auf eine 25jährige 
Tätigkeit bei den Hannoverschen Papleriabriken Al- 
feld-Gronau vorm. Gebr. Woge in Alield a. d. Leine 
zurückblicken. Herr Schiffner trat am 1. Mai 1889 
als Betriebsleiter in die Fabrik ein, die damals von 
dem Direktor August Woge geleitet wurde. 1902 
wurde er zweiter und im Jahre 1905 nach dem Tode 
Woges alleiniger Direktor. Er hat den glänzenden 
Aufschwung miterlebt, den die im Jahre 1872 ge- 
gründete Aktiengesellschaft unter der Leitung der 
Direktoren Woge und Kreipe genommen hat. In den 
Jahren seiner Tätigkeit als alleiniger Direktor ist 
Herr Schiffner stets und mit Erfolg bestrebt ge- 
wesen, die im Laufe der Zeit zum Teil veralteten 
Anlagen durch moderne zu ersetzen und den guten 
Ruf der Firma, den sie speziell wegen der vorzüg- 
lichen Qualität ihrer Feinpapiere genießt, zu erhalten 
und zu mehren. Leider hat das Unternehmen unter 
der schlechten Konjunktur der letzten Jahre und 
durch die scharfe Konkurrenz auch zu leiden gehabt, 
sodaß es darauf verzichten mußte, für die letzten 
2 Jahre eine Dividende zu verteilen. 

Der Jubiläumstag brachte Herrn Dir. Schiffner 
viel Ehrungen. Trotzdem auf besonderen Wunsch 
des Jubilars «eine. besondere Feier stattfinden sollte, 
hatten es sich die Beamten nicht nehmen lassen, 
ihren demnächst scheidenden Chef durch die Aus- 
schmückung seiner geschäftlichen und privaten 
Räume mit herrlichen Blumen zu überraschen; 
außerdem überreichten sie noch als bleibendes An- 
denken wertvolle Geschenke mit Widmung. Der 
älteste Beamte der Firma, Herr Fr. Thiele, hielt 
eine inhaltsreiche Ansprache, auf die Herr Schiffner 
mit bewegten Worten dankte. — Von Freunden aus 
nah und fern gingen unzählige Aufmerksamkeiten in 
Form von wertvollen Erinnerungen, Briefen und De- 
peschen ein. — 


Brandunglück. In der Papierfabrik Pet- 
schatkin in Kraßnoje Sselo bei St. Petersburg ist ein 
Teil der Kesselabteilung niedergebrannt. Viel wert- 
wolles Papier ist verbrannt oder durch Wasser ver- 
dorben. Der Schaden wird auf eine Million Rubel 
geschätzt. (Fitr. Ztg.) 
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Handelsregister-Eintragungen. 

Elchberger Papierfabrik R. v. Decker zu Eich- 
berg bei Hirschberg, Schles. Die Prokura des Fabrik- 
direktors Albert Klotzsch ist erloschen. Dem 
Fabrikdirektor Otto Hoffmann in Eichberg ist 
Prokura erteilt. 

Karl P. Fues in Hanau. Den Kaufleuten Rudolf 
Drescher, Louis Zwicker, Paul Rich- 
ter, sämtlich in Hanau, ist derart Gesamtprokura 
erteilt worden, daB je zwei von ihnen zur Vertretung 
der Firma befugt sind. 

Gebr. Stettner, Düren. Der Kaufmann Albert 
Stettner ist aus der Gesellschaft ausgeschieden. 
Die beiden Gesellschafter Peter und Karl Stett- 
ner setzen das Geschäft unverändert fort. 

Theresienthaler Papleriabrik von Ellissen, Roeder 
& Co., Aktiengesellschait, Wien I, Albrechtsgasse 2. 
Die bisherigen Kollektivprokuristen Leopold Her- 
müller, Theodor Horn und Josef Neumayr 
zeichnen nunmehr kollektiv mit einem beliebigen 
Mitgliede des Verwaltungsrates. Das Mitglied des 
Verwaltungsrates Wilhelm Heidmann infolge Ab- 
lebens gelöscht. 

Helnrichsthaler Paplerfabrik Aktliengesellschaft 
vormals Martin Kink & Co. Wien I., Kaiser-Wil- 
helm-Ring 2. Viktor Freiherr von der 
Lippe, Direktorstellvertreter des Wiener Bank- 
Vereins in Wien, als Mitglied des Verwaltungsrates 
eingetragen. Er zeichnet kollektiv mit einem andern 
Mitgliede des Verwaltungsrates oder mit einem mit 
der Prokura betrauten Beamten der Gesellschaft. 

Freiberger Pappeniabrik Wollner & Moltrecht in 
Freiberg i. S. Der Fabrikant Friedrich Ferdi- 
nand Moltrecht in Freiberg ist als Gesellschaf- 
ter ausgeschieden. Die Gesellschaft ist aufgelöst. 
Der andere Gesellschafter Carl Oskar Woll- 
ner hat das Handelsgeschäft zur alleinigen Fort- 
führung übernommen. 

Drahtpapier Gesellschaft mit beschränkter Haf- 
tung, Berlin. Liquidator Kaufmann Franz Firz- 
laff ist verstorben. Bücherrevisor Wilhelm 
Bethke in Berlin-Wilmersdorf ist zum Liquidator 
bestellt. 

Kari Deuschle in Göppingen. In das Geschäft 
ist am 1. April 1914 Hans Deuschle, Kaufmann in 
Göppingen, als Gesellschafter eingetreten. Gesell- 
schafter sind: Kari Deuschle, Fabrikant, und 
Hans Deuschle, Kaufmann, beide in Göppin- 
gen. Kartonnagefabrik und Buchdruckerei. Der 
Marie Deuschle, Ehefrau des Karl Deuschle, 
Fabrikanten, und dem Karl Spambalg, Kauf- 
mann, ist Prokura erteilt. Jeder Prokurist kann die 
Gesellschaft allein vertreten. ö 

Paplerwarenlabrik H. Boltze & Co. in Ru- 
dolstadt. Persönlich haftender Gesellschafter ist der 
Kaufmann Heinrich Boltz e in Rudolstadt. Ein 
Kommanditist ist vorhanden. 

Lübecker Papier-Industrie August 
Lübeck. Inhaber: August 
schopp, Kaufmann in Lübeck. 

Aktiengesellschalt für Cartonnagenindustrie in 
Loschwitz bei Dresden. Der Prokurist Car! Ka- 
den darf die Gesellschaft auch mit einem anderen 
Prokuristen vertreten. 


Sellschopp. 
Ludwig Sell- 
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Aktiengesellschalt Farbwerke vormals Meister 
Lucius und Brüning in Höchst am Main. Der seit- 
herige Prokurist, Chemiker Professor Dr. Paul 
Duden in Höchst anı Main ist zum stellvertretenden 
Mitglied des Vorstands bestellt. Die ihm erteilte Pro- 
kura ist erloschen. 

Mühlenbauanstalt und Maschinenfabrik vormals 
Gebrüder Seck in Dresden. Der Oberingenieur Hans 
Friedrich Ferdinand Krusemark ist 
nicht mehr Mitglied des Vorstandes. 

Hans Reisert Gesellschaft mit beschränkter Haf- 
tung, Cöln. Die Prokura des Otto Lambertz 
ist erloschen. 

Sylbe & Pondori, Maschinenbaugesellschaft in 
Schmölln, S.-A. Der Gesellschafter Paul Ehre- 
gott Sylbe sen. in Schmölln ist aus der Gesell- 
schaft ausgeschieden. 

Bleilndustrie - Aktiengesellschaft vormals Jung 
& Lindig in Freiberg. Die Prokura des Kaufmanns 
Max Otto Lindner in Freiberg ist erloschen. 

Gebrüder Kolker in Breslau Dem Arthur 
Beck, Breslau, ist Gesamtprokura dahin erteilt, 
daB er in Gemeinschaft mit einem anderen Prokuri- 
sten zur Zeichnung der Firma -befugt ist. 

K. & Th. Möller, Gesellschaft mit beschränkter 
Haftung in Brackwede bei Bielefeld. Oberingenieur 
Otto Gräbner in Brackwede ist zum Geschäfts- 
führer bestellt und neben dem bisherigen Geschäfts- 
führer J. C. Gräbner allein zur Vertretung der 
Gesellschaft berechtigt. Die Prokura des Otto 
Gräbner in Brackwede ist durch seine Bestellung 
als Geschäftsführer erloschen, desgleichen ist die 
Prokura des Ingenieurs Alfred Budil zu Brack- 
wede erloschen. 


Die Papierfabrik „Erlenbau“ H. Hochstetters 
Nachfolger in Erlenbau b. Aalen, Württbg., unter- 
hält bei der Firma Max Saalfeld G. m. b. H., Papier- 
und Pappengroßhandlung in Beriln S. 14. Dresdener 
Straße 50—51, ein größeres Lager in Kreppseiden- 
papier Marke „Serica® und hat dieser Firma den 
Alleinvertrieb dieses Artikels für GroßB-Berlin und 
Provinz Brandenburg übertragen. (Papier-Ztg.) 


Generalversammlungen. 


Telsnacher Papierfabrik Akt.-Ges. Teisnach, 
Niederbayern, am Samstag, den 16. Mai 1914, vor- 
mittags 10 Uhr, in Teisnach in den Geschäftsräumen 
der Gesellschaft. 

F. W. Strobel Aktiengeselischait in Chemnitz, 
am Sonnabend, den 16. Mai 1914, vormittags 11 Uhr, 
im Sitzungszimmer der Filiale der Allgemeinen Deut- 
schen Credit-Anstalt in Chemnitz, Poststraße 15. 

Konkurs. 

In dem Konkursverfahren über das Vermögen des 
Fabrikbesitzers Richard Fränkel in Ziegenhals ist in- 
folge eines von dem Gemeinschuldner gemachten 
Vorschlags zu einem Zwangsvergleiche Vergleichs- 


termin auf den 18. Mai 1914, vormittags 9 Uhr, vor 


dem Königlichen Amtsgerichte in Ziegenhals anbe- 
raumt. Der Vergleichsvorschlag und die Erklärung 
des Gläubigerausschusses sind auf der Gerichts- 
schreiberei des Konkursgerichts zur Einsicht der Be- 
teiligten niedergelegt. 
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. Patent-Berichte. 


Preßwalze mit im Umfang vorgesehenen Wasserableitungskanälen zum Auspressen 
feuchter Holz- oder Zellstoffpappen in Bogen- oder Bahneniorm. 


Peder Christian Schaanning in Kristiania. 
Klasse 55d. D.R.P. Nr. 273304 (vom 10. Dezember 1912 ab). 


Beim Auspressen feuchter Holz- oder Zell- 
stoffpappen mit Hilfe von Walzen ist deren 
Bauart von grundsätzlicher Bedeutung für 
das Preßwerk. Die bisher bekannt geworde- 
nen Preßwalzen sind in der Regel mit einem 
Filzmantel bekleidet oder mit einer besonde- 
ren Vorrichtung zum Absaugen des ausge- 
preßten Wassers verbunden. Der Filzmantel 
ist, insbesondere wo mit großen Drucken ge- 
arbeitet wird, von außerordentlich kurzer 
Dauer und betriebsunsicher. Man hat auch 
die Oberfläche von Preßwalzen mit Kanälen, 
Rillen, Vertiefungen, Löchern usw. versehen, 
um Ableitungsrinnen für das aus dem Stoff 
herausgepreßte Wasser zu bilden. 

Die Erfindung gründet sich auf die Beob- 
achtung, daß beim Auspressen des Wassers 
die Haarröhrchenwirkung eine außerordent- 
lich wichtige Rolle spielt. Praktische Ver- 
suche haben ergeben, daß, wenn die in oder 
annähernd in der Querrichtung der Walze 
verlaufenden Oberflächenkanäle sich nach 
innen stark verengen, infolge der Haarröhr- 
chenwirkung eine Art selbsttätige Saugung 
entsteht, sodaß man selbst ohne Anwendung 
von Längskanälen in der Walzenoberfläche 
überraschend gute Ergebnisse erhält. Von ge- 
ringerer Wichtigkeit ist es dann, das Wasser 
nach den Enden der Walze ableiten zu kön- 
nen, insbesondere wenn man dafür Sorge 
trägt, daß die Walze an der dem Preßpunkt 
gegenüberliegenden Seite einer Oberflächen- 
pressung ausgesetzt wird, die größer als die 
Preßkraft im Preßpunkt ist. Das durch die 
Haarröhrchenkanäle aufgenommene Wasser 
wird dann leicht wieder ausgepreßt, sodaß 
die derart trockengelegte Walzenoberfläche 
geeignet wird, neues Wasser aufzusaugen. Es 
zeigte sich indessen, daß eine Walze, bei der 
die Haarröhrchenkanäle in der Längsrichtung 
verlaufen, nahezu unwirksam war, was über- 
raschend und wohl nicht leicht erklärlich ist. 
Durch vergleichende Versuche ist die Erfah- 
rung gemacht, daß eine mit Metalldraht um- 
wickelte Walze den Filzmantel in allen den- 
jenigen Fällen ersetzen kann, wo es ohne Be- 
deutung ist, daß Marken in der Stoffschicht 
entstehen. Die im ganzen aus Metall ausge- 
führte Preßwalze hat eine unbegrenzte Dauer 
und bietet somit gegenüber Walzen mit Filz- 
mantel einen wichtigen technischen Vorteil. 


Fig. 1. 
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Eine Ausführungsform der Erfindung ist 
auf der Zeichnung dargestellt, und zwar zeigt: 
Fig. 1 eine Ansicht einer Preßwalze, und 
Fig. 2 einen Teil eines Längsschnittes durch 
die Walze in größerem Maßstabe. 

Die dargestellte Preßwalze besteht aus 
einem Walzenkörper 38 mit glatter Ober- 
fläche. Um diese Walze 38 ist ein Draht 39 
aus Metall oder einem ähnlichen Material ge- 
wickelt, sodaß die ganze Oberfläche der 
Walze 38 von einer gleichmäßig aufgewickel- 
ten Schicht desselben bedeckt ist. 

Der Querschnitt dieses Drahtes ist zweck- 
mäßig rund, kann aber auch vieleckig sein. 
Um die Walze 38 wird somit ein schrauben- 
gangförmig verlaufender Luftraum zwischen 
ihr und der ihr zugekehrten Seite des aufge- 
wickelten Drahtes 39 gebildet. Beim Pressen 
dringt das herausgepreßte Wasser zwischen 
den Fugen der Wicklung nach unten und hat 
freien Ablauf zu einer Stelle der Walze, wo 
kein Hindernis vorhanden ist und von wo es 
wieder abfließen kann. Eine derartige Stelle 
ist natürlich ein jeder Punkt des Walzenum- 
fanges, der mit der Wicklung nicht bedeckt ist. 

Man kann auch die Walzenoberfläche in 
bekannter Weise mit einigen längslaufenden 
oder schraubengangförmigen, schmalen Ka- 
nälen 40 (Fig. 2) versehen, obwohl solche 
Kanäle von geringerer Wichtigkeit sind. Die 
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Kanäle 40 sammeln das herausgepreßte Was- 
ser auf und leiten es nach dem einen oder 
nach beiden Enden der Walze ab. 


Natürlich wird dieselbe Wirkung ent- 
stehen, wenn man die Drahtumwicklung 
durch die ganze Oberfläche der Walze be- 
deckende, engschließende, einzelne Metall- 
ringe ersetzt. Die erheblich leichter herstell- 
bare, schraubengangförmige Aufwicklung ist 
vorzuziehen. 


Patent-Anmeldungen. 


Klasse 54c. P. 31967. Einrichtung zur Her- 
stellung von Papphülsen o. dgl. von rechteckigem 
oder beliebigem anderem Querschnitt aus runden Hül- 
sen mit Hilfe einer Preßvorrichtung. James Wallace 
Paton, Liverpool; Vertr.: C. Arndt, Dr.-Ing. P. Bock 
und Dr. S. Arndt, Pat.-Anwälte, Braunschweig. 
28. 11. 13. 

Klasse 55 d. D. 29416. Einrichtung zum Ver- 
schieben der Tragmittel für die zu trocknende Bahn 
an Trockner für Papier- und Stoffbahnen in Hänge- 
falten. Franz Wilhelm Hermann Dietrich, Fischers- 
Allee 4, und Friedrich Heinrich Patscher, Holsten- 
straße 222, Altona a. Elbe. 18. 8. 13. 

Klasse 55 d. E. 18 882. Klemme mit in Führungen 
laufendem Rollkörper zum Aufhängen von Pappe, 
Papier und ähnlichen flachen Gegenständen. Leo Eh- 
mann, Wien; Vertr.: Pat.-Anwälte A. Elliot, Berlin 
SW. 48, und Dr.-Ing. B. Rülf, Cöln. 7. 2. 13. 


Latent-Erteilungen. 


Klasse 15 k. 274 276. Verfahren zur Herstellung 
Künstlicher Wasserzeichen durch Einpressen eines ge— 
ätzten Reliefbildes in das fertige Papier. Adolf Haude, 
Jette-Brüssel. Belgien; Vertr.: H. Neuendorf, Pat.- 
Anw., Berlin W. 57. 19. 12. 12. H. 59950. 

Klasse 22i. 274 084. Verfahren zur Herstellung 
eines wasserunlöslichen Kleb- und Imprägnierstoffes 
durch Eindampfen von mit Kalk versetzter Sulfit- 
ablauge unter Zusatz von Mineralöl. Emil Pollacsek, 
Spezia, San Bartolomeo; Vertr.: H. Springmann, 
“Th. Stort und E. Herse, Pat.-Anwälte, Berlin SW. 61. 
11. 9. 13. P. 31 490. Oesterreich 16. 9. 1912 für An- 
spruch 1. 

Klasse 55 d. 274 212. Filztuch für Papier- und 
ähnliche Maschinen. Reinhard Bruch & Co. G. m. 
b. H., Preußisch Moresnet bei Aachen. 8. 12. 11. 
B. 67 214. 

Klasse 55e. 274 190. Maschine zum Längs- 
schneiden von Papier-, Gewebe- und ähnlichen Bah- 
nen. Cameron Machine Company, Brooklyn, V. St. 
A.; Vertr.: Dipl.-Ing. Dr. B. Oettinger, Pat.-Anwalt, 
Berlin SW. 61. 27. 2. 12. C. 21 647. 

Klasse 55 e. 274 191. Hebevorrichtung an Kalan- 
dern für die Abwickelrolle. Fa. Karl Krause, Leip- 
21g. 20. 5. 13. K. 54 973. 
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Patent - Ansprüche: 

1. Preßwalze mit im Umfang vorgesehenen Was- 
serableitungskanälen zum Auspressen feuchter Holz- 
oder Zellstoiipappen in Bogen- oder Bahnenform, 
dadurch gekennzeichnet, daß die in oder annähernd 
in der Querrichtung der Walze verlaufenden Ober- 
flächenkanäle sich nach innen stark verengen. 

2. Preßwalze nach Patentanspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß die Oberflächenkanäle durch die 
ganze Oberfläche der Walze bedeckende, engschlie- 
Bende Metallringe oder durch eine schraubengang- 
förmige dichte Aufwicklung von Draht gebildet sind. 


Oebrauchsmuster-Eintragungen. 


Klasse 11b. 599423. Luftpumpe zur Spanent- 
fernung an Schneidmaschinen für Papier. Fa. Karl 


Krause, Leipzig. 10. 3. 14. 
Klasse 37b. 599786. Feuchtigkeitsbeständige 
beidseitig furnierte Faserstoffplatte. Emil Harder, 


Herisau, Schweiz; Vertr.: Dipl.-Ing. A. Kuhn, Pat.- 
Anw., Berlin SW. 61. 1. 4. 14. 

Klasse 31 a. 600 266. Heizvorrichtung für Trocken- 
kammern. Fa. J. M. Voith, Heidenheim a. d. Brenz. 
26. 6. 13. 

Klasse 50c. 599 933. Neuerung an Kollergängen. 
Stelolein & Kunze G. m. b. H.. Metternich b. Koblenz. 
28. 3. 14. 

Klasse 55 a. 599 988. Vorrichtung zur Verhütung 
des Aufwickelns der Papierstreifen in den Nuten der 
Schneidewalzen bei Zerschneidemaschinen zur Ent- 
wertung von Druck- und Schriftstücken, Rabattmar- 
kenbüchern u. dgl. Fa. Chr. Waechter. Erfurt. 
10. 3. 14. l 

Klasse 55d. 600 165. Einrichtung zum Nieder- 
drücken der Oberwalze von Naßpressen bei Papier- 
maschinen, mit einer zwischen Oberhebel und Unter- 
hebel eingeschalteten hohlen Verbindungsstange und 
einer durch die letztere hindurchgehenden Gewichts- 
stange. F. H. Banning & Seyboid Maschinenbau- 
Gesellschait m. b. H., Düren, Rhld. 3. 4. 14. 

Klasse 55e. 599998. Vorrichtung zur besseren 
Ausnutzung der Schneideleisten an Papierschneide- 
maschinen. Willy Hensel, Berlin-Pankow, Masuren- 
straße 1. 20. 3. 14. 

Klasse 76c. 599587. Kunstseide. 
schneider, Ehrenfriedersdorf i. S. 9. 3. 


Verlängerung der Schutzfrist. 


Klasse 55d. 468 175. Bogenabnehmer usw. Fa. 
Louls Fürstenheim, Porschendorf b. Dürröhrsdorf 
i. S. 19. 3. 14. 

Klasse 55 d. 592 881. Saugwalze usw. Heinrich 
Andreas Brockmann, Pedras Brancas; Vertr.: Max 
Löser und Otto H. Knoop. Pat.-Anwälte, Dresden. 
14. 3. 14. 

Klasse 55 e. 464 072. 
pierrollen-Schneidemaschinen. 
berg, Düsseldorf. 6. 4. 11. J. 


Emil Bret- 
14. 


Messeranordnung an Pa- 
Fa. Ferd. Emil Jagen- 
11431. 2. 4. 14. 


— . . — — 


Briefkasten. 


(Anonyme Anfragen finden keine Berucksichtigung.) 


Frage Nr. 2223. Elektrische Signalapparate 
für Pappenmaschinen. Welche Firmen fabrizieren elek- 
trisch betätigte Signalapparate zum Anzeigen der je- 
weiligen Pappenstärke auf der Formatwalze und wie 
ist deren Arbeitsweise? 

Frage Nr. 2224. Rohdachpappen. Aus wel- 
chen Rohstoffen stellt man Rohdachpappen her und 
wie ist die Arbeitsweise? i 

Antwort: Der 


Hauptrohstoff dafür sind 


halbwollene und Schrenzlumpen. Durch die Zusätze 
von Altpapier usw. wird die Qualität verschlechtert. 
Diese Pappen müssen saugfähig sein, weswegen der 
Stoff nicht schmierig gemahlen werden darf. . 
Frage Nr. 2225. Abputzen elnes Gebäudes. 
Wie hält ein Kalkputz an einem alten, aus Ziegel- 
steinen gemauerten Papiermaschinengebäude am 
besten? Die Front des Gebäudes liegt nach Westen 
(Wetterseite). Ist, da sich vornehmlich im Winter 
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in Mauerwerk nasse Stellen zeigen, eine Isolierschicht 
und welche zwischen Putz und Ziegelsteinmauer zu 
empfehlen? 

Teilweise Antwort: Nehmen Sie an den 
gewöhnlich nässenden Stellen Zementverputz. E. 

Frage Nr. 2226. Ausmauern von Holztürmen 
(Laugentürme). Welche Firma übernimmt die Aus- 
kleidung oder Ausmauerung von Holztürmen (Lau- 
gentürme)? Lassen sich auch alte, bereits einige 
Zeit in Betrieb stehende Holztürme mit Rücksicht auf 
die durch den Betrieb erfahrene Abnützung noch aus- 
kleiden? 

Antwort: Dieses Auszementieren können Sie 
selbst vom Maurer ausführen lassen, indem Sie 
lange starke Nägel in 80 mm, besser noch in 50 mm 
Entfernung in das Holz so tief einschlagen, daB die 
Köpfe um etwa 8—10 mm vorstehen. Die Fläche 
wird dann mit Zementmörtel beworfen und glatt 
geputzt. 

Frage Nr. 2227. Herstellung von Braunholz- 
pappen und -Papier. In welchen Quadratmeter- 
gewichten stellt man gewöhnlich in den modernen 
Fabriken Braunholzpappe auf Mehrzylinder-Rund- 
siebmaschinen her? Welche Vorteile bietet diese Her- 
stellungsweise gegenüber der früheren auf einer Ein- 
zylinder-Rundsiebmaschine, Abnahme der Pappen 
von Hand und Trocknung in einem Kanal? Ist der 
Wert der auf diese zwei verschiedenen Weisen her- 
gestellten Lederpappen im Handel derselbe? 

Kann man auf einer Langsiebmaschine Papier 
nur aus braunem Holzstoff herstellen und in welchem 
niedrigsten und höchsten Quadratmetergewicht? Wie- 
viel kann man mit einer solchen Maschine Braun- 
holzpapier täglich erzeugen im Vergleich mit einem 
gewöhnlichen Zellstoffpackpapier? Welche Maschinen- 
fabriken haben schon solche Maschinen geliefert? 

Altpaplerpresse. 
Antwort auf Frage Nr. 2199 in Nr. 16, S. 1401. 

J. Zum Packen größerer Posten Altpapier nimmt 
man eine Spindel-Packprese mit aufklappbarem 
Kasten. Wenn Sie jahraus, jahrein Altpapier zu 
packen haben, dann rate ich Ihnen, falls Sie irgend 
eine. motorische Kraft zur Verfügung haben, sich eine 
Presse mit Kraftantrieb anzuschaffen, weil Sie da- 
durch nicht nur ein bis zwei Mann sparen, sondern 
auch viel mehr leisten würden. Die kleinen Papier- 
schnitzel sollten trotz der Verschnürung in schwache 
Sekunda- oder Ausschußpappen oder starkes Pack- 
papier gepackt werden, denn in Jute verpackt käme 
es noch zu teuer, damit nicht so viel Papier auf dem 
Transport verloren geht. H. 

Sägespäne-Verwendung für technische Zwecke. 
Antwort auf Frage Nr. 2201 in Nr. 16, S. 1401. 

II. Aus Sägespänen, Hobelspänen und sonstigem 
Abfallholz läßt sich ein guter Holzstoff herstellen, 
welcher zur Pappenfabrikation vorzüglich geeignet 
ist. Da in den Sägespänen viele Unreinheiten, wie 
Rindenteilchen, Schmutz usw. enthalten sind, wird der 
aus diesen Spänen erzeugte Holzstoff nicht ganz rein 
ausfallen, doch hat dies bei der Fabrikation von 
Pappe im allgemeinen nichts zu sagen. Wenn große 


Quantitäten Sägespäne billig zu haben sind, würde 
ich Ihnen empfehlen, eine Pappenfabrik zu errichten 
und weiße Pappe für Spezialzwecke herzustellen. 
Sie haben hierzu an Stelle der üblichen Holzschleif- 
apparate Holzreißer Patent Denso aufzustellen, alle 
übrigen Maschinen sind die gleichen wie bei der Holz- 
stoff- und Pappeniabrikation. E. Dff. 
Saugerpumpe für schnellaufende Maschine. 
Antwort auf Frage Nr. 2204 in Nr. 16, S.1401 
J. Für schnellaufende Maschinen eignen sich wohl 
am besten die dreifachen Kolbenpumpen. Diese hal- 
ten, wenn sie gut konstruiert sind und unterhalten 
werden, jahrelang. Natürlich dürfen sie nicht zu klein 
sein und nicht zu schnell laufen. Auch rotierende 
Saugerpumpen, wie sie heutzutage für Saugwalzen 
gebraucht werden, sind sehr gut für die Saugapparate 
zu verwenden. Joh. Dr. 
Ungleich starke Jacquardpappen. 
Antwort auf Frage Nr. 2206 in Nr. 16. S. 1401. 
I. Wenn die Jacquardpappen hauptsächlich auf 
der Schöpfradseite ungleich stark werden, so kommt 
dies jedenfalls daher, daß sich der Stofi im Stoffein- 
lauf- oder Verteilungskasten, der vor und über dem 
Siebzylinderkasten steht, durch das fortwährende 
Zuschöpfen nicht zu beruhigen vermag. Das Schöpf- 
rad soll den Stoff überhaupt nicht direkt in den Stoff- 
verteilungskasten ausleeren — dies wäre ein Kon- 
struktionsfehler —, sondern zunächst in eine Rinne, 
die den Stoff von der hinteren Seite zuführt. Wenden 
Sie das einfache praktische Mittel an, wonit sich 
jeder Maschinenführer hilft, und setzen Sie auf der 
Seite, vo die Pappen schwächer sind, Ziegelsteine 
oder Bretter, so breit es notwendig ist, beim 
Stoffeinlauf in den Zylinderkasten 
ein. Sofort werden die Pappen gleich stark werden. 
H. 
Wärmeverbrauch für die Soda-Wiedergewinnung und 
Heizwert der Abgase. 
Antwort auf Frage Nr. 2208 in Nr. 16, S. 1402, 
J. Der Wärmeverbrauch für die Soda- bezw. 
Schmelze-Wiedergewinnung aus aufzuwendenden 
Kohlen ist dadurch auf ein Minimum gebracht,” daB: 
man zur ersten Eindickung der dünnen Laugen Ab - 
dampf in Mehrfachverdampfern wirken 
läßt, dadurch gelingt es, den braunen, dünnen Ablau- 
gen das meiste Wasser zu entziehen. Zur weiteren 
Eindickung dienen Enderleinsche Schei- 
benverdampfer, in welchen der Heizwert aus 
den im folgenden rotierenden Ofen zum Bren- 
nen bezw. Schmelzen kommenden Laugenrückständen 
sehr vollkommen ausgenutzt wird. Frische Kohle 
wird während des normalen Betriebes garnicht ver- 
braucht. Nur bei Betriebsunterbrechungen und zum 
Anfeuern der Anlagen braucht man davon. Kirchner 
hat ausführliche Aufklärungen über diese in der 
Praxis als sehr rationell anerkannte Arbeitsmethode 
in seiner Technologie „Das Papier“, III B und C, 
S. 256/57 usw. gegeben. 
Kochdampf aus den Ablaugen zu gewinnen ist 
nach der genannten Quelle früher auch durchgeführt 
worden, aber dies hat sich nicht bewährt. E. 
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Von unserem Büchertisch. 


Die aus dem Materialprüfungsamt in den Jahren 
1885—1913 herausgegangenen Arbeiten über 
Papierprüfung. Von Professor W. Herz- 
bergs Vorsteher der Abteilung 3 für papier- 
und textiltechnische Prüfungen. Sonderabdruck 
aus den Mitteilungen aus dem Königlichen 
Materialprüfungsamt zu Berlin- 
Lichterfelde West. 1914. Heft 4. (Ver- 
lag von Julius Springer in Berlin.) 


Um die in den 29 Jahrgängen der Mitteilungen 
enthaltenen Arbeiten über Papierprüfung übersehen 
und benutzen zu können, ist schon häufig der Wunsch 
ausgesprochen worden, ein Inhaltsverzeichnis zu be- 
sitzen. Auf Anregung der Normalpapierkommission 
des Vereins Deutscher Papierfabrikanten hat Herr 
Professor W. Herzberg eine Zusammenstellung ge- 
schaffen, aus der man sich leicht und schnell über 
die zahlreichen Arbeiten über Papierprüfung, die seit 
dem Jahre 1885 aus dem Amt hervorgegangen sind, 
unterrichten kann. 


Da die Mitteilungen nur in beschränkter Auf- 
lage erschienen und nicht jedermann zugänglich sind, 
ist in der Zusammenstellung auch angegeben, wo die 
Arbeiten in den Fachblättern, Wochenblatt für Pa- 
pierfabrikation, Papier-Zeitung und Papier-Fabrikant 
abgedruckt sind, dieses ist früher seltener, später 
häufiger und in den letzten Jahren fast durchgängig 
geschehen. In einer zweiten Aufstellung sind die Ar- 
beiten nach dem Stoff, den sie behandeln, geordnet, 
wodurch die Möglichkeit gegeben ist, alle Arbeiten 
auf einem bestimmten Gebiet der Papierprüfung 
schnell aufzufinden. 


Die 21 Seiten umfassenden Sonderabdrucke sol- 
len auf der Buchgewerbeausstellung in Leipzig in der 
Ausstellungskoge des Amtes ausliegen und an Be- 
sucher, die Interesse für Papierprüfungsiragen haben, 
abgegeben werden. 


Die wichtigsten Bestimmungen des Rechtes der Ge- 
selischait mit beschränkter Haltung und der 
Gesellschaften des Handels-Gesetzbuches. In 
tabellarischer Uebersicht zusammengestellt für 
Studierende, Kaufleute und Handelslehrer von 
Bernhard Schmidt, Diplomkaufmann, 
Köln- Nippes. Selbstverlag. Preis Æ 1.50. 

In knapper Form und nach einheitlichen Gesichts- 
punkten erklärt der Verfasser Begriff, Errichtung und 
Entstehung, Vertrag, Firma, Verfassung, Auflösung, 
Liquidation, Buchführung und Prozessuales von sechs 
verschiedenen Gesellschaftsformen, als da sind Ge- 
sellschaft mit beschränkter Haftung, Offene Handels- 
gesellschaft, Kommanditgesellschaft, Aktiengesell- 
schaft, Kommanditgesellschaft auf Aktien und Stille 
Gesellschaft. Die Tabelle ist sehr übersichtlich ge- 
halten, bringt alle wichtigen in Frage kommenden 
Bestimmungen und ermöglicht eine leichte und 
schnelle Orientierung. 

Kalander „Krause“. Die Maschinenfabrik Kar! 
Krause in Leipzig hat soeben ein kleines Heft 
mit einer katalogmäßigen Aufstellung ihrer normalen 
Kalander bis zu 12 Walzen und 2,50 m Arbeitsbreite 
herausgegeben. Sie beschreibt darin die Ausführung 
ihrer normalen Kalander, gibt Maße und Preise und 
andere Angaben und einige Abbildungen auf Kunst- 
druckpapier. In dem Vorwort zu dieser Schrift wer- 
den die Gründe angeführt, warum die Hochleistungs- 
kalander nicht nach einem Schema ausgeführt und so 
angeboten werden können. Es dürfte von Interesse 
sein, daß die Firma ihre Neukonstruktionen nach dem 
Grundsatze ausführt, die Nebenarbeiten, die ohne Ein- 
fluß auf den Satiniervorgang selbst sind, wie Rollen- 
einhängen, Rollenauslegen, Papierdurchführen. Walzen- 
wechsel, auf das kleinste Maß herab zudrücken, um 
auf diese Weise die Leistung der Kalander zu er- 
höhen, ohne die Geschwindigkeit über ein vernünftiges 
Maß steigern zu müssen. 


Geschäftsberichte. 


Norddeutsche Cellulioseflabrik, Aktlengesellschalt, 
Königsberg Il. Pr. 1913. 


Auch im Geschäftsjahr 1913 hielt zunächst der 
gute Absatz unserer Erzeugnisse noch an, flaute aber 
gegen Ende des Jahres ganz bedeutend ab, denn 
nicht nur die deutsche Papierindustrie hatte über 
schlechten Geschäftsgang zu klagen, auch der Ex- 
port litt unter den Folgen der ungünstigen Konjunk- 
tur des Weltmarktes. Andererseits stiegen die Holz- 
preise — teilweise sogar sprunghaft — weiter und 
auch die Schwierigkeiten in der Holzbeschaffung ver- 
schärften sich fortgesetzt und machten die Beschaf- 
fung und Haltung so großer Reservevorräte, wie sie 
die Bilanz aufweist, nötig. Dies führte zur Bean- 
spruchung großer Kredite und bei der anormalen 
Höhe der Zinssätze zu starken Belastungen des Be- 
triebes. 

Hohe Kosten für den Abtransport unserer Ab- 
laugen mußten wiederum aus dem Betriebe gedeckt 
werden und es müssen außerdem auf dem Laugen- 


abfuhr-Konto Abschreibungen in Höhe von Mark 
104 680.54 vorgenommen werden, um mit dem Ver- 
schleiß der in Verwendung stehenden Apparatur 
Schritt zu halten. 

Dem Reserveionds I floß das Agio der in diesem 
Geschäftsjahre emittierten und ab 1. Juli 1913 divi- 
dendenberechtigten & 1000000 neuen Aktien abzüg- 
lich Kosten mit Æ 553 703.62 zu, sodaß derselbe sich 
nunmehr auf «A 853 703.62 angesammelt hat. Dem 
Reservefonds II beantragen wir auch in diesem Jahre 
wieder Á 75 000 zuzuweisen. 

Einschließlich & 174 651.03 Vortrag aus 1912 be- 
trägt der Betriebsgewinn & 1 399 653.27, dessen Ver- 
wendung wir wie folgt beantragen: Abschreibungen 
auf Anlage-Konten & 619 436.43, Reservefonds II 
AM 75 000.—, Unterstützungs-Konto & 20 000.—, 
Delkredere-Konto 4 10000.—, Talonsteuer-Rücklage 
1 3000.—, 15 pCt. Dividende auf & 3 000 000 1 Jahr 
450 000, 15 pCt. Dividende auf & 1 000 000 % Jahr 
M 75000, zus. A 525 000.—, Vortrag auf neue Rech- 
nung «A 147 216.84. 
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F. W. Strobel Aktiengesellschaft in Chemnitz. 1913. 


Der allgemeine geschäftliche Rückgang im Jahre 


1913 ist leider auch auf das Ergebnis des abgelaufe— 
nen 7. Geschäftsjahres unserer Gesellschaft nicht 
ohne nachteiligen Einfluß geblieben. Unsere Papier- 
fabrik konnte mangels geeigneter Aufträge nicht so 
günstig arbeiten wie dies im Vorjahre der Fall war. 
sodaß die Höhe der Produktion des Berichtsjahres 
hinter der vorjährigen zurückblieb. Die Verkaufs- 
preise zeigten rückgängige Bewegung, während Roh- 
material und Arbeitslöhne weiter steigende Tendenz 
verfolgten. Wenn wir trotz dieser wenig günstigen 
Verhältnisse vor Betriebseinschränkungen bewahrt 
blieben und bei angemessenen Abschreibungen die 
vorhandene Unterbilanz tilgen und noch einen be- 
scheidenen Gewinnvortrag verzeichnen können, so 
verdanken wir dies neben dem alten, guten Rufe un- 
serer Fabrikate unseren verbesserten maschinellen 
Einrichtungen. 

Im Berichtsjahre erfolgte die vollständige Inbe- 
triebsetzung der elektrischen Kraftunlage, die bislang 
zufriedenstellend funktionierte. Durch Anschaffung 
einiger weiterer, neuer Maschinen, von deren Auf- 
stellung wir uns Vorteile versprechen, werden wir 
die Anlage weiter vervollkommnen. Für Reparaturen 
wurden, im letzten Jahre A 8161.48 aufgewendet, die 
wir dem Betriebe entnalımen. Die für Neuanschai— 
fungen erforderlichen A 154 884.44 wurden den be- 
trefienden Anlage-Konten zugeschrieben. 

Die Produktion betrug an Papier 7028800 kg 
gegen 8 155 826 kg im Jahre 1912, mithin ergibt sich 
ein Ausfall von 1127026 kg, an Holzstoff 968 360 kg 
gegen 1 121 090 kg im Jahre 1912, mithin ergibt sich 
ein Ausfall von 152 730 kg. 

Der Rolhgewinn betrug «A 605 141.05, dagegen: 
Jahresspesen, Skonto und Zinsen / 484 445.02, Ab- 
schreibungen J 58 001.30, Rückstellung für Frachten, 
Provisionen, Löhne und Vergütungen für 1913 Mark 
8622.10, zus. 1 551 069.02. bleiben «/ 54 072.03: der 
Verlust-Vortrag aus 1912 beträgt <A 20 134.67, somit 
ergibt sich für das Jahr 1913 ein Reingewinn von 
MM 33 937.36. 

Davon sollen verwendet werden für: 
fonds <A 1696.86, Delkredere / 7700.—, Talonsteuer- 
reserve A 7000.—, Unterstützungsfonds / 507.04, 
demnach verbleiben A 17033.46, die wir vorschla- 
zen auf neue Rechnung vorzutragen. 


Nettingsdorfer Papierfabrik Aktiengesellschaft. 1913. 
Die durch die ungünstigen politischen Verhält- 
nisse hervorgerufene Depression des Papiermarktes 
hat auch auf unser Unternehmen einen nachteiligen 
Einfluß ausgeübt, sodaß das Ergebnis des Berichts- 
jahres hinter dem des Vorjahres zurückgeblieben ist. 
Wenn unser Rechnungsabschluß unter Berücksichti- 
gung der geschilderten Umstände immerhin noch ver- 
hältnismäßig günstig genannt werden kann, so ist es 
besonders dem Umstande zuzuschreiben, daß wir fort- 
während bestrebt sind. durch Modernisierung der 
technischen Einrichtung unserer Werke die Gc- 
Stehungskosten so viel als möglich zu vermindern. 
um wenigstens hierdurch den Gewinnentgang einiger- 
maßen auszugleichen. 
Durch diese noch im Zuge befindliche Neugestal— 
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tung unserer Betriebe hoffen wir auch in den näch- 


sten Jahren wicder zu annchmbaren Erträgnissen zu 
gelangen, wobei zu beachten sein wird, daß die Ver- 
hältnisse speziell für das Jahr 1914 sowohl durch die 
schlechte Konjunktur wie durch die fortgesetzt stei- 
genden Holzpreise eine ungünstige Beeinflussung er- 
fahren werden. 


Die Bilanz pro 31. Dezember 1913 weist nach 
Abzug aller Geschäftsauslagen und statutenmäßigen 
Abschreibungen einen Gewinn-Saldo von K 155 322.45 
aus und es verbleibt nach Abzug des Gewinn-Vor- 
trages aus dem Vorjahre von K 30 815.35 ein Rein- 
gewinn ven K 124 507.10. 


Wir schlagen vor: 5 pCt. dem ordentlichen Re- 
servefonds zu überweisen = K 6225.36, von dem 
Betrage von K 118 281.74 5 pCt. Dividende an die 
Aktionäre zu verteilen K 65 000.—, von dem ver- 
bleibenden Ueberschusse von K 53 281.74 10 pCt. 
Tantieme an den Aufsichtsrat zu zahlen = K 5328.17. 
dem Beamten und Arbeiter-Unterstützungsfonds zu 
überweisen K 10 000.—, von dem Reste von Kronen 
37 953.57 zuzüglich des Gewinnvortrages aus dem 
Vorjahre von K 30815.35 zusammen K 68 768.92 
2 pCt. Super-Dividende zu verteilen K 26 000.--, von 
den verbleibenden K 42 768.92 dem Spezial-Reserve- 
fonds zu überweisen K 10000.— und den Rest von 
K 32 768.92 auf neue Rechnung vorzutragen. 


Papierfabrik Krappitz A.-G., Krappitz (Ober- 
schleslen). Der Bericht der Gesellschaft bezeichnet 
das Jahr 1913 gewissermaßen noch als ein Uebergangs- 
jahr. Am Anfang des Jahres hätten sich neben Störun- 
gen in der Kraftanlage erhebliche Mißstände in der 
Kesselanlage ergeben, die erst allmählich behoben 
werden konnten. Auch die durch den Streik der 
Oderschiffer notwendig gewordene teure Eise: bahn- 
verfrachtung und die durch den Streik der ober- 
schlesischen Bergarbeiter erforderlichen Kohlenzu- 
käufe zu hohen Preisen seien von ungünstigem Ein- 
fluß auf das Ergebnis gewesen. Die Steigerung der 
Rohstoffe und der Löhne habe angehalten; es sei 
aber nicht möglich gewesen, die Preise für Papier 
zu erhöhen. Es werden .4 338 167 (i. V. 4 114500) 
abgeschrieben; die Erhöhung erklärt sich daraus, 
daß im vorigen Jahre auf das mit Ææ 2,45 Mill. aus- 
gewiesene, jetzt aber aufgelöste Neubaukonto keine 
Abschreibungen vorgenommen wurden. Einschlieb— 
lich .4 27093 (.4 50641) Vortrag verbleibt ein Rein- 
gewinn von & 132535 (/ 105092). Die Dividende, 
die im vorigen Jahr von 20 auf 5 pCt. zurückging, 
wird um 1 auf 6 pCt. erhöht: . 29991 werden vor- 
getragen. In der Bilanz sind bei.“ 1,50 Mill. Aktien- 
kapital und / 1,43 (1,45) Mill. Obligationen die Re- 
serven mit .4 0,54 Mill. (wie i. V.) ausgewiesen. Deu 
Kreditoren von .4 1,16 (1.01) Mill., darunter in diesem 
Jahre .4 0,90 Mill. Darlehen und/ 34143 (4 257277) 
Schuld für den Neubau, stehen an Debitoren / 0,58 
(0,44) Mill. und an Fabrikationskonto & 0,85 (0,76) 
Mill. gegenüber. Die Kuckelsmühle, die mit 0,22 
Mill. (wie i. V.) Hypotheken belastet ist, ist mit Mark 
0,41 (0,46) Mill. bewertet. Die Anlagen stehen mit 
A 302 (3.22) Mill. zu Buch. Die Gesellschaft hofit, 
im laufenden Jahre zu normalen Arbeitsbedingungen 
zu kommen. 
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Vereinigte Bautzener Papleriabriken, Akt.-Ges., 
Bautzen. Die Generalversammlung, in der 24 Aktio- 
näre 16108 Stimmen vertraten, genehmigte einstim- 
mig die mit einem Verlustvortrag von 4 599 364.30 
abschließende Bilanz und erteilte den Verwaltungs- 
organen einstimmig Entlastung. Der turnusmäßig 
aus dem Aufsichtsrat ausscheidende Bankier Herr 
Georg Reinhardt in Bautzen wurde wiedergewählt. 


Die Generalversammlung der Union Deutsche 
Verlagsgesellschait in Stuttgart beschloß pro 1913 
die Verteilung einer Dividende von wieder 10 pCt. 
(wie i. V.). Das Bruttoerträgnis beträgt 4 1994075 
(A 1740471), die Generalunkosten erforderten Mark 
746613 (A 720 162). Die Abschreibungen betragen 
A 167813 (A 142761). 


WIIstawaris Aktiebolag, Schweden (Ergänzung 
der Notiz in Nr. 14, S. 1203). Infolge der großen 
Neuanlagen ist die Produktion von Papierstoff im 
Jahre 1913 ganz bedeutend gestiegen. Von Sulfit- 
zellstoff wurden 12000 t mehr hergestellt. Die Er- 
weiterungsbauten sind nun beendet und die Leistung 
der Sulfitzellstoffabrik beträgt 1000 t in der Woche, 
also jährlich 52000 t. Auch die Sulfatzellstoffabrik 
hat trotz der Schwierigkeiten, die infolge des Bran- 
des des Sägwerkes in der Beschaffung des Rohmate- 
rials (Abfallholz) entstanden, eine nicht unbedeutende 
Produktionserhöhung aufzuweisen. Der Umsatz im 
Jahre 1913 hat sich infolge dieser Mehrproduktion von 
Papierstoff um 1800000 K erhöht. N. K. 


Rydö Bruks- och Fabriks-Aktieboiag in Rydö- 
bruk, Jönköping-Län, Schweden, welche Sulfitstoff- 
und Papierfabrik betreibt, verteilt für 1913 aus Kro- 
nen 98 981 (1912: K 122 000) Reingewinn aui das Ak- 
tienkapital von K 1 200 000 keine Dividende (i. Vori. 
6 pCt. oder K 36 000 auf die Vorzugsaktien). Dem 
Reservefonds werden K 10000 (12 000) zugewiesen, 
zu Abschreibungen K 90 000 (K 72 000 und aus dem 


Mölneby Aktiebolag erworben. 


Reservefonds K 39000) benutzt und K 1353 (2270) 
auf neue Rechnung vorgetragen. Die Einnahmen 
waren aus Sulfitstoff K 181 000 (213 000), aus Papier 
K 84 000 (80 000), aus Verschiedenem K 6000 (3000); 
die Ausgaben für Zinsen K 130 000 (119 000), für Un- 
kosten und Steuern K 42 000 (54 000), Gebäude, Ma- 
schinen, Inventar, Wasserrechte stehen mit K 2.64. 
Wälder und Papierholz mit K 0.79, Roh- und Fertig- 
warenlager mit K 0.37 Mill. zu Buch. Unter den Pas- 
siven sind die Obligationsanleihe mit K 1 252 000. 
Bankschulden K 438 396, Gläubiger K 345 969, Wech- 
sel K 480 442. Der Vorstand schlägt vor, um Kapital 
für Umbauten und zeitgemäße Maschinen zu erlangen, 
K 300 000 neue Vorzugsaktien zum Parikurs gegen 
bar herauszugeben und gleichzeitig, da die Zeichner 
hierfür dies zur Bedingung machten, das Stamm- 
aktienkapital von K 600 000 auf K 300 000 herabzu- 
setzen. Der Betrieb 1913 war ungünstig, da der Ab- 
hieb von Papierholz infolge schlechten Wetters ge- 
ring gewesen und man darum von weiterher einkau- 
fen und hohe Frachtkosten tragen mußte. Die Holz- 
frage ist ja für die Papierstoff-Fabriken in den süd- 
licheren Provinzen schwieriger als in Nordschweden, 
weil die Waldvorräte im Süden kleiner und der Wett- 
bewerb um sie sehr lebhaft ist. Um sich den Bedarf 
für die nächsten Jahre zu sichern, hat die Firma im 
Jahre 1913 zusammen mit der benachbarten Sulfit- 
stoff- und Papierfabrik Hylte Bruks A.-B. das Ab- 
holzungsrecht auf etwa 500 000 Fichten von 6 Zoll 
Durchmesser in Brusthöhe an in den Wäldern der 
Zu dem teureren 
Holzeinkauf kam Wassermangel, wodurch der Kohlen- 
verbrauch trotz der hohen Kohlenpreise noch sticg 
und die Erzeugung sich verringerte; ihre Ziffern für 
1913 werden nicht genannt, 1912 betrug die Erzeu- 
gung 13 900 t Sulfitstoff, 750 t Holzschliff und 3670 t 
Papier. Der Umbau der Papiermaschine Nr. 3 wurde 
mit gutem Erfolg beendet. (Papier-Ztg.) 


— . —— 


Papierholzmarkt. Ä 


Eine bedeutende Zellulosefabrik empfiehlt 
uns, den nachstehenden, in dem Blatt „Der 
Holzmarkt“ erschienenen, sehr interessanten 
Artikel, welcher sehr beherzigenswerte Mo- 
mente enthalte, zum Abdruck zu bringen. 
Derselbe lautet: 

Der Papierholzhandel befindet sich seit 
einiger Zeit in einer wenig beneidenswerten 
Lage, teils infolge der im vergangenen Jahre 
etwas überängstlichen Bedarfseindeckung sei- 
tens der großen Verbraucher, teils auch in- 
folge des etwas abgeschwächten Papier- 
geschäfts. Erstere hat bewirkt, daß zeitweise 
im vergangenen Jahre die Papierholzpreise 
über Gebühr in die Höhe gegangen sind und 
daß sich in manchen großen Fabriken Holz- 
lager angesammelt haben, die über den wirk- 
lichen Bedarf hinausreichen, was sich nun 
für die betreffenden Großverbraucher umso 
schmerzlicher bemerkbar macht, als eben der 


zweite von mir angeführte Grund für die 
gegenwärtig unsichere Lage des Papierholz- 
handels seit etwa Mitte 1913 immer schärfer 
in Erscheinung getreten ist. ö 

Leider lassen sich nun die papierholzver- 
brauchenden Fabriken durch diese Vorgänge 
verleiten, jetzt eine Zurũckhaltung im Holz- 
einkauf zu üben, die später recht sehr zu 
ihrem Nachteil ausschlagen kann, denn dar- 
über werden sich die Verbraucher doch ge- 
nau so klar sein wie der Holzhandel, daß im 
großen Durchschnitt ein Preisrückgang für 
Papierholz überhaupt nicht eintreten kann, 
und wer die vielen Versteigerungsergebnisse 
der letzten Monate mit Aufmerksamkeit ver- 
folgt hat, wird unschwer erkennen, daß in 
den Forsten tatsächlich die Taxen immer wie— 
der wesentlich überschritten worden sind. 
Ich will hierbei die Frage ganz offen lassen, 
wer an diesen weiteren Steigerungen die 
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größere Schuld trägt, ob Handel oder die ver- 
brauchende Großindustrie; die Tatsache aber 
besteht, daß der Preisstand in den For- 
sten eben wieder gehoben worden ist. Diese 
Tatsache wollen jedoch die ihren Holzbedarf 
durch den Zwischenhandel deckenden Fabri- 
ken diesem gegenüber nicht anerkennen und 
verlangen unter Hinweis auf ihren eigenen 
schlechten Geschäftsgang und die dabei er- 
zielten Gewinnergebnisse niedrigere Preise, 
und da der richtig rechnende Holzhandel 
nach den eigenen Einkaufsergebnissen Zuge- 
ständnisse in dieser Richtung nicht machen 
kann, unterbleiben größere Abschlüsse, und 
an deren Stelle tritt mit all seiner Unruhe und 
Unsicherheit meist ein Kaufen aus der Hand 
in den Mund, was jedoch nur so lange durch- 
führbar ist, als kleine und schwache Händler 
ängstlichen Gemüts vorhanden sind, die ihre 
Ware verschleudern. Muß dann der Groß- 
verbraucher an die Eindeckung seines Haupt- 
bedarfes schreiten, dann...! Doch ich will 
nicht Prophet sein, das weitere haben wir 
schon oft genug erlebt und kann sich jeder 
nach seinen dabei gemachten Erfahrungen 
selbst ausmalen. 

Daß die Preissteigerung für Papierholz 
auf die Gewinnergebnisse der Papier-, Zell- 
stoff- und Holzstoffindustrie nicht ohne Ein- 
fluß geblieben sein kann, muß ohne weiteres 
zugestanden werden, daß sie aber zum 
wesentlichen Teil für die Minderergebnisse 
verantwortlich gemacht wird, ist unberech- 
tigt. Die Schuld liegt da denn doch wohl 
auch in den Unternehmungen selbst und an 
den unvermeidlichen Schwankungen in der 
Preisbildung gewerblicher Erzeugnisse durch 
verschiedenste Ursachen: Neuanlagen, Er- 
weiterung und Vervollkommnung bestehen- 
der Betriebe, verschärfter Auslandswettbe- 
werb usw. Tritt zu diesen an sich unvermeid- 
lichen Schwankungen noch die leider immer 
mehr in Schwang gekommene Gepflogenheit, 
in fertigem Fabrikat auf mehrere Jahre hin- 
aus Abschlüsse einzugehen, für welche nach 
Lage des ganzen Rohstoffmarktes ein Rück- 
halt durch gleich lang laufende Rohstoffab- 
schlüsse nicht zu beschaffen ist, so darf wohl 
in dieser, offen gesagt, eingerissenen Unsitte 
weit mehr die Ursache zu den Minder- 
erträgnissen gesucht werden, als in der 
Preissteigerung der Rohmaterialien, speziell 
auch des Papierholzes selbst. 

Nun geht ein Raunen durch den Blät- 
terwald, man solle sich durch Schaffung 
eroßer Einkaufsvereinigungen etc. auf viele 
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Jahre hinaus den Holzbezug zu festen 
Preisen sichern. Ich bezweifle den Erfolg. 
Die Menge wäre vielleicht auf diese Weise 
zu sichern, eine wesentliche Beeinflussung 
der Preisbildung jedoch kaum, denn diese 
hängt ja beim Holzbezug zumeist von den 
Bringungsverhältnissen, Transportkosten und 
Löhnen ab, die, namentlich letztere, auch 
in den entlegensten Gebieten von Jahr zu 
Jahr steigen. 


Papierstoff- und Papiermarkt in 
Oesterreich-Ungarn. 
(Originalbericht. Nachdruck verboten.) 

Zellulose. Obwohl sich die Papierindustrie 
noch garnicht recht erholen will, so ist der Zellulose- 
markt doch verhältnismäßig gut. Augenblicklich ist 
das Geschäft ein recht ruhiges, denn die Fabrikanten 
drängen nicht auf Verkäufe und die Käufer halten 
wegen der noch immer andauernden schlechten Kon- 
junktur nach Möglichkeit zurück. Die Abnahme von 
bestehenden Schlüssen ist regelmäßig und daher sind 
fast keine Lager bei den Zellulosefabriken vorhanden. 
Prompte Geschäfte wurden in letzter Zeit nur unbe- 
deutende geschlossen. 

Holzstoff. Der besonders strenge und ver- 
hältnismäßig lang anhaltende Winter ist ohne wesent- 
lichen Einfluß auf diesen Industriezweig geblieben. 
Die Produktion ist allerdings durch denselben etwas 
eingeschränkt worden, sodaß die Lagerbestände seit 
Ausgang des alten Jahres sich nicht wesentlich ver- 
mehrt haben. 

Allem Anschein nach dürfte sich jedoch die all- 
gemeine Marktlage baldigst zu bessern beginnen, 
nachdem die Verkäufer Abschlüsse nur bei verhält- 
nismäßig guten Preisen eingehen. Obzwar die 
schlechte Konjunktur auch in Italien nicht ohne Ein- 
fluß geblieben ist, wurden doch in der letzten Zeit 
nach dort einige Verkäufe zu guten Preisen abge- 
schlossen, was einen gewissen Optimismus gerecht- 
fertigt erscheinen läßt. 


Kirchners Technologie. Der Postauflage un- 
seres Blattes liegen die Seiten 233—240 (4. Bogen 
1914) des Teiles IV, „Die Ganzstoffe der Papier- 
fabrikation“, bei. 

Teil I.: Geschichte der Paplerindustrie und All- 
gemeines über Papler. 

Teil II.: Robstofllebre. 

NB. Diese zwei Teile sind vergriſſen. 

Teil III. A. „Holzschli fl“. 2. verbesserte Auf- 
lage. Dieses Werk ist 264 Seiten stark und enthält 
124 Abbildungen. Preis elegant gebunden A 12.—, 
für Bezieher unseres Blattes nur A 10.—. 

Der Teil III. D. u. E. „Die Lumpen- oder Hadern- 
halbstoff-Fabrikation, Altpapier, Paplerabschnltte u. 
Ausschuß“, zusammen 264 Seiten stark mit 136 Jilu- 
strationen oder etwa 235 Einzeldarstellungen, wird 
elegant gebunden an Abonnenten unseres Blattes 
zum Vorzugspreise von d 7.50, an Nichtabonnenten 
für & 8.50 abgegeben. 


Herausgeber und verantwortlicher Redakteur: Kommerzienrat Gustav Güntter in Biberach. 
Technischer Redakteur: Professor Ernst Kirchner in Chemnitz. 
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Alleiniges Vereinsblatt des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


(Mitglieder dieses Vereins erhalten das Wechenblatt kestenirei.) 


Offizielles Organ des Vereins Deutscher Tellstoff- Fabrikanten, des Vereins Deutscher 
llolzstoff-Fabrikanten, des Vereins sächsischer Papierfabrikanten, des Vereins Deutscher 
Pappenfabrikanten und des Vereins der Zellstoff- und Papier- Chemiker. 


Organ für die Bekanntmachungen der Papiermacher-Berulsgenossenschalt und deren Sektionen. 


Allelalges Organ 
des Hllts verelas für die deutsche Papler-Iudustrie, e.V., und der Sterbekasse dieses Vereins. 


Allmonatlich erhalten die Bezieher als 
„Oratis prämie“ E. Kirckners Technologie der Papleriabrikatlon. 
Origisal-Artikei sind Bigentum des Wochenblattes Der Abonnementsprels beträgt vierteljährlich: 
und dürfen nur mit dessen Genehmigung ander- Bei Postbezug: Inland M. 2.—, Oesterreich - Ungarn 


i : K 2.50 (Ausland mit Postzuschlag). 
weitig veröffentlicht werden; in solchem Falle ist | Bei Streifband-Bezug: Inland und Oesterreich-Ungarn 


deutliche und vollständigeQuellenangabe vorzunehmen. M. 3.—, Ausland M. 4.—, einzelne Exemplare M.—.5u. 
Herausgeber: Güntter-Staib in Biberach a. d. Riß, Württemberg. 
45. Jahrgang. 16. Mai 1914. Nummer 20. 
Inhalt: 
Papiermacher-Berufsgenossenschaft Sektion XI 1733 Der heutige Stand der modernen Dampftech- 
Verein Deutscher Zellstoff-Fabrikauten . . 1734 nik mit besonderer Berücksichtigung der 
Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker. Papier- und Zellulosefabrikation . j . 1753 
Hauptversammlung am 5. u. 6. Dezember 1913 Der energetische Imperativ g i . . 1757 
zu Berlin 1734 Harz und Harzersatz i : i ; 1759 
Die Jahresberichte der Königlich Preußischen Patent-Berichte . s . 1759 
Regierungs- und Gewerberäte und Bergbehör- Patent-Anmeldungen, -E rteilungen usw. . . 1763 
den für 1913 2 1735 Briefkasten. ; . . . 1703 
Reiner hochwertiger papierstoff aus Altpapier 1741 Von unserem Büchertisch R ; . p . 1766 
Etwas über die Siebpartie der Papiermaschine 1745 Färben mit Ruß . 3 ; . ; . . 1769 
Geschäftsberichte ; . N A . 1746 1767 Unfälle . : ; ; ; s 8 ; . 1767 
Geschäftsnachrichten ; 1747 Marktberichte 3 ; À 8 Í 1772 
Moderne Herstellungsweise und Verwendungs- Beilagen-Hinweis ; 1748 1772 
zweck verschiedener SEE f . 1751 Werte der Ein- und Ausfuhr Deutschlands von 
Die Preßspanfahrikation . g 1752 Papier. Pappe und Halbstoffen usw. 1772 


Diese Nummer ist 112 "Seiten "stark und enthält 40 Seiten Text sowie für die 
Streifbandabonnenten die Seiten 233—240 (4. Bogen 1914) des Teiles IV. „Die Ganz- 
Stoffe dor Papierfahrikation‘‘ von Kirchners Technoiogie. 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft 
Sektion XI. 
Auf Grund des § 23 der Satzung werden die Mitglieder unserer Sektion zu der am 
Dienstag, den 9. Juni 1914 mittags 12 Uhr 
im Bad Alt-Heide, im Kursaal 
stattfindenden Sektionsversammlung ergebenst eingeladen. 
Tagesordnung: 
Erstattung des Verwaltungsberichts für das Jahr 1913. 
Prüfung und Abnahme der Jahresrechnung für 1913. 
Aufstellung des Voranschlags der Verwaltungskosten für 1915. 
Wahl des Ausschusses zur Vorprüfung der Rechnung über die Verwaltungs- 
kosten für 1914. 
5. Laufende Verwaltungsangelegenheiten und Anträge aus der Mitte der Ver- 
sammlung. 
Breslau XIII, den 11. Mai 1914. 


Neudorfstraße 58. ; 
Papiermacher-Berufsgenossenschaft Sektion XI (Schlesien und Posen) 


Der Vorstand: Georg Conrad, Vorsitzender. 
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Verein Deutscher Zellstoff- Fabrikanten. 
Berlin, Potsdamerstraße 122 a/b. 


Es besteht die Absicht, die diesjährige 
Sommerversammlung am Montag, den 
22. Juni, in Leipzig im Anschluß an die 
Sitzungen der Berufsgenossenschaft, des Ver- 
eins Deutscher Papierfabrikanten und des 
Arbeitgeber verbandes Deutscher Papier- und 
Zellstoff- Fabrikanten abzuhalten. Eventuelle 
Wünsche für die Tagesordnung in bezug auf 
Vereins angelegenheiten oder technische Fra- 
gen bitten wir baldmöglichst mitzuteilen. 
Wir empfehlen unseren Mitgliedern, sich be- 
reits jetzt schon Zimmer in Leipzig reservie- 


ren zu lassen, da es sonst leicht möglich sein 
könnte, daß die Hotels später in Anbetracht 
des starken Verkehrs keine Zimmer mehr zur 
Verfügung stellen können. Die nachstehend 
genannten Häuser sind bereit, unter Berufung 
auf den Verein Deutscher Zellstoff- Fabrikan- 
ten zu den vermerkten Preisen Zimmer in der 
Zeit vom 21. bis 24. Juni abzugeben. 


Hotel Hauffe Preis pro Zimmer , 6—10 
„ Fürstenhof „ „ „ „ 4— 7 
„ Der Kaiserhof „ „ „ „4— 7 
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Verein der Zellstoff- und Papier- Chemiker. 


Hauptversammlung am 5. und 6. Dezember 1913 im Papierhaus zu Berlin. 
(Fortsetzung zu Nr. 19, S. 1666.) 


Das Schoopsche Metallspritzverfahren in der 
Papierindustrie. 

Lutz: Ueber das Schoopsche Metall- 
spritzverfahren sind in den letzten 3 Jahren 
mehrfach Publikationen erschienen. Insbeson- 
dere hat Regierungsrat Lach im Verein zur 
Beförderung des Gewerbefleißes einen ein- 
gehenden Vortrag gehalten, der in den Mit- 
teilungen des Vereins zur Beförderung des 
Gewerbefleißes erschienen ist. Im allgemei- 
nen besteht das Verfahren, wie schon der 
Name sagt, darin, daß man Metall verflüssigt 
und mit großer Gewalt gegen die Fläche 
schleudert, die damit überzogen werden soll. 
Zu Anfang ist man in der Weise vorgegan- 
gen, daß man das Metall in einem besonderen 
Behälter verflüssigte und es dann durch eine 
Art Blumenspritze gegen die Fläche spritzte, 
die überzogen werden soll. Später ist man 
dazu übergegangen, die Sache wie folgt zu 
vereinfachen: Man führt das Metall in Form 
eines Drahtes in einen kleinen handlichen 
Apparat ein, wie Sie ihn hier sehen; er hat 
Aehnlichkeit mit der bekannten Spritzpistole, 
die vielfach für Anstriche Verwendung findet; 
durch eine mit Druckluft betriebene Turbine, 
deren Bewegung stark rückwärts übersetzt 
ist, wird der Metalldraht in den Bereich eines 
Knallgasgebläses vorgeschoben, und das ge- 
schmolzene Metall mittels der Druckluft auf 
den zu metallisierenden Körper geschleudert. 
Sie fragen nun: welche Vorteile hat dieses 
Verfahren gegenüber den schon bekannten, 
z. B. der Galvanoplastik oder der homogenen 
Verbleiung? Gegenüber der Galvanoplastik 
besteht zunächst der Vorteil in der größeren 
Mengenleistung, d. h. die Menge Metall, 


welche in einer bestimmten Zeit auf eine be- 
stimmte Fläche aufgebracht werden kann, ist 
beim Spritzverfahren bedeutend größer. 
Weiter ist man in der Wahl der Ueberzüge 
weit weniger beschränkt; man kann Blei, 
Aluminium und auch Legierungen spritzen, 
also Materialien, die bisher bei der Galvano- 
plastik so ziemlich ausgeschlossen waren. 
Weiter kann man auch Nichtleiter, sogar 
brennbare Stoffe, mit diesem Verfahren be- 
handeln. Ich zeige Ihnen hier z. B. ein Stück 
Holz, das mit Aluminium überzogen ist. Man 
kann die Ueberzüge durch Hämmern verdich- 
ten, man kann sie polieren, bürsten usw. Ich 
habe sogar Metall auf Papier gespritzt und 
dieses durch den Kalander geschickt; die 
Glätte ist allerdings nicht besonders schön, 
doch glaube ich, daß man mit dem Friktions- 
kalander bessere Resultate erzielen wird. Für 
Sie wird es besonders von Interesse sein, zu 
hören, für welche Zwecke in der Papierindu- 
strie das Verfahren in Anwendung kommen 
kann. Ich habe mir Mühe gegeben, Unter- 
lagen dafür zu schaffen. Bei der Neuheit des 
Verfahrens kann ich natürlich bestimmte Re- 
sultate noch nicht mitteilen, habe aber schon 
kleine Proben gemacht, die ungefähr ein Bild 
dessen geben, was man erreichen kann. Ich 
habe da zunächst daran gedacht, ob man 
nicht die Auskleidung der Sulfitkocher 
Wesentlich vereinfachen und auch im Volu— 
men beschränken könnte, dadurch, daß man 
Sulfitkocher nach dem Spritzverfahren mit 
Blei auskleidet. Sie alle wissen, daß man 
trüher sehr viel mit Blei gearbeitet hat; wenn 
man das heute wohl nur noch in beschränk- 
tem Umfange tut, so hat das seinen Grund 
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darin, daß es nicht möglich war, die Uebel- 
stände, die sich aus dem Unterschied im Deh- 
nungskoeflizienten zwischen Blei und Eisen 
ergaben, zu beseitigen. Diese sind nach den 
Beobachtungen, die ich bis jetzt gemacht 
habe, beim Spritzverfahren nicht zu befürch- 
ten. Ich habe mir Kocherblech verschaft — 
die Firmen Pintsch Act.-Ges. und Wagner 
& Co. waren so freundlich, mir geeignete 
Stücke zu überlassen —, habe diese von der 
Firma Metallisator, die die Schoopschen Pa- 
tente für Deutschland angekauft hat, mit Blei 
überziehen lassen, und die Herren Direktor 
Küchler und Direktor Gasterstaedt waren so 
freundlich, sie im Sulfitkocher wochenlang 
mitkochen zu lassen; ich kann Ihnen hier ein 
Stück zeigen, das die Kochung mitgemacht 
hat. Bei einem zweiten Stück hat sich eine 
leichte Beschädigung gezeigt, es ist jedoch 
anzunehmen, daß sie auf mechanische Ein- 
wirkung zurückzuführen ist. Die Vorteile, 
die gegenüber der jetzt üblichen Ausmaue- 
rung zu erzielen sind, liegen meiner Ansicht 
nach darin: man kann durch den Wegfall der 
ziemlich viel Raum in Anspruch nehmenden 
Ausmauerung den Fassungsraum der Kocher 
und damit die Produktion wesentlich er- 
höhen. Sollte einmal eine kleine Schädigung 
an dem Bleiüberzug eintreten, so würde er 
sich jedenfalls rasch durch Rost bemerkbar 
machen, und es würde dann eine verhältnis- 
mäßig kleine Mühe sein, durch die Spritz- 
pistole den Schaden zu beheben. 


Ich möchte dann noch auf ein anderes Ge- 
biet kommen. In der Braunholzdämpfung 
hat man bekanntlich stets Mühe, der Abnüt- 
zung der Kesselbleche zu begegnen, und man 
ist deshalb dazu übergegangen, die schmiede- 
eisernen Kocher mit Kupfer auszukleiden. 
Ich habe noch nicht Gelegenheit gehabt, mit 
derartigen Kochern zu arbeiten, habe aber 
gehört, daß die Kupferhaut sich nicht immer 
fest anlegt an die Eisenwand, und daß da- 
durch leicht Beschädigungen der Kupferhaut 
eintreten können. Auch hier kann man durch 
einen aufgespritzten Ueberzug aus Kupfer 
meiner Ansicht nach große Vorteile erzielen; 
man kann dadurch insbesondere auch die 
gußeisernen Dämpfer ausschalten, die manche 
Gefahr in sich schließen. Ich zeige Ihnen 
hier 2 Stücke verkupfertes Eisenblech, die 214 
bis 3 Monate in 2 verschiedenen Holzdämp- 
fern gelegen haben. Wie Sie sehen, ist, abge- 
sehen von einer leichten Oxydierung, eine Be- 
schädigung des Kupferüberzuges nicht ein- 
getreten, er haftet tadellos fest. 

In der Papierfabrikation gibt es eine Reihe 
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von Flächen, deren Oxydation dem Papier- 
macher unter Umständen das Leben sehr 
sauer machen kann; ich möchte nur erinnern 
an die Naßpreßwalzen, die zum Teil heute 
schon in Bronze und Stein ausgeführt sind; 
aber auch letzteres Material hat gewisse 
Nachteile, und ich brauche nicht zu sagen, 
welch großer Vorteil darin liegen würde, 
wenn man diese Walzen, ohne sie aus der 
Stuhlung zu nehmen, mit einem nicht rosten- 
den Metallüberzug versehen und diesen polie- 
ren könnte. Dasselbe gilt natürlich auch für 
die Trockenzylinder. Es ist mir bekannt, daß 
man Trockenzylinder galvanisch verkupfert 
hat; aber ich glaube auch hier, daß man 2. B. 
durch einen Nickelüberzug ganz erhebliche 
Vorteile erzielen würde. Im allgemeinen ist 
für einseitig glatte Zylinder anzunehmen, daß 
die feinen Poren, die stets im Gußeisen vor- 
handen sind, durch einen Nickel- oder Kup- 
ferüberzug vollständig ausgefüllt werden. 


Ein weiteres Anwendungsgebiet, das 
schon mehr in die Verarbeitung des Papiers 
schlägt, wäre vielleicht noch zu erwähnen, 
ich meine das Ueberziehen von aus Papier 
gepreßten Gebrauchsgegenständen mit Metall. 
Ob sich das wirtschaftlich einführen wird, ist 
natürlich eine Frage der Zukunft. Ich möchte 
nur an der hier vorliegenden Schale zeigen, 
daß es möglich ist, gepreßte Pappe mit Me- 
tall zu überziehen und zu polieren, zugleich 
als Beweis, wie fest der Ueberzug aus Alu- 
minium auf der Pappe haftet. 


Ich möchte Ihnen schließlich noch Proben 
zeigen, aus denen hervorgeht, daß man Ma- 
trizen für Papierprägungen einfach in der 
Weise herstellen kann, daß man Metall direkt 
auf ein geprägtes Stück Papier spritzt. Man 
kann dann weiter nach dem Spritzverfahren 
von Druckstöcken Duplikate herstellen, mit 
denen man wie gewöhnlich drucken kann. 


Ich glaube Ihnen hiermit im großen und 
ganzen die Möglichkeiten gezeigt zu haben, 
die in Betracht kommen für die Verwendung 
des Spritzverfahrens auf die Papiertechnik. 
Es würde mich sehr freuen, wenn in der 
einen oder anderen Richtung Erfolge damit 
erzielt würden. Was ich Ihnen gesagt habe, 
sind in der Hauptsache Vorschläge, und die 
Praxis muß erst erweisen, was davon brauch- 
bar ist. 


Vorsitzender: Ich eröfine die De- 
batte. Ich möchte darauf hinweisen, daß das 
Verfahren für Säurebottiche, also überhaupt 
für die Sulfitindustrie, große Bedeutung er- 
langen kann. 
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Ein Mitglied: Es ist mir bei den 
Ausführungen der Gedanke gekommen, daß 
die Verwendung dieses Metallspritzverfah- 
rens für Auskleidungen doch vielleicht ge- 
wisse Bedenken hat. Hat man schon nach 
der Richtung Versuche gemacht, ob diese Me- 
tallauskleidung den Spannungen, denen der 
Kocher ausgesetzt ist, gewachsen ist? Ich 
bin überzeugt, daß diese Metallüberzüge den 
Säuren genügend Widerstand leisten; aber 
wenn bei irgend einer Gelegenheit, z. B. beim 
Nieten, der Ueberzug infolge mechanischer 
Beanspruchung reißt, so würde doch an der 
Sprungstelle das Eisen in kurzer Zeit von der 
Säure durchfressen werden. 


Lutz: Ich möchte darauf erwidern: die 
Eigenschaften des Metalls sind nach dem 
Verspritzen genau dieselben wie vorher; man 
kann das Metall mindestens ebenso dicht be- 
kommen, als man es sonst vorliegen hat. Was 
die Spannungen betrifft, von denen der Herr 
Vorredner gesprochen hat, so werden diese 
von dem Eisenmantel aufgenommen, und auf 
diesen wird man die Schicht natürlich erst 
aufspritzen, wenn der Kessel fix und fertig 
montiert ist. Durch Nieten kann deshalb eine 


Beschädigung des Ueberzugs nicht eintreten. 


Ich vermute, der Herr Vorredner wollte 
sagen: durch die verschiedenen Dehnungs- 
koeffizienten wird sich das Blei vom Eisen 
abheben. Ob dies eintritt, wollte ich eben da- 
durch feststellen, daß ich die verbleiten Eisen- 
platten in den Kochern mitkochen ließ. Die 
Beanspruchung ist allerdings vielleicht eine 
andere, wenn man eine Platte in den Kocher 
legt, als wenn man diesen selbst mit Blei aus- 
kleidet. Jedenfalls wäre es sehr interessant, 
wenn einer der Herren Veranlassung nehmen 
würde, die Innenwand eines Kochers mit Blei 
auszuspritzen. 

Direktor Gasterstaedt: Ich möchte 
zu dem, was uns Herr Lutz gesagt hat, nur 
noch einiges ergänzend bemerken. Herr Lutz 
hat mir, wie er selbst schon erwähnt hat, ein 
Stück Kocherblech zugeschickt, das nach 
allen Seiten nach diesem Verfahren verkleidet 
gewesen ist. Ich habe dieses Stück Kocher- 
blech in den Kocher hineingelegt und habe 
es etwa 13 Wochen darin liegen lassen, sodaß 
es alle Kochungen mitgemacht hat. Nachdem 
es 10 Wochen lang im Kocher gelegen hatte, 
habe ich es herausgenommen und nachge- 
sehen, und da es vollständig intakt gewesen 
war, nochmals eingelegt. Nach der 13. Woche 
nahm ich das Blech wieder heraus. Es zeigte 
sich nun an einer Stelle des Bleimantels ein 
stecknadelkopfgroßes Loch; es sah aus, als 
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ob an dieser Stelle ein Bläschen gewesen 
wäre. Da das Blech an einer Stelle im Kocher 
gelegen hatte, an der eine mechanische Ver- 
letzung der Hülle eigentlich völlig ausge- 
schlossen war, so kann ich mir die Entste- 
hung des kleinen Loches nicht anders denken, 
als daß sich bei dem Verbleiungsverfahren 
an dieser Stelle der Bleihülle eine kleine Luft- 
blase gebildet hatte. Infolge der Erhitzung 
im Kocher mag sich dann die in der Blase 
eingeschlossene Luft ausgedehnt und den sie 
überdeckenden, schwachen Bleiüberzug zum 
Platzen gebracht haben. So sah es auch aus. 


Es ist in der Beziehung auch das von 
Wichtigkeit, was vorhin schon gesagt wor- 
den ist. Wenn ein ringsum verbleites Stück 
Eisenblech in den Kocher eingelegt wird, so 
kann die das Eisenblech umgebende Bleihülle 
sich bei der Erwärmung nach allen Seiten 
hin ungehindert ausdehnen. Wenn wir jedoch 
einen ganzen Kocher damit auskleiden woll- 
ten, so würde der Bleiüberzug in dem inne- 
ren Kocherraum gewissermaßen eingespannt 


sein und es wäre zu bedenken, ob bei der 


verschiedenen Ausdehnungsfähigkeit von 
Eisen und Blei, bei der Erwärmung im 
Kocher, nicht Verschiebungen und damit 
auch Verletzungen des Bleiüberzugs ent— 
stehen würden. Bei Gefäßen, in denen die 
Säure sich in kaltem Zustande befindet, ist 
das Verfahren, meiner Auffassung nach, ganz 
ausgezeichnet. Aber bei Verbleiung von 
Kochern, die größeren Wärmedifferenzen 
ausgesetzt sind, müßte doch wohl erst mal 
durch eingehende praktische Versuche bewie- 
sen werden, daß auch in diesem Falle die auf- 
gebrachte Schutzhülle genügend festhält. 
Selbstverständlich wäre es für uns von größ- 
tem \Verte, wenn das Verfahren sich wirklich 
bewähren würde. 

Professor Wislicenus: Das Verfah- 
ren ist außerordentlich interessant, und es 
wäre sehr wertvoll, wenn es sicher feststünde, 
daß die Dichtigkeit genügend ist für alle Ar- 
ten von Flüssigkeiten. Die Amerikaner 
machen bekanntlich Emballagegefäße aus 
Papier oder Karton mit Paraffindichtung zum 
Transport von kondensierter Milch. Vielleicht 
könnte man solche Gefäße mit Metall dicht 
und zum Erhitzen geeignet machen. Die Dich- 
tigkeit könnte man prüfen dadurch, daß man 
Fluornatrium- oder Fluorammonlösung auf- 
brächte und unter den metallisierten Karton 
eine Glasscheibe legte; das wäre eine sehr 
scharte Prüfung. 

Das Verfahren ist anderseits von außer- 
ordentlichem Interesse für ein Problem, das 
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jetzt immer die größten Schwierigkeiten 
macht, nämlich die Herstellung von Platin- 
oder Goldschalen zum Abdampfen von Fluor- 
Wasserstoff usw. Man wird vielleicht dazu 
nicht Platin verwenden, weil das so enorm 
teuer ist, sondern Gold; man müßte das 
Gold so dicht anbringen, daß Fluorwasser- 
stoffsäure nicht durchdringen könnte. Auf die 
Weise könnte man vielleicht sehr schöne Ab- 
dampfgetäße, Trichter usw. für fluorhaltige 
Analysen-Flüssigkeiten herstellen und könnte 
so in den Laboratorien die teuren Platin- 
schalen zum Teil wenigstens ersetzen. Für 
andere Zwecke würde vielleicht auch Nickel 
geeignet sein, da dieses den Sauerstoff bis zu 
starker Erhitzung aushält. Am meisten 
kommt es dabei allerdings auf die Dichtigkeit 
an. Ich habe eine Porzellanfabrik veranlaßt, 
zu versuchen, ob man Porzellan nach üb- 
lichen Verfahren dicht platinieren könnte. 
Das ist nicht gelungen. Die Schicht sah stets 
prachtvoll, glänzend poliert aus, aber Fluß- 
säure drang schließlich doch durch. Es würde 
sich also fragen, ob hier das Verfahren an- 
gewendet werden kann, um eine ganz 
dichte Metallschicht aufzubringen. 
Dipl.-Ing. H. Marx, Spandau: Ich 
möchte zur Frage der verschiedenartigen 
Dehnungsverhältnisse noch etwas bemerken. 
Die chemische Industrie hat bekanntlich 
schon seit langem vielfach Gefäße mit Blei 
verkleidet, teils mit Blech, teils homogen, in 
Stärke von 5—10 mm. Trotz dieser starken 
Verkleidung hat sich die Dehnung gegenüber 
dem Eisen kaum bemerkbar gemacht. Wir 
gehen von dem Standpunkt aus, derartig 
starke Ueberzüge sind garnicht nötig; wir 
stellen nämlich Blei-Ueberzüge von nur 1 mm 
Stärke her, die doch vollkommen schützen 


Zum Mitgliederverzeichnis. 
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und dicht sind. Bei dieser geringen Stärke 
schmiegt sich das Blei dem Unterlagematerial 
völlig an, und es treten bei verschiedenartiger 
Dehnung keinerlei unangenehme Erscheinun- 
gen zutage. Wir haben große Erfahrungen 
noch nicht sammeln können, da unsere Ge- 
sellschaft erst ein halbes Jahr besteht. Die bis- 
herigen Versuche sind teils in der Werkstatt, 
teils im Laboratorium gemacht; aber was wir 
bisher beobachtet haben, beweist: das Blei 
haftet gut auf der Fläche und löst sich bei 
verschiedenartiger Dehnung nicht ab. 

Lutz: Ich möchte nur noch etwas zur 
Frage der Dichtigkeit sagen. Man hat Eier, 
um sie zu konservieren, mit einer Metall- 
schicht bespritzt und ihre Haltbarkeit da- 
durch bedeutend verbessert; das ist wohl der 
beste Beweis, daß die Schicht luftdicht ist. 

Dr. Opiermann: Ich habe gehört, 
daß die Verluste bei der Arbeit nach diesem 
Verfahren ziemlich hoch sein sollen durch 
Versprühen des dampfförmigen Metalls. 
Außerdem soll das Arbeiten, wenigstens mit 
Blei und Zink, gesundheitsschädlich sein, ob- 
gleich man sich dagegen wohl schützen kann. 
Ein auf diese Weise ausgebleiter Kocher 
dürfte sich bald mit einer Kalkschicht über- 
ziehen, die die Kontrolle etwaiger Korrosio- 
nen erschweren wird. 

Vorsitzender: Ich glaube, wir kön- 
nen damit die Debatte schließen, wir haben 
ja noch eine große Tagesordnung vor uns. 

Lutz: Falls jemand sich weiter über die 
Sache orientieren will, so ist Herr Marx gern 
bereit, die Sachen im Betriebe vorzuführen. 
Vielleicht entschließen sich einige der Herren, 
hinauszufahren und sich die Sache anzu- 
sehen. (Zustimmung.) 

(Fortsetzung folgt.) 


(Siehe auch Nr. 15, S. 1306.) 


Als Mitglieder haben sich gemeldet: 
Herr Herbert Lenz, Betriebsleiter, Fabrica de papel „Loreto“, San Ang el, 


D. F. Mexico. 


Herr Kommerzialrat Heinrich Rosenberg, Wien IX, Währingerstr. 3. 
Herr Albert Wetterlé, Chemiker der Zellulose- und Papierfabrik Perlen bei 


Luzern, Schweiz. 


Herr Paul Schulte, Düsseldorf, Haroldstr. 25. 
Herr Richard Franz, Hamburg 5, Kreuzweg 12. 


Ausgetreten ist: 


Kimberly Clark Company, Neenah, Wis. 
Zu Ende dieses Jahres tritt die Cellulosefabrik Hof infolge Auflösung der 


Firma aus. 


Mitgliederzahl: 480. 


Ist einem unserer Mitglieder die jetzige Adresse des Herrn Ing. G. A. Wayss, 


früher in Halensee, bekannt? 


Wir bitten um Mitteilung. 


er en — 
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Die Jahresberichte der Königlich Preußischen Regierungs- 
und Gewerberäte und Bergbehörden für 1913. 


(Schluß zu Nr. 19, S. 1673.) 


Ehe man drei Artikel über die Berichte 
der Gewerberäte schreibt, muß man 
sich pflichtgemäß fragen, ob denn der Stofi 
einer solchen Verschwendung an Arbeit, Zeit 
und Raum überhaupt würdig ist. Betrachtet 
man die Berichte vom Standpunkte ihrer 
Nützlichkeit für unsere Volkswirtschaft, ihrer 
Bedeutung vom Standpunkte des gesunden 
Menschenverstandes aus, so wird die Ant- 
wort sicherlich „Nein“ lauten. Faßt man sie 
aber als Denkmäler von der Unvernunft un- 
seres „sozialpolitischen“ Zeitalters, dessen 
Streben die Verwüstung unserer Industrie ist, 
auf, so gewinnen sie an Interesse, umsomehr, 
als, wie schon gesagt, auch der größte Ar- 
beitgeberfeind in ihnen kaum Material gegen 
den Unternehmer, umsomehr aber gegen die 
Arbeiter, soweit sie durch ihre Gewerk- 
schaftsführer verhetzt sind und gegen die 
„Segnungen“ unserer vielgepriesenen „Sozial- 
politik“ findet. Ein gewisser Galgenhumor 
gehört freilich zu der Lektüre. 

Den Gewerberäten werden für ihre Be- 
richte anscheinend gewisse Richtlinien von 
den Aufsichtsbehörden vorgezeichnet und 
bestimmte Fragen angegeben, die besonderer 
Aufmerksamkeit gewürdigt werden müssen, 
wie man aus dem Inhalt der Berichte schlie- 
Ben dari. So sind es diesmal nachstehende 
Gebiete gewesen, die besonderer Beachtung 
der Aufsichtsbeamten empfohlen worden sind: 

1. Wohnungswesen, 

2. Sitzgelegenheiten für Arbeiterinnen, 

3. Strafbestimmungen in den Arbeitsord- 

nungen, 

4. Beschaffenheit der Fabrikfußböden. 

Außerdem sind die Gewerberäte anschei- 
nend angewiesen worden, über die gesund- 
heitsschädlichen Einwirkungen der Arbeit in 
den Goldleistenfabriken und bei der Verwen- 
dung von Gesteinsbohrern zu berichten; 
diese beiden letzteren Fragen kommen hier 
für uns nicht in Betracht. 

Desto mehr interessiert uns das erste in 
allen Berichten erwähnte Gebiet, das Woh- 
nungswesen. Die Häuslichkeit eines 
Menschen ist fast stets maßgebend für seine 
gesamte Lebenshaltung und Führung; mit 
ihr hängt sein Familienleben aufs engste zu- 
sanımen; hier ist die Quelle seiner Zufrieden- 
heit oder Unzufriedenheit. Gerade aus die- 
sem letzteren Grunde sucht die Sozialdemo- 
kratie den Arbeitern die Benutzung der von 
den Arbeitgebern zur Verfügung gestellten 


Wohnungen mit der Behauptung zu verlei- 
den, daß sich der Arbeiter damit in die Ge- 
walt des Unternehmers begäbe und auf sein 
Selbstbestimmungsrecht verzichtete; darum 
verdächtigt sie den Arbeitgeber, der seinen 
Arbeitern freundliche, gesunde und billige 
Wohnungen schafft, mit der Behauptung, er 
wollte sich hiermit einen willenlosen Sklaven 
heranziehen. Wenn dies wirklich der Fall 
wäre, warum ermöglicht der Arbeitgeber 
dem Arbeiter den Erwerb eines eigenen 
Grundstückes mit Häuschen, das zu verlas- 
sen er im Streikfalle nicht gezwungen wer- 
den kann? Und warum eifert die Sozialdemo- 
kratie auch gegen diese Formen der Ansässig- 
machung des Arbeiters? Weil sie genau 
weiß, daß der Arbeiter, der auf eigenem 
Grund und Boden, der zufrieden in der eige- 
nen Häuslichkeit sitzt, für sie verloren ist. 
Der Beweis für diese Ausführungen kann uns 
aus dem Bericht des Gewerberates in 
Frankfurt a. O. geführt werden. Es heißt 
dort S. 883: 

„Hemmend gegen diese Art der Ansied- 
lung wirkt nach den Beobachtungen der 
„Eigenen Scholle“ die Agitation der 
Sozialdemokratie. So zeigt sich, daß 
als Bewerber um die Industriearbeiterstellen 
zunächst immer Beamte auftreten, und von 
den Arbeitern nur die höher gestellten Werk- 
meister usw, während die gewöhnlichen In- 
dustriearbeiter nur in bescheidenstem Maße 
sich heranziehen lassen. Wo sie aber ange- 
siedelt sind, kommen sie, soweit sich das in 
der kurzen Zeit beurteilen läßt, offenbar gut 
voran. Rentenstundungen in nennenswertem 
Maße sind bisher noch nicht erforderlich ge- 
wesen, Zwangsversteigerungen nicht vorge- 
kommen.“ 

Durch alle Berichte geht die Beobachtung, 
daß sich der Arbeitgeber, daneben 
aber auch gemeinnützige Bauver- 
eine die Schaffung geeigneter Arbeiterwoh- 
nungen aufs eifrigste angelegen sein lassen. 
So sagt der schon erwähnte Bericht aus 
Frankfurta. O.: 

„Die Erkenntnis, daß gute Arbeiterwoh- 
nungen einen wesentlichen Anteil an der Lö- 
sung der sozialen Frage besitzen, bricht sich 
in immer weiteren Kreisen Bahn, insbeson- 
dere auch bei den Arbeitgebern, die hierin 
ein wirksames Hilfsmittel zur Seßhaftmachung 
eines brauchbaren Arbeiterstammes er- 
blicken.“ 
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Die Mieten entsprechen fast niemals den 
von den Arbeitgebern zu machenden Aufwen- 
dungen; auch bei der Uebereignung der 
Häuser und Grundstücke an die Arbeiter 
muß der Arbeitgeber erheblich zuzahlen. 
Dabei wird der Bau von Arbeiterhäusern 
immer kostspieliger. Der Arbeiter verlangt 
vielfach Badeeinrichtung im Hause und elek- 
trisches Licht. Diese Steigerung der Lebens- 
haltung kann als Zeichen des zunehmenden 
Volkswohlstandes und der sich erhöhenden 
Kultur anerkannt werden. Freilich muß sie 
stets nach den örtlichen Verhältnissen beur- 
teilt und kann nicht verallgemeinert werden. 

Beinahe für alle Industrien kann das Be- 
streben, den Arbeitern gute Wohnungen zur 
Verfügung zu stellen, konstatiert werden. Wir 
müssen uns hierfür auf die entsprechenden Be- 
richte aus der Papier- und Zellstoffindustrie 
beschränken. Frankfurt a. O. berichtete: 

Arbeiterwohnungen, die von den Unter- 
nehmern unter Einrechnung in den Lohn 
oder gegen einen Mietzins zur Verfügung 
gestellt sind, finden sich ferner noch in Zie- 
geleien, chemischen Fabriken, Maschinen-, 
Textil- und Papierfabriken und bei einer grö- 
Beren Mühle. 

Aus dem Bezirk Stettin wird mitgeteilt: 

Eine Zellstoffabrik hat eine Ar- 
beiterkolonie von fünf Häusern mit je 
vier Wohnungen errichtet. Jede Wohnung be- 
steht aus zwei Zimmern, Küche und Stall. 
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Die Waschküche ist in jedem Hause gemein- 
sam. Außer diesen für Arbeiter bestimmten 
Häusern ist ein Werkmeisterwohnhaus er- 
richtet mit vier Wohnungen, deren jede ein 
Zimmer mehr hat. An Blumen- und Gemüse- 
garten entfallen auf jede Wohnung 30 bis 
40 qm. Außerdem ist noch ein Burschen- 
heim mit sieben Zimmern vorhanden, in dem 
noch eine Pförtnerwohnung mit drei Zim- 
mern und Küche untergebracht ist. Die Woh- 
nungen werden bewährten Arbeitern kosten- 
los zur Verfügung gestellt, während der 
Mietpreis für gleichwertige Wohnungen in 
der benachbarten Gemeinde sich auf unge- 
fähr 22 % stellt. Außerdem hat die Firma 
noch 13 Wohnungen in der Gemeinde für 
ihre Meister und Arbeiter gemietet, deren 
Mietpreis 25 bis 55 A im Monat beträgt. 
Auch diese Wohnungen werden zum Teil 
kostenlos, zum Teil gegen eine geringe Ver- 
gütung zur Verfügung gestellt. 

Besonders bemerkenswerte Beispiele fin- 
den wir in den Berichten aus Breslau und 
Düren. 

Breslau, S. 193: 

Einer besonderen Hervorhebung wert ist 
die Arbeiterkolonie der Papier- 
fabrik Sacrau, die einen großen Teil 
ihrer Belegschaft in schmucken, zweckmäßig 
eingerichteten, von Gärten umgebenen Zwei- 
familienhäusern untergebracht hat. Es sind 
vorhanden: 


Davon sind in 


Arbeiter- mit Werkswohnungen 
haus- Familien- untergebracht 
fhaltungen | angehörigen | Arbeiter- mit An- 

familien gehörigen 


399 235 


Neben den 75 Zweifamilienhäusern unter- 
hält die Firma 2 Einfamilienhäuser und 13 


größere Häuser. — Die Größe des zu jeder 


Wohnung gehörenden Gartenlandes beträgt 
200 bis 700 qm. Auf Wunsch wird Acker- 
land bis zu 1200 qm abgegeben. Die Jahres- 
mieten liegen zwischen 22 und 102 /; in den 
neueren Zweifamilienhäusern belaufen sie sich 
auf 96 1. Es besteht vierteljährliche Kündi- 
gung; mit dem AÄrbeitsverhältnis erlischt je- 
doch der Mietvertrag. Die Kindersterblich- 
keit in der Kolonie ist geringer als sonst im 
Kreise. 
Düren, S. 598: 

„Diese Förderung des Arbeiterwohnungs- 
wesens wird in Düren noch mehrfach durch 
wohltätige Stiftungen unterstützt. Unter die- 


Von den Wohnungen Zahl der | 


bestehen aus Bun gehaltenen Zahl der 
| l | Obst- 
EM Be Bett la á 
S | Schwei- Ziegen bäume 
Raum Räumen ne | 


| 
16 65 13416 4 2238 
| | ' 

sen ist vor allem die Agnes und Eber- 
hard Hoesch - Stiftung im Betrage 
von 300 000 % zu nennen. Bereits im Jahre 
1900 wurde die erste Gruppe von Einfami- 
lienhäusern aus dieser Stiftung erbaut. Im Be- 
richtsjahr ist diese Siedelung durch die Er- 
richtung von 49 schönen Einfamilienhäusern 
zum Abschluß gebracht. Da diese Schöpfung 
auch in weiteren Kreisen Anerkennung ge- 
funden hat, so sei darüber noch nachstehen- 
des angeführt: Ein von Straßen vollständig 
eingeschlossenes Grundstück in der Größe 
von 2,15 ha stand zur Verfügung, dessen Auf- 
teilung nicht ohne Schwierigkeit war. Bei 
normaler Randbebauung wären Baustellen 
mit zu großer Tiefe entstanden. Durch das 
Hineinschieben eines Vorhofes in den Block 
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bot sich für die Einteilung eine günstige Lö- 
sung. Das mittlere Bild (S. 599) zeigt die 
stimmungsvolle Raumwirkung, die bei der 
Schaffung dieses als Kinderspielplatz dienen- 
den Vorhofs entstanden ist. Eine Ansicht von 
der Bebauung des Vorhofs zeigt das obere 
Bild. Den Flauptraum im Hause bildet die 
Küche. Diese Wohnküche geräumig und 
zweckmäßig zu gestalten, hat sich der Archi- 
tekt, Stadtbaumeister Dauer in Düren, als 
Hauptaufgabe gestellt. Alle Schmutzarbeiten 
sind aus der Küche verbannt und in die sich 
anschließende Spülküche verwiesen. In eini- 
gen Fällen ist noch ein kleiner Raum für eine 
gute Stube vorgesehen, über deren Notwen- 
digkeit die Ansichten geteilt sind. Im Dach- 
geschosse liegen zwei bis drei Schlafzimmer. 
Die Ställe, die nach der Mitte des Baublocks 
hin zusammengelegt sind, ermöglichen das 
Halten einer Ziege und eines Schweines. Die 
Häuser sollen in erster Linie unbemittelten 
kinderreichen Familien dienen, und daher ist 
der Mietpreis der Häuser, von denen die bil- 
ligsten 3900 % kosten, auf monatlich 16 A 
angesetzt.“ 

Wir wissen wohl, daß noch zahlreiche 
andere Arbeitgeber der Papier- und Zellstoff- 
industrie in gleicher Weise vorgegangen 
sind; die Handlungen ihrer Arbeiterfreund- 
lichkeit sind in dem diesjährigen Berichte der 
Gewerberäte nicht erwähnt. 

Die Aufmerksamkeit unserer Leser soll 
noch auf die den Berichten vielfach beigegebe- 
nen Abbildungen und Grundrisse von Wohn- 
häusern, die mannigfache Anregung zu bie— 
ten vermögen, hingelenkt werden. 


Ueber die Zweckmäßigkeit der Auf— 
nahme von Straf bestimmungen 
in die Arbeitsordnungen sind die Ansichten 
der Gewerbeaufsichtsbeamten sehr geteilt. 
Solche Berichterstatter, die stark sozial ange- 
haucht sind, lehnen natürlich mit den Ge— 
werkschaften und deren Führern die Straf- 
bestinmungen ab. Die Arbeitgeber scheinen 
anderer Meinung zu sein. Was bleibt dem 
Unternehmer denn schließlich gegen die un- 
verbesserlichen Zuspätkonmer und Blau- 
macher männlichen und weiblichen Ge- 
schlechts übrig, als die Verhängung von 
Geldstrafen! Diese Verstöße sind es gerade, 
die zu Geldstrafen führen. Womit sich der 
Arbeiteeber auch außerdem noch herum- 
schlagen muß, beweisen die Auszüge aus 
Straflisten, wovon hier nur einer wiederge— 
geben werden soll, und zwar aus dem Reg.- 
Bezirk Trier: 

1. Unbefugtes Fahren eines Kranes, dessen 
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Seil riß, wodurch er das Leben seiner 
Mitarbeiter in Gefahr brachte. — 6 AM. 

2. Ueberhängenlassen beim Lehmabgraben, 
wodurch Unfall herbeigeführt wurde. 
— 1 M. 

3. Unbefugtes Inbetriebsetzen des Band- 
eisenhaspels, wodurch das Schutzgelän- 
der abbrach. — 2 AM. 

4. Stellte sich während des Fahrens auf die 
Puffer zwischen die Wagen. — 1 AM. 

5. Walzen kalter Blöcke, wodurch eine Vor- 
walze brach. — 2 Leute je 3 A. 

6. Unaufmerksamkeit bei der Arbeit, wo- 
durch Plattenbruch entstand mit 2 Stun- 
den Betriebsstörung. — Je 2 A. 

7. Unvorsichtigkeit, welche einen Brand 
verursachte. — 3 A. 

8. Verschulden des Unbrauchbarwerdens 
eines Stahlblocks. — 1 M. 

9. Das Abstoßen beladener Wagen beim 
Rangierdienst trotz Verbots. — 1 A. 

10. Durch Nachlässigkeit wurde Achse 
krunim. — 5 und 2.20 l. 

11. Unfall eines Mitarbeiters durch seine 
Schuld. — 1 A. 

12. Gefährdung der Arbeiter beim Gichten. 
— l A. 

13. Entzweiwerfen eines Rohres. — 1 A. 

14. Krummfahren der Hubachse eines Kra- 
nes. — 5 AM. 

15. Spielerei am Bandeisenhaspel, wodurch 
ein Unfall herbeigeführt wurde. — 1 A. 

16. Unachtsamkeit, wodurch ein Fahrrad- 
kranz im Werte von 300 % zerstört 
wurde. — 2 Leute je 5 M. 


Ferner gibt ungebührliches Betragen in 
zalılreichen Fällen Anlaß zu Bestrafungen. 
Auch hierfür seien aus den Straflisten einige 
Fälle angeführt. 

l. Zank. 
2. Werferei. 
3. Schlägerei. 
4. Schrankaufbrechen. 
5. Beschimpfen von Arbeitskollegen. 
6. lat seinen Mitarbeiter in das Ohr ge- 
bissen. 
7. Trunkenheit. 
8. Fußtritte an seinen Mitarbeiter. 
0. Werfen des Meisters mit dem Hammer. 
10. Fußballspielen während der Arbeitszeit. 
ll. Stieß einem Mitarbeiter einen Haken in 
das Becken, sodaß derselbe die Arbeit 
verlassen mußte. 
12. Bewerfen mit glühenden Eisenstücken. 
13. Verunreinigung seines Bettes im Schlaf- 
hause. 
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14. Nächtliche Ruhestörungen im Schlaf- 
hause. 
15. Demolierung einer Zimmertür im Schlaf- 
hause. 


16. Zerschlagen eines Schemels. 

Dem Sozialpolitiker wird das Herz auf- 
gehen bei diesen Beteiligungen harmloser 
Lebensfreude; der Arbeitgeber aber wird an- 
ders und leider philisterhafter denken. 

Es ist in höchstem Maße bedauerlich, daß 
sich Arbeitgeber durch die Angst vor dem 
Verlassen der Arbeit durch ihre Arbeiter ver- 
anlaßt sehen, entweder überhaupt keine Straf- 
bestimmungen einzuführen oder bestehende 
nicht anzuwenden. Man weiß deshalb nicht 
recht, ob man den Gewerberäten beistimmen 
soll, wenn sie wegen verhältnismäßig selte- 
nem und milderem Gebrauch der Strafbestim- 
mungen den Arbeitgebern ein Lob spenden 
zu müssen glauben. 

Die beiden letzten Sondergebiete betreffen 
die Beschaffung von Sitzgelegen- 
heiten für die Arbeiterinnen und 
die Beschaffenheit der Fuß- 
böden in den Fabriken. Diese beiden 
Fragen sollen überhaupt hier nur erwähnt 
werden, um an ihnen zu zeigen, wie verschie- 
den die Ansichten über derartige „sozialpoli- 
tische“ Maßnahmen sein können. Während 
der eine Gewerberat das Stehen der Mädchen 
und Frauen bei der Arbeit für keineswegs ge- 
sundheitsschädigend ansieht, verlangt der 
andere unbedingt Schemel oder Stühle. Wäh- 
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rend der eine Berichterstatter behauptet, daß 
beispielsweise in der Papierfabrikation die 
Arbeiten nur stehend verrichtet werden kön- 
nen, führt sie der andere als Beispiel für die- 
jenigen Industrien auf, für die Sitzgelegen- 
heiten beschafft werden könnten. Am spassig- 
sten aber ist es, daß die Arbeiterinnen die 
Sitzgelegenheiten vielfach selbst zurückwei- 
sen, da sie hierdurch in der freien Benutzung 
ihrer Kräfte und in ihrer Erwerbstätigkeit be- 
hindert werden. 


Aehnlich liegen die Verhältnisse, was die 
Beschaffenheit der Fußböden in 
der Fabrik angeht. Auch hier weichen die 
Ansichten der Berichterstatter stark von 
einander ab. 


Es ist eine recht mühselige Arbeit, sich 
das Material aus den einzelnen Berichten 
stückweis zusammenzusuchen, eine Arbeit, 
die man dem starkbeschäftigten Industriellen 
nicht gut zumuten kann. Wenn daher die Be- 
richte nach Ansicht ihrer Verfasser Nutzen 
stiften sollen, so müßten die einzelnen der 
Untersuchung besonders empfohlenen Ge- 
biete in getrennten Aufsätzen behandelt wer- 
den. Die geeignete Persönlichkeit hierfür 
würde sich wohl finden lassen. Eine der- 
artige Behandlung aber ist wahrscheinlich 
daran gescheitert, daß unsere „Sozialräte“ 
sich unter einander über die zu ergreifenden 
Maßnahmen selbst nicht einig sind. 


Ditges. 


——— Ä.... ————([ͥ¶Pm — 


Reiner hochwertiger Papierstoff aus Altpapier. 


Die beiden Erwiderungen in Nr. 16 kann 
ich selbstredend nicht unwidersprochen las- 
sen; es haben die Ausführungen des Erfin- 
ders ja wesentlich zur Klärung der ganzen 
Sache beigetragen, leider sind seine Zahlen 
immer noch viel zu optimistisch, wie ich ihm 
aus seinen eigenen Angaben beweisen und 
nachrechnen werde. 

Zunächst zu Herrn Goy, mit dem ich 
schnell fertig zu werden gedenke. Er findet 
meine Annahme „absurd“, daß die wieder- 
verwendete Lauge sich nach und nach mit 
gelösten Stoffen sättigen und so anreichern 
muß; denn nach seinen Ideen geht stets nur 
die alte Lauge verloren und wird durch 
neue ersetzt. Nun kommt aber doch die neue 
Lauge, welche den Verlust, der beim Aus- 
pressen des behandelten Stoffes entsteht, er- 
setzen soll, mit der schon gebrauchten Lauge 
zusammen und von dem Gemisch geht 
immer ein erheblicher Teil verloren, also 


ebensoviel! von der schon wieder- 
holt, als von der nur einmal gebrauch- 
ten Lauge; das Gemisch muß sich also 
immer mehr mit gelösten Fetten usw. anrei- 
chern, was Herr Wangner ja auch selbst zu- 
gibt und diesem Umstande es sogar zu- 
schreibt, daß die Lauge, welche nun schon 
gebildete Seife enthält, sogar noch besser 
wirkt, als die ganz frische; das kann aber nur 
bis zu einem Grade möglich sein, dann wird 
auch die ganz gesättigte Lauge nichts weiter 
auflösen können. 

Herr Goy wundert sich nun weiter dar- 
über, daß ich es nicht für möglich halte, daß 
ein Arbeiter allein pro Schicht bei 
einer Produktion von 100 kg Waschstoff pro 
Stunde genügen soll, und daß ich 4 pro 
Schicht als erforderlich halte. Er fügt dann 
gleich hinzu, daß ich die gleiche Erhöhung 
für die Kohlen ohne jeden Grund an- 
genommen hätte; er übersieht nur dabei, daß 
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der Dampfkessel nicht bloß Dampf für die 
Entwicklung der Kraft, sondern auch sol- 
chen zum Erwärmen und Kochen 
eventuell liefern muß, wozu man doch auch 
Kohlen verbrennen muß; dem entspre- 
chend muß auch der Dampfkessel größer ge- 
nommen werden, und Herr Wangner stimmt 
meiner Erhöhung von 40 Pf. auf 4 1.— per 
100 Kilo Waschstoff auch zu; na also!! 

Für die Versuchsanlage wird wohl eine 
vorhandene Dampfanlage noch voll- 
kommen ausreichen, und deshalb werden die 
Ausgaben dafür unterschätzt. Wenn man 
aber richtig rechnen will, muß man eben 
eine vollständige Neuanlage dafür 
zugrunde legen. 

Zuletzt sind nun die von mir angesetzten 
Generalunkosten der größte Stein 
des Anstoßes. Gerade dieser Posten wird 
nämlich leider in vielen Fabriken kaum be- 
achtet und viel zu niedrig eingesetzt, 
und nur diesem Umstand verdänken 
sie es dann, wenn an Stelle ihrer gewinn- 
bringenden Monatskalkulatio- 
nen ein verlustbringender Jah- 
resabschluß erscheint. Nun, auch 
hierin kommt mir Herr Wangner selbst ja 
schon weit entgegen, indem er an Stelle von 
nur A —.40 für Kraft, Dampf, Verzinsung, 
Amortisation, Unterhaltung usw. schon zu- 
sammen A 2.— zugesteht; aber auch dies 
genügt leider bei weiten noch nicht, wie die 
weiter folgenden Berechnungen dartun 
werden. 

Herr Hermann Wangner war so liebens- 
würdig, mir schon vorher eine Probe des er- 
haltenen Waschstoffes zuzusenden, und schon 
die oberflächliche Prüfung bewies mir, daß 
in demselben der Gehalt an Zellstoff ein weit 
größerer ist, als in dem ursprünglich verar- 
beiteten Altpapier, sodaß sehr viel von 
dem feinen Holzschliff verloren gegangen 
sein muß. Die nun mitgeteilten Zahlen be- 
weisen dies auch deutlich. 

Die alten Zeitungen bestanden aus 40 pCt. 
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Zellstoff und 60 pCt. Holzschliff und gaben 
einen Waschstoff, der umgekehrt 60 pCt. Zell- 
stoff und 40 pCt. Holzschliff enthielt; es soll 
nun vom Zellstoff garnichts verloren gehen, 
sondern alles nur vom Holzschliff, nun, dann 
sind eben von den ursprünglichen 60 pCt. 
Holzschliff 33 / pCt.!! verloren gegangen 
und nur 26% pCt. zurückgeblieben; man 
brauchte dann von diesem guten Zeitungs- 
altpapier 15 000 kg, um 10 000 kg Waschstoff 
daraus zu erhalten; 15 000 kg Altpapier 
haben 6000 kg Zellstoff + 9000 kg Holz- 
schliff enthalten, und 10000 kg Waschstoff 
enthalten 6000 kg Zellstoff und 4000 kg Holz- 
schliff. 5000 kg Holzschliffsind in 
24 Stunden verloren gegangen! 
Von der Beschwerung mit Ton, Leim und 
Farbe, welche ebenfalls fast ganz verloren 
gehen, will ich der Einfachheit halber nicht 
weiter reden. 

Aber schon darnach muß man einen 
wesentlich höheren Verbrauch von Altpapier 
in die Rechnung einsetzen, nämlich 750 ‚A 
für 10000 kg Waschstoff. Ab- 
schreibungen und Zinsen gibt Herr Wangner 
nur mit 20 Pf. für 100 kg Waschstoff zu. Für 
eine Tagesproduktion von 15000 kg Altpa- 
pier = 10000 kg Waschstoff sind 80 bis 
100 PS Dampf allein für Kraft erforderlich; 
rechnet man nun ebensoviel an Dampf zum 
Heizen, so werden die Dampfkessel 
rund A 20000.— kosten, die Dampf- 
maschine A 10000.—, die Gebäude 
dazu samt Schornstein A 10 000.—, an Be- 
triebskapital für Kohlen, Löhne 
usw. seien nur nötig A 10 000.—, das sind in 
Summa A 50000.— nur für die 
Dampfstation!! während Herr Wang- 
ner ds gesamte Anlagekapital nur 
auf % 40 000.— bis / 50 000.— annimmt. 
Wo bleiben alle übrigen Einrich- 
tungen, Gebäude und das Kapital 
für den eigentlichen Betrieb?! 

Rechnet man nun für die Dampfstation 
allein zunächst 


10 pCt. Abschreibungen auf „X 30000.— Maschinen , 3000.—, 
. $ „ „ 10000.— Gebäude . . .. „ 500.—, 
5 „ Zinsen „ „ 50000.— Gesamtkapital. „ 2500.—, 

so hat man schon zusammen % 6000.—, 


genau so viel, wie llerr Wangner an 
Zinsen und Abschreibungen für die ganze 
Anlage eingesetzt hat; auch hier fehlen 
wieder diese Ausgaben für alle anderen 
Einrichtungen. Gebäude und den eigent- 
lichen Betrieb. Nun kann ich nach den Mit- 


teilungen und Skizzen in Nr. 11 u. 16 die üb- 
rigen Anlage- und Betriebskosten ja nur un- 
gefähr schätzen und will sie lieber zu 
niedrig als zu hoch im vorliegenden Falle 
annehmen, während man sonst ja stets das 
Umgekehrte tut; dann sollen erforderlich sein: 
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für Dampfkessel und Dampfmaschine . 


die übrige maschinelle Einrichtung samt ee 
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50000.—, 


AM 30000.—, 
7 7 
„ Gebäude und Schornstein für Kessel und Maschine „ 10000.—, 
5 für den eigentlichen Betrieb und Comptoir „ 40000.—, 
= Grund und Boden und gesamtes en. „ 115000.—, 
„ elektrische Beleuchtung ; Eo 5 5000.—, 
in Summa A 250000.— 
davon betragen die Generalunkosten: 
10 pCt. Abschreibungen von / 80000.— Maschinen AM 8000.—, 
Doy = „ „ 50000.— Gebäuden „ 2500.—, 
20 „ 5 o 5000.— Elektr. Beleuchtung „ 1000.—, 
5 „ẽ Zinsen „ „ 250000.— u * „„ „ 1200 
Versicherungen aller Art. .... „ 5000.—, 
Gehälter, Handlungsunkosten, Diskont, Steuern etc. ©.. „„ 31000.—, 
in Summa . M 60000.— 


pro Arbeitstag A 200.— Generalunkosten. 


Es sollen nun nach Herrn Wangner vier 
Mann pro Schicht die ganzen Arbeiten be- 
wältigen können, das ist entschieden un- 
möglich, denn allein 3 Mann sind schon 
für die Bedienung des Dampfkessels und der 
Maschine mit Kohlenkarrer nötig, dazu 
kommt die Wasseranlage; es bliebe also für 
den eigentlichen Betrieb niemand mehr 
übrig, und da müssen doch in jeder 
Schicht 7500 kg Altpapier herange- 
holt, eingelaugt, gewaschen und vollkom- 
men verarbeitet werden; das sind 625 kg 
pro Stunde, ohne Pausen, 750 kg mit 
Pausen; alles dies gehtnichtvonselbst, 
mögen die Einrichtungen noch so schön ge- 
troffen sein. 

Wenn ich eine kleine Sulfatzellstoffabrik 
ins Auge fasse, welche auch 10 000 kg trocke- 
nen Zellstoff in 24 Stunden herstellen soll, so 
kann diese ebenfalls mit wenig Arbeitern und 
Beamten auskommen, aber wie ein einzi- 
ger Beamter für die ganze Verwaltung ge- 
nügen soll, ist mir absolut unverständlich, 
denn man muß doch mindestens je einen Vor- 
arbeiter für Tag- und Nachschicht, einen Mei- 
ster für den Maschinenbetrieb und die Repa- 
raturwerkstatt, einen Inspektor für Lohn- und 
Lagerbücher, einen Kaufmann für Buchhal- 
tung, Kasse und Briefwechsel und einen Di- 
rektor fürs Ganze haben; der Betrieb muß 
nicht bloß fortlaufend glatt gehen, sondern 
auch ständig aufs sorgfältigste kontrolliert 
werden. Wenn ich noch bedenke, daß die 
große Menge von Altzeitungspapier doch 
auch genau nachgesehen werden muß auf 
Dinge, welche nicht hineingehören, damit 
diese nicht in die Einlaugtrommel und an- 


dere Apparate mit eingefüllt werden, so wer- 
den A 60.— Löhne pro Schicht noch nicht 
langen, und man kann zufrieden sein, wenn 
man mit / 75.— auskommt. 


Dann hat man an Tages-Aus- 
gaben: 

15 000 kg mono, 

M5 cu M 150.— 
Lauge AM 35.— 
Kraft und Dampf A 100.— 
Löhne . A 150.— 
Oel, Siebe usw., Reparaturen M 80.— 
General - Unkosten M 200.— 

A 1315.— 


Die 100 kg Waschstoff kosten demnach 
4 13.15, und dabei scheinen mir die Aus- 
gaben für Lauge doch noch zu niedrig 
und vor allem auch die oben von mir einge- 
setzten Beträge für Maschinen und Ge- 
bäude für den eigentlichen Betrieb, und 
dementsprechend sind Abschreibungen und 
Zinsen noch zu niedrig. 

Zu diesen 10000 kg Waschstoff müßte 
man noch die verloren gegangenen 5000 kg 
Holzschliff zukaufen, a 4 12.— gleich & 600, 
und dann dürften die 15000 kg neuer Zei- 
tungsdruck höchstens 4 8.— pro 100 kg 
Gesamtumwandlungskosten in 
Papier beanspruchen — AM 1200.— ; sie koste- 
ten dann trotzdem schon zusammen / 1315 
E 600 -+ 1200 — 4 3115.—, also & 20.77 
per 100 kg, dazu käme noch die Fracht bis 
zur Druckerei, Provision usw. Von Ueber- 
schuß dürfte also dann wohl kaum die Rede 
sein!! Eine größere Neuanlage wird ja am 
besten beweisen, welche Rechnung die rich- 
tige ist. Th. Knösel, Neustadt. 
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Erwiderung. 


Auf die erneuten Auslassungen des Herrn 
Knösel glaube ich zunächst folgende Haupt- 
punkte hervorheben zu müssen: 

Herr Knösel kennt mein Verfahren nur 
aus den Veröffentlichungen an dieser Stelle, 
seine Annahmen sind rein persönliche 
Ansichten, die sich auf keinerlei Erfah- 
rungen in dieser Sache stützen. Andererseits 
nehme ich an, daß Herr Knösel, der ja meines 
Wissens für oder gegen die Sache nicht per- 
sönlich interessiert ist, sich bemüht, die ganze 
Angelegenheit objektiv zu behandeln, wes- 
halb es umso bedauerlicher ist, daß ihm ver- 
schiedene unhaltbare Behauptungen und Be- 
rechnungen mit unterlaufen sind. 

Meine Berechnungen und Aufstellungen 
beziehen sich, wie ich ausdrücklich schon be- 
tonte, auf eine Änlage als Zwischen- 
betrieb einer Papierfabrik, und 
zwar eine solche für 10000 kg Produktion 
in 24 Stunden. Herr Knösel stellt dagegen 
dem trotzdem wieder eine selbständige An- 
lage für den Verkauf von Waschstoff gegen- 
über, bei welcher die Verhältnisse naturge- 
mäß etwas anders liegen. 

Im einzelnen muß ich bemerken, daß Herr 
Knösel meine tatsächlichen Erfahrungen mit 
noch so viel Worten nicht einfach totschlagen 
kann. Dies gilt besonders auch hinsichtlich 
der Lauge, denn es ist unbedingt klar, daß 
eine völlige Sättigung der Lauge nie ein- 
treten kann, wenn fortwährend teilweise ge- 
sättigte abgeht und frische Lauge zufließt. 
Wenn aber andererseits Herr Knösel glaubt, 
daß eine völlig gesättigte Lauge unwirksam 
sei, so ist das für ihn persönlich sehr unan- 
genehm, denn nach dieser seiner Ueberzeu- 
gung darf er zum Händewaschen keine Seife 
mehr nehmen, denn dies ist doch auch eine 
„mit Fett gesättigte Lauge“, vielmehr muß er 
auch hiezu Aetznatron verwenden. 

Immer wieder kommt er auch darauf, daß 
ein Arbeiter für die Bedienung der ganzen 
Anlage zu wenig sei. Ich habe doch schon 
ausdrücklich betont, daß ich vier Arbeiter 
pro Schicht rechne, und jedermann, der die 
einfache Bedienung gesehen hat, muß ohne 
weiteres zugeben, daß dies vollauf genügt. 
Für Sortierung brauche ich kein Personal. 
denn zu 4 5. — erhalte ich sortierte ge- 
bündelte Zeitungen, und wenn ich selbst sor- 
tiere, kaufe ich das Papier wesentlich 
billiger. 

Was den Verlust angeht, so wurde der- 
selbe oft und von autoritativer Seite geprüft 
und zu 20--21 pCt. festgestellt. Herr Knösel 


kann diese Zahl nicht einfach umstoßen, 
denn aus der Stoffuntersuchung, die mit den 
bekannten Mitteln annähernd durchgeführt 
wurde, auf die Ausbeute schließen zu wollen, 
ist bis jetzt niemanden eingefallen. 

- Nun zur Kraft. Da ich bei Verwendung 
meines Waschstoffes Holländer und Koller- 
gang spare und mit der gleichen Kraft, die 
dadurch frei wird, meine ganze Anlage sehr 
gut betreiben kann, so kämen als Zwischen- 
betrieb in der Papierfabrik überhaupt keine 
Kraftkosten in Frage, denn die vorhandene 
Kraſtanlage würde nicht stärker beansprucht 
als vorher. Dampf benötige ich nur zum An- 
wärmen der Lauge, vom Kochen, wie Herr 
Knösel meint, war nie die Rede, und jeder, 
der die Skizze im Wochenblatt gesehen hat, 
wird sagen müssen, daß mit dieser Einrich- 
tung garnicht gekocht werden kann. Ich habe 
stündlich ca. 1000—1200 Liter Lauge um 
ca. 30—40 Grad zu erwärmen und hiezu ge- 
nügen unbedingt ca. 70 Kilogramm Dampf 
pro Stunde, die ich bei 3—4 qm Kesselheiz- 
fläche mit 9 kg Kohle erzeuge, sodaß der auf 
100 kg Stoff entfallende Betrag höchstens 
3 Pf. betragen kann. 

Wenn ich nun trotzdem für Kraft und 
Dampf die Knöselsche Zahl von A 1.— für 
100 kg stehen gelassen habe, so geschah dies, 
weil ich nicht kleinlich jeden Pfennig heraus- 
drücken und zeigen wollte, daß auch derart 
maßlose Berechnungen meinem Verfahren 
noch lange nicht den Hals brechen. 

Wäre also für eine zur Papierfabrik ge- 
hörige Anlage der Posten von 4 1.— für 
Kohle eigentlich ganz zu streichen, so muß 
ich heute, nachdeın Herr Knösel eine recht 
eigentümliche, neue Kalkulation für eine 
selbständige Neuanlage aufstellt, andererseits 
auch diese auf tatsächliche Verhältnisse zu- 
rückführen. Daß zum Anwärmen nur eine 
verschwindend geringe Menge Dampf ge- 
braucht wird, habe ich schon auseinander- 
gesetzt, die Kraft selbst ist bei der zugrunde 
gelegten Anlage mit höchstens 50—60 PS an- 
zunehmen. Wenn ich also 4 1.— für Kraft- 
kosten stehen lasse, so habe ich dabei die 
PS-Stunde mit 7 Pf. gerechnet, ein Betrag, 
in dem aber dann alles enthalten sein muß, 
Kohlen, Löhne, Reparaturen, Verzinsung, 
Amortisation, Unkosten usw., und der trotz- 
dem noch reichlich ist, denn dieser Betrag 
gilt heute schon als unwirtschaftlich und 
wird auch tatsächlich durch die elektrischen 
Ueberlandzentralen bereits unterboten. Herr 
Knösel aber rechnet zu diesem Betrag Löhne, 
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Verzinsung, Reparaturen usw. nochmals 
extra darauf, was des Guten doch etwas zu 
viel ist. 

Trotz dieser Doppelberechnung der Kraft- 
regie, trotz seiner enorm hohen Gebäude- 
kosten, trotz der riesigen Gehälter- und Hand- 
lungsunkosten usw. mußte aber Herr Knösel 
seine früher angenommenen Generalunkosten 
um ein Drittel ermäßigen. 

Ebenso wird er niemand glauben machen 
können, daß er täglich 4 150.— an Löhnen 
verausgaben will, also 20 Mann pro Schicht 
beschäftigen wird, nur um das Altpapier her- 
beizuschaffen. 5 

Wenn er dabei den Vergleich mit einer 
kleinen Sulfatzellulosefabrik zieht, so ist es 
dort doch ein ungleich komplizierterer Be- 
trieb mit Holzputzerei, Kocherei, Laugen- 
bereitung usw., und trotzdem wird ihm kein 
Mensch glauben, daß eine solch kleine Zellu- 
losefabrik mit dem von ihm angegebenen Be- 
amtenpersonal beim Verkauf der Zellulose 
heutzutage noch einen Verdienst aufweisen 
könnte. 

Da Herr Knösel aber mit dem besten Wil- 
len nicht auf seine früheren hohen General- 
unkosten kommen konnte, hat er, damit die 
Rechnung wieder stimmen soll, einfach den 
Stoffverlust erhöht, was ich ihm aber, wie 
eingangs schon erwähnt, nicht durchgehen 
lassen kann. 

Auch den Posten für Oel, Siebe, Repara- 
turen usw. (ohne Kraftanlage) mit „A 24 000 
pro Jahr, also gleich der Hälfte des Anlage- 
kapitals, wird niemand für Ernst nehmen, 
und erst recht nicht seine elektrische Amorti- 
sation mit A 1000.— pro Jahr (für zirka 
20 Glühlampen!!), und so muß Herr Knösel 
doch wohl meine in der letzten Erwiderung 
aufgestellte Kalkulation gelten lassen, wo ich 
auf A 9.— für 100 kg Waschstoff kam. 


Daß man bei den Knöselschen Holzstoff- 
und Zellulosepreisen mit J 12.— bezw. 
A 18.— für 100 kg den Waschstoff nicht nur 
vorteilhaft selbst verarbeiten, sondern auch 
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mit gutem Verdienst weiter verkaufen kann, 
ist einleuchtend, und auch die schärfste Vor- 
eingenommenheit wird den Gang der Sache 
nicht aufhalten können. 

Schließlich aber muß Herr Knösel in seine 
selbstgegrabene Grube fallen, da seine eigene 
Berechnung ihn stolpern läßt. Als Endresul- 
tat seiner weitläufigen Berechnungen stellt 
er als tatsächlichen Preis für 100 kg aus 
Wangnerstoff gearbeitetes Papier A 20.77 
fest, worin also sämtliche Superlative enthal- 
ten sind. 

Ich rechne nun mit eigenen Knöselschen 
Zahlen dagegen 
Anfertigung von 100 kg Papier 

aus frischem Stoff 
Verarbeitungskosten 


A 13.50 
M 8.— 
zusammen A 21.50 
also noch 73 Pf. höher, sodaß bei Anwen- 
dung meines Stoffes selbst mit der von Herrn 
Knösel gestatteten Berechnung noch A 21 900 
jährlich mehr zu verdienen wären als mit 
frischem Stoff. Warum also so pessimistisch, 
Herr Knösel? Sie sehen doch, daß es Ihnen 
selbst mit dem besten Willen unmöglich ist, 
den Fortschritt hintanzuhalten. Ausdrücklich 
aber bemerke ich noch, daß ich auf meinen 
Berechnungen in Nr. 16 nach wie vor be- 
harre, indem ich nur bedauern kann, daß 
Herr Knösel meine von ihm gerne angenom- 
mene Einladung, sich in meiner hiesigen Ver- 
suchsanlage erst gründlich über mein Ver- 
fahren zu informieren, nicht benützt hat; 
wenn aber eine ernsthafte Sache unter ernst- 
haiten Leuten ernsthaft behandelt sein will, 
so ist die Voraussetzung, daß tatsächliche 
Sachkenntnis die Grundlage der Erörterung 
bildet. 
Reutlingen, den 5. Mai 1914. 
Hermann Wangner. 
Bem. d. Red. Wir schließen hiermit 
die Aussprache über dieses nun von mehre- 
ren Seiten recht eingehend behandelte Thema; 
wie immer wird auch hierüber die Praxis 
entscheiden. 


— . —ñ᷑ . nh: 


Etwas über die Siebpartie der Papiermaschine. 
Von Papierfabrikdirektor Paul Ebbinghaus. 


Die vorzügliche Beleuchtung des teuer- 
sten Teiles der Papiermaschine, der Sieb- 
partie, in Nr. 3, S. 196—198 gibt mir Ver- 
anlassung, ebenfalls einige Winke zu geben. 
wie die Wirtschaftlichkeit der Fabrikation 
in dieser Hinsicht gehoben werden kann. 

Vor einiger Zeit erhielt ich anläßlich 
einer Differenz zwischen Sieblieferant und 


Papierfabrikant eine Aufforderung zur Be- 
gutachtung einer Siebpartie, um den großen 
Verschleiß der Siebe zu erklären. 
Zunächst konnte ich feststellen, daß die 
Siebleit- und Spannwalzen sowohl der nö- 
tigen Schaber als auch der Spritzeinrichtung 
zum größten Teil entbehrten. So kam es 
vor, daß sich während des Aufführens Stoff 
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von der Gautsche an der ersten Spannwalze 
ansammelte, zusammenballte und Beulen in 
das Metalltuch drückte. Als Hauptfehlerquell 
erwies sich aber die Brustwalze, indem sich 
Stoff vom Siebe an ihrer Mantelfläche fest- 
setzte und so selbstverständlich die Lebens- 
dauer und Brauchbarkeit des Metalltuches 
beeinträchtigte. An der Brustwalze muß in 
erster Linie ein Schaber und ein starkes Spritz- 
rohr angebracht werden, damit jede Stoff- 
ansammlung ausgeschlossen ist. 

Nach Beseitigung dieses Mißstandes ließ 
ich für die Registerwalzen verstellbare Kugel- 
lager anordnen, sowie eine Einrichtung treffen, 
daß der an den Deckelriemen hängende Stoff 
vermittels eines Gummiabstreifers und eines 
Wasserstrahls stets vor der Berührung mit 
dem Sieb sicher entfernt wurde. Weiter wur- 
den die zwei letzten Sauger, welche an stark 
ziehende Pumpen angeschlossen waren, mit 
gelochten Metallplatten versehen und die zwei 
schweren Vordruckwalzen durch Gegenge- 
wichte entlastet. 

Vorzügliche Erfolge erzielte ich dadurch, 
daß ich für die Reinhaltung des Siebes zwei 
Dampfspritzrohre vor der Spannwalze an- 
ordnete. Bei Stillständen und bei langsamem 
Gange wurde das Sieb mit Dampf ausge- 
blasen. So konnten wir die früher verwen- 
deten rotierenden Bürsten nahezu ganz ent- 
behren. Der Erfolg war, daß das Siebkonto 
um nahezu den vierten Teil herunterging. 

Die Metalltuchfabrikanten sollten zu ihren 
Vertretern stets Papiermacher aus guter Schule 
wählen, die dem Papierfabrikanten die rich- 
tigen Winke zur Pflege und Erhaltung der 
Siebe zu geben vermögen. Schließlich sei 
noch bemerkt, daß man die Brustwalze nie- 
mals zu schwer nehmen darf und, was noch 
schlimmer ist, durch zu starken Schaberdruck 
bremsen darf. So meinen manche Papier- 
fabrikanten, sie hätten durch Wiederverwen- 


dung alter schwerer Walzen eine große Er- 
sparnis gemacht, bedenken aber nicht, daß 
sei dadurch die Siebe, namentlich die fei- 
neren schädigen und ihre Lebensdauer ganz 
bedeutend verkürzen. Anstatt die Siebwalzen- 
schaber aufs allersolideste in Maschinenfa- 
briken anfertigen zu lassen, werden leider 
nur zu häufig rasch hergerichtete Schaber 
aus Holz mit Filzüberzug oder gar aus 
Stahl verwendet. Erstere haben den Sieben 
schon großen Schaden infolge Zersplitterns 
des Holzes, letztere durch Zerstörung der 
Walzenoberfläche gebracht. 


Jeder Papiermacher weiß, welche bedeu- 
tenden Summen heute die immer breiter 
werdenden Siebe — neuerdings 5 m — bei 
dem auf 200 m und darüber gesteigerten 
Gang verschlucken, wenn nicht die aller- 
größte Sorgfalt auf ihre Behandlung und 
Wartung verwendet wird. Hier muß das 
Interesse des Bedienungspersonals angeregt 
werden durch beständige Ermahnungen und 
Austeilung von Prämien für besondere Auf- 
merksamkeit. Daß die höchste Prämie bei 
Verlängerung der Lebensdauer eines Siebes 
um den vierten Teil der Zeit reichlich wieder 
hereinkommt, weiß jeder Papiermacher, der 
einigermaßen rechnen kann. 


Die Siebmaschen sind durch Spritzrohre 
rein zu halten, indem von innen nach außen 
im Anfang des Rücklaufes des Metalltuches 
gespritzt wird. So werden die anhaftenden 
Fäserchen u. dergl. nach außen gespritzt, von 
der Oberfläche, der ersten Leitwalze aufge- 
nommen und durch deren Schaber abgeführt. 
Vorstehendes erwälıne ich noch, da in einer 
Papierfabrik das Sieb tatsächlich von „außen“ 
in der Nähe der Brustwalze abgespritzt 
wurde. 


Noch manches wäre zu sagen, doch 
würde dies zu weit führen! 


Geschäftsberichte.° 


Die Varziner Papierilabrik zu Hammermühle- 
Varzin schlägt 6 (i. V. 10) pCt. Dividende vor. Der 
Geschäftsgang leide noch immer unter der ungünsti- 
gen Konjunktur, indessen konnte sich der Gewinn 
in den Fabriken zu Varzin und Rathsdamnitz im 
ersten Quartal ungefähr auf der Vorjahrshöhe hal- 
ten, während Hammermill bei ungünstigen wirt- 
schaftlichen Verhältnissen in den Vereinigten Staa- 
ten die Höhe des Vorjahrsgewinnes bisher nicht er- 
reichte. (Fftr. Ztg.) 

ln der Generalversammlung der München-Dach— 
auer A.-G. für Maschinenpapierfabrikation, München, 


Weitere Geschäftsberichte siehe S. 1767. 


gelangte der Rechenschaftsbericht zur einstimmigen 
Annahme. Die Einlösung des Dividendenkupons 
Nr. 93 mit 10 pCt. erfolgt sofort. Nachdem bereits 
eine Abschlagsdividende von 5 pCt. geleistet worden 
war, ergibt sich eine Gesamtdividende von 15 pCt. 
Die Versammlung nahm noch Statutenänderungen vor. 

Nettingsdorfier Papierfabrik Akt.-Ges. In der 
am 3. d. M. stattgefundenen Generalversammlung. in 
welcher zunächst der Vorstand der Gesellschaft. 
Herr Dr. Richard Ritter v. Stepski, den 
in Nr. 19, S. 1682 veröffentlichen Geschäftsbericht 
zur Vorlesung brachte, stellte Herr Kommerzienrat 
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Georg Leinfelder von Schrobenhausen mit eingehen- 
der Begründung den Antrag, die seitherige Dividende 
von 8 pCt. auszubezahlen und dafür den Vortrag auf 
neue Rechnung zu kürzen. Gegen diesen Antrag 
wurde von verschiedenen Herren geltend gemacht, 
daß es bei den noch immer herrschenden ungünstigen 
Gieschäftsverhältnissen eine Vorsichtsmaßregel sei, 
eine geringere Dividende auszubezahlen, damit 
schließlich nicht ein stärkerer Dividendenrückgang 
erfolgen müsse, der den Kurs der Aktien gewiß mehr 
schwächen würde, als dies dermalen der Fall sei. 
Der Antrag Leinfelder, anstatt K 28.— pro Aktie 
K 32.-- wie im Vorjahr zu bezahlen, wurde abge- 
lehnt und alsdann die übrigen Anträge des Aufsichts- 
rats einstimmig angenommen. Aus der Mitte der 
Versammlung wurde dem Präsidenten, dem Auf— 
sichtsrate sowie dem Vorstande der beste Dank für 
ihre Mühewaltung ausgesprochen und der Hoffnung 
Ausdruck verliehen, daB es die Verhältnisse in der 
Papierfabrikation möglich machen werden, im näch- 
sten Jahre wieder eine Dividende von K 32.— aus- 
zubezahlen. 


In der am 6. Mai stattgehabten Generalversamm- 
lung der Aktionäre der Königsberger Zelistofffabrik 
Aktiengesellschaft wurde die Tagesordnung debatte- 
los erledigt und die vorgeschlagene Verteilung einer 
Dividende von 22 pCt. auf das erhöhte Aktienkapital 
genehmigt. Für das neue Geschäftsjahr wurden die 
Aussichten wiederum als befriedigende bezeichnet. 


Zellstoffiabrik Ragnit A.-G. In der Generalver- 
sammlung wurde mitgeteilt, daß es der Leitung der 
Gesellschaft gelungen ist, eine bedeutende hollän- 
dische Papierfabrik für das Unternehmen zu inter- 
essieren. Hiermit hänge auch die Aufstellung von 
drei neuen Kochern zusammen, von denen der erste 
Mitte Juli in Betrieb genommen wird, während die 
beiden andern in kurzen Abständen folgen werden 
und die den Zweck haben, die Zellstofffabrik Ragnit, 
A.-G., ihrer eigentlichen Bestimmung: der Herstel- 
lung von Zellulose, zuzuführen. Da der Absatz auf 
Jahre hinaus an die erstgenannte Fabrik vergeben 
sei, so dürfte eine volle Ausnutzung des Werks mit 
der Inbetriebnahme der Kocher eintreten. Die Papier- 
fabrik hat nach dem Bericht der Leitung gleichfalls 
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einen reichlichen Auftragseingang zu verzeichnen. 
(Geschäftsbericht siehe Nr. 16, Seite 1405.) 

Hannoversche Papleriabriken Alteld-Gronau vor- 
mals Gebr. Woge. Die Direktion hat einem Aktionär 
auf seine Anfrage geschrieben, daß es ganz unmög- 
lich sei, jetzt schon den Verlauf des Jahres 1914 
zu übersehen, da die Gesellschaft im ersten Drittel 
stehe. Die Papierindustrie leide einerseits unter der 
allgemeinen wirtschaftlichen Depression, andererseits 
an einer starken Uebererzeugung, und alles dies habe 
auf die Ergebnisse der meisten Papierfabriken, 
welche ähnliche Erzeugnisse herstellen wie Alfeld- 
Gronau, ungünstig eingewirkt. Nun sei in den letzten 
Wochen das Geschäft wieder lebhafter geworden. 
Es bleibe abzuwarten, ob diese Belebung des Ge- 
schäftsganges, wie gehofft werde, eine dauernde 
sein wird. Jedenfalls könne die heutige gedrückte 
Lage der Papierindustrie nicht als normal angesehen 
werden, und es sei zu erwarten, daB auch wieder 
bessere Zeiten eintreten. 

Bei der Norddeutschen Lederpappeniabrik A.-G. 
in Groß-Särchen läßt das Geschäft, wie verlautet, 
noch immer zu wünschen übrig. Die Verwaltung 
glaubt aber begründete Hoffnung zu haben, daß der 
Ausfall im Geschäft bereits in den nächsten Monaten 
in anderer Weise wieder ausgeglichen werden dürfte. 

Friedrich Eisas junior, A.-G., Chromopapler- 
und Karton-Fabrik in Barmen. Nach dem Geschäfts- 
bericht hat die Steigerung der Preise der Rohstoffe - 
im letzten Jahre angehalten, eine Preiserhöhung bei 
der Kundschaft hat sich aber nur in wenigen Fällen 
durchsetzen lassen. Einschließlich des Vortrages aus 
1912 von 8986 «AH betrug der Gewinn 83 796 M, wor- 
aus 5 Prozent (7 Prozent) Dividende verteilt werden 
sollen bei 9593 A Vortrag. Die Gesellschaft ist mit 
einem befriedigenden Auftragsbestand in das neue 
Geschäftsjahr eingetreten. 

In der Generalversammlung der Badischen Ani- 
lin- und Sodafabrik in Ludwigshafen a. Rh. wurden 
die Anträge der Verwaltung einstimmig angenommen 
und die Dividende auf 28 pCt. (wie im Vorjahr) fest- 
gesetzt. Ferner wurde beschlossen, das Aktienkapital 
um AM 18 Mill. durch Ausgabe von 15000 Stück 
neuen Aktien zu je nom. / 1200 auf «A 54 Mill. zu 
erhöhen. e 


r 


Geschäftsnachrichten. 


Thode’sche Papieriabrik, Aktiengesellschaft, Hains- 
berg, Bezirk Dresden. Herr Direktor Fr. Baum- 
gartner ist zum Vorstand der Gesellschaft bestellt 
worden. 

Neue Braunpappenfabrik In MIB- 
ling (Unter-Steiermark) wird eine neue Braunpap- 
penfabrik errichtet, und zwar als erste in Oester- 
reich nach dem Quetsch- oder Walzverfahren Patent 
Rud. Kron, Thalheim (Sachsen). Die Einrichtung 
und Leitung der Anlage übernimmt am 1. Juli Herr 
F. H. Hüttel, derzeit in Vorchdorf (O.-Oesterr.). 

Bei der am 27. April stattgefundenen Zwangs- 
versteigerung der in Konkurs geratenen Pappenfabrik 
der Firma Oberpiälzlsche Holzstoff- und Pappen- 
fabrik J. & R. Braun in Brand im Fichtelgebirge 


wurde dieselbe zum Preise von A 33 000.— (!) von 
der Bayer. Vereinsbank in Nürnberg, welche die 
erste Hypothekengläubigerin mit Æ 75 000.— war, 
erstanden. Die Gebäude mit allem Zubehör sind mit 
<M 286 000.-— in der Brandversicherung. 


Die Feilbietung der Holzstofl-, Pappen- und Pa- 
pierfabrik, G. m. b. H. in Gmelngrube (Steiermark) 
ist auf unbestimmte Zeit verschoben worden. Der 
Betrieb der Fabrik wird pachtweise von Herrn 
Waldemar Kjölbye weitergeführt. 


Im Konkurse des Bankhauses Jsnenghi wurde die 
Papierfabrik San Giacomo bei Riva, Südtirol, im 
Exekutionswege am 28. v. Mts. von einer Vereinigung 
in Riva gekauft. 
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70. Geburtstag. Am 26. Mai dieses Jahres wird 
Herr Fabrikant August Koehler sen., Oberkirch in 
Baden, seinen 70. Geburtstag und gleichzeitig sein 55- 
jähriges Papiermacher-Jubiläum feiern können. 


Herr Diplom-Ingenieur Ernst Mahler, Absolvent 
der Papiermacher-Ahteilung der technischen Hoch- 
schule in Darmstadt, der während der letzen 2 Jahre 
als Papierexperte der Badischen Co. in Nordamerika 
tätig war, hat die Leitung des technischen Departe- 
ments der Kimberley - Clark Co. in Nee- 
nah, Wisconsin, übernommen, eines der größten 
Papierfabriksunternehmen der Vereinigten Staaten. 


Neue Papleriabriken In Ruhland. 

In Ergänzung der von uns in voriger Nummer 
gebrachten Mitteilungen erfahren wir noch, daß die 
komplette Papiermaschine von 3500 mm Arbeitsbreite 
mit 24 Trockenzylindern, die vollständige Schleiferei- 
anlage für ca. 4000 PS Krafiausnützung, Holländer 
und Kollergangsanlage, Transmission und Rohrleitungen 
sowie die gesamte elektrische Einrichtung von der 
Zwickauer Maschinenfabrik A.-G. in Nieder- 
schlema-Sa. geliefert wurde. Die elektrische Ein- 
richtung wurde durch Vermittlung dieser Firma von 
den Siemens-Schuckert-Werken hergestellt. 

Wie der Königsb. Hartungschen Ztg. mitgeteilt 
wird, wird in nächster Zeit mit dem Bau einer neuen 
ausgedehnten Papierfabrikanlage im Zentrum Ruß- 
lands (Moskau) begonnen werden. Zu diesem Zwecke 
ist eine Aktiengesellschaft im Entstehen begriffen, 
die ein Anfangsgrundkapital Yon 500 000 Rubel zu- 
summenbringen will. Es ist nicht unwahrscheinlich, 
daß sich auch deutsche Kapitalisten an der Neugrün- 
dung beteiligen werden. Die persönliche Einlage soll 
100 000 % betragen. Als Absatzgebiet soll in der 
Hauptsache Ostdeutschland in Frage kommen. (?) 
Die teilweise Finanzierung der Neugründung hat das 
Bankhaus E. v. Modritzki in Krakau übernommen. 


Herr Albert Bezner, Maschinenfabrik in Ravens- 
burg, hat am 1. Mai für die Vereinigten Staaten und 
Kanada in New York. 299 Broadway, cin 
Burcau eröffnet, dessen Leitung in den Händen des 
Herrn Ingenieur R. Riegler liegt. 

Die Aktien-Gesellschaft Anciens Etablissements 
Louis de Naeyer in Willebroeck (Belgien) hat der 
Wertheim Export Company m. b. H., Hamburg den 
alleinigen Verkauf ihrer Zellulosefabrikate für Deutsch- 
land. Oesterreich-Ungarn, Schweiz, Rußland, Frank- 
reich, GroßB-Britannien, Spanien, Portugal, sowie für 
sämtliche überseeischen Länder übertragen. Diese 
Zellulosefabrik, eine der ältesten und bedeutendsten 
der Branche, fertigt alle Sorten ungebleichte und ge- 
bleichte Mitscherlich-Sulfitzellulosen, sowie auch ge- 
bleichte Aspenzellulose. Alle Anfragen sind zu rich- 
ten an die Wertheim Export Company m. b. H., 
Hamburg oder an deren Büros in den verschie- 
denen Ländern. 

Arbeitseinstellung. InMunkedals Aktiebolag 
(Schweden) haben 400 Arbeiter wegen Lohnstreitig- 
keiten die Arbeit niedergelegt. Infolgedessen ist der 
Betrieb eingestellt worden. 


t Herr Holzschleifereibesitzer Friedrich Bern- 
hard Welßbach in Königswalde bei Annaberg i. Sach- 
sen ist im 64. Lebensjahre gestorben. 

t Herr Ingenieur Ludwig Franz, Inhaber der 
Vereinigten Triebener Pappeniabriken und Sägewerk. 
G. m. b. H. in Trleben (Steiermark), welcher erst 
vor Jahresfrist noch die dortige Pappenfabrik von 
L. Kienzle erworben hatte, ist am 7. Mai im Alter 
von nur 48 Jahren gestorben. 

Unfall. Bei den im Kesselhaus der neuen Fa- 
brik von Oscar Dietrich, Papierfabriken in Weißen- 
fels a. S. vorgenommenen Versuchen einer staub- 
freien Entaschung mittels Wasserabschluß hatte sich 
vermutlich die Asche im Abfuhrschlot festgesetzt. 
Der Oberheizer war damit beschäftigt, die Sache 
wieder in Ordnung zu bringen, wobei sich die 
Aschensäule plötzlich lockerte und in großen Mengen 
in den untenbefindlichen Wasserbehälter fiel; hier- 
durch entstand eine Explosion, durch welche die im 
Raum befindlichen Personen mehr oder weniger 
schwer verletzt wurden. Es sind dies: Herr Regic- 
rungsbaumeister Karl! Dietrich. Kaufmann Os- 
car Dietrich jr. Oberheizer Carl Bickel 
und Heizer Löffler. 

Brandunglücke. In Svendborg, Dänemark. 
ist in der Nacht zum 1. Mai die Dachpappeniabrik 
von C. A. Jensen & Frau Justizrat Knudsen abgc- 
brannt. 

In der Sulfitzellstoffabrik Korsnäs der Korsnäs 
Sagverks Aktiebolag, Schweden, entstand am 2. Mai 
im Kocherhause ein Brand. der die ganze Fabrik zu 
vernichten drohte, doch gelang es, den Feuerherd zu 
begrenzen. Der Schaden wird auf etwa K 50000 ge- 
schätzt und ist durch Versicherung gedeckt. Als Ur- 
sache des Brandes wird Kurzschluß angenommen. 

Städtisches Frledrichs-Polytechnlkum Cöthen. 

Herr Dr. phil. Klemm in Gautzsch bei Leipzig 
ist für das Sommersemester 1914 beurlaubt. In sei- 
ner Vertretung liest Herr Dr. v. Possanner über Pa- 
pierprüfung. (Bekanntlich ist Herr Dr. Klemm Leiter 
der Abteilung für Papierindustrie der Bugra in Leip- 
zig und als solcher in diesem Scmester außerordent- 
lich in Anspruch genommen.) 

Das diesjährige Verbandsexamen 
Deutscher Papieriabrikanten haben bestanden die 
Herren: Christian Bentzen, Johannes 
Contzen, Wilhelm Mosel und Wilhelm 
Streb. Die Kandidaten bestanden die Prüfung mit 
gutem Erfolg. und zwar 1 mit schr gut, 1 mit gut 
und lobender Anerkennung und 2 mit gut. (Siehe 
offizieller Bericht hierüber in Nr. 14 d. J., S. 1190.) 

Generalversammlungen. 

Actien-Gesellschaft für Pappen-Fabrikation, ain 
Mittwoch, den 20. Mai 1914, vormittags 9% Uhr, im 
Hotel Kaiserhof, Berlin. 


Beilagen - Hinweis. 


Außer den auf S. 1772 aufgeführten Prospekten 
liegt der Gesamtauflage noch ein Prospekt der Firma 
Siemens & Halske Akt.-Ges. Wernerwerk, 
Siemensstadt bei Berlin bei. 


des Vereins 


r Infolge des Festes Christi Himmelfahrt wird Nr. 21 mit einem Tag Ver- 


spätung zum Versand kommen. 
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Handelsregister-Eintragungen. 


Nestler & Breitield, Gesellschaft mit beschränk- 
ter Haftung in Wittigsthal bei Johanngeorgenstadt. 
Der Geschäftsführer Richard Wilhelm Breit- 
feld in Erla ist zufolge Todes ausgeschieden. Zum 
Geschäftsführer ist der seitherige Prokurist Ernst 
Richard Breitfeld in Erla bestellt. Zu stell- 
vertretenden Geschäftsführern sind bestellt: a) der 
Stadtrat Paul Landmann in Schwarzenberg, 
b) der Fahrikbesitzer Gustav Frommelt in 
Pöhla-Pfeilhammer. Die Vertretung der Gesellschaft 
steht jedem von ihnen selbständig zu. Prokura ist 
erteilt: dem Buchhalter Friedrich Görk in 
Schwarzenberg, dem Kassierer Robert Jilig in 
Schwarzenberg. dem Ingenieur Curt Edlich in 
Erla, dem Kassierer Rudolf Wagemann in 
Wittigsthal, dem Buchhalter Emil Windisch in 
Johanngeorgenstadt, dem Kaufmann Gustav 
Adolf Seidel in Wittigsthal. Jeder der Proku- 
risten darf die Gesellschaft nur in Gemeinschaft mit 
einem anderen Prokuristen vertreten. 

Appel & Preß in Piungstadt bei Darmstadt. Das 
Stammkapital ist auf 100 000 «A erhöht. 


In die Firma Eisässische Kartonnagefabrik Sadi 
Bodenheimer in Straßburg ist der Kaufmann Jakob 
Wertheimer in Kehl als persönlich haftender 
Gesellschafter eingetreten. Die hierdurch begründete 
offene Handelsgesellschaft wird unter der Firma 
„Elsässische Kartonnagelabrik Bodenheimer u. Wert- 
heimer‘“ weitergeführt. 


Zwickauer Maschinenfabrik in Zwickau, Sachsen. 
Die Prokura des Robert Knorth ist erloschen. 


Maschinenfabrik Geislingen, A.-G. in Geislingen. 
Oberingenieur Bernhard Wünsche in Geis- 
lingen ist nicht mehr Mitglied des Vorstands. 


Sanitas-Fußbodenfabrik Heilbroun a. N. Carl 
Weyler Filiale Nürnberg in Nürnberg. Der Bau- 
materialiengeschäftsinhaber Car! Weyler in Heil- 
bronn a. N. hat unter obiger Firma in Nürnberg eine 
Zweigniederlassung seines in Heilbronn a. N. betric- 
benen Geschäfts errichtet. Geschäftslokal: Hefners- 
platz 3. 


Lippmann Wolf & Sohn, Lumpensortieranstalt 
in Schwäbisch-Hall. Herrn Leo Wolff wurde 
Prokura erteilt. 


Die Firma Dreyfuss & Co., Hadern-Sortieranstalt 
in Kaiserslautern, kaufte in Mannheim das Fabrik- 
anwesen Industriestraße 45 am Industriehafen zum 
Preise von 110000 &. um ihren Betrieb nach dahin 
zu verlegen. (Kaiserslauterer Stadtanz.) 


Zeitungsnachrichten zufolge hat dic Fezfabriken- 
Gesellschaft die früher Hamburgersche Holzschleife— 
rei in Gloggnitz (N.-Oesterr.) angekauft, um sie für 
ihre Zwecke nutzbar zu machen. 


Bei der kürzlich unter lebhafter Beteiligung der 
ausländischen Papierfabriken stattgefundenen Sub- 
mission zur Lieferung des Jahresbedarfs von 648 000 
Kilogramm Papier für die Staatsdruckerei in Sofia, 
Bulgarien. hat die österreichische und die ungarische 
Industrie den größten Teil der Aufträge erstanden. 
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Verein der Oesterreichischen Papier-Interessenten 
in Wien. | 

In der am 28. April unter dem Vorsitze des Prä- 
sidenten Herrn Friedrich Wiener abgehalte- 
nen Generalversammlung erstattete der Präsident 
den Jahresbericht über die erfolgreiche Tätigkeit des 
Vereines. Herr Wiener besprach auch die Marktlage 
des abgelaufenen Jahres sowie die gegenwärtigen 
sehr schlechten Verhältnisse in der Papierindustrie 
und daß dieser nur durch Herbeiführung eines kräf- 
tigen Exportes und Förderung eines kauf- und zahl- 
kräftigen Großhandels zu helfen wäre. 

Nach Erledigung verschiedener Formalitäten, als 
Wahl der Ausschußmitglieder, hielt Herr Dr. Qu- 
stav Fant! einen längeren Vortrag, welcher das 
bekannte Thema des Buchforderungskredites behan- 
delte. Er bekämpfte die Auswüchse, die von einzel- 
nen Instituten in Anwendung kommen und verlangte 
über den Eskompt von Buchforderungen Schaffung 
gesetzlicher Normen. An der hierauf folgenden De- 
batte beteiligten sich die Herren Dr. Sokal, Direktor 
Fuchs, Richard: Stein, Kommerzialrat Gruber, Max 
Winternitz eingehend und hoben hauptsächlich her- 
vor, daB der Buchforderungskredit heute ein wich- 
tiges Kreditmittel vieler Kaufleute sei und an einzel- 
ne vorgekommene Fälle kein Maßstab für die All- 
gemeinheit angelegt werden könne. Die Bekämpfung 
dieser Auswüchse beziehe sich lediglich immer auf 
dieselben zwei, drei Institute. 

In vorgerückter Stunde wurde die Versammlung vom 
Präsidenten unter lebhaftem Beifall geschlossen. P. 


Aus Schweden. 

Der Ingenleurkongreß in Malmö am 22. und 23. Mai 
wird 1000 schwedische, 300 dänische, 200 deutsche und 
100 russische und finnländische Ingenieure vereinigen, 
wobei auch die Papiermacherzunft stark vertreten 
sein wird, Die Baltische Ausstellung in Malmö wird 
zu den größten aller dagewesenen nordeuropäischen 
Ausstellungen zählen, ein Besuch kann den Herren 
Kollegen nur empfohlen werden. E. 

Der Verein der Zellstoff- und Pa- 
pier- Chemiker hat beschlossen, im Anschluß 
an die Sommerversammlung in Leipzig am 23. Juni 
einen Besuch der Baltischen Ausstellung in Malmö 
auszuführen, dem ein Ausflug nach Norwegen folgen 
soll. Die deutschen Kollegen werden in Skandinavien 
herzlich willkommen sein. 

Schwedens Technisch - Industrielles Schiedsgerichts- 
Institut. 

Da man bei Geschäftsabschlüssen cine Bestim- 
mung in die Kontrakte aufnehmen will, die dahin 
lautet, daß bei entstehenden Streitigkeiten das oben- 
genannte Schiedsgericht in Anspruch genommen wer- 
den soll, so wird diese Bestimmung in vier Spra- 
chen wiedergegeben werden und deutsch folgender- 
maßen lauten: 

„Streitigkeiten anläßlich dieses Kontraktes, so- 
wie Streitigkeiten betreffs darin erwähnter und dar- 
aus entspringender Rechtsverhältnisse nebst dem, 
was damit zusammenhängt, sind durch Schiedsrich— 
ter nach schwedischem Gesetz zu schlichten. Die 
Schiedsrichter werden von dem Vorstande des Tech- 
nisch-Industriellen Schiedsgerichts-Instituts Schwe- 
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dens (Sveriges Tekniskt Industriella Skiljedoms- 
institut) ernannt. Die Kosten des schiedsgericht- 
lichen Verfahrens werden in Gemäßheit der Satzun- 
gen des Instituts und seiner Regeln für die Schieds— 
gerichtstätigkeit festgesetzt.‘ 

Veröffentlichungen dieses Instituts in deutscher 
Ausgabe können von demselben bezogen werden 
unter der Adresse: „Järnkontoret, Kungsträdsgards- 
gatan 6“. 


Aus Norwegen. 

Betriebseinstellung. Die Hoizschlel- 
ierel Oerje Träsliberl in Oerje, Norwegen. soll in- 
folge der gedrückten Lage des Holzschlifimarktes so 
lange geschlossen werden, bis sich der Holzschliff- 
markt wieder bessert. 

A.-S. Tissue (Papierfabrik). Als 
walter der Gesellschaft sind die 
anwalt Sverre Helliksen, 
berg und Großhändler Borch, 
nannt worden. 

Der Schiffsreeder Herr A. O. Lindvig richtet cine 
neue norwegische Dampferroute nach 
Marokko ein. Die Dampfer gehen alle 3 Wochen 
und laufen vorläufig die Häfen von Casablanca, Ma- 
zagan, Kenitra und Rabat an. 


Konkursver- 
Herren Rechts- 
Ingenieur Ry- 
Drammen, er- 


Aus Dänemark. 

Die Pappen- und Wellpappenfabrik Aktie- 
selskabet Köbenhavns Papfabrik og Fabriken Ondu- 
lium (Aktienkapital 100 000 Kronen) in Emdrup bei 
‚Kopenhagen, Frederiksborgvej, beschloß, sich durch 
Aufstellung von noch 2 Ondulmaschinen (für Well- 
pappe) und einer Kartonmaschine zu erweitern, wozu 
ihr 120 000 Kronen zur Verfügung gestellt sind. Kar- 
ton wird in Dänemark bisher nicht erzeugt, und da 
hoher Zollschutz darauf liegt, war sein Verbrauch 
bisher nicht besonders groß. Die Kartonmaschine, 
zu deren Einkauf der Direktor H. Hauberg nach 
Deutschland reist, ist für eine Tageserzeugung von 
4-5 Tonnen gedacht. Ein Versuch der Leitung der 
Firma, bezüglich Abgrenzung der Erzeugung mit.den 
übrigen dänischen Pappen- und Papierfabriken ein 
Abkommen zu treffen, ist mißlungen. (Papier-Ztg.) 


Fabrikfest. Am 1. Mai hat in dem großen 
Papiersaale der Firma Smith & Meynier in Fiume 
cin sehr schönes Fest stattgefunden. Der Fabriks- 
direktor, Herr Emmerich Havas, hatte den 
herrlichen Garten für das Maifest herrichten lassen, 
aber der anhaltende Regen machte das Verbleiben 
im Freien unmöglich. Infolgedessen wurde das Fest 
in den Papiersaal verlegt, welcher mit Fahnen, Lor- 
beerblättern und Draperien unter der Leitung des 
Platzmeisters Luigi Merci geschmackvoll geschmückt 
worden war. Direktor Havas gab allen Angestellten 
der Fabrik ein reiches Gabelfrühstück und schenkte 
40 wertvolle Gewinne für das Gratis-Tombola. Das 
ganze Maifest verlief in der angeregtesten Stimmung. 
Die erste Ansprache hielt der Betriebsleiter An- 
dreas Königbauer in deutscher Sprache, die zweite 
in kroatischer Sprache der Obersaalmeister Hyacint 
Kovacic. Beide ließen den Direktor Havas hoch- 
leben, und die Wände des Saales wiederhallten die 
kräftigen Hoch-, Zsivio- und Evviva-Rufe der gesam- 
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ten Arbeiterschaft. Dann wurde der Tanz eröffnet, 
und die Arbeiter unterhielten sich auch beim Teller- 
und Ringwerfen, bei den Ringkämpfen, Säckelaufen. 
Halınkämpfen usw. Unter die Arbeiterinnen wurden 
Blumensträuße verteilt, die Männer erhielten gute 
Zigarren. Die Unterhaltung hat das bestchende gute 
Verhältnis zwischen Direktor und der Arbeiterschaft 
gewiß nur gestärkt. 

Nachmittags kamen dann die Beamten der Fa- 
brik zusammen, wobei der Werkmeister Josef Wald- 
ekker auf den Direktor Havas sprach. Alle Ange- 
stellten der Fabrik werden diesen schönen Tag gewiß 
in angenehmer Erinnerung behalten. Z. 


Die Firma Barth & Sohn, Rohproduktenhandel 
in Riesa a. Elbe, konnte Anfang April d. J. auf eine 
50jährige erfolgreiche Tätigkeit zurückblicken. Die 
Gründer Johann Friedrich Barth und seine 
Ehefrau geborene Schroth begannen ihr Geschäft 
als kleinen Handel in Rohprodukten für die Papier- 
und Kunstwollindustrie, aber es gelang ihnen und 
ihren Nachfolgern, es fort und fort zu entwickeln 
und zu einem bedeutenden Handelshause heranzu— 
bilden, das sein Tätigkeitsfeld weit über die Grenzen 
Deutschlands ausgedehnt hat. Heute besitzt die 
Firma Betriebe in Ries a, Strehla, Elster- 
werda i. Sachsen und Robitz in Böhmen und 
beschäftigt insgesamt etwa 270 Arbeiter und Arbei- 
terinnen. Die Firma hat anläßlich ihres 50jährigen 
Bestehens eine kleine Jubiläumsschrift mit Abbildun- 
gen ihrer früheren und heutigen Geschäftshäuser 
herausgegeben, welche dem Leser die Entwicklung 
und jetzige Bedeutung derselben vor Augen führt. 


Italien. Lieferung von 1. 171000 kg Pappe 
à 0,25 Lire, Wert 42 750 Lire, Sicherheit 4275 Lire. 
2. 21000 kg blauem Papier à 0,35 Lire, Wert 
7350 Lire, Sicherheit 735 Lire. Artilierie-Direktion 
des pyrotechnischen Laboratoriums in Bologna. 
22. Mai 1914, vorm. 10 Uhr. Sicherheit 735 Lire. 
Näheres in italienischer Sprache beim Reichsanzeiger. 


Vereinigte Staaten von Amerika. Zur Frage 
der Rückerstattung des Zolles für deutsche, 
ausrussischem Holze hergestellte Zellulose 
Entgegen der vom Schatzamt vertretenen Auffassung, 
daß aus russischem Holze hergestellte Zellulose auch 
beim Eingang aus meistbegünstigten Ländern nicht die 
s. Z. Kanada zugestandene Zollfreiheit genießen könne, 
hat der Board of General Appraisers in New York 
am 9. Februar 1914 erneut entschieden, daß eine Sen- 
dung Zellulose, die von Hamburg aus nach New York 
verschifft und zugestandenermaßen in Deutschland 
aus russischem Holze hergestellt war, zollfrei zuzu- 
lassen ist. Das Appraiser- Kollegium hat sich mit 
dieser Entscheidung wiederum auf den Standpunkt 
gestellt, daß für die Feststellung des Ursprunges das- 
jenige Land maßgebend ist, wo die Fabrikation statt- 
gefunden hat, nicht aber dasjenige, wo das Rohma- 
terial gewachsen ist. 

(Nach einem Berichte des Kaiserl. Generalkonsulats 
in New York.) 
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Moderne Herstellungsweise und Verwendungszweck 
verschiedener Papiersorten. 


Von Alex. R. Voraberger- Oesterreich. 
(Schluß zu Nr. 16, S. 1394.) 


Durchschreibepapiere werden 
in der Weise erzeugt, daß man geeignetes 
dünnes Zellulosepapier warm mit einem Ge- 
mische von Indigopulver, Graphit, Ruß, Ber- 
linerblau (oder mit einem anderen Pigment- 
farbstoff) mit Stearin, Ceresin, Talg, Walrat, 
Paraffin, Seife usw. präpariert, welche Schicht 
beim Schreiben auf einem über denselben be- 
findlichen Schreibpapier die Farbe an jenen 
Stellen, welche einen Druck erleiden, an ein 
darunter befindliches weißes Papier abgibt. 
Diese Papiere werden zum Zwecke der Ver- 
vielfältigung von Schriftstücken mittelst der 
Schreibmaschine, wobei mit einem Male fünf 
bis sechs und mehr Kopien erhalten werden, 
sehr häufig verwendet. Es kommen mit Ani- 
linfarben präparierte Durchschreibepapiere 
in den Handel, welche, dies gilt von den vio- 
letten und grünen Papieren in erhöhtem 
Maße, zuweilen sehr viel an Lichtechtheit der 
damit hergestellten Schrift zu wünschen ũbrig 
lassen. In dieser Beziehung ist Indigopapier, 
und Papier, welches mit Kohlefarben, „Kohle- 
papier, Graphitpapier“, hergestellt wurde, 
vorzuziehen. Gutes Durchschreibepapier soll 
eine Schrift liefern, welche vom Papier 80 
weit aufgesaugt wird, daß sie nach einiger 
Zeit nicht mehr leicht verwischt werden kann. 

Umdruckpapiere Ueber druck- 
papiere). Unter Umdruck versteht man 
ein Verfahren, welches darin besteht, ein Bild, 
das durch Zeichnen, Schreiben oder Drucken 
auf ein Blatt Papier gebracht wurde, von die- 
sem auf eine andere Fläche, wie Glas, Stein, 
Metall u. dergl. durch Abdrucken zu über- 
tragen. Das gewöhnliche, nicht präparierte 
Papier hält nun die Farben der betreffenden 
Zeichnung sehr energisch fest und gibt beim 
Umdrucken nur einen Teil der Farbe ab; man 
überzieht dasselbe daher mit einer Kleister-, 
Gummi- oder Leimschicht mit oder ohne Zu- 
satz von Mineralpulvern (Kreide, Baryt usw.), 
wodurch dieser Uebelstand behoben wird 
(gestrichene und präparierte Papiere). Die 
Kleisterschicht hindert das Eindringen der 
fetten Farbe in die Papierfaser, der Farbstoff 
der Zeichnung bleibt auf der Zwischen- 
schicht. Legt man nun das Papier mit der 
Bildschicht nach unten auf den Gegenstand, 
auf den das Bild umgedruckt werden soll, 
setzt es einer Pressung aus und befeuchtet es 
auf der Rückseite mit Wasser, so dringt das 
letztere durch das Papier zur wasserlöslichen 


Schicht, und das Bild selbst bleibt auf der 
neuen Unterlage haften. 

Viele Druckereien stellen sich die Um- 
druckpapiere für den eigenen Bedarf selbst 
her, indem sie das Rohpapier mittelst eines 
Schwammes, Pinsels usw. mit der wasser- 
löslichen Schicht präparieren oder auf der 
Präparationsflüssigkeit schwimmen lassen. 
Die im Handel befindlichen Umdruckpapiere 
werden auf die letztere Art oder, und das ge- 
schieht in den meisten Fällen, auf maschinel- 
lem Wege präpariert. Es gibt Umdruckpa- 
piere mit einfacher Schicht und solche, welche 
mehrere übereinanderlagernde Schichten be- 
sitzen. Die Umdruckpapiere werden entweder 
zur Uebertragung von einer bestehenden 
Druckform oder von lithographischen Zeich- 
nungen verwendet. In die erstgenannte Kate- 
gorie rangieren hauptsächlich: 1. Papiere für 
feuchte Umdrucke, 2. Papiere für trockene 
Umdrucke, 3. transparente Papiere, vorwie- 
gend für Farbdrucke dienend. 

Die Papiere, welche für trockenen Um- 
druck bestimmt sind, enthalten zumeist ge- 
wisse Mengen Glyzerin oder ähnlich wir- 
kende Zusätze, durch welche es ermöglicht 
wird, das Anfeuchten des Papieres zu unter- 
lassen, Die Schicht wird verschiedenfarbig 
erzeugt; zuweilen werden diese Papiere auch 
mit gedruckten Einteilungslinien versehen. 
Für Anfertigung und zur Uebertragung von 
lithographischen Zeichnungen sind verschie- 
denartige glatte oder gekörnte, transparente 
oder undurchsichtige Papiere im Handel. 
Man unterscheidet: 1. Autographisches Um- 
druckpapier, 2. Autographisches transparen- 
tes Umdruckpapier, 3. Autographisches 
Künstler- Umdruckpapier mit Aquarell-Korn- 
prägung, 4. die verschiedenen gekörnten Um- 
druckpapiere für lithographische Kreidezeich- 
nungen, 5. Pyramiden-Korn-Umdruckpapiere. 

Die „autographischen Papiere“ sind Pa- 
piere mit glatter Schicht. Sie werden außer 
zu Vervielfältigungen von Schriften noch zur 
Herstellung von Federzeichnungen mit litho- 
graphischer Tusche, welche dann auf den 
Stein oder Metall umgedruckt werden, ver- 
wendet. Ein Umdruckpapier . mit glatter 
Schicht erhält man z. B. auf folgende Art: 
500 g Stärke werden mit wenig Wasser ver- 
rieben und dazu unter fortwährendem Rüh- 
ren 2 Liter kochendes Wasser gegossen. Der 
erhaltene Kleister wird mit einem Gemische 
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von 20 g Chromgelb in 1000 g Glyzerin innig 
verrieben und durch ein Beuteltuch gepreßt, 
worauf die Masse mittelst weicher Bürsten 
auf das zu präparierende Rohpapier aufge- 
tragen wird. 

Umzudruckende Zeichnungen werden ge- 
wöhnlich auf „Kreideumdruckpapier“ mit 
fetter Kreide ausgeführt und dann von diesem 
Papier umgedruckt. Die „Kreideumdruckpa- 
piere“ sind Papiere, welche mit einer durch 
Leim und Stärkekleister gebundenen Kreide- 
schicht (Baryt, Gips) überzogen sind. Diese 
Schicht ist glatt oder gekörnt. Die Körnung 
wird künstlich durch Aufpressen erzeugt und 
ermöglicht es, mit der lithographischen Kreide 
ähnliche Effekte wie durch Zeichnen mit ge- 
wöhnlicher Kreide auf rauhem Zeichenpapier 
hervorzubringen. 

Zum Zwecke der lithographischen Ueber- 
tragung eines Bildes mittels Umdruckverfah- 
rens bedient man sich der sogenannten 
„Uebertragungspapiere“. Diese Papiere, wie 
z. B. das photographische Gelatinepapier, 
werden mittels Chromaten lichtempfindlich 
gemacht, unter einem Negativ kopiert, mit 
Druckerschwärze eingewalzt und in Wasser 
entwickelt, dann wird das Bild, welches 
allein dabei Farbe behalten hat, umgedruckt. 
Beim Farbendruck, kartographischen Arbei- 
ten u. dgl. ist es für das Gelingen der Arbeit 
eine Bedingung, daß sich die photolithogra- 
phischen Kopien beim Umdruck nicht un- 
gleich dehnen oder verziehen. 

Schabpapiere. Mit diesem Namen 
bezeichnet man Papiere, welche speziell zur 
Anfertigung für die Zwecke der photographi- 
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schen Reproduktion dienen. Die Schabpa- 
piere gestatten nicht nur das direkte Zeichnen 
auf der präparierten Oberfläche, sondern 
auch die Herstellung von Zeichnungen in der 
Weise, daß man auf der Oberfläche der Pa- 
piere lagernden Ton mittels eines Schabers 
stellenweise ganz oder teilweise entfernt. 
Diese Arbeit ist dadurch ermöglicht, daß bei 
diesen Papieren das Tonmuster sich auf einer 
Kreide- oder Barytschicht befindet. Diese Pa- 
piere sind also eigentlich gestrichene Papiere, 
und zwar ist die Schicht derselben eine ver- 
hältnismäßig starke. Das auf diese „Kreide- 
schicht“ aufgebrachte Tonmuster ist sehr ver- 
schieden, und finden sich im Handel solche 
Papiere, bei denen Linien, Schraffierungen, 
Punkte usw. auf die weiße „Kreideschicht“ 
gedruckt sind, während andere ein Muster 
aufweisen, welches durch Einpressen in die 
Kreideschicht erzeugt wurde. 
Hektographenpapier ist ein mit 
Hektographenmasse (Glyzerinleim) in dünner 
Schicht überzogenes Papier, welches in Rol- 
len auf maschinellem Wege aus starkem Pa- 
pier hergestellt wird. Als Ueberzugsmasse 
dient eine Mischung von 200 Teilen Vergol- 
derleim, welcher in 300 Teilen Wasser quel- 
len gelassen und dann geschmolzen mit 700 
Teilen Glyzerin vermischt wurde. 
Pigmentpapier. Unter dieser Be- 
zeichnung versteht man Papiere, welche mit 
einer pigmenthaltigen Gelatineschicht über- 
zogen sind und nach dem Lichtempfindlich- 
machen durch Behandeln mit Bleichromat- 
lösungen direkt zur Bildererzeugung (Pig- 
mentdruck, Kohledruck) verwendet werden. 


— ED 


Die Preßspanfabrikation. 
Von Ing. K. A. Weniger. 
(Zugleich Antwort auf Frage Nr. 2187 in Nr. 13, S. 1137.) 


Preßspäne sind mit Achatsteinen oder 
Friktionsglättwerken geglättete und polierte 
Pappentafeln, deren Stoff aus ca. 50 pCt. Ha- 
dern mittlerer Qualität und 50 pCt. unge 
bleichter Zellulose oder aber bei Herstellung 
von la. Qualität aus nur leinenen Hadern be- 
steht. Zur Verwandlung von Ganzzeug in 
Preßspäne dienen sowohl Rundsieb- als auch 
Langsiebmaschinen. Da heute wegen ver- 
schiedener Vorteile fast überall mit Rundsieb- 
maschinen gearbeitet wird, so soll hier diese 
Arbeitsweise geschildert werden. 

Der Fabrikationsgang ist kurz folgender. 
Im Hadernstäuber werden die Lumpen von 
gröberen, äußeren Unreinigkeiten und Staub 
befreit, gelangen von hier in den Hadern- 


schneider, um im Kollergang aufgeschlossen 
zu werden. Um die Lumpen von Oel und 
Farbstofien zu befreien, werden sie zuvor im 
Hadernkocher gekocht und im Halbzeughol- 
länder ausgewaschen und vorgemahlen. Je 
nach der zu erzielenden Qualität wird ein 
größeres oder kleineres Quantum gekollerter 
Lumpen in den Holländer unter Beimengung 
von Zellulose gegeben, um hier innig ge- 
mischt und büttenreif gemahlen zu werden. 

Die Ganzzeugholländer sind dick einzu- 
tragen und der Stoff wird langsam, sehr kurz 
und schmierig gemahlen. Von hier wird der 
Stofibrei nach der gewöhnlich in der unteren 
Etage befindlichen Rührbütte abgelassen, 
aus der er mittels Schöpfrades über Sand- 
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und Knotenfang nach der Rundsiebmaschine 
befördert wird. Das Rundsieb darf nur eine 
recht dünne Stoffschicht aufnehmen. Die von 
der Formatwalze abgenommenen Pappen 
haben gewöhnlich einen Trockengehalt von 
30—35 pCt. Die weitere Entwässerung der 
Pappen ist von großer Wichtigkeit für das 
fertige Produkt, und daher soll die Pressung 
in der hydraulischen Presse vorteilhaft unter 
Zuhilfenahme von Preßtüchern erfolgen. Die 
Trocknung muß sehr langsam geschehen, um 
das Werfen und Welligwerden der Pappen 
zu verhüten. Notwendig ist, daß die Preß- 
späne, wie überhaupt alle Pappen, mit mög- 
lichst wenig Wassergehalt zur Trocknung 
gelangen. Die Pappen verlassen die hydrau- 
lische Presse mit 40—45 pCt. Trockengehalt 
und kommen von hier je nachdem in eine Ka- 
naltrockenanlage, auf einen Zylindertrocken- 
apparat oder auch auf den Trockenboden. 
Zur besseren Satinage werden die vollständig 
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getrockneten Tafeln wieder leicht angefeuch- 
tet (10—12 pCt. Wasser), im Satinierwerk 
vorgeglättet und dann mittels des Achatsteines 
poliert. 

Als Hilfsmittel beim Polieren dienen Pa- 
raffin, Speckstein, Talkum und andere mehr. 
Diese Mittel erleichtern das Glätten, erzeugen 
aber einen sogenannten unechten Glanz, der 
bei Befeuchtung rasch wieder verschwindet, 
während der durch den Druck des Achat- 
steines erzeugte echte Glanz beständig bleibt. 
Besonders zu erwähnen ist, daß das Fabrika- 
tionswasser frei von Uhnreinigkeiten, Sand 
usw. sein muß, da sonst ein wirklich schöner 
Spiegelglanz nicht erzielt werden kann. Ge- 
wisse Preßspäne dürfen nicht geleimt wer- 
den, da durch den Druck sowie durch die 
Einwirkung der erwärmten Preßplatten der 
Leim erweichen und das gepreßte Tuch dann 
am Deckel haften bleiben würde. 


ii 


Der heutige Stand der modernen Dampftechnik mit besonderer 
Berücksichtigung der Papier- und Zellulosefabrikation. 


Von Ing. M. Gerbel, beh. aut. Zivilingenieur und Kesselinspektor. 


Vortrag, gehalten bei den Fortbildungskursen des österreichisch- ungarischen Vereins der Zellstoff- und 
Papier-Chemiker am 9. März 1914 in Wien. 


Alle Bestrebungen der produktiven Tech- 
nik gipfeln in dem Grundsatze, mit gering- 
stem Aufwand möglichst große und möglichst 
hochwertige Leistungen zu erzielen. 

Der „geringste Aufwand“ bezieht sich auf 
die Rohprodukte und auf die Betriebsmittel, 
wobei aber auch .das erforderliche Anlage- 
kapital bezw. die Kosten von Rekonstruktio- 
nen insofern zu berücksichtigen sind, als die 
Amortisation und Verzinsung dieser Beträge 
die Ersparnisse nicht illusorisch machen 
dürfen. 

Auf dem Gebiete der Dampf- und Wärme- 
technik zerfällt dieser Grundsatz der produk- 
tiven Technik vorerst in die folgenden drei 
Einzelprobleme: 

1. Verbesserung des Nutzeffektes der 
Wärme- bezw. Dampferzeugung, d. h. Erzeu- 
gung von möglichst viel nutzbarer Wärme 
bezw. möglichst viel und möglichst hoch- 
wertigen Dampfes mit geringstem Aufwand 
an Brennmaterial. 

2. Verbesserung des Nutzeffektes der 
Krafter zeugung, d. h. Erzeugung von mög- 
lichst viel Kraft mit geringstem Aufwand von 
Wärme bezw. Dampf. 

3. Verbesserung des Nutzeffektes der 
Wärmeverwendung für Koch- und Heiz- 
zwecke, d. h. Erzielung möglichst großer 


Wärmewirkung (Trockenwirkung) mit ge- 
ringstem Aufwande von Wärme bezw. Dampf. 
Die Bestrebungen zur Verbesserung die- 


ser Nutzeffekte sind identisch mit dem Be- 


streben, die auftretenden Verluste zu reduzie- 
ren. Im folgenden soll gezeigt werden, welche 
Erfolge die Fortschritte auf dem Gebiete der 
Dampf- und Wärmetechnik in dieser Hinsicht 
bisher erzielt haben und welche weiteren 
Fortschritte in diesen drei Einzelproblemen 
überhaupt noch werden gemacht werden 
können. 

Wenn beispielsweise in einer Kesselanlage 
mit 1 kg Kohle von 6500 Kal. Heizwert 7 kg 
Dampf von 12 at und 300° C aus Wasser 
von 20° erzeugt werden, Verhältnisse, wie sie 
in einer guten Kesselanlage im kontinuier- 
lichen Betrieb bei guter Wartung erzielbar 
sind, ist der Nutzeffekt der Dampferzeugung 
76 pCt. Es gehen also 24 pCt. der im Brenn- 
material enthaltenen Wärme verloren, und 
zwar teilen sich diese Verluste in: 

1. Essengasverluste, d. i. Wärme, welche 
mit den heißen Essengasen durch den Schorn- 
stein abzieht, 

2. Aschen- und Schlackenverluste, das 
sind Verluste, die daher rühren, daß in der 
Asche und Schlacke unverbrannte Kohlenteil- 
chen enthalten sind, und 
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3. Leitungs-, Strahlungs- und sonstige 
kleine Verluste, die daher rühren, daß durch 
die Leitung und Strahlung des Kesselmauer- 
werkes Wärme verloren geht und auch Spu- 
ren von noch brennbaren Bestandteilen der 
Kohle in Form von Flugruß und etwa auch 
in Form von unverbrannten Gasen in den 
Essengasen enthalten sind. 

Für das zitierte Beispiel der guten Kessel- 
anlage mit 76 pCt. Nutzeffekt teilen sich die 
Verluste von 24 pCt. etwa wie folgt: 16 pCt. 
Essengasverluste, 2 pCt. Aschen- und 
Schlackenverluste, 6 pCt. Leitungs-, Strah- 
lungs- und sonstige, nicht näher nachweis- 
bare Verluste. 

Aus der Beschreibung und Aufzählung 
dieser Verluste ergibt sich die Möglichkeit, 
ungefähr zu schätzen, welche Verbesserung 
des Nutzeffektes überhaupt noch möglich ist. 

Die Essengasverluste werden kleiner, wenn 
die Essengasmenge pro kg Kohle und die 
Temperatur der Essengase beim Verlassen 
des Kessels kleiner werden. Diese Frage be- 
trifft also den Kessel und seine Feuerung so- 
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wie die Ueberhitzung und die Wasservor- 
wärmung in eingehender Weise. 


Die Aschen- und Schlackenverluste wer- 
den kleiner, wenn möglichst wenig Unver- 
branntes in den Aschenfall gerät. Diese Frage 
ist also bei gegebener Kohle hauptsächlich 
eine Frage der Rekonstruktion. 


Die Leitungs- und Strahlungsverluste 
werden kleiner, wenn das Kesselmauerwerk 
möglichst wärmeundurchlässig ist; diese 
Frage hängt also hauptsächlich mit der Be- 
schaffenheit des Kesselmauerwerks zusammen. 


Nach allen drei Richtungen hin haben die 
Bestrebungen der modernen Dampf- und 
Wärmetechnik in der letzten Zeit eingesetzt 
und auch Erfolge erzielt. 


Der Nutzeffekt der Dampferzeugung be- 
trägt je nach dem Kesselsystem und nach der 
Wartung 68—83 pCt. bei erstklassigen An- 
lagen, welche möglichst mit Ekonomisern, 
Ueberhitzern und rationellen Feuerungen 
ausgestattet sind und deren Betrieb sorgfältig 
überwacht und kontrolliert wird. 


Durchschnittliche Brennstoffausnützung verschiedener Kesselbauarten. 


Flammrohrkessel von über 70 qm Heizfläche 
Doppelkessel, (Tischbein-Kessel) 


Zweikammer-Wasserrohrkessel (normaler Bauart) 


Steilrohrkessel 


Zweikammer-Wasserrohrkessel mitkurzen Rohren 


(Hochleistungskessel) 


Wirkungsgrad 
v.Kessel, Über- 
hitzerund Vor- 


Wirkungsgrad 
von Kessel und 


Normaldampf 
stündlich auf 


Steilrohr-Hochleistungskessel (mit organisch ver- 


bundenem Vorwärmer) 


In der vorstehenden Tabelie ist die durch- 
schnittliche Brennstoffausnutzung und die 
durchschnittliche Belastung verschiedener 
Kesselbauarten angegeben. Diese Tabelle ist 
einer Arbeit Münzingers über die „neuen Be- 
strebungen im Dampfkesselbau“ in der Zeit- 
schrift des Vereins deutscher Ingenieure vom 
Jahre 1913 entnommen. Sie gibt Durch— 
schnittswerte, wie sie größtenteils bei effektiv 
durchgeführten Versuchen ermittelt wurden. 

Wie aus dieser Zusammenstellung ersicht- 
lich, ist in den höchsten erreichbaren Wir- 
kungsgraden von Kesseln mit Ueberhitzer 
und Vorwärmer kein großer Unterschied bei 
den verschiedenen Kesselsystemen zu ver— 
zeichnen, immerhin sind einige lehrreiche 
Vergleichspunkte, die sich speziell auf die 
Wasserröhren- und Steilrohrkessel beziehen, 
in der Tabelle enthalten. Mit der höheren 


lumHeizfläche Ueberhitzer wärmer 
kg pCt. pCt. 

30 — 20 76—70 81—76 
18—12 82—74 — 

25—18 78—72 83—78 

27—20 78—72 83—78 

35—25 77— 72 83—78 

40—30 15—08 82—75 


Forcierbarkeit der Steilrohr-Hochleistungs- 
kessel hängt eine, wenn auch nicht bedeu- 
tende Verringerung des Nutzeffektes zusam- 
men. Dies entspricht den theoretischen Er- 
wägungen, welche mit der größeren Forcie- 
rung der Kesselheizfläche eine Verringerung 
des Nutzeffektes verbinden, weil mit einer 
stärkeren Forcierung der Heizfläche hohe 
Abgastemperaturen zusammenhängen und 
durch die hohen Abgastemperaturen bei glei- 
cher Gaszusammensetzung die Essengasver- 
luste steigen, wodurch der Nutzeffekt gerin- 
ger werden muß. 

Wenn man aber zur Bemessung der 
Verringerung des Nutzeffektes durch die 
höhere Forcierung bloß die von den Essen- 
gasen an die Kesselwand abgegebene Wärme 
in Berücksichtigung zieht, müßte eigentlich 
die Verringerung des Nutzeficktes bei höhe- 
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rer Beanspruchung viel größer sein, als in 
der vorstehenden Tabelle angegeben ist, 
bezw. bei Versuchen und im Betrieb effektiv 
ermittelt werden kann. Dies hat seinen Grund 
darin, daß die Wärme an das Kesselinnere 
durch die Verbrennungsgase nicht nur durch 
Leitung, sondern auch durch Strahlung des 
Feuerherdes übertragen wird. Die durch 
Strahlung an das Kesselinnere übertragene 
Wärmemenge hängt von der Temperatur im 
Feuerraume und auch von der Lage des 
Feuerherdes, bezw. der glühenden Kohlen- 
schichte gegenüber den Kesselwänden ab. 
Außer dem Feuerherde strahlt auch noch das 
Mauerwerk an das Kesselblech Wärme ab. 


Diese Strahlungsverhältnisse sind für die 
Verbrennungsvorgänge in den automatischen 
Feuerungen von besonderer Wichtigkeit. Bei 
vielen automatischen Feuerungen nämlich, 
wie z. B. denKettenrosten, automatischen Vor- 
schubfeuerungen u. dgl., entzündet sich die 
frische, auf den Rost gebrachte Kohle nicht 
an der bereits auf dem Rost befindlichen 
glühenden Kohle, wie es z. B. bei der Hand- 
feuerung oder bei Wurffeuerungen geschieht, 
sondern durch die Wärme, welche von 
zweckmäßig eingebauten und im glühenden 
Zustande befindlichen Mauerwerksgewölben 
ausgestrahlt wird. Von dieser Erkenntnis 
ausgehend, wurde der früher in den Feue- 
rungstheorien vielfach vernachlässigten 
Wärmestrahlung der glühenden Brennstoff- 
schichte größere Beachtung geschenkt und 
sowohl in der Theorie als auch bei der prak- 
tischen Durchbildung und Einmauerung der 
modernen Hochleistungs- und Steilrohrkessel 
wird die Strahlung des Feuerherdes und des 
heißen Mauerwerkes der Züge besonders be- 
rücksichtigt. 

Bei den Steilrohrkesseln wird außerdem 
noch der vertikalen Stellung der Rohre der 
Vorteil zugeschrieben, daß sich einerseits 
außen an den Rohren keine Flugasche an- 
setzt, und innen wegen der erleichterten 
Dampf- und Wasserzirkulation auch Stein- 
und Schlammansatz vermieden wird, sodaß 
der Wärmedurchgang erleichtert und die Aus- 
nützung der Essengase vorteilhaft beeinflußt 
wird. Trotzdem ist, wie gesagt, bei den mo- 
dernen Steilrohrkesseln die Temperatur der 
Essengase beim Verlassen der Kessel selbst 
noch immer so hoch, daß eine weitere Aus- 
laugung des Wärmeinhaltes der Gase in Eko- 
nomisern unbedingt notwendig ist, wenn 
halbwegs konkurrenzfähige Nutzeffekte erzielt 
werden sollen. 

Außer dem Bestreben, den Nutzeffekt da- 
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durch zu verbessern, daß neben der Wärme- 
abgabe der Gase durch Leitung auch die 
Wärmeabgabe des Feuerherdes durch Strah- 
lung möglichst begünstigt wird, ist noch das 
Bestreben, die bei der Verbrennung ent- 
stehende Gasmenge möglichst zu verringern, 
immer wieder zutage getreten. Die weitest- 
gehenden Bemühungen, mit möglichst klei- 
nem Luftüberschuß zu arbeiten, sind es ge- 
wesen, welche zu den Schnabel-Bone-Kesseln 
mit flammloser Oberflächenverbrennung ge- 
führt haben. 


Das Verfahren, wie es für die Anwendung 
im Kesselbetrieb in Aussicht genommen ist, 
besteht bekanntlich darin, daß die Heizrohre, 
welche den kurzen zylindrischen Schnabel- 
Bone-Kessel durchziehen, mit kleinen, etwa 
nußgroßen Stücken eines speziellen porösen, 
überaus wärmebeständigen Materials ange- 
füllt sind. In jedes dieser Rohre wird Heiz- 
gas, welches für diese Kessel ausschließlich 
in Verwendung kommt, durch speziell ge- 
formte Brenner hineingeblasen, und hinter 
den Rohren werden die Verbrennungsgase 
durch einen Exhaustor abgesaugt. In den 
Poren der Füllmasse geht die „Oberflächen- 
verbrennung“ unter Entwicklung sehr hoher 
Temperaturen und mit nahezu nicht mehr 
Luft, als theoretisch erforderlich ist, also 
äußerst ökonomisch, vor sich, wobei die spe- 
zifische Verdampfung Werte bis 80 und 100 kg 
pro qm Heizfläche erreicht. Diese große Lei- 
stung bezw. die große Wärmeaufnahmefähig- 
keit der Heizfläche soll eine Folge der großen 
Gasgeschwindigkeit in den Heizrohren und 
der strahlenden Wirkung der überaus heißen 
Tonkörper sein.“ 


Bei dieser Gelegenheit sei auch auf eine 
andere, in der praktischen Verwendung eben- 
falls neue Feuerungsart, die sogenannte 
„Unterwasserfeuerung“, hingewiesen. Wenn 
auch einwandfreie praktische Erfolge an ver- 
schiedenen Stellen noch nicht vorliegen, ist 
diese Feuerung vielleicht doch berufen, spe- 
ziell beim Eindampfen von Flüssigkeiten, 
nach Lösung verschiedener noch offenstehen- 
der Fragen, eine gewisse Rolle für die Zellu- 
losefabrikation zu spielen. Ein Urteil hier— 
über wäre aber verfrüht.“ 


* Näheres s. „Stahl und Eisen“. Jahrgang 1913: 
Zur Beurteilung der Schnabel-Bone-Kessel von P. Neu- 
mann, Düsseldorf, und Zeitschrift der Dampikessel- 
Untersuchungs- und Versicherungs-Gesellschait, Wien, 
Jahrg. 1913, Nr. 10, S. 124. 


Näheres siehe Zeitschrift der Dampfkessel— 
Untersuchungs- und Versicherungs-Gesellschaft, Wien, 
Jahrg. 1912, Nr. 6. S. 67 sowie Jahresbericht des 
Bergischen Dampfkesselrevisions vereins 1912, 
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Im großen und ganzen geht aus dem Vor- 
hergesagten und speziell aus den ziffernmäßi- 
gen Beispielen bezüglich des ersten Einzel- 
problems hervor, daß die Dampferzeugungs- 
technik nicht mehr allzu weit entfernt ist von 
dem Punkte, wo nur mehr kleine, durch be- 
sondere Einrichtungen noch erzielbare Ver- 
besserungen des Nutzeffektes zu erwarten 
sind und wo die Rentabilität dieser Einrich- 
tungen mit Rücksicht auf ihre Kosten einer 
sorgfältigen Prüfung unterzogen werden muß. 

Das zweite Einzelproblem, die Verbesse- 
rung des Nutzeffektes der Krafterzeugung, 
erscheint auf den ersten Blick aussichtsvoller. 
Denn wenn eine moderne gute Dampf- 
maschine 5 kg Dampf von 12 at und 300° für 
eine Pferdekraft benötigt, ergibt das einen 
Nutzeffekt von bloß 17,4 pCt. Der Wärme- 
wert einer Pferdekraft beträgt nämlich 632 
Kalorien pro Stunde; setzt man diese Ziffer 
ins Verhältnis zur Erzeugungswärme des 
Dampfes von 12 at und 300° C, das sind 730 
Kalorien pro kg Dampf, für 5 kg also 3650 
Kalorien pro Stunde, so ergibt sich obige 
Ziffer von 17,4 pCt. Es sind also hier 
82,6 pCt. Verluste vorhanden. 


Von diesen Verlusten ist aber ein großer 
Teil in den natürlichen Verhältnissen begrün- 
det, und, so lange die Gesetze unserer Natur- 
wissenschaften herrschen, ebenso unvermeid- 
lich, wie das perpetuum mobile unmöglich 
ist. Das heißt, auch in einer ideellen, verlust- 
losen Maschine, welche das Spannungs- und 
Temperaturgefälle des Dampfes zwischen 
12at bei 300°C und ca.0,2 at absolut (Vakuum) 
gänzlich ausnützt, könnte der Nutzeffekt der 
Kraiterzeugung nicht 100 pCt. betragen. Er 
beträgt vielmehr auch in einer solchen ideellen, 
verlustlosen Maschine bloß 27,1 pCt. 

Wenn man den tatsächlichen Nutzeffekt 
von 17,4 pCt. mit diesem ideellen Nutzeffekt 
der verlustlosen Maschine vergleicht, ergibt 
sich, daß 17,4:27,1 — 63 pCt. der überhaupt 
erreichbaren Ausnützung bereits erreicht 
sind. Wir sagen, der thermodynamische Wir- 
kungsgrad beträgt 63 pCt. Der thermodyna- 
mische Wirkungsgrad gibt also ein Bild dar- 
über, was die fortschreitende Entwicklung 
der Dampfmaschinentechnik bereits geleistet 
hat und was sie als alleräußerste Grenze noch 
weiter wird leisten können. Die Verluste der 
angeführten Maschine gegenüber einer ideel- 
len verlustlosen Dampfmaschine betragen 
37 pCt. Diese Verluste bestehen in Drossel- 
verlusten, Lässiekeitsverlusten und schließ- 
lich in Leitungs-, Strahlungs- und Konden- 
sationsverlusten. 
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Die Verminderung der auftretenden Dros- 
selverluste ist eine Frage der richtigen Steue- 
rung der Dampfeinlaß- und Auslaßorgane, 
die Verminderung der Lässigkeitsverluste 
hängt mit dem dichten Abschließen dieser 
Organe sowie mit der Dichtheit des Kolbens 
zusammen. Die Leitungs- und Strahlungs- 
Verluste sind eine Frage der guten Isolation 
der Zylinderwände Die sogenannte Zylin- 
derkondensation, welche eine verhältnismäßig 
größere Verlustquelle enthält, hängt aber mit 
den Wärmevorgängen im Zylinder zusam- 
men und rührt hauptsächlich daher, daß der 
in den Zylinder einströmende heiße Dampf 
mit den kalten Zylinderwänden in Berührung 
kommt. Eines der ältesten Mittel zur Verrin- 
gerung der Zylinderkondensation ist die Zy- 
linderheizung mittels Dampfmänteln, welche 
bei Verwendung gesättigten Dampfes gute 
Erfolge gezeitigt hat und bei allen besseren 
Maschinen angewendet wurde. 

Den größten Erfolg hat die Verwendung 
hochüberhitzten Dampfes aufzuweisen ge- 
habt. Die Erwartungen, die an den überhitz- 
ten Dampf als Betriebsmittel der Dampf- 
maschinen gestellt wurden, sind nicht nur 
vollauf erfüllt worden, sondern es ist die 
Dampfökonomie eben wegen der Verminde- 
rung der Zylinderkondensation, der man 
diese Bedeutung nicht beigemessen hatte, 
noch größer gewesen, als man erwartet hatte. 
Beim Betrieb mit überhitztem Dampf ist da- 
her auch der Wert der Zylinderheizung mit- 
tels Dampfmänteln wieder von geringerer 
Bedeutung geworden, und man benutzt heute 
nur mehr Korkstein oder sonstige Isolier- 
mittel zur Isolierung der Zylinder von Heiß- 
dampfmaschinen zwecks Verringerung der 
Abkühlungs- und Kondensationsverluste. 


Weitere Bestrebungen zur Verringerung 
des Dampfverbrauches der Dampfmaschinen 
und speziell zur Verringerung der Abküh— 
lungs- und Kondensationsverluste im Dampf- 
zylinder haben zur sogenannten Gleichstrom- 
Dampfmaschine von Prof. Stumpf, Charlot— 
tenburg, geführt. Diese Maschine hat keine 
Auslaßventile, sondern Auslaßschlitze in der 
Mitte des Zylinders. Die Schlitze sind wäh- 
rend der Einströmungs- und der Expansions- 
periode von dem überaus langen Kolben be- 
deckt und werden, nachdem der Kolben sie 
überfahren hat, am Ende der Expansion frei- 
gegeben. Auf dem Kolbenrückgang beginnt, 
sobald der Kolben die Schlitze wieder be- 
deckt, die Kompression, welche also viel grö- 
Ber ist, als bei den normalen Maschinen. 
Durch die hohe Kompression wird der Zy- 
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linderdeckel, die Kolbenfläche und die übrige 
Oberfläche des wegen Fortfalles der Aus- 
strömventile kleinen schädlichen Raumes 
stark erwärmt, sodaß der frisch einströmende 
Dampf warme Oberflächen vorfindet, was die 
Kondensationsverluste verringert. Dadurch, 
daß der Dampf an den Zylinderenden ein- 
und in der Zylindermitte ausströmt, soll der 
Dampiströmung auf jeder Zylinderseite eine 
bestimmte Richtung gegeben werden, womit 
der Name Gleichstrommaschine begründet 
wird. Der Gleichstrom-Stumpf-Zylinder, der 
sich äußerlich hauptsächlich durch die (wegen 
des langen Kolbens) größere Länge und die 
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fehlenden Auslaßventile von normalen Ma- 
schinen unterscheidet, wird also dort am 
zweckmäßigsten angewendet, wo große Tem- 
peraturdifferenzen vorkommen, er ist also bei 
Einzylinder-Kondensationsmaschinen oder bei 
Zweizylinder-Maschinen als Niederdruck- 
zylinder mit Kondensation am Platz. Der 
Dampfverbrauch der einzylindrigen Stumpf- 
Kondensationsmaschine ist nicht größer als 
der von normalen Zweizylinder-Verbund- 
maschinen, und die Oekonomie eines Stumpf- 
Niederdruckzylinders ist größer als die eines 
normalen Niederdruckzylinders einer guten 
Verbundmaschine. 


(Fortsetzung folgt.) 
— .. ——ñ—̃—k 


Der energetische Imperativ. 


Die Bedeutung dieses Begriffes dürfte 
einer Anzahl der Leser bekannt sein. Er 
wurde gelegentlich bei den Versammlungen 
der Papierchemiker benutzt. Diejenigen, 
welche längere Zeit in Amerika waren, wer- 
den dort oft von „wasted energy“, „vergeu- 
deter Energie“ gehört haben. Der Ausdruck 
„energetischer Imperativ“ ist von dem be- 
kannten Chemiker und Naturphilosophen Wil- 
helm Ostwald geprägt worden, im An— 
schluß an Kants kategorischen Imperativ und 
bedeutet also: „Vergeude keine Energie!“ 
Ostwald selbst ist den deutschen Papier- 
machern von der letzten Versammlung in 
Dresden bekannt, er hat da in seiner Rede (Wo- 
chenblatt 1913, Nr. 30, S. 2890) auf die Ver- 
geudung von Energie hingewiesen, welche 
in der Verwendung der unzähligen Formate 
liegt und ein auf logischer Grundlage be- 
ruhendes Normalformat empfohlen. Dieser 
Vorschlag wird hoffentlich bei den Papier- 
fabrikanten und speziell den Großhändlern 
und Konsumenten immer fruchbareren Boden 
finden, damit nicht nur unsere Papiermaschi- 
nen, Kalander, Querschneider usw. günstig 
gewählt und ausgenutzt werden können, son- 
dern auch für alle Briefe, Schriftstücke, Zeit- 
schriften, Bücher und damit auch für die 
Briefmappen, Registraturen, Bücher- und 
Aktenschränke usw. entsprechende Einheit- 
lichkeit und Ersparnis erzielt werden kann. 

Dieser Grundsatz: „Vergeude keine Ener- 
gie“ sollte jedem Menschen in jeder Lebens- 
lage und bei jeder Lebensfrage zur Richt- 
schnur dienen. Genau so, wie man den Wert 
einer Maschine danach bemißt, welcher 
Bruchteil der ihr zugeführten Gesamtenergie 
zu dem beabsichtigten Zwecke benutzt wird, 
und welcher Anteil nutzlos, meistens als 


Wärme, verloren geht, genau so kann man 
den Wert irgend einer Handlungsweise oder 
Einrichtung danach einschätzen, welchen 
Nutzen dieselbe der Allgemeinheit bringt. 
Jeder Mensch muß, bei aller Wahrung eige- 
ner Interessen, das Interesse der Gesamtheit 
letzten Endes höher schätzen als sein eigenes; 
von dieser Warte aus müssen auch die vielen 
Streitigkeiten zwischen den Menschen, spe- 
ziell zwischen Arbeitgebern und Arbeitneh- 
mern, gelöst werden. 

Befähigte Menschen, welche an der Spitze 
großer Unternehmungen stehen, werden auch 
ihre Handlungsweisen von diesem Stand- 
punkte des „energetischen Imperativs“ prü- 
fen. Sie haben die Pflicht und das Recht, auf 
strenge Ordnung nicht nur in der Fabrik 
oder dem Bureau, sondern auch außerhalb 
zu sehen, selbst auf die Gefahr hin, dadurch 
in die Privatrechte und Privatverhältnisse der 
Angestellten einzugreifen. Grundbedingung 
ist hierzu natürlich, daß der Betreffende selbst 
ein makelloses Leben führt und seine eigenen 
Schwächen voll zu meistern versteht. Wenn 
aber die Angestellten nicht genug Einsicht 
und Urteilsfähigkeit besitzen, daß dauernde 
Unmäßigkeiten im Trinken und Rauchen, 
unsittlicher Lebenswandel, Unreinlichkeit in 
den Wohnungen, der Kleidung und am eige- 
nen Körper, Zänkereien, Gehässigkeiten, 
Tratsch und Klatsch, Mißgunst, Neid und 
Schadenfreude, Streit zwischen technischen 
und kaufmännischen Beamten usw. Kraft, Ar- 
beits- und Lebensfreudigkeit sowie Gesund- 
heit, das höchste Gut, zerstören, so soll er 
mit fester Hand eingreifen. Wer sich nicht 
beugt, mul) gehen, ebenso wie derjenige, wel- 
cher aus Faulheit oder Unfähigkeit seiner 
Pflicht nicht nachkommen kann. 
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Der Fabrikherr soll aber auch darauf be- 
dacht sein, seine Angestellten zu einer Tätig- 
keit zu benutzen und zu erziehen, welche die 
von der Natur gegebenen Fähigkeiten des 
einzelnen ausnutzt. Das Ideal des Arbeiters, 
der Mann am Schaltbrett, welcher nur mit 
dem Kopfe arbeitet und durch Aufwand ge- 
ringer Kraft ungeheure Energien auszulösen 
vermag, läßt sich natürlich nur in seltenen 
Fällen verwirklichen. Wenn man aber in 
manchen Fabriken sieht, in welch unvorteil- 
hafter, ungeschickter, ganz unnötig Kraft ver- 
geudender Weise manche Arbeiten ausgeführt 
werden (durch Einführung eines Akkordloh- 
nes wird der Mann gewöhnlich erst zum 
Denken veranlaßt), oder in welch geisttöten- 
der Weise Arbeiter zu Verrichtungen benutzt 
werden, welche ohne Aufwand großer Kosten 
durch maschinelle oder sonstige Anordnun- 
gen ausgeführt werden könnten, so läßt sich 
leider gar mancher Verstoß gegen den ener- 
getischen Imperativ feststellen. Was sieht man 
da oft beim Transport von Materialien, wie 
Kohlen, Holz, Hadern, Halbstoffe, Kübel mit 
aufgelöstem Alaun oder Leim, welche unter 
furchtbarer Mühe herumgefahren oder auf 
dem Rücken herumgeschleppt werden, oder 
bei Zellulosekochern, zu welchen die Späne 
in Körben getragen werden, in denen der 
Stoff nicht nur gekocht, sondern gewaschen 
wird und die dann mühselig ausgeschaufelt 
werden, anstatt über den Kochern große 
Spänesilos anzulegen und nach vollendeter 
Kochung den ganzen Kocherinhalt nebst 
Lauge herauszublasen und in den Ausblase- 
bottichen zu waschen, und anderes mehr. 
Auch darin, nein, gerade darin, zeigt sich die 
„Nächstenliebe“, daß man den Mitmenschen 
nicht zu Arbeiten heranzieht, die die in ihm 
schlummernde Vernunft gänzlich einschläfert 
und die durch Tiere oder Maschinen ausge- 
führt werden könnten. Das ist ein Raub an 
dem Energiebesitz der Menschheit, auch an 
deren Nachkommenschaft nach den Erfahrun- 
gen der Vererbung. 

Die Furcht, die manche davor zu haben 
scheinen, den Kindern der Armen die gleiche 
Erziehung zu geben wie denen der Wohl- 
habenden, indem sie sich dadurch einen un- 
zufriedenen Arbeiterstamm oder gar gefähr- 
liche Konkurrenten im Kampfe ums Dasein 
für ihre Kinder anzuerziehen befürchten, ver- 
stößt ebenfalls gegen den energetischen Impe- 
rativ, welcher das Interesse der Allgemeinheit 
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an erste Stelle setzt. Je mehr Geist und Ur- 
teilsfähigkeit wir unseren Nachkommen mit- 
geben, umsomehr werden die schlummernden 
Kräfte der Natur ausgenutzt werden, umso 
vorteilhafter wird sich das Leben unserer 
Kinder gestalten. Man hat aus dem Kampfe, 
welcher in der Natur zwischen Stärkerem und 
Schwächerem geführt wird und die Vernich- 
tung des Schwächeren zur Folge hat, den 
Schluß gezogen, daß der Starke das Recht 
habe, auf Kosten der Schwachen seine Zu- 
kunft zu sichern, und auch alle Bestrebungen, 
den so endlose Energien zerstörenden Krieg 
zu beseitigen, als gegen die Gesetze der Na- 
tur verstoßend bezeichnet. Die Natur ver- 
geudet allerdings Energie, die Menschen 
haben aber die Pflicht, die so großartig ge- 
botenen Kräfte möglichst vorteilhaft anzu- 
wenden, das ist das Resultat unserer Erfah- 
rungen. 

Der Fragekasten unserer Fachblätter, so 
segensreich diese Einrichtung sich auch er- 
wiesen hat, wird ebenso wie der größte Teil 
der Tätigkeit unserer Richter und Anwälte, 
hoffentlich unseren Enkeln einmal ein inter- 
essanter Maßstab des Fortschrittes werden, 
und man wird sich hoffentlich darüber wun- 
dern, wie unsere fortschrittliche Zeit der- 
artige Zeit und Energie vergeudende Streit- 
fragen überhaupt aufkommen lassen konnte, 
warum die denselben größtenteils zugrunde 
liegenden Preistreibereien nicht durch eine 
Kontrolle der Marktaufnahmefähigkeit für die 
einzelnen Sorten und entsprechende Regulie- 
rung der Fabrikation in bezug auf Qualität 
und Quantität beseitigt wurden. Die verloren- 
gehenden Kapitalien bedeuten ja Energie- 
verluste, auch der von Mutter Natur in Form 
von Wasserkräften, Kohlen, Bäumen, Roh- 
materialien und Menschenkräften zur Her- 
stellung des mit Verlust verkauften Papieres 
geliehenen Energien. 

Und welche Energievergeudung bedeuten 
die durch den Konkurrenzkampf verursach- 
ten Gehässigkeiten, ganz abgesehen von un- 
würdigen Betrügereien und schlechten, ver- 
leumdenden Nachreden. 

Welche Energien können durch gemein- 
same Arbeit der Fabriken sowohl als auch 
der Angestellten jeder einzelnen Fabrik er- 
spart werden, und welche Vorteile kann der 
einzelne an seiner Seele, in seinem Heim, in 
seiner Arbeit erzielen durch die Befolgung 
des „energetischen Imperativs“! 
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Harz und Harzersatz. 


Durch den Zusammenbruch des amerika- 
nischen Ringes im vorigen Jahre und auch 
infolge geringeren Verbrauchs sind die Harz- 
preise auf einen für die Konsumenten im Ver- 
gleich zu den vorhergehenden Jahren vorteil- 
haften Stand gesunken, wenn auch das gegen- 
wärtige Niveau gegenüber den Werten, die 
bis um 1900 herrschten, immer noch reich- 
lich hoch erscheint. Die amerikanischen Pro- 
duzenten behaupten, jetzt nicht mehr ihre 
Rechnung zu finden. Dies dürfte hauptsäch- 
lich daran liegen, daß die amerikanischen 
Harz- und Terpentinöl-Farmen infolge der 
unerhörten Preistreiberei seitens des verflos- 
senen Ringes auf einen allzu hohen Wert ge- 
kommen sind. Jedenfalls besteht seitens der 
amerikanischen Produzenten das Bestreben, 
durch Einschränkung der Produktion wieder 
auf eine höhere Preisbasis zu kommen. Ob 
sie das erreichen werden, wird lediglich vom 
Bedarf abhängen. 

Während andere Industrien schon seit 
längerer Zeit in bedeutendem Maße sich 
durch Verwendung von Ersatzstoffen von 
Amerika beinahe gänzlich unabhängig ge- 
macht haben, kamen bis vor kurzem als 
hauptsächlichste und treue Harzkonsumen- 
ten selbst bei den höchsten von den Amerika- 
nern diktierten Preisen nur noch die Papier- 
fabriken in Frage. Demgegenüber ist darauf 
hinzuweisen, daß ein ganz bedeutender Min- 
derverbrauch von Harz erzielt wird durch 
Anwendung von Leimen, in denen das Harz 
in seiner Wirkung durch andere leimkräftige 
Stoffe verstärkt wird. Es besteht also auch 
für die Papierfabriken heute keine Notwendig- 
keit mehr, sich den willkürlichen amerikani- 
schen Preistreibereien, auf die man immer 
wieder gefaßt sein muß, ergebungsvoll zu 
unterwerfen. Außer diesem großen Gewinn 


zeigt sich bei Verwendung von zuverlässigen 
Papierleimen noch der enorme Vorteil, daß 
eine bedeutend größere Leimsicherheit 
erzielt wird. Welcher Papiermacher hätte 
nicht schon, oft aus nicht einmal sicher fest- 
zustellenden Ursachen, zu seinem Schaden 
wahrgenommen, daß die Leimung ungenü- 
gend wird oder nachläßt! Selbst bei Zugabe 
des doppelten Quantums von Harzleim — 
selbst hergestelltem oder fertig bezogenem — 
pflegen solche Mißleimungen nicht zu 
schwinden. Derartige Vorkommnisse können 
in vielen Fällen vermieden werden durch Pa- 
pierleime, die außer Harz noch andere Binde- 
mittel enthalten, welche mit dem Harz auf die 
Papierfaser gefällt werden. 

Jedenfalls dürfte es heute für die Papier- 
fabriken nicht mehr empfehlenswert sein, sich 
auf spezielle kostspielige „Geheimverfahren“ 
festzulegen. Man kann nicht genug wieder- 
holen, daß durch prinzipielle Verwen- 
dung von reinen Harzleimen — gleichviel ob 
fertig bezogenen oder selbst hergestellten — 
den amerikanischen, immer wiederkehrenden 
Haussegelüsten vorgearbeitet wird. Auch ist, 
allem Anscheine nach, die Technik der Pa- 
pierleimfabrikation noch nicht am Ende des 
Erreichbaren angelangt. Es kann daher sehr 
leicht eine Methode der Selbstbereitung von 
Harzleim, die beim heutigen Stande der Harz- 
preise vorteilhaft erscheint, infolge einer ame- 
rikanischen Hausse in einem halben Jahre 
höchst ungünstig werden. 

Alles in allem kann gesagt werden, daß 
eine Tributpflicht amerikanischem Spekulan- 
tentum gegenüber bereits heute nur noch in 
beschränktem Umfange besteht und entspre- 
chend der zunehmenden Verwendung von 
Papierleimen seitens der Papierfabrikanten 
sich noch weiter verringern wird. S: 


— . —— 


Patent-Berichte. 


Mahlgang zur Herstellung von Holzstoff. 
William Denso in Forst i. L. und Otto Kurz in München. 


Klasse 55 c. 


Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung 
zur Einbringung des Arbeitsgutes zwischen 
die Mahlflächen von Mahlgängen zur Her- 
stellung von Holzstoff. 

Gemäß der Erfindung werden zwischen 
den sektorförmigen Teilen des Mahlsteines 
keilförmige Leitkörper vorzugsweise drei- 
eckigen Querschnitts eingeschaltet, die gleich- 
zeitig als Spannkeile wirken. Diese Leitkörper 


D. R. P. Nr. 273 303 (vom 12. Februar 1913 ab). 


bilden durch ihre Lage zwischen den sektor- 
förmigen Steinen eine sehr zweckmäßige Ein- 
führungsbahn für den Holzstoff als Mahl- 
gut, welches durch die Reibung mit den 
geneigten Flächen erfaßt und zwischen die 
Mahlflächen gebracht wird. Da diese Leit- 
körper aus Eisen oder Stahl bestehen, lassen 
sie sich leicht glätten, so daß das Mahl- 
gut gut über sie hinwegleitet. Wird der 
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Stein abgenutzt, so brauchen nicht wie bis- 
her die Furchen vertieft zu werden, son- 
dern die Furche zwischen den sektorför- 
migen Steinen wird gelassen wie sie ist, 
und nur der Stein wird im entgegengesetz- 
ten Sinne verschoben. 

Auf der Zeichnung ist ein Ausführungsbei- 
spiel des Erfindungsgegenstandes dargestellt. 
Fig. 1 zeigt eine Draufsicht auf den Mahl- 
stein. Fig. 2 gibt eine schaubildliche An- 
sicht eines als Spannkeil ausgebildeten Leit- 
körpers. 

Zwischen den sektorförmigen Steinen asind 
in beliebiger Anzahl und beliebiger Anord- 
nung die keilförmigen Leitkörper b ange- 
ordnet, welche vorzugsweise von dreieckigem 
Querschnitt sind. An ihrem äußeren Ende 
durchsetzen sie in Stiftform das Gehäuse 
c des Mahlsteines und sind dort als Schrauben 
ausgebildet, die mittels der Muttern ange- 
zogen werden können. Fig. 2 veranschau- 
licht einen derartigen keilförmigen Leit- 
körper a mit dem als Schraube ausgebildeten 
Ende e und der Mutter d. 

Die Flächen f, g; h usw., über welche 
das Mahlgut gleiten muß, ehe es zwischen 
die Steine kommt, können geglättet oder 
poliert sein. 

Es ist zu bemerken, daß die Leitkörper 
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Dr f 4 < 4 


BR 


nicht notwendigerweise als Spannkeile aus- 
gestaltet zu sein brauchen. 


Patent-Anspruch: Mahlgang zur Herstellung 
von Holzstoff, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 
den sektorförmigen Teilen (a) des Mahlsteines keil- 
förmige Leitkörper (b) vorzugsweise dreieckigen Quer- 
schnitts angeordnet sind, die gleichzeitig als Spann- 
keile wirken. 


Verfahren zum Bleichen von aus Spargelabfällen und Spargelkraut durch Behandlung 
mit Alkalien oder Sulfitlaugen gewonnener Zellulose. 


Dr. Otto Reinke in Braunschweig. 


Klasse 55 c. 


Es ist bekannt, aus Spargelschalen auf 
mechanischem Wege Rohpapier herzustellen. 
Die Gewinnung reiner Zellulose aus Spargel- 
abfällen (Schalen) und -kraut auf chemischem 
Wege hatte, wie die nur beiläufig und be- 
deutungslos bisher bekannt gegebenen Ver- 
suche zeigen, keinen Erfolg aufzuweisen. Es 
gelingt indessen, eine für die verschieden- 
sten Verwendungen brauchbare reine Zellu- 
lose aus den Spargelschalenabfällen und aus 
Spargelkraut zu erzeugen. Man behandelt 
die mit schwefliger Säure oder besser mit 
5 bis 12 prozentiger Natronlauge bei 4 bis 
6 at während 1 bis 3 Stunden aufgeschlossene 
Zellulose nach dem Waschen zwecks Oxy- 
dation mit verdünnter Permanganatlösung 
und darauf zwecks Reduktion mit schwef— 
liger Säure. 

Feuchte Schalen liefern etwa 1,8 Prozent 
Zellulose, Kraut liefert etwa 9 Prozent Zellu- 
lose. 


D. R. P. Nr. 273389 (vom 1. Dezember 1912 ab). 


Beispiel: 

Trockene oder frische Spargelschalen- 
abfälle oder Spargelkraut werden unter Be- 
rücksichtigung des Wassergehalts mit 4 bzw. 
6 at 1 bzw. 2 Stunden hindurch in 7 bzw. 
8 prozentiger Natronlauge aufgeschlossen; 
die Fasern werden nun ausgewaschen und 
24 Stunden hindurch in einer Lösung von 
1 Prozent Permanganat mit 1 Prozent 
Schwefelsäure in Wasser gehalten oxydiert. 
Darauf wird die Masse ausgewaschen und 
in einer 0, 5 prozentigen schwefligen Säuren- 
lösung entfärbt, reduziert, darauf ausge- 
waschen und abgepreßt. 


Patent-Anspruch: 

Verfahren zum Bleichen von aus Spargelabfällen 
und Spargelkraut durch Behandlung mit Alkalien oder 
Sulfitlaugen gewonnener Zellulose, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß die fertig gekochte Zellulose zunächst 
mit Permanganatlösung und hierauf mit schwefliger 
Säure behandelt wird. 
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Sandfang für die Papierfabrikation. 
Ernest Lamort und Marcel Lamort in Vitry, Frankr. 
Klasse 55 d. D. R. P. Nr. 273501 (vom 16. April 1913 ab). 


Fig. 1. 


Die Erfindung betrifft einen Sandfang, 
dessen wesentliches Merkmal darin besteht, 
daß an dem Innenumfang eines umlaufenden 
Zylinders schraubengangförmig verlaufende 
Rippen vorgesehen sind, zwischen denen die 
bekannten Fangleisten angeordnet sind. Der 
neue Sandfang läßt die ununterbrochene 
Abscheidung und Wegführung der schweren 
Stoffe aus dem Papierstoff zu. 

Eine Ausführungsform des neuen Sand- 
fanges ist in der Zeichnung beispielsweise 
dargestellt. Fig. 1 zeigt einen Querschnitt des 
Sandfanges an der Zuführungsseite für den 
Papierstofi. Fig. 2 ist ein Längsschnitt nach 
Linie II-II in Fig. 1. 

Der neue Sandfang besteht aus einem Zy- 
linder 1, der in der weiter unten angedeute- 
ten Weise auf Ständer 2 Auflagerung findet. 
Im Inneren dieses Zylinders sind schrauben- 
gangförmig verlaufende Rippen 3 angeordnet, 
zwischen denen die bekannten Fangleisten 4 
sich befinden. Die Leisten 4 dienen zum Zu- 
rückhalten und Ausscheiden fremder, in dem 
zu behandelnden Papierstoff vorhandener Be- 
standteile und können in verschiedenen For- 
men und Lagen angeordnet werden, die sich 
je nach der Beschaffenheit des behandelten 
Papierstoffes und der Art seiner Herstellungs- 
weise richten werden; sie können auch be- 
weglich angeordnet und von veränderlicher 
Schräge sein und nach Bedarf eingestellt 
werden. 

Ein Kanal 5 führt den Papierstoff in den 
Zylinder 1 ein, in dessen Inneres er sich er- 
gießt, wobei er aber durch einen ringförmi- 
gen Stirnkranz 6 gegen Zurückfließen zurück- 
gehalten wird. Der Kanal 5 kann links oder 


Fig. 2. 


rechts am Zylinder oder in jeder anderen ge- 
eigneten Stellung angeordnet sein. 

Im Innern des Zylinders 1 sind Spritz- 
rohre 11, 12 sowie eine Sammelmulde 13 ein- 
gelegt, an deren Längskanten die bei 15 schar- 
nierartig befestigten Klappen 14 sitzen, die 
sich nach Belieben schräg einstellen lassen. 

Der Zylinder 1 kann sich durch seine 
Lagerung auf dem Gestell 2 um seine Achse 
drehen; genannte Lagerung gestattet einer- 
seits, daß sich der Zylinder 1 frei auf seinen 
Laufrollen 16, 17 dreht und daß er anderer- 
seits der Einwirkung eines Antriebes unter- 
stellt wird. Dieser Antrieb kann beispiels- 
weise aus einem Zahnkranz 18 und einem in 
denselben eingreifenden Zahnrad 19 bestehen, 
weiches mittels des Riemenantriebes 20, 21 in 
Umdrehung versetzt wird. 

Die Laufrollen 16, 17 drehen sich zwi- 
schen den am Zylinder 1 außen sitzenden 
Wangen 22, und ihre Drehzapfen sind in den 
Lagern 24 eingelegt, die sich durch die Stell- 
schrauben 25 in der Höhe einstellen lassen. 

Die Wirkungsweise des neuen Sandfanges 
ist folgende: 

Der in den Zylinder 1 einlaufende Papier- 
stoff wird durch die Drehung des Zylinders 1 
beständig mitgenommen. Der zwischen den 
Scheidewänden 3 eingeschlossene Stoff wird 
durch die vereinigte Wirkung der Drehbewe- 
gung des Zylinders 1 und der schrauben- 
gangartigen Anordnung der Scheidewände 3 
von letzteren weiterbefördert, bis sich der 
Papierstoff in den an der Auslaufstelle befind- 
lichen Sammler ergießt, nachdem er bei sei- 
nem Hindurchgang durch den Zylinder 1 
durch die Fangleisten 4 beständig aufgehal- 
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ten worden ist; dieses Aufhalten hat zur Wir- 
kung, daß die schweren Teilchen, die im Stoff 
enthalten sind, zurückgehalten werden und 
sich ablagern. Diese Teilchen werden dann 
von den Leisten 4 mit emporgenommen und 
hierauf entweder durch ein einfaches Abfal- 


len oder durch die oben erwähnte Wasser- 


bespritzung weggebracht, um dann durch die 
Mulde 13 nach außen zu gelangen. 
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Patent- Anspruch: Sandfang für die Pa- 
pierfabrikation, gekennzeichnet durch einen um seine 
wagerechte Achse in Drehung versetzbaren, an seiner 
inneren Fläche mit in Schraubengängen verlaufenden 
Rippen (3) und zwischenliegenden Fangleisten (4) ver- 
schenen Zylinder (1), in welchem eine zentral ver- 
laufende Sammelmulde (13) mit schräg einstellbaren, 
seitlichen Klappen (14) für die von den Fangleisten 
(4) mit hochgenommenen schweren Teilchen einge- 


baut ist. 


Vorrichtung zum Vorschieben der Tragstäbe an Trocknern für Papier- und Stofibahnen 
in Hängefalten. 


Fa. Julius Fischer in Nordhausen. 
Klasse 55d. D.R.P. Nr. 273264 (vom 21. März 1913 ab). 
i Fig. 1. 


Bei den seither gebräuchlichen Trocknern 


für Papier- und Stoffbahnen in Hängefalten - 


wurden die Tragstäbe entweder durch Ketten 
fortbewegt oder durch Schiebefinger, die an 
hin und her gehenden Rahmen hingen, oder 
durch Daumen, welche an vor- und rück- 
wärts bewegten Stangen starr befestigt waren. 

Die neue Vorrichtung soll die vielfachen 
Mängel der alten beseitigen. 

In der Zeichnung ist die neue Vorrichtung 
in Fig. 1 in Stirnansicht und in Fig. 2 in 
Seitenansicht dargestellt. Fig. 3 zeigt den 
Antrieb der Tragschienen. 

Die Arbeitsweise der neuen Vorrichtung 
ist folgende: 

Mit den auf Rollen a, ai liegenden Schie- 
nen b, bi für die Tragstäbe c, Cı, cz, s 
des Trockengutes sind seitliche Führungs- 
latten i, ii fest verbunden (Fig. 1 und 2). Die 
Schienen b, bi mit den Führungslatten i, ii 
werden durch Kurbelstangen d mit veränder- 
lichem Hub (Fig. 3) in hin und her gehende 
Bewegung versetzt. Beim Rückgang der 
Schienen b, bi wird der durch bekannte Ket- 
tenführungen heraufgebrachte Tragstab c von 
den Schienen b, b, aufgenommen, wobei eine 
Falle f unter dem Tragstab c hinweggleitet 
und sich hinter diesem aufrichtet, um ein 
Rückwärtsgleiten des Tragstabes c zu verhin- 
dern (Fig. 2). 

Seitlich der zu trocknenden Bahn sind in 
Abständen, welche der gewünschten kleinsten 
Entfernung der Tragstäbe c entsprechen, Fal- 
len g, gi, gz, gs.... an festen Schienen h, hı 
angebracht (Fig. 1, 2). Beim Hingang der 
Schienen b, bı werden die auf ihnen ruhen- 
den Tragstäbe c, ci, cz... . vorwärts bewegt, 
wobei die Tragstäbe c, ci, C2.... unter den 
Fallen g, gi, gz, ga. . frei hindurchgehen. 
Die Fallen g, gi, g2, ga... . halten die Trag- 
stäbe c, ci, ca, cs... fest, wenn die Schienen 
b, bi den Rückgang ausführen. 


A | 


Fig. 3. 


Wird die Hublänge der Kurbelstangen d 
vergrößert, dann werden die Tragstäbe c, c., 
cz, cg... . bei Hingange der Schienen b, b: 
nicht nur ein Fallenpaar g, gi, ga... , Son- 
dern deren zwei oder mehr frei passieren, 
wodurch der Abstand zwischen den Trag- 
stäben beliebig verändert werden kann. Die 
mit den Schienen b, bi fest verbundenen und 
mit diesen hin und her gehenden seitlichen 
Führungslatten i, iı verhindern die Tragstäbe 
zugleich am seitlichen Verschieben und Her- 
ausfallen. 

Patent - Ansprüche: 

l. Vorrichtung zum Vorschieben der Tragstäbe 
an Trocknern für Papier- und Stoffbahnen in Hänge- 
falten, dadurch gekennzeichnet, daß die die Trag- 
stäbe (c) tragenden Schienen (b) hin und her gehende 
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Bewegung haben, wobei an feststehenden Schienen 
(h) Fallen (g) vorgesehen sind, welche die Tragstäbe 
(c) beim Hingange der Tragschienen (b) frei durch- 
lassen und beim Rückgange festhalten. 

2. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch 


Patent-Anmeldungen. 


Klasse 16. K. 57 326. Verfahren zur Herstellung 
eines Düngemittels aus Zellstoffsulfitablauge. Lud- 
wig Kern, Hamburg, Schrötteringsweg 14. 2. 1. 14. 

Klasse 55 b. M. 51466. Verfahren zur Vorbe- 
handlung von Ligno-Zellulosen (wie Holz, Holzschliff, 
Stroh u. dgl.), um die Harze der inkrustierenden 
Substanz von den Nichtharzen vor weiterer Behand- 
lung der Rohstoffe zu trennen. Camillo Melhardt, 
Starnberg. 15. 5. 13. 

Klasse 55 d. B. 74 773. Liegender Schleudersor- 
tierer für die Papierfabrikation mit innerhalb eines 
Rundsiebes umlaufendem Schleuderkörper und Zu- 
führung des Stoffwassers in der Mitte des Gehäuses; 
Zus. z. Pat. 264 905. Andreas Bilfar, Leipzig, Har- 
denbergstraße 20a. 20. 11. 13. 

Klasse 55e. K. 54 975. Vielwalziger Kalander 
mit Antrieb auf eine Mittelwalze. Fa. Karl Krause, 
Leipzig. 20. 5. 13. 

Klasse 55e. K. 55040. Vielwalziger Kalander 
mit Antrieb von der untersten Walze. Fa. Karl 
Krause, Leipzig. 26. 5. 13. 

Klasse 55e. K. 55054. Kalander mit Antrieb 
auf eine Mittelwalze und in Kugellagern oder gleich- 
artigen Lagern laufenden Außenwalzen. Fa. Karl 
Krause, Leipzig. 25. 5. 13. 

Klasse 55 f. F. 36 347. Verfahren zur Herstel- 
lung schattierter Papiere auf der Papiermaschine. 
Farbwerke vorm. Meister Lucius & Brüning, Höchst 
a. Main. 18. 4. 13. 


Patent-Erteilungen. 


Klasse 29b. 274644. Verfahren, um Bastfasern, 
wie Jute usw., wollig und glänzend zu machen; Zus. 
z. Pat. 271731. Leon de Wolf-Wante, St. Nicolas, 
Waes; Vertr.: J. Plantz, Pat.-Anw., Cöln. 24. 12. 11. 
W. 39 808. 

Klasse 29 b. 274 645. Verfahren, um Bastfasern, 
wie Jute usw., wollig und glänzend zu machen; Zus. 
z. Pat. 271731. Leon de Woll-Wante, St. Nicolas, 
Waes; Vertr.: J. Plantz, Pat.-Anw., Cöln. 8. 9. 12. 
W. 40 492. 

Klasse 55 d. 274 512. Liegender Schleudersortie- 
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gekennzeichnet, daß die hin und her gehenden Trag- 
schienen (b) am Aufführungsende für die Tragstäbe 
mit Fallen (f) versehen sind, die beim Rückgange der 
Tragschienen unter den Tragstäben hinweggehen und 
sie beim Hingange mitnehmen. 


rer für Holzschliff und Zellulose mit innerhalb eines 
Rundsiebes umlaufendem Schleuderrad und Zutritt 
des Stoffwassers an der einen Stirnseite. Nils Roth 
Heyerdahl und Jonas Cornelius Falch, Kristiania; 
Vertr.: Pat.-Anwälte Dr. R. Wirth, Dipl.-Ingenieur 
C. Weihe, Dr. H. Weil, Frankfurt a. M. 1, und W. 
Dame, Berlin SW. 68. 2. 8. 13. T. 18 799. Nor- 
wegen, 8. 8. 1912. 

Klasse 78c. 274 570. Grundwerke für Holländer 
zum Zerschneiden von Schießwolle u. dgl. mit zick- 
zackförmigen Messern. Vereinigte Köln-Rottweller 
Pulverfabriken, Berlin. 1. 3. 13. V. 11482. 


Patent-Löschungen. 


Klasse 55 c: 268 706. 55d: 258 321. 55 f: 126 850, 
157 080, 268 365. 


Aenderung in der Person des Inhabers. 


Eingetragener Inhaber des folgendes Patentes ist 
nunmehr: 

Klasse 55 b. 266 096. Andr. H. Klaer & Co. Ltd., 
Glemminge b. Frederiksstad, Norwegen; Vertreter: 
an Dr. D. Landenberger, Pat.-Anw., Berlin 

. 61. 


Gebrauchsmuster-Eintragungen. 


Klasse 42 m. 600 571. Vorrichtung zur Feststel- 
lung und unmittelbaren Ablesung des Kubikinhalts 
von Rundhölzern. Fr. Neumann, Frendi b. Saar, 
Mähren; Vertr.: W. Anders und Dipl.-Ing. Fr. Jan- 
sen, Pat.-Anwälte, Berlin SW. 61. 1. 4. 14. 

Klasse 54d. 600427. Greifervorrichtung an 
Stanzmaschinen für Papier, Pappe o. dgl. Fa. Karl 
Krause, Leipzig. 16. 3. 14. 

Klasse 55e. 601 401. 
für Rollenwickelmaschinen. 
berg, Düsseldorf. 11. 4. 14. 

Klasse 81 c. 600 423. Saugfähige Holzfilzplatte. 
kreuz und quer angeritzt, zu beliebigem Abreißen. 
Robert Wohlfarth, Bissingen a. Enz. 9. 3. 14. 


Verlängerung der Schutzfrist. 


Klasse 12a. 461 538. Verdampfapparat usw. 
er Akt.-Ges., Golzern-Grlmma, Grimma 
i. S. 18. 3. 14. 


Mehrteilige Wickelwelle 
Fa. Ferd. Emil Jagen- 


— ... ——— 


Briefkasten. 


(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Frage Nr. 2228 Feuerfeste Paplere. Wie 
werden feuerfeste Papiere und Pappen hergestellt? 

Antwort: Es gibt ein Buch von Louis Ed- 
gar Andes: „Feuersicher-, Geruchlos- und Was- 
serdichtmachen (Band von Hartlebens chemisch-tech- 
nischer Bibliothek, Wien, Leipzig), in dem allerhand 
Rezepte zum Feuersichermachen angegeben sind. 
Eines der Präparate, die sich bei Papier mit am 
besten bewährt haben, ist phosphorsaures 
Ammoniak. Kl. 

Frage Nr. 2229. Giyzerln. Hat der Kalk- 
gehalt eines Glyzerins irgendwelchen schädlichen 
Einfluß auf Papier oder Färbung? 

Antwort: Die Frage ist nur auf Grund der 
Untersuchung des Glyzerins zu beantworten. Ein- 
fluB auf die Färbung wäre schon möglich. KI. 

Frage Nr. 2230. Seemäßige Verpackung. 
Wie wird ordinäres Packpapier seemäßig verpackt? 


Frage Nr. 2231. Kochen von Stroh. Wir 
kochen gegenwärtig Stroh für Strohpapier unter Zu- 
gabe von Weißkalk und haben den Uebelstand, daß 
das Fapier so stark am Zylinder klebt, daß wir nur 
arbeiten können, indem wir beständig etwas Petro- 
leum in den Stoff tropfen lassen. Unser Meister 
rät, in jeden Kocher (ca. 1000 kg Stroh) 15—20 kg 
Solvay-Soda beizugeben. Hat dies einen Zweck? 
Und wird dieses Quantum Soda auf die Weichheit 
des Papiers einen Einfluß haben? 

Frage Nr. 2232. Paplerbindfaden. Welche 
Fabriken stellen in Deutschland Papierbindfaden her? 

Füllstoff für Graupappen. 
Antwort auf Frage Nr. 2186 in Nr. 13, S, 1137. 
(Siehe auch Nr. 18, S. 1579.) 

V. Der Talkumgrubenbesitzer Eduard EI- 
bogen, Wien 3/2, Dampfschifistraße 10, erzeugt in 
einem seiner Talkumwerke aus blauschwarzen rei- 
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nen Talkumsteinen eine Spezialität zur Graupappen- 
fabrikation. Dieses silbergraue, äußerst fette und 
feinst pulverisierte Talkum ritzt das Messer absolut 
nicht, besitzt eine große Adhäsion zum Faserstoff, 
wodurch nur wenig verloren geht und befördert die 
Satinage. B. 
Sand Im Papier. 

Antwort auf Frage Nr. 2200 in Nr. 16, S. 1401. 

J. Wenn Ihr Fabrikationswasser nach dem Filter 
noch einen gelben Stich aufweist, ist es eben noch 
nicht genug gefiltert. Dieser gelbe Stich des Was- 
sers kommt nach langem Regenwetter vor und ist 
durch mitgespülten Ton verursacht. Legen Sie große 
Vorfilter an, damit sich der Ton absetzen kann. Um 
die feinen kleinen Nadelstiche. welche im Papier bei 
den Kalandern entstehen, zu vermeiden, soll das Pa- 
pier auf der Maschine durch ein Satinierwerk mit 
2 oder 3 Hartwalzen gehen, damit die kleinen noch 
vorkommenden Fremdkörper und Sand zerduetscht 
werden und aus dem Papier herausfallen. Hierbei 
können diese Fremdkörper sich nicht in die harte 
Stahlwalze eindrücken, wie in die weichen Papier- 
walzen des Kalanders. Ich traf denselben Uebelstand 
in einer großen Feinpapierfabrik an und behob ihn 
auf diese Weise. g Brennecke. 

II. Filter’System Schröter haben sich zum Reini- 
gen des Fabrikationswassers sehr gut bewährt, be- 
sonders dann, wenn der richtige Sand angewendet 
wird. Wenn nun die Filteranlage sorgfältig über- 
wacht und das Waschen des Sandes richtig gemacht 
wird, und das filtrierte Wasser, bevor es in das Re- 
servoir kommt, noch durch einen Filterfilz geht, ist 
es ganz ausgeschlossen, daß von dort aus Sand in 
das Papier gelangen kann. Dem Uebelstand liegen 
andere Ursachen zugrunde und wird dieser Fehler 
mehr bei den Holländern zu suchen sein. Sand kann 
in das Papier gelangen, wenn die Füllstoffe, wie 
Erde, Talkum usw. dem Holländer unaufgelöst zu- 
geteilt werden. Löst man die Beschwerungsmittel 
auf und gibt sie dem Stoff durch ein entsprechendes 
Sieb, Kaolin durch Sieb Nr. 65—70. Talkum durch 
ein noch feineres Sieb Nr. 70—90 zu, so kann auch 
dadurch kein Sand in das Papier kommen. Wenden 
Sie daher geeignete Siebe bei den Holländern an und 
untersuchen Sie den Rückstand in den Sieben, so 
werden Sie finden, woher der Sand im Papier ge- 
kommen ist. Wenn das Wasser bei stärkerem Regen 
eine gelbe Färbung annimmt, so ist sehr zu empfeh— 
len, demselben, bevor es in den Filter gelangt, etwas 
Alaun zuzugeben. Perkeo. 

IH. Aus den näheren Mitteilungen geht hervor, 
daß der Sand nicht aus dem Wasser herrühren kann, 
da dasselbe ja filtriert wird. Was nach starkem 
Regen die intensiv gelbe Färbung des Fabrikations— 
wassers hervorruft und dann im Filter nicht zurück- 
gehalten wird, kann nur feinster Ton und Lehm sein, 
der durch Eisenocker gefärbt ist; der Sand muß also 
aus anderen Quellen stammen, als solche können fast 
alle Rohstoffe in Betracht kommen, die für die Fein- 
papiere benutzt werden. 

Werden die Lumpen auch vor dem Kochen gce- 
droschen oder nicht? Sind die Lumpen-Wasch- und 
Halbstoff-Holländer mit guten Sandfängen ausge- 
stattet? Ich habe in einer Fabrik, welche in deı 
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Hauptsache nur dunkelbunt und blau Kattunlumpen. 
aber ungedroschen verarbeitet, gesehen, daß man aus 
den Waschholländern Sand und andere Unreinheiten 
eimerweise nach dem Entleeren entfernen mußte! 
Benutzt man einen Raffineur mit Sandsteinen, 
etwa für Strohstoff, so kann dieser den unerwünsch- 
ten Sand liefern; auch Kollergänge können es scin. 
Eine häufige Quelle des Sandes sind die Papierspäne, 
welche an den verschiedenen Maschinen abfallen und 
wieder mit verarbeitet werden, denn beim Einsam- 
meln derselben ist es absolut nicht möglich, jede 
Verunreinigung und Sand völlig auszuschließen, wenn 
man auch noch so sehr auf Sauberkeit bedacht ist. 
Die Sandfänge für den fertigen Stoff entsprechen 
selten ihren Zwecken voll, denn diese Sandfänge sind 
offen und neu zufließender Stofi kann den abgelager- 
ten Sand wieder aufrühren und der Papiermaschine 
zuführen. Th. Knösel. 
IV. Wenn Sie beischlechtem Wetter Sand im Papier 
haben, ist anzunehmen, daß Ihr Filter nicht richtig 
arbeitet bezw. zu klein ist bei Regenwetter. Das 
Wasser führt dann mehr Schlamm, der sich im Filter 
festsetzt. Dieser wird dann erst nach mehrmaligem 
Reinigen wieder gut arbeiten und auch den Sand 
zurückhalten. Oefteres Reinigen wird vorübergehend 
dagegen helfen. eine Vergrößerung der Filterfläche 
aber sichere Abhilfe bringen. Joh. Dr. 
Bemesserung der Holländerwalzen. 
Antwort auf Frage Nr. 2202 in Nr. 16, S. 1401. 
IJ. Bronzemesser sind selbstredend teurer als 
Stahlmesser, dafür ist jedoch ihre Abnutzung bedeu- 
tend geringer. Eine Garnitur Bronzemesser hält fünf 
Garnituren Stahlmesser aus, wenn in der Wahl des 
Phosphorbronzematerials das richtige getroffen wird. 
Stahlmesser werden durch die im gebleichten Holz- 
schliff enthaltenen doppelschwefligen Salze sowie 
durch zuviel verwendeten Alaun stark angegriffen, 
Bronzemesser dagegen fast garnicht. H. 
Rotierende Schwefelöfen. 
Antwort auf Frage Nr. 2203 in Nr. 16, S. 1401. 
l. Ich empfehle Ihnen, sich an die Firma G. Poly- 
sius, Dessau, zu wenden, welche Drehöfen für 
verschiedene Zwecke und in verschiedenen Dimen- 
sionen herstellt. K. 
Saugerpumpe für schnellaufende Maschine. 
Antwort auf Frage Nr. 2204 in Nr. 16, S. 1401. 
II. Auf Grund meiner langjährigen Praxis und 
der gesammelten Erfahrungen kann ich für eine 
schnellaufende wie auch für jede andere Papier- 
maschine nur Saugerpumpen mit 3 Kolben empfehlen. 
Wenn viele Wellenbrüche vorkommen. so sind ver- 
mutlich andere Ursachen schuld als die Konstruktion 
der Pumpe. Die Saugerpumpen Jaufen häufig ent- 
weder zu langsam oder viel zu schnell. Ist letzteres 
der Fall, so haben Welle, Kolben, Bolzen und be- 
sonders aber das Sieb viel zu leiden und sind ständig 
in Gefahr. Als sehr zweckmäßig hat sich erwiesen. 
wenn jeder Sauger seine eigene Pumpe hat, jedoch 
sollen die Pumpen durch ein Rohr mit eingebautem 
Wechsel verbunden sein, damit man sich, wenn an 
einer Pumpe irgend etwas vorfällt, noch helfen kann, 
auch dürfen an solchen Pumpen die Sicherheitsven- 
tile nicht fehlen, sie müssen auf ein niedriges Va- 
kuum eingestellt sein, damit bei einer eventuellen 
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Ueberschwemmung auf dem Siebe die Pumpe nicht 
zu stark eingreifen kann, dadurch werden die Wellen 
schr geschont und besteht auch weniger Gefahr für 
das Sieb. Eine schnellaufende Druckpapiermaschine 
von 3,5 m beschnittener Arbeitsbreite, 150 bis 200 m 
minutlicher Arbeitsgeschwindigkeit, 5 Saugern, von 
welchen 2 mit Pumpen betrieben werden, angenom- 
men, so wären nur 2 Drei-Kolben-Vakuumpumpen er- 
forderlich, mit einem Kolbendurchmesser von 260 mm 
und 80—85 mm Hub, Tourenzahl 70—72 in der 
Minute. Perkeo. 
Isolleren von Kugelkochern. 
Antwort auf Frage Nr. 2205 in Nr. 16, S. 1401. 
l. Ich habe in meiner Praxis sehr viel Kugelkocher 
isoliert und gefunden, daß dadurch viel Dampf ge- 
spart und die Kochzeit abgekürzt wird. Isolierte 
Kocher belästigen auch die Arbeiter im Sommer viel 
weniger als nicht isolierte. Die Isolierung muß natür- 
lich richtig ausgeführt werden, sonst fällt die Isolier- 
masse sehr bald ab; ich habe Isolierungen ausge- 
führt, die mit einem Hammer nicht abzuschlagen 
waren. Joh. Dr. 
H. Es kann in jedem Falle empfohlen werden, 
die Kugelkocher ebenso zu isolieren, wie alle übrigen, 
denn man spart dadurch viel Dampf zum Kochen 
und die Arbeiter haben bei weitem nicht mehr so 
unter der Hitze zu leiden, was sich ganz besonders 
im Sommer angenehm bemerkbar macht. Womit 
soll man nun die Kocher aber bekleiden? Man kann 
die Sache selbst ausführen und ein Gemisch von 
Lehm und Häcksel, Lehm mit Haarabfällen, mit Papier- 
stoff usw. dazu verwenden; aber schneller und siche- 
rer, auch besser kommt man zum Ziele, wenn man 
diese Arbeit von einer Spezialiabrik ausführen läßt, 
welche in der Hauptsache auch Papierfangstoff und 
Kieselguhr vermischt verwendet. Gibt man dieser 
Fabrik die genauen äußeren Maße der Kocher an, so 
formt sie aus der Masse gleich Stücke, die genau 
passen und schon getrocknet sind. Diese werden auf 
den Kochermantel aufgelegt, die Fugen und Zwi- 
schenräume mit derselben Masse feucht ausgefüllt 
und über das Ganze Jutegewebe gezogen, welches 
fest zusammengenäht und dann noch mit irgend einem 
Anstrich versehen wird, sodaß man die Oberfläche 
stets reinhalten kann. Hat man solche Kocher z. B. 
zur Herstellung von Strohstoff im Gebrauch, den man 
in die darunter befindlichen Stoffgruben entleert, so 
will man doch auch nicht ein Stückchen frischen, un- 
gekochten Strohes im Stoff haben, und deshalb ist es 
notwendig, daß man die Kocher nach dem jedesmaligen 
Füllen außen gründlich abfegen und alle Strohstück- 
chen entfernen kann, welche auf den Kocher gefallen 
und dort negen geblieben siud. Die Kosten der Iso- 
lierung werden nach kurzer Zeit schon durch Kohlen- 
ersparnis gedeckt sein. Th. Knösel. 
Wellplatten aus Asbestzement. 
Antwort auf Frage Nr. 2211 in Nr. 17, S. 1507. 
J. Die weichen, von der Maschine abgenomme- 
nen Platten werden auf polierte eiserne Wellbleche 
von 2—3 mm Dicke gelegt. Man rollt die Platten 
auf diese ab, indem man gleich hinterlier eine Walze 
führt, deren Oberfläche der Wellblechiorm entspricht, 
abgerechnet die Dicke der aufzulegenden Platte. 
Wenn die Platten gut entwässert von der Maschine 
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kommen, können zehn und mehr auf die Form gelegt 
werden ohne Wellblechzwischenlage. Man kann auch 
die Form massiv aus Holz herstellen, die dann zweck- 
mäßig mit dünnem Blech beschlagen sein sollte. K. 
Mangelhafte einseitige Glätte und Fiizwickelwalze. 
Antwort auf Frage Nr. 2213 in Nr. 17, S. 1507. 

I. Die mangelhafte einseitige Glätte des Papicres 
kann verschiedene Ursachen haben. In erster Linie 
mub die Zylindermantelfläche tadellos geschliifen 
sein und ständig in sauberem Zustande gehalten wer- 
den. Wenn Sie, wie es den Anschein hat, weniger 
reine Stoffe, w. z. Altpapier, verarbeiten, so hat die 
saubere Instandhaltung der Zylinderoberfläche oft 
Schwierigkeiten; man tut gut, zeitweilig einen der 
Schaber mit einem nassen Filzstreifen zu versehen, 
wodurch feine Schmutzteile entfernt werden, oder 
aber man läßt einen hin und hergehenden Schaber 
mit einem Streifen feinen Schmirgelleinens laufen. 
Die Stoffe dürfen nicht zu schmierig gemahlen wer- 
den, weil sie dann die einseitige Glätte schlecht an- 
nehmen, weshalb auch größere Zusätze von Altpapier 
sich wenig für einseitigglatte Papiere eignen und zu 
vermeiden sind. Das schnelle Schadhaftwerden der 
Wickelwalze ist ein häufig vorkommender Uebel- 
stand, und es gehört große Erfahrung zur Herstel- 
lung einer guten, dauerhaften Wicklung. Die Wickel- 
walze mit einem harten Manchon zu überziehen, halte 


ich für eine ungeeignete Maßnahme; wenu es wirk- 
lich gelingen sollte, den Manchon so fest aufzubrin- 
gen, daB er nicht verrutscht, so wird er doch noch 
schneller defekt werden, als eine mangelhafte Wickel- 
walze und wahrscheinlich schon nach einigen Um- 
gängen Falten bilden und reißen, weil der Manchon 
an der Mantelfläche der Walze sowohl oben als auch 
unten einen großen Reibungswiderstand zu überwin- 
den und starken Druck auszuhalten hat. Dagegen ist 
die Anbringung eines Schutzfilzes, wie solche von 
einigen Filztuchfabriken für diesen Zweck hergestellt 
werden, zu empfehlen, und zwar muB dieser Filz auf 
seinem Rücklauf zwischen Wickelwalze und Anpreß- 
walze so geführt werden, daß er sich gut an die 
Mantelfläche der AnpreBwalze anschmiegen kann und 
nicht kaut, wie der fachmännische Ausdruck lautet 
(siehe Skizze). Falls Sie auch dann noch mit zu 
schnellem Verschleiß der Wickelwalze zu tun haben, 
so empfehle ich, statt der Wickelwalze eine Walze 
mit Gummibezug zu nehmen und diese mit dem oben 
erwähnten Schutzfilz laufen zu lassen, Sie werden 
dann gute Glätte erhalten und nur von Zeit zu Zeit 
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den Schutzfilz auszuwechseln brauchen. Man findet 
oft Maschinen, bei welchen nur der Trockenzylinder 
angetrieben wird; zur Schonung der Wickelwalze 
ist es aber besser, daß eine der beiden Walzen, am 
besten die Anpreßwalze, ebenfalls eigenen Antrieb 
erhält. l K. 
Wirtschaftliche Dampfkesselanlage. 


Antwort auf Frage Nr. 2216 in Nr. 17, S. 1507. 


J. Aus Ihren Angaben läßt sich nicht genau der 


wirkliche Dampfverbrauch berechnen, nimmt man je- 


doch an, daB die Dampimaschinen mit 10 at arbei- 
ten (der Dampf für die Kugelkocher müßte eventuell 
reduziert werden) und die Dampfmaschine (Com- 
poundmaschine mit Kondensation) von 100 PS für 
1 PS-st 8 kg Dampf, die Dampfmaschine von 60 PS 
für 1 PS-st 11 kg Dampf verbraucht, so hätte man 
einen Dampfverbrauch von 35 040 kg in 24 st. Für 
Heiz- und Kochzwecke dürften Sie in 24 st mit 22 000 
Kilogramm Dampf (der Abdampf der 60-PS-Dampf- 
maschine muh  selbstverständlich zum Heizen der 
Trockenzylinder und das Kondensat zum Kesselspei- 
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sen Verwendung finden) auskommen, sodaß Sie im 
ganzen auf etwa 55 000 bis 60 000 kg Dampfverbrauch 
in 24 st == 2300 bis 2500 kg Dampf in der Stunde 
kommen. Da mit einem Quadratmeter Kesselheiz- 
fläche 14—16 kg Dampf erzeugt werden können (auch 
mehr unter Umständen), so kommen Sie mit einem 
Dampikessel von 180 qm Heizfläche aus und müßten 
einen zweiten als Reserve haben. Da Sie sehr un- 
reines Speisewasser haben, sind Kessel mit Rauch- 
oder Siederohren für Sie nicht zu empfehlen, am 
zweckmäßigsten dürften für Sie Cornwall- oder aber 
Bouilleurkessel sein. Genaue Angaben über Größe 
und System der Kessel und über Anbringung sonsti- 
ger Apparate zur Herbeiführung sparsamer Dampf- 
erzeugung, wie Ekonomiser, Dampfüberhitzer lassen 
sich nur nach sorgfältiger Prüfung der bestehenden 
Anlage, vor allen Dingen durch Isolierung der Dampf- 
maschinen, machen, ich rate daher dringend, einen 
erfahrenen Fachmann zu Rate zu ziehen. Das Kessel- 
speisewasser muß, wenn Sie rationell arbeiten, vor 
dem Gebrauch gereinigt werden. K. 


Von unserem Büchertisch. 


Die aus dem Materlalprüfungsamt von 1885 bis 1913 
herausgegebenen Arbelten über Papierprülung. 
Von Prof. W. Herzberg, Vorsteher der 
Abt. 3 für papier- und textiltechnische Prü- 
fungen. 

Für das Heit 4, 1914, der Mitteilungen aus dem 
Kgl. Materialprüfungsamt sind für die Wissenschaft 
und Praxis sehr wertvolle Zusammenstellungen vor— 
gesehen und bereits auch in Sonderabdruck 
auf 22 Druckseiten vom Verlage Julius Springer in 
Berlin herausgegeben. 

Bei Durchsicht dieser fleißigen Arbeit wird dem 
Benutzer von neuen klar, wie große Verdienste die 
Angestellten des Prüfungsamtes um die Fortschritte 
in unserem Fach haben. 

Für den Benutzer ist es besonders wertvoll, daß 
Professor Herzberg 2 Zusammenstellungen, die eine 
nach Jahrgängen, die andere nach bestimmten Ge- 
bieten der Papierprüfung, geordnet hat. 

(Siehe auch Nr. 19, S. 1681.) E. 

Von der Frankfurter Maschinenbau- 
Aktiengesellschaft vorm. Pokorny & Witte- 
kind, Frankfurt a. M., ist eine erheblich er- 
weiterte und umgearbeitete Auflage des Taschen- 


buches für Preßluftbetrieb mit ca. 200 Bildern, 100 


Schnittzeichnungen, 200 Tabellen, Tafeln und Dia- 


grammen herausgegeben worden. Dem Fachmann 
bietet es eine Fülle außerordentlich wichtigen Mate— 
rials; dem Laien zeigt es, wie vielseitig das Arbeits- 
feld der Druckluft ist, deren Bedeutung für fast alle 
Industriezweige mit jedem Tage wächst. Das druck- 
technische sehr gut ausgestattete Werk, welches die 
Firma ihren Kunden kostenlos übersendet, und wel- 
ches andere Interessenten durch den Verlag von 
Julius Springer, Berlin W., zum Preise von & 2.50 
beziehen können, läßt erkennen, was deutscher Geist 
und deutsche Arbeit auf diesem Gebiet in kurzer 
Zeit geleistet haben. Ganz besonders tritt dieses her- 
vor, wenn man bedenkt, daß es vor etwa 12 Jahren 
noch keine deutschen Preßluftwerkzeuge gab, und 
daß heute der Umsatz der Frankfurter Maschinen- 
bau-Aktiengesellschaft, vorm. Pokorny & Wittekind, 
als des größten Werkes Europas für Maschinen zur 
Drucklufterzeugung und -Verwertung, schon nach 
Millionen zählt. 

La Cellulose, das Organ des Vereins ehemaliger 
und jetziger Schüler der Papiermacherschule in Gre- 
noble, Frankreich, bringt in ihrer Nummer 5 1914 
u. a. eine Beschreibung der Einrichtungen der Schule, 
welche bekanntlich auch über eine vollständige Pa- 
piermaschine verfügt, mit Bildern, die vielleicht für 
manche Leser von Interesse ist. 


EEE 


Färben mit Ru ß. 


(Eingesandt.) 


Zum Färben von schwarzer Papier- und Pappen- 
sorten, sowie zum Nuancieren grauer, brauner, dun- 
kelgrüner und blauer Papier- und Pappenstofie wird 
bekanntlich Ruß verwendet. Diese Papierruße müs- 
sen vor allem garantiert lichtecht, vollkommen neu- 
tral nnd rein sein. Auf letztere Eigenschaft muß der 
Fabrikant. da das Papier in der Masse gefärbt wird, 
speziell sein Augenmerk richten. Oft ergibt es sich 


durch die Fabrikation, daß sich im Ruß Schmutzteile. 
wie Mörtel, Steinchen, Eisen- und Holzsplitterelien 
usw. vorfinden. Infolge solcher fremden Bestandteile 
wird dann oft die Masse verdorben. Zu den ältesten 
Rußbrennereien zählt die im Jahre 1868 gegründete 
Firma Carl Hısgen, Rußfabriken n Worms 
a. Rhein, deren Fabrikate in der Papier- und Pap- 
penfabrikation bestens bekannt sind. 
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Unfälle. 


In dem Jahresbericht des technischen Aufsichts- 
beamten Wilhelm Düchting für das Jahr 1913 der 
Sektion X der Papiermacher-Beruisgenossenschaft 
wird auf Seite 4 über bemerkenswerte Unfälle fol- 
gendes berichtet: | 

Durch Sturz in einen Kocher beim Abheben oder 
Hantieren mit einem aufgelegten Schutzgitter erfolgte 
ein tödlicher Unfall; wahrscheinlich hatte der Arbei- 
ter das Gleichgewicht verloren. Es soll versucht 
werden, die Schutzgitter durch kleine Aufzüge oder 
Winden entfernt vom Kocher anzuheben. 

In einer großen Zellstoffabrik Ostpreußens kamen 
einige Arbeiter, die sich zwecks Entleerung in einem 
Kocher aufhielten, zu Schaden. Versehentlich hatte 
der Vorarbeiter das von der gemeinsamen Laugen- 
Entleerungsleitung nach einem seitlichen Stutzen des 
Mannlochhalses führende Zwischenstück nach erfolg- 
tem Lauge-Entleeren und Auswaschen des Kochers 
nicht mit einer Blindscheibe abgeflanscht. Als dann 
zufällig ein benachbarter Kocher in dieselbe gemein- 
same Entleerungsleitung entleert wurde, traten Lau- 


gendämpfe durch den offenen Stutzen in den Kocher; 
die Arbeiter zogen sich dabei Augenentzündungen 
und Katarrhe zu. Glücklicherweise waren diese Er- 
krankungen nicht schwer und vorübergehender Natur. 

Nach Schriftwechsel mit der Fabrikdirektion und 
Besprechung der Sache in der Vorstandssitzung ist 
folgende Aenderung vorgeschen: Statt in den seit- 
lichen Stutzen des Mannlochhalses erfolgt die Ent- 
Icerung durch ein auf dem Mannlochdeckel befestig- 
tes Eckventil. An dieses schließt sich das Zwischen- 
stück an, welches in die gemeinsame Entleerungs- 
leitung entleert und nach erfolgter Laugen-Entleerung 
und Nachspülung abgenommen wird. Der dann sicht- 
bar ins Auge fallende Stutzen der Hauptleitung stelit. 
offen und muß durch Blindscheibe und Flansch ab- 
geschlossen werden. Sollten aber dennoch Gase aus- 
treten, so werden sie nicht mehr direkt in den. 
Mannlochhals des Kochers, sondern um denselben 
ziellen. Zweifellos würde aber die sichtbar offene 
Leitung stets eine Warnung für den Vorarbeiter und. 
die ihm Unterstellten bedeuten. | 


Geschäftsberichte. 


Aktlengesellschait für Maschinenpapler- (Zellstoff-) Fabrikation Aschaffenburg. 


In unsern Fabriken wurden hergestellt: 


Sulfit-Zellulose im Werte von 
Papier im Werte von 


Hierbei ergibt sich ein Betriebsüberschuß von 
es treten hinzu Effektenzinsen und Vortrag 


Ueber Gewinn- und Verlust-Konto waren zu verrechnen 
sodaß als reiner Betriebsüberschuß verbleiben 


Wir bringen folgende Verwendung des Betriebs- 
überschusses in Vorschlag: zu Abschreibungen an 
den Anlagen zu Aschaffenburg und Stockstadt Mark 
445 768.34, zu Walsum & 249 561.12, zu Memel Mark 
353 365.61, zusammen M 1 048 695.07; zur Abschrei- 
bung des Kursverlustes an Kautions-Effekten Mark 
8883.65, Zuweisung an das Effekten-Rückstellungs- 
Konto «A 200 000.—, für 8 pCt. Dividende «A 960 000, 
für Tantieme & 104 637.06, Vortrag auf neue Rech- 
nung & 121 355.89. | 

Es sind alsdann bis 1. Januar 1914 abgeschrieben: 
auf die Werke Aschaffenburg und Stockstadt Mark 
6 934 917.84, auf das Werk Walsum seit Uebernahme 
AM 2 471 483.56, auf das Werk Memel seit Ueber- 
nahme «AH 2 944 469.84, zusammen M 12 350 871.24. 

Der Unterhalt der Werke erforderte einen Auf- 
wand von AM 739 145.77, der wiederum vollständig 
über Gewinn- und Verlust-Konto verrechnet wurde. 

Die. bereits vorliegenden Geschäftsberichte gro- 
Ber Unternehmen der Papier- und Zellstoffindustrie 
lassen einen Ueberblick über die neuerliche Entwick- 
lung Zu, der mit unseren Beobachtungen im wesent- 
lichen übereinstimmt. Der allgemeinen Geschäfts- 
lage entsprechend, war ein Abflauen des Beschäfti- 
gungsgrades im Laufe des Jahres 1913 zu beobach- 
ten, das aber weniger auf einen Rückgang des Pa- 
pierkonsums zurückzuführen ist, als auf den Umstand, 
daB die Produktionsfähigkeit der deutschen Papier- 


1913. 
im Jahre 1913: 1912: 
4 20230 335.— 18 547980.— 
J 2822 373.— 2748 136.— 
A 23052 708.— A 21296 116.— 
5589 124.21 A 5190 119.93 


A 201206.72 A 
4 5790 390.93 


164 092.36 
A 5354 212.29 
3346 819.26 X 2740 631.78 
A 2443571.67 2604 580.51 
und Zellstoffindustrie in schnellerem Tempo sich ent- 
wickelte wie der Verbrauch, dessen gewöhnliche Zu- 
nahme durch die rückgängige allgemeine Konjunktur 
ohnedies gehemmt war. Wie schon öfters an dieser 
Stelle betont, würde es im Hinblick auf die unbedingt: 
notwendige Preisbesserung der Fabrikate sehr wün- 
schenswert sein, wenn die Expansionslust unserer 
Industrie in Deutschland zum Stillstande käme und 
einer mehr natürlichen Weiterentwicklung, welche 
sich der Konjunktur anpassen könnte, Raum lieBe. 

Demgegenüber verfolgen wir den Grundsatz, die 
Fabrikation unter rationeller Ausnutzung der vor- 
handenen Einrichtungen zur bestmöglichen qualitati- 
ven und quantitativen Entwicklung zu bringen, ohne 
die Anlagekosten dabei zu erhöhen. 

Es standen zu Buch die Grundstücke, Gebäude, 
Maschinen und Einrichtungen sämtlicher Werke (nach 
Abschreibungen) am 1. Januar 1910 mit & 16 448 000, 
am 1. Januar 1914 mit „ 14 409 000.—. Die Umsätze 
beliefen sich dagegen im Jahre 1910 auf & 18 264 000, 
im Jahre 1913 auf «#4 23 052 000.—. Während also 
die buchmäßigen Anlagewerte trotz nicht unwesent- 
licher Neuaufwendungen um 2 000 000.— ermäßigt 
werden konnten, gelang es, die Umsätze um an- 
nähernd & 5 000 000.— zu erhöhen. Damit konnte 
teilweise, der Ausgleich geschaffen werden mit den 
fast ständig sich hebenden Kosten der Rolhmaterial- 
beschaffung und Löhne. 
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Die Frage nun, welche jeden deutschen Zellstoff- 
fabrikanten lebhaft beschäftigt, hat naturgemäß auch 
für uns den Gegenstand ständiger Fürsorge gebildet, 
die Frage der zweckmäßigen Holzversorgung. Wir 
haben schon seit Jahren den Hinweis darauf ständig 
wiederholt, daß die deutsche Unternehmungslust der 
heimischen Papierindustrie die größte Unterstützung 
bei Errichtung neuer Werke habe zu teil werden las- 
sen und daß dadurch die so notwendige Besserung 
der Fabrikprelse immer wieder in Frage gestellt 
werde, also ein recht unerwünschter Zustand sich 
herausbilden könne. Wie die vorliegenden Geschäfts- 
berichte aus der deutschen Zellstoff- und Papierindu- 
strie zeigen, ist vieles eingetroffen, was auf Grund 
der geschilderten Entwicklung zu erwarten war. Die 
vorübergehende Abschwächung des Papiermarktes 
betrachten wir dabei nicht als so bedeutsam, daß 
daraus ungünstige Schlüsse gezogen werden müßten, 
denn sicherlich werden wir auch wieder eine stär- 
kere Belebung des Geschäfts sehen. Denn ob die 
Jahresabschlüsse ein günstiges oder minder befriedi- 
gendes Resultat aufweisen, alle Berichte behandeln 
die Holzfrage und die daraus erwachsenden höheren 
Produktionskosten. 

Es lag also im Rahmen der zweckmäßigen Ge- 
schäftsgebahrung, Mittel und Wege zu suchen, um 
die Holzversorgung für den großen Bedarf unserer 
Werke so zu gestalten, daß die erwartete Steigerung 
der Holzpreise kein Hindernis für die lohnende Pro- 
duktion bilde. Dabei mußten wir auch noch den in- 
folge der Umsatzsteigerung vorhandenen Holzmehr- 
bedarf gleichfalls in das Bereich der Erwägungen 
ziehen. Seit einer Reihe von Jahren waren wir da- 
her bemüht, durch Bereitstellung entsprechend gro- 
Ber Bestände an fertigem Holze wie auch geeigneter 
Waldobjekte uns von der jeweiligen Lage des Pa- 
pierholzmarktes, speziell des Auslandes, möglichst 
unabhängig zu machen, um nicht dem Zwange zu 
unterliegen, im ungünstigen Momente kaufen zu 
müssen. Infolge dieser Maßnahmen, welche aller- 
dings den Aufwand erheblicher Mittel eriorderten, 
glauben wir aber der weiteren Entwicklung mit Ruhe 
entgegensehen zu können. 

Der Geschäftsgang war im Jahre 1913 für unsere 
Unternehmungen kein unbeiriedigender. Die gegen 
das Vorjalır etwas gesteigerte Produktion fand fast 
das ganze Jahr über guten Absatz, wenn auch die 
allgemeine Depression im zweiten Halbjahre nicht 
ohne Einfluß blieb. Das Papiergeschäft entbehrt gro- 
benteils noch der, auch von uns als notwendig stets 
vertretenen, Organisation im Verkaufe. Die vorhan- 
denen Vereinigungen, um die Marktverhältnisse zu 
regeln, finden unsererseits die größtmögliche Förde- 
rung, zumal nach unserer Ueberzeugung in ungünsti- 
gen Zeiten die Preisermäßigung der Papierfabrikate 
cine Konsumbelebung nicht zur notwendigen Folge 
haben muß. 

Bezüglich der uns nahestehenden Oberbaye- 
rischen Zellstoff- und Papierfabri- 
ken A.-G. haben wir nur zu bemerken, daß alle 
Anlagen den Erwartungen entsprechend sich ent- 
wickeln. Im übrigen beziehen wir uns auf die aus- 
führlichen Darlegungen in unserem Geschäftsberichte 
für das Jahr 1911. 


Bilanz per 31. Dezember 1913. 

Aktiva. Fabrik -AnlageninAschai- 
fenburg, Stockstadt a. M., Walsum am 
Rhein und Memel i. Ostpr. Grundstücke 
«M 2468 649, Wohn- und Fabrikgebäude «4 4 165 000, 
Maschinen, Apparate usw. «A 7775000, Fuhrwerk, 
Laboratorium, Mobiliar, Patente, Utensilien, Werk- 
statt usw. (26 Konten) A 26. Bestände: Roh- 
und Betriebsmaterial & 735 766, Werkstatt-Material 
«A 300 000, Holz- und Waldgüter «A 13 754 263, halb- 
fertige und fertige Produkte & 885 866, zusammen 
cA 15675 896, Kasse «A 41097, Wechsel „ 528 355, 
Kautions-Effekten & 394 480, zus. «A 963 933, Effek- 
ten und Beteiligungen «A 2963 649, Vorausbezahlte 
Versicherungsprämien & 80000, Debitoren Mark 
7 993 270, Aval-Debitoren «A 959 400. 

Passiva. Aktien-Kapital & 12 000 000, 4% pCt. 
Anleihe vom Jahre 1894 & 450 000, 4% pCt. An- 
leihe vom Jahre 1899 «A 912 000, 4% pCt. Anleihe 
vom Jahre 1903 / 1 556 000, 4% pCt. Anleihe vom 
Jahre 1909 & 5 000 000, zus. & 7 918 000, Hypothe- 
ken in Aschafienburg. Walsum und Memel & 422 477, 
Reservefonds M 2 510 136, Spezial-Reservefonds | 
& 200000, Spezial-Reservefonds II A 55 000, zus. 
cÁ 2765 136. Rückstellungen: für geloste Schuld- 
verschreibungen, fällige Dividende und Anleihezinsen 
AM 154 060, für Dezemberlöhne, Frachten usw Mark 
240 155, zus. & 394 215, Effekten-Rückstellungs-Konto 
500 000, Talonsteuer und Gebührenfonds & 29 904, 
Kreditoren & 16 669 698, Aval-Kreditoren „ 959 400. 
Gewinn- und Verlust-Konto: Reingewinn in 1913 
cA 1385 992. 

Gewinn- und Verlust-Konto. 

Debet. General-Unkosten, Steuern, Provisio- 
nen, Skontis usw. „ 1 231 648, Anleihe-, Hypotheken- 
und Bankzinsen A 1 376 025, Unterhaltung und Er- 
neuerung der Fabrik-Anlagen & 739 145, Abschrei- 
bungen <A 1 057 578. Gewinn-Saldo inkl. Vortrag 
1 1385 992. 

Kredit. Betriebsgewinn aus Zellulose und 
Papier «A 5 589 124, Effekten-Zinsen «A 18 459, Vor- 
trag aus 1912 & 182 807. 

Actlen-Gesellschait für Pappes-Fabrikation. 1913/14. 

Die Depression, die im abgelaufenen Jahre die 
allgemeine wirtschaftliche Lage sehr ungünstig be- 
einflußt hat, hat sich in unserer Industrie besonders 
dadurch bemerkbar gemacht, daB der Baumarkt in- 
folge der großen Geldknappheit vollständig darnieder- 
lag. Wir waren daher nicht in der Lage, unsere dsei 
Fabriken dauernd voll zu beschäftigen und haben in- 
folgedessen leider einen starken Rückgang unseres 
Absatzes zu verzeichnen. Naturgemäß wurde unser 
Erträgnis hierdurch wesentlich geschmälert. Dasselbe 
wurde weiter dadurch beeinträchtigt, daß unser Roh- 
material infolge andauernder Käufe seitens Amerikas 
knapp blieb und weiter im Preise anzog. Die erhöh- 
ten Rohpappenpreise traten bei den Abschlüssen nicht 
alsbald in Erscheinung und brachten uns hierfür kei- 
nen genügenden Ausgleich. Die im letzten Geschäfts- 
bericht bereits angekündigte Modernisierung unseres 
Charlottenburger Werkes ist im abgelaufenen Ge- 
schäftsjahr durchgeiührt worden. Die Neuanlagen 
sind erst gegen Ende des Geschäftsjahres in Betrieb 
gekommen, und infolgedessen ist für das Charlotten- 
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burger Unternehmen das Jahr 1913 ein Baujahr ge- 
wesen, in dem der dauernde Betrieb stark beein- 
trächtigt wurde. Die Neuanlagen haben einen Auf- 
wand: von rund & 236 500 erfordert. Durch Aufstel- 
lung einer Dampfmaschine und zweier Kessel besitzt 
unser Charlottenburger Werk nun eine den modern- 
sten Ansprüchen genügende Kraftstation, durch die 
in Verbindung mit gleichzeitig eingerichteten wesent- 
lichen technischen Verbesserungen bedeutende Er- 
sparnisse vor allem an Kohlen zu erzielen sind. 

Infolge der geschilderten Umstände weist das 
Geschäftsjahr 1913/14 einen Verlust von ca. «A 8000 
aus, zu dessen Deckung wir einen Teil des Reserve- 
fonds in Anspruch nehmen. 

Die Ausgaben für die Neuanlage Charlottenburg 
erscheinen auf Gebäude-Konto Charlottenburg mit 
AM 54 490.—, sowie auf Maschinen- und Utensilien- 
Konto mit «AM 182038.—. In Breslau weist das 


Grund- und Boden-Konto eine Erhöhung von Mark 
5380.— auf, als Beitrag an die Stadt für die Straßen- 


regulierung. 

Unsere Debitoren von & 141 559.—, sowie unser 
Wechselbestand von & 50 213.— können wir nach 
sorgfältiger Prüfung als sicher bezeichnen. Das Del- 
kredere-Konto von & 6000.— ist aufgelöst worden, 
da nach langjährigem Usus die etwa eintretenden 
Verluste stets aus dem Betriebsgewinn gedeckt 
worden sind. 

Bilanz am 31. März 1914. 

Aktiva. Charlottenburg. Grundstück- 
und Gebäude-Konto Charlottenburger Uier 51 Mark 
404 691, Grund- und Boden-Konto Charlottenburger 
Ufer 50 «HM 253 836, Gebäude-Konto Charlottenburger 
Ufer 50 & 200 309, Maschinen- und Utensilien-Konto 
X 225 980, Fuhrwerk-Konto Charlottenburg & 668. 

Breslau. Grund- und Boden-Konto „ 23 849, 
Gebäude-Konto A 41 375, Maschinen- und Utensilien- 
Konto «AM 43 576. 

Fordon. Grund- und Boden-Konto & 3000, 
Gebäude-Konto M 47589, Maschinen- und Utensilien- 
Konto A 42525, Fuhrwerk-Konto Fordon 4 378, 

Konto-Korrent-Konto: Debitoren.4 141559, Kambio- 
Konto: Wechselbestand abzüglich Zinsen «A 50213, 
Kassa-Konto & 17051, Effekten-Konto & 1396, Vor- 
räte: Charlottenburg, Breslau, Fordon & 76 701. 

Passiva. Aktien-Kapital & 1 275 000, Hypo- 
thek Charlottenburger Ufer 50 & 150 000, Konto- 
Korrent-Konto: Kreditoren & 134 380, Reservefonds 
«MH 23 379, demselben zur Deckung des Verlustes pro 
1913/14 entnommen M 7893, bleiben & 15 486. 

Gewinn- und Verlust- Konto. 

Debet. Handlungs-Unkosten einschließlich der 
festen Vergütung an den Aufsichtsrat und Vorstand 
cM 62628, Verlust an Effekten A 1540, Steuern Mark 
10279, Hypotheken-Zinsen «A 6750, Zinsen-Konto 
M 504, Vergütung an Beamte «A 2975, Abschreibun- 
gen M 10 264. 

Kredit. Bilanz-Konto: Vortrag vom 1. April 
1913 & 1168, Konto-Korrent-Konto: Eingang auf 
früher abgeschriebene Forderung 1 1447, Delkre- 
dere-Konto: Aufhebung desselben «A 6000, General- 
Betriebs-Konto «A 78 432, Reservefonds: demselben 
zur Deckung des Verlustes pro 1913/14 entnommen 
A 7893. 
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Kraft & Knust Ak tlengesellschait. 
Bilanzkonto am 31. Dezember 1913. 

Debet. Maschinenkonto 4 187807, Utensilien- 
konto Æ l. Wechselkonto 4 23851, Kontokorrentkonto, 
Debitoren einschl. Bankguthaben A 153160, Kassa- 
konto 4 103, Pabrikationsutensilienkonto. Bestände 
4 3755. Kohlenkonto, Bestände 4 15326, Betriebsun- 
kostenkonto, Bestände 4 8411, Warenkonto, Bestände 
4 72022. 

Kredit. Vorzugsaktienkonto 4 50000, Stamm- 
aktienkonto 4 210000, Reservefondskonto 4 16984, 
Kontokorrentkonto, Kreditoren 4 48709, Darlehnkonto 
4 115000, Schuldentilgungskonto .Æ 2500, Gewinnvor- 
trag 1912 4 3966, Reingewinn 1913 4 17280, zus. 
A 21246. 

Verteilung des Reingewinns: Reservefonds Mark 
1221, 5 pCt. Dividende auf Vorzugs- und Stammaktien 
4 13000, Gewinnvortrag .A 7028. 

Gewinn- und Verlustkonto. 

Debet. Handlungsunkostenkonto einschl. Vor- 
stands- und Aufsichtsratstantieme A 32922, Konto- 
korrentkonto 4 1067, Zinsenkonto .4 3703, Maschinen- 
konto, Abschreibungen Æ 9884, Schuldentilgungskonto 
(amortisable Schuld) 4 2500, Reingewinn 4 21246. 

Kredit. Gewinnvortrag 4 3966, Generalbetriebs- 
konto 4 67358. 

Nettingsdorier Papierfabrik Aktlengesellschalt. 
(Geschäftsbericht s. Nr. 19, S. 1682.) 
Bilanz - Konto. 

Aktiva. Realitäten- und Maschinen-Konti 
K 2 293 091, Utensilien- und Vorräte-Konti K 496 829, 
Kasse-Konto K 29, Rimessen im Portefeuille Kronen 
130 012, Debitoren-Konto K 621 404, Kautionen-Kor:o 
K 13 578. | 

Passiva. Aktienkapital-Konto K 1 300 000, 
Hypotheken-Konto K 198 506, Kreditoren-Konto 
K 471 400, Abschreibungs-Konto K 1 018 111, Reserve- 
fonds-Konto K 80556, Hypotheken-Amortisations- 
Konto K 98 341, Unterstützungsfonds für Beamte und 
Arbeiter K 77 553, Spezial-Reservefonds K 155 000. 
Gewinn- und Verlust-Konto K 155 322. 

Gewinn- und Verlust - Konto. 

Soll. Steuern und Assekuranz K 56 487, Hypo- 
thekzinsen K 10362, Geschäftsunkosten und Spesen 
K 43438, Abschreibungen K 87627, Hypotheken- 
Amortisation K 8889, Arbeiter- und Beamten-Ver- ` 
sicherung K 10623, Bilanz-Konto K 155 322. 

Haben. Gewinn-Vortrag K 30815, Fabrika- 
tions-Konto K 341 936. 

Norddeutsche Cellulosefabrik, Aktiengesellschaft, 
Königsberg 1. Pr. 1913. 
(Geschäftsbericht s. Nr. 19, S. 1681.) 
Bilanz Konto per 31. Dezember 1913. 

Aktiva. Grundstücks-Konto & 985 208, Ge- 
bäude-Konto «#4 1 700 000, Maschinen-Konto ein- 
schließlich Reserveteile & 1 325 000, Werkzeug- und 
Geräte-Konto & 1, Gleis- und Transportanlage- 
Konto & 90 000, Mobilien- und Utensilien-Konto 
MH 1, Beleuchtungsanlage-Konto & 1, Gespann-Konto 
M I. Grinnell-Sprinkler-Anlage-Konto «M 1, Laugen- 
abfuhr-Konto Æ 250 000, Bestände an Fabrikations- 
material: Zelluloseholz einschließlich Anzahlungen 
5 766 348, Betriebs materialien «A 236 909, Kohlen 
«M 181 752, Fertiges Fabrikat A 230 157, Kassa-Konto 
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A 14905, Wechsel-Konto 
und Effekten-Konto * 136 974, Debitoren-Konto: 
Außenstände & 1151268, Anzahlungen auf Maschi- 
uen, Laugenabfuhr und Gebäude, sowie Debitoren 
vom Kreditoren-Konto 1 117105, außerdem Bune 
schaften «A 146 040. 

Passiva. Akticukapital-Konto A 4 000 000, 
Obligationsanleihe-Konto: 4½ pCt. Obligationsanleihe 
AH 1 500 000, Hypotheken-Konto & 455 614, Reserve- 
fonds I .4 853703, Reservefonds II .4 150000, Kredi- 
toren-Konto «#4 1885144, außerdem Bürgschafts- 
Kreditoren «A 146 040, Tratten-Konto: Ziehungen auf 
Banken Æ 2 500 000, Delkredere-Konto «A 40 000, 
Talonsteuer-Rücklage «A 20000, Dividendc-Konto: 
noch nicht abgehobene Dividende 4 3 300, Obliga- 
tionszinsen-Konto: am 1. Januar 1914 fällige Zins- 
kupons M 9731, Reingewinn A 780 216. 

Gewinn- und Verlust - Konto. 

Debet. Geschäftsunkosten einschl. Tantiemen 
cM 1652 246, Abschreibungen A 619 436, W 
1 780 216. 

Kredit. Vortrag aus 1912 / 174 651, 
kations-Ergebnis Á 2 877 248. 


12 074. Hypotheken- 


Fabri- 


F. W. Strobel, Aktlengesellschaft In Chemnitz. 1913. 


(Geschäftsbericht s. Nr. 19, S. 1682.) 
Bilanz am 31. Dezember 1913. 

Aktiva. Anlage: Grundstücke und Fabrik 
Chemnitz A 136850, Papierfabrik Griesbach Mark 
472 472, Holzschleiferei Griesbach «#4 39480, Holz- 
schleiferei Scharfenstein <A 85 260, Wechsel, Kassa 
und Effekten <A 74 615. Laufende Debitoren Á 229 599, 
Darlehns-Debitoren M 31561, Bankguthaben Mark 
20 450. Waren A 334 700. 

Passiva. Aktien-Kapital / 1 000 000. Reserve- 
fonds «# 2500. Delkredere / 12 300, Unterstützungs- 
fonds / 1687. Kreditoren c 147968, Hypotheken 
213 300. Transitorisches Konto & 13 299. Saldo, 
Gewinn A 33 937. 

Gewinn- und Verlust - Konto. 

Soll. Vortrag aus 1912 4 20 134. Jahres- 
spesen K 471 330, Zinsen und Skonto / 8437. Ab- 
schreibungen A 58001, Transitorisches Konto Mark 
13 299, Saldo, Gewinn . 33 937. 

Haben. Brutto-Gewinn <A 605 141. 


Teisnacher Papierfabrik Aktien-Geseilschafit. 
(Geschäftsbericht siche Nr. 19, S. 1674.) 
Bilanz vom 28. Februar 1914. 

Aktiva. Immobilien. Teis nach. Grund, 
Boden und Wasserkraft A 180 110, Gebäude-Konto 
MH 399988, Maschinen-Konto «A 367 867, Elektr. Be- 
leuchtungs-Konto «A 16 180. R Mark 
64424, zus. «A 1 028 571. 

Marienthal. Grund, Boden ind Wasserkraft 


JA 47283, Gebäude-Konto AM 21727, Maschinen- 
Konto / 17483, zus. Á 86 495. 
Gumpenried. Grund, Boden und Wasser- 


kraft Æ 100 274. Gebäude-Konto «A 31537, Maschi- 
neu-Kkonto / 34967, Rollbahn-Konto «A 1114, zus. 
167 803. 

Asbach. Grund, 
N 76463. Gebäude-Konto 
% 0856, Elektr. 
1 100 624. 


Boden und Wasserkraft 
J 9117, Maschinen-Konto 
Leitungs-Konto / SISS, zusammen 
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Ziernberg. Grund, Boden und Wasserkraft 
238 815, Grundstücke-Konto & 297 256. 


Mobilien: Inventar-Konto A 1, Vorräte-Konto: 
a) Papier & 157 050, b) Materialien ÆA 123 372, 
c) Holz und Holzstoff A 427003, zus. & 707 427, 
Effekten-Konto „ 120 000, Konto vorausbezahlter 
Versicherungen & 4174, Debitoren & 536 262, Kasse- 
Konto «A 11 179, Wechsel-Konto & 16 938. 


Passiva. Aktien-Kapital-Konto & 1 600 000, 
Schldverschreibungs-Konto & 280 000, Reservefonds- 
Konti: Reservefonds-Kontð® I (gesetzliche Reserve) 
MH 252 500, Reservefonds-Konto II (Gewinn-Reserve) 
AH 163000, Holzstoff-Reserve-Konto A 120 000, 
Trift- und Verhang-Reserve-Konto Á 5000, Delkre- 
dere-Konto «A 14677, Sonderrücklagen-Konto Mark 
3068, zus. Á 558246, Kreditoren «4 470577, Be- 
tricbs-Konto Á 199 240. 


Gewinn- und Verlust-Konto. 


"Soll. Abschreibungen A 92 176, Delkredere- 
Konto: zur Wiederaufrundung desselben auf & 15 000 
AH 322, Tantiemen-Konto: Tantiemen an Aufsichtsrat 
und Vorstand, sowie Gratifikationen an Beamte 
1 22 351, Dividenden-Konto & 80 000, Uebertrag auf 
neue Rechnung & 96 567. 


Haben. Betriebs-Konto: Vortrag aus dem 
Vorjahre «# 87800, Betriebsbruttogewinn & 203 616. 


Dic Cartiera Italiana in Turin (Italien) verteilt 
für das Geschäftsjahr 1913 eine Dividende von 57,50 
Lire auf jede Aktie wie im Vorjahre. Das Aktien- 
kapital beträgt 5 Millionen Lire. 


Die Cartiere Pietro Miliani in Fabriano (Italien) 
erzielten im Jahre 1913 einen Reingewinn von 304 329 
Lire, aus dem eine Dividende von 12.50 Lire auf 
die Aktie von 250 Lire — 5 pCt. verteilt wird. Das 
Aktienkapital beträgt 5 Millionen Lire; die Gesell- 
schaft stellt ausschließlich Büttenpapiere her. 


C. Townsend, Hook & Co., Ltd., in Snodland, 
Kent, England. Das Jahr 1913 schließt mit einem 
Reingewinn von £ 14005 ab. Die Vorzugsaktien 
erhalten 6 pCt. und die gewöhnlichen Aktien 7 pCt. 
Dividende, £ 2000 werden dem Reservefonds fiber- 
wiesen und £ 4502 auf neue Rechnung vorgetragen. 
Die Fabrik arbeitet mit 4 Maschinen. 


International Paper Co. in New York. Das Jalır 
1913 schließt mit einem Nettogewinn von 2984 110 
Dollar, das ist 254249 Dollar weniger als im Vor- 
iahre. Die für die Dividende zur Verfügung stehende 
Summe beträgt 993805 Dollar, gegen das Vorjahr 
weniger 203873 Dollar, das entspricht 4,43 pCt.. 
gegen 5,34 pCt. im Jahre 1912 auf die 22 406 700 Dol- 
lar Vorzugsaktien. Während der Gewinn gegen 
das Vorjahr etwas zurückgegangen ist, soll sich die 
iinanzielle Position der Gesellschaft gebessert haben. 
Es sind auch große Summen für den Bau von Stau- 
dämmen und andere Einrichtungen aufgewendet und 
beträchtliche Abschreibungen gemacht worden. Das 
Versetzen von Druckpapier auf die Freiliste des 
neuen Zolltarıfs hat nach dem Berichte der Gesell- 
schaft die Preise von Druckpapier nicht wesentlich 
beeinträchtigt. 
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Die Erträge russischer Papleriabriken. | 

Ucber die Erträge, die die russische Papierfabri- 
kation abwirft, sind im „Westnik Finanssow“ in den 
Recheuschaftsberichten für das Jahr 1913 Daten ver- 
öffentlicht worden und die Zeitschrift „Pistschebuma- 
shnoje Djelo“ gibt auf Grund des Berichts nun fol- 
gende Aufstellung. Die Ditjatkowsche Gesellschaft 
zahlte eine Dividende von 72 000 Rbl. auf das Grund- 


kapital von 1800000 Rbi. aus, = 4 pCt; Stein- 
hagen, Wehr & Ko. 180 000 Rbi. = 12 pCt. auf 
1500 000 Rbl.; die Malininsker Gesellschaft 120000 


Rubel = 12 pCt. auf 1 Million Rbl.; Pantschenko in 
Rostow a. D. 30 000 Rbl. = 3 pCt. auf 1 Million Rbl.: 
die Rigasche Papierfabrik 172 800 Rbl. = 12 pCt. auf 
1 440 000 Rbl.; die Suraschsker Kartonfabrik 45 000 
Rubel = 9 pCt. auf % Million Rbl.; Reinherz & Fel- 
tenstein 11250 Rbl. = 9 pCt. auf 125000 Rbl.; die 
Krassnosselsker Fabrik von K. Petschatkins Erben 
198000 Rbl. = 11 pCt. auf 1800000 Rbl.; 


= 9 pCt. auf 1 200 000 Rbl.; die Gesellschaft der 
Newsk Papierfabrik 60 000 Rbl., = 3 pCt. auf 2 Mil- 
lionen Rbl.; die Aktiengesellschaft der Nepowsker 
Fabrik 14 160 Rbi. = 4,7 pCt. auf 300 000 Rbl.; die 
Okulowsker Fabrik 168000 Rbl. = 7 pCt. auf 
2 400 000 Rbl.; die Zellulosefabrik „Waldhof“ 495 000 
Rubel = 4,1 pCt. auf 12 Millionen Rbl.; die Czen- 
stochauer Papier- und Tapetenfabrik 48 000 Rbi. 
= 8 pCt. auf 600 000 Rbl.; der „Ssokol‘ 202 500 Rbl. 
= 12 pCt. auf 2250000 Rbl.; die Pabianicer Fabrik 
von Rob. Saenger 150 000 Rbl. = 10 pCt. auf 1% Mil- 
lionen Rbl.; die Moskauer Gesellschaft der Tscher- 
nawsker Fabriken 20 000 Rbl. = 2 pCt. auf 1 Million 
Rubel; 
147000 Rbl. = 7 pCt. auf 2100000 Rbl.: 
kowsker Aktiengesellschaft 75 000 Rbl. = 5 pCt. auf 
1 500 000 Rbl.; dieTroizko-Kondrowsker Papierfabrik 
von W. Howard 108000 Rbl. = 6 pCt. auf 1800000 
Rubel. | 

Keine Dividenden zahlten: Die Aktiengesellschaft 
der Koschelewsker Papierfabrik (Aktienkapital 1 Mil- 
lion Rbl.); die Aktiengesellschaft „Koyl‘“ (411 500 
Rubel); die Gesellschaft „A. Naumann & Ko. 
(400 000 Rbl.); die Kljutschewsker Aktiengesellschaft 
(600 000 Rbl.); die Revaler Aktiengesellschaft „E. J. 
Johanson“ (600000 Kbl.): die Handelsgesellschaft 
aui Anteile P. W. Ssergejew in Pensa (800 000 RbI); 
die Gesellschaft „Gebr. Mostofin“ (300000 Rbl.): 
die Aktiengesellschaft „Witulin“ (200 000 Rbl.); die 


Gesellschaft der baltischen Papier- und Kartonfabrik . 


(350 000 Rbl.). Zwei Unternehmungen arbeiteten mit 
Verlust: die Erste russische Fabrik zur Metallisierung 
von Papier „Halai Bauer & Ko.“ und die Papierfabrik 
von E. K. Krel; 
22 846 Rbl., 
ausmacht. . 

Alle Unternehmungen zusammen ergaben eine 
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die bal- 
tische Zellulosefabrik in Schlock bei Riga 108000 Rbi. 


die Handelsgesellschaft M. G. Kuwschinow 
die Mir- 


4 * 


erstere setzte 72 925 Rbl. zu, letztere 
was einen Gesamtverlust von 95 771 Rbl. 
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Dividende von 2424710 Rbl. Der Wert der Kapi- 
talien, die in der Papierindustrie arbeiten, beträgt 
43976509 Rbl., das Reservekapital 4243868 Rbl. Ins- 
gesamt beträgt die Dividende im Durchschnitt auf 
das angelegte Kapital 5,03 Prozent; rechnet man 
den Verlust der beiden Unternehmungen hinzu, so bce- 
trägt der Gewinn dann 4,83 pCt. 
(St. Petersburger Herold.) 
Frankfurter Asbestwerke Aktiengesellschaft . 
(vormals Louis Wertheim) 
Frankfurt a. M.-Niederrad. 1913. = 
Die allgemein schleppende Geschäftslage des ver- 
gangenen Jahres hat sich leider auch bei uns un- 
angenehm fühlbar gemacht, sodaß wir zeitweise ge- 
nötigt waren, die Produktion in einzelnen Abteilun- 
gen unserer Fabriken erheblich einzuschränken. Auch 
die politischen Wirren in den Balkanländern sowie 
die in Südamerika herrschende geschäftliche Un- 
sicherheit beeinträchtigten unsere Umsätze. Trotzdem 
waren wir in der Lage, unsern Gesamtumsatz wie- 
der erheblich gegen das Vorjahr zu steigern. Infolge 
dieser Umsatzsteigerung und weiterer Ersparnisse, 
die wir im Fabrikationsprozeß zu erzielen vermoch- 
ten, erhöhte sich der Bruttogewinn auf & 134 361.25. 
Andererseits erhöhten sich aber auch unsere Un- 
kosten, hauptsächlich veranlaßt durch bedeutende Ab: 
gaben, die wir für Kontingentsüberschreitung an das 
Deutsche Asbest-Syndikat zu entrichten hatten. In 
diesem inzwischen verlängerten Verband haben wir 
unsere Position derart verbessert, daß wir wohl 


_ künftig wesentliche Herauszahlungen nicht zu leisten 


haben werden. Das Deutsche Asbest-Syndikat hat 


sich durch fortgesetzte Unterbietungen einiger Out- 


siders im Dezember vorigen Jahres veranlaßt ge- 
schen, die Preise erheblich herabzusetzen, obgleich 
auf dem Rohasbestmarkt die Notierungen sich in stei- 
gender Richtung bewegen. 

Unsere Bestände an Rohmaterialien und Fabrik a- 
ten sind wieder sehr vorsichtig bewertet. Vor gro- 
gen Verlusten sind wir trotz der erhöhten Umsätze 
verschont geblieben, sodaß wir das Delkredere- Konto 
nicht in Anspruch zu nehmen brauchten. N 

Nach Abzug der Handlungsunkosten und Steuern 
beträgt das Geschäftsergebnis & 92 633.34, hierzu 
der Vortrag von 1912 A 15 000.—, ergibt Mark 
107 633.34, ab für Abschreibungen A 36 968.85, ver- 
bleibt ein Reingewinn von H 70 664.49, für den wir 
folgende Verteilung in Vorschlag bringen: Reserve 


für Neuanschaffungen & 20 000.—, 5 pCt. Dividende 


30 000.—, Gratifikationen an Beamte A 5000. 
Vortrag auf neue Rechnung ÆA 15 664.49. N 
Im laufenden Geschäftsjahr waren Wir bisher 


gut beschäftigt und haben unsere Umsätze gegen das 
Vorjahr wieder zu steigern vermocht und hoffen da- 


her, wenn nicht unvorhergesehene Fälle eintreten. 
auch in diesem Jahr ein günstiges Ergebnis zu, er 
zielen. 


I 


Postbestellung auf das „Wochenblatt für Papierfabrikation“, | 


Das Wochenblatt kann auch für die Monate Mai und Juni durch die Post bestellt 
werden, und zwar zum Preise von A 1.34 ausschließlich Bestellgeld. Dabei wird die 
im Juni erscheinende wieder sehr reichhaltige Festnummer ohne Mehrkosten mitgeliefert. 
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Der Markt im Norden. 


Schweden: Die Papierfabriken erhielten in 
letzter Zeit wieder größere Aufträge auf Dünndruck 
von Nordamerika, Sealings für Großbritannien, Ab- 
sorbings- und Streichpapiere für Ostasien, letztere 
von höheren Quadratmetergewichten wie früher, bis 
zu 39 g/m bezw. 42 g/ m. 

Norwegen: England sandte ganz bedeutende 
Aufträge auf imitiert Alfa, dickgriffige Verlagspapiere 
(80—90 f/ um), sowie Oxforddruckimitationen im Ge- 
wicht von 28—30 g/ am. 


Der Markt in Dänemark. 
Papier: Die Preise von Papier haben sich ge- 
halten, ja sind teilweise noch gestiegen. Der Bedarf 
von einseitigglatten Papieren für Hüllzwecke ist so 
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groß, daB große Mengen vom Auslande eingeführt 
werden. 

Holzschliffund Zellulose: Die Preise 
haben etwas angezogen, nachdem die Lager im Aus- 
lande geräumt sind und eine wahrscheinliche Pro- 
duktiensverminderung und verteuerte Herstellung in 
der trockenen Jahreszeit mehr und mehr in Rechnung 
gezogen werden. 


Beilagen- Hinweis. 


Der Postauflage ist eine Karte der Firma F. H. 
Banning & Seybold, Maschinenbau-Ges. m. 
b. H., Düren, Rhld., beigeheftet. 

Der Gesamtauflage liegt ein Prospekt der Firma 
Karl Krause, Maschinenfabrik, Leip- 
zig, bei. 


Werte der Ein- und Ausfuhr Deutschlands von Papier, Pappe und Halbstofien etc. zur 


Papierfabrikation für die Monate Januar/Februar 1914. 


Einfuhr | Ausfuhr 


Warengattung Januar/Februar 
1000 Mark 
Papierlumpen, alle zur Papierbereitung dienenden Abfälle ; ; ; a ; 2173 2095 
Halbzeug aus Abfällen von Gespinstwaren oder dergleichen ; . ; i ; — 120 
Holzmasse (mechanisch bereiteter Holzstoff, Holzschliff) . 19 134 
Chemisch bereiteter Holzstoff (Zellstoff); Stroh-, Esparto- und anderer Faserstoff 3 1417 7068 
Glanzpappe (Preßspan) und andere hochgeglättete Pappe, Kunstlederpappe sowie 

andere feine Pappen £ 3 $ ; ; 5 ; r 51 315 
Vulkanfiber 721 22 
Pappen aus Holzstoff (Braunholz- Lede e Stroh-, Sebresz⸗ Torfpäppe und 

andere nicht genannte grobe Pappen ; i ; ; ; 278 933 
Dachpappen, Röhren aus Dachpappe: Steinpappe; Schiffsfilz : ; 51 184 
Pappen aller Art, weiß oder farbig gestrichen, mit Papier beklebt. lackiert. bronzin. 

m. Wollstaub usw. überz., durch Pressen bemust.; Malerpappe ; ; ; | 269 
Gelbes Strohpapier; ganz grobes graues Löschpapier : ’ — 2 
Packpapier, in der Masse gefärbt 72 4567 
Druckpapier, ungefärbt oder in der Masse gefärbt 51 2944 
Karton- (Karten-) papier. ohne Zeichenkartonpapier 8 1504 
Löschpapier, außer ganz grobem grauem Filtrierpapier. i 57 171 
Packpapier aller Art, vorstehend nicht genannt, Seidenpapier über 30 E aut 10 qm. 150 — 
Pergamentpapier . . i ; š ; . 61 608 
Schreib-, Brief-, Bütten-, Notenpapier ; 96 2023 
Zeichen-, Zeichenkartonpapier . Í : ; ; 33 346 
Seidenpapier. nicht unter 655d fallend f 179 716 
Photographisches Rohpapier, nicht barytiert, Filz-. Tapelee: iid: anderes Papier 36 1020 
Buntpapier; lackiertes Papier; mit Kreide usw. überstrichenes Papier; mit Metall- 

druck, Metallüberzug, Gold- oder Silberschnitt versehenes Papier . . 49 — 
Buntpapier, einschl. des mit Kreide usw. überstrichenen oder mit Metalldruck ver- 

sehenen Papiers z 3 j — 2422 
Tapeten, Tapetenborten aus Papier . | 179 2254 
Schieferpapier, Tafeln daraus, ohne Verbinder: Schleif-, Polierpapier 8 25 190 
Lichtempfindliches (gebrauchsfertiges) photographisches Papier . . R 46 878 
Briefpapier, Briefkarten und Briefumschläge in Behältnissen (Papietausstattung) . 60 210 
Waren aus Papier, Pappe, Steinpappe, Holzmasse, Zellstoff usw. ; ö 5 ; 44 988 
Waren mit Metallüberzug oder Metalldruck sowie fein bemalte Waren . i . 4 38 
Papierspäne; Altpapier; Einstampfpapier; entwertete Briefmarken . : . 3 459 112 
Papier, Pappe und Waren daraus, unvollständig angemeldet s f j f s — 65 
Papier, beschriebenes, bedrucktes 207 1143 
Holz zu Holzmasse, Holzschliff, Zellstoff. 2933 143 
Maschinen für Holzstoff- und Papierherstellung Maschinen für Holzstoff- und Papierherstellun ng 238 1342 
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Organ für de Bekanatmachungen der Papiermacher-Beruisgenossenschaft und deren Sektionen. 


Alleiniges Organ 
des Hilisvereins tür die deutsche Papler-Indus trle, e.V., und der Sterbekasse dieses Verelus. 


Allmonatlich erhalten die Bezieher als 
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Papiermacher-Berufsgenossenschaft 
Sektion VI (Hagen i. W.). 

Die diesjährige ordentliche Sektionsversammlung findet statt am Sonnabend, den 

6. Juni 1914, nachmittags 1'/, Uhr in Winterberg, im Hotel Winterberger Parkhaus. 
Tagesordnung: 

1. Erstattung des Verwaltungsberichts für 1913. 

2. Prüfung und Abnahme der Jahresrechnung für 1913. 

3. Aufstellung des Voranschlages für 1915. 

4. Wahl des Rechnungsprüfungsausschusses für 1914. 

5. Verschiedenes. 

6. Laufende Verwaltungsangelegenheiten und Anträge aus der Mitte der Versammlung. 


Zum Ausweis der Mitglieder dient der Mitgliedschein. 

Lassen sich Mitglieder durch Bevollmächtigte, Leiter ihres Betriebes oder andere 
stimmberechtigte Mitglieder, vertreten, so haben sich letztere durch schriftliche Vollmacht 
auszuweisen. 

Hagen i. W., den 7. Mai 1914. 

Papiermacher-Berufsgenossenschaft, Sektion VI. 
Der Vorstand: | 
W. Himmelmann, Vorsitzender. 
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Sektion Il. 


Stuttgart, den 4. Mai 1914. 


Die diesjährige ordentliche Sektionsversammlung wird 
am Samstag, den 6. Juni 1914, nachmittags 6 Uhr 


im Kurhaus Bad Mergentheim stattfinden. 


Tagesordnung: 


. Geschäftsbericht für 1913. 


. Voranschlag für 1915. 


G G N m 


Verschiedenes. 


Verlesung der Verhandlungsschrift der letztjährigen Sektionsversammlung. 
. Rechenschaftsbericht für 1913, Antrag auf Entlastung. 


. Wahl des Rechnungsprüfungsausschusses für 1914. 
Bestimmung des Ortes der nächsten Sektionsversammlung. 


Zu zahlreichem Besuch ladet ergebenst ein 


Der Sektionsvorstand 


Kommerzienrat Dr. Adolf Scheufelen, Vorsitzender. 


Außergeschäftliches Programm. 
Nach Schluß der Sektionsversammlung, also abends etwa 7!/, Uhr, gemeinsames 
Essen und gesellige Unterhaltung im Kurhaus Bad Mergentheim. 
Sonntag, den 7. Juni 1914 Ausflug nach Rothenburg o. Tauber. Abfahrt in 


Autos vormittags 9 Uhr, Ankunft in Rothenburg etwa 10!/, Uhr. 
Mittagessen im Hotel Eisenhut. 


Sehenswürdigkeiten Rothenburgs. 


Besichtigung der 
Wiederankunft in 


Mergentheim gegen 5 Uhr mit Anschluß an den Zug 5 Uhr 13 Min. nach Stuttgart. 
Für diejenigen Teilnehmer, die nicht im eigenen Auto kommen, sind in Mergent- 
heim Mietautomobile zu haben, doch ist rechtzeitige Anmeldung wegen Bestellung der 


Automobile notwendig. 


Wir geben uns gern der Hoffnung hin, daß recht viele Mitglieder zur Sektions- 
versammlung erscheinen und mit ihren verehrten Angehörigen, die wir hiermit ebenfalls 
herzlichst einladen, an den in Aussicht genommenen außergeschäftlichen Veranstaltungen 


teilnehmen werden. 


Anmeldungen für Zimmer, Abendessen, Ausflug nach Rothenburg und Mittagessen 
im Hotel Eisenhut bitten wir bis spätestens Samstag, den 30. Mai 1914 an 
Herrn Direktor Carl Sauter in Dettingen bei Urach gelangen zu lassen. 


Sektion IX, Chemnitz. 


Die 29. Sektionsversammlung der IX. Sek- 
tion der Papiermacher-Berufsgenossenschaft 
fand am Donnerstag, den 14. Mai 1914, mit- 
tags 12 Uhr, in Leipzig (Hotel Sachsenhof) 
statt und war besucht von 17 Mitgliedern, 
die 33 Betriebe vertraten. 

Die Versammlung wurde vom Vorsitzen- 
den, Herrn Direktor Adolf Schinkel in 
Penig, geleitet, der vor Eintritt in die Tages- 
ordnung des Verlustes gedachte, den die Sek- 
tion durch den Tod des Ilerrn Fabrikbesitzer 
Albin Arnold, Bienenmühle, erlitten hat. 
Genannter Herr hatte das Amt eines Genos- 
senschaitsvertreters und hat stets reges Inter- 
esse an den Aufgaben der Genossenschaft ge- 
nommen. Der Vorsitzende widmete ihm ein 
treues und freundliches Gedenken und bat die 
Anwesenden, sich zum Zeichen ihrer Teil- 
nahme und Zustimmung von den Plätzen zu 
erheben, was geschah. 


Sodann berichteten der Vorsitzende und 
der Geschäftsführer, Herr Holtzhausen, 
über die Hauptzahlen des gedruckt vorliegen- 
den Verwaltungsberichtes und gaben nähere 
Erläuterungen dazu. 

Eine Debatte über den Geschäftsbericht 
entspann sich nicht, es fand derselbe die Zu- 
stimmung der Versammlung. 

Die Jahresrechnung 1913 wie auch der 
Voranschlag des Haushaltplanes der Sek- 
tion IX für das Jahr 1914 wurde einstim- 
mig genehmigt, desgleichen der auf Grund 
der Dienstordnung der Angestellten der Pa- 
piermacher-Berufsgenossenschaft vom Sek- 
tionsvorstand aufgestellte Normalbesoldungs- 
plan für die Angestellten der Sektion IX. Die 
bisherigen Rechnungsprüfer und deren Er- 
satzmänner wurden einstimmig wieder- 
gewählt. 

Schließlich machten der Vorsitzende und 
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der Geschäftsführer noch nähere Mitteilun- 
gen über die Beteiligung der Berufsgenossen- 
schaft an der „Bugra“. 

Herr Direktor Jost dankte namens der 
Versammlung dem Sektionsvorstand und der 
Geschäftsführung für die geleistete Arbeit. 

Da weitere Gegenstände zur Verhandlung 
nicht vorlagen und auch sonst das Wort nicht 
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begehrt wurde, schloß der Vorsitzende mit 
dem Ausdruck des Dankes an die erschiene- 
nen Herren nachmittags 1 Uhr 25 Minuten 
die Versammlung. 

Das sich an die geschäftliche Sitzung an- 
schließende gemeinsame Mittagessen mit 
Damen sowie die gemeinsame Besichtigung 
der „Bugra“ fanden rege Beteiligung. 


Verein schlesischer Papierfabrikanten. 
Hierdurch gestatten wir uns, die Herren Mitglieder zur 


Generalversammilun 


am Dienstag den 9. Juni cr., vorm. 10 Uhr in Bad Altheide, Kursaal, ergebenst 


einzuladen. 


Tagesordnung: 


. Geschäftliche Mitteilungen. 


. Wahl des Vorstandes. 

. Wahl der Rechnungsrevisoren. 
. Aussprache über die Marktlage. 
. Verschiedenes. 


NND N m 


. Kassenbericht und Entlastung des Kassenführers. 


Verein schlesischer Papierfabrikanten. 
Georg Conrad, stellv. Vorsitzender. 


— m 


Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker. 


Hauptversammlung am 5. und 6. Dezember 1913 im Papierhaus zu Berlin. 
(Fortsetzung zu Nr. 20, S. 1737.) | 


Vorsitzender: Die nächste Mittei- 
lung betrifft: 
Eindickung von Laugen in der Stufenblase. 

Herr Dr. Rosenthal ist leider behin- 
dert, das Referat heute zu erstatten, er hat je- 
doch die Freundlichkeit gehabt, uns ein an- 
schauliches Modell von der Firma Hoddick 
& Roethe in Weißenfels anfertigen zu lassen 
und uns Sonderabdrücke aus der Chemiker- 
Zeitung“ und der Zeitschrift „Petroleum‘‘** 
zur Verfügung zu stellen, welche sein Referat 
enthalten. 

Der Apparat, welchen Sie hier im Modell 
als Schnitt vor sich sehen (s. Abbildung), ist 
ursprünglich für kontinuierliche Destillation 
von Teeren und Oelen von dem kürzlich ver- 
storbenen verdienstvollen Direktor der frühe- 
ren Sächsisch-Thüringischen Aktien-Gesell- 
schaft für Braunkohlen-Verwertung, Herrn 
Eugen Wernecke in Gerstewitz, konstruiert 
worden 

Die Stufenblase besteht aus einem koni- 
schen, oben durch abnehmbaren Deckel ver- 
schlossenen gußeisernen oder schmiedeeiser- 
nen Gefäß. Der nach Art einer gewöhnlichen 


* Chem.-Ztg. 1910, Nr. 144. 
Zeitschr. Petroleum, 1913, Nr. 3. 


Braunkohlenteer - Destillierblase gestaltete 
Helmdeckel ist mit einem Abzugsrohr ver- 
sehen, welches die Abdämpfe oder Destilla- 
tionsprodukte zu den Kühlern leitet. 

An dem zylindrischen Bodenstück sitzt 
ein Stutzen, an welchen sich das Ableitungs- 
rohr für den abfließenden Destillationsrück- 
stand anschließt. 

An der inneren Wand der Stufenblase 
sind, wie Sie sehen, eine Anzahl ringförmiger 
Rinnen oder Tassen angebracht, welche sich 
mit der zu verdampfenden oder zu destillie- 
renden Flüssigkeit so anfüllen, daß die durch 
den obersten Ring gebildete größte Ring- 
tasse sich mit Flüssigkeit anfüllt, und daß die 
Tasse dann, überlaufend, die darunter be- 
findliche Tasse anfüllt und so fort bis zur un- 
tersten kleinsten Tasse. 

In dem Maße, wie Destillation oder Ver- 
dampfung der Flüssigkeit eintritt, verringert 
sich der Rauminhalt der Flüssigkeit. Die in 
dem konischen Apparat nach unten immer 
kleiner werdenden Tassen entsprechen daher 
dem regelmäßigen Betrieb der Blase. 

Um die Blase herum führen Feuerzüge 
mit eingebauten Schiebern zur Regelung der 
Wärme, wie unser Modell das veranschaulicht, 
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Die heißen Abgase der Blasenfeuerung 
dienen zur Erwärmung eines Vorwärmers 
oder werden durch Ekonomiser-Anlage oder 
dergleichen ausgenutzt. 

Die Abdämpfe der Destillationsprodukte 
können einfach durch das Abzugsrohr im 
Helmdeckel des Apparats abziehen oder zur 
Kondensation abgesaugt werden. Die Blase 
ermöglicht aber ganz besonders als Destil- 
lationsapparat das Abziehen der Destillations- 
produkte von verschiedenen Höhen des Bla- 
seninnern aus durch verschiedene Abzugs- 
rohre. Hierdurch können Zersetzungen ver- 
mieden werden, und es ist auch möglich, die 
im Blaseninnern bei den vorhandenen ver- 
schiedenen Temperaturen entweichenden De- 
stillationsprodukte von verschiedenem spezi- 
fischem Gewicht durch getrennte Leitungen 
abzuziehen und getrennt zu kondensieren. 

Die Stufenblase ist von der Firma Hoddik 
& Röthe nun für Verdampfung von Zellstoff- 
laugen erprobt worden, und Sie finden hier 
Laugenproben ausgestellt, welche zeigen, daß 
die Konzentration der Ablaugen recht weit 
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getrieben werden kann. Herr Dr. Rosenthal 
hat uns weitere Mitteilungen und ziffermäßige 
Ergebnisse für eine spätere Verhandlung ver- 
sprochen. Wir können daher für heute wohl 
diesen Gegenstand verlassen und zu dem 
Vortrage des Herrn Direktor Walter 
Sembritzki übergehen über 
Fortschritte in der 

Sulfitzellstoff-Fabrikation 1913, II. Teil. 

Direktor Walter Sembritzki aus 
Voitsberg in Steiermark: Auf der Haupt- 
versammlung unseres Vereins im Jahre 1909 
habe ich über „Fortschritte in der Sulfitzell- 
stoffabrikation‘“ gesprochen, der heutige Vor- 
trag bildet eine Fortsetzung meiner früheren 
Ausführungen. Ich bemerke, daß er unter 
denselben Verhältnissen geschrieben wurde 
und unter den gleichen Voraussetzungen von 
mir gehalten wird. 


— == 
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Von theoretischen oder historischen Be- 
trachtungen habe ich durchweg Abstand ge- 
nommen, dafür will ich aber mehr für die 
Praxis brauchbare Neuerungen und Erfah- 
rungen bringen, die in den letzten Jahren 
allerorts gemacht wurden. 


Es unterliegt keinem Zweifel, daß die 
rationellste und ökonomischste Herstel- 
lung der SO; in Kiesöfen für Feinkiese mit 
mechanischer Fortbewegung des Röstgutes 
erzielt wird. Der Verbrauch von Feinkies auf 
Basis von 48—49 pCt. Schwefel beträgt heut- 
zutage für 100 kg Zellstoff bei guter Wieder- 
gewinnung, normalen Betriebsverhältnissen 
und bei ca. 1 pCt. Schwefel im Abbrand: 
19 bis 21 kg. Ä 

Ob es ratsam ist, bei einer modernen Neu- 
anlage von 100 Tonnen Tageserzeugung nur 
ein einziges Aggregat mit der Leistung von 
8 Herreshoff-Oefen aufzustellen, bezweifle 
ich, da der Anfangsbetrieb oft mit großen 
Schwierigkeiten und Ueberraschungen ver- 
bunden ist. 


Es läßt sich wohl leichter, auch wirtschaft- 
licher, ein Herreshoff-Ofen von 2500 kg ab- 
stellen und wieder in Betrieb setzen als ein 
großer Wedge-Ofen von 20 Tonnen Kies-Be- 
schickung. Bei Erweiterungen bestehender 
Großbetriebe wird er jedenfalls ganz ange- 
bracht sein und vermöge seiner großen Lei- 
stungsfähigkeit die kleineren Ofentypen nach 
und nach verdrängen. Die bekanntesten, 
gangbarsten und ausgiebigsten Feinkiessorten 
sind unter anderen Kassandra- und Bossmo- 
Kiese; erstere von gröberem Korn, kupferfrei, 
griechischer Herkunft, mit 23 g Selen auf die 
Tonne, letztere von wesentlich feinerer Kör- 
nung, etwas kupferhaltig, norwegischer Ab- 
kunft, mit 29 g Selen auf die Tonne. Dem- 
gegenüber haben Rio-Tinto-Kiese 50 g Selen 
auf die Tonne. 

Der Kassandra-Kies stammt von der Halb- 
insel Chalkidike in dem von Griechenland neu 
erworbenen madezonischen Gebiet, und zwar 
von der Ostküste dieser Halbinsel, teils aus 
der Bucht von Hierissos, teils vom Golf von 
Rendina und vom Fuße des Berges Athos. 

Wenn wir mit einem Preise von 23 / per 
Tonne Kies franko Fabrik rechnen und den 
daraus gewonnenen Abbrand mit 675 kg in 
Rechnung stellen, wofür 6 / zurückvergütet 
werden, so kosten die 100 kg Kies 1 4 70 Pf., 
das sind auf 100 kg Zellstoff bei einem Ver- 
brauch von 20 kg Kies 34 Pfennige. — Gegen- 
über dem rationellsten Schwefelverbrauch 
von 9 kg zu 9 Pf. — 81 Pf. beträgt der Unter- 
schied auf 100 kg Zellstoff — 47 Pf. Bei einer 
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Erzeugung von 100 Tonnen im Tag ergibt 
das eine Ersparnis gegenüber einer mit 
Schwefel arbeitenden Fabrik von 470 4 pro 
Tag und aufs Jahr zu 360 Arbeitstagen ge- 
rechnet 170 000 A. 

Ein wesentlicher Fortschritt liegt in der 
Einführung ausgemauerter Holz- 
türme. Da bei diesen Türmen durch Ein- 
werfen und Rutschen von Kalksteinen keine 
Holzfasern mehr von den Dauben abgerissen 
werden können, so entstehen auch keine be- 
sonderen Verstopfungen auf dem Rost. Die 
säurefeste Ausmauerung erfolgt in Radial- 
steinen mit Nut und Feder und hat sich nach 
meinen Erfahrungen bestens bewährt. Sicher 
ist, daß die Lebensdauer solcher Türme 
wesentlich verlängert wird. Die Kosten eines 
Holzturmes dieser Art samt Anstrich und fer- 
tiger Aufstellung bei 2. B. 40 m Höhe und 
2 m Durchmesser betragen rund 9000 AM. 

An Stelle der die Türme umgebenden 
Holzgerüste wurden in neuerer Zeit, beson- 
ders in Schweden, aus leichten Profileisen aus- 
geführte, sehr stabile Gerüstkonstruk- 
tionen angewendet. Bevorzugt werden 
solche Eisengerüste von Zellstoffabriken, die 
an der See liegen, weil sie den dort herrschen- 
den heftigen Stürmen geringere Angriffs- 
flächen darbieten und auch ohne seitliche Ver- 
ankerungen sicherer stehen als Holzgerüste. 
Ein gut deckender Anstrich ist für die Kon- 
servierung des Eisens selbstverständlich er- 
forderlich. 

Neuerdings wurden zur Ausscheidung 
von Kalk und Unreinheiten aus der Turm- 
lauge auf dem Wege zu den Vorratsbehältern 
Schwemmrinnen angewendet, die 
durch Umstellen schnelles Reinigen gestatten 
und daher zur Entlastung der Laugenreser- 
voire beitragen. 

An Stelle der üblichen Kolbenpumpen zur 
Förderung von Turmwasser für die Herstel- 
lung der SO.» verwendet man elektrisch an- 
getriebene Zentrifugalpumpen. Sie 
arbeiten auch bei 50 m Förderhöhe zuverläs- 
sig und geben bei entsprechender Wartung 
kaum Anlaß zu Störungen. 


Die Verwendung von überhitz- 
tem Dampf für die direkte Kocherei hat 
den Vorteil, daß man dort eben trockenen 
Dampf empfängt und in der Folge dessen die 
Säure nicht verdünnt, und in weiterer Folge 
nicht zu oft überzutreiben nötig hat. Andere 
Vorteile von den Eigenschaften des überhitz- 
ten Dampfes zu erwarten, halte ich für aus- 
geschlossen. Liegt das Kesselhaus vom Ko- 
chereigebäude z. B. 130 m entfernt und stellt 
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man die Temperatur dieses Dampfes durch 
eingebaute Heißdampfregler auf 200° ein, so 
langt der Dampf entsprechend dem Tempera- 
turabfall von 14° pro laufenden Meter bei 
guter Isolation der Leitung mit 135° an der 
Verwendungsstelle an. Höhere Temperatur 
des trockenen Dampfes als 135° C an der Ver- 
wendungsstelle hat keine nennenswerten Vor- 
teile ergeben. Bei direkter Kochung wird ja 
auch höher überhitzt eintretender Dampf so- 
fort kondensiert, und bei der indirekten Hei- 
zung dürfte er als schlechter Wärmeleiter den 
Kochprozeß eher aufhalten als fördern. Selbst- 
verständlich kommen für solche Leitungen 
nur nahtlose Mannesmann-Stahlrohre mit 
aufgewalzten schmiedeeisernen Bunden in 
Verwendung. Dampf mit 200° Ueberhitzung 
bringt unter Umständen die hart aufgelöteten 
Bordscheiben von Kupferleitungen, wie auch 
diese selbst, zum Schmelzen — also Vorsicht! 


Die Entnahme des Kochdampfes aus 
separaten Großwasserraum-Kesseln für nie- 
dere Spannung ist zweckentsprechender als 
den 15—18atmosphärigen Betriebsdampf der 
jetzt gebräuchlichen Wasserrohr-Kessel auf 
8 oder 6 Atmosphären zu reduzieren. Es fal- 
len viele kostspielige Sicherungen in den Lei- 
tungen fort, und der Kochbetrieb selbst ist 
gefahrloser, gleichmäßiger und vor allen Din- 
gen billiger. 

Die zur Herstellung künstlichen Zuges 
eingerichteten Saugzug - Anlagen, mit 
denen eine nach günstigere Ausnutzung des 


-Brennmaterials garantiert wird als bei natür- 


lichem Zuge erreichbar ist, sind auch in Fa- 
briken unseres Faches verschiedentlich anzu- 
treffen. Man hüte sich aber bei Verfeuerung 
von Staubkohlen die Heizfläche der mit die- 
ser Anlage kombinierten Kessel zu gering zu 
bemessen und höhere Belastung durch stärke- 
ren Zug ausgleichen zu wollen, die mitgeris- 
sene Kohle, zum Teil verbrannt, zum Teil un- 
verbrannt, zum Teil als Koks, wird zum 
Schaden und zur Plage nicht nur für die Fa- 
brik selbst, sondern auch für die weitere Um- 
gebung, ganz abgesehen von dem großen 
Verluste an Brennmaterial, und da diese Koh- 
lenteilchen sich weithin verbreiten, den Erd- 
boden und die offenen Gewässer bedecken 
bezw. verunreinigen und selbst durch die 
kleinsten Fugen der Dächer und Fenster etc. 
in das Innere der Gebäude dringen; so mache 
ich in erster Linie Fabriken für feine Stoffe 
auf diesen pompejanischen Aschenregen auf- 
merksam. Von einem anderen Gesichtspunkte 
ausgehend sind die Ermittlungen des Ober— 
ingenieurs Friedrich Barth an der bayerischen 
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Landesgewerbe-Anstalt zu Nürnberg, der zu 
dem Schlusse kommt, daß auch in Zukunft 
natürlicher Zug (Schornstein) die Regel, der 
künstliche (durch Gebläse) die Ausnahme bil- 
den wird. Besonders für Dauerbetrieb wie 
bei der Papierfabrikation wird natürlicher 
Zug, der wenig oder gar keine Betriebskosten 
erfordert, stets vorzuziehen sein, während für 
Lokomotiven, Schiffe, Aushilfen und vorüber- 
gehenden Betrieb künstlicher Zug meistens 
den Vorzug verdient. 


Die Dampfturbine hat sich ihrer 
großen Wirtschaftlichkeit und Leistungsfähig- 
keit wegen schnell Eingang in unsere Papier- 
und Zellstoffindustrie verschafft. In erster 
Linie dient sie zur Elektrisierung von Betrie- 
ben. Die Verwendung des Abdampfes für 
Kochzwecke konnte bisher nur dem indirek- 
ten Kochverfahren zugute kommen, während 
die Benutzung hochgespannten Anzapfdam- 
fes für das direkte Verfahren an der errech- 
neten geringen Wirtschaftlichkeit scheiterte. 
Aber noch andere Gründe mögen zur Einstel- 
lung der nach dieser Richtung hinzielenden 
Versuche geführt haben, und ich erinnere vor 
allem an den intermittierenden stark differie- 
renden Kochbetrieb. Jedenfalls läge ein gro- 
Ber wirtschaftlicher Vorteil darin, in der Tur- 
bine die Spannung und dann im Kocher die 
Temperatur desselben Dampfes rationell aus- 
nützen zu können. 


Zu den Kocher n selbst übergehend, ist 
hervorzuheben, daß von Hand genietete Ko- 
cher den pneumatisch mit Drucklufthämmern 
(Revolverhämmern) genieteten vorzuziehen 
sind. 


Bezüglich dr Ausmauerung möchte 
ich bemerken, daß eine ab 100 mm aufwärts 
aufgetragene dichte Zement- oder Beton- 
schicht als die verläßlichste Plattenunterlage 
gegen die gefährlichen Einflüsse der schwei- 
ligen Säure angesehen werden kann. 


Die Forderung, die Kocher nur mit äuße- 
rer Laschennietung und mit innen versenkten 
Nieten auszustatten, ist nur zu billigen. Man 
erreicht dichteres Mauerwerk und den Vor- 
teil der Vergrößerung des Kocherfüllraums 
um eine Blechstärke. Wie weit man heutzu- 
tage mit den Größenverhältnissen der Kocher 
für direkte Kochung zu gehen hat, darüber 
dürften bereits Erfahrungen vorliegen. Es 
scheint, daß 20-t-Kocher nahe der Maximal- 
grenze liegen. Ungleiche Aufschließungen 
und im Zusammenhange damit Holzverluste 
und Stoffunreinheiten können eine Folge zu 
großer Dimensionen sein, wenn nicht für eine 
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zweckentsprechende Verteilung des zuströ- 
menden Dampfes gesorgt wird. 

Um schnell die Kocher - Reparat u- 
ren ausführen zu können und um das sorg- 
fältige Einstampfen des Holzes von Hand 
möglich zu machen, dient seit Jahren die 
Zuführung kalter Luft mittels Ventilatoren 
und Blechrohrleitungen in das Innere der 
Kocher. 

Der immerwährende Wettbewerb in dem 
Bestreben, die Aus beute aus den Ko- 
chern zu vergrößern, bewog verschiedene 
große Firmen Deutschlands und Amerikas, 
für das Einstampfen des Holzes mit Druck- 
luft betätigte Stampfer anzuwenden. Es liegt 
selbstverständlich in der gleichmäßigen und 
größtmöglichen Ausnützung der Kocher der 
ökonomische und qualitative Erfolg des gan- 
zen Arbeitsganges. Es kann nicht gleichgül- 
tig sein, bei gleichen Regiekosten einmal mehr, 
einmal weniger Ausbeute zu erzielen, zumal, 
wenn eine Möglichkeit vorhanden ist, dieses 
Verhältnis in ein konstantes und gewinnbrin- 
gendes umzuwandeln. Selbstverständlich darf 
man die Beschickung der Kocher mit Holz 
nicht so weit treiben, daß zwischen Lauge 
und Holz ein Mißverhältnis eintritt. Ergiebig- 
keit und Rentabilität sind nicht zu trennende 
Begriffe. Dieser Gedankengang hat wohl auch 
Herrn Direktor Ernst Lehmann in Königs- 
berg veranlaßt, einen Stampfapparat 
zu bauen, dessen Vorteile sich in wenigen 
Worten wie folgt zusammenfassen lassen: 


Der Apparat und die Fülleinrichtung 
benötigen nur einen Mann — eine Erspar- 
nis also von mindestens 12 Leuten — 6 pro 
Schicht, gegenüber der früheren Hand- 
stampfmethode. Das Einblasen kalter Luft 
für diesen Zweck fällt damit fort, ebenso 
die Abkühlung des Mauerwerkes. Durch 
das Stampfen können, je nachdem früher 
besser oder schlechter gearbeitet wurde, 
10 bis 15 pCt. mehr auf den Kubikmeter 
Füllraum herausgeholt werden, also zirka 
95 kg Stofi. Man kann sofort beim Füllen 
mit dem Dämpfen beginnen, wodurch das 
Holz natürlich fester eingestampft wird. 
Dazu kommt, daß die Kocher-Umtriebszeit 
wegen der geringen Abkühlung und wegen 
der Einfachheit der Arbeit um etwa 2 Stun- 
den abgekürzt werden kann. Zirka 10 pCt. 
Lauge und erhebliche Heizdampfersparnis 
sind neben einer Mehrleistung der Kocher 
durch kürzeren Turnus ein weiterer Ge- 
winn. Die Zeit zum Füllen eines Kochers 
mit 225 Kubikmeter Inhalt dauert 1 bis 
11, Stunde gegen früher 115—2 Stunden. 
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Mit Bezug auf die verschiedenen An- 
schauungen über die Ausbeute aus 
einem Raummeter oder aus einem 
Festmeter Holz soll man daran festhal- 
ten, daß erreicht werden muß, was tatsäch- 
lich im Bereiche der Möglichkeit liegt: Wenn 
wir davon ausgehen, daß 53 pCt. des trocke- 
nen Holzgewichtes in Zellstoff umwandelbar 
sind, dann müssen wir aus einem Raummeter 
Holz von 340 kg Trockengewicht weniger 
8 pCt. Schälverlust eine Ausbeute von 165 kg 
Zellstoff erzielen können. Dieses Ergebnis 
wird auch nach Mitscherlichscher Kochweise 
erreicht. Geringere Aufschließung wird die 
Aufbereitung des Stoffes erschweren, verlust- 
reich gestalten oder unmöglich machen. Wir 
hängen selbstverständlich in erster Linie von 
den guten Eigenschaften des Holzes ab, um 
günstige Ergebnisse zu erzielen. Schlechte 
Resultate aber stehen im engsten Zusammen- 
hange mit den hohen Temperaturen, mit 
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denen in vielen Fabriken heute noch gekocht 
wird. Mehr Inkrusten lösen zu wollen, als für 
die Aufarbeitung des Stoffes nötig ist, führt 
zu ganz erheblichen Substanzverlusten. Die 
Folgeerscheinung haben wir ja beim direkten 
Verfahren Ritter-Kellner. Die Ausbeute aus 
einem Raummeter nach dieser, mehr Inkrusten 
lösenden Kochweise bewegt sich durch- 
schnittlich für festen Sulfitstoff auf etwa 156 kg 
und für bleichfähige Ware auf etwa 150 kg. 
Höher errechnete Ausbeuten sind zum Teil 
auf Mitberücksichtigung von Aesten und Ab- 
fällen, zum Teil auf Uebermaß des Holzes zu- 
rückzuführen. 

Die Benutzung besonderer, meist im Ver- 
hältnis zum abfallenden Rohmaterial klein be- 
messener Kocher zur Aufarbeitung 
von Astholz, Spänen usw. findet 
namentlich in den nordischen Landen immer 
mehr Freunde. 

(Fortsetzung des Vortrags folgt.) 


Das Wettbewerbverbot für kaufmännische und technische 
Angestellte. 


Der immer schärfer einsetzende Wett- 
bewerb in Industrie und Handel auf den In- 
land- und Auslandsmärkten sollte Veranlas- 
sung geben, daß sich die im Kampfe stehen- 
den Firmen mehr und mehr in sich zusam- 
menschlössen, daß sich Inhaber oder Leiter 
mit den Angestellten als eine Einheit fühlten, 
die sich dem sie umbrausenden Sturm stark 
entgegenstemmen könnte und in rastloser 
Arbeit für das Unternehmen alle ihre Kräfte 
einsetzte. So sähe etwa das Vorbild einer 
wettbewerbsfähigen Firma aus; leider ist es 
von der Wirklichkeit sehr weit entfernt. Re- 
gierung und Reichstag tun alles nur mög- 
liche, um die Wirklichkeit noch schlimmer 
werden zu lassen als sie so schon ist, und sie 
haben auch durch die Annahme der neuen 
Fassung der 88 74—76 des Handelsgesetz- 
buches, die das Wettbewerbverbot 
(Konkurrenzklausel) der Handelsangestellten 
betreffen, zu einer weiteren Lockerung des 
Zusammengehörigkeitsgefühls zwischen Ge- 
schäftsinhabern und Angestellten gesorgt. 
Der Reichstag wenigstens hat die neuen Vor- 
schriften in seiner Sitzung vom 4. Mai d. J. 
in zweiter Lesung angenommen. Daß ihnen 
die Regierung zustimmen wird, ist aus später 
noch zu entwickelnden Gründen als ganz un- 
zweifelhaft anzusehen. 

Mit dieser Annahme der neuen Fassung 
der Vorschriften über das Wettbewerbverbot 


ist eine vorläufige Pause in dem Kampfe, den 
die Angestelltenverbände gegen die §§ 74 bis 
76 des Handelsgesetzbuches seit einer Reihe 
von Jahren führen, eingetreten. Die Mit- 
glieder ds Vereins Deutscher Pa- 
pierfabrikanten werden sich noch 
daran erinnern, daß sich ihr Vorstand in 
seiner Sitzung vom 9. Oktober 1907 mit 
der Frage des Wettbewerbverbots be- 
schäftigt und daß er sich damals auf 
den Standpunkt gestellt hat, das Handels- 
gesetzbuch ließe in seinen Vorschriften 
über die Konkurrenzklausel dem Ermes- 
sen des Richters zu Gunsten der Handlungs- 
gehilfen bereits einen so weiten Spielraum, 
daß eine weitere Einschränkung der Bestim- 
mung nicht als angezeigt erschiene. 

Seitdem sind beinahe 7 Jahre ins Land ge- 
gangen, und dieser Zeitraum hat uns, wie ja 
nicht anders zu erwarten war, eine weitere 
Entwicklung unserer „sozialpolitischen“ 
Richtung, d. h. des Bestrebens, den Angestell- 
ten und Arbeiter von jeder Verpflichtung sich 
selbst, seinen Mitmenschen und namentlich 
seinem Arbeitgeber gegenüber zu entlasten, 
dem Arbeitgeber aber alle nur denkbaren Be- 
schwerungen, Einschränkungen und Kosten 
aufzuerlegen, gebracht. Da ist es denn kein 
Wunder, daß das Ziel der Angestelltenver- 
bände, namentlich der im sozialdemokrati- 
schen Fahrwasser schwimmenden, auf die 
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gänzliche Beseitigung des Wettbewerbver- 
bots hinauslief, während ein großer Teil der 
Arbeitgeber der Ansicht ist, daß schon die in 
das geltende Handelsgesetzbuch aufgenom- 
menen Beschränkungen der Vertragsfreiheit 
zwischen Gewerbeunternehmer und Ange- 
stellten zu weit gingen. 


Mit welch geradezu törichten und der Wahr- 
heit in keiner Weise entsprechenden Angaben 
die Angestellten vorgingen, beweist die in die 
Erörterung der Frage geschleuderte Behaup- 
tung, es gäbe im kaufmännischen Betriebe 
heute gar keine Geschäftsgeheimnisse mehr. 
In der vielgenannten, ihrer Verbreitung nach 
Stil und Inhalt gänzlich unwerten Schrift von 
MaxKoslowski: „Die Konkurrenzklau- 
sel der Handlungsgehilfen“ heißt es: Des 
deutschen Kaufmanns ist es unwürdig, seine 
Stärke in der Wahrung von Geheimnissen zu 
suchen. Nach Koslowski ist es aber des kauf- 
männischen Angestellten würdig, seine Stärke 
imVerratvon Geschäftsgeheimnissen zu finden. 

Auf derartige hohle Redensarten fiel die 
Reichsregierung wieder einmal herein, trotz- 
dem der Centralverband Deutscher Industriel- 
ler im Bund mit der sog. Interessengemein- 
schaft, der Verein Deutscher Eisen- und Stahl- 
Industrieller, der Verein Deutscher Maschi- 
nenbauanstalten, zahlreiche andere Zentral- 
verbände und Vertretungskörperschaften der 
einzelnen Industrien sich dahin aussprachen, 
trotzdem auch der Deutsche Handelstag sich 
dahin äußerte, daß die jetzt geltenden Be- 
stimmungen eigentlich das Aeußerste wären, 
was in der Beschränkung der Vertragsfrei- 
heit zu Gunsten der Angestellten zugestanden 
werden könnte. Daß alle diese Vorstellungen 
beim Deutschen Reichstag taube Ohren fan- 
den, ist ja eigentlich selbstverständlich. Sind 
doch die Verfechter der gegen das Wettbe- 
werbverbot gerichteten Anträge die Ver- 
bände der kaufmännischen Angestellten, deren 
Mitglieder als Wähler zahlenmäßig viel stär- 
ker ins Gewicht fallen, als die verhältnismäßig 
wenigen Kaufleute und Industriellen, die von 
dem \Vettbewerbverbot Gebrauch machen 
können. Mit wenigen Worten gesagt: es wie- 
derholten sich die Vorgänge, deren Zeuge wir 
bei der Schaffung der Angestellten-Versiche- 
rung gewesen sind. 

Unterdessen hatte der preußische Han- 
delsminister einen neuen Vorschlag in die Er- 
örterung geworfen; er empfahl mittels eines 
Erlasses vom Juni 1910 die Einführung der 
sog. „bezahlten Karenz“, wonach das 
Wettbewerbverbot für den Angestellten nur 
dann wirksam bleiben sollte, wenn ihm für 
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die die Vertragsdauer überschreitende Be- 
schränkung seiner gewerblichen Tätigkeit 
eine besondere Entschädigung zugestanden 
würde. Die Entschädigung sollte so bemes- 
sen werden, daß dem Angestellten für das 
erste Jahr nach Beendigung des Dienstver- 
hältnisses mindestens ein Viertel der ihm zu- 
letzt gewährten vertragsmäßigen Leistungen, 
für das zweite Jahr ein Drittel und für das 
dritte Jahr (bei gewerblichen Angestellten: 
für die über das zweite Jahr hinausgehende 
Zeit der Beschränkung) die vertragsmäßigen 
Leistungen im vollen Umfang eingeräumt 
würden. Für die Handlungsgehilfen sollte es 
bei der Vorschrift des 8 74 Absatz 2 des Han- 
delsgesetzbuchs, wonach die Beschränkung 
auf einen Zeitraum von mehr als drei Jahren 
von der Beendigung des Dienstverhältnisses 
nicht erstreckt werden darf, sein Bewenden 
behalten, während für die technischen Ange- 
stellten bei der vorgeschlagenen Regelung 
von einer gesetzlichen Beschränkung hinsicht- 
lich des zulässigen Zeitraums abgesehen 
wurde. Bei Beurteilung der Frage, ob das 
Wettbewerbverbot nach Zeit, Ort und Gegen- 
stand die Grenzen überschritte, wodurch eine 
unbillige Erschwerung des Fortkommens 
der Angestellten ausgeschlossen würde, sollte 
die für die Dauer der Beschränkung zu ge- 
währende Entschädigung mit zu berücksich- 
tigen sein. 


Der Unternehmer sollte berechtigt sein, 
sich durch Verzicht auf das Wettbewerbver- 
bot von der Zahlung zu befreien, auch sollte 
er befugt sein, an Stelle der verwirkten Ver- 
tragsstrafe die Erfüllung des Konkurrenz- 
verbots oder neben der Vertragsstrafe den Er- 
satz des sie übersteigenden Schadens zu verlan- 
gen. Nachstehende Bestimmungen des Handels- 
gesetzbuches sollten aufrecht erhalten bleiben: 

„Vereinbarungen, wodurch der Ange 
stellte für die Zeit nach der Beendigung des 
Dienstverhältnisses in seiner gewerblichen 
Tätigkeit beschränkt wird, sind für den An— 
gestellten nur insoweit verbindlich, als die 
Beschränkung nach Zeit, Ort und Gegen- 
stand nicht die Grenzen überschreitet, wo— 
durch eine unbillige Erschwerung des Fort- 
kommens des Angestellten ausgeschlossen 
wird.“ Ebenso sollte die Vorschrift des 8 74 
Absatz 3 des Handelsgesetzbuches und des 
S 113f Absatz 2 der Gewerbeordnung be- 
stehen bleiben, wonach die Vereinbarung 
eines Konkurrenzverbots nichtig ist, wenn der 
Angestellte zur Zeit des Abschlusses minder— 
jährig ist. Nichtig sollte auch jede Konkur— 
renzklausel für Lehrlinge sein. 
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Die Bestimmung des § 75 Absatz 1 Satz 1 
des Handelsgesetzbuches, wonach der Unter- 
nehmer aus dem Wettbewerbverbot An- 
sprüche nicht geltend machen kann, wenn er 
durch vertragswidriges Verhalten dem An- 
gestellten Grund zur Auflösung des Dienst- 
verhältnisses gibt, wurde ebenfalls aufrecht 
erhalten und auf die gewerblichen Unterneh- 
mer ausgedehnt. Dasselbe gilt von der Vor- 
schrift des § 75 Absatz 1 Satz 2 des Handels- 
gesetzbuchs, wonach der Unternehmer, falls 
er kündigt, Ansprüche aus dem Wettbewerb- 
verbot nur dann geltend machen kann, wenn 
für die Kündigung ein erheblicher Anlaß vor- 
liegt, den er nicht verschuldet hat, oder wenn 
dem Angestellten (auch für die ersten beiden 
Jahre nach Beendigung des Dienstverhält- 
nisses und ohne Änrechnung gemäß Ziffer 4) 
das zuletzt von ihm bezogene Gehalt fortbe- 
zahlt wird. Diese Vorschläge fanden in den 
Kreisen des Deutschen Reichstages lebhaften 
Anklang; sie gingen ihm aber nicht weit ge- 
nug im Sinne einer Begünstigung der Ange- 
stellten. Der zur Behandlung der Wett- 
bewerbfrage eingesetzte Ausschuß des Reichs- 
tages nahm daher in einem Gesetzentwurf, 
der auf den Vorschlägen des preußischen 
Handelsministers aufgebaut war, noch nach- 
stehende Bestimmungen auf, die einem völli- 
gen Verbot der Wiettbewerbsbestimmung 
gleichkommen: 


„Ein Wettbewerbverbot ist nur zulässig 
zum Schutz eines wichtigen geschäftlichen 
interesses des Prinzipals gegen Verwertung 
wesentlicher Geschäfts- und Betriebsgeheim- 
nisse, sofern der Handlungsgchilfe während 
seiner Beschäftigung Einblick in dieselbe hat. 
In der Vereinbarung muß sich der Prinzipal 
verpflichten, für die Dauer der Beschränkung 
eine Entschädigung zu zahlen, die mindestens 
den Betrag der vom Handlungsgehilfen im 
letzten Jahr empfangenen Bezüge erreichen 
muß. Ist der Gehilfe durch das Konkurrenz- 
klauselverbot zum Wechsel des Geschäfts- 
zweiges oder zur Verlegung seines Wohn- 
sitzes in einen andern Ort gezwungen, so 
erhöht sich die Entschädigung um ein Vier- 
tel. Die Vereinbarung ist insoweit unver- 
bindlich, als die Beschränkung unter Berück- 
sichtigung der gewährten Entschädigung 
und im Verhältnis zu berechtigten geschäft- 
lichen Interessen des Prinzipals nach Ort, 
Zeit oder Gegenstand eine unbillige Erschwe- 
rung des Fortkommens des Gehilfen enthält. 
Die Beschränkung darf nicht auf einen Zeit- 
raum von mehr als einem Jahr von der Be- 
endigung des Dienstverhältnisses erstreckt 
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werden. Die Vereinbarung ist nichtig, wenn 
die dem Handlungsgehilfen zustehenden jähr- 
lichen vertragsmäßigen Leistungen den Be- 
trag von 3000 Mark nicht übersteigen. Un- 
berührt bleiben die Vorschriften des Bürger- 
lichen Gesetzbuches über die Nichtigkeit von 
Rechtsgeschäften, die gegen die guten Sitten 
verstoßen.“ 

Es soll übrigens ausdrücklich erwähnt 
werden, daß der nationalliberale Abgeord- 
nete Marquardt, Mitglied des Direkto- 
riums des Hansa-Bundes, bei dieser Gelegen- 
heit für ein völliges Verbot der Konkurrenz- 
klausel stimmte. Diese Bevorzugung der An- 
gestellten unter völliger Vernachlässigung 
der Gesichtspunkte, die von Industrie und 
Handel vorgebracht wurden, ging sogar der 
Reichsregierung zu weit. Industrievertretun- 
gen und Handelstag erhoben den schärfsten 
Widerspruch gegen diese Fassung, die der 
Sozialdemokratie immer noch nicht genügte. 
Infolgedessen nahm der Reichstagsausschuß 
in der zweiten Lesung einige Milderungen 
vor: er setzte die Gehaltsgrenze auf 1800 
Mark herab, behielt aber den Grundsatz bei, 
daß die Erfüllung nicht gefordert werden 
könnte, wenn eine Vertragsstrafe vereinbart 
worden wäre. Was die Höhe des Entschädi- 
gungsbetrages angeht, so setzte der Aus- 
schuß diesen auf mindestens die Hälfte der 
früheren Gehaltsbezüge fest. Der Mindest- 
grenze von 1800 Mark und dem Antrag betr. 
die Nichterfüllung der Beschränkungsver- 
pflichtung setzte die Regierung abermals ein 
entschiedenes „Unannehmbar“ ent- 
gegen, und so kam es denn, daß wenigstens 
diese beiden Bestimmungen den Arbeitgebern 
erspart wurden. In der Reichstagsverhand- 
lung vom 4. Mai 1914 wurde die Mindest- 
grenze auf 1500 Mark festgesetzt und die 
zweite von der Regierung beanstandete Be- 
stimmung gestrichen. Da hiermit den Wün- 
schen der Regierung entsprochen ist, so ist 
an ihrer Zustimmung zu den Reichstags- 
beschlüssen nicht zu zweifeln. 


Das Bedenklichste an der ganzen Sache 
ist die Absicht des Reichstages, diese Be- 
schlüsse, die vorerst nur für die Handels- 
angestellten Geltung haben sollen, auch auf 
technische Beamten auszudehnen. 
Die Bedenken hiergegen sind in nachstehen- 
dem Beschlußantrage zusammengefaßt, der 
in der Hauptversammlung des Vereins 
Deutscher Maschinenbauanstal— 
ten gebilligt worden ist: „Der Verein Deut- 
scher Maschinenbau-Anstalten bedauert unter 
Flinweis auf seine im Jahre 1913 geäußerten 
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Wünsche, daß es nicht gelungen ist, bei der 
neuerdings beschlossenen Regelung des Wett- 
bewerbverbotes für Handlungsgehilfen eine 
bessere Berücksichtigung der berechtigten 
Interessen der Dienstherren zu erzielen. 

Zu der bevorstehenden Regelung des 
Wettbewerbverbotes für technische Ange- 
stellte weist der Verein darauf hin, daß die 
den technischen Angestellten anvertrauten 
Interessen ihrer Dienstherren in bezug auf 
ihre zeitliche Dauer sowie ihre wirtschaft- 


liche Eigenart und Bedeutung sich von den 
Geheimnissen, welche bei kaufmännischen 
Angestellten in Frage kommen, wesentlich 
unterscheiden. 

Eine einfache Ausdehnung der für Hand- 
lungsgehilfen beschlossenen Vorschriften auf 
die technischen Angestellten würde daher 
nicht billig sein und auch zu schädlichen 
Rückwirkungen auf die Weiterbildung der 
Angestellten führen. 

| Ditges. 
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Eröffnung der Bugra. 


Die internationale Weltausstellung für 
Buchgewerbe und Graphik wurde am 6. Mai 
in Gegenwart des Königs von Sachsen nach 
einer von Begeisterung für die Sache getra- 
genen, gehaltvollen Begrüßungsansprache 
des Vorsitzenden des Direktoriums der Aus- 
stellung, des Herrn Dr. Ludwig Volk- 
mann, eröffnet. 

Ein Rundgang durch die Ausstellung 
zeigt, daß sie eine Fülle von Dingen bietet, 
in guter Gliederung und geschmackvoller An- 
ordnung, und daß sie wirklich internatio- 
nal ist. 

Noch ist es zurzeit nicht möglich, ein ab- 
gerundetes Bild zu gewinnen, da noch 
manche Lücken auszufüllen bleiben und be- 
sonders von den wichtigen Maschinen erst 
noch mehr in Betrieb kommen müssen. 

Auch die Halle der Papierindustrie ge- 
hört zu den unfertigen Teilen; erklärlich, da 
die Schwierigkeiten, die Entscheidung über 
eine Papiermaschine im Betrieb herbeizufüh- 
ren, erst Anfang Januar gestatteten, die Pläne 
für die Gesamtanlage festzulegen. 

Doch drehte sich in der alten Papier- 
mühle, in deren Gebäude auch die alten Werk- 


stätten eines Schriftgießers, eines Buch- 
druckers und eines Buchbinders und ein alter 
Buchhändlerladen betrieben werden, bereits 
am Eröffnungstage das Mühlrad, das Klap- 
pern der Stampfen zieht seither viele Besucher 
an und das Arbeiten an der Schöpfbütte bildet 
einen von Besuchern eifrig umlagerten An- 
ziehungspunkt. 

Im Erholungs- und Vergnügungspark ist 
die getreue Nachbildung des Heidelberger 
Schloßhofes, in dem der König zur Früh- 
schoppenzeit von den Studenten begrüßt 
wurde, besonders reizvoll. 

Zur Begrüßung der Vertreter ausländi- 
scher Staaten wurde am Abend des Eröff- 
nungstages ein Bierabend im Hauptausstel- 
lungsrestaurant veranstaltet. Herr Dr. Volk- 
mann begrüßte dabei unter Betonung der 
kulturellen und den friedlichen Verkehr för- 
dernden Bedeutung des Buchgewerbes die 
Gäste in ernster Weise in allen Sprachen der 
Kulturträger, in launiger Weise geschah dies 
noch durch die zu wirklichem Leben er- 
weckte bekannte Plakatfigur des auf dem 
Greifen reitenden Fackelträgers. 

Kl. 
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Falzwiderstand von Normalpapier 1. 
Von Prof. W. Herzberg. 


Normalpapiere der Verwendungsklasse 1 
sollen bekanntlich nach den „Bestim m un- 
gen über das von den Staats- 
behörden zu verwendende Pa- 
pier“ beim Prüfen auf Widerstand gegen 
Falzen mit dem Scho p per schen Falzer im 
Mittel 100 Doppelfalzungen aushalten.“ Nun 
hat sich im Laufe der Jahre gezeigt, daß die- 
ser Wert angesichts der heutigen Leistungs- 
fähigkeit unserer Papierindustrie sehr niedrig 
bemessen ist, und in der Sitzung der Normal- 


Mit Inanspruchnahme des in $ 1 der „Bestimmun- 
gen gewährten Spielraums von 10 pCt. mindestens 171. 


papier-Kommission des Vereins Deutscher 
Papierfabrikanten vom 20. Oktober 1913 
wurde seitens einer Normalpapierfabrik an- 
geregt, beim Staatsministerium einen höheren 
Wert in Vorschlag zu bringen, und zwar 300. 
Der Antrag wurde einstimmig angenommen 
und später vom Vorstand des Vereins ge- 
nelimigt. 

Dieser Bescliluß ändert natürlich an der 
zurzeit gültigen Zahl 190 noch nichts; eine 
Aenderung kann erst durch das Königliche 
Staatsministerium herbeigeführt werden, dem 
später die Anregungen und Wünsche des Ver- 
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eins auf Ergänzung der „Bestimmungen“ 
unterbreitet werden sollen. 

Der Antrag auf Erhöhung der Falzzahl 
für Normal 1 gab Veranlassung, aus den Ak- 
ten des Materialprũfungsamtes diejenigen 
Falzwerte zusammenzustellen, die in den letz- 
ten 5 Jahren bei der Prüfung von Normal- 
papier 1 ermittelt worden sind. Um für die- 
sen Vergleich eine breitere Grundlage zu er- 
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halten, wurden gleichzeitig die Werte für 
Reißlänge und Dehnung mit aufgeführt. Die 
nachfolgende Zusammenstellung enthält die 
mittleren Festigkeits-, Dehnungs- und Falz- 
werte von den aus acht Fabriken stammenden 
untersuchten 55 Papieren, getrennt nach 
Längs- und Querrichtung. (Die Tabelle in 
den Mitteilungen enthält die Werte der sämt- 
lichen untersuchten 55 Papiere.) 


ReiBlänge, Dehnung und Falzzahl bel den in den letzten 5 Jahren im Materlalprülungsamt gcprüften Normal- 


papieren der Verwendungsklasse 1. 


Längsrichtung Querrichtung Mittel 
Mittel- | 
Fabrik]! werte | Reiß- Deh- a Reiß- | Deh- pr Reiß- | Deh- are 
von länge nung |p oppel⸗ länge nung p 5581 länge nung | Doppel- 
m pCt. Ifalzungen m pCt. ifalzungen 
A 4750 6.6 836 5800 5,0 933 
B 5000 6,3 1496 5950 5,2 2102 
C 4 š 4650 6,5 1329 5750 5,2 1836 
D 2 z 4175 6,2 619 5475 4,7 1025 
E 0 a 4625 6,7 2043 6175 5,2 3016 
F 2 2 4525 6,2 424 5825 4,7 689 
G 1 š 4700 7,7 1440 5725 5,9 2221 
H 6 8 4425 5.9 847 5725 4.5 1211 
J 2 r 4275 7.1 850 5450 5.5 1132 
K 6 š 4700 6,6 904 5875 5.1 1126 
L 14 4075 71 690 5425 53 | 1825 
M12 2 — — 13228 — — 145⁵ 
Gesamtmittel von i 
85 Papieren 6950 3,6 2028 4525 6.6 1067 67860 68.1 1848 


Die Tabelle zeigt zunächst, daß sich nur 
wenig Normalpapierfabriken mit der Her- 
stellung von Normal 1 befassen; dies liegt 
begründet in der Schwierigkeit der Herstel- 
lung dieser Papiersorte und in dem geringen 
Bedarf an Papier von dieser Güte. 

Der Widerstand gegen Falzen ist bei allen 
55 Papieren erheblich, bei vielen sehr erheb- 
lich höher als verlangt; als kleinster Wert für 
das Mittel aus Längs- und Querrichtung 
wurde 291 gefunden, als höchster 4043 und 
als Gesamtmittel aus den 55 Mittelwerten 
1548. Dieser hohe Wert zeigt, daß gegen das 
Hinaufsetzen der jetzigen unteren Grenze 
(190) auf 300 auch nicht die geringsten Be- 


0 Papiere mit einem Falzwiderstand zwischen 


1 Papier „ 5 j 
5 Papiere ,„ j k 
12 N ” ”„ » 
18 N » 7 n 
13 „ „ „ 5 
5 n » 2 N 
1 Papier , 5 j 


Diese Zusammenstellung zeigt, daß man 
den Falzwert für Normal 1 ohne Bedenken 


l 


denken bestehen. Unter den 55 Falzwerten 
befindet sich nur einer, der unter 300 liegt, 
nämlich einer bei einem Papier der Fabrik A 
im Jahre 1909 zu 291 ermittelte; da aber für 
die Falzwerte ebenso wie für die Festigkeits- 
und Dehnungswerte im § 1 der „Bestimmun- 
gen“ ein Spielraum nach unten von 10 pCt. 
zugelassen ist, so hätte dieses Papier im Falz- 
widerstand auch bei einer Forderung von 
300 Doppelfalzungen noch genügt. Nun lie- 
gen aber die allermeisten Falzwerte der 
55 Papiere ganz erheblich über 300, wie 
nachstehende Gegenüberstellung zeigt. 


Es sind vertreten 


O und 190 = O0 pCt. 

® 190 „ 300 = = 

j 300 „ 500 = 9 „ 

5 500 „ 1000 = 22 „ 

R 1000 „ 2000 = 32 „ 
2000 „ 3000 = 24 „ 

3 3000 „ 4000 = 9 „ 
von mehr als 4000 = 2 „ 


heraufsetzen kann und sie zeigt ferner, daß 
man sogar noch weiter gehen kann als die 
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Kommission vorgeschlagen; die ganzen Werte 
zeigen, daß das Heraufsetzen von 190 auf 300, 
also um 110 Doppelfalzungen, ein sehr klei- 
ner Schritt nach oben sein würde, und daß 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 21 1914 


man kaum zu zögern braucht, auf 500 Dop- 
pelfalzungen hinaufzugehen. 


(Mitt. a. d. Königl. Mat.- Prüfungsamt.) 


— — .... —̃ !.yͤ——ä—— 


Theorie und Praxis der Zellstoffindustrie. 


Wenn nun auch schon Herr x. in Nr. 14 
die Ausführungen des Herrn y. in Nr. 12 zum 
Teil widerlegt hat, so geht er doch damit 
noch lange nicht weit genug. Das schwierige 
und großartige Problem, zu dessen Lösung 
Herr Prof. Dr. Schwalbe auf der Versamm- 
lung am 6. Dezember in Berlin aufforderte, 
ist schon im Anfang der ganzen Zellstoffindu- 
strie gelöst worden, denn fast alle Fabriken, 
welche in Deutschland nach dem Natron- und 
später nach dem Sulfatverfahren arbeiteten, 
benutzten dazu nur ganz gewöhn- 
liches Kiefernbrennholz, sowohl 
Kloben als Rund- und Spaltknüppel, ja sogar 
auch starke Reiser. In diesem gewöhnlichen 
Brennholz ist natürlich vieles, was ganz ge- 
ringwertig ist; es ist vielfach Durchforstungs- 
holz, also auf dem Stamm abgestorben, da- 
her zum Teil „rindschälig“, d. h. schon innen 
ange- und verfault; und dennoch kann man 
auch aus diesem geringwertigen Material 
einen Ia. Zellstoff mit Leichtigkeit her- 
stellen, welcher sowohl gebleicht als unge- 
bleicht allen Ansprüchen genügt. Ich habe 
seinerzeit eine große Menge von Reisern 
erster Klasse, das waren ganz sclıwache, 
runde Knüppel, verarbeitet, welche im Forst 
viel weniger kosteten als später an Kahn- 
fracht, und sie selbstverständlich ganz anders 
behandelt als das starke Holz; der daraus 
hergestellte Zellstoff unterschied sich in kei- 
ner Weise von dem aus den schönsten Kloben 
gewonnenen. Der Raummeter stellte sich auf 
3.24 frei Fabrik, während die großen Klo- 
ben damals ‚4 5.50 kosteten; die Aus- 
beuteauseinem Kocher betrug aus 
beiden genau gleich viel, nämlich reichlich 
900 kg an un gebleichtem Stoff, die- 
ser kostete aus dem Klobenholz ‚4 4.82, aus 
den starken Reisern aber nur ‚4 3.62 für 
100 kg an Holz allein; natürlich brauchte 
man davon erheblich mehr zur Füllung eines 
Kochers; diese Zahlen beziehen sich sämtlich 
auf den Raummeter ungeschälten Hol- 
zes frei Fabrikliof; von dem Klobenholz 
waren demnach rund 0,88, von den Reisern 
1,12 rm ungeschälten Holzes auf 100 kg un- 
ecbleichten Stoff erforderlich. Auch Schal- 
bretter und andere Abfälle von Holzschneide- 
mühlen habe ich damals mit verarbeitet, was 


auch stets in erheblichen Mengen in König- 
stein a. Elbe geschehen ist und auch sicher 
heute noch geschieht. 

Man wird in den alten Natronzellstoff- 
fabriken in Deutschland — also Danzig, Gos- 
sentin, Köslin, Altdamm, Wolfswinkel, Hugo- 
hütte, Stahlhammer, Sinsleben, Königstein, 
Dalbke, Aschaffenburg und Gernsbach — von 
denen heute nur noch vier im Betriebe sind, 
nur gewöhnliches Brennholz verarbeitet 
haben; nur in Kleinrückerswalde wurde bes- 
seres Fichtenholz verwendet, ebenso zu An- 
fang in Danzig. Hier standen namentlich ge- 
flößtes Bauholz und Telegraphenstangen zur 
Verfügung, von denen man aber sehr bald 
abging, da sie schlechteren Stoff liefer- 
ten. Bei dem langen Transport auf der Weich- 
sel, der oft im Winter noch unterbrochen 
werden mußte, setzten sich in die beschnitte- 
nen Hölzer viel Schlammteilchen, welche 
beim Kochen, Auswaschen und Bleichen des 
Stoffes nicht zu entfernen waren und erst 
beim Satinieren der daraus gefertigten Papiere 
recht in Erscheinung traten und sich über 
das Papier verschmierten. Als man dies er- 
kannt hatte, wurde auch in Danzig nur noch 
gewöhnliches Kiefernbrennholz verarbeitet, 
welches nicht auf der Weichsel geflößt wor- 
den war. 

Ich habe noch Proben von den aus Brenn- 
holz hergestellten Zellstoffen vom Jahre 1879 
und später, sie können noch heute jeden 
Vergleich mit anderen Produkten sehr 
gut aushalten. 

Was die vielen Arten von Laubhölzern 
anbelangt, so hat diese meines Wissens zu- 
erst der leider schon längst heimgegangene 
Kollege Dr. Faudel in der von Ungerer 
errichteten Zellstoffabrik in Stuppach bei 
Gloggnitz in größeren Mengen gekocht und 
ihre Ausbeute an Zellstoff bestimmt; die be- 
treffende Tabelle ist mehrfach veröffentlicht 
worden. Gerade die Ungerersche Einrich- 
tung mit ihren kleinen Kochkesseln, welche 
damals nur rund 60 kg ungebleichten Kiefern- 
zellstoff lieferten, und das stufenweise Kochen 
mit immer stärkerer Kochlauge bei erheblich 
niedrigerem Drucke als sonst war wie dafür 
geschafien, um Versuche mit den verschiede- 
nen llolzarten anzustellen; unter meinen alten 
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Mustern werden sich noch manche davon 
vorfinden. 


Als einmal Herren aus Skandinavien meine 
Vorräte an Holz sahen, erstaunten sie über 
das knorrige, astreiche, durchaus nicht erst- 
klassige Material nicht wenig und erklärten 
mir, daß sie davon nichtein Stück zu 
Zellstoff verarbeiten, sondern alles nur in den 
Sodaöfen verbrennen würden. 


Ein besonders reiches Land an Kiefer 
ist nun Pommern. Trotzdem hier die Wiege 
des Braunschliffs stand, der vor vielen Jahren 
von Herrn Kommerzienrat Moritz Behrend in 
Varzin erfunden und hier und auch in Raths- 
Damnitz in großen Mengen hergestellt 
wurde, macht man an beiden Stellen, ja mei- 
nes Wissens in ganz Pommern längst kein 
Lot mehr davon, weil danach, namentlich in 
der Lausitz, so viele Braunholzschleifereien 
errichtet wurden, welche die Preise immer 
mehr herunterdrückten und endlich gänzlich 
auf den Hund gebracht haben. So gibt es 
noch in Pommern, auch in Westpreußen, 
Posen und anderen Gegenden Deutschlands 
große Mengen von Kiefernholz, welche man 
der Zellstoffindustrie zuführen kann; es wäre 
ja der Unsinn höchsten Grades, wenn man 
sich damit ausgesucht gerade mitten in die 
Braunholzschleifereien hineinsetzen würde. 


Ich habe seinerzeit in einer Stadt mit gro- 
ßen Schneidemühlen sehr große Vorräte an 
schönsten Abfällen von Kiefern- und 
Fichtenholz gesehen, welche fast ganz frei 
von Rinde und Aesten waren und fast aus- 
schließlich als billiges Brennmaterial verkauft 
wurden; schon damals gab es davon minde- 
stens 100000 Festmeter, heute sicherlich 
noch weit mehr im Jahre. Ich traf damals 
mit einem der ersten Sulfitzellstoff-Fachmän- 
ner dort zusammen und schlug ihm vor, 
diese wunderschönen Abfälle in Sulfatzell- 
stofi zu verwandeln, er ging sofort darauf 
ein und ließ mich, 1906, die Pläne dafür aus- 
arbeiten; leider starb der kräftige Mann ganz 
plötzlich und mit ihm wurde auch dieses 
Projekt begraben, sonst würden dort die Ab- 
fälle sicher schon längst in besten Sulfatzell- 
stoff verwandelt werden. 


Daß Kern und Aeste vom Kiefernholz 
dem Sulfitzellstoffabrikanten die größten 
Schwierigkeiten und Hindernisse bereiten, 
ist ja bekannt, während man nach dem Sul- 
fatverfahren alle nur denkbaren Rohstoffe in 
feinste Zellstoffe verwandeln kann. 


Darin, daß Herr y. von „vergeblichem 
Suchen nach ausländischen Rohstoffen“ ab- 
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rät, hat er nun wieder unrecht; denn wenn 
man im Auslande solche Materialien findet, 
welche leicht und mit Erfolg zu bestem Zell- 
stoff zu verarbeiten sind, befreit man diese 
Länder von der Notwendigkeit, ihren Bedarf 
an Zellstoffen einzuführen und entlastet so 
den Markt. Es werden weniger Neuanlagen 
zur Verarbeitung von Holz notwendig sein, 
und dies kommt sofort dem europäischen 
Markte zugute, dem auf diese Weise das Holz 
etwas langsamer verteuert werden wird. 

Richtet man sein Augenmerk weniger 
auf das Holz, sondern mehr auf diejenigen 
Bodenprodukte, welche nicht bloß alle 60 bis 
100 Jahre, sondern je des Jahr eine gute 
und sehr große Ernte geben, so trifft 
man namentlich auf Getreide- und 
Flachsstroh, welche noch immer in 
Riesenmengen in sehr vielen Ländern gar- 
nicht verwertet, sondern einfach nur ver- 
brannt werden, um sie los zu werden. Auch 
Maisstroh, Bagasse, Schilf usw. 
gehören hierzu, und nicht zum wenigsten 
auch die verschiedenen Arten vonBambus, 
unter denen ich dem Palmen-Bambus vom 
französischen Congo — wird auch sicher 
noch anderweit vorkommen — entschieden 
den Vorzug gebe, weil er eine viel, viel län- 
gere, feine und dennoch feste Faser liefert als 
die anderen Sorten. 


Mit dem Flachsstroh hat man sich 
ja schon jahrelang bemüht und bis jetzt 
eigentlich vergeblich, wenn man bedenkt, daß 
man — wie an anderen Stellen gesagt wird 
— daraus nur 15 bis 24 pCt. einer gering- 
wertigen Fasermasse gewinnt. Vor kurzem 
ist nun diese brennende Frage aber doch zur 
vollsten Zufriedenheit gelöst worden, indem 
man es jetzt auf rund 45 pCt. gebleich- 
ten, absolut schäwenireien Stoff 
gebracht hat, welcher vollsten Ersatz für 
bietet; 
der ungebleichte Stoff ist dagegen 
noch voller Schäwen, dürfte aber berufen 
sein, noch festere und zähere Packpa- 
piere zu liefern als die schönsten Kraftzell- 
stoffe nach dem Sulfatverfahren. Die Faser 
ist viel länger und feiner als die Zellstoff- 
faser, muß sich also noch besser verfilzen 
und geschmeidigere und festere Papiere lie- 
fern. Damit ist gleichzeitig auch am besten 
bewiesen, daß es möglich ist, aus schäwigen 
Sack, Spinnabfällen u. dergl. absolut 
schäwenfreie, gebleichte Halbstoffe 
herzustellen, ohne die Faser derselben auch 
nur im geringsten anzugreifen. 

Aber auch die gewöhnlichen Getreide- 
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stroharten werden vielfach noch gar- 
nicht oder noch nicht vollkommen genug aus- 
genutzt, weil man durch falsche Behandlung 
die Faser stark angreift und somit viel zu 
wenig und kurzen, brüchigen Faserstoff 
erhält; hier läßt sich noch vielmehr und 
ein viel wertvolleres Produkt er- 
zielen. 

Wie nun in Nr. 14, S. 1224, ein Herr X. 
— nicht zu verwechseln mit Herrn x. — aus- 
führt, nimmt die Bedeutung der „Kunstbaum- 
wolle“ immer mehr zu. Während man früher 
nur neue, weiße Abschnitte wieder auf- 
riß und höchstens noch einfarbige ohne 
besondere Behandlung, nimmt man jetzt dazu 
auch weiße, schmutzige Lumpen, ohne sie 
zu kochen und zu bleichen und auch immer 
mehr bunte, die man mit Kochen und Blei- 
chen wieder weiß macht. Es ist dabei aber 
zu empfehlen, mehr locker gesponnene 
und gewebte Sachen zu verarbeiten als die 
dichter gewebten, z. B. feste Kattune, welche 
sich schwer aufreißen lassen. 

Auch leinene grobe Lumpen, namentlich 
buntes russisches Leinen, grober und schäwi- 
ger Sack lassen sich ebenso gut wieder ver- 
wenden, wie Jute, Bast usw., wenn man sie 
nur richtig kocht und bleicht, 
ohne die Fasern dabei anzugreifen. 

Ich lege der Redaktion zum Beweise fol- 
gende Proben bei: 
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Kunstbaumwolle, aus farbigem 
Kattun und dunklen Blusenstoffen gerissen, 
von mir hier gekocht und gebleicht; 

Hosenzeuge ordinärster Art, von 
mir hier ebenso behandelt, bei manchen ist 
noch ein gelblicher Schein zu sehen, 
herrührend von Indigounterdruck und Eisen- 
beizen, der aber für viele Zwecke nicht stört; 

ungebleichter und gebleich- 
ter Stoff aus Flachsstroh, in der 
Fabrik hergestellt; 

gebleichter Stoff aus Palmen- 
Bambus vom französischen Congo. 

Zum Schluß will ich auch nicht erman- 
geln, des Espartograses zu gedenken, 
das, ebenso wie das Stroh, meist noch 
ganz falsch behandelt wird und somit 
lange nicht so viel und so schöne und lange 
Fasern liefert, wie in ihm enthalten sind. Da- 
durch wird der Stoff auch noch viel zu teuer 
und deshalb leider in Deutschland nur in ver- 
schwindend geringen Mengen verwendet. 

Endlich lege ich auch noch ein kleines 
Stückchen von mindestens 30 Jahre altem, 
halbgebleichtem Sulfatzellstoff bei, der an 
der Oberfläche leider etwas schmutzig ge- 
worden, aber nur aus ganz gewöhnlichem 
Brennholz hergestellt worden ist. 


Th. Knösel, Neustadt, Westpr. 


Anm. d. Red. Die eingesandten Stoffe bestätigen 
das Gesagte. 


Faustmittel zur Bleichfähigkeitsbestimmung von ungebleichten 
Sulfitzellstoffen. 


Die bekannte Eigenschaft ungebleichter 
Sulfitzellstoffe, mit Oxydationsmitteln, wie 
Kaliumpermanganat, Wasserstoffsuperoxyd, 
Kaliumbichromat, Chromsäure u. a. eine vor- 
übergehende Rotfärbung zu geben, kann als 
Grundlage dienen für ein Mittel zur schnel- 
len Bestimmung der Reinheit (Bleichfähigkeit) 
von ungebleichten Sulfitzellstoffen. 


Je bleichfähiger nämlich ein solcher Zell- 
stoff ist, d. h. je weiter er „heruntergekocht“ 
ist, umso geringer ist die Menge derjenigen 
organischen Körper, die bei der Oxydation 
mit den oben angegebenen Reagentien den 
bekannten roten Farbstoff bilden. Das bedeu- 
tet also nichts anderes, als daß jene organi- 
schen Körper (nach Klemm ein Oxydations- 
produkt von Gerbstoffen) mit dem Fortschrei- 
ten der Kochung wieder der Zerstörung 
anheim fallen, und daß demnach ihr schwä- 
cheres oder stärkeres Auftreten einen Schluß 
auf den Grad der Aufschließung und damit 


auf die Bleichfähigkeit des Sulfitzellstoffs 
zuläßt. 

Diese Tatsache wurde durch Versuche an 
einer großen Zahl ungebleichter Sulfitzell- 
stoffe festgestellt, die hinsichtlich ihrer Bleich- 
fähigkeit große Unterschiede aufwiesen. Bei 
der Behandlung mit Kaliumbichromat zeig- 
ten sich sehr deutliche Unterschiede in der 
Rötung der einzelnen Muster, sodaß leicht 
eine Einteilung in verschiedene Bleichfähig- 
keitsklassen vorgenommen werden konnte. 
Die Resultate wurden mit denen einer häufig 
angewendeten Bleichfähigkeitsprüfung ver- 
glichen und stimmten gut damit überein. 

Die Ausführung der Probe geschieht so, 
daß man auf die zu prüfenden Zellstoffe mög- 
lichst schnell hintereinander gleiche Mengen, 
etwa 3—5 ccm, einer Kaliumbichromat- 
lösung, die im Liter 0,25 g K: Cre O- und 
HCI enthält, aufgießt. 


10 ccm i Nach weni- 
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gen Sekunden erscheint die Rotfärbung, die 
nach etwa 2—3 Minuten ihre größte Deut- 
lichkeit annimmt. Auf Grund einer verglei- 
chenden Farbskala läßt sich dann leicht eine 
Einteilung treffen. 

Verdünntere und konzentriertere Lösun- 
gen mit mehr oder weniger Salzsäure lassen 
die Farbunterschiede schwerer erkennen. Die 
Ausführung der Probe ist höchst einfach und 
nimmt nur wenige Minuten in Anspruch. 


Es versteht sich von selbst, daß eine solche 
Probe nur als Faustmittel dienen kann zur 
schnellen Orientierung im praktischen Be- 
trieb ein und derselben Fabrik. Bei Stoffen 
verschiedener Herkunit dürfte die Probe ver- 
sagen, da es Grundbedingung für ihr Gelin- 
gen ist, daß die zu untersuchenden Zellstoffe 
alle derselben Behandlung beim Kochen, Wa- 
schen und Verarbeiten unterworfen worden 
sind. 


m — 


| Generalversammlung 
des Vereins der österr.-ungar. Papierfabrikanten. 


Am 15. Mai fand im großen Sitzungssaale 
der Handels- und Gewerbekammer Triest 
die Generalversammlung des Vereins der 
österr.-ungar. Papierfabrikanten statt. Die 
zahlreich erschienenen Teilnehmer wurden 
vom Präsidenten der Handelskammer, Herrn 
R. v. Scaramanga und vom Statthalterei- 
rat Herrn Dr. R. v. Scarpa namens des 
Handelsministers und des Statthalters be- 
grüßt, worauf die Verhandlungen begannen. 
Zu Ehren der Kongreßteilnehmer veranstal- 
tete mittags der Oesterreichische Lloyd an 
Bord des Dampfers „Leopolis“ einen Lunch. 
In Vertretung des geschäftlich verhinderten 
Präsidenten des Oesterreichischen Lloyd be- 
grüßte Vizepräsident Herr Baron Vivante 
die Gäste, wobei er auf die hohe Bedeutung 
der Papierindustrie hinwies und auf das Wohl 
der Gäste trank. Herr Direktor Dr. Au- 
spitzer legte in längerer Rede die Wechsel- 
beziehungen zwischen Industrie und Schiff- 
fahrt dar und wies auf die große Rolle hin, 


die der Papierindustrie bei allen kulturellen 
Fortschritten zukommt. Sein Trinkspruch 
galt dem Verein der österr.-ungar. Papier- 
fabrikanten und dessen Präsidenten, Herrn 
Kommerzialrat Spiro. Letzterer dankte im 
Namen der Papierindustriellen für die war- 
men Worte der Begrüßung und betonte, die 
ganze Industrie sei sich bewußt, in welch 
hohem Maße sie auf die Schiffahrt angewie- 
sen sei, sodaß das Gedeihen der letzteren eine 
Voraussetzung für das Wohlergehen der In- 
dustrie sei. Er leerte sein Glas auf das Wohl 
des Oesterreichischen Lloyd und seiner leiten- 
den Beamten. Da die Gäste den Wunsch aus- 
gesprochen hatten, eines der im Hafen liegen- 
den englischen Kriegsschiffe zu besichtigen, 
stellte sich ihnen der Oesterreichische Lloyd 
auch nach dieser Richtung hin zur Verfügung. 
Im Laufe des Nachmittags wurde ferner eine 
Fahrt nach Miramar unternommen. Abends 
gab die Handelskammer zu Ehren der Papier- 
industriellen ein Diner. 


Geschäftsberichte.* 


Elberielder Papierlabriken, Akt.-Ges., in Berlin- 
Zehlendorf. Die Gesellschaft wird auch für das am 
30. Juni ablaufende Geschäftsjahr, keine Dividende 
zur Verteilung bringen. (H. N.) 

Hissmofors Aktiebolag (Suliitzellstoffabrik) in 
Schweden verteilt 12 pCt. Dividende auf 1 430 000 K 
Aktienkapital. Für Erbauung eines neuen Kraftwerkes 
sind 150000 K bewilligt worden und 17726 K wer- 
den auf neue Rechnung vorgetragen. 


Bunt- und Luxuspaplerfabrik Goldbach bei Bi- 
schofswerda. Das Geschäftsergebnis für das Betriebs- 
jahr 1913 weist einschließlich Vortrag einen Gewinn 
von 4 34017 (i. V. 4 40911) aus. Wie im Vorjahr, 
wird auch dieses Jahr von der Verteilung einer Di- 
vidende abgesehen. Der nach Absetzung von Mark 
10817 (11538) Abschreibungen übrigbleibende Betrag 
von 4 13199 soll zur Stärkung der Reserven und 
zum neuen Vortrag verwendet werden. 


Geschäftsnachrichten. 


In der Generalversammlung der Paplerlabrik 

Wolfegg A.-G. wurden die Herren Privatier Alfons 
Steinhauser, Hegge und Heinrich August 
Müller, Fabrikbesitzer in Neumühle, neu in den Auf- 
sichtsrat gewählt. 
— Die am 26. Januar d. J. abgebrannte Papierfabrik 
von Bohnenberger & Cie. in Niefern, Baden (siehe 
Nr. 5. S. 380) wird in etwa 4 Wochen wieder in Be- 
trieb kommen. 


á Weitere Geschäftsberichte siehe S. 1868. 


Die Herren Richard und Lothar Dict- 
helm haben unter der Firma R. & L. Diethelm in 
Lachen (Kt. Schwyz) eine Kollektivgesellschaft ge- 
bildet, welche am 4. Dezember 1913 begonnen hat. 
Die Firma hat Aktiven und Passiven der aufgelösten 
Aktiengesellschaft unter der Firma Kartonfabrik 
Lachen A.-G. übernommen und erteilte Herrn 
R. Diethelm sen. in Lachen Prokura. 

(Papier-Ztg.) 
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Fabrikjubiläum. Die Firma Georg Drewsen, 
Lachendorf feiert am 31. Mai ein Doppeljubiläum, und 
zwar das 375jährige Bestehen der Fabrik, die 
von Ernst dem Bekenner gegründet wurde, und das 
200 jährige Besitz-Jubiläum. Seit 200 Jahren 
ist die Fabrik im Besitz der Familie Drewsen. 

Jubiläen. Am 1. Juni d. J. sind es 25 Jahre, 
daß Herr Heinrich Cornely die Papierfabrik 
Mittelberg bei Coburg erwarb. Es gelang ihm 
im Laufe der Jahre die Fabrik zu guter Entwicklung 
zu bringen. Seine Papiermaclierlaufbahn begann Herr 
Cornely vor 43 Jahren, Ostern 1871, in der Arns- 
berger Papierfabrik, Arnsberg i. W. 

Herr Bertold Diamant, Direktor und Verwaltungs- 
rat der Mürztaler Holzstoff- und Papierfa- 
briks-A.-G., feierte am 25. April das Jubiläum seiner 
25 jährigen Tätigkeit als Leiter dieses Unternehme ıs. 

50 jähriges Jubiläum. Am 10. Mai feierte Herr 
Werkführer Heinrich Sand im Alter von 75 Jahren 
in voller Frische und Rüstigkeit bei der Firma C. H. 
Dittrich, Nikolai, O.-S. sein 50jähriges Beamtenjubi- 
läum. Es gingen ihm allerseits zahlreiche und herz- 
liche Gratulationen zu. Die jetzigen Firmeninhaber 
Herr Chemiker Curt Dittrich und verwitwete Frau 
Martha Dittrich beglückwünschten den Jubilar ganz 
besonders und überreichten ihm einen namhaften Geld- 
betrag. Vom Verein Deutscher Papierfabrikanten 
wurde dem Jubilar die Auszeichnung für 50 jährige treu 
geleistete Dienste in einem Diplom durch den Firmen- 
inhaber Herrn Curt Dittrich überreicht. Die angesetzte 
Fabrikfeier mußte infolge eines Todesfalles in der Fa- 
milie der Firmeninhaber auf später verschoben werden. 

Auszeichnung. Dem Papiermaschinenführer 
Schnitzier in Winden, Kreis Düren wurde von S. M. 
dem König von Preußen das Allgemeine Ehren- 
zeichen verliehen. 

Das Magnetwerk G. m. b. H. Eisenach hat den 
bisherigen Prokuristen, Herrn Diplom-Ingenieur Bing, 
zum Geschäftsführer ernannt und dem Chefkonstruk- 
teur, Herrn Ingenieur Schünemann, Kollektiv-Pro- 
kura erteilt. Ferner hat die Gesellschaft neben ihren 
Zweigbureaus in Düsseldorf, Mannheim und Chemnitz 
in Berlin S. 14, Kommandantenstraße 24 ein weiteres 
Zweigbureau errichtet und dessen Leitung den Herren 
Ingenieur Paul Keue und Ingenieur Max Mayer 
übertragen. 

Der Verein französischer Papleriabrikanten hält 
am 15. Juni 1914 seine 5l. Generalversammlung 
in Paris, in den Sälen des Cercle de la Librairie, 
117 boulevard Saint-Germain ab. Am Vormittag wer- 
den die einzelnen Unterverbände tagen. Nach der 
Versammlung findet wie üblich ein Festmahl statt. 
Am folgenden Tage, dem 16. Juni, wird das 50 jährige 
Bestehen des Vereins gefeiert werden. 

t Herr Adolf Breitschopf, Prokurist und Ober- 
buchhalter der Neusiedler Aktiengesellschaft für Pa- 
pierfabrikation, ist nach kurzem Leiden am 11. Mai 
in Wien im Alter von 59 Jahren gestorben. 

Neue Papierfabrik in China. Der englische 
Generalkonsul in Yünnanfu berichtet, daß kürzlich in 
Kongmoon eine Papierfabrik mit einem Kapital von 
300000 Dollar gebaut worden ist. Die Fabrik soll 


wöchentlich 15 Tonnen Papier aus alten Lumpen und 
Reisstroh herstellen. 


Die paplertechnische Abteilung des Polylechnikums 
in Cöthen auf der „Bugra“. 


Die papiertechnische Abteilung des Friedrichs- 
Polytechnikums, deren Leiter Dozent Dr. von Pos- 
sanner ist, wird als ein dem Buchgewerbe und der 
Graphik verwandter Zweig auf der Buchgewerbe- 
Ausstellung in Leipzig vertreten sein. Eine Beschrei- 
bung dieser Ausstellung wird weitere Kreise inter- 
essieren. Beim Betreten des Vorraumes erblickt der 
Besucher zunächst zwei große Bilder, das auf der 
linken Seite befindliche ist eine Ansicht des Poly- 
technikums, das auf der rechten Seite eine Gesamt- 
ansicht der Stadt Cöthen, beide von Herrn Hofphoto- 
graph Frost hergestellt. Zwölf weitere kleinere Bilder, 
die die Laboratorien, Uebungs- und Hörsäle veran- 
schaulichen, sowie zwei Statistiken, eine über die 
papiertschnische Abteilung, die andere über die Ge- 
samtfrequenz des Instituts, schmücken die Wände; 
ferner wird noch ein großes Bild, den Situationsplan 
des Polytechnikums darstellend, angefertigt vom 
Stadtbauamt, im Vorraume ausgestellt. Die Mitte 
ziert ein Tisch, auf dem Drucksachen und Postkarten 
mit Ansichten ausliegen. Zur Aufnalıme der letzteren 
ist vom Direktor Prof. Dr. Foehr eine prächtige wert- 
volle Serpentin-Schale gestiftet. Vom Vorraum tritt 
man in die eigentliche Ausstellungshalle. An der dem 
Eintritt gegenüberliegenden Wand steht ein fünfeckiger 
stufenartiger Aufbau, auf dem chemisch-experimentelle 
Prüfungsarbeiten, Lehrmittel, Harze und mineralische 
Stoffe das Auge fesseln. Gekrönt wird dieser Aufbau 
durch die Büste Sr. Hoheit Herzog Friedrichs Il. von 
Anhalt, seitwärts sind die Wappen von Anhalt und 
Cöthen angebracht. Ferner bezeichnet eine in großen 
Lettern angebrachte Aufschrift „Papiertechnische 
Abteilung” diesen Raum. An den Seiten stehen zwei 
Tafeln, auf denen ein vollständiger Lehrgang des 
Studiums der Papiertechnik, Prüfungsaufgaben und 
die dazu gehörigen Beschreibungen und Berechnungen 
ausliegen. Zwei Drehständer, die in den Ecken des 
Raumes angebracht sind, haben die ebenfalls zuge- 
hörigen Zeichnungen aufgenommen. So gibt die Aus- 
stellung ein klares Bild über die Ausbildung der 
Papiermacher und Papieringenieure am Friedrichs- 
Polytechnikum. 

(Das Polytechnikum.) 


Brandunglücke. Die Pappenfabrik Gebr. Hasen- 
baig & Co. Nachf. Fischer & Kahle G. m. b. H. in 
Mariaspring bei Göttingen ist durch Feuer zerstört 
worden. Die Trockenhütten und das große Trocken- 
haus sind vollständig niedergebrannt. (Papier-Ztg.) 


Ueber das Brandunglück in der Papierfabrik 
Petschatkin in Kraßnoje Sselo bei St. Petersburg, 
von dem wir kurz in Nr. 19, S. 1676 berichteten, 
wird uns mitgeteilt, dab der Gesamtschaden 175000 Ru- 
bel nicht übersteigen dürfte und durch Versicherung 
gedeckt ist. Die Fabrik hat im ganzen nur 4'/s Tage 
gestanden. Das Feuer entstand nachts '/212 Uhr auf 
unaufgeklärte Weise, vermutlich durch Kurzschluß, 
im oberen Papiersaal und sprang dann auf das alte 
ausrangierte Kesselhaus über. Der Papiersaal brannte 
mit allen Vorräten an Papier im Werte von 50000 Ru- 
beln aus. Von dem Kesselhaus wurde nur das Dach 
zerstört. Das Feuer dauerte 4 Stunden. 
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Handelsregister-Eintragungen. 
L. & C. Steinmüller zu Gummersbach. Dem 
Fabrikdirektor Heinrich Pöppelmann in Gum- 
mersbach ist Gesamtprokura erteilt in der Weise, 
daß er gemeinschaftlich miteinem anderen Prokuristen, 
dem Gesamtprokura erteilt ist, zur Vertretung der 
Firma befugt ist. 


Galizische Papierfabrik Aktiengeseilschaflt vor- 
mals Gebr. Flalkowskl, Biala, Galizien. Viktor 
Freiherr von der Lippe, Direktorstellvertreter 
des „Wiener Bank-Verein“ in Wien, I., Schottenring 2, 
als Mitglied des Verwaltungsrates mit statutenmäßi- 
gem Pirmierungsrecht eingetragen. Er zeichnet die 
Firma kollektiv mit einem anderen Mitgliede des 
Verwaltungsrates oder mit einem mit der Prokura 
betrauten gesellschaftlichen Beamten. 


Die Firma „Johann Altschafiaer, Papierwaren- 
fabrik und Druckerei, Paplergroßhandiung” in Wies- 
baden lautet jetzt: Johann Altschafiner, Papierwaren- 
fabrik und Druckerel. Paplergroßhandiung, Inh. Cari 
Lang; sie ist auf den Kaufmann Carl Lang zu Wies- 
baden übergegangen. Der Uebergang der in dem 
Betriebe des Geschäfts begründeten Forderungen und 
Verbindlichkeiten ist bei dem Erwerbe des Geschäfts 
durch den Kaufmann Carl Lang ausgeschlossen. 


Die Firma Johann Bankauf, Buch- und Papler- 
handlung und Buchbinderei in Roda (Inhaber Kauf- 
mann Georg Saal, Roda) ist in „Georg Saal, Buch- 
und Paplerhandlung nad Buchbinderel“ geändert. 

„Mag“ Maschinenfabrik, Aktiengesellschaft Geis- 
iingen: Als weiteres Mitglied des Vorstands ist 
Hugo Grun aue r. Kaufmann in Geislingen, bestellt 
worden. 


Karlsbader Kaolin-Elektro-Osmose - A.-G. Am 
18. April wurde die konstituierende Generalversamm- 
lung der Karlsbader Kaolin-Elektro-Osmose- A.-G. ab- 
gehalten. Das Aktienkapital beträgt I Million Kro- 
nen, eingeteilt in 5000 Aktien zu 200 Kronen. Die 
Gesellschaft hat in Chodau bei Karlsbad mehr als 
100000 Quadratklafter Kaolingründe außerhalb des 
Quellenschutzrayons von Karlsbad erworben und 
wird dort das der Elektro-Osmose-A.-G. in 
Frankfurt a. M. gehörige, von Dr. Botho Graf 
Schwerin erfundene Verfahren, das Rohkaolin zu 
einem Material von besonders gleichmäßiger und 
reiner Qualität zu veredeln gestattet, fabriksmäßig 
ausüben. Herr Leo Mohr wurde zum Direktor der 
Gesellschaft, Herr Franz Grübl zum Werksdirek- 
tor ernannt. 


Betriebseinstellung. Diealte Hüttener Papier- 
mühle, der Firma A. Naeve, W. Robbert Nachi. in 
Ascheflei, (Holstein), die durch ihre romantische Lage 
bekannt ist, hat die Fabrikation von Packpapier ein- 
gestellt. Erbaut wurde die Papiermühle im Jahre 
1633 unter Herzog Friedrich III. und früher Herren- 
hütten genannt; sie wurde durch Wasser, das aus 
naheliegenden Quellen entspringt und ein Gefälle von 
8 m hat, getrieben. Die Einrichtung war ziemlich ver- 
braucht. Die Wasserkraft soll künftig für Getreide- 
müllerei sowie in Verbindung mit einer Turbinenan- 
lage für Erzeugung und Abgabe von elektrischem 
Strom verwendet werden. 


Auszeichnungen. Das gute Verhältniszwischen 
Arbeitgeber und Arbeitnehmer kam, wie schon so oft, 
auch letzthin wieder in der Gustav Schaeufielen’schen 
Papierfabrik in Heilbronn zum Ausdruck. Nachdem 
erst einige Wochen verflossen sind, seit mehrere Ar- 
beiter ihr 40- und 25 Jähriges Jubiläum feiern durften, 
konnten am 11. Mai die Arbeiter Georg Wurst und 
Fried. Wahser ihr 50jähriges und die Frauen Karo- 
line Mukenfuß und Christine Heß ihr 40jähriges 
Arbeitsjubiläum bei oben genannter Firma feiern. 
Aus diesem Anlaß ließ die Firma die Arbeitsplätze 
der Jubilare mit Blumen schmücken, in deren Mitte 
ein geschmackvolles Körbchen, mit einigen Flaschen 
altem Rebensaft Platz gefunden hatte. Von seiten 
der Direktion wurden die Jubilare mit einem ansehn- 
lichen Geldgeschenk bedacht, welches ihnen Herr 
Papierfabrikant Carl Schaeuffelen persönlich über- 
reichte. Wir wollen hoffen und wünschen, daß auch 
fernerhin das gute Verhältnis zwischen Arbeitgeber 
und Arbeitnehmer in der Gustav Schaeuffelen'schen 
Papierfabrik gepilegt und erhalten bleibt, wie man es 
seit über 100 Jahren in dieser alten guten Firma nicht 
anders gewohnt ist. F. 


Zwei Riesenpaplermaschinen für Kanada. Die 
Maschinenfabrik Charles Walmsley & Co., 
Ltd. in Bury, England, hat zwei Papiermaschinen 
von 205 Zoll = 5,20 m Breite, welche mit 210 m 
in der Minute arbeiten und 65 Tonnen Papier im 
Tage erzeugen sollen, in Auftrag erhalten. Das Sieb 
wird über 25 m lang. Die eine dieser Maschinen ist 
für die Belgo Canadian Pulp and Paper 
Co. in Shawinigan Falls, Quebek, und die 
andere für die Abitibi Paper and Pulp Co. 
in Iroquois Falls, Ontario, bestimmt. 

Der unserer heutigen Nummer beiliegende Pro- 
spekt der Firma Reform-Gesellschait für Heiz- und 
Trockenanlagen m. b. H. in Görlitz über Reform- 
Kanal-Trockenanlag en sei einer eingehen- 
den Beachtung empfohlen, umsomehr als die Ab- 
dampfwärme von Auspuff- und Kondensationsdampf- 
maschinen und Lokomobilen in den meisten Betrieben 
unausgenutzt entweicht, obgleich dieselbe für billig- 
ste Trocknung der verschiedensten Materialien ver- 
wendet werden könnte. 


Griechenland. Lieferung für drei Jahre von jähr- 
lich mindestens 3500 Rollen Zigarettenpapier für die 
griechische Staatsmonopolverwaltung. Finanzmini- 
sterium in Athen. 

Die Offerten sind nebst Preisangabe für die Rolle 
von 2000 m Länge und 58 cm Breite sowie Muster 
bis zum Abend des 13. Juni beim „Chef de la Section 
des Monopoles du Ministère des Finances“ in Athen 
einzureichen. Kaution 20 000 Goldfranken, zu hinter- 
legen bei der Staatszentralkasse oder bei der grie- 
chischen Nationalbank. 

Nähe res in französ.Sprachebeim „Reichsanzeiger“. 

Der französische Wortlaut der Ausschreibung 
kann inländischen Interessenten auf Antrag für kurze 
Zeit übersandt werden. Die Anträge sind unter Bei- 
fügung eines mit Aufschrift und Freimarke versehe— 
nen Briefumschlags an das Bureau der „Nachrichten“ 
im Reichsamt des Innern, Berlin NW. 6, Luisen— 
straße 33/34, zu richten. 
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Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker.';“ 


Hauptversammlung am 5. und 6. Dezember 1913 im Papierhaus*zu Berlin. 
(Portsetzung.) 


Vorsitzender: Nachdem Sie Herrn 
Direktor Sembritzki bereits lebhaft gedankt 
haben, bitte ich Herrn Frohberg das Wort 
zu nehmen zu seinem Vortrage über „Leit- 
linien der Sulfitzellstoffabrikation“. Im An- 
schluß an beide Vorträge werde ich dann die 
Debatte eröffnen. 

Leitlinien der Sulfitzellstoff- Fabrikation. 

Frohberg: In diesen Leitlinien soll in 
kurzer Form festgelegt werden, welche be- 
sonderen Bedingungen einzuhalten sind, um 
einen möglichst gleichmäßigen Betrieb zu ge- 
währleisten. Der jetzige Großbetrieb unserer 
Industrie ist durch den Konkurrenzkampf ge- 
zwungen, das angelegte Kapital aufs höchste 
auszunützen. Bei größter Erzeugung wird 
bester Stoff gefordert, die Wirkungsgrade der 
Vorgänge und die Ausnützung der Rohstoffe 
sollen dem theoretisch Erreichbaren nahe- 
kommen. 

Es ist einleuchtend, daß ein nicht ange- 
spannter Betrieb leichter zu führen ist, auch 
können dabei Schwankungen der Fabrikation 
eher ausgeglichen werden. Wenn jedoch die 
Notwendigkeit besteht, höchste Erzeugung 
zu erreichen, so wirkt schon die geringste 
Störung einer Abteilung auch als Nachteil 
der anderen Abteilungen, und das Ergebnis 
ist: Ausfall an Erzeugung und Verschlechte- 
rung des Stoffes, beides gleichbedeutend mit 
Verlust. 

Um Störungen irgendwelcher Art nicht in 
Erscheinung treten zu lassen, müssen die Ar- 
beitsvorgänge der Abteilungen in ihren Ein- 
zelheiten beherrscht werden. Minimum und 
Maximum sind rechtzeitig zu erkennen, um 
den Fabrikationshebel wieder auf normal 
regulieren zu können. 

In diesen Betrachtungen soll als Mittel- 
punkt der Fabrikation das Kochen zuerst be- 
handelt werden, um von hier ausgehend 
gleichsam in verschiedenen Linien die ande- 
ren Abteilungen zu verfolgen. 

Gern hätte ich mich bei der Beweisfüh- 
rung auf besondere genaue Untersuchungen 
gestützt, jedoch muß ich mich zum Teil auf 
Ueberlegungen beschränken, deren Unter- 
lage in den schon so reichen wissenschaft- 
lichen Arbeiten zu suchen ist. 

Vielfach herrscht noch die Ansicht, daß 
das indirekte Kochverfahren mit Schlangen- 
heizung dem direkten Kochverfahren, was 
Güte des Stoffes anbelangt, überlegen ist. Je- 
doch ermöglicht unstreitig das direkte Koch- 


verfahren rascheste Kochung. Bei Schlangen- 
heizung ist der Schnelligkeit der Wärmeüber- 
tragung eine Grenze dadurch gesetzt, daß 
diese abhängig ist von der Uebertragung der 
Wärme durch Metallwandungen. Für 1 qm 
Metallwand kann bei gleichem Wärmegefälle 
nur eine bestimmte Wärmemenge in der Zeit- 
einheit übertragen werden. Durch Verkru- 
stung der Rohre mit Kalkverbindungen wird 
die Uebertragung sehr beeinträchtigt. Es sind 
daher im Betriebe oft wechselnde Bedingun- 
gen vorhanden, die sich nicht leicht ausglei- 
chen lassen. Die weitere Uebertragung der 
Wärme im Kocherraume ist ebenfalls be- 
grenzt, da nur geringe Zirkulation der Flüs- 
sigkeit vorhanden ist. Bei stehenden Kochern 
erfolgt der Wärmeausgleich langsamer als bei 
liegenden Kochern. 

Forcierung des indirekten Kochverfahrens 
ist wohl durch Vergrößerung der Heizfläche 
möglich. Bei liegenden Kochern geht man 
bis 0,8 qm auf 1 cbm Kocherinhalt. In stehen- 
den Kochern lassen sich so große Mengen 
Heizrohre schwer unterbringen, man begnügt 
sich mit 0,3—0,4 qm Heizfläche auf 1 cbm 
Kocherinhalt. Eine weitere Vermehrung be- 
währt sich aus den geschilderten Umständen 
der beschränkten Wärmezirkulation nicht. 

Um Zirkulation hervorzurufen, sind ver- 
schiedene Verfahren vorhanden, von denen 
das Morterudsche in letzter Zeit Bedeutung 
erlangt hat. Es wird bei diesem die Heizung 
außerhalb des Kochers gelegt, die Lauge 
wird durch eine Zirkulationspumpe in Um- 
lauf gehalten. 

Bei Betrachtung des Kochvorganges er- 
gibt sich folgendes: Die Wirksamkeit des 
Kochvorganges kann durch Temperatur- 
erhöhung oder höhere Konzentration be- 
schleunigt werden. Halten wir uns die rohen 
Werte: „um 10° höhere Temperatur oder 
doppelte Konzentration verdoppelt die Re- 
aktionsgeschwindigkeit‘“ vor Augen, so ist 
zu ersehen, wie leicht Steigerung der Reak- 
tionsgeschwindigkeit zu bewirken ist. 

Es ist öfters betont worden, daß höhere 
Temperatur auf die Festigkeit schädlich ein- 
wirken soll. Die Beeinträchtigung der Festig- 
keit könnte dadurch bedingt sein, daß die 
Zellulose mehr zu Glycose abgebaut, also zu 
Hydrozellulose wird. Inwieweit die Verzucke- 
rung der Zellulose bei höherer Temperatur 
dem Aufschluß des Holzes voreilt, wurde 
noch nicht genau nachgeprüft. Jedoch durch 
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frühzeitiges Unterbrechen des Kochens lassen 
sich auch bei hoher Temperatur die festesten 
Zellstoffe erzeugen. 

Bei niedriger Temperatur unter 100° tre- 
ten besonders Adsorptionen in Erscheinung. 
Das Kolloid-,Holz“ nimmt bis zu bestimm- 
tem stabilem Gleichgewicht SO: auf, wäh- 
rend Kalziumsulfit nur sehr wenig adsorbiert 
wird. Die Adsorption ist umso größer, je 
höher die Konzentration und je größer die 
Oberfläche ist. Die Durchdringung infolge 
der Adsorption wird umso vollkommener, je 
gleichmäßiger und kleiner das Holz ist. Ist 
die Adsorption bis in den innersten Kern er- 
folgt, so kann dort die chemische Umsetzung 
vor sich gehen, wenn auch die Temperatur 
schnell gesteigert wird. 


Da nun Konzentration, Oberfläche (also 
gleichmäßiges Holz) und Temperatur das 
Maßgebende beim Kochen sind, so ergibt 
sich, daß es gleichgültig ist, wie der eine oder 
andere Faktor vermehrt wird, um die Re- 
aktion zu beschleunigen. Die Wärme kann 
direkt oder indirekt zugeführt werden, es ist 
das zu wählen, was am meisten Vorteile 
bietet. 

Da nach dem direkten Kellner-Verfahren 
sich die Temperatur schneller steigern läßt, 
so ist bei diesem Verfahren auch am schnell- 
sten diejenige Temperatur erreichbar, bei wel- 
cher der Aufschluß des Holzes erfolgt. Bei 
direkter Dampfeinströmung erfolgt der Tem- 
peraturausgleich viel rascher, da die strö- 
mende Bewegung Mischung der Säure be- 
wirkt. Den Vorzügen des direkten Kochver- 
fahrens stehen jedoch Nachteile gegenüber. 
So läßt sich die Steigerung der Temperatur 
innerhalb ganz bestimmter Zeiten nur dann 
genau einhalten, wenn große Mengen über- 
getrieben werden, was erhebliche Nachteile 
bringt. Die Säure wird durch die Regenera- 
tion oft nicht verstärkt, sondern geschwächt, 
besonders dann, wenn nur bleichfähiger Stoff 
erzeugt wird. Hat bei 110° der Kocher noch 
1,8 pCt. SO», so ist die Uebertreibflüssigkeit 
nicht über 2—2,5 pCt. SO: stark. Mit der 
Uebertreibflüssigkeit kommen viel organische 
Stoffe in die Lauge, die schädlich wirken. Mit 
Recht sagt man oft, daß Ritter-Kellner-Stoff 
nicht so weiß und in der Festigkeit nicht so 
beschaffen ist wie Mitscherlich-Stoff. Aber 
nicht der direkte Dampf ist die Ursache, son- 
dern die organischen Stoffe in der dünnen 
Uebertreibbrühe, die die Säure schwächen 
und den Kalkgehalt sehr herabmindern. In 
vielen Betrieben wurde daher das direkte 
Kochverfahren aufgegeben, man ging zur in- 
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direkten Schlangenheizung zurück, die be- 
sonders in den letzten Jahren sehr verbessert 
wurde. Andere Fabriken verbanden direktes 
und indirektes Verfahren oder ließen einige 
Kocher direkt, andere indirekt arbeiten. Aus- 
geglichen werden die Uebelstände auch da- 
durch, daß die Turmsäure sehr stark gehalten 


wird. Es entstehen dabei oft hohe Verluste 


in den Endgasen der Türme, da durch Be- 
dingungen des chemischen Gleichgewichts der 
erzielbaren Säurestärke eine Grenze gesetzt 
ist. In den Uebertreibbrühen sind außer or- 
ganischen Stoffen auch organische Säuren 
vorhanden, die einen Teil des Kalkes neutra- 
lisieren oder doch das chemische Gleich- 
gewicht, also die Umsetzung stören, sodaß 
bei Verunreinigungen die Zersetzung der 
SO; über Trithionsäure zu SOs beschleunigt 
wird. Säuren mit großen Mengen organischer 
Stoffe verhalten sich ähnlich wie Säuren, die 
Thiosulfat enthalten: Die Kocher schlagen 
gegen Ende schnell um, die Lauge verfärbt 
sich rasch, oft ist Kalkausscheidung vorhan- 
den. Der erhaltene Zellstoff ist braun gefärbt, 
brüchig, bleicht sich schwer und enthält 
durch freie Mineralsäure viel verharzte Pro- 
dukte. Um zu prüfen, ob eine große Menge 
organischer Stoffe in der Säure vorhanden 
ist, wird eine Probe mit Salzsäure so lange 
gekocht, bis alle SO, verschwunden ist. Bei 
Zusatz von H:O: nimmt die Probe eine tief- 
dunkle Farbe an, sodaß man den Gehalt an 
organischen Stoffen vergleichweise kolori- 
metrisch bestimmen kann. 


Um die Menge der Uebertreibbrühen zu 
verringern, werden folgende Wege einge- 
schlagen: 

1. Ablassen der Lauge am Boden während 
des Kochens. 

2. Die Flüssigkeit durch ein Tauchrohr 
am oberen Kocherhals abzapfen und geson- 
dert verarbeiten. 

3. Ausscheiden der Flüssigkeit der Ueber- 
treibgase durch einen Rezipienten. 

Das erste Verfahren bietet nur geringen 
Eriolg, da trotzdem beim Uebertreiben Lauge 
mitgerissen wird. Außerdem hat man es nicht 
in der Hand, das Maß der abgelassenen 
Lauge zu bestimmen. Das zweite Verfahren 
ist dem ersten ähnlich, bietet jedoch den Vor- 
teil, daß die Menge der abgezapften Flüssig- 
keit nie überschritten werden kann. Die 
Tauchrohre werden bis 1,5 m lang gemacht 
und im unteren Teil gelocht. Das dritte Ver- 
fahren löst die Frage der Ausscheidung der 
Brühen am besten: Alle Flüssigkeiten über 
110°, von wo an sie organische Stoffe enthal- 
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ten, gehen durch den Rezipienten, dort schei- 
det sich die Flüssigkeit ab, reine Gase treten 
in die Kühlung ein. Die Rezipienten sind 
möglichst nahe den Kochern aufzustellen, da- 
mit sie zur Entgasung heiß arbeiten können. 
Um die Entgasung zu unterstützen, wird 
etwas Dampf in den Behälter eingeleitet. Ist 
der Rezipient voll (am Wasserstandszeiger zu 
sehen), und hat er lange genug gegast, so 
wird die Kalklauge abgelassen, der Verlust 
an SO, ist nur gering. Die abgelassenen 
Brühen enthalten 0,3—0,4 SO: und können 
mit diesem Gehalte ohne Bedenken ins Ab- 
Wasser geleitet werden. Die Größe der Rezi- 
pienten beträgt je nach der Leistung der Fabrik 
10—20 cbm. Bei richtiger Anwendung des 
Rezipienten hergestellte Säure ist klar wie 
Mitscherlichsäure. Die Probe mit H:O: auf 
organischen Stoff ergibt nur geringe Färbung. 


Die mit dieser gereinigten Säure direkt 
gekochten Stoffe sind rein weiß. Man erhält 
je nach Abstellen jede gewünschte Festigkeit. 
Die Säure vom Turm kann auf 3 bis 3, 2 pCt. 
gehalten werden und wird bei Herstellung 
nur bleichfähiger Stoffe bis 4,5 pCt. angerei- 
chert. Da die Kochungen auch bei Tempera- 
turen bis 145° nur langsam färben (durch ge- 
ringe SO,-Bildung), kann nachhaltig abge- 
gast werden, wobei sich große Mengen SO: 
wiedergewinnen lassen. Im Anfang des 
Uebertreibens haben die Kondensate, kurz 
vor dem Eintritt in den Mischbehälter gemes- 
sen, 10—12 pCt. SO;, aber gleichzeitig gehen 
noch große Mengen reiner Gase mit. Aın 
Ende des Uebertreibens, wenn die SO: im 
Kocher schon bis auf 0,1—0,05 pCt. gefallen 
ist, ist das Kondensat immer noch 3,5—4,0 
Prozent stark. Die Menge der Brühen, die 
am Rezipienten weggelassen werden, beträgt 
300—400 1 auf die Tonne Zellstoff und diese 
Menge Brühen enthält nicht mehr als 2 kg 
SO». Auf 100 dz Stoff kommt demnach O, I kg 
S-Verlust. Dieser ist sehr gering und wird 
durch andere Vorteile, die entstehen, reichlich 
aufgewogen. 

Beim Kochen muß man berücksichtigen, 
daß jedes Uebertreiben während der Kochung 
Wärmeverlust des Kochers mit sich bringt, 
also mit dem Uebertreiben sparsam umgehen. 
Die Uebertreibmenge wird umso größer, je 
geringer die Wärmekapazität des Dampfes 
ist. Je überhitzter der Dampf, umso größer 
die auf Gewichts- und Raumeinheit übertra- 
gene Wärmemenge. Es läßt sich jedoch eine 
gewisse Temperatur des Dampfes nicht über- 
schreiten. Als höchste Temperatur ist 220° 
anzunehmen, dieser Dampf hat etwa 5 pCt. 
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mehr Wärme als gesättigter. Wird höhere 


Dampftemperatur angewendet, so entstehen 
örtliche Ueberhitzungen, die das Holz braun 
färben und verharzen. Auf gute Dampfver- 
teilung ist zu achten, damit sowohl die Er- 
wärmung in allen Teilen des Kochers gleich- 
mäßig erfolgt, als auch der überhitzte Dampf 
durch große Oberfläche zum sofortigen Kon- 
densieren gebracht wird. Die alte Art der 
Ritter-Kellner-Kocher, wo nur an einer oder 
zwei Stellen Dampf einströmt, ist für hohe 
Ueberhitzung nicht geeignet, die Gefahr der 
Holzbräunung ist zu groß. Bei Zehntonnen- 
Kochern sind drei direkte Dampfschlangen 
zweckmäßig, bei Zwanzigtonnen-Kochern 
wende man vier an. 


In der Schlange soll überall Spannung 
herrschen, daher enge Querschnitte, die 
Dampfaustrittslöcher sind tangential zur 
Kocherwand zu richten. Durch überhitzten 
Dampf wird Wärme gespart, da geringere 
Mengen überzutreiben sind. Was die Form 
der Kocher anbelangt, so sind solche mit 
großem Durchmesser und geringer Höhe 
denen mit kleinem Durchmesser und großer 
Höhe wegen besserer Flüssigkeitsdurch- 
mischung vorzuziehen. 

Der überhitzte Dampf ermöglicht auch, 
die Wärme in größerer Konzentration zuzu- 
führen. 

Betrachten wir die Konzentrationsverhält- 
nisse der anderen Faktoren: Die Säure wird 
beim direkten Kochverfahren 4—4,5 pCt. SO; 
mit 0,9—1,0 pCt. Kalk angewendet. Stärkere 
Säuren anzuwenden hat keinen Vorteil, wenn 
nicht auch die Holzmenge vergrößert wird. 
Bei stärkerer Säure läßt sich unter gewöhn- 
lichen Verhältnissen mehr SO, wiedergewin- 
nen, dies ist jedoch, wie schon gesagt, mit 
Wärmeverlust verbunden. Die Wiedergewin- 
nung ist daher nach dem Ende der Kochung 
zu verlegen, wo man bestrebt ist, die Tempe- 
ratur des Kochers zu erniedrigen. 

Um die Holzmenge zu vermehren, sind in 
letzter Zeit pneumatische Stampfanlagen viel 
zur Anwendung gekommen. Die Holzmenge 
läßt sich dadurch um 10—15 pCt. räumlich 
verdichten, die Flüssigkeitsmenge wird im 
Verhältnis zum erzeugten Zellstoff geringer, 
der Dampfverbrauch fällt, die Erzeugung 
steigt. Mit der vermehrten Holzmenge ist die 
Konzentration der Säure zu erhöhen. Bei 
festgestampften Kochern ist auf gute Dampf- 
verteilung besonders Wert zu legen, da die 
Säure und damit die Wärme nicht so leicht 
zirkulieren kann. Kochzeiten von 10—12 
Stunden für Zehntonnen-Kocher sind bei 
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direkter Heizung leicht erreichbar. Die Ge- 
samtumtriebszeit beträgt bei leidlicher Ein- 
richtung nicht mehr als 14—15 Stunden. 

Fassen wir das Wesentliche des Kochvor- 
ganges zusammen: 

DasdirekteKochverfahrenist 
demindirektenan Schnelligkeit 
überlegen. Bei Ausscheidung 
der Uebertreibbrühen sind ge- 
nau dieselben Qualitäten nach 
dem direkten Verfahren zu erz eu- 
gen wie bei der Mitscherlich— 
Kochung. 

Hohe Kochtemperaturen bis 
145—148° haben keinen Nachteil 
ergeben. 

Die Festigkeit des Zellstoffs 
istbeisonstgleichen Bedingun- 
gen durch den Grad des Abstel- 
lensbedingt. 

Anwendung von überhitztem 
Dampf bis 220° bringt Vorteile, 
jedochistaufgute Dampivertei- 
lung zu achten. 

Beim pneumatischen Stamp- 
fen zur Erhöhung derHolzmenge 
ist stärkere Lauge anzuwenden. 

Konzentrationserhöhung von 
Holz und Lauge bringen höhere 
Erzeugung und geringeren 
Dampfverbrauch. 

Zeiteinteilung des Umtriebs eines ge- 
stampften 145-cbm-Kochers: 


Füllen und Stampfen Stunde 
Laugen M 5„ 
Ankochen auf 6 at Druck und 100° 3 i 
Stillstand . . 2. 1 5 
Weiterkochen auf 145—-148° . 5 5 
Stehen auf Temperatur 2 9 
Uebertreiben auf 114 44. 1½ „ 


Ausbeute 12500 kg Stoff, lufttrocken. 


Kesselhaus: 

Da die Dampfentnahme bei der Zellstoff- 
fabrikation sehr schwankend ist, muß das 
Kesselhaus so eingerichtet sein, daß es den 
„Spitzenbetrieb“ gut aushält. Künstlicher Zug 
hat sich am besten bewährt, da hierbei die 
Dampferzeugung innerhalb kürzester Zeit 
sehr gesteigert werden kann. Bei großen Ko- 
chern erfordert das Kesselhaus sehr scharfe 
Ueberwachung, denn fällt der Druck, so blei- 
ben die Kocher sofort zurück. Zu leicht ver— 
fällt dann der Kochermeister in den Fehler, 
überzutreiben, um die Kocher vorwärts zu 
bringen, wodurch der Schaden vergrößert 
wird. Bei fallenden Kesseldruck wird viel 
Wasser mitgerissen, die Ueberhitzer können 
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nicht alles verdampfen. In den Kocher ein- 
tretendes Wasser verursacht leicht rohes Holz. 
Die Ueberhitzung ist zu regeln. Die Bab- 
cock-Wilcox-Regler gewähren ständige Sicher- 
heit dafür, daß der Dampf auch bei hoher 
Leistung den Kochern mit gleichbleibender 
Temperatur zugeführt wird. 

Vorteile bieten Minimum- und Maximum- 
Thermometer mit Lärmglocke. 


| Holzauibereitung: 

Die Spanlänge des Holzes soll 25 mm 
nicht überschreiten. Bei nicht gleichmäßig 
arbeitendem Schleuderer kommen auch stär- 
kere Holzstücke in den Kocher, die Unrein- 
heiten verursachen können. Nasse Aufberei- 
tung kann unter Umständen Vorteile bringen, 
falls das Holz wieder getrocknet wird. 
Trockenes Holz absorbiert stärker, da die 
Säurekonzentration nicht geschwächt wird. 

Ich machte schon früher auf die Beein- 
flussung der Absorption durch Feuchtigkeit 
aufmerksam und betonte, daß unter Umstän- 
den Holztrocknung Vorteile bietet. Es steht 
in allen Betrieben Abwärme von niedriger 
Temperatur in großer Menge zur Verfügung, 
welche sich dazu verwenden ließ, die Holz- 
späne zu trocknen, falls die niedrige Tempe- 
ratur ausreicht, um mit der nötigen Schnellig- 
keit zu trocknen. Die Feuchtigkeit des Holzes 
schwankt sehr stark. Im Durchschnitt beträgt 
sie in abgelagerten Hölzern 14—16 pCt., 
steigt jedoch bei schlechter und ungenügender 
Lagerung bis 25 pCt.; ich bestimmte 35 pCt. 
Wasser. Die starke Verdünnung, Mehrerwär- 
mung des Wassers, Verzögerung der Reak- 
tion weisen uns darauf hin, Versuche anzu- 
stellen, inwieweit Holztrocknung wirtschaft- 
lich sein kann. Wirtschaftlichkeit wäre vor- 
handen, wenn sich die Trocknung bei niedri- 
ger Lufttemperatur, aber mit großer, zweck- 
mäßig geführter Luftmenge bewirken ließe. 
Vielleicht wäre dies eine geeignete Preisfrage, 
die der Verein ausschreiben könnte. 

Säurebereitung: 

In den letzten Jahren ist diese Abteilung 
der Sulfitstoff-Fabrikation immer einheitlicher 
geworden. Der Schwefelofenbetrieb mit Kom- 
pressoren in seinen verschiedenen Abarten ist 
in den Hintergrund gedrängt, mehr und mehr 
schafft sich der mechanische Röstofen zur 
Verarbeitung von Feinkies Platz. Der Stück- 
kiesofen hat vielfach weichen müssen. Manche 
Kiesgruben trugen der Wandlung der Indu- 
strie Rechnung, indem sie Erzzerkleinerungen 
bauten. 

Die Säurebereitung im mechanischen Kies- 
ofen verlangt, im Gegensatz zur Schwefel- 
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säure-Fabrikation, hochprozentige Gase. Auch 
hier gibt uns die richtige Ueberlegung der 
chemischen Vorgänge den Schlüssel dafür, 
welche Bedingungen uns zum Ziele führen. 
Je mehr O das Gas enthält, umso größer ist 
die SOs-Bildung. Sie hat bei Temperaturen 
von 400 bis 500° ihr Maximum und fällt so- 
wohl in niedrigerer als in höherer Tempera- 
tur stark ab. Bei 900 bis 1000° ist die SOs 
fast vollkommen in SO; und O dissoziiert. Es 
läßt sich daraus folgern, daß der Ofenbetrieb 
so heiß als möglich zu führen ist. Die Oefen 
arbeiten bei starker Beanspruchung günsti- 
ger, die Gase treten dann mit 700 bis 800° 
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aus dem Ofen. Am richtigsten wäre es, die 
Gase sofort wie sie aus dem Ofen treten, 
durch eingespritztes Wasser abzuschrecken, 
um ihre Temperatur sogleich auf etwa 100° 
zu ermäßigen. Die Temperatur, bei welcher 
sich am meisten SO; bilden kann, wird da- 
durch augenblicklich ausgestaltet, sodaß die 
Reaktionszeit sehr kurz ist. 

In verschiedenen Versuchen bei- kaltem 
Ofenbetrieb und geringem SO:-Gehalt (6 bis 
7 pCt.) wurden bis 15 pCt. SO; im Gas be- 
stimmt. Diese Zahl beweist uns, welche Wich- 
tigkeit der richtigen Ofenführung beizumes- 
sen ist. (Fortsetzung folgt.) 


— ...... — — 


AUNEISEHIEIEN, 


Der Artikel unter obiger Ueberschrift in 
Nr. 18 hat mein Interesse gefunden. Tatsache 
ist, daß vor Jahren, als das Hatscheksche 
Verfahren seinen Siegeszug antrat, die Fabri- 
kation von den sogenannten Eternitwerken 
streng geheim gehalten wurde. Ich bin mit 
dem Verfasser der Ansicht, daß es jedoch 
heute auch in dieser Branche keine Geheim- 
nisse mehr gibt, und das nächste Jahr wird 
den Beweis erbringen, daß es nicht nur Ma- 
schinenfabriken, sondern auch Fachleute ge- 
nug gibt, die ihre Arbeit in den Dienst von 
Neugründungen stellen werden. 

Als das beste aller existierenden Verfah- 
ren erachte auch ich dasjenige von Ludwig 
Hatschek in Vöcklabruck, wonach auf der 
Rundsiebpappenmaschine gearbeitet wird. 
Das Patent darauf läuft am 28. März 1915 
ab. Das Hatscheksche Erzeugnis — „Eter- 
nit“ (ewig dauernd) genannt — konnte bis- 
her in bezug auf Qualität und Aussehen von 
keinem anderen Verfahren erreicht werden, 
und trotz den großen Anfeindungen ist es 
nicht gelungen, den guten Ruf des „Eternit“ 
zu beeinträchtigen. Alle die Vorzüge, die an- 
dere Verfahren, so auch die Gußpreßverfah- 
ren, vor dem Hatschekschen ins Treffen führ- 
ten, blieben theoretische, und ich bin davon 


Zu dem „Eingesandt“ in Nr. 18, S 1576 
bemerke ich: 

1. Zwischen der Graupappen- und As. 
bestzementplattenfabrikation nach System 
Hatschek ist doch ein wesentlicher Unter- 
schied. Meines Erachtens wird eine neue 
Asbestzementplattenanlage nicht erheblich 
teurer werden als eine umgebaute Grau- 
pappenfabrik. 


überzeugt, daß die Gegenwart wie die Zukunft 
dem Fabrikat „Eternit“ gehören wird. Es 
dürfte interessieren, daß Oesterreich allein in 
einem Jahre über 1114 Millionen Quadrat- 
meter Eternitschiefer umsetzte. 

Was nun die Literatur über diese Fabrika- 
tion anbelangt, so ist es schwer, sich an ein 
spezielles Fachblatt zu halten, namentlich in 
bezug auf die verschiedene Arbeitsweise der 
einzelnen Verfahren. Man findet diesbezüg- 
liche Abhandlungen in Fachblättern der 
Gummi-, Asbest-, Zement-, Pappen- und Bau- 
branche. Das Eternitverfahren und mit ihm 
alle die Abarten von Verfahren, nach denen 
auf der Rundsiebmaschine gearbeitet wird, 
gehören jedoch zweifelsohne in das Gebiet 
der Pappenfabrikation, denn auch die Vor- 
bereitungs- und Hilfsmaschinen der Pappen- 
fabrikation findet man in der Asbestschiefer- 
fabrikation wieder. 

Es dürfte interessieren, daß in den näch- 
sten Wochen ein Buch von mir erscheint, be- 
titelt „Die Asbestzementschiefer-Fabrikation“, 
das über alles Wirtschaftliche und Technische 
Aufschluß gibt und einen Einblick in die 
verschiedensten Systeme gewährt. 

Schweinfurt, den 3. Mai 1914. 

Ingenieur K. A. Weniger. 


2. Daß Asbestschieferfabriken viel Be- 
triebskapital benötigen, ist schon in dem 
„Eingesandt“ erwähnt. 

3. Es darf nicht vergessen werden, daß 
in Deutschland bereits Großbetriebe zur 
Herstellung von Asbestzementschiefer beste- 
hen und daß von dieser Ware Lagerbestände 
vorhanden sind, die genügen, eine mittlere 
Stadt zu decken. L. 


— .... — — 
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Patent-Berichte. 
Kocheranlage zur Herstellung von Zellstoff nach dem indirekten Kochverfahren. 
Einar Morterud in Torderöd, Norwegen. 
Klasse 55b. D.R.P. Nr. 273860 (vom 13. August 1913 ab). 


Erfahrungsgemäß geschieht eine wesent- 
liche Lösung des Holzes im Zellstoffkocher 
erst, nachdem die Temperatur eine Höhe von 
105 bis 110° C erreicht hat, und selbst inner- 
halb der Temperaturgrenze von 125° C ge- 
schieht die Auflösung der inkrustierenden 
Stoffe langsam. Um diese erste Periode des 
Kochverfahrens so kurz wie möglich zu 
machen, verfährt man beim direkten Koch- 
verfahren wie bekannt in der Weise, daß man 
gleich von Anfang an eine große Menge 
Dampf einleitet, indem man die hierdurch 
entstandenen Nachteile durch Verwendung 
einer sehr starken Kochflüssigkeit zu vermei- 
den sucht. Dieses Verfahren ist, was Mate- 
rialverbrauch betrifft, sehr unwirtschaftlich; 
dagegen erreicht man in dieser Weise große 
Produktion pro Raumeinheit des Kochers. 

Kocht man nach dem indirekten Verfah- 
ren, so ist eine Beschleunigung der ersten 
Teile der Kochperiode nur durch Anwen- 
dung sehr ausgedehnter Heizflächen möglich; 
tatsächlich wäre eine Vervielfachung der 
Heizfläche nötig, um das zu erreichen, was 
man in der obener wähnten Weise beim direk- 
ten Verfahren erreichen kann. Indessen 
würde dies einerseits unverhältnismäßig 
groBe Anlagekosten bedingen, andererseits 
Konstruktionsschwierigkeiten von solcher 
Art mit sich führen, daß man tatsächlich 
beim indirekten Kochen von dieser beschleu- 
nigten Anfangserwärmung hat Abstand neh- 
men müssen. 

Die Anwendung eines Kochverfahrens 
nach diesem Prinzip beim indirekten Kochen 
kann indessen gemäß der Erfindung sowohl 
in rein technischer als in wirtschaftlicher Be- 
ziehung durch eine Anlage erfolgreich durch- 
geführt werden, bei der eine indirekt wir- 


kende Zentralheizungseinrichtung mit einem 
Satz von mehreren Kochern mittels Rohre 
und Ventile verbunden wird. Dieser Zentral- 
heizungseinrichtung gibt man nun eine viel 
größere Heizfläche, als man sonst für einen 
einzigen Kocher passend erachtet, hält sie da- 
bei aber viel kleiner als die Summe der Heiz- 
flächen für sämtliche Kocher. 


Mit einer solchen Anlage arbeitet man 
dann in der Weise, daß man einen Kocher 
nach dem anderen mittels der Zentralhei- 
zungseinrichtung auf die erwünschte hohe 
Arbeitstemperatur bringt; sobald ein Kocher 
auf die Temperatur gebracht worden ist, 
sperrt man ihn mittels zu dem Zweck ange- 
ordneter Ventile von der Zentralheizung ab. 
Man richtet sich derart ein, daß die Anzahl 
der Kocher und die Größe der Zentralhei- 
zungseinrichtung in solchem Verhältnis zu- 
einander steht, daß die Zeit zwischen der 
Ausschaltung eines Kochers bis zur Neuein- 
schaltung eben hinreicht, um den Kocher- 
inhalt (ohne weitere Wärmezufuhr) fertig zu 
machen, den Kocher zu entleeren und ihn aufs 
neue zu füllen. 


Mit einer solchen konstruktiv gut durch- 
gebildeten Anlage erreicht man bei richtiger 
Bemessung der Wärmezufuhr den weiteren 
wirtschaftlichen Vorteil, daß die einmal vor- 
handene Heizfläche stets in nützlichem Be- 
triebe ist. 


Patent - Anspruch: Kocheranlage zur 
Herstellung von Zellstoff nach dem indirekten Koch- 
verfahren, dadurch gekennzeichnet, daß für eine An- 
zahl Kocher mit indirekter Beheizung eine Zentral- 
heizungseinrichtung vorgesehen ist, durch welche 
den Kochern einzeln nacheinander die für die Durch- 
führung der Kochung nötige Wärmemenge zugeführt 
wird. 


Kanal- oder Schachttrockner, insbesondere zum Trocknen von Papptafeln. 
Benno Schilde, Maschinenfabrik und Apparatebau G. m. b. H. 
in Hersfeld. 

Klasse 55 d. D. R. P. Nr. 273 784 (vom 27. April 1913 ab). 


Den Gegenstand der Erfindung bildet 
nun ein Kanal- oder Schachttrockner, durch 
den das Trockengut mittels endloser Förder- 
ketten geführt wird, bei dem jedoch trotz 
kleinen Abstandes der einzelnen Gutträger 
voneinander ein Ineinanderlaufen des Trocken- 
gutes an den Wendestellen an den Kanal- 
oder Schachtenden nicht erfolgen kann. 


In der Zeichnung ist der neue Trockner 
schematisch im Schnitt durch den Aufriß 
veranschaulicht. 

Er besitzt zwei übereinanderliegende 
Trockenkanäle a und b. Dicht neben jeder 
Seitenwand des oberen Trockenkanales a 
ist je eine endlose Förderkette c über Ket— 
tenräder d geführt. In entsprechend der 
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Breite des zu trocknenden Gutes bemessenen 
Abständensindnach der Erfindung an Gliedern 
der Ketten c, senkrecht zu denselben, fest- 
stehende Hebel e angeordnet, an welchen die 
die Kanäle durchquerenden Gutträger f dreh- 
bar aufgehängt sind. Die Einbauhöhe der 
Ketten c ist so gewählt, daß die jeweils nach 
unten stehenden Hebel e durch in der Kanal- 
scheidewand g entsprechend vorgesehene 
Längsschlitze in den unteren Kanal b hinein- 
ragen. An den Gutträgern f wird das bei- 
spielsweise aus Papptafeln bestehende Trok- 
kengut in Abteilungen 1, 2, 3, 4 usw. auf- 
gehängt. Bei Abteilung 20 ist die Bedienungs- 
stelle. Hier wird das trockene Gut abge- 
nommen und nasses wieder eingehängt. 
Werden nach vorgenommenem Gutwechsel 
und Oefinen der Türen h und i durch Ein- 
rücken eines nicht gezeichneten Antriebes 
beliebiger Bauart die Kettenräder d und 
mit diesen die Ketten c in Umlauf versetzt, 
so werden die Gutträger f oder die Gutab- 
teilungen in den Kanälen mit einer Geschwin- 
digkeit vorwärts gerückt, die genau gleich 
der Umfangsgeschwindigkeit des Teilkreises 
der Kettenräder d ist. Die Gutträger f oder 
die Gutabteilungen, die sich an den Kanal- 
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enden, also im Kanalwechsel befinden, be- 
wegen sich dagegen mit einer Geschwindig- 
keit, die der Umfangsgeschwindigkeit eines 
Kreises gleich ist, der die gleiche Umdre- 
hungszahl wie die Kettenräder d hat, dessen 
Radius jedoch um die Länge der Hebel e 
größer ist als der Teilkreisradius der Ketten- 
räder d. Infolgedessen eilen die im Kanal- 
wechsel befindlichen Gutabteilungen den üb- 
rigen Gutabteilungen im Kanal vor, und 
so ist es möglich, daß auch bei keinen 
Abständen der Abteilungen voneinander im 
Kanal ein Zusammenlaufen der Gutabtei- 
lungen an den Wendepunkten an den Kanal- 
enden nicht stattfinden kann. 

Bei einem Schachttrockner, dessen Kanäle 
nebeneinander stehen, ist die Anordnung 
analog. l 

Patent-Anspruch. Kanal- oder Schachttrock- 
ner, insbesondere zum Trocknen von Papptaieln, bei 
welchem das Trockengut durch übereinander oder 
nebeneinander angeordnete Kanüle mit Hilfe endloser, 
über Kettenräder geführter Förderketten und an diesen 
pendelnd aufgehängten Trockengutträgern geführt 
wird, dadurch gekennzeichnet, daß an den Förder- 
ketten c in bestimmten Abständen feststehende 
Stutzen e angeordnet sind, die an ihren freien Enden 
die Trockengutträger f pendelnd aufgehängt tragen. 


Hebevorrichtung an Kalandern für die Abwickelrolle. 
Firma Karl Krause in Leipzig. 


Klasse 55e. 


Bei Kalandern, bei denen sich die Auf- 
und Abwickelrolle auf derselben Seite befin- 
den, wird die Abwickelrolle in senkrechter 
Richtung in ihre Lager gehoben. Ein gleich- 
zeitiges Auswechseln der Aufwickelrolle ist 
wegen der Schwere der Rolle und des be- 
engten Raumes nur schwer möglich. 

Gemäß der Erfindung soll an den Kalan- 
dern ein besonderes liebewerk für die Ab- 
wickelvorrichtung angeordnet werden, wel- 
ches die einzulegende Rolle mit Hilfe von 
Schwenkarmen in die richtige Lage führt. 


D. R. P. Nr. 274191 (vom 20. Mai 1913 ab). 


Die Abwickelrolle kann mittels der neuen 
Einrichtung über die Aufwickelrolle hinweg- 
geschwungen werden, ohne daß der an der 
Aufwicklung beschäftigte Arbeiter gestört 
wird. 

In der Zeichnung ist der Gegenstand der 
Erfindung beispielsweise dargestellt, und zwar 
zeigen: Fig. 1 eine Seitenansicht des Kalan- 
ders mit der neuen Aufhängeeinrichtung der 
Abwickelrolle und Fig. 2 eine verstellbare 
Befestigung des Zugorganes an einem 
Schwenkarm. An dem Kalandergestell 1 
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ist in bekannter Weise die Aufwickelrolle 2 
in einem Lager 3 gehalten. Die Abwickel- 
rolle 4 ruht in Schwenkarmen 5, welche 
um die Drehbolzen 6 schwenkbar sind. Das 
Heben oder Senken der Abwickelrolle 4 er- 


folgt durch ein Windwerk 7 bekannter Art, 


welches mit einem Zugorgan 8 an einem 
Gelenk 9 beiderseits die beiden Schwenk- 
arme 5 faßt. 

In dem dargestellten Beispiel ist ange- 
nommen, daß die Abwickelrolle in den 
Schwenkarmen selbst gelagert ist. 

Beim Einlegen wird man den Wagen 
mit der Abwickelrolle unter den nach unten 
gesenkten Schwenkarm (punktierte Stellung) 
fahren, die Rolle einlegen, die Lagerdeckel 
schließen und dann mittels Windwerkes 7 
die beiden Arme und damit die Abwickel- 
rolle hochführen. Um eine besondere Ver- 
riegelung in der höchsten Stellung entbehrlich 
zu machen, ist ein federnder Anschlag vor- 
gesehen, gegen welchen die Zugorgane 8 
die Schwenkarme anziehen. Als federnder 
Anschlag ist in jedem Schwenkarm ein Bolzen 
10 vorgesehen, welcher durch eine Feder 11 
aus dem Schwenkarm herausgedrückt wird. 
An der Wand 1 befindet sich ein Arm 12, 
gegen den der federnde Bolzen 10 sich in 
der höchsten Lage anlegt. Mittels des Wind- 
werkes 7 wird die Rolle 4 nun so weit 
hochgehoben, daß die Federbolzen zurück- 
gedrückt werden (Fig. 1). 

Diese federnde Lagerung hat außerdem 
noch den Vorteil, daß die in der Papier- 
bahn auftretenden verschiedenen Spannungen 
durch diese federnden Glieder in gewissem 
Maße ausgeglichen werden. 

Um diese Spannung im Papier regeln 
zu können, kann die Befestigungsstelle der 
Zugorgane an den Schwenkarmen 5 verstell- 
bar angeordnet werden (Fig. 2). Zu diesem 
Zweck wird das Zugorgan an Schrauben- 
spindeln 13 befestigt, die in den Schwenk- 
armen 5 durch ein Handrad 14 verstellbar 
sind. 

Anstatt die Rolle 4 in einem großen 
Bogen mittels Schwenkarmen um die Rolle 2 
zu führen, kann auch eine andere Führung 
für die Rolle 4 vorgesehen sein. So könnten 


Patent-Anmeldungen. 


Klasse 11b. F. 38173. Papierschneidemaschine 
mit schwingendem Schnitt, bei der das Messer durch 
zwei Kurbeln bewegt wird. Fa. August Fomm, 
Leipzig-Reudnitz. 9. 2. 14. 

Klasse 14c. A. 23427. Verfahren zur Regelung 
von durch Dampf- oder Gasmaschinen, insbesondere 
Turbinen, angetriebenen Arbeitsmaschinen, die durch 
angepreßtes Gut usw. einem Bremswiderstand aus- 
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z. B. feste Führungsschienen vorgesehen 
sein, auf denen die Rolle 4 nach oben rollt, 
oder es könnte in anderer Weise für die 
Umführung der Rolle 4 gesorgt werden. 
Wesentlich ist nur, daß von einem fest- 
liegenden Windwerk aus die Rolle 4 so ge- 
führt wird, daß der Arbeiter, welcher an 
der Rolle 2 beschäftigt ist, nicht belästigt 
wird. | 

Es kann die Rolle 4 einmal in den 
Schwenkarmen selbst gelagert sein; dann 
können aber auch die Schwenkarme nur da- 
zn benutzt werden, die Rolle 4 nach oben 
zu führen, worauf sie oben in in dem Kalan- 
der selbst befestigte Lager eingelegt werden. 


Patent-Ansprüche: 

1. Hebevorrichtung an Kalandern für die Ab- 
wickelrolle, dadurch gekennzeichnet, daß die Abwickel- 
rolle 4 durch verschwenkbare Arme 5 über die Auf- 
wickelrolle 2 hinwegbewegt wird. 

2. Hebevorrichtung nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet, daß die verschwenkbaren Arme 5 dic 
Lager für die Abwickelrolle enthalten. 

3. Hebevorrichtung nach Anspruch 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daß die verschwenkbaren Arme 
5 in der Höchstlage von dem Windwerk gegen einen 
federnden Anschlag zur Anlage gebracht und gehal- 
ten werden. 

4. Hebevorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daß die Befestigungsstelle des 
Zugorgans des Windwerkes verstellbar an den 
Schwenkarmen 5 angeordnet ist. p 


gesetzt sind oder in ähnlicher Weise arbeiten, wic 
z. B. Holzschleifapparate. Aktien-Gesellschaft Brown, 
Boveri & Cie., Baden, Schweiz; Vertr.: Robert Bo- 
veri, Mannheim-Käferthal. 27. 2. 13. 

Klasse 55b. M. 53 337. Verfahren zum Entfernen 
des auf der Heizfläche von Zellstoffkochern mit in- 
direkter Beheizung sich bildenden Belages. Einar 
Morterud, Torderöd, Norwegen; Vertr.: Dipl.-Ing. 
C. Fehlert, G. Loubier, F. Harmsen, A. Büttner und 
E. Meißuer, Pat.-Anwälte, Berlin SW. 61. 12. 8. 13. 
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Klasse 55d. B. 72999. Verfahren und Vorrich- 
tung zum Trocknen zweiseitig gestrichener und frei- 
hängend vorgetrockneter Papierbahnen durch beider- 
seitiges Anblasen der Papierbahn mit Trockenluft. 
en Bauer, Leipzig-Schleußig, Stieglitzstraße 1. 
28. 6. 13. 

Klasse 55d. F. 37153. Vorrichtung zum Vor- 
schieben der Tragstäbe an Trocknern für Papier- 
und Stoffbahnen in Hängefalten; Zus. z. Pat. 273 264. 
Fa. Julius Fischer, Nordhausen. 30. 8. 13. 

Klasse 55d. F. 37 970. Gewalkter Papiermacher- 
filz. Karl Ferster. Wien; Vertr.: C. Röstel u. R. H. 
Korn, Pat.-Anwälte, Berlin SW. 11. 9. 1. 14. Oester- 
reich 13. 1. 13. 

Klasse 75a. P. 30738. Elastisches Widerlager 
für Pressen zum Prägen von Papier. Progreß Manu- 
facturing Company, Boston, V. St. A.: Vertr.: E. W. 
Hopkins, Pat.-Anw., Berlin SW. 11. 19. 4. 13. 


Patent- Erteilungen. 


Klasse 10 b. 275 214. Verfahren zur Herstellung 
wetterbeständiger Brikette aller Art mit Sulfitzellu- 
loseablauge, die in handelsüblicher Konzentration 
mittels Schwefelsäure in geringem Ueberschuß von 
Kalkverbindungen befreit ist. Dr. Max Platsch, Pirna 
a. Elbe. 2. 3. 11. P. 29 490. 

Klasse 55 b. 275 035. Stehender Zellstoffkocher 
für das Natron-, Sulfat- und Sulfitverfahren. Hein— 
rich Albrecht Knopf, Altona. 5. 7. 13. K. 55 456. 

Klasse 55 c. 275 234. Holländermahlwalze. Pa- 
pierfabrik Kirchberg Act.-Ges., Kirchberg, Kr. Jülich, 
Rheinld. 18. 6. 13. V. 11775. 

Klasse 55d. 275020. Aus Asbest- und anderen 
Fasern bestehender Trockenfilz für Pappen- und Pa- 
piermaschinen. Fa. v. Asten & Co. Eupen, Rhld. 
26. 10. 13. A. 24 803. 

Klasse 55 d. 275 036. Einrichtung zum Trocknen 
von Trockenfilzen an Papiermaschinen. Arno Land- 
mann. Lauter i. Sa. 12. 9. 13. L. 40 379. 

Klasse 55 d. 275 070. Auf Stützfedern ruhender 
Sortierer mit Exzenterantrieb für zerkleinertes Holz 
für die Zellulosefabrikation. Heinrich Wigger, Unna. 
7. 11. 13. W. 43 587. 
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Klasse 55 e. 275 003. Vorrichtung zum Abstäuben 
und Abschlichten der Stirnflächen von Papierrollen 
mittels umlaufender Bürsten. Michael Daum, Antons- 
thal i. Erzgeb. 3. 4. 13. D. 28 642. 

Klasse 55 e. 275 181. Selbsttätige Abstellvor- 
richtung für Maschinen zur Bearbeitung von Papier- 
bahnen. insbesondere Papierglättmaschinen mit an 
der Bahn anliegenden Fühlern. Franz Zwinz, Neun- 
kirchen, Oesterreich; Vertr.: D. B. Alexander-Katz, 


Pat.-Anw., Berlin SW. 48 26. 7. 13. Z. 8536. 
Oesterreich, 3. 10. 1912. 
Klasse 55f. 275153. Langsiebpapiermaschine 


zur Herstellung von gewebeverstärktem Papier. „La 
Conchita“ Hilados y Tejidos Sociedad Anónima, Bil- 
bao, Spanien; Vertr.: Fr. Meffert und Dr. L. Sell, 
Pat.-Anwälte, Berlin SW. 68. 26. 4. 12. C. 21865. 


Patent-Löschungen. 
Klasse 55d: 238 416, 252 333. 
Gebrauchsmuster-Eintragungen. 


Klasse 42k. 603 263. Handpapierprüfer mit 
Dehnungsmesser. Fa. F. R. Poller, Leipzig-Lindenau. 
9. 4. 14. 

Klasse 42 k. 603 264. Automatische Auslösevor- 
richtung für Festigkeitsprüfer. Fa. F. R. Poller, 
Leipzig-Lindenau., 9. 4. 14. 

Klasse 55 a. 603001. Vorrichtung zum Zerklei- 
nern. Auflösen. Waschen und Vermischen faseriger 
Stoffe. Heinrich Strietb, Nürnberg, Harsdörfferpl. 4. 
24. 5. 11. 

Klasse 55 d. 602 892. Sortierapparat für Koller- 
stoff. Otto Schlegel, Chemnitz, Kurfürstenstr. 5. 23. 4. 14. 

Klasse 55 d. 602 893. Rotierende Siebtrommel 
für Kollerstoff-Sortierapparate. Otto Schlegel, Chem- 
nitz. Kurfürstenstraße 5. 23. 4. 14. 

Klasse 55d. 602 894. Trommieleinrichtung an 
Kollerstoff-Sortierapparaten. Otto Schlegel, Chem- 
nitz, Kurfürstenstraße 5. 23. 4. 14. 


Verlängerung der Schutzfrist. 


Klasse 55d. 543 892. Bogen-Sortiermaschine 
usw. Georg Spieß, Leipzig-Anger-Cr., Mölkauer- 
straße 24. 30. 4. 14. 
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Briefkasten. 


(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Frage Nr. 2239. Seife für gestrichene Pa- 
piere. Wie wendet man Seife als Beimischung zum 
Aufstrich für Papier an? 

Frage Nr. 2240. Feuchtmaschine. Wer 
liefert einfache, billige Feuchtmaschinen? 

Frage Nr. 2241. Sortieren von Altpapier. 
Welche Einrichtung in der Sortierung von Altpapier 
hat sich in der Praxis bewährt, um alle Fremdkör- 
per, wie Holz, Eisen, Knochen, Steine aus Altpapier 
auf mechanischem Wege zu entfernen, und welche 
Maschinenfabrik liefert derartige Einrichtung? 

Bem. d. Red. Ueber Sortierung von Altpapier 
finden Sie ausführliche Angaben in „E. Kirchner, Das 
Papier“, III. D. und E., S. 17, 28 und 50. 

Aitpapierpresse. 
Antwort auf Frage Nr. 2199 in Nr. 16, S. 1401. 
(Siehe auch Nr. 19, S. 1680.) 

II. Papierabfälle aller Art, namentlich Schnitzel, 
Randabschnitte usw. verpackt man am besten in 
einer sogenannten Ballenpackpresse; es ist dies ein 
eiserner Kasten, in welchen die Abfälle gebracht und 
dann sehr fest eingepreßt werden, sodaB die sonst 
sehr viel Platz wegnehmenden Abschnitte nur gerin- 
gen Raum beanspruchen. G. A. 


Sand im Papier. 
Antwort auf Frage Nr. 2200 inNr. 16, S. 1401. 
(Siehe auch Nr. 20, S. 1764.) 

V. Die meisten Gewässer führen nach Regen und 
Gewittern Erdmassen mit: solche verunreinigte Ge— 
wässer schickt man am besten durch Holzwolle- und 
Filzfilter; diese werden eingeschaltet, sobald das 
Wasser beginnt, trübe zu werden, sonst genügt mei- 
stens ein gut angelegter großer Kiesfilter. Sand kann 
man in einem guten langen Sandfang zurückhalten, 
in dem der Stoff nicht zu schnell fließt, besser ist 
aber schon, ınan trifft Vorkehrungen, daß der Sand 
erst garnicht mit in den Holländer kommt. G. A. 

Bemesserung der Holländerwalzen. 
Antwort auf Frage Nr. 2202 in Nr. 16, S. 1401. 
(Siehe auch Nr. 20, S. 1764.) 

II. In der Feinpapierfabrikation ist man fast aus- 
schließlich auf Bronzegeschirre übergegangen. Es 
ist eine alte Erfahrung. daß Stahlbemesserung bei 
längerem schmierigen Mahlen eine Trübung bezw. 
Graufärbung des Stoffes hervorruft. Bronzemesser 
haben Stahlmessern gegenüber den Vorzug, daß sie 
durch die schwefelsaure Tonerde nicht angegriffen 
werden, daher bleibt der Querschnitt der Bronze- 
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messer bis zur völligen Abnützung gleichmäßig. Die 
Lebensdauer der Bronzemesser ist etwa halb so 
lang, wie die der Stahlmesser. (? D. Red.) Da die 
Bronzebemesserung sehr teuer ist und ein Stahl- 
geschirr bei sachgemäßer Behandlung ebenfalls gut 
arbeitet, so wird man nur zur Herstellung der fein- 
sten Papiere Bronze wählen. Die Stahlmesser geben 
durch anhaltendes Mahlen Eisen an den Stoff ab, die 
Bronzegeschirre geben jedoch auch Kupfer und Zinn 
ab, was eine rötliche Färbung verursacht. 
Schneider. 


Helles Braunholzpapier. 


Antwort auf Frage Nr. 2218 in Nr. 17, S. 1507. 


(Siehe auch Nr. 21, S. 1867.) 


II. Wir fertigen speziell helle und dunkle Wand- 
pappe und Unterlagspappe. Für die dunkle wird das 
Holz bei nur 2 at Druck etwa 50 Stunden und für 
die helle nur 20—25 Stunden gedämpft. Es ergibt 
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eine außerordentlich zähe und doch geschmeidige 
Pappe, auch sehr gute Papiere unter 80 g/qm. 
Aus Schweden. 
Abputzen eines Gebäudes. 

Antwort auf Frage Nr. 2225 in Nr. 19, S. 1679. 

II. Die im Winter bemerkbaren nassen Stellen im 
Mauerwerk sind auf Niederschlagsbildung zurückzu- 
führen, verursacht durch die starke Abkühlung der 
Mauer von außen und den bekanntlich höheren Feuch- 
tigkeitsgehalt der Luft im Innern. Abhilfe kann gç- 
schaffen werden durch eine im Innern — je nach 
den Umständen auch außen — angebrachte Kork- 
stein-Isolierung. 

Grünzweig & Hartmann G. m. b. H. 

Leipzig. 

Druckiehler-Berichtigung. Inder Antwort Nr. 2216 
„Wirtschaftliche Dampfkesselanlagen“ in Nr. 20, 
S. 1766 muß es auf der rechten Spalte, Zeile 5 von 
unten heißen: Indizierung der Dampfmaschine“. 


— . 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft 
Sektion X. 


Dem Geschäftsbericht für das Jahr 1913 entneh- 
men wir: 

Allgemeines. 

Die Sektion X umfaßt die Provinzen Pommern, 
Brandenburg mit Berlin, Ostpreußen, Westpreußen, 
ferner die Großherzogtümer Mecklenburg-Schwerin, 
Mecklenburg-Strelitz. 

Organisation. a) 5 Vorstandsmitglieder, 
b) 5 Vertreter in den Genossenschaftsversammlungen. 
Die Amtsdauer aller Vorstandsmitglieder und Ersatz- 
männer erlosch mit dem 30. September 1913. In- 
zwischen hatten in der Sektionsversammlung am 
18. April 1913 die Neuwahlen nach der Reichsver- 
sicherungsordnung stattgefunden. Das Ergebnis der 
Wahlen ist seinerzeit in den Bekanntmachungsblät- 
tern, also in den 4 Fachzeitschriften, veröffentlicht 
worden. 


Der Genossenschaftsvorstand hat sich einstimmig 
für die von den Sektionen VII und X beantragte 
Streichung des $ 15 Abs. 2 der Satzung betreffend 
das Ausscheiden der Vorstandsmitglieder alle zwei 
Jahre ausgesprochen; die endgültige Besclilußfassung 
darüber hat in der nächsten Genossenschaftsver- 
sammlung zu geschehen. Weiter hat sich der Ge- 
nossenschaftsvorstand für die Zusammenlegung der 
nächsten Vertreter- (Delegierten-) Wahlen mit den 
Wahlen der Sektionsvorstände im Jahre 1917 aus- 
gesprochen. Die Amtszeit der Vertreter endet am 
31. Dezember 1916, während die Amtszeit der Vor- 
standsmitglieder bis zum 30. September 1917 läuft; 
jedoch bleiben die jetzigen Vorstandsmitglieder nach 
§ 16 der Reichsversicherungsordnung bis zum 31. De- 
zember 1917 im Amte. 


Verteilung der Betriebe, der versicherten Personen, der umlagepflichtigen Lohn- 
summen und der Beiträge auf die einzelnen Gewerbezweige. 


Arbeiter Löhne Beiträge Auf 1000 4 Lohn 

12 Holzzellstoffabriken . 3930 5371030 % 76 199.88 A 14,19 % gegen 14.93 & in 1912 

— Strohzellstoffabriken 5 . — — — — — 

31 Papierfabriken ; ; . 4825 4933 450 4 69 991.84 A 14.19 4 „ 14.93 a 

25 Pappenfabriken P . 1138 1062850 4 15078.88 A 1419 4 „17.92 4 

14 Holzschleifereien . ; . 250 200990 .A 3421.78 M 17.02 4 „ 17.92 4 

11 Nebenbetriebe : R . 150 112200 4 1588.74 4 14.16 4 „ 16.714 „ 
Zus. 93 Betriebe . 10293 11680520 % 166 281.12 4 14.24. 4 gegen 15.30 & in 1912 


Unfälle und Entschädigungen. 

Angemeldete Unfälle Im Jahre 1913 

wurden 667 Unfälle angemeldet = 64,80 auf 1000 Ver- 
sicherte. 

Entschädigungspflichtige Unfälle. 
Im Berichtsjahre wurden in 86 Unfallsachen erstmalig 
Entschädigungen gezahlt, die sich wie folgt verteilen: 

Nach Alter und Geschlecht: Erwachsene männ- 
liche Verletzte 78. erwachsene weibliche Verletzte 7, 
jugendliche männliche Verletzte 1, jugendliche weib- 
liche Verletzte —-, zus. 86; auf 1000 versicherte Per- 
sonen = 8,36. 

Nach den Folgen der Verletzungen: Tod 11 (9),* 
dauernde Erwerbsunfähigkeit, völlige 1 (—), dauernde 
Erwerbsunfähigkeit, teilweise 29 (54), vorübergehende 
Erwerbsunfähigkeit 45 (30), zus. 86 (93). 

Die im Jahre 1913 a Unfallentschädigun- 
gen verteilen sich nach Entschädigungsarten wie 


»Die Zahlen in Klammern sind vom Jahre 1912. 


folgt: Erwerbsunfähigkeit: Kosten des Heilverfahrens 
AM 1875.20 an 52 Personen, Erhöhtes Krankengeld 
«AH 57.19 an 2 Personen, Renten an 628 Verletzte 
1 101 346.01; Todesfälle: Sterbegeld & 1040.21 an 
13 Personen, Renten an Witwen (Witwer) Mark 
14 023.832 an 76 Personen, Renten an Kinder und 
Enkel Á 14 327.38 an 88 Personen, Renten an Ver- 
wandte der aufsteigenden Linie (Aszendenten) Mark 
039.60 an 7 Personen; Unterbringung im Kranken- 
hause: Renten an Ehefrauen «A 806.88 an 26 Per- 
sonen, Renten an Kinder und Enkel «A 1386.29 an 
63 Personen, Renten an Verwandte der aufsteigenden 
Linie (Aszend.) A 7.43 an 1 Person, Kur- und Ver- 
pilegungskosten an Krankenhäuser (Heilanstalten) 
4 6405.25 an 33 Personen; Abfindungen an Ver- 
letzte (Inländer): 4 712.80 an 1 Person. Summe 
der Entschädigungsbeträge & 142 928.06 an 990 Per- 
sonen; Zahl der entschädigten Unfälle 720. 

In den Jahren 1885/86 bis ein- 
schließlich 1913 sınd von Sektion X 


1944 


an Unfallentschädigungen gezahlt 
AH 1909 598.21. 

Heilverfahren innerhalb der ersten 
13 Wochen nach dem Unfalle. Im Berichts- 
jahre wurde das Heilverfahren in 7 Fällen übernom— 
men, die innerhalb der Wartezeit einen Kostenauf- 
wand von insgesamt & 936.40 verursachten. Davon 
haben die Krankenkassen / 422.75 getragen. sodaß 
für die Berufsgenossenschaft eine Belastung von 
J 513.65 verblieben ist. 

Außerdem sind in 44 Fällen für ärztliche Aus- 
künfte (Krankheitsberichte, Briefe im Interesse der 
Heilung des Kranken, Röntgenuntersuchungen), Reise— 
kosten von Verletzten usw. Á 183.15 aufgewendet 
worden, ohne daß das Heilverfahren gemäß $ 1513 
der Reichsversicherungsordnung übernommen wurde. 

Bescheide, Berufungen, Rekurse. 
Inn Jahre 1913 sind 290 Bescheide erlassen wor- 
den, und zwar betrafen 92 die erste Rentenfest- 
setzung (vorläufige Rente), 2 die Rentenfestsetzung 
nach Heilanstaltspilege (Dauerrente), 8 die Gewält- 
rung von Hinterbliebenenrente und Sterbegeld, 30 die 
Ablehnung des Rentenanspruchs, 26 die Gewährung 
von Heilanstaltspflege. 30 die Festsetzung der Ange- 
hörigenrente bei Heilanstaltspflege, 52 die Herab- 
setzung von Renten, 44 die Entziehung von Renten, 
1 die Erhöhung der Rente, 4 die Ablehnung des An- 
spruchs auf Erhöhung der Rente, — die Ausländer- 
abfindung mit dem dreifachen Betrage der Jahres- 
rente, 1 die Inländerabfindung mit dem Kapitalwert 
der Rente ($ 618 der Reichsversicherungsordnung), 
zusammen 290 Bescheide. 

Gegen diese Bescheide ist in 59 Fällen Ein- 
spruch erhoben. Diese Einsprüche sind wie folgt 
erledigt: 53 durch Abweisung des Einspruchs durch 
Endbescheid, 3 durch Berücksichtigung des Ein- 
spruchs durch Endbescheid, 2 Einsprüche sind zu- 
rückgenommen worden, 1 Einspruch schwebt noch 
im Verfahren vor dem Versicherungsamt, zusammen 
59 Einsprüche. 

Am 1. Januar 1913 waren bei den Oberversiche- 
rungsämtern 13 Berufungen unerledigt, 
23 kamen im Berichtsjahre neu hinzu, sodaß 36 zu 
erledigen waren. Davon sind 31 erledigt worden, 
und zwar 24 durch Bestätigung des Scektions- 
hescheides, 5 durch Abänderung des Sektions- 
bescheides. 2 durch Zurücknahme der Berufung. zu- 
sammen 31: 5 sind unerledigt in das neue Jahr über- 
gegangen. 

Die Berufungen sind hiernach gegen die Vorjahre 
erheblich zurückgegangen. Dies erklärt sich dadurch, 
daB nach der Reichsversicherungsordnung. für die 
Unfallversicherung in Kraft getreten am l. Januar 1913, 
nurnoch gegen Endbescheide Berufung an 
die Oberversicherungsämter zugelassen ist. 

Gegen die Bescheide findet ledig- 
lich Einspruch statt, der bei der Be- 
rufſsgenos senschaft zu erheben ist und 
von dieser in der Regel an das zuständige Versiche- 
rungsanıt zur Vernehmung des Berechtigten abge- 
echen wird. Vor dem Versicherungsamt“ 
hat eine mündliche Verhandlung unter Zuziehung von 
ice einem Vertreter der Arbeitgeber und der Ver- 


° Das Versicherungsamt ist aber keine selbst- 
ständige Feststellungsinstanz, sondern für den Bc- 
reich der Unfallversicherung nur eine beratende 
Stelle für die Berufsgenossenschaft. Grundsätzlich 
bleibt das Feststellungsverfahren bis zur Erteilung 
des Endbescheides in der Hand der Berufsgenossen- 
schaft. 
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sicherten nur dann stattzufinden, wenn eine Daucr- 
rente wegen Aenderung der Verhältnisse neu fest- 
gestellt werden soll; also in der Regel bei 
Herabsetzung oder Entziehung von Dauerrenten. 
Dauerrenten sind künftig spätestens mit Ab- 
lauf von zwei Jahren nach dem Unfall festzustellen; 
bis zu dieser Feststellung gelten die Renten als vor- 
läufige Renten. 

Anträge auf Entscheidung der 
Schiedsgerichte über Rentenände- 
rungen ($ 88 Abs. 3 des Gewerbe-Unfallversiche- 
rungsgesetzes) waren im Berichtsiahre nicht mehr 
zu stellen. Denn die frühere Gesetzesvorschrift, daß 
nach Ablauf von 5 Jahren seit der Rechtskraft der 
ersten Bescheide die anderweite Feststellung nur auf 
Antrag der Entscheidung des Schiedsgerichts zu er- 
folgen hatte. ist in Wegfall gekommen. Die Be- 
rufsgenossenschaft erläßt seit 1. Ja- 
nuar 1913 auch nach Ablauf von 5 Jah- 
ren die Bescheide. 

Die im vorjährigen Berichte als unerledigt be- 
zeichneten 2 Anträge sind durch Aufhebung der 
Rente in dem einen, durch Herabsetzung der Rente 
in dem anderen Falle erledigt worden. (Entschei- 
duugen des Schiedsgerichts zu Frankfurt a. O. vom 
10. Januar und 14. Februar 1913.) 

Rekurse. Am 1. Januar 1913 waren uner- 
ledigt 5 Rekurse der Genossenschaft, 13 Rekurse der 
Verletzten oder Hinterbliebenen. Im Berichtsjahre 
sind neu hinzugekommen 1 bezw. 7 Rekurse, sodaß 
zu erledigen waren 6 Rekurse der (Genossenschaft 
und 20 Rekurse der Verletzten oder Hinterbliebenen. 


Von diesen Rekursen sind erledigt durch Urteil: 
Rekurse der Rekursed. Verletzten 
Genossenschaft oder Hinterbliebenen 
a) durch Bestätigung des 
Schiedsgerichtsurteils 4 10 
b) Abänderung gegenüber 
Schiedsgerichtsurteil 


und Sektionsbescheid ! E 
zusammen 5 13 
unerledigt gingen in das 
neue Jahr über .1 7 


Die Kosten des Reichs-Versicherungsamts uud 

des Verfahrens vor diesem trägt das Reich. 
Betriebe. 

Gefahrtarif und Einschätzung der 
Betriebe. Der seit dem 1. Januar 1908 gültige 
Gefahrtarif ist mit Ende des Jahres 1912 abgelaufen. 
Der neue Gefahrtarif ist Ende Oktober 1913 sämt- 
lichen Betriebsunternehmern übersandt worden; er 
hat eine Zusammenfassung der Papier- und Pappen- 
fabriken zu einer Gruppe, sowie der Strohzellstoff- 
und Holzzellstoffabriken ebenfalls zu einer Gruppe 
gebracht, ist im übrigen aber unverändert geblieben. 
Die neuen Einschätzunesbescheide sind Anfang Ja- 
nuar 1914 erteilt, Beschwerden dagegen nicht er- 
hoben worden. 

Kassenverwaltung. 

Ausgaben der Sektion X. 1. Kosten 
der Unfalluntersuchungen und der Feststellung der 
Entschädigungen (Reisckosten der Verletzten 
J 548.75. Kosten der ärztlichen Gutachten Mark 
4237.46. Verpflegungskosten usw. % 321.05, für zwei 
Leichenöffnungen K 101.80. Kosten der Versiche- 
rungsämter K 35.95) / 5245.01: 2. Kosten für Ueber— 
wachung der Betriebe (Entschädigung und Reise- 
kosten des technischen Aufsichtsheamten) / 1108.55; 
3. Laufende Verwaltungskosten / 11670.26: zusam- 
men <A 18 023.82 (gegen / 17 753.38 im Vorjahre). 


Statistische Angaben. 


l. Summe der durchschnittlich Versicherten 
Summe der umlagcpflichtigen Löhne 


Summe der Vollarbeiter ß 
Summe der wirklichen Löhne 
Im Berichtsjahre entfielen demnach 


a) auf einen Vollarbeiter wirklicher Lohn . 


dagegen 


b) auf eine versicherte Person (Durchschnittszahl) an umlage- 


pflichtigem Lohn 


10 293 (9697) 
11 680 520.— (, 10515 550,—) 
109380 (10216.2) 


‚X 11791 584.— (.4 10669 079.—) 


p 4 1078.04 (4 1044.33) 


A 1134.80 (.A 1084.41) 
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Vollarbeiterzahlen und wirkliche Löhne: 
II gar eamiliche Vereicharte uur für erwachsene männliche Arbeiter 
i für sämtliche Versicherte ohne die Betriebsbeamten 
Gewerbszweig Bl En rt Se 8 — — — 
zahl Löhne Durchschnittslohn zahl Löhne Durchschnittslohn 
MN MN M M a 
Strohzellstoffabriken — | — — — — — | — — 
Holzzellstoffabriken . 4 293,0 5385 190 1254 41 3784,7 4746849 | 1254 | 2 
Papierfabriken . 5064,6 5025873 992 35 3520,6 3673501 1043 43 
Pappenfabriken 1167,9 1067194 913 77 794.4 800 593 1007 80 
Holzschleifereien . 258.9 201057 776 58 235.3 184 246 783 03 
Nebenbetricbe 153,6 112270 730 92 102.5 83210 811 80 
Gesamtzahl 10 938.— 11 791584 | 1078 | 04 8437,5 | 9488399 | 1124 | 55 


2. Angemeldete Unfälle 667; auf 1000 Versicherte 
(Durchschnittszahl) 64.80 (72,81). Erstmals entschä- 
digte Unfälle 86; auf 1000 Versicherte (Durchschnitts- 
zahl) 8,36 (9,59). 

3. Von 100 angemeldeten Unfällen gelangten zur 
Entschädigung 12,89 (13,17). 

4. Summe der Uhniallentschädigungen Mark 
142 928.06: a) auf eine versicherte Person (Durch- 
schnittszahl) H 13.89 (A 14.12), b) auf / 1000.— 
umlagepilichtigen Lohn / 12.24 (/ 13.02). 

5. Kosten der Sektion X M 18 023.82: 


auf 


«H 1000.— umlagepflichtigen Lohn «A 1.54 (& 1.69). 

Zu 4 und 5. Hiernach betragen: a) Unfallent- 
schädigungen, b) Kosten der Entschädigungsfest- 
stellung, c) Kosten für Ueberwachung der Betriebe 
und d) laufende Verwaltungskosten, zusammengenom- 
men 1,38 pCt. (1,47 pCt.) der umlagepflichtigen Löhne 


und Gehälter. 

6. Die laufenden Verwaltungskosten (Mark 
11 670.26) betrugen für eine versicherte Person 
H 113 (A 1.17): auf A 1000.— umlagepflichtigen 


Lohn / 1.— (A 1.08). 


Ein Vergleich zwischen den Zahlen der Jahre 1905 und 1913 führt zu folgendem recht hemerkens— 


werten und lehrreichen Ergebnis: 


Gewerbezweige 


Versicherte Personen 
(Durchschnittszahl) 


 Umlagepflichtige Löhne 
1905 1913 
rund rund 
MN M 


| Steigerung 
pCt. 


Steigerung 


Papierfabriken 3010 Ä 4825 60,30 2091600 4933 450 135,87 
Pappenfabriken 1230 | 1138 — 7.48 758 000 1062850 40.22 
Holzschleife reien 310 250 — 19,35 191400 200 990 5.01 
Holzzellstoffabriken 1630 3930 141.10 1467 600 5371030 265,97 
Nebenbetrie he 180 150 — 16.67 134400 112200 — 16,52 


zusammen — 6360 i 10293 9.84 | 4643000 | 11680520 


Die Lohnsteigerung, die für die 5 Jahre 1905 bis 
1910 um 44.65 pCt., für die sechs Jahre 1905—1911 
um 50,94 pCt. und für die 7 Jahre 1905—1912 um 
74.01 pCt. größer war als die Steigerung der Ver- 
sicherten, nahm ihren Fortgang. Denn die Spannung 
Zwischen beiden Steigerungen wuchs auf 59,73 pCt. 
(151,57 pCt. — 61,84 pCt.); diese 89,73 pCt. entfallen 
also auf einen Zcitraum von 8 Jahren. 

Unfullentschädigungen, Verwaltungskosten 
Genossenschaftsbeiträge verhalten sich dazu wie 
folgt: Es entfielen a) Unfallentschädigungen: Auf 
4 1.— Lohn im Jahre 1905 rund 2 Pf. (genau 
1,975 [f.): 1913 1,22 Pi. (1,30 Pi. im Jahre 1912). 
b) reine Verwaltungskosten: Auf 1000 «A Lohn im 
Jahre 1905 Æ 1.40; 1913 dagegen nur AH 1.— (A 1.08 
im Jahre 1912). 

Auf AH 1000.— Lohn waren im Durchschnitt als 
Genossenschaftsbeitrag zu zahlen: 1909 / 22.59, 
1910 H 21.19, 1911 «A 1959, 1912 «A 15.30, 1913 
M 14.24. 

Schon in der Scktionsversammlung am 18. April 
1913 konnte auf den erheblichen Rückgang in der 
Höhe der Genossenschaftsbeiträge hingewiesen wer- 
den (22 pCt. für 1912 weniger als 1911), eine Folge 
der neuen Bestimmungen in der Reichsversicherungs- 
ordnung über die Rücklage (Reservefonds). Es ist 
erfreulich, daB ein weiterer Rückgang des Durch- 
schnittsbeitrags um 6.9 pCt. zu verzeichnen war, 
nämlich von AM 15.30 für 1912 auf «A 14.24 für 1913. 

Das Berichtsjahr ist also gut verlaufen. 
das Vorjahr (1912) war eine Zunahme der Versicher- 
ten um 596 = rund 6 pCt. zu verzeichnen, die um- 
lagepflichtigen Löhne erhöhten sich um % 1 164 970 
== rund 11 pCt.: und zwar stieg der Durchschnitts- 


und 


Gegen f 


151.57 


lohn wie folgt: für einen Vollarbeiter (einschließlich 
Frauen und Mädchen) von Æ 1044.33 auf A 1078.04; 
für den erwachsenen männlichen Arbeiter von Mark 
1087.94 auf J 1124.55; für die versicherte Person 
(einschließlich Frauen und Mädchen) von M 1084.41 
auf A 1134.80. 

Die Zahl der angemeldeten Unfälle war um 39 
= 55 pCt. niedriger als die des Vorjahres (667 gegen 
706); zur Entschädigung gelangten 86 Unfälle gegen 
93 im Vorjahre. Leider war in 11 Fällen der Tod 
des vom Unfall Betroffenen zu beklagen (o im Vori.). 

In den 3 Jahren 1908, 1909 und 1910 stiegen die 
Unjullentschädigungen um rund «A 8250 + 10 680 
+ 5260, sanken dann 1911 um rund % 2360. stiegen 
aber 1912 weiter um <A 11 643.20 = 9,3 pCt. und 
1913 um / 5976.58 = 4,4 pCt. Diesen Steigerungen 
stand 1912 eine solche um 15,5 pCt., 1913 eine solche 
um 11 pCt. bei den umlagepflichtigen Löhnen gegen- 
über; daher der erhebliche Rückgang des Beitrages 
auf Æ 1000.— Lohn. 

Die reinen Verwaltungskosten sind der industriel- 
len Entwicklung und den mit ihr auf unserem Ge- 
biete verbundenen Mchrarbeiten entsprechend zwar 
gestiegen. nämlich von % 6504.30 im Jahre 1905 auf 
% 11070.20 im Jahre 1913: doch ist — wie oben 
schon gezeigt — bei der Berechnung auf A 1000.— 
Lohn ein Rückgang um M —.40 eingetreten (, 1.40 
im Jahre 1905; / 1.— im Jahre 1913). In dem Mehr- 
betrage von «A 5165.96 liegt übrigens ein Pensions- 
betrag von / 1170.— (rund 23 pCt.), der im Jahre 
1905 noch nicht zu zahlen war. Von 1908 bis 1913 
beträgt die Steigerung der reinen Verwaltungskosten 
„ 1525.03 oder 15.03 pCt.: die Steigerung der Lohn- 
summe dagegen 50,07 pCt. 


—————— ... —— f—v?— ° 
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Geschäftsberichte. 


Victor Weibei, Aktien- Geseilschaft In Kaysersberg 
(Ober-Elsaß.) 
Zweites Geschäftsjahr vom 1. Januar bis 31. Dez. 1913. 

Inklusive des Vortrages aus 1912 mit 4 25 000.— 
schließt die Bilanz mit einem Bruttogewinn von 
MA 292633.15 ab. 

Das Geschäftsjahr war nicht ungünstig, nur die 
erwünschte Aufbesserung der Preise in der Karton- 
fabrikation ist infolge des wasserreichen Jahres nicht 
eingetreten. Dem Holzhandel haben die Militärbauten 
hauptsächlich in der letzten Hälfte des Jahres großen 
Aufschwung gegeben, sodaß wir den ganzen Winter 
außerordentlich stark beschäftigt waren. 

Die in Aussicht genommenen Neubauten und Ver- 
größerungen sind vorgenommen worden und kamen 
in Betrieb. Sie haben die daran geknüpften Er- 
wartungen auch größtenteils erfüllt. 

Für die weitere Entwicklung des Unternehmens 
wäre die Besserung der allgemeinen Marktlage drin- 
gend erwünscht. 

Es wird vorgeschlagen, den Bruttogewinn wie 
folgt zu verwenden: Abschreibungen auf Immobilien 
und Betriebsmobiliar 4 130000, auf Mobiliar und 
Fuhrparkswerte .4 4157, Reserve 4 7476, Wohltätig- 
keitsfonds . 3300, zur Disposition des Aufsichtsrats 
4 29700, 5 pCt. Dividende .4 75000, Vortrag auf neue 
Rechnung & 43000. 


In der Generalversammlung der Aktien-Gesell- 
schaft für Pappenfabrikation wurde auf verschiedene 
Anfragen eines Aktionärs über die innere Lage der 
Gesellschaft erwidert: Die Verbesserung der maschi- 
nellen Einrichtungen sei notwendig gewesen. Man 
wolle das Unternehmen wenigstens technisch auf die 
Höhe bringen. Eine Mitteilung, wie die Filialen in 
Breslau und Fordon arbeiten, könne wegen der Kon- 
kurrenz nicht gegeben werden, der Charlottenburger 
Grundbesitz allein stelle einen Wert von «A 600 000 
dar. Ueber die gegenwärtige Geschäftslage sei noch 
zu sagen, daß nach Auflösung der Preiskonvention 
der Preiskampf auf der ganzen Linie entfesselt sei. 
Man hoffe dadurch wieder zu einer Gesundung und 
wieder zu einer Konvention zu kommen. Man müsse 
allerdings jetzt unter den Gestehungskosten ver- 
kaufen. 


Teisnacher Papierfabrik Akt.-Ges. Die General- 
versammlung genehmigte einstimmig die Bilanz und 
die Ausschüttung einer sofort zahlbaren Dividende 
von 5 pCt. Das ausscheidende Aufsichtsratsmitglied. 
Justizrat Harburger, wurde wieder- und Herr 
Hans Rauber, früherer technischer Direktor der 
Baumwollspinnerei am Stadtbach in Augsburg, neu 
in den Aufsichtsrat gewählt. 


Katrinefors Aktiebolag, Schweden (Holzschlei- 
ferei, Sulfitzellstoff- und Papierfabrik) erzielte im 
Jahre 1913 nach Abschreibung von 144000 K einen 


Reingewinn von 182 000 K, aus dem 6 pCt. Dividende 
auf das erhöhte Aktienkapital von 2 550 000 K verteilt 
werden. Die neue Sulfitzellstoffabrik, die 6000 Ton- 
nen starkfaserigen Zellstoff für eigenen Bedarf her- 
stellen wird, soll Ende 1914 in Betrieb kommen. 

Aktiebolaget Klippans Finpappersbruk, Schwe- 
den. Das letzte Geschäftsjahr dieser schwedischen 
Feinpapierfabrik schließt mit einem im großen und 
ganzen zufriedenstellenden Resultat. Es werden 
5 pCt. Dividende auf 1 Million Kronen gezahlt und 
der Rest von 127411 K auf verschiedene Fonds der 
Gesellschaft verteilt und auf neue Rechnung vor- 
getragen. Herr Bankier C. Cervin und Direktor 
Malmros wurden wieder und Herr Tage Cervin 
neu in den Aufsichtsrat gewählt. Als Revisoren 
wurden ausgewählt Herr Bankdirektor Lettström 
und Konsul O. Trapp. 

American Writing Paper Co. in Holyoke, Mass. 
Das Jahr 1913 schließt nach 100 000 Dollar Abschrei- 
bungen mit einem Verlust von 229190 Dollar ab. 
(Im Vorjahre 345 257 Dollar Gewinn.) Dieses ungün- 
stige Resultat wird in der Hauptsache auf die große 
Trockenheit im Sommer und im Herbst, und auf den 
Schaden, den zwei Fabriken durch Ueberschwem— 
mung erlitten haben, ferner auf die Verteuerung der 
Rohstoffe und die Erhöhung der Arbeitslöhne zurück- 
geführt. Die Fabriken der Gesellschaft stehen mit 
15 687 000 Dollar zu Buch. Das Aktienkapital besteht 
aus 12%½ Millionen Dollar Vorzugsaktien und 9% Mil- 
lionen Dollar gewöhnliche Aktien. Der bisherige Vor- 
sitzende, Herr W. N. Caldwell, ist aus Gesund- 
heitsrücksichten zurückgetreten und in den Aufsichts- 
rat gewählt worden. 

Compagnie des fabriques de papier de San Ra- 
fael et Annexes in San Rafael (Mexiko). Der Netto- 
gewinn dieser Gesellschait, deren Aktien an der 
Genfer Börse zugelassen sind, betrug im Jahre 1913 
803 000 Piaster gegen 1010704 Piaster im Vorjahre 
(letztere mit Einschluß des Abzuges von 339 878 P. 
für Verluste infolge der durch die Revolution verur- 
sachten Waldbrände) und 1231511 P. in 1911. Der 
Rückgang wird als Folge der größeren Dotierung der 
Abschreibungskonti angesehen. Obschon die ordent- 
liche Generalversammlung in Mexiko bereits statt- 
gefunden hat, liegt die Jahresrechnung und die Er- 
klärung der Dividende noch nicht vor, indessen er- 
scheint der erzielte Gewinn reichlich genug, um die 
nämliche Ausschüttung wie im Vorjahre (9 pCt.) zu 
gestatten. Immerhin ist die Tatsache in Betracht zu 
ziehen, daB der mexikanische Wechselkurs gegen- 
wärtig nur 1.40 Fr. beträgt gegen 2.40 Fr. vor einem 
Jahre. Der Kurs der Aktien stand im Januar auf 
195 Fr., sank seither infolge der Ereignisse in Mexiko 
bedeutend, um sich nunmehr auf Grund günstigerer 
Auffassung derselben in der ersten Woche des Mai 
wieder auf 185 Fr. zu erheben. (N. Zürch. Z.) 


Postbestellung auf das „Wochenblatt für Papierfabrikation“. 
Das Wochenblatt kann auch für den Monat Juni durch die Post bestellt werden, 
und zwar zum Preise von V —.67 ausschließlich Bestellgeld. Dabei wird die im Juni 
erscheinende wieder sehr reichhaltige Festnummer ohne Mehrkosten mitgeliefert. 
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Amerikanischer Erfinder des Holzstofies ? 

Im „Cottbuser Anzeiger“ wird mitgeteilt, daB in Keller zu Hainichen in Sachsen das Holzschleifen 
New York kürzlich Augustus Stanwood im Alter 1843/44 erfunden; hätte Stanwood dem Keller zuvor- 
von 75 Jahren gestorben sei. Er wird, Der Erfinder kommen wollen, so hätte er, da er nach obiger An- 
des Holzstoffes genannt. Bekanntlich hat der gabe 1839 geboren war, diese Erfindung als Kind von 
Weber und Blattbindermeister Friedrich Gottlob 3 bis 4 Jahren machen müssen!? 

— .... — — 


Börsenbericht — 
vom 23. Mai 1914. — = - 


i 
| 
| 
| 


| i 
(Erstattetvon Gebr. Arnhold, 29 9 8 Ohne Gewähr. 
Bankgeschäft. Dresden- A.) 3.3 KS Kurs | K 
Die Börse begann die Be- 5 %5 v.24./4 22.115 Diff. 
richtswoche in zuversichtlicher >53 "5 1914 1914 
n 2 7 bereits Ende — —rñ— — 
er Vorwoche hervorgetretene 
i Augsburg. 
günstigere Auffassung der A : 
Konjunkturenentwicklung hielt 5 5 | Papierfabrik Hegge . 2 5 i | 80.— == zu 
auch in der neuen Woche an; Berlin. 5 ' 
hauptsächlich hervorgerufen 0 | 0| Alfeld-Gronau, Hannoversche Papierfabr. 61.75 | 67.80 | + 6.05 
durch die Hoffnung auf einen | 8 8 | Aschaffenburg, Maschinenpapier- (Zell- 
Erfolg der Verbandsverhand- stoff.) Fabrikation 117.50 | 114.60 | — 2.90 
lungen, Hierzu kam noch die); 0 9 Arnsdorf / Riesgb., Arnsdorter Papierfabrik 
Befestigung am Stabeisen- Heinrich Richter e. 61.25 | 57.25 | — 4.— 
markt. Die Stabeisenpreise | „0 | ‚0 | Berlin, Carl Ernst & Co. 16.— | 8.— | + 2— 
haben in den letzten Tagen in 12 | 12 | Berlin, Feldmühle, Papier- und Zellstoff- 
Rheinland-Westfalen etwas an- werke Aktiengesellschaft . .1155.— 153.— — 2— 
gezogen, und zwar 2 bis 34 < 0 | Charlottenburg, A.-G. für Pappenfabr. . | 58.30 | 53.25 | — 505 
pro Tonne, sodaß jetzt wieder | 7 la) 0 | Cunnersdorf/Schl., Schlesische Cellulose- | 
bis zu 96 4 verkauft wird. und Papierfabriken A.-Q. . 38.25 | 36.10 | — 2.15 
Die gleiche Erscheinung macht 9 | 10 | Cröllwitz ‚CröllwitzerAktien-Papierfabrik 186.— | 191.50 | + 550 
sich in südwestdeutschen Be- 0 0 | Dresden, Verein für Zellstoffindustrie 76.— 74.75 — 1.25 
zitken bemerkbar- vornehm- 0) 0 Elberfeld, Elberfelder Papierfabrik f z2 2 — 
ſich infolge der etwas hesse: 5| 0 | Graz, Papier- u. Druck-Industrie Leykam- 
ren Aussichten in den Ver- 3 0 0 5 : 92.25 | 91.25 | — 1.— 
bandsbestrebungen. Auch am roß-Särchen, Kr. Sorau N.-L., Nordd. 
belgischen Eisenmarkt ist nach Lederpappenfabriken . 50.— | 50.50 | + —.50 
langer Zeit ein Anziehen. der 22 | 22 | Königsberg, Königsberger Zellstofffabrik 338.80 | 309.75 | — 29.05 
Preise zu konstatieren. Auch 15 | 15 | Königsberg, . Cellulose junge BE = 5 
; ; 8 ge = = = 
es A al 11 | 5 | Kostheim b. Mainz, Cellulose- u. Papierf. | 106.50 | 103.755 — 2.75 
durch geringere Ansprüche die 15 | 12 | Mannheim, Zellstofffabrik Waldhof - | 194.— | 168.50 | — 25.50 
Syndikatbildung im neuen 30 | 30 | Radewell, Ammendorfer Papierfabrik | 376. — 377.75 + 1.75 
Kohlensyndikat zu fördern 18 | 18 ! Reisholz Papierfabrik ; ; 244.50 | 228.25 | — 16.25 
suche. übte einen günstigen 6 | 6 | Untersachsenield, Preßspanfabrik . | 98.50 98.25 — —.25 
Finfluß auf die Börsentändenz 10 | 6 | Varzin, Varziner Papierfabrik 120.— | i15.— | — 5_ 
aus. Weiterhin. ist die Ge- 6| 5 Wangen i. Allg., 5 sche Cellulosef. 95 25 90.10 — 5.15 
. resden. 
ee 0 | 0 | Bautzen, Verein. Bautzner Papierfabriken 27.50 | 27.— | — —.50 
haft, namentlich infolge der > | 9 | Dresden, Verein. Strohstoff- Fabriken 97.— | 94.75 | — 2.25 
durch die englische Berg- 2 | 0 > Dresdener Papierfabrik į 9.— | 88.— — 1.— 
arbeiterbewegung hervorgeru- 2 5 En b.Chemn. a R A: — — a 
À 0 0 r.-St.- == — — 
N AT ae. 4 | 4 | Heidenau, Hasseröder Papierfabrik — — = 
schaftlicher Natur vermochten | 12 | 12 | Penig, Patentpapierfabrik . 183.50 | 182.60 | — —.90 
nicht, das Privatpublikum aus 15 | 15 Schlema b. Schneeberg, Holzst.- u. Papieri. 240.— | 240.— 2 
seiner gewohnten Reserviert- 8 8 nu Papierfabr. | 140.50 | 135.— | — 5.50 
; d : rankfurt a. M. 
8 5 Boen 10 | 10 | Aschaffenburg, Buntpapier- u. Leimfabrikt. | 183.— | 170.50 | — 12.50 
geschăften zu veranlassen, da , Hamburg. 
man in Anbetracht der ver- | 4 0 | Wintersche Papierfabriken ; ; . | 41.-- — — 
schärften Lage in Albanien und 2 Leipzig. 
der Ungewißheit über die Ent- | 16 | 18 | Steina i. S., Holzstoff- und Holzpappen- 
wicklung des amerikanisch- fabrik Limmritz-Steina . . Pr.-A. | 251.50 | 251.50 _ 
mexikanischen Konfliktes sich München. 
weiterhin große Rückhaltung | 5 5 | Grafenau, Elsenthal Holzstoff- u. Papierf. | 77.— | 65.50 | — 11.50 
auferlegte. — Infolgedessen 15 | 15 München, München-Dachauer Akt.-G. für 
herrschte in der Berichts- Maschinenpapierfabrikation g 276.— 267.50 — 8.50 
woche die allge wohnte Lust- 8 5 Teisnach, Bayern, Teisnacher Papierfabrik 118.— 114.25 — 3.75 
losigkeit, sodaß sich die Um- Wien. 
sätze in engsten Rahmen be- 8 7 | Nettingsdorf bei Linz, NEAME SAONIET Pa- 
wegten. Die Kursbildung war pierfabrik 568.— | 560.— | — 8.— 
nicht einheitlich. Anfangs ten- 6 6 | Wien, Elbemühl, Papierfb.- u. Verlagsges. 246.— 240. — — 6.— 
dierte das Kursniveau auf fast 1414 „ Steyrermühl, Papierf. u. Verlagsges. 715.— 715.— — 


allen Marktgebieten mehr oder 
weniger nach oben, wenn auch hie und da Abschwächungen zu verzeichnen waren. 


i „Der Privatdiskont stellte sich auf 2,58 pCt., tägliches Geld war zu 1½ pCt. und Ultimogeld zu 3¼ pCt. 
zu haben. 


Wegen der Aktien der Papierindustrie verweisen wir auf die Tabelle. 
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B. Kurse von Aktion der Paplor- und Paplersiefi-Industrio ohne Bäörsenneliiz. 
Nach dem Kursbericht von Gebr. Arnhold, Bankgeschäft, Dresden-A. 


28158 

8 - 

— Vj u V 

V 2 

52142 

>A A R 
6 11 Arnsberg i. W., Ruhrwerke A.-G. 130.— 
10 12 Baienfurt Wtt., Papierfabrik Baienfurt 160.— 
8 8 Forbach, Gebrüder Adt, A.-G. 130.— 
0 0 Goldbach, Bunt- und Luxuspapierfbk. — 
0 0 Hainsberg. VV 25.— 
4 4 | Genußscheine . p. St.“ 70.— 
10 0 ‘Hof, Cellulosefabrik Hof . N 60.— 
0 | 0 Höcklingsen, Cellulosefabrik V.-A. — 
0! 0 „ St.-A.Lit.B. — 
5 | 5 Konstanz, Papyrolinwerk u. Couvertf. — 
10 4 Neuß a. Rh., Papier- u. Pergament- 

papierfabrik A.-G. 100.— 

O0 0 Neub a. Rh., Rhein. A.-G. f. Papierf. Geb, erb. 


Letzte 
Dividende 


0 Neustadt i. Bad., Holzzellstoff- und 
Papierfabrik A.-G. 

Obertsroth i. B., Bad. Holzstoff- und 
Pappenfabrik 

0 Regensburg. Aktienpapierfabrik 

0 |Robschütz, Papierfabrik g 

8 Sebnitz, Papierfabrik 

7 Türkheim, Papierfabrik Schwinden- 

hammer A.-O. 

0 !Wasungen, Holzstoff-, Lederpappen- 

4 

4 


10 | 10 


und Papierfabrik . . 
Wehrau Schles. Pappenfabrik A.-G. 
Zoblitz, Holzstoff- u. Lederpappen- 
fabrik vorm. Gebr. Fünfstück 


15.— 


Norwegischer Marktbericht. 


Die letzte Woche verlief recht still, doch be- 
haupten sich die Preise für Zellulose wie Holzschliff, 
sie dürften mit dem Rückgang der Wasserstände so- 
gar eine steigende Richtung einnehmen. Der Ein- 
gang von Aufträgen aus den Vereinigten Staaten 
von Amerika, vorwiegend auf zollfrei eingehende 
dünne Druckpapiere und auf sonstige billige holz- 
haltige weiße Papiere war gut. Der Markt auf dem 
Balkan zeigt gute Ausblicke, auch nach Südafrika 
wurden größere Mengen von Schreib-, Druck-, Sei- 
den-, Sealings- und einseitigglatten billigeren Pack- 
und Braunholzpapieren versandt. 


Der Markt in Venezuela. 
(Aus Skandinavien.) 


Die einlaufenden Aufträge auf Druckpapier, na- 
mentlich solche unter 52 gjqm beweisen, daß der Be- 
darf im Steigen begriffen ist. Die Ursache ist darin 
zu suchen, daß verschiedene Druckereien in letzter 
Zeit errichtet und ältere bedeutend erweitert worden 
sind. Bedauerlich ist es, daß die seitherige Zollfrei- 
heit auf Druckpapiere in letzter Zeit aufgehoben wor- 
den ist und jetzt ein Zoll von 1,70 Dollar amerik. 
Währung pro 100 Ibs (I Ib = 0,45 kg) erhoben wird. 
Gleichwohl sollte die Ausfuhr nach Venezuela nicht 
außer acht gelassen werden, da die Nachfrage in 
Seiden-, Pack-, Schreib- und Pergamentpapier und 
neuerdings in Affichen- und Flaschenpapieren bedeu- 
tend und stetig war. 


Kanada hat im Jahre 1912/13 Holz zur Papier- 
fabrikation im Werte von 6800000 Dollar, Druck- 
papier im Werte von 5692000 Dollar, Holzstoff, 
chemisch hergestellt, im Werte von 2 100 000 Dollar. 
desgleichen mechanisch hergestellt im Werte von 
3 408 000 Dollar ausgeführt. 


Mexikos Einfuhr von Papier und Papierwaren in 
den Monaten Juli bis Dezember 1013 bewertete sich 
auf 2669 105 Pesos gegen 2981 408 Pesos in den gleichen 
Monaten des Jahres 1912. 


„Aus m Papiermacherstüberl.“ 


Des Papiermacher- Sang und Klang 
II. Teil. Harmlose Reime aus dem Papier- 
macherleben von Heino Castorf. Der 
Ertrag des Buches ist für eine Papier- 
macherschulen-Stipendien-Stiftung 
bestimmt, deren Verwaltung dem Verein 
Deutscher Papierfabrikanten übergeben wird. 

Das ist ein vollwertiges Werk, das der 
ganzen Papiermachergilde zur Ehre und 
Freude gereichen darf. In 6 Abteilungen — 
„Von wegen’sHandwerk“, „Deutsche Gauen“, 
„Frauen“, „Vaterland“, „Freundeskreis beim 
Becherklang“ und „Bunte Blätter“ — zieht 
Freud und Leid der Papiermacher an uns 
vorüber, erheiternd und erhebend. Echtes, 
gesundes Empfinden, ungesuchter, warmer 
Humor, freudige Lebensbejahung und poeti- 
scher Schwung leben in diesen Gedichten. 

Dieses sehr geschmackvoll gebundene 
Werk kostet // 3.—, wozu bei Absendung 
ins Ausland noch 50 Pfennig für Mehrporto 
kommen. Bestellungen hierauf nehmen wir 
gerne entgegen. 

Wochenblatt für Papierfabrikation 
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Beilagen-Hinweis. 


Der Postauflage ist eine Karte der Firma F. H. 
Banning & Seybold, Maschinenbau-Ges. m. 
b. H., Düren, Rhld., beigeheftet. 

Der Gesamtauflage liegen Beilagen folgender 
Firmen bei: Bopp & Reuther. Mannheim-Wald- 
io f. Maschinenbau-Akt.-Ges. vormals Starke 
& Hoffmann. Hirschberg, Rasmussen & Ernst 
Ges. m. b. H., Chemnitz. L. & C. Steinmüller, 
Gummersbach, Rhld., und White, Child & Be- 
ney Sirocco-Werk, Berlin N. W. 7. 
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Alleiniges Vereinsblatt des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 
(Mitglieder dieses Vereins erhalten das Weobenblatt kestenirei.) 
Offizielles Organ des Vereins Deutscher Tellstoff- Fabrikanten, des Vereins Deutscher 
Holzstoff-Fabrikanten, des Vereins sächsischer Papierfabrikanten, des Vereins Deutscher 
Pappenfabrikanten und des Vereins der Zellstoff. und Papier - Chemiker. 


Organ für die Bekanntmachungen der Papiermacher-Beruisgenossenschalt und deren Sektionen. 


Alleiniges Organ 
des Hilisvereins für die deutsche Papler-Indastrie, e.V., und der Sterbekasse dioses Vereins. 


Allmonatlich erhalten die Bezieher als 
„Oratisprimle“ E. Kirchners Technologie der Papleriabrikation. 
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Diese Nummer ist 104 Seiten stark und enthält 34 Seiten Text. 
Verein Deutscher Papierfabrikanten. 


Telegramm-Adresse: Berlin W. 10, den 26. März 1914. 
cnipalo, Berlin. 
Fernsprecher: Amt Lützow, 9437. Lützowufer 17. 


An die Herren Vorstandsmitglieder! 
Hierdurch beehren wir uns, Sie zu einer 


Vorstandssitzung 
auf Miitwoch, den 24. Juni 1914, vormittags 9 Uhr 

in Leipzig, Zentraltheater-Restaurant 
ergebenst einzuladen. 

Tagesordnung: 
Bericht der Geschäftsführung. 
Abrechnung über die für die Bugra eingegangenen Gelder. 
Vorschläge des Herrn Geheimen Kommerzienrat Dr. med. Haas für eine Besse- 
rung der Lage des Papiermarktes. 
Wahl der Wasserbeiräte und Wahl von Vertretern im Landeswasseramt in Preußen. 
Tagesordnung der Hauptversammlung. 
Anträge aus der Versammlung und Verschiedenes. 

Mit vorzüglicher Hochachtung 

Der Vorsitzende: Der Geschäftsführer: 
Rich. Brückner Ditges. 
Kgl. Preuß. Kommerzienrat 


mm 


ne 
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Verein Deutscher Papierfabrikanten. 
An unsere Mitglieder! 
Hierdurch beehren wir uns, Sie zu einer | 


ordentlichen Hauptversammlung 


auf Mittwoch, den 24. Juni 1914, vormittags 11'/, Uhr, 
in Leipzig, Zentraltheater-Restaurant, 
ergebenst einzuladen. 
Tagesordnung: 

1. Einleitung der Verhandlungen durch den Vorsitzenden. 

2. Kassenbericht und Entlastung des Kassen- und Geschäftsführers. 

3. Vorlage eines Voranschlages für das Jahr 1914/1915. 

4. Neuwahlen zum Vorstande. 

Es scheiden aus die Herren: 
Kommerzienrat Brückner, Calbe a. S., 
Rudolf Ebart, Spechthausen, 
Robert Emmel, Merken, 
Kommerzienrat Hugo von Hoesch, Königstein, 
Kommerzienrat Fritz Klagges, Düsseldorf, 
Roland Müller, Mochenwangen, 
Gustav Renker, Düren, 
Direktor Schelhaas, Muskau, 
Kommerzienrat Hans Zanders, Berg.-Gladbach. 
5. Neuwahlen an Stelle der ausgeschiedenen Herren Kommerzienräte Marggraff und 
Euler. 
6. Wiederwahl des übrigen Gesamtvorstandes zum Zwecke der Eintragung des 
Vereins in das Vereinsregister. 
7. Bericht über den Hilfsverein für die deutsche Papierindustrie. 
8. Besprechung des Jahresberichtes und Bericht des Geschäftsführers über die nach 
der Abfassung des Jahresberichtes eingetretenen wirtschaftlichen Ereignisse. 
(Dieser Punkt wird Gelegenheit zur Besprechung aller einschlägigen Fragen und 
eingetretenen Ereignisse bieten.) 

9. Das Bildungswesen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 

10. Die Lieferungsbedingungen für den Handel mit Papier im Ortsbezirk Berlin, auf- 
gestellt von der Handelskammer zu Berlin. 

11. Die Vorbereitung neuer Handelsverträge. 

12. Der Entwurf des neuen Patentgesetzes. 

13. Vortrag des Herrn Dr. Schuchhart über das „Taylorsystem“. 

14. Vortrag des Herrn Ingenieurs Peiseler über neuzeitliche Maschinen für die 

Papierfabrikation mit darauf folgender Vorführung am Ausstellungsstande der 
Firma Karl Krause auf der Bugra. 

15. Verschiedenes und Anträge aus der Versammlung. 

Nach den Beschlüssen des Vorstandes und der Dresdner Hauptversammlung soll 
die diesjährige Hauptversammlung ohne Festveranstaltungen abgehalten werden. Nach 
der Hauptversammlung vom 24. Juni 1914 findet um 7 Uhr ein gemeinsames Festessen 
im Restaurant des Zentraltheaters, das trockene Kuvert zu 6.— Mark, statt. Unsere 
Mitglieder werden dringend gebeten, sich unter allen Umständen mit ihren Damen hieran 
beteiligen zu wollen. 

Von verschiedenen Seiten ist nun die Ansicht geäußert worden, als ob infolge- 
dessen die Teilnahme der Damen unserer Mitglieder nicht erwünscht oder gar ausge- 
schlossen wäre. Diese Ansicht trifft nicht zu. Die Damen unserer Mitglieder 
sind uns wie stets so auch diesmal höchst willkommen. 

Mit vorzüglicher Hochachtung 
Der Vorsitzende: Der Geschäftsführer: 
Rich. Brückner Ditges. 
Kgl. Preuß. Kommerzienrat | 
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Verein Deutscher Zelistoff-Fabrikanten. 
Berlin W., den 29. Mai 1914. 
Potsdamerstraße 122 a/b. 


Die Sommerversammlung des Vereins Deutscher Zellstofi-Fabrikanten ist auf 


Montag, den 22. Juni 1914, nachmittags 4'/, Uhr 
in Leipzig, Zentral-Theater-Restaurant 


festgesetzt. 
Wir laden die Mitglieder ein, recht zahlreich nach Leipzig zu kommen. 


A UO Ne 


Tagesordnung: 


. Geschäftliche Mitteilungen. 
. Bericht der Kassenrevisoren und eventuelle Entlastung des Vorstandes für das 


Rechnungsjahr 1913. 


. Wahl eines neuen Vorstandsmitgliedes an Stelle des zum Ehrenmitgliede ernann- 


ten Herrn Geheimrat Haas. 


. Bericht über den Eingang der Beiträge für das Preisausschreiben und Aussprache 


über die weitere Behandlung der Angelegenheit. 


. Bewilligung eines Betrages bis zu 500 Mark aus den Vereinsmitteln zur Be- 


streitung der Kosten für die Ausstellung der technologisch-belehrenden Abteilung 


auf der Bugra. 
6. Marktlage. 
7. Anfertigung neuer Diplome. 
8. Verschiedenes. 


Ueber die Tätigkeit der Geschäftsstelle seit der letzten Mitgliederversammlung 
(Punkt 1 der Tagesordnung) wird den Vereinsmitgliedern noch rechtzeitig eiu gedruckter 


Bericht zugehen. 


Hochachtungsvoll 
Verein Deutscher Zellstoff- Fabrikanten 


gez. Dr. L. Gottstein, 
Vorsitzender. 


gez. Dr. Mirus, 
Geschäftsführer. 


— .. —— — 


Verein der Zellstoff- und Papier- Chemiker. 
Besuch der baltischen Ausstellung Malmö. 


In der Vorstandssitzung des Vereins 
der Zellstoff- und Papier-Chemiker 


am 14. März 1914 zu Berlin wurde be- 


schlossen, von Vereins wegen eine Studien- 
reise nach Malmö zu veranstalten, die sich 
unmittelbar an die Sommerversammlung des 
Vereins in Leipzig anschließen soll. An den 
Besuch der Ausstellung soll sich eine Reise 


nach Norwegen anschließen. Wie uns der 
Vorsitzende des Vereins, Herr Dr. Max 
Müller, mitteilt, hat es sich nicht ermög- 
lichen lassen, diese Reise unmittelbar an 
die Sommerversammlung in Leipzig anzu- 
schließen, dieselbe muß vielmehr verschoben 
werden. In Leipzig wird hierüber sowohl als 
über das Programm näheres mitgeteilt werden. 


Hauptversammlung am 5. und 6. Dezember 1913 im Papierhaus zu Berlin. 
(Fortsetzung zu Nr. 22. Seite 1938.) 


Vorsitzender: Im Anschluß an die 
beiden Sulfitzellstoff- Vorträge eröffne ich 
nunmehr die Aussprache über dieselben. 

Paul Lehmann, Königsberg: Ich 
möchte die Herren Vorredner fragen, welche 
Erfahrungen sie mit der sog. Dampfwäsche 
hinter dem Kiesofen gemacht haben? 

Sembritzki: Die Dampfwäschen 
haben keine besonderen Vorteile erbracht. 
Moderne Feinkiesofen-Anlagen verwenden 
fast ausschließlich Waschtürme, die recht 
kaltes Wasser durch Düsen bis zu 2 mm 


Durchmesser unter Druck bis zu 5 at im fein 
verteilten Zustande auf die staubführenden 
heißen SO:-Gase einwirken lassen. Gleich- 
zeitig mit dem Niederschlag des leichten 
Eisenoxydes — also einer Reinigung der 
Gase — findet auch eine Abkühlung statt, 
die unter Umständen je nach Länge und Di- 
mensionen der Abzugsleitung aus den Oefen, 
der Anzahl Waschtürme und der Temperatur 
des Spritzwassers bis auf 100° C und dar- 
über herabgedrückt werden kann. 
Dorenfeldt: Die sog. Dampfwäsche 
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habe auch ich erprobt, und zwar mit gutem 
Erfolge; ich kenne auch verschiedene An- 
lagen, die damit arbeiten und die von Säure- 
bildung nichts gemerkt haben. Ich bin aller- 
dings davon abgekommen, nur mit Dampf zu 
waschen, ich habe vielmehr eine Kombination 
gemacht, die der Herr Vorredner schon rich- 
tig gekennzeichnet hat: ich spritze unter 
hohem Druck das Wasser zur Zerstäubung 
und bekomme dadurch eine Dampfentwick- 
lung, daß die heißen Gase mit Wasser in Be- 
rührung kommen; unter feiner Zerstäubung 
entwickeln sich Dämpfe, die Gase werden im 
Waschapparate mit Dampf gesättigt, gelan- 
gen in die Kühlanlagen, und die Feuchtigkeit 
schlägt sich dort nieder. Man kann wohl 
sagen, daß die Düsenwäsche, die der Herr 
Vorredner angedeutet hat, eine kombinierte 
Wasser- und Dampfwäsche ist. 


Paul Lehmann: Herr Sembritzki hat 
die Erfahrungen betont, die man bei Dampf- 
schlangen von 50 mm Dchm. gemacht hat 
und mit solchen von größerem Durchmesser, 
sagen wir von 80 mm, während Herr Froh- 
berg betont hat, daß bei der indirekten Ko- 
chung Schlangen von kleinem Durchmesser 
besondere Vorteile bieten. 

Frohberg: Ich habe nicht gesagt, bei 
indirekter, sondern bei direkter Kochung, und 
bei direkter Kochung bloß, um mit der gan- 
zen Dampfschlange eine überall gleichmäßige 
Ausströmung durch die Löcher zu gewähr- 
leisten. Man wendet also kleine Dimensionen 
an, um die Dampfverteilung dadurch zu be- 
günstigen. 

Professor Dr. Wislicenus: In den 
beiden Vorträgen habe ich, wenn ich richtig 
verstanden habe, einen Widerspruch gefun- 
den. Die Sache ist vielleicht nicht so wesent- 
lich, aber ich möchte doch eine Frage stellen, 
damit der Widerspruch geklärt werden kann. 
Herr Frohberg hat gesagt, daß der „Künst- 
liche Zug“ in der Sulfitzellulose- Industrie be- 
sonders geeignet wäre, während der Vorred- 
ner das Gegenteil behauptet hat. Ich wäre 
sehr dankbar, wenn uns darüber Aufklärung 
gegeben würde, von welchen Gesichtspunk- 
ten man dabei ausgegangen ist; ich inter- 
essiere mich aus anderem Anlaß sehr dafür. 

Frohberg: Es handelt sich hier um 
die alte Streitfrage zwischen künstlichem und 
natürlichem Zug. Wenn man bei großen 
Anlagen Schornsteine hat, die, ich will mal 
sagen, 80—100 m hoch sind, so kann man 
auf künstlichen Zug verzichten; gewöhnlich 
hat man es aber bei den Zellulosefabriken mit 
älteren Anlagen zu tun, die Schornsteine sind 
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hier nur etwa 60 m hoch, und da läßt sich 
schnellere Forcierung der Kessel nicht durch- 
setzen. Große Anlagen in Oberschlesien ar- 
beiten mit Schornsteinen von 80, 90 und 100 
Meter, und haben am Kesselende 25—26 mm 
Wassersäule Zug, während man mit den klei- 
nen Schornsteinen von 60 m nur etwa 20 mm 
Wassersäule Zug erreicht. Deshalb sage ich, 
daß der künstliche Zug für Zellulosefabriken 
unter bestimmten Voraussetzungen, wenn 
man es nämlich mit alten Anlagen zu tun 
hat und diese ausnutzen will, der einzig rich- 
tige Weg ist. Die Streitfrage ist vor ungefähr 
einem halben Jahre auf dem Kongreß der 
Schornsteinbauer ziemlich eingehend behan- 
delt worden. Es ist eine kleine Flugschrift 
darüber herausgegeben worden — ich weiß 
leider nicht, in welchem Verlag — in der die 
Sache sehr eingehend behandelt ist. 


Vorsitzender: Ich möchte noch 
eine Schwierigkeit bei den Saugzuganlagen 
erwähnen, ich meine das ungemein lästige 
Stäuben, das man so vielfach beobachtet. Es 
ist neuerdings der Versuch gemacht worden, 
den Aschenstaub von Braunkohlen und steam 
smalls durch Zentrifugalführung von den 
Rauchgasen zu trennen. Aussprache über 
hiermit gemachte Erfahrungen wäre recht 
erwünscht. 

Frohberg: Wenn man alte Anlagen 
hat, wo man mit kleinen Kanalquerstellungen 
zu tun hat, so ist die Entwicklung von Saug- 
staub sehr groß; man hat dem dadurch ent- 
gegenzuwirken versucht, daß man stark 
feuert. Bei den Kettenrosten wird man auch 
gut tun, darauf zu achten, daß die Kohlen- 
schicht auf dem Kettenrost möglichst gleich- 
mäßig aufliegt, daß der Kohlenschieber am 
Kettenrost immer gleichmäßig arbeitet, sodaß 
die Kohlenschicht gleichmäßig vorwärts 
schreitet. Hat man sog. Löcher in der Koh- 
lenschicht, so dringt die Luft mit erhöhter 
Geschwindigkeit durch diese Stellen, an denen 
ein geringerer Widerstand vorhanden ist, 
und es wird dadurch mehr Staub mit fort- 
gerissen. Bei guter Führung der Feuerung 
laßt sich die Flugstaubbildung wesentlich 
einschränken. 

Spiro: Bezüglich des Stäubens möchte 
ich darauf aufmerksam machen, daß selbst- 
verständlich die Art des Zuges nicht von er- 
heblicher Bedeutung dafür ist, ob ein stärke- 
res oder schwächeres Stäuben eintritt. Das 
Stäuben kommt nämlich daher, daß der Staub 
in den Schornstein oder Saugzug gelangt. 
Wenn kein Staub hineinkommt, kommt natür- 
lich auch keiner heraus. Wenn der in den 
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Rauchgasen enthaltene Staub durch einen 80 
oder 100 m hohen Schornstein geleitet wird, 
so verteilt er sich selbstverständlich auf einen 
wesentlich größeren Streukegel als bei niedri- 
gen Schornsteinen. Es gewinnt dann den 
Anschein, daß eine geringere Menge Staub 
austritt, weil sich bei großem Streukegel die- 
selbe Staubmenge auf ein viel größeres Ter- 
rain verteilt, wogegen bei Saugzuganlagen 
mit ihren niedrigen Schornsteinen der Streu- 
kegel wesentlich kleiner ist und dadurch der 
Staub anscheinend dichter austritt. Die Staub- 
entwicklung selbst hängt in erster Linie von 
der Art der verwendeten Kohle ab. Wenn ich 
Staubkohle brenne, so werde ich aller Wahr- 
scheinlichkeit nach mehr Staub bekommen, 
als wenn ich Stückkohle brenne. In zweiter 
Linie hängt die Staubentwicklung von der 
Vollständigkeit der Verbrennung ab. Wenn 
ich die Verbrennung derart schlecht führe, 
daß viel Ruß entsteht, so wird neben dem 
Staub auch unverbrannte Kohle, also Ruß, 
mitaustreten. Wenn ich dagegen die Verbren- 
nung relativ günstig, nämlich mit richtiger 
Luftmenge durchführe, so wird ein großer 
Teil des Staubs schon im Ofen mitverbren- 
nen, also nicht ins Freie gelangen. 


Die Verminderung des Staubs ist demnach 
auch von der Konstruktion des Ofens ab- 
hängig. Ich muß trachten, die Feuergase wo- 
möglich derart zu führen, daß die von der 
Luft mitgerissenen kleinen Kohlenstaubteil- 
chen noch zur Verbrennung gelangen. Man 
muß gewisse Einschnürungen in dem Ofen 
vornehmen, um diese Kohlenstaubteilchen zu 
zwingen, mit Luft von entsprechend hoher 
Temperatur in Berührung zu kommen, also 
nachzuverbrennen. 

Wenn die Verbrennung zweckmäßig ge- 
leitet wird, ist im allgemeinen bei nicht allzu 
ungünstigem Brennstoff ziemlich wenig 
Staub zu gewärtigen, und dann ist auch die 
Menge des Staubs ziemlich unabhängig da- 
von, ob ich Saugzug oder natürlichen Zug 
anwende. Vom Saugzug selbst gilt so ziem- 
lich das, was von allen Apparaten und Ein- 
richtungen gilt: eines schickt sich nicht für 
alle. Es muß also immer auf die Verhältnisse 
im einzelnen Falle Rücksicht genommen wer- 
den, um die Frage zu entscheiden, ob Saug- 
zug oder natürlicher Zug eingerichtet wer- 
den soll. Einen gewissen theoretischen und 
sogar nicht bloß theoretischen, sondern 
praktischen Vorteil, den der Saugzug im all- 
gemeinen gewährt, erblicke ich in folgendem. 
Wenn wir mit einem Ekonomiser arbeiten und 
den Kessel nicht mit allzu warmem Speise- 
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wasser speisen, also zum Beispiel das Wasser 
mit einer Temperatur von nur 35° in den 
Ekonomiser eintreten lassen, so wird das- 
selbe den Rauchgasen viel Wärme entziehen 
und sie nutzbar machen. Wir haben also, 
um die Wärme der abziehenden Gase mög- 
lichst gut auszunutzen, ein Interesse daran, 
daß dieselben möglichst kalt in den Schorn- 
stein treten. Dem stellt sich aber beim natür- 
lichen Zug die Schwierigkeit entgegen, daß 
dieser von der Temperatur der Gase abhängt. 
Er bedingt, daß man dieselben warm in den 
Schornstein einleite, denn warme Gase sind 
spezifisch leichter als die den Schornstein um- 
gebende Luft und ihr Auftrieb ist umso grö- 
Ber, je heißer sie sind. Infolgedessen wird 
der natürliche Zug im Schornstein umso 
stärker, je heißer die Rauchgase in den 
Schornstein eintreten, also je schlechter ihre 
Wärme ausgenützt wird. Wenn ich aber die 
Wärme der abziehenden Gase möglichst gut 
ausnutzen will, so muß ich eine Zugeinrich- 
tung haben, die von der Temperatur der Gase 
ziemlich unabhängig ist. Das kann ich bei 
künstlichem Zug mit Hilfe des Ventilators 
ohne weiteres erreichen. Nun ist es dann 
nichts weiter als eine Rechenaufgabe, heraus- 
zufinden, was zweckmäßiger ist: der ziem- 
lich teure und hohe Schornstein, oder der 
billigere künstliche Saugzug, der aber einen 
ziemlich hohen Kraftaufwand erfordert. 
Ueberall dort, wo die Kraft verhältnismäßig 
billig ist, dürfte sich der Saugzug besser 
lohnen; dort aber, wo die Kraft teuer zu 
stehen kommt, ist der natürliche Zug vorzu- 
ziehen. Er bietet ja außerdem den Vorteil, 
daß er keinerlei mechanische Einrichtungen 
zur Voraussetzung hat und infolgedessen alle 
jene Betriebsstörungen ausgeschlossen sind, 
die bei solchen vorkommen können. 

Also ich wiederhole kurz: es läßt sich im 
allgemeinen nicht kurzweg behaupten: der 
Saugzug ist besser oder schlechter als der 
natürliche, sondern es muß jeder einzelne die 
besonderen Verhältnisse seines Betriebes mit 
in Rechnung stellen, um eine richtige Ent- 
scheidung zu treffen. 

Frohberg: Bei Neuanlagen wird es 
sich wohl immer empfehlen, zum großen 
Schornstein zu greifen, weil man bei neueren 
Anlagen von allem Anfang an den Ekono- 
miserbetrieb berücksichtigt. Es würden aber 
dann große Schornsteinaggregate unbedingt 
notwendig sein, teilweise über 100 m hinaus. 
Bei der ganzen neuen Feuerungstechnik 
nimmt man von Anfang an immer Rücksicht 
darauf, damit man große Schornsteine zur 
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Verfügung hat, mit denen man sich nach 
allen Richtungen helfen kann. Der künstliche 
Zug wird bei neuen Anlagen beschränkt an- 
zuwenden sein. 

Vorsitzender: Meine Herren! Das 
Wort wird nicht mehr gewünscht und ich 
schließe die Debatte über die beiden Vor- 
träge. Ich schlage Ihnen nun vor, jetzt noch 
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den Vortrag von Herrn Professor Dr. Heuser 
zu hören, der uns über das Dämpfen von 
Holz einen Bericht versprochen hat, und 
dann die Mittagspause eintreten zu lassen. 
Nachmittags würden wir dann die letzten 
Vorträge auf der Tagesordnung haben. Sind 
Sie damit einverstanden? (Zustimmung.) 

(Fortsetzung siehe diese Nummer S. 2030.) 


—— ———— — 


Der erste Verhandlungstag des 7. Kongresses des Vereins für 
gewerblichen Rechtsschutz zu Augsburg. 
Ein Stimmungsbild. 


Der 7.Kongreß desVereins für ge- 
werblichen Rechtsschutz findet im Jahre 
1914 vom 25. bis 29. Mai zu Augsburg 
statt. Wenn diese Zeilen niedergeschrieben 
werden, sind die Verhandlungen noch im 
vollen Gange; noch nicht einmal die Be- 
schlüsse über die Beratungsgegenstände des 
ersten Tages, den im Entwurfe eines neuen 
Patentgesetzes geplanten Uebergang vom 
Schutze des Patents für den Anmelder zur 
Anerkennung des Erfinderrechts und 
die damit im engsten Zusammenhange ste- 
hende Angestelltenerfindung sind ge- 
faßt worden und werden auch voraussichtlich 
nicht vor dem 27. Mai gefaßt werden; aber die 
Verhandlungen haben so viel des Ungewöhn- 
lichen und Bemerkenswerten gebracht, daß 
trotz der noch völlig in der Schwebe be- 
findlichen Verhältnisse eine Zusammenfassung 
der Dinge und ein Rückblick auf sie als 
angezeigt erscheint. 

Die rechtliche Lage ist unseren Lesern 
aus der Darstellung in Nr. 8 des Wochen- 
blattes bekannt. Sie wissen, daß zurzeit 
der erste Anmelder den patentrechtlichen 
Schutz genießt, und daß unser geltendes 
Patentrecht einen Anspruch des erfin- 
denden Angestellten auf die von ihm 
gemachte Erfindung nicht kennt, daß 
diese vielmehr mangels besonderer Verein- 
barungen auf den Betriebsherrn bezw. auf 
den Betrieb selbst übergeht. Der Entwurf 
eines neuen Patentgesetzes will dieses Sy- 
stem insofern ändern, als in Zukunft der Er- 
finder den Patentschutz genießen soll 
(§ 3 des Entwurfs) und als die Ansprüche 
des angestellten Erfinders nur inso- 
weit auf den Unternehmer übergehen sollen, 
als die Erfindung ihrer Art nach im Bereiche 
der Aufgaben des Unternehmens liegt, und 
die Tätigkeit, die zu der Erfindung geführt 
hat, zu den Obliegenheiten des Angestellten 
gehört. Gelit das Patent auf den Betrieb 


über, so ist der Unternehmer verpflichtet, 
dem Angestellten nach billigem Ermessen 
eine Vergütung zu leisten. Ein Ausschluß 
dieser Vergütung durch den Anstellungs- 
vertrag ist rechts unwirksam. (S 10 des 
Entwurfs.) 

Unglũcklicherweise hatten die Vertreter 
der Industrie auf dem letzten Kongreß des 
Vereins zum Schutz des gewerblichen Eigen- 
tums zu Stettin im Jahre 1910 die Tragweite 
derartiger Bestimmungen nicht erkannt und 
hatten ihr Einverständnis damit erklärt, 
wenn eine Abänderung des Patentgesetzes 
im Sinne solcher Vorschriften erfolgte. Die 
Eiosicht kam erst, als der neue Entwurf 
veröffentlicht und als es eigentlich zu spät 
war. Auch bei einem erheblichen Teil der 
Mitglieder des Rechtsschutzvereins, die sich 
mit dem Patentrecht mehr theoretisch zu 
beschäftigen haben, unter den Rechts- und 
Patentanwälten, besteht eine starke Strömung 
gegen eine solche Umsteuerung unseres 
Patentrechts, und so gelangte ein von dem 
genannten Verein eingesetzter Ausschuß zur 
Beratung des Entwurfs eines neuen Patent- 
gesetzes zu einer ziemlich ablehnenden Stel- 
lungnahme den §§ 3 und 10 gegenüber. Die 
Beschlüsse dieses Ausschusses, die den Teil- 
nehmern am Kongreß vorher in die Hand 
gegeben worden waren, lauteten: 

Zu 8 3. 

Die Kommission lehnt die Einführung 
des Erfinderrechts in das Patentgesetz ab. 
Zu 8 10. 

1. Das Angestelltenrecht gehört nicht in 
das Patentgesetz. 

2. Augestellte Erfinder sind nicht anders 
zu behandeln als andere Angestellte. 

3. Die Anschauungen des Entwurfs über 
die in gewerblichen Unternehmungen ge— 
machten Erfindungen beruhen auf unrichtigen 
Vorstellungen, insbesondere über das Wesen 
der sogenannten Etablissementserfindungen. 
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Die Regelung der Angestelltenerfindung 
kann daher nicht im Anschluß an die Be- 
stimmungen des Entwurfs, sondern nur in 
Anlehnung an die jetzige Praxis der Gerichte, 
insbesondere des Reichsgerichts erfolgen. 

4. Erfindungen von Angestellten, die 
ihrer Art nach im Bereich der Aufgaben 
des Unternehmens liegen, ferner solche Er- 
findungen, die in Erfüllung von Obliegen- 
heiten aus dem Dienstvertrage gemacht sind, 
gehören dem Unternehmer. 

5. Es wird vorgeschlagen, den gesamten 
§ 10 des Entwurfs zu streichen. 

Diese mit ausführlicher Begründung aus- 
gestatteten Leitsätze lassen an Klarheit und 
Entschiedenheit nichts zu wünschen übrig, 
sie entsprechen in jeder Beziehung den 
Wünschen und Bedürfnissen der Industriellen 
und dienen, wie in den Verhandlungen mehr- 
fach nachgewiesen wurde, auch den Inter- 
essen der Angestellten. 


Groß war daher die Ueberraschung der- 
jenigen, die sich mit dem Stoffe und seiner 
bisherigen Behandlung vertraut gemacht 
hatten, als die beiden Berichterstatter, Herr 
Rechtsanwalt Jsay und Professor Oster- 
rieth, nicht die vom Ausschusse vorge- 
schlagenen Leitsätze verteidigten, sondern 
mit eigenen Thesen herausrückten, die bei 
Rechtsanwalt Jsay eine etwas geringere, 
bei Professor Osterrieth eine stärkere 
Verwässerung und Abschwächung der ur- 
sprünglichen Vorschläge bedeuteten. Auf- 
fallend war ferner, daß dieser Frontwechsel 
eigentlich erst von dem letzten Verhand- 
lungsredner, Herrn Rechtsanwalt Krug von 
Nidda, aufgegriffen wurde. 


Jetzt kam auch der Vorstand mit einer 
Erklärung heraus, die später von dem Mit- 
berichterstatter, Herrn Professor Oster- 
rieth, in seinem Schlußwort noch unter- 
strichen wurde. Die Leitsätze, die der Ver- 
sammlung vorgelegt worden waren, seien 
das Ergebnis einer Zufallsmehrheit. 

Man hatte wahrscheinlich gefürchtet, mit 
ihrer Annahme das ganze Abänderungs- 
werk der Patentgesetzgebung zu gefährden, 
deshalb wollte man nicht offen mit der 
Sprache heraus, und man begründete diese 
Abneigung damit, der so stark sozialpoli- 
tisch angehauchte und besonders den Wün- 
schen der Angestellten so sehr geneigte 
Reichstag würde auf einen ablehnenden Be- 
schluß des Kongresses doch kein Gewicht 


legen; man müsse deshalb Entgegenkommen 


zeigen. 
Jetzt war es auf einmal klar, warum 
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der Vorsitzende des Kongresses, Herr Ge- 
heimer Regierungsrat Professor Dr. Duis- 
berg, so großen Wert auf die Besprechung 
der von Herrn Rechtsanwalt Jsay vorge- 
schlagenen Unterschiede von Betriebs- 
und Diensterfindungen, die auch ver- 
schieden behandelt werden sollten, gelegt 
hatte. Gewiß, man mag der Ansicht sein, 
daß eine verschiedene Art der Behandlung 
dieser Arten von Erfindungen am Platze sei, 
man mag auch meinen, daß sie sich wirk- 
lich unterscheiden ließen, was von mehreren 


Rednern bestritten wurde, dann möge man 


aber davon absehen, einer Versammlung, 
an der angesehene Vertreter der deutschen 
Industrie und Wissenschaft teilnehmen, Leit- 
sätze vorzulegen und diese später in den 
Verhandlungen selbst zu widerrufen und als 
Zufallsergebnisse hinzustellen. Auf die Ar- 
beit des Vereins wirft eine derartige Selbst- 
kritik jedenfalls kein gutes Licht! 


Ein großer Teil der anwesenden Mit- 
glieder des Vereins hielt an den vorgelegten 
Sätzen fest. Dies ergab sich aus einem 
Antrage, zunächst über diese Thesen als 
über die weitestgehenden Vorschläge abzu- 
stimmen, der durch schwachen Mehrheits- 
beschluß abgelehnt wurde. Hierauf schlug 
der Kongreßvorsitzende, Herr Geheimrat 
Duisberg, eine Art der Abstimmung vor, 
die bei Ablehnung der einen Möglichkeit 
noch andere Möglichkeiten offen ließ und 
die aus den ursprünglichen Vorschlägen und 
den Thesen der Berichterstatter so kunst- 
reich zusammengesetzt war, daß sich nur 
ganz wenige Teilnehmer ein Bild von dem 
beabsichtigten Vorgehen machen konnten. 
Infolgedessen wurde hierzu beantragt, die 
Abstimmung so lange zu verschieben, bis 
die Sätze, über die abgestimmt werden 
sollte und die Reihenfolge der Abstimmung 
gedruckt vorlägen. Der Antrag wurde gegen 
die Meinung des Vorsitzenden und des Vor- 
standes angenommen. 


Man ist sich also zurzeit über das, was 
bei dem Kongreß herauskommen wird, noch 
gänzlich im unklaren. Die Verhandlungen, 
in denen Anhänger und Gegner des neuen 
Entwurfs das Wort ergriffen, gestatten keine 
Schlüsse auf das Endergebnis. Sie zeigten 
jedoch, daß nicht nur die Industrie, son- 
dern auch Männer der Theorie starke Be- 
denken gegen den Entwurf hegen. Ueber 
das Stärkeverhältnis der beiden Parteien 
geben sie keinen Aufschluß. Sie wurden 
mit bemerkenswerter Ruhe und Sachlichkeit 
geführt. Auch die Vertreter der Angestellten- 


2020 


verbände bemühten sich, ihre etwas all- 
gemein gehaltenen Ausführungen über un- 
gerechte Behandlung der Angestellten ob- 
jektiv vorzutragen, wenn ihnen auch die 
Vorschläge des Entwurfs naturgemäß bei 
weitem nicht genügten. Nur ein Münchener 
Professor namens Löwenfeld, dem Ver- 
nehmen nach ein Kampf- und Gesinnungs- 
genosse Brentanos, fiel einigermaßen aus 
dem Rahmen. Er war mit Ausnahme der 
Berichterstatter der einzige Redner, der 
seine geistigen Schätze für bedeutend genug 
hielt, um den Herren ein zweites Mal aus 
ihnen zu spenden. Seine Ausführungen 
waren, soweit sie überhaupt verständlich 
waren, durch keinerlei Kenntnis der prak- 
tischen Uebung des Erfindungs- und Patent- 
wesens getrübt und wurden auch im Schluß- 
wort des Berichterstatters nicht ernst ge- 
nommen. 

Im übrigen darf der endgültigen Ab- 
stimmung, mag sie nun ausfallen wie sie 
will, ein allzugroßer Wert nicht beigelegt 
werden. Sicher sind zahlreiche Vertreter 
der Industrie nur zur Abstimmung vom 
25. Mai nach Augsburg gereist, um zur 
Revision der Stettiner Beschlüsse mitzu- 
helfen. Ihre Zeit erlaubt ihnen ein längeres 
Verweilen in Augsburg nicht, und ihre 
Stimmen gehen für das Schlußergebnis ver- 
loren. So wird die Abstimmung noch viel 
mehr von Zufälligkeiten abhängen, als es 
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bei den Vorschlägen des Ausschusses der 
Fall war. 

Bei der Bewertung der Abstimmung ist 
noch ein anderes Moment zu berücksichti- 
gen. An ihr sind zahlreiche Teilnehmer des 
Kongresses mitbeteiligt, die mehr oder we- 
niger Theoretiker sind, die zwar die Be- 
stimmungen des Gesetzes ausführen, die 
aber kein Interesse daran haben, wer nun 
eigentlich das Patent erhält, der Erfinder 
oder der Anmelder, der Unternehmer oder 
der Angestellte. Es war ungemein bezeich- 
nend, daß ein anwesender Patentanwalt im 
Privatgespräch meinte, ihm und seinen Kol- 
legen könne es ja nur lieb sein, wenn das 
Gesetz recht verwickelt ausfiele, da dann 
die Dienste der Anwälte stärker gebraucht 
würden. Ob Männer mit solchen Ansichten 
die richtigen Beurteiler eines Gesetzent- 
wurfes sind, mag dahingestellt bleiben. 

Die maßgebende Versammlung für die 
Bewertung — leider nicht für das Schick- 
sal — des neuen Patentgesetzentwurfes ist 
die von den Vertretungen der deutschen 
Industrie im Januar d. J. nach Berlin ein- 
berufene Kundgebung. Die hat sich gegen 
das System des Entwurfs ausge- 
sprochen. Hierin liegt die wahre Meinung 
der deutschen Industrie beschlossen, wo- 
gegen die Abstimmung des Vereins für 
den gewerblichen Rechtsschutz we- 
nig in Betracht kommt. Ditges. 


Deutsches Druckpapier in den Vereinigten Staaten von Amerika. 


Durch die deutsche Presse wird ein Bericht 
des britischen Generalkonsuls in Hamburg 
verbreitet, worin die Behauptung aufgestellt 
ist, daß deutsche Papierfabriken ihr Zeitungs- 
druckpapier in den Vereinigten Staaten von 
Amerika — besonders in New York — um 
2 Dollars die Tonne billiger verkauft hätten 
als die kanadischen Fabrikanten. 

Da unseres Wissens nur der Verband 
Deutscher Druckpapier-Fabriken Zeitungs- 
druck exportiert, so haben wir uns um nähere 
Aufklärung direkt an den genannten Verband 
gewendet. Wir erhalten von diesem soeben 
die Mitteilung, daß der Verband im Hinblick 
auf den Wegfall des Eingangszolles für Druck- 
papier in den Vereinigten Staaten die neu 
geschaffene Marktlage hat untersuchen lassen, 
und daß er zu diesem Zwecke eine kaum 
nennenswerte Menge aufeine Probebestellung 


hin im Monat März nach New York lieferte. 
Weitere Verhandlungen über größere Liefe- 
rungen zerschlugen sich aber, weil die ge- 
botenen Preise zu niedrig waren. Die be- 
treffende größere Bestellung wurde aber so- 
fort entweder von der kanadischen oder 
der norwegisch-schwedischen Konkurrenz 
zu dem vom Verband abgelehnten Preise 
hereingenommen. 

Hieraus erhellt, daß die Behauptungen 
des Herrn Konsuls von Großbritannien in 
Hamburg durchaus unzutreffend sind. Es 
mag eine Verwechslung mit Verkäufen von 
skandinavischen Fabriken vorliegen, vielleicht 
aber auch wurde die Absicht verfolgt, durch 
eine Alarmierung der deutschen Presse im 
eigensten Interesse die deutsche Druckpa- 
pier-Industrie vom amerikanischen Markte 
abzudrängen. 


EB Moo 
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IX. Internationaler u für angewandte Chemie 


in St. 

Der Vorstand der Sektion Vla „Stärke, 
Zellulose und Papier“ hat folgende 
Themata für Programmvorträge aufgestellt: 

Die physikalischen und chemischen Ver- 
änderungen der zur Papierfabrikation dienen- 
den Fasern bei ihrer Mahlung. 

Neuere Methoden der Papierleimung. 

Neuere Methoden der Fasergewinnung 
aus Holz, Stroh und anderen Rohstoffen. 

Abwässer der Papier- und Zellstoffabri- 
ken; Reinigung und Wiederverwertung der- 
selben. 

Reinigung des zur Papier- und Zellstoff- 
fabrikation dienenden Wassers. 

Neuere Bleichmethoden (elektrolytische 
und andere). 

Wünschenswerte Verbesserungen der Prü- 
fungsmethoden des Papiers, der Zellstoffe 
und der Materialien der Papierfabrikation. 

Veränderungen, welche im Laufe der Zeit 
in den Eigenschaften des Papiers unter ver- 
schiedenen Aufbewahrungsbedingungen ein- 
treten; Ursachen derselben und Mittel, welche 
zur dauerhaften Erhaltung des Papiers 
führen. 


etersburg.* 


Hierzu schreibt uns der Vorsitzende 
Dipl.-Ing. Th. Noack, Chef der Papier- 
fabrik der Expedition zur Anfertigung von 
Staatspapieren, St. Petersburg: 

„Da eine möglichst vielseitige Diskussion 
dieser Fragen im Kongreß sehr wünschens- 
wert wäre, nimmt sich die Sektion die Ehre, 
sich an die Redaktion des Wochenblattes für 
Papierfabrikation mit der Bitte zu wenden, 
Ihre gefl. Mitwirkung bei der Ausarbeitung 
der Vorträge nach den genannten oder auch 
anderen dem Gegenstande der Sektion ent- 
sprechenden Themata, die nach der Meinung 
der Redaktion für den Kongreß von Interesse 
und Wichtigkeit sein würden, nicht zu ver- 
sagen und der Sektion auch andere Fach- 
leute, welche eine Ausarbeitung derartiger 
Vorträge übernehmen könnten, nennen zu 
wollen. 

Das Kongreßpräsidium wird denjenigen, 
welche sich bereit erklären würden, einen 
Vortrag auszuarbeiten, eine offizielle Auffor- 
derung zukommen lassen.“ 


» Siehe letzte Nr. S. 1928/29. 
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Ueber die Anwendung der Ligninbestimmung in Zellstoff etc. 
Von Dr.-Ing. Erich Richter. 


Im Wochenblatt für Papierfabrikation 
Nr. 19, 1912, S. 1631, wurde über Versuche 
zur Bestimmung des Ligningehalts in Sulfit- 
zellstoffen, Jute und Holz berichtet. Es hatte 
sich herausgestellt, daß eine Modifikation der 
Hempel-Seidelschen Methode mit 13 pCt. Sal- 
petersäure recht verläßliche Resultate für Zell- 
stoffe ergab. Die Ligninbestimmungen waren 
vor allem deshalb in ausgedehnterem Maße 
zur Untersuchung herangezogen worden, 
weil sich bald herausstellte, daß mit ihrer 
Hilfe ein guter Einblick in gewisse technische 
Vorgänge bei der Fabrikation zu erlangen 
war. Die zur damaligen Zeit in bescheidenem 
Maße durchgeführten Ligninbestimmungen 
mit Holz und Jute dienten lediglich dazu, eine 
bessere Grundlage für Schlüsse auf den Pro- 
zentgehalt zu schaften. Das Gesamtergebnis 
der Untersuchungen, soweit die Methode in 
Frage kommt, war kurz folgendes: Nach Ex- 
traktion mit Aether, Alkohol und Wasser wer- 
den 5 g des Zellstofies mit 13 pCt. Salpeter- 
saure in einem entsprechenden Glaskolben 
zur Reaktion gebracht. Die entwickelten Gase, 
nämlich Stickoxyd, Stickstoffdioxyd, salpet- 


rige Säure usw. werden aufgefangen und 
titriert und ergeben nach entsprechender Um- 
rechnung auf einen einheitlichen Körper, z.B. 
auf N:O;, eine bestimmte Menge des letzteren, 
welche nun nach Vergleich mit feststehenden 
Verhältniszahlen die Prozente an Lignin er- 
kennen läßt. 

Durch diese Methode war es möglich, den 
Betrieb, wenigstens periodenweise, zu über- 
wachen, insbesondere auch deshalb, da wei- 
tere Vergleiche mit direkten Zellulosebestim- 
mungen ergeben hatten, daß außer dem mit 
der Salpetersäure reagierendem Lignin, nach 
vollständiger Extraktion, keine weiteren Stoffe 
in dem Material vorhanden waren, als eben 
chemisch reine Zellulose und Asche. Aller- 
dings muß hier zugegeben werden, daß unter 
den vielen Proben, die Verfasser Gelegenheit 
hatte zu untersuchen, eine sich befand, welche 
als Sulfitzellstoff bezeichnet worden war und 
obige Forderung nicht erfüllte. Dieses Mate- 
rial enthielt indessen noch 12 pCt. Lignin und 
bestand zum großen Teil aus unaufgeschlos- 
senem Holze. Im großen und ganzen enthiel- 
ten alle Sulfitzellstoffe zwischen 2 und 8 pCt. 
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Verunreinigungen, und unter diesen Umstän- 
den ergibt die Summe der Bestandteile, Asche, 
Lignin, Zellulose, durchschnittlich 100 pCt. 
des extrahierten Produktes. 

Praktisch anwendbar und von gewissem 
Wert war diese Ligninbestimmungsmethode 
nun z. B. in folgendem Falle. Eine Papier- 
fabrik mischte 55 pCt. Holzschliff und 45 pCt. 
Zellstoff bei ganz geringem Zusatz von Mine- 
ralstoffen im Holländer, und fand plötzlich, 
daß ein Teil des Stoffes auf dem Wasser 
schwamm. Eine Untersuchung der Fasern 
mit Farbreagentien ergab, daß dieselben 
hauptsächlich aus Zellstoff bestanden; indes- 
sen konnte auf diese Weise nicht festgestellt 
werden, wie viel Prozent von dem einen oder 
anderen Material beigemischt war. Eine Ana- 
lyse des ursprünglich angewandten Zellstoffes 
ergab, daß derselbe 3,0 pCt. Lignin enthielt. 
Die Untersuchung des schwimmenden Pro- 
duktes, in gleicher Weise ausgeführt, hatte 
folgendes Ergebnis: Aetherharz 1,80 pCt., 
Alkoholharz 0,52 pCt., Wasserextrakt 0,43 
Prozent, Asche 3,1 pCt., Lignin 5,5 pCt. 

Aether- und Alkoholharz waren selbstver- 
ständlich hoch, weil Harzleim schon zugefügt 
war, ebenso verhielt es sich mit den minera- 
lischen Bestandteilen. Aus dem Wert für Li- 
gnin indessen erkennt man ohne weiteres, daß 
nur eine kleine Quantität Holzschliff beige- 
mengt war, daß also die Ursache für den 
Uebelstand im Zellstoff gesucht werden 
mußte. Durch andere Versuche in dieser 
Richtung wurde obige Tatsache zur Gewiß- 
heit. Der Stoff enthielt Spuren von Substan- 
zen, die ihn teilweise unbenetzbar machten. 


Ein anderer Fall ist folgender: Eine be- 
stimmte Sorte von gewöhnlichem Druckpa- 
pier sollte nach Angabe des Papierfabrikan- 
ten 50 pCt. Holzschliff enthalten, und Schrei- 
ber dieses erhielt den Auftrag, dasselbe dar- 
aufhin zu untersuchen. Da eine Farbenskala 
für die Phloroglucinmethode nicht vorhanden 
war, wurde beschlossen, das Papier im 
wesentlichen wie Zellstoff zu untersuchen. 
Die Analysenergebnisse waren folgende: 
Aetherharz 1,05 pCt., Alkoholharz 0,35 pCt., 
Wasserextrakt 0,22 pCt., Asche 12,2 pCt. Die 
Ligninzahl war 0,6994 g N:O, für 10 g 
trocken und aschefreie Substanz. 

Wenn man nun annimmt, daß Sulfitzell- 
stoff mit 4 pCt. Lignin ursprünglich ange- 
wendet wurde, daß ferner die Ligninzahl für 
llolzschliff gleich der des extrahierten Fich- 
tenholzes ist, nämlich 1,076 N:O; auf 10 g 
Substanz, so berechnet sich aus obigen 
0,0994 g ein Gehalt von 40,8 pCt. Zellstoff 
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und 59,2 pCt. Holzschlifi. Unter Berücksich- 
tigung des Harzleims und der mineralischen 
Bestandteile ergibt sich dann endgültig: 
1,4 pCt. Harzleim, 0,2 pCt. Wasserextrakt, 
1,0 pCt. Asche, 11,2 pCt. miner. Füllstoffe, 
35,2 pCt. Zellstoff und 51,0 pCt. Holzschliff. 

Gleichzeitig war es Verfasser interessant, 
festzustellen, ob der Harzleim durch gewöhn- 
liche Extraktion mit Aether, Alkohol und 
Wasser vollständig entfernt werden konnte 
oder nicht, denn selbstverständlich würde die 
Ligninbestimmung falsche Werte gegeben 
haben, falls etwas Harz in gebundenem Zu- 
stande zurückblieb. Der Kontrollversuch 
wurde nach Herzberg (Papierprüfung) durch 
Aufschluß mit 5prozentiger Kalilauge, Ab- 
scheidung mit Schwefelsäure usw. unternom- 
men. Nach dieser Methode ergab das Papier 
1,3 pCt. Harzleim, also eine befriedigende 
Uebereinstimmung mit der Summe der direkt 
mit Aether und Alkohol extrahierten Mengen 
(1,4). Bei diesem Papier konnte übrigens spä- 
ter festgestellt werden, daß der dazu verwen- 
dete Zellstoff tatsächlich nahe an 4 pCt. Li- 
gnin enthielt, nämlich 3,8 pCt. 

Zwei Proben anderen Papieres von ähn- 
licher Zusammensetzung wurden ebenfalls 
untersucht. Es konnte auch wieder festge- 
stellt werden, daß die Harzleimbestimmung 
nach Herzberg und die direkte Extraktion mit 
den beiden organischen Lösungsmitteln zum 
gleichen Resultate führten, ja daß sogar die 
erstgenannte Methode, wider Erwarten, 
immer den niedrigeren Wert ergab, z. B.: 

Papier Nr. 1 2 
Harzleim nach Herzberg 2,2 1,4 


Aetherextrakt 1,66 0,84 
Alkoholextrakt 0,74 0,86 
Wasserextrakt 0,18 0,19 
Asche 1,00 1,00 
Mineral. Füllstoffe 9,8 13,0 
Sulfitzellstoff 30, 30,2 
Holzschliff 56,5 54,0 


Die Asche ist immer mit 1,00 pCt. ange- 
nommen, da es selbstverständlich unmöglich 
War, dieselbe getrennt von den mineralischen 
Füllmaterialien zu halten und zu bestimmen. 
Bei den beiden zuletzt angeführten konnte 
leider nicht festgestellt werden, wieviel Holz- 
schliff und Sulfitzellulose ursprünglich vom 
Papiermacher verwendet worden war. 

Aus Mangel an Apparaten war Verfasser 
nicht in der Lage, selbst geeignetes Versuchs- 
papier ohne Füllstoff herzustellen, sodaß eine 
weitere Klärung der Versuchsbedingungen, 
unter denen es möglich ist, Zellstoff und Holz- 
schliff quantitativ zu bestimmen, unterblieb. 
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Es ist selbstverständlich, daß bei technischen 
Papieruntersuchungen immer eine gewisse 
Unsicherheit herrscht, da man 

1. niemals später im Papier feststellen 
kann, welcher Prozentgehalt an restierenden 
Verunreinigungen der angewandte Zellstoff 
hatte, und 

2. die Möglichkeit gegeben ist, daß Holz- 
schliff aus verschiedenen Sorten Nadelhölzern 
bezw. solchen verschiedenen Alters, merkliche 
Unterschiede im Ligningehalt aufweisen. 

In bezug auf Punkt 1 wäre zu bemerken, 
daß der prozentuale Unterschied an Lignin 
bei Zellstoffen nicht so bedeutend ist, wie 
vielleicht allgemein angenommen wird. Wie 
schon weiter oben bemerkt wurde, variieren 
die Mengen der Verunreinigungen im Sulfitstoff 
durchschnittlich zwischen 2 und 8 pCt. Nun 
ist aber einerseits ein Stoff mit 2 pCt. Lignin 
normalerweise, man kann ruhig sagen immer, 
überkocht, stellt also einen Ausnahmefall dar. 
Andererseits ist ein solcher mit 8 pCt. Lignin 
ungewöhnlich schlecht aufgeschlossen und 
macht sich unter dem Mikroskop durch sehr 
starke Farbreaktionen bemerkbar, sodaß all- 
gemein nur Zellstoffe mit 3—6 pCt. Lignin in 
Frage kommen können, weil andere Rohmate- 
rialien im Papier von vornherein als höher- 
prozentig erkannt werden. Wenn man dann 
413 pCt. als Mittelwert annimmt, so wird der 
größtmögliche Fehler bei konstantem Holz- 
schliff 2,5 bezw. 3,0 pCt. betragen. Unten- 
stehende Tabellen werden das veranschau- 
lichen. 

Wenn 10 g Papier 0,6994 g N:O; ergeben, 
und wenn FHolzschliff 1,076 g N:O, bezw. 
1,153 g N:O; entwickelt, so erhält man 

Holzschliff 1,076 


pCt. Lignin pCt. Zellstoff 
im Zellstoff im Papier 
3,0 39 
4,0 41 
4,5 42 
5,0 43 
6,0 44,5 


Holzschliff 1,153 


pCt. Lignin pCt. Zellstoff 
im Zellstoff im Papier 
3,0 44 
4,0 45,5 
4,5 46 
5,0 47 
6,0 49 


Es sind hier zwei verschiedene Werte für 
Holzschliff eingesetzt worden, und zwar des- 
wegen, weil sich später zeigte, daß der Durch- 
schnitt an Prozenten Lignin für Holzschliff 


nicht 1,076 — 28 pCt. War, sondern 1,153 
— 30 pCt. Untersuchungen mit 4 Arten Holz- 
schliff hatten zunächst folgende Werte er- 
geben: 
1,102; 1,090; 1,095; 1,084, 

und da Holz, wie schon früher festgestellt 
worden war, die Zahl 1,076 ergeben hatte, 
glaubte sich Verfasser berechtigt, den letzt- 
genannten Wert als annähernd richtig und 
für obige Rechnungen zweckentsprechend ein- 
setzen zu können. Durch eingehende, zeitlich 
später liegende Untersuchungen mit Nadel- 
hölzern verschiedenen Alters und verschiede- 
ner Wachstumsbedingungen wurde indessen 
festgestellt, daß der Wert von 28 pCt. Lignin 
oder 1,076 g N:O; nicht einen Mittelwert dar- 
stellt, sondern die untere Grenze für gut ge- 
lagertes Fichtenholz. Es wurden nun erneut 
Versuche mit einer größeren Anzahl Holz- 
schliffproben ausgeführt und gefunden, daß 
1,153 g N:O, oder 30 pCt. Lignin besser 
einem Durchschnitt entspricht. Im Gegensatz 
zu den untersuchten rohen Holzsorten waren 
die Schwankungen in den Ligninzahlen bei 
Holzschliff verhältnismäßig gering. Bei zehn 
Proben wurde als Höchstwert 1,230 g N:O;, 
entsprechend 32 pCt. Lignin gefunden, wäh- 
rend Holz gelegentlich 36,4 pCt. davon ent- 
hielt.! Nimmt man nun den krassesten Fall 
an, so entsteht, bei vollständigem Mangel an 
ursprünglich verarbeitetem Material, ein mög- 
licher größter Fehler von 7 pCt. Hat man 
noch eine Probe des benutzten Zellstoffes, so 
kann die Abweichung unter den ungünstig- 
sten Bedingungen noch 4 pCt. betragen, wäh- 
rend, wenn Holzschliff noch vorhanden ist 
und genau bestimmt wird, die größte Diffe- 
renz ca. 2½ pCt. ausmachen kann. 


Wie man sieht, läßt sich also zellstoff- 
und holzschliffhaltiges Papier auch auf diese 
Weise nur annähernd genau auf die prozen- 
tuale Zusammensetzung prüfen. Uebrigens 
würden dieselben Unsicherheiten auftreten, 
wenn man das Papier auf Grund seines In- 
halts an reiner Zellulose zu analysieren ver- 
suchte. Im allgemeinen wird aber auch eine 
Genauigkeit bis zu 5 pCt. genügen. Der Vor- 
teil gegenüber Parbreaktionen dürfte wohl 
vor allem darin liegen, daß man von subjek- 
tiven Beobachtungsfehlern fast gänzlich frei 
ist, während die Ligninmethode gegenüber 
der Bestimmung aus dem Zelluloseinhalt von 
dem Umstande begünstigt ist, daß sie viel 
kürzere Zeit in Anspruch nimmt, ganz abge- 
sehen davon, daß im andern Falle erst die 


1 Auf diese Unterschiede soll evtl. später noch 
einmal näher eingegangen werden. 
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relativen Verhältnisse zwischen Zellulose- und 
Pentosengehalt im Holz bezw. Holzschliff 
festgelegt werden müßten, ein Kapitel, das 
gegebenenfalls noch enorme Vorarbeit ver- 
ursachen dürfte.: 
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bringen konnte, war das der Kocherunter- 
suchung bezw. des Endproduktes derselben. 

In einer Fabrik in den Vereinigten Staaten 
hatte Verfasser Gelegenheit, für kurze Zeit 
kontinuierlich an einer Anzahl Kocher Ver- 


suche vornehmen zu können. Die erhaltenen 
Resultate mögen hier folgen: 


Ein anderes Gebiet, auf dem die Lignin- 
bestimmung sich ungleich mehr zur Geltung 


Säure Temp. Gesamt- 5 0° 6 
Se Total Freie Total beiDruck Kochzeit 85 er ee ser % Asche Lignin az 
bei 105° v. 4½ at Stunden xtrakt xtra xtrakt ose 
7 4,70 3.42 1,60 135 10½ 0.82 0,22 0,24 0,71 5.6 92.41 
2 5.12 3.52 1.60 140 10 1,04 0,15 0,24 0,89 7,5 99,18 
3 4,86 3.48 1,60 140 11 0.74 0.15 0,16 0.71 8.0 90,24 
24 4,86 3.48 1.66 143 10½ 0.77 0,20 0,20 0,88 6,4 91,55 
5 4,80 3.42 1,60 147 10 0,82 0,24 0,24 0,70 5,3 92,70 
6 4.54 3.20 1.47 140 10½ 0,56 0,26 0.28 0,65 3.2 94,85 
7 4,51 3,20 1,66 137 10';, 0,97 0,16 0,21 0,64 4,4 93.62 
8 4.67 3.29 1,66 135 11 0,92 0,07 0,30 0,74 4.4 93.57 
9 4,80 3.39 1.66 147 12 0.90 0,19 0,30 0,61 5.3 92,79 
10 4.70 332 1,66 135 11 0,79 021 - 0,29 0,61 4,7 93,40 
11 4.60 3.23 1.60 147 11 0.95 0.29 0.27 0.64 4.5 93,62 
12 4.80 3.42 1.60 140 11 0.83 0.24 0,34 0,64 5,6 92,35 
13 4,70 332 1.66 135 10 0,97 0,12 0,20 0,61 7.3 90.80 
14 4.73 3,35 1,66 140 11. 0,99 0,10 0,24 0,61 4,0 94,06 
15 4.64 3.29 1,66 145 11 0.92 0.24 0.25 0,61 3,2 94,78 
16 4,51 3.20 1,56 135 11 0.88 0,20 0.28 0,66 6.2 91.78 
17 4.60 3,35 1,66 137 10 0,50 0,44 0,21 0,60 57 92,35 
18 4,57 3.20 1,66 140 12 0.70 0,29 0.10 0,58 3,6 94,51 
19 4.73 3,39 1,60 140 11502 0,81 0,28 0,19 0,58 3,8 94,32 
20 4,64 3,29 1,47 137 112 0.64 0,27 0,26 0.66 5,6 92,57 
21 4.73 3.35 1,60 137 1172 0.88 0.29 0.27 0.51 3.1 94.95 
22 4.51 3.20 1.51 137 11 0.82 0,16 0,37 0,61 4.2 93.82 
23 4.70 3.32 1.60 140 12 0.84 0.09 0.30 0.59 3.4 94.75 
24 4,76 3,42 1,63 132 11 0,86 0.12 0,32 0,58 4.4 93,72 
25 4.70 3,35 1,60 137 1102 0.90 0.15 0.20 0.67 4.0 94,06 
26 4.51 326 1,50 140 11 0,78 0,18 0,27 0,60 4,5 93,67 
27 4.60 3, 32 1,53 140 112 0,81 0,21 0.24 0,66 4,3 93,78 
28 4.73 2,35 1,66 137 11. 0.70 0,26 0,19 0,64 6,4 91,81 
29 4.64 3,29 1,60 133 13 0.82 0.22 0.26 0.72 5.8 92.18 
30 4.60 3.29 1.60 147 11 0,60 0,24 0,25 0,86 4,6 93,44 
31 4.60 3,32 1,60 137 12 1.00 0.25 0,36 0,68 4.0 93.71 
32 4.57 3.26 1.53 135 13 6,87 0.14 0.21 0,64 5,1 93,04 


Man kann aus obiger Tabelle erkennen, 
daß 

1. der Ligningehalt des resultierenden 
Zellstoffes nicht ohne weiteres indirekt pro- 
portional der Kochdauer ist; 

2. daß Schwankungen in der Säure, wie 
sie in obigen Beispielen vorkommen, ganz 
ohne Einfluß sind; 

3, daß der Druck im Kocher nur verhält- 
nismäßig geringen bezw. keinen Einfluß auf 
das Ergebnis desselben hat. 

Nur aus der Summe der Einzelfaktoren 
läßt sich eben eine Kochung beurteilen bezw. 
kontrollieren, und selbst dann stimmt das Er- 
gebnis nicht immer mit dem gleichartiger 
Operationen genügend zusammen, wie man 
z. B. bei Vergleich von Kochung Nr. 1, 10, 
13, 14; 6, 7, 16, 22, 26 annähernd gleiche 
Saure und Kochzeit; Nr. 17, 20, 29, 30, 31, 
mit gleicher Säure und verschiedener Koch- 
zeit, erschen kann. Es scheinen die Resultate 


2 Vielleicht ist es mir möglich, 


in einiger Zeit diese Beziehungen 


unter anähernd gleichen äußeren Umständen 
nicht unbeträchtlich von gewissen subjektiven 
Einflüssen abzuhängen bezw. solchen Opera- 
tionen, die subjektiven Einflüssen stärker aus- 
gesetzt sind, z. B. von der Art und Weise, 
in welcher der Kochermeister die Druckregu- 
lierung vornimmt, also Gas gegen Ende der 
Kochung abbläst. £ : wurde durch Vergleiche 
festgestellt, daß dieser Teil der Kochzeit sehr 
wahrscheinlich einen viel größeren Einfluß 
auf das Zellstoffergebnis bezw. auf den Li- 
gningehalt desselben hat, als irgend ein ande- 
rer Umstand. Zum Teil aus räumlichen Grün- 
den, zum Teil deswegen, weil die betreffenden 
Untersuchungen noch nicht abgeschlossen 
sind, kann hier zurzeit nicht näher darauf ein- 
gegangen werden. 

Zur weiteren Jllustration der Verschieden- 
artigkeit des Ausfalls scheinbar gleicher Ko- 
chungen sei nur noch eine kleine Tabelle ein- 
gefügt: 


andeutungsweise, wie es nn 


einer geringen Anzahl von Versuchen möglich ist, an dieser Stelle zu veröffentlichen. 
Als .Gesamtkochzeit ist hier die Zeit vom Beginn des Dampfeintritts bis zum Beginn der Etienne 


des Kochers eingesetzt. 
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A B bestätigen lassen, daß, selbst unter Einhaltung 
. pCt. Bleich- Kochung pCt. Bleich- möglichst gleicher äußerer Bedingungen, die 
Nr. fähigkeit Nr. fähigkeit Resultate doch ziemlich verschieden ausfallen. 
1 9,4 29 11,2 Vielleicht wird dieser Umstand auf das dar- 
2 8.0 30 10,5 aus erzeugte Papier ohne großen Einfluß 
3 9,1 31 12,1 sein, da bei kontinuierlichem Gang die Wie- 
4 9,8 32 9,8 derverarbeitungsmaschinen, Holländer usw., 
5 13,7 33 10,3 einen gewissen Ausgleich schaffen werden. 
6 10,6 34 14,0 Bedeutend kann letzterer indessen auch nicht 
7 9,0 35 10,0 sein, weil z. B. die oben angeführten Resul- 
8 7,8 36 6,6 tate von Zellstoff erhalten wurden, welcher 
9 5,2 37 7,3 jedesmal erst an der Trockenmaschine ent- 
10 11,9 38 9,2 nommen wurde. Er hatte also schon Knoten- 
11 8,5 39 8,9 fänger, Siebe usw. passiert, und man hätte 
12 10,0 40 10,8 also erwarten können, daß eventuelle Unter- 
13 10,9 41 7,9 schiede bereits stärker ausgeglichen worden 

14 10,2 42 10,0 wären. 

15 8,8 43 11,3 Es wird nun die Frage entstehen, inwie- 
16 11,0 44 11,8 weit dieser Unterschied in der Qualität des 
17 9,0 45 12,7 Zellstoffes einen Einfluß auf das daraus her- 
18 9,2 46 12,0 gestellte Papier hat, und falls ungünstige Ein- 
19 10,0 47 11,3 wirkungen zu beobachten sind, in welcher 
20 10,4 48 13,7 Weise denselben begegnet werden kann. Auf 
21 8,4 49 10,0 die erste Frage kann der Verfasser zurzeit 
22 8,0 50 10,8 nicht definitiv antworten bezw. darauf näher 
23 7,4 51 7,3 eingehen, da obige Untersuchungen an dieser 
24 9,8 52 6,8 Stelle abgebrochen werden mußten und keine 
25 10,9 53 11,0 eingehende, durch quantitative Experimente 
26 7,7 54 10,2 begründete Erfahrung vorliegt. Daß die ge- 
27 10,6 55 10,6 legentlich auftretenden, ziemlich großen 
28 9,1 56 9,2 Unterschiede in der Güte der Zellstoffe glei- 


Die Zahlen sind hier in zwei Gruppen, 
nach zwei Kochermeistern eingeteilt. Nach 
Möglichkeit wurden nur solche berücksich- 
tigt, die von dem betreffenden Manne in der 
zweiten Hälfte der Kochzeit geleitet worden 
sind. Die benutzte Säure schwankte nur 
außerordentlich wenig. Erwähnt muß noch 
werden, daß Einrichtungen vorhanden waren, 
welche, wie in Amerika üblich, das Ausblasen 
der Kocher gestatteten. Letztere Operation 
wurde indessen in vorliegenden Fällen nicht 
unter vollem Kocherdruck ausgeführt, son- 
dern nur bei einem Druck von ca. 114 at. Wie 
man sieht, haben, durchschnittlich genom- 
men, die von A geleiteten Kochungen, Zell- 
stoffe mit größerer Bleichfähigkeit, also gerin- 
gerer Ligninmenge ergeben, als die von B er- 
haltenen. Groß sind diese durchschnittlichen 
Unterschiede allerdings nicht. Wohl aber hat 
sich wieder die nicht uninteressante Tatsache 


cher Herkunft ganz ohne Wirkung auf die 
daraus hergestellten Papiere sind, muß wohl 
mit Recht bezweifelt werden. Nimmt man an, 
daß gewisse schädliche Einflüsse sich geltend 
machen, dann würde die zweite Frage, wie 
dem zu begegnen wäre, größere Bedeutung 
erlangen. In diesem Falle dürfte wohl die von 
einigen Fabriken geübte Praxis des Mischens 
zweier oder mełirerer Kocherprodukte die beste 
Antwort bezw. Lösung sein. Ein solches Ega- 
lisieren wäre noch vorteilhafter, wenn es ge- 
länge, den Zellstoff einer größeren Anzahl 
Kocher, also vielleicht die Produktion einer 
oder zweier Schichten, nahezu gleichzeitig 
durch die maschinelle Anlage des betreffen- 
den Werkes hindurchzuschicken, denn daß 
die Erzielung eines viel gleichmäßigeren Pro- 
duktes durch entsprechende Leitung der Ko- 
chung zu erzielen ist, ist nach meinen Erfah- 
rungen ziemlich ausgeschlossen. 


Postbestellung auf das „Wochenblatt für Papierfabrikation“. 
Das Wochenblatt kann auch jetzt noch für den Monat Juni durch die Post bestellt 
werden, und zwar zum Preise von nur : —. 67 ausschließlich Bestellgeld. Dabei wird die 
im Juni erscheinende wieder sehr reichhaltige Festnummer ohne Mehrkosten mitgeliefert. 
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Schöne Feier. 


Am 26. Mai d. J. feierte Herr Papierfabri- 
kant August Koehler in Oberkirch, 
Baden, seinen 70. Geburtstag und zugleich 
sein 50jähriges Papiermacherjubiläum. Er 
wurde am 26. Mai 1844 in Oberkirch auf der 
Papiermühle als Sohn des „Papierers“ Ignaz 
Koehler und der Maria Anna geb. Feger ge- 
boren. Nach dem Besuch der Volksschule in 
Oberkirch kam August Koehler mit 13 Jahren 
nach Straßburg ins Institut Belly und dann 
zur kaufmännischen Ausbildung nach Frei- 
burg i. Br. zur Firma C. D. Komberger. 
Wieder ins Elternhaus zurückgekehrt, arbei- 
tete er als Lehrling und später als Geselle an 
der Bütte. Schon mit 161, Jahren schickte 
ihn sein Vater auf die Reise zum Besuch der 
Kunden in Heidelberg und Karlsruhe. Um 
sich die nötigen Kenntnisse für den Bau und 
den Betrieb der schon längst geplanten Pa- 
piermaschine zu erwerben, trat August Koeh- 
ler 1863 in der Papierfabrik von Louis Staffel 
& Cie. in Witzenhausen als Volontär ein und 
vervollkommnete anschließend seine kauf- 
männische Ausbildung, indem er für eine 
lithographische Anstalt und Kartonnagen- 
fabrik reiste. Am 31. Oktober 1868 zog sich 
sein Vater vom Geschäft zurück und übergab 
es ihm, der von seinen Geschwistern allein 
am Leben geblieben war. 


Als August Koehler das Geschäft über- 
nahm, war er durchaus nicht auf Rosen ge- 
bettet, sondern mußte angestrengt arbeiten, 
um den Betrieb lohnend zu gestalten. Außer 
den kaufmännischen Geschäften mußte er 
gleichzeitig die Fabrikation leiten, und es ver- 
ging kaum ein Jahr, in dem nicht wichtige 
bauliche Erweiterungen oder Verbesserungen 
in der maschinellen Einrichtung vorgenom- 
men wurden. Wie das Geschäft durch seine 
rastlose Arbeit aus kleinen Anfängen zu dem 
heutigen bedeutenden Unternehmen empor- 
gewachsen ist, darüber gibt die zur Erinne- 
rung an den 70. Geburtstag August Koehlers 
herausgegebene Festschrift Auskunft. Wir 
haben in unserer Festnummer vom Jahre 


1912 auf Seite 2004/6 eine kurze Schilderung 


dieser Entwicklung der Fabrik mit 3 Bildern, 
die heutige Papierfabrik, die Holzstoffabrik 
Hubacker und das Wasserwerk Lautenbach 
darstellend, gebracht und beschränken uns 
hier darauf, die seit dem Jahre 1912 einge- 
tretenen wichtigeren Ereignisse anzuführen; 
so wurde ein Babcock & Wilcox- Dampfkessel 
von 200 qm Heizfläche aufgestellt, die Klär- 
anlage vergrößert und ein Ab wasserfilter 
aufgestellt und in der oberen Fabrik eine 


neue Turbine eingebaut. 1912 wurde die 
Büttenpapierfabrik Gustav Alberti in Mühlen- 
thal erworben und die gesamte Einrichtung 
dieser Fabrik nach Oberkirch übertragen. 
Bei allen Erweiterungen und Verbesserungen 
hat August Koehler nicht nur die Produk- 
tionssteigerung im Auge gehabt, sondern 
auch die Verfeinerung der erzeugten Sorten. 
Der erzielte Durchschnittspreis ist von Jahr 
zu Jahr gestiegen. 

Am 20. November 1871 verheiratete sich 
August Koehler mit Wilhelmine Neher in 
Zell a. H., die ihrem Manne nicht nur eine 
treue sorgende Gattin und den 4 Kindern 
eine liebe und besorgte Mutter, sondern auch 
im Geschäft eine unermüdliche Gehilfin war, 
deren Rat von ihm sehr geschätzt wurde. Bis 
zum heutigen Tage leitet sie noch den land- 
wirtschaftlichen Betrieb, der von altersher 
mit dem Geschäft verbunden war. 


Die Produktion der Fabrik ist seit dem 
Jahre 1864 über das Vierzigfache gestiegen 
und das Personal von damals 8 Arbeitern 
auf heute 11 Beamte und 231 Arbeiter, zu- 
sammen 242 Angestellte. Der Jubilar steht 
heute mit seinem Sohne August an der Spitze 
eines blühenden, in immer weiterem Auf- 
schwunge begriffenen Unternehmens und 
kann mit hoher Befriedigung auf sein Lebens- 
werk zurückblicken. 

Neben seiner angestrengten geschäftlichen 
Tätigkeit fand Herr Koehler auch noch Zeit, 
sich opferwillig in den Dienst der Allgemein- 
heit zu stellen. Mit aller Kraft förderte er in 
den siebziger Jahren den Plan der Renchtal- 
bahn, und war in der schwierigsten Zeit, der 
Bauzeit, von 1874 bis 1878, Vorsitzender des 
Aufsichtsrats der Renchtalbahn A.-G. Von 
1876 bis 1911 gehörte er dem Gemeinderat 
an, seit 1879 ist August Koehler Mitglied der 
Handelskammer in Lahr. Wegen seiner lang- 
jährigen Erfahrung als Werkbesitzer wurde 
er in den Wasserwirtschaftsrat berufen. Dem 
Vorstand der Papiermacher-Berufsgenossen- 
schaft Sektion IHI gehört er seit 1886 an. 

Er war ferner Bezirksrat, Mitglied des 
kath. Stiftungsrats und 20 Jahre Mitglied der 
Kreisversammlung; lange Jahre gehörte er 
dem Verwaltungsrat der Feuerwehr und der 
Sparkasse Oberkirch sowie dem Verwal- 
tungsrat der staatlichen Gebäude- Versiche- 
rungsanstalt an. Seine Tätigkeit im öffent- 
lichen Leben wurde von Sr. Kgl. Hoheit dem 
Großherzog durch Verleihung des Ritter- 
kreuzes II. Klasse vom Zähringer 
Löwen- Orden 1889 ausgezeichnet; 1906 
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erhielt er dazu das Eichenlaub und 1912 das 
Ritterkreuz l. Klasse. Für ihre Tätig- 
keit auf dem Gebiete der Arbeiterfürsorge er- 
hielt Frau August Koehler 1907 die Friedrich- 
Louisen-Medaille. 

Am Vorabend des Festtages versammelten 
sich die Beamten, Arbeiter und Arbeiterinnen 
der Firma, der Liederkranz, der Männer- 
gesangverein, die Stadtkapelle und das 
Trommler- und Pfeiferkorps, wohl über 400 
Personen, und brachten dem überall belieb- 
ten Jubilar einen Fackelzug dar. Nach Stand- 
chen des Liederkranzes und des Männer- 
gesangvereins hielt Herr Prokurist Friedlein 
eine herzliche Ansprache, in der er Herrn 
Koehler im Namen der Beamten und der Ar- 
beiterschaft Dank und Anerkennung für das 
allzeitige Entgegenkommen und Wohlwollen 
zum Ausdruck brachte. Herr Koehler lud die 
Teilnehmer zu einem gemütlichen Beisam- 
mensein ins Hotel zur Linde ein, welcher Ein- 
ladung gern Folge geleistet wurde, sodaß 
sich der große Saal bis auf den letzten Platz 
füllte. Er dankte in bewegten Worten für die 
ihm zu Ehren veranstaltete Ovation und 
sagte weiter, daß er sich nicht bewußt sei, 
wie er zu einer solchen Ehrung komme. Die 
Erfolge, die er zu verzeichnen habe, fielen 
zum großen Teil auf seine Mitarbeiter zu- 
rück, die von jeher am Aufblühen des Ge- 
schäftes tätigen Anteil hätten. Am heutigen 
Abend wolle er diese Tatsache öffentlich fest- 
stellen und anerkennen. 

Der Festtag versammelte die Familie 
Koehler und das Gesamtpersonal um 9 Uhr 
vormittags im festlich geschmückten Papier- 
saal der Fabrik. Herr Prokurist Friedlein 
hielt eine schwungvolle Ansprache, in der er 
besonders das Interesse und Wohlwollen 
hervorhob, das der Jubilar allzeit seinen Ar- 
beitnehmern gegenüber gezeigt hat. Ein sol- 
cher Betrieb, dessen Chef ein Herz für die 
Anliegen seiner Untergebenen hat, trete in 
der Zeit der sozialen Gegensätze wohltuend 
hervor. Auf ein solches Arbeitsverhältnis 
dürfe nicht zum wenigsten das gute Gedeihen 
des Geschäftes zurückgeführt werden, und 
die Interessen des Arbeitgebers seien zum 
großen Teile auch die des Arbeitnehmers, der 
nur bei einem guten Geschäftsgange eine ge- 
sicherte Existenz und sein Fortkommen fin- 
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den könne. Der Redner schloß mit den herz- 
lichsten Glück- und Segenswünschen für den 
Jubilar und für eine gute Zukunft des Unter- 
nehmens. Im Namen der Beamten und Ar- 
beiterschaft übergab er dem Jubilar ein Bild 


.des Gesamtpersonals und eine Glückwunsch- 


adresse. 

Herr Koehler dankte mit dem Wunsche, 
daß das schöne Verhältnis zwischen Arbeit- 
geber und Arbeitnehmer weiter bestehen 
möge. Zugleich machte er die Mitteilung, 
daß er zum Andenken an den heutigen Tag 
jedem ein Sparbuch mit einer Einlage, die 
sich nach der Dauer der Dienstjahre bewegt, 
schenke. Der eingezahlte Betrag wird mit 
6 Prozent verzinst. 

Hierauf erfolgte die feierliche Ueber- 
reichung der Diplome und Auszeichnungen 
an langjährige Arbeiter und Arbeiterinnen. 
(Die jedem Namen in Klammern beigesetzte 
Ziffer bedeutet die Anzahl der Dienstjahre.) 
Es erhielten: Je ein Diplom und Me- 
daille für treue Arbeit vom Verband süd- 
Westdeutscher Industrieller Agnes Schmälzle 
(43), Christoph Zink (35), Aug. Braun (33), 
Andr. Basler (32), Ant. Huber I (39), Caro- 
lina Huber (41), Thomas Mayer (32); je ein 
Diplom vom Verein Deutscher Papierfabri- 
kanten: Barth. Basler (28), Lorenz Friedlein, 
Prokurist (20), Joseph Huber I (23), Ludwig 
Maier I (20), Joseph Ruh (20), Tobias Mor- 
lock (21), Ziriak Sturm (27), Siegfried Wie- 
gert (21), Wilhelm Wiegert (25), Theresia 
Basler (29), Blandine Boschert Witwe (21), 
Magdalena Hodapp Witwe (21), Anna Bar- 
bara Maier (23), Luise Mennle (23), Katha- 
rina Wiegert I (25), Mathilde Zink Witwe (23). 
Für 10jährige Dienstzeit erhielten 
vom PapierindustrieVerein Diplome: 
Mathäus Doll, Severin Harter, Friedrich 
Lauckner, Werkführer (11), Franz Mucken- 
hirn, Franz Müller, Ludwig Müller, Ludwig 
Schmiederer, Sophie Boschert, Franziska 
Haas Wwe., Helena Hoferer. 

Im Namen des Gesamtpersonals dankte 
Herr Friedlein und sprach die Versicherung 
aus, daß jeder seine Kraft einsetzen werde 
zum weiteren Wachsen, Blühen und Gedeihen 
der Papierfabrik August Koehler. Sein Hoch, 
das jubelnd aufgenommen wurde, galt der 
Familie Koehler. 
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Geschäftsnachrichten. 


Preiskonvention In der Pappenindustrie. 

Zu der Mitteilung in letzter Nummer, S. 1931, 
über die Auflösung der Konvention sei ergänzend 
bemerkt, daß in der kürzlich stattgefundenen General- 
versammlung der Akt.-Ges. für Pappenfabrikation in 
Berlin von der Verwaltung mitgeteilt wurde, daß es 
an Verhandlungen und Bemühungen nicht gefehlt habe, 
eine Verlängerung der seit 11 Jahren bestehenden 
Konvention unter Anschluß der Außenseiter zustande 
zu bringen, und es müsse festgestellt werden, daß 
auch die großen Außenseiter Entgegenkommen ge- 
zeigt haben; die kleineren Unternehmungen hätten 
jedoch immer Schwierigkeiten in den Weg gelegt, 
sodaß schließlich die Verhandlungen abgebrochen 
werden mußten. Nunmehr sei der Preiskampf auf 
der ganzen Linie entbrannt. Man gebe sich der Hoff- 
nung hin, daß man durch diesen Kampf wieder zu 
einer Gesundung kommt, aus der sich eine Preiskon- 
vention wieder ergeben werde. Gegenwärtig seien 
die Preise für die Fabrikate unter die Gestehungs- 
kosten gesunken. Es sei zweifellos, daß der Kampf 
die Gesellschaft viel Geld kosten werde. (Siehe auch 
Nr. 22, S. 1946.) 

Auszeichnungen. Aus Anlaß des Geburts- 
tages des Königs von Sachsen wurde u. a. verliehen 
das Ritterkreuz l. Klasse des Al- 
brechtsordens dem Direktor des Schindler- 
schen Blaufarbenwerkes, Herrn Dr. Hiller in Schind- 
lers Werk bei Pockau, und dem Fabrikbesitzer Herrn 
Wilisch in Oberschlema, das Ritterkreuz 
ll. Klasse dieses Ordens dem Direktor der Holz- 
stoff- und Holzpappenfabrik Limmritz-Steina, Herrn 
Willkommen. (Holzstoff-Ztg.) 

Herr Arthur C. Hastings, der bisherige Vor- 
sitzende der American Pulp and Paper 
Association ist zum Präsident der American 
Writing Paper Co. an Stelle des zurückgetretenen 
Herrn W. N. Caldwell gewählt worden. 


Herr Gunnar Boedeker aus Hovinmaa in Finn- 
land hat die Diplom-Ingenieurprüfung 
(Abteilung Papierfabrikation) an der Großherzoglich 
Technischen Hochschule in Darmstadt be- 
standen. 


Herr Eduard Staffel und Frau Jeanny geb. 
Wagner in Witzenhausen zeigen die Verlobung 
ihrer Tochter Fräulein Lies Staffel mit Herrn Dr. jur. 
Wilhelm Körmann aus Göttingen an. 


Versteigerung einer Papieriabrik. 
Am 18. Juni 1914, 10 Uhr vormittags, findet bei dem 
k. k. Bezirksgerichte St. Pölten die Versteigerung 


der Wilhelmsburger Papierfabrik statt. Die zur Ver- 
steigerung gelangenden Liegenschaften sind auf 
K 351 979.36 bewertet. Das geringste Gebot beträgt 
K 175 969.68; unter diesem Betrage findet ein Ver- 
kauf nicht statt. 

(Zentralblatt f. d. österr.-ungar. Papierind.) 

T Herr Alfred Richard Fuxa, Verwaltungs- 
beamter der Böhm.-Kamnitzer Papierfabriken, ist 
nach kurzem Leiden am 29. Mai im Alter von 35 Jah- 
ren gestorben. 

+t Großhändler Axel Lyche, Drammen, Mitglied 
der Direktion von A.-S. Krogstad Cellulosefabrik, 
Lim., und Aktieselskabet Drammenselvens Papir- 
fabriker, ist am 6. Mai gestorben. 

Aus Norwegen. 

Aktieselskabet Skien Celluloselabrik. Ein großer 
Teil der Arbeiter hat die Arbeit niedergelegt und 
verlangt Lohnerhöhung. Für die Fabrik gilt das 
Uebcreinkommen von 1912, welches in der Art um- 
gangen wird, daß sich die Arbeiter in ihrer Fach- 
vereinigung abmelden und einzeln die Arbeit nieder- 
legen. (Pap.-Journal.) 

Brandunglück. Am 19. Mai entstand in 
einem der A.-S. Lilleströms Cellulosefabrik in Lille- 
ström, Norwegen, gehörenden Sägewerk Feuer, das 
sich schnell verbreitete und auch das Schwefelhaus 
der angrenzenden Zellulosefabrik bedrohte. Auch 
das Holzlager wurde durch fliegende Funken entzün- 
det, doch gelang es, den Brand zu löschen und grö- 
Beren Schaden zu verhüten. 


Die Talkumgewerkschaft Degiorgis & Elleon in 
Pinerolo (Italien) hat ihre Umwandlung in eine Kom- 
manditgesellschaft vollzogen. Als Kommanditär ist 
der Wiener Talkumgewerke Eduard 
Elbogen in die Firma eingetreten. Der ausge- 
dehnte Grubenbesitz der neuen Gesellschaft ergab 
bisher ein Resultat von ca. 400 Waggons pro Jahr. 
Den Alleinverkauf ihrer Produktion, die durch Neu- 
investitionen noch bedeutend gehoben werden soll, 
hat die Gesellschaft dem Talkumgrubenbesitzer 
Eduard Elbogen, Wien 3/2, übertragen. 

Deutsche Patentsplnnerel und Weberei, G. m. 
b. H. in Pirna. Die mit einem Kapital von & 160 000 
gegründete Gesellschaft übernimmt den Betrieb der 
Spinnerei von Papiergarn (Jute-Ersatz) und der We- 
berei von diesem Kunstprodukt, die bisher von der 
Firma Deutsche Patentweberei Klen- 
feld & Matthes in Chemnitz betrieben wurde. 
Geschäftsführer sind die Herren L. Klenfeld und 
W. Matthes in Chemnitz. 


Festnummer 1914. 
Spätester Termin 


für die Annahme größerer Anzeigen und von Beilagen ist der 10. Juni, Prospektbeilagen müssen an diesem 


Termin bereits hier eingetroffen sein, 


für kleinere Anzeigen (Stellenmarkt usw.) der 15. Juni. 


Die Festnummer eignet sich infolge ihrer hohen Auflage und großen Verbreitung ganz besonders zu 
Gelegenheitsanzeigen sowie zum Versand von Prospekten. 


Biberach a. RiB, Anfang Juni 1914. 


Verlag des Wochenblatt für Papierfabrikation. 
Güntter-Staib. 
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Handelsregister-Eintragungen. 

J. W. Zanders, Bergisch- Gladbach bei Bensberg. 
Die Gesamtprokura des Fabrikdirektors Kar! 
Huntemüller zu Berg.-Gladbach ist erloschen. 

Druckpapieriabrik Oker, Gesellschaft mit be- 
schränkter Haftung, Oker bei Harzburg. Die Prokura 
des Fabrikanten Eickhoff ist erloschen. Dem In- 
genieur Friedrich Wilhelm Kiel zu Oker ist 
Prokura erteilt. 

Leykam-Joseisthal. Aktlengesellschait für Papier- 
und Druck-Industrie, Graz. Hauptniederlassung mit 
den Zweigniederlassungen in Wien, Prag und Buda- 
pest. Viktor Freiherr von der Lippe, 
Direktorstellvertreter des Wiener Bank-Vereins in 
Wien, I., Schottering 2, als kooptiertes Mitglied des 
Verwaltungsrates mit statutenmäßigem Kollektiv- 
firmierungsrecht eingetragen. Er zeichnet kollektiv 
mit einem anderen Mitgliede des Verwaltungsrates 
oder mit einem mit der Prokura betrauten Beamten 
der Gesellschaft. 

Kade & Co. in Sorau. Die Prokura des Kauf- 
manns Ernst Winkler ist erloschen. Dem Bank- 
beamten Walter Kade in Sorau ist Prokura er- 
teilt. Den Bankbeamten Willy Scheele und Gustav 
Hartung, beide in Sagan, ist Gesamtprokura erteilt. 

Gebr. Heinemann, mechanische Paplerwaren- 
fabrik, Buchdruckerei und Papiergroßhandlung in 
Meiningen. Der Kaufmann Ignatz Reis in Mei- 
ningen ist als Gesamtprokurist eingetragen. Er kann 
die Firma rechtsgültig mit einem der übrigen Proku- 
risten zeichnen. 

Hannoversche Papler-Manulsktur Carl v. Morgen- 
stern, Hannover. Inhaber ist der Kaufmann Carl 
v. Morgenstern in Hannover. 

Nitrirstofiwerke Osterode a. H. Gesellschaft mit 
beschränkter Haltung. Die Gesellschaft ist aufgelöst 
worden. Liquidator ist Johann Woldemar 
Peter Möller, beeidigter Bücherrevisor, zu 
Hamburg. 


Generalversammlungen. 

Gräflich Henckel von Donnersmarck’sche Papier- 
fabrik Frantschach Aktien-Gesellschaft, Berlin. am 
19. Juni 1914, nachmittags 5 Uhr, zu Berlin in den 
Geschäftsräumen der Gesellschaft, Jerusalemer Straße 
Nr. 65—66. 

Varziner Papierfabrik, in Berlin im Papierhaus, 
DessauerstraBe 2, am Sonnabend, den 20. Juni, vor- 
mittags 11 Uhr. 

Cellulose-Fabrik Höcklingsen bei Hemer i. W., 
am Samstag, den 20. Juni d. J., vormittags 11 Uhr 
in Düsseldorf, Hotel „Breidenbacher Hof“. 

Tagesordnung: 
Ausgabe von 105 Stück 6 pCt. Vorrechtsaktien zu je 
4 1000.— und Bestimmung des Ausgabepreises. 

Hasseröder Papierfabrik, Aktiengesellschalt, in 
Heidenau Bez. Dresden, am Montag, den 22. Juni 
1914, nachmittags 4 Uhr, in den Geschäftsräumen der 
Fabrik zu Heidenau. 

Aktieageselischaft Berliner Luxuspapleriabrik 
vorm. Hohenstein & Lange i. Liau., Berlin, am Mitt- 
woch, den 24. Juni 1914, vormittags 10 Uhr, in den 
Geschäftsräumen des Herrn Geh. Justizrats Kleinholz 
zu Berlin, Leipzigerstraße 123 a. 
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Exkursion des Spezial-Lehrkurses für Paplerindustrie 
am k. k. Technol. Gewerbe-Museum, Wien. 

Die erste diesjährige Exkursion fand am 18. Mai 
unter Führung des k. k. techn. Rates Prof. Schulte 
statt und erstreckte sich auf die Besichtigung der in 
St. Pölten gelegenen Papierfabrik M. Salzer 
& Söhne und der Maschinenfabrik von J. M. 
Voith. 

Letztere ist eine Filiale der in Heidenheim be- 
findlichen Hauptfabrik und beschäftigt sich, wie diese, 
mit der Herstellung von Maschinen und Apparaten 
für die Holzstoff-, Pappen- und Papierfabrikation. 
Errichtet wurde dieselbe vor ungefähr 10 Jahren und 
nahm zufolge der Rührigkeit der Besitzer und der 
vorzüglichen Einrichtung einen stetig größeren Auf- 
schwung. 


Getrennt von einander sind die Gebäude für die 
Eisengießerei, Modelltischlerei und die Maschinen- 
werkstätte. Letztere besteht aus einem geräumigen 
langen Trakt, in welchem sich unten die schweren 
Arbeitsmaschinen befinden und auf den Galerien die 
leichteren. Mustergültig sind alle, besonders sehens- 
wert die amerikanischen Bohr-, Hobel-, Fräs- und 
Schleifmaschinen, da sie ihre Arbeit außergewöhnlich 
rasch und exakt verrichten. 

Zufolge des Umstandes, daß die österr.-ungar. 
Papierindustrie darniederliegt und mit Neuanschaffun- 
gen zurückhält, war keine Papiermaschine im Bau, 
wohl aber eine Trockenpartie; vorhanden waren 
ferner einige Preß- und Glättwalzen und mehrere 
für die Zelluloseindustrie besonders geeignete Sor- 
tiermaschinen. Groß war dagegen die Anzahl der 
in der Herstellung begriffenen Turbinen, interessant 
die Erklärung der neuesten Konstruktionen. 


Die Papierfabrik von M. Salzer & Söhne 
erzeugt mit einer Papiermaschine durchweg feine 
und mittelfeine Schreib- und Drucksorten, außerdem 
befinden sich dort eine Holzschleiferei und eine Sul- 
fitzellulosefabrik. Sämtliche Anlagen sind durchaus 
sehenswert und befinden sich in sehr gutem Zustande. 

Hervorzuheben ist, daß die Exkursionsteilnehmer 
hier wie auch in der Maschinenfabrik die beste Aui- 
nahme fanden. Weitere Exkursionen werden dem- 
nächst stattfinden. S. 


Jubiläum. Am 20. Mai 1914 vollenden sich 
25 Jahre, daß Herr Ernst Lüttgens ununter- 
brochen als Arbeiter in der Maschinenfabrik Karl 
Krause, Leipzig-A.-C., tätig ist. 


Eine gute Pappen-Klammer für Trockenanlagen 
ist die erste Bedingung für einen rationellen Betrieb. 
Aus diesem Grunde verweisen wir auf den heute bei- 
liegenden Prospekt der Firma „Reform“ Gesell- 
schaftfür Heiz- und Trocken-Anlagen 
m. b. H. in Görlitz. 


Konkurse. 


Buchbindermeister Josef Zell in Bühl, Baden. 
Anmeldefrist bis 13. Juni 1914. 

Buchbindermeister Friedrich Sohrt in Eckern- 
förde, Nikolaistraße 11, in Firma F. D. Struckmann. 
Frist zur Anmeldung der Konkursforderungen bis 
zum 23. Juli 1914. 
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Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker. 


Hauptversammlung am 5. und 6. Dezember 1913 im Papierhaus zu Berlin. 
(Fortsetzung.) 


Ueber das Dämpfen von Holz. 

Prof. Dr. Heuser: Meine Herren! Die 
Literatur über das Dämpfen von Holz ist im 
vorigen Jahre durch eine ausführliche Ab- 
handlung von Herrn Friedr. Zacharias berei- 
chert worden, die Ihnen wohl allen bekannt 
geworden ist. 

Zacharias hat sich vor allem mit den Ver- 
änderungen beschäftigt, die das Holz nach 
dem Kochen oder Dämpfen erleidet. Er unter- 
suchte die Gewichts- und Volumenzunahme 
der gekochten und gedämpften Hölzer, die 
Wasseraufnahmefähigkeit, die Festigkeits- 
eigenschaften und stellte Beziehungen auf 
zwischen diesen Eigenschaften der Hölzer 
und ihrem Wachstum. 

Daneben untersuchte Z. auch die Lauge, 
wies eine Reihe von Stoffen darin nach, wie 
Essigsäure und Ameisensäure, bestimmte die 
Kolloide und Kristalloide der Lauge und 
dehnte seine Untersuchungen noch nach man- 
cher anderen Richtung hin aus. 


Untersuchungen über das Dämpfen von 
Holz schienen nun auch von einem anderen 
Gesichtspunkte aus wünschenswert. Es sollte 
die Frage entschieden werden, ob die ge- 
lösten Stoffe in der Lauge, die beim Dämpfen 
des Holzes entsteht und als Ablauge fort- 
läuft, technisch wiederzugewinnen sind, und 
ob sie in solcher Menge auftreten, daß 
sich eine Aufarbeitung der Lauge verlohnt. 
Andererseits sollte die Untersuchung dazu 
dienen, ein Bild vom Verlauf des Dämpfens 
zu geben. Eine solche Untersuchung wurde 
im Laboratorium der Darmstädter Techni- 
schen Hochschule vorgenommen.“ 

Zu diesem Zweck mußten die wertvollen 
Stoffe der Lauge der Menge nach bestimmt 
werden. Das Dämpfen selbst geschah in 
einem kleinen Apparat, der Nachbildung 
eines in der Praxis verwendeten liegenden 
Dämpfers. Er faßte gerade ein Rundholz 
von 12 em Durchmes:er und 80 cm Länge 
und hatte einen Inhalt von 14,2 Liter. 

Während einer 8stündigen Dämpfzeit bei 
einem Druck von 4 Atmosphären wurde alle 


»Die Untersuchung wurde von Herrn Dipl.-Ing. 
F. Soyka ausgeführt, der sich hiermit um den Preis. 


des Vereins Deutscher Holzstoff-Fabrikanten bewarb 
Begonnen wurde die Arbeit als Diplomauigabe im 


Laboratorium der Darmstädter Technischen Hoch- 


schule unter Leitung von Herrn Prof. Dr. Schwalbe. 
Ein kurzes Referat über die ersten Ergebnisse findet 
sich in der Papier-Zeitung 1912, Seite 1066. Die in 
diesem Vortrag gemachten Mitteilungen sind der 
gleichnamigen Dissertation von F. Soyka entnommen. 


Stunden eine Probe der Lauge entnommen, 
um jeweils darin eine Reihe von Stoffen zu 
bestimmen. Auf diese Weise konnte der Ver- 
lauf der Dämpfung, der sich ja zum großen 
Teil als ein Lösungsvorgang für verschiedene 
lösliche und unlösliche Stoffe des Holzes 
offenbart, verfolgt werden. 

Bei der Bestimmung der gelösten Stoffe 
in der Lauge berücksichtigten wir vor allem 
diejenigen, die vermutlich in etwas größerer 
Menge gelöst würden: Säuren, Zucker und 
Harz. Diese kommen auch wohl nur für die 
technische Ausnutzung der Lauge in Be- 
tracht. Daneben wurden auch andere Stoffe 
bestimmt, wie anorganische Salze, Inkrusten, 
Gerbstoffe und Furfurol. 

Von den in der Lauge enthaltenen Stoffen 
sind Harz, anorganische Salze, Inkrusten und 
Gerbstoffe wohl unverändert aus dem Holz 
in die Lauge übergegangen. Dagegen muß 
man annehmen, daß die organischen Säuren, 
die Zuckerarten und das Furfurol erst durch 
Einwirkung des Dampfes auf bestimmte Be- 
standteile des Holzes entstanden. 

Die Quelle für die Säuren ist offenbar das 
Lignin, als Mutterstoff des Zuckers haben wir 
die Kohlehydrate des Holzes, und aus einem 
Teil dieses Zuckers, nämlich den Pentosen, 
bildet sich das Furfurol. 

So haben wir das Dämpfen des Holzes 
auch als einen chemischen Vorgang aufzu- 
fassen. 

Als dritter Vorgang kommt endlich hinzu 
die physikalische Einwirkung des Dampfes, 
die sich als Quellung und als Volum- und 
Gewichtszunahme des Holzes vermöge des 
aufgenommenen Wassers zeigt. Als Neben- 
vorgang haben wir die Braunfärbung des 
Holzes anzusehen, offenbar eine Verkohlung, 
wie ich später noch erörtern will. Die drei 
Hauptvorgänge wirken nun zusammen, um 
dem Holz diejenigen Eigenschaften zu ver- 
leihen, die es für das Verschleifen um so viel 
geeigneter macht als ungedämpftes Holz. Und 
so entsteht schließlich ein Holzschliff mit be- 
sonderen Eigenschaften, der Braunschlifi. 

Um zu sehen, in welcher Weise die Säure- 
bildung während des Dämpfens vor sich 
ginge, war nur nötig, die jeweils entnommene 
Laugenprobe mit Natronlauge zu titrieren. 
So fand sich durch Addition der einzeln be- 
stimmten Mengen auch die Gesamtmenge an 
organischen Säuren. 

Die Säureproduktion beginnt schon nach 
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ganz kurzer Zeit der Dampfeinwirkung und 
nimmt bis zum Ende der Dämpfung nach 
8 Stunden im allgemeinen zu. Nach 4 bis 
6 Stunden des Dämpfens aber zeigt sich ein 
Höchstwert in der Säureproduktion. Solche 
Höchstwerte finden sich übrigens auch für 
die meisten anderen Stoffe in der Lauge. 

Es galt nun, die organischen Säuren ein- 
zeln zu bestimmen. Da von früher her be- 
kannt war, daß nur Essigsäure und Ameisen- 
säure in beträchtlicher Menge entstehen, so 
konnte man sich auf die Bestimmung dieser 
beiden beschränken. 


Eine Trennung dieser beiden Säuren er- 
wies sich in unserem Falle als schwierig. 
Denn die Trennungsmethoden für Essigsäure 
und Ameisensäure beruhen auf einer Zer- 
störung der leicht oxydierbaren Ameisen- 
saure. Die Zerstörungsmittel aber greifen 
zum Teil auch die in der Lauge enthaltenen 
andern Stoffe an, besonders die Zuckerarten. 

Es ergab sich deshalb zunächst die Auf- 
gabe, die gesamten Säuren von dem Zucker 
zu trennen. 

Dies gelang am besten durch Destillation 
der Lauge im Vakuum bei möglichst niedri- 
ger Temperatur. Bei einem Druck von 11 bis 
14 mm erwies sich die Temperatur von 40° als 
die günstigste. 

Im Destillat konnten nun Essigsäure und 
Ameisensäure getrennt werden nach der für 
diesen Zweck etwas abgeänderten Lieben- 
schen Methode: Die Ameisensäure wurde mit 
Kaliumpermanganat zerstört, die Essigsäure 
blieb unangegriffen und konnte durch Titra- 
tion ermittelt werden. Da die Gesamtsäure- 
menge (d. h. der Gesamt-Natronverbrauch) 
bekannt war, so ergaben sich durch einfache 
Rechnung die gesonderten Mengen für Amei- 
sensäure und Essigsäure. Der Höhepunkt in 
der Säureproduktion zeigte sich nun auch im 
einzelnen sowohl für Essigsäure als auch für 
Ameisensäure. 

Was nun die Gesamtmengen anbelangt, so 
fanden sich in 

14 Litern Lauge 7,06 g Essigsäure 
und 1,20 g Ameisensäure. 

Diese 14 Liter Lauge ee 3,74 kg 
lufttrockenem Fichtenholz. 

100 kg Holz würden also unter den ge- 
schilderten Umständen liefern: 

Essigsäure 213 g — 0,213 pCt. 
Ameisensäure . 32 g — 0,032 pCt. 

Die Werte für die einzelnen Hölzer 
schwanken ziemlich stark. Kiefernholz zeigte 
ähnliche Werte. Essigsäure und Ameisen- 
säure finden sich im Verhältnis von 6:1. 
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Der Gehalt der Lauge an Zucker (im wei- 
teren Sinne an reduzierenden Substanzen) 
wurde bestimmt durch Ermittelung des Re- 
duktionsvermögens der Lauge. Es kam eine 
neuere Methode zur Anwendung, nämlich die 
von Pavy, verbessert von den Japanern Kuma 
Gawa und Suto, mit Hilfe von ammoniakali- 
scher Kupferlösung. Genauere Angaben wür- 
den hier zu weit führen. Die Menge der redu- 
zierenden Substanzen wurde der Einfachheit 
halber als Traubenzucker berechnet. 


Beachtenswert ist, daß die reduzierenden 
Substanzen nicht gleich zu Beginn des Dämp- 
fens, sondern erst nach 2 Stunden Dämpfzeit 
auftreten. Auch finden sich für die Produk- 
tion an Zucker Höhepunkte, und zwar zwei 
solcher Höchstwerte: Für Fichte treten sie 
auf nach etwa 2 Stunden und nach etwa 
5 Stunden; für Kiefer nach 4 Stunden und 
nach 6 Stunden Dämpfzeit. Der Dampf ent- 
faltet also offenbar zweimal seine größte Wirk- 
samkeit, bei Kiefer später als bei Fichte. — 
Im Gegensatz zur Säureproduktion nehmen 
dann die Mengen an Zucker gegen Ende der 
Dämpfung ab. 

Die Gesamtmenge an Zucker ist bei Kiefer 
größer als bei Fichte. Die größte Menge be- 
trug 0,25 pCt., berechnet auf lufttrockenes 
Holz. 

Auch Harz geht nicht viel in die Lauge 
über; aus der harzreicheren Kiefer mehr denn 
aus Fichtenholz. Zu Beginn des Dämpfens 
gehen zwar größere Mengen Harz in die 
Lauge über als andere Stoffe; aber die Harz- 
produktion nimmt dann wieder ab. Höchst- 
werte finden sich auch hier: für Fichte nach 
4 Stunden, für Kiefer etwas später, nach fünf 
Stunden. 

Die größte Menge Harz wurde mit 0,07 
Prozent auf lufttrockenes Holz ermittelt. 

Aus den angegebenen Zahlen ersieht man, 
daß eine technische Ausnutzung der Laugen 
sich kaum lohnt, da die Mengen der Stofie 
im Verhältnis zum Verdünnungsgrad zu ge- 
ring sind. Von den übrigen Stoffen, die noch 
in der Lauge bestimmt wurden, soll nur noch 
das Furfurol erwähnt werden. 

Dieses fand sich nämlich in der ursprüng- 
lichen Dämpferlauge und konnte mit den be- 
kannten Reaktionen darin nachgewiesen wer- 
den. Um es gesondert von den übrigen Stof- 
fen zu bestimmen, wurde die Lauge so lange 
destilliert, bis alles Furfurol in das Destillat 
übergegangen war. Der Endpunkt gab sich 
dadurch zu erkennen, daß die Anilinsalzreak- 
tion ausblieb. Die überdestillierten Furfurol- 
mengen waren so beträchtlich, daß man sie 
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durch Kondensation mit Phloroglucin bestim- 
men konnte. Es scheint nun besonders be- 
achtenswert, daß sich während der Einwir- 
kung von bloßem Wasserdampf Furfurol aus 
Holz bildet. Denn wie bisher bekannt, ent- 
steht dieser Körper erst, wenn man Pentosen 
mit starker Säure, Mineralsäure, destilliert. 
Da man nicht annehmen kann, daß sich Fur- 
furol als solches im Holz findet, so muß es 
während des Dämpfens offenbar nur durch 
Einwirkung von Wasserdampf entstanden 
sein. Andererseits könnten auch die bei der 
Dämpfung entstehenden organischen Säuren 
die Rolle der Mineralsäure übernommen 
haben. Eine Entscheidung dieser Frage 
konnte noch nicht getrofien werden. 


Das Furfurol tritt in der Lauge erst später 
auf als alle übrigen Stoffe. Daraus kann man 
schließen, daß es sich erst bildet, wenn Zucker 
in beträchtlicher Menge in der Lauge auftritt. 
Auf diesen wirken dann Wasserdampf und 
organische Säuren ein. Zur Wiedergewin- 
nung ist die Produktion an Furfurol jedoch 
zu klein. 


Auch für die Furfurolbildung finden sich 
Höchstwerte dort, wo der Dampf auch im 
Verhalten zu den übrigen Stoffen seine größte 
Wirksamkeit entfaltete. Dies ist im allgemei- 
nen nach etwa 5—6 Stunden des Dämpfens 
der Fall, für einige Stoffe außerdem schon 
nach 2—4 Stunden. 


Nach der 5—6stündigen Einwirkung des 
Dampfes sind die Holzzellen offenbar so weit 
erweicht worden, daß ein Teil der Stoffe, 
welche dje Zellulose im Holz begleiten, leicht 
herausgelöst werden kann. 


Was die Reihenfolge anbelangt, so gehen 
Säuren, Harz und Asche ziemlich zu gleicher 
Zeit in die Lauge über; dann folgen Lignin, 
reduzierende Substanzen und Furfurol. Von 
diesen sind Harz, Lignin und reduzierende 
Stoffe, vielleicht auch Asche als verkittende 
Stoffe anzusehen. Diese müssen also bis zu 
einem gewissen Grade dem Holz entzogen 
werden, damit es die besonderen Eigenschaf- 
ten des Braunholzes erhält. 


So dürfte man vielleicht schließen, daß 
es von Vorteil wäre, das Dämpfen nicht viel 
länger als 5—6 Stunden auszudehnen. 


Man würde damit auch einer zu starken 
Verfärbung des Holzes begegnen; denn diese 
nimmt im Verlaufe des Dämpfens zu. Man 
hat sie schon früher als eine Verkohlung an- 
gesehen, und nach einer Untersuchung, die 
ich an einem kohligen Produkt aus dem Holz- 
dämpfer vornahm, wird diese Anschauung 
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offenbar bestätigt.“ Der Bodenbelag, der sich 
hier während einer Zeit von etwa 7 Jahren 
gebildet hatte, zeigte Eigenschaften und Zu- 
sammensetzung einer Braunkohle. Diese 
künstliche Kohle hatte z. T. noch Faserstruk- 
tur; man darf also schließen, daß ilolzstücke, 
die hin und wieder zu Boden gefallen waren, 
durch Einwirkung von Wasserdampf unter 
Druck verkohli worden waren. Die Lauge 
wurde aus diesem Dämpfer fortlaufend und 
gründlich abgelassen. 


So darf man es wohl als bewiesen be- 
trachten, daß die Braunfärbung des gedämpf- 
ten Holzes als eine beginnende Verkohlung 
anzusehen ist. 


Vorsitzender: Ich eröffne die De- 
batte über das sehr interessante Referat und 
möchte daran erinnern, daß die Herren Holz- 
stoffabrikanten bei den Beratungen über die 
Preisarbeit die Meinung ausgesprochen 
haben, es sei bei der ersten Arbeit nicht ge- 
nügend praktisches Material herausgekom- 
men. Die Mitteilungen, welche uns heute 
Herr Professor Heuser gemacht hat, geben 
dem Praktiker aber manchen wertvollen Fin- 
gerzeig! 

Es läßt sich nicht verhehlen, daß der im 
wirtschaftlichen Kampf stehende Fabrikant 
oft nicht die Geduld hat, der langsam fort- 
schreitenden chemischen Erforschung zuzu- 
sehen. Er braucht häufig schnelle Hilfe. Ich 
habe verschiedentlich Gelegenheit gehabt, in 
dieser Beziehung Vorschläge machen zu kön- 
nen, welche auf wesentliche Kraftersparnis 
beim Braunholzschleifen hinausgingen. Durch 
Anwendung alkalischer Dämpfung kann man 
das Holz weitgehend erweichen und bedeu- 
tend an Kraft sparen. Man gab ja schon von 
jeher Kalk in den Dämpfer, aber dies geschah, 
um die beim Dämpfen entstehenden sauren 
Kondenswässer zu neutralisieren. Kaustische 
Alkalien wirken aber gleichzeitig aufschlie- 
Bend auf die Holzrollen ein, und der einzige 
Uebelstand, welcher in der Schaumbildung 
bei der späteren Verarbeitung der gedämpf- 
ten Hölzer besteht, läßt sich natürlich leicht 
durch Neutralisation mit verdünnter Schwe— 
felsäure vermeiden. 

Diese Neutralisation ist aber schon des- 
halb notwendig, weil die Abwässer neutral 
sein müssen, da diese ihrer äußerst geringen 
Konzentration wegen fortlaufen müssen. 

Die weitere Forscherarbeit wird sich, trotz 
der uns heute mitgeteilten bisherigen negati- 

Vergl. Zeitschr. f. angewandte Chemie 1913, 


S. 393, Heuser: Künstliche Kohle aus dem Holz- 
dämpfer. 
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ven praktischen Resultate, darauf richten müs- 
sen, die Dämpfer-Abwässer schließlich doch 
wirtschaftlich auszunutzen. Die von mir er- 
wähnte weitergehende Aufschließung des 
Rollholzes mit geeigneten Chemikalien und 
geeigneten technischen Arbeitsmethoden 
könnte vielleicht das Bindeglied bilden, um 
hierin weiter voran zu kommen. 

Unsere Preisarbeit bleibt ja weiter in 
Kraft, und wir wollen hoffen, daß Weiter- 
arbeit zu praktischen Resultaten führen wird. 

Professor Kirchner: Bezüglich der 
Karbonisierung, um mich kurz auszudrücken, 
möchte ich nur mitteilen, daß mir in meiner 
früheren Praxis ein Fall vorgekommen ist, der 
damals vielleicht nicht zu den Seltenheiten 
gehörte. Wir hatten einen Natronkocher Lee- 
schen Systems; bei diesem passierte das Un- 
glück, daß ein Arbeiter, der ungewandt war 
und sich nicht zu helfen wußte, einen Hahn, 
der zum Ablassen des Dampfes bestimmt war, 
mit dem Hammer bearbeitete und derart auf 
den Schlũssel schlug, daß der Hahnreiber ab- 
brach. Wir hatten dadurch keine Möglichkeit, 
den Dampf aus dem Kocher abzulassen, und 
es dauerte etwa 6 Stunden, bis wir in den 
Kern des Hahns ein Loch gebohrt hatten und 
dieses durch vorsichtige Schläge in einen 
Vierkant umgewandelt hatten. Endlich konn- 
ten wir einen Stahlvierkant hineinstecken und 
den Hahn öffnen. Das Resultat der Kochung 
war, daß nur etwa ein Drittel von dem ge- 
wohnten Stoff in den Käfigen sich vorfand, 
sodaß es sich kaum noch verlohnte, den Stoff 
weiter zu verarbeiten, und zwar auch deshalb, 
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weil sich aus den feuchten Holzstückchen, die 
mehr Zusammenhang hatten, Kohlen gebildet 
hatten, direkt schwarze Kohlen! Ich hatte mir 
damals Muster aufgehoben, ich konnte sie 
aber leider, als ich hierherreiste, nicht gleich 
finden. Also die Karbonisierung geht nicht 
nur bis zum Bräunen des Holzes, sondern es 
entsteht tatsächlich schwarze Kohle, und zwar 
bei Temperaturen, die 180-190 C nicht weit 
überstiegen haben konnten. Eine ganz merk- 
würdige Erscheinung, auf die ich doch auf- 
merksam machen wollte. 

Wislicenus: Die Mitteilungen des 
Herrn Professor Heuser haben mich außer- 
ordentlich interessiert. Ich möchte nur noch 
darauf hinweisen, daß wir vor einiger Zeit 
auch Versuche über die Verkohlung des 
Holzes mit überhitztem Dampf gemacht 
haben, und es hat sich dabei herausgestellt, 
daß man, ohne Ueberdruck, das Holz auch 
unter diesen Umständen etwa zum Zustand 
der Braunkohle bringen kann, und daß bei 
diesem Verfahren die größere Essigsäure- 
Bildung ein wesentliches Moment ist. Man 
vermeidet auf diese Weise eine sekundäre Zer- 
setzung, die zur Teerbildung führt, und be- 
kommt eine ziemlich hohe Ausbeute von 
Essigsäure und unter gewissen Umständen 
sehr viel ziemlich reines Wasserstoffgas. 

Vorsitzender: Meine Herren! Es 
haben sich keine weiteren Redner hierzu zum 
Wort gemeldet, und wir können jetzt eine ein- 
stündige Mittagspause eintreten lassen. (Folgt 
gemeinsames Mittagessen im Dessauer 
Garten.) (Fortsetzung folgt.) 


Neu-Papier aus Altpapier. 


Von Papierfabrikdirektor Paul Ebbinghaus, Kopenhagen. 


Die Erkenntnis, daß es möglich ist, aus 
dem Alten wieder Neues zu gestalten, ist 
zwar sehr alt, gleichwohl wird darnach 
noch lange nicht in ausreichender Weise 
gehandelt. Sehr lange hat es gewährt, bis 
die Textilindustrie die Aufgabe restlos ge- 
löst hat, aus alter Schaf- oder alter Baum- 
wolle wieder neue Gespinste oder Gewebe 
zu bilden. Aehnlich verhält es sich mit 
dem Papier. Obgleich schon Anfang des 
vorigen Jahrhunderts altes Papier wieder- 
verwendet wurde*, dauerte es doch recht 
lange, bis diese Methode sich zu gesetz- 
mäßigem Arbeiten durchgerungen hatte. 

In einer von mir geleiteten Fabrik hatte 


Ja noch viel früher. Die Araber verarbeiteten 
nach den Ergebnissen neuester Forschung schon um 
1200 n. Chr. mit ihren Mahlsteinen Papiermakulatur. 


ich Gelegenheit, mich besonders mit dem 
Verarbeiten von Altpapier zu befassen, weil 
sich dadurch ein Ausweg bei dem zeitwei- 
ligen Wasser- bezw. Kraftmangel fand. 
Außerdem waren damals die Hadern- und 
Holzstoffpreise sehr hoch, sodaß eine dop- 
pelte Veranlassung vorlag, im Verarbeiten 
von altem Papier das Heil zu suchen. Nach 
den mir vorliegenden Notizen ergaben ver- 
schiedene Papiersorten folgende Ergebnisse: 

Alte Bücher, holzschliffrei, wurden im 
rotierenden Kocher mit inneren Eisenspitzen 
etwa 2 Stunden bei 2 at Dampfdruck mit 
4 kg Soda auf 100 kg Papier gekocht. 
Später wurde etwa 1 kg Aetzkalk, je nach 
dem Maße des Bedrucktseins mehr oder 
weniger, zugegeben, was sich vorzüglich 
bewährte. Der gekochte Stoff wurde dann 
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genau wie gekochte Hadern behandelt, also 
gewaschen und gebleicht. Dabei wurde er- 
mittelt, daß der Verlust an Fasern sich nicht 
höher als auf 15—18 pCt. stellte. 

Geringere Papiere wurden nach der Farbe 
sortiert und gekollert. Bei dieser Methode 
erzielten wir gute Resultate, nur war es wich- 
tig, die Stoffmischung durch Zugabe von Ha- 
dernhalbstoff und Zellulose richtig zu treffen. 
Bei der Verarbeitung von Altpapier hatten 
wir allerdings einen Verlust von 30—35 pCt., 
oft auch von 40—45 pCt. in Kauf zu neh- 
men. Günstiger stellte sich aber die Be- 
rechnung, als wir die Papierspäne durch 
einen Wolf laufen ließen. Die Trocken- 
reinigung ist mit geringeren Faserverlusten 
verbunden als die nasse Reinigung wie oben 
beschrieben, weshalb ich solche nicht genug 
empfehlen kann. 

Was nun die alten Zeitungen anbelangt, 
so erweist sich ihre Wiederverarbeitung als 
viel günstiger, auch für die Fabrikation von 
weißen Papieren, wie selbst von Papier- 
machern geglaubt wird. Beispielsweise ar- 
beiteten wir ein weißes Klosettpapier mit 
20—25 pCt. Zusatz von Zeitungen, ohne 
daß die Trübung störend wirkte, wenn die 
Zeitungen richtig gekollert wurden. In 
neuerer Zeit verarbeitet man Zeitungen wie- 
der zu Zeitungspapier. Sie werden gekol- 
lert, der Stoff verdünnt und wieder einge- 
dickt, wobei sich viel Druckerschwärze aus- 
scheidet. Auf diese Weise kann viel Holz- 
schliff ersetzt werden. Die Masse hat etwas 
warmschliffartiges an sich. Sie verfilzt sich 
gut und fördert die gleichmäßige Oberflächen- 
beschaffenheit des Papieres. Dies ist für 
die Schärfe und das plastische Hervortreten 
des Druckes von Vorteil. Bei Dünndruck 
nehmen wir stets mehr Talkum als Kaolin, 
weil dieser mineralische Stoff besser im Pa- 
pierfilz haften bleibt. Es hat den Anschein, 
als ob die geschmeidigen weichen Talkum- 
fäserchen wie feine Häkchen die mehr kugel- 
förmigen Kaolinteilchen umklammerten und 
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brächten. Selbstverständlich erweist sich ein 
Papier aus Stoff, dessen Weiße zu wünschen 
übrig läßt, umso frischer, je mehr die 
blütenweißen Mineralien im Fasernetz ver- 
bleiben. 

Bei den immer mehr in die Höhe gehen- 
den Holzpreisen und dem Rückgang der 
Waldbestände im allgemeinen kann nicht 
genug auf die Notwendigkeit zeitgemäßer 
Wiederverarbeitung von Altpapier hinge- 
wiesen werden. In Amerika hat man dies 
erkannt und anläßlich meiner mehrfachen 
Orientierungsreisen dorthin konnte ich mich 
so recht davon überzeugen, wie der nach 
dem Dollar strebende Amerikaner feinfühlig 
die Felder ersprießlicher Tätigkeit auswählt, 
nach der gewonnenen Ueberzeugung vom 
Erfolg aber mit aller Macht das Arbeits- 
gebiet ausnũtzt. 

Mit großem Interesse habe ich die Aus- 
führungen des Herrn Goy in Nr. 11 des 
Wochenblattes verfolgt und kann ich mich 
mit wenigen Ausnahmen seinen Darlegungen 
nur anschließen. Wenn man bedenkt, welche 
Unsumme von Werten heute noch dadurch 
unausgenützt bleibt, daß man Altpapier ent- 
weder garnicht oder unrichtig in den Dienst 
der Papiermacherei zieht, so muß man 
wünschen, daß der Wiederverarbeitung 
größere Beachtung als bisher gewidmet 
wird. Heute liefern die Papiersortieran- 
stalten gebrauchsfertige Ware, sodaß die- 
jenigen Fabriken, welche aus irgend einem 
Grunde sich mit den Vorarbeiten nicht be- 
fassen können, trotzdem dieses Rohmaterial 
benutzen können. 

Wenn man bedenkt, daß mit dem ste- 
tigen Mehrverbrauch von Papier auch ein 
fortgesetzter Mehranfall von Papierspänen 
notwendig verbunden ist, sodaß die Papier- 
späne einen ewigen Jungbrunnen der Papier- 
stoffversorgung bieten, so sollte man hoffen 
dürfen, daß im Zeitalter des Papieres nicht 
allein dem neuen, sondern auch dem alten 
Papiere die gebührende Aufmerksamkeit und 


glücklich über den Strudel der Sauger Beachtung gewidmet wird. 


en 


Patent-Berichte. 
Vorrichtung zur Stoffgewichtsregulierung an der Stoffbütte der Papiermaschine 
unter Benutzung einer Wage. 
Ernst Wilhelm Rüdiger in Rodewisch i. Vogtl. 
Klasse 55d. D. R. P. Nr. 273861 (vom 18. Februar 1913 ab). 
Die vorliegende Erfindung betrifft die An- 


ordnung einer mechanisch wirkenden Vor- 
richtung zur Regelung der Zuführung des 


Stoffes in den Kasten eines Schöpfrades. Als 
solche dient eine den Stoffkasten tragende 
Wage, welche sich bei einer bestimmten Ge- 
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wichtsgröße einer Papiereinheit im Gleich- 
gewicht befindet und bei zu kleiner oder zu 
großer Belastung des Stofikastens so aus- 
schwingt, daß der Stoffkasten mehr oder 
weniger Stoff aufnimmt. 

In der Zeichnung sind zwei Ausführungs- 
beispiele der Erfindung dargestellt. 

In einem Vorbau der Vorderwand der 
Bütte I ruht der Stoffkasten 2 auf dem einen 
Hebelarm 3 einer zweiarmigen Wage 3, 4. 
Der Hebelarm 4 ist mit einem verstellbaren 
Gegengewicht versehen. Für die Lagerung 
des Stoffkastens 2 ist im Ausführungsbeispiel 
ein Tischgestell 5 vorgesehen, auf dessen 


Tischplatte der Stoffkasten 2 mittels zweier 
Der Gewichtsarm 4 ist 


Rollen 6, 7 ruht. 


Fig. 2. 


durch eine Stange 8 mit einem Winkelhebel 
9, 10 verbunden, dessen Hebelarm 10 durch 
eine Stange 11 mit dem Stoffkasten 2 verbun- 
den ist. 

Der Stoff wird durch das Schöpfrad 12 
zugeführt; durch das Rohr 13, dessen Oeff- 
nung durch ein Ventil 14 verstellbar ist, fließt 
die zugeführte Menge ab. 

In Fig. 1 befindet sich die Wage 3, 4 im 
Gleichgewicht und der bis zu einer der je- 
weiligen Druckhöhe entsprechend mit Papier- 
stoff angefüllte Stoffkasten 2 in der normalen 
Stellung zum Schöpfrad 12, aus dessen 
Bechern eine der abfließenden Menge entspre- 
chende Menge in den Stoffkasten 2 fällt, wäh- 
rend ein Teil in die Bütte I zurückfließt. 
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Wird jetzt z. B. bei Entleerung des Hol- 
länders die Bütte 1 rasch gefüllt, so nehmen 
die Becher des Schöpfrades mehr Stoff auf, 
wodurch mehr Stoff in den Kasten 2 fällt. Da- 
durch wird der Kasten 2 gesenkt und gleich- 
zeitig durch das Gestänge 3, 8, 9, 10, 11 um 
einen bestimmten Betrag aus dem Bereich der 
Becher des Schöpfrades in Pfeilrichtung I her- 
ausgezogen, sodaß diese weniger Stoff in den 
Stoffkasten 2 entleeren. 

Sinkt der Spiegel der Stoffmasse in der 
Bütte I unter die normale Höhe, so wird der 
Stoffkasten 2, weil sich der Lastarm 3 durch 
das Sinken des Gegengewichts hebt, weiter 
nach dem Schöpfrad 12 zu geschoben (Pfeil- 
richtung II), sodaß mehr Stoff in den Stoff- 
kasten 2 eingefüllt wird. 


Nach dem Ausführungsbeispiel gemäß 
Fig. 2 ist der Stoffkasten 2 an dem Lastarm 3 
der Wage 3, 4 angehängt und auf ihm mittels 
einer Rolle 47 gleichzeitig verschiebbar. Die 
Nollenzapfen sind drehbar in dem Auge einer 
Stange 13 gelagert, die durch den Winkel- 
hebel 14, 15 und Stange 16 mit dem Gewichts- 
arm 4 verbunden ist. Bei zu großer Be- 
lastung sinkt der Lastarm 3 mit dem Stoff- 
kasten 2. Die Stange 13 wird in Pfeilrichtung 
verschoben, sodaß der Stoffkasten 2 aus dem 
Bereich des Schöpfrades gebracht wird. 

Die Patentschrift enthält 4 weitere Aus- 
führungsbeispiele der Erfindung. 

Handelt es sich um Ausführungsformen 
von Stoffbütten, in welchen statt eines Schöpf- 
rades eine Pumpe zur Zuführung des Papier- 
stoffes verwendet wird, so läßt sich die An- 
ordnung gemäß der Erfindung ebenfalls an- 
wenden. 


Patent - Ansprüche: 

1. Vorrichtung zur Stoffgewichtsregulierung an 
der Stoffbütte der Papiermaschine unter Benutzung 
einer Wage, welche bei einer bestimmten Gewichts- 
größe der Papiereinheit sich im Gleichgewicht be- 
findet, dadurch gekennzeichnet, daß der Lastarm (3) 
der zweiarmigen Wage (3, 4) mit einem Trog (2) 
versehen ist, welcher bei gleichmäßiger Zuführung 
von Stoff, d. h. im Gleichgewichtszustande eine be- 
stimmte Stellung zu den Bechern des Schöpfrades (12) 
einnimmt, bei ungleichmäßiger Zuführung von Stoff 
jedoch mehr oder weniger gefüllt wird, wodurch die 
Wage (3, 4) zum Ausschwenken gebracht und der 
Trog (2) so verstellt wird, daß er bei zu geringer 
Zuführung von Stoff weiter in den Bereich der 
Becher des Schöpfrades gebracht wird, welche da- 
durch mehr Stoff in den Trog (2) füllen können, wäh- 
rend er bei zu reichlicher Zuführung von Stoff aus 
dem Bereich der Becher des Schöpfrades gebracht 
wird. 

Die Ansprüche 2--7 betreffen weitere Ausfüh- 
rungen der Erfindungen. 
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Maschine zum Längsschneiden von Papier-, Gewebe- und ähnlichen Bahnen. 
; Cameron Machine Company in Brooklyn, V. St. A. 


Klasse 55e. 


Nach der Erfindung sollen die Schneid- 
scheiben, welche gegen eine darüber angeord- 
nete Gegendruckwalze arbeiten, an den Enden 
von Stangen gelagert sein, welche in längs 
einer heb- und senkbaren Querschiene ver- 
stellbaren Gabeln ruhen und am anderen 
Ende federnd abgestützt sind. Die zum Tra- 
gen der Stangen dienenden Gabeln können 
auch durch eine auswechselbare, mit Ein- 
schnitten versehene Leiste gebildet sein. 


Die Zeichnung zeigt eine Ausführungs- 
form der Erfindung, und zwar einen senk- 
rechten Querschnitt der Maschine. 

Die Schneidvorrichtung besteht aus einer 
oder mehreren Schneidscheiben 19, welche so 
befestigt sind, daß sie mit der als Widerlager 
für die Schneidscheiben dienenden Preßwalze 
18 zusammen arbeiten. Letztere besitzt eine 
glatte, harte Oberfläche, wodurch sowohl der 
Schneidscheibe, welche nicht allzuscharf sein 
darf, Widerstand beim Schneiden geboten, als 
auch ein Eindringen der Schneidscheiben in 
die Waize verhütet wird. Die Walze 18 be- 
steht zweckmäßig aus einer Anzahl auf einer 
Kernwelle 17 befestigter Hülsen, unter deren 
Mitwirkung die zu zerschneidende Bahn 16 
in Streifen von der gewünschten Breite zer- 
teilt wird. 

Die Bahn 16 wird von der Rolle 21 über 
die Führungs- und Glättwalzen 22 bis 25 zu 
der Walze 18 geführt, hier in der bereits be- 
schriebenen Weise zerschnitten und zu Spu- 
len 26 aufgewickelt. 

Bei der dargestellten Ausführungsform 
sind die Schneidscheiben an Zapfen 70 be- 
festigt, welche in den Stangen oder Trägern 
69 gelagert sind. Letztere sind wieder an der 
(Juerschiene 71 befestigt, die oben abgerundet 
ist, um ein leichtes Schwingen der Schneid- 
scheibenträger zu gestatten. Die Querschiene 
7] wird vorzugsweise in an den Enden der 
Maschine vorgesehenen Führungen geführt, 
sodaß dieselbe gehoben oder gesenkt werden 
kann, um dadurch die Schneidscheiben in oder 
außer Tätigkeit zu setzen. Die Vorrichtung 
zum Heben und Senken der Schneidscheiben 
besteht aus der Exzenterwelle 72, welche 
durch den Handgriff 73 gedreht wird. Die 
Schneidscheiben werden vorzugsweise etwas 
nachgiebig und federnd, z. B. durch die Blatt- 
feder 78, gegen die Preßrolle 18angepreßt. Die 
Blattfeder ist mit dem einen Ende durch die 
Schraube 8 im Schuh 79 der Schneidscheiben- 
träger 69 befestigt, während das andere mit 


D. R. P. Nr. 274190 (vom 27. Februar 1912 ab). 


der Stellschraube 80 versehene Ende der 
Feder sich gegen die Stange 81 legt. Damit 
beim Entfernen des Schneidwerkzeuges von 
der Preßwalze, welches durch Niederlassen 
der Tragschiene bewirkt wird, die Schneid- 
scheibenträger am hinteren Ende aufruhen, 
ist die Stange 85 vorgesehen. 

Zur Führung der Schneidvorrichtungen 
und Halten derselben in der Arbeitsstellung 
mit der Preß- oder Schneidwalze sind Gabeln 
oder Führungsstücke, die zur Aufnahme der 
Schneidscheibenträger dienen und von einer 
Tragschiene getragen werden, vorgesehen. 
Für jedes Schneidwerkzeug kann eine beson- 
dere Gabel zur Führung vorgesehen werden, 
doch’ besteht ein Vorteil der Erfindung darin, 
daß für eine Anzahl von Werkzeugen ein ein- 
ziges Führungsstück benutzt werden kann, 
welches auch gleichzeitig die Werkzeuge in 
ihrer Stellung hält. 

Patent - Ansprüche: 

1. Maschine zum Längsschneiden von Papier-, 
Gewebe- und ähnlichen Bahnen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß die nach oben gedrückten Schneid- 
scheiben (19) an den Enden von Stangen (69) gelagert 
sind, welche in längs einer heb- und senkbaren Quer- 
schiene verstellbaren Gabeln (77) ruhen und am an- 
deren Ende federnd (78) abgestützt sind. 

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß die Gabeln zum Tragen der Stangen 
durch eine mit entsprechend den Streifenbreiten von- 
einander angeordneten Einschnitten versehene, aus- 
wechselbare Leiste gebildet sind. 
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Patent-Anmeldungen. 


Klasse 12a. D. 2849. Vorrichtung zum Ein- 
dumpfen und Konzentrieren von Abwässern, End- 
laugen usw. mittels in einem Ofen kaskadenartig an- 
geordneter Platten oder nalen: Dr. Dietz, Eisleben, 
Grüne Gasse 1. 3 

Klasse 55d. Sch. = Di Kanaltrockner, insbe- 
sondere für Papptafeln, bei welchem das Trockengut 
hängend einen durch Widerstände in Schlangenlinien 
geführten Trockenluftstrom entgegengeführt wird. 
Benno Schilde Maschinenfabrik und Apparatebau 
G. m. b. H., Hersfeld. 26. 4. 13. 

Klasse 55e. V. 11865. Vorrichtung zur Erzeu- 
gung einseitig glatter Papiere oder Kartons auf Pa- 
pier- oder Kartonmaschinen. Fa. J. M. Voith, Hei- 
denheim a. d. Brenz. 29. 7. 13. 

Klasse 55e. D. 29923. Vorrichtung zum selbst- 
tätigen Aussortieren der die Satiniermaschine ver- 
lassenden Pappenbogen nach Dicke. Ignaz Daubner, 
Brand i. F. 26. 11. 13. 

Klasse 76c. G. 40589. Spinnteller für Maschi- 
uen zum Verspinnen eines Papierbandes zu Garn. 
Fa. Jullus Glatz, Neidenfels. Rheinpfalz. 10. 12. 13. 

Klasse 76c. L. 40540. Verfahren zur Herstel- 
lung von Garnen aus Papier mit Faserstoffeinlage. 
Alfred Leinveber, Chemnitz i. Sa., Kaiserstraße 35. 


6. 10. 13. 
Patent-Erteilungen. 


Klasse 55d. 275 272. Drehknotenfänger für die 
Papier-, Pappen- und Zellstoffabrikation. Fa. Chri- 
stian Wandel, Reutlingen. 7. 1. 13. W. 41296. 

Klasse 55 d. 275 335. Verfahren zur Herstellung 
von mit einer Filzschicht versehenen, gewebten Wal- 
zenüberzügen und Trockenfilzen für die Papierfabri- 
kation. Actien-Gesellschaft der Oesterreichischen 
Fezfabriken, Wien; Vertr.: Dr. L. Wenghöffer, Pat.- 
Anw., Berlin SW. 11. 7. 4. 12. A. 22 004. 

Klasse 55d. 275379. Vorrichtung zum Klären 
der Abwässer von Papier-, Zellulose- und ähnlichen 
Fabriken. Ed. Mann & Co. Ebertsheim b. Grün- 
stadt. 8. 11. 12. M. 49 504. 

Klasse 55d. 275403. Selbsttätige Vorrichtung 
zum Aufschneiden der auf der Formatwalze einer 
Pappenmaschine sich ablagernden Stoffschicht mit 
Hilfe eines sich an der Außenseite der Formatwalze 
entlang bewegenden Schneidmessers. Arba Bryan 


Marvin, Chicago; Vertr.: K. Osius, Pat.-Anw., Ber- 
lin SW. 11. 15. 3. 13. M. 50 778. 

Klasse 76 c. 275 281. Spinnmaschine zur Her- 
stellung von Papiergarn aus Papierstreifen mit einer 
vor den Lieferwalzen angeordneten Anfeuchtvorrich- 
tung. Erste Oesterreichische Jute-Spinnerei und 
Weberei, Wien; Vertr.: C. Röstel und R. H. Korn, 
Pat.-Anwälte, Berlin SW. 11. 11. 3. 13. E. 18 969. 


Patent-Löschungen. 


8 ne 55 a. 236 222. 55 d. 120 568. 55 e. 231 994, 


Gebrauchsmuster-Eintragungen. 


Klasse 11b. 604596. Ein- und Ausrückvorrich- 
tung an Papierschneidmaschinen u. dgl. Fa. Karl 
Krause, Leipzig. 4. 5. 14. 

Klasse 421. 604 338. Apparat zur Bestimmung 
des Stoffmahlungsgrades in Holländern. Fa. F. R. 
Poller, Leipzig-Lindenau, und Fa. Ingenleur E. W. 
Leop. Skark, Chemiker und Papiertechniker, Say- 
busch, Zwiec, Oesterr.; Vertr.: M. Spreer, Pat.-Anw., 


Leipzig. 20. 4. 14. 
Klasse 54c. 604 364. Pappe mit besonderer 
Faserstruktur. Georges James Manson, Thorold, 


Provinz Ontario, Canada; Vertr.: C. Fehlert, G. Lou- 
bier, F. Harmsen, A. Büttner und E. Meißner, Pat.- 
Anwälte, Berlin SW. 61. 8. 2. 13. 

Klasse 55 a. 603 769. Schleifstein aus Kunststein- 
masse zur Erzeugung von Holzstoff. Karl Gevers, 
Osterode a. H. 27. 4. 14. 

Klasse 55 e. 603 816. Körper für Papierschneide- 
maschinen. Fa. Karl Krause, Leipzig. 25. 4. 14. 

Klasse 55 e. 604 141. Anlegevorrichtung für Pa- 
pierschneidemaschinen. Fa. August Fomm, Leipzig- 
Reudnitz. 4. 5. 14. 

Klasse 55 f. 604 203. Fettdichter Karton. 
Voß, Dill-Weißenstein i. B. 30. 4. 14. 

Klasse 81 c. 604199. Für Fette, Feuchtigkeit 
und ätzende Stoffe undurchlässiger Karton. E. Siege- 
mund, Hirschberg i. Schl. 23. 4. 14. 


Verlängerung der Schutzfrist. 

Klasse 55d. 489236. Leitwalze für Maschinen 
usw. Emil Schneebell & Co., Affoltern a. Albis: 
Vertr.: Georg Schneidemühl, Rechtsanw., Berlin 
NO. 55. 12. 5. 14. 


Julius 


— . —— 


Briefkasten. 


(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Frage Nr. 2242. Tierische Oberflächeniei- 
mung. Ist es möglich, mit Sicherheit nachzuweisen, 
ob ein Papier nur an der Oberfläche und nicht in der 
ganzen Masse tierisch geleimt ist? Welche Reaktion 
ist in diesem Falle, auch bei dünnen Papieren, emp- 
fehlenswert? 

Antwort. Die einfachste Probe, um Anhalts- 
punkte darüber zu gewinnen, ob tierische Ober- 
llächenleimung vorliegt, ist noch immer das Betrop- 
fen mit Oel und Beobachtung, ob ein Oelfleck ent- 
steht. Bleibt er ganz oder doch für längere Zeit 
aus, so kann man auf Oberflächenleimung schließen. 

Auch die mikroskopische Beobachtung von 
Ouerschnitten, die mit Jodlösung behandelt wurden, 
läßt das Vorhandensein von Oberflächenleimung er- 
kennen, setzt aber einige Uebung in der Herstellung 
solcher Präparate voraus. 

Frage Nr. 2243. Dünne Spelt- und Schrenz- 
papiere. Fachkundige Herren werden gebeten, aus 
ihren Erfahrungen mitzuteilen, ob für rationelle Fa- 
brikation dünner Schrenz- und Speltpapiere von etwa 
30 bis 60 g/ am Selbstabnahme- oder offene Maschine 
vorzuziehen ist, und welche Maschinenbreite dafür 
besonders empfohlen werden kann. 


Frage Nr. 2244. Klebstoff für Rollenpapierc. 
Welcher Klebstoff eignet sich am besten dazu, um 
Rollenden aneinander zu kleben? Es kommt vor 
allen Dingen darauf an, daß die Klebemasse möglichst 
schnell erhärtet, ferner auch, daß dieselbe bereits 
kurz nach dem Erstarren (ca. 2—3 Minuten) einen 
ziemlich starken Zug und cine Hitze von ca. 80 bis 
90° C aushält, ohne zu erweichen oder abzureißen. 

Frage Nr. 2245. Bronze lm Papler. Ich 
habe hin und wieder mit dem Uebelstand zu kämp- 
fen, daß Papiere Bronze aufweisen, und zwar tritt 
diese erst nach längerem Lagern des Papiers, oder 
wenn letzteres viel mit der Luft in Berührung kommt, 
auf. Am häufigsten zeigt sich der Uebelstand bei 
harten Papieren, welche langsam und schmierig ge- 
mahlen werden. 

Die Bronze ist zunächst bei der Kontrolle an 
der Papiermaschine nicht sichtbar, ist das Papier 
aber ausgerüstet, dann zeigen sich, speziell auf der 
Siebseite, kleine und auch größere schwarze Punkte, 
welche, durch die Lupe betrachtet, ein moosartig 
verästeltes Aussehen haben. 

Das Geschirr, mit welchem die Papiere in den 
Holländern gemahlen werden, bestellt aus Bronze- 
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messern und Bronzegrundwerk. Haben Kollegen Er- 
fahrungen, worauf diese merkwürdige Erscheinung 
zurückzuführen ist, die mir in meiner früheren Praxis 
in verschiedenen Papierfabriken, in denen mittel- 
feine, feine und feinste Papiere erzeugt wurden, nie- 
mals vorgekommen ist? 

Anm. d. Red. Herr Prof. G. Dalén vom Ma- 
terialprüfungsamt in Berlin-Lichterfelde W. hat in 
einer längeren Arbeit „Flecke im Papier“ auch über 


Bronze im Papier berichtet. (Siche Wochenblatt 
Jg. 1907, S. 316.) 
Frage Nr. 2246. Lederpappen. Geschielıt 


das Dämpfen des Holzes für Lederpappen nur mit 
direktem Dampf oder muß auch ein gewisser Wasser- 
stand im Kocher vorhanden sein? 

Antwort. Das Dämpfen des Holzes geschieht 
nur ınit direktem oder gespanntem Zwischendampf. 
Man kann aber das Holz auch in Wasser kochen. Be- 
lehrung über diese Vorbereitungen des Holzes für 
Lederpappen finden Sie in „E. Kirchner, Das Papier‘, 
Teil HI. A. Holzschliff, II. Auflage 1912, S. 59/69. 

Frage Nr. 2247. Tragwalze für Selbstab- 
nahmemaschinen. Ist es besser, bei Selbstabnahme- 
maschinen die Tragwalze unter der Gummiwalze 
massiv aus Kokillen-HartgußB oder hohl aus Grauguß 
zu nchmen? Welche Walze biegt sich bei gleichem 
Durchmesser mehr durch? Welches sind die Vor- 
und Nachteile der beiden Ausführungen? 

Stofiverlust beim Bleichen. 
Antwort auf Frage Nr. 2209 in Nr. 17, S. 1507. 

I. Der Stoffverlust beim Bleichen von Sulfitzellu- 
lose ist abhängig von der Kochung, dem verwendeten 
Holz und der Art des Bleichens. Wird der Stoff 
stark gekocht, so ist der Verlust beim Kochen groß, 
heim Bleichen aber klein und umgekehrt. Geflößtes, 
durch längeres Lagern entharztes Holz bleicht schon 
bei einem geringen Stoffverlust. Wird warm ge- 
bleicht. so ist der Stoffverlust kleiner als bei der 
Kaltbleiche, weil hier der Kochprozeß bedeutend ver- 
stärkt werden muß und stärkere Laugen bei doppel- 
ter Bleichdauer notwendig sind. Die elektrische 
Bleiche ergibt verhältnismäßig den niedrigsten Stoff- 
verlust. Aus Schweden. 

Wellplatten aus Asbestzement. 
Antwort auf Frage Nr. 2211 in Nr. 17, S. 1507. 
(Siehe auch Nr. 21. S. 1866.) 

HI. In dem nächstens erscheinenden Buche: 
K. A. Weniger, „Die Asbestzementschiefer-Fabrika- 
tion“ ist eine Spezialpresse zur Herstellung von 
Wellplatten aus Asbestzement ausführlich be— 
schrieben. B. 
Mangelhaite einseitige Glätte und Filzwickelwalze. 
Antwort auf Frage Nr. 2213 in Nr. 17. S. 1507. 

(Siehe auch Nr. 20, S. 1765.) 

II. Die mangelhafte Glätte Ihrer Papiere kann 
verschiedene Ursachen haben. Da es sich hauptsäch- 
lich um Packpapiere handelt, muß dafür gesorgt wer- 
den, daß die Papierbahn möglichst knoten- und sand- 
frei an den Glättzylirder kommt, denn jeder Knoten 
und jedes Sandkörnchen macht einen Eindruck in dic 
Wickelwalze, und wo in der Wickelwalze eine Ver- 
tiefung ist, da kann selbstverständlich keine Glätte 
auf die Papierbahn kommen. Auch darf die Papier- 
bahn nicht zu trocken und nicht zu naß an den 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 23 1914 


Glättzylinder kommen; ist ersteres der Fall, so klebt 
der Bogen nicht genügend an dem Zylinder und kann 
folglich auch die Glätte desselben nicht annehmen, 
kommt das Papier zu naß an den Zylinder, so kann 
der viele Wasserdampf, der sich beim Anpressen der 
Papierbahn an den Zylinder bildet, nicht schnell ge- 
nug entweichen und sprengt infolgedessen das Pa- 
pier vom Zylinder ab; es entstehen dann die soge- 
nannten Pockennarben. Derselbe Uebelstand tritt 
auch ein, wenn der Stoff zu schmierig gemahlen ist, 
der Wasserdampf kann dann ebenfalls nicht schnell 
durch die geschlossene Papierbahn entweichen. Muß 
der Stoff diesen schmierigen Charakter haben, so 
bleibt nichts übrig als langsamer zu arbeiten. Der 
Feuchtigkeitsgrad, den das Papier beim Auftreffen 
an den Glättzylinder haben soll, richtet sich nach der 
Beschaffenheit des zu verarbeitenden Stoffes, und es 
ist Sache des Maschineuführers, die Vortrocknung 
danach zu regeln und einzustellen. Der Glättzylinder 
soll einen möglichst großen Umfang haben und schön 
poliert sein, um die schöne Politur zu erhalten, sollen 
schwere Schaber, ein Schneidschaber aus Bronze, 
ein Schmirgelschaber und ein Putzschaber vorhanden 
sein. Stark beschwerte und erdhaltige Stoffe sollten 
etwas mehr geleimt sein. 

Auch das Material der Wickelwalze kann schuld 
an der mangelhaften Glätte sein. Vertiefungen und 
Riefen in der Wickelwalzenoberfläche sind auf der 
Papierbahn zu sehen, da an diesen Stellen die Glätte 
fehlt. Als bestes Material eignet sich ungewebter 
Filz, doch dieser ist teuer und findet hauptsächlich 
nur da Verwendung, wo bessere Papiere mit Spiegel- 
glätte gemacht werden. Zur Anfertigung von Pack- 
papier genügt abgesetzter Naßfilz zur Garnierung 
der Wickelwalze, die Laufdauer der Walze kann da- 
bei noch 3- 4 Monate betragen bei einer Arbeits- 
geschwindigkeit von 70 m in der Minute. Voraus- 
setzung ist hierbei. daß die Wickelwalze sachgemäß 
hergestellt und nicht zu wenig gepreßt wurde. Auch 
ist ohne weiteres verständlich, daß die Wickelwalze 
immer naß laufen muß, ebenso ist eine längere Lauf- 


zeit an dem nackten heißen Zylinder möglichst zu 


vermeiden. 

Die Wickelwalze mit einem Manchon zu über- 
ziehen, wird wenig Zweck haben, denn dieser wird 
infolge der Wärme nicht lange sitzen bleiben und sich 
fortgesetzt drehen. es bilden sich dann zwischen 
Manchon und Wickelwalze sogenannte Wollwulste, 
die das Weiterarbeiten bald unmöglich machen wer- 
den. Es ist aber zu empfehlen, die Wickelwalze in 
einem dicken Obertuch von 3—4 m Länge laufen zu 
lassen, es sind hierzu nur 2 Walzen, eine Spann- und 
eine Regulierwalze, erforderlich, die Wickelwalzc 
wird hierdurch sehr geschont und hält jahrelang. An 
Obertüchern werden vielleicht, je nach der Geschwin- 
digkeit der Maschine, 4 bis 5 im Jahre gebraucht; 
diese können auch besser gereinigt werden als eine 
Wickelwalze. Zu weiterer Auskunft bin ich gern 
bereit. Werkführer. 

Wirtschaftliche Dampfikesselanlage. 
Antwort auf Frage Nr. 2216 in Nr. 17, S. 1507 
(Siehe auch Nr. 20, S. 1766.) i 

Il. Wenn Sie neue Kessel aufstellen wollen, sind 

Sie in der Lage, durch gleichzeitige Aenderung Ihres 
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ganzen Wärmeverwendungssystems den Verbrauch 
an Brennmaterial ohne weiteres auf ungefähr die 
Hälfte des jetzigen Verbrauches herabzusetzen, ohne 
daB die Kosten der Aenderung höher wären, als die 
Ersparnisse eines Jahres. 

Bei täglich 6000 kg Versand, also 7000 kg Ma- 
schinenproduktion, brauchen Sie zum Trocknen zirka 
25000 kg Dampf, zum Kochen ca. 6000 kg, ferner 
ca. 2000 kg Dampf zum Auflösen und Leimkochen 
usw.; zusammen also ca. 33000 kg Dampf. Mehr 
als 33 000 kg Dampf insgesamt dürfen Sie keinesfalls 
für Ihre Produktion brauchen, eher weniger. Zu den 
oben genannten Zwecken genügt die Spannung von 
Wat; auch zum Kochen von Stroh genügt das voll- 
kommen. 

Der neue Kessel muß eine möglichst hohe Span- 
nung haben, 15 oder 16 at. Die Spannungsdifferenz 
bis auf 1 at ergibt die gesamte Betriebskraft, und 
zwar ergeben 33 000 kg Dampf von 14 at Spannungs- 
gefälle rund 170 PS bei erstklassiger Dampfmaschine. 
Der neue Kessel braucht also stündlich nur zirka 
1400 kg Dampf zu liefern, allerdings möglichst hoch 
überhitzt, wozu 100 um Heizfläche vollauf genügen. 
Von dem neuen Kessel muß unter allen Umständen 
ein garantierter Nutzeffekt von 80 pCt. verlangt wer- 
den. Bei 80 pCt. Wirkungsgrad dürfen Sie bei der 
angedeuteten Einrichtung nicht mehr als 2700 bis 
allerhöchst 3000 kg Masuth pro Tag verbrauchen. 
Das Kesselsystem ist gleichgültig, für Masuth-Feue- 
rung ist jedes erprobte System anwendbar. Haupt- 
sache ist und bleibt 80 pCt. garantierter und auch 
erreichter Nutzeffekt. 

Das Speisewasser kann so schlecht sein wie es 
will, das spielt bei dieser Anordnung eine unbedeu— 
tende Rolle, da 75 pCt. des Speisewassers immer 
im Kreislauf bleiben, weil das gut entölte Kon- 
densat der Trockenzylinder immer wieder ge- 
speist wird; ca. 300—400 ltr. pro Stunde müssen 
frisches Wasser zugespeist werden, die allerdings 
durch einen kleinen Reiniger gehen müssen. 

Was Sie jetzt mehr als 3000 kg Masuth pro Tag 
brauchen, werfen Sie unnötig zum Schornstein hin- 
aus. Meiner Ansicht nach ist nur ein neuer Kessel 
notwendig. Bevor Sie etwas ändern, ziehen Sie einen 
anerkannt tüchtigen Ingenieur und Papierfachmann zu 
Rate. G. L. 

Holzstofiblelchen mit Natriumbisulfit. 
Antwort auf Frage Nr. 2222 in Nr. 18, S. 1579. 

I. Natriumbisulfit in flüssiger Form wird von den 
chemischen Fabriken in der Regel in einer Konzen- 
tration von 38 bis 40° Beaume geliefert. Je nach 
der Holzqualität wird es zum Gebrauch in der vier- 
bis fünffachen Menge Wasser verdünnt, sodaß die 
Bleichflüssigkeit mit nicht mehr als 8 bis 10° Bé. zur 
Anwendung kommt. Auf 100 kg trockenen Fichten- 
holzstoff rechnet man ca. 10 bis 12 Itr. Natriumbisul- 
fitlösung von 8° Be. Der Bleichprozeß geht zweck- 
mäßig in der Weise vor sich, daß die Holzstoffwickel 
in große Bottiche oder Kasten eingeschichtet wer- 
den, und zwar so, daß die cinzelnen Lagen senk- 
recht, schichtweise unter einem Winkel von 90° 
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aufeinanderstehen. Dies hat den Vorteil, daB die 
schweflige Säure ungehindert in das Innere der 
Wickel eindringen kann. Ist der Stoffkasten auf diese 
Weise mit Holzschliff gefüllt, so wird die Säure 
durch eine Rohrleitung, welche zweckmäßig am 
Boden des Kastens einmündet, dem Stoff zugeführt. 
Sobald die Lösung über die obersten Schichten steigt, 
stellt man die Zuleitung ab und läßt die Holzstoff- 
masse etwa 10 bis 12 Stunden unter der Einwirkung 
des Natriumbisulfits stehen. Dabei findet nach und 
nach eine nahezu vollständige Aufsaugung des Na- 
triumbisulfits statt und die Wirkung der Säure wird 
aufs möglichste ausgenützt. Gleichzeitig verschwin- 
det auch der durchdringende Geruch von freier 
schwefliger Säure. Nach Verlauf dieser Zeit ist der 
Holzstoff vollständig durchgebleicht, man erzielt auf 
diese Weise eine bedeutende Erhöhung der Weiße. 
Es ist zu beachten, daß die Bleichlösung nicht mit 
Eisenteilen in Berührung kommt, da sonst ein schwar- 
zer Niederschlag entsteht, welcher die Farbe des 


Stoffes verunreinigt. Andere als schmiedeeiserne 
Maschinenteile werden von der Bleichflüssigkeit 
nicht angegriffen. P. 


Bem. d. Red. Die Bleichflüssigkeit wird auch 
auf der Entwässerungsmaschine zugeteilt. Man ver- 
gleiche Kirchner „Die Holzstoff-Fabrikation“ II. Aufl., 
Seite 204. 

Herstellung von Braunholzpappen und -Papier. 
Antwort auf Frage Nr. 2227 in Nr. 19, S. 1680. 

I. Braunholzpappe wird auf Kartonmaschinen im 
Gewicht von 300 bis 1200 g/qm gearbeitet. Die Vor- 
teile gegenüber der. sogen. Handpappenfabrikation 
(Herstellung auf der Einzylinder-Rundsiebmaschine 
mit Formatwalze, von der die Pappen von Hand ab- 
genommen werden) sind. folgende: Maschinenpappen 
kosten 40 bis 50 pCt. weniger Arbeitslohn als Hand- 
pappen. Maschinenpappen sind bei gleichem Quadrat- 
metergewicht ca. 40 pCt. dicker als Handpappen. 
Maschinenpappen können mit einer billigeren Einlage 
gearbeitet werden. Die Maschinenpappe ist eine kräf- 
tige starre Pappe und eignet sich für Kartons aller 
Art. Für viele Zwecke kann sie heute nicht mehr 
durch Handpappe ersetzt werden. 

Handpappen sind dagegen geschmeidiger und eig- 
nen sich besonders für kleine Kartons, für Präge- 
zwecke, für runde gepreßte Schachteln, auch sind 
sie rillfähig, eine Eigenschaft, auf die in den letzten 
Jahren viel Wert gelegt wird. Für viele Zwecke 
kann die Handpappe nicht durch eine Maschinen- 
pappe ersetzt werden. Die früher oft geäußerte Be- 
fürchtung, die Maschinenpappe würde die Handpappe 
gänzlich verdrängen, hat sich nicht erfüllt. 

Prima Maschinenlederpappen sind ca. 1 bis 1% 
Mark die 100 kg teurer als Handpappe gewöhnlicher 
Art. Prima Handlederpappen, besonders solche hel- 
ler Färbung, erzielen aber höhere Preise als Ma- 
schinenlederpappe. 

Auf einer Langsiebmaschine ohne Obersieb kann 
Braunholzpapier bis ca. 300 g/ am erzeugt werden. 
Brauuholzpapier läßt sich in gleicher Zeit ca. 10 pCt. 
mehr erzeugen als Zellstoffpackpapier. I. 


— ...... —ñ ᷑ß A—ꝛʃ—¾ 


2040 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 23 1914 


Von unserem Büchertisch. 


Die von der gesamten Fachpresse sehr gut rezen- 
sierte zweite bedeutend vermehrte und verbesserte 
Auflage von Zirm, Der Paplerfärber (Handbuch für 
das Färben des Papierstoffes) dürfte in keiner Fa- 
brikbibliothek fehlen und müßte stets dem Fachmann 
bei der Hand sein. Um auch den vielfach geäußerten 
Wünschen der jüngeren Kollegen zu entsprechen, hat 
sich der Herausgeber bereit erklärt, das Werk gegen 
monatliche Teilzahlungen von 3Mark 
abzugeben. (Siehe Inserat in dieser Nummer auf 
Seite 2048.) Der Bezug kann auch durch den Verlag 
des Wochenblattes für Papierfabrikation erfolgen. 

Die Teknisk Tidskrift in Stockholm hat anläßlich 
der Eröffnung der Baltischen Ausstellung 
eine Sondernummer über Malmö heraus- 
gegeben, die eine Beschreibung der Stadt und ins- 
besondere alles dessen, was für Ingenieure, Archi- 
tekten und Industrielle wissenswert erscheint, ent- 
hält. Da diese Beschreibung außer in schwedischer 
auch in deutscher Sprache abgefaßt ist, so wird sie 
den deutschen Ingenieuren und Industriellen, die die 
Ausstellung besuchen, als Führer durch die Stadt 
dienen. Das Heft wird in der Ausstellungsabteilung 
der Ingenieure und Architekten zur Verfügung ge- 
halten, es ist mit vielen Bildern ausgestattet und ent- 
hält auch einen reichhaltigen Anzeigenteil. 

Aus Theorle und Praxis des Rlementrlebes unter be- 
sonderer Berücksichtigung der „Riementriebe 
Boesner“, D. R. P. Ein Handbuch zum Ge- 
brauch beim Entwerfen von Treibriemen- 
anlagen von Fr. Ad. Boesner, Ziviling. 
75 Seiten. Lex. 80 mit 17 Figuren im Text 
und 5 Tafeln und einer Berechnungstabelle. 
Verlag: Polytechnische Buchhandlung A. Sey- 
del in Berlin. 1914. Steif geh. & 5.—. 

Jeder Maschinen- Ingenieur kennt die Schwierig- 
keiten, die mit der Berechnung des Treibriemens ver— 
knüpft sind. Dieses Buch bringt eine seit langer Zeit 
gewünschte theoretische Formel. Diese neue Formel 
beruht auf der Erkenntnis der alten Eytelwein-Gras— 
hofschen Formel. An Stelle des konstanten Span- 
nungsverhältnisses bei dieser alten Formet ist das 
veränderliche Spannungsverhältnis bei der neuen 
Formel gesetzt. Dieses veränderliche Spannungsver- 
hältnis wird bestimmt durch Riemenscheibendurch- 
messer und Riemenstärke. Für den praktischen Ge— 
brauch ist nach dieser Formel eine besondere Zahlen- 
tabelle des von Riemenscheibendurchmesser und Ric- 
menstärke abhängigen veränderlichen Spannungsver- 
hältnisses berechnet. 8 

Die Beanspruchung des Riemens ist abhängig 
von der Betriebssicherheit, der gewünschten Lebens- 
dauer und dem Nutzeffekt des Riemens. Der Verfas- 
ser empfiehlt eine Beanspruchung des Lederriemens 
von 30 bis 40 kg/acın Querschnitt für gute Anlagen. 
Als Beispiel wird der Umbau einer großen Spinnerei, 
Zwirnerei und Weberei von Seiltrieb in Riementrieb 
rechnerisch vorgeführt. In einem kurzen Abschnitt 


werden die Herstellungskosten der neuen Riemen- 

anordnung, die ein vorhandenes großes Spannungs- 

verhältnis ausnutzt, den gebräuchlichen alten Antrie- 
ben gegenübergestellt.e In einem Anhang wird eine 

Patentbeschreibung der „Riementriebe Boesner“ gc- 

bracht und 4 Beispiele größerer Anlagen. 

Das Buch wird für Maschinen-Ingenieure, Be- 
triebsleiter, Fabrikanten und Studierende in hohem 
Grade beachtenswert sein, da es unseres Wissens 
das erste ist, welches in so eingehender Weise das 
Thema des Riementriebes behandelt. 

Die Reinhaltung der Gewässer von Dr. med. Georg 
Bonne in Klein-Flottbeck. Verlag der Stif- 
tung für Heimatschutz, Verwaltungssitz Mei- 
ningen. Preis 15 Pf. `~ 

Wer sich für Bestrebungen zur Reinhaltung der 
Gewässer interessiert, findet in der vorliegenden 
kleinen Schrift auch ein Verzeichnis der einschlägigen 
Literatur. 

Wie man seine unstreltigen Außenstände ohne Kosten 
für Anwalt und Prozeß erfolgreich einziehen 
kann. Ein praktischer Ratgeber für deutsche 
Gläubiger nach dem neuen Verfahren. Heraus- 
gegeben von Dr. jur. Ed. Karlemeyer. Ver- 
lagsanstalt Emil Abigt, Wiesbaden. Preis 75 Pf. 

Bezahlt Eure Schulden, damit der Geschäftsmann 
auch zahlen kann! Diese Mahnung richten Handels- 
und Handwerkskammern häufig durch Zeitungen an 
das Publikum und mit Recht, denn mancher ehrliche 
Geschäftsmann kommt oft in Geldverlegenheit, weil 
ihn seine Kunden nicht bezahlen. Es gibt eine Menge 
Leute, die sich nicht zu helfen wissen, wenn der 
erste Versuch, Außenstände einzutreiben, fehlschlägt. 
Das vorliegende Büchlein weist den Weg, wie man 
ohne besondere Kosten seine Außenstände einbringen 
kann. Es enthält gleichzeitig eine Anzahl gebrauchs- 
fertiger Formulare. Nur für bösartige Schuldner ist 
der Prozeß angebracht, und auch hierfür sind Formu- 
lare zur schnellen Durchführung beigegeben. Das 
Buch wird allen, die mit säumigen Schuldnern zu 
tun haben, viel Zeit und Geld ersparen. 

Rosegger-Gedenkblatt.e. Im Verlag von Josef 
Fitzka, St. Pölten, ist ein aus der Kunst- 
anstalt A. Luigard, Wien, herausgegangenes 
Rosegger-Gedenkblatt erschienen, welches außer dem 
wohlgetroffenen Bildnis des Dichters Ansichten von 
Krieglach, dem Geburtshause Roseggers und der 
Waldschule in Alpl, das Dankschreiben des Dichters 
für die Ehrung der Wiener Lehrerschaft zum 70. Ge- 
burtstage in Faksimileschrift trägt. Ein solches sehr 
hübsch ausgeführtes Gedenkblatt, welches nur 
30 Heller (auch in Briefmarken) kostet, wird jedem 
deutschen Hause zur Zierde gereichen. Der Rein- 
ertrag wird zu gleichen Teilen dem Ausschuß zur 
Gründung eines Alpenheims für Lehrer. dem Weih- 
nachtsfonds für arme Gebirgsdorfkinder des Oesterr. 
Touristenklubs und dem Fürsorgeverein für Taub- 
stummenblinde in Oesterreich zugewendet. 
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Die baltische Ausstellung in Malmö. 


Die nun fertiggestellte Ausstellung macht einen 
großartigen Eindruck. Was im besonderen die 
Sonderausstellung der schwedischen Papierfabriks- 
vereinigung betrifft, die durch lange und beharrliche 
Arbeit des Herrn Disponenten E. Bosaeus und seiner 
Mitarbeiter zustandegekommen ist, so ist sie in hohen 
Grade der schwedischen Papierindustrie würdig. 
Unter anderem ist eine Sammlung von in Schweden 
hergestellten Papiersorten von der gröbsten Asphalt- 
pappe bis zu den feinsten Seiden- und handgemach- 
ten Dokumentpapieren ausgestellt. Hierbei befinden 
sich auch zwei gewaltige 4 m hohe Zeitungspapier- 
rollen von der größten Papierfabrik Schwedens, 
Domnarfvet. l 

Der technische Stand der Papier- und Holzstoff- 
industrie wird gezeigt durch das Modell einer voll- 
ständigen Fabrikanlage, einer Sulfitzellstoffabrik, 
Holzschleiierei und Papierfabrik. Hier wird der ganze 
Fabrikationsprozeß vom Schlagen und Entrinden des 
Holzes bis zur Verpackung und dem Verladen des 
fertigen Papieres vorgeführt. Ein sehr schönes Mo- 
dell einer Papiermaschine mit dazugehörigen Motoren 
ist von A.-B. Karlstads Mek. Verkstad in Kristiania 
und der Elektr. Aktiebolag von Luth & Rosen ange- 
fertigt. Sehr lehrreiche Sammlungen von Halbfabri- 
katen, Sulfit- und Sulfatzellstoff und Holzschliff haben 
die Fabriken Aktiebolaget Mölnbacka-Trysil und 
Fridafors Fabriks Aktiebolag ausgestellt. Besondere 
Aufmerksamkeit erregen die ausgestellten Proben von 
Nebenprodukten der Zelluloseindustrie, wie Sulfit- 
sprit, Methylalkohol, Finkelöl, Cymol, Ammonium- 
sulfat, Terpentin, Kiefernöl, Harzseife und andere 
chemische Produkte. 

Die wirtschaftliche Bedeutung der Papierindu- 
strie für Schweden wird auf einem Erdglobus an- 
schaulich gemacht, der den Mittelpunkt der Kollektiv- 


ausstellung bildet; er zeigt, daß das Absatzgebiet 
für schwedisches Papier sich über die ganze zivili- 
sierte Welt erstreckt. Hier befinden sich auch inter- 
essante Tabellen über Ausnützung der schwedischen 
Wasserkräfte und Wälder, ferner Darstellungen der 
ökonomischen Vorteile der Papierindustrie für das 
schwedische Land, Exportstatistik usw. 

Interessante Aufklärungen erhält man hier auch 
über Qualitätsfragen. Nicht die Zeitungspapierfabri- 
kation ist in Schweden vorherrschend, wie gewöhn- 
lich angenommen wird, sondern die des Umschlag- 
papieres, dessen Wert ungefähr die Hälfte der gan- 
zen Produktion ausmacht, während Zeitungspapier 
nur ein Viertel beträgt. Schließlich wird noch auf 
die vielen unausgenützten Möglichkeiten in der Pa- 
pierindustrie aufmerksam gemacht; so gehen jährlich 
ungefähr für 8 Millionen unausgenützter Sulfitsprit 
und für 3 Millionen andere Nebenprodukte verloren. 
Durch Veredlung von Halbfabrikaten zu Papier könn- 
ten dem Lande jährlich ca. 75 Millionen Kronen ge- 
wonnen werden. 

Neben der Papierfabriksvereinigung zeigen deren 
Verbündete, die Filz- und Siebfabrikanten, ihre Fa- 
brikate und legen in statistischer Weise den großen 
Aufschwung dar, welchen diese Industrien in den 
letzten 20 Jahren genommen haben. 

In einem besonderen Raum hat die Papierfabrik 
Munksjö eine interessante Ausstellung veranstaltet 
unter Leitung von Ingenieur Skeppstedt. 

Das Programm der Kollektivausstellung ist von 
Herrn Disponent E. Bosaeus ausgearbeitet, die deko- 
rativen Anordnungen sind von Architekt D. Biom- 
berg getroffen worden. 

Schwedisches Papier und Schreibmaterialien 
stehen in einem Schreibraum den Besuchern gratis 
zur Verfügung. 


— m 
„Krause-Maschinen“ auf der Bugra. 


Ohne Frage ist es ein besonderer Vorzug der 
Bugra, daß sie nicht nur die Entwicklung und höchste 
Vollendung der fertigen Erzeugnisse von Buch- 
gewerbe, Graphik und allen damit in Verbindung 
stehenden Zweigen vorführt, sondern in einzigartiger 
Ausführlichkeit auch die Hilfsmittel bringt, die zur 
Erreichung dieser höchsten Vollendung erforderlich 
sind. In drei großen Maschinenhallen von insgesamt 
18 000 qm Bodenfläche sind die für das gesamte 
Buchgewerbe in Frage kommenden Maschinen in 
ihrer verschiedenartigen Ausgestaltung vertreten. 
Zum großen Teil befinden sich die einzelnen Maschi- 
nen in vollem Betriebe, sodaß der Fachmann die Mög- 
lichkeit hat, sich über die modernsten und leistungs- 
fähigsten für ihn in Betracht kommenden Konstruk- 
tionen eingehend zu unterrichten. 

Bei der führenden Stellung, die die Firma Kar! 
Krause, Leipzig, seit nahezu 60 Jahren in der Fa- 
brikation von Maschinen für die gesamte Papier- und 
Pappen-Industrie einnimmt, ist es eigentlich selbst- 
verständlich, daß auch sie in umfassendem Maße ver- 
treten ist. Auf einem Raum von 464 qm bringt die 
Firma in Maschinenhalle I eine große Anzahl ver- 
schiedener Typen, die zusammen mit den in der 


Musterbuchbinderei und anderen Abteilungen der 
Ausstellung aufgestellten Maschinen einen Wert von 
zirka «A 200000 haben. Schon der erste Eindruck, 
den der Besucher der Krause-Ausstellung erhält, ist 
außerordentlich günstig. Offenbar war man bestrebt, 
nicht nur die verschiedenen Maschinen beliebig neben- 
einander zu stellen, wie sie schließlich auf irgend 
einem Maschinenlager sonst auch zu sehen sind, son- 
dern durch eine sorgfältige, sinngemäße Verteilung 
der Typen und eine schöne, harmonische Ausstat- 
tung des ganzen Platzes sowie des Bureaus zum 
Empfange der Besucher auch dem Nichtfachmann 
einen Eindruck von der Bedeutung des Unternehmens 
zu geben. Um einen recht umfassenden Ueberblick 
über ihre zahlreichen Spezialitäten zu bieten, ohne 
den Platz zu überfüllen, hat sich die Firma damit be- 
gnügt, jeweilig von den einzelnen ausgestellten Typen 
nur ein Exemplar vorzuführen, und zwar handelt es 
sich in der Hauptsache um völlig neuartige Kon- 
struktionen, abgesehen von einigen der bisher be- 
währten Krause-Maschinen, ohne die die Ausstellung 
lückenhaft wäre, die aber zum Teil auch mit wesent- 
lichen Neuerungen ausgestattet sind. 

Schon äußerlich, von allen Stellen der Maschi- 
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nenhalle aus sichtbar, ragt der l6walzige Krause- 
Kalander hervor, der für den Papierfachmann ganz 
besonders interessant ist. Trotz der großen Breite 
und Walzenzahl wird nämlich der Kalander von der 
unteren Walze aus angetrieben, was auf Grund des 
bisher Ausgeführten und Bekannten als direkt un- 
möglich galt. Neu an dem Kalander ist auch, daß die 
von der modernen Elektrotechnik gebotenen Hilfs- 
mittel in umfassendem Maße zur Verwendung ge- 
langt sind; so werden beispielsweise die Fahrbühnen 
auf Vorder- und Rückseite zum Einführen der Papier- 
bahn und die Winden für Papierrollen- und Walzen- 
wechsel elektrisch betrieben. Ueber die durch die 
Neukonstruktion erreichten Vorteile will die Firma 
demnächst eine ausführliche Broschüre erscheinen 
lassen. Dem Kalander entspricht in der Breite der 
daneben stehende neue Krause-Querschneider mit 
Pappscherenschnitt, der ebenialls wesentliche Neue- 
rungen aufweist und vor allem zum Zerschneiden 
von besonders widerstandsfähigem Material oder von 
Papier bei großer Anzahl der gleichzeitig von der 
Rolle eingeführten, übereinanderliegenden Bahnen 
bestimmt ist. Noch breiter als Kalander und Quer- 
schneider ist eine hochmoderne Schnellschneide- 
maschine mit 270 cm Schnittlänge, die im Beschnei- 
den und Teilen von schwer zu schneidenden Materia- 
lien in Stößen, wie harten Pappen, PreßBspan u. dgl. 
ganz Erstaunliches leiste. Ein Schild unterrichtet 
den Besucher, daß er vor der größten Schnell- 
schneidemaschine steht, die je auf dem Kontinent ge- 
baut wurde. 

Natürlich haben für ein solches Riesenmodell nur 
verhältnismäßig wenige Betriebe zu Spezialarbeiten 
Verwendung. Deshalb steht auch gleich daneben die 
allerneueste Krause-Schnellschneidemaschine mit der 
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normalen Schnittlänge von 130 cm, bei deren Schaf- 
fung die Firma ebenfalls auch ganz neue Wege ge- 
wandelt ist. Die Maschine weicht im äußeren Auf- 
bau vollständig von den bisher auf dem Markt be- 
findlichen Konstruktionen ab. Sie besitzt sogen. 
Schwingschnitt und eine für alle Höhen ohne jede 
Einstellung wirkende selbsttätige Pressung, deren 
Druck bequem mit einem einzigen Griff beliebig regu- 
liert werden kann. 

Besonders für Papier- und Pappenfabriken ist 
auch ein Planschneider zum genau rechtwinkligen 
Beschneiden von Bogen auf allen vier Seiten aus- 
gestellt, wie er bekanntlich schon vielfach in Benüt- 
zung ist. Die Maschine bietet den großen Vorteil, 
daB man den Stoß nur ein einziges Mal einzupressen 
braucht, sodaß nicht nur eine unbedingte Genauigkeit 
des Schnittes, sondern auch eine wesentliche Zeit- 
ersparnis erzielt wird. Auch auf die ausgestellten 
Lagenfalzmaschinen für Papierfabriken sei noch be- 
sonders hingewiesen. 

In diesem Teil der Krause-Ausstellung sind noch 
die Dreischneider und von diesen wieder der paten- 
tierte Schnelldreischneider mit 3 Messern interessant, 
der bekanntlich auch für Papierfabriken in Betracht 
kommt und entschieden zu den leistungsfähigsten Ma- 
schinen gehört, die es für den dreiseitigen Beschnitt 
von Briefpapieren usw. gibt. Neu ist an der Maschine 
die selbsttätige Ausführung der Papierspäne. 

Außer diesen den Papiermacher interessierenden 
Maschinen ist noch eine große Anzahl Papierverar- 
beitungsniaschinen aufgestellt, Prägepressen, Stanz- 
maschinen und Kartonnagenmaschinen verschiedener 
Art. | 
Wer die Krause-Ausstellung besichtigt, wird in 
dieser nur Gediegenes und viel Neues sehen. 


— — 


Jubiläums-Gewerbe-Ausstellung, Hagen i. W. 


Auf Block V, Stand 3 ist die Pumpanlage für die 
Wasserleitung und die Wasserkünste der Ausstellung 
aufgestellt und während der Ausstellung im Betrieb 
zu sehen. Diese besonderes Interesse erweckende 
Anlage besteht aus einer Niederdruck-Zentrifugal- 
pumpe der Firma Klein, Schanzlin 
& Becker, Frankenthal (Rheinpfalz) und 
leistet 150 cbm pro Stunde. Der Antrieb der Pumpe 
erfolgt durch einen Teeröl-Dieselmotor der Dingler- 
schen Maschinenfabrik, Zweibrücken-Pfalz, mitteis 
eines Zwischenvorgeleges der Firma Lohmann 
& Stolterfoth, Witten. 

Zur Ausstellung gebracht sind: Kleins Ori- 
ginal- Unapumpen, die in stehender und lie- 


gefunden haben, K. S. B. Zentrifugalpumpen für Hoch- 
und Niederdruck, Simplex-Dampfpumpen, Kompres- 
soren, Luftpumpen, Handpumpen. 

Eine Serie sauber gearbeitcter 
und Schnittmodelle von Armaturen zeigt die Lei- 
stungsfähigkeit der Firma in diesem Fabrikations- 
zweige. Aber auch der Umsatz beweist die Anerken- 
nung, die die Kleinschen Armaturen finden. Von 
Kleins Kondenstöpfen sind weit über 500 000 Stück 
bisher verkauft und der Jahresumsatz in Wasser- 
schiebern beläuft sich auf über 100 000 Stück. 

Die Firma Klein, Schanzlin & Becker, Franken- 
thal, zählt zu den führenden Firmen ihrer Branche. 
Sie wurde 1871 gegründet und beschäftigt heute 1800 


Originalstücke 


sender Anordnung ausgeführt werden und eine weite Personen. Die Erzeugnisse wurden auf zahlreichen 
Verbreitung (über 20 000 Stück) im In- und Ausland Ausstellungen prämiiert. W. 
— .. —— 


Holzbauten im Frelen. 


In allen Fällen, in denen Hölzer über oder unter 
der Erde gegen die Verderbnis und Einflüsse der Wit— 
terung geschützt werden sollen, hat sich seit langen 
Jahren ein Anstrich mit Avenarius Carboli— 
neum vorzüglich bewährt. Mit verhältnismäßig 
kleinen Auslagen läßt sich die Dauerhaftigkeit der 
Hölzer erheblich verlängern; es werden viele Repara- 
turkosten erspart und nebenbei ein hühsches kasta— 
nienbraͤunes Aussehen erzielt, wobei die Holzmasern 


gefällig durchscheinen. Da unter der Bezeichnung 
„Carbolineum“ recht verschiedenartige Erzeugnisse 
angeboten werden, so empfiehlt es sich, beim Einkauf 
auf den vollen Namen des Originalfabrikats „Avena— 
rius Carbolineum“ zu achten, das eine zuverlässige 
Wirkung verbürgt. Das Avenarius Carbolineum wird 
von der Firma R. Avenarius & Co. Stutt- 
gart, Hamburg, Berlin und Köln in den 
Handel gebracht. 
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Geschäftsberichte. 


Brüder Kranz, k. k. priv. Papierfabriken Akt.-Ges. 
in Graz (Steiermark). 


Vor algm obliegt uns die Pflicht, trauernd des 
Ablebens unseres Herrn Ludwig Kranz zu gedenken, 
der seit dem Jahre 1859 unserem Unternehmen seine 
ganze Arbeitskraft widmete und bis in seine letzten 
Lebenstage nur das Interesse unseres Geschäftes im 
Auge hatte. Seiner unermüdlichen Tätigkeit ist es 
zu danken, wenn trotz mannigfacher Ungunst der 
Verhältnisse in der ständigen Fortentwicklung unse- 
rer Unternehmungen eine Unterbrechung nicht einge- 
treten ist, und seinen streng kaufmännischen Grund- 
sätzen verdanken wir den wohlbegründeten Ruf un- 
serer Firma. Wir werden seiner stets mit den Ge- 
fühlen aufrichtigster Dankbarkeit gedenken. Die schon 
vor längerer Zeit beschlossene Umwandlung der offe- 
nen Handelsgesellschaft Brüder Kranz in unsere Ak- 
tiengesellschaft konnte im verflossenen Jahre rück- 
wirkend auf 1. Januar 1913 durchgeführt werden. 
Leider hatten wir schon im ersten Jahre im höchsten 
Grade mit bedeutenden geschäftlichen Schwierigkei- 
ten zu rechnen. Hatten schon die kriegerischen Ver- 
wicklungen auf dem Balkan zu Absatzstockungen ge- 
führt, so wurde diese durch die nach Beendigung des 
Krieges eingetretene allgemeine geschäftliche Depres- 
sion noch bedeutend vermehrt. Die Wirkungen der 
in den letzten drei Jahren weit über den Bedarf hin- 
ausgehenden Vergrößerung bestehender Anlagen und 
der Neuaufstellung mehrerer großer Papiermaschinen 
kamen im vergangenen Jahre in einer sehr wesent- 
lichen Produktionssteigerung voll zur Geltung, wel- 
cher der Konsum bei weitem nicht folgen konnte, 
und wir leiden daher derzeit unter einer bedeutenden 
Ueberproduktion. — Wenn es uns auch gelungen ist, 
ohne wesentliche Vermehrung unserer Lagerbestände, 
welche nebenbei bemerkt sämtlich auf feste Rech- 
nung verkauft sind, unsere Fabrikate ohne Einschrän- 
kung der Produktion abzusetzen, so war dies doch 
nur unter Preisopfern möglich, welche zusammen 
mit den ständig steigenden Auslagen für Löhne, Mate- 
rial und andere Regiekosten das Ergebnis in der un- 
günstigsten Weise beeinflußt haben. Auch der Absatz 
in Pappe ist infolge einer seit Jahren bestehenden 
Ueberproduktion keineswegs befriedigend. Unsere 
Schleiferei in Mühlau wurde im Mai vergangenen 
Jahres durch ein Schadenfeuer zerstört. Hat auch 
der buchmäßig sich ergebende Schaden durch die 
Versicherung volle Deckung gefunden, so wurde doch 
das Endergebnis dieser Fabrik durch den sieben- 
monatigen Betriebsstillstand empfindlich beeinträch- 
tigt. Abgesehen davon, mußten wir den dortigen 
Produktionsausfall an Holzstoff zu weit höherem 
Preise anderwärts kaufen, was auf den Betriebs- 
gewinn der Papierfabriken von ungünstiger Wirkung 
war. Die Schleiferei ist scit Weihnachten des ver- 
gangenen Jahres wieder im Betriebe und arbeitet mit 
ihrer durchwegs modernen Einrichtung sehr zufrie— 
denstellend. Ihre Produktionsfähigkeit ist bei vollem 
Wasser um 50 pCt. gestiegen, sodaß wir für das lau- 
tende Jahr von dieser Fabrik ein günstiges Ergebnis 
erwarten. Was die Zukunftsaussichten anlangt, so 
sind wir leider nicht in der Lage, dieselben als ge- 


bessert zu bezeichnen. Die durch den mehrmonati- 
gen Buchdruckerstreik verschärften Absatzstockungen 
haben bis in den März des laufenden Jahres angehal- 
ten. Der Konsum bleibt weiter unternormal und die 
Ueberproduktion daher anhaltend. Eine Konsum- 
steigerung bis zur Höhe der heutigen Produktion ist 
in nächster Zukunft nicht zu erwarten und die Ver- 
hältnisse werden sich daher erst dann besser gestal- 
ten, wenn durch ein einmütiges Vorgehen der Fabri- 
ken die ständigen Preisunterbietungen, welche ja 
schließlich die Aufnahmefähigkeit des Marktes nicht 
steigern, sondern eine weitgehende Zurückhaltung 
der Papierkonsumenten zur Folge haben, aufhören 
und einer vernünftigen Preisbildung Platz machen. 
Auch der Export leidet schwer unter der drückenden 
Konkurrenz, insbesondere der nordischen Fabriken, 
und unser so aufnahmefähiges indisches Exportgebict 
hat bedauerlicherweise seit einigen Monaten wenig 
Bedarf. Wenn wir nichtsdestoweniger daran gehen 
müssen, in unserer Fabrik in Andritz eine umfang- 
reiche Rekonstruktion einer Papiermaschine vorzu- 
nehmen, so liegt der Grund darin, daß sich unser 
Absatz in der Richtung verschiebt, daß die Nach- 
frage in besseren Papieren in ständiger Aufwärts- 
bewegung begriffen ist, während wir in den ordinären 
Papiersorten nur schwer mitkonkurrieren können. 
Wir mußten daher Vorsorge treffen, eine Maschine 
für die Herstellung besserer Papiere einzurichten 
und erwarten von dieser Umgestaltung einen günsti- 
gen EinfluB auf die Rentabilität unserer Andritzer 
Anlage. Die Reparaturen haben wir, wie üblich, 
gänzlich aus dem Betriebe bestritten und die Be- 
wertung der Vorräte mit größter Vorsicht vorgenom- 
men. Die Abschreibungen erfolgten nach den in den 
Statuten niedergelegten Bestimmungen. Der Gewinn 
des Jahres 1913 beträgt K 80 587.71. Hiervon kommt 
in Gemäßheit der Statuten in Abschlag ein Zwanzig- 
stel als Quote für den zu eröffnenden Reservefonds 
mit K 4029.38, wonach der Betrag von K 76 558.33 
zur Verfügung der Generalversammlung bleibt. Wir 
beantragen, hiervon zur Bezahlung einer Dividende 
von 3% pCt., d. s. 7 K per Aktie, K 73500 zu ver- 
wenden und den Rest von K 3058.33 auf die Rech- 
nung des Jahres 1914 zu übertragen. 
Bilanz vom 31. Dezember 1913. 

Aktiva. Immobilien K 1733568, Mobilien 
K 159 324, Vorräte K 611 930, Kassa K 30 686, Wech- 
sel K 21500, Debitoren K 833 476. 

Passiva. Aktienkapital K 2 100 000. Kredi- 
toren K 1209900, Gewinn K 80 587. 

Gewinn- und Verlust-Konto. 

Soll. Abschreibungen K 75364, Zinsen K 28 252. 
Unkosten 87819, Gründungsspesen K 17000, Gewinn 
K 80587. 

Haben. Fabrikationsgewinn K 289024. 


Ungarische Papierfabrik Actiengesellschaft, 
Rözsahegy. 1913. 

Das Jahr 1913 stand im Zeichen der vollkommen- 
sten Krisis. Die triste Lage des Geldmarktes lähmte 
das wirtschaftliche Leben vollständig und hat unseren 
Handel nach schweren Erschütterungen in eine solche 
Lage gebracht, daß die Ende des Jahres eingetretene 
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Besserung des Geldmarktes auf das Resultat des ab- 
gelaufenen Geschäftsjahres keinen günstigen Einfluß 
nehmen konnte, sondern es wird im Gegenteil die 
Arbeit von Jahren nötig sein, daß unser Handel und 
Gewerbe die Krisen der abgelaufenen zwei Jahre 
überwinde. 

Die Erfahrungen früherer Jahre haben uns ver- 
anlaßt, den Ausbau unserer Fabrikseinrichtungen 
durch Einstellung bezw. Vervollkommnung von Ma- 
schinen und Apparaten vorzunehmen, um dadurch 
die Produktionsfähigkeit der Fabrik zu erhöhen und 
damit die Erzeugungskosten nach Möglichkeit zu 
vermindern. Die nötigen Investierungen werden bis 
Mai 1914 beendigt sein und wird dann unser Unter- 
nehmen endlich bei moderner Einrichtung den Beweis 
seiner Ertragsfähigkeit geben. 

Die Bilanz ergibt einen Verlust von K 168 018.47, 
welche auf neue Rechnung vorgetragen werden. 


Bilanz-Konto am 31. Dezember 1913. 


Aktiva. Gebäude K 1969464, Fabriksgrund. 
Immobilien K 152220, Holzschleiferei Demcseny 
K 257481, Industrie-Geleise K 39199, Maschinen 
K 3217 870, Eigene Equipage K 4644, Utensilien 


K 18 008, Kassa K 4040. Postsparkassen K 18 739, 
Rimessen und Effekten K 17 010, Papierlager Kronen 
475 327. Roh- und Betriebsmaterial-Lager K 526 285. 
Debitoren K 724 329, Holzbeschaffung K 320 412, 
Transito-Posten K 26 238, Verlust K 168 018. 

Passiva. Aktien-Kapital K 2 000 000, Priori- 
täts-Aktien K 500 000, Entwertungs-Reserve Kronen 
306 334, Reservefonds K 45 000, Hypotheken-Dar- 
lehen K 1 365 697, Akzepte K 1 956 530, Kreditoren 
K 1 765 669. 


Verlust- und Gewinn- Konto. 
Verlust. Verbrauchte Materialien, Kohle und 
Löhne K 2 216 711, Gehalte, Wohngelder, Provisio- 
nen und Spesen, Steuer und Versicherung K 143 060, 
Maschinen und Bauerhaltung K 49 699, Frachten 
K 180 818. Zinsen und Skonti K 457 237. Abschrei- 
bungen K 28 899. 
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Gewinn. Waren-Erlös K 2 902 664, Gewinn- 
übertrag vom Jahre 1912 K 5743, Verlust im Jahre 
1913 K 168 018. 


Victor Welbel A.-G. Kaysersberg I. Els. 
(Geschäftsbericht siehe Nr. 22, S. 1946.) 
Bilanz vom 3l. Dezember 1913. 


Aktiva. Immobilien und Betriebsmobiliar 
A 2591103, Mobiliar (abzügl. Abschreibungen) 
M 9670, Fuhrpark und Viehbestand (abzügl. Ab- 
schreibungen) A 31 909, Warenbestände: Fertige Fa- 
brikate «A 218513, Rohstoffe und Brennmaterial 
183 973, Ersatz und Reparaturmaterialien Mark 
43 990, Holz in den Waldungen & 226 743, Wechsel 
und Kassabestände & 24 370, Kautionen & 8350, De- 
bitoren & 940 274. 


Passiva. Aktienkapital & 1 500 000, Obliga- 
tionen & 1 500 000, Reservefonds 1 14 669, Wohl- 
tätigkeitsfonds & 3973, Kreditoren & 912845, Re- 
serve für Frachten, Berufsgenossenschaften usw. 
1 16845, Rückständige Löhne aus 1913 & 10 251. 
Obligationszinsen per 31. Dezember 1913 & 27 630. 
Gewinn- und Verlustkonto: Vortrag aus 1912 Mark 
25 000, Gewinn in 1913 & 267 633, zus. «M 292 633. 


Gewinn- und Verlust - Konto. 
Soll. Betriebsunkosten & 457486, Gewinn- 
saldo: Vortrag aus 1912 A 25 000.—, Gewinn 1913 
Al 267 633, zus. M 292 633. 


Haben. Ueberschuß aus allen Betrieben Mark 
750 110, j 


Aktiebolaget Tornator (Holzschleiferei. Sulfitzell- 
stoff- und Papierfabrik) in Tainionkoski bei Imatra 
in Finnland erzielte im Jahre 1913 einen Reingewinn 
von 1824 834 finn. & (im Vorjahre 1 524 306 finn. &). 
Zu Abschreibungen werden 229 259 finn. A verwen- 
det. Die Produktion betrug 12,7 Millionen kg Papier 
und 7,7 Millionen kg Zellstoff, der zur Hälfte in der 
Papierfabrik verarbeitet wurde. Die Firma betreibt 
auch eine bedeutende Papierhülsenfabrik. 


—— ..... ——— 


Die Marktlage in Lumpen zur Papier- 
fabrikation. 
Aus Süddeutschland. 
Ende Mai 1914. 
In den letzten Wochen hielten sich die Preise so 
ziemlich stabil, obschon der Verkehr nach dem Aus- 
lande wesentlich nachließ. Durch die mexikanischen 
Wirren ist die Papierfabrikation in Amerika nicht 
unwesentlich in Mitleidenschaft gezogen worden, wo- 
durch eine allgemeine Zurückhaltung hervorgerufen 
wurde, sodaß nur das Nötigste von Hand zu Mund 
gekauft wird. Die Läger der Papierfabriken haben 
sich auch wieder nach und nach angefüllt. Ein Mangel 
an Lumpen dürfte wohl nirgends herrschen. Die all- 
gemeine Knappheit, wie solche in den letzten Mo- 
naten oder seit längerer Zeit fühlbar war, scheint 
ihren Höhepunkt überschritten zu haben; auch die 
Preisgestaltung dürfte eher nach unten wie nach 
oben neigen. 


Zur Lage 
des skandinavischen Holzmassemarktes. 


In schwedischer Sulfatmasse sind zahlreiche lang- 
fristige Verträge abgeschlossen worden. Mehrere 
Verschiffer, die sehr mäßige Preise angenommen 
haben, sind jetzt nahezu ausverkauft, sodaß ein wei- 
terer Preisrückgang nicht zu erwarten ist. Für 
starke Masse wurden 112—115 Kronen netto frei an 
Bord Ostseehafen bezahlt. Mechanische Masse war 
wenig begehrt. Trockene Masse wurde zu 72 K frei 
an Bord Ostseehafen abgegeben. Für leichtgebleichte 
und starke Sulfitmasse zeigt sich wenig Nachfrage, 
doch konnten die Ablader durchweg den Minimalpreis 
von 130 Kronen frei an Bord Ostseehafen erzielen. 
Da noch großer Bedarf gedeckt werden muß, rech- 
net man mit einer baldigen Belebung der Marktlage. 
Die Nachfrage für norwegische mechanische Masse 
ist wieder lebhafter geworden. 
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Papiermacherei und Papiermarkt 
in Argentinien. 


Zurzeit gibt es in Argentinien 12 Papierfabriken, 
wovon 6 Ausländern gehören. Sie repräsentieren 
ein Kapital von etwa 13 Millionen Mark und der Wert 
der Produktion beläuft sich auf etwa 10 Millionen 
Märk. Vom Auslande wird für etwas über 2 Millio- 
nen Mark Holzschliff, Zellstoff und Kaolin bezogen. 
Die Betriebskraft wird auf 5000 PS geschätzt. Die 
wichtigsten Papierfabriken sind „La Argentina“ in 
Zarate, von deutschen Unternehmern erbaut, und 
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zwei der italienischen Firma Pablo Denti, eine in 
Campana und eine in Vicente Lopez. Trotz dieser 
einheimischen Papierindustrie wird noch eine große 
Menge Papier und Pappe eingeführt. Die Hauptliefe- 
ranten sind Deutschland und Skandinavien, welch 
letzteres vorwiegend durch große Hamburger Export- 
häuser arbeitet. Die Preise sind zurzeit für Pack- 
papier, besonders aber auch für Zeitungspapier bes- 
serer Qualität befriedigend. Auch Zellstoffseiden, 
imitiert Pergament- und Früchtepapier wird in gro- 
Ben Mengen bezogen, trotz der bestehenden hohen 
Zollsätze. 


— —— ſ—— 


Ein- und Ausfuhr Deutschlands von Papier, Pappe und Halbstoffen etc. zur Papier- 
fabrikation in den Monaten März bezw. Januar/März des Jahres 1914. 


Nach dem März-Heft der „Monatlichen Nachweise über den auswärtigen Handel Deutschlands 
herausgegeben vom Kaiserlichen Statistischen Amt. 


In Doppelzentnern. 


Waren-Oattung 


Papierlumpen, alle zur Papierbereitung dienenden Abfälle 

Halbzeug aus Abfällen von Oespinstwaren oder dergleichen 

Holzmasse (mechanisch bereiteter Holzstoff, Holzschliff) 

Chemisch bereiteter Holzstoff (Zellstoff); Stroh-, Esparto- und ändeter 


Faserstoff 


Glanzpappe (Preßspan) ind andere höchgerlättete Pappe Kunstleder- 


pappe sowie andere feine Pappen 
Vulkanfiber . . : 


Pappen aus Holzstoff (Braunholz-, Dedenna. Stroh-, Seiren: Toripáppė 


und andere nicht genannte grobe Pappen 


Dachpappen, Röhren aus Dachpappe; Steinpappe; Schiffsfilz 

Pappen aller Art, weiß oder farbig gestrichen, mit Papier beklebt. lackiert 
bronziert,m.Wollstaub usw. überz.,durchPressen gemust.: Malerpappe 

Qelbes Strohpapier; ganz grobes graues Löschpapier _ 


Packpapier in der Masse gefärbt 
Druckpapier, ungefärbt oder in der Masse gefärbt 
Karton- (Karten-)Papier ohne Zeichenkartonpapier 


Löschpapier, außer ganz grobem, grauen Filtrierpapier 
Packpapier aller Art, vorstehend nicht genannt, Seidenpapier über 30 g 


auf 1 qm 
Pergamentpapier ; 
. Schreib-, Brief-, Bütten-, Notenpapier 
Zeichen-, Zeichenkartonpapier 
Seidenpapier, nicht unter 655d fallend 


Photographisches Rohpapier. nicht bary tiert, Filz- ‚Tapeten- u. anderes Papier 

Buntpapier, lackiertes Papier, mit Kreide usw. überstrichenes Papier, mit Me- 
talldruck, Metallüberzug, Gold- oder Silberschnitt versehene$ Papier 

Buntpapier, einschließl. des mit Kreide usw. übesstrichenen oder mit Metall- 


druck versehenen Papiers S = 
Tapeten, Tapetenborten aus Papier 


Schieferpapier, Tafeln daraus, ohne Verbindung; Schleif-, Polierpapier 
Lichtempfindliches (gebrauchsfertiges) photographisches Papier 
Briefpapier, Briefkarten u. Briefumschläge in Behältnissen(Papierausstattung) 
Waren aus Papier, Pappe, Steinpappe, Holzmasse, Zellstoff usw. 

Waren mit Metallüberzug oder Metalldruck sowie fein bemalte Waren 
Papierspäne; Altpapier; Einstampfpapier; entwertete Briefmarken 

Papier, Pappe und Waren daraus, unvollständig angemeldet 


Papier, beschriebenes, bedrucktes 
Holz zu Holzmasse, Holzschliff, Zellstoff 
Maschinen für Holzstoff- und Papierherstellung 


Einfuhr | Ausfuhr 


Einfuhr ir [Ausfuhr 


März | März „ 
12 
1914 1914 1914 
| 
52 405 61 243 | 155 885 | | 175 295 
1850| 


5 3 602 


9406 11487 24842 


221 
577 2 


2 064 1046| 6220 


4182 188 


12149 | 27 698 | De 76 238 


406 986 29 975 1353 108 88764 
35 214 


| 
2 
| 
| ie 
28 u" 108 929 Ä 512447 
1627| 5259 4648| 13436 
| | 
510 3 386 | 69 | 9 942 
2212; 90388, 5195, 236645 
854 66 807 2461 172 927 
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203 702 772 1762 
| ® 
3 334 | — 8161 — 
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Finnlands Ausfuhr von Erzeugnissen der 
Papierindustrie. 

Die Ausfuhr betrug im Durchschnitt im Jahre in 
Millionen finn. Mark, wobei die Zahlen von Schweden 
und Norwegen“ zum Vergleich beigegeben sind: 

Schweden Norwegen Finnland 


1888-909 19.6 15.9 8.5 
1891—93 . 25,3 20,9 9,7 
1894—96 . 26,6 27.9 13.1 
1897—99 . 38,6 36,1 16,9 
1900—02 . 59,7 45,5 21,7 
1903—05 . 86,4 49,9 30,3 
1906—08 . 116,6 71,7 41,4 
1909—11. 142,5 82,9 50,3 


Der Export von Erzeugnissen der Papierindustrie 
hat sich in Finnland etwas rascher entwickelt als in 
Norwegen, doch nicht ganz so rasch wie in Schweden. 
Während er sich in der Zeit von 1888 bis 1911 in 
Finnland versechsfachte, hat er sich in Norwegen 
nur verfünffacht, in Schweden dagegen versiebenfacht. 

Nachstehendes Diagramm gibt einen anschau- 
licheren Ueberblick über die Entwicklung. 

Der bedeutende Unterschied zwischen dem Ex- 
port von Erzeugnissen der Papierindustrie von 
Schweden und Finnland hat seinen Grund auch darin, 
daß der Export von Holzstoff und Zellulose von Finn- 
land bedeutend geringer als von Schweden ist. In 
den letzten drei Jahren hat sich nämlich der Export 
dieser Artikel auf folgende Quantitäten in Mill. kg 
belaufen: 


ln den Ziffern für Schweden und Norwegen ist 
Holzstoff inbegriffen, welchen die Handelsstatistik 
dieser Länder zu Produkten der Holzwarenindustrie 
rechnet. Die Aufgaben der schwedischen Handels- 
statistik für die Jahre 1888—1893 sind in Ueberein- 
stimmung mit der im Jahre 1894 publizierten Er- 
klärung berichtigt worden. 
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Finland. Schweden. Norwegen. 


Wert der Ausiuhbr von Erzeugnissen der Papierindustrie im 
letzten Vierteljahrhundert in Millionen finn. Mark. 


Jahr Schweden Finnland 
1911 4 vu: 3 2 2» are 847,5 114,2 
1912 2 -2- Sera ya 948,5 138,2 
1913 1,006,5 126,5 


Der Export von Pappe, Papier etc. von Finnland 
belief sich im Jahre 1913 auf 200,6 Mill. kg und von 
Schweden auf 211,5 Mill. kg. (Mercator.) 


Beilagen-Hinweis. 


Der Gesamtauflage unseres Blattes liegen Pro- 
spekte der Firmen F. W. Haase, Bremen und 
Gebrüder Körting Akt.-Ges., Körtings- 
dorf bei Hannover bei. 


Nachruf! 


Am Sonntag, den 10. Mai 1914, nachmittags, verschied unser langjähriger 
Mitarbeiter 


Herr Prokurisi Friedrich Wirtz 


im 61. Lebensjahre. 


Wir betrauern in dem-. Dahingeschiedenen eine ernste und gewissenhafte 
Persönlichkeit, deren Andenken wir dauernd in Ehren halten werden. 


Die Direktion der 
Simonius’schen Cellulosefabriken 


Aktiengesellschaft 


Papierfabrik Fockendorf. 


Herausgeber und verantwortlicher Redakteur: Kommerzienrat Gustav Güntter in Biberach. 
Technischer Redakteur: Professor Ernst Kirchner in Chemnitz. 
Druckpapier von der Göppinger Papierfabrik d. Krum in Göppingen. 
Umschlagpapier vonder Aktiengesellschaft Papierfabrik Hegge in Hegge bei Kempten 


Wochenblatt für 


Panierfahrikation. 


Alleiniges Vereinsblatt des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 
(Mitglieder dieses Vereins erhalten das Wechenblatt kostenirel.) 
Offizielles Organ des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, des Vereins Deutscher 
Holzstoff-Fabrikanten, des Vereins sächsischer Papierfabrikanten, des Vereius Deutscher 
Pappenfabrikanten und des Vereins der Zellstoff- und Papier- Chemiker. 


Organ für die Bekanntmachungen der Papiermacher-Beruisgenossenschalt und deren Sektionon. 


Alleiniges Organ 
des Hilisvereins für die deutsche Papler-Industrie, ev. und der Sterbekasse dieses Vereins. 


Allmonatlich erhalten die Bezieher als 
.Oratisprämie” E. Kirchuers Technologie der Paplierlabrikation. 


Original-Artikel sind Eigentum des Wochenblattes Der Abomnementspreis beträgt vierteljährlich: 
und dürfen nur mit dessen Genehmigung ander- x 5 us e -Ungarn 
weitig veröffentlicht werden; in solchem Falle ist ee „ 


l Bei Streifband-Bezug: Inland und Oesterreich-Ungarn 
deutliche und vollständigeQuellenangabe vorzunehmen. M. 3.—. Ausland M. 4.—, einzelne Exemplare M. —.50. 


Herausgeber: Oüntter-Staib in Biberach a. d. Riß, Württemberg. 
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Inhalt: 
Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker . 2117 jubiläumsfeier der Papierfabrik Lachendorf bei 
Verein Deutscher Holzstoff-Fabrikanten . . 2118 Celle . A . 2128 
Verein Deutscher Papierfabrikanten 7 2118 Württembergische Landesausstellung 2130 
Wasserzeichen- Löschung 2118 Verein Deutscher F E. V. 2130 
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Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker. 
Sommerversammlung in Leipzig. | 


Wir laden unsere Mitglieder und die Freunde unseres Vereins zu der am Diens- 
tag, 23. Juni 1914, nachmittags 4 Uhr im Kongreß- und Kneipsaal in Alt-Heidelberg 
(Abteilung „Der Student“) der Bugra in Leipzig stattfindenden Sommerversammlung 
mit folgender Tagesordnung ergebenst ein: 

1. Dr. Possanner von Ehrenthal, Cöthen: Das Verhalten der Füllstoffe zu 

Farbstoften. 

2. Professor Dr. Carl G. Schwalbe, Eberswalde: Ueber das Harz der 
Nadelhölzer und die Entharzung von Sulfitzellstoffen. (Nach Versuchen von 
Dipl.-Ing. R. Sieber.) 

3. Technische Fragen: 
a) Hermann Wangner, Reutlingen: Entfernung von Druck- und Schrift- 

zeichen aus bedruckten Papieren. 
b) Verschiedenes. 


Faad 


Der Vorstand: 
Dr. Max Müller, 1. Vorsitzender. 
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Verein Deutscher Holzstoff-Fabrikanten. 


Geschäftsstelle: 
Dresden-A., Ringstr. 18, III. 
Telefon Nr. 22508. 


Dresden, den 6. Juni 1914. 


An unsere Mitglieder. 
Die Hauptversammlung findet, wie bereits durch unsere Vereinsorgane bekannt 
gegeben worden ist, am Montag, den 22. Juni 1914, nachmittags 3 Uhr in Leipzig, 


Hotel Sachsenhof (Johannisplatz) statt. 


Tagesordnung: 


. Ernennung eines Ehrenmitgliedes. 


. Erstattung des Kassenberichtes. 
. Neuwahl des Vorstandes. 


2 


Besprechung des Geschäftsberichtes. 


Es scheiden aus: Die ordentlichen Vorstandsmitglieder Medicus (Deuten- 
hofen) und Direktor Meißner (Albbruck), die stellvertretenden Vorstandsmitglieder 
Obenauf (Kämmerswalde) und Schaal (Scheer a. D.). Wiederwahl ist zulässig. 


. Die Verwendung holzhaltiger Papiere. 


5 
6. Arbeitgeberfragen. 
schen Industrieschutz-Verband.) 


7. Der Vorentwurf eines neuen Patentgesetzes. 


8. Besprechung der Geschäftslage. 


9. Sonstige Anträge und Verschiedenes. 


(Referent: Herr Medicus.) 


(Referenten: a) der Syndikus; b) Herr Bürger vom Deut- 


(Referent: der Syndikus.) 


An die Hauptversammlung schließt sich abends 8 Uhr ein gemeinsames Essen im 


Hotel Sachsenhof. 


Verein Deutscher Papierfabrikanten. 
Richtigstellung. 


Die in der Niederschrift der Sitzung des 
Vereins Deutscher Papierfabrikanten vom 
8. April d. J. erwähnte dicht bei Berlin 
belegene Aktiengesellschaft der Papierfabri- 
kation hat sich darüber beschwert, daß ihr 
der Vorwurf gemacht worden sei, Büro- 
Angestellte aus den Kontoren anderer Fa- 
briken fortgelockt zu haben. Eine Nach- 
frage bei dem betr. Vorstandsmitglied hat 
ergeben, daß ein Mißverständnis vorliegt. 
Die Angestellten seiner Firma haben sich 
ohne Aufforderung bei dem betr. Werk ge- 
meldet. Nicht gegen das Fortlocken von 


Angestellten, sondern gegen die Abmachung 
einer verhältnismäßig hohen Vertragsstrafe 
im Falle des Nicht-Antritts der übernomme- 
nen Stelle seien seine Ausfũhrungen gerichtet 
gewesen. 

Wir freuen uns feststellen zu können, 
daß der in dem Protokoll gegen eine Mit- 
gliedsfirma erhobene Vorwurf, Angestellte 
fortgelockt zu haben, unbegründet ist und 
bedauern das Vorkommnis. 


Verein Deutscher Papierfabrikanten. 
Ditges. 


———— .... —f＋w.ʒůU－:9ͤ— 
Bekanntmachung. 


Das unter Nr. 45 der Wasserzeichenliste eingetragene Wasserzeichen 
| Papierfabrik Neumühle 


ist gelöscht worden. 


... Normal... 


Berlin-Lichterfelde West, den 23. Mai 1914. 
Königliches Materialprüfungsamt. 


gez. A. Martens. 


nn 
Papiermacher-Berufsgenossenschaft Sektion Il. 
Verhandlungsschrift über die am Samstag, den 6. Juni 1914 im Kurhaus Bad Mergentheim 
abgehaltene 30. Sektionsversammlung. 


Der Vorsitzende eröffnet die Versamm- 
lung um 6 Uhr und gibt seiner Genugtuung 
darüber Ausdruck, daß der Besuch der Ver- 
sammlung ein so zahlreicher ist. 


Er stellt fest, daß zur Versammlung in 
Gemäßheit des § 23 der Satzung ordnungs- 
mäßig, d. i. 14 Tage vorher, und zwar durch 
Veröfientlichung der Einladung in 4 Fach- 
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zeitschriften, eingeladen worden ist. Außer- 
dem erhielt jedes Mitglied eine Einzelein- 


ladung. 

Zu Beisitzern in Gemäßheit der 88 23 
und 11 der Satzung werden berufen die Her- 
ren Roland Müller, Mochenwangen, 
und Konstantin Autenrieth, Roig- 
heim. 

Die Führung der Verhandlungsschrift 
wird dem Geschäftsführer übertragen. 

Anwesend sind in der Versammlung 
20 Mitglieder, die 168 Stimmen vertreten. 

l. Die Verhandlungsschrift der letzten 
Sektionsversammlung wird verlesen und ge- 
nehmigt. 

2. Der Geschäftsbericht für das Jahr 1913, 
der den Mitgliedern vor der Versammlung 
gedruckt zugesandt worden war, wird von 
dem Geschäftsführer in den wesentlichsten 
Punkten vorgetragen und in eingehender 
Weise erläutert. Außerdem gibt der tech- 
nische Aufsichtsbeamte nähere Auskunft über 
seine Tätigkeit im verflossenen Jahre. Zu den 
diesbezüglichen Mitteilungen, die von der 
Versammlung mit Interesse entgegengenom- 
men werden, wird das Wort nicht gewünscht, 
sodaß der Vorsitzende das Einverständnis 
der Versammlung mit dem Geschäftsbericht 
feststellt und denselben als genehmigt be- 
zeichnet. 

3. Der von dem Rechnungsausschuß ge- 
prüfte und mit den Büchern und Belegen in 
Uebereinstimmung und Richtigkeit befundene 
Rechenschaftsbericht für das Jahr 1913 ge- 
langt zum Vortrag. Die vorgekommenen 
Ueberschreitungen bei einzelnen Ausgabe- 
posten des Voranschlags werden in eingehen- 
der Weise begründet. Die Versammlung er- 
kennt den Rechenschaftsbericht als richtig an, 
spricht zu den vorgekommenen Ueberschrei- 
tungen des Voranschlags ihre besondere Ge- 
nehmigung aus und erteilt dem Sektionsvor- 
stande die nachgesuchte Entlastung. 


4. Der Voranschlag für das Jahr 1915 


wird wie folgt festgesetzt: 


Unfalluntersuchungskosten A 2100 
Ueberwachung der Betriebe „ 900 
Reisekosten j „ 500 
Gehälter der Angestellten „ 2000 
Ruhegehälter der Angestellten „ 50 
Beiträge zur Kranken- usw. Ver- | 
sicherung „ 100 


Mieten, Heizung, Beleuchtung usw. „ 200 

Bureau- und Kassenbedürfnisse „ 400 

Anschaffung und Unterhaltung des 
Inventars „ 100 
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Uebertrag A 6350 
Kosten der Veröffentlichungen „ 50 


Porto „ 500 
Verschiedenes „ 100 
Sa. A 7000 


5. Als Mitglieder des Reclinungsprüfungs- 
ausschusses für das jahr 1914 werden im 
Einverständnis mit der Versammlung durch 
Zuruf gewählt bezw. wiedergewählt die Her- 
ren: Direktor Otto Baier, Möckmühl, 
David Fleischer, Eislingen, und Pau! 
Breuninger, Gemmrigheim, als ordent- 
liche Mitglieder und die Herren: Emil 
Krempel, Stuttgart, Direktor O. M oriz, 
Salach, und Hermann Krum, Göppin- 
gen, als deren Ersatzmänner. Die in der Ver- 
sammlung Anwesenden nehmen die auf sie 
gefallene Wahl an. 

6. Die nächstjährige Sektionsversamm- 
lung soll in Biberach stattfinden. 

7. Der Vorsitzende gibt die Tagesord- 
nung der am 23. Juni 1914 in Leipzig statt- 
findenden Genossenschaftsversammlung be- 
kannt. 

Zu dem Punkte „Beratung des Entwurfs 
der neuen Unfallverhütungsvorschritten“ teilt 
der Vorsitzende mit, daß die Fassung des 
§ 27 der seitherigen Unfallverhütungsvor- 
schriften Zweifel darüber zulasse, ob die Pa- 
pier- und Filzleitwalzen nur an der Einfüh- 
rungsstelle oder auch beim Auslauf den vor- 
geschriebenen Zwischenraum von mindestens 
80 mm haben müssen. Letzteres sei seines 
Erachtens nicht erforderlich, da an den Aus- 
laufstellen keinerlei Gefahr bestehe. 

Die Sektionsversammlung erklärt sich 
nach eingehender Aussprache daraufhin mit 
dem Vorschlag des Sektionsvorstandes ein- 
stimmig einverstanden, der den ersten Satz 
des Absatzes 1 des § 27 wie folgt gefaßt 
wissen möchte: 

„Bei Papiermaschinen müssen an den 
Einführungsstellen die Papier- und 
Filzleitwalzen mit Ausnahme der Andruck- 
walzen so eingerichtet sein, daß zwischen 
ihnen und den Zylindern bezw. Walzen ein 
Zwischenraum von mindestens 80 mm 
bleibt.“ 

Da weiteres nicht zu verhandeln ist, 
schließt der Vorsitzende die Versammlung 
um 7½ Uhr. 

Der Vorsitzende: 
Gez. Dr. Adolf Scheufelen. 
Der mit der Führung der Verhandlungs- 
schrift beauftragte Geschäftsführer: 
Gez. Rolshoven. 
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Die Veranstaltungen der Sektion II (Württemberg) 
der Papiermacher-Berufsgenossenschaft am 6. und 7. Juni 1914 
in Mergentheim a. d. Tauber. 


Während die Mehrzahl der Sektionen der 
Papiermacher - Berufsgenossenschaft ihre 
durch das Unfallversicherungsgesetz vorge- 
schriebenen Hauptversammlungen streng ge- 
schäftsmäßig begeht, benutzt die Sek- 
tion II (Württemberg) diese Gelegen- 
heit, um, unbeschadet der Erfüllung der der 
Hauptversammlung obliegenden Geschäfte 
und der Wahrung der Rechte und Vorteile 
der Versicherten, eine Art von Familienfest 
im Kreise der württembergischen Papier- 
macher zu begehen. Von allen Seiten des 
schönen Schwabenlandes rückt das lustige 
Völkchen an; im Treffpunkt sitzt es nach alter 
schwäbischer Sitte fest beim Trunk, singt, 
jubelt und tanzt, und bald ist die allgemeine 
Fröhlichkeit hergestellt. Es ist ganz unzwei- 
felhaft, daß das persönliche Verhältnis der 
Papiermacher untereinander in keinem Teile 
des Deutschen Reiches so eng und freund- 
schaftlich ist, wie gerade in Württemberg. 
Infolgedessen verspürt man hier die Schärfe 
des Wettbewerbs der Fabriken untereinander 
weit weniger als in anderen Bezirken. Den 
Berufsgenossen bekämpft man, den Freund 
nicht. 


Im allgemeinen gilt bei den württember- 
gischen Papiermachern der Grundsatz, daß 
die Sektionsversammlungen an Orten abge- 
halten werden, die entweder selbst eine Pa- 
pierfabrik aufzuweisen haben oder in deren 
Nähe eine solche gelegen ist. Diese Voraus- 
setzung traf für die letzte Jahresversammlung 
nicht zu: Mergentheima.d. Tauber 
besitzt weder selbst noch in der näheren und 
weiteren Umgebung eine Papierfabrik. Wenn 
man den Ort trotzdem für die Jahresver- 
sammlung ausgewählt hat, so lag der Grund 
wohl mit in der steigenden Verbreitung des 
Rufes von Mergentheim als Kurort und als 
llüterin reicher Schätze der Architektur und 
der sonstigen Kunst, ein Ruf, der sich seit 
dem Aufenthalt des Deutschen Kaisers in 
Mergentheim im Jahre 1909 noch stark ver- 
mehrt hat. 


Fast alle die lieben Bekannten und 
Freunde aus Württemberg waren gekommen; 
nur diejenigen fehlten, die durch Geschäft, 
Reisen oder sonstige dringende Abhaltung 
verhindert waren. Ihnen gesellte sich noch 
eine stattliche Zahl von Gästen bei. Wer 
irgend konnte, hatte Frau und erwachsene 
Tochter mitgebracht, und so kam es denn, 


daß die schön geschmückte Tafel am Abend 
des 6. Juni ein sehr festfreudiges Bild bot. 


Ein großer Teil der Papierfabrikanten 
und ihrer Gäste war bereits am Vormittag 
des 6. Juni in Mergentheim eingetroffen. 
Noch in den frühen Morgenstunden leuchte- 
ten nur spärliche Sonnenblicke zwischen den 
Regenschauern auf, und mit lebhafter Besorg- 
nis mag sich Herr Direktor Sauter, Det- 
tingen, in dessen Händen die Vorbereitung 
der durchweg trefflich gelungenen Veranstal- 
tungen lag, gefragt haben, ob ihm nicht der 
Himmel schließlich noch einen Strich durch 
seine Rechnung machen und ihn und die Teil- 
nehmer um die Früchte sorgfältiger Arbeit 
bringen würde. Aber der Himmel hatte ein 
Einsehen, und auf die frisch beblümten Matten 
lachte der unbewölkte Zeus, wie der große 
Landsmann der schwäbischen Papierfabrikan- 
ten singt. So konnte denn die Besichtigung von 
Mergentheim vor sich gehen, ohne durch un- 
liebsame Ueberraschungen von oben gestört 
zu werden. Die Führung durch die alte 
Komturei des Deutschen Ordens, die heute 
als Kaserne dient, hatte Herr Major Sau- 
ter, der Kommandeur des in Mergentheim 
als Garnison stehenden Bataillons des 
122. Infanterieregiments, die zu den übrigen 
Baudenkmälern in der Stadt Herr Stadtschult- 
heiß Klotzbücher übernommen. Es gibt 
viel des Sehenswerten in Mergentheim, und 
in so kurzer Zeit kann man sich naturgemäß 
nur einen sehr flüchtigen Ueberblick über 
alle Schönheiten der Stadt verschaffen. Man 
merkt es der Stadt mit ihren wohlgeordneten 
reinlichen Straßen, mit ihren verhältnismäßig 
zahlreichen und geräumigen Kirchen und mit 
ihren wohnlich dareinschauenden Profan- 
bauten heute noch an, daß sie einstens der 
Sitz eines so mächtigen Herrn, wie des Groß- 
komturs des Deutsch-Ritterordens gewesen 
ist. Auf die historische Vergangenheit Mer- 
gentheims deutet das immer wieder auftre- 
tende Wappen des Deutsch-Herrenordens 
hin, ursprünglich ein schwarzes Kreuz im 
weißen Felde, das später mit dem goldenen 
Krückenkreuz von Jerusalem belegt, von 
Kaiser Friedrich I. mit dem deutschen 
Reichsadler vermehrt wurde, und das schließ- 
lich noch die goldenen Lilien Frankreichs in 
sich aufnalım. 


Das alte Ordensschloß, das heute für das 
schon erwähnte Bataillon des Infanterieregi- 
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ments als Kaserne dient, enthält naturgemäß 
die meisten Spuren der vergangenen Herr- 
lichkeit des Deutsch-Ritterordens, ist doch 
das Schloß seit dem Jahre 1219 im Besitze 
dieses Ordens gewesen, der es erst im Jahre 
1806 an die württembergische Regierung ab- 
trat. Während aber die Großmeister des 
Ordens sich während ihrer Herrschaft als 
Pfleger und Ausgestalter des ihnen anver- 
trauten Besitzes, dessen inneren und äußeren 
Ausbau sie in jeder Weise förderten, bewie- 
sen, hat die württembergische Regierung das 
ihr zugefallene Erbe weniger gut und pietät- 
voll behandelt. Es muß vandalisch gehaust 
worden sein im alten Schlosse zu Mergent- 
heim, ehe und auch nachdem es seiner neuen 
Bestimmung als Kaserne übergeben worden 
war! Heute zeugen nur noch verhältnis- 
mäßig wenige Spuren, vor allem die schönen 
Wendeltreppen und die Festsäle, von der ver- 
schwundenen Herrlichkeit. Immerhin ist die 
alte Wasserburg, die in den Zeiten der Re- 
naissance und des Barock so viele Wandlun- 
gen durchgemacht hat, in ihrem Aeußeren ein 
schönes Denkmal vergangener Zeiten. Sie 
läßt uns mit Neid fühlen, wie sehr unsere 
Vorfahren uns, was Sinn für Formengebung 
im großen und kleinen anbetrifft, überlegen 
waren. Auch sonst bietet die Stadt noch so 
viel des Reizvolien und Interessanten, daß 
sich ihr Besuch schon allein aus diesem 
Grunde lohnt. | 

Neben das Mittelalter und die vor uns 
liegenden Perioden stellt sich in Mergentheim 
die eifrig und rasch vorwärts strebende Neu- 
zeit. Mergentheims Quellen, die Karls- und 
Wilhelmsquelle, haben schon so manchem 
Leidenden Heilung gebracht. Eigentümlicher- 
weise erscheint der Gebrauch dieser Heil- 
wässer, trotzdem sie kalt sind, in fast allen 
denjenigen Fällen als angezeigt, in denen man 
bisher das warme Karlsbader Wasser mit Er- 
folg verwendete. Die Bade- und sonstigen 
Heileinrichtungen der Stadt, die von den Pa- 
pierfabrikanten gleichfalls unter der Leitung 
des Herrn Stadtschultheißen Klotz- 
bücher besichtigt wurden, verdienen alles 
Lob. Ihre Zweckmäßigkeit wird durch den 
von Jahr zu Jahr steigenden Besuch von Kur- 
gästen bestätigt. Auch andere Gaststätten, 
wie namentlich das Hotel Hohenlohe, ent- 
sprechen allen neuzeitlichen Anforderungen. 


Daß im Kurhaus zu Mergentheim die 
Verpflegung auf der gleichen Höhe steht wie 
die sonstigen Einrichtungen, zeigte das Fest- 
mahl, das am Abend des 6. Juni im Kurhause 
abgehalten wurde. Herr Kommerzienrat Dr. 
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Scheufelen, der Vorsitzende der Sek- 
tion II, hob in seiner Begrüßungsrede her- 
vor, daß Mergentheim, der Sitz der alten 
Ordensritter, die u. a. auch das Gelübde der 
Barmherzigkeit abgelegt hätten, der passende 
Platz für eine Tagung der Beruisgenossen- 
schaft wäre. Auch deren Aufgabe wäre die 
Linderung unverschuldeten Unglücks und die 
Heilung von Wunden, die auf dem Schlacht- 
felde der Arbeit geschlagen wären. Nach 
einer Begrüßung der erschienenen Gäste und 
nach einer Danksagung an die Stadtverwal- 
tung, die der Sektion so weitgehendes Ent- 
gegenkommen bewiesen hätte, weihte Herr 
Kommerzienrat Dr. Scheufelen sein Glas 
der Sektion Il. Namens der Gäste dankte 
Herr Konsul Schwarz als Vorsitzender 
des Aufsichtsrats der Aktiengesellschaft, die 
den Badebetrieb in Mergentheim in die Hand 
genommen hat. Den Damentoast sprach 
der als Gast anwesende Verfasser dieser Zei- 
len. Noch ehe das Abendessen gänzlich be- 
endet war, wurden die Teilnehmer in den 
Park zur Besichtigung der beleuchteten An- 
lagen gerufen. Hier kam auch die Kurkapelle 
wieder zu ihrem Recht, während ein Teil der 
Militärkapelle im Innern des Gebäudes kon- 
zertiert hatte. Die Militärkapelle begleitete 
die Gesellschaft später auch in den großen 
Saal des Kurliauses, wo die Jugend sich der 
Lust des Tanzes hingab, während der nicht- 
tanzende Teil der Gesellschaft sich an kleinen 
Tischen vereinigte. Verschiedentlich wurde 
der Tanz durch künstlerische Darbietungen 
stimmbegabter Herren unterbrochen. 


Der 7. Juni war dem Ausfluge nach 
Rothenburg gewidmet. 10 Automobile 
trugen früh am Morgen die Teilnehmer in 
das im hellen Sonnenglanze prangende 
Taubertal. Die Fahrt ging durch altertüm- 
liche Städtchen und Dörfer mit Türmen und 
Mauern, vorbei an grünen Rebgeländen, 
üppigen Getreidefeldern, der Reife ihrer 
Früchte entgegenharrenden Obstbäumen. 
Ueberall winkten Kinder und Erwachsene 
den vorbeisausenden Automobilen nach. In 
etwa 1½ Stunden war Rothenburg erreicht. 
Die schwäbischen Papiermacher ließen die 
Reize dieser unvergleichlichen Stadt, so gut 
es in der kurzen Zeit möglich war, auf sich 
wirken. Dann fand noch ein gemeinsames 
Essen statt, und die württembergischen Pa- 
pierfabrikanten zerstoben wiederum in alle 
Teile des Landes. 

Wer eine solche Tagung noch nicht mit- 
gemacht hat, kann sich keinen Begriff bilden 
von der Herzlichkeit des dort herrschenden 
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Tones, von der Liebenswürdigkeit des Ver- 
kehrs und der Fröhlichkeit, die allen Dingen 
ihre beste Seite abzugewinnen weiß. Für den 
Schreiber dieser Zeilen wird die Teilnahme 
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an der Versammlung der Sektion II der Pa- 

piermacher-Berufsgenossenschait allzeit zu 

den schönsten Erinnerungen gehören. 
Ditges. 


Materialprüfungsamt für Papier in Reutlingen. 


In der am 6. Juni d. J. in Mergentheim 
stattgehabten Versammlung der Sektion Il 
der Papiermacher - Berufsgenossenschaft be- 
richtete Professor Dr. Otto Johannsen über 
den Stand der Angliederung der Papier- 
prüfung an das bestehende Kgl. Prüfamt für 
Textilstoffe in Reutlingen bezw. dessen Um- 
wandlung in ein Materialprüfungsamt für 
Papier und Textilfabrikate. Die Angelegen- 
heit ist hienach wesentlich vorangekommen, 
da die Pläne für den großzügig angelegten 
Neubau, dessen Fertigstellung für die Um- 
gestaltung wegen des bestehenden Raum- 
mangels notwendig ist, der Staatsregierung 
bezw. der K. württembergf?schen Zentral- 
stelle für Gewerbe und Handel bereits mit 
einem eingehenden Bericht vorgelegt wurden 
und entgegenkommende Aufnahme gefunden 
haben. Die Einstellung der Anforderung 
in den nächsten Etat ist in Aussicht gestellt 
worden, und es ist zu hoffen, daß der Bau 
schon im Jahre 1915/16 errichtet werden 
kann. 

Die Anlage wird außer dem Erdgeschoß 
und ersten Stock ein geräumiges Unterge- 
schoß für Lagerräume und besondere Ver- 
suchszwecke und ein Dachgeschoß für Sammel- 
zwecke, Musterregistratur usw. erhalten. Im 
Erdgeschoß ist je ein Saal für die mechani- 
sche und chemische Untersuchung bestimmt, 
während die Trocknungsanlage in einem 
großen Raume gesondert untergebracht wer- 
den soll, an den unmittelbar eine Vortrock- 
nung angeschlossen ist. Letztere wird durch 
einen Aufzug mit dem Untergeschoß ver- 


bunden. Die Einrichtungen für die Papier- 
und Textiluntersuchung werden natürlich 
getrennt gehalten. Einige Räume für den 
Vorstand des Amtes, die Verwaltung usw. 
nehmen den übrigen Platz des Erdgeschosses 
ein. Im ersten Stock ist ein weiterer Raum 
für die Papierprüfung, eine Abteilung für 
Photographie und Mikrophotographie ein- 
schließlich Dunkelkammer vorgesehen. Daran 
schließt sich ein geräumiger Mikroskopier- 
saal, der nach Norden und Nordosten ge- 
legen ist, ein Saal für die Anlegung einer 
Rohstoff- und Materialiensammlung, ein wei- 
terer großer Raum für besondere Versuchs- 
zwecke und ein nach Süden angeordneter, 
mit Glasvorbau ausgestatteter Belichtungs- 
raum für Lichtechtheitsprüfungen an. 


Da das Amt in der jetzt schon bestehen- 
den Textilprüfungsabteilung die Ausbildung 
von Technikern im Materialprüfungswesen 
betreibt, sind die Räume entsprechend groß 
angelegt. Auch für die Papierprüfung 
ist die Ausbildung von Papiertechni- 
kern in der Papieruntersuchung in 
Aussicht genommen. Neben der me- 
chanisch- technischen soll der chemischen 
Untersuchung und der Zellulosechemie be- 
sondere Aufmerksamkeit gewidmet werden. 


Die Mitteilungen wurden von der Ver- 
sammlung mit lebhaftem Beifall aufgenom- 
men, wobei betont wurde, daß die Schaffung 
eines derartigen Amtes und die Ausbildung 
von jungen Technikern in der Papierprüfung 
für Süddeutschland sehr zu begrüßen sei. 


—— .. . ...... ͤ— 


Theorie und Praxis in der Zellstoffindustrie. 


Herr Professor Dr. Carl Schwalbe, 
Eberswalde, behandelt in Nummer 16 des 
Wochenblattes für Papierfabrikation die 
Frage der Verarbeitung von Abfallhölzern. 
Es ist durchaus zu begrüßen, daß sich auch 
die Vertreter der Wissenschaft bemühen, die 
Industrie und damit die Volkswohlfahrt durch 
ihre Arbeit zu fördern, und diese Bemühun- 
ven werden um so erfolgreicher sein, je 
engere Fühlung Wissenschaft und Praxis be- 
halten und je mehr sie Hand in Hand zu ar- 
beiten suchen. 


Im vorliegenden Falle würde zunächst 
festzustellen sein, was hier unter „Abfallholz“ 
verstanden werden soll. Wenngleich der 
deutsche Zellstoffabrikant mit Rücksicht auf 
die an sein Erzeugnis gestellten Ansprüche 
den größten Wert darauf legen muß, mög- 
lichst gutes, mit nicht zu argen Fehlern be— 
haftetes Holz zu verarbeiten, so sind unsere 
Zellstoffabrikanten, der Not gehorchend, doch 
schon längst dazu übergegangen, auch recht 
minderwertige Hölzer in ihren Betrieben zu 
verwenden. Kein Wunder ist es, daß die Er- 
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gebnisse dann bei solchem abfallenden Roh- 
material, sowohl in bezug auf die Güte des 
Erzeugnisses als auch auf die Ausbeute an 
Faserstoffen, häufig recht unbefriedigende 
sind. Dabei wird in vielen Fällen auch die 
Verwendung des Abfallholzes, sofern man 
nicht das gewonnene Erzeugnis zur Herstel- 
lung recht geringwertiger Papiere bestimmt, 
einen wesentlich größeren Aufwand an Ar- 
beit erfordern als ein normales Rohmaterial. 
Nach wie vor darf es aber als ausgeschlos- 
sen betrachtet werden, Reisighölzer oder 
Wurzelstöcke, wie von forstlicher Seite vor- 
geschlagen, für die Herstellung von Sulfit- 
zellstoff zu verwenden. Herr Professor 
Schwalbe bemerkt in dieser Hinsicht: 

„Es bleibt aber eine offene Frage, ob 
nicht abgeänderte oder gar neue Kochver- 
fahren andere, bessere Ergebnisse zei- 
tigen.“ 

Dem ist entgegenzuhalten, daß von allen 
bisherigen Kochverfahren dasjenige mit so- 
genannter Sulfitlauge nicht nur das billigste 
ist, sondern auch einen eigenartigen, durch 
eine andere Kochmethode nicht zu ersetzen- 
den Faserstoff ergibt. Es würde also, wenn 
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es wirklich gelingen sollte, ein anderes, bis- 
her noch unversuchtes Kochverfahren aufzu- 
finden, wahrscheinlich nicht nur die Benut- 
zung desselben teurer werden als die des jetzt 
zu so hoher Vollendung gebrachten Sulfit- 
verfahrens, sondern der erzielte Faserstoft, 
selbst wenn er für die Papierfabrikation ge- 
eignet und nicht zu teuer wäre, würde aller 
Wahrscheinlichkeit nach den Sulfitzellstoff 
nicht ersetzen können. Reisighölzer auf me- 
chanischem Wege zu entrinden, dürfte im 
übrigen ausgeschlossen sein. Kocht man aber 
ein derartiges Material mit der Rinde nach 
dem Sulfitverfahren, so bekommt man einen 
so minderwertigen Stof, daß, selbst wenn 
das Holz der Fabrik frei Verwendungsstelle 
umsonst angeliefert würde, der Minderwert 
des gewonnenen Stoffes die Fabrikation noch 
verlustbringend machen würde. 

Theorie und Praxis, Wunsch und Wirk- 
lichkeit dürfen nicht außer Fühlung geraten, 
damit nicht aus unbegründeten Hoffnungen 
unrichtige Schlüsse gezogen werden, deren 
Folgen für unsere deutsche Papierindustrie 
und Volkswirtschaft verhängnisvoll werden 
könnten. Dr. L. Gottstein. 


Etwas über den Neubau von Papierfabriken. 


Herr Dr. Fritz Salzmann-Dortmund 
verößentlicht in Nummer 15 des Wochen- 
blattes für Papierfabrikation einen sehr be- 
herzigenswerten Aufsatz, der in vieler Hin- 
sicht ein eingehendes Studium und tiefes Ein- 
dringen in die Verhältnisse der deutschen Pa- 
pierindustrie verrät, andererseits aber die 
Lage der Zellstoff-Industrie viel zu rosig 
beurteilt. Bei allen Zusammenstellungen, 
welche die wirtschaftlichen Ergebnisse der Pa- 
pierindustrie von denen der Zellstoffindustrie 
trennen, muß immer berücksichtigt werden, 
daß eine große Anzahl gemischter Werke be- 
steht, die entweder als Papierfabrik ent- 
standen und später, um ihre Lage zu ver- 
bessern, Zellstoff herstellten oder als Zell- 
stoffabrik begannen und aus dem gleichen 
Grunde teilweise oder gänzlich zur Fabri- 
kation von Papier übergingen. Rechnet man 
nun Fabriken, die zur Papierfabrikation 
übergingen, weil der Zellstoffverkauf für sie 
unlohnend wurde, und dann, infolge der 
für eine Papierfabrik anfänglich auftauchen- 
den Schwierigkeiten, die Herr Dr. Salzmann 
sehr sachgemäß schildert, Enttäuschungen 
erlebten, zu den Papierfabriken, so wird 
das Durchschnittsergebnis der Papierfabriken 
nachteilig beeinilußt, während auf der an- 


dern Seite das Ergebnis der Zellstoffabriken 
durch die Hinwegnahme der weniger ge- 
winnbringenden oder gar mit Verlust ar- 
beitenden Fabriken eine Verbesserung erfährt. 
Man kann somit diese beiden aufs engste 
miteinander verbundenen, auf einander an- 
gewiesenen Industrien bei der Feststellung 
der Rentabilität nicht gut auseinanderhalten. 

Tatsächlich haben wir nur noch ganz ver- 
einzelte reine Zellstoffabriken, welche eine 
Rentabilität aufweisen, dies kommt eben 
daher, weil nur diejenigen Werke soge- 
nannte reine Zellstoffabriken geblieben sind, 
welche durch ihre hervorragend günstige 
Lage und sonstige besonders vorteilhaften 
Verhältnisse auch als solche weiter ihr Be- 
stehen finden konnten. Der Schluß also, 
daß vor allem die reine Zellstoffindustrie 
gewinnbringend sei, ist nichts als ein Trug- 
schluß, der seine Aufklärung darin findet, 
daß sich nur einige wenige besonders be- 
vorzugte Werke, die es nicht nötig haben, 
behufs Verbesserung ihrer Lage zur Selbst- 
verarbeitung überzugehen, als reine Zellstoff- 
Fabriken erhalten konnten. 

Gerade der Umstand, daß es eben nur noch 
ganz vereinzelte reine Zellstoffabriken gibt, 
und daß im Laufe der letzten 6 bis 7 Jahre kein 
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Unternehmer in Deutschland mehr wagen 
konnte, eine solche Fabrik zu errichten, 
beweist ja, wie ungünstig die Aussichten 
für eine neue Zellstoffabrik in Deutschland 
sind, und wie schwierig, wenn nicht un- 
möglich es für eine neu entstehende Halb- 
stoffabrik wäre, überhaupt ein nur halbwegs 
befriedigendes Ergebnis zu erzielen. Von 
einem Gewinn aber, welcher dem großen 
mit dieser Industrie verbundenen Risiko 
entspricht, kann ohnehin keine Rede mehr 
sein. Dies hindert schon allein die auch 
in Deutschland bestehende große Ueber- 
erzeugung. 

Welche gewaltigen Summen des Natio- 
nalvermögens durch unsere deutsche Zell- 
stoffindustrie festgelegt werden, geht aus 
der erschreckend hohen Verschuldung dieses 
Gewerbszweiges hervor, welche in einem 
keineswegs noch gesunden Verhältnis zu 
den Anlagekapitalien der meisten Gesell- 
schaften steht. Dann ist zu berücksichtigen, 
daß die Aktien vieler deutscher Zellstoff- 
fabriken bekanntlich mit einem sehr hohen 
Agio herausgegeben wurden und ferner 
sind sie zumeist mit sehr hohen Obligations- 
kapitalien belastet und verfügen daneben 
fast durchgängig über sehr große Beträge 
aus in früheren guten Zeiten vorgenommenen 
Abschreibungen und Rücklagen. Unrichtig 
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ist für jeden Sachkenner auch der nach- 
folgende Satz: 

„Die Preissteigerung der Rohstoffe hat 
sich indes für die Zellstoffhersteller längst 
nicht in dem Maße fühlbar gemacht, wie 
für die Papiermacher; denn dafür, daß sie 
im wesentlichen auf diese abgeschoben wird, 
sorgt der Zusammenhalt der Zellstoffabriken.“ 

Tatsächlich kann von einem Zusammen- 
halt der Zellstoffabriken in ihrer Gesamtheit 
ganz und gar nicht gesprochen werden, und 
es gibt genug Fabriken, die mit ihrer Preis- 
stellung vollständig unabhängig sind. Außer- 
dem sorgt der scharfe Wettbewerb des Aus- 
landes dafür, daß der deutsche Zellstoff- 
hersteller seinen Preis nicht beliebig steigern 
kann, und so ist die Preissteigerung der 
Rohstoffe, namentlich des Holzes in der Er- 
höhung des Preises des Fertigfabrikates nur 
zu einem ganz geringen und ungenügenden 
Teil zum Ausdruck gekommen, den bei 
weitem größten Teil der Mehrkosten aber 
trägt der Zellstoffabrikant selbst. Daß dies 
der Fall ist, hat sich nicht nur bei einigen 
Aktiengesellschaften dieser Industrie und 
zwar sowohl bei reinen Zellstoffabriken, wie 
bei gemischten Betrieben schon bisher gezeigt, 
sondern ganz besonders dürften es auch die 
Geschäftsberichte für das Jahr 1914 zum Aus- 
druck bringen. Dr. L. Gottstein. 


u 


Der heutige Stand der modernen Dampftechnik mit besonderer 
Berücksichtigung der Papier- und Zellulosefabrikation. 


Von Ing. M. Gerbel, beh. aut. Zivilingenieur und Kesselinspektor. 
Vortrag. gehalten bei den Fortbildungskursen des österreichisch- ungarischen Vereins der Zellstoff- und 
Papier-Chemiker am 9. März 1914 in Wien. 


(Schluß zu Nr. 22. S. 1928.) 


Das zweite allgemeine Problem der 
Dampf- und Wärmetechnik, dessen Bedeu- 
tung den vorgenannten Problemen gegen- 
über am allergrößten ist, ist das der entspre- 
chenden Kombination der Krafter zeugung 
mit der Deckung des Wärmebedarfs. 

Bei Besprechung des Problems der Ver- 
besserung des Nutzeffektes der Krafterzeu- 
gung wurde gezeigt, welche Fortschritte 
hierin in der letzten Zeit gemacht worden 
sind. Besonders gegen Schluß des vorigen 
Jahrhunderts ist hierin Bedeutendes geleistet 
worden, indem eine wesentliche Verminde- 
rung des Dampfverbrauches der Dampfma- 
schinen erzielt wurde durch Einführung der 
Compound-Maschinen, durch Erhöhung des 
Betriebsdruckes, durch Verwendung hoher 
Ueberhitzung, durch Ausbildung der Steue- 
rungen, durch Verminderung des schädlichen 


Raumes, durch Verringerung der Abküh- 
lungs- und Kondensationsverluste u. dgl. m. 
Es wurde auch gezeigt, wie noch in den letz- 
ten Jahren durch die Gleichstrom-Stumpf- 
Maschine an dem Probleme der Verringe- 
rung des Dampfverbrauches mit Erfolg wei- 
ter gearbeitet wurde. 

Nichisdestoweniger sind die Erfolge, die 
auf diesen Gebiete erreichbar sind, wie 
gleichfalls gezeigt wurde, eng begrenzt. Von 
dem gesanıten Wärmeinhalt des in eine mo- 
derne, mit den besten Einrichtungen ver- 
sehene Kondensations-Dampfmaschine strö- 
menden Dampfes werden zur Krafter zeugung 
bloß ca. 18 pCt. ausgenützt. Das erreichbare 
Maximum der Ausnützung in einer ideellen 
verlustlosen Maschine wurde in dem ange- 
führten Beispiel mit ca. 27 pCt. angegeben. 
Der größte Teil der übrigen Wärme geht im 
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Kühlwasser der Kondensation verloren, oder 
kann bestenfalls zur Warmwasserbereitung 
im Vacuumvorwärmer oder zur Lufterwär- 
mung in einer Vacuumheizung, — was für 
die Papier- und Zellulosefabrikation fast gar- 
nicht in Betracht kommt, — verwertet 
werden. 

Eine Auspuffmaschine gestattet die Aus- 
nützung der im Dampf enthaltenen Wärme 
zur Krafterzeugung in noch geringerem 
Maße als die Kondensationsmaschine. Der 
Nutzeffekt der Krafterzeugung ist bei ihr nur 
etwa 12 pCt.; 88 pCt. sind für die Kraft- 
erzeugung als Verlust zu bezeichnen. Der 
größte Teil dieser Wärmemenge ist aber im 
Auspuffdampf enthalten, und da sich der Aus- 
puffdampf auf einem Temperaturniveau be- 
findet, welches eine weitere Ausnützung zu 
Koch-, Heiz- oder Trockenzwecken in den 
meisten Fällen zuläßt, ist die Kombination 
der Krafterzeugung mit der Deckung des 
Wärmebedarfes für Koch-, Heiz- oder 
Trockenzwecke sehr vorteilhaft durchzufüh- 
ren. Gerade in der Zellulose und Papier- 
fabrikation, wo niedrig gespannter Dampf zu 


Trockenzwecken gebraucht wird, sind durch. 


diese Kombination große Erfolge erzielbar. 

So z. B. braucht eine Sulfitzellulose fabrik, 
welche 1000 Waggons jährlich, also rund 1250 kg 
stündlich erzeugt, ca. 600 PS an Kraft, und bei einem 
Dampfverbrauch von 3½ kg Trockendampf pro kg 
Zellstoff ca. 4400 kg Trockendampf von ca. 1½ at 
pro Stunde. 

Würde die Dampfmaschine von 600 PS als öko- 
nomisch arbeitende Kondensationsmaschine mit einem 
Dampfverbrauch von 5 kg pro Stunde gebaut sein, so 
würde sic einen Dampfverbrauch von 3000 kg auf- 
weisen. Es wären also für die Krafterzeugung und 
die Trocknung 3000 kg Maschinendampf und 4400 kg 
Trockendampf, d. s. zusammen 7400 kg Dampf erfor- 
derlich (der Trockendampf würde in diesem Falle 
entweder niedergespannten Kesseln entnommen wer- 
den oder durch Reduktion hochgespannten Dampfes 
mit Hilfe von Reduzierventilen hergestellt werden 
müssen). Verwendet man aber zur Krafterzeugung 
statt der ökonomisch arbeitenden Kondensationsma- 
schine eine Auspuffmaschine, welche Auspuffdampf 
von 1½ at liefert, — man nennt solche Maschinen 
Gegendruckmaschinen — so hat diese Maschine zwar 
einen wesentlich höheren Dampfverbrauch als die 
Kondensationsmaschine, sie braucht ca. 8 kg Dampf 
von 12 at und 350° C pro Pferdekraft, im ganzen also 
4800 kg pro Stunde, sie liefert aber, wenn von dem 
ganzen Dampfverbrauch ca. 10 pCt. für die Konden- 
sationsverluste in der Maschine abgezogen werden, 
pro Stunde ca. 4400 kg Dampf von 1,5 at Spannung, 
sodaß zur Trocknung kein Frischdampf mehr erior- 
derlich ist. Es ist also in diesem Falle der gesamte 
Dampfverbrauch für Kraft- und Trockenzwecke zu- 
sammen mit den 4800 kg pro Stunde, die die Maschine 
braucht, gedeckt. Gegenüber dem früher berechneten 
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Gesamtdampfverbrauch von 7400 kg pro Stunde er- 
gibt sich eine Ersparnis von 2600 kg Dampf, d.s.35 pCt 


Aus diesem Beispiel ist ersichtlich, daß 
durch eine zweckentsprechende Lösung die- 
ses Problems der Kombination der Kraft- 
erzeugung mit der Deckung des Dampf- 
bedarfes für Koch-, Heiz- und Trockenzwecke 
weit größere Ersparnisse zu erzielen sind als 
durch sorgfältigste Weiterarbeit an dem Aus- 
bau der einzelnen Wärmeerzeugungs- und 
Wärmeverbrauchsstellen, wie sie unter den 
vorerwähnten drei Einzelproblemen bespro- 
chen wurden. 


Die Art der Kombination ist durch die 
einfache Verwendung des Auspuffdampfes 
allein nicht erschöpft; es ist diese Art der 
Kombigation auch nicht für alle Fälle vorteil- 
haft anzuwenden. Wenn z. B. die Menge des 
benötigten Trockendampfes wesentlich ge- 
ringer wäre, als in dem vorstehenden Beispiel 
angeführt ist, würde bei Verwendung einer 
Gegendruckmaschine ein. großer Teil des 
Auspuffdampfes dieser Maschine unverwen- 
det auspuffen, und es wird, wenn die be- 
nötigte Trockendampfmenge geringer ist als 
der Dampfmehrverbrauch einer Gegendruck- 
maschine gegenüber einer Kondensations- 
maschine, durch diese Art der Kombination 
statt einer Dampfersparnis ein effektiver 
Dampfverlust der getrennten Dampfverwen- 
dung gegenüber erzielt. 


Für den Fall, daß die benötigte Trocken- 
dampfmenge wesentlich geringer ist als die 
zur Kraiterzeugung benötigte Dampfmenge, 
liefert eine andere Art der Kombination das 
gewünschte Resultat. Man nennt diese Art 
der Kombination die Zwischendampf-Ent- 
nahme. Sie besteht darin, daß bei einer 
Compound-Maschine, bei welcher im Hoch- 
druckzylinder der Dampf bis auf 14—3 at 
zur Krafterzeugung ausgenützt und dann in 
den Niederdruckzylinder zur Weiterausnüt- 
zung bis zur Kondensationstemperatur ge- 
leitet wird, aus dem Ueberströmrohr von dem 
einen Zylinder zum anderen (Receiver) Dampf 
tür Trockenzwecke entnommen wird. Selbst- 
redend müssen die Dampfmaschinen für diese 
Art des Betriebes besonders gebaut sein. 


Hier sei als Beispiel eine Druckpapierfabrik, 
welche 1000 Waggons pro Jahr, also 1250 kg pro 
Stunde, erzeugt, angeführt. 


Der Kraftbedarf dieser Fabrik beträgt für die 
Schleiferei ca. 1600 PS, für die Papierfabrik selbst 
900 PS. zusammen also 2500 PS an den Arbeits- 
maschinen. d. i. mit Rücksicht auf Verluste von 
ca. 25 pCt. für Leitung und Umsetzung der Kraft, 
ca. 3150 PS als Leistung der Kraftmaschinen. 


s 
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Bei einem Trockendampfverbrauch von 2½ kg 
pro kg Papier ergibt sich ein stündlicher Trocken- 
dampfbedarf von 3150 kg. 

Nimmt man an, daB die Kraft in einer ausgezeich- 
neten Dampfmaschine oder Dampfturbine, welche nur 
4½ kg Dampf pro PS und Stunde braucht, erzeugt 
wird, so sind zur Krafterzeugung 14200 kg Dampf 
aufzuwenden. EinschlieBlich der Trockendampfmenge 
von 3150 kg ist also der Gesamtdampfverbrauch pro 
Stunde 17350 kg. g 

Wird aber die Dampfmaschine mit Zwischen» 
dampfentnahme gebaut oder die Dampfturbine als 
Anzapfturbine vorgesehen, so können die 3150 kg 
Trockendampf, welche nur mit einer Spannung von 
1½ at benötigt werden, im Hochdruckteil der Dampf- 
maschine bezw. der Dampfturbine noch eine Arbeits- 
menge leisten, welche, nachdem 1 kg Dampf von 
12 at und 300° bis auf 1½ at ausgenützt ca. 0,11 PS 
gibt, 350 PS beträgt. Der Rest von 2800 PS wird 
durch Frischdampf erzeugt, der bis zur Kondensation 
ausgenützt wird und pro kg ca. 0,22 PS leistet. Es 
sind also für die 2800 PS 12750 kg Dampf erforder- 
lich, sodaß der Gesamtdampfverbrauch dieser Ma- 
schine 12750 + 3150 = 15900 kg Dampf pro Stunde 
beträgt. Gegenüber dem Dampfverbrauch von 17350 kg 
pro Stunde ergibt dies eine Ersparnis von 1450 kg 
pro Stunde, das sind ca. 8 ½ pCt. 

Nimmt man für dieses Beispiel der Druckpapier- 
fabrik mit einer Produktion von 1000 Waggons pro 
Jahr und einem Kraftverbrauch von 3150 PS an, daß 
der von der Schleiferei benötigte Kraftverbrauch von 
1600 PS an den Schleifern bezw. einschlieBlich der 
Verluste 2000 PS an der Krafterzeugungsstelle mit 
Wasserkraft erzeugt wird und nur die restlichen 
1150 PS durch eine Dampfmaschine zu erzeugen sicd, 
so stellt sich die prozentuelle Dampfersparnis viel 
höher. Es wären in diesem Fall bei getrenntem Be- 
trieb außer den 3150 kg Trockendampf ca. 5200 kg 
Dampf für die Maschine, insgesamt also 8350 kg 
Dampf erforderlich, während sich für den Fall der 
Zwischendampfentuahme der Dampfverbrauch der 
Maschine, also der Gesamtdampfverbrauch auf ca. 
6800 kg stellen würde, sodaß die Dampfersparnis 
1550 kg, bezw. gegenüber dem getrennten Betrieb 
17½ pCt. beträgt. 

Was nun die Bauart der für diese Kombi- 
nationen geeigneten Dampfmaschinen betrifit, 
so stellt die Abdampfverwendung an die hie- 
zu zu benützenden Dampfmaschinen keine be- 
sonderen Anforderungen, im Gegenteil, diese 
Maschinen weisen eine ebenso einfache Kon- 
struktion auf wie die gewöhnlichen Auspuff- 
maschinen; es sind nur in die Abdampflei- 
tung Armaturen einzubauen, welche einer— 
seits überschüssigen Abdampf über Dach ent- 
weichen lassen und anderseits, falls Momente 
eintreten. wo die gebrauchte Heizdampf- 
menge größer ist als die von der Maschine 
abgegebene Abdampfmenge, einen Zusatz von 
reduziertem Frischdampf in die Abdampflei- 
tung ermöglichen. Die Funktion dieser Ven- 
tile muß automatisch erfolgen. Solche Ueber- 
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ström- und Zusatzventile werden von guten 
Armaturenfabriken verläßlich hergestellt. 

Die Zwischendampfentnahme stellt an die 
Dampfmaschine größere Anforderungen. Es 
ist nicht ohne weiters jede Compoundma- 
schine für Zwischendampfentnahme geeignet. 
Bei der gewöhnlichen Compoundmaschine 
schwankt die Spannung, mit der der Dampf 
vom Hochdruckzylinder in den Niederdruck- 
zylinder strömt, d. i. die Receiver-Dampf- 
spannung, je nach der Leistung der Ma- 
schine: sie ist bei geringer Leistung der Ma- 
schine niedrig, bei größerer Leistung der 
Maschine hoch. Der für Trockenzwecke ver- 
wendete Receiverdampf soll aber eine mög- 
lichst gleichmäßige Spannung besitzen. Auf 
die Erfüllung dieser Anforderung ist beson- 
ders bei der Verwendung des Zwischendamp- 
fes für die Trockenpartie der Papiermaschine 
Gewicht zu legen. Die Dampfmaschine für 
Zwischendampfentnahme muß deshalb mit 
einer Einrichtung versehen sein, welche be- 
wirkt, daß der Zwischendampf eine mög- 
lichst gleichmäßige Spannung besitzt. Diese 
Einrichtung besteht in einer eigenartigen 
Steuerung des Niederdruckzylinders. Die 
Steuerung muß nämlich so eingerichtet sein, 
daß sie, wenn die Spannung des Receiver- 
dampfes steigt, die Füllung des Niederdruck- 
zylinders vergrößert, damit eine größere 
Dampfmenge in den Niederdruckzylinder 
strömen kann. Hiedurch würde aber auch die 
Leistung der Maschine bezw. ihre Touren- 
zahl größer werden. Dies verhindert der 
normale Tourenregulator am Hochdruck- 
zylinder der Maschine, der bei Erhöhung der 
Tourenzahl die Füllung des Hochdruckzylin- 
ders verringert. Hiedurch wird die gesamte 
in die Dampfmaschine einströmende Dampf- 
menge geringer und es stellt sich wieder ein 
Gleichgewichtszustand ein. Bei solchen mit 
diesen Steuerungen versehenen Maschinen 
kann ohne weiters die entnommene Zwischen- 
dampfmenge zwischen O und 80 pCt. des ge- 
samten Dampfverbrauches der Maschine 
schwanken, ohne daß wesentliche Differenzen 
in der Zwischendampfspannung oder in der 
Tourenzahl der Maschine auftreten. 


Das gleiche gilt von der Anzapfturbine, 
deren Konstruktion und Steuerung heute 
ebenfalls so weit ausgebildet ist, daß selbst 
die höchsten Anforderungen, die an die kon- 
stante Dampfspannung beim Heizen der Pa- 
piertrockenzylinder gestellt werden können, 
erfüllt werden. 

Bei dieser Gelegenheit wird ein kurzer all- 
gemeiner Vergleich der Dampfmaschinen und 
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Dampfturbinen für die Zwecke der Papier- 
und Zellulosefabrikation am Platze sein. Die 
wichtigsten Vergleichspunkte können in fol- 
gendem zusammengefaßt werden: 

Die Dampfturbine ist lediglich als Zentral- 
maschine bei ausschließlicher elektrischer 
Kraftübertragung zu verwenden, während 
die Dampfmaschine sowohl für elektrische 
Kraftübertragung als auch für Transmission 
mittels Seil- oder Riementrieb, schließlich 
auch für gemischten elektrischen und Trans- 
missionsbetrieb verwendet werden kann. 


Bezüglich der Oekonomie des Dampfver- 
brauches zur reinen Krafterzeugung ist die 
Dampfturbine in der Regel erst bei Leistun- 
gen von über 1000 PS der Dampfmaschine 
gleichwertig. Von den Dampfmaschinen 
kommt für große und mittlere Leistungen die 
Zweizylinder- Kondensations-Dampfmaschine 
in Frage, wobei sich die Ausbildung des Nie- 
derdruckzylinders als Gleichstrom-Stumpf- 
Maschine vorteilhaft erweist. Für kleinere 
Leistungen kommt, insbesondere wenn keine 
hohen Dampfdrucke zur Verfügung stehen, 
die Einzylinder-Kondensationsmaschine even- 
tuell als Gleichstrom-Stumpf-Maschine in Be- 
tracht. 

Bei Verwendung des Abdampfes ist die 
gewöhnliche Einzylinder - Auspufimaschine 
am Ökonomischesten. Wenn größere Men- 
gen von Dampf niedrigerer Spannung ge- 
braucht werden, als eine Auspuffmaschine 
liefern würde, und die übrigen Bedingun- 
gen für eine Dampfturbine gegeben sind (elek- 
trische Kraftübertragung, hochgespannter 
und hochüberhitzter Dampf) und wenn auf 
besonders reinen Abdampf Gewicht gelegt 
wird, ist auch die Abdampfturbine in Frage 
zu ziehen; ihr Dampfverbrauch ist wesent- 
lich größer als der Dampfverbrauch der unter 
gleichen Verhältnissen arbeitenden Dampf- 
maschine. 

Bei Zwischendampfentnahme kommt für 
die Einheiten über 1000 PS die Dampftur- 
bine — selbstredend wieder nur dann, wenn 
die übrigen Bedingungen für die Dampftur- 
bine gegeben sind — neben der Dampfma- 
schine, für kleinere Leistungen die Dampf- 
maschine allein, eventuell mit Gleichstrom- 
Stumpf-Niederdruckzylinder in Frage. 

Der Abdampf oder Zwischendampf der 
Dampfmaschine ist wegen seines Oelgehaltes 
vor seiner Weiterverwendung in Dampfent- 
ölern zu reinigen. Gegendruckturbinen und 
Anzapfturbinen liefern reinen Ab- bezw. 
Zwischendampf, der einer weiteren Reinigung 
nicht bedarf. 
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Die Kondensation der Dampfturbine ist 
meist Oberflächenkondensation, welche mit 
Rücksicht auf das für die Kondensation der 
Dampfturbine sehr wichtige hohe Vakuum 
viel Kühlwasser (40—50 kg) pro kg Dampf 
erfordert, aber vollkommen reines Konden- 
sat, welches für R sehr ge- 
eignet ist, liefert. 

Die Kondensation der Dampfmaschinen 
ist meist Einspritzkondensation, welche weni- 
ger Wasser braucht (ca. 25 kg Wasser pro 
kg Dampf). Das Wasser der Kondensation 
kann aber meist nicht ohne weiteres zur 
Kesselspeisung verwendet werden, da es öl- 
-haltig ist und auch sonst die Verunreinigun- 
gen des Einspritzwassers enthält. 


Resume. 

Es wurde gezeigt, mit welchen Nutzeffek- 
ten einerseits die Dampferzeugung, anderseits 
die Dampfverwendung sowohl zu Kraft- 
zwecken als auch zu Koch-, Heiz- und 
Trockenzwecken vor sich gehen, wobei zur 
Erläuterung Beispiele aus dem Gebiete der 
Papier- und Zellulosefabrikation herange- 
zogen wurden. Weiters wurden die in guten 
und modernen Anlagen der Papier- und Zel- 
lulosefabrikation auftretenden Dampf- und 
Wärmeverluste analysiert und insbesondere 
dahin untersucht, ob sie in der angewendeten 
Methode begründet oder aber durch Unvoll- 
kommenheiten in der technischen Durchbil- 
dung der Apparate hervorgerufen sind. 
Erstere Verluste, die den angewandten Me- 
thoden anhaften, zu verringern, ist natur- 
gemäß Sache der Papier- und Zellstofftechni- 
ker bezw. der hiermit beschäftigten Chemi- 
ker, während die Verringerung letzterer Ver- 
luste, welche hauptsächlich durch entspre- 
chende Wärmeisolierung auf ein Minimum 
reduziert werden können, Sache des Dampf- 
und Wärmetechnikers ist. Um Ersprießliches 
in dieser Hinsicht zu leisten, ist das Zusam- 
menarbeiten beider, des Papier- und Zellstoff- 
chemikers mit dem Dampf- und Wärmetech- 
niker, notwendig. 

Außer den Nutzeffekten der Dampferzeu- 
gung und der Dampfverwendung wurden 
auch noch zwei andere für den ökonomi— 
schen Betrieb in modernen Anlagen wichtige 
Faktoren besprochen, und zwar die Zentra- 
lisation der Dampf- und Krafterzeugung 


sowie die Kombination der Dampfverwen- 


dung zu Kraft- und anderen Zwecken. Für 
die Zentralisation ist die möglichst verlust- 
treie Fortleitung des Dampfes und der Kraft 
von Wichtigkeit; diese Verhältnisse hängen 
hauptsächlich mit der Technik der Isoliermate- 
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rialien gegen Wärmeverluste und mit dem 
Stande der elektrischen Kraftübertragung 
zusammen. Die Kombination der Dampfver- 
wendung zu Kraft- und anderen Zwecken 
wurde als das von den größten Erfolgen be- 
gleitete moderne Bestreben der Dampf- und 
Wärmetechnik an verschiedenen Beispielen 
der Papier- und Zellstoffindustrie erläutert, 
und hiedurch einerseits gezeigt, daß tatsäch- 
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lich große Ersparnisse durch zweckentspre- 
chende Kombination möglich sind, daß aber 
anderseits für verschiedene Verhältnisse ver- 
schiedene Arten dieser Kombination in Frage 
kommen und jede Anlage mit ihren beson- 
deren Verhältnissen eines besonderen Stu- 
diums durch den Dampf- und Wärmetechni- 
ker bedarf. 


ne 


Jubiläumsfeier der Papierfabrik Lachendorf bei Celle. 


In. der letzten Nummer, S. 1929, veröffent- 
lichten wir die Geschichte der 375 Jahre alten 
und 200 Jahre im Besitze der Familie Drew- 
sen befindlichen Papierfabrik Lachendorf. 
Heute sind wir in der Lage, Bilder der Fa- 
milie Drewsen zu bringen. Wir verweisen 
außerdem auf die Geschichte dieser Fabrik in 
unserer Festnummer vom Jahre 1910, Seite 
1938—42, mit 3 Bildern der Fabrik und 
einem Wasserzeichen aus dem Jahre 1758. 

Die Doppelfeier wurde durch einen Fackel- 
zug eingeleitet, der von nahezu 400 Personen 
aufgeführt und der Familie Drewsen zu 
Ehren am Abend des 30. Mai von der Lachen- 
dorfer Gemeinde veranstaltet wurde. Die Ver- 
treter der Gemeinde überreichten im An- 
schluß hieran eine kunstvoll ausgeführte 
Adresse. Die Gemeinde Lachendorf folgte 
hierauf der Einladung des Herrn Major 
Drewsen zu einem gemütlichen Zusammen- 
sein im Nöberschen Saale. 

Am 31. Mai, 7 Uhr morgens, erfreute der 
Männergesangverein Lachendorf die Familie 
Drewsen durch ein Ständchen. Um 143 Uhr 
fand die Ueberreichung der Allerhöchsten 
Auszeichnungen durch die Herren Regie- 
rungspräsidenten Heinrichs, Lüneburg, und 
Landrat von Harlem statt. Es wurden anläß- 
lich der Jubelfeier verliehen: Das Allgemeine 
Ehrenzeichen in Silber den Meistern Buch- 
holz und Franke und dem Arbeiter Kracke, 
das Allgemeine Ehrenzeichen in Bronze den 
Arbeitern Heidenreich, Graue, Bergmann, 
Niemann und Martens, das Kreuz zum Allge- 
meinen Ehrenzeichen dem Werkmeister Thies. 

Seitens der Firma wurden den Dekorier- 
ten vom Firmainhaber, Herrn Walther Drew- 
sen, goldene Uhren und Geldgeschenke über- 
reicht. Die Ausgezeichneten stehen seit 35 
bis 43 Jahren im Dienste der Firma. Bei der 
darauf folgenden Familientafel überbrachte 
llerr Regierungspräsident Heinrichs die 
Glückwünsche der Staatsregierung. Um 
7 Uhr fand im Röberschen Saale die Auffüh- 
rung des für die Jubelfeier von Frau Paula 


Drewsen geb. von Elpons gedichteten Fest- 
spieles statt. Die Darsteller waren sämtlich 
Angehörige der Familie Drewsen, die leben- 
den Bilder aus der Zeit Herzog Ernst des Be- 
kenners bis zur Jetztzeit wurden mit beglei- 
tenden Versen dargestellt. Die überaus innige 
und warme Dichtung fand großen Beifall, 
nicht minder die treffliche Darstellung der 
einzelnen Gruppen. 

Am 1. Juni, ½ 12 Uhr, wurde im Park zu 
Lachendorf der Festgottesdienst von Herrn 
Missionsdirektor Haccius, Hermannsburg, 
abgehalten. Um 4 Uhr trafen mit dem fahr- 
planmäßigen Zuge die Beamten und Arbeiter 
der Celler Fabrik ein und begaben sich mit 
Musik nach voraufgegangenem Vorbeimarsch 
vor dem Ferrschaftshause zum Festzelt. 
Dortselbst war Kaffee-Konzert für alle Betei- 
ligten. Um 7 Uhr abends begann die gemein- 
same Tafel im Festsaal und dem elektrisch be- 
leuchteten Festzelt, an welcher ca. 500 Per- 
sonen teilnahmen. Herr Walter Drewsen 
brachte das Kaiserhoch aus, welches jubelnd 
aufgenommen wurde, stehend wurde die Na- 
tionalhymne gesungen. Herr Prokurist 
Schulz brachte die Glückwünsche der Be- 
amten und Arbeiter der Lachendorfer Fabrik 
dar. Seine Rede klang aus in einem Hoch auf 
die Familie Drewsen. Herr Walther Drew- 
sen hieß die Erschienenen willkommen und 
sprach über die Bedeutung des Tages. Er 
dankte seinen Angestellten und Arbeitern für 
die treue Pflichterfüllung und forderte zu 
weiterer getreuer Zusammenarbeit auf. Er ge- 
dachte sodann der Dekorierten und ließ sein 
Hoch ausklingen auf die Beamten- und Ar- 
beiterschaft. Herr Bollmann überbrachte die 
Glückwünsche und Grüße der Celler Fabrik 
und trank auf das weitere Blühen und Ge- 
deihen der Firma Drewsen. Herr Bergmann 
gab namens der Dekorierten seiner Freude 
Ausdruck. Herr Gärtner brachte den Dank 
der Arbeiterschaft dar. 

Erwähnt sei, daß unter den Angestellten 
der Firma Drewsen bereits 21 das Allgemeine 
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Familie Drewsen 1714—1914. 


Ehrenzeichen bezw. das Kreuz besitzen. 
Unter den Festteilnehmern waren 5 alte Ar- 
beiter, die auf ein Alter von 83—86 Jahren 
zurückblicken und die mit bewundernswerter 
Rüstigkeit das Fest bis tief in die Nacht hin- 
ein mitfeierten. 


Von den neben zalılreichen Blumenspen- 
den eingegangenen über 200 Glückwunsch- 
Telegrammen seien besonders erwähnt das 
Telegramm S. M. des Kaisers, sowie das- 
jenige Ihrer Königl. Hoheiten des Herzogs 
und der Herzogin von Cumberland. Sehr 
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warm gehalten war das Telegramm des Ver- 
eins Deutscher Papierfabrikanten, dessen 
langjähriger Ehrenvorsitzender der verstor- 
bene Kommerzienrat Carl Drewsen war. 

An das Festmahl schloß sich der Festball, 
der die letzten Teilnehmer bis 7 Uhr früh zu- 
sammenhielt. Die Arbeiter der Celler Fabrik 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 24 1914 


fuhren in den Morgenstunden mit Extrazug 
nach Celle zurück. 

Das Fest hat einen sehr harmonischen 
Verlauf genommen und legte wieder Zeugnis 
ab von dem überaus guten Einvernehmen, 
welches zwischen Arbeitgeber und Arbeit- 
nehmern herrscht. 


Württembergische Landesausstellung.* 


In der am 26. Mai stattgefundenen Sitzung 
des Gesamtkollegiums der Zentralstelle 
für Gewerbe und Handel wurde nach 
Erledigung der Etatsforderungen für die 
Zentralstelle über den Plan einer allge- 
meinen Landesausstellung im Jahre 
1916, die die Entwicklung des württember- 
gischen Gewerbes vorführen soll, beraten. 
Die Handels- und die Handwerkskammern 
der württembergischen Industriellen haben 


sich für die Veranstaltung der Ausstellung 
ausgesprochen. In der Erörterung befür- 
worteten sämtliche Redner, auch die Ver- 
treter der Angestellten und der Arbeiter, 
das Unternehmen und der Vorsitzende konnte 
die einmütige Zustimmung des Gesamtkollegi- 
ums zu dem Plan feststellen. Der Minister 
desInnern stellte dem Unternehmen seine 
tatkräftige Förderung in Aussicht. 


» Siehe auch Nr. 22, S. 1930/1. 


— ...... — — 


Verein Deutscher Pappenfabrikanten E. V. 


Berlin W. 35, den 8. Juni 1914. 
Lützowstr. 89/90. 


An die Mitglieder unseres Vereins! 


Hierdurch laden wir Sie zu der 


Hauptversammlung 
auf Dienstag, den 23. Juni 1914, vorm. 9 Uhr nach Leipzig in das Sitzungszimmer 10 
des Verwaltungsgebäudes der Internationalen Ausstellung für Buchgewerbe und Graphik 
(Bugra) mit folgender Tagesordnung ergebenst ein: 


Freie Anträge. 


. Bericht des Geschäftsführers. 

. Bericht der Kassen-Revisoren und Genehmigung der Jahresrechnung. 
Wahlen zum Vorstand gemäß § 8a der Satzung. 

. Bericht des handelspolitischen Ausschusses. 

. Bericht des Ausschusses zur Festsetzung der Verkaufsbedingungen. 
. Aussprache über die Marktlage. 


Die Hauptversammlung findet zwar aus Anlaß der sogenannten Papiermachertage 
statt, es sind jedoch in diesem Jahre keine Festveranstaltungen (außer dem Festessen 
des Vereins Deutscher Papierfabrikanten) vorgesehen. 

Wir bitten unsere Mitglieder, die an der Hauptversammlung teilzunehmen gedenken, 
uns dies rechtzeitig mitzuteilen, damit wir für sie Kongreß-Karten besorgen können. 
Wir hoffen gern, daß zahlreichen unserer Mitglieder die Teilnahme möglich ist. 

Der gedruckte Geschäftsbericht geht im Laufe der nächsten Woche allen Mitgliedern zu. 


Mit vorzüglicher Hochachtung! 


Verein Deutscher Pappenfabrikanten E. V. 


Dr. Kubatz, R 


(Nach Schluß der Nummer *** 


Geschäftsberichte.* 


Varziner Papierfabrik. 1913. 

Die schlechte Geschäftslage des Jahres 1913 hat 
unsern Gewinn nachteilig beeinflußt. Der Papierver— 
brauch ging zurück, während durch die in den letz- 
ten Jahren erfolgte Vergrößerung vieler Papier— 


Weitere Geschäftsberichte siehe S. 2140. 


fabriken die Erzeuxung stieg. Hierdurch wurde auf 
dem Papiermarkte scharfer Wettbewerb hervor- 
gerufen, der in manchen Sorten anstatt der nötigen 
Erhöhung sogar Rückgang der Papierpreise zur 
Folge hatte. Im Gegensatz dazu ist die Herstellung. 
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besonders durch sprungweise Erhöhung der Holz- 
preise, teurer geworden. Es ist uns deshalb nicht 
gelungen, den Gewinn des Vorjahres zu er- 
reichen. 

Für verschiedene Neueinrichtungen und Verbes- 
serungen in Hammermühle verausgabten wir auf 
Maschinen-Konto den Betrag von & 48 988.58, auf 
Gebäude-Konto A 19 578.53; für 2 Arbeiterhäuser 
und eine Arbeiterbaracke in Hammermühle, sowie 
ein Arbeiterhaus in Campmühle belasteten wir das 
Beamten- und Arbeiterhaus-Konto mit & 52 954.68. 

Die Abschreibungen sind nach den bisherigen 
Grundsätzen erfolgt; wir haben aber darüber hin- 
aus das Wegeanlage-Konto ganz und die beiden 


Der erzielte Bruttogewinn beträgt 
zuzügl. Oewinnvortrag 


hiervon sind abzuziehen: 
Handlungsunkosten, Diskonto, Zinsen und 
Arbeiterversicherung 
abzügl. Kursverlust . 


abzügl. Abschreibungen . 


zuzügl. Dividende der Hammermill 


Paper Co. (abzügl. Abschreibung usw.) 


so daß der Gesamtgewinn beträgt 

Es wird vorgeschlagen, eine Dividende von 
6 pCt. auf das Aktienkapital von «A 7 Millionen zu 
verteilen. 

In Amerika bestanden während des Berichts- 
jahres dieselben geschäftlichen Schwierigkeiten wie 
bei uns, sodaß auch der Gewinn der Hammermill 
Paper Co., obwohl sie flott beschäftigt war und 
gutes Fabrikat erzeugt, zurückgegangen ist. 

Die Neu- und Umbauten unserer Fabrik Raths- 
damnitz sind im Berichtsjahre beendet worden; es 
waren dafür insgesamt noch A 1232 152.73 aufzu- 
wenden. — Von Mai 1913 ab hat die Fabrik, nach- 
dem schon vorher einzelne Abteilungen teilweise in 
Betrieb gekommen waren, voli gearbeitet. Wir hat- 
ten noch verschiedene Schwierigkeiten zu überwin- 
den, bis wir in flotten, normalen Betrieb kamen. 
Deshalb ist erst in den letzten Monaten des Berichts- 
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Pferd- und Wagen-Konten in Hammermühle und 
Rathsdamnitz auf je 4 1.— abgeschrieben. Staats- 
und Kommunalsteuern erforderten im Berichtsjahr 
einen Mehrbetrag von & 13 000, die auf Handlungs- 
Unkosten-Konto verbucht sind. Die weitere Er- 
höhung dieses Kontos ist durch den von Rathsdam- 
nitz geschaffenen Mehrumsatz hervorgerufen; im Dis- 
kont- und Zinsen-Konto sind die Zinsen, welche für 
Rathsdamnitz aufzuwenden waren, enthalten. Für 
Talonsteuer haben wir & 10 000, für den Wehrbei- 
trag & 6000 vom Gewinn zurückgestellt. 

Im Jahre 1913 verkauften wir in Varzin 
13 502 421 kg Papier (im Vorjahr 13 997 944 kg), in 
Rathsdamnitz bei 8 Betriebsmonaten 6 605 532 kg. 


1913 1912 
A 913546.73 4 810900.29 
» 23206.08. 16009.33 
A 936752.81 A 826909.62 
. 380 232.32 = a 177058.33 
A 556 520.49 4 649851.29 
„1107.70 1211.10 

4 555 322.79 4 648 640.19 
. 374 336.71 2278348.33 
4 180 986.08 A 370 291.86 
. 315000.— „ 556 567.60 
A 495986.08 4 926859.46 


jahres die volle Leistung erreicht worden. Da die 
ungünstige geschäftliche Lage den Betriebsanfang 
sehr erschwerte, konnte der Gewinn nur bescheiden 
sein. Wir haben denselben zu Abschreibungen be- 
nutzt. Die Erzeugnisse der Fabrik finden guten An- 
klang. Die Leistungen entsprechen unsern Erwar- 
tungen (täglich ca. 35000 kg Papier aus selbsther- 
gestellter Zellulose) und eröffnen für bessere Zeiten 
gute Aussicht. 


Papyrus A.-G. Mannheim. In der am 9. d. M. 
stattgefundenen ordentlichen Generalversammlung, 
in der 10 Aktionäre .4 4471000 Kapital vertraten, 
wurden die Regularien erledigt und beschlossen, den 
Gesamtverlust von 4 599832 vorzutragen. Die zwei 
ausscheidenden Mitglieder des Aufsichtsrates wurden 
einstimmig wiedergewählt. 


Geschäftsnachrichten. 


J. W. Zanders in Bergisch Gladbach. Die Lei- 
tung der Berliner Zweigniederlassung, Berlin SW 11, 
Bernburgerstr. 21, hat der bisherige Prokurist der 
Firma, Herr Direktor Carl Huntemüller, übernommen. 

Herr Generaldirektor königl. Rat Wilhelm Herz 
ist aus der Direktion der Hermanetzer Papierfabrik 
A.-G. in Hermanetz (Ungarn) ausgeschieden. Die 
Leitung des Unternehmens wurde Herrn Direktor 
Georg Neumann übertragen. 

Die Papierfabrik Emil Hamburger, Ternitz (Nieder- 
Oesterreich) ist an die Firma Schoeller in Ternitz 
verkauft worden, die die Wasserkraft für ihr eigenes 
Werk nutzbar machen will. Bis auf weiteres bleibt 
die Papierfabrik noch im Betrieb, über ihre Zukunft 
wird erst entschieden werden. Es verlautet indessen, 


daß die zwei Papiermaschinen von der „Elbemühl”® 
an welcher ja die Firma Schoeller gleichfalls hervor- 
ragend beteiligt ist, übernommen und die eine für 
den Betrieb in St. Pölten, die andere in Arnau auf- 
gestellt werden soll. Die zur Ternitzer Papierfabrik 
gehörige Schleiferei wurde schon vor einiger 
Zeit an die Firma Volpini verkauft, welche auch 
nur auf die Wasserkraft reflektiert hat. 

Neue Aktiengesellschaft. Die Firma 
Siegmund Weiser in Sass6w (Galizien) erhielt die 
Bewilligung zur Errichtung einer Aktiengesellschaft 


unter der Firma „Aktlengesellschait der Zigaretten- 


paplerfabrik vormais Siegmund Weiser“ mit dem 
Sitze in Sassöw. Die konstituierende Generalver- 
sammlung fand am 6. Juni 1914 in Sass6w statt. 
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Der Neubau der durch das große Schadenfeuer 
vom 26. Januar d. J. zerstörten Papierfabrik der Firma 
Bohnenberger & Cle. in Nlefern, Baden, geht rasch 
seiner Vollendung entgegen. Noch einige Wochen, 
und der Betrieb kann in vollem Umfang wieder auf- 
genommen werden. Ein großer neuer Bau mit dem 
Papiermaschinensaal von 61 m Länge und 20 m Breite 
ist bis zur Eindachung fertig. In ihm steht auch be- 
reits eine nahezu fertige große Papiermaschine, welche 
fast die ganze Länge des Saales auf seiner Südseite 
einnimmt. während die andere Seite für eine zweite 
Maschine vorbehalten ist. Ueber dem Saal, der 
durch eine Reihe groBer Fenster viel Licht erhält 
und dadurch einen überaus freundlichen Eindruck 
macht, ist ein mächtiger Lagerraum für Ausschuß und 
Rohmaterialien vorgesehen. An dieses Gebäude 
schließen sich nach Osten das neue Kesselhaus und 
die gegen früher erheblich vergrößerte mechanische 
Werkstätte mit Magazin an. Ein weiterer Anbau ist 
dazu bestimmt, die für die künftige Anlage erforder- 
liche Dampfmaschine aufzunehmen, während für später 
zur besseren Ausnützung der Wasserkraft ein Tur- 
binenbau vorgesehen ist. Auf dem früheren Holländer- 
gebäude wird zur Zeit ein Stock aufgebaut, und ein 
Anbau nach Osten schafft auch hier weitere Räume. 
Zugleich erfährt die alte Streicherei eine namhafte 
Vergrößerung. Auch Wohnhaus und Kontorgebäude 
gehen beim allgemeinen Wiederaufbau nicht leer aus. 
Ersteres erhältnach dem Garten eine hübsche Veranda; 
letzteres wird zeitgemäß erweitert. — Da seit dem 
Brande erst vier Monate verflossen sind, ist eine er- 
staunliche Arbeit geleistet worden. 

Auszeichnung. Der alleinige Inhaber der 
Firma Richard Klippgen & Co., Dresden, 
Herr Konsul und Handelsrichter Richard Wiliam 
Klippgen hat von S. M. dem König von Sachsen das 
Ritterkreuz I. Klasse vom Albrechtsorden 
erhalten. 

Die Hutter & Schrantz Act.-Ges., Siebwaren- 
und Filztuchfabriken in Wien, hat ihrem langjährigen 
bewährten Mitarbeiter Herrn P. Fuß in Düren, 
Rhld., Prokura erteilt. 

Die Bergbauverwaltuag der Federwelß-lu teres“ 
sentenschaft in Mautern, Steiermark, welche Besit- 
zerin des größten Talkumbergwerkes in Oesterreich ist, 
hat ihren Alleinverkaufsvertrag mit der Firma 
Bernieid & Rosenberg, Wien 9/3, Währingerstraße 33, 
Talkumgrubenbesitzer und Talsumgroßhändler, auf 
eine lange Reihe von Jahren erneuert. 


Die Firma John Dickinson & Co., Ltd., hatte in 
ihrer Fabrik in Croxley in England zu Beginn des 
letzten Jahres drei Arbeitsschichten eingeführt. Nach 
einem jetzt veröffentlichten Berichte ist nun aber 
trotz erhöhtem Umsatze ein Rückgang im Verdienst 
zu verzeichnen und es ist gerade die Fabrik in Crox- 
ley, welche die Schuld an diesem Niedergang trägt. 
Man hat sich deshalb gezwungen gesehen, zum Sy- 
stem der Zwei-Arbeitsschichten zurückzukehren. S. 

Brandunglück. Die Firma Heyno Nitzsche, 
Papierabfallgroßhandlung in Markranstädt bei Leipzig, 
erlitt am 4. Juni einen Brand, welcher alles bis auf 
den Hauptspeicher und die Kontorräume vernichtete. 
Der Betrieb wird aufrecht erhalten. (Papier-Ztg.) 
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VII. Kongreß des Internationalen Verbandes für 
die Materlalprüfungen der Technik. Der VII. Kon- 
sreß des Internationalen Verbandes für die Material- 
prüfungen der Technik findet unter dem Protektorate 
S. M. des Kaisers von Rußland in der Zeit vom 
12. bis 17. August 1915 in St. Petersburg statt. Vier 
Sitzungstage sind ausschlieLlich den Verhandlungen 
über die zurzeit wichtigsten Fragen aus dem Gebict 
der Materialprüfung vorbehalten. Nach dem Kon- 
greß finden größere Exkursionen in das Innere Ruß- 
lands statt. 


Aus Schweden. 
Neue Sulfatzellstoffabrik in Schweden. 

Die Aktiengesellschaft Dynäs hat beschlossen, 
in Väja am Angermanelfen eine Sulfatzellstoffabrik 
anzulegen. Mit den Vorarbeiten ist bereits begonnen 
worden. Die neue Fabrik soll bis Ende 1915 fertig- 
gestellt sein, ihre Jahresproduktion ist auf 10—12000 
Tonnen berechnet. 

Sulfit Aktiebolaget Ljusnan bei Vallvik wird für 
eine Erhöhung der Jahresproduktion um 5000 Tonnen 
ausgebaut. Die Fabrik stellte bis jetzt ungefähr 
18000 Tonnen starken Sulfitzellstoff, trocken gedacht, 
jährlich her. 

In der Suifit-Aktiebolaget Mo och Domsjö wird 
eine Bleicherei eingerichtet. Es sollen jährlich 5000 
bis 6000 Tonnen gebleicht werden. 

Wie aus Gothenburg berichtet wird, wird Herr 
Kapitän K. Stenholm, Disponent und Direktor von 
Vargöns Aktiebolag, seine Stellung niederlegen. 


Aus Norwegen. 

Neue Sulfatzellstoffabrik. Zu dem 
Bau der von A.-S. Skjaerdalens Brug geplanten Sul- 
fatzellstoffabrik, von dem wir in Nr. 7, S. 564, berich- 
teten, ist jetzt die behördliche Erlaubnis erteilt unter 
der Voraussetzung, daß der Schornstein mindestens 
60 ın hoch und dus Abwasser in geschlossener Rinne 
oder Röhre in den Tyrifjord abgeleitet wird. 

Die Direktion der Norwegischen Ingenieurvereini- 
gung hat die Ingenieure G. Hartmann und Chr. 
Wisbech als Repräsentanten für das Komitee er- 
nannt, welches die Gründung des „Vereins für das 
norweg. techn. Museum“ vorbereiten soll. Vorsitzen- 
der des Komitees ist Oberingenieur F. Major. 


Aus Finnland. 

Die Papier- und Baupappenfabrik Tammerfors 
Takfilt-och Pappersbruks Aktiebolag in Tammerfors, 
Finnland will einen Neubau von 60 m Länge und 
20 m Breite, der einen Papier-, einen Holländersaal 
und Lagerräume umfassen soll, aufführen. 

(Papier-Ztg.) 
Aus Kanada. 

Betriebseinstellung. Verschiedene Papier- 
fabriksunternehmungen in Kanada haben mit finan- 
ziellen Schwierigkeiten zu kämpfen. So hat die 
Kraftpapierfabrik in Millerton, die im Besitz der 
New Brunswick Pulp and Paper Company ist, ihren 
Betrieb infolge ungünstiger Resultate für immer ein- 
gestellt. Die Fabrik, welche früher leicht bleichbaren 
Sulfitzellstoff herstellte, arbeitete mit zwei Papier- 
maschinen und hatte cine Jahresproduktion von ca. 
4000 Tonnen. 
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Handelsregister-Eintragungen. 


Hugo Hoesch in Hätten bei Königstein, Elbe. 
Die Prokura des Direktors Gottfried Versock 
und des Korrespondenten Ernst Julius Edwin 
Gottwald ist erloschen. Prokura ist erteilt dem 
Kaufmann Heinrich Gotthilf Binder in 
Hütten. Er darf die Firma nur gemeinschaftlich mit 
einem der anderen Prokuristen vertreten. 

Fürth & Gellert, Aktiengesellschalt für Papier- 
industrie, Plisen. Die Mitglieder des Verwaltungs- 
rates Ludwig vonPiette undEmil Fürth sowie 
die Prokura des Oskar Reich gelöscht. Dr. Ing. 
Oswald Gellert in Pilsen als Mitglied des Verwal- 
tungsrates eingetragen. Prokura erteilt den Fabriks- 
beamten Stephan Piehl in Budweis und Gustav 
Polacek in Pilsen. 

Pappenfabrik Gosbach, G. m. b. H. in Gosbach, 
O.-A. Geislingen. Die Gesellschaft bestellt zwei Ge- 
schäftsführer. Jeder von ihnen ist für sich allein be- 
rechtigt, die Gesellschaft gerichtlich und außer- 
gerichtlich zu vertreten. Neben dem seitherigen Ge- 
schäftsführer Albert Koch ist als weiterer Ge- 
schäftsführer bestellt Alfred Staehlin, Kauf- 
mann in Hornberg, Schwarzwald. l 

M. Cohn, Moyser Pappenlabrik in Moys. Dem 
Kaufmann Max Steinfeld in Görlitz ist Pro- 
kura erteilt. 

Alban Arnold vorm. F. E. Epperlelu in Schwarz- 
bach bei Scheibenberg. Inhaber ist der Kaufmann 
Alban Hermann Arnold in Schwarzbach. 
Angegebener Geschäftszweig: Pappenfabrikation. 

Vereinigte Trlebener Pappenlabrlken und Säge- 
werke, Gesellschait m. b. H., Trieben. Kollektivpro- 
kura des Gustav Pechhold gelöscht. 


Adolf Bergi & Comp., Wlen, XIV., Sturzgasse 34, 
Hauptniederlassung mit der in Mürzzuschlag unter 
der Firma gleichen Namens bestehenden Zweignie- 
derlage. Bei der Gesellschafterin Lola Newi- 
kluf wird die Anmerkung der Minderjährigkeit ge- 
löscht. Kollektivprokura des Alois Jokesch ge- 
löscht. Vertretungsbefugt: Je einer der beiden Ge- 
sellschafter Hans Newikluf und Ella New i- 
kiuf mit dem Prokuristen Josef Schmidt. 
Kollektivprokura erteilt dem Disponenten Josef 
Schmidt. Firmazeichnung erfolgt, indem ent- 
weder der Gesellschafter Hans Newikluf und der 
Prokurist Josef Schmidt oder die Gesellschafterin 
Ella Newikluf und der Prokurist Josef Schmidt ihre 
eigenhändige Fertigung dem vorgeschriebenen, vor- 
gedruckten oder vorstampiglierten Firmawortlaut 
beisetzen. — (Die Firma betreibt eine Holzstoff- und 
Pappenfabrik in Mürzzuschlag ) 


Paplerver wertung Paul von Soden Inh. Ad. 
Schroeder in Berlin-Welßensee. Jetzt Kommandit- 
gesellschaft. Diese hat am 16. April 1914 begonnen. 
Persönlich haftender Gesellschafter ist Adolf 
Schroeder, Kaufmann, Berlin-Weißensee. Drei 
Kommanditisten sind vorhanden. Die Firma ist ge- 
ändert in Paplerver wertung A. Schroeder Komman- 
dit-Geselischalt. 

Fritz Ihle, Lagerkasten- und Kartonagenfabrik, 
Liegnitz. Der Kaufmann Otto Thielbeer zu 
Liegnitz ist jetzt Inhaber der Firma. Die Prokura 
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der Frau Hedwig Ihle, geb. Conrad, ist er- 
loschen und der Frau Lina Thielbeer, geb. 
Rohde, zu Liegnitz Prokura erteilt. 

Die Firma Hannoversche Papier-Industrie C. v. 
Morgenstern & Brotkage in Hannover ist erloschen. 

Zwickauer Maschinenfabrik, Aktlengesellschaft, 
Nlederschlema, in Niederschlema bei Schneeberg- 
Neustädtel, Zweigniederlassung der Aktiengesell- 
schaft Zwickauer Maschinenfabrik in Zwickau. Die 
Prokura des Direktors Robert Wilhelm 
K north in Zwickau ist erloschen. 

Gebrüder Kolker, Breslau. Dem Erwin Hach- 
meister, Breslau, ist Gesamtprokura dahin er- 
teilt, daß er in Gemeinschaft mit einem anderen Pro- 
kuristen zur Zeichnung der Firma befugt ist. 


Generalversammlungen. | 
Aktiengesellschait für Maschinenpaplerfabrikation, 
Aschaffenburg a. M., am Montag, den 25. Mai 1914, 
vormittags 10 Uhr, im Saale des „Hotel Adler“ zu 
Aschaffenburg. 

Heymann & Schmidt, Luxuspapieriabrik, Aktien- 
gesellschaft, Berlin, am Donnerstag, den 28. Mai 1914, 
vormittags um 11% Uhr, im Geschäftslokal, Berlin N., 
Schönhauser Allee 164. 

„Papyrus“ Aktiengeseillschait, Waldhof, am 
Dienstag, den 9. Juni, vormittags 117 Uhr, im Hause 
Lit. D 3, 15/16 (Süddeutsche Diskonto-Gesellschaft, 
A.-G.) zu Mannheim. 


Aus Schweden. 

Schwedische Papier- nnd Zelluloseingenleurs- 

Vereinigung. 

Die Sommerzusammenkunft wird am 13. bis 
18. Juli in Malınö stattfinden. Die Versammlungen 
beginnen am 16. Juli. In der gleichen Zeit wird auch 
der sogenannte Baltische Ingenieurskongreß statt- 
finden. 

Munksjö Aktiebolag erhöht das Aktienkapital 
um 500000 K auf 2 Millionen Kronen. Zeichnungen 
werden nur von den alten Aktionären angenommen. 
Im Jahre 1910 teilte die Gesellschaft Gratisaktien 
im Betrage von 500000 K aus und im Jahre 1913 
wurden 10 pCt. Dividende verteilt. | 

In der Sulfitzellstoffabrik Karskär der Korsnäs 
Sagverks Aktiebolag ist kürzlich eine De Lavalsche 
Dampfturbine, geliefert von der De Lavalschen 
Dampfturbinenfabrik in Järla, eingebaut worden. Die 
Turbine, welche die größte ihrer Art in der Welt 
ist, nützt den gleichen Dampf aus, der darauf 
zum Kochen des Holzes verwendet wird, und erzeugt 
somit auf die wirtschaftlichste Weise Kraft für den 
Betrieb der Fabrik. Sie liefert allein ebenso viel 
Energie wie zwei gleich große ältere Dampfturbinen 
englischen Fabrikats. Die geplante Entnahme elek- 
trischer Kraft von Aelfkarleby ist infolge der An- 
schaffung der Dampfturbine aufgegeben worden, da 
diese billigere Kraft liefert als die Fabrik auf andere 
Art bekommen kann. 

Schwedische Allgemeine Exportvereinlgung. 
Stockholm. An Stelle des verstorbenen Freiherrn 
C. C. Bonde wurde der Reichstagsabgeordnete 
Hijalmar Wijk in Gothenburg, Vorstandsmit- 
glied der Sulfit Aktiebolaget Ljusnan, gewählt. 
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| Aus Norwegen. 

A.-S. Kongsbergs Traemassefabrik hat die be- 
hördliche Erlaubnis zur Erwerbung des Wasserfalles 
im ‚Numedalslaagen erhalten. Die Konzessionszeit 
ist auf 80 Jahre festgelegt, nach welcher Zeit der 
Wasserfall mit Einrichtungen dem Staate zufällt. 

Drammen Paper Milis A.-S. (Norwegen). Zum 
Firmenregister wurden als Aktienkapital nun 525 000 
Kronen, davon 400 000 K in gewöhnlichen und 125 000 
Kronen in einlösbaren Vorzugsaktien als voll ein— 
bezahlt, angemeldet. 

Die norwegische Waldgesellschait hielt am 
30. April unter dem Vorsitze des Konsuls Aksel 
Heiberg ihre Jahresversammlung ab. Der Bericht 
zeigt, daB im Vorjahre 8 470 590 Baumpflanzen ge- 
pflanzt und 105,5 kg Samen ausgesät worden sind. 
Aus privaten Mitteln hat die Gesellschaft K 25 020 
erhalten, während die Amtswaldgesellschaften Kro- 
nen 95 249 beitrugen. Die Beiträge stammen haupt- 
sächlich von Waldbesitzern und Holzstoffabriken. 
Auf der Jubiläumsausstellung in Kristiania ist die 
Gesellschaft durch cine Abteilung vertreten, für 
welche der bekannte Maler Othar Holmboe eine 
große Hintergrundsdekoration gemalt hat. Als Vor- 
sitzender der Gesellschaft wurde Herr Konsul H ei- 
berg wiedergewählt. 


Internationale Ausstellung für Buchgewerbe und 
Graphik Leipzig. 

Von den zahlreichen Besuchern der vorjährigen 
Internationalen Baufach-Ausstellung in Leipzig wurde 
es bei der großen räumlichen Ausdehnung, die diese 
Ausstellung hatte, als ein großer Mangel empfunden, 
daß innerhalb der Ausstellung nicht Transportmittel 
zur Verfügung standen, welche die entlegenen Punkte 
der Ausstellung miteinander in Verbindung brachten. 
Diesem Mangel ist bei der auf demselben Terrain 
entstandenen Internationalen Ausstellung für Buch- 
gewerbe und Graphik in Leipzig abgeholfen worden. 
Auf Veranlassung der Ausstellungsleitung ist von 
der Eisenbahn-Firma Orenstein & Koppel — Arthur 
Koppel Akt.-Ges., Berlin-Leipzig, eine Rundbahn ge- 
baut worden, welche in einer Länge von etwa 2 km 
das ganze Terrain der Ausstellung durclischneidet. 
Zahlreiche Haltestellen ermöglichen es dem Publi- 
kum, auch mit der Rundbahn die verschiedenen Aus- 
stellungs-Pavillons, Erholungs- und Vergnügungs- 
stätten usw. zu erreichen. Als Betriebsmittel dienen 
kleine offene Wagen nach Art der Straßenbahn- 
wagen, die von Montania-Motor-Lokomotiven ge- 
zogen werden. 

Neuer Bugra - Katalog „Krause.“ 

Anläßlich der Eröffnung der Bugra gibt die Firma 
Karl Krayse, Leipzig, eine geschmackvoll ausgestat- 
tette Broschüre von 55 Seiten Umfang heraus, 
die eine Uebersicht über die von der Firma ausge- 
stellten Maschinen bietet. Die „Krause“-Ausstellung 
befindet sich in der Maschinenhalle I und umfaßt 
einen Raum von 464 qm; außerdem stelıt eine große 
Anzahl „Krause“-Maschinen in anderen Abteilungen, 
wie in der Musterbuchbinderei usw. in Betrieb. Ins- 
gesamt befinden sich ca. 80 Maschinen der Firma 
auf der Bugra. 

Fine Durchsicht der Broschüre zeigt, daß die 


Firma bei dieser Ausstellung vor allem Wert darauf 
gelegt hat, der Fachwelt Neues zu bieten. Sie hat 
darauf verzichtet, ihre bekannten, bewährten Modelle 
sämtlich vorzuführen, und bringt neben einigen weni- 
gen Normalmaschinen auf der Bugra eine über- 
raschende Anzahl völlig neuartiger Konstruktionen 
zum erstenmal heraus, die erkennen lassen, daß die 
Firma entsprechend ihrer Tradition auch in letzter 
Zeit in der Schaffung moderner, wirtschaftlich arbei- 
tender Maschinen Bedeutendes erreicht hat. 

Jedenfalls dürfte die „Krause“-Ausstellung wohl 
jedem Fachmann Interessantes bieten, da die Neu- 
konstruktionen die verschiedensten Gebiete der Pa- 
pier- und Pappenverarbeitung berühren. 

In dem Vorwort der Broschüre wird zu dem Be- 
such der umfangreichen Fabrikanlagen der Firma 
eingeladen, die sich ganz in der Nähe der Bugra be- 
finden. Interessenten seien übrigens noch darauf hin- 
gewiesen, daB auf der Bugra in Maschinenhalle III 
neben der Musterbuchbinderei ein sehr gut, natur- 
getreu ausgeführtes Modell der Fabrik Karl Krause 
ausgestellt ist. — 


Soziale Stiftungen in Deutschland. 

Trotz der bedeutenden gesetzlichen Anforderungen 
an die Arbeitgeber auf Grund der Arbeiterversiche- 
rung erreichten in Deutschland die freiwilligen Stif- 
tungen und Aufwendungen zum Besten der unbemit- 
telten Bevölkerungskreise, insbesondere der Arbeiter, 
eine erstaunliche Höhe. Nach den Zusammenstellun- 
gen des Bibliothekars Schmidt vom Sächsischen sta- 
tistischen Landesamt in Dresden in einer Schrift un- 
ter dem Titel „Die freiwilligen sozialen Fürsorge- 
und Wohlfahrtseinrichtungen in Deutschlands Ge- 
werbe, Handel und Industrie 1883—1912“ beliefen 
sich die freiwilligen Stiftungen und Anforderungen in 
Deutschland während der letzten dreißig Jahre auf 
rund 1655 Mill. 4, wovon rund 1100 Mill. 4 auf un- 
mittelbare freiwillige Fürsorge für die Angestellten, 
Arbeiter und deren Angehörige und 557 Mill. 4 auf 
gemeinnützige Fürsorge für weitere Kreise entfielen. 

So wurden u. a. gestiftet für Pensions- und Un- 
terstützungsfonds-Stiftungen 396 Mill. 4. für Prämien, 
Gratifikationen, Gewinnbeteiligung 105 Mill. Mark, 
für nicht spezialisierte Arbeiterwohlfahrtszwecke 261 
Mill. 4. für gemeinnützige Zwecke im allgemeinen 
273 Mill. .4, Fürsorge für die Erhaltung des Hand- 
werks 18 Mill. .4, für Kinderfürsorge und Jugend- 
pflege 44 Mill. Æ, für Altersheime und Stifte 71 Mill. 
Mark, für Krankenfürsorge und Wöchnerinnenpflege 
125 Mill. 4, für Qesundheitspflege. Bäder, Ferien- 
kolonien, Spiele usw. 34 Mill. 4. für Erholungsstätten 
und Volksparks 18 Mill. 4. für Blinden-, Taubstummen- 
und Krüppelfürsorge 8 Mill. 4, für Obdachlosen- und 
Entlassenenfürsorge 1 Mill. 4, für Wohnungsfürsorge 
102 Mill. .4, für Erziehungs- und Unterrichtszwecke 
55 Mill. 4. für Bildungs- und Vereinszwecke 44 Mill. 
Mark, für Innere Mission 2 Mill. 4. für Armenpflege und 
Wohltätigkeit im allgemeinen 76 Mill. A usw. 

Diese Ergebnisse beruhen auf privaten Zusam- 
menstellungen, die der Vollständigkeit entbehren. 
Leider fehlt es an einer amtlichen Statistik über die- 
ses wichtige Gebiet der Wohlfahrtsbetätigung, die in 
Wirklichkeit noch erheblich umfangreicher ist. 
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Patent-Berichte. 


Papierstoffholländer. 
Carl Eichhorn in Düsseldorf. 


Klasse 55c. 


Der Papierstoffholländer gemäß der Er- 
findung ist auf der Zeichnung in Fig. 1 in 
einem Grundriß und in Fig. 2 in einem senk- 
rechten Längsschnitt dargestellt. 

Die Leistungsfähigkeit eines Holländers 
hängt in hohem Maße ab von der Geschwin- 
digkeit, mit welcher der Stoff im Trog um- 
läuft und von der Gleichmäßigkeit der Mi- 
schung während des Mahlens. Zu diesem 
Zwecke ist gemäß der Erfindung die Haube 
des Holländers hinter der Mahlwalze bis zum 
Ende des Troges verlängert, während die 
senkrechten Wände 5 und s? von Trog und 
Haube zwischen Mahlwalze B und Sattel A 
eine geschweift nach innen gehende Form er- 
halten, sodaß die Oberkante des Sattels bis 
zu 20 bis 30 Prozent verkürzt wird. Durch 
die vereinte Wirkung dieser drei Mittel wird 
erzielt, daß der Stoffumlauf im Holländer in- 
folge der durch die Verlängerung der Haube 
bewirkten freien Flugbahn in der Mitte stark 
erhöht und die Stoffmischung infolge des An- 
prallens an die geschweiften Flächen zwi- 
schen Mahlwalze und Sattel an den Seiten- 
wänden des Troges und der Haube eine 
besonders rasche und gründliche wird. 

Den Stoffumlauf hinter der Mahlwalze 
kann man sowohl von oben durch eine auf- 
klappbare Glaswand Z wie auch von. der 
Seite durch Oeffnungen bequem beobachten, 
ohne mit Stoff bespritzt zu werden. Ein dreh- 
bares Spritzrohr a dient dazu, die Haube bei 
Farbenwechsel im Innern rasch und sicher 
auszuspülen. 


D. R. P. Nr. 273925 (vom 11. Juni 1912 ab). 


Fig. 1. 


Fig. 2. 


Die beschriebene Neuerung kann auch bei 
solchen Holländern Anwendung finden, bei 
denen wie z. B. nach Patent 234 073 Trog 
und Haube aus einem Stück bestehen. 


Patent - Anspruch: Papierstoffholländer, 
dadurch gekennzeichnet, daß die Haube hinter der 
Mahlwalze bis zum Ende des Troges verlängert ist 
und die von Trog und Haube gebildeten senkrechten 
Wände (s!, s?) am Sattel (A) nach innen zusammen- 
gezogen sind. 


Langsiebpapiermaschine mit einer gemeinsamen oberen Hauptpreßwalze 
und mehreren an sie angedrückten unteren Preßwalzen. 
Ernst Wilhelm Rüdiger in Rodewisch i. V. 
Klasse 55d. D.R.P. Nr. 273783 (vom 25. Januar 1913 ab). 


Man hat bereits gegen die obere Gautsch- 
oder Hauptpreßwalze eine untere Gautsch- 
walze und mehrere Preßwalzen mit Druck 
angelegt. Indessen bringt die Anordnung, 


daß um die obere Gautschwalze ein Filz her- 


umgelegt ist, an welchen auch die unteren 
Walzen angedrückt werden, die Gefahr mit 
sich, daß der Filz bröckeln kann, wenn etwa 
eine der Walzen nicht mit demselben Druck 
an die obere Walze angedrückt wird. Wird 
ferner die Stoffbahn verdrückt, so müssen 
alle drei Pressen außer Betrieb gesetzt 
werden. | 


Diese Nachteile werden beseitigt, wenn 
gemäß vorliegender Erfindung jede der an 
die obere Hauptpreßwalze anliegenden Preß- 
walzen ihren eigenen Filz erhält. Man kann 
bei dieser Anordnung bequem jede Presse 
einzeln ausschalten und den Filz während 
des Betriebes der Maschinen auswechseln. 
Die Anordnung gewährleistet auch den wei- 
teren Vorteil, daß jede Walze besser ausge- 
nutzt werden kann, als wenn alle Walzen auf 
einen gemeinsamen Filz drücken. Das Ge- 
webe des Filzes kann infolgedessen durchläs- 
siger sein als bei der bekannten Anordnung. 


N 
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In der Zeichnung sind zwei Ausführungs- 
beispiele einer solchen Maschine dargestellt, 
und zwar zeigt: Fig. 1 eine Langsiebpapier- 
maschine mit Handabnahme der Papierbahn 
von der Gautsche der Siebpartie bis zur 
ersten Presse und einer Hauptpreßwalze mit 
drei anliegenden Pressen. Fig. 2 zeigt eine 
weitere Ausführungsform, bei welcher auch 
die untere Gautsche der Siebpartie und eine 
Aufnahmewalze für eine Steigfilzpresse an 
die Hauptpreßwalze angedrückt sind. 

In Fig. 1 sind an die Hauptpreßwalze a 
die Preßwalzen b, c, d von Naßfilzpressen I, 
II, III angedrückt. Die Hauptpreßwalze a 
wird angetrieben, sodaß sie die Walzen b, c, 
d durch Reibung mitnimmt, wodurch diese 
Walzen und ihre Filze gleiche Geschwindig- 
keit erhalten. Die Papierbahn wird von den 
Gautschpressen e, f der Siebpartie von Hand 
auf den Filz I der ersten Preßwalze b über- 
geführt. 

Soll einer der Filze (II oder III) ausge- 
wechselt werden, so schaltet man die zuge- 
hörige Preßwalze (c oder d) aus, während 
die Papierbahn von der Hauptpreßwalze a 
weiter mitgenommen wird. Will man die 
erste Preßwalze b ausschalten, so muß noch 
eine Ersatzpreßwalze eingeschaltet werden, 
weil der Weg von der Gautschpresse der Sieb- 
partie zu der Hauptpreßwalze a für die Pa- 
pierbahnzuführung zu lang wäre. Diese Er- 
satzpreßwalze ist mit einem kurzen Einfüh- 
rungsfilz g versehen, welcher mit seinem Ge- 
stell aus dem Bereich des ersten Preßfilzes, 
z. B. mittels Spindelantriebes, ausgeschwenkt 
werden kann, sobald die erste Preßwalze b 
wieder in Betrieb gesetzt wird. 

Weil die Filze gleiche Geschwindigkeit 
haben, kann man auch zwischen zwei be- 
nachbarte Filzbahnen in bekannter Weise 
eine gemeinschaftliche Filzwaschpresse, be- 
stehend aus den Walzen m, n, o, anbringen, 
weiche beide Filzbahnen, z. B. I und II, 
gleichzeitig wäscht. 

Hinter der Preßwalze c kann nach Fig. 2 
noch eine weitere Preßwalze h vorgesehen 
werden, welche die Papierbahn wendet, da- 
mit auch die zweite Seite in einem daran an- 
schließenden Steigfilz IV geglättet wird. Nach 
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diesem Ausfüh rungsbeispiel ist die untere 
Gautschwalze e der Siebpartie ebenfalls an 
die Hauptpreßwalze a angedrückt; dadurch 
kommt die obere Gautschwalze f mit ihrem 
Manchon in Fortfall. Durch diese Anordnung 
erreicht man den Vorteil, daß die Papierbahn 
von der Siebpartie an den Umfang der Haupt- 
preßwalze a selbsttätig zugeführt wird. 
Patent- Ansprüche: 

1. Langsiebpapiermaschine mit einer gemein- 
samen oberen Hauptpreßwalze und mehreren an sie 
angedrückten unteren Preßwalzen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jede der unteren Preßwalzen (b, c. d) 
ihren eigenen Filz (1, II, IH) besitzt. 

2. Langsiebpapiermaschine nach Patentan- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daß an die ge- 
meinsame Hauptpreßwalze (a) auch die letzte Walze 
(e) der Siebpartie angepreßt wird, wobei die obere 
Gautschwalze mit ihrem Manchon in Fortfall kommt. 

3. Langsiebpapiermaschine nach Patentan- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daß während des 
Ausschaltens der ersten Preßwalze im Falle des Aus- 
wechselns des Filzes (1) zwischen der Gautsche (e, f) 
der Siebpartie und der ersten Presse (b, I) ein Er- 
satzfilz (g) eingelegt wird, welcher in einem Lager- 
gestell ruht, welches während des normalen Betrie- 
bes aus dem Bereich der ersten Presse (b, I) aus- 
gerückt ist. 

4. Langsiebpapiermaschine nach Patentan- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daß die letzte 
Presse (h, IV) als Steigfilzpresse ausgebildet ist. 


Filztuch für Papier- und ähnliche Maschinen. 
Reinhard Bruch & Co. G. m. b. H. in Preußisch Moresnet b. Aachen. 
Klasse 55d. D.R.P. Nr. 274212 (vom 8. Dezember 1911 ab). 


Bei der Herstellung von Filztüchern für 
Papier- und ähnliche Maschinen, bei welcher 
Kammgarn- und Streichgarnfäden zur Ver- 
wendung kommen, bediente man sich bisher 


eines Zwirns, der aus scharf gedrehten 
Kammgarnfäden und Streichgarnfäden ge- 
zwirnt wurde. Diese Zwirnfäden sind hart 
und machen die Filztücher ungeeignet zur 
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Verwendung bei Papier- und ähnlichen Ma- 
schinen. 

Diesem Mangel soll gemäß der Erfindung 
dadurch abgeholfen werden, daß man für das 
Gewebe des Filztuches ganz oder teilweise 
Garn benutzt, das aus einer Verbindung von 
Kammgarn-Vorgarn mit Streichgarn - Vor- 
garn gesponnen ist. 


Dieses Garn verbindet die Vorteile des 


Kammgarnfadens mit den Vorteilen des 
Streichgarnfadens. Es ist wolliger als ein 


Patent-Anmeldungen. 


Klasse 8h. W. 40748. Grundier-, Färbe- und 
Appreturmaschine zur Herstellung von Wachstuch. 
Ledertuch, Asphalt- oder Teerpapier u. dgl. Firma 
C. H. Weisbach, Chemnitz. 16. 10. 12. 

Klasse 54e. M. 45708. Verfahren und Vorrich- 
tung zur zonenweisen Herstellung beliebig begrenz- 
ter Voll- oder Hohlkörper aus Faserstoffmasse, ins- 
besondere Holzstoff. Robert Mederer, Karlsruhe i. B., 
Erbprinzenstr. 28. 19. 9. 11. 

Klasse 55 a. H. 62 508. Holzschleifmaschine mit 
Zuführung des Holzes durch Füllkasten; Zus. z. Pat. 
269 866. Fritz Haferung, Berlin, Urbanstr. 37. 22.5. 13. 

Klasse 55b. B. 75477. Verfahren zur Herstel- 
lung von Halbzellstoff aus Holz. Ernst Bergerhofl, 
Dresden-A., Bernhardstr. 32. 10. 1. 14. 

Klasse 55b. R. 37315. Vorrichtung zum Ent- 
wässern von aus dem Kocher kommendem Holz- 
zellstoff mit Hilfe von Sieben und Quetschwalzen. 
Jesse Dan Rice, Oakland, Kalifornien, V. St. A.; 
Vertr.: Dipl.-Ing. Dr. D. Landenberger, Pat.-Anw., 
Berlin SW. 61. 8. 2. 13. 

Klasse 55 d. D. 30 036. Vorrichtung zum selbst- 
tätigen Aufschneiden des Pappenzylinders auf der 
Formatwalze einer Pappenmaschine. Ignaz Daubner. 
Brand i. Fichtelgeb. 13. 12. 13. 

Klasse 55 d. F. 36 062. Verfahren zur Herstel- 
lung von Walzen mit einem aus einem schrauben- 
wangförmig um den Walzenkern hochkantig gewickel- 
ten, gefalzten Filzstreifen oder aus einzeln aufge- 
schobenen Scheiben aus Filz, Papier, Asbest oder 
ähnlichem Material bestehenden Ueberzug. Firma 
H. Füllner. Warmbrunn i. Schles. 28. 2. 13. 

Klasse 55d. K. 56127. Papiermaschinensaug- 
kasten, bei dem das Maschinensieb über Tragwalzen 
läuft. die gegen den Saugraum abgedichtet sind. 
Hugo Karl Kapelke, Schongau-Lechvorstadt, Ober- 
bayern. 11. 9. 13. 

Klasse 55d. R. 39249. Vordruckpresse für 
Langsiebpapiermaschinen. Hermann Ritter, Berg.- 
Gladbach. Gronauerwald 69. 14. 11. 13. 

Klasse 55e. I.. 3609. OQuerschneidmaschine 
für ruckweise zugeführte Bahnen aus Papier und 
ähnlichen Stoffen mit einer gesteuerten ein- und aus- 
rückbaren Kupplung für den Messerantrieb. Sami 
Landau. Halle a. S., Alte Promenade 6. 22. 2. 13. 

Klasse 76c. B. 73041. Ausrückvorrichtung für 
Papierspinnmaschinen mit Befeuchtungseinrichtung. 
Thomas Alexander Boyd und J. T. Boyd, Ltd., Glas- 
gow: Vertr.: H. E. Schmidt. Dipl.-Ing. Dr. W. Kar- 
sten und Dr. C. Wiegand. Pat.-Anwälte. Berlin 
SW. 11. 3. 7. 13. Großbritannien 23. 5. 13. 

Klasse 80 b. K. 52496. Verfahren der Herstel- 
lung von Kunststeinplatten u. dgl. aus dem Fang- 
stoff der Papier-, auch der Asbestpapierfabrikation 
und Oxychloridzement, sowie mit Füllstoffen oder 
ohne Solche. Otto Kraner, Leipzig-Schönefeld. 
4. 9. 12. 

Klasse 80 h. M. 46610. Verfahren der Herrich— 
tung des Fangstoffes von den Papiermaschinensieben 


Wochenblatt für Papier fabrikation 


1865 


Kammgarnfaden, filzt und walkt besser als 
dieser und hat gegenüber dem gewöhnlichen 
Streichgarnfaden den Vorzug der größeren 
Stärke und der geringeren Dehnbarkeit, was 
für die Filztuchfabrikation von großer Wich- 
tigkeit ist. | 

Patent- Anspruch: Filztuch für Papier- 
und ähnliche Maschinen, dadurch gekennzeichnet, 
daß für das Gewebe des Filztuches ganz oder zum 
Teil Garn benutzt ist, das aus einer Verbindung von 
Kammgarn-Vorgarn und Streichgarn-Vorgarn ge- 
sponnen ist. 


für die Verarbeitung auf Kunststein und Bewurf- 
masse zusammen mit Magnesia und Magnesium- 
chlorid oder ohne solche Beimengungen. Albert Vic- 
tor Jean Moussy, Migennes, Yonne, Frankr.; Vertr.: 
A. Elliot, Pat.-Anw., Berlin SW. 48. 29. 12. 11. 


Patent-Erteilungen. 


Klasse 12i. 274871. Einrichtung zur kontinuier- 
lichen Darstellung von Hypochloritbleichlauge aus 
Chlor und Alkalilauge; Zus. z. Pat. 273 795. Deutsche 
Soivay-Werke Act.-Ges., Bernburg; Anhalt. 16. 3. 13. 
D. 28 540. 

Klasse 22e. 274970. Verfahren, in Wasser un- 
lösliche Farbstoffe in feine Verteilung zu bringen; 
Zus. z. Pat. 222 191. Badische Anilin- & Soda-Fabrik, 
Ludwigshafen a. Rh. 29. 3. 13. B. 71 226. 

Klasse 55 d. 274 806. Vorrichtung zum gleich- 
mäßigen Abgeben der Trockenstäbe an die Rückför- 
derketten mit Hilfe eines Klinkenmechanismus für 
Trockner für Papierbahnen in Hängefalten. Grahl 
& Hoehl, Dresden, und Anton Hofmann, Arnau, Böh- 
men; Vertr.: M. Löser u. Dipl.-Ing. O. H. Knoop, 
Pat.-Anwälte, Dresden. 26. 8. 13. G. 39 819. 

Klasse 55 d. 274944. Langsiebpapiermaschine 
zur Herstellung von Duplexpapieren durch Zusam- 
mengautschen mehrerer, auf getrennten, überein- 
ander liegenden Langsieben erzeugten Papierstoff- 
bahnen. Josef Hrasdira, Ullersdorf b. Friedeberg 
a. Queiß. 25. 4. 13. H. 62 231. 

Klasse 55d. 274945. Verfahren und Schleuder- 
vorrichtung zur Nutzbarmachung des Siebwassers 
von Papier-, Pappen- und ähnlichen Maschinen. Jo- 
hannes Kropf, Rosenthal. Reuß. 1. 5. 13. K. 54 777. 

Klasse 55f. 274839. Maschine zur Herstellung 
von Papier oder Pappe mit Einlage aus sich kreu- 
zenden Fäden. bei welcher die Querfäden durch 
einen hin und her verschiebbaren Schlitten gelegt 
werden. Oscar Hoffmann. Stuttgart, Rotestraße 1. 
1. 2. 13. H. 61 275. 


Aenderung in der Person des Inhabers. 


Eingetragene Inhaber des folgenden Patentes 
sind nunmehr die nachbenannten Firmen: 

Klasse 55d. 258645. Fa. H. Füllner, Warm- 
brunn i. Schles., Fa. J. M. Voith, Heidenheim an der 
Brenz, F. H. Banning & Seybold, Maschinenbau-Ge- 
sellschaft m. b. H., Düren. Rhld., und Maschinen- 
fabrik zum Bruderhaus, Reutlingen. 


Patent-Löschungen. 
Klasse 55d: 257391, 270 292, 270 366, 270 459. 


Gebrauchsmuster- Eintragungen. 


Klasse 21 c. 601 929. Rohr aus Hartpapier für 
elektrische Zwecke. Slemens-Schuckert werke G. m. 
b. H., Siemensstadt b. Berlin. 17. 10. 13. 

Klasse 54 a. 602 302. Vorrichtung zum Stützen 
von Papierblattstapeln. Fa. Ferd. Emil Jagenberg, 
Düsseldorf. 28. 3. 14. 

Klasse 55 f. 602 553. Wellpappe mit Stoffen über- 
zogen. Richard Schönfeld. Stuttgart. Rotebühlstraße 
Nr. 166. 8. 12. 13. 


— .. —— 
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Briefkasten. 


(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Frage Nr. 2233. Welcher Lumpenhalbstofi. 
Wir baben Halbstoff bisher in der Weise hergestellt, 
daß wir hell Kattun mit etwa 10 pCt. Kalk unter 
einem Druck von 4 at 6 Stunden lang kochten. Nach 
dem üblichen Waschen wurde dann in einem Hollän- 
der von 40 kg trockenem Eintrag gemahlen und 


gleichzeitig durch Waschscheiben gewaschen; Wasch- 


trommeln sind nicht vorhanden. Wenn dann der 
Stoff nach dem Bleichen und Auswaschen des Chlors 
in Kuchen gepreßt wird, so ergibt sich nach dem 
Trocknen eine ziemlich feste Ware. Wie ist eine 
weiche, wollige Ware zu erzielen? Ist die Ursache 
dem Kochen oder dem Mahlen mit schlechtem Hol- 
ländergeschirr, das nicht mehr scharf genug ist, zu- 
zuschreiben? Wir verarbeiten ganz weiche Kattune. 
Ist vielleicht ein längeres Kochen unter geringerem 
Druck vorzuziehen? 

Frage Nr. 2234. Rundslebe mit Saugeinrich- 
tung. Wer baut Rundsiebe mit innerer Saugung, 
vielleicht mit Zellen; es wird die Herstellung von 
stärkeren Dokumentenpapieren (Imitiert Schöpfpa- 
pier) beabsichtigt. 

Frage Nr 2235. Stofiverlut. Wieviel 
Stoffverlust rechnet man bei der Fabrikation von 
20 g/ um schwerem ord. Rauchpapier aus 33½ pCt. 
Leinenhadern, 33½ pCt. Sulfitzellstoff und 33½ pCt. 
Strohstoff, unbeschwert und ungeleimt, auf der Pa- 
piermaschine vom Ganzzeugholländer bis zum 
Wickelapparat, wenn aller nasser und trockener Ab- 
fall ungerechnet in die Holländer wieder mit einge 
tragen wird? 

Frage Nr. 2236. Auspressen von Pappen. 
Meine Leder- und Graupappen enthalten, wenn sie 
aus der hydraulischen Presse genommen werden, 
noch 54 pCt. Wasser. Wieviel würden sich diese 
Pappen noch auspressen lassen, wenn eine genügend 
starke hydraulische Presse vorhanden wäre? Wel- 
chen Druck müßte man auf 1 qcm Pappe ausüben? 
Hätte die starke Pressung auf die Qualität genannter 
Pappen einen Einfluß und welchen? 

Frage Nr. 2237. Maschinen für Papiergarn- 
herstellung. Wer baut Maschinen zur Einrichtung 
einer Papiergarnfabrik? Es handelt sich um Garne 
zur Herstellung von Zuckersäcken. 

Frage Nr. 2238 Imitierte Lederpappe. 
Welche in Färbung ähnelnde Stoffzusammensetzung 
läßt sich auf der Langsiebpappenmaschine flott ar- 
beiten ohne zu verdrücken? 

Helßdampf-Lokomobilen. 
Antwort auf Frage Nr. 2210 in Nr. 17, S. 1507. 

L Die beste Betriebskraft für Papier- und Pap- 
penfabriken ist die Heißdampf-Lokomobile, infolge 
ihrer großen Wirtschaftlichkeit und der kaum nen- 
nenswerten Betriebsstörungen. Ich habe in einer 
Pappenfabrik seit Jahren eine Wolfsche Lokämobile 
von 200 PS mit Kondensation zum Betricbe der 
Nebenmaäaschinen und hatte noch nicht die geringste 
Betriebsstörung zu verzeichnen. Die Kesselreinigung 
geht bei dem ausziehbaren Röhrensystem ungemein 
rasch, wie es bei anderen Kesseln nicht der Fall ist. 
Die einzelnen Teile der Maschine sind so sauber ge- 
arbeitet, daß sie nur ganz geringe Abnutzung zeigen; 


tionäre Dampianlage. 


man hat jahrelang keine größere Reparatur zu be- 
fürchten. Meine Lokomobile arbeitet mit auf 280 bis 
320° C überhitztem Dampf, und habe ich einen Brenn- 
stoffverbrauch von 0,5—0,6 kg pro PS-st, außerdem 
spare ich an Bedienung und Oelverbrauch. Man 
kann den Kessel auch größer wählen, um Sattdampf 
für Kochzwecke entnchmen zu können, und man hat 
dann sozusagen eine Notkesselanlage. Ebenso gut 
und betriebssicher arbeitet die Lokomobile, wo der 
Auspuff für Trockenzwecke verwendet wird, wie es 
in Papier- und Pappenfabriken vorkommt. Trotz des 
Gegendruckes arbeitet die Lokomobile rationeller 
als eine besondere für diesen Zweck bestimmte sta- 
Wkm. Pr. 
Wellplatten aus Asbestzement. 
Antwort auf Frage Nr. 2211 in Nr. 17, S. 1507. 
(Siehe auch Nr. 20, S. 1765.) 

II. Ehe noch Wellplatten aus Asbestzement ge- 
fragt wurden, machte ich bereits Versuche im klei- 
nen Maßstabe. Diese Wellplatten dienen hauptsäch- 
lich zur Wandverkleidung, da sie sehr hübsch aus- 
sehen und in sehr großen Dimensionen hergestellt 
werden können. Das Wellblech soll aus Stahlblech 
von 5—10 mm Dicke sein und eine glatte Oberfläche 
haben. Die Wellen können in verschiedenem Maße 
ausgebildet scin, je nach den Anforderungen. Der 
„Lappen“, wie er von der Maschine abgenommen 
wird, wird der Breite nach beschnitten, auf das gut 
eingeölte Wellblech aufgezogen und mit der Hand 
zur Ausprägung der Wellen nachgeholfen. Well- 
bleche und Lappen werden ungefähr einen Meter 
hoch eingestapelt, sodaß sich die Wellen gut aus- 
prägen. Erst nach erfolgter Abbindung der Platten 
dürfen die Bleche entfernt und die Platten weiter 
ausgetrocknet werden. Eine Auspressung mit hydrau- 
lischem Druck ist nicht unbedingt notwendig, man 
kann sich durch eine gleichmäßige Beschwerung hel- 
fen. Diese Fabrikation erfordert geschicktes Perso- 
nal und viel Platz, damit nicht zuviel Ausschuß cnt- 
steht. Wellbleche liefert jedes Stahlwerk. Wkm. P. R. 

Rupien des Pappenfilzes. 
Antwort auf Frage Nr. 2214 in Nr. 17. S. 1507. 

L Der Filz in der Pappenmaschine rupft vor- 
nehmlich dann, wenn die Hadernstoffe recht schmie— 
rig gemahlen wurden: läßt es die Eigenart der Pappe 
zu, dann mahlen Sie weniger schmierig. Ferner rupft 
der Filz leicht, wenn er in der Maschine nicht sorg- 
fältig gewaschen wird, es bleiben Faserteilchen und 
Schleim hängen, die ilın klebrig machen und das 
Rupfen begünstigen. Er muß oft gewechselt und in 
der besonderen Filzwäsche mit viel Salmiakschmier- 
seife gewaschen, kalt gespült, wenig ausgewunden 
und an der Luft, nicht in der Sonne, getrocknet wer- 
den. Wenn der Filz zu wollig ist, neigt er auch zum 
Rupfen, besonders bei Haderostoffen; wenn die Mar- 
kierung nicht zu stark wird. versuchen Sie es mit 
weniger dichten Filzen. Ich verarbeite auch Manila 
und Hadern auf der Pappenmaschine und habe dazu 
gröbere Kupferdruckfilze. die nicht im geringsten 
rupfen, sie werden häufig gewaschen und auch in 
der Maschine mit 4 Spritzrohren gereinigt und tüch— 
tig bearbeitet. E. T. 
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Eiugchen eines Trockenilizes in die Breite. 
Antwort auf Frage Nr. 2215 in Nr. 17, S. 1507. 
I. Besonders beim Arbeiten von dicken Papieren, 
die dem Trockenfilz mehr Feuchtigkeit mitteilen als 
dünne, bemerkte auch ich ein ungewöhnliches Ein- 
gehen von Trockenfilzen. Beobachten Sie Ihren Filz- 
trockner, ob er genügend trocknet, oder bauen Sie 
einen größeren ein, der den Filz besser trocknet. R. 
II. Das Eingehen des Trockenfilzes wird seinen 
Grund wohl im schiefen Lauf des Filzes haben. Jeder 
Filz hat doch ein Zeichen, gewöhnlich einen einge- 
webten dunklen Streifen über die ganze Breite. 
Wenn dieser auf einer Stelle zurückbleibt, was beim 
Versetzen von Filzleitwalzen leicht vorkommen kann, 
so wird der Filz bedeutend schmäler. Wenn das Ge- 
webe des Filzes über die ganze Breite schief, also 
an einer Seite vorläuft, muß man den Filz auf der 
vorauslaufenden Seite nachspannen, bis er wieder ge- 
rade läuft. Durch das Anspannen auf der vorauslau- 
fenden Seite wird die Umlaufzeit des Filzes auf der 
gespannten Seite größer, mithin muß die zurückblei- 
bende Seite nachkommen. Geht der Filz in der Mitte 
vor, so läßt man auf die Enden einer Filzleitwalze 
(eine Walze, um die der Filz im spitzen Winkel läuft, 
hat die größte Wirkung) Papierstreifen auflaufen, 
welche mit Wasserglas angeklebt werden, dadurch 
kommen die Ränder des Filzes nach und nach mit 
der Mitte wieder in gleiche Richtung. Die durch 
Papierstreifen vergrößerten Enden der Walze trans- 
portieren naturgemäß mehr Filz, da doch die Um- 
drehung der Walze die gleiche bleibt. Bei einem 
langen Trockenfilz dauert es längere Zeit, manch- 
mal mehrere Stunden, bis man ihn wieder in gerade 
Laufrichtung bekommt. Bei schieflaufenden Filzen 
kann es leicht vorkommen, daß sie in Falten oder 
nach einer Seite laufen, und man kann sie schwer 
regulieren, hauptsächlich, wenn das Papier abgeris- 
sen ist und der Filz trocken wird. F. 
Maschinen zum Verarbeiten von Sauerkraut. 
Antwort auf Frage Nr. 2217 in Nr. 17, S. 1507. 
I. Zum Verarbeiten des in den Schleifereien an- 
fallenden Sauerkrautes benutzt man auch die sog. 
Splitter- oder Spanschleifer; es sind dies besondere 
Schleifapparate, in denen man nur diese Abfälle wie- 
der verschleift; solche Schleifer bauen alle Fabriken, 
die Holzschleifereianlagen liefern. K. H. 
II. Zur Verarbeitung von Splittern. Sauerkraut, 
Grobstoff usw. ist der Holzreiber D. D. P. Denso 
zurzeit die geeignetste Maschine. Gleichviel, ob brau— 
ner oder weißer Stoff in Frage kommt, verarbeitet 
der Reiber die erwähnten Abfälle oder den Grobstoff 
in einem Arbeitsgange zu tadellos gebrauchsfähigem 
Stoff, welcher sich für die Papier- oder Pappenfabri- 
kation vorzüglich eignet. Die Maschine ähnelt äußer- 
lich einem großen Raffineur, innerlich dagegen ist sie 
von diesem grundverschieden. Die von mir mit 
dem Reiher vorgenommenen größeren Versuche mit 
obengenannten Abfällen ergaben glänzende Resultate, 
sodaß ich die Anschaffung des Reißers zur Aufarbei- 
tung von Splittern, Sauerkraut und Grobstoff nur 
empfehlen kann. Der Kraftverbrauch der Maschine 
ist bei Verarbeitung des in Frage stehenden 
Produktes niedriger als beim Verschleifen von Knüp- 
peln. Der Preis einer solchen Maschine richtet sich 


nach der Größe, und ich bin gern bereit, hierüber 

sowie über sonstiges Wissenswerte erschöpfend Aus- 

kunft zu geben. Erwin Dankhoft, Forst i. L. 
Helles Braunholzpapler. 

Antwort auf Frage Nr. 2218 in Nr. 17. S. 1507. 

I. Um schönen, lichten Braunschliff für Braun- 
holzpapiere zu erhalten, verwendet man ausschließ- 
lich Fichtenholz. Die Dämpfung von 5% Stunden mit 
5 at Dampfdruck würde wohl genügen, aber es muß 
für eine gute Dampfzirkulation im Kocher gesorgt 
werden. Das Kondensat muß stets ablaufen, nicht, 
wie es oft vorkommt, nur von Zeit zu Zeit abgelas- 
sen werden, wobei das Holz nicht gleichmäßig 
durchgedämpft wird und Stücke bleiben, die innen 
halbweiß sind und sich später im Papier als weiße 
Fasern zeigen. Um einen schönen strohgelben reinen 
Stoff zu erhalten, muß das Holz auch besser, als 
sonst üblich ist, geputzt werden. Falls die Kocher- 
anlage genügende Größe hat, ist es besser, mit 3 at 
8—10 Stunden zu dämpfen, sodaß die Dämpfung 
langsam und sehr gleichmäßig geschieht. Wkm. Pr. 
Prozentualer Zeitaufwand beim Sulfitzeilstofikochen. 
Antwort auf Frage Nr. 2219 in Nr. 18, S. 1579. 

I. Der prozentuale Zeitaufwand für die verschie- 
denen Arbeitsvorgänge des Kochens richtet sich nach 
den vorhandenen Einrichtungen. Es ist anzustreben, 
die Zeit, welche nicht zum Kochprozeß gehört, mög- 
lichst abzukürzen. Die angegebenen Zahlen sind nor- 
male zu nennen, unter der Voraussetzung, daß der 
Kochprozeß im stehenden Kocher ca. 12 st beträgt. 
Beim Füllen des Kochers unter Anwendung pneu- 
matischer Stampfer erhöht sich diese Periode etwas, 
was jedoch der Ausbeute aus dem Kocher zugute 
kommt. Bei sehr raschem Laugezusetzen, was 
durch entsprechend reichlich bemessene Pumpen 
und Eintrittsöffnungen bewirkt wird, ist zu beachten, 
daß dem Kocher, im Laugestandrohre gemessen, 
mehr Lauge gegeben werden muß als bei langsamem 
Füllen mit Lauge. Bei liegenden Kochern erhöht sich 
die Periode: Füllen, Lecren usw. bis 35 pCt. vom 
Gesamtturnus. Die verschiedenen Arbeitsvorgänge 
würden beanspruchen: reine Kochzeit 60—65 pCt., 
Abblasen 6—8 pCt., Füllen, Leeren, Laugezusetzen 
30—35 pCt.; die Kochzeit ist hierbei 14 Stunden. 

A. F. 
Zellstofikochen. 
Antwort auf Frage Nr. 2220 in Nr. 18, S. 1579. 

I. Bei reiner indirekter Kochung beträgt die 
Kochzeit (10-t-Kocher) im günstigsten Falle 14 Stun- 
den, der Druck ist je nach dem Freisäuregehalt etwa 
auf 4,5 at zu halten. Bei direkter Kochung kann man 
eine sehr gute Ware in 12 Stunden Kochzeit errci- 
chen, bei einem Drucke von 5,5—6 at. 

Für 1000 kg ungebleichten Stoff sind ca. 25 PS 
zu rechnen. Für Kochdampf würden 300 kg Dampf ein- 
zusetzen sein. Der Kraftbedarf würde sich bei gro- 
Ber Produktion noch um ca. 5 PS verringern. Bei 
Ausnützung der Wärme beim Abblasen sind praktisch 
ca. 25 pCt. wiederzugewinnen, doch ist die gewon- 
nene Wärme als warmes Wasser bis 70° nur gering 
zu bewerten. Das warme Wasser wird für Kesscl- 
speisung und für Bleichzwecke verwendet. (Die Ant- 
worten beziehen sich nur auf a und b der gestellten 
Fragen.) A. F. 
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Geschäftsberichte. 


„Papyrus“ Aktiengesellschaft Mannheim. 1913. 

Mit Ausnahme einer kurzen Frist im II. Semester 
waren wir das ganze Berichtsjahr hindurch gut be- 
schäftigt. Der Papierabsatz war nicht unwesentlich 
größer als im Vorjahre. Die Verkaufspreise waren 
im Durchschnitt des Jahres eine Kleinigkeit besser 
als 1912, zeigten jedoch gegen Ende des Jahres eine 
abbröckelnde Tendenz. Sie stehen nach wie vor in 
einem argen Mißverhältnis zu den Herstellungskosten 
und müssen als völlig ungenügend bezeichnet werden. 

Die verschiedenen von uns durchgeführten Aen- 
derungen im Betriebe haben sich gut bewährt und 
neben einer Qualitätsverbesserung eine wesentliche 
Verbilligung der Fabrikationskosten bewirkt. Wir 
sind damit beschäftigt, die Betriebseinrichtung wei- 
ter zu vervollkommnen. Durch höhere Rohmaterial- 
preise sowie die den Banken zu zahlenden wesent- 
lich höheren Zinsen und Provisionen, ebenso durch 
die Erledigung eines schwebenden Prozesses wurde 
verhindert, daB die im Vergleich zu den früheren 
Jahren günstigeren Fabrikationsergebnisse des Be- 
richtsjahres im Abschluß zum Ausdruck kamen. 

In das neue Jahr sind wir mit einem genügen- 
den Auftragsbestand eingetreten, der inzwischen 
weiter gestiegen ist. 

Zur Verstärkung unserer Kraftanlage haben wir 
eine neue Dampfturbine von 6000 PS aufgestellt. Die 
hierfür aufgewendeten Kosten werden zum größten 
Teil erst 1914 zur Verrechnung kommen. Die Zu- 
gänge auf Anlage-Konti betragen & 191 768.71. 

Der Bruttogewinn beträgt AM 279 836.61. Nach 
Abschreibungen in Höhe von «AM 354 568.71 ergibt 
sich ein Verlust von & 74 732.10. Hierzu der Ver- 
lust aus 1912 von Æ 525 100.—, ergibt einen Ge- 
samtverlust von & 599 832.10, den wit vorschlagen, 
auf neue Rechnung vorzutragen. 


Bilanz pro 31. Dezember 1913. 
Aktiva. Fabrik-Grundstück und Straßen- 
Anlage Al 460 453, Eisenbahn-Anlage AM 63 793, Ge- 
bäude, Wasserwerks- und Kanal-Anlagen «A 1 961 997, 
Maschinen und Apparate «A 4 048 069, Mobilien, Ge- 
räte, Werkzeuge «A 128881, Neuanlage Maschine V 
4 —, Kassa und Wechsel Æ 108 073, Debitoren- 
Konto A 1 253 612, Vorausbezahlte Zinsen und Un- 
fall-Versicherungs-Prämien «A 30 150, Waren und Ma- 
terialien & 961 602, Avale & 12 000, Kautions-Effek- 
ten „ 8000, Gewinn- und Verlust-Konto & 599 832. 
Passiva. Aktien-Kapital-Konto & 5 000 000, 
Kreditoren-Konto & 4 610 464, Lohn-Konto & 6000, 
Avale «4 12 000, Kautions-Effekten A 8000. 
Gewinn- und Verlust - Konto. 
Soll. Vortrag aus 1912 & 525 100, Handlungs- 
Unkosten «A 203 968, Zinsen A 240 564, Steuern und 
Umlagen / 43 392, Krankenkassen-, Invaliden- und 
Unfall- Versicherung AM 29947, Bade- und Speise- 
anstalts-Zuschuß einschl. Abschreibungen & 256. 
Papyrusheim-ZuschußB einschließlich Abschreibungen 
A 25064, Gratifikationen an Beamte und Arbeiter 


22 265, Abschreibungen auf Fabrikanlagen 
A 327 821. | 
Haben. Waren-Konto // 818 547, Bilanz- 


Konto: Verlust Æ 599 832. 


A.-G. Fabriken Landquart in Landquart, Schweiz. 
Die Aktionäre der Fabriken Landquart sind auf den 
25. Mai zu einer außerordentlichen Generalversamm- 
lung eingeladen, an der über die Schaffung einheit- 
licher Aktien und über die Erhöhung des Aktienkapi- 
tals beschlossen werden soll. Wie verlautet, wird 
der Verwaltungsrat beantragen, das Aktienkapital 
durch Ausgabe weiterer Prioritätsaktien von 1 500 000 
auf 1750000 Fr. zu erhöhen. Die Stammaktionäre 
haben ihre Bereitwilligkeit erklärt, ihre Stammaktien 
a 1000 Fr. unter Aufzahlung von 250 Fr. in Priori- 
tätsaktien zu tauschen. Der Erlös aus dieser Aufzah- 
lung wird rund 100 000 Fr. betragen und der Divi- 
denden-Reserve zugute kommen, die dann auf 10 pCt., 
des heutigen Aktienkapitals gebracht sein wird. Da 
in den letzten 12 Jahren über 1% Mill. Fr. abge- 
schrieben werden konnten und Produktion wie Um- 
satz der Fabriken sich in dieser Zeit nahezu vervier- 
facht haben, darf angenommen werden, daß die heu- 
tigen Stammaktionäre, die nur dividendenlose Jahre 
gesehen haben, nach Durchführung der Transaktion 
in den Genuß einer bescheidenen Dividende treten 
werden. 


Erste Ungarische Papierindustrie A.-G. Der Ab- 
schluß der Gesellschaft pro 1913 ist infolge der in 
der Papierindustrie eingetretenen krisenartigen Lage, 
insbesondere infolge der ungesunden Konkurrenzver- 
hältnisse, sowie der durch den Krieg bewirkten 
Stagnation des Balkanexports wesentlich ungünstiger 
als im Vorjahr. Die Dezörenyer Zellulose- 
fabrik hat wegen des Umbaues im größten Teile 
des Jahres mit reduziertem Betriebe gearbeitet, was 
zu der Verminderung des Gewinnes wesentlich bei- 
trug. Die neuerlichen Investitionen sowie der vor- 
jährige hohe Zinsfuß haben die Bilanz mit einem bc- 
trächtlichen Zinsenplus belastet. Der Reingewinn 
pro 1913 beträgt K 139 668.46 (i. V. K 243 176) bezw. 
unter Zuziehung des vorjährigen Vortrages Kronen 
195 420.96. Die Direktion wird der Generalversanım- 
lung beantragen, von dieser Summe K 130 000 zur 
Vermehrung der Wertverminderungsreserve zu ver- 
wenden, die sich durch diese Dotation auf Kronen 
2272910 erhöht, und den nach der statutengemäßen 
Dotierung der ordentlichen Reserve, sowie nach Ab- 
zug der für die Remuneration der Beamten zu ver- 
wendenden Summen erübrigenden Restbetrag von 
K 48 920.96 auf Rechnung des laufenden Jahres zu 
übertragen. Die Bilanz der zum Interessenkreise der 
Gesellschaft gehörenden Firma Smith & Mey- 
uier Fiumaner Papierfabriks - A.-G. 
pro 1913 schließt unter der Wirkung der den Export 
von feinem Papier dieser Unternehmung äußerst un- 
günstig berührenden Balkankriege mit einem Verlust 
von etwa K 870 000. Das unter Zuziehung des Ver- 
lustvortrages der früheren Jahre verloren gegangene 
Aktienkapital wird durch Abstempelung der alten 
Aktien und Emittierung neuer Aktien im Nominal- 
wert von K 1188000 erneuert werden. Durch Ab- 
stempelung der Aktien der Fiumaner Papierfabriks- 
A.-G. ist die Abschreibung der im Portefeuille der 
Ersten Ungarischen Papierindustrie-A.-G. befind- 
lichen alten Aktien notwendig geworden, zu deren 
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Durchführung die Direktion die Abstempelung des 
drei Millionen Kronen betragenden Aktienkapitals um 
K 750 000 und die Erhöhung des auf diese Weise ab- 
gestempelten Aktienkapitals im Wege einer Emission 
von neuen Aktien in demselben Betrage auf 3 Mill. 
Kronen beantragt. Die Direktion wird ferner vor- 
schlagen, wegen Verminderung der Schuldenlast der 
Gesellschaft 1 Mill. Kronen Sproz. Obligationen zu 
emittieren. Die Placierung der Obligationen wie auch 
der neuen Aktien ist durch ein Konsortium gesichert. 
Im laufenden Geschäftsjahr hat sich die Lage des 
Papiermarktes nicht gebessert, trotzdem ist die Be- 
schäftigung sowohl der gesellschaftlichen Fabriken 
als auch der Fiumaner Papierfabrik befriedigend. 
(B. Zts.) 

Galizische Papierfabriks-Akt.-Ges. vormals Gebr. 
Flalkowski in Bielitz, Galizien. Man schreibt uns: 

„Zur Rechtfertigung und Vermeidung eines fal- 
schen Urteils über die derzeitige Leitung dieser Fa- 
brik bedarf der Bericht in Nr. 13 des Wochenblattes 
insofern einer Ergänzung, als das ausgewiesene Defi- 
zit von K 170 000 sich nicht allein auf das Jahr 1913 
bezieht, sondern auch die Verluste und Dubiosen 
früherer Jahre, Passiven, Niederlage usw. enthält. 

Richtig ist, daß 1913 trotz denkbar ungünstigster 
Verhältnisse um rund K 50 000 besser als früher ge- 
arbeitet wurde.“ 

Bem. d. Red. Die Notiz in Nr. 13, S. 1132, in 
welcher von „ungünstigen Produktionsverhältnissen‘ 
in dieser Fabrik dic Rede ist, war einer Börsenzei- 
tung entnommen. In dem inzwischen erschienenen 
Geschäftsbericht von Leykam-Josefsthal heißt es da- 
gegen wörtlich: 

„Die Galizische Papierfabriks-Akt.-Ges. vormals 
Gebr. Fialkowski, welche bereits in den letzten Jah- 
ren nicht in der Lage war, eine Dividende zu ver- 
teilen, hat besonders unter den ungünstigen 
krisenhaften Absatz- und Preisver- 
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hältnissen‘ des Jahres 1913 zu leiden gehabt, 
sodaß ein Verlust von K 170 996.58 resultiert, wel- 
cher auf neue Rechnung vorgetragen wurde.“ 

Korsnäs Sägverks Aktiebolag (Schweden). Nach 
Abschreibung von 598807 K verbleibt ein Keinze- 
winn von 1185236 K, zuzüglich sonstigen Einnahmen 
von 65 766 K. Die somit zur Verfügung stehenden 
1251 002 K sollen wie folgt verteilt werden: 45 K 
Dividende per Aktie, das ist 5 K mehr als im Jahre 
1912, zur Verstärkung des Dispositionsfonds wurden 
125000 K und für den Pensionsfonds 100 000 K be- 
stimmt. Der Rest wird dem Gewinn- und Verlust- 
Konto einverleibt. 

Lessebo Aktiebolag, Sulfitzellstoff- und Papier- 
fabrik (Schweden). Trotz des nicht günstigen Ge- 
schäftsabschlusses werden doch für das Jahr 1913 
6 pCt. Dividende auf das 1026000 K große Aktien- 
kapital verteilt. 

Hylte Bruks Aktiebolag, Sulfitzellstoff- und Pa- 
pierfabrik (Schweden), verteilt auf das Aktienkapital 
von 1250000 K 6 pCt. Dividende. Die durchgeführ- 
ten Modernisierungsarbeiten werden sehr befriedigend 
beurteilt. 

Aktiebolaget Papyrus (Papier-, Karton-, Chromo- 
papier- und Sulfitzellstoffabrik) in Fässberg bei 
Gothenburg (Schweden). Trotz Absatzschwierigkei- 
ten können für das Geschäftsjahr 1913 8 pCt. Divi- 
dende verteilt werden. 

Oppboga Träsliperi Aktiebolag (Holzsclilciferei 
und Pappenfabrik) zu Fellingsbro (Schweden). Das 
Ergebnis des Geschäftsjahres 1913 ergab 4 pCt. Ge- 
winn, doch soll von einer Dividendenverteilung dies- 
mal abgesehen werden. 

Stockholms Neue Tapetenfabrik Aktiengesell- 
schaft verteilt für das Jahr 1913 6 pCt. Dividende. 
Es wird berichtet, daB einscitigglatte Tapetenpapicre, 
wie in China und Japan, jetzt auch in Europa mehr 
und mehr Eingang finden. 


— . —— - 


Zolltarif-Auskünfte und Entscheidungen. 
Auskunft 132/14. Tarifnr. 554. 
Kunstlederpappe. 

Eine zur Herstellung von Schuhabsätzen be— 
stimmte, tafelförmige, ungefähr 4 mm dicke, wie 
Braunholzpappe aussehende, indessen wie Leder rie- 
chende und nach dem Ergebnis chemischer und mikro- 
skopischer Untersuchung außer aus Zellstoff und 
Holzschliff zu wenigstens 33,3 pCt. aus 
Lederabfällen bestehende Ware. (W. V. 
Stichwort „Kunstleder“ und Stichwort „Leder“ Zif- 
fer 7.) Herstellungsland: Vereinigte 
Staatenvon Amerika. [Hamburg, 12. 12. 13.] 

Auskunft 209/14. Tarifnr. 660 und 670. 
Lederimitation. 
Zollsätze 24 A und 30 & für 1 dz. 

Die beiden Proben der als Lederimitation be- 
zeichneten Ware stellen sich als weiche, lederartig 
geschmeidige, dünne Pappen von geringer Reißfestig- 
keit dar. Die Schauseite hat das Aussehen von ge- 
narbtem Leder und zeigt bei der einen Probe auf 
dunkelbraunem Grunde gelbe Längsstreifen und ein 
grünes Vogelmuster, bei der zweiten Probe auf 
schwarzbraunem Grunde ein gelbes und rotes Blu- 


Zollsatz 30 MH für 1 dz. 


menmuster. Nach den Ergebnissen der chemischen 
und mikroskopischen Untersuchung bestehen beide 
Proben aus drei bis vier zusammengegautschten 
Lagen eines weichen, aber gleichwohl widerstands- 
fähigen Papiers, zu dessen Herstellung pflanzliche 
Gespinstfaserstoffe von flachsähnlichem Aussehen 
und Holzzellulose verwendet worden sind. Die Pro- 
ben sind mit einem Firnis oder rasch trocknendem 
Oele getränkt, die Muster durch Oelfarbendruck, dic 
lederartigen Narbungen durch Pressen hergestellt. 
Leder oder gemahlene Lederabfälle, Zellhorn, Kaut- 
schuk oder Guttapercha enthalten die Proben nicht. 
Das Quadratinetergewicht der Probe mit dem Blu- 
menmuster wurde zu 343,5 g ermittelt. Waren von 
Art der beiden Proben sind beim Eingang in 
Rollen als gepreßte Tapeten der Tarifnr. 660 
mit 24 M für 1 dz, beim Eingang in anderer Form 
(z. B. in Platten) als Wandbekleidung aus 
mehrfarbig bedrucktem, mit Pressungen verschenem 
Papier nach Tarifnr. 670 mit 30 & für 1 dz zu ver- 
zollen. (W. V. Stichwort „Tapeten usw.“ Ziffer I 
und Anmerkung dazu, Stichwort „Wandbekleidungen“ 
Ziffer 1c und Stichwort „Papier- und Pappwaren“ 
Ziffer 8a 1.) Nach der Angabe des Fragestellers 


1870 


soll die Ware vermutlich zur Wandbekleidung sowie 
zur Herstellung billiger Lederwaren verwendet wer- 
den. Herstellungsland: Japan. [München, 
4. 2. 14.] 

Bemerkung. Als „Lederersatzstoffe“ im 
Sinne des gleichnamigen Stichworts im W. V. kenn- 
zeichnen sich die bemusterten Waren zweifellos nicht. 

Itallen. Zolltarifierung von Waren. 

Pappen, gemeine. nicht hochglänzend, von 
gräulicher Farbe, als „gemeine Pappen. nicht gefärbt, 
nicht hochglänzend“ Tarif-Nr. 251 a 1—2 Lire für 100 kg, 

Pappen.gemeine,geteert,nicht gefärbt, nicht 
hochglänzend, wie „gemeine Pappen, nicht gefärbt, 
nicht hochglänzend” 2 Lire für 100 kg. 

Pappen,gemeine, nicht gefärbt und nicht hoch- 
glänzend, rechteckig zugeschnitten und zweifach in 
Buchdeckelform umgefalzt, als „zu Papparbeiten vor- 
gerichtete Pappe Tarif-Nr. 351 a 1—2 Lire mit Zu- 
schlag von 12 Lire für 100 kg. 


Der Papier- und Holzstoffimarkt in 
Schweden. 


Papier: Die Lage des Papiermarktes ist 
fortgesetzt ungünstig. Es herrscht eine andauernde 
Ueberproduktion von Papier. hauptsächlich in Zei— 
tungspapier. Wie aus Bemerkungen in der Fach— 
presse hervorgeht, will man seine Zuflucht zu dem 
sogenannten „Dumping System“ nehmen und den 
Ueberschuß auf den englischen und amerikanischen 
Markt werfen, da Zeitungspapier dorthin nunmehr 
zollfrei eingeführt werden kann. 

Holzschliff: Die niedergehende Preisten- 
denz der letzten Monate macht sich weiter geltend. 
Aus Norwegen werden Verkäufe zu K 31 fob inkl. 
Akentenkommission für sofortige Lieferung gemeldet. 
Die Verkäufe von feuchtem Holzschliff aus Schwe— 
den waren unbedeutend; da nur wenig unverkaufter 
Stoff für dieses Jahr vorhanden ist, halten die Fabri— 
kanten selbstverständlich bei den herrschenden nie- 
deren Preisen zurück. Die Preise für trockenen Holz- 
schlifi haben sich etwas besser gehalten und einzelne 
Verkäufe sind zu K 79 fob Westküste inkl. Agenten- 
kommission gemacht worden. Im allgemeinen gelten 
jedoch in den letzten Wochen Preise von K 74—76 
fob Westküste und K 69--71 fob Ostsee. 

Sulfitzellulose: Die Preise von Sulfit- 
zellstoif sind unverändert fest und die statistische 
Lage günstig. Ungeachtet, daß die Papierindustrie 
den Betrieb eingeschränkt hat, sind die Lager- 
bestände in den Sulfitzellstoffabriken nicht über das 
Normale gestiegen, was für die gesunde Lage dic- 
ser Industrie zeugt. Sobald in der Papierfabrikation 
wieder normale Zustände eintreten, wird man mit 
einer bedeutend erhöhten Nachfrage und steigenden 
Preisen für Suliitzellstoff rechnen können. Es scheint 
eine unter den Papierfabrikanten des Auslandes all- 
gemein verbreitete Auffassung gewesen zu sein, daß 


mit der diesjährigen Eröffnung der Schiffahrt im 
bottnischen Meer auf einen nicht unwesentlichen 
Preisfall gerechnet werden durite, was jedenfalls 


die Ursache der abwartenden Haltung gewesen ist 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 21 1914 


und was auch zu verschiedenen Spekulationsmanö- 
vern von seiten mehrerer Zwischenhändler geführt 
hat. Die gegenwärtigen Preisnotierungen sind: 
£ 8.5.— bis 8.10.— fob schwedischer Ausfuhrhafen 
für leichtbleichbaren Sulfitzellstoff und £ 7.10.— bis 
7.15.— fob für starken Sulfitzellstoff, einschließlich 
gewöhnlicher Agentenkommission und Diskonto. Die 
Verkäufer verhalten sich durchaus abweisend gegen- 
über jeder Herabsetzung dieser Notierungen. 
Sulfatzellulose: Den neuangelegten Fa- 
briken ist es nun geglückt, den größten Teil ihrer 
Anfertigung für die nächsten Jahre unterzubringen. 
Es ist deshalb zu hofien, daß die Preise nicht weiter 
zurückgehen werden. An eine wesentliche Preis- 
erhöhung für die nächste Zukunft zu denken, dürfte 
jedoch zu optimistisch sein. Wenn auch der Ver- 
brauch von Sulfatzellstoff jedes Jahr zunimmt, so 
wird es doch noch einige Zeit dauern, bis er der Er- 
höhung in der Produktion entspricht, die von den in 
der Anlage begriffenen Fabriken repräsentiert wird. 


Englischer Markibericht. 
London, den 15. Mai 1914. 


Holzzellstoff. Neue Geschäftsabschlüsse 
sind selten. Von den Ostseehäfen gehen zurzeit 
groBe Schiffsladungen Zellstoff ein. Es notieren cif 
London, Manchester, Granton usw. 

für 1 engl. t umger. auf & pro 100 kg 
Sulfitstoff, gebleicht £ 11.15.0—12. 5.0 „ 23.59—24.59 
£ leicht bleichbar, erste Qualität 
£ 8.15.0.—9. 0.0 „ 17.56—18.07 
Sulfitstoff für Zeitungsdruck 
£ 7. 9.0—7.12.6 
Natronzellstoff, ungebl.,1. Qual. 


„14.96— 15.31 


E 7.12.6 7.15.0 „15.31—15.56 
Natronzellsteff, ungebl., starke Qual. 
£ 7. 5.0— 7.12.6 „ 14.56—15.31 


Kraftzellstoff £ 6.17.6 — 7.5.0 „ 13.80-14.56 
Holzschliff. Der Markt ist gedrückt. Die 
Einfuhr im April war bedeutend geringer als im glei- 
chen Monat des Vorjahres. Es notieren cif London, 
Manchester, Granton usw. 
Holzschliff, 50 pCt. feucht, unverpackt, 
sofortige Lieferung £ 2. 0.0—2. 2.0 
spätere Lieferung £ 2. 4.6—2. 6.6 
Holzschliff, trocken, prompte Lieferung 


A 4.02—4.22 
„ 4.47—4.67 


£ 4. 5.0—4.10.6 „ 8.53—9.08 
Holzschliff, trocken, spätere Lieferung 
£ 4.10.0—4.15.0 „ 9.03—9.53 


Esparto. Die Nachfrage ist lebhafter gewor- 
den bei den jetzt geltenden herabgesetzten Preisen: 
der Markt ist aber fest und die Verkäufer halten mit 
Angeboten zurück. 

Einheimische Lumpen. Der Markt ist 
fest und die Nachfrage beständig bei unveränderten 
Preisen. 

Eingeführte 
gang ist ziemlich still. 

Füllstoffe. Dic gute Nachfrage nach China 
Clay hält an und die Preise sind fest. 


Lumpen. Der Geschäfts- 
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Diese Nummer ist 96 Seiten stark und enthält 32 Seiten Text. 
Verein Deutscher Holzstoff-Fabrikanten. 


An unsere Mitglieder! 

Unsere diesjährige Hauptversammlung findet am Montag den 22. Juni, 
nachmittags 3 Uhr in Leipzig, Hotel Sachsenhof, statt. Die offizielle Einladung nebst 
Tagesordnung geht unseren Mitgliedern in Kürze zu. 

Wir bitten unsere Mitglieder dringend, sich so einzurichten, daß sie an der Tagung 
teilnehmen können und hoffen, daß der Besuch ein ebenso zahlreicher sein wird wie im 
Vorjahre. 

Bei dem starken Fremdenverkehr in Leipzig anläßlich der „Bugra“ ist es ratsam, 
Zimmer schon jetzt zu bestellen. Wir empfehlen unseren Mitgliedern folgende Hotels: 

Hotel Sachsenhof, in dem die Hauptversammlung stattfindet, Zimmer mit einem 
Bett von „A 3.50 an, ferner 

Hotel de Rome, Zimmer von / 5.— an, 

Hotel Fürstenhof, Zimmer von / 4.— an, 

Hotel Der Kaiserhof, Zimmer von 4 4.— an. 


Verein Deutscher Holzstoff- Fabrikanten. 
Eugen Kaul Dr. Erich Schuchhart 
Vorsitzender. Syndikus. 
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Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker. 
Sommerversammlung in Leipzig. 

Wir laden unsere Mitglieder und die Freunde unseres Vereins zu der am Diens- 
tag, 23. Juni 1914, nachmittags 4 Uhr im Verwaltungsgebäude der Bugra in Leip- 
zig stattfindenden Sommerversammlung mit folgender Tagesordnung ergebenst ein: 

1. Dr. Possanner von Ehrenthal, Cöthen: Das Verhalten der Füllstoffe zu 

Farbstoffen. 

2. Professor Dr. Carl G. Schwalbe, Eberswalde: Ueber das Harz der 
Nadelhölzer und die Entharzung von Sulfitzellstoffen. (Nach Versuchen von 
Dipl.-Ing. R. Sieber.) 

3. Technische Fragen: 

a) Hermann Wangner, Reutlingen: Entfernung von Druck- und Schrift- 
zeichen aus bedruckten Papieren. 
b) Verschiedenes. 
Der Vorstand: 
Dr. Max Müller, 1. Vorsitzender. 


Zum Mitglieder verzeichnis. (Siehe auch Nr. 20, S. 1737.) 
Herr W. Sachsinger ist jetzt als Papierchemiker in der Zellulosefabrik Maltscha.O. 
Herr Dr. Max Kolker in Breslau ist nach Gartenstr. 3 verzogen. 
Herr Anselm Bolik wohnt jetzt in Podgora bei Görz, Oesterr. 
Die Adresse des Herrn Hans Volz lautet: Papierfabrik Weißenstein in Dill 
weißenstein, Baden. 
— m 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft. 
Bekanntmachung. 

Gemäß § 10 der Satzung werden die Herren Vertreter sowie die Genossenschafts- 
mitglieder hierdurch zu der am Dienstag den 23. Juni 1914, nachmittags 1 Uhr in 
Leipzig, Centraltheater-Restaurant, am Thomasring stattfindenden ordentlichen Genossen- 
schaftsversammlung ergebenst eingeladen. 

Tagesordnung: 

l. Erstattung des Verwaltungsberichts für 1913. 

2. Prüfung und Abnahme der Jahresrechnung für 1913. 

3. Aufstellung des Voranschlags für 1915. 

4. Wahl des Rechnungsprũfungs-Ausschusses für 1914. 

5. Streichung des § 15 Absatz 2 der Satzung betreffend das Ausscheiden der 
Hälfte der Vorstandsmitglieder alle zwei Jahre. 

6. Revision der Unfallverhütungsvorschriften. 

7. Uebertragung von Aufgaben auf den Geschäftsführer. 

8. Niederschlagung zuvielgezahlter Rentenbeträge. 

9. Bereitstellung weiterer Mittel aus der Rücklage der Genossenschaft für den Bau 
von Arbeiterwohnhäusern. 

10. Laufende Verwaltungsangelegenheiten und Anträge aus der Mitte der Versammlung. 

Der unter Punkt 1 genannte Verwaltungsbericht ist sämtlichen Mitgliedern der 
Genossenschaft zugegangen. 

Punkt 6 „Revision der Unfallverhütungsvorschriften“ wird voraussichtlich von der 
Tagesordnung abgesetzt werden, weil die Vorarbeiten noch nicht weit genug vor- 
geschritten sind. 

Stimmberechtigt in der Genossenschaftsversammlung sind nur die Vertreter, da- 
gegen steht das Recht der Teilnahme an den Beratungen jedem Mitglied der Genossen- 
schaft zu. Zum Ausweis der Vertreter dient eine vom Sektionsvorstand gemäß § 12 
Absatz 3 der Satzung auszustellende Bescheinigung. Zum Ausweis der nicht stimm- 
berechtigten Mitglieder dient der Mitgliedschein. 

Mainz, den 23. Mai 1914. 

Der Vorstand der Papiermacher-Berufsgenossenschaft 
Karl Marggraff, Vorsitzender. 
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Verwaltungsbericht für das Jahr 1913. 


Der Verwaltungsbericht für das Jahr 1913 
ist erschienen. Nachstehend bringen wir die 
Uebersicht am Eingang des Berichts zum Ab- 
druck. Die wichtigsten Abschnitte werden in 
einer der nächsten Nummern folgen. 

Der Umfang der Genossenschaft hat 
fast keine Aenderung erfahren. Die Genossen- 
schaft umfaßte im Jahre 1913 1248 Betriebe 
oder 3 weniger wie im Vorjahre, die Zahl der 
versicherten Personen betrug 96030 oder 
mehr 1639, die Zahl der Vollarbeiter 97 757,5 
oder mehr 2037,7. Die Summe der umlage- 
pflichtigen Löhne ist von 92 680 540 / auf 
98 191 630 AM gestiegen, betrug demnach 
5 5110900 4 mehr wie im Jahre 1912. Auf 
den Kopf des Versicherten entfielen an Löh- 
nen 1023 / gegen 982 /, auf einen Voll- 
arbeiter 1004 „/ gegen 968 AM im Vorjahre. 
Für erwachsene männliche Arbeiter betrug 
der Durchschnittslohn 1079 / gegen 1048 A 
in 1912. 

Von den bei der Genossenschaft versicher- 
ten Betrieben gerieten im Berichtsjahre 14 Be- 
triebe mit 338 Arbeitern und insgesamt 
274 330 % Löhnen in Konkurs, gegen 11 Be- 
triebe mit 555 Arbeitern und 403 240 / Löh- 
nen im Jahre 1912. 

An Unfällen kamen im ganzen 5462 
(gegen 5100 im Vorjahr) zur Anzeige, das 
sind 56,88 auf 1000 Versicherte gegen 54,03 
im Jahre 1912. Die Zahl der erstmals 
entschädigten Unfälle betrug 875 
gegen 813, das sind 9,11 pro Mille der Ver- 
sicherten gegen 8,61 pro Mille im Vorjahre. 
Hiernach sind sowohl die angezeigten wie 
auch die erstmals entschädigten Unfälle der 
Zahl nach und im Verhältnis zu den durch- 
schnittlich Versicherten nicht unerheblich ge- 
stiegen. Im ganzen waren einschließlich der 
Unfälle aus früheren Jahren im Berichtsjahre 


7346 Unfälle zu entschädigen gegen 7395 im 
Jahre 1912. Die Zahl der insgesamt entschä- 
digten Unfälle ist also wiederum etwas zu- 
rückgegangen. 

An Entschädigungen wurden ge- 
zahlt 1 382 856.59 % oder 40 867.82 4 mehr 
als in 1912, während die Steigerung im Vor- 
jahr 29 141.63 % betragen hatte. Seit ihrem 
Bestehen hat die Genossenschaft an Unfall- 
entschädigungen rund 21 008 000 / aufge 
bracht. Auf Grund der neuen Bestimmungen 
der Reichsversicherungsordnung über die 
Aufbringung der Rücklage war im Be- 
richtsjahr bei unserer Genossenschaft ein Zu- 
schlag zur Rücklage nicht zu erheben. Die 
Zinsen aus der vorhandenen Rücklage in 
Höhe von 175 237.40 4 konnten zur Bestrei- 
tung der laufenden Ausgaben der Genossen- 
schaft verwendet werden. Zur Tilgung und 
Verzinsung der als schwebende 
Schuld behandelten Entschädigungen für 
1909 war wiederum ein Betrag von 52 867.54 
Mark aufzubringen. Die Ges amtum- 
lage ist von 1 524 035.54 A auf 1 541 006.64 
Mark d. h. um 1,11 pCt. gestiegen. Der 
Durchschnittsbeitrag für 1000 A“ 
hat eine nicht unerhebliche Ermäßigung er- 
fahren, nämlich von 16,44 4 im Vorjahr auf 
15,69 % — 4,56 pCt. 

Die Verwaltungskosten der Ge- 
nossenschaft betrugen 48 841.57 M, im Vor- 
jahre 44 799.50 % also mehr 4042.07 4; die 
der Sektionen sind von 103 692.87 4 auf 
111 902.00 4, also um 8209.13 „4 gestiegen. 
Erstere betrugen 2,88 pCt. (im Vorjahre 
2,70 pCt.), letztere 6,60 pCt. (im Vorjahre 
6,24 pCt.) und die Verwaltungskosten von 
Genossenschaft und Sektionen zusammen mit 
160 743.57 M = 9,48 pCt. (im Vorj. 8,94 pCt.) 
der Gesamtausgabe der Genossenschaft. 
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Verein der Zellstoff- und Papier- Chemiker. 


Hauptversammlung am 5. und 6. Dezember 1913 im Papierhaus zu Berlin. 
(Fortsetzung zu Nr. 21. S. 1851.) 


Fortschritte in der 
Sulfitzellstoff- Fabrikation 1013, II. Teil. 
Vortrag von Direktor Walter Sem- 

britzki aus Voitsberg in Steiermark. 
(Fortsetzung.) 

Wenngleich über den Kochprozeß 
heute keine Direktiven mehr zu geben sind, 
denn fast alle Fabriken handhaben denselben 
nach eigenen Erfahrungen, so gilt doch als 
richtig und verläßlich, daß man beim direk- 


ten Verfahren die Temperatur von 100 C mit 
einer Säurestärke von etwa 1,8 pCt. und die 
Höchsttemperatur noch mit nahezu 1 pCt. 
Gesamtsäure erreichen soll, wenn der Koch- 
prozeß erfolgreich und charakteristisch inner- 
halb der üblichen Kochzeiten verlaufen soll. 

Die Festigkeit des Stoffes ist 
zunächst von der Führung und dem Verlauf 
des Kochprozesses abhängig; sie kann aber 
auch durch den mechanischen Aufbereitungs- 
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prozeß noch beeinträchtigt werden, wenn 
man sich bei der Reinigung und Weiterbeför- 
derung solcher Apparate bedient, in denen 
der Stoff der zerschlagenden Wirkung der 
Zentrifugalkraft zu sehr ausgesetzt wird. 
Diese unbeabsichtigte Aufschlagsarbeit schä- 
digt den Stoffcharakter in erheblicher Weise. 
Wo es die baulichen Anordnungen nur 
irgendwie zulassen, soll man den Stoff im 
freien Gefälle sich fortbewegen lassen. Es 
kann als feststehend gelten, daß ein gut Teil 
der hervorragenden Festigkeit des alten Mit- 
scherlichschen Stoffes auf die Art der Einrich- 
tungen der alten Mitscherlich-Fabriken zu- 
rückzuführen ist. 


Zu den Fortschritten unseres Industrie- 
zweiges gehört die von den Norwegern be- 
reits eingeführte Stofftransportie- 
rung mittels elektrisch betriebener Greifer. 
Sie erfordern für ihre Installation wohl große, 
hohe Räumlichkeiten, haben sich aber wegen 
ihres sparsamen und rationellen Arbeitens im 
Dauerbetriebe Freunde erworben. Ein Grei- 
fer ist imstande, 20 Tonnen Stoff in 8 bis 
9 Stunden fortzuschaffen, d. h. aus den Stoff- 
bassins 12 m hoch in den Verteilungsbunker 
und von da auf das Transportband zu heben 
und auszuschütten. Gegenüber den üblichen 
Stoffelevatoren eine nicht zu verachtende Er- 
sparnis an Menschenkraft und Lohn. 

Stoffbassins in armiertem Beton 
mit säurewiderstandsfähigen glasierten Ka- 
cheln oder Platten ausgelegt, bis zu 300 cbm 
Inhalt und darüber, entsprechend dem jewei- 
ligen Kocherinhalt, dienen zur Aufnahme des 
entleerten Kocherstoffes. An Stelle des teu- 
ren, sauberen Plattenbelages wird auch die 
Herstellung der Wände in wasserdichtem, 
blau gebügeltem Zement-Verputz benutzt. Die 
Hauptsache für die Haltbarkeit der Bassins 
und der Glätte ihrer Wände bleibt aber nach 
wie vor die gut ausgewaschene kalte Kocher- 
stoffleerung. 

In der Holz putzerei haben sich bei 
der Beförderung des Holzes zu den Silos an 
Stelle der Elevatoren die Blechrohrleitungen 
mit elektrisch angetriebenen Exhaustoren ein- 
gebürgert; der einfache Gurttransport ist 
aber der billigste geblieben: Der Betrieb der 
Exhaustoren ist wegen ihres großen Kraft- 
verbrauches viel zu teuer. 

In Schweden und Norwegen hat sich das 
Putzen des Holzes durch Sandgebläse weiter 
eingeführt. 

Bei den letzten Konzessionserteilungen für 
große Zellstoffabriken, die an Flüssen mit 
mehr als 500 Kubikmeter sekundlicher Was- 
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serführung liegen, wurde neuerdings gefor- 
dert, daß die Ablaugen neutralisiert, in 
großen Behältern abgekühlt und vollständig 
von Fasern befreit werden müssen, bevor sie 
diesen Strömen zugeführt werden dürfen. 

In den fortgesetzten, auf die industrielle 
Verwertung der Sulfitablaugen gerichteten 
Bemühungen sind beachtenswerte Fort- 
schritte nicht gemacht worden. 100 kg trocke- 
nes Holz ergeben rund 50 kg Zellulose; die 
andere Hälfte des Holzes, also gegen 50 kg, 
geht als organische Substanz in den Ablau- 
gen fort. Daraus resultiert, daß die Gesamt- 
erzeugung an trockener Zellulose ziemlich 
gleich der Gewichtsmenge an organischen 
Stoffen ist, die beim Kochbetriebe gelöst, ver- 
loren geht. Bezüglich Unschädlichmachung 
der Ablaugen möchte ich bemerken, daß die 
bei Konsenserteilungen oft geforderte Ver- 
dünnung der Ablaugen im Verhältnis 1: 3000 
oder 1:2000 mit die Folge gewesen ist, daß 
neue Fabriken an die großen Ströme verlegt 
wurden, weil bei diesen eine größere Gewähr 
für die Einhaltung der geforderten Verdün- 
nung gegeben war. Das ist ganz natürlich, 
aber alle Fabriken können deshalb nicht an 
großen Flüssen liegen, und es müssen auch 
noch andere Gesichtspunkte in Betracht ge- 
zogen werden. Ich möchte bei einem Ver- 
gleich der Wirksamkeit von großen und klei- 
nen Flüssen doch auch zugunsten der letzte- 
ren hervorheben, daß die Geschwindigkeit 
kleiner Wassermengen wesentlich erfolgrei- 
cher auf die Ablaugen einwirkt als die gro- 
Ben Wassermengen, die oft ihres trägen Lau- 
fes wegen die Ablauge an den Einlaufstellen 
stagnieren und gären lassen, bevor sie fort- 
gespült wird. Der lebhafte Lauf kleiner Ge- 
birgsflüsse bewirkt vermöge höheren Sauer- 
stoffgehaltes schnellere Oxydierung der Ab- 
laugen als bei großen Flüssen. Auch trägt 
der im allgemeinen größere Kalkgehalt dieser 
kleinen Flüsse zur Absättigung der freien 
Säure viel bei. Dieser Punkt sollte bei Kon- 
sens-Erteilungen für kleine und mittlere Fa- 
briken gebührend berücksichtigt werden. 


Bei Gründungen von Zellstoffabriken ist der 
wichtigste Punkt die Beschaffung des 
Holzes. Ein Bestand gleich dem Jahres- 
verbrauch ist die mindeste Anforderung, 
wenn man darauf halten will, gleichmäßige 
Ware herzustellen, aber zugleich ein Gebot 
der Notwendigkeit für den Fall, wenn durch 
irgendwelche Ereignisse der Weg aus den 
Holz ausführenden Ländern verlegt wird. 
Die Frage der Holzbeschaffung erfordert zu 
ihrer Lösung nicht nur gute und dauernde 
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Personalverbindungen im Auslande neben 
gründlichen Kenntnissen der Gebräuche, Sit- 
ten und Sprache des betreffenden Landes, 
sondern auch große Geschicklichkeit im Han- 
deln, Mut und Entschlossenheit im Kauf, da 
nur zu rechter Zeit, am richtigen Ort und 
mit großen Kapitalien nutzbringende, die Zu- 
kunft des Unternehmens sicherstellende Ab- 
schlüsse und Ankäufe gemacht werden 
können. 


Hand in Hand mit der Beschaffung gro- 
ger Holzmengen geht natürlich auch der Er- 
werb entsprechend großer Fabrik -Holz- 
plätze. Das in Rußland oder Finnland ge- 
kaufte Holz konsolidiert unsere Fabriken nur 
zum Teil; die Hauptsache bleibt aber doch, 
daß genug Holz auf dem Platze steht, wenn 
man irgend welchen, zeitlich eintretenden 
Holzbezugs- Schwierigkeiten verlustlos aus 
dem Wege gehen will. 


Noch ein Wort mit Bezug auf den Bau 
von Zellstoffabriken. In erster Linie 
ist es erforderlich, zu wissen, wie die Grund- 
und Bodenverhältnisse der ins Auge gefaßten 
Baustelle beschaffen sind. Umfangreiche 
Fundierungen bei schlecht tragendem Grund 
verschlingen viel unproduktives Geld, führen 
zu Ueberschreitungen des Kostenanschlages 
und sind die stete Quelle des Unbehagens. 
Wer Zellstoffabriken baut, muß sich vorher 
darüber klar sein, ob sein Fabrikat gewöhn- 
liche Handelsware oder Spezial-Qualitäten 
darstellen soll. Auf der einen Seite erwach- 
sen aus mangelhafter Prüfung dieser Fragen 
später große Enttäuschungen, auf der ande- 
ren Seite belasten Nachschaffungen feiner 
Holz- und Stoff-Sortierungen usw. in nicht 
geringer Weise das Anlagekapitalkonto. 

Die moderne Bauart schreibt Eisenbeton 
vor. Nicht mit Unrecht genießen solche Fa- 
briken aus Stein und Eisen ganz erhebliche 
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Prämiennachlässe bei ihren Feuerversiche- 
rungsgesellschaften. Armierter Beton hat 
sich auch bei Innenbauten für die Herstellung 
von Sandfängen, Bütten, Wannen, Podesten, 
Trögen usw. vorzüglich bewährt; geringe 
Außenmaße dieser Ausführungen brachten 
günstige Raumausnützung. Holzsilos über 
den Kochern mit 10 m Durchmesser, 200 rm 
Holz fassend, sind nichts Ungewöhnliches 
mehr. 

Die Ausfachung in Kalksandsteinen gibt 
den Bauten ein vornehmes solides Aussehen. 

Die Zeiten sind vorüber, Zellstoffabriken 
in Fachwerk auszuführen und ihnen in der 
Angliederung an bestehende Papierfabriken 
einen mehr als bescheidenen Platz für ihr Da- 
sein zuzuweisen. Moderne Zellstoffabriken 
kost viel Geld, verlangen solide Ausführun- 
gen, Ellenbogenfreiheit nach allen Richtun- 
gen, möglichsten Ausschluß jeder Fabrika- 
tionsstörung durch Uebertragung eines 
Brandes, Hochwasser, Verkehrshindernisse 
usw. Aber auch die Rücksichtnahme auf die 
hohe Zahl der beschäftigten Personen, in- 
sonderheit der mit großen Mühen und Kosten 
herangezogenen geübten Arbeitskräfte zwingt 
zu dieser Sicherstellung des Betriebes. 

Musterhaft organisierte Feuerwehren, 
schmucke Wohnhäuser und Wohlfahrtsein- 
richtungen aller Art fehlen heutzutage in kei- 
ner modernen großen Anlage. So marschie- 
ren die Zellstoffabriken mit an der Spitze der 
gewerblichen Unternehmungen und werden 
diesen Ehrenplatz zweifellos auch weiter be- 
haupten. 


Drucktehler - Berichtigung. Im Vortrag „Fort- 
schritte in der Sulfitzellstoffabrikation 1909 im Be- 
richt der Hauptversammlung 1909 auf Seite 106, Ab- 
satz 2 soll es heißen .... „Die im Turm nicht ab- 
sorbierten Frischgase gehen durch die Abzugsleitung 
nach dem Schornstein... nicht „Die im Freien 
nicht absorbierten Frischgase gehen durch die Ab- 
zugsleitung nach dem Schornstein“. 


(Fortsetzung siehe diese Nummer, S. 1934.) 


— — . 


Der Jahresbericht des Papierindustrievereins für das Jahr 1913. 


Im Auftrage des Vorstandes erstattet vom Syndikus J. Hager. 


Mit dem Vorrücken des Jahres stellt sich 
in der Publizistik ein alter Bekannter nach 
dem anderen ein und mahnt daran, daß aus 
Tagen wiederum Monate geworden sind. Vor 
uns liegt der Jahresbericht des Pa- 
pierindustrievereins über 1913. Er, 
der sonst mit dem Bericht der Vereini- 
gung für die Zollfragen des Pa- 
pierfachs zusammen zu erscheinen pflegt, 
ist diesmal allein geblieben, und sein Gefährte 
befindet sich noch im Stadium der Unfertig- 


keit. Wenn der Bericht der Zollvereinigung 
in demselben Maße an Umfang zugenommen 
hat wie der des Papierindustrievereins, so ist 
es kein Wunder, daß er nicht so früh wie in 
vorhergehenden Jahren herauskommen 
konnte. Dem Berichterstatter des Wochen- 
blattes aber, der sonst den Hauptwert auf den 
Bericht der Zollvereinigung gelegt hat, ist 
das gesonderte Erscheinen des Berichtes für 
den Papierindustrieverein nicht unwillkom- 
men. Wird doch der Kritik dadurch die Mög- 
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lichkeit geboten, auch diesem Bericht gerecht 
zu werden und ihm die ihm gebührende Be- 
achtung schenken zu können. 

Es soll zunächst festgestellt werden, daß 
der Bericht einen umfassenden Ueberblick 
nicht nur über die Arbeiten des Papierindu- 
strievereins, sondern über die wirtschaft- 
lichen Ereignisse des Jahres 1913 
überhaupt bietet. Begreiflicher- und vom 
Standpunkte des Berichtverfassers aus auch 
durchaus richtigerweise sind die Begebnisse 
unter dem Gesichtswinkel der Papierverarbei- 
ter gesehen worden, wie auch die Bemerkun- 
gen über die wirtschaftliche Lage in dersel- 
ben Weise niedergeschrieben worden sind. 
So berührt sich die Beurteilung entsprechend 
dem engen Zusammenhange zwischen Papier- 
macherei und Papierverarbeitung vielfach mit 
der Kritik, die die erstgenannte Industrie an 
den Dingen üben muß. Freilich gehen die 
Standpunkte auch oftmals entschieden ausein- 
ander; bei genauerem Zusehen aber zeigt es 
sich, daß es garnicht so schwer sein würde, 
die vermittelnden Gesichtspunkte zu finden. 


Gleich aus der Uebersicht über die allge- 
meine Wirtschaftslage klingt es in einer Ton- 
art heraus, die auch in der Papiermacherei 
hätte angeschlagen werden können. Es heißt 
auf Seite 1 des Berichts: 

„Der Balkankrieg, politische Spannungen 
zwischen den Großmächten und empfindliche 
Schwierigkeiten auf dem Geldmarkt haben die 
im Jahr 1912 aufwärts gerichtete Kurve un- 
seres Wirtschaftslebens im letzten Jahr wie- 
der niedergedrückt. Es war kein jäher Zu- 
sammenbruch, aber ein langsames und un- 
aufhaltsames Sinken der Geschäftslage. An 
dieser Bewegung hatte naturgemäß auch die 
Papier verarbeitung ihren Anteil, wenngleich 
eine so starke Verschlechterung, wie sie in 
anderen Industriezweigen zu verzeichnen 
war, hier nicht eingetreten ist. Die Beschäf- 
tigung hielt sich mit gewissen Ausnahmen im 
allgemeinen auf der Höhe des Vorjahres, aber 
der Reingewinn hat wohl eine starke Schmä- 
lerung erfahren. Die Aktiengesellschaften der 
Papierverarbeitung, die freilich keinen allge- 
mein gültigen Maßstab für die Gesamtlage 
der Industrie abgeben, haben zum großen 
Teil ohne Dividende abgeschlossen.“ 

Eigenartig muß die Papiermacher die Be- 
merkung berühren (Seite 2), daß die 
Preise der Roh- und Halbstoffe 
der Papier verarbeitung gestie- 
gen wären. Wenn der Bericht auch vor- 
sichtigerweise sagt: „Stellenweise gestiegen 
wären“, so hätte doch die Gerechtigkeit die 


Feststellung verlangt, daß diese Preiserhöhung 
für Papiere und Pappen nicht eingetreten ist. 
Der Verfasser hat wohl gefürchtet, ein offenes 
Zugeständnis in dieser Beziehung könnte bei 
passender Gelegenheit, beispielsweise in den 
Zollverhandlungen, von der Papiermacherei 
gegen die Wünsche der Papierverarbeitung 
verwertet werden. 


Prüfen wir die Berichtedereinzel- 
nen Sondergruppen der Papierverar- 
beitung, so klingen diese teilweise nicht so 
sehr ungünstig, jedenfalls lange nicht so 
trostlos, wie die Berichte aus der Papier- 
macherei. Fast überall wird über den Ein- 
fluß der allgemein ungünstigen wirtschaft- 
lichen Lage, über steigende Selbstkosten und 
Erhöhung der Arbeitslöhne geklagt; aber in 
den meisten Sondergruppen wird aus dem 
Jahre 1913 gleiche, teilweise sogar stärkere 
Beschäftigung als 1912, eine Beschäftigung, 
die vielfach als voll bezeichnet wird, sowie 
Zunahme des Absatzes und der Ausfuhr ge- 
meldet. Daß sich einzeine Länder der frem- 
den Ausfuhr mehr als bisher verschließen, ist 
eine Tatsache, die mit dem zunehmenden In- 
dustrialisierungsbestreben oder dem steigen- 
den Geldbedarf dieser Wirtschaftsgebiete zu- 
sammenhängt. Mit ihr muß jeder Industrielle 
rechnen, der sich mit der Ausfuhr überhaupt 
befaßt, und wohl ihm, wenn er für die ver- 
lorenen Gebiete Ersatz findet, wie es bei den 
meisten Gruppen der Papierverarbeitung der 
Fall gewesen zu sein scheint! Im ganzen ist 
nämlich ihre Ausfuhr von 202 auf 227 Mil- 
lionen Mark dem Werte nach gewachsen, was 
doch immerhin eine Steigerung von etwa 
12 pCt. im Jahre 1913 gegenüber 1912 be- 
deutet. Daß freilich diese Ausfuhrzunahme 
an und für sich noch keine Gewinnsteigerung 
bedeutet, bedarf wohl kaum besonderer Er- 
wähnung. 

Von sozialpolitischem Interesse ist die Be- 
urteilung der Tarifverträge im 
Druckgewerbe. Der Bericht sagt näm- 
lich auf Seite 18: 

„Die Geschäftslage im Buchdruckgewerbe 
war im letzten Jahr ziemlich normal, aber die 
Rentabilität ist eine noch geringere gewor- 
den, weil der mit der Arbeitervertretung ab- 
geschlossene letzte Tarif eine wesentliche Ver- 
teuerung der Herstellungskosten mit sich ge- 
bracht hat, die durch entsprechende Aufbes- 
serung der Verkaufspreise nicht ausgeglichen 
werden konnte. Da die Tarife zudem allmäh- 
lich die Rechte der Arbeitgeber stets etwas 
mehr eingeschränkt haben, so nimmt begreif- 
licherweise die Zufriedenheit mit den Ergeb- 
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nissen der Tarifpolitik mehr und mehr ab.“ 

Es ist also nur das eingetreten, was wir 
lange vorausgesagt haben: Auch die gedul- 
digen Buchdrucker sind der Rute überdrüssig 
geworden, die sie sich selbst gebunden haben 
und die ihnen nun den Rücken zerfleischt. 
Der für die Buchdrucker schlimmste Gesichts- 
punkt aber, das Nachlassen der 
Druckaufträge infolge des Steigens 
der Druckkosten, ist in dem Bericht garnicht 
erwähnt. 


Für den Papiermacher von Bedeutung ist 
ferner der Bericht über den Papier- un d 
Pappen großhandel (S. 23). Er lautet: 

„Die an die Klärung der politischen Ver- 
hältnisse geknüpften Hoffnungen für das Jahr 
1913 haben sich nicht erfüllt. Es konnte unter 
gesteigertem Aufwand an Reisetätigkeit und 
Reklame der bisherige Umsatz wohl gehalten 
und teilweise noch gesteigert werden; doch 
haben die Verkaufspreise infolge der Ueber- 
er zeugung (hauptsächlich hervorgerufen 
durch Aufstellung neuer breiter Maschinen) 
mehr und mehr die Richtung nach unten ein- 
geschlagen. Bei Packpapier und Pappen 
kommt zudem in Betracht, daß die Verbrau- 
cher die Ausgaben für diese Artikel lediglich 
als Geschäftsunkosten betrachten und diese 
Unkosten in Zeiten ungünstiger Geschäftslage 
möglichst zu verringern suchen. Die Ver- 
suche, zu einer Verständigung innerhalb ein- 
zelner Gruppen der Papiermacherei zu kom- 
men, sind meist ergebnislos geblieben. Da- 
gegen hat sich den bereits bestehenden Syndi- 
katen und Preisverbänden ein neuer Verein 
der Hersteller von Normalpapieren beigesellt. 
Der Aufwand für die Beiträge zur Angestell- 
tenversicherung hat sich angesichts der un- 
günstigen Zeitverhältnisse sehr fühlbar ge- 
macht. Unter dem Einfluß der Geldknappheit 
und des hohen Diskonts war der Geldeingang 
teilweise recht schleppend, und langfristige 
Wechsel traten an Stelle der gewöhnlichen 
Regulierungen. Wechselproteste und -klagen 
haben sich erheblich vermehrt, wie auch Ver- 
luste durch Zahlungseinstellungen eine Stei- 
gerung erfahren haben.“ 

Die nun folgenden Kapitel sollen eine Vor- 
stellung von dem Umfange und der 
Bedeutung der Papierverarbei- 
tung vermitteln. Es hat aber doch sein 
Mißliches, wenn ein im Jahre 1897 statistisch 
festgestelltes einmaliges Mehr des Wertes der 
Erzeugung der Papierverarbeitung von 33 
vom Hundert gegenüber der Papier- und 
Pappenmacherei mangels einer neueren eige- 
nen Statistik der Papierverarbeitung noch 
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immer als zutreffend festgehalten und wenn 
auf der Grundlage der Erzeugungsstatistik 
des Vereins Deutscher Papierfabrikanten 
unter Zuschlag einer 33prozentigen Mehr- 
anfertigung für die Papierverarbeitung nach- 
stehende Werte berechnet werden (S. 27): 

1912 rund 692 Mill. Mark 

1911 rund 643 Mill. Mark 

1910 rund 630 Mill. Mark 

1909 rund 550 Mill. Mark. 


Der schon öfter gemachte Versuch, die 
Wichtigkeit der Industrien des Papieres, der 
Pappe und ihrer Rohstoffe unter Zuhilfe- 
nahme der von den Berufsgenossenschaften 
festgestellten Lohnsummen gegenüber der 
Bedeutung der Papierverarbeitung herabzu- 
setzen, muß an dieser Stelle entschieden zu- 
rückgewiesen werden. Der Bericht sagt näm- 
lich auf Seite 29: 

Betrachtet man die beiden Berufsgenos- 
senschaften (nämlich die Papierverarbeitungs- 
und Buchdruckergenossenschaft) als ein Gan- 
zes, so ergibt sich für das Jahr 1912 für die 
gesamte Papierverarbeitung folgendes Bild: 
Papierverarbeitung: Zahl der Be 
triebe 12 345, Zahl der versicherten Personen 
325 901. Demgegenüber seien die entspre- 
chenden Ziffern aus dem Jahresbericht der 
Papiermacher-Berufsgenossenschaft mitgeteilt. 
Es betrug in der Papiermacherei: 
Zahl der Betriebe 1251, Zahl der versicherten 
Personen 93 699. Die Löhne betrugen im 
Jahr 1912: Papierverarbeitungs-Berufsgenos- 
senschaft 4 144 750 235, Buchdrucker-Berufs- 
genossenschaft 1 217296947, gesamte 
Papierverarbeitung MA 362047 182. 
Nach dem Jahresbericht der Papiermacher- 
Berufsgenossenschaft betrugen dagegen die 
Löhne in der Papiermacherei Mark 
93 648 533. Die gewaltige Lohnsumme, die 
in der gesamten Papierverarbeitung gezahlt 
wird, zeigt, welch hohes soziales Interesse an 
dem Gedeihen der Papierverarbeitung be- 
steht, und da das Gedeihen der Papierverar- 
beitung wesentlich abhängt von der Erhal- 
tung und Förderung ihrer Ausfuhr, kommt 
unserer Handelspolitik eine besondere Bedeu- 
tung zu. 

Wie man sieht, läuft die Absicht dieses 
Vergleiches darauf hinaus, die Interessen der 
Papierverarbeitung der Reichsregierung beim 
Abschlusse neuer Handelsverträge in emp- 
fehlende Erinnerung zu bringen. Man wird 
sich fragen dürfen, ob für die Frage der Er- 
haltung und Förderung unserer Ausfuhr das 
Buchdrucker gewerbe wirklich so 
stark in Frage kommt. Für einen Teil ist es 
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ja der Fall; es trifft aber in keiner Weise für 
die Presse zu, die weder Ausfuhr treibt 
noch von der Einfuhr ausländischer Erzeug- 
nisse bedroht wird. Sie hat lediglich ein 
Sonderinteresse am Bezuge billigen Druck- 
papiers, also an der Herabsetzung oder gar 
an der Aufhebung unserer Druckpapierzölle. 
Es ist hier nicht der Ort, zu untersuchen, ob 
dieses Sonderinteresse mit dem der All- 
gemeinheit zusammenfällt. 

Zudem ist der Begriffder Papier- 
verarbeitung ein so unsicherer, die Vor- 
teile der einzelnen Gruppen weichen so stark 
voneinander ab, viel stärker, als dies bei den 
Gruppen der Papiermacherei der Fall ist, 
daß man die Umgrenzung der Papierverar- 
beitungsindustrie kaum finden kann. Rechnet 
doch beispielsweise der Bericht des Papier- 
verarbeitungsvereins Vervielfältigungsappa- 
rate, Bleistifte und Stahlfedern zur Papierver- 
arbeitung, obgleich bei der Herstellung dieser 
Waren Papier überhaupt nicht zur Verwen- 
dung gelangt. Ob es schließlich taktisch rich- 
tig ist, solche Vergleiche in einem Augen- 
blicke zu ziehen, in dem sich Papiermacherei 
und -verarbeitung über die vorzuschlagenden 
Zölle zu einigen suchen, diese Frage soll hier 
nur gestreift, nicht aber erörtert werden. 

Der zweite Teil des Berichts beschäftigt 
sich mit den vom Papierindustrieverein ge- 
machten Eingaben, mitseinen Gut- 
achten und Verhandlungen so- 
wie mit der Beurteilung unserer 
wirtschaftlichen Gesetzgebung 
und Verwaltung. Handelsverträge und 
Zollverhältnisse, Sozialpolitik, Verkehrs- 
wesen, gewerblicher Rechtsschutz, Zugabe- 
wesen, Strafgesetzgebung, Ausstellungswesen, 
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Brũckenformate, deutschsprachliche Wasser- 
zeichen und Verkaufsbedingungen werden, 
fast stets noch mit verschiedenen Unterteilun- 
gen, eingehend und mit Sachkunde bespro- 
chen. Ein großer Teil der hier berũhrten 
Fragen hat auch den Verein Deutscher 
Papierfabrikanten beschäftigt; teil- 
weise ist er bei ihrer Verarbeitung zu den- 
selben oder zu ähnlichen Ergebnissen ge- 
langt wie der Papierindustrie ver- 
ein. Es sollen hier nur die Beurteilungen 
der sozialpolitischen Gesetzgeberei, der Frage 
des gewerblichen Rechtsschutzes, insbeson- 
dere des neuen Patentgesetzentwurfs und der 
deutschsprachlichen Wasserzeichen erwähnt 
werden. Auffallenderweise fehlt in dem Kapi- 
tel „Ausstellungswesen“ jeder Hin- 
weis auf die „Bugra“ in Leipzig, die dem 
Verein Deutscher Papierfabrikanten im Be- 
richtsjahre so viel zu schaffen gemacht hat. 

Auch der dritte bis fünfte Teil des Be- 
richts, die hauptsächlich innere Ange- 
legenheiten des Papierindu- 
strievereins besprechen, sind für solche 
Leser, die außerhalb des Mitgliederkreises 
dieses Verbandes stehen, nicht ohne Bedeu- 
tung. Der Verein Deutscher Papier- 
fabrikanten hat manche Anregung, wie 
die Auszeichnung verdienter Arbeiter, die 
Herausgabe vertraulicher Listen und die 
Rechtshilfe vom Papierindustrieverein über- 
nommen; er wirkt, wie der Bericht zeigt, jetzt 
wiederum anregend zurück. 

Unser Wunsch geht dahin, daß eine solche 
Wechselwirkung nicht nur im Stillen vor sich 
gehen, sondern auch in offenem Zusammen- 
stehen der beiden Vereine ihren sichtbaren 
Ausdruck finden möge. Ditges. 


Der heutige Stand der modernen Dampftechnik mit besonderer 
Berücksichtigung der Papier- und Zellulosefabrikation. 


Von Ing. M. Gerbel, beh. aut. Zivilingenieur und Kesselinspektor. 
Vortrag, gehalten bei den Fortbildungskursen des österreichisch- ungarischen Vereins der Zellstoff- und 
Papier-Chemiker am 9. März 1914 in Wien. 


(Fortsetzung zu Nr. 20, S. 1757.) 


Das dritte der erwähnten Einzelprobleme 
bezieht sich auf die Dampfverwendung zu 
Koch-, Heiz- und Trockenzwecken; für die 
Zellulose- und Papierfabrikation kommen be- 
sonders Koch- und Trockenzwecke in Be- 
tracht. 

Beim Erwärmen von Flüssigkeiten durch 
Einblasen von Dampf könnte eigentlich nahe- 
zu die gesamte Wärme des Dampfes nutzbar 
verwendet werden, wenn es sich um niedere 
Temperaturstufen handelt und wenn das Ein- 


blasen des Dampfes in rationeller Weise ge- 
schieht. 

Für das Kochen im Zellulosekocher ist 
erfahrungsgemäß für I kg Zellulose mit 2,5 
bis 3,0 kg Kochdampf von 6 at zu rechnen. 
Rechnet man auf 1 kg Zellulose 10 kg Lauge, 
also rund 11 kg Kochgut, welches durch ein- 
strömenden Dampf von ca. 30° bis auf zirka 
135° zu erwärmen ist, so ist der Wärmebedarf 
hiezu rund 11 X 105 — 1155 Kal. (die spezi- 
fische Wärme des Kochgutes ist annäherungs- 
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weise mit 1 angenommen). 1 kg Dampf von 
6 at enthält aber 662 Kal. Es sind also für 
die nutzbare Wärmeleistung von 1155 Kal. an 
Dampfwärme 2,5 bis 3,0 mal 662 Kal., d. s. 
ca. 1650—1990 Kal., aufzuwenden, d. h. der 
Kochprozeß im Zellulosekocher geht mit 
einem Nutzeffekt von 70—58 pCt. vor sich. 
Allerdings ist diese Rechnung nur näherungs- 
weise richtig; sie nimmt keine Rücksicht auf 
die durch die chemischen Prozesse im Kocher 
veranlaßten Wärmevorgänge; diese sind aber 
von geringer Bedeutung. 

Der Anwärmungs- und Kochprozeß durch 
den eingeblasenen Dampf geht in der Weise 
vor sich, daß die eingeblasenen Dampfbläs- 
chen im Aufsteigen durch die Flüssigkeiten 
kondensieren. Die Kondensation der Bläs- 
chen, d. i. die Wärmeabgabe, geht umso 
schneller vor sich, je kälter die Flüssigkeit 
und je größer die Oberfläche der Bläschen im 
Verhältnis zu ihrem Volumen ist. 


Hatten die Bläschen, während sie den 
Weg von der Einströmstelle bis zur Flüssig- 
keitsoberfläche zurücklegten, nicht Zeit genug 
zum Kondensieren, so tritt an der Flüssig- 
keitsoberfläche noch nicht kondensierter 
Dampf aus. Um diese unrationelle Arbeits- 
weise zu verhindern, soll der in die Flüssig- 
keit einströmende Dampf in möglichst kleine 
Bläschen geteilt werden, d. h. das Ausström- 
rohr soll möglichst viele möglichst kleine Lö- 
cher besitzen. Beim Zellulosekochen in 
stehenden hohen Kochern ist der Weg der 
Dampfbläschen, solange der Kocherinhalt 
noch nicht sehr warm ist, lang genug, um 
auch größeren Bläschen Zeit zur gänzlichen 
Kondensation zu lassen. (Uebrigens wird der 
Weg der Bläschen durch die Zickzackbewe- 
gung zwischen den Holzstückchen wesent- 
lich verlängert.) Gegen Ende des Kochpro- 
zesses aber, wo der Wärmeübergang vom 
Dampf zur Flüssigkeit wegen der geringeren 
Temperaturdifferenz langsamer erfolgt, sind 
schon die Bedingungen für die vollkommene 
Kondensation der Dampfbläschen ungün- 
stiger. 

Noch ungünstiger liegen in dieser Hin- 
sicht die Verhältnisse bei Verwendung über- 
hitzten Dampfes. Ein Bläschen überhitzten 
Dampfes muß erst die Ueberhitzungswärme 
abgeben, bevor es zu kondensieren beginnt, 
und die Wärmeübertragung von überhitztem 
Dampf, der sich wie ein Gas verhält, auf 
Flüssigkeiten ist viel geringer als die von 
gesättigtem Dampf auf Flüssigkeiten. 

Daß das Bläschen nicht ganz konden- 
siert, bevor es an die Oberfläche der Flüs- 
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sigkeit kommt, hat zwar einen direkten 
Wärmeverlust erst in sekundärer Wirkung 
zur Folge; die erste Wirkung ist, daß der 
Prozeß im Kocher langsamer verläuft, der 
Druck schneller steigt als den Temparaturen 
entspricht, und dergleichen Unregelmäßig- 
keiten mehr. 

Bei Verwendung überhitzten Dampfes ist 
also dafür zu sorgen, daß die Dampfbläschen 
noch viel kleiner und mit Rücksicht auf das 
größere spezifische Volumen mehr als in 
gleichem Verhältnis zahlreicher sind, als bei 
Verwendung gesättigten Dampfes. Wenn also 
z. B. in dem Dampfeintrittsrohr bei gesättig- 
tem Dampf 50 Löcher von 3 mm Durchmes- 
ser vorhanden waren, so würden bei über- 
hitztem Dampf, wenn Löcher von 1 mm ge 
macht werden, nicht Omal so viel, das sind 
450 Löcher, sondern mit Rücksicht auf das 
größere spezifische Volumen etwa 600 Löcher 
vorgesehen werden müssen. 


Sind diese Verhältnisse bei der Verwen- 
dung überhitzten Dampfes berücksichtigt und 
ist auch den anderen bei der Verwendung 
überhitzten Dampfes zum Zellulosekochen 
auftretenden Fragen mehr chemischer Natur, 
so insbesondere der Frage, ob und inwiefern 
die mit überhitztem Dampf in Berührung 
kommenden Holz- und Zelluloseteilchen 
schädigenden chemischen Einflüssen, dem 
Verbranntwerden u. dgl. ausgesetzt sind, die 
genügende Beachtung geschenkt, so ergibt 
sich bei Verwendung überhitzten Dampfes 
eine Dampfersparnis, die daher rührt, daß 
kg überhitzten Dampfes einen größeren 
Wärmeinhalt hat, als 1 kg gesättigten Damp- 
fes. Wenn der Kochprozeß im Kocher auf 
kg Zellulose wie berechnet 1155 Kal. be- 
nötigt und mit einem Nutzeffekt von 70 pCt. 
vor sich geht, so ist, wie aus dem Vorgesag- 
ten ersichtlich, eine Dampfmenge von 2, 5 kg 
auf 1 kg Zellulose hiezu erforderlich, wenn 
der Dampf von 6 at gesättigt ist. Bei Ver- 
wendung überhitzten Dampfes von beispiels- 
weise 250° C sind unter Voraussetzung des 
gleichen Nutzeffektes ca. 2,3 kg Dampf erfor- 
derlich. Es tritt also eine Ersparnis von zirka 
8 pCt. an Dampf ein. Wenn 1 kg überhitzter 
Dampf, wie es meist der Fall ist, ohne größe- 
ren Kohlenaufwand als für 1 kg gesättigten 
Dampf hergestellt wird, so entspricht die 
Dampfersparnis von 8 pCt. direkt einer eben- 
so großen Kohlenersparnis. 

In einer Kocheranlage, welche hinsicht- 
lich Dampfverbrauch ökonomisch angelegt 
ist, sodaß sie auf 1 kg Zellulose nur 2,5 kg 
gesättigten oder 2,3 kg überhitzten Dampf 
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benötigt, werden immerhin erst 70 pCt. der 
Dampfwärme ausgenützt und 30 pCt. der 
Dampfwärme gehen verloren. 

Fragen wir nun, woher diese Verluste 
kommen. Auch im ideellen verlustlosen Ko- 
cher kann beim Erwärmen einer Flüssigkeit 
durch Einblasen von Dampf nur so viel 
Wärme des Dampfes ausgenützt werden, als 
er bei Kondensation und Abkühlung bis auf 
die Flüssigkeitstemperatur abgeben kann. 
Beim Kochprozeß im Zellulosekocher beträgt 
die Flüssigkeitstemperatur ca. 135° C, es kann 
also der Dampf von 6 at nur so viel Wärme 
abgeben, bis er sich in Wasser von 135° Tem- 
peratur verwandelt hat. Von dem Gesamt- 
inhalt von 662 Kal. sind also selbst im ideel- 
len verlustlosen Kocher bloß 662 — 135 
— 527 Kal., d. s. 80 pCt. der Gesamtwärme des 
Dampfes, auszunützen möglich, d. h. 20 pCt. 
Verluste sind im Prozeß bezw. in der Me- 
thode der Kochung begründet und, so lange 
die Methode nicht geändert wird, unvermeid- 
lich. Die übrigen 10 pCt. Verluste hängen 
mit der Wärmeleitung und Wärmeausstrah- 
lung des Kochers zusammen, ihre Verringe- 
rung ist einerseits Frage der Güte der Isolie- 
rung, anderseits der Dauer des Prozesses. 


Außer in der Verwendung zum Kochen 
hat für die Zellulose- und besonders auch für 
die Papierfabrikation die Dampfverwendung 
zu Trockenzwecken große Bedeutung. Hier 
berechnet sich der Nutzeffekt zu beiläufig 
50—55 pCt. Wenn z. B., wie bei einem effek- 
tiven Versuch ermittelt wurde, zum Trocknen 
für 1 kg Papier 3,5 kg Dampf von 2 at be- 
nötigt werden und das Papier vor der 
Trockenpartie 67 pCt., hinter der Trocken- 
partie 3 pCt. Wasser enthält, so sind auf 1 kg 
trockenes Papier 1,9 kg Wasser zu entfernen. 
Um dieses Wasserquantum zu verdampfen, 
wären ca. 1,9 X 620, das sind 1180 Kal., not- 
wendig. Wenn hiezu aber 3,5 kg Dampf von 
2 at aufgewendet werden müssen, so ent- 
spricht dies einem Wärmeaufwand von 3,5 
X 645 — 2260 Kal. Der Nutzeffekt der Trock- 
nung auf den Trockenzylindern ist also 
1180:2260—=52pCt. Ein ähnlicher Nutzeffekt, 
wie hier auf einer alten Maschine vor einigen 
Jahren ermittelt, ergibt sich, wenn man auf 
einer guten Maschine bei ca. 40 pCt. Trocken- 
gehalt des Papiers hinter der Steigpresse mit 
einem Trockendampf-Verbrauch von ca, 2,5 kg 
auf 1 kg Papier rechnet; er beträgt 55 pCt. 

Die Verluste betragen 45—50 pCt. Inwie- 
weit hier Verbesserungen möglich sind und 
erfolgreich durchgeführt werden können, ist 
Sache des Papiermaschinenfabrikanten. Auch 
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hier ist ein gewisses Maß von Verlusten als 
unvermeidlich mit in Kauf zu nehmen, 
so jene Wärmemenge, die dadurch verloren 
geht, daß der Trockendampf nur seine 
Dampfwärme von zirka 520 Kalorien im 
Trockenzylinder abgeben kann und die 
Flüssigkeitswärme von zirka 127 Kalorien 
im Kondensat verbleibt. Auf diese Wärme- 
menge von 520 Kal. eines Kilogramms Dampf 
bezogen, ist der Nutzeffekt der Trocknung 
ca. 65 pCt. Der Rest an Wärme geht durch 
Leitung und Strahlung der Trockenzylinder 
und auch dadurch verloren, daß die Filze und 
das Papier nutzlos erwärmt werden müssen 
und ihre Wärme an die Luft weiter abgeben. 


Bisher wurden die eingang erwähnten 
3 Einzelprobleme besprochen, die die Dampf- 
und Wärmetechnik, soweit sie für das Gebiet 
der Papier- und Zellulosefabrikation in Be 
tracht kommt, betrefien. Diese drei Probleme 
waren: Verbesserung des Nutzeffektes der 
Dampferzeugung, Verbesserung des Nutz- 
effektes der Dampfverwendung zur Kraft- 
erzeugung und Verbesserung des Nutz- 
effektes der Dampfverwendung zu Koch- und 
Trockenzwecken. 

Außer diesen 3 Einzelproblemen gibt es 
noch zwei andere Probleme, die im Gegen- 
satz zu den als Einzelproblemen bezeich- 
neten die Dampferzeugung und die einzelnen 
Zwecke der Dampfverwendung gemein- 
sam als Ganzes betrachtet behandeln. 

Das erste dieser Probleme ist die Zentra- 
lisation. 

Die moderne Technik hat das Bestreben 
der Zentralisation auf allen Gebieten. Durch 
die Zentralisation werden viele Verlustquellen 
verringert. So arbeiten zwei nebeneinander 
stehende Kessel günstiger als zwei getrennt 
in verschiedenen Kesselhäusern stehende; 
denn es sind z. B. die Verluste durch Leitung 
und Strahlung des Mauerwerks in ersterem 
Falle geringer als in dem letzteren. Ebenso 
arbeitet eine große Dampfmaschine ökono- 
mischer als unter sonst gleichen Umständen 
mehrere kleinere Maschinen gleicher Gesamt- 
leistung. Insbesondere sind die Kosten für 
Wartung und Bedienung im zentralisierten 
Betrieb geringer. 

Mit der heute üblichen Zentralisation der 
Dampferzeugung und der Krafterzeugung ist 
aber die Notwendigkeit verbunden, den 
Dampf und die Kraft auf größere Distanzen 
fortzuleiten, während bei dezentralisierter 
Dampf- und Krafterzeugung in einzelnen 
kleinen Stationen diese Dampf- und Kraft- 
erzeugungsstellen ganz nahe an die einzelnen 
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Verbrauchsstellen herangerückt werden 
konnten. 

Was zunächst die Zentralisation der 
Dampferzeugung betrifft, war die Schwierig- 
keit zu überwinden, die Wärmeverluste und 
Spannungsverluste in langen Dampfleitungen 
möglichst zu reduzieren. Erst die Erfolge in 
der Herstellung von Wärmeschutzmitteln, die 
heute zu einer großen Industrie geworden 
ist, unterstützt durch die fortschreitende An- 
wendung des überhitzten Dampfes, dessen 
Wärmeverluste in Rohrleitungen weniger in 
die Wagschale fallen als die des gesättigten 
Dampfes, ermöglichten die ökonomische Fort- 
leitung des Dampfes durch lange Rohrlei- 
tungen. 


Ziffernmäßig stellen sich diese Verluste 
ungefähr wie folgt dar: Wenn gesättigter 
Dampf durch ein nichtisoliertes, nacktes Rohr 
strömt, so entweichen in der Stunde und auf 
einen Grad Temperaturdifferenz zwischen 
Dampf und Außenluft durch einen Quadrat- 
meter der Oberfläche des Rohres ungefähr 
16 Kal. Diese Wärmemenge ist nur in ganz 
geringem Maße abhängig von der Geschwin- 
digkeit der Dampfströmung, allerdings in 
höherem Maße von der Geschwindigkeit der 
außen an dem Rohre etwa vorbeiströmenden 
Luft; für normale Verhältnisse, wo das Rohr 
in ruhiger Luft liegt, gibt die oben angeführte 
Ziffer für die Wärmeübertragung von gesät- 
tigtem Dampf auf Luft durch ein nacktes 
Rohr einen Mittelwert von genügender Ge- 
nauigkeit an. 

In einem Rohr von 50—56 mm Durch- 
messer, also in einem normalen 2“-Rohr von 
10 m Länge, welches eine Oberfläche von 
zirka 1,75 qm hat und durch welches gesättig- 
ter Dampf von 6 at und 164° C strömt, treten 
bei 20° Lufttemperatur Wärmeverluste von 
16 X 1,75 X (164 — 20) — 4050 Kal. entspre- 
chend der Kondensation von ca. 8 kg Dampf 
pro Stunde auf. Nachdem durch ein solches 
Rohr, welches 20 gem Querschnitt hat, bei 
der normalen Durchschnittsgeschwindigkeit 
von 20 m pro Sekunde in der Stunde 144 cbm 
oder, da das Gewicht des Dampfes von 6 at 
3,6 kg pro cbm beträgt, ca. 520 kg Dampf 
strömen, betragen die Kondensationsverluste 
in diesem Rohr von 10 m Länge 8: 520 
— 0,016, d. s. 1,6 pCt. 

Bei gut isolierten Leitungen reduzieren sich 
diese Verluste wesentlich. Wie die neuesten 
Versuche an Isoliermaterialien, durchgeführt 
in der Dampf- und Wärmetechnischen Ver- 
suchsanstalt der Dampfkesseluntersuchungs- 
und Versicherungs- Gesellschaft in Wien, er- 
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geben haben, treten durch eine gute Isolie- 
rung von 40—45 mm Dicke mit einem guten 
Isoliermaterial Ersparnisse von 87 Prozent 
gegenüber unisolierten Rohren auf. Statt 8 kg 
würden in dem angeführten Beispiel bei guter 
Isolierung des Rohres auf 10 m Rohrlänge 
bloß 1 kg Dampf, d. s. 0,2 pCt. des durch- 
geleiteten Dampfes, kondensieren. 

Bei guter Isolierung ist vorausgesetzt, daß 
nicht nur die Rohre selbst, sondern auch die 
Flanschen gut isoliert sind, da sich unisolierte 
Flanschen verbindungen als große Verlust- 
quellen erwiesen haben. 

Aehnlich steht es bei der Fortleitung über- 
hitzten Dampfes. Zwar ist die Dampftempera- 
tur höher, die Differenz zwischen Dampf- 
temperatur und Außentemperatur also grö- 
Ber, dafür ist aber der Wärmeübertragungs- 
Koeffizient bei überhitztem Dampf geringer 
als bei gesättigtem; es gehen bei überhitztem 
Dampf im nackten Rohr auf 1 qm Rohrober- 
fläche und auf 1° Temperaturdifferenz zwi- 
schen Dampf und Außenluft ca. 8 Kal. (gegen- 
über 16 Kal. bei gesättigtem Dampf) ver- 
loren. Dieser Uebergangskoeffizient ist aber 
von der Dampfgeschwindigkeit ebenso ab- 
hängig wie von der Luftgeschwindigkeit, es 
sind daher die Wärmeverluste bei der Fort- 
leitung überhitzten Dampfes der Rechnung, 
sowie auch dem Versuch nicht so einfach zu- 
gänglich, wie die des gesättigten. Für die 
Praxis kann angenommen werden, daß bei 
der Fortleitung überhitzten Dampfes in gut 
isolierten Rohrleitungen die Dampftempera- 
tur auf 1 m Rohr nur 0,3—0,5 ° C abnimmt. 


Prozentual auf den Gesamtwärmeinhalt 
bezogen ist der Wärmeverlust auf 1 kg Dampf 
allerdings nicht wesentlich verschieden von 
dem Verluste bei der Fortleitung gesättigten 
Dampies, es ist aber für die Bewertung der 
Verluste nicht gleichgültig, ob der Wärme- 
verlust in Form von Temperaturverlust über- 
hitzten Dampfes oder in Form von Bildung 
von Wasser in den Rohrleitungen auftritt. 
Letzteres ist, abgesehen von den Nachteilen 
der Verwendung nassen Dampfes, schon des- 
wegen ein viel empfindlicherer Verlust, weil 
die Ueberhitzungswärme in der Regel ohne 
besondere Brennmaterialkosten erzeugt wird. 
Infolgedessen bietet die Ueberhitzung auch 
dort, wo sie, wie z. B. zu Heiz- und Trocken- 
zwecken, nicht erwünscht ist, immerhin eine 
Möglichkeit, die Leitungs- und Strahlungs- 
verluste der Rohrleitungen nahezu kostenlos 
zu decken. 

Es ist daher am zweckmäßigsten, für Heiz- 
und Trocken- und andere Zwecke, wo gesät- 
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tigter Dampf benötigt wird, mäßig überhitz- 
ten Dampf in die Rohrleitungen zu schicken, 
so zwar, daß der Dampf am Ende der Rohr- 
leitung, wenn er zur Verwendungsstelle 
kommt, trocken gesättigt ist. Um die notwen- 
dige Ueberhitzung einigermaßen von vorn- 
herein richtig zu bemessen, kann man, wie 
vorhin angegeben, bei guter Isolierung der 
Rohre und der Flanschen und bei größeren 
Dampfgeschwindigkeiten (20—40 m in der 
Sekunde), mit einem Temperaturabfall von 
0,3° bis 0,5° C, bei mittelmäßiger Isolierung 
und kleinerer Dampfgeschwindigkeit bis 
1° C auf 1 m Rohrleitung rechnen. Um die 
richtige Dampftemperatur zu erreichen, kann 
man sich entweder eines Temperaturreglers 
bedienen oder mittels Mischleitungen mit 
Mischventilen aus hoch überhitztem und ge- 
sättigtem Dampf die richtige Temperatur von 
Hand aus einstellen. 

Sowie das Bestreben der Zentralisation 
der Dampferzeugung in der durch sie hervor- 
gerufenen Notwendigkeit der Fortleitung des 
Dampfes auf längere Distanzen Schwierig- 
keiten fand, ebenso bot die mit der Zentrali- 
sierung der Krafterzeugung in Zusammen- 
hang stehende Notwendigkeit, die Kraft von 
der Zentralstelle aus auf weitere Distanzen zu 
leiten, so lange Schwierigkeiten, bis durch 
den Aufschwung der Elektrotechnik die elek- 
trische Kraftübertragung so weit ausgebildet 
wurde, daß heute keine im praktischen Be- 
trieb vorkommende Entfernung mehr zu lang 
und keine Kraftmenge mehr zu groß ist, um 
nicht mit einfachen Mitteln bewältigt werden 
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zu können. Die damit zusammenhängende 
Ungebundenheit in der Aufstellung der Ma- 
schinen unabhängig von Transmissionssträn- 
gen ist einer der größten Erfolge der elektri- 
schen Kraftübertragung für die Praxis des 
Fabrikbetriebes. 


So hat die Zentralisation der Dampf- und 
Kraftanlagen in den letzten Jahren große 
Fortschritte gemacht; kleine Kessel in ge- 
trennten Kesselhäusern wurden durch zen- 
trale Kesselanlagen mit großen ökonomischen 
Einheiten und kleine Dampfmaschinen an ver- 
schiedenen Stellen der Fabriken wurden viel- 
fach durch ökonomische große Zentral- 
maschinen ersetzt. Der Erfolg dieser Ein- 
richtungen ist, daß bei der Dampferzeugung 
der Nutzeffekt um einige Prozente verbessert, 
die Bedienungskosten verringert und Ein- 
richtungen, wie automatische Beschickung, 
automatische Schlackenabfuhr u. dgl., welche 
bei zersplittertem Betriebe unrentabel wären, 
vorteilhaft getroffen werden können. Bei der 
Krafterzeugung wird außer der größeren 
Dampfökonomie und den geringeren Bedie- 
nungskosten auch eine Ersparnis an Schmier- 
material auftreten. Eine Ersparnis an Trans- 
missionsverlusten, wie man sie meist bei Ein- 
führung der elektrischen Kraftübertragung 
gegenüber der Transmission erwartet, ist 
aber meist nicht vorhanden; im Gegenteil, es 
kann nicht genug empfohlen werden, reich- 
liche Reserven für Kraftverluste bei der elek- 
trischen Kraftübertragung vorzusehen. 


(Schluß folgt.) 


IX. Internationaler Kongreß für angewandte Chemie in 
St. Petersburg. 


Am 8.— 14. August (d. 26. Juli—1. August 
russ. Zeitrechnung) 1915 findet in St. Peters- 
burg unter Allerhöchstem Protektorat Seiner 
Kaiserlichen Majestät des Kaisers von Ruß- 
land der IX. Internationale Kongreß für an- 
gewandte Chemie statt. Ehrenpräsident des 
Kongresses ist der Professor emer. Gehilfe 
des Ministers für Handel und Industrie D. P. 
Kon Oowalow, Präsident ist Akademiker 
Prof. P. J. Walden und Ehrensekretär 
Gener.-Major Prof. emer. W. N. [pat je w. 
Der Kongreß hat zur Aufgabe, die Fort- 
schritte der Chemie und ihre Anwendung in 
der Industrie zu fördern. 

Entsprechend der verschiedenartigen An— 
wendungen der Chemie wird der Kongreß 
in Sektionen (über 20 an der Zahl) eingeteilt. 


Die Papierindustrie ist dabei in die Sektion 
Vila (Stärke, Zellulose und Papier) aufgenom- 
men worden. Vorsitzender dieser Sektion ist 
Dipl.-Ing. Th. Noack, Chef der Papier- 
fabrik der Expedition zur Anfertigung von 
Staatspapieren, St. Petersburg, stellvertre- 
tende Vorsitzende sind 1. J. Tschisto- 
vitsch, Chef der Prüfungsanstalt der Ex- 
pedition zur Anfertigung von Staatspapieren, 
und 2. H. Masing, Mitglied des Vor- 
standes des Vereins der Papierfabrikanten 
von Rußland, beide in St. Petersburg. 
Sekretäre sind 1. Dipl.-Ing. N. Schowlia- 
gin, Assistent des Technologischen Insti- 
tuts, 2. Dipl-Ing. N. Turtschino- 
witsch, Exped. z. Anf. v. Staatspap., beide 
in St. Petersburg. Die Briefadresse der Sek- 
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tion ist: St. Petersburg, Technologisches In- 
stitut, Laboratorium für Papier- 
fabrikation (An die Sektion VIa des 
Kongresses f. ang. Chemie). 

Es ist beabsichtigt, alle Vorträge auf dem 
Kongreß in 2 Gruppen einzuteilen: 1. Pro- 
grammvorträge, die ein für die Sektion all- 
gemeineres Interesse haben und bei denen ein 
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größerer Meinungsaustausch und vielseitige 
Diskussion erwünscht sind, und 2. spezielle 
Vorträge, welche einzelne, speziellere Fragen 
zum Gegenstand haben. 

Herren, die geneigt sind, auf dem Kongreß einen 
Vortrag zu halten, bitten wir, sich an uns zu wenden 
mit Angabe des Themas. Das Kongreßpräsidium wird 
denjenigen, welche sich bereit erklären, einen Vor- 


trag auszuarbeiten, eine offizielle Aufforderung zu- 
kommen lassen. Red. d. Wochenhbl. 


Geschichte und Entwicklung der 375 Jahre alten und 
200 Jahre im Besitz der Familie Drewsen befindlichen 
Papierfabrik Lachendorf bei Celle. 


Lachendorf — ursprünglich Ladendorp 
genannt — dieses liebliche Dorf der Lüne- 
burger Heide, mit seinen uralten Eichen, 
schönen Wäldern und Fluren, umsäumt von 
der Erika, bewohnt von einem urechten alten 
Niedersachsenschlag — das ist der Sitz der 
Familie Drewsen, die Besitzerin der im Jahre 
1538 von Herzog Ernst dem Bekenner be- 
gründeten Papierfabrik ist. 

Nach „Friedrich Drewsen, Major a. D.: 
Geschichte der Familie Drewsen und der Pa- 
pierfabrik Lachendorf“ hat es sich anfänglich 
um eine Papiermühle gehandelt, die Herzog 
Ernst nach Fertigstellung auf 10 Jahre an 
Martin Kummer verpachtete gegen eine Ab- 
gabe von 4 Ballen Papier jährlich. Aus dem- 
selben Buche schöpfen wir, daß das auf Per- 
gament geschriebene, vom Herzog unter- 
zeichnete Dokument sich im Staatsarchiv von 
Hannover befindet. 

In denselben Akten befindet sich auch eine 
Denkschrift, aus welcher hervorgeht, daß 
Herzog Ernst der Bekenner im Jahre 1538 
die Papiermühle Lachendorf hat bauen las- 
sen. Wie Friedrich Drewsen in seinem Buch 
weiter schreibt, handelt es sich um die 
älteste Papiermühle des Hannoverlandes. 
In der angeführten Beckmanns Technologie 
(1789) Seite 119 befindet sich folgender 
Passus: 

„Im Hannöverschen sind 34 Papiermüh- 
len, 7 landesherrliche und 27 Privatmühlen, 
unter denen die im Jahre 1538 zu Lachen- 
dorf angelegte Mühle die älteste ist.“ i 

Selbstverständlich hat es sich anfänglich 
mit der Erzeugung nur um handgeschöpftes 
Papier gehandelt, hauptsächlich um Kanzlei- 
und Dokumentenpapier; den Rohstoff bilde- 
ten ausschließlich Lumpen. Für den Ankauf 
derselben war im Lüneburgischen die Lachen- 
dorfer Mühle allein privilegiert. 

Die Mühle bestand ursprünglich aus 
1 Bütte, 1 Wasserrad und 2 Lochbäumen, 


von denen der eine 3 Löcher und 12 Stamp- 
fen, der andere 4 Löcher und 15 Stampfen 
hatte. Zum Lumpenhacken dienten 3 Hack- 
messer. — 

Die Mühle hat dann verschiedentlich ihre 
Besitzer gewechselt. Im Jahre 1714, vor ge- 
nau 200 Jahren, ging sie in den Besitz des 
Papiermeisters Marcus Drewsen, geboren 
1. März 1678 in Buxtehude, über. Er war der 
Sohn des Kaufmanns und Bürgers Johann 
Drewsen in Buxtehude. Ein Bruder von ihm, 
Johann Drewsen, geb. 1667, war Besitzer der 
Papiermühle Strandmöllen bei Kopenhagen. 

Bis ins Jahr 1835 ist nichts wesentliches 
zu berichten. In diesem Jahr (1835) über- 
nahm Georg Drewsen, Sohn von Friedrich 
Christian Drewsen, die Mühle, die sich in- 
zwischen schon zur Fabrik entwickelt hatte. 
Er führte die Fabrik auf eigene Rechnung 
unter der Firma „Georg Drewsen“. 

Im Jahre 1845 wurde bereits die erste Pa- 
piermaschine, gebaut von Escher Wyß & Cie., 
Zürich, aufgestellt; damit begann eine neue 
Entwicklung in der Geschichte der Fabrik. 
Die Handpapiermacherei wurde allmählich 
verdrängt. — i 

Ostern 1853 wurde Karl Drewsen mit 
21 Jahren als Leiter der Fabrik berufen. 
Unter ihm hat die Fabrik einen gewaltigen 
Aufschwung genommen. Besonders glücklich 
für die Weiterentwicklung waren die Jahre 
nach dem 70er Krieg. 1877 kam in Lachen- 
dorf bereits die zweite Papiermaschine in Be- 
trieb. 1874, also vor 40 Jahren, kaufte Carl 
Drewsen die in Celle befindliche früher Ca- 
pellesche Tuchfabrik und richtete daselbst 
das Halbstofiwerk ein. Aber der steigenden 
Nachfrage mußte weiter genügt werden durch 
den Einbau einer dritten Papiermaschine in 
Celle. 

Als Leiter der Fabrik in Celle wurde 
Major a. D. Friedrich Drewsen, der Bruder 
Carl Drewsens, bestellt. 


1930 


Carl Drewsen wurde im Jahre 1888 Kgl. 
preuß. Kommerzienrat. Er bekleidete zahl- 
reiche Ehrenämter, war Mitglied der Land- 
wirtschaftskammer Hannover und langjähri- 
ger Vorsitzender des Vereins Deutscher Pa- 
pierfabrikanten. Infolge seiner großen Ver- 
dienste um den Verein ist Kommerzienrat 
Karl Drewsen bis zu seinem Tode Ehrenvor- 
sitzender des genannten Vereins gewesen. 

Im Jahre 1900 starb Kommerzienrat Carl 
Drewsen, und beide Fabriken gingen in den 
Besitz seines Bruders Friedrich Drewsen, 
Major a. D., über. Dieser zog sich im Jahre 
1910 von der Leitung der Geschäfte zurück 
und seit dieser Zeit ist nunmehr alleiniger 
Besitzer Herr Walther Drewsen, der einzige 
Sohn des Friedrich Drewsen. Walther Drew- 
sen ist vermählt mit Paula Josefa geb. von 
Elpons, Tochter des verstorbenen Generals 
von Elpons. 

Die Erzeugnisse der Firma Georg Drew- 
sen sind weltbekannt. 

Als Spezialität gelten surrogatfreie 
Bücherpapiere, Normal-, Dokumenten-, Ur- 
kundenpapier, Zeichenpapiere, feine Post- 
und Schreibpapiere mit Wasserzeichen, Re- 
gister-, Postkarten-, Elfenbeinkartons, Hant- 
und Lichtpauspapiere. 

Die Firma hat von jeher darauf gesehen, 
im Wettstreit allein durch die Güte der Ware 
zu siegen. Fast jedes Jahr hat Veränderun- 
gen und Verbeserungen gebracht, immer 
mehr legt die Firma ihr Hauptaugenmerk 
darauf, durch Veredelung der Stoffe mehr 
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Freunde zu dem alten treuen Kundenstamm 
zu gewinnen. 

Die Fabriken werden gut geleitet, Vertre- 
ter der Firma befinden sich an den meisten 
größeren Plätzen. 

Auch für Wohlfahrtseinrichtung ist 
bestens gesorgt. Zahlreiche Arbeiterfamilien- 
wohnhäuser sind in den letzten Jahren ge 
baut worden. Bei Uebernahme der Firma 
hat Herr Walther Drewsen ein ansehnliches 
Kapital für bedürftige Arbeiter gestiftet. Die 
Firma verfügt ferner über einen gutgeschulten 
Arbeiterstamm. Zahlreiche Ordensauszeich- 
nungen konnten in den letzten Jahren ver- 
liehen werden an alte verdienstvolle Beamte 
und Arbeiter mit Dienstzeiten bis über 
50 Jahren. 

Aus der ehemaligen alten Mühle ist all- 
mählich ein großer moderner Fabrikbetrieb 
entstanden, der sich getrost neben so mancher 
Neugründung sehen lassen kann. Und wenn 
auch nichts mehr von dem ehemaligen Ge- 
triebe zeugt, eins ist im Wechsel der Zeiten 
nicht verloren gegangen: die alte treue Zu- 
sammengehörigkeit, das Zunftverhältnis, wie 
es früher bei den alten Papiermachern geübt 
wurde und wie es sich jetzt ergänzt durch 
das gute Einvernehmen zwischen Chef und 
Angestellten. Hier steht der Arbeiter nicht 
bloß in einem gewöhnlichen Lohnverhältnis, 
er nimmt vielmehr Anteil am Wohl und Wehe 
des Unternehmens. 

Möge es auch in Zukunft so bleiben! 


Württembergischer Ausstellungspark. 


Wie wir in Nr. 44, Jg. 1912, mitgeteilt 
haben, ist schon damals in einer Sitzung des 
Gesamtkollegiums der Kgl. Württbg. Zentral- 
stelle für Handel und Gewerbe die Frage der 
Veranstaltung einer württbg. Landesgewerbe- 
ausstellung erörtert und in Aussicht genom- 
men worden, eine solche anläßlich des im 
Jahre 1916 stattfindenden 25jährigen Regie- 
rungsjubiläums des Königs zu einer Jubi- 
läums- Veranstaltung zu gestalten. Zur Ver- 
wirklichung dieses Zieles wurde der Verein 
„Württembergischer Ausstellungspark“ ge- 
gründet, und derselbe ist nunmehr in einer 
am 4. Mai in Anwesenheit zahlreicher Ver- 
treter aus den Kreisen des Handels und der 
Industrie stattgefundenen Versammlung ins 
Leben getreten. Dieselbe wurde von dem 
Vorstand der Zentralstelle für Gewerbe und 
Handel, Staatsrat von Mosthaf, eröffnet, wel- 
cher in erläuternden Ausführungen zu der 


Gründung Stellung nahm und hervorhob, 
daß für den Plan einer großen württ. Indu- 
strie- und Gewerbe-Ausstellung letzten Endes 
entscheidend gewesen sei, daß das bevor- 
stehende 25jährige Regierungsjubiläum des 
Königs nicht schöner begangen werden könne 
als durch eine Vorführung dessen, was die 
fleißige und begabte Bevölkerung Württem- 
bergs zu leisten vermöge. 

Zum Vorsitzenden wurde Kommerzienrat 
Kächelen berufen, welcher die Mitteilung 
machte, daß zu dem genannten Zwecke im 
östlichen Teile des Parkes der Villa Berg eine 
große Ausstellungs- und Festhalle errichtet 
werden soll, zu der die Verwaltung der Stadt 
Stuttgart den Platz kostenlos zur Verfügung 
stellt und außerdem noch 40 pCt. zu den Bau- 
kosten, die zu I Million veranschlagt sind, in 
Raten beiträgt. 

Regierungsrat Schüle von der Zentral- 
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stelle gab einiges über die Richtlinien be- 
kannt, nach denen sich die Ausstellung 1916 
bewegen soll. Unter dem Motto: „50 Jahre 
schwäbischer Arbeit“ soll die Aus- 
stellung das zeigen, was Industrie und Ge- 
werbe in den letztverflossenen 50 Jahren ge- 
leistet haben und wie die Entwicklung einzel- 
ner Zweige und Firmen während dieser Zeit 
vor sich gegangen ist. Es sollen nur würt- 
tembergische Erzeuger und Erzeugnisse auf 
der Ausstellung vertreten sein; die Ausstel- 
lung wird als staatliches Unternehmen der 
Zentralstelle unterstellt sein. 

Auf Vorschlag des Vorsitzenden wurde 


ein Ehrenpräsidium gebildet, in welches be- 
rufen wurden: Geh. Hofrat Dr. v. Jobst, 
Oberbürgermeister Lautenschlager, Staatsrat 
v. Mosthaf, Geh. Kommerzienrat Schiedmayer 
und Geh. Hofrat Dr. v. Sieglin. 

In den Verwaltungsrat wurden durch Zu- 
ruf 22 Herren gewählt, die den Kreisen des 
Handels, der Industrie und dem Gewerbe an- 
gehören, u. a. Kommerzienrat Gustav Güntter 
in Biberach a. d. R. (der Herausgeber dieses 
Blattes), Kommerzienrat Klett, Buchdruckerei- 
besitzer in Stuttgart und Fabrikant Dr. II. 
Voith in Heidenheim a. d. Br. 


Geschäſtsberichte.“ 


Die Generalversammlung der Akt.-Ges. für Ma- 
schlnenpapleriabrikatlon in Aschaffenburg. in der 11 Ak- 
tionäre mit 4 8183900 Aktienkapital vertreten wa- 
ren, genehmigte einstimmig die Bilanz für 1913 und 
die Verteilung einer Dividende von wieder 8 pCt. 

Storviks Sulfit Aktiebolag in Schweden verteilt 
für 1913 10 pCt. Dividende (wie im Vorjahre) auf 
3 600 000 K Aktienkapital. 

Skönviks Aktiebolag in Skönvik, Schweden, 
welche die Sulfitstoffabrik Ortviken, die Holz- 
schleiferei Nedansjö und große Sägewerke be- 
treibt, verteilt für 1913 aus K 1852303 (1912 etwa 


K 1388000) Reingewinn 7½ (1912 6¼) v. H. Dividende 
mit K 840000 auf K 11200000 Aktienkapital. Der 
Rest dient zu Abschreibungen, darunter K 402822 
(455185) auf eigene, K 12882 (6273) auf gepachtete 
Wälder, und zu Rücklagen. Satzungsgemäß vorher 
abgeschrieben sind K 504 000 (494500), davon auf die 
Zellstoffabrik mit Maschinen K 238 506 (217 342), auf 
die Holzschleiferei K 48 453 (49 100). Eingebracht 
wurden 1913 955 846 (987646) Stämme Sägeholz und 
1131253 (1213 187) Stämme Papierholz. Die Ver- 
schiffung von Holzwaren betrug 23822 Standards. 
(Papier-Ztg.) 


Geschäftsnachrichten. 


Thereslenthaler Papierfabrik von Elllssen, Roeder 
& Co., Aktlengesellschait. Die Herren Prokuristen 
J. Neumayr, Hermüller und O. Hauswirth 
sind zu Dire ktoren ernannt worden. 

Aktliengesellschatt für Papier- und Druck- Industrie 
Leykam-Joseisthal. Die Herren S. Stein, Kor- 
respondent, H. v. Haentjens, Platzvertreter, und 
H. Schwabe, Auslandsreisender, sind zu Disponenten 
ernannt worden. 

Dresdner Chromo- und Kunstdruck -Paplertabrik 
Krause & Baumann Aktiengeseilschaft in Dresden. 
Durch die Deutsche Bank Filiale Dresden gelangten 
1 Million Mark neue Aktien der Gesellschaft an der 
Börse zu Dresden zur Einführung. Der erste Kurs 
der jungen Aktien, welche von dem Gewinnanteil für 
das Geschäftsjahr 1914 nur die Hälfte erhalten, im 
übrigen aber den alten Aktien gleichberechtigt sind, 
stellte sich bei lebhaftem Geschäft auf 178.50 pCt. 
bez. u. Q. (Dresd. N.) 

Herr Willy Schuster hat die Direktion der 
Thodeschen Papierfabrik Aktlengesellschaft zu Hains- 
berg niedergelegt und die Vertretung dieser 
Firma für Dresden und Chemnitz übernommen. 

Hoizstoff- und Pappeniabrik „Kurprinz“, Georg 
Kell in Großschirma in Sachsen. Herr G. Keil hat 
seine Tätigkeit als Verwaltungsdirektor der Sänger'- 
schen Papier-, Pappen- und Holzstoff-Fabriken auf- 
gegeben und obige Pappenfabrik gekauft. Die Was- 
serkräfte werden nach Ausbau 500—600 PS leisten. 
Die Fabrik verarbeitet einen großen Teil ihrer Pap- 

* Weitere Geschäftsberichte siehe S. 1946. 


pen zu Bierfilzen, für welchen Zweck sie eine große 
Druckerei besitzt. Sie kann täglich bis ½ Million 
Bierfilze erzeugen. (Papier-Ztg.) 

Der Vereln deutscher Rohpappentabrikanten ist, 
wie das Berliner Tageblatt erfährt, kürzlich der 
Auflösung verfallen, weil es nicht gelungen 
ist, mit den Außenseitern zu einer Verständigung zu 
kommen. Es herrsche jetzt freier Wettbewerb in der 
Pappenindustrie und die Preise seien bereits auf 
einem so niedrigen Niveau angelangt, daB sie als 
Kampfpreise anzusehen und vielfach verlustbringend 
sind. Es seien indessen Verhandlungen eingeleitet 
worden, die auf die Bildung eines neuen Verbandes 
abzielen; bisher ist aber ein Resultat noch nicht er- 
zielt worden. (Weitere Nachrichten hierüber bleiben 
wir gerne erwartend. D. Red.) 

Staatselsenbahnrat In Oesterreich. Nach einem 
Bericht in dem „Zentralblatt f. d. österr.-ungar. Pa- 
pierindustrie sind folgende Herren aus der Pa- 
pierindustrie als Mitglieder des Staatseisenbahn- 
rates für die Funktionsdauer 1914 bis 1918 be- 
rufen worden: Dr. Heinrich Kolischer, k.k. 
Kommerzialrat, Reichsrats- und Landtagsabgeord- 
neter, Papierfabriksbesitzer in Czerlany; Jakob 
Mahla, k.k. Kommerzialrat, Glaswarenfabrikant und 
Exporteur. öffentlicher Gesellschafter der Pirma Gebrü- 
der Mahla in Gablonz; Julius Singer, k. k.Kommer- 
zialrat, Vizepräsident des Oesterreichischen Lloyd, 
leitender Verwaltungsrat der, Steyrermühl“, Inhaber 
der Firma Julius Singer, Werkholzhandlung in Wien, 


1932 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 22 1914 


Auszeichnungen. Dem Fabrikbesitzer, 
Herrn Kommerzienrat Zanders in Bergisch Gladbach, 
ist vom König von Preußen der Rote Adlerorden 
vierter Klasse verliehen worden. 

Herr Stadtrat Fritz Thomas, Mitinhaber der Firma 
Gottl. Pr. Thomas & Sohn,. Filztuchfabrik, 
Lengenfeld i. Vogtl., ist zum Kgl. sächs. 
Kommerzienrat ernannt worden. 

Anläßlich des 40 jährigen Geschäftsjubiläums der 
Firma Sächsische Filztuchfabrik zu Rode- 
wisch F.L. Wolff & Söhne wurde der Mitin- 
haber Herr Erast Rüdiger zum Kg l. sächs. Kom- 
merzienrat ernannt. 

Der Prokurist der Firma Ferd. Filnsch, Gesell- 
schait mit beschränkter Haftung in Leipzig, Herr 
Richard Rehn, der am 5. Januar 1914 auf eine 
40jährige ununterbrochene Tätigkeit in diesem Hause 
zurückblicken konnte, ist von S. M. dem König Fried- 
rich August von Sachsen mit dem Ritterkreuz 
des Albrechts-Ordens ausgezeichnet worden. 
Ferner wurde dem Buchhalter, Herrn Oskar Ja- 
wein, der am 22. Januar 1914 48 Jahre ununter- 
brochen bei der gleichen Firma tätig war, aus diesem 
Anlaß das Albrechtskreuz verliehen. 

Dem Prokuristen der Ersten Ungarischen Papier- 
industrie A.-G., Herrn Michael Ullmann. wurde das Gol- 
dene Verdienstkreuz mit der Krone verliehen. 

Zur Erinnerung an den 70. Geburtstag des Papier- 
fabrikanten August Koehler in Oberkirch in Baden 
am 26. Mai d. J., an dem der Jubilar auch sein 
55 jähriges Papiermacher - Jubiläum feierte, (siehe 
Nr. 20, S. 1748), hat die Firma eine schön ausge- 
stattete und mit den gelungenen Bildern der Familien- 
mitglieder und Beamten und Fabrikansichten ge- 
schmückte Festschrift herausgeben, die die Geschichte 
der Fabrik enthält. Wir werden in der nächsten 
Nummer ausführlich darauf zurückkommen. 

Aus Norwegen. 

Die in Konkurs geratene Papierfabrik A./S. Tissue 
wurde in letzter Woche versteigert. Der Höchst- 
bietende mit K 200000 war der frühere Kontorchef 
der Fabrik, Herr Knut Haugan, Drammen. Die 
Fabrik, welche 1912 gebaut ist, war auf K 300000 
geschätzt, sie ist mit einer modernen Maschine ver- 
sehen, während der Einbau einer weiteren Maschine 
vorgesehen ist. 

In dem Prozeß der „The European Elbel Com- 
pany“ gegen die Aktieselskabet Holmen - Helle- 
fos, wegen der Anordnung eines geneigten Siebes in 


- Petroleum-Raffinerie hervor. 


der Papierfabrik der Gesellschaft, wurde die letztere 
freigesprochen. In der Urteilsbegründung wird her- 
vorgehoben, daß in den Papierfabriken verschiedener 
Länder schon vor der Patentnahme Eibels Versuche 
mit Siebneigungen verschiedenen Grades vorgenom- 
men worden sind. Das vom November 1908 stam- 
mende norwegische Patent wurde deshalb als un- 
gültig erkannt. 

Die Maschinenfabrik J. & A. Jensen & Dahl in Kri- 
stianlahateinFilialkontorinNew York,Broadwayl, 
für den Verkauf von Maschinen für die Papier-und 
Holzstoff-Industrie errichtet. Die Filiale wird von 
Herrn Ingenieur Herbert Quettler geleitet. 

Aus Schweden. 

Aktiebolaget Kiippans Finpappersbruk erhöht ihr 
Kapital um K 500000 auf K 1500009. Die Kapitals- 
erhöhung steht im Zusammenhang mit der Entwick- 
lung der Fabrik in der letzten Zeit und dem Kauf 
der Sulfitzellstoffabrik Böksholm. 

T Am 19. Mai ist in Hannover Herr Louls Halsen, 
Gesellschafter und Vorstandsmitglied der Firma 
H. Peters, G.m.b.H. in Harburg a.E. gestorben. 

t In Paris starb im Alter von 62 Jahren Herr 
Hermann Frasch, Präsident der Union Sulphur Com- 
pany, der größten Schwefelerzeugerin der Vereinigten 
Staaten. Hermann Frasch stammte aus Deutschland 
und wanderte 1881 nach Amerika aus. Er machte 
sich dort einen Namen als Chemiker und tat sich in der 
Dann wandte er sich 
der Ausbeutung der Schwefellager von Louisiana zu, 
welche ihm auch in hervorragendem Maße mit Hilfe 
von ihm erfundener Gewinnungsverfahren gelang. 

Papier-Ztg. 

Paplerholz-Verstelgerung. Das Köniz l. Forst- 
amt Wolfstein, Niederbayern, läßt am Dienstag 
den 9. Juni in Passau Papierholz versteigern. Näheres 
ist aus der betr. Anzeige S. 1979 ersichtlich. 

Verkauf von Altpapier. Das Rechnungs- 
bureau der Gr. Generaldirektion der Bad. 
Staatseisenbahnen, Karlsruhe, schreibt in 
heutiger Nummer Altpapier zum Verkauf aus. Näheres 
s. Anzeige S. 1979. 

Konkurse. 

Kaufmann Reinhold Brederecke in Obstielder- 
schmiede — in Firma Reinhold Brederecke, Holzstoll-, 
Papier- und Pappenfabrik in Obstielderschmlede bei 
Königsee, Thür. Verwalter ist der Bureauvorsteher 
Otto Köllner in Königsee. Ablauf der Anmeldefrist 
am 12. Juni 1914. 


Festnummer 1914. 
Spätester Termin 


für die Annahme größerer Anzeigen und von Beilagen ist der 10. Juni, Prospektbeilagen müssen an diesem 


Termin berelts hier eingetroffen sein, 


für kleinere Anzeigen (Stellenmarkt usw.) der 15. Juni. 


Text und 


Klischees für bereits bestellte Anzeigen oder Selbstdarstellungen sind uns spätestens bis 5. Juni einzusenden. 
Die Festnummer eignet sich infolge ihrer hohen Auflage und großen Verbreitung ganz besonders zu 
Gelegenheitsanzeigen sowie zum Versand von Prospekten. 


Biberach a. RiB, Mai 1914. 


Verlag des Wochenblatt für Papierfabrikation. 


Güntter-Staib. 


E Infolge des Pfingst- sowie des Fronleichnamfestes werden die Nummern 23 
und 24 mit einem Tag Verspätung zum Versand gelangen. 
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Handelsregister-Eintrag ungen. 


Gräf. Henckel von Donnersmarcksche Papilor- 
iabrik Frantschach, Aktiengesellschaft. Zweignieder- 
lage der in Berlin mit der Firma „Gräflich Henckel 
von Donnersmarcksche Papierfabrik Frantschach, 
Aktiengesellschaft“ bestehenden Hauptniederlassung. 
Gegenstand des Unternehmens ist die Produktion 
und der Vertrieb von Papier und Zellulose. Die Zeit- 
dauer ist auf die Dauer ihres rechtlichen Bestandes 
im Heimatlande beschränkt. Höhe des Grundkapitals 
850 000 Mark. 850 auf den Inhaber lautende Aktien 
zu je 1000 Mark. Der Vorstand besteht aus minde- 


stens zwei Personen. Vorstandsmitglieder sind: 
Wilhelm Hartmann, Kaufmann in Berlin- 
Schöneberg; Heinrich Böttcher, Kaufmann 


in Berlin-Schöneberg, und Max Diamant, Direk- 
tor in Frantschach. Zum inländischen Repräsentan- 
ten wurde Direktor Max Diamant in Frantschach 
bestellt. 


Die Firma Handpapleriabrik Gmund, Gesellschalt 
mit beschränkter Haltung in Liquidation, in Gmund 
am Tegernsee ist gelöscht. 


Fr. Adam Seidel in Leipzig. Hermann Carl 
Eduard Leopold Möller ist als Gesellschaf- 
ter ausgeschieden. In das Handelsgeschäft ist der 
Kaufmann Ernst Friedrich Wilhelm Hun- 
nius in Leipzig eingetreten. 


Sächsische Maschinenfabrik vorm. Rich. Hart- 
mann Aktiengesellschait in Chemnitz. Gesamtpro- 
kura ist erteilt dem Oberingenieur Georg Hein- 
rich Wilhelm Weber in Chemnitz. 


Carl "Schürmann, Gesellschaft mit beschränkter 
Haftung,” Düsseldorf. Dem Alfred Busch- 
hüter ist Gesamtprokura in Gemeinschaft mit dem 
bestellten Gesamtprokuristen Artur Menzel er- 
teilt. Die Prokura des August Aeldert ist er- 
loschen. 


Jubiläumsfeier. Am 1. Juni d. Js. waren 
25 Jahre vergangen, daB Herr Heinrich Cornely die 
Papierfabrik Mittelberg bei Coburg erwarb. 
(Siehe Nr. 21, S. 1860.) Aus diesem Anlaß gab er 
seinen Arbeitern und Beamten ein kleines Fest. 
Am Pfingstsonnabend überreichte Herr Heinrich 
Cornely 7 treuen Mitarbeitern, neben einer Aner- 
kennung in klingender Münze, Diplome des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten, und zwar den Herren: 
Hch. Wachsmann, Holländermüäller (23 jährige Dienst- 
zeit), Hch. Hofmann, Holläadermüller (23 Jahre). 
P. Bub, Maschinenführer (19 Jahre), F. Fischer, 
Kutscher (18 Jahre), A. Völker, Holländermiller 
(14 Jahre), Ed. Bauer, Maschinengehilfe (10 Jahre) 
und A. Schunke, Papierschneider (10 Jahre). Am 
Pfingstsonntag führten mehrere maiengeschmückte 
Leiterwagen den Jubilar und alle Angestellten, Ar- 
beiter und Arbeiterinnen für einen Tag in den früh- 
lingsschönen Thüringerwald. Das gute Wetter, die 
herrlichen Waldtäler und Berge zauberten bald die 
glücklichste Stimmung hervor, die sich durch fröh- 
lichen Gesang, Musik und Tanz in den Ruhepausen 
äußerte. Erst der späte Abend führte die frohe Ge- 
sellschaft wieder ins Heimatdörfchen. 
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Exportmusterlager Stuttgart. 

Der Geschäftsgang des vorigen Jahres war in 
den ersten sechs Monaten befriedigend, flaute aber in 
der zweiten Hälfte des Jahres ab, viele unserer alten 
Kunden waren durch politische und andere ungün- 
stige Verhältnisse gezwungen, ihren Bedarf und ihre 
Bestellungen wesentlich einzuschränken. Es gelang 
uns trotzdem, infolge Anknüpfung einiger neuen 
guten Verbindungen den Umsatz der Verkäufe am 
Lager und auf schriitlichem Wege nahezu auf der 
Höhe des Vorjahres zu halten, der Rückgang betrug 
nur etwa 4 pCt. 

Die Gesamtzahl der Aufträge betrug 1911 4564, 
1912 4486, 1913 4459. Die am Lager und schriftlich 
erteilten Aufträge verteilen sich auf 743 württember- 
gische und nichtwürttembergische Fabrikanten. Die 
Besucher und Aufträge kamen im letzten Jahre von 
zahlreichen europäischen und überseeischen Handels- 
plätzen. 

Die Geschäftsleitung besuchte im Vorjahre die 
hauptsächlichsten württembergischen Industrieplätze, 
ferner Hamburg, Bremen, Berlin, Leipzig, Dresden, 
Remscheid, Düsseldorf, Köln, Frankfurt a. M., Wies- 
baden, München. 

Die Hamburger Filiale hat. zwar in der Zahl der 
Aufträge eine kleine Steigerung gegen 1912 zu ver- 
zeichnen, doch konnte der Umsatz nicht ganz die 
Höhe des vorjährigen erreichen, was hauptsächlich 
auf die wenig günstige Lage der für Hamburg in 
Betracht kommenden Absatzgebiete über See zurück- 
zuführen ist. Die Umsätze unserer Vertreter in Bre- 
men wie in Griechenland haben sich erhöht. 

Der Geschäftsgang in den ersten vier Monaten 
des neuen Jahres weist eine Steigerung gegen das 
Vorjahr auf, wir hoffen, mit der notwendigen: Unter- 
stützung der Fabrikanten durch gute und preiswerte 
Lieferung auch in diesem Jahre für den Absatz deut- 
scher Erzeugnisse im europäischen Auslande und 
über See erfolgreich wirken zu können. 


Konkurse. 


Buchhändler Dr. phil. Friedrich Wilhelm Seele 
in Oetzsch, Gartenstraße 2 pt., Inhaber der Verlags- 
u. Sortimentsbuchhandlung unter der Firma Dr. Seele 
& Co. in Leipzig, Querstraße 23. Anmeldefrist bis 
zum 4. Jali 1914. 


nsere verehrl. Leser 


werden gebeten, den der heutigen Nr. 24 
beigefügten Postbestellschein — soweit 
dies noch nicht geschehen sein sollte — 


sofort auszufüllen und dem Briefträger zu 
übergeben, eventuell unfrankiert in den 
Briefkasten zu werfen. 
Nur dann erfolgt ab 1. Juli 
1914 regelmäßige Zustellung 
jeder Nummer. 
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Patent-Berichte. 

Liegender Schleudersortierer für Holzstoff und Zellulose mit innerhalb eines Rundsiebes 
umlaufendem Schleuderrad und Zutritt des Stoffwassers an der einen Stirnseite. 
Nils Roth Heyerdahl und Jonas Cornelius Falch in Kristiania. 

Klasse 55d. D.R.P. Nr. 274512 (vom 2. August 1913 ab). 


(Für diese Anmeldung ist die Priorität auf Grund der Anmeldung in Norwegen vom 8. August 1912 beansprucht.) 


Gegenstand der Erfindung ist eine Anord- 
nung bei Schleudersortierern für Holzstoff 
und Zellulose, wodurch das Stoffwasser mög- 
lichst gleichförmig rings um die ganze Sieb- 
platte verteilt wird, und bei welcher die Zu- 
leitung des Stoffwassers zu dem mit großer 
Geschwindigkeit umlaufenden Schleuderrad 
ohne Stöße — also mit gutem hydraulischen 
Wirkungsgrad — stattfindet. 

Die Erfindung ist in der Zeichnung in 
einem Ausführungsbeispiel veranschaulicht. 
Fig. 1 zeigt einen achsialen senkrechten 
Schnitt durch den Sortierer, Fig. 2 die An- 
ordnung der Schleuderflügel. 


Das Stoffwasser wird durch Oeffnungen d 
zum einen Ende des Schleuderrades am Um- 
fang desselben zugeleitet. Die Zulauföffnun- 
gen d, deren Verteilung ringsum am Umfang 
mit Rücksicht auf eine gleichförmige Vertei- 
lung des Stoffwassers angeordnet ist, stehen 
in Verbindung mit einer oder mehreren ge- 
schlossenen Kammern, worin das Stoffwasser 
unter einem Drucke steht, der von dem Stoff- 
wasserstand in der mit den Kammern ver- 
bundenen Zulaufrinne bestimmt wird. 


Um einen stoßfreien Eintritt des Stofi- 
wassers in die Schleuder zu erreichen, werden 
deren Flügel a an der Eintrittsstelle schräg 
gestellt gegen die Umlaufrichtung, sodaß die 
Zulaufgeschwindigkeit x des Stoffwassers (die 
bestimmt ist durch den Druck in der Zulauf- 
kammer), die Umfangsgeschwindigkeit y des 
Schleuderrades und die Neigung z der Flügel 
ein geschlossenes Dreieck bilden (vgl. Fig. 2). 
Auf diese Weise wird die bestmögliche hy- 
draulische Nutzwirkung erzielt. 


Wie aus Fig. 2 ersichtlich, haben die 
Schaufeln oder Flügel die erwähnte starke 
Neigung nur an dem Ende, wo der Zulauf 
stattfindet. Auf der Strecke c dagegen, wo 
die Sortierung stattfinden soll, hat die Schau- 
fel nur die Neigung, die erforderlich ist, um 
dem Stoff eine achsiale Bewegung zu erteilen, 
und auf der Strecke b sind die Schaufeln rück- 
wärts gebogen gegen die Umlaufrichtung, um 
die Fasern, die nicht durch das Sieb gegan- 
gen sind, wegzuschleudern. 


Um den stoßfreien Eintritt des Stoffwas- 
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sers noch zu begünstigen, ist es zweckmäßig, 
die Zulaufgeschwindigkeit des Stoffwassers 
während des Betriebes möglichst konstant zu 
halten. Dies kann man zweckmäßig dadurch 
erzielen, daß man in bekannter Weise den 
Flüssigkeitsspiegel im Zulauf mit Hilfe eines 
Schwimmers konstant erhält. 


Patent - Anspruch: Liegender Schleuder- 
sortierer für Holzstoff und Zellulose mit innerhalb 
eines Rundsiebes umlaufendem Schleuderrad und 
Zutritt des Stoffwassers an der einen Stirnseite, da- 
durch gekennzeichnet, daß die Enden (a) der schräg 
zur Schleuderachse verlaufenden Schleuderflügel (a. 
b, c) an der Eintrittsstelle für das Stoffwasser ent- 
sprechend der relativen Eintrittsgeschwindigkeit des 
Stoffwassers derart abgebogen sind, daß stoßfreier 
Eintritt des Stoffwassers in das Schleuderrad erreicht 
wird. 
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Vorrichtung zum gleichmäßigen Abgeben der Trockenstäbe an die Rückförderketten 
für Trockner für Papierbahnen in Hängefalten. 
Grahl & Hoehl in Dresden und Anton Hofmann in Arnau, Böhmen. 
Klasse 55d. D. R. P. Nr. 274 806 (vom 26. rn 1913 ab). 


Die Erfindung bezieht sich auf solche 
Trockner für Papierbahnen in Hängefalten, 
bei denen am Ende der Trockenbahn ein 
Klinkenmechanismus vorgesehen ist, um die 
Trockenstäbe ordnungsmäßig an die Rück- 
förderketten abgeben zu können. Die Erfin- 
dung besteht im wesentlichen darin, daß am 


Ende der vor der Abstiegkette angeordneten 


Sammelleisten zwei vor die Trockenstäbe sich 


legende Schwinghebel angeordnet sind, die ' 


mit von oben zwischen zwei Trockenstäbe 
sich einlegenden Klinken derart verbunden 
sind, daß beim Abziehen des zuvorderst lie- 
genden Trockenstabes ein Ausschwingen der 
Schwinghebel und somit ein Auslösen der 
Klinken aus den Trockenstäben erfolgt. 

Hierdurch wird der Vorteil erzielt, daß 
der Druck der auflaufenden Trockenstäbe auf 
die vordersten Trockenstäbe durch die Klin- 
ken aufgehoben und das Vorrücken der Stäbe 
nach Entnahme der zuvorderst liegenden 
Trockenstäbe selbsttätig geregelt wird. 

Auf der Zeichnung ist die neue Vorrich- 
tung in einem Ausführungsbeispiel im Längs- 
schnitt dargestellt. 

Die Vorrichtung wird an der Decke und 
eng an den inneren Seiten der die Trocken- 
stäbe 1, 2, 3 usw. aufnehmenden Sammel- 
leisten b angebracht und besteht aus zwei 
Schwinghebeln a, die bei ihrer Bewegung be- 
quem an der Innenseite der Sammelleisten b 
vorbeischwingen können. Diese Schwing- 
hebel a finden ihre Lagerung an den an der 
Decke befestigten gebogenen Schienen c, 
deren untere Enden mit den Bolzen d zur 
Lagerung der leicht beweglichen Klinken e 
besetzt sind. Die Drehbolzen f der über den 
Klinken e liegenden Schwinghebel a sind in 
einem Schlitz g der Schienen c verschiebbar 
gelagert und etwas länger als die unteren 
Bolzen d, damit die Hebel a an den Klinken 
e vorbeischwingen können. Der kürzere Arm 
eines jeden Schwinghebels a ist mit der zu- 
gehörigen Klinke e durch ein Seil j, vorzugs- 
weise ein Drahtseil, verbunden. Vor den 
Sammelleisten b und Kettenschienen h sind 
die Kettenrollen für die Abstiegketten i an- 
geordnet. 

Die Arbeitsweise der beschriebenen Vor- 
richtung ist folgende: 

Unter der Annahme, daß auf den Lei- 
sten b Trockenstäbe noch nicht aufliegen, 
hängen die Schwinghebel a gerade herunter, 


und die Klinken e sind durch den Zug der 
Seile j angehoben. Laufen nun die ersten 
Trockenstäbe auf die Leisten b auf, so wer- 
den zwei oder drei Trockenstäbe unter den 
Klinken e hinweggehen, bis sie an die Hebel a 
anstoßen. Bei der Weiterbewegung der ge- 
nannten Stäbe werden die Hebel a mitgenom- 
men und drehen sich um ihre Bolzen f. Die 
Seile j werden nachgelassen, und die Klin- 
ken e fallen durch ihre Eigenschwere herab 
und klemmen den ihnen zunächst liegenden 
Stab fest. 

Wird dann die erste Papierhänge vom 
Rollstuhl angezogen, so nimmt der vorderste 
Trockenstab 1 die Hebel a mit, der Stab 1 
mit der Papierhänge wird sofort von den 
Abstiegketten i erfaßt und kommt zum Ab- 
rollen. Ist der Stab 1 in die Stellung y über- 
gegangen, so fallen die Schwinghebel a in 
ihre Ausgangsstellung zurück, können aber 
dabei um den Durchmesser des abgewander- 
ten Stabes I weiter zurückschwingen, was zur 
Folge hat, daß sie an den Drahtseilen j ruck- 
weise ziehen und dadurch die Klinken e aus- 
heben, so daß ein neuer Trockenstab zwischen 
Klinken und Schwinghebeln eintreten kann. 
Dieser weitergerollte Stab schiebt die Hebel a 
wieder zurück, infolgedessen sich die Klin- 
ken e von neuem einlegen können. 

Der beschriebene Arbeitsvorgang wieder- 
holt sich dann von neuem, gleichviel ob viele 
oder wenige oder nur vereinzelte Trocken- 
stäbe auf den Schienen b auflaufen. Die Pa- 
pierbahn selbst hat den Stab nur um den 
Weg z (etwa — 5 cm) zu ziehen. 

Um bei großem Andrang von Trocken- 
stäben ein Aufsteigen derselben zu verhüten, 
kann über den Stäben eine als Begrenzung 
dienende Latte k angebracht sein. 
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Patent-Anspruch: Vorrichtung zum gleich- 
mäßigen Abgeben der Trockenstäbe an die Rück- 
förderketten mit Hilfe eines Klinkenmechanismus für 
Trockner für Papierbahnen in Hängefalten, dadurch 
gekennzeichnet, daß am Ende der vor der Abstieg- 
kette i angeordneten Sammelschienen b vor die Trok- 


Patent-Anmeldungen. 


Klasse 55c. R. 38570. Papierstoffholländer. 
Wilhelm Rabus, Düren, Rhld. 14. 8. 13. 

Klasse 55 d. K. 57 617. Vorrichtung zur Wieder- 
gewinnung der Stoffasern aus dem Abwasser der 
Knotenfänger von Papier-, Pappen- und ähnlichen 
Maschinen mit Hilfe eines Schüttelsiebes. Wilhelm 
Kittner, Nossen i. Sa. 27. 1. 14. 

Klasse 55 d. L. 41054. Liegender Schleudersor- 
tierer für Holzstoff, Zellstoff u. dgl., bei dem Schleu- 
derflügel den Stoff gegen einen Siebmantel schleu- 
dern. Alexander Lampen, lmatra, Finnland; Vertr.: 
C. v. Ossowski, Pat.-Anw., Berlin W. 9. 18. 12. 13. 

Klasse 55 d. Sch. 44 638. Preßwalze für Papier- 
maschinen mit einem Gummimantel, der unter der 
Einwirkung eines aufblähbaren, auf dem Walzenkern 
befestigten Luftschlauches steht. Richard Schultz, 
Berlin, Dieffenbachstr. 57. 18. 8. 13. 

Klasse 55 d. Sch. 45 546. Preßwalze für Papier- 
maschinen mit einem Gummimantel, der unter der 
Einwirkung eines aufblähbaren, auf dem Walzenkern 
befestigten Luftschlauches steht; Zus. z. Anm. 
Sch. 44638. Richard Schaltz, Berlin, Dieffenbach- 
strabe 57. 8. 12. 13. 

Klasse 76c. L. 40542. Verfahren zur Herstel- 
lung von Garnen, insbesondere Papierstoffgarnen aus 
kurzen Fasern, wie Zellulose, Holzstoff, Papierstoff, 
Asbest und ähnlichen Stoffen; Zus. z. Pat. 262 112. 
Alfred Leinweber, Chemnitz, Kaiserstr. 35. 6. 10. 13. 

Klasse 80b. B. 75525. Streuvorrichtung für 
hydraulische Bindemittel für Pappenmaschinen zur 
Herstellung von Platten aus solchen Bindemitteln 
und Faserstoffen. Johann Böck und Robert Keller, 
Weißenbach a. d. Triesting. Nieder-Oesterr.; Vertr.: 
Robert Deißler, Dr. G. Döllner, Max Seiler u. Erich 
Maemecke, Pat.-Anwälte, Berlin SW. 61. 13. 1. 14. 


Patent-Erteilungen. 


Klasse 13c. 275 618. Sicherheitsventil für Dampf- 
kessel mit Abströmleitung zur Entspannung des 
Dampfes. H. Maibak Akt.-Ges., Hamburg. 18. 9. 13. 
M. 53 684. 

Klasse 55 d. 275 642. Mit einem Siebzylinder ver- 
sehene Stoffang- oder Eindickvorrichtung mit durch 
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kenstäbe sich legende Schwinghebel à angeordnet 
und mit von oben zwischen zwei Trockenstäben sich 
einlegenden Klinken e derart verbunden sind, daß 
beim Abziehen des zuvorderst liegenden Trocken- 
stabes ein Ausschwingen der Hebel a und ein Aus- 
lösen der Klinken e erfolgt. 


zwei Walzen gebildeter Abgautschvorrichtung zur 
Gewinnung der Fasern aus papierstoffhaltigen Wäs- 
sern oder zum Eindicken von Papierstoff. Fa. Her- 
mann Wangner. Reutlingen. 21. 11. 13. W. 43 720. 

Klasse 55 d. 275 681. Saugwalze mit verstellbarer 
Breite der Saugöffnung für Papier-, Pappen - und 
Zellulosemaschinen. Robert Marx, London; Vertr.: 
Pat.-Anwälte Dipl.-Ing. H. Caminer, Berlin W. 66, 
und Dipl.-Ing. K. Wentzel, Frankfurt a. M. 16. 3. 13. 
M. 50 804. 

Klasse 55 f. 275 682. Langsieb-Rundsiebmaschine 
zur Herstellung von gewebeverstärktem Papier; Zus. 
z. Pat. 275153. „La Conchita Hilados y Tejidos 
Sociedad Anónima, Bilbao, Spanien; Vertr.: Fr. Mef- 
fert und Dr. L. Sell, Pat.-Anwälte, Berlin SW. 68. 
3. 10. 12. C. 24 182. 


OGebrauchamuster- Eintragungen. 


Klasse 47 a. 605 052. Schutzhülse für bewegte 
Wellen, bestehend aus geteilten, nach dem Aufbrin— 
gen verbundenen Röhren aus Papier, Pappe oder 
anderen Stoffen. Emil Eichenberg, Dresden, Kügelgen- 
straße 3. 2. 5. 14. 

Klasse 54 d. 605 748. Vorrichtung zum Zusam- 
menkleben von Papier, Stoff u. dgl. in Bogen oder 


Blättern. Fa. Friedr. Müller, Potschappel-Dresden. 
14. 5. 14. 

Klasse 55d. 605487. Trockenvorrichtung für 
gummierte Bögen. Fa. Ferd. Emil Jagenberg, Düssel- 
dorf. 5. 5. 14. 

Klasse 55e. 605 175. Aufwickelwelle mit Ein- 


legestab zum erleichterten Herausziehen der Wickel- 
welle. Jean Goebel, Darmstadt, Griesbeimerweg 
Nr. 23/27. 9. 6. 13. 


Verlängerung der Schutzfrist. 


Klasse 55 a. 603001. Vorrichtung zum Zerklei- 
nern usw. Heinrich Strietb, Nürnberg, Harsdörffer- 
platz 4. 24. 5. 11. 13. 5. 14. 

Klasse 55 d. 469 351. Pappenklammerkamm. 
Pärr & Kopetz, Wien: Vertr.: H. Springmann, Th. 
Stort und E. Herse, Pat.-Anwälte, Berlin SW. 61. 
22. 5. 11. 15. 5. 14. 

Klasse 71 a. 470 930. Schuheinlegesohle. „Papy- 
rus“ Akt.-Ges., Maunheim-Waldhof. 13. 5. 14. 


— .. — — 


Briefkasten. 


(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Frage Nr. 2248. Reinigung von Putzhadern. 
Welche Fabrik baut Maschinen zum Reinigen von 
Putzhadern? 

Frage Nr. 2249. Stahlbleche für die Asbest- 
zementschiefer-Fabrikation. Wer liefert Preßbleche 
in Stahl, 60X60 cm. 2 mm dick, poliert, und Well- 
bleche aus Stahl, 2,5X1,22 m, 3 mm dick, poliert, 
zur Herstellung von Wellplatten aus Asbestzement? 

Frage Nr. 2250. Röhren aus Dachpappe. 
Für welche Zwecke dienen diese Rohre? Werden 
dieselben nahtlos hergestellt und auf welchen Ma- 
schinen? 

Mangelhafte einseitige Glätte und Filzwickelwalze. 
Antwort auf Frage Nr. 2213 in Nr. 17, S, 1507. 
(Siehe auch Nr. 23, S. 2038.) 

HI. Wir hatten früher mit dem gleichen Miß- 
geschick zu kämpfen. Seit wir eine Gummiwalze an 
den Glättzylinder anpressen, ist allen Uebelständen 


abgeholfen. Spiegelglanz stellte sich ein und die 
Gummiwalze läuft schon seit langer Zeit. Für die 
Egalisierung des Gummimantels eignet sich der 


Schnitzer-Schleifer vorzüglich. P. 

IV. Um eine gute, gleichmäßig geschlossene, ein- 
seitige Glätte zu bekommen, ist es vor allen Dingen 
nötig, daB der Maschinenführer weiß, wie stark er 
den Zylinder für die verschiedenen Papiersorten 
heizen darf. Im allgemeinen darf man nicht über 
1 at Ueberdruck im Zylinder haben, bei schmierigen 
Stoffen und bei schwachen Papieren weniger, bei 
starken etwas mehr. Ist der Zylinder überhitzt, so 
springt das Papierblatt an feuchten Stellen ab und 
die Glätte wird fehlerhaft. Das Papierblatt muß 
beim Durchgang zwischen Zylinder und Wickelwalze 
immer den richtigen Feuchtigkeitsgehalt besitzen, da- 
mit die Fasern genügend gedrückt werden. Ist es zu 
trocken, so wird die Glätte mangelhaft. 
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Die Pressen, Zylinder, Trockenfilze und die 
Wickelwalze müssen in tadellosem Zustande sein. 
Am Glättzylinder bringt man vorteilhaft eine Putz- 
walze, welche mit Manchon überzogen ist, an. Diese 
muß kräftig angepreßt und gegen den Lauf des Zy- 
linders angetrieben werden. Um den Schaber legt 
man feines Schmirgelleinen von der Breite des Zy- 
linders. Der Schaber muß beweglich sein, damit sich 
durch Sand oder andere harte Gegenstände keine 
Streifen im Zylinder bilden, welche schlecht zu be- 
seitigen sind. Man kann einseitig glatte Papiere, da- 
mit sie gut ausfallen, nicht schneller arbeiten, als die 
Trockenfläche des Glättzylinders erlaubt, da das Pa- 
pier den richtigen Feuchtigkeitsgehalt beim Einlaufen 
an den Glättzylinder haben muß. Reicht die Trocken- 
fläche nicht aus, so tut man gut, noch 1 oder 2 klei- 
nere Zylinder nach dem großen einzubauen, man 
kann dann bedeutend schneller arbeiten und erhält 
dieselbe Glätte. Guten Glanz erhält man bei röschen, 
langgemahlenen Stoffen mit genügend Zellulosezusatz. 
i F. 

V. Wenn die Wickelwalze schadhaft wird, so ist 
dies zumeist ein Zeichen, daß das Wasser sandhaltig 
ist, ich habe dies in einer finnischen Fabrik etliche 
Male erlebt. Als ein Wasserreiniger angelegt wurde, 
der das Wasser von Sand befreite, hielt auch die 
Wickelwalze tadellos und ergab beste einseitige 
Glätte. Es ist möglich, die Unterwalze mit einem 
harten Manchon zu beziehen, nicht aber die Wickel- 
walze, denn man bekommt auf der rauhen Filzwalze 
niemals einen festen Manchon, einen solchen kann 
man nur auf eine glatte Metallwalze ziehen und diese 
dann an Stelle der Wickelwalze benutzen. Besser 
ist aber die elastischere Wickelwalze. Bestimmtes 
über das Schadhaftwerden der Walze kann man nur 
an Ort und Stelle feststellen. R. D. 


VI. Eine schadhaft gewordene Filzwickelwalze 
mit einem Manchon zu überziehen, ist nicht zu 
cmpfehlen. Mit dieser Methode sind in der Praxis 
bereits Versuche gemacht worden, die indes ungün- 
stige Resultate ergeben haben. Trotz größter Vor- 
sicht beim Aufziehen ist es nicht möglich, den Man- 
chon absolut festsitzend zu bekommen. Unter dem 
großen Druck und der Hitze des Zylinders leidet der 
Manchon ungemein. Was aber am meisten auf die 
rasche Zerstörung des Manchons einwirkt, ist die 
‚Anordnung der ganzen Presse, insbesondere deren 
Antrieb; dieser erfolgt in den allermeisten Fällen 
vom großen Zylinder aus. Wickelwalze und Trag- 
walze werden gegen diesen angepreßt und durch 
Reibung mitgenommen, dabei ist der Manchon auf 
der mittleren Walze einem fortwährenden Ziehen 
und Zerren ausgesetzt. Dieser Beanspruchung ver- 
mag der beste und festeste Manchon nicht zu wider- 
stehen, er löst sich auf der Walze und verdreht sich, 
bis er schließlich in schrägen Falten einläuft und dann 
vom Zylinder nach einer Seite hin direkt abgestreift 
oder zerschnitten wird. Wenn man den dadurch ent- 
stehenden Schaden in Rechnung zieht, so ist das Ar- 
beiten mit einer guten, wenn auch etwas teuren Filz- 
wickelwalze viel vorteilhafter. Das vorzeitige Schad- 
haftwerden der Filzwickelwalze ist in den meisten 
Fällen weniger auf mangelhafte Beschaffenheit der 
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Walze, als auf unsachgemäße Behandlung derselben 
oder auf Fehler in der Maschine zurückzuführen. Eine 
fachmännische Untersuchung der Maschine wird ge- 
wiß Besserung bringen. F. 


Eingeben eines Trockentilzes in der Breite. 
Antwort auf Frage Nr. 2215 inNr. 17, S. 1507. 
(Siehe auch Nr. 21, S. 1867.) 

III. Ein Wolltrockenfilz geht im allgemeinen 
wenig ein, doch kommt es darauf an, ob er nicht 
überspannt wurde. Auch kam es bei mir schon vor. 
daß ein neuer Trockenfilz durch Anlaufen beschädigt 
und ein Streifen abgerissen wurde und daß der Ma- 
schinenführer den wahren Tatbestand verschwieg. 
Das Quadratmetergewicht spielt eine große Rolle, 
vielleicht wurde der Filz zu leicht bestellt. P. 


Maschinen zum Verarbeiten von Sauerkraut. 
Antwort auf Frage Nr. 2217 inNr. 17, S. 1507. 
(Siehe auch Nr. 21, S. 1867.) 

III. Die vorteilhafteste Verwertung aller Holz- 
abfälle erzielen wir durch starkes Kochen nach dem 
Sulfatverfahren und Umwandlung in Zellulose. Die 
schlechten Holzsubstanzen scheiden sich ab und das 
gute verbleibt als Packzellstoff. P. 

Seemäßige Verpackung. 
Antwort auf Frage Nr. 2230 in Nr. 20, S. 1763. 

I. Die seemäßige Verpackung ist sehr verschie- 
den, die Ballen können in Papier oder Leinwand ein- 
geschlagen und mit zwei Rahmen oben und unten 
und Eisenreifen verpackt werden oder auch in Voll- 
bretter, es kommt alles auf die Abmachung an. 

Joh. Dr. 
Kochen von Stroh. 
Antwort auf Frage Nr. 2231 in Nr.20, S. 1763. 

I. Stroh für Strohpapier kocht man allein mit 
Kalk. Das Kleben des Papiers am Zylinder kann 
herrühren von schlechtem oder schlechtgelöstem 
Kalk, zu wenig Wasser beim Kochen, zu niedrigem 
Druck oder zu kurzer Kochzeit. Das gekochte Stroh 
soll sich nicht glatt und schmierig, sondern trocken 
anfühlen. Das Kleben kann auch dadurch veranlaßt 
sein, daß das Stroh noch zu viel Körner enthält. 
Auch wenn der Trockenzylinder zu heiß ist oder 
das Papier zu naß darauf kommt, klebt es. Joh. Dr. 

Il. Wenn Sie außer Kalk dem Strohkocher noch 
15 bis 20 kg Solvay Soda zuteilen, so wird das 
jedenfalls auf die Qualität des Stoffes nicht ohne Ein- 
fluß bleiben, denn die Soda setzt sich mit einem Teil 
des Kalkes in Aetznatron um, sodaß der Stoff wei- 
cher ausfallen wird. Ob aber der Zusatz von Soda 
den Fehler des Anklebens an die Zylinderfläche 
wesentlich heben wird, bleibt abzuwarten. Löschen 
Sie den Kalk gut und lassen Sie die Kalkmilch durch 
ein Sieb in den Kocher geben, der Stoff ist gut aus- 
zuwaschen, sollten Sie auch dann noch keine besse- 
ren Resultate erzielen, so empfehle ich, dem Wasch- 
wasser etwas rohe Salzsäure, Stark verdünnt, zuzu- 
setzen, oder aber lassen Sie dem Stoff (vielleicht im 
Holländer) etwas verdünnte Salzsäure oder schwefel- 
saure Tonerde zugeben. K. 

III. Um das lästige Kleben des Strohpapiers am 
Trockenzylinder zu beseitigen, versuchen Sie es, 
Haferstroh mit zu verarbeiten. Haferstroh muß mit 
8 bis 10 pCt. Kalk gekocht werden. Die Holländer 


2138 


müssen stark eingetragen werden, damit Sie einen 
schmierigeren Stoff erhalten als von Weizen- oder 
Roggenstroh. F. J. 
Welcher Lumpenhalbstofl. 
Antwort auf Frage Nr. 2233 in Nr. 21. S. 1866. 
I. Sie greifen jedenfalls Ihre Lumpen zu stark an 
und verändern damit die Faser der Baumwolle der- 
art, daß sie die Weiche und Elastizität verliert. 
Th. Knös el. 
II. Die Ursache des Festwerdens und der Härte 
des Kattunstoffs kann sowohl im Kochen als auch 
im Mahlen liegen. Ich bin darauf angewiesen, für 
meine Fabrikate ganz besonders weiche Hadern zu 
verarbeiten und koche die Kattunlumpen nur mit 
Aetznatron (ca. 4 pCt.) unter nur 2 at Druck 
18 Stunden lang im Kugelkocher, sehr schmutzige 
Hadern mit mehr Soda und etwas länger, aber nicht 
mit höherem Druck, und erziele hierdurch einen sehr 
weichen Halbstoff. Das Mahlen geschieht bei dün- 
nem Eintrag des Holländers und mit scharfer Be- 
messerung von Walze und Grundwerk. Dadurch er- 
reicht man, daß der Stoff rösch und saugfähig, weich 
und voluminös wird. Wenn die Messer der Hol- 
länder nicht scharf genug sind, müssen sie unbedingt 
durch scharfe Messer ersetzt werden, denn stumpfe 
mahlen das Zeug schmierig und quetschen es, hier- 
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durch verdichtet es sich und ergibt geschlossenen 
und festen Halbstoff, den Sie gerade vermeiden 
wollen. H. O. 
Maschinen für Paplergarnherstellung. 

Antwort auf Frage Nr. 2237 in Nr. 21, S. 1866. 

I. Papierrollen-Schneidmaschinen für Papiergarn- 
herstellung liefert de Gandenberger'sche 
Maschinenfabrik Georg Goebel, 
Darmstadt. 

Sortieren von Altpapier. 

Antwort auf Frage Nr. 2241 in Nr. 22, S. 1942. 

J. Zum Reinigen und Sortieren von Altpapier 
haben sich die seit einigen Jahren von der Firma 
Gebrüder Bellmer, Niefern, gebauten 
Schüttelsortiersiebe bewährt, auf welchen die Alt- 
papierabfälle ausgebreitet und durch hüpfende Be- 
wegung über die Siebfläche, deren Größe den Pro- 
duktions verhältnissen angepaßt ist, geleitet werden. 
Ein mit diesem Sieb in Verbindung gebrachter Staub- 
sammelkasten, der an einen Ventilator angeschlossen 
ist, bewirkt die Entstaubung und Entfernung kleine- 
rer Fremdkörper aus dem Altpapier, während große 
Stücke und sonstige Unreinigkeiten durch Arbeiterin- 
nen, welche rechts und links von dem Schüttelsieb 
stehen, bequem herausgelesen und entfernt werden 
können. S. 


—— ammam 


Hilfs-Verein für die deutsche Papierindustrie. 
(Eingetragener Verein.) 


Dem uns zugegangenen Bericht über das 36. Ge- 
schäftsjahr 1913 entnehmen wir: 

Am Schluß des Geschäftsjahres betrug die Mit- 
gliederzahl 1025, gegen 1031 am Schluß des Geschäfts- 
jahres 1912. Die Mitglieder zahlten an ordentlichen 
Mitgliedsbeiträgen 4 654.75, 45 Mitglieder zahlten 
freiwillige Beiträge in Höhe von .Æ 1272.75, besondere 
Einnahmen von freundlichen Gönnern gingen insgesamt 
A 3274.82 ein, darunter vom Verein Deutscher Pa- 
pierfabrikanten 4 300.—, vom Verein Deutscher Zell- 
stoff-Fabrikanten 4 200.— und durch die Sammlung 
gelegentlich der Papiermachertage in Dresden Mark 
2600.—. An Unterstützungen wurden gezahlt an Mit- 
glieder A 1699.86, an Nichtmitglieder, einschließlich 


A 1725.— an Witwen, 4 2645.—. Das Vermögen 
betrug am 31. Dezember 1913 4 45998.84. 

Der Bericht der Sterbekasse des Hilfs- 
vereins für die deutsche Papierindustrie über das 
10. Geschäftsjahr 1913 weist eine Mitgliederzahl 
von 976 mit einer Versicherungssumme von Mark 
102375.— auf, gegen & 102020.— bei derselben Mit- 
gliederzahl am Schluß des Geschäftsjahres 1912. Die 
Mitglieder zahlten an Beiträgen .A 2698.55. Sterbc- 
geld wurde gezahlt . 1695.— an 17 Mitglieder. Das 
Vermögen der Sterbekasse am Ende des Geschäfts- 
jahres betrug 32988.63. 

(Der vollständige Bericht wird in einer späteren 
Nummer zum Abdruck gelangen). 


— . —ñ— 


Die Fachpresse auf der „Bugra“. 
Von Syndikus Hermann Pilz. Leipzig. 


Zum erstenmale seit es eine deutsche „Fach- 
presse“ gibt, wird sie ihr Licht auf einer Ausstellung 
leuchten lassen und der Welt zeigen, daß sie eine 
Kulturmacht ersten Ranges geworden ist, daß sie 
nicht nur kritisch, sondern auch produktiv wirkt, 
und nicht etwa nur die Schleppenträgerin, sondern 
die Bahnbrecherin und Pfadfinderin für Kunst und 
Wissenschaft, Handel und Industrie, Landwirtschaft 
und Gewerbe sein will und ist. Das Publikum kannte 
bisher immer nur „seine“ Fachzeitschriften, an denen 
es interessiert war; niemand aber, der sich nicht 
speziell mit der Geschichte der Fachpresse beschäf- 
tigte, hatte einen Ueberblick über ihr Gebiet und 
ahnte, wie reich und imposant der Stoff ist, der in 
der Fachpresse verarbeitet wird. Diesen Ueberblick 
soll die Sonderausstellung der Fachpresse auf der 


„Bugra“ geben. In Deutschland sollen die ersten 
Fachzeitschriften der Landwirtschaft dienstbar ge- 
wesen sein. Im 18. Jahrhundert erscheinen latei- 
nische Gelehrtenzeitungen, und gegen 
Ende des 18. Jahrhunderts finden wir schon eine 
recht stattliche Reihe von Erzeugnissen der Fach- 
presse wissenschaftlichen Inhaltes, 
die namentlich für den geistlichen Stand und die 
Lehrer an den Hochschulen bestimmt waren. Die 
fachtechnischen Zeitschriften setzen mit dem Jahre 
1787 ein mit einer Wochenschrift „Mode-, Fabriken- 
und Gewerbezeitung“. Im 19. Jahrhundert folgen 
dann die zahlreichen Gewerbeblätter, teils 
für das Gewerbe im allgemeinen, teils für seine ein- 
zelnen Gruppen, die Blätter für Handelund 
Industrie, und heute zählen wir im deutschen 
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Sprachgebiet rund 7800 Fachzeitschriften gegen etwa 
2700 im Jahre 1888. So hat die Fachpresse bei uns 
einen ununterbrochenen Aufstieg zu verzeichnen, und 
im Ausland hat sie nicht minder an wirtschaftlicher 
Bedeutung gewonnen. 

Auf der „Bugra“ wird Geschichte und Statistik 
der Fachpresse davon erzählen, was die Entwick- 
lung von Kunst und Wissenschaft, Handel und Indu- 
strie, Gewerbe usw. den fachlichen Zeitschriften ver- 
dankt und wie ihr Siegeszug gleichen Schritt in der 
Entwicklung mit diesen Erscheinungen unseres Kul- 
turlebens hält. Sie wird also den Besuchern die 
Fachpresse als Kulturfaktor vor Augen führen. Das 
ist sie in erster Linie, weil sie mitten in das prak- 
tische Leben hineingreift, weil sie die geistige und 
manuelle Arbeit befruchtet, neue Anregungen gibt, 
neuen Erfindungen und Entdeckungen zum Siege ver- 
hilft, die vielleicht sonst unbeachtet verkümmern 
würden. Die Fachpresse säubert aber auch auf ihrem 
Gebiete von Erscheinungen, die keine Existenzberech- 
tigung haben oder dem Fach zur Unzierde gereichen. 
Auf diese Weise wird sie zur Wohltäterin der 
Menschheit. 

Was werden die Besucher der Fach- 
presse Sonder ausstellung vorge- 
führt bekommen? Die Fachpresse aller 
Branchen in den neuesten Nummern, in gebundenen 
Jahrgängen, Nebenwerke der Fachpresse, 
bücher, Kalender, kunstgewerbliche Blätter, Illustra- 
tionsbeilagen usw., Werke, welche die Ziele der 
Fachblätter in, wissenschaftlicher Weise eingehend 
ergänzen und erläutern, kurz alles, was geeignet ist, 
ein Spiegelbild der in der Fachpresse verkörperten 
Arbeit zu geben. Sie tritt in ihrer Gesamtheit, als 
geschlossenes Ganzes vor den Besucher und will ihm 
in ihren einzelnen Gruppen (rein wissenschaftliche 
Fachorgane, Zeitschriften der angewandten Wis- 
senschaften, in Verbindung mit Handel, Industrie 
und Gewerbe, Zeitschriften für Landwirtschaft und 
Gartenbau, für das Verkehrswesen, einschließlich den 
Sport, für Militär und Marine usw.) nicht nur ihre 
eigene Bedeutung kennzeichnen, sondern auch den 
Stand des Faches charakterisieren, dem sie dient. 
So erweitert sich die Bedeutung der Ausstellung der 
Fachpresse zu einer Ausstellung des Faches selbst 
und gewinnt dadurch an kulturellem Interesse. 


— . — 


Papierstaubexplosionen. 


Es ist eine bekannte Erscheinung, daB an sich 
nicht explosible brennbare Stoffe Explosionen her- 
vorrufen können, wenn sie ganz fein verteilt in grö- 
Berer Menge der Luft beigemengt sind. Am bekann- 
testen sind die Kohlenstaubexplosionen, ferner ereig- 
nen sich häufig Mehlstaubexplosionen, die ebenfalls 
sehr heftig wirken und schon ganze Mühlen vernich- 
tet haben. Auch über Explosionen von Baumwoll- 
staub ist bereits berichtet worden. Weniger bekannt 
ist, daB auch Papierstaub explodieren kann. Eine 
kürzlich in Tourcoing in Frankreich vorgekommene 
Papierstaubexplosion hat den Anlaß zu eingehenden 
Untersuchungen über die Gefährlichkeit des Papier- 
staubes gegeben, die in der Versuchsstation zu 
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Lievin vorgenommen wurden. Hierbei ergab sich, 
daß trockener Papierstaub bei genügender Mischung 
mit Luft kräftige Explosionswirkungen hervorruft, 
wenn er in einen geschlossenen Raume mit offener 
Flamme entzündt wird. Die Empfindlichkeit des 
Papierstaubes geten Zündung steht nach den Ver- 
suchen in Liévin der des Kohlenstaubes nicht nach. 
Für die Praxis ergibt sich hieraus die Notwendigkeit, 
bei allen Arbeiten in Räumen, die Papierstaub ent- 
halten, geschlossme elektrische Leuchtkörper zu 
verwenden und aich die Kontakte, bei denen eine 
Funkenbildung nick ausgeschlossen ist, nach Mög- 
lichkeit außerhalb dieser Räume anzubringen oder 
wenigstens schlagwettersichere Kontakte nach dem 
Muster der in Kohlenbergwerken üblichen zu ver- 
wenden. 


— ii 
Ueberlandwasserzentrale in Württemberg. 


Eine solche Anlage wird z. Zt. von dem Staats- 
techniker für das Öffentliche Wasserversorgungswesen, 
Baurat Groß, Stuttgart, errichtet. Die Wasser- 
zentrale wird bei Niederstotzingen erstellt und ver- 
sorgt außer der Hauptstadt Stuttgart noch 70 andere 
Städte und Gemeinden reichlich mit gutem Wasser. 
In dem Hauptmaschinenhaus werden für den regulären 
Betrieb zunächst vier elektrisch angetriebene Pumpen- 
sätze aufgestellt, während eine durch Riemen von 
einem Dieselmotor aus angetriebene Pumpe in Re- 
serve steht. Erstere Pumpengruppen bringen maximal 
1450 Sekundenliter Wasser mit einem Gesamtkraftver- 
brauch von ca. 4000 PS. Die manometrische Förder- 
höhe schwankt nach der jeweils geförderten Wasser- 
menge zwischen 190 und 170 m. Die Lieferung der 
Pumpen wurde der Maschiuen- und Armaturfabrik 
vorm. Klein, Schanzlin & Becker, Franken- 
tha! (Rheinpfalz) übertragen. 

Die Stromversorgung erfolgt durch die Ober- 
schwäbische Ueberlandzentrale. Bei Fest- 
legung der Leistungen der Pumpen ist darauf Bedacht 
genommen, daß später eine Vergrößerung der Anlage 
durchgeführt werden kano. 


— . —— 


Neue Verwendung von Pappe. 


Aus Wiener - Neustadt wird dem Zentralblatt f. 
d. österr.-ungar. Papierind. berichtet: Anläßlich der 
Frostnacht von Samstag, den 2. Mai auf Sonntag, 
den 3. Mai, in der das Thermometer auf —2°C sank, 
wurden in den hiesigen ausgedehnten Weingärten der 
Stadtgemeinde neue, nach Angaben des Weinbauinspek- 
tors Franz Kober in Klosterneuburg aus wetter- 
festem, gut imprägniertem Pappendeckel hergestellte 
„Frostschirme” zum erten Male versuchs weise ver- 
wendet. Von 6000 bedeckten Reben erfror keine ein- 
zige, während unbedeckte gänzlich und die durch das 
bisher übliche Frosträuchern geschützten Bestände 
bis zu 50 pCt. dem Froste zum Opfer fielen. Die An- 
schaffungskosten solcher Schirme, die fabriksmäßig 
hergestellt werden, sind sehr gering und die Halt- 
barkeit lang. 


— . — — 
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Geschäftsberichte. 


Hasseröder Papierfabrik Aktien-Gesellschalt 
in Heidenau, Bez. Dresden 1913. 

Die im abgelaufenen Geschäftsjahre im allgemei- 
nen sehr ungünstige Geschäftslage, nsbesondere aber 
die der Papierindustrie, dürfen wir als bekannt vor- 
aussetzen. Die volle Beschäftigung unserer Fabriken, 
der wir uns noch in den ersten Ionaten erfreuten, 
ließ schon im zweiten Vierteljare nach, obgleich 
wir den größten Teil unserer Erzagnisse verschlos- 
sen hatten. Zu der stark vermiiderten Aufnahme- 
fähigkeit des Marktes trat noch eine bedeutende 
Uebererzeugung, insbesondere in Zellulosepackpapie- 
ren, hinzu, welche durch einige neue, große Kon- 
kurrenzwerke verursacht wurde, die ihren Absatz 
durch wesentliche Preisermäßigungen erstrebten. 

Um bei der schleppenden Abnahme der Erzeug- 
nisse einesteils unsere Lagerbestände nicht ungemes- 
sen anwachsen zu lassen, anderenteils aber auch nicht 
zu verlustbringenden Preisen verkaufen zu müssen, 
waren wir genötigt, schon in der zweiten Hälfte des 
Geschäftsjahres an den mit Packpapiererzeugung be- 
schäftigten Papiermaschinen Produktionseinschrän- 
kungen vorzunehmen, da wir diese als das kleinere 
Uebel betrachteten. Außerdem hatten wir mit stei- 
genden Rohstoffpreisen, erhöhten Löhnen und mit 
außergewöhnlich hohem Bankdiskont zu rechnen. 

Unser Gewinn beträgt daher nur A 115 046.32. 
Für Neuanschaffungen verausgabten wir & 68 509.76. 
Die Instandhaltungen und Reparaturen im Betrage 
von M 53 430.93 deckten wir aus dem Betriebe. Ver- 
sicherungen, Steuern und Abgaben belasteten uns 
mit Á 48 456.78. Nennenswerte Verluste haben wir, 
wie auch in früheren Jahren, nicht crlitten. 

Die Verteilung des Gewinnes einschließlich des 
Vortrages von M 8116.— im Betrage von Mark 
115 046.32 gestatten wir uns wie folgt vorzuschlagen: 
Für Abschreibungen & 104 013.44, 5 pCt. dem Re- 
serveionds «A 145.85, für vertragsmäßige Tantiemen 
A 8200.—. Talonsteuer & 2000.—, Vortrag Mark 
687.03. 

Die ersten Monate des neuen Geschäftsjahres 
haben keine merkliche Besserung gezeitigt, es liegen 
aber Anzeichen vor, daß der Tiefstand überschritten 
ist. Wir hatten die Absicht, an sich wünschenswerte 
Verbesserungen in den Betrieben vorzunehmen und 
dieserhalb Vorschläge unserer Generalversammlung 
zu unterbreiten. Nach eingehenden Erörterungen 
haben wir beschlossen, diese Projekte einstweilen 
zurückzustellen. 

Fabriken Landquart A.-G., Landquart. Die außer- 
ordentliche General versammlung vom 25. Mai hat 
sämtliche Anträge des Verwaltungsrates, betreffend: 
a) die Erhöhung des Aktienkapitals von 1 500 000 Fr. 
auf 1 750 000 Fr.; b) die Umwandlung der Stamm- 
und der Prioritätsaktien in einheitliche Aktien; c) die 
Umänderung der bisherigen Firmabezeichnung in 
Papierfabriken Landquart A.-G. (Fabriques de Pa- 
piers de Landquart à Landquart) zum Beschlusse er- 
hoben. (N. Zürch. Z.) 
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Korsnäs Sagverks Aktiebolag in Gefle, Schwe- 
den, welche außer großen Sägwerken eine Sulfitzell- 
stoffabrik bei Karskär besitzt, erzielte, wie wir 
schon in Nr. 21, S. 1869, berichteten, im Jahre 1913 
einen Reingewinn von 1185236 K (gegen 965 000 K 
im Vorjahre). Es werden 9 pCt. Dividende verteilt 
(im Vorjahre 8 pCt.), die 945000 K erfordern. Die 
Gesamtverkaufssumme im Jahre 1913 beläuft sich 
auf 10889688 K (8539561 K), davon entfallen 
3 284 000 K (2759000 K) auf Sulfitzellstoff, von dem 
27 887 t (24270 t) erzeugt wurden. Die im Bau be- 
findliche Sulfatzellstoffabrik soll Ende 1914 fertig 
werden, sie ist für eine Produktion von 20 000 t jähr- 
lich berechnet. 


— — ä‚6—äöäñẽ́ m— 


Der Markt in Schweden. 
(Eigenbericht.) 


Papier: Die Unsicherheit des Papiermarktes 
ist immer noch nicht verschwunden. Sie prägt sich 
besonders dadurch aus, daß die großen Fabriken ihre 
Vertreter nach allen möglichen Ländern entsenden, 
um neue Absatzmöglichkeiten zu ermitteln. Die Ver- 
einigten Staaten von Amerika haben zwar in den 
billigen Druckpapiersorten belangreiche Bestellungen 
gemacht, damit ist aber die allgemeine Abschwä- 
chung der Ausfuhr und die Produktionserhöhung der 
einheimischen Industrie noch nicht ausgeglichen. Wie 
in vielen Papierländern, liegt der Krebsschaden für 
den Markt in der in guten Jahren gesteigerten Pro- 
duktion, um den Nutzen weiter zu erhöhen. Tritt 
nun ein Niedergang der Konjunktur ein, so können 
alle Aerzte nicht helfen. Dann ist nur ein Rezept 
heilbringend: Abwarten und einheitliche Verkaufs- 
organisation. Die verständigen Papiermacher haben 
dieses längst erkannt, und es ist nur zu hoffen, daß 
diesbezügliche Bestrebungen schließlich durchdrin- 
gen. Holzschliffhaltige Druckpapiere werden zurzeit 
zu 15—15,5 Oere cif Gothenburg, Tissueseiden aus 
gebleichter Zellulose zu 39—40 Oere, Absorbings aus 
nur gebl. Zellulose zu 32 Oere, Streichpapiere für 
Ostasien zu 26 Oere, Affichenpapier von 20—29 Oere, 
Kraftpapiere zu 32 Oere abgesetzt. Daß bei diesen 
Preisen angesichts der erhöhten Gestellungskosten 
keine Seide mehr gesponnen wird, kann jeder Pa- 
piermacher und Papierhändler leicht einsehen. 

Papierstoff: Der Markt hat sein seitheriges 
Gepräge beibehalten. Die Produktion der führenden 
Zellstoffabriken für dieses und teilweise für das 
nächste Jahr ist vergeben. Aehnlich verhält es sich 
mit Holzschliff. Die amerikanische Abnahme hat dem 
Markt mehr Festigung gebracht, und Produktion und 
Absatz halten sich wieder die Wage. 
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Zur Begrüßung! 


eipzig! — Welche Bilder steigen 
beim Klange dieses Namens im Geiste 
des bemoosten Hauptes auf, das viel- 
leicht als junger Fuchs die ersten Züge 


aus dem berauschenden Becher deutschen Stu- 


dentenlebens in Leipzig getan oder später die 
auf anderen deutschen Hochschulen begonne- 
nen Studien in Leipzig fortgesetzt und beendet 
hat. Schon seit langer Zeit steht Leipzig 
in dem schönen Rufe, die studierenden Jüng- 
linge besonders gut aufzunehmen und zu be- 
handeln. Es ist bekannt, daß Leipzig 
ihnen nicht nur die ihnen von Rechts wegen 
zukommende geistige Atzung gewährt, son- 
dern auch alle diejenigen Dinge, die zu des 
Leibes Nahrung und Notdurft gehören, reich- 
lich, wohlteil und — was die Hauptsache ist 


— in ausgezeichneter Beschaffenheit darbie- 
tet. Auch brauchen seine Studenten an An- 


regungen jeder Art, die sie in Theatern, Kon- 
zerten und sonstigen Darbietungen mehr 
oder minder künstlerischen Charakters zu 
finden wünschen, keinen Mangel zu leiden. 

Und in Leipzig, 

Der Bursch beweibt sich! 
singt das alte Universitätenlied, das von jeder 
deutschen Hochschule eine besonders bemer- 
kenswerte Eigenschaft — sei es nun Tugend 
oder Mangel — zu vermelden weiß. Damit 
soll aber nicht etwa ein besonders hervor- 
ragendes Defizit an Moralität in Leipzig fest- 
gestellt, es soll vielmehr nur gesagt werden, 
daß die Anmut und der Reiz der weiblichen 
Bevölkerung, in erster Reihe naturgemäß der 


9 


Jungfrauen Leipzigs, ein erstaunlich großer 
und daß er die Veranlassung zum Verluste 
der Herzensfreiheit für so manchen Leipziger 
Studenten gewesen ist, daß auch diesem Ver- 
luste des Herzens früher oder später oftmals 
die Hand und der ganze Kerl gefolgt sind. 
Aber wenn auch das eheliche Bündnis nicht 
der Schluß aller dieser Herzensneigungen 
War, so mancher junge Bursch hat in Leipzig 
den ersten seligen Traum der jungen Liebe 
geträumt; hier ist ihm ein Eindruck Erlebnis 
geworden, der im ganzen späteren Leben nie- 
mals verlöscht ist. Der Bruder Studio folgte 
ja hiermit nur dem Beispiel des jungen 
Goethe, der in Leipzig in den Jahren 
1766—68 den bittersüßen Liebesroman mit 
Anna Katharina Schönkopf, von 
ihm Annette oder Aennchen genannt, 
durchlebte, eine Episode, von der uns die 
Goetheschen Briefe aus jener Zeit noch 
jetzt nachwirkende, vielfach erschütternde 
Kunde geben und deren Frucht eine Reihe 
der schönsten Liebeslieder des jungen 
Goethe bildet. 

Von jeher haben die Frauen im Leben 
Leipzigs eine große Rolle gespielt. Leip- 
zig war, besonders im 18. Jahrhundert, eine 
galante Stadt, und diesen Ruf und 
Ruhm erwirbt eine Stadt nicht ohne lebhafte 
Mitwirkung der Frauen. 

„Mein Leipzig lob ich mir! Es ist ein 
Klein Paris und bildet seine Leute.“ 

Die Wahrheit dieses Wortes hatte 
Goethe an sich selbst erfahren. Als er im 
Jahre 1765 von Frankfurt kommend den 
Boden Leipzigs betrat, entsprach seine gewiß 
vornehme Kleidung, wie sie dem Sproß einer 
zu patrizischem Range in ihrer Vaterstadt 
aufgestiegenen Familie angemessen war, nicht 
dem feinen Geschmack, wie er in Leipzig 
herrschte. Seine Manieren waren für Leip- 
ziger Verhältnisse nicht geschmeidig genug 
und seine oberdeutsche Aussprache erregte 
die Lachlust der Leipziger, die auf ihren Dia- 
lekt, der nach ihrer Ansicht kein Dialekt war, 
stolz waren. Freilich hat sich gerade 
Goethe bald genug in die wildesten Ueber— 
treibungen des Leipziger Stutzertums ge— 
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funden. „Wenn Du ihn nur sähest, Du wür- 


dest entweder vor Zorn rasend werden oder 
vor Lachen bersten müssen,“ schrieb damals 
Goethes Freund Horn an die Schwester des 
Freundes nach Frankfurt am Main. 

Auch Lessing, der doch wahrhaftig 
keine Anlage und auch keine Mittel zum 
Geckentum oder auch nur zum Wesen eines 
Elegants hatte, rang sich in Leipzig zu der 
Ueberzeugung durch, daß das Erlernen des 
Tanzens, Fechtens und Voltigierens notwen- 
dig wäre, weil, wie er meinte, Bücher ihn 
zwar gelehrt, für sich allein aber nimmer- 
mehr zum Menschen machen würden. 

Auf das wissenschaftliche und literarische 
Leben Leipzigs sind die Frauen gleichfalls 
nicht ohne bestimmenden Einfluß geblieben. 
„Das schöne Geschlecht stand an Belesenheit 
nicht weit hinter den Männern zurück; es 
streifte wohl die landläufige Philosophie, so- 
daß sächsische Lustspieldämchen auch vom 
‚zureichenden Grund‘ zu plaudern wußten. 
Das ‚Scarteckgenlesen‘ des Leipziger Frauen- 
zimmers betont ein Jugendbrief Goethes, der 
sich an seine stecken gebliebenen Landsmän- 
ninnen nur schwer gewöhnen konnte, nach- 
dem er selbst in kleinen Bürgerhäusern der 
Pleißestadt die Aufführung neuester Dramen 
und flotte Gespräche voll literarischer An- 
spielungen erlebt hatte,“ so schreibt Erich 
Schmidt in seinem „Lessing“ über die 
geistige Verfassung der Leipziger Gesell- 
schaft um die Mitte des 18. Jahrhunderts. 


Zum Ueberfluß sei auch noch an die lite- 
rarischen Bestrebungen, denen sich die Gat- 
tin des berühmten Leipziger Professors 
Gottsched und die Leiterin der Neu- 
berschen Schauspieltruppe hin- 
gaben, erinnert. 

Und gerade in eine solche Stadt, die mit 
Recht die galante und ein Klein- 
Paris genannt wird, die dem Einflusse der 
Frau wie kaum eine andere unterlegen ist, 
wollen die deutschen Papiermacher einziehen, 
ohne ihren Frauen, wie in früheren Jahren, 
irgend welche für sie in Betracht kommenden 
Veranstaltungen zu bieten! Sie wollen sich 
der Gefahr aussetzen, daß ihre Versammlung 
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als ein rauhes Männerfest hingestellt wird, 
und der Vorstand des Vereins Deutscher Pa- 
pierfabrikanten will sich der Möglichkeit 
unterwerfen, in den Ruf der Damenfeind- 
schaft zu geraten, trotzdem ihm Männer an- 
gehören, wie — doch halt! nomina sunt 
odiosa! — —. Aber trösten Sie sich, meine 
schönen Damen und Jungfrauen; wir konn- 
ten den sächsischen Fachgenossen, die im 
vorigen Jahre in so verschwenderischem 
Maße Gastfreundschaft geübt hatten, wirk- 
lich nicht wieder zumuten, die Papier- und 
Zellstoffmacherei einschließlich der Holz- 
schleifer unter Opfern bei sich aufzunehmen 
und zu bewirten. An der Aufforderung der 
sächsischen Papierfabrikanten, abermals Gast- 
freundschaft von ihnen anzunehmen, hat es 
nicht gefehlt; der Vorstand des Vereins 
Deutscher. Papierfabrikanten hat sich aber 
nicht entschließen können, dieses hochherzige 
Anerbieten anzunehmen. 

Nach Leipzig aber mußte die deutsche 
Papiermacherei in diesem Jahre gehen wegen 
der Internationalen Ausstellung 
für Buchgewerbe und Graphik, 
die im geplanten Umfange zum ersten und 
vielleicht auch zum letzten Male veranstaltet 
wird. Der Verein Deutscher Pa- 
pierfabrikanten durfte bei einer Aus- 
stellung nicht. fehlen, deren Ausstellungs- 
gegenstände durchweg auf den Leistungen 
der Papiermacherei beruhen. 

Also trösten Sie sich, meine schönen 
Damen, und hoffen Sie auf das nächste Jahr, 
in dem alles nachgeholt werden soll, was in 
diesem Jahre versäumt ist! Und lassen Sie 
uns Ihre Enttäuschung nicht etwa durch Ihr 
Fernbleiben entgelten. Die Arbeitsfreudigkeit 
Ihrer Männer und Väter würde durch Ihr 
Fehlen entschieden leiden, die Sie unsere 
Schmerzen teilen, unsere Freuden verdoppeln 
und unsere Ausgaben vervielfachen. 


Etwas Schlimmeres aber, als wenn die 
Arbeitsfreudigkeit gerade diesmal litte, könnte 
den Papiermachern garnicht geschehen. Der 
Ruf „revenons à la nature!“ soll mit aller 
Entschiedenheit in die Tat umgesetzt wer- 
den, und an die Stelle jeglichen Vergnügens 
soll nur die Arbeit treten. An ihr ist ja nie- 
mals Mangel; in diesem Jahre aber tut sie 
besonders not, weil es gilt, der schwer da- 
niederliegenden deutschen Papiermacherei mit 
allem Nachdruck und mit allen Mitteln wie- 
der aufzuhelfen. So besteht auch gar keine 
Veranlassung, Feste zu feiern, und die Stim- 
mung wird sogar bei den sonst so festirohen 
Papiermachern kaum so sehr fidel aussehen. 


Auch abgesehen von den wirtschaftlichen 
Zuständen ist die Lage ernst. Niemand kann 
sagen, wäs uns der morgige Tag bringen 
wird. Wir stehen da, die Hand am Schwert, 
gerüstet bis an die Zähne gegen Osten und 
Westen. Auch der Bürger, der nicht mehr 
die Büchse spannen wird, hat die Opfer, die 
ihm im Felde draußen verwehrt sind, mit sei- 
nem Gute gebracht. Erfreulicherweise haben 
bei dieser Gelegenheit diejenigen Wirtschafts- 
politiker, die Deutschland als ein reiches 
Land bezeichnet haben, recht behalten. Umso 
größer ist unsere Pflicht, unser erworbenes 
Gut zu schützen; sie wird nur noch über- 
troffen von der Aufgabe, unsere Kulturgüter 
sieghaft durch den Ansturm der Feinde von 
rechts und links der Zukunft zu übermitteln. 
Hierzu kann jede einzelne Industrie unseres 
Vaterlandes beitragen, indem sie zunächst für 
ihre eigene Wohlfahrt Sorge trägt. 


Möge der Wunsch, daß die diesjährige 
Arbeit des Vereins Deutscher Papierfabrikan- 
ten und der mit ihm in Gemeinsamkeit täti- 
gen Verbände segensreich für die von ihnen 
vertretenen Industrien ausfalle, sich erfüllen. 


Ditges. 


2216 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 25 1914 


Leipzig. 


E ist nicht ganz leicht, auf dem für einen 
Artikel zur Verfügung stehenden Raume 
einer Stadt von der Bedeutung und der Ver- 
gangenheit Leipzigs voll gerecht zu wer- 
den. Hat doch Leipzig die sächsische 
Residenz Dresden, die ihren Ursprung 
nahezu in dieselbe Zeit wie Leipzig zu- 
rückführt, weit überholt, was wirtschaftliche 
Bedeutung und Einwohnerzahl anbetrifft. 
Leipzig zählt einschließlich der einge- 
meindeten Vororte rund 600 000 Einwohner 
und steht unter allen Städten des Deutschen 
Reiches nach Berlin, Hamburg und 
München an vierter Stelle Freilich, den 
Ruf Dresdens als Kunststadt hat es nie- 
mals besessen; seine öffentlichen Sammlun- 
gen sind neueren Ursprungs, und unter sei- 
nen schönen alten Bauwerken hat der viel- 
leicht praktische, jedenfalls aber auf die Er- 
haltung malerischer Ansichten wenig be— 
dachte Sinn der Neuzeit gewaltig aufgeräumt. 
Mögen die letzten Jahrzehnte der Stadt 
Leipzig aus Zweckmäßigkeitsgründen so 
manche Aenderung gebracht, mögen sie ihr 
zahlreiche schöne und stattliche Bauwerke 
wie beispielsweise den Hauptbahnhof ge- 
schenkt haben, für die dahingeschwundene 
Pracht des alten Leipzig haben sie keinen Er- 
satz geschaffen und werden auch kommende 
Jahrhunderte keinen Ersatz zu leisten ver- 
mögen. 


Betrachtet man Leipzig als moderne 
Stadt, so ist es wahrhaft erstaunlich, was 
750 Jahre aus dem 1160 vom Markgra- 
fen Otto gegründeten Orte Lipz oder 
Lipzk (Lipa heißt auf wendisch die Linde) 
gemacht haben. Das Datum der Gründung 
steht deshalb urkundlich fest, weil Leip- 
zig, in dieser Beziehung glücklicher als 
Dresden, seinen Stadtbrief im Ratsarchiv 
noch aufbewahrt. 

Wenn soeben von einer 750jährigen Ent- 
wicklung Leipzigs gesprochen worden 
ist, so trifft dies streng genommen nicht ganz 
zu. Mehrere Male hat sich Leipzig in- 
folge des weitschauenden Sinnes und der Tat- 
kraft seiner Bürger zur wirtschaftlichen Blüte 
und zu politischer Bedeutung emporgearbei- 
tet; immer wieder ist es, abgesehen von den 
letzten 100 Jahren, durch Kriegsereignisse, 
einmal auch durch Vorgänge auf wirtschafts- 
politischen Gebiete, aus seiner Entwicklung 
herausgerissen und von jähen Rückschlägen 


getroffen worden. Als vorteilhaft und glück- 
bringend dürfte die Stadt vor allem außer 
ihrer Lage in der Mitte Deutschlands die 
Nähe der ertragsreichen Silbergruben des 
Erzgebirges, ferner den Zuzug der vor 
der spanischen Gewaltherrschaft aus den 
Niederlanden vertriebenen Protestanten 
und 150 Jahre später die Einwande- 
rung der nach Aufhebung des Edikts von 
Nantes aus Frankreich flüchtenden Kaufleute 
und Handwerker buchen. Diese beiden Ein- 
wanderungen haben der Stadt Leipzig viele 
hrer unternehmendsten und weitestschau- 
enden Kaufleute gebracht. Den Zuzügen an 
fast unerschöpflichen neuen Mitteln und an 
frischen Volkskräften standen aber die Be- 
lagerungen, Eroberungen, Verwüstungen 
und Schatzungen gegenüber, die Leipzig 
im Laufe der Jahrhunderte immer wieder 
trafen. Die Vorteile seiner geographischen 
Lage im Herzen Deutschlands wurden durch 
die Verwicklungen Leipzigs in fast alle 
kriegerischen Verhältnisse mehr als ausge- 
glichen. So ging es im Hussitenkriege, im 
sächsischen Bruderkriege, im Schmalkaldi- 
schen, im Dreißigjährigen, im nordischen, 
im zweiten schlesischen, im Siebenjährigen 
und in den Napoleonischen Kriegen. Die 
große Völkerschlacht, die die Ge 
waltherrschaft Napoleons l. in Deutsch- 
land endgültig brach, hat unmittelbar vor den 
Toren Leipzigs getobt. Wer heute das 
Denkmal, das uns an jene großen Zeiten er— 
innern soll, betrachtet, vergißt nur zu leicht, 
im Rückblick auf die erreichten Erfolge, des 
Elends und der fast unerschwinglichen 
Lasten, die die Schlacht Leipzig und sei- 
nen Bürgern gebracht hat. 30 000 Verwun- 
dete, eine Zahl, die der der Einwohner Leip- 
zigs fast gleichkam, lagen in den Spitälern, 
Kirchen, öffentlichen Gebäuden und Wohn- 
häusern. Die Folgen des Kampfes waren 
Seuchen, Hunger und sonstiges Elend. 


Die starke Entwicklung Leipzigs hat 
also eigentlich erst eingesetzt, nachdem 
Deutschland das Joch der Fremdherrschaft 
abgeschüttelt hatte. Die Gründung des 
deutschen Zollvereins, dem sich 
Sachsen 1834 anschloß, die Errichtung des 
Börsenvereins Deutscher Buch- 
händler im Jahre 1825, die Eröffnung der 
ersten, auf Anregung des bekannten Natio- 
nalökonomen Friedrich l.ist ins leben 
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gerufenen größeren deutschen Eisenbahn, 
die von Leipzig nach Dresden führte, 
und in allererster Reihe die Einigung 
aller deutschen Stämme unter dem 
Vorantritt Preußens, das sind die hervor- 
ragendsten Merksteine auf dem Wege 
Leipzigs zur Höhe. Dafür, was die Stadt 
Leipzig heute als Groß-, Handels- und 
Industriestadt ist, welche Zwecke und Orga- 
nisation ihre weltberühmten Messen haben, 
welchen Umfang ihr Bildungswesen ange- 
nommen, welche Bedeutung ihre Literatur, 
ihr Theater und ihre Musik besitzen, welche 


material belegt die in dem Werke enthaltenen 
Ausführungen; Illustrationen ergänzen wir— 
kungsvoll den Text des Buches. 

Für unsere Zwecke muß es genügen, 
wenn wir einen kurzen Blick auf die Leip- 
ziger Hochschule und das von ihr aus- 
gehende geistige Leben, ferner auf Leipzig 
als Buchhändlerstadt werfen, und wenn wir 
sodann unsere Leser auf einem Rundgang 
durch die Stadt begleiten und sie auf die be- 
deutendsten Bau- und Kunstdenkmäler hin- 
weisen. 

Die Leipziger Universität ver- 


Neues Rathaus. 


Künstler noch jetzt dort wirken, namentlich 
auch auf dem Gebiete des Bauwesens, dafür 
dürfen wir auf die im Jahre 1913 veröffent- 
lichte Festgabe der Stadt 


Leipzig. 
Ein Blick in das Wesen und 


Werden einer deutschen Stadt. 
verweisen. 


In diesem Buche ist auf Grund amtlicher 
Quellen alles niedergelegt, was für das Wer- 
den und Sein der Stadt Leipzig wichtig 
und bezeichnend ist. Ein reiches Zahlen- 


dankt ihre Gründung bekanntlich dem, Aus- 
zuge der deutschen Studenten aus Prag, 
der im Jahre 1409 wegen der Tschechisie- 
rungsversuche von Johann Huß in Böh- 
men erfolgte. Nach anfänglichem Gedeihen 
verkümmerte die Leipziger Hoch- 
schule, im Gegensatze zu dem benach- 
barten Wittenberg, wo sich die Refor- 
mation sehr bald eingeführt hatte und ein 
reges geistiges Leben emporsprießen ließ. 
Erst nach dem Tode des HerzogsGeorg 
des Bärtigen (1539) fand die Reforma- 
tion wie in seinen ganzen Landen auch in 


Leipzig Eingang. Eine freiere Richtung 
herrschte trotzdem in Leipzig weder an der 
Hochschule noch in den maßgebenden Krei- 
sen des Bürgertums. Die Zeitläufte sind er- 
füllt mit unaufhörlichen Streitigkeiten zwi- 
schen Orthodoxen und freier Denkenden, 
zwischen Altlutheranern und Calvinisten. 
Sie zogen sich bis in das 18. Jahrhundert 
hinein; ihnen fielen Männer zum Opfer wie 
Thomasius, der, am 1. Januar 1655 zu 
Leipzig geboren, die Lehren des von 
Pufendorf und Hugo Grotius ge- 
schaffenen Naturrechts vertrat, der 1687 zum 
Entsetzen aller gelehrten Perrücken in Leip- 
zig die erste Vorlesung in deutscher Sprache 
hielt und der sogar den Versuch einer wis- 
senschaftlichen Zeitschrift in deutscher 
Sprache unternahm. Er mußte dem Verfol- 
gungseifer seiner in Pietismus und Zunfi- 
gelehrsamkeit verknöcherten Kollegen wei- 
chen und nach Halle ziehen, wo auf sein 
Betreiben vom König von Preußen die junge 
Universität gegründet wurde. 


Etwas früher als Thomasius (1646) war 
in Leipzig Gottfried Wilhelm Leib- 
niz geboren worden, der von der dortigen 
Juristenfakultät anläßlich seiner Bewerbung 
um den Doktortitel angeblich seiner Jugend 
wegen abgewiesen wurde. Es gibt kein Ge- 
biet der menschlichen wissenschaftlichen Be- 
tätigung, auf dem Leibniz nicht die 
Summe des Wissens seiner Zeit in sich ver- 
einigt hätte. Er war, obwohl Autodidakt, 
Philosoph, Staatsmann, Volkswirt, Mathema- 
tiker und als solcher Erfinder der Differen- 
zialrechnung, Physiker, Chemiker, Geologe 
und Historiker. Er hat seit seiner Zurück- 
weisung Leipzig gemieden, und das 
Denkmal, das ihm im Hofe der Leip- 
ziger Universität errichtete worden 
ist, wirkt mehr als Urkunde von der Kurz- 
sichtigkeit und Verblendung seiner Zeit, denn 
als eine Ehrung des Begründers der soge- 
nannten Monadentheorie. 


Aber bald nahte die Zeit, in der ein freie- 
rer Geist seinen Einzug in Leipzig halten, 
in dem die Stadt geradezu der Mittelpunkt 
des geistiren und literarischen Lebens in 
Deutschland werden sollte. Die Zurück- 
berufung des Thomasius nach Leip- 
zig unter Anerbietung glänzender Bedin- 
gungen, der der also Geehrte freilich keine 
Folge leistete, war das erste Anzeichen der 
Einkehr einer freieren Richtung. Die folgende 
Zeit steht im Zeichen von Johann Fried- 
rich Gottsched, der, in Königsberg 
geboren, im Jahre 1724 ın Leipzig eintrat 
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und sich bald großen Einflusses in allen lite- 
rarischen Kreisen der Stadt erfreute. Zwar 
hat der Mann, der zuerst gegen die die da- 
malige Bühne beherrschenden Haupt- und 
Staatsaktionen, sowie gegen die Hans- 
wurstiaden Einspruch erhob, in vielen Din- 
gen kein besonders gutes Andenken in der 
deutschen Literatur hinterlassen. Aber wenn 
er auch in seinen Bemühungen, der magister 
elegantiarum in der Literatur und der prae- 
ceptor Germaniae zu sein und zu bleiben, 
oftmals stark daneben gehauen hat, wenn er 
auch zeitlebens ein arger Philister geblieben 
ist, der beispielsweise die Dichtkunst für er- 
lernbar hielt, und wenn er sich auch dem 
französischen Einflusse in der Literatur unter 
Bevorzugung ihrer schwächeren Erzeugnisse 
mit Haut und Haar verschrieben hat, so dür- 
fen ihm und seiner ihn geistig überragenden 
Gattin dennoch die Bestrebungen zur Reini- 
gung der deutschen Sprache und unserer 
Schaubühne nicht vergessen werden. Unter- 
stützt wurde das Ehepaar von der Leiterin 
der Neuberschen Schaubühne, 
die ihre Vorstellungen in Leipzig gab und 
die ihr Theater in Gottscheds Sinne 
führte. Gottsched wurde in den Kampf gegen 
Bodmer und Breitinger verwickelt; 
seine Gegner waren die sogenannten Bremer 
Beiträger, an ihrer Spitze der damals bedeu- 
tendste deutsche Dramatiker Elias Schle- 
gel, ferner Gellert, Rabener, Pyra 
und Zachariä. Alle diese Vorgänge 
rückten Leipzig in den Mittelpunkt des 
literarischen Interesses. 


In dieser geistig angeregten Zeit (1746) 
traf Lessing in Leipzig ein, wo er nach 
dem Willen seines Vaters Theologie zu stu- 
dieren beabsichtigte, wo er sich aber mit 
allen möglichen anderen wissenschaftlichen 
Disziplinen und Dingen mehr als mit der 
Gottesgelahrtheit befaßte. Er hat sich in 
Leipzig als Journalist die ersten literari- 
schen Sporen verdient. Hier hat er auch — 
abgesehen von früheren Schülerversuchen — 
die ersten Leistungen auf dem rein literari- 
schen Gebiete hervorgebracht. So stammt das 
auch auf der Neubertschen Schaubühne auf- 
geführte Lustspiel „Der Freigeist“ aus 
dieser Zeit, die überhaupt für Lessings 
spätere Entwicklung von größter Bedeutung 
geworden ist. 

Siebzehn Jahre nach dem Fortgange 
Lessings aus Leipzig kam Goethe 
nach bestandenem Examen als junger Student 
dort an. Es erging ihm wie Lessing: mit 
seiner Fachwissenschaft, mit der Jurispru— 


denz, hat er sich wenig zu schaffen gemacht. 
Desto mehr ließ er sich angelegen sein, seine 
Menschenkenntnis zu erweitern; hierzu bot 
ihm das damalige Leipzig mit seinen vielen 
Originalen reiche Gelegenheit. Goethe 
hat auch fleißiger als in die Pandekten in die 
Augen der schönen Leipzigerinnen geschaut. 
Ein junges Mädchen hat ihn für die ganze 
Zeit seines Leipziger Aufenthaltes ge- 
fesselt: Anna Katharina Schön- 
kopf, deren Bild wir noch in späteren Dich- 
tungen Goethes häufiger begegnen. Es ist 
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tät Leipzigs aber gilt seit Goethes Be- 
such das Wort: 
Ein Strahl der Dichtersonne fiel auf sie, 
Der ihr Unsterblichkeit verlieh. 

Auch auf anderen Gebieten als auf denen 
der Literatur hatte sich zu Beginn des 
18. Jahrhunderts und in den folgenden Jahr- 
zehnten reges Leben in Leipzig entfaltet. 
Kunstgeschichte lehrte Oeser. Die Bezie- 
hungen Winckelmanns zu Leipzig 
sind bekannt. Es wird für alle Zeiten ein 
Ruhmesblatt in der Geschichte Leipzigs 
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Altes Rath aus. 


eben mit der Entwicklung der wirklichen 
Genies ein eigen Ding: sie führt im Zickzack 
und auf Umwegen zum Ziel, und man darf 
von den meisten unserer großen Männer 
wohl das sagen, was von Goethe mit 
Recht behauptet worden ist, daß ihnen näm- 
lich alles und jedes Erlebnis zum Besten die- 
nen müßte. Wie tief die Leipziger Eindrücke 
in Goethe nachgewirkt haben, geht aus 
der Tatsache hervor, daß er die berühmte 
Szene Fausts mit dem Studenten in Auer- 
bachs Keller spielen läßt. Von der Universi- 


bilden, daß als Kantor in seiner Thomas- 
kirche Johann Sebastian Bach ge 
wirkt hat, der große deutsche Musiker, des- 
sen Werke auch heute noch nicht völlig aus- 
geschöpft sind und uns immer neue Ueber- 
raschungen bringen. Die Leipziger Zeit- 
genossen des großen Meisters haben seine 
Bedeutung freilich nicht erkannt; sie sind be- 
müht gewesen, ihm das Leben durch Nörge- 
leien aller Art so schwer wie möglich zu 
machen. 


Doch zurück zur Literatur! Da auch 
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Klopstock zeitweilig in Leipzig sich auf- 
gehalten hat, und da Schiller hierher An- 
schluß durch den Körnerschen Kreis ge- 
funden hatte, so sind nicht weniger als vier 
Männer von den sechs Geistesheroen, die wir 
mit berechtigtem Stolze als unsere Klassiker 
zu bezeichnen pflegen, mit Leipzig ver- 
bunden gewesen. Später, im 19. Jahrhundert, 
finden wir in Leipzig Gustav Freitag 
und Rudolf Gottschall. Von Moder- 
nen sind noch Conradi, Hartleben, 
Bierbaum und Beyerlein zu erwäh- 
nen, ein Kreis, der sich leicht noch um man- 
chen klangvollen Namen erweitern ließe. 


„235 Dozenten, 5800 Besucher, 649 Vor- 
lesungen und Uebungen, 608 Promotionen, 
630 Prüfungen, 61, Mill. Mark für Neu- und 
Umbauten, über 215 Mill. Mark Staatszu- 
schuß neben rund 700 000 Mark eigenen Ein- 
nahmen in einem Jahre — welche Fülle von 
geistiger Arbeit aber auch von Opferwillig- 
keit zu deren Förderung spricht sich in die- 
sen Zahlen aus.“ 

Noch in einer anderen Beziehung ist die 
wegen der Engherzigkeit ihrer leitenden 
Männer und ihrer Bürgerschaft in frühe- 
ren Jahrhunderten beinahe berüchtigte 
Stadt Leipzig eine Stätte der Auf- 
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Augustusplatz mit Neuem Theater und Mendebrunnen. 


Die Leipziger Universität hatte 
sich den steigenden Anforderungen, die die 
Fortschritte der Wissenschaft in der Neuzeit an 
sie gestellt haben, gewachsen gezeigt. Im 
Jahre 1909 hat sie ihr 500jähriges Jubiläum 
gefeiert. Dank der Opferwilligkeit der säch- 
sischen Könige aus dem Hause Wet- 
tin und der Stadt Leipzig ist sie in die 
Lage versetzt worden, ihre Seminarien und 
sonstigen Lehrgebäude unter sehr bedeuten- 
den Kosten nach den neuesten wissenschaft- 
lichen Erfahrungen aufzubauen und einzu- 
richten. Der Erfolg hat diese Bemühung be- 
lohnt. Unsere Quelle, de Festgabe der 
Stadt l.eipzig, schreibt hierüber: 


klärung geworden: in Leipzig ist der 
deutsche Buchhandel, dessen feste Hochburg 
die Stadt heute ist, bodenständig geworden, 
und Leipzig ist unzweifelhaft an die erste 
Stelle des Weltbuchhandels überhaupt getre- 
ten. Im Mittelalter, bis ins 16. Jahrhundert 
hinein, hatte es auf diesem Gebiete mit 
Frankfurt a. M. zu kämpfen. Es kam 
aber gerade Leipzig zugute, daß im Jahre 
1569 für Frankfurt a. M. eine peinliche 
Zensur aller dort gedruckten Bücher einge- 
führt wurde. Die deutsche Verlegerschaft 
und der Buchhandel wandten sich seitdem 
nach Leipzig. Die längst vorhandene 
Vormachtstellung l.eipzigs im Buchhandel 
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fand ihren Ausdruck, wie schon hervor- 
gehoben, in der im Jahre 1825 erfolgten 
Gründung des Börsenvereins, an die 
sich dann später die Errichtung des Deut- 
schen Buchgewerbevereins an- 
schloß. Er erstrebt die Zusammenfassung 
aller am Buchgewerbe beteiligten Kreise. Er 
hat sich in Leipzig im Buch gewerbe- 
haus ein stattliches Heim errichtet, womit 
nur die Schöpfungen der gewaltigen Indu- 
strien in Rheinland und Westfalen, die in 
allerjüngster Zeit gebaut worden sind, wie 
beispielsweise der Stahlhof in Düsseldorf, 
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bestimmte. Kommt nun, wie in diesem Jahre, 
noch eine Internationale Aus- 
stellung für Buchgewerbe und 
Graphik hinzu, so konnte die deutsche 
Papiermacherei die Wallfahrt nach Leipzig 
garnicht unterlassen. 

Nun ist ja eine Schilderung Leipzigs ohne 
Darstellung seines Messewesens durch- 
aus unvollständig. Aber der vorhandene 
Raum zwingt zur Beschränkung, und so müs- 
sen wir uns mit der Andeutung begnügen, 
daß die alten und hochberühmten Leipziger 
Messen, die in den Zeiten der Ausstellungen 


Thomaskirche. 


in Wettbewerb treten können. Welche Fülle 
klangvoller Namen, die jedem Papierfabrikan- 
ten, jedem Buchhändler und jedem Bücher- 
freunde überhaupt geläufig sind, weist die 
Leipziger Verlegerschaft auf. 
Darunter sind Firmen, die schon zu der Zeit 
von Goethes Aufenthalt in Leipzig und 
wohl schon früher blühten. 

Verhältnismäßig noch größer als der An- 
teil Leipzigs am Buchverlag ist der 
am Musikverlage der ganzen Welt. 

Schon diese Verhältnisse ließen es als rat- 
sam erscheinen, daß der Verein Deut- 
scher Papierfabrikanten wieder 
einmal Leipzig zu seinem Tagungsorte 


und der Annäherung der Erzeugungs- und 
Verbrauchsorte durch die Eisenbahn, der 
Musterlager und der Kataloge eine Weile als 
überflüssig erschienen, gerade in den letzten 
Jahren zu neuem Glanze wieder aufgelebt 
sind. Aus der früheren Warenmesse ist eine 
Mustermesse geworden. In den Tagen, in 
denen diese Messen in Leipzig abgehalten 
werden, ist kein Zimmer weder zur Auslage 
der Muster noch für Wohnzwecke mehr zu 
haben, und der Zustrom aus aller Welt nimmt 
von Jahr zu Jahr zu. 

Wenn wir nun zum Schluß fragen, welche 
Sehenswürdigkeiten Leipzigs der Fremde 
besichtigen soll, so haben wir dieses Gebiet 


in den Eingangsworten der Ausführungen, 
die die Zerstörung so vieler Denkmäler aus 
früheren Jahrhunderten in Leipzig be- 
klagt haben, bereits gestreift. Aber immerhin 
ist noch manches schöne Gebäude erhalten 
geblieben, dessen Fronten, nach Leipziger 
Brauch, nach zwei Straßen zu gelegen, auch 
den verwöhnten Kunstfreund zu befriedigen 
vermögen. 


Diese für Leipzig so recht bezeichnen- 
den Häuser sind teils als Privatpaläste der 
Kaufleute, teils als Verkaufshäuser aufzufas- 
sen. Sie haben den Bedürfnissen des Messe- 
verkehrs gedient; während der Messen wur- 
den in den Durchgängen Läden und Buden 
eingerichtet, die für den Warenverkauf be- 
stimmt waren. Die Gebäude sind der Haupt- 
sache nach im Barockstil errichtet, der 
am Ende des 17. Jahrhunderts in Dresden 
eindrang und dessen Anwendung durch 
August den Starken, der auch 
Leipzig in ähnlicher Weise künstlerisch 
ausgeschmückt sehen wollte wie seine Resi- 
denzstadt Dresden, rege gefördert wurde. 
Ein besonders schönes und gleichzeitig ein 
sehr frühes Beispiel der Anwendung des 
Barockstils in Leipzig stellt die am Nasch- 
markt errichtete alte Börse dar, die auch im 
Inneren noch die Ausstattung des Barocks in 
geschmackvollen Wand- und Deckendekora- 
tionen zeigt. Dem Naschmarkt wendet auch 
das noch später zu erwähnende alte Rat- 
haus seine Rückseite zu. Er ist geschmückt 
mit dem Denkmal des jungen Goethe und 
bildet so entschieden einen der stimmungs- 
vollsten Plätze Leipzigs. 

Von den Kaufmannshäusern in Barockstil 
müssen wir noch den Prachtbau des Bürger- 
meisters Dr. Franz Conrad Romanus 
(1701—04) an der Ecke der Katharinen- 
straße und des Brühl erwähnen. Ihm folgten 
zeitlich die reich verzierten Gebäude für den 
Bankier Hohmann sowie für andere 
reiche und kunstliebende Leipziger Kaufleute. 


Immerhin sind auch noch einige Denk- 
mäler aus früherer Zeit hervorzuheben. Am 
weitesten zurück reichen die Nicolai-, die 
Dominikaner-, de Thomas- und die 
Bartüßer-Kirche. Alle diese Kirchen 
sind mehrfach umgebaut worden, und mit 
Ausnahme geringer Reste ist von den ur- 
sprünglichen Kirchenbauten wenig oder so 
gut wie nichts erhalten geblieben. Die Kir- 
chen bergen jedoch noch manches schöne 
Kunstwerk aus gotischer oder aus der Renais- 
sancezeit. In ein prächtiges spätgotisches 
Wohnhaus, das sich der Leipziger Jurist 
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Dietrich von Buckensdorf im Jahre 
1455 an der Burgstraße errichtete, ist später 
die bekannte Bierwirtschaft Thüringer 
Hof eingezogen. Teile des Untergeschosses 
und namentlich die sogenannte Kapelle sind 
noch in der alten Form erhalten. Auch das 
alte Rathaus am Markt entstammt der 
Renaissanceperiode. Es ist ebenso wie die 
alte Pleißen burg in der Mitte des 
16. Jahrhunderts von Hieronymus 
Lotter erbaut worden, hat aber seitdem 
mehrere Umbauten über sich ergehen lassen 
müssen, während die Pleiß en burg mit 
Ausnahme ihres ragenden Turms vollständig 
verschwunden ist. An ihrer Stelle steht das 
neue Rathaus. Die Aufmerksamkeit des 
Fremden, der Leipzig nach alten Kunstdenk- 
mälern durchforscht, soll schließlich noch auf 
das Fürstenhaus an der Kreuzung der 
Grimmaischen und der Uhniversitätsstraße 
hingelenkt werden, das ein ausgezeichnetes 
Beispiel der Hochrenaissance bietet und des- 
halb besonderen Wert besitzt, weil es fast un- 
verändert erhalten ist. 


Mit dieser Aufzählung sind wir mit den 
alten Bauten Leipzigs ziemlich fertig. 
Man wird jedoch nur wenige Städte — nicht 
nur in Deutschland — nennen können, die in 
der Neuzeit so viel für ihre Verschönerung 
durch edelste Kunst getan haben, wie gerade 
Leipzig. Der Fremde muß schon beim 
Betreten von einer Stadt, die ihren Bahn- 
hof so monumental auszugestalten wußte, 
wie es Leipzig getan hat, einen starken 
Eindruck mitnehmen. Dieses erste Gefühl 
steigert sich noch in der Betrachtung des 
neuen Rathauses, des Reichs- 
gerichts, der in allerjüngster Zeit errich- 
teten städtischen Meßpaläste, beim Be- 
such der Ringe und namentlich auch bei 
der Besichtigung der Leipziger Mu- 
seen. Es ist besonders das am Augustus- 
platz gelegene städtische Museum, 
das in seinen Sammlungen eine Reihe der her- 
vorragendsten Namen der modernen Malerei 
und Bildhauerkunst aufzuweisen hat. Schon 
allein die Tatsache, daß sich hier die Haupt- 
werke Max Klingers, unter ihnen der 
berühmte sitzende Beethoven, vereinigt 
finden, macht den Besuch dieses Museums zu 
einem unvergleichlichen Erlebnis. Auch das 
kunstgewerbliche, das sogenannte Grassi- 
museum, enthält so manches köstliche 
Kleinod aus vergangenen Tagen. 

So viel ist jedenfalls sicher: den Papier- 
machern wird in Leipzig eher die Zeit zur 
Besichtigung aller Schenswürdigkeiten fehlen, 


Nr. 25 1914 


als daß sie sich etwa über den Mangel an 
Dingen, die die Besichtigung lohnen, bekla- 
gen könnten. Eins aber sollte kein Besucher 
Leipzigs, und wenn die Zeit noch so knapp 
wäre, versäumen: das ist die Wallfahrt zu 
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daß wir es nur der Abwendung von dem 
unser Zeitalter mehr als je beherrschenden 
Materialismus zu danken haben, wenn unser 
Vaterland groß und mächtig in der Welt ge- 
worden ist, und daß wir zu den Tugenden 
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Völkerschlachtdenkmal. 


dem im Jahre 1913 eingeweihten Völker- 
schlachtdenkmal, das den für die 
Bugra bestimmten Platz massig und doch 
in edler Formenschönheit überragt. Eindring- 
licher als an irgend einer anderen Stelle un- 
seres Vaterlandes wird uns hier gepredigt, 


unserer Väter zurückkehren müssen, wenn 
wir nicht — vielleicht schneller als wir den- 
ken — Völkern mit ursprünglicherer und rei- 
nerer Kultur, als wir sie besitzen, unterliegen 
wollen. 

Ditges. 
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Württembergiſche Papiergeſchichte. 
Beſehreibung des alten Papiermacher-Handwerks, 
ſowie der alten Papiermühlen im Gebiet des Köniareichs Württemberg. 


Nach Archiv- und een l von Friedr. von Hößle. 
1910—1914 
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Württembergiſche Chroniken ſowohl 
als auch die Oberamtsbeſchreibungen und 
das vierbändige Werk über das Königreich 
Württemberg bieten dem Papiergeſchichts— 
forſcher ein enttäuſchend ſpärliches Ma— 
terial über die alten Papiermühlen. 

Die im Vordergrunde ſtehenden heftigen 
Religionskämpfe des Landes boten den 
alten Chroniſten wohl viel beachtenswerte— 
res Material und ließen ſie die wenigen 
0 1550 betriebenen Papiermühlen über— 
ehen. 

Weil ich im Lauf der Jahre ſchon hi— 
ſtoriſches Material über die Papiermühlen 
des württembergiſchen Allgäu geſammelt 
hatte, wagte ich das nicht leichte Anter— 
nehmen, dieſe Forſchungen über ſämtliche 
württembergiſchen Papiermühlen auszu— 
dehnen; eine Arbeit, die hundert Jahre 
früher, als das alte Papiermacherhandwerk 
noch blühte, ſicher reicheren Erfolg gehabt 
hätte. Meine Geſchichte ſoll den jetzigen 
württembergiſchen Papierfabrikanten Ein— 
blick geben, an welchen Orten, in welchem 
Amfang und von wem früher Papier in 
ihrem Vaterland gemacht wurde, ſoll ſie 
bekannt machen mit den Sitten und Ge— 
bräuchen der alten Papiermacher, mit dem 
früheren Fabrikat und ſeinen Preiſen. 


Die alte freie Neichsſtadt Ravensburg. 


Das durch mehrjährige Forſchung aus 
Staats-, Stadt- und Herrſchafts-Archiven, 
ſowie vielen Pfarrmatrikeln erhobene Ma— 
terial läßt erkennen, daß das Papiermacher— 
handwerk in Württemberg während vier 
Jahrhunderten einen beachtenswerten Auf— 
ſchwung genommen hat, deſſen Produkt in 
den Anfangszeiten in ganz Europa bekannt 
und geſchätzt war, in ſpäteren Zeiten aber 
bedruckt in Buchform der edelſte Träger 
von Kultur und Wiſſenſchaft im Lande 
ſelbſt wurde. Deshalb bedeutet mein Werk 
auch einen nicht zu unterſchätzenden 
„neuen Teil württembergiſcher 

Landesgeſchichte“. 

Es iſt nicht das Werk eines Schrift— 
ſtellers, ſondern eines Papiermachers, wel— 
chem in dreißig Jahren tauſende Blätter 
des alten Büttenpapieres durch die Hände 
gingen. Als ſolcher war ich bemüht, die 
von unſeren Vorfahren erhaltenen, ſehr 
ſpärlichen hiſtoriſchen Erinnerungen, wie 
Anſichten alter Papiermühlen, beſonders 
aber die Waſſerzeichen alter Papiere der 
Nachwelt zu erhalten, wie auch Funda— 
mente für genealogiſche Familienforſchungen 
aufzuſtellen. 

Viele der zu beſchreibenden Papiermühlen 
lagen in Gebieten, welche früher über— 
haupt noch nicht zu Württemberg gehörten; 
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alte Landkarten zeigen ein buntes Gemiſch 
vou Reichsſtädten, Grafſchaften, Klöſtern, 
deren Oberhäupter es gerne ſahen, wenn 
ſich tüchtige Papiermacher einfanden, um 
in ihrem Gebiet Papiermühlen zu gründen. 
Wenn ich es unternommen habe, alle im 
Gebiet des „heutigen Königreichs Württem⸗ 
berg“ in Tätigkeit geweſenen Papiermühlen 
zu beſchreiben, ſo geſchah es hauptſächlich 
in der Abſicht, ſtatiſtiſche Vergleiche zwi- 
ſchen altem Papiermacherhandwerk und 
moderner Papierinduſtrie zu erleichtern. 

Ich fühle mich verpflichtet, an dieſer 
Stelle einer großen Anzahl von Mitarbei— 
tern zu gedenken, welche mir hiſtoriſches 
Material verſchafften: es waren Beamte 
der Königlichen und ſtädtiſchen Archive, 
geiſtliche Herren, an deren Spitze Herr 
Stadtpfarrer Dr. phil. Maier in Pful⸗ 
lingen ſtand, welcher mit wahrer Auf- 
opferung die Papiermühlen zu Arach und 
an der Chag erforſchte, Papierfabrikanten, 
Privatperſonen uſw. 

Ihnen Allen widme ich hier meinen 
tiefgefühlteſten Dank für alles meinen For⸗ 
ſchungen entgegengebrachte Intereſſe! 


Der Verfaſſer. 


Das Papierer⸗ Handwerk. 


In kaiſerlichen Erlaſſen, ſtädtiſchen Rats- 
protokollen, Kirchenbüchern uſw. ſind unſere 
alten Papiermacher mit dem abgekürzten 
Titel ~ Papierer O belegt; diefe Bezeich— 
nung war volkstümlich, der Amſtand aber, 
daß ſie für Meiſter und Geſellen häufig 
ohne Anterſchied angewendet wurde, er- 
ſchwert oft die Arbeit des Forſchers. In 
Pfarrmatrikeln find fie auch mit lateini- 
ſchen Titeln wie chartarius, papyrarius, 
chartosirates etc. eingetragen. 

Anno 1586, anläßlich einer Zuſammen⸗ 
kunft im benachbarten Kaufbeuren, nennen 
die Meiſter ihre Vereinigung 

„das Löbliche handtwerkh“ 

„das gantze erbare handtwerkh“ 
woraus ſchon hervorgeht, daß ſie keine 
Papiererzunft bildeten, während mand: 
mal in alten Büchern von einer ſolchen zu 
leſen ift. VBefriedigende Auskunft hierüber 
gibt J. F. C. Weißer, das Recht der Hand- 
werker nach den „Herzogl. Wirtembergiſchen 
Geſezen“; Stuttgart 1780: 

S 289. Von der geſellſchaftlichen Ver- 
bindung der Papiermacher. Die Papier— 
macher find zwar im ganzen Römiſchen 
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Reich unzünftig, gleichwohl iſt ihnen 
durch ein von Kaiſer Ferdinand [II. er- 
teiltes Privilegium erlaubt, eine geſell— 
ſchaftliche Verbindung unter ſich zu haben, 
und in Abſicht auf die Lehrjahre, den Ge— 
ſellenſtand und die Gerichtbarkeit über die 
Handwerksgenoſſen, gewiſſe Artikel gemein- 
ſchaftlich zu beobachten. Von Verfertigung 
eines Meiſterſtücks ſind ſie aber aller 
Orten frei. 


Auch die Chroniken von Ravensburg 
(von Eben) und Reutlingen (von Gayler) 
der älteſten württembergiſchen Papierſtädte, 
weiſen unter der ausführlichen Beſchreibung 
ihrer vielen Zünfte keine Papierer— 
zunft aus; lediglich Lokalintereſſen mögen 
die Papierer in Städten wie z. B. Reut⸗ 
lingen und Heilbronn veranlaßt haben, ſich 
der Kramerzunft anzuſchließen. 

In jedem Land haben die erſten Pa- 
pierer wehlweislich ihr Handwerk möglichſt 
geheim betrieben; erſt die Entſtehung wei- 
terer Papiermühlen zu Gutenbergs Zeit 
wird ihre Beſitzer, teils durch Verwandt— 
ſchaft, teils im Verfolg gemeinſchaftlicher 
Intereſſen, einander näher gebracht haben. 
Ihre Sitten und Gebräuche übertrugen ſich 
auf neue Mühlen, über ganze Gebiete, 
blieben aber nur „uraltes Herkhommen“ 
oder „Gebrauch feit unfürdenkhlichen Jarn”. 
Im württembergiſchen (auch bayeriſchen) 
Allgäu lagen ſo viele Papiermühlen nahe 
beieinander, daß die Bildung einer förm— 
lichen Zunft mit eigener Lade wohl mög- 
lich geweſen wäre; daß ſie keine anſtrebten, 
hatte eine tiefer liegende Arſache: die 
Papierer nannten ihr Handwerk „eine 
Kunſt“, welche Auffaſſung Meiſter und 
Geſellen mit Stolz erfüllte und infolge— 
deſſen fühlten ſie ſich über die anderen 
Handwerke erhaben! 


Die Handwerksakten der Stadt Reut⸗ 
lingen aus der Zeit von 1590—1600 be: 
richten über Ereigniſſe in der „Papierer— 
Bruderſchaft“ in Reutlingen und Arach, 
deren Vater Papierer Hans Klemm war. 
Dieſe Bruderſchaft ſtand mit anderen 
Bruderſchaften Süddeutſchlands und den 
Rhein hinab in Verbindung, ſodaß die 
Beſchlüſſe einer Bruderſchaft auch von der 
anderen geachtet zu werden pflegten. 

Des Papierers Laufbahn. Wollte 
ein Junge das Handwerk erlernen, ſo mußte 
er ein Sohn ehelicher und ehrlicher Eltern 
ſein und ſich zu einer Lehrzeit von vier 
Jahren 14 Tagen bereit erklären. Hatte 
er nun das Glück, menſchenfreundliche Ge- 
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fellen anzutreffen, dann ging es ihm gut; 
damit war es aber oft ſchlecht beſtellt, denn 
für rohe Geſellen bildete der Lehrjunge 
den Prügelknaben, der ſich Mißhandlungen 
leider oft nur durch Flucht vom Handwerk 
entziehen konnte. Mit großer Sehnſucht 
erwartete der Lehrjunge den Tag ſeiner 
Freiſprechung, der ihm eine frohe Zukunft 
eröffnen ſollte. Zu dieſem Tag hatte er 
Meiſter und Geſellen ſowohl der beimi- 
ſchen als einiger benachbarter Papiermühlen 
artig einzuladen mit der Bitte, ihn „zum 
ehrlichen Geſellen zu ſprechen“. 

Waren die Geladenen verſammelt, ſo 
wurden im engeren Kreis der Meiſter und 
Geſellen zuerſt ernſte Fragen über des 
Lehrjungen Geſchicklichkeit, Fleiß und Be- 
tragen gewechſelt, während der Lehrjunge 
vor der Tür mit einem großen geſchmückten 
Kalbsbraten poſtiert war; davon erhielt 
die ſehr zeremoniell behandelte Feier den 
Titel Lehrbraten. Beim Einlaß zur 
Tafel trug der Lehrjunge den Braten feft- 
haltend ſeinen Spruch vor, der begann 
„mit Gunſt und Erlaubnis Ihr großgün- 
ſtige Meiſter und Geſellen“, mit einigen 
Verſen die preiswürdige Papiermacherkunſt 
feierte und in Dank gegen die Verſammel⸗ 
ten ausklang mit dem Schluß 


„Mit Gunſt und Handwerksgebrauch 
„Stell' ich meinen ehrlichen Lehrbraten auf. 

Jetzt hatte der Lehrjunge noch ein Exa— 
men über Einrichtung des Räderwerks und 
Geſchirrs, ſowie Bereitung des Stoffes zu 
beſtehen, worauf ihm ein Lehrbrief aus⸗ 
geſtellt und unterzeichnet wurde. Alle An⸗ 
weſenden wünſchten ihm Glück und die 
Altgeſellen tranken Bruderſchaft mit ihm. 
Darauf begann ein großer Schmaus, der 
volle drei Tage währte, gewürzt von An- 
ſprachen und Muſik. Der ſo gefeierte neue 
Geſell hatte aber die ganze Zeche zu be— 
zahlen; weil ſolches meiſtens ſeine Mittel 
weit überſtieg, arbeitete er die Schuld bei 
ſeinem Meiſter ab! 

Der Neugeſell mußte verſprechen, den 
Handwerksbräuchen treu zu bleiben, ſich 
immer ehrlich und zum Nutzen ſeines 
Meiſters zu betragen, kein geſchwängertes 
Frauenzimmer zu heiraten und an keinem 
Orte, wo er Arbeit nehme, etwas Altes 
ab⸗ oder etwas Neues aufzubringen! Wer 
als ehrlicher Papierergefell gelten wollte, 
durfte nur in einer „ehrlichen Werkſtatt“ 
neben ehrlichen Geſellen arbeiten. Eine 
Kündigung beſtand nicht, der Gefell konnte 
täglich „Feierabend“ machen. Hatte der 
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Neugeſell feine Schuld beim Meiſter ab- 
gearbeitet, ſo litt es ihn nicht länger in 
der Heimat; er trat nach altem Herkommen 
eine mehrjährige Wanderſchaft an, für 
welche ihm von der Obrigkeit ein Wander- 
buch ausgeſtellt wurde; dasſelbe berechtigte 
ihn jedoch, wie aus ſolchen noch erhaltenen 
Büchlein hervorgeht, nur in Deutſchland 
und Oeſterreich zu reiſen. 

Nun bot ſich ihm Gelegenheit, andere 
Länder, andere Leute kennen zu lernen, 
ſeine Kenntniſſe zu erweitern, ſich beſſere 
Amgangsformen anzueignen, ja er fand 
auch da oder dort ein freundliches Pa- 
piererstöchterlein, deſſen Anblick ihn feſſelte, 
und daher kommt es, daß die Mehrzahl 
unſerer Altvordern mit Papiererstöchtern 
verheiratet waren. Bei häßlicher Witte⸗ 
rung tröſtete ihn das Bewußtſein, in der 
nächſten Papiermühle gute Aufnahme zu 
finden, die ihm nach altem Brauch für 
einige Tage gewährt werden mußte. Na⸗ 
türlich unter Beachtung großer Höflichkeit 
brachte er dem betreffenden Papiermüller 
„von wegen des Handwerks“ die Grüße 
aus der heimatlichen Papiermühle, dieſer 
hieß ihn dann willkommen. Nach Hand- 
werksbrauch und Gewohnheit nimmt der 
Geſell ſowohl den ehrlichen Willkomm 
als auch das erbetene ehrliche Nachtlager 
mit Dank an. 

Bot fih in der gaſtlichen Papiermühle 
Arbeitsgelegenheit, fo zeigte der Zugewan⸗ 
derte alsbald, daß er auch ſeine Kunſt 
richtig erlernt und gut Papier zu machen 
verſtehe; häufig aber weiſen die Arbeits: 
bücher während vieler Wochen Antätigkeit 
aus. Hatte der Geſell 14 Tage gearbeitet, 
ſo erhielt er von dem Meiſter ein Geſchenk, 
welches ebenſo wie zum Abſchied in einer 
Kanne Bier oder Wein beſtand, verehrt. 

An dieſer Stelle findet ein Gedicht 
paſſend Platz, in welchem originell erzählt 
wird, wie eint Uhland auf einer Reife 
durch das Echatztal für einen wandernden 
Papierergeſellen angeſprochen wurde: 


Ludwig Ahland und Frau Papiererin. 
(Erinnerung an Frau Chriſtiane Laiblin, 
ein geb. Neutlingerin, gedichtet von Prä: 
zeptor Bames.) 

Als Ludwig Ahland lobeſam 

Einſt aus dem Donauthale kam, 

Von Beuron und von Hornſtein her 

Zu Fuß, mit einem Ränzlein ſchwer, 

Geſchritten an dem Wanderſtab 

Von Honaus hoher Steig herab 

Im grauen Rock, juft war es heiß, 
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Er war bedeckt mit Staub und Schweiß. 
Da kam am Fuß des Lichtenſtein 
Nach Anterhauſen er hinein, 

And weiter ſchritt er 's Dorf hinaus. 

Vor Pfullingen, da ſteht ein Haus, 

Wo ſich das Rad dreht Tag und Nacht, 

And Handpapier noch wird gemacht. 

Da rief durch's Fenſter laut ihm nach 

Ein Weib in ihrer ſchlichten Sprach: 

He, guter Freund, des Wegs woher? 

Iſt er nicht ein Papiererer? 

Ahland dreht lächelnd ſich herum 

And ſpricht: Nicht viel gefehlt! Warum? 

Papier verderben iſt mein Fach, 

Doch machen iſt nicht meine Sach! 

Darauf erwidert ihm die Frau: 

„Do hätt er fnna Arbet hau.“ 

Das hat der Dichter, längſt entſeelt, 

Vor vielen Jahren hier erzählt, 

Er freute ſich ob dem Vergleiche 

Als einem guten Schwabenſtreiche. 
(Aus der Jubiläumsſchrift der Firma 

Gebr. Laiblin in Pfullingen.) 

Am Papierermeiſter zu werden, 
konnte ein Geſelle, der ſich hiezu erfahren 
genug fühlte, verſchiedene Wege einſchlagen. 
Eine Papiermühle zu kaufen oder neu zu 
bauen erforderte Geld; deshalb bauten 
hauptſächlich Reichsſtädte und Klöſter ſelbſt 
Papiermühlen und übergaben ſie einem 
tüchtigen Papierer als Lehengut oder ein 
Papierer übernahm deren Betrieb als 
„Beſtänder“ gegen jährliches Beſtandgeld. 
Manch ein Geſell hatte auch das Glück, 
auf eine Papiermühle einheiraten zu können 
oder auch einer Papiererwittib das Ge— 
ſchäft führen zu dürfen; ein ſolcher führte 
den Titel „Meiſterknecht“. 

Ein angehender Papierermeiſter ſollte 
zwei Geſellen halten, ſo er auch einen 
Jungen in die Lehre aufnehmen wollte. 
Auch des Meiſters neue Würde mußte 
begoſſen werden, das heißt nach Ablauf 
der erſten 14 Tage erwarteten ſeine Ge— 
felen ein Geſchenk in Form eines Schmau- 
ſes, damit hatte er „das Handwerk be- 
grüßt“! Ein fataler alter Brauch aber 
machte dem Meiſter zur Pflicht, alljähr- 
lich einmal ein Geſchenk geben zu müſſen 
und vor Verabreichung dieſer, in einem 
Krug Wein oder Bier und einem Schmaus 
beſtehenden Gabe, mußte „die Werk— 
ſtatt revidiert werden“: der Meiſter 
berief ſämtliche Geſellen zuſammen und er 
zuerſt, dann alle anderen der Reihe nach 
fragten die Verſammlung, „ob einer 
oder der andere etwas gegen ihn 


Wochenblatt für Papier fabrikation 


2227 
oder die Werkſtatt einzuwenden 
habe“! Wegen eines kleinen Anlaſſes, 


wenn z. B. ein Geſelle mit der Verpflegung 
nicht zufrieden war, konnte der Meiſter 
„geſcholten“ und die Werkſtatt für „un- 
ehrlich“ erklärt werden. Wenn der fo be- 
troffene Meiſter nicht binnen 14 Tagen 
ſich dem Spruch eines zuſammenberufenen 
Handwerks unterwarf und die ihm zu- 
erkannte Strafe erlegte, mußten alle Geſellen, 
welche ehrlich bleiben wollten, die Arbeit 
bei ihm niederlegen, die Mühle ſtand ſtill! 
Ein Scheltwort konnte von jedem Genoſſen, 
Meiſter oder Geſellen, gegen einzelne oder 
eine ganze Papiermühle ausgeſprochen 
werden, ſobald dieſelben „ſeiner Meinung 
nach“ eine ordnungswidrige Handlung ſich 
hatten zu ſchulden kommen laſſen; es konnte 
ein Meiſter, welcher aus des Nachbars 
Revier Lumpen kaufte oder fie ihm ver- 
teuerte, wenn er ſchlechtes Papier machte, 
oder eines andern Waſſerzeichen nachmachte, 
geſcholten werden. So Beſchuldigte oder 
Ausgeſtoßene wurden ſpeziell in Württem⸗ 
berg Pfuſcher, auch Stimpler genannt. 
Solche Handwerksbräuche müſſen uralt ge- 
weſen ſein, ſonſt würde nicht ſchon anno 1527 
in Reutlingen eine Papierer-Ordnung auf: 
geſtellt worden ſein. 


Man ſollte glauben, daß nach Beendi— 
gung des 30 jährigen Krieges alle Men- 
ſchen den Drang in ſich gefühlt hätten, mit 
ihren Landsleuten den endlich errungenen 
Frieden wohlgemut zu genießen; daß dem 
nicht fo war, ſondern daß die Papierer— 
geſellen unbillige Forderungen an ihre 
Meiſter ſtellten, laffen der letzteren Be- 
ſtrebungen erkennen, eine allgemeine 
Handwerks-Ordnung aufzurichten. Kai- 
ſer Ferdinand III. Privilegium für die 
Papiermacher vom Jahre 1656, welches 
nur fünf Artikel umfaßt, denen altes Her- 
kommen zu Grunde liegt, kann Bezeichnung 
und Wert einer Handwerksordnung noch 
lange nicht beigemeſſen werden und daß 
Papiermacher in Schwaben wegen Befol— 
gung dieſer Artikel von auswärtigen 
Kollegen geſchmäht und ſchwäbiſche 
Stampfer ſollen genannt worden ſein, 
klingt unglaublich, vielmehr dürfte dieſe 
Titulatur auf raſche Einführung des Schlag— 
hammers in Schwaben zurückzuführen ſein. 
Anſere Generation muß darüber ſtaunen, 
wie die Einführung einer neuen Maſchine 
gewaltigen Aufruhr unter den Papierern 
hervorzurufen möglich war, der heftigen 
Zwieſpalt, ja ſelbſt eine Trennung des 
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ganzen löblichen Handwerks in zwei feind- 
liche Heerlager zur Folge hatte, die felbft 
nach dem Jahre 1800 noch nachweisbar iſt! 
Das Ereignis trug ſich fo zu (aus Thea- 
trum macdinarum molarium): Das fertige 
Papier mußte, nachdem es geleimt und 
getrocknet war, noch eine Glättung durd- 
machen; hiezu bedienten ſich die Papierer 
einer Marmorplatte, auf welcher jeder 
Papierbogen mittelſt Handarbeit unter Ber- 
wendung eines polierten Steines glatt ge- 
rieben wurde. Da kam (natürlich durch 
reiſende Geſellen) die Kunde, daß in der 
alten Papiermühle zu Iglau in Mähren 
gleichzeitig eine Druckerei und Buchbinderei 
in Betrieb ſeien und man den von den 
Buchbindern zum Glätten der Pappen be— 
nützten Schlaghammer (ſiehe ſpäter bei 
Werkſtatt) auch mit Vorteil zum Glätten 
des Papieres benütze. So einleuchtend die 
Vorteile eines ſolchen Verfahrens, mit 
welchem menſchliche Kraft und viel Zeit 
geſpart werden konnte, fein mußten, glaub- 
ten doch boshafte Meiſter und Geſellen die 
Einführung desſelben hindern zu ſollen und 
als mehr und mehr Papiermühlen den 
Schlaghammer doch einführten, legten ſich 
die alten Papierer den Titel Glätter 
bei und ſchalten die neumodiſchen Kollegen 
des Schlaghammers wegen Stampfer. 
In einem Concluſum der dreyen Reihs- 
Collegiorum beym Reichs⸗Convent zu 
Regenspurg im May Anno 1671, welches 
„Abſtellung der Mißbräuch bey denen Hand- 
werkern“ betrifft, iſt geſchildertem Zwieſpalt 
in 8 13, 8 bereits Beachtung geſchenkt: 
„Fallen auch an verſchiedenen Orten im 
„Reich bey dem Papiermader- Handwerk die 
„Mißbräuch und Insolenlien vor | daß wann 
„die hohe Obrigkeit aus bewegenden Ur- 
„ſachen denen Papiermachern ein Freyheit 
„gibt daß in gewiſſem Bezirk Ihrer Landen 
„und Gebieths frembden Papiermachern die 
„Lumpen zu ſammlen nicht ſolte geſtattet 
„werden die andern einen ſolchen Meifter | 
„welcher dieſe Freyheit erlanget bat vor 
„unredlich halten die Geſellen daſelbſten 
„nicht arbeiten noch die Jungen ſo allda 
„gelernet ; passiren laffen wollen. So dann 
„daß ſie denen Meiſtern abſonderliche Maß 
„geben | wie fie ſelbige ſpeiſen oder ſonſt 
„lroctiren follen imgleichen daß fie in ihren 
„Sachen keine Oberkeitliche Erkanntnus noch 
„Gezeugen ; als von ihrem Handwerk au- 
„lafen wollen ; nicht weniger die Geſellen 
„bei Meiſtern ſo ſich nicht des Glättens 
„mit dem Stein ſondern des Hammerſchlags 
„gebrauchen nit arbeiten ! fondern fie vor 
„unehrlich halten wollen. 
Dieſe wohlgemeinte Verordnung war 
machtlos gegen fortdauerndes frevelhaftes 
Schelten und als der Anfrieden ſchließlich 
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unerträglich wurde, traten an vielen Orten 
benachbarte Papierermeiſter zur Beratung 
über eine Seiner Kaiſerlichen Majeſtät zu 
unterbreitende Papiererordnung zuſammen. 
Ein gewaltiger Akt im Stadtarchiv zu 
Augsburg enthält u. a. auch den Bericht 
über einen anno 1695, 20. XII. ftattgehab- 
ten Papierer-Convent zu Wangen, 
im württ. Allgäu. 21 Papierermeiſter und 
ebenſoviel Geſellen ſtellten 17 Artikel auf, 
betreffend die Behandlung der Lehrjungen 
und Geſellen, deren wörtliche Wiedergabe 
bekannten Inhaltes wegen unterbleiben 
kann; nur einiges davon ſei herausgegriffen: 

Art. 4. Item ſoll Gebrauch ſein, wenn 
ein Jung ſoll auſgedinget werden, ſoll der 
Meiſter und der Lehrjung jeder 1 Gulden 
geben, mithin „nit mehr als 2 Gulden 
verzehrt werden“, das läßt wiederum 
erkennen, welche Freude unſere Ahnen an 
Trunk und Schmaus hatten. And da ſie 
keine Zunftlade hatten, in welche hätten 
Strafgelder abgeführt werden kön⸗ 
nen, fanden dieſe wohl ebenſo wohlgefällige 
Verwendung — ? — 

Art. 14. Item allwo man einen Mei⸗ 
ſterknecht halten will, ſoll ihm 1 fl 30 kr 
zu Lohn gebühren und „ſoll für einen Mei- 
ſter erkennt werden“. 

Art. 15. Item ſoll ein Meiſter auf alle 
Heilige Täg wenn er das Geld vor die Feſt 
gibt, jedem Geſellen 30 kr geben und Faſt⸗ 
nachtzinstag (— Dienstag) foll man nur 
einen halben Tag arbeiten. 

(Weitere 7 Artikel, Lumpenhandel be⸗ 
treffend, folgen im Abſchnitt Rohmaterial.) 

Im gleichen Akt findet ſich: 

Der geſamten Papierermeiſter 
in Schwaben Erklärung 
wegen des Stampf und Schlag— 
hammers. 

Was den „Stampf“ anbelanget, mag 
einem jeden Meiſter zu ſeinem Belieben frei 
ſtehen, denſelben zu führen und zu ge— 
brauchen oder nicht wenn man nur 
ſucht, ſolche Freyheit welche zu erlangen 
möglich iſt, einzuführen, ſo können die Ge— 
ſellen dadurch zu guten und fleißigen glät— 
ten gezwungen und angehalten werden, 
welches auch ferner dieſen Nuzen hat, daß 
man hiemit die „Stümpler und unehrlichen 
Meiſter“ vertilgen abtreiben und wegbrin— 
gen kann ſo auf kein andre weis nicht ge— 
ſchehen mag. Dann wenn eine gleichheit 
mit dem Stumpf gemacht und gehalten 
wird, kann keiner aus dem Handwerk þin- 
aus gehen wenn er geſcholten wird wie 
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ſelbſt geſchehen ift; dann Mancher folchen- 
falles nur einen Stampf aufgerichtet und 
damit ſein „geſchlagenes pappier 
beijer an den Mann gebracht 
als ein ehrlicher Meiſter“ auch die geſchol⸗ 
tene geſelle nach belieben an ſich ziehen und 
bringen können. 

Wenn aber ſtampfen und glätten jedem 
Meiſter freiſteht mögen die frevelhaften 
Abertreter der Handwerksordnung durch 
obrigkeytliche gewalt zu deren obfervirung 
leichter gezwungen und angehalten werden 
maßen ſich auch hernach wegen ihres Fre⸗ 
vels und Angehorfam der gebührend ſtraf 
nachdem ſolche in der Handwerksordnung 
geſezt iſt notwendig unterwerfen laſſen, ſie 
anders auf dem Handwerk ehrlich fortkom⸗ 
men und ihren Anterhalt fuchen, ſolang aber 
ſtämpffer und glätter nicht vereiniget ſeyn 
iſt es unmöglich dieſen Geſellen meiſter zu 
werden weilen ſie ſolchergeſtalt ihre „füd- 
mühle“ immer offen behalten und alle ehr⸗ 
lichen Meiſter und Pappierer nach belieben 
trutzen und pochen können wann und wie 
ſie wollen. Welches gar wohl zu erwägen 
und daher durch paſſirung des Ham⸗ 
mers die Geſellen im Zaum und zu guter 
Arbeit können angehalten werden woran 
aller Meiſter wolſahrt lieget und haftet. 

Der fortſchrittliche Standpunkt, wel⸗ 
chen die ſchwäbiſchen Meiſter in die⸗ 
ſer Streitſache einnahmen, war ſehr ver⸗ 
nünftig. 

Nachdem in den folgenden Jahren aus 
vielen Gegenden Ordnungs⸗Entwürfe ge⸗ 
ſammelt waren, fiel einem Papierer⸗Con⸗ 
vent zu Augsburg anno 1700 die Aufgabe 
zu, unter Mitwirkung von Augsburger 
Ratsherren, eine brauchbare Handwerks⸗ 
ordnung aufzuſtellen. Ob der neunzehn 
Paragraphen umfaſſende Entwurf über⸗ 
haupt in die Hände des Kaiſers gelangt iſt, 
iſt ebenſowenig bekannt, wie ein Erfolg. 

Ein viel ſpäter, unterm 16. 8. 1731 
durch Kaiſer Karl VI. erteiltes Patent für 
alle Handwerke brachte den Papierern nur 
eine faſt wörtliche Wiederholung des oben 
aufgezeichneten § 13, 8; alles blieb beim 
alten, denn 1748 rescribirte der Kaiſer dem 
Rate von Ravensburg, Miß⸗ 
bräuche, die namentlich das Papiererhand⸗ 
werk ſchädigen könnten, abzuſtellen! 

Der Herr Papierer. Hatte ein Pa— 
piermüller Amſicht im Geſchäft, taktvolles Be⸗ 
nehmen und reichlich Geduld, um dem Ge— 
ſellenvolk raiſon beizubringen, endlich in 
Gemeinſchaft mit der Frau Papiererin eine 
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freigebige Hand und Verſtändnis für einen 
dehnbaren Geſellenmagen, ſo gelang es 
ihm, über manche Anmaßungen erhaben zu 
bleiben und ein patriarchalifches gutes Cin- 
vernehmen unter ſeinem Dach aufrecht zu 
halten. Er war dann ein angeſehener Herr, 
wie manche Kirchenbücher aufweiſen, „der 
ehrenfeſte und kunſtreiche Herr Papierer“. 
Man zögerte nirgends, ihn in Ehrenämter 
einzuſetzen; auf vielen der zu beſchrei⸗ 
benden Papiermühlen iſt der Be⸗ 
figer als Nathsverwandter, Schult 
heiß, Amtmann anzutreffen, und beſon⸗ 
ders auf dem Lande zählte der Herr Papie⸗ 
rer zu den Honoratioren; anläßlich der häu⸗ 
figen Kindstaufen ſuchte und bekam er 
Taufpaten aus den vornehmeren Ständen. 
Einem noch lebenden hochbetagten Col- 
legen, Herrn Pappenfabrikanten Ferber in 
Hirsau, verdanken wir die traditionell ver- 
bürgte Aberlieferung, daß ein öſterreichi⸗ 
ſcher Kronprinz, welcher die Papiererkunſt 
in Württemberg erlernte, den württember⸗ 
giſchen Papierermeiſtern die Auszeichnung 
verlieh, eine eigene Tracht anzulegen 
und holte ihnen die Genehmigung zum 
Tragen bei den deutſchen Höfen ein. Dieſe 
Tracht beſtand in 
grünem Frack, Schuhen mit ſilbernen 
Schnallen, Gammaſchen, einem Zopf 
und darüber preußiſchen Hut, ſowie 
einem Degen“ dazu. 
Herrn Ferbers Großvater war noch im Be- 
ſitz einer ſolchen! 


Bild 2. Petſchaft 
des Aracher Papiermachers Wendelin Beer. 


Die meiſten ſelbſtändigen Papierer 
führten auch zum Zweck von Anterſchriften 
ein Petſchaft; ein ſolches des Aracher Pa- 
pierers Wendelin Beer trägt neben ſeinen 
Initialen das auch neben Waſſerzeichen 
häuſig auftretende Zeichen 4, welches ein 
uraltes Kaufmannszeichen darſtellt. (Bild 2.) 


» Das Degentragen war früher ſehr allge- 
mein, wurde zum Beiſpiel nach dem 30 jährigen 
Kriege Handwerksburſchen, Bauern und Wein: 
gärtnern verboten; Buchdruckern, Buchhändlern, 
Gold. und Silberſchmieden hingegen wur das 
Degentragen erlaubt. 
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In Orten, bei welchen mehrere Pa- 
pierermeiſter waren, wie z. B. Navens⸗ 
burg, Reutlingen, Kempten, Augsburg, 
fanden ſie ſich zu geſelliger Anterhaltung in 
einer Stammkneipe ein, die wohl auch zur 
Herberge der Geſellen wurde. Aber ihrem 
Stammtiſch hängten ſie nach Art der übri⸗ 
gen Handwerke ein Handwerkszeichen auf; 
es beſtand in einer beſonders zierlich gear⸗ 
beiteten Papierform, dem wichtigſten Jn- 
ſtrument zur Ausübung der Kunſt. Bis 
jetzt iſt nur ein ſolches Handwerkszeichen 
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Bild 5. Eine Form als Handwerfszeichen vom 
Jahre 1827 im Ravensburger Staödtmuſeum. 


(Bild 3) aus Württemberg bekannt gewor⸗ 
den, es hängt wohl erhalten im großen 
Stadtmuſeum zu Ravensburg. 


Literatur: 1725. Beſchreybung aller Handt- 
werker ſambt deren Gebräuch und Herkommen, ſo 
in des Heiligen Reichs Stadt Nürnberg ne 

ca. 1750. Das nützliche und künſtliche Papier 
von J. J. Rembold. Berlin und Leipzig. 

1755. Theatrum Macinarum Molarium von 
Johann Mathias Beyern u. Conf. Leipzig. Ber- 
legts Wolfg. Deer. 


Rohmaterial. 


Die Bezeichnung „charte de bombexe“ 
für altitalieniſche Papiere hat bei früheren 
Forſchern die Meinung aufkommen laſſen, 
es ſei im Mittelalter Papier aus reiner 
Baumwolle gemacht worden. C. M. Bri- 
quets Anterſuchungen unter Anwendung 
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des mikrochemiſchen Verfahrens“ haben 
dieſen Irrtum beſeitigt und erwieſen, daß 
ſeit Jahrhunderten abgenützte Lumpen das 
Rohmaterial für die Papierbereitung bil⸗ 
deten. 

Lumpen, Hadern, Vetzen, 
das Produkt der im Hausgebrauch der 
Menſchen ſich abnützenden Kleider und 
Wäſche, dann auch von Säcken des Waren⸗ 
verkehrs, wanderte ehedem auf den Dung⸗ 
haufen. Die Zufammenſetzung dieſer Ab⸗ 
fälle richtete ſich nach den im Lande vor⸗ 
kommenden, beziehungsweiſe zu Geweben 
benützten Geſpinſtfaſern. Hanf und Flachs 
waren in Württemberg zu allen Zeiten be⸗ 
kannt, Herſtellung und Handel mit Leinen⸗ 
geweben in mehreren Städten, wie z. B. 


„ Ravensburg und Arach, ſehr bedeutend. 


Da ſchon im 14. Jahrhundert Baumwolle 
nach Württemberg eingeführt wurde, mit 


deren Verwendung der berühmte Almer 


Barchent (ein Gewebe aus Leinenkette mit 
Baumwollſchuß) entſtand, ſo wanderten 
alſo dreierlei Faſerſtoffe — Hanf, Flachs 
und Baumwolle — in die Lumpen und 
bilden, natürlich in ſtark wechſelnder Ver⸗ 
einigung, den Grundſtoff der alten Bütten⸗ 
papiere; Wolle und Seide wurden als un⸗ 
geeignet ausgeſchieden. 

Als Papiermühlen im Land entitan- 
den, bot ſich armen und alten Leuten eine 
neue Beſchäftigung und Erwerbsquelle 
durch Sammeln der Lumpen; es waren 
„Lumpenſammler“ erforderlich, welche den 
Papiermühlen das wichtige Rohmaterial 
zuzuſühren hatten. In alten Bürgerliſten 
kann man ſie manchmal als „Vetzenſamm⸗ 
ler“ eingetragen finden. Mit einem Hand⸗ 
wägelchen durchzogen ſie Stadt und Land, 
um den Hausfrauen das Material abzu⸗ 
nehmen, in den Anfangsſtadien des neuen 
Gewerbes vielleicht gar ohne Entgelt — 
darüber ſchweigt die Geſchichte. Mit der 
Zeit wurden dieſe Abfälle ein geſuchter Ar⸗ 
tikel von ſteigendem Wert; manche Samm⸗ 
ler eröffneten ein Tauſchgeſchäft, indem ſie 
den Hausfrauen Kleinkram, wie Nadeln, 
Bänder, Schnüre u. dergl. für Lumpen 
gaben. 

Mit der Hoffnung auf guten Lohn fuhr 
der Sammler dann fein Material zur Pa- 
piermühle. 

Den erſten Papiermüllern fiel es leicht, 
fih die „beiten Vegen” herauszuleſen, um 

* Leitre à M. le chevalier J. Giorgi, préfet de 


la Bibliothèque nationale de Palerme, etc. dans: 
Ardivio Storico Siciliano, NS. Anno XVII. 1892. 


Nr. 25 1914 


damit ein vortreffliches Papier zu machen, 
das heute nach 500 Jahren eben ſo wohl 
erhalten iſt wie Pergament! Bald werden 
die Papierer die Notwendigkeit erkannt 
haben, ſchon gleich beim Einkauf die Lum⸗ 
pen nach verfchiedenen Sorten auszuſchei⸗ 
den und verſchieden hohen Preis dafür an⸗ 
zulegen. Bereits aus dem 16. Jahrhundert 
liegen Aufzeichnungen vor, daß das Roh- 
material in ſchwarze und weiße Lumpen, 
letztere wieder in fein und grob geſchieden 
wurden, Abfälle fanden unter dem Namen 
Schrenz zur Herftellung von grauem Fließ⸗ 
papier Verwendung. 


Mit dem Gefuch um landesherrliche 
Genehmigung zur Erbauung einer Papier⸗ 
mühle hat der Papierer ſtets das „Privi⸗ 
legium zum Lumpenſammel“ erbeten, wohl 
wiſſend, daß ausreichende Verſorgung mit 
Rohmaterial das Fundament feines Be- 
triebs bilde. Als die Anzahl der Papier- 
mühlen ſtetig zunahm, ergab ſich die Not⸗ 
wendigkeit, einer Papiermühle ein genau 
begrenztes „Lumpenſammelgebiet“ vorzu⸗ 
ſchreiben (Beiſpiele werden bei den einzel⸗ 
nen Papiermühlen erwähnt). Da ereignete 
es ſich aber ſehr häufig, daß die von den 
Papiermüllern aufgeſtellten Lumpenfamm⸗ 
ler in das Gebiet des Nachbars einſchlichen, 
um nach Schmugglerart dem benachbarten 
Papierer die im Lauf der Zeiten, wie in Mf: 
ten häufig zu leſen, rar gewordene „Materie 
zu ſchmölern“. Heftige Streitigkeiten, ja 
Schlägereien zwifchen den Sammlern auf 
der Landſtraße, dann Schelten unter den 
Papierern waren die Folge davon! Infolge 
dieſer Argerniſſe wurden den Lumpen- 
ſammlern obrigkeitliche „Päſſe“ ausgehän⸗ 
digt, mit denen ſie für ihre Tätigkeit in 
einem beſtimmten Gebiet legitimiert 
wurden. 

Wie ſchon zur Zeit des 30 jährigen 
Kriegs die durch den Verkehr mit Lum- 
pen mögliche „Infektionsgefahr“ erkannt 
wurde, darüber gibt folgender Erlaß des 
Rates von Ravensburg Kunde: 


1659 „wegen der an vielen Orten 
„graſſierenden P eft find die 
„Wächter an den Thoren ans 
„gewieſen worden, fremde Per⸗ 
„ſonen, welche in die Stadt 
„wollen, zu examiniren, und 
„wenn ſie von infizirten Orten 
„kommen, nicht einzulaſſen; 
„auch folen keine Lumpen in 
„die Stadt geführt werden. 
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Aber die Verſorgung mit Rohmaterial 
wurde bei dem Papierer⸗Convent zu 
Wangen anno 1695 verhandelt: 


§ 18. Item wegen die Lumpen hat ein chr- 
ſames Handwerk feſt beſchloſſen, daß wofern einige 
Papierermeiſter ſich unterfangen ſollten, einige 
Lumpen Vorkäuflern abzukaufen und den Lumpen 
ihren richtigen Fortgang hindern und die Wagen 
nicht abthun würden, daß derſelbe oder dieſelbige 
0 fl Straf angezogen wird, ohne Gnad bezahlen 
ollen. 

§ 20. Item daß ein jeder Meiſter den Zent- 
ner weiße Lumpen nicht höher als 2 fl den Zent- 
ner ſchwarze Lumpen um 36 kr den Zentner 
Zwilch um 52 kr bei Straf 40 fl bezahlen 

§ 21. Item fo einer weiße Lumpen im Vor- 
rath zu verkaufen hätte, der ſolle ſie in unſerm 
Kreis einem Meiſter zu kaufen geben und auf 
jeden Zentner 6 kr ſchlagen, ingleichen ſoll es 
mit den Zwilchen und ſchwarzen auch alſo ſein, 
doch mit dem Geding, wenn ſie allher gegen bar 
Geld nit verkauft werden könnten, ſoll ein Jeder 
Macht haben, ſolche gegen Jeden wo er will zu 
verkaufen, ſo hoch als er kann. 

Item ſoll kein Meiſter dem andern 
ſeine Lumpen abſetzen oder darauf Schankungen 
thun und ſollen die Lumpenſammler ihre offene 
Hand haben, ſolche zu verkaufen wo ſie wollen, 
jedoch nicht mit dem Geding, ſo einer einem 
Meiſter ſchualdte ſein ſollte, ihn allervorderiſt mit 
Lumpen bezahlen ſolle. 

§ 23. Item wenn ein Meiſter einen neuen 
Lumpenſammler annehmen wird, ſo ſoll man ihn 
befragen, ob er keinem andern Meiſter ſchuldig 
ſei, wenn des alten Meiſters Schuld an Tag 
kommt, die Lumpen dem alten Meiſter zugehörig 
ſein follen ſobald es zum andernmal erfahren 
wird, fol dem alten Meiſter der Lumpenſammler 
zugeſchafft werden. 

§ 24. Letztlichen wenn die Lumpenſammler 
gegen bare Bezahlung liefern, ſollen jedesmal 
die Saecke abgezogen werden, es wäre denn, daß 
ſie felbige ſamt den Lumpen verkaufen wollten. 

Die Papiermühlen mehrten ſich, Man⸗ 
gel an geeignetem Rohmaterial wurde fühl⸗ 
bar, noch verſchärft durch Ausfuhr: 1755 
bezog ein holländiſcher Papierfabrikant 
140 000 Pſd. weiße Lumpen aus Deutſch⸗ 
land! Wiederum beſchwerten fih die Pa- 
pierer, daß Lumpenmangel ihnen das Hand⸗ 
werk erſchwere. „Lumpenausfuhrverbote“ 
ſollten ihnen zu Hilſe kommen. 

Die ſchon genannte Schrift von J. F. 
C. Weißer, 1780, Das Recht der Hand- 
werker uſw., meldet in Cap. 34 Von Pa- 
piermachern. 

§ 285. Einſchränkung der Anterthanen 

a) im Gebrauche der Lumpen: 

Den Anterthanen iſt verbotten, die Lumpen 
zum Düngen der Felder zu gebrauchen, inmaſen 
ſie davon nicht ſo vil Nuzen, als von deren 
Verkauf beziehen. 

§ 286. b) im Verkauf der Lumpen: 

Es ſollen auch keine Lumpen an Ausländer 
verkauft werden; zu dieſem Ende iſt gnädigſt ver— 
ordnet, daß man allen denjenigen, die zum Qum- 
penſammeln eine abſonderliche Erlaubnis erhalten 
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haben, ſich nicht legitimiren können, die Lumpen 
ohne Rukfragen weggenommen, und fic mit will- 
kührlicher Strafe belegen folle. 

S 288. Vom Lumpenſammeln. 

Die Papirer follen ihre beſtellte Lumpen— 
ſammler bei ihrem vorgeſetzten Kellerei-Beamten 
zur Verglübdung ſtellen; es ift bei dieſer Ger 
legenheit den Sammlern zu bedeuten, daß ſie von 
denen im Land erſammelten Lumpen das min- 
deſte nicht auſer Lands verkaufen, oder ſich ernit- 
licher Seira pung, im Gegenteil aber für bezeugen- 
den Fleig und Treue billiger Belohnung, wofür 
auch von Oberamts wegen mitzuſorgen, gewärti- 
gen follen. Ingleichen ift dieſen Lumpenſammlern 
von den Kellerei-Beamten eine ſchriftliche Legi- 
timation, in welchen Städten und Aemtern ein 
jeder Papirer Lumpen ſammeln dörfe, des Endes 
zuzuſtellen, damit dieſelbe von anderen unbefug- 
ten Lumpenſammlern unterſchieden werden mögen, 
wie denn auch dieſe ſowol, als die Beamte und 
Zoller Achtung geben ſollen, daß auſer denen mit 
ſchriftlichen Legitimationen verſehenen Lumpen- 
ſammlern ſonſten niemand gedultet, und von den 
erſammelten Lumpen nichts auſer Lands ver- 
ſchleift werden möge. 

Alte Akten vom Ende des 18. Jahrhun⸗ 
derts enthalten Konzeptpapiere, die eher 
einem Putzlumpen gleichen; das zu ihrer 
Herſtellung verwendete Rohmaterial muß 
aus ganz ordinären Rupfen beſtanden 
haben, ein Beweis dafür, welch empfind⸗ 
licher Lumpenmangel zu dieſer Zeit 
herrſchte! f 

Mit K. Verordnung vom 24. Januar 
1810 wurde neuerdings der Verkauf der 
Lumpen ins Ausland bei Konfiskation und 
Strafe verboten. 

Zur Herſtellung von jährlich ca. 1500 
Ries Papier mit einer Bütte waren 300 
Zentner Lumpen erforderlich. 


Die Werkſtatt 
und worin die Kunft beſtand. 


Die ausführliche Beſchreibung einer 
alten württembergiſchen Papiermühle bil— 
det das Inventarium der Hochfürſtlich CU- 
wangiſchen Papiermühle (ſ. Anterkochen 
Nr. 66) vom Jahre 1649; nach demſelben 
gehörten zu der Anlage: 
die Papiermühle mit zwei angebauten 

Kalkhäusle, dabei ein Krautgärtlein von 

Tagwerk; 
der Werkkanal mit Stellfalle; die Rad— 

ſtube mit drei überſchlächtigen Rädern; 

drei Geſchirre mit Waſſerrinne, 
das obere mit 5 Stampfloch mit 20 Stimpf, 
„ mittlere, 4 5 „ 16 N 
n" untere wd n" n" 4 n" 
vier Waſſertrög, 6 Zeugkäſten für Halb- 
zeug mit 4 Schöpfer; 
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eine Bütte mit kupfernem Gluthafen, da: 
bei 15 kleine Legbretter und 6 Regal- 
bretter; 

eine große Naßpreſſe; 

die Glättkammer mit 3 Glättplatten; 

auf dem 1. Henkboden 2 Trockenpreſſen, 
dann 24 härene Henk⸗Traplen; 

auf dem 2. Henkboden 30 härene Henk⸗ 
Traplen; 

auf dem 3. Henkboden 20 härene Henk⸗ 
Traplen; 

ein Leimhäusle mit Preſſe und Leimkeſſel 
und das Wohnhaus mit einer Stube 
und eiſernem Ofen, Stubenkammer mit 
einem Fenſter, Küche mit Speiskämmer⸗ 
len, zwei Geſindekammern. 

Den koſtbarſten Teil alter Papiermüh⸗ 
len bildeten die Waſſerräder und Stampf⸗ 
werke. In dem Waſſerſtreit der Holbein 
(ſ. b. Ravensburg) ift anno 1330 die 
„stampfes mili“ eines Cunrat er⸗ 
wähnt, und kann ſomit als ſicher angenom⸗ 
men werden, daß ſchon im 14. Jahrhundert 
Papier nicht mehr mit Handmüh⸗ 
len (wie häufig zu leſen iſt), ſondern mit 
Hilfe guter mechaniſcher Einrichtung þer- 
geſtellt wurde! 

Die als Motoren benützten Waſſer⸗ 
räder ſind, weil heute noch im Gebrauch, 
jedem Leſer bekannt. Stampfwerke hin⸗ 
gegen ſind zur Seltenheit geworden; der 
Papierer nannte das Stampfwerk zum Zer⸗ 
malmen der Lumpen ſein Geſchirr! 


L. Ch. Sturm's vollſtändige Mühlen- 
baukunſt, Augsburg 1738, ſtellt auf Tafel 
XXII bis XXVI zahlreiche Papiermühlenein⸗ 
richtungen ſehr genau dar! Den hier mit 
Bild 4 dargeſtellten Plan der Pa- 
pier mühle Faurndau verdanken 
wir der Firma Carl Beckh Söhne; 
er ſteht durch feine Vollſtändigkeit in Wie- 
dergabe der geſamten maſchinellen Einrich— 
tung ebenſo inſtruktiv wie einzig in un f e- 
rem Vaterlande da. 

Vom Waſſerrad her wurde mittelſt 
Kammradüberſetzung ein ſchwerer Well— 
baum getrieben, welcher in gleichmäßigen 
Abſtänden Daumen eingezapft enthielt. 
Dieſe Daumen buben wagrechte am ent: 
gegengeſetzten Ende drehbar gefaßte Bal— 
ken hoch, während die daran befeſtigten 
Stämpfel beim Niederfallen in einen mäch— 
tigen ausgehöhlten Trog die in demſelben be— 
findlichen Lumpen trafen. Der Trog enthielt 
beim deutſchen Geſchirr 4 bis 6 Loch (But— 
tenloch genannt), deren Boden mit Eiſen— 
platten belegt war und worauf je vier 
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eichene, eiſenbeſchlagene Stämpfel auf- 
ſchlugen. 

Für Ausführung ſolcher Mühlwerke 
waren Kemptener Zimmerleute ſehr ge— 
ſucht; einer ſchematiſch gehaltenen Dar— 
ſtellung eines Stampfwerks in Guter— 
manns Abhandlung, Serapeum 1845, iſt 
folgender, auch des Zimmermanns Kunſt 
lobender Vers beigedruckt: 


„Papeir zumachen ift ain Aunſt, 
„Darumb ift diß werk nit vmbjunit 
„Allhiefür augen auf gerißen 

„Das fol ain Zimmermann woll wißen 
„Denn mavſt teil fein Arbart ift 
„Andißem werk wie du woll ſiehſt. 

Das Rohmaterial mußte beim Sortie— 
ren gleichzeitig von anhängenden Haften, 
Knöpfen und Anreinigkeiten, ſowie der 
Wolle befreit werden; an auf Tiſchen fent- 
recht befeſtigten Senſen wurden die Lum— 
pen dann in handgroße Stücke geriſſen und 


Bild 5. 


die Nähte abgetrennt. Die nun ſäuberlich 
in bereits genannten Sorten aufgeſtapelten 
Lumpen kamen vom Lager in den Hof oder 
in eine Scheuer, wurden mit verdünnter 
Kalkmilch beſprengt, öfter gewendet, ſpäter 
noch einem Fäulnisprozeß unterworfen und 
waren dadurch zum Stampfen bereit. 

Das Stampfen in den Löchern erfolgte 
unter fortwährendem Zufluß friſchen Waf- 
ſers, welches in einem Loch durch ein ſeit— 
lich angebrachtes Sieb abfließen konnte. 
Nach zwölfſtündigem Stampfen, welches 
unter Aufſicht des „Mühlbereiters“, deſſen 
Obhut überhaupt das ganze laufende Werk 
unterſtellt war, erfolgte, wurden die zer— 
faſerten Lumpen herausgenommen; der ſo 
erhaltene Faſerſtoff hieß „Halbzeug“, war 
aber noch lange nicht fein genug, um ſofort 
zu Papier geſchöpft werden zu können und 
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wurde, mit etwas Kalkmilch vermiſcht, zu- 
nächſt in hölzernen „Zeugkäſten“ gelagert. 

Der Amſtand, daß genannter Halbzeug 
neuerdings 24 Stunden lang geſtampft 
werden mußte, um gleichmäßig kurze Fa— 
ſern, „den feinen Ganzzeug“, zu erhalten, 
führte jedenfalls dazu, daß ſich Papiermüh— 
len, die über genügend Waſſerkraft verfüg— 
ten, mehrere Geſchirre einrichteten; in un— 
ſerem Plane ſind es deren zwei. 


Nachdem man ſich gegen dreihundert 
Jahre mit dieſer mühſeligen, zeitraubenden 
und dabei oft unvollkommenen Stampf— 
arbeit geplagt hatte, erſchien eine neue Ma— 
ſchine, welche der Papierbereitung groß— 
artige Vorteile brachte. Weil aus Holland 
zu uns kommend, erhielt ſie den heute noch 
üblichen Namen Holländer; ihr Erfinder, 
defen Name leider verſchollen ift, baute 
einen großen ovalen Trog, der durch eine 


Eg. 2. 
Eini Art, ue in Holland | 
die Lumpen zu dem Pa, 


vertikale Scheidewand derart geteilt war, 
daß der mit Waſſer angerührte Halbzeug 
um dieſe Scheidewand herum in Amlauf 
geſetzt werden konnte. Auf der einen Trog— 
hälfte lagerte der Erfinder eine drehbare, 
am Umfang kannelierte Steinwalze, unter 
derſelben einen ſchweren, ebenfalls kanne— 
lierten Grundſtein. Der von der rotieren— 
den Walze in Amlauf geſetzte Halbzeug 
wurde beim Durchgang zwiſchen Walze 
und Grundſtein zu äußerſt feinen, gleich— 
mäßig kurzen Faſern zermahlen, und ſo 
konnte man in bedeutend kürzerer Zeit als 
früher durch Stampfen den Ganzzeug er- 
halten. Sturms Mühlenbaukunſt verdan— 
ken wir den hier abgebildeten Längenſchnitt 
eines ſolchen Holländers, Bild 5, wie er 
damals als Geheimnis galt; wann er in 
Württemberg Einführung fand, iſt unbe— 
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kannt. Da zur Förderung des Stoffum⸗ 
laufs der Boden hinter der Walze bergig 
erhöht war, fo war es notwendig, um einem 
Herausſchleudern des Stoffes zu begegnen, 
die Walze mit einer Haube zu bedecken; die 
Haube wurde ſpäter mit einer Siebvorrich⸗ 
tung zum Ableiten des ſchmutzigen Waſ⸗ 
fers verſehen, wie das bei den Stampfen 
auch üblich war. Die Bauart des Hollän⸗ 
ders hat vielfache Anderungen erfahren; 
der früher ſteinerne Trog wurde ſpäter in 
Holz und Eifen ausgeführt, ebenſo die 
Walzen, und ſowohl Walze wie Grund- 
ſtein erhielten eine Bauart, welche das 
Einſetzen von Meſſern ermöglichte; letztere 
waren teils in Eiſen, Stahl oder Bronze 
gebräuchlich. 

Der nächſtwichtige Apparat der Papier⸗ 
mühle war die Bülte, wiederum ein großer 
ovaler Trog. In diefem wurde der Ganz⸗ 
zeug, mit ſehr viel Waffer verdünnt, un- 
unterbrochen durch ein mechaniſches Nühr⸗ 
werk in Bewegung erhalten und von unten 
leicht erwärmt (wozu der oben erwähnte 
Gluthafen diente). Hier harrte der Ganz⸗ 
zeug einer neuen wichtigen Handarbeit, des 
Schöpfens. 

Der „Büttgeſell“, welcher zwei Papier: 
formen bereitliegen hatte, tauchte dieſelben 
abwechſelnd in den Faſerbrei und „ſchöpfte“ 
unter Beobachtung einer rüttelnden Be— 
wegung ſo viel Stoff aus der Bütte her⸗ 
aus, als zur Bildung eines Bogens Pa— 
pier unter Ablaufen des Waſſers nötig 
war. Der ihm zur Seite ſtehende „Gaut: 
ſcher“ nahm die Form in Empfang und 
legte ſie umgekehrt auf einen Filz, an wel- 
chem das naſſe Papierblatt haften blieb. 
182 mit Filz abwechſelnde naſſe Papier- 
bogen wurden ſo aufgeſtapelt und bildeten 
einen „Poft — Pauſch — Bauſcht“; die- 
fen unter einer wuchtigen Naßpresse auszu⸗ 
preſſen, dann zu zerlegen, war die Aufgabe 
des „Legers“. 

Frauenhände brachten das ſoweit ge- 
diehene Papier auf die geräumigen Dach- 
böden der Papiermühle behufs Trocknung; 
den ganzen Dachſtuhl entlang waren hier 
Luken angeordnet, die mit hölzernen Läden 
zur Regelung des Luftzuges verſehen 
waren und damit den Papier mühlen 
ihr charakteriſtiſches maleri⸗ 
ihes Anſehen verliehen. Am Dad: 
gebälk aber waren Holzleiſten mit Stiften 
angebracht, um die zum Aufhängen der 
naſſen Papierblätter notwendigen Haar— 
feite (härene Stricke) zu ſpannen. Hiervon 
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trug der Raum die Benennung „Henk⸗ 
boden“, und die größeren Papiermühlen 
beſaßen eigene Henkhäuſer, deren untere 
Räume für Lagerung von Lumpen, Papier 
oder als Geſinderäume zweckmäßig aus⸗ 
genützt wurden. 

Das fo gewonnene Papier war noch 
ungeleimt und konnte wohl gleich gezählt 
und gepreßt, aber nur als „Druckpapier“ 
verkauft werden; mit Vorliebe wurde fol- 
ches im Winter hergeſtellt, weil Froſt die 
Faſerzellen ſprengte und dem Papier einen 
zum Bedrucken bevorzugten Charakter ver- 
lieh. „Schreibpapier“ erfordert eine Qei- 
mung; das hiefür beſtimmte Papier mußte 
wieder in die Mühle zur Leimküche hinab⸗ 
getragen werden. Hier war in einem gro- 
ßen Kupferkeſſel ein Leim aus Schaffüßen, 
Kalbsköpfen und ähnlichen tieriſchen Ma⸗ 
terialien gekocht und in gehöriger Verdün- 
nung in einer Kufe bereit gehalten worden; 
darin wurde Bogen für Bogen eingetaucht, 
leicht gepreßt, auseinandergelegt und zum 
Trocknen aufgehängt. Für eine gute Lei- 
mung war dies noch nicht genügend! Zu 
weiterer Behandlung war nochmals eine 
ſchwache Leimlöſung, mit Alaun geklärt, in 
Bereitſchaft, worin die Bogen nochmals 
eingetaucht, wiederum gepreßt, augein: 
andergelegt, zum — ! — drittenmale zum 
Trocknen aufgehängt wurden und dann 
nochmaliges Preſſen erheiſchten. 

Waren das nicht langwierige, müh⸗ 
ſelige Manipulationen — ? — noch dazu 
abhängig von der Geſchicklichkeit der Ar- 
beiterinnen und der Witterung! 

Jetzt folgte noch das „Glätten“; hierzu 
diente als Anterlage eine Marmorplatte, 
auf welcher jeder Bogen mit einem polier- 
ten Gilältftein von Hand abgerieben wurde; 
alte Papierblätter zeigen von dieſem Ber- 
fahren herrührende Streifen auf der Ober- 
fläche, die an Gletſcherſchliffe erinnern. 
Dieſe Glättarbeit hing auch wieder von der 
Arbeitsfreudigkeit der Geſellen ab, und ſo 
iſt es begreiſlich, daß die alten Papierer 
die Einführung des viel Zeit und Arbeit 
ſparenden Schlaghammers anſtreb⸗ 
ten und ihn mit mehr Freude benutzt haben 
würden, wäre er nicht der Arheber oben 
geſchilderter revolutionären Amtriebe ge- 
worden, aus welchen die feindlichen Brü— 
der „Glätter“ und „Stampfer“ hervorgin— 
gen. Eine ſehr hübſche Darſtellung dieſer 
hiſtoriſch intereſſanten, mit dem Titel 
„Stampf“ belegten Maſchine brachte der 
Katalog der retroſpektiven Ausſtellung 
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unferer Branche in der Weltausſtellung zu 
Paris 1900; ſeine einfache Bauart iſt auf 
Bild 6 ganz leicht erſichtlich. 


Bild 6. 


Der Schlaghammer. 
Aus dem Katalog der Weltausſtellung 
Paris 1900. 


Den beſchriebenen Apparaten hat ſich 
erſt um die Mitte des 18. Jahrhunderts 
noch ein Hadernſdineider zugeſellt. 

Nach dem Glätten mußte das Produkt 
noch durchgeſehen und fehlerhafte Bogen 
teils verſchönert, teils ausgeſchoſſen wer⸗ 
den; in beſſeren Sorten wurden nämlich 
grobe Agen mit Meſſer ausgeſchabt. End- 
lich wurde das Papier gezählt, in Bücher 
von 24 Bogen abgeteilt, in der Mitte ge⸗ 
falzt und jedesmal 20 Buch zuſammen als 
Ries nochmals gepreßt, an den Köpfen mit 
einem Reibeiſen abgeraſpelt, zuletzt in einen 
ſchönen „Riesumſchlag“ eingehüllt und mit 
Bindfaden verbunden. 


Form und Waſſerzeichen. 

Das wichtigſte Werkzeug für die Hand⸗ 
arbeit des Büttgeſellen bildete die Form; 
ſie hat folgende Bauart, ſ. Bild 7: ein 
Hartholzrahmen R, etwas größer als der 
zu ſchöpfende Papierbogen, iſt durch in glei— 
chem Abſtand eingezapfte Querſtäbchen q 
ſtabil gemacht; auf dieſem Holzgitter ift 
ein Gitter aus Metalldrähten ſolid be— 
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feſtigt, deſſen Längsdrähte, ſehr eng gela⸗ 
gert, parallel zur Längsſeite der Form lie⸗ 
gen, während einige Querdrähte obigen 
Querſtäbchen aufgelagert und zwecks beſſe⸗ 
rer Haltbarkeit mit den Längsdrähten ver⸗ 
flochten ſind. Am beim Schöpfen ein Ab⸗ 
laufen von Brei zu verhüten, iſt der Form 
noch ein leichtes offenes Holzrähmchen r 
beigegeben, das ſich mittels eines Falzes 
der Form leicht auflagern läßt. Verwen⸗ 
dung feinen oder ſtarken Drahts, dann klei⸗ 
ner oder größerer Abſtand der Drähte 
gaben dem mit der Form geſchöpften Pa- 
pier das verſchiedenartige Ausſehen, wel⸗ 
ches „fein oder grob gerippt“ bezeichnet 
wird. Schon 1280 — 90 kamen die Italie⸗ 
ner auf den guten Einfall, Figuren auf der 
Form zu befeſtigen; ſolche waren (oft aus 
ſehr ſtarkem Draht gebildet) auf das Draht⸗ 
gitter aufgenäht (ſ. Bild 7) und prägten 
ſich in den naſſen Stoff ein; das find die 
ſogenannten Wasserzeichen — Filigron. 
Des Büttgeſellen Aufgabe war alfo, 
mit dieſem Werkzeug Bogen für Bogen 
aus dem naſſen Papierbrei der Bütte zu 
ſchöpfen. Mit beiden Händen Form ſamt 
aufgelegtem Rähmchen faſſend, mußte er 
ſchräg in den Brei hineinfahren, dann die 
Form wagrecht unter rüttelnder Bewegung 
herausheben, wobei die Hauptwaſſermenge 
des Stoffes ablief. Auf ſolche Weiſe täg⸗ 


Bild 7. 


Die Form. 


lich gegen achthundert Bogen ſchön und 
gleichmäßig zu ſchöpſen, erſorderte ſehr viele 
Kunſtgriffe, und die Arbeit in gebückter 
Stellung war auch anſtrengend! Eine eben⸗ 
ſo intereſſante als für unſere Geſchichte 
wertvolle Aufzeichnung über die Leiſtung 
der Büttgeſellen verdanken wir Hoch- 
tetters Chronik von Reutlin⸗ 
gen, ca. 1680, S. 479. 
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Zwei Papierer verfertigen alle Tag 
„ein Tagwerk“, und gibt der Meiſter einem 
Geſellen neben der Koſt nicht mehr denn 
einen Batzen. Ein Tagwerk iſt ein Poſt 
und drei Riß, ein Poſt aber iſt 7 Buch, 
das ſind 1560 Bögen aus den Bütten zie⸗ 
hen und machen, füllen alſo vom Tagwerk 
182 Filz (26 für ein Buch gerechnet). Es 
kann aber ihr jeder gar wohl über bemeltes 
Tagwerk machen, ſonderlich im Sommer 5, 
6—7 Rieß, das find 3640 Bögen. Was fie 
dem nach übers Tagwerk machen, das wird 
ihnen beſonders bezahlt, und bekommt der, 
der an der Bütte ſtehet, vom Riß 2 Kreu- 
zer, kommt aber keiner des Tags ſelten über 
3 Batzen. 

Es muß aber auch ein jeder Bogen, ehe 
man darauf ſchreiben kann, dem Papierer 
33 mal durch die Hand gehen! 

Die Kunſt, ein ſchönes Papier zu 
machen, lag aber, wie der moderne Papier- 
macher felbſt weiß, nicht einzig und allein 
in der Hand des Büttgeſellen, ſondern hing 
ebenſowohl von ſachgemäßer Zubereitung 
des Halb- und Ganzzeuges uſw. ab. 

Die Herſtellung der Papierformen war 
auch eine Kunſt, welche anfangs wohl die 
Siebmacher nebenher betrieben; mit Zu⸗ 
nahme der Papiermühlen gab es eigene 
„Formenmacher“, welche reichlich 
lohnende Beſchäftigung fanden. Dieſelben 
haben laut ſchriftlicher und mündlicher 
Überlieferung die Papiermühlen perſönlich 
beſucht, um Aufträge entgegenzunehmen 
und beſchädigte Formen gleich wieder in⸗ 
ſtand zu fetzen. 

Aus Württemberg find 
Formenmacher bekannt geworden: 

1607 Hans Kuhn von Reutlingen 

1787 Joh. Martin Wörner 

in Pfullingen 

1796 Joſeph Bullinger in Anterkochen 

1800 N. x Röder 

1809 Georg Gaiſer in Stockach 

(damals württ.) 

1835 Bonifaz Rauch in Ravensburg; 
einem derſelben ſpendete ein bayeriſcher 
Papierer folgendes Lob: „der Joſeph Bul⸗ 
linger von Anterkochen in Schwaben ſei 
der einzig geſchickteſte Formenmacher, wel⸗ 
cher faſt alle altbayeriſchen Papiermühlen 
verſorgt und deshalb nur alle drei oder vier 
Jahre auf eine Papiermühle kommen 
kann“. 

Die Formenmacher haben ihre Initia— 
len in den Holzrahmen der Form einge— 
brannt. 


einige 
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Alte Inventarien laffen erkennen, daß 
die Formen ein wertvolles Werkzeug 
waren; ſie wurden, weil der Büttgeſell je 
zwei Stück zum Schöpfen benötigte, immer 
paarweiſe angeſchafft und koſtete z. B. 

1650 das Paar Ronzept-Formen 4 fl 

das Paar Kanzlei⸗Formen 6 fl 

1622 das Paar Regal-Formen 5 fl. 

Das Wasserzeichen bildete ein Erfen- 
nungszeichen für die Herkunft des Papie⸗ 
res, welchem es eingearbeitet war. Weil die 
Konſumenten des 15. Jahrhunderts das 
italieniſche Papier und ſeine Waſſerzeichen 
gewöhnt waren, iſt es erklärlich, daß die 
älteften Ravensburger Papierer 
altitalieniſche Zeichen, wie den Ochſen⸗ 
kopf, Hifthorn, Glocke, Dreiberg uſw. wer⸗ 
den nachgemacht haben. Mit dem Auftau⸗ 
chen neuer Papiermühlen in Ar ach und 
Reutlingen kamen neue Zeichen in 
Gebrauch, wie das Herzoglich Würt⸗ 
tembergiſche Staatswappen, 
der Reichsadler ufw., oder uralte Zeichen 
wie der Ochſenkopf erhielten neue, vorher 
nicht gekannte Beizeichen. 

Während in früherer Zeit die Waſſer⸗ 
zeichen nur im engeren Kreiſe der Papier- 
macher und ihrer Kunden Beachtung fan- 
den, beſchäftigen ſie in neuerer Zeit den 
Kreis der Forſcher, Archivare, Papierfabri- 
kanten in hohem Grade; man ſtudiert über 
ihre Herkunft und Bedeutung nach, und 
wenn auch unſer größter Waſſerzeichenſor⸗ 
ſcher, Dr. C. M. Briquet, rund 50 000 
ſolcher Zeichen geſammelt und in Gruppen 
geordnet hat, ſo bleibt doch die Herkunft 
vieler Zeichen von einem geheimnisvollen 
Schleier bedeckt, was ſeinen Grund darin 
hat, daß die älteren Zeichen noch nicht von 
den Buchſtaben des Papiermachers beglei⸗ 
tet ſind; aber ſelbſt dieſe zu beſtimmen fällt 
oft ſchwer, da es nicht möglich iſt, von allen 
Papiermühlen geſchloſſene Beſitzerreihen 
aufzuſtellen. Als für alle Zeit ſichtbar ge⸗ 
ſtempelt erſcheinen nur ſolche Zeichen, 
welche ganze Ortsnamen tragen, dann be⸗ 
kannte Orts⸗ oder Herrſchaftswappen dar- 
ſtellen, oder, was leider erft gegen 1800 ge- 
bräuchlich wurde, den ganzen Namen des 
Papiermachers aufzuweifen haben. 

Wie mannigfaltig die Ausführung der 
Waſſerzeichen im Lauf der Jahrhunderte 
ſeitens der Formenmacher wurde, beweiſen 
die in dieſem Werk edargeſtell⸗ 
ten 213 Figuren ſehr anſchaulich; 
Heraldiker, auch Laien ſind jedoch auf den 
Amſtand aufmerkſam zu machen, daß die 
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Papierform und mit ihr das Waſſerzeichen 
raſcher Abnützung unterworfen waren. Hat 
der Geſelle fo eine Form mit einer Bürſte 
geſäubert, ſo war das Waſſerzeichen ge⸗ 
fährdet, erlitt Lockerungen, die zarten 
Drähte der Figur wurden verbogen, und 
ſo kommt es, daß z. B. einäugige Ochſen⸗ 
köpſe oder Zerrbilder aller Art häufig ge- 
funden werden; ebenſo ſind Wappen nicht 
immer heraldiſch richtig ausgeführt. Sehr 
wechſelnd iſt die Buchſtabenſtellung bei den 
Waſſerzeichen: einzelne Buchſtaben weifen 
häufig auf Ortsnamen hin, die Anfangs- 
buchſtaben der Papiermacher ſind über, 
neben und unter den Figuren zu finden, 
manchmal fogar im Herzſchild des Reichs- 
adlers; auf dem Gegenblatt ftehend bedeu⸗ 
tet F = fein, H halbfein; endlich war 
es eine Fineſſe der Formenmacher, Namen 
zu trennen, ſodaß z. B. ANH für 
Albrecht Neuhaus 

zu leſen iff. Während durch faſt drei- 
hundert Jahre lateiniſche Buchſtaben ge- 
bräuchlich waren, kam erſt gegen das Jahr 
1800 die Kurſivſchrift, welche den Formen⸗ 
machern leichte Ausführung bot, in Ver⸗ 
wendung, und es wurde Mode, Namen in 
die unteren Ecken des Bogens zu ſetzen uſw. 

Das ſo viel beſungene Schlangen⸗ und 
Hirſchlinpapier war ſehr beliebt in Würt⸗ 
temberg, doch ſind ſeine Zeichen keine würt⸗ 
tembergiſche Erfindung; beide waren ſchon 
ſeit 1368 in Italien in Gebrauch. Hingegen 
wurde es in Deutſchland allgemein Mode, 
die um einen Stab, auch Kreuz, gewundene 
Schlange, den Askulapſtab, darzuſtellen; 
viele ſolche Zeichen findet der Leſer bei den 
einzelnen Papiermühlen. Des Reichs: 
adlers bedienten fidh ſpäter alle Papier- 
mühlen. 

Mit Abſicht finden hier zwei beſondere 
Gruppen württembergiſcher Waſſerzeichen, 
der Papiermühlenbeſchreibung voraus⸗ 
eilend, eingehende Beſchreibung, nämlich 
das Herzogliche, ſpäter Königlich Würt⸗ 
tembergiſche Staatswappen, weil ſpäter 
von allen württembergiſchen Papiermühlen 
angewendet, dann das in Württemberg 
febr häufig aufgefundene R-papier, für def- 
ſen Waſſerzeichen der Arſprungsort nicht 
mit Sicherheit genannt werden kann. 

a) Das württembergische Staatswappen 
als Wasserzeichen, 
zugleidh eine heraldische Studie. 

Drei Hirſchſtangen waren das 
Wappenbild der früheren Grafen von 
Württemberg. 
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Bei der Aracher Papiermühle wird als 
deren älteſtes Waſſerzeichen das Aracher 
Horn in Begleitung einer Hirſchſtange, 
Waſſerzeichen 106, aus der Zeit von 1478 
dargeſtellt; ihm folgt das kleine Schildchen 
mit einer Hirſchſtange, Waſſerzeichen 122, 
aus der Zeit von 1529 — 1540, welches in 
Akten von Reutlingen, Eßlingen, Stutt: 
gart vorkommt, und Ochſenkopfzeichen, von 
einer Hirſchſtange überhöht, Waſſerzeichen 
110 und 123, aus der Zeit von 1532—89 
(ſ. a. Briquet 4, Nr. 15 336-46). Dieſe 
Figuren ſind zwar noch nicht als wirkliche 
Staatswappen, doch als deren Vorläufer 
anzuſehen, laſſen aber bereits die Abſicht 
der alten Papierer erkennen, mit ihrem 
Waſſerzeichen die Nationalität des In⸗ 
habers zum Ausdruck zu bringen und ſein 
Papier als württembergiſches zu kenn⸗ 
zeichnen. 

Gleichzeitig mit dem häufigen Gebiets⸗ 
zuwachs fanden Veränderungen im Staats- 
wappen ſtatt, und dieſem Amſtand verdan- 
ken wir eine intereſſante Reichhaltigkeit an 
Waſſerzeichen mit dem Staatswappen, wie 
ſie z. B. die Papiermühlen im Herzogtum 
Bayern nicht aufzuweiſen haben. Von den 
zahlreichen aufgefundenen Staatswappen 
werden mit folgendeu neun Zeichen nur 
die intereſſanteſten dargeſtellt: 


Waſſerzeichen 1. Das beſcheidene Wap⸗ 
penſchildchen aus der Zeit von 1532—89, 
welches im Amkreis von Reutlingen auf 
gefunden wurde, zeigt in 

Feld 1 die drei Hirſchſtangen, 

„ 2 die Wecken (Raute) von Teck, 

„ 3 die Reichsſturmfahne und in 

„ 1 die beiden Fiſche der Grafſchaft 

Mömpelgard in Frankreich. 

Von hiſtoriſchem Intereſſe ift Dr. Bri- 
quets Bericht, wonach in dieſer vierhundert 
Jahre zum Hauſe Württemberg gehörigen 
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Grafſchaft ſelbſt, nämlich zu Montbeliard 
am Tor von Gravieèrs, eine Papiermühle 
beſtand; der Drucker Jacob Foillet verbei- 
ſerte im Jahr 1597 und verlegte 1612 die 
vorher ungünſtig am Doubs gelegene Pa— 
piermühle auf das andere Aſer des Fluſſes. 
Von ihm ſtammt Waſſerzeichen 2 mit ſei⸗ 
nen Initialen JF. So wurde alfo weit 
über'm Rhein drüben Herzoglich Württem⸗ 
bergiſch Papier gemacht! (S. a. Briquet 1 
Nr. 2103 aus Montbeliard.) 

Die gleichen Wappenbilder zeigen die 
nächſten zwei Waſſerzeichen Z und 4, von 
welchen ſich das erſtere durch beſonders 
reiche Verzierung auszeichnet; es erforderte 
ſchon eine kunſtvolle Hand des Formen⸗ 
machers, die drei Kleinode über dem Schild 
aus Draht zu bilden und auf der Form 
dauerhaft zu befeſtigen! Dieſes Zeichen iſt 
der Zeit nach dem Papierer lörg Dietrich 
in Arach zuzuſchreiben. 

Ein neues Wappen erſchien 1707 unter 
Herzog Eberhard Ludwig; es erhielt einen 
Herzſchild zur Aufnahme der Hirſchſtangen 
und als neu trat in Feld 4 der Heide ein, 
das Wappenbild der Stadt Heidenheim 
(ſiehe deren Papiermühle Nr. 65 im nach⸗ 
folgenden Papiermühlenverzeichnis). Waſ⸗ 
ſerzeichen Nr. 5, aus Faurndau ſtammend, 
ſtellt dieſes Wappen ganz richtig dar, wäh⸗ 
rend ein anderer Formenmacher den Herz⸗ 
ſchild mit einem Reichsapfel belegt hat. 
Waſſerzeichen 6 ſtellt ein ſehr ſchön aus⸗ 
geführtes, heraldiſch vereinfachtes Wappen 
mit großer Ordenskette dar von 1810. Waf- 
ſerzeichen 7 und 9 von 1812 und 1837 zei- 
gen das neue, anno 1817 von König Wil⸗ 
helm J. verordnete Wappen, deſſen geteilter 
Schild rechts die Hirſchſtangen, links drei 
Löwen trägt. Ein für den Formenmacher 
ſehr leicht anzufertigendes Schildchen mit 
nur drei Hirſchſtangen, Waſſerzeichen 8, 
ſtammt aus der Papiermühle des J. S. 
Kutter in Ravensburg 1821, während 9 
von Spohn und Sohn ebendaſelbſt geführt 
wurde. a 

Dieſe neun Zeichen illuftrieren das 
großartige Aufblühen des württembergi⸗ 
ſchen Herzogtums als auch die ſonnige Zeit 
des Aebergangs zu einem Königreich vor— 
trefflich! 

b) Das N papier. 


Ab 1460 tauchen kleine Ochſenkopfzei— 
chen, W.⸗Z. 10, 11, 12, von dem r in Mi- 
nuskelform überhöht, ſehr häufig auf. Die 
alten Drucker von Straßburg, Reutlingen, 
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Alm, Augsburg verwendeten Papier mit 
dieſen Waſſerzeichen zu ihren Büchern; 
auch in Archiven von Stuttgart, Eßlingen, 
Nagold, Reutlingen wurden ſie aufgefun⸗ 
den. Der Verfaſſer fand ſolche Zeichen in 
Begleitung des Ravensburger dicken Lur- 
mes, W.-3. 30, und da anno 1460 die 
Ravensburger Papiermühlen 
im Schwabenland noch einzig 
da ſtanden, weit das r ohne 
Zweifel auf 555 
Papier hin! Mehrere der hier darge⸗ 
ſtellten Zeichen, ſicher aber der große Bär, 
W. ⸗Z. 22, welcher auch vom Ravensbur- 
ger Turm begleitet vorkommt, werden aus 
Ravensburg ſtammen! Mit Entſtehung 
neuer Papiermühlen mehren ſich dieſe Zei⸗ 
chen; die W.⸗Z. 13—24, aus dem 16. Jahr: 
hundert ſtammend, wurden zum großen 
Teil in württembergiſchen Archiven und 
Drucken gefunden. Das G im Schild, 
W.⸗Z. 13, weiſt vielleicht auf die rührigen 
Papiererfamilien Gretzinger oder Galli- 
ziani hin, welche fih als Reutlinger Pe- 
pierer ebenſo berechtigt hielten, das r zu 
führen. Die Krone, W.⸗Z. 16, ſtammt viel- 
leicht, wie auch größere Kronen aus Zwie⸗ 
falter Akten, aus der Papiermühle dieſes 
Kloſters an der Echatz. Für das Auftreten 
des Andreaskreuzes im Schild, W.⸗Z. 19, 
kann eine Erklärung nicht gegeben werden; 
die Papiermühle zu Aufhauſen, welche das 
Oettingen⸗Wappen mit einem Andreas: 
kreuz führte, entſtand viel ſpäter. Die mert- 
würdigen Zeichen in den Schildchen, W. -Z. 
15, 21, 24, ſtellen jedenfalls alte „Haus: 
marken“ vor, deren ſich viele alte Papierer 
bedienten. (S. a. W.⸗Z. 128 und 129.) 


Mit dem Geſchmack der Völker, Mode 
genannt, und dem Stil der Zeiten wechſel— 
ten auch die Waſſerzeichen! Das r hatte 
ausgedient, ihm folgte im 17. Jahrhundert 
ein A in verziertem Schilde, W.⸗Z. 25, 
von den Initialen der Papiermacher beglei- 
tet. Solche Schilder ſind aus Papiermühl⸗ 
orten ohne R, wie Adelmannsfelden und 
Anterkochen, ſicher nachweisbar; das Zei⸗ 
chen mit HZ ſtammt von dem Papierer 
Hans Zinkh in Anterkochen. 


„Die Abſicht, Handwerksgenoſſen zu 
„ärgern, denn bayeriſche Papiermüh— 
„len wie Röthenbach uſw., machten 
„auh R-Papier, ſowie die Konſumen— 
„ten zu täuſchen, führte zu allgemeiner 
„Herſtellung ſolchen R-Papieres! 
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Es folgt nun die Beſchreibung der ein⸗ 
zelnen Papiermühlen in der Reihenfolge 
untenſtehender Tabelle, nach welcher im 
heutigen Gebiet des Königreichs 70 Pa- 
piermühlen in Betrieb waren, deren Orte 
in der Papiermühlenkarte, Bild 8, mit 
ſchwarzen Punkten markiert ſind; die mei⸗ 
ſten Papiermühlen beſaß der Donqaukreis. 

Nr. Donau-Rreis: Anzahl 
Papierm. 
1 — 7 Ravensburg. 
8 Albisreute bei Schlier ; 
9 Tettnang , 
10 Wangen: Lottermühle ; 
am Karbach 
14 Nieratz 
15—16 Wolfegg- HU . 
17 Eberbardzell 
18 Hauerz 
19—21 Biberach. 

22 Kloſter Zwiefalten 

23 Blaubeuren 

24 Herrlingen 
25—26 Alm und Geislingen 
27—28 Wieſenſteig 

29 Oberlenningen 

30 Göppingen . 

31 3 ; : 

en Kr eis: 
32—34 Arach ; 
35—38 Reutlingen. 

39 Kloſter Zwiefalten 
40 —41 Pfullingen . 

42 Gönningen . 

43 Rottenburg 

44 Laufen a. E. 

45 Tuttlingen 
46—47 Schramberg 

48 Ggelstal . 

49 Gündringen 
50—51 Wilberg- Gültlingen 
52—53 Hirsau . ; 

54 Wildbad 3 72 

Neckar⸗Kreis: 
55—56 Eßlingen . ; 
57 Berg bei Stuttgart l 
58—59 Engberg . G 3 
60 Enzweihingen g 
61 Markgröningen 
62 Heilbronn 
63 Roigþeim . . . 
Jag ft: Kreis: 

64 Giengen. ; 

65 Heidenheim a. d. Brz. 

66 Anterkochen 

67 Aufhauſen, 


— — — I) ID — — 92 —— 8 — 92 — — — 2 


— N N tm æ K — p — 882 — ian C 


— p — — 8 — 28 


O. -A. Neresheim 
Summa 


— 1 — — — — 
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Abertrag 67 

68 Adelmannsfelden . . 1 
69 Oberſcheffach bei Hal . . 1 
70 Ernsbach a 1 
ET . . 70 


Nr. 1—7. Sieben Papiermühlen 
bei Ravensburg. 


Zum Titelbild dieſes Geſchichtswerks 
iſt eine Anſicht der alten freien Reichsſtadt 
Ravensburg gewählt, weil ſolche lange die 
berühmteſte Papierſtadt Deutſchlands war. 
Ravensburg war nicht allein hochangeſehe⸗ 
nes Eldorado reicher Bürger, ſondern es 
war auch ein belebter Handelsplatz, auf def- 
ſen Märkten einheimiſche Leinwand einen 
hervorragenden Artikel bildete. 

Weil die bedeutende Handelsſtraße, 
welche von Italien durch Chur —Rhätien 
nach Deutſchland führte, ihre Richtung 
über Ravensburg nahm, war feine Han- 
delsverbindung mit Venedig äußerſt leb- 
haft; auf dieſem Wege kam lange Zeit das 
ausgezeichnete „venediſch oder welſch' pap⸗ 
pier“ zu uns nach Deutſchland, und es mag 
wohl ſein, daß auf dem gleichen Wege „die 
Kunſt Papier zu machen“ zu uns kam, denn 
es lebten ſchon im 14. Jahrhundert viele 
unſerer Landsleute in Italien, welche fol- 
ches leicht vermitteln konnten. 

Daß RNavensburgs Papier: 
mühlen die erfſten im Schwaben⸗ 
lande waren, ſteht feſt; ſie ent⸗ 
ſtanden auf dem Gebiet, welches auf unſe⸗ 
rem Titelbild rechts oben hügelig anſteigt, 
bekrönt mit der Veitsburg und dem Wahr- 
zeichen der alten Reichsſtadt, genannt 
„Mehlſack“. Am Fuß der Veitsburg endet 
ein ſchmales Tal, welches durch den Lauf 
des von Südoſten gegen Ravensburg flic- 
ßenden Flattbach gebildet iſt; ſein Arſprung 
bei Kemmerlang lag einſt im Gebiet des 
Kloſters Weiſſenau. An ſeinem 1% ſtündi⸗ 
gen Lauf bis zur Mündung in die Schuſ— 
jen waren nach Ebens Chronik von Na— 
vensburg 28 Mühlen in Betrieb; als man 
in früheren Jahrhunderten von der Leon— 
hardgaſſe aus dem Lauf des Flattbach ent⸗ 
gegen ging, hatte man zunächſt zwei Lezi- 
nen (Schutzwehren) zu paſſieren, welche die 
Häuſergruppe der alten Vorſtadt Els— 
wang, ſpäter Oelſchwang geſchrie— 
ben, von Ravensburg ſchieden; da befand 
ſich auch ein Waſſerturm zum Sammeln 
und Verteilen des der Stadt nötigen Quell— 
waffers. Das bewaldete hügelige linke Ufer 
des Flattbachs bietet hier mit dem Pfarr— 
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dorf St. Chriſtina einen ſehr freundlichen 
Anblick, während auf der rechten Aferſeite 
ein ausgedehntes Gehölz den Flurnamen 
Lumperholz führt. Weiter aufwärts 
bildeten zahlreiche Mühlwerke den im 
16. Jahrhundert der Ravensburger hohen 
Obrigkeit unterſtellten Vorort Schorn 
reute, während die nächſtfolgende Häu⸗ 
fergruppe Knollengraben früher zu 
einer öſterreichiſchen Landvogtei gehörte. 
Zur Orientierung dient das nach einer alten 
Flurkarte ausgeführte Bild 9. 
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@ 
olbeinhaus / 
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Lageplan der Ravensburger 
Papierm hlen 


u 
mil verfüurzlen Dargenmaass. 


Bild 9, 


Im Lauf der Jahrhunderte find an die- 
fem Flattbach ſieben Papiermühlen ent- 
ſtanden, über welche leider wenig Arkunden⸗ 
material vorliegt; gerade Zeit und Am⸗ 
ſtände ihrer Gründung, die Namen ihrer 
Gründer ſind in undurchdringliches Dunkel 
gehüllt und gelang es auch dem Verfaſſer 
dieſes Werkes nicht, aus den ſämtlichen 
K. W. Staatsarchiven und dem Ravens⸗ 
burger Stadtarchiv aufklärendes Material 
zu erheben. In den letzten 50 Jahren haben 
Haßler, Gutermann, Hafner, Dr. Holbein 
über die Anfänge der Papiermacherkunſt 
zu Ravensburg geſchrieben, da aber bis 
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heute mangels Beweisurkunden die An- 
nahme, daß die Holbein die erſten Ravens- 
burger Papiermacher geweſen ſeien, nicht 
ſicher erwieſen iſt, ſo ſoll die aus verſchiede⸗ 
nen Kombinationen entſtandene Holbein- 
sage die Papiermühlenbeſchreibung er⸗ 
öffnen. 

Sagen ſind meiſt keine Lügen, ſondern 
aus traditionell überlieferten Erzählungen 
tatſächlicher alter Ereigniſſe hervorge⸗ 
gangen! 

Dr. jur. Hans Holbein erzählt in ſeiner 


1 Familiengeſchichte,“ daß ein früherer Meier 


(Gutsverwalter) des Züricher Frauenklo⸗ 
ſters zu Bürglen bei Ari anno 1248 nach 
Ravensburg überſiedelt ſei und unter dem 
Namen Kuno Holbein mit Arkunde vom 
13. April 1248 vom Abt des Kloſters 
Weingarten Ländereien als Lehen erhalten 
habe. Kuno hätte in der Schweiz die aus 
Italien kommenden Papierballen bemerkt, 
ſei mit der Abſicht hergekommen, in der 
Nähe der Papier verbrauchenden ſüddeut⸗ 
ſchen Handelsſtädte durch Papiermachen 
ſein Glück zu verſuchen, und habe dieſe ge⸗ 
heime Kunſt zuerſt im ſogenannten Wild⸗ 
hammer, außerhalb Ravensburg, verſucht. 
Zunehmende Wohlhabenheit hätte die 


Nachkommen Frick und Hans Holbein in 


den Stand geſetzt, weitere Mühlen zu kau⸗ 
fen und anno 1324 ſogar mit drei Werken 


[zu Oelſchwang die Papiermacherei in grö- 


ßerem Amfang zu betreiben. Die Holbein 
hätten das berühmte Ravensburger Och⸗ 


ſenkopfpapier gemacht, weil fie den Ochſen⸗ 


kopf in ihren Siegeln führten, und wären 


ſchließlich durch Ausübung dieſer Kunſt zu 
an großem Reichtum gelangt, Mitglieder des 


Stadtrates und Patriziates geworden. 

Aufgabe des Papiergeſchichtsforſchers 
iſt alſo, zu unterſuchen, worauf ſich die An⸗ 
gaben über Ausübung der geheimen Kunſt 
durch die Holbein ſtützten: vor allem hält 
Verfaſſer es für kaum wahrſcheinlich, daß 
die Holbein im Wildhammer etwa mit (von 
früheren Geſchichtsſchreibern oft erwähnten) 
„Handmühlen“ Papier gemacht hätten, und 
zwar deshalb, weil mechaniſche, vom Waſ⸗ 
ſer getriebene Stampfwerke eine uralte Ein- 
richtung waren, die im Wildhammer ent⸗ 
ſpringenden Quellen aber ein Waſſerrad 
nicht zu treiben vermochten. Hiezu ſind ſol⸗ 
gende, noch nie veröffentlichte Arkunden 
von hohem Intereſſe: 


»Die Holbeiner. Verlag von E. A. See— 
mann, Leipzig 1905. 
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Vild 10. 


Bolbeinſiegel von 1570. 


FR. Staatsarchiv Stuttg. Perg. Ark. Büſchel 143: 
„Wir Priorin und Convent des Cloſters Lewens- 
„tal verleihen Frikhen Holbein zu Rauenſpurch 
„Amman Holbeins ſeelich Sohn und ſeynen khin⸗ 
„dern und erben zu rechten Marktrecht vnſer 
„Muli die wir haben ze Ravenſpurch in der obern 
„vorſtat aller naheſt bi der ſtat vnd ſoll er dem 
„eloſter geben alle jahre ze St. Martinstag acht 
„ſcheffel kernen ain pfund pfenning Coſtanzer 
„münz hundert Ayer vnd vier hüner . es ift och 
„gedinget vnd gelopt, das er noch ſi erben vnd 


„all fi nachkomen mit der mulſtat, die ober⸗ 


„halp des ſtamphes lit die er hat, mit de 

„kainen Dingen vnſer muli ſchaden tun ſoellent 

„on font diefelben mulſtat allerdinge ungebawen 

„lazen etc. geben an St. Ulrichentag (4. Juli) 

„oͤruzehnhundert vnd zwölfften jar. 

vor 1512 alfo hatte dieſer Frick Hol- 
bein ſchon ein Stampfwerk in Betrieb! 

Für Gutermanns Angabe,“ daß die 
Holbein anno 1324 auf drei Werken Pa⸗ 
pier fabriken errichtet hätten, fehlt ur- 
kundlicher Beleg, auch das 1519 angelegte 
Denkbuch von Ravensburg enthält keine 
Angabe darüber. 

(Gutermanns Ausführungen über Linnenpapier 
dann ſeine Waſſerzeichendarſtellungen ſind ſeit 
dem Erſcheinen von Briquets großem Werk 
wertlos geworden; die Zeichen find auf ein win- 
ziges Maß verkleinert, haben zum Teil falſche 
Jahrzahlen und die verkehrt geſtellten p wurden 
von ihm irrtümlich für h geleſen und auf Hol- 
bein gedeutet.) 

: K. Staatsarchiv Stuttg. Perg. Ark. Büſchel 143: , 
„Mit Rat vnd willigung miner ehlichen Frowen 
„Urſillun und Margarethun miner Mutter vnd 
„Hhanſen mines Bruders vnd Lutzigen min 
„ſweſter han ich Frik holbein verkofft vnd zu 
„koffen geben dem erbarn man Klaſen Rienaſt 
„ond elarem finer ehlichen Fruewen min Muelin 
„die dem Cloſter Löwental zinst due da ift ge- 
„legen vor dem obern tor an dem ſteinach vnd 


* Friedr. Gutermann. Die älteſte Geſchichte 
der Fabrikation des Linnenpapiers; Serapeum 
VI. Jahrgang 1845, Nr. 17 u. 18. 
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„die zwen garten, die bi der muelin fint gelegen 
„vnd dem bach fo obruns uff die muelin gat vnd 
„Nueffet mit ſtegen vnd mit wegen omb 360 pfund 
„pfenning Coſtanzer münz. So vergich ich 
„offenlich, das alle die in der gwalt difer min 
„ober muelin immer kunt kummen für die font 
„Iſollen) noden mugent mit dem pbach obruns 
„nit tun gen dem stampf noch vberall gen nies 
„mand, das die uno ren muelin an dem pbach vnd 
„obruns in de kainer weg ze fhaden komen 
„mueg weder luetzel noch vil danad . geben an 
„dem Fritag vor Sant Gallentag (13. Oktober) 
„im oͤruezehnhundert vnd vierzig iſlen jar. 


Frick Holbein hat alſo erſtgenannte 
Mühle nach 28 Jahren verkauft, ſein ihm 
wertvolleres Stampfwerk aber behalten, 
auch den neuen Nachbar verpflichtet, durch 
ſorgſame Waſſerführung dieſem Stampf- 
werk wie allen übrigen Mühlen keinen 
Schaden zuzufügen! 

Im Jahre 1336 gerieten die Brüder 
Frick und Hans Holbein mit der Stadt Ra- 
vensburg in Streit, weil ſie Quellen des 
Wildhammers ihren Werken zuführten und 
dadurch ein gut Teil herrliches Trinkwaſſer 
der Stadt entzogen. Wahrſcheinlich führte 
dieſes Ereignis, dann der Amſtand, daß die 
Ravensburger Papierer ſeit ca. 1600 im 
Wildhammer, ſpäter Lumperholz genannt, 
ihr Lumpenhaus bewirtſchafteten, zu der 
Kombination, die Holbein hätten zuerſt im 
Wildhammer ihre Kunſt betrieben! Die auf 
dieſen Waſſerſtreit bezügliche Urkunde ift 
für unſere Forſchung wiederum von hohem 


| Intereſſe: 


"Urkunde i. Stadt ⸗Archiv: 

„In gotes Namen Amen / Wenn den die an Lebent 
„ald hie nach kommend die difen Giegenwirtigen 
„brif ſehent Lefent oder hörent Lefen den tue 
„ich Frioͤrich hunpis Stette Aman ze Ravens: 
„purg kunt. daz ver mich kam da ich ze offem 
„gericht ſäz . die gemainde vnd die burger ge- 
„mainlich zu Ravenspurg vnd clegten ſie mit 
„Ir vürſprechen ze Frioͤrich holbain vnd ze hanſen 
„ſinem Öruder . fi irrten fl mit gewalt an recht 
„an den Flüßchen vnd an die brunen . die ab dem 
„berge vlizzend . vnd an dem berge Springend. 
„d'berg gelegen ift oberhalp chunrat des 
„stampfes Müli vnò oberhalp des bachs der 
„an fin Müli vnd an di Sägmüli gad / vnd 
„flüeßchet dü hinter vorbenempten Stampfes 
„Müli an dem vorbenempten berg lit — etc. Diz 
„beſchach vnd wart der brif geben in der vorbe⸗ 
„nempten Stätt ze Ravenspurg do von Chri- 
„ites geburtlichen tag ergangen waren drü⸗ 
„Jehenhundert jar dar nach in dem ſechs vnd 
j f len jar an fant Jacobstag des zwölf 
„botten.“ 


Alſo ſchon vor 1336 war noch ein 
zweites Stampfwerk in Betrieb! Sollte 
deſſen Eigentümer Chunrat etwa mit dem 
1334 als Bürger von Ravensburg aufge- 
nommenen Kuno Holbein (Cunrad — Kuno 
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ift ja gleichbedeutend) identifch fein —? — 
Anmöglich wäre das nicht! 

Es verlautet dann ein halbes Jahrhun- 
dert nichts mehr über dieje Stampfmühlen; 
erſt der letzte Bericht von 1410 und 1413 
nennt noch eine Anna Holbein als Beſtän⸗ 
derin derſelben. 

Wozu haben nun die nachgewieſenen 
alten Stampfwerke gedient, welche Mate— 
rialien wurden mit ihnen verarbeitet? Man 
konnte Erz oder Gips damit ſtampfen — 
beide Materialien fehlen in dortiger Ge- 
gend; Stampfen von Gewürzen war zu die- 
ſer Zeit noch wenig in Gebrauch; dagegen 
konnte man Repsjamen behufs Gewinnung 
von Brennöl ſtampfen, endlich auch Lum- 
pen — zur Papierbereitung! Weil aber 
zum Stampfen von Reps kein Quellwaſſer 
gebraucht wird, fo tritt die große Bedeu- 
tung des Holbeinſchen Quellenſtreites als 
beſonders beachtenswert für unſere Ge- 
ſchichte hervor und berechtigt zu der An- 
nahme, daß die vorhandenen Stampfwerke 
zum Stampfen von Lumpen in Benützung 
ſtanden und ihnen das Quellwaſſer vom 
Wildhammer zugeführt wurde. 

Ein Beweis dafür, daß bereits 
im 14. Jahrhundert zu Ravensburg Pa- 
pier gemacht wurde, iſt jedenfalls das Auf⸗ 
treten des Ravensburger Stadt- 
wappens, ein Tor zwiſchen zwei Tür- 
men, als Waſſerzeichen in Papieren dieſer 
Zeit. Dieſer Doppelturm wurde in 
einem kleinen und einem großen Modell, 
W. ⸗Z. 27 und 28, aufgefunden; diefe 
Waſſerzeichen find felten und haben fol- 
gende Alter und Fundorte: 

a) kleiner Doppelturm 


(ein von Haßler 1844 gezeichneter Doppel⸗ 
turm aus dem 1324 beſchriebenen Navens- 
burger Bürgerbuch ift nicht mehr in dem- 
ſelben enthalten) 
1357 Straßburger Archiv: Evsché, Arch. 
du Bas Rhein G. 804, P. Heitz. 
1382 Nördlinger Stadtarchiv: Stadtrech— 
nungen .. D. E. Beyſchlag. 
1396 Augsburger Stadtbibliothek: Hand- 
ſchrift Nr. 319. Fr. v. Hößle. 
1399 Frankfurter Stadtarchiv: Währſchaf— 
ten XVI, 228 9—3 E. Kirchner. 
1410 Staatsarchiv Zürich: Raths und 
Richtbuch Nr. 11 C. M. Briquet. 
b) großer Doppelturm 
1396 Staatsarchiv Magdeburg: Copiale 
litt. Alberti Nr. 63 C. M. Briquet. 
1396 Schweidnitz C. M. Briquet 
1397 Breslauer Stadtarchiv Rauter. 
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1397 Babenhauſen (i. Schwaben) 
C. M. Briquet. 

Dieſe Zeichen find charakte- 
riſtiſch, und der Amſtand, daß 
ſie in Italien nicht vorkommen, 
ſichert ihnen doch wohl die Ra- 
vens burger Heimat; ſie ſind 
ohne Zweifel das Produkt 
einer Ravensburger Stampf- 
mühle und bilden einen zuverläſſigeren An⸗ 
haltspunkt, als das Ochſenkopfwaſſerzei⸗ 
chen, welches beſonders lebhaft als Holbein- 
wappen angeſprochen wurde. Briquet gibt 
in ſeiner bedeutenden Sammlung von 
Waſſerzeichen Aufſchluß darüber, daß die 
älteſten Ochſenkopfzeichen ab 1321 aus Ita⸗ 
lien ſtammen; neben vielen anderen Figu- 
ren ſpielte der Ochſenkopf immer die Haupt⸗ 
rolle, und lag es nach Anſicht des Verfaſ⸗ 
fers viel mehr in der Abſicht der erſten Ra- 
vensburger Papiermacher, neben dem 
Doppelturm noch ein den italieniſchen Im⸗ 
port bekämpfendes Konkurrenzpapier þer- 
zuſtellen, als ein Familienwappen darzu— 
ſtellen. 

Ochſenkopfzeichen, W.-3. 29, 
ab 1391 auftretend, zeigen eine Form, 
welche ſie unleugbar als Vorläufer des ſpä⸗ 
ter jo berühmt gewordenen Ravensburger 
Ochſenkopfes kennzeichnet! Sie ſtammen 
aus ſüddeutſchen Bibliotheken, während das 
Ravensburger Stadtarchiv ſelbſt leider kein 
ſo altes Exemplar aufzuweiſen hat; aus 
dieſer Naubritterzeit ift überhaupt wenig 
kulturhiſtoriſches Material auf uns gekom⸗ 
men. Warum ſtreiten fih die Torſcher fo 
lebhaft um diefe Zeitereigniſſe —? — und 
find nicht einmal in der Lage, die Grün- 
dungszeiten viel jüngerer Papiermühlen zu 
nennen! Doch Eines ſteht feſt: die Hol- 
bein waren die älteſten 
schwäbischen Stampfer 
und „vielleicht auch die erſten ſchwäbi⸗ 
ſchen Papierer“, denn im 15. Jahrhundert 
finden wir die reichen Patrizier Gälde— 
rich und Hundb iß im Beſitz der fagen: 
haften Ravensburger Papiermühlen, d e- 
ren Bau nur wohlhabende 
Leute unternehmen konnten, 
und auch das waren die Holbein, 
die beim Wegzug von Navensburg ihre 
Werke an Gälderich abgetreten haben 
können! 


Weil es nicht gelungen iſt, für jede ein— 
zelne der Ravensburger Papiermühlen eine 
zuſammenhängende Geſchichte aufzuſtellen, 


Nr. 25 1914 Wochenblatt für Papierfabrikation 2249 


W. -Z. 27. W. -Z. 28. 

d i 
' 
) i i | 
N ' t l 
I I | 
| \ 
l l 
l A 
= 
= = 
— 
E= — 
= 
l | 
! l 
| ö 
' 
; l 
i | 
l í 
l i | 
l | 
! | 

l 


Der alte Ravensburger Doppelturm, 


W.⸗Z. 29. 


—— an — a a mn 2 2 — mn M 


È! 
I 
' 
i 
' 
| 
' 
1 


=— — > — —— — — — 
— — — — 


1591 
Ochſenkopf⸗Waſſerzeichen, 
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Ochſenkopf⸗Waſſerzeichen, 
Ravensburger Typus. 


ſo iſt das hiſtoriſche Material „der alten 
Zeit chronologiſch geordnet; es beginnt mit 
1402, 6. Januar. Stängly bapi: 
rer wird als Bürger auſgenommen; das 
Bürgerbuch vermeldet nichts über ſeine 
Herkunft, doch hat ſein Name Schweizer 
Klang. Er iſt ohne Zweifel der in folgen⸗ 
der Arkunde genannte Kamerad „dreier Pa⸗ 
pierer“, und iſt dieſe Arkunde fos 
mit nicht als die Gründungs- 
urkunde einer Papiermühle zu 
betrachten, vielmehr war das 
Trifolium ſchon mehrere Jahre 
anſäſſig und in Tätigkeit! 
(K. St. A. Stuttg. Perg. Ark. Büſchel 
143 mit Siegel des Ausſtellers.) 
1407, 2. Oktober. „Wir Joannes, von Orò⸗ 
„nung Gottes Abt des Gottshus zu der Minder⸗ 
„au bei Rauenspurg im Cofiniger Biftumb 
„gelegen | Sekennent offenbahr mit difem Grif 
„daß für uns Romment find / die fürſichtigen 
„Burger ⸗Meiſter / vnd Rat der Statt Rauens⸗ 
„purg / vnd hant ons fürbracht wie daß etlich ir 
„Burger mit Namen Cunrat peter vnd 
„Stengeli die Papierer habend ain Guf 
„zu Schornrüthi erkaufft | daß vormals ain 
„Malin geweſen iſt / daß jetzo gehöret in die 
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Ochſenkopf⸗Waſſerzeichen, 
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„pfarrkürchen zu Oeſchach | och babent die 

„vorgenannte Papierer ain Papir-Huß 

„gebawen daß nun zumal gehört in die 

N zu St. Chriſtinen vnd wann die 

„pfarrkürchen zu Oeſchach fo fern von Schorn 

„rüthi gelegen ift, daß die vorgenannte Par 

„pirer und ir huſſgeſinde an Sunnentägen och 

„an anderen hochzeitlichen Tägen dahin nit 

„Rhomen mugent . . X. X. . . ond fo gebent 

„wür Ir difen riff befigelt mit onfferem an⸗ 

„hängkenden Innſigel daß wür onf vnd onffre 

„nachkhommen oſſentlich gehenkht hond an 

„Ofen briff / der geben ift am nächſten Mon» 

„tag nach fant Sallentag do man zalt von 

„Chriſti gepurt Tuſſent vierhundert vnd in dem 

„Sibenten Jar. 

1410 Bürgerbuch: am 17. Februar iſt 
Haing Wolferts hover der Dap: 
pirer als Bürge für einen Neubürger 
und am 24. Februar Hans Krieger 
Bappirer als Neubürger eingetragen. 

1427. Laut zwei in der Stadtbibliothek 
Alm verwahrten Briefen von 1427 und 
1428 lieferte zu dieſer Zeit Ha inc z Gäl 
derich von Ravensburg als Beſitzer von 
Papiermühlen der Stadt Alm für namhafte 
Summen Papier, welche ihm 50 pfund 
Haller ſchuldete. Die Gälderich waren Pa- 
trizier von Ravensburg und werden als 
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1474—95 
Ochſenkopf⸗Waſſerzeichen, 
Aavensburger Typus. 


Sproſſen der alten reichen Hundbiß ge- 
nannt. 


Gälderichs Nachfolger war Hans 
Zürcher bis 1442, in welchem Jahr die 
Stadt Ravensburg von Hans Zür- 
cher Heinrich Geldrichs Papierhäuſer und 
Mühlen ob dem Oelſchwang und den Ein- 
fang zunächſt an der oberen Bleiche 
kaufte. 

1498. Felix Humpiß verkauft 
feine drew Bappyr Hußer oder Bappyr⸗ 
mülen, nemlich das ober ſchindelhuß, das 
Beſt hußlin, und das ander gros Huß mit 
ſamt der leymkuchin und keſſel vſſerhalb der 
Statt ſamt Waſſerkraſt und Waſſerhuß um 
40 Guld rhein. Die Hundbiß waren 
100 Jahre zu Ravensburg anſäſſig; von dem 
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Ochientopf-!dafferzeichen, 
Ravensburger Typus. 


alten Adelsgeſchlecht hängt noch ein Wap⸗ 
pen von 1490 im Nathsſaale. 

Aus dem 15. Jahrhundert ſind ſchon 
mehr Literalien in Archiven alter Reichs⸗ 
und Handelsſtädte enthalten, und die aus⸗ 
führlicher werdenden Kammerrechnungen 
geben Aufſchluß darüber, wie beliebt das 
Ravensburger Papier dieſer Zeit war. 

Der 1513 verſtorbene Hof⸗-Hiſtoriker 
Ladislaus Suntheim erzält in einem Be: 
ſchrieb ſeiner Vaterſtadt: 

„auſſerhalb der Vorſtadt genannt 

„Schornreute ſind Papirmül da macht 
„man Papir genannt Ravensburger 
„Papir mit dem Ochſenkopf, nutzt man 
„gern in den Kantzleyen. 

W. ⸗Z. 30, 31, 32. 
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Rektor D. E. Beyſchlag berichtet in 
feiner Kunſtgeſchichte der Reichsſtadt Nörd- 
lingen 1798, daß man ſich auf der Canzlei 
und bei den Balleyen theils des welſchen 
oder maylandiſchen, teils auch des Navens⸗ 
burger Papiers bedient habe; die Nördlin⸗ 
ger Stadtrechnungen enthalten: 
1456 umb zwey ein halb Riß Raven- 
ſpurger Bapeyr mit dem Horn 
H Gulden HIJ Pfund XVI Schil⸗ 
ling und umb ein Nik au Ba- 
peyrs mit dem Turm VI Pfund 
XIII Schilling 

1468 für zwey Riß Ravenfpurger Od- 
fenbapeyrs und Furlohn II Gulden 
I Ort II Schilling II Heller. 

Von dieſen Sorten war das Papier 
mit dem Turm, der drey Zinnen 
hat, W.⸗Z. 30, ein ſehr ſchönes weißes 
Briefpapier; das Ochſenpapier eine 
mittlere Sorte, lange nicht ſo ſchön als das 
mit dem Turm; der Ochſenkopf, W.⸗Z. 31, 
iſt ſchlecht gezeichnet, ohne Augen und hat 
zwiſchen den Hörnern eine Stange, die oben 
mit zwey kleinen Linien durchſchnitten iſt; 
das aber mit dem Horn iſt ein ſo 
grobes ſchwarzes und ſchlechtes Konzept⸗ 
papier, daß man Mühe hat, das an einer 
Schleife hangende Horn, W. -Z. 32, zu 
erkennen. 

Der Verfaſſer fand Beyſchlags An- 
gaben anläßlich umſaſſender Studien in den 
Archiven der freien Reichsſtadt Augsburg 
und der alten Herzogs-Reſidenz München 
zutreffend; auch die Kammerrechnungen 
dieſer beiden Städte weiſen zahlreiche Käufe 


für Papier fabrikation 
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1575 1584 

von Ravensburger Papier aus, mit wel- 
chen gleichzeitig der dicke Turm und der 
ſchmale Ochſenkopf erſcheinen. Hier iſt jeder 
Irrtum ausgeſchloſſen! 

Verſchiedene Wandlungen des gegen 
100 Jahre beliebten und weithin ausgeſühr⸗ 
ten Ochſenkopſzeichens bringen die W. 3. 
33.36 zum Ausdruck. 

1510. Papiermüller Jörg Seckler 
und von 1528 neben ihm Hans Seckler 
liefern Papier an die Stadt Nördlingen. 

Die Papiererfamilie des 1410 aufge⸗ 
nommenen Wolfertshofer war über 
100 Jahre anſäſſig: 

1492 wird ein Hans Wolferts⸗ 
hofer genannt und 

1513 verſchreiben ſich Hans Herb 
und Jörg Wolfertshofer gegen 
den Rat, daß fie den Bach, den fie zur Pa: 
piermühle brauchen, dergeſtalt einfaſſen, 
daß er der Stadt und der Bleiche in allweg 
unſchädlich ſein ſoll. Die Papiererfamilie 
Herb war über 200 Jahre anſäſſig. 

Während das berühmte Ravensburger 
Ochſenkopfpapier des 15. Jahrhunderts von 
hervorragender Beſchaſfenheit war, fidh 
durch Zähigkeit, gute Leimung und ſchöne 
Glätte auszeichnete, ließ in der Tolgezeit 
die Qualität nach: 

1544 ſah ſich der Nat der Stadt veran⸗ 
laßt, den Papierern zu Oelſchwang und 
Schornreute kund zu tun, daß fie jo „ſchlech— 
tes und flyßig Papier“ machen, was er 
nicht dulden könne! 

Die Papierer erklärten, da man allent— 
halben Papier mit dem Ochſenkopf mache, 
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wolle ihnen der Rat ein anderes Zeichen 
geſtatten, nämlich einen Turm oder zwei 
Türme. Der Rat verordnete, daß das gute 
Papier mit zwei Türmen, das mindere mit 
einem Turm gekennzeichnet werde! 
Tatſächlich haben alle in der Inkunabel⸗ 
zeit gegründeten Papiermühlen, wie Arach, 
Reutlingen, Kempten, Memmingen, Augs- 
burg uſw. den Ochſenkopf als Waſſerzeichen 
benützt; mit ihrem Vorſchlag griffen die 
Ravensburger Papierer übrigens nur auf 
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1550 
Ravensburger Bürgerbuch. 


längſt geübten Brauch zurück, denn das 
neuere Modell des Ravensburger Doppel- 
turmes, W.⸗Z. 41, war ſchon 1502 in Ber- 
wendung, alfo 42 Jahre vor der Verord- 
nung des Rates! Archive der Schweiz, 
Deutſchlands und Oeſterreichs bergen Tau- 
ſende von Blättern Ravensburger Turm- 
papier als Zeugen des aufblühenden 
Handwerks; aus den zahlreichen Modellen 
ihrer Waſſerzeichen, welche jetzt ſchon häufig 
die Initialen der Meiſter tragen, ſind mit 
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den W.-3. 37—40 vier Einzelturmzeichen, 
deren nur wenige exiſtieren, und mit den 
W. -Z. 41—47 einige Doppelturmzeichen 
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herausgegriffen, die bis gegen 1800 in Ge⸗ 
brauch ſtanden. 
(Tortſetzung folgt.) 


Rückblick in die erste Dekade des 20. Jahrhunderts. 


Von Professor Ernst Kirchner, 


Was ein vierzigjähriger Friede in einem 
Lande mit fleißigen, energischen Bewohnern 
bedeutet, tritt in der Industrie besonders auf- 
fällig zutage. 

Die goldenen Früchte der verflossenen 
Friedensjahre des 20. Jahrhunderts für eine 
Industrie sich näher zu führen, hat für den 
Geschäftsmann und den Geschichtsforscher 
einen besonderen Reiz, besonders wenn man 
die Leistungen der sog. „guten alten 
Zeit“ kennt, und, wie Verfasser unter gro- 


ßen Mühen an der letzten Jahrhundertwende 


die Entwicklung eines Säkulums zur An- 
schauung bringen durfte.! 

Die Fortschritte der deutschen Papier-, 
Pappen- und Stoffi-Industrien lassen sich an 
Hand der Statistik am leichtesten übersehen 


! Rückblick in das XIX. Jahrhundert. 
blatt, Jg. 1900, S. 395 usw. 


Wochen- 


Chemnitz. 


und würdigen. Anregend und fördernd wird 
es dann sein, den Ursachen des Fortschrittes 
nachzugehen. Für den Ingenieur und Papier- 
macher werden die technischen Mittel dazu 
in den Vordergrund treten. 

Die Aufstellung des Verfassers,: daß um 
die letzte Jahrhundertwende die deutsche 
Papier- und Pappenfabrikation aus etwa 

100 000 t Lumpenstoff, 

80 000 „ Gelbstrohstoff, 
40 000 „ Strohzellstoff, 
300 000 „ Holzzellstoff, 

350 000 „ Holzschliff, 

100 000 „ Erde und Stärke, 
40 000 „ Harz und Leim, 


50 000 „ Alaun, 
80 000 „Altpapier, 
also aus 


2? Wochenblatt, Jg. 1900. S. 489. 
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1 140 000 t Roh- beziehungsweise Halbstoffen, 
1 000 000 t Papier und Pappen im Jahre er- 
zeuge, fand damals Zweifel an ihrer Richtig- 
keit, besonders im Auslande. So erklärten, 
freilich ohne zuverlässige Begründung, eng- 
lische Fachblätter die Kirchnersche Produk- 
tions-Statistik als viel zu hoch gegrifien. 
Es scheint indessen nach den auf Grund 
von Seibsteinschätzungen der mei- 
Papier 
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sten Papier- und Pappenfabrikanten und Zu- 
sammenstellung der Daten seitens des Ver- 
eins Deutscher Papierfabrikanten zu Produk- 
tions-Statistiken gewonnenen Produktionen 
der letzten Jahre,, daß die vorgedruckten 
Zahlen der Jahresproduktion von 1900 eher 
unter- als überschätzt waren. 

Nach der Statistik des genannten Vereins 
stelit sich die Produktion für das Jahr 1912: 


1611241 t im Werte von etwa A 460383920 


60168024 


n „ ” 


zusammen 1980754 f im Werte von etwa 4 520551944. 


Da nun im Jahre 1913 die Produktions- 
menge wieder gestiegen ist, so hat die Jahres- 
produktion Deutschlands 2 000 000 t* bereits 
überschritten, und wir sind zu dem Schlusse 
berechtigt, daß sich die Papier- und Pappen- 
Produktion in den 13 Jahren des 20. Jahr- 
hunderts wohl verdoppelt hat. 


Bei Beantwortung der Frage, welche 
Mengen Halbstoffe für diese Produktion auf- 
gewendet wurden, sind die Fortschritte der 
Wiederverwendung der Fasern enthaltenden 
Abwässer und der Mehrverarbeitung von 
Altpapier in Neustoff zu berücksichtigen. 
Während früher nach aus praktischen Erfah- 
rungen genommenem Durchschnitt 14 pCt. 
Verlust aller aufgewendeten Halbstoffe ge- 
rechnet wurden, soll jetzt nur 9 pCt. Verlust 
angenommen werden. Es handelt sich daher 
um 1,09.1981000 — 2160000 t Halb- 
stoffe. 


Durch die Statistik der deutschen Holz- 
zellstoff- Produktion ist bekannt geworden, 
daß sie 1912 eine Höhe von 750 000 t erreicht 
hat, davon gehen etwa 127000 tê Mehr-Aus- 
als -Einfuhr der eigenen Papier- und Pappen- 
fabrikation verloren; 623 000 t Holzzellstoff 
bleiben für eigene Verarbeitung. 


Ferner ist die Strohzellstoff-Jahresproduk- 


tion Deutschlands von 1912 von rund 
40 000 t Strohstoff bekannt. 

Die Holzschlifi-Jahresproduktion schätzt 
Verfasser wesentlich höher als der Verein 
Deutscher Holzstoff-Fabrikanten für 1910 
(co 400 000 t)°, sie dürfte für 1912 mindestens 
750 000 t (lufttr. gedacht) betragen. 

Ferner darf angenommen werden, daß die 
Herstellung des Gelbstrohstoffes auf 100 000 
Tonnen, die des Lumpenhalbstoffes auf 
120 000 t gestiegen, endlich daß die Verwen- 
dung von Altpapier, Erden und Leimmateria- 
lien sich bedeutend erhöht hat. 

So kommt man zu folgenden ungefähren 
Mengen verarbeiteter Halbstoffe i. J. 1912. 

120 000 t Lumpenhalbstoff, 

100 000 „ Gelbstrohstoff, 

40 000 „K Strohstoff, 

623 000 „ Holzzellstoff, 

750 000 „ Holzschliff, 

150 000 „ Erde und Stärke, 

70000 „ Harz und Leim, 

80 000 „ Alaun, 

227 000 „K Altpapier, 
zusammen 2 160 000 t Halbstoffe. 

Von höchstem Wert ist es, sich ein Bild 
über den Außenhandel der deutschen Papier- 
industrie für das Jahr 1912 zu vergegenwär- 
tigen.? 


Differenz 
Einfuhr Ausfuhr + mehr Einfuhr 
— mehrAusfuhr 
t t t 
Rohstoffe. 
Papierlumpen und Abfälle 58208,4 80625,8 — 28417,4 
Holz für Papierstoffe 1 112706,8 44036,3 + 1068670,5 
Halbstoffe. 
Holz- und Strohzellstoffe 48699,8 175701,8 — 127062,0 
ļtolzschliff I d , 8300.7 69033,2 + 1 376,5 
Lumpenhalbstoff 12,3 14120 — 1339,7 
Papier und Pappen 30567,1 2215990 — 191031,9 


®W.-Bl. für Papierfabrikation Jg. 1914, Nr. 4, S. 296. 


Das nur % der Bodenfläche Deutschlands um- 
fassende betriebsame Sachsen ist an der Produktion 
mit 26,2 pCt. beteiligt. 


°W.-Bl. für Papierfabrikation, Jg. 1914, Nr. 11. S. 925. 

Ebenda. Jg. 1912, Nr. 24. S. 2210 

7 Wochenblatt für Papierfabrikation, Jg. 1914, 
Nr. 11, S. 925. 
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Wir sehen, daß von den wertvollen Lum- 
pen die bedeutende Sammelmenge von 86 600 
Tonnen ins Ausland wandert und daß bei 
58200 t Eingang fremder Lumpen die deut- 
sche Papiermacherei immer noch um 28 400 t 
geschädigt wird. Der Außenhandel mit Lum- 
penhalbstoff zeigt einen Ueberschuß im Ex- 
port. Die weitere Veredlung desselben zu 
Feinpapieren im eigenen Lande bleibt anzu- 
streben. 

An Fabrikationsholz überstieg 1912 die 
Einfuhr die Ausfuhr um 1068670 t°, dies 
entspricht, wenn man 1 fm — 600 kg (bei der 
Verzollung gerechnet) annimmt, 1 761 000 fm 
Papierholz. 

Nun brauchen die oben angegebenen Pro- 
duktionen 750000 t Holzzellstoffi etwa 
365 000 im, 750000 t Holzschlifi etwa 
2 000 000 fm, beide Industrien zusammen 
etwa 565 000 fm Holz, somit bezogen sie 
30 pCt. ihres Holzbedarfs vom Auslande, und 
der jüngste Appell Schwalbes, auch die ge- 


Fabrikate 


Hochgegl. und feine en 
Vulkanfiber . 

Grobe Pappen 

Dach- und Steinpappe 

Gestrichene, beklebte und gemusterte Pappen 
Gelbstroh- und grobes Löschpapier 
Packpapiere, auch gefärbt, Seiden und 

Pergamentersatz Be 
Druckpapier, auch gefärbt . 
Kartonpapier 
Lösch-, Filtrier- und Seidenpapier 
Schreib. Briei-, Bütten-. n 
Pergamentpapier ; 
Zeichenpapier und -Karton ; ; 
Filz-, Tapeten-, Photographiepapier 

Bemerkenswert ist, daß nur in Vulkan- 
fibre die Einfuhr die geringe Ausfuhr über- 
steigt, in allen übrigen Papier- und Pappe- 
erzeugnissen überwiegt die Ausfuhr be- 
deutend. 

Der Menge nach folgen Packpapiere, 
Druckpapiere, Schreibpapiere, Kartonpapiere, 
Dach- und Steinpappen, Tapeten-, Photo- 
graphie- und andere Papiere, grobe Pappen, 
Pergamentpapiere, gestrichene und geklebte 
Pappen, Lösch-, Filtrier- und Seidenpapiere. 

Nach dieser Uebersicht läßt sich doch an- 
nehmen, daß, wenn auch beim Außenhandel 


® Diese Differenz ist 1913 auf 1218000 t gestiegen. 
Außenhandel Deutschlands. Wochenblatt für 
Papierfabrikation, Jg. 1914, S. 925. 
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ringeren Sortimente unserer einheimischen 
Waldprodukte nach Möglichkeit bei der Ver- 
arbeitung in Papierstoff heranzuziehen, hat 
Berechtigung, denn dies würde große wirt- 
schaftliche Vorteile für unser Vaterland mit 
sich bringen. 

Die bedeutende Ausfuhr von etwa 11 pCt. 
der Erzeugung ist ein gutes Zeichen der Lei- 
stungsfähigkeit unserer Industrie. Fertig- 
fabrikate zu exportieren ist im allgemeinen ja 
vorteilhafter, als wenn Roh- und Halbstoffe 
der heimischen Industrie entgehen, leider 
wird dieses günstig scheinende Argument 
durch die Klagen verbittert, daß die Ueber- 


produktion zur Ausfuhr mit 
nicht aus kömmlichen Preisen 
zwinge. 


Dies ist aber schwerlich bei allen in Be- 
tracht kommenden Erzeugnissen der Fall, wie 
aus der folgenden Gegenüberstellung von 
1912 erkennbar ist:? 


Differenz 
Einfuhr Ausfuhr + mehr Einfuhr 
— mehr Ausfuhr 
t t t 
150,5 1411,8 — 1261,3 
1012,5 92,8 + 919,7 
16553,7 222444 — 5690,7 
1 737,6 10,881,4 — 9143,8 
37,5 32496 — 3212,1 
24,2 108,7 — 84,5 
6097,9 77766,5 — 71668,6 
990,2 55227,4 — 54237,2 
69,4 12727,7 — 12658, 3 
2117,3 5295,4 — 3178,1 
459,6 16178,9 — 15719,3 
790,4 4132,2 — 3341,8 
245,7 2021,6 — 1775,9 
280,6 10260,6 — 7380,0 


an einigen Papieren Verluste oder recht ge- 
ringer Gewinn eintreten sollten, die Ausfuhr 
im ganzen doch immer noch mit einem be- 
scheidenen Gewinn abschließen dürfte. 

Andere Zeichen für die Aufblüte und Er- 
starkung unserer Industrie erkennen wir aus 
folgenden Verhältnissen: 

Die Anzahl Papier-, Pappen- und Stoff- 
anlagen ist zwar von 1232 im Jahre 1900 auf 
1251 im Jahre 1912, also nur um 1,54 pCt., 
gestiegen, dabei ist eine Reihe kleiner Anlagen 
zugrunde gegangen, andere neue große aber 
sind meist an deren Stelle getreten. 

Die Durchschnittsproduktion einer An- 
lage im Jahre ist von 812 t im Jahre 1900 auf 
1583 t im Jahre 1912 gestiegen. 
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Die Arbeiterzahl (versicherte Vollarbeiter) 
1900 — 69 240 Personen, ist 1912 auf 94 391, 
also um 36,32 pCt. gestiegen. 

Die Lohnversicherungssumme ist in den 
12 Jahren von 46 142 115 A auf 92 680 540 
Mark, also um 100,64 pCt. gestiegen. 

Es kam 1900 auf eine Person & 666.15, 
1912 4 981.88 Versicherungsbetrag. Dar- 
nach hat sich der Durchschnittslohn für die 
Arbeiter um 47,4 pCt. erhöht. 

Auf 1 Person kommt eine Jahresproduk- 
tion: 1900 =: 14 442 t, 1912 — 20976 t Pa- 
pier und Pappe. 

Die Erhöhung der Produktionsziffer einer 
Person um 31,15 pCt. dürfen wir aber keines- 
wegs der größeren Leistung unserer Ange- 
stellten zuschreiben. Es sind ja, im Durch- 
schnitt gerechnet, die Arbeitszeiten verkürzt 
und die körperlichen Anstrengungen bedeu- 
tend geringer geworden. 

Die technischen Fortschritte sind es, die 
die Anstrengung der Menschen verringert 
und die den Maschinen sowohl die schwere 
wie die geisttötenden mechanischen Arbeiten 
aufgebürdet haben. 

Diese technischen Fortschritte der letzten 
Dekade sollen in den Hauptzügen nachfol- 
gend vor Augen geführt werden. 

Die Wassermotoren. 0 

Die seit der Frankfurter Ausstellung im 
Jahre 1891 einsetzende Wertschätzung der 
Wasserkräfte, die vordem zugunsten der 
Dampfkraft bedeutend herabgemindert war, 
hat sich auch besonders im 20. Jahrhundert 
auf unsere deutsche Papierindustrie übertra- 
gen, die durch ihre Bedürfnisse sonach mit 
Anteil hat an der Entwicklung des modernen 
Wasserturbinenbaues im weitesten Sinne. 

Wir sehen, daß ältere, unwirtschaftlich ar- 
beitende Anlagen umgebaut werden in solche, 
die eine weit bessere Ausnutzung und An- 
passung an die Wasserkraft ermöglichen, daß 
Gefällstufen zusammengelegt werden, um in 
einer Kraftanlage nutzbar gemacht zu wer- 
den, daß Speicheranlagen entstehen, um in 
Zeiten größeren Kraftbedarfs die erforder- 
liche Leistung zur Verfügung zu haben oder 
um, in Gestalt von Talsperren, ausgleichend 
auf die Abflußmengen zu wirken. 

Die wirtschaftliche Ausnützung der Was- 
serkräfte erfolgt heute nur noch durch die 
Francis-Turbinen und durch die als Löffel- 
oder Peltonrad bekannte Strahlturbine, erstere 
tür Gefälle zwischen 0,5 und etwa 125 m, 
wenn Wassermenge und geforderte Umlauf- 
zahl für die obere Grenze geeignet sind. Die 


1% Bericht eines Fachmannes. 
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Francis-Turbine wird mit stehender Welle und 
Räderantrieb oder mit liegender Welle in offe- 
nem Schacht bezw. geschlossenem Gehäuse 
ausgeführt. Die Anpassungsfähigkeit an die 
örtlichen Verhältnisse und die verlangte Um- 
laufzahl ist eine derart weitgehende, daß 
immer Lösungen gefunden werden, deren Be- 
wertung an Hand der Anlagekosten und Be- 
triebsrücksichten zu erfolgen hat. Nur in den, 
sagen wir, verzweifelten Ausnahmefällen, daß 
das Wasser sehr unrein (chemisch oder 
mechanisch) oder sehr stark veränderlich ist, 
kann bei kleinen und mittleren Gefällen ein 
Zweifel obwalten, ob die Ausnützung der 
Wasserkraft nicht durch Wasserräder erfol- 
gen soll. Wir sehen das Bestreben, im Falle 
der Ausführung mit stehender Welle den 
Wasserbau zu verbilligen durch Hochlegen 
der Turbine und Hinderung des Luftein- 
ziehens durch eine Tauchdecke, eine Anord- 
nung, die beispielsweise bei unmittelbar mit 
der Vorgelegewelle gekuppelten Schleifern 
die Tieflegung der Schleiferwelle gestattet; 
die zur Abdichtung der Turbinenwelle erfor- 
derliche Stopfbüchse hat Schwierigkeiten 
nicht im Gefolge. Bei horizontalachsigen 
Turbinen läuft das Bestreben, die Turbinen- 
oberkante bündig oder über den Oberwasser- 
spiegel zu legen, auf die Erweiterung des Ver- 
wendungsbereichs im Sinne kleinerer Gefälle 
hinaus; diese als Heberturbine bezeichnete 
Konstruktion unterscheidet sich in den ver- 
schiedenen Ausführungen nur durch die Ein- 
richtungen zum Absaugen der Luft aus dem 
Heberscheitel. 


Hand in Hand mit der vollkommenen Aus- 
nützung der Wasserkraft in unseren gegen- 
wärtigen Turbinen geht deren Regulierfähig- 
keit; die langsam eingreifenden mechanischen 
Regulatoren, die vor etwa 15 bis 20 Jahren 
den an sie gestellten Anforderungen vollkom- 
men genügten, sind den rascher wirkenden 
hydraulischen Regulatoren gewichen, mit 
Hilfe deren die Geschwindigkeitsschwankun- 
gen infolge plötzlicher Be- und Entlastungen 
der Turbine sehr gering sind, ohne über- 
mäßige Schwungmomente rotierender Mas- 
sen zu bedingen. Das plötzliche Eingreifen 
dieser Regulatoren hatte, um ein Ueberregu- 
lieren zu verhindern, im Falle langer Druck- 
rohrleitungen die Ausbildung des Druckregu- 
lators zur Folge. Bei Francis-Turbinen wird 
er in verschiedener Weise als Freilaufventil 
ausgebildet, das mit dem Reguliergestänge 
nachgiebig gekuppelt ist und bei schließender 
Tendenz des Reglers einen Schwall Wasser 
entweichen läßt, wodurch eine nachteilige 
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Druckanschwellung unmöglich gemacht ist. 
Bei Strahlturbinen sind es Strahlabweiser, 
-abspalter oder Schrenkdüsen, die, wie das 
Freilaufventil der wassersparenden Regulie- 
rung, durch das Pendel untergeordnet werden. 

Hier sind ferner zu erwähnen die Was- 
serstandsregulatoren, die be- 
zwecken, den Oberwasserspiegel in Zeiten 
knappen Wassers selbsttätig in nahezu kon- 
stanter Höhe (Wehrkrone) zu halten, indem 
sie die Oeffnung des Leitapparates nach oben 
hin begrenzen; sie ermöglichen dadurch die 
Ausnutzung des größtmöglichen Gefälles, 
machen also das Abarbeiten des Wehrteiches 
unmöglich. 

In wasserbaulicher Hinsicht sind zu nen- 
nen die neueren Wehrkonstruktionen, unter 
denen besonders das Walzenrohr beachtlich 
ist, das den Flußquerschnitt einengende Ein- 
bauten entbehrlich macht und ein rasches 
Freigeben der ganzen Flußbreite ermöglicht, 
sowie die Vorschläge, den Stau im Falle stei- 
gender Wassermengen zu begrenzen durch 
Klappen, die von Hand niedergelegt werden 
oder dies bei Anschwellung des Wassers 
selbsttätig tun oder durch Saugüberfälle. 

Alles in allem kann ausgesprochen wer- 
den, daß es bei unseren führenden Firmen 
keinen Stillstand gegeben hat in den Bemü- 
hungen, die Wasserturbinen auf einen hohen 
Grad der Vollkommenheit zu bringen und 
den bei der Anlage zu erfüllenden gesetz- 
lichen Vorschriften gerecht zu werden. 


Dampf-Erzeugung und Verwendung.“! 


Die Papier- und Papierstoff-Fabrikanten 
Deutschlands sind mehr als ihre Berufsgenos- 
sen in Skandinavien und Amerika auf den 
Dampfbetrieb zur Krafterzeugung angewie- 
sen, da Deutschland verhältnismäßig arm an 
Wasserkräften ist. 

Bei der Dampf-Erzeugung und -Verwen- 
dung muß man sich größter Sparsamkeit be- 
fleißigen, und man ist den Fortschritten der 
Dampftechnik auch in den neuen großen An- 
lagen sowie in vielen älteren Fabriken auf 
dem Fuße gefolgt. 

In kurzen Zügen seien hier die Bestrebun- 
gen und Erfolge der Dampftechnik be- 
sprochen. 

Die Dampf Erzeugung betreffend, 
so ist bei der Kesselkonstruktion die Ermög- 
lichung der Herstellung von Dampf von 15 
bis zu 18 at (— 17 at Ue) als vorteilhaft er- 
kannt. In unserer Industrie sind Corn- 


11 Unter Mitberücksichtigung des Gerbel’schen Vor- 
trages. Wochenblatt für Papierfabrikation, Jg. 1914, 
Nr. 20, S. 22 u. 24. 


2259 


wallkessel und Wasserrohrkes- 
sel, mit Vorwärmern (Ekonomiser) 
und Ueberhitzern ausgestattet, bevor- 
zugt. Die wirtschaftlichen Vorteile der Ver- 
einigung aller Kessel einer Fabrik 
in einem Kesselhaus mit automatischer 
Kohlenbeförderung und Befeuerung sehen 
wir in den neuen Anlagen durchgeführt. Auf 
reines Speisewasser sowie gehörige innere 
und äußere Reinigung der Kessel von Kessel- 
stein, Ruß und Flugasche wird bestens Rück- 
sicht genommen. Durch gehörige Einhüllung 
(Isolation) der nichtbeheizten Kesselteile, 
Dome, Armaturen und Rohrleitungen samt 
deren Flanschen werden die Wärmeverluste 
durch Leitung und Strahlung möglichst her- 
abgemindert. 


In der Erkenntnis, daß forciertes Arbei- 
ten einer Anlage, besonders bei wechselndem 
Dampfverbrauch, unwirtschaftlich ist, hat 
man meist eine mittlere Leistung der Heiz- 
fläche der Kesselanlage pro Quadratmeter 
eingehalten. Bei Benutzung aller Vorteile 
hat man es nach der Erfahrung aber immer 
noch mit großen, vorerst unvermeidlichen 
Verlusten vonHeizwert der Brenn- 
materialien zu tun. Je nach den Ver- 
hältnissen, der Brennmaterialart, Kessel- 
system, Dampfabnahme usw., hat man bei 
Leistungen von 12—18 kg/qm-st Dampf mit 
18—26 pCt. Verlust, bei forcierter Leistung 
30—40 kg/qm-st Dampf mit 24—32 pCt. Ver- 
lust an Wärme aus dem Brennmaterial zu 
rechnen. 


Diese unvermeidlichen Wärmeverluste set- 
zen sich aus Aschen- und Schlacken-, Rauch- 
(Essen) gas-, Leitungs- und Strahlungs-Ver- 
lusten zusammen. Sie beziehen sich auf beste 
Anlagen. Unrichtig angelegte, unrationell be- 
triebene Kesselanlagen ergeben Verlustziffern 
bis zum Doppelten. 


Bei der Krafter zeugung durch 
unsere Dampfmotoren hat man nun 
aber mit viel größeren Wärmeverlusten zu 
rechnen, nämlich mit 85 bis 80 pCt., indem 
nur 15 bis 20 pCt. der Dampfwärme von den 
besten Dampfmotoren nutzbar in Arbeit um- 
gesetzt werden können. Diese sehr hoch zu 
nennenden Nutzeffekte sind erst im letzten 
Jahrzehnt mit überhitztem und hoch- 
gespanntem Dampf in bestkonstru- 
ierten Motoren erreicht worden. Mit 
alten oder falsch gewählten, schlecht kon- 
struierten Dampfmaschinen werden übrigens 
vielfach nur 5—2½ pCt. der Dampfwärme 
ausgenutzt. 

Beachtenswert ist, daß die Zentrali- 
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sation der Krafterzeugung große 
wirtschaftliche Vorteile mit sich bringt, 
indem ein großer Dampfmotor gegenüber 
mehreren kleinen mit geringeren Wärme- 
verlusten und großen Ersparnissen an War- 
tung, Schmierung usw. arbeitet. Außerdem 
fallen meist viele Rohrverzweigungen und 
Transmissionen fort oder sie werden verein- 
facht. 

Diese Zentralisation ist besonders durch 
die elektrische Kraftübertra- 
gung erleichtert worden. Der Fabrik- 
erbauer ist dadurch bei der Disposition sei- 
ner Änlage an Entfernungen garnicht mehr 
gebunden. Bei den großen Drehzahlen, die 
die elektrischen Generatoren verlangen, ist 
der Dampfturbine die Möglichkeit ge- 
gegeben, mit den besten Dampfmaschinen in 
Konkurrenz zu treten. Schon bei 500 PS-Ein- 
heiten (nach andern erst bei 1000 PS-Einhei- 
ten) treten die Vorteile der schnellaufenden 
Dampiturbinen gegenüber den Kolbenmaschi- 
nen, speziell zum Antrieb elektrischer Genera- 
toren, hervor. 

Von größter Bedeutung im’ 20. Jahrhun- 
dert wurde die Verwertung des Abdampfes 
einfacher Hochdruck - Dampfmaschinen zu 
Koch-, Heiz- und Trockenzwecken. Wenn 
man statt gesättigten Frischdampfes hierfür 
den Abdampf einer Hochdruck-Dampf- 
maschine benutzt, so braucht man, falls der 
Abdampf beispielsweise vollständig zu 
Trockenzwecken aufgebraucht wird, gar- 
nicht auf eine wirtschaftlich arbeitende Ma- 
schine bedacht zu sein, sondern kann eine 
einfache solide Konstruktion wählen, diese 
mit hochgespanntem, überhitztem Dampf 
speisen und den Abdampf mit 1,5—2 at (0,5 
bis 1 at Ue) in die Trockenanlage führen. 
Letztere übernimmt dann die Rolle einer 
Oberflächenkondensation. Die latente Wärme 
des Abdampfes, die in unseren Dampfmoto- 
ren nicht nutzbar gemacht werden kann, wird 
zum Trocknen dienstbar gemacht, und man 
erspart gegen eine Kondensationsmaschine 
für Kraft und Frischdampf für 
Trocknen, je nach den Verhältnissen, 
wohl 30 bis 50 pCt. Dampf. 


Diese äußerst günstige Dampfökonomie 
wird allerdings verringert, wenn der Ab- 
dampf nicht regelmäßig und vollständig ver- 
braucht wird oder auch nicht zu Koch-, Heiz- 
und Trockenzwecken ausreicht. Im ersten 
Falle hat man den Abdampfüberschuß ins 
Freie zu führen, im zweiten Falle hat man 
reduzierten Dampf zuzufügen. Es werden dann 
Ueberström- und Zugabeventile eingeschaltet. 
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Der Heiz- usw. Dampf wird immer mit 
wesentlich geringerem Druck und geringerer 
Temperatur gebraucht, als die modernen 
Kesselanlagen den Dampf für Krafterzeugung 
liefern. Bei großen Zwei- oder Mehrzylinder- 
Dampfmaschinen und bei Dampfturbinen ist 
man daher auf de Zwischendampf- 
entnahme aus einem Zwischenbehälter 
zwischen Hoch- und Niederdruckstufe ge- 
kommen. Es wird dann eine besondere Ein- 
richtung eingebaut, die dafür sorgt, daß der 
Druck im Zwischenbehälter immer gleich 
und geeignet hoch (1,5 bis 3 at) bleibt. Es ist 
aber eine besondere Steuerung notwendig, 
die bei Neigung zum Steigen des Druckes im 
Zwischenbehälter der Niederdruckstufe mehr 
Dampf zuführt. Durch die größere Füllung 
der Niederdruckstufe vergrößert sich die 
Leistung des Motors, aber eine wesentliche 
Erhöhung der Drehzahl des Motors verhin- 
dert der Regulator der Hochdruckstufe, in- 
dem er weniger Dampf in diese strömen läßt. 
Man hat erreicht, daß dem Zwischenbehälter 
0 bis 75 pCt. der Gesamtdampfmenge für 
Trocken- usw. Zwecke entnommen werden 
kann. 

Es ist zu bemerken, daß die Zwischen- 
dampfentnahme - Einrichtungen auch für 
Dampiturbinen, die bei höheren Krafteinhei- 
ten (500—1000 PS) in Betracht kommen, zu- 
verlässig wirkend ausgebildet sind. 


Die großen Dampfmaschinen liefern durch 
Oel verunreinigten Abdampf, ihre Konden- 
sationen arbeiten meist mit Einspritzwasser, 
wozu etwa 25 kg Kühlwasser auf 1 kg Dampf 
gebraucht wird, welches sich etwa bis 40° C 
erwärmt und wegen der Verunreinigung 
nicht ohne weiteres zu Fabrikationszwecken 
verwendet werden kann. Auch der Zwischen- 
dampf aus Dampfmaschinen ist durch Oel 
verunreinigt, was Uebelstände in Trocken- 
zylindern und Heizungen mit sich bringt und 
für Kochzwecke eine Reinigung voraussetzt. 

Die Dampfturbinen liefern dagegen öl- 
freien Abdampf. Das Kondensat eignet sich 
vorzüglich zur Kesselspeisung und Fabrika- 
tionsverwendung, sofern es durch Ober- 
lächenkondensation gewonnen wird. Diese 
letztere braucht aber recht viel Kühlwasser. 


Als neuester Fortschritt im Bau der 
Dampfmaschinen in Deutschland sei hier 
noch die Gleichstrom-Dampfmaschine Sy- 
stem Stumpf erwähnt, die einzylindrig 
bezüglich der Oekonomie mit der zweistufi- 
gen Verbundmaschine konkurrenzfähig ist. 
Auch den Niederdruckzylinder der zwei- 
zylindrigen Verbundmaschine in Gleichstrom 
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arbeiten zu lassen, wird als rationell emp- 
fohlen. 

Das Wochenblatt für Papierfabrikation 
hat nach Kräften dazu beigetragen, seine 
Leser bezüglich der Dampfökonomie in Pa- 
pier- und Papierstoffabriken auf dem laufen- 
den zu erhalten. Es seien die Artikel „Papy- 
rus“, Jg. 1912, S. 2019/23; „Papiermaschinen- 
antrieb und Heizung“, Jg. 1907, S. 627 und 
folgend vom Verfasser; „Ueber neuere Pa- 
piermaschinen-Äntriebe“, Jg. 1906, S. 2864 
bis 2866 von E. Meurer an dieser Stelle zum 
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plosions-Kraftmaschinen, welche 
die Wärme der Brennstoffe verhältnismäßig 
hochprozentig in Arbeit umsetzen, haben in 
unserer Industrie bis jetzt keine Bedeutung 
gewonnen, da die Abgase sich nicht zu Koch-, 
Heiz- und Trockenzwecken verwenden las- 
sen, wie der Abdampf oder Zwischendampf. 


Fortschritte der Elektrotechnik.“: 


Die Fortschritte, welche die Elektrotech- 
nik im 20. Jahrhundert zu verzeichnen hat, 
werden schlagend illustriert durch die Stati- 


Nachlesen besonders empfohlen. stik der öffentlichen Elektrizitätswerke 
Der Dies el-Motor und andere Ex- Deutschlands. 
Jahr Zahl der öf- Gesamtleistung Leistung der angeschlossenen 
fentl. Werke der Werke Verbrauchsapparate 
1900 652 230000 KW 252000 KW 
1913 4040 2100000 KW 3726000 KW 


Diese enorme Entwicklung der öffent- 
lichen Elektrizitätswerke ist begründet in dem 
immer steigenden Bedürfnis nach elektrischer 
Versorgung und den errungenen technischen 
Fortschritten. Beide Gründe sind auch für 
die Vergrößerung der Elektrizitätsverwen- 
dung in der Industrie vorhanden, sodaß die 
obigen Zahlen auch als ein Abbild der Ent- 
wicklung in dieser angesehen werden können. 

Den Ausbau der öffentlichen Großzentra- 
len hat sich auch die Industrie in vielen Fäl- 
len nutzbar gemacht, indem der Bezug elek- 
trischer Arbeit aus diesen möglich macht, 
eigene Betriebs-Kraftmaschinen ganz zu spa- 
ren oder auf bequeme Art Zusatzleistungen 
und Reserven zu schaffen. 

Beim Bezug elektrischer Energie aus 
Großzentralen kommt heute kaum etwas an- 
deres als Drehstrom in Betracht, auch 
in den meisten Werkzentralen erzeugt man 
mit Rücksicht auf die schnellaufenden Dampf- 
turbinen Drehstrom. Für die Beschaffung 
des Gleichstromes werden Umformer 
verwendet, die große Vervollkommnung er- 
fahren haben. Die Umformung kann durch 
zwei getrennte Maschinen in der Anordnung 
Motor — Generator erfolgen oder 
aber auch in Einankerumformern. 

Neben dem Gleichstrommotor hat auch 
der Drehstrommotor eine stetige Weiterent- 
wicklung erfahren. Für Antriebe mit weitem 
Regulierbereich findet der Drehstrom- 
kollektor- und der Drehstrom- 
stufenmotor Verwendung. Den gleichen 
Zweck verfolgt auch, aber auf anderem Wege, 
der Kaskadenmotor von Sandycrott- 
Hunt. 

Hohe Anforderungen stellt die Papier- 
industrie an die elektromotorischen Antriebe, 


besonders für die Papiermaschinenantriebe. 
Zur Einhaltung schärfster Bedingungen (Re- 
gulierbereich 1:10 und Konstanthaltung auf 
+ 0,5 bis 1,0 pCt.) kommt die Schnell- 
regulierung zur Anwendung. 

Mit der enormen Steigerung der Laufge- 
schwindigkeit der Papiermaschinen stieg auch 
das Verlangen der schnellen Regulierfähigkeit 
und an die Feinheit der Regulierung (+ 0,5 
bis 1 pCt.). Man ist bei Papierbreiten von 
etwa 5 m und Arbeitsgeschwindigkeiten von 
250 m/min angekommen, wofür die Sie- 
mens - Schuckert - Werke, Sie- 
mensstadt-Berlin, Elektromotren von 
441 KW (600 PS) für den Antrieb einer Pa- 
piermaschine bauen. 

Von großer Bedeutung für die elektri- 
schen Zentralen ist die Vervollkomm- 
nung der Dampfturbinen, die man 
jetzt in Einheiten bis zu 25 000 KW baut. Die 
Materialausnützung hat man außerordentlich 
weit getrieben; Turbinenaggregate bis zu 
4500 KW und 3000 Umdr. in der Minute sind 
schon seit längerer Zeit in zufriedenstellen- 
dem Betriebe. 

In der Beleuchtungstechnik ist 
die Metallfaden- an die Stelle der Kohlen- 
fadenlampe getreten und hat umwälzende 
Aenderungen hervorgerufen. Während in 
der Kohlenfadenlampe die Erzeugung einer 
Hefnerkerze 3,4—4 KW erfordert, erfordert 
der gleiche Leuchtwert in der Metallfaden- 
lampe nur 1 KW. 

Diese enorme Energieersparnis hat die 
elektrische Beleuchtung in hohem Maße wirt- 
schaftlich und volkstümlich gemacht, zumal 
es gelungen ist, die Wolframmetall-Draht- 
lampe für alle gebräuchlichen Spannungen 


12 Nach dem Bericht eines Elektroingenieurs. 
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und Lichtstärken billig und haltbar herzu- 
stellen. 

Die Einwattlampe, wie man die 
Wolframlampe bezeichnet, ist hinsichtlich des 
Energiebedarfs durch die Halbwattlampe be- 
reits übertroffen, doch werden vorerst diese 
Lampen bei gebräuchlichen Spannungen nur 
für große Kerzenstärken (1000, 2000, 3000 
Kerzen) hergestellt und auf den Markt ge- 
bracht. 

Hinsichtlich der Fadenanordnung zwecks 
besserer Lichtwirkung sind verschiedene 
Neuerungen zu verzeichnen. So bestehen die 
Fäden der Halbwattlampe auch aus Wolfram, 
die Anordnung des Fadens ist aber eine an- 
dere als bei der Einwattlampe. 

Neben den Lichtquellen für die allgemeine 
Beleuchtung hat man auch Lampen ausgebil- 
det, die das Sonnenlicht möglichst vollkom- 
men ersetzen. Beim Papierfärben spielen 
diese Lampen eine große Rolle. Neben Bogen- 
lampen und Glühlampen in Spezialausfüh- 
rungen hat man das Moore-Licht diesem 
Zwecke erfolgreich dienstbar gemacht. Auch 
die von der Siemens & Halske A.-G. herge- 
stellte Wotan-Verico-Lampe gestattet gute 
Farbenunterscheidung. Letztere braucht nur 
1,4 KW pro Kerze, auch ist ihre Lebensdauer 
gleich der einer normalen Metallfadenlampe. 
Diese Lampe kann auch zur Unterstützung 
des sinkenden Tageslichtes bei Zwielicht 
verwendet werden. 

Neben der elektrischen Beleuchtung findet 
im Haushalt und in der Industrie das elek- 
trische Heizen und Kochen eine 
immer mehr steigende Beachtung. Sehr wich- 
tig geworden ist das elektrische Heizen von 
Maschinen und Teilen davon. 

Auf die Anwendung des Elektromotors 
zur Fernsteuerung von Ventilen für 
Dampf- und Wasserleitungen sei hier kurz 
hingewiesen. 

Die elektrische Energie wird neben der 
Licht- und Krafterzeugung in den Papier- 
und Papierstoffindustrien auch zu elektro- 
chemischen Zwecken verwendet. Die elek- 
trische Bleiche hat weitere Verbreitung 
gefunden, nachdem sie hinsichtlich Einrich- 
tungskosten, Betriebssicherheit und Energie- 
ausbeute Verbesserungen und Verbilligung 
erfahren hat. 

Auf allen Gebieten sind im 20. Jahrhun- 
dert wesentliche technische Fortschritte zu 
verzeichnen. 

Fabriksbau. !“ 
Beherrschte schon vor Jahrzehnten der 


13 Nach Mitteilungen eines Architekten. 
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Beton den Fundamentbau für unsere Fabriken 
und Maschinen, so ist im 20. Jahrhundert der 
Eisenbeton für fast alle Teile des moder- 
nen Fabrikgebäudebaues von größter Bedeu- 
tung geworden. Eisenbeton eignet sich be- 
sonders für ausgedehnte, weiträumige Ge— 
bäude von großer Reinlichkeit und Feuer- 
sicherheit, wie sie unsere Industrie bedarf. 

Der Hauptwert dieser neuen Bauweise 
liegt in der dauernd guten Verbindung des 
Eisens mit dem Beton. Ersteres liegt gegen 
Rosten und Verderben geschützt in letzterem 
eingebettet. Dieses Verbundmaterial ist zum 
kräftigen Widerstand gegen Druck-, Scher- 
und Schubspannungen ausgezeichnet geeig- 
net. Die Konstruktion und Ausführung sol- 
len aber theoretisch tüchtigen und praktisch 
erfahrenen Spezialisten überlassen werden. 

Eisenbeton hat sich für Tief- und Hoch- 
bauten, sowie auch für Brücken- und Wasser- 
bauten, besonders für weitgespannte Raum- 
überdeckungen, Wände, Pfeiler, Säulen, 
Grundpfähle, Treppen, Dächer und Gewölbe, 
sowie auch für Turm-, Trog- und Kasten- 
bauten (Monier) ausgezeichnet bewährt. 

Da Eisenbeton zur Konservierung keiner- 
lei Anstrich, wie alle reinen Eisenkonstruk- 
tionen ihn nötig haben, bedarf und trotzdem 
eine viel größere Sicherheit gegen Zerstörung 
durch äußere Einflüsse gewährt, so bietet er 
letzterem gegenüber Wegfall von nicht uner- 
heblichen Unterhaltungskosten. 

Der Eisenbeton vereinigt demnach hygie- 
nische Vorzüge mit Feuersicherheit, hoher 
Tragkrait und geringen Unterhaltungskosten. 
Das Anwendungsgebiet ist daher zum Nut- 
zen unserer Industrie immer noch im Steigen 
begriffen. 

Auch die Heizungs- und Lüf- 
tungstechnik hat in dem hier gedachten 
Zeitraum bedeutende Fortschritte gemacht, 
sie hat Mittel und Wege gefunden, nicht nur 
wohltemperierte Arbeitsräume mit guter Luft 
auf verhältnismäßig einfache und billige Art 
zu schaffen, sondern auch andere Uebel- 
stände, die das Verderben eines Teiles der er- 
zeugten Ware mit sich brachten, wirksam zu 
beseitigen. 

Die Patente des Papierfaches. 

Die Fortschritte unserer Papierstofi-, Pa- 
pier- und Pappenfabrikation selbst spiegeln 
sich in etwas in den nachgesuchten und er- 
teilten Patenten. 

Vom Kaiserlich Deutschen Patentamt in 
Berlin wurden in den 14 Jahren 1900 bis 1913 
in Klasse 55, betreffend Papier- und 
Pappenherstellung, insgesamt 1483 
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Patente erteilt. Von diesen waren bis 1. März 
1913 884 Patente wieder erloschen, sodaß 
noch 554 Patente verblieben. 

Nach Unterklassen geordnet verteilen sich 
diese Patente wie folgt: 

Unterklasse 55a: Zerkleine- 
rung undsonstige Vorbereitung 
der Rohmaterialien (Dreschen, Sor- 
tieren, Schneiden, Stäuben von Lumpen und 
altem Papier, Torfaufbereitung, Holz- und 
Strohschneider), Holzschleiferei u. dergl. 


erteilt 133 Patente 
erloschen 77 A 
verblieben 56 Patente. 


Speziell für Holzschleifer, Holzschleifver- 
fahren, Aufbewahrung und Konservierung 
von Holzstoff wurden 63 Patente erteilt, von 
denen 36 erloschen sind und sonach 27 be- 
standen. 

Unterklasse 55b: Lumpen- 
undandere Kocher, Kochverfah- 
ren, Herstellung der Papier- 
stoffe auf chemischem und elek- 
trolytischem Wege, Verwertung 
der Ablaugen und Abgase: 


erteilt 89 Patente 
erloschen 43 „ 
verblieben 46 Patente. 


Speziell für Zellstoffgewinnung aus Holz, 
Lumpen, Stroh, Abfällen, Tabaksrippen usw., 
Braunschliff wurden 40 Patente erteilt, davon 
erloschen 30, verblieben 19 und für Wieder- 
gewinnung und Unschädlichmachung der 
Ablaugen und Abgase usw. 24 Patente, von 
denen 8 erloschen und 16 verblieben. 

Unterklasse 55c: Holländer 
und Holländerarbeit (auch Bleichen, 
Leimen, Färben und Beschweren des Stoffes), 
Stoffmühlen, Stoffaufschließer: 


erteilt 178 Patente 
erloschen 116 5 
verblieben 62 Patente. 


Speziell für Holländer wurden 87 Patente 
erteilt, davon 62 erloschen, verblieben 25 Pa- 
tente; für Stoffmühlen und Raffineure 20 Pa- 
tente, davon 10 erloschen, verblieben 19 Pa- 
tente, für Stampfwerke und Kollergänge 2 Pa- 
tente erteilt, die erloschen sind. 

Unterklasse 55d: Papierma- 
schinen einschl. Knotenfänger 
und Sortierer, Trocken vorrich— 
tungen und Leimen der Papier- 
bahn, Bütten arbeit: 


erteilt 658 Patente 
erloschen 410 "i 
verblieben 248 Patente. 
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Speziell für rotierende Sortierer wurden 
10 Patente erteilt, von denen 8 erloschen sind 
und 2 verblieben; für die Register- und Sieb- 
partie 30 Patente, erloschen 18, verblieben 12; 
für Stoffänger 47 Patente, 29 davon erloschen, 
verblieben 18 Patente. 

Unterklasse 55e: Glättwal- 
zen, Kalander, Satinierwerke, 
Längs- und Querschneider, 
Wickelvorrichtungen, Feuchter 
und Umrollmaschinen. 


erteilt 148 Patente 
erloschen 100 > 
verblieben 48 Patente. 


Unterklasse 55f: Verarbei- 
tung von Papier zu Karton, 
Bunt, Gold- und Silberpapier 
usw, Pergamentpapier, imprä- 
gniertes Papier. 


erteilt 231 Patente 
erloschen 138 = 
verblieben 94 Patente. 


Wir erkennen an dieser Aufzählung nach 
Unterabteilungen, wie sich die Bedeutung 
der neuen Maschinen, Einrichtungen und 
Verfahren dieser Abteilungen der Zahl nach 
verhalten. Es ergibt sich die Reihenfolge: 

d. Papiermaschinen 248 verbliebene Patente 


f. Papierverarbeitung 94 5 j 
c. Holländer 62 i> 5 
a. Zerkleinerung 56 5 5 
e. Glättung 48 5 17 
b. Kochen und Chemie 46 j jj 


Es sei nun noch ein kurzer Ueberblick der 
nennenswerten und in die Augen fallenden 
Fortschritte in den einzelnen Industrien ge- 
geben. 

Die Holzschleiferei. 


Die Produktion dieser Industrie in 
Deutschland hat sich im 20. Jahrhundert 
mehr als verdoppelt. Zur Erreichung dieses 
bedeutenden Zuwachses der Produktion trug 
die Einführung des Großdruck-Schleifverfah- 
rens und die Erhöhung der Schleifbreite von 
t/s bis ½ m auf 1 m ganz wesentlich bei. Die 
Schleifapparat-Einheit ist bezüglich des Kraft- 
konsums von 50 bis 100 PS auf 200 bis 
500 PS gestiegen. 

Bei diesem Schleifen unter hohem Pres- 
sendruck, bei in den Schleifbrei unten eintau- 
chendem Stein und unter Anwendung von 
wenig Spritzwasser (Warm- bezw. Heiß- 
schleifen) hat man nicht nur den großen Vor- 
teil der großen Leistung eines Schleifsteines, 
sondern der Stoff ist für die meisten unserer 
Papiere und Pappen besser in der Qualität. 
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Man ist in der Lage, den Stoff so zu schleifen, 
daß er einer Bearbeitung im Holländer für 
manche Papiere, z. B. Zeitungsdruck, garnicht 
mehr bedarf. Da beim Warmschleifen weni- 
ger Holzecken, Sauerkraut und viel weniger 
Raffineurstoff entstehen als beim früheren 
Kaltschleifen, so ergeben sich Holz- und 
Kraftersparnisse. Die Schleifereianlagen wer- 
den einfacher, sie nehmen weniger Raum ein, 
werden verhältnismäßig zur Leistung billiger 
und brauchen zur Bedienung weniger Arbei- 
ter. So erklärt sich, daß die Herstellungs- 
kosten für den Stoff bei besserer Qualität ge- 
ringer wurden. Dieser Gewinn wird leider 
durch höhere Holz-, Betriebsmaterial- und 
Lohnkosten wieder aufgezehrt. 

An Stelle der früheren Zylinder- und 
Schüttelsortierer sind die Zentrifugalsortierer 
getreten; diese arbeiten rationeller und haben 


auch zur Verringerung des Raffineurstoffes 


und somit zur Kraftersparnis beigetragen. 

Das Bleichen des Holzschliffs mit Na- 
triumbisulfitlösung hat bei verwendung des 
Stoffes zu besseren Papieren immer mehr Ein- 
gang gefunden. 

In den hier betrachteten Zeitraum fallen 
auch die erfolgreichen Anstrengungen, die 
Herr Otto Schmidt in Pirna, zuletzt in Dres- 
den, zur Herstellung und Einführung künst- 
licher Schleifsteine aus Sandbeton machte. 
Seine Herkulessteine haben sich in 
wenigen Jahren in allen Holzstoff herstellen- 
den Ländern eingeführt. Diese Kunststeine 
bieten den Vorteil, daß sie stets in gleichem 
Korn geliefert werden können. Die Eisen- 
armierung sichert die Steine gegen die ge- 
fürchteten Explosionen und viele Benutzer 
loben das lange Stehen der Schärfe und grö- 
Bere und bessere Stofierzeugung. 

Endlich ist zu erwähnen, daß jetzt auch 
das letzte Abwasser der Schleifereien, soweit 
es nicht zur Verdünnung des dicken Stoff- 
breies für die Sortierung nur einen Kreislauf 
macht, durch Filter von den feinen Fasern be- 
freit wird. Dadurch wird die Ausbeute des 
Holzes an gutem Stoff vorteilhaft erhöht. 

Die Zellstoffabrikation. 

Die Zellstoffproduktion ist im betrachteten 
Zeitraum auf das etwa 2½fache gewachsen. 
Diese Produktionsvermehrung hat besonders 
die schnelle Entwicklung der Sulfitzellstoff- 
fabrikation bewirkt. Neue Sulfitzellstoffabri- 
ken sind entstanden und eine Reihe alter ist 
von geringer auf Massenproduktion über- 
gegangen, indem sie zum Teil mehrere Um- 
und Zubauten durchgeführt haben. 

In der Sulfitzellstoffindustrie 
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sind folgende Aenderungen und Fortschritte 
als nennenswert hier anzuführen: 

Dampferzeugung und Verwer- 
tung. Die oben schon erwähnten Fort- 
schritte: Zentralbetriebe mit großen Kesselein- 
heiten (bis 600 qm Heizfläche), Verwendung 
hochgespannter (bis 17 at Ue) überhitzter 
Dämpfe, die in Hochstufe zur Krafterzeugung 
und bei Zwischenentnahme zu Koch- und 
Heizzwecken dienen, sind die Regel gewor- 
den. Auch der elektrische Kraftbetrieb ist viel- 
fach eingeführt. 

Holz beschaffung und Zerklei- 
nerung. Man ist neben Fichten- und Tan- 
nenholzverarbeitung vereinzelt auch zu Kie- 
fern-, Abfall- und Laub- (Buche, Birke, Aspe) 
Holz übergegangen. Man hat strengere Holz- 
sortierung und feinere gleichmäßigere Holz- 
zerkleinerung eingeführt. 

Laugenbereitung. Vom Betriebe 
der Schwefelöfen und dem Bottichverfahren 
ist man mehr zur Schwefelkiesabröstung in 
mechanisch betriebenen Oefen übergegangen. 
Es sind Oefen von 25 t Kiesabröstung pro 
Tag im Betriebe, die Gase mit 10 bis 12 Vol.- 
pCt. SO: sicher und gleichmäßig bei geringer 
Aufsicht liefern. Die Türme werden 2—3 m 
Durchmesser und bis 45 m Höhe angewendet. 

Kochung. Es ist gelungen, mit 5 pCt. 
SO:-Laugen und bis 7 at Druck die Riesen- 
kocher in 10—15 Stunden fertig zu kochen. 
Dafür war es nötig, große Silos für das gut 
und gleichmäßig zerkleinerte Holz über den 
Kochern zu errichten, das Ausblasen der 
Kocher einzuführen, schnellste Bedienung 
und Vermeidung aller Stillstände durchzu- 
setzen. 

Stoffaufbereitung. Auf gute me- 
chanische Zerfaserung des Kochgutes, starke 
(bis zu 400facher) Verdünnung beim 
Schwemmprozeß und gründliche schonende 
Sortierung ist hingearbeitet. Auch die elektri- 
sche Bleiche ist vereinzelt durchgeführt. 

Wasserbeschaffung. Bei der Be- 
schaffung der großen Mengen Fabrikations- 
wasser hat sich ergeben, daß selbst klare 
Flußwässer sich nicht zur Fabrikation bester, 
immer gleichförmig gut ausfallender Zell- 
stoffe eignen, man verläßt sich daher auf die 
zuverlässigere Grundwasserversorgung. 

Ablaugen. An der Unschädlich- 
machung bezw. Verwertung der Sulfitablau- 
gen wird fortdauernd angestrengt gearbeitet 
und erweist sich das Wirken des in dem be- 
trachteten Zeitraum gegründeten Vereins der 
Zellstoff- und Papier-Chemiker sehr anregend 
und fördernd für die Wissenschaft und Praxis. 
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Die Natronsulfat - Zellstoff- 
fabrikation hat in Deutschland bezüg- 
lich Holzzellstoffherstellung keine Vermeh- 
rung der Jahresproduktion gebracht, eher 
ist diese zurückgegangen. 

Der Kraftstoff, ein Halbzellstoff die- 
ser Gattung, wird auch bei uns, wie beson- 
ders in Schweden, in einigen Fabriken her- 
gestellt und zu den bekannten, sehr festen 
braunen Packpapieren verarbeitet. Unsere 
deutschen Papiere dieser Art stehen den aus- 
ländischen Fabrikaten an Güte und Festigkeit 
nicht nach. 

Der für viele unserer besseren Papiere so 
geeignete geblei chte Strohstoff 
wird in einigen zum Teil großzügig ange- 
legten und betriebenen Papierfabriksbeiwer- 
ken für den eigenen Bedarf und in einer gegen 
früher verringerten Anzahl Strohstoffabriken 
für den Verkauf im In- und Ausland her- 
gestellt. 

Die Gesamtproduktion dieser Werke hat 
sich im 20. Jahrhundert fast verdoppelt.“ 

Ueber die technischen Fortschritte der 
Strohzellstofferzeugung berichtet in dankens- 
werter Weise Herr Willi Schacht, 
Weißenfels, kurz das folgende: 

Die Fabriken lagern ihre großen Vorräte 
an Stroh jetzt meist in geschlossenen Gebäu- 
den statt früher im Freien, was die Rohstoff- 
verluste verringert, die Güte des Stoffes ver- 
bessert und Ersparnisse in den Unkosten, 
z. B. in den Transportkosten und in der 
Feuerversicherung gebracht hat. — Die Häck- 
selschneidemaschinen sind verbessert und mit 
zuverlässigeren Schutzeinrichtungen ver- 
sehen worden, lassen in der Kürze und 
Gleichmäßigkeit des Schnittes aber immer 
noch zu wünschen übrig. — Die Größe der 
Kocher ist von früher 15 bis auf 20 cbm Füll- 
inhalt gewachsen. — Das Kochgut wird, an- 
statt wie früher in Gruben ausgeschüttet, 
jetzt in besondere Kessel oder Behälter aus- 
geblasen, darin entlaugt und fertig gewa- 
schen, wodurch höhere Stofigüte, größere 
Ablaugenkonzentration und Wasserersparnis 
herbeigeführt sind. — Die Bleichholländer 
werden jetzt für 5000 kg und mehr Stoffinhalt 
gebaut und damit sind gleichmäßigere Stoffe 
und geringere Bleichkosten erzielt. — Stroh- 
stoff wird vereinzelt seit einigen Jahren unge- 
bleicht einige Tage in Breiform einer Gärung 
überlassen. Durch diese Behandlung sinkt 
die Ausbeute und die Faserfestigkeit etwas, 


* Verfasser hatte für 1900 die Strohstoffproduk- 
tion überschätzt, wie eine jetzt bekannt gewordene 
Statistik ergibt. 
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aber höchste Weiße und Weichheit in der 
Faser werden dadurch erreicht. 

Für die Salzwiedergewinnung sind allge- 
mein Scheibenverdampfapparate System En- 
derlein und System Carlson mit Erfolg ein- 
geführt worden; die damit verbundene Car- 
bonisierung der Ablaugen ist für die Auf- 
arbeitung der eingedickten Endlaugen von 
großem Vorteil, weil nun die silikatreichen 
klebrigen Ablaugen sich ohne besonde- 
ren Aufwand an Brennmaterial 
in den inzwischen eingeführten Drehöfen 
trocknen, kalzinieren und schmelzen lassen. 
Der Drehofenbetrieb hat außerdem die 
schwere und teure Handarbeit der früheren 
Flammöfen beseitigt. 

Scheibenverdampfer und Drehofen haben 
auch die früher für die Umgebung nicht an- 
genehmen geruchlichen Nebenerscheinungen 
wesentlich vermindert. Der Geruch ist ferner 
durch geeignete Aufarbeitung der Kocherab- 
gase in den Ofenanlagen sowie durch die Er- 
findung des Dissipators für Kamine weiter 
verringert worden. Die wissenschaftlichen 
Arbeiten von Professor Dr. Klason, Stock- 
holm, und Professor Dr. Wislicenus, Tha- 
randt i. Sa., haben die Fortschritte in der Ge- 
ruchsverminderung bedeutend gefördert. — 
Die Ablaugenverarbeitung ist durch Dr. Rin- 
man, Stockholm, in neue Bahnen gewiesen, 
indem bei Gewinnung der Salze aus den Ab- 
laugen die organischen Stoffe nicht mehr ver- 
brannt werden, sondern zur Herstellung von 
wertvollen Alkoholen, Aldehyden 
und Ketonen dienen. Diese neue Sache er- 
scheint für die Stroh zellstoffindustrie recht 
aussichtsreich, da hier die großen Humus- 
Verunreinigungen in den Ablaugen wie beim 
Holze fehlen und die gewonnenen Neben- 
produkte in der chemischen Industrie gut be- 
zahlte Verwendung finden werden. 

Die Dampfwärme hat schließlich auch bei 
der Strohstoffer zeugung doppelte Ausnüt- 
zung gefunden, indem hochgespannter und 
hochüberhitzter Dampf zunächst zur Kraft- 
erzeugung dient und hinterher aus der Nie- 
derdruckstufe zum Zellstoffkochen, für das 
Bleichen, in der Mehrkörper-Verdampfstation 
der Salzwiedergewinnung, in der Frischlau- 
genkocherei und bei allen Heizungen nutzbar 
gemacht wird. Die Ausgaben für Brennmate- 
rial sind dadurch heute gegen früher in den 
Erstellungskosten auf einen Bruchteil her- 
untergebracht worden. 

Die Lumpenhalbstoffabrikation 
hat sich immer mehr zu einer selbständigen 
Hilfsindustrie entwickelt. Sie ermöglicht den 
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Papierfabriken, die als Spezialität Surrogat- 
papiere fertigen, auch ausnahmsweise bessere 
Papiere mit Lumpenstoffzusatz herzustellen, 
ohne eigene Lumpenhalbstoffwerke anlegen 
zu müssen. Sie sind auch in der Lage, den 
Hadernpapierfabrikanten, die vorübergehend 
Stoffe nicht in genügenden Mengen im eige- 
nen Betriebe beschaffen können, zu liefern. 

In der letzten Zeit ist es gelungen, Jute 
nach einem wohlfeilen Verfahren schneeweiß 
zu bleichen und sehr schöne, weiße Schreib- 
papiere daraus herzustellen. 

Altpapier. 

Der Altpapierverwertung wird neuer- 
dings erhöhte Beachtung zugewendet. Be- 
schriebene Papiere wie Akten, Geschäfts- 
bücher, Briefe usw. waren schon lange für 
Druck-, Packpapier und Pappen ein anerkannt 
gutes Rohmaterial. Man ist nun neuerdings 
durch einige leistungsfähige Verfahren in den 
Stand gesetzt, auch aus bedruckten Papieren 
(Zeitungen, Zeitschriften usw.) gut brauch- 
baren Neustoff zu gewinnen. Diese Erfolge 
haben um so höhere Bedeutung, als dadurch 
einem bei dem fortlaufend steigenden Papier- 
konsum wachsenden Abfallstoff eine rationelle 
Wiederverwendung ermöglicht und einem 
übermäßigen Verbrauch an anderen Rohstof- 
fen vorgebeugt wird. 

Torf. 

Die Verwendung von Torf als Zusatzstoff 
hat sich für einige Pappenarten als vorteilhaft 
erwiesen, doch haben sich die großen Hoff- 
nungen, die man an dieses Surrogat knüpfte, 
nur sehr vereinzelt erfüllt. 

Füllstoffe und Leime. 

Talkum. Dieses früher weniger geach- 
tete Magnesiumsilikat hat wegen seiner für 
viele Fabrikate besonders günstigen Eigen- 
schaften neben den bekannten Füllstoffen 
mehr Aufnahme gefunden. Stärke, Ka- 
sein und Viskose finden zur Erreichung 
besonderer Eigenschaften der Papiere An- 
wendung. Für fertige Har zleime hat 
sich eine besondere Hilfsindustrie entwickelt. 
Für viele Fabriken, die Schwierigkeiten bei 
Selbstherstellung eigener Harzleime hatten, 
ist dadurch eine vorteilhafte Erleichterung 
geschaffen. 

Die Papierfabrikation. 

Sie hat im 20. Jahrhundert besonders 
unter dem Zeichen der Schnellarbeit gestan- 
den. Die noch tauglichen alten Maschinen 
sind durch geeigneten Umbau zu schnellem 
Lauf befähigt worden. An Stelle unbrauch- 
bar gewordener sind neue breitere, für 
Schnellauf geeignete Papiermaschinen getre- 
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ten. Während eine Reihe alter Fabriken den 
Betrieb einstellte, sind neue große Fabriken 
gebaut worden, die sich mit breiten Schnell- 
läufern versahen. Mit der Breite ist man bis 
über 5 m gegangen, und die neuesten Papier- 
maschinen sind so stark gebaut und mit so 
starken Motoren versehen, daß sie mit 200 bis 
zu 250 m/min Geschwindigkeit Druckpapier 
erzeugen können. Für die Möglichkeit der 
Herstellung eines brauchbaren Papiers waren 
gegen die früheren Detailkonstruktionen an- 
dere zu erfinden und auszuprobieren. Es sei 
nur erinnert an den Ersatz der Gautschpresse 
durch eine Saugwalze, an die Schaffung eines 
Gefälles von der Brustwalze nach der Gaut- 
sche, an den hohen Auflauf vor den Schaum- 
latten u. a. Die Sauger und die Pressen wur- 
den vermehrt, die Trockenapparate bedeutend 
vergrößert und für Benutzung von Ab- und 
Zwischendampf eingerichtet. Die Glätt-, 
Kühl-, Feucht-, Roll- und Umrolleinrichtun- 
gen mußten ebenfalls verbessert werden. Der 
gleichmäßige Gang wurde durch den elektri- 
schen Antrieb am vollkommensten erreicht. 

Die Geschwindigkeitssteigerung ist übri- 
gens nicht nur für Druckpapiere, sondern auch 
für die meisten besseren Papiere erreicht. So 
sah Verfasser schöne tadellose Schreibpapiere 
mit über 100 m/ min arbeiten, eine Leistung, 
die man früher nicht für möglich hielt. 

Die enorm gesteigerten Leistungen der 
Papiermaschinen stellten auch an die Mahl- 
maschinen Ansprüche entsprechend schnelle- 
rer und erhöhter Arbeit, so sind die Hollän- 
der und andere Zerkleinerungsmaschinen 
stetig in Größe gewachsen, und man war mit 
Erfolg bestrebt, die Mahlwirkung dieser Ma- 
schinen durch schnellen Um- oder Durchlauf 
zu erhöhen. 

Für Kunst- und J\ustrationsdruck haben 
sich neue Papiere immer mehr eingeführt. 
Diese Papiere werden in den Kunstdruck- 
papierfabriken hergestellt. Ihre besonders 
leichte, schöne und tadellose Bedruckfähigkeit 
verdanken sie ihrer sehr gleichen Dicke, ihrer 
sehr ebenen und glatten Oberfläche (Natur- 
kunstdruckpapier) oder einem ganz ebenen, 
matten oder glänzenden Erdeüberzug 
(Chromodruckpapier). 


Die Pappenfabrikation 
hat durch Einführung der Rundsiebmaschine 
mit mehreren bis zu 12 Rundsieben für end- 
lose Kartons und Pappen in ihrer Leistungs- 
fähigkeit bedeutend gewonnen; diese mehr- 
bis viellagigen Fabrikate zeichnen sich auch 
gegenüber den auf Langsieb-Pappenmaschi- 
nen einlagig in ganzer Dicke hergestellten 
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Erzeugnissen durch ihre bessere Qualität aus. 
Derartige Pappenmaschinen haben eine ver- 
hältnismäßig große Produktionsfähigkeit. 

Der Rohstofizugang ist durch die Mög- 
lichkeit der Verwendung von ordinären 
Erden, von Torf und allen früher als schwer 
verwendbar betrachteten Holzabfällen (Säge- 
späne, Hobelspäne u. a.) vergrößert worden. 

Die Umwandlung der letzterwähnten 
Holzabfälle soll nach dem Forster Denso- 
Laugall-Verfahren besseren Stoff als die älte- 
ren Nichtschleifverfahren ergeben. 

In den vorbesprochenen Industrien 
Deutschlands wird mit aller Energie auf ratio- 
nelle Ausnützung der Rohmaterialien und 
aller nötigen Kräfte Bedacht genommen und 
mit größter Sparsamkeit gearbeitet. Der An- 
schluß der großen Fabriken an das Eisen- 
bahnnetz, praktische und verbilligende Trans- 
porteinrichtungen in den Fabriken, Rück- 
gewinnung der noch wertvollen Fasern aus 
den Abwässern, höchstmögliche Wärmeaus- 
nützung des Dampfes, das sind einige von 
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noch vielen fördernden Punkten, auf die näher 
einzugehen hier zu weit geführt hätte. 

Jedenfalls ist Deutschland im 20. Jahr- 
hundert noch mehr, wie schon in dem letzten 
Viertel des 19. Jahrhunderts bezüglich der 
Papiererzeugung und seines Papierbedarfes 
vom Auslande ganz unabhängig dastehend, 
das bezieht sich auch auf die allerfeinsten Spe- 
zialitäten, die früher das Ausland lieferte. Ein 
Blick auf die in der vorstehenden Statistik 
aufgeführten Zahlen der überwiegenden Aus- 
fuhr geben dafür den überzeugenden Beweis. 

Wir dürfen umso befriedigter auf diese 
Errungenschaften unserer Industrie blicken, 
als wir im Gegensatz zu mehreren Papierlän- 
dern des Auslandes mit geringeren von der 
Natur gebotenen Kräften und Rohprodukten 
sowie mit einer Reihe, zwar für das Gemein- 
wohl segensreichen, aber die Regiekosten un- 
serer Erzeugnisse beträchtlich erhöhenden Ab- 
gaben, die die Schwesterindustrien des Aus- 
landes nicht aufzubringen haben, rechnen 
müssen. 


Das Institut für Papierfabrikation an der Großherzoglich 
Technischen Hochschule in Darmstadt. 


Mitteilung von dem Vorstand Professor Friedrich Müller. 


Die Technik verlangt heute neben der un- 
vermeidlichen „Theorie“ in erster Linie nach 
„Tatsachen“, und wohl kein Mittel eignet sich 
besser dazu, solche „Tatsachen“ vor Augen 
zu führen, als eine gut eingerichtete Ver- 
suchsanstalt. 

Die technische Hochschule in Darmstadt 
— Abteilung für Papieringenieurwesen — ist 
seit 1912 in der glücklichen Lage, eine für 
unsere Spezialindustrie besonders gebaute 
Versuchsanstalt zu besitzen, und zwar dank 
den hochherzigen Stiftungen der Firma F. H. 
Banning & Seybold, Maschinenfabrik in 
Düren i. Rhld. Ferner sind dazu namhafte Ge- 
schenke erfolgt von der Firma H. Füllner, 
Maschinenbauanstalt in Warmbrunn, sowie 
von Herrn Dr. Casimir Wurster, Dresden, der 
Allgemeinen Elektrizitäts A.-G. in Berlin und 
der Firma Siemens-Schuckert A.-G. in Berlin. 

Das „Institut für Papierfabrikation“ glie- 
dert sich mit seinen praktischen Uebungen 
der theoretischen Ausbildung für das Papier- 
ingenieurwesen in gleicher Weise ergänzend 
an, wie wir es bei der Ausbildung der Ma- 
schineningenieure und Chemiker schon bisher 
für unerläßlich betrachteten. Unsere deut- 
schen technischen Hochschulen stehen ja ge- 


rade durch ihre eigenartige Organisation — 
Herbeischafiung von Belegen in Laboratorien 
zur Ergänzung der Theorien — in der Welt 
wohl an der Spitze des Unterrichtswesens, 
und die Versuchsanstalten geben nicht nur 
Anregungen zur Forschung, sie schlagen 
auch die Brücken zwischen der sonst oft 
„grauen Theorie“ und der Praxis. Voll 
den praktischen Bedürfnissen entspre- 
chend, ist das Darmstädter „Institut für Pa- 
pierfabrikation“ eingerichtet, und ich bemühe 
mich insbesondere den Ausbau der vorhande- 
nen Maschinen dahingehend zu leiten, daß 
man nicht nur fertiges „Papier“ zu machen 
imstande sein soll, sondern auch durch ange- 
gliederte Meßeinrichtungen — seien diese 
nun elektrischer oder mechanischer Art — 
den ganzen Vorgang der Fabrikation in allen 
seinen Stufen verfolgen und veranschaulichen 
kann. Mit den Bildern und der Zeichnung 
der Papiermaschine gebe ich nun eine Ueber- 
sicht des jetzigen Standes der Versuchsanstalt, 
die eine Papierfabrik im „kleinen“ vorstellt. 

Die technische Hochschule in Darmstadt 
besitzt ein dem großen Maschinenbau-Labo- 
ratorium angegliedertes eigenes Kraftwerk, 
von welchem der kleinen Papierfabrik der 
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elektrische Gleichstrom mit 140 Volt Span- 
nung zugeführt wird. Eingebaute elektrische 
Zählapparate gestatten, den gesamten 
Kraftverbrauch der Anlage zu messen. Be- 
sonderer Wert ist auf den elektrischen Ein- 
zelantrieb gelegt, damit man möglichst 
jede Arbeitsmaschine für sich be- 
treiben und Messungen machen kann. 

Ein Hauptmotor von ca. 25 PSe 
Leistung mit konstanter Tourenzahl betreibt 
eine Längstransmission, von welcher aus der 
mit konstanten Touren laufende Teil der Pa- 
piermaschine (Rührbütten, Knotenfänger, 
Schüttelwerk und Siebwasserpumpe, sowie 


Bild 1. 


die Stoffpumpe zur Kegelstoffmühle) angetrie- 
ben wird. Dieser Motor ist ein Geschenk der 
A. E. G., Berlin. 

Im gleichen Raum (Erdgeschoß) mit die- 
sem Hauptmotor ist das Steuer- 
aggregat für den regulierbaren und mit 
variablen Touren laufenden Teil der Papier- 
maschine mit ca. 9 PSe. untergebracht. Auch 
diese elektrischen Maschinen mit Zubehör und 
Schaltungen sind Geschenke der A. E. G. in 
Berlin. Im I. Geschoß finden wir zuerst 
einen Lagerraum für Rohmaterialien so- 
wie eine Einrichtung zur Warmwasserberei- 
tung. Hier werden Harzseife, Alaun und Kao- 
line gelöst, und ihre Mengen, sowie die Men- 
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gen der Rohstoffe mittels Dezimalwage zum 
Holländereintrag abgewogen. Die Faserroh- 
stoffe werden nun zuerst einer Zerfase- 
rungsmaschine, System Dr. C. Wur- 
ster (Bild 1), zugeführt. Diese Maschine ist 
eine Zweisegmentmaschine, d. h. der zu zer- 
kleinernde Stoff hat zwei Mahlsegmente von 
je 400 mm Länge zu passieren. Die Segmente 
haben je 200 mm Durchmesser. Die Mahl- 
tröge sowohl als auch die Segmente selbst 
sind in Bronze ausgeführt und ist diese ganze 
Maschine ein Geschenk des kürzlich verstor- 
benen Herrn Dr. C. Wurster. 

Der Antrieb der Zerfaserungs- 
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Zeriaserer Patent Wurster. 


maschine erfolgt durch einen besonderen 
Gleichstrom- Nebenschlußmotor mit regu- 
lier barer Tourenzahl, damit man 
die Faserstoffe (Zellulose, Holzstoff, Papier- 
ausschuß) bei den verschiedensten Umlauf— 
geschwindigkeiten verarbeiten kann. Der 
Motor ist für ca. 7,5 PSe. Leistung gebaut mit 
einer Tourenregulierung von n — 560 bis 825 
in der Minute; die Motorriemenscheibe hat 
235 mm Dehm. und die Riemenscheibe auf der 
Zerfaserungsmaschine 625 mm Dchm., sodaß 
man die Zerfaserungsmaschine selbst mit 210 
bis 310 Umdrehungen in der Minute arbeiten 
lassen kann; nach mir gemachten Angaben 
des Herrn Dr. C. Wurster soll die Maschine 


Nr. 25 1194 


mit 235--240 Umdr. in der Minute im Mittel 
arbeiten. Die Schaltanlage zum Antrieb der 
Zerfaserungsmaschine ist nun handlich in der 
Nähe der Arbeitsstelle angebracht und neben 
dem Regulieranlasser noch ausgerüstet mit 
einem Kilowattstundenzähler und einem Am- 
pèremeter; bei den bisher angestellten Ver- 
suchen konnten wir also nicht nur den 
Gesamtverbrauch an elektrischer Energie 
während der Arbeitszeit mit dem Zähler, 
sondern am Amperemeter auch die maximalen 
Kraftverbrauche bei eventuell schwerem Mah- 
len feststellen. Die einstweilen festgestellten 
Leistungen des Zerfaserers und der 
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auf 4,5 und bis 5,3 PSe., je nachdem der Stoff 
mehr oder weniger gleichmäßig eingetragen 
und gefeuchtet wurde. 

Im I. Geschoß befindet sich nun auch der 
Holländer Patent Baeßler, ein 
Geschenk der Maschinenfabrik F. H. Ban- 
ning & Seybold in Düren i. Rhld. (Bild 2). 
Die Holländerwanne besteht aus Zement und 
ist innen mit Porzellanplättchen ausgekleidet; 
der Inhalt des Holländers, normal eingetra- 
gen, beträgt rund 400 Itr., und bei ca. 6 pCt. 
Stoffdichte ist man imstande, mit ca. 25 kg 
Stoffeintrag zu arbeiten; der Antrieb des Hol- 
länders erfolgt bisher noch von der mit kon- 
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Bild 2. Holländer Patent BaeßBler. 


Kraftverbrauch stellen sich nun folgender- 
maßen: 

in einer Stunde und bei mittlerer 
Tourenzahl des Zerfaserers n — 230 in der 
Minute: 

a) kräftige gebleichte Zellulose Okrif- 
tel, mäßig angefeuchtet, ca. 84 kg in der 
Stunde Leistung bei einem mitt l. Kraftver- 
brauch von 3 PSe. 

b) Holzstoff, ebenfalls nur mäßig an- 
gefeuchtet, ca. 75 kg in der Stunde Leistung, 
ebenfalls mit ca. 3 PSe. mittlerem Kraftbedarf. 

In beiden Fällen a und b steigerte 
sich stellenweise der Kraftverbrauch 


stanter Tourenzahl laufenden Haupttransmis- 
sion und von dem großen Hauptmotor aus. 
Es ist jedoch unerläßlich, auch hier 
schnellstens den elektrischen Einzelantrieb 
einzubauen, um Versuche jeder Art machen 
zu können. Einstweilen steht dem Laborato- 
rium noch ein kleinerer Versuchs- 
holländer zur Verfügung — ein Ge- 
schenk der Maschinenfabrik J. M. Voith in 
Heidenheim a. d. Brenz —, bei welchem 
exakte Versuche mit elektrischen Messungen 
usw. gemacht werden können. Der große 
Baeßler-Holländer ist nun ausgerüstet mit 
einer Messerwalze von 600 mm Dchm., 
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550 mm Messerlänge und mit 48 Messern von 
4 mm Stärke aus englischem Stahl besetzt. 
Das Grundwerk besteht aus 14 Stahl- 
messern von 4 mm Stärke und sitzt in einem 
besonderen Grundwerkskasten bequem aus- 
wechselbar. Die Walzenachse ist in Ring- 
schmierlagern — zum Heben und Senken ein- 
gerichtet — gelagert, und werden besondere 
genaue Vorrichtungen angebracht, nicht nur 
um das Walzengewicht mehr oder weniger 
zu entlasten, sondern auch um den jeweiligen 
Stand der Walze zum Grundwerk genaue- 
stens messen zu können. 

Die Einrichtung zum Holländerentleeren 


Bild 3. 


ist derart, daß man in jede der beiden vor- 
handenen Papiermaschinenbütten beliebig 
leeren kann. Ein Putzventil sowie eine Holz- 
haube mit verstellbarem Schaber ergänzen 
die Holländerausrüstung. 

Um jeweils mit genau gleichen 
Stoffdichten in die Rührbütten zu ent- 
leeren, ließ ich neben dem Holländer einen 
geeichten Wasserbehälter von ca. 300 Itr. In- 
halt anbringen, sodaß der Stoff unter Zugabe 
dieses Wassers beim Entleeren immer mit 
ca. 3,6 pCt. Stoffdichte in den Bütten enthal- 
ten ist. 

Da bis jetzt der elektrische Einzelantrieb 
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bei dem Holländer nicht vorhanden ist, konn- 
ten Kraftverbrauchsmessungen auch nicht ge- 
macht werden; der Baessler-Holländer verar- 
beitet jedoch den bisher eingetragenen Stoff, 
teils Baumwolle, Zellulose und Holzstoff, sehr 
schön in kurzer Zeit. Je nach der Art der 
Papiere konnte in 1 bis 1½ Stunden geleert 
werden, da der Stoff ja noch durch eine Kegel- 
stoffmühle ging. Auf dem Holländerboden 
ist ferner noch aufgestellt eine vollständige 
Kegelstoffmühle, ein Geschenk des 
Herrn Geheimen Kommerzienrat Dr.-Ing. h. c. 
H. Füllner in Warmbrunn i. Schles. (Bild 3). 
Diese Maschine ergänzt die Stoffvorbereitung 
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Kegelstoffmühle. 


in vollkommenstem Maße, und ist der Einbau 
der Kegelstoffmühle auch derartig ausgeführt, 
daß Versuche jeder Art gemacht werden kön- 
nen. Der gußeiserne Kegelmantel trägt 
in seinem Innern das sogen. Grundwerk 
von 550 mm Länge, das in seiner ersten Hälfte 
(im engeren konischen Teil) mit 44 Bronze- 
messern und in der zweiten Hälfte (dem wei- 
teren konischen Ende) mit 52 Bronzemessern 
von je 5 mm Stärke besetzt ist. Der Mahl- 
k e g el — mit den Durchmessern von 320 mm 
bezw. 465 mm bei 480 mm Messerlänge — 
sitzt auf einer achsial verschiebbaren Stahl- 
welle und tragt 36 Stück Bronzemesser von 
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5 mm Stärke. Die Welle ruht beiderseits in 
Ringschmierlagern, wovon das eine als 
Kammlager ausgebildet ist. Mittelst diesem 
verschiebbar angeordneten Kammlager kann 
man mit Spindel und Handrad die jeweilig 
gewünschte Mahlstärke zwischen Kegel und 
Mantel (Grundwerk) genau einstellen. Der 
Stoffdurchgang durch die Kegelstoffmühle er- 
folgt nun kontinuierlich, derart, daß einem 
über dem Einlaufteil (am engeren Konusteil) 
angeordneten Stoffverteilungskasten der in 
eine Bütte geleerte Holländerstoff zugepumpt 
wird. Der Stoffverteilungskasten ist mit Regu- 
lierschiebern versehen, sodaß man der Kegel- 
stoffmühle gerade das erforderliche Stoffquan- 
tum zuführt und den Ueberschuß wieder nach 
der Rührbütte zurückleitet. Auf der Ver- 


Kegelstoffmühle. 
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Bild 4. Anordnung der Kegelstoffmühle. 


suchskegelstoffmühle sind am Umfang an 
verschiedenen Stellen in der Achsenrichtung 
Hahnen aufgesetzt, mittelst deren man beim 
Arbeiten den jeweiligen Vorgang an den be- 
treffenden Stellen (Ueberdruck) durch Wasser- 
säulen in Glaskrümmern mit Schlauch- 
anschluß messen kann. Der Stoff verläßt die 
Kegelstoffmühle am weiteren konischen Ende 
und passiert nun nochmals einen Regulier- 
behälter derart, daß man in diesem durch 
Einsetzen von Stauschützen den Stoff zwingt, 
mehr oder weniger lange in der Kegelstoff- 
mühle zu bleiben. Diese Einrichtung nebst 
der Möglichkeit der Stoffverdünnung vor 
Einfluß in die Mühle und mehr oder weniger 
starke Anstellung des Mahlkegels setzt den 
Papierfabrikanten in die Lage, der Stoffmah- 
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lung den gewünschten Charakter von 
„rösch“ bis zu „schmierig“ zu geben. 

Der Antrieb der Kegelstoffmühle erfolgt 
durch einen in seinen Touren regulierbaren 
Gleichstromnebenschlußmotor von 15 PSe. 
Kraftleistung, der samt seinem Zubehör ein 
Geschenk der Firma Siemens-Schuckert A.-G. 
in Berlin ist. Die Tourenzahl dieses Motors 
ist einstellbar von 667—2000 in der Minute, 
und bei einer Motorriemenscheibe von 225 
Millimeter Dchm. und einer Scheibe auf der 
Stoffmühle von 600 mm Dehm. könnte letz- 
tere mit 250—750 Umdrehungen in der Mi- 
nute betrieben werden. Die normale Um- 
drehungszahl der Kegelstoffmühle beträgt je- 
doch etwa 440 in der Minute. Man ist aber 
auch hier imstande, mit allen möglichen Um- 
fangsgeschwindigkeiten des Mahlkegels zu 
arbeiten. Mit dem Regulier-Anlasser des Mo- 
tors sind auch hier auf einem besonderen 
Schaltbrett die Meßinstrumente, wie: Kilo- 
wattzähler, Ampère- und Voltmeter angebracht. 
Es ist deshalb bei jedem Versuch möglich — 
wie bei der Zerfaserungsmaschine — den 
Gesamtkraftver brauch sowohl als 
auch die Maxima und Minima des Kraftver- 
brauchs festzustellen. 

Wie bereits oben erwähnt, ist die Einrich- 
tung nun so getroffen, daß man imstande ist, 
die Holländer beliebig in jede der beiden vor- 
handenen Maschinenrührbütten zu entleeren. 
Anschließend daran sind die Rohranlagen zur 
Stoffpumpe und die Leitungen von der Kegel- 
stoffmühle zu den Bütten (für fertig gemahle- 
nen sowie für eventuellen Rücklaufstoff) der- 
art eingerichtet, daß man beliebig aus jeder 
der beiden Bütten zur Kegelstoffmühle arbei- 
ten kann. Eine Stofipumpe mit zwei Bronze- 
plungern und Bronzekugelventilen befördert 
den Stofi aus der Rührbütte vom Erdgeschoß 
in den Regulierkasten der Kegelstoffmühle. 
Die vollständige Pumpenanlage mit Kupfer- 
rohrleitungen und Dreiweghahnen in Metall 
ist ein Geschenk der Firma F. H. Banning 
& Seybold in Düren i. Rhld. Trotzdem die 
Kegelstoffmühle in der kurzen Zeit noch nicht 
absolut einwandfrei eingeschliffen und ein- 
gemahlen war, konnte der Stoff doch vorzüg- 
lich nachgemahlen werden. 

l. Versuch. Der durchschnittliche 
Kraftverbrauch beim Mahlen und bei n — 434 
Umdrehungen in der Minute im Mittel betrug 
etwa 12,7 PSe. und die Mühle lieferte dabei 
etwa 130 kg Feinstoff in der Stunde. Die 
Stoffdichte war hierbei 3,6 pCt., es gingen 
demnach in der Stunde etwa 3600 ltr. Stoff- 
brei durch die Kegelstoffmühle. Diese Lei- 
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stung wurde aber nur erzielt, wenn man beim 
Auslauf aus der Mühle nur wenig staute, und 
zwar lief der Stoff hierbei über eine Stauleiste, 
deren Oberkante ho 2 75 mm über der 
Unterkante des Auslaufrohres aus der Mühle 
und 160 mm unter dem Mühlenmittel stand 
(Bild 4). 

2. Versuch. Beim weiteren Anstauen 
des Stoffes in der Mühle — und zwar auf eine 
Stauleistenhöhe von hı — 185 mm über der 
Unterkante des Auslaufrohres und 50 mm 
unter dem Wellenmittel der Mühle — steigt 
bei gleicher Leistung der Kraftverbrauch der 
Mühle. Der uns zur Verfügung stehende 
Motor leistete aber maximal nur etwa 
12,7 PSe., und man mußte deshalb die Lei- 
stung der Mühle so lange reduzieren, bis das 
Ampeèremeter den gewünschten Maximal- 
stromverbrauch mit ca. 90 Amp. anzeigte. 
Der Mahldruck wurde nicht verändert und 
die Leistung der Mühle änderten wir durch 
Verminderung des Stofizuflusses zur Mühle 
bezw. vermehrten Rücklauf zur Bütte am 
Regulierkasten über dem Einlauf in die Kegel- 
stoffmühle. Die Mengenleistung redu- 
zierte sich ungefähr um 30 pCt. 

3. Versuch. Bei noch weiterem An- 
stauen des Stoffes in der Mühle auf h: — 275 
Millimeter über die Unterkante des Auslauf- 
rohres bezw. 40 mm über das Wellenmittel 
mußte die Leistung der Kegelstoffmühle bei 
gleicher Mahlweise und bei glei- 
chem Kraftverbrauch von ca. 12,7 PSe. wie 
bei Versuchen 1 und 2 um etwa 70—75 pCt. 
vermindert werden. 

Aus diesen Versuchen geht deutlich her- 
vor, daß man bei eventuellem Anstauen, d. h. 
gleichzeitigem Heben des Stoffes am Auslauf 
aus der Mühle mit einem ganz erheblichen 
Mehrkraftverbrauch zu rechnen hat, was ja 
auch sinngemäß ist. 

Zu vorstehenden Versuchen wurden fünf 
Holländerleeren verarbeitet, die etwa 113, Stun- 
den im Holländer vor- und in der Kegelstoff- 
mühle fertig gemahlen wurden. Der Eintrag 
bestand aus: 

18 kg gebleichte Okriftel-Zellulose 
2,5 „ gebleichte Baumwolle 

3 „ Ausschuß 

2 „Kaolin 

1,2 „ Harzseife (mit 50 pCt. llarz) 
I1 ,„ Alaun. 

Hieraus konnte ein genügend klar gemah- 
lenes, leimfestes Papier mit hübschem Wasser- 
zeichen auf der Papiermaschine hergestellt 
werden. 

Die wertvollste Einrichtung der Versuchs- 
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anstalt ist nun — dem Arbeitsgange weiter 
folgend — die Papiermaschine. Diese 
Maschine ist, mit Ausnahme der elektrischen 
Antriebsmotore und des Knotenfängers, ein 
Geschenk der Maschinenfabrik F. H. Banning 
& Seybold in Düren i. Rhld. In einer Länge 
von etwa 17 m von den Bütten bis zur Mitte 
Rollapparat enthält die Papiermaschine alle 
die Teile, die zu Versuchszwecken nur er- 
wünscht sind. Die Firma F. H. Banning 
& Seybold und insbesondere der Mitinhaber 
dieser Firma, Herr Ingenieur Chr. Seybold, 
hat hier alles aufgeboten, um die Maschine in 
hervorragender Weise zu Unterrichtszwecken 
verwendbar zu machen. In kurzen Zügen 
möge hier die Beschreibung der Maschine 
folgen: 

Zweivollständige Rührbütten, 
liegender Konstruktion, sind vorhanden, mit 
je ca. 2 cbm nutzbarem Inhalt, aus Zement, 
mit Porzellanplatten ausgekleidet. Jede Rühr- 
bütte hat einen Schöpfradkranz mit 18 Schöp- 
fern und eine Stoffreguliereinrichtung. 

Ein Sandfanggerinne von 1 qm 
Fläche vermittelt den Stofflauf zum 

Rotierenden Knotenfänger Sy- 
stem Wandel, der ein Geschenk der Firma 
Chr. Wandel in Reutlingen ist. Der Bronze- 
zylinder hat bei 580 mm Durchmesser eine 
Länge von 1000 mm und 0,5 mm Schlitz- 
weite. Vom Knotenfänger erfolgt der Stoff- 
auflauf zu einer 

Pendelnden, an Stahltragbän- 
dern aufgehängten Siebpartie 
mit Vorrichtung zur Verstellung der Siebnei- 
gung nach Patent Martin-Eibel. Die Sieb- 
länge beträgt 9,1 m bei 750 mm Siebbreite. 
Nach Abzug der Deckelriemenbreite und 
Schwindmaß liefert die Maschine eine Pa- 
pierbahn von 640 mm roher und 
trockener Breite. Die schüttelnde Par- 
tie hat eine Registerlänge von 2200 mm mit 
25 Registerwalzen von 40 mm Dchm. Es fol- 
gen darauf 3 Sauger aus Kupfer mit Holz- 
leistenbelag mit Fallrohrsaugung. Zu Mes- 
sungen ist an jedem Sauger ein Vakuummeter 
angeordnet. Eine Egoutteurlagerung mit 
Egoutteuren vervollständigt die Saugerpartie. 
Wasserzeichenwalzen wurden geschenkt von 
der Firma Andreas Kufferath in Mariaweiler 
sowie der Firma Hermann Finckh in Reut- 
lingen; von letzterer Firma auch ein Velin- 
Eroutteur. Als Abschluß der Siebpartie folgt 
eine vollständige Gautschpresse mit 
kupferbezogenen Walzen von unten 190 mm 
und oben 250 mm Dehm. bei 800 mm Körper- 
lange. 
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Ein Kittner-Walzenschaber mit 90 mm 
dicker gummibezogener Walze ergänzt die 
Gautschpresse. 

Die Siebschüttelung erfolgt durch ein 
Schüttelwerk mit konischen Riemen- 
trommeln zur Verstellung der Schüttel- 
geschwindigkeit. Der Schüttelhub ist eben— 
falls einstellbar und kann jederzeit an einer 
vergrößerten Skala abgelesen werden. 

Das Siebwasser wird mit einer rot ie— 
renden Sieb wasserpumpe in einen 
Sammelkasten hochgehoben und von hier aus 
in die Rührbüttenrinne zur Stoffverdünnung 
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länge. Die Pressung erfolgt mit Hebeln und 
Gewichten, und ist die Einrichtung getroffen, 
das ausgepreßte Pressenwasser zu messen, 
behufs Feststellung und Kontrolle der Lei- 
stung der Naßpresse. Der Naßfilz ist etwa 
7300 mm lang und läuft über Messingfilzleit- 
walzen und durch eine Filzwäsche. 

Die zweite Presse ist als Steigfilz- 
presse angeordnet nach den Patenten der 
Firma F. H. Banning & Seybold mit bequem- 
ster Papierdurchführung von oben nach 
unten. Der Steigfilz hat eine Länge von etwa 
4300 mm und kann man auch an dieser Presse 


Bild 5. Papiermaschine Naßpartie. 


und Regulierung zurückgeführt. Ein großer 
Abwasserfilter ist der Hochschule als Ge- 
schenk im Laufe dieses Jahres in Aussicht ge- 
stellt. i 

Die Abwassermengen des Siebes werden 
vor dem Einlauf in die rotierende Siebwas- 
serpumpe mittels eines in eine Rinne einge- 
bauten Ponceletschen Ueberlaufes 
ständig gemessen. 

Die erste Naßpresse hat eine un- 
tere gummibezogene Walze von 190 mm 
Durchmesser und eine obere Steinwalze (Pa- 
tent Schoeller) von ebenfalls 190 mm Durch- 
messer, beide Walzen haben 750 mm Körper- 


das ausgepreßte Wasser messen zum Ver- 
gleich mit den Leistungen der ersten Presse. 
Die Preßwalzen sind gleich ausgeführt, wie 
bei der ersten Naßpresse. Die Papierleitwalzen 
an der Steigfilzpresse laufen in Kugellagern. 

Der Trockenapparat besteht aus 
6 Papiertrockenzylindern von 500 mm Dehm., 
750 mm Körperlänge und 2 Filztrocknern von 
300 mm Dchm., 750 mm lang. Die 3 unteren 
Zylinder liegen in einem Trockenfilz von 
ca. 10 m Länge und die 3 oberen Trocken- 
zylinder haben einen Filz von 9150 mm 
Länge. 

Sämtliche Trockenzylinder werden von 
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einem Antriebe aus in Bewegung gesetzt. Die 
Zylinder sind ferner mit Dampfzuführungs- 
ventilen sowie mit Kondenswasserableitungs- 
schöpfern versehen, genau wie bei größeren 
Maschinen. Die Heizung erfolgt mittels 
Frischdampf, der mit einem Reduzierventil 
auf 2 at Ueberdruck gebracht wird; ein be- 
sonderes Sicherheitsventil schützt vor Ueber- 
druck, wenn das Reduzierventil versagen 
sollte. Mit Thermometer wird außerdem noch 
die Temperatur des eintretenden Dampfes ge- 
messen, und an jedem Zylinder ist ein Mano- 
meter angebracht zur richtigen Druckvertei- 
lung. 


Die ganze Papiermaschine ist auf hohen 
Bodenrahmen montiert und auf der Triebseite 
führt ein eisernes Podium den Pressen und 
dem Trockenapparat entlang. 

Der Antrieb der Rührbütten, des Knoten- 
fängers, des Schüttelwerks und der Siebwas- 
serpumpe erfolgt von dem konstant laufenden 
Hauptmotor und von der Haupttransmission. 

Der variable Antrieb der Pa- 
piermaschine von der Gautschpresse 
bis zum Rollapparat erfolgt durch einen regu- 
lierbaren Motor von 12 PSe. Leistung mit be- 
sonderem Regulieranlasser und Regulier- 
aggregat. Auch dieser elektrische Teil ist ein 
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Bild 6. Papiermaschine vom Sieb nach den Trockenzylindern gesehen. 


Ein fünfwalziges Trocken- 
glättwerk folgt dem Trockenapparat, 
die Hartgußwalzen sind ein Geschenk des 
Krupp-Grusonwerkes in Magdeburg. 

Ein Längsschneider, System 
Kögel, mit drei Messerpaaren erlaubt nach 
dem Trockenglättwerk die Papierbahn zu be- 
schneiden und zu trennen. Hierauf folgt 
ein Spritzieuchtapparat System 
Erard zur eventuellen Befeuchtung der Pa- 
pierbahn. 

Ein Rollapparat mit 2 Rollstangen 
beschließt die Papiermaschine; jede Roll- 
stange wird durch einen besonderen Riemen 
angetrieben. 


Geschenk der A. E. G. in Berlin. Die elektri- 
sche Regulierung erfolgt nach dem System 
der Zu- und Gegenschaltung und kann die 
Papiermaschine mit den Geschwindigkeiten 
von 5 bis 40 m in der Minute laufen. Der 
Antriebsmotor treibt eine Längstransmission 
und von dieser aus werden die Gautschpresse, 
die beiden Naßpressen und der Trockenappa- 
rat mittelst Reibradantrieb Patent Seybold in 
Bewegung gesetzt. Ein Tachometer zeigt die 
jeweilige Papiergeschwindigkeit an. 

An jedem Trockenzylinder und Filztrock- 
ner ist ein Kondenstopf angeschlossen, und 
mittelst geeichten Gefäßen wird bei den Ver- 
suchen an der Papiermaschine das Kondensat 
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und damit der Dampfverbrauch genau ge- 
messen. 

Die Versuchsmöglichkeiten an der eigent- 
lichen Papiermaschine lassen außerordentlich 
viele Variationen zu. In erster Linie lege ich 
Wert darauf, solche Versuche zu machen, 
welche einen Einblick in die Wirkungsweise 
der einzelnen Teile der Papiermaschine ge- 
währen, ferner Aufschluß geben über Kraft- 
verbrauch und Dampfverbrauch, und zwar 
bei den verschiedensten Papiersorten in bezug 
auf Rohmaterial und in bezug auf den Cha- 
rakter der Mahlung von ganz „röschen“ bis 
zu ganz „schmierigen“ Stoffen, mit und ohne 
Beschwermittel, geleimt und ungeleimt usw. 

Die Studierenden sind während solcher 
Uebungen wechselweise mit den verschieden- 
sten Arbeiten beschäftigt, von der Vorberei- 
tung der Rohstoffe an bis zur Fertigstellung 
des Papieres am Rollapparat, und es gibt 
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sicher keine bessere Methode, Fühlung mit 
der Praxis zu behalten und brauchbare Kräfte 
für die Praxis auszubilden, als eine derartige 
Versuchsanstalt. Die offiziellen Uebungen 
finden im Wintersemester statt, und zwar der- 
art, daß an 3 aufeinanderfolgenden Tagen die 
„Papierfabrik“ flott in Betrieb ist; zwei- bis 
dreimal im Wintersemester wiederholen sich 


.diese praktischen Versuche. 


Nicht zum. mindesten dürfte der zuneh- 
mende Besuch der Abteilung für Papieringe- 
nieurwesen an der technischen Hochschule in 
Darmstadt darauf zurückzuführen sein, daß 
man weiß, wie wichtig solche Lehrmittel für 
unsere Ingenieure sind, wie gerade das von 
mir hiermit beschriebene Laboratorium. Mit 
63 Studierenden, darunter 42 mit Maturum, 
ist im letzten Wintersemester die Höchstzahl 
des Besuches in der Abteilung für Papieringe- 
nieurwesen erreicht worden. 


Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker. 
Neuere Vorscläge zur Verdampfung und Aufarbeitung von 
industriellen Ablaugen. 

Von Dr. Max Müller, Finkenwalde. 


Vielfache Anfragen über Verdampfung 
und Verwertung der Ablaugen, welche dem 
Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker 
aus Mitgliederkreisen zugegangen sind, ver- 
anlassen mich zu folgenden Mitteilungen 
über neuere Vorgänge auf diesem Gebiet. 

Mit großem Interesse verfolgt die Papier- 
und Zellstoffindustrie die Bestrebungen der 
Kaliindustrie, welche die Ueberfüh- 
rung der Endlaugen der Chlor- 
kaliumiabrikation in einen trag- 
fähigen Bergeversatz bezwecken. 

Die Arbeiten von C. L. Reimer! und Dietz? 
behandeln diese Frage in eingehendster 
Weise. Durch Verdampfung des in den End- 
laugen enthaltenen Wassers oder aber durch 
chemische Bindung desselben, z. B. durch 
Kalk oder Kieserit, erstrebt man die Umwand- 
lung der Ablaugen in einen tragfähigen Ver- 
satz, ohne jedoch leider bisher durchgreifende 
Resultate erzielt zu haben. Das Versatzmate- 
rial verflüssigt sich nämlich meist in der 
Grube wieder. 

Auf ein unter Nr. 247 588 in Deutschland 
patentiertes Verfahren der Akt.-Ges. Held- 
burg hat man neuerdings große Hoffnungen 


„Kali 1911, S. 389—395. 

? Ueber die Nutzbarmachung der Kaliendlaugen, 
Verlag J. Springer, Berlin, 1913. Chem.-Ztg. XXXVII, 
1214, 1362 (1913). 


gesetzt. Dasselbe soll aber gleichfalls einen 
für Carnallitwerke unbrauchbaren Versatz 
liefern. 

Sehr interessante Beobachtungen hat jetzt 
Dr. H. Hof“ veröffentlicht, nach denen Kie- 
serit mit Erfolg zur Wasserbindung aus End- 
laugen benutzt werden soll. Hof stellte fest, 
daß beim Anrühren von ev. teilweise einge- 
dampfter Endlauge mit kalzinierten, gemahle- 
nen, kieserithaltigen Löserückständen, welche 
also die zur Bindung des Lösungswassers 
erforderliche Menge Magnesiumsulfat enthal- 
ten, unter Temperatursteigerung eine völlige 
chemische Bindung des freien Wassers ein- 
tritt. Die Reaktionsmasse erhärtet zu einem 
steinharten Kuchen, welcher die Tragfähig- 
keit gewachsenen Salzes besitzt. 

Nach den Hofschen Feststellungen inter- 
essiert auf dem Kaliendlaugengebiet auch der 
jüngste Vorschlag? von Dr. Theophil Silber- 
mann, Dresden, und der Chemischen Fabrik 
Räcknitz, G. m. b. H., Magdeburg, nach wel- 
chem die Erfinder das immer größere Bedeu- 
tung erlangende Magnesiumsulfat durch Er- 
hitzen von Chlormagnesiumablauge mit 
Schwefelsäure, unter in bekannter Weise er- 

Dietz. Kaliendlaugen, S. 33, 1913, 

t Mitt. aus dem Laboratorium der gewerksch. 
Mansfeldschen Kaliwerke zu Wansleben a. See. 


Chem.-Ztg. XXXVIII, 512 (1914). 
D. R. P. Anm. S. 40595, KI. 12i. v. 17. 11. 13. 
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folgender Nutzbarmachung der übergehen- 
den Salzsäure, herstellen wollen. 

Wenden wir uns nun den neuerdings ge- 
machten Vorschlägen zur rationelleren Ver- 
dampfung von Ablaugen, speziell auch zur 
Aufarbeitung von Sulfitablaugen zu, so steht 
noch immer das R. W. Strehlenert- 
sche Verfahren® im Vordergrund des 
allgemeinen Interesses. 

Diesem Verfahren liegt ernste, praktische 
Vorarbeit zugrunde, es interessiert an dem- 
selben aber auch die Einfachheit des Erfin- 
dungsgedankens und die Sicherheit, mit wel- 
cher der Erfinder zu bestimmten Resultaten 
gelangt, die der Nachprüfung Stand gehalten 
haben. 

Dies gilt allerdings, und man muß sagen 
leider, nicht von dem kalkulatorischen Teil 
der bisherigen Arbeiten; das Verfahren sollte 
daher auch unter Hervorhebung der Schwie- 
rigkeiten und mannigfachen Bedenken von 
verschiedensten Seiten besprochen werden. 

Die von Strehlenert jetzt in „Pulp and 
Paper Magazine of Canada“ veröffentlichte 
genauere Beschreibung” seines Verfahrens 
gibt mit einer Reaktionsdauer von wenigen 
Stunden für die eigentliche chemische Um- 
setzung den Weg an, auf dem folgendes er- 
reicht wird: 

1. Abscheidung des Gipses aus der Ab- 

lauge. 

2. Wiedergewinnung 

schwefligen Säure. 
3. Oxydation eines anderen Teils dersel- 
ben zu Schwefelsäure, als wesentliches 
Mittel zur Gewinnung 

4. des Hauptprodukts „Brennstoff“ als 
sandigen Niederschlag, welcher durch 
Zentrifugieren auf 50 v. H. Trocken- 
gehalt gebracht werden kann. 

Denkt man jedoch an die kolossalen Men- 
gen verfügbarer Sulfitablaugen und setzt die- 
selben in Vergleich zu den beim Strehlenert- 
schen Verfahren zur Anwendung kommenden 
hohen Temperaturen, dem nötigen hohen Be- 
triebsdruck und der damit verbundenen, für 
den Großbetrieb wohl nicht lösbaren Appa- 
raturfrage, so stellt sich das interessante Ver- 
fahren für den Praktiker auf den ersten Blick 
als wenig aussichtsvoll dar. 

Die Bedenken wachsen, wenn man die 
zahlreichen Einzelheiten prüft, welche bei der 
Durchführung der Idee zu beachten bleiben. 
Die Aufarbeitung der Produkte Gips, schwef- 
lige Säure und Brennstoff erfordert für eine 


eines Teils der 


7D. R. P. 266096, Klasse 55 v. 9. 8. 12. 
1 Vgl. a. P.-Z. XXXIX. 414 (1914). 
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moderne Sulfitzellstoffabrik Riesenanlagen. 
Man braucht sich nur zu vergegenwärtigen, 
in welchen an sich erfreulichen Mengen das 
Hauptprodukt Brennstoff als „wäßriger 
Schlamm“ gewonnen wird. Dieser gelangt 
durch Zentrifugieren auf 50 v. H. Wasser- 
gehalt, muß dann aber auf ziemlich ge- 
nau 30 v. H. Wassergehalt herunter entwäs- 
sert werden, um nicht zu schnell zu verbren- 
nen und die angestrebte Wärmewirkung zu 
geben. Diese Operationen zeigen allein 
schon, mit wie schwierigen und umfangrei- 
chen technischen Aufgaben zu rechnen bleibt. 
Trotz alledem kann man aber nur wünschen, 
daß dem Erfinder weitere Fortschritte auf 
dem von ihm beschrittenen Wege glücken 
möchten, welche das Verfahren für gewisse 
Zwecke praktisch wertvoll gestalten könnten. 
Da es erfreulicherweise gelungen sein soll, 
eine Gesellschaft zum Studium des Strehle- 
nertschen Verfahrens zu gründen, so wird 
man zweifellos an die großindustrielle Nach- 
prüfung und Durcharbeitung der Idee gehen 
und definitive Resultate in nicht zu ferner 
Zukunft zu erwarten haben. 

Im Gegensatz zu Strehlenert legt die über- 
wiegende Mehrzahl der Bearbeiter des Ab- 
laugenproblems den Schwerpunkt noch 
immer auf die teilweise oder völlige Verdamp- 
fung des Ablaugenwassers. 

Es würde zu weit führen, alle die zahl- 
reichen Vorschläge zu besprechen, welche in 
den letzten Jahren bezüglich Konstruktion 
und Arbeitsweise von Verdampfappa- 
raten gemacht worden sind. Auf einige be- 
sonders interessante und mehrfach bespro- 
chene Verdampfer mag daher hier nur hin- 
gewiesen werden. Hierher gehören insbeson- 
dere der Verdampfapparat Patent Wiegand 
(D. R. P. 220 485, Kl. 12 a, v. 18. 3. 1908 und 
Zusatz D. R. P. 252 035, v. 29. 3. 1911). Der- 
selbe ist seit einigen Jahren besonders in 
der Gerberei- und Leimindustrie eingeführt, 
soll dort beachtenswerte Resultate ergeben 
haben und wird zurzeit auch in der Zucker- 
fabrik in Schwoitsch bei Halle a. S. erprobt.* 

Ein Verfahren nebst Vorrichtung zum 
Eindampfen von Laugen hat Dr.-Ing. G. A. 
Voerkelius, Hildesheim, zum Patent ange- 
meldet (D. R. P. Anm. v. 11110, Kl. 12 a v. 
16. 9. 12). Dasselbe bezweckt, die Laugen, 
ehe dieselben die Heizkörper für die Ver- 
dampfung berühren, zunächst durch Wasser- 
dampf auf die Verdampfungstemperatur des 
Verdampfers oder darüber hinaus zu erhitzen 


° Die Zuckerindustrie, XXXVIII, Heft 49, S. 1080 
(1913). 
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und erst dann den Verdampfungsheizflächen 
zuzuführen. 

Eine besondere Vorrichtung zur Aus- 
übung des Verfahrens, welche für verschie- 
dene Zwecke wertvoll erscheint, besteht in 
der Anordnung von Laugenvorwärmern oder 
-Reinigern, in denen die Rohlauge über kas- 
kadenförmig angeordnete Flächen fließt, 
welche eventuell im oberen Teile des Ver- 
dampfers eingebaut werden und die Aufgabe 
haben, erst erhitzte bezw. gereinigte Ablauge 
in den eigentlichen Verdampfer über zuführen. 

Ein besonderer Zweck dieser Anordnung 
besteht in der Bekämpfung von Inkrustatio- 
nen in den Heizrohren und in der damit ver- 
bundenen Herabsetzung der Wärmeübertra- 
gung, sowie der zeitweiligen Zerstörung der 
Heizrohre. Die Lauge wird also, ohne daß 
sie verdampft, zunächst erhitzt, um den grö- 
Beren Teil der Erdalkalien zunächst zur Ab- 
scheidung zu bringen. 

Bei Kochsalz- und Chlormagnesiumlaugen 
wendet Voerkelius zweckmäßig vor der Ver- 
dampfung Temperaturen von etwa 140 bis 
160° C an. Bei der Verdampfung von Sulfit- 
ablaugen und den braunen Laugen der Stron- 
tianentzuckerung genügen weit geringere 
Temperaturen. 

Das Verfahren erscheint beachtenswert 
und man wird auf die damit erreichbaren 
wirtschaftlichen Erfolge gespannt sein dürfen. 

Erwähnenswert sind auch die neuerlichen 
Versuche der Verdampfung in Mehr- 
körperapparaten unter Druck. 
E. Saillard bespricht ältere und neuere Kon- 
struktionen von Verdampfapparaten und be- 
kämpft die Zurücksetzung derselben hinter 
die unter Druck arbeitenden Verdampfer.? 

Evendtio und Forstreuter!! treten dagegen 
lebhaft für die Druckverdampfung ein und 
auch L. Pellet!? verspricht sich noch große 
Fortschritte von der Vervollkommnung dieser 
Arbeitsweise. 

Speziell für Sulfitablauge-Verdampfung 
habe ich schon 1910'? auf den besonderen 
Vorteil der an sich bekannten Gegenstrom- 
verdampfung hingewiesen, der darin besteht, 
daß die Dicklauge mit der höchsten Siede- 
temperatur der Verdampfungsanlage, also im 


® Journ. fabr. sucre, Bd. 35, S. 16 (1914). 
hebdom. du Syndicat, Bd. 26, 1308 (1914). 
Da. Die Zuckerindustrie XXXIX, Bd. 39, S. 353 

11 Ebendaselbst, S. 381 u. Ch.-Ztg, XXXVIII, Rep. 
S. 253, 1914. 

1 Sucr. indigene, Bd. 83, S. 276, 1914. 
Ztg. XXXVIII. Rep. S. 195, 1914. 

18 J) r. Müller, Finkenwalde, D. R. P. 241 282, Kl. 53g 
v. 14. 6. 10. 


Circ. 


Chem.- 
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Zustande größter Leichtflüssigkeit und leich- 
tester Wärmeübertragung, eingedampft wird. 


Bei der Verdampfung unter Druck haben 
sich in dieser Richtung weitere Vorteile er- 
zielen lassen, jedoch mit der Beschränkung, 
daß bestimmte Temperaturen nicht über- 
schritten werden dürfen, wenn die Herstel- 
lung gewisser wertvoller Stoffe aus chemisch 


vorbehandelter Sulfitablauge in Betracht 
kommt. 
Die Leistungsfähigkeit der besonders 


durch die Zuckerindustrie zu außerordent- 
licher Vollkommenheit entwickelten Mehr- 
körper-Verdampfung hat naturgemäß ihre 
Grenzen. Dieselben werden durch den theo- 
retischen Wärmeverbrauch bestimmt, welcher 
zur Verdampfung von 1 kg Wasser erforder- 
lich ist. 

Dieser Wärmeverbrauch beträgt zur Ver- 
dampfung von 1 kg Wasser von O“ an: 


Verdampfungs- Wasser- Gesamtwärme 
wärme wärme in W.E 
beispielsw. 
bei 
100°C 536,5 7 100,5 = 637 W.E. 
110 C 529,4 4 110,6 = 640 W.E. 


Bei diesem unabänderlichen Wärmever- 
brauch kann die Verdampfungsleistung prak- 
tisch durch Vergrößerung der Heizfläche und 
abgestufte Teilung derselben bei n Stufen auf 
annähernd das n-fache in bekannter Weise 
vervielfältigt werden. 

Benutzt man nun weiter die Abgase von 
Feuerungen zur Beheizung der Dampfent- 
wickler, so ergeben sich in dem Maße wirt- 
schaftliche Vorteile, als der Wärmewert 
reicht. 

Auf andere Weise sind Ermäßigungen des 
Heizstoffverbrauchs bei der Verdampfung 
nicht möglich, und alle Verbesserungen der 
Verdampfanlagen bezwecken und ermög- 
lichen nur Steigerung der spezifischen Ver- 
dampfung u. a. m. 

In neuerer Zeit sind nun Verbesserungen 
an Feuerungen bekannt geworden, deren 
Entwicklung mit großem Interesse verfolgt 
zu werden verdient. Insbesondere haben die 
Anwendung der Schnabel - Bone- 
schen Oberflächen verbrennung 
zum Zwecke der Kesselfeuerung und die 
Unterwasserfeuerung System 
Brünler die Fachwelt interessiert. 


Die Bonesche Oberflächen verbrennung ist 
in Deutschland erst durch einen Vortrag in 
der Chemischen Gesellschaft bekannt gewor- 
den, und Professor Dr. von Lippmann, 
lialle, hat in der letzten Versammlung des 
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Sächsisch-Thüringischen Zweigvereins der 
Deutschen Zuckerindustrie einen licht- 
vollen Vortrag"! über diesen Gegenstand ge- 
halten, welcher die hiermit gemachten neue- 
sten Erfahrungen wiedergibt. Professor Lipp- 
mann hat dabei u. a. auch auf die Nachteile 
des epochemachenden Verfahrens hingewie- 
sen, besonders darauf, daß jede Kesselanlage 
zunächst eine eigene Generatoranlage haben 
muß. Für die Verdampfung von Ab- 
laugen kommt das Bonesche Verfahren vor- 
derhand nicht in Betracht, was für die Zu- 
kunft jedoch noch nicht gesagt werden kann. 

Die Unterwasserfeuerung von Oscar 
Brünler, Brüssel,“ ist kürzlich von Geh. 
Oberregierungsrat Jaeger einer eingehenden 
Besprechung!“ unterzogen worden, welcher 
nach Besichtigung eines bei der Firma Wesen- 
feld, Dicke & Co. in Dahl (Kreis Schwelm) 
zum Eindampfen von Wolfram-Natronlaugen 
benutzten Kessels von einem vollen Erfolge 
dieses Systems berichten konnte. 

Die Versuche Brünlers, eines deutschen 
Ingenieurs, reichen bis zum Jahre 1905 zu- 
rück und sind bekanntlich dadurch charakte- 
risiert, daß die Verbrennung flüssiger oder 
gasförmiger Verbrennungsstoffe (nur solche 
kommen in Betracht) in dem Dampferzeuger 
selbst, also im Wasser oder in der zu ver- 
dampfenden Flüssigkeit vorgenommen wird. 

Jaeger verspricht sich von dem Verfahren 
selbst dann noch Vorteile, wenn die Unter- 
schiede zwischen den Kosten der Wärmeein- 
heit aus festem und flüssigem Brennmaterial 
(insbesondere kommt Teeröl in Betracht) bei 
dem steigenden Verbrauch des letzteren zu 
Ungunsten des flüssigen Brennstoffs weiter 
verschoben werden sollten. 

H. Claassen bezweifelt” die Richtigkeit 
der in Dahl festgestellten außerordentlichen 
Verdampfungsleistung, nach welcher mit 1 kg 
Teeröl von 9000 W.E. 20—21 kg Wasser ver- 
dampft sein sollen, gegenüber 14,1 kg der 
theoretisch möglichen Wasserverdampfung, 
während Dr. G. Fuchs, Barmen, als Mitin- 
haber der angeführten Dahler Fabrik, die 
Zahlen des Jaegerschen Berichts voll aufrecht 
erhält!“ und maßgebende Versuchsresultate 
bekannt zu geben verspricht. 


Die Zuckerindustrie, XXXVIII, Nr. 49, 1078 
(1913). 


15 D. R. P. 204066, Kl. 13 g v. 10. 7. 07. 


11 Zeitschr. f. Dampfkessel und Maschinenbetrieb 
XXXVII. Nr. 2 (1914). 


17 Centralblatt f. d. Zuckerindustrie, XXII, Nr. 21, 
746, 1914. 


" Centralblatt f. d. Zuckerindustrie, XXII. Nr. 23, 
827, 1914. 
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Die außerordentlich günstigen Verdamp- 
fungszahlen zeigen jedenfalls zunächst an, 
daß das Brünlersche System außergewöhn- 
liche Resultate erzielen läßt und für gewisse 
Zwecke und bestimmte Gegenden besondere 
Perspektiven eröffnet. 

Leider scheint aber Jaeger mit seinen Hoff- 
nungen den Tatsachen weit vorauszueilen, 
wenn er am Schlusse seines interessanten 
Aufsatzes u. a. auch den Zellulosefabriken 
für den Versuch des Eindampfens der Ab- 
wässer Erfolge verheißt. 

Die Unterwasserfeuerung ist nur brauch- 
bar zur Eindampfung von Laugen unter 
gleichzeitiger Verwendung des produzierten 
Dampfes zum Betriebe von Dampfmaschinen 
und für den Fall billigen Bezuges flüssigen 
Brennstoffes. 

Das Mißverhältnis, welches zwischen der 
Ablaugenwassermenge von Zellstoffabriken 
und der für Dampfmaschinenbetrieb (und 
selbst für den Gesamtverbrauch an Dampf 
für alle Betriebszwecke einer Zellulosefabrik) 
in Frage kommt, liegt ohne weiteres auf der 
Hand. Unmöglich wird aber das Verfahren 
für die Zelluloseindustrie durch die Zerset- 
zung der Ablaugenstoffe (schweflige Säure), 
welche jede Verwendung des erzeugten 
Dampfes für Betriebsmaschinen, Trocken- 
zylinderbeheizung usw. ausschließt. Diese 
Ueberlegung schließt aber keineswegs aus, 
daß das Brünlersche System dennoch für be- 
stimmte Zwecke der Nutzbarmachung von 
Zelluloseablaugen bestimmt sein kann, einmal 
eine besondere Rolle zu spielen. Man wird 
daher dieser wichtigen Neuerung, ebenso wie 
der Boneschen Erfindung, weiterhin das 
größte Interesse entgegenzubringen haben. 

Von anderen Vorgängen auf dem Gebiet 
der Verdampfung boten die hervordringlich 
empfohlenen nur negatives Interesse, wie z. B. 
im Falle der feuerlosen Eindickung der Zell- 
stoffablaugen mittels ständig zirkulierender 
CaCla-Lösung nach dem Natron - Prinzip 
Honigmanns. Sie durften aber von der Be- 
richterstattung nicht übergangen werden, um 
vor Schädigungen der Industrie zu warnen.'? 

Von anderer Seite wird gegenwärtig 
auch eine Ablaugenverdampfung für Zellu- 
loseablaugen, auf Zerstäubung der 
Ablaugen beruhend, unter so merkwür- 
digen Angaben angeboten, daß eine kurze 
Besprechung dieses Verfahrens im allgemei- 
nen Interesse, besonders auch der Erfinderin, 
liegen dürfte. 


w Chem. Ztg. 1914, Nr. 39, P.-Z. 1914, Nr. 39 
und 41. 
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Das Wesentliche des Verfahrens soll darin 
bestehen, daß die Ablauge zerstäubt und in 
diesem Zustande mit den Rauchgasen der Be- 
triebskesselanlage vermischt wird. 

Da 1 cbm Luft in gesättigtem Zustande 
von 100° C nach Rietschel 590 g Wasser- 
dampf aufzunehmen vermag, so sollen 
nach den Angaben des Prospekts 1 cbm 
Feuerungsabgase (Rauchgase) bei 180° C, 
bis auf welche Temperatur die mit 273° an- 
genommenen Feuerungsgase durch die Was- 
seraufnahme von nur 100° C warmer Lauge 
abgekühlt angenommen werden, 1000 g 
Wasser aufnehmen und abführen. 


Diese Abgase und ihr Wärmegehalt sollen 
nicht nur die doppelte Menge der ganzen 
Kocherablauge aufnehmen können, sondern 
auch ausreichen, um die sauren Waschwäs- 
ser einzudampfen, sodaß eine Eindickung der 
Lauge auf 10 pCt. Wassergehalt gleichsam 
kostenlos ermöglicht werden soll! 

Diese Angaben werden auf die vermeint- 
liche Erkenntnis gestützt, daß das Sättigungs- 
vermögen der aus der Verbrennungsluft ge- 
bildeten Rauchgase das entscheidende Mo- 
ment bei der Verdampfung bilde, wobei man 
bisher von der angeblich falschen Voraus- 
setzung ausgegangen sein soll, eine Flüssig- 
keit könne nur bei hoher Wärme verdampft 
werden.? 

Die bessere Erkenntnis glaubt die Erfin- 
derin des Verfahrens an einem Beispiel rech- 
nerisch bewiesen zu haben, auf welches noch 
eingegangen werden soll. Im Widerspruch 
mit der altbekannten Erhöhung des Siede- 
punktes mit zunehmender Dichte der Lösun- 
gen, wollen die Erfinder ferner auch die Tem- 
peratur der Laugen auf höchstens 100° C und 
darunter dadurch erhalten, daß sie die Laugen 
zerstäuben und mit den Rauchgasen mischen. 


Die Zerstäubung bei der Verdampfung 
von Flüssigkeiten ist altbekannt, und an die 
Schwierigkeiten, welche in dieser Hinsicht 
bei der Verarbeitung von Sulfitablaugen ent- 
stehen, braucht kaum erinnert zu werden. 
Man wird also noch abzuwarten haben, wie 
sich die Erfinderin die Zerstäubung der Sul- 
fitablauge gedacht hat. 

Dem Rechnungsbeispiel wird eine Verar- 
beitung von 10 000 kg trocken gedachter Sul- 
fitzellulose mit 80 000 1 Ablauge von 50° C 
Durclischnittstemperatur zugrunde gelegt. 
Angenommen sind ferner für die Herstellung 


» Die Verdampfung im Teilvakuum bei Siede- 
temperaturen von bis unter 50", die seit Jahrzehnten 
Allgemeingut der Verdampfungstechnik ist, scheint 
übersehen zu sein. 
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von 10000 kg Zellulose 10000 kg Steinkoh- 
lenverbrauch von 6500 W.E. Wärmewert. 
Aus der Verbrennung dieser Kohlen werden 
(wohl unter Annahme, daß Economiser-An- 
lagen nicht bestehen oder zu Gunsten der 
Laugenverdampfung entfernt werden können) 
300 000 cbm Rauchgase von 273° mit einem 
Wärmewert von 12285000 W.E. 
errechnet. 

DerWärmeverbrauch zur 
Erhöhung der Temperatur 
der 80000 1 Ablauge von 
50° auf 100° wird mit 
80000.(100—50) zu. 4000000 W. E. 
berechnet und abgezogen)!!! 
sodaß noch . 8285000 W.E. 
übrig bleiben, wodurch die Temperatur der 
Gase um ½, also von 273° auf ca. 180° 
sinken soll. 


Die Rauchgase sollen daher imstande sein, 
mindestens 1000 g Wasser in 1 cbm aufzu- 
nehmen und abzuführen. Infolgedessen sol- 
len unter normalen Verhältnissen die Rauch- 
gase auch noch zum Eindampfen der Wasch- 
wässer reichen, die in einer Menge von 
50 pCt. der Kocherablauge mit O0, 5. 80 000 
— 40 000 1 angenommen werden. 


Unter normalen Verhältnissen werden die 
Abgase unter einer Temperatur von 150° 
nicht genügend abziehen. Nimmt man künst- 
lichen Saugzug und eine Abgastemperatur 
von 100°, also diese der Lauge an, dann 
würde die mit den Abgasen entweichende 
Wärme noch 

300000. 100. 0,3 = 9000000 W. E. 
betragen, also bereits mehr, als die Er- 
finder nach Abzug der zur Laugenerwär- 
mung verbrauchten 4 Millionen überhaupt 
noch als in den Gasen verfügbar angeben. 

Bei 50° Anfangstemperatur sind nun zur 
Verdampfung von 1 1 Wasser bei 100° und 
l at Druck 606,5 + 0,305 (100—50) — 621,75 
Wärmeeinheiten nötig. Sieht man dabei ein- 
mal ganz von der Steigerung des Siedepunk- 
tes der Lauge mit zunehmender Dichte ab 
und nimmt man für den Eindampfrückstand 
der Lauge 10 v. H. Wassergehalt an, dann 
sind aus den 80000 1 Lauge und 40 000 | 
Waschwasser zusammen täglich rund etwa 
100 000 1 Wasser zu verdampfen. Hierzu sind 
100 000 . 620 = 62 Millionen Wärmeeinheiten 
erforderlich, während wir gesehen haben, 
daß die Erfinderin nur etwa 12 Millionen in 
den Rauchgasen vorhandene Wärmeeinheiten 
annimmt. 

Nimmt man für die 300 000 cbm Rauch- 
gase bei 273° und 0,3spez.Wärmeeine Gesamt- 
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wärme von 300000 . 273.0,3 = 24600000 
Wärmeeinheiten an und zieht man davon die 
9 000 000 Wärmeeinheiten der mit 100° C in 
die Atmosphäre entweichenden Abgase ab 
und sieht man ferner auch von allen Wärme- 
Leit- und Strahlverlusten ab, dann bleiben 
noch 24600000 — 9000000 = 15 600 000 
Wärmeeinheiten in den Rauchgasen übrig 
für Verdampfzwecke, wofür jedoch, wie 
oben gezeigt, rund 62 — 16 — 46 Millionen 
Wärmeeinheiten weniger verfügbar, als er- 
torderlich sind. 

Die Erfinderin folgert nun aus der Tat- 
sache, daß 1 cbm Gase von 180° Temperatur 
bis zur Sättigung 1000 g Wasserdampf 
aufnehmen können, daß 1 cbm Gase auch im- 
stande sein werden, 1000 g Wasser fein 
zerstäubt aufzunehmen und in die freie Luft 
zu fördern. 

Nun ist aber das Volumengewicht eines 
kleinsten Wassertröpfchens bei beispielsweise 
1 at Druck 1650 mal so groß, als dasjenige 
einer gleichgroßen Wasserdampfblase unter 
gleichem Druck. Um durch 1 cbm Abgase 
100 g Wasserstaub aus der Lauge aufnehmen 
und ins Freie befördern zu lassen, sind also 
auch außergewöhnlich starke Gebläse erfor- 
derlich, deren spezifisch großer Kraftver- 
brauch bekannt ist. 

Die gelösten Laugenbestandteile sind von 
dem Lösungswasser durch Zerstäubung oder 
sonstige andere mechanische Mittel nicht zu 
trennen. Eine Ausnahme macht die freie in 
der Ablauge enthaltene gasförmige schwef- 
lige Säure, sowie der Teil der gebundenen 
schwefligen Säure, welcher durch Wärmeein- 
wirkung infolge Zersetzung frei wird. Die 
Laugenrückstände werden daher mit dem 
Wasser und der schwefligen Säure gemein- 
sam ins Freie befördert werden. 

Eine Lösung der Ablaugenfrage wird aber 
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durch die Uebertragung der Schwierigkeiten 
vom Vorfluter auf die Luft nicht erhofft wer- 
den dürfen. 

Auf die von der Erfinderin allein für 
Deutschland in Aussicht genommene . 
nung von jährlich 

216 000 t Zucker 

260 000 t Kalk 

7 000 t Stickstoff 

10 000 t Kali 
sowie auf die erhoffte Gewinnzuführung von 
32 Millionen Mark für diese Produkte an die 
deutsche Zellstoffindustrie wird ja leider vor- 
derhand nicht zu rechnen sein. 

Das Verfahren soll aber erfreulicherweise 
in einer ausländischen Zellulosefabrik zu- 
nächst praktisch erprobt werden. Nach Be- 
kanntwerden der Resultate und besonders der 
gedachten Apparatur wird darauf zurückzu- 
kommen sein. Einstweilen bleibt es wün- 
schenswert, daß die angestellten Ueberlegun- 
gen die Fachkreise und die Erfinderin zur reif- 
lichen weiteren Nachprüfung des ersonnenen 
neuen Verfahrens veranlassen werden. 

Daß die Lösung der Sulfitablaugenfragen 
zu den denkbar schwierigsten Aufgaben ge- 
hört, welche gestellt werden können, ist schon 
zu häufig dargelegt worden, als daß noch- 
mals darauf eingegangen werden müßte. 

Den Erfindern, welche sich auf diesem 
Gebiete betätigen, ist jetzt durch die Aus- 
schreibung eines Preises von 100000 Mark 
für die beste Lösung der Frage ein Weg ge- 
wiesen, auf welchem sie zu Anerkennung und 
verdienten Lohn gelangen können. 

Wird dieser Weg in Zukunft beschritten, 
dann lassen sich für Erfinder und Interessen- 
ten viele Mühen und Kosten ersparen, da die 
Prüfung der Ideen und Verfahren von unpar- 
teiischer Seite erfolgen und schnell zur Klä- 
rung der Sachlage führen wird. 


Die Bugra. 


Wer die Bugra besucht, darf wohl sicher 
sein, daß er ihr sobald nicht wieder entrinnt, 
wenn er nur einigermaßen einen Ueberblick 
über das Gebotene gewinnen will. Es ist, als 
hätte das allbekannte Wahrzeichen mit dem 
seine Fänge kräftig vorstreckenden Greifen 
doch seine Vorbedeutung. Auch wer mit 
hohen und verwöhnten Ansprüchen kommt, 
wird doch in der Fülle so manches finden, 
was ihn fesselt. 

Die Gebäude sind leicht zu finden, denn 


die Gliederung ist einfach, klar und über- 
sichtlich, von welcher Seite man auch die 
Bugra betritt. Am eindrucksvollsten ist das 
Gesamtbild vom Haupteingang an der Straße 
des 18. Oktober, da von hier aus der stolze 
Bau des Völkerschlachtdenkmals den Hinter- 
grund bildet. 

Aber auch wer vom Eingang an der Reit- 
zenhainer Straße her durch das Tor der Ver- 
waltungsgebäude kommt und die freundliche 
„Straße der Nationen“ entlang wandelt, wird 
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ein anmutiges und an der Kreuzung mit der 
Straße des 18. Oktober übersichtliches Bild 
des Ganzen gewinnen; er steuert auf diesem 
Wege auch unmittelbar auf den geistigen 
Kernpunkt, die „Halle der Kultur“ zu, der die 
kulturgeschichtlichen Schätze des Buchgewer- 
bes birgt und lehrt, wie das alles so gekom- 
men ist, was wir jetzt besitzen, vom ersten 
rohen Zeichen der Verständigung zum Buch- 
staben, vom Buchstaben zur Schrift, von der 
Schrift zum Druck. Wer freilich meint, in 
wenigen Minuten erschöpfen zu können, was 
hier der Fleiß und die Mühe einer weitver- 
zweigten Organisation zusammengebracht 
haben, wird sich gewaltig täuschen; er steht 


\ 
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schon hier vor einer überwältigenden Fülle 
von Eindrücken. Aber es lohnt sich schon, 
einige Stunden sich diesen zu überlassen, 
denn sie überbrücken nicht nur Jahrhunderte, 
sondern Jahrtausende, und geben einen Be- 
grif, wie das Menschengeschlecht hat ringen 
müssen, um zu der Möglichkeit der raschen 
und allgemeinen Verbreitung von Gedanken 
zu gelangen, deren wir uns heute erfreuen 
dürfen. 

Wer dann, von der Vergangenheit zur 
Gegenwart sich wendend, die Haupthalle, die 
„Halle des Buchgewerbes“, vom Rosenhof 
aus betritt, steht nach dem Durchschreiten 
des Repräsentationsraumes, in dem die Eröff- 
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nung erfolgte, bald vor einer fast verwirren- 
den Fülle der Gesichte, er wird auf seinem 
Rundgange wohl auch manches finden, was 
er hier nicht erwartete und was ihn vielleicht 
zu tiefsinnigen Betrachtungen über den Zu- 
sammenhang des Erschauten und Gehörten 
mit dem Buchgewerbe veranlassen könnte, 
aber er wird bald inne werden, wie tief wirk- 
lich das Buchgewerbe in alle möglichen 
Fäden des Tuns und Treibens eines jeden 
Menschen eingreift, von der Wiege bis zur 
Bahre — in einem stillen Winkel, der die 
Ueberschrift trägt „Ein Menschenleben in 
Drucksachen“ wird er übrigens noch beson- 
ders in humorvoller Weise daran erinnert. Er 
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wird weiter inne werden, daß wir in einer 
Zeit leben, die eifriger denn je an der Ver- 
vollkommnung der Technik zur Aufsuchung 
neuer Ausdrucksmittel und besonders erfreu- 
lich auch an der Läuterung des Geschmacks 
arbeitet! 

Klar ist übrigens auch in den labyrinthi- 
schen Räumen der Haupthalle die grund- 
legende Gliederung. Der rechte von den 
beiden vorspringenden Flügeln des Gebäude- 
blocks enthält das Druckgewerbe, der 
linke den Buchhandel. Im Mittelbau 
schließt sich an die Kuppelhalle die Ausstel- 
lung der sozialen Körperschaften an, wo auch 
die Papiermacher - Berufsgenos- 
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senschaft ihren Platz hat, dahinter hat 
die Bibliophylie ihren Bereich, in der 
auch die Schätze der kaiserlichen Bibliothek 
Aufnahme gefunden haben. Ganz besonders 
schön und harmonisch ist in der mittleren 
Flucht der Gebäude der dem Flachdruck ge- 
widmete Raum. 

In diesem Mittelbau findet der Besucher 
um einen Lichthof auch die Räume der Buch- 
binderei und sieht dort auch wohl einmal 
größere Stücke unbedruckter Produkte der 
Papierverarbeitung, wie sie der Buchbinder 
braucht. Will er das Auge einmal ruhen las- 
sen und durch Inanspruchnahme des Gehörs 


eine Ablenkung gewinnen, so werden ihn die 
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matographie, Photographie, Schriftgießerei 
werden hier offenbar, soweit dies durch 
greifbare und sichtbare Gegenstände mög- 
lich ist. 

Wenn er dann am Ende der langen Wan- 
derung durch die Kojen der Einzelaussteller 
und die Säle der korporativen Aussteller des 
Buchdruckgewerbes, überwältigt von der 
Mannigfaltigkeit des Geschauten, am Ende 
des Flügels angelangt ist, findet er zum 
Schlusse die Zusammenfassung des Wesent- 
lichen der Druckerei, in systematischer Weise 
geordnet, in der ausgezeichneten technisch- 
belehrenden Abteilung und wird in erlösen- 
der Weise das Einheitliche und Einfache in 
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Straße der Natlonen mit Blick aut die Halle der Kultur. 


Darbietungen im Musiksaal locken, hinter dem 
der Musikverlag seine erst in Töne umsetz- 
baren Werke ausgebreitet hat, er greift aus 
dem Flügel des Buchhandels bereits hier- 
herüber. 

Wer seine Wanderung durch den Flügel- 
bau des Druckgewerbes von den Gar- 
tenanlagen um das große Wasserbecken mit 
dem Springbrunnen aus beginnt, kann von 
der Herstellung der Druckfarbe an alle Hilfs- 
mittel und Werkzeuge der verschiedensten 
Drucktechniken in allen möglichen Abwand- 
lungen zu sehen bekommen, mit zahllosen 
Beispielen, was man heute erreichen kann. 
Die Geheimnisse der Chemigraphie, Kine- 


den Ausdrucksmitteln der Druckerei leicht 
herausfinden können. 

Wer den linken Flügel der Haupthalle von 
den Gartenanlagen um das Wasserbecken aus 
betritt, findet dort die Schätze des deutschen 
Buchhandels, dessen Hauptsitze grö- 
Bere Säle eingenommen haben, die Reichs- 
hauptstadt Berlin, Leipzig, München, Stutt- 
gart, dahinter liegen die Räume der Biblio- 
theken, wo man über praktische Raumaus- 
nützung seine Betrachtungen anstellen kann 
und am Ende des Gebäudes Räume, die offen- 
sichtlich ganz besondere Anziehungskraft 
ausüben: es sind die, in denen Witz und 
Humor herrschen. Mild lächelt hier als 
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Riesenbüste das Sinnbild des Kladderadatsch 
auf die Scharen herab, die sich in den Ses- 
seln um seinen Lesetisch an seinen Gaben be- 
lustigen. 

Wie lange müßte wohl ein Menschenleben 
dauern, wenn es reichen sollte, um auch nur 
den zehnten Teil der Bücher, die hier in die- 
sen Räumen des Buchhandels ausliegen, zu 
lesen? Wer Lust hat, mag ein Buch darüber 
schreiben! 

Einige Anhaltspunkte über die Produk- 
tionskraft des deutschen Buchgewerbes findet 
man durch humorgewürzte statistische An- 
gaben im Saale des Leipziger Buchhandels. 
Der Buchversand von Leipzig hatte 1913 ein 
Gewicht von 67 Millionen Kilogramm! — 
Im deutschen Sprachgebiet erschienen in 


die den Papiermacher längere Zeit fesseln 
wird, denn sie bietet viel Neues und Origi- 
nelles. Der Name mancher bekannten Firma 
begegnet dem Papiermacher hier, wo kaum 
eine der typischen Verwendungsmöglichkei- 
ten von Papier und Pappe nicht vertreten ist 
und vieles im Betriebe gezeigt wird. Noch am 
Ausgange bekommt er eine fortschrittliche 
Mahnung durch eine Scheibe aus einer „Pa— 
pier-Rolle der Zukunft“, 24 m im Durchmes- 
ser, mit 50000 m aufgerollter Papierbahn, 
mit Jagenbergs Schnellroller hergestellt. 

Von den beiden anderen der durch Gänge 
mit einander verbundenen Maschinenhallen 
enthält II Druckmaschinen, III Buchbinderei- 
maschinen mit einer vollständigen Großbuch- 
binderei und Bauwesen. 
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einem bereits etwas zurückliegenden Jahre, 
1908, 28 403 Druckwerke! Die vom Leip- 
ziger Buchhandel in einem Jahre verbrauch— 
ten Packpappen vom üblichen Format wür— 
den eine Säule von 12000 m geben! — Pa- 
pier- und Pappenmacher, verlangt ihr noch 
mehr? 

Doch zu anderen Bildern! Am Guten— 
bergplatz hinter der Haupthalle, in der man 
kaum einen Bogen unbedruckten Papiers 
findet, liegen die Maschinenhallen, drei rie— 
sige Gebäude. Hier herrscht nicht feierliche 
Ruhe. Surren, Pochen und Klappern begrü- 
Ben uns. Maschinenhalle I birgt hauptsäch- 
lich Papier- und Pappenverarbeitungsmaschi- 
nen. Hoch ragt in der Mitte ein I6walziger 
Kalander über alles andere hinaus, er führt 
zu der Ausstellung von Karl Krause, Leipzig, 


„Die Straße der Industrie“ führt uns am 
Wellenbad, Kongreßsaal und Haupteingang 
vorüber von den Maschinenhallen zum 
Haupteingang des Papierindustriegebäudes. 
Am Wege liegt noch manches Beachtenswerte 
zur Linken und Rechten, unter anderem auch 
links die Halle der „Fachpresse“ — wo auch 
unser Wochenblatt aushängt — und der 
„Stenographie“, rechts die Halle der „Frau 
im Buchgewerbe“. Der hohe Schornstein ist 
der beste Wegweiser zur „Papierindustrie“, 
die einen gemeinsamen Gebäudeblock mit der 
Halle für die „Presse“ und der mit einer 
Kienast-Dampfturbine arbeitenden Kraftzen- 
trale bildet. Es sind die Stätten der größten 
und verwickeltsten im Betriebe zur Ausstel- 
lung gelangenden Arbeitsmaschinen, deren 
allergrößte die Papiermaschine ist. 
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Einen ganz besonderen Reiz hat es, den 
Gegensatz zwischen jetzt und einst so eng 
beieinander zu sehen, wie es hier in der Ge- 
bäudegruppe „Papierindustrie“ und „Presse“ 
einerseits und der alten Papiermühle“ ander- 
seits möglich ist, deren verhältnismäßig kleine 
Räume genügten, um auch die gesamten Be- 
triebe des Buchgewerbes der Vergangenheit 
mit aufzunehmen. Hier die unterbrochene, 
wenns hoch kommt rhytmische Arbeitsweise, 
das Auf und Ab der Hebelbewegung, dort 
die ununterbrochene Drehbewegung des 
Rades und der Walze, hier die Kraftleistung 
des Menschenkörpers, wenns hoch kommt 
des Wassers, dort des Dampfes und der Elek- 
trizität! 

Auch im einzelnen hat man sich bemüht 
und wird wohl herauszufühlen sein, daß die 
Grundzüge der Entwicklung zu 
zeigen der leitende Gedanke ge- 
wesen ist. Auch die Mehrzahl der Fach- 
genossen wird, so hofft man, Genugtuung 
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den: Achtung vor diesem Zweige gewerb- 
licher Tätigkeit! 

Vom Papierindustriegebäude führt eine 
Verbindungsstraße, an der das „Kaffee zur 
Papiermühle“, einer der am leichtesten zu be- 
zeichnenden Trefipunkte der Ausstellung, 
ferner das Schulgebäude, der Kollektiv-Pavil- 
lon fremder Staaten, nämlich von Spanien, 
Norwegen, Schweden, Holland, der Schweiz, 
das russische und das englische Haus liegen, 
zur „Straße der Nationen“ mit den Staats- 
pavillons von Oesterreich, Frankreich, Italien, 
weiter zurück dem Pavillon „Deutschland im 
Bild“, und der großen, eine Fülle von Dingen 
bergenden Halle „Der Kaufmann“ auf der süd- 
lichen Straßenseite, den Pavillons für „Japa- 
nische Holzschneiderei“, „Deutschtum im 
Ausland“, „Esperanto“ auf der nördlichen 
Straßenseite. 

Unbedrucktes Papier ist im ganzen auf 
der Ausstellung wenig zu finden, selbst wenn 
Papierfabriken oder Papierhandlungen die 


Hauptaussteilungsgebäude. 


darüber empfinden, daß es doch noch ge- 
lungen ist, die alte Mühle und eine neuzeit- 
liche Papiermaschine nebeneinander vorzu- 
führen und auch im Betrieb. 


Dem großen Publikum werden aber hier 
sonst schwer zugängliche Dinge gezeigt, von 
denen es kaum eine rohe Vorstellung besitzt. 
Man darf wohl erwarten, daß die Besucher, 
mögen sie nur flüchtig die Räume durcheilen 
oder sich tiefer mit dem Gebotenen beschäf- 
tigen, besonders auch mit den Darstellungen, 
durch die der Ehrenhof an die wirtschaft- 
liche Bedeutung erinnert, die Papierindustrie- 
Abteilung mit der Empfindung verlassen wer- 


»Ein Bild derselben folgt in einer der nächsten 
Nummern. 


Aussteller sind. Der eine Grund mag die be- 
kannte Sprödigkeit des Papiers als Ausstel- 
lungsgegenstand sein, der andere der Wunsch, 
zu zeigen, wie schön die Drucke auf den von 
den Firmen geführten Papieren wirken, da es 
ja eine Buchgewerbeausstellung ist, die man 
beschickt hat. Vertreten sind Firmen der Pa- 
pierindustrie und des Papierhandels außer im 
deutschen Papierindustrie-Gebäude in den 
meisten geschlossenen Ausstellungen fremder 
Staaten, besonders in der österreichischen, 
französischen, holländischen, auch der Spa- 
niens und der Schweiz. 

Stätten, an denen man ausruhen und sich 
erfrischen kann, gibt es außer dem Haupt- 
restaurant, dem Hauptkaffee, dem Weinrestau- 
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rant auf dem eigentlichen Ausstellungsgebiet 
zur Genüge. Daß man im Vergnügungsviertel 
alle möglichen Belustigungsstätten findet, die 
auf keiner Ausstellung zu fehlen pflegen, 
braucht kaum erst versichert zu werden. Eine 
originelle und glückliche Vereinigung von 
Vergnügungsstätte und Ausstellung nimmt 
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Sitten und Gebräuchen entspricht. Lustiges 
Leben aber in den um den Kneiphof liegenden 
Wirtschaften, sei's „Perkeo“, „Alt-Heidel- 
berg“, im „Hirschen“ oder im „Schwarzen 
Walfisch“. 

Daß die Bugra mit ihrer kulturgeschicht- 
lichen Abteilung, ihren 16 Ausstellungsgrup- 
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das Akademische Viertel mit der Ausstellung 
„Der Student“ in der wohlgelungenen Nach- 
bildung des Heidelberger Schlosses ein. Auch 
hier in den Ausstellungsräumen zum Teil 
recht wertvolle Erinnerungen an alte Zeit und 
verklungene Herrlichkeit in Fülle, daneben 
was den jetzt herrschenden akademischen 


Hauptausstellungsgebäude 
Gutenbergplatz. 


Maschinenhalle II 


pen, ihren 8 Sonderausstellungen und 10 Aus— 
stellungen des Auslandes ein groß angelegtes 
Unternehmen ist, wird niemand anzweifeln, 
und daß sich der Besuch lohnt, dürfte auch 
allgemein anerkannt werden, von Fachleuten 
so gut wie von denen, die durch allgemeine 
Interessen angelockt worden sind. Kl. 


Zur Prüfung von Sulfitzellstoffen auf schädliches Harz. 
Von Prof. Dr. Carl G. Schwalbe, Eberswalde. 


In einer mit Herrn Dipl.-Ing. R. Sieber 
durchgeführten Arbeit, die in einigen Wochen 
veröffentlicht werden wird, konnte gezeigt 
werden, daß sowohl im Holz wie im Zellstoff 
das sogenannte Harz nur etwa zur Hälfte aus 
wirklichem Harz, zur anderen Hälfte aber aus 
Fetten besteht. Es konnte ferner nachgewie- 
sen werden, daß bei gutgelagertem Holz wie 
auch in vielen Zellstoffen die schmierigen, 
plastischen Eigenschaften des Harzes durch 
Gegenwart von Fett verursacht werden, wäh— 
rend dem reinen Harz allein solche Eigen- 
schaften nicht zukommen, solches vielmehr 
spröde ist. Die Harzfleckenbildung muß 
hauptsächlich dem Fettgehalt zugeschrieben 
werden: wie Versuche gelehrt haben, gibt 
Harz allein kaum Flecke, die durch Fett allein 
verursachten sind wenig auffällig, typisch 
sind dagegen die durch Gemische von Harz 
und Fett hervorgerufenen Flecke. 


Die Verarbeitbarkeit eines Zellstoffes wird 
unter anderem durch seinen Harzgehalt, 
durch die größere oder geringere Neigung 
zur Harzfleckenbildung bedingt. Man hat 
darum versucht, durch Bestimmung des 
Harzgehaltes Aufschluß über etwa zu erwar- 
tende Harzfleckenbildung zu gewinnen. Es 
hat sich jedoch gezeigt, daß durchaus nicht 
immer dem Maximum an Harz auch ein 
Maximum an Harzflecken entspricht. Diese 
Tatsache wird verständlicher, wenn man den 
Fettgehalt des Harzes berücksichtigt. Ist viel 
Fett vorhanden, so werden die physikalischen 
Eigenschaften des Harzes ungünstig beein- 
flußt, die Neigung zum Zusammenballen 
wächst. Dagegen wird ein fettarmes Harz 
weniger leicht Anlaß zum Zusammenballen 
der Harzpartikel und damit zur Bildung der 
gefürchteten Harzflecke geben. Man sollte 
also Harz und Fett gesondert bestimmen, um 
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die Wirkung des Fettgehaltes abschätzen zu 
können. 

Es ist jedoch eine recht schwierige Auf- 
gabe, Harz und Fett nebeneinander zu be- 
stimmen; sie ist nur umständlich und mit 
Hilfe relativ großer Materialmengen zu lösen. 
Vielleicht genügt aber eine annähernde 
Schätzung des Fettgehaltes. Auf der Suche 
nach solchen einfachen Schätzungsverfahren 
wurde zunächst die Bildung von Fettflecken 
im Papier herangezogen. Fette machen das 
Papier durchscheinend, Harz tut dies selbst 
beim Schmelzpunkt nur in ganz geringem 
Maße. Aus der Intensität der Fettflecke und 
ihrer Größe läßt sich ein Schluß auf die 
Menge des vorhandenen Fettes ziehen. Das 
Verfahren setzt aber voraus, daß man genau 
gewogene Mengen von Zellstoff-Aetherextrakt 
zur Verfügung hat und daß es gelingt, diesen 
quantitativ auf das Papier zu bringen. Das 
ist schwieriger als es zunächst den Anschein 
hat; es wurde daher diese Methode als zu 
umständlich wieder verlassen. 

Eine weitere Prüfung zeigte, daß Filtrier- 
papier aus Harzlösungen so gut wie kein 
Harz, aus Fettlösungen dagegen Fett auf- 
saugt. Das durch Kapillarwirkung im Filter- 
papier aufgespeicherte Fett kann durch Er- 
hitzung auf 100 Grad im Trockenschrank 
sichtbar gemacht werden, es gilbt nämlich 
sehr rasch und stark schon in Bruchteilen 
einer Stunde. Eine Schwierigkeit dieser 
Probe liegt in der verschiedenen Saugkraft 
des Filterpapiers und in dem wechselnden 
Einfluß, den die Konzentration der Fettlösung 
und damit ihre Zähflüssigkeit auf das Ergeb- 
nis haben muß. 


Auch diese Probe wurde daher wieder 
aufgegeben zu Gunsten eines noch einfache- 
ren Prũfungs verfahrens. Dieses Verfahren 
beruht auf der Entmischung, die Fett-Harz- 
Lösungen beim allmählichen Verdunsten er- 
leiden. Aus einer ätherischen Lösung von 
Fett-Harz scheidet sich nämlich beim Ver- 
dunsten zunächst das Harz ab. Es „kriecht“, 
wenn man auf einem Uhrglas verdunsten 
läßt, das Harz nach dem äußeren Rande des 
Uhrglases und bildet einen glasklar durch- 
sichtigen Ring, innerhalb dessen das Fett zu- 
nächst noch gelöst verbleibt. Beim weiteren 
Fortschreiten der Verdunstung kommt das 
Fett in weißlichtrüb kristallinischer Schicht 
innerhalb des Harzringes zum Vorschein. 
Aus der Dicke der Fettschicht und ihrem Ver- 
hältnis zur ringförmigen Harzmenge läßt sich 
annähernd ein Schluß auf den Fettgehalt 
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ziehen. Man wird zur Unterstützung des 
Gedächtnisses eine zweite Probe Aether- 
extrakt, die aus einem notorisch tadellosen 
Zellstoff stammt, neben der ersten verdunsten 
lassen. Der Vergleich wird Aufschluß geben, 
ob die neue (erste) Probe fettreicher und da- 
mit voraussichtlich schwieriger zu verarbei- 
ten sein wird, als die zweite Probe aus dem 
Standard-Zellstoff. Liegen die Fettmengen 
der Schätzung nach nah aneinander, 80 
scheint die Beschaffenheit des Harzringes An- 
halt zur Unterscheidung zu bieten. Es wur- 
den nämlich harte bezw. klebrige Harzringe, 
aber auch ölig sich anfühlende beobachtet, 
wobei bemerkt werden muß, daß unmittelbar 
nach dem Verdunsten das Harz natürlich 
unter allen Umständen weicher ist als wenn 
es stundenlang oder gar tagelang trocken ge- 
wesen ist. Möglicherweise gibt das gut ge- 
lagerte Holz Zellstoffe, die härteres Harz ab- 
scheiden, während das ölige auf unzuläng- 
liche Lagerung deutet. Das Beobachtungs- 
material reicht zur Entscheidung dieser Frage 
nicht aus. 

Die Prüfung auf Fettgehalt des Harzes 
wurde wie folgt vorgenommen: 


25 g Zellstoff werden fein zerzupft, nicht 
geschnitten, in etwa 1 qcm große Stückchen, 
wobei man möglichst die dicken Zellstoff- 
pappen zu spalten sucht. Der zerzupfte Zell- 
stoff wird in ein Pulverglas von 500 ccm In- 
halt, das sich mit Glasstopfen oder gutem 
Korkstopfen einigermaßen dicht verschließen 
läßt, gebracht, mit 300 ccm Aether übergos- 
sen. Vom Aether bedeckt bleibt die Probe 
12 Stunden, am einfachsten über Nacht, 
stehen. Dann wird der Aether abgegossen, 
jedoch der Zellstoff nicht etwa ausgepreßt, 
sondern nur abtropfen gelassen. Man wird 
dann zwischen 220 und 230 ccm Aether wie- 
der erhalten, der Rest bleibt im Zellstoff auf- 
gesaugt. In einer Kochflasche destilliert man 
nun den Aether ab — Verdunsten ist wegen 
des relativ großen Aetherverlustes und der 
Feuersgefahr nicht angebracht — bis nur 
noch etwa 5 ccm Flüssigkeit vorhanden sind. 
Diese werden auf ein großes Uhrglas von 
ca. 15 cm Durchmesser ausgegossen, die 
Kochflasche mit ca. 2 ccm Aether nachgespült 
und nun das Uhrglas an einem erschütte- 
rungsfreien, staubfreien Ort zur Verdunstung 
des Aetherextraktes hingestellt. Gleichzeitig 
stellt man den Aetherextrakt des Kontroll- 
musters zur Verdunstung hin und vergleicht 
nach dem Verschwinden der letzten Flüssig- 
keitsspuren das Fett der Menge nach. Nach 
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einigen Stunden kann man auch durch Be- 
tasten des klaren Harzringes feststellen, ob 
dieser klebrig-harzig oder ölig ist. Um zu 
verhüten, daß zufällig bei der verhältnis- 
mäßig geringen Zellstofimenge ein Stück 
Zellstofipappe untersucht wird, das gerade 
sehr arm an Aetherextrakt ist, wird man das 
Versuchsmaterial verschiedenen Stellen ein 
und desselben Bogens, womöglich aus ver- 
schiedenen Bogen, entnehmen und zweck- 
mäßig gleich eine Kontrollprobe ansetzen. 
Abgesehen vom Zupfen des Zellstofies ist ja 
die erforderliche Arbeitsleistung nicht groß. 


Zur Prüfung des Verfahrens standen 
12 Zellstoffe zur Verfügung, für deren Ueber- 
lassung den liefernden Firmen auch an dieser 
Stelle bestens gedankt sei. Die Bezeichnung 
der Zellstofisorte ergibt sich aus nachstehen- 
den Tabellen, die in der Reihe des Fettreich- 
tums geordnet sind, derart also, daß der fett- 
reichste Zellstoff zuerst genannt ist. Die An- 
gaben der Firmen über Harzreichtum sind 
beigefügt. 


l. Serie. 
Nr. 1. AE 
Nr. 2. Ic 
Nr. 3. Ib bleichfähig 
Nr. 4. Ib fest 
Nr. 5. Ia bleichfähig. 


Die Firma gab an, daß Ia bleichfähig und 
Ib fest sehr harzarm seien, Ib bleichfähig 
und Ic nur wenig Harz enthalten, Ic und AE 
ziemlich viel Harz enthalten. Es stimmt also 
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der Befund sehr gut mit diesen Angaben 
überein. 
2. Serie. 
Nr. 6. Hart und fest 
Nr. 7. Sehr fest 
Nr. 8. Normalfest 
Nr. 9. Gut bleichfähig. 

Die Probe entspricht dem von der Firma 
angegebenen Kochungsgrad. Zwischen 7 und 
8 war der Unterschied gering, bei einer Wie- 
derholung verkehrte sich sogar die Reihen- 
folge, weshalb oben die Kontrollprobe emp- 
fohlen wurde. Jedenfalls ist der Unterschied 
zwischen dem ersten und letzten Gliede der 
Reihe außerordentlich groß. 

3. Serie. 
Nr. 10. Ritter - Kellner, ungebleicht, 
ölig 
Nr. 11. Ritter - Kellner, gebleicht 
Nr. 12. Ritter - Kellner, gebleicht, Harz: hart 
klebrig. 

Nach den Angaben der Firma zeigt 
Nr. 10 beim Kollern sehr starke Harzabschei- 
dung, Nr. 11 scheidet auch etwas ab, Nr. 12 
fast nichts. Die Wertung nach dem Fettgehalt 
entspricht also hier völlig dem Verhalten in 
der Praxis. 

Vorstehende Ergebnisse ermutigen zur 
versuchsweisen Anwendung der Probe; es 
wird sich im Betriebe am sichersten ermitteln 
lassen, ob von den zahlreichen Handelsmar- 
ken von Zellstoff die zur Harzfleckenbildung 
neigenden sich im Fettgehalt zu erkennen 
geben. 


Harz: 


Füllstoffe und Farbstoffe. 


Von Professor Dr.-Ing. Emil Heuser, Darmstadi. 


In der letzten Zeit schenkt man dem Ver- 
halten der Füllstoffe beim Färben von Pa- 
pierstoff mehr Beachtung als früher. Zu- 
nächst haben dazu wohl die rein wissen- 
schaftlichen Untersuchungen Anstoß ge- 
geben, die dazu unternommen wurden, um 
die Vorgänge beim Färben überhaupt aufzu- 
klären. Andererseits führt man heute in vie- 
len Fällen dem Papierstoff weitaus größere 
Mengen von Mineralstoffen zu als früher, so- 
daß der Füllstoff oft einen beträchtlichen Teil 
der Papiermasse ausmacht. Er ist deshalb in 
diesem Falle nicht mehr als unbedeutende 
Beimengung anzusehen, umsoweniger, da 
sein besonderes Verhalten gegen die übrigen 
Bestandteile der ‚Papiermasse deutlicher her- 
vortritt. Dieses besondere Verhalten des Füll- 
stoffs verlangt deshalb Berücksichtigung; 


umsomehr da, wo es einem dritten Bestand- 
teil gegenüber mit dem Verhalten der Papier- 
fasern in Wettbewerb tritt. Ein solcher Fall 
besteht, wenn man einen stark füllstoffhalti- 
gen Papierstoff anfärbt. Denn sowohl die 
Fasern als auch der Füllstoff nehmen Farb- 
stoff auf, und zwar, wie es scheinen will, nach 
demselben Gesetz, aber verschieden große 
Mengen. Es kommen hinzu die wichtigen 
Fragen, ob alle in der Papierfabrikation ver- 
wendeten Füllstoffe sich Farbstofllösungen 
gegenüber gleichartig verhalten, ob nicht ein- 
zelne Farbstoffe oder Farbstofigruppen zu 
den einzelnen Füllstoffen eine besondere Be- 
ziehung aufweisen. Aus der Erkenntnis sol- 
cher Beziehungen wird sich bald ergeben, 
welche Füllstoffe und Farbstoffe auszuwählen 
sind. 
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Vom Standpunkt des Färbers wird der- 
jenige Farbstoff der beste sein, der den jeweils 
der Papiermasse einverleibten Füllstoff am 
besten anfärbt. Hier wird also der Farbstoff 
dem Füllstoff angepaßt. Aber auch umgekehrt 
muß man verfahren können; denn der Fall 
ist möglich, daß ein Füllstoff von keinem ein- 
zigen der in Frage kommenden Farbstoffe so 
gut angefärbt wird wie es notwendig ist, um 
ein stark beschwertes Papier in dem vorge- 
schriebenen Farbton tief zu färben und mög- 
lichst klare Abwässer zu erhalten. Dann wird 
man gezwungen sein, einen anderen Füllstoff 
zu wählen, und zwar den, der sich mit einem 
sonst verwendbaren Farbstofi am besten an- 
färbt. 

Aus diesen Verhältnissen ergibt sich, daß 
man eine Richtschnur für die Auswahl von 
Füllstoff und Farbstoff haben muß. Eine 
solche Richtschnur läßt sich gewinnen, wenn 
wir zu einer umfassenden Erkenntnis des Ver- 
haltens der Farbstoffe zu den Füllstoffen ge- 
langt sind. 

Die vorliegende Arbeit soll einen Beitrag 
hierzu liefern. 


Es bestand die Absicht, die Ergebnisse 
dieser Untersuchung erst später zu veröffent- 
lichen, da die während der Arbeit auftauchen- 
den Fragen zu einer Ausdehnung der Ver- 
suche nach anderen Richtungen einluden. 
Eine kürzlich in dieser Zeitschrift erschienene 
Arbeit von Ström! veranlaßt mich jedoch, 
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die Ergebnisse schon jetzt bekanntzugeben.? 

Ueber das Verhalten von Farbstoffen zu 
Mineralien aller Art ist außer der genannten 
Arbeit von Ström schon manches veröffent- 
licht worden; die Untersuchungen wurden 
teils aus rein wissenschaftlichen Erwägungen 
heraus, teils mit Bezug auf die Papierindustrie 
unternommen. Es bleibt uns überlassen, die 
Schlũsse aus den erstgenannten Untersuchun- 
gen auf unsere Industrie anzuwenden; wir 
werden sehen, daß wir dies mit Erfolg tun 
können. 

Ein Ueberblick über das bisher Geleistete 
wird deshalb zunächst notwendig. 


Eine der ersten wissenschaftlichen Arbei- 
ten stammt von Sui das. Dieser untersuchte 
das Anfärbevermögen von Mineralien, u. a. 
von Gips, Baryumsulfat, Kaolin, Talk, Kiesel- 
gur, Kalziumkarbonat und Magnesiumkarbo- 
nat durch organische Teerfarbstoffe saurer 
und basischer Art. Es zeigte sich, daß von 
allen Mineralien nur die Silikate (Kaolin, 
Talk, Kieselgur) angefärbt wurden. Die übri- 
gen verloren ihren Farbstofi beim Waschen 
mit Wasser mehr oder weniger vollständig. 
Aber auch von den Silikaten werden nur die 
sauren, also Hydroxylgruppen enthaltenden 
kräftig angefärbt, nicht dagegen die neutra- 
len, basischen oder kristallwasserhaltigen. 
Für die sauren Silikate besitzen die basischen 
Farbstoffe das weitaus stärkste, die sauren 
Farbstoffe nur ein geringes Färbevermögen: 


Füllstoff Fuchsin Krystallviolett Methylenblau Säureviolett 

Talkum 

(Si Oi Mg. He) sehr stark sehr stark sehr stark stark 

Kaolin 

(Si, O Al H,) sehr stark sehr stark sehr stark schwach 

Aehnliches ist schon vorher von den farbstoffe, doch meist nur in hellen Färbun- 
Höchster Farbwerken in ihrem gen, da die fixierende Kraft dieser Substanzen 


Werke: „Die Teerfarbstoffe der Farbwerke 
vorm. Meister Lucius und Brüning“ ausge- 
sprochen worden. Hier heißt es: „Tonerde, 
Bolus fixieren basische Farbstoffe die 
Kaolin, China Clay, Kieselgur, Oker und 
Fixation der Farbstoffe durch die genannten 
Silikate erfolgt meist vollständig und schon 
bei gewöhnlicher Temperatur. Kreide, 
Leichtspat, Kalkspat fixieren bis zu gewissem 
Grade auch einige Säurefarbstoffe und Azo- 


! Ström: Verhalten der Füllstoffe zu den Farh- 
stoffen: Wochenblatt für Papierfabrikation, Jg. 1913, 
S. 4516 

? Die experimentelle Untersuchung wurde schon 
im Winter 1912/13, und zwar von Herrn Dipl.-Ing. 
R. Schubert ausgeführt. 

"Suida: Wiener Monatshefte für Chemie 1904, 
S. 1107. 

* Erste Angabe: A. (Allgemeiner Teil), Seite 58. 


gering ist.“ 

Suida fand ferner, daß die sauren hy- 
droxylhaltigen Silikate ihr Farbaufnahmever- 
mögen durch Glühen verlieren, und nimmt 
an, daß dies auf den Verlust von Hydroxyl- 
gruppen zurückzuführen ist. 


Was nun den Vorgang der Farbstoffauf- 
nahme anbetrifft, so faßt Suida ihn als eine 
chemische Reaktion auf: die sauren Sili- 
kate spalten den basischen Farbstoff (das 
Salz) in Farbbase und Säure (z. B. Salzsäure, 
wenn ein salzsaures Salz vorlag). Die Farb- 
base wird von dem Füllstoff festgehalten, 
während die Saure in die Flotte (das Färbe- 
bad) wandert. 

Diese Tatsache, die übrigens schon länger 
auch für das Verhalten der Textilfaser bekannt 
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ist,’ läßt sich leicht experimentell nachweisen. 

Die Spaltung des Farbsalzes ist aber nach 
Suida nicht auf physikalische Eigenschaften 
des Minerals, sondern auf seinen sauren Cha- 
rakter zurückzuführen. Denn die neutralen 
Mineralien zerlegen das Farbsalz nicht. Auch 
das Festhalten (Fixierung): der Farbbase 
durch das Mineral ist nach Suida als che- 
mischer Vorgang zu deuten, derart, daß das 
saure Mineral mit der Farbbase ein Salz bil- 
det. Denn mit Alkohol läßt sich aus dem ge- 
färbten Mineral nur sehr wenig Farbbase 
auslaugen. Die Adsorption des Minerals 
spielt also nach Suida fast gar keine Rolle. 
Zum Beweis seiner Anschauung führt der 
genannte Forscher auch an, daß Kaolinsorten 
verschiedener Herkunft sich verschieden zu 
basischen Farbstoffen verhalten: der kiesel- 
säurereichste und deshalb sauerste Kaolin 
färbt sich am besten an. | 

Auch in dem genannten Buch der Höch- 
ster Farbwerke wird vermutet, daß der 
Kieselsäuregehalt der Silikate die Hauptrolle 
bei der Aufnahme von Farbstoffen spielt, und 
zwar durch Bildung unlöslicher Silikate der 
Farbstoffbasen oder durch Anlagerung der 
Farbstoffe an unlösliche Silikate und Bildung 
von Doppelsilikaten. 

Mit diesen Schlußfolgerungen sowie mit 
denen Suidas und anderer stehen die von 
Pelet und Grand' im Widerspruch. 

Auch diese beiden Forscher studierten das 
Anfärbevermögen einer großen Reihe von 
Mineralien durch Vertreter der basischen und 
sauren Farbstoffe, durch Methylenblau und 
Fuchsin (basisch) und durch Kristallponceau 
(sauer). 

Aus diesen Versuchen geht hervor, daß 
die Mehrzahl der Mineralien mit gutem Auf- 
nahmevermögen für Farbstoffe aus solchen 
besteht, die Verbindungen drei-, vier- und 
mehrwertiger Elemente sind. Diese Verbin- 
dungen (Oxyde u. a.) neigen dazu, in Wasser 
kolloide Lösungen zu bilden und besitzen Ad- 
sorptionsvermögen. 

Auch Pelet und Grand fanden, daß 
basische Farbstoffe in größerer Menge von 
vielen Mineralien, aber auch von den basi- 
schen, saure Farbstoffe dagegen nur 
schwach von wenigen aufgenommen werden. 
Schon dieses Verhalten basischer Mineralien 
gegen basische Farbstoffe widerspricht einer 
chemischen Auffassung des Färbevorgangs; 
denn gerade der saure Farbstoff sollte von 


Freundlich und Loser: Zt. für physikal. 
Chemie 59, 284. 


” Pelet und Grand: Kolloidzeitschrift 1907, 41. 
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den basischen Verbindungen (Aluminium- 
oxyd u. a.) am besten aufgenommen werden.? 

Ferner ergaben die Versuche der Genann- 
ten, daß wasserhaltige und wasserfreie Sili- 
kate etwa gleichviel Farbstoff aufnehmen. 
Deshalb ist den Hydroxylgruppen und dem 
Wassergehalt der Silikate nicht der Einfluß 
zuzuschreiben, den Suida ihnen zuweist. 

Pelet und Grand fassen somit den 
Färbevorgang bei den Mineralien gemäß dem 
Vorgang bei den Textilfasern als rein phy- 
sikalische Erscheinung auf. Das An- 
färbevermögen beruht auf einer Adsorptions- 
wirkung der Mineralien oder Verbindungen, 
die imstande sind, kolloide Lösungen zu bil- 
den, und ist unabhängig von der chemischen 
Beschaffenheit der Verbindungen. 

Damit kommen wir auf die Untersuchun- 
gen und Schlüsse von Rohlan d.“ Nach 
dessen Untersuchungen werden diejenigen 
Mineralien am besten angefärbt, die mit Was- 
ser kolloide Hydroxyde (nach van Bem- 
melen: Zt. f. anorgan. Chemie; 1900, Seite 
328) bilden. Von den Silikaten, den Ton- und 
Talkarten, gibt es eine ganze Reihe, die diese 
Eigenschaften in besonderem Maße besitzen. 
Rohland nennt sie Kolloidtone. Das Anfärbe- 
vermögen der Silikate wird erhöht durch 
einen Gehalt an organischen Stoffen, die mit 
Wasser ebenfalls eine kolloide Lösung bilden. 
Ein großer Gehalt an organischen Stoffen 
gibt sich durch großen Glühverlust zu erken- 
nen. Die von Rohland untersuchten Kolloid- 
tone erleiden Glühverluste von etwa 12 bis 
14 pCt.“ Ferner ist das Aufnahmevermögen 
für Farbstoffe auch bei den stark plastischen 
Tonsorten am größten. Man kann sich des- 
halb nach Rohland (Papier-Fabrikant 11. 
1153 [1913]) durch Bestimmung des Adsorp- 
tionsvermögens einer Kaolinart für Anilin- 
blaulösung ein Bild von der Plastizität des 
Kaolins verschaffen. 

Einen Unterschied zwischen dem Färbe- 


7 Vergl. Suida: Zt. f. Farbenindustrie 6, 365 (1907.) 
— Pelet wies nach, daß diese Aufnahme eines ba- 
sischen Farbstoffes durch das basische Aluminium- 
oxyd auf Spuren von Unreinheiten in dem Oxyd 
zurückzuführen ist. (Vergl. Pelet-Jolivet: Theorie 
des Färbeprozesses. Steinkopf 1910.) 


S Rohland: Zt. f. angew. Chemie 36 (1007). 
S. 46. — Farbenzeitung 18 (1912), S. 522 und (1913). 
S. 1229. — Vergl. auch Papier-Fabrikant 1913, S. 1153 
und Wochenblatt für Papierfabrikation 1913. S. 2075. 


® Einen solchen Glühverlust stellte auch Suida 
bei den von ihm verwendeten Kaolinsorten fest. — 
Nach Rohland verliert der Kolloidton durch Glühen 
an Aufnahmevermögen für Farbstoffe. Auch Suida 
stellte dies fest (siehe diese Abhandlung Seite 2289). 
Diese Einbuße ist nach Rohland auf den Verlust 
an organischen Kolloiden, nach Suida auf Hydroxyl- 
gruppen der Silikate zurückzuführen. 
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vermögen basischer, saurer oder substantiver 
Farbstoffe macht Rohland nicht. Er 
kommt zu dem Schluß, daß die kompliziert 
zusammengesetzten Farbstoffe — sie bilden 
mit Wasser kolloide Lösungen -- am besten 
aufgenommen werden, von den einfachen, 
auch anorganischen Farbstoffen nur solche, 
die mit Wasser ebenfalls eine kolloide Lösung 
bilden. 

Den Vorgang der Farbstoffaufnahme deu- 
tet Rohland physikalisch, wenn man will, 
kolloidchemisch: Die kolloiden Hydroxyde 
des Siliziums und Magnesiums bilden mit 
den kolloiden Farbstoffen Aggregate. Eine 
chemische Umsetzung findet dabei nicht statt. 

Wie die Untersuchungen von Pelet und 
Grand und von Rohland zeigen, tritt 
die physikalische Auffassung des Färbevor- 
ganges bei Mineralien mehr in den Vorder- 
grund. 

So lassen auch die Erörterungen 
J. Reids,” Pfeifenton (Kaolin) werde von 
basischen und substantiven, nicht aber von 
sauren Farbstofien angefärbt, eine solche Auf- 
fassung zu. 

Ebenso ist dies der Fall bei den Mittei- 
lungen von Chapman und Sibold an 
die ohne Erklärung gegeben werden. Hier- 
nach werden von Kaolin gut aufgenommen: 
Kongorot, Bismarckbraun und Methylen- 
blau, also substantive und basische Farb- 
stoffe; nicht werden aufgenommen: Magenta- 
säure, Fluorescein und Eosin. 

Dagegen spricht eine chemische Auffas- 
sung des Färbevorgangs aus den Schlußfol- 
gerungen, die Kollmann'?: aus seinen 
Untersuchungen zog. Nach dessen Ansicht 
besitzen die Füllstoffe Kaolin, Kreide, Gips, 
Baryt und Magnesia, je nach Art ihrer che- 
mischen Zusammensetzung und dem Cha- 
rakter des Farbstoffs ein verschiedenes An- 
färbevermögen: der basische Farbstoff (Neu- 
methylenblau N) hatte die größte „Affinität“ 
zum sauren Kaolin, der saure Farbstoff (In- 
digocarmin) die größte Affinität zur basi- 
schen Magnesia. Der substantive Farbstoff 
(Diaminreinblau) färbte sowohl Kaolin als 
auch Magnesia an. Kollmann gibt jedoch 
keine Gründe für dieses Verhalten von Füll- 
stoffen und Farbstoffen. Man darf aber aus der 
Gegenüberstellung von basischem Farb- 
stoff und saurem Füllstoff (oder umge- 


kehrt) schließen, daß auch er eine chemische 


1% J, Reid: Soc. of dyers and colour. 1912, S. 140. 
(Vergl. auch Färberztg. 1913, S. 88.) 
Chapman und Sibold: 
Seite, 825. 
Kollmann: Papier-Pahrikant 1911, Seite 846. 


Chem.-Ztg. 1912, 
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Verbindung von Farbstoff und Füllstoff an- 
nimmt, womit er sich der Suidaschen Auf- 
fassung nähert. 

Zu der schon erwähnten Arbeit von 
Ström ist zunächst nichts zu bemerken, was 
eine Erklärung des Färbevorgangs betrifft, 
da sie auf jede Erklärung verzichtet. Aus 
den Zahlen der Zusammenstellungen ist je- 
doch zu ersehen, daß die basischen Farb- 
stoffe ein kräftiges Färbevermögen für Kaolin 
und China Clay, ein mittelmäßiges für As- 
bestine und Talkum und ein schwaches für 
Blanc fixe zeigen. Die sauren Farbstoffe fär- 
ben alle Füllstoffe weniger gut an als die basi- 
schen. Am besten und ziemlich gleich stark 
werden angefärbt: Asbestine, Talkum und 
China Clay, weniger gut Blanc fixe und Kao- 
lin. Die substantiven Farben zeigen in bezug 
auf die Stärke der Anfärbung eher das gleiche 
Verhalten wie die basischen Farbstoffe, über- 
treffen es in einem Falle (Dianilrot) sogar. 
Am besten werden angefärbt Blanc fixe und 
Asbestine. Ein auffallend schwaches Färbever- 
mögen besitzt Eosin (ex. 5B). Die Stärke 
der Anfärbung liegt unter der der sauren 
Farbstoffe. Diese Verallgemeinerung wird je- 
doch durch Abweichungen hier und da be- 
trächtlich unterbrochen. 

Die von Ström festgestellten Tatsachen 
finden nun ihre Stütze in den Feststellungen 
der vorher genannten Forscher, doch lassen 
sie sich zunächst weder mit der rein chemi- 
schen noch mit der rein physikalischen, noch 
mit der kolloidchemischen Theorie in Ein- 
klang bringen.!“ 

Die hier zusammengestellten Ergebnisse 
aus den Untersuchungen der einzelnen For- 
scher lassen sich jedoch nur im großen und 
ganzen mit einander vergleichen, denn einer- 
seits sind die Verfahren der Anfärbung in 
den einzelnen Untersuchungen verschieden, 
andererseits bedienen sich die genannten For- 
scher verschiedener Methoden zur Bestim- 
mung der von den Füllstoffen aufgenomme- 
nen Farbstoffe. 

Die einzelnen Methoden der An- 
färbung seien hier kurz beschrieben. 


Suida schüttelt gleiche Gewichtsteile 
Füllstoff mit gleichen Volumenteilen Farb- 
stofflösung eine Viertelstunde lang und de- 
kantiert den gefärbten Füllstoff so lange mit 
destilliertem Wasser, bis das zuletzt abge- 


13 Von einer weiteren Erörterung muß auch vor- 
läufig abgesehen werden, da Herr Dr. von Pos- 
sanner, Leiter des Laboratoriums, wo die Arbeit 
ausgeführt wurde, eine Ergänzung und eingehendere 
Besprechung in Aussicht gestellt hat. (Vergl. Wochen- 
blatt für Papierfabrikation 1914, S. 102.) 
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zogene Wasser farblos geworden ist. Der ge- 
färbte Füllstoff wird zur Bestimmung des 
vorhandenen Farbstoffgehalts verwendet. 

Nach Pelet und Grand wird eine ge- 
wogene Menge des mineralischen Stoffes mit 
einer bestimmten Menge Farbstofflösung von 
bekanntem Gehalt umgeschüttelt und dann 
5 Tage stehen gelassen. Die überstehende 
Flüssigkeit wird zur Bestimmung des noch 
vorhandenen Farbstoffs verwendet. 

Kollmann versetzt jeweils 10 g Füll- 
stoff, der mit 90 cem destilliertem Wasser auf- 
geschlemmt wurde, mit so viel von einer 
O, I prozentigen Farbstofflösung, bis die über 
dem abgesetzten Mineral stehende Flüssigkeit 
gefärbt erscheint. Die verbrauchten Kubik- 
zentimeter Farbstofflösung zeigen unmittel- 
bar die vom Füllstoff aufgenommene Farb- 
stoffmenge an. 

Nach Ström werden je 1, 2, 3, 4, 5 und 
10 g Füllstoff in Glaszylindern mit 100 ccm 
Farbstofflösung aufgeschlemmt. 100 ccm 
Farbstofflösung enthalten 0,01 g Farbstoff. 
Nachdem die Mischung während einer 
Stunde 10 mal geschüttelt worden ist, wird 
sie filtriert, der Füllstoff wird aber nicht aus- 
gewaschen. Das Filtrat dient zur Bestimmung 
des nicht aufgenommenen Farbstoffs. 

Hierzu sei bemerkt, daß ein Fehler ent- 
steht, wenn man den angefärbten Füllstoff 
nicht auswäscht. Denn mit Wasser wird die 
stets nur „mechanisch“ anhaftende Menge 
Farbstoff abgewaschen. Das ist notwendig, 
will man nur den Adosorptionswert erfahren. 
Allerdings ist die mechanisch festgehaltene 
Menge Farbstoff nur gering. Für Vergleichs- 
werte spielt er keine Rolle. 

Die Bestimmung der vom Füll- 
stoff aufgenommenen Farbstoff 
menge kann auf direktem oder indirektem 
Wege erfolgen. 

Auf direktem Wege kann man den 
Farbstoffgehalt bestimmen, wenn man den 
Gehalt des gefärbten Füllstoffs an Kohlenstoff 
und Wasserstoff durch Elementaranalyse er- 
mittelt. Angewendet wurde dieses Verfahren 
von Suida. Oder man kann — wie es 
Kollmann tat,“ aus dem Verbrauch der 
zugesetzten Kubikzentimeter Farbstofflösung 
die vom Füllstoff aufgenommene Menge 
Farbstoff erfahren. 

Für die Bestimmung auf indirek- 
tem Wege, d. h. Ermittelung der im Fil- 
trat des angefärbten Füllstoffs zurückgeblie- 
benen Farbstoffmenge gibt es eine ganze 
Reihe von Verfahren. 


1 Siehe oben. 
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1. Die kolori metrische Bestim- 
mung; diese kann in verschiedenen For- 
men angewendet werden. Die Ansichten über 
ihre Brauchbarkeit gehen weit auseinander. 
Meist wird sie verworfen; aus einer Gegen- 
überstellung der auch von mir ermittelten 
kolorimetrischen Werte mit auf andere Weise 
gewonnenen wird man ersehen, daß die 
kolorimetrische Methode meist nur an- 
nähernde, oft auch ganz abweichende und nur 
selten gut übereinstimmende Werte liefert.“ 

Genauere Werte soll man mit dem Spek- 
trophotometer erhalten. 

2. Die Titration der Farbstofflösung mit 
Titan chlorid.“ Eine große Anzahl von 
Farbstoffen läßt sich mit Titanchlorid (TiCl-) 
in salzsaurer Lösung bei Luftabschluß, in der 
Kohlensäureatmosphäre zu (farblosen) Leuko- 
basen reduzieren. Man titriert mit einem 
Ueberschuß von Titanchlorid in der Hitze 
und mißt den Ueberschuß mit Eisenalaun- 
lösung im Kohlensäurestrom zurück. (Indi- 
kator: Kaliumsulfocyanid). Nach diesem Ver- 
fahren kann man bestimmen: Indigo, Fuch- 
sin, Kristallviolett, Malachitgrün, Safranin, 
Indoin, Rhodamin und eine Reihe von Azo- 
farbstofien (z. B. Kristallponceau) und vor 
allem die substantiven Baumwollfarbstoffe. 

3. Die titrimetrische Fällungs- 
methode für basische und saure Farb- 
stoffe.“ Bekanntlich lassen sich die meisten 
basischen Farbstoffe mit sauren ausfällen und 
umgekehrt. Hiervon macht man ja auch beim 
Färben des Papierstoffs Gebrauch, besonders 
da, wo es sich um Erzielung farbloser Ab- 
wässer handelt. Bedingung für die Anwen- 
dung der Methode zur Gehaltsbestimmung 
ist, daß ein unlöslicher Niederschlag entsteht 
und daß die beiden Farbstoffe verschiedenen 
Ton besitzen, denn der Ueberschuß des einen 
oder anderen Farbstofis dient dazu, um das 
Ende der Reaktion anzuzeigen. Man bringt 
einen Tropfen der Mischung auf Filtrier- 
papier und erkennt um den etwa abgesetzten 
Niederschlag herum die Zone des überschüs- 
sigen Farbstoffs. Pelet-Jolivetis hat 
eine Tabelle angegeben, aus der man die pas- 
senden Kombinationen herausfinden kann. 
Enthalten die Farbstoffe Säuren oder Salze, 
so werden die Werte ungenau. In solchen 


1 Fine kolorimetrische Methode wurde auch von 
Ström angewendet. 

„ Knecht: Journal Soc. Dyers and Colour. 1905 
S. 6 und Pelet-Jolivet: Theorie des Färbeprozes- 
ses; Steinkopf 1910. 

7 Knecht: Chemiker-Ztg. 1888, S. 857. Verall- 
gemeinert wurde die Methode von Pelet und Grand: 
Kolloidzeitschrift 1907, S. 92. 

18 Toc. cit. Seite 50. 
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Fällen kann man nach P. Dutoit das Ende 
der Reaktion durch Ermittelung der elektri- 
schen Leitfähigkeit in der Titriermischung be- 
stimmen. Bei Zugabe von Farbsäure zur 
Farbbase, wie es in diesem Falle ja bei der 
Titration geschieht, wird die Zahl der Jonen 
in der Lösung verringert, und die elektrische 
Leitfähigkeit erreicht dann ein Minimum, wenn 
die Fällung vollständig ist. Erst wenn die 
Menge der Jonen des überschüssigen Farb- 
stoffs wieder zunimmt, steigt auch die Leit- 
fähigkeit der Lösung wieder. 

4. Die Titration mit Natrium- 
hydrosulfit. Diese Methode ist beson- 
ders für die Gehaltsbestimmung von Indigo- 
lösung in Gebrauch und wurde zu diesem 
Zweck von der Badischen Anilin- 
und Soda -Fabrik ausgearbeitet. Die 
Methode ist jedoch — wie andere Forscher 
zeigten — auch für eine große Reihe von 
anderen Farbstoffen brauchbar, besonders 
seit es Siegmund?“ gelungen ist, eine 
haltbare und für die Titration geeignete Hy- 
drosulfitlösung herzustellen. Man verhindert 
die Zersetzung der Hydrosulfitlösung durch 
Zugabe von Aceton und Ammoniak und 
titriert im Kohlensäurestrom. Nach dieser 
Methode lassen sich Azofarben (z. B. 
Orange G., Kristallponceau, Echtscharlach 
und Baumwollscharlach) mit wenig Ausnah- 
men glatt titrieren, wobei das Hydrosulfit in 
Bisulfit übergeht. Auch für Nitrofarb- 
stoffe (z. B. Naphtolgelb S und Martius- 
gelb) ist die Methode anwendbar. Die Nitro- 
gruppe wird hierbei zur Amidogruppe redu- 
ziert. Triphenylmethanfarbstoffe 
(wie Malachitgrün), Parafuchsin, Kristall- 
violett) werden in farblose Leukoverbindun- 
gen verwandelt. 

Salvaterra” hat die Pelet-Garu- 
tische Methode mit der von Knecht und 
der kolorimetrischen verglichen: Die beiden 
ersten geben gut übereinstimmende Werte, 
die kolorimetrisch gefundenen weichen stark 
ab. Die Hydrosulfitmethode hat von allen 
Methoden wohl das größte Anwendungs- 
gebiet. Die erhaltenen Werte stimmen, so- 
weit ein Vergleich möglich ist, mit den nach 
Pelet-Garuti und Knecht erhaltenen, 
nicht aber mit den kolorimetrischen Werten 
überein. 

Von den genannten Methoden wurde in 


19 Beschreibung in dem Buch der Firma: „Indigo 
Rein“, II. Ausgabe, S. 14. 
Siegmund: Wiener Monatshefte für Chemie 
1912. S. 1433. 
21 Salvaterra: Wiener Monatshefte 1913. S. 255 
und Färber-Zeitung 1913. 439 und 460; vgl. auch S. 130. 
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vorliegender Untersuchung am häufigsten 
die Hydrosulfitmethode angewendet und zum 
Vergleich die kolorimetrische und die direkte 
Bestimmungsweise nach Kollmann beran- 
gezogen. Diese letzte hat zum Vergleich 
jedoch wenig Wert, da hier kein Ueberschuß 
von Farbstofllösung wie bei den anderen 
Methoden verwendet und der Farbstoff- 
lösung wesentlich weniger Zeit zur Einwir- 
kung gelassen wird. Die Werte nach diesem 
Verfahren wurden deshalb hier nicht aufge- 
nommen. 

5. Dagegen läßt sich noch ein neues, sehr 
einfaches Verfahren der Farbstoffbestimmung 
auf eine Reihe von Farbstoffen anwenden, das 
an Genauigkeit der Hiydrosulfitmethode 
gleichkommt. Das Verfahren beruht auf der 
Alkaliempfindlichkeit einer Reihe von Farb- 
stoffen. Titriert man Lösungen solcher Farb- 
stoffe mit Natronlauge, so werden die 
meisten entfärbt, andere zeigen einen deut- 
lichen Umschlag in einen anderen Farbton. 
Das Anwendungsgebiet dieses Verfahrens ist 
nicht so groß wie das der Hydrosulfit- 
methode; das Verfahren besitzt aber dieser 
gegenüber einen großen Vorteil: man braucht 
nicht unter Luftabschluß oder im Kohlen- 
säurestrom zu arbeiten, wodurch die um- 
ständliche Vorrichtung des Hydrosulfitver- 
fahrens fortfällt. Vielmehr kann man die Farb- 
stofflösung im offenen Gefäß titrieren. Aller- 
dings muß dies in der Hitze (am besten bei 
95° C) geschehen, damit man einen genauen 
Umschlag erhält; aber auch das Hydrosul- 
fitverfahren muß in der Hitze — am besten, 
wie vergleichende Versuche ergaben, bei 
78,6° C — ausgeführt werden. 

Nach dem genannten Verfahren lassen 
sich besonders gut titrieren: 

Malachitgrün; dieses wird entfärbt 


Neufuchsin; 5 2 j 
Papierblau; j 2 5 
Methylviolett; „ 5 j 
Alkaliblau, = j z 
Kohlschwarz; „ „ Tostbraun. 


Ein Beispiel für einen basischen und für 
einen sauren Farbstoff mag die Genauigkeit 
der Methode veranschaulichen: 

Titration mit Natronlauge: 

Malachitgrünlösung basisch): 
80 cem, 0,4 g Malachitgrün krist. enthaltend, 

n 


verbrauchten, mit 10 


Natronlauge?? in der 


Hitze titriert: 


22 Zei einigen Farbstoffen ist stärkere, manchmal 
auch schwächere Natronlauge als zehntelnormale 
notwendig. 
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114,20 ccm £ 
113,80 „ „ 
114,00 „ „ 5 
im Mittel 114,00 cem 10 
Alkaliblaulösung (sauer): 10 ccm, 
0,05 g Alkaliblau enthaltend, verbrauchten, 
n 
10 


Natronlauge 


Natronlauge. 


mit Natronlauge in der Hitze titriert: 


9,50 ccm 10 Natronlauge 
9,60 n „ 
952 „ „ 


= 
10 


23 Diese Methode, wie auch die andern umständ- 
licheren sind auch anzuwenden, wenn es sich um die 


im Mittel 9,54 ccm Natronlauge. ?3 
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Ermittlung des Anfärbevermögens von Papierstoff 
aller Art handelt. Zu diesem Zweck wird das Ab- 
wasser einer bestimmten Menge angefärbten Papier- 
stoffs titriert. Kennt man die insgesamt angewendete 
Farbstofflösung (Menge), so ergibt sich durch Abzug 
die von der Faser adsorbierte Menge Farbstoff. Die 
Titration mit Natronlauge ergibt auch, wenn basische 
Farben angewendet werden, keinen Fehler dadurch, 
daß die Säure des basischen Parbstoffs in das Ab- 
wasser wandert. Denn diese Säure wird durch ba- 
sische Stoffe des Zellstoffs gebunden; vielleicht Kalk- 
salze, wie sie bei der Spaltung des Tonerdesulfats 
durch die Zellstoffaser auch in das Abwasser wan- 
dern (vgl. die Arbeit von Schwalbe und Rob- 
s ahm. Wochenbl. f. Papierfabr. 1912, S. 1454). Ferner 
ist die Titration von basischen Farbstoffen mit Natron- 
lauge geeignet, um das Anfärbevermögen von Zell- 
stoffen durch Malachitgrünlösung und damit den Auf- 
schlußgrad eines Zellstoffs zu ermitteln (Klemm): 
Man titriert die Abwässer der gefärbten Proben und 
erfährt durch Differenzrechnung die adsorbierte Menge 
Farbstoff. So hat man ein Mittel, um den Aufschluß- 
grad eines Zellstoffs zahlenmäßig auszudrücken. Ge- 
naueres über die Anwendungen der Methode soll 
demnächst an dieser Stelle mitgeteilt werden. 


(Fortsetzung folgt.) 


Halbstoff aus Spinnabfällen. 
Von Prof. W. Herzberg. 


Seit einigen Jahren befassen sich ver- 
schiedene unserer Halbstofiwerke mit der 
Herstellung von Halbstoffen aus Flachs- und 
Hanf-Spinnabfällen. Die Aufmerksamkeit 
wurde auf diese Abfälle in dem Maße mehr 
und mehr gelenkt, als die Preise für die 
groben Leinen- und Hanflumpen in die 
Höhe gingen. 

Die genannten Abfälle bestehen aus 
Bastfasern und Schäwen, d. h. Holzteilchen 
der Flachs- bezw. Hanfpflanze; dieses Ge- 
menge wird nach geeigneter Vorbereitung 
durch Kochen und Bleichen in Halbstoff 
verwandelt und die verholzten Schäwen 
werden hierbei aufgeschlossen und zu 
Schäwenzellstoff umgewandelt. Wie das 
im einzelnen geschieht, soll hier nicht er- 
örtert werden. Zweck dieser Zeilen ist 
vielmehr, unsere Normalpapierfabrikanten 
auf die Gefahren hinzuweisen, denen sie 
sich unter Umständen aussetzen, wenn sie, 
wie es wiederholt geschehen ist, derartige 
Stoffe zur Herstellung von Papieren der 
Stofiklasse I (Normal 1, 2a, 2b, 7a und 8a) 
verwenden. Diese Papiere sollen bekannt- 
lich ausschließlich aus Hadern hergestellt 
sein, dürfen also u. a. auch keine Fasern 
enthalten, die zur Gruppe der Zellstoffe ge- 
hören. Nun gibt es zwar Halbstoffe aus 
Spinnabiällen, die nur noch so wenig 
Schäwenzellstoff enthalten (Spuren), daß 
man sie technisch als ausschließlich aus 
Bastfasern bestehend ansehen kann, und der- 


artige Halbstoffe können selbstverständlich 
zur Anfertigung von Normal 1, 2a, 2b, 
7a und 8a benützt werden. Falbstoffe 
von solcher Reinheit sind aber selten, meist 
enthalten sie Schäwenzellstoff in mehr oder 
minder großen Mengen, und im Material- 
prüfungsamt sind Proben untersucht worden, 
die hiervon bis zu / und noch mehr ent- 
hielten. Dieser Stofi stellt ein Faser- 
material dar, das zur Gruppe der Zell- 
stoffe gehört, und deshalb kann derartiger 
Halbstoff im Sinne der Papiernormalien 
nicht kurzweg als „Leinenhalbstoff“, wie es 
meist geschieht, bezeichnet oder mit diesem 
auf eine Stufe gestellt werden; er ist ein 
Gemenge von Bastfasern und Schäwen- 
zellstoff. 

Nun ist von verschiedenen Seiten die 
Ansicht ausgesprochen worden, daß der 
Gehalt dieser Halbstoffe an Schäwenzellstoff 
kein Grund sein dürfe, sie aus der Reihe 
der Lumpenhalbstoffe zu streichen, denn die 
aus groben Leinen- und Hanfhadern herge- 
stellten Halbstoffe enthalten ebenfalls der- 
artige Fasern, auch in den Papieren frühe- 
rer Jahrhunderte seien Schäwen vielfach zu 
beobachten, und doch gelten diese unbe- 
stritten als Lumpenpapiere. Dies trifft zu; 
aber nicht das Vorhandensein von Schäwen 
oder Schäwenzellstoff an sich ist für die Frage 
ausschlaggebend, ob man ein Papier technisch 
noch als reines Lumpenpapier ansprechen 
kann oder nicht, sondern die Menge dieser 
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Fasern. Papiere aus groben Leinen- oder 
Hanflumpen werden immer nur einen sehr 
geringen Prozentsatz an Schäwen enthalten, 
über den man als unwesentlichen und tech- 
nisch nicht in Frage kommenden Bestand- 
teil hinwegsehen kann. Spinnabfälle aber 
enthalten die Schäwen in stark angereicher- 
tem Maße, und wenn diese alle oder doch 
zum größten Teil, wenn auch aufgeschlossen, 
in das Papier gelangen, dann darf man 
nicht mehr verlangen, daß dieses als Lumpen- 
papier anerkannt wird. Wenn man einen 
Gehalt an aufgeschlossenen Schäwen, also 
Fasern, die als Zellstoff anzusprechen sind, 
in größerem Umfang zulassen wollte, dann 
müßte auch bei einem Lumpenpapier ohne 
derartige Fasern ein gleich großer Zusatz 


Bild 1. 
Zellstoff aus den Holzteilen der Flachspflanze. 
(Aufgeschlossene Schäwen). 


an Holzzellstoff zulässig sein, denn woher 
die Zellstoffasern stammen, ist für die Ein- 
reihung des Papiers in die Stofiklassen gleich- 
gültig; hierfür ist nur maßgebend, ob und in 
welchem Maße sie vorhanden sind. Handelt 
es sich um ganz geringe Mengen, die noch 
unter den Begriff Spuren fallen, so wird 
man sie nicht zu berücksichtigen brauchen; 
ist ihre Menge aber größer, so scheidet das 
Papier aus der Klasse der Lumpenpapiere aus. 

Nach den Papiernormalien dürfen die 
Papiere der Stoffklasse I nur aus Leinen-, 
Hanf- oder Baumwoll-Hadern hergestellt 
werden. Stark schäwenhaltige Spinnabfälle 
sind keine Hadern, also Halbstoffe daraus 
auch keine Hadernhalbstoffe. Erst wenn die 
Schäwen aus den Spinnabfällen entfernt 
sind, ergibt sich ein Rohmaterial, das eben- 
falls zur Herstellung von Papieren der Stoff- 
klasse I benützt werden darf. 
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Die wiederholten unliebsamen Zwischen- 
fälle, die sich aus Anlaß der Verarbeitung 
von Halbstofi aus Spinnabfällen ergeben ha- 
ben, sollten die Halbstoffhersteller und die 
Papierfabrikanten zur Vorsicht mahnen. 

Erstere sollten den Halbstoff nur dann als 
„Lumpenhalbstoff“ ohne weitere Einschrän- 
kung verkaufen, wenn er frei ist von Schäwen- 
zellstoff, im anderen Fall aber darauf auf- 
merksam machen, daß der Stoff zur Her- 
stellung von Normalpapieren der Stoffklasse I 
nicht verwendet werden darf. 

Was für den Halbstoff aus Spinnabfällen 
gesagt ist, gilt in gleicher Weise fũr Halb- 
stoff aus ganz groben, sehr stark schäwen- 
haltigen Lumpen; enthält dieser mehr Schäwen 
oder Schäwenzellstoff als Spuren (also mehr 
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Bild 2. 
Nadelholzzellstofi. 


als etwa 1—2 pCt.) so kann er als Hadern- 
nhalbstoff im Sinne der Papiernormalien auch 
nicht mehr angesehen werden. Praktisch 
wird dieser Fall aber wohl kaum vorkommen, 
denn derartig grobes Material findet wohl 
ohne vorherige gründliche Reinigung und 
somit weitgehende Beseitigung der Schäwen 
zur Herstellung der erwähnten Normalpapier- 
sorten keine Verwendung. 

Neuerdings ist gebleichter, aus „Flachs- 
stroh“ hergestellter Halbstoff als „voll- 
ster Ersatz für feinstenLeinenhalb- 
stoff“ bezeichnet worden,* mit dem Hin- 
weis darauf, daß dieser Stof „absolut 
schäwenfrei“ ist. Diese Angabe kann 
den Papierfabrikanten zu der Annahme füh- 
ren, daß er es mit einem Stoff zu tun hat, der 


Theorie und Praxis der Zellstoffindustrie. Von 
Th.Knösel. Wochenblatt für Papierfabrikation 1914, 
S. 1857. 
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nur aus den Bastfasern der Leinen- 
pflanze besteht. Aber auch hier ist zu beden- 
ken, daß die Schäwen bei der Verarbeitung 
des Flachsstrohes nicht entfernt, sondern 
nur umgewandelt werden. Die im un- 
gebleichten Stoff noch sichtbaren 
Schäwen sind durch den Bleichprozeß in 
den mit bloßem Auge unsichtbaren 
Schäwenzellstoff übergeführt wor- 
den. Der gebleichte Halbstoff aus Flachs- 
stroh besteht somit aus einem Gemisch von 
Bastfasern und Zellstoffasern, erstere aus den 
Bastbündeln, letztere aus den Holzteilen der 
Leinenpflanze stammend. Im Sinne der Pa- 
piernormalien kann der Stoff also keinesfalls 
als „Leinenhalbstoff“ angesprochen werden 
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und zur Herstellung von reinen Lumpen- 
papieren (Stofiklasse I) kann er keine Ver- 
wendung finden, weder allein noch als Zu- 
satz. 

Die Angabe des Herrn Verfassers, daß 
die Fasern des ungebleichten „Leinenhalb- 
stoffes“ aus Flachsstroh viel länger und fei- 
ner sind als Holzzellstoffasern, soll sich wohl 
nur auf die in dem Halbstoff vorhandenen 
Bastfasern beziehen, denn auf die 
Schäwenzellstofiasern, die der Halbstoff in 
sehr erheblichen Mengen enthält, trifit sie 
nicht zu. Letztere sind wesentlich kürzer und 
starrer als Holzzellstoffasern. Die vorstehen- 
den beiden Abbildungen mögen dies ver- 
anschaulichen. (Vergrößerung etwa 75fach.) 


Zigarettenpapier und die Schwierigkeiten seiner Herstellung. 
Von Zentraldirektor C. Stirobach, Olleschau. 


Zu den schwierigsten und unangenehm- 
sten Aufgaben der Papiermacherkunst gehört 
wohl die Herstellung der Zigarettenpapiere 
und sollen in Nachstehendem deren Eigen- 
schaften und Herstellungsweise auseinander- 
gesetzt werden. 

Unter Zigarettenpapieren ver- 
steht man bekanntlich alle jene Papiere von 
10 bis 40 g Quadratmetergewicht, die eine 
genügende Festigkeit besitzen, um als Hülle 
für den Tabak verwendet zu werden und bei 
ihrer Verbrennung möglichst wenig unan- 
genehm riechende oder unangenehm 
schmeckende Verbrennungsgase abgeben. 

Nahezu jede Nation stellt an die Ziga- 
rettenpapiere eigene und besondere An- 
sprüche, und kann man diesen entsprechend 
die Zigarettenpapiere in zwei große Grup- 
pen teilen: in die sogenannten kombu- 
stiblen Papiere und in die sogenannten 
nichtkombustiblen Papiere. 

Unter den kombustiblen Papieren 
versteht man alle jene von lockerer, poröser 
Beschaffenheit, die infolge dieses Umstandes 
dem Sauerstoffe der Luft so weit Zutritt gestat- 
ten, daß die Verbrennung des Tabaks nicht 
behindert wird, die Zigarette also, einmal an- 
gezündet, auch nach dem Weglegen 
von selbst zu Ende brennt. 

Unter den nichtkombustiblen 
Papieren versteht man jene, die ein dichtes 
Gefüge besitzen, sodaß sie nicht genügend 
Luft an die Verbrennungszone des Tabakes 
treten lassen, und eine Zigarette daher nach 
dem Weglegen binnen mehr oder weniger 
kurzer Zeit verlöscht. 

Die slavischen Nationen, in erster Linie 


die Russen, lieben nur nichtkombustible Ziga- 
rettenpapiere von möglichst geringem Qua- 
dratmetergewicht und möglichst geringer 
Opazität, demnach sehr dünne, aber leder- 
artig zähe, hochtransparente Papiere. 

Die Vorliebe für hochtransparente, den 
Tabak durchscheinen lassende Papiere mag 
wohl mit der Vorstellung des Rauchers zu- 
sammenhängen, daß er um so weniger schäd- 
liche Papiersubstanz verraucht, je dünner ein 
Papier ist, beziehungsweise je dünner es aus- 
sieht, und wenn auch die überwiegende Mehr- 
zahl der Raucher heute die sogenannten kom- 
bustiblen Papiere vorzieht, ist dennoch nicht 
zu leugnen, daß die hochtransparenten, dün- 
nen Papiere gewissen Tabaken zu einem 
eigentümlichen Aroma bei der Ver- 
brennung verhelfen. Es hängt dies zweifels- 
ohne mit dem verminderten Luftzutritt zu dem 
Tabak und einer dadurch bedingten trocke- 
nen Destillation desselben beim Rauchen zu- 
sammen. 

Die an Rußland unmittelbar angrenzen- 
den Länder und Provinzen ziehen Papiere 
vor, die zwar nicht mehr so dünn sind und 
den Tabak so durchscheinen lassen wie die 
russischen Papiere, die aber auch noch nicht 
als kombustible Papiere betrachtet werden 
können, weil sie den Brand der Zigarette 
nur durch einige wenige Minu- 
ten erhalten, sodaß dieselbe, wenn der Rau- 
cher nicht aufpaßt, binnen 3 bis 4 Minuten 
verlöscht. Diese halbkombustiblen 
Papiere sind für das östliche Deutschland, 
für Schweden, Norwegen, sowie einen Teil 
Galiziens, der Bukowina und Rumäniens 
charakteristisch. 
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Je weiter man aber westwärts geht, desto 
mehr trifft man die Verwendung der soge- 
nannten kombustiblen Papiere, wie sie in 
erster Linie durch dieägyptischen Zi- 
garetten dem Raucherpublikum bekannt 
wurden. 

Ein gut kombustibles Papier führt bei der 
Verbrennung jedweden Tabakes dazu, daß 
eine einmal angezündete Zigarette, ohne sich 
an der Verbrennungszone zu schwärzen (z u 
kohlen), gleichmäßig zu Ende brennt, 
selbst wenn man sie weglegt und in den ein- 
zelnen Zügen beim Rauchen größere Pausen 
eintreten läßt. Daß sich die Verwendung die- 
ser Papiere über die ganze Welt Bahn brach, 
hängt wohl in erster Linie mit dem Interesse 
der Zigarettenfabrikanten selbst zusammen, 
denn naturgemäßerweise wächst der Konsum 
an Zigaretten in bedeutendem Maße, wenn 
der Raucher nicht gezwungen ist, ununter- 
brochen an der Zigarette zu ziehen, und die- 
selbe lebhaft zu Ende brennt, selbst wenn er 
dies unterläßt; den kombustiblen Papieren, 
die stets eine große Weiche, eine ziemlich be- 
deutende Opazität und meist auch einen be- 
deutenden Aschengehalt besitzen, wohnt aber 
auch die Eigenschaft inne, den Tabaken einen 
milden, süßlichen Geschmack zu 
verleihen, was wiederum eine Folge des Um- 
standes ist, daß luftdurchlässige Papiere die 
Verbrennung des Tabaks zu anderen End- 
produkten ermöglichen als es bei nicht porö- 
sen, dicht im Gefüge gehaltenen Papieren der 
Fall ist. Im allgemeinen kann man sagen, daß 
nichtporöse, Luft wenig durchlassende Pa- 
piere den Tabaken einen pikanten 
aber bitteren Geschmack verleihen, 
hochkombustible Papiere dagegen einen 
süßlichen, milden, aber weniger aus- 
drucksvollen. 

Je weiter man sich westwärts wendet, 
desto mehr stößt man darauf, daß die Ziga- 
rettenpapiere nicht kombustibel genug sein 
können, und für Länder, in denen ein feuch- 
tes Klima herrscht, wie z. B. in Mittelamerika, 
müssen die Zigarettenpapiere sogar mit 
Salpeter oder chlorsaurem Kali 
imprägniertsein, um den feuchten Taba- 
ken der dortigen Klimate Rechnung zu tra- 
gen, denn nur ein künstlich präpariertes Ziga- 
rettenpapier vermag mit den mittelamerikani- 
schen und brasilianischen Tabaken so zu 
brennen, daß die angezündete Zigarette nach 
dem Weglegen nicht auslöscht. 

Gewisse Länder machen hievon allerdings 
eine Ausnahme, so z. B. Argentinien, in wel- 
chem Lande besonderer Umstände wegen 
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ausschließlich Zigarettenpapiere verwendet 
werden, die bei höherer Opazität unter 
allen Umständen noncombustible sind, 
das heißt eine Zigarette sofort zum Ver- 
löschen bringen. 

Die Gebräuche des Heimatlandes pflan- 
zen sich natürlich auch auf die fernsten Erd- 
teile fort, sobald es sich um bestimmte Ein- 
wandererkreise handelt, und gibt es sowohl 
in London als auch in New York und den 
Vereinigten Staaten Gegenden, die von Rus- 
sen und Polen bevölkert werden, die aus- 
schließlich die Papiere ihres Heimatlandes 
bevorzugen. 

Zum überwiegendsten Teile sind alle Zi- 
garettenpapiere ungefärbt, das heißt 
also weiß, aber immerhin gibt es Ausnah- 
men, und findet sich eine größere Anzahl 
Raucher, die maisfarbige (lichtchamois) 
Papiere vorziehen. In den spanischen Kolo- 
nien raucht man auch gestrichene Pa- 
piere, sogenannte Pectoral-Papiere, 
die auf einer Seite einen Aufstrich von La- 
kritzensaft, Farinzucker und einer entspre- 
chenden Farbe erhalten. 


Merkwürdigerweise ist die Verwendung 
kombustibler Papiere in Frankreich eine 
sehr spärliche, doch mag dies wohl mit den 
verwendeten Caporal-Tabaken zusammen- 
hängen, die eigentlich den Namen eines Ziga- 
rettentabakes gar nicht verdienen und die bei 
Verwendung hochkombustibler Papiere alles 
andere, nur kein Zigarettentabak- 
Aroma entwickeln. 

In Indien sind stark rosa gefärbte 
Papiere gefragt, im Süden Rußlands dun- 
kelchamois farbige, feurige Papiere, 
auch havannabraune Papiere und in 
gewissen Wilajets der Türkei lila gefärbte 
Papiere. 

Wie auch die zahllosen Sorten heißen 
mögen, bei allen stellt der Raucher die Be- 
dingung, daß sie möglichst geruch- und 
geschmacklos verbrennen und 
wenig von dem zeigen, was der Laie als Pa- 
piergeruch bezeichnet. 

Mit dem Papiergeruche ist es eine eigene 
Sache. Wenn man die bestbrennende Ziga- 
rette, gleichgültig, ob sie aus einem hoch- 
feinen Tabak oder einem minderwertigen 
Tabak hergestellt ist, raucht, und sie wäh- 
rend des Rauchens rasch der Papier- 
hülle entkleidet, dann tritt jener Ge- 
ruch in erster Linie auf, den der Laie als Pa- 
piergeruch bezeichnet, weil er ihn auf das Pa- 
pier selbst zurückführt, da er der Zigarette 
fremd ist. Das Papier selbst hat wohl, da 
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sich die Zigarettenpapierfabrikation auf sehr 
wenige und erfahrene Kreise beschränkt, in 
den allerseltensten Fällen einen unange- 
nehmen Geruch beim Verbrennen. 

Von einer Schädlichkeit des Zi- 
garettenpapieres ist wohl heute nicht 
mehr die Rede, denn Chemiker und Aerzte 
haben längst dargetan, daß das harmlose Zi- 
garettenpapier zu keinen anderen Verbren- 
nungsprodukten führt als zu Kohlen- 
säure und etwas Wasserdampf 
und daß sich die Schädigungen durch zu 
starkes Zigarettenrauchen von dieser Seite aus 
nicht erklären lassen. 


Und nun wenden wir uns zur Fabri- 
kation der Zigarettenpapiere. 
Die Schwierigkeiten der Herstellung begin- 
nen bereits mit der Beschaffung der 
Rohmaterialien. 

Es ist von vornherein klar, daß Papiere 
von nur 10 bis 15 g Quadratmetergewicht 
nur aus ganz besonders festen Roh- 
stoffen hergestellt werden können, denn 
die Faserschichte am Siebe ist meistens eine 
zweifache, selten eine dreifache, und gehören 
schon ganz besonders schmiegsame und an 
ihren Enden gut verästelte Fäserchen dazu, 
um einem so dünnen Papierblatte den n öt i- 
gen Zusammenhalt zu gewähren, 
denn ein Zigarettenpapierblatt wird eigent- 
lich in recht brutaler Weise beansprucht, so- 
wohl beim Drehen der Zigarette als 
auch beim Befeuchten der Klebe- 
stelle und noch viel mehr bei der Her- 
stellung von Zigarettenhülsen 
aus endlosen Bändern und dem darauffolgen- 
den Stopfen mit einem feuchten, mitunter 
recht grob geschnittenen Tabak. 

Als Rohmaterialien für die Zi- 
garettenpapierfabrikation kom- 
men in erster Linie Flachs- und Hanf- 
abfälle in Betracht, solche, wie sie die 
Spinnereien liefern, aber auch Abfälle aus 
den Seilereien und den Netzfabri- 
ken, aus den Militär - Schneider- 
werkstätten und den Fabriken zur Her- 
stellung von Segeltüchern, Wagen- 
plachen, Tornistern u. dgl. In ver- 
schwindendem Maße werden wohl auch ab 
und zu Ramiehkämmlinge und neue 
Baumwollabschnitte verwendet; für 
Zigarettenpapiere, die im Preise gedrückt 
sind, und das ist leider heute die überwie- 
gende Mehrzahl, wohl auch Zellulose, 
seltener aber Strohstoff. 

Die vielen Rohmaterialien, auf die man 
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aus den Bezeichnungen der Zigarettenpapiere 
schließen könnte, z. B. Reis (Riz), Mais 
(türkischer Weizen, Mais), Bambus 
(Bambu) etc., mögen wohl hie und da zu ver- 
wenden versucht worden sein, auf jeden 
Fall sind sie heute nicht mehr gebräuchlich. 

Ein wahrhaft gutes Zigaret- 
tenpapier läßt sich immer nur aus 
Flachs- und FHanfspinnabfällen herstellen, 
denn nur diese beiden Rohmaterialien besit- 
zen von Haus aus die genügende Reinheit, 
um bei möglichst schonender Be- 
handlung zu einem Papier zu führen, das 
geruch- und geschmacklos ver- 
brennt. 

Ein Baumwollzusatz zu einem Zigaretten- 
papier führt immer zu einem lampen- 
dochtartigen Geruch beim Verbren- 
nen. Strohstoff macht sich in unangenehm- 
ster Weise durch Beißen auf der 
Zunge bemerkbar, was mit seinem Kiesel- 
säuregehalt zusammenhängt, und die Zellu- 
lose ist, so rein sie auch vom chemischen 
Standpunkte aus sein mag, ungeeignet, weil 
sie eine platte Faser besitzt, die sich nur dann 
innig verfilzt, wenn sie durch schmieriges 
Mahlen eine schleimige Oberfläche und sehr 
verzweigte Endfäserchen erhält, sodaß sie dem 
Papiere ein dichtes Gefüge, wie wir es von 
den Pergaminpapieren her kennen, 
verleiht. 

Gar mancher der Leser mag über Zigaret- 
tenpapier, das ihm als eine nicht bedeutungs- 
volle Spezialsorte erscheint, die Nase rümp- 
fen, in der Tat aber ist die Produktion 
in Zigarettenpapieren gegen- 
wärtigeinesehr bedeutende, und 
man wird nicht fehl gehen, wenn man die- 
selbe mit ca. 30 Millionen Mark im 
Jahre bewertet; dementsprechend ist auch die 
Zahl der Papiermaschinen, die Zigarettenpa- 
pier arbeiten, eine sehr große, und sie wird 
mit 80 nicht zu hoch gegriffen sein. Hievon 
entfallen 


auf die österreichische Zigaretten- 
papier- Industrie 20 Maschinen, 

„ Frankreich 30 x 

„ Spanien 10 5 

„ Italien 10 x 

„ Ruhland 8 5 

„ Deutschland l Š 
und „ Japan 2 Br : 
Der Zigarettenpapier - Industrie kommt 


also immerhin eine ziemliche Bedeutung zu, 
umsomehr, als es sich beinahe ausschließ- 
lich um eine Export - Industrie han- 
delt, weil der Inland-Konsum in den betref- 
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fenden Ländern ein verschwindender gegen- 
über dem Export ist. 

Eine modern eingerichtete Zigaretten- 
papierfabrik, die in ihren Produkten wirklich 
universell ist, muß eine weitgehende 
Sortierung der Rohmaterialien 
besitzen und erstreckt sich diese auf etwa 
40 Sorten, die wiederum je nach ihrem Rein- 
heitsgrade sich in zwei Gruppen, A und B 
(weiß und schwarz) spalten, sodaß man 
schließlich mit etwa achtzigerlei Aus- 
gangsprodukten zu rechnen hat. 

Diese weitgehende Sortierung erscheint 
auf den ersten Blick befremdend, sie hängt 
aber damit zusammen, daß man jedes Roh- 
material seiner Eigenart entspre- 
chend nach ganz speziellem Verfahren be- 
handeln muß. Es ist zum Beispiel, wenn wir 
nur die Sorte Bindfäden herausgreifen, 
ein gewaltiger Unterschied, ob es sich um 
Bindfäden aus ungarischen oder aber belgi- 
schen Flachsen handelt, denn ersterer macht 
eine ganz andere Röstung durch als letzterer. 
Belgische Flachs e sind licht, hellgrau, 
außerordentlich rein und bedürfen nur eines 
schwachen Koch- und Bleichprozesses; un- 
garische Flachse sind rotbraun, grob 
in der Faser und müssen viel energischer an- 
gegriffen werden, wenn man zu einem blen- 
dendweißen Papiere gelangen will. Ganz 
dasselbe gilt von den Sorten Gurten, 
Netze, Tauwerk u. dgl. 

So. z. B. sind die Schiffstaue der 
ligurischen Küste für die italienischen Ziga- 
rettenpapierfabriken ein unbezahlbares Roh- 
material, jene der adriatischen Küste aber 
nahezu wertlos. Auch die Hadernsor- 
ten, soweit solche verwendet werden, haben 
vollkommen auseinandergehende Eigenschaf- 
ten. Feinfädige Sorten (Hemdenleinen, Ta- 
schentücher u. dgl.) lassen sich für dün- 
nere Papiere überhaupt nicht verwenden, 
wohl aber schwere und grobe Sacklei- 
nen und Rupfen, selbst wenn sie viel 
Schäben zeigen und mitunter sogar stach- 
lig sind. 

Grundbedingung zu einer geordneten Fa- 
brikation sind sehr große Bestände 
indeneinzelnen Sorten der Roh- 
materialien, und daß es schwer ist, in 
dieser Beziehung über einheitliche Ausgangs- 
materialien zu verfügen, ist sehr leicht einzu- 
sehen, wenn man bedenkt, welch’ große Län- 
dereien abgesammelt werden müssen, ehe man 
einige Waggonladungen Bindfäden, oder 
Mühlgurten, oder Netze, oder Hanftaue, oder 
Garnabfälle u. dgl. beisammen hat. Sind die 
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Materialien so weit sortiert, daß alle Fremd- 
körper und unbrauchbaren Stücke (z. B. Jute- 
fäden, Jutegewebe, imprägnierte Gewebe, ge- 
teerte Stücke, Nähte, Oesen, Siegellackstücke 
u. dgl.) ausgeschieden sind, dann gelangen 
die Rohmaterialien zum Schneiden, was 
gewöhnlich auf den Guillotine-Schneidern ge- 
schieht. Dieses Schneiden muß bei den ein- 
zelnen Materialien, um nicht ein nachheriges 
Verspinnen in den Waschholländern herbei- 
zuführen, oft mehrmals geschehen, so z. B. 
bei Netzen u. dgl. 

Nach dem Schneiden werden die Materia- 
lien gestäubt, und eine gut eingerichtete Fa- 
brik verfügt über zahllose Entstäu- 
bungsmaschinen, deren jede einzelne 
das Material anders angreift, beziehungs- 
weise mehr oder weniger schonend behandelt. 

Neue feine Zwilchflecke, wie 
sie den Schneiderwerkstätten entstammen, be- 
dürfen nur eines zarten Durchschũttelns, 
grobe Sackhadern dagegen eines 
kräftigen Eisenbahnstäubers und Flachs- 
und Hanfspinnabfälle gar eines direkten 
Klopfwolfes, denn diese Materialien 
müssen außerordentlich aufgelockert werden, 
wenn der größte Teil der Schäben schon 
auf mechanischem Wege entfernbar 
sein soll. In der Wahl der einzelnen Stäuber- 
maschinen liegt schon außerordentlich viel, 
denn es ist natürlich gänzlich unrationell, auf 
einem Stäuber, der zum Zerzausen ordi- 
närster Sackhadern dient, gleichzei- 
tig auch feinere, staubfreie Materialien durch- 
klopfen zu lassen. 

Gewisse Materialien (Garnabfälle) 
bedürfen ganz besonderer Vorrichtungen, da- 
mit nur ja nichts anderes aus den Abfällen 
herausgeklopft wird als die Schäben, und 
sehrknotige Materialien, wie Stricke, 
müssen direkt auf Mühlen (Hellwig- 
Mühlen) verarbeitet werden, wenn man 
es nicht vorzieht, die vorhandenen Knoten 
von Hand aus durch Zerhacken aus- 
scheiden zu lassen. 

Das gut geschnittene und noch besser ge- 
klopfte und gezauste Rohmaterial gelangt 
schließlich in die Kocher, meistens Kugel- 
kocher, von ca. 10000 Liter Inhalt und 
1400 bis 1600 kg Eintrag. 

Gekocht wird mit allen nur erdenklichen 
Substanzen, mit Soda, mit Pottasche, 
mit Aetznatron, mit Kalk, mit 
Schwefelnatrium, bald bei einer hal- 
ben Atmosphäre Ueberdruck, bald bei sechs 
Atmosphären. 

Die Kunst der Herstellung der Hun- 
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derte Sorten von Zigarettenpapieren 
gipfelt in erster Linie in einem richtig geleite- 
ten Kochprozeß, und nur der Ziga- 
rettenpapiermacher, der auf der 
Papiermaschine mit so wenig Fasern zur 
Blattbildung zu rechnen hat, vermag zu be- 
urteilen, welchen Unterschied es ausmacht, 
ob die eine oder andere Sorte mit 13 Atmo- 
sphäre Druck mehr oder weniger gekocht 
wurde, ob der Chemikalienzusatz um wenige 
Prozente größer oder geringer war und ob 
die Kochdauer eine Rolle spielt oder nicht. 


Es ist ganz unglaublich, welche Verschie- 
denheiten im Verhalten der gebleichten Faser 
die geringste Schwankung im 
Koch verfahren nach sich zieht; etwas 
weniges an Kalk oder Soda oder an Dampf- 
spannung oder an Kochdauer mehr, und ein 
und dasselbe Material ist geradezu unver- 
wendbar geworden. Seine Festigkeit ist ver- 
loren, es wurde brüchig, die Faser läßt sich 
nicht mehr schmierig genug bekommen und 
auf der Papiermaschine ist des 
Reißens kein Ende. 

Da die zahllosen Sorten, wie sie die Sor- 
tierung liefert, für dieses oder jenes Papier 
bald nach dem einen, bald nach dem anderen 
Rezepte gekocht werden, bringt man schließ- 
lich eine Unmenge gebleichter Sorten auf und 
sind daher sehr große Stoffdepots 
eine Bedingung der Gleichmäßigkeit der Pro- 
dukte. Bei derartig dünnen Papieren ist es 
gänzlich unmöglich, einen Stoff, der in einer 
bestimmten Art gekocht wurde, durch einen 
anderen zu ersetzen, und sofort tritt ein Pa- 
pier von wesentlich anderem Aussehen und 
anderen inneren Eigenschaften auf, wenn 
man dies nicht beachtet. 

Nun sollte man meinen, daß es wohl ziem- 
lich gleichgültig ist, ob ein Zigarettenpapier 
etwas mehr transparent oder etwas melir 
milchig ist, wenn es nur sonst die gleichen 
Eigenschaften zeigt. Leider ist dies nicht der 
Fall, denn da die fertigen Zigaretten nachher 
zu hundert Stück in die Kartons verpackt 
werden, merkt man sofort, ob Papiere von 
verschiedenem Aussehen verwendet wurden, 
und da der Käufer immer geneigt ist, sich für 
betrogen zu fühlen, glaubt er natürlich nicht 
an eine kleine Gewichtsdifferenz im Papiere, 
sondern schließt sofort auf eine andere Qua- 
lität der Zigarette, beziehungsweise 
auf einen minderwertigen, schwärzlichen 
Tabak. 

Wer die Kochverfahren für jedes einzelne 
Rohmaterial nicht vollkommen beherrscht, 
ist beinahe niemals in der Lage, nach 
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einem Vorlagemuster zu arbei- 
ten und muß sich darauf beschränken, Zi- 
garettenpapiere zu erzeugen, deren Aussehen 
sich stets auf der mittleren Linie bewegt und 
die daher nur sehr beschränkten Absatz 
finden. 

Der Grundgedanke bei dem Kochverfah- 
ren ist jedenfalls der: für nichtkombustible 
Papiere die größtmöglichste Faser- 
festigkeit bei höchster Weiße zu 
erreichen, für kombustible Papiere aber 
zu einer Faser zu gelangen, die eine 
lockere, schwammige Beschaf- 
fenheit des Papieres bei großer 
Porosität desselben gestattet, ohne so- 
weit an Festigkeit eingebüßt zu haben, daß 
dieselbe für das Drehen und Wickeln sowie 
Stopfen der Zigarette nicht mehr ausreicht 
oder aber zu Schwierigkeiten auf der Papier- 
maschine in Rücksicht auf das Reißen des Pa- 
pierblattes führt. 

Gewisse Kochchemikalien, wie Soda und 
Pottasche, führen überdies zu transpa- 
renten, glatten Papieren, Aetz- 
natron und Kalk dagegen zu opaken, sich 
ziemlich rauh anfühlenden Papieren, 
Schwefelnatrium-Kochungen zu Papieren von 
sehr hoher Weiße und großer Fe- 
stigkeit. 

Nach dem Kochen beginnt das Waschen, 
und wie weit dasselbe getrieben wird, ersieht 
man am besten daran, daß man pro Papier- 
maschine in einer Zigarettenpapierfabrik mit 
zirka 20 Sekundenlitern Reinwasserbedarf 
rechnen muß. 

Das Waschen geschieht in Vas chhol- 
ländern, die mit Holländerwalzen mit 
daumendicken Messern versehen sind und die 
gegen ein Grundwerk, dessen Messer abge- 
rundet sind, schlagen. 

Gewöhnlich sind die Waschholländer so 
bemessen, daß eine Kocherfüllung sechs 
Waschholländerfüllungen entspricht und fin- 
det das Abteilen des gekochten Materials 
automatisch statt, damit die seclıs 
Waschholländer auch stets den gleichen Ein— 
trag erhalten. Dieses Abteilen geschieht ge- 
wöhnlich durch Rechentransporteure und 
ober den Holländern befindliche Spitzkästen. 


Mit jedem der sechs Waschholländer kor- 
respondiert ein Halbzeugholländer, 
der natürlich entsprechend kleiner dimensio- 
niert sein muß, weil man ja in den Halbzeug- 
holländern gerne bis zu einer Stoffdichte von 
5 pCt. geht. 

Der Halbzeugholländer ist in einer Ziga- 
rettenpapierfabrik eine sehr bedeutsame Ma- 
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schine, denn auch er muß sich den verschie- 
denen Festigkeitseigenschaften der verwende- 
ten Rohmaterialien anpassen. Heute muß er 
feine Baumwollflecke in zarteste Fasern auf- 
lösen, morgen harte Mühlgurten oder Taue 
oder Segeltuchabfälle, und wenn seine Arbeit 
eine einwandfreie sein soll, dann muß der 
Druckaufdas Grundwerk minutiös 
genau einstellbar sein, die Holländerwalze 
also belastet und entlastet werden können. 

Es ist natürlich prinzipiell falsch, unter 
einem und demselben Drucke harte Segellei- 
nen, andererseits weiche Flachsabfälle zu 
mahlen, und spielen auch bei dem Mahlpro- 
zesse langjährige Erfahrungen die allergrößte 
Rolle. Derjenige, der glaubt, durch mehr 
oder weniger Senken der Walzen den Eigen- 
schaften des Rohmateriales Rechnung tragen 
zu können, macht die Rechnung ohne den 
Wirt, zumindest ohne den Holländermüller, 
der bei dieser Art des Mahlens ab und zu 
immer wiederum eine Holländerfüllung ver- 
dirbt. 

Sind die Materialien im Halbzeugholländer 
genügend aufgelöst und ist der Stoff kno- 
tenfrei, was man durch Uebergießen fest- 
stellen muß, dann leitet man ihn gewöhnlich 
über einen Schwemmsandfang größ- 
ter Dimensionen und verdünnt den Stoff so- 
weit als nur möglich. Der Zweck des 
Schwemmsandfanges ist nicht, in erster Linie 
Sand auszuscheiden, sondern er ist 
vielmehr dazu berufen, dem Mahlprozesse 
etwa entgangene Stückchen oder Knötchen 
auszuscheiden, denn nur aus einem vollkom- 
men gleichmäßig gemahlenen Halbstoff, der 
frei von jedem Stückchen und Knötchen ist, 
läßt sich ein so dünnes Blatt, wie es ein Zi- 
garettenpapierblatt ist, knotenfrei her- 
stellen. 


Ich bin nicht der Anschauung, daß Knöt- 
chen etwa dadurch entstehen, daß sich Fasern 
ineinanderspinnen, denn diesen Knötchen 
würde der Ganzzeugholländer schon Herr, 
die Knötchen im Zigarettenpapier rühren 
vielmehr ausschließlich davon her, daß im 
Halbzeugholländer das eine oder andere 
Stückchen doch der Zerfaserung entgeht. Bei 
der Reinigung eines guten Schwemmsand- 
fanges merkt man dies nur zu deutlich und 
findet oft Knöpfe und Knoten, von denen man 
es fast für unmöglich halten würde, daß sie 
bei sechs bis acht Stunden Mahlen im Halb- 
zeugholländer der Walze entgingen. 

Ist der Halbstoff so gut als nur möglich 
zerfasert — die Faserlänge soll dabei nicht 
unter 3—5 cm sinken — und so gut als nur 
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möglich gewaschen, dann schickt man ihn 
nach den Bleicholländern; ein Bleich- 
holländer faßt gewöhnlich eine ganze Kocher- 
füllung. Die Bleichholländer arbeiten mit 
sehr großer Stoffdichte, und man 
sollte gar nicht glauben, welchen Einfluß die 
Stoffdichte auf den Verbrauch an Bleichchemi- 
kalien besitzt. 

Bei dünnem Eintragen erzielt man mit 
der doppelten Menge Chlorkalklösung nicht 
den gleichen Effekt wie bei dickem Eintragen. 

Auch dem Bleichprozesse muß die größte 
Aufmerksamkeit geschenkt werden und führt 
man denselben im allgemeinen so, daß man 
nicht mehr Chlorkalklösung zusetzt, als bis 
zum wirklichen Weißwerden des Stoffes auch 
wirklich verbraucht wird. 

Da man über vierzig- beziehungsweise 
achtzigerlei Rohmaterialien verfügt und jedes 
dieser Rohmaterialien nach 2 bis 3 verschie- 
denen Rezepten behandelt wird, hat man 
natürlich auch mit einer ungeheuren Menge 
von Bleichrezepten zu rechnen. 


Der Bleichprozeß wird gewöhnlich so ge- 
führt, daß innerhalb 24 Stunden die bean- 
spruchte Weiße erreicht wird und nach dieser 
Zeit de Jodkali - Tüpfelprobe kein 
freies Chlor mehr anzeigt. Ein Mehr ist unter 
allen Umständen schädlich, denn bei dem 
langen Lagern in den Stoffdepots führt es zur 
Bildung von Oxydationsprodukten der Zellu- 
lose und zu einem Brüchigwerdender 
wertvollsten Fäserchen. 

Insehr vielen Fällen bleicht man 
heute mit elektrolytischem Chlor, 
das heißt mit unterchlorigsaurem Natron, um 
nicht Kalksalze auf die Fasern zu bringen. 

Manche Zigarettenpapiere werden ja 
as chenlos gefordert, und ist es daher für 
solche Papiere notwendig, alles zu vermei- 
den, was zu einer Vermehrung des Aschen- 
gehaltes der Fasern führt. 

Das elektrolytische Chlor hat auch son- 
stige Vorteile, und es ist kein Zweifel dar- 
über, daß es stärker bleichend wirkt 
als eine chemisch gleichwertige Quantität 
Chlorkalklösung. Allerdings gehen elektro- 
lytisch gebleichte Stoffe in ihrer Weiße rascher 
zurück, und ist es daher üblich, beim Leeren 
der Bleichholländer den Stoff mit etwas Kalk- 
milch zu versetzen, sofern die Verwendung 
des gebleichten Stoffes nicht baldigst in Aus- 
sicht steht. 

Von den Bleichholländern gelangt der 
Stoff meist zur Entwässerungs- 
maschine. Abgesehen von dem Umstande, 
daß diese den gebleichten Stoff in einer 
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handlichen Form liefert, ist es auch in einer 
gut eingerichteten Fabrik unbedingt notwen- 
dig, von jeder Kocherfüllung Trocken- 
proben des gebleichten ganzzeugholländer- 
fertigen Stoffes zu machen, um ein Bild über 
die Verluste zu gewinnen. 

Diese Verluste sind je nach dem Aus- 
gangsprodukte ganz verschieden und führen 
manche Materialien zu 60—65 pCt. Verlust, 
so daß der Einkaufspreis bei weitem nicht die 
Rolle spielt, die man ihm zumuten möchte. 
Gar mancher billige Rohstoff (z. B. Kar- 
denabfälle) führt durch einen komplizier- 
ten Koch- und Bleichprozeß und durch seine 
außerordentlichen Verluste zu einem End- 
preis für das ganzzeugholländerfertige Mate- 
rial, der jenen eines beim Einkauf weitaus 
teureren Materiales um ein Bedeutendes über- 
steigt. 

Ein rationelles Arbeiten ist also nur dann 
möglich, wenn man den Kalkulationen von 
vornherein den wahren Herstel- 
lungswert des ganzzeugholländerferti- 
gen Stoffes zugrunde legen kann. Rechnet 
man mit mittleren Werten, schneidet man sich 
unbedingt in das eigene Fleisch. Entwässe- 
rungsmaschinen und Knöfler’sche 
Trockenapparate sind daher Bedin- 
gungen für einen rationellen Betrieb. 

Ueberhaupt erheischt die Zigarettenpa- 
pierfabrikation alle möglichen Kontrollappa- 
rate, und man ist verblüfft, welchen Unter- 
schied man oft an den Watt-Messern abliest, 
je nachdem, ob die eine oder andere Roh- 
materialiensorte gerade in Verarbeitung steht. 


Ein Halbzeugholländer von 
ca. 125 kg trocken gedachtem Eintrag 
braucht bald 40 Pferdekräfte, 


bald 80 Pferdekräfte, je nach der zu 
verarbeitenden Rohstofisorte, und wenn man 
dies nicht berücksichtigt, gerät man zu ganz 
falschen Erzeugungskosten. 

Eine Zigarettenpapierfabrik benötigt über- 
haupt ganz außergewöhnlich große Kraft- 
anlagen und betragen die Kosten an 
Brennmaterial auf 100 kg papier- 
maschinenfertiges Papier je nach der ört- 
lichen Lage der betreffenden Fabrik K 12.— 
bis K 18.—, eine ganz unglaubliche Ziffer. 
Unter 500 Pferdekräften pro Pa- 
piermaschine ist, wenn man wirklich 
Universelles leisten will, nur schwer ein 
Durchkommen zu finden. 

Die von den Entwässerungsmaschinen 
kommenden Stoffrollen werden gewöhnlich 
in einem benachbarten Raume lagern gelas- 
sen, denn frisch gebleichte Stoffe führen zu 
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harten, transparenten, dichten und lederarti- 
gen Papieren, die nur in ganz bestimmten 
Ländern gangbar sind. 

Erst nach einigen Wochen Lagern erhal- 
ten die Stoffe ihre entsprechende Reife, um 
zu Papieren von größerer Opazität 
und mildem, seidenartigem Angriff zu führen. 

Mit dem Momente der Verwendung der 
Stoffe aus dem Stofidepot beginnt aber erst 
die eigentliche Kunst des Ziga- 
rettenpapiermachers, denn der- 
selbe muß jeden Rohstoff und jedes Koch- 
und Bleichrezept in seinen Endwirkungen so 
genau kennen, daß er weiß, daß 5 pCt. oder 
10 pCt. dieser oder jener Stoffsorte dem Pa- 
piere eine ganz bestimmte Eigenschaft ver- 
leiht. Der nach dem einen Rezepte gekochte 
Stoff macht das Papier etwas transparenter, 
der andere etwas weicher, der dritte etwas 
fester, der vierte etwas milder beim Rauchen 
schmeckend, der fünfte Stoff führt zu porö- 
serem Papiere, der sechste Stoff zu einer 
besseren Egoutteurstruktur, kurzum, hier 
gibt es Hunderte Nuancen, die man nur durch 
jahrzehntelange Erfahrungen wirklich zu er- 
fassen und zu beherrschen vermag. 


Deshalb müssen auch die Aufschreibun- 
gen in einer Zigarettenpapierfabrik in der 
minutiösesten Weise geführt werden. Kommt 
es doch häufig vor, daß Bestellungen einlan- 
gen, die genau dieselbe Qualität vorschrei- 
ben, wie sie ein Kunde vor 15 oder 20 Jahren 
bezog, und der Vermerk: „Die geringste Ab- 
weichung in den inneren oder äußeren Eigen- 
schaften des Papieres würde zu einem Zu- 
rückweisen der Ware führen!“ findet sich 
nahezu in allen Aufträgen der Exporteure. 

UeberjemehrStoffsortenman 
ın dem Stoffdepot verfügt, desto 
leichter ist man in der Lage, eine Stoff- 
mischung zu wählen, die sich auch dau- 
ernd halten läßt. 

Wie bereits früher gesagt, ist es nicht 
möglich, eine Stoffsorte bestimmter Kochung 
und Bleichung durch eine andere zu ersetzen, 
ohne daß im Papiere eine Schwankung auf- 
tritt, und daher ist es auch Bedingung, daß 
bei Inangriffnahme der Erzeugung eines be- 
stimmten Quantums einer Zigarettenpapier- 
sorte so viel Rohmaterialien einheit- 
licher Kochung und Bleichung vorhanden 
sind, als man für das herzustellende Quan- 
tum benötigt. 

Die Stoffmischung für ein Zigarettenpapier 
besteht daher oft aus ze Hn bis zwölfer- 
lei Sorten, was die Fabrikation außer- 
ordentlich kompliziert. (Fortsetzung folgt.) 
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Die Pappenfabrikation. 


(Fortseizung zu Jg. 1913, Nr. 46, S. 4336.) 


Aufziehen von Obersieben auf das Rundsieb.* 

Vereinzelt werden gebrauchte Metall- 
tücher von der Papiermaschine als Ueber- 
züge für Rundsiebzylinder verwendet, doch 
bietet das Aufziehen derselben oft derartige 
Schwierigkeiten, daß in den meisten Fällen 
davon abgesehen wird. Selten gelingt es, ge- 
brauchte Gewebe, welche gewöhnlich ver- 
zogen oder verbeult sind, wirklich glatt auf- 
zuziehen, und die Folge davon ist, daß durch 
die auf dem Rundsieb aufliegende Gautsche 
Beulen und Falten gebildet werden, die 
schnell eine Durchreibung erfahren. 

Mit Hilfe eines von Klempnermeister 
Woldemar Heyde, Lengefeld i. Erzgeb., kon- 


Fig. 1. 


struierten Apparates (D. R. G. M. 569 798) 
ist es möglich, das Obersieb, ob gebrauchtes 
oder neues Gewebe, auf folgende Art in weni- 
gen Stunden glatt und sauber aufzuziehen. 

Das der Bahnbreite des Rundsiebes ent- 


Fig. 67b. Heyde-Vorrichtung. 


sprechend breite, im Umfang um etwa 120 
Millimeter länger geschnittene Metalltuch 
wird zunächst an einer Breitseite eingesäumt 


Hierüber ist im Wochenbl. Jg. 1913, S. 4333 ff. 
nachzulesen. 


Taf. 67a. Heyde-Vorrichtung zum Aufzlehen von Obersleben D. R. G. M. 


und der Saum mit einem Eisenstab durch- 
zogen. Die ungesäumte Seite wird mit 7 mm 
großen, 15 mm von einander entfernten Sti- 
chen auf das Untersieb geheftet, das gesäumte 
Ende um den Zylinder herumgeschlagen und 
durch eiserne Haken (Taf. 67 a, Fig. 2) in die 
18—20 cm entfernt nebeneinander angebrach- 
ten Spannbalken der mit zwei Ketten an dem 
Zylinder befestigten Vorrichtung eingehakt 
(Fig. 3). Das um den Zylinder gelegte Sieb 
kann durch die Flügelmuttern (Fig. 1) bis zur 
größten Dehnbarkeit angespannt werden und 
ist ein Faltenwerfen vollständig ausgeschlos- 
sen. Das genügend gespannte Sieb wird hin- 
ter dem Saum wie die zuerst angelegte Seite 


Fig, 


geheftet und hierauf der Apparat durch Nach- 
lassen der Spannbalken und Lösen der Haken 
entfernt. Mit einer guten Schere wird der 
den Eisenstab umschließende Teil glatt ab- 
geschnitten und die beiden scharf zusammen- 
stoßenden Enden durch eine Hauptnaht ver- 
bunden, welche, weil etwas erhöht, mit einem 
runden Gegenstand glattgestrichen wird. 

Bei Stoffauflaufzylindern für die Holz- 
schlifferzeugung kann man die Siebenden 
8 mm übereinander legen und statt der 
Hauptnaht der Einfachheit halber löten, da 
hier der schmale Rand, der keinen Stoff auf- 
nimmt, keinen Einfluß auf das Fabrikat hat. 
Die Ränder dichtet man vorteilhaft mit einem 
30 mm breiten Gurt ab. 

Ein auf diese Weise gut aufgezogenes 
Sieb erfüllt seinen Zweck je nach Belastung 
oft noch ein ganzes Jahr. 


Rundsieb-Bezüge. 

Es war weiter oben schon gesagt, daß im 
allgemeinen zwei Siebbezüge auf das Rund- 
sieb gezogen werden. Der untere weit- 
maschige Bezug wird von den Maschinen- 
fabriken gleich fest aufgelötet. Der obere Be- 
zug wird je nach der zu fertigenden Pappe 
von verschiedener Feinheit gewählt. Es soll 
auf den Grad der Feinheit später bei Bespre- 
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Taf. 69. Formatspritze System Müller, Kaysersberg. 


chung der herzustellenden Pappen zurückge- 
kommen werden. 

Hier sei nebenbei erwähnt, daß bei 
den Rundsieben, die für imitiertes Schöpf- 
papier besonders in Italien und Spanien ge- 
bräuchlich sind, drei Siebe übereinander 
aufgebracht werden. In einem dem Verfasser 
bekannten Fall, wo es sich um die Herstel- 
lung feiner Schreibpapiere handelte, waren 
das Untersieb Nr. 12 und das Mittelsieb 
Nr.25 festgelötet. Das Obersieb Nr. 40 wurde 
mit an den Längsseiten des Siebes angelöte- 
ten Messinglinealen in entsprechende Nuten 
des Rundsiebes eingeklemmt. In der Pappen- 
fabrikation dürfte indes diese Siebbespan- 
nung keine Anwendung finden. 


Fig. 70. 


Formatspritze System Müller. 


Ueber die 
Formatspritze für Rundsiebmaschinen 
D. R. P. Nr. 202 742 
vom Jahre 1909 sagt die ausführende Firma 
J. M. Voith: 

Bei den Rundsiebpapier-, Karton- und 
Pappenmaschinen wurde die Arbeitsbreite 
bisher fast ausschließlich durch Wachstuch- 
streifen begrenzt, welche auf den Rundsieben 
aufgenäht oder mit Nadeln festgesteckt 
wurden. 

Sollte nun die Arbeitsbreite geändert wer- 
den, so wurden die Bänder abgenommen 
und durch breitere oder schmälere Streifen 
ersetzt. Diese Art der Formatverstellung war 
aber, speziell bei Maschinen mit mehreren 
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Ausiührung von J. M. Voith. 
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Siebzylindern, sehr zeitraubend, sodaß man 
in vielen Fällen dazu überging, den Karton 
in der größten Breite zu arbeiten, um dann 
am Längsschneider schmälere oder breitere 
Ränder abzuschneiden, wodurch allerdings 
sehr viel Abfall entstand. Die nebenstehend 
abgebildete, von Herrn Direktor Müller in 
Kaysersberg erfundene Formatspritze (Taf. 69 
und Fig. 70) gestattet dem Maschinenführer, 
die Arbeitsbreite rasch und ohne Zuhilfe- 
nahme von Schraubenschlüsseln u. dgl. wäh- 
rend des Ganges der Maschine zu verstellen. 
Sie besteht beidseitig aus je einem parallel 
zur Achse nahe am Umfang des Siebzylin- 
ders angeordneten Spritzrohre, das quer zur 
Papierlaufrichtung verschiebbar und so mit 
einer Reihe nebeneinander liegender Spritz- 
löcher versehen ist, daß ein schmaler Was- 
serstrahl an der Auftauchstelle des Siebzylin- 
ders den aufgenommenen Stoff auf eine be- 
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stimmte Breite vom Sieb ab- und in den Zy- 
linderkasten zurückspült. Durch einfaches 
Verschieben der Rohre quer zur Papierlauf- 
richtung wird die Reihe der Spritzlöcher und 
damit die Breite des Wasserstrahles größer 
oder kleiner und somit die Arbeitsbreite ver- 
ändert. Die nicht benützten Spritzlöcher 
werden durch das Gehäuse der Spritze ver- 
deckt und so selbsttätig verschlossen. Bei 
Maschinen mit mehreren Siebzylindern muß 
natürlich jeder Zylinder auf einer oder beiden 
Seiten mit solchen Formatspritzen versehen 
werden. Die Formatspritze ist ganz aus Me- 
tall gefertigt, läßt sich an jedem Zylinder- 
kasten leicht anbringen und hat sich sowohl 
bei mehrzylindrigen Papier- und Karton- 
maschinen als auch bei gewöhnlichen Pap- 
penmaschinen vorzüglich bewährt, sodaß man 
deren Anschaffung sehr empfehlen kann. 
(Fortsetzung folgt.) 


Zellstofferzeugung mittels Ammoniak. 


Bei den letzten Verhandlungen in der 
Hauptversammlung des Vereins der Zell- 
stoff- und Papier-Chemiker in Berlin ist auch 
über das Zellstoffverfahren von Herrn Ge- 
heimrat Professor König in Münster kurz 
gesprochen worden. Auf die Ausführungen 
in der Sache von Herrn Geheimrat Profes- 
sor Dr. Frank-Charlottenburg habe ich 
damals bereits hingewiesen, daß die Prio- 
rität dieser Art der Zellstoffgewinnung der 
Freiberger Papierfabrik in Weißenborn i. Sa. 
zukommt. 

Zufolge meines Berichtes in der Versamm- 
lung schreibt mir vor einigen Tagen Herr 
Ingenieur Paul Büttner in Dresden, jetzt 
Aufsichtsratsmitglied und früher langjähriger 
Direktor der Freiberger Papierfabrik, wie 
folgt: 

„in der Papier-Zeitung las ich kürz- 
lich die Verhandlungen des Vereins der 
Zellstoff- und Papier-Chemiker über das 
Zellstoff- Verfahren des Geheimrat König, 
in welchem Sie auch der Versuche ge- 
dachten, die im Jahre 1882 in Weißen- 
born auf Veranlassung des Geheimen 
Rates Prof. Dr. Clemens Winkler statt- 
fanden. Die Versuche wurden in einem 
Strohkocher ausgeführt, verarbeitet wur- 
de Holz mit Ammoniak. Das Holz 
war ungeeignet vorbereitet, da es in 
einer Holzraspel-Mühle zerkleinert wurde 
und im Gefüge ganz blieb, während 


man das Holz zur Zellstoffabrikation 
in Scheiben hackt, wobei die ganzen 
Scheiben geknickt und für das Ein- 
dringen der Kochflüssigkeit geeignet 
gemacht werden. Aus diesem Grunde, 
und da auch zu wenig Ammoniak mit- 
telst einer Pumpe nur in Intervallen 
zugeführt wurde (W. fürchtete zu großen 
Druck im Kocher zu erhalten) war der 
Kocherfolg nicht befriedigend, und man 
sah deshalb von einem weiteren Ver- 
folgen der Sache ab. Wenn während 
des Kochens der Druck im Drelikessel 
zu hoch wurde, blies man Dampf und 
Ammoniakgase durch eine Kühlvorrich- 
tung ab und gewann so einen Teil 
des Aufschlußmittels wieder. 
Winkler bedauerte damals keinen 
Versuchskessel für Laboratoriumszwecke 
zur Verfügung zu haben, sonst hätte 
er sich wohl weiter mit dieser Auf- 
schließungsarbeit beschäftigt.“ 


Herr Ingenieur Paul Büttner-Dresden 
bestätigt damit das s. Z. von mir Gesagte, 
nämlich daß die Priorität der Ammoniak- 
Zellstofigewinnung der Freiberger Papier- 
fabrik in Weißenborn bezw, dem verstorbenen 
Herrn Geheimrat Prof. Dr. Winkler-Freiberg 
zukommt. 


Weißenfels, den 26. Mai 1914. 
i Willi Schacht. 


— . —ꝛvͤ—ePp— 


2306 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 25 1914 


Bedruckbarkeit. 
Von Dr. Paul Klemm, Gaußsdı. 


Bedruckbarkeit gehört zu den im Verkehr 
zwischen Papier- und Druckgewerbe viel 
angewendeten Begriffen. Meist spricht man 
allerdings von Druckfähigkeit eines Papiers, 
was sprachlich unrichtig ist, denn es handelt 
sich um etwas Passives, um die Fähigkeit, 
sich bedrucken zu lassen, dafür haben wir 
aber im Deutschen eine so gute kurze Aus- 
drucksweise, daß es wirklich wünschenswert 
wäre, wenn die sprachlich unrichtige Be- 
zeichnung Druckfähigkeit aus dem Gebrauche 
verschwände. Mag das auch unwesentlich 
sein, so gewinnt es fast den Anschein, als 
sei diese sprachliche Unklarheit bezeichnend 
auch für die begriffliche. 

Bedruckbarkeit eines Papiers ist kein ein- 
facher und einheitlicher Begriff, sondern ein 
Sammelbegriff für eine Summe von Eigen- 
schaften, der ziemlich verwickelt ist und zu- 
nächst nur sagt, ob es dem Drucker leicht 
wird, oder ob es ihm Mühe bereitet, untade- 
lige Drucke auf dem Papier zu erhalten. Es 
ist deshalb auch nicht möglich, die Bedruck- 
barkeit in kurzen und einfachen Vergleichs- 
werten auszudrücken. 

Umso wichtiger ist es, den Begriff zu zer- 
gliedern, um sich klar darüber zu werden, 
was für die Bedruckbarkeit denn eigentlich be- 
stimmend ist, von welchen Haupteigenschaften 
eines Papiers diese abhängt, zumal jeder, der 
in die Nöte des Verkehrs zwischen Drucker 
und Papiermacher einen Einblick hat, den 
Eindruck gewinnt, daß mit der Entwicklung 
neuer Wege im Druckgewerbe die Vereini- 
gung der Reihe erwünschter Eigenschaften 
immer schwieriger und für den Papiermacher 
zum Kunststück wird. 

Wovon also hängt die Bedruckbarkeit 
eines Papieres ab? 

Um der Sache auf den Grund zu kommen, 
muß man auf das Wesen der Vorgänge beim 
Bedrucken zurückgreifen, muß sich vergegen- 
wärtigen, daß das Bedrucken ein Farbüber- 
tragungsverfahren ist und auf Unterschieden 
des Anhaftungsvermögens, der Adhäsion, 
zwischen Druckfarbe und Druckform einer- 
seits und Druckfarbe und Druckgrund, also 
Papier, andrerseits beruht. 

Immer muß, nach welchem Druckverfah- 
ren man auch arbeitet, ob Hoch-, Flach- oder 
Tiefdruck, die Druckfarbe von den Druck- 
platten losgelassen, vom Druckgrund abge- 
nommen werden. Je vollkommener dies ge- 
schieht, desto besser wird das Ziel des 
Druckers erreicht werden, daß das Bild auf 


dem Papier ein vollständig treues Spiegelbild 
der Druckplatte wird. Einem Papier, das ge- 
stattet, dieses Ziel am sichersten zu erreichen, 
wird der höchste Grad der Bedruckbarkeit 
zuerkannt werden müssen. 

Zur weiteren Zergliederung müssen wir 
nun weiter fragen: von welchen Papiereigen- 
schaften hängt die gründliche und gleich- 
mäßige Abnahme der Farbe von der 
Druckplatte ab? 

Daß die Gründlichkeit des Ueber- 
gangs der Farbe von den eingefärbten Flä- 
chenteilchen der Druckplatte umso besser ge- 
währleistet sein wird, je größer das Anhaf- 
tungsvermögen der Druckfarbe an der Pa- 
piermasse gegenüber der Substanz der Druck- 
platte ist, leuchtet ohne weiteres ein. Ist der 
Unterschied zwischen der Adhäsion der 
Druckfarbe am Papier zu gering im Verhält- 
nis zu der an der Druckplatte, so bleiben 
Farbteilchen an der Druckplatte zurück, der 
Druck auf dem Papier wird flau, ist es ein 
Bilderdruck, etwa eine Autotypie, so fehlen 
diesem die Farbgegensätze, da sich besonders 
in den Tiefen der Mangel am stärksten gel- 
tend macht. Fälle dieser Art kommen beson- 
ders bei gestrichenen Papieren vor, wenn der 
Aufstrich zu viel kolloidales Bindemittel ent- 
hält, im Sinne des Druckers zu „hart“ ist. 

In dem Gemische von flüssigen Druck- 
firnissen und Farbpulvern darstellenden 
Druckfarben ist letzteren bei dem Uebertra- 
gungsvorgang eine untergeordnete passive 
Rolle zuzuschreiben, wenn sie auch ohne das 
Firnisbindemittel am Papier zum großen Teil 
hängen bleiben würden. Die Hauptrolle fällt 
dem Verhalten zwischen dem Druckfirnis, 
also dem flüssigen Anteil der Druckfarbe, und 
dem Papiere zu. Wird die Flüssigkeit vom 
Papier angesaugt, so wird dies eine sehr 
wirksame Unterstützung des Anhaftens der 
Druckfarbe am Papier und der gründlichen 
Abnahme von der Druckplatte sein. Die Ka- 
pillaranziehung des flüssigen Anteils durch 
die Poren des Papiers macht man sich beim 
Drucken zunutze. Dies der Grund, weshalb 
die Saugwirkung eines Papiers für ölige 
Flüssigkeiten, um die es sich bei den Druck- 
farben handelt, eine der hauptsächlichsten für 
die Bedruckbarkeit ausschlaggebenden Eigen- 
schaften ist. 

Sehr einfach würde die Beurteilung lie- 
gen, wenn als Druckfirnis eine immer gleiche 
Flüssigkeit diente. Man würde dann in der 
Messung der Saugfähigkeit eine wertvolle, in 
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Zahlen ausdrückbare Unterlage für die Be- 
druckbarkeit besitzen. Da es aber schwache, 
mittlere, strenge Druckfirnisse mit noch man- 
cherlei Zwischenstufen gibt, so schwindet die 
Möglichkeit, mit den in der Praxis verwende- 
ten Flüssigkeiten selbst brauchbare Ver- 
gleichswerte zu erhalten, man müßte denn 
die Versuche mit einem durch Vereinbarung 
als Normalfirnis anerkannten Präparat an- 
stellen. Immerhin erhält man durch Prüfung 
der Oelsaugfähigkeit mit bestimmten Oelen 
schon wertvolle Anhaltspunkte, wie in der 
Festnummer des vorigen Jahres erörtert 
wurde. 

Die Verschiedenheit der Druckfirnisse be- 
dingt auch, daß die Höhe der Saugfähigkeit 
allein noch kein Maßstab für die Bedruckbar- 
keit ist, selbst nicht, soweit diese von der 
Saugfähigkeit abhängt. Ein und dasselbe Pa- 
pier kann deshalb für eine Druckfarbe mit 
dünnflüssigem Firnis zu stark saugfähig sein, 
sodaß das Bindemittel der Farbe entzogen, 
der Druck matt und das Farbpulver abwisch- 
bar wird, kann für einen anderen Firnis gün- 
stig sein, für einen dritten mit sehr strengem 
Firnis bereits zu wenig saugen. 


Diese Verhältnisse haben zwischen 
Drucker und Papiermacher manche Mei- 
nungsverschiedenheiten zur Folge und letz- 
tere werden nach Lage der Sache auch nie 
ganz verschwinden, da die Einsicht oft 
mangelt, daß hier Wechselbeziehungen 
zwischen Papier und Druckfarbe vorliegen, 
die nur durch gegenseitige Anpassung zur 
erwünschten technischen Wirkung geführt 
werden können. 

Zu berücksichtigen ist weiter, daß bei den 
die höchsten Anforderungen an die Bedruck- 
barkeit stellenden Bilderdrucken mit feinen 
Bildelementen, wie bei der Autotypie, nicht 
allein der Grad der Saugfähigkeit, sondern 
auch die Gleichmäßigkeit derselben über die 
Fläche von hoher Bedeutung ist, die oft sehr 
zu wünschen übrig läßt. 

Es leuchtet ein, was die Praxis oft bestä- 
tigt, daß solche Ungleichmäßigkeiten der Oel- 
saugfähigkeit auch solche der Uebertragung 
der Druckfarbe zur Folge hat, sodaß 
scheckige Bilder entstehen. 

Aber auch das gleichmäßig gründlichste 
Farbabnahmevermögen eines Papiers wird 
noch nicht allein die vollkommene Abnahme 
aller auf der Platte sitzenden Farbteilchen ge- 
währleisten. Es muß noch eine Bedingung 
erfüllt sein: es muß auch überall Berührung 
zwischen der Druckplatte und der Papier- 
oberfläche stattfinden. 
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Die Gleichmäßigkeit der Farbab- 
nahme ist also auch Berührungsfrage. Ein 
Druckgrund mit völlig ebener glatter Ober- 
fläche würde diese Bedingung erfüllen. Doch 
das ist bei Papier ohne weiteres nicht mög- 
lich. Dem widerspricht das Wesen der Pa- 
piermasse, seine Filzstruktur. Auch das glät- 
teste Papier hat auf seiner Oberfläche noch 
Hügelchen und Grübchen, wenn diese auch 
erst mit Vergrößerungsgläsern zu erkennen 
und oft kaum meßbar sind. 


Andere Substanzen, wie z. B. Blech oder 
Gelatinefolien, sind in der Möglichkeit, 
lückenlos ebene Oberflächen herstellen zu 
lassen, dem Papier entschieden überlegen. 
Die Papiermasse besitzt vor ihnen aber einen 
Vorzug, der trotzdem erlaubt, wenigstens 
vorübergehend die allseitige Berührung zu 
erreichen, er besteht in seiner Elastizität. 
Liegen die Bildteilchen der Druckplatte auch 
nicht bei der ersten Berührung auf der Pa- 
pieroberfläche auf, so sorgt doch die Pres- 
sung durch Niederdrücken der Hügelchen 
dafür, daß man schließlich der erwünschten 
allseitigen Berührung sehr nahekommt, so 
nahe, daß bei Typendruck dem bloßen Auge 
sichtbare störende Ungleichmäßigkeiten nicht 
mehr auftreten. Sind auch unter dem Mikro- 
skop Lücken in der Farbschicht eines Buch- 
stabens zu erkennen, die in den unvermeid- 
lichen Ungleichmäßigkeiten der Papierober- 
fläche ihren Grund haben, so ist doch im Ver- 
hältnis das Typenbild selbst bei sehr kleiner 
Schrift noch so groß, daß die Lücken für das 
unbewafinete Auge nicht als solche, sondern 
nur als Musterung erkennbar werden. So 
liegen vielfach die Lücken der Einfärbung, 
die durch die Grübchen der Siebmarkierung 
hervorgerufen werden, als feines Muster über 
den Buchstabenbildern, ohne daß dies als 
Störung empfunden würde. 

Auch bei Bilderdrucken waren, so lange 
man die Druckplatten nur mit der Hand her- 
stellte, die Bildelemente noch groß genug, 
daß man nicht hätte Papiere finden können, 
deren Oberfläche bei hinreichender Elastizi- 
tät der Papiermasse und Feinheit des Gefüges 
eben genug war, um störende Ungleich- 
mäßigkeiten der Einfärbung zu vermeiden. 

Immerhin tritt schon bei Drucken aus 
weniger feinen Bildelementen deutlich genug 
hervor, daß keineswegs nur die 
Ebenheit der Oberfläche auf die 
Ungleichmäßigkeiten der Farbabnahme durch 
das Papier von Einfluß ist, sondern auch 
das Blattgefüge. Ja gerade bei hoch- 
geglätteten, aber in der Durchsicht flockigen 
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und wolkigen, besonders aber bei gerippten 
Papieren ist dies am besten erkennbar. 

Man hat darin den Einfluß von Ungleich- 
mäßigkeiten der Dichte und damit auch der 
Elastizität der Papiermasse zu erkennen. 
Wird diese durch das Zusammenpressen beim 
Glätten schon im allgemeinen vermindert, so 
geschieht dies in erhöhtem Maße an den 
dickeren Stellen eines wolkigen Papierblattes. 
Ist das Glätten auf die Beschaffenheit der 
Oberfläche günstig, so hat es bei ungleich- 
mäßigem Blattgefüge durch Erhöhung der 
Ungleichmäßigkeiten der Papierdichte doch 
auch seine Nachteile. 

Ueberzeugende Beispiele dafür kann man 
an Drucken auf Jllustrationsdruckpapieren 
und glasig satinierten Holzzellstoffpapieren 
oft genug beobachten. 

Erhöhte Bedeutung für die Bedruckbar- 
keit haben die strukturellen Einflüsse mit der 
Erhöhung der Feinheit der Bildelemente ge- 
wonnen, wie sie die mit feinen Rastern arbei- 
tenden chemigraphischen Druckverfahren mit 
sich gebracht haben, besonders die Autotypie. 
Auf ein Grübchen der Papieroberfläche kommt 
bei diesen schon eine größere Anzahl von 
Rasterpünktchen, auf eine Masche der Sieb- 
markierung z. B. schon von 20 bis 30 und 
mehr. Es können dementsprechend durch ein 
einziges Grübchen schon eine große Anzahl 
der punktiörmigen Bildelemente ausfallen 
oder unvollständig zur Ausprägung kommen. 


Autotypiedrucke aus früherer Zeit oder 
billige Massendrucke lassen häufig über das 
ganze Bild hinweg das Netz der Siebmarkie- 
rung, gelegentlich außerdem noch der Filz- 
markierung erkennen und überdies noch den 
Flocken und Wolken im Blatt entsprechende 
Ungleichmäßigkeiten. Daß das Gefüge auch 
aus den feinsten Fasern und mit der größten 
Sorgfalt hergestellter Papiere sich doch noch 
als zu grob erwiesen hat, um alle Pünktchen 
einer Autotypie zur Ausprägung zu bringen, 
liegt in den Grenzen, die der Feinheit des 
Papiergefüges durch die Ausdehnung der 
Fasern gesteckt sind. Erst eine Porenausfül- 
lung durch große Mengen von mineralischen 
Füllstoffen — bis über 30 pCt. im Stoff — 
hat für die Anforderungen der billigen illu- 
strierten Zeitschriften genügende Papiere ge- 
bracht, für höhere Anforderungen konnte 
dies bekanntlich erst durch das vollständige 
Bedecken mit einem Aufstrich von Mineral- 
pulvern, die durch ein Bindemittel gebunden 
sind, erreicht werden. 

Bei einem gestrichenen Papier ist die Be- 
dingung größtinöglicher Ebenheit der Ober- 
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fläche erfüllt, und besitzt auch die Decke des 
Aufstrichs nur geringe Elastizität, so befindet 
sich doch die elastische Papierschicht unter 
ihr; man hat also eine glatte Decke auf 
federnder Unterlage. Damit ist die günstige 
Wirkung erklärlich. 

Daraus, daß das Papier als federnde 
Unterlage der die Druckfarbe aufnehmenden 
Aufstrichschicht wirkt, geht hervor, daß 
deren Beschaffenheit auch bei gestrichenen 
Papieren keineswegs gleichgültig ist. Un- 
gleichmäßigkeiten des Gefüges machen sich, 
selbst wenn sie nicht Hügelbildung auf der 
Oberfläche veranlassen, als Stellen ungleich- 
mäßiger Elastizität geltend und veranlassen 
doch Unterschiede der Pressung und infolge- 
dessen der Farbannahme durch die Deck- 
schicht hindurch. 


So viel ist klar, daß Oelsaugfähig- 
keit und Gleichmäßigkeit des Ge- 
füges die für die Bedruckbarkeit entschei- 
denden beiden Haupteigenschaften sind. Dies 
gilt von allen bisher herrschenden Druckver- 
fahren, wenn auch nicht bei allen in gleichem 
Maße; so hat die Gleichmäßigkeit des Ge- 
füges weniger Bedeutung für den Tiefdruck 
wie für Flach- und Hochdruck, da bei Tief- 
druck die Farbe nicht gegen das Papier ge- 
preßt, sondern von diesem aus den mit Farbe 
erfüllten Vertiefungen herausgehoben wird. 
Grobe Ungleichmäßigkeiten des Gefüges sind 
aber auch bei Kupferdruck ungünstig, weil 
sie bei feinen Linien doch Ungleichmäßig- 
keiten der Farbannahme zur Folge haben und 
bald auch ungünstige Wirkungen auf die 
Schärfe der Druckplatte. 

Von hohem praktischen Interesse ist nun 
die Frage, wie verhält es sich mit diesen bei- 
den Haupteigenschaften für die Bedruckbar- 
keit bei den neuesten Druckverfahren, beson- 
ders dem Offsetdruck und dem so aussichts- 
reichen Rotationstiefdruck ? 

Der Offsetdruck bedeutet für eine der An- 
forderungen einen gewaltigen Fortschritt, er 
gelingt auch auf rauhen und gekörnten Pa- 
pieren, auf diesen oft mit besonderer an Aqua- 
rell- und Tuschbilder erinnernden Wirkung. 
Er macht den Drucker völlig unabhängig von 
der Oberflächenbeschaffenheit und in weiten 
Spielraum vom Blattgefüge. Begreiflich, denn 
hier ist durch die durch das Gummituch ver- 
mittelte Uebertragung der Druckfarbe die 
farbabgebende Platte eine Substanz von 
hoher Elastizität geworden, die sich den Un- 
ebenheiten des Papiers anschmiegt, sodaß die 
Hauptbedingung der allseitigen Berührung 
von Papier und eingefärbten Flächenteilchen 
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mit Leichtigkeit und großer Sicherheit erfüllt 
wird. 

Das scheint dem Papiermacher seine Auf- 
gabe wesentlich zu erleichtern und erleichtert 
sie ihm tatsächlich, insofern sie ihm die pein- 
liche Sorge um hohe Gleichmäßigkeit des 
Gefüges abnimmt, und diese zu erreichen ist 
für ihn, besonders bei der sonst durch die 
Umstände gebotenen hohen Arbeitsgeschwin- 
digkeit, eine oft sorgenvolle Kunst. Freilich 
tauchen dafür andere, auch nicht immer leicht 
zu erfüllende Anforderungen auf, um die Be- 
druckbarkeit eines Papiers für Gummidruck 
zu erreichen. Die Papiere dürfen nicht ab- 
stauben, dürfen keine Teilchen abgeben, weil 
diese sich rasch auf dem etwas klebrigen 
Gummituch ansammeln und nach kurzer Zeit 
die Notwendigkeit der Abwaschung des 
Gummituchs sich einstellt, die jedesmal eine 
Betriebsunterbrechung bedeutet. 

Gewiß sollen Druckpapiere auch bei an- 
deren Druckverfahren nicht stäuben, aber 
was sonst eine Nebenbedingung ist, wird 
beim Offsetdruck zur unerläßlichen Haupt- 
bedingung. 

Ueber die Bedruckbarkeit für Rotations- 
tiefdruck läßt sich ein abschließendes Urteil 
heute noch kaum fällen. Beim Probieren ver- 
schiedener Papiersorten haben sich die An- 
schauungen über die wünschenswerten 
Eigenschaften offenbar gewandelt. Gute 
Drucke kann man auf äußerlich recht ver- 
schiedenen Papieren sehen. Ob die inneren 
Eigenschaften der Papiermasse genügend 
planmäßig berücksichtigt worden sind, mag 
dahingestellt bleiben. 

Vorläufig ist die Bedruckbarkeit von Ro- 
tationstiefdruck als Sache für sich anzusehen. 
Der Hauptgrund ist darin zu suchen, daß 
man bei diesem Druckverfahren mit ihrem 
Wesen nach ganz anderen Druckfarben ar- 
beitet als bei den altgewohnten Druckverfah- 
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ren. Diese Druckfarben sind nicht Verreibun- 
gen von Farbpulvern mit Oel, sondern wäs- 
serige Emulsionen. Wie die Saugfähigkeit 
für Oele nicht die gleiche ist wie die für 
Tinte, so hat die Saugfähigkeit für die Rota- 
tionstiefdruckfarben ihre Besonderheiten, und 
damit schwindet die Gemeinsamkeit einer der 
wichtigsten Grundlagen für die Beurteilung 
der Bedruckbarkeit eines Papiers nach diesen 
neuen und den älteren Druckverfahren. Plan- 
mäßige Studien über die Abhängigkeit der 
Saugfähigkeit von Papieren verschiedener 
Beschaffenheit für Rotationstiefdruckfarben 
können allein hierüber Klarheit bringen. 

Hinsichtlich der Einflüsse des Papier- 
gefüges gilt im allgemeinen wohl dasselbe 
wie bei den Tiefdruckpapieren überhaupt. 
Die Gleichmäßigkeit ist nicht von gleich 
hoher Bedeutung wie bei Hoch- und Flach- 
druck; daß die Glätte nicht von wesentlicher 
Bedeutung ist, insbesondere hohe Glätte nicht 
Bedingung ist, steht fest. Aber soviel man 
aus Vergleichen von Drucken auf verschiede- 
nen Papieren ersehen kann, spielt die Fein- 
heit des Gefüges eine beachtenswerte Rolle. 
Wenn man bedenkt, daß die Bildelemente 
feine Punktsysteme sind, die durch Zerle- 
gung des Bildes mit Hilfe von Rastern erzeugt 
werden, so wird dies auch verständlich. 

Um welches Druckverfahren es sich auch 
handelt, gewiß ist, daß für die Bedruckbar- 
keit in erster Linie immer das Verhalten der 
Papiere zu dem flüssigen Anteil der Druck- 
farbe in Betracht kommt. 

Für Druckverfahren, bei denen die Farbe 
durch Aufpressen der eingefärbten Flächen- 
teilchen auf das Papier übertragen wird, also 
beim Hoch- und Flachdruck, sind außerdem 
die Dichte der Papiermasse, meist als „Härte“ 
bezeichnet, sowie die Gleichmäßigkeit des 
Blattgefüges und die Ebenheit der Oberfläche 
von ausschlaggebender Bedeutung. 


— .... . ———— 


Buchenzellstoff nach dem Sulfitverfahren. 
Von Fabrikdirektor Walter Sembritzki, Voitsberg. 


Aus Buche wurde schon vor 20 Jahren 
von größeren Werken Deutschlands Zellstoff 
nach dem Sulfitverfahren hergestellt. Die 
Gründe, warum diese Verarbeitung einge- 
stellt wurde, sind nicht bekannt gegeben 
worden. Neuerdings hat man sich in Fach- 
kreisen mit dieser Materie eingehender be- 
faßt und mit Bezug auf die hohen Holzpreise 
drauf hingewiesen, daß aus dieser Verar- 
beitung bezw. Verwertung von Buche großer 
Nutzen gezogen werden könne, einmal, weil 


Buche 2 Millionen ha der deutschen Wald- 
flächen bedeckt, andererseits aber auch, weil 
diese Verarbeitung, wenn auch im beschei- 
denen Maße, zu einer Entlastung der hohen 
Fichtenholzpreise beitragen würde. 

Im Wirtschaftsjahr 1906 fielen an Rot- 
buchen-Derbholz 4 143698 fm in Deutschland 
an. lu Oesterreich machten 965593 ha 
= 10 pCt. der gesamten Waldflächen Buchen- 
holz aus. In Ungarn sind 3680515 ha = 
50 pCt. und in Kroatien und Slavonien 
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4700000 ha = 66,5 pCt. der gesamten 
Waldfläche Rotbuche. 

Während also in Deutschland 2 000 000 ha 
vorhanden sind, weist Oesterreich-Ungarn 
nahezu 5mal mehr Rotbuche auf = 9 364 108 
Hektar.“ 

Für die Errichtung einer Sulfitbuchen- 
Zellstoffabrik wäre dieser südliche Teil der 
Monarchie wie geschaffen, ganz abgesehen 
von der Nähe des Meeres für günstige Ex- 
portverhältnisse. 

Rotbuche ist gegen Fichte um ca. „A 4.— 
pro fm billiger zu haben und da auch das 
Fertigfabrikat gute Preise hat, so können 
Fabriken, die Buche nach dem Sulfitver- 
fahren aufschließen, mit Nutzen arbeiten, 
vorausgesetzt, daß für entsprechenden Ab- 
satz gesorgt ist oder wird. Hier müßten 
nun in erster Linie jene Papierfabriken den 
Anfang machen, denen eine Zellulosefabrik 
angegliedert ist. Haben erst andere Papier- 
fabriken gesehen, daß die Zuteilung des 
Buchensulfitstoffes keinerlei Schwierigkeiten 
bereitet, dann werden bald andere folgen 
und auf einmal wird das Interesse für Buche 
erwacht sein. 


Wenngleich ich November 1911 in einem 
Artikel der Pap.-Ztg. darauf hinwies, daß 
der geeignetere Aufschluß für Buche, wie 
für alle anderen Laubhölzer der alkalische 
sei, so muß ich doch mit Bezug auf größere 
Rentabilität, größere Kocherfüllungen, grö- 
Bere Produktionen usw. darauf aufmerksam 
machen, daß günstigere Zahlen nach dieser 
Richtung hin doch durch das Sulfitverfahren 


* Papier-Zeitung 1909, Nr. 95. 
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erzielt werden. Diese Kochmethode ist aus- 
gearbeitet und im Großbetriebe zur Zu- 
friedenheit erprobt worden. 

Wenn 2. B. einer Fabrik jährlich 20 bis 
25000 rm Buche preiswürdig durch 20 Jahre 
zur Verfügung stehen, dann kann der dauern- 
den Mitverwendung der Buche zu Sulfitstoff 
garnichts mehr in den Weg gestellt werden, 
umsoweniger, da für die Einrichtung dieser 
Fabrikation keinerlei neue Bauten, Maschinen 
oder Apparate erforderlich sind. 

Ich habe Rotbuche (fagus silvatica) schon 
1900 vollständig aufgeschlossen und den 
Buchenzellstoff an verschiedene Papierfabriken 
geliefert, die ihn stets gern nahmen. Heute 
ist diese Fabrikation garnicht mehr zu ent- 
behren, da sie in engem Zusammenhange 
mit der Holzbeschaffungsfrage überhaupt 
gekommen ist. 

Wer sich von seinen Holzhändlern nicht 
ganz abhängig machen will, muß Wälder 
kaufen. Es liegt da doch nahe, auch die 
mit vorgefundene Buche — oft in sehr 
großen Mengen — in der eigenen Fabri- 
kation zu verwerten. 

Gerade so wie in einer Feinpapierfabrik 
der Eintragzettel oft ein buntes Bild ver- 
schiedener Hadernstoffe aufweist, so werden 
auch in Zukunft einmal die verschiedenen 
Holz- bezw. Zellstoffarten ihren Platz ein- 
nehmen und zwar ohne jede Schädigung des 
Aussehens und der Festigkeitseigenschaften. 


Siehe Pap.-Ztg. Nr. 92, Jg. 1911, sowie 
Referat auf der Hauptversammlung des Vereins 
der Zellstoff- und Papier-Chemiker in Berlin 
1913 über denselben Gegenstand. (Siehe 
Wochenblatt Jg. 1914, Nr. 18, S. 1560.) 


m —— — 


Birkenholzpapiere höherer Qualität. 
Von Direktor Paul Ebbinghaus, Kopenhagen. 


Mit der Abnahme der Nadelhölzer ist 
es begreiflich, daß zurzeit von weiter- 
schauenden Papier- und Papierstoffabrikan- 
ten die verschiedensten Versuche gemacht 
werden, um neues Rohmaterial in den Dienst 
der Papierindustrie zu stellen. So wurden 
in einer führenden Großpapierfabrik mit 
Zellstoffbeiwerk Proben angestellt, um aus 
Birkenholz feinere Papiere herzustellen. 

Schon im Jahre 1892 wies Professor 
Kirchner in seinem Werke „Das Papier“ 
darauf hin, daß der Uebergang zur Be- 
nützung von Laub- und Gräsermaterial eine 
unabweisbare Notwendigkeit sein würde, 


Siehe auch Wochenblatt Jg. 1911, S. 1816. 


bei den schon damals nicht mehr im Ein- 
klang mit dem Verbrauch stehenden Nach- 
wuchs der Nadelhölzer. 

Es fanden: (siehe nächste Seite) 

Dem Gewicht des Holzes nach stellt sich 
also hiernach die Ausbeute des Birkenholzes 
um 4,3 pCt. günstiger. 

Dem Raum nach verhalten sich die Aus- 
beuten nach Kirchner: 

Fichte: Birke = 168,5 : 285; 
d. h. aus 1 fm Birkenholz würde man fast 
70 pCt. mehr Zellstoffausbeute zu erwarten 
haben als aus 1 fm Fichtenholz. 

Es ist ja wahrscheinlich, daß Kirchner 
gerade ein recht faserreiches Birkenholz ge- 
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aus Tannenholz (wohl Fichtenholz gemeint) (v. Holzgewicht) 
. 285 g (62,6 pCt.) 


l cdm Holz ~ 455 g 


Fichte 
l cdm Holz vom Samm 455 g/cdm 
1 cdm Holz vom Zweig } (durchschn. Gew.) 


aus Birkenholz 
l cdm Holz 690 g 


troffen hat, aber auch die analytischen Be- 
stimmungen Hugo Müllers ergeben dem 
Raum nach 48,5 pCt. Mehrausbeute für 
Birkenholz. 

Es ist nicht zu bezweifeln, daß Birken- 
holz auch im Großbetriebe eine wesentlich 
günstigere Ausbeute ergeben wird als un- 
sere Nadelhölzer. 


Zur Kochung der Birke erwies sich eine 
Lauge von 12° Bé bei 50° C von nach- 
stehender Analyse zweckmäßig. 1 Liter ent- 
hielt abgerundet: NaOH 60 g, Na, S 22 g, 
Na CO 8 g, Na SO 4 g, Na SO, 6 g bei 
2 Stunden Druckzeit und 7 at Druck. 

Für geringere, namentlich farbige Papiere, 
Löschpapiere etc. wird der Stoff nur ge- 
waschen, während er für Papiere höherer 
Qualität noch eine Bleiche erfährt. Dieselbe 
vollzieht sich bei 40° C Anwärmung schon 
mit 10—15 pCt. Chlorkalk, je nach dem 
Grad der Weiße, leicht. 

Nachstehend seien einige besonders ge- 
lungene Rezepte mitgeteilt: 


Federleicht weiß: 
30 pCt. gebl. Birkenholzzellstoff, 


30 „ gebl. Ritter-Kellner-Stoff, 

20 „ elektr. gebl. Sulfatzellstoff (Fichten- 
holz) 

10 „ prima weiße Baumwolle gebl., 
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Kirchner 


(analytisch) praktisch (Natronkochung)! 


(v. Holzgewicht) 
174,0 g (38,2 pCt.) 
163,0 g (35,8 pCt.) 


im Mittel 
168,5 g (37,0 pCt.) 
285,0 g (41,3 pCt.) 


5 pCt. gekollerte reinweiße holzschliffreie 
Papierspäne, 

Ausschuß mit Zugabe von Lilien- 
talkum, Farbe, Freiharzleimung. 
Prima Schreibpapier: 


30 pCt. gebl. Birkenholzzellstoff, 

30 „ gebl. bunter Kattun, 

20 „ weiße holzschliffreie Papierspäne, 
gekollert, 

10 „ gebl. Sulfitzellstoff, 

5 „ Kaolin und Talkum, 


5 „ N Ausschuß, Farbe, Freiharzleimung. 
Druckpapier AB weiß: 
30 pCt. Birkenholzzellstoff, gebl., 


50 „ amerikanischer Aspenholzzellstoff, 
gebl., 

10 „ holzschliffreie weiße Papierspäne, 

10 „ Ausschuß, Mineral, Farbe, Leim, 


Stärke. 

Wenn Hadernstoff verwendet wird, so 
muß er zu °/, Stoff vorgemahlen werden, 
damit die zarten Zellstoffasern nicht durch 
starke Eingriffe der Messer geschädigt oder 
das Papier transparent wird. Die Arbeit 
auf der Papiermaschine verläuft wie bei ähn- 
lichen Papieren. Birkenholzzellulose stellt 
sich nicht teuer und könnte ungebleicht und 
gebleicht (namentlich im Norden) viel mehr 
Verwendung finden, als dies zurzeit der 
Fall ist. 


1 E. Kirchner, „Das Papier“ II. A., S. 42 und III. B. u. C., S. 176. 


Ein Beitrag zu der Entstehung, Entwicklung und Außer- 
betriebseßung der deutschen Holzzellstoff-Fabriken. 


Von Dr. Leon Mirus, Berlin. 


An der Hand alter Adreßbücher, Mitglie- 
derverzeichnisse, Präsenzlisten usw. lassen 
sich mitunter ganz interessante wirtschaft- 
liche Erscheinungen feststellen, und wenn 
man in Verbindung hiermit die von einzelnen 
Firmen bei Gedenkfeiern herausgegebenen 
Schriftchen, die Nachrufe für verstorbene Fa- 
brikanten, die Geschäftsberichte von Aktien- 
gesellschaften und die Geschäftsnachrichten 


in der Fachpresse studiert, gewinnt man bis- 
weilen auch einen Einblick in die Ursachen 
derselben. Verfasser hat versucht, auf diese 
Weise einiges über die Entstehung, Entwick- 
lung und Außerbetriebsetzung der deutschen 
Holzzellstoff-Fabriken zu ermitteln, wobei er 
sich der bis in die Gründungszeit der ersten 
deutschen Zellstoff- Fabriken zurückreichenden 
Adreßbücher der Papier- u. Zellstoff-Fabriken 
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von Güntter-Staib sowie des im Archiv 
des Vereins Deutscher Zellstofi-Fabrikanten 
angesammelten Materials bedient hat. 

Das Verfahren, durch Kochen von zerklei- 
nertem Holz mit Natronlauge, Natronzellstoff 
herzustellen, ist in der Mitte des vorigen 
Jahrhunderts wohl in England erfunden wor- 
den, hatte zuerst in Amerika praktische 
Erfolge und verbreitete sich dann auch 
in Europa. In Deutschland hat die 
Verarbeitung von Holz auf diesem Wege An- 
fang der 70er Jahre Eingang gefunden. Die 
erste deutsche Fabrik, die in größerem Um- 
fang Natronzellstoff für den Verkauf her- 
stellte, scheint, so viel festgestellt werden 
konnte, die Natronzellstofi-Fabrik des Herrn 
Dresel in Dalbke in Westfalen gewesen zu 
sein. Etwa um die gleiche Zeit soll Herr 
Kommerzienrat Behrend angefangen haben, 
Natronzellstoff zu produzieren. Im Jahre 
1872 erfolgte die Gründung der Natronzell- 
stoff-Fabrik in Altdamm und ein Jahr später 
wurde in Königstein in Sachsen eine solche 
errichtet. Die letztere war, wie einem Nach- 
ruf für den am 29. September 1912 verstor- 
benen Herrn Kommerzienrat Wilhelm Hein- 
rich Hering im Wochenblatt für Papierfabri- 
kation, 43. Jahrgang, Nummer 39, zu entneh- 
men ist, bestimmt, die im Sägwerksbetrieb der 
Firma Gebr. Hering in Königstein entstehen- 
den Abfälle zu Natronzellstoff zu verarbei- 
ten. Ueber die Entstehung weiterer Natron- 
zellstoff-Fabriken wird in einem Artikel, der 
sich in einem älteren Jahrgang der Papier- 
Zeitung findet, berichtet. Derselbe rührt von 
dem Werkmeister der Dalbker Fabrik her, 
also von gut unterrichteter Seite. Dort 
heißt es: 

„Flerr Dresel baute dann in Klein- 
rückerswalde und Aschaffenburg zwei grö- 
Bere Natronfabriken nach eigenem System, 
welche Mitte des Jahres 1874 in Tätigkeit 
kamen. Den Betrieb letzterer Fabrik über- 
nahm Schreiber dieses. Neben der Zellstoff- 
Fabrik in Aschaffenburg wurde eine Pa- 
pierfabrik gebaut, deren Anlage nur für 
Verarbeitung von Zellstoff ohne Lumpen 
dienen sollte. Da aber die Zellstoff-Fabrik 
gleich anfangs doppelt so viel lieferte als 
die Papierfabrik brauchen konnte, so mußte 
der Ueberschuß verkauft werden.“ 


1875 kam die Zellstofianlage in Hugo- 
hütte, ebenfalls im Anschluß an ein bestehen- 
des Sägewerk, in Betrieb. Schwierigkeiten im 
Absatz des Zellstoffes haben die Veranlas- 
sung gegeben, später im Anschluß an die 
/ellstoffanlage eine Papierfabrik zu errichten. 
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In den siebziger Jahren sind weiter in Wolfs- 
winkel bei Eberswalde, in Cöslin, in Danzig, 
in Gossentin, in Salach in Württemberg, in 
Sinsleben (Provinz Sachsen) und in Gerns- 
bach in Baden Natronzellstoff-Fabriken ge- 
baut worden. Somit bestanden um das Jahr 
1880 in Deutschland etwa ein Dutzend Fa- 
briken, deren Leiter fast alle zugleich Papier- 
fabrikanten gewesen zu sein scheinen. Seit- 
dem ist nur nochi. J. 1884 das Werk Stahlham- 
mer in Oberschlesien, welches eine Gründung 
Sr. Durchlaucht des Fürsten v. Donnersmarck 
ist, sowie im Jahre 1906 die Natronzellstoff- 
Fabrik Krappitz in Betrieb gekommen. Mit 
letzterer wurde ebenfalls eine Papierfabrik 
verbunden, da beabsichtigt war, den herge- 
stellten Zellstoff zu Papier zu verarbeiten. 


Bis zu Beginn der achtziger Jahre be- 
hauptete das Natronverfahren in der Zellstoff- 
Fabrikation die Herrschaft, von da ab wurde 
es von der jüngeren Schwester, dem Sulfit- 
verfahren, überflügelt. Heute stellen noch 
3 Firmen in 5 Werken Natronzellstoff her, 
und zwar die im Jahre 1900 fusionierten Fa- 
briken Altdamm-Stahlhammer, die Zellulose- 
Fabrik zu Königstein und die Zellstoff-Fabri- 
ken Hugohütte und Krappitz der Grafen 
Henckel von Donnersmarck, die übrigen sind 
eingegangen, und zwar sahen sich die mei- 
sten wegen Geruchsschwierigkeiten genötigt, 
den Betrieb der Zellstoffanlage einzustellen. 
Zum Teil sind diese Firmen in Papier- und 
Pappeniabriken umgewandelt worden. Einige 
arbeiteten auch verlustbringend und wurden 
aus diesem Grunde stillgelegt. 

Gehen wir nun zur Betrachtung der Sul- 
fitzellstoff-Fabriken über. Eine der ersten Fa- 
briken dieser Art war diejenige von Friedrich 
Wetz in Löhnbergerhütte an der Lahn. Sie 
ist im Jahre 1879 gegründet worden und be- 
steht heute noch. Von 1880 bis 1895 läßt sich 
mit Hilfe des eingangs erwähnten Adreß- 
buchs die Entstehung von einigen 60 Sulfit- 
zellstoff-Fabriken feststellen. Sie alle hier auf- 
zuzählen, würde zu weit führen. Interessant 
ist aus dem Jahre 1891 eine von dem Vor- 
sitzenden des Aufsichtsrats des Vereins für 
Zellstoffindustrie, Herrn Geh. Oberregie- 
rungsrat Dr. Engel, herrührende Berechnung 
über den Umfang der Sulfitzellstoff-Fabrika- 
tion in Deutschland; danach haben im Jahre 
1891 in Deutschland 51 Sulfitzellstoff-Fabri- 
ken bestanden, die ca. 125 000 - 150 000 t 
Stoff jährlich erzeugten. Von diesen 51 Fabri- 
ken verarbeiteten 17 ihre gesamte Erzeugung 
zu Papier, während die übrigen 34 ihre Er- 
zeugung ganz oder teilweise zum Verkauf 
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brachten; die für den Verkauf verfügbare 

Menge schätzt Engel auf ca. 60 000 t jähr- 

lich. Seit 1895 sind bis zur Gegenwart fol- 

gende weitere Werke in Betrieb gekommen: 

1895 Königsberger Zellstofffabrik Aktien- 
gesellschaft; 

1896 Gebr. Grünewald in Hofolpe (Westf.); 

1898 Zellstofffabrik Tilsit, Aktiengesellschaft; 

? Niederrheinische Zellstoff- Aktien-Ge- 
sellschaft in Walsum; 

? Cellulosefabrik Memel, Aktiengesell- 
schaft; 

1005 Norddeutsche Cellulosefabrik Akt.-Ges,., 
Königsberg; 

1906 Göppinger Papierfabrik, G. Krum, Mar- 
stetten in Württemberg; 

1010 Oberbayerische Zellstoff- und Papier- 
Fabriken Redenfelden; 

1911 Zellstofffabrik Ragnit, Aktiengesell- 
schaft; 

1911 Werk Odermünde der Feldmühle, Pa- 
pier- und Zellstoff-Werke Akt.-Ges., ent- 
haltend außerdem noch 2 Papierfabri- 
ken und eine große Holzschleiferei; 

1912 Werk Maltsch der Schlesischen Cellu- 
lose- und Papier-Fabriken A.-G. 


Außerdem stellten noch hier und dort Pa- 
pierfabriken einige Kocher zur teilweisen 
Deckung des eigenen Zellstoffbedarfs auf. Im 
ganzen haben sich bisher nach unseren 
Ermittelungen etwa 75 Firmen mit der Her- 
stellung von Sulfitzellstoff befaßt. Von diesen 
sind eine Reihe im Anschluß oder in Ver- 
bindung mit Papierfabriken errichtet worden. 
Wir konnten dies beispielsweise für folgende 
Firmen feststellen: 

Bering & Klagges, Cellulosefabrik Höck- 
lingsen, Cellulosefabrik Hof, Cröllwitzer Ak- 
tien-Papierfabrik, Gebr. Dietrich, Dorstener 
Papierfabrik Akt.-Ges., J. G. Enge, J. H. Ep- 
pen, Freiberger Papierfabrik, Gebr. Grüne- 
wald, Mahla & Graeser, Matheis & Virmand, 
Oberbayerische Zellstoff- und Papier-Fabri- 
ken Redenfelden, Papierfabrik Baienfurt, 
Gottfried Rasenack & Sohn, Gebr. Rössler, 
Paul Steinbock, Unterelsässische Packpapier- 
fabrik vorm. J. Robein, Varziner Papierfabrik, 
Vogel, Bernheimer & Schnurmann, Wiedes 
Papierfabrik, Zellstofffabrik Ragnit u. a. m. 

Ueber die Beweggründe, die zur Erbau- 
ung der Zellstoffanlage im Anschluß an Pa- 
pierfabriken geführt haben, äußert sich die 
Firma Paul Steinbock in Frankfurt a. O. in 
ihrer Jubiläumsschrift wie folgt: „Fast noch 
wichtiger als die Erfindung des Holzschliffes 
ist für die gesamte Papierindustrie die Ent- 
deckung von Verfahren zur Herstellung eines 
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dem Lumpenhalbstoff ähnlichen Faserstoffes 
aus Holz, des auf chemischem Wege erzeug- 
ten Holzzellstoffs — der Zellulose — gewor- 
den. Das erkannte Paul Steinbock frühzeitig 
und entschloß sich, das damals erst seit weni- 
gen Jahren in die Praxis eingeführte Verfah- 
ren zur Herstellung von Sulfitzellulose von 
Professor A. Mitscherlich zu erwerben. Erst 
hierdurch ist eine weitere und schnellere Ent- 
wicklung der Papierfabrik Sandow möglich ge- 
worden.“ Einige wenige Fabriken, wie der 
„Verein für Zellstoffindustrie“ in Wildshausen 
und die Zellulosefabrik Ludwig Trick in Kehl 
i. Baden sind im Anschluß an bestehende Holz- 
schleifereien und Sägewerke errichtet worden. 
Bei ersterer macht heute die Zellstofi-Fabrik 
den Hauptbetrieb aus, während letztere das 
Sägewerk stillegte und nur noch Zellstoff er- 
zeugte. Die Zahl der reinen Zellstofi-Fa- 
briken ist mit der Zeit erheblich zusammen- 
geschrumpft. Eine ganze Reihe derselben ist 
im Laufe der Jahre zur Papierfabrikation über- 
gegangen oder hat sich bei Papierfabriken be- 
teiligt. Dies ist der Fall bei: Cellulosefabrik 
Okriftel a. M., Egelsdorf, Feldmühle, Papier- 
und Zellstoffwerke Akt.-Ges, O. Harlan, 
Verein für Zellstoffindustrie Oberleschen, 
Zellulosefabrik Rietschen, Simonius’sche Cel- 
lulosefabriken Aktiengesellschaft, Zellstoff- 
fabrik Tilsit A.-G., Wintersche Papierfabriken 
Kohlhaus bei Fulda, Papier- und Zellstoff- 
fabriken Aktiengesellschaft Wolfach, Zellstoff- 
fabrik Waldhof usw. 


Ueber die Gründe, die zur Weiterverar- 
beitung des eigenen Zellstoffs zu Papier ge- 
führt haben, finden sich folgende Aeuße- 
rungen: 

„Zur Fabrikation von Papier veranlaßte 
mich lediglich die rationelle Verarbeitung der 
Abfälle und Fangstoffe der Zellstoff-Fabrika- 
tion.“ 

„Da sich mit der Zeit Absatzschwierig- 
keiten ergaben, wurde nach und nach die 
Papierfabrik angegliedert.“ 

„Die geographische Lage nötigte später 
dazu, zur Papierfabrikation überzugehen, 
und zurzeit wird die gesamte Erzeugung der 
Zellstoff-Fabrik zu Papieren verschiedener 
Art verarbeitet.“ 


Heute stellen unseres Wissens nur noch 
folgende Firmen lediglich Zellstoff her: 

Cellulosefabrik Ludwig Trick, Cellulose- 
fabrik Wartha, Hoesch & Co., Königsberger 
Zellstoffiabrik, Norddeutsche Cellulosefabrik, 
Schwarzburger Papierzellstoff-Fabrik Richard 
Wolff, Sulfit-Cellulosefabrik Tillgner & Co., 
Gebr. Vogel in Zell. 
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Von den etwa 75 Firmen, die sich mit der 
Herstellung von Sulfitzellstoff in Deutschland 
befaßt haben, bestehen nur noch 45. Von den 
übrigen sind zunächst einige mit anderen 
Werken fusioniert worden. Die Firma Aktien- 
gesellschaft für Maschinenpapierfabrikation 
in Aschaffenburg kaufte 1903 Walsum, fusio- 
nierte sich 1905 mit Memel und erwarb 1911 
fast das gesamte Aktienkapital der Oberbaye- 
rischen Zellstoff-Fabrik Redenfelden. Die Zell- 
stofffabrik Waldhof nahm 1907 Tilsit auf, und 
im Jahre 1912 erwarb die Varziner Papier- 
fabrik in Hammermühle die in Konkurs ge- 
ratene Rathsdamnitzer Anlage. Bei 6 Firmen 
konnte festgestellt werden, daß sie wegen Ab- 
wässerschwierigkeiten den Betrieb eingestellt 
haben. In zwei Fällen rentierte sich die Her- 
stellung von Zellstoff nicht mehr, weil die 
Anlagen zu klein waren. In einem Falle fin- 
det sich die Angabe, daß Platzmangel den 
Ausbau der Zellstoffanlage nicht erlaubt hat, 
um wenigstens den größten Teil des eigenen 
Bedarfs selbst herzustellen. Schließlich waren 
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Zahlungsschwierigkeiten in zwei Fällen die 
Ursache der Betriebseinstellung. Was der 
Grund der Stillegung bei den übrigen Firmen 
gewesen ist, konnte mit Sicherheit nicht er- 
mittelt werden. 


Noch manches andere ließe sich zu dem 
vorstehend erörterten Thema anführen, doch 
wollen wir unsere Betrachtungen mit Rück- 
sicht darauf schließen, daß es sich hier nur 
um einen Beitrag im Rahmen eines kurzen 
Zeitschriftenaufsatzes handelt. Vielleicht gibt 
derselbe diesem oder jenem Herrn aus der 
Zellstoffindustrie Veranlassung, weiteres Ma- 
terial zu sammeln und meine Ausführungen 
gelegentlich zu ergänzen. Sehr zu begrüßen 
wäre es, wenn inzwischen die wenigen 
Schriftchen, die bisher von einzelnen Zell- 
stoff- und Papierfabriken über die Entstehung 
und Entwicklung ihrer Werke erschienen 
sind, vermehrt würden, da sie ein wertvolles 
Beobachtungsmaterial für Arbeiten auf volks- 
wirtschaftlichem Gebiete darstellen. 


———— . ——ñ — 


Was ist im Jahre 1913 beim Papiermachen verdient worden? 


Nach den Bilonzen der Aktiengesellschaften ermittelt von Direktor Heino Castorf, Penig. 


Die Beurteilung, welche das Wirtschafts- 
jahr 1913 in der Tages- und Fachpresse ge- 
funden hat, entbehrt der Einheitlichkeit, jeden- 
falls aber nahm es in mehrfacher Hinsicht 
einen überraschenden Verlauf. Während sei- 
ner größeren Hälfte stand es politisch und 
wirtschaftlich noch unter der Einwirkung 
des Balkankrieges und der Spannungen zwi- 
schen den beiden europäischen Mächtegrup- 
pen, und bis in den Herbst hinein hielten die 
an immer neuen Wendungen reichen Balkan- 
Ereignisse und die alsbald überall einsetzen- 
den militärischen Rüstungen der Großmächte 
die gesamte Geschäftswelt in Ungewißheit 
und Sorge. 

Und trotz aller dieser Schwankungen und 
Schwierigkeiten, trotz der Erschwerung un— 
seres Exportes nach China und Mexiko wegen 
der dort ausgebrochenen Kämpfe, trotz der 
unerhörten Geldteuerung und des anschei— 
nend oft völligen Darniederliegens jeder 
Unternehmungslust stellte sich das Gesamt— 
ergebnis unseres Außenhandels in 1913 nach 
der amtlichen Statistik überraschenderweise 
so günstig heraus, wie in keinem Jahre zu- 
vor. Zum ersten Male ist, nach dem Gewicht 
gemessen, die Ausfuhr größer gewesen als 
die Einfuhr; um mehr als eine Milliarde Mark 
ist der Wert der Ausfuhr gestiegen, und nur 


um einen verhältnismäßig geringen Betrag 
bleibt er hinter dem der Einfuhr zurück. Und 
nicht nur diese Ausweise des Außenhandels 
mit fast 21 Milliarden Mark Wert und des 
Eisenbahnverkehres mit 3/4 Millarden Mark 
Einnahmen stellen Höchstziffern dar, auch 
unsere Landwirtschaft hatte Ernten zu ver- 
zeichnen, die bei den maßgebenden Feld- 
früchten geradezu Rekordmengen ergaben. 
Alles in allem, die amtliche Statistik weist 
einwandfrei nach, daß das Jahr 1913 für das 
deutsche Wirtschaftsleben weit besser war, 
als sein Ruf, und dank der seit Jahren geüb- 
ten Vorsicht, in Zeiten des Aufschwunges 
durch starke Rücklagen die Produktions- 
grundlagen zu kräftigen, ist als sicher anzu- 
nehmen, daß auch die deutsche Industrie im 
allgemeinen den neuerlichen Rückschlag ohne 
größere Schwierigkeiten überwinden wird. 
Nur unsere deutsche Papiermacherei zeigt 
sich, wie seit Jahren schon, so auch in 1913 
in einer Verfassung, die als gesund nicht 
mehr bezeichnet werden kann. Um da gleich 
den Beweis für diese Behauptung zu erbrin- 
gen: Rund 50 Prozent — sage und 
schreibe: Fünfzig Prozent —, 
nämlich 22 von insgesamt 46 Ge- 
sellschaften, blieben in 1913 
dividendenlos. Und das nicht allein! 
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Diese 22 dividendenlosen Gesellschaften tru- 
gen noch einen Betriebsverlust von Mark 
3556 254 auf das Jahr 1914 vor. Und das 
allerbetrübendste: Nirgends sind Ansätze zu 
erkennen, welche auf eine beginnende Gesun- 
dung hinweisen. Im Gegenteil, immer neue 
Riesenunternehmungen werden geplant, trotz- 
dem die Erfahrung der letzten Jahre deutlich 
zeigt, daß der Papiermarkt übersättigt ist, 
und daß es nach der allzu schnellen, dem Be- 
darf jedenfalls immer vorauseilenden Vermeh- 
rung der Produktion jetzt längerer Jahre 
ruhiger Entwicklung des Papierverbrauches 
bedürfen wird, bis das Gleichgewicht zwi- 
schen Herstellung und Verbrauch erst wieder 
hergestellt ist. Mit der Notwendigkeit einer 
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weiteren Steigerung der Produktionsmöglich- 
keiten hat es vorerst noch gute Wege. 

Beim Vergleich mit dem Vorjahre 1912 
verschieben sich die Ziffern nur dadurch, daß 
ein Unternehmen wegen Liquidation ausge- 
schieden und mit einer anderen Gesellschaft 
vereinigt ist. Als Nebenbetriebe kommen in 
Frage 12 Zellulosefabriken, 8 Strohstoffabri- 
ken, 14 Holzschleifereien. Die Erträgnisse 
dieser Nebenbetriebe sind dem Hauptbetriebe, 
der Papierfabrikation also, zugute gekom- 
men. Da Einzelziffern zu den Bilanzen feh- 
len, so ist eine Rentabilitätsberechnung der 
reinen Papiermacherei leider nicht auszu- 
führen. Die Dividenden staffeln sich für 
1913 wie folgt: 


22 Gesellschaften mit zusammen „æ 34993000 Aktienkapital verteilen O pCt. Dividende 


1000000 


2 „ bod „ bed ed ”„ 4 „ „ 
4 ý 4 > „ 5500000 i ; 5 „ „ 
2 ; i „ 8800000 „ e 6 „ í 
2 $ ö g „ 2450000 „ „ l s i 
3 $ g „ „ 5250000 ý i 8. ; 
1 g „ g „ 1500 000 „ 10 „ 
1 „ f „ „ 1800 000 ý „ 11 „ f 
4 u É $ „ 12778000 f „ 12 „ 
2 ; g i „ 2200000 f „ 15, g 
2 g „ „ 4716000 ý „ 18 „ „ 
1 i Í 5 „ 1650000 ý „ 30 „ „ 


46 Gesellschaften mit zusammen / 82637000 Aktienkapital verteilen 6 pCt. Dividende 
gegen 6,66 pCt. in 1912, 
0 


n ? 

Die Dividendenziffer allein gibt aber noch 
nicht den Maßstab für die Rente, vielmehr ist 
zu berücksichtigen, daß neben dem Aktien- 
kapital noch die im Laufe der Jahre ange- 
sammelten Reservefonds, und zwar diese völ- 
lig zinsfrei, weiterhin aber, und zwar in noch 
höherer Summe, auch die Hypothekenkapita- 
lien mitarbeiten, für welche in der Regel ein 
Zinsfuß von 4 bis 4½ pCt. in Frage kommt. 
Es bleibt somit noch zu untersuchen, welcher 
Ueberschuß in 1913 erzielt wurde vom ge- 
samten Unternehmungskapital. 

Das in 46 Aktiengesellschaften investierte 
Unternehmungskapital setzte sich zusammen 
aus 

M 82637000 Aktienkapital, 

„ 16013322 Reservefonds, 

„ 41023146 Hypotheken- 
en Anleihen, 

Dieses Unternehmungskapital brachte 
einen Roh-Ueberschuß von / 14125099 
Hiervon sind die Abschrei- 

bungen abzusetzen mit „ 6015327 


verbleiben als Ueberschuß . , 7209772 


„ 1911. 


Von diesem Betriebs-Ueberschuß dienten 

M 1807453 für den Zinsendienst der Hy- 
potheken-Anleihen, 

„ 4989740 für Dividenden, 

„ 412579 für Gewinnanteile, Zuschrei- 
bungen zu den Reservefonds, 
Gewinnvortrag auf neue Rech- 
nung abzüglich Verlustvortrag 
auf neue Rechnung der mit 
Verlust arbeitenden Unter- 
nehmungen. 


Der gesamte Betriebsüberschuß, die Ver- 
wendung desselben unberücksichtigt gelassen 
und nur die Abschreibungen gekürzt, betrug 
sonach einschließlich der gezahlten Hypo- 
thekenzinsen A 7209772; er berechnet sich 
auf das gesamte Unternehmungskapital von 
139 673 468 mit 5,16 pCt. Im Vorjahre 
betrug dieser Ueberschuß noch 5, 48 pCt. 
Man sieht, die bisher schon ganz unzuläng- 
liche Durchschnittsrente der Papiermacherei 
bewegte sich in 1913 weiterhin in abfallender 
Linie. Da in neuerer Zeit 4½ pCt. und mehr 
Zinsen auch ohne Arbeitsleistung und ohne 
Risiko aus soliden Kapitalanlagen zu erzielen 
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sind, so ist der Unternehmergewinn für die 
Aktiengesellschaften der Papiermacherei, im 
Durchschnitt gerechnet, noch nicht einmal 
mit 1 pCt. einzusetzen; er würde aus der 
Rechnung ganz verschwinden, wenn man die 
in der Not der Zeit stark reduzierten Ab- 
schreibungen auf einen Stand bringen könnte, 
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altung der Maschinen usw., gegenüber den 
weit ausgreifenden Fortschritten der neuzeit- 
lichen Maschinentechnik, entspricht. So an- 
erkennenswert die Leistungen der deutschen 
Papiermacherei auch sind, der finanzielle Er- 
folg ist, im allgemeinen gesprochen, keines 
Ruhmes wert. 


wie er der schnellen Abnutzung bezw. Ver- 
— ... —— 


Die Rentabilität der deutschen Zellstoff-Industrie im Jahre 1913. 


Von den acht Aktiengesellschaften der Zellstofi-Industrie, deren Betriebsergebnisse 
der vorjährigen Ermittlung zugrunde lagen, hat ein Unternehmen (Hof) wegen Brand- 
schadens den Betrieb einstellen müssen. Es bleiben also noch sieben Aktiengesellschaften 
über, nämlich: 

1 Gesellschaft mit 


A 3000000 Aktienkapital 5 pCt. Dividende 


1 5 „ „ 600000 8 7 „ 5 
1 ; „ „12000 000 „ 8 „ 
1 f „ „232000 000 = 12 „ ü 
2 s „ „ 5000 000 „ 15 „ 5 
1 $ „ „ 3500000 „ 22 „ 2 


~] 


Gesellschaften mit X 56 100 000 Aktienkapital, im Durchschnitt 11,6 pCt. Dividende. 


Die Durchschnitts-Dividende dieser sieben Gesellschaften verminderte sich in 1913 
gegen das Vorjahr von 13,09 pCt. auf 11,6 pCt., und zwar infolge des durch besonders 
starke Rückstellungen veranlagten Dividenden-Rückganges bei Waldhof. Ermittelt man 
den Durchschnitt ohne Waldhof, dann zeigt sich gegen das Vorjahr sogar eine nicht 
unerhebliche Aufbesserung der Durchschnitt: Dividende, und zwar um ein volles Prozent. 
Die Zellstoff- Industrie hat also auch in 1913 erfreulicher Weise gut abgeschnitten. 

Investiert waren 

A 56100000 Aktienkapital, 
„ . 32434 146 Reservefonds, 
„ 32574191 Hypothekenkapital, 


Summa % 121 108 337. 
Der Rohgewinn betrug J, 14811686 
hiervon ab die Abschreibungen „ 4795733 


verbleiben als Betriebs-Gewinn A 10015953 

Hiervon dienten / 1361371 für den Zinsendienst der Hypothekenbeleihung, 

„ 6512000 zur Dividenden-Ausschüttung, 

„ 2142582 für Zuschreibungen zu den Reservefonds und für 
sonstige Rückstellungen und zum Vortrag auf 
neue Rechnung. 

Das investierte gesamte Unternehmungskapital von / 121 108 337 brachte somit 
nach Abzug der Abschreibungen einen Betriebs-Ueberschuß von / 10015953, das sind 
8,2 pCt. gegen 7,8 pCt. im Vorjahre. 

Der Nutzen, den drei dieser Zellstoff- Unternehmungen bei der von ihnen nebenbei 
betriebenen Papierfabrikation etwa erzielten, ist dem Hauptbetriebe, der Zellstoff-Fabri- 
kation, zugute gekommen. Castorf. 


—— . — ͤ — ̃ͤä ( 


Hilfs-Verein für die deutsche Papierindustrie. 


Unterstützungs-Kasse. — Sterbe-Kasse. 


Aufnahme aller Fachgenossen vor vollendetem 45. Lebensjahr. 
und Anmeldeformulare werden auf Wunsch sofort zugesandt. 


Der Vorstand des Hilfs-Vereins: 
Ad. Schinkel, Penig, Vorsitzender. Clemens Pester, Chemnitz, Annabergerstr. 81, Kassierer. 


Auskunft, Bedingungen, Satzungen 
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Ein erstes Deutsches Journal für Papier- und 
Pappenfabrikation. 


Herr Felix Günther, Inhaber der 
Firma Otto Günther, Papierfabrik in Greiz, 
hatin alten Papieren 10 Hefte obenbenann- 
ten Journals aufgefunden. 

Diese 10 Hefte bilden den größeren 
Teil der 3 Bände, je 6 Hefte, welche zwang- 
los in den Jahren 1844 bis 1854 vom 
Verlage Bernhard Friedrich Voigt in 
Weimar herausgegeben wurden. 

Der von den Verlegern (gleichzeitig Re- 
daktion) zusammengetragene Text mit eini- 
gen Bildern ist den damaligen Papierfabri- 
kanten gewiß eine reiche Quelle der Beleh- 
rung gewesen. 

Fünf Hefte, die uns zur Prüfung vor- 
gelegt sind, enthalten etwa 155 Seiten lehr- 
reichen Text, und zwar auf 


132 1/, Seiten (85pCt.) Abdrucke aus den. 


Technologien von Karmarsch 
und Knapp und aus der Pa- 
pierfabrikation von Dr. L. 


Müller, sowie aus deutschen 
Gewerbe- u. Industrieblättern, 


12 „(8 pCt.) Uebersetzungen aus 
ausländischen Industrieblät- 
tern, 

10 „ C pCt) Originalarbeiten. 


Diesen 5 Heften sind 8 sauber gesto- 
chene Tafeln über beschriebene Maschinen 
beigegeben. 

In den Schlußheften klagt der Verlag 
über den geringen Absatz und schließt mit 
dem 3. Bande das Erscheinen dieses Journals. 


Wir haben erfreulicherweise seitens des 
Herrn Felix Günther die Erlaubnis zum 
Studium der aufgefundenen 10 Hefte und 
das Recht von Veröffentlichungen daraus 
erlangt und werden demnächst in der Lage 
sein, unseren g. Lesern einige interessante 
Nachrichten aus jener nun 60 Jahre hinter 
uns liegenden Zeit mitzuteilen. 


— ... —— 


Versammlungen und Veranstaltungen in Leipzig. 


Montag, den 22. Juni: 

3 Uhr nachmittags: Hauptversamm- 

lung des Vereins Deutscher 

Holzstoff- Fabrikanten im Ho- 
tel Sachsenhof (Johannisplatz). 

Uhr nachmittags: Sommerver- 
sammlung des Vereins Deut- 
scher Zellstoff- Fabrikanten 
im Zentraltheater-Restaurant. 

8 Uhr abends: Gemeinsames Essen der 
Mitglieder des Vereins Deutscher 
Holzstoff - Fabrikanten im 
Hotel Sachsenhof. 

Dienstag, den 23. Juni: 

9 Uhr vormittags: Hauptversamm- 
lung des Vereins Deutscher 
Pappenfabrikanten im Verwal- 
tungsgebäude der Bugra, Sitzungszim- 
mer Nr. 10. 

10 Uhr vormittags: Auskunftsgesell- 
schaft Deutscher Handels- 
Holzstoff-Fabrikanten. 


472 


1 Uhr nachm.: Genossenschafts ver- 
sammlung der Papiermacher- 
Berufsgenossenschaft im Zen- 
traltheater-Restaurant am Thomasring. 

4 Uhr nachmittags: Sommerversamm- 
lung des Vereins der Zell- 
stoff- und Papier - Chemiker 
im Kongreß- und Kneipsaal in Alt- 
Heidelberg (Abteilung „Der Student“) 
der Bugra. 

Mittwoch, den 24. Juni: 

9 Uhr vormittags: Vorstandssitzung 
des Vereins Deutscher Pa- 
pierfabrikanten im Zentral- 
theater-Restaurant. 

11½ Uhr vormittags: Hauptversamm- 
lung des Vereins Deutscher 
Papierfabrikanten im Zentral- 
theater-Restaurant. 

7 Uhr nachmittags: Festessen des Ver- 
eins Deutscher Papierfabri- 
kanten im Zentraltheater-Restaurant. 


Verein Deutscher Papierfabrikanten. 

Wie aus der Einladung zur Hauptversammlung ersichtlich ist, findet am 24. Juni 
1914 abends 7 Uhr ein gemeinsames Essen im Restaurant des Centraltheaters statt. 
Da es sich bei dieser Gelegenheit um kein offizielles Diner handelt, so werden 
unsere Mitglieder darauf aufmerksam gemacht, daß eine besondere Vorschrift für 


den Anzug nicht besteht. 
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Auskunftsgefellfhaft Deutfcher Handels-Holzftoff-Fabrikanten. 


Die diesjährige 


Generalversammlung 


findet Dienstag den 23. Juni, vormittags 10 Uhr in Leipzig statt. 


lokal wird noch bekanntgegeben. 


Das Versammlungs- 


Die Tagesordnung lautet: 


1. Geschäfts- und Kassenbericht. 


2. Richtigsprechung des Kassenberichts und Entlastung des Vorstandes. 


3. Vorstandswahl. 
4. Eventuelle Anträge. 
5. Verschiedenes. 


Zu dieser Versammlung ladet die Mitglieder höflichst ein 


Dresden, den 9. Juni 1914. 


Der Vorstand 
Traugott Silber, Vorsitzender. 


m —— — 


Patent- Berichte. 


Langsiebpapiermaschine zur Herstellung von Duplexpapieren durch Zusammengautschen 
mehrerer, auf getrennten, übereinander liegenden Langsieben erzeugten Papierstoffbahnen. 
Josef Hrasdira in Ullersdorf b. Friedederg a. Queis. 

Klasse 55d. D. R. P. Nr. 274944 (vom 25. April 1913 ab). 


Die Erfindung betrifft eine Langsiebpa- 
piermaschine zur Herstellung von Duplex- 
papieren durch Zusammengautschen mehre- 
rer, auf getrennten, übereinander liegenden 
Langsieben erzeugten Papierstoffbahnen, und 
besteht im wesentlichen darin, daß die 
Gautschwalze des unteren Siebes gleichzeitig 
als Brustwalze für das obere Sieb dient. Mit 
Hilfe dieser Anordnung, bei welcher eine be- 
sondere Brustwalze in Fortfall kommt, wer- 
den auch die Manchons und die Unterhal- 
tungskosten gespart. Außerdem wird die 
Bautiefe geringer und die Anlage übersicht- 
licher und leichter zugänglich. 

In der Zeichnung sind drei Ausführungs- 
beispiele des Erfindungsgegenstandes darge- 
stellt, und zwar zeigen: Fig. 1 ein Schema 
für eine Maschine mit zwei Siebpartien von 
gleicher Länge, Fig. 2 eine ähnliche Ausfüh- 
rungsiorm mit zwei Siebpartien von unglei- 
cher Länge und Fig. 3 eine Ausführungsform 
mit drei Siebpartien. 

Gemäß Fig. 1 sind die Siebpartien I und 
II übereinander gelegt. Der oberen Siebpar- 
tie I wird die Papiermasse an der Brustwalze a 
aufgegeben und läuft mit dem Sieb bis zur 
Walze a wieder zurück, die mit der unteren 
Walze b eine Gautschpresse bildet, welche 
die auf der oberen Siebpartie I und die auf 
der unteren Siebpartie II gebildeten Papier- 
stoffbahnen in bekannter Weise miteinander 
vereinigt. 

In Fig. 2 ist in die untere, längere Sieb- 
partie II noch eine Walze c eingeschaltet, 
welche zusammen mit der zweiten Walze d 
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der oberen Siebpartie I eine Vorgautschpresse 
bildet. Diese Anordnung hat den Vorteil, 
daß die Stoffbahn durch die Vorgautschung 
und durch die Nachsaugung auf dem Wege 
von der ersten bis zur zweiten Gautschstelle 
so vorbereitet wird, daß an der zweiten 
Gautschstelle stärker gepreßt werden kann als 
bisher. 
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Nach Fig. 3 sind drei Siebbahnen I, II, III 
vorgesehen, von denen die beiden oberen 
Siebbahnen I und II eine Gautschwalzen- 
presse e, f besitzen, deren Walze e wieder als 
Brustwalze dient, während die Walze g der 
mittleren Siebpartie II als Brustwalze und 
gleichzeitig als Gautschwalze für die Walze h 
der unteren Siebpartie III dient. 

Das Abfallen der Papierbahn vom unte- 
ren Trum der oberen Siebpartie kann durch 
verschiedene Mittel, z. B. Rollen oder Saug- 
kästen, verhindert werden. 


Patent - Ansprüche: 


1. Langsiebpapiermaschine zur Herstellung von 
Duplexpapieren durch Zusammengautschen mehrerer, 


auf getrennten, übereinander liegenden Langsieben 
erzeugten Papierstoffbahnen, dadurch gekennzeichnet, 
daß die Gautschwalze (a) des unteren Siebes (Il) 
gleichzeitig als Brustwalze für das obere Sieb (I) 
dient (Fig. 1). 

2. Langsiebpapiermaschine nach Patentan- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daß zwecks Vor- 
gautschung unter der Walze (d) der oberen Sieb- 
partie (I) eine Walze (c) in die Bahn der unteren, 
längeren Siebpartie (Il) eingeschaltet ist (Fig. 2). 

3. Langsiebpapiermaschine nach Patentan- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daß bei einer An- 
ordnung von drei Siebbahnen (I, II, HI) die Brust- 
walze (e bezw. g) der oberen Siebbahnen (I bezw. II) 
jeweils als Gautschwalze für die nächstfolgende, dar- 
unter angeordnete Siebbahn (II bezw. IH) dient 
(Fig. 3). 


— .. ——— 


Briefkasten. 
(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Welcher Lumpenhalbstoff. 
Antwort auf Frage Nr. 2233 in Nr. 21, S. 1866. 
(Siehe auch Nr. 24, S. 2138.) 

III. Durch längeres Kochen unter geringerem 
Druck werden Sie eine weichere Faser nicht errei— 
chen: dagegen wird die Baumwollfaser weicher und 
Wolliger, wenn Sie in bisheriger Weise kochen und 
dieser Kochung eine Nachkochung von ca. 2 Stun— 
den mit 2 pCt. calc. Soda folgen lassen; allerdings 
werden hierdurch die Kochkosten nicht allein infolge 
der längeren Kochdauer, des höheren Dampfverbrau— 
ches und der Ausgaben für Soda, sondern auch in— 
folge geringerer Stoffausbeute erhöht. Vor allen 
Dingen müssen Sie mit recht scharfen Holländer- 
messern arbeiten, die Holländer nicht zu dick ein- 
tragen und schnell mahlen, damit der Stoff rösch 
und nicht schmierig wird, eventuell geben Sie der 
Holländerwalze größere Umlaufsgeschwindigkeit. Die 
Hauptursache, daß der Stoff nicht weich wird, dürfte 
wohl im Mahlprozeß zu suchen sein. K. 

Imitierte Lederpappe. 
Antwort auf Frage Nr. 2238 in Nr. 21, S. 1866. 

L Die imitierte Lederpappe soll sich zu Karton- 
nagen beinahe ebenso gut verarbeiten lassen wie 
echte, sie darf daher nicht brüchig sein. Dessen- 
ungeachtet soll der Preis niedrig sein, was sich bei 
den heutigen Rohstoffpreisen schwer machen läßt. 
Ein guter Eintrag ist: 10 pCt. ungebl. Sulfatzellu- 
lose III, 70 pCt. Holzstoff, Rest Altpapier, das im 
Zerfaserer aufgelöst wurde. Der Stoff wird mit Alaun 
gebeizt und der Lichtechtheit wegen mit Baumwoll- 
braun N gefärbt. 30 pCt. Braunschliff bezw. braune 
Pappenabfälle, 25 pCt. weiße Holzpappenspäne, Rest 
Altpapier, im Zerfaserer oder Kollergang aufgeschlos- 
sen, mit Vesuvin gefärbt, geben ebenfalls ein gutes 
Fabrikat. Stark beschwerte Altpapiere, Zugabe von 
Füllstoffen vermeide man ganz oder gehe nicht über 
eine gewisse Grenze, da die Pappe sonst zu dünn 
und lappig ausfällt. Beide Stoffzusammensetzungen 
lassen sich auf der Langsiebpappenmaschine flott ar- 
beiten, das „Verdrücken“ dürfte in der Stoffmahlung 
oder unrichtiger Arbeitsweise der Pappenmaschine 
zu suchen sein. Vor allem wäre der Stoff, der Stoff- 


zulauf, die Gautsche und die Pressung zu unter- 
suchen und der Fehler wird sehr bald behoben sein. 
Wkm. Pr. 
Dünne Spelt- und Schrenzpapiere. 

Antwort auf Frage Nr. 2243 in Nr. 23, S. 2037. 

l. Zur Erzeugung solcher dünner Papiere eignet 
sich m. E. die Selbstabnahmemaschine am besten, 
nur fällt die einseitige Glätte dann nicht gut aus, 
wenn in den Speltpapieren, wie dies häufig der Fall 
ist, sehr viel Splitter und Knoten vorhanden sind. Auch 
die Filze werden durch schlechten Stoff erheblich 
mehr beansprucht als bei offenen Maschinen. Für 
gute Papiere dieser Gattung ist demnach die Selbst- 
abnahmemaschine zu empfehlen, dagegen weniger 
zur Erzeugung der ordinären Sorten. Die Maschinen- 


breite wähle man so, daß sie durch die gangbaren 


Formate gut ausgenützt wird, 2100 mm Breite dürfte 
die richtige sein, schmalere Maschinen stelle man 
nicht auf. H. T. 
Tragwalze für Selbstabnahmemaschinen. 
Antwort auf Frage Nr. 2247 in Nr. 23, S. 2038. 
I. Als Tragwalze für eine Selbstabnahme- 
maschine eignet sich eine Antideflektionswalze am 
besten. Man kann aber auch mit einer Kokillen-Hart- 
gußwalze gute Erfolge erzielen, wenn die Walze der 
Länge entsprechend und für die erforderliche Pres- 
sung stark genug konstruiert ist. Um mit diesen 
Walzen gut zu arbeiten, ist eine dem Durchbiegen 
der Walze entsprechende Bombierung erforderlich. 
Der Pressendruck bei Selbstabnahmemaschinen hängt 
lediglich von dem zu verarbeitenden Rohstoff und 
der Papiersorte ab. Ein Nachschleifen der Walzen 
in der Maschine selbst unter dem üblichen Pressen- 
druck ist unerläßlich, welche Arbeit mit dem Schnit- 
zer-Schleifer bei sachgemäßer Behandlung die besten 
Resultate liefert. Wenn das Betriebspersonal für das 
Näachschleifen der Walzen nicht genügend geschult 
ist, muß ein erfahrener Walzenschleifer zur Ausfüh- 
rung dieser schwierigen Arbeit herangezogen wer- 
den, weil sonst die Walzen gewöhnlich schlechter 
gemacht werden als sie vor dem Schleifen waren. 
Walzen aus Grauguß zu verwenden, ist wegen der 
Porosität des Graugusses nicht zu empfehlen. P. J. 
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Geschäftsberichte. 


Steinbach & Cie., Papierfabriken, Akt.-Ges., 
Köln. Die Gesellschaft erzielte im ersten Geschäfts- 
jahr 1913 Betriebsüberschüsse von 1066 168 Æ, wo- 
von Unkosten 552517 A und Abschreibungen 
247 910 & erfordern. Ueber die Verwendung des 
verbleibenden Reingewinnes von 265 741 «MA werden 
keine Angaben gemacht. Bei 1000000 Æ Aktien- 
kapital betragen die Schulden 2 650 800 «A. Die Vor- 
räte stehen mit 510500 Æ zu Buch. Die Ausstände 
betragen 518 226 . Kasse, Wechsel und Bankgut- 
haben 114 940 A. Die Grundstücke sind mit 409 140 
Mark, die Gebäude mit 1 138 701 Æ und die Maschi- 
nen mit 1 225 034 ‚A bewertet. 

Continentale Paplersack-Fabrik A.-G. in Krap- 


pitz (O.-S.). Das am 31. Dezember 1913 abgelaufene 
dritte Geschäftsjahr brachte einen Verlust von Mark 
27 252, die Abschreibungen erfordern & 43686, da- 
durch erhöht sich der aus der vorjährigen Bilanz 
übernommene Verlust von & 94 399 auf & 165 338, 
die auf neue Rechnung vorgetragen werden. Das 
Aktienkapital beträgt & 500 000. 

Kymmene Aktiebolag in Heisingiors. Dem Mer- 
cator zufolge verteilt die Gesellschaft für 1913 aus 
3,3 Millionen finn. Mark Reingewinn auf 14 500 000 
finn. Mark Aktienkapital 2 pCt. auf die Stammaktien 
und 4 pCt. auf die Vorzugsaktien, beides wie im 
Vorjahre. Als neues Vorstandsmitglied wurde Gou- 
verneur Max Alfthan gewählt. 


Geschäftsnachrichten. 


Herr Eduard Meyburg hat die bisher unter 
gleichlautender Firma betriebene Papierfabrik in 
Jülich, Rheinland, mit allen Aktiven und Passiven, 
rückwirkend vom 1. Januar 1914 ab, an die Jülicher 
Papierfabrik G. m. b. H., Jülich, übertragen. Zu Ge- 
schäftsführern sind die Herren Wilhelm Blümel 
in Aschaffenburg und Wilhelm Schwermer 
in Jülich bestellt worden. Herrn Karl Meyburg 
in Jülich wurde Kollektiv-Prokura erteilt. 

Herr Friedrich Schwarzkopf, Inhaber 
der Firma H. Göllnitz & Co., Pappenfabrik in Töp- 
deln bei Gera, hat seinem Sohne und mehrjährigen 
Mitarbeiter, Herrn Paul Schwarzkopf, Pro- 
kura erteilt, sodaß er berechtigt ist, die Firma allein 
und rechtsverbindlich zu zeichnen. 

Neue Papierfabrik am Rheinhafen 
in Krefeld. Aus dem städtischen Industrieterrain 
am Krefelder Hafen sind 34 Morgen zur Errichtung 
einer Papierfabrik und Zellstoffabrik verkauft wor- 
den. Als Käufer wird in Tageszeitungen die Firma 
Richard Berger, Scheuerield (Sieg) genannt. 

Auszeichnungen für langjährige 
Dienste. Die Medaille für Treue in der Arbeit 
wurde dem Kardensetzer Hermann Luderer, 
dem Rauhmeister Otto Neidhardt und dem 
Spinnmeister Eduard Wolf für mehr als 30jäh- 
rige Dienstleistung bei der Firma Gotti. Fr. Thomas 
Sohn, Filztuchfabrik, Lengenfeld i. Vogtland, ver- 
lichen. Weitere 8 Arbeiter, welche länger als 25 Jahre 
bei der genannten Firma beschäftigt sind, erhielten 


von der Stadt Lengenfeld ausgefertigte Diplome als 
Anerkennung treuer Tätigkeit kürzlich ausgehändigt. 


Die Anzeige der Firma Brown, Boveri & Co., 
Akt.-Ges. in Mannheim, Seite 2211 dieser Nummer, 
ist dahin zu berichtigen, daß die Firma insgesamt 
55 Turbinen mit 109 500 PS für Papierfabriken ge- 
liefert hat. 


Brandunglück. In der Papierfabrik Effe- 
ren, Halstrick & Co., G. m. b. H., in Efferen bei 
Köln a. Rh. entstand kürzlich Feuer im Kesselhaus. 
Dieses, das Maschinenhaus, die Holländer, die Papier- 
maschine und ein Lager fertiger Rohpappe wurden 
zerstört. Der Schaden ist jedoch durch Versicherung 
gedeckt. 


Unfall. Bei dem kürzlich stattgefundenen 


Hochwasser in Oberkärnten fanden fünf junge Men- 


schen den Tod, darunter Herr Hans Taurer, 
Betriebsleiter der Holzschleiferei J. Taurers Nach- 


folger in Dellach. 


Unglücksfall. In Lahtis Cellulosafabrik in 
Lahtis, Finnland, ereignete sich am 3. Juni in der 
Kraftzentrale ein folgenschweres Unglück. Während 
die Dampfmaschine in vollem Gange war, ging ein 
Zwischenstück im Zylinder entzwei, wobei der Dampf 
mit derartiger Gewalt ausströmte, daß er bedeuten- 
den Materialschaden verursachte. Infolgedessen wird 
die Fabrik mehr als einen Monat stilliegen müssen. 
Vertreter der Fabrik für Deutschland ist die Firma 
Max Schüler & Co., Hamburg. 


— . — — 


Lumpenmarktbericht. 
(Originalbericht aus Mitteldeutschland.) 
Juni 1914. 


Der Markt in Papiermacherlumpen ist auf einem 
Punkt angelangt, von dem man etwas Bestimmtes 
nicht angeben kann. Amerika verhält sich ablehnend. 
Der Absatz an die Papieriabriken ist kein schlechter 
und der Eingang in Papierlumpen beim Händler aber 
auch kein guter. Die Papierfabriken, glaube ich, sind 
zurzeit mit Lumpen genügend versorgt. 

Dadurch aber, daß der Händler nicht mit großen 


Angeboten wegen des geringen Einganges kommt, 
halten sich die Preise auf der bisherigen Höhe. Ein- 
zelne Sorten, wie z. B. Weiß, sind eher noch mehr 
gefragt als bisher und werden auch zu sehr guten 
Preisen abgesetzt. 

Gesucht bleiben nach wie vor Schrenz und Bast. 
Letzterer besonders deswegen, weil er zur Flicb- 
fabrikation sehr gesucht ist und den Papierfabriken 
dadurch viel Material entzogen wird. 

Die in den meisten Papierfabriken herannahende 
Inventurzeit wird zeigen, ob der Preis für Papier- 
macherlumpen sich hält oder nicht. 
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Vom Papierholzmarkt. 


Man berichtet uns folgendes: In den Winter- 
monaten waren fichtene Papierhölzer Gegenstand 
regen Begehrs, woher es kommt, daß die süddeut- 
schen Forstverwaltungen neben glattem Absatz hohe, 
ja mitunter sehr hohe Preise erzielen konnten. Je 
mehr sich aber die Zeit dem Frühjahr näherte, umso 
schwächer wurde das Interesse für Papierhölzer, ein 
Umstand, der darin seine Erklärung findet, daB die 
Zellstoffabriken und Papierholzhändler ihren Haupt- 
bedarf gedeckt hatten und nur noch dann zugriffen, 
wenn sie preiswürdiges Holz erhalten konnten. Von 
diesem Zeitpunkt ab datiert auch die langsame Ab- 
schwächung der Preise. Bei den Terminen im Walde 
fand sich unter den Käufern keine große Konkurrenz 
ein. Die Preistreibereien, wie sie vordem die Regel 
bildeten, machten besonnenerem Einkaufsmodus 
Platz, und daher kommt es, daß an Stelle stark in 
die Augen springender Uebererlöse die Taxen meist 
nur mäßig überschritten wurden und die Bewertun- 
gen sich mehr und mehr den Forsttaxen näherten. 

Ein bedeutender Verkauf fand kürzlich im unter- 
fränkischen Forstamt Kothen statt, bei dem rund 
4400 rm fichtenes Papierholz 1. Klasse, 3500 rm 
2. Klasse und 300 rm 3. Klasse zum Angebot gelang- 
ten. Die Taxen stellten sich daselbst für 1. Klasse 
auf A 9.—, 2. Kl. auf A 6.50 und für 3. Kl. auf 
c 3.50. Während mit Erlösen von «A 9.11 bezw. 
M 6.63 die Anschläge für die ersten beiden Klassen 
etwas überschritten werden konnten, blieb die Ein- 
nahme für die 3. Klasse mit & 3.01 um fast A —.50 
hinter der Taxe zurück. Gegen 4000 rm brachte das 
oberbayerische Forstamt Siegsdorf zum Verkauf. 
Es handelte sich dabei um Holz aus 3 verschiedenen 
Absatzlagen, für welche die vollen Taxpreise erlöst 
wurden. Dabei schwankten die Preise für 1. Klasse 
zwischen «A 9.50 und A 11.—, und für 2. Klasse zwi- 
schen A 8.50 und & 10.— für das rm, ab Wald. Bei 
einem Verkauf des oberbayerischen Forstamts 
Steingaden stellte sich der Erlös für tannenes 
und fichtenes Papierholz 1. Kl. auf M 11.- - (Anschlag 
A 10.—) und für 2. Kl. auf & 9.90 (& 9.—) das rm. 
Wesentlich bessere Ergebnisse brachte ein Verkaufs- 
termin des oberbayerischen Forstamts Fall am 
14. Mai d. J., wobei für 1. Klasse & 8.25 und für 
2. Klasse Papierhölzer & 7.25 bei Taxen von 4 7.— 
bezw. «A 6.— pro rm vereinnahmt wurden. 


Da mit der einheimischen Papierholzproduktion 
der Bedarf bei weitem nicht gedeckt werden kann, 
ist Deutschland bekanntlich sehr auf den Import aus- 
ländischer Ware angewiesen. Soweit der Einkauf 
aus Oesterreich in Betracht kommt, wurden 
von diesem Land aus sehr hohe Preisforderungen 
gestellt, die die Beschaffung sehr erschwerten. Dort 
tritt der deutsche Papierholzhändler in scharfer 
Weise mit dem französischen und italienischen in 
Konkurrenz, und dadurch werden die Preise andau- 
ernd befestigend beeinflußt. Bei den letzten Verkaufs- 
terminen in Steiermark, Niederösterreich, Böhmen 
und Mähren entbrannte ein scharfer Wettbewer- 
bungskampf, unter dessen Einwirkung die Preise in 
die Höhe getrieben wurden. Der Papierholzimport 
Deutschlands aus Oesterreich betrug im Jahre 1913 


rund 743 000 cbm gegenüber 732000 cbm im Jahre 
1912. Neuerdings wird der Import aus Oesterreich 
durch höhere Eisenbahntarife, wie sie in Niederöster- 
reich und Steiermark in Geltung sind, nicht un- 
wesentlich erschwert. 

Das Hauptimportland für Deutschland ist Ruß- 
land. Von diesem Land bezog Deutschland im 
Jahre 1913 rund 2 900 000 cbm gegenüber 2 400 000 
Kubikmeter im Jahre 1912. Aber auch da gestalten 
sich die Einkaufsverhältnisse immer ungünstiger in- 
folge der starken Einkaufstätigkeit von seiten ande- 
rer Länder und des zunehmenden Bedarfs von Ruß- 
land selbst. Als eine empfindliche Konkurrenz beim 
Einkauf russischer Hölzer treten englische Aufkäufer 
von Grubenhölzern auf. Während man früher für 
Grubenzwecke fast ausschließlich Eiche und Kiefern 
verwendete, ziehen die englischen Firmen nun auch 
Tannen- und Fichtenhölzer an sich, die sie schon von 
ganz geringen Zopfstärken an aufwärts nehmen, wo- 
bei sie also direkt die Hölzer mitkaufen, welche sonst 
fast ausschließlich als Papierhölzer Verwendung fan- 
den. Hölzer von 5—10 cm Zopfstärke werden von 
diesen englischen Aufkäufern sogar sehr gerne ge- 
nommen und höher bezahlt als für Papierholzzwecke. 
Die gegenwärtig verfügbaren Papierholzvorräte in 
den in Betracht kommenden russischen Bezirken er- 
weisen sich durchweg als recht begrenzte, und es 
darf daher nicht wundern, wenn hohe Preisforderun- 
gen gestellt werden. Auch in Schweden und Nor- 
wegen tendieren die Papierholzpreise überaus fest, 
weil sich rückgängigem Angebote zunehmende Be- 
darfsnachfrage gegenüberstellt. 

(Ein weiterer Bericht folgt in nächster Nummer.) 


Der Markt in Schweden. 
(Originalbericht.) 

Papier: Die anhaltende Gedrücktheit des 
Marktes, unter welcher wir zu leiden haben, wird 
noch immer als eine Folge der Balkankrise und des 
mexikanisch - amerikanischen Konfliktes aufgefaßt. 
Wenn sich auch in der letzten Zeit einzelne Licht- 
blicke durch Erschließung neuer Absatzgebiete zeig- 
ten, so fehlt es doch an der Lust zu neuer Betrieb- 
sanıkeit. Die Abschwächung der Ausfuhr hat eine 
um so nachteiligere Wirkung ausgeübt, als infolge 
Vergrößerungen der Produktion und des Uebergangs 
so vieler Halbstoffabriken zur Papierfabrikation der 
Markt mit Angeboten geradezu überschwemmt ist 
und die Lage von den Verbrauchern und Händlern 
natürlich zu ihrem Vorteil ausgenützt wird. Die 
Nervosität der Verkäufer nahm stellenweise panik- 
artigen Charakter an. So haben selbst alte, rühm- 
lichst bekannte Papierfabriken, welche es nicht not- 
wendig hatten, Reisende zu entsenden, in letzter Zeit 
nach allen Ländern der Welt ihre Vertreter entsandt, 
um neuen Absatz für ihre gesteigerte Erzeugung zu 
suchen. 

Holzschliff: Die Hoffnung, daß mit dem 
Beginn der trockenen Jahreszeit infolge Niedergangs 
der Wasserkräfte und damit der Produktion eine 
lebhafte Nachfrage erfolgen werde, hat sich noch 
nicht verwirklicht. Die Preise sind mit 30 K pro 
Tonne netto fob einschließlich Agentenprovision bei 
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einigen nordischen Fabriken auf einem bedauerlichen 
Tiefstand angekommen. 
lungen über Lieferungen für das nächste Jahr in Gang 
gekommen. So wird ein Verkauf von 2000 Tonnen 
mit 36 K pro Tonne fob Westküste und eine andere 
größere Abmachung mit K 33.75 fob Bottnischer 
Meerbusen gemeldet. Gegen norwegische Schleife- 
reien sind die schwedischen immer noch gut daran, 
zumal die alten Verträge mit besseren Preisen teil- 
weise fortlaufen. Wenn auch auf 31--32 K pro Tonne 
netto fob durchschnittlich für nächstjährige Ab- 
schlüsse 2—3 Kronen mehr bezahlt werden, so ist 
angesichts der abnorm hohen Holzpreise und Arbeits- 
löhne der verbleibende Gewinn mehr als bescheiden. 
Als ein sprechendes Zeichen der schlechten Zeiten 
kann dienen, daß die große Holzschleiferei Labro 
ihre Produktion auf 22 Jahre mit rund 400 000 Ton- 
nen an eine große englische Firma zum Selbst- 
kostenpreise mit dem Vorbehalte verkauft hat, daß, 
wenn dieser steigt, die englische Papierfabrik einen 
entsprechend höheren Preis zahlen muß. 

Zellstoff: Aus den dieser Tage eingelaufe- 
nen Bestellungen von Nordamerika, England und 
Belgien zu schließen, hat sich die Nachfrage im 
Gegensatz zu der nach Holzschliff wieder gehoben. 
Infolgedessen zeigt der Markt einen festen Ton, und 
alle Spekulationskünste und Versuche, Preisnach- 
lasse zu erlangen, scheitern an dem festen Willen 
der Fabrikanten. Die Preise von £ 8.5.— bis 8.10.— 
für prima leichtbleichbaren Sulfitzellstoff und 
£ 7.10.— bis 7.15.— fob einschließlich Agentenkom- 
mission und Diskonto für starkfaserigen Sulfitzell- 
stoff können als minimale angesehen werden. Auch 
ganz gebleichte Marken behaupten ihre seitherigen 
Preise. Die Aussichten für Sulfatzellstoff sind wegen 
der bevorstehenden Eröffnung neuer Betriebe weni— 
ger günstig. Leichtbleichbare Marken stehen auf 
£ 6.15.7 und Kraftzellstoff auf £ 6.13. — bis 6.17.6 
fob. einschließlich aller übrigen Auslagen. 


Harzbericht für das I. Halbjahr 1914. 
(Originalbericht. Nachdruck verboten.) 


Nachdem die American Naval Stores Co. in Sa- 
vannah im vorigen Jahre liquidieren mußte, welcher 
Konzern den Harzmarkt ca. 10 Jahre beherrscht und 
die Preise zeitweise auf bisher für unmöglich gehal- 
tene Höhe geschraubt hatte, sind am Harzmarkt wie- 
der ruhigere Verhältnisse eingetreten. Die seiner- 
zeit noch in Händen der A. N. S. Co. befindlichen 
Vorräte von 6—700 000 Barrels fanden noch zu heute 
als sehr hoch zu betrachtenden Preisen Käufer, denn 
es wurden ca. 24—21 «A bezahlt, nachdem vorher 
Preise von über 30 A bestanden hatten. 

Jetzt richten sich die Preise wieder mehr nach 
Bedarf und Nachfrage und befindet sich das amerik. 
Exportgeschäft in Händen von 5—6 Firmen, welche 
miteinander konkurrieren. 

Zu Anfang des Jahres notierten B A 18.25, 
D A 1830, E M 18.40, F A 18.45, G AH 18.50, 
H A 18.70, J A1 19.25, K M 22—, M 24.50. 
N AM 26.25, WG AH 29.75, WW A 31.50. 

Die Zufuhren von Amerika in 1913 betrugen 
ca. 412 000 Barrels. Die Ende des Jahres bestehen- 
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den Preise mußten zeitweise noch weiter nachgeben 
und erreichten etwa Mitte April ihren niedrigsten 
Stand. Es notierten seinerzeit BA 17.- -, D A 17.25, 
E M 17.35, FM 17.50 G & 17.85. HM 18.—. 
J A 18.50. Seit dieser Zeit ist wieder eine Befesti- 
gung des Marktes eingetreten, wenngleich die Kon- 
sumfrage noch immer eine recht mangelhafte ist. 

Infolge ungünstiger Witterung in den Produk- 
tionsländern dürfte eine Beeinträchtigung der Ernten 
zu erwarten sein, was sich namentlich bei den hellen 
und hellsten Qualitäten ausprägen wird, denn zur 
Herstellung dieser Harze ist heiße, sonnige Witte- 
rung unbedingt erforderlich. 

Heute notieren Amerik. B A 17.75, D A 18.60, 
E M 18.75, F A 19.40, G A 1950, H A 19.60, 
J A 19.70, K M 21.—, M M 23.50, NA 25.75, WG 
M 29.—, WW M 30.— für 100 kg, 14 pCt. Tara, ab 
Lager, Kasse, 1 pCt. Skonto; Spanisch A 18.—, 
M 28.—; Französisch A 19.50 bis & 37.—; 
Griechisch in Säcken && 16.—, & 18.—. 

Wie sich die Marktlage weiter entwickeln wird, 
hängt von der Witterung im Juli und August in den 
Produktionsländern ab und läßt sich heute noch kein 
abschließendes Urteil über die fernere Preisgestaltung 
fällen. 


Festnummer 1914. 


Die heutige, anläßlich der Papiermachertage in 
Leipzig erschienene Festnummer unseres Blattes ist 
316 Seiten stark, enthält 111 Seiten redaktionellen 
Text und 72 Seiten Selbstdarstellungen, 76 Abbildun- 
gen, darunter 15 Autotypien. Eingeheftet sind von 
der Firma H. Füllner in Warmbrunn i. Schles. zwei 
Buntdrucke, und zwar 1. Anlageplan zur Papier- 
maschine von 2700 mm Siebbreite für die Internatio- 
nale Ausstellung für Buchgewerbe und Graphik, 
Leipzig 1914, 2. Anlageplan einer ausgeführten Pa- 
piermaschine von 3450 mm Siebbreite für dünne und 
dicke maschinenglatte Papiere D. R. P. angem. 1914. 
Ferner ist beigeheftet ein Buntdruck betreffend 
Wagner's Reform-Antrieb D. R. P. einer Druck- 
papiermaschine von der Firma Maschinenfabrik Akt.- 
Ges. vorm. Wagner & Co. in Cöthen (Anhalt). Außer- 
dem sind beigeheftet 3 Papierproben nach dem 
Druckpapier-Waschverfahren der Firma Hermann 
Wangner in Reutlingen, Württbg. 

Abonnenten des Wochenblattes 
stehen weitere Exemplare unserer Festnummer, auf 
schönem Naturkunstdruckpapier gedruckt, zu dem 
billigen Vorzugspreise von & 1.50 zur Ver- 
fügung. Sonstige Interessenten können die Nummer 
gegen Einsendung von 4 2.— portofrei zugesandt 
erhalten. Bei Versand ins Ausland erhöht sich dieser 
Preis auf <A 2.50. Da der Absatz unserer Festnum- 
mer zweifelsohne wieder ein sehr starker sein wird, 
möchten wir bitten, uns Bestellungen baldigst auf- 
zugeben. 


Beilagen-Hinweis. 


Der Gesamtauflage liegen Prospekte der folgen- 
den Firmen bei: Schiff & Stern, Leipzig. 
und Gustav Schlick, Dresden-N. 6. 


ntstaubungs- 


u. Staubsammel-Anlagen 


für die gesamte Papierindustrie 
und deren verwandte Zweige 


a 8 
ı Internationale Hygiene-Ausstellung, Dresden 1911 
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Saugschlauchiilter 
Centrifugal-Staubabscheider 
Exhaustoren 


Bauart Seck 


Schlauchfilter 


mit rund 


550000 


Schläuchen verkauft. 


2324 Wochenblatt für Papierfabrikation Nr. 25 1914 


Wasserzeichenpapiere in der Bugra. 

Unser Professor Ernst Kirchner, Chemnitz, hat einige seiner ältesten Papiere zur 
Ausstellung in Kiosken zur Verfügung gestellt und außerdem ist seine Papiersammlung 
mit Stücken von 1333 bis 1800 den Besuchern bei Meldung an betr. Stelle in der 
Bugra zugänglich. | 
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Verein Schlesischer Papierfabrikanten. 
Bericht über die 15. Hauptversammlung am 9. Juni 1914 in Bad Altheide. 


Anwesende: 


Name Firma Ort 
P. Bartsch | Schubert & Co. | Berthelsdorf 
Berger Berger & Dittrich Petersdorf 
Georg Conrad Papierfabrik Sacrau Breslau 
Artur Diamant Papierfabrik Weltende Hirschberg 
Paul Frank Gräfl. Henckelsche Ge- 
| neraldirektion Breslau | Breslau 
Glogner | Glogner & Methner Ziegenhals 
Paul Grimm Hirschberger Pap.-Fabr.! Hirschberg 
H. Hempel Prause & Co. Neuweistritz 
G. Mandel Papierfabrik Mühldorf Mühldorf 
Dr. Mirus Geschäftsführer des Ver- 
eins Deutscher Zellstoff-' 
Fabrikanten Berlin 
Th. Wojtek | Papiermacher-Berufsge- 


ı nossenschaft Sektion XI! Breslau 


In Vertretung des Herrn Vorsitzenden er- 
öffnete Herr Direktor Conrad um 10 Uhr 
die Versammlung und begrüßte die er- 
schienenen Mitglieder. 

Sodann berichtete der Geschäftsführer, 


Herr Dr. Mirus, über verschiedene Vor- 
gänge, die den Verein im verflossenen Jahre 
beschäftigt haben. Er bemerkte, daß die 
Tätigkeit des Vereins in der Hauptsache 
durch die Vorbereitung der neuen Handels- 
verträge in Anspruch genommen gewesen ist. 

Wenn auch die Reichsregierung nach der 
Erklärung des Herrn Staatssekretär Dr. Del- 
brück am 20. Januar 1914 im Reichstag 
zunächst beabsichtigte, bei der Neuregelung 
der Handelsverträge vorläufig eine abwar- 
tende Stellung einzunehmen, sosei esdringend 
nötig, daß die Interessentenkreise fortfahren, 
sich über die notwendigen Abänderungs- 
vorschläge unter einander zu verständigen, 
zumal dies auch anderweitig geschehe. 
Gegenwärtig komme es vor allem darauf 
an, den Versuch zu machen, die Interessen 
der Papiererzeuger und der Papierverarbeiter 
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nach Möglichkeit in einer gerechten und 
beide Teile befriedigenden Weise auszuglei- 
chen. Die Verhandlungen hierüber seien 
noch nicht abgeschlossen. 

Sodann ging derselbe auf die Schritte 
ein, welche der Verein zwecks Herbeiführung 
einer Vertretung der Papierindustrie im 
Wasserbeirat für die Provinz Schlesien unter- 
nommen hat. Nach der Verordnung, be- 
treffend die Ausgestaltung der Wasserbei- 
räte vom 7. Januar 1914 hätten die schle- 
sischen Handelskammern 3 Vertreter für 
Handel und Industrie vorzuschlagen. Leider 
sei aber von ihnen kein Papierfabrikant ge- 
wählt worden, obgleich gerade die in Schle- 
sien so stark vertretene Papierindustrie an 
wasserwirtschaftlichen Fragen erheblich in- 
teressiert sei. Der Verein habe sich dieser- 
halb mit den Handelskammern nochmals in 
Verbindung gesetzt, worauf diejenige in Gör- 
litz geantwortet hat, daß sie eine Ergänzung 
der Zusammensetzung des \Wasserbeirates 
nach dem Vorbild der Bezirkseisenbahnräte 
für durchaus angebracht halte. Sie habe 
dieserhalb den Handelskammerausschuß für 
Schlesien ersucht, bei dem Herrn Oberpräsi- 
denten und dem zuständigen Herrn Minister 
dafür einzutreten, daß den in Frage kommen- 
den großen Vereinigungen, wie zum Bei- 
spiel den Verbänden der Papier-, Mühlen- 
und Holzindustrie im Wasserbeirat für Schle- 
sien ein Sitz mit beratender Stimme einge- 
räumt wird. Die Versammlung nahm hier- 
von Kenntnis und beschloß, Herrn Kommer- 
zienrat Dr. Gottstein als Vertreter der Papier- 
industrie in Vorschlag zu bringen. 


Schließlich ging der Referent noch auf den 
neuen Entwurf eines preußischen Fischerei- 
gesetzes ein, wobei er die Aufmerksamkeit be- 
sonders auf diejenigen Stellen des Gesetzes 
lenkte, die vom Standpunkt der Industrie 
aus einer Abänderung bedürfen. Er bat 
darum, der Geschäftsstelle etwaige Wünsche 
in Bezug auf den Gesetzentwurf so bald 
als möglich zukommen zu lassen. 


Herr Bartsch-Berthelsdorf berichtete so- 
dann über die vorgenommene Kassenrevision 
und beantragte Entlastung. Diese wurde 
von der Versammlung genehmigt. In An- 
betracht der geringen Mittel, die dem Verein 
zur Verfügung stehen, wurde im Anschluß 
hieran beschlossen, die Mitgliedschaft bei 
dem Feuerversicherungsschutzverband auf- 
zuheben und die Beiträge für den Wasser- 
wirtschaftlichen Verband und den Mittel- 
europäischen Wirtschaftsverband künftig auf 
die Hälfte zu ermäßigen, Herr Berger regte 
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sodann an, es möchte künftig für die Fest- 
setzung der Beiträge die Breite der Maschinen 
maßgebend sein. Es wurde infolgedessen be- 
schlossen, hierüber eine Aussprache auf die 
Tagesordnung der nächsten Mitgliederver- 
sammlung zu setzen. 

Bei der nun folgenden Neuwahl des Vor- 
standes wurden die Herren Kommerzienrat 
Dr. Gottstein als Vorsitzender, Direktor 
Conrad, Dr. Erfurt, Fabrikbesitzer 
H. Glogner und Direktor Schelhaas 
einstimmig wiedergewählt. Ebenso wurden 
die Herren Bartsch, Berthelsdorf, und 
Röhr, Arnsdorf, als Rechnungsrevisoren 
wiedergewählt. 

Sodann berichtete einer der Herren über 
die Marktlage in holzschliffreien und besse- 
ren holzschliffhaltigen Papieren. Er bemerkte, 
daß die Beschäftigung hierin sehr gering sei, 
dabei stünden die schlimmsten Monate Au- 
gust und September noch bevor. Der Ver- 
brauch in manchen Papiersorten sei erheb- 
lich zurückgegangen, was sich in denjenigen 
Fällen genau nachweisen lasse, in denen nur 
ein Fabrikant als Lieferant, beispielsweise für 
eine Zeitschrift, in Frage komme. 


Auch die Lage des Packpapiermarktes 
wurde als ungünstig bezeichnet. Maschinen, 
die sonst auf Monate hinaus beschäftigt 
seien, hätten augenblicklich nur auf Tage zu 
tun, teilweise seien dieselben überhaupt man- 
gels ausreichender Beschäftigung vorüber- 
gehend abgestellt worden. 

Nicht besser steht es in Druckpapieren. 
Die Beschäftigung der Fabriken seitens des 
Druckpapiersyndikats sei eine unzureichende. 

Die Marktlage in Lederpappen wurde 
ebenfalls als wenig erfreulich bezeichnet. In- 
folge des reichlichen Wassers im vorigen 
Jahre und bisher in diesem Jahre seien die 
Vorräte an Handpappen stark gestiegen und 
es seien Notverkäufe großen Stiles getätigt 
worden, Verkäufe, an denen mehrere Mark 
pro 100 kg bares Geld darauf gelegt wurde. 

Schließlich berichtete der Herr Vor- 
sitzende unter „Verschiedenes“ noch über 
einen Fall, in dem der Schlesische Verein zur 
Ueberwachung von Dampfkesseln das Ver- 
langen gestellt hat, 2 ausgemauerte Kocher 
zum Dämpfen von Holz, das zur Herstellung 
braunen Holzschlifis dient, einer Wasser- 
druckprobe zu unterziehen. Holzdämpfer 
würden von der für Zellstoffkocher gemach- 
ien Ausnahme bezüglich der Wasserdruck- 
probe nicht betroffen. Von sachverständiger 
Seite ist empfohlen worden, den Fall unter 
Darlegung der Verhältnisse dem Herrn Mi- 
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nister mit dem Ersuchen zu unterbreiten, 
daß diese Holzkocher wie Zellstoffkocher be- 
handelt werden dürfen und demgemäß die 
Ausmauerung nicht zu entfernen ist. 
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Nachdem noch Herr Bartsch dem Herrn 
Vorsitzenden für die Leitung der Versamm- 
lung gedankt hatte, wurde die Sitzung kurz 
nach 11 Uhr geschlossen. 


Verein Deutscher Holzstoff-Fabrikanten. 
Hauptversammlung in Leipzig am 22. Juni 1914. 


Der Vorsitzende des Vereins, Herr Kaul, 
eröffnete diese von Mitgliedern und Gästen 
zahlreich besuchte 41. Hauptversammlung 
des Vereins im Hotel Sachsenhof nachmit- 
tags 320. Er erklärte, daß die Bugra die 
Veranlassung sei, daß das Königreich Sach- 
sen zwei Jahre hintereinander (1913 und 
1914) das Land der Hauptversammlung sei. 


Nach herzlicher Begrüßung widmete er 
warme Worte den in dem verflossenen Jahre 
verschiedenen treuen Mitgliedern: H. Kiel, 
Oker, A. Arnold, Bienenmühle, Norbert 
Klagges, Kabel i. W., G. Enge, Peters- 
dorf, BB Weisbach, Königswalde, und 
Otto Schmidt, Dresden. Die zu früh Ent- 
schlafenen wurden von der Versammlung 
durch Erheben von den Sitzen geehrt. So- 
dann wurde auf Vorschlag des Vorstandes 
Herr Oscar Reuther als früherer, sehr 
verdienstvoll tätiger Vorsitzender des Ver- 
eins einstimmig zum Ehrenmitglied ernannt. 


Herr Dr. Erich Schuchhart, der Syn- 
dikus des Vereins, erledigte sodann die Be- 
sprechung des Geschäftsberichtes, der, den 
Besuchern der Versammlung in gedruckter 
Form vorliegend, eine Reihe wichtiger Punkte 
zur Sprache bringt. Besonders die autono- 
men und die Handelsvertragszölle gaben 
Stoff zur anregenden Aussprache. 


Herr O. Reuther war inzwischen erschie- 
nen; er stattete nach Mitteilung seiner Er- 
nennung zum Ehrenmitglied in warmen Wor- 
ten seinen Dank ab. 


Nach Erstattung des Kassenberichts 
wurde dem Kassenführer von der Versamm- 
lung Entlastung erteilt, das Engagement des 
Herrn Dr. Schuchhart auf weitere fünf 
Jahre mit erhöhtem Gehalt genehmigt und 
der vom Vorstand aufgestellte Voranschlag 
für das nächste Jahr gutgeheißen. 


Die Neuwahl des Vorstandes ergab die 
Wiederwahl des Herrn Medicus, Deuten- 
hofen als ordentliches Vorstandsmitglied und 
der stellvertretenden Vorstandsmitglieder 
Herren Obenauf, Kämmerswalde, und 
Schaal, Scheer, sowie die Neuwahl des 
Herrn Kommerzienrat Dr. C. Nietham- 
mer, Kriebstein als ordentliches Vorstands- 


mitglied für den nach Oesterreich über- 
siedelnden Herrn Direktor Meißner, 
Albbruck. 

Ueber die Verwendung holzfreier Papiere 
sprach Herr Medicus, er betonte, daß 
der heute hergestellte Holzstoff eine bessere 
Qualität als der früher erzeugte habe. Red- 
ner schlägt vor, der Vorstand möge beim 
Bundesrate vorstellig werden, Frachtpapiere 
und andere Formularpapiere, die nur kurze Le- 
bensdauer zu haben brauchen, mit etwa 40 pCt. 
Holzschliff zuzulassen. Herr Kaul glaubt 
nicht, daß man Erfolg damit haben werde, 
der Vorschlag Medicus wird aber von der 
Versammlung angenommen. 

Ueber Arbeitgeberfragen sprach der Syn- 
dikus und Herr Bürger vom Deutschen 
Industrieschutz- Verband. Die dargestellten 
guten Erfolge des genannten Verbandes und 
auch anderer zur Sprache kommenden Lokal- 
verbände führten zu der Empfehlung, die 
Mitglieder des Vereins möchten sich diesen 
segensreich wirkenden Verbänden an- 
schließen. 

Die Aussprache über den neuen Patent- 
Gesetzentwurf zeitigte einige, indes wenig 
abweichende Meinungsäußerungen. 

Ueber die Geschäftslage, die sich gerade 
im letzten Jahre recht ungünstig gestaltet hat, 
sprachen die Herren Kaul, Medicus 
und Reuther. Sie erinnern, daß die Holz- 
stofiindustrie schon öfter derart schlechte, 
wohl auch noch schlechtere Zeiten durchge- 
macht habe. Einen schwachen Schimmer der 
Besserung zeige ja der Papiermarkt schon, 
und so werde auch für die Handelsholzschlei- 
fer wieder eine bessere Zeit kommen; man 
solle den Mut nicht verlieren, es werde wie- 
der besser! 

Vor Schluß der Sitzung, gegen 7 Uhr, 
brachte Herr Direktor Meißner den Dank an 
den Vorsitzenden und den Syndikus für die 
geschickte Führung der Jahresgeschäfte und 
die glatte Leitung der Versammlung zum 
Ausdruck, dem die Versammelten lebhaft zu- 
stimmten. 

Das daran schließende gute Abendessen 
im Sachsenhof war durch die Anwesenheit 
vieler Damen verschönt, durch ernste und 
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heitere Toaste sowie Musik und einige Tänz- 
chen belebt. Erst in später Stunde endete 


diese ernste Sorgen und erfrischende Auf- 


munterung bietende denkwürdige Hauptver- 
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sammlung und wird manchem Trost und Er- 
frischung gebracht haben. Hoffen wir, daß 
beim nächsten Zusammensein auch im Ge- 
schäft der Himmel heller lacht. E. 


u . — — — 


Verein der Zellstoff- und Papier- Chemiker. 
Hauptversammlung am 5. und 6. Dezember 1913 im Papierhaus zu Berlin. 
(Fortsetzung zu Nr. 23, S. 2033.) 


Nachmittags-Sitzung. 
Beginn 2 Uhr. 

Vorsitzender: Meine Herren! Wir 
können nun in den letzten Teil unserer Be- 
ratungen eintreten, und ich bitte Herrn Rich- 
ter von der Firma Griesheim zur Ergänzung 
seines gestrigen Vortrages über 

Colacit 
das Wort zu nehmen. 

Richter (von der Firma Griesheim- 
Elektron): Infolge der gestrigen Erörterun- 
gen über Colacit wurde mir eine größere 
Anzahl Fragen vorgelegt, welche ich den ein- 
zelnen Herren beantwortet habe. Ich glaube 
jedoch, daß es dem Wunsche der meisten An- 
wesenden entspricht, die Beantwortung die- 
ser Fragen gleichfalls zu hören. Ehe ich je- 
doch hiermit beginne, lenke ich Ihre Aufmerk- 
samkeit auf die vor mir stehenden Abwasser- 
proben, welche mir in liebenswürdiger Weise 
von einigen Herren Fabrikanten zur Ver- 
fügung gestellt worden sind und welche ich 
soeben hier mit Colacit behandelt habe. Ich 
rühre den Inhalt der Gläser nochmals auf 
und bitte dann während meines Vortrages 
zu beobachten, wie schnell und blank die 
Klärung sich vollzieht. Diese Proben sind 
der Reihe nach bezeichnet, Abwässer von 
feinstem weißem Papier, Braunschliff, Weiß- 
schliff, Karton, Pergamin, die letzte Probe ist 
sehr stark verunreinigtes Flußwasser. 

Colacit, ein von der Chemischen Fabrik 
Griesheim-Elektron hergestelltes Präparat, 
besitzt die Fähigkeit, den im Papierstoff wie 
in dem davon herrührenden Abwasser ent- 
haltenen Schleimstoffen das kolloidal gebun- 
dene Wasser je nach Bedarf ganz oder teil- 
weise zu entziehen. 

Die Schwierigkeit der Klärung von Ab- 
wässern steht in innigem Zusammenhang mit 
der Art und Menge der darin enthaltenen Kol- 
loide. Je mehr von letzteren darin vorhan- 
den sind, desto schwieriger oder langsamer 
trıtt eine Fällung ein. Bei völliger Beseiti- 
gung der kolloidalen Beschaffenheit, mit der 
eine Koagulation der in den Kolloiden ent- 
haltenen Feststoffe Hand in Hand geht, set- 


zen sich die Feststoffe der Abwässer äußerst 
schnell ab. Ein Mittel wie Colacit also, das 
kolloidal gebundenes Wasser besonders 
schnell in Freiheit setzt, wird auch besonders 
geeignet sein zur gründlichen Klärung von 
Abwässern oder sonstigen Schmutz wässern, 
z. B. auch von Fluß wasser, welches Fabrika- 
tionszwecken dienen soll. Colacit fließt mit 
dem gereinigten Abwasser, nach vollbrach- 
ter Einwirkung auf dasselbe, nicht fort, son- 
dern bleibt innig mit dem gefällten Feststoff, 
vorwiegend mechanisch, verbunden und ge- 
langt mit diesem in das Papier, wo es als 
Füllmittel dient. Hierzu ist es besonders geeig- 
net, da es an Feinheit und günstigen Eigen- 
schaften wohl alle anderen Füllmittel über- 
trifft und zugleich die Fähigkeit hat, das Pa- 
pier gegen Tinte weniger durchlässig zu 
machen und die Satinierfähigkeit zu erhöhen. 

Die Einwirkung des Colacits auf die Kol- 
loide äußert sich aber nicht nur im Abwasser, 
sondern auch im Papierstoff, nachdem dieser 
mit dem durch Colacit zurückgewonnenen 
Stoffe vermischt worden ist. 

Die vollkommene oder teilweise Beseiti- 
gung der Kolloide des Papierstoffes zeigt sich 
in der Verhinderung des bei vielen Stoffen 
störenden Klebens auf der Papiermaschine. 
Dies tritt beispielsweise sehr deutlich bei der 
Prägung von Wasserzeichen in Erscheinung, 
welche bei colacithaltigem Papier wesentlich 
schärfer zum Ausdruck kommt und nicht von 
Störungen begleitet ist; ferner infolge Beseiti- 
gung des Zusammenflockens des Stoffes, wo- 
durch dieser gleichmäßiger wird und Papier 
von gleichmäßigerem Gefüge ergibt. 

Verhinderung des Klebens und gleich- 
mäßigere Anlagerung der Stoffteilchen unter- 
einander ermöglichen aber flotteres, störungs- 
freieres Verarbeiten des Stoffes auf der Pa- 
piermaschine und erzeugen trotz der erhöh- 
ten Maschinengeschwindigkeit glatteres Pa- 
pier, 

Schleimige Papierstoffe trocknen schwie- 
river als kolloidfreie. 

Zur Klärung von gewöhnlichen Papier- 
und Schleiferei-Abwässern werden 30—80 g 
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Colacit auf den cbm benötigt, von den teuer- 
sten Colacitsorten also für etwa 0,36 bis 
0,96 Pf. auf den cbm Abwasser. 

Man führt das Colacit zur Klärung von 
Abwässern als Pulver in den Saugkorb der 
Abwasserpumpe oder besser noch vor dieser 
in ein kurzes Mischgerinne ein. Oder man 
setzt das Colacit gleichfalls als Pulver schon 
in die Holländer zwecks Beeinflussung der 
Kolloide. des Papierstoffes und zur Fällung 
des Harzleimes zu, wobei es ganz oder teil- 
weise als Ersatz von Tonerdesulfat dient. 

Besondere Kosten erwachsen durch Ver- 
wendung von Colacit nicht, da es nach ge- 
schehener Leimung und Einwirkung auf die 
kolloidalen Stoffe, wie gesagt, als wertvoller 
Füllstoff im Papier erhalten bleibt. 

Gern ist die Chemische Fabrik Griesheim- 
Elektron bereit, unentgeltlich in ihren Labo- 
ratorien zu Griesheim Abwässer und 
schmutzhaltige Wässer, welche Fabrikations- 
zwecken dienen sollen, auf ihr Verhalten 
gegen Colacit zu prüfen und das behandelte 
Material zurückzusenden. 

Vorsitzender: Liegen Erfahrungen 
vor, wie Colacit auf Abwässer wirkt, die 
Stärke-, Kleister- und Kaseinreste enthalten? 

Richter: Da findet derselbe Vorgang 
statt. Das Colacit gibt jedem Wasser eine 
vollkommen einwandfreie Klärung. 


Paul Lehmann: Ich möchte den 
Herrn Referenten fragen, ob er auch kalkhal- 
tiges Wasser mit Colacit klären kann. Nach 
meinen Erfahrungen muß das Colacit für die 
Klärung kalkhaltigen Wassers sehr günstig 
sein. 

Richter: Ja, Kalk sowohl wie Eisen 
werden entfernt. 

Vorsitzender: Damit verlassen wir 
diesen Gegenstand und kommen zum Vor- 
trage des Herrn Professor Dr. Schwalbe: 
„Land- und Forstwirtschaft als Rohstoff- 

erzeuger der Papierfabrikation.“ 

(Dieser Vortrag ist schon in Nr. 6, S. 438 
und Nr. 7, S. 551 veröffentlicht worden.) 

Prof. Wislicenus: Einen Schlußsatz 
des Herrn Kollegen Schwalbe möchte ich be- 
sonders unterstreichen, und zwar den, daß 
das Holz wahrscheinlich niemals durch an- 
dere Pflanzen in großem Maßstabe ersetzt 
werden kann. Auch solche Pflanzen, wie 
Hedychium und Brennesseln, selbst wenn sie 
nur bescheidene Ansprüche an den Boden 
stellten, ebenso bescheidene wie die Holz- 
pflanzen, werden niemals herrschende Bedeu- 
tung gewinnen können. Und zwar aus dem 
einfachen Grunde, weil es keine Pflanzen 
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gibt, die sich der Nachproduktion an Nähr- 
stoffen durch Verwitterung des Bodens so- 
weit anpassen. Selbst wenn Brennesseln oder 
Hedychium verhältnismäßig anspruchslos 
wären, so nimmt man mit ihnen doch dem 
Boden so viel Nährstoff weg, daß der Gleich- 
gewichtszustand zwischen natürlicher Ver- 
witterung und Entnahme niemals eingehalten 
wird. Die anspruchslosen Holzpflanzen allein 
beanspruchen nicht wesentlich mehr Nähr- 
stoffe, als der Boden durch selbständige Ver- 
witterung wieder gewinnt. Die landwirt- 
schaftlichen Pflanzen werden erst dann in die 
Zelluloseindustrie eingeführt werden können, 
wenn andere Nutzungen dieser Pflanzen noch 
nebenher gehen, z. B. bei der Kartoffelpflanze, 
deren Kraut ja auch schon zur Zelluloseberei- 
tung verschiedentlich verwendet worden ist. 
Nur wenn die Pflanzen, wie die Brennesseln, 
auf dem Boden verrotten, dann düngen sie 
den Boden von selbst wieder; dann schafft 
man den Nährstoff nicht weg. Also: jenes 
Gleichgewicht wird durch die anspruchs- 
losen iorstlichen Hochpflanzen aufrecht er- 
halten, und deshalb wird das Holz für alle 
Zeit in der Zelluloseindustrie den Vorzug be- 
halten. (Bravo!) 


Vorsitzender: Neben Holz dürfie 
wohl noch der Verarbeitung von Bambus in 
Zukunft eine besondere Rolle zugedacht sein. 

Direktor Gasterstädt: Im Anschluß 
an die interessanten Ausführungen des Herrn 
Professor Schwalbe möchte ich auf einen Auf- 
satz zu sprechen kommen, der in der „Papier- 
Zeitung“ von Herrn Generaldirektor Dr. 
Klein über Holzzellstofie erschienen ist. Herr 
Dr. Klein gibt für das Jahr 1913 den Gesamt- 
holzbedarf der Papierindustrie mit 38 Mill. 
Festmetern an. Davon rechnet er 20 Mill. 
Festmeter auf Holzzellstoff, 15 Mill. Fest- 
meter auf Holzschliff und 3 Mill. Festmeter 
auf Kartons und Pappen. Es wäre demnach 
für Holzschliff, Kartons und Pappen etwa 
ebensoviel zu rechnen wie für Holzzellstoff. 
Er rechnet dann nach einem 60jährigen Um- 
trieb eine dazu erforderliche Fläche von 
80 000 Quadratmetern aus und gibt an, daß 
diese Waldfläche allein in Europa schon über- 
schritten wäre. Er kommt dann zu dem für 
uns alle überraschenden Schluß, daß nach 
seiner Ansicht die Angst vor einem Holz- 
mangel unbegründet wäre. 

Nach seinen Angaben ergibt sich nämlich 
für die deutschen Verhältnisse eine Produk- 
tion von etwa 700 000 Tonnen Holzzellstoff 
im Jahr, welche ein Holzquantum von etwa 
3 500 000 Festmetern erfordert, und dement- 
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sprechend wäre also für Holzschliff, Pappe 
und Kartons ein gleiches Quantum erforder- 
lich, somit im ganzen für Deutschland im 
Jahr etwa 7 Millionen Festmeter. Nun habe 
ich nachgesehen in der Rohstofflehre von 
Herrn Professor Kirchner, und da ist ange- 
geben nach einer forstlichen Statistik aus den 
80er Jahren, daß an Holz, wie es für die Pa- 
pierindustrie geeignet ist (Fichte, Tanne usw.) 
ein Quantum von 10 700 000 Festmetern und 
an Kiefern ein solches von 11 300 000 Fest- 
metern im Jahr zur Verfügung steht. Inzwi- 
schen dürfte dieses Quantum wohl noch grö- 
Ber geworden sein, denn seit den 80er Jahren 
hat sich unsere Forstwirtschaft auf die Züch- 
tung der schwächeren Hölzer, wie wir sie 
brauchen, noch besonders eingerichtet. Es 
würden nun, wenn wir annehmen, daß an 
Kiefernholz vielleicht 30 pCt. in Frage kom- 
men, von den 7 Millionen Festmetern 2 Mil- 
lionen Festmeter auf Kiefernholz entfallen, 
und nur noch 5 Millionen Festmeter Bedarf 
an Fichten- und Tannenholz übrig bleiben, 
und man sollte meinen, der Bedarf wäre ge- 
deckt, wenn demgegenüber 10 700 000 Fest- 
meter an Fichten- und Tannenholz zur Ver- 
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fügung stehen. In der Tat ist es aber so, daß 
Deutschland nachgewiesenermaßen die Hälfte 
seines Holzbedarfs aus dem Auslande ein- 
führt. Es besteht also hier ein Widerspruch, 
und ich glaube, es wäre interessant, wenn 
darüber nochmals gesprochen würde. 


Professor Kirchner: Ich möchte dar- 
auf hinweisen, daß die Industriezentren nicht 
alle so liegen wie die Waldzentren, und daß 
naturgemäß die Fabriken, die bequem kein 
Holz aus dem Inland bekommen können, 
aber eine sehr vorteilhafte Wasserverbindung 
mit dem Auslande haben, das Holz billiger 
aus dem Auslande beziehen können, als es 
aus den deutschen Forsten zu beziehen wäre, 
ihr Holz natürlich aus dem Auslande be- 
ziehen. Das ist sehr beklagenswert, es ist 
aber mal so und läßt sich nicht ändern. Wir 
haben, soweit ich orientiert bin, viele Stellen 
in Ostpreußen, wo das Holz noch ganz billig 
zu haben ist. Die Transportkosten sind aber 
so hoch, daß es unmöglich ist, das Holz an 
die Industriezentren heranzubringen. 


(Schluß der Aussprache über den Schwalbe- 
schen Vortrag. Fortsetzg. d. Berichts folgt.) 


nn a —-— —᷑t' 


Der Jahresbericht des Vereins Deutscher Papierfabrikanten 
für 1913/14. 


Im Auftrage des Vorstandes erstattet vom Geschäftsführer Ditges. 


Der Jahresbericht des Vereins 
Deutscher Papier fabrikanten 
für 1913/14 liegt vor, er stellt sich als 
ein stattliches Bändchen von 256 Seiten dar. 
Es will uns scheinen, als ob er nicht nur 
äußerlich umfangreich, sondern auch inner- 
lich gehaltvoll wäre. Jedenfalls beweist er, 
daß es der Verein Deutscher Pa- 
pierfabrikanten im Berichtsjahr mit 
seinen Arbeiten sehr ernst genommen hat. 
Die Mitglieder werden ihm den Vorwurf, daß 
er eines der Gebiete, auf dem die Interessen 
der deutschen Papiermacherei liegen, ver- 
nachlässigt hätte, kaum machen können. Frei- 
lich ist es ja nicht möglich, alle Fragen, auch 
wenn sie die Papiermacherei berühren, mit 
gleicher Eindringlichkeit und Gründlichkeit 
zu behandeln; dazu ist das Gesamtgebiet un- 
serer Wirtschaft zu umfangreich geworden. 
Deshalb bilden sich ja in steigendem Maße 
Verbände, wie beispielsweise der Centralver- 
ein für deutsche Binnenschiffahrt, der Was- 
serwirtschaftliche Verband in Berlin, der Ver- 
ein für Wasserversorgung und Abwässer- 
beseitigung, der deutsche Fischereiverein, der 


Verein für den Schutz des gewerblichen 
Eigentums, der deutsche Haftpflicht- und Ver- 
sicherungs-Schutzverband, der Verein gegen 
das Bestechungsunwesen u. a. m., um all die 
Sonderfragen zu klären und vorzubereiten. 
Aufgabe der Fachvereine ist es dann, die Er- 
gebnisse dieser Arbeiten nachzuprüfen und 
auf die von ihnen vertretenen Industrien an- 
zuwenden. 


Betrachten wir zunächst an der Hand des 
Inhaltsverzeichnisses die einzelnen Gebiete, 
womit sich der Bericht befaßt; wir finden: 


Die wirtschaftliche Lage und die deutsche Papier- 
macherei im Geschäftsjahr 1913/14: 
Allgemeines 
Papier- und Pappenmacherei 
Mindestpreise für Normalpapier 
Der Außenhandel Deutschlands in Roh- und 
Halbstoffen sowie in Erzeugnissen der Pappen- 
und Papiermacherei im Jahre 1913: 
Allgemeine Bemerkungen 
Der Außenhandel der deutschen Zellstoff- und 
Holzschliff-Industrien 
Der deutsche Außenhandel in Papier u. Pappe 
Die Erzeugungsaufstellung des Vereins Deutscher 
Papierfabrikanten für die Jahre 1911 und 1912 
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Abnehmer: 

Die Lieferungsbedingungen der Handelskammer 
Berlin für Papiermacherei und Papierhandel und 
der Verein Deutscher Papierfabrikanten 

Anfragen aus Abnehmer- und Mitgliederkreisen und 
Entscheidungen des Vorstandes zu den Verkaufs- 
bedingungen 

Fragen wegen der Lieferung von Normalpapieren 

Besondere Bestimmungen und Haftung für Normal- 
papier 

Andere auf die Lieferung von Papier bezügliche 
Fragen 

Bezeichnung von Papieren nach den darin enthal- 
tenen Rohstoffen 

Verhandlungen mit den Abnehmern von Seiden- 
papier betr. die Beschränkung der Zahl der For- 
mate und Festlegung des Riesgewichts 

Die Bedingungen des Vereins Hamburger Expor- 
teure 


Lieferanten — Harz, Alfa, Lumpen, Maschinen 


Innere Angelegenheiten des Vereins: 
Vereinstätigkeit 
Vorstand und Mitglieder des Vereins 
Arbeiter-Aus zeichnungen 
Bericht über den Hilfsverein für die deutsche Pa— 
pier-Industrie über das 36. Geschäftsjahr 1913 
Einnahmen und Ausgaben im Geschäftsjahr 1913/14 


Zoll- und Handelspolitik: 

Die Erneuerung unserer Handelsverträge 

Die Verhandlungen mit den Abnehmern und Ver— 
arbeitern 

Die Abänderung des amerikanischen Zolltarifs und 
des Zollverwaltungsverfahrens 

Einzelne Zollfragen und -beschwerden: 
Belgien 
Frankreich 
Schweden 
Oesterreich-Ungarn 
Bulgarien 
Schweiz 

Beschwerden über unrichtige Verzollung von Ein- 
gangswaren in Deutschland 


Sozialpolitik: 
Das Wettbewerbsverbot für 
technische Angestellte 
Die Reichsversicherungsordnung und die Betriebs- 
krankenkassen 
Die Arbeitslosenversicherung 
Einzelne Fragen aus dem Gebiete der Sozialpolitik, 
des Arbeiter- und Gewerberechts 
Eisenbahntarlifragen 
Feuerversicherungswesen 
Preußisches Wassergesetz 
PreußBisches Fischereigesetz 
Schutz des geistigen Eigentums 
Fachschul- und Bildungswesen: 
Allgemeines 
Darmstadt 
Cöthen 
Altenburg 
Deutsches Museum 
Ausstellungs wesen 
Verschledenes. 


kaufmännische und 
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Dem Bericht sind 5 Anlagen beigegeben., nämlich 
Anlage 1. Der Außenhandel in Waren der deutschen 
Papiermacherei in den Jahren 1911, 1912 und 1913 
Anlage 2 u. 3. Erzeugungsaufstellungen von Papier 
und Pappe für die Jahre 1911 und 1912 
Anlage 4. Ausfuhr Deutschlands nach den Vereinig- 
ten Staaten von Amerika, und 
Anlage 5. Mitglieder-Verzeichnis. 

Unter den in den verschiedenen Abschnit- 
ten enthaltenen Abhandlungen werden die 
Leser des Wochenblattes manches Bekannte 
vorfinden; der Verfasser hat, wie in früheren 
Jahren so auch diesmal, eine Anzahl von Ar- 
tikeln, die er im „Wochenblatt für Papier- 
fabrikation“ veröffentlicht hat, in dem Bericht, 
teilweise mit den durch den Zeitlauf beding- 
ten Abänderungen und Ergänzungen, über- 
nommen. Auch ist begreiflicherweise so 
manche Mitteilung, die bereits in den Nieder- 
schriften der Vorstandssitzungen des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten enthalten war, 
wieder abgedruckt. Selbstverständlich muß- 
ten derartige Entlehnungen, die der Verfasser 
bei sich selbst vornahm, mit der erforder- 
lichen Vorsicht geschehen, damit der Bericht 
keinen zusammengeflickten und -gestückelten 
Eindruck machte. Es will uns scheinen, als 
ob das dahingehende Bestreben des Verfas- 
sers geglückt wäre, als ob der Bericht beim 
Durchlesen als einheitliche Arbeit aus einem 
Guß erschiene und als ob er in seiner Ge- 
samtheit ein wohlgelungenes und übersicht- 
liches Bild der wirtschaftlichen Ereignisse des 
Jahres 1913/14, vom Standpunkte der deut- 
schen Papiermacherei aus betrachtet, böte. 

Unsere Leser werden vor allem die Be- 
merkungen über die wirtschaftliche 
Lage und die deutsche Papier- 
macherei im Geschäftsjahre 
1913/14 interessieren. Wir bringen sie 
nachstehend zum Abdruck und bemerken 
dazu, daß sie von dem in Nr. 51 des Jahr- 
gangs 1913 des Wochenblattes erschienenen 
Artikel desselben Verfassers erheblich ab- 
weichen, sodaß sie eine Wiederholung der 
damaligen Ausführungen nicht darstellen. Sie 
lauten: 

„Allgemeines. 

Die deutsche Industrie hat alle 
Veranlassung, das Jahr 1913 in ihren Bü- 
chern als recht ungünstig zu vermerken. Es 
bedeutet das Ende eines Hochstandes der 
wirtschaftlichen Lage, dessen Ausläufer es 
noch gesehen hat, und das Hinübergleiten in 
einen wirtschaftlichen Niedergang, der zu Be- 
ginn des Jahres in keiner Weise vorauszu- 
sagen war. Als das Jahr 1912 in 1913 hin- 
überging, lag hinter der deutschen Industrie 
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eine Zeit, in der sie keine Veranlassung ge- 
habt hatte, über Mangel an Aufträgen und 
unlohnende Preise zu klagen. Ihr Beschäfti- 
gungsgrad war geradezu glänzend zu nen- 
nen; in der Großeisenindustrie, die ja als 
Gradmesser für die erreichte Höhe der Wirt- 
schaftslage anzusehen ist, waren Aufträge auf 
Rohmaterialien, Schiffe, Lokomotiven und an- 
dere Maschinen kaum unterzubringen. So- 
gar die Spinn- und Webereiindustrie konnte 
über bessere Ergebnisse berichten, als ihr 
viele Jahre vorher möglich gewesen war. 
Fast alle anderen Industrien wiesen für das 
Jahr 1912 Höchstziffern in ihrer Warenerzeu- 
gung auf. Dementsprechend war auch das 
Bild, das die Kohlen- und Erzgewinnung, die 
Einnahmen unserer Verkehrsanstalten und 
die sonstigen Zahlen, die wir als maßgebend 
für unser Wirtschaftsleben anzusehen ge- 
wöhnt sind, zeigten. 


So glaubte man zu Ende des Jahres 1912 
Grund zu der Annahme zu haben, daß der 
Hochstand unseres wirtschaftlichen Lebens 
noch eine Zeitlang andauern würde, obgleich 
das Ereignis, dessen Einwirkung alle schö- 
nen Hoffnungen jäh zerstören sollte, bereits 
eingetreten war: der Ausbruch des 
Balkankrieges, der im Oktober 1912 
erfolgt war. Wie wir sehen werden, war er 
es nicht allein, der eine Wende unserer Wirt- 
schaftslage herbeiführen sollte; aber immer- 
hin ist es die von ihm ausgeübte Wirkung 
vornehmlich gewesen, die die glänzende 
Blüte unseres Wirtschaftslebens beendigte. 
Es war gewiß ein Zeichen des übergroßen 
Vertrauens auf die Festigkeit der Lage, daß 
die Börsen der ganzen Welt unter dem Ein- 
drucke des Balkankrieges verhältnismäßig 
langsam nachgaben; zu wilden Ausbrüchen 
der Angst und zu einem eigentlichen Krach 
ist es, von einigen Papieren vielleicht abge- 
sehen, kaum gekommen. Aber die Furcht, in 
den Wirbel der Kriegsereignisse hineingeris- 
sen zu werden, wirkte doch lähmend auf den 
Absatz der Gütererzeugung. Die Industrien, 
die sich mit der Herstellung von Verbrauchs- 
gegenständen für den Krieg, von Waffen und 
Sprengstoffen beschäftigten, konnten zwar 
unmittelbare Vorteile aus den kriegerischen 
Ereignissen ziehen; sie waren beschäftigt wie 
kaum jemals zuvor. Anders aber lag es bei 
den übrigen Erwerbsgruppen. Zunächst 
konnten sie freilich noch von den Aufträgen 
leben, die sie aus der vorhergegangenen gün- 
stigen Zeit in ihren Büchern hatten. Aber 
diese waren verhältnismäßig bald erledigt, 
und neue Aufträge flossen nur spärlich, sodaß 
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die Beschäftigung, mit der die Fabriken rech- 
nen konnten, immer kürzere Zeiträume um- 
faßte. 

Auch der Absatzin das Ausland 
ließ im Deutschen Reiche — denn um dieses 
handelt es sich ja in erster Reihe für uns — 
stark nach. Die Sicherheit, die das durch die 
Kriegswirren in Mitleidenschaft gezogene 
Ausland bieten konnte, wurde immer gerin- 
ger, sodaß bei Stundung der Barzahlungen 
größere Vorsicht geboten war. Oester- 
reich - Ungarn, unser getreuer Nach- 
bar und Verbündeter, sonst ein guter Ab- 
nehmer für unsere Warenerzeugung, fiel als 
Absatzland sehr stark aus. Das Land sah sich 
genötigt, zur Wahrung seiner Vorteile 
scharfe Wacht an der Balkangrenze zu hal- 
ten und seine Kriegsrüstungen gegenüber den 
unruhigen Nachbarn im Südosten zu verstär- 
ken. Oesterreich - Ungarn hatte sich 
noch nicht von den Wunden erholt, die ihm 
seine Kriegsbereitschaft gegenüber Ser- 
bien und den übrigen slavischen Völkern 
des Ostens geschlagen hatte, als es sich schon 
wieder genötigt sah, seine Armee gegenüber 
denselben Staaten auf den Kriegsfuß zu stel- 
len. Die Folge war eine starke Zerrüttung 
des österreichischen Geldmarktes. Daß dem 
Lande unter diesen Umständen keine Mittel 
mehr blieben, um als umfangreicher Käufer 
auf fremden Märkten aufzutreten, ist nur zu 
begreiflich. 

Die Geldknappheit nahm im 
Deutschen Reiche nahezu bedrohliche 
Formen an. Es ist richtig: das Deutsche 
Reich ist innerhalb eines Menschenalters 
aus einem armen zu einem reichen Lande ge- 
worden. Der Erfolg aber hat uns übermütig 
gemacht und hat uns veranlaßt, mit unseren 
Mitteln zu leichtsinnig umzugehen. Die Ver- 
wendung der Summen, die unsere industriel- 
len Anlagen, unsere Eisenbahn- und Wasser- 
straßenbauten verschlungen haben, der Mit- 
tel, die auf Armee und Flotte verwendet wor- 
den sind, soll wahrhaftig nicht als leichtsin- 
nig bezeichnet werden. Wenn man aber mit 
solchen Ausgaben, die ja als werbende anzu- 
sehen sind und die mit der Entwicklung eines 
Landes zum Industriestaat und zur Welt- 
macht untrennbar verknüpft sind, zu rechnen 
hat, so hat man alle Veranlassung, sich auf 
anderen Gebieten der Sparsamkeit zu befleißi- 
gen. Wir aber haben das Licht an beiden 
Enden angezündet, indem wir uns den Luxus 
eines Zeitmaßes der Sozialpolitik ge 
leistet haben, den reichere Länder, als wir es 
sind, mitzumachen zu klug waren. „Deutsch- 
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land in der Welt voran!“ dieser Grundsatz 
ist auch auf dem Gebiete der Sozialpoli- 
tik verkündet und durchgeführt worden. So 
wurden und werden andauernd unserem wirt- 
schaftlichen Leben Summen entzogen, die auf 
anderem Wege nicht wieder hereingebracht 
werden können und deren Fehlen namentlich 
dann bemerkbar wird, wenn sich das sonst 
der großgewerblichen Entwicklung freigiebig 
anbietende Kapital in schlechten Zeiten ver- 
kriecht. So reich ist Deutschland doch noch 
nicht, daß es sich die Ausgaben leisten 
könnte, Milliarden von Mark ungenützt in 
den Kassen der Versicherungsträger, der Be- 
rufsgenossenschaften, Versicherungsanstalten 
und Krankenkassen liegen zu lassen. Dabei 
will das sozialpolitische Wettlaufen der Par- 
teien des Deutschen Reichstages und der ge- 
werbsmäßigen Prediger der Arbeiterfreund- 
lichkeit noch immer nicht nachlassen. Kaum 
ist irgendein Versicherungsgesetz unter Dach 
und Fach gebracht, so schauen sie nach einem 
neuen Personenkreis aus, den sie versichern 
könnten. Der Industrie und dem Handel wird 
keine Zeit gelassen, sich mit den Gesetzen ein- 
zurichten und ihre Gütererzeugung mit den 
neuen Belastungen in Einklang zu bringen. 
Es wird nicht lange mehr dauern, so wird 
das Vaterlandsgefühl vieler Deutschen ersetzt 
sein durch das Bewußtsein, einer großen Ver- 
sicherungsgesellschaft anzugehören ! 
Schließlich darf ein Umstand nicht ver- 
gessen werden, der, wenn auch in erheblich 
schwächerem Maße als die vorher angeführ- 
ten Punkte, in Deutschland auf die Wirt- 
schaftlage nicht ohne Einfluß geblieben ist: 
die Aufbringung des Wehrbei- 
trages. Unter den gewöhnlichen Verhält- 
nissen wäre es ja eine Kleinigkeit gewesen, 
in Deutschland die erforderliche Milliarde 
aufzutreiben. Es bleibt aber zu berücksich- 
tigen, daß die vorstehend geschilderten Um- 
stände unseren Geldmarkt bereits stark ge- 
schwächt hatten, als der Deutsche Reichstag 
über Mittel und Wege beriet, um die zur 
Stärkung unserer Wehrmacht zu Lande und 
Wasser erforderliche Summe bereitstellen zu 
können. Wiederum ist es die Industrie, be- 
sonders in ihren Formen der Aktiengesell- 
schaft und der Gesellschaft mit beschränkter 
Haftung, die zu den Opfern herangezogen 
wird. Da ist es denn kein Wunder, daß man- 
cher Industrielle seine Ausgaben so sehr als 
nur möglich beschnitt und noch beschneidet. 
Diese Art der Sparsamkeit wird in erster 
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Reihe dem Kaufmann und dem Inhaber des 
Ladengeschäfts bemerkbar; sie wirkt aber 
wiederum zurück auf den Fabrikanten, der 
die tausenderlei Luxus- und Bedürfnisgegen- 
stände herstellt. 

Unter diesen Umständen ist es noch als 
ein Glück zu betrachten, daß die deutsche 
Landwirtschaft auf ein günstiges Jahr 
zurückblicken konnte. Wo wären wir hinge- 
kommen, wenn nicht unsere Landwirt- 
schaft ihre Kaufkraft behalten und bewährt 
hätte. Wir hätten mit einem wirtschaftlichen 
Tiefstand sondergleichen zu rechnen gehabt, 
wenn Viehzucht und Körnerbau nicht befrie- 
digende Ergebnisse und ausreichende Preise 
für ihre Erzeugnisse aufzuweisen gehabt 
hätten. Freilich mag die Preisgestaltung un- 
serer Landwirte für ihre Erzeugnisse sowie 
diejenige ihrer großen und kleinen Abnehmer 
vielfach Formen angenommen haben, die eine 
Einschränkung des Fleischgenusses und die 
Verschlechterung der Ernährung breiter 
Volksschichten zur Folge hatten. Ob aber 
die Schuld an der Fleischteuerung allein oder 
auch nur in erster Reihe bei unseren Land- 
wirten gelegen hat, diese Frage ist noch kei- 
neswegs geklärt und soll auch hier nicht wei- 
ter erörtert werden. 

Der zweite Umstand, der das Hinabglei- 
ten der Konjunktur ins Bodenlose verhin- 
derte, war die Ausbildung unseres 
Kartellwesens in Handel und Indu- 
strie. Man muß sich hüten, unsere deutschen 
Preisvereinigungen, die ja weiter keinen 
Zweck haben als die Verhinderung einer un- 
wirtschaftlichen Uebererzeugung und die 
Sicherung eines angemessenen Gewinns für 
den Hersteller oder den Verkäufer der Ware, 
den amerikanischen „Trusts“ gleichzustellen. 
Diese verdanken bekanntlich mehr dem Be- 
dürfnis der Geldleute als dem der Industrie 
ihre Entstehung und haben deshalb das Be- 
streben, die Preise der von ihnen umfaßten 
Waren auf einer mit den Herstellungskosten 
in keiner Weise in Einklang zu bringenden 
Höhe zu halten; aus diesem Grunde haben 
sie sich zu einer Öffentlichen Gefahr für die 
Lebenshaltung der Gesamtheit herangebildet, 
und ihrem Treiben ist die Ursache zuzu- 
schreiben, wenn der Präsident der Vereinig- 
ten Staaten der öffentlichen Meinung nachge- 
geben und die Zollsätze für eine große An- 
zahl von Waren nicht unbeträchtlich herab- 
gesetzt hat.“ 

(Fortsetzung folgt.) 


em — 
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Das k. k. Technologische Gewerbe-Museum Wien IX. 


Das k. k. Technologische Gewerbe- 
Museum in Wien zählt zu den erstklassigen 
Fachschulen der Welt und verfolgt, wie die 
berühmte „Ecole central“ in Paris, den Zweck, 
junge Leute in verhältnismäßig kurzer Zeit 
zu Fachtechnikern heranzubilden. Gegründet 
wurde das Institut vor 35 Jahren vom Nieder- 
österreichischen Gewerbe- Verein und dem 
jetzigen Herrenhausmitgliede, Geheimrat, 
Sektionschef, Hofrat Dr. Wilhelm Exner, und 
nahm unter dessen Leitung einen derartigen 
Aufschwung, daß sich die k. k. Regierung 
veranlaßt sah, dasselbe zu verstaatlichen. 

Vorhanden sind die Fachschulen für Ma- 
schinenbau, Elektrotechnik, Physik, Chemie, 
Materialprüfung, Motorenbau, Artillerie und 
Papierindustrie. Zur praktischen Ausbildung 
der Schüler dienen die elektrische Versuchs- 
anstalt, die Materialprüfungsanstalt, chemi- 
sche Laboratorien, die Schmiede, die Schlos- 
serei und Maschinen-Werkstätten, die Papier- 
prüfungsanstalt und eine Werkstätte für Pa- 
pierindustrie. Die Zahl der Schüler beträgt 
durchschnittlich 700, die der Lehrkräfte 80. 

Hochinteressant ist das dem Institute an- 
gegliederte, zu Unterrichtszwecken dienende 
„Museum der Arbeit“, in welchem sich über 
80 000 Objekte befinden, die die Entwicklung 
der verschiedenartigen Industrien in dem 
Zeitraume der letzten 60 Jahre veranschau- 
lichen, und das von Sr. Exzellenz Geheimrat 
Sektionschef Dr. Exner geschaffen wurde. 

Nicht genug damit, veranlaßte Genannter 
das k. k. Handelsministerium, das benach- 
barte Schuckert-Werk anzukaufen und darin 
ein „Gewerbeförderungsamt“ zu errichten 
und dadurch der Kleinindustrie zum Fort- 
schritte zu verhelfen. Zur Ausstellung ge- 
langen daselbst die erstklassigen und lei- 


stungsfähigsten Motoren und Werkzeugma- 
schinen des In- und Auslandes, die den Re- 
flektanten gegen Ratenzahlungen verabiolgt 
werden. Damit sich letztere von der Arbeits- 
weise und Leistung der Maschinen überzeu- 
gen können, befinden sich diese zwei Tage in 
der Woche im Betrieb. Wie sehr dieses In- 
stitut der früher darniederliegenden Klein- 
industrie zum Nutzen gereicht hat, erhellt 
daraus, daß diese heute floriert und zum 
Wohlstande gelangt ist. 

Als bahnbrechend für den Fortschritt in 
der Papierindustrie erwies sich der dem k. k. 
Technol. Gewerbe-Museum seit 25 Jahren an- 
gegliederte „Spezial-Lehrkurs für Papierindu- 
strie“. Derselbe wurde seinerzeit von dem 
Präsidenten des Vereins der österr.-ungar. 
Papierfabrikanten, Herrn Julius Ritter von 
Kink, ins Leben gerufen und nahm einen ste- 
tigen Aufschwung. Nach den ersten Erfolgen 
des Speziallehrkurses für Papierindustrie in 
Wien sind auch im Auslande Papiermacher- 
schulen errichtet worden. 

Lehrgegenstände sind: Allgemeine Che- 
mie, Warenkunde, Chemie der Papierfabrika- 
tion, Technologie der Bleichmaterialien, Me- 
chanik und Maschinenlehre, Fachzeichnen, 
Technologie der Papier-, Holzstoff-, Stroh- 
stoff- und Zellulosefabrikation, Motoren- 
kunde, Mikroskopisches Praktikum, Uebun- 
gen im chemischen Laboratorium, Uebungen 
in der Papierwerkstätte, Uebungen in der 
Versuchsanstalt für Papierprüfung. Sämt— 
liche Lehrfächer sind der Papierindustrie an- 
gepaßt. 

Der Spezial-Lehrkurs beginnt am 1. Okto- 
ber und schließt am 15. Juli jeden Jahres, 
dauert daher nur zwei Semester. 

S. 


Normalpapiere ohne Wasserzeichen. 


Von einer größeren deutschen Papier- 
fabrik geht uns nachstehender Briefwechsel 
mit dem Königl. Materialprüfungsamt in 
Berlin-Lichterfelde zu. Wir halten diese An- 
gelegenheit für wichtig und drucken deshalb 
nicht nur die Briefe ab, sondern geben auch 
der Meinung Ausdruck, daß es am Platze 
wäre, wenn Fabriken, die gleiche Papiere an- 
fertigen, in diesem Blatte ihre Ansicht mit- 
teilen würden. 


a RA ‚2. Juni 1914. 
An das 
Königliche Materialprüfungsamt, 

Berlin -Lichterfelde W. 
Betr. Eisenbahnkonzept IV/5 mit beliebiger 
Stoffzusammensetzung, 2000 m Reißlänge, 
2 v. H. Delinung und 20 Doppelfalzungen: 
Ich tiefere von diesem Papier nicht unbe- 
deutende Mengen. In der Regel entsprechen 
die Erzeugungen nicht nur der vorgeschrie- 
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benen Festigkeitsklasse, sondern gehen dar- 
über noch erheblich hinaus. In Ausnahme- 
fällen ist es allerdings schon vorgekommen, 
daß mal eine Kleinigkeit von den vorge- 
schriebenen Zahlen fehlte. In solchen Fällen 
wurde das Papier von der betrefienden Be- 
hörde dem Papiergroßhändler einfach zur 
Verfügung gestellt. Nachträglich wurde die 
Verfügungsstellung zurückgezogen, weil die 
Behörde jedenfalls einsah, daß es ein Unding 
ist, bei dem billigen Konzept IV/5 strenger 
zu sein, als bei den besseren Papieren der 
Stoffklassen I bis IV. Ich bin nun der Mei- 
nung, daß diese ungleichmäßige Behandlung 
der Klassen beziehungsweise die Vorschrift, 
daß die 10 v. H. Spielraum nach unten nur 
für Normalpapiere der Klassen 1 bis 4b mit 
Wasserzeichen gestattet sind, beseitigt und 
auf alle Normalpapiere mit und ohne Wasser- 
zeichen ausgedehnt wird. Ein Grund, dies 
nicht zu tun, kann meiner Ansicht nach kaum 
vorgebracht werden, da vor allem andern 
eine Schädigung der Papier beziehenden Be- 
hörden ausgeschlossen ist. Bei der Wichtig- 
keit der Sache bitte ich Sie, mir Ihren Be- 
scheid auf meine Ausführungen recht bald 
zugehen zu lassen. 
Papierfabrik. 


Berlin-Lichterfelde W., 
den 5. Juni 1914. 
An die Papierfabrik. 


Zum Schreiben vom 2. Juni 1914. 

In den ersten Papiernormalien, den 
„Grundsätzen für amtliche Pa- 
pier prüfungen“ vom 5. Juli 1886, war 
ein Spielraum für Reißlänge und Dehnung 
von 10 pCt. nach unten überhaupt nicht vor- 
gesehen. Alle verlangten Werte waren Min- 
destwerte und mußten ohne Einschränkung 
vorhanden sein. 

Mit dem Inkrafttreten der „Vorschrif— 
ten für die Lieferung und Prü- 
fung von Papier zu amtlichen 
Zwecken“ vom 17. November 1891 wurde 
für die Klassen 1—4b das Wasserzeichen 
(Firma und Klasse) eingeführt; dieser Um- 
stand veranlaßte die Papierindustrie, für die 
genannten Klassen einen Spielraum nach 
unten von 10 pCt. für Reißlänge und Deh- 
nung zu erbitten. Begründet wurde dieser 
Wunsch mit dem Hinweis darauf, daß Fehl- 
fertigungen bei Wasserzeichenpa- 
pieren erheblich schwerer anderweitig zu 
verwerten seien als Papiere ohne Wasser- 
zeichen. Diese Begründung wurde seitens 
des Königlichen Staatsministeriums anerkannt 
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und der Spielraum gewährt. Für Papiere 
ohne Wasserzeichen lag kein Grund vor, von 
der früheren Gewohnheit abzugehen. Das 
Amt würde auch keine Bestrebungen unter- 
stützen, die auf Einführung des Spielraums 
von 10 pCt. bei Papieren ohne Wasserzeichen 
abzielen. Bei der von Ihnen erwähnten Pa- 
piersorte (Konzept IV/5) hält es diesen Spiel- 
raum um so weniger für angebracht, als die 
verlangten Werte schon sehr niedrig 
sind und ohne Schwierigkeiten erreicht wer- 
den können. 
Königliches 
Materialprüfungsamt. 


e ENSA , 17. Juni 1914. 
An das Königliche Materialprüfungsamt, 
Berlin- Lichterfelde W. 


Betr. Eisenbahnkonzept IV / 5 mit beliebi- 
ger Stoffzusammensetzung, 2000 m Reiß- 
länge, 2 v. H. Dehnung und 20 Doppelſal- 
zungen: 

Es ist einleuchtend, daß für Wasserzei- 
chenpapiere die Fehlgrenze noch von größerer 
Wichtigkeit ist als bei solchen ohne Wasser- 
zeichen, damit kann ich aber nicht zugeben, 
daß bei letzterem die Verhältnisse etwa so 
liegen, daß die Fehlgrenze nicht ein Ding der 
Notwendigkeit wäre, und gerade der von 
Ihnen als Grund für die Ablehnung ange- 
gebene Punkt spricht für die Notwendigkeit 
der Ausdehnung der Fehlgrenze auf Normal- 
papiere ohne Wasserzeichen. Sie schreiben: 
„Bei der Papiersorte Konzept IV /5 hält das 
Amt den Spielraum um so weniger für ange- 
bracht, als die verlangten Werte schon sehr 
niedrig sind und ohne Schwierigkeiten er- 
reicht werden können.“ Ich bin nun der 
Meinung, daß gerade der Umstand, daß die 
verlangten Werte sehr niedrig sind, für den 
Spielraum spricht. Je niedriger die verlang- 
ten Werte sind, um so leichter kann die Fehl- 
grenze auch mal unterschritten werden, da 
der Papierfabrikant durch den Grundsatz der 
preußischen Behörden, stets das billigste Pa- 
pier zu nehmen, Preise bezahlt erhält, die ihm 
nicht gestatten, das Konzept IV/5 etwa so gut 
zu machen, daß die fertige Ware unter allen 
Umständen reichlich auskommt. Schwierig- 
keiten, ein Normalpapier - herzustellen, be- 
ziehungsweise die verschiedenen Klassen ein- 
zuhalten, gibt es im allgemeinen überhaupt 
nicht; Schwankungen im Rohmaterial be- 
stehen ebenso gut bei Lumpen wie bei Zellu- 
lose und sind jedenfalls bei einem Papier, das 
zu einem sehr erheblichen Teil Holzstoff ent- 
hält, nicht leichter zu vermeiden als bei einem 
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holzfreien. Daß aber ein Normalpapier ohne 
Wasserzeichen, also Konzept IV/5, Normal- 
druck 8a und 8b, besonders aber Kon- 
zept IV/5, etwa leichter anzubringen wäre, 
wenn es von der Behörde ` zurückgewiesen 
wird, kann nach den Erfahrungen nicht ohne 
weiteres zugegeben werden. Bei Konzept IV/5 
handelt es sich auch fast stets um ganz große 
Mengen und um ein Papier, das sonst im 
Handel so gut wie gar nicht gesucht wird; 
der Handel verlangt ein elegant aussehendes, 
aber allerdings weniger festes Papier. Wür- 
den die Behörden nicht, wie ich mir bereits 
auszuführen erlaubte, einsehen, daß es un- 
richtig wäre, einen Waggon Konzept IV/5 
wegen ganz unwesentlicher Abweichungen 
von der vorgeschriebenen Festigkeitsklasse 
zur Verfügung zu stellen, so hätte schon 
mancher Fabrikant dieses Konzeptpapiers 
großen Schaden erlitten. Was den Hinweis 
betrifft, daß seinerzeit von der Papierfabrika- 
tion der Spielraum nur bei Normalpapieren 
mit Wasserzeichen verlangt wurde, so ist 
diesbezüglich hervorzuheben, daß damals der 
Verbrauch von Normalpapieren ohne Was- 
ser zeichen noch unerheblich war. Inzwischen 
ist es aber ganz anders geworden, und ins- 
besondere die Verwendung von Konzept IV/5 
hat eine ungeahnte Ausdehnung angenom- 
men. Ich ersuche Sie, meine Ausführungen 
einer Würdigung zu unterziehen und mir 
Ihren Bescheid tunlichst bald zugehen zu 
lassen. Papierfabrik. 


Berlin-Lichterfelde W., den 19. 6. 1914. 
An die Papierfabrik. 


Zum Schreiben vom 17. Juni 1914. 

Auch Ihre Ausführungen vom 17. d. M. 
können das Amt nicht von der Notwendig- 
keit des Spielraumes von 10 pCt. für Normal- 
papiere ohne Wasserzeichen überzeugen. 

Ihre Ansicht, „daß die Fehlgrenze umso 
leichter auch mal überschritten werden kann, 
je niedriger die verlangten Werte sind“, 
dürfte wohl kaum allgemeine Anerkennung 
finden. Wenn Sie hierbei auf die niedrigen 
Preise für Konzept IV/5 hinweisen, so ist 
hierzu zu bemerken, daß die Behörden den 
Preis nicht vorschreiben, sondern nur die 
Eigenschaften. Die Preisbildung ist Sache 
der Fabrikanten. Wenn diese die Preise so 
drücken, daß es schwer hält, die verlangten 
Eigenschaften herauszuarbeiten, so ist dies 
bedauerlich, aber nicht Schuld der Behörden. 
Durch Einführung der 10 pCt. würde an 
diesen Zuständen auch nichts geändert wer- 
den, denn eine solche Maßnahme würde ja 
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nur eine Herabsetzung der unteren Grenze 
um 10 pCt. bedeuten, also die Schaffung 
einer neuen Grenze, mit der mancher Fabri- 
kant dann allein rechnen würde. Es würde 
also ein neues Preisdrücken beginnen, ein 
weiteres Herabmindern der Güte des Pa- 
pieres wäre die Folge und zu letzterem kann 
das Amt nicht die Hand bieten. 

Bemerkt wird noch, daß die Einführung 
des Spielraumes von 10 pCt. für Papiere 
ohne Wasserzeichen eine Abänderung der 
„Bestimmungen über das von den Staats- 
behörden zu verwendende Papier‘ bedeuten 
würde, also nur vom Königlichen Staats- 
ministerium beschlossen werden könnte. Daß 
ein an diese Stelle gerichteter Antrag um 
Einführung der 10 pCt. seitens des Amtes 
nicht befürwortet werden würde, bedarf nach 
dem Vorgesagten wohl kaum noch der Er- 
wähnung. 

Königliches 
Materialprüfungsamt. 


Me Sn ee , 22. Juni 1914. 
An das 
Königliche Materialprüfungsamt, 
Berlin-Lichterfelde W. 


Betr. Normalpapiere ohne Wasserzei- 
chen, bei welchen ein Spielraum nach unten 
im Gegensatze zu den Papieren mit Wasser- 
zeichen nicht gestattet ist: 

Auf Ihre Ausführungen erwidere ich er- 
gebenst, daß ich das in meinen Briefen vom 
2. und 17. ds. Gesagte aufrecht halte und 
ich erlaube mir nachstehend auf Ihre neuen 
Darlegungen einzugehen. Meine Ansicht, 
daß die Fehlgrenze bei 2000 m Reißlänge 
leichter um ein paar Meter unterschritten 
werden kann, als bei 5000 oder 6000 m, tei- 
len andere von mir befragte Papierfabrikan- 
ten. Im übrigen ist aber diese Frage kein 
Kardinalpunkt meiner Begründung. Was die 
niedrigen Preise für Konzept IV/5, be- 
ziehungsweise für Normalpapiere überhaupt 
betrifft, so ist es wohl seit langem bekannt, 
daß die Vorliebe der Behörde für billige Pa- 
piere auf das Sinken der Normalpapierpreise 
von allergrößtem Einfluß war. Ihre ferner 
geäußerte Ansicht, daß das Zugeständnis der 
10 v. H. für die Papiere ohne Wasserzeichen 
die Schaffung einer neuen Grenze, mit der 
mancher Fabrikant rechnen würde, bringen 
und damit ein neues Preisdrücken beginnen 
würde, kann ich nicht teilen. Jedenfalls ist 
die Sachlage in dieser Hinsicht genau die- 
selbe, als wie bei den Normalpapieren mit 
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Wasserzeichen. Außerdem ist dabei hervor- 
zuheben, daß z. B. ein Normal 8a im Preise 
höher als ein erheblicher Teil der Normal- 
papiere mit Wasserzeichen ist, während Nor- 
mal 8b ungefähr dem Frachtbrieipapier 4a 
gleichkommt, es gibt also unter den Normal- 
papieren ohne Wasserzeichen jenen mit Was- 
serzeichen gleichwertige und geringere Pa- 
piere. 

Auf den letzten Punkt erwidere ich, daß 
es mir bekannt ist, daß nur vom Königlichen 
Staatsministerium eine Aenderung der Be- 
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stimmungen über die von Staatsbehörden zu 
verwendenden Papiere getrofien werden kann, 
daß ich es aber für richtiger gehalten habe, 
mich zuerst an Sie zu wenden, und als Sie 
in Ihrem Briefe vom 5. ds. schrieben, daß 
Sie nicht in der Lage seien, meinen Antrag 
aus den angegebenen Gründen zu befürwor- 
ten, so hielt ich es wiederum für meine 
Pflicht, Ihre Ausführungen durch sachliche 
Gründe zu entkräften. Daß mir das nicht 
gelungen ist, bedaure ich außerordentlich. 
Papierfabrik. 


Theorie und Praxis in der Zellstoffindustrie. 


Von Prof. Dr. Carl G. Schwalbe, Eberswalde. 


In Nr. 24 des Wochenblattes, S. 2122 bis 
2123, hat Herr Dr. L. Gottstein einen 
von mir im Vorjahre gehaltenen Vortrag: 
„Land- und Forstwirtschaft als Rohstoff- 
erzeuger der Papierfabrikation“ kritisiert. 
Meine darin gegebenen Ausführungen über 
Abfallholz sind schon Gegenstand ausgiebi- 
ger Kontroverse in dieser Wochenschrift ge- 
wesen; ich selbst habe in Nr. 16, S. 1380, zu 
der Kritik Stellung genommen. Dennoch sehe 
ich mich heute zur Richtigstellung eines 
offenbaren Mißverständnisses genötigt. Herr 
Dr. L. Gottstein spricht auf S. 2123 von 
Reisigholz* und Wurzelstöcken* 
und fährt fort: Herr Prof. Schwalbe bemerkt 
in dieser Hinsicht:* Folgt ein Zitat 
aus meinem Aufsatz auf Seite 1380, Nr. 16 
„Es bleibt aber eine offene Frage, ob nicht 
abgeänderte oder gar neue Kochverfahren 
andere bessere Ergebnisse zeitigen usw.“ 

Der Leser muß meinen, und offenbar 
meint dies auch Herr Dr. L. Gottstein, daß 
ich bezüglich der Verwertung von Wurzel- 
stöcken und Reisig der Ansicht huldige, daß 
bei geeigneten Kochverfahren diese Sorten 
Abfallholz ein brauchbares Rohmaterial für 
Zellstoff seien. 


Demgegenüber möchte ich doch konsta- 
tieren, daß ich weder in meinem Vortrage 
noch in meiner oben zitierten Erwiderung 
auf die Kritik dieses Vortrages Wurzelstöcke 
überhaupt nur erwähnt habe. Ueber Reisig 
findet sich im Vortrag (Abdruck im Wochen- 
blatt Nr. 7, S. 554, linke Spalte unten) fol- 
gende Stelle: „Der Holzertrag der preußi- 
schen Staatsforsten betrug 1910/11 an Bau- 
und Nutzholz für I ha: 2,7 fm Derbholz, an 
Brennholz 1,46 fm Derbholz, vom Stock- 
holz mit 0,06 fm und gar Reisig 
völlig zu schweigen.“ Bei meinen 
Berechnungen ist also gerade das von Herrn 
Dr. L. Gottstein erwähnte Reisig völlig aus- 
geschaltet worden! Jene Berechnung sollte 
zeigen und zeigte, welche gewaltigen Men- 
gen Brennholz alljährlich in Deutschland 
gewonnen werden; auf diese, nicht auf Reisig 
und Wurzelstöcke, wollte ich die Aufmerk- 
samkeit der Fabrikanten lenken, nur auf 
Brennholz (Derbholz) bezieht sich der von 
Herrn Dr. L. Gottstein zitierte Passus über 
neue Kochverfahren. 


* Sperrdruck vom Verfasser dieser Richtigstel- 
lung angeordnet. 


—— En — 


Altpapier-Sortierung. 


Das Wochenblatt Jahrg. 1912, Nr. 38, 
S. 3495, enthielt Ausführungen, die darin 
gipfelten, daß all die vielfachen Apparate 
und Einrichtungen zur trockenen Sortierung 
von Altpapier Mängel aufweisen, die im 
Betriebe sich oft recht unliebsam bemerkbar 
machen. Meist ist diese Apparatur auch 
recht umfangreich und kostspielig und hängt 
in ihren Leistungen sehr von der gewissen- 
haften Bedienung des Personals ab. Und 
auch dann entspricht nur in seltenen Fällen 
der Erfolg den gehegten Erwartungen. 


Wenn man ferner berücksichtigt, daß die 
mannigfachen Quellen von Altpapier sehr 
verschiedenartigen Unrat. mit sich führen, 
so ist schon daraus ersichtlich, daß nur 
eine mühsame und komplizierte Einrichtung 
all die vielen Fremdkörper entfernen kann, 
die bei der Verarbeitung von Papierabfällen 
störend wirken. 

Aus diesem Grunde war darauf hin- 
gewiesen worden, daß nur eine Naß- 
Sortierung, d. h. nur eine Sonderung der 
Papierfaser von allen unerwünschten Bei- 
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mengungen in flüssigem Zustande Aussicht 
auf rationelle Anwendung haben kann. Für 
diesen Zweck war ein Apparat in Vorschlag 
gebracht worden, dessen Grundprinzip in 
der Rienschen Scheibe zur Reinigung von 
gewerblichen oder städtischen Abwässern 
bereits vielfach Anwendung gefunden hat. 

Schließlich war gesagt worden, daß nach 
endgültigen Resultaten über die Anwend- 
barkeit und über die Leistung der in Aus- 
sicht genommenen Sortiereinrichtung berich- 
tet werden sollte. Das ist der Zweck vor- 
liegender Zeilen. 

Zunächst wurde ein solcher Apparat, 
den ich kurz Sortierscheibe nennen will, in 
eine große Packpapiermaschine für 15000 kg 
Tagesproduktion eingebaut. Ohne auf kon- 
struktive Einzelheiten näher einzugehen, soll 
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und Querleisten des Sandfanges und gelangt 
an die Sortierscheibe. Alle schweren, ab- 
sitzfähigen Körper haben sich auf diesem 
Wege ausgeschieden. Alle schwebenden und 
schwimmenden Verunreinigungen aber wer- 
den nun von der Sortierscheibe zurück- 
gehalten. 

Die eigenartige Wirkungsweise dieses 
einfachen Apparats frappiert jeden Be- 
schauer. Die größte Menge des fließenden 
Stoffes geht sofort durch die Oeffnungen 
der Scheibe. Alle gröberen Unreinheiten 
aber, wie Holzstückchen, Bindfaden usw., 
welche die Knotenfänger so bald in ihren 
Leistungen beeinträchtigen, ja sie beschädigen 
können, legen sich an die Scheibe, werden 
hoch genommen, vom Wasserstrahl abge- 
spritzt und rollen zurück, sich schließlich 


die Wirkungsweise einer solchen Sortier- 
scheibe an Hand nebenstehender Abbildung 
kurz erläutert werden. 

In den Sandfang der Papiermaschine 
wird an seiner breitesten Stelle kurz 
vor dem Ablauf des Stoffes nach dem 
Knotenfang eine runde, gelochte Metall- oder 
Eisenscheibe so angeordnet, daß sie, am 
Boden des Sandfanges und an den Seiten 
abgedichtet, in einer Neigung von etwa 
45° mit ca. 20 Touren in der Minute in 
der Richtung des Uhrzeigers umläuft. Hinter 
der Scheibe bestreicht ein Spritzrohr mit 
kräftigem Druck den Radius des sich auf- 
wärts bewegenden Teiles der Scheibe. 

Der fließende Stoff aus Altpapier, wel- 
cher vollständig unsortiert zur Verarbeitung 
gelangt, passiert die Fanggruben, Rechen 


zu einem vollständig faserfrei ausgewasche- 
nen Bündel vereinigend. Von Zeit zu Zeit 
wird dieser Unrat von der Bedienungs- 
mannschaft abgenommen oder selbsttätig 
seitwärts abgeführt. 

Der Erfolg dieser einfachen Einrichtung 
war für die Leistung des Knotenfängers, 
eines Dietrich-Seybold-Apparates, ausschlag- 
gebend und dessen Verwendung in dieser 
Maschine nur hierdurch ermöglicht. Mußte 
früher in Zeiträumen von 6—10 Stunden 
abgestellt werden, um die Schlagflügel des 
Knotenfanges von Schnüren, Fäden und 
Holzstückchen zu reinigen und waren die 
geschlitzten Platten des Zylinders oft hier- 
durch beschädigt worden, so konnte man 
nun, nach Einbau der Sortierscheibe, bis 
zu 48 Stunden arbeiten, ohne eine Reini- 
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gung des Knotenfanges vornehmen zu 
müssen. 

Ermutigt durch diesen ersten Versuch, 
wurde nun in einer anderen Fabrik in eine 
Rundsieb-Kartonmaschine eine Sortierscheibe 
eingebaut, welche den Schrenzstoff der Ein- 
lage sortieren sollte. 

Die Maschine war für 20000 kg Tages- 
produktion gebaut. Aber die oft vorkom- 
menden Stillstände infolge der Ansammlung 
von Unrat in den Knotenfängern (Stoffdurch- 
gang von innen nach außen) ermöglichten 
nur eine Höchstleistung von 10— 15000 kg. 
Nach Einbau der Sortierscheibe aber ver- 
ringerten sich diese Stillstände sofort und 
man erzielte nun die vorgenannte höhere 
Durchschnittsproduktion dauernd. 

Wer die früher allgemein üblichen Schlag- 
platten-Knotenfänger mit ihrem hohen Kraft- 
verbrauch, ihrem Verschleiß an arbeitenden 
Teilen und ihrem Geräusch kennt und für 
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Schwierigkeiten, welche infolge Verlegens 
der Schlitze durch Schnüre, Fäden, Holz- 
spänchen usw. entstanden, beobachtet haben. 
Die Sortierscheibe schafft hier sicher Abhilfe 
und läßt an solchen Stellen die Verwendung 
rotierender Knotenfänger zu, welche zu 
ihren vielen Vorzügen den der großen 
Leistungsfähigkeit hinzufügen, sobald sie 
sauber gehalten werden. Ich will nicht 
behaupten, daß die heutige Ausführung der 
Sortierscheibe die endgültige Lösung der 
so schwierigen Frage der Sortierung von 
Altpapier auf nassem Wege darstellt, aber 
als brauchbares Glied fügt sie sich in die 
Kette der Reinigungseinrichtungen zwischen 
Holländer und Papiermaschinensieb ein. 
Und es ist zu erwarten, daß sie bei ihrer 
vielfachen Anwendungsmöglichkeit einst als 
unentbehrliches Hilfsmittel in der rationellen 
Verarbeitung geringwertigen Abfallmaterials 
die Beachtung finden wird, die sie hin- 


die Sortierung von ordinärem Packpapier- sichtlich ihres wirtschaftlichen Wertes ver- 
stoff anwenden mußte, wird auch die vielen dient. Pauli. 
Geschäftsberichte. 


Die Kommanditgesellschaft aut Aktien Zuber, 
Rieder & Cie. in Napoleonsinsel (Els.) weist unter 
Ermäßigung der Nebenreserven auf & 369 094 (i. V. 
396 545) einen Reingewinn von M 217426 (Mark 
269 923) aus. Welche Dividende auf die & 1.80 Mill. 
Aktien verteilt wird (i. V. 7 pCt.) geht aus der Ver- 
öffentlichung nicht hervor. (Fitr. Ztg.) 

Varziner Papiertabrik. Die Generalversammlung. 
in der 3397000 Mark Aktien vertreten waren, geneh- 
migte den Abschluß für 1913 und setzte die sofort 
zahlbare Dividende auf 6 pCt. fest. Auf die Anfrage 
eines Aktionärs erwiderte der Vorsitzende des Auf- 
sichtsrats, Herr Geh. Regierungsrat Dr.-Ing. Carl Hof- 
mann, daß die Kontrolle des amerikanischen Unter- 
nehmens, dessen Dividende für 1913 auch herabgesetzt 
werden mußte, nach den Bestimmungen der dortigen 
Gesetze erfolge. Es liege kein Grund vor, gegen 
die Leitung Mißtrauen zu hegen, da die Leiter, die 
Söhne des Gründers der Varziner Papierfabrik Kom- 
merzienrat Moritz Behrend, durch einen sehr 
erheblichen Kredit beteiligt seien. Rechtsanwalt 
Brust, M. d. A. u. R., habe in 1912 die Fabrik in 


Erie besucht und einen eingehenden Bericht erstat- 
tet. Der Vorsitzende erklärte, kein Beschluß sei 
ohne Zustimmung der Generalversammlung gefabt 
worden, und es liege keine Veranlassung vor, „auf 
Jahre zurückliegende Dinge zurückzukommen“. Di- 
rektor Morgenstern erklärte, daß er die Lage der 
Varziner Gesellschaft durchaus nicht so pessimistisch 


= auffasse, wie es in einem Teil der Presse geschehe. 


Er halte den Erwerb der Papierfabrik Rathsdamnitz 
für vorteilhaft. Die Fabrik stehe viel billiger zu 
Buch, als sie nach fachmännischen Taxen wert sei; 
sie repräsentiere einen Wert von mehr als & 4 Mill., 
wobei die Wasserkraft, die bei den teuren Kohlen- 


preisen in Hinterpommern sehr ins Gewicht falle, 


nicht berücksichtigt sei. Selbst in der für die Pa— 
rierindustrie schwierigen Zeit sei es möglich ge- 
wesen, die Produktion der neuen Fabrik glatt unter- 
zubringen. Es würden dort Papiere hergestellt, die 
in Hammermühle-Varzin nicht gemacht werden kön- 
nen. Die Bemühungen, eine Verständigung in der 
Papierindustrie herbeizuführen, zu der die Gesell- 
schaft durchaus geneigt sei, dauerten fort. (Fftr. Ztg.) 


Geschäftsnachrichten. 


Vom Verein Deutscher Holzstoff-Fabrikanten er- 
fahren wir, daß sein geschätzter stellvertretender 
Vorsitzender, Herr Direktor Alfred Meißner 
in Albbruck, seine Stellung niederlegt, da er 
im Herbst dieses Jahres die technische Zentralleitung 
eines großen Papierkonzerns in Oesterreich übernimmt. 

F. W. Ebbinghaus, G. m. b. H., Letmathe in 
Westfalen. Dem Mitarbeiter, Herrn Julius 
Würst!, ist Prokura erteilt worden. Er wird die 
Firma in Gemeinschaft mit dem bisherigen Proku- 

Weitere Geschäftsberichte siehe S. 2483. 


risten, Herrn Wilhelm Gutow, rechtsverbind— 
lich vertreten und zeichnen. 

Die Pergament- und Papierstoffwerke Altona, 
G. m. b. H., Altona a. E., haben ihre Allein-Vertre- 
tung für Hamburg-Platz und Export der Papieragen- 
tur-Firma Alfred Häselbarth in Hamburg, Schleusen- 
brücke 1, übertragen. Die Fabrik arbeitet speziell 
Einseitigglatt naturell und farbig Schrenzpapier von 
40 g/qm aufwärts und Einseitigglatt Braunholzpapier 
von 25 g/ um aufwärts. 
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Cröllwitzer Actien-Papierfabrik in Halle-Cröll- 
witz. Veranlaßt durch fortgesetzte Klagen der Bür- 
gerschaft über Belästigung durch Sulfatdünste aus 
der Cröllwitzer Papierfabrik, hat die Polizeiverwal- 
tung, nachdem alle Maßnahmen des Unternehmens 
zur Milderung des Uebels bisher fehlgeschlagen sind, 
beim StadtausschuB den Antrag gestellt, die Kon- 
zession zur Verarbeitung von Schwefelnatrium von 
12 auf 6 pCt. herabzusetzen. Die Polizeiverwaltung 
ließ dabei keinen Zweifel, daB sie schlimmsten Falls 
davor nicht zurückschrecke, die Fabrik schließen zu 
lassen. Die Verwaltung des Unternehmens hat deni- 
gegenüber dargetan, daß man mit 6 pCt. Schwefel- 
natrium kein verkaufsfähiges Produkt mehr herstel- 
len könne, und sich erboten, noch einen neuen Ver- 
such zur Beseitigung des Mißstands durch Aufführung 
eines hohen Schornsteins und Anbringung eines 
Multidissipators zu machen. Das ist der Firma ge- 
stattet; sie hat Frist bis zum 1. Oktober d. J. erhal- 
ten. Der Chef der halleschen Polizei, Oberbürger- 
meister Dr. Rive, erkannte übrigens an, daß die Ge- 
sellschaft schon viel Geld aufgewendet habe, die als 
sehr lästig anerkannten Uebelstände erträglich zu 
machen; sie verdiene Entgegenkommen, denn die Fa- 
brik sei die älteste Industrie in Halle, fast 200 Jahre 
alt, und gebe über 600 Beamten und Arbeitern 
Existenz. (Fftr. Ztg.) 


Die Zellulose- und Papierlabriken Brigi & Berg- 
meister A.-G. hatte im Jahre 1910 ein Uebereinkom- 
men mit der „Leykam-Joseisthal“ Aktiengesellschait 
für Papier- und Druckindustrie abgeschlossen, wo- 
nach die erstere ihre gesamte Erzeugung an Rota- 
tionsdruckpapier durch zehn Jahre an die Leykam 
verkauft. Es ergaben sich jedoch zwischen den bei- 
den Gesellschaften Differenzen hinsichtlich dieses 
Lieferungsvertrages, den sie in der jüngsten Zeit 
einverständlich gelöst haben. Die Leykam erhält eine 
Barentschädigung. Die Firma Brig! & Bergmeister 
ist unter günstigen Bedingungen in den Papierfabriks- 
verband, d. i. das Kartell der österr.-ungar. Rota- 
tionspapierfabriken, aufgenommen worden. 

(Der Morgen, Wier.) 


Die Firma Brune & Kisker in Nestersitz a. der 
Elbe, Böhmen, hat nach dem „Neuen Wiener Tag- 
blatt“ die Zahlungen eingestellt. Die Passiven be- 
tragen ca. 1 Million Kronen. Die Aktiven werden 
nominell mit 766 000 Kronen bewertet. 


Felssturz. Zwei mächtige Felsstücke fielen 
vor kurzer Zeit vom hohen Kalvarienberge auf die 
Reparaturwerkstätte der Fiumaner Papierfabrik 
Smith & Meynier. Die Felsen durchbrachen das Dach 
und vernichteten 4 Arbeitsmaschinen. Der Schaden 
beträgt ca. 25000 Kronen, für welchen Betrag die 
Fabrik die Stadt Fiume, die Eigentümerin des Ber- 
ges, verklagte. 


t Am 20. Juni in der Nacht starb der Betriebs- 
leiter der Fiumaner Papierfabrik, Andreas König- 
bauer, im 51. Lebensjahre, von einem Herzschlage 
getroffen. Der Verstorbene war von seiner Kindheit 
an im Papierfache tätig und stammt aus einer Pa- 
piermacherfannilie. 
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Vereinigte Staaten von Amerika. Zollfreie 
Einfuhr für deutsche, aus russischem 
Holz hergestellte Zellulose. In Nr. 20, 
S. 1750, teilten wir die Entscheidung des Board oi 
General Appraisers in New York vom 9. Februar 
1914 mit, daB eine Sendung Zellulose, die von Ham- 
burg aus nach New York verschifft und zugestan- 
denermaßen in Deutschland aus russischem Holz 
hergestellt war, zollfrei zuzulassen ist. Das Be- 
rufungsgericht für Zollsachen (Court of Customs 
Appeals) in Washington hat diese Entscheidung jetzt 
bestätigt. Demnach ist Papierstoff, der in einen 
meistbegünstigten Staate aus russischem Holz her- 
gestellt wird, zollfrei, da weder auf das Holz, noch 
auf den Holzzellstoff irgendwelche Ausfuhrabgaben 
erhoben werden oder Ausfuhrbeschränkungen be- 
stehen. Die Entscheidung ist endgültig. 


Russische Maßnahmen gegen den deutschen 
Holzhandel. 

Aus Petersburg wird mitgeteilt; In Besprechung 
des Etats des Verkehrsministeriums in der Reichs— 
duma motivierte der Referent Demtschenko 
(Nationalist) eine von der Budgetkommission bean- 
tragte Formel, in der die Notwendigkeit der beschleu- 
nigten Ausarbeitung des Projekts der Verbindung der 
Weichsel und des Bassins des Niemen mit dem Bal- 
tischen Meer über Windau oder Libau betont wird. 
Ein Teil der russischen Flüsse und Wassersysteme 
münde in Deutschland, weshalb das russische Holz 
bei dem besonderen deutschen Schutzzoll für Roh- 
material in Abhängigkeit von deutschen Holzhänd- 
lern und Zellulosefabriken gerate. Im Zusammenhang 
mit der bevorstehenden Revision des Handelsver- 
trages erscheine es notwendig, den russischen Flüs- 
sen freien Ausgang in das offene Meer zu schaffen, 


-um den russischen Handel vom Einfluß der deutschen 


Holzindustrie zu befreien. Die Duma nahm die For- 
mel einstimmig an. (Die Zeit, Wien.) 


50 jähriges Geschäftsjubiläum. Die 
Firma Klimsch & Co. in Frankfurt a. M. konnte am 
1. Juni d. J. auf ein 50jähriges Bestehen zurück- 
blicken. Sie hat aus diesem Anlaß eine schön aus- 
gestattete Festschrift herausgegeben, in der von den 
mannigfachen Wandlungen zu lesen ist, die das am 
l. Juni 1864 von Herrn Karl Klimsch gegründete Ge- 
schäft im Laufe der Jahre durchgemacht hat. Ur- 
sprünglich als Buch- und Steindruckerei unter der 
Firma Klimsch & Böhler gegründet, wurde bald die 
Herstellung und Lieferung von verschiedenen Be- 
darisartikeln für Druckereien aufgenommen, welcher 
Zweig die Firma in allen Erdteilen bekannt machte. 
1874 wurde der „Allgemeine Anzeiger für Drucke- 
reien“ ins Leben gerufen, dem sich später die Her- 
ausgabe von „Klimschs Adreßbuch für Druckereien“, 
„Klimschs Jahrbuch“, „Klimschs Graphische Biblio- 
thek“ anschlossen. Besondere Erwähnung verdient 
auch die Lehranstalt für photomechanische Verfah- 
ren, welche die Firma in Erkenntnis der Wichtigkeit 
dieses Gebietes für die graphischen Künste einrich- 
tete. Die Festschrift zeigt die Bildnisse des Grün- 
ders und der jetzigen Inhaber der Firma und ver- 
schiedene Bilder aus den Werkstätten und anderen 
Abteilungen des Betriebes. 
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Handelsregister-Eintragungen. 

Hannoversche Papleriabriken Alield-Gronau, vor- 
mals Gebr. Woge in Alfeld. Dem Fritz Thiele 
in Alfeld ist Prokura in der Art erteilt, daß er be- 
rechtigt ist, die Gesellschaft in Gemeinschaft mit 
einem Vorstandsmitgliede oder einem anderen Pro— 
kuristen zu vertreten. 

„Gebr. Lange“ in Bernburg. Dem Ingenieur 
Julius Lange in Bernburg ist Prokura erteilt. 

Gräflich Henckel von Donnersmarck’sche Papier- 
fabrik Frantschach Aktiengesellschaft, Berlin. Die 
am 28. Juni 1913 beschlossene Erhöhung des Grund- 
kapitals ist gemäß dem Beschluß der Generalver- 
sammlung vom 31. März 1914 in Höhe von 350 000 «AM 
und damit zu Ende durchgeführt. Das Grundkapital 
beträgt jetzt 1 200 000 &. . 

Fürth & Gellert, Aktiengeselischaft für Papler- 
industrie, Budweis (Böhmen), Zweigniederlassung 
der in Pilsen bestehenden Hauptniederlassung. 
Die Mitglieder des Verwaltungsrates Ludwig von 
Piette und Emil Fürth sowie die Prokura des 
Oskar Reich sind gelöscht. Dr.-Ing. Oswald 
Gellert in Pilsen als Mitglied des Verwaltungs- 
rates eingetragen. Prokura, erteilt den Fabriks- 
beamten Stephan Pichl in Budweis und Gu- 
stav Polacek in Pilsen. Prokura des Eugen 
Fürth gelöscht. 

Adolf Bieber in Burgstädt. Frau Anna Elisa- 
beth verwitw. Bieber, geb. Strubell, in Burg- 
städt ist als Inhaberin ausgeschieden. Frau Char- 
lotte Clara Elisabeth verehel. Lenke, 
geb. Bieber, in Burgstädt ist Inhaberin. 

„Pappenindustrie Hoizkirch-Rabishau, Hausmann 
& Schneider“, zu Rabishau bei Friedeberg, Queis. 
Die offene Handelsgesellschaft ist durch Austritt der 
Frau Ottilie Schneider aufgelöst und die 
Prokura des Kaufmanns Franz Schneider er- 
loschen. Der Kaufmann Franz Hausmann in 
Rabishau führt das Geschäft unter der bisherigen 
Firma weiter. 

Erste deutsche Paplerbeton-Geselischafit mit be- 
schränkter Haftung in Glauchau. Der Gesellschafts- 
vertrag ist am 19. Mai 1914 abgeschlossen. — Gegen- 
stand des Unternehmens ist die Herstellung und der 
Vertrieb von Erzeugnissen aus Papier, Lumpen, Ha- 
dern, Pflanzenstoffen und dergleichen nach dem 
Musterschutz Nr. 593 287, „Baustein aus einem Ge- 
menge von Papier-, Lumpen-, Hadern-, Pflanzenstof- 
fen und dergleichen‘ sowie den angemeldeten Pa- 
tenten B 71830 V/37 a, „Leichtdecke aus Holzstoff- 
eisenbeton usw.“; B 71870 V/37 a, „Leichtwand aus 
Holzstoffpreßsteinen usw.“; B 71953 V/37b, „Bret- 
ter, Bohlen, Kantholz, Latten usw. aus Holzstoff- 
eisenbeton“; B 71871 XII/81 c, „Kisten, Kartonnagen, 
Verpackungen und Umhüllungen usw. aus Holzstoff- 
eisenbeton“. Das Stammkapital beträgt 20 000 A. 
Geschäftsführer sind der Ingenieur Wilhelm Bar- 
tels und der Kaufmann Max Ebert, beide in 
Zwickau. 

Dachpappen- und Asphaltpapierfabrik, Gesell- 
schaft mit beschränkter Haftung, Dorsten. Die bis- 
herigen Geschäftsführer, Kaufmann Max de Wel- 
dige-Cremer in Dorsten und Prokurist Hein- 
rich de Weldige-Cremer in Dorsten sind 


als Geschäftsführer ausgeschieden; an ihrer Stelle 
sind der Fabrikbesitzer Dr. jur. Ewald Kohl in 
Mülheim (Rhein) und Fabrikbesitzer Bernhard 
Zimmermann in Mülheim (Rhein) zu Geschäfts- 
führern bestellt mit der Ermächtigung, je allein 
selbständig die Gesellschaft zu vertreten. 

„Papierhaus Scholz & Frester“ in Kattowitz. 
Gesellschafter sind der Kaufmann Karl Scholz 
in Kattowitz und der Kaufmann Rudolf Frester 
in Berlin. 

Die Firma „Paplerhaus Leo Oppler“ in Katto- 
witz ist erloschen. 

Verkaufsstelle Pirnaer Schlelisteinfabriken, Ge- 
sellschaft mit beschränkter Haftung in Pirna. Pro- 
kura ist erteilt dem Kaufmann Ernst Grunder 
in Pirna. Er darf die Gesellschaft nur in Gemein- 
schaft mit einem Geschäftsführer vertreten. 

Maschinenfabrik EBlingen in EBllngen. Zu Pro- 
kuristen wurden bestellt: Hermann Maier- 
Leibnitz in EßBlingen und Willy Redelber- 
ger in Cannstatt. Jeder Prokurist zeichnet die 
Firma gemeinschaftlich mit einem Vorstandsmitglied 
oder einem stellvertretenden Vorstandsmitglied oder 
einem Prokuristen. Die Vertretungsbefugnis des 
stellvertretenden Direktors Henri Cox in Cann- 
statt ist erloschen. 


Die „Bugra“ Nr. 11, die vom Literarischen 
Bureau der Leipziger Buchgewerbeausstellung her- 
ausgegebene Korrespondenz, bringt als Hauptartikel 
einen Aufsatz von Prof. E. Kirchner, Chem- 
nitz: „Das Wasserzeichen im Papier“ und als Feuille- 
ton einen Artikel „Ist die Bugra fertig?“, 
der der Meinung, daB die Buchgewerbeausstellung 
noch unfertig sei, entgegentritt. Außerdem enthält 
die Nummer noch einen kleinen Aufsatz über „Die 
Rundbahn auf der Buchgewerbeausstellung“, sowie 
eine Notiz: „Der Student in der Reklamemarke“, die 
durch vier Abbildungen der neuen Siegelmarken der 
Sonderausstellung „Der Student“ illustriert ist. 

Der unserer heutigen Nummer beiliegende Pro- 
spekt der Firma Reform-Gesellschaft für Heiz- und 
Trockenanlagen m. b. H. in Görlitz über Reform- 
Kanal- Trockenanlagen" sei einer ein- 
gehenden Beachtung empfohlen, umsomehr als die 
Abdampfwärme von Auspuff- und Kondensations- 
dampfmaschinen und Lokomobilen in den meisten Be- 
trieben unausgenutzt entweicht, obgleich dieselbe für 
billigste Trocknung der verschiedensten Materialien 
verwendet werden könnte. 


Konkurse. 

Buchbinder Xaver Behien, Inhaber einer Papler- 
und Schreibmaterialienhandlung zu Düsseldorf, Fried- 
richstraße 108. Anmeldefrist bis zum 30. Juni 1914. 

Zeltungsverleger Paul Hubert in Göttingen. 
Konkursforderungen sind bis zum 1. Juli 1914 bei 
dem Gerichte anzumelden. 

Druckereibesitzer Hugo Deyhle, in Firma Gebr. 
Deyhle & Wagner in Berlin, Friedrichstr. 16 und 
Lindenstr. 101/102. Frist zur Anmeldung der Kon- 
kursforderungen bis 18. Juli 1914. 

Druckereibesitzer Arthur Benjamin in Breslau 1, 
Graupenstraße 13. Frist zur Anmeldung der Kon- 
kursforderungen bis einschließlich den 18. Juli 1914. 
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Füllstoffe und Farbstoffe. 


Von Professor Dr.-Ing. Emil Heuser, 


Darmstadt. 


(Fortsetzung und Schluß zu Nr. 25 [Festnummer] S. 2294.) 


Die Natslumhydrosulfitmeihode 
wurde nach den Angaben von Siegmund 
folgendermaßen ausgeführt. 


Die Titrierlösung bestand aus: 


1000 ccm Wasser 
10 g Natriumhydrosulfit (fest; B. A. S. F.) 
15 cem Aceton 
35 cem Ammoniak (spez. Gew. 0,91). 


Diese Lösung wird in eine hochstehende 
Vorratsflasche gefüllt und durch ein Glasrohr 
der Bürette seitlich von unten nach Bedarf 
zugeführt. Die Lösung wird in der Flasche 
mit einer Paraffinschicht, in der Bürette mit 
Toluol überdeckt, um die Luft abzuhalten. Die 
Bürette ist mit dem Titrierkolben, einem ge- 
räumigen Rundkolben, mittels eines durch- 
bohrten Stopfens verbunden. In einer zweiten 
Bohrung dieses Stopfens steckt ein Thermo- 
meter, das in den Inhalt des Titrierkolbens 
eintaucht. Durch eine dritte und vierte Boh- 
rung des Stopfens führen kurze, rechtwinklig 
gebogene Glasröhren, die zur Zuleitung und 
Ableitung von Kohlendioxyd dienen, um die 
Luft aus dem Kolben zu entfernen und auch 
die Flüssigkeit im Kolben vor Luftzutritt zu 
schützen. Die Kohlensäure wird einer Bombe 
entnommen und durch eine mit Titrierlösung 
gefüllte Waschflasche geleitet. Der Titrier- 
kolben wird auf einem Wasserbade erwärmt. 


In dieser Vorrichtung wird nun zunächst 
die Normalfarblösung titriert, d. h. diejenige 
Lösung eines Farbstoffs, von der später den 
einzelnen Füllstoffen eine bestimmte Menge 
zum Färben zugesetzt wird. Der Titrierkol- 
ben wird mit 200 cem Wasser und 1 cem 
Farbstofflösung (= 0,005 g Farbstoff) be- 
schickt. Nachdem die Luft aus der Vorrich- 
tung durch Kohlensäure ausgetrieben wor- 
den ist, läßt man aus der Bürette Hydrosulfit- 
lösung zu der auf 78—79° C erwärmten Farb- 
stofflösung zufließen, bis diese sich entfärbt. 
Nach jeder Zugabe von Hydrosulfitlösung 
muß man etwas warten, besonders gegen 
Ende der Titration, um nicht mehr Hydro- 
sulfitlösung, als zum Umschlag gerade not- 
wendig ist, zu verbrauchen. In derselben 
Weise wird das gefärbte Abwasser der Füll- 
stoffe (siehe weiter unten) titriert. Je ein Bei- 
spiel eines basischen, eines sauren und eines 
substantiven Farbstofis mögen die Genauig- 
keit der Methode zeigen: 


Chrysoidinlösung (basisch): 
10 ccm, 0,05 g Farbstoff enthaltend, ver- 


brauchten, mit Natriumhydrosulfitlösung in 
der Hitze titriert: 
51,32 ccm Hydrosulfitlösung 


51,50 „ „ 
51,45 „ 5 
51,30 „ i 
51,40 1 


im Mittel 51,39 cem m cn d 
Säurefuchsinlösung (sauer): 
10 cem S 0,05 g Farbstoff verbrauchten: 
25,60 cem Hydrosulfitlösung 
25,65 „ 5 
25,61 „ 


Im Mittel 25,62 ccm Fiydrosullitlösung. 
Diamingrünlösung (substantiv): 
1,00 ccm — 0,005 g Farbstoff verbrauchten: 
10,25 ccm Hydrosulfitlösung 
10,20 a 
10, 25 5 


Im Mittel 10,23 ccm Fiydrosulfitiösung. 

Die kolorimetrischen Bestim- 
mungen des Filtrats vom angefärbten Füll- 
stoff wurden mit dem Kolorimeter von 
Krüß (Hamburg) ausgeführt, beidem man die 
Farbstärken der beiden Lösungen von oben mit- 
tels eines Prismensystems und einer Sammel- 
linse vergleichend betrachtet. Im Gesichtsfeld 
erscheinen die gefärbten Flüssigkeiten als zwei 
durch einen Strich getrennte Halbkreise. Die 
Gleichheit der Farbtöne im Gesichtsfeld wird 
durch Ablassen der stärkeren Vergleichs- 
lösung erreicht. Die Berechnungsweise kann 
als bekannt vorausgesetzt werden. Dieses 
Kolorimeter ist wohl als eins der brauchbar- 
sten zu bezeichnen. Genaue Werte gibt das 
Verfahren mit diesem Apparat aber auch nur 
dann, wenn man reine Farbstoffe verwendet. 
Farbstoffgemische, wie solche oft im Handel 
sind, können damit überhaupt nicht unter- 
sucht werden, denn die Farbstoffe solcher 
Gemische werden fast immer von den Füll- 
stoffen in ungleicher Menge aufgenommen, 
sodaß das Abwasser (Filtrat) einen der bei- 
den Farbstoffe im Ueberschuß enthält. Der 
Farbton ist dann ganz anders geworden als 
vor der Anfärbung. Ein Vergleich im Kolori- 
meter ıst deshalb nicht mehr möglich. 

Daß bei einem reinen Farbstoff die 
kolorimetrische Methode und die Titration 
mit Natronlauge recht gut übereinstimmende 
Werte geben, zeigt folgende Zusammen- 
stellung für Malachitgrünlösung: 

l. Titration mit Natronlauge: 
250 ccm gefärbtes Filtrat verbrauchten 
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9,52 ccm 10 Natronlauge 
9,40 „ „ 7 
DO PE 
im Mittel 9,49 ccm 0 Natronlauge. 
1 ccm 10 Lauge entspricht 0, 00035 g Malachitgrũn 


9,40 „ „ „ entsprechen 
Also sind in 250 cem Filtrat 
und im gesamten Filtrat (= 1000 ccm) . 


Die ganze angewendete Menge Farbstoff betrug 0, 40000 
sodaß vom Füllstoff (Asbestine) aufgenommen 


wurden . TE 


2. Kolorimetrische Bestim- 
mung: In dem einen Zylinder des Kolori- 
meters wurde 1,00 ccm Farbstofillösung 
(— 0,005 g Malachitgrün) auf 100 ccm mit 
Wasser verdünnt, in den anderen Zylinder 
wurden 100 ccm Abwasser gegeben. Die bei- 


100 ccm Abwasser enthalten also 
1000 „ = 5 j 
Angewendet wurden 


sodaß vom Füllstoff Asbestine) aufgenommen 


wurden 


Die Kollmannsche Methode aber en stets 
zu hohe oder zu niedrige Werte, wie folgen- 
des Beispiel, ebenfalls für Malachitgrün, 
zeigt: 


Kollmanns Methode: 10 g Füll- 


. 0,00332 „ 
. 0,00332 „ 
. 0,01329 „ 

g 


3333 


. 0,38671 — 96,67 pCt. 


den Flüssigkeitssäulen wurden im Gesichts- 
feld des Kolorimeters farbgleich beim 
ccm 26,6. 

Es besteht demnach die Beziehung: 


g Malachitgrün 


0,005 : 100 = X : 26,6, woraus 
X = 0,00133 
. 0,00133 g Malachitgrün 
. 0,0133 „ 5 
0, 4000 „ „ 


. 0,3867 g Malachitgrün = 96,65 pCt. 


stoff (Asbestine) wurden mit 120 ccm Wasser 
aufgeschlemmt. Das überstehende Wasser 
war gefärbt, nachdem 78,4 ccm Farbstoff- 
lösung der Aufschlemmung zugesetzt worden 
waren. 


1 ccm Farbstofilösung enthält 0,005 g Malachitgrün 


78,4 „ x 


Der Füllstoff hat somit 0,3920 g Malachit- 
grün aufgenommen — 98,00 pCt. 

Aus den später folgenden Tabellen ge- 
winnt man einen Ueberblick über den Grad 
der Genauigkeit bei den einzelnen Methoden 
auch für die übrigen untersuchten Farbstoffe. 
Es würde zu weit führen, diese vielen Zahlen 
hier alle einzeln zu entwickeln. 

Die Methode der Anfärbung 
wurde bei allen Füllstoffen und allen Farb- 
stoffen gleichartig ausgeführt: 10 g (absolut 
trocken gerechneter) Füllstoff wurden stets 
mit 80 cem einer 0,005 g Farbstoff enthalten- 
den Lösung, also mit 0,4 g Farbstoff, ver- 
setzt. Nachdem die Mischung etwa 20 Minu— 
ten bei Zimmerwärme gestanden hatte, wurde 
sie mit Wasser auf 200 cem verdünnt und 
dann unter stetem Rühren 1 Stunde lang auf 
80° auf dem Wasserbad erwärmt. Darauf 
wurde die Flüssigkeit („Abwasser“) vom 
Füllstoff auf dem Büchner-Trichter abge— 
saugt. Hierbei wurde ein Papierfilter ver- 


enthalten 0,3920 „ £ 


wendet. Dieses nimmt natürlich etwas Farb- 
stoff auf. Nach wiederholten Bestimmungen 
ist die Menge jedoch so klein — sie betrug 
zwischen 0,00001 und 0,00003 g Farbstoff —, 
daß sie ohne weiteres vernachlässigt werden 
kann. Das gründliche Auswaschen des Füll- 
stoffs im Büchner-Trichter (zur Befreiung 
von „mechanisch“ anhaftendem Farbstoff) 
erfordert sehr lange Zeit; es ist aber auch 
nicht ratsam, da hierdurch der Füllstoff so 
fein aufgeschlemmt wird, daß ein großer 
Teil mit durch das Filter geht. In einem 
Falle, nach dem Auswaschen von mala- 
chitgrüngefärbter böhmischer Erde mit etwa 
5 Litern Wasser, betrug der Verlust an Füll- 
stoff etwa 60 pCt. 

Das Auswaschen gestaltete sich deshalb 
in anderer Weise: Der eben abgenutschte 
Füllstoff wurde quantitativ in ein Becherglas 
überführt, mit 500 ccm frischem Wasser ver- 
rührt, nun nochmals am Büchner-Trichter 
abgenutscht und mit 300 ccm frischem Was- 
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ser ausgewaschen. Das gesamte Abwasser 
ergab so 1000 ccm. Durch halbstündiges 
Saugen nach dem letzten Auswaschen gelang 
es, fast alles Abwasser zu gewinnen. Der Rest 
wurde zu 1000 ccm ergänzt. 

Mit größeren Wassermengen auszuwa- 
schen hat keinen Zweck, da schon mit dem 
ersten Auswaschen (mit 300 ccm Wasser) der 
allergrößte Teil des mechanisch anhaftenden 
Farbstoffs entfernt wird. Die dann noch mit- 
gehenden Mengen sind so klein, daß sie kaum 
bestimmt werden können. Das Auswaschen 
geschah überall gleich, sodaß die Werte ver- 
gleichbar sind. Und auf solche kommt es ja 
in erster Linie an. 

Vom Abwasser wurden mit der Pipette 
Teile entnommen und diese zur Bestimmung 
des Farbstoffgehalts verwendet. 

Bei folgenden Füllstoffen wurde das 
Aufnahmevermögen für Farbstoffe bestimmt: 

H. Mg,: SiO: Asbestine, 

wasserhaltig. Ba SO,: Blanc fixe, 

kieselsäureärmeres Tonerdesilikat: Böhmi- 
sche Erde, 

kieselsäureärm. Tonerdesilikat: China Clay, 

H. Al:-Si⸗Oe: Kaolin, 

H- Mg. Si. Oi: Talkum. 

Von den basischen, sauren und substan- 
tiven Farbstoffen wurden folgende ver- 
wendet: 

1. Von den basischen Farbstoffen: 
Malachitgrün kristallis. (Höchst), 
Kristallviolett (Cassella), 
Manchesterbraun (Cassella), 

Safranin (B. A. S. F.), 
Chrysoidin (Weiler ter Mer). 

2. Von den sauren Farbstoffen: 

Alkaliblau (Höchst), 

Säurefuchsin (Cassella), 

Ponceau F. R. (Cassella), 
Baumwollscharlach (B. A. S. F.), 
Naphtolgelb S. (B. A. S. F.). 

3. Von den substantiven Farbstoffen: 

Diamingrün (Cassella), 

Dianilblau (B. A. S. F.), 

Diaminviolett (Cassella), 

Diaminheliotrop (Cassella), 

Diaminpurpurin (Cassella). 

Ergebnisse der Untersuchung. 

Diese sind in den folgenden Tabellen zahlen- 
mäßig zusammengestellt worden. Die Zahlen 
bedeuten den von den Füllstoffen aufgenomme- 
nen Farbstoff in Prozenten von der verwende- 
ten Farbstoffmenge. Mit Ausnahme der Titra- 
tionswerte für Malachitgrün und Alkaliblau 
wurden alle hier angegebenen Titrations- 
werte mit Hydrosulfitlösung ermittelt. 


Anfärbungen mit basischen Farbstoffen. 
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Malachitgrün 
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Titrat. 


Kolorim. 


Kolorim. 


Titrat. 


i ; Titrat. 


Kolorim. 
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Besprechung der Werte Aus 
einem Vergleich der Werte läßt sich zunächst 
erkennen, daß von allen drei Farbstoffklassen 
die Silikate (Asbestine, Talkum, Kaolin, Böh- 
mische Erde und China Clay) wesentlich 
stärker angefärbt werden als das Blanc fixe. 
DamitwerdendievonPelet,Suida,Rohland 
und Ström gefundenen Tatsachen bestätigt. 

Ferner läßt sich ganz allgemein sagen, 
daß alle Füllstoffe von den basischen Farb- 
stoffen am stärksten, von den sauren Farb- 
stoffen am schwächsten angefärbt werden, 


1. Für basische Farbstoffe. 2. 
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Für saure Farbstoffe. 
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womit die Ergebnisse von Pelet, Suida, 
Kollmann und Ström bestätigt werden. 
Die substantiven Farbstoffe zeigen etwa das 
gleiche Anfärbevermögen wie die basischen, 
ein Befund, der mit dem Ströms in Ein- 
klang steht. 

Diese Verallgemeinerung kann man wic- 
der in Zahlen veranschaulichen, wenn man 
Durchschnittswerte der Prozentzahlen aller 
basischen, aller sauren und aller substantiven 
Farbstoffe ausrechnet. 

Man erhält dann folgende Werte: 


3. Für substantive Farbstoffe. 


1. Asbestine 95 pCt. 1. Asbestine 65 pCt. I. Asbestine 70 pCt 
2. Kaolin 60 „ 2. Talkum 50 „ 2. Talkum 62 „ 

3. China Clay 50 „ 3. China Clay 45 „ 3. China Clay 43 5 

4. Böhm. Erde 48 „ 4. Böhm. Erde 40 „ 4. Böhm. Erde 40 „ 

5. Talkum 40 „ 5. Kaolin 25 „ 5. Kaolin 40 „ 

6. Blanc fixe 21 „ 6. Blanc fixe 22 5 6. Blanc fixe 33 5 

Im Durchschnitt 53,40 pCt. 40,12 pCt. 48,00 pCt. 


Aus dieser Uebersicht ergibt sich ferner, 
daß Asbestine in allen 3 Fällen am stärksten, 
Blanc fixe am schwächsten angefärbt wird. 
China Clay und Böhmische Erde nehmen in 
den schon erwähnten Abstufungen für die 
3 Farbstoffklassen ziemlich gleich viel Farb- 
stoff auf: 
von basischen Farbstoffen 50 und 48 pCt. 

„ sauren = 45 „ 40 „ 
„ substantiven „ 43 „ 40 „ 

Talkum steht bei sauren und substantiven 
Farbstoffen mit 50 und 62 pCt. an zweiter, 
bei den basischen Farbstoffen mit 40 pCt. 
aber erst an fünfter Stelle. Beim Kaolin ist es 
umgekehrt: bei sauren und substantiven 
Farbstoffen steht er mit 25 und 40 pCt. an 
fünfter, bei den basischen Farbstoffen aber 
mit 60 pCt. an zweiter Stelle. 

Ueberblickt man die Tabellen, so bemerkt 
man aber von solchen, besonders den zu- 
letzt verallgemeinerten Tatsachen bisweilen 
ganz erhebliche Abweichungen, und es fragt 
sich, ob es überhaupt Zulässig ist, trotz die- 
ser Abweichungen soweit zu verallgemeinern. 


Es kommt nämlich vor, daß ein und der- 
selbe Füllstoff von den Farbstoffen ein und 
derselben Klasse recht verschieden angefärbt 
wird: z. B. ist dies der Fall bei Böhmischer 
Erde, diese wird von Kristallviolett mehr als 
doppelt so stark wie von Malachitgrün ange- 
färbt. Schwankungen in kleineren Grenzen 
kommen häufiger vor. Versuchsfehler sind hier 
wohl ausgeschlossen, dazu sind die Unter- 
schiede zu groß; auch zeigt dies ein Vergleich 
der Titrationswerte mit den kolorimetrischen: 
Der Unterschied in diesen Werten beträgt im 


allgemeinen nur 3—4 pCt., in ganz wenigen 
Fällen steigt er nicht höher als bis auf 8 pCt. 

Eine ganz abseits stehende Ausnahme 
macht das Naphtolgelb S. Es zeigt für alte 
Füllstoffe die kleinsten Werte, die mit den 
anderen sauren Farbstofien garnicht ver- 
gleichbar sind; besonders auffallend sind die 
kleinen Zahlen für Böhmische Erde, Kaolin 
und gar für Blanc fixe. Das Naphtolgelb S 
zeigt den Füllstoffen gegenüber große Aehn- 
lichkeit in seinem Verhalten zu Textilfasern: 
es wird von diesen bekanntlich fast voll- 
ständig abgestoßen. 


Nach Rohland könnte man dieses ge- 
ringe Färbevermögen des Naphtolgelbs gegen 
Füllstoffe vielleicht mit seiner einfachen Zu— 
sammensetzung als Dinitronaphtolsulfosäure 
erklären. Es bildet keine kolloide Lösung 
wie die anderen komplizierter zusammen- 
gesetzten Farbstoffe. 

Was nun eine Erklärung des verschiede- 
nen Aufnahmevermögens der Füllstoffe für 
Farbstoffe derselben Klasse anbelangt, so 
sind die hier aufgefundenen Tatsachen mit 
den bisher von Pelet, Suida und Roh- 
land gegebenen Erklärungen nur schwer 
und oft überhaupt nicht in Einklang zu brin- 
gen, und es taucht die Frage auf, ob nicht 
doch die chemische Zusammensetzung der 
Farbstofie ein und derselben Klasse, die Art 
des Salzes oder der Säure das Aufnahmever- 
mögen der Füllstoffe regelt. Hier können nur 
neue Untersuchungen, nach diesen Gesichts- 
punkten unternommen, Klarheit schaffen. 
Auch dürfte die Reinheit der Farbstoffe, mehr 
als zunächst walırscheinlich, von Bedeutung 
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sein. Andererseits wird das verschiedene An- 
färbevermögen der Silikate untereinander nur 
schwer durch eine der von den genannten 
Forschern aufgestellten Theorien erklärt. Eine 
Erörterung durch Anwendung dieser Theo- 
rien auf die mitgeteilten Ergebnisse würde je- 
doch hier zu weit führen. 

Dagegen sind noch einige wichtige Tat- 
sachen zu erwähnen, aus denen sich zusam- 
men mit den bisher mitgeteilten wichtige 
Schlüsse für die Papierindustrie ziehen las- 
sen. Hier ist vor allem die Tatsache von Be- 
deutung, daß alle sauren Farbstoffe sich aus 
den hiermit angefärbten Füllstoffen mit kal- 
tem oder heißem Wasser wieder auswaschen 
lassen, die meisten sogar vollständig, wie im 
Verlauf dieser Untersuchung durch zahl- 
reiche Versuche festgestellt wurde. 


Für das Anfärben von Füllstoffen schei- 
den demnach die sauren Farbstoffe aus zwei 
Gründen aus: einerseits wegen ihrer geringen 
Fähigkeit, die Füllstoffe anzufärben, anderer- 
seits wegen der leichten Auswaschbarkeit der 
Farbstoffe sogar mit kaltem Wasser. 

Die basischen Farbstoffe sind dagegen für 
das Färben von Silikat-Füllstoffen sehr gut 
geeignet. Sie werden von den Füllstoffen in 
Farbbase und Säure zerlegt. Die Farbbase 
wird adsorbiert, während die Säure, an Kal- 
zium oder Magnesium aus den Silikaten ge- 
bunden, in das Abwasser wandert. Das mit 
basischen Farbstoffen angefärbte Blanc fixe 
laßt sich mit Wasser ebenfalls fast vollständig 
von Farbstoff befreien. Dieser Füllstoff, wie 
übrigens auch Gips, Kreide und ähnliche be- 
sitzen den basischen Farbstoffen gegenüber 
kein Spaltungsvermögen. Sie fixieren keine 
Farbbase und lassen sich wie die mit sauren 
Farbstoffen angefärbten Füllstoffe mit Wasser 
vom Farbstoff befreien. Demnach scheidet 
auch das Blanc fixe als Füllstoff aus, wenn 
mit basischen Farbstoffen gefärbt wird. 

Die substantiven Farbstoffe sind wie die 
basischen zum Färben von Silikatfüllstoffen 
geeignet. Die Farbstoffe lassen sich ebenso- 
wenig auswaschen wie die aus den „basisch“ 
gefärbten Füllstoffen. Blanc fixe nimmt auch 
von den substantiven Farbstoffen nur verhält- 
nismäßig wenig auf und verliert den größten 
Teil beim Auswaschen. 

In diesem Verhalten den drei Farbstoff- 
klassen gegenüber zeigen die Füllstoffe große 
Aehnlichkeit mit den Textilfasern. Daraus 
ergibt sich für das Färben mit basischen 
Farbstoffen ein bedeutender Vorteil für den 
mit Füllstoff beladenen Papierstoff, der ohne 
weiteres klar ist. 
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Das Verhalten der Silikate im Gegensatz 
zum Blanc fixe gegen alle drei Farbstoffklas- 
sen läßt eine Erklärung gemäß der von 
Pelet und von Rohland zu, daß nämlich 
Farbstoffe nur von denjenigen Füllstoffen 
adsorbiert werden, die mit Wasser kolloide 
Lösungen, kolloide Hydroxyde zu bilden 
vermögen. 

Legt man die Tabellenwerte für weitere 
Schlußfolgerungen zugrunde (vergl. auch die 
Durchschnittswerte auf S. 2474), so wird 
man, wenn es sonst angängig ist, von den 
beiden Magnesiasilikaten (Talk und As- 
bestine) der Asbestine als Füllstoff mit dem 
stärksten Adsorptionsvermögen den Vorzug 
geben. Von den Tonerdesilikaten (Kaolin, 
China Clay und Böhmischer Erde) wird man 
bei Verwendung basischer Farbstoffe mit 
Kaolin das beste Ergebnis erzielen. Hierbei 
spielt aber die Plastizität und der Gehalt der 
Tonerdesilikate an organischen Kolloiden 
(Rohland) noch eine wichtige Rolle. 

Daß die Vorgänge beim Anfärben von 
Füllstoffen sich in Gegenwart des Papierstoffs 
und des Harzleims etwas anders abspielen, 
ist vielleicht nicht ausgeschlossen. Auch hier 
können nur eingehende Versuche Aufklärung 
verschaffen. 

Endlich sei noch ein Hinweis in der An- 
wendung dieser Schlußfolgerungen auf das 
Färben von Streichmasse in der Papier- 
streicherei gestattet. Hier wird Blanc 
fixe in ausgedehntem Maße verwendet, und 
sehr oft macht sich bei Verwendung dieses 
„Substrats“ der Uebelstand bemerkbar, daß 
sich die gefärbte Streichmasse entmischt, d.h. 
beim Stehen der Masse setzt sich das Substrat 
zu Boden, während die darüberstehende 
Flüssigkeit (verd. Leimlösung) fast den ge- 
samten Farbstoff enthält. Solche Streichmas- 
sen müssen dauernd umgerührt werden, da- 
mit eine gleichmäßig gefärbte Schicht auf das 
zu streichende Papier kommt. Aber selbst bei 
Anwendung dieses Mittels — was übrigens 
andere Nachteile, wie starkes Schäumen, ver- 
ursacht — erhält man kein ganz gleichmäßig 
gefärbtes Papier. Die Substratteilchen sind 
eben nicht gefärbt, sondern mit dem Farbstoff 
nur mechanisch gemischt. Das Gleichgewicht 
solcher Mischung wird aber sehr leicht ge- 
stört. Besonders auffallend ist die Erschei- 
nung bei Verwendung von sauren Farbstof- 
fen. Auch das Glanzweiß (Gemisch von Kal- 
ziumsulfat und Aluminiumhydroxyd) zeigt 
den Uebelstand. Kaolin und andere Silikate 
verhalten sich, besonders bei Verwendung 
basischer und substantiver Farben, wesent- 
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lich günstiger. Nach den hier aufgefundenen 
Tatsachen sind diese Erscheinungen erklär- 
lich, und man erkennt, wie auch hier eine Be- 
rücksichtigung unserer Schlußfolgerungen 
gute Dienste leisten kann. Die Färberei in 
der Papierstreicherei wird wohl meist noch 
rein empirisch betrieben. Die Vorgänge, die 
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sich beim Zusammentreffen von Füllstoff, 
Farbstofflösung und Leimlösung (Kasein, 
Tierleim usw.) abspielen, sind wissenschaft- 
lich bisher wohl kaum untersucht worden. 
Der Verfasser hofft jedoch, bald Gelegenheit 
zu haben, auch über diese Vorgänge Näheres 
mitzuteilen. 


Der Egoutteur und 
Nachdem die Kosten der Papiererzeugung 
stetig in die Höhe gehen und die Konkurrenz 
in der Papiererzeugung immer schärfer wird, 
versucht jeder Papierfabrikant, seine Pro- 
duktion zu vergrößern, ohne aber die Qualität 
seiner Fabrikate zu verringern. Der Egoutteur 
ist nun ein ganz wichtiger Faktor bei der 
Bewertung eines Papieres. Es hat sich immer 
wieder gezeigt, daß unter gleichen Fabri- 
kationsbedingungen Papiere, die mit Egout- 
teuren gearbeitet werden, bedeutend besser 
sind, besonders hinsichtlich Festigkeit als 
solche, die ohne Egoutteur hergestellt werden. 
Vorausgesetzt hierbei ist natürlich, daß sich 
die Walze in bestem Zustand befindet. Ganz 
besonders vorteilhaft ist der Gebrauch des 
Egoutteurs auch beim Arbeiten von Kraft- 
papieren. Es ist deshalb von Wichtig- 
keit, daß jeder Papierfabrikant, ohne zu 
große Rücksicht auf deren Kosten, zum 
Arbeiten seiner Papiere Egoutteure ver- 
wenden sollte, die in jedem einzelnen Falle 
für die betreffenden Papiersorten geeignet 
gebaut werden. 
Ein wesentlicher Vorteilin der Verwendung 
von Egoutteuren liegt darin, daß dadurch 
die Leimung der Papiere verbessert wird, 


seine Verwendung. 


was ganz besonders bei dünnen Papiersorten 
zutrifft, und bei dem augenblicklich hohen 
Preis für Harz sehr ins Gewicht fällt. Jeder 
Papiermacher weiß, daß alle Unregelmäßig- 
keiten im Zufluß des Stoffes auf das Sieb 
und bei der Schüttelung sich beim Ver- 
filzen der Fasern bemerkbar machen; die 
Papierbahn wird ungleichmäßig dick, was 
durch die Wirkung der Sauger noch ver- 
mehrt wird. Eine wichtige Funktion des 
Egoutteurs ist, die unebenen Stellen durch 
seinen Druck zu beseitigen. Es ist augen- 
fällig, daß wenn die Papierbahn in ihrem 
ungleichmäßig dicken Zustand verbleibt, das 
Papier von Quadratmeter zu Quadratmeter 
im Gewicht verschieden ist und daß auch 
die Leimung an den verschiedenen Stellen 
eine verschiedene ist. 

Es ist erforderlich, daß der Egoutteur 
genau für die Schnelligkeit, mit der die 
Maschine läuft, paßt, besonders bei den jetzt 
im Gebrauch befindlichen breiten Maschinen. 
Der Papierfabrikant muß deshalb beim Be- 
stellen von Egoutteuren genau die Dicke 
des zu arbeitenden Papieres und die Schnellig- 
keit der Maschine angeben. — Pulp and 
Paper, N. V. 


— — . ———— 


Patent-Berichte. 
Aus Asbest- und anderen Fasern bestehender Trockenfilz für Pappen- und Papiermaschinen. 
v. Asten & Co. in Eupen, Rhld. 
Klasse 55d. D.R.P.Nr. 275020 (vom 26. Oktober 1913 ab). 


Es ist bekannt, zur Herstellung von Pa- 
piermacherfilzen Asbestfasern oder eine Mi- 
schung von Asbest mit Wolle, Baumwolle 
oder anderen verspinnbaren Stoffen zu ver- 
wenden. 

Da Asbest unverbrennbar ist, würde er 
sich als Material zur Herstellung von 
Trockenfilzen für Papiermaschinen vorzüg- 
lich eignen, weil solche Filze einer sehr gro- 
Ben Hitze ausgesetzt sind. Asbest allein wäre 
aber als Material für solche Filze ungeeignet, 
weil diese Filze sehr stark angespannt wer- 
den müssen und die kurzbrüchigen Asbest- 
fasern, die nach geringer Dehnung reißen, 
zu geringen Halt und Zugfestigkeit besitzen. 


Mischungen aus Asbestfasern mit starken 
und zugfesten pflanzlichen oder tierischen 
Fasern und aus solchen Mischungen herge- 
stellte Garne und Gewebe sowie Gewebe, die 
durch Kettenfäden aus Asbest und einen Ein- 
schlag aus pflanzlichen oder tierischen Fasern 
gebildet werden, können ebenfalls keine be- 
friedigenden Ergebnisse zeitigen, weil solche 
organische Fasern durch die Hitze früher 
zerstört werden als die Asbestfasern, sodaß 
letztere schließlich allein übrigbleiben, und 
zwar in einem gänzlich lockeren Verbande. 

Gegenstand der Erfindung ist ein aus 
Asbestfasern und anderen Fasern bestehender 
Trockenfilz, bei welchem die vorteilhaften 
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Eigenschaften des Asbests zur vollen Geltung 
gelangen und gleichzeitig die die Spannun- 
gen aufnehmenden organischen Fasern gegen 
den Einfluß der Hitze durch die Asbestfasern 
geschützt werden. 


e: 
Um dies zu erreichen, wird nach der Er- 


findung der Trockenfilz als Doppelgewebe 
hergestellt, dessen obere, mit dem heißen 
Trockenzylinder in Berührung kommende 
Lage aus Asbest und dessen untere, durch den 
Asbest isolierte Lage aus Baumwolle oder 
einem ähnlichen Material besteht. 

Da beispielsweise mehrfach gezwirnte 
Baumwolle eine sehr hohe Zugfestigkeit auf- 
weist, werden die während des Betriebs auf‘ 
den Filz einwirkenden Spannungen von des- 
sen Untergewebe leicht aufgenommen, sodaß 
der Filz nicht zerreißt. Dazu wird das Unter- 
gewebe durch das aus Asbest bestehende 
Obergewebe gegen die sengende Wirkung der 
heißen Trockenzylinder isoliert. 

In einem solchen Doppelgewebe kommen 
die vorteilhaften Eigenschaften der unterschie- 
denen Materialien getrennt zur Wirkung, wo- 
gegen die nachteiligen Eigenschaften dieser 
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Materialien (Zerreißbarkeit und Verbrennbar- 
keit) durch ihre obenbeschriebene Verbin- 
dung gegenseitig aufgehoben werden. 

Auf der Zeichnung ist der neue Filz im 
Schnitt dargestellt. Die Kettenfäden des aus 
Asbest bestehenden Obergewebes sind mit a, 
die Schußfäden mit b bezeichnet. Die Ketten- 
fäden des aus Baumwolle oder ähnlichem 
Material bestehenden Untergewebes sind 
mit c, die Schußfäden mit d bezeichnet. 

Patent-Anspruch: Aus Asbest- und an- 
deren Fasern bestehender Trockenfilz für Pappen- 
und Papiermaschinen, dadurch gekennzeichnet, daß 
ein aus Asbest hergestelltes Obergewebe mit einem 
aus Baumwolle oder ähnlichem Material bestehenden 
Untergewebe verbunden ist. 


Einrichtung zum Trocknen von Trockenfilzen an Papiermaschinen. 
Arno Landmann in Lauter i. Sa. 
Klasse 55d. D.R.P. Nr. 275036 (vom 12. September 1913 ab). 


Die an Papiermaschinen zum Trocknen 
des Stoffes verwendeten Trockenfilze werden, 
nachdem sie die Feuchtigkeit aufgesaugt ha- 
ben, dadurch wieder getrocknet, daß man 
sie über einen Filztrockner laufen läßt, be- 
stehend aus einem mit Dampf geheizten 
Trockenzylinder. Hierbei ist eine Trock- 
nung bisher nur unvollkommen erreicht 
worden, da die mit Feuchtigkeit am stärksten 
behaftete Seite des Trockenfilzes auf dem 
Trockenzylinder läuft und letzteren derart 
stark umspannt, daß die Feuchtigkeit, die 
an der Auflagefläche zur Verdampfung ge- 
langen muß, schwer oder überhaupt nicht 
entweichen kann, da sie durch den Filz 
zurückgehalten wird und den Filz durch- 
schlagen muß, um entweichen zu können. 
Auf diese Weise erfährt das Filzgewebe eine 
Volumenveränderung und Spannung, die für 
die Haltbarkeit des Filzes und Gebrauchsfähig- 
keit als sehr nachteilig empfunden worden ist. 


Diese Uebelstände sollen nach der Erfin- 
dung dadurch beseitigt werden, daß vor 
oder hinter dem Filztrockner a an der Innen- 
seite des zu trocknenden Filzes b ein oder 
mehrere Kästen c angeordnet sind, durch 
welche angewärmte Druckluft in Pfeilrichtung 
dem Filz b zugeführt und durch denselben 


gedrückt wird. Die auf der anderen Seite 
des Filzes entweichenden Dämpfe werden in 
beliebiger Weise aufgefangen und abgesaugt. 
Durch zwei vor oder hinter dem Luftdruck- 
kasten c angeordnete Walzen d, e wird der 
Trockenfilz b dicht über dem Kasten c geleitet. 

An Stelle dieses Druckluftkastens c könnte 
auch ein Sauger angeordnet sein, der die 
Feuchtigkeit aus dem Filze absaugt. 

Aus Vorstehendem ergeben sich die Vor- 
teile, daß durch möglichst vollkommene 
Trocknung der Trockenfilze, die Papierpro- 
duktion gesteigert werden kann. Die Lebens- 
dauer der Trockenfilze ist eine längere. 

Patent-Anspruch: Einrichtung zum Trocknen 
von Trockenfilzen an Papier maschinen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß vor oder hinter dem Filztrockner 
(a) an der Innenseite des zu trocknenden Filzes (b) 
ein oder mehrere Kästen (c) angeordnet sind, durch 
welche angewärmte Druckluft dem Filz (b) zugeführt 
und durch denselben gedrückt wird. 
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Auf Stützfedern rubender Sortierer mit Exzenterantrieb für zerkleinertes Holz 
für die Zellulosefabrikation. 
Heinrich Wigger in Unna. 
Klasse 55d. D.R.P. Nr. 275070 (vom 7. November 1913 ab). 


Die bekannten, auf Stützfedern ruhenden 
Plansortierer für zerkleinertes Holz für die 
Zellulosefabrikation, bei denen die Exzenter- 
welle zum Antrieb der Siebe unter dem 
Schüttelkasten liegt, haben den Uebelstand, 
daß an der Stelle der Siebe, welche am weite- 
sten von der Exzenterwelle entfernt liegt, sich 
die selbsttätige Reinigung der Siebe nicht so 
vollkommen vollzieht wie in der Nähe der 
Exzenterwelle. Diesen Uebelstand soll die den 
Gegenstand der Erfindung bildende Neue- 
rung beseitigen. 

In Fig. 1 ist der neue Sortierer im Aufriß 
dargestellt, Fig. 2 zeigt die Neuerung in grö- 
Berem Maßstabe. 

Die oberen Enden der Stützfedern f sind 
nach der Erfindung mit dem Schüttelsieb s 
durch kleine Gelenkhebel a verbunden. Die 
Gelenkhebel a haben eine Nase c, mit der sie 
aufstoßen, wenn sie in die in vollen Linien 
gezeichnete Lage (Fig. 2) kommen. Schiebt 
die Exzenterwelle w den Schüttlerkasten s 
in der Richtung der Pfeile m, so stößt der 
Kasten die Gelenkhebel a von der punktiert 
gezeichneten Lage in die in ausgezogenen 
Linien gezeichnete Lage, und es gibt beim 
Aufstoßen einen kleinen Ruck. Dieser kleine 
Stoß genügt, um zu bewirken, daß kleine 
Holzteilchen, welche in den Sieben an deren 
entfernter Stelle festsitzen — wie oben ange- 
geben —, wieder herausfliegen. Der Stoß 
wird an sich etwas gemildert durch lederne 
Unterlagen. 


Fig. 1. 
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Fig. 2. , 
Patent - Anspruch: Auf 
ruhender Sortierer mit Exzenterantrieb für zerklei- 
nertes Holz für die Zellulosefabrikation, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß die oberen Enden der Stützfedern 
(f) mit dem Schüttelsieb (s) durch Gelenkhebel (a) 
mit Nasen (c) verbunden sind. 


Stützfedern 


Maschine zur Herstellung von Papier oder Pappe mit Einlage aus sich kreuzenden 
Fäden, bei welcher die Querfäden durch einen hin und her verschiebbaren Schlitten 
gelegt werden. 

Oscar Hoffmann in Stuttgart. 


Klasse 55. 


Die Erfindung bezieht sich auf Maschi- 
nen zur Herstellung von Papier oder Pappe 
mit Einlage aus sich kreuzenden Fäden oder 
Fasern, bei welchen mittels eines hin und her 
verschiebbaren Schlittens gleichzeitig meh- 
rere Querfäden zwischen die Papierlagen ge- 
legt werden. 

Bei diesen Maschinen besteht der Uebel- 
stand, daß man die Walzen, welche die Längs- 
fäden legen, während des Legens der Quer- 
fäden stillsetzen muß. Wollte man die Wal- 
zen ständig weiterlaufen lassen, so würden 
die Querfäden in schräger Lage zu den Längs- 


D.R.P. Nr. 274839 (vom 1. Februar 1913 ab). 


fäden eingelegt werden, was unbedingt zu 
vermeiden ist. 

Diesem Uebelstande soll nun gemäß der 
Erfindung dadurch abgeholfen werden, daß 
man dem die Querfäden legenden Schlitten 


eine Bewegung unter einem Voreilungswinkel 


gegen die Längsfädenbewegung erteilt. Dies 
kann in der Weise geschehen, daß man dem 
Schlitten eine geeignete zwangläufige Be- 
wegung zuerteilt und ihn der Einwirkung 
einer Feder unterwirft, die ihn stets in die 
höchste Lage zu bringen sucht. Man ist auf 
diese Weise instand gesetzt, die Walzen für 
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die Längsfäden andauernd umlaufen zu las- 
sen, wodurch die Leistungsfähigkeit der Ma- 
schine erheblich erhöht wird. 

Die Patentschrift enthält die Einzelheiten 
der Konstruktion. | 

Patent-Ansprüche: 

1. Maschine zur Herstellung von Papier oder 
Pappe mit Einlage aus sich kreuzenden Fäden, bei 
welcher die Querfäden durch einen hin und her ver- 
schiebbaren Schlitten gelegt werden, dadurch gekenn- 


Patent-Anmeldungen. 


Klasse 81. T. 18791. Verfahren zur Herstellung 
geschmeidiger Platten aus faserigem Material. Albert 


Thode & Co., Hamburg. 30. 7. 13. Oesterreich 
22. 6. 13. 

Klasse 11b. K. 49551. Preßvorrichtung für 
Schneidemaschinen für Papier, Pappe o. dgl.: Zus. 2. 
Anm. K. 49023. Fa. Karl Krause, Leipzig-Anger- 
Crottendorf. 10. 11. 11. 


Klasse 28a. G. 41 087. 
lung eines Gerbmittels aus Sulfitzelluloseablauge. 
Anna Grothe, geb. Sodendorf, Jersey City, New 
York: Vertr.: R. Deißler, Dr. G. Döllner, M. Seiler 
mi, E. Maemecke, Pat.-Anwälte, Berlin SW. 6l. 
10. 2. 14. 

Klasse 33d. W. 43766. Reisekissen aus Krepp- 
papier und einer Füllung aus Papier- und Holzwolle. 
ar Thilo Weibelzahl, Erfurt, Stollbergstr. 57. 
25. 11. 13. 

Klasse 34k. L. 40 457. Aus wasseraufnahmefähi- 
gem Papier bestehendes Handtuch mit durch Linien 
verringerter Wasseraufnahmefähigkeit gesicherter 
Gebrauchsbeständigkeit. Arthur D. Little. Incorpo- 
rated. Boston, V. St. A.: Vertr.: Fr. Meffert u. Dr. 
L. Sell, Pat.-Anwälte, Berlin SW. 68. 25. 9. 13. 

Klasse 54 f. B. 73 508. Verfahren zur Herstellung 
von Papierrohren durch Zusammenrollen eines Pa- 
pierbogens, die danach wasserdicht gemacht werden. 
Charles S. Bird. Walpole, V. St. A.; Vertr.: Carl 
Gustav Gsell, Pat.-Anw., Berlin SW. 61. 12. 8. 13. 

Klasse 55 a. T. 18896. Vorrichtung zum Oeff- 
nen des Deckels an Knetmaschinen mit liegender 
Welle für Papier- und Pappemasse. Leon Thiry, 
Huy. Belgien: Vertr.: A. Elliot, Pat.-Anw., Berlin 
SW. 48. 1. 9. 13. 

Klasse 55 c. R. 39 314. Papierstoffholländer mit 
senkrechtem Stoffumlauf. Wilhelm Rabus, Düren, 
Rhld. 25. 11. 13. 

Klasse 55d. M. 51080. Rührvorrichtung mit um 
eine Welle schraubengangförmig gewundenen Rühr- 
flügeln. insbesondere für Papierstoffbütten. Robert 
Julius Martin, Neuß a. Rh., und Ernst Wilhelm Mar- 
tin, Mülheim a. Rh., Berlinerstr. 48. 10. 4. 13. 

Klasse 55e. D. 30504. Selbsttätige Schaltvor- 
richtung für Vorrichtungen zum Zuführen von Papier 
in Bahnenform, insbesondere für Querschneider. 
Carl Drohmann, Münster bei Stuttgart. 12. 3. 14. 

Klasse 55 f. M. 44 229. Verfahren zur Herstellung 
von Metallpapier in Bahnen; Zus. z. Annı. M. 40 538. 
Metalipapier - Bronzelarben - Blattmetallwerke G. m. 
b. H.. München. 7. 4. 11. 

Klasse 75c. J. 15901. Verfahren zur Herstel- 
lung eines emailleartigen Glanzes auf Gegenständen 
aus Holzstoff und Holzstoffkompositionen. Bohumil 
Jirotka, Berlin, Kronenstr. 6. 25. 7. 13. 

Klasse 75c. J. 16510. Verfahren zur Herstel- 
lung cines emailleartigen Glanzes auf porösen Gegen- 
ständen: Zus. z. Anm. J. 15 901. Ing. Bohumil Jirotka, 
Berlin. Kronenstr. 6. 23. 2. 14. 

Klasse 76 c. H. 64 316. Spinnteller zum Verspin- 
nen von Papierbändchen zu Papierfäden. Carl Hamel 
Akt.-Ges., Schönau b. Chemnitz. 14. 11. 13. 


Zurücknahme von Anmeldungen. 


Klasse 55e. M. 51 189. Bogenableger für Papier- 
querschneider. 30. 10. 13. 


Verfahren zur Herstel- 
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zeichnet, daß der Schlitten bei stetig vorgeschobenen 
Papierbahnen entsprechend ihrer Vorschubsgeschwin- 
digkeit unter einem Voreilungswinkel geführt wird. 


2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß der Schlitten unter Vermittlung eines 
Stiftes oder einer Rolle in schräg verlaufenden Nuten 
oder Kanälen geführt wird. wobei zur abwechselnden 
Abschließung der Nuten oder Kanäle ein drehbares 
Segment vorgesehen ist und eine Feder den Schlitten 
ständig in die höchste Lage zu ziehen sucht. 


Patent-Erteilungen. 


Klasse 10b. 275832. Verfahren zur Herstellung 
von Briketten unter Benutzung von mit Schwefel- 
vorbehandelter Sulfitablauge als Bindemittel, 
das durch Erhitzen der fertigen Brikette zu verkoken 
ist. August Richter, Stettin, Heinrichstraße 5. 2. 8. 10. 
R. 31 311. 

Klasse 11 b. 276 129. Pappenschere. Sächsische 
Cartonnagen-Maschinen-Act.-Ges., Dresden. 5. 6. 13. 
S. 39 219. 

Klasse 54e. 276 228. Einrichtung zum Tränken 
von Gegenständen aus Papier, Karton o. dgl. mit 
wasserdichtmachendem Stoff durch Eintauchen in 
heißflüssigen Tränkungsstoff' und Abtropfenlassen. 
Alexander Stephen, Leytonstone, Essex, Großbrit.: 
Vertr.: Dipl.-Ing. F. Neubauer, Pat.-Anw., Berlin 
SW. 61. 31. 12. 12. St. 18 056. 

Klasse 55 a. 275 953. Schleifstein für die Holz- 
schleiferei. Josef Bohun, Feherpatak, Ungarn; Ver- 
treter: Dipl.-Ing. B. Kaiser, Pat.-Anw., Frankfurt 
a. Main. 13. 10. 12. B. 69 116. 

Klasse 55 d. 275 954. Selbsttätige Vorrichtung 
zum Regeln des Laufes endloser, über Walzen ge- 
führter Förderbahnen. z. B. Siebe, Trocken- und 
Naßfilze von Papiermaschinen. Johann Wolf. Burg 
a. d. Wupper. 29. 11. 13. W. 43 795. 

Klasse 55 d. 276015. Drehknotenfänger für die 
Papierfabrikation mit in Schwinghebeln ruhendem 
Sortier zylinder. Fa. Chr. Wandel. Reutlingen. 
30. 4. 12. W. 39 645. 

Klasse 55 f. 276 100. Verfahren zur Herstellung 
von Metallpapier in Bahnen. Metallpapler- Bronze- 
farben-, Blattmetallwerke G. m. b. H., München. 
27. 2. 10. M. 40 538. 


Patent-Löschungen. 
Klasse 55 b. 244 816, 244 941. Klasse 55 d. 151 697, 


256 776. 
Oebrauchsmuster- Eintragungen. 


Klasse 22 g. 606 196. Apparat zum schnellen 
Durchsieben von Farbe. Carl Rübsamen, Neunkir— 
chen, Bez. Arnsberg. 18. 5. 14. 

Klasse 55 f. 607 257. Oel- und fettdichte Pappe. 
D. C. E. Asthelmer. Hamburg, An der Alster 26. 
21. 3. 14. 


Aufgebote österr. Patente. 

Klasse 55 a. Marx Robert, Ingenieur in 
London. — Holländermahlwerk zum Mahlen 
von Papier, Holzstoff, Zellulose und anderen 
Papierrohstoffen, mit einer Mahlwalze, deren 
am Umfange des Walzenkörpers eingesetzte 
Mahlsegmente aus Basaltlava, porösem Me- 
tall oder einem anderen nicht polierfähigen, 
harten Material bestehen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß diese im Walzenkörper in be- 
liebiger Weise befestigte Mahlsegmente breite 
(mindestens ein Viertel der Grundwerksbreite 
betragende) und wie das Grundwerk unge- 
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nutete Arbeitsflächen besitzen. — Ang. 5. Juli 
1913 [A 5770—13]; Prior. 1. August 1912 
(Großbritannien). 


Klasse 55b. Allgemeine Elektri- 
zitäts - Gesellschaft in Berlin — 
Einrichtung zur Erzielung niedriger Ge- 
schwindigkeiten zur Einleitung des Arbeits- 
prozesses und zur Bremsung insbesondere 
für Kalander, Umroller, Rotationsmaschinen, 
dadurch gekennzeichnet, daß der Hilfsmotor 
durch ein Schneckengetriebe mit Selbstsper- 
rung und eine ausrückbare Reibungskupp- 
lung die Hauptantriebsmaschine antreibt. — 
Ang. 13. September 1913 [A 7854—13]; 
Prior. 5. November 1912 (Deutsches Reich). 


Klasse 5b. BostellHarry in Düs- 
seldorf-Eller. — Filzwickelwalze für Papier- 
und ähnliche Maschinen mit schraubenförmig 
umwickelten Filzstreifen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß an den Außenseiten der beiden 
Enden des U-förmig gebogenen Filzstreifens 
besondere, oberhalb der Wickelschnur en- 
dende Filzstreifen angebracht sind — Ang. 
23. August 1913 [A 7252—13]; Prior. 13. No- 
vember 1912 (Deutsches Reich). 
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Klasse 55b. Ferster Karl, Fabriks- 
direktor in Wien. — Verfahren zur Herstel- 
lung von Manchons bezw. Trockenfilzen für 
die Papierfabrikation oder dergl., dadurch 
gekennzeichnet, daß Garne aus verfilzbarem 
Material walzenförmig in mehreren, sich 
kreuzenden Lagen gewickelt und sodann un- 
tereinander verfilzt werden. — Ang. 30. Au- 
gust 1913 [A 7469—13]. 


Erteilungen österr. Patente. 


Klasse 55a. Nr. 64653. Vorrichtung zur gleich- 
mäßigen Förderung von Zellstoff. — Hermann Finckh, 
Fabrikant in Reutlingen (Württemberg). Vom 15. No- 
vember 1913 ab. 

Klasse 55b. Nr. 65 176. Streifen-Schneid- und 
Aufwickelmaschine mit auf Spindeln aufgeschobenen 
Wickelkernen. — Firma Textile & General Spinning 
Company Limited in London. Vom 15. Januar 
1914 ab. 

Klasse 55c. Nr. 64 697. Verfahren, um Rohstoffe 
und Altmaterialien (Zellulose, Holzschliff, bedrucktes 
oder beschriebenes Papier, gebrauchte Pappe usw.) 
für die Herstellung von Papier, papierähnlichen Stof- 
fen, Pappen usw. aufzubereiten und Vorrichtung zur 
Ausübung dieses Verfahrens. — Alfred Lietzen- 
re Kaufmann in Aachen. Vom 15. November 
1913 ab. 


Erloschene österr. Patente. 


Klasse 55a. Nr. 15288, 15289; Klasse 55b. 
Nr. 19990, 58386; Klasse 55c. Nr. 32 973, 35 016, 
42 479, 59 992. 


— re —— 


Briefkasten. 


(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Herstellung von Braunholzpappen und -Papler. 
Antwort auf Frage Nr. 2227 in Nr. 19, S. 1680. 
(Siche auch Nr. 23, S. 2039.) 

II. Die Antwort I in Nr. 23 finde ich ebenso lehr- 
reich wie richtig. Nur möchte ich bemerken, daß die 
Angabe, ein Langsieb ohne Obersieb habe mit der 
Gewichtseinheit von 300 g/qm seine Leistungsgrenze, 
nicht als allgemein gültig anzusehen ist, da beispiels- 
weise in der Papierfabrik Munkedal, Schweden, jahr- 
aus, jahrein eine 2 m breite Langsiebpapiermaschine 
600 g/qm schwere Wandpappe aus Braunschliff bei 
einer Arbeitsgeschwindigkeit von 5—6 m in der Mi- 
nute ohne Obersieb herstellt. Ich muß allerdings be- 
merken, daB der hier verarbeitete Braunschliff sehr 
röscher Natur, nur gedämpft und mittels Kingsland- 
Plattenstoffmühle gemahlen ist. Werden Pappen von 
schmieriger Mahlung verlangt, so muß entsprechend 
dünner oder langsamer gearbeitet werden. Die An- 
wendung der Quirleinrichtung von der Bernburger 
Maschinenfabrik hat sich als günstig erwiesen, da 
der Stoff sich dadurch gleichmäßig auf dem Siebe 
ablagert und die Berge und Täler der Oberfläche 
verschwinden und infolgedessen auch die Sauger 
richtig arbeiten können. P. 

Kochen von Stroh. 
Antwort auf Frage Nr. 2231 in Nr. 20, S. 1763. 
(Siehe auch Nr. 24, S. 2137.) 

IV. Das Kleben des mit Kalk gekochten Stroh- 
papiers am Zylinder ist auf die aus dem Stroh ge- 
lösten Substanzen zurückzuführen; man muß diese 
durch Auslaugen und Auswaschen, sowohl in der 


Stoffgrube als auch im Holländer durch Waschtrom- 
meln, soweit wie möglich entfernen. Eine Zugabe 
von 15—20 kg Ammoniaksoda zu jeder Kochung von 
1000 kg Stroh wird das Uebel nicht verringern, son- 
dern eher vergrößern, wenn der Stoff nicht ausge- 
waschen wird, denn das sich bildende Aetznatron 
löst noch mehr von den klebenden Substanzen auf 
und macht den Stoff noch weicher. Hat man den 
Stoff so weit als möglich ausgewaschen, was neben- 
bei bemerkt auch für die Filze und Siebe von gro- 
Bem Vorteil ist, und der Stoff klebt trotzdem noch 
an der Gautschpresse und den Zylindern, so hilft 
eine kleine Zugabe von aufgelöster schwefelsaurer 
Tonerde, welche die letzten Reste der klebenden 
Stoffe gleichsam als Leim niederschlägt. 
Th. Knösel. 
Stofiverlust. 

Antwort auf Frage Nr. 2235 in Nr. 21, S. 1866. 

I. Wenn Sie wirklich allen nassen und trockenen 
Abfall wieder in die Holländer eintragen und auch 
dafür sorgen, daß die Fasern, welche im Abwasser 
der Papiermaschine enthalten sind, wieder mit ver- 
wendet werden, so werden Sie doch mit einem Faser- 
verlust von mindestens 6 pCt. rechnen müssen, die- 
ser Verlust kann aber leicht 10 pCt., die allerdings 
nicht überschritten werden sollten, ausmachen. K. 

Auspressen von Pappen. 

Antwort auf Frage Nr. 2236 in Nr. 21, S. 1866. 

I. Wenn Sie Ihre Pappen mit einer größeren 
hydraulischen Presse auspressen würden, könnte der 
Wassergehalt der Pappen bis auf etwa 45 pCt. herab- 
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gedrückt werden. Es besteht hierbei jedoch die Ge- 
fahr, daß die Tafeln zerdrückt werden. Graue und 
auch Lederpappen müssen jeweilig nach ihrer Stoff- 
beschaffenheit gepreßt werden, der Druck läßt sich 
allgemein nicht angeben, er schwankt je nach Art 
und Vermahlung des Stoffes, nach der Maschinen- 
arbeit und dem Grade der Vorentwässerung in der 
Zylindermaschine zwischen 250 000 und 300 000 kg 
bei einem Format von 80X110 cm, es entspricht dies 
einem Druck von 28,434 kglacm, 
nach Art der Pappe ein Trockengehalt zwischen 
50 und 55 pCt. erreicht wird. Bei höherem Druck 
leiden die Pappen, sie kleben zusammen und werden 
zerquetscht. Graupappen mittlerer Stärke, aus schö- 
nen Papierabfällen gearbeitet, die man gut schmierig 
gemahlen hat, presse man nie mehr als auf 50 pCt. 
aus, nur bei Lederpappen, welche hart und recht 
klangvoll gefordert werden, kann man darüber hin- 
ausgehen. H. U. 


Maschinen für Papiergarnhersteliung. 


Antwort auf Frage Nr. 2237 in Nr. 21, S. 1866. 


(Siehe auch Nr. 24, S. 2138.) 

H. Die Firma Ferd. Emil Jagenberg, 
Düsseldorf, baut nach eigenen Patenten Ma- 
schinen zur Einrichtung der Papiergarn-Fabrikation 
und steht nach Bekanntgabe der Firma gern mit 
allen Details zur Verfügung. 


Selie für gestrichene Papiere. 


Antwort auf Frage Nr. 2239 in Nr. 22. S. 1942. 


I. Es kommt ganz darauf an, was für Streich- 
papiere man erzeugen will, bezw. welchen Verwen- 
dungszwecken sie speziell dienen sollen, denn nicht 
jeder Aufstrich darf mit Seifenzusatz angesetzt wer- 
den. Gewöhnlich wird hierzu reine Marseiller oder 
gute venetianische Fettseife benutzt, welche fein ge- 
schabt in lauwarmem Wasser angerührt wird. Aber 
auch mit anderen guten Oelseifen wird gearbeitet. 
Alle diese Rezepte zum Streichen des Papieres sind 
mehr oder weniger Fabrikationsgeheimnisse der be- 
treffenden Fabriken und werden nicht bekannt ge- 
geben. Wenn man raten soll, muß man aber vor 
allem wissen, welche Arten Streichpapiere in Be- 
tracht kommen. K. T. 


Dünne Spelit- und Schrenzpaplere. 
Antwort auf Frage Nr. 2243 in Nr. 23, S. 2037. 
(Siehe auch Nr. 25, S. 2319.) 

II. Dünne Spelt- und Schrenzpapiere zu arbeiten, 
empfiehlt sich heute überhaupt nicht mehr, denn alle 
Fabriken, die der Konkurrenz der großen Zellulose- 
fabriken nicht standhalten konnten, haben sich auf 
den nicht mehr lohnenden Artikel Schrenz und Spelt 
geworfen. Der Preis dieser Papiere hat einen der- 
artigen Tiefstand erreicht, daß an einen Verdienst 
nicht mehr zu denken ist. Diese Papiere werden 
namentlich in Westdeutschland nur noch als Maschi- 
nenfutter angenommen, es wird sogar oft noch bares 
Geld bei jeder Ladung zugelegt. 

Für derartige dünne Papiere von 30—60 g/ um 
ist eine Selbstabnahmemaschine vorteilhafter als eine 
Langsiebmaschine, denn Knötchen und Splitter, wie 
solche bei Verarbeitung von Altpapier trotz guter 


wodurch je 


Vorsortierung vorkommen, gehen auf einer Selbst- 
abnahmemaschine anstandslos nach vorn, während 
bei der offenen Maschine jedes kleinste Knötchen 
und Splitterchen am Sieb oder an den Pressen hän- 
gen bleibt und Ausschuß macht; auch die Glätte des 
Papieres wird auf der Selbstabnahmemaschine bes- 
ser. Die Arbeitsgeschwindigkeit kann, wenn der 
Stoff rösch gehalten wird, je nach der Schwere die- 
ser Sorten 40—80 m in der Minute betragen, bei 
einem Trockenzylinder von 3 m Durchmesser. Der 
MaschinenausschußB wird bei der Selbstabnahme- 
maschine nicht den zehnten Teil betragen wie von 
der offenen Maschine. Die Breite sollte zweckmäßig 
nicht viel mehr als 2% m betragen. 
Werkführer. 
Klebstoff für Rollenpaplere. 

Antwort auf Frage Nr. 2244 in Nr. 23. S. 2037. 

I. Die Firma Henkel & Cie., Fabrik chemi- 
scher Produkte in Düsseldorf, liefert als „Marke 
Henkel, Spezial-Qualität P. E.“ ein Wasserglas, wel- 
ches sehr schnell trocknet und sich nach Abbinden 
äußerst schwierig, wenn überhaupt wieder löst. F. 

Il. Es gibt wohl rasch trocknende Klebstoffe für 
die Klebestellen in den Rollenpapieren, doch müssen 
diese alle nach der Verbindung noch nachgetrocknet 
werden. Am besten ist die Anwendung von Stärke- 
kleister, auch Tierleim mit Zusatz von etwas Schel- 
lack hat sich bewährt. Die Stelle muß mit einem 
Bügeleisen überfahren werden, hierzu ist ein elek- 
trisch beheiztes am meisten zu empfehlen. Die sog. 
Klebstreifen sind m. W. mit einem besonders rasch 
trocknenden Leim bestrichen, sie werden angefeuch- 
tet und auf die Rollenden gebracht, trocknen rasch, 
sogar ohne Nachbüglung. H. K. 

Tragwalze für Selbstabnahmemaschinen. 
Antwort auf Frage Nr. 2247 in Nr. 23, S. 2038. 
(Siehe auch Nr. 25, S. 2319.) 

II. Eine massive Kokillen-Hartgußwalze ist auf 
alle Fälle einer hohlen Graugußwalze vorzuziehen 
und bei genügendem Durchmesser von 40 bis 50 cm 
ist ein Durchbiegen nicht zu befürchten. Da die 
Tragwalze in den seltensten Fällen einen eigenen 
Antrieb hat, sondern von der mittleren Hauptwalze 
mitgenommen wird, muß für gute Lagerung, am 
besten Ringschmierlagerung, gesorgt werden. Eine 
Hartgußwalze stellt sich zwar im Anschaffungspreis 
vielleicht um 40—50 pCt. teurer, sie hat aber auch 
später keinerlei Nachbehandlung, wie Abschleifen 
usw., nötig, da sie stets glatt bleibt und nicht, wie 
eine Graugußwalze, riefig und pockennarbig wird. 
Da die beiden letzten Eigenschaften sehr nachteilig 
auf den Naßfilz wirken, macht sich der Mehrpreis 
der Hartgußwalzen sehr bald bezahlt. Es ist in 
meiner Praxis vorgekommen, daß, nachdem wir eine 
rauh und narbig gewordene Graugußwalze abge- 
schliffen hatten, die Laufzeit der Naßfilze um 30 pCt. 
größer war. Nach 1% Jahren aber war die Walze 
schon wieder rauh und wurde wieder abgeschliffen. 
dann aber wurde eine Kokillen-Hartgußwalze be- 
stellt, seitdem ist Ruhe, von einem Durchbiegen habe 
ich nichts wahrgenommen, trotzdem sehr stark ge- 
preßt wird. Werkführer. 


— .... —— 
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Von unserem Büchertisch. 


Aus der Mietskaserne ins eigene Heim. Wege zur 
Wohnungsreiorm. Von Eugen Kalk- 
schmidt, München. Mit vielen Abbildungen. 
Heimkultur - Verlagsgesellschaft, Wiesbaden. 
Preis M 2.—, geb. A 3.60. 


„Hinaus aus der Mietskaserne!“ Dieser Ruf er- 
tönt immer lauter und unabweisbarer. Es ist ja 
nicht notwendig, daß Tausende und Abertausende, ja 
Millionen in städtischen Mietskasernen eng bei ein- 
ander wie die Heringe leben und sich das bißchen 
Luft und Licht streitig machen, denn tatsächlich ist 
die Möglichkeit gegeben, daß auch der einfache Mann 
genau so wie der wohlhabende Bürger sich heute 
ein Eigenheim mit Garten schaffen kann. Deshalb 
dürfen sich auch Stadt und Gemeinde nicht mehr 
dieser Forderung entziehen, und auch der Reichstag 
hat sich schon mit der Wohnungsgesetzgebung be- 
faßt. Auch die einzelnen Bundesstaaten stehen nicht 
zurück und suchen durch Schaffung von Millionen- 
fonds wenigstens etwas dem Uebel abzuhelfen. Die 
vorliegende Schrift gibt hierüber sehr wertvolle An- 
haltspunkte, zeigt die Wege zur Wohnungsreform, 
die nicht nur bei den berufenen Vertretern des 
Volkes, sondern bei allen Familien Beachtung for- 
dern, denn gerade um ihr Wohl und Wehe handelt 
es sich. 

Das sehr nett ausgestattete, reich illustrierte 
Buch ist im Auftrage der Gesellschaft für 
Heimkultur e. V. herausgegeben, die ihren 
Mitgliedern jährlich ihre volkstümliche, illustrierte 
Zeitschrift „Heimkultur“ und mehrere derartige 
Bücher kostenfrei liefert. Der Jahresbeitrag beträgt 
MN 10.—. f 


Die moderne Versicherungsliteratur auf der Inter- 
nationalen Ausstellung für Buchgewerbe und 
Graphik Leipzig 1914. 

Der Rechts-, Staats- und Sozialwissenschaftliche 
Verlag, Hannover, hat auf der „Bugra“ die in seinem 
Verlage erschienene reichhaltige Versicherungslite- 
ratur zu einer Sonderausstellung vereinigt. Als Füh- 
rer durch diese Sonderausstellung ist in diesen Tagen 
eine wissenschaftliche Schrift unter dem Titel „Die 
moderne Versicherungsliteratur“ her- 
ausgegeben, die eine Reihe bemerkenswerter Ab- 
handlungen enthält. Die äußerst vornehm ausgestat- 
tete, ca. 68 Seiten umfassende Schrift wird auf 
Wunsch von jeder Buchhandlung kostenfrei verabfolgt. 
Die Vorzüge des Hochgebirges für Gesunde und 

Kranke. Von Dr. med. O. Amrein, Arosa. 
Verlagsanstalt Emil Abigt, Wiesbaden. Preis 
M —.80, gebunden A 1.20. 

Während früher das Hochgebirge nur von weni- 
gen besucht wurde und fast als ein verbotenes Land 
galt, hat sich dieses in den letzten Jahren sehr ge- 
ändert und kommen jetzt jährlich Tausende, um sich 
körperlich und seelisch in der unvergleichlichen Ge- 
birgsnatur zu stärken und zu gesunden. Die wenig- 
sten dürften aber wissen, welchen Einfluß das Hoch- 
gebirgsklima auf den gesunden und kranken Men- 
schen hat. Der Verfasser legt in überzeugender 
Weise die Vorzüge des Hochgebirges dar, vor allem 
die heilsam wirkende Sonnenkraft. Er zeigt in all- 
gemein verständlicher Weise den Einfluß auf die At- 
mung, auf die Herztätigkeit, auf die allgemeine Kör- 
perwärme, auf den Schlaf, und er weist auf der an- 
deren Seite auf die Nachteile des Alpinismus für ge- 
wisse Erkrankungen hin. 


EEE 


Böttchers registrierender Belastungs-Anzeiger. 
(Eingesandt.) 


Die auf dem Gebiete des MeBinstrument- und 
Apparatebaues als besonders leistungsfähig bekannte 
Firma H. Maihak Aktiengesellschatt, 
Hamburg, bringt nach gründlicher mehrjähriger 
Erprobung jetzt einen Apparat auf den Markt, wel- 
chem das besondere Interesse weiter Kreise sicher 
sein dürfte. 

Jeder, der in seinem Betrieb mit Dampfmaschi- 
nen, Dampfturbinen. Verbrennungskraftmaschinen 
und Wasserturbinen zu tun hat, weiß, wie auber- 
ordentlich wichtig es ist, nicht nur in jedem Auger- 
blick über den Belastungszustand einer Betriebs- 
maschine informiert zu sein, sondern auch als Er- 
gänzung des Maschinenjournals graphische Aufzeich- 
nungen zu besitzen, welche über die allgemeinen 
Belastungsverhältnisse des Betriebes, Betriebsstö- 
rungen, den allmählich ansteigenden Kraftbedarf, so- 
wie die noch vorhandene Kraftreserve jederzeit Auf- 
schluß geben. Bisher waren derartige Apparate nur 
für elektrische Zentralen in Form der registrierenden 
Wattmeter bekannt. Der auf dem Gebiete der Ren- 
tabilitäts-Untersuchungen von Betrieben langjährig 
tätige, beratende Ingenieur Anton Böttcher V. U. I. 
in Hamburg hat einen Apparat konstruiert und in die 


aN UE 
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Praxis eingeführt, welcher den vorerwähnten An- 
forderungen entspricht und somit einem direkten Be- 
dürinis Rechnung trägt. Dieser vorstehend abgebil- 
dete Apparat wird in drei Ausführungsformen her- 
gestellt, und zwar: 

Ausführungsform I, für Maschinen mit Säulen- 
regler: 

Ausführungsform II. für Maschinen mit Achsen- 
regler; 
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Ausführungsform III, ebenfalls für Maschinen mit 
Achsenregler. Letzteres Modell besitzt jedoch keine 
Registriervorrichtung, sondern zeigt nur den momen- 
tanen Wert der Belastung einer Maschine an. 


Von allen Apparaten liegen bereits über die Be- 
triebskontrolle von Lokomobilen, Dieselmotoren, 
Gleichstromdampfmaschinen, Walzenzugmaschinen 
usw. außerordentlich günstige Ergebnisse vor. 


Der heutigen Nummer ist auch Prospekt über 
diesen Apparat beigefügt und sind weitere Unter- 
lagen, u. a. auch durch reichhaltiges Skizzenmaterial 
entsprechend erläuterte Montageanleitungen, von der 
H. Maihak Aktiengesellschaft, Ham- 
burg 39, erhältlich. 


Geschäftsberichte. 


Hasseröder Papierfabrik Akt.-Ges. in Heidenau. 
(Geschäftsbericht siehe Nr. 24, S. 2140.) 

Aktiven. Fabrikgrundtücke & 182 656. 
Grundstücke & 195 526, Fabrikgebäude & 632 137. 
Maschinen „ 890 122, Eisenbahngleis «A 63 000, Elek- 
trische Anlagen & 133 955, Gerätschaften & 28 546. 
Maschinen-Bespannung & 27 516, Fuhrwerke & 3200, 
Brunnen & 30 000, Modelle & 2, Effekten: Kautionen 
bei Behörden in mündelsicheren Papieren & 4200, 
Konto-Korrent-Debitoren & 527285, Vorräte an 
Rohstoffen, Ganz- und Halbfabrikaten & 785 951, 
Kassenbestand A 6064, Wechselbestand & 22 303, 
Aval Debitor & 3000, Vorausbezahlte Zinsen & 2668. 

Passiven. Aktien-Kapital «A 1 100 000, Obli- 
gations-Anleihe «A 774 500, Hypotheken: Hasserode, 
Hypotheken auf Grundstücke, Beamten- und Arbei- 
ter-Wohnhäuser & 84 500, Aval-Kreditor & 3000, 
Reservefonds A 47 570, Erneuerungsfonds & 25 000, 
Delkrederefonds & 5603, Rückstellungs-Konto für 
Skonto & 10 000, Konto-Korrent: Bankschulden und 
Kreditoren & 1 204 330, Akzepte A 240 000, Talon- 
steuer-Reserve & 5970, Obligations-Zinsen und rück- 
ständige Obligationen & 10 258, Rückstellung für Be- 
rufsgenossenschaft und Löhne M 15 773, Gewinn für 
1913 (nach Abschreibungen von & 104 013) & 11 032. 

Gewinn- und Verlust- Konto. 

Debet. Fabrikations- und Geschäftsunkosten 
M 1459514, Zinsen und Diskont & 78 746, Obliga- 
tions-Zinsen & 33 774, Renten-Zinsen & 7905, Repa- 
raturen & 53 430, Abschreibungen & 104013, Ge- 
winn-Saldo & 11 032. 

Kredit. Gewinn-Vortrag aus 1912 & 8116, 
Fabrikations-Konto, Saldo & 1 740 301. 

Varziner Papierfabrik. 
(Geschäftsbericht siehe Nr. 24, S. 2130.) 
Bilanz - Konto per 31. Dezember 1913. 

Aktiva. Varzin Gebäude-Konto A 636 501, 
Varzin Maschinen-Konto «A 1931 400, Varzin Arbei- 
ter- und Beamtenhaus-Konto & 258 700, Varzin 
Eisenbahn-Anlage-Konto «A 34600, Rathsdamnitz 
Grundstück-Konto & 50 000, Rathsdamnitz Gebäude- 
Konto AM 714000, Rathsdamnitz Maschinen-Konto 
A 1518000, Rathsdamnitz Arbeiterhaus-Konto 
«A 141900, Rathsdamnitz Eisenbahn-Anlage-Konto 
50 300. Papier-Konto & 587849, Fabrikations- 
Bestände (dabei Holz «4 1 614 892.85) & 2 069 355, 


Utensilien- und Ersatzteile-Konto & 358 245, Pferd- 
und Wagen-Konto & 2, Vorausbezahlte Assekuranz- 
prämie A 36 963, Kassa-Konto & 16200, Wechsel- 
Konto & 72 784, Staatspapiere «A 31 281, Hammer- 
mill-Aktien (nom. $ 1 500 000) & 4 813 368. Konto- 
Korrent-Konto „ 2 723 362, Hammermill Paper Co. 
A 315 000. 

Passiva. Aktien-Kapital-Konto & 7 000 000, 
Reservefonds-Konto & 1 870 525, Erneuerungsfonds- 
Konto «A 300 000, Dispositionsfonds-Konto Mark 
150 000, Darlehns-Konto Rathsdamnitz, fällig 1919 
AM 1 350 000, Rathsdamnitz Hypotheken-Konto Mark 
422 000, Delkredere-Konto & 12 000, Konto-Korrent- 
Konto & 4415147, Arbeiter-Versicherungs-Konto, 
Rückstellung & 16 000, Wohlfahrts-Konto & 8000, 
Akzepten-Konto «# 340 000, Talonsteuer-Rückstellung 
A 10000, Wehrsteuer-Rückstellung & 6000, Tan- 
tieme-Konto «A 18 043, Dividenden-Konto einschließ- 
lich noch -nicht erhobener Dividende aus 1912 mit 
AM 1500 & 421 500, Vortrag für 1914 & 29 596. 

Gewinn- und Verlust-Konto. 

Debet. Handlungs-Unkosten-Konto & 124 476, 
Diskont- und Zinsen-Konto A 232 676, Arbeiter-Ver- 
sicherungs-Konto «A 7080, Rückstellung & 16 000, 
zus. «A 23 080, Kursverlust A 1197, Abschreibungen 
374 336, Reingewinn: Talonsteuer-Rückstellung 
A 10000, Wehrsteuer-Rückstellung & 6000, Tan- 
tieme-Konto, Tantieme an den Aufsichtsrat «A 18 043, 
Dividenden-Konto & 420 000. Wohlfahrts-Konto 
H 12 345, zus. & 466 389, Vortrag für 1914 & 29 596. 

Kredit. Gewinn-Vortrag aus 1912 & 23 206, 
Fabrikations-Gewinn & 913 546, Hammermill Paper 
Co. Dividende A 315 000. 

Franö Nya Aktiebolag (Sulfatzellstoffabrik) in 
Schweden. Die Generalversammlung hat beschlos- 
sen, auf jede Aktie 60 Kronen Dividende zu zahlen. 
Die Gesellschaft ist mit Aufträgen gut versehen. 

Holmens Bruks Fabriks Aktiebolag in Schweden. 
Das Aktienkapital soll auf 7 700 000 K erhöht wer- 
den. Die seitherigen Aktionäre erhalten das Recht, 
auf je 5 alte Aktien 2 neue zu zeichnen. Die Aktien 
werden zum nominellen Wert von 500 K ausgegeben. 
Im Jahre 1913 wurde das Aktienkapital von 3 200 000 
Kronen auf 5 500 000 K erhöht und 1912 zwei Obli- 
gationsanleihen, eine von 4 Millionen K zu 5 pCt. und 
eine von 2500000 K zu 5% pCt. aufgenommen. 
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Der Reservefonds beträgt 700 000 K. Im abgelaufe- 
nen Jahre 1913 betrug der Bruttogewinn 1168494 K, 
der Nettogewinn 791 031 K. Nach Abschreibung von 
466 461 K gelangten 7 pCt. Dividende zur Vertei- 
lung und 114 634 K wurden auf neue Rechnung vor- 
getragen. Zurzeit werden großartige Neubauten, vor 
allem bei der Holzschleiferei Häferösund, aus- 
geführt. Es besteht die Absicht, nach Vollendung 
der neuen Papierfabriksanlage speziell Druckpapiere 
zu fabrizieren. Die Firma beabsichtigt, besonders 
das Geschäft nach Ostasien zu pflegen. 

Munkedals Aktiebolag (Holzschleiferei, Sulfitzell- 
stoff- und Papierfabrik) in Schweden. Die General- 
versammlung hat beschlossen, das Aktienkapital von 
K 750 000 auf K 1 500 000 zu erhöhen. Der Gewinn 
vom Geschäftsjahre 1913 beträgt K 94 127; von einer 
Gewinnverteilung soll abgesehen werden. Seit dem 
Jahre 1905 wurde jedes Jahr 6 pCt. Dividende ge- 
zahlt. Beiläufig sei bemerkt, daß im Jahre 1904 be- 
reits ein Aktienkapital in der Höhe von K 1500 000 
bestand, aber aus steuerfiskalischen Gründen auf die 
Hälfte von K 750 000 vermindert wurde. Die Gesell- 
schäft verfügt über einen Reservefonds von K 500 000 
und über einen reservierten Gewinn von K 409 581. 

Utansjö Cellulosa Aktiebolag in Utansjö, Schwe- 
den, erzielte im Jahre 1913 nach Abschreibungen von 
K 219079 einen Nettogewinn von K 580 365 (i. V. 
K 560 440). Die Direktion schlägt die Verteilung 
von 12 pCt. (11 pCt.) Dividende vor, die K 216 000 
erfordert, K 90 000 werden dem Reservefonds, Kro- 
nen 144 000 dem Dispositionsfonds und K 30 000 dem 
Pensionsfonds überwiesen, der Rest wird auf neue 
Rechnung vorgetragen. 

Uddeholms Aktiebolag in Uddeholm. Schweden, 
welche außer Waldbau, Säge- und Eisenwerken auch 
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Zellstoffabriken betreibt, erzielte im Jahre 1913 einen 
Reingewinn von K 1550612 (i. V. K 1295539). Auf 


das erhöhte Aktienkapital von 15 Millionen K (12 Mil- 


lionen K) werden 10 pCt. Dividende (9 pCt.) verteilt 
und je 10 000 K dem Delkredere-, Unfall-, Arbeiter- 
und Wohlfahrtsfonds überwiesen. Der Reservefonds 
beträgt K 8 960 000, der Dispositionsfonds K 2 560 000. 
Von dem gesamten Absatz von ca. 10 Millionen K 
kamen auf Papierstoff K 1 829 000, es wurden herge- 
stellt 6800 Tonnen Sulfatzellstoff und 7300 Tonnen 
Sulfitzellstoff. Durch Ankauf von Brattfors Aktiebolag 
für 1,3 Millionen K und von Wäldern im Oefre Aelf- 
dalen für 0,75 Millionen K ist der Wald- und Grund- 
besitz bedeutend vermehrt worden. 

Stlerns Aktlebolag, mit Hauptkontor in Udde- 
holm, Sulfitzellstoffabrik zu Aras bei Rada und Sul- 
fatzellstoffabrik zu Stjerniors, deren sämtliche 950 000 
Kronen Aktien Uddeholms A.-B. besitzt, erzielte im 
Jahre 1913 einen Reingewinn von K 43915 (i. V. 
K 61 919), von dem die Stammfirma K 40 000 (Kronen 
60 000) erhält. Die Herstellung von Sulfitzellstoft 
brachte K 64 385 (K 100 970) ein, die Herstellung von 
Sulfatzellstoff dagegen K 15263 Verlust (K 12 636 
Gewinn). 

Die Baltische Zellulosefabrik in Schlock bei Riga 
(Rußland) verteilt für das letzte Geschäftsjahr 9 pCt. 
Dividende bei reichlichen Abschreibungen. Die Aus- 
sichten werden als befriedigend bezeichnet. 

Takfilt- och Pappersbruks-Aktiebolaget (Papier-, 
Pappen- und Holzstoffabrik) in Tammerfors (Finn- 
land) zahlt 8 pCt. Dividende wie im Vorjahre. Das 
Aktienkapital beträgt 1 200 000 finn. Mark. Die Her. 
ren Ossian Donner und K. Stockmann 
wurden als Direktionsmitglieder wieder gewählt. 
(Siehe auch Nr. 24, S. 2132.) 
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Papierholzmarkt. 

Die Papierholzpreise sind noch immer im Steigen 
begriffen. Bei der großen Submission, welche die 
Forstverwaltung des Truppenübungsplat- 
zes Ebingen (Württemberg) auf 28. Mai ausge- 
schrieben hatte, wurden durchweg höhere Preise als 
bei dem entsprechenden Verkauf des Vorjahres er- 
löst, nämlich für 3625 rm I. Kl. je rm 10.61 & (im 
Vorjahr 10.59), für 482 rm II. Kl. je rm 9.47 M (im 
Vorjahr 8.52), für 873 rm III. Kl. (d. s. Rollen von 
8 cm aufwärts, I. u. II. von 10 cm aufwärts) 7.43 M 
(im Vorjahr nicht angefallen). Es handelt sich um 
unentrindetes, 1 m langes Papierholz, das an einen 
Lagerplatz angerückt ist. Die Beifuhrkosten belau- 
fen sich 0,9—1,1 A je rm; für Reppeln ist zu rech- 
nen 0,7—0,75 &. 

Auch in Bayern und Baden macht sich neuer- 
dings wieder ein größeres Interesse für Papierhölzer 
bemerkbar. Das oberfränkische Forstamt Fich- 
telberg brachte am 25. Mai d. J. über 4000 rm 
entrindetes Tannen- und Fichten-Papierholz zum An- 
gebot, und zwar 1. Kl. zu & 12.—, 2. KI. A 11.—, 
3. KI. A 9.—, welche Anschläge um rund 11 pCt. 
überschritten wurden. Dabei betragen die Anfuhr- 
kosten zur nächsten Bahnstation & 1.80 bis & 2.—. 

Bei Verkäufen von Papierholz (Nutzrollen) in 


Freiburg, Kirchzarten, Schluchsee 
und Villingen (Baden) wurden A 10.75 bis 
M 12.32 erzielt, und für Papierholz (Nutzprügel) aus 
denselben Forstämtern & 8.75 bis & 11.75, bei Fuhr- 
löhnen zur nächsten Bahnstation von A 1.— bis 
A 2.50. 

Von einer Versteigerung in Säckingen wird 
berichtet, daß das Papierholz bei außergewöhnlich 
hohen Preisen gute Abnahme gefunden habe. 

In Baden werden an Papierholz jährlich über 
25 000 fm verkauft. (Siehe auch Nr. 25, S. 2321.) 


Zur Lage des nordischen Holzmassemarktes. 
(Originalbericht.) 

Für norwegische Sulfitmasse machte sich in den 
letzten Wochen stärkere Nachfrage geltend. Die 
Preise konnten deshalb für diesjährige Abladung 
etwas anziehen. Die für Abladung 1914 unverkauf- 
ten Mengen sind jetzt so vermindert, daß die Ab- 
lader die weitere Entwicklung der Marktlage sehr 
günstig beurteilen können. Die schwedischen Fabri- 
kanten haben einen Minimalpreis von K 130 netto 
frei an Bord vereinbart, und obschon die Käufer 
mehrfach versuchten, diesen Preis zu drücken, sind 
die Versuche erfolglos geblieben. Starke Sulfat- 
Kraftmassen sind für dieses Jahr nahezu geräumt. 
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Eine erhebliche Steigerung der Nachfrage wird er- 
wartet. Mechanische Masse ist wenig begehrt, doch 
sind einzelne Partien zu niedrigen Preisen veräußert 
worden. 

Der Umsatz in schwedischer chemischer Masse 
war gering. Infolge der niedrigen Sulfatstoffpreise 
sind verschiedene Käufer in den Markt gekommen, 
doch zeigen die Verkäufer keine Eile, Verträge ab- 
zuschließen. Die Preise für mechanische Massen sind 
unverändert. 

Die nordische Zelluloseindustrie nimmt ständig 
an Ausdehnung zu. In Laanke (Norwegen) wird in 
der nächsten Zeit eine Holzmasse- und Papierfabrik 
errichtet, die 6000 tons Holzmasse und 4000 tons 
Papier jährlich erzeugen wird. Dynäs Aktiebolag 
läßt in Wäija (Schweden) eine Sulfatfabrik mit einer 
jährlichen Erzeugung von 10000—12000 tons auf- 
führen. W. Bartels, Hamburg. 


Englischer Marktbericht. 
London, den 12. Juni 1914. 


Holzzellstoff. Infolge des Nachlassens 
der Preise von Sulfatzellstoff ist die Nachfrage dar- 
nach lebhafter geworden und werden Abschlüsse ge- 
macht. Auch für Sulfitzellstoff liegen mehrere An- 
fragen für sofortige Lieferung vor und wurden einige 
(ieschäfte abgeschlossen. Im vergangenen Monat 
blieb die Einfuhr von Zellstoff nach Großbritannien 
um 9386 tons gegen den Durchschnitt zurück. Es 
notieren cif London, Manchester, Granton usw. 

für 1 engl. t umger. auf «X pro 100 kg 
Sulfitstoff, gebleicht £ 11.15.0—12. 5.0 , 23.59—24.59 
z leicht bleichbar, erste Qualität 

£ 8.10.0.—8.15.0 „ 17.06—17.56 
Sulfitstoff für Zeitungsdruck 
£ 7.17.6—8. 0.0 

Natronzellstoff, ungebl.,1. Qual. 
£ 7.12.6—7.15.0 
Natronzellsteff, ungebl., starke Qual. 
£ 7. 5.0—7. 12.6 „ 14.56—15.31 
Kraftzellstoff £ 6.17.6— 7.5.0 „ 13.80—14.56 

Holzschliff. Der Markt ist flau und die 
Preise sind niedrig, obgleich sich die Verkäufer be- 
mühen, sie zu halten. Die Einfuhr nach Großbritan- 
nien war im Mai um 5726 tons unter der normalen. 
Es notieren cif London, Manchester, Granton usw. 
Holzschliff, 50 pCt. feucht, unverpackt, 

sofortige Lieferung £ 2. 0.0—2. 2.0 


e 15.81— 16.06 


e 15.31—15.56 


A 4.02--4.22 


spätere Lieferung & 2. 4.6—2. 6.6 „ 4.47—4.67 
Holzschliff, trocken, prompte Lieferung 
£ 4. 5.0—4.10.6 „ 8.53—9.08 
Holzschliff, trocken, spätere Lieferung 
£ 4.10.0—4.15.0 „ 9.03—9.53 


Esparto. Obgleich die Nachfrage beschränkt 
ist, ist die Stimmung des Marktes beständig bis fest. 

Einheimische Lumpen. Der Markt ist 
still, aber die Vorräte sind nicht groß und die Preise 
fest. 

Eingeführte Lumpen. Der Markt ist 
nicht sehr lebhaft und die Preise sind unverändert. 

Füllstoffe. Die Preise haben etwas nach- 
gegeben. Gegenwärtig überwiegt die Produktion die 
Nachfrage. 
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Auszug aus den Witterungsberichten in 
Sachsen vom I. Quartal 1914. 
(Nach Mitteilungen der kgl. sächs. Landes-Wetter- 
warte in Dresden.) 
Die Landesmitteltemperatur war im Ver- 
gleich mit dem vieljährigen Monatsmittel 
im Januur um 2,8° zu tief, 
im Februar um mehr als 3° zu hoch, 
im März um 2,2° zu hoch. 
Niederschlagsmengen nach Plußgebieten in 
mm Höhe oder I pro am: 


Gebiet der Januar Februar März 
Weißen Elster 39 (+ 7) 17 (—21) 71 (+20) 
Zwickauer Mulde 66 (+27) 21 (—25) 93 (+33) 
Zschopau 56 (+12) 20 (—31) 105 (+40) 
Freib. u. vereinigten 

Mulde 43 (+10) 18 (—21) 102 (+51) 
Elbzuflüsse 56 (+20) 19 (—23) 87 (+31) 
Elbe in Sachsen 36 (+ 9) 20 (—11) 89 (+45) 
Röder und Pulsnitz 38 (+12) 26 (— 4) 100 (+58) 
Lausitzer Flüsse 45 (+15) 14 (—21) 98 (+50) 
im Landesmittel 48 (+14) 19 (—20) 92 (+40) 


Sonstige Witterungsverhältnisse. 

Januar. Der erste Monat im neuen Jahre ver- 
lief bei vielfach heiterem, trockenem Wetter ganz 
außergewöhnlich kalt, besonders in der Zeit vom 10. 
bis 24., in welcher die durchschnittlichen Mitteltem- 
peraturen 5° bis 11° (am 15.) unter den normalen 
lagen und selbst im Maximum der Nullpunkt nicht 
erreicht wurde (Eistage); auch der Neujahrstag war 
im Mittel 5,5° zu kalt, im übrigen herrschten am An- 
fang und Ende des Monates übernormale Tempera- 
turen. Die mittlere Bewölkung war im Durchschnitt 
6 pCt. zu gering; die Sonne schien in Dresden in- 
folge häufiger Nebelbildung allerdings nur an 20 Ta- 
gen 37 Stunden oder 14 pCt. der möglichen Dauer 
gegen 53 Stunden im Mittel 1906/14. Im Durchschnitt 
der 13 Korrespondenzstationen hatten nach der 
Vierteltagsstatistik 8 pCt. der Zeit des Monats an- 
haltend sonniges, 28 pCt. heiteres und 32 pCt. trübes, 
aber trockenes Wetter; 32 pCt. verliefen unter 
Regen- und Schneefällen. 


Februar. Unter dem Einfluß tiefer Luftdruck- 
gebiete, welche im Februar im Norden des Erd- 
teils vorüberzogen, sowie hohen Druckes im Süd- 
osten wehten in diesem Monat vorwiegend Winde 
aus den südlichen Quadranten, welche bei vielfach 
heiterem, trockenem Wetter eine außergewöhnliche 
Temperaturzunahme bedingten. Erst in den letzten 
Tagen des Monats fand mit dem Auftreten eines 
barometrischen Maximums im Nordosten eine Nord- 
ost-Strömung Einlaß, die einen Rückgang der Tem- 
peratur hervorrief. Die mittlere Bewölkung war um 
ein volles Fünftel im Durchschnitt zu gering. Die 
Sonne schien in Dresden an 22 Tagen 96 Stunden 
oder 35 pCt. der möglichen Dauer gegen 65 Stunden 
im Mittel 1906/14. Im Durchschnitt der 13 Korre- 
spondenzstationen hatten 17 pCt. der Zeit des Mo- 
nats anhaltend sonniges, 38 pCt. heiteres und 27 pCt. 
trübes aber trockenes Wetter aufzuweisen und nur 
18 pCt. brachten Niederschläge. 


März. Bei der vorwiegend südwestlichen 
Luftströmung verlief der März durchschnittlich ziem- 
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lich mild unter vielfach starker Bewölkung und sehr 
ergiebigen Niederschlägen. Bis Mitte der dritten De- 
kade herrschten fast durchweg übernormale Tempe- 
raturen, und nur der 28. und 29. waren infolge nord- 
westlicher Winde um 2,5° bis 3° zu kühl, der letzte 
Tag des Monats hatte bereits wieder einen. Ueber- 
schuß von 5,5° im Mittel. Da nur vereinzelte Tage 
heiter verliefen, dagegen etwa die Hälfte trüb, war 
die mittlere Bewölkung d. M. im Durchschnitt 7 pCt. 
zu dicht. Die Sonne schien in Dresden an 24 Tagen 
nur 97 Stunden oder ein Viertel der möglichen Zeit 
gegen 114 Stunden im Mittel 1906/14. Nach der 
Vierteltagsstatistik der 13 Stationen hatten nur fünf 
Prozent d. M. anhaltend sonniges und 25 pCt. heite- 
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res, trockenes Wetter; 
trüber uber 
schlägen. 


dagegen verliefen 30 pCt. 
trocken und 40 pCt. unter Nieder- 


| Beilagen-Hinweis. 


Der Postauflage ist eine Karte der Firma F. H. 
Banning & Seybold, Maschinenbau-Ges. m. 
b. H., Düren, Rhld., beigeheftet. 

Der Oesamtauflage liegen Beilagen folgender Pir- 
men bei: Max Arthur Krause, Berlin-Char- 
lottenburg, H. Maihak Akt.-Ges., Hamburg 39 
und Werner & Pfleiderer, Cannstatt- 
Stuttgart. 
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Werte der Ein- und Ausfuhr Deutschlands von Papier, Pappe und Halbstoffen etc. zur 


Papierfabrikation für die Monate Januar / Mirz 1914. 


Einfuhr Ausfuhr 
Warengattung januar Marz 
1000 Mark 
Papierlumpen, alle zur Papierbereitung dienenden Abfälle . . 2 : ; : 3274 3230 
Halbzeug aus Abfällen von Gespinstwaren oder dergleichen E i : ; ; — 236 


Holzmasse (mechanisch bereiteter Holzstoff, Holzschliff) 
Chemisch bereiteter Holzstoff (Zellstoff); Stroh-, Esparto- und anderer Faserstoff . 
Glanzpappe (Preßspan) und andere hochgeglättete Pappe. Kunstlederpappe sowie 


andere feine Pappen 
Vulkanfiber 


Pappen aus Holzstoff (Braunbolz⸗ ede d ‘Stroh-, Schranz: Tosipappe und 


andere nicht genannte grobe Pappen . 2 


Dachpappen, Röhren aus Dachpappe: Steinpappe: Schiffsfilz. ; 

Pappen aller Art, weiß oder farbig gestrichen, mit Papier beklebt, lackiert, Bronziert: 
m. Wollstaub usw. überz., durch Pressen bemust.; 

Gelbes Strohpapier; ganz grobes graues Löschpapier 


Packpapier, in der Masse gefärbt 
Drutkpapier, ungefärbt oder in der Masse gefärbt 
Karton- (Karten-)papier, ohne Zeichenkartonpapier 


Löschpapier, außer ganz grobem grauem Filtrierpapier. : 
Packpapier aller Art, vorstehend nicht genannt, Seidenpapier über 30 g auf 1 am. 


Pergamentpapier . 

Schreib-, Brief-, Bütten-, Notenpapier 
Zeichen-, Zeichenkartonpapier 
Seidenpapier, nicht unter 655 d fallend 


Photographisches Rohpapier, nicht barytiert, Filz-, Tapeten: ind anderes papier 

Buntpapier; lackiertes Papier: mit Kreide usw. überstrichenes Papier; mit Metall- 
druck, Metallüberzug, Gold- oder Silberschnitt versehenes Papier . ; 

des mit Kreide usw. überstrichenen oder mit Metalldruck ver- 


Buntpapier, einschl. 
sehenen Papiers A i 
Tapeten, Tapetenborten aus Papier . 


Schieferpapier, Tafeln daraus, ohne Verbindung: Schleif-, Polierpapier 
Lichtempfindliches (gebrauchsfertiges) photographisches Papier . 

Briefpapier, Briefkarten und Briefumschläge in Behältnissen (Papieiausstattäng) 
Waren aus Papier, Pappe, Steinpappe, Holzmasse, Zellstoff usw. 

Waren mit Metallüberzug oder Metalldruck sowie fein bemalte Waren 
Papierspäne; Altpapier; Einstampfpapier; entwertete Briefmarken 

unvollständig angemeldet 


Papier, Pappe und Waren daraus, 
Papier, beschriebenes, bedrucktes 2 
Holz zu Holzmasse, Holzschliff, Zellstoff . 

Maschinen für Holzstoff- und Papierherstellung 


115 244 
1918 10364 


65 473 
836 39 


Malerpappe 


oo 38 
$ 88 


— 2 
125 7257 
79 4764 
12 2159 
77 287 
253 — 
; 97 851 
132 3008 
55 499 
276 1026 
74 1494 
63 i 
i — 3841 
237 3097 
37 316 
72 1377 
73 343 
68 1448 
7 68 
660 179 
— 113 
317 1591 
4195 212 
57 2783 
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So gehört also auch die Leipziger Ta- 
gung der Geschichte des Vereins Deutscher 
Papierfabrikanten an. Zum ersten Male 
seit einer Reihe von Jahren war der Ver- 
such gemacht worden, von allen Veranstal- 
tungen abzusehen. Hatten doch die gast- 
freien sächsischen Papierfabrikanten erst im 
Jahre 1913 nach Dresden eingeladen, 
von der gebotenen Gastfreundschaft hatte 
eine Anzahl von Papiermachern mit ihren 
Damen Gebrauch gemacht, wie sie vorher 
auf einer Hauptversammlung des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten noch nicht ge- 
sehen worden war. Man konnte deshalb 
den Sachsen, besonders auch in der Zeit 
der jetzt herrschenden schlechten Wirtschafts- 
lage, sicherlich nicht zumuten, in diesem 
Jahre wiederum Opfer für ihre Berufsgenossen 
zu bringen, und so beschloß denn der Vor- 
stand, auch die ergangene Einladung zu 
einem Ausfluge nach Cöthen und der Ru- 
delsburg nicht anzunehmen. Nur ein ge— 


meinsames Essen sollte die Berufsgenossen 
vereinigen und diesem sollte der Charakter 
eines Festmahles nicht gegeben werden. 
Diese letztere Absicht ist freilich nur in 
beschränktem Maße zur Ausführung ge- 
langt. Die Anwesenheit zahlreicher Gäste, 
besonders von 14 Mitgliedern des Vereins 
der italienischen Papierfabrikan- 
ten, der mit seinem Vorsitzenden an der 
Spitze einen Besuch der Bugra ausgeführt 
hatte, verlieh dem gemeinsamen Mahle 
von selbst einen festlicheren Anstrich, als 
ursprünglich in Aussicht genommen worden 
war. Jedenfalls war die Stimmung bei 
dieser Gelegenheit eine gehobene und dabei 
doch sehr heitere. Man merkte es den Papier- 
fabrikanten und ihren Damen, die zahlrei- 
cher erschienen waren, als erwartet worden 
war, an, daß sie sich doch darüber freuten, 
beisammensitzen und ihre Meinungen in 
Scherz und Ernst austauschen zu können. 
Wie in früheren Jahren schloß auch dies- 
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mal ein Tanz die Veranstaltungen ab. Er 
war zwar im Gegensatz zu Veranstal- 
tungen der vorhergehenden Jahre durch- 
aus improvisiert, darum aber nicht weniger 
fröhlich. Jedenfalls hat der Verein aus den 
Tagen der diesjährigen Hauptversammlung 
die Lehre gezogen, daß es nicht zeitrauben- 
der und kostspieliger Veranstaltungen be- 
darf, um die Mitglieder an der Stätte der 
Hauptversammlung zu vereinigen. 


Freilich bot Leipzig in diesem Jahre 
eine Anziehung, wie sie nicht überall und 
immer zu finden sein wird: die Bugra. 
Jeder Papier- und Zellstoff- Fabrikant hat 
sicherlich in der Ausstellung geweilt, so 
oft und so lange es ihm seine Zeit gestattet 
hat. Nur eine Stimme des Lobes ist laut 
geworden über die Organisation, die Reich- 
haltigkeit und die Ausschmückung der Aus- 
stellung. Im „Wochenblatte“ ist bereits zu 
oft über sie berichtet worden, als daß an 
dieser Stelle in eine Schilderung der Einzel- 
heiten eingetreten werden könnte. Es wurde 
von vielen Seiten lebhaft bedauert, daß 
Gründe mannichfacher Art die Abhaltung 
der Versammlung und des Mahles des Ver- 
eins Deutscher Papierfabrikanten in der 
Ausstellung als nicht angängig erscheinen 
ließen. Den Hauptanziehungspunkt für die 
Papiermacher bildete naturgemäß der Ehren- 
hof des Vereins Deutscher Papier- 
fabrikanten, der kurz vor der Haupt- 
versammlung fertig geworden war. Es 
muß festgestellt werden, daß die Schuld 
an der verspäteten Äblieferung weder beim 
Verein Deutscher Papierfabrikanten noch 
bei seinem Architekten lag, ebensowenig 
wie die Firma Füllner dafür verantwort- 
lich gemacht werden kann, daß die von 
ihr ausgestellte, für die Papierfabrik 
Fockendorf bestimmte Papiermaschine 
erst am 24. Juni 1914 in Betrieb gekom- 
men ist. Von einer Erörterung der Schuld- 
frage soll aber hier aus naheliegenden 
Gründen Abstand genommen werden; nur 
so viel soll festgestellt werden, daß dem Ver- 
ein Deutscher Papierfabrikanten und seinen 
Beauftragten bei der Ausführung ihrer Ab- 
sichten in der Ausstellung vorher nicht ge- 
ahnte Schwierigkeiten entstanden sind. 


Die Einleitung der Papiermachertage in 
Leipzig bildete eine Sitzung des Ausschusses 
des Vereins Deutscher Papierfabri— 
kanten für die Errichtung einer Pa- 
piermacherabteilung im Deutschen 
Museum zu München. Die Aussprache 
ergab ein nahezu vollständiges Einverständ- 
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nis des Ausschusses mit der Museumsleitung, 
die in der Sitzung durch Herrn Dr. Süssen- 
gut vertreten war. Es ist vom Ausschuß 
ein schönes Stück Arbeit geleistet worden, 
und es ist mit Sicherheit zu erwarten, daß 
die Papiermacherabteilung im Deutschen 
Museum den Vorführungen aus anderen In- 
dustrien in keiner Weise nachstehen wird. 


Am Nachmittage desselben Tages wurden 
die Hauptversammlungen der Vereine 
Deutscher Holz- und Zellstofi-Fabri- 
kanten abgehalten; außerdem fanden am 
Dienstag Versammlungen des Vereins 
Deutscher Pappenfabrikanten sowie 
des Vereins der Zellstoff- und Pa- 
pier-Chemiker statt. 


In den erstgenannten drei Verbänden 
spielten Zollfragen eine hervorragende 
Rolle, ebenso wie — vorwegnehmend sei 
es erwähnt — in der Hauptver- 
sammlung des Vereins Deut- 
scher Papierfabrikanten. So- 
wohl in der Papiermacherei als auch bei 
den Halbstoff- Fabrikanten trat das Bedürf- 
nis nach Frieden und Freundschaft mit den 
Abnehmern und Verarbeitern hervorstechend 
in die Erscheinung. In allen Gruppen wurde 
die Mitteilung, daß eine Verständigung über 
die einzelnen Positionen des Zolltarifs und 
über die hierfür aufzunehmenden Zollsätze 
in fast allen Punkten erzielt wäre, mit Ge- 
nugtuung aufgenommen. Umso größer war 
die Enttäuschung darüber, daß die Vertreter 
der deutschen Presse den Druckpapierfabri- 
kanten gegenüber auf ihrem unnachgiebigen 
Standpunkte verharrten. In der Hauptver- 
sammlung kam sogar die Meinung, daß 
die Druckpapierfabrikanten in ihrem Ent- 
gegenkommen schon zu weit gegangen wären, 
kräftig zum Ausdruck. Dieselbe Versamm- 
lung benutzte die Gelegenheit, um den mit 
der Führung der Verhandlungen beauftragten 
Ausschuß ihres Vertrauens zu versichern und 
mit der Weiterführung und mit dem Ab- 
schlusse der Verhandlungen zu betrauen. 
Es mag ausdrücklich betont werden, daß 
nach einstimmiger Auffassung der Ausschüsse 
der an den Einigungsverhandlungen betei- 
ligten Verbände kein Verein berechtigt sein 
würde, über die Beschlüsse hinausgehende 
Wünsche seiner Mitglieder an den maßgeben- 
den Stellen zu vertreten, wenn die Verhand- 
lungen zu einem Ergebnisse führen sollten. 
Die Verbände würden sogar unter Umständen 
gezwungen sein, weitergehende Anträge ihrer 
Mitglieder zu bekämpfen. 


Da wir gerade bei der Hauptver- 
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sammlung des Vereins Deutscher 
Papierfabrikanten verweilen, so soll 
an dieser Stelle erwähnt werden, daß sie 
die Abrechnung des Geschäfts- und 
Kassenführers genehmigte, daß sie die aus- 
scheidenden Vorstandsmitglieder und zum 
Zwecke der Eintragung des Vereins in das 
Vereinsregister auch den übrigen Vorstand 
wiederwählte, und daß sie an Stelle der 
ausgeschiedenen Herren Kommerzienräte 
Marggraff und Euler die Herren Ge- 
heimer Kommerzienrat Haas, Waldhof, und 
Fabrikbesitzer Mann, Ebertsheim, in den 
Vorstand berief. Sie bewilligte ferner für 
die Fachschulen, anschließend an Be- 
richte der Herren Professor Müller, Darm- 
stadt, Prof. Dr. Foehr, Cöthen, und In- 
genieur Labuhn, Altenburg, die bisher 
erfolgten Zuschüsse für die genannten Bil- 
dungsanstalten und beschloß die Wieder- 
gewährung des bisher bewilligten Zuschusses 
von 300 A für den Hilfsverein für die 
deutsche Papierindustrie. Auch bil- 
ligte sie den gedruckt vorliegenden, vom 
Geschäftsführer erstatteten Jahresbericht 
für das Jahr 1913/14, wofür der Vorsitzende 
des Vereins und der Versammlung, Herr 
Kommerzienrat Brückner, dem Geschäfts- 
führer den Dank der Versammlung zum 
Ausdruck brachte. 


Besondere Erwähnungverdientder Vortrag 
des Herrn Direktor Jost, Sebnitz, über die 
Lieferungsbedingungen für den Han- 
del mit Papier für den Ortsbezirk Berlin. 
Es ist früher schon an dieser Stelle hervor- 
gehoben worden, daß die Verhandlungen 
über die Schaffung von Lieferungsbedin- 
gungen ein bedeutsames Glied in der Kette 
der Annäherungsversuche zwischen den 
Papiermachern und ihren Abnehmern bil- 
deten. Es ist ja noch manche Schwierigkeit 
zu überwinden, ehe man diese Bedingungen 
als Handelsbräuche wird bezeichnen können. 
Es ist aber andererseits nicht daran zu 
zweifeln, daß es auch hier gelingen wird, 
eine Einigung herbeizuführen, und so einen 
seit langer Zeit bestehenden Streitpunkt 
zwischen den Papiermachern und ihren Ab- 
nehmern zu beseitigen. 


Es folgten sodann noch kurze Dar- 
legungen des Geschäftsführers über den 
neuen Entwurf des Patentgesetzes 
und über die Veränderungen, die er gegen- 
über dem bisherigen Rechtsstande bringt. 
Herr Generalsekretär Ditges legte nament- 
lich Wert auf die Ausschaltung des An- 
meldergrundsatzes bei der Erteilung des 


Wochenblatt für 


Papierfabrikation 2559 


Patents zu Gunsten des Erfinders und auf 
die Abänderung der Vorschriften über die 
Angestelltenerfindung. Die Versammlung er- 
mächtigte den Redner einstimmig zu einer 
Erklärung, daß sich der Verein Deutscher 
Papierfabrikanten in diesen Fragen auf dem 
Standpunkt des bisherigen Rechtes befände. 


Die Versammlung wurde beschlossen 
durch Vorträge des Herrn Dr. Schuchart 
über das Taylorsystem und des Herrn 
Ingenieurs Peiseler über neuzeitliche 
Maschinen für die Papieriabrika- 
tion. Herr Peiseler vertrat hierbei die 
Firma Karl Krause in Leipzig, deren In- 
haber, Herr Geh. Kommerzienrat Biagosch, 
an der Versammlung teilnahm. 


Der Hauptversammlung war eine Sit- 
zung des Vorstandes des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten voran- 
gegangen. Sie bewies, daß die an dieser 
Stelle bereits früher vertretene Auffassung, 
wonach die Arbeiten im Verein Deutscher 
Papierfabrikanten stetig im Wachsen sind, 
zutrifft. Trotzdem die letzte Vorstands- 
sitzung erst am 8. April d. J. stattgefunden 
hatte, lag doch bereits wiederum so viel 
Stoff vor, daß seine Bewältigung nur mit 
Mühe ermöglicht werden konnte. Die Nieder- 
schrift wird im Wochenblatt erscheinen, 
sodaß auf Einzelheiten nicht eingegangen 
zu werden braucht. Es soll nur ein Be- 
schluß hervorgehoben werden, der zu 
Punkt 2: Abrechnung über die für 
die Bugra eingegangenen Gelder 
gefaßt wurde. Wie der Geschäftsführer be- 
richtete, haben von 366 Mitgliedern rund 
220 ungefähr 21000 / für die Zwecke der 
Bugra eingezahlt. Da beim Verein Deut- 
scher Zellstoff-Fabrikanten über 
11000 AI] eingegangen sind, so würde der 
von den Vorständen beider Vereine gezeich- 
nete Garantiefonds mit rund 4000 X in 
Anspruch zu nehmen sein. Der Vorstand 
beauftragte nun den Geschäftsführer, die- 
jenigen Mitglieder, die mit ihren Beiträgen 
für die Bugra noch rückständig wären, 
darauf hinzuweisen, daß die Beteiligung 
des Vereins Deutscher Papierfabrikanten an 
der Ausstellung ganz unvermeidlich gewesen 
wäre und daß der Verein im Falle der Ab- 
lehnung seiner Beteiligung dem Auslande 
gegenüber eine überaus traurige Rolle ge- 
spielt haben würde. Diejenigen Papier- 
fabrikanten, die Beiträge bisher noch nicht 
geleistet hätten, könnten doch unmöglich 
verlangen, daß die Berufsgenossen, die der 
Aufforderung zur Zahlung Folge gegeben 
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hätten, für sie Opfer brächten. Es soll 
deshalb den mit den Beiträgen noch rück- 
ständigen Mitgliedern nahe gelegt werden, 
ihrer moralischen Leistungspflicht nachträg- 
lich zu genügen. 

Die Leipziger Tagung hat viel Arbeit 
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und wenig Vergnügen gebracht. Sie wird 
aber trotzdem den Vereinsmitgliedern in 
guter Erinnerung bleiben, weil sie Gelegen- 
heit zur Besichtigung einer Fachausstellung, 
wie wir sie zum zweiten Male nicht erleben 
werden, geboten hat. Ditges. 


Verein Deutscher Papierfabrikanten. 


Telegramm- Adresse: 
Schipalo, Berlin. 
Fernsprecher: Amt Lützow. 9437. 


Berlin W. 10, 
Lützowufer 17. 


Niederschrift der Vorstandssitzung vom 24. Juni 1914 in Leipzig, Centraltheater-Restaurant. 


Tagesordnung: 


1. Bericht der Geschäftsführung. 

2. Abrechnung über die für die Bugra ein- 
gegangenen Gelder. 

3. Vorschläge des Herrn Geheimen Kommer- 
zienrats Dr. med. Haas für eine Besse- 
rung der Lage des Papiermarktes. 

4. Wahl der Wasserbeiräte und Wahl von 
Vertretern im Landeswasseramt in 
Preußen. 

5. Tagesordnung der Hauptversammlung. 

6. Anträge aus der Versammlung und Ver- 
schiedenes. 


Anwesend waren die Vorstandsmitglieder: 


Kommerzienrat Richard Brückner, Calbe 
a. S., Vorsitzender. 

Kommerzienrat Hans Zanders, Bergisch- 
Gladbach. 

Direktor Conrad, Sacrau. 

Rud. Ebart, Spechthausen b. Eberswalde. 

Jacob Frantzen, Düren. 

Erwin Glatz, Neidenfels. 

Kommerzienrat Dr. Gottstein, Berlin. 

Kommerzienrat Dr. Haerlin, Gauting. 

Kommerzienrat Fritz Klagges, Düssel- 
dorf. 

Kommerzienrat Kullen, München. 

Direktor Dr. Kumpfmiller, Höcklingsen. 

Roland Müller, Mochenwangen. 

Kommerzienrat Dr. Niethammer, Krieb- 
stein. 

Hans Rabbow, Stettin. 

Gustav Renker, Düren. 

Carl Sauter, Dettingen. 

Willi Schacht, Weißenfels a. S. 

Direktor Schelhaas, Muskau. 


Kommerzienrat Dr. Scheufelen, Ober- 
lenningen. 

Direktor Schinkel, Penig. 
Als Gast nahm teil 

Geheimer Kommerzienrat Dr. med. h. c. 


Haas, Waldhof-Mannheim. 


Ferner der Geschäftsführer Generalsekre- 
tär Ditges, Berlin. 


Der Vorsitzende, Herr Kommerzienrat 
Brückner, eröffnete die Sitzung um 9 Uhr 
vormittags und erteilte dem Geschäftsführer 
das Wort 


zu Punkt der Tagesordnung: 
Bericht der Geschäftsführung. 


Allgemeines. 

a) Unter Einrechnung der in der Sitzung 
aufgenommenen Fabrik zählt der Verein 356 
ordentliche und 5 persönliche Mitglieder. 

In der Sitzung wurde als neues Mitglied 
aufgenommen die Firma Aug. Krempel 
Söhne, Pappenfabrik, Enzweihingen. 
Adresse: Stuttgart, Gerberstraße 22. 


b) Herr Direktor Castorf, Penig i. S., 
hat auch in diesem Jahre die Gewinn- 
be rechnungen für die deutsche Papier- 
macherei durchgeführt. Das vorläufige Er- 
gebnis ist in nachstehendem Briefe an den 
Geschäftsführer niedergelegt: 

„Von 46 Aktiengesellschaften, deren 
Bilanzen mir vorliegen, sind rund 50 pCt., 
nämlich 22 Unternehmungen, dividenden- 
los geblieben. Ja, das nicht allein, diese 
22 dividendenlosen Gesellschaften trugen 
noch einen Verlust-Saldo von 3 556 000 M 
auf das Jahr 1914 vor. 

Der gesamte Ueberschuß, welcher von 
den 46 Gesellschaften im Durchschnitt er- 
zielt wurde, berechnet sich nach Abzug der 
Abschreibungen mit 5,16 pCt. vom in- 
vestierten Kapital. Im Vorjahre waren es 
5,48 pCt. Wie hieraus zu ersehen, bewegte 
sich die Durchschnittsrente in 1913 weiter- 
hin in abfallender Linie.““ 


Diese Feststellungen sind für die traurige 
Lage der deutschen Papiermacherei im Jahre 
1913 überaus bezeichnend und bedürfen einer 
weiteren Erklärung nicht. 

c) Seit der letzten Vorstandssitzung sind 
von nachstehenden Firmen und Personen 
Jubiläen gefeiert worden: 


* Ausführlichere Mitteilungen hierüber befinden 
sich in unserer Festnummer, S. 2314. 
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Am 1. Juni 1914 von der Firma Georg 
Drewsen, Lachendorf, das 375jährige 
Bestehen. 

Am 1. Juni 1914 von der Papier- 
fabrik Mittelberg v. Heinrich 
Cornely, Mittelberg, ihr 25jähr. Besitz- 
jubiläum. 

Am 26. Juni 1914 von Herrn August 
Köhler, Oberkirch, der 70. Geburtstag. 

d) Der Verein Deutscher Pap- 
penfabrikanten hielt am 23. Juni 1914 
seine Hauptversammlung in Leipzig ab, auf 
der der Verein Deutscher Papierfabrikanten 
vertreten war. 

e) Der Verein Deutscher Zell- 
stoff - Fabrikanten hat am 22. Juni 
1914 seine Hauptversammlung in Leipzig ab- 
gehalten, an der mehrere Vorstandsmitglie- 
der sowie der Geschäftsführer teilgenommen 
haben. 

f) Am 22. Juni 1914 hat die Hauptver- 
sammlung des Vereins Deutscher 
Holzstoff- Fabrikanten in Leipzig 
stattgefunden, wozu der Verein Deutscher 
Papierfabrikanten eine Einladung erhalten 
hat. 

g) Der Verein Schlesischer Pa- 
pierfabrikanten hat am 9. Juni 1914 
zu Altheide eine Generalversammlung abge- 
halten, wozu er den Geschäftsführer des Ver- 
eins Deutscher Papierfabrikanten eingeladen 
hat. 

h) Der Verein der Österrei- 
chisch-ungarischen Papierfa- 
brikanten hat den Verein Deutscher Pa- 
pierfabrikanten wiederum zu seiner General- 
versammlung, die diesmal in Triest am 
15. Mai 1914 abgehalten worden ist, einge- 
laden. Leider ist es unmöglich gewesen, den 
Verein bei dieser Gelegenheit vertreten zu 
lassen. 

i) Am 16. Juni 1914 hat der Allge- 
meine Versicherungsschutzver- 
band in Köln seine 23. Hauptversammlung 
abgehalten, auf der Herr Kommerzienrat 
Hans Zanders den Verein Deutscher 
Papierfabrikanten vertreten hat. 


k) Auch der Deutsche Versiche- 
rungsschutzverband hat am 
17. Juni 1914 in Berlin seine Generalver- 
sammlung abgehalten, an der jedoch eine 
Teilnahme nicht möglich war. 


1) Am 2. Mai 1914 haben zu Eberswalde 
eine Besichtigung des Berlin-Stettiner Groß- 
schiffahrtsweges sowie eine Sitzung des 
großen Ausschusses, am 10.—13. Juni eine 
Wanderversammlung in Minden und Bremen 
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vom Zentralverein für Deutsche 
Binnenschiffahrt stattgefunden. 

m) Der Hansa-Bund hat zu seiner 
Sitzung des Gesamtausschusses am 13. Juni 
1914 in Köln eingeladen. Eine Teilnahme 
hat sich nicht ermöglichen lassen. 

n) Der Ausschuß für den Deutschen 
Zolltechnikertag hat dem Verein 
Deutscher Papierfabrikanten eine Einladung 
zu dem 3. Deutschen Zolltechnikertag in Ber- 
lin am 21. Mai 1914 übersandt. 

Leider war es dem Verein nicht möglich, 


sich bei dieser Gelegenheit vertreten zu 
lassen. 
o) Die „Deutsche Industrie- 


Zeitung“ hat sich ebenso wie alle übrigen 
körperschaftlichen Mitglieder des Central- 
verbandes Deutscher Industrieller auch an 
den Verein Deutscher Papierfabrikanten mit 
dem Ersuchen gewandt, ihr bei der Verbrei- 
tung nach Möglichkeit behilflich zu sein. Sie 
wäre gern bereit, den Abonnenten beim Be- 
zuge mehrerer Exemplare Vergütungen zu 
gewähren; außerdem hätte sie sogenannte 
Werkabonnements eingeführt, die erhebliche 
Verbilligungen des Bezugs bedingten. 

Der Vorstand beschloß, die Zeitung bei 
den Mitgliedern in empfehlende Erinnerung 
zu bringen. 

p) Seitens einer Stanniol- und Me- 
tall- Kapsel-Fabrik ist die Bitte um 
Benennung von Papierfabriken, die Gau- 
frierwalzwerke mit Bleitisch in 
Betrieb haben, bei der Geschäftsführung ein- 
gegangen. 

Die Fabrik wollte eine derartige Maschine 
zum Zwecke der Prüfung zunächst in ge- 
brauchtem Zustande ankaufen und meinte, 
der einen oder anderen Papierfabrik mit Ab- 
nahme einer solchen vielleicht einen Dienst 
erweisen zu können. 

Eine bei den Mitgliedern gehaltene Rund- 
frage ergab, daß eine Firma ein Gaufrier- 
walzwerk abzugeben hatte. 

Die anfragende Firma 
Kenntnis gesetzt worden. 


q) Von Herrn RudolfKeller in Krip- 
pen ist erneut der Antrag gestellt worden, 
ihm bei der Beschaffung einer zweiten Hypo- 
thek in Höhe von % 4500.— behilflich zu 
sein. Trotz eifrigen Bemühens wäre es ihm 
bisher nicht möglich gewesen, den erforder- 
lichen Betrag als Darlehn zu erhalten. 

Der Vorstand bedauerte, den Antrag ab- 
lehnen zu müssen und beauftragte den Ge- 
schäftsführer, Herrn Keller hiervon in 
Kenntnis zu setzen. 


ist hiervon in 
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r) Es ist wiederholt von Schulen um A n- 
schauungsmaterial gebeten worden. 
Da der Verein selbst nicht in der Lage war, 
den geäußerten Wünschen zu entsprechen, 
so sind die anfragenden Stellen an die Mit- 
glieder verwiesen worden. 


Lieferung von Papier an Behörden. 

s) Es ist beim Verein angefragt worden, 
welchen Bestimmungen für Normalpapier 
Zahlkartenpapier für den Postscheckverkehr 
unterläge. 

Der anfragenden Fabrik ist geantwortet 
worden, daß nach einer neuen Verfügung der 
Reichspostverwaltung nicht mehr die Eigen- 
schaften von Normal 3b für Zahlkartenpa- 
pier zu gelten hätten, sondern daß es den Be- 
stimmungen für 4a entsprechen müßte. 

t) Das Königliche Material- 
prüfungsamt hat dem Verein Deutscher 
Papierfabrikanten Kenntnis von einem Brief- 
wechsel gegeben, den es mit einer Papier- 
fabrik über die Vorschriften für Eisenbahn- 
konzept IV/5 mit beliebiger Stoffzusammen- 
setzung, 2000 m Reißlänge, 2 v. H. Dehnung 
und 20 Doppelfalzungen geführt hat. 

Der Briefwechsel wurde in der Sitzung 
verlesen. Der Vorstand beschloß, diese An- 
gelegenheit dem Normalpapierausschuß zu 
überweisen. 

Abnehmer. 

u) Wie aus Mitgliederkreisen gemeldet 
wurde, ist ein „Reichsverband für 
den Papier- und Bürobedarfs- 
handel in Frankfurt a. M.“ mit fol- 
gendem Ersuchen an Papierfabriken heran- 
getreten: 

„Wir ersuchen Sie, an die Geschäfts- 
stelle unseres Verbandes gefälligst die Er- 
klärung abzugeben, daß Sie von jetzt ab 
an Sie gelangende Aufträge oder Anfragen 
ohne Unterschied der Größe nicht mehr 
direkt erledigen werden, sondern zur wei- 
teren Behandlung einem Ihrer Händler- 
kunden überlassen werden. Die Wahl des 


Kunden, dem Sie die Angelegenheit zu- 


teilen wollen, ist ganz Ihnen überlassen, es 
ist aber selbstverständlich hierbei, daß der 
Auftrag Ihnen seitens des betreffenden 
Händlers beim Abschluß des Geschäfts 
auch zugeteilt werden muß. 

Wir bitten Sie ferner, falls Ihnen aus 
dem Frankfurter oder Offenbacher Bezirk 
eine Anfrage seitens einer Ihnen bis jetzt 
unbekannten Händlerfirma zugehen sollte, 
sich gefl. bei unserer Geschäftsstelle erkun- 
digen zu wollen, ob diese Firma auch in 
Wirklichkeit zu den Papierhändlern zu 
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rechnen ist. Wir haben hier nämlich fest- 
gestellt, daß eine ganze Anzahl Herren, 
die in irgendeinem Fach gescheitert sind, 
Papier verkaufen, und zwar von Hand zu 
Mund ohne Lager zu besitzen und ohne 
irgendwelche Fachkenntnisse zu haben. 
Diese Leute wirken schädigend für den 
reellen Handel, weshalb wir zu vorstehen- 
der Bitte uns genötigt sehen. Auch für an- 
dere Bezirke besorgen wir gerne eine der- 
artige Auskunft durch Anfragen bei unse- 
ren betr. Mitgliedern.“ 

Die Mitglieder sind gebeten worden, die 
verlangte Zusage fürs erste nicht zu geben, 
sondern dem Reichsverband, falls ein solches 
Ersuchen auch an sie herangetreten sein 
sollte, die Antwort zu erteilen, daß sie sich 
wegen der Anfrage zuvor mit ihren Berufs- 
genossen in Verbindung setzen wollten. 

Der Vorstand beschloß, die Mitglieder 
aufzufordern, auf evtl. an sie ergehende An- 
fragen zunächst nicht näher einzugehen. 

v) Die Meinungsverschiedenheiten zwi- 
schen einer Mitgliedsfirma und ihrem Ab- 
nehmer über die Dauer der Haftung der Pa- 
pierfabrik für die Normalien des gelieferten 
Papiers haben zu einem umfangreichen Brief- 
wechsel zwischen der Abnehmerfirma und 
der Papierfabrik bezw. der Geschäftsführung 
des Vereins geführt, wovon in der Sitzung 
Kenntnis gegeben wurde. 

Die Angelegenheit beschäftigt 
noch den Normalpapierausschuß. 


Schutz des gewerblichen Eigentums. 

w) Vom 24. bis 29. Mai hat der Deut- 
sche Verein für den Schutz des 
gewerblichen Eigentums seinen 
Kongreß für gewerblichen Rechtsschutz in 
Augsburg abgehalten. Die wichtigsten 
Punkte der Tagesordnung bildeten die Ab- 
änderung der Patenterteilung und die An- 
gestelltenerfindung im Entwurf eines neuen 
Patentgesetzes. Der Geschäftsführer, der an 
den Beratungen teilgenommen hat, hat hier- 
über im „Wochenblatt für Papierfabrikation“ 
berichtet und wird auch auf der Hauptver- 
sammlung des Vereins Deutscher Papier- 
fabrikanten hierüber sprechen. 


Unlauterer Wettbewerb. 
x) Eine Mitgliedsfirma hat folgende An- 
gelegenheit dem Verein mitgeteilt: 

„Bei den Eintragungen von Waren- 
zeichen befindet sich häufig, ebenso wie 
auf den Briefköpfen verschiedener Papier- 
waren- oder Engros-Firmen, ein ganz irre- 
führender Hinweis auf den Geschäftsbe- 
trieb der betrefienden Firma. 


zurzeit 
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So lese ich in der „Papierzeitung“ 
Nr. 46 die Eintragung Haka für die 
Firma H. K., M., Geschäftsbetrieb: Papier- 
fabrik, was nicht wahr ist. 

In derselben Nummer Eintragung 
Manchestra für P. H., sagt diese: 
Herstellung und Vertrieb von Pa- 
pierwaren und Papier, umschreibt also die 
Sache so, daß man im Zweifel sein kann, 
ob die Herstellung sich nur auf Papier- 
waren, oder auch Papier erstreckt, und dies 
ist auch wohl der Zweck dieser unklaren 
Angaben. Es wäre vielleicht angebracht 
von Vereins wegen, auf diese Art der Ein- 
tragungen acht zu geben und die entspre- 
chenden Firmen zu veranlassen, ihre Ein- 
tragungen wahrheitsgemäß vorzunehmen.“ 


Der Vorstand beschloß, bei den zu- 
ständigen Handelskammern den Antrag zu 
stellen, daß sie gegen derartige irreführende 
Bezeichnungen einschreiten möchten. 


y) In der Vorstandssitzung wurde darauf 
hingewiesen, daß eine Papierfabrik im Gegen- 
satze zu zahlreichen Beschlüssen der Haupt- 
versammlung und des Vorstandes wiederum 
in Tageszeitungen, die an Niederlassungs- 
orten von andern Papierfabriken erschienen, 
Arbeiter suchte. 

Der Vorstand beschloß, in der Nieder- 
schrift seiner Sitzung eine nochmalige War- 
nung vor einem solchen Vorgehen aufzuneh- 
men, und in Zukunft diejenigen Firmen, die 
sich dieses Verhaltens schuldig machten, in 
der Oeffentlichkeit bekannt zu geben. 


Preußisches Wassergeseiz. 

z) Auf das Rundschreiben Nr. 2 betr. die 
Wahl von Wasser beiräten nach dem 
Preußischen Wassergesetz ist aus 
dem Kreise der Mitglieder eine so geringe 
Anzahl von Antworten eingegangen, daß eine 
weitere Behandlung der Frage nicht möglich 
war. 

Von einer Seite ist darauf aufmerksam 
gemacht worden, daß die Beeinflussung des 
Landeswasseramtes (§ 371 ff.) durch 
die Papier- und Zellstoffmacherei erheblich 
wichtiger sein würde als die Wahl von Papier- 
und Zellstoffabrikanten in die Wasserbeiräte. 


Der Vorstand beschloß, durch diese Nie- 
derschrift die Aufmerksamkeit der Mitglieder 
nochmals auf die Landeswasserämter hinzu- 
lenken. 


Sozialpolitik. 


aa) Eine Mitgliedsfirma hat an die Ge- 
schäftsführung folgende Fragen gerichtet: 
l. Wie weiterstreckt sich die 


Versicherungspflicht des Un- 
ternehmers? 

2 Würdebeieinemim Betriebe 
eintretenden Unfall irgend- 
eines Beamten der Inhaber des 
Betriebes haftpflichtig sein? 

Der darauf nach Einvernehmen mit der 
Papiermacher - Berufsgenossen- 


schaft erteilte Bescheid lautete wie folgt: 


„1. Versicherungspflichtig gegen Krank- 
heit sind alle Arbeiter, Gehilfen, Lehrlinge 
und Dienstboten ohne Rücksicht auf die 
Höhe ihres Einkommens, ferner Betriebs- 
beamte, Werkmeister und andere Ange- 
stellte in ähnlicher gehobener Stellung sowie 
Handlungsgehilfen und Lehrlinge, wenn 
ihr regelmäßiger Jahresarbeitsverdienst 
2500 A nicht übersteigt. Der Betriebsunter- 
nehmer hat außerdem bei Krankheit für Be- 
triebsbeamte das Gehalt fortzuzahlen. Das 
Krankengeld ist bei Betriebsbeamten anzu- 
rechnen (§ 133c, Absatz 2, der Gewerbe- 
ordnung); bei Handlungsgehilfen ist dies 
nicht statthaft. (8 63, Absatz 2, des Han- 
delsgesetzbuches.) 

In bezug auf die Unfallversicherung ist 
zu bemerken, daß alle Arbeiter versiche- 
rungspflichtig sind, ferner die Betriebs- 
beamten bis zu 5000 %/ Jahresgehalt. Mit 
Rücksicht auf die beschränkten Leistungen 
schließen indessen viele Unternehmer noch 
eine Privat- Unfallversicherung für ihre Be- 
triebsbeamten ab, damit sie schon während 
der ersten 13 Wochen eine Entschädigung 
erhalten und die Entschädigung, die nach 
der 13. Woche von der Berufsgenossen- 
schaft gewährt wird, eine Erhöhung erfährt. 

2. Der Unternehmer ist Versicherten 
und deren Hinterbliebenen im Falle eines 
Unfalles zum Schadenersatz nur dann ver- 
pflichtet, wenn strafgerichtlich festgestellt 
ist, daß er den Unfall vorsätzlich herbei- 
geführt hat. Dann erstreckt sich die Ver- 
bindlichkeit auf den Betrag, um den sie die 
Entschädigung aus der Unfallversicherung 
übersteigt. Gegenüber der Berufsgenossen- 
schaft haftet der Unternehmer für deren 
Leistungen, wenn er den Unfall vorsätz- 
lich oder fahrlässig herbeigeführt hat. 
Gegenüber nichtversicherten Personen be- 
stimmt sich die Haftpflicht nach den all- 
gemeinen Bestimmungen des bürgerlichen 
Rechts.“ 

Gewerbeordnung. 
bb) Der Schlesische Verein 
zur Ueberwachung von Dampf- 
kesseln hatte von einer Mitgliedsfirma 
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verlangt, seit 1907 im Betrieb befindliche 
Kocher zum Dämpfen von Holzschliff, abge- 
sehen von einer inneren Untersuchung auch 
noch einer Wasserdruckprobe zu unter- 
ziehen. Auf die Mitteilung der Papierfabrik, 
daß eine solche Probe wegen der Ausmaue- 
rung der Kocher nicht möglich wäre, ging 
der Bescheid ein, daß in der Vorschrift über 
die Ausnahme von ausgemauerten Kochern 
von der Verpflichtung zur Vornahme einer 
Wasserdruckprobe nur die Zellstoffkocher 
genannt wären. Da es sich aber im vorlie- 
genden Falle um Holzdämpfer handelte, so 
wären diese von der Ausnahmebestimmung 
nicht betroffen. 

Nach einer Rundfrage bei den Vorstands- 
mitgliedern ist der Mitgliedsfirma geantwor- 
tet worden, daß für Holzdämpfer sinngemäß 
dieselben Bestimmungen zu gelten hätten wie 
für Zellstoffkocher. 

Die Angelegenheit hat auch die Papier- 
macher Berufsgenossenschaft beschäftigt, 
durch die die Frage zugunsten der Fabriken 
erledigt worden ist. 

Feuerversicherung. 

cc) Ueber die Frage, ob Maschinen 
im Sinne des Reichsstempelge- 
setzes vom 3. Juli 1913 beweg- 
licheoder unbewegliche Sachen 
sind, ist vom Geschäftsführer eingehend in 
einem Artikel in Nr. 15/1914 des Wochen- 
blattes für Papierfabrikation berichtet wor- 
den, der den Mitgliedern in Sonderdruck zu- 
gegangen und der auch außerhalb des Ver- 
eins viel beachtet worden ist. 

dd) Von einer Mitgliedsfirma ist der Ver- 
ein Deutscher Papierfabrikanten darum er- 
sucht worden, ihr eine Persönlichkeit nam- 
haft zu machen, durch die sie eine neue 
Taxation ihrer Maschinen aufstel- 
len lassen könnte. 

Da der Verein über Namen geeigneter 
Persönlichkeiten nicht verfügt, so ist die an- 
tragende Fabrik an ihre Handelskammer und 
den Allgemeinen Versicherungsschutzverband 
in Köln verwiesen worden. 

Zoll- und Handelspolitik. 

ee) Auf eine Eingabe des Vereins Deut- 
scher Papierfabrikanten vom 29. August 
1912, betreffend die Anmerkung zu 
Nr. 53 des spanischen Zolltarifs, 
wonach das Format von mehr als 45X57 cm 
einen höheren Zollsatz bedingt, ist jetzt nach- 
stehender Bescheid eingegangen: 

„Der Kaiserliche Botschafter in Madrid 
ist seinerzeit beauftragt worden, in der An- 
gelegenheit bei der spanischen Regierung 
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vorstellig zu werden. Diese hat geantwortet: 

Die Prüfung der Angelegenheit habe er- 
geben, daß es jetzt nicht möglich sei, die Be- 
stimmung der Anmerkung 53 des Tarifs zu 
ändern. Doch werde die Frage einer Aende- 
rung bei der gesetzmäßig im Jahre 1916 statt- 
findenden Revision des Zolltarifs ins Auge 
gefaßt werden.“ 

fi) Von einer Mitgliedsfirma wurde be- 
richtet, daß von ihrem Vertreter 3 Proben 
eines Packstoffes festgestellt worden 
wären, der frei verzollt mit 4 19.60 per 100 
Kilogramm, bei Barzahlung mit 3 pCt. Ab- 
zug, aus dem Auslande angeboten worden 
wäre. Da dieser Stoff kaum im Inlande, wo 
er doch einem Zoll nicht unterliege, für den 
genannten Preis herzustellen ist, so lag die 
Annahme nahe, daß die Ware, trotzdem sie, 
wie die Muster zeigen, nicht durchlöchert ist, 
als Zellstoff mit 4 1.25 verzollt über die 
Grenze gegangen ist. 

In einer Eingabe an das Reichsschatzamt 
ist um Untersuchung der Angelegenheit ge- 
beten worden. 

gg) Die Deutsche Weltwirt- 
schaftliche Gesellschaft hat an 
den Verein Deutscher Papierfabrikanten das 
Ersuchen gerichtet, seinen Beitritt zu er- 
klären. 

Der Vorstand beschloß, sich die Entschei- 
dung über den Beitritt zu einer der verschie- 
denen in der letzten Zeit entsiandenen welt- 
wirtschaftlichen Gesellschaften bis nach völli- 
ger Klärung vorzubehalten. 

hh) Wegen des zollfreien Vered- 
lungsverkehrs mit Seidenpapier 
ist dem Verein Deutscher Papierfabrikanten 
von einer Mitgliedsfirma die Abschrift einer 
Eingabe übersandt worden, die von ihr an 
ihre Handelskammer gerichtet worden ist. In 
der Eingabe wurde die Bitte ausgesprochen, 
dahin zu wirken, daß der Verein Deutscher 
Papierfabrikanten vor der Zulassung eines 
zollfreien Veredlungsverkehrs mit Papier 
stets um sein Gutachten ersucht werden 
sollte. Eine Antwort ist bisher noch nicht 
erteilt worden. 


Eisenbahntariffragen. 

ii) Gerade über diese Frage fand eine be- 
sonders eingehende Besprechung statt. 

Die zahlreichen Anfragen der 
Eisenbahnverwaltungen nach der 
Packpapiereigenschaft verschiede- 
ner Papiere bringen dem Papierfabrikanten 
mehr und mehr die Tatsache zum Bewußt- 
sein, daß die heutige Tarifierung von Papier, 
wonach eigentlich nur Packpapier die Ver- 
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günstigung des Spezialtarifs I genießen soll, 
während die anderen Papiersorten nach der 
Allgemeinen Wagenladungsklasse anzumel- 
den sind, unhaltbar ist. In vielen Fällen wird 
sich die von den Eisenbahnverwaltungen ver- 
langte Zusicherung, daß es sich bei den von 
ihnen übersandten Papierproben ausschließ- 
lich um Packpapier handelt, gar nicht geben 
lassen. Die Papiere sind zwar aus denselben 
Stoffen hergestellt wie Packpapier, können 
auch zweifellos zu Packzwecken Verwendung 
finden; daneben aber muß zugegeben wer- 
den, daß sie auch noch für andere Zwecke 
gebraucht werden können. In solchen Fällen 
ist es naturgemäß sehr schwierig, ein zutref- 
fendes Urteil zu fällen. 


Daß die heutigen Bestimmungen über die 
Tarifierung von Papier verbesserungsbedürf- 
tig sind, beweisen auch die Verhandlungen 
der Ständigen Tarifkommission, die am 11. 
und 12. September 1913 zu Flinsberg über 
die Aufnahme von Abortpapier in den 
Spezialtarif I geführt wurden. Trotzdem die 
Ständige Tarifkommission anerkennen mußte, 
daß Abortpapier in der Hauptsache dieselbe 
Stoffzusammensetzung aufwiese wie billiges 
Packpapier, wurde der Antrag auf Verset- 
zung dieser Papiersorte in Spezialtarif I ab- 
gelehnt. 

Daneben tritt noch das Bestreben der 
Eisenbahnverwaltungen hervor, etwaige 
durch die ungünstige Wirtschaftslage verur- 
sachte Ausfälle durch Versetzung von Waren 
in höhere Tarifklassen auszugleichen. 

Der Vorstand beauftragte den Geschäfts- 
führer, die Bestrebungen zur Herbeiführung 
einer gleichmäßigen und gerechten Verfrach- 
tung des Papiers durch Annahme des be- 
kannten Antrages des Vereins Deutscher Pa- 
pierfabrikanten wieder aufzugreifen. 

Im einzelnen sind folgende Fälle zu er- 
wähnen: 


kk) Von der Kgl. Eisenbahndirek- 
tion Elberfeld ist der Verein Deutscher 
Papierfabrikanten um ein Gutachten darüber 
gebeten worden, ob ein durch beigefügte 
Muster näher gekennzeichnetes Papier, das 
für Druckzwecke Verwendung findet, als 
Packpapier d.h. ein Papier, das haupt- 
sächlich zum Verpacken diente, angesprochen 
werden könnte. 

Die Anfrage ist dem Eisenbahntarifaus- 
schuß des Vereins zur Begutachtung unter- 
breitet worden. Die eingegangenen Antwor— 
ten ließen erkennen, daß es sich um einen 
Packstoff bezw. um ein Papier handelt, das 
von Tapetenfabriken verarbeitet 
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wird, für dessen Verfrachtung nur der Spe- 
zialtarif I Anwendung finden könnte. 

Der Kgl. Eisenbahndirektion Elberfeld ist 
in diesem Sinne berichtet worden. 


I) Die Kgl. Eisenbahndirek- 
tionder Sächsischen Staatseisen- 
bahnen in Dresden hat dem Verein Deut- 
scher Papierfabrikanten sechs Papierproben 
mit dem Ersuchen übersandt, ihr mitzuteilen, 
zu welchen Zwecken Papier gleicher Quali- 
tät hauptsächlich verwendet würde. 

Auch diese Frage ist dem Eisenbahntarif- 
ausschuß des Vereins übergeben worden. 
Aus den Antworten ging hervor, daß es sich 
bei den bemusterten Papieren um Pack- 
papiere handelt, die in der Tüten- und 
Kuvertfabrikation verwendet würden. Auch 
die Fabriken für Kartonnagen wären große 
Abnehmer dieser Papiere. 

Dieses Ergebnis ist der anfragenden 
Eisenbahndirektion mitgeteilt worden. 

mm) In der Niederschrift der Vorstands- 
sitzung vom 8. 4. 1914 ist darüber berichtet 
worden, daß auf eine Anfrage der Eisen- 
bahndirektion Stettin nach der Ver- 
wendung eines bemusterten Papiers ein Gut- 
achten erstattet worden wäre, daß es sich 
um Packpapier handelte, das nach Spezial- 
tarif 1 zu verfrachten wäre. 

Hierauf ist von der Eisenbahndirektion 
Stettin nachstehender Brief bei der Geschäfts- 
führung eingegangen: 

„Wir danken für die freundliche Aus- 
kunft, ersuchen aber ergebenst, uns bestä- 
tigen zu wollen, daß das begutachtete Pa- 
pier hauptsächlich zu Verpackungen ver- 
wendet wird. Nach Angabe des Verfrach- 
ters soll es sich um Packpapier 5a (nicht 
5b, wie das Gutachten lautet) handeln; 
nach einer chemischen Untersuchung sind 
in dem Papier nur Spuren von Holzschliff 
vorhanden. Nach dem Gewicht von 115 g 
für das Geviertmeter entspricht es den Um- 
schlägen der Wertsendungen, ist also ein 
sehr hochwertiges Papier, für das, wenn 
es nicht hauptsächlich zu Verpak- 
kungen verwendet wird, Tarifierung nach 
der Allg. Wagenladungsklasse Platz grei- 
fen müßte.“ 

Der darauf erteilte Bescheid lautet wie 
folgt: 

„Einen Bescheid des von Ihnen ge- 
wünschten Inhaltes abzugeben, ist natur- 
gemäß sehr schwer. Papiere, wie das von 
der Königl. Eisenbahndirektion zur Begut- 
achtung unterbreitete, werden wohl haupt- 
sächlich zu Verpackungszwecken ver- 


2566 


braucht und müssen daher unserer Ansicht 
nach auch nach dem Spezial-Tarif I ver- 
frachtet werden. Der Wert der Papiere 
kommt ja, seitdem die Bestimmung Holz- 
stoff-Packpapier fortgefallen ist, nicht mehr 
in Betracht. Wie wir es in unserem Gut- 
achten bereits ausgedrückt haben, ist es 
freilich möglich, das Papier auch noch zu 
anderen Zwecken zu verwenden. Diese 
Möglichkeit dürfte aber auch für alle an- 
deren Packpapiere vorliegen, ohne daß 
deshalb daran gedacht wird, die betreffen- 
den Papiere nach der Allgemeinen Wagen- 
ladungsklasse zu verfrachten. 

Wir müssen deshalb unseren Antrag, 
das Papier in den Spezial-Tarif I aufzu- 
nehmen, wiederholen.“ 


nn) Seitens der Königlichen Eisenbahn- 
direktion Elberfeld ist nachstehende 
Anfrage bei der Geschäftsführung einge- 
gangen: 

„In der Anlage erlauben wir uns, Ihnen 
5 Papierproben zu übersenden mit dem 
Ersuchen ergebenst um gefällige gutacht- 
liche Aeußerung, ob die Proben im Sinne 
des Deutschen Eisenbahn-Gütertarifs, 
Teil I, Abteilung B (Seite 101/2) als Pack- 
pap ier anzusprechen sind.“ 

Hierauf ist geantwortet worden wie folgt: 

„Auf Ihre Anfrage vom 6. Mai d. J. be- 
ehren wir uns, Ihnen folgendes mitzuteilen : 

Nach Untersuchung der eingegangenen 
fünf Proben ist festgestellt worden, daß 
dieselben holzschliffreiche ordinäre Pa- 
piere sind, die zu Einwickel- oder Pack- 
zwecken sehr wohl benutzt werden können 
und bei der billigen Preislage auch als 
solche anzusprechen sind. 

Die beiden weißen Bogen 3 und 5 kön- 
nen ebensogut als Druckpapier wie 
als Einwickel- oder Packpapier benutzt 
werden.“ 

Ferner ist der Verein Deutscher Papier- 
fabrikanten von der Kgl. Eisenbahn- 
direktion Elberfeld um ein Gut- 
achten in einer Verfrachtungsfrage für Pappe 
gebeten worden. Die Anfrage wurde an den 
Verein Deutscher Pappenfabri- 
kanten weitergegeben, von dem jedoch 
eine Aeußerung noch nicht erfolgt ist. 


oo) Von der Kgl. Eisenbahn- 
direktion Berlin ist unter Wiedergabe 
der Tarifstelle des Spezialtarifs III betr. die 
Frachtberechnung für Abfälle von Roh- 
materialien der Papierfabrika- 
tion folgende Anfrage an den Verein Deut- 
scher Papierfabrikanten gerichtet worden: 
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„Es fragt sich, ob die Tarifstelle dem 
heutigen Stande der Papierindustrie noch 
entspricht, insbesondere, ob nicht einzelne 
der aufgezählten Abfälle gestrichen werden 
können. Wir ersuchen Sie daher ergebenst 
um gefällige gutachtliche Aeußerung zu 
der Angelegenheit und wären für entspre- 
chende ausführliche Mitteilungen über Art, 
Entstehung, Wert, Verwendungszweck, 
Mengen usw. der zurzeit noch in Betracht 
kommenden Abfälle von Rohmaterialien 
zur Papierfabrikation dankbar.“ 


Die Frage ist gleichfalls dem Eisenbahn- 
tarifausschuß des Vereins unterbreitet wor- 
den. Da noch nicht alle Antworten einge- 
gangen sind, läßt sich ein Urteil über die in 
Rede stehende Tarifstelle noch nicht abgeben. 

Gleichzeitig haben sich andere Eisenbahn- 
direktionen auch an einzelne Papierfabriken 
mit einer gleichlautenden Anfrage gewendet. 
Diesen Fabriken ist, soweit sie dem Verein 
von der Anfrage Mitteilung gemacht haben, 
empfohlen worden, die Entscheidung des 
Eisenbahntarifausschusses des Vereins abzu- 
warten. 

pp) Wie in der Niederschrift der Vor- 
standssitzung vom 21. September 1912 fest- 
gestellt worden ist, hat eine Mitgliedsfirma 
der Geschäftsstelle von einem Schreiben, betr. 
die Frachtberechnung für Trok- 
kenzylinder, Mitteilung gemacht. In der 
Anfrage heißt es: 

„Bei der Ständigen Tarifkommission 
der deutschen Eisenbahnen steht die Ta- 
rifierung eiserner Walzen, die 
mit Gummi oder anderen Stof- 
fen überzogen sind, zur Erörte 
rung. Gleichzeitig soll auch über die 
Frachtberechnung für die in den Papier- 
fabriken verwendeten Trockenzylinder Be- 
schluß gefaßt werden.“ 


Die mitteilende Papierfabrik schrieb, daß 
es wohl berechtigt wäre, Eisenkerne für 
Gummiwalzen, ebenso die Trockenzylinder 
nach einem billigeren Satze als bisher zu ver- 
frachten. 

Der Antrag hat den Mitgliedern des 
Eisenbahntarifausschusses vorgelegen. Die 
Antworten lauteten fast übereinstimmend 
dahin, daß es sehr wünschenswert wäre, 
wenn Eisenkerne von Gummiwalzen, ebenso 
auch Trockenzylinder, die zum Neubeziehen 
mit Gummi bezw. zum Abschleifen nach 
den Maschinenfabriken geschickt werden 
müßten, nach Spezialtarif III in Zukunft ver- 
frachtet werden könnten. Sowohl die Gummi- 
walzen als auch die Trockenzylinder hätten 
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als alte Maschinenteile zu gelten, solange sie 
nicht repariert worden wären. Namentlich 
bei einseitig glatten Papieren träte die Not- 
wendigkeit öfter ein, die Metallflächen der 
Zylinder schleifen bezw. polieren zu lassen. 

Diese Eingabe ist abgegangen, sie lautet: 

„Wie aus Mitgliederkreisen mitgeteilt 
worden ist, steht bei der Ständigen Tarif- 
kommission der deutschen Eisenbahnen die 
Tarifierung eiserner Walzen, die mit 
Gummi oder anderen Stoffen ũberzogen 
sind, zur Erörterung; gleichzeitig soll auch 
über die Frachtberechnung für die in den 
Papierfabriken verwendeten Trockenzylin- 
der Beschluß gefaßt werden. 

Da die Angelegenheit von außerordent- 
licher Bedeutung für die Papierfabrikation 
ist, so haben wir den Mitgliedern des 
Eisenbahntarifausschussess des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten hiervon 
Kenntnis gegeben. Der Ausschuß hat nun 
erklärt, daß es sehr wünschenswert wäre, 
wenn Eisenkerne von Gummiwalzen, 
ebenso auch Trockenzylinder, die zum 
Neubeziehen mit Gummi bezw. zum Ab- 
schleifen nach den Maschinenfabriken ge- 
schickt werden müßten, nach Spezial- 
tarif III in Zukunft verfrachtet werden 
könnten. Sowohl die Gummiwalzen als 
auch die Trockenzylinder hätten als alte 
Maschinenteile zu gelten, so lange sie nicht 
repariert wären. Namentlich bei den ein- 
seitig glatten Papieren träte die Notwen- 
digkeit öfter ein, die Metallflächen der Zy- 
linder schleifen bezw. polieren zu lassen. 

Auch der Vorstand des Vereins Deut- 
scher Papierfabrikanten hat in seiner Sit- 
zung vom 21. September d. J. in Koburg 
denselben Standpunkt vertreten. 

Wir beehren uns, an die Königliche 
Eisenbahndirektion in Kattowitz die er- 
gebene Bitte zu richten, bei der Ständigen 
Tarifkommission der deutschen Eisenbah- 
nen unseren Antrag freundlichst befürwor- 
ten zu wollen.“ 


In der 109. Sitzung der Ständigen Tarif- 
kommission der Deutschen Eisenbahnverwal- 
tungen wurde die Frage der Tarifierung der 
mit anderen Stoffen verbundenen oder über- 
zogenen Eisen- und Stahlwaren einem be- 
sonderen Unterausschuß übertragen. Dieser 
Unterausschuß tagte zweimal, und zwar am 
8. Mai 1913 zu Konstanz und am 14. Juni 
1913 zu München. Auf Grund der Vor- 
schläge des Unterausschusses hat die Stän- 
dige Tarifkommission der Deutschen Eisen- 
bahnverwaltungen in ihrer 111. Sitzung vom 
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11. und 12. September 1913 zu Flinsberg 
nachstehenden Beschluß gefaßt: 
„Die Stelle „ Eisen und Stahl“ des Spe- 
zialtarifs I erhält folgenden Wortlaut: 
Eisen und Stahl, Eisen und Stahlwaren 
aller Art, soweit nicht unter Eisen und 
Stahl in den Spezialtarifen II und III oder 
besonders genannt, auch mit anderen Stof- 
fen außer edlen Metallen verbunden oder 
überzogen, sofern diese Stoffe nicht einen 
hauptsächlichen Bestandteil bilden, ein- 
schließlich Maschinen und Geräte aller 
Art von Eisen und Stahl, zusammengesetz- 
ter oder zerlegter.“ 

Damit sind die mit Gummi überzogenen 
Metallwalzen in die Allgemeine Wagen- 
ladungsklasse verwiesen, da der auf dem 
Eisenkörper befindliche Gummibezug als 
wesentlicher und zugleich wertvollster Be- 
standteil der Walze angesehen wird. Eine 
Eingabe, worin um Rückgängigmachung 
dieser Maßnahme gebeten wird, dürfte fürs 
erste zwecklos sein. 

qq) Vom Handelsgremium 
Aschaffenburg ist dem Verein Deut- 
scher Papierfabrikanten Abschrift einer Ein- 
gabe an die Eisenbahndirektion Frankfurt 
a. Main sowie die Antwort betr. die Ver- 
packung von Papiersendungen 
als Stückgut übersandt worden. 


Deutsches Museum. 

rr) Am 22. Juni 1914 hat eine Sitzung 
des Ausschusses für dass Deutsche 
Museum in Leipzig stattgefunden. Herr 
Kommerzienrat Dr. Scheufelen berichtet 
über die in der Sitzung gefaßten Beschlüsse, 
die noch in einem besonderen Protokoll nie- 
dergelegt sind. 

Technische Frage. 

ss) Seitens einer Papierfabrik wurde dar- 
auf hingewiesen, daß die Firma Gruner 
& Reinhardt G. m. b. H. in Ham- 
burg 5, Handelshof, sehr lebhaft für 
einen neuen amerikanischen Papierprüfungs- 
apparat, den 
Asheroft- Papier- Zähigkeits- 

prüfer, 

Reklame machte. Der Apparat sollte nach der 
versandten Ankündigung geeignet sein, 
Festigkeit und Zähigkeit an dem kleinsten 
Stückchen Papier festzustellen. 
Die Mitgliedsfirma schrieb hierzu: 

„Den Apparat selbst zu prüfen, war mir 
bisher noch nicht möglich, da die Firma 
Gruner & Reinhardt in Hamburg, der der 
Vertrieb der Apparate übertragen ist, mei- 
ner Bitte um probeweise Ueberlassung 
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eines Apparates wegen der starken Nach- 
frage vorläufig nicht entsprechen konnte. 
Wie mir jedoch mitgeteilt wird, weichen 
die mit dem Ashcroft-Prüfer erzielten Er- 
gebnisse stark von den mit den bisher in 
Deutschland benutzten Apparaten gefun- 
denen ab. So beklagte sich kürzlich einer 
meiner Kunden, daß ein von mir geliefer- 
tes Papier bei einer Prüfung mit dem ge- 
nannten Apparat ein schlechteres Ergebnis 
gezeigt habe als ein billigerer Stoff der 
Konkurrenz. Eine Untersuchung in mei- 
nem Laboratorium mit den bisher benutz- 
ten Apparaten ergab dagegen bei meinem 
Papier 259 Doppelfalzungen bei 4920 m 
Reißlänge, während das Konkurrenzpro- 
dukt bei 4560 m Reißlänge nur 29 Doppel- 
falzungen aushielt.“ 

Eine Anfrage beim Kgl. Material- 
prüfungsamt ergab, daß der Apparat 
dort nicht bekannt war. Es wurde von dort 
aus ganz allgemein eine Warnung vor Pa- 
pierprüfungsapparaten englischer und ameri- 
kanischer Herkunft ausgesprochen, die wohl 
auf die englischen und amerikanischen, nicht 
aber auf unsere deutschen Verhältnisse 
paßten. 

Den Mitgliedern ist von vorstehenden 
Mitteilungen Kenntnis gegeben worden mit 
der Bitte, folgende Fragen zu beantworten: 

1. Ist die Firma Gruner & Rein- 
hardt auch an Sie herangetreten? 

2. Haben Sie einen Ashcroft- Pa- 
pier - Zähigkeitsprüfer be- 
schafft? 
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3. Welche Erfahrungen haben Sie 
eventuell mit dem Apparat gemacht und 
welches Urteil haben Sie über ihn ge- 
wonnen ? 

4. Sind Ihnen von dritter zuverlässiger 
Seite irgendwelche Erfahrungen mit dem 
Apparat zu Ohren gekommen? 

Nur von sehr wenigen Firmen ist berich- 
tet worden, daß sie den Ashcroft-Papier- 
Zähigkeitsprüfer aus eigener Erfahrung kann- 
ten. Aus den spärlich eingegangenen Urtei- 
len geht hervor, 

1. daß der Apparat handlich ist und ein 
leichtes Arbeiten gestattet, 

2. daß er die Prüfung kleiner Papierpro- 
ben, die mit dem Schopperschen Appa- 
rat nicht mehr untersucht werden kön- 
nen, zuläßt, 

3. daß er aber für deutsche Verhältnisse 
nicht paßt, da mit ihm eine Prüfung auf 
Falzwiderstand und Reißlänge nicht 
möglich ist. 

Der Apparat stellt sich dar als Durch- 
drückapparat, womit das Papier auf den 
Druckwiderstand geprüft werden kann. 

Einer Mitteilung zufolge soll der Apparat 
auch auf der Bugra ausgestellt sein. 

tt) Bei der Geschäftsführung ist ange- 
fragt worden, wieviel PS bei der Um- 
rechnung auf ein Kilowatt kämen. 
Nach eingeholter Erkundigung ist geantwor- 
tet worden, daß man auf 1 Kilowatt efi. 
1,36 PS rechnete. 


(Schluß folgt.) 


Der Jahresbericht des Vereins Deutscher Papierfabrikanten 
für 1913/14. 


Im Auftrage des Vorstandes erstattet vom Geschäftsführer Ditges. 
(Fortsetzung zu Nr. 26, S. 2461.) 


„Papier- und Pappenmacherei. 

Wie haben nun die in den vorstehenden 
Zeilen geschilderten wirtschaftlichen Entwick- 
lungen auf die deutsche Papier- und 
Pappenmacherei eingewirkt? Wie die 
übrigen deutschen Industrien konnte sich 
auch die Papiermacherei zu Beginn des Jah- 
res 1913 über Mangel an Aufträgen nicht be- 
klagen. Sind es doch gerade die Zeiten, die 
das Welttheater in Aufregung zeigen, in 
denen die Presse einen starken Papierver- 
brauch hat. So hat der Balkankrieg un- 
zweifelhaft dazu beigetragen, zu Beginn des 
Jahres 1013 die Erzeugung von 
Druckpapier zu heben. Die Fabrikan- 
ten und Händler in anderen Geschäftskreisen 
hatten, wie wir dargetan haben, zunächst 


noch reichlich zu tun. Es galt, die vorliegen- 
den Aufträge auszuführen, und hierzu be- 
durfte man des Packpapiers in allen 
seinen verschiedenen Arten und Größen. Das 
Inseraten- und Reklamegeschäft 
blühte nach wie vor, und die Geschäftskorre- 
spondenz der größeren und kleineren Firmen 
beanspruchte einen starken Verbrauch an 
Schreibpapier. Selbst dann, als der 
Rückgang der Wirtschaftslage immer deut- 
licher in die Erscheinung trat, wollten die be- 
teiligten Kreise noch nicht daran glauben, 
daß die günstigen Zeiten wieder einmal für 
einige Jahre verschwunden wären, und sie 
suchten den sinkenden Absatz durch weitere 
Anpreisungen und Anzeigen in der Presse 
wieder auf die frühere Höhe zu bringen. Nur 
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zu bald mußte man einsehen, daß diese Ver- 
suche vergeblich waren und daß sich ein Be- 
darf künstlich nicht schaffen läßt. Auch der 
Anteil an den immer mehr und mehr ver- 
sumpfenden und nur hin und wieder sich zu 
einem großartigen Völkerringen steigernden 
Vorgängen auf dem Balkan nahm ab. Die 
Tagespresse, die noch vor kurzem in kaum 
übersehbaren Auflagen erschienen war, 
schränkte sich immer mehr ein; die Anzeigen 
wurden spärlich; der Geschäftsbriefwechsel 
verminderte sich. Der Niedergang, der den 
größten Teil der übrigen Industrie Deutsch- 
lands erfaßt hatte, war auch für die Papier- 
und Pappenmacherei hereingebrochen. 


Nun tritt die Tatsache erst recht in die 
Erscheinung, daß die deutsche Papier- und 
Pappenmacherei schon seit langer Zeit an 
einer Ueberer zeugung leidet. Trotz 
aller Warnungen und düsteren Voraussagun- 
gen waren unaufhörlich neue Fabriken ge- 
baut, Maschinen aufgestellt und vorhandene 
Anlagen erneuert worden. Wenn die über 
den Bedarf hinausgehende Erzeugung in 
guten Zeiten auch nicht so nachteilig gewirkt 
hat, als es in Jahren nachlassenden Ver- 
brauchs der Fall sein mußte, so hatte sie doch 
stets wie ein Alp auf der deutschen Papier- 
macherei gelastet. Für diese war niemals die 
Zeit gekommen, die anderen Industrien hin 
und wieder beschieden ist, daß nämlich ein 
Abnehmer dem anderen ihre Ware aus der 
Hand riß und daß die Preise durch eine leb- 
hafte Nachfrage in die Höhe getrieben wur- 
den. Im Gegenteil: immer waren es wieder 
die Papiermacher gewesen, die an der allzu 
kurzen Decke des Papierbedaris gezogen hat- 
ten, um ein für die eigene Erzeugung ge- 
nügend großes Eckchen zu erwischen. Es 
fehlt die regelnde Tätigkeit der Preisverein- 
barungen, und der wildeste Wettbewerb ist 
an der Tagesordnung. Man kann sich leicht 
denken, was unter diesen Umständen aus der 
deutschen Papiermacherei im Jahre 1913 ge- 
worden ist. Mögen einzelne Fabriken immer- 
hin noch angemessene Beschäftigung auf- 
zuweisen gehabt haben; die Hauptmasse 
der Papiermacher, namentlich die großen Fa- 
briken, lebten von der Hand in den Mund, 
und ihre Inhaber wußten oftmals nicht, wo- 
her sie die Beschäftigung für den anderen 
Tag nehmen sollten. Unter diesen Umstän- 
den mußte viel Papier auf Lager genommen 
werden. So bröckelten denn die Preise mehr 
und mehr ab und erreichten Tiefstände, die 
die Papiermacherei als eine der unlohnendsten 
Industrienüberhaupt zurzeiterscheinen lassen. 
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Wer möchte es den Abnehmern ver- 
denken, daß sie sich diese Notlage der deut- 
schen Papiermacherei zunutze zu machen 
suchten? Sie hielten mit ihren Aufträgen zu- 
rück, wo sie nur konnten, und vermehrten 
auf diese Weise die Angst des Papiermachers 
um den Absatz seiner Ware und das Ueber- 
angebot auf dem Papiermarkte. Vielfach han- 
delten sie hierbei recht kurzsichtig; das Vor- 
handensein eines leistungsfähigen und auch 
in geldlicher Beziehung gekräftigten Lieferan- 
tenstandes liegt ja im Sinne der Papierhänd- 
ler und Verarbeiter selbst. Auch sie beschwo- 
ren durch ihr Verhalten die Gefahr der Ent- 
wertung der eigenen Lagerbestände herauf. 
Allzu hoch ist dieses Bedenken freilich nicht 
anzuschlagen, und zwar deshalb, weil ja der 
Papierfabrikant längst der Lagerhalter des 
Händlers geworden ist. 


Unter diesen Umständen erklang von 
allen Seiten der Ruf nach dem Verein 
Deutscher Papierfabrikanten. 
Wohlweislich hatte sich dieser bisher zurück- 
gehalten, weil er durch frühere Mißerfolge 
auf dem Gebiete der Preisbildung gewarnt 
worden war. Der Vorstand glaubte aber, in 
diesem Falle sich dem allgemeinen Wunsche 
nicht entziehen zu sollen. Die Ursache der 
Notlage, die Uebererzeugung an Pa- 
pieren aller Art, lag auf der Hand; hier 
mußte der Hebel angesetzt werden, wenn ge- 
holfen werden sollte. Sowohl der Vorstand 
als auch die Hauptversammlung des Ver- 
eins Deutscher Papierfabrikan- 
ten haben deshalb den deutschen Papier- 
und Pappenfabrikanten eine Einschränkung 
ihrer Erzeugung vorgeschlagen; leider ist 
diese Saat auf steinigen Boden gefallen und 
hat keine Früchte getragen. Es gibt eben in 
jeder Industrie Männer, die nicht einsehen 
wollen, daß sie Pflichten nicht nur gegen den 
eigenen Betrieb, sondern auch gegen die All- 
gemeinheit, gegen ihre Berufsgenossen und 
gegen das Vaterland zu erfüllen haben. 
Schließlich ist ja das Wohlergehen einer In- 
dustrie ein Vorteil für das ganze sie beher- 
bergende Wirtschaftsgebiet; wer hierzu bei- 
trägt, macht sich um sein Vaterland verdient. 
Da diese Einsicht und der Wille, eine solche 
Erkenntnis in die Tat umzusetzen, in der 
deutschen Papiermacherei vielfach noch feh- 
len, so erwies sich die zweimal erfolgte Auf- 
forderung zur Einschränkung der Erzeugung 
als ein Schlag ins Wasser. 


Der Tiefstand der deutschen 


Papiermacherei ist erreicht und liegt 
jetzt wohl hinter uns. Die Abnehmer sehen 
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sich infolge der früher geübten Zurückhal- 
tung veranlaßt, größere Bestellungen mit 
kurzen Lieferfristen aufzugeben, zumal da der 
Bedarf an Papier wieder gestiegen zu sein 
scheint. Die Berichte aus der Papierfabrika- 
tion lauten, was die Auftragsbestände 
anbetrifit, nicht mehr so trostlos wie vorher. 
Es ist nicht ds Weihnachtsgeschäft 
allein gewesen, was diese Besserung hervor- 
gerufen hat. Die Einwirkungen des Weih- 
nachtsbedarfs liegen längst hinter uns; das 
Traurige ist eben, daß sie im Unglücksjahre 
1913 weniger als sonstzu spüren gewesensind. 

Wenn wir auch eine Hebung des Bedarfs 
feststellen können, so bleibt immer noch die 
Frage zu lösen, in welcher Weise die im 
Jahre 1913 so tief gesunkenen Preise wie- 
der auf eine angemessene Höhe gebracht wer- 
den könnten: Mit der Erzeugungseinschrän- 
kung war es nichts, wie wir gesehen haben. 
Unter diesen Umständen bleibt nichts anderes 
übrig, als die Vornahme jeder einzelnen Pa- 
piersorte und die Zusammenführung ihrer 
Fabrikanten zu Preisvereinigungen. 
Daß dies möglich ist, zeigt das Beispiel der 
Fabrikanten von Normalpapieren. 
Ueber die Vereinigung der Normalpapier- 
fabrikanten soll in diesem Bericht noch eini- 
ges gesagt werden. Die Tatsache, daß ver- 
schiedene Versuche zur Bildung von Preis- 
vereinigungen im Jahre 1913 gescheitert sind, 
berechtigt nicht dazu, an der endlichen Errei- 
chung des Zieles zu zweifeln. Es wäre im 
höchsten Grade wünschenswert, wenn auf 
diesem Wege eine Preisbesserung durchge- 
führt werden könnte. Der Abneigung von Fa- 
brikanten gegen Preis vereinbarungen und die 
mit ihnen verbundene Notwendigkeit, ein 
Stück ihrer Selbständigkeit in der Preispoli- 
tik und sonstigen Freiheit aufzugeben, steht 
der harte Zwang gegenüber, die Preise wenig- 
stens einigermaßen mit den steigenden 
Kosten der Rohstoffe in Einklang zu 
bringen. Solche Preiserhöhungen weisen in 
erster Reihe die Preise der wichtigsten Roh- 
materialien der Papierfabrikation, das Holz 
und die Lumpen, auf. Wir sind heute berech- 
tigt, geradezu von einer Holz- un d Lum- 
pennot zu sprechen. Der Schluß hieraus 
auf die Preise von Zellstoff, Lumpen 
und auch von Hol zschliff ist leicht ge- 
zogen. Auch Harz, Schwefel, Kao- 
lin und fast alle von der Papiermacherei in 
so großem Umfange verbrauchten Maschi- 
nenteile wie Filze und Siebe haben Preis- 
steigerungen aufzuweisen. Dazu kommen 
noch die unaufhörlichen Lohnsteige- 
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rungen, die Verminderung der 
Arbeitszeit und die sonstigen, durch 
überhastete Sozialpolitik bedingten Er- 
schwerungen und FHinderungen in der 
Warenherstellung. Wo soll der Papiermacher 
den Ausgleich für diese Mehrkosten finden, 
als in der Erhöhung der Preise seiner Ware! 
Er wird aber selbst nicht glauben, daß ihm 
der Abnehmer höhere Preise zahlen wird, 
wenn dieser sich nicht vor die Notwendigkeit 
gestellt sieht, mit bestimmten Mindestpreisen 
zu rechnen. Dieser Zwang wird aber erst 
dann eintreten, wenn sich die Papiermacher 
zu Gruppen, die nach den einzelnen Pa- 
piersorten einzuteilen wären, zusammen- 
geschlossen und wenn sie für jede einzelne 
Gruppe Maßnahmen getroffen haben, die be- 
stimmte Mindestpreis e zu sichern im- 
stande sind. Ferner müßten die Mitglieder 
jeder Gruppe verpflichtet werden, in das Ar- 
beitsgebiet einer anderen Gruppe nicht über- 
zugreifen, weil ja sonst immer wieder neuer 
Wettbewerb, und zwar gerade für diejenigen 
Papiersorten, die besonders gute Preise er- 
zielen, entstehen würde. 

Der Gedanke, daß der Verein Deut- 
scher Papier fabrikanten die Lei- 
tung dieser Bewegung zur Besserung der 
Preise in der Hand behält, nachdem ihm die 
Gründung einer Preisvereinigung der Nor- 
malpapierfabrikanten geglückt ist, liegt nahe. 
Es würde ihm hiermit eine Aufgabe zufallen, 
deren Erfolge den Mitgliedern in barer 
Münze in den Schoß fallen müßten, die aber 
freilich auch eine ganz neue Organisation des 
Vereins nötig machen würde. Er würde seine 
Anziehungskraft für die Papierfabrikanten 
hierdurch um ein beträchtliches vermehren, 
und es würde auch denjenigen Papier- 
machern, die bisher aus Unkenntnis seiner 
Arbeit sein Wirken geringschätzig beurteilt 
haben, die Augen über die Bedeutung dieser 
großen allgemeinen Vereinigung aufgehen.“ 

Als Erläuterung zu den Anschauungen 
des Verfassers über die Mittel zur Gesundung 
des Papiermarkts folgen sodann Mitteilungen 
über die am 7. November 1913 zu Hannover 
vollzogene Gründung einer Preisverei- 
nigung für Normalpapier. Es ge- 
nügt, auf diese Ausführungen hinzuweisen, 
die unseren Lesern aus Nr. 46 des Wochen- 
blattes vom vorigen Jahre bereits bekannt 
sind. 

Ebenso verhält es sich mit den nun fol- 
genden Kapiteln: Der Außenhandel 
Deutschlands in Roh- und Halb- 
stoffen sowie in Erzeugnissen 
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der Pappen- und Papiermache- 
reiim Jahre 1913 und Die Erzeu- 
gungsaufstellung des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten 
für die Jahre1l1911 und 1912. 

Es soll übrigens bei dieser Gelegenheit 
auf die Bedeutung der Produk- 
tionsstatistik wiederum hingewiesen 
werden. Sie hat in den Verhandlungen mit 
den Abnehmern und Verbrauchern unschätz- 
bare Dienste geleistet; es wäre nur zu wün- 
schen gewesen, daß sie viel mehr spezialisiert 
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wäre, als sie tatsächlich ist. Der Vorstand 
des Vereins Deutscher Papierfabrikanten 
wird zu erwägen haben, auf welchem Wege 
eine Ausbildung der Statistik im Sinne grö- 
Berer Spezialisierung wohl eintreten könnte, 
ohne den Mitgliedern des Vereins Mitteilun- 
gen zuzumuten, die sie als Geschäftsgeheim- 
nisse betrachten, und ohne von ihnen Arbei- 
ten zu verlangen, die sie mit Rücksicht auf 
die ohnehin genũgend große Beschaftigung 
des modernen Fabrikanten zu leisten nicht 
gesonnen sind. (Fortsetzung folgt.) 


— —:.— ——E Pͤ— 


Verein der Zellstoff- und Papier- Chemiker. 
Die für Mitte Juli d. J. in Aussicht genommene Reise nach Malmö usw. kann 
zu geringer Beteiligung wegen nicht stattfinden. 


Der Vorstand. 


Geschäftsberichte. 


Die Ammendorier Papierfabrik in Rade well bei Halle 
weist, wie die Verwaltung mitteilt, für das am 30. 6. 
abschließende Geschäftsjahr ein ebenso günstiges Er- 
gebnis aus wie im Vorjahre. Es ist bestimmt wieder 
mit 30 pCt. Dividende zu rechnen. 

Zellulose- und Paplerfabriken Brigi & Bergmel- 
ster A.-G. Niklasdorf. Nach dem Geschäftsbericht 
stand das erste Geschäftsjahr der Gesellschaft unter 
dem Einflusse schlechter wirtschaftlicher Verhältnisse. 
Das Brutto - Ergebnis beziffert sich auf 646501 K, 
hiervon gehen Abschreibungen an das Bestandkonto 
im Betrage von 212385 K und Abschreibungen von 
den Oründungsspesen sowie die Zinsen und sonstigen 
Lasten in der Höhe von 239 139 K ab, sodaß ein Rein- 
erträgnis von 194976 K verbleibt. Die Generalver- 
sammlung hat beschlossen, von diesem Betrage 


9748 K als statutenmäßige Dotation dem Reservefonds ° 


zuzuweisen, sodann 180000 K als 4 prozentige Divi- 
dende an die Aktionäre zu verteilen und den ver- 
bleibenden Ueberschuß von 5227 K auf neue Rech- 
nung vorzutragen. 

Papierfabrik Perlen (Schweiz). Für das Rechnungs- 
jahr 1913/14 beantragt der Verwaltungsrat eine Divi- 
dende von 6 pCt. wie im Vorjahr. Das Aktienkapital ist 


unverändert 1,95 Mill. Fr. (B. N.) 
La Papelera Espanola in Bilbao. Diese größte 
Papierfabriks-Aktiengesellschaft Spaniens, die etwa 


2 der Papiererzeugung vertritt, erzielte im Jahre 
1913 einen Bruttogewinn von 1600 000 Pesetas. Nach 
reichlichen Abschreibungen und Rückstellungen wer- 
den 3% pCt. Dividende verteilt, gegen 3, 27 und 
2 pCt. in den Jahren 1912, 1911 und 1910. Die Pro- 
duktion betrug rund 40 000 t, d. i. 6000 t mehr als 
im Vorjahr. 


Geschäftsnachrichten. 


Helar. Aug. Schoeller Söhne, Feinpapier-Fabrik, 
Düren, Rheinland. Herr Hugo Schoeller ist auf 
Grund freundschaftlicher Uebereinkunft mit Ablauf des 
30. Juni d. J. aus der Firma ausgetreten und hat gleich- 
zeitig auf eigene Rechnung die Fabrik Neumühl der 
Firma übernommen, auf welcher er den Fabrikations- 
betrieb unter Teilnahme an der gesamten Geschäfts- 
leitung bereits mehr als 10 Jahre ausschließlich ge- 
leitet hat. Er übernimmt die Fabrik Neumühl unter 
der Firma Hugo Albert Schoeller, Düren und wird 
den Betrieb wie bisher weiterführen. 


Die Fabrik Schoellershammer wird ge- 
mäß der getroffenen Vereinbarung unter der Firma 
Heinr. Aug. Schoeller Söhne, Düren von den nach 
Ausscheiden des Herrn Hugo Schoeller in der Firma 
verbleibenden Teilhabern, den Herren Carl Schoel- 
ler und Gustav Renker, weitergeführt. Der 
Betrieb auf Fabrik Schoellershammer sowie die Ge- 
schäftsleitung der Firma Heinr. Aug. Schoeller Söhne 
bleiben durch den Austritt des Herrn Hugo Schoeller 


unverändert. Die Aktiva und Passiva verbleiben der 
Firma Heinr. Aug. Schosller Söhne. Die Prokura 
des Herrn Albert Koch ist infolge Eintritts in die 
Firma Hugo Albert Schoeller erloschen. Den lang- 
jährigen Mitarbeitern, den Herren Carl Vogt und 
Max Becker ist in Gemeinschaft mit dem bis- 
herigen Prokuristen. Herrn Robert Mann, Ge- 
samtprokura erteilt, in der Weise, daß stets zwei 
Unterschriften zur Firmenzeichnung genügen. 


Hannoversche Paplerfabriken Alteld-Gronau vor- 
mals Gebr. Woge, Alfeld (Leine). Der langjährige 
Direktor Herr A. Schiffner ist am 1. Juli d. J. 
aus der Gesellschaft ausgeschieden.. Die Leitung der 
Werke liegt nunmehr in den Händen der bisherigen 
Vorstandsmitglieder, der Herren Anton Heide und 
Rudolf Staudenmayer. Dem langjährigen 
Buchhalter Herrn Fritz Thiele ist Gesamtpro- 
kura erteilt, er ist berechtigt, die Firma mit einem 
Vorstandsmitglied oder einem anderen Prokuristen 
zu vertreten. 
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In der am 19. Juni d. J. abgehaltenen außer- 
ordentlichen Generalversammlung der Gräflich 
Henckel von Donnersmarck’schen Papierfabrik Akt.- 
Ges. Frantschach wurden, dem Wechsel im Aktien- 
besitz Rechnung tragend, die nachstehenden Herren 
in den Aufsichtsrat gewählt: Herr Oekonomierat 
Gravenstein, Herr Generaldirektor Prinz- 
horn, Herr Dr. Ernst Sachsel, Herr Dr. 
Weber. In der konstituierenden Aufsichtsratssitzung 
wurde Herr Robert Friedländer zum Vor- 
sitzenden, Herr Generaldirektor Prinzhorn zum 
stellvertretenden Vorsitzenden und Delegierten des 
Aufsichtsrates gewählt. Außerdem wurde Herr In- 
genieur Emil von Linhart, Direktor der 
„Elbemühl“ Papierfabriks- und Verlagsgesellschaft, 
in den Vorstand berufen. 

Nach langjähriger Reisetätigkeit hat Herr 
N. Schermer in Dresden A. 14 die Vertretung erst- 
klassiger Firmen für Siebe, Maschinen und Bedarfs- 
artikel für die Papierindustrie für eigene Rechnung 
übernommen. | 

Herr K. A. Weniger, Ingenicur der Firma 
C. Joachim & Sohn in Schweinfurt a.M. 
wurde von der köuiglich bayrischen Versicherungs- 
kammer, Abteilung Brandversicherung, zum ver- 
eidigten Sachverständigen für den Regierungsbezirk 
Unterfranken ernannt. 

Als neuer Vorsitzender der American Paper and 
Pulp Association an Stelle des zurückgetretenen 
Herrn Hastings wurde Herr Frank L. Moore, 
Präsident der Newton Falls Paper Co., der Water- 
town Chamber of Commerce und der Empire State 
Forest Products Association gewählt. Herr Moore 
war bisher Vorsitzender der Packpapier-Abteilung. 

Jubiläum. Vor kurzem feierte Herr Ludwig 
Berg, bevollmächtigter I. Buchhalter der Firma 
W. Euler, Maschinenpapierfabriken in Bens- 
heim a. d. B., sein 25jähriges Geschäftsjubiläum. 
Herr Berg wurde an diesem Tage sowohl seitens 
der Firma als auch des Personals besonders geehrt 
und beschenkt. 

25jähriges Geschäftsjubiläum. 
Herr Paul Hildebrandt, alleiniger Inhaber der gleich- 
namigen Firma, Papier- und Pappen-Großhandlung 
in Hamburg, feierte am 1. Juli sein 25jähriges Ge- 
schäftsjubilläum. Aus kleinen Anfängen hat Herr 
Hildebrandt seine Firma in kurzer Zeit zu einer der 
größten am Platze emporgearbeitet. Seit 1909 be- 
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ſinden sick die Kontor- und Lagerräume der Firma 
in dem großen Geschäftshaus Sonninhaus, das Herrn 
Hildebrandt gehört. 

Im Zwangsverkauf wurde die Themarer Papler- 
müble in Themar, Sa.-Meiningen, von dem Hypotheken- 
gläubiger Kirchner in Schmalkalden er- 
standen. 

Der Streik, welcher am 1. April in der der „El- 
bemühl“ gehörigen Zellulose- und Papierfabrik Holoub- 
kau ausbrach, wurde nach mehr als zweimonatlicher 
Dauer beendet. Der bislang mit der Organisation 
bestandene Tarif-Vertrag wurde aufgehoben und der 
direkte Verkehr der Arbeiterschaft mit der Direktion 
wieder eingeführt. Im übrigen wurden den Arbeitern 
keine wie immer gearteten Zugeständnisse gemacht 
und die Wiederaufnahme der Arbeit erfolgte zu den 
vor Beginn des Streikes bekanntgegebenen Bedin- 
gungen. Z. 

Brandunglück. Die Holzschlelierei Heen in 
Heen bei Drammen, Norwegen wurde am 26. Juni 
nachmittags durch einen Brand teilweise zerstört. 
Das Feuer breitete sich mit großer Schnelligkeit aus, 
in wenigen Minuten war die ganze Kocherei in Flam- 
men gehüllt. Es gelang jedoch eine große Eisentüre 
zwischen der Kocherei und der übrigen Fabrik zu 
schließen und so die weitere Verbreitung des Feuers 
zu hindern. Die Kocherei ist total zerstört und die 
Fabrikation von Braunholzschliff vorläufig eingestellt 
worden. Man vermutet, daß das Feuer durch Funken 
aus dem Kamin entstanden ist. — Wie verlautet, hat 
die Holzschleiierei Heen gegen das Urteil im Prozeß 
mit dem Holzmasseverein Drammen, nachdem sie zu 
einer Geldbuße von K 20000 verurteilt ist, nochmals 
Berufung eingelegt. 


Papierholz-Verkauf. 


Das Königl. Forstamt Wolfstein. 
Niederbayern, bringt am 12. Juli Papierholz zum 
Verkauf, worauf wir Interessenten noch besonders 


aufmerksam machen. Näheres ist aus der betreffen- 


den Anzeige S. 2599. 


Unserer heutigen Nummer ist ein Prospekt der 
Firma Deutsche Xylollth-Platten-Fabrik Otto Sening 
& Co., G. m. b. H., Potschappel bei Dresden, bei- 
gefügt. Wir machen unsere Leser auch auf die Selbst- 
darstellungen dieser Firma, Seite LVIII bis LX unse- 
rer diesjährigen Festnummer, aufmerksam. 


Wir erfüllen hiermit die traurige Pflicht, alle Fachgenossen und Geschäfts- 
freunde von dem Hinscheiden unseres Chefs, des Herrn 


August Brune, 


Diplom-Ing. 
Brune & Kisker. 


in Kenntnis zu setzen. 


Nestersitz, den 23. Juni 1914. 
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Papierfabrik Bruckmühl Adam & Comp. in 
Bruckmühl bei Traunstein. Die Gesellschaft hat sich 
aufgelöst und ist in Liquidation getreten. Liquidator: 
Hugo Olbrich, Fabrikdirektor in Bruckmühl. 


J. G. Enge, Petersdori bei Hermsdorf, 
ast. Die Gesellschaft ist aufgelöst. Liquidator ist 
der Gesellschafter Leopold Enge. Die Prokura 
der Kaufleute Johann Gotthard Enge und 
Max Leopold Enge ist erloschen. 

Gebr. Frantzen, Gesellschaft mit beschränkter 
Haftung zu Jnden bei Aldenhoven. Der Geschäfts- 
führer Lambert Frantzen senior ist am 
25. Februar 1914 gestorben. Zum alleinigen Ge- 
schäftsführer der Gesellschaft ist der bisherige Ge- 
schäftsführer Lambert Frantzen junior be- 
stellt laut Beschluß vom 2. Mai 1914. 

Pappenfabrik Schwarzbach. Otto Göricke in 
Schwarzbach bei Scheibenberg. Inhaber ist der 
Kaufmann Otto Göricke in Schwarzbach. 

Spezial-Pappen- und Kartonnageniabrik Karl 
Hälele in Lustnau. Die Prokura des Paul Späth, 
Kaufmanns in Tübingen, ist erloschen. Dem Kar! 
Schäfer, Kaufmann in Lustnau, ist Prokura 
erteilt. 

Chemnitzer Graupappenlabrik Gebr. Einhorn in 
Einsiedel. Der Elektromonteur Emil Georg 
Einhorn in Einsiedel ist infolge Ablebens ausge- 
schieden. Nach Aufhebung des Konkursverfahrens 
ist die Gesellschaft von dem Ingenieur Max Arno 
Einhorn in Einsiedel und dem Kaufmann Karl 
Oskar Einhorn daselbst. früher in Olbernhau, 
fortgesetzt worden. 

Secarewerk Aue, Gesellschaft mit beschränkter 
Haftung in Aue. Die für den Kaufmann Otto 
Auerswald in Aue eingetragene Prokura ist er- 
loschen. 

Sächsische Maschinenfabrik vorm. Rich. Hart- 
mann Aktiengesellschaft in Chemnitz. Die Prokura 
Heinrich Eduard Kindermanns in Chem- 
nitz ist erloschen. l 

„Maschinenfabrik Augsburg-Nürnberg A.-G.“ in 
Augsburg. Prokura des Dr. Heinrich Krantz 
erloschen. 

Moritz Jahr, Aktiengesellschaft in Gera. Die Ge- 
samtprokura des Ingenieurs Hugo Dürr in Gera 
ist erloschen. Dem Ingenieur Hans Weise in 
Gera ist Gesamtprokura in der Weise erteilt, daß er 
berechtigt ist, mit einem bereits bestellten Proku- 
risten die Firma gemeinschaftlich zu zeichnen und zu 
vertreten. 

Kari Hoffmann & Cie. vormals Lambrechter Fiiz- 
fabrik in Lambrecht. Die Prokura des Kar! Hoff- 
mann, Rentner in Lambrecht, ist durch dessen Ab- 
leben erloschen. 


Generalversammlungen. 


Kyn- 


Friedrich Eisas junior Act.-Ges. Chromopapler- 
und Cartonfabrik Barmen, am Dienstag, 7. Juli 1914, 
nachmittags 5 Uhr, im Geschäftslokale Barmen. 

Eisengleßerei und Maschinenfabrik Aktien-Gesell- 
schaft, Bautzen, am Dienstag, den 14. Juli 1914, 
nachmittags 3 Uhr, im Hotel Gude (kleiner Speise- 
saal) in Bautzen. 
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Aus Norwegen. 

Die Aktiengesellschait Phönix, Papierfabrik, ist 
zum Firmenregister in Lier angemeldet worden. Das 
Kapital beträgt K 240 000, wovon K 202 825 einge- 
zahlt sind. Die Direktion besteht aus den Herren 
Schifisreder Rudolf Olsen, Kristiania, Zahnarzt 
J. Galtung, Drammen und Floßinspektor O. Ju- 
vodden, Nore Als Disponent ist Herr ingenieur 
Em. Ryberg angestellt. 


Die neue Gesellschaft, welche die Papierfabrik 
Tissue übernommen hat, hat die Firma in Aktien- 
gesellschalt Mlöndalen Papierfabrik abgeändert. Als 
Mitglieder der Direktion wurden die Herren Groß- 
händler Anth. C. Borch, Drammen, Gutsbesitzer 
Hartvig Renskoug, Lier und Gutsbesitzer 
Steffen Egnes, Hadeland, gewählt. (Farmand.) 

A.S. Rena Träsliperi og Kartoniabrik in Rena 
bei Aamot, Holzschleiferei und Kartonfabrik, be- 
schloß, das Aktienkapital um 160 000 K auf 700 000 K 
zu erhöhen und wählte als neues Vorstandsmitglied 
Bankdirektor R. Haagensen in Trondhjem. 


Aktieseiskabet Ankers Träsliberi in Skonnings- 
fos bei Frederikshald hat mit der Aufnahme der 
ihre Firma in Aktieselskabet 
Ankers Träsiiberi og Papirfabrik geändert. 

Herrn Ingenieur Skalberg wurde die Leitung 
der großen Holzschleiferei und Papierfabrik Skot- 
fos der Union Co., Skiem übertragen. 

Herr Ingenieur K. Mörch wird im Herbst d. J. 
seine Stellung bei der Aktleselskabet Greaker Cellu- 
losefabrik aufgeben, um die Leitung einer großen 
russischen Papierfabrik in der Nähe von Petersburg 
zu übernehmen. 

Herr Ingenieur Broch, zurzeit bei der Aktie- 
selskabet Drammenselvens Papirfabriker, 
ist von der Aktieselskabet Papyrus Paper Mili enga- 
giert worden. 

Aus Schweden. 

Neue Zellulosefabriken. Die Aktie- 
bolaget Iggesunds Bruk (Holzschleiferei) wird zwei 
Zellulosefabriken in der Nähe von Iggesund anlegen. 
Die eine Fabrik wird das bessere Holz zu Sulfitzell- 
stoff, die andere das geringere zu Sulfatzellstoff ver- 
arbeiten, die Produktion wird zunächst auf 1200 t 
la. Sulfitzellstoff und 12000 t mittleren Sulfat- und 
Kraftzellstoff angenommen. Die Nachricht, daB für 
später der Uebergang zur Papierfabrikation beab- 
sichtigt ist, wird widerrufen. 

Nensjo Cellulosa - Aktiebolag, Vestermorrland, 
Schweden, wurde in das Firmenregister eingetragen. 
Die Fabrik stellt jährlich 12000 Tonnen Sulfatzell- 
stoff aus Abfällen her, vorwiegend von Strömsnäs 
Bruks Aktiebolag und Svanö Aktiebolag, deren Eigen- 
tum sie ist. Den Vorstand der Gesellschaft bilden 
die Herren Direktor Ernst Malmström in 
Svanö und Konsul Rich. Dymling. Das Aktien- 
kapital beträgt K 1 450 000. 


Der Anfang Mai in Munkedals Aktiebolag (Holz- 
schleiferei, Sulfitzellstoff- und Papierfabrik) ausge- 
brochene Streik ist noch immer nicht geschlichtet. 
Vor kurzem wurde zwar eine Papiermaschine in 
Gang gesetzt, und da sich die Arbeiter weigerten, 
von den Vorarbeitern und Beamten bedient. 
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Allerlei Bauliches. 


Von Baurat Prof. B. Wagner (Archi) in Chemnitz. 


Wiederholt ist im Wochenblatt auf Eisen- 
betonarbeiten eingegangen worden, Auch 
der Abbruch derselben wurde erwähnt und 
auf die Schwierigkeiten in Nr. 48, S. 4418 
von 1912 hingewiesen. Im laufenden Jahr- 
gang Nr. 13, S. 1129 gibt Herr Dr. Ing. 
Kleinlogel, Darmstadt, interessante neue 
Einzelheiten. Der Ueberschrift seines Auf- 
satzes nach, handelt es sich dabei nicht 
lediglich um Eisenbeton- sondern auch um 
gewöhnliche Betonarbeiten, die selbstver- 
ständlich weniger Schwierigkeiten beim Ab- 
bruch machen. Sollte es aber wirklich möglich 
sein, daß „der Abbruch von Eisenbetonarbeiten 
bei richtiger Anordnung und bei Einhaltung 
eines sachgemäßen Abbruchprogramms nicht 
teurer zu stehen kommt, als der Abbruch 
von Ziegel- oder Eisenkonstruktionen“? 

Wiederum enthalten die „Bautechnischen 
Mitteilungen“ des Düsseldorfer Stahlwerks- 
verbandes der Wirklichkeit entnommene inter- 
essante Angaben, nach welchen sich bei 
einem großen Warenhausneubau in Köln, 
im Bau noch gar nicht fertig, bereits Aen- 
derungen und damit Wiederabbruch eines 
etwa 60 qm Grundfläche bedeckenden Teils 
von 4 Geschoß Höhe, notwendig machten. 
Diese Abbruchsarbeiten nahmen mehrere 
Wochen in Anspruch und mußten in größter 
Eile betrieben werden. Hierbei ergab sich, 


daß der Beton als Schutt abgefahren werden 


mußte, was beim Zertrümmern kaum anders 
möglich sein wird. Aber auch die anderen 
Materialien konnten nicht wieder verwendet 
werden, denn die Rundeisen waren derartig 
verbogen, daß die Kosten der Wiederherrich- 
tungsarbeiten den Neuwert bedeutend über- 
stiegen hätten. Für 1 qm bebaute Grund- 
fläche werden die Abbruchsarbeiten mit 
330 bis 400 / angegeben, übersteigen 
also die Kosten der Neuherstellung. Man 
kann sich leicht eine Vorstellung machen, 
welche Kosten die Beseitigung eines ganzen 
Baues von großem Umfange verursachen 
würde. Die Abbruchs- und Veränderungs- 
arbeiten sind also in Eisenbeton nicht nur 
schwierig und sehr kostspielig, sondern es 


kann auch von einem gewissen Abbruchs- 
wert überhaupt keine Rede sein. 

Das Wochenblatt hat früher den Wert 
und die Vorteile von Eisenbetonbauten 
wiederholt und genügend gewürdigt. Immer- 
hin wird man sich bei Neubauten von vorn- 
herein und beizeiten darüber klar sein 
müssen, ob man diese oder eine andere 
Bauweise wählen soll. Vorteile und Nach- 
teile müssen eben in jedem einzelnen Falle 
gegeneinander abgewogen werden. Jeden- 
falls sollte man unseren Ziegel, als eines 
der besten Baumaterialien, nicht ohne 
weiteres ausschalten. Er ist ein ebenso 
wertvolles Material für Mauern als für 
Raumabdeckungen, Steindecken und andere 
Konstruktionen. Der gebrannte Stein ist 
und bleibt feuersicher, der Putz haftet ganz 
ausgezeichnet an seinen Flächen und seine 
Porosität und andere guten Eigenschaften 
machen ihn besonders geeignet und unent- 
behrlich für den Hausbau, namentlich dann, 
wenn es viel Kanäle und Mauerdurch- 
brechungen gibt. Es gibt auch eine große 
Anzahl Ziegelsteindecken, bei denen Form-, 
Hohl- oder auch Vollsteine zwischen eiser- 
nen Trägern zur Anwendung kommen und 
die als Patentsteindecken oder nur als Zwi- 
schendecken nicht nur die oben erwähnten 
Vorteile bieten, sondern wegen ihrer Leichtig- 
keit und guten Isolierfähigkeit gegen Schall 
und Wärme in manchen Fällen dem Eisen- 
beton vorzuziehen sein werden. Auch lassen 
sich solche Steindecken zumeist schneller 
und leichter ausführen, als es die umständ- 
lichen Einrüstungsarbeiten für Eisenbeton, 
die die Ausführung teuer machen, zu- 
lassen. 

Im Jahrgang 1908 sind in Nr. 32, S. 2695 
einige wichtige und besonders gute und oft 
angewendete Steindeckenkonstruktionen be- 
schrieben und zum großen Teil auch ab- 
gebildet worden. Bei vielen vorzunehmenden 
Bauten sollte man alle einschlägigen Fragen 
und Einzelheiten bedenken und das richtige 
Material und die passendste Konstruktion 
auswählen. 


Hilfs-Verein für 7 deutsche PAPIBEINGUSTIE, 


Unterstützungs-Kasse. 


Aufnahme aller Fachgenossen vor vollendetem 45. 


— Sterbe-Kasse. 


Lebensjahr. Auskunft, Bedingungen, Satzungen 


und Anmeldeformulare werden auf Wunsch sofort zugesandt. 
Der Vorstand des Hilfs-Vereins: 


Ad. Schinkel, Penig, Vorsitzender. 


Clemens Pester, Chemnitz, Annabergerstr. 81, Kassierer. 
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Patent-Berichte. 
Drehknotenfänger für die Papier-, Pappen- und Zellstoffabrikation. 
Firma Christian Wandel in Reutlingen. 
Klasse 55d. D.R.P. Nr. 275272 (vom 7. Januar 1913 ab). 


Die Erfindung bietet einen Drehknoten- 
fängerantrieb, der eine kräftige, je nach dem 
zu verarbeitenden Stoff während des Betrie- 
bes bequem regelbare Schũttelung ohne stö- 
rendes Geräusch ermöglicht. Es werden bei 
dem neuen Drehknotenfänger die Schwing- 
hebel von Exzentern gehoben, die nicht 
zwangläufig mit den Enden der Hebel ver- 
bunden sind. Sie können sich bei entspre- 
chender Höhenlage der Hebelenden freilau- 


Fig. 1. 


Fig. 2. 


fend unter diesen auf und ab bewegen und 
bewirken demgemäß ein stoßweises, aber ge- 
räuschloses Anheben der Hebel und ein 
energisches Rütteln. Mit dem neuen Antrieb 
wird somit ein erheblicher Fortschritt gegen- 
über dem bekannten stoßfreien Exzenter- 
antrieb und dem Antrieb mittels Staffelräder 
erzielt. 

In ihrer Abwärtsbewegung werden die 
Schwinghebel in an sich bekannter Weise 


durch verschieden hoch einstellbare Trag- 
bügel begrenzt. 

Auf der Zeichnung ist ein Ausführungs- 
beispiel des neuen Drehiknotenfängers darge- 
stellt. 

Fig. 1 zeigt eine Stirnansicht, Fig. 2 eine 
Einzeldarstellung des Antriebs. 

Der Sortierzylinder B ruht innerhalb 
eines Troges A auf den Schwinghebeln C, die 
an einem Ende um Zapfen D drehbar gelagert 
sind, während das andere Ende E frei be- 
weglich ist. Das freie Ende E wird von 
einem Tragbügel H umfaßt, dessen Gewinn- 
spindel O von einer als Handrad ausgebilde- 
ten Mutter F gehalten wird. Zwischen dem 
Traglager P und der Mutter F befindet sich 
ein Gummipuffer G. Auf einer in Drehung 
zu versetzenden Welle I sitzt unter jedem 
Hebel C, E ein Exzenter K. Der Exzenter- 
ring L faßt mit einer kurzen Stange M unter 
den Hebel E. Ein Querstift Ran dem Hebel C, 
E greift in eine Gabelung S der Exzenter- 
stange M ein, wodurch die gegenseitige Lage 
zwischen den Teilen E und M gesichert wird. 

Die Zeichnung zeigt den Hebel C, E in 
dem Tragbügel H ruhend, während das Ex- 
zenter K sich in der unteren Totstellung be- 
findet. Bei der Drehung des Exzenters K 
trifit die Kopffläche der Stange M unter das 
Hebelende E und bringt den Hebel zum Aus- 
schwingen nach oben hin. Der Zylinder B 
nimmt an dieser Bewegung teil, und da der 
Hebel um den links gelegenen Punkt D 
schwingt, so bewegt sich der Zylinder in be- 
kannter Weise an der rechten Seite um ein 
größeres Stück in die Höhe als an der linken 
Seite, er macht also die drehende Bewegung 
des Hebels C um den Punkt D mit, zumal 
wenn die Berührungfläche zwischen dem 
Hebel C und dem Zapfen N des ander B 
mit Leder ausgefüttert ist. 


Beginnt im oberen Totpunkt des Exzen- 
ters K die Abwärtsbewegung des Hebels C, 
E, die gegebenenfalls durch eine in bekannter 
Weise anzuordnende Feder noch beschleunigt 
werden kann, so nimmt der Zylinder B an 
dieser Abwärtsbewegung nicht unmittelbar 
teil, er wird in der Aufwärtsbewegung in- 
folge der Massenwirkung noch für kurze Zeit 
verharren. Die Reibung zwischen Zapfen N ` 
und Hebel C wird aufgehoben oder doch ver- 
ringert, und es verbleibt der Zylinder B in 
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der angenommenen Drehbewegung, bis er 
wieder fest auf den Lagerflächen der Hebel C 
aufsitzt. Versuche haben ergeben, daß die 
Welle I mit 300 bis 600 Umdrehungen in der 
Minute betrieben werden kann. 
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für die Papier-, Pappen- und Zellstoffabrikation, des- 
sen Sortierzylinder in Schwinghebeln ruht, die von 
in der Höhenlage einstellbaren Tragbügeln in ihrer 
Abwärtsbewegung begrenzt werden, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß die Schwinghebel (C, E) von frei 


laufenden Exzentern (K, M) stoBweise gehoben 
Patent - Anspruch: Drehknotenfänger werden. 
Holländermahlwalze. 


Papierfabrik Kirchberg Act.-Ges. in Kirchberg, Kr. Jülich, Rhld. 


Klasse 55 c. 


Durch die Erfindung soll eine sichere 
Messerbefestigung dadurch erreicht werden, 
daß die einzelnen Messerbündel in tangen- 
tialer Richtung durch nachstellbare Spann- 
vorrichtungen zusammengepreßt werden. Als 
Spannvorrichtungen sind gemäß der Erfin- 
dung die Schöpfrinnen ausgebildet, deren 
obere Ränder sich gegen die Messerbündel 
legen. Durch diese Ausbildung der Schöpf- 
rinnen wird gleichzeitig der Vorteil erzielt, 
daß nunmehr die Mahlwalzen aus einzelnen 
Scheiben bestehen können, in deren Umfang 
die sie zusammenhaltenden Schöpfrinnen und 
die Messer gesetzt sind. Es bestehen somit 


D. R. P. Nr. 275234 (vom 18. Juni 1913 ab). 


besitzen die Scheiben a trapezförmige Aus- 
schnitte f, in welche die in ihrer Mitte und 
an ihren Enden mit entsprechend ausgebilde- 
ten Lappen o versehenen Schöpfrinnen b ein- 
gesetzt werden. Die Lappen o füllen die Aus- 
schnitte f indessen nicht völlig aus, denn die 
Schöpfrinnen b legen sich mit ihren oberen 
Rändern p gegen die außen liegenden Mes- 
ser g der zwischen ihnen angeordneten Mes- 
serbündel. Die Messer werden paarweise 
mittels der Schrauben h oder auf andere 
Weise an den Lappen i der Außenscheiben a 
gehalten; zwischen die Messer sind die Lei- 
sten k gelegt. An der Mittelscheibe a werden 


Fig. 1. 


die Mahlwalzen nicht mehr aus großen sper- 
rigen Gußstücken, sondern aus einzelnen in 
vorteilhafter Weise zusammengesetzten Schei- 
ben und stabförmigen Stücken, die gleich- 
zeitig als Spannvorrichtungen für die Mes- 
sergruppen dienen. 

Der Gegenstand der Erfindung ist auf der 
Zeichnung in Fig. 1 im Längsschnitt, teilweise 
in Ansicht, und in Fig. 2 im Querschnitt in 
der Vorderansicht dargestellt. 

Die Holländermahlwalze besteht aus den 
drei Scheiben a, die am Umfang durch die 
an ihnen festgeschraubten Schöpfrinnen b zu- 
sammengehalten werden. Zu diesem Zwecke 


Fig. 2. 


die Schöpfrinnen mittels der Schrauben. m 
und an den Außenscheiben a mittels der 
Schrauben n gehalten, die durch nach außen 
gerichtete Lappen d an den Scheiben a ragen. 
Mittels der Schrauben m und n können die 
Schöpfrinnen b in radialer Richtung nach- 
gezogen werden, wodurch ihre Ränder p die 
Messerbündel stärker zusammenpressen. 


Patent - Anspruch: Holländerwalze, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Messer (g) eines jeden 
Messerbündels durch die Ränder (p) der zwischen 
ihnen in Scheiben (a) nachspannbar eingesetzten und 
diese zusammenhaltenden Schöpfrinnen (b) gegenein- 
andergepreßt werden. 
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Patent-Erteilungen. 


Klasse 55 a. 276 453. Stampfgeschirr für die Pa- 
pier- und Zellulosefabrikation mit zwei innerhalb des 
Troges angeordneten Wellen. Dr. Casimir Wurster, 
Dresden, Sedanstraße 13. 15. 8. 12. W. 40 330. 


Klasse 55a. 276517. Vorrichtung zum Zuführen 
des Gutes mittels Förderband in Maschinen zum 
Schneiden von Altpapier, Pappe u. dgl. Gustav 
Schurz, Birkesdorf b. Düren. 29. 5. 13. Sch. 43 975. 


Klasse 55d. 276 376. Papiermaschinensaugwalze 
mit geschlitztem, innerem feststehenden Saugkasten 
und umlaufendem gelochten Mantel. Fa. H. Füllner, 
Warmbrunn i. Schl. 27. 6. 13. F. 36 746. 


Klasse 55e. 276 592. Papieraufrollmaschine. 
Sears. Roebuck and Company, Chicago; Vertreter: 
Dipl.-Ing. Dr. B. Oettinger, Pat.-Anw., Berlin SW. 61. 
17. 3. 12. S. 35 902. 

Priorität aus der Anmeldung in den V. St. von 
Amerika vom 20. 3. 11 anerkannt. 


Klasse 55 f. 276 644. Vorrichtung zum Befördern 
und Trocknen nasser Papier- und Stoffbahnen, bei 
welcher die Bahnen durch von unten aus geschlitzten 
Rohren gegen sie wirkende Luftströme schwebend 
getragen werden; Zus. z. Pat. 218 770. Radebeuler 


Maschinenfabrik August Koebig G. m. b. H., Radc- 
beul b. Dresden. 28. 6. 13. R. 38 269. 


Patent-Anmeldungen. 


Klasse 8 b. F. 36 738. Glättkalander. Fa. H. Füll- 
ner, Warmbrunn, Schl. 24. 6. 13. 

Klasse 11 b. K. 56 242. Mit drei Messern arbei- 
tende Papierschneidemaschine mit unter Federwir- 
kung stehender Preßvorrichtung für den abzutrennen- 
den Stapel. Fa. Karl Krause, Leipzig-Anger-Crotten- 
dorf. 24. 9. 13. . 

Klasse 55b. B. 72806. Verfahren zur Erzeugung 
von hellfarbigem und leicht bleichbarem Zellstoff aus 
Rotbuchenholz. Cari Braun, München, Geroltstr. 3. 
16. 6. 13. 

Klasse 55b. F. 38037. Verfahren zur Gewin- 
nung von Zellstoff und Viehfutter aus der Pfahl- 
wurzel von Brassika-Arten, wie Strunke von Weig- 
kohl, Rotkohl, Wirsingkohl, Blumenkohl usw. Wil- 
helm Fornofl, Frankfurt a. M., Paradiesgasse 44. 
16. 1. 14. l 

Klasse 55b. A. 25715. Verfahren und Vorrich- 
tung zum Wiedergewinnen der schwefligen Säurc 
aus Sulfitzelluloseablaugen; Zus. z. Pat. 252 412. 
Heinrich Achenbach, Nußdorf b. Ueberlingen. Baden. 
1. 4. 14. 


Briefkasten. 


(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Frage Nr. 2251. Fahrstuhlverschluß. Wer 
kann mir einen einfachen Fahrstuhlverschluß nennen? 
In letzter Zeit wurde in verschiedenen Blättern ein 
Jalousieverschluß angeboten, der sich sehr gut be- 
währt haben soll. Kann mir einer der Herren Kol- 
legen den Fabrikanten nennen? 

Frage Nr. 2252. Untersuchung von Trans- 
formatoren-Oel. Transformatoren-Oel muß laut Vor- 
schrift der clektrischen Werke von Zeit. zu Zeit er- 
neuert werden. Welches sind die Gründe hierfür? 
Auf welche Bestandteile und Eigenschaften hin muß 
ein Oel, das obigem Zweck dienen soll oder schon 
gedient hat, untersucht werden, um seine Verwend- 
barkeit zu beurteilen? Literatur-Angaben erwünscht. 

Frage Nr. 2253. Kalanderwalzen. Wir 
machen jetzt einen Karton mit ganz rauher Rück- 
seite, damit der Karton so dick wie möglich ausfällt, 
was von der Kundschaft verlangt wird. Wenn der 
Karton von der Maschine kommt, hat er die rauhe 
Rückseite, nachdem aber der Karton gestrichen ist 
und durch den Kalander läuft, verliert der Karton dic 
rauhe Rückseite, indem die Papierwalzen den Karton 
glätten. Wir bitten um Mitteilung, ob es Walzen 
gibt, welche die Rückseite rauh lassen. Wor- 
aus bestehen sie? 

Frage Nr. 2254. Frischdampf oder Zwischen- 
dampf? Wir wollen eine neue Dampfmaschine von 
200 bis 250 PS aufstellen. Wäre für diese Zwischen- 


dampfverwertung zu empfehlen? Wir fertigen ein- 
seitigglatte Packpapiere und treiben unsere Papier- 
maschine elektrisch an. Die Trockenzylinder heizen 
wir mit Frischdampf (von 9 at auf 2% at reduziert) 
und benötigen 900 bis 1000 kg Dampf für ca. 400 kg 
Papier pro Stunde. Würde die Heizung mit Zwi- 
schendampf wirtschaftlicher sein als mit Frisch- 
dampf? Früher, als wir unsere Papiermaschine mit 
einer Dampfmaschine gesondert antrieben und mit 
deren Abdampf die Vortrockner heizten, fanden wir, 
daB Abdampf bei weitem nicht den Wert hat wie 
reduzierter Frischdampf von gleicher Spannung, son- 
dern ca. 50 pCt. weniger wert war. (Vergl. Wochen- 
blatt 1907, Nr. 24) Ist Zwischendampf 
ebenso wertvoll wie reduzierter 
Frischdampf von gleicher Spannung 
oder um wieviel minderwertiger? 
Hat sich bei Dampfmaschinen mit 
Zwischendampfentnahme die selbst- 
tätige Regulierung (Quecksilber- 
regulatorundandere)bewährt und sind 
die Tourenschwankungen bei un- 
regelmäßiger Zwischendampfent- 
nahme nicht so groß, daß ein gleich- 


mäßiger Gang des von der Dampf- 
maschine abhängigen elektrischen 
Papiermaschinenantriebes gewähr- 


leistet ist? 


——— . ——— 
Neues über Rollen verpackung. 
(Eingesandt.) 


Das Problem der zweckmäßigsten Verpackung 
von Rollen ist schon oft in den Fachblättern erörtert 
worden und hat schon Anlaß zu vielen Versuchen 
und Anregungen gegeben, ohne daB es bisher gelun- 
gen wäre, eine einwandfreie Lösung zu finden. 

Es muß daher allen Papierfabrikanten eine will- 
kommene Nachricht sein, daB eine Maschine existiert, 
welche mit einem Schlage Abhilfe schafft. Die Firma 


Ferd. Emil Jagenberg, Düsseldorf, die 
durch ihre Spezialmaschinen für die Papierindustrie 
allgemein bekannt ist, hat mit ihrem „Roll- 
packer“ eine vorzügliche Lösung der Frage ge- 
funden. Bekanntlich liefert die Firma neben Rollen- 
Schneidemaschinen auch Hülsen - Wickelmaschinen. 
Nach dem gleichen Prinzip, nämlich, daß eine Papier- 
bahn unter Spannung über einen Dorn in mehreren 
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Windungen gewickelt und verleimt wird, sodaß nach 
dem Trocknen eine harte Röhre entsteht, arbeitet 
auch der Rollpacker. Um die zu verpackenden Rol- 
len legt er automatisch eine Papierkruste, die an 
den Kopfseiten übersteht und mit der Hand umge- 
schlagen wird. Die durch die Feuchtigkeit des Kleb- 
stoffs weiche Kruste schmiegt sich um die Kanten 
der Stirnseite, sodaß nach dem Trocknen bezw. Er- 
härten die Rollen mit einem Panzer umgeben sind, 


der sie gegen alle Fährnisse der Transporte ausrei- 
chend schützt. Die Ausgaben für Verpackungsstricke, 
Bandeisen, Bretter etc. fallen weg. In Frage kom- 
men nur die Kosten für das Packpapier der Hülle 
und der Verbrauch an Klebmasse, der sehr minimal 
ist, sowie ein Mann Arbeitsiohn und die üblichen 
Amortisationskosten. 

Da ein Mann so viel leisten kann wie früher 
4--5 Arbeiter, so liegt die hohe Wirtschaftlichkeit 
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der Maschine ohne weiteres auf der Hand. Die son- 
stigen Annehmlichkeiten der schnelleren Expedition, 
der Möglichkeit, das Papier von der ersten Lage ab 
ohne Verlust zu verarbeiten, sowie vor allen Dingen 
Aufhören der häufigen Reklamationen wegen mangel- 
hafter Verpackung usw. sind dabei noch nicht einmal 
in Rechnung gestellt. 

Die Maschine wird dabei in zwei Ausführungen 
geliefert, und zwar für ganz kleine und schmale 


Röllchen bis 1 m Arbeitsbreite und dann für größere 
Rollen für Zeitungsdruck. Streichdruck etc. Mehrere 
Exemplare sind bereits täglich im Betrieb. Die vor- 
liegenden Berichte der Bezieher bestätigen die oben 
angeführten Vorzüge der neuen Verpackungsmethode, 
sodaß jetzt jede Firma, die regelmäßig Rollen zu 
verpacken hat. sich von Jagenberg einen Prospekt 
über die neue Maschine kommen lassen sollte. 


En 
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Während der ersten 3 Monate dieses Jahres hat 
Frankreich 67 540 Tonnen Holzschliff im Werte 
von 4 725 000 Fr. gegen 48 200 Tonnen im Werte von 
im gleichen Zeitraum 1913 und 40 100 
Tonnen im Werte von 2 807 000 Fr. im gleichen Zeit- 
Die Einfuhr von Holzzell- 
stoff im ersten Vierteljahr 1913 belief sich auf 
im Werte von 7229000 Fr. 
39 300 Tonnen im Werte von 7858000 Fr. 


3 374 000 Fr. 
raum 1912 eingeführt. 


36 160 Tonnen 


Börsenbericht 


vom 26. Juni 1914. 
(Erstattet von Gebr. Arnhold. 
Bankgeschäft. Dresden- A.) 


Während der 
ist in der Untätigkeit der 
Spekulation und besonders 
des Privatpublikums keine 
Veränderung zum Besseren 
eingetreten, im Gegenteil, die 
übliche sommerliche Ge- 
schäftsstille macht sich mehr 
denn je bemerkbar, und die 
sonst so geschäftsstille 
Zeit hat sich in eine ge- 
schäftslose verwandelt. 
Die Effektenmärkte stehen 
nach wie vor im Zeichen hoch- 
gradiger Interessenlosigkeit 
und fast völligen Stockens 
jeglicher  Geschäftstätigkeit. 
Die Börse erweist sich 
gegenüber politischen und 
konjunkturellen Nachrichten, 
die unter normalen Verhält- 
nissen bei den führenden 

Börsenpapieren starke 
Schwankungen im Gefolge 
gehabt hätten, fast völlig 
teilnahmslos, sodaß bei dem 
auf das geringste Maß zu- 
sanımengeschrumpften Ver- 
kehr kaum mehr von einer 
Tendenz gesprochen werden 
kann. Wenn auch im übri- 
gen während der letzten 
Woche ein fester Unterton 
unverkennbar und die Grund- 
stimmung im großen und 
ganzen ziemlich zuversicht- 
lich war, so ließ doch die 
Kursbildung bei der Gering- 
fügigkeit des Umsatzes einen 
einheitlichen Charakter ver- 
missen und war mehr oder 
weniger von zufälligen Auf- 
trägen abhängig. 

Der Privatdıskont stellte 
sich auf 2 bis 3½ pCt., 
tägliches Geld war zu 2 pCt. 
und Ultimogeld zu 37% pCt. 
zu haben. 


Wegen der Aktien der pa- 
Wir 


pierindustrie verweisen 
auf die Tabelle. 


Berichtszeit |- 


Im Jahre 1913 hat 


gegen 
im glei- 


m EHER —— — 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


2579 


chen Zeitraum 1913 und 36 470 Tonnen im Werte von 
7 292 000 Fr. im gleichen Zeitraum 1912. 
Deutschland 
Frankreich Zellulose im Werte von 8 991 000 (1912 
8 336 000) Fr., Papier, Pappe, Bücher und Bilder im 
Werte von 29 983 000 (25 848 000) Fr. 
während andererseits Frankreich nach Deutschland 
Papier. Pappe, Bücher und Bilder im Werte von 
14 294 000 (8 214 000) Fr. und Lumpen im Werte von 
6 031 000 (5 332 000) Fr. eingeführt hat. 


nach 


eingeführt. 


A. Börsenkurse. 
E 0 
z E 25 Ohne Gewähr. 
- E 
29 2 Kurs | Kurs 
2132 v.22./5. |v.26.i6.| Diff. 
Pa al ä I3014 | 1914 
Augsburg. 
5 5 | Papierfabrik Hegge . A 8 8 a a 80.— == 
Berlin. 
0 | 0 | Alfeld-Oronau, Hannoversche Papierfabr. | 67.80 67.75 — —.05 
8 8 e (Zell- 
Stofl-) Fabrikation 114.60 | 109.— | — 5. 
010 i Arnsdorfer Papierfabrik un 
einric ichter a 57. 53.75 | — 
0| 0| Berlin, Carl Ernst & Co. ve 19.25 | + > 
12 | 12 | Berlin, Feldmühle, Papier- und Zellstoff- 
werke Aktiengesellschaft . - 1153.— | 153.10 | + —.10 
3 ! 0 | Charlottenburg, A.-G. für Pappenfabr. 53.25 49.— | — 4.25 
7½ 0 | Cunnersdorf/Schl., Schlesische Cellulose- 
und Papierfabriken A.-G. . 36.10 | 28.50 | — 7.60 
9 | 10 | Cröllwitz ‚CröllwitzerAktien-Papierfabrik 191.50 | 182.50 | — 9.— 
0 | 0 | Dresden, Verein für Zellstoffindustrie . | 74.75 | 68.— | — 675 
| 0! 0 | Elberfeld, Elberfelder Papierfabrik ; 2 2s 2 
5 0 | Graz, Papier- u. Druck-Industrie Leykam- 
Josefsthal . 91.25 E 2 
3! 0 | Groß-Särchen, Kr. Sorau N.-L., Nordd. 
Lederpappenfabriken 50.50 | 45.25 | — 5.25 
22 | 22 | Königsberg, Königsberger Zellstofffabrik 309.75 302.75 Ta 
15 ! 15 | Königsberg, Nordd. Cellulose . u > 
dto. junge pan 9 
11 5 Kostheim b. Mainz, Cellulose- u. Papierf. 103.75 100.75 — 3.— 
15 | 12 Mannheim, Zellstofffabrik Waldhof . | 168.50 | 171.10 | + 2.60 
30 | 30 | Radewell, Ammendorfer Papierfabrik . | 377.75 | 375.— — 2.75 
18 | 18 | Reisholz Papierfabrik : ; . | 228.25 | 245.50 | + 17.25 
6 | 6 | Untersachsenield, Preßspanfabrik . | 98.25 | 950 | + 1.25 
10 | 6 | Varzin, Varziner Papierfabrik 115. | 97.— | — 18.— 
6 5 | Wangen i. Allg., Simonius’sche Cellulosef. 90.10 | 9025 | + —.15 
Dresden. 
0 0 | Bautzen, Verein. Bautzner Papierfabriken 27.— 27.— Bet 
5 | 6 Dresden, Verein. Strohstoff-Fabriken . | 94.75 | 91..— | — 375 
2 0 5 Dresdener Papierfabrik . | 88.— | 88.50 —,50 
0 ı 0 Einsiedel b. Chemn. ChemnitzerPapf.St.-A. — = ur 
0 0 do. do. Pr.-St.-A. — = > 
4 0 | Heidenau, Hasseröder Papierfabrik ; = x 
12 | 12 | Penig, Patentpapierfabrik 182. 2.60 180.— — 2.60 
15 | 15 | Schlema b. Schneeberg, Holzst.- u. Papierf. 240.— 243.— + 3.— 
8 | 8 | WeiBenborn/Erzg., Freiberger Papierfabr. | 135.— | 139.50 | + 4.50 
Frankfurt a. M. 
10 | 10 | Aschaffenburg, Buntpapier- u. Leimfabrikt. 170.50 | 167.— | — 3.50 
Hamburg. 
4 0 | Wintersche Papierfabriken g à ; — 36.— — 
Leipzig. 
16 18 | Steina i. S., Holzstoff- und Holzpappen- 
fabrik Limmritz-Steina . Pr.-A. | 251.50 | 251.50 — 
München. 
5 5 | Grafenau, Elsenthal Holzstoff- u. Papierf. | 65.50 | 60.— | — 5.50 
15 | 15 | München, München-Dachauer Akt.-G. für 
Maschinenpapierfabrikation 267.50 | 267.— | — —.50 
8 5 | Teisnach, Bayern, Teisnacher Papierfabrik 114.25 119.— | + 4.75 
Wilen. 
8 7 Nettingsdorf bei Linz, e e Pa- 
pierfabrik . 560.— | 560.— — 
6 6 Wien. Elbemühl, Papierib.- u. Verlagsges. | 240.— 227.— | — 13.— 
14 14 „ Steyrermühl, Papierf. u. Verlagsges. 715.— i 754.— | + 39.— 


í 
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B. Kurso von Aktion der Papier- und Pupiersieli-iadusirie ohne Börseuneliz. 
Nach dem Kursbericht von Gebr. Arnhold, Bankgeschäft, Dresden-A. 


Vorletzte 


Forbach, Gebrüder Adt, A.-G. . 
Goldbach, Bunt- und Luxuspapierfbk. 
Hainsberg ae e ene AKI 
| Genußscheine . . . p. St. 2 
Hof, Cellulosefabrik Hof. i — 
Höcklingsen, Cellulosefabrik v. A. — 

50 St „A. Lit.B. — 
Konstanz. Papyrolinwerk u. Couvertf. — 
Neuß a. Rh., Papier- u. Pergament- 
papierfabrik A.-. 


© BOB OO 0 N — Dividende 


Der Markt in Dänemark. 


Papier: Der Markt bewegt sich in seinen 
seitherigen Bahnen. Die Einfuhr von Schweden be- 
schränkt sich auf geringere Sorten, wie Einseitig- 
glatt Zellstoffumschlag mit und ohne Holzstoff. 

Pappe: Der Markt in Pappe ist ziemlich leb- 
los. Diese Erscheinung hängt jedoch mit der Jahres- 
zeit zusammen, da der Verbrauch im allgemeinen 
stetig und belangreich ist. 

Zellstoff und Holzschliff: Die Preise, 
welche in letzter Zeit etwas nach unten neigten, 
haben wieder eine festere Tendenz erhalten. Die 
warme Jahreszeit macht sich in Schweden, Nor- 
wegen und namentlich in Finnland durch Zurück- 
gehen der Wasserkräfte bemerkbar. Dadurch wird 
auch die Erzeugung von Holzstoff kleiner und der 
abgeflaute Verbrauch wird weniger empfunden. Teil- 
weise werden sogar wieder höhere Preise erzielt. 
In der Hauptsache werden hier langjährige Kon- 
trakte mit den Lieferanten abgeschlossen. 

Füllstoffe: Die Nachfrage nach Kaolin ist 
schr lebhaft. Talkum führt sich mehr und mehr ein. 

Papierspäne: Der Markt ist zurzeit noch 
recht still, doch dürfte mit dem Steigen der Holz- 
schliffpreise eine Belebung erfolgen. 


Vom russischen Papierholzmarkte. 

Aus dem russischen Gouvernement Twer“ geht 
uns folgender Bericht zu: 

Durch die Abneigung der deutschen Fabriken, 
neue Verträge pro 1915 einzugehen, ist der hiesige 
Markt im Papiergeschäft leblos verlaufen. Im Winter 
wurde so gut wie gar kein Papierholz in den Wäl- 
dern aufgearbeitet, und da die Kauflust auch im 
Frühjalır nicht einsetzte, wird auch jetzt schr wenig 
Sommerholz gearbeitet. Die beste Zeit der Auf- 
arbeitung ist bereits verstrichen, und der hiesige Be- 
zirk, der jahrein jahraus ganz bedeutende Mengen 
Papierholz an den Markt brachte. wird in diesem 


* Gouvernementsstadt ca. 
deutschen Grenze entfernt. 
°% Ein russischer Faden ungefähr 10 Raummeter. 
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Pappentabrik . 
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fabrik vorm. Gebr. Fünfstück | 


Jahre noch nicht ein Drittel der vorjähri- 
gen Mengen erzeugen können. Trotzdem keine Kauf- 
lust herrscht, haben sich die Preise bisher in nor- 
maler Höhe gehalten, und momentan beobachtet man 
ein großes Anziehen der Preise, da man für Anfang 
des Jahres 1915 eine Preiserhöhung von mehreren 
Rubeln pro Faden““ in Anbetracht der wenigen auf- 
gearbeiteten Mengen erwartet. 

Die Verhältnisse liegen ähnlich wie im Sommer 
1911. wo auch wenig Kauflust herrschte, die damals 
auch die Produktion der Papierhölzer verhinderte. 
Dann aber brachte der Winter 1912 die Preise um 
10 Rubel pro Faden in die Höhe. 


Niederlande. Zolltarifierung von Wa- 
ren. Der Finanzminister hat durch Verfügung vom 
2. Mai 1914, Nr. 114 u. a., folgende Entscheidungen 
über die Anwendung des Zolltarifs getroffen: 

Kunstleder oder Lederpappe (bin- 
dersboard), eine zu Platten gepreßte, mit Paraffin 
und einem Farbstoff getränkte Mischung von Zell- 
stoff und etwas Lederabfall, ist als „Papier aller Art““ 
mit 5 pCt. des Wertes zollpflichtig. 

Hauptsächlich aus Zellstoff, unter Zu- 
satz von einigen Tabakbestandtei- 
len, hergestellte Deckblätter für Zi- 
varren sind als „Papier aller Art“ mit 5 pCt. 
zollpflichtig. 


Oesterreich - Ungarn. Zolltarif- Entscheidungen. 
Emballagepapier mit aufgeklebten An- 
kündigungen — im Format 66 * 83 cm 
mit einer 20 * 32 cm großen Fabriketikette 
mit Text und Bildern und einer 5 * 12 cm 
großen Etikette ohne Bilder beklebt — 
Tarif-Nr. 300b 2a 100 kg 72 K 
vertragsmäßg . . 55., 
Kunstlederpappe — pappendeckelähnliche 
Tafeln von rotbrauner Farbe, die aus Leder- 
mehl und Papiermasse (Holz und Lumpen) 
gepreßt sind — Tarif-Nr. 328b 1 — 100 kg 43. 
vertragsmäßig . „ 38 
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Verein Deutscher Papierlabrikanten. 


Telegramm- Adresse: 
Schipalo, Berlin. 
Fernsprecher: Amt Lützow, 9437. 


Berlin W. 10, 
Lützowufer 17. 


Niederschrift der Vorstandssitzung vom 24. Juni 1914 in Leipzig, Centraltheater- Restaurant. 
(Schluß zu Nr. 27. S. 2568.) 


uu) Seit der letzten Vorstandssitzung 
sind nachstehend verzeichnete Rundschreiben 
und Drucksachen verschickt: 

a) An den Vorstand und verschiedene 

Ausschũsse: 

Am 14. April 1914: Einladung zur Sitzung am 
5. Mai 1914 (handelspolitischer Ausschuß). 

Am 25. April 1914: Rundfrage betr. die Vor- 
nahme der Wasserdruckprobe bei im Betrieb befind- 
lichen Holzdämpfern (Vorstand). 

Am 30. April 1914: Einladung des Vereins der 
österreichisch-ungarischen Papierfabrikanten zur 
Hauptversammlung nach Triest (Vorstand). 

Am 2. Mai 1914: Anfrage der Eisenbahndirektion 
Elberfeld betr. Tarifierung eines bemusterten Pa- 
piers (Eisenbahntarifausschuß). 


Am 11. Mai 1914: Einladung zur Sitzung am 
12. Juni 1914 (handelspolitischer Ausschuß). 

Am 13. Mai 1914: Anfrage der Eisenbahndirek- 
tion Elberfeld betr. Tariflerung eines bemusterten 
Papiers (Eisenbahntarifausschuß). 


Am 29. Mai 1914: Einladung zur Vorstands- 
sitzung (Vorstand). 
Am 5. Juni 1914: Einladung zur Sitzung am 


22. Juni 1914 (Museumsausschuß). 

Am 5. Juni 1914: Einladung zu einer Vorbespre- 
chung am 11. Juni 1914 (handelspolitischer Aus- 
schuß). 

Am 11. Juni 1914: Anfrage der Eisenbahndirek- 
tion Elberfeld betr. die Frachtberechnung für Ab- 
fälle von Rohmaterialien der Papierfabrikation. 
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b) an alle Mitglieder: 

Am 6. April 1914: Rundschreiben Nr. 1 betr. Bei- 
tragsleistung für die Bugra. 

Am 14. April 1914: Niederschrift der Vorstands- 
sitzung vom 8. April 1914. 

Am 14. April 1914: Sonderabdruck des W. f. P.: 
Sind Maschinen im Sinne des Reichsstempelgesetzcs 
vom 3. Juli 1913 bewegliche oder 
Sachen? 

Am 20. April 1914: Rundschreiben Nr. 2 betr. 
die Wahl von Wasserbeiräten. 

Am 21. April 1914: Rundschreiben Nr.e3 betr. den 
Aslıroft-Papierzähigkeitsprüfer. 

Am 22. April 1914: Rundschreiben Nr. 4 betr. 
die Ueberlassung eines gebrauchten Gaufrierwalz- 
werks mit Bleitisch. 

Am 2. Mai 1914: Rundschreiben Nr. 5 betr. die 
Erneuerung der Handelsverträge. 

Am 25. Mai 1914: Rundschreiben Nr. 6 betr. die 
Einzahlung des Jahresbeitrages. 

Am 29. Mai 1914: Einladung zur ordentlichen 
Hauptversammlung am 24. Juni 1914. 

Am 4. Juni 1914: Rundschreiben Nr. 7 betr. den 
Reichsverband für den Papier- und Bürobedarfs- 
handel. 

Am 11. Juni 1914: Jahresbericht 1913/14. 

Aın 19. Juni 1914: Rundschreiben Nr. 8 betr. 
die Verkaufsbedingungen für den Handel mit Papier. 


Zu Punkt2der Tagesordnung: 


Abrechnung über die für die Bugra ein- 
gegangenen Gelder. 


Wie der Geschäftsführer berichtete, haben 
von 366 Vereinsmitgliedern 219 Firmen 
A 21167.20 eingezahlt. Da beim Verein 
Deutscher Zellstofi-Fabrikanten über Mark 
11 000.— eingegangen und da die Gesamt- 
kosten auf A 36000.— zu veranschlagen 
sind, so würde der von den Vorständen bei- 
der Vereine gezeichnete Garantiefonds mit 
rund A. 4000.— in Anspruch zu nehmen sein. 
Der Vorstand beauftragte den Geschäftsfüh- 
rer, diejenigen Mitglieder, die mit ihren Bei- 
trägen für die Bugra noch rückständig 
wären, darauf hinzuweisen, daß die Beteili- 
gung des Vereins Deutscher Papierfabrikan- 
ten an der Ausstellung ganz unvermeidlich 
gewesen wäre und daß der Verein im Falle 
der Ablehnung seiner Beteiligung dem Aus- 
lande gegenüber eine überaus traurige Rolle 
gespielt haben würde. Diejenigen Papier- 
fabrikanten, die Beiträge bisher noch nicht 
geleistet hätten, könnten doch unmöglich ver- 
langen, daß diejenigen Berufsgenossen, die 
der Aufforderung zur Zahlung Folge ge- 
geben hätten, für sie Opfer brächten. Es soll 
deshalb den mit den Beiträgen noch rück- 
ständigen Mitgliedern nahegelegt werden, 
ihrer moralischen Leistungspflicht nachträg- 
lich zu genügen. Auf diese Weise ist auch 
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im Verein Deutscher Zellstoff-Fabrikanten 
verfahren worden. 

Zur Rücksprache mit Herrn Baumeister 
Leschnitzer über die Beseitigung der 
an dem Ehrenhofe des Vereins Deutscher Pa- 
pierfabrikanten noch vorhandenen Mängel 
wurde ein Ausschuß gewählt, bestehend aus 
den Herren Kommerzienrat Zanders, Di- 
rektor Schinkel und Dr. Klemm. Dieser 
Ausschuß soll später auch die Schlußabrech- 
nung vom Geschäftsführer entgegennehmen. 


ZuPunkt3der Tagesordnung: 


Vorschläge des Herrn Geheimen Kommer- 
zienrats Dr. med. Haas für eine Besserung 
der Lage des Papiermarktes. 


Herr Geheimer Kommerzienrat Dr. med. 
h. c. Haas, Waldhof, trug seine Vorschläge 
zur Besserung des Papiermarktes, die im 
wesentlichen auf eine Kontingentierung sämt- 
licher Papierfabriken unter Festsetzung von 
Mindestpreisen hinauslaufen, in der Sitzung 
vor. Der Vorstand nahm von diesen Ausfüh- 
rungen mit lebhaftem Interesse Kenntnis und 
richtete an Herrn Geheimrat Haas die Bitte, 
seine Anregungen auszuarbeiten und mit 
einem vom Vorstande zu wählenden Aus- 
schusse weiter zu beraten. 


In diesen Ausschuß wurden entsandt die 

Herren 

Komm.-Rat Klagges, Düsseldorf, 

Direktor Reuther, Berlin, 

Willi Schacht, Weißenfels, 

Direktor Scholtz, Breslau, 

Komm.-Rat Zanders, Berg.-Gladbach, 

Generalsekretär Ditges, Berlin. 


Zu Punkt4 der Tagesordnung: 
Wahl der Wasserbeiräte und Wahl von Ver- 
tretern im Landeswasseramt in Preußen. 

Dieser Punkt ist durch Punkt 1 aa (Be- 
richt der Geschäftsführung) erledigt. 

ZuPunkt5der Tagesordnung: 

Tagesordnung der Hauptversammlung. 

Besprochen wurden die Punkte 2 bis 9 
der Tagesordnung. (Siehe Wochenblatt 
Nr. 23, S. 2014.) 

Zu Punkt 2 der Tagesordnung 
der Hauptversammlung: 

Der Vorstand nahm Kenntnis von der Ab- 
rechnung des Kassenführers und vom Be- 
richt der Rechnungsprüfer. Er beschloß, auf 
Grund dieses Berichts Entlastung des Kassen- 
führers bei der Hauptversammlung zu bean- 
tragen. 

Zu Punkt 3 der Tagesordnung 
der Hauptversammlung: 

Der Vorstand beschloß, der Hauptver- 
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sammlung nachstehenden Voranschlag vor- 
zulegen: 
Haushaltplan 1914/1915. 
Einnahme. 


Mitgliederbeiträge A 51 500.— 


Zuschuß von Güntter-Staib „ 3 000.— 

Zinsen von Kupons Ber- 
liner H.-G. d. R.-A. 4 3½ % „, 700.— 

Erlös aus Arbeiter- Di- 
plomen und Denkmünzen „ 1 000.— 

Ueberweisung von Stu- 

dien fonds 5 550.— 

Zinsen von Gebr. Keller, 
Krippen „ 30.— 
Kleinere Einnahmen . . . „ 20.— 
M 56 800.— 

Ausgabe. 
Fehlbetrag von 1913/14. „ 900.— 
Gehalt- Konto „„ 20 000.— 
Bureauunkosten- Konto „ 7 000.— 
Porto- Konto „ 2100.— 
Drucksachen- Konto „ 4 000.— 
Zeitungs- Konto 5„ 500.— 
Bibliothek- Konto 5, 500.— 
Reiseunkosten- Konto „ 3 500.— 
Beitrag an Fachschulen „ 8000.— 
5 „ wirtschaftliche 

Vereine „ 1800.— 

„ „Papier-Indu— 
strie- Kalender . „ 700.— 
Allgemeine sonstige Ausgaben „ 3 000.— 
A 52 000.— 
Demnach UeberschuB A 3 200.— 


Zu den Punkten 4 5 und 6 der 
Tagesordnung der Hauptver- 


Die Firmen Papier- und Karton-Fabrik Köttewitz, G. m. b. H. 
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sammlung fand eine vertrauliche Bespre- 
chung statt. 


Zu Punkt7 der Tagesordnung 
der Hauptversammlung: Herr Di- 
rektor Schinkel wurde gebeten, den Be- 
richt über den Hilfsverein für die 
Hauptversammlung zu übernehmen, was er 
auch zusagte. 

Der Vorstand beschloß, bei der Haupt- 
versammlung die Wiederbewilligung von 
M 300.— für das Geschäftsjahr 1914/15 zu 
beantragen. 

Zu den Punkten 89 und 10 der 
Tagesordnung der Hauptver- 
sammlung fanden kurze Aussprachen 
statt. Zu Punkt 9 beschloß der Vorstand, bei 
der Generalversammlung die Wiederbewilli- 
gung der bisherigen Zuschüsse für die Fach- 
schulen zu beantragen. 


ZuPunkt6der Tagesordnung: 


Anträge aus der Versammlung und 
Verschiedenes: 

Die am Rhein ansässigen Vorstandsmit- 
glieder überbrachten eine Einladung der dem 
Verein angehörenden Mitglieder der Sek- 
tion V (Rheinland), im Jahre 1915 in Düs- 
seldorf anläßlich der dort stattfindenden 
Ausstellung zu tagen. 

Der Vorstand beschloß, diese Einladung 
der Hauptversammlung empfehlend zu über- 
mitteln. 

Der Vorsitzende schloß die Sitzung um 
1114 Uhr. 

Zur Beglaubigung: 
Der Geschäftsführer: Ditges. 


in Köttewitz bei 


Dohna in Sachsen und Aug. Krempel Söhne, Pappenfabrik in Stuttgart, Gerberstraße 22 
sind dem Verein Deutscher Papierfabrikanten als Mitglieder beigetreten. 


Verein Deutscher Zellstoff-Fabrikanten. 
Bericht über die Mitgliederversammlung am 22. Juni 1914 in Leipzig. 


Anwesend sind folgende Perren 


— —— — — — — — — — — — — — —— — — a an 


Name | 


Banholzer, Aug. 
Barnickel, Paul 
Bayer, Hans 


Freiberger Papierfabrik 
Gräil. Henckelsche Cellulose- und Papierfabriken Krappitz 
Altdamm-Stahlhammer Holzzellstoff- und Papier- 


| on. 


| Weißenborn 


industrie, Akt.-Ges. Altdamm 
Bender, Wilh. Zellstoff-Fabrik Düren Düren 
Bernheimer Vogel, Bernheimer & Schnurmann Ettlingen 
Bloch, Dr. Cellulosefabrik Okriitel 
Brier Zellstofffabrik Waldhof Tilsit 
Cassirer, Dr. Paul Sulfitzellulosefabrik Tillgner & Co. Berlin 
Christiani Holzzellstoff- und Papierfabriken Akt.-Ges. Neustadt 
Clemm, Otto Zellstofffabrik Waldhof Waldhof 
Conrad, Georg Papierfabrik Sacrau Sacrau 
Dessauer, Franz, Komm.-Rat ! Aktiengesellschaft für Maschinenpapierfabrikation ! Aschaffenburg 
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Dietrich, Pr. 
Ditges 
Flath, Pr. 
Fritzsche, H. 
Hans Gottstein 
Dr.L. Gottstein, Komm.-Rat 
Güntter, O., Komm.-Rat 
Günzburger 
Haas, Dr. Carl. 

Geh. Komm.-Rat 
Hasterlik, Dr. 
Hofmann, Dr. Hans 
Hückler, Emil 
Ilgner . 
Irmscher, A. 
König, P. 
Küchler, R. 
Kumpfmiller, Dr. 
Lehmann, Ernst 
Leinfelder, Franz 
Mirus, Dr. 


Müller, Dr. Max 
Niethammer, Dr.. Komm.-Rat 
Offenheimer, Konm.-Rat 
Pettermand, A. 

Schacht, Gustav 

Schacht, Willi 

Schmidt, L. 

Scholtz, Georg 

Schoop 

Süreth. G. 

Schwenke, Paul 
Steinbock, Fr., Komm.-Rat 
Steinbock, K. 

Stolle. G. 

Wagner, J. 

Wohlers. H. 

Wolff. Richard 


Der Vorsitzende, 


Herr Kommerzienrat 


Oskar Dietrich 


Ort 


Weißenfels 


Verein Deutscher Papierfabrikanten Berlin 
Cellulosefabrik Königstein, Gebr. Hering Königstein 
Kostheimer Cellulosefabrik Mainz-Kostheim 
Peldmühle, Papier- und Zellstoffwerke, Akt.-Ges. | Berlin 

” ® ” ” * * 
Papierfabrik Baienfurt Baienfurt 
Vereinigte Strohstoff- Fabriken Coswig 
Zellstofffabrik Waldhof Waldhof 
Aktiengesellschaft für Maschinenpapierfabrikation | Aschaffenburg 
Zellstoff-Fabrik Ragnit Ragnit 
Verein für Zellstoffindustrie Wildshausen 
Hoesch & Co. Pirna 
Norddeutsche Cellulosefabrik Königsberg 
Papierfabrik Baienfurt Baienfurt 
Paul Steinbock Frankfurt a. O. 
Cellulosefabrik Höcklingsen 
Norddeutsche Cellulosefabrik Königsberg 
Papier- und Cellulosefabrik Georg Leinfelder Schrobenhausen 
Geschäftsführer des Vereins Deutscher Zellstoff- 

Fabrikanten Berlin 

Finkenwalde 

Kübler & Niethammer Kriebstein 
Cellulosefabrik Okriftel 
Simonius’sche Cellulosefabrik Wangen 
Cröllwitzer Aktienpapierfabrik Cröllwitz 
Oskar Dietrich Weißenfels 
Cellulosefabrik Ludw. Trick Kehl 
Papierfabrik Sacrau Breslau 
Königsberger Zellstofffabrik Königsberg 
Gebr. Rößler Porschdorf 
Paul Steinbock Frankfurt a. O. 
Zellstoff-Fabrik Ragnit Ragnit 
Wintersche Papierfabriken Altkloster 
Schwarzburger Papierzellstofffabrik Schwarza 


nach Möglichkeit auszugleichen, hätten nach 


Dr. Gottstein, eröffnet die Versammlung kurz 
nach 1455 Uhr, und heißt die zahlreich er- 
schienenen Mitglieder herzlich willkommen. 
Sodann verliest er folgendes Telegramm an 
Herrn Kommerzienrat Hoesch, dessen Ab- 
sendung allseitigen Beifall findet: 

„Die in Leipzig versammelten Mitglie- 
der des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabri- 
kanten beglückwünschen Sie zu der einge- 
tretenen Genesung und hoffen auf ein bal- 
diges frohes Wiedersehen in ihrem Kreise.“ 

Hierauf wird in die Tagesordnung einge- 
treten und zunächst der den Mitgliedern zu- 
gegangene gedruckte Bericht über die Tä- 
tigkeit der Geschäftsstelle seit 
der letzten Mitgliederversammlung zur Dis- 
kussion gestellt. 

Bezüglich der Neugestaltung un- 
serer zollpolitischen Verhält- 
nisse teilt der Herr Vorsitzende mit, daß 
mehrfach Besprechungen mit dem Verein 
Deutscher Papierfabrikanten, dem Verein 
Deutscher Holzstofi-Fabrikanten und dem 
Verein Deutscher Pappenfabrikanten stattge- 
funden haben. Um auch die Interessen der 
Papiererzeuger und der Papierverarbeiter 


verschiedenen Vorbesprechungen wiederholt 
in Berlin eingehende langwierige Verhand- 
lungen stattgefunden, die zum Teil noch 
schweben. 

Ueber eine bei einigen Mitgliedern gehal- 
tene Umfrage wegen der Verzollung 
von Sulfitablauge in Oester- 
reich wird vom Geschäftsführer Herrn Dr. 
Mirus auf Verlangen Auskunft erteilt. Ferner 
werden einige Abänderungswünsche zum 
neuen preußischen Fischereigesetz be- 
sprochen. 

Bei Punkt IV Wasserwirtschaft- 
liche und Abwässerfragen gelangt 
ein Prospekt über ein neues Ablaugenverfah- 
ren sowie eine Patentanmeldung kurz zur 
Besprechung. 

Im Anschluß hieran wird eingehend ein 
von Herrn Professor Schwalbe mehreren 
Mitgliedern gegenüber geäußerter Wunsch 
erörtert, der Verein Deutscher Zellstoff-Fabri- 
kanten möge das von ihm in Eberswalde ge- 


leitete Zellstoff -Laboratorium mit 


einem Jahresbeitrag unterstützen. Die Ver- 
sammlung ist der Ansicht, die Arbeiten des 
genannten Herrn zu unterstützen und beauf- 
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tragt den Schatzmeister, Herrn Kommerzien- 
rat Steinbock, sich dieserhalb mit Herrn Pro- 
fessor Schwalbe in Verbindung zu setzen. 

Sodann berichten die Herren Kommer- 
zienrat Steinbock und Ditges über den Ein- 
gang der Beiträge für die Bugra. 

Mit einem Referat des Geschäftsführers 
über die Entstehungsgeschichte 
des Deutsch - Amerikanischen 
Wirtschaftsverbandes und einer 
sich daran anschließenden Debatte findet die 
Besprechung der geschäftlichen Mitteilungen 
ihren Abschluß. 

Auf Vorschlag des Herrn Direktor 
Schoop, der in Gemeinschaft mit Herrn Di- 
rektor Günzburger die Kasse geprüft hat, 
wird dem Verwalter der Kassenange- 
legenheiten Entlastung erteilt. 

Bei der nun folgenden Vorstands- 
ersatzwahl wurde an Stelle des zum 
Ehrenmitgliede ernannten Herrn Geheimen 
Kommerzienrat Dr. Haas Herr Direktor 
Otto Clemm, Waldhof, einstimmig gewählt. 

Der Geschäftsführer berichtete sodann 
über die Eingänge der Beiträge für einen 
Preis, der demjenigen zufallen soll, der eine 
Lösung der Sulfitablaugen- 
frage sowohl hinsichtlich einer rationellen 
im Großbetrieb in Deutschland mit Nutzen 
durchführbaren Verwertung der gesamten 
Ablaugen als auch einer Unschädlichmachung 
der Abwässer findet. Die Bildung des Preis- 
gerichts und die Abfassung des Wortlauts der 
Preisaufgabe wird dem Vorstand übertragen. 

Der Verein Deutscher Zellstoff-Fabrikan- 
ten hat auf der Bugra u. a. auch die tech- 
nologisch - belehrende Abtei- 
lung der Papierindustrie beschickt. 
Hierfür stellten die Aktiengesellschaft für Ma- 
schinenpapierfabrikation in Aschaffenburg, 
Feldmühle, Papier- und Zellstoffwerke Ak- 
tiengesellschaft in Berlin und Hoesch & Co. 
in Pirna Gegenstände zur Verfügung. Ferner 
überließen 4 ostpreußische Zellstoff- Fabriken 
in ihrem gemeinsamen Besitze befindliche 
Bilder. Zur Bestreitung der für Fracht, Licht- 
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anlage, Stromanschluß etc. entstandenen 
Kosten wird ein Betrag bis zu 5000 Mark be- 
willigt. 

Hieran schließt sich eine längere Erörte- 
rung über die Verkaufsbedingun- 
gen des Vereins. 

Ueber die Marktlage für Holzzellstoff 
und Zellstoffpapier referieren eingehend die 
Herren Direktor Otto Clemm, Waldhof, und 
Kommerzienrat Dessauer, während Herr Di- 
rektor Schoop über die Lage auf dem 
Holz markte Bericht erstattet. Aus den 
interessanten Darlegungen sei erwähnt, daß 
die Nachfrage nach Papier sich zwar gebes- 
sert habe, die Preise aber so schlecht seien, 
daß der größte Teil der Papierfabriken noch 
ohne Nutzen, viele sogar mit Schaden arbei- 
teten. Indessen ist zu hoffen, daß bei weiterer 
Belebung der Nachfrage, die allem Anscheine 
nach schon in nächster Zukunft zu erwarten 
ist, auch die Preise eine weitere Erhöhung 
erfahren werden. Die Abnahme der abge- 
schlossenen Mengen Zellstoff hat sich aller- 
dings in manchen Fällen verlangsamt, indes- 
sen ist auch hier eine Besserung der miß- 
lichen Lage vieler Fabriken zu erwarten, so- 
bald der Papierverbrauch auch weiter zu- 
nimmt, was in jedem Falle im Spätsommer 
oder Herbst zu erwarten steht. Der Herr 
Vorsitzende stattet den Referenten hierauf 
den Dank der Versammlung für ihre Mühe- 
waltung ab. 

Nachdem unter „Verschiedenes“ noch da- 
von Mitteilung gemacht worden ist, daß Herr 
Geheimrat Haas sich der Mühe unterziehen 
wolle, ein neues Anerkennungs- 
diplom für treue Arbeitslei- 
stung anfertigen zu lassen, da der vorge- 
legte Entwurf nicht den Beifall des Vorstan- 
des gefunden hat, und eine Neufest- 
setzung der Jahreserzeugung 
der einzelnen Mitglieder für die Berechnung 
der Vereinsbeiträge in Aussicht genommen 
ist, wird die Versammlung ?/.8 Uhr ge- 
schlossen. 

Dr. Mirus. 


RER ͤ— u 


Verein der Zellstoff- und Papier- Chemiker. 


Dieser Tage wurde der Bericht über die Hauptversammlung 1913 an die Mitglieder 


versandt. 


Das Ergänzungsheft zu Band 4 der Literatur der Sulfitablauge 1910—1913 


von Dr. Max Müller und das I. Heft der Auszüge aus der Literatur der Papier- und 
Zellstoff- Chemiker von 1913 von Prof. Dr. Carl G. Schwalbe, sowie der Bericht der 
Vorstandssitzung vom 24. Mai 1914 lagen bei. 


— . —— — 
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Der Jahresbericht des Vereins Deutscher Papierfabrikanten 


für 1913/14. 
Im Auftrage des Vorstandes erstattet vom Geschäftsführer Di tges. 
(Fortsetzung zu Nr. 27, S. 2571.) 


Den den Abnehmern gewidmeten Ab- 
schnitt eröffnen die Ausführungen über die 
Lieferungsbedingungen der 
Handelskammer Berlin für Pa- 
piermacherei und Papierhandel. 
Wir glauben im Hinblick auf das große Inter- 
esse, das gerade diese Frage sowohl bei den 
Papierfabrikanten als auch bei ihren Abneh- 
mern gefunden hat, die Feststellungen hier 
abdrucken zu sollen, die wir im Jahresbericht 
finden. Wenn sie auch manchen Punkt ent- 
halten, der unseren Lesern schon bekannt ist, 
so dürften sie doch deshalb Anspruch auf 
Beachtung haben, weil Generalsekretär Dit - 
ges wie kaum ein anderer in der Lage ist, 
authentischen Aufschluß über die Bedeutung 
der stattgehabten Verhandlungen zu geben. 
Der Verfasser schreibt: 

„Ueber die Anregung der Handels- 
kammer Berlin zur Schaffung von 
Lieferungs bedingungen, die in 
den Bezirken der Handelskammern 
Berlin und Potsdam sowohl von den 
Papiermachern als auch von ihren Abneh- 
mern gleichmäßig anerkannt werden sollten, 
ist das Nähere im Jahresbericht für 1912/13 
(S. 28 ff.) mitgeteilt worden. 

Seitens der Handelskammer Berlin ist nun 
bei der Geschäftsführung des Vereins ange- 
fragt worden, wie weit die Feststellungen der 
im Bezirk der Handelskammer tatsächlich im 
Gebrauche stehenden Lieferungsbedingungen 
für Papier gediehen wären, und für welchen 
Zeitpunkt die Einberufung des vom Verein 
Deutscher Papierfabrikanten zur Lösung die- 
ser Frage eingesetzten Ausschusses in Aus— 
sicht genommen wäre. 

Der Vorstand beauftragte den Geschäfts- 
führer in der Sitzung vom 22. Oktober 1913, 
der Handelskammer vorzuschlagen, daß die 
Versammlung der Ausschußmitglieder im An— 
schlusse an die am 21. November v. J. ge- 
plante Winter versammlung des Ver- 
eins stattfinden möchte. 

Am 20. November wurde diese Sitzung 
unter sehr starker Beteiligung der Verbrau— 
cher und Verarbeiter, 
einer sehr geringen Zahl von Papiermachern 
abgehalten. Die Handelskammer Berlin legte 
ihr eine von ihr ausgearbeitete Zusammen- 
stellung zugrunde, die nach der Meinung der 
Ilandelskammer die zurzeit üblichen Liefe- 
rungsbedingungen enthalten sollte, 


in Anwesenheit aber: 


In der Sitzung wurde über die meisten 
Fragen eine Einigung erzielt; zur Bespre- 
chung und Entscheidung verschiedener noclı 
ungeklärter Sätze der Bedingungen wurde 
ein engerer Ausschuß gewählt, dem für die 
Papiermacherei die Herren Direktoren Jost, 
Sebnitz, und Reuther, Berlin, angehörten. 
Herr Direktor Jost unterzog sich der mühe- 
vollen Aufgabe, den von den Mitgliedern des 
Vereins Deutscher Papierfabri- 
kanten in reichem Umfange, wenn auch 
oftmals stark verspätet eingegangenen Stoff 
zu sichten und auf Grund seiner Zusammen- 
stellung in einer abermaligen Beratung im 
engeren Kreise der Abnehmer vorläufige Be- 
dingungen, die zunächst einmal für die Be- 
zirke Berlin und Potsdam, und zwar 
fürdie Dauereines Jahres, in Kraft 
gesetzt werden sollten, festzusetzen. Diese 
neuen Bedingungen wurden sodann durch 
die Handelskammer Berlin in der Fachpresse 
veröffentlicht. 

Der Abdruck der Geschäftsbedingungen 
in der Fachpresse hat eine nicht unbedeutende 
Beunruhigung in den Kreisen der deutschen 
Papiermacherei hervorgerufen. Es war näm- 
lich von vielen Seiten darauf hingewiesen 
worden, daß ausdrücklich ausgesprochene 
Wünsche nicht berücksichtigt worden wären, 
und man hat hierin ein absichtliches Ueber- 
sehen der Bedürfnisse einzelner Firmen fin- 
den wollen. 

Die neuen Bedingungen kamen in der 
Leipziger Vorstandssitzung des 
Vereins vom 17. Februar 1914 zur 
Sprache. 

Hier wurde festgestellt: Zunächst sind die 
Geschäftsbedingungen in der Form, wie sie 
veröffentlicht worden sind, als endgültige 
noch gar nicht anzusehen. Die Handelskam- 
mer Berlin aber hat sich auf den Standpunkt 
gestellt, daß man mit der bisherigen Zusam- 
menfassung einen Versuch machen sollte; die 
Vorschriften, die sich bewährten und in die 
Uebung des kaufmännischen Lebens über- 
gingen, sollten dann schließlich als Han- 
delsbräuche angesehen und festgelegt 
werden. Darauf, daß die Geschäftsbedingun- 
gen ohnehin nur für die Bezirke Berlin 
und Potsdam bestimmt wären, wurde in 
der Vorstandssitzung ein übermäßig großer 
Wert nicht gelegt. Allgemein wurde ange- 
nommen, daß sich die anderen Handelskam- 


Nr. 28 1914 


mern dem Vorgehen von Berlin anschließen 
und diese Geschäftsbedingungen auch für 
ihre Bezirke aufgreifen würden. 

Der Vorstand beschloß, eine neue Sit- 
zung des Ausschusses, der für die 
Verhandlungen mit der Handelskammer Ber- 
lin über die Geschäftsbedingungen vom V er- 
ein Deutscher Papierfabrikan- 
ten gewählt worden ist, stattfinden zu las- 
sen. In dieser Beratung soll der veröffent- 
lichte Entwurf einer genauen Durchsicht 
unterzogen werden, und zwar an der Hand 
der von den Mitgliedern hierzu ergangenen 
Aeußerungen und Vorschläge. Es stünde 
dann den Papierfabrikanten immer noch frei, 
ob sie die im Entwurfe enthaltenen oder die 
von dem Ausschusse aufgestellten Bedingun- 
gen zur Grundlage ihrer Verkäufe und Ab- 
schlüsse nach Berlin machen wollen. 

In der sehr eingehenden und grundsätz- 
lichen Besprechung dieses Punktes wurde 
mehrfach betont, die Vereinsfabriken möchten 
aber nicht etwa glauben, daß überhaupt 
daran zu denken wäre, die sämtlichen ge- 
äußerten Wünsche zu befriedigen. Denn 
erstens widersprächen sich diese Aeußerun- 
gen untereinander, eine Tatsache, die nur zu 
erklären wäre, wenn man bedächte, daß eben 
jede Fabrik vom eigenen Standpunkte aus ur- 
teile. Ferner aber würde die Regelung der 
Frage nur im Sinne der Papierfabrikanten 
am Widerstande der Abnehmer scheitern, die 
ja naturgemäß auch ihre Vorteile zur Gel- 
tung zu bringen suchen werden. Sonder- 
wünsche, die nur für einzelne Gruppen An- 
wendung finden können, müssen, wie schon 
früher gesagt worden ist, überhaupt aus- 
scheiden. 


Eine Sitzung des Ausschusses 
des Vereins Deutscher Papier- 
fabrikanten ist auf diesen Beschluß hin 
auf den 7. April 1914 nach Hildesheim be- 
rufen worden; sie mußte aber wegen Verhin- 
derung des größten, und zwar gerade des 
maßgebenden Teils der Ausschußmitglieder 
vertagt werden.“ 

Es folgt sodann ein Kapitel, worin die 
größtenteils schon in den Niederschriften 
der Vorstandssitzungen veröffentlichten Ent- 
scheidungen des Vorstands des Vereins Deut- 
scher Papierfabrikanten über Anfragen 
zu den Verkaufsbedingungen ent- 
halten sind; der Abschnitt bringt wertvolles 
Material zur Auffassung des Vorstandes von 
der Bedeutung einzelner Bedingungen. Das- 
selbe trifft für den Abschnitt: Fragen 
wegen der Lieferung von Nor- 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


2635 


malpapieren zu. Mit den Normal- 
papieren, und zwar den Arbeiten des 
Normalpapier-ÄAusschusses des 
Vereins Deutscher Papierfabri- 
kanten befaßt sich auch der nächste Ab- 
schnitt des Berichts. Hierüber ist eine Nie- 
derschrift seinerzeit veröffentlicht worden, 
worin alles Wissenswerte enthalten ist, mit 
Ausnahme naturgemäß der erst später ein- 
gegangenen Antwort der Oberrechnungs- 
kammer zu Potsdam auf die wohlbegründete 
Eingabe des Vereins Deutscher Papierfabri- 
kanten. In dieser Eingabe war beantragt 
worden: 

„1. Die Königliche Oberrechnungskam- 
mer zu Potsdam wolle von der Förderung 
des Verbrauchs geringwertiger Normal- 
papiere bei den preußischen Behörden 
durch Beanstandung höherer für Normal- 
papiere gezahlter Preise absehen. 

2. Die Königliche Oberrechnungskam- 
mer wolle sich in dieser Frage mit dem 
Königlichen Materialprüfungsamt in Groß- 
Lichterfelde in Verbindung setzen, um die 
dort mit der Untersuchung von Normal- 
papieren von geringwertigen und solchen 
von hochwertigen Eigenschaften gemach- 
ten Erfahrungen kennen zu lernen.“ 


Auf diese Eingabe ist am 2. Februar d. J. 
eine Antwort der Oberrechnungskammer ein- 
gegangen, die allen Mitgliedern des Normal- 
papier-Ausschusses in Abschrift mitgeteilt 
worden ist. Sie läßt an Verständnis für die 
Bedürfnisse des Normalpapierfabrikanten im 
allgemeinen und besonders für die Wünsche, 
die in der Eingabe zum Ausdruck gekommen 
sind, sehr stark zu wünschen übrig und wird 
wohl noch den Ausgangspunkt weiteren 
Vorgehens bilden. Sie lautet: 

„Bei der uns gesetzlich obliegenden 
Prüfung der Rechnungen über Einnahmen 
und Ausgaben von Staatsgeldern ist wahr- 
genommen, daß für Normalpapier dersel- 
ben Verwendungsklasse bei einer Anzahl 
von Behörden höhere Preise, als unter 
Wesentlich gleichartigen Verhältnissen bei 
anderen Behörden gezahlt worden sind. 
Die Preisunterschiede waren mehrfach sehr 
erheblich; sie zeigten sich zum Teil bei 
Lieferungen derselben Firma an verschie- 
dene von ihr den Papierbedarf deckende 
Behörden, sogar an Behörden an dem glei- 
chen Orte. 

Auf diese Wahrnehmungen hingewie— 
sen, haben Behörden, die gegenüber ande- 
ren Amtsstellen erheblich höhere Preise 
haben zahlen müssen, es sich angelegen 
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sein lassen, im Interesse der Staatskasse 
auf vorteilhaftere Papierbeschaffung hinzu- 
wirken. 

Wir erachten dieses Vorgehen auch 
jetzt noch als berechtigt und glauben des- 
halb dem von dem Verein unter Nr. 1 ge- 
stellten Antrage, daß unserseits davon 
abgesehen werden möge, den Verbrauch 
geringwertiger Normalpapiere durch Be- 
anstandungen höherer für Normalpapiere 
gezahlter Preise zu fördern, nicht entspre- 
chen zu können. 

Wir gehen dabei von der Annahme 
aus, daß dort unter „geringwertigen“ Nor- 
malpapieren im Gegensatz zu den Normal- 
papieren, für die „höhere Preise“ gezahlt 
sind, Papiere verstanden werden, die für 
„geringere Preise“ haben beschafft werden 
können. Sind mit „geringwertigen“ Papie- 
ren solche gemeint, die bei der Prüfung 
durch das Königliche Materialprüfungs- 
amt die vorgeschriebenen Bedingungen 
nicht erfüllt haben, so regelt sich das von 
den Behörden zu beobachtende Verfahren 
nach den Bestimmungen des Königlichen 
Staaatsministeriums über das von den 
Staatsbehörden zu verwendende Papier 
und nach der Dienstanweisung zur Aus- 
führung dieser Bestimmungen vom 28. Ja- 
nuar 1904. 

Die ebengedachten Vorschriften wer- 
den, soweit wir haben feststellen können, 
von den Behörden beachtet, und wir haben 
keinen Anlaß, uns mit dem Materialprü- 
fungsamt wegen der von diesem bei Unter- 
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suchung von Normalpapieren gemachten 
Erfahrungen in Verbindung zu setzen. Da- 
mit dürfte sich auch der unter Nr. 2 ge- 
stellte Antrag erledigen.“ 

Von den sonstigen unter dem Obertitel 
„Abnehmer“ vereinigten Kapiteln möch- 
ten wir noch dasjenige hervorheben, das sich 
mit der Bezeichnung der Papiere 
nach den darin enthaltenen Roh- 
stoffen befaßt. Hier wird eine der für die 
Papierfabrikanten und ihre Abnehmer aller- 
schwierigsten Fragen berührt, weil sich im 
Handelsverkehr mit Papier eine Anzahl von 
Bezeichnungen eingebürgert hat, die noch 
aus der Zeit stammen, als die Verwendung 
von Zellstoff und Holzschliff zur Anfertigung 
von Papier noch unbekannt und jedenfalls 
nicht so allgemein verbreitet war, wie heute. 
Nach dem augenblicklichen Stande der Tech- 
nik enthalten diese Papiere die Rohstoffe, wo- 
nach sie benannt sind, überhaupt nicht. Da 
nun der Vorstand des Vereins Deutscher Pa- 
pierfabrikanten eine seiner wichtigsten Auf- 
gaben in der Beseitigung der zahlreichen 
Mißstände im Handelsverkehr mit Papier er- 
blickt, so wird er sich der Entscheidung dar- 
über, inwieweit Papiere nach Rohstoffen, die 
nicht oder nur in geringen Mengen darin ent- 
halten sind, benannt werden dürfen, auf die 
Dauer nicht entziehen können. 

Das kurze Kapitel „Lieferanten“ 
dürfen wir überschlagen, um zu den „Inne- 
ren Angelegenheiten des Ver- 
eins“ überzugehen, woraus die wichtigsten 
Mitteilungen wiedergegeben werden sollen. 


(Schluß folgt.) 
nn — 


Zigarettenpapier und die Schwierigkeiten seiner Herstellung. 


Von Zentraldirektor C. Strobach, Olleschau. 
(Fortsetzung und Schluß zu Nr. 25 [Festnummer], S. 2302.) 


Ist man auf Grund eigener Erfahrungen 
und der Vorlagemuster so weit, eine Stoff- 
mischung herauszuklügeln, die dem Papiere, 
das gerade zur Erzeugung vorliegt, die ent- 
sprechenden Eigenschaften verleiht, dann be- 
ginnt das Eintragen in die Ganzzeug- 
holländer. 

Prinzipiell muß man daran festhalten, daß 
der Eintrag im Ganzzeugholländer nicht 
dick genug sein kann; selbstverständlich fin- 
det die Konzentration im Ganzzeugholländer 
eine Grenze und ich glaube nicht, daß es eine 
Holländer-Konstruktion gibt, die ohne Rück- 
sichtnahme auf mineralische Zusätze einen 
größeren Gehalt an Hanf- und Lei- 
nenfasern zuläßt als 6 Prozent. 

Selbstverständlich muß der Ganzzeughol- 


länder für Zigarettenpapiere ganz besonders 
gut ziehen und den Stoff ganz besonders gut 
durchmischen, denn sonst bleibt an irgend 
einer toten Stelle ungemahlener Stoff sitzen, 
der sich nachher im Papiere in der scheuß- 
lichsten Weise bemerkbar macht und die 
Durchsicht des Papieres außer- 
ordentlich stört. 

Alle Holländerkonstruktionen, die trotz 
raschem Umlauf und größerer Stoffdichte 
spritzen, sodaß Stoff in den Hauben hän- 
een bleibt, sind unbrauchbar und ist auch 
für die Umlaufgeschwindigkeit nur entschei- 
dend, wieviel Stoffin Gramm per 
Dezimeter Walzenbreite und 
Umdrehung gefördert wird. 

Gar mancher Holländer, der den schön- 
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sten Umlauf besitzt und der fürdas Auge 
verblüffend arbeitet, sinkt in ein Nichts zu- 
sammen, wenn man fragt: Wieviel för- 
dert denn der Holländer pro 
Dezimeter Walzenbreite und 
einer Umdrehung und liefert er 
garantiert knotenfreien, in der 
Faser gleichmäßig langen Stoff? 

Darum schätzt man auch im allgemeinen 
die Stofftreiberholländer für diese 
Art Papierfabrikation heute noch am aller- 
höchsten; nur der Stofftreiberholländer ver- 
mag den Unterschied der Umlaufszeit zwi- 
schen Innenwand und Außenwand der Hol- 
länderwanne auszugleichen und einen raschen 
Umlauf bei großer Stoffdichte so herbeizu- 
führen, daß keine besonderen 
Kropf- und Hauben - Konstruk- 
tionen notwendig sind. 

Ein Holländer, der sich für Schreibpa- 
piere bestens bewährt, ist oft für Seiden- und 
Zigarettenpapiere unbrauchbar und ist dies 
ja eigentlich auch selbstverständlich. Die 
feinen Knötchen sind in einem Pa- 
piere, dsaus10bis12Faserschich- 
ten gebildet ist, so eingebettet, daß sie 
dem Auge entgehen, in einem Zigarettenpa- 
pierblatte aber, das nur aus 2 bis 3 Faser- 
lagen besteht, merkt man das gering- 
ste Knötchen und den kleinsten Splitter 
einer Schäbe. 

Die Mahldauer im Ganzzeug- 
holländer ist eine sehr verschiedene; sie 
geht für dicke, weiche und poröse, kombu- 
stible Papiere auf 6—8 Stunden herunter und 
steigt für sehr dünne, hochtransparente Pa- 
piere auf 60—80 Stunden und darüber; auf 
jeden Fall ist Bedingung, gut verästelte Faser- 
enden zu erhalten, denn ein rasches Mahlen 
führt bei dünnen Papieren zu einem ununter- 
brochenen Reißen auf der Papiermaschine. 

Besteht eine Stoffmischung gleichzeitig 
aus harten und weichen Stoffen, dann sind 
verschiedenartig bemesserte Holländer not- 
wendig, oder aber zumindest Holländerwal- 
zen mit Belastung und Entlastung, und ist 
man für solche Papiere gezwungen, einen so- 
genannten Mischholländer bezw. 
Raffinierholländer vor der Papier- 
maschine einzuschalten. 

Für Papiere von sehr gleichmäßiger und 
klarer Durchsicht sind diese Egalisier- 
holländer überhaupt nicht zu entbehren, 
denn der beste Holländermüller vermag bei 
60—80 Stunden Mahldauer den Mahlprozeß 
nicht so zu leiten, daß von Holländerleere zu 
Holländerleere nicht kleine Schwankungen 
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auftreten. Nur ein Egalisierholländer, der 
mehrere Holländerleeren faßt, kompensiert 
die unvermeidlichen Mahlungsfehler halb- 
wegs. 

Aus demselben Grunde muß eine Ziga- 
rettenpapierfabrik auch mit mehreren großen 
Inhalt zeigenden Bütten versehen sein und 
muß man den Rührvorrichtungen 
dieser Bütten besondere Beachtung schenken. 

Wenn man vermittelst eines geeigneten 
Instrumentes einer Rührbütte in verschiede- 
ner Höhenlage Stoff entnimmt und den Faser- 
gehalt durch Trockenproben feststellt, ist 
man offt verblüfft über die kolossalen Unter- 
schiede, und ist in diesen allein gar häufig 
die Ursache der Schwankung des 
Quadratmetergewichts auf der 
Papiermaschine zu suchen. 


Eine richtig konstruierte Rührbütte führt 
nach ca. 30 Minuten Durchrühren zu einer 
vollkommen gleichmäßigen Stoffdichte, aber 
nur derjenige, der sich mit der Konstruktion 
solcher Rührbütten befaßte und sich durch 
Feststellung des Trockengehaltes von der 
wahren Stoffdichte an den einzelnen Stel- 
len überzeugte, weiß, welche Schwierigkeiten 
eine richtige Rührerkonstruktion bietet. 

Von den Rührbütten aus wird der Stoff in 
normaler Weise vermittelst einer Pumpe 
nach einem Stoffreservoir gefördert, 
welches einen Ueberlauf nach den Bütten be- 
sitzt, sodaß man mit stets gleicher 
Druckhöhe im Stoffreservoir rechnen 
kann. 

In ganz ähnlicher Weise wird das Sieb- 
wasser sowie das Reinwasser in ein be- 
sonderes Reservoir mit Ueberlauf geführt, um 
auch rücksichtlich dieser mit einer bestimm- 
ten Druckhöhe rechnen zu können; aus bei- 
den Reservoirs führen Rohrleitungen mit sehr 
präzise einstellbaren Hähnen nach einem 
Mischkasten. Verfügt man über diese 
Organe und kann man jederzeit mit gleicher 
Stoffkonzentration und gleicher Druckhöhe 
im Stoffreservoir sowie im Siebwasserreser- 
voir rechnen, dann hat wohl das Einhalten 
eines gleichmäßigen Quadratmetergewichtes 
keine Schwierigkeiten. Allerdings muß zwi- 
schen Stoffpumpe und Rührbütten ein 
Schwimmerkasten eingeschaltet wer- 
den, der die Verschiedenheit der Druckhöhen 
in den Bütten aufhebt. 

Für Papiere von 10 g Quadratmeter- 
gewicht sind natürlich Schwankungen im 
Gewichte etwas Entsetzliches, denn oft ist die 
Stoffbeschaffenheit eine derartige, daß sich 
das Papier bei 10 oder 11 g Quadratmeter- 
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gewicht noch ganz gut ohne wiederholtes 
Einreißen auf der Gautschpresse arbeiten 
läßt; sinkt aber das Quadratmetergewicht 
nur um ½ g, dann gerät an der Maschine 
alles außer Rand und Band, denn das Papier- 
blatt reißt dann an nahezu jeder Stelle der 
Papiermaschine, und Maschinenführer und 
Gehilfen verlieren den Kopf. 

Ich glaube nicht, daß bei irgend einer Pa- 
piersorte eine so präzise Regulierung des auf 
das Sieb auffließenden Stoffes notwendig ist, 
wie gerade bei Zigarettenpapieren. Schwan- 
kungen von 5 pCt. im Quadratmetergewichte 
führen überdies zu einer ganz anderen 
Durchsicht des Papieres, und nur 
der Zigarettenpapiermacher weiß, wie sehr 
eine Schwankung von 5 Prozent das Aeußere 
des Papieres, in erster Linie seine Opazität, 
aber auch seine Porosität, beeinflußt. 

Ebenso wie die die Stoffdichte regulieren- 
den Organe müssen natürlich auch alle ande- 
ren Teile einer Papiermaschine mit besonde- 
rer Präzision ausgeführt werden. 


Dies gilt bereits für den Knotenfän- 
ger sowie für den Sandfang der Papier- 
maschine Der Sandfang darf nirgendwo 
rauhe Stellen oder ausgefaserte Holzteile zei- 
gen, denn der ungeheuer verästelte Stoff 
spinnt sich an solchen Stellen sehr gerne an 
und bilden sich daher sofort kleine Stoff- 
patzen. 

Ein Knotenfänger für Zigarettenpapier 
kann nicht genügend groß sein, und sieht 
man daher heute überall neuere Konstruktio- 
nen, wie sie von der Firma F. H. Banning 
& Seybold und anderen geliefert werden. Je 
weiter man mit der Schlitzweite herunterzu- 
gehen vermag, desto besser ist es natürlich, 
und trifft man daher heute auch Knotenfän- 
ger von 0,2 mm Schlitzweite. Der Knoten- 
fänger muß außerordentlich ruhig laufen, 
denn sonst bietet auch er Gelegenheit zum 
Verspinnen der Fäserchen. 

Der zumeist vorhandene Ueberschuß an 
Siebwasser wird in modern eingerichteten 
Fabriken gewöhnlich in Stoffwieder- 
gewinnungs- Apparate geleitet und 
das von diesen zurückströmende Wasser als 
Verdünnungswasser verwendet. 

Nur in den seltensten Fällen empfiehlt es 
sich, den eingedickten Stoffbrei der Stoffwie- 
dergewinner direkt nach dem Sandfange zu- 
rückzuführen, denn Gewichtsschwankungen 
sind dann unvermeidlich. Meistens wird der 
dicke Stoffbrei der Stoffwiedergewinner auf 
Wandel’sche Zeugfänger gepumpt 
und dann den Mischholländern zugeteilt. 


Eine Grundbedingung bei Papiermaschi- 
nen für Zigarettenpapiere sind auch lang- 
sam laufende Pumpen, und gilt dies 
sowohl von den Siebwasserpumpen, als auch 
den Stoffpumpen, als auch den Luftpumpen; 
alle drei Arten müssen reichlich bemessen 
sein, damit sie mit möglichst geringer Tou- 
renzahl entsprechende Quantitäten fördern. 

Alles dies hängt damit zusammen, daß 
eben das Blatt so dünn ist, daß sich nur 
zwei oder drei Faserschichten 
übereinander befinden. Steht eine 
Schaumlatte nicht mathematisch genau 
parallel mit dem Siebe, dann gibt es auf einer 
Seite dünnes Papier, auf der anderen Seite 
aber dickes Papier, und die unausbleiblichen 
Folgen sind Falten im Papiere, die 
sich durch keine noch so ideal konstruierte 
Umrollmaschine entfernen lassen. 


Auch die ungeheuer feinen Siebe be- 
dingen eine Präzision der Naßpartie, von der 
der Erzeuger dicker Papiere sich eigentlich 
gar keine Vorstellung macht. Eine einzige 
unrunde Registerwalze kann die Durchsicht 
des Papieres vernichten. Im allgemeinen 
unterscheidet sich eine Zigarettenpapier- 
maschine nicht wesentlich von jeder anderen 
Papiermaschine, nur muß, wie gesagt, jeder 
Teil besonders fein konstruiert und durch- 
dacht und auch gepflegt sein. Ausge- 
laufene Lager, schlecht eingreifende Zahn- 
räder, rutschende Riemen und unrunde Wal- 
zen vernichten alle guten Eigenschaften des 
Papierblattes. 

Eine Wendepresse ist natürlich für 
Zigarettenpapiere infolge ihrer Dünne nicht 
notwendig, denn die Glätte zwischen Sieb- 
und Oberseite ist keine merklich verschiedene. 

Sehr solid konstruiert müssen die Pres- 
sen sein, und man muß unbedingt mit einem 
Preßdruck bis zu 6000 kg rechnen können, 
wenn man in richtiger Weise arbeiten will. 
Hat man einen geringeren Druck zur Ver- 
fügung und ist man daher gezwungen, auf 
der Trockenpartie stärker zu heizen, ändert 
sich die Durchsicht des Papieres sofort, 
denn rasch entweichender Was- 
serdampf reicht hin, um ein Zusammen- 
halten des so dünnen Papierblattes vollkom- 
men zu zerstören. Es sind daher reichlich 
groß bemessene Trockenpartien und 
ganz schwaches Fleizen der Trockenzylinder 
erforderlich; wenn man richtig arbeiten will, 
darf der erste Trockenzylinder kaum mehr 
als 80 Grad Innentemperatur, der letzte kaum 
mehr als 110 Grad Innentemperatur zeigen. 
Der Wasserabführung aus den Trocken- 
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zylindern sowie der durchaus gleich- 
mäßigen Erwärmung ist besonderes Augen- 
merk zu schenken, denn ungleichmäßige 
Trocknung führt natürlich wiederum zu Fal- 
ten im Papier oder aber zu Blasen und son- 
stigen Fehlern. 

Sehr große Schwierigkeiten verursachen 
auch die ungeheuer feinen Siebe, die mei- 
stens derart gearbeitet sind, daß sie auf einen 
halben Pariser Zoll in der Schußrichtung 
42 Drähte, in der Kettenrichtung 100 Drähte 
aufweisen und deren Drahtstärke nicht über 
0,14 mm für Schußdrähte und nicht über 
0,09 nım für Kettendrähte hinausgeht (Ma- 
schenweite 0,12X0,18 mm). Solche feine 
Siebe unterliegen natürlich einem sehr raschen 
Verschleiße, und ist insbesondere die Naht 
derselben eine Stelle, die zu viel Ausschuß 
(Löchelchen) und zu vielem Reißen auf der 
Papiermaschine Veranlassung gibt. 

Zigarettenpapiermaschinen laufen trotz 
des geringen Quadratmetergewichtes der er- 
zeugten Papiere ziemlich schnell und werden 
wohl nur wenig Sorten mit Geschwindigkei- 
ten unter 40 m in der Minute gearbeitet, die 
meisten Sorten dagegen mit Geschwindig- 
keiten von 45 bis 55 Meter. 

Selbstverständlich ist die Produktion 
einer Zigarettenpapiermaschine 
dem Gewichte nach eine kleine, denn bei einer 
mittleren Arbeitsbreite von 1,50 m, 45 m Pa- 
piergeschwindigkeit und 15 g Quadratmeter- 
gewicht erreicht man ja im besten Falle inner- 
halb 24 Stunden nicht mehr als 1458 kg 
Papier. 

Auch den Manchons und Filzen 
muß großes Augenmerk zugewendet werden. 
Selbst der beste Manchon rupft hie und da 
ein kleines Löchelchen heraus, und wenn 
nicht alles am Siebe in glänzender Ordnung 
ist, hat man damit zu kämpfen, daß das Pa- 
pierblatt auf dem Manchon aufläuft. 


Die Naßfilze müssen aus allerfeinster 
Wolle sein, eine sehr große Wasserdurchläs- 
sigkeit besitzen und dennoch jedwede Mar- 
kierung im fertigen Papierblatte vermeiden. 
Nur sehr wenige Fabriken sind imstande, 
derartig feine Filze herzustellen. Ist das Ge- 
webe nicht wirklich entsprechend wasser- 
durchlässig, dann wird es infolge der kolos- 
salen Chargierung der Zigaretten- 
papiere mit mineralischen Füll- 
stoffen, in erster Linie mit kohlensaurer 
Magnesia und kohlensaurem Kalk, sehr rasch 
verlegt und ist ein allzu häufiges Filzwech- 
seln die unmittelbare Folge. Selbst die 
Trockenfilze müssen besonderer Art 
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sein, denn sie dürfen unter keinen Umstän- 
den feine Wollhärchen an das Papier ab- 
geben. 

Schließlich spielt auch das verwen- 
dete Reinwasser eine sehr bedeutende 
Rolle, und ist es wirklich kein leerer Wahn, 
daß die Papiere mancher Fabriken ganz an- 
ders schmecken, weil das verwendete Wasser 
besondere Eigenschaften besitzt. Vielleicht 
hängt dies damit zusammen, daß ein sehr 
weiches Wasser denn doch gewisse Mineral- 
substanzen aus der Faser selbst herauslöst 
und daß diese somit reiner wird. 

Wie weit sich ein Zigarettenpapier tat- 
sächlich durch Zusatz von Mineralstoffen und 
anderen Präparaten beeinflussen läßt, sieht 
man am besten bei dem sogenannten Pec- 
toralpapier, von dem Tausende und 
Abertausende Raucher überzeugt sind, daß 
es den Atmungsorganen zuträglich ist und 
geradezu als Heilmittel bei Bron- 
chialkatarrh u. dgl. wirkt. Manche 
Papiere zeigen wiederum die gegenteiligen 
Eigenschaften und trocknen damit hergestellte 
Zigaretten den Hals gänzlich aus, sodaß das 
Rauchen eine sehr unangenehme Sache wird; 


manche Zigarettenpapiere erzeugen auch 
direkt Sodbrennen. 
Auch der Antriebsmaschine 


einer Zigarettenpapiermaschine 
ist größte Aufmerksamkeit zuzuwenden, und 
verwendet man heute wohl allgemein Präzi- 
sions-Ventil-Dampfmaschinen, denn die ge- 
ringste Schwankung der Tourenzahl führt zu 
einer Schwankung des Quadratmetergewich- 
tes und damit zu einem Reißen des Papier- 
blattes. 

Zuckende Riemen, unrunde Walzen, fal- 
sche Bombierung der Gummiwalzen, Spiel- 
raum in den Lagern der Leitwalzen, ungleich- 
mäßiges Vakuum, herbeigeführt durch zu 
kleine Windkessel der Luftpumpen, ungleich- 
mäßiger Pressendruck wirken geradezu ver- 
heerend, vernichtend auf die im Papierblatte 
erscheinende Egoutteurstruktur und vernich- 
tend auf die gleichmäßige Dicke des Papier- 
blattes. 

Die Zigarettenpapiermaschinen arbeiten 
heute normal auf Rollapparate, selte- 
ner noch auf Haspel, und wird die Papier- 
bahn gewöhnlich in zwei bis vier Bahnbrei- 
ten auf der Papiermaschine selbst getrennt. 
Die fertigen Rollen gelangen von der Papier- 
maschine weg vorerst auf Umrollappa- 
rate, die eigentlich nur zur Kontrolle des 
Papieres dienen und auf denen löcherige oder 
faltige Stellen entfernt werden. 
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Von den Umrollapparaten gelangen die 
Papiere entweder nach den sogenannten 
Filigranierkalandern, auf welchen 
sie mit künstlichen Wasserzeichen versehen 
werden oder aber nach den Quer- 
schneidemaschinen, die sie in das 
entsprechende Format teilen. 

Die Herstellung der künstlichen 
Wasserzeichen vermittelst gravierter 
Stahlwalzen unter hohem Druck ist auch eine 
wenig Vergnügen bereitende Sache. Abge- 
sehen von dem Umstande, daß eine größere 
Zigarettenpapierfabrik an die zwei- bis drei- 
hundert solcher Stahlzylinder, deren jeder 
einen Wert von 1000 bis 1200 Mark repräsen- 
tiert, verfügen muß, ist die Abnützung dieser 
unter enorm hohem Drucke arbeitenden Fili- 
granierkalander eine außerordentlich große 
und ihre Instandhaltung, wenn man wirklich 
Faltenbildung vermeiden will, eine nahezu 
ununterbrochen währende Arbeit. 

Handelt es sich um Papiere, die zur Her- 
stellung von Zigarettenhülsen die- 
nen, dann folgen auf die Umrollmaschinen 
beziehungsweise Filigraniermaschinen die so- 
genannten Bobineusen, das sind 
Schneidemaschinen, die vermittelst rotieren- 
der Messer die Rollen in Streifen von 18 bis 
32 mm Breite, je nach der Dicke der schließ- 
lich herzustellenden Zigaretten, teilen. 

Auch diese Maschinen können nur in 
Präzisionswerkstätten gebaut werden, denn 
bei der geringsten Schwankung des auf- oder 
ablaufenden Papieres schieben sich die einzel- 
nen Bänder ineinander und lassen sich nach- 
her die Bobinen nicht von einander trennen. 
Ueberdies muß der Schnitt der einzelnen Pa- 
pierstreifen ein haarscharfer sein, was eine 
sehr große Messer- und Papiergeschwindig- 
keit bedingt, sodaß man auch in dieser Hin- 
sicht mit Schwierigkeiten zu kämpfen hat. Die 
kleinste Lücke in den Messern führt natürlich 
dazu, daß die Bobinen unbrauchbar werden, 
denn eine Bobine mit ausgefransten Rändern 
ist auf den überaus komplizierten Zigaret- 
tenmaschinen nicht zu verwenden. 

Infolge aller dieser Umstände ist auch die 
Ausschußziffer in einer Zigarettenpapier- 
fabrik eine sehr bedeutende. 


Besonders die Fabrikation der Zi- 
garettenpapierbobinen verursacht 
große Schwierigkeiten, denn einer eigent- 
lichen Kontrolle oder Sortierung kann ja das 
in endlosen Streifen zu liefernde Papier 
nicht unterliegen und muß sich der Betriebs- 
leiter eigentlich nur darauf verlassen, daß 
alle Organe richtig zusammenarbeiten und 
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kein Fehler unbemerkt bleibt, denn beim Ab- 
wickeln des endlosen Streifens in den Zigaret- 
tenmaschinen, die ja naturgemäßerweise 
langsamer laufen, kommt jeder Fehler zutage. 

Ein Löchelchen im Papiere läßt sofort 
den Tabak durchtreten, und was es heißt, 
eine so komplizierte Maschine wie eine Ma- 
schine zur Herstellung fertiger Zigaretten 
mit ihren hundert und aberhundert Rädchen 
und Scharnieren mit Tabakstaub zu über- 
schütten, muß man gesehen haben. Nor- 
malerweise muß man die ganze Ma- 
schine demontieren und reinigen, 
was zu einem stundenlangen Aufenthalte 
führt. Infolgedessen werden auch nur von 
wenigen Zigarettenpapierfabriken Bobinen 
erzeugt. | ` 

Nun sollte man meinen, daß ein unter so 
schwierigen Verhăltnissen herzustellendes 
Produkt denn doch wenigstens hohe 
Preise erzielt. Leider ist dies in den letz- 
ten Jahren nicht mehr der Fall. Trotz enorm 
gestiegener Produktionskosten halten sich 
heute die Zigarettenpapiere auf ungefähr der 
Hälfte des Preisniveaus, das sie vor 20 Jahren 
hatten. Die Ursache liegt wohl darin, daß 
damals wirklich ein gutes Stück Geld ver- 
dient wurde und die ausgeschütteten Dividen- 
den der einzelnen Unternehmungen in ande- 
ren die Idee reifen ließen, mit Zigaret- 
tenpapieren sei unendlich viel 
zuverdienen. Die Folge davon war die 
Aufstellung zahlreicher Papiermaschinen und, 
da die betreffenden Fabriken nicht über die 
notwendigen Erfahrungen verfügten, die Er- 
zeugung minderwertiger Papiere, die zu bil- 
ligen Preisen abgestoßen werden mußten, die 
aber den hochwertigen Papieren den Platz 
wegnahmen. 


Ein Zigarettenpapier läßt sich nur einmal 
verwenden, und wenn einmal ein gewisses 
Quantum einer noch so minderen Qualität 
am Markte ist und verkauft wird, dann nimmt 
es eben dem guten Papiere den Platz weg. 

Es werden noch Jahre vergehen müssen, 
ehe sich der allerdings stets steigende Kon- 
sum so weit gehoben haben wird, um an eine 
einheitliche Preisregulierung in allen Ländern 
denken zu können. Heute raufen noch Oester- 
reich und Italien um den Orient, Oesterrei- 
cher, Deutsche und Franzosen um das deut- 
sche Absatzgebiet, und es gibt immer noch 
Narren, die von neuem anfangen. 

Einen unendlichen Schaden für die Ziga- 
rettenpapierfabrikanten bedeuten auch die Vor- 
urteile der Menschheit. Selbst das kulturelllso 
hoch stehende Deutschland ist hiervon nicht 
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frei, und gar manche Zigarettenfabrik ver- 
wendet nur aus dem Grunde französi- 
sche Zigarettenpapiere, weil sie 
eben französische sind, und sie glaubt, mit 
fremdländischen Produkten besser zu fahren. 
Wer natürlich die Verhältnisse am 
Weltmarkte kennt, der denkt anders, 
denn er weiß, daß am Weltmarkte draußen 
die französischen Papiere schon längst nicht 
mehr die Anerkennung finden, die vor 30 Jah- 
ren vielleicht gerechtfertigt gewesen sein mag. 

Gerade die Schwierigkeiten, 
die die französischen Zollbe- 
hörden der Einfuhr jedweder 

Produkte deutschen Ursprungs 
entgegenstellen, sollten denn doch 


die deutschen Zigarettenfabriken veranlassen, 
auch deutsche Papiere, die sie ja in vorzüg- 
lichster Beschaffenheit zu erhalten vermögen, 
zu verwenden. 

Vielleicht wird auch in dieser Hinsicht die 
Zeit und eine vernünftige Gesetzgebung Wan- 
del schaffen, denn derzeit herrscht ein uner- 
hörter Zustand. Frankreich sperrt den ande- 
ren Zigarettenpapierfabriken der Welt nahezu 
vollkommen die Einfuhr, einerseits durch sehr 
hohe Zölle, andererseits durch Zollschwierig- 
keiten ärgster Art, wohingegen Deutschland 
und Oesterreich trotz ihrer Zigarettenpapier- 
industrie ruhig zusehen, wie sie selbst mit 
französischen minderwertigen Pro- 
dukten überflutet werden. 


Normalpapiere ohne Wasserzeichen. 


Zu dem in Nummer 26, Seite 2462/65, 
veröffentlichten Briefwechsel geht uns ein 
Nachtrag mit dem Ersuchen zu, auch solchen 
in das Wochenblatt aufzunehmen. | 


TE ‚29. Juni 1914. 
An das 
Königliche Materialprüfungsamt, 
Berlin -Lichterfelde W. 


Betr. Normalpapiere ohne Wasserzeichen, 
bei welchen ein Spielraum nach unten im 
Gegensatze zu den Papieren mit Wasserzei- 
chen nicht gestattet ist: 

Ich werde soeben darauf aufmerksam, 
daß ich bei meinen Ausführungen eines 
wichtigen Punktes gar nicht gedacht habe, 
nämlich, daß ein erheblicher Teil des Eisen- 
bahnkonzeptpapieres IV/5 mit Wasserzeichen 
K: Pr. E. V. geliefert werden muß und daß 
ein derartiges Papier, wenn es von der Eisen- 
bahn zurückgewiesen wird, einfach unver- 
wendbar ist. 

Gleichzeitig komme ich auf Ihre Ausfüh- 
rungen im Schreiben vom 19. ds. zurück, 
worin Sie meinen, daß das Zugeständnis der 
Abweichung von 10 v. H. nach unten einen 
weiteren Preisrückgang und Herabgehen der 
Stoffzusammensetzung zur Folge hätte. Das 
Materialprüfungsamt hat es ja in der Hand, 
Fabriken, die gewissermaßen darauf hin- 
arbeiten, die 10 v. H. Spielraum sich von 
vornherein zunutze zu machen, zu warnen, 
oder, wenn dies nicht fruchtet, von den Liefe- 
rungen für staatliche Behörden auszuschlie- 
Ben. Der § 8 der Bestimmungen über das 
von den Staatsbehörden zu verwendende Pa- 
pier vom 28. Januar 1904 gibt hierzu ja die 
Grundlage. Papierfabrik. 


Berlin-Lichterfelde W., den 1. 7. 14. 
An die Papierfabrik. 

Zum Schreiben vom 29. Juni 1914. 

Nur für diejenigen Papiere mit Wasser- 
zeichen gilt der Spielraum von 10 pCt. für 
Reißlänge, Dehnung und Falzwiderstand, 
die das vom Staatsministerium vorgeschrie- 
bene Wasserzeichen (Fabrik und Normal- 
klasse) führen, also für die der Klassen 1—4b. 
Dies ist in den „Bestimmungen“ ausdrücklich 
ausgesprochen, und der Spielraum kann für 
Papiere, die mit einem anderen Wasserzeichen 
versehen sind, nicht in Anspruch genommen 
werden. 

Das Wasserzeichen K. Pr. E. V. ist nicht 
vom Staatsministerium, sondern von den 
Eisenbahndirektionen vorgeschrieben wor- 
den. Wünsche um Gewährung der 10 pCt. 
auch für diese Papiere im Hinblick auf das 
Wasserzeichen müßten daher diesen Behör- 
den unterbreitet werden. 

Die von Ihnen berührte Verwarnung 
bezw. Ausschließung von Fabriken kann nur 
erfolgen bei „mehrfachen groben Verstößen 
gegen Bestimmungen“. Als solche sind Ab- 
weichungen in den Festigkeits- usw. Werten, 
die sich noch innerhalb des Spielraums von 
10 pCt. bewegen, nicht anzusehen. 

Zu bemerken ist noch, daß sich die Be- 
stimmungen des Staatsministeriums über die 
Verwarnung und den Ausschluß von Fabri- 
ken nur auf die Papiere der Klassen 1—4 b 
erstrecken. Für andere Papiere wäre sie auch 
nicht ohne weiteres durchführbar, da das 
Amt aus Papieren ohne Firmenwasserzeichen 
nicht ersehen kann, in welcher Fabrik sie her- 
gestellt worden sind. 

Königliches Materialprüfungsamt. 
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EICHE ‚6. Juli 1914. 
Antwort auf das Schreiben vom 1. VII. 14. 
An das 
Königliche Materialprüfungsamt, 
Berlin-Lichterfelde W. 


Betr. Normalpapiere ohne Wasserzeichen, 
bei welchen ein Spielraum nach unten im 
Gegensatz zu den Papieren mit Wasserzei- 
chen nicht gestattet ist: 

Es ist mir bekannt, daß die Bestimmun- 
gen über das von den Staatsbehörden zu ver- 
wendende Papier für Normalpapiere ohne 
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Wasserzeichen oder für solche mit einem 
Wasserzeichen, das nicht diesen Bestimmun- 
gen entspricht, nicht gelten. Aus diesem 
Grunde habe ich den Vorschlag gemacht, daß 
die Bestimmungen auf alle Normalpapiere, 
also nicht nur auf die den Klassen 1—4 an- 
gehörenden, ausgedehnt werden und das 
Königl. Materialprüfungsamt auf Grund mei- 
ner Ausführungen ersucht, diese Bestrebun- 
gen zu unterstützen. Ich wiederhole hiermit 
mein Ansuchen und sehe einem günstigen 
Bescheide gern entgegen. 
Papierfabrik. 


Geschäftsberichte.* 


Bei der Cröliwitzer Actien-Papierfabrik über- 
steigt das Ergebnis für das am 30. Juni beendete Ge- 
schäftsjahr das des Vorjahres. Es sei mit einer 
mäßigen Dividendenerhöhung zu rechnen (i. V. zehn 
Prozent Dividende). Der Auftragsbestand sei befrie- 
digend. 

Russische Aktlen-Gesellschaft Zellstoffiabrik Waldhof 
bei Pernau (Livland). 1913. 

Die im Geschäftsberichte des vorhergegangenen 
Jahres zum Ausdruck gebrachten Hoffnungen, wo- 
nach nach endgültiger Ausführung der im Vor- 
jahr in Angriff genommenen Neueinrichtungen und 
Betriebsverbesserungen eine günstige Becinflussung 
des Resultates pro 1913 zu erwarten war, haben sich 
im Berichtsjahre nicht in vollem Maße verwirklichen 
lassen, weil die Vollproduktion nicht erreicht werden 
konnte und der allgemeine Konjunkturrückgang. der 
auf dem Weltmarkte sehr früh und besonders stark 
sich geltend machte, auch in Rußland auf dem Zellu- 
losemarkte eintrat, sodaß der Absatz gegenüber dem 
Vorjahr zurückblieb. Die weitere Folge davon war. 
daß gegen alle Erwartung größere Mengen, als vor- 
geschen, mit nicht unwesentlichen Verlusten dem 
Export zugeführt werden mußten. 

Die von uns bei Tätigung der Abschlüsse pro 
1913 erzielten Preisaufbesserungen für unsere Pro- 
dukte wurden durch die erhöhten Mehrkosten für 
Rohstoffe, insbesondere des Holzes und der Kohlen, 
ferner der Arbeitslöhne, wieder vollständig absor- 
biert, während ein im Sommer 1913 eingetretener 
Streik unserer Arbeiterschaft zwar nach einer ca. drei- 
wöchentlichen Dauer beigelegt werden konnte, immer- 
hin aber einen nicht unbedeutenden Produktionsausfall 
verursachte, wodurch der Gestehungspreis durch die 
erhöhten Regiekosten ungünstig beeinflußt wurde. 

Unseren Bestand an stehenden Waldungen haben 
wir nur ganz unbedeutend vergrößert und beträgt 
derselbe am Schlusse des Berichtsjahres 37 392 Deb- 
jatinen. Dagegen war es unser Bestreben, mit Rück- 
sicht auf die seit Jahren gehabten ungünstigen Win- 
ter, unseren Vorrat an geschlagenen, disponiblen 
Hölzern zu erhöhen, wodurch die aus der Bilanz er- 
sichtliche Steigerung an Holzvorräten hauptsächlich 
hervorgerufen worden ist. 


* Weitere Geschäftsberichte siehe S. 2666. 


Die, gemäß unserem vorjährigen Berichte, dem 
Finanzministerium eingereichten Ausgabebedingun- 
gen für die erste Serie der Ergänzungsobligation 
im Betrage von «A 10 Millionen D. R. W. sind am 
29. Mai 1913 bestätigt worden, worauf die Obliga- 
tionen im Laufe des Jahres in freihändigem Verkaul 
im Betrage von Rbi. 4629 629.63 zur Emission ge- 
langten. 

Die auf Grund des Gesetzes vom 23. Juni 1912 
in Rußland eingeführte Arbeiterversicherung wurde 
in unserem Unternehmen, als erstes in Livland. am 
15. April 1913 eröffnet und leisten die Versicherten 
einen Beitrag von 1 pCt. ihres Einkommens, bis 
zum Maximalbetrag von Rbl. 1500 pro Person, Wo- 
gegen die Fabriksverwaltung / der Gesamteinzah- 
lungen der Versicherten zuzuschießen hat. Die von 
früheren Jahren bekannten Wohlfahrtseinrichtungen 
für die Beamten wurden durch Erbauung weiterer 
Schlafsäle für ca. 400 Arbeiter vergrößert, was in 
besonderem Maße den aus den inneren Gouverne- 
ments stammenden ledigen Arbeitern zu Nutzen ge- 
reicht. 

Der Spar- und Hilfsfonds der Angestellten der 
Fabrik weist an Einlagen, einschließlich der Zinsen, 
die Summe von bl. 31 267.05 gegen Rbi. 19 995.58 
im Jahre 1912 auf, während die Einlagen der auf der 
Fabrik befindlichen Abteilung der Staatssparkasse 
im Jahre 1913 Rbi. 22 412.40 gegen Rbi. 15 629.80 in 
1912 betrugen. 

Bei der am 18. Juni 1913 in Pernau stattgehab- 
ten Generalversammlung wurden an Stelle der ver- 
storbenen Kandidaten der Verwaltungsdirektion, der 
Herren Geheimrat F. F. von Pauli, St. Petersburg, 
und Carl Dünkel, Heidelberg, zum Mitglied der Ver- 
waltung Herr Direktor Hans Adolf Brier, Tilsit, und 
zum Kandidaten der Verwaltung mit den Funktionen 
eines Juriskonsulten der Gesellschaft der Wirkliche 
Staatsrat Otton Genrichowitsch Freynath, St. Pe- 
tersburg gewählt. Des ferneren wurde auf Antrag 
der Direktion der am 1. Juli 1913 aus den Diensten 
der Gesellschaft ausgeschiedene seitherige ge- 
schäftsführende Direktor. Herr Franz Valentino- 
witsch Siegmund, Biebrich a. Rhein, in anbetracht 
seiner Verdienste um das Werk und zwecks weiterer 
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Zurverfügungstellung seiner reichen Erfahrungen. 
als Kandidat der Verwaltungsdirektion gewählt. In 
die geschäftsführende Direktion trat an Stelle des 


Herrn Direktor Siegmund Herr Direktor Fritz 
Loeffler. 
Am 31. Dezember 1913 betrugen: das Aktien- 


kupitalkonto Rbi. 12 000 000.—, das Reservekapital- 
konto Rbl. 771 479.73, das Amortisationskonto Rubel 
4 200 000.--, das Spezialreservefondskonto (Delkre- 
derekonto) Rbl. 100 000.—, das Strafkapitalkonto 
Rbi. 11 256.86, das Pensionsfondskonto Rbi. 40 577.87. 
Von der Obligationsschuld von ursprünglich Rubel 
7 407 407.41 sind noch offen Rbi. 6 641 666.66, Zinsen 
sind für die Obligationsschuld im Berichtsjahr be- 
zahlt worden Rbl. 312 931.06. 

Die Gesamteinnahmen pro 1913 betrugen Rubel 
8 752 208.20, die Gesamtausgaben pro 1913 Rubel 
7 576 163.45, darunter sind: Gehälter der Vorstände 
und Beamten Rbi. 295 779.11, Steuern und Abgaben 
an Staat und Gemeinde Rbi. 141 446.26, Feuer- und 
Unfallversicherungsprämien Rbl. 76 289.59. 

Die Vermögenswerte der Gesellschaft am 31. De- 
zember 1913 waren folgende: Grundstücke Rubel 
398 216.80, Gebäude, Maschinen und Apparate Rubel 
11 794 031.11, Rohstoffe, Material, fertige und halb- 
fertige Waren Rbi. 9057 741.05, Kassa, Bankgut- 
haben, Wechsel und Effekten Rbi. 530 014.29, die 
Schulden der Gesellschaft am 31. Dezember 1913 be- 
trugen Rbl. 4 564 101.74, die Guthaben der Gesell- 
schaft bei den anderen Firmen Rubel 7 921 674.65. 

Wir weisen am Schlusse des Berichtsjahres 
einen Reingewinn aus von Rbi. 1176 044.75, wovon 


dem Reservefonds zugewiesen werden 5 pCt. mit 
Rbl. 58 802.23. Von den verbleibenden Rubel 
1 117 242.52 schlagen wir der Generalversammlung 
eine Abschreibung auf die Gesamtanlagen vor von 
Rbl. 400 000.—, bleiben Rbi. 717 242.52, wovon dem 
Pensionsfonds zuzuweisen sind 1 pCt. mit Rubel 
7172.42, bleiben Rbl. 710.070,10. Hiervon gehen ab 
die vertraglichen Tantiemen an Verwaltung und Zu- 
weisung an die Geschäftsführer etc. Rbi. 190 533.10, 
zu den verbleibenden Rbl. 519 537.— tritt der Vor- 
trag aus 1912 von Rbi. 90 956.18 abzüglich bezahlter 
Gewinnsteuer für das Geschäftsjahr 1912 Rubel 
43 747.23 = Rbi. 47 208.95, zusammen Rbl. 566 745.95, 
welche der Generalversammlung zur Verfügung 
stehen. Hiervon befürworten wir eine Dividende 
von 4 pCt. von Rbl. 12 000 000.— = Rbi. 480 000.— 
auszuschütten und den Rest mit Rbl. 86 745.95 auf 
Rechnung des Jahres 1914 vorzutragen. 

Billingsfors Aktlebolag (Sulfatzellstoffabrik und 
Holzschleiferei) in Billingsfors (Schweden) erzielte 
im Jahre 1913 einen Nettogewinn von K 69607. Da 
im Jahre 1912 K 143611 den Aktionären zur Verfügung 
gestellt wurden, beläuft sich die verfügbare Summe 
zurzeit auf K 213218. Die Direktion hat beschlossen, 
6 pCt. Dividende zu verteilen. Laut Geschäftsbericht 
verlief das ganze Jahr bei regelmäßigem und reich- 
lic’.em Auftragseingang günstig. Die Produktion von 
Sulfatzellstoff betrug 4598750 kg, das sind 87875 kg 
mehr als im Vorjahre. Mit Ausnahme von 3250 kg 
wurde die ganze Produktion elektrisch gebleicht. In 
der Holzschleiferei verminderte sich die Produktion 
wegen Wassermangel auf 1848900 kg nassen Stoff. 


— — 


Geschäftsnachrichten. 


Zusammenschluß in der Papierindustrie. 
Konzern Reisholz-Holtzmann. 

Die Verwaltung der Papierfabrik Reisholz A.-G., 
Düsseldorf, teilt uns mit, daB die seit längerer 
Zeit schwebenden Unterhandlungen über einen Zu- 
cammenschluß mit den Werken der Firma E. Holtz- 
mann & Cie. im Murgtal im badischen Schwarzwald, 
vorbehaltlich der Genehmigung der Generalversamm- 
lung der Papierfabrik Reisholz, zum Abschluß ge- 
führt haben. Die Firma E. Holtzmann & Cie. 
mit dem Sitz in Weisenbach nutzt das starke 
Gefälle der Murg aus, um mit einer neu ausgebauten 
Wasserkraft von 8000 PS den Papier-Rohstoff aus 
Fichtenholz zu erzeugen und diesen direkt an Ort und 
Stelle gleichfalls unter Verwendung der Wasserkraft 
zu Zeitungspapier zu verarbeiten. Die Weisen- 
bacher Werke arbeiten mit 4 Papiermaschinen, so- 
daß nach Durchführung des Zusammenschlusses der 
beiden Gesellschaften und nach Vollendung der im 
Braunkohlenrevier bei Köln projektierten Neuanlagen 
der neugeschaffene Konzern Reisholz-Holtzmann elf 
Papiermaschinen betreiben wird. 

Ralthelhuber & Co., G. m. b. H., Papierfabrik, 
Pappen- und Holzstoffabriken in Kirchheim a. N. 
Die beiden bisherigen Geschäftsführer, die Herren 
Carl Gottlob Raithelhuber und Eduard 
Raithelhuber haben nach 40jähriger Tätigkeit 
am 1. Juli ihre Stellung im Geschäft aus Gesund- 


heitsrücksichten niedergelegt. Beide Herren bleiben 
Gesellschafter und werden der Firma mit ihrem be- 
währten Rat auch fernerhin zur Seite stehen. Neben 
dem im Geschäft verbleibenden seitherigen Gesell- 
schafter und Geschäftsführer, Herrn Paul Breu- 
ninger, sind die bisherigen Prokuristen und Ge- 
sellschafter, die Herren Richard Raithel- 
huber und Walter Raithelhuber, Söhne 
des Herrn C. G. Raithelhuber, zu Geschäftsführern 
ernannt worden. Sie zeichnen die Firma mit cin- 
ander oder je in Gemeinschaft mit dem Prokuristen, 
Herrn Paul EBich, rechtsverbindlich. 


Poensgen & Co., Papierfabrik Kieppemühle, 
Berg.-Gladbach. Herrn Max Poensgen ist Ge- 
samtprokura erteilt worden. 


Deutsche Verlagsanstalt in Stuttgart. Herr Di- 
rektor Carl Goßrau hat sich ins Privatleben zu- 
rückgezogen. Der diesjährigen Generalversammlung 
wird vorgeschlagen werden, ihn in den Aufsichtsrat 
zu wählen. Direktor Gustav Kilpper wird in 
Zukunft die Firma allein zeichnen, während die Pro- 
kuristen Hugo Wagner und Adolf Heiler 
gemeinsam auch ohne ein Vorstandsmitglied zur 
Zeichnung berechtigt sind. 

Für das am 30. Juni abgelaufene Geschäftsjahr 
ist wieder eine Dividende von 10 pCt. gleichwie im 
Vorjahr in Aussicht genommen. 
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Die Fürth & Gellert A.-G. in Pilsen ist auf Grund 
eines einstimmigen Beschlusses der außerordentlichen 
Generalversammlung vom 26. Juni in eine G. m. b. H. 
umgewandelt worden. [Das Stammkapital beträgt 
1281250 K. — Die Herren Rudolf Gellert in Bud- 
weis und Doktor Oswald Gellert in Pilsen wurden 
zu Oeschäftsführern bestellt. 

Die Zellulose- und Papierfabrik der Firma Brune 
& Kisker in Nestersitz a. d. E. in Böhmen ist dem 
„Prager Tagblatt” zufolge von den Papiergroßindu- 
striellen, den Herren Kommerzialrat Emil Fürth 
und Eugen Fürth in Pilsen gekauft worden, die 
sie in erweitertem Umfang weiterführen werden. Die 
neue Firma lautet: Cellulose- und Papierfabrik Nester- 
sitz a. d. Elbe, Emil Fürth & Sohn. 

Die Rosenberger Cellulose- und Papierfabrik 
A.-G. und die Ungarische Papierfabrik A.-G., beide 
in Rozsahegy (Ungarn) haben den Alleinverkauf ihrer 
sämtlichen Erzeugnisse ab 1. Juli 1914 an die Kre- 
ditbank A.-G. in Rozsahegy übertragen, welche den 
Verkauf unter der Firma Kreditbank A.-G., Ver- 
kaufsbüro der Rosenberger Papierfabriken, in unver- 
änderter Weise weiterleiten wird. 

Pappeniabrik Eichhofen Gottlieb Diener in Eich- 
hofen bei Regensburg i. Bay. Die Prokura des Herrn 
Ed. Busse ist erloschen. Die Leitung der Fabrik 
wurde Herrn Ernst Hilliger übertragen, wel- 
cher per Prokura zeichnet. 

Papeterles de Rethel, société anonyme, in Rethel 
(Frankreich). Eine außerordentliche Generalver- 
sammlung hat die Erhöhung des Kapitals von 
Fr. 800 000 auf 1 Million Franken genehmigt. Das 
neue Kapital soll dem Ausbau der Fabrik dienen, 
damit die Produktion in Einklang mit dem großen 
Verbrauch der der Firma gehörenden Textilosefabrik 
gebracht werden kann. 

Eine moderne Papierfabrik in China. Die indu- 
strielle Beweglichkeit, die sich im neuen China all- 
gemein bemerklich macht, zeigt sich unter anderem 
auch in der Begründung einer modernen Anforderun- 
gen entsprechenden Schreib- und Luxus- 
papierfabrik in Kingmoon, einem offenen 
Hafen am WestflußB auf der großen HandelsstraßBe 
zwischen Hongkong und Kouangsi, der sich trotz des 
Piratenunwesens im Sikiang-Delta erfreulich ent- 
wickelt. Das Kapital des Unternehmens beträgt zu- 
nächst 300 000 $ und ist ausschließlich chinesisch, 
zum Teil von Emigranten in den Vereinigten Staaten 
aufgebracht. Direktor ist ein aus der Industrieschule 
in Tokio hervorgegangener chinesischer Diplom- 
Ingenieur. Die Montage der Maschinen besorgte eine 
japanische Firma. Nach japanischer Gepflogenheit 
werden sie mit japanischen Marken versehen, obwohl 
es sich durchweg um deutsche Erzeugnisse handelt. 
Nach den ersten Versuchen liefert die Fabrik jetzt 
15 Tonnen Papier pro Woche. (Siehe auch Nr. 21, 
S. 1860.) (Deutsche Export-Revue.) 

Geplante Papierindustrie in Pretoria (Britisch 
Südafrika). Nach einer Mitteilung des Chairman of 
the Industries Committee of the Pretoria Civic Asso- 
ciation sind einige Ballen von gewöhnlichem veldt- 
Gras zu Versuchszwecken nach Schottland und Ame- 
rika gesandt worden. Die Berichte aus Schottland 
besagen, daß dieses Gras sich zur Papierfabrikation 


fast ebenso eigne wie Esparto. Man hält ein Kapital 
von 20000 £ für ausreichend, um eine Fabrik zu be- 
treiben, in der wöchentlich mindestens 15 t Pack- 
papier und gröbere Papiersorten hergestellt werden. 
Indem der Chairman die Errichtung einer Papier- 
fabrik in Pretoria befürwortet, weist er darauf hin, 
daß zwei der außer dem Gras für die Papierfabrika- 
tion erforderlichen Hauptartikel, nämlich Kalk und 
Kohle, in großen Mengen und zu einem billigen Preise 
vorhanden seien. (The Board of Trade Journal.) 

t Herr Fabrikdirektor Ernst Schlageter, Vor- 
standsmitglied der Holzzellstoff- und Pa- 
pierfabriken A.-G. in Neustadt im 
Schwarzwald, ist am 1. Juli im Alter von 50 Jahren 
plötzlich und unerwartet gestorben. 

t Der Direktor der Bodenkreditanstalt in Wien 
und Präsident des Verwaltungsrats der „Elbemühl” 
Papierfabriks- und Verlagsgesellschaft, Herr Jullus 
von Kniep ist am 30. Juni gestorben. 

Brandunglück. Am 6. Juli, nachmittags 
3/42 Uhr, brach in der Papierfabrik Wiede & Söhne, 
Trebsen/Mulde, im Kohlensilo Feuer aus. Dank dem 
raschen Eingreifen mehrerer Feuerwehren gelang es. 
das Feuer auf seinen Herd zu beschränken, sodaß 
der Betrieb seinen ungestörten Fbrtgang nehmen 
kann. 

55 Jahre Papiermacher. Kürzlich ist 
Herr Franz Hermann, Werkführer in der Papier- 
fabrik Eichmann & Co. in Arnau. in den Ruhestand 
getreten, nachdem er 55 Jahre lang demselben Unter- 
nehmen treue Dienste geleistet hatte. Im Jahre 1859 
war der damals 18jährige Mann in die Fabrik ein- 
getreten, die sich zu jener Zeit im Besitze der Firma 
Franz Lorenz Söhne und Eichmann & Co. befand, 
später an Eichmann & Roeder überging und gegen- 
wärtig der Firma Eichmann & Co. gehört. Anläß- 
lich seines 40jährigen und 50jährigen Dienstjubiläums 
ist Herr Hermann von seinen Chefs und Vorgesetz- 
ten vielfach geehrt worden. 

Zu Ehren des langjährigen Kassiers der Firma 
J. M. Voith in Heidenheim, Herrn O. Mündler, 
versammelten sich am 1. Juli die älteren Beamten 
des Geschäfts um Fabrikant Dr. Herm. Voith, der 
dem verdienten Kassier zu seinem 25jährigen Dienst- 
jubiläum unter anerkennenden Worten die besten 
Glückwünsche aussprach und ihm ein ansehnliches 
Ehrengeschenk überreichte. Auch die Kollegien über- 
gaben ein hübsches Andenken. (Schw. M.) 


Eine gute Pappen-Klammer für Trockenanlagen 
ist die erste Bedingung für einen rationellen Betrieb 
Aus diesem Grunde verweisen wir auf den heute bei- 
liegenden Prospekt der Firma „Reform“ Gesell- 
schaft für Heiz- und Trocken-Anlagen m. b. H. 
in Görlitz. 


Lieferung von 3800 kg gel- 
bem Bristolpapier. Nationaldruckerei in 
Kairo. 20. Juli 1914, mittags. Bedingungen in fran- 
zösischer Sprache beim „Reichsanzeiger“. 


Aegypten. 


Konkurse. 
Buchdruckereibesitzer Siegfried Seeger in Berlin, 
Neuenburgerstraße 37. Frist zur Anmeldung der 
Konkursforderungen bis 7. August 1914. 
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Unfallverhütungskommission in Oesterreich. Der 
österr. Handelsminister hat aus dem Stande der Un- 
ternehmer und Versicherten der unfallversicherungs- 
pflichtigen Betriebe die Herren Max Diamant, 
Papierfabriksdirektor, und kais. Rat Heinrich 
Weiser, Papierfabrikant, für die Dauer von drei 
Jahren in die Unfallverhütungskommission berufen. 

(Zentralbl. f. d. österr.-ungar. Papierind.) 
Aus Norwegen. 

Nach dem Beispiel von Gulskogens Cellulose- 
fabrik wollen die Waldbesitzer nun das Projekt einer 
Holzschleiferei in Stenkjaer zur Ausführung 
bringen. Es sind bereits Aktien im Betrage von 
350000 K gezeichnet. Die Dampfsäge Stenkjaer soll 
von der Gesellschaft für 170000 K übernommen 
werden. 

Die Aktleselskabet Kiosterfossen (Papierfabrik) 
in Skien, hat ihr Aktienkapital von 300 000 K auf 
1 Million K erhöht. 

Die Papierfabrik der Aktieselskabet Vestfos Cel- 
lulosefabrik ist in letzter Zeit nur mit halber Pro- 
duktion betrieben worden, da die Fabrik nicht mehr 
herstellen will, als sie zurzeit Absatz für ihr Fabri- 
kat hat. 

Das Storting hat beschlossen, die Abgaben 
auf denaturierten Sprit, die seither 10 Oere 
pro kg betragen haben, aufzuheben. Dieser Beschluß 
wird dazu beitragen, die Anlagen von Spritfabriken 
aus Sulfitablauge zu fördern. Die Aktlengesellschait 
Sulfitsprit in Drammen hofft ihre erste Anlage 
schon im kommenden Herbste in Gang bringen zu 
können. 

In Framilord in Sogn besteht seit einiger Zeit 
eine Mühle zur Vermahlung von Talkstein. In 
neuerer Zeit ist der Betrieb erweitert worden, sodaß 
die Leistung auf 100000 Säcke von ca. 100 kg jähr- 
lich gesteigert werden kann. Nach dem „Morgon- 
blad, Kristiania“ erstreckt sich die Talkumzone von 
Arnefjord in Sogn bis Teidal in Evanger, in 
einer Länge von etwa 30 km. (Papir-Journal.) 

Aus Schweden. 

Die Aktlengesellschait Cellulosa, welche Patente 
zur Herstellung von Sulfatzellulose nach neuer Me- 
thode und zur Gewinnung von Beiprodukten be- 
sitzt, hat die Erhöhung ihres Aktienkapitals von 
K 200 000 auf K 250 000 beschlossen. Stora Koppar- 
bergs Bergslags Aktlebolag ist im Besitze von einem 
Viertel des Aktienkapitals. 

Katrinefors Aktiebolag. An Stelle des verstor- 
benen Bureauchefs ist Herr Subäck, vormals 
Leiter der kaufmännischen Abteilung von Munkedals 
Aktiebolag, getreten. 

Wie bereits in Nr. 24, S. 2132, berichtet wurde, 
beabsichtigt der Disponent von Vargöns Aktlebolag, 
Herr Kapitän C. Stenholm, zurückzutreten. Zu 
seinem Nachfolger ist Herr Disponent F. G. Sa- 
muelson ernannt worden. Als Herr Stenholm im 
Jahre 1898 die Leitung der Fabrik übernahm, hatte 
er mit großen Schwierigkeiten zu kämpfen, die auf 
unvorteilhafte Waldverkäufe u. dgl. zurückzuführen 
waren, doch glückte es ihm im Laufe der Jahre, das 
Geschäft in die Höhe zu bringen. Herr Stenholm 
war 5 Jahre Vorsitzender der Schwedischen Papier- 
fabriks-Vereinigung. 
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Eds Celiulosafabriks Aktlebolag bei Storsjö hat 
mit einigen anderen Interessenten eine Gesellschaft 
zwecks Errichtung einer Kraftstation in der Ge- 
meinde Vestra Ed gebildet. 

Aus Dänemark. 

Der Kontorchef von De Forenede Papirfabrikker 
in Kopenhagen, Herr M. H. Hoeck, verläßt seinen 
Posten am 1. Juli, um die Leitung der Zuckerfabrik 
„Vest-Själland“ zu übernehmen. 

Aus Finnland. 

In den Vorstand der Aktiebolaget Walklakoskl 
(Sulfat- und Sulfitzellstoffabrik, Holzschleiferei und 
Papierfabrik) wurde Herr Professor W. Gran ber kx 
an Stelle von Herrn Thure Granberg gewählt. 


Festnummer 1914. 

Das Zentralblatt für die österr.-ung. Papierindu- 
strie bespricht unsere diesjährige Festnummer in 
seiner Nummer 19 wie folgt: 

Festnummer des Wochenblatt für Papierfabri- 
katlon. Zu den Papiermachertagen Leipzig 1914 hat 
die Schriftleitung des Wochenblatt für Papierfabri- 
kation wieder eine gediegene Festnummer heraus- 
gegeben. Sie umfaßt 316 Seiten, darunter 111 Seiten 
redaktionellen Text. Weiters enthält die diesjährige 
Festnummer 72 Seiten Selbstdarstellungen, 76 Ab- 
bildungen, darunter 15 Autotypien. Eine Reihe der 
vorzüglichsten Mitarbeiter hat sich in die Dienste 
der Festnummer gestellt, so Generalsekretär Dit- 
ges, Friedrich von Hössle, Professor Kirch- 
ner, Professor Friedrich Müller, Dr. Max 
Müller, Professor Dr. Carl G. Schwalbe, 
Dr. Paul Klemm, Professor Dr.-Ing. Emil Heu- 
ser, Professor W. Herzberg, Generaldirektor 
C. Strobach, Willi Schacht, Direktor Walter 
Sembritzki, Direktor Paul Ebbinghaus, 
Dr. Leon Mirus, Direktor Heino Castorfu.v.a. 
Diese Namen bürgen für den Wert der von ihnen 
gelieferten Aufsätze. Von großem Interesse sind 
auch die der Festnummer beigehefteten Anlagepläne 
der von der Firma H. Füllner, Warmbrunn, für 
die Internationale Ausstellung für Buchgewerbe und 
Graphik, Leipzig 1914, ausgeführten Papiermaschine 
und einer von derselben Firma ausgeführten Papier- 
maschine von 3450 mm Siebbreite für dünne und dicke 
maschinenglatte Papiere. Sehr reichhaltig ist der An- 
zeigenteil der Festnummer, die zum Teil auf Natur- 
kunstdruckpapier der Firma Gebr. Müller, 
Mochenwangen, zum Teil auf satiniertem holzfreien 
Druckpapier der Firma Knöckel,. Schmidt 
& Co., Neustadt a. d. H., gedruckt ist. Das Um- 
schlagpapier stammt von der Firma Otto Gün- 
ther, Greiz. Die Festnummer 1914 steht, was 
Inhalt und Ausstattung anbelangt, auf der gewohnten 
Höhe und wird die Abonnenten des Wochenblatt ge- 
wiß angenehm erfreut haben. 

Abonnenten des Wochenblattes 
stehen weitere Exemplare unserer Festnummer, auf 
schönem Naturkunstdruckpapier gedruckt, zu dem 
billigen Vorzugspreise von M 1.50 zur Ver- 
fügung. Sonstige Interessenten können die Nummer 
gegen Einsendung von «A 2.— portofrei zugesandt 
erhalten. Bei Versand ins Ausland erhöht sich dieser 
Preis auf & 2.50. 
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Normalpapiere 1913. 
Von Prof. W. Herzberg. 

In Nr. 21 des Wochenblattes Jahrg. 1913, S. 1900 wurden statistische Ueber- 
sichten über die im Jahre 1912 seitens der Behörden verlangten und die ihnen gelieferten 
Papiere gegeben. 

Unter Hinweis auf die dort gemachten Angaben soll im nachfolgenden das Ergeb- 
nis der Zusammenstellungen für das Jahr 1913 mitgeteilt werden. 

Zusammenstellung der Eigenschaften der im Jahre 1913 im Auftrage von Behörden 
vollständig untersuchten Papiere. 
I. Papiere, welche besser geliefert wurden als verlangt. 


A. Bezüglich der Stoff- und e O Papiere O, O pCt. 
p Stoffklasse . . . 2 3 — 0 = 
„ „ Festigkeitsklassee . . . 422 „ 241,3 „ [425 Papiere = 41,6 pCt. 
II. Papiere, welche geliefert wurden wie verlangt. 512 Papiere = 50,2 „ 
Zusammen 937 Papiere = 91,8 pCt. 
III. Papiere, welche schlechter geliefert wurden als verlangt. 


Zusammen 


Ow 


3 Bezüglich der Stoffkl asse. 3 Papiere = 0,3 pCt. Zusammen 
B. . „ Festigkeitsklase . . . 6 „ 7,4 „ , 
C. 5 „ Stoff- und Festigkeitsklasse 5 „ =0,5 „ | 84 Papiere = 8,2 pCt. 


Im ganzen sind also im Jahre 1913 im Auftrage von Behörden 1021 Papiere voll- 
ständig untersucht worden, von denen die Lieferungsbedingungen bekannt waren; von 
diesen wurden, wie vorstehende Zusammenstellung ergibt, 

425 Papiere = 41,6 pCt. besser geliefert als verlangt, 
512. y = 50,2 „ geliefert wie verlangt, 
84 = 82 „ schlechter geliefert als verlangt. 

Den vorgeschriebenen Lieferungsbediogungen entsprachen also 937 Papiere = 91,8 pCt. 

Die nachstehenden Schaulinien geben ein übersichtliches Gesamtbild über die Er- 
füllung der Lieferungsbedingungen für Behörden-Normalpapiere in den Jahren 1889—1913. 


Gegenüberstellung der geforderten und vorhandenen Eigenschaften der in den 
Jahren 1897—1913 im Auftrage von Behörden vollständig untersuchten Papiere.“ 


——— — — — — 


Besser geliefert als Schlechter geliefert 


Insgesamt Den 

< verlangt als verlangt Bedingungen 
2. Anzahl |-- -— | | Dome 
8 der 322 3 3 382% 3 3 82% 322% % f 222 el: 
5| 1M geprüften 8 8 S8 3 „ „ 2 32 r 25 
8 Papiere Ts 292. 325 305] 8232 38 228 5553 228 F 2 
3 25.2 2 23 [ 2 33 53 3 a Si gj als 

38 n- N Sa N | Au S Va- 85 a 85 

pCt. pCt. pCt pCt. pCt. pCt. pCt 

| 

ı | 1897 666 01 1.2 11.6 | 16 156.7 0,6 12.9 
-2 1898 622 0.2 ns 114 2.3 10.1 1.1 11.6 
31 1899 746 0,1 0.1 | 144 | 15 | 21.6 0,8 14.6 
4 | 1900 862 8 0. 161 | 0,7 19,7 0,9 16,2 
51 1901 687 en 0.1 214 | 13 57 0,9 21,5 
61 1902 883 0.1 01 1187| 15 11.6 0.7 | 189 3.8 
71 1903 722 = 07 13.4] 1.4 10.1 1.2 14,1 2,7 
81 1904 953 — 0.5 310 | 17 10.2 0,6 31,5 2,5 12. 
9 | 1905 1087 0.1 0.1 36.6 | 1.0 15.1 0.6 36,8 6.7 | 833 | 16.7 
10 | 1906 1005 02 0,3 | 435 | 0.8 8.1 0.5 44,0 94 | 90.6 9,4 
111 1907 947 = — 1539 15 5.3 0.3 53,9 81 | 919 | 8,1 
12 | 1908 1237 0,3 0.2 4.6] 1.0 7.0 0.2 50,1 8.2 | 91,8 8.2 
t3 | 1909 1102 o3 | o3 462| o5 , e4 | 06 | 468 7.5 | 925 | 75 
l4 1910 1109 0.2 01 | 43.2 0,6 | 6,3 0.4 43,5 7.3 J 927 | 73 
15 | ı911 1005 — 03 | 408 | 07 7.5 0.5 41.1 8,7 | 913 | 87 
16 | 1012 1127 0.1 05 , 404| 09 7.5 0.4 41,0 8.8 | 91.2 8.8 
17 | 1913 1021 — 0.3 413| 03 7.4 | 0,5 41,6 8.2 | 91,8 | 8.2 


Das Verhältnis der vorschriftsmäßig gelieferten Papiere zu den nicht ausreichenden 
hat sich also dem Vorjahre gegenüber etwas gebessert. 


* Die Ergebnisse der in den Jahren 1880 — 1896 ausgeführten Prüfungen sind im Wochenblatt 1906, 
Nr. 25, S. 1934 zusammengestellt. 
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Erfüllung der Lieferungsbedingungen für Behörden-Normalpapiere in den Jahren 1889—1913. 


Unter den im Jahre 1913 geprüften Papieren befanden sich 946 Wasserzeichen- 
papiere. Die mit diesen Papieren gemachten Erfahrungen sind nachstehend zusammen- 
gestellt. 

Zusammenstellung der Eigenschaften der im Jahre 1913 im Auftrage von Behörden und 
Privaten vollständig untersuchten Wasserzeichenpapiere. 
I. Papiere, bei welchen bessere Eigenschaften erreicht wurden, als 
das Wasserzeichen gewährleistete. 


A. Bezüglich der Stoff- und ai O Papiere = O, O pCt. Zusammen 
B. = „ Stofiklasse . . . 0 „ 3 0,0 „ í 
C. 5 „ Festigkeitsklasse . . 415 „ 243,9 „ |415 Papiere = 43, 9 pCt. 


II. Papiere, bei welchen die durch die Wasserzeichen 
gewährleisteten Eigenschaften vorhanden waren. 468 Papiere = 49,5 „ 
Zusammen 883 Papiere = 93,4 pCt. 


III. Papiere, bei welchen die durch das Wasserzeichen gewährleisteten 
Eigenschaften nicht vorhanden waren. 


A. Bezüglich der Stoff- und ee 2 Papiere = 0,2 pCt. Zusammen 
B. E „ Stoffklasse . . 1 „ ,, j 
C „ „ Festigkeitsklasse . . .60 „ =6,3 „ | 63 Papiere = 6,6 pCt. 


Im ganzen besaßen also im Jahre 1913: 883 Papiere = 93,4 pCt. die durch das 
Wasserzeichen gewährleisteten Eigenschaften. 

Vergleicht man die in den Jahren 1897—1913 bei der Untersuchung von Wasser- 
zeichenpapieren gemachten Erfahrungen, so ergibt sich folgende Uebersicht. (Siehe nächste 
Seite am Schluß.) 

Das Verhältnis der den Wasserzeichen entsprechenden Papiere zu den nicht aus- 
reichenden hat sich also gegenüber dem Vorjahr etwas gebessert. 

Die untersuchten 946 Papiere stammen von 55 Fabriken her; von 31 Fabriken, 
die außer den 55 ihr Wasserzeichen dem Amt angemeldet hatten, gelangten keine Pa- 
piere zur Untersuchung. 

Ein Vergleich derjenigen Firmen mit 10 und mehr als 10 Papieren, deren Papiere 
bisher in den verschiedenen Jahren sämtlich genügten, ergibt folgendes:* 


Im Jahre 1893 genügten durchweg die Papiere der Firmen 5, 8, 14, 15, 29, 35 


„ „ 1894 „ ® Š „ „ „ 5, 6, 14, 23, 35, 43 
1 1 1895 n ” n n n „ 8, 15, 35, 42 

„ 1 1896 1 n 5 1 1 1 8, 15, 33, 35 

5 1 1897 1 n ” n n „ 8, 20, 35, 42 

1 1 1898 „n 1 1 ” „ n 8, 15, 35 

n „ 1899 7 n 9 n 1 „ 15, 20 

„ „ 1900 „ 5 „ er 820, 


* Für diese Zusammenstellung und für alle statistischen Berichte wurden die im Amt angemeldeten 
Normalpapierfabriken in einer beliebigen Reihenfolge in eine Liste eingetragen und mit laufenden Nummern 
versehen. Es wird aber ausdrücklich bemerkt. daß diese Nummern mit den Nummern der 
Wasserzeichenanmeldung der verschiedenen Fabriken nicht übereinstimmen. 
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Im Jahre 1901 genügten durchweg die Papiere der Firmen 8, 12, 15, 35 


bed 


S Sr e 2 E E 28 


SS! 2 2 8 2 


1902 
1903 
1904 
1905 
1906 
1907 
1908 
1909 
1910 
1911 
1912 
1913 


77 
7 
70 
77 
70 
„ 
n 
70 
bed 
” 
„ 


77 


” 


y N 2 8 N N 2 * 8 2 


n 


a 2 1 2 NS NS DH DD 


N Se S 8 8 E NS & E 2 


” 


* 


N 2 8 28 & DNS N DH 


Verwendungsklassen, 
1902 1903 1904 1905 1906 1907 1908 1909 1910 1911 1912 
13 9 16 15 5 6 5 5 14 7 9 
78 71 72 7 5 42 49 3 35 48 48 
66 40 47 38 34 22 30 19 22 32 19 
259 214 295 344 272 286 369 308 318 273 285 
189 147 207 232 197 194 250 206 219 174 193 
143 116 146 172 146 180 224 212 204 210 240 
147 109 145 184 168 177 265 242 261 223 253 
re 1902 1903 1904 1905 1906 1907 1908 
1 genügten 85 pCt. 
2a „ 87 „ 93 „ 93 „ A 98 „ 98 „ 94 
2b „ 91 „ 90 „ 85 „ 100 „ 94 „ 100 „ 87 „ 
3a „ 85 „ 87 „ 86 „ 77 „ 86 „ 89 „ 92 „ 
3b „ 89 „ 91 92 „ 88 „ 95 „ 93 „ 96 „ 
4a „ 80 „ 84 ,, 91 „, 83 „ 95 „ 94 „ 92 „ 
4b „ 87 „ 90 „ 92 „ 92 „ 98 „ 97 „ 95 „ 
Uebersicht über die in den 


SSNSNS NS DS DM DD 


4, 8, 35 

8, 20, 35, 61 

17, 20, 35, 43, 50 
9 


5, 

8, 10, 18, 20, 23, 39, 44, 80 
4, 8, 15, 20, 23, 39, 44 
8, 9, 10, 20, 23, 27, 44 
4, 8, 10, 20, 23, 43, 62, 63 
8, 15, 20, 43, 44 

10, 14, 20, 23, 20 

8, 14, 23, 43 


8, 20, 23, 43 


Ordnet man die von 1902—1913 untersuchten Wasserzeichen- Papiere nach 
so ergibt sich, daß 
1913 


13 
26 
19 
259 
174 
214 
241 


Papiere zur Klasse 1 gehörten 
a z „ 2a á 
a s „ 2b = 
z . ö 3a 3 
8 2 . 3b ° 
» z a 4a z 


» » 9 4b ” 


1909 1910 1911 1912 1913 
89 pCt. 100 pCt. 100 pCt. 100 pCt. 100 pCt. 80 pCt. 100 pCt. 86 pCt. 86 pCt. 100 pCt. 85 pCt. 


84 
84 
93 
96 
95 
95 


„ 94 „ 92 „ 92 „ 96 „ 
„ 100 „ 91 „ 100 „ 95. 
„ 91 „ 94 „ 92 „ 93 „ 
„ 96 „ 95 „ 97 „ 97 „ 
„ 92 „ 2. 92 „ 93 „ 
„ 95 „ 90 „„ 1 1 


Jahren 1897 — 1913 bei der vollständigen Untersuchung vo 


Wasserzeichenpapieren gemachten Erfahrungen.“ 


Jahr 


1897 
1898 
1899 
1900 
1901 
1902 
1903 
1904 
1905 
1906 
1907 
1908 
1909 
1910 
1911 
1912 
1913 


Anzahl 


der 


Papiere 


687 
622 
806 
853 
684 
895 
706 
928 
1062 
877 
907 
1192 
1035 
1073 
967 
1047 
946 


Besser als im 
Wasserzeichen 
gewährleistet 


pCt. 


12.4 
11.4 
14.8 
17.0 
22.2 
17.6 
13.7 
33.0 
38.8 
47.0 
55,8 
51,9 
49,7 
45,9 
43,3 
43,5 
43,9 


Wie im 


Wasserzeichen 
gewährleistet 


pCt. 


49,6 
49,5 


Dem Wasserzeichen 


Schlechter als im 


Wasserzeichen t h entsprachen 
gewährleistet ene nicht 
pCt. pCt. pCt. 
19,3 80,7 19,3 
20,9 79,1 20.9 
22,3 177,7 22,3 
18,9 81.1 18,9 
7,5 92,5 7,5 
13,9 86,1 ' 13,9 
11,2 88,8 11.2 
10,0 90,0 10,0 
14,9 85,1 14,9 
7.2 92.8 7.2 
6.9 93,1 6.9 
6,7 93,3 6,7 
6,0 94,0 6,0 
6,8 93,2 6,8 
7,4 92,6 7,4 
6.9 93,1 6,9 
6,6 93,4 | 6,6 


(Mitt. a. d. Kgl. Materialprüfungsamt.) 


* Die Ergebnisse der in den Jahren 1892—1896 ausgeführten Prüfungen sind im Wochenblatt 1906, 
Nr. 25, S. 1936 zusammengestellt. 
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Der elektrische Antrieb in der Papierfabrikation. 


Ueber die Zweckmäßigkeit und die Ren- 
tabilität des elektrischen Antriebes speziell 
von Papiermaschinen ist bereits viel ge- 
schrieben worden und manches in den 
Propagandaschriften der elektrischen Groß- 
firmen zu lesen. Allenthalben ist diese 
Frage aufgerollt, diskutiert und bereits 
in die Praxis umgesetzt worden. Nicht 
ohne daß auch hie und da skeptische 
Stimmen aus Papiermacherkreisen laut ge- 
worden sind, wenn mit un zweckmäßigen An- 
lagen nicht alle gewünschten Vorteile in der 
Fabrikation zutage traten, die von den aus- 
führenden Elektrizitätsfirmen in den rosigsten 
Farben geschildert wurden. Fehlschläge 
waren wohl hauptsächlich die Folge davon, 
daß die Ingenieure des elektrischen Teiles 
noch nicht genũgend in die Fabrikations- 
eigentümlichkeiten der Papierbranche einge- 
drungen waren. Andererseits kam der Papier- 
macher dem Problem wohl mit dem ange- 
spanntesten Interesse entgegen, ohne jedoch 
sich mit der Eigenart des elektrischen Antrie- 
bes bereits so weit beschäftigt zu haben, daß 
er wesentliches für die Bestimmung der not- 
wendigsten Größen beitragen konnte. Viel- 
fach vermied man direkt, in die Erwägungen 
der Elektriker einzugreifen, um letzteren die 
volle Verantwortung für das Gelingen aufzu- 
bürden, und bedachte dabei nicht, daß Fehl- 
schläge zumeist den Papiermacher empfind- 
licher treffen als den Elektriker. 


Diese „passive Resistenz“ hat nun in der 
Tat dazu geführt, daß vielfach noch eine 
mehr instinktive Abneigung gegen den elek- 
trischen Antrieb besteht, die nicht mit ernst- 
haften, stichhaltigen Argumenten arbeitet, 
sondern ihre Quelle in einseitig gewerteten 
Erfahrungen und dem bei den Papiermachern 
öfters noch stark ausgeprägten Konservativis- 
mus hat, einem Konservativismus, den 2. B. 
die deutsche Werkzeugmaschinentechnik erst 
in den letzten Jahren energisch abgelegt hat, 
um sich die sehr großen Vorteile des elek- 
trischen Antriebes zunutze zu machen und 
sich der Elektrotechnik zielbewußt und plan- 
mäßig zu nähern. 


Daß dieses auch seitens der Papiermacher 
geschehen muß, liegt außer allem Zweifel 
und ist nicht nur der Wunsch der nach Ab- 
satz verlangenden elektrischen Industrie. Es 
sei nun einmal die Eigenart des elektrischen 
Antriebes im Zusammenhang der beiderseiti- 
gen Voraussetzungen untersucht und der 
praktisch begehbare Weg gezeigt, der zu 


einer einwandfreien Verwendungsmöglichkeit 
der elektrischen Energie führt. 


Derelektrische Antrieb des 
variablen Teiles der Papier- 
maschine. 

Der bekannteste unbestrittene Hauptvor- 
teil des elektrischen Antriebes der Papier- 
maschine besteht im Wegfall der konischen 
Vorgelegescheiben und WVechselräder, mit 
denen bei Dampfantrieb die großen Ge- 
schwindigkeitsänderungen vorgenommen 
werden müssen, die die Fabrikation erfordert. 
Der Elektromotor gestattet, direkt an seiner 
Welle sämtliche Geschwindigkeiten vom 
Stillstand bis zur höchsten Papiergeschwin- 
digkeit einzustellen und die Uebergänge kon- 
tinuierlich zu gestalten, sodaß bei Geschwin- 
digkeitsänderungen während der Fabrikation 
die Papierbahn nicht reißt. 

Bei gut durchgearbeitetem elektrischen 
Teil wird diese für die Fabrikation unerläß- 
liche Forderung mit praktisch bei weitem 
ausreichender Genauigkeit erfüllt, und ohne 
uns jetzt auf die hierzu notwendigen Details 
einzulassen, sei zunächst der mechanische 
Einbau der Anlage erörtert, der die Einfüh- 
rung in das Problem für den Nichtelektriker 
erleichtert. Ein brauchbarer Antrieb stehe 
also zur Verfügung. 

Das Zunächstliegende wäre nun ja, den 
Elektromotor an dem Standort des bisherigen 
Dampfmaschinenantriebes mit seinem Vor- 
gelege aufzustellen, wo ja reichlich freier 
Raum entsteht. Dies wird jedoch nicht immer 
das richtige sein. Bei der Wahl des Stand- 
ortes für die Dampfmaschine waren ganz an- 
dere Rücksichten maßgebend, als für den 
Elektromotor zutreffend sind. Bereits hier 
pflegt man einen Vorteil des elektrischen An- 
triebes, nämlich seinen geringen Raumbedarf 
und entsprechendes Gewicht, nicht auszu- 
nutzen. 

Die raumbeanspruchenden Fundamente 
der Dampfmaschine, deren große Baulänge 
in der Zylinderachsenrichtung, das Schwung- 
rad, die Bedienungsfreiheit, die Vorgelege für 
Geschwindigkeitsänderung machen es zu- 
meist notwendig, den Antrieb an das eine 
oder andere Ende der Papiermaschine zu 
verlegen, um das ungehinderte Begehen und 
Bedienen der Papiermaschine selbst zu ge- 
währleisten. Dabei muß man ohne weiteres 
den Nachteil mit in den Kauf nehmen, die 
Energie für die dem Antrieb am entferntesten 
liegenden Partien der Papiermaschine durch 
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sämtliche vorhergehende Triebteile hindurch- 
zuschicken. Daß dies mit zum Teil nicht un- 
erheblichen Kraftverlusten verknüpft ist, 
leuchtet ein, zumal es sich um eine Maschine 
handelt, die praktisch ununterbrochen im Be- 
trieb ist, bei der also die Betriebsverluste sich 
unangenehm summieren. Die Dampfmaschine 
etwa in der Mitte zwischen der Trocken- und 
der Naßpartie anzuordnen, stößt zu aller- 
meist wegen der stark behinderten Bedie- 
nungsfreiheit der Papiermaschine auf prinzi- 
pielle Schwierigkeiten, die mit den Dimen- 
sionen des Antriebes zusammenhängen. 

Die theoretisch günstigste Anordnung, 
von der Mitte der Maschine nach beiden Sei- 
ten zu treiben, läßt sich aber mit elektro- 
motorischem Antrieb ohne große Schwierig- 
keiten wohl stets erreichen. Gewicht und Di- 
mensionen des Motors lassen es unbedenk- 
lich zu, ihn auf einem einfachen stabilen Profil- 
eisengerüst zu montieren, unter welchem 
hindurch die Begehung der Papiermaschine 
nicht behindert wird. Das Podest für den 
Motor nimmt dann zweckmäßig die notwen- 
digen Schalt- und Sicherungsapparate für den 
Motor auf, wodurch dann eine zentral ange- 
ordnete Schaltbühne entsteht, von der aus das 
Anlassen und Stillsetzen bequem und unter 
Beobachtung der Papiermaschine vorgenom- 
men werden kann. Auch die papiertechni- 
schen Fabrikationsvorgänge können von hier 
aus zum größten Teil übersehen werden, so- 
weit es sich nicht um Einzelheiten handelt. 

Die Motorriemenscheibe wird sich zu— 
meist doppeltbreit ausführen lassen, sodaß 
die Arbeitsteilung bereits an der Motorwelle 
beginnt. Bei größeren Leistungen wird man 
dann natürlich eine dreilagerige Motoraus- 
führung mit Grundplatte vorziehen, deren 
Gewicht das Gerüst, ohne unhandliche Di- 
mensionen zu erhalten, noch aufnehmen kann. 
Die Anordnung wirkt durch die nahezu 
gleichmäßige Verteilung des Riemenzuges 
nach zwei Seiten auch entlastend auf das Ge- 
rüst. 

Man hat auch den Motor unter prinzi- 
pieller Beibehaltung der Anordnung im 
Raume über oder unter dem Papiermaschi- 
nensaal aufgestellt, wodurch der Gerüstbau 
wegfällt. Dabei entschwindet jedoch der 
Motor der Beobachtung durch das Personal 
der Papiermaschine. Dies hat insofern einige 
Bedeutung, als Beschädigungen am Motor 
erst durch Gangstörungen der Papier- 
maschine auffallen. Oft aber hängt die Ver- 
hütung größerer Schäden am Motor von des- 
sen rechtzeitigem Abschalten ab. Wenn auch 
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die Leute an der Papiermaschine elektrisch 
ungeschult sind, so fällt ihnen doch z. B. star- 
kes Feuern am Kollektor oder der starke 
Lackgeruch eines schädlich erwärmten Mo- 
tors auf, wenn diese Maschine in unmittel- 
barer Nähe steht. 


Es sei zugegeben, daß bei Papiermaschi- 
nen mit Dampfantrieb, die für elektrischen 
Antrieb umgebaut werden sollen — der weit- 
aus häufigste Fall — die Verlegung des An- 
triebes nach der Mitte der Maschine recht er- 
heblichen Schwierigkeiten begegnen kann. 
Hie und da würden Umbauten an der Papier- 
maschine selbst in Frage kommen, die un- 
tunlich erscheinen und erhebliche Kosten 
verursachen, wogegen die Aufstellung des 
Motors am Dampfmaschinenplatz sich leicht 
bewerkstelligen läßt. Ob die obenerwähnten 
Vorteile die Kosten des Umbaues aufwiegen, 
kann natürlich nur von Fall zu Fall entschie- 
den werden. Immerhin kann aber bei Neuauf- 
stellungen von Papiermaschinen wohl stets 
bei der Projektierung auf einen besonders 
günstigen Standort des Motors Rücksicht ge- 
nommen werden. 

Der wichtigste Faktor für die Platzbestim- 
mung der Dampfmaschine ist im übrigen die 
Forderung einer möglichst kurzen Dampf- 
zuleitung. Ihr gegenüber muß man wohl 
oder übel öfters auf manche Vorteile verzich- 
ten, die eine ungehinderte Raumdisposition 
verschaffen würde. Beim Elektromotor fällt 
die Rücksichtnahme auf seine Entfernung von 
der Energiequelle, der Zentrale, fast garnicht 
ins Gewicht. Durch reichliche Querschnitte 
der Kupferzuleitungen kann man die Ver- 
luste der Kraftübertragung so klein halten, 
daß sie praktisch nicht mehr für die Entwick- 
lung der sonst gebotenen Dispositionen hin- 
derlich sind. 

Die bisher skizzierten Ueberlegungen be- 
rühren nur Gesichtspunkte rein mechanischer 
Art, auf deren Ausgestaltung im einzelnen 
Falle der Elektriker zumeist wenig Einfluß 
hat. Er beschränkt sich darauf, das Anpas- 
sungsvermögen des elektrischen Antriebes an 
die erhobenen Forderungen nachzuweisen. 
Hierbei liegen ja auch zumeist die Schwierig- 
keiten nicht, bei denen die Geister aufeinander 
platzen. Weit schwerer ist eine Verständi- 
gung bei Bestimmung der Schaltung und der 
Motorgröße oder des „Modelles“, wie der 
Elektriker sagt. Da müssen wir nun in den 
sauern Apfel beißen und ein wenig Elektro- 
technik treiben. Die Art der Maschinenanord- 
nung, die wir wählen müssen, ist durch die 
Forderungen gegeben, eine sehr weitgehende 
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Aenderung der Papiergeschwindigkeit zu ge- 
statten, die Uebergänge hierbei so feinstufig 
wie möglich zu halten und. eine eingestellte 
Geschwindigkeit praktisch ununterbrochen 
längere Zeit genau festzuhalten. Das hierfür 
allein in Betracht kommende System ist die 
sog. Leonardsche Schaltung in ihren verschie- 
denen Variationen, eine bereits längere Zeit 
bekannte Maschinenkombination. 

Wir beschränken uns darauf, das Prinzip 
dieser Schaltung zu skizzieren: 

Zu jedem Papiermaschinenmotor -gehört 
eine besondere Dynamo, welche die erforder- 
liche elektrische Energie erzeugt. Diese Dy- 
namo wird z. B. durch eine Dampfmaschine 
oder Turbine mit konstanter Geschwindig- 
keit angetrieben und gibt die elektrische 
Energie in regulierbarer Spannung ab. Einer 
gewissen Spannungshöhe der Dynamo ent- 
spricht eine gewisse Geschwindigkeit des Pa- 
piermaschinenmotors, dessen Anker diese 
Spannung aufgedrückt wird. Indem also die 
Spannung der Dynamo allmählich von sehr 
niedrigen Werten erhöht wird, setzt sich der 
Motor in Bewegung und erhöht seine Tou- 
renzahl entsprechend. Da die Dynamo jede 
praktisch brauchbare Spannung dauernd ab- 
geben kann, so kann auch der Motor mit allen 
so entstehenden Geschwindigkeiten, je nach 
Wahl, dauernd betrieben werden. 

Damit ist die Verwendung des Motors für 
alle Papiergeschwindigkeiten gegeben, ohne 
daß mechanische Aenderungen am Vorgelege 
vorzunehmen sind. Auch die Forderung 
feinstufigster Aenderung der Papiergeschwin- 
digkeit, also letzten Endes der Spannung der 
Regulierdynamo, läßt sich mittelst fein unter- 
teilter Regulierapparate bis zur praktisch 
überhaupt nachweisbaren Grenze erfüllen. 

Die Kritik wird nun zunächst damit ein- 
setzen, die Aufstellung besonderer Regulier- 
dynamos zu bemängeln. Zumeist haben die 
Papierfabriken bereits eine elektrische Licht- 
anlage, die mit einer konstanten Spannung 
von 110 oder 220 Volt arbeitet, und an die 
vielleicht kleinere Arbeitsmaschinen bereits 
mit Elektromotoren angeschlossen sind. 
Warum wird durch sinngemäße Vergröße- 
rung dieser Anlage nicht auch der Papier- 
maschinenantrieb mit einbezogen, zumal, 
wenn mehrere Papiermaschinen für den Um- 
bau in Frage kommen? 

Die Notwendigkeit, besondere Regulier- 
dynamos aufzustellen, ergibt sich aus der Be- 
rücksichtigung sehr weit gesteckter Ge- 
schwindigkeitsgrenzen der Fabrikation. Es 
läßt sich ja auch mit dem Anschluß eines Mo- 
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tors an konstante Spannung eine Regulierung 
seiner Geschwindigkeit erreichen, die wirt- 
schaftlich rationell, feinstufig und konstant 
einhaltbar ist. So ist sie z. B. bei modernen 
Werkzeugmaschinen-Antrieben durchgeführt. 
Jedoch läßt sich diese Reguliermethode für 
die Papiermaschine nur dann verwenden, 
wenn man sich etwa auf eine Regulierung 
von 100 pCt. beschränken kann, d. h. wenn 
die Fabrikation selbst mit Geschwindigkeiten 
bis höchstens der doppelten der niedrigsten 
auskommt. Bei einigen Spezialpapierfabriken 
wird sich dies durchführen lassen, meistens 
wird jedoch der Fabrikant einen viel größe- 
ren Regulierbereich für die Fabrikation for- 
dern, um die Produktion der wechselnden 
Nachfrage anpassen zu können. 


Uebrigens dürfte es auch an und für sich 
empfehlenswerter sein, die Motoren für die 
Papiermaschinen nicht an das Gesamtkraft- 
netz für die übrigen Maschinen direkt anzu- 
schließen, zumal, wenn die Papiermaschine 
einen relativ großen Teil der Zentrale bean- 
sprucht. Die wenn auch nur vorübergehen- 
den Schwankungen der Kraftmaschinen beim 
plötzlichen Einrücken größerer Stromver- 
braucher, wie z. B. der Holländer, werden 
sich vielfach unangenehm an dem Gange der 
Papiermaschine bemerkbar machen. Mit mo- 
dernen Schnellreglern läßt sich zwar viel er- 
reichen, um die Schwankungen abzuschwä- 
chen, aber solche Apparate sind teuer und 
kompliziert. Gleichwohl wird man sie bei 
der Anlage moderner Zentralen, besonders 
in Papierfabriken, nicht mehr übergehen kön- 
nen. Aber selbst die besten Schnellregler des 
elektrischen Teiles kommen nur zu halber 
Wirkung, wenn die Antriebsmaschinen der 
Dynamos den Schwankungen nicht rasch ge- 
nug gegenübertreten. Man wird daher an 
etwas überlastete oder ältere, sonst ganz 
brauchbare Dampfmaschinen solche hohe An- 
forderungen bezüglich Konstanz bei Schwan- 
kungen überhaupt nicht mehr stellen, und da 
ergibt sich die Aufstellung besonderer unab- 
hängiger Kraftmaschinen für die Papier- 
maschinen ganz von selbst. 

Der gewichtigste Streitpunkt für Papier- 
macher und Elektriker liegt aber in der Fest- 
legung der Modellgröße des Motors. Die 
Angabe der Maximalleistung der Papier- 
maschine werden wir meistens prompt erhal- 
ten können, aber damit allein läßt sich leider 
nicht viel anfangen. Viel wichtiger ist die 
möglichst genaue Festlegung der Minimal- 
leistung, also derjenigen Energie, welche bei 
der niedrigsten in der Fabrikation erforder- 
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lichen Geschwindigkeit notwendig ist. Wohl- 
verstanden, es handelt sich nicht um die nied- 
rigste Geschwindigkeit der Maschine über- 
haupt, wie etwa beim Anlassen, Probieren 
oder Reinigen, also vorübergehend 
nötige Gangarten, sondern um die Geschwin- 
digkeit, mit der der Motor während der nor- 
malen Fabrikation, also dauernd, laufen 
muß. 

Bei der Angabe dieser für den Elektriker 
so überaus wichtigen Leistungszahl stützt 
man sich nun leider in den allerwenigsten 
Fällen auf einwandireie Messungen; meistens 
wird da mit mehr oder weniger Glück ge- 
schätzt. Wenn auf die Wichtigkeit der Zahl 
aufmerksam gemacht wird, so wird sie der 
Sicherheitskommissarius möglichst hoch an- 
geben, ohne zu bedenken, daß hierbei „allzu- 
viel“ besonders „ungesund“ ist, und zwar in 
erster Linie für den — Geldbeutel. Schätzt 
er z. B. auf 5—10 PS, so wird für 5 PS ein 
etwa nur halb so großes Modell als für 
10 PS vorgesehen, das natürlich erheblich 
billiger, kleiner und leichter ist. Der Ueber- 
gewissenhafte kommt im Projekt mit einem 
schweren, großen und teuren Motor an und 
schneidet in der Endsumme, die sich der Pa- 
piermacher als erstes scheu besieht, natürlich 
schlecht ab. Besteht nun der vorsichtige 
Käufer auf seiner zu hohen Leistungsangabe, 
so bekommt er einen schweren teuren An- 
trieb, der, wie nachher das Amperemeter 
zeigt, nur halb belastet ist und daher mit un- 
günstigerem Wirkungsgrade arbeitet als ein 
leichterer, der vollbelastet liefe. Der Trost, 
daß er nun eine reichliche Reserve im Motor 
selbst hat, ist doch nur ein geringer. Rechnet 
er die höhere Verzinsung und Amortisation, 
sowie die höheren Betriebskosten infolge un- 
günstigeren Wirkungsgrades, so sind die 
paar Jahre, die der Motor möglicherweise 
länger aushält als ein vollbelasteter, wohl 
recht teuer erkauft. 


Eine übergroße Aengstlichkeit ist also bei 
der Angabe der Minimalleistung nicht am 
Platze, womit natürlich nicht dem gewissen— 
losen Leichtsinn das Wort geredet werden 
soll, der nach dieser Zahl überhaupt nicht 
fragt und sein Modell nach der Maximal- 
leistung bestimmt. Solchen Projekten ist dann 
natürlich bezüglich der Minimalleistung ge— 
hörig auf den Zahn zu fühlen. Denn diejeni— 
ven, die nicht danach fragen, weil sie wissen, 
die Angaben sind meistens zu hoch und 
wenig brauchbar, sind doch noch selten. 

Man scheue also nicht vor der Unbequem- 
lichkeit zurück, durch möglichst genaue Mes- 
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sungen den Kraftbedarf bei niedrigster Fabri- 
kationsgeschwindigkeit festzustellen, die 
Mühe macht sich sehr reichlich bezahlt. 

Man hat nun auch in Bausch und Bogen 
die Schwierigkeiten dieser Frage abgetan und 
aus der Maximalleistung und Tourenzahl den 
Kraftbedarf bei niedrigster Tourenzahl er- 
rechnet. Hierbei wird angenommen, daß das 
Drehmoment konstant bleibt, somit die Lei- 
stung proportional der Tourenzahl sinkt. Für 
die leere Papiermaschine trifft dies ja auf alle 
Fälle zu, ja es ist anzunehmen, daß das Dreh- 
moment mit sinkender Tourenzahl etwas ab- 
nimmt, also die Leistung schneller als pro- 
portional abfällt. Bei Belastung gestaltet sich 
das Verhältnis vielfach etwas ungünstiger, je 
nach der Papiersorte und -dicke, doch scheint 
der Einfluß der Papierbelastung gern etwas 
übertrieben zu werden. Daß z. B. das Dreh- 
moment bei niedrigster Tourenzahl bis auf 
das doppelte desjenigen bei maximalen Tou- 
ren ansteigt, dürfte wohl nur für sehr un- 
günstige Masseverhältnisse wirklich zutreffen. 
Allgemein läßt sich bei der Verschiedenartig- 
keit der Papiere schließlich eine Regel für die 
Belastung nicht gut aufstellen, denn die obige 
wird ebenso oft bestritten wie befolgt. Ebenso 
ist wohl jene Schätzung nur mit Vorsicht 
zu verallgemeinern, daß die leere Papier- 
maschine bereits ca. 90 pCt. der vollbelasteten 
an Energie benötigt, somit das Papier selbst 
relativ wenig am Kraftbedarf ändert. Die Fa- 
brikation weist fast in jeder Papierfabrik 
Variationen, bedingt durch die Nachfrage am 
Papiermarkt, auf, sodaß auch für die Be- 
lastung der Papiermaschine sich Abweichun- 
gen ergeben, die die Aufstellung fester Regeln 
über den Kraftbedarf erschweren. Im einzel- 
nen Falle können nur Messungen Klarheit 
verschaffen, auf die man daher bei Einrich- 
tung elektrischen Antriebes durchaus nicht 
verzichten sollte. 


Es sei nun noch ein Wort über die Be- 
erenzung des Regulierbereiches gesagt. Dies 
ist ja eigentlich eine Frage, die rein papier- 
technischer Natur ist, also vom Elektriker 
nicht beantwortet werden kann. Immerhin 
können sich dabei Mißverständnisse einschlei- 
chen. Es wurde schon darauf hingewiesen, 
daß zwischen niedrigster Fabrikations- 
geschwindigkeit und überhaupt niedrigster 
Tourenzahl der Papiermaschine unterschie- 
den werden muß. Für die Bestimmung der 
Motorgröße ist lediglich die erstere von Be- 
deutung, und zwar sehr einschneidend, wie 
wir gesehen haben. Alle darunter liegenden 
Tourenzahlen können bei der Leonardschen 
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Schaltung ebenso gut eingestellt werden, bis 
zum Stillstand des Motors unter Strom. Aber 
mit diesen Tourenzahlen soll der Motor nicht 
dauernd laufen, also für die Fabrikation, 
da er hierbei zu warm werden würde, wenn 
er für eine höhere Fabrikationsgeschwindig- 
keit nur als ausreichend berechnet wurde. Je 
niedriger nun die kleinste Fabrikations- 
geschwindigkeit im Verhältnis zur größten 
liegt, d. h. je größer der Regulierbereich der 
Maschine ist, umso größer wird bei gleicher 
Maximalleistung das Motormodell, da bei 
niedrigen Tourenzahlen sich die Abkühlungs- 
verhältnisse des Motors verschlechtern. Da- 
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her ist die Festlegung dieser Geschwindigkeit 
schon beim Projekt von ausschlaggebender 
Bedeutung. 

Gleichzeitig ist aber die tunlichste Be- 
schränkung auf die wirklich für die Fabrika- 
tion ausreichenden Verhältnisse anzustreben, 
um unnötig große Motore zu vermeiden, die 
dann jahrelang nur dreiviertel oder halb be- 
lastet laufen müssen, nur weil bei ihrer An- 
schaffung auf eine Eventualität Rücksicht ge- 
nommen worden ist, die zu den Nachteilen 
eines zu großen Motors in gar keinem Ver- 
hältnis steht. 

Berthold Otto. 
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Rauhe Ränder bei einseitigglatten Papieren. 


Zu den unangenehmsten Erscheinungen 
bei der Herstellung einseitigglatter Hochglanz- 
papiere gehören streifige Ränder von unvoll- 
kommener, matter Glätte, die nicht selten An- 
laß zu Reklamationen geben. In den meisten 
Fällen ist dieser Fehler auf Schadhaftigkeit 
der Wickel- oder Gummiwalze zurückzufüh- 
ren, doch kann auch der Glättzylinder schuld 
sein, was nachstehender Fall aus der Praxis 
bestätigen soll. 

Die Streifenbildung zeigte sich an einer 
Schaeuffelen- Maschine am Rande der Bahn 
auf der Triebseite, sie erstreckte sich bis auf 
etwa 150 mm vom Rande entfernt in die Bahn 
hinein und wiederholte sich, gleichmäßig 
fortwährend wiederkehrend. Trotz aller 
Mühe wollte es nicht gelingen, den Fehler zu 
beseitigen, bis man schließlich dahinter kam, 
daß der Glättzylinder an der betreffenden 
Seite stark abgenützt und um mehrere Milli- 
meter im Durchmesser kleiner geworden 
war. Vorher hatte man in der Annahme, die 
Wickelwalze sei an den Köpfen unrund oder 
dünner geworden, diese einseitig angepreßt, 
um einen gleichmäßigen Glanz auf der gan- 
zen Bahnbreite zu erzielen. Hierdurch wurde 
aber gerade das Gegenteil erreicht, denn 
durch das übermäßige Andrücken wurde an 
der betreffenden Seite zu viel Feuchtigkeit 
ausgepreßt. Erst nachdem man einen ande- 
ren Zylinder mit tadellos blanker und genau 
gerader Oberfläche eingelegt hatte, war der 
Fehler beseitigt und die Glätte ließ nichts 
mehr zu wünschen übrig. Es handelte sich 
im vorliegenden Falle um einen verhältnis- 
mäßig kleinen Glättzylinder von nur 1,80 m 
Durchmesser. 

Anschließend daran sei erwähnt, daß ein 
kleiner Zylinder für einseitige Glätte über- 


haupt sehr unvorteilhaft arbeitet. Es kann 
deshalb nur empfohlen werden, den Glätt- 
zylinder zur Erzeugung von einseitigglatten 
Papieren nicht unter 2,50 m Durchmesser zu 
wählen, da ein großer und dementsprechend 
schwerer Zylinder in jeder Beziehung vor- 
teilhafter arbeitet. Preßte man z. B. die 
Wickelwalze nur. halbwegs stark gegen den 
1,80 m großen Zylinder an, so passierte es 
nicht selten, daß dieser nachgab und trotz der 
Lagerdeckel aus den Lagern gehoben wurde. 
Ferner ist die Sauberhaltung der Zylinder- 
oberfläche, die eine Grundbedingung ist für 
schönen, einseitigen Hochglanz, bei einem 
großen Zylinder viel leichter als bei einem 
kleinen. 

Die Leistungsfähigkeit der Schaeuffelen- 
Maschine, sowohl der Qualität als der Menge 
nach, hängt von der Größe und der Politur 
der Mantelfläche des Glättzylinders ab. Der 
große Zylinder braucht zur Erzielung der 
gleichen Glanzwirkung nicht so stark geheizt 
zu werden als der kleine. Dies ist von beson- 
derer Wichtigkeit für die Leimung der Pa- 
piere, denn bekanntlich ist die Leimung sehr 
abhängig von der Temperatur des Glättzylin- 
ders. Je höher die Temperatur, desto schwie- 
riger ist es, leimfestes Papier herzustellen. 
Mit dem kleinen Zylinder ist man darauf an- 
gewiesen, mit oft wechselnder Dampfspan- 
nung zu arbeiten, was den weiteren Nachteil 
hat, daß die Schaber leicht undicht werden 
und der Zylinder stellenweise seine Politur 
verliert; es bildet sich eine Kruste, an der 
Leim und Fasern ankleben, was nicht nur ge- 
ringere Leimfestigkeit, sondern auch un- 
gleiche Glätte des Papiers zur Folge hat. All 
diese Zufälligkeiten vermeidet der große Zy- 
linder, neue Maschinen werden auch fast 
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durchweg mit Glättzylindern von 3 m Durch- 
messer ausgerüstet. 

Der beste Ausweg bei mangelhafter Ober- 
flächenbeschaffenheit des Glättzylinders ist, 
ihn in die Mitte des Trockenapparates als 
Vortrockner zu legen und einen gut- 
erhaltenen Vortrockner als Ersatz auszuwäh- 
len. Stehen solche jedoch nicht zur Ver- 
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fügung, so ist es immerhin vorteilhafter, einen 
neuen Zylinder anzuschaffen, als fortgesetzt 
die Maschine nur unvollständig auszunützen 
oder unausgesetzt Anstände bei den Papier- 
lieferungen zu haben, denn die aus diesen 
Beanstandungen sich ergebenden Verluste 
übertreffen manchmal mehrfach den Wert 
eines neuen Zylinders. Aus der Praxis. 


EN — — 


Patent-Berichte. 


Vorrichtung zum Klären der Abwässer von Papier-, Zellulose- und ähnlichen Fabriken. 
Ed. Mann & Co. in Ebertsheim b. Grünstadt. 


Klasse 55d. D.R.P. Nr. 275379 (vom 8. November 1912 ab). 
Fig. 1. 


Die neue Vorrichtung setzt sich aus zwei 
am unteren Teil miteinander in Verbindung 
stehenden Kästen zusammen, die nachein- 
ander von der zu behandelnden Flüssigkeit 
durchströmt werden. Der vom Abwasser zu- 
erst durchströmte Kasten, der im folgenden 
als Sinkraum bezeichnet ist, besitzt eine er- 
hebliche Längenausdehnung und eine sanft 
nach hinten hin abfallende Vorderwand, 
während die Hinterwand nach dem Abwas- 
sereinlauf zu geneigt ist. Der sich anschlie- 
Bende zweite Kasten erweitert sich nach oben 
trichterförmig. | 

In dem zuerst durchströmten Kasten sinkt 
die Flüssigkeit nieder und scheidet sich in 
leichte und schwere Beimengungen. Die 
flockenartigen, nach oben steigenden Teilchen 
sinken nach ihrer Vereinigung auf die Vor- 
derwand nieder und vereinigen sich mit den 
Teilen, die durch ihre Schwere ohne weiteres 
zu Boden gesunken sind, während die Luft 
und die fettigen sowie sonstigen leichten Bei- 
mengungen an die Oberfläche steigen. Die 
niedergefällten Stoffe können in bekannter 
Weise an der tiefsten Stelle entnommen wer- 
den, während die Flüssigkeit um die Hinter- 
wand herum in dem zweiten Kasten empor- 
steigt. Das geklärte Wasser kann oben aus 
diesem zweiten Kasten, dem Steig- oder Klär- 
raum, abgeführt werden, während in mittle- 
rer Höhe noch besondere Hähne zur Ent- 
nahme der teilweise geklärten Flüssigkeit an- 
gebracht werden können. 

Die Zeichnung zeigt die neue Vorrichtung 
in Fig. 1 in einem Längsschnitt und in Fig. 2 
in einer Oberansicht. Das von der Papier- 
maschine usw. kommende Abwasser tritt 
durch das Rohr d bei g in den Kasten a ein. 
Durch den in senkrechter Richtung verstell- 
baren Schieber h wird unterhalb des Ein- 
laufs d im Raume a eine Vorkammer g ab- 
geteilt, die als Beruhigungs- und Verteilungs- 
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Fig. 2. 


raum angesehen werden kann. Der Schieber h 
läßt unter sich einen verhältnismäßig schma- 
len Spalt frei, durch den hindurch das Was- 
ser aus dem Raum g in breitem, dünnem, 
gleichmäßig bleibendem Strome auf der hin- 
teren ebenen Bodenfläche i herabfließt. Die 
Trennwand f kann feststehend sein oder un- 
mittelbar von Hand oder mittels des Getrie- 
bes n so gestellt werden, daß eine in der 
Höhe den Verhältnissen angepaßte Oeffnung 
unterhalb dieser Wand die Räume a und b 
miteinander verbindet. An der tiefsten Stelle 
der Vorrichtung ist der Ablaßhahn c! und 
außerdem sind erforderlichenfalls an mehre- 
ren Stellen verschiedener Höhe die Ablaß- 
hähne c?, c° für den niedergefällten Stoff vor- 
gesehen. In größerer Höhe liegt ein Ablaß- 
stutzen ! für einen Teil des daselbst noch 
nicht völlig geklärten Wassers behufs Ver- 
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wendung zum Füllen der Holländer usw. 
An dem Rande des Behälters b sind Ueber- 
laufrinnen e angebracht, die zum Ablauf m 
führen. An höchster Stelle des Behälters a 
sind einige Zentimeter über der Wasserfläche 
seitliche Schieber k vorgesehen zum bestän- 
digen oder zeitweiligen Ablassen der aus- 
geschiedenen Fett- und anderen Leichtstoffe 
und besonders des Schaumes. Die Unter- 
kante dieser Schieber liegt etwas über dem 
höchsten Wasserstand, sodaß hier nur der 
sich bildende Schaum — nach einer Dung- 
grube o. dgl. — ablaufen kann. 

Beim Niederfließen des in ruhigem, brei- 
tem, dünnem Strom unter dem Schieber h 
durchtretenden Wassers sinken die schweren 
Teile auf der Wand i nieder. Auch die zu- 
nächst aufsteigenden und erst nach Samm- 
lung niedersinkenden Teile und Flocken fal- 
len, nachdem sie durch dieses Zusammen- 
flocken ihre Schwimmfähigkeit verloren 
haben, auf die geneigte Wand i. Die auf der 
Wand i niedergesunkenen Stoffe werden 
durch das naclidringende Wasser ununter- 
brochen, und ohne daß ein Entrinnen mög- 
lich ist, den Abflußhähnen c, c?, c zugeführt, 
von wo sie nach Bedarf zur Papiermaschine 
zurückgeführt werden. Dadurch, daß unter- 
halb der Trennwand f ein scharfer Richtungs- 
wechsel mit gleichzeitiger erheblicher Ge- 
schwindigkeitsverringerung stattfindet, fol- 
gen die noch im Wasser befindlichen Fasern 
der Strömung nach oben nicht, sondern wer- 
den nach dem Ablaßhahn c! und zum Teil 
nach den Hähnen c? und c? geführt. Die Aus- 
scheidung der Stoffteilchen wird auch durch 
die Saugwirkung des durch Hahn c! und 
weiter durch die Hähne c? und c? abfließen- 
den Wassers begünstigt. Das geklärte Was- 
ser steigt im Raum b längst der vier ebenen 
Wandflächen allmählich empor und kann 
durch den Stutzen ! so weit abgelassen wer- 
den, als es zum Füllen der Holländer oder 
auch zu anderen Zwecken gebraucht wird. 
Die hierdurch entstehende Senkung des Was- 
serspiegels und damit auch die Veränderung 
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der zur Papiermaschine zurückfließenden 
Stoffwassermenge ist infolge der im Verhält- 
nis zum Rauminhalt großen Oberfläche des 
Behälters so gering, daß durch die nur wenig 
wechselnde Höhe des Wasserspiegels ein un- 
günstiger Einfluß auf die Arbeit der Papier- 
maschine bezw. das Gewicht des Papiers 
nicht hervorgerufen werden kann. 


Das über den Rand e abfließende Wasser 
kann in den Flußlauf fortgeleitet werden, 
kann aber auch, soweit erforderlich, zu an- 
deren Zwecken verwendet werden, z. B. zum 
Füllen der Holländer, zumal das Wasser voll- 
ständig frei von Schaum ist. Die im Raum a 
emporsteigenden Fettstoffe werden infolge 
der Trennwand f sowohl von dem durch die 
Hähne c ablaufenden Stoffwasser als auch 
von dem oben im Raum b über- bezw. ab- 
laufenden Klarwasser mit Sicherheit fest- 
gehalten. Sie treten gleichzeitig mit der vor- 
handenen Luft im Raum a an die Oberfläche 
und können dort durch die Schieber k nach 
Bedarf ablaufen oder bei Entleerung der Vor- 
richtung zu einer besonderen Grube geleitet 
werden. 

Die Trennwand f kann so eingerichtet 
sein, daß sie unter Umständen auch völlig 
oder teilweise herausgezogen werden kann, 
wodurch die Vorrichtung in allen Teilen zu- 
gänglich ist und leicht gereinigt werden 
kann. Die Reinigung kann aber auch un- 
schwer ohne Herausziehen der Trennungs- 
wand durch Ausspritzen innerhalb weniger 
Minuten erfolgen. 

Patent - Anspruch: Vorrichtung zum 
Klären der Abwässer von Papier-, Zellulose- und 
ähnlichen Fabriken, gekennzeichnet durch zwei hin- 
tereinander geschaltete am unteren Teil miteinander 
in Verbindung stehende Kästen (a und b), von denen 
der vom Abwasser zuerst durchflossene Kasten (a) 
von erheblicher Längsausdehnung eine sanft abfal- 
lende Vorderwand (i) und eine nach dem Abwasser- 
einlauf (d) zu geneigte Hinterwand (f) besitzt. wäh- 
rend der zur Abführung des im ersten Kasten (a) von 
den Beimengungen befreiten Wassers dienende 
zweite Kasten (b) sich trichterförmig nach oben er— 
weitert. 


Mit einem Siebzylinder versehene Stoffang- oder Eindickvorrichtung mit durch zwei 
Walzen gebildeter Abgautschvorrichtung znr Gewinnung der Fasern aus papierstoff- 
haltigen Wässern oder zum Eindicken von Papierstoff. 

Firma Hermann Wangner in Reutlingen. 

Klasse 55 d. D. R. P. Nr. 275642 (vom 21. November 1913 ab). 


Bei der üblichen Anordnung einer mit Filz 
bekleideten Abgautschwalze über dem Zylin- 
der, von welcher der haftende Fangstoff mit 
einem Schaber abgestrichen wird, ist es nicht 
möglich, diesen Fangstoff irgendwie weiter zu 


entwässern, ganz abgesehen davon, daß der 
Filz der Abgautschwalze durch den auf 
ihr hinstreichenden Schaber leicht verschmiert 
wird. 

Man hat deshalb diesem Uebelstand schon 
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dadurch abzuhelfen gesucht, daß man über 
der Filzwalze eine blanke, aus Eisen oder 
einem anderen Metall bestehende Walze an- 
ordnet, die den Fangstoff von der Filzwalze 
abnimmt und zugleich auspreßt, um ihn 
dann in diesem Zustande dem Schaber zu- 
zuführen. Es entsteht aber dabei, insbe- 
sondere bei größerem Stoffgehalt, leicht die 
Schwierigkeit, daß das ausgepreßte Wasser 
einen Wassersack zwischen den beiden Wal- 
zen bildet oder die ganze Fangstoffschicht zu- 
rückschwemmt, wodurch nicht nur die Blatt- 
bildung auf dem darunter befindlichen Sieb- 
zylinder gestört, sondern überhaupt die ganze 
Vorrichtung außer Wirkung gebracht wird. 
Die Erfindung hilft diesem Uebelstande 
dadurch ab, daß die filzbekleidete Abgautsch- 
walze a und die blanke Eisen- oder Metall- 
walze b sich in einer Linie c berühren, die 
in oder unter der wagerechten Ebene der 
Walzenmitte der Abgautschwalze a liegt. 
Bei einer derartigen Anordnung der Walzen 
a und b läuft das durch den Preßdruck 
dem Stoff entzogene Wasser am Umfang 
der glatten Walze b entlang und tropft an 
dessen tiefster Stelle ab, von wo es nach 
Belieben abgeleitet wird, so daß es weder 
die Blattbildung auf dem Siebzylinder noch 
die Stoffschichtbildung auf der Abgautsch- 
walze a beeinflussen kann. Der entwässerte 
Fangstoff wird in üblicher Weise durch ei- 
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nen Schaber d von der Metallwalze b ab- 
gestrichen. 


Patent-Anspruch: Mit einem Siebzylinder ver- 


sehene Stofffang- oder Eindickvorrichtung mit darch 


zwei Walzen gebildeter Abgautschvorrichtung zur 
Gewinnung der Fasern aus papierstoffhaltigen Wässern 
oder zum Eindicken von Papierstoff, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß die den Fangstoff von der Abgautsch- 
walze a abnehmende Abnahmewalze b in oder unter 
der durch die Mitte der Abgautschwalze a gelegten 
wagerechten Ebene gelagert ist. 


Vorrichtung zum Abstäuben und Abschlichten der Stirnflächen von Papierrollen 
mittels umlaufender Bürsten. 
Michael Daum in Antonsthal i. Erzgeb. 


Klasse 55e. 


Gemäß der Erfindung sollen die Rollen 
auf beiden Stirnseiten gleichzeitig durch in 
entgegengesetzter Richtung umlaufende Bür- 
stenscheiben bearbeitet werden, wobei Ein- 
richtungen vorgesehen sein können, um Rol- 
len verschiedenen Durchmessers achsial und 
radial richtig einstellen zu können. 

Die neue Vorrichtung ist auf der Zeich- 
nung in einer beispielsweisen Ausführungs- 
form veranschaulicht. Es zeigen: Fig. 1 die 
Vorrichtung im Aufriß und Fig. 2 im Grund- 
riß. 

Zwei gleichartige Vorrichtungen sind an 
den Stirnseiten der Papierrolle A angeordnet, 
sie drehen sich in entgegengesetzter Rich- 
tung, um das Drehmoment der Rolle A auf- 
zuheben. Der Antrieb erfolgt durch Riemen- 
scheiben Q. Die Wellen P sind mit langen 
Nuten versehen und tragen an dem einen 
Ende die Spurlager H und an dem anderen 
Ende hinter den in Bunden und auf Rollen 


D. R. P. Nr. 275003 (vom 3. April 1913 ab). 


laufenden Traglagern F die mit Ventilator- 
flügeln versehenen Bürstenscheiben T. 

Die Bürstenscheiben T werden zentrisch 
von einer Haube umschlossen, aus welcher 
der durch die Flügelwirkung angesaugte 
Staub durch den Stutzen E entweicht. Die 
Vor- und Rückwärtsbewegung der Bürsten- 
scheiben T wird von Kurbeln K mittels Zahn- 
rad- und Kettenübertragung von H und F 
über die Rollen J und L bewirkt. 

Zwischen den beiden Scheiben ist ein in 
der Höhe verstellbarer Tisch U, der aus zwei 
schräg gelagerten Auflegeplatten besteht, vor- 
gesehen. Durch Verstellung des Tisches ist 
es möglich, Rollen von verschiedenem Durch- 
messer zentrisch zu den Bürstenscheiben T 
einzustellen. 

Die Rollen A werden über die der Hub- 
bewegung folgenden Rampen R gewälzt und 
sofort durch die Gestalt des Tisches in ach- 
siale Richtung eingestellt. Einseitig aufge 
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brachte Rollen werden beim Zusammenschie- 
ben der Bürstenscheiben selbsttätig in Mittel- 
stellung gebracht. Zum Schutze der Bürsten 
sind hierbei Dränger M vorgesehen, welche 
sich auf Vorsprünge N stützen und heraus- 
ziehbar sind. Um leichtere achsiale Verschie- 
bung der Rolle A zu erzielen, sind in dem 
Tisch U Rollen B eingebaut. 


Patent-Ansprüche: 

1. Vorrichtung zum Abstäuben und Abschlichten 
der Stirnflächen von Papierrollen mittels umlaufender 
Bürsten, dadurch gekennzeichnet, daß die beiden 
Stirnflächen der Papierrollen (A) gleichzeitig durch in 
entgegengesetzter Richtung sich drehende Bürsten- 
scheiben (T) bearbeitet werden. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Papierrolle auf einem heb- und 
senkbaren Tische ruht, welcher eine parallel zur 
Achse gerichtete Längsvertiefung besitzt. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß vor den Bürsten (C) entfernbare 
Dränger (M) angeordnet sind, welche die einseitig 
eingebrachte Rolle, ohne die Umdrehung der Bürsten- 
scheiben unterbrechen zu müssen, in die Mitte drän- 
gen, wobei der Tisch (U) zur Erleichterung dieser 
Arbeit mit Rollen (B) versehen ist. 


4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
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Fig. 1. 


kennzeichnet, daß beide Bürstenscheiben mit ihren 
Drängern von einer Stelle aus gleichzeitig einstell- 
bar sind. 


Patent-Anmeldungen. 


Klasse 39b. J. 16315. Verfahren zur Herstel- 
lung von Formlingen mit glatter Oberfläche aus 
wasserhaltigem Holzstoff. Bohumil Jirotka, Berlin, 
Kronenstraße 6. 22. 7. 13. 

Klasse 55b. L. 41 631. Verfahren zur Herstel- 
lung von Zellstoff aus Holz und ähnlichen Rohstoffen. 
Eugen Lubarski, Moskau; Vertr.: E. W. Hopkins, 
Pat.-Anw., Berlin SW. 11. 11. 3. 14. 

Klasse 55 d. B. 74 207. Drehknotenfänger für die 
Papierfabrikation. William Worby Beaumont, Lon- 
don; Vertr.: Dipl.-Ing. Dr. W. Karsten und Dr. 
C. Wiegand, Pat.-Anwälte, Berlin SW. 11. 8. 10. 13. 
Großbritannien 10. 10. 1912. 

Klasse 55d. B. 75868. Liegender Schleuder- 
sortierer für die Papierfabrikation mit innerhalb eines 
Rundsiebes umlaufendem, allseitig geschlossenen, 
trommelförmigen Schleuderkörper. Andreas Biffar, 
Leipzig, Hardenbergstraße 20 a. 7. 2. 14. 

Klasse 55 d. St. 18 679. Vorrichtung zum Ab- 
richten des Belags von Saugkästen für Papiermaschi- 
nen. Max Stoewer, Hegge b. Kempten in Bayern. 
5. 7. 13. 

Klasse 55 d. W. 43830. Drehknotenfänger mit 
in Schwinghebeln ruhendem Sortierzylinder für die 
Papier-, Pappen- und Zellstoffabrikation. Fa. Chri- 
stlan Wandel, Reutlingen. 7. 6. 13. 

Klasse 76c. J. 15296. Vorrichtung zum An- 
feuchten in Rollen gewickelter, zu verspinnender Pa- 
rare Fa. Ferd. Emil Jagenberg, Düsseldorf. 
16. 12. 1 

Klasse 85a. L. 32 264. Verfahren zum Enteise- 
nen von Wasser. Ingenieure Latzel & Kutscha, 
Wien; Vertr.: R. Horwitz, Rechtsanw., Berlin W. 35. 


24. 4. 11. 
Patent-Erteilungen. 


Klasse 54a. 276513. Vorrichtung zum selbst- 
tätigen Drehen und Anlegen der Werkstücke an Pap- 
penbiege-, Stanz- und ähnlichen Maschinen. Waiter- 
werke Maschinenfabrik m. b. H., Leipzig-Plagwitz. 
26. 3. 13. W. 41 866. 

Klasse 55 d. 276 833. Preßwalze mit im Umfang 
vorgesehenen Wasserableitungskanälen zum Aus- 


pressen feuchter Holz- oder Zellstoffpappen in Bogen- 
oder Bahnenform; Zus. z. Pat. 273 304. Peder Chri- 
stian Schaanning, Baekkelaget b. Kristiania; Vertr.: 
R. Deißler, Dr. G. Döllner, M. Seiler und E. Maem- 
ecke, Pat.-Anwälte, Berlin SW. 61. 22. 10. 13. 
Sch. 45 133. 


Zurücknahme von Anmeldungen. 


Klasse 55c. L. 36090. Ouerschneidemaschine 
für ruckweise zugeführte Bahnen aus Papier und 
ähnlichen Stoffen mit einer gesteuerten, ein- und aus- 
rückbaren Kupplung für den Messerantrieb. 14. 5. 14. 


Patent-Löschungen. 
Klasse 55a: 140804, 149004, 155878. 55d: 
238 557. 55f: 258 181. 


Gebrauchsmuster-Eintragungen. 


Klasse 11 b. 608 101. Bewegliche Schneidunter- 
lage mit seitlichem Ansatz zum Halten des Papier- 
stoßes. Fa. Karl Krause, Leipzig-Anger-Cr. 20. 1. 14. 

Klasse 54 e. 609201. Vorrichtung zur Herstel- 
lung nahtloser hülsenartiger oder ähnlich gestalteter 
Körper aus Faserstoffen. Friedrich Nagel, Düren, 
Rheinland. 9. 8. 13. 

Klasse 55 a. 608 813. Bürstmaschine zur Ent- 
fernung von Rinden und Bastteilen an Hölzern für 
die Herstellung von Holzstoff, insbesondere braunem 
Holzstoff. Fa. A. Zacharlas, Pirna. 9. 1. 14. 

Klasse 55 d. 608 862. Saugkasten für Papier-. 
Pappen-, Entwässerungs- u. dgl. Maschinen. Paul 
Büttner, Raguhn. 6. 6. 14. 


Verlängerung der Schutzfrist. 


Klasse 30d. 472 473. Zellulose-Binde usw. 
Franz Hahn, Einsiedel b. Chemnitz. 3. 6. 14. 

Klasse 30i. 472 472. Zellstoffwatte-Tafel. Franz 
Hahn, Einsiedel b. Chemnitz. 3. 6. 14. 


Aenderung in der Person des Inhabers. 


Eingetragene Inhaber der folgenden Gebrauchs- 
muster sind nunmehr die nachbenannten Personen: 

Klasse 55c. 556077. 556078. Max Schreyer, 
Ravensburg, Württ. 


Klasse 55e. 599998. Fa. Karl Krause, Leipzig. 
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Aufgebote österr. Patente. 

Klasse 55b. Bleul Max, Postmeister in 
Koschmin (Deutsches Reich). — Behälter 
zum Aufrollen von Papierstreifen oder dgl., 
dadurch gekennzeichnet, daß die Papierstreifen 
oder dergleichen auf einer Welle aufgerollt 
sind, die von dem Behälterdeckel dadurch 
in ihrer Lage festgehalten wird, daß sich 
seine Seitenwände über den Lagerschlitz der 
Welle schieben, wobei gleichzeitig der Deckel 
eine andere, teilweise offene Behälterwand 
soweit überdeckt, daß er einen Schlitz freiläßt, 
durch den der Papierstreifen wieder abgerollt 
wird. — Ang. 24. Aug. 1912 [A 7230—12]. 

Klasse 55c. Rinman Erik Ludvig, 
Dr. phil. in Harnäs (Schweden) — Verfahren 
zur Gewinnung von Alkoholen, Aldehyden 
und Ketonen: Die in den Ablaugen der 
Natron- oder Sulfatzellulosefabrikation ent- 
haltenen Humusstoffe, Humussäuren und 
Oxysäuren werden entweder in isoliertem 
Zustande oder in Form der Ablaugen bei 
Gegenwart von starken Basen trocken de- 
stilliert. — Ang. 9. März 1912 [A 2091 bis 
12]; Prior. 23. März 1911 (Schweden). 

Klasse 55c. Strehlenert Robert Wil- 
helm, Zivilingenieur. in Nol (Schweden). — 
Verfahren zur Gewinnung sowohl der or- 
ganischen als auch der anorganischen Be- 
standteile der Ablauge von Sulfitzellulose- 
fabriken: Die in der Ablauge befindliche, 
schwefelige Säure wird durch Kochen der 
Ablauge in einem Autoklaven bei hoher 
Temperatur und einem den Atmosphären- 
druck übersteigenden Druck bei Gegenwart 
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von Sauerstoff oder mit Sauerstoff ange- 
reicherter Luft oxydiert, wobei die gebildete 
Schwefelsäure spontan auf die in der Lauge 
befindlichen zusammengesetzten Substanzen 
unter Ausfällung der Ligninsubstanz ein- 
wirkt. — Ang. 8. August 1912 [A 6791—12]; 
Prior. 9. September 1911 (Schweden). 

Klasse 55 c. Aflenzer Graphit- und 
Talkstein gewerkschaft, Ges. m. b. H. 
in Wien. — Verfahren zum Entharzen von 
ungebleichtem Sulfitzellstoff: Das fertig ge- 
kochte Holz wird nach dem Ablassen der 
Lauge und entsprechendem Waschen mit 
einer Aufschlemmung von Talkum oder As- 
bestmehl oder einem Gemisch beider Stoffe 
gegebenenfalls unter Zusatz von Petroleum, 
im Kocher unter schwachem Druck erhitzt 
und nach dem Entleeren gequirlt und aus- 
geschwemmt. — Ang. 28. November 1912 
[A 9846—12]. 

Klasse 55c. Frankfurter Maschinen- 
bauA.-G. vormals Pokorny & Witte- 
kind in Frankfurt a. M. — Verfahren zum 
Beschicken von Kochern mit Holz, Stroh 
und ähnlichen elastischen Stoffen durch Ein- 
stampfen: Hiezu werden schnellschlagende 
Stampfwerke verwendet, deren Schlagzahl 
das übliche Maß (gewöhnlich 50 bis 80 Schläge 
pro Minute) so weit übersteigt (etwa bis 
420 Schläge pro Minute), daß dem Stoß 
nicht mehr genügend Zeit belassen ist, dem 
Rückhub des Stampfwerkzeuges zu folgen 
und sich so wieder auszudehnen. — Ang. 
22. April 1912 [A 3433 — 12]; Prior. 
14. März 1912 (Deutsches Reich). 


— acc 


Briefkasten. 


(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Frage Nr. 2255. Säurefreies Druckpapier. 
Welches Mittel wird dem Papierstofi zugesetzt, um 
eine vollständige Säurefreiheit des Druckpapiers zu 
erhalten? Wir leimen ungefähr mit 0,5 pCt. Harz und 
1,4 pCt. Alaun. Wieviel wird von dem betreffenden 
Mittel gebraucht, um die Säurefreiheit zu erzielen? 

Frage Nr. 2256. Dünne Wolltrockenfilze. 
Ich verwende auf Trockenzylindern zur Trocknung 
von starkem Karton reine Wolltrocken- 
filze von etwa 7% mm Stärke und einem Qua- 
dratmetergewicht von ca. 3400 g. Auf je 6 Trocken- 
zylindern von 1,50 m Durchmesser kommt ein Filz- 
trockner gleicher Größe, der Filz trocknet aber nicht 
genügend durch. Würde die Verwendung eines 
schwächeren Trockenfilzes von °a dieser Stärke, 
also ungefähr 5% mm Dicke, ratsam sein? Die Ge- 
samtlänge des Filzes ist ca. 48 m. 

Frage Nr 2257. Windilügeliger Lederkar- 
ton. Auf meiner Rundsicbkartonmaschine fallen die 
Maschinen-Leder-Käartons windilügelig aus. Kann mir 


einer der Herren Kollegen ein Mittel angeben, wic 
ich gut flach liegende Kartons erhalte? 
Direktor. 

Frage Nr. 2258 Seife für gestrichene Pa- 
piere. Wie verwendet man Seife als Zusatz zum 
Aufstrich von Papier, welches Druckzwecken dient? 

Frage Nr. 2259. Rollen von einseitigglattem 
Karton. Wir arbeiten auf einer Rundsiebkarton- 
maschine mit 20 Trockenzylindern und einem großen 
Zylinder am Ende einseitigglatten Karton. Der Kar- 
ton besteht aus Altpapier und erhält auf der einen 
Seite eine Zellulose-Deckschicht und auf der anderen 
Seite eine Holzstoff-Deckschicht. Nachdem der Kar- 
ton die 20 Zylinder passiert hat, ist er vollständig 
trocken und muß, bevor er aui den großen Zylinder 
kommt, auf der einen Seite geleuchtet werden. Der 
grobe Zylinder läuft ohne Filz. Der Karton bleibt 
nach Passieren des großen Zylinders nicht eben 
liegen, sondern rollt sich nach beiden Rich- 
tungen. Wir bitten um gefällige Aussprache. 
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Frage Nr. 2260. Fangstofi für dünne ein- 
seltiggiatte Papiere. Es wird uns empfohlen, an un- 
sere Selbstabnahmemaschine, welche größtenteils 
Sulfitzellulosepapiere von ca. 16 g/qm erzeugt, einen 
Trichterfilter anzuschließen, welcher ca. 99 pCt. des 
in dem Abwasser enthaltenen Stoffes wieder ge- 
winnt. Wir fürchten nun, daB das Papier infolge des 
Zuflusses so viel feinen Stoffes die Glätte verliert. 
Haben sich derartige Trichterfilter unter ähnlichen 
Betriebsverhältnissen bereits bewährt? 

Antwort: Durch Zufügen des feinen Fang- 
stoffes wird im allgemeinen die Dichte und Glätte 
des Papiers verbessert. Dieses dürfte auch bei Ihren 
Sulfitzellstoffpapieren der Fall sein. 


Frage Nr. 2261. Grauwerden des Holz- 
schliis. Unser Holzschliff, der in einer Holzschlei- 
ferei modernster Bauart, und zwar mit einer Tem- 
peratur von ca. 60° C geschliffen wird, ist nicht 
weiß genug. Wir lassen nur so viel Wasser in die 
Schleiferei als Frischwasser zu, als wir durch den 
eingedickten Stoff, den wir direkt in die Holländer 
pumpen, verlieren, sonst wird nur mit Abwasser ge- 
arbeitet. Früher war der Stoff vollständig grau. Wir 
haben uns nun eine Wasserreinigung angeschafft und 
behandeln das Wasser mit einem Zusatz von 50 g 
Alaun auf 1 cbm und filtrieren es nachträglich. Eine 
Besserung der Weiße des Holzstoffes wurde dadurch 
erzielt, trotzdem erreichen wir, obgleich das Was- 
ser kristallklar ist, noch immer nicht die Weiße, wie 
andere Fabriken. Gibt es irgend ein Verfahren, um 
Flußwasser besonders für die Herstellung eines mög- 
lichst weißen Holzschliffs zu reinigen? So viel uns 
bekannt, ist Eisen in dem Wasser nicht mehr vor- 
handen und muß es sich daher um andere Substan- 
zen handeln, welche vom Alaun nicht ausgefällt wer- 
den, die aber den Holzstoff grau färben. 

Antwort: Ihnen dürfte nur durch wirkliche 
Aufdeckung der Ursache auf rationelle und einfache 
Weise zu helfen sein, nicht durch blinde allgemeine 
Ratschläge, deren Ausführung oft recht kostspielig 
ist, oder durch Tappversuche. Möglicherweise liegt 
einer der Fälle von Vergrauen des Holzschliffes vor, 
über die Dr. Klemm etwas veröffentlicht hat. 


Frage Nr. 2262. Zweiseitig gefärbtes Papier. 
Wir arbeiten auf einer modernen Langsiebmaschine 
(20 m Sieb) farbige Kuvertpapiere. Aus beiliegenden 
Mustern können Sie ersehen, daß diese sehr zwei- 
seitig ausfallen, ein Fehler, der sich auf unserer 


alten kleinen Maschine nicht so fühlbar machte. 


Wir haben alle möglichen Farben ohne Erfolg ver- 
sucht. Das Papier zeigt auch zwischen Sieb- und 
Oberseite ein sehr verschiedenes Aussehen, sodaß 
sogar bei weißen ordinären Druckpapieren eine ge- 
wisse Zweiseitigkeit bemerkbar wird. Die Schuld 
liegt nicht an zu heißen Trockenzylindern, da die 
Zweiseitigkeit schon vor der Trockenpartie da ist. 
Die Stoffe enthalten 20—30 pCt. Sulfitzellulose, 45 bis 
55 pCt. Holzschliff, 5—10 pCt. Altpapier, 10—15 pCt. 
Füllstoff. Was kann gegen diese Erscheinung ge- 
macht werden? Papierfabrik. 
Antwort: Die Zweigesichtigkeit beruht im 
vorliegenden Falle darauf, daß die Oberseite reicher 
an Holzschliffteilchen ist als die Siebseite, also aui 


dem Sieb eine starke Schichtenabsonderung statt- 
gefunden hat. Umsomehr hervor tritt diese bei den 
eingesandten Proben, als Farbstoffe verwendet wor- 
den sind, die auf Holzschliff sehr viel weniger auf- 
ziehen als auf Zellstoff und als überdies der Holz- 
schliff nicht gerade der feinste ist. 


Imitierte Lederpappe. 
Antwort auf Frage Nr. 2238 in Nr. 21. S. 1866. 
(Siehe auch Nr. 25, S. 2319.) 

II. Man kann viele Stoffzusammensetzungen auf 
der Langsiebmaschine arbeiten, ohne daß Verdrücken 
eintritt, die Färbung muß man durch Tönen mit ge- 
eigneten Anilinfarben oder auch etwas Erdfarbe der 
Lederpappe ähnlich machen. Altpapier, Braunholz- 
papierabfälle, Zellstoff und Holzstoff kann man wäh- 
len; sofern der Stoff nicht zu schmierig ist, trifft ihn 
keine Schuld. Die Maschine soll ein langes Sieb, 
Obersieb, Gautsche mit 2 Manchons haben, sodaß gut 
vorentwässert wird, die Maschinenarbeit ist die 
Hauptsache, weniger die Stoffmischung. Dicke Pap- 
pen auf dem Langsiebe gut zu arbeiten, ist nicht 
leicht. G. H. 

Feuchtmaschine. 
Antwort auf Frage Nr. 2240 in Nr. 22, S. 1942. 

I. Eine gute Feuchtmaschine soll so gebaut sein, 
daB sie absolut gleichmäßig einsprengt, tadellose 
Rollen ergibt und daB man alle Sorten Papier selbst 
mit schärfster Hochglanzsatinage in nur einem Ar- 
beitsgange feuchten kann. Man achte deshalb beim 
Ankauf einer solchen Maschine darauf, daß man eine 
zweckmäßig gebaute Feucht- und Umrollmaschine 


. erhält, auf der das Papier beliebig stark gefeuchtet 


werden kann und die tadellose, nicht verlaufene. Rol- 
len gibt, um Ausschuß beim Satinieren zu vermeiden. 
H. U. 
Sortieren von Altpapier. 
Antwort auf Frage Nr. 2241 in Nr.22, S.1942. 
(Siehe auch Nr. 24, S. 2138.) 

II. Das Reinigen des unsortierten Altpapieres 
habe ich immer in großen rotierenden Trommeln vor- 
genommen. Sie waren bis 5 m lang, konisch und 
hatten Durchmesser von etwa 2 m und 1,5 m. Ein 
grobes Drahtgeflecht aus Eisendraht mit Maschen 
von etwa 20- 25 mm Weite umgab das hölzerne 
Trommelskelett. Der Antrieb erfolgte seitlich durch 
Riemen. Das Beschicken der Trommel kann ent- 
weder kontinuierlich durch die Oeffnung am kleine- 
ren Ende oder periodisch geschehen. Durch die Oeff- 
nung am weiteren Ende fällt das Papier von selbst 
heraus. Bei dieser Trommelsortierung werden alle 
festen Teile und Fremdkörper sicher entfernt und das 
Papier gut entstäubt. Solche Sortiertrommeln für 
Altpapiere liefern alle Maschinenfabriken, welche Pa- 
pierfabrikationsmaschinen bauen. (Siehe Anzeigenteil 
des Wochenblattes.) C. H. 


Tierische Oberflächenleimung. 

Antwort auf Frage Nr. 2242 in Nr. 23, S. 2037. 

II. Ich weise tierische Oberflächenleimung immer 
so nach, daß ich einen Tropfen flüssiges Stearin von 
einer brennenden Kerze auf das Papier fallen lasse. 
Nach dem Erkalten wird das Stearin mit einem 
Federmesser vorsichtig abgehoben und nachgesehen, 
ob es einen Fettfleck hinterlassen hat, man stellt 
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dies noch sicherer fest, indem man das Papier gegen 
das Licht hält. Ist eine Fettzone, die an der Trans- 
parenz erkenntlich ist, nicht vorhanden, dann liegt 
Oberflächenleimung sicher vor, andernfalls schlägt 
das Stearin sofort durch. Eine flüchtige Probe ist 
auch noch die, daß man mit dem Handballen auf der 
Papierfläche stark reibt, ist Tierleim an der Ober- 
fläche, so geht er in Runzeln bald ab, auch ist er 
beim starken Reiben am Geruch erkennbar. 
L. T. 
Dünne Speit- und Schrenzpaplere. 
Antwort auf Frage Nr. 2243 in Nr. 23, S. 2037. 
(Siehe auch Nr. 26, S. 2481.) 

III. Früher war für diese Papiere 175 cm die nor- 
male und zweckmäßige Arbeitsbreite. Heute werden 
andere und teilweise größere Formate verlangt, in- 
folgedessen ist es angezeigt, auf die Arbeitsbreite 
von 2 bis 2,10 m überzugehen. Die Selbstabnahme- 
maschine ist für diese Papiere als am wirtschaftlich- 
sten zu betrachten. Am meisten hat sich das Oechel- 
häuser-System in Kombination bewährt, um, wenn 
das Geschäft in einseitigglatten Papieren stockt, auch 
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doppelseitigglatte Papiere herstellen zu können. Für 
doppelseitigglatte Papiere habe ich folgende Anord- 
nung als am zweckmäßigsten gefunden: Selbstab- 
nahme unter dem großen mit Filz und Fliztrockner 
arbeitenden Zylinder, ein weiterer niedriger liegender 
Zylinder, eine Feuchtpresse und wieder ein Zylinder, 
mit nachfolgendem Trockensatinierwerk von fünf 
Walzen. N. 
Bronze im Papler. 
Antwort auf Frage Nr. 2245 in Nr. 23. S. 2037. 
I. Um Metalloxydationen zu vermeiden, nehme 
ich schon seit Jahren die Anfertigung derartiger 
empfindlicher Papiere so vor, daß der Halbstoff zu 
% Stoff vorgemahlen und in die Abtropfkästen ge- 
leert wird. Die hier und im Halbzeugholländer an- 
gebrachten Sandfänge fangen Schwerkörper, also auch 
Bronzesplitter, auf. Die Ganzstoffholländer werden 
am besten mit Steinarmatur versehen. Werden in- 
des Bronzemesser aus dem richtigen, nicht zu har- 
ten Material genommen, so habe ich niemals eine 
Klage über ein Verbleiben von Metallspuren im Pa- 
pierkörper vernommen. X. 


Von unserem Büchertisch. 


Mittellungen aus dem Kgl. Materlalprüſungsamt Ber- 
lin-Lichterfelde West, 5. Heft, Jahrgang 1914. 
Verlag von Julius Springer in Berlin. 
Das Heft enthält nur einen, aber äußerst wich- 
tigen und lehrreichen Artikel „Verfahren und 
Ergebnisse der Prüfung von Brenn- 
stoffen. II.“ Die sehr fleißige Arbeit bildet eine 
Fortsetzung und Ergänzung des I. Teiles der Arbeit 
über das gleiche Thema im 8. Heft der Mitteilungen 
1912, S. 443, von den Autoren Prof. Dr. F. W. Hin- 
richsen und Dipl.-Ing. S. Taczak. 
Technikerrecht, eine systematische Darstellung des 
Rechtes der Werkmeister, Techniker und an- 
deren Industriebeamten von Dr. Georg 
Baum, Rechtsanwalt am Kammergericht und 
Fritz Grünspach, Rechtsanwalt an den 
Landgerichten zu Berlin. Düsseldorf 1914. 
Verlag der Werkmeister-Buchhandlung. — 
113 Seiten, Preis 3 &. 

Bisher fehlte es an einer neueren systematischen 
juristisch erschöpfenden und dabei gemeinverständ- 
lichen Darstellung des für die Werkmeister und 
Techniker geltenden Rechts. Diesem für Juristen 
und Laien gleich fühlbaren Mangel hilft das vorlie- 
gende Buch ab. Bei der Lösung der Aufgabe -haben 
die Verfasser ihre durch langjährige Tätigkeit auf 
diesem Spezialgebiet gesammelten Erfahrungen ver- 
wenden können, Dr. Baum als Archivar des Ver- 
bandes Deutscher Gewerbe- und Kaufmannsgerichte 
und Vorsitzender des Gewerbegerichts Berlin-Schöne— 
berg, Rechtsanwalt Grünspach als Rechtsbeistand der 
Werkmeistervereine von Groß-Berlin und Syndikus 
des Deutschen Techniker-Verbandes. Das Buch gibt 
keine Gesetzeskritik, es beschäftigt sich vielmehr 
nur mit dem geltenden Recht und fühlt sich, wenn 
es auch in der Buchhandlung einer Angestelltenorga- 
nisation erschienen ist, von jeder Einseitigkeit fern. 
Da es den Verfassern gelungen ist, aus der großen 


deshalb besonders erfreulich ist. 


Fülle der Gerichtsentscheidungen für die einzelnen 
Rechtsgebiete bestimmte Rechtsgrundsätze abzu- 
leiten, so wird das Buch eine Vereinheitlichung der 
Rechtsprechung und damit eine Förderung der 
Rechtssicherheit zur Folge haben, ein Ergebnis, das 
weil das Reichs- 
gericht nur selten zur Rechtsprechung auf diesem 
Gebiete berufen ist. 

Aus dem Inhalt seien die größeren Abschnitte 
angeführt: Das Geltungsgebiet der Gewerbeord- 
nung, Begriffe des Werkmeisters und Technikers. 
Der Abschluß des Anstellungsvertrages, Pilichten der 
Angestellten, Pflichten des Arbeitgebers, Aufhebung 
des Dienstverhältnisses, Konkurrenzklausel, Erfinder- 
recht, Lohnbeschlagnahme, Aufrechnung und Zurück- 
behaltung, Rechtsweg, Betriebsunfälle. Ein ausführ- 
liches Sachregister erleichtert die Benutzung. 

Das Buch ist typographisch gut ausgestattet und 
dürfte einem Bedürinis entsprechen. 

Zweite Denkschrlit zur Reform des Patentgesetzes. 
Besprechung des vorläufigen Entwurfes eines 
Pateutgesetzes, herausgegeben vom Verein 
deutscher Maschinenbau - An- 
stalten, Düsseldorf. Verlag von Ju- 
lius Springer, Berlin. Preis 1 2.—. 

Diese zweite Denkschrift knüpft an die Darstel- 
lungen der ersten, im Jahre 1909 vom Verein deut- 
scher Maschinenbau-Anstalten gegen die Beschlüsse 
des Stettiner Kongresses für gewerblichen Rechts- 
schutz und Urheberrecht herausgegebenen „Denk— 
schrift zur Reform des Patent-Gesetzes“ an und gibt 
zunächst in einem allgemeinen Teile eine Darstel- 
lung der volkswirtschaftlichen Grundlagen des Pa- 
tentwesens. Sie bekämpft sowohl die urheberrecht- 
liche Auffassung, welche das Patentwesen auf einem 
persönlichen Urheberrecht des Erfinders an seiner 
Erfindung aufbauen will, als auch die Denkweise des 
vorläufigen Entwurfes eines Patentgesetzes, welche 
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glaubt, aus fiskalischen und bureaukratischen Grün- 


den volikswirtschaftlich wichtige Einrichtungen des 
geltenden Rechtes aufgeben zu dürfen. In dem zwei- 
ten Hauptteil der Denkschrift werden alsdann bei 
den einzelnen Paragraphen des Gesetzentwurfes die 
Anschauungen und Wünsche der Maschinenindustrie 
über die Handhabung und die Entwicklung des Pa- 
tentrechtes dargelegt. 

Die Denkschrift enthält neben einer Kritik. des 
Gesetzentwurfes eine Reihe von Vorschlägen für den 
weiteren Ausbau des deutschen Patentrechtes. 
Jahrbuch der Österreichischen Papier- und Druck- 

Industrie. Herausgegeben von Rudolf 
Hanel. Compaßverlag, Wien IX/4, Canisius- 
gasse 8—10. Preis K 5.—. | 

Von dem vorliegenden Nachschlagewerk, das 
einen Separatabdruck aus dem großen Jahrbuch der 
österreichischen Industrie bildet, ist soeben der 
Jahrgang 1914 erschienen. Jedem, der an der Pa- 
pier- und Druckindustrie irgendwelches Interesse 
nimmt und sich nicht das große Jahrbuch der öster- 
reichischen Industrie anschaffen will, wird diese 
handliche Spezialausgabe gute Dienste leisten. Sie 
enthält sämtliche Papier- und Zellulosefabriken, die 
Papierwarenerzeuger, sowie Papier- und Papier- 
warenhändler, Buch-, Stein- und Zeitungsdruckereien, 
Buchbinder und Etuimacher, Kunsthandlungen usw. 
Die Darstellung umfaßt den genauen Firmawortlaut 
und Adresse, Personalien und alle wichtigen Be- 
triebsmerkmale (Art und Umfang der Produktion, 
Arbeiterzahl, Art und Stärke der verwendeten moto- 
rischen Kraft, Exportrichtung, Telegrammadresse, 
Telephonnummer, Postsparkassenkonto, Bankverbin- 
dung etc.). 

Den zweiten Teil bildet eine internationale Indu- 


striestatistik der Papier- und Druck-Industrie, eine 
Besprechung der einschlägigen - Kartellverbände . und 
schließlich die finanzielle Darstellung der Aktien- 
gesellschaften dieser Industrie. 

Das Jahrbuch ist mit größter Sorgfalt bearbeitet 
worden und kann auf Zuverlässigkeit eee 
machen. 

Die graphische Kunstanstalt C. L. Krüger, G. m. 
b. H. in Dortmund hat uns eine Mappe mit 
Kunstblättern gesandt, die, in der eigenen 
Kunstdruckerei hergestellt, einen Beweis von der 
Leistungsiähigkeit der Firma auf dem Gebiet der 
Klischeeherstellung geben. Insbesondere sind die 
Doppelraster-Patent-Autotypieklischees der Firma 
hervorzuheben, die auch auf billigem rauhem Papiere 
sehr gute Drucke ergeben, wo andere Klischees ver- 
sagen, und die das teurere Kunstdruckpapier für 
Kataloge usw. entbehrlich machen. Der Druck von 
Klischees mit verschiedenem Raster auf Kunstdruck-, 


Illustrationsdruck- und gewöhnliches Zeitungspapier 


ermöglicht zu vergleichen. Ebenso wird die Wirkung 


on Tonplatten dargestellt. Die Musterblätter sind 


in einer geschmackvoll geprägten Mappe aus zähem 

Karton vereinigt. 

Victorla, Technische Mitteilungen aus dem graphi- 
schen Gewerbe. Verlag: Maschinenfabrik 
Rockstroh & Schneider Nachf. A.-G. 
Dresden - Heidenau. 

Das uns vorliegende Heft II des 13. Jahrgangs 
1914 berichtet über eine neue Tiegeldruckpresse 
„Kobold“ der Firma und enthält verschiedene Auf- 
sätze allgemeiner Natur, so über die Schriftkunst des 
Altertums, über ein neues Mattierungsverfahren u. a. 
Einige auf Maschinen der Firma Rockstroh & Schnei- 
der gedruckte Beilagen zeigen deren Leistungen. 


— . — — — 


Original-„Xylite“-Schmierung. 
Eingesandt.) i 


Ueber die von Herrn G. B. Stock, Port Huron, 
Mich., erfundene und in Amerika eingeführte 
„Xylite“-Dauer- Schmierung mit wärmebeständigen 
Schwammietten ist im Jahrgang 1912, Nr. 42, Seite 
3877/79 dieses Blattes, ausführlich berichtet. 

Die Xylite-Schmierung wurde als 
Dauer-Kasten-Schmierung 1908 durch die Internatio- 
nale „Xylite“-Gesellschaft in Düsseldorf in Europa 
eingeführt. 

Das Original-Xylite-Dauer-Schmiersystem hat 
sich in den großen modernen Fabrikbetrieben immer 
mehr eingeführt und eine ungeahnte Verbreitung ge- 
funden, denn die Frage nach einer wirtschaftlichen 
und guten Schmierung ist in stetigem Steigen be- 
griffen und findet mit Anwendung der Xylite-Schmie- 
rung eine unerwartet günstige Beantwortung. 


Während die früher ausschließlich verwendeten 


und teilweise noch gebräuchlichen Schmiermittel 
unter den verschiedenen Arbeitsverhältnissen wech- 
selnden Kraftverbrauch, ändernde Reibungswider- 
stände und andere Uebelstände mit im Gefolge 
haben, ist Xylite das aus mineralischen und pflanz- 


„Original“ 


lichen Stoffen zusammengesetzte Produkt, das bei 
den verschiedenen Beanspruchungen durch gleich- 
mäßige Verteilung über die Druckflächen die gleiten- 
den Flächen voneinander gleichmäßig entfernt hält 
und dadurch die Reibung günstig verringert. Hieran 
ändert auch die Wärme wenig. Die’ Fettabgabe an 
die Schmierstellen findet stets gleichmäßig 
und sehr langsam statt. Ein Abtropfen des 
Xylite-Extraktes fällt fort. Eine Füllung der Lager-' 
deckel mit dem Schmiermaterial hat sehr selten zu 
geschehen. Die Abnutzung der Zapfen, Wellen und 
Lager findet in viel geringerem Mabe als bei Anwen- 
dung anderer Schmiermittel statt, da Verharzungen 
und Verstopfungen bei „Xylite“ ausgeschlossen sind. 

Die Xylite-Schmierung hat sich als durchaus zu- 
verlässig, kraftsparend, Maschinen- und Transmis- 
sionsmaterial wenig abnutzend, wenig Schmiere ver- 
brauchend und außerordentlich reinlich erwiesen. Sie“ 
hat ganze Spezialindustrien, unter diesen auch die 
Papier- und Papierstoffindustrien, als stetigen: Be- 
nutzer gewonnen und ist zur allgemeinen Einführung 
nur bestens zu empfehlen. l Lk Eo 


— d. . —— 
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Dampfmaschinen in Preußen. 


Ueber die Zunahme der Dampfmaschinen und 
ihrer Leistungen in Preußen berichtet das Statistische 


Landesamt: Es bestanden 
1912 1913 
Zahl Leistung Zahl Leistung 

Feststehende in PS in PS 
Dampfmaschinen 87847 6182 116 87400 6287626 
Lokomobiien 31607 550579 32407 586091 

Binnenschiff- 
fahrtsmaschinen 2693 357399 2741 375473 
Seeschiffahrts- 

maschinen 771 269446 788 267303 
Zusammen 122918 7359540 123336 7516493 
Dampfturbinen 669 971653 795 1241608 


Es hat demnach an feststehenden Dampfmaschi- 
nen der Zahl nach eine kleine Verringerung, der Kraft 
nach eine kleine Vermehrung stattgefunden. Die 
Lokomobilen und Schiffsmaschinen haben sich der 
Zahl nach um etwas vermehrt, auch in bezug auf die 
Leistung hat sich mit Ausnahme der Seeschifis- 
maschinen eine geringe Vermehrung eingestellt. 

Die Dampfturbinen haben sich der Zahl nach um 
18,8 pCt., der Leistung nach um 22,5 pCt. vermehrt. 

Diese verhältnismäßig große Vermehrung läßt 
auf die größere Wirtschaftlichkeit der Arbeit der 
Dampfturbinen schließen. Sie bieten ja bei direktem 
Antrieb der elektrischen Generatoren allgemein an- 
erkannte Vorteile gegenüber den Dampfmaschinen. 

E. 


— m 


Wasserklärmittel. 


Von Ingenieur P. M. Grempe. 


Unter den Wasserklärmitteln haben in letzter 
Zeit solche eine gewisse Bedeutung gewonnen, die 
neben anderen Bestandteilen auch Braunkohlenstaub 
enthalten. Einer umfangreichen Verwertung von 
Klärmitteln dieser Art stand nun bisher der Wort- 
laut des deutschen Eisenbahn-Gütertarifs entgegen. 
Es liegt auf der Hand, daß auch die Klärmittel mit 
Braunkohlen-Bestandteilen nur dann in größerem 
Maße Verwendung finden können, wenn sie durch 
verhältnismäßig billige Frachten auf große Entfer- 
nungen vom Produktionsort aus zu wohlfeilen Prei- 
sen abgegeben werden können. Der Spezialtarif III 
lautet nun bisher aber: „Klärmittel, für Schmutz- 
wässer bestimmt, zusammengesetzt aus Zellulose- 
fasern, Erzen, Gips, Kalk, Knochen- und Holzkohle, 
Sägemehl, Salzen, Teer, Ton und in kleinen Mengen 
beigefügten Chemikalien“. 

Die chemische Eisenbahn-Versuchsanstalt hat 
nun ein „Humin‘ genanntes Klärmittel auf seine Zu- 
sammensetzung hin mit Rücksicht auf die Ermittlung 
des in Frage kommenden Frachttarifes untersucht. 
Da sich ergab, daß dieses Klärmittel aus einem Ge- 
misch von Braunkohlenstaub mit geringen Mengen 
schwefelsaurer Tonerde besteht, so konnte die zu- 
ständige Instanz der Eisenbahnen Deutschlands die- 
sem Material den eben erwähnten billigen Spezial- 
tarif nicht zubilligen, weil darin Braunkohle nicht 
genannt ist. 

Aus Anlaß dieses Falles ist nun die Tarifierung 
dieser Klärmittel einer Nachprüfung unterzogen wor- 
den, die wegen ihres informatorischen Wertes be- 
sonderes Interesse verdient. 

Aus stehendem oder langsam fließendem Wasser 
setzten sich nicht nur die Sinkstoffe von selbst ab, 
sondern es wird auch ein kleiner Teil der im Was- 
ser schwebenden Körper mit ihnen zu Boden geris- 
sen. Um diese von selbst eintretende Klärwirkung 
zu beschleunigen und zu verstärken, setzt man dem 
Wasser „XKlärmittel“ zu. Hierunter sind Stoffe zu 
verstehen, die entweder nur durch ihre Schwere 
ohne chemische Umsetzung, wie die im Wasser ent- 
haltenen Sinkstoffe wirken, oder die mit den im Was- 
ser gelösten Stoffen unlösliche oder schwerlösliche 


(Nachdruck verboten.) 
Verbindungen eingehen, sodaß neue sich absetzende 
Stoffe gebildet und von diesen zugleich andere, im 
Wasser schwebende Körper mitgerissen werden. 

Dieses Verfahren findet bekanntlich bei Trink-, 
Gebrauchs- und Abfallwasser umfangreiche Anwen- 
dung. Die bisher hauptsächlich verwendeten Klär- 
mittel bestehen aus Ton, Kalk, schwefelsaurer Ton- 
erde, Eisen- und Magnesiasalzen, sowie vielen ande- 
ren Stoffen, unter denen pulverisierte Braunkohle 
neuerdings eine größere Rolle spielt. Oft werden 
mehrere dieser Materialien in Verbindung miteinan- 
der benutzt. Wenn auch derartige Mischungen im 
Handel erhältlich sind, so werden doch die einzelnen 
Stoffe auch vielfach von den Verbrauchern getrennt 
bezogen. 

Vor einigen Jahren wurde seitens der Eisenbahn- 
Verwaltungen die Frage des Frachttarifes für Klär- 
mittel unter dem‘ Gesichtswinkel der Tarifierung 
eines von Hulwa in Breslau erfundenen, zu- 
sammengesetzten Klärmaterials erörtert. Dieses Was- 
serklärmittel bestand aus einer Mischung von Zell- 
stoffasern mit rohem Ferrisulfid und anderen, je nach 
der Verwendung wechselnden Stoffen, wie Mangan- 
lauge, Chlormagnesium, Kalk, Kainit und anderen 
Abfallsalzen, sowie Braunstein. Damals wurde für 
die beantragte Frachtermäßigung geltend gemacht, 
daß der Preis dieses Klärmittels, der mit 6 bis 10 A 
pro 100 kg angegeben wurde, die im allgemeinen 
festgehaltene Wertgrenze für Güter des Spezial- 
tarifs III nicht übersteige. Außerdem wurde hervor- 
gehoben, daß dieses Klärmittel nur aus Stoffen be- 
stehe, die sowieso dem Spezialtarif Ill angehörten 
und daß der Reinigung von Abwässern hohe wirt- 
schaftliche Bedeutung zukomme. 

Damals bewilligte die Eisenbahn die billigere 
Verfrachtung. Da aber noch zahlreiche andere zu- 
sammengesetzte Klärmittel im Handel vorkommen, so 
wurde ihnen allen die billige Beförderung gewährt. 
Als leitender Gesichtspunkt für die Zusammen- 
setzung wurde dabei ein Hauptbestandteil als „billi- 
ges und festes (nicht flüssiges)“ Bindemittel be- 
trachtet. 

Das eben erwähnte Klärmittel wird auch heute 
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noch hergestellt. Da die Zusammensetzung geheim 
gehalten wird, so müßte erst näher untersucht wer- 
den, ob die früher angegebenen Bestandteile auch 
heute noch die Regel bilden. Der Preis beträgt jetzt 
ungefähr 12.50 4 pro 100 kg; bei größeren Abschlüs- 
sen wird Ermäßigung gewährt. 

Zur Verfrachtung bei der Eisenbahn kommen 
außerdem noch folgende zusammengesetzte Klärmittel 
in Betracht: 

a) die sogenannte Süvernsche Masse, die 
aus Kalk, Teer und Chlormagnesium besteht. 

b) Humin (bereits erwähnt), das aus einer 
Mischung von pulverisierter Braunkohle mit einer ge- 
ringen Menge Aetznatron besteht. Schwefelsaure Ton- 
erde wird anscheinend bei diesem Produkt nicht oder 
nicht mebr verwendet. Der Fabrikant in Hannover 
hat der Eisenbahn jedoch mitgeteilt, daß unter Um- 
ständen das Aetznatron durch ähnlich wirkende 
Stoffe ersetzt wird. Nach einer anderen Angabe 
dient zur Herstellung des Humins nicht Braunkohle, 
sondern Torf. Das Aetznatron bildet mit der im Torf 
enthaltenen Huminsäure bei der Mischung huminsau- 
res Natron. Das Humin wird in Verbindung mit Kalk 
und schwefelsaurer Tonerde verwendet. Die Mischung 
soll auch zur Reinigung von Trinkwasser brauchbar 
sein. Der Preis ist mit 5 bis 8 & pro 100 kg er- 
mittelt worden. 

c) Unter dem Namen Colacit bringt die che- 
mische Fabrik Griesheim-Elektron zwei Sorten von 
Klärmitteln für Schmutzwässer in den Handel. Die 
eine besteht aus einer Mischung von Ton und Braun- 
kohle, die fein gepulvert und geglüht ist. 100 kg 
dieses Materials kosten 3 bis 4 A. Die andere 
Sorte, deren Preis etwa 5 A für die angegebene 
Menge beträgt, wird nach einem besonderen Verfah- 
ren durch Mischung von Ton und Schwefelsäure 
fabriziert. Der Zusatz an Schwefelsäure beträgt bis 
zu 36 Prozent. Diesem Klärmittel werden auch Eisen- 
salze bis zu 10 Prozent, je nach Bedarf, beigemischt. 

Unter den Stoffen, aus denen die Klärmittel des 
erwähnten billigen Spezialtarifs zusammengesetzt 
sein dürfen, ist weder Braunkohle genannt, noch kann 
ein Zusatz von Schwefelsäure bis zu 36 Prozent als 
eine „Beigabe von Chemikalien in kleinen Mengen“ 
angesehen werden. Demnach fallen weder Colacit 
noch Humin in den Spezialtarif HI. Die Süvernsche 
Masse, kann dagegen. schon jetzt zum billigen Tarif 
verfrachtet werden, da Kalk und Teer darin genannt 
sind, während Chlormagnesium zu den ebenfalls er- 
wähnten „Salzen“ zu rechnen ist. Ob der billige 
Tarif auf das Hulwasche Kiärmittel nach seiner 
gegenwärtigen Zusammensetzung angewandt werden 
darf, bedarf noch der Klärung. | 

Die Entwicklung der Klärmittel-Industrie hat ge- 
zeigt, daß die bisher gültige Fassung des Eisenbahn- 
Tarifs viel zu eng ist. Offensichtlich wollte man den 
billigen Spezialtarif für alle wohlfeil zusammengesetz- 
ten Klärmittel gewähren. 

Dem inzwischen aufgetretenen Bedürfnis könnte 
dadurch entsprochen werden, daß man unter die 
Stoffe, aus denen die gemischten Klärmittel zusam- 
mengesetzt sein dürfen, noch „Braunkohle“ und 
„Schwefelsäure“ oder überhaupt „Säuren“ vermerkt. 
Diese Regelung wäre aber nicht erschöpfend. Einmal 


nicht benutzt. 


könnte dann die Abfertigung nach der Stelle „Klär- 
mittel!“ des Eisenbahn-Tarifs auch für schwefelsaure 
Tonerde beansprucht werden, da diese aus Ton und 
Schwefelsäure hergestellt wird. Andererseits wür- 
den aber künftige Ergänzungen des Eisenbahn-Güter- 
tarifs nötig werden, sobald neue Klärmittel-Mischun- 
gen auf dem Markt erscheinen. 

Man könnte nun seitens der Eisenbahnen auf die 
Aufzählung der Bestandteile verzichten, wenn man 
die Tarifstelle auf „Klärmittelmischungen für Ge- 
brauchs- und Abfallwasser‘‘ beschränkt. Durch die 
Bezeichnung „Klärmittel-Mischungen“ würden die 
Klärmittel, die man darunter zu verstehen hat, ge- 
nügend deutlich gegen homogene Stoffe, die zur Was- 
serklärung benutzt werden (z. B. schwefelsaure Ton- 
erde) abgegrenzt sein. Der Zusatz „für Gebrauchs- 
und Abfallwasser‘‘ wird genügen, um die Anwendung 
der Tarifstelle auf wertvollere Erzeugnisse auszu- 
schließen, da für diese Zwecke nur billige Stoffe in 
Frage kommen können. 

Nach den bisherigen Ermittlungen kommen wert- 
volle Klärmittel-Mischungen nicht vor. Zur Klärung 
von Trinkwasser werden Mischungen in der Regel 
Sofern das Humin wirklich auch zur 
Trinkwasser-Klärung dienen soll, so würde die eben 
erörterte Fassung der Anwendung der Tarifstelle 
für dieses Material nicht entgegenstehen, da die 
Worte „für Gebrauchs- und Abfallwasser“ nicht als 
Zweckbestimmung, sondern als Qualitätsbezeichnung 
aufzufassen wären. Wenn im Tarif auch Gebrauchs- 
wasser genannt wird, während bisher in den in 
Frage gekommenen Bestimmungen nur von Schmutz- 
wasser geredet wird, so bedeutet die Aenderung 
keine Erweiterung des Tarifs, empfiehlt sich aber als 
zweckmäßig, weil dieselben Klärmittel-Mischungen, 
die zur Reinigung von Abwässern dienen, auch zur 
Reinigung von Gebrauchswässern in Frage kommen. 

Die Klärmittel des Spezialtarifs Ill genießen fer- 
ner den Vorzug, in das Verzeichnis der bedeckt 
zu befördernden Güter aufgenommen zu sein. Diese 
Regelung müßte beibehalten werden. 

Von verschiedenen Handelskammern ist nun die 
Versetzung aller Klärmittel, auch der einfachen, in 
den Spezialtarif Ill angeregt worden. Diesem 
Wunsche könnte aber nur dadurch entsprochen wer- 
den, daß die zu Klärzwecken benutzten Stoffe, so- 
weit sie dem Spezialtarif III nicht schon angehören, 
entweder überhaupt oder im Falle der Verwendung 
zu Klärzwecken in diesen Spezialtarif versetzt. wer- 
den. Hiergegen ist aber seitens verschiedener 
Eisenbahnverwaltungen Stellung genommen worden. 
Die Tarifierung nach. dem Verwendungszweck ist 
nicht durchführbar. Die Gewährung des Spezial- 
tarifs IH für schwefelsaure Tonerde würde bei eini- 
gen Produzenten aus Wettbewerbsgründen auf 
Widerstand stoßen. -Aehnliche Verhältnisse können 
auch bei anderen Stoffen bestehen, die für Klär- 
zwecke in Frage kommen. Es kann nur von Fall zu 
Fall geprüft werden, ob ein höher tarifierter Stoff. 
der zu Klärzwecken dient, etwa mit Rücksicht auf 
diese Verwendung allgemein oder bei Verwertung zu 
diesem Zweck in den Spezialtarif III Versetzung 
finden kann. = C a E. 

Bei der weiteren Beratung dieser Frage machte 
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zunächst der Vertreter der Industrie Darlegungen im 
Sinne der bisherigen Ausführungen. Im Gegensatz 
hierzu wurde von einem Vertreter der Berliner Eisen- 
bahn-Direktion erklärt, daB eine Ergänzung des Ver- 
zeichnisses der zur Herstellung von Klärmitteln die- 
nenden Stoffe nicht erforderlich erscheine. Um das 
Verzeichnis dem jeweiligen neuesten Stande der Ab- 
wässerreinigung anzupassen, müßten teils nicht mehr 
verwendete Stoffe gestrichen, teils wieder andere, 
deren Brauchbarkeit erkannt sei, nachgetragen wer- 
den. Diesem Wechsel trage am besten eine allge- 
meine Fassung Rechnung. Die chemische Eisenbahn- 
Versuchsanstalt in Berlin hat überdies bestätigt, daß 
die zur Reinigung von Abwässern benutzten Klär- 
mitte b Mischungen für Gebrauchs wässer in der Regel 
nicht geeignet seien. Für diese müßten die Mengen 
der chemisch wirksamen Stoffe des Klärmittels ge- 
nau bemessen und der Zusammensetzung des Roh- 
wassers angepaßt sein. Daher ziehe man es im all- 
gemeinen vor, statt Klärmittelgemische von vielleicht 
schwankender Zusammensetzung die Grundstoffe un- 
vermischt zu beziehen und diese einzeln in genau be- 
messener Menge hinzuzusetzen. Zudem hätten sich 
die Wünsche der Städte und Fabriken auf die Klär- 
mittel für Schmutzwasser beschränkt. Die Tarifstelle 
müßte durch eine Anmerkung „Solche Mischungen 
dürfen höchstens 70 Prozent schwefelsaure Tonerde 
enthalten“ ergänzt werden. Die Ausscheidung der 
restlichen 30 Prozent Beimengungen zwecks Gewin- 
nung reiner schwefelsaurer Tonerde, die an sich mög- 
lich sei, erscheine nicht mehr wirtschaftlich. 

Von dem Mitgliede einer westdeutschen Eisen- 
bahn-Direktion wurde bemerkt, daß der wirksame 
Bestandteil aller zusammengesetzten Klärmittel die 
Tonerde entweder in der Form der schwefelsauren 
Tonerde oder des Tonerdenatrons sei. Diese ver- 
breite sich in feinster Verteilung im Schmutzwasser 
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und bilde — schwefelsaure Tonerde bei Zusatz einer 
Base, namentlich Kalk, Tonerdenatron bei Zusatz 
von Säure — einen Niederschlag, der die übrigen im 
Schmutzwasser gelösten Stoffe mit zu Boden reibe. 
Die weiter beigefügten festen Zusätze: Zellulose 
fasern, Erze, Sägemehl hätten mit der Wasserreini- 
gung selbst nichts zu tun, machten aber den Nieder- 
schlag locker, damit die ganze Flüssigkeit sich leich- 
ter filtrieren lasse. Bedenklich sei die vorgeschla- 
gene Fassung „Klärmittelmischungen“, da auch der 
sogenannte Colacit als eine Mischung von Ton mit 
36 Prozent Schwefelsäure zugelassen sein solle. Wenn 
man Ton und Schwefelsäure zusammenbringe, ent- 
stehe aber nicht sowohl eine Mischung, ein Gemenge. 
als eine chemische Verbindung. Der Tonerdegehalt 
des Tons, der ja chemische kieselsaure Tonerde sei. 
bilde mit der Schwefelsäure schwefelsaure Tonerde. 
die dann allerdings, durch Kieselsäure und sonstige 
Beimengungen stark verunreinigt, zur Schmutzwas- 
serklärung immerhin brauchbar sei. Vom Standpunkt 
der Eisenbahnen muß die Gefahr beachtet werden. 
daß dann die schwefelsaure Tonerde, deren Fracht- 
verbilligung vor kurzem abgelehnt wurde, als Klär- 
mittelmischung (Ton mit Schwefelsäure) doch in den 
billigen Spezialtarif komme. 

Das Ergebnis der Beratungen war die Annahme 
eines Antrages, durch den die Stelle Klärmittel im 
Spezialtarif HI folgende Fassung erhielt: „Klärmittel- 
Mischung für Abfallwasser. Solche Mischungen dür- 
fen höchstens 70 Prozent Tonerde enthalten.“ Ferner 
wurde im Spezialtarif für bestimmte Stückgüter und 
im Verzeichnis II die gleichartige Aenderung be- 
schlossen. 

Durch diese Maßnahmen dürfte die Frage der 
billigen Verfrachtung von Wasserklärmitteln auch 
für die Zukunft in einer Weise geregelt sein, die dem 
Fortschritt unserer Technik gerecht wird. 


Hilfsverein für die deutsche Papierindustrie. 


(Eingetragener Verein), 


Bericht über das 36. Geschăftsjahr der Unterstützungskasse. 


Mitgliederbewegung. Am Schlusse des 
Geschäftsjahres 1912 betrug die Mitgliederzahl 1031, 
Zugang im Jahre 1913 31, Summa 1062 Mitglieder. 
Abgang im Laufe des Jahres 1913: a) durch den Tod 
18 Mitglieder, b) durch freiwilligen Austritt 5 Mit- 
glieder, c) wegen Steuerrückstand als „ausgetreten“ 
zu erachten ($ 4 Abs. 1 der Statuten) 14 Mitglieder, 
zusammen 37 Mitglieder, Bestand am Schlusse des 
Geschäftsjahres 1025 Mitglieder. 

Beitragszahlungen. Die Mitglieder 
zahlten an ordentlichen Mitgliedsbeiträgen & 654.75. 
12 Mitglieder blieben trotz wiederholter Mahnungen 
mit der Zahlung der Beiträge in Gesamthöhe von 
A 7.— im Rückstande. 45 Mitglieder zahlten frei- 
willige Beiträge, und zwar: | 
Herr Kommerzienrat Vogel, Bozen 8.11. .4 40.— 

„ Kom.-Rat. Sonntag, Emmendgn. 7.6. „ 10.— 
Firma Th. D. Lovis Söhne, Heiligenstadt ./ II. 5.— 
Firma J. Scheerer, Göritzhain 2.11. . <. 10.— 
Herr Kom.-Rat. Marggraff, Wolfswinkel L;11. „ 20.— 
Güntter, Biberach 4.ill.. . 10.— 


Uebertrag A 95.— 

Herr Geh. Komm.-Rat Grotjan, München3./12. . 10.— 
„ Hofrat Direktor P. Riecke. Krieb- 
stein MAll.. © 2 2 2 2 020. 
Firma E. Nacke, Maschinenfabr., Cos wis 7./ 11. 20.— 
Herr Kommerzienrat Eppen, Winsen 27.]12. e 10.— 
„ Kom.-Rat Dr. Härlin, Gauting 1./11. .. 10.— 

„ C. Zöllner, Penig 3.4. . . 5.— 
„ Kom.-RatHugo v.Hoesch, Hütten 14./ 11. 50.-- 
Firma F. A. Münzner, Obergruna 2.lll.. .. 20.— 
Herr Dr. Max Müller, Finkenwalde 5./11. .„ 10.— 
„ W. Munds, Dresden-A. 2.|ll.. . . -. W— 
Firma C. Th. Landmann, Lauter 2./]ll. . .. 10.— 
Vereinigte Strohstoff-Fabriken, Coswig 8.5. 20.— 
Herr Otto Schönherr, Borstendorf 19.3. 30.— 
Altdamm Stahlhammer'sche Papierfabrik 5.9 20.— 
Herr Dir. A. Banholzer. Weißenborn 2./ 11. 5.— 
Firma G. Drewsen, Lachendorf 4/11. . .. 10.— 
Papierfabrik Ratingen 1./ III.. 3— 
Schroeder'sche Papierfabrik, 2./ II. 20.— 
Königsberger Zellstofi-Fabrik 18. J. 50.— 
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Uebertrag A 413.— 

A.-G. Aschaffenburg 23./11. . . . . . 100.— 
München-Dachauer A.-G. 13.8. 20.— 
Herr Kom.-Rat Kullen, München 13./5. . . .  5.— 
„ Direktor Kaula, München 13./5.. . .„ 5.— 


Firma Gebrüder Ebart, Berlin 5./11. . . . 20.— 

„ Oscar Dietrich, Weißenfels 7./11. . 20.— 
Hannover'sche Papierf. Alfeld-Gronau 5./11. „ 20.— 
Herr Direktor Günzburger. Coswig 8.5. . 20.— 

. O. Elsner. Berlin 8./ 11. 24.— 
G. Schaeuffelen’sche Papierf., Heilbronn 5./ 11. 20.— 
Papierfabrik Sacrau 9.l1l. . . . . „ 25.— 
Fa. Kübler & Niethammer, Kriebstein 14.11. „ 100.— 


Patentpapierfabrik, Penig 5./[11. . . . . „ 200.— 


Herr A. Philipp, Josefsthal 11./ J. a. —.75 

Höcklingser Zellulosefabrik 27./12.. . . 10.— 

Arnsdorfer Papierfabrik, Arnsdorf 5./11. .. 10.— 
Firma Freiberger Papierfabrik zu Weißen- 

born 2.ll. . ... „3630. 

Herr Hugo Hartig. Hamburg 14 5. „ 50.— 

dto. 5./11. (1914er Beitrag). 100.— 

Firma C. G. Schönherr, Borstendorf 19.3. „ 50.— 
Herr Fabrikbesitzer Robert Müller, Alt- 

zschillen 10.88. 2... 10 


Sa. A 1272.75 


Besondere Einnahmen erhielten wir 

von freundlichen Gönnern: 

Von der Karlsruher Lebensversicherungs-Gesell- 
schaft: Vergütung für Einziehung von Prämien im 
II. Halbjahr 1912 1.4. a) einmalige Æ 50.—, b) wie- 
derkehrende & 55.75 . zus. M 105.75 
Gabe von Ungenannt 21.3. u I 
Von der Papierfabrik Unterkochen Stif- 

tung einer Töchterschule“ aus Anlaß 
einer Betriebsbesichtigung 23.5. „ 4.— 

Vom Verein Deutscher Papierfabrikanten 
in Berlin 24./6. 

Sammlung durch Herrn Direktor Adolf 
Schinkel in Penig gelegentlich der Pa- 
piermachertage in Dresden am 19. und 
20. Juni 1912 „ 2600.— 

Von den Herren des Vorstandes der 
IX. Sektion der Papiermacher-Berufs- 
genosseuschaft, Rest der Sammlung zu 


einem silbernen Hochzeitsgeschenk 12./8. „ ee 


Vom Verein deutscher Zellstoff-Fabrikan- 


ten in Berlin 26.9. . . ... . „ 200.— 
Von der Karlsruher Lebensversicherungs- 

Gesellschaft, wiederkehrende Vergütung 

für Einziehung von Prämien im I. Halb- 

jahr 19112 2 20. 31.07 


Sia & 3274.82 


Kassen-Abrechnung. 
Einnahme. Barbestand am 1. Januar 1913 
«4 1020.05, Besondere Einnahmen M 3274.82, Frei- 
willige Beiträge AM 1272.75, Zurückgezahlte Vor- 
schüsse A 1187.—, Zinsen «A 1741.29, Ordentliche 
Mitgliedsbeiträge A 654.75, Porto-Anteil der Sterbe- 
kasse «A 45.—, Drucksachen-Anteil der Sterbekasse 


AM 45.—, Verschiedene Einnahmen, erstattete Portis 
A 26.40. 
Ausgabe. Unterstützungen an Mitglieder 


A 1699.86, Unterstützungen an Nichtmitglieder (ein- 


schließlich A 1725.— an Witwen) A 2645.—, Vor- 
schüsse a) an Mitglieder A 720.—, b) Nichtmitglie- 
der A 250.—, zus. M 5314.86, nom. & 1000.— 3 pCt. 
Sächs. Rente à A 75.50 A 755.—, nom. A 1000.— 
3 pCt. Sächs. Rente à & 75.50 A 755.—, Zinsen bei 
Einkauf der zwei Wertpapiere & 15.50, Bankspesen, 
Provision «A 5.—, Vergütung an den Kassenführer 
A 500.—, Portis & 193.87, Drucksachen «A 139.08 
und Diverses A 63.18, Peniger Sparkasse, Zinsen 
gutgeschrieben A 41.86, Peniger Sparkasse, Zinsen 
gutgeschrieben & 32.72, Chemnitzer Sparkasse, Zin- 
sen gutgeschrieben & 46.16, Barbestand am 31. De- 
zember 1913 (einschließlich & 815.30 verzinsliches 
Bankguthaben) A 1404.83. 


Vermögens - Uebersicht. Bestand am 
1. Januar 1913 a) an Staatspapieren bezw. Guthaben 
im Staatsschuldbuch = A 51 800.— nom. 3 pCt. 
Sächs. Rente (à A 78.30) AM 40 559.40, b) bei der 
Peniger Sparkasse & 1196.27, bei der Peniger Spar- 
kasse Æ 935.45, bei der Chemnitzer Sparkasse Mark 
1319.05, zus. A 3450.77. Zuwachs: a) nom. & 1000 
3 pCt. Sächs. Rente à AM 75.50 Æ 755.—, b) nom. 
M 1000.— 3 pCt. Sächs. Rente à Æ 75.50 & 755.—, 
c) Peniger Sparkasse (Nr. 57886) Zinsen A 41.86, 
d) Peniger Sparkasse (Nr. 39 380) Zinsen & 32.72, 
e) Chemnitzer Sparkasse (Nr. 156 418) Zinsen Mark 
46.16, zus. «A 1630.74, Summa & 45 640.91, ab Kurs- 
verlust & 1046.90, ergibt AM 44 594.01, Barbestand 
am 31. Dezbr. 1913 & 1404.83, Summa & 45 998.84. 

Dieses Vermögen wird nachgewiesen durch: 
M 53800.— nom. 3 pCt. Sächs. Rente à «A 76.25, 
offizieller Kurs am 31. Dezember 1913 A 41 022.50, 
Einlagen bei der Peniger Sparkasse (Nr. 57 886) 
M 1238.13, Einlagen bei der Peniger Sparkasse 
(Nr. 39 380) Æ 968.17, Einlagen bei der Chemnitzer 
Sparkasse (Nr. 156 418) & 1365.21, Barbestand am 
31. Dezember 1913 & 1404.83, Summa & 45 998.84. 
Hierzu kommen noch die Ende März 1914 zur Aus- 
zahlung kommenden Zinsen vom Staatsschuldbuch 
auf die Zeit vom 1. Oktober bis 31. Dezember 1913 
in Höhe von A 253.50. 


VorschußB-Konto. Bestand am 1. Januar 
1913 A 2712.34, im Laufe des Geschäftsjahres ge- 
währte Vorschüsse A 970.—, Summa & 3682.34. 
Zurückgezahlte Vorschüsse A 917.14, an Unter- 
stützungen gebucht «A 269.86, Gesamtdarlehen am 
31. Dezember 1913 & 2495.34. 

Diejenigen Mitglieder, welche ein Darlehen vom 
Hilfsverein erhalten haben, werden dringend gebeten, 


. an Rückzahlung zu denken, insbesondere die verspro- 


chenen Ratenzahlungen pünktlich einzuhalten. 
Lebensversicherung. An dieser Stelle 
machen wir wiederholt auf den Vertrag mit Karls- 
ruhe, durch welchen unseren Mitgliedern Vergütun- 
gen bei Abschluß einer Lebensversicherung gewährt 
werden, aufmerksam und sind zu jeder Auskunft gern 
bereit. Auf den Wert der Lebensversicherung selbst 
brauchen wir ja nicht extra hinzuweisen, er ist all- 
gemein bekannt. Erfreulicherweise konnten wir auch 
im Geschäftsjahre wieder & 156.82 als Vergütung 
für Einziehung von Versicherungsprämien in Ein- 
nahme stellen. Auf Grund unseres Vertrages mit 
der Karlsruher Lebensversicherung ist im Jahre 1913 
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eine Versicherung mit AM 10000.— Kapital abge- 


schlossen worden. 


Allen Freunden und Gönnern unseres Vereins 
sagen wir für die freundlichen Zuwendungen, die im 
Geschäftsjahre zu unserer größten Freude sehr reich- 
lich waren, unseren herzlichsten Dank und bitten un- 
sere Herren Kollegen, sowie die verehrlichen Redak- 
tionen der Fachpresse, auch für die Zukunft um 
tätige Mitarbeit zur Linderung eingetretener Notfälle 
in den Kreisen unserer Fachgenossen. 


Unterstützungsgesuche sind an den Vorsitzenden, 
Herrn Direktor Ad. Schinkel in Penig i. Sa. 
zu richten. Anmeldungen neuer Mitglieder, sowie 
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Zahlungen werden vom Kassenführer, Herrn Kle- 


mens Pester, Chemnitz, Annaberger- 
straße 81 pt., angenommen. 
Penig. 


Cnemniiz S 7. April 1914. 


Der Vorstand des Hilfs - Vereins. 
(Abteilung Unterstützungskasse) 
Kommerzienrat Julius Vogel, Bozen, Ehren- 
vorsitzender. 

Ad. Schinkel, Vorsitzender. 
Klemens Pester, Kassenführer. 

H. Castorf. Dr. Max Müller. 
Hofrat Paul Riecke, I. Ersatzmann. 
Kommerzienrat Ph. Offenheimer, Il. Ersatzm. 


Geschäftsberichte. 


EisengieBerei u. Maschinenfabrik Aktlen-Gesellschalt 
zu Bautzen. 1913/14. 

Wenn auch in den ersten Monaten des Jahres 
eine gewisse Flauheit im Eingang von Aufträgen das 
Geschäft etwas beeinträchtigte, so belebte es sich 
doch in den nächsten Monaten in zufriedenstellender 
Weise, sodaß wir unseren Herren Aktionären auch 
in diesem Jahre ein zufriedenstellendes Gewinnergeb- 
nis unterbreiten können. Der Umsatz in 1913/14 be- 
trug AM 785 357.08, & 737 512.24 im Vorjahre. Die 
Produktion der GieBerei stieg gegenüber dem Vorjahr 
von 1511146 kg in 1913/14 auf 1577737 kg ein- 
schließlich unseres eigenen Bedarfs. Für die Anfer- 
tigung von neuen Modellen aus Betriebsmitteln wur- 
den & 8263.53 gegen A 6670.46 im Vorjahre auf- 
gewendet. 

Unsere Außenstände stellten sich am 31. März 
1914 einschließlich & 24 640.25 Bankguthaben auf 
& 218 590.65 gegen & 229 925.64 am 31. März 1913. 
Unsere eigenen Verbindlichkeiten betrugen Mark 
59 759.78 gegen A 57 971.65 im Vorjahre. Unser 
Akzeptkonto, das am Ende des vorigen Geschäfts- 
jahres noch & 75 000.— betrug, fand inzwischen 
dank der beschlossenen Rücklagen vollständige Til- 
gung. Der Zugang an & 648.89 auf Gebäude-Konto 
ergibt sich aus baulichen Verbesserungen. Der Zu- 
gang an «A 4577.90 auf Maschinen-Konto beruht auf 
Erweiterung des Transmissions- und Dampfleitungs- 
netzes, Anschaffung von drei neuen Laufkatzen, Re- 
konstruktion einer Drehbank, Hilfsarbeiten beim Um- 
bau der Betriebsdampfmaschine; der Zugang an 
1 2241.60 auf Werkzeug-Konto betrifft in der Haupt- 
sache neue Gießereiwerkzeuge, Formkästen etc. 

Die Abschreibungen auf Immobilien und Mobilien 
haben wir in diesem Jahre auf insgesamt Æ 33 736.64 
bemessen, da uns eine etwas höhere Abschreibung 
auf verschiedene Werkzeugmaschinen und Werkzeuge 
gerechtfertigt erschien. Die Aufnahme und Bewer- 
tung unserer Materialien und Bestände erfolgte wie 
bisher zum Tages- bezw. Selbstkostenpreise. Nach 
Verbuchung der Geschäftsverluste über Betriebs- 
konto beläuft sich der Betriebsgewinn auf Mark 
177 779.02 gegenüber & 159 484.60 in 1912/13. Nach 
Abzug der Generalunkosten und Abschreibungen und 
unter Hinzurechnung des Gewinnvortrages aus dem 
Vorjahr und des Ueberschusses auf Mietsertrags— 


Vidalon, Frankreich. 


Konto verbleibt ein Reingewinn von & 70 543.56 
gegenüber & 58 123.89 im vorigen Jahre. 

Wir schlagen vor, diesen in folgender Weise zu 
verwenden: & 1500.— Zuweisung an den Straßen- 
bau-Grundstock, A 27 500.— Zuweisung an den Er- 
neuerungs-Grundstock. Von dem hiernach verblei- 
benden Reingewinn erhalten: A 11 200.— 4 pCt. 
Dividende auf «A 280000 Aktien die Aktionäre, 
A 3034.35 10 pCt. satzungsgemäße Tantieme der 
Aufsichtsrat, & 3034.35 satzungsgemäße Tantieme 
der Vorstand, A 2427.48 8 pCt. desgleichen die bei- 
den Prokuristen. A 4000.— Gratifikation die Be- 
amten; ferner sollen aus Anlaß des 25jährigen Be- 
stehens der Gesellschaft A 2500.— dem Arbeiter- 
unterstützungsfonds, & 5000.— einem neu zu er- 
richtenden Beamtenunterstützungsfonds zugewiesen 
werden, zus. A 60 196.18, sodaB A 10 347.38 ver- 
bleiben, die auf neue Rechnung vorzutragen sind. 

Der Bestand an Aufträgen zu Beginn des neuen 
Geschäftsjahres betrug nur etwa & 130 000, da der 
Eingang an Aufträgen wieder etwas nachgelassen 
hat, weil die gesamte Papier- und Pappenindustric 
noch immer darniederliegt. 


Albert E. Reed & Co., Ltd. in England. Das am 
31. März abgelaufene Geschäftsjahr ergibt nach 
Abschreibungen und Rückstellungen einen Netto- 
gewinn von £ 97097. Daraus werden 10 pCt. Divi- 
dende gezahlt, £ 5000 dem Reservefonds überwie- 
sen, der dadurch auf £ 55000 steigt, mit £ 25 000 
ein Spezialreservefonds eröffnet und £ 49997 auf 
neue Rechnung vorgetragen. 


Société anonyme des Papeteries de Vidalon in 
Die Generalversammlung hat 
beschlossen, das Aktienkapital von 400 000 Fr. auf 
1 200 000 Fr. zu erhöhen. Das am 30. Juni 1913 ab- 
gelaufene Geschäftsjahr ergab einen Reingewinn von 
59 937 Fr. 


Papeterles d’Aubeterre et de Pont-Vleux in 
Paris. Das Geschäftsjahr 1913 schließt mit einem 
Gewinn von 57376 Fr. ab auf 600 000 Fr. Aktien- 
kapital. Die Generalversammlung hat den Verwal- 
tungsrat ermächtigt, das Aktienkapital um 600 000 Fr. 
zu erhöhen. 


Die Cartiera Rossl, Italien, verteilt für das am 
31. März abgelaufene Geschäftsjahr 5 pCt. Dividende. 
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Zolitaril-Ausküsfte und -Entscheidungen. 


Auskunft 229/14. Tarifnr. 687. 

Schreibpapier. Zollsatz 10 Æ, v 6 M für 1 dz. 

Waren von Beschaffenheit der Proben, die bis 
auf eine, die weiß ist, in der Masse gefärbt sind, 
zeigen auf beiden Seiten farbige, etwa 1 mm starke, 
etwa I mm voneinander entfernte Linien. Die Linien 
sind nach den Angaben des Antragstellers mit der 
Rastriermaschine (Liniiermaschine) aufge- 
bracht, was nach dem Gutachten Sachverständiger 
einem Druckverfahren gleichzuachten ist. Die 
Ware ist daher als mit Linien bedrucktes Papier zu 
behandeln und dementsprechend der Tarifnr. 657 zum 
Satze von 10 A, v 6 A für 1 dz zu unterstellen. 
(W. V. Stichwort „Papier“ Ziffer 5 und Anmerkung 
dazu.) Verwendungszweck: Schreibpapier und zur 
Herstellung von Briefumschlägen. Herstel- 
lungsland: Oesterreich. [Breslau 18. 
2. 14.] 


Auskunft 248/14. Tarifnr. 651 und 510. 
Pappen aus Linkrusta-Walton. 
Zollsätze 6 A und 40 M für 1 dz. 


Die Probe A stellt eine reichlich mit Füll- 
stoffen versehene, sehr fest gepreßte und mit Leinöl- 
anstrich versehene graue Pappe aus Holzschliff mit 
wesentlicher Beimischung von chemisch bereitetem 
Holzstoff und Gespinstfasern dar. Wegen dieses letz- 
ten Bestandteils ist die Ware als feine Pappe nach 
Tarifnr. 651 zum Satze von 6 Æ für 1 dz zu ver- 
zollen. Die Probe B ist eine Pappe von derselben 
Zusammensetzung; sie hat aber außerdem auf der 
Schauseite einen dicken Auftrag von einer mit hell- 


gelbem Oelanstrich versehenen und durch Pressen 
gemusterten linoleumartigen Schicht erhaiten, die sie 
für den angegebenen Verwendungszweck geeignet 
macht. Sie ist deshalb als Wandbekleidung aus lino- 
leumähnlichem Stoffe nach Tarifnr. 510 zum Satze 
von 40 «A für 1 dz zollpflichtig. (W. V. Stichwort 
„Pappen“ Ziffer 1 sowie Stichwort „Wandbekleidun- 
gen“ Ziffer 4.) Verwendungszweck: Innere Ausstat- 
tung von Wagen. Herstellungs land: 
Frankreich. [Berlin.] 

Auskunft 243/14. Tarifnr. 353. 

Sulfatterpentin. Zollfrei. 

Eine wasserklare, dünne, nach Terpentin rie- 
chende Flüssigkeit, die bei der Herstellung von 
Holzstoff zur Papierbereitung gewonnen sein soll. 
Der Verwendungszweck der Ware ist noch nicht be- 
kannt. Nach dem Ergebnis der chemischen Unter- 
suchung hat die Probe bei 15° C eine Dichte von 
0,871. Das optische Drehungsvermögen beträgt 
— 17.7 W. Die Probe, die bei 155° C zu sieden be- 
ginnt, mischt sich leicht mit Anilinöl, hat eine Brom- 
zahl von 20, ist sehr empfindlich für rauchende Sal- 
petersäure und enthält kein Mineralöl, kei- 
nen Aether oder Weingeist. Sie hat die 
Eigenschaft von reinem Terpentindl. (W. V. 
Stichwort „Terpentinöl“.) Eiserne Fässer, in denen 
die Ware eingeführt wird, bleiben gemäß 55 23 und 
24 Ziffer 8 T. O. zollfrei. Herstellungsland: 
Schweden. [Hamburg, 21. 2. 14.] 

Bemerkung. Vgl. auch Abs. 2 des Gutach- 
tens der Kais. Technischen Prüfungsstelle zur Aus- 
kunft 151/14 (Tarifnr. 353). 


en 
Die Ausfuhr von Papierservietten aus Japan. 


Der „Japan Daily Herald“ meldet auf Grund 
eines japanischen Konsularberichts, dag die japani- 
schen Papierservietten auf dem Londoner Markt all- 
mäblich durch die deutsche Konkurrenz 
verdrängt würden. Das deutsche Fabrikat sei zwar 


etwas teurer, aber besser ausgeführt, besonders im - 


Druck; es würde daher den japanischen Servietten 
vorgezogen, obwohl die Sujets der Bedruckung der 
letzteren im allgemeinen mehr Anklang fänden. Der 
Konsulatsbericht schließt mit einer Mahnung an die 
japanischen Fabrikanten, auf die Ausführung ihrer 
Erzeugnisse größere Sorgfalt zu verwenden. 

Papierservietten sind ein alter Ausfuhrartikel 
Japans. Gegenwärtig bewegt sich die jährliche Aus- 
fuhrmenge zwischen zwei- und dreihundert Millionen 
Stück im Werte von 400 000 bis 500000 Æ. Der 
Durchschnittspreis ist etwa 2 A für das Tausend. 
Abnehmer sind fast alle Länder der Erde. Trotz der 
Billigkeit der japanischen Servietten erwachsen 
ihnen doch überall Konkurrenten. Vom amerikani- 
schen Markt sind sie z. B. schon zu einem großen 
Teil durch die inländische Fabrikation verdrängt. 
Ein neues und aufnahmefähiges Absatzgebiet hat sich 
ihnen aber letzthin in Argentinien aufgetan, von wo 
nicht selten Aufträge bis zu zehn Millionen Stück ein- 
laufen sollen. 

Besonders beliebt sind Papierservietten 
für Reklamezwecke. Hotels, Restaurants, 


Cafes und ähnliche Unternehmungen lassen sie mit 
allerlei Abbildungen und ihrer Firma bedrucken und 
machen sich auf diese Weise bekannt. Daher erklärt 
sich auch die Tatsache, daß man auf die Ausführung 
des Druckes großes Gewicht legt. Die Bedruckung 
der japanischen Servietten geschieht zumeist in 
Japan selbst. Besondere Unternehmer sammeln von 
den einzelnen Restaurants usw. die Aufträge und 
legen die Ordres, oft unter Beifügung der Klischees, 
hierher. Zur Bedruckung dienen in Japan meist 
Holzblöcke, während in Deutschland der Kupfer- 
druck vorwiegen soll, worauf die bessere Ausfüh- 
rung der deutschen Servietten zurückzuführen sein 
dürfte. 

Menge und Wert der japanischen Ausfuhr von 


Papierservietten nach Deutschland stellte 
sich in den Jahren 1908 bis 1912, wie folgt: 
Jahr Menge Wert 
(1000 Stück) in Mark 
1908 ; ; ; 6586 17 500 
1909 : ; i 16813 39000 
1910 i A ; 18314 41000 
1911 ; ; i 11953 27 500 
1912 A R ; 12 605 26 000 


Aus den Preisen vorstehender Statistik ergibt 
sich, daß nach Deutschland bessere als Durch- 
schnittsware geliefert wird. 

- (Bericht des Kaiserl. Konsulats in Kobe.) 
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Ein- und Ausfuhr Deutschlands von Papier, Pappe und Halbstoffen etc. zur Papier- 
fabrikation in den Monaten April bezw. Januar / April des Jahres 1914. 


zn dem April-Heft der „Monatlichen Nachweise über den auswärtigen Handel Deutschlands" 
herausgegeben vom Kaiserlichen Statistischen Amt. In Doppelzentnern. 


Einfubr |Austuhr| Einfuhr | Ausfuhr 
i Januar- | Januar- 

April il 

a e April April 

1914 1914 


Waren-Oattung 


1914 | 1914 


Papierlumpen. alle zur Papierbereitung dienenden Abfälle $ 


3 48 628 55966 204 513 | 231 261 
Halbzeug aus Abfällen von Gespinstwaren oder dergleichen ; ; ; — 831 5 4433 
Holzmasse (mechanisch bereiteter Holzstoff. Holzschliff) 1395 8622| 12 882 33 464 


Chemisch bereiteter Holzstoff (Zellstoff); Stroh-, Esparto- und anderer 


Paserstoff f ; f 27023179 130 135952 691 577 
Glanzpappe (Preßspan) und Andere hiochgeglätieie Pappe, Kunstleder- 
pappe sowie andere feine Pappen N : i ; . : ; 171) 2134 1217| 8354 
Vulkanfiber 429 88 4611 276 
pappen aus Holzstoff (Braunholz-, Ledehappe), Stroh-, Schrenze Töripappé 
und andere nicht genannte grobe Pappen 6 562 | 31 006| 37 859 107 244 
Dachpappen, Röhren aus Dachpappe: Steinpappe; Schiffsfilz 2562| 7996 7210| 21432 
Pappen aller Art, weiß oder farbig gestrichen, mit Papier beklebt, jäcklert 
bronziert. m. Wollstaub usw. überz., durch Pressen gemust.; Malerpappe 19 3060 88 13002 
Oelbes Strohpapier; ganz grobes graues Löschpapier : ; ; ; 106 — 118 117 
Packpapier in der Masse gefärbt : s : ; > 2239 76 309 7 434 312 954 
Druckpapier, ungefärbt oder in der Masse gefärbt ; i . : : 904 | 58 289 3365 | 231 216 
Karton- (Karten-)Papier ohne Zeichenkartonpapier . i Do an g 17| 11655 215| 48428 
Löschpapier, auBer ganz grobem, grauen Filtrierpapier A 263 543 1035| 2305 
Packpapier aller Art, vorstehend nicht genannt, Seidenpapier über 30 = 
auf 1 qm . ; i 2 å r . : ; ; ; "ES 2261 — 1042| — 
„ 8 . 0 A ; 7 . ; : i 304 4062 1866| 18112 
Schreib-, Brief-, Bütten-, Notenpapler BE ei 2 ; : i g A 384| 12229 1840| 58184 
Zeichen-, Zeichenkartonpapier i P . ; . . ; 5 ; 109| 1769 476 6804 
Seidenpapier. nicht unter 655d fallend . i . 1400; 3546 4853| 15956 
Photographisches Rohpapier, nicht barytiert, Filz- Tapeten anderes Papier 375| 10315 1294 | 34.096 
Buntpapier, lackiertes Papier, mit Kreide usw. überstrichenes Papier, mit Me- 
talldruck, Metallüberzug, Gold- oder Silberschnitt versehenes Papier 116 — 641 — 
Buntpapier, einschließl. des mit Kreide usw. überstrichenen oder mit Metall- 
druck versehenen Papiers ; A 2 A y ; ; ; — | 24871 — | 80199 
Tapeten, Tapetenborten aus Papier . ; 299 11635 2153) 52999 
Schieferpapier, Tafeln daraus, ohne Verbindung: Schleif-, Polietnäpier : 339 2149 951 8310 
Lichtempfindliches (gebrauchsfertiges) photographisches Papier ; 39) 1322 129) 5234 
Briefpapier, Briefkarten u. Briefumschlägein Behältnissen(Papieransstattung) 225 604 653 2237 
Waren aus Papier, Pappe, Steinpappe, Holzmasse, Zellstoff usw. ; . 128| 3812 578| 12453 
Waren mit Metallüberzug oder Metalldruck sowie fein bemalte Waren . 32 81 68 280 
’ Papierspäne; Altpapier; Einstampfpapier; entwertete Briefmarken 21511] 8788| 88119| 37258 
Papier, Pappe und Waren daraus, unvollständig angemeldet ; . — 315 = 876 
Papier, beschriebenes, bedrucktes 490 1622 2073! 9549 
Holz zu Holzmasse, Holzschliff, Zellstoff 726 161 | 36 444 12079 269 | 125 208 


Maschinen für Holzstoff- und Papierherstellung 


— 


Einfuhr von Papier und Papierwaren nach 
Aegypten im Jahre 1913. 
Schreib- und Druckpapier 
nach Aegypten im Jahre 1913 für 110964 £ E. ein- 
geführt, und zwar aus Oesterreich-Ungarn für 
46 717 £ E., Großbritannien für 23744 £ E. und 
aus Deutschland für 9263 & E. Außerdem kamen 
als Lieferanten mit Werten von 5000 bis 6000 £ E. 
Schweden, Holland, Frankreich und Belgien in Be— 
tracht. Die österreichische Einfuhr hat zugenom— 
men, während diejenige der anderen Länder sich ver— 
mindert hat. Ein großer Abnehmer ist die Regie- 
rung, die hauptsächlich in Großbritannien, Druck- 


wurde 


60' 9896 767| 45110 


papier aber auch in Oesterreich kauft, das hierfür 
wegen billiger Frachten besonders leistungsfähig ist. 

Packpapier (Wert 109151 £ E.) wurde für 
39171 £ E. aus Oesterreich-Ungarn, für 22043 £ E. 
aus Frankreich, für 21742 £ E. aus Italien und für 
7275 £ E. aus Deutschland eingeführt. Ein wichti- 
ger Artikel ist gelbes Strohpapier, das hauptsächlich 
österreichischen und italienischen Ursprungs ist, 
aber auch von Deutschland geliefert wird. Blaues 
starkes Packpapier für Baumwollmuster kommt vor- 
zugsweise aus Oesterreich, ganz gewöhnliches Pack- 
papier ausschließlich aus Italien. Kartons (Wert 
29453 £ E.) wurden fast zur Hälfte aus Oester- 
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reich-Ungarn und zu einem Viertel aus Deutschland 
bezogen. Waren aus Karton oder Papier 
wurden für 34084 £ E. eingeführt. 

Zigarettenpapier (Wert 46522 £ E.) 
licferten zu zwei Dritteln Oesterreich-Ungarn, sonst 
namentlich Italien und die Türkei. Versuche, deut- 
sches Fabrikat abzusetzen, sind erfolglos geblieben, 
weil es den örtlichen Anforderungen nicht entspro- 
chen hat. 

Geschäftsbücher und Register (Wert 
27667 £ E.) kamen zu 40 pCt. aus Italien, das vor- 
zugsweise ganz billige Ware lieferte, zu einem Vier- 
tel aus Großbritannien und zu je einem Siebentel 
aus Frankreich und Deutschland. Bücher (Wert 
27858 £ E.) waren zu zwei Fünfteln britischer, zu 
einem Viertel französischer und zu je einem Zehntel 
österreichischer und türkischer Herkunft. Deutsch- 
land sandte für 889 £ E. Drucksachen, wie 
Atlasse, geographische Karten, Musikalien, Gravü- 
ren und Buntdruckbilder, Postkarten mit Bilddruck, 
Visiten-, Glückwunsch- und Einladungskarten, Photo- 
graphich, Kalender und Albums kamen im Werte von 
33111 £ E. zu einem Drittel aus Großbritannien, 
zu je einem Fünftel aus Deutschland und Frankreich. 
und zu einem Viertel aus Italien. 

(Bericht des Kaiserl. Konsulats in Alexandrien.) 


Absatz von Papier und Papierwaren usw. 
in Trapezunt (Türkei). 

Unter den im Jahre 1913 nach Trapezunt einge- 
führten Papierwaren nahm das Zigaretten- 
papier in Büchern wieder den ersten Platz 
ein. Der Absatz hielt sich mit 400 000 Fr. auf der 
Höhe des Vorjahrs. Die gesamte Ware entstammte 
österreichisch-ungarischen Fabriken, wobei für 
250 000 Fr. unmittelbar vom Herstellungslande, der 
Rest von Konstantinopel bezogen wurde und dort 
aus österreichisch-ungarischem Papier in Bogen her- 
gestellt worden war. Dagegen zeigte sich für Zi- 
garettenpapier in Bogen, von dem im 
Jahre 1912 für 20 000 Fr. in Trapezunt untergebracht 
werden konnte, keine Nachfrage mehr, weil der ge- 
ringe Preis des Papiers in Büchern ihre Herstellung 
hier nicht mehr lohnend erscheinen läßt. 

Die Verkäufe von Schreibpapier stiegen 
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von 30000 Fr. auf 100000 Fr., wobei Deutschland 
für 18 000 Fr. (gegen 15000 Fr. im Vorjahr), Oester- 
reich-Ungarn für 60000 Fr. (6000 Fr.), Italien für 
11 000 Fr. (9000 Fr.) und Großbritannien für 11 000 
Francs (0 Fr.) lieferten. Das bisher über Konstanti- 
nopel bezogene Fabrikat gelangte diesmal teilweise 
unmittelbar zum Versand. 

Der Absatz von Zeitungspapier sank von 
100 000 Fr. im Jahre 1912 auf 45 000 Fr. im Jahre 
1913. Das gesamte Papier wurde wicder aus Kon- 
stantinopel bezogen. Während indessen früher nur 
belgische Ware zur Einfuhr gelangte, hat sich Bel- 
gien 1913 mit Deutschland und Oesterreich-Ungarn 
in die Verkäufe teilen müssen. Eine direkte Ge- 
dürfte 
für den Vertrieb von Zeitungspapier Erfolg ver- 
sprechen. 

An Spielkarten sandte Deutschland für 
2000 Fr., Belgien für 14000 Fr. und Frankreich ge- 
ringe Mengen. 

Bei dem roten Packpapier, dem soge- 
nannten Manganpapier, konnte Oesterreich-Ungarn 
seine Monopolstellung behaupten. Indessen ging die 
Einfuhr von 50000 Fr. auf 45 000 Fr. zurück. Der 
Absatz von grauem Packpapier hielt sich 
mit 25000 Fr. auf der Höhe des Vorjahrs; Deutsch- 
land, das im Jahr 1912 den gesamten Bedarf gedeckt 
hatte, mußte sich mit einem Anteil von 6000 Fr. be- 
gnügen, während Oesterreich-Ungarn für 9000 Fr. 
und Holland für 10000 Fr. unterbringen konnten. 

An Geschäfts- und Kopierbüchern 
wurden für etwa 25000 Fr. aus Konstantinopel be- 
zogen, wobei die Geschäftsbücher anscheinend deut- 
schen, die Kopierbücher österreichisch-ungarischen 
Fabriken entstammten. 


Die Nachfrage nach sonstigen Papier- 
waren ist nach wie vor gering. Es wurden ge- 
liefert für 2000 Fr. Briefpapier und für 2500 Fr. Pap- 
pen durch Großbritannien; Italien sandte für 2500 Fr. 
Pappen und Konstaflinopel lieferte für 8000 Fr. 
Briefpapier, für 5000 Fr. Schulhefte, für 2500 Fr. 
Pappen, für 2500 Fr. Kartons für Visitenkarten, für 
12 000 Fr. Bleistifte und für 8500 Fr. sonstiges 
Schreibmaterial. 

(Bericht des Kaiserl. Kunsulats in Trapezunt.) 


Kanadas Ausfuhr von Holzstofl und Zellulose betrug in den Jahren 1912 und 1913 nach einem Bericht 
des kanadischen „Departement of Trade and Commerce in Ottawa: 


Zellulose: 


nach den Vereinigten Staaten von Amerika 


„ Großbritannien und Irland. 

nn 5 4 ea 2 
„ Japan 
„anderen Ländern . 


Holzstoff: 


nach den Vereinigten Staaten von Amerika 


„ Großbritannien und Irland . 
„ anderen Ländern 


1912 1913 
Menge in cwts. Menge in cwts. 
(= 50,8 kg) (== 50,8 kg) 

1 029 763 1 203765 

730 3881 

— 2240 

— 140 629 
22 537 — 

1053 030 1350 515 

3448 968 2 758 446 

2 558 911 1854 433 
— 1120 5 

6008 999 4612 879 
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Die Lage der norwegischen Holzstoff- 

industrie. 

Einem interessanten Artikel des Herrn Ingenieurs 
H. T. Melbye, Labro in Busk.-Blad über die Lage 
der norwegischen Holzschleifereien entnehmen wir 
folgendes: 

Die für Holzstoff erreichten Preise sind in einer 
Reihe von Jahren tatsächlich niedriger gewesen als 
der Betrag der Produktionskosten. Die wesentliche 
Ursache dieser hohen Produktionskosten ist die 
große Preissteigerung für Papierholz. Als durch- 
schnittliche Holzpreise pro Tonne Holzschliff mit 
50 pCt. Trockengehalt, Holz zur Schleiferei geliefert, 
können für einzelne Holzstoff produzierende Länder 
angenommen werden: Im südlichen Norwegen K 20, 
im nördlichen Norwegen K 13.50, in den Vereinigten 
Staaten K 18.50, in New Foundland K 8.—, in Ka- 
nada K 13.50. 

Daß die im südlichen Norwegen liegenden Schlei- 
fereien unter diesen Verhältnissen in Betrieb gehal- 
ten werden konnten, ist nur dem Umstand zuzu- 
schreiben, daß sie in einer Zeit gebaut worden sind, 
als die Wasserkraft sozusagen noch keinen Wert 
hatte. In den Jahren 1870—1880 konnte man die ge- 
eignetsten und für den Ausbau günstigsten Wasser- 
fälle auswählen, und die Kraft wurde sehr billig. 
Seit dieser Zeit und besonders in den letzten zehn 
Jahren ist der Wert der Wasserfälle außerordentlich 
gestiegen, und die Wasserfälle, welche damals um 
einige tausend Kronen gekauft werden konnten, sind 
nun ebensoviele hunderttausend Kronen wert. Aber 
diese enorme Wertsteigerung kam den Schleifereien 
nicht zugut, da die Holzstoffpreise so niedrig waren, 
daB man im Gegenteil genötigt war, ganz von den 
Kosten der Wasserkraft abzusehen. Man kann ruhig 
sagen, daß dieser Ausgabeposten aus den B erech- 
nungen der älteren Schleifereien ganz verschwunden 
ist. Aber dies ist eine falsche Rechnung, es sollte 
mit dem geltenden Preis der Pferdestärke gerechnet 
werden, den man erhalten wüde, wenn man die 
Kraft verpachten würde, anstatt sie für den Schlei- 


fereibetrieb zu verwenden. Erträgt die Holzstoff- 
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fabrikation keinen ebenso großen Preis für die Be- 
nützung von Kraft, wie ihn die übrigen Industrien 
bezahlen, so ist die Holzstoffindustrie nicht mehr 
lebensberechtigt. Es gibt heute reichlich Gelegen- 
heit, elektrische Energie für Zwecke aller Art zu 
verkaufen, daß kein Grund vorliegt, unsere Wasser- 
fälle für eine Industrie auszunützen, die ihren Wert 
nicht verzinsen kann. Die Fabrikation nur zu dem 
Zweck in Gang zu halten, um dem Ausland billigen 
Stoff zu schaffen, kann nicht die Absicht sein! 

Der Preis für die Wasserkraft, wie ihn die ande- 
ren Industrien berechnen, schwankt zwischen K 25 
und K 50 und mehr pro Pferdekraft und Jahr. Da 
man im Jahre durchschnittlich 8 Tonnen pro Pferde- 


Kraft schleift, würden die Kraftkosten auf K 3 bis K 6 


oder mehr pro Tonne Holzschliff' mit 50 pCt. 
Trockengehalt kommen, und die wirklichen Produk- 
tionskosten im südlichen Norwegen würden K 33 bis 
K 37 betragen, weshalb der Verkaufspreis zwischen 
K 37 und K 41 pro Tonne liegen müßte. Anstatt 
dessen sind, wie bekannt, kürzlich große Partien für 
K 31 und K 32 pro Tonne verkauft worden. 


Beilagen-Hinweis. 


Der Postauflage ist eine Karte der Firma F. H. 
Banning & Seybold, Maschinenbau-Ges. m. 
b. H., Düren, Rhld., beigeheftet. 

Der Gesamtauflage liegen Prospekte der Firmen 
Gußwerk Aachen G.m.b.H. Aachen und Os- 
car Krieger, G. m. b. H., Dresden- F. bei. 


Unpünktliche Zustellung 


des Blattes ist fast immer auf Fehler bei dem 
betreffenden Bestellungspostamt zurückzu- 
führen. Bei unregelmäßigem Empfang unserer 
Zeitschrift reklamiere man darum zunächst bei 
seinem Postamt. Eriolgt keine Abhilfe, erbitten 
wir Nachricht, um alsdann von hier aus bei 
der Post vorstellig werden zu können. 


Wir geben hierdurch bekannt, daß das Vorstandsmitglied unserer Gesellschaft 


Herr Fabrikdirektor 


Ernst Schlageter 


plötzlich und unerwartet am 1. d. M. nachmittags durch den Tod abgerufen wurde. 


Neustadt im Schwarzwald, den 4. Juli 1014. 


[9521 


Aufsichtsrat und Vorstand der 
Holzzellstoff- und Papierfabriken A.-G. 


Herausgeber und verantwortlicher Redakteur: Kommerzienrat Gustav Güntter in Biberach. 
Technischer Redakteur: Professor Ernst Kirchnerin Chemnitz. 
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Alleiniges Vereinsblatt des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


(Mitglieder dieses Vereins erhalten das Wochenblatt kostenfrei.) 


Offizielles Organ des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, des Vereins Deutscher 
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Verein Deutscher Papierfabrikanten. 
Ordentl. Generalversammlung am 24. Juni in Leipzig, Zentraltheater-Restaurant. 
Anwesende:“ 


— ä . — — —— —— — — — — — — —— — — nn a 


Name Firma Wohnort 


Alexander Baerwaldt G. Baerwaldt Pulverkrug 
Otto Baier Papierfabrik Möckmühl Möckmühl 
Aug. Banholzer Freiberger Papierfabrik s WeiBenborn 
P. Barnickel Gräfl. Henckelsche Cellulose- und Papierfabriken 

Krappitz und Hugohütte Krappitz 
Paul Bartsch B Friedland N Berthelsdorf 
Hans Bayer Altdamm-Stahlhammer Holzzellstoff- und Papier- 

industrie A.-G. Altdamm 
Adolf Beckh Faurndau 
Carl Beckh Carl Beckh Söhne p 
Bernheimer Vogel, Bernheimer & Schnurmann G. m. b. H. Ettlingen 
H. Biagosch, Geh. Komm.-Rat] Karl Krause Leipzig 
Dr. Bloch Cellulosefabrik Okriftel Frankfurt a. M. 
Rich. Brückner, Komm.-Rat | Brückner & Co. Calbe a. S. 
Emil Buchholtz Märkische Holzstoff- und Pappenfabrik G. m. b. H. Bredereiche 
W. Buchholtz, Dipl.-Ing. = A N : 2 8 
Georg Burtscher Papier- und Kartonfabrik Köttewitz Köttewitz b. Dohna 


»Wir glauben nach unserer Wahrnehmung, daß noch Teilnehmer in dieser Liste fehlen und bitten solche 
um gefl. Mitteilung, damit sie in das vollständige stenographische Protokoll mit aufgenommen werden können. 
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Emil Buth 
Heino Castorf 
E. Castelli 
Christiani 
Hermann Clemm 
Otto Clemm 
Georg Conrad 
Kari Cornely 

L. Coulon 

G. Cremer 


Franz Dessauer, Komm.-Rat 


Fr. Dietrich 

Ebart 

Georg Elsner 

Dr. Fritz Erfurt 

W. Euler jun. 

S. Ferenczi 

Louis Fiedler 

E. Fiegel 

Dr. Foehr, Prof. 

Carl Franck 

Jacob Frantzen 

J. Fritsch 

Robert Fritsch 

Hans Fritzsche 

Eugen Füllner, 
Geh. Komm.-Rat 

Dr. Fues 

Erwin Glatz 

Glöckner 

Glogner 

Dr. Gottstein, Komm.-Rat 

Hans Gottstein 

Felix Günther 


Gustav Güntter, Komm.-Rat 


Dr. Haas, Geh. Komm.-Rat 
Haase 

Dr. Haerlin, Komm.-Rat 
Otto Haerlin 

Joh. Hahn 

Hasse 

A. Heide 


H. Hockenjos 
A. Holz 

G. Hub 

Gustav Hübner 
Emil Hückler 


Otto Jagenberg 
Hermann Jost 

E. Kaul 

G. Keferstein 

Otto Kienzerle 

Fritz Klagges, Komm.-Rat 
Dr. Paul Klemm 

A. Koehler 

A. Kothen 

Karl Krause 

Walter Krüger 

Dr. Kubatz 

R. Küchler 

Hans Kullen, Komm.-Rat 


Dr. Kumpfmiller 
l.abuhn 

Kurt Lamprecht 
W. Landmesser 
Franz Leinfelder 
K. Leonhardt 
Heinr. Lovis 
Alfred Lutz 

Carl Medicus 
G. Medicus, Dipl.-Ing. 
A. Meißner 

H. Michael 


ER 


Carl Eichhorn 

Patentpapierfabrik zu Penig 

Kraft & Knust A.-G. 

Holzzellstoff- und Papierfabriken A.-G. 
Bad. Holzstoff- und Pappenfabrik 
Zellstofffabrik Waldhof 

Papierfabrik Sacrau 

Heinrich Cornely 


Cremer & Neven 
Akt.-Ges. für Maschinenpapierfabrikation 
Oberbayr. Zellstoff- u. Papierfabriken A.-O. 

Oscar Dietrich l 

Gebr. Ebart 

Herausgeber des „Papier-Fabrikant" 

Gebr. Erfurt 

W. Euler 

Papier-Zeitung 

Louis Fiedler 

Adolph Fiegel 

Friedrichs-Polytechnikum 

Der Papier-Fabrikant 

J. M. Frantzen 

Arnsdorfer Papierfabrik H. Richter A.-Q. 

Papiertechniker 

Kostheimer Cellulose- und Papierfabrik 


H. Füllner 

Carl P. Fues 

Julius Glatz 9 
Fessel & Co. Nachf. 
Glogner & Methner 
Feldmühle 


Otto Günther 
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Papierfabrik Baienfurt 
Zellstoffabrik Waldhof 
Siegel & Haase 
Papierfabrik Gauting 


J. Hahn 

Feldmühle 

Hannoversche Papierfabriken Alfeld-Gronau vorm. 
Gebr. Woge 

Papierfabrik Albbruck 

Ammendorier Papierfabrik 

Gust. Schaeuffelen'sche Papierfabrik 

Verband Deutscher Druckpapier-Fabriken 

Verein für Zellstoff-Industrie A.-G. 


Jagenberg & Co. 

Papierfabrik Sebnitz 

Verein Deutscher Holzstoff-Fabrikanten 
A. Keierstein 

Kienzerle & Co. 

Papierfabrik Reisholz A.-G. 


Aug. Koehler 

Jul. Vorster, Papierfabrik G. m. b. H. 

Karl Krause 

Wilhelm Krüger 

Verein Deutscher Pappenfabrikanten E.V. 

Paul Steinbock 

München-Dachauer A.-G. 
fabrikation 

Celluloseiabrik 

Technikum Altenburg 

P. Lamprecht 

Freiberger Papierfabrik 

Papier- und Cellulosefabrik Gg. l.einfelder 

Papierfabrik Niederhelmsdorf G. m. b. H. 

Th. D. Lovis Söhne 


Carl Medicus & Co. 


für Maschinenpapier- 


Papierfabrik Albbruck 
Holzstoff- u. Papierfabrik zu Schlema b. Schneeberg 


Wohnort 


Jülich 

Penig 

Berlin 

Neustadt i. Schw. 
Obertsroth 
Mannheim 

Sacrau 
Mittelberg-Coburg 
Dresden 
Reuschenberg 


Aschaffenburg 


Weißenfels a. S. 
Spechthausen 
Berlin 
Bensheim 
Straupitz 
Berlin 

Coswig, Anhalt 
Berlin 

Cöthen 

Berlin 
Oberschneidhausen 
Arnsdorf 
Mariaschein 
Mainz-Kostheim 


Warmbrunn 
Hanau 

Neidenfels . 
Rodersdorf 
Ziegenhals 

Berlin 


Greiz 
Biberach 


Mannheim 
Grünhainichen 
Gauting 


M.-Gladbach 
Berlin 


Alfeld 

Basel 

Ammendorf 

Heilbronn 

Berlin 

Wildshausen und 
Oberleschen 

Solingen 

Sebnitz 

Dresden 

Ilfeld 

Oberau 

Düsseldorf 

Gautzsch 

Oberkirch 

Hagen i. W. 

Leipzig 

Neubrandenburg 

Berlin 

Ziebingen 


München 
Höcklingsen 
Altenburg 
Sosnowice 
Weißenborn 
Schrobenhausen 
Niederhelmsdorf 
Heiligenstadt 
Berlin-Lichterfelde 


Deutenhofen 


Albbruck 
Niederschlema 
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Name Firma Wohnort 
Dr. Mirus Verein Deutscher Zellstoff-Fabrikanten Berlin 
O. Moritz Papierfabrik Salach-Süßen Salach 
Fr. Müller, Professor Gr. Technische Hochschule Darmstadt 
Dr. Max Müller Pinkenwalde 
Roland Müller Papierfabrik Mochenwangen Mochenwangen 
P. Naucke Feidmühle Odermünde 
Gustav Niemann Louis Fiedler Coswig i. Anh. 
Dr. Niethammer, Komm.-Rat Kübler & Niethammer ° Kriebstein 
Ph. Offenheimer, Komm.-Rat | Cellulosefabrik Okriftel Okriftel 
Carl Pfannenberg Maschinen- und Büttenpapierfabrik Gmund Gmund a. Tegernsee 
A. Pleyer Gebr. Ebart Spechthausen 
Dr. v. Possanner Friedrichs-Polytechnikum Cöthen 
F. Preller F. M. Weber Leipzig-Wehlitz 
H. Rabbow Stettiner Rohpappenfabrik Schrödter & Rabbow Stettin 
E. Reichel Chemnitzer Papierfabrik zu Einsiedel Chemnitz 
G. Renker Heinr. Aug. Schoeller Söhne Düren 
Reuther Verband Deutscher Druckpapier-Fabriken Berlin 
Hermann Runk Vereinigte Bautzner Papierfabriken Bautzen 
Carl Sauter Papierfabrik zum Bruderhaus Dettingen 
Willi Schacht Oscar Dietrich Weißenfels 
Carl Schaeuffelen G. Schaeuffelen’sche Papierfabrik Heilbronn 
A. Schelhaas Muskauer Papierfabrik, Graf Arnim Muskau 
Dr. A. Scheufelen, Komm.-Rat] Erste deutsche Kunstdruck-Papierfabrik 
Carl Scheufelen Oberlenningen 
A. Schiffner Alfeld 
A. Schinkel Patentpapierfabrik zu Penig Penig 
L. Schmidt Knoeckel, Schmidt & Co. Lambrecht 
W. Schmidt Deutsche Papier-Zeitung Leipzig 
Schoeller Papierfabrik Kabel G. m. b. H. Kabel 
Georg Scholtz Papierfabrik Sacrau ` Breslau 
Louis Schopper Louis Schopper Leipzig 
Fritz Schroeder Schroeder'sche Papierfabrik Grimma 
Dr. Erich Schuchhart Verein Deutscher Holzstofi-Fabrikanten Dresden 
Dr. Th. Schuchart Berlin 


Arnold Schulze, Ing. 
L. Schwindenhammer 
Eduard Staffel 

R. Staudenmayer 


F. Steidel 4 


Fritz Steinbock, Komm.-Rat 


Kurt Steinbock 
Th. Steinwender 
G. Stoltze 

A. Strauch 
Süreth 

W. Süreth 

Rich. Teich 
Herm. Trenschel 
Rud. Türk 


Julius Voss 


W. Voswinckel 

Fritz Wachendorff jun. 
Emil Wagner 

F. Wagner 

C. Walter 

Rich. Weck 

Welkhamer 

Adolf Woge 

H. Wohlers 

Hans Zanders, Komm.-Rat 


Papierfabrik Schwindenhammer A.-G. 

Louis Staffel 

Hannoversche Papierfabriken Alfeld-Gronau 
vorm. Gebr. Woge 

Kraft & Knust A.-Q. 

Paul Steinbock 


Cosack’sche Papierfabrik 

C. Stoltze 

L. Strauch & Co. 

Königsberger Zellstofffabrik A.-Q. 
Papierfabrik Plattenthal Brandt & Süreth 
Draches Verlagsgesellschaft 

Papierfabrik Köslin A.-G. 

Hasseröder Papierfabrik A.-Q. 


J Papierfabrik Weißenstein \ 


Papierfabrik Wangen 
Papierfabrik Kirchberg A.-Q. 
C. F. Wachendorff 
Arnstädter Cellulosepapierfabrik Q. m. b. H. 
Wintersche Papierfabriken 
Felix Schoeller Söhne & Co. 
Rich. Weck 
Wiedes Papierfabrik 
J. H. Woge 
Wintersche Papierfabriken 
J. W. Zanders 


Frankfurt a. M. 
Türkheim i. E. 
Witzenhausen 


Alfeld 
Berlin 
Frankfurt a. O. 


Arnsberg 

Herrenmühle b. Ziesar 
Herzberg 

Königsberg 

Plattenthal 

Dresden 

Köslin 

Heidenau 


Dill-Weißenstein 


Kirchberg, Kr. Jülich 
Berg.-Gladbach 
Arnstadt i. Th. 
Altkloster 

Offingen 

Schellneck b. Kelheim 
Rosenthal, Reuß 

Etze i. Hann. 
Altkloster 
Berg.-Gladbach 


Stenographische Niederschrift der Verhandlungen. 


Vorsitzender: 


Beginn 11 / Uhr vormittags. 
Meine Herren! 


die Ehre haben, als Gäste unter uns zu sehen. 


Namens des Vorstandes heiße ich Sie herz- 
lich willkommen, die Sie sich hier in Leipzig 
vereinigt haben zu ernster Arbeit, zugleich 
auch, um die Schätze zu sehen und zu be- 
wundern, die die Ausstellung, beschickt durch 
alle Kulturvölker der Welt, darbietet. Ich be- 
grüße besonders diejenigen Herren, die wir 


Es sind dies die Herren: Geheimer Kommer- 
zienrat Biagosch, Leipzig, Dr. Klemm, 
Gautzsch, Dr. Schuchart, Berlin, vom 
Centralverband Deutscher Industrieller, Fa- 
brikbesitzer Kaul, Schandau, Professor 
Müller, Darmstadt, Prof. Dr. Foehr, 
Cöthen, Dr. von Possanner, Cöthen, 
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Ingenieur Labuhn, Altenburg, Dr. Mi- 
rus, Berlin, Dr. Schuchhart, Dresden, 
Dr. Kubatz, Berlin, Kommerzienrat 
Güntter, Biberach, Georg Elsner, Ber- 
lin, Ferenczi, Berlin. 

Ich erteile zunächst das Wort Herrn Ge- 
heimen Kommerzienrat Biagosch. 

Geheimer Kommerzienrat Biagosch: 
Meine hochverehrten Herren! Ich habe die 
Ehre, Sie im Namen des Direktoriums der 
Internationalen Ausstellung für Buchgewerbe 
und Graphik offiziell zu begrüßen und in 
Leipzig und auf der Bugra herzlich willkom- 
men zu heißen. 

Schon mit Rücksicht auf Ihre kostbare 
Zeit will ich es mir ersparen, Ihnen zu er- 
zählen, was Sie alles auf der Bugra sehen 
werden. Zum Teil haben Sie ja die Ausstel- 
lung schon besucht, zum Teil gehen Sie noch 
hinaus und werden sich durch den Augen- 
schein davon überzeugen, daß hier eine Aus- 
stellung zustande gekommen ist, wie sie die 
Welt noch nicht gesehen hat und vielleicht 
auch nicht mehr zum zweiten Male zu sehen 
bekommt. 

Ich beschränke mich darauf, neben dem 
Willkommengruß dem Wunsche Ausdruck zu 
geben, daß die Arbeiten auf Ihrer Tagung 
einen guten Erfolg haben mögen. (Bravo!) 


Vorsitzender: Ich sage Herrn Ge- 
heimrat Biagosch namens des Vereins Deut- 
scher Papierfabrikanten herzlichen Dank für 
den Willkommengruß, den er an uns gerich- 
tet hat. Bei der Größe und Bedeutung der 
Ausstellung ist es uns vom Verein Deutscher 
Papierfabrikanten und Zellstoff-Fabrikanten 
ja natürlich von großem Werte, daß auch 
wir mit bemerkenswerten Ausstellungsobjek- 
ten vertreten sind. Ich nenne zunächst die 
alte Haynsburger Papiermühle, die vor Jah- 
ren von unserem Vorstandsmitgliede, Herrn 
Schacht, bei einer Autotour in dem Tale bei 
Zeitz sozusagen entdeckt worden ist. Von 
dem Tage unseres Beschlusses, diese Mühle 
hierher auf die Ausstellung zu bringen, um 
sie später dem Deutschen Museum in Mün— 
chen einzuverleiben, bis zum heutigen Tage, 
wo wir die alten hölzernen Räder und Ge— 
triebe dank der Initiative der Firma J. W. 
Zanders zu neuem Leben wieder erweckt 
sehen, war ein weiter und mühevoller Weg. 
Wir haben ihn aber glücklich überwunden, 
dank in erster Linie der hervorragenden Mit- 
hilfe des technischen Beirats der Ausstellung, 
Kaiserlichen Baurats, Herrn Nicolaus. 

Die Mühle hat bisher hier lebhaften Bei- 
fall gefunden, und ich hoffe, daß auch Sie das 
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Werk wohlgefällig beurteilen werden. Am 
Tage der Eröffnung der Ausstellung war es 
Ihre Königliche Hoheit die Prinzessin Ma- 
thilde von Sachsen, die mit den Damen ihrer 
Umgebung die Mühle besichtigte und leb- 
haften Gefallen daran fand. Leider mußten 
wir aber die Enttäuschung erleben, Seine 
Majestät den König nicht mehr empfangen zu 
dürfen, da die Zeit zu weit vorgeschritten 
war. Wir haben uns darüber an den Präsi- 
denten der Ausstellung, Herrn Dr. Volkmann, 
gewandt und haben von ihm einen Bescheid 
bekommen, der uns sehr befriedigt, insofern 
als wir bestimmt erwarten dürfen, daß Seine 
Majestät bei späterer Gelegenheit die Mühle 
noch sehen wird. (Das Schreiben von Dr. 
Volkmann wird verlesen.) Dann ist von un- 
seren Ausstellungsobjekten zu erwähnen die 
Ehrenhalle, die, wie ich leider bekennen muß, 
eigentlich unser Schmerzenskind gewesen ist 
und auch noch ist. Ich hoffe aber, daß die 
gut durchgeführte Architektur, die Raumwir- 
kung und die sonstige Ausstattung Ihnen ge- 
fallen werden und daß Sie damit die Opfer 
belohnt sehen, die Sie, meine Herren vom 
Verein Deutscher Papier- und Zellstoff-Fabri- 
kanten, für diese große Sache gebracht haben. 
Ich darf es mir hier versagen, die Mängel zu 
erörtern, die die Ehrenhalle heute noch auf- 
zuweisen hat, und über die Ursachen zu Spre- 
chen, die es gewesen sind, daß die Halle erst 
außerordentlich spät fertig geworden ist. Ich 
habe aber zu berichten, daß wir eben in der 
Vorstandssitzung beschlossen haben, daß 
morgen früh noch eine Kommission von vier 
Herren aus dem Vorstande zusammentritt, 
um in Verbindung mit den Herren von der 
Werkkunst und Herrn Dr. Klemm die Dinge 
zu besprechen und die nötigen Anordnungen 
zur Beseitigung der Mängel zu trefien. Ich 
möchte bei dieser Gelegenheit nicht verfehlen, 
darauf hinzuweisen, daß wir in Herm Dr. 
Klemm eine sehr wesentliche Hilfe und Stütze 
bei unseren Arbeiten gehabt haben und alle 
Ursache haben, seiner Verdienste dankbarst 
zu gedenken! 


Wir haben aber noch über ein drittes Aus- 
stellungsobjekt unsere Befriedigung auszu- 
drücken. Das ist die Papiermaschine der 
Firma H. Füllner. Die Aufgabe, die dem 
Herrn Geheimrat Dr. Füllner gestellt war, 
war eine außerordentlich schwierige. Die 
Maschine ist erst am 18. Januar definitiv be- 
stellt worden, sodaß für Konstruktion, Neu- 
modellierung, für Abguß und Fertigstellung 
nur eine Zeit von fünf Monaten zur Ver- 
fügung stand. Das ist gewiß eine höchst 
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respektable Leistung, und dieser Leistung 
gegenüber können wir nur sehr bedauern, 
daß der unermüdliche Förderer des Werkes 
in Warmbrunn nicht jetzt die Freude hat, die 
Maschine den Mitgliedern der vereinigten In- 
dustrien vorzuführen. Es war nicht möglich, 
sie schon in diesen Tagen in Betrieb zu set- 
zen. Alle die vorgedachten Veranstaltungen 
gewinnen sehr an Wert und haben erhöhten 
Anspruch auf Beachtung, weil sie übernom- 
men und ausgeführt worden sind in einer 
Zeit, die wahrlich für unsere Industrien eine 
sehr ungünstige ist. Ich will mich über die- 
sen dunklen Punkt nicht weiter auslassen. 
Ich möchte nur die dringende Hoffnung und 
Erwartung aussprechen, daß die Konjunktur 
bald sich bessern möge, und daß wir in Zu- 
kunft erfreulichere Verhältnisse sehen, wie 
wir sie erlebt haben und noch erleben. 

Ich greife aus dem Geschäftsbericht zu- 
nächst die Seite 99 heraus, die das schmerz- 
Jiche Thema der Todesfälle behandelt und 
uns die Namen derjenigen kundgibt, die im 
Laufe des Jahres aus unserer Mitte geschie- 
den sind. Es sind dies folgende Herren: 


Am 24. März 1913: Herr Friedr. Alfr. 
Zacharias, Pirna i. S.; 

am 17. April 1913: Herr Charles de 
Loriol, Seniorchef der Firma Zuber, 
Rieder & Cie. in Napoleonsinsel bei Mülhau- 
sen (Elsaß); 

am 9. Juli 1913: Herr Friedrich 
Kretschmann, Hainewalde; 

am 11. Juli 1913: Herr Robert Diet- 
rich, Merseburg; 

am 27. September 1913: Herr Kommer- 
zienrat Bernh. Martin Schroeder, 
Golzern; 


am 9. August 1913: Herr Max Bacha- 


rach, Thalham; 

im Oktober 1913: Herr H. E. Weber, 
Mitbegründer der Pappenfabrik Weber 
& Niezel in Dresden; 

am 30. November 1913: Dr. Casimir 
Wurster, Dresden; 

am 8. Dezember 1913: Freiherr Moriz 
von Trott zu Solz, technischer Leiter 
und Teilhaber der Papierfabrik Gebr. Rauch, 
Heilbronn, in Imshausen bei Bebra; 

am 15. Dezember 1913: Herr Paul 
Krauß sr., Mitinhaber der Firma J. Krauß 
Erben, Pfullingen ; 

am 9. Jan. 1914: Herr Ferd. Oechel- 
haeuser, Kempten; 

am 15. Januar 1914: 
Klaggessr., Kabel. 


Herr Norbert 
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M. H.! Ich bitte Sie, in bleibender und 
dankbarer Erinnerung an die Verstorbenen 
sich von Ihren Plätzen zu erheben. (Ge- 
schieht!) Ich erteile nun das Wort Herrn Ge- 
heimen Kommerzienrat Dr. Füllner. 

Geh. Komm.-Rat Dr.-Ing. Füllner: 
Nachdem wir mit der von mir ausgestellten 


Papiermaschine vollständig betriebsfertig 
waren, haben wir versucht, Papier zu 
machen. 


Leider war es ganz unmöglich, mit den 
Dampfkesseln und der Dampfturbine gleich- 
mäßige Tourenzahl zu erhalten, sodaß die 
Holländertourenzahl fortlaufend zwischen 
135—160 Touren und darüber schwankte. 
Natürlich weiß jeder der Herren Papier- 
fabrikanten, daß man kein Papier machen 
kann, wenn ununterbrochen große Geschwin- 
digkeitsschwankungen in der Papiermaschine 
vorkommen. 

Wir haben daher die Papiermaschine wie- 
der außer Betrieb gesetzt und wollen ver- 
suchen, heute nachmittag den Herren Papier- 
fabrikanten die Maschine vorzuführen. 

Deswegen bin ich von Herrn Direktor 
Seller der Fockendorfer Papierfabrik gebeten 
worden, die Herren Papierfabrikanten zu 
bitten, heute nachmittag, wenn möglich nicht 
vor 4 Uhr, zu meiner Ausstellungs-Papier- 
maschine in die Papiermaschinenhalle zu 
kommen. 

Ditges: Es kommt zweifellos eine An- 
zahl von Punkten zur Besprechung, die als 
vertraulich zu behandeln sind. Ich möchte 
mir deshalb die Anfrage gestatten, ob hier 
außer den eingeladenen Gästen, den Vertre- 
tern der Presse, die wir zugelassen haben, 
den Papier- und Zellstofi-Fabrikanten und 
den Holzschleifern noch Personen anwesend 
sind, die nicht eingeladen sind? Es scheint 
nicht der Fall zu sein. Ich möchte die Her- 
ren von der Presse, wenn Sie Referate brin- 
gen, bitten, über dasjenige nicht zu berichten, 
das wir als vertraulich bezeichnen. Es be- 
findet sich darunter auch mein Bericht über 
die Handelsvertragsverhandlungen. 

Dann zur Bu gra. Der Herr Vorsitzende 
hat bereits vorgeführt, was wir auf der Bugra 
ausgestellt haben. Aber alle Begeisterung 
kostet in erster Linie Geld. Es ist mir sehr 
unangenehm, daß ich gleich mit diesem 
schmerzlichen Punkte an Sie herantreten muß, 
namentlich in den augenblicklichen schlechten 
Zeiten. Aber es hilft alles nichts. Wir haben 
die Sache der Bugra in der Vorstandssitzung 
besprochen, die Abrechnung vorgelegt und 
festgestellt, daß wir von unseren Mitgliedern 
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etwa 20000 Mark bekommen haben. Außer- 
dem hat der Verein Deutscher Zellstofi-Fabri- 
kanten rund 11000 Mark aufgebracht. Das 
sind zusammen 31 000 Mark. Die ganze Be- 
teiligung an der Bugra kostet 35 000 bis 
36000 Mark. Sie wissen nun, daß wir bei 
unseren Mitgliedern eine Umlage ausge- 
schrieben haben auf Grund der Jahresbei- 
träge. Diese Umlage hatte bei 200 Mitglie- 


dern Erfolg, 160 Mitglieder stehen noch aus. . 


Bei den Zellstofi-Fabrikanten ist gesagt wor- 
den, daß die Mitglieder, die noch nicht be- 
zahlt haben, dies nachholen möchten, da sie 
doch nicht verlangen können, daß die ande- 
ren für sie eintreten. Vielleicht bedarf es auch 
hier nur dieses Hinweises, um die Herren, 
die noch nicht bezahlt haben, zu veran- 
lassen, gleichfalls ihr Scherflein beizutragen. 
Wenn Sie auf der Bugra gewesen sind, 
werden Sie gesehen haben, daß das Aus- 
land in einer geradezu glänzenden Weise 
vertreten ist. Die deutsche Papiermache- 
rei durfte nicht zurückbleiben. Es wäre 
udwürdig eines Vereines von der Be- 
deutung des Vereins Deutscher Papier- 
fabrikanten gewesen, wenn er bei einer sol- 
chen Gelegenheit nicht vertreten gewesen 
wäre. Wir konnten garnicht anders, als uns 
beteiligen. Was wir getan haben, geschah im 
gemeinsamen Interesse der deutschen Papier- 
und Zellstoffindustrie, und aus diesem Grunde 
möchte ich dringend bitten, falls Sie Ihren 
Beitrag noch nicht bezahlt haben, dies noch 
nachzuholen. 


Vorsitzender: Wir treten nunmehr 
in die eigentliche Tagesordnung ein. Punkt 2: 


Kassenbericht und Entlastung des Kassen- 
und Geschäftsführers. 


Rechnungsprüfer waren die Herren Dr. 
Max Müller und Direktor Castorf. 
Die Herren sind in Berlin zur gemeinsamen 
Konferenz gewesen, haben die Rechnungen 
geprüft und wie folgt schriftlich berichtet: 

Berlin, 13. Juni 1914. 

Die beiden unterzeichneten, vom Ver- 
ein Deutscher Papierfabrikanten bestellten 
Revisoren haben heute im Bureau des Ver- 
eins eine Prüfung des ihnen vorgelegten 
Bücherabschlusses für das Vereinsjahr 
1913/14 vorgenommen. 

Zunächst wurde durch ergiebige Stich- 
proben festgestellt, daß die vereinnahmten 
Mitgliederbeiträge mit der Hebeliste über- 
einstimmen, ebenso wurde die Addition 
dieser Mitgliederbeiträge in Ordnung be- 
tunden. 
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Sodann wurden die anderweitigen Ein- 
nahmeposten mit den vorliegenden Belegen 
und den Beibüchern verglichen, diese letz- 
teren einzeln geprüft und auch hierbei fest- 
gestellt, daß diese Buchungen in Ordnung 
gehen. 

Die Ausgaben im Kassabuch wurden 
alsdann mit den Kassebelegen verglichen 
und es ergab sich auch hierbei zu Bean- 
standungen kein Anlaß. 

Der Gesamtausgabe von A 59 613.59 
stehen gegenüber Gesamteinnahmen von 
M 58 636.63, sodaß mehr ausgegeben wur- 
den als eingenommen: & 976.96. 

Dieser Betrag wurde vom Geschäfts- 
führer verlegt; er wird im nächsten Ab- 
schluß als Ausgabe- Vortrag erscheinen. 

Mit Hinterlegungsschein der Berliner 
Handelsgesellschaft vom 25. Mai 1914 wur- 
den ausgewiesen: 

M 15000 3½prozentige Deutsche Reichs- 
anleihe, Vermögen des Vereins, 

M 16000 3½prozentige Deutsche Reichs- 
anleihe, Vermögen des Studienfonds, 

M 6221.30, Bankguthaben bei der Berliner 
Handelsgesellschaft für Spezialkonto 
Harz-Fonds. 

Ebenso wurden ausgewiesen durch 
Buch Nr. 13 206 der Bezirkssparkasse 
Mainz das Vermögen des Dr. Rudel-Fonds 
mit A 3000.—. 

Dr. Max Müller. Castorf. 

Ich frage, ob Sie das Wort dazu wün- 

schen? Es ist nicht der Fall. Dann darf ich 
annehmen, daß Sie die Rechnungslegung als 
ordnungsgemäß anerkennen und Herrn Dit- 
ges Entlastung erteilen. (Zustimmung.) Wir 
kommen zu Punkt 3: 


Vorlage eines Voranschlages für das 
Jahr 1914/1915. 

Direktor Schinkel: Der Vorstand hat 
in seiner heutigen Vorstandssitzung be- 
schlossen, Ihnen den Haushaltsplan für das 
Geschäftsjahr 1914/15 wie folgt vorzulegen: 

Einnahmen: Mitgliederbeiträge 
‚#4 51500.—, Zuschuß von Herrn Güntter- 
Staib A 3000.—, Zinsen A 700.—, Erlös 
aus Arbeiterdiplomen und Denkmünzen 
4 1000.—, Ueberweisung vom Studien- 
fonds A 550.—, Zinsen von Keller, Krippen 
M 30.—, kleinere Einnahmen ca. A 20.—, 
zusammen AM 56 800.—. 

Ausgaben: Fehlbetrag A 900.—, Ge 
halts-Konto ‚A 20 000.—, Bureauunkosten- 
Konto / 7000.—, Porto-Konto A 2100.—, 
Drucksachen- Konto A 4000.—, Zeitungs- 
Konto A 500.—, Bibliothek-Konto A 500.—, 
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Reiseunkosten-Konto AM 3500, Beitrag an 
Fachschulen 4 8000.—, Beitrag für wirt- 
schaftliche Vereine 4 1800.—, Beitrag für 
den Papier-IndustrieKalender A 700.—, 
Verschiedene Ausgaben A 3000.—, zusam- 
men A 52000.—. Es ist ein voraussicht- 
licher Ueberschuß von etwa A 4000.— zu 
erwarten. 

Der Beitrag für den Centralverband Deut- 
scher Industrieller ist in diesem Jahre fort- 
gefallen. Auch einige weitere Ausgaben konn- 
ten in diesem Jahre gespart werden. 

Vorsitzender: Sie haben den Vor- 
anschlag gehört, den Herr Direktor Schinkel 
vorgetragen hat. Ich bitte sich zu erklären, 
ob Sie damit einverstanden sind? Wider- 
spruch erfolgt nicht. Er ist genehmigt. Wir 
kommen zu Punkt 4: 


Neuwahlen zum Vorstande. 

Ditges: Es ist Ihnen ja bekannt, daß 
wir im abgelaufenen Jahre leider Herrn Kom- 
merzienrat Marggraff aus dem Vorstande 
verloren haben, weil er wegen Ueberhãufung 
mit Arbeiten und wegen seines vorgerückten 
Alters den Sitz im Vorstande niedergelegt 
hat. Dasselbe trifft bei Kommerzienrat 
Euler zu, der deswegen zurückgetreten ist, 
weil er sich von der Leitung seiner Firma zu- 
rückgezogen hat. Er lebt in München. Sie 
haben für diese beiden Herren Nachwahlen 
zwecks Ergänzung des Vorstandes vorzuneh- 
men. Ferner scheiden wie immer satzungs- 
gemäß acht oder neun Vorstandsmitglieder 
aus, für die eine Wiederwahl zulässig ist. 

Nun tritt in diesem Jahre die besondere 
Verwicklung ein. Sie wissen, wir haben die 
Eintragung des Vereins Deutscher Papier- 
fabrikanten in das Vereinsregister beantragt. 
Aus unseren Protokollen hat sich der Regi- 
sterrichter nicht zurechtfinden können. Er 
hat einmal bemängelt, es wäre ein Herr 
Hoesch in den Vorstand gewählt, jetzt stände 
auch ein Herr von Hoesch im Verzeichnis. 
Infolgedessen hat auf Vorschlag unseres Ver- 
einsanwalts der Vorstand beschlossen, sein 
Amt in Ihre Hände zu legen und Sie eventuell 
zu bitten, den Gesamtvorstand aufs neue wie- 
derzuwählen. Die Zettel, die gegenwärtig an 
Sie verteilt werden, würden so zu beschrei- 
ben sein: Es würde zunächst heißen, falls Sie 
das wünschen: Wiederwahl des Gesamtvor- 
standes, dann: Wiederwahl der ausscheiden- 
den Mitglieder, drittens würden Sie dann für 
die beiden Mitglieder, die aus dem Vor- 
stande ausscheiden, zwei neue Mitglieder zu 
wählen haben. Nach den Satzungen muß 
Zettelwahl erfolgen. 
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Preller: Ich schlage Herrn Geheimrat 
Haas vor! 

Schacht: Mir liegt ein Schreiben vor 
von dem Verein Süddeutscher Packpapier- 
Fabrikanten, unterzeichnet von dem Vor- 
sitzenden, Herrn Otto Baier in Möckmühl. 
In diesem Schreiben wird der Antrag ge 
stellt, ein Mitglied des Vereins in den Vor- 
stand des Vereins Deutscher Papierfabrikan- 
ten zu wählen, und zwar wird dafür Herr 
Fabrikant Mann in Ebertsheim vorge- 
schlagen. 

Otto Baier: Ich möchte die Ver- 
sammlung daran erinnern, daß dem Verein 
Süddeutscher Packpapierfabrikanten seit der 
Generalversammlung in Neustadt a. H. das 
Vorschlagsrecht für ein Vorstandsmitglied 
zusteht. Um dieses Recht haben wir lange 
genug gekämpft. In einer Mitgliederversamm- 
lung wurde Herr Mann als Kandidat aufge- 
stell, und ich möchte Sie bitten, unserem 
Vorschlage zuzustimmen. 

Fritzsche: Ich möchte den Vor- 
sitzenden des Vereins Süddeutscher Pack- 
papierfabrikanten, Herrn Otto Baier, 
vorschlagen. 

Otto Baier: Ich bitte von meiner 
Person unter allen Umständen abzusehen, es 
käme sonst nur eine unliebsame Zersplitte- 
rung der Stimmen vor und unser Vorschlag 
würde durchfallen. Ich bitte Sie dringend, 
Herrn Mann zu wählen und dadurch unse- 
rem Vorschlage zuzustimmen. Ich nehme 
unter keinen Umständen eine Wahl an. 

Vorsitzender: Sie haben die Vor- 
schläge gehört. Ich bitte Sie, die Wahlzettel 
auszufüllen. 

(Wahlakt!) 

Ditges: Es hat jede Firma nur eine 
Stimme. Wenn eine Firma doppelt vertreten 
sein sollte, kann nur ein Herr davon ab- 
stimmen. 

Vorsitzender: Ich nehme an, daß 
Sie die Zettel ausgefüllt haben und bitte die 
Herren Direktor Schoeller, Kabel, Prel- 
ler, Leipzig, und Direktor Dr. Gott- 
stein, Berlin, sich der Mühe unterziehen 
zu wollen, die Zettel einzusammeln, auszu- 
zählen und das Resultat der Wahl festzustel- 
len. Inzwischen können wir in den Verhand- 
lungen fortschreiten. 

Es folgt Punkt 7: 


Bericht über den Hilfsverein für die deutsche 
Papierindustrie. 

Wir haben die Arbeiten des Vereins immer 

mit lebhaftem Interesse verfolgt und, wie Sie 

wissen, auch alljährlich eine bestimmte 
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Summe für ihre Weiterführung bewilligt. Ich 
möchte deswegen die Bitte aussprechen, daß 
das auch in diesem Jahre geschehen möge. 
Herr Direktor Schinkel wird über die Tätig- 
keit des Vereins berichten. 

Schinkel: Es ist mir eine Freude, wie 
seit vielen Jahren, auch in diesem Jahre zu 
berichten über die Erfolge, die der Hilfsver- 
ein im letzten Jahre gehabt hat. Ich kann nur 
mit Dank und Freude auf das letzte Jahr zu- 
rückblicken, insbesondere deshalb, weil die 
Sammlung bei unseren Papiermachertagen 
in Dresden den hohen Betrag von 2600 A 
eingebracht hat. Dafür zu danken sei heute 
meine erste und liebste Aufgabe. Ob es heute 
möglich sein wird, ohne das vorgeschriebene 
Festessen auch wieder eine entsprechende 
Summe zusammenzubringen, weiß ich nicht. 
Die Anforderungen an den Verein sind nicht 
kleiner geworden, sie sind im Gegenteil grö- 
Ber geworden, besonders weil wir sehr viele 
Witwen haben, die auf Hilfe von uns ange- 
wiesen sind. 

Ueber den Verein selbst wurden die Mit- 
glieder unterrichtet durch den Rechenschafts- 
bericht, und die Fachpresse wird zum großen 
Teil darüber Auskunft gegeben haben. Ich 
möchte nur kurz bemerken, daß der Verein 
am 1. Januar aus 1025 Mitgliedern bestand. 
Ausgegeben wurden für Mitglieder 1700 AM, 
für Nichtmitglieder 2645 M, an Vorschüs- 
sen wurden gegeben 970 A, Sa. 5315 A. 
Das Vermögen der Unterstützungskasse des 
Hilisvereins beläuft sich auf 46000 A. 

Die Sterbekasse ist dem Kaiserlichen Auf- 
sichtsamt für Privatversicherung unterstellt 
und besteht aus 976 Mitgliedern. Es wurde 
an Sterbegeld gezahlt 1700 4. Das Ver- 
mögen dieser Kasse beträgt 33 000 „/. Zu- 
sammen ist das Vermögen der beiden Kassen 
auf 80000 4 angewachsen. Ich glaube im 
Sinne des Vorstandes und unserer Mitglie- 
der gehandelt zu haben, wenn wir die Unter- 
stützungen in diesem Jahre etwas reichlicher 
gegeben haben als in früheren Jahren. Ich 
möchte die Bitte an Sie richten, dem Hlilfs- 
verein auch fernerhin Ihr Wohlwollen zu 
bewahren und eine offene Hand zu zeigen 
für die Armen und Notleidenden unseres 
Faches. (Bravo!) 


Vorsitzender: Der an uns gerich- 
teten Bitte werden wir sehr gerne Folge 
geben. Wir wollen gleichzeitig Herrn Schin- 
kel für seine Bemühungen um diese segens- 
reiche Sache unseren besten Dank ausspre- 
chen und ihm auch weiterhin glückliches Ge- 
lingen wünschen. Ich frage Sie, sind Sie be- 
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reit, denselben Betrag wie früher, d. h. 300 
Mark, wieder zu bewilligen? Es erhebt sich 
kein Widerspruch. Der Betrag ist bewilligt. 
(Schinkel: Verbindlichsten Dank!) 
Wir kommen nun zu Punkt 8: 
Besprechung des Jahresberichtes und Bericht 
des Geschäftsführers über die nach der Ab- 
fassung des Jahresberichtes eingetretenen 
wirtschaftlichen Ereignisse. 

Der Jahresbericht liegt Ihnen gedruckt 
vor. Herr Ditges wird zunächst das Wort 
nehmen, um sich noch über einige Punkte 
auszulassen. 


Ditges: Den Bericht haben Sie alle 
rechtzeitig erhalten. Er ist in diesem Jahre 
wieder ziemlich umfangreich geworden und 
er zeugt davon, daß der Verein Deutscher 
Papierfabrikanten im verflossenen Geschäfts- 
jahre nicht gefeiert hat. Ich kann Sie ver- 
sichern, daß die Arbeit noch nie so groß ge- 
wesen ist, als gerade in diesem Jahre. Ich 
sage das nicht, um irgend ein Lob von Ihnen 
zu ernten, sondern nur, um Ihnen pflicht- 
gemäß Rechenschaft über unsere Tätigkeit 
abzustatten. Es hat nicht den Anschein, als 
ob diese Tätigkeit für das nächste Jahr sehr 
nachlassen würde, im Gegenteil, wenn wir 
auch einen Teil unserer Arbeit abgeschlossen 
haben, so tauchen doch täglich neue Fragen 
auf, die wir zu bearbeiten haben. 

Ich möchte mir nun gestatten, kurz einige 
Punkte zu erwähnen, die im Jahresbericht 
nicht in genügender Weise zum Ausdruck 
kommen, und zwar hauptsächlich deswegen, 
weil sie später sich ganz anders heraus- 
gewachsen haben, als dies vorher anzuneh- 
men war. Dahin gehören in erster Reihe 
Frachtfragen. Sie wissen, daß heute das Pa- 
pier im allgemeinen nach der Allgemeinen 
Wagenladungsklasse fährt und nur das Pack- 
papier und einige andere Sorten nach dem 
Spezialtarif deklariert werden dürfen. Der 
Begriff des Holzstoff-Packpapieres ist heute 
aus dem Tarif verschwunden, und es ist un- 
richtig, wenn einzelne Fabriken, wie es ge- 
schieht, als Holzstoff-Packpapier deklarieren. 
Es heißt heute einfach Packpapier. Die Eisen- 
bahn hält sich anscheinend nicht immer an 
diesen Wortlaut, indem sie „Packpapier“ als 
einen Wertbegriff auffaßt. Das ist eine durch- 
aus falsche Auffassung seitens der Eisenbahn- 
direktionen. Der Begriff Packpapier soll 
keine Wertbezeichnung, sondern lediglich 
eine Artbestimmung bedeuten, und deswegen 
haben Sie unter allen Umständen bei Pack- 
papieren Anspruch auf die Sätze des Spezial- 
tarifs 1. Nun hat aber diese Regelung inso- 
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fern eine sehr bedenkliche Seite, als die Eisen- 
bahndirektionen nicht wissen, was Packpa- 
pier ist. Wir bekommen beinahe wöchentlich 
Anfragen: Ist eine gewisse Papiersorte, die 
versandt wird, Packpapier oder nicht? Es 
bleibt uns nichts anderes übrig, als zu sagen: 
Dieses Papier wird in der Hauptsache zu 
Packzwecken verwendet. Es ist selbstver- 
ständlich, daß man das Papier auch zu ande- 
ren Zwecken benutzen kann. Nun kommt die 
Eisenbahn und fragt an: Wird das Papier 
denn ausschließlich und in der Hauptsache 
zum Packen verwendet? Da sind wir dann 
vor eine Gewissensfrage gestellt, bei der wir 
sehr oft nicht wissen, was wir antworten 
sollen. 

Der Vorstand hat beschlossen, der Fracht- 
frage für Papier erneute Aufmerksamkeit zu- 
zuwenden. Wir haben uns bereits öfters be- 
müht, eine gerechte Tarifierung herbeizufüh- 
ren, wir sind aber jedesmal damit abgefallen, 
und zwar aus dem Grunde, weil die Bahn 
zweifellos die Herabsetzung ihrer Einnahmen 
von einer Aenderung des Eisenbahntarifs be- 
fürchtet. Ob diese Befürchtung berechtigt ist, 
erscheimt als sehr zweifelhaft. Ich bin der 
Ansicht, daß sie nicht berechtigt ist, weil sich 
in sehr kurzer Zeit die Einnahmen aus Pa- 
piertransporten nachweislich vervielfacht 
haben, und ein etwa vorübergehender Aus- 
fall durch die Menge des auf die Eisenbahn 
übergehenden Papieres gleichfalls sehr bald 
wieder ausgeglichen sein würde. Ich will die 
ganze Frage, die außerordentlich schwierig 
ist, hier nicht aufrollen, ich möchte mir nur 
gestatten, darauf hinzuweisen, daß der Vor- 
stand beschlossen hat, die Frage erneut auf- 
zugreifen, und ich möchte bitten, uns nicht, 
wie es in früheren Fällen geschehen ist, 
Schwierigkeiten zu machen. Die Herren aus 
Westfalen stehen heute auch auf dem Stand- 
punkt, daß eine solche gleichmäßige und ge- 
rechte Tarifierung aller Papiere notwendig ist, 
und wenn der eine oder andere Fabrikant 
wirklich dadurch vorübergehend benachteiligt 
werden sollte, dann muß er dieses Opfer im 
Interesse der Allgemeinheit auf sich nehmen. 
So wie es heute ist, geht es nicht weiter. 


Vorsitzender: Wünscht jemand das 
Wort zu diesem Punkt? Es ist nicht der Fall. 
Dann bitte ich Herrn Ditges, fortzufahren. 

-Ditges: Leider haben die Eisenbahn- 
direktionen bezw. der Ständige Tarifausschuß 
einen Beschluß gefaßt, wonach mit Gummi 
oder mit anderen Stoffen überzogene Walzen 
in Zukunft nach der Allgemeinen Wagen- 
ladungsklasse gefahren werden. Das ist des- 
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wegen für die Papiermacherei bedenklich, 
weil ihre Maschinen- und Kalanderwalzen 
häufig zum Zwecke des Abschleifens und an- 
derer Reparaturzwecke nach der Maschinen- 
fabrik geschickt werden. Sie wurden bisher 
nach Spezialtarif 1 verfrachtet. Sie werden 
in Zukunft nach der Allgemeinen Wagen- 
ladungsklasse deklariert werden müssen. Wir 
haben hierüber Beschwerden von allen Seiten 
erhalten. Es bleibt uns nichts anderes übrig, 
als zu sagen, wir wollen die Frage im Auge 
behalten. Es ist aber ausgeschlossen, daß wir 
jetzt, nachdem der Beschluß der Ständigen 
Tarifkommission eben gefaßt ist, eine Aende- 
rung erzielen. 

Dann wird uns in nächster Zeit noch be- 
schäftigen das Fischereigesetz. Es ist anzu- 
nehmen, daß wir verhältnismäßig wenig er- 
reichen werden. Der Verein Schlesischer Pa- 
pierfabrikanten hat Anträge dazu gestellt, und 
wir wollen versuchen, diese Anträge noch 
durchzusetzen. 

Gestern hat eine Versammlung der Kar- 
tonfabrikanten getagt, und die Versammlung 
hat beschlossen, den neuen Verkaufsbedin- 
gungen, die der Verein Deutscher Papier- 
fabrikanten mit der Handelskammer Berlin 
vereinbaren sollte, noch zwei Sätze hinzuzu- 
fügen, und sie hat beantragt, daß der Verein 
Deutscher Papierfabrikanten diese Sätze be- 
fürworten möchte. Der Vorstand hat be- 
schlossen, diesem Antrage nachzukommen. 


Dann hat vorgestern eine Sitzung des Aus- 
schusses für das Deutsche Museum in Mün- 
chen stattgefunden. Sie wissen, daß im Deut- 
schen Museum in- München alle Industrien 
durch eigene große Vorführungen vertreten 
sind. Der Verein Deutscher Papierfabrikan- 
ten strebt seit langem danach, dasselbe zu er- 
reichen, gemeinsam mit dem Verein Deutscher 
Zellstoff-Fabrikanten. Es ist über fast alle 
Fragen Einstimmigkeit erzielt, und wir hoffen, 
daß wir zur geeigneten Zeit mit unseren Vor- 
führungen auch fertig sind. Sie wissen, daß 
die Haynsburger Mühle ins Museum soll; 
wir werden ferner das Modell einer Papier- 
fabrik ausstellen, das Modell einer Papier- 
maschine, die Robertsche Maschine, eine 
Sammlung von Rohstoffen und Halbstoffen 
usw. Die Maschinenfabriken haben sich auch 
in jeder Beziehung opferfreudig betätigt, und 
es wird eine großartige Vorführung werden. 
Es ist das eine noch dazu zu bemerken: Im 
nächsten Jahre soll die Ausstellung 
„100 Jahre Kunst und Kultur“ in Düsseldorf 
stattfinden, die Leitung dieser Ausstellung 
hat uns gebeten, wir möchten ihr die Dinge, 
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die wir dem Deutschen Museum stiften, dar- 
unter auch unsere Mühle, zur Verfügung 
stellen. Wir haben darauf erwidert, daß diese 
Sachen, wenn sie in Leipzig die Bugra ver- 
lassen haben, in das Eigentum des Deutschen 
Museums übergingen. Das Deutsche Museum 
hätte darüber zu bestimmen, ob es die Gegen- 
stände der Düsseldorfer Ausstellung überlas- 
sen wollte. Wie wir nun hören, hat die Düs- 
seldorfer Ausstellung bereits ein Abkommen 
mit dem Deutschen Museum getroffen, und 
es ist demnach Aussicht vorhanden, daß die 
Papierfabrikation auch auf der Düsseldorfer 
Ausstellung glänzend vertreten sein wird. Die 
Papierfabrikation nimmt im Rheinland eine 
sehr angesehene Stellung ein; die Düsseldor- 
fer Ausstellung wird gerade dem Papier- und 
Druckgewerbe einen ganz hervorragenden 
Raum zur Verfügung stellen, und ich möchte 
auch an Sie bei dieser Gelegenheit die Bitte 
richten, die Düsseldorfer Ausstellung durch 
Ausstellung Ihrer Erzeugnisse zu unter- 
stützen. 

Das ist das, was ich dem Bericht noch 
hinzuzufügen habe. Sollte jemand von Ihnen 
zum Bericht etwas zu sagen haben, so würde 
ich zu weiterer Aufklärung gern bereit sein. 

Vorsitzender: Ich schließe mich 
der Anregung an und frage, ob zu dem 
Bericht noch irgend jemand eine Erklärung 
wünscht? Es ist nicht der Fall. Dann schließe 
ich mit Befriedigung daraus, daß Sie mit den 
Ausführungen des Herrn Ditges einverstan- 
den sind und daß Sie das Gefühl mit mir tei- 
len, daß in dem Bericht ebensowohl alle Fra- 
gen unserer Industrie wie des gesamten Wirt- 
schaftslebens mit großer Gründlichkeit und 
Sachlichkeit behandelt worden sind. Ich darf 
annehmen, daß ich mit Ihrem Einverständnis 
Herrn Ditges für diese Arbeit den Dank des 
Vereins ausspreche. 

Wir kämen dann zu Punkt 9: Das Bil- 
dungswesen des Vereins Deutscher Papier- 
fabrikanten. Ich schlage aber vor, daß dieser 
Punkt erst nach Punkt 12 zur Besprechung 
gelangt. Es würde dann Punkt 10 sein, der 
uns zunächst beschäftigt: 


Die Lieferungsbedingungen für den Handel 
mit Papier im Ortsbezirk Berlin, aufgestellt 
von der Handelskammer zu Berlin. 

Direktor Jost: Im Anschluß an die 
Verhandlungen in der Berliner Handelskam- 
mer im November und Dezember vorigen 
Jahres wurde Ihnen ein Entwurf von Ge- 
schäftsbedingungen vorgelegt. Vielen von 
Ihnen ging dieser Entwurf nicht weit genug. 
Eine Fülle von Wünschen wurde geäußert, 
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die in erster Linie sachlich weitergehende 
Forderungen betrafen und sich teilweise auch 
auf sprachliche Ausgestaltung erstreckten. 
Die Herren, die in der Berliner Handelskam- 
mer die Abnehmer - Interessen vertraten, 
glaubten dagegen nicht einmal so viel bewil- 
ligen zu können, als in dem fraglichen Ent- 
wurf gefordert war. | 

Inzwischen hat die Berliner Handelskam- 
mer Geschäftsbedingungen herausgegeben. 
Diese sollen nach Ablauf des Probejahres 
1914 zu Handelsbräuchen im Sinne des 8 346 
des Handelsgesetzbuches erhoben werden. 

Beide Teile, d. h. sowohl wir Fabrikanten 
als unsere Abnehmer, haben das Recht, inner- 
halb der Probezeit Einspruch gegen diese 
Bedingungen zu erheben und Abänderungs- 
anträge zu stellen. Unser Verein hat bereits 
solche Abänderungs- bezw. Ergänzungs- 
Anträge angekündigt. 

Diese Abänderungen und Ergänzungen 
enthält ein neuer Entwurf, der seit Februar 
dieses jahres dem Verein vorliegt. Er sollte 
von einem Ausschuß geprüft werden. Der 
Ausschuß ist aber noch nicht zusammenge- 
kommen. Der neue Entwurf strebt den gol- 
denen Mittelweg an zwischen unseren For- 
derungen und Wünschen und denjenigen un- 
serer Abnehmer, wie sie in den Berliner Be- 
dingungen vorliegen. 

Wenn etwas Brauchbares und für ganz 
Deutschland Gültiges zustande kommen soll, 
ist die Verständigung mit den Berliner Ab- 
nehmern nötig. Zweierlei Bedingungen, 
solche für Berlin und andere für das übrige 
Deutschland, würden kaum durchführbar 
und gewiß auch nicht wünschenswert sein. 


Die Verständigung mit der Berliner Ab- 
nehmerschaft erscheint nach dem Eindruck, 
den das Verhalten aller Beteiligten an den 
Verhandlungen in der Berliner Handelskam- 
mer machte, ziemlich wahrscheinlich. Es 
wird nur nötig sein, daß von unserer Seite 
in rein kaufmännischen Fragen der Bogen 
nicht zu straff gespannt, auf technischem Ge- 
biet dagegen das Notwendige klar und be- 
stimmt gefordert wird. 

An dieser Klarheit und Bestimmtheit hat 
es unsererseits bei den bisherigen Verhand- 
lungen gefehlt. Unsere Beauftragten konnten 
nur erklären, daß die alten Bedingungen 
durch die Entwicklung der Technik überholt 
seien. Was aber nach dem heutigen Stand 
der Technik gefordert werden muß, darüber 
bestand keine Einigkeit. Es fehlte auch an 
einer guten Waffe für die Verhandlungen in 
Gestalt eines brauchbaren Entwuris neuer 
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Geschäftsbedingungen. Unsere Berliner Ab- 
nehmer dagegen wußten genau, was sie woll- 
ten. Sie konnten mit einem fertigen Entwurf 
von Geschäftsbedingungen antreten und da- 
durch ihren Wünschen und Forderungen 
Nachdruck verleihen. 

Dieser Vorsprung wird sich natürlich 
auch bei weiteren Verhandlungen geltend 
machen und die Durchdrückung von an sich 
berechtigten Wünschen, die sich auf Fragen 
kaufmännischer Berechnung bezw. Behand- 
lung erstrecken, erschweren. 


Was aber die technischen Forderungen 
anbelangt, so hat sowohl der Herr Syndikus 
der Berliner Handelskammer als auch Herr 
Carl Rudolf Bergmann erklärt, daß es nicht 
als Aufgabe der Berliner Handelskammer an- 
gesehen werde, einseitig Wünsche der Ab- 
nehmerschaft zur Geltung zu bringen, wenn 
der Widerspruch zu den technischen Mög- 
lichkeiten von unseren Sachverständigen 
nachgewiesen wird. Daß nicht alle Wünsche 
erfüllt werden können, müssen sich beide 
Teile sagen, Fabrikanten wie Abnehmer. 


Es ist auch nicht möglich, mit den Ge- 
schäftsbedingungen jeden denkbaren Einzel- 
fall erschöpfend zu erfassen. Sie würden zu 
weitläufig werden. Immerhin wurde der Ent- 
wurf ausführlicher gehalten als die Berliner 
Bedingungen, zugunsten der Eindeutigkeit 
und Klarheit. 


Im übrigen wolle man eingedenk bleiben, 
daß die allgemeinen Geschäftsbedingungen 
nur für den Fall des Mangels anderweitiger 
Vereinbarungen gelten, Sondervereinbarun- 
gen jederzeit statthaft sind und im Recht vor- 
gehen. Es steht also nach wie vor jedem frei, 
schärfere oder auch mildere Bedingungen zu 
stellen, oder die Bedingungen seinen beson- 
deren Bedürfnissen anzupassen. 

Diese Freiheit bedeutet eine schwache und 
zugleich eine gute Seite der Sache. Sie bietet 
die Möglichkeit, daß wir uns sowohl unter 
uns als hoffentlich auch mit unseren Abneh- 
mern über allgemeine Bedingungen einigen. 


Trotz dieser Freiheit behalten solche all- 
gemeine Bedingungen zweifellos einen gro- 
Ben Wert. Sie schaffen Klarheit und beseiti- 
gen manchen Anlaß zu unguten Differenzen. 
Das gilt nicht nur für die Geschäftsverbin- 
dung des Fabrikanten mit seinen Abnehmern, 
sondern auch und noch viel mehr für den 
Verkehr unserer Kunden, seien es nun Gros- 
sisten oder Papierverarbeiter, mit den meist 
nicht sachkundigen Papierverbrauchern. 
Frieden zu stiften und zu sichern sowie un- 
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sere Abnehmer zu unterstützen bei der Ab- 
wehr unmäßiger und unverständiger Anfor- 
derungen: das ist der Hauptzweck der Ge- 
schäftsbedingungen. 

Zugleich gilt es aber für uns Fabrikanten 
die höchstnotwendige Erfüllung einer selbst- 
verständliche Pflicht der Selbstbesinnung 
und Selbstachtung. | 

Der Aufschwung der Leistungen. unserer 
Betriebe im letzten Jahrzehnt ist erstaunlich 
groß. Mit Riesenaufwand von Kapital, Men- 
schenwitz und Menschenruhe schaffen und 
betreiben wir Riesenanlagen und Riesen- 
maschinen. Dies allein hat aber bisher er- 
möglicht, der beständigen Steigerung aller 
unserer Ausgaben zum Trotz, die Papier- 
preise immer wieder und immer weiter her- 
abzusetzen. 

Diese Entwicklung der Betriebsform, 
solche beispiellose Verbilligung der Arbeit 
ist natürlich nur bei weitestgehender Zusam- 
menfassung und Vereinfachung der Aufträge 
und aller geschäftlichen Vorgänge möglich. 
Es muß dabei ausgeschlossen sein, daß für 
jeden kleinsten Bedarfsfall eine Sonderanfer- 
tigung in des Wortes verwegenster Bedeu- 
tung verlangt und bei deren Ablieferung ein 
hochnotpeinliches Prüfungsverfahren einge- 
leitet wird, welches darauf hinausläuft, das 
Häkchen zu finden, nach alter aber niclıt 
guter Sitte dem Fabrikanten die Ware 
schlecht zu machen. Unter dieser veralteten 
übertriebenen Peinlichkeit leidet der deutsche 
Großhandel nicht weniger als wir selbst. Es 
gibt da keinen Gegensatz zwischen Fabrikan- 
ten und Händler. 

Wir dürfen aber im Papiergeschäft — ge- 
linde gesagt — die Selbstlosigkeit dauernd 
doch nicht so weit treiben, daß wir einerseits 
den Papierverbrauchern jahraus jahrein Er- 
sparnise von Millionen erarbeiten und schen- 
ken, andererseits aber uns nicht selten Ehre 
und Seligkeit und den letzten kleinen Rest von 
Verdienst abschneiden lassen, wenn einmal 
statt bestellter 1000 kg 1200 kg geliefert wer- 
den, die Farbe einen Schimmer anders oder 
die Glätte eine Idee schwächer oder schärfer 
als wie die Vorlage ist, im Ries einmal einige 
Bogen fehlen oder einige fehlerhafte Bogen 
vorkommen und was dergleichen andere 
Dinge mehr sind. l 

In dieser Beziehung sollen unsere Gc- 
schäftsbedingungen einmal maßgeblich fest- 
legen, was nach dem heutigen Stand der 
Technik gute rechtschaffene Arbeit heißt und 
wo die Grenzen liegen, bis zu welchen unser 
Personal und unsere Maschinen mitmachen. 
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Hierin sollte keiner von uns jemals etwas 
nachgeben. Unsere Abnehmer müssen wis- 
sen und berücksichtigen, daß es sich nicht 
nur um unseren Geldbeutel und um unseren 
guten Willen handelt, sondern daß wir auch 
die Verantwortung tragen für das Kapital an 
Nervenkraft der in unseren Betrieben tätigen 
Menschen. Dieser aber fordert aus höheren 
Rücksichten menschlicher und staatlicher 
Natur jede mögliche Schonung, um den son- 
stigen Anforderungen des Staats-, Familien- 
und Geschäftslebens gewachsen zu bleiben. 
Nicht eine Qual darf die Arbeit sein, sondern 
auch im Papiergewerbe soll sie eine Quelle 
der Freude und des Segens sein. 


Wir müssen uns im Verein nunmehr 
schlüssig werden, ob wir den Entwurf in 
seiner jetzigen Gestalt — vorbehaltlich etwa- 
iger kleiner Aenderungen, die sich aus der 
weiteren Besprechung ergeben sollten — als 
die Geschäftsbedingungen des Vereins Deut- 
scher Papierfabrikanten annehmen und der 
Berliner Handelskammer erklären wollen, 
daß wir nur diese Bedingungen als Handels- 
gebräuche im Sinne des § 346 des Handels- 
gesetzbuches anerkennen würden, die zur 
Probe ausgelegten Berliner Bedingungen da- 
gegen ablehnen. Ich stelle den Antrag, daß 
der Versammlung diese Frage zur Beantwor- 
tung vorgelegt und der Ausschuß ermächtigt 
wird, die etwa noch nötigen Aenderungen 
vorzunehmen und hierauf das Weitere zu 
veranlassen. 


Vorsitzender: Ich danke zunächst 
Herrn Jost vielmals für seinen inhaltvollen 
Vortrag und möchte Sie fragen, wie Sie die 
weitere Behandlung der Angelegenheit sich 
denken. Wollen wir die Paragraphen einzeln 
durchnehmen oder soll im Sinne des An- 
trages des Herrn Jost verfahren werden, daß 
wir den Ausschuß ermächtigen, die Sache 
weiter zu verfolgen und zum Ziele zu führen ? 
Es scheint das letztere der Fall zu sein. 


Scholtz: Bei Herrn Direktor Jost ist 
die Angelegenheit meiner Ansicht nach in so 
ausgezeichneten lländen, daß wir es ihm 
wohl vertrauensvoll überlassen können, die 
Sache zum guten Ende zu führen. (Bravo!) 

Vorsitzender: Andere Vorschläge 
werden nicht gemacht. Ich nehme an, daß 
Ihnen dieser Vorschlag angenehm ist und 
bitte Herrn Jost, die Sache weiter zu ver- 
folgen. Wir kommen zu Punkt 11: 


Vorbereitung neuer Handelsverträge. 


(Hlierüber fand eine vertrauliche Bespre— 
chung statt.) 
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Vorsitzender: Ich greife zunächst 
zurück auf Punkt 4: 


Neuwahl des Vorstandes. 

Die Herren haben die große Freundlich- 
keit gehabt, inzwischen die Zettel zu prüfen 
und das Wahlergebnis festzustellen. Es sind 
im ganzen abgegeben worden 79 Zettel. Da- 
von lauten auf Wiederwahl des bisherigen 
Vorstandes 76 Zettel, Wiederwahl der aus- 
scheidenden Mitglieder 76. Es sind ferner 
gefallen auf Herrn Geheimrat Dr. Haas 
57 Stimmen und Herrn Mann, Ebertsheim, 
63 Stimmen. Außerdem sind noch 23 Stim- 
men für 5 verschiedene andere Herren abge- 
geben worden. Danach ist mit überwältigen- 
der Mehrheit die Wahl auf die Herren Haas 
und Mann gefallen. 

Geheimrat Haas: Ich nehme die Wahl 
dankend an. 

Baier: Herr Mann ist nicht zugegen. 
Ich glaube aber sagen zu können, daß er die 
Wahl annimmt. 

Günther: Ich möchte mir die Frage 
erlauben, ob es zulässig ist, daß Aufsichts- 
ratsmitglieder von Gesellschaften im Vor- 
stande sitzen. Von den Wiedergewählten be- 
findet sich Herr Kommerzienrat Fritz Klag- 
ges im Vorstand. Er hat sein Amt als Direk- 
tor niedergelegt und ist im Aufsichtsrat der 
Gesellschaft. Bis jetzt ist es wohl nicht üblich 
gewesen, Aufsichtsratsmitglieder zu wählen, 
und ich glaube, daß das gegen die Satzungen 
verstößt. Ein Aufsichtsratsmitglied steht 
nicht mehr mitten in den Geschäften und hat 
kein direktes Interesse mehr an der Papier- 
macherei. 

Kommerzienrat Fritz Klagges: Die 
Sachlage ist folgende: Es ist zutreffend, daß 
ich Mitglied des Aufsichtsrats meiner Gesell- 
schaft Reisholz bin; ich bin aber als solches 
delegiert worden, in vollem Umfange an den 
Arbeiten des Vorstandes teilzunehmen. Bis- 
her habe ich angenommen, daß diese Tat- 
sache kein Hinderungsgrund sei, im Vorstand 
des Vereins Deutscher Papierfabrikanten zu 
verbleiben. Ich stelle es selbstverständlich 
ganz der Versammlung anheim, ihre Entschei- 
dung auch nach der anderen Seite hin zu fällen. 

Ditges: Es steht darüber nichts in den 
Satzungen. Im übrigen bin ich der Ansicht, 
wir sollten dankbar sein, wenn Herren, wie 
Gcheimrat Ilaas und Kommerzienrat Klagges. 
die mitten im praktischen Leben stehen, ihre 
Erfahrungen und ihr Können der Gesamtheit 
der deutschen Papiermacherei zur Verfügung 
stellen. (Beifall!) 
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Vorsitzender: Meine Herren! In 
unseren Satzungen steht nichts über den 
Punkt der Wählbarkeit von Aufsichtsratsmit- 
gliedern. Es steht jedenfalls nicht darin, daß 
sie nicht gewählt dürfen. Ich glaube deshalb, 
daß kein Grund vorliegt, die Frage in nega- 
tivem Sinne zu entscheiden. 

Schinkel: Die Reichsversicherungs- 
ordnung gestattet ausdrücklich, daß Mitglie- 
der des Aufsichtsrats in die Verwaltungs- 
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ämter der Berufsgenossenschaften gewählt 
werden dürfen. Wenn das von Reichs wegen 
gestattet ist, sehe ich nicht ein, warum wir in 
unserem Verein beanstanden sollen, was dort 
gesetzlich gestattet ist. 

Vorsitzender: Widerspruch erhebt 
sich nicht weiter. Ich darf danach annehmen, 
daß die, Wahl der beiden Herren rechtskräf- 
tig ist. 

(Fortsetzung folgt.) 


Internationales Papiermacher-Mittsommerweihfest im Juni 1914 
auf der Insel Hveen. 


Von einem Freunde des Wochenblattes. 


Nach alter Papiermachergepflogenheit 
wurde auch heuer anläßlich des Mittsommer- 
tages eine kleine Zusammenkunft von Kolle- 
gen in der Hauptstadt Dänemarks, dem ver- 
gnüglichen Kopenhagen, veranstaltet. Die 
Malmöer Ausstellung hatte schon vorher viele 
Gäste aus allen Ländern der Papierindustrie 
angezogen, und so konnten Schweden, Nor- 
weger, Franzosen, Amerikaner, Finnländer 
und Engländer sich diesmal zu einem fröhli- 
chen Papiermachertage die Hand reichen. 
Nachdem die Sehenswürdigkeiten Kopen- 
hagens, soweit es die Zeit gestattete, in 
Augenschein genommen waren, wurde die 
Fahrt über den blauen Sund angetreten. 
Unser Schifflein führte uns zunächst in den 
gemütlichen „kleinen Krug“, eine Gar- 
tenwirtschaft nächst der rühmlichst bekann- 
ten Strandmühle, wo der deutsche Papier- 
macher Drewsen zuerst die Kunst des Pa- 
piermacherhandwerks erfolgreich ausgeübt 
hat. Wenn auch nur seine Büste und die 
Reste einer altehrwürdigen Papiermühle hier 
zu sehen waren, so mahnten sie uns doch an 
die Geschichte dieses Hauses, an längst ver- 
klungene Zeiten. Das hier gelegte Samenkorn 
ist in dem großen Konzern „De Forenede 
Papirfabrikker“ zu einem mächtigen Baume 
geworden. Nach dem hier eingenommenen 
kleinen Mahl mit dem gewohnten Papier- 
macherschluck ging es zur sagenumwobenen 
Insel Hveen, wo der bekannte Astronom und 
Papiermacher Tycho Brahe schon lange 
vor Bestehen der Strandmühle (wie im Wo- 
chenblatt früher berichtet wurde) eine Papier- 
mühle errichtet und betrieben hatte. In Wald 
und Busch und Haus fanden die neuen Pa- 
pierer hier Gelegenheit, sich übers Handwerk 
zu unterhalten. Im großen Saale des Wirts- 
hauses wurde bei bester Bewirtung über alte 
und neue Papiermachererfahrungen aufs ge- 


mütlichste geplaudert. Es schwebte mir da- 
bei unwillkürlich ein Bild vor, wie sich die 
oberschwäbischen Versammlungen in Aulen- 
dorf abwickeln. Nur schade war es, daß 
Kommerzienrat Güntter nicht den Vorsitz 
führen und das Füllhorn der aktuellen Dinge 
des Handwerks ausschütten konnte. Wie wür- 
den sich die Festgenossen gefreut haben. 
Aber doch war er zugegen! Die Festnummer 
zu den Leipziger Papiermacherversammlun- 
gen und Castorfs Papiermacherweisen hatten 
uns begleitet. 

Ist schon die äußere Ausgestaltung der 
Bugra- Nummer eine überaus vornehme und 
feine, so wurde der Inhalt geradezu wie eine 
Bibel von den fahrenden Papierern geschätzt 
und studiert. Seite um Seite wurde aufmerk- 
sam durchgegangen. Von der Bugra bis zur 
Württembergischen Papiergeschichte; von 
den Wasserzeichen der ersten deutschen Pa- 
piermacher in Ravensburg, deren Ochsenkopf 
bis zur Stunde im Wappenschilde der Papier- 
macher Deutschlands sich erhalten hat, bis 
zur fortgeschrittenen Technik des Tages wur- 
den wertvolle Vormerkungen genommen, 
während der Rückblick von Professor 
E. Kirchner in die erste Dekade des 20. Jahr- 
hunderts mit Worten und Zahlen über die 
Gestaltung der letzten Zeit klar und sicher 
aufklärte. 

Besonders anerkennend sprach sich ein 
amerikanischer Kollege über die der Fest- 
nummer beigegebenen Proben von gewasche- 
ner Druckmakulatur und die einschlägigen 
Erläuterungen aus, wie mit dem Wangner- 
schen „Faserfreund“ aus altem, schmutzigem 
wieder neues, reines Papier in wirtschaft- 
licher, einfacher, aber doch gründlicher Weise 
erzeugt werden kann. Albions Sohn freute 
sich über all das Neue, was Professor Kirch- 
ner über den heutigen Stand der deutschen 
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Papierindustrie und Dr.-Ing. E. Heuser über 
die farbenfreundlichen und -feindlichen Mine- 
ralien im Festbuche niedergelegt haben. Ein 
Schwede bemerkte, daß er wohl schon das 
verschiedenartige Verhalten der Mineralien 
gegenüber den Farben beobachtet, aber eine 
sichere Basis nicht zu erlangen vermocht habe, 
umso dankbarer sei daher die auf Sujdas und 
Ströms Abhandlungen basierte wissenschaft- 
liche Behandlung dieses Themas zu be- 
grüßen. Er meinte, jenen Füllstoff als den 
richtigen bezeichnen zu müssen, dessen Ge- 
wichtsgrenze mit dem Absorptionsmaximum 
in Einklang zu stehen käme. Der liebenswür- 
dige französische Papierer zeigte eine sicht- 
liche Bewunderung über die vorzügliche Ab- 
handlung betreffend die Zigarettenpapierfabri- 
kation von Zentraldirektor C. Strobach. Wenn 
schon die Berichte von Direktor W. Sem- 
britzki über Buchenholzzellstoff manches 
Neue enthielten, so war die Schilderung der 
Herstellung von Edelpapieren aus Birkenholz 
von Direktor Paul Ebbinghaus besonders 
wertvoll. Sehr erfreut über diese neuesten 
Errungenschaften zeigte sich der: Vertreter 
des laubholzgesegneten Dänemark, da diese 
einen Lichtblick für das nadelholzarme, aber 
laubholzreiche Dänemark bieten. Unser 
phantasiereicher Norweger meinte, daß die 
Einführung der Birke als Papierrohstoff ge- 
radezu als ein Markstein in der Geschichte 
des Papieres angesehen werden müsse, weil 
die Birke bis in den höchsten Norden lebens- 
fähig sei. Damit sei wieder ein neuer Wink 
für die moderne Forstkultur gegeben, wo- 
nach das längst ersehnte Gleichgewicht in 
der Abholzung zwischen Nadel- und Laub- 
holz vielleicht erreicht werden könne. 

Allgemeine Freude löste die Rede eines 
intelligenten finnischen Kollegen aus, welcher 
Rübezahl dazu beglückwünschte, daß ihm mit 
der Einziehung von Laubholz, Talkum und 
sonstigen Mineralstoffen viele Sorgen um die 
Zukunft seiner Nadelholzwelt genommen 
worden seien. Er schloß mit der Bemerkung, 
daß nun das immergrüne Band der Koni- 
feren sich stolzer als zuvor um das Wappen- 
schild des Waldgeistes winde, und in diesem 
Zeichen liege ein Sieg für den König des 
Waldes wie für die Hersteller des Holz- 
papieres. 

Weniger erfreulich wirkten die Rentabili- 
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tätsberechnungen unseres Papiermacherdich- 
iers Heino Castorf. Zum Glück konnten seine 
herrlichen Gesänge, welche die im Wochen- 
blattverlag erschienenen beiden Sang- und 
Klangbüchlein enthalten, die gerufenen bösen 
Geister austreiben und wieder neue Freude 
und Gemütlichkeit auslösen. Geradezu Per- 
len deutscher Poesie finden wir in 
diesem Schatzkästchen der Papiermacherei. 
Ein Kranz von Liedern flocht sich so aus den 
Stimmen nahezu aller Papiernationen zusam- 
men. Im Zauber solcher Festesstunden ver- 
schiebt sich der Unterschied der Zeit. Das 
Lied schafft neue Welten, die nicht mehr an 
Raum und Zeit gebunden sind. Es war, als 
regten sich da oder dort auf dem Grunde der 
längst verschwundenen Papiermühle Nach- 
kommen der Papyrer von Ravensburg, mun- 
tere Gesellen der Tycho-Papiermühle, die 
fröhlich mit einstimmen in die herrlichen 
klassischen Papiermacherlieder, um sie mit 
dem Hochgesang: „Ein Hurra dem 
Papier“ ausklingen zu lassen. 


Den Höhepunkt des Sankt Johannesfestes 
bildete weiter die humorvolle Ansprache un- 
seres norwegischen Papiermacher-Dichters. 
„Das wichtigste Ereignis hat sich nun voll- 
zogen,“ rief er in seiner melodisch klingen- 
den norwegischen Sprache, „das Rezept, Pa- 
pierholz chemisch nahezu kostenlos herzu- 
stellen, ist nunmehr gefunden“. „Die Hexen 
auf ihrem nächtlichen Festesreigen am Blocks- 
berg werden es dem Verein der Zellstoff- und 
Papier-Chemiker durch meine Vermittlung 
überweisen. Der Nobelpreis ist uns gesichert, 
der Wald ist gerettet und der Welt der Pa- 
piermacher wie der Papierverbraucher ist 
für alle Zeiten Heil wiederfahren!“ 


In diesem Augenblicke berührten sich die 
mächtigen Zweige der Bäume im Wirbel- 
wind, als wollten sie beifallklatschend an der 
Freude der Festgenossen teilnehmen. Die 
Morgensonne stieg majestätisch auf am Hori- 
zont. Die goldig strahlenden, mächtigen Ka- 
stanienbäume zündeten an der Feuerkugel 
ihre Kerzen an und im Chor vernahm man 
als Jubeloffenbarung eines wohlgelungenen 
Papiermacherfestes die Reime: 


„Grün, weiß, gold sei das Panier, 
Allheil und Hurra dem Papier!!“ 


Mit Gruß von wegens Handwerk! 


Postbestellung auf das „Wochenblatt für Papierfabrikation“. 
Das Wochenblatt kann auch für die Monate August und September durch die Post 
bestellt werden, und zwar zum Preise von nur , 1.34 ausschließlich Bestellgeld. 
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Halbstoff aus Spinnabfällen. 


Zu den Ausführungen von Prof. Herz- 
berg in der Festnummer des W. f. P. sei be- 
merkt, daß es höchste Zeit war, die Normal- 
papierfabrikanten einmal darauf hinzuweisen, 
welche Gefahren die Verwendung gekauften 
Lumpenhalbstoffes zu Papieren der Klasse I 
in sich birgt und welche Folgen die Verwen- 
dung schäwenhaltiger Rohstoffe für den Fa- 
brikanten haben kann. 

Beim Einkauf so hochwertiger Stoffe, wie 
ihn die Halbstoffwerke anbieten, glaubt der 
Papiermacher ohne weiteres einen Stoff vor 
sich zu haben, der sowohl in Faserfestigkeit 
wie auch in Reinheit den höchsten Anforde- 
rungen gerecht wird. Daß aber diese „reinen 
Leinenhalbstoffe“ manchmal auch erhebliche 
Mengen Fasern enthalten, die als Zellulose 
angesprochen werden müssen, dürfte sicher- 
lich vielen noch unbekannt gewesen sein, be- 
sonders denjenigen, die bisher nur in ihrer 
eigenen Fabrik hergestellte Halbstoffe verar- 
beitet haben. 

Wenn, wie Prof. Herzberg mitteilt, ein 
solcher „Leinenhalbstoff“ über ½ Schäwen- 
zellstoff enthält, so schließt das seine Verwen- 
dung zu Papieren der Klasse I von vornher- 


ein aus. Wird dieser Halbstoff zu Papieren 
der Klasse II (3a, 3b: 75 pCt. Hadern, 
25 pCt. Zellstoff) verwendet, und beispiels- 
weise außer 25 pCt. Baumwolle und 25 pCt. 
Zellulose 50 pCt. davon zugesetzt, so ergibt 
sich eine Stoffzusammensetzung des fertigen 
Papieres von ca. 60 pCt. Hadern und 40 pCt. 
Zellstoff! Der Fabrikant wird in Unkenntnis 
seines gekauften „reinen Leinenhalbstoffes“ 
der festen Ueberzeugung sein, die Bedingun- 
gen hinsichtlich Stoffzusammensetzung erfüllt 
zu haben, und sehr erstaunt sein, wenn ihm 
später bei der amtlichen Untersuchung sein 
Papier beanstandet wird. 


Darum ist ein schäwenhaltiger Halbstoff 
nicht allein zu Papieren der Klasse I unver- 
wendbar, sondern ist es auch stets ein gro- 
Bes Risiko, diesen Stoff zu Papieren zu ver- 
wenden, die einen bestimmten Gehalt an Zell- 
stoff nicht überschreiten dürfen (z. B.. 3a, 3b). 
Es ist nur ratsam, solche Stoffe für Anferti- 
gung genannter Papiere auszuschließen, 
auch darum, weil der hohe Preis des Stoffes 
mit seinem wirklichen Wert nicht im Einklang 
steht. j N. 


Geschäftsberichte.’ 


Der Aufsichtsrat der Papierfabrik Reisholz A.-G. 
in Düsseldorf beschloß, auf das erhöhte Aktienkapital 
von A 6 Mill. wieder 18 pCt. Dividende vorzu- 
schlagen. 

Die Pommersche Fabrik Hohenkrug in Hohenkrug 
schlägt wieder 7 pCt. Dividende vor. 


Verelolgte Strohstoft-Fabriken, Coswig (Sachsen). 
Die Gesellschaft teilt der Fftr. Ztg. mit, daß ihre Er- 
gebnisse aus dem ersten Halbjahr 1914 besser sind 
als die im gleichen Zeitraum des Vorjahres. Die Aus- 
sichten für die zweite Jahreshälfte seien durchaus 
befriedigend. 


Geschäftsnachrichten. 


Zellstoflfabrik Waldhof, Mannheim. Der Pftr. Ztg. 
zufolge wird Geh. Kommerzienrat Dr. Carl Haas 
mit Ende des Jahres aus dem Vorstande der Gesell- 
schaft zurücktreten; seine Wahl in den Aufsichtsrat 
ist in Aussicht genommen. 

Varziner Papierlabrik. Dem Herrn Heinrich 
Pabst in Hammermühle wurde Gesamtprokura der- 
art erteilt, daß er gemeinschaftlich mit einem andern 
Prokuristen zur Vertretung der Gesellschaft befugt ist. 

Die Wayss & Freytag A.-G. in Neustadt 
a. d. H. hat gemeinsam mit den übrigen Konsorten 
der Papierfabrik Köttewitz i. Sachsen eine neue Ge- 
sellschaft unter der Firma Papier- u. Karton-Fabrik 
Köttewitz, Gesellschalt mit beschränkter Haftung er- 
richtet, die die Fabrik mit allen laufenden Abschlüssen 
und Verbindlichkeiten übernommen hat und weiter- 
betreiben wird. Die Leitung liegt in den Händen 
der Herren Direktoren Georg Burtscher und 
E. W. Schröder, welche die Firma als Geschäfts- 
tührer gemeinschaftlich rechtsverbindlich zeichnen. 


Weitere Geschäftsberichte siehe S. 2761. 


Herr Ingenieur Erwin Dankhoff, bisheriger 
Direktor der Simmersdorfer Holzstoffwerke in Sim- 
mersdorf bei Forst, Lausitz ist am 1. Juli daselbst 
ausgetreten und errichtet in Klosterneuburg 
bei Wien eine eigene Fabrik für Holzstoffverwertung. 
Die Firma ist handelsgerichtlich eingetragen und fir- 
miert Holzstoff verwertung Erwin Dankhoff. Herr 
Dankhoff ist alleiniger Inhaber. Die Betriebseröff- 
nung findet am 1. September d. J. statt. 

Wie uns mitgeteilt wird, hat unser Mitarbeiter, 
Herr Fabrikdirektor Fritz Richter aus Moys sein pa- 
piertechnisches Privatbureau nach Grimma l. Sa., Bis- 
marckpiatz 1, I. verlegt, um sich gänzlich der Experte- 
tätigkeit unseres Faches zu widmen. Herr Direktor 
Richter stand der Patentpapier- und Pappenfabrik C. 
Beensch in Moys 10 Jahre lang als Leiter vor und 
ist in der Fachwelt wohl bekannt. 

Der Papierfachmann Oskar Sonnenschein ist von 
seiner Reise durch Zentral- und Südamerika wohl- 
auf zurückgekehrt und wohnt wie früher: Wien 16. 
Weyprechtgasse 6. 
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T Der, wie wir bereits in letzter Nummer mit- 
teilten, am 1. Juli dahingegangene Herr Fabrikdirektor 
Ernst Schlageter, Vorstandsmitglied der Holzzellstoff- 
und Papierfabriken A.-G., Neustadt im Schwarzwald, 
ist an den Folgen eines Schlaganfalles, welchen er. 
während er sich in der Fabrik befand, erhielt, gestor- 
ben. Der Entschlafene war Mitglied der Schwarz- 
wälder Handelskammer, er gehörte dem Bürgeraus- 
schuß an und erfreute sich in weiten Kreisen lebhaf- 
ter Sympathien. 


Mit einem Aktienkapital von Fr. 1 Mill. wurde 
mit Sitz in Qenf unter der Firma Papierlabrik Kemna 
A.-G. eine neue Aktiengesellschaft gegründet. Die- 
selbe beabsichtigt, beiBarmen eine Papierfabrik zu 
errichten. Dem Verwaltungsrat gehören die Herren 
Rechtsanwalt August Fischer in Hagen und Fabrik- 
direktor Friedrich Eckert in Beyenburg a. d. Wupper 
an. (Fft. Ztg.) 


In Paris ist unter der Firma „Le Papler“ eine 
Aktiengesellschaft zur Gewinnung von Zellulose 
undNebenprodukten aus den Abfällen der Schläch- 
tereien in Gründung begriffen. Der Sitz ist Paris, 
84, Avenue de Villiers. Das Aktienkapital beträgt 
5750000 Fr. Der Gründer Herrde Werbrouck bringt 
eine Lizenz auf das französische Patent Nr. 60438 
und die von ihm erworbenen Rechte auf die Aus- 
nützung der Metzgereiabfälle in Paris ein. 


Papierfabrik in Serbien. Das serbische Handels- 
ministerium schreibt die Errichtung einer Papier- 
fabrik in Serbien au Bewerber haben eine Kaution 
von 100 000 Frank zu hinterlegen. 


Auszeichnungen. Herr Heinrich Sieger 
sen., Mitinhaber der Papierfabrik Gebr. Sieger, G. m. 
b. H., Zülpich, wurde zum Kommerzienrat er- 
nannt. 

Herrn Dr. Ludwig Volkmann in Leipzig, dem 
ersten Vorsteher des Deutschen Buchgewerbever- 
cins, wurde als Anerkennung für seine Verdienste um 
das Zustandekommen der „Bugra“ die Erinne- 
rungsmedaille der Königlichen Akademie für 
graphische Künste und Buchgewerbe zu Leipzig ver- 
liehen. 

Jubelfest. Die Papier- und Rohdachpappen- 
fabrik Krait & Knust, A.-G. in Berlin, beging am 
1. Juli ihr 50jähriges Bestehen. Das im Jahre 1864 
unter der Firma Kraft & Knust begründete Werk 
ging im Jahre 1907 an eine Aktiengesellschaft über. 
Erzeugt werden in der Fabrik auf einer Langsieb- 
papiermaschine graue und farbige Schrenz-, sati- 
nierte und einseitig glatte, farbige Tütenpapiere, 
Schulzeichenpapiere, Holzzementpapiere und auf einer 
Langsiebpappenmaschine Rohdachpappe. Die Fabrik 
wird von den Direktoren Fritz Steidel und Eugen 
Castelli geleitet. (Papier-Ztg.) 

25jähriges Arbeitsjubiläum. Die Firma F. 
M. Weber, Papier- und Pappenfabrik Leipzig-Wehlitz 
hatte wieder Gelegenheit, einen bewährten Arbeiter 
der stattlichen Zahl ihrer Jubilare einzureihen: der 
Pappenmacher Wilhelm Förster aus Wahlitz 
konnte am 13. Juli den Tag festlich begehen, an dem 
er vor 25 Jahren in die Fabrik eintrat. Der Jubilar 
wurde von seinem Chef, Herrn Fr. Preller, in an- 
erkennenden Worten geehrt und ihm als Geschenk 


ein Sparkassenbuch, über einen größeren Geldbetrag 
lautend, und ein vom Verein Deutscher Papierfabri- 
kanten gestiftetes Ehrendiplom überreicht. Auch 
aus dem Kreise seiner Mitarbeiter wurde Förster 
recht erfreut und beglückwünscht. 

Am Vorabende d-s 9. Juli fand in den Böhmisch- 
Kamnitzer Papierfabriken zu Ehren des kaiser- 
lichen Rates Herrn Robert Edien von Fuchs anläßlich 
seines 60jährigen Geburtstages eine Huldigung 
des Fabrikpersonales statt. Sie wurde durch einen 
Fackelzug der Fabriksfeuerwehr, mit einer Musik- 
kapelle an der Spitze, eingeleitet, der sich von Ober- 
kamnitz nach der festlich geschmückten und illumi- 
nierten Villa des Jubilars bewegte. Herr Direktor 
Preunel im Namen der Beamten, das Feuerwehr- 
kommando und die Arbeiterschaft brachten dem Ju- 
bilar die von Hochrufen begleiteten herzlichsten 
Glückwünsche dar, welche alle darin ausklangen, daB 
der allgemein hochverehrte und allzeit gütige Senior- 
chef der Firma und seine Familie allen noch unab- 
sehbare Zeit erhalten bleiben möge. Nachdem kaiser- 
licher Rat Herr Robert Edler von Fuchs für die dar- 
gebrachte Huldigung als neuerlichen Beweis des hier 
noch herrschenden aufrichtigen Verhältnisses zwischen 
Chef und Angestellten gedankt und seinerseits den 
Wunsch ausgedrückt hatte, es möge immer so blei- 
ben, spielte die Kapelle noch verschiedene Musik- 
stücke. Mit einem Ständchen am nächsten Morgen 
fand diese alle Beteiligten erhebende Feier ihren 
Abschluß. 


Brandunglücke. In der Nacht vom 7./8. Juli 
ist die Fabrik Stahlhammer der Altdamm-Stahlhammer 
Holzzellstofl- und Papierindustrie Aktiengesellschait 
von einem Brandunglück betroffen worden, wodurch 
die Kocherei und Aufarbeitung stark beschädigt wor- 
den ist. Der Betrieb der Zellulosefabrik ruht einst- 
weilen, während die Papierfabrik weiterarbeitet. 
Entstehung vermutlich Blitzschlag. 

In der Holzstoff- und Pappenfabrik von Oscar 
Froeb in Benignengrün bei Wurzbach (Reuß) brach 
am 3. Juli infolge einer Explosion im Trockenkanal 
Feuer aus, das sich schnell auf das eine Maschinen- 
gebäude und den Lagerraum verbreitete. Durch das 
Feuer wurden große Werte in Pappenvorräten und 
auch die im Trockenhause befindlichen Maschinen 
beschädigt und vernichtet. (Papier-Zig.) 

Nach einem Telegramm aus Manchester zerstörte 
eine riesige Feuersbrunst die große Papierfabrik 
Howarth in Manchester. Bei den Löscharbeiten 
wurden zwei Feuerwehrleute getötet. Der Schaden 
wird auf mehr als anderthalb Millionen Mark ge- 
schätzt. (Wir finden in den englischen Adreßbüchern 
nur eine Papierfabrik W. Howard & Son, Chartham 
Mills bei Canterbury, welche mit einer Papiermaschine 
Zeichen- und Emballage-Papiere herstellt.) 

Paplerholzpreise. Bei der kürzlich stattgefun- 
denen gemeinschaftlichen Papierholzversteigerung 
aus Staats- und Il Gemeindeweldungen der Ober- 
försterei Rothau (Elsaß-Lothringen) wurde erlöst: 
Für Rollen geschält AM 12.63, Prügel! geschält 
10.82. Rollen ungeschält «A 11.90, Prügel unge- 
schält AÁ 10.20. Der Fuhrlohn beträgt Æ 1.— bis 
MA 2.80. 
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Handelsregister-Eintragungen. 
Schrödersche Papierfabrik Gebrüder Schröder in 
Golzern bei Grimma. Der Kaufmann Bernhard 
Martin Schröder ist infolge Todesfalls aus- 
geschieden. In das Handelsgeschäft sind eingetreten 
als persönlich haftende Gesellschafterin Clara 
Charlotte verw. Kommerzienrat Schrö- 
der, geb. v. Rappard, in Leipzig, und vier Kom- 
manditisten. 

Papleriabrik Ostholen a. Rh., G. m. b. H. in Ost- 
holen. Die dem Kaufmann Georg Heinrich 
Hofmann in Osthofen erteilte Gesamtprokura ist 
erloschen. Dem Kaufmann Theodor Schmitz 
in Osthofen wurde Gesamtprokura erteilt. 

Carl Bechh Söhne, Papierfabrik in Faurndau bei 
Göppingen. 
mann Guggenbühl in Faurndau ist erloschen. 

Steyrermühl Papieriabriks- und Verlags-Gesell- 
schait, Wien, L, Fleischmarkt 5. Kollektivprokura er- 
teilt dem Oberbeamten der Gesellschaft Michael 
Kitten in Steyrermühl. Er zeichnet kollektiv mit 
einem Mitglied des Verwaltungsrats. Prokura des 
Albert Agsten gelöscht. 

Lenzinger Papleriabrik, Aktiengeselischaft, Wien, 
VI. Gumpendorferstraße 5. Siegfried Rosen- 
baum und Josef Plewa als Mitglieder des Ver- 
waltungsrates eingetragen. Jeder derselben zeichnet 


kollektiv mit einem anderen Mitgliede des Verwaltungs- _ 


rates oder mit einem Prokuristen. Das Mitglied des 
Verwaltungsrates Emanuel Zillich ist gelöscht. 
Wilheim Lang, Preßspan- und Pappenfabrik, Grün 
bei Asch. Ueber Gustav Lang wurde die Kuratel 
verhängt und Richard Lang, Betriebsleiter in 
Grün, provisorisch zum Kurator bestellt. Während 
der Dauer der Kuratel wird die Firma von dem pro- 
visorischen Kurator Richard Lang vertreten. 
Niederauer Holzstofi-Fabrik Emil Freitag in 
Niederau b. Wolkenstein I. Erzgebirge. Die Firma 
lautet künftig: „Emil Freitag, Holzstoff- und Pappen- 
fabrik in Niederau b. Wolkenstein“. Prokura ist er- 
teilt dem Kaufmann Adolf Emil Freitag jr. 
und dem Buchhalter Alwin Kraus, beide in 
Niederau b. Wolkenstein. 
Die Firma „Holzstofi- und Pappentabrik Marienthal 
Paul Grimm, Mauer bei Lähn“, ist gelöscht worden. 
Dürener Fabrik präparlerter Papiere, Gesell- 
schalt mit beschränkter Haituag zu Lendersdorf bei 
Düren. An Stelle des ausgeschiedenen Fabrikanten 
Hugo Schoeller zu Düren ist der Dr.-Ingenieur 
Max Renker in Düren zum Geschäftsführer be- 
stellt. Die Prokura des letzteren ist erloschen. 
Sächsische Luxuspaplerwarenfabrik Gesellschaft 
mit beschränkter Haftung in. Leipzig. Gegenstand 
des Unternehmens ist die Fabrikation und der Ver- 
trieb von Papierwaren aller Art. Zu Geschäftsfüh- 
rern sind bestellt die Kaufleute Arthur Boeckel 
und Alfred Woidt, beide in Leipzig. 
Rabenstelner Papierwareniabrik, Gesellschaft mit 
beschr. Haltung, in Rabenstein b. Chemnitz. Der Sitz 
der Gesellschaft ist nach Chemnitz verlegt worden. 
Metzer Paplermanufaktur Vollmer & Cie., Metz. 
Der Kaufmann Adolf Heimann in Metz ist 
als persönlich haftender Gesellschafter in dus Ge— 
schäft eingetreten. 


Die Prokura des Fabrikdirektors Her- 


Kamenzer Paplerhandlung Hermann Sättler in 
Kamenz, Sachsen. Inhaber ist der Kaufmann Her- 
mann Moritz Sättler. l 

Papier-Vertriebsgesellschalt mit beschränkter 
Haftung, Cöln. Die Bestellung von Josef Lenz 
als Geschäftsführer ist widerrufen. 


Ständige Ausstellung für Arbeiterwohlfahrt. 

Die Ständige Ausstellung für Arbeiterwohlfahrt 
(Reichsanstalt) in Charlottenburg, Fraunhoferstraße 
Nr. 11/12, veröffentlicht ihren Jahresbericht für das 
Jahr 1913. Von dem Interesse, dessen sich die Aus- 
stellung in immer weiteren Kreisen zu erfreuen hat, 
gibt vor allem die stetig wachsende Zahl der Be- 
sucher Kunde, die sich von rund 32 000 im Vorjahr 
auf über 35000 gehoben hat. Was der Ausstellung 
vor manchen anderen ihren besonderen Wert ver- 
leiht, sind die sachverständigen Gruppenführungen, 
die auf vorherige Anmeldung jederzeit veranstaltet 
werden; solche Führungen fanden im Jahre 1913 
574 mit rund 21 000 Teilnehmern statt. 

“Ihrem Inhalt nach hat die Ausstellung im ab- 
gelaufenen Jahr wieder erheblich an Umfang gewon- 
nen. Der im Juni v. J. zusammengetretene fachwis- 
senschaftliche Beirat der Ausstellung hat unter den 
vorhandenen Ausstellungsgegenständen manche be- 
zeichnet, die den Unfallverhütungsvorschriften und 
gewerbehygienischen Anforderungen nicht mehr ganz 
entsprechen und daher auszuscheiden waren. Es ist 
Sorge getragen, daß die dadurch entstandenen Lücken 
durch neuere Konstruktionen ersetzt sind. Von mehr 
als 1100 Ausstellern werden zurzeit rund 3600 Einzel- 
gegenstände zur Ausstellung gebracht. Eine Neue- 
rung besteht in der Veranstaltung von Sonderaus— 
stellungen zur Veranschaulichung der gewerbehygie- 
nischen und Unfallverhütungseinrichtungen für ein- 
zelne Berufsarten. 

Bemerkenswert ist auch die der Ausstellung an- 
gegliederte Sammlung von Fachliteratur und die 
Sammlung von Katalogen und Prospekten, die jedem 
Besucher zur Einsichtnahme zur Verfügung steht. Da- 
neben wird der Auskunfterteilung und dem Vortrags- 
wesen, für das ein Hörsaal mit Lichtbilderapparat 
und Einrichtung zur Vorführung kinematographischer 
Aufnahmen vorhanden ist, besondere Aufmerksamkeit 
geschenkt. So dürfte die Ausstellung ein vortreff- 
liches Mittel zur Orientierung über alle Fragen des 
Arbeiterschutzes bieten, sodaß ihr Besuch, der un- 
entgeltlich ist, warm empfohlen werden kann. 

Der Jahresbericht ist auch im Buchhandel, Ver- 
lag von Julius Springer, Berlin. zum Preise von 
2 Mark erhältlich. 


Konkurse. 

Friedrich Roth, Buchdruckereibesitzer in Stutt- 
gart, Silberburgstraße 150, Geschäftslokal Calwer- 
straße 18. Ablauf der Anmeldefrist am 15. Aug. 1914. 

Nitrirstoffiwerke Osterode a. H., Gesellschalt mit 
beschränkter Haltung, Hamburg, Speersort 6, Fa- 
brik: Osterode a. Harz. Anmeldefrist bis zum 
28. August. 

Adolf Gertz Buchdruckerei und Verlagsanstalt 
G. m. b. H. in Charlottenburg, Danckelmannstr. 3. 
Frist zur Anmeldung der Konkursforderungen bis 
10. September 1914. 
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Patent-Berichte. 


Verfahren zur Herstellung von mit einer Filzschicht versehenen, gewebten Walzen- 
überzügen und Trockenfilzen für die Papierlabrikation. 
Aktiengesellschaft der Oesterreichischen Fezfabriken in Wien. 
Klasse 55d. D.R.P. Nr. 275335 (vom 7. April 1912 ab). 


Vorliegende Erfindung hat ein Verfahren 
zur Herstellung gewebter, mit aufgefilzter 
Oberfläche versehener Walzenüberzüge oder 
Trockenfilze zum Gegenstand, das darin be- 
steht, daß auf einen gewebten Manchon oder 
Trockenfilz ein aus einem verfilzungsfähigen 
Material bestehendes Vlies mehr als einmal 
herumgewickelt, sodann verfilzt und auf das 
Gewebe angefilzt wird. 

In Ausführung des neuen Verfahrens wird 
auf einem in irgendeiner Bindung in Schlauch- 
form gewebten, auf eine oder mehrere Walzen 
aufgebrachten Manchon ein Vlies, bestehend 
aus Wolle oder einer Mischung von Wolle 
und Baumwolle oder einem sonstigen ver- 
filzungsfähigen Fasermaterial, mehrere Male 
herumgewickelt, oder es wird eine aus mehre- 
ren solchen Vliesschichten bestehende Lage 
um wenig mehr als einmal auf das Schlauch- 
gewebe aufgetragen. 
dieses Verfahrens können Walzenüberzüge 
bzw. Manchons mit einer vollständig un- 
unterbrochenen, gleichmäßigen, keine Ver- 
bindungsstellen aufweisenden Filzschicht ver- 
sehen werden. 


Durch die Anwendung . 


Das Anfilzen des Vlieses auf das Gewebe 
kann entweder von Hand aus oder in einer 
Anfilzmaschine erfolgen. Um eine bessere 
Vereinigung der Filzschicht mit dem Ge- 
webe zu erzielen, empfiehlt es sich, das Ge- 
webe vor Aufbringung der Vliesschichten 
anzuwalken oder an der Oberfläche zu rauhen 
oder beides. Nach dem Anfilzen wird das 
Ganze dem bekannten Walkprozeß unter- 
worfen. 

Das neue Verfahren kann mit dem Trocken- 
filz in der Weise durchgeführt werden, daß 
man ihn über mehrere Walzen spannt. 


Da die mit dem Gewebe verbundene 
Filzschicht an sich eine gewisse Festigkeit 
besitzt, kann das Gewebe schwächer als beim 
bisherigen Manchon sein. 


Patent - Anspruch: Verfahren zur Her- 
stellung von mit einer Filzschicht versehenen, ge- 
webten Walzenüberzügen und Trockenfilzen für die 
Papierfabrikation, dadurch gekennzeichnet, daß auf 
einem gewebten Manchon oder Trockenfilz ein aus 
einem verfilzungsfähigen Material bestehendes Vlies 
ınehr als einmal herumgewickelt, sodann verfilzt und 
auf das Gewebe angefilzt wird. 


Langsiebpapiermaschine zur Herstellung von gewebeverstärktem Papier. 
„La Conchita“ Hilados y Tejidos Sociedad Anónima in Bilbao, Spanien. 


Klasse 55f. 


Nach der Erfindung ist an Stelle der 
Gautschwalzen bei einer Langsiebpapierma- 
schine zur Herstellung von gewebeverstärk- 
tem Papier eine Saugwalze vorgesehen, deren 
Manteloberfläche sich mit gleicher Geschwin- 
digkeit wie das Sieb bewegt und deshalb 
überhaupt keine Reibungswirkung auf das 
Sieb ausüben kann, weshalb der Unterdruck 
ohne Gefahr für das Sieb oder die Papier- 
bahn auf die für eine richtige Vereinigung 
von Papier- und Gewebebahn erforderliche 
Höhe getrieben werden kann. 

Das in den Saugwalzen herrschende Va- 
kuum entwässert und entlüftet die vereinigte 
Papier- und Gewebebahn während des Vor- 
beiganges des Siebes über der Saugmündung 
der Saugwalze so stark, daß die in der 
Naßpresse nachher erfolgende mechanische 
Pressung keine zerstörende Wirkung mehr 
ausüben kann. 

Die Erfindung kennzeichnet sich durch 
die Verwendung der an sich bekannten Saug- 


D. R. P. Nr. 275153 (vom 26. April 1912 ab). 


walzen zum Ersatz der Gautschwalzen bei 
solchen Langsiebpapiermaschinen, welche zur 
Herstellung von gewebeverstärktem Papier 
verwendet werden. Einige Ausführungsmög- 
lichkeiten solcher Maschinen sind in der 
Zeichnung schematisch veranschaulicht: 

Bei der Ausführungsform nach Fig. 1 
sind zur Herstellung des armierten Papiers 
zwei Siebpartien übereinander angeordnet. 
Das Gewebe 6 wird über das Sieb 1 der 
oberen Siebpartie geführt und vereinigt sich 
daselbst mit einer aus dem Stoffverteilungs- 
kasten 7 kommenden Papierbahn. Die zweite 
Papierbahn wird aus dem Verteilungskasten 
8 auf dem Sieb 2 der unteren Langsieb- 
partie gebildet und vereinigt sich über den 
Flachsäugern 4 mit der von der oberen Lang- 
siebpartie kommenden Papiergewebebahn. 

An Stelle der üblichen Gautschwalzen 
sind die beiden Langsiebpartien mit Saug- 
walzen 9 versehen. Ueber sie laufen die 
Bahnen weg, bevor sie in der Naßpresse 10 
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Fig. 1. 


Fig. 2. 


einer mechanischen Pressung unterworfen 
werden. Die starke Saugung in den Saug- 
walzen bewirkt eine innige Vereinigung bei- 
der Bahnen mit dem Gewebe und unter sich, 
ohne daß es nötig ist, auf dem Sieb eine 
Walzenpressung auszuüben, durch welche 
dieses wegen der harten Gewebeeinlage leicht 
beschädigt und seine Laufzeit stark herab- 
gesetzt würde. Die mechanische Pressung 
zwischen Walzen erfolgt dann erst auf der 
Naßpresse zwischen elastischen Filzen in der 
üblichen Weise, kann also eine Beschädigung 
der Papierbahn infolge der pneumatischen 
Vorpressung durch Saugwalzen nicht mehr 
bewirken. 

Bei der Ausführungsform nach Fig. 2 ge- 
langt nur eine einzige mit einem Dianaappa- 
rat 13 versehene Langsiebpartie zur Verwen- 


Patent-Anmeldungen. 


Klasse 121. H. 62 229. Verfahren zur Zersetzung 
von Alkalichloridlösungen mit Quecksilberkathode 
unter Verwendung eines porösen Diaphragmas. 
5 Co., Sullitceliulosefabrik, Pirna a. Elbe. 

Klasse 121. H. 65 225. Abänderung des Verfah- 
rens zur Zersetzung von Alkalichloridlösungen nach 
Anm. H. 62 229; Zus. z. Anm. H. 62 229. Hoesch 
& Co., Suifitcellulosefabrik, Pirna a. Elbe. 5. 9. 13. 

Klasse 55a. G. 41 262. Schleifstein aus Kunst- 
steinmasse mit Eiseneinlagen zur Erzeugung von 
Holzschliff. Karl Gevers, Osterode a. H. 10. 3. 14. 

Klasse 55 d. M. 50 267. Vorrichtung zum Klären 
der Abwässer von Papier-, Zellulose- und ähnlichen 
Fabriken; Zus. z. Pat. 275 379. Ed. Mann & Co., 
Ebertsheim b. Grünstadt. 27. 1. 13. 

Klasse 55 f. B. 71979. Verfahren zur Herstel- 
lung von aus Gelatine und Glyzerin bestehenden 
Schablonenblättern zur Vervielfältigung von Schrift 
mittels der Schreibmaschine, mittels einer Feder 
oder eines ähnlichen Schreibmittels. Frank Drayton 
Beiknap, New York City, V. St. A.; Vertreter: 
H. Springmann, Th. Stort u. E. Herse, Pat.-Anwälte, 
Berlin SW. 61. 23. 5. 13. 

Klasse 55 f. D. 30 245. Oelpauspapier und Paus- 


dung. Die Gewebebahn 6 wird hier nicht 
durch den Einlauf geführt, weil die vom 
Langsieb erzeugte Papierbahn die untere 
Deckschicht für das Cewebe bilden muß, 
während die obere Deckschicht nach dem 
Diana- oder Aufgußverfahren gebildet wird. 
Die Gewebebahn wird kurz vor dem Diana- 
apparat auf das Sieb gelegt, und die Ver- 
einigung erfolgt hinter diesem durch die 
Flachsauger 4 und die Saugwalze 9, die 
Pressung wieder in der Naßpresse 10 unter 
Verwendung des Naßifilzes. 


Patent-Anspruch:Langsiebpapiermaschine zur 
Herstellung von gewebeverstärktem Papier, dadurch 
gekennzeichnet, daß an Stelle der Gautschwalzen eine 
Saugwalze 9 vorgesehen ist, welche die Vereinigung 
von Papier- und Gewebebahn auf dem Sieb bewirkt, 
bevor die Bahnen in die Naßpresse eintreten. 


leinen. Dürener Fabrik Präparlerter Paplere G. m. 
b. H., Düren, Rhld. 26. 1. 14. 


Patent-Versagung. 
Klasse 28 a. L. 34995. Verfahren zur Gewin- 


nung eines entfärbten, technisch kalkfreien Gerb- 
stoffextraktes aus Sulfit-Zelluloseabfallauge. 15. 5. 13. 


Gebrauchsmuster-Eintragungen. 


Klasse 54c. 610 074. Rundkantige Wickelpappe 
mit längsseitig eingelegten Papierrundstäben. Karl 
Förster, Ronneburg. 12. 6. 14. 

Klasse 55 e. 609 944. Stellvorrichtung mit drei 
Knaggen für den Materialvorschub an Schneide— 


maschinen für Papier. Fa. Karl Krause, Leipzig. 
12. 6. 14. 
Klasse 55 e. 609 969. Schneidemaschine mit 


Federpressung für Papier o. dgl. Bautzner Industrie- 
werk m. b. H., Bautzen. 23. 12. 13. 

Klasse 55 f. 610093. Durchsichtiges Geldrollen- 
papier mit Skala. Fa. Moritz H. Neufeld, Gnesen. 
15. 6. 14. 

Klasse 85c. 609760. Vorrichtung zur Behand- 
lung von Abwässern behufs Abscheidung von fein- 
verteiltem Oel, Fett und ähnlichen Stoffen. Dr. Eugen 
Steuer, Neustadt a. d. Haardt. 16. 6. 14. 


— eure — 
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Briefkasten. 


(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Frage Nr. 2263. Kosten der Leimung. , Wel- 
ches sind heute die Unkosten für Leimung von 100 kg 
Rotationsdruckpapier? 

Klebstoff für Rollenpaplere. 
Antwort auf Prage Nr. 2244 in Nr. 23, S. 2037. 
(Siehe auch Nr. 26, S. 2181.) 

III. In neuerer Zeit haben sich die Rostschen 
Kautschukbänder für das Zusammenkleben zweier 
Papierenden eingeführt. Die Enden werden mit dem 
Lineal gerade abgerissen und das Kautschukband 
vermittels eines am besten elektrisch erwärmten 
Bügeleisens dazwischen geklebt. Ich habe allerdings 
keine Erfahrung, ob diese Verbindung den gestellten 
Anforderungen vollkommen entspricht, ich glaube 
aber, daß dies der Fall sein wird. Andernfalls möchte 
ich empfehlen, die Klebstelle bezw. das Kautschuk- 
band mit Kollodium zu überstreichen. Aus Erfahrung 
weiß ich, daB die auf diese Weise von mir angefer- 


tigten Spulen den Siede- und Färbprozeß von Woll- 
garn aushielten. Bekanntlich zieht sich bei Kollo- 
dium ein feines Seidenhäutchen über die Klebstelle, 
das schr schnell trocknet. Es empfiehlt sich, die 
Sache auszuprobieren. f J. 
Reinigung von Putzhadern. 
Antwort auf Frage Nr. 2248 in Nr. 24, S.2136. 
J. Maschinen zum Reinigen von Putzhadern bauen 
Fabriken, welche Zentrifugen für verschiedene 
Zwecke in den Handel bringen. Das Reinigen der 
Putzlappen, Putzwolle usw. geschieht durch Aus- 
schleudern bei gleichzeitiger Erwärmung der Ware. 
Das herausgeschleuderte Oel wird aufgefangen und 
weiterverwendet. Wenden Sie sich zwecks genauer 
Auskunft über diese Maschinen an die mechanische 
Weberei in Altstadt bei Ostritz in Sachsen, die hierin 
große Erfahrung haben dürfte. Ferner empfehle ich 
eine Anzeige im Wochenblatt. H. T. 


Von unserem Büchertisch. 


The Paper Makers Directory oi all Nations 1914, 
London, Dean & Son, Limited, 160A, Fleet 
Street E. C. Gebunden, 800 Seiten stark. Preis 
10 sh 6 d netto. 

Die 23. Auflage dieses bekannten roten internatio- 
nalen Adreßbuches sämtlicher Papierfabrikanten der 
Welt ist soeben erschienen. Es enthält von 5000 Pa- 
pier-, Papierstoff- und Pappenfabriken, die sich über 
40 Länder verteilen, neben deren Adressen genaue 
Angaben über Anzahl und Breite der Maschinen, Art 
und Menge der Produktion, die Eigentümer, Direk- 
toren, Vertreter usw. Der erste Teil umfaßt die 
britischen Fabriken, über die besonders ausführliche 
Angaben gemacht sind, ferner Verzeichnisse der Pa- 
pier-Großhändler und -Händler, der Agenten und Ver- 
treter der Fabriken, der Altpapier-, Lumpen- .und 
China Clay-Händler, der Karton- und Pappschachtel- 
fabriken in Qroßbritannien. Der zweite Teil führt 
die Fabriken der übrigen Länder und der Kolonien 
auf. Der dritte stellt eine Liste der Erzeugnisse 
aller Fabriken vor und umfaßt etwa 400 Benennungen. 

Das Ganze ist alphabetisch angeordnet. In einem 
allgemeinen Teil am Anfang des Buches sind auch 
die Handelsbräuche, die gebräuchlichen Papierformate 
und -Qewichte und die in- und ausländischen Fach- 
vereinigungen aufgeführt. 

Als ein nützliches Nachschlagebuch dürfte das 
Adreßbuch allen, die mit Großbritannien in Geschäfts- 
verbindung stehen oder solche anknüpfen wollen, sehr 
willkommen sein. g 
Interaational Number of the Paper-Maker and British 

Paper Trade Journal. Herausgegeben von S. 
Chas. Phillips, London E. C., 47. Cannon Street. 
Preis 2 sh 6 d. 

Der Herausgeber dieses bekannten englischen Fach- 
blattes, Herr Phillips, hat es sich nicht nehmen lassen, 
auch in diesem Jahre eine internationale Nummer her- 
auszugeben, die mit 400 Seiten ihre Vorgängerinnen 
an Umfang übertrifft. Der einleitende Rück- und Aus- 
blick auf das Papiergeschäft ist in 7 Sprachen ver- 
öfientlicht. Auch verschiedene andere Artikel sind in 


zwei oder mehr Sprachen zu finden. Als Besonder- 
heit sind wieder die Reiseberichte des Herrn Phillips 
und seiner Vertreter mit ihren vielen Bildern hervor- 
zuheben und ferner die Zusammenstellung der Maschi- 
nenfabriken und der Lieferanten von Bedarfsartikeln 
für die Papierindustrie mit kurzer Geschichte jeder ein- 
zelnen Firma in englischer, französischer und deutscher 

Sprache. Die Nummer enthält auch eine Zeichnung 

der von der Firma H. Füllner, Warmbrunn auf der 

Bugra ausgestellten Papiermaschine und einige audere 

Pläne. Zu erwähnen bleibt noch der überaus reiche 

Anzeigenteil und die gute und geschmackvolle Aus- 

stattung der Sondernummer. 

Schuldnernot. Aus der Rechtspraxis des Schuld- 
ners. In 8 Tagen unpfändbar. Aus „Hilfe in 
Zahlungsverlegenheiten‘ von Dr. jur. Ed. 
Karlemeyer und Bücherrevisor F. H o lz- 
knecht. Verlagsanstalt Emil Abigt, Wies- 
baden. Preis MA 1.—. 

Es gibt Verhältnisse im menschlichen Leben, die 
auch ohne Schuld des Betreffenden zu einer Ver- 
schuldung führen können. Da sinnt der Mensch in 
seiner Notlage auf Mittel und Wege, solchen Be- 
drängnissen zu entgehen. In der vorliegenden klei- 
nen Schrift wird gezeigt, wie sich der Schuldner zu- 
weilen gesetzlich schützt, um Zeit zu gewinnen und 
seine Gläubiger nach und nach befriedigen zu können. 
Violets Kontorwandsprüche. 10 Blätter im Format 

von 40:55 cm in zweifarbiger künstlerischer 
Ausführung. Preis je 1 Æ. Verlag von Wil- 
helm Violet in Stuttgart. 

In unserer die reine Zweckarbeit einseitig be- 
tonenden Zeit wirkt es angenehm, an den Stätten der 
Arbeit Zeichen künstlerischer Bestrebungen zu fin- 
den. Violets Kontorwandsprüche stellen sich als ein 
angemessener Schmuck der vielfach recht kahlen 
Wände der Kontore dar. Sie bilden einen angeneh- 
men Ruhepunkt für das von der Arbeit aufblickende 
Auge und gleichzeitig durch ihren Inhalt eine Queile 
steter Anregung. Genaue Verzeichnisse sendet der 
Verlag gern an jedermann. 
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Moderne Papier-Geschwindigkeits- Kontrolle. 
Eingesandt.) 

Im Interesse der rationellen Herstellung ist für den Betrieb einer 

modernen Papierfabrik die genaue Kontrolle der jeweiligen Papiergeschwin- 
; digkeiten unerläßlich. Diesem Zwecke dient der im folgenden beschriebene 
| Tachograph. 

Der Tachograph mißt die Arbeitsgeschwindigkeit der Maschine dem 
Bedarfsfalle entsprechend in Meter/Minute, (Fuß / Sekunde etc.). Er zeigt 
die jeweilige augenblickliche Geschwindigkeit durch Zeigerausschlag auf 
einem Zifferblatte an und registriert gleichzeitig auf einem Papierstreifen 
diese angezeigten Werte durch eine Schreibfeder, die mit der Anzeigvor- 
richtung in organischer Verbindung steht. Dieser Papierstreifen ist um 
eine, durch Uhrwerk bewegte, Trommel gezogen. 

Während die Anzeige vorrichtung die laufende Betriebskontrolle er- 
möglicht. sind die aufgezeichneten Diagrammkurven von hohem Kontroll- 
werte zur Beurteilung und Feststellung der jeweiligen Papiergeschwin- 
digkeiten während der Fabrikationsperiode. Betriebsstörungen, verlorene 
Zeit während einer Fabrikationsperiode, sowie jede Unregelmäßigkeit im 
Gange der Papiermaschine ist an Hand dieser graphischen Werte nach- 
zuweisen. Die Diagramme sind bei der Herstellung gewisser Papiersorten 
als Belegwerte unentbehrlich und dienen bei Nachbestellungen als zuver- 
lässige Unterlagen für das richtige Herstellungsverfahren. 

Die Anbringung eines Tachograpken ist sehr einfach. Zweckmäßig 
wird z.B. der Apparat an den Trockenzylinderrahmen mittels Halter be- 
festigt und der Antrieb von der Förderrolle aus durch Scheiben und Rie- 
men oder Ketten und Kettenräder bewirkt. Auch sind andere Antriebs- 
arten möglich, da der Apparat leicht den Verhältnissen angepaßt werden 
kann. 

Nebenstehende Abbildung zeigt einen solchen Papiermaschinen- 
Tachographen des Leipziger Tachometerwerks Dr. Th. Horn. Nach 
den Angaben der Firma sind bereits über 1000 Stück geliefert worden. Die 
Bauart dieses Tachographen ist sehr einfach und dauerhaft. Da seine 
Arbeitsweise auf dem Drehpendelprinzip gegründet ist, wird er von Tem- 
peraturschwankungen nicht beeinflußt. Der Apparat folgt den Geschwin- 
digkeitsschwankungen mit höchster Präzision, erfordert außer dem Dia- 
grammwechsel, Tintennachfüllung und Uhraufzug keinerlei Wartung und 
ist von langer Lebensdauer. 

Der mäßige Anschaffungspreis eines Tachographen ist, abgesehen 
von Diagrammnachbestellungen, fast die einzige Auslage für einen Appa- 
rat, der so wichtige Kontrollwerte liefert. 


5 

Geschäftsberichte. 
Papierfabrik Schwindenhammer, Der Absatz in Zellulose war vorübergehend 
Aktiengesellschait Türkheim (Elsaß). stockend. Zudem litten wir unter vielfachen Be- 


Bilanz vom 31. März 1914. 

Aktiva. Immobilien und Betriebsmobiliar 
M 605 635. Waren vorräte & 165 376, Kassenbestand 
A 1622, Wechsel & 6683, Verschiedene Debitoren 
1 102 992. 

Passiva. Aktienkapital «A 500 000, Reserve- 
fonds «A 43 931, Amortisationskonto & 261 291. Ver- 
schiedene Kreditoren AM 45695, Gewinn- und Ver- 
lustkonto M 31 391. 

Gewinn- und Verlust- Konto. 

Soll. & 31 391. 

Haben. Ueberschuß auf: a) Fabrikationskonto 
«H 22 414, b) Zinsenkonto & 8977. 

Zellulose- und Papleriabriken Brigi & Bergmeister 
A.-G. 1913. 

Aus dem uns zugegangenen Geschäftsbericht 
tragen wir zur Ergänzung des in Nr. 27, S. 2571, 
Gesagten nach: 


triebsstörungen, die durch den Umbau der Zellulose- 
fabrik unvermeidlich waren. Unser Betrieb ist aber 
dadurch technisch modern und wirtschaftlich billiger 
geworden, ebenso wie unsere Bemühungen dahin ge- 
zielt haben, die Papierfabrikation auf eine rationellere 
Basis zu stellen, was uns auch durch verschiedene 
Maßnahmen in letzter Zeit gelungen ist. 

Bilanz-Konto per 31. Dezember 1913. 

Aktiva. Gründe, Gebäude und Wasserkraft- 
anlage K 3561 965, Maschinen und Mobilien Kronen 
1 300 715, Vorräte K 605 229, Kassa und Postspar- 
kassa K 6279, Debitoren K 1 074 653. 

Passiva. Aktienkapital K 4 500 000, Kredito- 
ren K 1 641 482, Amortisations-Konto K 212 385. 
Reingewinn K 194 976. l 

Gewinn- und Verlust-Konto. 

Ausgaben. Steuern und Gebühren K 53 465, 

Unfallversicherung und Krankenkassa K 16 165, Asse- 
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kuranz K 20 906, Unkosten K 50 148, Zinsen K 98 453, 
Abschreibungen K 212 385, Reingewinn K 194 976. 

Einnahmen. Fabrikationsgewinn K 646 501. 
Russische Aktlen-Gesellschait Zellstofflabrik Waldhof 

bei Pernau (Livland). 
(Geschäftsbericht siehe Nr. 28, S. 2642.) 
Bilanz per 31. Dezember 1913. 

Aktiva. Grundstücke Rbl. 398216, Eisen- 
bahn, Hochbahn- und Kran-Anlagen Rbl. 546 667, Ge- 
bäude, Maschinen, Apparate u. Geräte Rbl. 11 247 363, 
Fertige Fabrikate Rbl. 740 059, In Fabrikation be- 
findliche Stoffe Rbl. 20 555, Sonstige Rohstoffe und 
Brennmaterial Rbl. 1 474 723, Holzvorrat inkl. ge- 
kaufte Waldungen Rbl. 5 521 093, Ersatz- und Repa- 
raturmaterialien Rbl. 1 301 309, Kassa Rbl. 23 275. 
Debitoren Rbl. 7 921 674, Vorausbezahlte Unfall- und 
Feuerversicherungs-Prämien und Steuern Rbl. 8150, 
Wechselbestände Rbl. 476 346, Zinstragende Papiere 
Rhi. 11394, Zinstragende Papiere des Strafkapitals 
Rbl. 10847, Kautionen der Verwaltungsmitglieder 
Rhl. 50 000.—. 
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Passi a. Aktien-Kapital Rbl. 12 000 000, Re- 
serve-Kapital Rbl. 771 479, Amortisations-Kapital 
Rbl. 4 200 000, Unterstützungs-Kapital Rbl. 40 577. 
Ergänzungs-Kapital des Sparfonds der Beamten 
Rbi. 19 946, Straf-Kapital Rbl. 11256, Spezial- 
Reservefonds-Konto Rbl. 100 000, Obligationen Rubel 
6 641 666, Nicht erhobene Obligations-Zinsen Rubel 
126 617, Nicht bezahlte tiragierte Obligationen 
Rbi. 2777, Kreditoren Rbl. 4 564 101, Aktien der Ver- 
waltungsmitglieder Rbl. 50 000, Reingewinn: Rest v. 
Jahre 1912 Rbi. 47 208, Reingewinn pro 1913 Rubel 
1 176 044. 


Gewinn- und Verlust-Konto. 
Soll. Steuer vom Gewinn pro 1912 Rbl. 43 747. 
Steuern Rbl. 141 446, Unfall- u. Feuerversicherungs- 
Prämien Rbl. 76289, Unkosten Rbl. 733 308, Rein- 
gewinn Rbi. 1 223 253. 
Haben. Vortrag vom Jahre 1912 Rbl. 90 956, 
Waren-Konto Rbi. 2 127 088. 


—— x 


Der Aufschwung der Wood Turpentine- Industrie in Nordamerika. 


Von Wilhelm Storandt, Leipzig. 


Die seit ungefähr Jahresfrist auf die Hälfte 
zurückgegangenen Preise von Harz und Ter- 
pentinöl sind nicht nur allein dem Zusammen- 
bruch des allmächtigen Harztrusts zu dan- 
ken, sondern haben auch ihren Grund darin, 
daß die Herstellung von Harz und Terpen- 
tinöl durch Destillation direkt aus dem Holz 
der Nadelbäume, Wood Turpentine, anstatt 
durch Destillation des aus den Nadelholz- 
bäumen durch Anschnitt geflossenen oder 
abgescharrten Harz, Gum Turpentine, seit 
einigen Jahren außerordentliche Fortschritte 
gemacht hat. Gegenwärtig sind in den ame- 
rikanischen Harzdistrikten von Georgia, Flo- 
rida, Louisiana, Texas, Alabama usw. elf 
Wood Turpentine-Werke von sehr großem 
Umfang in Betrieb, auch steht zu erwarten, 
daß bei der sehr günstigen Aufnahme, 
welche die Woodprodukte durch ganz her- 
vorragende Verbesserungen im Destillations- 
verfahren jetzt in Amerika gefunden haben, 
sich diese Industrie noch viel weiter ausdeh- 
nen wird. Die Woodprodukte stehen den 
Gumprodukten an Qualität zum Teil gleich, 
zum Teil übertreffen sie diese sogar, während 
die Preise merklich niedriger als die der 
Gumprodukte sind. 

Der Anfang dieser Industrie ist durch die 
sehr hohen Preise des Trusts hervorgerufen 
worden und reicht ungefähr sieben Jahre zu- 
rück. Leider konnte sie nur schwer vorwärts 
kommen, da bei Beginn der Herstellung den 
Produkten, namentlich dem Terpentinöl, noch 
Mängel anhafteten, und in der Ilauptsache, 
weil der Trust mit seiner weitverzweigten 


und ausgezeichneten Organisation, nicht nur 
in Amerika selbst, sondern auch in Europa 
dagegen mobil machte, um sich das einmal 
tributpflichtig gemachte Feld nicht streitig 
machen zu lassen. Dadurch sahen sich dic 
meisten Werke genötigt, den Betrieb einstwei- 
len einzustellen und dem Trust das Monopol 
zu überlassen. 

Nachdem aber in der Herstellung dieser 
Produkte ganz außerordentliche Fortschritte 
gemacht und hervorragende Verbesserungen 
eingeführt worden sind, und nachdem der 
Trust sein Ende gefunden hat, ein neuer 
„Pool“ aber vorläufig noch im Werden ist, 
hat die Wood-Terpentinindustrie einen er- 
staunlichen Aufschwung genommen. 

Vom Anfang an bis heute sind fünf ver- 
schiedene Verfahren in Anwendung gebracht 
worden, bis man bei einwandfreier Qualität 
aller Produkte und gewinnbringender Fabri- 
kation anlangte. Bei der Gum-Terpentin- 
Destillation wird das aus den Bäumen aus- 
geflossene oder abgekratzte Harz in kupfer- 
nen Apparaten destilliert, wobei als Vorlauf 
in der Hauptsache Terpentinöl übergeht, 
während im Apparat das bekannte Harz 
(Kolophonium) als Rückstand verbleibt, wel- 
ches noch im heißen Zustand in die Fässer 
abgelassen wird., Bei der Wood-Turpentin- 
Destillation werden viel größere Apparate mit 
harzreichem Nadelholz, namentlich Stock- 
holz, Stumpen, Strunken, von welchen die 
Rinde entfernt ist, in großen und kleinen 
Stücken beschickt und dadurch die mühsame 
Rohharzgewinnung vermieden. Der Destil- 
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lationsprozeß ist ungefähr derselbe wie der 
des Gum Terpentins, nur, daß außer Kolo- 
phonium und Terpentinöl noch andere 
Nebenprodukte gewonnen werden. 

Die amerikanische Regierung nimmt die 
Sache sehr ernst und schützt die Harzindu- 
strie vor Fälschungen, Minderwertigkeit usw. 
durch scharfe Prüfungen, Standardmarken 
und Gesetze, worüber das Forest Service, 
United States Departement of Agricultur 
streng wacht. Außerdem existiert eine amt- 
liche Prüfungsanstalt, die American Society 
for Testing Materials, welche sämtliche Harz- 
produkte einer sehr strengen Kontrolle unter- 


Spezifisches Gewicht bei 15° 
Destillations-Siedepunkt 
Destillierend bei 180° C. 
Rückstand nach Verdampfung 
Fettflecken „ š 
Farbe . 


Beide Produkte sind demnach fast gleich, 
was auch ganz natürlich ist, da sie von ein 
und demselben Rohmaterial herstammen, 
wenn auch die Herstellung verschieden ist. 
Der einzige Unterschied war bis vor kurzem 
der Geruch des Woodterpentinöls, welcher 
etwas schärfer als der des Gumterpentinöls 
gewesen ist. Diesem Fehler ging man aber 
sehr energisch und erfolgreich zu Leibe, denn 
laut neuester amtlicher Prüfung hat sich der 
Geruch derartig gemildert, daß beide Pro- 
dukte auf gleicher Basis behandelt werden 
können, nur muß eine Erklärung, ob Gum- 
oder Woodterpentin vorliegt, abgegeben 
werden. Da die amtliche Kontrolle sehr 
streng ist, so verbrauchen jetzt die größten 
Konsumenten, die Behörden der Bundesregie- 
rung, Eisenbahnen und sonstige Vereinigun- 
gen, Woodprodukte, weil sie unbestritten 
gleich an Qualität, aber billiger sind. Daher 
ist es keine Frage, daß die Woodprodukte 
die Gumprodukte mit der Zeit ganz verdrän- 
gen werden, vorausgesetzt, daß die Fabrik- 
leiter ihre Pflicht erfüllen, Arbeiter und Mei- 
ster streng kontrollieren. 

Mit Woodharz dem Gumharz gegenüber 
verhält es sich ähnlich, nur, daß es bis vor 
kurzem nicht möglich war, feinere Grade als 
die Marke G, meist zwischen F und G oder 
auch unter F herzustellen, und diese Marken 
eigneten sich nicht gut für die Feinpapier- 
fabrikation, da die Milch einen trüben Schein 
hatte, während die Leimkraft den Standard- 
marken gleich war. Das Woodharz war da- 
her bisher nur zu farbigem, Pack- und Druck- 
papier zu gebrauchen. Aber dieses Harz hat 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


2763 


wirft und beim geringsten Mangel das markt- 
fähige Zeugnis und die Standardmarke ver- 
weigert. | 

Bei einer der größten Firmen im Staate 
Georgia, welche sehr große Werke mit aus- 
gedehnten Ländereien im Werte von 17 Mil- 
lionen Mark besitzt, mit den neuesten Appa- 
raten arbeitet und von ausgesuchten, erprob- 
ten Fachchemikern geleitet wird und welche 
1600 Faß Harz und 800 bis 1000 Fässer Ter- 
pentinöl täglich liefern kann, lautete die von 
obengenannten Behörden festgestellte Ana- 
lyse wie folgt: | 


Gumterpentinöl Woodterpentinöl 
866 863 
880 C 910° C 
91 pCt. 95 pCt. 
2 pCt. 1 pCt. 
keine keine 
wasserhell wasserhell 


den Standardmarken gegenüber sehr große 
Vorteile. Es ist vollständig frei von Schmutz 
und sonstigen fremden Bestandteilen, was 
von den Standardmarken nicht behauptet 
werden kann. Es ist weicher als diese, weil 
der Schmelzpunkt niedriger liegt, weshalb bei 
der Herstellung keine hohen Temperaturen 
notwendig sind und ein besseres Produkt er- 
zielt werden kann mit weniger Feuerungs- 
material. Der Geruch ist sehr angenehm, 
mild, nicht so scharf als der der Standard- 
marken. Es entsteht nicht der geringste Fa- 
brikationsverlust, welcher bei den Standard- 
marken 6 pCt. beträgt. Die Tara übersteigt 
nie 13 bis 14 pCt., bei den Standardmarken 
17 bis 20 pCt., dazu kommt noch, daß es um 
60 bis 80 Pf. pro 100 kg billiger verkauft 
wird. 

Die bisher hergestellten Marken eignen 
sich in der Hauptsache zur Brauerpechfabri- 
kation, zur Herstellung von Buchdrucker- 
schwärze, Linoleumfabrikation, Harzöldestil- 
lation, Wagenfettfabrikation usw., aber auch 
die höheren Marken H, J, K, M, N, welche 
sich zur Lack-, Seifen- und Feinpapierfabrika- 
tion eignen, werden in Kürze hergestellt und 
an den Marktgebracht werden. Das Woodharz 
ist demzufolge dem Gumharz überlegen, was 
durch das Lehrinstitut (Akademie) des Forst- 
departements des Staats und durch den auf- 
steigenden Umsatz zur Genüge bewiesen 
wird. Der Unterschied, welcher von der 
maßgebenden Behörde gemacht wird, bezieht 
sich nur auf die Farbe, und die Entscheidung, 
daß beide Produkte, Harz und Terpentinöl, 
mit „Wood“ bezeichnet werden müssen, was 
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für die Woodindustrie keineswegs ein Nach- 
teil ist. 

Die deutsche Kundschaft, hauptsächlich 
die Verbraucher aber sollten die Entwick- 
lung dieser Industrie mit Freuden begrüßen, 
weil dadurch die Trust- und Poolbäume nicht 
wieder in den Himmel wachsen können, denn 
eine erneute Preissteigerung wie vor Jahren, 
welche den Betroffenen mehr als die Wehr- 
steuer abknöpfen könnte, erscheint unmög- 
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lich, umsomehr, da von den oben erwähnten 
großen Werken auch deutsches Kapital, wel- 
ches zur Erweiterung der Werke und Aus- 
dehnung der Geschäfte dieser sehr aussichts- 
reichen Industrie in Europa dienen soll, zu- 
gelassen werden soll, wodurch einer unbe- 
rechtigten amerikanischen Dollarjagd in 
Form von unerhörten Preisen ein Riegel vor- 
geschoben werden kann. 


— ... —%⏑—,ð,ð— ee 


Rumäniens Papierindustrie. 

Einem Bericht des Kaiserl. Generalkonsulats in 
Jassy über die Lage der industriellen Unternehmun- 
gen im Bezirk Jassy, Rumänien, entnehmen wir: 

Die rumänische Papierindustrie, die finanziell zu 
den solidest fundierten Unternehmungen zählt, blieb 
durch vorsichtige Geschäftsgebarung vor größeren 
Verlusten bewahrt, hat aber immerhin einen fühl- 
baren Produktionsausfall erlitten. Sie hat trotz guter 
Leitung und günstiger Schutzzölle noch niemals eine 
höhere Verzinsung als 8 pCt. herauszuwirtschaften 
vermocht; sie leidet unter dem Fehlen von Zellulose- 
holz, das sie aus den Nachbarländern kostspielig ein- 
führen muß. Außerdem klagt sie, wie die meisten 
übrigen Industrien des Landes, über die Teuerung 
des Brennmaterials, das angeblich um 100 pCt. höher 
als in Deutschland einsteht, über den Mangel an stän- 
digen und geschulten Arbeitern trotz stetig steigen- 
der Löhne, über die hohen Eisenbahntarife (angeb- 
lich doppelt so hoch wie in Deutschland) und über 
die hohen Zölle auf alle Bedarfsartikel. 

Die Papierindustrie wird in Rumänien von fünf 
Fabriken mit 11 Langsieb- und einer Rundsieb- 
maschine betrieben. Ferner sind noch 4 Pappenfabri- 
ken und 4 Zellulosefabriken vorhanden. Mit Ausnahme 
von Zigaretten- und feinstem Luxuspapier werden 
sämtliche Papiersorten nicht nur für den Bedarf des 
Landes ausreichend, sondern noch darüber hinaus- 
gehend erzeugt. Der Maximalbedarf Rumäniens an 
Papier und Pappen wird von einem Fachmann auf 
20 Millionen kg, die Produktionsmöglichkeit der in- 
ländischen Fabriken auf 35 bis 40 Millionen ange- 
geben. Dennoch können diese Fabriken wegen zu 
teurer Produktionspreise im Ausland nicht konkur- 
rieren. Ihr Export bleibt auf sogenannte dünne Sei- 
denpapiere und einseitig glatte Zellulosepapiere be- 
schränkt. Er beträgt in diesen Sorten zurzeit höch- 
stens 80 000 kg jährlich. 

Die bedeutendste Papierfabrik „Letea‘ bei Ra- 
cau, die etwa 700 Arbeiter beschäftigt, hat im Jahre 
1913 wiederum 7% pCt. Dividende verteilen können. 


Nachrichten aus Holland. 

Die allgemeine Hoffnung, daß sich die Geschäfts- 
lage im ersten Halbjahre 1914 bedeutend bessern 
würde. hat sich nicht erfüllt; wohl ist das Geschäft 
durchschnittlich etwas lebhafter als im zweiten Halb- 
jahr 1913, jedoch läßt sich auch heute noch wenig 
Günstiges sagen. In erster Linie sind die Preise so 


niedrig, wie man sie hier nur sehr selten geschen 
hat, und zweitens blieb die Nachfrage bedeutend zu- 
rück gegenüber dem ersten Halbjahr 1913. Die hie- 
sigen Fabriken sind auch nur sehr mäßig mit Auf- 
trägen versehen und versuchen durch fabelhaft bil- 
lige Preise Aufträge zu beschaffen, was in den mei-. 
sten Fällen ohne Erfolg ist, aus dem einfachen 
Grunde, weil durch noch so billige Preise keine Auf- 
träge geschaffen werden können, wenn kein Bedarf 
vorhanden ist. 

Auch das Ausfuhrgeschäft in Papier und Stroh- 
pappe ließ zu wünschen übrig, denn die ausländi- 
schen Käufer scheinen stets der Ansicht zu sein, daß 
sie durch Zurückhalten ihrer Aufträge später bessere 
Bedingungen erzielen können. Dies ist auch garnicht 
unwahrscheinlich, und die Tatsachen haben bis jetzt 
dicse Taktik nur bestätigt. A. 


Zur Lage des nordischen Holzmassemarktes. 

Der niedrige Wasserstand in Schweden hat die 
Preise für mechanische Masse befestigt. Der Umsatz 
in schwedischer starker Sulfitmasse ist gering und 
die Abschlüsse beschränken sich auf prompte Par- 
tien. Die abgegebenen Offerten blieben meist ergeb- 
nislos, weil die Verschiffer nicht weniger als äußerst 
K 130 fob annehmen wollen. Die neuen schwedischen 
Sulfatzellstoffabriken haben einen erheblichen Teil 
der berechneten Erzeugung verkauft, und zwar zu 
Preisen, welche der jetzigen Marktlage nicht ent- 
sprechen. Hauptsächlich handelt es sich um leicht- 
bleichfähige und gewöhnliche Qualitäten. Die Notice- 
ıungen für bessere Marken in starker Kraftmasse 
sind durch diese billigen Verkäufe nicht beeintlußt 
worden. 

Norwegische chemische Masse wurde wenig um- 
gesetzt. Starke Sulfitmasse wurde von Norwegen 
zu £ 7.12.6 frei an Bord inkl. 2 pCt. Diskont und 
2 pCt. Koninission abgegeben. 

W. Bartels, Hamburg. 
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Die übliche Tellersammlung beim Festessen des Vereins Deutscher ee 


am 24. Juni in Leipzig erbrachte diesmal den Betrag von ; . M 850.— 
wozu noch gestiftet wurden 

von der Zellstofffabrik Königsberg. . ; l . „ 300.— 
von der Feldmühle Papier- und Zellstoffwerke . ` „ 100.— 
von Herrn Kommerzienrat Offenheimer, Okriftel x 50.— 
von Herrn Dr. Max Müller, Finkenwalde „ 50.— 


von der Papierfabrik Niederschlema . 3 ; . ; ; „ 50.— 
sodaß wir J 1400.— 
als hoch willkommene Geschenke vereinnahmen konnten. 

Allen verehrten Gebern sagen wir auch hierdurch nochmals unseren verbindlichsten 
Dank! 
| Da viele unserer Freunde dieses Jahr beim Festmahl fehlten, richten wir die Bitte 
an dieselben, den früher so oft gezahlten Beitrag für die guten Zwecke des Hilfsvereins 
uns freundl. direkt zusenden zu wollen; wir nehmen jede Gabe dankbarst an. 

Penig, im Juli 1914. Der Vorstand des Hilfsvereins 

A. Schinkel, Vorsitzender. 
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Verein Deutscher Papierfabrikanten. 
Ordentl. Generalversammlung am 24. Juni in Leipzig, Zentraltheater-Restaurant. 
Stenographische Niederschrift der Verhandlungen. 
(Fortsetzung zu Nr. 29, S. 2753.) 


Vorsitzender: Wir kommen zum 
Entwurf des neuen Patentgesetzes. 

Ditges: Ich möchte mich hierzu ganz 
kurz äußern. Sie wissen, es liegt im Bundes- 
rat ein neuer Entwurf eines Patentgesetzes 
vor und die Entwürfe eines Warenzeichen- 
und eines Markenschutzgesetzes. Die beiden 
letzteren Entwürfe haben zu Bedenken keiner- 
lei Veranlassung gegeben. Anders liegt es da- 
gegen beim Patentgesetz. Bisher hatte An- 
spruch auf den Schutz des Patentes der erste 
Anmelder. Diese Bestimmung ist damals aus- 
drücklich nach der Begründung des Patent- 
gesetzes erlassen worden, um der deutschen 
Industrie einen Ansporn und eine Anregung 
zu weiterer Entwicklung zu geben, und wir 
wissen alle, daß die deutsche Industrie auch 
tatsächlich unter dieser Bestimmung einen 
Aufschwung genommen hat, wie er kaum 
vorauszusehen war. Das soll jetzt anders 
werden. Nicht mehr der Anmelder soll den 
Patentschutz genießen, sondern der Erfinder. 
Hiergegen hat sich seitens der Industrie leb- 
hafter Widerspruch erhoben und die Industrie 
hat sich in Versammlungen dagegen ausge- 
sprochen, daß das bisherige System verändert 
werden soll. 

Aehnlich geht es mit dem Recht des erfin- 
denden Angestellten auf die Erfindung. Es ist 
Ihnen allen bekannt, daß heute nicht der er- 
findende Angestellte, sondern der Arbeitgeber 
das Recht auf die Erfindung hat. Auch dies 
soll in Zukunft anders werden. Das Recht der 
Erfindung geht auf den erfindenden Ange- 
stellten über. Dazu kommt noch die soge- 
nannte Erfinderehre, d. h. der erfindende An- 
gestellte soll in der Patentschrift genannt wer- 
den. Geht das Recht der Erfindung des An- 
gestellten auf den Prinzipal über, dann soll 
der Prinzipal zur Leistung einer Entschädi- 
gung an den Angestellten verpflichtet sein. 
Es ist mit Recht hervorgehoben worden, daß 
durch eine solche Regelung Unfrieden und 
Streitigkeiten in die Betriebe hineingetragen 
würden. In der Hauptsache sind die Erfin- 
dungen Ergebnisse des ganzen Fabrikbetrie- 
bes, und es wird außerordentlich schwierig 
sein, festzustellen, welcher einzelne Ange- 
stellte die Erfindung gemacht hat. Diese und 
noch andere Gründe veranlaßten die Indu- 
strie, gegen die neue Regelung in zwei Ver- 
sammlungen zu protestieren. Die erste fand 


im Februar in Berlin statt; die zweite Ver- 
sammlung war die Hauptversammlung des 
Vereins zum Schutze des gewerblichen Eigen- 
tums in Augsburg. In diesen beiden Ver- 
sammlungen hat die Industrie, teilweise unter 
dem lebhaftesten Widerspruch der Angestell- 
ten und einzelner Kathedersozialisten, gegen 
die neue Ordnung der Frage protestiert und 
Resolutionen angenommen, die die neue Fas- 
sung des Entwurfs verwerfen. 

Wir haben im Vorstand diese Dinge be- 
reits besprochen, und der Vorstand hat mich 
beauftragt, von Ihnen die Erlaubnis zu erbit- 
ten, daß wir, wenn wir uns in der Frage 
äußern werden, auch erklären dürfen, wir 
zögen die alte Fassung der neuen vor, d. h. 
wir wünschen keinen Ersatz des Anmelde- 
rechts durch das Erfinderrecht, wir wünschen 
auch keine Aenderung der Gesetzgebung 
über die Angestelltenerfindung. 

Vorsitzender: Wünschen Sie dazu 
das Wort? Es ist nicht der Fall. Dann gehen 
wir zu Punkt 9: 

Bildungswesen, 
über. Wir haben die Ehre, die Herren Ver- 
treter von Darmstadt, Cöthen und Altenburg 
unter uns zu sehen; ich darf zunächst Herrn 
Prof. Müller bitten, das Wort zu nehmen. 

Prof. Müller, Darmstadt: Meine sehr 
geehrten Herren! Die technische Hochschule 
in Darmstadt dankt Ihnen durch mich für die 
Einladung zu Ihrer heutigen Jahresversamm- 
lung. 

Der Verlauf der letzten zwei Semester an 
der technischen Hochschule zu Darmstadt 
war für die Abteilung „Papieringenieur- 
wesen“ ein recht befriedigender. Das Wesent- 
liche, den Besuch und die Prüfungen betref- 
fend, ist in Ihrem gedruckten Jahresberichte 
S. 206 bereits niedergelegt. Ganz besonders 
erfreulich entwickelte sich unser neues Labo- 
ratorium, eine komplette Papierfabrik im klei- 
nen, ein Lehrmittel ersten Ranges, um die 
Theorie mit der Praxis zu verbinden. Hoch- 
herzige Schenkungen sind mir von der Indu- 
strie zu diesem Laboratorium geworden, so- 
wohl an Maschinen, als auch an Rohstoffen, 
um mit der kleinen Papierfabrik, genau wie 
in den großen Papierfabriken der Praxis, ar- 
beiten zu können. Aus der diesjährigen Fest- 
schrift des Wochenblattes für Papierfabrika- 
tion können Sie ersehen, daß unser Institut 
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für Papierfabrikation bereits gut und in um- 
fangreichem Maße ausgerüstet ist. 

Die Einrichtung unserer Papierfabrik im 
kleinen — ca. 25 bis 30 kg Stundenproduk- 
tion — erlaubt nicht nur Versuche für unsere 
Lehrzwecke zu machen, nein, auch außen- 
stehende Papierfabriken, welche in einem ab- 
geschlossenen Laboratorium irgend welche 
Versuche für ihre eigene Fabrikation machen 
wollen, können von dieser guten Einrichtung 
Nutzen bringenden Gebrauch machen, und 
dieses, wenn erforderlich, mit eigenem Per- 
sonal, da die kleine Versuchspapierfabrik voll- 
ständig getrennt ist von den anderen Insti- 
tuten der Hochschule. 

Auch dank der Zuwendung des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten war ich in der 
Lage, die Einrichtungen des Lehrstuhles und 
des Laboratoriums zu vervollständigen, und 
ich hoffe und wünsche, daß das gute Ein- 
vernehmen zwischen der technischen Hoch- 
schule in Darmstadt und Ihrem Vereine ein 
dauerndes bleiben möge. 


Prof. Dr. Foehr, Cöthen: Auch 
vom Friedrichs-Polytechnikum Cöthen kann 
ich Ihnen Gutes berichten. Die Anzahl der 
jungen Papiermacher ist von Semester zu 
Semester gewachsen. Augenblicklich beträgt 
die Zahl 68. Wir sind heute zum ersten Male 
in der Lage, Ihnen das, was wir im Unter- 
richtswesen bieten wollen, praktisch vor die 
Augen zu führen. Wir haben uns an der 
Ausstellung, der Bugra, beteiligt, und ich 
möchte Sie bitten, unsere bescheidenen Räume 
dort besichtigen zu wollen. Sie finden dort 
den systematischen Entwicklungsgang unse- 
rer Lehranstalt. Es würde mich besonders 
freuen, wenn der Besuch unserer kleinen 
Fachausstellung Sie veranlassen würde, auch 
einmal nach Cöthen selbst zu kommen. Es 
würde das ganz besonders wertvoll für die 
weitere Entwicklung unseres Unterrichts- 
betriebes sein, damit das enge Zusammen- 
arbeiten zwischen Theorie und Praxis, wie 
es bis jetzt besteht, immer mehr gefördert 
wird. Wir sind Ihnen ganz besonders zu 
Dank verpflichtet, daß Ihre Kommissare an 
unserer Arbeit so eifrig teilnehmen und daß 
Sie uns gestatten, Ihren so interessanten und 
wertvollen Verhandlungen und Versammlun- 
gen ebenfalls beizuwohnen. In gemeinsamer 
Arbeit werden die Aufgaben der Papierindu- 
strie am besten gefördert. 

Zum Schluß möchte ich nochmals danken 
für das lebhafte Interesse, das Sie auch im 
letzten Jahre wieder dem Polytechnikum in 
Cöthen entgegengebracht haben und das Sie 
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durch die neue Bewilligung des Zuschusses 
aufs neue betätigten. (Beifall.) 

Ingenieur Labuhn, Altenburg: Auch 
die Papiermacherschule in Altenburg hat im 
letzten Jahre unter recht guten Verhältnissen 
gearbeitet. Die Besucherzahl bewegt sich an- 
dauernd in aufsteigender Linie. Auf der letzt- 
jährigen Jahresversammlung konnte von einer 
Schülerzahl von 30 berichtet werden. Bis 
zum Augenblick ist dieselbe auf 38 gestiegen, 
was für unsere Schule eine verhältnismäßig 
hohe Zahl ist, zumal, wenn man bedenkt, daß 
wir unsere Schüler eigentlich nur sehr kurze 
Zeit behalten, da das ganze Studium nur 
zwei Semester umfaßt. 

Die Zahl der Ausländer ist bei uns ver- 
hältnismäßig gering. Sie beträgt augenblick- 
lich nur 8. Was die Vorbildung anbetrifft, so 
besuchten von diesen 38 Schülern 15 die ge- 
wöhnliche Volksschule, während 23 höhere 
Schulbildung genossen haben. Von diesen 
haben 11 das Einjährigenzeugnis. 

Dem starken Besuche der Schule entspre- 
chend war natürlich auch die Zahl der Prü- 
fungskandidaten in den letzten beiden Seme- 
stern verhältnismäßig hoch. So konnten am 
Schlusse des vorigen Sommersemesters 
14 Kandidaten das Prüfungszeugnis erhalten, 
während am Schluß des vorigen Winter- 
semesters 9 Kandidaten das Verbands-Examen 
ablegten. Die Herren, die vom Verein Deut- 
scher Papierfabrikanten an den Prüfungen 
teilgenommen haben, haben bereits im Wo- 
chenblatt für Papierfabrikation darüber be- 
richtet, und Sie werden daraus ersehen haben, 
daß beide Prüfungen zur vollen Zufriedenheit 
ausgefallen sind. 

Zum Schluß möchte auch ich dem Verein 
Dank sagen für alles Interesse, was derselbe 
im verflossenen Jahre unserer Schule gegen- 
über gezeigt hat. 


Vorsitzender: Ich sage Herm Prof. 
Müller, Herrn Prof. Dr. Foehr und Herrn In- 
genieur Labuhn namens des Vereins aufrich- 
tigen Dank für ihre Ausführungen. Gutes 
von den Fachschulen zu hören, ist uns immer 
eine große Freude, die wir die Entwicklung 
der Schulen mit lebhaftestem Anteile verfol- 
gen. Wir wünschen, daß die Entwicklung 
auch fernerhin eine glückliche sein möge. 

Der Vorstand hat beschlossen, die Be- 
träge weiter zu zahlen, die bis jetzt gezahlt 
worden sind, und zwar für Darmstadt 2000 
Mark, für Cöthen und Altenburg je 3000 
Mark. 

Ich möchte noch einen Punkt erwähnen. 
Das ist der zweisemestrige Unterricht in Al- 
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tenburg. Ich habe früher schon und auch in 
der letzten Vorstandssitzung ausgesprochen, 
daß ich nach den Prüfungen, denen ich dort 
beizuwohnen habe, das Gefühl habe, daß wir 
mit zwei Semestern nicht auskommen und 
daß es sich nötig macht, die Zeit auf drei 
Semester zu erhöhen. Ich behalte mir vor, 
in der nächsten Vorstandssitzung darüber 
nochmals eine Vorlage zu machen. 

Prof. Müller, Darmstadt: Ich nehme 
Bezug auf die Worte des Vorsitzenden und 
danke im Namen der technischen Hochschule 
Darmstadt verbindlichst für die Zuwendung. 

Vorsitzender: Wir können dann 
diesen Punkt verlassen. 

Ditges: Ich habe vorhin ein Wort über 
die Bugra gesagt. Ich habe erwähnt, daß 
1915 eine große Ausstellung in Düsseldorf 
stattfinden wird: „100 Jahre in Kunst und 
Kultur“. Die Herren aus dem Rheinland hat- 
ten nun die große Freundlichkeit, uns für 
das nächste Jahr nach Düsseldorf einzuladen. 
Sie lassen bitten, dieser Einladung recht zahl- 
reich zu folgen, und wir sprechen wohl alle 
den Wunsch aus, daß. die nächste Tagung in 
Düsseldorf sich den früheren Tagungen wür- 
dig anreihen möge. (Bravo!) 

Vorsitzender: Wir kommen zum 


Vortrage des Herrn Dr. Schuchart über 
das Taylorsystem. 
Dipl.-Ing. Dr. Th. Schuchart: 

M. H.! In den industriell führenden Län- 
dern hat sich in den letzten 10—15 Jahren 
in den Kreisen, welche sich mit der Güter- 
erzeugung beschäftigen, ein sehr bemerkens- 
werter Anschauungswechsel vollzogen. Wäh- 
rend man ehedem bei allen Maßnahmen des 
Produktionsbetriebs fast regelmäßig die spe- 
zifisch technische Seite in den Vordergrund 
stellte, hat sie in letzter Zeit auf sehr zahl- 
reichen Einzelgebieten auf Kosten der ver- 
waltungstechnischen und organisatorischen 
Einbuße erlitten. Wenn wir auch in unserem 
Eifer nach technischen Verbesserungen 
durchaus nicht nachgelassen haben, so kön- 
nen wir uns der Tatsache doch nicht ver- 
schließen, daß die technisch-wissenschaft- 
lichen Großtaten, an denen die zweite Hälfte 
des 19. Jahrhunderts in Deutschland gerade 
so reich war, heute nicht mehr in derselben 
dichten Folge sich drängen. 

Statt dessen nehmen technische Klein- 
arbeit und technisch-wissenschaftliche Ver- 
tiefung in der industriellen Entwicklung heute 
einen weitaus breiteren Raum ein als ehedem. 
Auf der andern Seite aber sind wir unter dem 
Findruck der lebhaften Betriebsgrößenent- 
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wicklung, die wir auf allen Gebieten finden, 
mehr und mehr über die Ersparnisse und 
Verbesserungen zur Gewißheit gelangt, 
welche sich durch zielbewußte Innen- 
organisation auf die Dauer erreichen 
lassen. 

Freilich gilt es auch hier, ehe man auf 
Erfolg rechnen darf, einen Einsatz zu wagen. 
Ich will hier nicht davon sprechen, was es 
alles kostet, heute einen Betrieb technisch auf 
der Höhe zu erhalten, auch nicht von den 
wachsenden Belastungen durch Steuern und 
Sozialpolitik. Ich will auch nicht auf die Ge- 
schäftsgestaltung beim Verkauf, welche immer 
kostspieliger geworden ist, eingehen, sondern 
mich lediglich auf die Innenorganisation im 
engsten Sinne beschränken. Worauf es hier 
ankommt, mehr denn je, ist heute die Siche- 
rung des Höchsterfolges auf die Dauer, das 
heißt die Verbesserung der Uebersichtsmög- 
lichkeit, der Ausbau einer zweckentsprechen- 
den Vor- und Nachkalkulation, eine bis in 
die Eigentümlichkeiten der einzelnen Be- 
triebsabteilung gehende Unkostenverrech- 
nung und Statistik. Wir müssen jederzeit 
ohne weiteres den Stand unseres Geschäfts 
mit Bezug auf das Ergebnis zu überblicken 
vermögen. Dazu aber kann uns nur eine 
zweckmäßig durchgebildete Innenorganisa- 
tion verhelfen. 


Indessen dürfen wir nicht glauben, wir 
hätten es hier nur etwa mit einer Steigerung 
des kaufmännischen Momentes zu tun. Wie 
schaffen wir uns heute den wirtschaftlichen 
Höchsterfolg? Wir müssen uns dazu ver- 
gegenwärtigen, daß der Betriebsleiter heute 
ganz andere Aufgaben zu beherrschen hat 
als früher, als er im wesentlichen allein mit 
technischer Kenntnis und technischer Erfah- 
rung seinen Posten auszufüllen vermochte. 
Heute hat er so ziemlich zu allen Einzelfra- 
gen des weit entwickelten Arbeiter problems 
persönlich Stellung zu nehmen, und zwar 
nicht nur so obenhin, indem er die Lohn-, 
Lebens- und Arbeitsbedingungen in ihren 
nackten äußeren Erscheinungen gleichsam 
als etwas Gegebenes und Unabänderliches 
betrachtet und daraufhin seine Anordnung 
trifft, sondern er muß, will er seiner Aufgabe 
wirklich gewachsen sein, heute ganz erheb- 
lich viel tiefer gehen, muß sich mit den inne- 
ren Zusammenhängen zwischen Arbeit und 
physischer und seelischer Verfassung aus- 
giebig beschäftigen. Er muß mit dem Emp- 
finden, den moralischen und physischen Kräf- 
ten seiner Arbeiterschaft in allem, was er tut, 
rechnen, im Sinne des Ziels: Auf wel- 
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chem Wege bringen wir unsere 
Leute zur Entwicklung ihres 
Höchstmaßes an Leistungs- 
fähigkeit. Das ist das Ziel jedes einsich- 
tigen Wirtschaftsleiters, mag er es mit einem 
Arbeiter oder irgend einem Angestellten, und 
sei es gar der Vorstand einer Aktiengesell- 
schaft, zu tun haben. Mich mit der Frage 
der Arbeits nutzung zu beschäftigen, 
soll hier meine Aufgabe sein. 

Hier steht neuestens im Vordergrund der 
Name eines Mannes, der sich um die Frage 
der betrieblichen und persönlichen Leistungs- 
steigerung außerordentlich verdient gemacht 
hat. Fred. W. Taylor ist bezeichnender- 
weise ein Amerikaner. Für die Vereinigten 
Staaten war das Problem der persönlichen 
Leistungssteigerung stets von umso über- 
ragenderem Einfluß, als die Gütererzeugung 
dieses Landes, seitdem von einer Industrie 
überhaupt gesprochen werden kann, durch 
den Mangel einer genügenden Anzahl tüch- 
tiger und in ihrem Beruf leistungsfähiger 
Leute stark in Mitleidenschaft gezogen war, 
ein Umstand, welcher in Amerika ja die Ent- 
wicklung sogenannter arbeitsparender Ma- 
schinen so nachdrücklich gefördert hat. Es 
ist so unschwer einzusehen, daß diese Schwie- 
rigkeiten mit dem Rückgang der gewerblich 
hochwertigen Einwanderer einerseits und 
der naturnotwendigen Höherentwicklung der 
Erzeugnisse andererseits mit der Zeit sehr 
drückend werden mußten. Tatsächlich hat 
sich in wenigen Jahren die Frage der persön- 
lichen Leistungssteigerung zu einer für die 
industrielle Zukunft Amerikas überaus ge- 
wichtigen Bedeutung ausgewachsen. — 


Im Jahre 1896 veröffentlichte Taylor eine 
Studie über die Vorausbestimmung der Löhne 
unter Benutzung exakter Zeitstudien. Aber 
erst 1903 erschien sein Scientific Management, 
dessen Bearbeitung von Prof. Wallichs, 
Aachen, unter dem Titel „Wissenschaftliche 
Betriebsleitung“ besorgt wurde. Dieses Buch 
liegt jetzt schon in 3. Auflage vor. Taylors 
„Principles of Scientific Management“, die 
bald nach dem erschienen, haben in Dr. R. 
Roesler 1913 einen verständigen Uebersetzer 
gefunden. Schließlich ist hier noch der neue- 
sten Erscheinung Erwähnung zu tun: Das 
ist das Buch von Seubert: „Aus der Praxis 
des Taylorsystems“, das die Anwendung des 
Taylorsystems mit allen Einzelheiten in der 
Tabor Mig. Co. in Philadelphia ausführlich 
beschreibt. 

Das Interesse, das in Deutschland mit dem 
Erscheinen der Wallichsschen Schrift für den 
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Gegenstand einsetzte, und das bis heute in 
der Presse aller wirtschaftlichen und politi- 
schen Lager in einer Fülle von Einzelbetrach- 
tungen seinen Ausdruck gefunden hat, ist 
aber noch nicht entfernt mit der imposanten 
Bewegung zu vergleichen, welche die Taylor- 
schen Ideen in den Vereinigten Staaten ausge- 
löst haben, und die alles das, was wir uhs in 
dieser Richtung nach deutschen Begriffen 
vorstellen können, gewaltig übersteigen. Die 
Efficiency - Bewegung hat sich des 
amerikanischen Volkes bis in seine Grund- 
tiefen bemächtigt. Hier fließt die Idee der 
Konservierung und Schonung der Natur- 
schätze und Menschenkräfte, die der tech- 
nischen Hochleistung mit der der persön- 
lichen Hochleistung und sozialen Höherfüh- 


rung des Menschen, zusammen, und gibt von 


einer Energie Ausdruck, welche für die Zu- 
kunft der amerikanischen Industrie und ihre 
Stellung auf dem Weltmarkt noch außer- 
ordentlich viel erwarten läßt. 


Man spricht heute von dem Taylorsystem. 
Darunter verstehe ich die spezifische Anwen- 
dung der Taylorschen Gedanken auf den 
engeren Kreis der Arbeitsnutzung: die Werk- 
stätte. Nach T. gibt es unter bestimmten als 
unveränderlich angesehenen Umständen eine, 
aber auch nur eine einzige Art, eine Arbeit 
mit dem Aufwand geringster Anstrengung 
mit höchstem Arbeitserfolg zu verrichten. 
Diese Art der Ausführung findet er auf dem 
Wege der wissenschaftlichen Beobachtung: 
Er zerlegt den Arbeitsvorgang in kleinste 
Teile und mißt die auf sie entfallenden Zeiten. 
Gleichzeitig werden die Anstrengungen des 
Arbeitsausführenden beobachtet und in ihren 
Entstehungsursachen analysiert. Nun aber 
beginnt die Neuschöpfung: Eine tunlichst 
weitgehende Vereinfachung seiner Bewegun- 
gen sowie eine richtige Verteilung der Ruhe- 
und Arbeitsperioden wird angestrebt. Die 
systematische Zurichtung der technischen 
Hilfsmittel entsprechend dem Arbeitsvorgang 
geht Hand in Hand. So wird auf Grund sehr 
ausgedehnter Beobachtungen und Messungen 
der Idealarbeitsgang entwickelt, die 
neue Methode, die dann auf einer Instruk- 
tionskarte in allen Einzelheiten mit Angabe 
der auf diese entfallenden Zeiten festgelegt 
wird. Sie dient der regelmäßigen Arbeitsaus- 
führung künftig als Grundlage. 

Sehr zu beachten ist, daß Taylor diese 
Untersuchungen mit vollem Einverständnis 
des Arbeitenden durchführt, nicht nur das: 
Er legt auf seine Beratung und Mitarbeit 
nachdrücklichen Wert und gibt ihm von allen 
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Einzelfeststellungen, die ja, wie gesagt, aus 
der Gemeinsamkeitsarbeit hervorgehen, voll- 
ständige Kenntnis. 

Ist so der wirtschaftlich und menschen- 
kraftgünstigste Gesamtzeitaufwand für eine 
bestimmte Arbeit gefunden, so wird entspre- 
chend der Bedeutung der vorauszusehenden 
Zufälligkeiten ein Zuschlag von 5—30 pCt. 
gemacht, in dem auch der Unterschied zwi- 
schen der Leistung eines besonders hervor- 
ragend zu jener Arbeit Qualifizierten und 
eines tüchtigen Durchschnittsarbeiters zum 
Ausdruck kommt. Auf die so ermittelte 
Grundzeit wird nun die Entlohnung begrün- 
det. Sie ist je nach Umständen nach verschie- 
denen Zweckmäßigkeitsformen so gestaltet, 
daß der Arbeiter bei Ueberschreitung der 
gesetzten Zeit eine Einbuße, bei Unterschrei- 
tung aber eine Sondervergütung im Verhält- 
nis der Zeitersparnis zu gewärtigen hat. Wie 
dieses Ziel im einzelnen durchgeführt ist, tut 
nichts zur Sache. Grundsätzlich aber ist da- 
für gesorgt, daß die Entschädigung bei der 
Arbeitserledigung innerhalb der angesetzten 
Zeit wesentlich (meist ca. 60 pCt.) höher ist, 
als die unter gewöhnlichen Arbeitsverhältnis- 
sen in der gleichen Zeit übliche. 


Die unter den dargelegten Gesichtspunk- 
ten ermittelte neue Methode des Arbeitsvoll- 
zugs beruht, wie gezeigt, auf der Auffindung 
der physiologischen und psychologischen 
Geringstanstrengung, die mit Beihilfe tech- 
nisch wie wirtschaftlich günstigster Zu- 
rüstung der mechanischen Hilfsmittel zur 
Entwicklung gelangt. Daraus folgt sofort 
die Anerkennung des Werts, den die Verbes- 
serung der in der Umgebung begründeten 
sonstigen Arbeitsbedingungen (Licht, Luft, 
Wärme, Erholung) zu bringen vermag. Die 
äußerliche Umdisposition der Arbeitsbedin- 
gungen vollzieht sich aber — das ist ein spe- 
zifisch T.scher Faktor der Leistungsverbesse- 
rung — unter Aussonderung aller der Tätig- 
keiten, welche die eigentliche Arbeitsausfüh- 
rung durch den Arbeiter in ihrem Endergeb- 
nis benachteiligen. Danach soll sich der Ar- 
beiter nicht im einzelnen um die Disposition 
des Arbeitsvorganges selbst bekümmern. Es 
ist Sache der Leitung, für die Festlegung des 
einmal als richtig erkannten Arbeitsganges 
zu sorgen. Er hat also nur nach seiner In- 
struktionskarte den Arbeitsvollzug, die Hand- 
habung bezw. Ueberwachung der dazu er- 
forderlichen Werkzeuge vorzunehmen. Er 
hat sich auch nicht um das Heranholen und 
Bereitstellen der benötigten Werkzeuge und 


Materialien zu bekümmern, auch nicht um 


Nr. 30 1914 


das Wegschaffen. Alles dies wird von be- 
sonderen Organen besorgt, welche diese Ar- 
beiten in systematischer Ordnung — gemäß 
dem im Einzelfall von der Leitung aufgestell- 
ten Plan — erledigen. Kurz, die Werksleitung 
hat grundsätzlich alle Tätigkeit auf sich zu 
nehmen bezw. ihre Erledigung durch beson- 
ders dazu geeignete Sonderorgane zu veran- 
lassen, die sie dank ihrer größeren Einsicht 
besser und schneller zu leisten vermag als der 
mit einer für ihn besonders geeigneten Son- 


deraufgabe beschäftigte Arbeiter. Sie gibt 


über die Bewegungen eines jeden Werkstücks 
schriftlich Auftrag; sofort nach seiner Er- 
ledigung wird ihr diese Tatsache gemeldet, 
und so vermag sie jederzeit den Verbleib und 
den Bearbeitungszustand jedes Einzelteils, 
ohne die Werkstatt selbst zu betreten, nach- 
zuweisen. 

Es tritt so für die Ausführung aller Ar- 
beiten selbstverständlich eine starke Speziali- 
sation ein. Zunächst wird zwischen Arbeits- 
leitung und -ausführung geschieden, indem 
die erstere tatsächlich nun alle Leitungs- 
arbeit übernimmt. Aber auch die Leitung und 
die Arbeitsausführung sind in sich stärker 
spezialisiert. Die letztere äußerlich zunächst 
dadurch, daß, wie schon gesagt, die Werk- 
zeug- und Materialbewegung ihr aus der 
Hand genommen wird. 


Wie weiter die Spezialisierung bei der 
Leitung durchgeführt ist, zeigt die Gliede- 
rung der Tätigkeit der Meister. Sie ist nicht 
mehr auf Gruppen bestimmter Leute über die 
ganze Werkstätte verteilt, sondern ein jeder 
von ihnen hat für die ganze Werkstätte einc 
bestimmte Sonderfunktion. Bei diesem Sy- 
stem der Funktionsmeister bekümmert sich in 
einer Maschinenfabrik der eine z. B. nur um 
die laufenden Werkstattreparaturen, der an- 
dere nur um die zur Arbeit nötigen Vorrich- 
tungen, der dritte um die Einhaltung der er- 
forderlichen Geschwindigkeiten, der vierte 
nur um die Abnahme der Werkstücke usf. 

Man sagt sich eben auch hier wie im an- 
dern Fall sehr richtig: Da kaum jemand fähig 
ist, allen an ihn gestellten Ansprüchen in 
gleicher Weise zu dienen, wenn sie so viel- 
seitig sind, tut man eben gut daran, die g le i- 
chen Arbeiten in einer Hand zu 
vereinigen. So wird jeder am ehesten willens 
und in der Lage sein, in der Erledigung sei- 
ner Arbeitsgruppe eine Hochleistung zu er- 
zielen. Man wird ihn seinen speziellen Eig- 
nungen entsprechend nützen und ihn höher 
als zuvor entlohnen können; dies aber zusam- 
men mit dem Bewußtsein seiner hohen 
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Leistungsfähigket wird ihn glücklich 


machen. 

Taylors Arbeiten hätten wohl nie ein so 
bedeutendes Aufsehen erregt, wäre die von 
ihm auf dem angegebenen Wege erreichte 
Leistungssteigerung nicht in vielen Fällen 
eine ganz außerordentliche gewesen. Verfol- 
gen wir sein Vorgehen einmal im Einzelfalle. 
So erzählt er u. a. von einer Kugellagerfabrik, 
bei der die Station, in der die fertigen Kugeln 
von Mädchen auf ihre Vollkommenheit ge- 
prüft wurden, von ihm untersucht wurde. 
Die Arbeit stellt an Aufmerksamkeit und Kon- 
zentration hohe Anforderungen, gestattet aber 
bequemes Sitzen und gibt so nur wenig zu 
körperlicher Ermüdung Anlaß. Die Arbeits- 
zeit betrug ursprünglich 10142 Stunden. Da- 
bei verging ein gut Teil mit Nichtstun. Das 
gaben die besseren Arbeiterinnen auf Befra- 
gen ohne weiteres auch zu. Es erwies sich, 
daß bei allmählichem Herabsetzen auf 8 Stun- 
den die Leistung bei gleichem Tagesverdienst 
nicht etwa zurückging, sondern stieg. Bei 
Untersuchung des von jedem Mädchen ge- 
prüften Quantums und des von ihm erreich- 
ten Gütegrades zeigte sich sehr bald die Ver- 
schiedenheit ihrer Eignung für diese Arbeit. 
Es ist leicht einzusehen, daß bei dieser Arbeit 
die Schnelligkeit der Wahrneh- 
mung das Wesentliche ist, und so erwies es 
sich als notwendig, eine Reihe der intelligen- 
testen, fleißigsten und ehrlichsten Mädchen 
zu entlassen, die der Anforderung in diesem 
Punkt nicht entsprachen. Nachdem man gegen 
eine Verschlechterung der Qualität durch ein 
zuverlässiges, mit absoluter Objektivität ar- 
beitendes Nachprüfungssystem vorgebeugt 
hatte, ging man erst daran, bei den noch vor- 
handenen Arbeiterinnen festzustellen, wie sie 
ihre Zeit in der Tat zubrachten, und die Be- 
dingungen aufzusuchen, unter denen sie die 
beste Arbeit zu liefern vermochten. Man 
sicherte auch so die Mädchen gegen die Ge- 
fahr der Ueberanstrengung. Das ist ein 
Punkt, dem T. stets seine ganz besondere 
Aufmerksamkeit zuwendet. Es stellte sich da- 
bei zunächst die Wirkung des sonst regel- 
mäßigen Plauderns bei der Arbeit heraus. 
Mit Rücksicht darauf wurden die Mädchen 
von nun ab so weit auseinandergesetzt, daß 
sie sich während der Arbeit nicht gut mehr 
init einander unterhalten konnten. Anderer- 
seits aber stellte man fest, daß nach 114 Stun- 
den regelmäßig die Mädchen durch zurück- 
gehende Leistung Anzeichen von Ermüdung 
zeigten. Man ordnete deshalb nach je fünf- 
viertel Stunden Arbeit eine regelmäßige Pause 
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von 10 Minuten an, in der die Arbeiterinnen 
angeregt wurden, sich zu bewegen und mit- 
einander zu plaudern. Nun endlich begann 
die Ermittlung des Mindestquantums, und 
im Anschluß daran die Einführung eines 
Lohnsystems, bei dem eine Steigerung mit 
der Menge, aber eine noch größere mit der 
Güte der Arbeit stattfindet. Bevor die Arbei- 
terinnen aber wirklich soweit erzogen waren, 
erwies es sich als nötig, bei jedem Mädchen 
wenigstens einmal stündlich die Leistung 
festzustellen und jeder einzelnen, von der man 
annahm, daß sie in der Art der Arbeitserledi- 
gung Fehler machte, einen Lehrer zuzuteilen, 
der sie unterstützen und aneifern sollte, ihre 
Kolleginnen wieder einzuholen. Bei diesem 
Beispiel war der praktische Erfolg dieser: 
Nach Beendigung der Reorganisation leiste- 
ten 35 Mädchen bei achtstündiger Arbeitszeit 
dasselbe Quantum in höherer Qualität, als 
ehedem 120 Mädchen in 1014, Stunden. Dabei 
stieg der Durchschnittsverdienst in der 
Woche nahezu aufs Doppelte. l 

Dies Beispiel zeigt, wie Taylor vorging. 
Hier handelte es sich um eine massenhaft auf- 
tretende Arbeit. Es kann kein Zweifel dar- 
über sein, daß Fälle der Massenbehandlung 
besonders für das Taylorsystem geeignet 
sind. Aber das berechtigt nicht zu dem 
Schlusse, daß Arbeiten mehr vereinzelter Art 
bei Beachtung der Taylorschen Lehre keine 
Erfolgsaussichten bieten. Scheinbar ver- 
wickelte Arbeiten setzen sich der Arbeitsfolge 
nach in der übergroßen Anzahl der Fälle 
aus Einzeloperationen zusammen, welche 
regelmäßig wiederkehren und deshalb keine 
Sonderuntersuchung mehr verlangen. Durch 
Normalisierung der Einzelarbeiten läßt sich 
diese Entwicklung außerordentlich begünsti- 
gen. Amerikanische Werkstätten haben längst 
gezeigt, daß die Herstellung gleicher Erzeug- 
nisse an sich keineswegs eine Vorbedingung 
der wirtschaftlichen Einführung der Taylor- 
schen Regeln ist. 

Ein viel schwerwiegenderes Argument 
gegen Taylor liegt offenbar in dem arbeits- 
technischen Uniformierungsbestreben, durch 
das er den Arbeiter scheinbar seiner Persön- 
lichkeit enteignet. Man hört es immer wie- 
der: Taylor macht den Arbeiter zur Ma- 
schine, indem er ihm die nützliche Verwen- 
dung seines Intellektes nimmt. Darin steckt 
ein Körnchen Wahrheit. Aber auch nicht 
mehr. Wie ich ausführte, gibt die Instruk- 
tionskarte die innerhalb der gegebenen Gren- 
zen vorteilhafteste Art der Arbeitserledigung 
an. Diese Art ausfindig zu machen, ist im- 
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mer mehr oder weniger das Streben des Ar- 
beiters, wenn es ihm persönlich um eine tun- 
lichst gute Leistung zu tun ist, wenn er also 
keine Beschränkung seines Verdienstes bei 
Ueberschreitung einer bestimmten Grenze zu 
befürchten braucht. Zu dieser idealen Aus- 
führungsmethode wird er nun durch die In- 
struktionskarte geflissentlich angehalten. Es 
liegt aber doch nun auf der Hand, daß es auf 
diese Weise systematisch gelehrt wird, mit 
größter Zeit- und Muskelkraftökonomie zu 
arbeiten. Sollte nicht diese Lehre für die Ent- 
wicklung aller seiner geistigen Kräfte etwas 
außerordentlich Heilsames haben ? 


Im allgemeinen haben die Leute unter dem 
Taylorsystem auch nicht das geringste Ge- 
fühl des zum Automaten Abgerichteten. 
Neuere Untersuchungen unter deutschen Ar- 
beitern, die der Verein für Sozialpolitik unter- 
nahm, haben für viele Zweige dargetan, daß 
die Gefahr der Monotonie in der gewerb- 
lichen Arbeit überhaupt nicht entfernt die 
Rolle spielt, die man ihr früher beimaß. Ame- 
rikanische Feststellungen haben das bestätigt. 
Aber wer sagt denn, daß der Arbeiter bei 
einer bestimmten Arbeit stehen bleiben 
müsse? Die Vielfältigkeit der Arbeiten ist so 
groß, daß er nicht nur die Arbeit zu einer 
solchen höherer Tätigkeit und Bezahlung 
wechseln kann, sondern schon wegen der 
Begrenztheit der gleichen Objekte oft wech- 
seln muß. Eine Arbeit, die normal von 
einem Maschinenarbeiter erledigt wird, des- 
sen Grundrate pro Stunde 50 Pf. beträgt, 
wird nicht ohne weiteres an einen Mann mit 
einer Grundrate von 25 Pf. gegeben werden 
können, weil sie eben höhere Anforderungen 
an seine Fähigkeiten stellt. So wird also das 
Aufsteigen in die höhere Lohnklasse zwang- 
läufig eine langsame Verschiebung des Ar- 
beitsbereichs im Sinne einer Höherführung 
zur Folge haben müssen. Ueberdies zeigt die 
Praxis, daß der Mensch bei aller Einseitig- 
keit, zu der er durch einförmige Arbeit sich 
entwickelt haben mag, doch eine ganz um- 
fassende Vielseitigkeit der Anlage und damit 
der Eignung von Hause aus mitzubringen 
pflegt, daß es eben vielfach nur davon ab- 
hängt, wie weit sie entwickelt worden ist. 

Das Taylorsystem beruht freilich auf der 
Auslese, aber nicht einseitig auf der nach 
physischen, sondern auch der nach intellek- 
tuellen und moralischen Kräften. Erst die 
Gesamtwirkung aller dieser zeichnet dem 
Individuum seinen Weg vor. Das von 
Taylor erstrebte Zielist, jeden 
unter voller Einsetzung seiner 
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Kräfte an die Stelle zu bringen, 
an der er seine Änlagen zu der 
größtmöglichen Entfaltung zu 
bringen vermag. Dabei darf es, wie 
Taylor stets betont, nie zur Uebermüdung 
kommen, welche ja die Qualität bald in Mit- 
leidenschaft ziehen und die freiwillige Ab- 
gabe der Bestleistung unterbinden müßte. 
Wie sieht es aber mit denjenigen aus, 
welche alt und abgebraucht die Höchstlei- 
stung nicht mehr zu entwickeln vermögen? 
Da ist zunächst daran zu erinnern, daß im 
vielseitigen neuzeitlichen Betriebe keineswegs 
immer die physischen Kräfte für den Arbeits- 
erfolg ausschlaggebend sind. Auch in den 
nach Taylor geführten Betrieben gibt es eine 
Menge Arbeiten, für welche die Erfahrung 
ausschlaggebend ist. Dahin gehören 2. B. 
sehr oft Reparaturen, Paßarbeiten usw., auch 
Fälle, in denen es auf die Beobachtung physi- 
scher Eigenschaften von Materialien und 
ihrer Veränderungen, auf die Erfüllung be- 
stimmter Mischungsverhältnisse u. dgl. an- 
kommt. Das sind aber Arbeiten, welche nach 
wie vor nur im Tagelohn ausgeführt werden 
können, soll die Qualität der Ausführung 
nicht leiden. Für sie kommen naturgemäß in 
erster Linie die älteren Leute in Frage. 


Freilich läßt sich der Fall auch nicht ver- 
meiden, daß, wie überhaupt, so besonders 
bei der Arbeitsverteilung an ältere Leute die- 
sen Aufträge übertragen werden müssen, 
welche von jüngeren und billigeren Kräften 
sonst erledigt zu werden pflegen. Die Aus- 
führung kommt also unzweifelhaft hier teurer 
zu stehen als es notwendig ist. Wo wirklich 
hiermit in größerem Umfang gerechnet wer- 
den muß, hat man sich in Taylorbetrieben zu 
einer Art praktischen Sozialpolitik entschlos- 
sen. So in der Link Belt Co. in Philadelphia. 


Hier hat man die Einführung getroffen, daß 


man die Differenz, welche durch Uebertra- 
gung einer Arbeit einer bestimmten Gruppe 
an einen älteren Arbeiter entsteht, welcher 
einen höheren Stundenverdienst hat, als für 
die betreffende Arbeit vorgesehen ist, auf 
Generalunkosten bucht. Es stellt sich dabei 
übrigens heraus, daß es sich nur um ganz 
geringe Beträge handelt, sofern man sich 
wirklich um eine vernünftige Verteilung der 
Arbeit kümmert, ein Beweis dafür, wie weit 
die Verschiedenheit der vorkommenden Ar- 
beiten der verschiedenen Eignung und Ar- 
tung der Arbeitskräfte Rechnung trägt. 

Die Anwendung des Taylorsystems in der 
Werkstätte macht eine starke Auslese zur Not- 
wendigkeit, und so kann es denn nicht über- 
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raschen, daß in der ersten Zeit seiner Einfüh- 
rung sich an allen Stellen ein lebhafter Wech- 
sel der Arbeiterschaft geltend gemacht hat. 
Es würde aber unrichtig sein, wollte man 
diesen ohne weiteres auf die Unfähigkeit der 
einzelnen Leute, die geforderten Arbeitsquan- 
ten ohne Uebermüdung zu leisten, zurück- 
führen. Es befindet sich unter ihnen erfah- 
rungsgemäß immer eine große Anzahl sol- 
cher, welche den alten Schlendrian einer ge- 
regelten Methode, die zu höherer Leistung 
und höherer Bezahlung führt, vorziehen. 
Daß sich unter dem System auf die Dauer 
recht gut arbeiten läßt, beweisen mir die 
zahlreichen Auskünfte, welche ich bei den 
Arbeitern der Link Belt Co. in Philadelphia 
seinerzeit persönlich eingeholt habe. Sie stam- 
men von Arbeitern aller Kategorien und, wie 
ich betone, aller Jahrgänge; die Leute stimm- 
ten einstimmig darin überein, daß sie die Ar- 
beit unter dem Taylorsystem der wilden 
Innenbetriebsorganisation durchaus vor- 
zögen. Bei der Selbständigkeit der Meinung, 
welche dem amerikanischen Arbeiter eigen 
ist, ist nicht anzunehmen, daß es sich hier 
um Aeußerungen handelt, welche durch 
irgendwelche Umstände beeinflußt sein 
könnten. 

Schließlich ist ja die Zufriedenheit des 
Arbeitgebers und des Arbeitnehmers mit den 
geschaffenen Verhältnissen das endgültig Aus- 
schlaggebende; und hier habe ich noch nach- 
träglich auf einen Punkt zu verweisen, den 
ich bisher nur gestreift habe. Taylor betont 
bei allen Arbeiten, die er unternimmt, immer 
wieder die Dringlichkeit der har- 
monischen Zusammenarbeit al- 
ler Beteiligten, d. h. den Bedürfnissen 
der Arbeiter muß mit Verständnis entgegen- 
gekommen werden und der Arbeiter muß das 
Vertrauen haben, daß nicht nur das Arbeits- 
quantum in wissenschaftlich einwandfreier 
Weise festgestellt worden ist, sondern auch 
daß seitens des Arbeitgebers alles geschieht, 
um die Arbeitsabgabe dauernd ohne Schädi- 
gung der Gesundheit des Arbeiters so be- 
quem wie möglich zu gestalten. Diese Har- 
monie, welche auf Grund jahrelanger Be- 
schäftigung mit allen Einzelfragen des Ar- 
beitsverhältnisses sich in den wenigen Betrie- 
ben bisher hat schaffen lassen, in denen das 
Taylorsystem, so wie es von Taylor erdacht 
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ist, tatsächlich zur Durchführung gelangt ist, 
hat etwas geradezu Ueberwältigendes. Hier 
tritt das ethische Moment wieder stärker in 
den Vordergrund wie je zuvor, und, so merk- 
würdig es klingen mag: In dem Betrieb, in 
dem der Arbeiter zum Automaten angeblich 
herabgewürdigt wird, weil ihm alles „vor- 
gedacht“ wird, wird das rein Menschliche 
und Persönliche in viel höherem Maße aner- 
kannt als sonst wo. Arbeiterschaft und Be- 
amtenschaft bilden gewissermaßen eine große 
Familie, in der für jeden gesorgt wird, daß 
er an die Stelle kommt, für die er sich auf 
Grund der mit exakten Mitteln vollzoge- 
nen Messungen sowie sonstiger objektiver 
Beobachtungen am besten eignet. Jeder ist 
hier bereit, dauernd seine volle Leistungs- 
fähigkeit freiwillig zu entwickeln und zu ler- 
nen und so das Ideal zu erfüllen, auf welches 
heute das Bestreben der Leitung letzten Endes 
überall gerichtet ist. 

Eine merkwürdige Fügung hat es gewollt, 
daß dieselben Mittel, welche Taylor benutzte, 
von einer andern Seite her durch wertvolle 
Studien ergänzt, zum Teil sogar ersetzt wer- 
den konnten. Während Taylor den Zeitauf- 
wand exakt mißt, den der Arbeiter zur Ver- 
richtung der Arbeit gemäß der nach bekann- 
ien Grundsätzen ermittelten Methode benö- 
tigt, und während er den Meßwert zum Rück- 
schluß auf die Eignung des Untersuchten 
verwendet, untersucht Professor Münster- 
berg, welcher sich seit einigen Jahren in dem 
Psychologischen Laboratorium der Universi- 
tät Harvard dieses Zweiges der Psychologie 
mit besonderem Eifer angenommen hat, die 
zu bestimmter Tätigkeit auserwählten Per- 
sonen mit Hilfe des psychologischen Experi- 
ments. Dies hat er mit Geschick vielfach in 
der Hinsicht weiter entwickelt, daß es die 
Prüfung für die betreffende Arbeit in allen 
charakteristischen Eigenheiten durchzuführen 
gestattet. Ueber die Erfolge der Prüfung 
psychologischer Eigenschaften liegt noch kein 
abschließendes Urteil vor, indessen ist zu er- 
warten, daß aus der neu entstehenden Wis- 
senschaft der Psychotechnik sich wertvolle 
Anhaltspunkte für die Auswahl des Men- 
schenmaterials zu bestimmter Arbeit einer- 
seits und zur Qualifizierung eben dieser für 
Arbeiten irgend welcher Art andererseits, 
finden lassen werden. (Fortsetzung folgt.) 


Die Firmen Papierfabrik Neumühle Keferstein & Co., Magdeburger- 
forth und Hugo Albert Schoeller in Düren (Rheinland), Schließfach 3 sind dem 
Verein Deutscher Papierfabrikanten als Mitglieder beigetreten. 


—— . . — — 
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Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker. 


Sommer-Versammlung am 23. Juni in der Bugra, Vortragssaal der Abteilung „Der Student“. 


, Mitglieder: Schmeil, Walter Dresden 
Arledter, Fritz Hamburg Schmidt, L. (Cellulosefabrik 
Arnot, J. Melrose Bury, England Ludwig Trick? Keh! 
Baudisch, Dir., Car! Neuß a. Rh Schmitz, N. Viersen 
Bayer, Dir. Hans Altdamm Schnitzler, Heinz Bautzen 
Beckh, Adolf Faurndau Schoeller, Dir. Hans Kabel i. Westf. 
Beuker, ing. J. Renkum, Holl. Schopper, Louis Leipzig 


Buchholtz, H. (Märkische Holz- Schuch, Dr. Pirna 


stoff- u. Pappenf.) Bredereiche Schulze, Arnold, Fabrikleiter Frankfurt a. M. 
Cassirer, Dr. Erwin Berlin Schwalbe, Prof. Dr. C. G. Eberswalde 
Conrad, Dir. (Papierf.) Sacrau Steinbock, Fritz, Komm.-Rat Frankfurt a. O. 
Cornely, Dipl.-Ing. B. Hanau Steinlin, Robert Cosel 
Dieckmann, Dir. R. Kelheim Stoltze, G. Herrenmühle 
Dietrich, Fr. Weißenfels a. S. Türk, Dir. Gustav Treuenbrietzen 
Dittrich, Richard Wloclawek, Rußi. Voswinkel, Dir. W. Jülich 
Doktor, Dir. Theod. Rózsahegy, Ungarn Wagner, Dir. Emil Arnstadt 
Dorenfeldt, Ing. L. J. Kristiania Wagner, Dipl.-Ing. Paul Dresden 
Ekeberg, Dir. Emil Konga, Schweden Walter, Ing. Ludwig Weißenborn 
Erfurt, Dr. Fritz Straupitz Wendler, Alex. Charlottenburg 
Exner, Paul Ludwigshafen a. Rh. Wolff. Richard (Schwarzburger 
Ferenczi, S. (Pap. Ztg.) Berlin Papierzellstoff-Fabrik) Schwarza 
Franck, C. (Papier-Fabrikant) Berlin-Karlshorst Zacharias, Dr.-Ing. F. Pirna 
Füliner, Eugen, Dr.-Ing., Gäste: 

Geh. Komm.-Rat Warmbrunn Barnscheidt, Hans Ferd. Manternach 
Fues, Dr. E. Hanau Beckh, Carl Faurndau 
Glatz, Erwin (Julius Glatz) Neidenfels Bender, W. Düren 
Glöckner, P.(Pessel& Co.Nchf.) Rodersdorf-Wegeleben Berend, Dr. Biebrich a. Rh 
OraeBler, Dir. Herm. Paul Friedland Bloch, Dr. Frankfurt a. M. 
Güntter, Gustav, Komm.-Rat Buchholtz, Dipl.-Ing. Bredereiche 

(Wochenbl. f. Papierfabrik.) Biberach Carlender, Thos. Göteborg, Schweden 
Haas, Geh. Komm.-Rat Dr. Conrad, Emil Leipzig 

(Zellstofffabrik Waldhof) Mannheim-W aldhof Cornely, Karl Mittelberg, Coburg 
Haerlin. Dr., Komm.-Rat (Pa- Elkan, Alfred Krefeld 

pierfabrik Gauting) Gauting Fröhlich, Dir. Theißen 
Heymann, Dir. Otto Hirschwang Goy, Ernst Arnau 
Hückler, Dir. Emil Wildshausen Heide, Dir. A. (Hann. Papierf. 

Kaul, E. (Verein Deutscher Alfeld-Oronau) Alfeld 

Holzstoff-Fabrikanten) Dresden Henseling, P. Delligsen 
Kiel, Ing. Heinr. Soden, Taunus Hockenjos, H. Basel 
Kienzerle, Ing. Otto Oberau Hopp, W. Düren 
Kirchner, Prof. E. Chemnitz Langenberg, Karl Leipzig 
Klemm, Dr. Paul Gautzsch Lenz, Dr. Wilhelm Halle-Cröllwitz 
Küchler, Dir. Rudolf Ziebingen Liebing, Albert Leipzig 
Lamprecht, Kurt Moskau Mirus, Dr. (Verein Deutscher 
Landmann, Arno (C. Th. Land- Zellstoff-Fabrikanten) Berlin 

mann) Lauter Rübencamp, Dr. Dresden 


Laufs, Curt 
Lemberger, Dir. Anton 


Arnstadt 


l Prag-Smichow 
Lenzing, O.-Oest. 


Swatosch. l.eop. 
Schoop (Königsberger Zell- 


Lottes, Alphons Köln tofffabrik) Königsber 
Lutz, Alfred Berlin-Lichterfelde-W. Steinbock, Kurt Peanut 3.70: 
Mahler, Dipl.-Ing. Ernst Neenah, Wis., U. S. A. Teich, Rich. Dresden 
Meißner, Dir. A. Albbruck Toniolo, Enrico Mailand 


Michael, Dir. H. 


Niederschlema 


Vorwerk, Ing. 


Chemnitz i. Sa. 


Moeckel, Dipl.-Ing. (Metallbank 
u. Metallurgische Gesellsch.) Frankfurt a. M. 
Moritz,O.(Papierfabrik Salach- 


Siißen) 
Müller, Fritz 
Müller, Dr. Max 
Naucke, Dir. Paul 
Nodari, Ing. 
Obermanns, Henry 


Offenheimer. Komm.-Rat (Cel- 


lulosefabrik Okriftel) 
Pelzer. Dr. Jos. 
Pleyer, Dir. Anton 
Poss anner, Dr. von 
Rinman, Dr. E. L. 
Sauter, Dir. Carl 


Sembritzki, Dir. Walter 


Serog, Dir. J 


Sieber, Dipl.-Ing. Rudolf 


Süreth, Pir. G 
Sutter. Wilh. 
Schacht, Willi 


Salach 
Berlin-Lichterfelde-W. 
Finkenwalde 
Odermünde 
Romagnano Sesia, Ital. 
Erie, Pa., U.S. A. 


Okriftel a. M. 
Laubenheim 
Spechthausen 
Cöthen 
Stockholm 
Dettingen 
Voitsberg 
Saybusch 
Eberswalde 
Königsberg 
Cöln-Lindenthal 
WeiBenfels 


Scheerer, Richard (J.Scheerer) Goeritzhain 


Schiffner. Dir. A. 
Schinkel, Dir. Adolf 


Alfeld a. L. 
Penig 


Wachendorff, Fritz Berg.-Gladbach 


Der Vorsitzende Dr. Müller eröffnet um 
4½ Uhr die Versammlung und erwähnt, der 
zahlreiche Besuch beweise die Anerkennung 
der Vereins-Bestrebungen in weiten Kreisen 
des Papierfaches. Der Vorsitzende begrüßt 
besonders die Gäste und diejenigen Mitglie- 
der, die aus weiter Entfernung, aus England, 
Schweden, Oesterreich-Ungarn und Italien, 
herbeigekommen sind. Es sei das erste Mal, 
daß Italiener in größerer Zahl zu Veranstal- 
tungen der deutschen Papiermacher kommen; 
hoffentlich sei es nicht das letzte Mal, und 
der Vorsitzende bittet die Gäste, auch zu 
der Winterversammlung des Vereins nach 
Berlin zu kommen. Der geschäftliche Teil 
der Tagesordnung mußte aufs äußerste be- 
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schränkt werden, damit mehr Zeit für die 
Vorträge blieb. 

1. Vereins-Angelegenheiten. Beschickung 
des Internationalen Kongresses in Peters- 
burg: Der Vorstand wird mit dem Verein 
Deutscher Chemiker in Fühlung treten und 
sich dessen Vorbereitungen anschließen. Der 
Kongreß beginnt am 17. August 1915. Der 
Vorsitzende bittet diejenigen Herren, welche 
an der geplanten schwedischen Reise teil- 
nehmen wollen, sich in eine Liste einzu- 
zeichnen. (Wie inzwischen in Nr. 27 be- 
kannt gegeben wurde, unterbleibt diese Reise 
wegen Mangels an Beteiligung.) Die Frage 
der Fortbildungskurse, die wir in Deutsch- 
land ähnlich den vom österreichischen Verein 
mit großem Erfolg durchgeführten einrichten 
wollen, wird von einem Ausschuß bearbeitet, 
und Prof. Dr. Schwalbe hat bereits ein Pro- 
gramm dafür entworfen. Dieses wird in 
den Fachzeitschriften veröffentlicht werden, 
und die Mitglieder können dann Wünsche 
dazu äußern. Keinesfalls wird der Kurs 
vor Anfang 1915 stattfinden, und er soll 
an der technischen Hochschule in Berlin 
abgehalten werden. 

Die Tagesordnung der heutigen Sitzung 
ist erweitert worden. Wir hatten gehofft, 
von Dr. Rinman etwas über sein neues Ver- 
fahren zu hören, jedoch hat er seine An- 
meldung aus patentrechtlichen Gründen zu- 
rückgezogen, und wir werden wohl in der 
Hauptversammlung seinen Vortrag hören. 
Dafür hat Herr Dr. Fues dankenswerter Weise 
einen Vortrag über seine Erfahrungen mit 
dem Färben und Leimen des Papiers in der 
Papiermaschine angemeldet. Wir danken ihm 
auch dafür, daß er die Heuser’sche Arbeit 
über das Färben des Papiers auf der Pa- 
piermaschine veranlaßt und durch eine Zu- 
wendung an den Verein unterstützt hat. 

Einige amerikanische Mitglieder haben 
die Gründung eines amerikanischen Zweig- 
vereins angeregt, und der Vorsitzende bittet, 
hierzu das Wort zu nehmen. 
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Herr Mahler: In Amerika hat in letzter 
Zeit eine Strömung überhand genommen, 
die Papierfabrikation auf wissenschaftliche 
Stufe zu bringen. Viele Papiermacher sind 
unserm Verein beigetreten, aber die dortigen 
Mitglieder bekommen die Zuschriften des 
Vereins selten oder nie. Auch ist die Fühlung 
der Herren mit dem Verein sehr lose. Dem 
Redner haben ungefähr 60 Herren ihre Be- 
reitwilligkeit mitgeteilt, einem amerikanischen 
Zweigverein beizutreten, falls ein solcher 
zustande käme. 

Herr Obermanns aus Erie ist derselben 
Ansicht. 

Schriftführer Ferenczi erwidert hierauf, 
daß die amerikanischen Mitglieder genau sowie 
alle ausländischen Mitglieder den ermäßigten 
Jahresbeitrag von 15 A bezahlen, daß ihnen 
aber allerdings nur die Referate und diejenigen 
Bücher des Vereins zugehen, die dieser den 
Mitgliedern kostenfrei liefert, daß sie aber 
nicht wie die deutschen Mitglieder ein Recht 
darauf haben, eine der Vereinszeitschriften 
auf Kosten des Vereins zu beziehen. Dies 
liege daran, daß die Postgebühren nach dem 
Auslande ziemlich hoch seien und den Mit- 
gliederbeitrag aufzehren würden, da eine 
Ueberweisung durch das Postzeitungsamt 
nach dem Auslande nicht zulässig ist. Red- 
ner empfiehlt, den amerikanischen Mitglie- 
dern auf deren Wunsch eine der Vereins- 
zeitschriften zu überweisen, falls diese ameri- 
kanischen Mitglieder bereit sind, einen ent- 
sprechend höheren Vereinsbeitrag zu bezah- 
len. (Zustimmung seitens der amerikanischen 
Mitglieder). 

Der Vorsitzende verspricht, diese An- 
gelegenheit im Vorstande einer gedeihlichen 
Lösung zuzuführen. Er teilt ferner mit, daß 
die Vereinsmitglieder die Vergünstigung ha- 
ben, eine Fahrt des Zeppelin-Kreuzers „Hansa“ 
zu ermäßigtem Preise mitzumachen. Hier- 
auf folgt der Vortrag des Herrn Dr. von 
Poss anner über die Aufnahme von Farb- 
stoffen durch Füllstoffe. (Fortsetzung folgt.) 


— .. 


Städtisches Friedrichs- Polytechnikum Cöthen. 


Zum Verbands-Examen des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten haben sich 
die nachstehend aufgeführten Herren gemel- 
det: 

Dettelbach, Fritz, 
Halberg, Gösta, 
Langenberg, Karl, 
Marmann-Ous, Jens, 


Maronne, Rudolf, 

Madsen, Karl, 

Christensen, Andreas 

Die mündliche Prüfung findet im Beisein 

des Kommissars der Regierung und des 
Kommissars des Vereins Deutscher Papier- 
fabrikanten am Montag, den 27. Juli 1914 
statt. 


— — 
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Besserung der Lage der deutschen Papiermacherei. 
Eine Betrachtung aus der Sommerfrische. 


„Kienäppelsommerfrischler‘‘nenntderBer- 
liner mit jenem Witz, der wohl nicht in der 
Form so derb ist, wie der süddeutsche Humor, 
der aber meistens viel schärfer und auch 
wohl verletzender ist als jener, diejenigen 
Menschen, denen entweder die Mittel zum 
Besuche über die Mark weit hinausliegender 
Gegenden fehlen, oder die ihre märkische 
Heimat mit ihren oftmals dürftigen, aber 
umso intimeren Schönheiten derart lieben, 
daß sie ihr auch die Zeit ihrer Erholung 
weihen. Der „Kienappel“, die Frucht der 
Kiefer, ist ja bezeichnend für die märkische 
Heide; er ist das ihrer Trockenheit und 
Dürftigkeit entsprechende Erzeugnis, und so 
ist der Spottname „Kienäppelsommerfrisch- 
ler“ so übel nicht gewählt. 

Auch ich bin in diesem Jahre unter die 
„Kienäppelsommerfrischler“ gegangen. Statt 
der gewohnten, mit Eis und Schnee gekrönten 
Hochgipfel umstehen mich ländliche Scheunen; 
das Gras, das im Hochgebirge jetzt erst 
schnittreif wird, hat sich hier längst in Heu 
verwandelt und ist in den Scheuern geborgen ; 
dafür aber beginnt die Sense im reifen Korn 
zu klingen, das sich, unabsehbar dem Blick, 
nach allen Himmelsrichtungen breitet. Ueber 
dem klaren Flusse und dem Schilfe kleiner 
Weiher schweben Libellen mit durchsichtigen 
Flügeln. Der Kuckuck ruft und die Grillen 
zirpen. Auf dem Scheunendache klappert 
der Storch. Am Abend hänge ich Büchse 
und Rucksack um, um dem guten Bock zu 
Leibe zu gehen, und jetzt ist der aller- 
schönste Teil des Tages herangekommen. 
Die Hitze schwindet mehr und mehr und 
macht erquickender Kühle Platz. Zwar 
Mücken, Schnaken, Fliegen und anderes Un- 
geziefer machen sich störend bemerkbar; 
aber ein kräftiger Förster- oder Pastoren- 
tabak ist die beste Abwehr. Die Hasen und 
Kaninchen hoppeln aus dem Walde und 
äsen das saftige Gras der grünen Wald- 
blößen. Immer stiller wird es, und nur 
hin und wieder mahnt ein aus fernen 
Wäldern herüberschallender Schuß daran, 
daß außer dem einsamen Jäger noch an- 
dere Menschen mit ihm die Erde teilen. 
Versunken ist das Gewühl und Getriebe der 
Welt, bis ich durch den Kapitalen, der 
plötzlich wie hingezaubert auf der Wiese 
steht, aus meinen Träumereien gerissen 
werde. Und nun spannt sich jeder Nerv; 
das Auge sucht die immer stärker werdende 
Dunkelheit zu durchdringen; nur eine Frage 


beherrscht alle Sinne: „Wird sich der gute 
Bock schußgerecht stellen und wirst du ihn, 
dem du schon so lange nachgestellt hast, 
heute auf die rote Decke legen?“ Der 
schließliche Erfolg ist wohl der lohnendste 
Ersatz für die in früheren Jahren auf- 
gesuchten Genüsse des Hochgebirges. 

Die Ebene streckt sich bis zur Ostsee, 
die ich in einer Stunde erreicht habe. Schäumt 
die See nicht wie das ewig blaue Griechen- 
meer, dem einst in vollkommener Schöne 
die Göttin der Liebe entstieg, an immer 
grünen Felseneilanden auf, so fehlen anderer- 
seits auch die drohenden Griechenflinten, 
Türkensäbel und Albanergeschütze. Wer 
Freude hat an slavischen Dialekten, der mag 
auch hier sein Ohr ergötzen am Russischen 
und Polnischen, das auf dem Seestege und 
am Strande unsere heimatlichen Klänge fast 
übertönt. 

Es ist ein nachdenklicher Ferienaufenthalt 
zwischen den „Kienäppeln“ und den Reh- 
böcken, abwechselnd zwischen tiefster länd- 
licher Einsamkeit und dem großtuerischen 
Wesen eines Ostseebades, das sich gerne 
einen vornehmen, internationalen Anstrich 
geben möchte, ohne doch den erforderlichen 
Hintergrund dazu zu besitzen. Auch aller- 
lei volkswirtschaftliche Gedanken laufen beim 
Anblick des reichen Segens an Getreide mit 
unter; welchen Volkswirt würde nicht das 
Meer zu Betrachtungen auf seinem Sonder- 
gebiete anregen! Daß dabei die Industrie 
nicht leer ausgehen kann, ist wohl selbst- 
verständlich bei einem Manne, der beinahe 
20 Jahre sein bestes Können für diesen 
Berufsstand eingesetzt, der die Interessen 
der Gütererzeugung von jeher nicht nur 
nach Möglichkeit mit dem Verstande, son- 
dern auch mit dem Herzen vertreten hat. 
Und da landen die Gedanken immer wieder 
bei der Papiermacherei, bei jener In- 
dustrie, die man wohl mit Recht, wie die 
Stuarts, als schön, aber unglücklich bezeich- 
nen darf. Aus der Ferne betrachtet, sehen 
die Dinge vielfach ganz anders aus, als 
wenn man sie unmittelbar vor der Nase 
hat, und der Abstand erleichtert die Ueber- 
sicht. Er nimmt auch den Blicken die 
Schleier, die persönliche Befangenheit und 
Parteinehmen darüber weben, und so dürfen 
die Antworten, die mir auf die Fragen: 
Warum geht es gerade der deutschen Papier- 
macherei so schlecht, und wie könnte ihr 
geholfen werden? aufgetaucht sind, doch 
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vielleicht schon aus ihrer Geburtsstätte eine 
gewisse Berechtigung auf Veröffentlichung 
und Druck herleiten. 

-Es ist ja nichts Neues, was ich zu 
sagen habe. Alles, was auf diesem Ge- 
biete gesagt werden kann, ist schon aus- 
gesprochen worden. Wie oft ist das Lied 
von dem Mißgeschick der deutschen Pa- 
piermacherei, die mit ihrer Erzeugung dem 
Bedarf stets um einige Längen vorauseilt, 
die niemals den in anderen Industrien als 
selbstverständlich betrachteten Gewinn für 
ihren Aufwand an Mitteln und Intelligenz 
zu erzielen vermag, angestimmt worden. 
Und wie viele Arzneien sind gegen die an- 
scheinend unheilbare Krankheit angepriesen 
und versucht worden! Geholfen haben sie 
alle nichts; ebensowenig wie diese Ausfüh- 
rungen etwas helfen werden. Aber es tut 
wenigstens dem Verfasser gut, wenn er 
sich seine Nöte von der Seele schreiben 
kann, und so tut dieser Artikel doch wenig- 
stens einem Menschen wohl! 


Es ist eine eigentümliche Tatsache: die 
Maßnahmen, die in anderen Industrien eine 
Besserung der Marktlage herbeigeführt ha- 
ben, sind von den deutschen Papiermachern 
zum größten Teil als nutzlos verworfen 
worden. Hierhin sind die Anregungen auf 
Einschränkung der Erzeugung, auf Kon- 
tingentierung, Preisfestsetzungen, Einführung 
genaueinzuhaltender, verschärfter Lieferungs- 
und Zahlungsbedingungen u. a. m. zu rech- 
nen. Die Papiermacher erwähnen diese 
soeben als eigentũmlich bezeichnete Erfahrung 
vielfach sogar mit einem gewissen Stolz! Ihre 
Industrie ist eben eine so merkwürdige, daß 
bei ihr die Mittel, die sich in anderen In- 
dustrien bewährt haben, nicht anschlagen. 
Sie gleicht dem Patienten mit dem inter- 
essanten Fall, der schließlich fast stets zu 
Grunde geht. 


Andere Papierfabrikanten führen gegen 
. eine Besserung des Papiermarktes durch 
Preisvereinbarungen die Erwägung ins Feld, 
daß Syndizierungen und Kartellierungen 
bisher nur bei ihrer Natur nach gleichar- 
tigen Waren Erfolg gehabt hätten. Wie 
wenig kennen diese Zweifler die Natur der 
bestehenden Preisvereinigungen, vom Kohlen- 
syndikat angefangen bis zu den Vereinigten 
Pinselfabriken, unsere Syndikate in der 
chemischen Industrie und namentlich die 
Händlersyndikate. Schließlich hört man von 
bestimmten Fabrikanten den Einwand, daß 
die eigene Produktion zu geringwertig wäre, 
um bei der Festsetzung von Mindestpreisen 
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mit den Erzeugnissen der anderen Fabriken 
noch in erfolgreichen Wettbewerb treten 
zu können. Dieser letzte Einwand ist der 
allerbetrübendste, fast möchte man sagen, 
verwerflichste; denn die Fabriken, die so 
argumentieren, sind häufig ihrer gesamten 
Einrichtung nach dazu bestimmt, um den 
Erzeugungsstätten, die nach guter deutscher 
Art ihren Stolz in der Güte ihrer Herstel- 
lung suchen, schmutzige Konkurrenz zu 
machen. Allerdings gibt es auch hier Aus- 
nahmen, und ich denke namentlich an den 
Fall einer Fabrik, die sich, um die Kreise 
der Kollegen nicht zu stören, einer noch 
bestehenden Preisvereinbarung anschloß, 
obgleich sie voraussehen konnte, daß sie 
infolge dieses Schrittes ein gut Teil ihrer 
Kundschaft einbüßen würde. 


Es ist also nichts mit allen diesen Ein- 
wänden! Sie haben ebensowenig Berechti- 
gung, wie in anderen Industrien, in denen 
die Verhältnisse genau so schwierig liegen, 
wie in der Papiermacherei, und in denen 
man jetzt, wo man nach erfolgter Einigung 
sich wohl fühlt und Geld verdient, über 
solche Bedenken lacht. Das einzige Mo- 
ment, was in der deutschen Papiermacherei 
fehlt, um etwas Zweckmäßiges zustande zu 
bringen, ist der gute und feste Wille zur 
Tat. Das Wort, „Es ist der Geist, der sich 
den Körper baut“, gilt auch vom Organi- 
sieren. Organisationen sind nur dort mög- 
lich, wo die geeigneten Männer zu ihrer 
Bildung und Durchführung zur Verfügung 
stehen. Dies aber scheint in der deutschen 
Papiermacherei im erforderlichen Maße nicht 
der Fall zu sein. Der ehrgeizige — durch- 
aus nicht immer gewinnsüchtige — Fabri- 
kant rechnet darauf, daß mit der Zeit die 
kleinen Quetschen doch zum Teufel gehen. 
Die wenigen übrig bleibenden Großen werden 
sich schon die Hand reichen. Der Zag- 
hafte möchte es mit seinen Abnehmern nicht 
verderben. Er hofft darauf, wie bisher fort- 
wursteln zu können.. Ein Dritter denkt sich 
die Rolle als Außenseiter beneidenswert. Wa- 
rum soll ihm nicht dieses bevorzugte Geschick 
zufallen! Er überlegt nicht, daß auf diese 
Weise überhaupt nichts zustande kommen 
kann. 


So sind es denn in allererster, beinahe 
in alleiniger Reihe Ehrgeiz, Unentschlossen- 
heit, Kleinlichkeit, Aengstlichkeit und Hab- 
gier, die eine so traurige Rolle für das 
Nichtzustandekommen besserer Verhältnisse 
auf dem Papiermarkte spielen. Wiederum 
schwirren Pläne zur Organisation der Papier- 
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macherei durch die.Luft. Werden sie helfen? 
fragen die ängstlichen Gemüter. Ja, meine 
Herren, sie werden helfen, ebenso wie jedes 
andere der vorgeschlagenen Mittel geholfen 
hätte, man hätte es nur einmal ordentlich 
durchführen sollen! Vorbedingung ist aber 
der feste Wille zur Gesundung; der Geist, 
der sich den Körper baut, muß — es sei 
wiederholt — vorhanden sein. 

In der Generation der Papiermacher, 
die jetzt am Ruder ist, ist schon eine ganze 
Anzahl von Männern, die Verständnis für 
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solche Gedanken haben, vorhanden. Aber 
alle wirklich befreienden Gedanken brechen 
sich nur langsam Bahn. Deshalb soll man 
sie wieder und immer wieder aussprechen, 
um die kommenden Männer daran zu ge- 
wöhnen. Vielleicht bleibt dann den Söhnen 
unserer heutigen Papiermacher einmal das 
Los erspart, daß sie für nichts und wieder 
nichts arbeiten, bloß, weil die große Auf- 
gabe kein ihr gleichwertiges Geschlecht ge- 
funden hat. 
Ditges. 


60jähriges Jubiläum. 


Am 16. d. M. waren es 60 Jahre, daß 
die Firma H. Füllner, Maschinenbauanstalt 
Warmbrunn, in Oberherischdorf bei Warm- 
brunn i. Schl. gegründet wurde. Das Ur- 
sprungshäuschen, in welchem der Vater des 
gegenwärtigen Besitzers, Heinrich Füllner, 
mit einem Arbeiter und einem Schwungrad- 
Dreher im Jahre 1854 den Maschinenbau 
aufnahm, ist noch vorhauden und dient jetzt, 
eutsprechend umgebaut, als Kleinkinderschule 
für die Kinder der Arbeiterschaft. 

Welche Entwickelung das Werk ge- 
nommen hat, ist allgemein bekannt, doch 


beabsichtigt die Firma in kürzester 
Zeit eine ausführliche Jubiläums- 
schrift herauszugeben, welche eine 


klare Uebersicht über das heutige Werk 


und dessen Leistungen enthalten soll. 

Aus Arbeitsrücksichten wird von einer 
großzügigen Festfeier wie am 50jāhrigen 
Jubiläum Abstand genommen, dagegen be- 
hält sich der Inhaber eine angemessene Fest- 
feier im Rahmen der Beamten- und Arbeiter- 
schaft bis nach Rückkehr von einer Erholungs- 
reise vor. 

Um aber den Festtag nicht vorübergehen 
zu lassen, ohne der Arbeiterschaft zu ge- 
denken, hat Geheimrat Dr.-Ing. Eugen Füll- 
ner der Unterstützungskasse der Arbeiter- 
schaft weitere „#4 5000.— überwiesen, so 
daß dieselbe nunmehr einen Fonds von ca. 
A 58000.— besitzt. 

Alles weitere Wissenswerte wird den In- 
teressenten die Festschrift bringen. 


Geschäftsberichte. 


Papierfabrik Reisholz Aktiengeselischaft, Düsseldorf. 
1913/14. 

Die allgemeine Lage der deutschen Druckpapier- 
Industrie im Geschäftsjahr 1913/14 war eine schwie- 
rige, da die Stockung im gesamten Wirtschaftsleben 
keinen nennenswerten Zuwachs im Bedarf erbrachte, 
während andererseits die schon im voraufgegangenen 
Jahre eingesetzte Preissteigerung der wichtigsten 
Rohstoffe anhielt. Wenn wir trotzdem in der Lage 
sind, wieder ein günstiges Ergebnis vorzulegen, dann 
verdanken wir das der guten Lage unserer drei Fa- 
briken zu cinem Absatzgebiet, welches die im Be- 
richtsjahre von neuem gesteigerte Produktion ohne 
Schwierigkeiten aufnahm, ferner dem Umstande, daß 
wir durch frühzeitig getätigte Abschlüsse von der 
Verteuerung der Rohstoffe nur in geringem Maße be- 
troffen wurden; schließlich haben auch die guten Er- 
trägnisse der Papierfabrik Uetersen, deren Angliede- 
rung an unsere Gesellschaft am 1. Juli 1913 erfolgte, 
zu dem Ergebnis erheblich beigetragen. 

Die Gesamterzeugung unserer Fabriken betrug 
45 160 313 kg gegenüber 43 244 929 kg in 1912/13 (ein- 
schließlich der Produktion der damaligen Papier- 
fabrik Uetersen G. m. b. H.). 

Die Anlagekonten haben im Laufe des Geschäfts- 


jahres einen Zuwachs von & 402 771.69 eriahren, 
wovon rund A 308 000.— auf Maschinen-Konto, 
H 66 000.— auf Gebäude-Konto und «A 24 000.— aui 
Anschlußgleis-Konto entfallen. Die übrigen Konten 
weisen nur kleinere Zugänge auf. Wir bemerken dazu 
folgendes: 

Maschinen- Konto: Die Dampfanlage un- 
serer Reishölzer Fabrik wurde erweitert durch Auf- 
stellung eines Steilrohrkessels von 450 qm Heiz- 
fläche, der mit Braunkohlen-Feuerung versehen 
wurde. In der Flensburger Fabrik wurde zu der be- 
reits vorhandenen Dampfturbine eine weitere Tur- 
bine von 2500 KW angeschafft, wodurch Wirtschaft- 
lichkeit und Betriebssicherheit dieser Fabrik eine 
wesentliche Verbesserung erfahren haben. Aus den 
gleichen Gründen gelangte in der Fabrik Uetersen 
cin Wasserrohrkessel von 300 qm Heizfläche nebst 
Bunkeranlage sowie eine zweite kleinere Dampftur- 
bine von 650 KW zur Aufstellung. In sämtlichen 
Werken wurde außerdem durch eine Reihe von tech- 
nischen Verbesserungen an der Steigerung der Er- 
zeugung mit Erfolg gearbeitet. 

Gebäude - Konto: Die Zugänge auf dem 
Gebäude-Konto sind in der Hauptsache zurückzufuh- 
ren auf die Erweiterung der Dampfanlagen in den Fa- 
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briken Reisholz und Uetersen sowie der Kraftanlagen 
in den Fabriken Flensburg und Uetersen. In Reis- 
holz wurden große Lagerräume zur Unterbringung 
von Rohstoffen und Papier errichtet. 

Anschlußgleis - Konto: Infolge des 
durch den Uebergang zur Braunkohlen-Feuerung ver- 
mehrten Güterverkehrs und durch den Anschluß der 
neu errichteten Lagerschuppen war eine erhebliche 
Erweiterung der Gleisanlagen erforderlich. 

Waren - Bestände: Die fortgesetzt stei- 
genden Schwierigkeiten in der Beschaffung des Pa- 
pierholzes, für dessen Bezug die deutsche Papier- 
industrie großenteils auf das Ausland angewiesen ist, 
veranlaßten uns, die Vorräte so zu erhöhen, daß der 
Betrieb selbst im Falle einer langen Unterbrechung 
der Zufuhr durchaus sichergestellt ist. Die Vorräte 
in versandfertigem Papier sind normal nicht größer 
als zur rechtzeitigen Bedienung unserer Abnehmer 
erforderlich ist. 

Der Reingewinn des abgelaufenen Ge- 
schäftsjahres beträgt laut Bilanz «A 1 379 112.69. 
Nach Abzug der vertragsmäßigen Gewinnanteile an 
Vorstand und Beamte verbleiben & 1318 741.75, 
hierzu kommt der Vortrag aus dem Jahre 1912/13 
1 2271.85, sodaß insgesamt zur Verfügung stehen 
A 1321 013.60. 

Es wird der Generalversammlung vorgeschlagen, 
hierüber wie folgt zu verfügen: & 100 000.— Ueber- 
weisung an den Spezial-Reservefonds, & 1 080 000 
18 pCt. Dividende, & 60 000.— Tantieme für den 
Aufsichtsrat, & 12 000.— für verschiedene Gratifika- 
tionen, & 69 013.60 Vortrag auf das neue Geschäfts- 
jahr. 

Seit Inbetriebnahme der zweiten Papiermaschine 
in unserer Reisholzer Anlage, also seit Ende des 
Jahres 1906, ist der Bedarf in Druckpapier in dem 
Kreise unserer Abnehmer erheblich gestiegen, sodaß 
sich für uns daraus die Notwendigkeit einer Be- 
triebserweiterung ergab. Die seit mehreren Jahren 
sorgfältig vorbereiteten Arbeiten für die Errichtung 
einer Neuanlage sind beendet. Nachdem wir durch 
längere praktische Versuche in der Reisholzer An- 
lage festgestellt hatten, daß für uns mit der Ver- 
feuerung der Rohbraunkohle erhebliche Ersparnisse 
verbunden sind, haben wir mit der Rheinischen Ak- 
tiengesellschaft für Braunkohlenbergbau und Brikett- 
fabrikation einen auf mehrere Jahrzehnte festgeleg- 
ten Lieferungsvertrag in diesem Brennstoff unter 
günstigen Bedingungen abgeschlossen. Gleichzeitig 
kauften wir in unmittelbarer Verbindung mit der 
Grube „Fortuna“ vorgenannter Gesellschaft ein Fa- 
brikgrundstück von ca. 100 Morgen, um dort die 
projektierte Neuanlage zu errichten, welche Anfang 
1915 in Betrieb kommen soll. Durch dieses Vorgehen 
ist es uns möglich, etwa eintretenden weiteren Er- 
höhungen der Rohmaterialpreise oder der Betriebs- 
unkosten wirksam zu begegnen. Es ist uns auch ge- 
lungen, den Bezug der Braunkohle für die Reis- 
holzer Anlage durch einen ebenfalls mehrere Jahr- 
zehnte laufenden Abschluß zu sichern. 

Eine weitere ganz wesentliche Stärkung wird 
unserer Gesellschaft aus dem Zusammenschluß un- 
seres Unternehmens mit demjenigen der Firma 
E. Holtzmann & Cie. in Weisenbach- 


fabrik (Murgtal) erwachsen. Zu derselben Zeit, 
in welcher wir uns nach einer Verbilligung der 
Dampfkraft für unsere großen Produktionsmengen 
umsahen, baute die Firma E. Holtzmann & Cie. 
durch eine in Ingenieurkreisen bekannte Wasser- 
kraft-Anlage die starken Gefälle der Murg aus. Sie 
verfügt nunmehr über ungefähr 8000 Pferdestärken 
billiger Wasserkraft für die Erzeugung des Haupt- 
rohmaterials, des Holzschliffes sowohl wie für des- 
sen unmittelbare Weiterverarbeitung hauptsächlich 
zu Zeitungsdruckpapier. Die Weisenbacher Werke 
stellen mit 4 Papiermaschinen jährlich ca. 25 000 000 
Kilogramm Druckpapier her, ein Quantum, das noch 
steigerungsfähig ist und welches in dem natürlichen 
Absatzgebiete von Südwestdeutschland sowie rhein- 
abwärts untergebracht wird. Die Vorteile einer Ver- 
bindung mit unserem Unternehmen liegen begründet 
im gemeinsamen Einkauf und Verkauf, Ersparnissen 
im wirtschaftlichen Betriebe der einzelnen Fabrik- 
anlagen und in den Frachten. Der Zusammenschluß 
bedeutet außerdem für unsere Abnehmer eine noch 
weitere Sicherheit für ihren Papierbezug. Dieser Zu- 
sammenschluß ist so vorgesehen, daB die Aktien- 
gesellschaft Reisholz als Kommanditistin in die Firma 
eintritt und auf die Leitung der Werke einen maß- 
gebenden Einfluß erhält. 

Zur Durchführung des geplanten Zusammen- 
schlusses mit der Firma E. Holtzmann & Cie. in Weisen- 
bachfabrik und der Vergrößerung in Quadrath bei 
Köln beantragen wir die Erhöhung des Aktienkapi- 
tals um «A 4 500 000.— auf «A 10 500 000.— unter 
Ausschluß des Bezugsrechtes der Aktionäre. Hier- 
von sollen & 1 000 000.—, welche als vollgezahlt 
gelten und auf 3 Jahre für den Verkehr gesperrt 
werden sollen, als teilweise Gegenleistung für die 
Beteiligung bei der Firma E. Holtzmanı & Cie. Ver- 
wendung finden. Die restlichen & 3 500 000.— Ak- 
tien dienen zur Errichtung der Neuanlage in Quad- 
rath bei Köln sowie zur Verstärkung der Betriebs- 
mittel für das alsdann um das Doppelte erweiterte 
Unternehmen. Sie sollen für das Geschäftsjahr vom 
1. Juli 1914 bis 30. Juni 1915 eine Dividendenberech- 
tigung von höchstens 5 pCt. genießen und vom 
1. Juli 1915 ab voll dividendenberechtigt werden. Es 
ist in Aussicht genommen, sie an eine Bankgruppe 
zu begeben, von der sie den Inhabern der alten Ak- 
tien und der an die Firma E. Holtzmann & Cie. zu 
übergebenden & 1000 000.— neuen Aktien im Ver- 
hältnis von 1:2 zum Kurse von 180 pCt. angeboten 
werden sollen. Die Einzahlung der ersten 25 pCt. 
des Nennwertes dieser A 3 500 000. — neuer Aktien 
zuzüglich des Aufgeldes soll sofort nach erfolgter 
Zeichnung, die Restzahlung am 1. März 1915 geleistet 
werden. Letztere kann aber auch jederzeit vorher 
gegen 4 pCt. Zinsvergütung bewirkt werden. 

Wir beantragen ferner die Ausgabe einer mit 
5 pCt. verzinslichen Anleihe von & 2 300 000.— zur 
Verwendung als weitere Gegenleistung für die Be- 
teiligung bei der Firma E. Holtzmann & Cie. 

Nach Durchführung der vorstehenden Anträge 
erwarten wir, gestützt auf die im Bericht näher ge- 
kennzeichneten Einzelvorteile, ein günstiges Ergeb- 
nis für das begonnene Geschäftsjahr sowohl wie für 
die nächste Zukunft. 
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Dem Aufsichtsrat der Ammendorfer Papierfabrik 
lag in seiner Sitzung vom 20. Juli der Abschluß für 
das am 30. Juni beendete Geschäftsjahr vor. Der 
Bruttogewinn beträgt & 1030 226.18 (i. V. Mark 
1 053 717.98). Die Abschreibungen sind auf Mark 
257 417.29 (i. V. & 250 063.26) festgesetzt worden. 
Für Reparaturen an Maschinen und Gebäuden wur- 
den A 109 793.42 (i. V. A 104 201.38) aufgewendet 
und aus dem Betriebe gedeckt. Der am 27. Oktober 
stattfindenden Generalversammlung soll vorgeschla- 
gen werden: & 57 386.55 (i. V. A 55 000.—) zurück- 


zulegen, 30 pCt. Dividende (wie i. V.) zu verteilen 
und «AM 372 438.21 (i. V. & 307 988.80) auf neue Rech- 
nung vorzutragen. 

In der Aufsichtsratssitzung der Cröllwitzer 
Aktlen-Papleriabrik wurde beschlossen, 12 gegen 
10 pCt. i. V. Dividende vorzuschlagen. Der Brutto- 
gewinn beträgt 493000 (i. V. 4 390000), die Ab- 
schreibungen 4 170000 (A 159428), der Gewinn- 
vortrag A 32000 (4 10175). Die Aussichten für 
das neue Geschäftsjahr seien befriedigend, da die 
Fabrik voll beschäftigt sei. 


Geschäftsnachrichten. 


Herr J. Buchmann in Rinnthal-Sarnstall (Pfalz) 
hat seine Firma (Holzstoff-, Pappen- und Karton- 
fabrik, Sägewerk und Kistenfabrik) in eine offene 
Handelsgesellschaft umgewandelt. Sein Sohn, Herr 
Julius Buchmann und seine Tochter, Frau 
Maria Elisabetha Schaaf in Berlin sind als 
Teilhaber eingetreten. Die Leitung des Geschäftes 
haben Herr J. Buchmann und sein Sohn, Herr Julius 
Buchmann, in Händen. Die Prokura des Herrn 
Carl Hügle bleibt für die neue Firma bestehen. 

Die Erzgebirgische Flltermasse- und Papierfabrik 
G. m. b. H. in Hartmannsdorf (Bezirk Zwickau in 
Sachsen) hat ihr Werk am 1. Juli d. J. auf 5 Jahre 
an Herrn Conrad Oesterreich, Leipzig, 
Täubchenweg 25, verpachtet. Dieser führt das Werk 
auf eigene Rechnung, während die Firma Erzgebir- 
gische Filtermasse- und Papierfabrik G. m. b. H. 
auf 5 Jahre ruht. Die Gesellschaft besteht weiter. 
Herr Direktor Richter scheidet am 1. Oktober 
aus. Die Aktiven und Passiven hat Herr Oester- 
reich nicht mit übernommen . 

Biedermannsdorier Paplerfabrik Carl Rheinboldt 
in Biedermannsdorf (Niederösterr.). Die Firma wurde 
geändert in Bledermannsdorier Pappe-Fabrik C. F. 
Rheinboldt. Der bisherige Inhaber Herr Kar! 
Rheinboldt ist gestorben. Nunmehriger Inhaber 
ist Herr Karl Friedrich Rheinboldt. 

Vonder Handelskammer zu Berlin wurde 
Herr Ludwig Frank als Sachverständiger für 
Papier öffentlich angestellt und beeidigt. 

Herr Albert Roeder gibt die seit 1901 be- 
kleidete Stellung als Betriebsleiter der Papierfabrik 
Akt.-Ges. Bielathal in Sandhübel (Oesterr. Schlesien) 
auf und übernimmt im September als Direktor die 
Leitung der k. k. priv. Deutschlandsberger Papier- 
fabriken Akt.-Ges. in Deutschlandsberg (Steiermark). 

Die Papier-Abteilung der Firma Max Schüler & 
Co., Hamburg, Mönckebergstr. 9, Haus Roland hat die 
Alleinvertretung der Ersten oberösterr. Seiden- und 
Cigarettenpapierfiabrik Dr. Franz Feurstein, Wien, 
für den Export erhalten. 

Alfred Schwarz, Lumpengroßhandlung in Ebers- 
walde. Der Firmeninhaber hat ein Zweigbureau in 
Berlin W. 35, Blumeshof 1, eröffnet, dessen Leitung 
sein Sohn, Herr Harry Schwarz, übernimmt. 
Dieser tritt gleichzeitig als Teilhaber in die Firma 
ein. Die Ausland-Vertretung der Firma Maurice 
O Meara Co., New York, führt Herr Harry 
Schwarz unverändert weiter. (Papier-Ztg.) 


Autounfall. Nach der „Zeit“, Wien, stieß 
ein Automobil, in dem Herr Fabrikant Fritz Ham- 
burger in Pitten und sein Neffe Emil von Linkart, 
Direktor der „Elbemühl“ Papierfabriks- und Ver- 
lagsgesellschaft, saßen, auf der Reichsstraße zwi- 
schen Günselsdorf und Sollenau im Dunkel der Nacht 
so heftig an einen Pflock, daß das Automobil um- 
stürzte. Die Insassen wurden herausgeschleudert. 
Herr Hamburger erlitt einen Armbruch und andere 
Verletzungen und wurde in das Krankenhaus von 
Wiener-Neustadt überführt, Herr von Linhart konnte 
in Günselsdorf behandelt werden. Das Automobil 
wurde total zertrümmert. 

Unfälle. Der Maschinist Josef Meier 
in der Paplerlabrik Hegge bei Kempten wurde von 
der Transmission erfaßt und erlitt schwere Verlet- 
zungen am Kopfe und am Rücken. 

Am 18. Juli ereignete sich in der Papierfabrik 
Leykam-Joseisthal durch die Unvorsichtigkeit zweier 
Arbeiter ein schwerer Unglücksfall. Die Arbeiter 
Johann Werner und Andreas Drummer 
ließen sich um 5 Uhr nachmittags in einem der Ma- 
schinenräume, in der Nähe einer zum Zerkleinern 
der Lumpen bestimmten Maschine, scherzweise in 
eine Rauferei ein. Bei dieser Balgerei kamen beide 
Arbeiter der Transmission zu nahe, wurden von ihr 
mitgerissen und zur Transmissionsscheibe ge- 
schleppt. Werner wurde die Schädeldecke abge- 
trennt, sodaß das Gehirn hervortrat. Er war sofort 
tot. Drummer erlitt schwere äußere und innere Ver- 
letzungen und wurde in das Krankenhaus nach Graz 
gebracht. Eine Gerichtskommission begab sich zur 
Unfallstelle. 


Aus Schweden. 

Skönviks Aktiebolag in Skönvik. In der am 4. Juli 
abgehaltenen Generalversammlung wurde als werk- 
stellender Direktor an Stelle des ausscheidenden Herrn 
N. Welin Herr Ingenieur L. Norström gewählt 
Es wurde beschlossen, 600 K pro Aktie zu verteilen 
(siehe auch Nr. 22, S. 1931). 


Zwangsversteigerung. 


Die Papierfabrik und das Lumpenhalbstoffwerk 
der im Konkurs befindlichen Firma Papierfabrik 
Treuenbrietzen vormais Wilhelm Seebald & Co. 
G. m. b. H., Treuenbrietzen, gelangen am 28. Juli zur 
Versteigerung. (Näheres s. Anzeige S. 2879.) 
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MHandelsregister-Eintragungen. 
Rheinische Aktiengesellschaft für Paplerfabri- 
kation in Neuß a. Rh. Dem Kaufmann Karl Wil- 
helm Lüdecke in Neuß ist Gesamtprokura in der 
Weise erteilt worden, daß er berechtigt ist, die Ge- 
sellschaft gemeinsam mit einem Vorstandsmitgliede 
oder einem Prokuristen zu vertreten. Die Prokura 
des Buchhalters Heinrich Pabst ist erloschen. 

Thode’sche Papierfabrik, Aktlengesellschaft in 
Halnsberz. Die Prokura des Ingenieurs Emil 
Oehmichen ist erloschen. Kollektivprokura ist 
erteilt dem Kaufmann Bruno Johannes Müller 
in Hainsberg. 

Papierfabrik Osthofen a. Rh., Gesellschaft mit 
beschränkter Haltung, Zweigniederlassung Berlin. 
Den Kaufleuten Franz Otto Grosse in Osthofen 
a. Rhein und Theodor Schmitz in Osthofen 
a. Rhein ist Gesamtprokura erteilt. 

Die Firma: „J. H. Stoltz, Bachbinderei, Buch- 
druckerel und Paplerhandlung“, Inhaber: Kaufmann 
Hermann Stoltz zu Bunzlau lautet jetzt: „J. H. Stoltz 
Nachfolger, Heinrich Beier“. Inhaber ist jetzt der 
Kaufmann Heinrich Beier in Bunzlau Der 
Uebergang der im Betriebe des Geschäfts begründe- 
ten Verbindlichkeiten und Forderungen des bisheri- 
gen Inhabers ist bei dem Erwerbe des Geschäfts 
durch Heinrich Beier ausgeschlossen. 

Benno Schilde, Maschinenfabrik und Apparate- 
bau, Gesellschaft mit beschränkter Haltung, Hersfeld. 
Die Prokura des Ingenieurs Gustav Sauer in 
Hersfeld ist erloschen. Dem Betriebsleiter Hein- 
rich Schade in Hersfeld ist Gesamtprokura er- 
teilt derart, daB er gemeinschaftlich mit dem Inge- 
nieur Richard Fleischer berechtigt ist, die 
Gesellschaft zu vertreten. 

Maschinenfabrik Augsburg-Nürnberg A.-G. in 
Augsburg. An Max Kophamel und Fried- 
rich Motz, beide in Nürnberg, ist Prokura in der 
Weise erteilt, daß jeder derselben in Gemeinschaft 
mit einem Vorstandsmitglied oder Prokuristen zur 
Vertretung der Gesellschaft und rechtsverbindlichen 
Zeichnung befugt ist. 

Georg Otto Schneider Gesellschaft mit be- 
schränkter Haftung in Leipzig. Otto Homberg 
ist als Geschäftsführer ausgeschieden. Zum Ge- 
schäftsführer ist bestellt der Oberingenieur Kar! 
Wilhelm Haase in Leipzig. Seine Prokura ist 
erloschen. 

Wagner & Ficker, off. Hand.-Ges. in Reutlingen. 
Der Wortlaut der Firma ist geändert in: Verelalgte 
Maschlnenfabrlken für Drahtverarbeltung Wagner 
& Ficker und Otto Schmid. Als weiterer Gesell- 
schafter ist beigetreten: Otto Schmid, Fabrikant 
in Feuerbach. jeder der 3 Gesellschafter ist zur 
alleinigen Vertretung und Zeichnung der Firma be— 
rechtigt. 

Harzprodukteniabrik Laubenheim, Aktiengesell- 
schaft mit dem Sitze in Laubeuheim bei Mainz. Ge- 
genstand des Unternehmens ist die Fabrikation von 
Harz und ähnlichen Produkten aller Art sowie der 
Handel mit denselben, auch die Beteiligung an anderen 
Unternehmungen in jeder zulässigen Form sowie der 
Erwerb solcher Unternehmen. Das Grundkapital be- 
trägt 200 000 4 und ist in Inhaberaktien zu je 1000 .4 


zerlegt, die zum Nennwert ausgegeben wurden. Den 
Vorstand der Gesellschaft bilden: Johann Stra- 
mit z e r. Kaufmann in Laubenheim, Emil Reichert, 
Kaufmann in Laubenheim. Dem Kaufmann Albert 
Schuster in Mainz ist Prokura erteilt worden der- 
art, daß er nur in Gemeinschaft mit einem Vor- 
standsmitglied oder einem anderen Prokuristen zur 
Vertretung und Zeichnung der Gesellschaft berech- 
tigt ist. 


Bei der Zwangsversteigerung der der Firma 
Voigt & Werner (Inh. O. Mettle) gehörenden, in 
Sperrlutterthal bei St. Andreasberg i. Harz gelegenen 
Holzstoff- und Pappenfabrik, welche mit 110 000 & 
Hypotheken belastet ist, wurde nur ein Gebot von 
40 000 & abgegeben. 

Seit 1. Juli d. J. befinden sich das Bureau und 
die Niederlage der Patent- und Graupappenfabrik 
von Franz Weyrer in Wien XV., Neubaugürtel 23 a. 


Generalversammlungen. 

Papier- und Tapetenfabrik Bammental A.-G., 
Bammental. am Samstag, 25. Juli 1914, nachmittags 
4 Uhr, im Fabrikgebäude der Papier- und Tapeten- 
fabrik Bammental A.-G. in Bammental. 

Schwarzburger Papierzellstoffabrik Richard 
Wolfi Al tlengesellschalt, Schwarza (Saalbahn), am 
30. Juli 1914, nachmittags 4 Uhr, in Chemnitz in den 
Räumen der Filiale der Allgemeinen Deutschen Credit- 
Anstalt, Poststraße 15. 

Papierfabrik Reisholz Aktiengesellschaft Düssel- 
dorf, am Samstag den 1. August 1914, nachmittags 
5 Uhr, in Düsseldorf, Park-Hotel. 

Auf der Tagesordnung stehen u.a. Beteiligung an 
der Firma E. Holtzmann & Cie. in Weisenbachfabrik 
und Genehmigung der hierzu erforderlichen Verträge. 

Erhöhung des Grundkapitals der Gesellschaft um 
A 4500000.— durch Ausgabe von 4500 Stück neuer 
mit den bisherigen Aktien gleichberechtigter Inhaber- 
aktien unter Ausschluß des Bezugsrechts der Aktio- 
näre und Festsetzung der Einzelheiten der Begebung 
dieser Aktien sowie ihrer Qewinnberechtigung. 

Ausgabe einer zu 5 Prozent verzinslichen An- 
leihe im Betrage von 4 2300 000.—. 

(Siehe auch unter Geschäftsberichte.) 


Billige Wochenkarten der Bugra. 

Eine Einrichtung der Bugra, die namentlich für 
auswärtige Besucher von Wert sein wird, sind die 
Wochenkarten. Diese Wochenkarten werden 
für sieben aufeinanderfolgende Tage zum Preise von 
3 Mark ausgegeben, sodaß Besucher von auswärts, 
die längere Zeit in Leipzig bleiben wollen, Gelegen- 
heit haben, zu geringem Eintrittspreise die Ausstel- 
lung sieben Tage lang gründlich zu studieren. 


Der unserer heutigen Nummer beiliegende Pro- 
spekt der Firma Reform-Gesellschaft für Heiz- und 
Trockenanlagen m. b. H. in Görlitz über Reform- 
Luftheizungs anlagen sei einer ein- 
gehenden Beachtung empfohlen, umsomehr als die 
Abdampf wärme von Auspuff- und Kondensations- 
dampfmaschinen und Lokomobilen in den meisten Be- 
trieben unausgenutzt entweicht, obgleich dieselbe für 
billigste und gesündeste Beheizung von Arbeits- 
räumen verwendet werden könnte. 
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Verein Deutscher Pappenfabrikanten E.V. 


Protokoll über die Hauptversammlung vom Dienstag, den 23. Juni 1914, 
vorm. 9 Uhr im Sitzungszimmer 10 des Verwaltungsgebäudes der Bugra in Leipzig. 


Präsenzliste. 


Vertreten durch 


Herrn 


Bad. Holzstoff- u. Pappenfabrik 
Obertsroth 

Berger & Dittrich, Petersdorf 
im Riesengebirge 

C. W. Breitfeld G. m. b. H., 
Arnoldhammer 

Buhs & Kaye, Langelsheim a. H. 

Moritz Clausnitzer, Kniebreche 
im Erzgebirge 

Felix Christian Ficker, Eiben- 
stock in Sachsen 

Filke & Singer, Lederpappen- 
fabrik, Langendorf 

Fürstlich Stolbergische Karton- 
fabrik Colonnowska 

Graf Haugwitzsche Holzstoff- u. 

Pappenfabrik, Krappitz O.-Schl. 

Oskar Hammer, Holzpappen- 
fabrik, Mahlitzsch 

Wilhelm Heyne, Eythra Bez. 
Leipzig 

Holzstoff- u. Lederpappenfabrik 
vorm. Gebr. Fünfstück A.-G. 
Zoblitz 

Victor Jockel, Stolpenin Sachsen 


Kartonfabrik Hohenwarte Grosch 


& Zitkow, Eichicht 
Kienzerle & Co., Oberau 
Langenhennersdorfer Papier- 
Stoff- u. Pappenfabrik H. 

Schmidt & Co.,Langenhenners- 

dorf in Sachsen 
Carl Lehmann, Gr. Gastrose 


Märkische Holzstoff- u. Pappen- 
fabrik G. m. b. H. Bredereiche 
in der Uckermark 

Muskauer Papierfabrik Graf 
Arnim, Muskau O.-L. 

Neudorfer Lederpappenfabrik 
Nobert Mehling, Neudorf 

Norddeutsche Lederpappenfa- 
briken A.-G. Gr. Särchen 

Max Nitzsche & Co., Ober- 
carsdorf 

Pappenfabrik u. Asbestwerk 
Dippoldiswalde vorm. Karl 
Geißler G. m. b. H., Dippoldis- 
walde 

Pappenfabrik Herold Louis Mau- 
ersberger, Herold i. Sa: 

Hermann Pfeiffer. Pappenfabrik. 
Göritzhain 

Johann Rieger, Trostberg 

Schlesische Pappenfabriken 

A.-G Wehrau 

Richard Schmidt Nachf., Oberau 

Weber & Niezel, Holzstofffa- 
brik, Dresden 

A. Zacharias, 
brik, Pirna 


Lederpappenfa- 


Direktor Clemm 
O. Berger 


Albert Breitfeld 
Buhs 

Gerhard Clausnitzer, 
Direktor Neubert 


W. Ficker 


Singer 
Kammerrat Braulke 
Direktor Wunsch 


Direktor Paul Blauth 
Oskar u. Kurt Hammer 
Fritz Stern 


Direktor Lehmann, 
W. Schulz 
Jockel 


Q. Müller 
Otto Kienzerle 


B. Sprotte 

Kommerzienrat Carl 
Lehmann 

Emil Buchholtz 

Dipl. Ing. W. Buch- 
holtz 


Direktor A. Schelhaas 

Mehling 

Generaldirektor R. 
Nabbat 


M. Nitzsche 


Th. A. Krasselt 
Paul Mauersberger 


Max Pfitzner 
Johann Rieger 


Direktor Tietze 
Max Weißenborn 


Rudolf Niezel 

Waldemar Jrmscher 
u. Dr. Ing. Zacha- 
rias 


Dr. Kubatz. 


Herr Direktor Lehmann eröffnet als 


Vorsitzender des Vereins die Versammlung. 
Er heißt die Mitglieder herzlich willkommen 
und begrüßt die anwesenden Gäste, so Herrn 


Als Gäste. 


Vertreten durch 
Herrn 


Oskar Böttcher. Porstendorf | Richard Pilz 

Der Papier-Pabrikant Carl Franck 

Holzstoff-u. Pappenfabrik Wald- l 
haus Willi Steckel 

Pau! Mauersberger 

Dr. Nicolaus, Kaiserl. Baurat, 
Techn. Direktor der Bugra 

Pappenfabrik Eichhofen i. Bayern] Ernst Hilliger 

Papier-Zeitung Dr. Hans Hoimann 

J. B. Prinz von Tröltzsch 

A. Stern Nachf., Oker a. H. J. Haufe 

Verein Deutscher Holzstoff- 
Fabrikanten Dr. Erich Schuchhart 

Verein sächsischer Pappenfa- 
brikanten 

Vereinigte Pappen- u. Holz- 
stoff-Zeitung 

Wochenblatt für Papierfabri- 
kation 

Paul Zeissler. 


Dr. Schuchhart als Vertreter des Ver- 
eins Deutscher Holzstofi-Fabrikanten, die 
Herren Vertreter der Fachpresse, Herrn Kai- 
serlichen Baurat Nicolaus als Vertreter 
des Direktoriums der Bugra. Herr Kaiserl. 
Baurat Nicolaus spricht namens des Di- 
rektoriums der Ausstellung, der Bugra, der 
Versammlung den Dank dafür aus, daß der 
Verein Deutscher Pappenfabrikanten in die- 
sem Jahr seine Hauptversammlung in Leipzig 
abhalte und hofft, daß die Mitglieder durch 
den Besuch der Ausstellung vollkommen zu- 
friedengestellt sind. 

Zu Punkt 1 der Tagesordnung erstattet 
Herr Dr. Kubatz den Geschäftsbericht. In 
dern gedruckten Geschäftsbericht, der allen 
Mitgliedern zugegangen ist, sind die beiden 
Hauptaufgaben, die den Verein im vergange- 
nen Geschäftsjahr beschäftigt haben, ein- 
gehend behandelt. Diese beiden Angelegen- 
heiten stehen als besondere Punkte auf der 
Tagesordnung. Der Verein hat sich auch im 
vergangenen Jahr die Frage vorgelegt, auf 
welche Weise er zu einer Besserung der 
Marktlage in der Pappenindustrie beitragen 
kann; der richtige Weg des Zusammenschlus- 
ses ist indessen noch nicht gefunden; er muß 
aber gefunden werden, da es außer Frage 
steht, daß die Schleuderkonkurrenz im In- 
lande sicherlich ebenso gefährlich ist, wie die 
Konkurrenz des Auslandes. 

Der Verein hat mit den übrigen Verbän- 
den und Vereinen auch im vergangenen Jahr 
in freundschaftlichem Verhältnis gestanden, 


Hermann Holtzhausen 


Richard Lange 
Kommerzienrat G. 
Güntter 
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wenn sich auch bei der Vertretung der han- 
delspolitischen Anträge gewisse Gegensätze 
gegenüber der sonstigen Papierindustrie ge- 
zeigt haben. In der Holzfrage hat er sich 
einer Eingabe angeschlossen, die von dem 
Verein Deutscher Zellstoff- Fabrikanten aus- 
gearbeitet und außerdem von dem Verein 
Deutscher Holzstoff-Fabrikanten und dem 
Verein Deutscher Papierfabrikanten unter- 
zeichnet worden ist. 

Bezüglich der Strohpappenfabrikanten ist 
Aussicht vorhanden, daß diese Fabrikanten 
unserem Verein ein größeres Interesse ent- 
gegenbringen, ihm sogar vielleicht beitreten 
werden; die Rohpappenfabrikanten haben 
sich allerdings zu einem besonderen Verband 
organisiert, und es wird schwierig sein, mit 
der Rohpappen-Industrie die nötige Bezie- 
hung zu gewinnen. 

Die allgemeinen Interessen des Vereins 
Deutscher Pappenfabrikanten waren auch im 

laufenden Jahr bei dem Centralverband Deut- 
scher Industrieller gewahrt; unsere wasser- 
wirtschaftlichen Interessen hatten wir dem 
Waserwirtschaftlichen Verbande anvertraut. 
Es sei auch an dieser Stelle darauf aufmerk- 
sam gemacht, daß demnächst die Wahl zu 
den Wasserbeiräten auf Grund des preußi- 
schen Wassergesetzes stattfindet und daß 


dem Preußischen Abgeordnetenhaus und der 


Regierung der Entwurf eines Fischerei-Ge- 
setzes zugegangen ist. 

Schließlich wird eine Anzahl Anträge auf 
Besichtigung von Leipziger Sehenswürdig- 
keiten bekanntgegeben. 

Zu Punkt 2 der Tagesordnung berichtet 
Herr Direktor Tietze, daß er zusammen 
mit Herrn Direktor Schelhaas die Jahresrech- 
nung geprüft und mit den Belegen in Ueber- 
einstimmung gefunden habe; er beantragt Ent- 
lastung auch für den nicht vertraglich vorge- 
sehenen Posten von „A 600.— Bureauunkosten 
zu erteilen. 

Dem Geschäftsführer wird hierauf die 
Entlastung erteilt. 

Zu Punkt 3 der Tagesordnung wird mit- 
geteilt, daß die Herren Blauth, Buch- 
holtz, Clemm, Pott und Weißen- 
born aus dem Vorstand ausscheiden. 

Auf Antrag des Herrn Direktor Schelhaas 
werden die Herren wiedergewählt. 


Zu Punkt 4 der Tagesordnung berichtet 
Herr Dr. Kubatz über die Tätigkeit des 
handelspolitischen Ausschusses. 

Der handelspolitische Ausschuß hat zu- 
nächst am 21. Oktober mit dem Verein Deut- 
scher Papier-, Zellstoff- und Holzstoff-Fabri- 
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kanten das sogenannte Zolltarifschema ver- 
einbart. Mit Rücksicht auf die großen Zoll- 
tarifkämpfe, die der Vereinbarung des jetzt 
gültigen Zolltarifschemas vorangingen, 
wurde es insbesondere seitens des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten für ratsam er- 
achtet, eine Verständigung mit den Abneh- 
mern über die Höhe der Zollsätze herbeizu- 
führen. In diesem Sinne fanden Sitzungen am 
25. März, 5. Mai und 12. Juni mit der Ver- 
einigung für die Zollfragen der Papier ver- 
arbeitenden Industrie und des Papierhandels, 
der auch die Kartonnagen-Fabrikanten ihre 
Interessen zur Wahrung übertragen hatten, 
statt. Den Sitzungen vom 5. Mai und vom 
12. Juni gingen Vorbesprechungen teils mit 
den Kartonnagen-Fabrikanten, teils mit den 
übrigen Vereinen unserer Branche voraus, 
und in diesen Besprechungen erklärten wir 
uns zu einem Entgegenkommen bezüglich der 
Position Holzpappe aus weißem Holzschliff, 
Lederpappe usw. bereit. 

Die Gründe, die für die Zollerhöhung 
sprechen, sind im Geschäftsbericht eingehend 
dargelegt worden; diese Gründe wirkten aber 
nicht auf die Abnehmer und zum Teil auch 
auf die übrigen Fabrikanten unserer Branche 
hinreichend überzeugend, zumal auf der letz- 
ten Sitzung mit der Vereinigung für die Zoll- 
fragen der Papier verarbeitenden Industrie 
und des Papierhandels ein Pappen- und Holz- 
stofi-Fabrikant, der nicht zu unserem Verein 
gehörte, auftrat und behauptete, die schlechte 
Lage der Pappenindustrie rühre von der 
schlechten Einrichtung der Fabriken her. 
Zum Teil waren wir auch deswegen im Nach- 
teil, weil es so außerordentlich schwer ist, 
die gesamten Pappenfabrikanten für unseren 
Verein zu gewinnen, und wir infolgedessen 
nicht genügend Angaben seitens der einzel- 
nen Pappenfabrikanten besitzen. 


Die Zollerhöhung, die uns für die ge- 
nannte Position seitens der Abnehmer zuge- 
standen wurde, ist nur recht gering, wir 
haben sie jedoch nur unter der Voraussetzung 
angenommen, daß auch bezüglich der Roh- 
stoffe und des Druckpapiers eine Einigung 
mit den Abnehmern erfolgt. Bezüglich der 
übrigen Positionen hatten wir noch einige an- 
dere Wünsche, deren Erfüllung uns konze- 
diert wurde. Zu größerem Teil wollten wir 
den Zoll auf dem bisherigen Stande lassen. 

Es ist ja auch, wie aus der Rede des 
Staatssekretärs Delbrück hervorgeht, da- 
mit zu rechnen, daß möglicherweise über- 
haupt keine Aenderung der bisherigen Han- 
delsverträge und des ihnen zugrunde liegen- 
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den Zolltarifschemas eintritt, und es ist jeden- 
falls der Standpunkt der Reichsregierung 
keine Aenderung vorzunehmen, vom allge- 
meinen Gesichtspunkte aus richtig. Für die 
Pappenindustrie wäre allerdings der bisherige 
Zustand nicht von Nutzen; denn wenn die 
Einfuhr der Pappe auch ziemlich gleichmäßig 
geblieben ist, so ist dieses doch damit zu er- 
klären, daß die Pappenpreise im Inlande einen 


sehr geringen Stand hatten, sodaß es für die 


ausländischen Fabrikanten nicht lohnend 
war, Pappe nach Deutschland zu schicken. 
Sollte der Preisstand in Deutschland einmal 
wieder höher werden, so wird dann sofort 
die ausländische Konkurrenz bei den jetzigen 
geringen Zollsätzen sich in großem Umfange 
bemerkbar machen. Allerdings müssen wir 
ja hoffen, allmählich das Vorurteil über die 
Ueberlegenheit der ausländischen Pappe be- 
seitigen zu können; die finnische Pappe eig- 
net sich vielleicht aus ganz bestimmten Ge- 
pflogenheiten für gewisse Verpackungs- 
zwecke. Im übrigen aber ist das deutsche Fa- 
brikat den ausländischen Fabrikaten in jeder 
Hinsicht ebenbürtig und zum Teil überlegen. 
In der Diskussion äußerte sich der Vor- 
sitzende des handelspolitischen Ausschusses, 
Herr Generaldirektor Nabbat, daß die 
Mitglieder des handelspolitischen Ausschus- 
ses ihr Möglichstes getan haben, um die 
Interessen der Pappenindustrie in den ge- 
meinsamen Sitzungen mit der Vereinigung für 
die Zollfragen der Papier verarbeitenden In- 
dustrie und des Papierhandels zu vertreten. 
Wenn die Pappenfabrikanten nachgegeben 
haben, so haben sie dieses nur getan, weil 
sie der Ansicht waren, daß sie ohne Verstän- 
digung mit den Abnehmern und den übrigen 
Kreisen ihrer Industrie wahrscheinlich noch 
geringere Erfolge bei den nächsten Zolltarif- 
verhandlungen haben, vielleicht sogar den 
bisherigen Zollsatz gefährden würden. 


Herr Berger erklärt ebenfalls, daß die 
handelspolitischen Verhandlungen außer- 
gewöhnlich schwierig waren und daß man 
der Pappenindustrie zum Teil recht unfreund- 
lich gegenüberstand. Herr Berger hebt her- 
vor, daß insbesondere auch Herr Dr. Kubatz 
sehr energisch für die Zollforderungen des 
Vereins eingetreten ist, und daß eine Verstän- 
digung auf Basis der mäßigen Zollerhöhung 
nur schwer seine Zustimmung fand. Die übri- 
gen Mitglieder des zollpolitischen Ausschus- 
ses glaubten aber das Risiko nicht überneh- 
men zu können, wenn etwa infolge der Nicht- 
verständigung ein Kampf gegen die bisheri- 
gen Pappenzölle einsetzen würde mit dem 
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Ziel, diese Pappenzölle womöglich noch zu 
reduzieren. 


Herr Rieger hebt hervor, daß die mit- 
geteilte Zollerhöhung nur eine sehr unwesent- 
liche Bedeutung haben würde; in Bayern und 
insbesondere an der österreichischen Grenze 
merke man die Konkurrenz der österreichi- 
schen Pappe, die zu einem sehr geringen 
Preise hereingeworfen würde, außergewöhn- 
lich stark und diese Konkurrenz könnte nur 
durch eine entsprechende Zollerhöhung ein- 
gedämmt werden. 


Herr Direktor Tietze hebt hervor, daß 
in Finnland fortwährend neue Maschinen auf- 
gestellt werden, daß die finnische Pappe zu- 
nächst auf dem Weltmarkt, dann aber auf 
dem Inlandsmarkt in größerem Umfange in 
die Erscheinung trete. 


Nach längerer Diskussion wird auf An- 
trag des Herrn Direktor Blauth dem han- 
delspolitischen Ausschuß das Vertrauen zum 
Ausdruck gebracht, daß dieser die Interessen 
der Pappenindustrie, so gut es irgend möglich 
sein würde, sicherlich wahrnähme. 


Der handelspolitische Ausschuß wird 
durch die Zuwahl des Herrn Direktor 
Schelhaas ergänzt. 


Zu Punkt 5 der Tagesordnung berichtet 
Herr Dr. Kubatz über die Tätigkeit des 
Ausschusses zur Festlegung der Verkaufs- 
bedingungen. Der Ausschuß hat am 20. Ok- 
tober 1913 eine Sitzung abgehalten und die 
verschiedenen vorgelegten Entwürfe ein- 
gehend durchberaten. Er hat dann zusammen 
mit dem Schutzverband der Berliner Karton- 
fabrikanten und der Freien Vereinigung der 
Berliner Pappenhändler die Lieferungsbedin- 
gungen vereinbart, wie sie auf den Seiten 21 
bis 23 des Geschäftsberichtes abgedruckt 
sind. Hierbei ist auf Seite 23 insofern ein 
Druckfehler unterlaufen, als es dort nicht 80 
bis 100, sondern 80—180 Blatt heißen muß. 


In den Verkaufsbedingungen sind verschie- 


dene Wünsche, die die Pappenfabrikanten ge- 
stellt hatten, nicht berücksichtigt worden, 
weil sich hiergegen die Opposition sowohl 
der Händler wie der Verbraucher richtete, 
und weil es dem Ausschuß zweckmäßig er- 
schien, lieber nach Möglichkeit mit den Ver- 
brauchern zu einer Verständigung zu kom- 
men, als einseitige Verkaufsbedingungen fest- 
zulegen. Die Ziffern 3, 4 und 6 der nunmehr 
abgedruckten Verkaufsbedingungen haben 
den Beifall des Schutzverbandes der Berliner 
Kartonfabrikanten nicht gefunden. Der Aus- 
schuß glaubte indessen, von diesen Ziffern 


Nr. 30 1914 


nicht abgehen zu können, weil er sonst den 
bisherigen Zustand verschlechtert hätte. 

Die längste Diskussion brachten die Zif- 
fern 9a und b. Die Händler und Verbraucher 
wandten sich gegen den Vorschlag, daß bei 
Extraformaten der Käufer verpflichtet sein 
soll, Nebenstärken bis zu 30 pCt. bei Hand- 
pappen abzunehmen. Ebenso hatte der Aus- 
schuß vorgeschlagen, Abweichungen von den 
aufgegebenen Stärken der Handpappe bis zu 
5 pCt. durchweg zuzulassen. Das Wort „üb- 
liche Abweichungen“ schien den Verbrau- 
chern zu unbestimmt. Es ist daher das Wort 
„geringe“ gesetzt worden. Die Ziffer 9 b, be- 
treffend Maschinenpappe, ist im wesentlichen 
gemäß unserem Vorschlage angenommen 
worden. 

Auf der Sitzung machte Herr Otte, der 
Vorsitzende des Schutzverbandes der Ber- 
liner Kartonfabrikanten, der neuerdings auch 
zum Vorsitzenden des Zentralverbandes der 
Deutschen Kartonnagenfabrikanten gewählt 
worden ist und uns diese seine Wahl ange- 
zeigt hat, den Vorschlag, daß Streitigkeiten 
aus den Lieferungsbedingungen durch ein 
Schiedsgericht nach Maßgabe der Schieds- 
gerichtsordnung des Vereins Deutscher Pap- 
penfabrikanten erledigt werden möchte. Die 
Mitglieder des Ausschusses hielten einen sol- 
chen Vorschlag für erwägenswert und des- 
wegen ist in dem Geschäftsbericht der Ent- 
wurf einer solchen Schiedsgerichtsordnung 
abgedruckt. Die Versammlung müsse nun 
darüber befinden, ob es sich empfiehlt, über- 
haupt Streitigkeiten durch ein Schiedsgericht 
zur Entscheidung zu bringen, ob das Schieds- 
gericht obligatorisch oder fakultativ sein soll, 
d.h. ob es ins Belieben der Partei gestellt 
sein soll, das Schiedsgericht anzurufen oder 
nicht, und es müssen die Erfahrungen, die 
bisher in Schiedsgerichten gemacht worden 
sind, ausgetauscht werden. 

In der Diskussion äußern sich alle Redner 
gegen ein Schiedsgericht, da hierin eine Bes- 
serung in der Austragung der Streitigkeiten 
zwischen Fabrikanten und Abnehmern nicht 
erblickt werden könnte. Die Erfahrungen, die 
seitens der einzelnen Redner mit Schieds- 
gerichten gemacht worden sind, sind nicht 
günstig; es sind im Gegenteil sehr viele Fälle 
parteiischer Schiedssprüche bekannt. 

Herr Direktor Schelhaas ist der An- 
sicht, daß, bevor endgültige Verkaufsbedin- 
gungen vereinbart werden können, mit dem 
Königlichen Material-Prüfungsamt in Groß- 
Lichterfelde Pappennormen vereinbart wer- 
den müßten. Es müßten die entsprechenden 
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Zahlen für Reißlänge, Knickfestigkeit, Feuch- 
tigkeit usw. der verschiedenen Pappensorten 
festgelegt werden. Erst dann hätten Verkaufs- 
bedingungen praktischen Zweck. 

Herr Berger äußert sich bezüglich der 
Maschinenpappe, daß bei Formatpappe die 
gleichen Abweichungen wie für Handpappe 
zulässig sein müßten. Bei Rollenkarton könne 
das Gewicht der Pappe für das Quadratmeter 
bei Stärken von 1000-400 g um 71% pCt. 
bei Stärken von 399—200 g um 15 pCt. nach 
oben und unten schwanken. Bei Feststellung 
des Gewichtes ist ein Streifen von mindestens 
50 cm über die ganze Breite der Rolle zu 
nehmen. Wird der Karton nur nach der Dicke 
bestellt, so ist die durchschnittliche Abwei- 
chung für diese von 1,5—0,6 mm auf 10 pCt., 
von 0,59—0,3 mm auf 15 pCt. nach oben und 
unten zu begrenzen. An Stelle „geringfügige“ 
Abweichungen in Färbung etc. wäre 
„mäßige“ Abweichung etc. zu wählen. Diese 
letzte Aenderung wäre auch für den Anfang 
des zweiten Absatzes von Pos. 9 a Handpappe 
vorzunehmen. 

Herr Direktor Clemm bringt zum Aus- 
druck, daß das Gewicht der Pappe für das 
Quadratmeter bezw. die Bogenstückzahl im 
Durchschnitt der ganzen Sendung wenigstens 
6 pCt. nach oben und unten schwanken dürfe. 


Herr Dr. Zacharias macht darauf 
aufmerksam, daß für die Verkaufsbedingun- 
gen die Festlegung von Pappennormen sehr 
wichtig sei. 

Gegenüber verschiedenen Aeußerungen, 
daß die Verkaufsbedingungen in der vorlie- 
genden Form nur einen sehr problematischen 
Wert für die Pappenindustrie hätten, weist 
Herr Obenauf darauf hin, daß es großen 
Nutzen hätte, wenn überhaupt einheitliche 
Verkaufsbedingungen beständen, die von 
allen ihren Fabrikanten bei ihren Verkäufen 
zugrunde gelegt würden. Es sei nur notwen- 
dig, daß ein jeder Fabrikant die Verkaufs- 
bedingungen auch wirklich anwende und 
innehielte. Gegenüber einer Anregung des 
Herrn Buchholtz, die Verkaufsbedin- 
gungen von der Berliner Handelskammer und 
sonstigen Handelskammern anerkennen zu 
lassen, erhebt Herr Dr. Kubatz das Beden- 
ken, daß in der Handelskammer von Berlin 
und in ihrem diesbezüglichen Fachausschuß 
kein Pappenfabrikant vertreten sei und daß 
die Aeußerungen der Handelskammer den 
Wünschen der Fabrikanten nicht immer ge- 
recht geworden sind. Wenn also eine Aner- 
kennung durch eine Handelskammer erfolgen 
soll, so empfiehlt es sich, eine Handelskammer 
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zu nehmen, bei der die Pappenfabrikanten 
einen größeren Einfluß besitzen. 

Herr Holtzhausen ist ebenfalls der 
Ansicht, daß die Anerkennung der Verkaufs- 
bedingungen durch die Handelskammer nicht 
von so großer Bedeutung ist, sobald die Pap- 
penfabrikanten selbst die Verkaufsbedingun- 
gen innehalten. 

Es werden schließlich folgende Beschlüsse 
gefaßt: 

1. Der Ausschuß zur Festsetzung der Ver- 
kaufsbedingungen wird ergänzt durch 
die Herren: O. Berger, Direktor 
A. Schelhaas und Dr.-Ing. Zacha- 
rias. 

2. Der Ausschuß erhält die Befugnis, die 
Verkaufsbedingungen unter möglichster 
Berücksichtigung der ihm vorgetragenen 
Wünsche endgültig festzulegen; die als- 
dann festgelegten Verkaufsbedingungen 
sind für alle Mitglieder des Vereins ver- 
bindlich. 

3. Der Ausschuß soll sich mit dem König- 
lichen Materialprüfungsamt zwecks Fest- 
setzung von Pappennormen in Verbin- 
dung setzen; es bleibt seinen Beschlüs- 
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sen auch vorbehalten, ob wegen Aner- 
kennung der Verkaufsbedingungen an 
die Handelskammer herangetreten wer- 
den soll. 

Zu Punkt 6 der Tagesordnung äußert sich 
Herr Direktor Blauth, daß die Marktlage 
nur außerordentlich pessimistisch beurteilt 
werden kann. Die Verkaufspreise sind im 
Weichen und die Konkurrenz wird immer 
stärker, während die Preise für Rohmateria- 
lien sowie auch die Löhne und sozialen Lasten 
in fortwährendem Steigen begriffen sind. 

Hierüber entspinnt sich eine längere Dis- 
kussion. 

Zu Punkt 7 der Tagesordnung hat die 
Firma Gustav Moritz den Antrag gestellt, 
Diplome für Arbeiter, die längere Zeit in den 
Diensten einer Mitgliedsfirma gestanden 
haben, von Vereins wegen anzufertigen. Es 
wird beschlossen, diesen Antrag dem Vor- 
stand zur Erledigung zu ũberweisen. 

Herr Direktor Lehmann schließt mit den 
Worten des Dankes an die Anwesenden die 
Versammlung um 1 Uhr. 


gez. Anton Lehmann. gez. Dr. Kubatz. 


Der Jahresbericht des Vereins Deutscher Papierfabrikanten 
für 1913/14. 
Im Auftrage des Vorstandes erstattet vom Geschäftsführer Ditges. 
(Schluß zu Nr. 28, S. 2636.) 


Einen wenn auch nur oberflächlichen 
Maßstab für den Umfang der Vereinstätig- 
keit geben die Zahlen des Tage- 
buches, die sich in den letzten Jahren be- 
laufen haben auf: 


1905 5610, 
1906 5500, 
1907 5054, 
1908 6101, 
1909 6980, 
1910 6776, 
1911 7576, 
1912 7880, 
1013 9594. 


Hierbei sind die in je 370 Exemplaren 
versandten Rundschreiben an die Mitglieder 
jedesmal nur als eine Nummer gerechnet 
worden. 

Das Verhältnis zum Geschäfts- 
führer und die Kassenführung sind 
durch den in der Hauptversammlung vom 
18. Juni 1913 gewählten Ausschuß geregelt 
und auf eine sichere Grundlage gestellt 
worden. 


Der Bericht gibt sodann eine Uebersicht 
über die Versammlungen der Verbände, zu 
denen der Verein Deutscher Papierfabrikan- 
ten in Beziehungen steht. Er stellt fest, daß 
die Summe, die der Verein allein für seine 
Zugehörigkeit zu anderen Verbänden jährlich 
aufzuwenden hat, 2585 Mark beträgt. 

Nimmt man hierzu, daß der Verein 
Deutscher Papierfabrikanten 
als Beihilfe für die von ihm ins Leben gerufe- 
nen Fachschulen jährlich 8000 & verausgabt, 
daß er für handelspolitische Zwecke in der 
außerordentlichen Generalversammlung vom 
28. Februar 1913 6000 AM bewilligt, daß er 
700 A für die Errichtung eines Grabsteins 
für Friedrich Moritz Jllig zur Verfügung ge- 
stellt, daß er ferner für die Einrichtung 
einer Papiermacherabteilung im Deut- 
schen Museum in München aus dem 
Niethammer-Fonds vorläufig 12000 „ vor- 
gesehen und daß er schließlich die Be- 
schickung der Internationalen 
Ausstellung für Buchgewerbe 
undGraphikinLleipzig 1914, die mit 


i) 


Nr. 30 1914 


rund 36000 „ Kosten verbunden ist, zu 
zwei Dritteln übernommen hat, so ergibt sich 
ein. erfreuliches Bild von der Freigebigkeit 
der deutschen Papiermacherei für allgemeine, 
wirtschaftliche und Bildungszwecke. 


Von Veränderungen im Vor- 
stand und im Mitgliederbe- 
stande des Vereins werden die nachstehen- 
den aufgeführt: 

In dr Hauptversammlung vom 
18. Juni 1913 sind die entstandenen Lücken 
im Vorstand wieder ausgefüllt worden. Es 
wurde an Stelle des ausgeschiedenen Herrn 
Kommerzienrats Grotjan Herr Kommer- 
zienrat Hans Kullen, München, gewählt. 

Für die Herren Kommerzienräte Marg- 
graff, Wolfswinkel, und Euler, Bens- 
heim, die im Laufe des Geschäftsjahres aus 
dem Vorstande ausgeschieden sind, sind in 
der Hauptversammlung in Leipzig am 
24. Juni 1914 Neuwahlen vorzunehmen. 

Auch im abgelaufenen Geschäftsjahre hat 
der Verein wiederum den Heimgang mehre- 
rer Mitglieder zu beklagen. 

Es starben: 

Am 24. März 1913: Herr Friedr. Alfred 
Zacharias, Pirna i. S. 

Am 17. März 1913: Herr Charles d e L o- 
riol, Seniorchef der Firma Zuber, Rieder 
& Cie. in Napoleonsinsel bei Mülhausen 

(Elsaß). 

Friedr. Kretschmann, 
am 9. Juli 1913. 

Robert Dietrich, 
11. Juli 1913. 

Am 27. September 1913: Kommerzienrat 
Bernh. Martin Schroeder, Golzern. 

Max Bacharach, Thalham, am 9. Au- 
gust 1913. 

Im Oktober: H. E. Weber, Mitbegrün- 
der der Pappenfabrik Weber & Niezel in 
Dresden. 

Am 30. November: Dr. Casimir Wur- 
ster, Dresden. 

Am 8. Dezember: Freiherr Moriz von 
Trott zu Solz, technischer Leiter und 
Teilhaber der Papierfabrik Gebr. Rauch, 
Heilbronn, in Imshausen b. Bebra. 

Am 15. Dezember: Paul Krauß sr., Mit- 
inhaber der Firma J. Krauß Erben, Pful- 
lingen. 

Ferd. Oe chelhaeuser, Kempten, am 
9. Januar 1914. 

Norbert Klagges sr., Kabel, am 15. Ja- 
nuar 1914. 

Der Vorsitzende des Vereins, Herr Kom- 
merzienrat Rich. Brückner, hat der da- 


Hainewalde, 


Merseburg, am 
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hingegangenen Mitglieder in den Sitzungen 
des Vorstandes mit ehrenden Worten gedacht. 
Sie sind ferner, soweit dies angängig war, 
durch Nachrufe im Wochenblatt für Papier- 
fabrikation und durch Kranzspenden geehrt 
worden. Der Verein ließ sith durch Mitglie- 
der bei ihrer Beisetzung vertreten. 

Den Trauerfällen steht eine Anzahl von 
freudigen Gedenktagen gegenüber. 

Soweit es dem Geschäftsführer bekannt 
geworden ist, war es nachstehenden Firmen 
und Personen im Berichtsjahre vergönnt, 
Geschäftsjubiläen und sonstige 
Ehrentage zu begehen. 

Es sind ausgezeichnet worden und haben 
Jubiläen gefeiert nachstehende Firmen: 

Gebr. Bleeck in Bützow am I. Juli 
1913 die Feier des 75jährigen Bestehens. 

Hasseröder Papierfabrik in 
Heidenau am 24. August 1913 die Feier des 
25jährigen Bestehens. 

Papierfabrik Unterkochen in 
Unterkochen am 16. August 1913 die Feier 
des 300jährigen Bestehens; gleichzeitig be- 
ging Herr Direktor Tugendhat den Tag, 
an dem er vor 25 Jahren in die Papiermache- 
rei eingetreten ist. 

Herr Guido Baerwaldt hat am 
22. Januar 1914 sein 60jähriges Papier- 
macherjubiläum gefeiert. Die Fabrik selbst 
besteht seit 375 Jahren. 

Den Herren 

Fritz Klagges, Düsseldorf, 
Franz Dessauer, Aschaffenburg, 
Strauß, Remse bei Glauchau, 
Dr. Konrad Niethammer, Kriebstein, 
und 
Paul Leonhard in Dresden 
ist der Titel eines Kommerzienrates verliehen 
worden. 

Das Ritterkreuz 1. Klasse des Königlich 
Sächs. Albrechtordens haben erhalten die 
Herren: 

Direktor Castorf, Penig, 

Direktor Melchior, Niederschlema, 

Stadtrat Suhle, von der Firma Eichler 
& Suhle, Zwickau. 

Der Verein Deutscher Papier- 
fabrikanten zählt mit dem Beginn des Ge- 
schäftsjahres 1914/15 362 ordentliche 
und 7 persönliche Mitglieder. 

Ausgeschieden sind im Berichtsjahre die 
Firmen: 

J. F. Dorn, Forbach. 

J. H. Kayser, Winden. 

B. J. Müller, Oberschlema. 
Wilh. Schlüter, Luckenwalde. 
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J. Volmar, Helsa. 
J. Wiesener Wwe., Delligsen. 
Koch & Co., Wandsbek. 


Ferner hat der Verein zwei persönliche 
Mitglieder durch den Tod verloren: 

Ferdinand “Oechelhaeuser, 

Kempten. 

Dr. Casimir Wurster, Dresden. 

Diesem Verlust von 7 Fabriken steht ein 
Zuwachs von 5 Firmen gegenüber: 

Holzzellstoff- und Lederpap- 
penfabriken vorm. Gebr. Fünf- 
stück, A.-G., Zoblitz. 

Oscar Böttcher, 
Dornburg. 

G. F. Halbrock, Hillegossen. 

Pergament- und Papierstoff- 
Werke, G. m. b. H., Altona. 

Gebr. Müller, Coswig (Anhalt). 


Die in großem Umfange erfolgten Aus- 
zeichnungen für Arbeiter nach 10, 
25 und selbst nach 50jähriger ununterbroche- 
ner Arbeitszeit bei derselben Firma werfen 
ein günstiges Licht auf die guten Beziehun- 
gen, die trotz aller Wühlerei und Hetzerei in 
der deutschen Papiermacherei zwischen Ar- 
beitgebern und Arbeitern noch bestehen. 

Wir lassen nun noch den Bericht über die 
Einnahmen und Ausgaben des Vereins im 
Jahre 1913/14 folgen und verweisen im übri- 
gen auf die Schrift selbst. Es ist unmöglich, 
an dieser Stelle einen nur einigermaßen voll- 
ständigen Auszug zu geben; außerdem ken- 
nen unsere Leser diejenigen Abschnitte be- 
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Uebertrag A 54125.38 
Zinsen (ohne Kupons) von der 


Berliner Handelsgesellsch. „ 128.— 
Kupons von A 15000 3½ % 
Deutsche Reichsanleihe * 3 525.— 
Erlös aus Arbeiterdiplomen 
und Denkmünzen . „ 1034.— 
Ueberwiesen vom Studien- 
fonds E 560.— 
Zinsen von Gebrüder Keller, 
Krippen . “ý 32.— 
Rückzahlung der Kunstdruck- 
fabriken : 3 45.05 
Rückzahlung der Normal. 
papierfabriken . . 8 8 80.— 
Für Verkaufsbedingungen 3 5 6.— 
Ueberschuß von der General- 
versammlung 5„ 2101.20 
M 58 636.63 
Ausgaben: 
Fehlbetrag von ne ; M 62.61 
Gehaltkonto . . „ 5 19983.35 
Bureauunkostenkonto .. 5„ 6 957.44 
Portokonto . . . „ 2000.26 
Drucksachenkonto ©.. . „ 5211.05 
Zeitungskonto „ o g a g 452.08 
Bibliothekkonto . . 5, 488.57 
Reiseunkostenkonto . . „ 3513.90 
Konto pro Diverse . . . „ 20854.33 
M 50 613.50 
Mithin Debetsaldo M 976.96 


Diesem Debetsaldo steht gegenüber fol- 
gender Vermögensbestand: 
l. an Wertpapieren 3½ pCt. 


reits, die als Artikel im Wochenblatt erschie- Reichsanleihe 234 15.000.— 
nen sind. (niedergelegt bei der Ber- 
Die Abrechnung lautet: liner Handelsgeseltschaft, 
Der Vermögensstand des Vereins am Berlin) 
31. März 1914 stellt sich folgendermaßen: 2. Hypothekarisches Darlehen 
l an Gebr. Keller, Krippen, 
Einnahmen: verzinslich mit 4 pCt.. . „ 800.— 
Mitgliederbeiträge für 1913/14 4 5112538 3. Bar bei der Berliner Han- 
Zuschuß v. 1913 von Güntter- delsgesellschaft unter Konto 
Staib - 5„ 3 000.— Harzfonds . 5„ 1863.75 
— .... —— 
Patent-Berichte. 


Drehknotenfänger für die Papierfabrikation mit in Schwinghebeln rubhendem Sortierzylinder. 
Firma Chr. Wandel in Reutlingen. 
Klasse 55d. D.R.P. Nr. 276015 (vom 30. April 1912 ab). 


Bei dem neuen Knotenfänger ist der Sor- 
tierzylinder in Tragrahmen schwingbar auf- 
gehängt und wird durch einen Exzenter- 
oder ähnlichen Antrieb in eine ständige auf 
und ab gehende Schwingbewegung versetzt. 
Um die Leistungsfähigkeit solcher Drehkno- 
tenfänger zu erhöhen, sind gemäß der Erfin- 


dung in der Balın des Sortierzylinders, der 
in zweckmäßig oben offenen Lagern ruht, 
Anschläge angeordnet, die auf den abwärts 
gehenden Zylinder einseitig einwirken. Da- 
bei entsteht ein Stoß auf den Zylinder, der 
das Durchtreten der Stoffasern durch die 
Jylinderwandung günstig beeinflußt, und es 
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wird durch die einseitige Wirkung der An- 
schläge gleichzeitig eine langsame Drehung 
des Zylinders erzielt. Ein besonderes Ge- 
triebe für die Zylinderdrehung ist deshalb 
nicht erforderlich. 

Fig. 1 und 2 zeigen in Stirnansicht und 
teilweisem Grundriß eine Ausführungsart der 
neuen Anordnung. 

Zwei Zylinder C, Ci werden von Doppel- 
hebeln A, A! mit oben offenen Lagern getra- 
gen. Die Doppelhebel A, A ruhen auf fest 
gelagerten Zapfen D. Ein Querarm B ist an 
jedem Doppelhebel A, A! starr befestigt. Das 
untere Ende des Armes B ist mit einer Schleife 
ausgestattet, in welcher ein Exzenterzapfen E 
mittels Steines wirkt. Ein beliebiges Getriebe 
R setzt den Zapfen E in Bewegung. 

Im Betrieb wird der Arm B durch den 
Zapfen E in Schwingbewegungen versetzt. 
Die Arme A, A' schwingen ebenfalls hin und 
her, und die Zylinder C, Ci schwingen in- 
folgedessen auf und ab. Die gezeichnete An- 
triebs vorrichtung kann an beiden Stirnenden 
der Maschine angebracht werden, und beide 
Seiten können zur Erzielung genau überein- 
stimmender Bewegungen in Verbindung 
stehen. 

Auf dem Maschinengestell sind nach der 
Erfindung Hindernisse in der Form von An- 
schlägen F, F! derart angeordnet, daß sie 
seitlich zu den Achsen der Sortierzylinder 
auf die letzteren einwirken. Die Anschläge F, 
Fi sind durch Getriebe G, G' und Handräder 
H, H! in der Höhenlage verschiedenartig ein- 
zustellen. Auf diese Anschläge treffen die Zy- 
linder heim Abwärtsschwingen auf, sodaß 
ein Stoß entsteht, wobei gleichzeitig eine 
Drehbewegung der Zylinder im Sinne der 
eingezeichneten Pfeile bewirkt wird. 
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Fig. 1. 
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Fig. 2. 


Durch die Anordnung zweier Zylinder 
auf symmetrischen Doppelhebeln wird er- 
reicht, daß die Last des einen Zylinders die 
des anderen ausgleicht, sodaß für den An- 
trieb nur mit Massenkräften zu rechnen ist. 


Patent - Anspruch: Drehknotenfänger 
für die Papierfabrikation mit in Schwinghebeln 
ruhendem Sortierzylinder, dadurch gekennzeichnet, 
daß in der Bahn des auf und ab schwingenden Sor- 
tierzylinders (C bezw. Ci) ein Anschlag (F bezw. F') 
angeordnet ist, um den Sortierzylinder in schritt- 
weise Drehung zu versetzen. 


Papiermaschinensaugwalze mit geschlitztem, inneren feststehenden Saugkasten 
und umlaufendem, gelochten Mantel. 
Firma H. Füllner in Warmbrunn i. Schl. 
Klasse 55d. D.R.P. Nr. 276376 (vom 27. Juni 1913 ab). 


Bei den üblichen Saugwalzen der Papier- 
maschinen wird die Saugwirkung dadurch 
stark beeinträchtigt, daß vor und hinter der 
Auflagerfläche des den Papierstoff tragenden 
Siebes durch die Löcher des umlaufenden 
Mantels und den zwischen letzterem und der 
Außenfläche des inneren Saugkörpers befind- 
lichen Zwischenraum hindurch Luft in die 
innere Saugkammer eindringt und so die in 
letzterer erzeugte Luftleere abschwächt oder 
ganz aufhebt. 

Um diese Uebelstände zu verhindern, 
wird nach der Erfindung unter Benutzung 


der an sich bekannten Wasserabdichtung 
das Eindringen schädlicher Luft dadurch be- 
seitigt, daß die betreffenden Stellen am Saug- 
schlitz, wo Luft eindringen könnte, mittels 
Spritzwassers ständig dicht gehalten werden. 
Mit Hilfe eines in der Papierfabrikation üb- 
lichen Spritzrohres, das außerhalb der Walze 
besonders angeordnet wird, oder einer in 
Teile der Saugwalze selbst eingebauten 
Spritzvorrichtung werden die Löcher des um- 
laufenden Walzenmantels sowie der Zwi- 
schenraum zwischen Walzenmantel und Wal- 
zenkörper mit Wasser ständig gefüllt gehal- 
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ten, wodurch der Zutritt von Nebenluft bei 
der Saugung verhindert wird. 

In der Zeichnung ist eine beispielsweise 
Ausführung einer gemäß der Erfindung aus- 
gebildeten Saugwalze veranschaulicht. 

Fig. 1 zeigt einen mittleren Längsschnitt. 
wobei der Mittelteil der Saugwalze wegge- 
brochen dargestellt ist. Das rechte Ende der 
Walze ist nach der Linie A-B in Fig. 3 ge- 
schnitten, während das linke Ende einen 
Schnitt nach der Linie C-D in Fig. 3 dar- 
stellt. Fig. 2 zeigt die Walze in Seitenansicht 
mit dem Rohrstutzen 6 im Schnitt. Fig. 3 
zeigt einen Querschnitt nach der Linie E-F 
in Fig. 1. 

Bei dem Ausführungsbeispiel bezeichnet 
den gelochten zylindrischen Außenmantel 
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Der Walzenkörper 2 selbst ist als guß- 
eiserner Hohlkörper oder Rohr ausgebildet, 
das den Saugraum 12 enthält. Der Walzen- 
körper 2 trägt an den beiden Enden hohle 
Tragzapfen 6, an welche die Krümmer 7 mit- 
tels Flanschenverbindung angeschlossen sind. 
Die Tragzapfen 6 weisen je einen durch Ein- 
drehung erzeugten Hals 8 auf, mit dem sie 
in die beiderseitigen Lagerböcke 9 (Fig. 2) 
fest eingespannt sind. Die innere feststehende 
Walze 2 enthält in ihrem oberen Teil einen 
in ihrer Längsrichtung verlaufenden Schlitz 
10, der durch einen Bronzeschieber 11 der 
gewünschten Breite der Papierbahn entspre- 
chend mehr oder weniger verschlossen wer- 
den kann. Der erwähnte Schieber ist in der 
Wand des Walzenkörpers schwalbenschwanz- 


Fig. 1. 
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Fig. 2. 

der Saugwalze, der um den inneren fest an- 
geordneten Walzenkörper 2 frei drehbar ist. 
Der Walzenmantel 1, der vornehmlich aus 
Bronze besteht, ist mit dem inneren Walzen- 
körper 2 an beiden Stirnseiten durch Kugel- 
lager 3 verbunden, wodurch eine leichte 
Drehbarkeit und Mitnahme des Walzenman- 
tels 1 durch das darüber hinweglaufende 
Sieb 4 erzielt wird. Der innere verkupferte 
Walzenkörper 2 wird so dicht von dem äuße- 
ren Mantel 1 umgeben, daß zwischen beiden 
nur ein ganz geringer Spielraum gelassen ist. 
An beiden Seiten ist der Walzenmantel gegen 
den inneren Walzenkörper durch Gummi- 
ringe 5 abgedichtet, die in einer Nut des 
Walzenkörpers eingebettet sind. 
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Fig. 3. 


förmig geführt und kann durch Drehen einer 


im oberen Teil des Saugraums 12 fest ge- 
lagerten Schraubenspindel 13 verschoben 
werden. Die beiden Krümmer 7 stehen mit 
einer Kolben- oder Kreiselpumpe in Verbin- 
dung, die auf den Raum 12 ständig eine 
Saugwirkung ausübt und so in ihm ein Va- 
kuum aufrechterhält. Infolge des inneren 
Unterdruckes wird, wenn das Sieb 4 über die 
Saugwalze läuft, das in dem Papierstoff ent- 
haltene Wasser durch das tragende Sieb und 
den Schlitz 10 in den Raum 12 gesaugt und 
von da durch die hohlen Tragzapfen 6 und 
Krümmer 7 fortgeschaftt. 

Um zu verhindern, daß seitlich von dem 
Schlitz 10 durch die in dem Walzenmantel 
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vorhandenen Löcher 14 und den zwischen 
Walzenmantel und innerem Walzenkörper 2 
vorhandenen geringen Zwischenraum Luft in 
die Saugkammer 12 mit eindringt und so die 
Saugwirkung der Walze auf die darüber 
laufende Papierbahn verringert, sind nach 
der Erfindung besondere Wasserabdichtun- 
gen vorgesehen. 


Unter dem Sieb nahe der Saugwalze be- 
findet sich ein Spritzrohr 15, das ständig 
Wasser auf den gelochten Walzenmantel 1 
spritzt. Da das ausspritzende Wasser stark 
auf den Mantel 1 aufprallt und nach oben an 
das Sieb 4 geschleudert werden und die auf 
letzteren ruhende Papierbahn beschädigen 
könnte, ist über dem Spritzrohr ein Schutz- 
blech 17 angeordnet, welches nach oben 
spritzendes Wasser auffängt. Das auf den 
rotierenden Walzenmantel 1 gespritzte Was- 
ser dringt in die Löcher 14 ein, füllt den 
Raum zwischen dem Walzenmantel 1 und 
dem inneren Walzenkörper 2 aus und verhin- 
dert auf diese Weise, daß Luft durch die 
Löcher 14 des Walzenmantels eindringen 
und in den inneren Saugraum 12 gelangen 
kann. Das Spritzwasser fließt in den inneren 
Saugraum 12 und wird von dort mittels der 
an die Krümmer 7 angeschlossenen Saug- 
pumpe abgesaugt. 

An der Stelle, wo das Sieb 4 die Saug- 
walze verläßt, ist die Spritzvorrichtung in 
den Walzenkörper 2 selbst eingebaut. In die 
obere Wand des Walzenkörpers 2 ist eine 
nach außen liegende Rinne 18 angegossen, 
die durch ein aufgelötetes Blech 19 verschlos- 
sen ist. Das aufgelötete Blech hat ähnlich 
wie die Spritzrohre bei Papiermaschinen 
kleine Löcher. Durch diese kleinen Spritz- 


Patent-Anmeldungen. 


Klasse 10b. G. 40428. Verfahren der Herstel- 
lung von Kohlebriketten mit Sulfitzelluloseablauge 
als Bindemittel. Bernhard Grätz, Berlin, Bergmann- 
straße 25. 20. 11. 13. 

Klasse 39b. J. 16217. Verfahren zur Beschleu- 
nigung des Austrocknens von geformten Holzstoff- 
el Bohumil Jirotka, Berlin, Kronenstraße 6. 
20. 11. 13. 

Klasse 55 b. Z. 8837. Verfahren zur Herstellung 
von Holzstoff, insbesondere braunem Holzstoff. Fa. 
A. Zacharlas, Pirna a. Elbe. 9. 1. 14. 

Klasse 55d. D. 30 211. Vorrichtung zum Strecken 
von Papierbahnen, bei der die Bahn in Schlangen- 
linie um Rundstäbe oder Walzen geführt wird. Henry 
Drysdale, Tottenham, und Frederick Jahn, Richmond, 
Engl.: Vertr.: C. Röstel und R. H. Korn, Pat.-An- 
wälte, Berlin SW. 11. 19. 1. 14. 
22. 2. 13. 

Klasse 55 f. Sch. 44 943. Verfahren zur Herstel- 
lung eines festen, säure- und hitzebeständigen Ueber— 
zuges für Trockenzylinder. Martha Schmidt, Maxde- 
burg, Königstraße 19.. 25. 9. 13. 
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löcher dringt das Wasser in die Löcher 14 
des rotierenden Walzenmantels 1 ein. Auch 
hier füllt das aus der Rinne 18 strahlenförmig 
austretende Spritzwasser die Löcher 14 so- 
wie den Zwischenraum zwischen dem ge- 
lochten Walzenmantel 1 und dem inneren 
Walzenkörper 2 aus, sodaß keine Luft in den 
inneren Saugraum 12 dringen kann. 

Um zu verhindern, daß zwischen Sieb 4 
und Walzenmantel 1 Luft eindringt, ist hier 
ein Keil 21 aus Bronze, Holz oder einem an- 
deren Stoff eingeschoben, der einerseits an 
dem Sieb 4 und andererseits an dem Umfang 
des gelochten Mantels 1 sanft anliegt. Gleich- 
zeitig verhindert dieser Abdichtungskeil, daß 
das Spritzwasser, welches aus der Rinne 18 
strahlenförmig ausströmt, die Stoffbahn von 
unten durch das Sieb 4 benetzt. 


Patent - Ansprüche: 

1. Papiermaschinensaugwalze mit geschlitztem, 
inneren feststehenden Saugkasten und umlaufendem, 
gelochten Mantel, dadurch gekennzeichnet, daß an 
den Stellen, wo das Maschinensieb (4) auf die Saug- 
walze aufläuft und sie verläßt, spritzrohrartig ge- 
lochte Wasserzuflußleitungen (15, 18, 23) vorgesehen 
sind, welche die Löcher (14) des Walzenmantels (1) 
und den Zwischenraum zwischen letzterem und den 
inneren Walzenkörper (2) mit Wasser füllen und da- 
durch den Zutritt von Luft in den inneren Saug- 
raum (12) verhindern. 

2. Papiermaschinensaugwalze nach Patent- 
anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daß die Was- 
serzuflußleitung in Gestalt eines rinnenförmigen, mit 
einem gelochten Blech (19) verschlossenen Kanals 
(18) in den inneren Walzenkörper (2) eingebaut ist. 

3. Papiermaschinensaugwalze nach Patent- 
anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daß die durch 
ein gelochtes Blech verschlossene Wasserzuflußlei- 
tung in den zwischen Maschinensieb und Walzen- 
mantel angeordneten keilförmigen Abdichtungskeil 
eingebaut ist. 


Klasse 8l a. A. 22 810. Vorrichtung zum Zufüh- 
ren des Packpapieres von der Vorratsrolle bei Ver— 
packmaschinen. Aktiebolaget Gerb. Arens Meka- 
niska Verkstad, Stockholm; Vertr.: Dipl.-Ing. C. Feh- 
lert, G. Loubier, F. Harmsen, A. Büttner, E. Meiß- 
ner, Pat.-Anwälte, Berlin SW. 61. 21. 9. 12. 


Patent-Erteilungen. 


Klasse 8 Kk. 277278. Verfahren zur Herstellung 
von durchsichtigem Zeichenleinen. Dürener Fabrik 
Präparirter Paplere G. m. b. H., Düren, Rheinland. 
23. 5. 13. D. 28 936. 

Klasse 55 b. 277385. Verfahren zum Entharzen 
und Bleichen von Holzschliff. Strohstoff u. dgl. 
Allenzer Grafit- uud Talksteingewerkschaft, G. m. 


b. H., Wien; Vertr.: Dr.-Ing. B. Monasch, Pat.-Anw., 


Leipzig. 21. 10. 13. A. 24 703. 

Klasse 55d. 277348. Anlage zur Ausbeutung 
des Abwassers von Papier-, Pappen- und ähnlichen 
Maschinen. Hans Ferdinand Barnscheldt, Louzan, 
Portugal; Vertr.: Dr.-Ing. B. Rülf, Pat.-Anw., Cöln. 
21. 6. 13. B. 72893. 

Klasse 55 d. 277384. Saugkasten für Papier-, 
Pappen- und ähnliche Maschineu, bei dem das Ma- 
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schinensieb von einer beliebigen Anzahl Walzen ge- 
tragen wird. Alexander Hofmann, Leipzig-Schleußig, 
Sceumestraße 41. 19. 10. 13. H. 64 038. 

Klasse 47 a. 277 226. Verfahren, um Maschinen, 
Maschinenteile und andere Gestelle elastisch auf 
Fußböden, an Wänden oder an Decken zu befestigen 
unter Benutzung einer beim Erkalten erstarrenden 
Masse und Zwischenschaltung poriger Platten. 
Euböolithwerke A.-G. in Olten, Olten, Schweiz; Ver- 
treter: E. Cramer und Dr. H. Hirsch, Pat.-Anwälte, 
Berlin NW. 21. 23. 6. 10. M. 41 639. 


Patent-Löschungen. 
Klasse 55 b: 226912, 244669. KI. 55d. 252141. 


Aenderungen in der Person des Inhabers. 
Eingetragener Inhaber des folgenden Patentes ist 
nunmehr 
Klasse 55 e. 261 450. Fa. Karl Krause, Leipzig. 


Gebrauchsmuster-Eintragungen. 

Klasse 55 d. 610 981. Stoffänger für die Papier-. 
Pappen- und Zellulosefabrikation u. dgl. Firma 
Chr. Wandel, Reutlingen. 22. 6. 14. 

Verlängerung der Schutzlrist. 


Klasse 55d. 505 121. Einrichtung zum Sortieren 
gestapelter Papierbogen usw. Rudolf Brecht, Stutt- 
gart, Rotebühlstraße 123. 


— .. ——— 


Briefkasten. 
(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Frage Nr. 2264. Verkürzen von Gummi- 
deckelrlemen. Ich habe gehört, daß es ein Verfah- 
ren gibt, nach welchem Gummideckelriemen, die 
durch längeren Gebrauch sehr lang geworden sind, 
wieder gekürzt werden können. Welche Firmen füh- 
ren solche Arbeiten aus, und wie ist die Haltbarkeit 
solcher reparierter Riemen? St. 


Frage Nr. 2265. Welche Stückzahlschwan- 
kung ist bei Pappen zulässig? Mein Kunde bestellte 
mir ein Extraformat, beschnitten, ca. 18 Ztr. in der 
Stärke von 9 Stück (Blatt) auf den halben Zentner. 
Ich lieferte demselben 10 Ztr. 9er und 8 Ztr. 10er, 
letztere stellte er mir zur Verfügung. Hat der Kunde 
das Recht, die Nebenstärke zur Verfügung zu stel- 
len? Es ist nicht gut möglich, so starke Pappen ge- 
nau nach der Stückzahl zu fertigen, ohne daß Neben- 
stärken entstehen. Ich bitte um die Meinung von 
Kollegen. 


Frage Nr. 2266. Sand im Papier. Woran 
liegt es, wenn sich sandige Teilchen im fertigen Pa- 
pier vorfinden? Das Wasser wird mittelst eines 
Schröter-Filters gereinigt, bei trübem Wasser unter 
Zusatz von schwefelsaurer Tonerde. An allen Was- 
serhähnen sind außerdem Filtersäcke angebracht. 
Kann der Sand von den Hadern herrühren? Welche 
Maßnahmen zur Verhütung dieses Uebelstandes sind 
zu treffen? Müssen die Hadern gut gedroschen wer- 
den? Ist das Waschen nach dem Kochen im Hadern- 
kocher selbst in diesem Falle unbedingt notwendig 
und wie lange soll gewaschen werden? Welche Feh- 
lerquellen kommen sonst noch in Betracht: mög- 
licherweise sandhaltiger Kalk oder Füllstoffe? 


Antwort: Zu kleine Filter, die das Wasser 
mit zu großer Geschwindigkeit durchläuft, können 
Sand in den Stoff bringen. Der Sand kann auch aus 
den Hadern stammen, weswegen gründliches Dre- 
schen und Stäuben dieser notwendig ist. Auch das 
Waschen der Hadern nach dem Kochen im Kocher 
selbst mehrere Stunden lang ist zu empfehlen. Kalk 
und Füllstoffe enthalten gewöhnlich mehr oder weni- 
ger Sand. 

Frage Nr. 2267. Auflöseeinrichtungen für 
Chlorkalk. Welche Rührvorrichtungen zum Auflösen 
des Chlorkalks sind die besten? 

Antwort: Kirchner beschreibt solche Auf- 
lösevorrichtungen in seiner Technologie, Teil HI B 
und C „Zellstoff“, S. 523—530. 


Frage Nr. 2268. Lampen zum Färben bei 
Nacht. Welche Lampen zum Färben in der Nacht 
sind am geeignetsten? , 

Frage Nr. 2269. Kochen von Papierabfällen. 
Kann man geleimte Papierspäne sowie Akten und 
dergleichen im Kugelkocher so kochen, daB der Leim 
aus dem Papier verschwindet, also, daß das Alt- 
papier gutes saugfähiges Papier ergibt? 

Antwort: Ja, durch Zusatz von etwas Soda 
wird der Leim gelöst. Ob das gekochte Papier ein 
gut saugfähiges Papier ergibt, hängt mit von der 
Papierfaser selbst ab. l 

Frage Nr. 2270. Waschtrommel. In einen 
kleinen Halbzeugholländer möchte ich eine Wasch- 
trommel einbauen. Wie ist die innere Konstruktion 
und Beschaffenheit dieser? Wer kann eine solche 
Waschtronmmel von 60 cm Dehm. und 40 cm Breite 
billigst herstellen? Und wie teuer würde sich die 
Anlage stellen? 

Antwort: Die einfachste und gebräuchlichste 
Konstruktion ist die mit gekrümmten Schaufeln im 
Innern der mit Sieb überzogenen Trommel, die das 
Wasser schöpfen, bei ihrer Drehung heben und in 
der Mitte seitlich ausgießBen. Waschtrommeln baut 
jede Maschinenfabrik, die Holländer baut. 

Frage Nr. 2271. Paplerquerschnitte für 
mikroskopische Beobachtung. In der Antwort auf 
die Frage Nr. 2242 in Nr. 23, S. 2037, ist von der 
mikroskopischen Beobachtung von Papierquerschnit- 
ten die Rede. Wie stellt man am besten solche Quer- 
schnitte her, damit man ein gutes Bild unter dem 
Mikroskop bekommt. 

Antwort: Um Querschnitte von Papier für 
die mikroskopische Beobachtung herzustelenl, bringt 
man ein mehrere Millimeter breites Streifchen, bei 
dünnen Papieren besser mehrere aufeinandergelegte 
solche Streifchen zwischen einen in der Mitte gc- 
spaltenen Kork von I cm Durchmesser, um das Pa- 
pier während des Schneidens fassen zu können. Den 
zur Verkleinerung der Schnittfläche etwas zugespitz- 
ten Kork mit dem zwischengeklemmten Papier hält 
man mit der linken Hand und schneidet mit einem 
von der rechten Hand mehr zichend, nicht drückend, 
xehandhabten Rasiermesser möglichst dünne Scheib- 
chen ab. Man streift dann mit einer Präparierlan— 
zette die Papierquerschnitte vom Messer auf den 
Objektträger ab. Es gibt auch Apparate zur Her- 
stellung mikroskopischer Querschnitte (Mikrotome). 
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Frage Nr. 2272. Literatur über Pergament- 
papier- und Preßspäne-Fabrikation. Bitte die Litera- 
tur in deutscher, französischer oder englischer Sprache 
über die Herstellung von Pergamentpapier. PreB- 
spänen usw., wie sie für elektrische Zwecke ge- 
braucht werden, anzugeben. 

Teilweise Antwort: Im Wochenblatt ist 
über die gefragten Spezialfabrikationen nur wenig 
veröffentlicht worden. Ueber Pergament und vul- 
kanisiertes Papiermache finden Sie etwas in L. E. 
Andés „Papierspezialitäten”, A. Hartlebens Verlag, 
Wien-Leipzig. 

Frage Nr. 2273. Piötzliche Faltenblidung in 
der Papierbahn. Wir arbeiten auf einer Maschine 
Rotationsdruck. Das Papier läuft oft wochenlang 
tadellos bei voller Geschwindigkeit der Maschine. 
Dann stellen sich oft Falten ein und zwar mitten 
in der Woche im besten Laufen. Der Gang der 
Maschine muß bedeutend verlangsamt werden, da 
die Falten, die zwischen Kühlzylinder und Satinier- 
werk auftreten, sonst so stark werden, daß sie das 
Satinierwerk durchdrückt. Die Falten sind am stärk- 
sten gegen die Ränder der Bahn zu. Und zwar auf 
der vorderen Seite mehr als der hinteren. Wir 
arbeiten verschiedene Breiten, doch zeigen sich die 
Falten unabhängig von der Breite der Bahn unge- 
fähr in derselben Entfernung vom Rande der Papier- 
bahn. Ich bin der Ansicht, es fehlt am Stoff: Röscher 
Holzstoff, rösche Zellulose. Unsere Holzschleiferei 
arbeitet ausschließlich Kaltschlif. Bitte um Aus- 
sprache erfahrener Kollegen. 

Frage Nr. 2274. Brandmauer. Wir sind dar- 
über her, einen Neubau zu errichten, und zwar eine 
Verlängerung unseres alten Papiersaales. Es wird 
uns nunmehr von dem hiesigen Bezirksbaumeister 
.die Auflage gemacht, den Neubau und den alten Bau 
durch eine vollständige massive Brandmauer zu tren- 
nen. Der Bezirksbaumeister beruft sich hierbei auf 
den Gesetzesparagraph der Bauordnung, nach wel- 
chem Gebäulichkeiten, in denen leicht ent- 
zündbare Stoffe gelagert werden, durch 
Brandmauern zu schützen sind. Nun kommt in den 
ersten Stock des Neubaues Papier auf Stößen ge- 
schichtet zu lagern, während in dem oberen Stock 
Zellulose gelagert wird, beides bekanntlich Stoffe, 
welche nicht als leicht brennbar bezeichnet werden 
können. 
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Dem in dem hiesigen Bezirk ansässigen Regie- 
rungsrat wäre es nun wünschenswert, wenn wir 
demselben Unterlagen in die Hand geben könnten, 
enthaltend definitive Entscheidungen und Gerichts- 
beschlüsse in dieser Angelegenheit. Wir nehmen an, 
daß derartige Entscheidungen, daß Papier und 
Zellulose nicht als leicht brennbare 
Stoffe zubehandeln sind, vorliegen und be- 
kannt sind; wir wären in diesem Falle für Ueber- 
sendung der Unterlagen sehr dankbar. 

Da diese Frage allseitig von größtem Interesse 
ist, bitten wir um Aussprache. 


Bronze im Papier. 
Antwort auf Frage Nr. 2245 in Nr. 23. S. 2037. 
(Siehe auch Nr. 28, S. 2660.) 

lI. Aus Ihren Mitteilungen ist mit Bestimmtheit 
darauf zu schließen, daß Ihre Holländermüller nicht 
mit der genügenden Vorsicht mahlen. Bei den harten 
Papieren zeigt sich der Uebelstand deshalb so deut- 
lich, weil für sie das Geschirr so gestellt werden 
muß, daB die Messer bereits aufeinander liegen. 
Wenn nun die nötige Sorgfalt bei der Arbeit man- 
gelt, werden kleine Bronzeteilchen gleichsam von 
der Bemesserung abgehobelt. Bei dem Weiterver- 
arbeitungsprozeßB führen Feuchten. Wechsel in der 
Lagerung, überhaupt die Lufteinflüsse schnell die un- 
liebsame Oxydierung der Teilchen herbei. Ihre Fest- 
stellung, daB namentlich die Siebseite mit diesen 
Pünktchen behaftet ist, glaube ich auf die Schwere 
der Körperchen zurückführen zu können. Bei der 
Fabrikation von Handpapieren (Bildern) muß der 
Stoff so totgemahlen werden, daß von einem Faser- 
Erkennen kaum noch gesprochen werden kann und 
ist bei dieser Arbeit eine Erscheinung obiger Art, 
wenn auch in geringerem Maße, kaum zu vermeiden. 

Bem. d. Red. Die Bronzequalität ist auch 
verschieden, die eine nützt sich leichter ab als die 
andere, d. h. sie läßt Teilchen bei Reibung leichter 
loslösen. Es ist daher nicht nötig, alle Schuld den 
Holländermüllern aufzubürden. 


Dünne Wolltrockenfilze. 
Antwort auf Frage Nr. 2256 in Nr. 28, S. 2658. 
l. Ein Filztrockner von 150 cm Durchmesser auf 
6 Trockenzylinder von gleicher Größe ist zu wenig. 
Bauen Sie noch einen gleich großen Filztrockner ein 
und pressen Sie eventuell stärker. Joh. Dr. 


— . —— 


Kalander-Feuchtapparat mittels Dampf. 


Im Wochenblatt Jg. 1911, Nr. 38, S. 3645, machte 
K. Mitteilung von den Vorteilen eines am Kalander- 
gestell montierten Dampffeuchters, der der Maschi- 
nenfabrik Thiele & Maiwald in Glatz paten- 
tiert ist. 

Das Prinzip dieses Dampffeuchters beruht dar- 
auf, daß die den Kalanderwalzen zugeführte Papier- 
bahn zwischen geschlitzten Dampfröhren durchge- 
führt wird. Aus den Schlitzen treten Dampfstrahlen 
und letztere feuchten das Papier von beiden Seiten 
durch Kondensation des Dampfes an den kalten Pa- 
pierflächen. Die Dampfzuführung hat der Kalander- 
führer ganz in der Hand, indem er die Dampfzuführ- 


ventile mehr oder weniger öffnet. Neuerdings sind 
noch Regulierungshülsen hinzugekommen, mit denen 
man an feuchten Streifen im Papier den Dampf zum 
Feuchten abstellen kann. Will man nur ausgetrock- 
nete Ränder feuchten, so werden die Schlitze nur 
an den Enden offen gehalten und im übrigen durch 
Drehen der Hülsen geschlossen. Durch diese Ver- 
besserung hat sich der Dampffeuchter für viele Pa- 
piere unentbehrlich gemacht. Ein neu erschienener 
Prospekt, den die genannte Firma auf Verlangen 
gern jedem zusendet, gibt Bestätigung des Gesagten 
und nähere Auskünfte, sowie ein Verzeichnis der 
Bezieher. E. 


— — .. p —————— 
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Papiermacher-Berufsgenossenschaft. 
Aus dem Verwaltungsbericht für das Jahr 1913. 


Im Anschluß an die einleitende Uebersicht aus 
dem Bericht in Nr. 22, S. 1919, folgt nachstehend 
das interessante Kapitel über 
Unfallverhütung und Ueberwachung der Betriebe. 

l. Allgemeines. In dem Personalbestand 
sind Aenderungen im Berichtsjahr nicht eingetreten. 
Ebenso war die Tätigkeit der Aufsichtsbeamten nach 
Art und Umfang die gleiche wie im Vorjahre. 

Das Verhältnis zu den Betriebs- 
unternehmern war durchweg angenehm, den 
Unfallverhütungsbestrebungen förderlich. In den 
meisten Fällen wurden die Aufsichtsbeamten von den 
Betriebsunternehmern oder den verantwortlichen Be- 
triebsleitern beim Gang durch den Betrieb begleitet. 
Der Aufsichtsbeamte der Sektion IX hebt hervor, 
daß er in Fällen, in denen eine verantwortliche Per- 
son nicht anwesend ist, lieber von einer Betriebs- 
besichtigung absieht. Eine Verweigerung des Zu- 
tritts zum Betrieb kam nicht vor. 

Zum Verkehr mit den Versicherten 
gaben die Betriebsbesichtigungen und Unfallunter— 
suchungen des Öfteren Veranlassung. Der Aufsichts- 
heamte der Sektion III bemerkt, daß er in jedem 


Falle, in dem er die Entfernung oder Nichtbenutzung 


von Schutzmitteln beobachtete, die betreffenden Ar- 
beiter und Werkmeister über den Zweck der Schutz- 
mittel belehrte und auf die Strafbarkeit ihres Ver- 
haltens hinwies. Sofern sich ergab, daß die Entfer- 
nung oder Nichtbenutzung in einer unzweckmäßigen 
Anordnung oder Ausführung von Schutzmaßnahmen 
begründet war, wurde eine entsprechende Aende- 
rung veranlaßt. Beschwerden von Versicherten über 
mangelhafte Unfallverhütungsmaßnahmen sind nicht 
vorgebracht worden, auch wurden die Aufsichts- 
beamten zur Schlichtung von Streitigkeiten zwischen 
Unternehmern und Arbeitern nicht angerufen. 

Die Beziehungen zudenstaatlichen 
Aufsichtsbeamten waren andauernd gut. 
Irgend welche Meinungsverschiedenheiten ergaben 
sich weder im dienstlichen, noch im persönlichen 
Verkehr. Zu gemeinschaftlichen Betriebsbesichti- 
gungen mit den Gewerbeaufsichtsbeamten lag in 
7 Fällen Veranlassung vor, und zwar bei den Sek- 
tionen I, X und XI in je einem Falle, bei den Sek- 
tionen VII und IX in je 2 Fällen. In dem Falle bei 
Sektion I handelte es sich um eine durch Brand zer- 
störte Fabrik, die wieder neu aufgebaut und einge- 
richtet worden war. Es mußte eine Reihe von Un- 
fallverhütungsmaßnahmen angeordnet werden, die in 
Verbindung mit den Einrichtungsarbeiten mit erheb- 
lich weniger Umständen und Kosten hätten ausge- 
führt werden können. Der Aufsichtsbeamte weist 
aus Anlaß dieses Falles darauf hin, daß es sich im 
eigensten Interesse der Unterneh- 
mer empfiehlt, vor Inbetriebnahme neuer Einrich- 
tungen deren Besichtigung zu veranlassen, damit 
störende und kostspielige Nacharbeiten vermieden 
bleiben. Bei Sektion VII lag in einem Falle eine 
Meinungsverschiedenheit zwischen dem Unternehmer 
und dem staatlichen Aufsichtsbeamten vor, die durch 
die gemeinschaftliche Revision ihre Erledigung fand. 


Die gemeinschaftliche Besichtigung bei Sektion XI 
war veranlaßt durch die Anzeige eines Arbeiters 
über gefährliche Arbeitsplätze in einem Betriebe der 
Sektion; die Besichtigung erfolgte, wenngleich der 
technische Aufsichtsbeamte wie der Gewerbeauf- 
sichtsbeamte nach ihrer Kenntnis des betreffenden 
Betriebs die Angaben in der Anzeige von vornherein 
als übertrieben ansahen. Die Besichtigung ergab die 
Grundlosigkeit der Anzeige, die sich lediglich als ein 
Racheakt des betreffenden Arbeiters wegen seiner 
Entlassung aus dem Betriebe darstellte. 

Polizeibehörden wurden in Unfailver- 
hütungsangelegenheiten von den Aufsichtsbeamten 
nicht in Anspruch genommen. Soweit die Erörterung 
von Unfällen zu einem dienstlichen Verkehr mit den 
Polizeibehörden Anlaß gab, wickelte sich dieser Ver- 
kehr in befriedigender Weise ab. 

Amtliche Unfalluntersuchungen 
wurden bei Sektion IV in 4 Fällen, bei Sektion VI in 
7 Fällen und bei Sektion IX in 178 Fällen walırge- 
nommen. Außerdem nahmen die Aufsichtsbeamten 
der Sektionen II, V, IX, X und XI in einer Reihe von 


Unfällen besondere Untersuchungen an der Betriebs- 


stelle vor, um Ursache und Hergang der Unfälle 
klarzustellen und Maßnahmen zur Verhütung gleich- 
artiger Unfälle zu treffen. 

Gerichtlicherseits wurde nur der Auf- 
sichtsbeamte der Sektion IX einmal als Sachver- 
ständiger in einer Unfallsache in Anspruch ge- 
nommen. 

Zur Begutachtung von Anordnungen der Landes- 
behörden lag kein Anlaß vor. 

Bei den Sektionen II, IV. V, VI. VHI, IX, X und XI 
wurden die Aufsichtsbeamten zu den Sektionsvor- 
standssitzungen und Sektionsversammlungen zuge- 
zogen. Ferner nahmen die Aufsichtsbeamten der 
Sektionen II. IV, VH, VIII. IX und X an der Haupt- 
versammlung des Vereins deutscher Revisionsinge- 
nieure, die Beamten der Sektionen V und VI an der 
Versammlung der westlichen Gruppe dieses Ver- 
eins teil. 

Der Aufsichtsbeamte der Sektion III wurde als 
Beirat des Königlich Bayerischen Arbeitermuseums 
zur Mitarbeit an den Kommissionsberatungen über 
den sozialtechnischen und hygienischen Unterricht 
in den Fortbildungsschuleg aufgefordert. Es sollen 
in diesen Beratungen Vorschläge für das Kultus- 
Ministerium aufgestellt werden, welche die Einfüh- 
rung der Unfallverhütung als Lehrgegenstand in den 
Fortbildungsschulen bezwecken. 

In der regelmäßigen Aufsichtsbeamtenkonferenz, 
an welcher mit Ausnahme des Aufsichtsbeamten der 
Sektionen VII und X alle Beamte teilnahmen, wur- 
den u. a. folgende Gegenstände behandelt: 1. Revi- 
sion der Unfallverhütungsvorschriften. 2. Anordnung 
von Schutzvorrichtungen, die in den Unfallverhü- 
tungsvorschriften nicht ausdrücklich vorgeschrieben 
sind. 3. Allgemeine Einschätzung der Betriebe auf 
Grund des neuen Gefahrentarifs. 4. ErlaB eines 
Rundschreibens an die Maschinenlieferanten betref- 
fend die unfallsichere Ausstattung von Maschinen. 


Nr. 30 1914 


5. Veröffentlichung neuartiger Unfälle und neuer 
Schutzvorrichtungen in den Fachblättern. 6. Ge- 
fahrlose Schlammdurchstoßvorrichtung am Ablaß- 
hahn des Dampfkessels. 7. Schutzvorrichtung an 
Steuerungswellen der Dampfmaschinen. Außerdem 
fand wieder ein reger Austausch von Erfahrungen 
hei der Betriebsüberwachung statt. 

Die Unfallanzeigen werden bei den Sek- 
tionen I und HI—XI von den Aufsichtsbeamten fort- 
laufend auf die für die Unfallverhütung wichtigen 
Fälle durchgesehen und es werden entweder alsbald 
Anordnungen zur Verhütung ähnlicher Unfälle ge- 
troffen, oder es wird für die nächste Betriebsbesich- 
tigung Vormerkung genommen. Auch wird auf diese 


Weise wertvolles Material für die Ergänzung der - 


Unfallverhütungsvorschriften gewonnen. Bei Sek- 
tion II erfolgt die Durchsicht der Unfallanzeigen 
durch die Sektionsgeschäftsführung, die von den auf 
die Unfallverhütung bezüglichen Anzeigen dem Auf- 
sichtsbeamten zwecks Veranlassung des Erforder- 
lichen Kenntnis gibt. 

ll. Ueberwachung der Betriebe. Die 
Revisionstätigkeit der technischen Aufsichtsbeamten 
erstreckte sich im Berichtsjahr auf 832 Betriebe 
(66,7 pCt. der versicherten Betriebe) mit 61 196 Ver- 
sicherten. Das Ergebnis der Betriebs- 
besichtigungen hinsichtlich der Unfallver— 
hütung war wiederum durchaus zufriedenstellend. 

Bei Sektion V ist eine erhebliche Steigerung der 
Beanstandungen unter „Umwehrung von Riemen- und 
Seilscheiben' an Transmissionen und Arbeitsmaschinen 
zu verzeichnen, was seinen Orund darin hat, daß ein um- 
fangreicher Betrieb zum Teil neu eingerichtet, zum Teil 
umgestaltet worden ist, wobei die Umwehrungen viel- 
fach unterblieben waren. Der betreffende Betrieb 
hat auch die anderen Zahlen ungünstig beeinflußt. 
Der Vorstand der Sektion V hat aus Anlaß der zahl- 
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reichen Unfälle an Walzeneinläufen bei Kalandern, 
Satiniermaschinen, Pressen usw. ein Rundschreiben 
an die Mitglieder gerichtet, um sie zu einer sorgfäl- 
tigen Beobachtung der bezüglichen Unfallverhütungs- 
vorschriften anzuhalten. Die Unfälle an den Walzen- 
einläufen sind meistens sehr schwerer Natur und 
können durch eine einfache Vorrichtung (Schutzbrett, 
Schutzstange oder dergl.), die in richtiger Weise an- 
gebracht wird, zumeist verhütet werden. Der Auf- 
sichtsbeamte der Sektion VIII weist auf die Notwen- 
digkeit hin, jenen scheinbar geringfügigen oder klei- 
nen Dingen wie Verdeckung von Zahnrädern, ins- 
besondere Zahnradeinläufen, von Nasenkeilen und 
vorstehenden Kuppelungsschrauben, von Treibriemen 
usw. vermehrte Vorsorge zuzuwenden. Dies gelte 
auch von älteren Kreissägeeinrichtungen, von denen 
immer noch einzelne mit gefährlicher Materialzufüli- 
rung vorgefunden würden. Der Beamte der Sek- 
tion X hebt hervor, daB in vielen Betrieben seines 
Bezirks seit der letzten Revision eine Modernisierung 
durch Einrichtung elektrischen Einzelantriebs und 
Ausnutzung elektrischer Kraftübertragung erfolgt sei. 
Durch Beseitigung der alten Antriebe und Transmis- 
sionen seien die Betriebe wesentlich geräumiger und 
meist auch heller geworden. Bei Sektion XI erklärt 
sich die große Zahl der Anordnungen daraus, daß 
im Laufe des Jahres 1913 der bereits im Vorjahre 
in Angriff genommene Schutz der Steuerungswellen 
vollständig durchgeführt wurde, was allein 71 An- 
ordnungen veranlaßte. Außerdem wurden als Schutz 
am Rechen der freiliegenden Mühlgraben mit großer 
Tiefe 22 Schutzstangen angeordnet. Auch die Um- 
wehrung der Riemen- und Seilscheiben war häufiger 
wie in früheren Jahren anzuordnen, da öftere Un- 
fälle an den Scheiben auf die Notwendigkeit genaue- 
rer Befolgung des $ 19 der U.-V.-V. hinwiesen. 
(Fortsetzung folgt.) 


— iii 


Statistik der Vereinigung der Elektrizitätswerke für das Jahr 1912/13. 


In ihrer Nummer vom 25. Juni d. J. bringt die 
Elektrotechnische Zeitschrift einen Auszug aus der 
obigen Statistik, dem wir folgende interessanten 
Angaben entnehmen. 

Die Statistik” umfaßt 294 deutsche und 70 aus- 
ländische Werke, das ist nur ein kleiner Teil der in 
Deutschland vorhandenen Werke; der Einwohner- 
zahl nach über umfaßt die Statistik ungefähr zwei 
Drittel des gesamten deutschen Versorgungsgebietes. 

Die elektrische Versorgung der Gebiete, die vor- 
wiegend landwirtschaftlichen Charakter besitzen, 
hat stark zugenommen, während sie im Jahre 1910 
etwa 27 pCt. des insgesamt versorgten Flächen- 
gebietes ausmachte, ist sie 1912 auf 66 pCt. gestie- 
gen. Diese Entwicklung war nur möglich durch den 
Ausbau der Ueberlandzentralen, während noch 1910 
nur 99 Werke mehr als zwei Orte mit Strom ver- 
sorgten, waren es 1912 schon 153 Werke. Die Zahl 
der versorgten Orte betrug 1910: 4153 und 1912 
6434, also im letzten Jahr im Durchschnitt 40 Ort- 
schaften pro Werk. 

elch große Entfernungen heute von den Ueber- 


landzentralen überwunden werden, zeigt die Zen- 
trale Laufenburg, die nach einem Punkte speist, der 
in Luftlinie 102 km von der Erzeugungsstelle ent- 
fernt ist. 

Unverkennbar geht aus der Statistik die fort- 
schreitende Konzentration der Krafterzeugung her- 
vor. Im Jahre 1912 hatten 29 pCt. der Werke eine 
höhere Maschinenleistung als 5000 Kilowatt und um- 
faßten dabei 81 pCt. der Maschinenleistungsfähigkeit 
der gesamten Werke. 

Die allgemeine Verbreitung, welche die elektri- 
sche Energie für Licht- und Kraftzwecke gefunden 
hat, geht aus den nachstehenden Anschlußwerten 
hervor. Der Anschlußwert für Licht und Kraft be- 
trägt auf 1000 Einwohner mehr als 100 Kilowatt, wo- 
von auf Licht etwa 40 Kilowatt und auf Kraft etwa 
60 Kilowatt kommen. Bei diesem Lichtanschluß 
kommen auf 1000 Einwohner etwa 900 elektrische 
Glühlampen. 

Die Verrechnung des elektrischen Stromes zwi- 
schen Konsument und Werk findet statt nach den 
Angaben von Elektrizitätszählern, nach Automaten 
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und der Pauschale. Die letzte Verrechnungsart hat 
außerordentlich stark zugenommen. 

Einen wertvollen Einblick in die Betriebskosten 
gestattet die nachstehende Tabelle: 


Brenn- bezw. 100000 WE Kosten pro 
Betriebsstoff kosten .4 erzeugen KWSt. KWSt. 
Pfennig 
Kohle 0,283 95 2,98 
Koksofengas 0,17 22,2 0,77 
Leuchtgas 1,23 24,3 5,08 
Treibðl 0,804 29,1 2,76 


Die oben angegebenen Zahlen für den Anschluß- 
wert müssen auch noch ergänzt werden durch den 
tatsächlich erzielten Umsatz an elektrischem Strom. 
Für 1000 Einwohner des Versorgungsgebietes wurden 
abgegeben 


1910 35 KW.-St. 
1911 43 „ 
1912 49 „ 


Der Umsatz zeigt also eine erfreuliche Steige- 
rung, dabei ist zu beachten, daß der Umsatz an 
Licht in den letzten Jahren prozentual gefallen, der 
Umsatz an Kraft aber entsprechend gestiegen ist. 
(1912: 39 pCt. Licht und 61 pCt. Kraft.) 

Für die in der Statistik aufgeführten Werke be- 
trug im Jahre 1912 die Benutzungsdauer der maximal 
abgegebenen Kilowatt im, Mittel 2740 Stunden. 


Die Verbesserungen in der Erzeugung der elek- 
trischen Energie brachten eine ständige Verminde- 
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Jahr Licht Kraft Insgesamt 
Pt.IKWSt. Pf. KWSt. Pf.JKWSt. 
1900 . 2. 682.4 20,9 34,0 
1901 . . „682.0 21,4 33,3 
1904 ..... 4833 18.7 29,6 
1905. 417 18.3 29.2 
1910 . . „ 375 15,9 23,0 
1911 . 2 2 . 36.8 15,3 21,6 
1912 ... 36,1 14,8 19,5 


Die Gesamteinnahmen der Werke betrugen im 
Jahre 1912 durchschnittlich 21,5 pCt. der Gesamt- 
anlagekosten. 

Die ständigen Bemühungen der Betriebsleiter 
sind darauf gerichtet, die Betriebskosten soweit als 
Im Jahre 1900 betrugen die 
gesamten Betriebskosten pro nutzbar abgegebene 
Kilowattstunde im Mittel nach den Angaben von 
23 Werken 15,75 Pfennig, im Jahre 1912 gaben 
36 Werke diesen Mittelwert an zu 8,52 Pfennig. 
Diese Mittelwerte liegen noch beträchtlich über den 
Ergebnissen der günstigsten Werke. Die Oberschle- 
sischen Elektrizitätswerke kamen mit den Gesamt- 
betriebskosten für die Kilowattstunde auf 1,85 Pien— 
nig herab. Es folgen dann weitere Werke mit 3,2, 
3,3, 3,6, 3,8 Piennig. Diese günstigen Ergebnisse 
lassen sich natürlich nur bei großen Werken, die 
günstigen Kohlenbezug haben, erreichen. 

Die durchschnittliche Bruttoverzinsung der 
Werke betrug im Jahr 1912 etwa 12,3 pCt. Von 
diesen Ueberschüssen wurden zu Rücklagen, also für 


rung der Verkaufspreise mit sich, wie folgende Ta- Tilgung, Abschreibung und Erneuerung im Mittel 
belle zeigt. 4,1 pCt. verwendet. K. 
— . — 


Die japanische Papierindustrie. 


Auf einer Sitzung der Gesellschaft der Chemi— 
schen Industrie zu Tokio gab Herr K. Sacgi, 
Kogakushi, eine Uebersicht über die japanische Pa— 
pierindustrie und einen Vergleich des japanischen 
Papiers mit dem europäischen. Die japanische Pa- 
pierindustrie kam von China vor 1300 Jahren und 
erfuhr längere Zeit hindurch keine besondere Aende- 
rung, bis vor etwa 30 Jahren das europäische Ver- 
fahren eingeführt wurde. Seit dieser Zeit wurde die 
japanische Papierindustrie immer mehr durch die 
ökonomischere europäische verdrängt, wird aber 
noch mit mehr oder weniger kleinen Veränderungen 
betrieben. Die japanische Papierer zeugung nach dem 
europäischen Verfahren beträgt 350 Mill. Ibs. (1 bw. 
= 0,45 kg), entsprechend 21 Mill. Yen (1 Yen = etwa 
2 Mark), während sie sich nach dem japanischen 
Verfahren auf 60 Mill. Ibs., entsprechend 20 Mill. Yen, 
beläuft, und zwar in vielen kleinen Fabriken, wäh- 
rend jene im Großbetrieb arbeitet. Der Verbrauch 
beträgt 9,5 Ibs. pro Kopf jährlich. 

Währerd beim europäischen Papier, was seine 
Verwendung betrifft, ziemlich viel verschiedene Ar- 
ten vorhanden sind, gibt es beim japanischen Papier 
nur wenige, welche sich nicht wesentlich unterschei- 


den. Charakteristische Eigenschaften des japanischen 
Papiers sind seine Weichheit, Festigkeit, Wider- 
standsfähigkeit gegen Zerknittern und seine Saug- 
fähigkeit. Seine Oberfläche ist rauh und ungeeignet 
zum Bedrucken, was ein großer Nachteil ist. Es ist 
im allgemeinen dünn. Man stellt neuerdings ein aus 
den Rohstoffen des japanischen Papiers nach europä- 
ischem Verfahren bereitetes Papier und imitiertes 
japanisches Papier her. Das echt japanische Papier 
wird aus den Bastfasern von Broussonetia papyri- 
fera, Vent., Edgeworthia papyrifera, Sieb. et Zuce., 
und Wickstracmia canescens, Meisn. var. Gampi Mig. 
bereitet, aber es wird jetzt auch Holzschliff dazu ge- 
mischt, während das europäische Papier hauptsäch- 
lich aus Holzschliff hergestellt wird. Etwa zwei 
Drittel von diesem ist einheimisch, ein Drittel wird 
importiert. Ein großer Unterschied zwischen dem 
japanischen Papier und dem europäischen liegt darin. 
daß die Rohstoffe als Halbstoff verwendet und mit 
Klebemitteln durch Handarbeit versehen werden. 
Für das japanische Papier ist es auch charakteri- 
stisch. daB es nicht mit Glättmaschinen behandelt 
wird. 
(Chem. Ztg.) 


Postbestellung auf das „Wochenblatt für Papierfabrikation“. 
Das Wochenblatt kann auch für die Monate August und September durch die Post 
bestellt werden, und zwar zum Preise von nur / 1.34 ausschließlich Bestellgeld. 
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Pariser Marktbericht. 
Mitgeteilt vom Hause A. L. Gröndal, Paris. 
Mitte Juli 1914. 


Holzschilitft. 
Fichtenstoff trocken Fr. 12.— bis 12.50 
A 50 pCt. naß „ II 12. 
. braun trocken „ 13.— „ 13.50 
= „ 50 pCt. naß „11.50 „ 12.— 
Aspenstoff, trocken „ 16.— „ 16.50 
Hols Zellstoff. 

Sulfitstoff, ungebl., prima Marken Fr. 22.50 bis 23.— 
8 „ gewöhnl. „ 20.— „ 20.50 
A „ Sekunda „ „ 18.— „ 19.— 
å gebleicht. prima. „ 31.50 „ 32.— 
5 „ geringere „ „ 27.— „ 28.— 

Natron- und Sulfat-Zellulose, 
ungebl., prima „ „ 20.— „ 21.— 
` P „ Sekunda. „ 19.— „ 19.50 


Preise für 100 kg cif. Rouen. 
Espartostoff gebleicht, I. Qualität £ 19.—.— 
für die englische Tonne cif englische Häfen. 
Der Markt ist leblos. 


Schwedischer Marktbericht. 


Holzschliff: Die anhaltende Trockenheit mit 
daraus folgendem Wassermangel, die aus ganz Skan- 
dinavien und Finnland und auch einem großen Teile 
von Deutschland gemeldet wird, haben eine lebhaftere 
Nachfrage nach Holzschliff mit steigenden Preisen 
verursacht. Die Preise für feuchte Masse sind gegen 
. Anfang Juni von K 31—32 fob Westküste und Kronen 
29—30 fob Bottnisches Meer auf K 34—35 fob West- 
küste und K 32—33 fob Bottnisches Meer inkl. ge- 
wöhnlicher Agentenkommission gestiegen. Eingrößerer 
Verkauf von 5000 Tonnen ist kürzlich fob Bottnisches 
Meer zu K 33 abgeschlossen worden. Für trockene 
Masse werden Preise von K 76—77 fob Westküste 
und K 73.50—75 fob Bottnisches Meer notiert. 

Als Folge des starken Wassermangels, besonders 
in Mittelschweden mußten schon eine Reihe von Fa- 
briken den Betrieb einstellen. Soweit die nächsten 
Monate nicht ganz außergewöhnlich starke Nieder- 
schläge bringen, was nicht vorauszusehen ist, ist 
eine wesentliche Produktionseinschränkung und fort- 
gesetzte Preissteigerung zu erwarten. 

Sulfitzellstoff: Der Sulfitzellstoffmarkt ist 
fortgesetzt flau bei geringem Umsatz. Die Käufer 
scheinen immer noch der Meinung zu sein, durch Zu- 
rückhaltung niedrigers Preise erzielen zu können. 
Inzwischen sind die Preise unverändert fest, £ 7.10.— 
bis 7.15— fob inkl. Agentenkommission und Diskont. 
Da viele der größeren Fabrikanten, speziell in Eng- 
land, ihren Bedarf für das nächste Jahr noch nicht 
gedeckt haben, so liegt für die Verkäufer kein An- 
laß vor, die Preise nachzulassen, umsomehr, als die 
Lage auch in statistischer Hinsicht normal und gün- 
stig ist. 

In leichtbleichbarem Sulfitzellstoff sind einige 
gröbere Verkäufe nach Amerika für Lieferung 1915/16 
zu guten Preisen abgeschlossen worden, nämlich zu 
£ 8.10.— bis 8.15.— fob. inkl. Agentenkommission und 
Diskont. Für sofortige Lieferung ist der Preis da- 
gegen etwas niedriger gewesen, da man besonders 
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in Norwegen die zurzeit noch liegenden Vorräte aus- 
zuverkaufen wünscht. 

Sulfatzellstoff: Die Preise sind besonders für 
Lieferung auf Zeit ziemlich niedrig, infolge der vielen 
neuen Sulfatzellstoffabriken, welche teils in der Aus- 
führung begriffen, teils geplant sind. Einige ältere 
Fabriken haben ja auf Grund ihrer alten wohlbekann- 
ten Marken größere Posten zu verhältnismäßig guten 
Preisen placiert, aber im ganzen genommen muß die 
Lage des Marktes als eine für die Verkäufer un- 
günstige, mit wenig Aussicht auf Besserung für die 
nächsten Jahre angesehen werden. Um die große 
Erhöhung der Produktion auf dem Markte unter- 
bringen zu können, wäre es zu wünschen, wenn in 
den vielen Neugründungen eine Pause eintreten. 
würde. ö 


Amerikanischer Marktbericht. 
New York, den l. Juli 1914. 

Papier. Die allgemeine Stimmung hat sich 
etwas gebessert. Nachdem die Händler ihre Lager 
jetzt geräumt haben, gehen wieder mehr Aufträge 
bei den Fabriken ein, allerdings nur auf kleine 
Mengen. Zeitungspapier hält seine Stellung gegen- 
über dem ausländischen Wettbewerb, die Preise 
sind fest. Nach Packpapieren aller Art hat die 
Nachfrage zugenommen, ebenso nach Bücherpapier, 
die Preise sind aber unverändert und eine baldige 
Erhöhung nicht in Aussicht, die Fabrikanten halten 
an ihren Notierungen fest. Das Seidenpapiergeschäft 
ist still, ebenso die Nachfrage nach Pappen. Nur 
Spezialitäten, Toilettepapier und Papierhandtücher 
erfreuen sich ziemlich guter Nachfrage. 

Holzschliff. Der Markt ist ziemlich lebhaft. 
Die Holzschleifer erzeugen so viel Stoff als sie können 
und haben einen großen Teil ihrer Produktion für 
dieses Jahr durch Kontrakte vergeben. Die aufge- 
speicherten Vorräte sind zu zufriedenstellenden 
Preisen verkauft worden. Man erwartet, daß der 
Sommer eine gute Nachfrage für Holzschliff bringen 
wird und daB die Holzschleifer ein gutes Geschäft 
machen werden. Frischer Stoff wird mit 16 Dollar 
die Tonne ab Fabrik fest notiert. 

Qebleichter Sulfitzellstoff. Der Um- 
satz ist beschränkt auf die regelmäßigen kontrakt- 
lichen Lieferungen. Die ausländischen Zellstoff- 
fabrikanten zeigen sich fest in ihren Forderungen, 
die gegenwärtigen Notierungen sind als niedrigste 
Werte anzusehen. Man erwartet eine Preissteige- 
rung in den nächsten 2 Monaten. Die Papierfabri- 
kanten haben ziemlich große Vorräte an der Hand. 

Ungebleichter Sulfitzellstoff. Dieser 
Markt wird im wesentlichen von denselben Verhält- 
nissen beeinflußt, wie der von gebleichtem Sulfit- 
zellstoff. Gelegenheitskäufe haben ziemlich nied- 
rige Preise gebracht, dagegen sind die Notierungen 
für Kontrakte fest. Für den Beginn des Herbstes 
wird eine gute Nachfrage vorausgesagt. 

Sulfat- und Kraftzellstoff. Die Nach- 
frage für Sulfat- und Kraftzellstoff ist ziemlich 
schwach. Kontrakte werden mit 1.75—1.85 Dollar 
notiert. Bei den großen Vorräten von Kraftzellstoff 
in den ausländischen Fabriken neigt der Markt zu 
einer weiteren Abschwächung. Es notieren 
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Ausländischer Zellstoff (ex Dock) Sulfat- und Natronzellstoff 
Sulfitzellstoff gebleicht 2,15—2,20 c. 1 kg = 199-203 4 
Nr. 1 gebleicht 2,65—2,85 c, kg = 24,5—26,4 3 Eingeführte Lumpen. Die Nachfrage ist 


Nr. 2 gebleicht 2,45—2,60c, „ = 226—241 . seit einiger Zeit gleich Null. Der Umsatz betrifft 

leicht bleichbar 2,05—2,15 c, „ = 19,0—199 „ die Erfüllung laufender Kontrakte, und in einigen 
Nr. 1 ungebleicht 1,90—2,00 c, „ = 176-185 . Fällen ist um die Entbindung von der Abnahme er- 
Nr. 2 ungebleicht 1,65—1,75 c, „ = 153—16,2 „ sucht worden. Neue Geschäfte werden nicht abge- 


Sulfat und Natronzellstoff schlossen, da die Preisgebote der Fabriken beträcht- 
gebleicht 2,50—2,75 c. „ = 23,1—25,5 . lich unter den Preisforderungen der Händler liegen. 
Nr. I ungebleicht 1,75—2,00c, „ = 162—185 „ ee 
Nr. 2 unzebleicht 1,50—1,75c, „ = 13,9—162 „ Beilagen-Hinweis. 

Kraftstoff 1.75— 1.85 c. = 162—17,1 . Der Postauflage ist eine Karte der Firma F. H. 

Einheimischer Zellstoff Banning & Seybold, Maschinenbau-Ges. m. 

Sulfitzellstoff b. H., Düren, Rhld., beigeheftet. 
gebleicht 2,75—2,90 c 1 kg = 25,5—20,8 „ Der Gesamtauflage liegt ein Prospekt der Firma 
ungebleicht 1.90—2,00 c, 1 „ = 176—185 „ Briegleb, Hansen & Co. Gotha, bei. 


Werte der Ein- und Ausfuhr Deutschlands von Papier, Pappe und Halbstoffen etc. zur 
Papierfabrikation für die Monate Januar/April 1914. 


Einfuhr | Ausfuhr 


Warengattung Toner April 
1000 Mark 
Papierlumpen, alle zur Papierbereitung dienenden Abfälle . : ; ; . . 4295 4267 
Halbzeug aus Abfällen von Gespinstwaren oder dergleichen ; i 0 } 3 — 299 
Holzmasse (mechanisch bereiteter Holzstoff, Holzschliff) . : ; 129 345 
Chemisch bereiteter Holzstoff (Zellstoff); Stroh-, Esparto- und änderer Faserstoff 3 2394 13733 
Glanzpappe (Preßspan) und andere hochgeglättete Pappe, Kunstederpappe sowie 

andere feine Pappen ; í s P ; ; : ; i ; ; i 75 639 
Vulkanfiber . j ; f ; ; ; 5 r g . ; 922 56 
Pappen aus Holzstoff (Braunholz- Lede Stroh-, Schrenz-, Torfpappe und 

andere nicht genannte grobe Pappen r: a N ; 3 ; 549 2110 
Dachpappen, Röhren aus Dachpappe: Steinpappe; Schiffsfilz. S i 123 460 
Pappen aller Art, weiß oder farbig gestrichen, mit Papier beklebt, lackiert, bionden, 

m. Wollstaub usw. überz., durch Pressen bemust.; Malerpappe g g N 4 546 
Gelbes Strohpapier; ganz grobes graues Löschpapier . i ; : ; ; i 2 2 
Packpapier, in der Masse gefärbt . : ; i i . ; ; ; 178 9526 
Druckpapier, ungefärbt oder in der Masse gefärbt ; A ; í ; . N 108 6378 
Karton- (Karten-) papier. ohne Zeichenkartonpapier ; : : : f 5 ; 13 2757 
Löschpapier, außer ganz grobem grauem Filtrierpapier. ; ; 104 362 
Packpapier aller Art, vorstehend nicht genannt, Seidenpapier über 30 K auf 1 am. 323 — 
Pergamentpapier : , f i ; : i ; 2 116 1092 
Schreib-, Brief-, Bütten-, Notenpapier i j i š ; ; i i 5 167 3819 
Zeichen-, Zeichenkartonpapier . . ; ; ; . ; i ; ; i 71 671 
Seidenpapier. nicht unter 655d fallend ; ; 388 1332 
Photographisches Rohpapier, nicht barytiert, Filz-, Tapeten- und anderes Päpier i 104 2081 
Buntpapier; lackiertes Papier; mit Kreide usw. überstrichenes Papier; mit Metall- 

druck, Metallüberzug, Gold- oder Silberschnitt versehenes Papier. . ; 77 — 
Buntpapier, einschl. des mit Kreide usw. überstrichenen oder mit Metalldruck ver- 

sehenen Papiers ’ ; i i ; i i y ! ; i s 2 — 5467 
Tapeten, Tapetenborten aus Papier . ; ; : . 276 4014 
Schieferpapier, Tafeln daraus, ohne Verbindung: Schleif-, Polierpapier ; ; ; 57 420 
Lichtempfindliches (gebrauchsfertiges) photographisches Papier . ; i 103 1870 
Briefpapier, Briefkarten und Briefumschläge in Behältnissen (Papiéransstattúng) . 112 474 
Waren aus Papier, Pappe, Steinpappe, Holzmasse, Zellstoff usw. . ; i ; 87 2019 
Waren mit Metallüberzug oder Metalldruck sowie fein bemalte Waren . . . 14 110 
Papierspäne; Altpapier; Einstampfpapier; entwertete Briefmarken . i ; ; 881 230 
Papier, Pappe und Waren daraus, unvollständig angemeldet 8 . ; . ; — 167 
Papier, beschriebenes, bedrucktes. ; : : 8 i . ; ; ; . 415 2110 
Holz zu Holzmasse, Holzschliff, Zellstoff . ö ; D í ; ; : f ; 6446 289 
Maschinen für Holzstoff- und Papierherstellung . — . . 511 3566 
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Am 24. Juli 1914 verschied zu Berlin- . Herr Geheimer Ober- 
regierungsrat Professor Dr. Ing. 


Adoli Martens. 


Der Dahingegangene war als maßgebende Persönlichkeit auf dem Gebiete 
der Maschinentechnik anerkannt. 

Für die deutsche Papiermacherei war sein Wirken insofern von besonderer 
Bedeutung, als das Königliche Materialprüfungsamt als seine eigenste Schöpfung 
anzusehen ist. 

Er erfreute sich in allen Kreisen der deutschen Papierfabrikation der größten 
Hochachtung als Gelehrter und als Mensch. Sein Hinscheiden reißt für uns eine 
Lücke, die sich schwer ausfüllen lassen wird. 


Verein Deutscher Papierfabrikanten. 

Der Vorsitzende: Der Geschäftsführer: 
Rich. Brückner. Ditges. 

Kgl. Preuß. Kommerzienrat. 
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Verbandsexamen in Cöthen. 


Im Beisein des Herzoglichen Prüfungs- 
kommissars, Herrn Regierungs- und Schul- 
rats Dr. Rammelt, Dessau, und in meinem 
Beisein wurde gestern das Verbandsexamen 
des Vereins Deutscher Papierfabrikanten ab- 
gehalten. Es hatten sich dazu folgende Her- 
ren gemeldet, die 3 bis 6 Semester Polytech- 
nikum besucht haben: 

Herr Fritz Dettelbach (Sachse), 
„ Gösta Halberg (Schwede), 
„ Marmann-Ous (Norweger), 
„ Madsen, Carl (Norweger), 
„ Christensen, Andreas (Norweg.), 
„ Langenberg, Carl (Preuße), 
Maronne, Rudolf (Preuße). 

Es wurde von 8—2 Uhr in folgenden 
Fächern geprüft: Allg. und Spez. Maschinen- 
bau, Chemie und Chem. Technol. des Papiers, 
Papierfabrikation, Baukunde, Papiermaterial- 
Prüfung, Feuerungskunde, und in Papier- 
fabrikanlagen. Einem der Kandidaten wurde 
das Prädikat „gut bestanden“ zuerkannt und 
dreien das Prädikat „bestanden“, während bei 


3 anderen das Gesamturteil lauten mußte 
„nicht bestanden“; einer dieser letzteren 
hat die gesamte mündliche Prüfung zu wie- 


derholen, die anderen beiden nur die Prüfung 


in einzelnen Fächern. 


Das Polytechnikum hat im verflossenen 
Sommer-Halbjahr 573 Besucher gezählt, dar- 
unter 67 Papiermacher. 


Daß Prüfungskandidaten die Erlaubnis 
des Rauchens auf den Korridoren der Anstalt 
dazu mißbrauchten, von ihrer Zigarette sich 
erst auf der Schwelle des Prüfungssaales zu 
trennen, und daß Zuhörer (Besucher der An- 
stalt und jedenfalls Angehörige unseres 
Faches) nach beendeter Prüfung sich Mützen 
und Hüte schon im Prüfungssaal auf den 
Kopf setzten, und daß einer, trotzdem ich ihn 
deshalb scharf ins Auge faßte, sie bis zum 
Verlassen des Saales auf dem Kopf behielt, 
konnte mir wenig gefallen. 


Calbe (Saale), 28. Juli 1914. 
Rich. Brückner. 


—— Eae 


Verein Deutscher Papierfabrikanten. 
Ordentl. Generalversammlung am 24. Juni in Leipzig, Zentraltheater-Restaurant. 
Stenographische Niederschrift der Verhandlungen. 
(Fortsetzung zu Nr. 30, S. 2821.) 


Vortrag des Herrn Dr. Schuchart über 
das Taylorsystem. 
(Schluß.) 

Für die Flüchtigkeit, mit der man sich 
hier in Deutschland bisher noch mit den 
Taylorschen Ideen beschäftigt hat, scheint 
mir nichts deutlicher zu sprechen als die Tat- 
sache, daß man es geflissentlich übersehen 
hat, die harmonische Beziehung, auf welche 
Taylor allenthalben drängt, zu beachten. Was 
wir bisher in der Tagespresse, in der ja das 
Taylorsystem heute schon bis zum Schauer- 
Feuilleton vorgerückt ist, lesen, beruht aus- 
schließlich auf der Vorstellung des 
Zwangs, mit dem der Arbeitgeber angeb- 
lich zu operieren trachtet. Auf der Voraus- 
setzung fußend, kritisiert man die Einzelhei- 
ten, mit denen Taylor bei seinen Arbeiten 
vorging, und bespricht die Möglichkeiten 
ähnlichen Vorgehens in deutschen Werken. 
Das Resultat muß ein glänzendes Mißver- 
ständnis sein. Taylor wollte kein Locksystem 
schaffen, mit dem er die Leute dazu bringt, 
ausschließlich mit Rücksicht auf den höheren 
Verdienst sich, Mühe zu geben. Sein Ziel ist 
immer die Weckung der inneren Beteiligung 


des Menschen gewesen, die darauf gerichtet 
sein soll, nicht nur Gerechtigkeit für sich zu 
verlangen, sondern auch dem Mitarbeiter und 
selbst dem Unternehmer Gerechtigkeit zuteil 
werden zu lassen. 

Worin heute die Bedeutung des Taylor- 
systems für die Vereinigten Staaten beruht, 
läßt sich mit einiger Zuverlässigkeit schon 
übersehen. In den Vereinigten Staaten ging 
es vielen Unternehmern ähnlich wie bei uns. 
Sie glaubten durch Zwang dasselbe erreichen 
zu können, was Taylor eben nur auf harmo- 
nischem Wege erreichen will. Dabei kam es 
zu überstürztem Vorgehen. Die Leute faßten 
kein Vertrauen, sondern wurden im höchsten 
Maße beunruhigt, und das Ergebnis war der 
unausbleibliche Mißerfolg. Dies ist der 
Grund, daß Betriebe, welche die Taylorschen 
Grundsätze im einzelnen, also das System, 
sorgfältig zur Durchführung bringen, drü— 
ben bisher noch recht selten sind. Taylors 
Verdienst für das Wirtschaftsleben der Ver- 
einigten Staaten beruht bisher vor allen Din- 
gen darin, daß er die Kreise, in denen man 
sich mit seinen Gedanken beschäftigte — und 
diese sind riesig ausgedehnt —, für die Sy- 
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stematik der Arbeit und ihre wirt- 
schaftliche Bedeutung zu interessieren ver- 
stand. Taylor lehrte sie sehen, man sah sich 
plötzlich vor ungeahnten Möglichkeiten und 
wurde sich klar darüber, welche grundsätz- 
lichen Mängel dem erstrebten Erfolg bisher 
im Wege gewesen waren. Immer wieder 
mußte man feststellen, welch eine unendliche 
Verschwendung mit Kräften und Materialien, 
ganz besonders aber mit der Zeit, allenthal- 
ben bisher getrieben worden war. Diese Ein- 
sicht hat bisher schon sehr fruchtbringend 
gewirkt. In diesem Sinne sind Taylors Ver- 
dienste um die Vereinigten Staaten für ihre 
kostenverbilligenden Fortschritte in den letz- 
ten Jahren außerordentlich gewesen. 


' Zu meiner Genugtuung konnte ich kürz- 
lich auch in Deutschland Fortschritte in einer 
der Idee Taylors sinnverwandten Richtung 
feststellen. Einsichtige Werkleitungen, zumal 
solche, welche mit einer hohen Durchschnitts- 
qualität in ihrer Arbeiterschaft rechnen dür- 
fen, hatten vereinzelt schon früher den Weg 
beschritten, gelegentliche Streitigkeiten mit 
ihren Leuten zusammen mit diesen auf dem 
Wege der exakten Zeitermittlung, z. B. die 
Grundlagen eines Akkordes, nachzuprüfen. 
Auf diese Weise ließ sich mancher Unfrieden 
aus der Welt schaffen. Man braucht nur noch 
einen Schritt weiter zu gehen und die Leute 
zu dem Vertrauen zu dieser Art Lohn- oder 
besser Zeitermittlung zu erziehen, eine Auf- 
gabe, die lediglich Sache des Takts und der 
Persönlichkeit ist. Dann wird es nicht lange 
dauern, daß sie diese Art der objektiven Un- 
tersuchung, die natürlich unter ihrer vollen 
Anteilnahme stattzufinden hat, jeder anderen 
Akkordberechnungsmethode vorziehen. Je- 
derzeit muß allerdings dabei die Werkleitung, 
sofern sie ihre Achtung vor den Leuten nicht 
verlieren will, bereit sein, den Nachweis für 
die Erledigung der Arbeit in der gesetzten 
Zeit, ohne daß eine Ueberanstrengung des 
Arbeitenden stattfindet, zu erbringen. Das hat 
erfahrungsgemäß auch keine Schwierigkeiten. 
Die Leitung wird auf diese Weise recht wohl 
in der Lage sein, eine auf dem vorgeführten 
Wege erzielte stark erhöhte Leistung durch 
eine Höherentlohnung für die darauf entfal- 
lende Zeit anzuerkennen. Daß sie sich als 
Entschädigung für die besondere Zurüstung 
(Aufspannvorrichtungen, Unterweisung und 
dergleichen) an dem Besser-Ergebnis schad- 
los hält, ist selbstverständlich und wird von 
dem ruhig denkenden Arbeiter auch ohne 
Umstände anerkannt werden. Es scheint mir 
schon das Zeichen eines aussichtsreichen Er- 
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folgs zu sein, wenn alsdann die Leute in Fäl- 
len, in denen die Arbeit ihnen nicht den er- 
warteten Durchschnittsverdienst sichert, sich 
an die Werksleitung mit dem Ersuchen um 
eine Untersuchung der von ihnen angewen- 
deten Art der Arbeitserledigung, bei der na- 
türlich die benötigte Zeit genau ermittelt 
wird, wenden. 

Auf diesem Wege gelangt man ohne wei- 
teres zur schriftlichen Festlegung des besten 
Arbeitsganges, und es besteht dann gegen- 
über der Taylorschen Anordnung lediglich 
nur noch ein gradueller Unterschied. 

Letzten Endes sehen wir in dem wirt- 
schaftsmoralischen Endeffekt solchen Vor- 
gehens, wie ich es hier und da in deutschen 
Werken gelegentlich beobachtete, auch nichts 
weiter als eine Stufung gegenüber dem der 
Taylorschen Idealbetriebe. Der amerikanische 
Arbeiter, zumal der Geburtsamerikaner, ist 
ganz anders als der deutsche. Er ist weniger 
politisch verhetzt und sein Streben geht noch 
vorwiegend in Richtung der Besserung seiner 
wirtschaftlichen Lage. Er hat mit dem Unter- 
nehmen größere Gemeinsamkeiten. Wenn 
das Taylorsystem in seiner bisher unvollkom- 
menen Anwendung bei uns geeignet er- 
scheint, dem Verhältnis zwischen Arbeitneh- 
mer und Arbeitgeber wesentliche Schär- 
fen zu nehmen, so hat es damit seine Bedeu- 
tung für die deutsche Industrie m. E. vollauf 
dargetan. 


M. H.! Wie sieht es nun mit der Durch- 
führung des Taylorschen Systems in der Pa- 
pierfabrik aus? Das ist doch die Frage, an 
der Sie besonderes Interesse haben. Sie wer- 
den sich erinnern, daß Taylors Methode der 
Arbeitsausführung, wenn ich unter ihr die 
Arbeitsleistung auf Grund der auf die be- 
kannte Weise zustande gekommenen Instruk- 
tionskarte verstehe, in erster Linie für einiger- 
maßen regelmäßig auftretende Arbeiten in 
Frage kommen muß, bei denen sich das Ar- 
beitsergebnis sofort nach Beendigung des 
technisch ganz in sich geschlossenen Arbeits- 
prozesses greifbar und in allen seinen Eigen- 
schaften prüfbar darstellt. Das ist z. B. der 
Fall bei der Bearbeitung eines Maschinenteils, 
überhaupt bei aller Formänderungsarbeit. 
Im Gegensatz zu dieser Gruppe Arbeiten 
stehen diejenigen, für deren Häufigkeit des 
Vorkommens keine bestimmten Erwartungen 
vorhanden sind; auch solche, deren Verlauf 
sich im voraus nur ganz allgemein überschla- 
gen läßt, nicht aber so, daß ein Rückschluß 
auf den tatsächlichen Arbeitsaufwand ge- 
macht werden kann; und schließlich die Ar- 
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beiten, bei denen keine ausreichend exakte 
Messung des Arbeitsergebnisses nach Menge 
und Qualität unmittelbar bgi Beendigung 
vorgenommen werden kann. Es sind dies 
alles Arbeiten, bei denen Beobachtungs- 
und Erfahrungswerte eine große 
Rolle spielen. Z. B. die Tätigkeit des Hollän- 
dermüllers, auch die des Papiermaschinen- 
führers gehört hierhin. Bei diesen und man- 
chen anderen Arbeitergruppen Ihrer Industrie 
droht stets die Verbesserung 
der Mengenleistung die Quali- 
tät des Erzeugnisses in Mitlei- 
denschaft zu ziehen. Denn sollte es 
wirklich durch Prämien oder Abhängigkeit des 
Verdienstes von einer leidlich hohen Mindest- 
leistung gelingen, die Mengenleistung herauf- 
zubringen, so wird man auf der anderen Seite 
stets gewärtigen müssen, durch Verschlechte- 
rung der Qualität einen viel empfindlicheren 
Nachteil in Kauf zu nehmen. Wir werden 
deshalb, wenigstens an Posten, bei denen die 
Gefährdung der Qualität sich nicht beseitigen 
läßt — und das scheint mir für viele Zweige 
der Papierindustrie zu gelten —, vom Taylor- 
system kaum etwas besonderes erwarten 
können. 

Anders sieht es mit den Arbeiten auf dem 
Sortiersaal z. B. aus. Hier scheinen mir die 
Verhältnisse ganz ähnlich zu liegen wie bei 
den Metallkugelprüferinnen, von denen ich 
Ihnen sprach, wenngleich beim Papiersortie- 
ren immerhin eine viel größere physische 
Kraftleistung aufzuwenden und die Menge der 
Einzelvorgänge geringer ist. Auch sonst gibt 
es sicherlich noch eine Anzahl Posten in der 
Papiermacherei, z. B. beim Schneiden und 
beim Packen, die ähnliche aussichtsreiche Be- 
dingungen aufweisen. 


Es fragt sich nur, wie sich die Aufwen- 
dungen bei uns bezahlt machen würden. Es 
ist kein allzu großes Kunststück, durch Zeit- 
studien festzustellen, ob und evtl. wie weit 
sich die Leistungsfähigkeit einer bestimmten 
Abteilung durch geänderte Anordnungen 
und Lohnformen allenfalls heraufbringen las- 
sen kann. Solche Untersuchungen, mit der 
nötigen Gründlichkeit und Genauigkeit aus- 
geführt, haben immer Wert. Für ihre An- 
stellung haben uns die Taylorleute höchst 
schätzenswerte Vorbilder gegeben. Es läßt 
sich so sehr bald zeigen, wo grundsätzliche 
Fehler liegen und wie ihnen beizukommen 
ist. Dabei ist es m. E. weder nützlich noch 
notwendig, auf die Gewinnung der aller- 
aulierst erreichbaren Verbesserung des Wir- 
kungsgrades sich zu verlegen. Gerade diese 
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Stufe kommt bekanntlich der Organisation 
besonders teuer zu stehen. 

In der angedeuteten Richtung haben unter 
dem Eindruck der Taylorschen Arbeiten in 
den Vereinigten Staaten eine ganze Menge 
Berufener und Unberufener sich an die Unter- 
suchung von Betrieben gemacht. Sie haben 
die detaillierte Zeitstudie Taylors meist ganz 
verlassen und begnügen sich mit der groben 
Annäherung an das überhaupt Erreichbare, 
der Beseitigung der schwerwiegendsten Män- 
gel. Auf Grund zahlreicher Werksbesichti- 
gungen habe ich den Eindruck gewonnen, 
daß diese Mängel durchweg drüben noch 
schwerwiegender und offenkundiger sind als 
bei uns, Durchschnitt gegen Durchschnitt ge- 
stellt. Das ist ja bei dem rapiden Wachstum 
der amerikanischen Industrie und der ganzen 
Art, drüben zu wirtschaften, sehr leicht ver- 
ständlich. Was aber gerade in den letzten 
Jahren auf jenem Wege mancherorts geleistet 
ist — allerdings in der Papierfabrikation kann 
ich es nicht beurteilen —, ist aller Anerken- 
nung würdig. Das sollte uns veranlassen, 
die Mittel, mit denen die Amerikaner vorgin- 
gen, einem sorgfältigen Studium zu unter- 
werfen. Wir können sicherlich eine Menge 
davon nutzen. 

Was ist bisher nun drüben beim Arbeiter 
die treibende Kraft auf dem Wege der dau- 
ernden Entwicklung der Höchstleistung? In 
der weit überragenden Zahl der Fälle ist es 
die Aussicht, mehr zu verdienen. Die Prä- 
mienentlohnung, welche drüben schon lange 
viel größere Verbreitung besitzt als hierzu- 
lande, bot dazu die Handhabe. Mit der voll- 
kommenen Arbeitsharmonie, wie sie Taylor 
als letzte Bedingung forderte und tatsächlich 
zustande brachte, sieht es indessen in ameri- 
kanischen Werkstätten nicht besser aus als bei 
uns, auch wohl kaum auf den Bureaus. 


Wir haben uns bisher mit der Anwendung 
des Taylorsystems auf den industriellen Ar- 
beiter beschäftigt. Wir haben uns klar zu 
machen versucht, welche Bedeutung zweck- 
entsprechende Arbeitsdisposition zusammen 
mit einer Entlohnung, welche der Hochlei- 
stung angemessen ist, heute hat. Insbeson- 
dere waren wir uns klar darüber geworden, 
daß das Ziel jeder Wirtschaftsführung heute 
nur in der Herstellung einer möglichst voll- 
kommenen Zusammenarbeit aller an der Ar- 
beit Beteiligten erreicht werden kann. Damit ist 
aber die Bedeutung der Taylorschen Grund- 
anschauungen natürlich noch keineswegs er- 
schöpft. Was für die Arbeitserledi- 
gungin der Werkstattgilt, gilt 
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für jede Art Arbeitserledigung, 
insbesondere auch für die Ver- 
waltung. Hier ist uns die Erkenntnis der 
Bedeutung, welche die innere Harmonie des 
Zusammenarbeitens für den Erfolg erzielen 
läßt, wesentlich geläufiger. Wir wissen, daß 
eben alle an einem Strick ziehen müssen, 
wenn wir auf die Dauer zu einem Erfolge ge- 
langen wollen, und daß es infolgedessen dar- 
auf ankommt, nicht nur die Persönlichkeiten 
zu wählen, welche für die einzelnen Posten 
ein Höchstmaß von Eignungen aufweisen, 
sondern sie so zu behandeln, ihnen so viel 
Platz zu lassen und ihre Dienste so zu ver- 
gelten, daß sie in der Tat bereit sind, ihre 
Höchstleistung dauernd freiwillig herzu- 
geben. 
Ich will nur noch an einem Punkt zeigen, 
wie universal die Gedanken Taylors sind. 

Ein wichtiger Grundsatz der Taylorschen 
Arbeit war die Aussonderung aller Arbeiten, 
für welche die Werkstätte als solche nicht ge- 
eignet ist. Das betrifft alle Arten disponieren- 
der Tätigkeit. Wir sahen, wie auf diese Weise 
die Werkstätte eben ganz allein auf das ein- 
gestellt wird, was ihr ihre Daseinsberechti- 
gung gibt, nämlich: wirtschaftlich vorteilhaft 
zu produzieren. Derselbe Grundsatz, auf die 
Verwaltung angewendet, hat eine höhere Dif- 
ferenzierung der Tätigkeiten zum Ergebnis. 
In den größeren Verwaltungsbetrieben gibt 
es zahlreiche Arbeitsbereiche, welche zu 
denen der wirklich Leitenden sich ähnlich ver- 
halten wie die des Werkstattarbeiters zu 
denen des Meisters. Bei richtiger Verteilung 
der Arbeit und planmäßiger Aussonderung 
alles dessen, was von anderer Seite besser 
und schneller gemacht werden kann, wird 
man einerseits zu einer Entlastung der Spitze 
von störender Kleinarbeit, zum andern zu 
einer Vereinheitlichung der in allen sonstigen 
Verwaltungsstellen vereinigten Tätigkeiten 
kommen. Man wird die letzteren zu großer 
Selbständigkeit auf ihrem Gebiet und zu Ver- 
antwortung zu erziehen vermögen. 

Die Zentralisierung nach größeren Ge- 
sichtspunkten wird durch die so erreichte De- 
zentralisierung der Kleinarbeit gesteigert, und 
damit wird die Leistungsfähigkeit der Zen- 
tralstelle, die sich nun immer mehr für die 
Begrenzung und Richtung gebenden Ent- 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


2921 


schließungen frei hält, gehoben. Sie wird es 
aufgeben, wie es leider bei uns noch so oft 
auch in bedeutenden Werken anzutreffen ist, 
daß sie sich bestrebt, möglichst in allem selbst 
die Entscheidung zu treffen und sich mit ver- 
hältnismäßig unbedeutenden Dingen zu be- 
schäftigen, welche ihre besten Kräfte ver- 
brauchen. 

Diese Gedankenreihen ließen sich im ein- 
zelnen noch sehr weit ausführen. 

Legen wir uns zum Schluß die Frage vor: 
Was hat denn Taylor mit seinen Ideen — ich 
meine hier nicht sein im einzelnen ausgear- 
beitetes System, wie es auf der Zeitanalyse be- 
ruht — uns neues zu geben vermocht? Viele 
Einzelzüge seines großen Ideengebäudes 
waren uns nicht fremd. Gerade wir Deutsche 
können mit Recht behaupten, daß wir uns 
mit vielen der Einzelfragen, auf die wir im 
Zusammenhang mit der Taylorlehre stießen, 
seit Jahrzehnten mit anerkanntem Erfolg 
praktisch und wissenschaftlich beschäftigt 
haben. Darauf ist zu erwidern: Vertiefend 
und belehrend bleiben wird immer die Zu- 
sammenfügung der zahlreichen Einzelpro- 
bleme der Betriebsleitung auf wenige Grund- 
lehren, wie sie Taylor uns darbot. Er gab 
erst dem Leitungsgedanken den einheitlichen 
Rahmen und machte aus dem, was wir ge- 
meinhin bisher zum großen Teil als Kunst- 
lehre glaubten betrachten zu müssen, eine 
wissenschaftliche Lehre. Wenn wir darum bei 
der Durchführung seines Systems in Einzel- 
heiten der Ausführung vielleicht das eine oder 
andere bei Anwendung auf unsere Verhält- 
nisse zu beanstanden haben, so sollte das bei 
uns nicht die grundsätzliche Wertschätzung 
beeinflussen, welche wir Taylor als einem der 
größten Fortschrittsförderer und Sozial- 
reformer unserer Zeit schulden. 

Vorsitzender: Ich spreche Herrn 
Dr. Schuchart den besten Dank aus für seine 
Ausführungen, die uns umso wertvoller sind, 
weil sie auf persönlichen Erfahrungen und 
Feststellungen beruhen. Herr Schuchart ist 
auf Veranlassung des Centralverbandes Deut- 
scher Industrieller lange Zeit in Amerika zum 
Studium der dortigen Verhältnisse gewesen 
und hat sich dieser Arbeit zum großen Bei- 
fall des Verbandes entledigt. Nochmals vielen 
Dank. (Schluß folgt.) 


Postbestellung auf das „Wochenblatt für Papierfabrikation“. 


Das Wochenblatt kann auch für die Monate August und September durch die Post 
bestellt werden, und zwar zum Preise von nur A 1.34 ausschließlich Bestellgeld. 
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Papiermacher-Berufsgenossenschaft. 
Niederschrift über die 33. Genossenschaftsversammlung. 


Geschehen: Dienstag, den 23. Juni 1914, nachmittags 1 Uhr 
in Leipzig (Zentraltheater-Restaurant). 


Tagesordnung: 


1. Erstattung des Verwaltungsberichts für 
1913, 

2. Prüfung und Abnahme der Jahresrech- 
nung für 1913. 

3. Aufstellung des Voranschlags für 1915. 

4. Wahl des Rechnungsprüfungs-Ausschus- 
ses für 1914. 

5. Streichung des § 15 Absatz 2 der Sat- 
zung betreffend das Ausscheiden der 
Hälfte der Vorstandsmitglieder alle zwei 
Jahre. 

6. Revision der 
schriften. 

7. Uebertragung von Aufgaben auf den 
Geschäftsführer. 

8. Niederschlagung zuvielgezahlter Renten- 
beträge. 

9. Bereitstellung weiterer Mittel aus der 
Rücklage der Genossenschaft für den 
Bau von Arbeiterwohnhäusern. 

10. Laufende Verwaltungsangelegenheiten 
und Anträge aus der Mitte der Ver- 
sammlung. 


Der Vorsitzende des Genossenschafts- 
Vorstandes, Herr Kommerzienrat Marg- 
graff, Wolfswinkel, eröffnet die Versamm- 
lung, indem er die Erschienenen herzlich 
willkommen heißt. Er stellt sodann fest, daß 
die Einladung zu der Versammlung durch 
Bekanntmachung in den Fachblättern ord- 
nungsmäßig erfolgt ist, auch die Sektionen 
rechtzeitig benachrichtigt worden sind. Als 
Beisitzer beruft er die Herren Direktor 
Schiffner, Alfeld a. d. Leine, und C.M e- 
dicus, Deutenhofen, während er den G e- 
schäftsführer mit der Führung der 
Niederschrift beauftragt. 


Vor Eintritt in die Tagesordnung weist 
der Vorsitzende noch auf die ange- 
strengte Tätigkeit hin, die die Genossenschaft 
und die Sektionen im abgelaufenen Jahr, als 
dem ersten unter Geltung des neuen Ge- 
setzes, entfaltet haben und spricht den ehren- 
amtlichen Organen wie den Beamten den 
Dank der Genossenschaft für die geleisteten 
Dienste aus. 


Nunmehr wird in die Tagesordnung ein- 
getreten. (Ein Verzeichnis der Vertreter ist 
der Originalniederschrift als Anlage beige- 
fügt.) 


Unfallverhütungsvor- 


1. Erstattung des Verwaltungsberichts 
für 1913. 

Der Vorsitzende verweist auf den 
allen Mitgliedern im Abdruck zugegangenen 
Verwaltungsbericht und stellt denselben zur 
Besprechung. Der Bericht gibt zu Bemer- 
kungen keinen Anlaß und wird von der Ver- 
sammlung einstimmig genehmigt. 


2. Prüfung und Abnahme der Jahres- 
rechnung für 1913. 
Der Vorsitzende teilt mit, daß die 


Jahresrechnung für 1913 sowohl von dem 


Revisor der Zentral-Revisionsstelle des Ver- 
bandes der deutschen Berufsgenossenschaften 
als auch von dem Rechnungsprüfungsaus- 
schuß geprüft und richtig befunden worden 
sei. Er legt den Bericht des Revisors vor 
und verliest den unter der Rechnung befind- 
lichen Vermerk des Rechnungsprüfungsaus- 
schusses. 

Der Geschäftsführer erläutert so- 
dann die einzelnen Spaltensummen und 
die vorgekommenen Ueberschreitungen des 
Voranschlags. Die Ueberschreitung bei 
Spalte 32 „Gehälter der Angestellten“ ist 
durch die mit Inkrafttreten der neuen Ge- 
haltsordnung erfolgten Gehaltserhöhungen, 
die Ueberschreitung bei Spalte 33 durch 
häufigere Kommissionssitzungen im Verband 
der deutschen Berufsgenossenschaften, die 
Ueberschreitung bei Spalte 37 „Büro- 
und Kassenbedürfnisse“ im wesentlichen 
durch den Neudruck von Formularen infolge 
der Gesetzesänderung und die Ueberschrei- 
tung bei Spalte 38 durch die Anschaffung 
einer neuen Wales-Additionsmaschine, eines 
Druckapparates und mehrerer Aktengestelle 
bedingt. 

Die Versammlung erteilt einstimmig dem 
Vorstand und der Genossenschaftsgeschäfts- 
führung Entlastung und genehmigte gleich- 
zeitig die Kreditüberschreitung bei den Spal- 
ten 32, 33, 37 und 38. 


3. Aufstellung eines Voranschlags für 1915. 
Der vom Genosssenchaftsvorstand aufge 
stellte Entwurf eines Voranschlags für 1915 
wird von dem Vorsitzenden vorgelegt 
und von dem Geschäftsführer in den 
einzelnen Spaltensummen unter Anführung 
der Rechnungssummen für 1913 und der 
Voranschlagssummen für 1914 erläutert. 
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Da Bemerkungen nicht gemacht werden, 
stellt der Vorsitzende fest, daß der Vor- 
anschlag sowohl in den einzelnen Spalten- 
summen wie in der Gesamtsumme von 
50850 Mark einstimmig genehmigt wird. 
(Der Voranschlag ist der Originalnieder- 
schrift als Anlage beigefügt.) 


4. Wahl des Rechnungsprüfungsausschusses 
für 1914. 
Der Rechnungsprüfungsausschuß für 1913 
bestand aus folgenden Herren: 
Mitglieder: 
1. Ottmar Feirabend, Niedernhausen, 
2. Kommerzienrat Kullen, München, 
3. Direktor W. Roeck, Kostheim, 
Ersatzmänner: 
Wilh. Euler jun., Bensheim, 
Erwin Glatz, Neidenfels, 
Direktor O. Baier, Möckmühl. 

Der Vorsitzende schlägt namens 
des Vorstandes vor, die ausscheidenden Her- 
ren wieder zu wählen, was einstimmig ge- 
schieht. Der anwesende Herr Kommerzien- 
rat Kullen, München, nimmt die Wiederwahl 
dankend an. 


5. Streichung des $ 15 Absatz 2 der Satzung 
betreffend das Ausscheiden der Hälfte der 
Vorstandsmitglieder alle zwei Jahre. 

Der Geschäftsführer weist darauf 
hin, daß nach der Reichsversicherungsord- 
nung die Wahl der Vorstandsmitglieder und 
Vertreter (Delegierten) nach den Grundsätzen 
der Verhältniswahl stattzufinden habe, was 
mit großen Umständlichkeiten und auch mit 
Mehrkosten verbunden sei. Der Vorstand 
schlage daher im Interesse einer möglichsten 
Beschränkung der Wahlen vor, die Bestim- 
mung in § 15 Absatz 2 der Satzung, wonach 
alle zwei Jahre die Hälfte der Vorstandsmit- 
glieder und ihrer Ersatzmänner ausscheide, 
zu streichen, sodaß künftig nur alle 4 Jahre 
eine Wahl, und zwar eine Neuwahl des ge- 
samten Vorstandes stattzufinden habe. Der 
einzige Einwand, daß bei einer Wahl alle 
4 Jahre eine vollständige Erneuerung des 
Vorstandes möglich sei, habe nach den seit- 
herigen Erfahrungen keine praktische Bedeu- 
tung. 

Die Versammlung beschließt hiernach ein- 
stimmig, § 15 Absatz 2 der Satzung zu 
streichen. 


6. Revision der Unfallverhütungsvorschriften. 

Der Geschäftsführer berichtet 
über die Vorarbeiten zur Revision der Un- 
fallverhütungsvorschriften und den derzeiti- 
gen Stand der Angelegenheit, der eine Be- 
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schlußfassung in der heutigen Versammlung 
noch nicht ermögliche. Der Entwurf werde 
nach der demnächst erfolgenden endgültigen 
Feststellung den Sektionsvorständen zur gut- 
achtlichen Aeußerung vorgelegt, außerdem 
habe vor der Beschlußfassung der Genossen- 
schaftsversammlung noch eine Beratung mit 
Vertretern der Versicherten stattzufinden. 

Der Vorstand schlage daher vor, den 
Gegenstand von der heutigen Tagesordnung 
abzusetzen und für die nächstjährige Genos- 
senschaftsversammlung zurückzustellen. 

Die Versammlung erklärt sich einstimmig 
mit diesem Vorschlage einverstanden. 


7. Uebertragung von Aufgaben auf die 
Geschäftsführer. 


Der Geschäftsführer teilt mit, daß 
der in der vorjährigen Genossenschaftsver- 
sammlung gefaßte Beschluß betreffend die 
Uebertragung von Verwaltungsgeschäften 
auf die Geschäftsführer auf Anregung des 
R. V. A. einige Aenderungen im wesentlichen 
redaktioneller Art erfahren habe, zu denen 
die nachträgliche Genehmigung der Genos- 
senschaftsversammlung einzuholen sei. Die 
geänderte Fassung des Beschlusses lautet: 
„Auf Grund der Bestimmungen des Reichs- 
Versicherungsamtes vom 4. Februar 1913 
über die Uebertragung von Aufgaben auf die 
Geschäftsführer der Berufsgenossenschaften 
werden dem Geschäftsführer der Papier- 
macher-Berufsgenossenschaft und seinem 
ständigen Stellvertreter folgende Aufgaben 
auf Widerruf übertragen: 


Aus 8 4 der Bestimmungen des Reichs-Ver- 
sicherungsamts: Der Geschäftsführer ist zur 
Leitung des inneren Geschäftsganges, zur 
Annahme und Oefinung der eingehenden 
Briefe und Pakete, mit Ausnahme von Wert- 
sendungen (zu vergleichen aber § 14 fl.), und 
zur Absendung der ausgehenden Briefe und 
Pakete durch die Post oder durch andere Zu- 
stellungsorgane ermächtigt. Er bleibt jedoch 
an die Geschäftsordnung und andere Anord- 
nungen des Vorstandes über den Geschäfts- 
gang gebunden. 


Zur Eröffnung amtlicher Briefe, die vom 
Reichs - Versicherungsamt (Landesversiche- 
rungsamt) oder von den Landeszentralbehör- 
den an den Vorsitzenden persönlich gerichtet 
sind, ist er nicht ermächtigt. 

Aus 8 5: Der Geschäftsführer ist zur Vor- 
bereitung aller Verwaltungsgeschäfte des 
Vorstandes ermächtigt, insbesondere zur 
Anstellung von Ermittlungen vor Entschei- 
dungen (88 6, 8). 
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Die Vollmacht, zu diesem Zweck Behör- 
den und Organe der Versicherungsträger um 
Rechtshilfe zu ersuchen, Verträge mit Dritten 
zu schließen oder über das Vermögen der 
Berufsgenossenschaft zu verfügen, ist ihm 
nur nach näherer Bestimmung der 88 11 bis 
17 erteilt. 

Aus § 6: Der Geschäftsführer ist ermäch- 
tigt, Krankenkassen, Armenverbänden usw. 
Ersatz aus der Unfallrente zu leisten. 

Aus 8 11: Der Geschäftsführer ist ermäch- 
tigt, Behörden und Organe der Versiche- 
rungsträger um Rechtshilfe zu ersuchen und 
ihnen Rechtshilfe zu gewähren. 

Der Verkehr mit dem Reichs-Versiche- 
rungsamt oder den Landesversicherungs- 
ämtern außerhalb des Spruch- oder Be- 
schlußverfahrens und mit den obersten Ver- 
waltungsbehörden des Reichs und der Bun- 
desstaaten fällt nicht unter diese Bestimmung. 
Der Geschäftsführer ist zum Verkehr mit die- 
sen Behörden nur ermächtigt, soweit es sich 
um die einfache Uebersendung von Akten 
oder von Drucksachen (Geschäftsberichten, 
Formularen pp.) handelt. 

Aus § 12: Dem Geschäftsführer wird die 
allgemeine Vollmacht erteilt, für Rechnung 
der Berufsgenossenschaft Verträge über die 
Lieferung von Schreibgerät sowie von Ar- 
beiten oder Sachen zur Instandhaltung der 
Geschäftsräume und der Einrichtungsgegen- 
stände der Berufsgenossenschaft, sofern es 
sich nicht um wiederkehrende Leistungen 
handelt, zu schließen. 

Gesetzliche oder satzungsmäßige Bestim- 
mungen, nach denen der Vorstand auch in 
anderen Fällen zu Rechtsgeschäften für die 
Berufsgenossenschaft Vollmacht erteilen 
kann, bleiben unberührt. 


Aus 8 13: Die im 8 12 bezeichneten Ver- 
träge soll der Geschäftsführer, sobald die im 
Haushaltsplan der Berufsgenossenschaft für 
solche Verwaltungszwecke ausgeworfenen 
Beträge erschöpft sind, ohne die Zustimmung 
des Vorstandes zur Ueberschreitung nicht 
abschließen (vergleiche 8 15; Nr. 2). Letztere 
Beschränkung gilt auch für Aufträge an An- 
gestellte der Berufsgenossenschaft, für die 
ihnen Tagegelder oder Reisekosten zu zahlen 
sind, sowie für Anträge des Geschäftsführers 
auf Gewährung von Rechtshilfe (8 11), so- 
fern dadurch für die Berufsgenossenschaft 
eine Verpflichtung zum Ersatz von Auslagen 
entstehen kann. 

Aus 8 14: Der Geschäftsführer ist in Ge- 
meinschaft mit einem anderen Angestellten 
zu Einnahmen im Kassenverkehr ermächtigt. 
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Aus 8 15: Zu Ausgaben ist er allein nur 
ermächtigt, wenn es sich handelt um: 

1. Ausgaben, die im Haushaltsplane vor- 
gesehen sind. Ueberschreitungen muß der 
Vorstand vorher zustimmen, wobei der 
Höchstbetrag der Ueberschreitungen festzu- 
setzen ist; 

2. Ausgaben, für die durch Entscheidung 
der Berufsgenossenschaft oder einer zustän- 
digen Behörde die Zahlungspflicht der Be- 
rufsgenossenschaft besteht. 

Der Geschäftsführer darf keine Zahlungen 
an sich selbst anweisen. 

Zu Zahlungsanweisungen an die Post 
und zur Verfügung über Anlagewerte (Wert- 
papiere u. a.) ist der Geschäftsführer nicht 
ermächtigt. 

Aus § 16: Soweit nach § 20 der Satzung 
zur Verfügung über Bank- und Sparkassen- 
oder Postscheckkonten der Genossenschaft 
die Mitwirkung mehrerer Vorstandsmitglie- 
der erforderlich ist, ist der Geschäftsführer 
befugt, über die Konten bei der Reichsbank, 
bei der Königlichen Seehandlung, bei der Be- 
zirkssparkasse Mainz und bei dem Post- 
scheckamt an die Stelle eines Vorstandsmit- 
gliedes zu treten. 

Aus § 17: Ueber alle gemäß 88 14 und 15 
getroffenen Verfügungen hat sich der Ge 
schäftsführer allmonatlich dem Vorstande 
gegenüber auszuweisen. Bezüglich der Aus- 
gaben sind die Belege zur endgültigen Zeich- 
nung vorzulegen oder über die Höhe und 
den Verpflichtungsgrund Anzeige zu er- 
statten. 

Aus § 18: Der Geschäftsführer hat seine 
Schreiben unter Angabe seiner Dienststellung 
zu zeichnen; er hat nicht das Recht, im 
Namen (im Auftrage, in Vertretung) des Vor- 
standes zu zeichnen. 

Die Versammlung erteilt zu der Abände- 
rung des Beschlusses nachträglich ihre Ge- 
nehmigung. 

8. Niederschlagung zuvielgezahlter Renten- 
beträge. 

Es handelt sich um folgende Fälle: 


1. Merkel, Johannes 85.— A 
2. Wagner, Paul 49.60 „ 
3. Hucke, Heinrich 46.20 „ 
4. Reichert, Friedrich 60.35 „ 
5. Reichert, Otto 139.62 „ 
6. Hingst, Ernst Jul. 107.21 „ 
7. Stahlbusch, August 83.73 „ 
8. Kirmse, Julius 51.30 „ 
9. Krumm, Karl 112.— „ 
10. Garske, Max 68.28 „ 
11. Friedmann, Aug. 22 =, 
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Uebertrag 825.29 A 
12. Prehm, Wilh. 9.06 „ 


13. Sigerist, Ludw. 17.50 „ 
14. Borchardt, Gust. 19.90 „ 
15. Weckerle, Ant. 8.43 „ 


zusammen 880.27 M 

In den Fällen 1—8 ist den Rentenempfän- 
gern durch Entscheidung des Oberversiche- 
rungsamts eine Rente zugebilligt, durch Ur- 
teil des Reichs-Versicherungsamts aber wie- 
der aberkannt worden; hierdurch sind insge- 
samt 623.01 A zuviel gezahlt worden. In 
dem Fall 9 war die Rente bei Eingang der 
sie aufhebenden Entscheidung des Reichs- 
Versicherungsamts bereits über den Wegfall- 
tag hinaus gezahlt. In den Fällen 10 und 11 
konnten die angegebenen Beträge mit zu- 
sammen 90.28 „A, die auf Grund des Urteils 
des Oberversicherungsamts zuviel gezahlt 
worden waren, infolge Wegfalls des Renten- 
bezugs nicht mehr einbehalten werden. In 
den Fällen 12 und 13 sind infolge Vorschuß- 
zahlungen zusammen 26.65 „ zuviel gezahlt 
worden. In dem Falle unter 14 hat der die 
Quittung beglaubigende Polizeibeamte im 
Drange der Geschäfte die Lebensbescheini- 
gung erteilt, obwohl der Verletzte bereits ge- 
storben war. In dem letzten Falle ist die Zu- 
vielzahlung dadurch entstanden, daß das 
erste Ersuchen der Sektion um Sperrung der 
Rente bei dem zuständigen Postamt nicht 
einging. 

Der Vorsitzende schlägt namens 
des Vorstandes und im Einvernehmen mit 
den beteiligten Sektionen die Niederschlagung 
der zuvielgezahlten Beträge vor. 

Die Versammlung beschließt die Nieder- 
schlagung. 


9. Bereitstellung weiterer Mittel aus der 
Rücklage der Genossenschaft für den Bau 
von Arbeiterwohnhäusern. 

Der Geschäftsführer teilt mit, daß 
der von der Genossenschaftsversammlung 
im Jahre 1912 für die Hergabe von Darlehen 
für Wohnungsfürsorgezwecke bereitgestellte 
Betrag von 250 000 A aufgebraucht ist und 
eine Reihe weiterer Darlehensgesuche vor- 
liegt, weshalb der Vorstand die Bereitstel- 
lung weiterer 750000 A für den genannten 
Zweck vorschlage. Die durch die Veräuße- 
rung von Wertpapieren bedingten Kursver- 
luste sollten künftig die Darlehensnehmer 
tragen. Das Reichs-Versicherungsamt habe 
auf eine vorläufige Mitteilung des Vorstandes 
geantwortet, daß „Maßnahmen, wie die in 
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Aussicht genommenen, wegen ihres anerken- 
nenswerten Zieles Förderung verdienten und 
das Reichs-Versicherungsamt ihnen daher 
innerhalb der gesetzlichen Grenzen (88 718 fl. 
der R. V. O.) stets gern zustimme“. 

Die Versammlung beschließt einstimmig 
die Bereitstellung weiterer 750 000 4 für 
den Bau von Arbeiterwohnhäusern. 


10. Laufende Verwaltungs angelegenheiten 
und Anträge aus der Mitte der Versammlung. 


a) Regreß anspruch in der Un- 
fallsache Karl Willuhn, Stol- 
beck. Der Geschäftsführer teilt mit, 
daß die Angestellten der Zellstofffabrik Wald- 
hof - Tilsit, Betriebsassistent Schoemann und 
Kocherwärter Müttner aus Anlaß des töd- 
lichen Unfalls Willuhn zu Gefängnisstrafen 
von 2 Monaten bezw. 1 Monat verurteilt 
wurden, die im Gnadenwege in Haftstrafen 
von 1 Monat bezw. 3 Wochen umgewandelt 
wurden. Nach § 903 der R. V. O. seien die 
betreffenden Angestellten der Genossenschaft 
für ihre Aufwendungen (127.27 K Sterbegeld 
und 31.85 K monatliche Witwenrente) er- 
Satz pflichtig. Der Genossenschafts- Vorstand 
habe jedoch nach Antrag der Sektion X be- 
schlossen, bei der Genossenschaftsversamm- 
lung gemäß 8 905 der R. V. O. die Nieder- 
schlagung des Regreßanspruches zu beantra- 
gen, weil nach dem Gutachten des Gewerbe- 
inspektors in Tilsit lediglich ein Wahrschein- 
lichkeitsschluß die Grundlage des Schuld- 
spruchs bilde und der Nachweis eines fahr- 
lässigen Verschuldens eigentlich nicht ge- 
führt sei. 

Die Versammlung beschließt einstimmig 
die Niederschlagung des Regreßanspruchs. 

Weitere Verhandlungsgegenstände liegen 
nicht vor, auch wird das Wort aus der Mitte 
der Versammlung nicht gewünscht. 

Der Vorsitzende schließt daher die 
Verhandlungen mit Worten des Dankes an 
die Teilnehmer, nachdem noch Herr Kom- 
merzienrat Steinbock dem Vorsitzenden 
für seine selbstlose Tätigkeit und die umsich- 
tige Leitung der Geschäfte den Dank der Ge- 
nossenschaftsversammlung ausgesprochen hat. 

z. B. 

Der Vorsitzende: 
(gez.) Karl Marggraff. 
Der Beisitzer: 

(gez.) C. Medicus. 


Der Geschäftsführer: 
Meesmann. 
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Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker. 


Sommer-Versammlung am 23. Juni in der Bugra, Vortragssaal der Abteilung „Der Student“. 


Ueber das Harz der Nadelhölzer und die 
Entharzung von Sulfitzellstoffen. 
(Nach Versuchen von Dipl.-Ing. R. Sieber.) 


Vortrag des Herrn Professor Dr. Carl G. 
Schwalbe, Eberswalde. 


Harzflecke im Papier, harzhaltige Sulfit- 
zellstoffe sind ein leidiges, stets wiederkehren- 
des Thema der Briefkasten unserer Fachzeit- 
schriften. Bei der großen Bedeutung dieser 
Harzfleckenfrage für die Zellstoff- und Pa- 
pierfabrikation hielt ich es für angezeigt, 
durch systematische, wissenschaftliche Unter- 
suchungen der eigentlichen Ursache der 
Harzflecken nachzuforschen und die Möglich- 
keiten für Verhütung und Beseitigung einer 
kritischen Prüfung auf Grund der wissen- 
schaftlichen Erkenntnis zu unterziehen. Ich 
habe deshalb Herrn Dr. ing. Dipl.-Ing. Sie- 
ber veranlaßt, das Harz und seine Verände- 
rungen in allen Stadien der Zellstofi-Fabrika- 
tion, vom Holz bis zum fertigen Zellstoff, zu 
studieren. Es lag in wissenschaftlichem Inter- 
esse, die Untersuchung nicht nur auf Fichten- 
holz zu beschränken, sondern auch Kiefern- 
holz zum Vergleich heranzuziehen. 

Beim Studium der Holzharze war zwi- 
schen dem Harz des gut gelagerten Zellstoff- 
holzes und dem Harz des frisch gefällten 
Holzes zu unterscheiden. Letzteres konnte in 
seinen Eigenschaften von ersterem wesent- 
lich abweichen, auch war es von großem 
Interesse, die Veränderungen ganz frischen 
Holzharzes beim Lagern kennen zu lernen. 
Auf meine Bitte hin ließ daher die Kgl. Re- 
gierung Ende Januar dieses Jahres Fichte 
und Kiefer für diese Untersuchung gesondert 
schlagen. Das Holz wurde sogleich nach der 
Fällung in de Papier-undZellstoff- 
fabrik Sandow geschafft, wo die Firma 
Paul Steinbock in Frankfurt a. O. 
dankenswerterweise sogleich die Entrindung 
und Zerkleinerung in Hackspäne vornehmen 
ließ, sodaß schon 5 Tage nach dem Fällen 
das Holz zur Untersuchung kommen konnte. 

Zunächst seien die Ergebnisse der Unter- 
suchung des Flarzes in gut gelagertem 
1101: mitgeteilt. Fichte gibt etwa 1 pCt., 
Kiefer 2,54 pCt. an Stoffen, die sich mit Aether 
und Alkohol ausziehen lassen. Es ist jedoch 
nicht gerechtfertigt, diese schlechthin als Harz 
zu bezeichnen, denn sie enthalten nicht weni— 
ger als etwa 50 pCt. Fett. Zwar war schon 
früher bekannt, daß diesem Harz etwas Fett 
aus dem Zellinhalt beigemengt sein muß; 


überraschend aber ist es, daß diese Fettmen- 
gen so groß sind. Das vorhandene Fett leitet 
sich vorwiegend von der Oelsäure ab, die mit 
Glyzerin verestert ist, daneben wurde die Re- 
aktion auf Linolensäure erhalten, ein Befund 
ähnlich dem, den Bergström über die 
Zusammensetzung des sogenannten „Tallöls“, 
der öligen Abscheidung der Natronzellstoff- 
ablaugen, veröffentlicht hat. Das im Harz- 
Fettgemisch enthaltene Harz ähnelt sehr dem 
gewöhnlichen Kolophonium. Zu größerem 
Anteil 60 pCt.) ist das Harz-Fettgemisch in 
Petroläther löslich, dieser Anteil scheint, wie 
unten noch auszuführen sein wird, der schäd- 
liche, die Harzflecken verursachende Anteil 
zu sein. 

Das in Aether bezw. in Petroläther lös- 
liche Harz-Fettgemisch zeichnet sich physika- 
lisch durch seine halbfette, fast ölige Beschaf- 
fenheit aus. Das in ihm vorhandene Fett ist 
die Ursache dieses Aggregatzustandes, denn 
scheidet man Harz und Fett, so erhält man 
öliges Fett und brüchiges, hartes Harz. 

Nach älteren Autoren ist das Terpentin 
ein wesentlicher Bestandteil des Holzharzes. 
Bei der Prüfung auf Terpentin ergab sich 
aber, daß weder durch Wasserdampidestil- 
lation noch durch Vakuumdestillation aus 
dem Holzharz des gelagerten Holzes Terpen- 
tin abgeschieden werden konnte, und zwar 
weder bei Fichte, noch bei Kiefer. Letztere 
ergab jedoch bei der alkalischen Kochung 
kleine Mengen von Terpentin, ein Befund, auf 
den bei Besprechung des frischen Holzharzes 
noch zurückzukommen sein wird. 


Unterwirft man das Holzharz einer lang- 
dauernden (150 Stunden) Trocknung, so er- 
fährt es in seiner konstanten und auch in sei- 
ner physikalischen Beschaffenheit nur noch 
geringfügige Aenderungen, ebensowenig sind 
wesentliche Aenderungen durch Einwirkung 
von verdünntem Chlor, Stickoxyd oder Am- 
moniak zu erreichen. Es hat demnach das 
Harz-Fettgemisch im normal gelagerten Holz 
schon den Beharrungszustand im wesent- 
lichen erreicht. 


Vergleicht man nun die Eigenschaften 
eines aus ganz frisch gefälltem Holz ausge 
zogenen Flarz-Fettgemisches mit denen des 
eben geschilderten gelagerten Holzharzes, so 
ergibt sich zunächst in der Menge eine Abwei- 
chung. Das ganz frische Holzharz wird aus 
der Fichte zu 1,6 pCt. gegen 0,98 pCt. beim 
gelagerten Holz genommen, für die Kiefer sind 
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die entsprechenden Zahlen 4,9 gegen 2,54. 
Auffällig ist ferner die hohe Petrolätherlös- 
lichkeit des frischen Harzes: 90 pCt. gegen 
68 pCt.; charakteristisch auch die höhere 
Jodzahl, die geringere Säurezahl. Die Ver- 
änderung des frischen Harzes geht, wenn das 
Holz sich in Form von Hackspänen befindet, 
außerordentlich rasch vor sich. Es wurde 
das Holz im Freien gelagert, nur gegen 
Regengüsse bezw. Schnee über Nacht, wenn 
nötig am Tage, abgedeckt und nach 24 Stun- 
den, 3, 10 und 17 Tagen Harzauszüge her- 
gestellt und untersucht. Nach 17 Tagen 
nähern sich die Konstanten schon denen des 
Harzes aus gut gelagertem Holz. Es wird 
also in Hackspanform in 2—3 Wochen ein 
Lagerungseffekt erreicht, zu dem in Stamm- 
form etwa 2 Jahre nötig sind. Den oben ge- 
schilderten chemischen Veränderungen des 
frischen Holzharzes entsprechen gewisse phy- 
sikalische: das Harz-Fettgemisch wird dick- 
flüssiger, erhärtet allmählich, ein Vorgang, 
der bei der Fichte leichter eintritt als bei der 
Kiefer. 

Sehr merkwürdig verhielt sich das frisch- 
gefällte Holz bei der Untersuchung auf Ter- 
pentin. Nämlich geradeso wie beim alten 
Holz war Terpentin im Aetherauszug nicht 
nachweisbar, obwohl Terpentin sich in Aether 
spielend löst. Dagegen ließ sich durch alka- 
lische Kochung bei 170—180° und 7—8 at 
aus frischer Fichte 0,1, aus frischer Kiefer 
0,8 pCt. Terpentin abspalten. Es erfährt dem- 
nach die alte Erfahrung der Praxis, daß man 
das Terpentin erst bei 170° abtreiben kann, 
eine Bestätigung. Diese Temperatur ist not- 
wendig, obwohl Terpentin an und für sich 
mit Wasserdämpfen flüchtig ist. Man muß 
demnach annehmen, daß Terpentin erst bei 
dieser hohen Temperatur und diesem hohen 
Druck durch Alkaliwirkung aus dem Holz 
abgespalten wird, wofür auch spricht, daß 
man aus einem Holz, das mit Aether erschöp- 
fend ausgezogen ist, bei der Alkali-Druck- 
kochung noch Terpentin abspalten kann. 


Weitere Untersuchungen betrafen das Ver- 
halten des Harzes im Kochprozeß. Es war 
die Frage zu beantworten, ob in irgend einem 
Stadium des Kochprozesses Harz in Lösung 
geht. Anlaß zu dieser Untersuchung boten 
die Angaben eines amerikanischen Patentes 
von Clark, wonach in einem gewissen 
Kochstadium die oberen Laugenschichten im 
Kocher reicher an Harz sind als die unteren 
Bodenschichten, derart, daß man durch teil- 
weises Ablassen der Kochlauge einen größe- 
ren Anteil des Harzes beseitigen könnte. Bei 
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der Nachprüfung, im kleinen Versuchskocher 
nur, konnte eine Anreicherung der Lauge 
nicht konstatiert werden, allerdings konnte 
schichtweises Ablassen der Lauge bei diesem 
Kocher nicht durchgeführt werden, sondern 
es war notwendig, die Kochung nach gewis- 
ser Zeit vollständig zu unterbrechen und die 
Lauge auf Harzgehalt zu prüfen. Es wurden 
5 Kochungen von 1, 3, 5, 7 und 9 Stunden 
Dauer durchgeführt. Bei den 3stündigen und 
5stündigen Kochungen war ein ganz gering- 
fügiges Austeigen der gelösten Harzmenge 
zu beobachten; maximal betrug aber diese ge- 
löste Menge nur 10 pCt. des Holzharzes. 
Nach diesen Versuchen ist es also wenig 
wahrscheinlich, daß etwa durch Wirkung der 
gelösten Zucker- oder anderer, kolloider Stoffe 
Harz in Lösung oder wenigstens Emulsion 
gerät. Völlige Sicherheit könnte nur die fort- 
laufende Untersuchung auf Harz an einem 
großen Kocher bringen, und zwar Lauge aus 
verschiedenen Fiöhenlagen. 


Das Ergebnis vorstehend skizzierter Ver- 
suche bestätigt die schon länger bekannte An- 
gabe, daß die Sulfitlauge fast gar kein Harz ent- 
hält, solches zum großen Teil im Zellstoff ver- 
bleibt, und zwar zu etwa 50 pCt., während 
der Rest in wasserlösliche, durch Aether oder 
andere organische Lösungsmittel nicht mehr 
ausziehbare Stoffe übergeht. Rechnet man 
nämlich den Durchschnittsgehalt der Fichte 
an Harz-Fett zu etwa 1 pCt., den des fertigen 
Zellstoffes zu ebenfalls 1 pCt., so muß, da 
etwa 50 pCt. des Holzes in Lösung gehen, 
die Hälfte des Harzes in der Lauge ver- 
schwunden sein, sonst müßte der Zellstoff ja 
2 pCt. äther-alkohollösliche Stoffe aufweisen. 

Bei der Aufbereitung des Zellstoffs son- 
dert sich ein Teil des im Zellstoff befindlichen 
Harzes aus. Dank der Freundlichkeit der 
Norddeutschen Cellulosefabrik 
war es möglich, sogenanntes „Siebharz“, 
stammend von den Sieben der Entwässerungs- 
maschinen, zu untersuchen. Es erwies sich 
dieses Harz als fast völlig ätherlöslich, der 
petrolätherlösliche Anteil war in seinen Kon- 
stanten dem petrolätherlöslichen Anteil des 
Holzharzes sehr ähnlich, wenn nicht iden- 
tisch. Da nun das Siebharz unstreitig das 
später in der Papierfabrikation auftretende 
Harzflecken verursachende Material ist, ist der 
oben gezogene Schluß, daß der schädliche 
Anteil des Harz-Fettgemisches der petrol- 
ätherlösliche ist, wohl gerechtfertigt. In be- 
zug auf den Fettgehalt erweist sich das Sieb- 
harz dem Holzharz gegenüber noch etwas 
reicher an Fett. Das Fett enthält vorwiegend 


2928 


Oelsäure; Linolensäure ist nicht mehr wie 
im Holzharz nachweisbar. Noch mehr her- 
vor tritt der Fettgehalt des Zellstoffharzes, 
der zwischen 60 und 70 pCt. beträgt. 
Ueber Zellstoffharz liegen zahlreiche Ver- 
öffentlichungen vor; wenigstens bezüglich 
der Menge des sogenannten Harzes. Wäh- 
rend der Durchschnitt nach älteren Veröffent- 
lichungen zu 0,5 pCt. angegeben werden 
kann, haben neue Bestimmungen an etwa 
50 Zellstofien gezeigt, daß etwa 1 pCt. Durch- 
schnittsgehalt angenommen werden muß. 
Auch im Zellstoff noch unterliegt das Harz 
bei der Lagerung einer allmählichen Verände- 


rung. Die Aetherlöslichkeit des Harzes nimmt 


ab, die Jodzahlen gehen zurück, die Petrol- 
ätherunlöslichkeit nimmt zu. 


Durch die vorstehend mitgeteilten Unter- 
suchungen ist wahrscheinlich gemacht, daß 
die Ursache der Harzschwierigkeiten im 
petrolätherlöslichen Anteil und vorwiegend 
in dessenFettgehalt zu suchen ist. Für diese 
Anschauung ließ sich experimentell insofern 
noch ein Nachweis erbringen, als die verglei- 
chende Prüfung von Harz und von Fett und 
von Gemischen beider auf Harzfleckenbildung 
im Papier ergab, daß Harz allein keine Flecke 
gibt, Fett wenig sichtbare Flecke hervorruft, 
während Harz-Fettgemisch die typischen 
Harzflecken erzeugt. Die Versuche wurden 
mit alkalischen Emulsionen der Harze usw. 
angestellt. Diese wurden mit Papierbrei gut 
durchgeschüttelt unter Zusatz von Chlor- 
calciumlösung. Auf diese Weise war es mög- 
lich, eine Zusammenballung zu erzielen. Das 
ölige Fett macht das spröde Harz plastisch, 
sodaß es sich mit anderen Harzpartikeln zu 
gröberen Klümpchen vereinigt, die dann im 
Papier als Harzflecke sichtbar werden. Im 
Sommer ist dies Harz-Fettgemisch plastischer, 
klebriger als im Winter, daher treten die Harz- 
schwierigkeiten vorwiegend im Sommer auf, 
wenn Luft und Wasser warm sind. 

Wie kann man nun diese Harzflecke ver- 
hüten? Das radikalste Abhilfemittel würde es 
sein, das Harz aus dem Holz zu entfernen. 
In der Patentliteratur findet man häufig den 
Vorschlag, das Harz solle mit organischen 
Lösungsmitteln dem Holz entzogen werden. 
Vergegenwärtigt man sich aber die erforder- 
lichen Mengen des Lösungsmittels, die Not- 
wendigkeit fast völliger Wiedergewinnung, 
etwa noch die Feuergefährlichkeit, so erhellt, 
daß nur bei sehr großem Harzreichtum eine 
solche Extraktion lohnend sein kann. Die Ver- 
luste an Extraktionsmittel werden auch bei 
den alkalischen Emulgiermitteln, wie Aetz- 
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natron, Soda, Ammoniak sehr ins Gewicht 
fallen. Auch diese Verfahren verlieren den 
Anschein der Wirtschaftlichkeit, wenn man 
sich klar macht, daß sie meist Erwärmung der 
sehr großen Flüssigkeitsmengen erfordern 
und eine Harzgewinnung aus den sehr harz- 
armen Lösungen durch Fällen mit Säuren 
kaum möglich ist, ganz abgesehen davon, 
daß man voraussichtlich, um das Harz-Fett- 
gemisch technisch zu verwerten, erst noch 
eine umständliche und verteuernde Trennung 
würde vornehmen müssen. Unter diesen Um- 
ständen erscheint die übliche Lagerung des 
Holzes noch als das wirtschaftlichste Mittel. 
Nur fragt es sich, ob man nicht die jahrelange 
Lagerung im Stamm vorteilhaft durch mehr- 
wöchige Lagerung in Form von allerdings 
raumfressenden Hackspänen ersetzen könnte, 
wenn man sich der oben erwähnten sehr 
raschen Oxydation des ganz frischen Holzes 
erinnert. Für dieses frische Holz würden als 
Beschleuniger der Oxydation vielleicht heiße 
Luft, sehr verdünntes Chlorgas oder ebenso 
verdünnte Stickoxyde in Frage kommen. 
Hilfsmittel, die bei dem jahrlang gelagerten 
Holz, wie eine größere oben erwähnte Ver- 
suchsreihe ergeben hat, eine wesentliche Wir- 
kung nicht mehr ausüben können. 


Die Entharzung während des Kochpro- 
zesses erscheint nicht gerade sehr aussichts- 
voll, angesichts der oben mitgeteilten Ver- 
suche über die Löslichkeit von Harz in Sulfit- 
lauge. 

Erfolgreich bei der Bekämpfung der Harz- 
schwierigkeiten gilt die Waschung des Zell- 
stoffs noch im Kocher oder dem Ausblasebot- 
tich mit heißem Wasser. Es ist nicht recht 
einzusehen, wie durch das Abspülen der Zell- 
stoffbrocken, die noch die Form der Holz- 
stückchen bewahrt haben, eine Verminderung 
der Harz-Fettmenge eintreten kann, denn ein 
Auswaschen der Brocken findet bei der kur- 
zen Berührungsdauer des Wassers mit dem 
Zellstoff wohl nicht statt. Vielleicht gibt fol- 
gende Betrachtungsweise eine Erklärung. 
Kaltes, insbesondere hartes Wasser könnte 
klebrige Laugenbestandteile auf die Zellstoff- 
brocken niederschlagen. Die klebrig gewor- 
denen Fasern ziehen dann beim späteren Aus- 
waschen in den Sandfängen die im Wasch- 
wasser emulgierten Harzteilchen an und ver- 
anlassen so Bildung größerer Harzpartikel. 

Als nützlich der Harzentfernung gilt saure 
Reaktion des Waschwassers, wahrscheinlich 
wird so die Bildung von fettsaurem Kalk aus 
den härtenden Bestandteilen des Wassers und 
den freien Fettsäuren der emulgierten Harz- 
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Fetteilchen am besten verhütet. Der klebrige, 
fettsaure Kalk würde sonst wieder Zusammen- 
ballen der Harzteilchen hervorrufen. 

Außer den mechanisch wirkenden Harz- 
entfernungsmitteln, wie z. B. den Schaum- 
latten, wäre Harzentfernung aus dem Zellstoff 
durch lösende oder emulgierende Mittel denk- 
bar. Die entharzende Wirkung des heißen 
Alkali ist ja wohl bekannt, aber auch der Ein- 
fluß, den Alkalibehandlung auf die Eigenart 
des Zellstoffs übt. Nun gibt es noch eine 
ganze Reihe von alkalischen Stoffen, die im- 
stande sind, Harz und Fett zu emulgieren. 
Um einen Ueberblick über die Wirkung sol- 
cher Mittel zu bekommen, wurde eine Ver- 
suchsreihe mit Aetznatron, Soda, Ammoniak, 
Seife, Monopolseife, Tetrapol und Borax an- 
gesetzt. Es stellte sich heraus, daß Soda und 
Aetznatron immer noch am besten wirken, 
daß auch Borax günstig, ohne Zellstoffver- 
änderung, für Harzentfernung ist, ebenso das 
allerdings sehr teure Tetrapol (ein Ge- 
menge einer Ricinusölnatronseife und Tetra- 
chlorkohlenstoff). | 

Alle diese Mittel sind alkalisch, können 
also in Zellstoffaufbereitungsanlagen, so lange 
die Waschwässer noch sauer sind, nicht an- 
gewendet werden. Ist aber die Säure weg, so 
wird ihre Wirkung durch die Härte des 
Waschwassers beeinträchtigt. Alkali wird 
deshalb in einem Mehrbetrage, der Härte des 
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Wassers entsprechend, verwendet werden 
müssen. Es wäre deshalb ein saures Emul- 
giermittel für das Harz-Fettgemisch vorteil- 
haft. Solche Mittel sind nur wenige bekannt; 
in Rücksicht auf den Preis würde das soge- 
nannte Twitchell-Reagens, ein durch 
gemeinsame Sulfurierung von Oelsäure und 
Naphtalin entstehendes Produkt, in Frage 
kommen. Twitchells Reagens ist als ein vor- 
zügliches fettemulgierendes Mittel bekannt. 
Leider versagt seine Wirkung bei dem Zell- 
stoffharz größtenteils, es werden nur 41 pCt. 
des Harz-Fettgemisches emulgiert und aus 
dem Zellstoff entfernt. Die eben erwähnten 
Emulgiermittel wurden in Mengen, die maxi- 
mal 1 pCt. vom Zellstofigewicht betrugen, auf 
Zellstoffbrei bei der Stofidichte von 7—8 pCt. 
zur Einwirkung gebracht. Es ist nicht un- 
möglich, daß solche Mittel besser wirken, 
wenn man sie in noch höherer Stoffkonzen- 
tration, etwa im Kollergang oder in Stoffkne- 
tern zur Einwirkung bringt und so die Kon- 
zentration des Reagenses in bezug auf die 
Wassermenge heraufsetzt. Derartige Fragen 
kann nur der Versuch in größerem Maß- 
stabe entscheiden, Versuche, zu denen die 
vorstehend mitgeteilten wissenschaftlichen 
Untersuchungen, vor allem die Erkenntnis, 
daß man es nicht mit Harz allein, sondern 
Harz-Fettgemischen zu tun hat, hoffentlich 
die Anregung geben. 


me 


Ausstellungs- und Geschäftsleben in Skandinavien. 


Ende Juli 1914. 
Während die Betriebsamkeit der nordi- 
schen Papier- und Papierstoffindustrie unter 
dem Drucke der allgemeinen Ferienzeit sich 
äußerst schleppend erweist, sind es die bei- 
den Ausstellungen, die Baltische in Malmö 
und die Jubiläumsausstellung in Kristiania, 
welche in überraschender Weise und in umso 
erhöhterem Glanze die Fortschritte der 
modernen Technik zur Veranschaulichung 
bringen. Während erstere mit einem Kosten- 
aufwand von 5 Millionen Kronen ins Leben 
gerufen wurde, begnügte sich Norwegen mit 
der Ausgabe von 3 Millionen Kronen. Beide 
Ausstellungen werden, nach dem derzeitigen 
Stande zu urteilen, günstige Resultate nicht 
nur in geistiger, sondern auch in finanzieller 
Richtung zeitigen. Hier haben sich zwei Kri- 
stallisationspunkte des skandinavischen 
Lebens gebildet, welche dem Besucher ein 
ebenso trefiendes als würdiges Bild geben 
über die Segnungen der Kultur der nordi- 
schen Papierländer. 


(Originalbericht.) 


Die papierindustriellen Leistungen haben 
sich — leider im Gegensatz zum derzeitigen 
Weltkonsum — in wenigen Jahren außer- 
ordentlich gehoben und die Abschwächung 
des Papier- wie Papierstoffmarktes ist da- 
durch natürlich mehr als sonst in Erschei- 
nung getreten. Unter dem Banne einer fühl- 
barer als je gewordenen Ueberproduktion 
spielen sich im Wettbewerb um die in- wie 
ausländischen Abnahmequellen Orgien betrü- 
bendster Art ab. Die neuen Papierfabriken 
sind hier namentlich als Unheilerreger anzu- 
sehen, da sie alle nur erdenklichen Märkte 
mit Unterangeboten überschwemmen und 
den vornehmen alten Papierfabrikanten, 
welche sich natürlich nicht auf dieses gewagte 
Spiel des Selbstmordes einlassen, recht 
schwere Tage bereiten. Druckpapiere, Tis- 
sues, imitiert Pergament, Braunholzpapiere, 
Dünndruck, Kraft- sowie holzhaltige Schreib- 
papiere zeigen eine Zickzacklinie der Preis- 
politik, daß man am besten tut, garnicht dar- 


2930 


über zu reden geschweige denn zu schreiben. 
Der schöne Markt, welcher sich am Horizont 
der ostasiatischen Stapelplätze zu zeigen be- 
gonnen hatte, ist wieder ganz in die Versen- 
kung geraten, und oft hat es den Anschein, 
daß all die Summen von Fleiß und Unterneh- 
mungsgeist vergeblich gewesen sind, die man 
hier kühnstrebend in die Wagschale einer 
trügerischen Fata morgana geworfen hat. 
Glücklicherweise befinden wir uns augen- 
blicklich im Zeichen der sogenannten „Sau— 
rengurkenzeit“, welche ja gesetzmäßig all- 
jährlich mehr oder weniger ihre Schatten aus- 
breitet über dem industriellen und kommer- 
ziellen Marktbereich. 

Die Kristiania-Ausstellung zeigt, wenn 
auch in bescheidenem Rahmen, ein ähnliches 
Bild wie ihre Schwester in Malmö. Auch 
hier ist die Papierfabrikation und Bereitungs- 
weise von Holzhalbstoffen vom Samenkorn 
des Baumes bis zum Lösungsprozeß im 
Kocher und von da, über Holländer und Pa- 
piermaschine, zur Ausgestaltung in die ver- 
schiedensten Qualitätsstufen des Papieres, zu 
übersichtlicher Darstellung gebracht. So 
hat die altehrwürdige Alvöen-Papirfabrik 
Bergen in Christiania für die überlegenen 
Produkte von Schreib- und Dokumenten- 
papier das Ehrendiplom erhalten. Weiter 
haben Halvorsen & Larsen Aktienges. m. be- 
schränkter Haftpflicht, Kristiania, für hervor- 
ragende Leistungen auf dem Gebiete der 
Buchbinderarbeiten, Schreib-, Zeichen-, 
Druckmaterialien; E. Sem, Frederikshald für 
vorzügliche Systeme von Bücher und Blan- 
ketten für den kommunalen und öffentlichen 
Gebrauch; Rich. Andvord, Kristiania, für 
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Höchstleistungen im Protokollgewerbe; 
H. M. Refsum, Kristiania, für Kunsteinbände 
die goldene Medaille erhalten. 

Auf dem Gebiete der Buchdruckerkunst 
und der graphischen Arbeiten sind zu 
nennen als Preisträger ebenfalls der gol- 
denen Medaille: Kristiania Boktrykker- 
forening, für Buchillustrationen, Dreifarben- 
druck etc.; Ludv. Olsen & Co., Kunst- 
handel, Kristiania, für ganz einzigartige 
Radierungen, Lithographieprodukte; Repro- 
ducörernes Forening, Kristiania, für chemi- 
graphische Arbeiten nach den modernsten 
Prinzipien unserer Zeit; Kristiania lithog ra- 
phiske Aktiebolag für hochfeine litographi- 
sche Karten, Reproduktionen, Spielkarten etc.; 
A. Wörner Lithographisk Kunstanstalt, Kri- 
stiania, für neuartige Photochrom- und far- 
bige Lithographien; Dreyer’s Grafiske An- 
stalt, Stavanger, für Autotypieklischee und 
Dreifarbendruck; Carl Lutcherath in Aker für 
Amateurphotographien. Merkwürdigerweise 
ist in der Preisverteilung Norwegen dem 
baltischen Preisgericht zuvorgekommen, 
weshalb erst später hierauf zurückgekommen 
wird. 

Bevor ich schließe, sei noch eine etwas 
trübe Seite des derzeitigen herrlichen Aus- 
stellungswetters berührt. Man spricht gegen- 
wärtig in Schweden nicht umsonst von den 
brennenden Millionen. Vornehmlich durch 
Funken der Lokomotiven außer Blitzschlag 
sind nämlich große Waldungen ein Raub der 
Flammen geworden. Man ist nun mehr als je 
auf Verhütungsmaßregeln bedacht und das 
Versicherungswesen für stehende Wälder ge- 
winnt immer größere Beachtung. 


—— . — — 


Säurefreies Papier. 
Zugleich Antwort auf Frage Nr. 2255 in Nr. 28, S. 2658. 


Unter die vielen berechtigten und un- 
berechtigten Ansprüche, welche heute die 
Industrie an das Papier stellt, gehört auch 
öfters die Forderung, daß ein Papier „säure- 
frei“ sein soll. Ä 

Ich will hier von der Besprechung der 
Säurefreiheit für Edelpapier, wie Kupferdruck 
usw. absehen. In obigem Falle, wo ein 
Druckpapier säurefrei verlangt wird, nehme 
ich an, daß es sich um ein Bücherdruck 
handelt, da der Fragesteller selbst von Zu- 
sätzen spricht. 

Bei der heutigen Preislage der Papiere 
fällt selbstverständlich bei geringeren Pa- 
pieren das die Fabrikation verteuernde Aus- 
waschen der Stoffe weg. Man teilt densel- 


ben Chemikalien zu, welche die Säuren bin- 
den. Druckpapieren, welche, um ihre Druck- 
fähigkeit zu erhöhen, beschwert sein müssen, 
gibt man zweckmäßig solche Stoffe zu, welche 
gleichzeitig eine Beschwerung bewirken. 
Dazu eignet sich am besten kohlensaurer 
Kalk (Schlämmkreide); 0,1 pCt. wird in den 
meisten Fällen genügen. In solchen Mengen 
angewendet, schadet er der Leimung nicht, 
während andere Alkalien, wie Ammoniak, 
Soda usw. mit der größten Vorsicht zu ver- 
wenden sind und den Nachteil haben, daß 
sie direkt verloren sind, indem sie auf der 
Papiermaschine mit abfließen. 

Ein Reagens, welches selbst minimale 
Mengen Säure anzeigt, haben wir in dem 


Nr. 31 1914 Wochenblatt für Papierfabrikation 2931 


von F. Böttiger erfundenen Congorot. Es 
wird von Pflanzenfasern direkt aufgenommen 
und erzeugt, stark verdünnt, bei Abwesen- 
heit von freier Säure, klare rote Färbung. 
Sind dagegen noch Spuren von Säuren vor- 


bung. Das Reagens hat den Vorzug, von 
schwefelsaurer Tonerde nicht verändert zu 
werden; konzentrierte Lösung dieser gibt 
allerdings eine dunkelbraune Färbung und 
kann so irreführen. 


handen, so erhält man eine hellblaue Fär- Merz. 


Festnummer 1914.“ 

Auch in diesem Jahre durften wir zu unserer anläßlich der Papiermachertage 
in Leipzig herausgekommenen Festnummer eine große Anzahl von Beglückwünschungen 
entgegennehmen. Viele hervorragende Fachmänner haben sich über den gediegenen, viel- 
seitigen und reichhaltigen Inhalt der Festnummer sowie über ihre schöne Ausstattung 
sehr anerkennend ausgesprochen. Wir werden einige dieser Urteile zur Kenntnis unserer 
Leser bringen und veröffentlichen nachstehend das uns sehr ehrende Anerkennungsschreiben 
des Präsidenten der Kgl. Württ. Zentralstelle für Gewerbe und Handel, Sr. Exzellenz 
des Herrn Staatsrat von Mosthaf: | 
Kgl. Württ. Zentralstelle für Gewerbe und Handel. 

Präsidium. Stuttgart, den 21. Juli 1914. 
Euer Hochwohlgeboren 
hatten die Aufmerksamkeit, mir ein Exemplar der diesjährigen Festnummer 
des Wochenblatts für Papierfabrikation zu überreichen. Ich spreche Ihnen 
hiefür meinen verbindlichsten Dank aus. Das Werk, das nach Form und 
Inhalt seine Vorgänger fast noch überragt und in dem besonders die beiden 
auf Württemberg sich beziehenden Abhandlungen mein größtes Interesse er- 
regt haben, wird einen würdigen Beitrag zu den Papiermachertagen dieses 
Jahres gebildet haben. 
Mit vorzüglicher Hochachtung 
| Staatsrat Mosthaf 
An Seine Hochwohlgeboren ; 
Herrn Kommerzienrat Güntter 
Biberach. 

Abonnenten des Wochenblattes stehen weitere Exemplare unserer Festaummer, auf schönem 

Naturkunstdruckpapier gedruckt, zu dem billigen Vorzugspreise von 4 1.50 zur Verfügung. Sonstige In- 


teressenten können die Nummer gegen Einsendung von 4 2.— portofrei zugesandt erhalten. Bei Versand 
ins Ausland erhöht sich dieser Preis auf A 2.50. 


— ... —— 
Geschäftsberichte. 

Papieriabrik Balenlurt. In dem am 30. Juni ab- kasse, Wehrsteuer, Dotation Jubilar den Betrag von 
gelaufenen Geschäftsjahr 1913/14 wurde ein Brutto- 1 7757.48 zu verwenden, Extraabschreibungen in 
gewinn von M 273 693.05 (i. V. & 310 547.54) erzielt, Höhe von M 30 000.— vorzunehmen und M 38 075.35 
an welchem Abschreibungen in Höhe von 4 73 130.31 auf neue Rechnung vorzutragen. 
zu kürzen sind, sodaB ein Reingewinn von Mark Die Generalversammlung findet am 28. Septem- 


200 562.74 verbleibt. Hiervon erhalten zunächst die ber, vormittags 11 Uhr, im Hotel Kaiserhof in Ravens- 
Aktionäre 5 pCt. Dividende mit «A 50 400.—, die burg statt. 


statutengemäße Tantieme des Aufsichtsrats beträgt Der Aufsichtsrat der Papier- und Tapetenlabrik 
<M 15 016.27, die Tantieme der Direktion sowie Ge- Bammenthal in Mannheim schlägt eine Dividende von 
schenke an Beamte und Arbeiter & 18551.50, zu- 5 pCt. (i. V. 6 pCt..) vor aus einem Reingewinn von 
sammen & 33 567.77. Einschließlich des Vortrages 117 710 AM (127389 A). 

vom Vorjahre mit A 9637.76 verbleiben & 126 232.83. Die Sulfat- und Kraftpaplerfabrik Moss der Firma 


Es wird vorgeschlagen, 5 pCt. (i. V. 7 pCt.) Super- M. Peterson & Sön A. S. in Moss, Norwegen, wird für 
dividende mit «A 50 400.— zu verteilen, für Kranken- das Jahr 1913 keine Dividende verteilen. 
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Compagnie des Fabriques de Papier de San 
Rafael et Annexes in San Rafael (Mexiko). Das der 
ordentlichen Generalversammlung vom 4. Juni vor- 
gelegte Ergebnis des Jahres 1913 darf in Anbetracht 
der schweren Krise, unter welcher das Unternehmen 
infolge der Revolution in Mexiko zu leiden hatte, 
als ein befriedigendes bezeichnet werden. Die Ge- 
sellschaft erzielte ein Nettoergebnis von 822021 
Piaster (1912 1350582 P., 1911 1231511 P., 1910 
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1201 134 P.). Es wurde folgende Verteilung be- 
schlossen: Dotierung der Reserve 82 202 (101 070) P., 
Abschreibungen 133 297 (224 852) P., Verwaltungsrat 
36 521 (54 782) P., Spezialfonds für verteilbare Ge- 
winne 420 000 P. (neu eingestellt). Demnach gehen 
die Aktien diesmal leer aus, nachdem sie für 1912 
9 pCt. Dividende (wie 1910) erhalten hatten (1911 
10 pCt., 1909 7 pCt. und 1908 5 pCt.). (Siehe auch 

Nr. 22, S. 1946.) (N. Zürch. Z) ` 


Geschäftsnachrichten. 


Auszeichnung. 

Herr Fabrikant Kasimir Katz, Inhaber der Firma 
Katz & Klumpp inGernsbach (Baden) wurde an- 
läßlich des Geburtstags des Großherzogs von Baden 
zum Kommerzienrat ernannt. 


Ermäßigung der Papierzölie in Argentinien. Eine 
Reihe von Importfirmen in Buenos Aires reichte dem 
Kongreß neuerlich den Antrag ein, den Einfuhrzoll auf 
Zeitungspapier von 2 Centavos auf 1 Centavos pro kg, 
auf Werkpapier von 4 Centavos auf 2 Centavos zu 
ermäßigen. Sie fassen ihre Begründung in vier Punk- 
ten zusammen: 1. Der gegenwärtige Zoll ist eine ver- 
derbliche Belastung der Verbraucher, eine unnütze 
Erschwerung der Vertiefung der Kultur; 2. die Ver- 
teuerung des Papiers zwingt die argentinischen Auto- 
ren, ihre Werke im Ausland drucken zu lassen, wo- 
durch zahlreichen Arbeitern im Lande die Möglichkeit 
des Verdienstes entzogen wird; 3. ebenso benach- 
teiligt erscheinen die sozialen Verhältnisse von 7090 
Angestellten in den Zeitungsdruckereien; 4. der Fis- 
kus verliert eine gute Einnahme, ohne einen Vorteil 
in Gestalt intellektueller oder wirtschaftlicher Fak- 
toren einzutauschen. 


Herr Architekt und Lüftungsingenieur Kari 
Goeppner, Spezialist für Entnebelungsanlagen von 
Papiermaschinen, langjähriger Teilhaber der Offenen 
Handelsgesellschaft George Schreider und Leiter des 
Hauptbureaus in Hannover, ist am 9. Mai d. J. auf 
Grund freundschaftlicher Vereinbarung ausgeschie- 
den und unterhält nunmehr ein eigenes Projektie- 
rungsbureau in Kettwig a. d. Ruhr (bei Essen), Bahn- 
hofstraße 14. 


Aus Norwegen. 


Aktieseiskabet Ankers Träsliberi og Papiriabrik 
in Skonningsſos bei Frederikshald. Die von der Firma 
H. Füllner, Warmbrunn, gelieferte Lang- 
siebpapiermaschine von 3450 mm Siebbreite mit 
16 Trockenzylindern befindet sich augenblicklich in 
Montage und wird in allernächster Zeit in Betrieb 
kommen. 

Wie wir schon früher mitgeteilt haben, wird die 
Sulfitzellstoffabrik und Holzschleiferei Saugbrugs- 
foreningen bei Frederikshald zu einer Papierfabrik 
erweitert. Es werden zwei Papiermaschinen auf- 
gestellt, die eine hat 3550 mm, die zweite 3100 mm 
Siebbreite, beide Maschinen liefert die Firma J. M. 
Voith in Heidenheim a.d.B. Die letztere wurde 
erst vor kurzem bestellt, während die erstgenannte 
in Bälde abgeliefert wird. 


Aus Finnland. 

Aktiebolaget Stockfors, Holzschleiferei in Pyttis, 
vergrößert ihre Anlage durch Erbauung einer Fabrik 
für weißen Karton. Die vollständige Einrichtung da- 
für, bestehend aus einer Rundsieb-Kartonmaschine 
von 3100 mm Siebbreite, mit 37 Trockenzylindern 
einschließlich Laufkran, Aufzug, Kollergang usw. hat 
die Firma H. Füllner, Warmbrunn, in Auftrag er- 
halten und soll Ende dieses Jahres geliefert werden. 


t Am 24. Juli ist der Direktor des Königl. Material- 
prüfungsamtes in Berlin-Lichterfelde, Herr Gehcimer 
Oberregierungsrat Professor Dr.-Ing. Adolf Martens. 
Mitglied der Königl. Akademie der Wissenschaften, 
nach längerem schweren Leiden im Alter von 64 Jah- 
ren gestorben. Der Verstorbene hat sich groBe Ver- 
dienste um das Materialprüfungswesen und speziell 
um die Gründung und Entwicklung des Königlichen 
Materialprüfungsamtes erworben. (Ein längerer Nach- 
ruf folgt in nächster Nummer.) 


Berichtigung. Wie uns mitgeteilt wird. 
handelt es sich bei dem in Nr. 30, S. 2828 gemeldeten 
Autounfall nicht um Herrn Ingenieur Emil von 
Linhart, Direktor der Elbemühl, sondern um Herrn 
Dr. Alois von Linhart. 

Brandunglücke. In der Papierfabrik Per- 
len bei Luzern (Schweiz) entstand am Sonntag, den 
19. Juli, ein Brand im Dache des Papiermaschinen- 
saales. Trotz sofortiger Hilfe brannte der Dachstuhl 
über der Papiermaschine I und II vollständig ab. Die 
Papiermaschinen haben verhältnismäßig wenig gelit- 
ten und kommen wieder in Gang, sobald ein Notdach 
errichtet ist. Die Ill. Papiermaschine blieb unver- 
sehrt und ist im Betrieb. 

Bei dem in Nr. 29, S. 2756 gemeldeten Brand- 
unglück handelt es sich nach The World's Paper 
Trade Review um die Tapetenlabrik von F. W. Ho- 
warth in Blackley bei Manchester. Der Schaden wird 
auf über 1 200 000 Mark angegeben. 

Zwangsversteigerung. 

Die Papierfabrik und Holzschleiie- 
rei der in Konkurs befindlichen Firma Paplerfabrik 
Wernshausen G. m. b. H. in Wernshausen S.-M. ge- 
langt am Mittwoch, den 16. September zur Verstei- 
gerung. Näheres ist aus der Anzeige Seite 2%4 
ersichtlich. 

Das Bezirksgericht Leoben hat die Versteigerung 
der Hoizstoff-, Pappen- und Papierfabrik Gmeingrube 
bei Leoben für den 10. September anberaumt. Schätz- 
wert der Liegenschaft 507 647 K, des Zubehörs 
252 307 K; Mindestanbot 400 000 K. 


Nr. 31 1914 


Handelsregister- Eintragungen. 

Leykam-Joseisthal Actlen-Gesellschalt für Pa- 
pier- und Druck - Industrie, Graz. Hauptniederlassung 
mit den Zweigniederlassungen in Wien, Prag und 
Budapest. Der mit der Prokura betraute Beamte 
Felix Seyfert ist zugleich Direktor der Gesell- 
schaft. 

Bamberger Closetpapierfabrik Georg Brückner 
mit dem Sitze in Bamberg. Alleininhaber: Brück- 
ner, Georg, Kaufmann in Bamberg. Der Kauf- 
mannsehefrau Anna Brückner in Bamberg ist 
Prokura erteilt. 

Die Firma „Harzproduktenfabrik Laubenheim, 
Aktlengesellschait“ mit dem Sitze in Laubenheim bel 
Mainz ist in „Harzproduktesiabrik Laubenheim F. M. 
Pelzer Aktlengesellschait“ abgeändert worden. 


Jubiläum. Am 15. Juli vollenden sich 25 Jahre, 
daß Herr Gußputzer Karl Schmidt, Leipzig- 
Paunsdorf, in der Maschinenfabrik Karl Krause, 
Leipzig-A.-C. beschäftigt ist. 

Aus Norwegen. 

Aktieselskabet Kistefos Träsllberl konnte am 
27. Juni ihr 25jähriges Bestehen feiern. Nach einem 
Rundgang durch das stattliche Fabriketablissement 
wurde unter Teilnahme vieler Aktionäre und Freunde 
der Gesellschaft ein Festkommers abgehalten. Bei 
dieser Gelegenheit wurde die Entwicklungsgeschichte 
der Fabrik hervorgehoben und dem jetzigen Direktor, 
Herrn Konsul A. Sveaas wurden von Seiten der 
‚Beamten und Arbeiter wertvolle Geschenke über- 
reicht. 

im Konkurs der Papierfabrik Aktieselskabet 
Tissue bei Miöndalen, Norwegen, erhalten die nicht- 
bevorrechtigten Gläubiger auf 72 200 K Forderungen 
7 pCt. Die Arbeitslöhne erforderten 1913, statt, wie 
berechnet, 24000 K. 51370 K. Kohlen 25000 K (statt 
10 000); die Fabrikanlage selbst kostete 294 447 K, 
statt, wie veranschlagt, 147 150 K. Der Bericht der 
Konkursverwaltung sagt: die Maschinenausrüstung 
war un zweckmäßig, die Marktlage für Seidenpapier 
änderte sich, die Firma hatte keinen Bankkredit. 
Ihre Erzeugnisse waren gut und erzielten hohe 
Preise. („Drammens Blad“.) 

In den letzten Tagen des Juni hielten die nor- 
wegischen Waldinteressenten eine Zusammenkunft 
auf der Jubiläumsausstellung in Kristiania ab. Herr 
Konsul Heiberg hielt eine zündende Rede über die 
Fortschritte der Bestrebungen zur Erhaltung und 
Pflege des Waldes in Norwegen. Auch der norwe- 
gische Waldbesitzerverband, dessen Vorsitzender der 
frühere Storthingsmann, Herr Olav Negard ist, hielt 
auf der Ausstellung eine Versammlung ab, wobei 
Herr Walddirektor Saxlund einen Vortrag über 
die Aufgaben des Vereins hielt. 


Das Dieselmotorschiff „Siam“ der ost- 
asiatischen Kompagnie in Kopenhagen ist vor einigen 
Tagen von seiner Weltumseglung zurückgekehrt. 
Siam ist 10000 Tonnen groß und das erste Motor- 
schiff, welches eine Umseglung der Welt vollführt 
hat. Es ging im Oktober 1913 mit einer Ladung von 
Papier, Holzstoff, Baumaterialien usw. nach süd- 
amerikanischen Häfen ab und ist nun über Japan und 
China zurückgekehrt. 
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Moritz Friedrich Jilig. 

In der Niederschrift der Vorstandssitzung des 
Vereins Deutscher Papierfabrikanten vom 19. Juni 
1913 in Nr. 28 dieses Blattes, Seite 2667, ist bemerkt, 
daß der Vorstand des Vereins beschlossen hat, in 
Anbetracht der großen Verdienste Jlligs, des Erfin- 
ders der vegetabilischen Leimung, um die Papier- 
miacherei den Betrag von «A 700.— für einen wür- 
digen Grabstein für Jllig zu bewilligen. Moritz Fried- 
rich Jilig, 1777 in Erbach geboren, ist 1845 in Darm- 
stadt gestorben und dort begraben. In Anerkennung 
seiner Verdienste um die Papierfabrikation hat die 
dortige Stadtverwaltung die unentgeltliche Unterhal- 
tung des Jlligschen Reihengrabes übernommen. Der 
Verein Deutscher Papierfabrikanten hat dazu, wie 
oben erwähnt, einen Grabstein mit einer Illigs Ver- 
dienste kurz erläuternden Inschrift gestiftet. 


WassererschließBung mittels drahtloser 
Telegraphie. 

Wie der „Täglichen Rundschau“ 
wird, ist es gelungen, ein von Dr. Gotthelf 
Leimbach, Göttingen, angegebenes Verfahren 
zur Aufsuchung von Wasser und Erz trotz der gro— 
Ben Feuchtigkeit der Erdoberfläche in unseren Brei- 
ten mit vollem Erfolge anzuwenden. Es konnten 
verschiedenenorts wasserführende Schichten mittels 
elektrischer Wellen nicht nur aufgesucht, sondern 
auch ihre Tiefe von den Physikern der Gesellschaft 
zur Erforschung des Erdinnern, Göttingen, ermittelt 
werden. Die drahtlose Telegraphie ist schon seit 
längerer Zeit in den Dienst des Berg- und Schacht- 
baues zur Ermittlung von Wassereinbruchsgefahr 
gestellt worden. Die praktischen Erfolge, die hierbei 
erzielt sind, haben kürzlich zur Aussendung einer 
Expedition nach Südwestafrika geführt, deren Auf- 
gabe es ist, die Anwendungsfähigkeit der verschie- 
denen elektro-dynamischen Erforschungsmethoden 
zur Wasser- und Erzerschließung von Tage aus zu 
studieren. Das Reichskolonialamt hat in Erkenntnis 
der Bedeutung dieser Studien der auch von privater 
Seite unterstützten Expedition eine Beihilfe von 
8000 A bewilligt. 


geschrieben 


Italien Lieferung von 205000 kg 
blauem fortlaufendem Papier auf Spulen 
für die Anfertigung von kleinen Schachteln für 
Rauchtabak während des Finanzjahres 1914--1915. 
7. August 1914, vormittags 10 Uhr, Finanzministe- 
rium, Generaldirektion der Monopole. Vorläufige 
Sicherheit 8100 L. Offerten bis 6. August. Näheres 
in italienischer Sprache beim „Reichsanzeiger“. 


Konkurse. 

Firma Wilhelm Pretzsch & Cie., Kartonagen- 
fabrik in StraBburg-Metzgerau, alleiniger Inhaber 
Kaufmann Wilhelm Pretzsch in .‚Straßburg-Neudorfi, 
Kolmarerstraße. Anmeldefrist, offener Arrest und 
Anzeigefrist: 9. August 1914. 

Fabrikbesitzer Johannes Rähmer in Hermsdorf, 
alleiniger Inhaber der Firma Johannes Rähmer, 
Hermsdorfer Dachpappen-, Holzzement- und Asphalt- 
fabrik in Hermsdorf b. Dresden. Anmeldefrist bis 
zum 24. August 1914. 
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Patent-Berichte. 


Selbsttätige Vorrichtung zum Regeln des Laufes endloser, über Walzen geführter Förder- 
bahnen, z. B. Siebe, Trocken- und Naßfilze von Papiermaschinen. 
Johann Wolf in Burg a. d. Wupper. 
Klasse 55d. D.R.P. Nr. 275954 (vom 29. November 1913 ab). 


An und für sich sind Vorrichtungen be- 
reits bekannt, die bei unregelrechtem Lauf 
der Förderbahn dadurch in Tätigkeit gesetzt 
werden, daß die eine oder die andere Längs- 
kante der Bahn gegen einen Anschlag stößt, 
der hierbei ein auf einer die Lagerung der 
Führungswalze oder die Walze tragenden 
Schraubenspindel aufgesetztes Schaltrad so 
in Bewegung setzt, daß eine entsprechende 
Verstellung der Führungswalze in achsialer 
Richtung stattfindet, wodurch die Förderbahn 
wieder in richtiger Bahn geführt wird. 

Bei diesen bekannten Vorrichtungen macht 
sich jedoch der Uebelstand geltend, daß, um 
die Vorrichtung in Tätigkeit zu halten, die 
Längskanten der Bahn gegen den oben er- 
wähnten Anschlag fest anstoßen müssen, 
wodurch sie sich leicht umlegen und verletzt 
werden. 

Bei der neuen Vorrichtung genügt nur 
ein leichter Anstoß der Längskanten der 
Förderbahn gegen den Anschlag, um die 
Regelvorrichtung in Tätigkeit zu setzen, in- 
dem durch Anstoßen der Bahn gegen den An- 
schlag besondere Glieder aus ihrer ruhen- 
den Lage ausgelöst werden und diese nun- 
mehr auf die die Führungswalze tragende 
Schraubenspindel so einwirken, daß eine 
entsprechende Verstellung der Führungs- 
walze in achsialer Richtung stattfindet. 

In der Zeichnung ist die neue Vorrichtung 
in Fig. 1 in Ansicht, in Fig. 2 von vorn 
gesehen, und in Fig. 3 in Aufsicht in einer 
beispielsweisen Ausführungsform gezeichnet. 

Zwischen den hochstehenden Wandungen 
a, a’ des Gestelles der Regelvorrichtung ist in 
einer Führung b auf einer Gewindespindel c 
ein Führungsstück d geführt, auf das die 
Lagerung e der Führungswalze x für die 
Förderbahn drehbar aufgesetzt ist. An der 
Wandung a’ ist ein Arm f angelenkt, der 
durch die Wandung a hindurchgeführt ist 
und auf dem vorstehenden Ende einen quer- 
stehenden Doppelhebel g trägt, an welchem 
nach unten hängende Arme h, h“ angelenkt 
sind, die am unteren Ende je eine Schalt— 
radklinke i, i“ tragen. Auf dem vorderen 
Ende der Gewindespindel c sind mit ihren 
Zähnen versctzt zueinander zwei Schalträder 
k, k“ aufgesetzt. Die Schaltradklinke i greift 
in das Schaltrad k und die Schaltradklinke i‘ 
in das Schaltrad k“. 


An der Wandung a ist ein hochstehender 
Arm 1 angelenkt, der einen querstehenden 
Doppelarm m trägt, der mit seinen vorderen 
Enden die Arme h, h“ gabelartig umfaßt. 
Steht der Arm 1 senkrecht, so ruht das freie 
Ende des Armes f auf dem Arm l, und ein 
auf der Achse der Walze x aufgesetztes 
Exzenter n kann sich unterhalb eines an 
dem Arm f befestigten Armes o frei bewe- 
gen. Wird der Arm 1 dagegen nach der 
einen oder anderen Seite verdreht, so wird 
die eine oder die andere der Schaltradklin- 
ken i, i- von den Schalträdern k, k“ entfernt, 
so daß nur fioch eine Schaltklinke in das 
eine oder andere Schaltrad k, oder k“ ein- 
greift. Gleichzeitig kommt der Arm f mit 
seinem Arm o auf das Exzenter n zu liegen, 
wodurch dieses bei Umdrehung das freie 
Ende des Armes f auf und nieder bewegt. 
Hierbei tritt das Schaltrad, in welches die 
Schaltklinke eingreift, in Tätigkeit. Durch 
die hierbei entstehende Drehung der Schrau- 
benspindel e wird die Achse der Walze x ver- 
stellt und die Förderbahn wieder in richtiger 
Bahn geführt. 

Die Verstellung des Armes 1 erfolgt durch 
Anstoßen der Förderbahn mit der einen oder 
der anderen Längskante gegen einen aus 
einem Rahmen s mit losen Rollen t bestehenden 
Anschlag, der an einer quer über die Förder- 
bahn verschiebbar angebrachten Stange r 
an beiden Längsseiten der Bahn angebracht 
ist. Die Stange r steht durch ein Hebel- 
gestänge q, p mit dem Arm 1 in Verbindung, 
jedoch kann die Stange r auch unmittelbar 
mit dem Arm | verbunden sein. Je nach- 
dem die Förderbahn auf der einen oder 
anderen Seite gegen den Anschlag stößt, 
findet eine Verschiebung der Stange r und 
hiermit eine Verdrehung des Armes J statt, 
und die Regelvorrichtung tritt in Tätigkeit. 

Beim Anstoßen der Bahn gegen die An- 
schläge s, t verhüten die Rollen t, daß eine 
die Bahn verletzende Reibung zwischen ihr 
und den Anschlägen entsteht. 

Es kann vorkommen, daß bei etwaiger 
Störung im Lauf der Förderbahn die in Tätig- 
keit befindliche Regelvorrichtung durch Inein- 
griffbleiben der Schaltklinken i, i“ in den 
Schalträdern k, k“ nicht früh genug aussetzt, 
wodurch das Führungsstück d gegen die 
Wandung a oder a“ festlaufen kann. Um 
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Fig. 1. 


1 N WI 


Fig. 3 


dieses zu verhüten, ist an der Wandung a 
ein Hebel v und an der Wandung a“ ein 
Hebelgestänge w angebracht. Die vorderen 
Enden dieser Glieder kommen zwischen den 
Armen h, h“ und den Schalträdern k, k“ 
die hinteren Enden in der Bewegungsbahn 
des Führungsstückes d zu stehen. Tritt der 
oben erwähnte Fall ein, so stößt das Füh- 
rungsstück d gegen das hintere Ende des 
Hebels v, wodurch die Schaltklinke i von 
dem Hebel v aus dem Schaltrad k heraus- 
gedrückt wird, oder das Führungsstück d 
stößt gegen das hintere Ende des Hebel- 
gestänges w und drückt die Schaltklinke k’ 
heraus. 
Patent - Ansprüche: 

1. Selbsttätige Vorrichtung zum Regeln des 
Laufes endloser, über Walzen geführter Förderbah- 
nen, z. B. Siebe, Trocken- und Naßfilze von Papier- 
maschinen, mit Hilfe von an den Längskanten der 
Förderbahn angeordneten Anschlägen, die unter Ver- 
mittlung von Zwischgliedern eine Verstellung der 
Führungswalze für die Förderbahn bewirken, da- 
durch gekennzeichnet, daß eine auf beiden Längs- 
seiten der Förderbahn einen Anschlag (s, t) tragende 
Stange (r) durch ein Hebelgestänge (q, p) mit einem 
Arm (l) in Verbindung steht, der für gewöhnlich das 
freie Ende eines anderen Armes (f) so hoch hält, daß 
ein auf der Achse der Führungswalze (x) aufgesetztes 
Exzenter (n) sich unter einem an diesem Arm (f) 


=, 


angebrachten Winkelarm (o) frei bewegen kann und 
beim Anstoßen der einen oder der anderen Längs- 
kante der Förderbahn gegen den einen oder den an- 
deren Anschlag (s, t) so verdreht wird, daß er (I) 
das freie Ende des anderen Armes (f) derart freigibt, 
daß durch die Wirkung des Exzenters (n) gegen den 
Winkelarm (o) das freie Ende des anderen Armes (f) 
auf und nieder bewegt wird, und eine der beiden 
Schaltklinken (i, i“) auf eines der Schalträder (k, k“) 
so einwirkt, daß eine Achsenverstellung der Walze 
(x) stattfindet. 


2. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB an dem Arm (I) ein mit seinen 
freien Enden die die Schaltklinken (i, i“) tragenden 
Schwingarme (h, h’) gabelartig umfassender Doppel- 
arm (m) befestigt ist, der die Schwingarme (h, h’) so 
beeinflußt, daß bei seitlichem Verdrehen des Armes 
() nur die eine oder die andere Schaltklinke (i, i“ 
im Eingriff mit dem einen oder dem anderen Schalt- 
rad (k, k') verbleibt. 


3. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, gekenn- 
zeichnet durch die Anordnung eines Hebels (v) an 
der einen Gestellwandung (a) und eines Hebel- 
gestänges (w) an der anderen Gestellwandung (a'). 
auf die das die Walzenachse tragende Führungs- 
stück (d), im Falle es nach der einen oder der ande- 
ren Seite hin durch Nichtaussetzen des Schaltrades 
(k oder k’) zu weit geführt wird, durch Anstoßen so 
einwirkt, daß einer der Hebel (v, w) eine der Schalt- 
radklinken (i, i') aus den Schalträdern (k, k) her- 
ausdrückt. 
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Patent-Anmeldungen. 


Klasse 55b. R. 38523. Verfahren zum Reinigen 
von Sulfitablaugen. Dr. Hans Remmier, Scholwin bei 
Stettin. 8. 8. 13. SR 

Klasse 55b. T. 19123. Verfahren zur Wieder- 
gewinnung der beim Sulfitzellstoifkochverfahren ab- 
geblasenen schwefligen Säure und zu ihrer Nutzbar- 
machung für eine hochhaltige Sulfitlauge. Carl Busch 
Thorne, Hawkesbury, Ontario, Canada; Vertreter: 
C. W. Hopkins, Pat.-Anw., Berlin SW. 11. 6. 11. 13. 

Klasse 54e. A. 25945. Vorrichtung zur Her- 
stellung von Gegenständen aus Papiermasse o. dgl. 
durch Niederschlagen einer preßfähigen Papierstoff- 
schicht auf einer für Wasser durchlässigen Wand 
und Abgautschen der Faserschicht auf cine Außen- 
form. Allgemeine Treuhand Aktien-Geselischalt, 
Dresden. 12. 5. 14. 

Klasse 56d. F. 38019. Vorrichtung zum Auf- 
ziehen von Filzmanchons auf Walzen von Papier- 
und Kartonmaschinen. Fa. H. Füllner, Warmbrunn, 
Schlesien. 16. 1. 14. 

Klasse 55 f. Sch. 45 350. Verfahren zur Beseiti- 
gung des Salzgeschmackes von mit Kochsalzlösung 
behandeltem Pergamentpapier. Martha Schmidt. 
Magdeburg, Königstr. 19. 13. 11. 13. 

Klasse 80a. F. 35 935. Verfahren und Vorrich- 
tung zur Herstellung von Kunststeinerzeugnissen aus 


einem formbaren Gemisch von Faserstoffen und hy- 


draulischen Bindemitteln mittels Vor- und Nachpres- 
sung auf absatzweise bewegter Formbahn. Franz 
Fleischmann, Klagenfurt. Kärnten, Oesterr.; Vertr.: 
Wilhelm Marchot. Berlin-Baumschulenweg, Köpe— 
nickerlandstraße 154. 8. 2. 13. 


Patent-Löschungen. 


Klasse 55c: 244 477, 247255, 273 389; 55d: 
269 814; 55e: 251 537. 
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Patent-Erteilungen. 


Klasse 11 b. 277633. Schneidemaschine für Pa- 
pier oder ähnliche Stoffe mit selbsttätiger FederpreB- 
vorrichtung. Bautzner Industrlewerk m. b. H., 
Bautzen. 3. 5. 12. B. 67 272. 

Klasse 55 b. 277 628. Verfaliren zur Herstellung 
von weißem Holzstofi. William Denso, Simmersdorf 
b. Forst, Lausitz. 30. 11. 10. D. 24 336. 

Klasse 55 d. 277 599. Trichterförmiger Klär- 
behälter zum Ausscheiden von Sinkstoffen aus Flüs- 


. sigkeiten, insbesondere aus Abwässern von Papier- 


und Papierstofiabriken. Otto Schmidt, Dresden. 
Pohlandstr. 27. 23. 4. 13. Sch. 43 671. 

Klasse 55d. 277629. Trockenvorrichtung für 
Papier- und Stoffbahnen in Hängefalten mit selbst- 
tätiger Rückbeförderung der Trockenstäbe vom Ab- 
gabe- zum Aufgabcende. William Franklin Marres- 
ford, Brooklyn; Vertr.: Dr. K. Michaelis, Pat.-An w., 
Berlin W. 35. 26. 4. 12. M. 50 261. 

-Priorität aus der Anmeldung in den V. St. von 
Amerika vom 27. 4. 11 anerkannt. 

Klasse 55 e. 277532. Kalander. Fa. Karl Krause. 
Leipzig-Anger-Crottendorf. 20. 5. 13. K. 54 974. 


Gebrauchsmuster-Eintragungen. 


Klasse 12 d. 611 720. Papierfilter für Oelreiniger. 

5 -Elektrleltäts- Werke, Akt. - Ges., Berlin. 
. 6. 14. 

Klasse 37d. 611 684. Unterlage mit Platten für 
Linoleum-, Steinholz- und Parkettbeläge. Euböolith- 
werke A.-G. in Olten, Olten Schweiz; Vertr.: Dr. G. 
Rauter, Pat.-Anw., Charlottenburg. 24. 1. 13. 


Verlängerung der Schutzfrist. 


Klasse 55d. 479537. Innenverstrebung usw. 
Fa. Hermann Wangner, Reutlingen. 2. 7. 14. 


mm 


Briefkasten. 


(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Frage Nr. 2275. Lebensdauer der Naßfilze. 
Wir haben den Eindruck, alb ob unser Verbrauch 
an Naßiilzen in unserer Pappenfabrik zu groß wäre 
und möchten uns durch Einführung einer Prämie da- 
gegen sichern. Welche Lebensdauer kann unter nor- 
malen Verhältnissen bei 24stündiger Arbeitszeit für 
einen Filz im Gewicht von 550 g/qm zugrunde ge- 
legt werden? 

Frage Nr. 2276. Herstellung von Harzleim. 
Wir bitten um gefällige Aufgabe eines Rezeptes zur 
Herstellung von Leim in eigener Leimküche. 

Antwort: Rezepte zur Herstellung von Harz- 
leim in eigener Leimküche finden Sie in allen mög- 
lichen Hand- und Hilfsbüchern in Hülle und Fülle. 
Je nach der Art der Papiere, die man leimen will, 
verwendet man einen Leim von mehr oder weniger 
hohem Freiharzgehalt, für Druckpapiere am besten von 
mittlerem, zu dessen Herstellung man 11 bis 12 Teile 
Soda auf 100 Teile Harz verwendet. Lesen Sie die 
Aufsätze im Wochenblatt, Jahrgang 1904, Nr. 20, 39 
und 43 (Grundeigenschaften des Harzleims, Harz- 
leim-Bereitung, Verhältnis von Alkali zu Harz bei der 
Harzleimbereitung). 

Frischdampf oder Zwischendampf. 
Antwort auf Frage Nr. 2254 in Nr. 27, S. 2577. 

I. Zwischendampf oder Receiverdampf ist, so- 
fern die Zentraldampfmaschine mit hochgespanntem 
Dampf von nicht unter 10 at und mit Ueherhitzung 
arbeitet, von ungefähr gleichem wirtschaftlichen 
Werte wie reduzierter Frischdampf. Ueberall da. 


wo Maschinenleistung und Heiz- oder Trockendampi- 
verbrauch nicht in Uebereinstimmung stehen, wo 
also die Dampfmenge für Heizung und Trocknung 
stark schwankt, hat sich die Zwischendampfentnahme 
aus dem Receiver der Tandemmaschine, die in wei- 
ten Grenzen möglich ist, gut bewährt und in der 
Praxis günstige Ergebnisse gezeitigt. Die Zwischen- 
dampfentnahme muß von Fall zu Fall besonders be- 
stimmt werden, sowohl eine übergroße Dampient- 
nahme aus dem Receiver als auch eine relativ kleine 
Zwischendampfentnahme ist schädlich für den Wir- 
kungserad der Dampfmaschine. Je größer der Re- 
ceiver ist, desto zleichmäßiger werden der Anfangs- 
druck im Niederdruckzylinder sowie der Gegendruck 
im Hochdruckzylinder ausfallen. Eine zuverlässige 
Rentabilitätsberechnung über eine für Ihren Betrieb 
geeisenete Zwischendampfentnahme für Heiz- und 
Trockenzwecke wird jede renommierte Dampf- 
maschinenfirma, deren ständig eine Reihe im Wo- 
chenblatt für Papierfabrikation annonciert, kostenlos 
liefern. Die Hauptsache für das Arbeiten mit Zwi- 
schendampfentnahme ist, daß der Heizdampf mög- 
lichst gleichmäßigen Druck hat. Die selbsttätig 
wirkenden Druckregler haben sich gut bewährt. S. 
Dünne Wolltrockenfilze. 
Antwort auf Frage Nr. 2256 in Nr. 28, S. 2658, 
(Siche auch Nr. 30, S. 2841.) 

II. Sie können ohne Bedenken einen entsprechend 
dünneren Trockenfilz anwenden, ich habe dicke und 
dünne Kartons entwässert und habe sie sogar ganz 
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ohne Trockenfilz über die Zylinder geführt. Es ge- 
nügt auch schon, wenn nur die mittlere Gruppe mit 
einem Filz läuft, dabei kommt es natürlich auf die 
Art des Kartons an, je nachdem sind die ersten, 
mittleren oder letzten Zylinder mit einem Filz zu 
versehen. Lassen Sie die Maschine versuchsweise 
einmal so arbeiten, daß ein oder zwei Zylinder nackt 
laufen, der Filz wird dann weniger durchnäßt und 
trocknet leichter. Der Filztrockner könnte auch stär- 
ker geheizt werden, schlieBlich wäre der Einbau 
einer weiteren Presse in Aussicht zu nelımen, damit 
der Karton besser vorentwässert wird oder es muß 
mit den vorhandenen Pressen stärker gepreßt wer- 
den. Die Filztrockner oberhalb der Zylinder sollten 
in der Nähe der Abzugsschlote liegen, damit die 
Dämpfe gut abziehen. Recht schmieriger Stoff ver- 
setzt die Trockenfilze, sie werden schleimig und 
trocknen dann schwer aus. G. E. 
Ill. Zur Trocknung von starkem Karton dürften 
nach- unserem Dafürhalten die leichteren Trocken- 
filze im Gewichte von 2800—3000 g/qm zu empfehlen 
sein. Reinhard Bruch & Co. G. m. b. H., 
Preußisch Moresnet (Rheinprov.) 
Windflügellger Lederkar ton. 
Antwort auf Frage Nr. 2257 in Nr. 28. S. 2658. 
I. Ich nehme an, daß Sie zu wenig pressen und 
den ersten Zylinder zu stark heizen. Der nasse 
Bogen soll langsam erhitzt werden. Joh. Dr. 
II. Das Nichtflachliegen der Lederkartons kann 
mehrere Ursachen haben. Zunächst soll der Stoff 
nicht zu schmierig sein, die Auspressung durch dic 
Gautsche und die Aufnahme durch den Naßfilz muß 
absolut gleichmäßig vor sich gehen, verschiedener 
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Druck hierbei ergibt unegale Entwässerung. Ebenso 
müssen dic Pressen sehr gleichmäßig belastet wer- 
den. Sie sollen gut lichtdicht schließBende Hartguß- 
walzen haben, die besser arbeiten als bombierte Wal- 
zen. Großer Wertist auch aufeine sachgemäße Trock- 
nung zu legen. Zu heiß gehaltene erste Zylinder ver- 
ursachen ein Einspringen der Pappe, womit immer 
ein Verziehen und späteres Sichkrümmen verbunden 
ist. Gleichmäßig angespannte Trockenfilze bezw. 
egale Anpressung an die Zylinder durch gefederte 
Walzen ist ebenfalls notwendig. Es können noch an- 
dere Ursachen voranden sein. Am besten ist es, Sie 
lassen die Fabrikation durch einen tüchtigen Fach- 
mann prüfen, der die Ursache der Erscheinung an 
Ort und Stelle sicher sehr bald herausfindet und Ab- 
hilfe schafft. K. W. 
Seife für gestrichene Papiere. 
Antwort auf Frage Nr. 2258 in Nr. 28, S. 2658. 
l. Seife für gestrichene Druckpapiere wird in der 
Weise angewandt, daB man sog. Marseiller oder gute 
Venetianische Seife (auch jede gute andere reine 
Oelseife ist geeignet) fein schabt und mit 10 bis. 
15 _ Gewichtsteilen Wasser ansetzt. Bei längerem 
Stelienlassen und zeitweiligem Umrühren löst: sich 
die Seife vollkommen auf. Man kamm das Auflösen 
beschleunigen, wenn man die Seifenlösung bis etwa 
25° erwärmt und dabei schüttelt. Durch Filtrieren 
werden alle ungelöst gebliebenen Teile abgeschieden. 
Ferner kann man die fein geschabte Seife auch in 
Alkohol lösen, dabei werden 100 g Seife in 1 Liter 
Alkohol gelöst wud die fertige Lösung dann mit 
6 Liter Wasser verdünnt. Hierauf läßt man absetzen 
und filtriert. G. R. 


En 


Von unserem Büchertisch. 


Annuaire de la papeterie universelle 1914. Heraus- 
gegeben von Lhomme & Argy, Paris V, 
9, Rue Lagrange. 

Der 35. Jahrgang dieses bekannten Adreßbuches 
der Papierindustrie der Welt ist socben erschienen. 

Der einleitende allgemeine Teil enthält eine Zu- 
sammenstellung der in Frankreich gebräuchlichen 
Papierformate, ferner die im Papierhandel in Frank- 
reich geltenden Handelsbräuche bezw. vereinbarten 
Verkaufsbedingungen, die die Papierindustrien inter- 
essierenden Positionen des französischen und schwei- 
zerischen Zolltarifs, die Resultate der Papier-Liefe- 
rungsausschreiben im Jahre 1911 und ein Verzeich- 
nis der verschiedenen Vereine und Verbände der Pa- 
pier- und verwandten Industrien. 

Der eigentliche Adressenteil beginnt mit der 
Aufführung der französischen Papier- und Pappen- 
fabrikanten in alphabetischer Reihenfolge, nach Er- 
zeugnissen und nach Departements geordnet. In dem 
alphabetischen Verzeichnis sind bei jeder Firma 
wichtige, zum Teil sehr ausführliche Angaben ge- 
macht. Hieran schließen sich Verzeichnisse der be- 
deutendsten Papierstoffhändler in Paris, der Ver- 
treter der verschiedenen Fabriken in Paris und den 
Departements. der Papierfabrikniederlagen und der 
Papiergroßhändler, der Papierhandlungen, Verleger, 
Buchhändler, Buchbinder, Kartonnagenfabriken und 


Buchdruckereien in Paris und in den Provinzen an. 
Auf die Adressen der französischen Firmen fol- 
gen die Fabrikanten, Händler und Drucker von Al- 


gerien - und den französischen Kolonien und dann die 


Adressen der Papier-, Pappen- und Papierstofi- 
Fabrikanten, auch Händler der fremden Länder. 


= Inhaltsverzeichnisse für Text- und Anzeigenteil 


bilden den Schluß. Das Adreßbuch umfaßt 700 Seiten 

und ist auf verschiedene Papiersorten mit Angabe 

ihrer Herkunft gedruckt. | 

Auch die neue Auflage in festem ganzleinenem 
Einband kann wie die früheren von uns gegen Vor- 
ausbezahlung von 4 5.50 portofrei bezogen werden; 
bei Lieferung ins Ausland erhöht sich der Preis um 
den entsprechenden Portozuschlag. 

Luegers Lexikon der gesamten Technik und Ihrer 
Hilfswissenschaften. Zweite, vollständig neu 
bearbeitete Auflage. Ergänzungsband. 
In Ha!bfranz gebunden „ 30.—. (Stuttgart, 
Deutsche Verlags-Anstalt.) 

Zu dem altbekannten. 8 Bände umfassenden 
Nachschlagewerk ist soeben ein reich illustrierter 
Ergänzungsband von 880 Seiten Umfang erschienen. 
Die schnell und rastlos vorwärtsschreitende Technik 
hat seit Abschluß der letzfen Auflage vor wenig 
mehr als einem halben Jahrzehnt so zahlreiche und ` 
wichtige Neuerungen und Fortschritte gezeitigt — 
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es sei nur auf das Luftfahrtwesen, Verkehrswesen, 
den Motorenbau, die chemische Industrie hingewie- 
sen —, daß entweder eine Neuauflage oder eine er- 


schöpfende Ergänzung der letzten Auflage notwen- - 


dig wurde. 


Wie im Hauptwerk sind auch im Ergänzungs- 
band die Beiträge stets mit den Namen der Ver- 
fasser gezeichnet. Die Behandlung des Stoffes knüpft 
überall, wo es angängig ist, an das Hauptwerk an 
und erschöpft ihn bis auf die Gegenwart. Was den 
Erwartungen in der Zwischenzeit nicht entsprochen, 
was sich dagegen bewährt hat, wird gewissenhaft 
angegeben. Zahlreiche neue Mitarbeiter, ohne Aus- 
nahme allgemein anerkannte Autoritäten auf den von 
ihnen behandelten Gebieten, haben neben den bereits 
bewährten Beiträge geliefert. Diejenigen neuen Er- 
rungenschaften auf technischem Gebiet, welche von 
besonders einschneidender Bedeutung sind, haben 
auch eine besonders eingehende Behandlung erfah- 
ren, so z. B. die neueste Entwickläng der Kolloid- 
chemie, das moderne Verkehrswesen, die Flugtech- 
nik . Die Darstellungen sind knapp, klar und gemein- 
verständlich, und nur dort, wo Literatur noch nicht 
vorhanden oder schwer zugänglich ist oder wo es 
sich um völlig Neues handelt, haben sie eine etwas 
breitere Basis erhalten. Durchweg vorzüglich sind 
die sehr zahlreichen Abbildungen; auch sonst ist die 
Ausstattung tadellos. 


Durch den vorliegenden Ergänzungsband ist das 
Luegersche Lexikon der gesamten Technik und ihrer 
Hilfswissenschaften wiederum auf den neuesten 
Stand gebracht. Es bietet dem Theoretiker sowohl 
als auch namentlich dem Praktiker jeglicher Berufs- 
richtung schnell und sicher die gesuchte Belehrung. 


Das Trocknen und die Trockner. Von Ingenieur 
Otto Marr. Zweite Auflage, Verlag von 
R. Oldenbourg, München und Berlin 1914. 
546 Seiten mit 262 Abbildungen. Preis gebun- 


den A. 14.—. 
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Die neue Auflage ist gegenüber der ersten im 
Jahre 1910 erschienenen wesentlich verbessert und 
bereichert worden. Der Verfasser hat die Ergeb- 
nisse vieler neuer Forschungen und Versuche gebüh- 
rend berücksichtigt und manche frühere Lücke aus- 
gefüllt, sodaß fast ein neues Werk entstanden ist. 
Im ersten Teil wird die Theorie des Trocknens be- 
handelt und in einem zweiten Teil die Ausführung 
der Trocknereien für alle Zweige der mechanischen 
und chemischen Industrie, für gewerbliche und für 
landwirtschaftliche Unternehmungen. Hier sind auch 
die Trockner für die Papier- und Pappenindustrie 
auf 9 Seiten besprochen, doch bietet dieses Kapitel 
unseren Lesern bei seiner Kürze nichts von Bedeu- 
tung, dagegen werden sie in dem ersten Teil manche 
Belehrung und Anregung finden. Es seien deshalb 
nachstehend die einzelnen Abschnitte angeführt: Die 
Wärme, Erzeugung der Wärme, Wärmeübertragung 
und Fortleitung, das Trockengut, die verschiedenen 
Trockenverfahren, Ausnützung von Abwärme. MeßB- 
und Regelungsinstrumente. In verschiedenen Tabel- 
len sind die wechselnden Verhältnisse von Tempera- 
tur, Wärmewert und Wassergehalt der Luft zu ein- 
ander usw. aufgezeichnet. Mit ihrer Hilfe können 
die schwierigsten. Fragen der Trockenindustrie klar- 
gestellt werden. Das Buch wird allen, die Trock- 
nungsfragen zu lösen haben, ein wertvolles Hilis- 
mittel sein. 

Die Firma C. L. Krüger, G. m. b. H., photo- 
chemigraphische Kunstanstalt in Dortmund, hat uns 
zur Ergänzung der in Nr. 28, S. 2661, besprochenen 
Kunstblätter ein weiteres Musterblatt eingesandt, das 
die Wirkung einer neuen Art Klischee, D. R. P. 
Nr. 223 768 und 253 734, zeigt, wonach das Bild ein 
reliefartiges Aussehen erhält. Dieses wird nach ganz 
einfachen Vorlagen auf rein photomechanischem 
Wege erreicht. Auf diesem Wege lassen sich mit 
verhältnismäßig geringen Kosten, selbst bei einfarbi- 
ger Ausführung, geschmackvolle Drucksachen von 
guter Wirkung herstellen. 


E 


Papiermacher-Berufsgenossenschaft. 
Aus dem Verwaltungsbericht für das Jahr 1913. 
(Fortsetzung zu Nr. 30, S. 2843.) 


Der Aufsichtsbeamte der Sektion X hat in ein- 
zelnen Fāllen jugendliche Personen an 
Querschneidmaschinen angetroffen; auf bezüglichen 
Vorhalt wurde eine baldtunliche Auswechslung der 
Arbeiter zugesagt. Der Aufsichtsbeamte der Sek- 
tion V erwähnt, daB mehrere Unfälle sich dadurch 
ereignet haben, da8 Personen unter 16 Jahren mit 
der Bedienung gefährlicher Maschinen (Papiermaschi- 
nen, Schneidmaschinen usw.) beschäftigt wurden. Er 
betont hierbei die Notwendigkeit, daß die Unterneh- 
mer und Betriebsleiter für Fernhaltung solcher Per- 
sonen von gefährlichen Maschinen sorgen. 

Der Aufsichtsbeamte der Sektion VIII mußte in 
einem Betriebe in Abwesenheit des Betriebsunter- 
nehmers fremde Kinder aus der Fabrik entfernen. 
Der Beamte bezeichnet es als dringend wünschens- 
wert, daß in Fällen, in denen das Essen von Kindern 
in die Fabrik gebracht wird, den Arbeitern ein ab- 
gesonderter EBraum zur Verfügung gestellt wird, 


damit die Kinder nicht veranlaßt sind, zu den inner- 
halb des Betriebs gelegenen Arbeitsstellen zu gehen. 
Er erwähnt hierbei, daß im Berichtsjahr in einem 
Betriebe ein Kind, das dem Vater Essen brachte, 
durch die Luke des Holländerbodens abstürzte und 
tödlich verunglückte. 

Die Bestimmung in $ 31 der jetzigen Uniallver- 
hütungsvorschriften, wonach das Putzen, Schmieren 
usw. gefährlicher Maschinen durch jugendliche Ar- 
beiter nicht der Bedienung gleichzuachten und da- 
her nicht verboten ist, soll in den neuen Vorschriften 
dahin eingeschränkt werden, daß nur das Putzen, 
Schmieren usw. beim Stillstand der Maschine 
nicht unter das Verbot fällt. 

Die Besichtigungen erfolgen bei den Sektionen 
III bis XI ohne vorherige Ansage, bei allen Sektio- 
nen möglichst im Beisein der Unternehmer oder der 
verantwortlichen Betricbsleiter. 

An der Art derBerichterstattung bat 
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sich gegen das Vorjahr nichts geändert. Der Auf- 
sichtsbeamte der Sektion VII bezeichnet es als 
zweckmäßig, daß in der Anzeige über die Ausführung 
der Anordnungen die letzteren einzeln aufgeführt 
werden, um Irrtümer auszuschließen. Zur leichteren 
Erledigung der Anordnungen gehen die Aufsichts- 
beamten den Unternehmern mit Ratschlägen und, 
soweit erforderlich, mit Zeichnungen usw. an die 
Hand. Die von der Genossenschaft herausgegebenen 
Musterblätter leisten hierbei gute Dienste. Der Auf- 
sichtsbeamte der Sektion X erwähnt, dab in einzel- 
nen Fällen Bedenken gegen seine Anordnungen er- 
hoben wurden, die jedoch meist zerstreut werden 
konnten. 

Im Berichtsjahr wurde zu dem Musterblatt Nr. 1 
betreffend Schutzvorrichtungen an Papierschneid— 
maschinen ein Ergänzungsblatt mit Abbildung und 
Beschreibung der Schirmerschen Schutz- 
vorrichtung für Querschneidmaschi- 
nen mit rotierenden Messern heraus- 
gegeben, das den Mitgliedern auf Wunsch von der 
Genossenschafts- oder Sektionsgeschäftsführung zu- 
gesandt wird. Die weiter in Aussicht genommene 
Ueberarbeitung des Musterblattes Nr. 1 wurde mit 
Rücksicht auf mehrere neue Querschneideinrichtun- 
gen, über die ein abschließendes Urteil noch nicht 
möglich ist, zurückgestellt. 

Die Betriebsunternehmer zeigten 
durchweg reges Interesse für die Unfall- 
verhütungsmaßnahmen; sie waren bestrebt, den ge- 
stellten Anforderungen gerecht zu werden. In den 
meisten Fällen wurden die erhobenen Anstände 
innerhalb der festgesetzten Frist erledigt. Doch war 
auch in einer Reihe von Fällen eine Erinnerung an 
die Erledigung erforderlich. Von dem Aufsichts- 
beamten der Sektion V wird berichtet, daß die An- 
ordnung von Schutzvorrichtungen für die Walzen- 
einläufe nicht selten auf Widerstand bei den Be- 
triebsleitern gestoßen sei, die ihren ablehneuden 
Standpunkt damit zu begründen suchten, daß bisher 
noch nie etwas an Walzeneinläufen passiert sei oder 
daß niemand etwas an den Walzen zu tun habe. 
Andererseits wird von dem Aufsichtsbeamten der 
Sektion VII als Beweis für das Interesse der Unter- 
nehmer an der Unfallverhütung erwähnt, daß er bei 
seinen Revisionen die von dem staatlichen Aufsichts- 
beamten kurz vorher getroffenen Anordnungen meist 
schon ausgeführt fand. Auch von kleineren Betrie— 
ben könne man sagen, daß in bezug auf Unfallver— 
hütung das Mögliche geschehen sei. Der Aufsichts- 
beamte der Sektion VIII hebt hervor, daß in einem 
größeren Betriebe seines Bezirks schon seit Jahren 
ein Abkommen mit der die Fahrstühle liefernden Ma- 
schinenfabrik besteht dahingehend, daß die Maschi- 
nenfabrik alljährlich einen besonders geeigneten Mon- 
teur zum gründlichen Nachsehen der Fahrstuhl- 
anlagen entsendet. Hierdurch wird erreicht, daB die 
nötigen Reparaturen sachgemäß und unter Verwen- 
dung genau passender Ersatzteile ausgeführt wer- 
den, während sonst leicht die unzureichende Arbeit 
irgend eines Schlossers Ursache fortwährender Stö- 
rungen und ständigen Aergers ist, außerdem zur 

Folge hat, daß schließlich erhebliche Geldmittel auf- 
gewendet werden müssen. In einem anderen Bce- 
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triebe der Sektion VIII sind Unterrichtskurse unter 
Zuziehung der Meister und der an der Bedienung 
und Benutzung der Aufzüge beteiligten Personen 
eingerichtet, und es ist schriftlich festgelegt, inwie- 
weit diese verantwortlich sind. Der Aufsichtsbeamte 
der Sektion XI berichtet, daß in einem größeren Be- 
tricbe seines Bezirks für jede Anlage neben einem 
Arbeiterausschuß eine fünfgliedrige Kommission be- 
steht, die mindestens allmonatlich die Schutzvorrich- 
tungen im Betriebe zu prüfen und etwaige Vor- 
schläge zur Ergänzung derselben zu machen hat. In 
anderen Betrieben der Sektion XI ist die Einrichtung 
getroffen, daß die Betriebsangestellten bei regel- 
mäßig stattfindenden Besprechungen von ihren Vor- 
gesetzten ersucht werden, für die genaue Beachtung 
der Unfallverhütungsvorschriften zu sorgen und Vor- 
schläge für Verbesserung der zum Leben und Ge- 
sundheit der Arbeiter notwendigen Vorrichtungen zu 
machen. Der Aufsichtsbeamte der Sektion X er- 
wähnt, daB er in einem modern eingerichteten Be- 
triebe, der eine erhebliche Zunahme an Unfällen auf- 
wies, gelegentlich der Revision mit Genehmigung der 
Betriebsleitung eine Zusanımenkunft der Betriebs- 
beamten veranlaßt und diese in kurzen Vortrag auf 
die Verantwortlichkeit des einzelnen hingewiesen 
habe mit der nachdrücklichen Ermahnung, durch 
öftere Unterweisung der Untergebenen auf strenge 
Befolgung der Unfallverhütungsvorschriften hinzu- 
wirken. Eine wesentliche Verminderung der Unfälle 
in der Folgezeit habe das Bestreben nach möglich- 
ster Verhütung von Unfällen erkennen lassen. 

Die Versicherten stehen den Unfallver— 
hütungsmaßnahmen im allgemeinen bedauerlicher- 
weise noch immer sehr gleichgültig gegen- 
über. Es ergibt sich dies aus der immer wieder vor- 
kommenden Verstümmelung oder Beseitigung von 
Schutzvorrichtungen und aus den zahlreichen Unfäl- 
len, die durch Zuwiderhandlung gegen die Unfallver- 
hütungsvorschriften entstehen. Der Aufsichtsbeamte 
der Sektion VII hat bei Kreissägen häufig beobach- 
tet, daß der Spaltkeil zu weit vom Sägeblatt cnt- 
fernt war. Auf den Hinweis des Aufsichtsbeamten, 
daß der zu weit abstehende Spaltkeil große Gefahr 
biete, wurde der Keil meist nur widerwillig an das 
Sügeblatt herangerückt. In einer Reihe von Fällen 
wurden Kreissägen angetroffen, bei denen die Schutz- 
hauben entfernt waren. Hier wurde das sofortige 
Aufsetzen und Beiestigen der Hauben in Gegenwart 
des Aufsichtsbeamten verlangt. Nicht selten wurden 
beschädigte Schutzvorrichtungen von den Arbeitern 
in unbrauchbarem Zustand belassen. Vielfach genügte 
eine geringe Unbequemlichkeit, um die Arbeiter zur 
Beseitigung von Schutzvorrichtungen zu veranlas- 
sen. Die Bestrafung von Versicherten wegen Zu- 
widerhandlung gegen die Unfallverhütungsvorschrif- 
ten erfolgte bei Sektion IV in 3 Fällen, bei Sek- 
tion IX in 10 Fällen. 

Der Aufsichtsbeamte der Sektion VII hat in 
4 Fällen neue Maschinen beanstandet, die den 
Unfallverhütungsvorschriften nicht entsprachen, In 
einem Falle waren Schmirgelscheiben mineralischer 
Bindung, die nur mit einer Geschwindigkeit bis 
höchstens 15 m und nur zum Trocken schleifen 
verwendet werden sollen, ohne bezügliche Aufschrift, 
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Die lediglich beigegebenen losen Papieretiketts ent- 
hielten die Angabe einer höheren Umlaufszahl und 
den in diesem Fall unzulässigen Vermerk: „Zum 
Trocken- und Na B schleifen“. Der Sektionsvor- 
stand ist aus Anlaß dieses Falles an den Lieferer, 
die Vereinigten Schmirgel- und Maschinenfabriken 
Hannover-Hainholz, herangetreten, die Firma hat 
aber keine Einsicht gezeigt. Die Anbringung einer 
dauerhaften Aufschrift auf den Schmirgelscheiben 
hat ein anderer Lieferer durch Anwendung des Auf- 
schablonierens mit Oelfarbe versucht. In einem 
zweiten Falle hat der Monteur einer Maschinenfabrik 
bei der Aufstellung einer Papiermaschine die Ver- 
deckung eines gefährlichen Zahnradeinlaufs unter- 
lassen, obgleich der Betriebsleiter den Monteur auf 
die Gefährlichkeit aufmerksam gemacht hatte. Bei 
der probeweisen Inbetriebsetzung der Maschine am 
folgenden Tag geriet der Maschinenführer mit dem 
Fuß in den betreffenden Einlauf und erlitt eine er- 
hebliche Verletzung. Der Sektions-Vorstand hat die 
Regreßnahme gegenüber der Maschinenfabrik bean- 
tragt. Eine große Maschinenfabrik hat einen moder- 
nen Fahrstuhl geliefert, bei dem ein Flügel der 
zweiflügeligen Schachtabschlußtür sich der Verriege- 
lung entziehen ließ, ein Mangel, der schon wieder- 
holt bei Aufzügen der betreffenden Maschinenfabrik 


festgestellt worden ist. Wegen Abstellung des Man- 
gels wurde das Erforderliche veranlaßt. Weiter hat 
eine Maschinenfabrik eine Liniiermaschine geliefert. 
deren Kettenantrieb nicht verdeckt war. Bei einer 
früheren Lieferung war bereits derselbe Mangel be- 
anstandet worden. Die Angelegenheit wird verfolgt. 
Auch der Aufsichtsbeamte der Sektion IX mußte in 
einer Reihe von Fällen das Fehlen von Schutzvor- 
richtungen an neuen Maschinen beanstanden: die 
Sektion hat aus Anlaß dieser Fälle den betreffenden 
Maschinenfabriken Vorhalt gemacht. 

Im Berichtsjahr wurde von dem Genossenschafts- 
vorstand der Erlaß eines Rundschreibens in Aus- 
sicht genommen, mit welchem den Maschinenfabri- 
kanten die Anforderungen der Unfallverhütung, die 
beim Verkauf von Maschinen für Betriebe der Pa- 
piermacher-Berufsgenossenschaft zu berücksichtigen 
sind, mitgeteilt und unter Hinweis auf $ 41 der Un- 
fallverhütungsvorschriften um Berücksichtigung die- 
ser Anforderungen ersucht wird. Vor Erlaß dieses 
Rundschreibens soll nach Beschluß des Vorstandes 
eine Verständigung mit den Maschinenfabrikanten 
über die zu stellenden Anforderungen angestrebt 
werden und schweben dieserhalb noch Verhandlun- 
gen mit dem Verein deutscher Maschinenbau- 
anstalten. (Fortsetzung folgt.) 


— — ...... — — 


Zur Lage des Papierholzmarktes. 


Man schreibt der Fitr. Ztg.: „In eingehender 
Weise hat sich die Fftr. Ztg. in Abendblatt vom 14. 
und im II. Morgenblatt vom 18. d. M. bei Bespre— 
chung der Lage in der Papierindustrie auch mit den 
Verhältnissen des Papierholzmarktes beschäftigt. 
Es wurde auf die Schwierigkeiten hingewiesen, das 
für die Zellstoff- und Holzstoffabriken notwendige 
Fichtenschleifholz zu beschaffen: es wurde beklagt, 
daß die Preise für Fichtenschleifhölzer dauernd an- 
gezogen haben; bei dem enormen Bedarf an Papier- 
hölzern kann dies nicht überraschen. Immerhin ist 
doch notwendig, zu betonen, daß vorerst wenigstens 
die Papierholzpreise ihren Höchststand erreicht zu 
haben scheinen und langsam bereits abzubröckeln (?) 
beginnen. Das russische Papierholz- 
geschäft, das geradezu ausschlaggebend für die 
Entwicklung der Preise auf dem Papierholzmarkte 
(selbst in Süddeutschland) ist, liegt überaus still; die 
Großhändler haben ihre Offerten ermäßigt, ohne daß 
Abschlüsse per Sommer 1914/15 zustandekommen 
können. In den Kreisen der Papierholzhänd- 
ler traut man der ferneren Entwicklung des Ge- 
schäfts auf dem Papierholzmarkte wegen der wenig 
befriedigenden Lage der Papier- und Pappenindustrie 
nicht recht und legt sich die äußerste Zurückhaltung 
auf. Da Rußland alljährlich über 900 000 Festmeter 
Papierholz liefert, so ist man über den schleppenden 
Absatz nach Deutschland sehr verstimmt und in rus- 
sischen Fachzeitungen predigt man eine energische 
Verringerung der Papierholzein- 
schläge, um einmal die Preise des Papierholzes 
zu halten, sodann aber durch geringere Angebote die 
Kauflust zu steigern. 

Hand in Hand mit diesen 


Bestrebungen geht 


aber nicht nur in Rußland, sondern auch in Finn- 
land, das im Jahre 1913 508 839 Festmeter Papier- 
holz exportierte, die Agitation in der Richtung. die 
jetzt zollfrei nach Deutschland exportierten Fichten- 
schleifhölzer im neuen Handelsvertrage mit einem 
Zoll zu belegen, um auf diese Weise die rus- 
sische und finnländische Papier- und Zellstoffindust rie 
zu fördern. Man verweist hierbei in russischen Fach— 
kreisen auf die Wertsteigerung des skandinavischen 
Ex portes, der dadurch bedingt ist, daß Skandinavien 
nicht Rohholz für die deutsche Papierindustrie, son- 
dern Halbstoff, nämlich Zellulose und Holzstoff. wei- 
terhin aber auch Fertigfabrikate in erheblichem Um- 
fange, so namentlich Zellstoffpapiere, nach Deutsch- 
land ausführt. Die Strömung in den russischen Pa- 
pierindustriekreisen geht nun dahin, die deutsche 
Papierindustrie, die zu einem erheblichen Teil von 
dem russischen Fichtenholz abhängig ist, zu zwingen, 
wenigstens vorgearbeitete Ware aus Ruß- 
land, also Holzstoff und Zellulose, zu beziehen; die- 
ser Zwang soll mit Hilfe eines Exportzolles auf Pa- 
pierhölzer ausgeübt werden. Nun ist an und für sich, 
wie jeder Papierholzhändler bestätigen wird, der 
Gewinn für den Zwischenhandel bei dem Geschäft 
mit russischem Papierholz so minimal geworden — 
eben infolge der ungünstigen Verhältnisse in der Zell- 
stoff-, Papier-, Holzstoff- und Pappenindustrie, daß 
der geringste Zoll auf Papierholz aus Rußland zu 
sehr erheblichen Preiserhöhungen Anlaß geben müßte, 
und zwar sowohl diesseits wie jenseits der Grenze. 
denn diese zolltarifarischen Maßnahmen würden, in 
der ersten Zeit wenigstens, erfabrungsgemäß wieder 
zu törichten Preistreibereien beim Rundholzeinkauf 
in Walde mißbraucht werden, von denen lediglich 
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der Waldbesitz Vorteile haben würde. Vielleicht ist 
cs gerade diese Hoffnung, die auch deutsche Forst- 
wirte lebhaft dafür eintreten ließ, daB die Einfuhr 
des Papierholzes aus Rußland und Oesterreich nicht 


mehr zollfrei erfolgen sollte. 


Das Österreichische 
leidet augenblicklich auch unter schleppendem Ab- 
satz, der weniger auf eine Ueberfüllung des Marktes 
mit Fichtenhölzern, als in den mißlichen Verhältnis- 


Papierholzgeschäft 


Preisen.‘ 
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strie beruht; man rechnet auch hier mit weichenden 


An m. d. Red. Die Papierholzpreise in Deutsch- 
land, insbesondere in Süddeutschland, sind bis jetzt 


noch nicht zurückgegangen, solche sind im Gegenteil 


stiegen. 


sen der deutschen und österreichischen Papierindu- 


Börsenbericht 


vom 25. Juli 1914. 
(PrstattetvonGebr.Arnhold 
Bankgeschäft. Dresden-A.) 


Verstimmt durch die mat- 
ten Nachrichten der Aus- 
landsbörsen und die Besorg- 
nisse über die nächste Ent- 
wicklung des Verhältnisses 
zwischen Oesterreich-Ungarn 
und Serbien, eröffnete die 
Börse in den letzten Tagen 
in flauer Haltung. Die politi- 
schen Unstimmigkeiten ha- 
ben sich aufs neue derartig 
verschärft, daB die Börse 
wiederholt in Mattigkeit ver- 
fiel mit prozentweisen Kurs- 
rückgängen. Namentlich die 
Verkäufe einer Berliner 
Großbank, die diese mit an- 
geblich pessimistisch lauten- 
den Informationen über dic 
politische Lage in Oester- 
reich und Serbien erklärte, 
haben nachteilig auf die all- 


gemeine Börsenstimmung 
eingewirkt, sodaß das Kurs- 
niveau auf der ganzen Linie 
nach unten tendierte. Die 
durch die politische Beun- 
ruhigung hervorgerufenen 


Angstverkäufe, die aber ver- 
hältnismäßig nur geringen 
Umfang hatten, bewirkten bei 
der schwachen Aufnahme- 
fähigkeit des Effektenmark- 
tes, daB die Kursrückgänge 
gröBer waren, als dies unter 
normalen Börsenverhältnis- 
sen sonst der Fall gewesen 
wäre. Aber im allgemeinen 
betrachtet man die politische 
Lage wieder etwas zuver- 
sichtlicher, da man damit 
bestimmt rechnet, daß bei 
einer Verschärfung des Kon- 
fliktes der Krieg lokalisiert 
bleiben wird. 

Der Privatdiskont stellte 
sich auf 2% pCt., tägliches 
Geld auf 2 pCt. und Ultimo- 
geld auf 3½ pCt. 

Wegen der Aktien der Pa- 
pierindustrie verweisen wir 
auf die Tabelle. 


— . —— — 


einen Rückgang erfahren, 
suchte Sorten ausgenommen. 


einzelne 


nach unseren Veröffentlichungen teilweise noch ge- 
Dagegen haben die Zellulosepreise für 1915 


besonders ge- 


A. Börsenkurse. 
© Q Q 
Se 2 5 Ohne Gewähr. 
2229 Kurs | Kurs 
8232 v.26./6. |v.24./7.| Diff. 
Pal A 1914 1914 
Augsburg. 
5| 5 | Papierfabrik Hegge . ; 5 80.— | 80.— — 
Berlin. 
0 | 0 | Alfeld-Gronau, Hannoversche Papierfabr. | 67.75 | 64.— — 375 
8| 8 | Aschaffenburg, Maschinenpapier- (Zell- 
stoff-) Fabrikation 109.— | 108.— | — 1.— 
0| 0 | Arnsdorf/Riesgb., Arnsdorter Papierfabrik 
Heinrich Richter s : A 53.75 | 42.25 | — 11.50 
0 | 0 | Berlin, Carl Ernst & Co. 19.25 | 17.50 | — 175 
12 | 12 | Berlin, Feldmühle, Papier- und Zellstoff- 
werke Aktiengesellschaft . - 1153.10 | 149.— | — 4.10 
3 | 0 | Charlottenburg, A.-Q. für Pappenfabr. 49.— | 45.— 4.— 
7 / 0 | Cunnersdort / Schl., Schlesische Cellulose- 
und Papierfabriken A.-Q. 28.50 | 27.— — 1.50 
10 | 12 | Cröllwitz ‚CröllwitzerAktien-Papierfabrik 182.50 | 186.50 | + 4.— 
0 | 0 | Dresden, Verein für Zellstoffindustrie . | 68.— | 68.— = 
0 | 0 | Elberfeld, Elberfelder Papierfabrik 2 zen 2s 
5 | 0 | Qraz, Papier- u. Druck-Industrie Leykam- 
Josefsthal . — ie — 
3! 0 | Groß-Särchen, Kr. Sorau N.-L., Nordd. 
Lederpappenfabriken . 45.25 | 39.— | — 625 
22 | 22 | Königsberg, Königsberger Zellstofffabrik 302.75 296.75 — 6.— 
15 | 15 | Königsberg, re zn . = e a 
Junge = is 
11 | 5 | Kostheim b. Mainz, Cellulose- u. Papierf. | 100.75 | 88.50 | — 12.25 
15 | 12 | Mannheim, Zellstofffabrik Waldhof 171.10 | 158.— | — 13.10 
30 | 30 | Radewell, Ammendorfer Papierfabrik 375.— 370.50 — 4.50 
18 | 18 | Reisholz Papierfabrik A 245.50 | 231.25 | — 14.25 
6 | 6 | Untersachsenteld, PreBspanfabrik 99.50 | 100.— | + —.50 
10 | 6 | Varzin, Varziner Papierfabrik : 97.— | 93.— | — 4 
6 5 | Wangen i. Allg., Simonius’sche Cellulosef. 90.25 | 90.25 wc 
Dresden. 
0 | 0 | Bautzen, Verein. Bautzner Papierfabriken 27.— | 25.50 | — 1.50 
5 | 6 | Dresden, Verein. Strohstoff-Fabriken 91.— | 89.25 | — 175 
20 Dresdener Papierfabrik 88.50 | 89.10 | + —.60 
0 0 Einsiedel b.Chemn. ChemnitzerPapf.St. A. we — 
01 0 do. do. Pr.-St.-A. = — a 
4) 0 Heidenau, Hasseröder Papierfabrik — — > 
12 | 12 | Penig, Patentpapierfabrik 180.— | 18.— | + 1.— 
15 | 15 | Schlema b. Schneeberg, Holzst.- -u. Papierf. 243.— 243.— DE 
8 | 8 | WeiBenborn/Erzg., Freiberger Papierfabr. | 139.50 | 130.— | — 9.50 
Frankfurt a. M. = 
10 | 10 | Aschaffenburg, Buntpapier-u.Leimfabrikt. | 167.— | 165.— | — 2.— 
Hamburg. 
4| 0 Wintersche Papierfabriken 36.-- | 36.— — 
Leipzig. 
16 | 18 Steina i. S., Holzstoff und Holzpappen- 
fabrik Limmritz-Steina . . Pr.-A. | 251.50 | 251.50 — 
München. 
5 5 | Grafenau, Elsenthal Holzstoff- u. Papierf. | 60. — 63.— | + 3.— 
15 | 15 München, München-Dachauer Akt.-G. für 
Maschinenpapierfabrikation 267.— | 266.— | — 1.— 
8| 5 | Teisnach, Bayern, Teisnacher Papierfabrik 119.— | 119.— — 
Wien 
8 | 7 | Nettingsdorf bei Linz, "Nettingsdorter Pa- 
pierfabrik a 560.— | 560.— — 
6 | 6 | Wien, Elbemühl, Papierfb.- u. Verlagsges. 227.— | 213.— | — 14.— 
14 | 14 "3 Steyrermühl. Papierf. u. Verlagsges. 754.— | 770.— | + 16.— 
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6. Kurse von Aktien der Papier- und Paplerstell-Industrie ohne Bürssnneliz. 
Nach dem Kursbericht von Gebr. Arnhold, Bankgeschäft, Dresden-A. 


Vorletzte 


© 

ke] 

8 

2 

— 

A 

1 Arnsberg i. W., Ruhrwerke A.-G. 

2 Baienfurt Wtt., PapierfabrikBaienfurt 
8 Forbach. Gebrüder Adt, A.- COQ. 

0 ‚Goldbach, Bunt - und Luxuspapierfbk. 

0 

4 

0 

0 

0 

5 

4 

0 


e 25.— 
| Genußscheine . . p. St.] 70.— 

10 1 Hof, Cellulosefabrik Hof. ; : — 

| Höcklingsen, Cellulosefabrik VA. — 

9 St. A. Lit. B. — 

Konstanz, Papyrolinwerk u. Couvertf. — 

1 Neuß a. Rh., Papier- u. Pergament- 

papierfabrik A.-O. 100.— 


Neuß a. Rh., Rhein. A.-G. f. Papierf. Geb. erb. 


Neustadt i. Bad., Holzzellstoff- und 
Papierfabrik A. . 

10 |Obertsroth i. B., Bad. Holzstoff- und 

Pappenfabrik š 

0 'Regensburg, Aktienpapierfabrik 

0 |Robschütz, Papierfabrik 8 
8 Sebnitz, Papierfabrik 

7 Türkheim, Papierfabrik Schwinden- 

0 

4 

4 


hammer A.-Q. 
Wasungen, Holzstofi-, Lederpappen- 

und Papierfabrik . — 
Wehrau Schles. Pappenfabrik A. 0. — 
Zoblitz, Holzstoff- u. Lederpappen- 

fabrik vorm. Gebr. Fünfstück 75.— 


— — .... E 


Die Marktlage in Lumpen zur Papier- 
fabrikation. 
(Aus Süddeutschland.) 
Ende Juli 1914. 

Das Geschäft in Lumpen zur Papierfabrikation 
hat sich in den letzten Wochen weit ruhiger gestaltet. 
Die Preise für sämtliche Sorten, ausgenommen 
WeiBleinen, la. weiße Baumwolle, sind im Weichen 
begriffen, einzelne Sorten mehr oder weniger, speziell 
aber sämtliche Lumpen für die Pappen, Dachpappen, 
wie auch Speltpapiere. 

Die Nachfrage von Amerika hat vollständig auf- 
gehört: neue Verkäufe können momentan nicht ge- 
tätigt werden, auch nicht bei reduzierten Preisen. 

So lange die politischen Verhältnisse in Amerika 
sich nicht besser gestalten und die mexikanischen 
Wirren keine günstige Lösung finden, dürfte schwer- 
lich an eine Belebung des Marktes zu denken sein. 

Die Exportziffern sind mindestens um die Hälfte 
zurückgegangen. Eine weitere Reduktion wird wohl 
nicht ausbleiben. 


Die schwedische Holzindustrie. 

Der jährliche Zuwachs der schwedischen 
Wälder wird auf 35000000 cbm geschätzt. 

5500000 cbm werden verarbeitet, 17000000 cbm 
finden Verwendung im Haushalt, 5000000 dienen der 
Ausfuhr. 

Es sind in Schweden jetzt etwa 750000 PS Was- 
serkraftanlagen ausgebaut. Davon werden 
220000 PS zur Holzmasse- und Papierfabrikation ver- 
wendet, 50000 PS werden für Beleuchtung und an- 
dere industrielle Zwecke verbraucht. 

Die Papier- und Holzmassefabrikation 
hat sich seit 1880 verzwanzigfacht. 

100 cbm Holz ergeben bei Verkauf als Gruben- 
hölzer 700 Kronen, bei Verkauf als gebleichte Zellu- 
lose 2200 Kronen und als Schreibpapier 15000 Kronen. 
Für Grubenholzaufbereitung werden 200 K, für Schreib- 
papierherstellung 570 K Arbeitslohn bezahlt. 


Der Export an Papieren verteilt sich 
zu 490ewichts-pCt. 50 Wert- pCt. auf Umschlagpapiere. 
„ 31 si 25 8 „ Zeitungspapier. 


8 15 5 . Schreib-, Druck- 
u. Zeichenpapiere, 
„14 „ 10 8 „ Baupapiere und 
Pappen. 
(Berl. Tagebl.) 
Belgien. Zolltarifierung von Waren. 


Nach der Bestimmung auf Seite 271 des Répertoire 
general zum Zolltarif werden Briefumschläge 
aus Papier, innen mit Zeichnungen 
und Mustern versehen (indienné es). 
aber ohne Aufdruck (sans impres- 
sions), als „anderes Papier“ mit 4 Frank für 100 kg 
verzollt. Als mit Zeichnungen und Mustern versche- 
nes (indienne) Papier gilt ausschließlich solches, dem 
auf der Walze oder sonstwie mittels Leimfarben 
Muster aufgedruckt sind. (Zu vgl. Anmerkung a auf 
Seite 477 des Répertoire general.) 

Als „anderes Papier“ (Zollsatz 4 Frank für 
100 kg) sind jedoch auch solche Briefumschläge zu 
behandeln, die innen auf andere als die vorerwähnte 
Weise mit Mustern versehen sind, vorausgesetzt, daB 
sie auf der Außenseite keinen Aufdruck und innen 
keinerlei Vermerk in alphabetischen Buchstaben auf- 
weisen. 

Briefumschläge, die auf der Außenseite 
ohne Aufdruck, aber innen mit Vermerken in alpha- 
betischen Buchstaben oder in Zahlen einfarbig be- 
druckt sind, sind ohne Rücksicht auf die Art des 
Druckes als „typographische Drucke“ mit 18 Frank 
für 100 kg zu verzollen. (Rundschreiben des Finanz- 


ministers vom 12. Juni 1914, Nr. 42 972.) 


Beilagen-Hinweis. 


Der Postauflage liegen Beilagen der folgenden 
Firmen bei: Atlas-Werke Akt.-Ges. Bre- 
men, und Bernhard Will, Bremen. 


Herausgeber und verantwortlicher Redakteur: Kommerzienrat Gustav Güntter in Biberach. 
Technischer Redakteur: Professor Ernst Kirchner in Chemnitz. 
Druckpapier von der Göppinger Papierfabrik Q. Krum in Göppingen. 
Umschlagpapier vonder Aktiengesellschaft Papierfabrik Hegge in Hegge bei Kempten 
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(Mitglieder dieses Vereins erhalten das Wochenblatt kostenfrei.) 
Offizielles Organ des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, des Vereins Deutscher 
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Verein Deutscher Papierfabrikanten. 
Ordentl. Generalversammlung am 24. Juni in Leipzig, Zentraltheater-Restaurant. 
Stenographische Niederschrift der Verhandlungen. 
(Schluß zu Nr. 31, S. 2921.) 


Wir kommen zum letzten Punkt der Tages- 
ordnung: 

Vortrag des Herrn Ing. Dr. Peiseler über 
neuzeitliche Maschinen für die Papierfabri- 
kation. 

Dr. Ing. G. Peiseler, Leipzig: M. H.! 
Mit Rücksicht auf die vorgeschrittene Stunde 
will ich mich kurz fassen und das ursprüng- 
lich weitgehend gestellte Thema möglichst 
einschränken, indem ich mich auf das Gebiet 
der Papierbearbeitung beschränke, das Sie 
besonders interessieren wird, den Kalander- 
bau. Aber auch diese für die Papiermacher 
80 interessante Frage kann ich nur so weit 
behandeln, als es sich um die neuesten Er- 


rungenschaften handelt auf diesem Gebiete, 
d. h. insbesondere um den ganz neue Bahnen 
weisenden Krause-Kalander, wie Sie ihn auf 
der Bugra sehen können. 

Leider ist es mir nicht möglich, Ihnen die 
Konstruktionsdetails hier im Lichtbild vorzu- 
führen. Ich habe deshalb eine Drucksache 
ausgelegt, welche Ihnen den Kalander in ver- 
schiedenen Stellungen vorführt und bitte ich 
Sie höflichst, das Blatt zur Hand zu nehmen, 
sobald ich auf eine der Abbildungen Bezug 
nehme. 

Eigentlich sollte man annehmen, daß an 
dem altehrwürdigen Kalander, der Ihnen 
schon so viele Jahre treu gedient hat, nicht 
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viel zu verbessern sein würde, denn die Ver- 
größerung der Arbeitsbreite und die Steige- 
rung der Satiniergeschwindigkeit kann nicht 
als eine Verbesserung in unserem Sinne an- 
gesprochen werden. Es war dies eine ein- 
fache Folgerung im Anschluß an die Entwick- 
lung der Papiermaschinendimensionen. 

Und doch lassen die alten Aufgaben neue 
Lösungen erwarten, wenn sie anders ange- 
faßt werden und wenn man mit anderen Mit- 
teln die Ergebnisse von Ueberlegungen und 
Versuchen in die Praxis umsetzt. Es dürfte 
Ihnen bei einem Besuche der Krause-Ausstel- 
lung auf der Bugra dieser neue Zug in der 
Entwicklung der Papierbearbeitungsmaschi- 
nen deutlich auffallen. Es ist ein günstiges 
Paaren von Theorie und Praxis und ein Auf- 
lösen beider in natürlichen, schönen Formen, 
was diese neue Krause-Maschine einerseits 
entstehen ließ und sie andererseits vor sonsti- 
gen Fabrikaten auszeichnet. So ist es gelun- 
gen, formvollendete schöne Maschinen zu 
schaffen, welche auf die natürlichste und da- 
mit einfachste Weise mit den bestbekannten 
Maschinenelementen die verlangten Arbeits- 
vorgänge maschinell durchführen. 

Nun zurück zu unserem neuen Krause- 
Kalander. Es ist Ihnen allen bekannt, daß der 
eigentliche Vorgang des Satinierens auf zwei 
Einzelwirkungen beruht, und zwar einmal 
auf der Druckwirkung und ferner auf der 
Wirkung der Friktion. Wie bei allen Arbeits- 
vorgängen, so ist auch beim Satinieren die 
Dauer der Einwirkung der einzelnen Faklo- 
ren auf den Arbeitsausfall natürlich von größ- 
tem Einfluß, und mit der im Zeichen des 
Schnellbetriebes dauernd gesteigerten Sati- 
niergeschwindigkeit mußte deshalb zur Er- 
reichung des gleichen Effektes einerseits die 
Wirkung von Druck und Friktion erhöht 
werden — nur in geringen Grenzen zulässig 
mit Rücksicht auf die Festigkeit des Papiers 
— und ferner mußten die einzelnen Arbeits- 
stellen vermehrt werden. Auf diese Weise ge- 
langte man zu schnellaufenden 16walzigen 
Kalandern, ohne daß eigentlich bemerkens- 
werte Aenderungen in der Konstruktion des 
Kalanders vorgenommen worden wären. Vor 
allen Dingen wurde es vernachlässigt, zur 
Steigerung der Tagesleistung die den eigent- 
lichen Satinagevorgang nicht beeinflussenden 
Nebenarbeiten auf ein geringes Maß herab- 
zudrücken. 

Von dieser Erkenntnis ausgehend ist die 
Firma Karl Krause zielbewußt und phan- 
mäßig darangegangen, sowohl die Arbeits- 
vorgänge im Kalander selbst als auch die 
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eigentlichen Nebenarbeiten genau zu unter- 
suchen, um festzustellen, in welcher Weise 
am natürlichsten und schnellsten die einzel- 
nen Operationen sich maschinell durchführen 
lassen. Es sei mir gestattet, der Reihe nach 
die einzelnen Nebenarbeiten durchzusprechen 
und gleichzeitig zu zeigen, in welcher Weise 
die neue Krause-Ausführung Abhilfe schafft, 
um daran anschließend Ihnen einiges über 
den Arbeitsverlauf im Kalander selbst zu be- 
richten. 

Bei den Nebenarbeiten handelt es sich 
darum, die zu satinierende Papierrolle in die 
Abwickellage zu bringen, das Papier einzu- 
führen, den Kalander auf allen Seiten aufs ein- 
fachste und übersichtlichste zu beobachten 
und die fertige aufgewickelte Papierrolle ein- 
fach und schnell aus dem Kalander heraus- 
zunehmen; ferner gehört zu den Nebenarbei- 
ten das Anheben der Walzen und endlich das 
Auswechseln der Walzen. Um alle diese 
Nebenarbeiten so schnell wie möglich und 
ohne Schwierigkeiten durchführen zu kön- 
nen, wurden die seit Jahren erprobten Hilfs- 
mittel der Elektrotechnik weitgehendst in neu- 
artiger Weise ausgenutzt, indem automatisch 
gesteuerte Motore eingebaut wurden, welche 
alle von einer Stelle aus bequem bedient wer- 
den können. Diese in geschickter Weise aus- 
gewählten und zusammengestellten elektri- 
schen Einrichtungen wurden mit ganz neu- 
artigen mechanischen Mitteln vereinigt, und 
so entstanden die Hilfseinrichtungen, die 
einen Teil der äußeren Kennzeichen aus- 
machen, welche bei einer Besichtigung des 
Kalanders sogleich auffallen. 


So ist z. B. bei diesem Kalander die pa- 
tentierte Papierrollenabwicklung so gelegt, 
daß zwei große Arme nach unten schwen- 
ken, die in der Tiefenstellung die neue Rolle 
vom Wagen abheben, sie in einem großen 
Bogen über die Aufwickelrolle hinweg nach 
oben führen, sodaß in derselben Zeit, in wel- 
cher die neue Rolle hochgebracht wird, die 
fertig aufgewickelte Rolle umklebt und fertig 
gemacht werden kann (Fig. 1 und 2). Das 
bringt neben der großen Zeitersparnis den 
Vorteil, daß man die Lager der Abwicklung 
in der Tiefstellung bereits schließen kann und 
gestattet ferner mit nur einem Wagen auszu- 
kommen, während man bisher stets zwei 
Wagen benötigte. Man hebt die neue Rolle 
mit der elektrischen Winde vom Wagen ab 
und hat den so freigewordenen Wagen zur 
Verfügung, um die fertige Aufwickelrolle ab- 
legen zu können. Auch für das Auslegen der 
Aufwickelrolle aus dem Kalander sind beson- 
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dere, geschützte Vorrichtungen vorgesehen 
(Fig. 2), welche es gestatten, selbst schwere 
Rollen ohne besonderen Aufzug aus den Auf- 
wickellagern auf den Wagen abzulegen. 

Bei kleinen Kalandern ist es nicht schwie- 
rig, das Papier von der Oberwalze bis zur 
Unterwalze schnell und sicher einzuführen. 
Bei großen Kalandern, d. h. bei Kalandern 
mit einer großen Arbeitsbreite und einer 
großen Walzenzahl, ist das Einführen aber 
bereits recht schwierig, da einerseits das Han- 
tieren mit einer breiten Papierbahn an Sich 
schon Schwierigkeiten macht und ferner 
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der eingeführten Papierbahn entspricht, so- 
daß man ruhig auf der Bühne stehend dem 
durchlaufenden Papier folgen und infolgedes- 
sen seine volle Aufmerksamkeit der Durchfüh- 
rung der Papierbahn widmen kann (Fig. 3). 
Es bedeutet dies einmal eine wesentliche Be- 
schleunigung der Arbeit, vor allen Dingen 
aber eine weitgehende Sicherung der Arbeit 
selbst und damit eine Schonung der Walzen, 
da eine Faltenbildung eher vermieden und 
schneller beseitigt werden kann. 

Diese Fahrbühnen bringen aber noch wei- 
tere große Vorteile, indem sie einerseits den 


Fig. 1. 


natürlich die bisherigen Hilfsmittel, wie 
Treppen, Leitern und feste Bühnen, keines- 
wegs die Möglichkeit geben, in einer Rich- 
tung am Kalander in der entsprechenden Zeit 
nach unten zu gelangen. Die Firma Karl 
Krause schlägt zur Beseitigung dieser 
Schwierigkeiten ebenfalls einen ganz neuen 
Weg ein, indem sie auf Vorder- und Rück- 
seite des Kalanders elektrisch betriebene Fahr- 
bühnen vorsieht (D. R. P. ang.), welche, ab- 
gesehen von den schnellen Auf- und Ab- 
wärtsfahrten, eine Abwärtsgeschwindigkeit 
besitzen, welche genau der Geschwindigkeit 


Kalander in seiner ganzen Höhe frei lassen, 
sodaß man sämtliche Walzen von unten aus 
ohne jedwede Behinderung übersehen kann 
und indem sie ferner die Möglichkeit geben, 
zu allen Stellen des Kalanders, d. h. zu sämt- 
lichen Lagern und sonstigen empfindlichen 
Stellen bequem zu gelangen, sodaß ohne 
Schwierigkeiten alle Teile des Kalanders dau- 
ernd beobachtet und gut instand gehalten 
werden können, was wiederum umso wich- 
tiger ist, je schneller der Kalander läuft. 

Der neue Krause-Kalander enthält noch 
eine weitere wichtige Einrichtung, die ganz 
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besonders hervorgehoben zu werden ver- 
dient. Bei kleinen Kalandern kann man 
schnell und ohne Mühe die Walzen genügend 
weit von einander abheben, wenn eine Pause 
beim Satinieren eintreten soll. Ganz anders, 
und zwar recht mühsam und zeitraubend ist 
dagegen die entsprechende Arbeit bei schwe- 
ren Kalandern mit großen Walzengewichten. 
Bei solchen Kalandern beobachtet man des 
öfteren, daß die Walzen entweder garnicht 
oder nur ganz wenig angelüftet werden, und 
gerade letzteres ist unter Umständen gefähr- 
lich, weil in diesen feinen Spalten die Luft- 
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da eine Streifenbildung sowohl auf den ela- 
stischen Walzen als auch auf den blanken 
Hartgußwalzen auf alle Fälle vermieden wird. 

Das für die Bedienung der Papierrollen- 
aufwicklung vorgesehene elektrische Wind- 
werk wird an dem neuen Krause-Kalander 
noch weiter ausgenutzt. Natürlich wird bei 
einem raschlaufenden Kalander das Abdrehen 
der elastischen Walzen häufiger notwendig, 
sodaß es von großer Wichtigkeit ist, das Aus- 
legen und Einlegen der Walzen schnell und 
sicher vornehmen zu können, um größere Be- 
triebsstörungen zu vermeiden. Dies wird mit 
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feuchtigkeit sich festsetzt und die bekannten 
Roststreifen auf den blanken Walzen ent- 
stehen. Der neue Krause-Kalander gestattet 
das Abheben sämtlicher 16 Walzen um min- 
destens 1 mm von Walze zu Walze in etwa 
einer Minute, und dabei sind die Schaltvor- 
richtungen so vorgesehen, daß man die Ab- 
hebevorrichtung einschalten und unbedenk- 
lich sich selbst überlassen kann, da in der 
abgehobenen Stellung die Anhebevorrichtung 
selbsttätig stillgesetzt wird. Man kann also 
bei jeder geringen Pause die Walzen beliebig 
abheben und so aufs weitgehendste schonen, 


der neuen Krause-Einrichtung erreicht, da 
man mit Hilfe des elektrischen Windwerkes 
in 2—3 Minuten bequem eine Walze auslegen 
und ebenso schnell wieder einlegen kann, eine 
Arbeit, die bisher wohl eine Stunde und mehr 
dauerte. Zwei Arbeiter ziehen die Rolle nach 
vorn, und zwar einfach geradeaus, da die 
sonst vorhandenen Belastungsstangen hier 
vollständig fehlen, und ein Arbeiter steuert 
das Windwerk (Fig. 4). Bei diesem Walzen- 
auslegen ist das Vorhandensein der oben- 
genannten Fahrbühnen von besonderer Wich- 
tigkeit, da man mit Hilfe dieser Bühnen be- 
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quem zu ‚den, Lagern gelangen und die ab- 
montierten Teile mit der Bühne nach unten 
fahren kann, sodaß das Aufbauen von Ge- 
rüsten und das lästige Nachuntenreichen der 
abmontierten Teile vollständig wegfällt. 

Ihr ganz besonderes Augenmerk richtete 
die Firma Karl Krause auf den Satinagevor- 
gang selbst und auf seine Durchführung in 
dem Kalander. Die ersten theoretischen 
Untersuchungen, die mir bekannt sind, wur- 
den wohl von Professor Pfarr veröffentlicht, 
jedoch ist in seiner Aufstellung insofern ein 
schwerwiegender Fehler enthalten, als der 
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anderreihen. Sie sehen links den Kalander 
alter Art; es sind 16 Walzen übereinander- 
gelegt. Die einzelnen charakteristischen Grö- 
ßen, welche sich bei einem solchen Kalander 
ergeben, sind eingetragen. Wir haben oben 
den Widerstand der Abwicklung. Dieser 
möge bei dem hier behandelten Kalander 
etwa 200 kg ausmachen. Unter Berücksichti- 
gung dieser Tatsache ergibt sich im Kalander 
das Bild, welches graphisch nochmals gleich 
neben diesem Kalander aufgetragen ist. Sie 
sehen da zuerst die Belastung angegeben. 
Diese steigt nach unten entsprechend den ein- 


Papierzug von der Ab- und Aufwickelrolle 
unberücksichtigt gelassen wurde. Einen wei- 
teren Vorstoß in dieser Beziehung brachten 
die versetzten Walzen; aber die deren Einbau 
zugrunde gelegten Berechnungen waren 
grundsätzlich falsch, da eine viel zu große 
Seitenkraft errechnet wurde. Ich habe nun 
unter Berücksichtigung der wirklichen Vor- 
gänge im Kalander in Fig. 5 eine Gegenüber- 
stellung gegeben, welche zeigt, in welcher 
Weise man theoretisch vorgehen kann, um 
sich vorzustellen, wie wahrscheinlich im Ka- 
lander die einzelnen Vorgänge sich anein- 


Fig. 3. 


ei Walzengewichten. Dann folgt das 
Friktionsdiagramm. 

Es ist selbstverständlich, und auch durch 
Versuche eingehend bewiesen, daß die Frik- 
tionswirkung erzielt wird durch das Rutschen 
der Walzen gegenüber dem Papier und daß 
auf diese Weise von der Antriebswalze aus 
nach beiden Seiten die Walzenumfangs- 
geschwindigkeit abnimmt. Diese Friktion 
wird dadurch hervorgerufen, daß jede ein- 
zelne Walze der Mitnahme durch die An- 
triebswalze einen gewissen Widerstand ent- 
gegensetzt und folglich ist .maßgebend für 
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den Verlauf der Friktion einmal der Mit- 
nahmewiderstand der äußersten Walze, wel- 
cher bedingt ist durch seine Lagerreibung 
und sonstige äußere Kräfte, und ferner die 
bei jeder nächstiolgenden Walze auftretende 
Lagerreibung. Es wachsen also in gleichem 
Verhältnis von der obersten Walze bis zur 
Antriebswalze die Mitnahmekräfte zwischen 
den Walzen, während in entsprechender 
Weise die genannten Größen von der An- 
triebswalze zur Unterwalze hin abnehmen. 
Es wird also bei einem Kalander alter Art 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


* 


Nr. 32 1914 


nahmekräfte und der damit zusammenhängen- 
den Größen deutlich ersichtlich. Wie Ver- 
suche ergeben haben, ist es bei großen 
Kalandern, auch selbst mit großen Rie- 
mentrieben und sehr großer Voreilung 
an den Riemenscheiben garnicht -zu errei- 
chen, der in üblicher Weise gelagerten Unter- 
walze eine Voreilung gegenüber der An- 
triebswalze zu geben, um im ganzen Kalan- 
der einen Gleichlauf der Friktion zu er- 
möglichen. 

Ganz anders sieht die Sache aus bei dem 


Fig. 4. 


an der Antriebswalze ein Umschwung der 
ganzen Wirkungen eintreten, und zwar ist 
dies so bedeutend, daß man i. a. empfind- 
liches Papier durch einen 16walzigen Kalan- 
der ohne besondere Vorrichtungen nicht 
durchbringen kann. Es ist vielmehr notwen- 
dig, durch einen besonderen Riementrieb von 
der Antriebswalze zur Unterwalze hin die 
Friktion in dem unteren Teile des Kalanders 
so weit zu verringern, daß eine Ueberan- 
strengung des Papiers nicht eintritt. Aus dem 
Diagramm ist ein derartiger Aufbau der Mit- 


neuen Krause-Kalander. In kühner Weise 
wurde der Antrieb wie bei den Kalandern 
ältester Art auf die Unterwalze gelegt, sodaß 
der Kalander mit seiner großen Antriebs- 
scheibe auf der Unterwalze ein eigenartiges 
uns ganz ungewohntes Bild ergibt. Ganz 
abgesehen von den beabsichtigten und 
durch Versuche einwandfrei nachgewiesenen 
Vorteilen muß schon dieser Unterwalzen- 
antrieb den großen Vorteil des stabilen Auf- 
baues ergeben. Die Unterwalze liegt fest, der 
Antrieb dazu infolgedessen auch, sodaß Er- 
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Kalandar alter Art. 


schütterungen irgend welcher Art auf den 
Kalander überhaupt nicht gelangen und man 
fast unabhängig wird von der Steigerung der 
Geschwindigkeit, sodaß geradezu der Unter- 
walzenantrieb berufen erscheint, Satinier- 
geschwindigkeiten noch weit über das bisher 
angestrebte und erreichte Maß hinaus ohne 
Bedenken durchzuführen. Aber viel wichtiger 
ist der Unterwalzenantrieb mit Rücksicht auf 
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Fig. 5. 


die Erzielung eines gleichmäßigen Verlaufes 
der Friktion im Kalander; dieselbe verläuft, 
wie dies in dem Diagramm deutlich zu er- 
sehen ist, gleichmäßig steigend wie die Druck- 
wirkung, sodaß eine Umkehr in der Wirkung 
nicht eintritt. Um zu zeigen, von welch ge- 
ringer Bedeutung die Seitenkräfte im Verhält- 
nis zu den sonstigen Kräften im Kalander 
sind, wurden in dem Seitendruckdiagramm 
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in dem gleichen Maßstabe wie im Belastungs- 
diagramm die beim Arbeiten sich ergebenden 
Seitendruckkräfte aufgetragen. Natürlich sind 
sämtliche Kräfte und Größen unabhängig 
von ihrer Richtung und nur absolut genom- 
men zum Vergleich nach einer Seite hin auf- 
getragen, während in Wirklichkeit ein Rich- 
tungswechsel eintritt. 


Als die Firma Karl Krause zum ersten 
Male von ihrem Vorhaben mit Papiermachern 
sprach, einen Kalander mit 16 Walzen auf die 
Unterwalze anzutreiben, schüttelten die Pa- 
piermacher bedenklich den Kopf und bezwei- 
felten sehr stark die Durchführbarkeit und die 
praktische Brauchbarkeit dieser Idee. Trotz- 
dem wurde der Kalander, gestützt auf vor- 
sichtige Berechnungen unter Zuhilfenahme 
von weiteren neuartigen Maschinenkonstruk- 
tionen durchgeführt, und ich kann berichten, 
daß der so durchgebildete Kalander nicht 
nur läuft, sondern gut läuft, eine gute Sati- 
nage ergibt und mit Rücksicht auf seine son- 
stigen Einrichtungen garantiert eine Kraft- 
ersparnis von 40 pCt. ergibt, gegenüber den 
Kalandern alter Art, und dies bedeutet bei den 
großen Kalandern eine jährliche Ersparnis 
an Kraftkosten von vielen tausend Mark, so- 
daß dem neuen Krause-Antrieb sicherlich die 
weitestgehende Beachtung geschenkt werden 
dürfte. 

Eine weitere Ausgestaltung der Maschi- 
nen-Elemente galt der Lösung der Aufgabe, 
-Friktion und Druck beliebig wirken zu lassen, 
d. h. beispielsweise mit maximalem Druck und 
geringster Friktion oder umgekehrt mit maxi- 
maler Friktion und kleinstem Druck den Ka- 
lander arbeiten zu lassen. Die Steigerung der 
Friktionswirkung wird reguliert mit beson- 
deren Vorrichtungen, welche es gleichzeitig 
ermöglichen, den Kraftaufwand zur Erzie- 
lung der Friktion dem Kalanderantrieb wie- 
der zuzuführen, sodaß eine weitere Steige- 
rung des Kraftbedarfs bei der Steigerung der 
Friktion nicht auftritt und man folglich i. a. 
mit noch geringerem Kraitaufwand rechnen 
kann, als oben schon angegeben wurde. Es 
wird dies dadurch erreicht, daß mit beson- 
ren Triebwerken ein Abbremsen der Ober- 
Walze oder einer Mittelwalze derart erfolgt, 
daß diese Walze wieder treibend wirkt auf 
die Antriebswalze. Es ist diese Spaltung von 
Friktions- und Druckwirkung auf Grund von 
Versuchen von größtem Werte, wenn es sich 
darum handelt, mit einem Kalander Papiere 
verschiedener Art und verschiedener Festig- 
keit satinieren zu müssen. Auch dies scheint 
im Jusammenhang mit all dem Vorgenann— 
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ten, nachdem die Lösung einmal gegeben ist, 
sehr einfach und doch wurden all diese neuen 
Fortschritte erst durch den neuen Krause- 
Kalander verwirklicht und zu einem bedeu- 
tenden technischen Fortschritte geführt. 

Leider ist es nicht möglich, auf der Aus- 
stellung den Kalander selbst mit Papier yor- 
führen zu können, weil ein geeigneter Antrieb 
mit Stufenregulierung als Ausstellungsobjekt 
nicht beschafft werden konnte, aber die son- 
stigen genannten Funktionen sind an dem 
Kalander selbst zu beobachten und können 
auf der Ausstellung von Spezialingenieuren 
Ihnen jederzeit vorgeführt werden. 

Ich hoffe, daß Sie aus diesen Vorführun- 
gen und aus meinen kurzen Erläuterungen 
recht viel nützliche Anregungen mitnehmen 
und daß mit der Einführung des neuen 
Krause-Kalanders eine neue Aera eintreten 
wird auf dem Gebiete des Kalanderbaues. 
Ich möchte Sie alle bitten, uns durch An- 
regungen zu unterstützen, damit wir in der 
Lage sind, auf diesem so wichtigen Gebiete 
in der gleichen Weise und mit den gleichen 
Erfolgen weiter schaffen zu können, im Inter- 
esse der vorwärtsstrebenden Papierfabriken. 
(Bravo!) 

Vorsitzender: Der Vortrag hat uns 
viel Neues und Anregendes gebracht. Die 
meisten der Anwesenden haben jedenfalls den 
neuen Kalander schon besichtigt. Für die- 
jenigen, die ihn noch nicht gesehen haben, 
hat der Vortrag jedenfalls die Anregung ge- 
geben, ihn noch zu sehen. Ich sage Herrn 
Ingenieur Dr. Peiseler vielen Dank. 

Wir kommen nun zu Punkt 15: 


Verschiedenes. 

Das Wort scheint nicht gewünscht zu 
werden. Ich möchte bei dieser Gelegenheit 
nicht verfehlen, den Herren Verlegern unse- 
rer Fachzeitschriften unsere volle Anerken- 
nung und unseren Dank zu sagen, daß sie 
uns wieder mit so prächtigen und inhalts- 
reichen Festschriften bedacht haben. 

Schließlich habe ich noch einen Fall wenig 
erfreulicher Art zu Ihrer Kenntnis zu brin— 
gen. Sie erinnern sich, daß wiederholt über 
das sogenannte Wegengagieren geklagt wor- 
den ist und daß wiederholt angeregt worden 
ist, daß derartige Fälle künftighin veröffent- 
licht werden sollten. Es ist nun wieder ein 
derartiger Fall passiert. Ich will den Namen 
nicht nennen. Er spielt auf dem Boden des 
Königreichs Sachsen und hat eine große 
Firma betroffen. Ich habe die betreffende 
Korrespondenz gesehen. In einem der Briefe 
wurde vom Firmeninhaber noch persönlich 
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hinzugefügt: Können Sie noch einen tüchti- 
gen Holländermüller mitbringen? Das ist 
ungehörig. Wir haben heute morgen im 
Vorstande beschlossen, daß es diesmal nun 
aber das letzte Mal sein soll und daß künftig- 
hin derartige Ungehörigkeiten veröffentlicht 
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werden sollen, um dem Unwesen vorzubeu- 
gen. (Sehr richtig!) 

Wir haben damit die Tagesordnung er- 
ledigt. Ich danke Ihnen vielmals für Ihre Aus- 
dauer und schließe hiermit die Sitzung. 

(Schluß 2 Uhr 50 Min.) 


Die Bestimmung der Art der Füllstoffe in der Papierasche. 


Ich habe vor einiger Zeit berichtet, daß 
ich versucht habe, die Art der Füllstoffe im 
Papier qualitativ durch Anfärben der Asche 
mit verschiedenen Teerfarbstoffen zu be- 
stimmen und daß es mir gelungen ist, einige 
aus der großen Reihe der Teerfarbstoffe als 
besonders geeignet zu einem derartigen An- 
färben auszuscheiden, wobei natürlich klar ist, 
daß es noch eine ganze Anzahl anderer Farb- 
stoffe gibt, die sich genau so gut dazu eignen. 

In der Praxis stellen sich nun anscheinend 
der vorgeschlagenen Anfärbung mit Misch- 
farben Schwierigkeiten entgegen, die ich aber 
zu überwinden hoffe. Dagegen hat sich das 
Anfärben der Papierasche mit einzelnen ba- 
sischen Farbstoffen als sehr geeignetes Hilfs- 
mittel zur Erkennung derselben unter dem 
Mikroskop erwiesen. Im folgenden stelle ich 
nun die bisherigen Methoden zur Bestim- 
mung der verwendeten Füllstoffe aus der 
Papierasche zusammen, um an passender 
Stelle zu zeigen, daß das Anfärben einen 
Vorteil bieten kann. 

Die genaueste Methode zur Bestimmung 
der Füllstoffe ist nach wie vor die der 
systematischen chemischen Analyse, wie sie 
Dr. Klemm in seinem Handbuch! und in 
der Presse? schildert. Da nun aber in der 
Praxis meist keine Zeit zur Ausführung einer 
vollständigen chemischen Analyse ist, so ist 
man sehr oft zu Mutmaßungen unter Zu- 
hilfenahme des Mikroskops gezwungen. Da- 
bei schätzt selbst der Geübte sehr leicht 
falsch, da eben in einzelnen Fällen die Form 
der Teilchen in verblüffender Weise trügt. 

Die Arbeiten von Hundeshagen, Kollmann, 
Rohland’ und soweit sie von Ström*, veröffent- 
licht von Dr. von Possanner, haben gezeigt, 
daß die Füllstoffe bestimmten Teerfarbstoffen 
gegenüber sich verschieden, verhalten“. Hun- 


! Neue Auflage 1910. Th. Griebens Verlag. 

? Papier-Fabrikant 1903, Heft 7. 

3 Wochenblatt für Papierfabrikation, Jg. 1913, 
Nr. 41; Papier-Fabrikant, Jg. 1914, Heft 13; Papier- 
Fabrikant, Festheft 1913. 
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deshagen® hat größere Arbeiten über orga- 
nische Farbstoffe überhaupt gemacht, unter 
spezieller Berücksichtigung des neutralen 
Triacidgemisches, wie es von P. Ehrlich 
angewandt wurde. Die andern haben über 
das Anfärbevermögen verschiedener Teer- 
farbstoffe undandererhochkomplizierter Farb- 
stoffe auf die Füllstoffe berichte. Vor und 
im Verfolg dieser Arbeiten habe ich die 
Möglichkeit der Auwendung organischer Farb- 
stoffe bei der Analyse der Papierasche be- 
arbeitet. 

Als Füllstoffe für Papier verwendet man 
Silikate als Kaolin bezw. China Clay, Talkum, 
Asbestine, Calciumsulfat als Gips, Annaline 
und Lenzin und Bariumsulfat als Blanc fixe 
oder gemahlener Schwerspat. In selteneren 
Fällen werden verwendet die Karbonate des 
Calciums, Magnesiums und Bariums, die bei 
der Behandlung des Papiers mit verdünnter 
Salzsäure im Reagensglas leicht als solche 
nachzuweisen sind; in vereinzelten Fällen 
wohl auch Phosphate. Ihrem Verhalten zu 
den Farbstoffen nach empfiehlt es sich, sie 
in drei Gruppen einzuteilen, in die Silikate, 
Gipse und Bariumsulfate. 

Nach P. Ehrlich bezeichnet man solche 
Stoffe, die eine besondere Wahlverwandtschaft 
zu basischen Farbstoffen besitzen, als basophil, 
solche, die eine solche zu sauren Farbstoffen 
zeigen, als oxyphil oder acidophil und sol- 
che, die beide Arten von Farbstoffen zu binden 
vermögen, als amphophil oder, wo sich die 
beiderlei Affinitäten die Wage halten, als 
neutrophil. Färbt man also ein Substrat 
mit der Mischung eines basischen und eines 
sauren Farbstoffs, so bedingt Oxyphilie eine 
Färbung mit dem sauren und Basophilie 
eine Färbung mit dem basischen Farbstoff, 
während Amphophilie eine Färbung mit bei- 
den Farbstoffen, also eine Mischfärbung zur 
Folge hat. Bei der Anfärbung einer Mischung 
von oxyphilen und basophilen Körpern wird 
man demnach eine, wenn man so sagen will, 
melierte Masse erhalten. Bei der Verwen- 
dung zweier saurer Farbstoffe gleichzeitig 
kommt es auch vor, daß bei der Anfärbung 


8 Zig, für angew. Chemie, Jg. 1908, Nr. 47/48. 
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eines oxyphilen Körpers der eine Farbstoff 
bevorzugt wird, daß sich also das Substrat 
vorwiegend mit dem einen Farbstoff ein- 
färbt und der andere gar keine Wirkung 
ausübt. Nach den Untersuchungen von Hun- 
deshagen lassen sich nun die in den rein 
oxyphilen Körpern schlummernden und in 
den amphophilen Körpern schwächer oder 
stärker entwickelten basophilen Energien auf 
Kosten der oxyphilen und umgekehrt die in 
den rein basophilen Körpern ruhenden und 
in den amphophilen Körpern schwächer oder 
stärker entwickelten oxyphilen Energien auf 
Kosten der basophilen hervorlocken, indem 
man einerseits den basischen Farbstoff in 
Gegenwart eines basischen Agens, andrer- 
seits den sauren Farbstoff in Gegenwart 
eines sauren Agens auf das Substrat ein- 
wirken läßt. Dieselbe Wirkung tritt ein, 
wenn in dem zu färbenden Substrat von 
vorneherein die sauren Gruppen durch Base, 
die basischen durch Säure ganz oder teil- 
weise abgesättigt sind und die Lösung des 
neutralen Farbsalzes zur Anwendung kommt, 
in welchem Falle nach Hundeshagen der 
färberische Vorgang auf einer wechselseitigen 
Umsetzung des Farbsalzes mit der in salz- 
artiger Verbindung vorliegenden chromato- 
philen Gruppe beruht. Die so hervorge- 
rufenen basophilen oder oxyphilen Färbun- 
gen nennt derselbe Autor zum Unterschiede 
von den typischen Färbungen pseudooxyphil 
und pseudobasophil und sagt, daß diese 
Pseudofärbungen im allgemeinen schon durch 
sehr geringe Mengen der den Ausschlag 
gebenden basischen oder sauren Agenzien 
hervorgerufen werden. In dieser Tatsache 
ist vielleicht auch der Grund für ein Ver- 
sagen der Anfärbeprobe bei den Anwendung 
von Mischfärbungen zu suchen. 


Sieht man endlich von den von P. Ehrlich 
so genannten metachromatischen Färbungen, 
bei denen ein Farbstoff mit einem bestimmten 
Substrat eine von seinem Farbcharakter 
wesentlich verschiedene Färbung hervorruft, 
zunächst ab, so ist noch die physikalische 
Eigenart der Substrate wichtig. Die Bindung 
der Farbstoffe auf physikalischem Wege ist 
nach Hundeshagen hauptsächlich eine Funk- 
tion der Fläche und des Molekularbaues. Je 
feiner die mechanische Verteilung des Sub— 
strats, desto intensiver wird die Färbung. 
Körper von glasig- amorpher Beschaffenheit 
setzen dem Eindringen von Farbstofflösun- 
gen größeren Widerstand entgegen als solche 
von feinkörnig- amorpher Beschaffenheit; be- 
sonderen Widerstand setzen ihm Kristalle 
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und Körper kristallinen Charakters entgegen, 
so von den Füllstoffen die Gipse. Je mehr 
die Kristallbildung eines Körpers entwickelt 
ist, desto schlechter färbt er sich an. Auch die 
Silikate sind aus diesem Grunde im allgemei- 
nen nicht färbbar, sodaß die Färbbarkeit der 
als Füllstoffe benützten Kaoline und Talke, 
sowie der Asbestine, eine Ausnahme von der 
Regel darstellt, die Hundeshagen durch die 
mechanische oder chemische Zerstörung der 
Ursprungssubstanz erklärt. Rohland hat dar- 
auf hingewiesen, daß die Kaoline und Talke 
sich umso besser färben, je mehr sie Kolloid- 
stoffe enthalten. Ich bin aber nicht der An- 
sicht, daß es nur eine Wirkung der kolloida- 
len Körper ist, die hier in Betracht kommt. 
Zum mindesten bei der Aufnahme basischer 
Farbstoffe durch die als Füllstoffe verwende- 
ten Silikate dürften auch chemische Einflüsse 
in hervorragendem Maße mitwirken.“ 

Wie dem auch sei, Tatsache ist, daß sich 
von den Füllstoffen die Silikate als ausgespro- 
chen basophil und amphophil gezeigt haben, 
während sich die Bariumsulfate als oft oxy- 
phil und amophil erwiesen haben. Zur Füll- 
stoffanalyse ist die Ausnutzung des Färbever- 
mögens der letzteren meist zu umgehen, auch 
stört die leichte Auswaschbarkeit. Die Gipse 
werden von den Teerfarbstoffen nicht gefärbt. 
Bei der Magnesia konnte Kollmann’ ein be- 
sonders gutes Anfärbevermögen der substan- 
tiven Farbstoffe feststellen, während Hundes- 
hagen berichtet, daß die typisch oxyphilen 
Oxyde der alkalischen Erden durch Ausglühen 
ihre Färbbarkeit verlieren, was bei den Silika- 
ten nicht unbedingt der Fall ist, wenn es sich 
auch empfiehlt, die Asche nicht übermäßig 
lang zu glühen.? Im allgemeinen geben schon 
kleinste Farbstoffmengen deutliche Färbun- 
gen. Die typische Oxyphilie der alkalischen 
Erden vor dem Glühen führt Hundeshagen 
auf den ausgesprochen basischen Charakter 
zurück und sagt, daß diese Erscheinung alle 


7 Diese Ansicht wird durch die in den letzten 
Tagen erschienene Arbeit von Professor Heuser 
noch bestärkt (W. f. P., Festnummer 1914 und Nr. 20. 
1914). Heuser kommt zum Schluß, daB beim Färben 
von Silikaten die Farbbase adsorbiert wird, während 
die Säure, an Calcium oder Magnesium aus den Sili- 
katen gebunden, in das Abwasser wandert. 

8 P.-F., Jg. 1911, Heft 28, Jg. 1914, Heft 9. 

9 Glüht man die Asche übermäßig lange. so ist 
wohl ein geringeres Anfärbevermögen zu beobachten. 
das aber nur in Ausnahmefällen störend wirkt. Nach 
der Heuserschen Arbeit sieht Rohland den Grund ım 
Verlust an organischen Kolloiden, eine mir bis jetzt 
unbekannte Arbeit von Suida im Verlust an Hydro- 
xylgruppen. Da kann es evtl. als angebracht er- 
scheinen, das zur Erleichterung der mikroskopischen 
Beobachtung so nützliche Anfärbevermögen der 
Asche durch Zusatz chemischer Agenzien zu verstär- 
ken. wenn man von der Prüfung auf Blanc fixe ab- 
sehen will. 
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Oxyde und Hydrate mit ausgesprochen 
elektropositivem Charakter zeigen. Derselbe 
hat auf Grund seiner Beobachtungen über 
das Anfärbevermögen der Farbstoffe für den 
Kaolin folgende Konstitutionsformel aufge- 
stellt. 

Sie 
| No>AIOH 
O 


|. OS A10H 
8109 

OH 
und schreibt darüber, daß es bei diesem Sili- 
kat den Anschein habe, als ob gewissermaßen 
die aktiven Gruppen der Kieselsäure und der 
Tonerde den Farbstoffen gegenüber in Wirk- 
samkeit träten, wobei der Einfluß der Kiesel- 
saure der überwiegende sei und die starke 
Basophilie bedinge. 

Ich habe nun vorgeschlagen, in der Pa- 
pierasche die Silikate durch Anfärben mit 
basischen Farbstoffen kenntlich zu machen, 
und wenn es erwünscht ist, die Bariumsulfate 
durch Anfärben mit sauren Farben. Die 
Gipse wird man am besten wie immer 
durch ihr Kristallisationsvermögen fest- 
stellen, soweit es nicht möglich ist, sie 
direkt unter dem Mikroskop in der angefärb- 
ten Masse entweder durch ihre Nichtanfär- 
bung oder durch ihre Form als solche zu 
erkennen. Hat man die Gipse und Barium- 
sulfate von den Silikaten getrennt, so erkennt 
man von diesen unschwer den Kaolin an sei- 
nem Verhalten gegen Kobaltnitratlösung 
beim Glühen und die Asbestine an der äuße- 
ren Form. Hat man keinen dieser Füllstoffe 
vor sich, so kann man auf Talkum schließen, 
hauptsächlich wenn die Asche auch durch 
ihre graue Farbe und dadurch, daß sie nicht 
wie bei Kaolin fest zusammen haftet, auf Tal- 
kum schließen läßt.! 

Nachfolgend bringe ich ein kleines 
Schema, nach dem man eine Füllstoffanalyse 
beinahe ohne chemische Reaktion machen 
kann: 

Zuerst gibt man auf die äußere Fläche der 
zur Veraschung zusammengewickelten Pa- 
pierprobe mit einem spitzen Glasstab nach 
der Vorschrift von Dr. Klemm ein Tröpfchen 
einer 5prozentigen, besser noch etwas weni- 
ger konzentrierten Kobaltnitratlösung, dann 
folgt wie immer die Veraschung. Bleibt auf 
der vorher mit Kobaltnitrat betupften Stelle 


10 Siehe Klemms Handbuch. 

11 Bei Verwendung von Kaolin als Füllstoff gibt 
die fest zusammenhaftende Asche beim Fallenlassen 
einen eigenartigen Ton. 
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ein ultramarinblauer Fleck von Thenards 
Blau, so kann man auf das Vorhandensein 
von Kaolin schließen.'? 


Die veraschte Probe wird dann in zwei 
Teile geteilt, mit dem einen, kleineren Teil 
stellt man mittelst verdünnter Salzsäure die 
Probe auf Karbonate an, den andern, größe- 
ren Teil färbt man mit der Lösung eines 
basischen Farbstoffs ein und beobachtet ihn 
unter dem Mikroskop. Erscheint die Masse 
angefärbt, so schließt man, wenn die Salz- 
säureprobe negativ war, auf Silikate, von 
denen nun nur noch Talkum und Asbestine 
vorhanden sein können. Die Asbestine er- 


kennt man meist an ihrem Aussehen, Talkum 


sieht unter dem Mikroskop ähnlich aus wie 
Kaolin, hat aber größere und schärfere 
Bruchflächen, die zudem nicht so muschel- 
artig sind. Ich sage das für den Fall, daß die 
Kobaltnitratprobe einmal wegen unrichtiger 
Anwendung versagen sollte. Die als As- 
bestine angesprochenen Nadeln und Bruch- 
stücke können aber auch von dem Gipszusatz 
herrühren. Wer also nicht ganz sicher ist, 
tut gut, nun zunächst einmal zu warten, ob 
sich beim langsamen Eintrocknen des Präpa- 
rates am Rande des Tropfens Gipskristalle 
ausbilden, die je nach dem verwendeten Farb- 
stoff gefärbt, meist aber ungefärbt!? erschei- 
nen, nachdem die Masse vorher sich nicht 
angefärbt hatte.!“ Es scheint, daß es Farb- 
stoffe gibt, die auf die Kristallbildung typisch 
einwirken; so habe ich gefunden, daß Aura- 
min die oft in Sternform von einem Punkt 
ausschießenden Gipskristalle so verändert, 
daß der Stern die Gestalt einer Rosette an- 
nimmt. Damit ist die Reihe der Füllstoffe, 
auf die man prüft, erschöpft, denn wenn end- 
lich die Probe gar nicht angefärbt erscheint, 
so kann man mit ziemlicher Sicherheit auf 
Bariumsulſat als verwendeten Füllstoff 
schließen. 


Der größeren Sicherheit wegen mache 
ich stets noch eine Kontrollprobe in anderer 
Richtung, bei Bariumsulfat mittelst heißer 
Schwefelsäure nach dem Klemmschen Hand- 
buch oder durch Anfärben mit einem sauren 
Farbstofi, bei den Silikaten mit der Phosphor- 


12 Bei stark aluminiumhaltiger Asbestine kann 
die Probe auf Thenards Blau auch positiv verlaufen, 
weshalb es stets angebracht erscheint, ein mikrosko- 
pisches Präparat zu machen, wenn man ganz sicher 
gehen will. 

13 Dies würde darauf hindeuten, daß die von 
Rohland erwähnte Forschung eines Italieners nicht 
ohne Grund ist. (W. f. P., Jg. 1913, S. 3881.) 

1 Das Anfärben einzelner Teile auch bei Vor- 
handensein von Gips ist wohl auf teilweise Umwand- 
lung von Gips zu Schwefelcalcium zurückzuführen, 
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salzperle. Bei Gips ist eine Kontrollprobe 
meist nicht nötig. i 

Bei einiger Uebung im Anfärben wird 
man bald auch Mischungen von Füllstoffen 
erkennen können. | 

Was nun die zu verwendenden Farbstoffe 
betrifft, so habe ich aus der Reihe der basi- 
schen Farbstoffe. als besonders geeignet aus- 
geschieden: Auramin, Malachitgrün, Chryso- 
idin, Vesuvin, Kristallviolett, Fuchsin usw.; 
ich arbeite meist mit den beiden ersten, wobei 
ich Lösungen von ca. !/ıo pCt. verwende. (Von 
den sauren Farbstofien färben die Barium- 
sulfate gut an: Wasserblau, Patentblau usw., 
wobei aber zu bedenken ist, daß sich, wie ge- 
sagt, auch die Silikate unter den Füllstoffen 
mit sauren Farben färben.) Es ist auch mög- 
lich, substantive Farben zum Anfärben zu 
verwenden, ich lasse aber diese Möglichkeit 
unberücksichtigt, da die andern Farben zu 
dieser Probe, die hauptsächlich die Erken- 
nung unter dem Mikroskop erleichtern soll, 
vollständig genügen.!“ 


16 Aus der nach Beendigung meiner Untersuchun- 
gen erschienenen größeren Arbeit von Heuser folgt, 
daß von den Füllstoffen sich Asbestine mit allen 
Farbstoffgruppen am besten färbt, Blanc fixe am 
schwächsten. (Es wäre interessant, die Gründe über 
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Zum Schlusse möchte ich auf..das Feld 
der Rohstoffprüfung hinweisen, daß es nām- 
lich möglich ist, mittelst der Anfärbemethode 
die kleinsten Verfälschungen und Verunreini- 
gungen nachzuweisen. So kann man den ge- 
mahlenen Schwerspat sehr schön auf Verun- 


reinigung durch Gips prüfen oder den Kao- 


lin auf Verunreinigung durch Gips oder Erd- 
alkalien, entweder durch Beobachtung der 
Kristallbildung oder durch die Farbe direkt. 
Endlich hat sich die Prüfung der Zellulose 
und des Lumpenhalbstoffs auf Verunreinigun- 
gen durch die Färbemethode als vorteilhaft 
erwiesen. 
Adolf Beckh. 


einen evtl. Zusammenhang der guten Färbbarkeit mit 
den geringeren Verlusten auf der Maschine heraus- 
zufinden.) Eine Differenzierung der einzelnen Grup- 
pen würde nach dieser Arbeit nicht vorteilhaft er- 
scheinen. Es wird auch dort betont, daß es vor 
allem die basischen Farbstoffe sind, die sich durch 
besonderes Färbevermögen auszeichnen, eine Erfah- 
rung, die, nebenbei gesagt, auch in der Farbenfabri- 
kation usw. gemacht wurde. Die sauren Farbstoffe 
scheidet Heuser wegen der leichten Auswaschbarkeit 
ganz aus. 

Es ist zu erwarten, daB die in Bälde zur Ver- 
öffentlichung kommende Arbeit, über deren Ergeb- 
nisse Dr. von Possanner in der Sommerversamm- 
lung der Zellstoff- und Papier-Chemiker berichtet 
hat, noch weitere interessante Resultate bringt. 


— .. —— 


Frischdampf oder Zwischendampf zum Trocknen des Papiers. 


Frage: Wir wollen eine neue Dampft- 
maschine von 200 bis 250 PS aufstellen. Wäre 
für diese Zwischendampfverwertung zu emp- 
fehlen? Wir fertigen einseitigglatte Pack- 
papiere und treiben unsere Papiermaschine 
elektrisch an. Die Trockenzylinder heizen wir 
mit Frischdampf (von 9 at auf 2½ at redu- 
ziert) und benötigen 900 bis 1000 kg Dampf 
für ca. 400 kg Papier pro Stunde. Würde die 
Heizung mit Zwischendampf wirtschaftlicher 
sein als mit Frischdampf? Früher, als wir 
unsere Papiermaschine mit einer Dampf- 
maschine gesondert antrieben und mit deren 
Abdampf die Vortrockner heizten, fanden 
wir, daß Abdampf bei weitem nicht den Wert 
hat wie reduzierter Frischdampf von gleicher 
Spannung, sondern ca. 50 pCt. weniger wert 
war. (Vergl. Wochenblatt 1907, Nr. 24.) 

Ist Zwischendampi ebenso wertvoll wie 
reduzierter Frischdampf von gleicher Span- 
nung oder um wieviel minderwertiger? Hat 
sich bei Dampfmaschinen mit Zwischen- 
dampfentnahme die selbsttätige Regulierung 
(Quecksilberregulator und andere) bewährt 
und sind die Tourenschwankungen bei un- 
regelmäßiger Zwischendampfentnahme nicht 


so groß, daß ein gleichmäßiger Gang des 
von der Dampfmaschine abhängigen elektri- 
schen Papiermaschinenantriebes gewährleistet 
ist? 

Antwort. 

Reduzierter Frischdampf, Zwischendampf 
und Auspuffdampf haben bei gleicher Span- 
nung ungefähr den gleichen Heizeffekt. Daß 
man nicht überall die gleiche Wirkung er- 
reicht, hat in erster Linie darin seine Ursache, 
daß man für die Zuleitung von Abdampf und 
Zwischendampf zu enge Rohrleitungen be- 
nützt. Sind die Rohrleitungen weit genug, so 
entsteht kein namhafter Spannungsabfall und 
wenn sie gut isoliert sind, auch kein wesent- 
licher Temperaturabfall. 

Die angegebenen Verhältnisse passen so 
ziemlich zu den meinen. Ich treibe auch die 
Papiermaschine elektrisch an, habe dafür 
aber eine Zwillingsdampfmaschine von 250 
bis 350 PS aufgestellt, bei welcher der eine 
Zylinder mit Kondensator arbeitet, während 
der andere Zylinder mit Auspuff bezw. mit 
Gegendruck arbeitet. Bei der Anordnung 
einer solchen Maschine muß man in erster 
Linie darauf bedacht sein, daß die Konden- 
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sationsseite groß genug ist, um im Falle eines 
Stillstandes der Papiermaschine den übrigen 
Betrieb vollständig zu bewältigen. Die Gegen- 
druckseite wird nun von Hand aus so ein- 
gestellt, daß genügend Abdampf von der ge- 
wünschten Spannung zur Papiermaschine 
überströmt. Sie wird also fix eingestellt und 
leistet bei Entnahme von 900—1000 kg Dampf, 
den Sie nach Ihrer Angabe zum Trocknen 
brauchen, ca. 60—75 PS. Die übrige im 
Werke noch nötige Kraft wird automatisch 

von der Kondensationsseite abgegeben. Trotz 
Entlastung der Dampfmaschine bis O auf der 
Kondensationsseite haben Sie nun immer 
gleichmäßigen Abdampf von der Maschine. 
Erst in dem Falle, als noch eine weitere Ent- 
lastung der Dampfmaschine eintreten sollte, 
wird die Füllung der Gegendruckseite vom 
Regulator beeinflußt und in diesem Falle 
muß der Druckregler Frischdampf in die Ab- 
dampfleitung einlassen, bis die gewünschte 
Spannung erreicht ist. Nun ist dieser Fall so 
gut wie ausgeschlossen, sodaß man ihn nicht 
in Berücksichtigung zu ziehen braucht. 

Ich habe für den Abdampf eine Rohrlei- 
tung von 175 mm Dchm., führe sie über sämt- 
liche Trockenzylinder und zweige jeden Zy- 
linder für sich von dieser ab. Ein gutwirken- 
der Dampfentöler mit verläßlicher Ableitung 
des Kondensats ist eine unbedingte Notwen- 
digkeit für das gute Funktionieren der An- 
lage, ferner ein Druckregler. 

Die Zwischendampfentnahme ist unter 
den heutigen Verhältnissen, wo man ganz 
verläßlich wirkende Regulatoren baut, auch 
eine gute Sache, nur sieht man da nicht so 
gut in die Wirtschaftlichkeit, wie bei einer 
Auspuffmaschine. Bei Zwischendampfent- 
nahme muß die Sache so eingerichtet sein, 
daß der überschüssige Abdampf in den Kon- 
densationszylinder strömt, hier Arbeit ver- 
richtet und dementsprechend den Hochdruck- 
zylinder entlastet. 


Ich weiß nicht, ob Sie die Dynamo- 
maschine auch von der großen Dampf- 
maschine antreiben wollen oder bereits an- 
treiben, denn das wäre sehr wichtig zu wis- 
sen, da die elektrische Kraftübertragung auf 
kurze Distanz großen Kraftverlust in sich 
schließt. 

Die rationellste Einrichtung für Abdampf- 
verwertung ist wohl folgende: Die Papier- 
maschine wird von einer separaten Dampf- 
maschine, welche Tourenreglung in weiten 
Grenzen zuläßt, angetrieben; gibt sie zu 
wenig Abdampf, was bei langsamem Gange 
der Dampfmaschine und Papiermaschine der 
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Fall ist, so läßt man Zwischendampf aus der 
neu aufzustellenden Dampfmaschine zuströ- 
men; gibt sie zu viel Abdampf, was bei 
raschem Gange der Papiermaschine der Fall 
ist, dann kann der Ueberschuß in den Nieder- 
druckzylinder der neu aufzustellenden Dampf- 
maschine strömen und dort Arbeit verrichten. 

Bei all diesen Kombinationen brauchen 
Sie aber unbedingt einen Druckregler, da es 
bei einseitig glatten Papieren die Hauptsache 
ist, daß gleichmäßiger Dampfdruck in dem 
Zylinder herrscht. 

Ich habe am Anfang erwähnt, daß der 
Heizeffekt von reduziertem Frischdampf, Ab- 
dampf und Zwischendampf unter gewissen 
Verhältnissen der gleiche ist, nämlich unter 
der Voraussetzung, daß für den Betrieb der 
Dampfmaschine überhitzter Dampf von min- 
destens 350° Verwendung findet, gegen ge- 
sättigten Dampf bei direkter Zylinderheizung. 
In diesem Falle wird der Zwischendampf und 
der Abdampf einer Auspuffmaschine noch 
210—215° Temperatur besitzen und bis er 
zur Papiermaschine kommt, hat er noch 
immer 180—195°, also mehr Wärme als ge- 
sättigter Wasserdampf von 9 at. Bei der An- 
ordnung einer Zwillingsdampfmaschine 
haben Sie absolut keine Druckschwankungen 
des Abdampfes, da, wie gesagt, der Gegen- 
druckzylinder immer gleichmäßig belastet ist. 
Dies ist ein ganz enormer Vorteil. 


Wenn Sie daher den elektrischen Antrieb 
von der neuen Dampfmaschine abhängig 
machen wollen, dann ist die Zwillings- 


maschine die allerbeste Lösung. Steht die 


Papiermaschine — also auch der Motor —, 
dann brauchen Sie keinen Dampf, dann wird 
die Gegendruckseite der Maschine einfach 
zugedreht, sodaß nur eine ganz minimale 
Füllung vorhanden ist: steht die Maschine 
auf kurze Zeit, da braucht man auch das nicht 
zu machen, sondern läßt den überschüssigen 
Dampf ganz einfach durch den Druckregler 
auspuffen. 

Ich habe mit der Gegendruckmaschine die. 
allerbesten Erfahrungen gemacht, und die 
Glätte unserer Papiere ist eine so schöne und 
gleichmäßige, wie man sie mit Frischdampf 
nicht besser erzielen kann.* S. F. 

Antwort l. 

Wenn der Heizdampfverbrauch für die 
Trockenzylinder nur 1000 kg ist, und für an- 
dere Zwecke, wie Wassererwärmung, für Be- 
heizung der Decke und des Papiersaales kein 
Bedarf vorliegt, so empfiehlt es sich, bei einer 


* Die freundl. eingesandten Muster bestätigen 
dies. D. Red. 
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Kraftleistung von nur 250 PS eine Zwillings- 
maschine zu wählen, deren eine Seite bis zu 
125 PS variabel und für Auspuff unter Gegen- 
druck bis zu 2½ at eingerichtet ist, während 
die andere Seite mit Kondensation arbeitet. 
Der Dampfverbrauch ist dann bei einer guten, 
modernen Ventilsteuerung — Lentz oder der- 
gleichen — bei diesem Gegendruck nur 9 bis 
10 kg, auf der Kondensationsseite etwa 6 kg 
für 1 PSi, der gesamte Verbrauch an Arbeits- 
dampf demnach 

100 x10 = 1000 kg, 

125x6 = 750 kg 

zusammen 1750 kg / Stunde. 

Davon werden zu Trockenzwecken noch aus- 
genutzt 1000 kg, sodaß der effektive Dampf- 
aufwand nur für die Kraft von 225 PSi 
750 kg ist, oder 225 = 3,33 kg für 1 PSi. 

Der Heizwert gedrosselten Abdampfes ist 
fast genau derselbe wie bei Frischdampf. 
Dieser.muß im vorliegenden Falle von 9 auf 
21% at mit einem Reduzierventil herab- 
gemindert werden, während bei Abdampf die 
Dampfmaschine den Druck reduziert. 
Der Wärmeverlust ist in beiden Fällen nahezu 
gleich. 

Wenn so oft über die Heizwirkung von 
Abdampf geklagt wird, so ist die Ursache in 
Mängeln zu suchen, die mit dem Wärmewert 
des Abdampfes an sich garnichts zu tun 
haben. Als derartige Mängel sind in der Regel 
zu bezeichnen: Ungenügender Querschnitt des 
Abdampfzuführungsrohres zu den Trocken- 
zylindern; der Mangel eines Dampfsammlers 
und Verteilers; eine ungenügende Regulier- 
und Drosselvorrichtung, die stoßfrei arbeiten 
muß; eine zu kleine Dampfmaschine. 

Die Trennung von Frisch- und Abdampf 
in der Weise, daß einzelne Zylinder Frisch- 
dampf, die andern Abdampf erhalten, ist 
durchaus verfehlt. Im Dampfverteiler muß 
der höchste benötigte Druck des gemisch- 
ten Dampfes herrschen, ebenso vor 
sämtlichen Zylindern, wo dann mit Ab- 
sperrventilen für einzelne Zylinder der hier 
etwa erforderliche geringere Druck eingestellt 
wird. l 

Mürbe & Co., G. m. b. H., 
Görlitz i. Schl. 


Antwort III. 


Um im vorliegenden Falle entscheiden zu 
können, ob Zwischendampf dem reduzierten 
Frischdampf gleichwertig ist, fehlen die An- 
gaben über die Ueberhitzung des Dampfes 
am Eintrittsventil der Dampfmaschine, über 
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die Entfernung von dieser bis zur Trocken- 
partie der Papiermaschine, sowie über die 
Art der Isolierung der eventuellen Zwischen- 
dampfleitung. 

Im allgemeinen ist gut entölter Zwischen- 
dampf von gleicher Wirkung wie Frisch- 
dampf, wenn er bei gleicher Spannung gleich 
trocken zur Verwendung gelangt, was durch 
entsprechende Ueberhitzung erreicht wird. 
Die Ueberhitzung an der Dampfmaschine 
müßte also so hoch gewählt werden, daß der 
Dampf beim Einströmen in die Trockenzylin- 
der noch ca. 10—20° überhitzt ist. 

Ohne Ueberhitzung ist jeder Wasser- 
dampf, ganz gleich, ob Frisch-, Zwischen- 
oder Abdampf, thermisch desto weniger 
wert, je nässer er ist. Dieser Verlust kann 10 
bis 15 pCt. betragen. Wenn diese Differenz 
früher wirklich 50 pCt. betragen hat, so kann 
das nur an der mangelhaften Isolierung ge- 
legen haben, wodurch ein großer Teil des 
nicht mehr überhitzten Abdampfes unter- 
wegs kondensierte. 

Zwischendampfverwendung ist vorteil- 
haft, wo gute Vorbedingungen dafür vorhan- 
den sind oder herbeigeführt werden können. 
Man erreicht damit Ersparnisse bis zu 35 pCt. 
an Dampf bezw. Brennmaterial. Ob in vor- 
liegendem Falle wesentliche Ersparnisse er- 
reichbar sind, muß die genaue Ueberlegung 
und Rechnung ergeben. 


Zwischendampfentnahme bedingt eine 
Tandemverbundmaschine mit Kondensator 
und Receiverdruckregler von besonderer Bau- 
art, also eine teure Maschine. Für zwei- 
stufige Ausnützung ist die Anfangsspannung 
von 9 at etwas sehr niedrig, besonders aber 
bei 2½ at (absolut oder Ueberdruck?) Auf- 
nehmerdruck. Ebenso erscheint der Trocken- 
dampfverbrauch für 400 kg stündliche Papier- 
produktion mit 1000 kg Dampf, selbst bei 
guter Vorentwässerung der Papierbahn durch 
mehrere Pressen und bei röschem Stoff, zu 
niedrig angenommen und dürfte mindestens 
1100 bis 1200 kg pro Stunde betragen. 

Demgemäß ergibt sich folgendes: Eine 
Tandemverbundmaschine mit Kondensation 
erstklassiger Bauart von im Mittel 225 PSe 
verbraucht pro Stunde und PSe bei 9 at Ad- 
missionsdruck und 300° C im Hochdruck- 
zylinderkasten, bei 80 pCt. Vakuum 5,6 kg 
Dampf, mithin 1260 kg pro Stunde Der 
Trockendampfbedarf sei 1150 kg im Mittel; 
hierzu 5 pCt. Verlust für Entölen und Dampf- 
feuchtigkeit ergibt rund 1200 kg. Die Zwi- 
schendampfentnahme würde also rund 100 
Prozent sein. In diesem Falle steigt der 
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Dampfverbrauch von 5,6 kg um ca. 55 pCt. 
auf 8,7 kg pro PSe-st, d. s. 1960 kg pro 
Stunde. 

Der Dampfverbrauch bei getrennter Kraft- 
erzeugung und Trocknung ist für Krafterzeu- 
gung 1260 kg und für Trocknung 1150 kg, 
zusammen also 2410 kg. Die Ersparnis be- 
trägt somit 450 kg, d. s. ca. 18 pCt., wenn 
die Dampfmaschine speziell dafür gebaut ist 
(stark verkleinerter Niederdruckzylinder). 
Die Anschaffungskosten dieser Spezialma- 
schine einschließlich Fundamente, Montage, 
Druckregler, Entöler, Rohrleitung usw., aber 
ohne Gebäude, sind rund A 30000. Die 


Rentabilität ist somit pro Jahr & 4140, bei 
einem Kohlenpreis von AM 2.— für Kohle von 
7 hfacher Verdampfung und 10 pCt. Amorti- 
sation, sowie 5 pCt. Verzinsung. Es sind 
spezielle, sehr bestimmte Garantiebedin- 
gungen zu vereinbaren. 

Neben dem Quecksilberregler gibt es noch 
eine ganze Anzahl Receiverdruckregler, 
welche sämtlich so genau arbeiten, daß ein 
vergrößerter Ungleichförmigkeitsgrad durch 
verähderte Zwischendampfentnahme nicht 
eintritt. Je nach dem Verstellwiderstand der 
Steuerung wird der entsprechende Regler an- 
gewendet. G.L. 


— . — — — 
Technologisches Gewerbe-Museum Wien. 


Der am k. k. Technologischen Gewerbe- 
Museum in Wien bestehende Speziallehr- 
kurs fũr Papierindustrie verfolgt den Zweck, 
jungen Männern Gelegenheit zu geben, sich 
für Papierfabriken, Holzschleifereien und 
Zellulosefabriken theoretisch vorzubilden. 

Der Kurs umfaßt 2 Semester und be- 
ginnt am 1. Oktober 1. J. Die Aufnahms- 
bedingungen sind: a) das zurückgelegte 
19. Lebensjahr; b) der Nachweis jener Vor- 
bildung, welche notwendig erscheint, um dem 
Unterricht in dem Speziallehrkurse mit Nut- 
zen folgen zu können. Dieser Nachweis 
kann durch Zeugnisse einer gewerblichen 
Bildungsanstalt oder einer Mittelschule er- 
bracht werden. Es werden bei der Inskription 
in erster Linie jene Personen berücksichtigt, 
welche eine mehrjährige Praxis in der Pa- 
pierfabrikation nachweisen können; c) einer 
Einschreibungsgebühr von 4 Kronen. Das 
Unterrichtsgeld beträgt für den ganzen Spe- 


ziallehrkurs 340 Kronen für Inländer und 
500 Kronen für Ausländer. 

Der Unterricht erstreckt sich auf folgende 
Lehrgegenstände: AllgemeineChemie, Waren- 
kunde, Chemie der Papierfabrikation, Tech- 
nologie der Bleichmaterialien, Maschinen- 
kunde, Fachzeichnen, Technologie der Pa- 
pierfabrikation, Motoren, Mikroskopisches 
Praktikum, Uebungen im chemischen Labo- 
ratorium und Uebungen in der Versuchs- 
anstalt für Papierprüfung. Am Schlusse 
des Schuljahres werden mit den Frequen- 
tanten dieses Kurses Exkursionen in grö- 
Bere Papierfabriken unternommen. 

Anmeldungen zum nächsten Speziallehr- 
kurs für Papierindustrie sind bei der Direktion 
des k. k. Technologischen Gewerbe- Museum 
in Wien IX., Währingerstraße 59 unter 
Beilage der bezüglichen Zeugnisse oder 
deren Abschriften bis 15. September l. J. 
einzubringen. 


Geschäftsnachrichten. 


Schwarzburger Paplerzellstoff-Fabrik Rich. Wolfi, 
A.-G., Schwarza. Die Generalversammlung genehmigte 
den Abschluß des Unternehmens, das für das abge- 
laufene Geschäftsjahr dividendenlos bleibt. Dem Auf- 
sichtsrat wurde Entlastung erteilt. Ueber die Aus- 
sichten läßt sich bei der verwickelten politischen 
Lage noch nichts sagen; wie die Verwaltung mitteilt, 
habe das Unternehmen noch unter den Folgen des 
Streiks zu leiden. 

Die Papeteries de Marly (A.-G. Papierfabrik 
Merlenbach) im Kanton Freiburg, Schweiz, bringt 
für das Geschäftsjahr 1913/14 wieder eine Dividende 
von 7 pCt., wie im Vorjahr, in Vorschlag. 

Der Aufsichtsrat der Papierfabrik Reisholz A.-G. 
in Düsseldorf beschloß, die auf den 1. August ein- 
berufene Generalversammlung, die auch über die Er- 
höhung des Aktienkapitals um M 4% Mill. Beschluß 
fassen sollte, wegen der unsicheren politischen Lage 
zu vertagen. 


Die stenographische Niederschrift 
der Verhandlungen auf der Hauptversammlung des 
Vereins Deutscher Papierfabrikanten in Leipzig am 
24. Juni 1914 ist am 31. Juli an alle Mitglieder ver- 
sandt worden. 

Verein von Papiertechnikern Finalands. Schon 
seit längerer Zeit hat man in Kreisen der Papier- 
techniker die Absicht gehegt, einen Verein zu grün- 
den, zu welchem Techniker gehören, die bei Papier- 
fabriken, Zellulosefabriken und Holzschleifereien ar- 
beiten. „Kutoma ja Paperiteollisuus“ weiß zu be- 
richten, daß technische Leiter unserer Papierfabriken 
Maßnahmen getroffen haben, einen derartigen Verein 
zu gründen und soll die konstituierende Versamm- 
ung in nächster Zukunft abgehalten werden. 

(Merkator.) 

Die Adresse des Herrn Direktor Schifiner, früher 
in Alfeld-Gronau, ist jetzt Eisenach in Thüringen, 
Hainweg 20, 
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Da der größte Tell des Personals der für uns arbeltenden 
Druckerei zum Heere eingezogen worden ist, werden wir unsere Zeit- 
schrift bis auf weiteres nur in beschränktem Umfange erscheinen lassen 


können. 


Dies wird in noch erhöhtem Maße der Fall sein, wenn der Land- 


sturm einberufen wird, was bis zur Stunde beim XIII. Armeekorps noch 


nicht geschehen ist. 


Die Maschinen-Fabrik Joseph Renger in Düssel- 


dorf hat in letzter Zeit ihren Betrieb wesentlich er- 
weitert und an die bestehenden modernen Arbeits- 
Maschinen eine ganze Anzahl neuartiger Werkzeug- 
Maschinen angegliedert. In einer separaten Abteilung 
werden die mit den Klebmaschinen eng ineinander 
greifenden weltbekannten Klebstoffe „Rengol” fabri- 
ziert. ° 
Unfälle. In Rautenkranz bei Jägersgrün 
(Vogtl.) zersprang in einer Holzschleiferei ein Schleif- 
stein. Die beiden Schleifer Weidich und Schäd- 
lich wurden von herumfliegenden Stücken getroffen 
und in schwerverletztem Zustande in das Zwickauer 
Krankenhaus übergeführt. (Grz. Ztg.) 


In einer Papierfabrik in Düsseldorf stürzte der 
schwere Deckel eines Kochkessels aus einer Höhe 
von 5 m herab. Der Arbeiter Peters wurde ge- 
troffen und sofort getötet. 


Die Papierfabrik Aktiengesellschait Dubrowka in 
Sowbanowskoje, Gouv. St. Petersburg, wird ihr Ak- 
tienkapital von 2 Millionen auf 4 Millionen Rubel er- 
höhen. Leiter der Gesellschaft sind die Herren Oberst 
Sohlberg, Konsul Gullichsen, beide in Finn- 


land, Großhändler Elias Kjär, Frederiksstad, Einar 


Egeberg und cand. jur. Ole Stang, Kristiania. 


Aus Schweden. 

Uddehoims Aktiebolag beabsichtigt an Stelle der 
Roheisenproduktion eine neue Sulfitzellstoffabrik mit 
3 Millionen Kronen Kostenaufwand für etwa 25 000 
Tonnen trockenen Stoff jährlich anzulegen. Die neue 
Obligationsanleihe von 10 Millionen Kronen ist bereits 
untergebracht. Die Gesellschaft, die außer Sulfit- 
und Sulfatzellstoffabriken Waldbau, Säge- und Eisen- 
werke betreibt, erzielte im Jahre 1913 einen Rein- 
gewinn von K 1550612, aus dem 10 pCt. Dividende 
verteilt wurden. (Siehe Nr. 26, S. 2484.) 


Marbäcks Fabriks Aktiebolag (Holzschleiferei und 
Pappenfabrik) in Marbäck in Halmstad. Als Vor- 
standsmitglied wurde an Stelle des Herrn Hans 
Breien der Direktor der Holzschleiferei Tuna Fa- 
briks Aktiebolag, Herr G. O. Oern, gewählt. 

Billeruds Aktiebolag (Sulfitzellstoffabrik) in Seffle. 
Die Herren Johan M. Sörensen und C. O. 
Kjellberg sind aus dem Vorstande ausgetreten, 
dagegen Herr Hauptmann G. H. von Axelson 
zu Bro neugewählt worden. ’ 

Nors Jernsbruks Aktiebolag in Seffle wählte an 
Stelle des ausgetretenen Herrn C. O. Kjellberg 
Herrn Bankdirektor Axel F. Johanson, der auch 
die Leitung der der Firma gehörenden Holz- 
Schleiferei Torsby übernimmt. 


. 


In Colon am Panamakanal soll ein Frei- 
lager errichtet werden, damit die europäischen und 
amerikanischen Waren von da nach Zentral- und Süd- 
amerika bequem weiterbefördert werden können. 

Handelsregister- Eintragungen. 


Die früher von dem Kaufmann Gustav Sap- 
per in Wittislingen unter der Firma „Gebrüder 
Sapper“ in Wittislingen bei Neuburg a. d. Donau be- 
triebene Holzstoffabrik wird seit 1. März 1914 von 
den Privatieren Anna und Regina Sapper in 
Wittislingen, der prakt. Arztensgattin Jula von 
Widmann, geb. Sapper, in München, und der 
Privatiere Maria Holl, geb. Sapper, in Stutt- 
gart, unter der bisherigen Firma in Wittislingen in 
offener Handelsgesellschaft fortgeführt. 

Actien Papierfabrik Regensburg in Alling. In der 
Generalversammlung vom 25. Juli wurde beschlos- 
sen, die Vorstandschaft von der Direktion zu tren- 
nen. Der seitherige Vorstand und Direktor Herr 
R. Baecker ist ausgeschieden und Herr Josei 
Habbel jun. als Vorstand gewählt worden. Aus 
dem Aufsichtsrat sind ausgeschieden: Herr Josei 
Habbel jun. in Regensburg und Herr Justizrat 
Ritter von Hilger in Regensburg. Neu ge- 
wählt wurde als Aufsichtsrat Herr Rechtsanwalt 
Georg Siegfried in Regensburg. 

Papierfabrik Kabel Gesellschaft mit beschränkter 
Haftung zu Kabel bei Hagen, Westfalen. Durch Be- 
schluß der Gesellschafterversammlung vom 11. Juli 
1914 ist das Stammkapital um 400 000 & auf jetzt 
1 200 000 A erhöht. 

Papierfabrik Köslin. Aktiengesellschait, Köslin. 
Die Prokura des technischen Leiters der Papierfabrik, 
Bernhard Klostermann, in Köslin ist er- 


loschen. 
Poensgen & Co. in Bergisch Gladbach. Dem 


Kaufmann Max Poensgen in Bergisch Gladbach 
ist Prokura erteilt. 

Iroxyl Holzstoffverwertung, Gesellschaft mit be- 
schränkter Haltung, Berlin. Kaufmann Leonhard 
Ball und Kaufmann Bruno Jende sind nicht 
mehr Geschäftsführer. Ingenieur Bohumil Ji- 
rotka in Berlin ist zum Geschäftsführer bestellt. 

„Verkaufsstelle für Hartpapler waren“ in Saar- 
brücken. Gegenstand des Unternehmens ist der ge- 
meinsame Verkauf von Hartpapierwaren für die Ge- 
sellschafter sowie der Vertrieb von Fremdfabrikaten. 
Geschäftsführer sind der Direktor August Göh- 
ler zu Saarbrücken und der Kaufmann Friedrich 
W iB zu Nürnberg; zu Prokuristen sind bestellt: der 
Kaufmann Georg Wagner zu Nürnberg und der 
Kaufmann Peter Huber zu Ensheim. 


Die dieswöchige Nr. 32 unseres Blattes können wir vorerst nur 


an unsere inland- Abonnenten zum Versand bringen. 


Die Exemplare 


an die im Ausland wohnenden Leser werden bei uns aufbewahrt und 


so bald als möglidh expediert. 
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Auszeichnungen. Für langjährige treue Dienste 
in einunddemselben Geschäft haben die Medaille 
derKönig-Karl-Jubiläumsstiftung erhalten: 
In der Papierfabrik Unterkochen der Maschinenführer 
Xaver Maier (39) und der Kesselheizer Anton 
Schmid (39); bei der Firma Ralthelhuber & Cle., 
Papierfabrik in Gemmrigheim der Schlossermeister 
Gottfried Engele (35), der Werkführer Jakob 
Scholl (34); in der Papierfabrik Salach-Süßen in 
Salach der Zuträger Matthäus Deiß (41), der 
Schreier Albert Hommel (39), der Packer 
Bernhard Stauden mayer (39; in der 
Göppinger Papierfabrik von G. Krum in Göppingen 
die Hadernsaalmeisterin Maria Dobelmann 
(37): bei der Firma Karl Beckh Söhne, Papierfabrik 
in Faurndau, der Kalanderführer Jakob Eck- 
stein (35), der Papiersaalmeister Jakob Sie- 
ber (36), der Schreiner Johann Georg Vet- 
ter (38). der Nachtwächter Heinrich Geiger 
(40), die Papiersortiererin Barbara Rau (39); 
bei der Firma J. Krauß Erben, Papierfabrik in Pful- 
iingen, der Maschinenführer Jakob Barthold 
(41); in der Papierfabrik Scheer der Fabriksattler 
Joseph Knorr (36); der Arbeiter Karl Späh 
(35); bei J. M. Volth, Maschinenfabrik in Heidenheim, 
der Schlossermeister Wilhelm Münster (35), 
der Drehermeister Georg Roth (35), der Former 
Jakob BaßBmann (35), der Schlosser Gott- 
fried Salcher (35) und der frühere Hobler 
Michael Edler (38); bei Escher WyB & Cie., 
Maschinenfabrik in Ravensburg der Kernmacher 
Thomas Hack (35); in der Maschinenfabrik zum 
Bruderhaus in Reutlingen der Walzenschleifer Ja- 
kob Renz (35). 

Eine erhebende Feier fand am 25. Juli in den 
Räumen der Papierfabrik der Firma F. W. Strobel 
Aktiengesellschaft in Grießbach (Sachsen) statt. Für 
über 30jährige ununterbrochene Tätigkeit bei der- 
selben wurden den Kollergangarbeitern Robert 
Haase und Heinrich Seifert aus Grießbach 
und dem Holländergehilfen Hermann Klinger 
aus Hohndorf seitens der Königlichen Amtshauptmann- 
schaftdas Ehrenzeichen für Treueinder Ar- 
beit überreicht. Vorgenannten 3 Arbeitern, sowie wei- 
teren 18 Arbeitern wurden außerdem je ein Ehren- 
diplom für über 25jährige Dienstzeit bei der Firma 
Strobel vom Verein Deutscher Papier- 
fabrikanten und ferner ein Geschenk, bestehend 
in einem auf ein Sparkassenbuch eingezahlten größe- 
ren Geldbetrag von der Direktion der Gesellschaft 
übergeben. 

Auf eine Ansprache des Herrn Regierungsasses- 
sors von Zimmermann von der Königlichen Amts- 
hauptmannschaft Marienberg, des Aufsichtsratsvor- 
sitzenden und des Direktors der Gesellschaft dankte 
ein Arbeiter im Namen der Jubilare, womit die Feier 
ihr Ende erreichte. 


Eine gute Pappen-Klammer für Trockenanlagen 
ist die erste Bedingung für einen rationellen Betrieb. 
Aus diesem Grunde verweisen wir auf den heute bei- 
liegenden Prospekt der Firma „Reform“ Gesell- 
schaft für Heiz- und Trocken- An- 
lagen m. b. H. in Görlitz. 
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Vereinigte Staaten von Amerika. Zolltari- 
fierung von Waren. Einwickelpapier 
soll laut Entscheidung des Schatzamts vom 14. Fe- 
hruar 1914 (T. D. 34 183), wenn es überzogene 
Oberflächen besitzt oder wasserdicht ist, 
nach $ 328 des Tarifs wie nicht besonders vorgesche- 
nes Packpapier mit 25 pCt. des Wertes, wenn es mit 
Zeugstoff gefüttert oder verstärkt, 
ferner wenn es geölt oder dem Pergament 
nachgeahmt ist, nach $ 324 mit 35 pCt. des 
Wertes verzollt werden. 


Spanien hat im Jahre 1913 Papier und Papier- 
waren im Werte von 17 200 000 (1912 14 800 000) Pe- 
sctas eingeführt und im Werte von 15 300 000 (1912 
13 900 000) Pesetas ausgeführt. 


Festaummer 1914. 

Es t uns auch heuer wieder eine große Zahl 
Anerkennungsschreiben über unsere Festnummer zu- 
gegangen. Einige davon haben wir schon in Nr. 28, 
S. 2645, Nr. 29, S. 2753 und Nr. 31, S. 2931, veröffent- 
licht, weitere lassen wir nachstehend folgen: 

Die diesjährige Festnummer schließt sich 
ihren Vorgängern bezüglich prächtiger Aus- 
stattung nicht nur würdig. an, sondern über- 
rascht auch durch die Fülle ganz ausgezeich- 
neter Arbeiten über Geschichte und Fabrika- 
tion von Papier. Selbst der Anzeigenteil fes- 
selt den Leser in hohem Maße, da die vor- 
nehm gehaltenen und mit erklärenden Bei- 
lagen ausgestatteten Reklamen den textlichen 
Teil ergänzen und den Leser mit den verschie- 
densten neuen Ideen und Konstruktionen 
erster Firmen bekannt machen. 

Das Festheft bildet nach allgemeiner An- 
sicht einen ausgezeichneten Beitrag zur denk- 
würdigen Internationalen Ausstellung für 
Buchgewerbe und Graphik Leipzig 1914. 

Dr. M. M. in F. 


Ich danke Ihnen vielmals für die Zusen- 
dung Ihrer Festnummer vom „Wochenblatt 
für Papierfabrikation“. Es hebt sich Ihr Blatt 
weit über den Rahmen einer gewöhnlichen 
Fachzeitschrift heraus und: wird durch seinen 
reichen Inhalt zum Nachschlagewerk für alle 
Zeiten. Man kann so viel Belehrung aus ihm 
schöpfen, neben der Anregung, die es für die 
eigene Tätigkeit gibt, daß es stets einen 
Ehrenplatz unter meinen Büchern haben 
wird. H. B., Geh. Kommerzienrat in L. 

Abonnenten des Wochenblattes 
stehen weitere Exemplare unserer Festnummer, auf 
schönem Naturkunstdruckpapier gedruckt, zu dem 
billigen Vorzugspreise von & 1.50 zur Ver- 
fügung. Sonstige Interessenten können die Nummer 
gegen Einsendung von M 2.— portofrei zugesandt 
erhalten. Bei Versand ins Ausland erhöht sich dieser 
Preis auf A 2.50. aii 
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Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker. 
Sommerversammlung am 23. Juni in der Bugra, Vortragssaal der Abteilung „Der Student“. 
(Fortsetzung zu Nr. 30, S. 2823.) 


Verhalten der Füllstoffe zu den Farbstoffen. 
Vortrag von Herrn Dr. von Poss anner. 
Der Redner führte etwa folgendes aus: 
Es ist eine bekannte Erscheinung, daß 
Füllstoffe Farbstoffe aufnehmen können. Em- 
pirisch ist diese Tatsache den Papiermachern 
schon lange bekannt und wird von ihnen 
auch praktisch verwertet, z. B. bei leicht me- 
lierenden Farbstoffen, um das Melieren zu 
vermeiden, indem man den betrefienden Farb- 
stoff zuerst mit einem Füllstoff mischt und 
erst dieses Gemisch in den Holländer einträgt. 

Dieses Farbbindungsvermögen der von 
uns als Füllstoff verwendeten Mineralsubstan- 
zen kann verschiedene Ursachen haben, 
nämlich: 

1. Chemische Eigenschaften der Füllstoffe, 
deren Wirkung auf die Farbstoffaufnahme ein- 
gehend untersucht wurde von Dr. Hundes- 
hagen, Stuttgart (Z. f. a. Ch. 1908). 

2. Physikalische Eigenschaften der Füll- 
stoffe, besonders ihr mehr oder weniger kol- 
loidaler Zustand, die in lezter Zeit mehrfach 
von Prof. Rohland, Stuttgart, besprochen 
worden sind. (So auf der vorjährigen Som- 
merversammlung des V. d. Z. u. P. Ch. in 
Dresden, sowie jüngst im P.-F. 1914, 9; an 
dieser Stelle findet sich auch ein Hinweis für 
die Brauchbarkeitsprüfung von Kaolinen und 
Talkumsorten.) 

Unabhängig von diesen Arbeiten habe 
ich in meinem Laboratorium Versuchsarbei- 
ten über dieses Gebiet ausführen lassen. Der 
Zweck dieser Arbeiten war es einerseits, die 
Absorption von Farbstoffen durch Füllstoffe 
überhaupt festzustellen, anderseits wenn mög- 
lich, daraus eine Brauchbarkeitsprüfung der 
Füllstoffe abzuleiten. 

Daß die letztere Frage wichtig genug ist 
für eine solche Bearbeitung, erhellt daraus, 
daß der V. d. Z. u. P. Ch. diese Brauchbar- 
keits- Prüfung in sein Fragen-Programm auf- 
genommen hat, da heute die Brauchbarkeit, 
besonders die Ergiebigkeit, also die im Papier 
verbleibende Menge eines Füllstoffes, nur 
empirisch bestimmt werden kann. 

Der Anfang meiner Versuchsarbeiten geht 
auf das W. S. 1912/13 zurück. Leider wurde 
damals durch grobe Indiskretion ein Teil der 
Versuchsergebnisse vorzeitig und teilweise 
unrichtig publiziert. (W. f. P. 1913, 48, Seite 
4516.) Ich habe mich aber dadurch nicht von 
der Fortsetzung der Versuche abhalten las- 
sen und will Ihnen heute an der Hand von 


den an den Wänden angebrachten Tabellen 
und graphischen Darstellungen über deren 
bisheriges Ergebnis berichten. 

Von Füllstoffen haben wir die häufigsten 
in den Kreis unserer Untersuchungen einbe- 
zogen, nämlich: Talkum, Kaolin, China Clay, 
Asbestine und Blanc fixe. Von Farbstoffen 
wurden Vertreter der am häufigsten in der 
Papierfärberei verwendeten Farbstoffgruppen 
angewendet, nämlich basische, saure und sub- 
stantive, sowie Farbstoffe der Eosingruppe 
und einige Farbstoffgemische. 

Die Ergebnisse der Versuche über die Auf- 
nahme der Farbstoffe von den Füllstoffen las- 
sen sich dahin zusammenfassen: 

1. Am schlechtesten werden von sämt- 
lichen untersuchten Füllstoffen Eosinfarbstofie 
aufgenommen. 

2. Basicshe Farbstoffe werden gut absor- 
biert von Talkum, Kaolin, China Clay und 
Asbestine, schlechter von Blanc fixe. 

3. Saure Farbstoffe werden weniger gut 
von Talkum, Kaolin, China Clay und As- 
bestine, besser von Blanc fixe aufgenommen. 

4. Substantive Farbstoffe werden ziemlich 
gleichmäßig von allen Füllstoffen, am besten 
jedoch von Blanx fixe aufgenommen. 

(Diese Ergebnisse sind in der großen Ta- 
belle ersichtlich gemacht, die Zahlen bedeuten 
die Farbstoffaufnahme in Prozenten der an- 
gewendeten Farbstoffmenge. Bei den sauren 
und basischen Farbstoffen haben wahrschein- 
lich neben der physikalischen Oberflächen- 
wirkung auch noch chemische Eigenschaften 
— Baso- und Oxyphilie — einen wesentlichen 
Einfluß auf die Farbstoffaufnahme.) 

Auch Mischfärbungen, also Aufnahme 
von Farbstofigemischen, wurden in den Kreis 
unserer Beobachtung gezogen, wobei sich 
ergeben hat, daß manche Füllstoffe aus einem 
solchen Gemisch vorwiegend nur einen Farb- 
stoff aufnehmen, z. B. nimmt Blanc fixe aus 
einem Gemisch von gleichen Teilen Auramin 
und Viktoriablau B hauptsächlich Blau auf, 
der Füllstoff erscheint schon blau gefärbt im 
Gegensatz zu der verwendeten grünen Lö- 
sung des Farbstoffgemisches. Diese Erschei- 
nung ist für das Ziel unserer Untersuchungen 
von geringer Bedeutung und wurde daher 
vorläufig nicht weiter verfolgt. 

Die Anordnung unserer Versuche war 
folgende: Es wurden 1, 2, 3, 4, 5 und 10 g 
Füllstoff mit je 100 cem Farbstofflösung be- 
kannten Gehalts gleichmäßig geschüttelt, 
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Aus 100 c® Farblösung, entsprechend 0.01 gr Farbstoff 


Art des wurden absorbiert in pCt. der Parbme von: 
Farbstoff Farb- PP! ß ̃ ̃ 
stoffes Kaolininn o 
!! ĩ»W¹ v 
1} Papierscharlach extra 19.14 42.84 50.67 56.86 57.86 
21 Naphtolgelb ; i 84.25 85.23 86.20 87.17 88.15 
3] Neptungrün í 91.09 92.07 93.05 94.04 95.03 
4| Echtrot-A. V. 3 60 77.52 78.48 79.44 81.36 84.25 ; 
51 Malachitgrün Kr. "extra ae basisch 84.25 95.03 99.00 100 — — 
61 Safranin conc. . . 8 8 N 7 99.41 99.81 100 — — — 
7J Diamantgrün B. 8 8 2% 2 96.02 99.00 100 — — — 
8l Chrysoidin . 8 ee s 93.05 98.01 98.01 100 — — 
91 Victoriareinblau B s 0 100 — =s =< EN = 
10] Vesuvin extra 8 F 99.00 100 — — — — 
111 Kristallviolett si i 1 100 — = = = = 
12| Dianilgelb R. pat. HAR substant 56.03 61.54 65.26 67.12 69.01 96.02 
13| Dianilrot R A . 9 65.26 92.07 98.01 100 — — 
14| Papiertiefschwarz conc. 228 ae 36.33 39.85 45.97 55.20 67.12 100 
151 Pyramingelb DE 50 79.44 82.32 85.23 90.10 93.05 97.01 
161 Oxamingrün . . . 87 75 is 96.02 99.00 100 — — — 
171 Oxaminbraun 3 70 94.04 96.02 97.01 99.00 100 — 
18} Papiergelb . . ; RA 75 81 77.52 79.44 80.40 81.36 84.25 
191 Oxaminblau 3 R. pat. 8 97.01 98.01 99.00 100 — = 
20| Eosin extra 5 B nu Eosine 29.36 32.37 34.58 36.33 37.15 42.84 
2 Eosin 442 N . . = 68.99 74.66 79.44 81.36 83.29 86.20 
22 Rose-Bengal N. F. RR 66.19 69.94 72.77 76.57 79.44 82.32 


Asbestine: : 


1 4 
37.15 | 41.63 | 4284 | 56.97 
8329 | 85.25 | 87.17 | 88.15 
92.07 | 95.03 | 99.00 | 100 
84.25 | 89.20 | 94.09 | 97.01 
5786 | 80.39 | 90.00 | 95.03 
71.52 | 91.09 | 93.05 | 96.06 
96.02 | 99.00 | 100 = 
94.04 | 95.03 | 95.03 | 96.02 
99.00 100 — = 
92.07 | 93.05 | 95.03 | 96.02 
82.32 | 89.20 | 97.01 | 99.00 
57.86 | 63.40 | 65.26 | 67.12 
80.36 | 96.02 100 = 
59.70 | 78.42 | 86.19 | 92.07 
48.25 | 94.04 | 97.51 | 99.00 
93.05 | 94.09 | 95.03 | 96.02 
95.03 | 98.01 | 180 = 
75.61 | 7752 | 79.44 | 82.32 
88.15 | 91.09 | 95.03 | 98.01 
9.00 | 32.37 | 42.84 | 50.67 
79.44 | 83.32 84.25 | 87.17 
60.62 | 62.43 | 67.12 | 68.99 
China Clay 
1 | 4 
32.37 | 37.15 | 41.63 | 45.18 
8523 | 87.17 | 90.10 | 91.09 
8523 | 90.10 | 93.05 | 9503 
82.32 | 8425 | 88.15 | 92.07 
84.25 | 95.03 | 100 = 
99.41 | 99.81 100 = 
95.03 | 99.00 | 100 = 
95.03 | 99.00 | 100 = 
100 _ * = 
97.01 | 100 = = 
100 = = ne 
45.18 | 56.03 | 67.12 | 88.14 
94.04 | 100 8 = 
67.12 | 76.57 | 96.19 | 92.07 
1152 | 83.29 | 88.15 | 91.09 
91.09 | 92.07 | 93.05 | 94.04 
97.01 | 99.00 100 2 
66.19 | 68.99 | 70.88 | 77.52 
95.03 | 97.01 | 100 H 
25.93 32.37 | 34.58 | 37.15 
76.57 | 80.40 | 84.25 | 86.20 
61.54 | 65.25 | 68.99 | 71.82 


59.70 
90.10 


99.00 
100 

100 

98.01 
98.01 
80.39 
100 

97.01 
88.15 
56.26 


91.09 
73.71 
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32.37 
74,66 
88.15 
76 57 
50.58 
71.52 
85.23 
88.15 
96.02 
95.03 
87.17 
45.18 
65.26 
48.77 
79.44 
92.07 
96.10 
68 06 
95.23 
27.64 
75.66 
65.25 


34.58 
83.29 
94.04 
79.44 
72.77 
82.32 
93.05 
94.04 
99.50 
96.02 
95.03 
54.20 
83.29 
54.20 
89.02 
93.05 
95.03 
72.77 
92.07 
34.58 
79.44 
68.99 


37.15 | 41.63 
86.20 | 88.15 
97.01 | 97.01 
91.09 | 94.04 
84.25 | 92.07 
90.10 | 95.03 
99.00 | 100 

96.02 | 96.02 
100 ein 

97.01 | 98.01 
99.00 | 100 

57.86 | 61.54 
96.02 | 98.01 
67.12 | 80.39 
94.04 | 97.01 
93.05 | 94.04 
96.02 | 98.01 
78.48 | 80.40 
97.01 | 99.00 
39.85 | 45.18 
83.29 | 87.17 
72.77 | 75.61 
Blanc Fixe 

3 4 

46.97 | 50.67 
84.25 | 84.25 
81.36 | 83.29 
91.09 | 94.04 
46.97 | 57.86 
7088 | 72.77 
96.02 | 97.01 
93.05 | 94.04 
94.04 | 95.03 
93.05 | 94.04 
85.25 | 86.20 
100 Be 

100 | ER 

81.36 | 88.15 
94.04 | 95 03 
80.20 | 89.30 
34.58 | 36.33 
81.36 | 8329 
73.71 | 75.61 


45 18 
89.20 
99.00 
97.01 
94.04 
97.01 


97.01 
98.01 


2 3 
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mehrere Stunden absitzen gelassen, dann fil- 
triert (durch Absitzen allein erhält man in 
vielen Fällen keine klare Lösung, wie sie zur 
kolorimetrischen Bestimmung erforderlich ist) 
und durch kolorimetrische Bestimmung der 
Farbstofigehalt des Filtrates ermittelt. (Von 
zwei Standzylindern gleichen Durchmessers 
und gleicher Wandstärke wird der eine mit 
der filtrierten Farbstofflösung gefüllt, der an- 
dere mit 100 cem destillierten Wassers. In das 
Wasser läßt man aus einer Bürette Farbstoff- 
lösung bekannten Gehalts zufließen, bis die 
Farbstofflösungen in beiden Standgläsern die 
gleiche Färbung zeigen. Aus der Zahl der 
verbrauchten cem der zum Titrieren verwen- 
deten Farbstofflösung bekannten Gehalts be- 


Zum Mitglieder verzeichnis. 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 32 1914 


rechnet man den Farbstoffgehalt des Filtrats. 
Diese Bestimmung ist für den hier ins Auge 
gefaßten praktischen Verwendungszweck ge- 
nügend genau.) Die Differenz des ursprüng- 
lichen Gehalts der Farbstofflösung und des 
Gehalts des Filtrates gibt die vom Füllstoff 
absorbierte Farbstoffmenge an, die zweck- 
mäßig in Prozente des ursprünglichen Ge- 
haltes der Farbstofflösung umgerechnet wird. 
Diese Ergebnisse sind in den graphischen 
Darstellungen anschaulich gemacht worden. 
(Ein Teil dieser Versuchsergebnisse ist auch 
auf der „Bugra“ in der Koje der Papiertech- 
nischen Abteilung des städtischen Friedrichs- 
Polytechnikums Cöthen ausgestellt.) 
(Fortsetzung folgt.) 


(Siehe auch Nr. 22, S. 1918.) 


Als Mitglieder haben sich gemeldet: 


Herr W. Mosel, 
Odermünde bei Stettin. 


Chemiker der Feldmühle, Papier- und Zellstoffwerke, 


Werk 


Herr Dipl.-Ing. Paul Wagner, Dresden- A., Werderstr. 1711. 
Wloclaweker Sulfit-Cellulose-Fabrik J. & M. Cassirer, Berlin W 50, 


Augsburgerstr. 54. 


Herr Direktor R. Scherf, Ziegenhals. 

Chemische Fabrik Dr. Kurt Albert, Amoeneburg bei Biebrich. 
Herr Direktor W. Roth, Voitsberg, Steiermark. 

Herr Dipl.-Ing. R. Osse, Eberswalde. 


Mitgliederzahl: 487. 


Herr Dipl.-Ing. Walter Schmeil wohnt jetzt: Eberswalde, Weinbergstr. 13 ptr. 


Die Adresse des Herrn Dipl.-Ing. Ernst Mahler lautet jetzt: 


U. S. A., c/o. Kimberly & Clark Co. 


Neenah, Vis. 


Herr Direktor Otto Kück ist nach Piatra N, Rumänien, verzogen, um die Lei- 
tung der dortigen Papier-, Pappen- und Holzstoffabrik zu übernehmen. 


Die Adresse des Herrn Adolf Beckh lautet jetzt: 


Poststation Göppingen-Faurndau, Witbg. 


Papierfabrik Faurndau, 


— ——— ' p — ͤ —— 


Patent- Berichte. 


Verfahren und Schleudervorrichtung zur Nutzbarmachung des Siebwassers von 
Papier-, Pappen- und ähnlichen Maschinen. Ir} »-- 


Johannes Kropf in Rosenthal, 


Reuß. E 


Klasse 55d. D. R. P. Nr. 274945 (vom 1. Mai 1913 ab). 


Nach der Erfindung wird das gesamte 
von der Siebpartie der Papiermaschine ab- 
fließende Siebwasser sofort durch Ausschleu- 
dern in Stoff und Wasser geschieden, und der 
gesamte im Siebwasser befindliche Stoff un- 
mittelbar dem der Papiermaschine zufließen- 
den frischen Stoff in solcher Stoffdichte zu- 
geteilt, daß der frische Stoff gerade die rich- 
tige Verdünnung erhält. 

Die Wirkung des Verfahrens beginnt so- 
fort, sobald eine neue Papiersorte über das 
Sieb läuft und hört auf, wenn der letzte Meter 
Papier über die Maschine gegangen ist, ohne 


daß Reste von Stoff und Wasser vom Sieb- 
wasser übrig wären. Die Wiederverwendung 
aller im Siebwasser befindlichen Stoffe ist eine 
sofortige, ohne den Umweg über Stoffänger 
und Holländer, die Stoffverluste sind auf das 
äußerste beschränkt, die Stoffübergänge bie- 
ten keine Schwierigkeiten mehr. 

Zur Ausführung des Verfahrens kommt 
eine schnell umlaufende, mit einem rings- 
herumlaufenden Austragschlitz versehene 
Kegeltrommel in Anwendung, welche von 
einem feststehenden Gehäuse umgeben ist, das 
mit Zu- und Abläufen für Siebwasser, Stoff 
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und Abwasser versehen ist, wobei die Zu- 
und Abläufe regelbar sind. 

Die Zeichnung stellt die Vorrichtung in 
Fig. 1 in Verbindung mit der Papiermaschine 
in Draufsicht dar. Fig. 2 zeigt den Längs- 
schnitt der Schleudertrommel. 

In dem Gehäuse a läuft die doppelt kegel- 
förmige Trommel b, die mit der Welle c fest 
verbunden ist. Die Welle c tritt beiderseitig 
durch das Gehäuse a hindurch und ist an 
den Durchtrittsstellen mittels Stopfbüchsen d 
abgedichtet. Die Trommel b hat an beiden 
Stirnseiten runde, zentrische Oeffnungen, 
welche mit gleichartigen Oeffnungen im Ge- 
hause a übereinstimmen. Die diese Oeffnun- 
gen umgebenden Ränder h, i bezw. hi, i 
schließen so dicht aneinander, daß sich die 
Trommel b gerade noch leicht drehen kann. 
Auf der einen Seite (Fig. 2 rechts) strömt 
durch das Rohr k und den ringförmigen 
Hohlraum | das Siebwasser in die Trom- 
mel b; vor der Eintrittsöffnung ist in der 
Trommel b eine Verteilungsscheibe m ange- 
ordnet, um das einströmende Siebwasser so- 
fort nach außen nach der kegeligen Trommel- 
wand zu führen. Die Scheibe m kann auch 
mit der Trommelstirnwand zusammen ein 
Schleuderrad ähnlich dem einer Schleuder- 
pumpe bilden, indem Schaufeln n zwischen 
Verteilungsscheibe und Trommelstirnwand 
angeordnet werden; da die Trommel sich in 
diesem Falle das Siebwasser selbst ansaugt, 
kann die Vorrichtung hochstehen, andernfalls 
müßte sie etwas im Boden vertieft stehen, 
damit.ihr das Siebwasser von selbst zufließt. 

Das von rechts in die Trommel b gelan- 
gende Siebwasser drängt sich in der mit 
etwa 700 Umdrehungen umlaufenden Trom- 
mel b sofort nach außen und bildet einen 
Flüssigkeitsring n!, wobei die im Siebwasser 
enthaltenen Fasern, Leim, Erden u. dgl. in- 
folge der Schleuderkraft nach dem Trommel- 
mantel hinstreben, und da derselbe kegelig 
geformt ist, werden diese Stofiteile sich nach 
dem größten Durchmesser ziehen. Im größ- 
ten Durchmesser der Trommel b ist in ihr 
ein ringsherumlaufender Schlitz o vorge- 
sehen, durch den der eingedickte Stoff in den 
im Gehäuse a angeordneten ringförmigen 
Kanal p gedrückt und von dort durch das 
Rohr q weiterbefördert wird. Das geklärte 
Wasser des Flüssigkeitsringes ni, d. h. die 
innerste Schicht desselben, fließt in den links 
am Gehäuse a befindlichen ringförmigen 
Raum s und von dort durch das Rohr t ab. 
Ehe das geklärte Wasser in den Raum s 
treten kann, wird es erst noch einmal an die 
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ringförmige Tauchwand u, die an dem Arm- 
kreuz v der Trommel b befestigt ist, nach 
außen geführt und die letzte Spur von Stoff 
abgeschleudert. Damit der eingedickte Stoff 
aus dem Kanal p nicht durch den Schlitz o 
in die Trommel b wieder zurücktreten und 
man den gewonnenen Stoff auf beliebige 
Höhen drücken kann, sind in dem Schlitz o 
Schaufeln w angeordnet. 

In der Zuleitung k für das Siebwasser 
und in der Ableitung q für den gewonnenen 
Stoff ist je ein Schieber, Ventil oder Hahn 
zum Verändern des Durchflußquerschnittes 
vorgesehen. | 

Die beschriebene Vorrichtung wird in die 
Papiermaschine ähnlich wie die Siebwasser- 
pumpe eingebaut (Fig. 1). An den Sammel- 
kasten z für das Siebwasser schließt die Zu- 
leitung k mit dem Schieber x an; die Ablei- 
tung q, in welche der Schieber y eingeschal- 
tet ist, mündet in die Stoffbüttenrinne 1 und 
führt hier den gewonnenen Stoff ein, der sich 
mit dem von den Bütten 2 kommenden Stoff 
mischt und nach der Papiermaschine fließt. 
Das von der Luftpumpe 3 kommende Wasser 
kann in dem Rohr 4 auch in die Rinne 1 ge- 
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führt werden, oder es wird durch das punk- 
tiert angedeutete Rohr 5 mit in den Sammel- 
kasten gefördert. Das durch das Rohr t aus 
der Eindicktrommel b abfließende, geklärte 
Wasser kann entweder zur weiteren Klärung 
in einen Absetztrichter gefördert oder sonst 
verwendet werden; es wird aber so klar sein, 
daß man es auch unmittelbar dem Vorfluter 
zuführen kann. 


Außer dem Siebwasser und dem Abwas- 
ser der Sauger können auch alle anderen 
stoffhaltigen Abwässer der Papiermaschine, 
wie die der Gautsche, der Pressen, der Rand- 
spritzen usw. mit in die Schleudervorrich- 
tung geführt werden; anderseits ist es mög- 
lich, wo es z. B. auf große Reinheit des Pa- 
piers ankommt, einzelne oder Gruppen dieser 
Abwässer für sich in einer besonderen 
Schleudervorrichtung einzudicken und außer- 
halb der Papiermaschine weiterzuverwenden. 


Die beschriebene Schleudervorrichtung 
läßt sich auch zum Eindicken von Halbstof- 
fen, wie Zellstoff, Holzstoff usw., an Stelle 
von Waschtrommeln, Entwässerungsmaschi- 
nen usw., wie überhaupt zur Nutzbar- 
machung aller Abwässer der Papier-, Holz- 
stoff- und Zelluloseindustrie gebrauchen. 


Patent-Anmeldungen. 


Klasse 55b. H. 62 711. Verfahren zur Abschei- 
dung der organischen und anorganischen Stoffe aus 
Sulfitablauge. Fritz Haferung, Berlin, Urbanstr. 37. 
12. 6. 13. 

Klasse 55 d. Sch. 45 287. Vorrichtung zum Trock- 
nen von Papptafeln, bei welcher das Trockengut im 
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Patent - Ansprüche: 

1. Verfahren zur Nutzbarmachung des Siebwas- 
sers von Papier-, Pappen- und ähnlichen Maschinen, 
wobei das Siebwasser ununterbrochen dem der Pa- 
piermaschine zufließenden Stoff zugeteilt wird, da- 
durch gekennzeichnet, daß der im Siebwasser ent- 
haltene Stoff vor seiner Zuteilung zum frischen Stoff 
durch Ausschleudern eingedickt wird. 

2. Zur Ausführung des Verfahrens nach Patent- 
anspruch 1 eine Schleudervorrichtung mit einer 
kegelförmigen, beiderseitig offenen, mit Austrag- 
schlitz versehenen und in einem Gehäuse umlauien- 
den Trommel, dadurch gekennzeichnet, daß an dem 
Gehäuse (a) ein nach dem Austragschlitz (o) der 
umlaufenden Trommel (b) zu offener, an den Trom- 
melrand (r) dicht anschließender, ringförmiger Ka- 
nal (p) mit Rohrfortsatz (q) und Dichtigkeitsregler (y) 
angeordnet ist. 

3. Schleudervorrichtung nach Patentanspruch 2. 
dadurch gekennzeichnet, daß in dem Austragschlitz (o) 
der Trommel (b) Förderschaufeln (w) angeordnet 
sind. l 

4. Schleudervorrichtung nach Patentanspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, daß innerhalb der Trom- 
mel (b) vor der Eintrittsöffnung für das Siebwasser 
ein mit Förderschaufeln (n) versehenes Schleuder- 
rad (m) angeordnet ist. 

5. Schleudervorrichtung nach Patentanspruch 2. 
dadurch gekennzeichnet, daß im Innern der Schleu- 
dertrommel (b) eine oder mehrere ringförmige Tauch- 
wände (u) angeordnet sind. 


Inneren eines Gehäuses im Kreise herumgeführt 
wird. Paul Schmelzer, Klotzsche b. Dresden. 8. 11. 13. 
Gebrauchsmuster-Eintragungen. 


Klasse 55d. 611915. Walze oder Welle mit 
Gummiüberzug. Franz Holey, Zwickau i. S., Linden- 
straße 8. 15. 6. 14. 


— I SZ FE 


Briefkasten. 
(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Frage Nr. 2277. Jacquardpappen. Wie ist 
die Stoffzusammensetzung zu Jacquardpappen bezw. 
was muß man für Stoffe nehmen und wie viel Pro- 
zent von jeder Sorte? Wie muß der Stoff gemah- 
len sein, schmierig oder rösch? Kann man dicke 
Schichten auflaufen lassen bei der Rundsiebmaschine, 
oder muß man dünne Schichten arbeiten und was 
werden für Größen und Stärken bestellt? 

Anm. d. Red. Wir verweisen auf die Ant- 
wort auf die Frage Nr. 2196 in Nr. 18, S. 1581. 

Frage Nr. 2278 Berechnung der Extra- 
formate. Wie rechnet man am besten die Extra- 
formate aus, z. B. es wird Graupappe bestellt 
90X100 50 per 25 kg, und sie soll nicht stärker sein 
als eine 50er bei der Größe von 75X105 cm? Wo 
bekommt man ein solches Buch zu kaufen und wer 
gibt Anleitung zum Ausrechnen? 

Frage Nr. 2279. Stärke der Pappen. Wie 
ist die Stärke in Millimeter von Graupappen, Format 
70X100 cm (per 25 kg) Ser, 9er, Ier, Iler, 12er, 
4er, 15er, 16er, 18er, 20er, 25er, 30er, 35er, 40er, 
45er, 50er, 60er, 70er, 80er, 90er, 100er. 


Dünne Wolltrockenflize. 
Antwort auf Frage Nr. 2256 in Nr. 28, S. 2658. 
(Siehe auch Nr. 31, S. 2936.) 

IV. Dünne Wolltrockenfilze eignen sich als 
Trockenfilz weit besser als dicke. Je dicker ein 
Trockenfilz ist, desto schädlicher ist die Beanspru- 
chung auf Biegung beim Passieren der vielen Leit- 
Walzen. deren Durchmesser immerhin recht klein 
sind. Ist überdies die Filzführung so angeordnet. 
daB der schwere Trockenfilz wechselnd mit beiden 
Seiten über Leitwalzen geht, so wird dadurch die 
Lebensdauer des Filzes umsomehr benachteiligt. Dad 
diese vielen Tausende Knickungen das schwere Ge- 
webe brüchig machen und ein vorzeitiges Abbröckeln 
der spröden geschwächten Schicht bewirken, liegt 
auf der Hand. A S. 

V. Die angegebene Schwere von 3400 g’um ist 
bei Wolltrockenfilzen mit Naht nahezu das Minimal- 
gewicht; um eine gute Verfilzung der Naht herbei— 
zuführen, werden diese Filze sogar bis zu 4000 gur 
schwer bestellt. Je stärker jedoch der Filz ist. desto 
ungenügender trocknet er durch. Diesem Uebelstand 
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hilft nun unser rundgewebter Trockenfilz ab. 
Dieser wird im Gewicht von 3000—3100 g/ m her- 
gestellt, ist infolgedessen sehr porös und trocknet 
leicht durch. Der Umstand, daß bei dieser Machart 
keine Naht ist, verbürgt an sich eine längere Lebens- 
dauer. Ganz besonders bewährt haben sich diese 
rundgewebten Trockenfilze in groBen Dimensionen, 
weil sie eine starke Beanspruchung vertragen. Der 
Preis dieser Rundfilze ist verhältnismäßig auch nicht 
höher als jener der bedingt schwereren Naht- 
Trockenfilze. 

Sächsische Filztuchfabrik 

zu Rodewisch i. V. 

Windflügeliger Lederkarton. 
Antwort auf Frage Nr. 2257 in Nr. 28, S. 2688. 

(Siehe auch Nr. 31, S. 2937.) 

HI. Um gut flachliegende Kartons zu erhalten, 
ist vor allen Dingen darauf zu sehen, daß die Mah- 
lung der Stoffzusammensetzung richtig angepaßt und 
daß der Mahlzustand aller Stoffe möglichst gleich 
ausfällt. Ist das nicht der Fall, hat vielmehr die 
innere Lage einen ganz anderen Grad von Schmie- 
rigkeit oder Röschheit als die Außenlagen, so trock- 
net die röschere Stofflage natürlich schneller als die 
schmierige. Während die Ober- und Unterseite so- 
zusagen trocken ist, ist die Mittellage noch feucht. 
Diese Feuchtigkeit teilt sich den trockenen Deck- 
blättern mit und infolge der dadurch auftretenden 
Spannung zieht sich der Karton krumm. Maschinen- 
kartons fallen im übrigen stets ebeuer und flachlie- 
gender aus, wenn die Stoffe nicht zu schmierig ge- 
mahlen sind. S. 

Grauwerden des Holzschllfis. 
Antwort auf Frage Nr. 2261 in Nr. 28, S. 2659. 

II. Sie werden den Fehler im Wasser zu suchen 
haben, ein Fachcheiniker wird Ihnen sicher Mittel an 


die Hand geben können. Möglicherweise ist Alaun 
für Ihr Wasser nicht das Richtige. Es gibt heute 
sehr billige Präparate, welche den Holzschliff dau- 
ernd bleichen. Solche kosten wahrscheinlich auch 
nicht mehr als der Alaun, welchen Sie verwenden. 
Joh. Dr. 
Verkürzen von Gummideckelrlemen. 

Antwort auf Frage Nr. 2264 in Nr. 30. S. 2840. 

I. Das Verkürzen von Gummideckelriemen läßt 
sich gut ausführen, wenn der Riemen noch in gutem 
Zustande ist. Wenn dieses zutrifft und die Arbeit 
von in dem Fache sehr geübten Leuten ausgeübt 
wird, hält die Reparatur jahrelang. Der Gummi- 
Fachmann erkennt beim Sehen der Riemen sofort, 


ob sich eine Reparatur lohnt oder nicht. Sehr halt- 
bare Reparaturen dieser Art führt die bekannte 
Gummiwaren-Firma Schmidt & Brösel, 


Halle a. S., häufig aus. G. 


H. Wegen des Kürzens der Gummideckelriemen 
wenden Sie sich am besten an die Firma, von der 
die fraglichen Riemen bezogen wurden, diese wird 
das Kürzen der Riemen vornehmen, jedoch ohne 
Garantie für Haltbarkeit. Diese Firmen empfehlen 
vielmehr, falls es die Deckelriemenrollen zulassen, 
eine Verstärkung der Riemen. Die Riemen werden 
nach Wunsch gekürzt und wieder keilförmig zu- 
sammengekittet und ringsherum in der ganzen Länge 
des Riemens um 2 mm verstärkt, sodaß von der 
ganzen Behandlung nachher nichts mehr zu sehen 
ist, auch sind die Kanten derartig überzogener Rie- 
men wieder scharf. Solche behandelte Riemen laufen 
bei uns schon 3% Jahr, ohne daß sich die Flickstelle 
oder Fehler des Ueberzuges bemerkbar machen. 
Können die Deckelriemen nach den Saugern zu nicht 
um 10 bis 15 cm durch Bohren neuer Löcher im 
Längslineal versetzt werden? Wekfr. 


— . — 5 
Was man alles aus Papier machen kann. 


Die Besichtigung des Grundstoffes für das Buch- 
gewerbe und die Graphik, des Papiers, hat für den 
Besucher der Bugra etwas Eintöniges, die Wert- 
beurteilung ist wenigen und dann meist nur an ver- 
einzelten Stücken möglich. 

Eine kleine Sonderausstellung der Bugra „Was 
kann man alles aus Papier machen“ bietet dagegen 
jedem Laien Gelegenheit. sich zu unterrichten, in wie 
viele Industriezweige das Papier als Rohstoff eingreift 
und läßt ihn erkennen, wie dieser Stoff in seiner wech- 
selnden Form den verschiedensten Verwendungen dient. 

Dieser dem Besucher so leicht verständliche und 
ihn interessierende Teil der Ausstellung ist daher vom 
Publikum besonders aufgesucht. Es sind aber auch 
viele Industriezweige, deren Erzeugnisse oder Mate- 
rialien aus Papierstoff oder Papier hergestellt wer- 
den. Besondere Aufmerksamkeit erregt die Umwand- 
lung des Papiers in Web- und Nähfäden. Man sieht 
Garne, Zwirne, Kunst-Roßhaar, -Seide und -Flecht- 
stroh und daneben gesponnene, geflochtene und ge- 
webte Gebrauchs- und Luxusartikel: Handtücher, 
Servietten, Schürzen, Röcke, Kleider, Turnanzüge, 
Säcke, Teppiche, Läufer, Matratzenstoffe, Bindfaden, 
Netze, Wäscheleinen und viel anderes. 

Da wechseln harte Sohleneinlagen für den Schuh- 


macher mit zarter Zellstoffwatte für den Arzt. Fil- 
trationsstoffe für den Chemiker und weiche Bier- 
untersetzer mit den harten Gürtelschnallen und ge- 
preßten Buchstaben, Portierenringen, Werkzeughef- 
ten, Kannengriffen, Federhaltern und Bleistiften (aus 
sog. „Vulkanfiber”), zierlich gemusterten Stuhlsitzen, 
Puppenköpfen und ganzen Puppen. Man könnte sich 
schon einen ganzen „papiernen‘ Haushalt zusammen- 
stellen, denn auch Eimer und Schüsseln aus Papier 
gibt es, wie auch besonders hergerichtete Koch- 
beutel, die man mit den zu kochenden Speisen in 
heißes Wasser taucht. Auch für den technischen Be- 
darf liefert das Papier schon manches, so Zahnräder 
und andere Maschinenteile, Spulen für Webstühle, 
Isolierscheiben für elektrische Anlagen, Kabelgarne 
usw., und dem Modelleur ist im Papierstuck ein 
brauchbarer Stoff erstanden, der sehr vorteilhaft 
statt Gips verwendet wird. Alle diese yerschieden- 
artigen Gegenstände entstehen aus dem flüssigen Pa- 
pierbrei, der zuerst zu dünnen Papierbogen wird, 
wie man es in der täglich auf der Bugra arbeitenden 
großen Papiermaschine beobachten kann und der 
sich dann in vielverzweigter Weiterverarbeitung all- 
mählich zu einem Stoffe verändert, der alle mög- 
lichen Materialien zu ersetzen vermag. 
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Geschäftsberichte. 


Papierfabrik Relsholz A.-G. Düsseldorf. 
(Geschäftsbericht siehe Nr. 30, S. 2826.) 
Bilanz per 30. Juni 1914. 

Aktiva. Grundstück-Konto & 810752, Ma- 
schinen-Konto A 3683 100, Gebäude-Konto Mark 
2 092 700, Elektrische Lichtanlage-Konto «A 47 900, 
Anschlußgleis-Konto & 95100, Fuhrwerks-Konto 
1 15400, Wasserversorgungs-Konto & 212 800, 
Werft-Konto & 38 200, Beteiligungs-Konto & 99 100, 
Kassa-Konto & 22855, Vorausbezahlte Versiche- 
rungsprämien & 61398, Waren-Bestände, enthaltend 
Rohmaterialien, Utensilien, fertige Fabrikate etc. 
cH 1893 543, Aval-Debitoren & 165 000, Depot-Konto 
1 22000, Debitoren & 2 358 949. 

Passiva. Aktienkapital-Konto & 6 000 000, 
Obligationen-Konto & 1 500 000, Hypotheken-Konto 
und Restkaufgeld & 367 440, Reservefonds-Konto 
M 621933, Spezial-Reservefonds-Konto & 312 959, 
Zurückgestellt für Diskontoabzüge und noch nicht 
abgerechnete Posten & 163600, Aval-Kreditoren 
A 165 000, Effekten-Konto «A 20000, Hinterlegte 
Sicherheit & 2000, Kreditoren «A 1084 483, Gewinn- 
und Verlust-Konto: Vortrag 1912/13 AM 2271.85, 
Reingewinn & 1 379 112.69, zus. & 1381 384. 

Gewinn- und Verlust - Konto. 

Soll. General-Unkosten «A 516 260, Steuern 
und Zinsen «A 296 126, Abschreibungen: Maschinen- 
Konto & 409 431, Gebäude-Konto & 110 351, Elektr. 
Lichtanlage-Konto A 5500, Anschlußgleis-Konto 
1 5105, Fuhrwerks-Konto «A 1799, Wasserversor- 
gungs-Konto & 11305, Werft-Konto «AM 2080, zus. 
M 545 571, Reingewinn A 1381 384. 

Haben. Vortrag aus 1912/13 & 2271, Gewinn 
aus Beteiligung & 19600, Betriebs-Konto Ueber- 
schuß A 2 717 471. 

Papier- und Tapetenfabrik Bammental A.-G., 
Bammental. Die Gesellschaft, welche der Tapeten- 
industrie A.-G. in Berlin nahesteht, bemerkt im Ge- 
schäftsbericht für 1913—14, daß trotz der ungünsti— 
gen Lage auf dem ganzen Baumarkt, von dem der 
Geschäftszweig der Gesellschaft abhänge, ein durch- 


aus zufriedenstellendes Ergebnis erzielt worden sei. 
Der Betriebsgewinn stellte sich auf 689 436 (671 778) 
Mark, wozu noch 25 825 (23 238) Æ Vortrag treten. 
Die Unkosten erforderten 520 979 (490 940) &. sodaß 
bei 76572 (76678) Æ Abschreibungen der Rein- 
gewinn 117 709 (127 397) A beträgt, woraus nach 
einigen weiteren Verwendungen wieder 6 pCt. Divi- 
dende verteilt und Y7 242 A vorgetragen werden. 

Kymmene Aktiebolag in Helslugiors, Finnland. 
Die Geueralversammlung genehmigte die Verteilung 
von 2 pCt. Dividende auf die Stammaktien und 4 pCt. 
auf die Vorzugsaktien (s. Nr. 25, S. 2320). Als Dirck- 
tiogsmitglieder für das Jahr 1915 wurden gewählt: 
Komm.-Rat G. Björkenheim, Vorsitzender, Frh. 
G. Langenskiöld, Vizevorsitzender, sowie zu 
übrigen Mitgliedern Kommerzienrat Ernst Dahl- 
ström, Senator Julian Serlachius, Kom- 
merzienrat Alb. Goldbeck - Löwe, Gouver- 
neur M. Alfthan und Gutsbesitzer O. Wasa- 
stjerna. 

A.-G. der Maschinenfabriken Escher WyB & Cie. 
in Zürich und Ravensburg. Das abgelaufene Ge- 
schäftsjahr hat der Gesellschaft den höchsten, bisher 
erreichten Umsatz gebracht, und zwar hauptsāchlich 
infolge des weiteren Ausbaues der Verkaufsorgani- 
sation. Der in einem Posten aufgeführte Fabrika- 
tionsüberschuß der beiden Werke in Zürich und in 
Ravensburg betrug 3 727 746 Fr. (i. V. 3 309 950 Pr.). 
Andererseits erforderten Generalunkosten 2 013 577 
Franken (1 809 434 Fr.), Obligationenzinsen wieder 
270 000 Fr., sonstige Zinsen 127 056 Fr. (37 514 Fr.). 
Für Abschreibungen wurden 730 334 Fr. (728 591 Fr.) 
aufgewendet. Nach Abzug der Tantiemen von 
33550 Fr. (29750 Fr.) verbleibt, einschließlich 
29 668 Fr. (0) Vortrag ein Reingewinn von 553 227 Fr. 
gegen 434 668 Fr. im Vorjahr. Es sollen daraus wie- 
der 6 pCt. Dividende auf das im vorletzten Ge- 
schäftsjahr auf 6,5 Mill. Fr. reduzierte Kapital ver- 
teilt werden. Zur Neubildung eines Reservefonds 
sollen 100 000 Fr. (0) verwendet und auf neue Rech- 
nung 33 227 Fr. (29 668 Fr. J)vorgetragen werden. 


Hilfs-Verein für die deutsche Papierindustrie. 


(Eingetragener Verein.) 
Bericht der Sterbekasse über das 10. Geschäftsjahr 1913.“ 
Mitgliederbewegung. Am Schlusse des Geschäftsjahres 1912 bezifferte sich die Mitgliederzahl auf 


976 mit einer Versicherungssumme von ; A 102020.— 
Zugang: Im Geschäftsjahr 1913 sind neue Mitglieder eingetreten! 
16 Mitglieder in Klasse A mit je 4 75.— Versicherungssumme . . 44 120.— 
14 8 8 n „ » 150.— g ; no . >» 2100.— — 3300.— 
1006 Mitglieder mit einer Versicherungssumme von . 5 4 105 320.— 
Abgang: Im Geschäftsjahr 1913 sind 30 Mitglieder isse ten ind zwar: 
17 durch Tod mit einer Versicherungssumme von A 1695.— 
4 „ freiw. Austritt 3 A > è ; ; R . „ 345.— 
9 „ Ausschluß r son > ; : ; „ 905.— s 2945.— 
Ee ad. b 2 der Satzung) 3 
976 Bestand am Schlusse des Geschäftsjahres mit einer Versicherungssumme von . 4 102 375.— 
Beitragszahlung. Die Mitglieder zahlten an Beiträgen z 2698.55 


12 Mitglieder blieben trotz wiederholter Mahnungen mit der Zahlung der Beiträge i in Gesamthöhe von A 32.— 


im Rückstande. 


Die AusschlieBung dieser Restanten dürfte die Folge sein. 


* Bericht über die Unterstützungskasse siehe Nr. 28, S. 2664. 
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Sterbegeld wurde an die Hinterbliebenen unserer Mitglieder ausgezahlt: 

Göbbels, Jülich ' gestorben 9./2. 1913 Mitglied seit 29./8. 1901 A 90.— 
Schnitzer, Wildbad. . . . š 10./2. 1913 8 „30.1. 1905 „ 150.— 
Ruf. Dachau š 15.13. 1913 R „ 2./6. 1886 „ 60.— 
Grigg, Ratingen a 14.14. 1913 : „ 30.9. 1903 „ 120.— 
Heyne, Cunnersdorf E : 13./5. 1913 K „ 31./12. 1908 „ 150.— 
Paul, Hermsdorf = a 1913 : . 2.10. 1899 „ 120.— 
Kahl, Cröllwitz eA a M 8./6. 1913 1 . 3./10. 1888 90.— 
Korf. Klein- Berkel $ 27.18. 1913 s „ 1/3. 1909 „ 75.— 
Bähr. Doberschu . . . . z 1.19. 1913 > „ 7.7. 1896 „ 120.— 
Deiters. Groß-Berkel P f . n 20./ 10. 1913 S „ 30./3. 1896 „ 60.— 
Buhlmann, ZWön itz z 12./11. 1913 k „ 5.2. 1887 „ 90.— 
Brandes, Lachendorf g 3 2 12./11. 1913 R „ 30/8. 1895 „ 60.— 
Freitag. Eberswalde „ an ; 1.12. 1913 : „ 12/2. 1895 „  90.-- 
Mairich, Dresden 2 1./12. 1913 ; „ 10.2. 1885 „ 120.— 
Gottwald, Hütten . . . . š 1155 1913 ° a 3.6. 1899 „ 120.— 
Palm, Lachendorf s 29./12. 1913 B „ 28.7. 1896 „ 90.— 
Hübner, Floßmühle . . . A 29./12. 1913 4 „ 15./6. 1900 „ 90.— 
Sa. 17 Mitglieder mit einem Gesamtsterbegeld von 4 1695.— 

Kassenrechnung für 1913. Einnahmen. A 1171.50, nom. A 1000.— 3 pCt. Sächs. Rente 


Barbestand am 1. Jayuar 1913 & 524.56, Mitglieder- 


beiträge & 2698.55, Zinsen A 1239.62, Summa 
«M 4462.73. 
Ausgaben. Sterbegelder 4 1695, an das Kaiser- 


liche Aufsichtsamt Berlin, Gebühr pro 1912 «MA —.70, 
nom. Á 1500.— 3 pCt. Sächs. Rente (à «A 78.10) 
A 1171.50, nom. & 1000.— 3 pC#. Sächs. Rente 
(à A 76.40) & 764.—, Zinsen für obige Wertpapiere 
«æ 1490, Bankspesen, Provision etc. für obige 
Wertpapiere A 6.25, Vergütung an den Kassenführer 
AM 100.—, Unterstützungskasse für Porto vergütet 
1 45.—, Unterstützungskasse für Drucksachen ver- 
gütet AÁ 45.--, Dohnaer Sparkasse (Nr. 11 746) Zin- 
sen gutgeschrieben & 127.05, Chemnitzer Sparkasse 
(Nr. 156 095) Zinsen gutgeschrieben & 98.42, Bar- 
bestand (einschließt. «A 244.70 verzinsliches Bankgut- 


haben) am 31. Dezember 1913 & 394.91, Summa 
4462.73. 
Vermögen der Sterbe kasse. Bestand 


am l. Januar 1913 an Staatspapieren bezw. Guthaben 
im Staatsschuldbuch Æ 31 500.—, nom. 3 pCt. Sächs. 
Rente (à AM 78.30) «AM 24 664.50, bei der Dohnacr 
Sparkasse (Nr. 11746) «AM 3630.82, bei der Chem- 
nitzer Sparkasse (Nr. 156 095) «M 2812.43. Zuwachs: 
nom. 1 1500.— 3 pCt. Sächs. Rente (à & 78.10) 


(a «AM 76.40) & 764.—, Dohnaer Spark. (Nr. 11 746), 
Zinsen & 127.05, Chemnitzer Spark. (Nr. 156 095), 
Zinsen AM 98.42, zus. M 33 268.72, ab Kursverlust 
& 675.—, ergibt A 32 593.72, Barbestand am 31. De- 
zember 1913 & 394.91, Summa & 32 988.63. 

Dieses Vermögen wird nachgewiesen durch: 
nom. A 34 000.— 3 pCt. Sächs. Rente (à AM 76.25) 
offiz. Kurs am 31. Dez. 1913 & 25 925.—, Einlagen 
bei der Dohnaer Sparkasse (Nr. 11746) & 3757.87, 
Einlagen bei der Chemnitzer Sparkasse (Nr. 156 095) 
«M 2910.85, Summa & 32 593.72, Barbestand am 
31. Dezember 1913 & 394.91, Summa & 32 988.63. 
Hierzu kommen noch die im März 1914 zur Auszalı- 
lung kommenden Zinsen vom Staatsschuldbuch auf 
die Zeit vom 1. Oktober bis 31. Dezember 1913 in 
Höhe von A 157.50. 

Möchte das neuc Jahr wieder einen größeren 
Zuwachs von neuen Mitgliedern aufweisen; wir bit- 
ten dafür zu werben im Interesse des Vereins. 


Penig, den 7. April 1914. 


Chemnitz, 
Der Vorstand des Hilfs-Vereins. 
(Abteilung Sterbekasse) 
Ad. Schinkel, Vorsitzender. 
Klemens Pester, Kasseuführer. 


— . —— ä D 


Zur Lage des Papiermarktes wird dem Hambgr. 
Fremdenblatt geschrieben: Der Bedarf des nord- 
deutschen Papiermarktes hielt sich während des 
ersten Halbjahres in engen Grenzen, augenblicklich 
ist die Nachfrage so klein, daß die Fabrikanten den 
Bedarf leicht aus ihren Lagervorräten zu decken ver- 
mögen. Die Marktlage zeigt keinen günstigen Aus- 
blick für dic Fabrikanten, da die laufende Erzeugung 
schon eine Ueberfüllung des Marktes in fast sämt— 
lichen Papieren und Pappen schafft. Für holzhaltige 
Druckpapiere sind die Verhältnisse nicht günstig, 
und um eine Ueberfüllung des Marktes mit satinier- 
ten und maschinenglatten Holzpapieren zu vermei- 
den, haben mehrere Fabrikanten sich schon zu einer 
Verkleinerung der Erzeugung entschlossen. In holz- 


schliffreien Papieren wagen die Fabrikanten es nicht, 
größere Mengen zu erzeugen, weil sie befürchten, 
daß durch eine Vergrößerung der Lager die Preise 
gefährdet werden können. Satiniertes, holzschlifi- 
freies mittelfeines Papier wird zu wenig lohnenden 
Preisen angeboten. Die Tendenz des Packpapier- 
marktes ist ziemlich ungüstig. Die Preise bewegen 
sich trotz der Erhöhung der Zellstoffpreise in ab- 
steigender Linie; sie haben jetzt einen Tiefstand cr- 


reicht, der viele Fabrikanten zur Aufgabe der Fr- 
zeugung von Zellstoffpapieren veranlaßt hat. Mit 
einer langsamen Besserung des Marktes ist wohl 


nur dann zu rechnen, wenn die Erzeugung wesent- 
lich eingeschränkt wird. 
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Der Zellulose-Markt in Italien. 


Nach einem Konsularbericht ist die Einfuhr von 
Zellulose aus Norwegen seit 1910 von 4500 auf 15 000 
Tonnen gestiegen, dagegen ist die Einfuhr aus 
Schweden von 7000 auf 2000 Tonnen gesunken. Diese 
Statistik ist allerdings insofern ungenau, weil Ham- 
burger Firmen viel nordische Zellulose angeblich als 
deutsches Fabrikat einführen. (?) Der italienische 
Markt verdient mehr Beachtung, als ihm seither ge- 
zollt wurde. Das Schulwesen und damit das Kultur- 
niveau haben sich bedeutend gehoben, auch hat das 
politische Interesse beim Volk zugenommen, und in- 
folgedessen ist der Verbrauch von Schreib- und 
Druckpapier wesentlich gestiegen. Dazu kommt 
noch, daß alte Verbindungen mit den Balkanstaaten 
und Südamerika bestehen, welche der italienischen 
Ausfuhr gut zu statten kommen. So erklärt es sich 
auch, daß in letzter Zeit die einheimische Papier- 
produktion in Italien den Anforderungen der Ver- 
braucher nicht mehr gewachsen war und vom Aus- 
lande her große Mengen von Papier bezogen werden 
mußten. Beispielsweise ist die Nachfrage nach Dünn- 
druck und manchen Seidenpapiersorten noch heute 
recht bedeutend, und skandinavische, deutsche. 
schweizerische, französische oder belgische Papier— 
fabriken finden einen guten Absatz für derartige Pa— 
piersorten. Erst in letzter Zeit lief ein Auftrag auf 
Dünnsorten ein, der einer nordischen Papierfabrik 
Arbeit für eine Papiermaschine auf ein ganzes Jahr 
sichert. 


Der Harzmarkt im Jahre 1913. 


Die Handelskammer Hamburg berichtet: 

Amerikanisches Harz. Durch den Zu— 
sammenbruch der American Naval Stores Co. im 
März, welche Gesellschaft den Markt fast ein Jahr- 
zehnt lang beherrschte und die Preise auf eine vor- 
her für nicht möglich gehaltene Höhe trieb, trat ein 
schr starker Rückgang ein. Im Januar notierten 
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F-Harz A 27.50, um Anfang März den höchsten 
Stand mit «A 30.25 zu erreichen. Es war dieses der 
letzte Versuch der American Naval Stores Co., den 
Markt zu halten, jedoch war es der Gesellschaft 
nicht mehr möglich, da sich inzwischen ihre alten 
Vorräte in den Vereinigten Staaten auf etwa 700 000 
Barrels angehäuft hatten und eine neue und sehr 
große Ernte vor der Tür stand. Die Preise bröckel- 
ten dann ständig ab, und während dann F-Harz An- 
fang April & 23.50 notierte, war der Preis Ende De- 
zember auf & 17.75 gesunken. 

Der Abzug in 1913 ist auf 469006 Fässer ge- 
stiegen, gegen 377 295 Fässer in 1912, während der 
Vorrat Ende 1913 auf 17693 Fässer gegen 74 434 
Fässer in 1912 herabging. 

Es notierten am 31. Dezember 1913 pro 100 kg. 
14 pCt. Tara ab Lager, Kasse 1 pCt. Skonto, B Mark 
18.25, D A 18.30, E M 18.40, F A 18.45, G & 18.50. 
H A 18.70, J & 1925, KM 22.—, M A 24.50, 
N A 26.25, WG 29.75, WW «fl 31.50. 

Die Zufuhren von französischem und 
spanischem Harz blicben gegen das Vorjahr 
um mindestens 10 000 Fässern Zurück, da die ameri- 
kanischen Preise wohlfeiler waren. 

Griechisches Harz wurde nur in sehr 
geringen Mengen eingeführt, da die verlangten Preise 
nicht zu erreichen waren. 

Mexikanisches Harz kommt jetzt häufi- 
ger an den Markt. 


Beilagen-Hinweis. 


Der Postauflage ist eine Karte der Firma F. H. 
Banning & Seybold, Maschinenbau-Ges. m. 
b. H., Düren, Rhld., beigeheftet. 

Der Gesamtauflage liegt ein Prospekt der Firma 
L. & C. Steinmüller, Gummersbach, 
Rhid., bei. 

Die Streifbandabonnenten erhalten auBerdem Bei- 
lagen der Firmen: Atlas-Werke Akt. - Ges. 


Bremen, und Bernhard Will. Bremen. 
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Verein Deutscher Papierfabrikanten. 
Telegramm-Adresse: Berlin W. 10, den 3. August 1914. 


Schipalo, Berlin. N 
Fernsprecher: Amt Lützow, 9437. Lützowufer 17. 


1914. Rundschreiben Nr. 12. 
An unsere Mitglieder! 

Der Krieg ist über uns gekommen wie der Dieb in der Nacht! Wenn wir ja auch 
schließlich damit zu rechnen hatten, daß sich Haß und Neid in Frankreich und Rußland 
in einem furchtbaren Ausbruch gegen uns entladen würden, so war doch niemand darauf 
gefaßt, daß der Krieg so schnell erklärt werden würde. Das Deutsche Reich zieht in 
den Kampf, vertrauend auf sein gutes Recht und sein scharfes Schwert. 

Mitten in den Erntearbeiten hat uns der Krieg überrascht. Auf den Feldern steht 
der goldene Segen, reich und üppig wie kaum jemals zuvor, Aber die fleißigen Hände, 
die ihn in die Scheuern schaffen sollen, fehlen. Unsere jungen Leute und Männer sind 
für Kaiser und Vaterland hinausgezogen, und trauernden Blickes muß der Landwirt zu- 
sehen, wie seine Ernte auf dem Halm oder, schon geschnitten, in Garben auf dem Felde 
verdirbt. 

Die gute und vollständige Einbringung der Ernte ist gerade in diesem Jahre wich- 
tiger als je. Sie bedeutet nicht nur die Rettung großer Werte unseres nationalen Ver- 
mögens vor der Vernichtung; sie verbürgt auch Versorgung unseres leeres und Volkes 
mit Nahrungsmitteln, die durch Einfuhr aus fremden Ländern diesmal nicht gewährleistet 
werden kann. 
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Der deutschen Industrie sind in gleicher Weise wie der Landwirtschaft durch die 
Mobilmachung zahlreiche Arbeitskräfte entzogen worden. Trotzdem ist es noch fraglich, 
ob sie nicht durch Mangel an Roh- und Brennstoffen, Unterbrechung der Eisenbahn- und 
Postverbindungen, kurz durch Bezugs- und Absatzschwierigkeiten aller Art gezwungen 
sein wird, ihre Beschäftigung noch weiter einzuschränken. Eine weitere Verringerung 
des Betriebes würde aber Arbeiterentlassungen über das durch die Mobilmachung bedingte 
Maß hinaus zur Folge haben, trotzdem jeder Arbeitgeber selbstverständlich bemüht sein 


wird, seine Arbeiter so weit wie möglich zu halten. 
Auf Anregung von maßgebenden Stellen werden Sie hierdurch darauf 
aufmerksam gemacht, daß kein entlassener Arbeiter, daß keine Arbeiterin 


zu feiern braucht. 
heit und Verdienst. 


Für alle bietet unsere Landwirtschaft Arbeitsgelegen- 
Es gilt nicht nur zu ernten; die Aecker müssen auch 


für das kommende Jahr bestellt werden. 
Sie werden hiermit dringend gebeten, alle bei Ihnen etwa zur Entlassung gelangenden 
Arbeiter und Arbeiterinnen auf die Arbeitsgelegenheit in der Landwirtschaft aufmerksam 


zu machen. 


Sie erfüllen hiermit nicht nur eine Pflicht gegenüber Ihren Arbeitern son- 


dern auch gegen das Vaterland, das in der Stunde der Not jede Hand gebraucht. 


Hochachtungsvoll 
Der Geschäftsführer: 
Ditges. 


— E zum 


Krieg. 


Es sind jetzt 6 Wochen her, als österrei- 
chische, italienische und deutsche Papierfabri- 
kanten in Leipzig an festlich geschmückter 
Tafel beisammen saßen. Damals feierte der 
Schreiber dieser Zeilen die Oesterreicher und 
Italiener als Vertreter der beiden mit dem 
Deutschen Reiche verbündeten Mächte, die 
auf Not und Tod, auf Gewinn und Verderben 
mit uns vereinigt wären und von denen wir 
erwarten müßten und dürften, daß sie uns die 
feierlich verbriefte Treue halten würden, 
ebenso wie sie sich derselben Treue von set- 
ten des Deutschen Reiches versehen könnten. 
Die Gegensätze zwischen Oesterreich und 
Italien bezeichnete der Redner als vorüber- 
gehende Grenzschwierigkeiten, die einen 
häuslichen Charakter trügen und die vor den 
großen Gesichtspunkten, die den Dreibund 
zusammenhielten, verschwinden müßten. 

Wer hätte damals, vor 6 Wochen, gedacht, 
daß die Bundestreue Oesterreichs, 
Italiens und Deutschlands so bald 
auf die Probe gestellt werden würde. Der 
Krieg zwischen Oesterreich und Serbien 
einerseits, zwischen dem Deutschen Reiche 
gegen Frankreich und Rußland andererseits, 
ist ausgebrochen. Seit mehr als einer Woche 
lagerte peinigende Unsicherheit auf dem deut- 
schen Volke: Wird das Deutsche Reich das 
Schwert ziehen oder nicht? Wird Rußland 
mobil machen oder wird es die Züchtigung 
Serbiens durch Oesterreich als das hinneh- 
men, was sie ist, als die Bestrafung eines 
bösen Buben, der unaufhörlich Oesterreich- 


sicht der 


Ungarn, den Bundesgenossen Deutschlands, 
Schwierigkeiten machte und die Ruhe Euro- 
pas störte? Die Versuche, den Krieg auf sei- 
nen ursprünglichen Herd zu beschränken, 
sind gescheitert. Der Deutsche Kaiser 
hat es bis zum letzten Augenblicke versucht, 
der Sache des Friedens zu dienen, wie er es 
— selbst nach der offen ausgesprochenen An- 
sozialdemokratischen Presse — 
während der ganzen Dauer seiner Regie- 
rungszeit getan hat. Zum Lohne dafür ist er 
vom Zaren, der wohl nur eine Puppe in der 
land der kriegslüsternen Partei der Grob- 
fürsten ist, schmähllich hintergangen worden; 
der Zar hat die Mobilisierung in Ruhland 
angeordnet, während Kaiser Wilhelm 
auf Bitte des Zaren um die Erhaltung des 
Friedens noch bemüht war. 

Jetzt sind die Würfel gefallen! Eine bes- 
sere Losung als „Gegen die Freunde und Be- 
schützer einer gewissenlosen Mörderbande!“ 
können wir uns nicht wünschen! Ueber 
43 Jahre hat das Deutsche Reich sich — ab- 
gesehen von kleineren kriegerischen Verwick- 
lungen — des Friedens erfreut. Wer von uns, 
in deren Kinderjahre der Krieg gegen Frank- 
reich fiel, hätte an eine so lange Dauer des 
Friedens geglaubt? Dieser Zeitraum ist für 
Deutschland eine Periode unerhörten Auf- 
schwunges auf allen Gebieten des politischen, 
wirtschaftlichen und. geistigen Lebens ge- 
wesen. Unsere Fortschritte haben uns Feinde 
ringsum erweckt. Frankreich kann es 
nicht vergessen, dal Deutschland im Jahre 


Nr. 33 1914 


1871 ein Stück deutschen Landes, das ihm in 
Zeiten vaterländischer Ohnmacht entrissen 
worden war, wiedergenommen hat. In Ru B- 
land ist es der Haß des kulturell tiefer- 
stehenden Slaventums gegen germanisches 
Wesen, ist es ferner das Bestreben, die gegen 
Japan erlittene Schlappe wieder auszuwet- 
zen, die für den Ausbruch des Krieges maß- 
gebend gewesen sind. Es hat fortgeglimmt 
unter der Asche Jahrzehnte, anderthalb Men- 
schenalter lang. Oftmals, öfter wohl, als wir 
wissen, haben wir in diesem Zeitraum dicht 
vor dem Kriege gestanden. Einmal mußte er 
ja kommen! An uns tritt jetzt die Notwendig- 
keit heran, zu zeigen, daß wir in der langen 
Friedenszeit nicht verweichlicht sind, daß in 
uns noch der alte Germanenmut lebt, der uns 
den Ruf des kriegerischsten Volkes der Welt 
eingetragen hat. 


Man hätte ja vielleicht nach dem Verhalten 
eines Teils der deutschen, namentlich der 
sozialdemokratischen Presse, glauben können, 
daß eine tiefe Abpeigung gegen den Krieg in 
der arbeitenden Schicht des deutschen Volkes 
vorhanden wäre. Diese Auffassung ist durch 
die Vorgänge selbst zunichte geworden. Die 
Arbeiter haben erklärt: „Bis jetzt waren wir 
Sozialdemokraten; nun aber sind wir Deut- 
sche, ganz allein Deutsche!“ 


Leeres Gerede ist auch die in der sozial- 
demokratischen Presse aufgetauchte Behaup- 
tung, daß es lediglich diearbeiten- 
den Klassen wären, die die 
Lasten und Opfer des Krieges 
zu tragen hätten. Ebenso wie es in 
der Liebe zu unserem gemeinsamen Vater- 
lande keinen Unterschied geben soll zwi- 


schen Arbeitgeber und Arbeiter, so werden 


auch beide in gleicher Weise von der Not 
dieser großen Zeiten betroffen. Beide sind 
verpflichtet, willig ihr Leben für die Größe 
und Ehre des Deutschen Reiches herzu- 
geben,. und beide haben die Pflicht, ihr 
Eigentum so zu verwalten, als 
ob es nicht mehr ihnen selbst 
und ihrer Familie, sondern der 
Allgemeinheit gehörte. Kein Opfer 
ist zu groß, als daß es nicht von uns gefor- 
dert und freudig gebracht werden könnte. 
Wir müssen siegen: Lieber tot als russisch 
oder französisch, muß und wird die allge- 
meine Losung sein! 


Viel Ueberängstliches 
fertigtes ist in der ersten Bestürzung 
schon zutage getreten. Hlierhin gehören 
die Abweisung von Papiergeld, der Sturm 


und Ungerecht— 
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auf die Sparkassen und Lebensmittelgeschäfte, 
die Verteuerung von Mehl, Zucker, Salz, 
Brot, Fleisch und anderen Genußmitteln, 
die Leichtgläubigkeit gegenüber den wilde- 
sten Gerüchten und anderes mehr. Die 
Staatsgewalt, die ja jetzt auf die militāri- 
schen Behörden übergegangen ist, hat an 
ihrem Teile versucht, solche Uebelstände ab- 
zustellen. Es wird aber schwer halten, hier 
Besserung zu schaffen, wenn nicht die Ver- 
nunft bei unserer Bevölkerung selbst einkehrt 
und wenn nicht jeder das Sinnlose solchen 
Verhaltens einsieht. Flier wird es Sache des 
Arbeitgebers sein, aufklärend bei seinen Ar- 
beitern zu wirken und dafür Sorge zu tragen, 
daß das Vertrauen zu unserer guten Sache 
nicht unnütz erschüttert wird. 


Ist doch die Lage ohnehin schwierig ge- 
nug. Aus den Kontoren und Arbeitsräumen 
der Fabriken sind die jungen Leute, die An- 
gestellten und die Arbeiter, dem Rufe zu den 
Fahnen folgend, hinweggeströmt. Die Fort- 
führung eines geordneten Betriebes ist schon 
aus diesen Gründen unmöglich. Trotzdem 
aber hat es sich in zahlreichen Fabriken als 
notwendig herausgestellt, über die Zahl der 
durch die Mobilmachung Betroffenen hinaus 
Arbeiterentlassungen vorzunehmen. lier gilt 
es, wirkliche Not zu mildern, Unterstützungen 
an die Familien der einberufenen Mannschaf- 
ten und der entlassenen Arbeiter zu bezahlen. 
An alle Arbeitgeber aber ergeht die dringende 
Bitte, etwa entlassene Arbeiter darauf hinzu- 
weisen, daß es auf dem Lande, wo gleichfalls 
Tausende von fleißigen Händen fehlen, Ar- 
beit in Hülle und Fülle gibt. Das Jahr 
1914hatuns eine Ernte gebracht, 
wie wir sie vielleiecht niemals gec- 
habt haben. Jäh sind die Ernte- 
arbeiten durch den Ausbruch 
des Krieges unterbrochen wor- 
den. Jetztheißtesnichtnur un- 
serem Volke enorme Werte zu 
retten;eshandeltsichauch dar- 
um,dieErnährungunseresmobi- 
len Heeres und unserer Bevölke- 
rung für die Dauer des Krieges 
zu sichern Also hinaus aufs 


Land mit allen denen, die die 
Hände regen möchten und die 
keine Gelegenheit haben, in 


ihrem bisherigen Berufe 
zu sein! 


Noch niemals hat in den letzten Jahren 
der Bankdiskont in Deutschland eine 
Ilöhe erreicht wie augenblicklich. Es gilt ja, 
nach Möglichkeit den Abfluß des Geldes zu 


tätig 
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verhindern. Aus diesem Grunde hat auch 
England seinen Bankdiskont auf die exorbi- 
tante Höhe von 1014 pCt. heraufgesetzt. Geld 
ist also nur, wenn überhaupt, unter großen 
Opfern zu haben. Der Mangel an Geld aber 
wird für manche Fabrik, die auf schwachen 
Füßen steht, verhängnisvoll werden müssen. 
Dazu wird sich die Außerdienst- 
stellung der Verkehrsmittel, der 
Eisenbahnwagen, Schiffe, der Einrichtungen 
der Post gesellen. Es wird weder möglich 
sein, Rohstoffe wie Holz und Kohlen 
hereinzubekommen, noch den Absatz auf grö- 
Bere Entiernungen aufrecht zu erhalten. Die 
Warenausfuhr aus Deutschland 
wird ganz aufhören. Handel und Verkehr 
stocken, und noch lange werden die Wunden 
fühlbar bleiben, die uns dieser Krieg schlägt. 
Die mit uns im Kriege befindlichen Länder 
werden fürs erste als Absatzgebiete vollstän- 
dig auszuscheiden sein, selbst dann, wenn 
der Krieg für uns glücklich enden sollte. 
Sind das keine Opfer, die dem Industriel- 
len zugemutet werden? Die Hingabe des 
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Gatten, des Sohnes und des Bräutigams, sie 
ist für den Arbeitgeber und für den Arbeiter 
die gleiche; für jenen aber kommt noch hinzu 


die Preisgabe einer wirtschaftlichen Existenz, 


die, rein materiell betrachtet, viel höheren 
Wert besitzt als diejenige des Arbeiters. Für 
den Arbeiter wird es, wenn er aus dem Kriege 
heimkehrt, leicht sein, seine Arbeitskraft zu 
verwerten. Ob der jetzige Arbeitgeber hierzu 
in der Lage sein wird, ist mehr als zweifelhaft. 


Aber wir wollen nicht rechnen; es kam 
uns lediglich darauf an, zu zeigen, daß vor 
den gewaltigen Ereignissen, in denen wir uns 
befinden und die uns noch bevorstehen, alle 
gleich sind und daß jeder sein Bestes tun 
muß, um die allgemeine Not tragen zu helfen! 
Wir wären ja nicht würdig, den Anspruch auf 
unsere Stellung als starkes und Achtung ge- 
bietendes Volk zu erheben, wenn wir nicht 
aus eigener Kraft uns zu erhalten vermöchten! 


„Nichtswürdig ist die Nation, die nicht 
ihr Alles freudig setzt an ihre Ehre!“ 


Ditges. 


Ein Aufruf! 


Das Schwert ist uns in die Hand gedrückt 
worden! Alle unsere waffenfähigen Männer 
ziehen ins Feld, beseelt von dem 
festen reinen Willen: Wir wol- 
len, wir müssen siegen! Vae victis. 

Klein möchten sie uns machen nicht nur 
auf dem Schlachtfeld, sondernauchauf 
wirtschaftlichem Gebiet! Aber 
auch hier sollen sie sich täuschen! Wir, die 
wir nicht mit hinausziehen können, um unser 
Vaterland zu verteidigen, wir wollen auf wirt- 
schaftlichem Gebiet kämpfen mit aller Kraft, 
um die Schäden, die uns dieser schwere 
Kampf zweifellos bringt, zu beheben und 
unserem Vaterland so rasch als möglich w i e- 
der produktive Arbeit und Werte 
zu schaffen! 

Dazu ist Organisation erforderlich, um- 
somehr, als wir nach dem Feldzug vor ganz 
neue Verhältnisse gestellt werden! 

An den Vorstand unseres Vereins Deut— 
scher Papierfabrikanten ergeht der Ruf: Er 
möge, soweiter beisammen ist, 
unbekümmert um den Verlauf 


des Feldzuges, raten und taten, 
wieeineersprießliche Arbeit am 
besten wieder aufzunehmen ist! 

An alle Fachkollegen geht mein Ruf: 
Vergessetin dieser großen Zeit 
alles Trennende, schart Euch 
einmütig um unsern Vorstand, 
dersichnaturgemäßnuraus den 
älteren, erfahrenen Herren zu- 
sammensetzt,undseid 

einig — einig — einig!! 
wasauch kommen mag! 

Wir haben bereits erhebende Mo- 
mente von Vaterlandsliebe und 
Einigkeiterlebt: Papiermacher, 
wollt Ihr vielleicht eine Aus- 
nahme machen?? 

Wer nicht mit der Waffe seinem Vaterland 
dienen kann, der soll es auf wirtschaftlichem 
Gebiet; und da haben wir Papiermacher 
wahrhaftig recht viel zu tun! 

Und nun Gott befohlen! 

6.8. 14. 

Ein württ. Papierfabrikant. 
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Martens f 24. Juli 1914. 


Am 27. Juli 1914 senkten sich die Fahnen 
der studentischen Korporationen der Tech- 
nischen Hochschule zu Berlin-Charlottenburg 
vor dem Sarge Martens, des Leiters und 
Organisators des Königlichen Materialprü- 
fungsamtes zu Berlin-Groß-Lichterfelde. Er 
hat auf dem ländlichen Kirchhofe zu Dalem 
seine letzte Ruhestatt gefunden, wo dicht- 
gipfelige Linden um die alte märkische Back- 
steinkirche rauschen. So hatte er es selbst be- 
stimmt, er, der Naturfreund, der jeden Augen- 
blick, den ihm die Last seiner Amtsgeschäfte 
übrig ließ, dazu benutzte, um Erholung im 
Freien, bei Bäumen und Blumen, bei Wiesen 
und klaren Gewässern zu suchen. Eine glän- 


zende Versammlung hervorragender Männer 
der Wissenschaft gab ihm das letzte Geleite. 
Wohl fehlte so mancher, der sich sicherlich 
gern eingestellt hätte; die Ferien- und Er- 
holungszeit aber hielt viele fern, die sonst 
sicherlich gekommen wären. Denn an Freun- 
den und Verehrern hat es dem Verstorbenen 
nicht gefehlt. Wohl wenigen Männern aus 
der Praxis der technischen Wissenschaften 
ist es vergönnt gewesen, ihre Tätigkeit nach 
so vielen Seiten auszudehnen, mit so zahl- 
reichen Vertretern der Industrie in Berührung 
zu kommen, wie gerade Martens. Wer 
das Glück hatte, mit ihm auf wissenschaft- 


lichem Gebiete zusammenzukommen, der 


nahm die Ueberzeugung mit sich fort, einen 


ganz seltenen Mann an Zuverlässigkeit des 
Wissens und des Charakters getroffen zu 
haben. Nun ist er dahingegangen, der große 
Vertreter deutscher Wissenschaft und der 
glühende Patriot. In seine letzten Tage zuck- 
ten noch die ersten Blitze der Götterdämme- 
rung, die jetzt über die Welt hereinbrechen 
will, hinein. Er ist dahingegangen, ohne den 
Beginn des Dramas noch zu erleben, dessen 
Zeugen wir sein werden. Er hat aber dazu 
mitgeholfen, in echt deutschem Geist und mit 
deutscher Gründlichkeit die Waffen zu 
schmieden, deren wir uns jetzt bedienen wer- 
den und müssen. 

* Ueber den Lebensgang des Verstorbenen 
werden uns vom Königlichen Materialprü- 
fungsamte nachstehende Angaben zur Ver- 
fügung gestellt: 

Adolf Karl Gottfried Friedrich Mar- 
tens, Geheimer Ober- Regierungsrat, Pro- 
fessor, Dr.-Ing., Mitglied der Königlichen 
Akademie der Wissenschaften und Dozent 
an der Königlichen Technischen Hochschule 
zu Berlin, wurde zu Bakendorf bei Hagenow 
in Mecklenburg-Schwerin am 6. März 1850 
als Sohn des Gutspächters Friedrich Mar- 
tens geboren. Nach dem Besuch der Real- 
schule zu Schwerin arbeitete er zwei Jahre 
praktisch in einer Maschinenfabrik, studierte 
von 1868—1871 an der früheren Gewerbe- 
akademie zu Berlin das Maschinenbaufach 
und war darauf 12 Jahre als Brückenkon- 
strukteur und Abnahmebeamter tätig, und 
zwar vom Mai 1871 bis Juli 1875 bei der 
Königlichen Eisenbahndirektion der Ostbahn 
in Bromberg und vom November 1875 bis 
Mai 1880 beim Königlichen Eisenbahn-Be- 
triebsamt Berlin-Nordhausen. Nach einer 
daran anschließenden 4jährigen Tätigkeit als 
Assistent an der Königlichen Technischen 
Hochschule zu Berlin wurde Martens am 
1. April 1884 Direktor der früheren m ec h a- 
nisch - technischen Versuchsanstalt, 
des jetzigen Königlichen Materialprü- 
fungsamtes. Er war Vizepräsident und 
Vorstandsmitglied des Internationalen Ver- 
bandes für die Materialprüfungen der Technik 
für Deutschland und Mitgründer des Deut- 
schen Verbandes für die Materialprüfungen 
der Technik, dessen Vorsitzender er von An- 
fang an war, bis er vor kurzem dieses Ehren- 
amt aus Gesundheitsrücksichten niederlegen 
mußte. Der Verband würdigte seine Ver- 
dienste durch Ernennung zum Ehrenmit- 
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gliede. Seit 1913 war er auch Ehrenmitglied 
des „Concrete Institute“ in Westminster. 
Martens war Ritter des Königlichen 
Kronenordens III. Klasse, des Roten-Adler— 
Ordens IH. Klasse mit der Schleife, des Kom- 
mandeurkreuzes des Königlichen Niederlän- 
dischen Ordens von Oranien-Nassau, des 
Kommandeurkreuzes II. Klasse des Schwedi— 
schen Vasaordens, des Kommandeurkreuzes 
II. Klasse des Dänischen Danebrog-Ordens 
und Inhaber der Graßhofinedaille des Vereins 
Deutscher Ingenieure. 


Nr. 33 1914 


Martens entwickelte neben seiner amt- 
lichen eine umfassende literarische Tätigkeit. 
Seine Veröffentlichungen erschienen meist in 
den Mitteilungen aus dem Königlichen Mate— 
rialprüfungsamt, in der Zeitschrift des Ver- 
eins Deutscher Ingenieure und in „Stahl und 
Eisen“. An größeren Werken sind zu nen- 
nen: landbuch der Materialienkunde und die 
Denkschrift über den Neubau des Königlichen 
Materialprüfungsamtes, der das Lebenswerk 
des Verstorbenen darstellt. 


Schweizerische Landes-Ausstellung in Bern 1914. 


Ueber die Ausstellung der Papierindustrie 
(25. Gruppe, Halle Nr. 125), Präsident« 
G. Eisenmann, Biberist, entnehmen wir dem 
Offiziellen Bericht: 

Schon der streng einheitliche Ausbau der 
Ausstellung zeigt, daß die ganze Gruppe kol- 
lektiv ausstellt. In dieser Gruppen-Kollektiv- 
ausstellung lassen sich durch die äußere Au- 
ordnung zwei Untergruppen erkennen; zu 
der einen gehören ausschließlich Firmen, die 
im Verbandeschweizerischer Pa- 
pier-undPapicrstoff-Fabrikan- 
ten vereinigt sind, und welche vorwiegend 
Papier und Karton, sowie Papierstoffe, wie 
Lumpenhalbstoff, Zellulose, llolzschliff etc., 
als Rohstoffe für die Papierfabrikation her- 
stellen. Alle diese Betriebe werden in ihrer 
Gesamtheit beurteilt, die schweizerische Pa- 
pierfabrikation stellt aus, die einzelne Firma 
tritt vollständig zurück. 

Von den in dieser Unterabteilung aus- 
stellenden Firmen fabrizieren 


Papier. . . 17 Fabriken 
Karton und Pappe 12 A 
Lumpenhalbstofi 0 5 
V ellulose .. 7 5 
Holzschliff u ii 


Zu beachten ist, daß sich einzelne Firmen 
auf einen dieser Fabrikationszweige beschrän- 
ken, während andere mehrere oder gar alle 
derselben umfassen. Von den 4000 Arbeitern 
sind rund 3000 in der Papierfabrikation be- 
schäftigt, welche wirtschaftlich der weitaus 
bedeutendste Zweig ist. 

Die andere Untergruppe bilden diejenigen 
Firmen, die im Rahmen der einheitlich arran- 
vierten Ausstellung der ganzen Gruppe als 
:.ınzelaussteller auftreten und beur- 
teilt werden und cher die Papierverar- 
beitung umfassen Die Aussteller rekru- 
tieren sich ausschlieblich aus der deutschen 


Schweiz, doch fehlen auch aus dieser Landes- 
gegend nicht unbedeutende Kontingente, wie 
beispielsweise die Papierwaren-, sowie die 
meisten Pappenfabriken. 

Von den beteiligten Firmen gehören zur 
Kuvertfabrikation und Papieraus- 


stattung 2 4 Betriebe 
Pappefabrikation u. verarbeitung 4 5 
Buntpapierfabrikation . . 2 = 
Spielkarten- u. Eisenbahnbillett- 

fabrikation Betrieb 
I. umpenhalbstoffabrikation . | i 
Schmirgelwerke ek 1 


Auch diese Branchen beschäftigen eine 
große Zahl von Arbeitern und Arbeiterinnen, 
und es ist ihre große wirtschaftliche Bedeu- 
tung nicht zu verkennen. 

Das Papier an sich ist ein nur wenig 
auffälliges Ausstellungsobjekt. Es springt erst 
in die Augen in seiner Verarbeitung. Die 
Mannigfaltigkeit der Formen und der Ver- 
wendung ist überraschend. Von der Luxus- 
papierausstattung in ihrer unglaublichen 
Reichhaltigkeit bis zu den Pappensorten aller 
Art, zur Zellulosewatte, zu den Isolier-, 
Schuh- und Lederpappen, zu den Kisten- 
schonern, Papierhülsen, Eisenbalinbilletten, 
Spielkarten und Buntpapiervariationen ist 
ein weiter Weg, und das Gebotene bestätigt 
den guten Ruf dieser schweizerischen Fabri- 
kationszweige. 

Die schweizerische Papierfabrikation steht 
seit Jahrhunderten in hohem Ansehen. Schon 
anfangs des 15. Jahrhunderts finden wir in 
der Schweiz treffliche Papiermacher und 
-Mühlen, wie diejenigen von Zürich, Basel, 
\Worblaufen, Marly und manche andere, deren 
Wasserzeichen und Marken weit über die 
Grenzen des Landes hinaus einen vorzüg- 
lichen Namen und Klang gehabt haben. 

Mit der übrigen Welt hat sich, aus primi- 
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tiven Fabrikationsmethoden heraus, auch die 
Papiermacherei entwickelt. Die Technik stellte 
ihr ungeahnte Einrichtungen zur Verfügung. 
Das alte geschöpfte Papier, von dem wir 
Muster und Formen in der Ausstellung fin- 
den, hat in der Hauptsache dem modernen 
Maschinenpapier weichen müssen. Statt Bo- 
gen für Bogen mit peinlicher Sorgfalt zu 
„formen“, laufen heute auf dem Kontinent 
Papiermaschinen mit 2, 3, 4 m breiten end- 
losen Papierbahnen, mit einer Geschwindig- 
keit bis über 200 m in der Minute und einer 
täglichen Produktion von 10000, 20 000, 
30000 kg und mehr. An Stelle der Hadern 
ist großenteils das tolz, sind die Surrogate 
getreten: Zellulose und Holzschlift. 
Der riesige Weltbedarf verschlingt große 
Fichtenwälder, gibt aber dem guten Forst- 
wirt, der die Pflege des Waldes und die Auf— 
forstung mit Sorgfalt betreibt, ein reiches 
Entgelt. Noch hat man bei uns nicht überall 
an diese vorteilhafte Verwertung gedacht; 
noch ist die schweizerische Papierindustrie 
gezwungen, von ihrem jährlichen Bedarf von 
125 000 bis 150 000 Ster Fichten- und Aspen- 
holz beinahe die Hlälfte aus dem Auslande zu 
beziehen. Der Holzbestand unserer Waldun— 
gen würde aber selbst den bisher größten In- 
landverbrauch decken können. 

Die Hadern-Surrogate haben das Papier 
verbilligt und damit die massenhafte Verwen- 
dung ermöglicht. Es mag sein, daß nicht 
mehr alle Sorten für Jahrhunderte oder Jahr- 
tausende geschaffen sind, die schnellebige Zeit 
will das auch nicht; die Festigkeit und 
Brauchbarkeit der modernen Hladern- und 
Zeilulosepapiere sind aber den geschöpften 
Sorten der alten Zeit ebenbürtig. 

Zu einer Zeit, da das geistige und das Er- 
werbsleben der Schweiz noch nicht in dem 
Maße wie heute Papier benötigte, hat das 
Schweizerpapier in bedeutenden Quantitäten 
seinen Weg ins Ausland gefunden, besonders 
in die großen Hlandelszentren Südfrankreichs, 
Deutschlands und Englands. In den 80er Jah- 
ren des letzten Jahrhunderts noch exportierte 
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die Papierindustrie mindestens 30 bis 40 pCt. 
ihrer gesamten Produktion, die auf Grund 
von Schätzungen aus jener Zeit etwa 
10 000 000 bis 15 000 000 kg betragen mochte. 

Dann kam der Siegeslauf der Technik, die 
in der Papierfabrikation aller Industrieländer 
eine gewaltige Ueberproduktion und eine 
intensive Konkurrenz brachte. Unter diesen 
Verhältnissen mußte auch der Schweizer- 
markt leiden. Die Exportziffern in Papier 
reduzierten sich schon in den 90er Jahren 
auf ein Minimum, während die Einfuhr suk- 
zessive auf über 10 000 000 kg gestiegen ist. 
Dem Uneingeweihten muß das umso erstaun- 
licher erscheinen, als gleichzeitig die Produk- 
tion im eigenen Lande eine Steigerung von 
15000000 kg in den 80er Jahren auf 
35 000 000 kg im Jahre 1900 und auf über 
60 000 000 kg im Jahre 1910 erfahren hat. 
Bei näherem Zusehen wird man aber gewahr, 
daß die Einfuhrziffer sich größtenteils zu- 
sammensetzt aus Spezialitäten, deren Fabrika- 
tion für die inländischen Firmen infolge des 
kleinen schweizerischen Bedarfs nicht lohnend 
sein kann. 

Die Erfahrung lehrt, daß in der schweize- 
rischen Papierindustrie die Rohstoffe, Frach- 
ten, Löhne und soziale Belastung schwerer 
drücken und man daher noch peinlicher rech- 
nen muß als anderswo. Dazu kommt das Vor- 
urteil vieler Abnehmer, die fremdklingende 
Namen und Marken vorziehen, obschon die 
schweizerische Papierfabrikation jederzeit der 
Qualität eine besondere Sorgfalt gewidmet 
und große Aufwendungen gemacht hat, sich 
in technischer und kommerzieller Beziehung 
stets den höchsten Anforderungen der Neu- 
zeit anzupassen. Das investierte Kapital ist 
denn auch von Fr. 30 000 000. — im Jahre 
1000 auf Fr. 50 000 000.— gestiegen, und die 
Produktionsfähigkeit wird per 1914 mit 
100 000 000 kg kaum zu hoch angegeben sein. 
Trotz unserer kleinen Verhältnisse vermag 
unsere Industrie mit den besten des Auslan- 
des Schritt zu halten. 
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Bleichfähigkeit von ungebleichten Sulfitzellstoffen. 
(Zu dem Artikel in Nr. 21, S. 1858.) 


Die bekannte Eigenschaft, beim Beginn 
des Bleichprozesses mehr oder minder inten- 
siv rot zu werden, zeigen nicht bloß die un- 
gebleichten Sulfitzellstoffe, sondern auch die- 
jenigen Zellstoffe, welche nach dem Natron- 
oder Sulfatverfahren aus den verschiedensten 
Rohstoffen hergestellt werden, wenn auch in 


etwas geringerem Maße. Bei ungebleichtem 
Sulfatzellstoff habe ich es sogar in den Aus- 
laugekästen gesehen, welche zuerst nach An- 
gaben von Prof. Buff in Gießen konstruiert 
worden sind, fälschlicherweise aber als 
Shanks’sche Kästen bezeichnet werden. Hier 
wirkt schon der Sauerstoff der Luft, der in 
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dem aufiließenden frischen Wasch- 
wasser enthalten ist, rotfärbend. Nun kann 
man beim Natron- und Sulfatverfahren doch 
keinesfalls noch Gerbsäure in den unge- 
bleichten Zellstoffen als vorhanden annch- 
men; die Färbung ist außerdem eine ganz 
eigenartige, mehr rosenrote, wie sie 
viele Mangan verbindungen zeigen; und 
es sind nur Spuren von Mangan erfor- 
derlich, um eine starke Färbung hervorzu— 
rufen. 

Der ganz geringe Mangangehalt kann 
nun aus dem Erdboden stammen, damit 
erklärt sich am einfachsten das Rotwerden 
von allen ungebleichten Zellstoffen. Daß 
die Sulfitzellstoffe dies in weit höherem Maße 
zeigen, wird wohl seinen Grund darin 
haben, daß die frische Kochlauge geringe 
Mengen von Mangan enthält, welche in erster 
Linie aus dem Kalkstein bezw. dem gelösch- 
ten Kalk herrühren werden. 

Ja, selbst im klaren Brunnenwasser fin— 
den sich Spuren von Mangan, wie ich vor 
kurzem hier zu beobachten Gelegenheit 
hatte. Die Stadt hat hier Quellwasser, das 
direkt in die Sammelbassins und die Leitung 
fließt. Trotz allen Ausspülens und Reinigens 
der Wasserflaschen setzt sich nach und nach 
in diesen innen eine schwach gelblichgefärbte 
Trübung an, die man nur durch Zugabe von 
etwas Salzsäure lösen und entfernen kann. 
Dabei macht sich aber jedesmal ein schwa— 
cher Geruch von freiem Chlor bemerk- 
bar, welcher am besten beweist, daß hier 
Mangan mit im Spiele ist. 

Ist es mir doch auch schon wiederholt 
vorgekommen, daß schwache Lösungen von 
Chlorkalk, auch sogar von Chlorcalcium, in 
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Flaschen aufbewahrt, nach und nach eine 
rosenrote Färbung annehmen, weil sich über- 
mangansaurer Kalk in Spuren gebildet hat. 

Selbst in der fast chemisch reinen Ammo- 
nıaksoda finden sich ab und zu Spuren von 
Mangan, welches sich sehr unliebsam be- 
merkbar macht, wenn man Kristallsoda her- 
stellt; diese ist dann durch und durch 
schwach rosenrot gefärbt; löst man sie noclı- 
mals auf, so bleiben äußerst geringe Mengen 
von schwarzbraunem Mangansuperoxyd 
zurück. 


Wenn nun auch beim Sulfitzellstoff das 
anfängliche Rotwerden von Spuren von Man— 
gan herrührt, kann man dies natürlich nicht 
als Maßstab für die größere oder geringere 
Bleichbarkeit des Sulfitzellstoffs annehmen. 

Th. Knösel. 


Nachschrift der Redaktion. 
Daß ein Zusammenhang zwischen der Bleich- 
barkeit und dem Rötungsvermögen besteht, 
ist für den, der die Erscheinungen aus der 
Praxis oder durch Versuche kennt, gewiß. 
Ob die Rötung bei Sulfitzellstoff und Sulfat- 
zellstoff die gleichen Ursachen hat, ist 
fraglich. 


Die Anschauung Dr. A. Kleins, daß 
die Rötung beim Sulfitzellstof auf der Bil- 
dung labiler organischer Verbindungen be- 
ruhe, hat durch die Versuche Dr. Klem ms 
(Wochenblatt 1909, Nr. 34, S. 2882). dessen 
Methode der Prüfung auf Rötungssubstanzen 
mit Eisenchlorid wohl schon manchem gute 
Dienste geleistet hat, und durch die theore— 
tischen Ausführungen Professor Klas ons 
über die bei der Sulfitkochung sich bildenden 
Substanzen gute Stützen erhalten. 
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Patent- Berichte. 
Stehender Zellstoffkocher für das Natron-, Sulfat- und Sulfitverfahren. 
Heinrich Albrecht Knopf in Altona. 
Klasse 55b. D.R.P. Nr. 275035 (vom 5. Juli 1913 ab). 


Bisher waren im praktischen Natron- und 
Sulfatzellstofibetriebe nur Kocher mit Inhalt 
von 8 bis 45 cbm im Gebrauch, weil das Na- 
tronverfahren wegen Laugenurmlaufs- und 
Kochschwierigkeiten drehbare Kocher ver- 
langte. 

Die Erfindung will die Raumbeschrän- 
kung dadurch beseitigen, daß für das Natron- 
und Sulfatverfahren stehende Kocher wie für 
das Sulfitverfahren in jeder Abmessung be- 
nutzt werden können, indem man zwecks 
Umlaufs der lauge die aufrecht stehenden 
Siederöhren mit Schlitzen oder Lochungen 


versicht. Mit einem solchen Kocher kann 
man auch nach erfolgter Kochung die Kocher- 
lauge unter Luſtabschluß entfernen und die 
Zellstoffmasse im Kocher ebenfalls unter Luft- 
abschluß waschen. Der so bearbeitete Zell- 
stof kommt aus dem Kocher noch hellfarbi- 
ger als Sulfitstoff und kann in den meisten 
Fällen ohne Bleiche verwendet werden. 
Wünscht man aber zu bleichen, so genügt ein 
ganz schwaches Chlorbad, um in über- 
raschend kurzer Zeit einen rein weißen Zell- 
stof zu erhalten. 

Der neue Kocher hat durch den eigen- 
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artig raschen Umlauf und die Erwärmung 
der Kocherlauge den großen Vorteil, daß 
man mit sehr schwachen Laugen arbeiten 
kann, wodurch eine erhöhte Ausbeute an 
Stoff erhalten wird und die Fasern die größt- 
mögliche Schonung in ihrer Struktur erfah- 
ren. Das Füllen und Entleeren des Kochers 
erfolgt rasch. Die Kocherlaugen werden stets 
auf gleicher Konzentration gehalten. 
Besonders für harzhaltige Holzarten, wie 
Kiefern, Lärchen und Pitchpine, dürfte der 
neue Kocher in seiner Wirkung große Vor- 
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teile bieten. Ferner wird überschüssiger 
Dampf für sonstige Koch- und Kraftzwecke 
erhalten, nachdem die sauren und ölhaltigen 
Destillationsprodukte des Holzes abgetrieben 
sind. Die Kocherlaugen werden ständig 
durch Zuführung von dünnen Waschlaugen 
auf ihrer ursprünglichen Stärke erhalten und 
damit gleichzeitig das sonst getrennt gehal- 
tene Eindampfverfahren wirtschaftlich ver- 
wertet, wodurch jeder Verlust von Alkalien 
vermieden wird. 

Der neue Zellstoffkocher besteht aus dem 
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zylindrischen Gefäß 1 mit den beiden halb- 
kugelförmigen Hauben 2 und 3. 

Der Zylinder 1 enthält die bis zu zwei 
Drittel Höhe gelochten oder geschlitzten 
Siederohre 21, welche durch Tragkörper 22 
mit dem Kocher 1 fest verbunden sind. Die 
Siederohre 21 erhalten oben besondere Ver- 
schlußkapseln 25, um den unmittelbaren 
Durchtritt der Kocherlauge oben zu verhin- 
dern. Damit das Kochgut beim Kochen nicht 
in die Höhe steigt und den Zylinder 1 durch 
das Verbindungsrohr verläßt, ist der geteilt 
aufklappbare und gelochte und mit Sieben 24 
versehene Deckel 26 angebracht. Um beim 
Einfüllen das Herunterfallen des Kochgutes 
in die untere halbkugelförmige Haube 3 zu 
vermeiden und eine gleichmäßige Verteilung 
der Kocherlauge zu veranlassen, ist der un- 
tere gelochte, mit Sieben 23 versehene Ab- 
schlußdeckel 27 angebracht. Dieser wird mit 
gleichweiten Oeffnungen 29 wie die Siede- 
rohre 21 versehen, sodaß die Kocherlauge 
gleichmäßig umlaufen kann. Die Vorrichtung 
28 verhütet das Herunterklappen des Ab- 
schlußdeckels 27. Der Kocher besitzt die 
Füllöffnung 4 mit dem Lüftungsventil 6 in 
der oberen Haube. Diese erhält ferner einen 
Abgangsstutzen 8 zum Sicherheitsventil, 
einen Abgangsstutzen 10 zum Laugenumlauf, 
einen Stutzen 9 zum Einfüllen von Laugen- 
und Waschwasser. Die untere Haube 3 be- 
sitzt ein Entleerungsmannloch 5, an welchem 
sich das Laugen- und \Waschwasserentlee- 
rungsventil 7 befindet. Ein Zuführungs- 
stutzen 32 verbindet die Haube 3 mit der 
Rohrleitung 20, die zum Laugenerhitzer 
führt. Dieser Laugenerhitzer besteht aus 
einem Unterkessel 18 mit Anschlußstutzen und 
Ventil 19, der Siederohranlage 17 mit der 
Heizung 33 und dem Oberkessel 16 mit Ven- 
til 31. Von der oberen Haube 2 wird mittels 
einer Schleuderpumpe 14 die Kocherlauge 
durch Stutzen und Rohr 10, Ventil 11, Lei- 
tung 30 in den umlaufenden Stoffänger 12, 34, 
35, 36 und von dort durch die Leitung 13 
wieder zum Erhitzer gesogen. Durch das 
Absperrventil 15 tritt die Lauge in den Ober- 
kessel 16 des Laugenerhitzers ein. Ueber- 
schüssiger Dampf kann durch das Ventil 31 
dem Laugenerhitzer entnommen werden. 

Der Arbeitsgang ist folgender: 


Durch den geöffneten Mannlochdeckel 4 
wird nach dem Hochklappen des oberen Sieb- 
bodens 24, 26 das Kochgut in den Kocher 1 
eingefüllt, wobei der untere Siebboden 23, 27 
mittels der Vorrichtung 28 vor dem Herunter- 
klappen gesichert ist. Ist der Kocher bis zur 
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Höhe der Siederohre 21 gefüllt, so klappt 
man den oberen Siebboden auf die Verschluß- 
stücke 25 der Rohre 21 und schließt den 
Mannlochdeckel 5 nebst Ventil 7. Nun läßt 
man durch den Stutzen 9 Kocherlauge ein- 
laufen, bis der Kocher bei geöffnetem Lüf- 
tungsventil 6 und Umlaufventilen 11, 15, 19 
bis zunı oberen Siebboden 24, 26 gefüllt ist. 
Hierauf erhitzt man den Laugenerhitzer 16, 
17, 18 durch die Feuerung 33 und setzt die 
Pumpe 14 und den Filter 12 in Betrieb. Die 
kreisende Lauge wird rasch ins Sieden kom- 
men. Sobald sich starker Dampf in der 
Haube 2 entwickelt, leitet man die flüchtigen 
Bestandteile durch Ventil 6 in eine gekühlte 
Vorlage ab und gewinnt sie als flüssige Be- 
standteile zur weiteren Verarbeitung. Mit der 
Drucksteigerung hört nach einiger Zeit die 
Destillation der flüchtigen Bestandteile auf, 
und nun schließt man das Ventil 6 und läßt 
den Druck auf 6 bis 8 at steigen. Steigt der 
Druck hierauf weiter, so wird der überflüs- 
sige Dampf durch Ventil 31 für Koch- oder 
Kraſtzwecke abgeleitet. Durch Zuspeisung 
von dünnen Waschlaugen oder Waschwasser 
wird die Stärke der Kocherlauge gleichgehal- 
ten. Durch Rohr 10, 30 übergerissene Fasern 
werden von dem umlaufenden Filter 12 auf 
den Siebkörper 34 zurückgehalten und durch 
eine umlaufende Bürstenschnecke 35 in eine 
geschlossene Vorlage 36 abgeführt. 

War der Druck mehrere Stunden im Ko- 
cher auf gleicher Höhe gehalten, so öffnet 
man den llahn 37 und prüft die Stoffmasse. 
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Ist diese genügend aufgeschlossen, so schließt 
man Ventil 15, 19 und öffnet Ventil 7. Die 
Kocherlauge tritt hier aus und geht in einen 
Sammelbehälter. 

Wenn die Lauge entfernt ist, läßt man 
durch Stutzen 9 Waschwasser oder dünne 
Waschlauge eintreten, welche sich gleich- 
mäßig über den Siebboden 24, 26 verteilt und 
das Kochgut durchdringt. 


Merkt man nun am Ventil 7, daß Wasch- 
lauge austritt, so schließt man dieses Ventil 
und läßt diese Lauge kurze Zeit unter Dampf- 
druck auf die Kochermasse einwirken. Das 
Ventil 7 wird nun wieder geöffnet und die 
Waschlauge entfernt. Man wiederholt nun die 
Waschung mit Wasser, bis das Kochgut keine 
farbigen Abwässer mehr liefert. 


Zur Entleerung der Stoffmasse läßt man 
die untere Haube 3 voll Wasser und löst die 
Vorrichtung 28, wodurch der untere Sieb- 
boden 23, 27 nach unten klappt, öffnet nun 
den Mannlochverschluß 5, und der gewa- 
schene hellfarbige Zellstoff entleert sich in 
bekannter Weise in eine beliebige Vorlage. 


Die öftere Benutzung der gebrauchten 
Kocherlauge mit frischen Zusätzen ist selbst- 
verständlich. 


Patent - Anspruch: Stehender Zellstoff- 
kocher für das Natron-, Sulfat- und Sulfitverfahren, 
dadurch gekennzeichnet, dab im Kocher (1) zwischen 
zwei aufklappbaren Sichböden (24, 26 und 23. 27) von 
cinem zum andern Siebhoden reichende aufrecht 
stehende, gelochte oder geschlitzte, oben geschlos- 
sene Siederöhren (21) verteilt angeordnet sind. 


Selbsttätige Abstellvorrichtung für Maschinen zur Bearbeitung von Papierbahnen, 
insbesondere Papierglättmaschinen mit an der Bahn anliegenden Fühlern. 
Franz Zwinz in Neunkirchen, Oesterreich. 


Klasse 55e. 


D. R. P. Nr. 275181 (vom 26. Juli 1913 ab). 


Für diese Anmeldung ist die Priorität auf Grund der Anmeldung in Oesterreich vom 3. Oktober 1912 beansprucht. 


Die Erfindung bezieht sich auf eine selbst- 
tätige Abstellvorrichtung für Maschinen zur 
Bearbeitung von Papierbahnen, insbesondere 
für Papierglättmaschinen, bei welcher mit 
dem Gute in Berührung stehende Fühler- 
organe angeordnet sind, die bei Fehlern in 
demselben, Rissen o. dgl. eine Bewegung 
vollführen, die auslösend auf die eigentliche 
Abstellvorrichtung wirkt. Die Einrichtung 
bezweckt, die Maschine bei mangelndem oder 
fehlerhaftem Gute durch ihr Anhalten vor 
Beschädigung zu bewahren, sowie auch einer 
Vergeudung des Arbeitsgutes vorzubeugen. 

In der Zeichnung stellen die Fig. 1 und 2 
in Vorder- bezw. in Seitenansicht eine Vor- 
richtung nach der Erfindung in ihrer An- 
wendung auf eine Buntpapierglättmaschine 
dar. Dievoneiner Trommel 1 sich abwickelnde 


Papierbahn 2 wird nach dem Durchlauten 
der Glätteinrichtung auf einer Rolle 6 auf- 
gewickelt; bevor diese Bahn zur Bearbei- 
tungsstelle gelangt, wird sie über auf einer 
gemeinsamen Welle 7 angcordneten Greifer- 
daumen 8 hinweggeführt. Oberhalb jedes 
dieser Daumen 8 sind Hebel 9 angeordnet, 
die auf einer gemeinsamen Welle 10 einstell- 
bar befestigt sind. Diese Hebel 9 ruhen 
mit ihren unteren, lose aufgesteckten Enden 
11 auf der Papierbahn 2 auf; ist nun in 
letzterer ein Riß, ein Loch o. dgl. vorhanden, 
so kann sich das lose aufgesteckte Ende 11 
des Hlebels teleskopartig durch die Bahn hin- 
durch verlängern und in den Bereich der 
Greiferdaumen 8 gelangen. Die Welle 7 
dieser Daumen wird in beliebiger Weise in 
schwingende Bewegung versetzt, beispiels- 
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weise dadurch, daß die Kurbelstange 5 bei 
ihrem Vorwärtsgange jeweils einen Arm 12 
dieser Welle 7 herabdrückt. Die Rückschwin- 
gung der Welle wird durch eine Feder 13 
bewirkt. 

Bei normalem Gang der Maschine werden 
die Greiferdaumen unterhalb der Papierbahn 
ihre Schwingbewegung vollführen und die 
Hebel 9 mit ihren Enden 11 auf der Bahn 
aufruhen. Ist in letzterer ein Riß vorhanden, 
so wird das Ende 11 des entsprechenden He- 
bels 9 durch die Bahn hindurchfallen und 
gelangt dabei in den Bereich des Daumens 8. 
Dieser Daumen schwingt daher mit dem He- 
bel 9 samt seiner Achse 10 in der durch den 
Pfeil angegebenen Richtung. Die Drehung 
dieser Welle 10 wird mittels des Armes 14 
eines Schnurzuges 15 auf einen Hebel 16 
übertragen, der hierdurch angehoben wird. 
Dabei wird dessen Nase 17 von dem einen 
Arm 18 eines Hebels abgezogen, dessen 


Patent-Anmeldungen. 


Klasse 55d. P. 32573. Verfahren zum Aufbrin- 
gen von Metalltüchern auf die Papiermaschine und 
hierzu geeignetes Metalltuch. Julius Pohle jr., Ra- 
guhn i. Anh. 6. 3. 14. 


Zurücknahme von Anmeldungen. 


Klasse 55d. L. 35889, Verfahren zur Herstel- 
lung von Papier mit vollkommen narbenloser und 
kornfreier Oberfläche. 12. 1. 14. 


° Patent-Erteilungen. 


Klasse 85 a. 277 701. Geschlossene Enteisenungs- 


Aufgebote österr. Patente. 

Klasse 55a. Biffar, Andreas, Ingenieur 
in Leipzig. — Liegender Schleudersortierer 
für die Papierfabrikation mit innerhalb eines 
Rundsiebes umlaufendem, allseitig geschlos- 
senem Schleuderkörper, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß der Schleuderkörper eine viel- 
eckige Gestalt hat. — Ang. 18. Juli 1913 
(A 6153—13). 
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Fig. 2. 

anderer Arm 19 vermittels einer Feder 20 
am Maschinengestcll befestigt ist. Die Feder 
20 vermag daher eine Drehung der Welle 
21 dieses Hebels und einer darauf aufge- 
keilten Gabel 22 hervorzurufen, welche den 
Antriebsriemen von der Autriebsscheibe 23 
auf die Leerlaufscheibe 24 verschiebt, wo- 
durch die Maschine angehalten wird. 


Patent-Anspruch: Selbsttätige Abstellvorrich- 
tung für Maschinen zur Bearbeitung von Papierbahnen. 
insbesondere Papierglättmaschinen, mit an der Bahn 
anliegenden, bei schadhaften Stellen sich senkenden 
Fühlern, die sodann in die Bahn von ständig beweg- 
ten und die Fühler zum Ausschwingen bringenden 
Knaggen oder Daumen kommen, wodurch die Aus- 
rückung der Mäschine erfolgt, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Fühler aus teleskopartig ineinander- 
geführten Teilen bestehen 9, 11, von welchen der 
verschiebbare 11 an Schadhaften Stellen die Bahn 
durchsetzt und von unterhalb an der gegenüberliegen- 
den Seite der Bahn angeordneten, hin und her beweg- 
ten Daumen 8 erfaßt und mitgenommen wird. 


vorrichtung, bei welcher das Wasser zusammen mit 
der Oxydationsluft Schichten von Kontaktmaterial 


durchströmt. Dipl.-Ing. Albert Kannenberg, Berlin- 
Halensee, Joachim - Friedrichstraße 7. 17. 4. 10. 
K. 44 308. 

Klasse 85c. 277702. Verfahren zur Klärung 


von Abwässern unter Verwendung der aus dem ver- 
brannten Abwasserschlamm durch Säuren wieder- 
gewonnenen Füllungsmittel. Dr. Adolf Hölken, Char- 
lottenburg. Windscheidstraße 18. 6. 9. 13. H. 63 898. 


Latent-Löschungen. 
Klasse 55a: 120985, 121 770; 55 b: 217 371. 


Klasse 55 c. Lehmann, Ernst, Fabriks- 
direktor in Königsberg (Preußen). — Ver- 
fahren zur Konzentrierung von Laugen, ins- 
besondere von Sulfitablaugen, die kochend 
und unter Druck aus Kochern abgelassen 
werden: Die Laugen werden in geschlosse- 
nen Behältern unter Bildung von Abdämpfen 
zunächst entspannt und dann der Einwir- 
kung von Ejektoren unterworfen, welche die 


3116 


mit Dampf vermischten Laugen zerstäuben. 
— Ang. 4. Juni 1913 (A 4721—13); Prior. 
21. Dezember 1912 (Deutsches Reich). 

Klasse 55c. Schopper, Louis, Mecha- 
niker und Fabrikant in Leipzig, und Rieg- 
ler, Michael, Werkmeister in Unterkochen 
bei Aalen. — Verfahren zur Prüfung von Pa- 
pierstoff' mit Hilfe der Wasserentziehung: 
Der in ein mit Siebboden versehenes Gefäß 
eingeschüttete Stoff trennt sich vom Wasser 
und das Wasser gelangt je nach Größe der 
Ablaufgeschwindigkeit durch mehrere, in 
verschiedener Höhe liegende Oeffnungen 
nach Sammelbehältern, deren verschieden 
großer Inhalt zur Bestimmung der Stoffeigen- 
schaft dient. — Ang. 10. Dezember 1913 
(A 10 527—13). 

Klasse 55c. Walther, Reinhold v., 
Professor in Dresden. — Verfahren zum Auf- 
schließen von Holz und ähnlichem Material 
zwecks Erzielung brauchbarer Nebenpro- 
dukte: Bei der Sulfitzellstoffdarstellung wird 
der Ansatz chemisch und zeitlich in zwei 
Phasen zerlegt, und zwar 1. in ein kurzes 
Dämpfungsverfahren mit Hilfe einer an SO: 
und Erdalkali oder Alkali armen Lauge und 
2. in das darauffolgende Hauptaufschluß- 
verfahren mit einer Lauge von üblichem Ge- 
halte an SO. und Erdalkalien bezw. Alkalien. 
— Ang. 13. Dezember 1912 [A 10 313—12]; 
Prior. 6. Januar 1912 (Deutsches Reich). 

Klasse 55c. Werst, Johannes Jacobus, 
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Ing.-Chemiker in Delft, Collee, Paul Marie 
Henri Louis, Fabrikant in Rotterdam, und 
Egmond, Johan Martinus, Privatier in 
Rotterdam. — Verfahren zum Trennen von 
Abfall-Faserstoffen von ihren Beimengungen, 
Farben und Verunreinigungen: Die Faser- 
stoffe und ihre Beimengungen bezw. Verun- 
reinigungen werden der Einwirkung solcher 
Flüssigkeiten unterworfen, welche sich nicht 
oder nur in geringem Maße miteinander 
mengen und welche eine von einander ver- 
schiedene Haftfähigkeit (Adhäsion) und Lö- 
sungsfähigkeit zu den zu behandelnden Stof- 
fen aufweisen, sodaß die eine Flüssigkeit eine 
größere Haftfähigkeit für die Faserstoffe und 
die andere eine größere Haftfähigkeit bezw. 
Affinität für die Beimengungen bezw. Ver- 
unreinigungen besitzt, einerseits z. B. Kohlen- 
wasserstoffe, wie Benzin, Petroleum usw., 
andererseits Wasser oder wässerige Lösun- 
gen von Salzen oder Säuren, wie z. B. der 
Schwefelsäure, Salzsäure usw. — Ang. 3. Ok- 
tober 1912 [A 8198—12]. 


Uebertragung österr. Patente. 


Klasse 55b. Nr. 51 387. Gautschpresse für Pa- 
pier- und ähnliche Maschinen. — Von Berthold Dia- 
mant an die Firmen H. Füllner in Warmbrunn i. Schl.. 
J. M. Voith in Heidenheim a. d. Brenz, F. H. Ban- 
ning & Seybold, Maschinenbau-Ges. m. b. H. in 
Düren (Rlıld.), und Maschinenfabrik zum Bruderhaus 
in Reutlingen. 


"Erloschene österr. Patente. 
Klasse 55 a. Nr. 7492. 55 b. Nr. 59 426. 


— — — 


š Briefkasten. 
(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Rollen von einseltlgglattem Karton. 

AntwortenaufFrageNr.2259inNr. 28. S. 2658. 

L Wenn der Karton schon trocken auf den gro- 
ben Zylinder kommt und dann noch erst einseitig 
angefeuchtet wird und die feuchte Seite nicht wieder 
richtig trocken wird, wird er windflügelig. Bringen 
Sie den Karton etwas feuchter auf den großen Zy- 
linder. Möglich ist es auch, daß der Fehler schon 
von den ersten Zylindern herrührt. welche zu heiß 
sind oder daß die Pressen nicht genügend entwäs- 
sern. Ein Trockenfilz um den großen Zylinder wird 
auch helfen, weil die feuchten Dämpfe aus dem Kar- 
ton den Filz etwas feucht erhalten, der wieder Feuch- 
tigkeit an den Karton abgibt. Joh. Dr. 

ll. Das Rollen des Kartons nach beiden Richtun- 
gen ist allerdings merkwürdig genug. Gewöhnlich 
neigt er zum Rollen nach der Seite, wo die Deck- 
schicht ist, die aus schmierigerem Stoff besteht als 
die andere. In Ihrem Falle müßte bald die cine, bald 
die andere Seite schmieriger sein. Lassen Sie den 
Karton, bevor er den groben Glättzylinder erreicht. 
nicht vollständig trocken werden, sodaß das Wieder- 
feuchten der einen Seite wegfällt. Sicher trägt jene 
Wiederfeuchtung mit zum Rollen bei. Erfordern es 


dic Umstände, daß Sie aus besonderer Ursache denn- 
noch feuchten, so würde ich raten, dies von beiden 
Seiten zu tun, bevor der Karton auf den großen Zy- 
linder kommt. Die Anpreßwalze muß den Karton mit 
genügend starkem Druck gleichmäßig auf dem Zy- 
lindermantel bügeln. G. D. 
Fangstoff für dünne einseitigglatte Papiere. 
Antworten auf Frage Nr. 2260 in Nr. 28. S. 2050. 
I. Ein Trichterfilter wird Ihnen gute Dienste 
tun. Das Papier wird durch den Fangstoff fester und 
glätter werden. Der Filter sollte aber regelmäßig 
mitarbeiten, ich habe schon gesehen, daß der Stoß 
l oder 2 Tage ungebraucht blieb, dann gibt es Ver- 
druß und Aerger. Joh. Dr. 
II. Bei Wiederverwendung von zu viel und zu 
feinem Fangstoff liegt die Gefahr nahe, daß das Pa- 
pier ziemlich lappig ausfällt und auch nicht beson- 
ders leimfest ist. Gerade derart dünne Zellstoff- 
seidenpapiere aus Sulfitzellstoff werden meistens 
klangvoll gewünscht, wenn dies also der Fall ist, 
dürfen Sie nicht den gesamten Fangstoff wieder zu- 
teilen, besonders dann nicht, wenn neben den wirk- 
lichen Fasern noch viel Faserschleim und erdige Sub- 
stanzen im Fangstoff vorhanden sind. Wollen Sie 
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jedoch den gesamten Fangstoff wieder verwenden, 
dann müssen Sie an Stelle der bisherigen besonders 
harte Sulfitzellulose anwenden und evtl. dem Stoff 
ein wenig Stärkeleimung zuteilen. Natürlich dürfen 
durch diese Mehrkosten die Ersparnisse durch die 
Fangstoffverwendung nicht wieder aufgehoben 
werden. E. Sch. 
Zwelseltlg gelärbtes Papier. 
Antworten auf Frage Nr. 2262 inNr.28,S. 2659. 
II. Je länger das Sieb ist und je weniger es gc- 
schüttelt wird, desto mehr sinkt der schwere Stoff 
zu Boden, hier auf das Sieb. Auch die Farbstoffe ge- 
hören zum Teil zu den schweren Stoffen, die eine 
Sorte mehr als die andere, z. B. Ultramarin senkt 
sich sehr schnell. Ihre alte Maschine hatte ein kür- 
zeres Sieb. Es kommt auch häufig vor, daß man das 
Sieb stärker schütteln läßt und damit das Gegenteil 
erreicht, z. B. weil die Schienen, worauf die Register- 
walzen liegen, in der Mitte durchfedern. Bei kürzeren 
Sieben ist dies nicht der Fall. Möglicherweise ist 
das zweifarbige Aussehen der Papiere hierauf zu- 
rückzuführen. Joh. Dr. 
III. In sehr vielen Fällen, bei stark beschwerten 
Papieren überhaupt, sind die fraglichen Farbdiffe- 
renzen auf Ober- und Unterseite bereits bei der Pa- 
pierblattbildung auf dem Siebe vorhanden und bei 
reichlicher Zugabe von mineralischen Füllstoffen 
mehr oder weniger fast stets wahrzunchmen. Der 
spezifisch schwere Füllstoff sinkt — am meisten bei 
schwacher Schüttlung — nach unten und liegt dann 
auf der Siebseite des Papiers. Da nun bekanntlich 
manche Mineralien die Farbe sehr intensiv annehmen, 
so tritt auf der Siebseite eine stärkere Farbtönung 
auf. Dasselbe gilt, abgesehen von der Farbe, auch 
für stark beschwerte Druckpapiere, die oft einseitig 
mehr Erde enthalten und beim Drucken Schwierig- 
keiten bereiten. Der mehr oder weniger weiße Füll- 
stoff tritt auf der einen Seite mehr hervor als auf der 
anderen und das Papier erscheint zweifarbig. Um 
dem Fehler abzuhelfen, muß die Stoffmasse kräftig 
geschüttelt und in Schwebe gehalten, auch die Ar- 
beit der Sauger etwas abgeschwächt werden. F. 
Sand im Papler. 
Antwort auf Frage Nr. 2266 in Nr. 30, S. 2840. 
II. Der Sand im Stoff des zu fertigenden Papic- 
res kann verschiedenen Ursprungs sein. Wenn sand- 
haltiges Wasser verwendet werden muß, so müssen 
die Filter genügend groß sein, auch in die Wasser- 
leitung eingebaute Filter leisten gute Dienste. Vor 
allen Dingen sind die Lumpen gut zu dreschen, zu 
entstäuben und nach dem Kochen gut zu waschen. 
Falls Holzschliff mit verarbeitet wird, kann der Sand 
auch dort seinen Ursprung haben. Ich habe in Druck- 
papierfabriken, wo der Holzschliff von der Schlei- 
ferei direkt in die Papiermaschinenbütte gepumpt 
wurde, sehr damit zu kämpfen gehabt, namentlich 
wenn mehrere Steine — trotzdem dieses verboten 
war — gleichzeitig geschärft wurden. Dem Kalk 
muß nach dem Löschen Zeit zum Absetzen gelassen 
werden, auch soll das Kulkwasser ein Sieb passieren, 


bevor es in den Kocher läuft. Sämtliche Füllstoffe 
dürfen auf keinen Fall ungeschlämmt zugegeben 
werden. Zum Schluß ist Hauptbedingung, daB der 


Stoff einen möglichst großen Sandfang in ruhiger Be- 
wegung, also mit sehr wenig Gefälle, passiert. Auch ist 
zu empfehlen, die Papierbahn, bevor sie in das 
Glättwerk geht, über eine mit altem Trockenfilz 
überzogene Walze lose streichen zu lassen, es kann 
dieses an mehreren Stellen erfolgen, man ist erstaunt 
über den Sand, den man da findet. Wekir. 
Plötzliche Faltenbildung in der Papierbahn. 
Antworten auf Frage Nr. 2273 in Nr. 30, S. 2841. 
l. Die Faltenbildung ist jedenfalls auf stärkeres 
Verlegen der Naßfilze an den Rändern zurückzufüh- 
ren. ln den Naßpressen ungleichmäßig ausgepreßtes 
Papier macht beim Passieren des Satinierwerkes 
durch Faltenbildung Schwierigkeiten, diese kann 
man oft nur dadurch vermeiden, daß man den Zug 
zum Satinierwerk sehr stark anspannt. Als Folge 
solcher Ueberspannung treten dann oft zwischen 
Kühlzylinder und Satinierwerk sogenannte Zugfalten 
auf. Weitere Ursachen können sein: ungleiche Pa- 
pierdicke infolge unrichtiger Schaumlattenstellung 
und unrichtige Handhabung der Feuchtglätte, die bei 
ungleichmäßiger Auflage der Walzen ein in der 
Bahnbreite verschieden dickes Papier erzeugt. Bei 
schmierigem Stoffe wäre das Uebel noch größer. K. 
II. Mit ähnlichen Uebelständen habe ich früher 
auch zu kämpfen gehabt, und zwar zeigten sich die 
Falten ebenfalls an den Rändern, und zwar fast 
regelmäßig, nachdem wir einen Posten schmal ge- 
arbeitet hatten. Stellten wir dann wieder breit, so 
waren die Falten da; seitdem ließ ich das Format 
nicht mehr verstellen oder am Sieb abspritzen und 
die Faltenbildung kam nicht wieder. Aehnlich mag 
es bei Ihnen liegen, denn durch schmales Arbeiten 
nutzen sich die Pressen, Filze, namentlich die 
Trockenfilze und die Glättwalzen ungleichmäßig ab. 
Kommt nun eine in der Breite ungleichmäßig 
trockene Papierbahn in das Glättwerk, so müssen die 
Züge entweder bis zum Zerreißen des Papiers ge- 
spannt werden oder es gibt Falten. Aus diesen Grün- 
den ist es besser, man arbeitet immer in Maschinen- 
breite, man hat dann allerdings etwas mehr Abfall 
im Kneter oder Kollergang zu verarbeiten, man ent- 
lastet dadurch aber den Stoffwiedergewinner (Trich- 
ter). Daß die Falten durch langsames Arbeiten ver- 
schwinden, ist fast unerklärlich. Röscher Stoff trock- 
net doch leichter als schmieriger, wenn nun lang- 
sames Arbeiten gegen die Faltenbildung hilft, müßte 
der Stoff, wenn sich die Faltenbildung zeigt, zu 
schmierig sein, anstatt zu rösch. Wahrscheinlich 
trifft in diesem Falle das Schleifholz die Schuld, 
wenn das Papier schlecht trocknet und der Falten- 
bildung halber langsam gearbeitet werden muß, denn 
Holzschliff aus frischgefälltem Holz, welches noch 
nicht lange genug gelagert hat, trocknet auf der Pa- 
piermaschine schwerer als Holzschliff aus abgelager- 
tem und ausgetrocknetem Holze. Ein derartig frisches 
Holz schleift sich sehr schnell und gibt eine lange, 
rösche Faser. Das Papier hat, nachdem es die Glätt- 
werke passiert hat, ein meliertes Aussehen, denn der 
Holzschliff vom grünen Holz wird, da er nicht ge- 
nügend getrocknet ist, in den Glättwerken schwarz. 
Dieser Fehler läßt sich an Hand von Mustern der 
laufenden Papiere leicht feststellen. Wkfr. 


u 
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Zolltarif-Auskünfte und -Entscheidungen. 


Auskunft 287/14. Tarifnr. 650. 
Aeste von gekochtem Holze. 
Zollsatz 3 M, v 0,80 A oder v 1.25 & für 1 dz. 

Die Ware besteht in formlosen größeren und 
kleineren, stark durchfeuchteten Ast- und Faser- 
stücken von Fichtenholz, die von der Zellstoff- 
herstellung herrühren. Nach dem Ergebnis der 
chemischen Untersuchung ist die Ware als chemisch 
bereiteter Holzstoff zu behandeln und nach Tarif- 
nummer 650 mit 3 «A für 1 dz zullpilichtig. Bei der 
Einfuhr aus der Schweiz mub sie vertrags- 
mäßig, wenn sie einen Wassergehalt von 50 pCt. 
oder darüber hat, mit 0,80 A und, wenn der Wasser- 
gehalt weniger als 50 pCt. beträgt, mit 1,25 A für 
I dz verzollt werden. (W. V. Stichwort „Zellstoff“ 
und Vorbemerkung 9.) Verwendungszweck: Roh- 
material zur Herstellung von Packstoff. Herstel- 
lungsland: Schweiz. [Straßburg i. E., 
19. 3. 14.] 

Bemerkung: Vgl. Auskünfte 516/12 (Tarif- 
nummer 650) und 136/14 (Tarifnr. 650). 


Auskunft 288/14. Tarifnr. 651 und 658. 
Spezialpappe. 
Zollsätze 6 «M und 20 % für 1 dz. 

Die Ware besteht in kleinen kreisrunden Schei- 
ben von 3 bis 4 cem Durchmesser, die aus einer brau- 
nen lederartigen Pappe ausgestanzt worden sind. Die 
Scheiben sollen lediglich aus mehreren fest zusam- 
mengepreßten Lagen von Zellstoff hergestellt sein, 
welche nach einem Geheimverfahren mit einem 
Appreturstoff behandelt sind. Die sehr biegsame und 
fast unzerreißbare Ware besteht aus pflanzlichen 
Faserstoffen mit Beimischung von chemischen Stof- 
fen und ist unter hohem Drucke zusammengepreßt. 
Leder ist in ihr nicht enthalten. Angezündet, 
verkohlt sie langsam unter Entwicklung eines zun- 
derartigen Geruchs. Sie soll teils in ganzen Bogen, 
teils in Form von Scheiben und Ringen eingehen. Die 
Ware ist, wenn sie rechtwinklige Form besitzt, nach 
Tarifnr. 651 mit 6 A, wenn sie in Form von aus- 
gestanzten Scheiben oder Ringen eingelit, nach 'Farif- 
nummer 658 mit 20 M für 1 dz zu verzollen. (W. V. 
Stichwort „Pappen“ Ziffer 1 und 6.) Verwendungs- 
zweck: Dichtungsmittel. Herstellungsland: 
Frankreich. [Straßburg i. E.] 

Bemerkung. Eine von der Kais. Techni- 
schen Prüfungsstelle vorgenommene Untersuchung 
der Ware hat die Richtigkeit der Auskunft bestätigt. 

Auskunft 289/14. Tarifnr. 655. 
Imitiertes Pergamentpapier. 
Zollsatz 10 , v 6 A für 1 dz. 

In zwei verschiedenen Stärken (Muster A auf 
Im im Geviert ungefähr 43 g, Muster B ungefähr 
Ol g schwer) und in Form rechteckiger Bogen so- 
wie in Großhandelspackungen einzuführendes, Jurch- 
scheinendes (pergamentpapierähnlich gemachtes), 
etwas welliges Papier von unreiner. grauweißer 
Farbe (sogenanntes Pergamentersatzpapier), welches 
nach Angabe der Fragesteller als Butterbrotpapierusw. 
dienen soll. augenscheinlich aber auch als Pauspapier 
verwendbar und deshalb als Packpapier nicht anzuer- 
kennen. vielmehr den Druck-, Schreib-, Lösch- und 


Zeichenpapieren zuzuzählen ist. Die Ware ist nach 

Tarifnr. 655 zum Zollsatz von 10 AÁ, v 6 1 für I dz 

zu verzollen. (W. V. Stichwort „Papier“ Ziffer 3 

und Anmerkung zu 2 und 3.) Herstellungs- 

land: Schweden. [Hamburg, 12. 3. 14.] 
Auskunft 302/14. 

Tarifur. 76. Schwarten und Säumlinge. 
Zollsätze 1.25 M, v 0.72 A für I dz oder 7.50 M, 
v 4.32 % für 1 fm. 

Schwarten und Säumlinge von Nadelhölzern, wie 
sie beim Sägen von Langholzstämmen zu Brettern 
und Bauholz entstehen, auf I m Länge zugeschnitten. 
Die Waren sollen zwar zur Zellstoffherstel- 
lung dienen, entsprechen jedoch weder den Bestim- 
mungen der Ziffer 6 des Stichworts „Holz“ im W.V.. 
noch stellen sie sich als Scheitholz im Sinne 
der Mitteilung über die Zollbehandlung von Scheit- 
holz zur Herstellung von Holzschliff oder Zellstoii 
(Tarifur. 86) dar; sie können daher nicht nach Tarii- 
nummer 86 zollfrei belassen werden. Die Holzer als 
Brennholz der Tarifur. 87 zuzuweisen, ist auch 
nicht angängig, weil etwa 40 v. H. der Stücke zu 
anderen Zwecken (Latten. Kistenverschlägen, Ver- 
schalungen usw.) verwendbar sind und cine Aus- 
sonderung bei Wagxgenladungen untunlich ist. Schwar- 
ten der bemusterten Art sind daher als weiches, in 
der Längsrichtung nur gesägtes llolz nach Tarıfnr. 76 
zu verzollen. (W. V. Stichwort „Holz“ Ziffer 10c, 
Stichwort „Schwarten” Zifler 1 Abs. 2 und Stich- 
wort „Bretter“ Ziffer le.) Herstellungs- 
land: Oesterreich. [Breslau 21. 3. 14.] 


Auskunft 309/14 Tarifnr. 554. 

Kunstleder. Zollsatz 30 f für 1 dz. 

Die als Kunstleder (Lederimitation) bezeichneten 
Warenproben stellen rötlichbraune, rechteckige, nach 
Leder riechende Stücke von etwa 65 mm Dicke 
und geringer Festigkeit dar, die auf beiden Seiten 
mit eingepreßten gitterförmigen Mustern 
sind. Durch die chemische und mikroskopische Un- 
tersuchung sind als Bestandteile der Ware stark 
zerkleinerte Lederabfälle, pilanzliche 
Gespinstiasern (Baumwolle, Jute), Wolle und grobe 
Tierhaare, Holzzellulose, Mineralbestandteile (2.30 
v. H. Eisenoxyd und Ton), ferner geringe Mengen 
von Gerbstofien und Fett sowie ein orangeroter 
Teerfarbstoff nachgewiesen worden. Es liegt somit 
ein teilweise aus Lederabfällen zusammnengesetztes 
Kunstleder vor, das nach TYarifnr. 554 zum Sate von 
30 A für 1 dz zollpflichtig ist. (W. V. Stichwort 
„Kunstleder“.) Die Ware soll als Zwischenschicht 
in Stiefeln, als Zwischenabsatz und Brandsohle ver- 
wendet werden. Herstellungsland: Ver- 
einigte Staaten von Amerika. [München. 
27. 3. 14.] 


Auskunft 338/14. Tarifnr. 656. 

Zuckerpapier. Zollsatz 10 A. v8 & für 1 dz. 

Die als Zuckerpackpapier oder auch kurzweg Zucker- 
papier bezeichnete Ware besteht in einem auf der Ober- 
seite schwarz gefärbten, auf der Unterseite die graue Na- 
turfarbe zeigenden steifen Papiere, das sich in zwei 
miteinander durch Verfilzung vereinigte Schichten 
zerlegen läßt und anscheinend durch Aufeinander- 


versehen 
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walzen von zwei für sich angefertigten Papierbahnen 
hergestellt worden ist. Die schwarze Oberseite des 
Papiers zeigt einen schwachen, wahrscheinlich durch 
nachträgliches Satinieren hervorgerufenen Glanz. 
Die graue Grundmasse des Papiers setzt sich, wie 
die Phlorogluzinsalzsäurereaktion ergeben hat, ım 
wesentlichen aus Holzstoff zusammen, dem nur ver- 
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stoffs hergestellt worden. Dieser pflanzliche Farb- 
stoff kennzeichnet sich wegen der beim Kochen des 
Papierüberzugs mit Salzsäure eintretenden Rotfär- 
bung und wegen der bei dessen Behandlung mit Zinn- 
chlorürsalzsäurelösung wahrnehmbaren Purpurfärbung 
als ein Blauholzschwarz. Das Gewicht des Papiers 
beträgt 247,8 g für Im im Geviert, Das Papier ist 


hältnismäßig geringe Mengen Zellstoff beigemischt als Buntpapier nach Tarifnr. 656 zum Satze vou 
sind. Der schwarze Ueberzug der Probe ist nicht 10 A, v & M für 1 dz zu verzollen. (W. V. Stich- 
durch Bestreichen mit Teer, Graphit, Asphalt, wort „Papier“ Ziffer 4 und Anmerkung dazu.) Ver- 
schwarzem Leinölfirnis oder dergleichen hervor- wendungszweck: Verpackung von Zuckerbroten 
gerufen, sondern vielmehr durch Ueberziehen der (Zuckerhüten). Herstellunugsland: Oester- 
Oberseite mit der Lösung eines pflanzlichen Farb- reich. Dresden. 26. 3. 14 

— iii —— 


Von unserem Büchertisch. 


Phillips’ Paper Trade Direktory of the World 1914, 
Phillips Adreßbuch der Papierindustrie der 
Welt. Von S. Chas. Phillips, Verlag 
von S. C. Phillips & Co., London E. C. 47, 
Cannon Street. Preis 15 sh und 6 d. 

In dem bekannten blaugrünen Einband gleicht die 
soeben erschienene Ausgabe des Adreßbuches ihren 
Vorgängerinnen. Auch die Einteilung ist im wesent- 
lichen dieselbe geblieben. Dagegen ist der Inhalt 
einer durchgehenden Revision unterzogen worden 
und damit auf den Stand der Gegenwart gebracht 
wurden. Das Adreßbuch umfaßt annähernd 5000 Fir- 
men der Papierindustrien und gliedert sich in fol- 
geude Hauptabselinitte: 

Die Papier- und Papierstoff-Fabriken der Welt 
nach Ländern und innerhalb der Länder nach ihrem 
Firinenwortlaut alphabetisch und außerdem nach Er- 
zeugmnissen geordnet. 

die Papierhändler der Welt, 

die Karton-, Buntpapier-, Tapeten-, Metallpapier-, 
Tüten- und Kartonnagenfabrikanten, Agenten, Expor- 
teure, Druckereien, 

ein Verzeichnis der 
Fabriken und Händler, 

die Mitgliederliste des Papierfabrikantenvereins 
von Großbritannien und Irland, 

eine Aufführung der Vorstände der bedeutend- 
sten Vereine anderer Länder. 


Wasserzeichen englischer 


Papierhandelsbräuche in Großbritannien, Frank- 
reich und den Vereinigten Staaten. 

Zu erwähnen ist noch ein kleines Wörterbuch 
von Handelsbezeichnungen in 6 Sprachen, Englisch, 
Französisch, Deutsch, Spanisch, Italienisch und 
Schwedisch. Der reichhaltige Anzeigenteil mit Re- 
gister stellt ein brauchbares Bezugsquellenverzeich- 
nis dar. Die neue Ausgabe umfaßt über 900 Seiten 
und dürfte sich wieder als wertvolles Nachschlage- 
werk bewähren. 

Le Traducteur, The Translator, Ji Traduttore, drei 
Halbmonatsschriften zum Studium der fran- 
zösischen, englischen, italienischen und deut- 
schen Sprache. 

Zweck dieser Blätter ist es, dem Lernenden eine 
gründliche Kenntnis der Schrift- und Umgangs- 
sprache zu vermitteln. Die Methode führt den Ler- 
nenden auf natürlichen Wege in frischer, anregen- 
der und origineller Weise zum Verständnis der frem- 
den Sprache und bietet auch dem Fortgeschrittenen 
noch reichlich Gelegenheit, seine Sprachkenntnisse 
weiter auszubilden und zu vervollkommnen. In den 
mit Geschick und gutem Geschmack bearbeiteten 
Gesprächen nehmen sie die gesprochene fertige 
Sprache zum Ausgangspunkt und wissen über eine 
Fülle täglicher Vorkommnisse zu belehren. Probe- 
nummern für Französisch, Englisch oder Italienisch 
kostenfrei durch den Verlag des „Traducteur“ in 
l.a Chaux-de-Fonds (Schweiz). 


ne —— 


Geschäftsberichte. 


Papier- und Tapetenfabrik Bammental. A.-G. in 
Bammental. Die Gesellschaft, die der Tapetenindustrie- 
A.-G. zu Berlin nahesteht, bemerkt im Geschäftsbericht 
für 1913/14, daß trotz der ungünstigen Lage auf dem 
Baumarkte, von dem der Geschäftszweig der Gesell- 
schaft abhänge, ein zufriedenstellendes Ergebnis er- 
zielt worden sei. Der Betriebsgewinn stellte sich 
auf. 4 680 436 (4 671778), wozu noch Æ 25825 (4 23238) 
Vortrag treten. Die Unkosten erforderten . 520 979 
(4 490940), sodaß bei . 76572 (4 76678) Abschrei- 
bungen der Reingewinn 4 117709 (4 127397) beträgt, 
woraus nach einigen weiteren Verwendungen wieder 
6 pCt. Dividende verteilt und Æ 17242 vorgetragen 
werden. Die Immobilien stehen mit Æ 28000, Ma- 
schinen und Werkzeuge mit 4 150000, Walzen 
und Formen mit Æ 30000, fertige und halbfertige 


Waren sowie Rohmaterialien mit / 215576 zu Buch. 
Kasse und Wechsel betragen 4 24175 und Effekten 
A 621442. Den Debitoren in Höhe von 4 540643 
stehen Kreditoren mit .4 468148 gegenüber. Das 
Aktienkapital beträgt.“ 800000, die Reserven betragen 
A 48000, das Guthaben der Tapeten-Industrie-A.-G., 
Berlin beträgt .Æ 174400. 

Feldmühle Papier- und Zellstoffwerke Akt.-Ges. 
in Berlin. Bei dieser Gesellschaft sind die Ergebnisse 
in dem laufenden Geschäftsjahr bisher befriedigende 
gewesen. Soweit sich übersehen läßt, ist das Ergeb- 
nis des ersten Halbjahres besser als in der Vergleichs- 
zeit des Vorjahres gewesen. Ueber das voraussicht- 
liche Jahreserträgnis läßt sich selbstverständlich an- 
gesichts des Kriegsausbruches noch nichts sagen. 

(N. B. Z.) 
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Geschäftsnachrichten. 


Die Firma Papier- und Cartonfabrik E. Christen 
in Lausen bei Basel (Schweiz) hat die fabrikpolizei- 
liche Baubewilligung zur Vergrößerung ihrer Papier- 
und Kartonfabrik erhalten. Zurzeit arbeitet sie mit 
zwei Einzylinder- und einer Langsiebmaschine alle 
Sorten Pappen. 

Wir haben schon früher über die beabsichtigte 
Gründung einer neuen Druckpapleriabrik bei Flens- 
burg berichtet. Zeitungsnachrichten zufolge soll nun- 
mehr ein Gesuch an die Kollegien der Stadt Flens- 
burg um Ueberlassung des benötigten Geländes vor- 
liegen. 

Neue Holzstofi- und Papierfabrik in Norwegen. 
Der belgische Vizekonsul in Trondjem meldet, daß 
sich eine Kapitalistengruppe gebildet hat, die 2 Mil- 
lionen Frank zeichnete behufs Errichtung einer Fa- 
brik für Papier und Holzstoff in der Nähe von Trond- 
jem, wo Wasserfälle von 1100 PS bestehen, die für 
das neue Unternenmen nutzbar gemacht werden sol- 
len. Die jährliche Erzeugung ist auf 6000 Tonnen 
Holzstoff veranschlagt, während von Druckpapier 
4000 Tonnen im Jahr hergestellt werden sollen. Die 
gezeichneten 2 Millionen Frank sind für die Erbauung 
der Fabrik bestimmt. Die weiteren Geldmittel, die 
für den Betrieb des Unternehmens aufgebracht wer- 
den müssen, sollen später von den bei der Gründung 
beteiligten Banken beigestellt werden. (Papier-Ztg.) 

Herr Hermann Knopf, Nieder- 
schmiedeberg, teilt uns mit, daß er seine Pro- 
kura für die Firma Papierfabrik Niederschmiedeberg, 
vormals Siebmann, Lange & Co., C. T. Pilz in Nie- 
derschmiedeberg bei Wolkenstein im Erzgebirge aus 
eigenem Ermessen niedergelegt hat und diese Firma 
nicht mehr vertretungsweise zeichnen wird. 

Die schwedische Ausstellung in der Bugra 
Leipzig 1914. 

Diese hat in der Halle der ausländi- 
schen Staaten, die kein eigenes Gebäude auf- 
geführt haben, einen sehr guten Platz gefunden. 
Trotz der knappen Zeit war es gelungen, eine ganz 
repräsentative Ausstellung der Buchindustric 
Schwedens fertigzustellen. Nicht eine Sache ist für 
die Ausstellung besonders hergestellt. Alles war von 
dem ausgewählt, wie es täglich im Lande von den 
verschiedenen Buchdruckereien hergestellt wird. Al- 
manache. Freimarken und Kunstdrucke sowie Bücher 
in verschiedenen Preislagen. Die Wände sind be- 
deckt mit Dreifarbendrucken von Norstedt & Söner. 

In den verschiedenen Kästen befinden sich histo- 
rische, geographische, topographische Darstellungen, 
sowie Solche für Sport und Reise usw. 

Auch eine Kollektion von Werken schwedischer 
Autoren, ferner die ältesten Gesetze in Photolitho- 
graphie und 80 Zeitschriften sind auf den großen 
Tischen im Saale ausgestellt. 

Der Hofbuchbinder Gust. 
Prachtbände ausgestellt. 

Die Ordnung der Ausstellung war dem Biblio- 
thekar der Kgl. Bibliothek, V. Gödel, Ing. C. Ram- 
ström und Herrn A. Lilja und Gust. Hedberg anver- 
Architekt David Blomberg hat die Aufstellung 


Hedberg hat viele 


traut. 
und Dekorationen komponiert. 


(Svensk P.-T.) 


Der bisherige Vertreter der Firma Heinr. Aug. 
Schoeller Söhne, Feinpapierfabriken in Düren, Rhein- 
land. in Berlin. Herr Jacob Dorn in Charlot- 
tenburg, Grolmanstraße 40, legte am. 30. Juni 
diese Vertretung nieder. Dieselbe wurde von dem 
langjährigen Auslands-Vertreter, Herrn Car! Gat- 
termann, Hamburg, übernommen, welcher nach 
Berlin-Friedenau, Hähnelstraße 13, übersiedeln wird. 

Zur Nachahmung empfohlen! 

Die Firma C. F. Leonhardt in Crossen-Mulde hat 
sich in überaus anerkennenswerter Weise der Familien 
ihrer zur Fahne einberufenen Arbeiter und Beamten 
angenommen Sie gewährt den in Frage kommenden 
Familien während der ganzen Dauer der Einberufung 
eine wöchentliche Unterstützung von je 10.— und 
den Familien der Beamten die Hälfte des Monatsge- 
haltes. 

Möchten, diesem begrüßenswerten Beispiele noch 
recht viele Firmen, soweit sie dazu in der Lage sind, 
folgen, dann würde eine wirkliche Not unter vielen 
der zurückbleibenden Familien vermieden werden und 
auch für die scheidenden Reservisten und Landwehr- 
männer würde es ein beruhigendes und stärkendes 
Gefühl sein, ihre Lieben daheim vor Not und Elend 
bewahrt zu wissen! S. 

Bei der Firma Brune & Kisker in Nestersltz a. d. 
Elbe wird cin außergerichtliches Arrangement aui 
der Grundlage von 40 pCt. angestrebt. Wir haben 
schon in Nr. 26, Seite 2468, berichtet, daß die Pas- 
siven ca. 1 Million Kronen betragen, während die 
Aktiven nominell mit 766 000 Kronen bewertet sind. 
Die beteiligten Bankinstitute sollen ihre Zustiinmung 
zu einem anßergerichtlichen Vergleich bereits ge- 
geben haben. 

Konkurs. 

Rosalie Martha Seifert, Inhaberin einer Papier- 
und Schreibwarenhandlung unter der im Handels- 
register nicht eingetragenen Firma Otto Seifert in 
Leipzig-Reudnitz, Hoferstraße 7. Anmeldefrist bis 
zum 19. August 1914. 

Ausnahmctarif für die Beförderung von Holz, 
Holzstoff, Holzzeilstoft, Strohstofi und Strohzellstoff 
von Stationen deutscher Bahnen nach Stationen der 
französischen Ostbahnen. Am 1. Oktober 1914 tritt 
ein neuer Tarif in Kraft. Er enthält einige gering- 
fügige Frachterhöhungen und kann von Mitte Sep- 
tember zum Preise von 50 Pf. von der Drucksachen- 
Kaiserlichen Generaldirektion der 
Elsaß-Lothringen zu Straßburg De- 


verwaltung der 
Eisenbahnen in 
zogen werden. 
Handelsregister-Eintragungen. 


F. W. Strobel Aktiengesellschaft in Chemnitz. 
Der Kaufmann Guido Wilhelm Franke ist 
infolge Ablebens als Vorstand ausgeschieden. Zum 
Vorstande ist bestellt der Kaufmann Paul Moritz 
Müller in Wilischthal. Die ihin verteilte Prokura 
hat sich damit erledigt. 

Westiälische Papptelleriabrik Jüngermann 
& Wilkes in Altenvörde bei Haspe. Persönlich haf- 
tende Gesellschafter sind die Fabrikanten Walter 
Jüngermann und Eugen Wilkes in Alten- 


vorde. 
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Vermächtnis. 

Sie sollen weder Spelt noch Korn Sie sollen keine deutsche Frau 

Von uns’rer Ernte haben! In geiler Lust umfassen, 

Viel lieber geben wir's verlor'n So lang sich wölbt des Himmels Blau 

Den Mäusen und den Raben. Ob unsren Au'n und Straßen. 

Und nur ein einziges Gericht Sie sollen keinen Jungfernkranz 

Soll sich dem Feind verlohnen: Der deutschen Maid berühren! 

Die Faust ins grinsende Gesicht, Wir wollen sie zum Hochzeitstanz 

Den Leib voll blauer Bohnen! Auf blut'gem Anger führen. 

Sie sollen keinen Tropfen Wein Sie sollen keinen Finger breit 

Von unsrer Lese haben! Von deutschen Landen haben, 

Nicht Rhein noch Mosel, Pfalz noch Main Nur eine Grube, grad so breit, 

Soll ihre Kehle laben. Daß wir sie drin begraben, 

Und könnten wir mit einem Trunk Daß sie darinnen, starr und tot, 

Vom Tode sie erkaufen, Mit grimm’gem Neide lauschen, 

Wir haben Ströme tief genug; Wie unsre Fahnen schwarz-weiß-rot 

Sie mögen drin ersaufen! In freien Lüften rauschen! 

Ditges. 


Postbestellung auf das „Wochenblatt für Papierfabrikation“, 


Das Wochenblatt kann auch für den Monat September durch die Post bestellt werden, 
und zwar zum Preise von nur A —.67 ausschließlich Bestellgeld. 
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Der heilige Krieg. 


Germania, Du Hehre! 

Nun zieh geschwind Dein Schwert, 
Den Feinden gib die Lehre, 

Was deutsche Treue wert. 

Wie deutsche Hiebe schmecken, 
Das tue ihnen kund, 

Und stopfe ihren kecken 

Und frechen Lügenmund. 


Germania, Du Stolze! 

Wir schützen Deinen Herd, 
Wir sind aus hartem Holze, 
Scharf ist das deutsche Schwert. 
Wir werden nicht erliegen 

Dem hinterlist’gen Feind; 

Wir werden ihn besiegen, 

So walır die Sonne scheint! 


Germania, Du Gute! 

Wir streiten für das Recht, 
Mit rotem Herzensblute 

Zahlt Herre jetzt und Knecht. 
Für ew’ge Zeiten gründen 
Den Frieden wir durch Krieg; 
Der Welt wir ihn verkünden! 
Frisch auf, zum heil’gen Sieg! 


Max Christoffer. 


Der Krieg. 


Unsere Kollegin, das Zentralblatt für die 
österr.-ungar. Papierindustrie, gibt ihrem 
Gefühle den nachstehenden Ausdruck: 

Die Kriegsfackel ist in die Welt geschleu- 
dert worden. Millionenheere sind aufge- 
boten, um zu ringen, einerseits für das Recht, 
anderseits zur Befriedigung der Ländergier. 
Auf Oesterreich- Ungarns Seite steht das 
Recht, das diese Monarchie mit Blut und 
Eisen sich erkämpfen muß. Und wir werden 
es uns erkämpfen gegen hinterlistige Feinde, 


die keine Sitten kennen, denen keine Mittel 
zu schlecht sind, den Bestand dieser Mon- 
archie zu untergraben. 

Vereint mit dem Deutschen Reiche, unse- 
rem treuen und mächtigen Bundesgenossen, 
ziehen Oesterreich-Ungarns Völker in den 
Krieg, entschlossen, einzustehen mit Gut und 
Blut für des Vaterlands Ehre und Recht. 

Gott erhalte unsern Kaiser, Gott be- 
schütze unser Land! 


Bekanntmachung, betreffend die Handelsbeziehungen zum 


Britischen Reiche. 
Vom 10. August 1914. 

Der Bundesrat hat beschlossen, den auf Grund des Gesetzes, betreffend die Handels- 
beziehungen zum Britischen Reiche, vom 13. Dezember 1913 (Reichs-Gesetzbl. S. 783), 
gefaßten Beschluß (vgl. Bekanntmachung vom 19. Dezember 1913, Reichs-Gesetzbl. Seite 
784) aufzuheben. Diese Verordnung tritt mit dem Tage der Verkündigung in Kraft. 

Berlin, den 10. August 1914. Der Stellvertreter des Reichskanzlers. 

Delbrück. 


* 


Bekanntmachung, betreffend die Wirkung des Außerkrafttretens 
von Handelsverträgen. 
Vom 10. August 1914. 

Der Bundesrat hat auf Grund des § 3 des Gesetzes über die Ermächtigung des 
Bundesrats zu wirtschaftlichen Maßnahmen usw. vom 4. August 1914 (Reichs-Gesetzbl. 
S. 327) beschlossen, daß die infolge des Krieges eingetretene Aufhebung der Handels- 

Ni Krog fülrenden Staaten bis auf weiteres 

Wu, de aus Meistbegünstigten Ländern stammen oder 

die auf deutsche Rechnung sich in deutschen Zollausschußgebieten, Freibezirken oder 
Zollagern befinden, ohne Einfluß sein soll, 

Berlin, den 10. August 1914. Der Reichskanzler. 
In Vertretung: Kühn. 
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Kriegsausschuß der deutschen Industrie. 


Aufruf | 

an die deutsche Industrie. 
Der Kriegsausschuß für die 
deutsche Industrie hat sich mit dem 
Vorbehalt zusammengetan, daß weitere Ver- 
treter aus den übrigen deutschen Landes- 
teilen hinzugezogen werden. Er erläßt einen 

Aufruf, in dem es heißt: 


„Die Zusammenfassung der gesamten 
geistigen und materiellen Mittel, welche die 
Industrie in sich vereinigt, unter einheitlicher 
Leitung durch die bewährtesten Führer der 
deutschen Arbeit, in Fühlung mit der Reichs- 
verwaltung und der deutschen Finanzkraft, 
das ist die große Aufgabe, die wir lösen müs- 
sen. Es handelt sich um ein planmäßiges Zu- 
sammenwirken der bereits vorhandenen indu- 
striellen Organisationen für eine kraftvolle 
Arbeitsleistung und die zweckmäßigste Ver- 
wendung der vorhandenen nationalen wirt- 
schaftlichen Kräfte, nicht allein für unsere 
Landesverteidigung an den Grenzen, sondern 
auch für die Versorgung des inneren Be- 
darfs während der Dauer des Kriegs. Die 
Aufgaben, die zu lösen sind, umfassen die 
Lebensfragen der Industrie. Wir müssen uns 
eine systematische Verteilung und Unterbrin- 
gung der Angestellten und Arbeiter sowohl 
in der Landwirtschaft wie in der Industrie 
sichern. Wir können die Unterstützung und 
Beschäftigung der infolge des Kriegs not- 
leidenden Zweige der Industrie durch die 
außergewöhnlich in Anspruch genommenen 
Industrien, die Ueberweisung von Teilen des 
Erzeugungsprozesses u. dgl., vermitteln. Wir 
wollen die schnellste Verbreitung der Liefe- 
rungsausschreibungen des Staats und seiner 
einzelnen Verwaltungszweige (Militär-, Post-, 
Eisenbahnverwaltung usw.) organisieren. 
Durch die Herausgabe fortlaufender Mittei- 
lungen über die infolge des Kriegszustandes 
erlassenen Gesetze, Verordnungen und Be- 
kanntmachungen der Behörden wollen wir 
die Industrie aufklären und belehren, den 
Industriellen Auskunft erteilen über die sich 
aus dem Kriegszustand ergebenden Verwal- 
tungs- und Rechtsfragen. Wir wollen die 
industriellen Kräfte auch sammeln für die 
Förderung allgemeiner nationaler Zwecke 
und uns bereit halten für alle weiteren Auf- 
gaben, die in dieser ernsten Zeit an die Indu- 
strie herantreten werden. 

Der „Kriegsausschuß der deutschen Indu- 
strie“ ist sofort in Tätigkeit getreten. Der 
Centralverband Deutscher Industrieller und 


der Bund der Industriellen haben sich dem 
Kriegsausschuß mit ihren sämtlichen Organi- 
sationen und Einrichtungen zur Verfügung 
gestellt. Wir bitten alle Industriellen, von 
der Tätigkeit ihres „Kriegsausschusses“ Ge- 
brauch zu machen, ihn aber auch in jeder 
Richtung nach Möglichkeit zu unterstützen, 
und erhoffen insbesondere die Mitarbeit der 
Landes- und Fachverbände, die unerläßlich 
ist, wenn die gesteckten Ziele erreicht und 
verwirklicht werden sollen. Wir glauben des- 


‚halb, auf ihre Unterstützung bestimmt rech- 


nen zu können.“ 

Zu Mitgliedern des Kriegsausschusses 
sind zunächst führende Männer der Industrie 
gewählt worden, welche in Berlin ihren 
Wohnsitz haben. Die Papiererzeugung ist 
durch Herrn Kommerzienrat Dr. Gottstein, 
Vorstand der Feldmühle, vertreten. 

Die Geschäftsstelle des „Kriegs- 
ausschusses“ befindet sich Berlin W. 9, Link- 
straße 25, III. 


Zu dem vorstehenden Aufruf schreibt 
man dem Schw. M.: 

Eine der ersten Fragen, die dringend 
einer Klärung und einer einheitlichen Be- 
handlung bedürfen, betrifft die rechtlichen 
und moralischen Verpflichtungen der Indu- 
strieunternehmungen gegenüber ihren zur 
Fahne einberufenen und ihren daheim blei- 
benden Angestellten und Arbeitern. Eine 
ganze Anzahl von gut gestellten Handels- 
und Industrieunternehmungen haben in hoch- 
herziger Weise in dieser Hinsicht erhebliche 
Verpflichtungen übernommen. Viele andere 
zögern noch, teils aus Unsicherheit in bezug 
auf die Frage selbst, teils um nicht freiwillig 
Verpflichtungen einzugehen, die nachher, 
wenn der Geschäftsbetrieb stockt oder gar 
eingestellt werden muß, den Bestand des 
Unternehmens erschüttern könnten. Für viele 
anderen Betriebe — und sie bilden vielleicht 
die Mehrzahl — bedeutet der Krieg eine der- 
artige Schädigung, daß sie überhaupt außer- 
stande sein werden, andere Verpflichtungen 
als die gesetzlichen einzugehen. Deshalb 
wäre eine solidarische Behandlung dieser 
Frage durch die Gesamtheit der deutschen 
Industrie dringend erwünscht, um nach Mög- 
lichkeit gleichmäßige Linderung der drohen- 
den Not zu erzielen. 

(Auch die Württ. Zentralstelle für Gewerbe und 
Handel hat einen wirtschaftlichen Kriegsausschuß ge- 


bildet. Wir werden darüber in nächster Nummer 
berichten.) 


— . ——— 
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Verbrauch von Zeitungsdruckpapier. 


Berlin, den 12. August 1914. 

In unseren Fachblättern begegnet man 
heute Aeußerungen und Ratschlägen hin- 
sichtlich der Aufrechterhaltung des Betriebes 
in unseren deutschen Papierfabriken; zum 
Teil geht man dabei von durchaus irrigen 
. Voraussetzungen aus, die zu widerlegen ich 
für meine Pflicht halte. 

Unter anderem ist gesagt, daß von allen 
Papiergattungen zurzeit nur eine Sorte sich 
gesteigerten Absatzes erfreut, und das ist Zei- 
tungsdruckpapier. Jeder Nichtfachmann 
glaubt aus der Wahrnehmung, daß alle Men- 
schen nach Zeitungen schreien, daß jeder, 
der sonst nur wenig gelesen hat, jetzt einen 
großen Teil seiner Zeit dazu opfert, die Zei- 
tungen zu studieren, um zu wissen, wie sich 
das große Drama des Völkerkrieges ent- 
wickelt, den Schluß ziehen zu dürfen, daß 
einzig und allein diejenigen Papierfabriken, 
die Zeitungsdruck herstellen, zurzeit ihre Ma- 
schinen laufen lassen können, während alle 
anderen gezwungen sind, sie stillzustellen 
oder nur sehr eingeschränkt laufen zu lassen. 

Wie in den meisten Papiersorten, so ist 
in der schlechten Geschäftszeit des vergange- 
nen Jahres bis in diesen Sommer hinein Zei- 
tungsdruckpapier auch auf Lager gearbeitet 
worden. Die Absatzmöglichkeiten waren 
gegen früher verringert, die Produktion da- 
gegen gesteigert, und so ist der Verband 
Deutscher Druckpapier-Fabriken denn in ein- 
zelnen seiner Fabriken und auch an den gro- 
Ben Stapelplätzen, wie in Berlin und einigen 
größeren Provinzstädten, vor Ausbruch des 
Krieges zu einem für die obwaltenden Ver- 
hältnisse ausreichenden Lagervorrat ge- 
kommen. 

In der ersten Aufregung nach Bekannt- 
gebung des Mobilmachungsbefehls überfiel 
alle Zeitungsverleger eine panikartige Furcht, 
sie möchten in ganz kurzer Zeit ohne Papier 
dastehen, weil alle Fabriken erliegen würden 
und die Güterbewegung ganz abgeschnitten 
sei. Sie bestürmten ihre Lieferanten um 
schleunigste Zusendung von Druckpapier. 
Dank dem festen Gefüge des Verbandes und 
seiner Erfahrungen in solchen außerordent- 
lichen Zeiten, wie während des Burenkrieges 
und in dem wasserarmen Jahre 1911, konn- 
ten die dringenden Wünsche alle erfüllt wer- 
den. Wenn man von einzelnen Zeitungen ab- 
sieht, die von den Wasserveıkehrsstraßen ab- 
seits liegen oder sonst auf keine Weise zu er- 
reichen waren, ist bis jetzt kein deutsches Zei- 
tungsunternehmen wegen Mangel an Papier 


an dem rechtzeitigen Erscheinen seines Blat- 
tes behindert gewesen. 


In dem Betriebe jeder Zeitung spielt der 
Papierverbrauch eine große Rolle. Das Stei- 
gen und Fallen des Verbrauchs hängt zum 
wenigsten von der schwankenden Zahl der 
Abonnenten ab, als von dem Auf- und Nie- 
dergehen des Anzeigengeschäfts. Eine Zei- 
tung ohne tägliches Anzeigengeschäft kann 
nichts verdienen; man begegnet derartigen 
Blättern, aber sie werden stets aus Partei- 
fonds etc. unterstützt. Je größer das An- 
zeigengeschäft, desto größer der Gewinn an 
dem Zeitungsunternehmen. Daher kommt es 
auch, daß von den etwa 35000 Doppelwag- 
gon Zeitungsdruckpapier, die in Deutschland 
verbraucht werden, der größere Teil mit An- 
zeigen bedruckt wird. Hat nun schon das 
Anzeigengeschäft mit dem Einsetzen der 
Sommermonate wie in jedem Jahr, so auch 
diesmal, einen großen Rückgang erfahren, so 
stockte das Inserieren der Geschäftswelt 
durch den Kriegsausbruch mit einem Male 
ganz. Auch sind die Handelsmitteilungen bis 
auf einen kleinen Rest aus den Zeitungen ver- 
schwunden. Was jetzt noch an Anzeigen er- 
scheint, ist auf bestimmte Verträge zurückzu- 
führen, die der Inserent mit dem Zeitungs- 
verleger geschlossen hat, oder aber man 
preist Artikel an, die für unsere Soldaten, für 
Lazarette etc. von Interesse sind; alles übrige 
ist aus den Zeitungen verschwunden. Daher 
kommt es auch, daß mit einem Mal der Ver- 
brauch an Zeitungsdruckpapier auf die Hälfte 
gesunken ist. Daran ändert sich auch nichts 
durch den vermehrten Text und die Extra- 
blätter, die die Zeitungen herausgeben. Vor- 
aussichtlich geht der Verbrauch noch weiter 
zurück bis zu dem Zeitpunkte, wo der Sieg 
der deutschen Waffen ein unumstößlicher ist 
und die Verkehrsmöglichkeiten im Inlande 
sowohl als auch nach dem Auslande wieder 
gegeben sind. Wann dieser Tag aber eintritt, 
das weiß heute niemand. 


So traurig es auch ist, so muß doch ge- 
sagt werden, daß unsere Papierfabriken, 
mögen sie im Verbande stehen oder draußen, 
mögen sie Zeitungsdruckpapier bisher her- 
gestellt haben oder andere Sorten, in keinem 
Falle damit rechnen können, daß sie ihre Ma- 
schinen wie sonst mit Druckpapier beschäf- 
tigen, oder aber jetzt erst mit der Herstellung 
von Druckpapier als Lückenbüßer beginnen 
können. Alle Opfer, die eine Fabrik bringt, 
um ihren Betrieb durch Herstellung von Zei- 
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tungsdruckpapier aufrecht zu erhalten, sind 


zurzeit umsonst gebracht. 


Ob und wann eine verstärkte Produktion 
wieder erforderlich sein wird und die Fabri- 
ken für die dabei zu bringenden außerordent- 
lichen Opfer ein Entgelt finden werden, läßt 
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sich heute garnicht beurteilen. Jetzt gilt es, 
in Ruhe der nächsten Zukunft entgegenzu- 
sehen und sich bei der Ueberwindung der 
großen wirtschaftlichen Schädigungen von 
der Opferwilligkeit für die Erhaltung des 
Vaterlandes tragen zu lassen. 

Reuther. 


Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker. 
Sommerversammlung am 23. Juni in der Bugra, Vortragssaal der Abteilung „Der Student“. 
(Fortsetzung zu Nr. 32, S. 3012.) 


Verhalten der Füllstoffe zu den Farbstoffen. 
Vortrag von Herrn Dr. von Poss anner. 
Der zweite Teil der Versuchsarbeiten 

sollte feststellen, ob aus der Farbstoffabsorp- 

tion auf die Brauchbarkeit eines Füllstoffes 
für die Papierbeschwerung geschlossen wer- 
den kann. Wenn die Annahme, daß die Ab- 
sorption der Farbstoffe durch die Füllstoffe 
und die Aufnahme der Füllstoffe von der 

Faser gleicherweise durch Oberflächenwir- 

kung (hauptsächlich kolloidaler Natur) be- 

wirkt wird, richtig ist, dann müßte das Maß 
für die Farbstoffabsorption auch ein Maß 
sein für die Brauchbarkeit des betreffenden 

Füllstoffes zur Papierbeschwerung. 

Um diese Frage klarzustellen, wurden 
zunächst mit den einzelnen Füllstoffen (vor- 
läufig Talkum, Kaolin, China Clay, Blanc 
fixe) an je fünf verschiedenen Proben des be- 
treffenden Füllstoffes Versuche mit 5 Farb- 
stoffen gemacht, die den Vorversuchen ent- 
sprechend ausgewählt wurden. Und zwar 
wurden je 2 g der Füllstoffe angewendet, für 
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diese die Absorption für den betreffenden 
Farbstoff sowie die Unterschiede in den ein- 
zelnen Absorptionsgrößen bestimmt; diese 
Zahlenwerte, wieder in Prozente der ange- 
wendeten Farbstoffmenge umgerechnet, dien- 
ten als Grundlage für die graphische Darstel- 
lung dieser Versuchsergebnisse (graphische 
Tafeln). 

Wie aus diesen graphischen Darstellungen 
ersichtlich ist, ergibt sich bei diesen Ver- 
suchen tatsächlich, daß verschiedene Typen 
desselben Füllstoffes verschiedene Absorption 
zeigen. | | 

Es ergibt sich aber daraus auch, daß diese 
Absorption nicht nur von den Eigenschaften 
des Füllstoffes abhängig sein kann, sondern 
daß dabei auch noch andere Faktoren maß- 
gebend sein müssen, denn die Absorptions- 
kurve verläuft nicht gleichmäßig für alle 
Farbstoffe, sondern unregelmäßig. So z. B. 
absorbiert bei Talkum die Marke „Elbogen“ 
und 283 am besten Dianilrot, die Marke 
„Mausgrau“ und 283 am besten Malachit- 
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grün, die Marke „Elbogen“ am besten Papier- 
gelb, die Marke „Lilie“ am besten Papier- 
scharlach und die Marke „Mausgrau“ am 
besten Viktoriareinblau. Aehnliche Unregel- 
mäßigkeiten zeigen auch die Kurven für die 
anderen Füllstoffe. (Vergleiche die graphi- 
schen Darstellungen.) 

Es muß weiteren Versuchen vorbehalten 
bleiben, festzustellen, ob nicht doch für be- 
stimmte Farbstoffe die Absorption eine Funk- 
tion der physikalischen Eigenschaften des 
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Füllstoffes ist, sodaß darauf eine Brauchbar- 
keitsprüfung basiert werden kann. 

Endlich bleibt noch der schwierigste Teil 
der Versuche durchzuführen, nämlich festzu- 
stellen, ob zwischen der Absorption und der 
Brauchbarkeit eines Füllstoffes wirklich zah- 
lenmäßige Beziehungen herrschen, d. h. ob 
tatsächlich der Füllstoff am besten im Papier 
bleibt, also die größte Ergiebigkeit zeigt, der 
die in Betracht kommenden Farbstoffe am 
besten aufspeichert. Es wird zu dem Zwecke 
China Clay 
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empirisch festzustellen sein, welche Füllstoffe 
der gleichen Art am besten im Papier bleiben, 
und dann zu untersuchen sein, wie sich die- 
selben bei der Farbstoffaufnahme verhalten. 

Lassen sich dabei gesetzmäßige Beziehun- 
gen feststellen, so wird es auch möglich sein, 
auf dieser Grundlage ein einfaches und 
rasches Brauchbarkeitsprüfungsverfahren für 
die Praxis aufzubauen. 

(Die praktischen Versuchsarbeiten wurden 
in meinem Laboratorium von den Herren 
Ström, Hapanen, Palmén, Hallberg und Mar- 
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Kaolin 


mann-Aas unter meiner Leitung in der Zeit 
von W. S. 1912/13 bis S. S. 1914 ausgeführt; 
Herrn Adolf Beckh, Faurndau, der mir ver- 
schiedene Literaturbehelfe freundlichst zur 
Verfügung gestellt hat, spreche ich an dieser 
Stelle meinen besten Dank aus, ebenso den 
Herren Hallberg, Marmann-Aas und Palmén, 
die sich bereitwilligst der großen Mühe unter- 
zogen haben, für den Vortrag die große Zahl 
von Tabellen und graphischen Darstellungen 
auszuarbeiten.) - 
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Aussprache über diesen Vortrag. 

Hierr Willi Schacht fragt, mit wel- 
chen Sorten Kaolin die Versuche durchge- 
führt wurden. Bei Kaolin spiele die Herkunft 
eine große Rolle. \Während früher die Ver- 
sorgung mit Kaolin in der Hauptsache von 
England abhängig war, sind wir seit länge- 
rer Zeit auf österreichischen und sächsischen 
Kaolin angewiesen. Redner fragt, ob auch 
sächsischer Ton in die Untersuchung ein- 
gezogen wurde. | 

Dr. von Possanner: Das Kaolin 
wurde von einer Leipziger Firma bezogen, 
und die Sorten hatten die Bezeichnungen B, 
C, R, G. Die Herkunft ist also nicht sicher, 
aber der Vortragende wird die Firma befra- 
gen, welcher Herkunft die Kaoline sind. 

Herr Willi Schacht: Wenn .wir 
praktischen Nutzen aus den Untersuchungen 
laben sollen, so müssen wir unbedingt dar- 


\ 


über Auskunft bekommen, woher die Kaoline 
stammen. Wir müssen wissen: Die Tone aus 
dieser Herkunft haben dieses und jenes Er- 
gebnis gehabt. Deshalb ist es nötig, diese ge- 
wünschten Unterlagen zu bekommen. 

Dr.vonPossanner: Auf Grund die- 
ser Untersuchungen soll ein neues Prüfungs- 
verfahren ausgearbeitet werden, mit Hilfe des- 
sen man unter Umständen die verschiedenen 
Tone auf ihre Fähigkeit, im Papier zu blei- 
ben, untersuchen kann. 

Herr WilliSchacht: Die Arbeit soll 
uns auch darin nützen, daß wir wissen, die 
und die Kaoline ergeben die besten Bindungs- 
vermögen. 

Dr. von Poss anner: Wahrschein- 
lich waren die bisher untersuchten Kaoline 
böhmischen Ursprungs, aber es sollen in Zu- 
kunft auch deutsche Kaoline geprüft werden. 

(Fortsetzung folgt.) 


Eine umwälzende Neuerung für die Papier-Industrie. 
Das Patent „Herz“ Waschverfahren. 


Schon seit langem befassen sich die Fach- 
gelehrten der Papierindustrie damit, dem ge- 
waltig steigenden Konsum an Holzstofi und 
Zellulose neue Rohstoffe zuzuführen, um der 
Holzteuerung in der Papierindustrie ent- 
gegenzuarbeiten. Leider sind bis jetzt nen- 
nenswerte Erfolge nicht erreicht worden. 
Auch oft auftauchende Versuche, die größe- 
ren Mengen von Altpapier wieder zurückzu- 
gewinnen, scheiterten an zu hohen Unkosten. 
Trotzdem haben sich immer wieder Männer 
gefunden, die in zähem Aushalten das Pro- 
blem zu lösen trachteten. 

Zu diesen gehörte auch Herr Herz, der 
vor zirka 8 Jahren sich diese Aufgabe stellte 
und nach langwierigen Versuchen mit einer 
überaus billigen Laugenmischung auf kaltem 
Wege gute Erfolge erzielte. Diese Laugen- 
mischung sowohl als die dazugehörigen Ma- 
schinen sind seit ca. 4 Jahren patentamtlich 
geschützt und erst jetzt können die damit vor- 
venommenen Versuche als vollkommen abge- 
schlossen betrachtet werden. Es ist hiermit 
ein Verfahren entstanden, das nicht nur über- 
aus einfach, sondern auch sehr gewinnbrin- 
vend ist. 

Zu einer Maschinen- Anlage, 
um täglich bei 20stündiger Arbeitszeit 8 bis 
10 000 kg gewaschenen Stoff herzustellen, 
gehören: 2 Holländer a 100—150 kg Ein- 
trag, 1 Patent-Waschmaschine für ca. 100 bis 
150 kg Eintrag, 1 Stoffpumpe oder ein Ein- 
dickzylinder. Diese Anlage kostet ca. 10 bis 


12000 „/. Zu den Holländern können alte 
vorhandene Holländer Verwendung finden, 
die etwas modernisiert werden, sodaß sich 
dadurch der Preis noch reduziert. Diese An- 
lage läßt sich bei geringem Raumbedarf in 
jede bestehende Papierfabrik einbauen. 

Der Arbeitsgang stellt sich wie folgt: In 
die Holländer werden abwechselnd je 100 bis 
150 kg alte Zeitungen, Zeitschriften usw. 
unter Zusatz einer Lauge aus Natron und 
Salmiakgeist zu einem Papierstoffbrei aufge- 
löst. Die Walzen der Holländer dürfen dabei 
jedoch nicht mahlen, um den Stoff zu scho- 
nen. Der so aufgelöste Stoff wird dann in 
die darunterstehende patentierte Wasch- 
maschine abgelassen, wo er durch Zusatz von 
frischem Spritzwasser 10—12 Minuten ge 
waschen wird. Dadurch werden Drucker- 
schwärze, Farbe, Kaolin und ein Teil der 
kürzesten llolzfaser ausgeschieden. Die Ent- 
leerung erfolgt sodann durch ein am Boden 
der Waschmaschine angebrachtes Ventil, das 
von außen zu bedienen ist. Der Verlust an 
Papierstoff bei diesem Verfahren beträgt nach 
den bisherigen Versuchen 18—25 pCt., im 
Durchschnitt 20 pCt. bei 3—4 cbm Wasser- 
verbrauch und ca. 30 PS Kraftverbrauch pro 
100 kg. 

Die Rentabilitätsberechnung 
stelltsich demnach wiefolgt: 
100 kg Zeitungspapier a 5 Pf 1 5.— 
hiervon 20 pCt. Verlust „ 1.— 
Laugenverbrauch „ —.30 
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Bedienung M — 30 
Verzinsung, Amortisation, Unter- 
haltung, Kraft und Dampf » —50 
A. 10 


Demgegenüber stellt sich z. B. neuer Stoff 
zu Zeitungsdruckpapier l 


80 pCt. Holzstoff à A 11.— M 8.80 
20 pCt. Zellulose à 4 20.— „ 4.— 
412.80 


Dabei ist zu beachten, daß dieser Stoff 
noch im Holländer gemahlen werden muß, 
während Stoff aus Altpapier büttenfertig ist. 


Alle Preise in dieser Rentabilitätsberech- 
nung für Verwendung von Altpapier sind 
keine Engros- Preise. Wir beziehen z. B. Zei- 
tungsdruckpapier in Posten von 1000 kg zum 
Preise von AM 5.— pro 100 kg, Lauge in 
Posten von 100 kg zum Preise von AM 24.— 
pro 100 kg. Bei größerem Verbrauch sin- 
ken z. B. die Laugenpreise bis zu 18 Pfennig, 
sodaß bei großen Quantitäten und durch 
Selbstherstellung der Preis noch bedeutend 
ermäßigt werden kann. Das Altpapier ist 
im Abschlußpreis auch billiger, doch 
dürfte durch größere Nachfragen mit einer 
Preissteigerung zu rechnen sein, sodaß der 
von uns eingesetzte Preis als richtig gelten 
kann. Immerhin ist der Gewinn ganz be- 
deutend, ohne in Betracht zu ziehen, daß der 
ausgewaschene Stoff büttenfertig ist und nur 
noch in einem Misch-Holländer mit dem nöti- 
gen Zusatz von Erde und Leim gemischt zu 
werden braucht. 

Die patentierte Anlage zu die- 
ser Fabrikation wird auf dem Lizenz- 
wege vergeben und die Lizenz pro Jahr fest- 
gesetzt in Vierteljahres-Raten berechnet. Auch 
kann die Berechtigung zur Fabrikation nach 
diesem Patent käuflich für die eigene Fabrik 
oder für ganze Bezirke erworben werden. 


Die mit dem gewaschenen Stoff vorge- 
nommenen Versuche erstreckten sich darauf, 
zunächst Zeitungsdruckpapier auf einer 
schnellaufenden Papiermaschine herzustellen. 
Zu diesem Zwecke stellten wir folgende drei 
Mischungen her mit dem üblichen Zusatz 
von Kaolin: 

I. Altpapierstoff bei 
Zusatz; 

II. reinen Altpapierstoff; 

III. Altpapierstoff mit 30 pCt. Holzstoff- 
zusatz. 

Alle drei Mischungen wurden von der 
Papiermaschine mit 145 m Geschwindigkeit 
bei 2,6 m Breite verarbeitet, ohne auch nur 
einmal zu reihen. Das auf diese Weise her- 


18 pCt. Zellulose- 
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gestellte Papier wurde zum Teil auf der Ro- 
tationsdruckmaschine des Chemnitzer Tage- 
blattes bedruckt, ohne die geringsten An- 
stände zu ergeben. 

Von diesen Versuchen haben wir sämt- 
lichen Papierfabrikanten Muster zugehen las- 
sen mit dem Aufdruck: 

„Es enthält nur ausgewaschenen Stoff aus 
alten Zeitungen.“ 

Dies ist nicht ganz korrekt, da wir drei 
Mischungen hatten, die bei Verarbeitung 
nicht getrennt wurden und deshalb Mi- 
schung I einen falschen Aufdruck erhielt. 

Obwohl nun das Aeußere des Papieres 
gleich ist, enthält das Papier von Mischung I 
36—40 pCt. Zellulose infolge 18 pCt. frischem 
Zellulosezusatz. Ich gebe dies zur Aufklä- 
rung, um den ganz vereinzelt mit Recht auf- 
tretenden Behauptungen, der Stoffverlust 
müßte ganz bedeutend sein, da das Papier 
ca. 40 pCt. Zellulose enthält, dahin zu begeg- 
nen, daß der Stoffverlust durchaus nicht grö- 
Ber ist als von uns angegeben und der hohe 
Zusatz von Zellulose nur bei Mischung I 
vorhanden ist. 

Ein weiterer Versuch, um auch 
den wiedergewonnenen Stoff zu besseren Pa- 
pieren zu verwenden, gestaltete sich ebenso 
überaus günstig. 

Eine Mischung / Zellulose, / Zeitungs- 
papierstoff, ergab ein gutes holzfreies Papier.“ 
Leider konnten diese Versuche infolge Stoff- 
mangels nicht fortgesetzt werden, sodaß spä- 
ter von uns noch weitere Versuche in dieser 
Richtung vorgenommen werden. Alles in 
allem ergaben die Versuche die vollen Be- 
weise der seit langem gehegten Hoffnungen, 
ein überaus einfaches Verfahren gefunden zu 
haben, was neben hoher Rentabilität und ge- 
ringen Anschaffungskosten die immer stei- 
gende Holzkalamität für die Papierindustrie 
wirksam beeinflussen wird, indem enorme 
Mengen Zellulose und Holzstoff der Papier- 
industrie viele Male zur Fabrikation hoch- 
wertiger Papiere dienen können, bevor sie zu 
minderwertigem Papier, Pappen usw. Ver- 
Wendung finden. 

Wir sind vollkommen überzeugt, mit der 
Verwertung von Altpapier allen Papierfabri- 
kanten einen Weg zu zeigen, die Rentabilität 
ihrer Papierfabriken bedeutend zu erhöhen 
und hoffen gern, daß die geringen Unkosten 
die Einführung dieses Verfahrens bewirken 
und alle bisher gehegten Zweifel beseitigen 
werden, umsomehr als unsere Rentabilitäts- 


»Die Leser bemerken, daß dies Papier nicht 
„holzfrei“ genannt werden kann. D. R. 


3158 


berechnung auf Grund eingehender Versuche 
aufgestellt ist. Das Verfahren ist nicht nur 
für die Druckpapierfabrikation, sondern für 
alle Papierarten, selbst reinen Zellulosepapie- 
ren, mit gutem Gewinn anzuwenden. 

Von dem Bestreben beseelt, der Papier- 
fabrikation stets das Neueste und Beste in 
zweckentsprechender Ausführung zu bieten, 
haben wir das Allein-Ausführungsrecht er- 
worben, nachdem wir selbst die anfänglich 
gehegten Zweifel durch streng durchgeführte 
Versuche unter Mithilfe bewährter Papier- 
fachleute fallen lassen mußten. Wir können 
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deshalb dieses Verfahren allen Papierfabri- 
kanten mit bestem Gewissen empfehlen, denn 
es benötigt keine komplizierten, teuren Ma- 
schinen, keine Zurückgewinnung schon ge- 
brauchter Laugen, keine hohen Kraft- und 
Unterhaltungsspesen, sondern bietet infolge 
der überaus einfachen Maschinen und billigen 
Chemikalien die beste Gewähr einer dauern- 
den Betriebssicherheit bei höchstem Gewinn. 


A. Vorwerk, 
in Firma Chemnitzer Maschinenfabrik 
G. m. b. H., früher F. W. Strobel. 


Pneumatische Bogenablage. 


Wir arbeiten seit längerer Zeit mit einer 
Längs- und Querschneidmaschine mit pneu- 
matischer Bogenablage. Die Resultate dieses 
neuen Systems sind recht befriedigend. Wenn 
wir auch anfangs Schwierigkeiten mit dieser 
Neuheit zu überwinden hatten, so lag das 
mehr an der ungenügenden Orientierung des 
Personals, und wir überlegten sogar häufig, 
ob es nicht vielleicht doch besser sei, die 
Zangenbogenablage vorzuziehen. Die betref- 
fende Maschinenfabrik lieferte uns nämlich 
für unsere neue sehr breite Längs- und Quer- 
schneidemaschine beide Einrichtungen, für 
Zange und Luft. Wie es so geht, hatte 
die Pneumatik — aller Anfang ist 
schwer — neulich auch noch einen fata- 
len Nachteil aufgewiesen. Es liefen näm- 
lich merkwürdigerweise über unser Pa- 
pier Klagen wegen Staubens auf der Druck- 
maschine ein. Eine nähere Untersuchung er- 
gab nun, daß wenn, wie Samstags, großer 
Auskehr in den Räumen der Hilfsmaschinen 
stattfindet, sich Staubwolken ansammeln, die 
unglücklicherweise im Bereich der neuen Ma- 


schine von deren Luftansaugorganen mitge- 
rissen wurden, wodurch ein Staubnieder- 
schlag auf die abgelegten Bodenschichten er- 
folgt war. Natürlich kann für dieses Unglück 
nicht die Luftsaugeinrichtung verantwortlich 
gemacht werden, da ein einigermaßen vor- 
sichtiges Reinemachen diesen Fall sicher ver- 
hütet haben würde; überdies steht diese Er- 
scheinung recht vereinzelt da, und es gibt 
auch Stimmen, welche die Stauberregung auf 
andere Quellen zurückführen. Sei dem wie 
ihm wolle, so ist uns jedenfalls eine technische 
Ueberlegenheit aus der neuen Bogenablage 
erwachsen, da, ganz abgesehen von den häu- 
figen Handverwundungen und dem Lärm der 
Zangen, die Pneumatik statt 30, wie bei der 
Zangenablage, leicht 40 Schnitte minutlich er- 
möglicht. Unter solch günstigen Aussichten 
haben wir die mitgelieferte Zangeneinrichtung 
nunmehr zurückgegeben, nachdem wir uns 
durch Wettschneiden in ausgiebiger Weise 
von der glänzenden Leistung der Luft als 
Trägerin des Bogens überzeugten. 
Oberbetriebsleiter. 


— . —̃̃ä —— — 


Patent- Berichte. 
Langsieb-Rundsiebmaschine zur Herstellung von gewebeverstärktem Papier. 
„La Conchita“ Hilados y Tejidos Sociedad Anónima in Bilbao, Spanien. 
Klasse 55 f. D. R. P. Nr. 275 682 (vom 3. Oktober 1912 ab). 


Erster Zusatz zum Patent 275 153.“ 


Die vorliegende Erfindung betrifft Lang- 
siebpapiermaschinen zur Herstellung von ge- 
webeverstärktem Papier gemäß dem Patent 
275 153, bei welchen die Elerstellung dieses 
Papieres durch eine kombinierte Langsieb— 
Rundsiebmaschine erfolgt. Bei der in der 
Zeichnung schematisch veranschaulichten 
Maschine ist an Stelle der üblichen Gautsch— 
Walzen eine Saugwalze vorgesehen, über 


»Siehe Wochenblatt 1914, Nr. 20, S. 2758. 


Längste Dauer: 25. April 1927. 


welche das Langsieb läuft. Außerdem aber 
läuft der erste Naßfilz der Rundsiebmaschine 
über eine Saugwalze, welche die beiden Bah- 
nen gut vereinigt und zwischen ihnen befind- 
liche falsche Luft entfernt, sodaß sie ohne Be- 
schädigung dem zu ihrer dauernden Verbin- 
dung erforderlichen scharfen Preßdruck 
durch die Naßpresse ausgesetzt werden 
können. 
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Das Gewebe 6 wird über das Sieb 1 ge- 
führt und vereinigt sich daselbst mit einer 
aus dem Stoffverteilerkasten 7 kommenden 
Papierbahn. 9 ist eine an Stelle der üblichen 
Gautschwalzen vorgesehene Saugwalze, 
welche die Anwendung eines sehr starken Va- 
kuums ermöglicht, durch welches die innige 
Vereinigung von Gewebe und Papiermasse 
bewirkt wird. 

Für die zweite Papierlage ist eine Rund- 
siebpartie vorgesehen, deren Rundsieb im 
gleichen Filz 11 mit der ersten Naßpresse 
läuft und die Unterbahn unmittelbar auf den 
Naßfilz bringt, auf welchem die Vereinigung 
der beiden Bahnen erfolgt. Aus diesem 
Grunde ist die in der Zeichnung veranschau- 
lichte Anordnung einer Saugwalze 12 an der 
Vereinigungsstelle der beiden Bahnen nicht 


eigentlich erforderlich, da infolge des Filzes 
11 eine Beschädigung der Bahn durch die 
Naßpresse 10 sowieso nicht erfolgen wird. 
Die Anordnung einer zweiten Saugwalze an 
dieser empfiehlt sich aber trotzdem, damit die 
beiden Bahnen gut vereinigt werden und zwi- 
schen ihnen etwa vorhandene Luft entfernt 
wird, weil nur auf diese Weise das für die 
dauernde Verbindung beider Bahnen notwen- 
dige scharfe Pressen möglich ist. 

Patent-Anspruch: Langsieb-Rundsieb- 
maschine unter Verwendung einer Langsiebpapier- 
maschine zur Herstellung von gewebeverstärktem 
Papier gemäß Patent 275 153, dadurch gekennzeich- 
net, daß die von der Saugwalze (9) der Langsieb- 
papiermaschine abgegebene gewebeverstärkte Pa- 
pierbahn auf den ersten Naßfilz (11) einer Rundsieb- 
maschine aufläuft, welcher an der Auflaufstelle über 
eine Saugwalze (12) geführt ist. 


Schleifstein für die Holzschleiferei. 
ar Bohun in Feherpatak, Ungarn. 


Klasse 55a. 


Bei den bekannten Schleifsteinen zur Ge- 
winnung von Holzstofi, die das Holz wäh- 
rend der Drehung mit ihrer Mantelfläche 
schleifen, liegen die Gesteinsschichten in 
einem rechten Winkel zur Schleiferwelle. Die 
erforderliche Schneidwirkung wird von den 
auf der Mantelfläche des Steines vorstehenden 
Körnern und Schichten ausgeübt. 

Zur Steigerung der Schleifwirkung wird 
nach der Erfindung der Stein derart auf der 
Schleiferwelle befestigt, daß die die Schleif- 
wirkung hervorbringenden Schichten des 
Schleifsteines nicht in senkrecht auf der Achse 
stehenden kreisförmigen Ebenen, sondern in 
einen gewissen Winkel mit der Achse ein- 
schließenden Ebenen zu liegen kommen. Hier- 
durch wird der Nachteil vermieden, daß die 
aus der Oberfläche des Steines hervorstehen- 
den, das Schleifen bewirkenden Körner paral- 
lele Nuten in das Holz einschneiden. Zufolge 
der schrägen Kraftwirkung wird nämlich eine 
in der Richtung des Umfanges des zu schlei- 
fenden Werkstückes wirkende, schleifende — 
und eine in dessen Längsrichtung wirkende 
schälende — Kraftkomponente auftreten, so- 
daß längere Fasern in größerer Menge er- 
halten werden. 


D. R. P. Nr. 275953 (vom 13. Oktober 1912 ab). 


Ein solcher Schleifstein kann vorteilhaft 
derart hergestellt werden, daß ein gewöhn- 
licher, zylindrischer Schleifstein im gewünsch- 
ten Neigungswinkel auf der Schleiferwelle 

Pig. 1. 


Fig. 2. 
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befestigt und sodann derart umgestaltet wird, 
daß derselbe die Gestalt eines senkrecht auf 
der Achse stehenden Zylinders annimmt, wo- 
bei aber die Schichten des Steines die ge- 
wünschte Neigung zur Achse beibehalten. Es 
ist aber auch möglich, einen künstlichen Stein 
mit der beschriebenen Schichtung zu er- 
zeugen. 

Die Zeichnung zeigt in Fig. 1 und 2 zwei 
Phasen des Herstellungsverfahrens, und in 
Fig. 3 den fertigen Stein. 

Gemäß Fig. 1 wird ein natürlicher Stein a 
auf der Schleiferwelle b unter einem gewissen 
Winkel befestigt, sodaß die Schichten des 
Steines einen Winkel mit der Welle b dessel- 
ben einschließen. Damit dieser Stein in den 
üblichen Schleifvorrichtungen, Holländern 
usw. — welche eine derartige Neigung des 
Steines nicht zulassen — verwendet werden 
kann, wird so viel von dem Stein abgeschnit- 
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ten, daß der in Fig. 2 gestrichelt dargestellte, 
senkrecht auf der Welle b stehende zylin- 
drische Teil entsteht. Zufolge dieser Umge- 
staltung wird der Stein in den üblichen .Vor- 
richtungen verwendbar sein; die Schichten 
desselben erhalten aber die in Fig. 3 ersicht- 
liche schräge Anordnung, wodurch der Stein 
sowohl in der Richtung des Umfanges als 
auch in der Längsrichtung schneidet. 


Patent-Ansprüche: 


1. Schleifstein für die Holzschleiferei, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Schichten des Steines eine 
von der zur Welle (b) senkrecht stehenden Ebene 
abweichende Richtung haben. 


2. Verfahren zur Herstellung eines Schleifsteines 
nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daß 
auf die Schleiferwelle (b) ein zylindrischer Stein (a) 
im gewünschten Winkel befestigt und dieser Stein 
auf einen Zylinder zurückgeführt wird, dessen Achse 
mit der Schleiferwelle zusammenfällt (Fig. 2). 


Vorrichtung zum Befördern und Trocknen nasser Papier- und Stoffbahnen, bei welcher 
die Bahnen durch von unten aus geschlitzten Rohren gegen sie wirkende Luftströme 
schwebend getragen werden. 

Radebeuler Maschinenfabrik August Koebig G.m.b.H. in Radebeul b. Dresden. 


Klasse 55f. 


D.R.P. Nr. 276644 (vom 28. Juni 1913 ab). 


Zusatz zum Patent 218770 Längste Dauer: 31. Juli 1923. 


In der Patentschrift 218770 ist erwähnt, 
daß die mit tangential gerichtetem Schlitz 
versehenen Blasröhren drehbar am Haupt- 
rohr angeschlossen sein können, um für ver- 
schieden schwere Papiere den Luftstrom 
zwecks entsprechender Wirkung mehr oder 
weniger spitzwinklig gegen die Bahn 
austreten lassen zu können. Bei dieser An- 
ordnung entstehen dadurch Schwierigkeiten, 
daß ein luftdichter Anschluß der Blasröhren 
an das Hauptrohr bei gleichzeitig leichter 
Drehbarkeit derselben mit einfachen Mitteln 
nicht gut erreichbar ist. 

Gegenstand der Erfindung ist nun eine 
Einrichtung, bei welcher die Veränderung 
in der Blaswirkung nicht durch Drehbar- 
keit der Blasröhren, sondern durch im Innern 
der Röhren vor dem Schlitz liegende Luft- 
drosselklappen bewirkt wird. Auf der Zeich- 
nung sind die Preßluftröhren mit den ver- 
stellbaren Linealen und deren Anordnung 
zur Papier- oder Stoffbahn im Aufriß schema- 
tisch dargestellt. Aus den Röhren r wird 
durch den tangential gerichteten Schlitz s 
die Luft unter die zu trocknende Papier- 
bahn p geblasen. 

Um nun die Wirkung des Luftstromes 
auf die Papierbahn ändern bzw. die Luft 
mehr oder weniger stark gegen die Papier- 
bahn strömen lassen zu können, befindet 


sich im Innern jedes Rohres vor dem Schlitz 
eine linealartige Drosselklappe l, welche gegen 
den Schlitz verstellbar ist. Das Lineal wird 
von zwei an den Seiten des Rohres befind- 
lichen Hebeln h getragen, welche mittels der 
Griffe a um Zapfen d drehbar sind und in 
Schlitzen festgestellt werden können. Durch 
entsprechende Einstellung kann die Wirkung 
des Luftstromes auf die Papierbahn so ge- 
regelt werden, als ob das Rohr bzw. die 
Richtung des Blasschlitzes gedreht worden 
wäre. 

Durch geringe Schrägstellung des Lineals 
zum Schlitz kann die Blaswirkung auf die 
beiden Kanten des Papiers verschieden ein- 
gestellt werden, was für einseitig schwere 
Papierbahnen wünschenswert ist. Die La- 
gerung und Verschiebung des vor dem Schlitz 
befindlichen Lineals kann natürlich auch auf 
andere, für ähnliche Zwecke bekannte Weise 
geschehen. 
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Patent- Anspruch: Vorrichtung zum Be- 
fördern und Trocknen nasser Papier- und Stoffbah- 
nen, bei welcher die Bahnen durch von unten aus ge- 
schlitzten Rohren gegen sie wirkende l.uftströme 
schwebend getragen werden nach Patent 218 770. da- 


durch gekennzeichnet, daß im Innern der Rohre vor 
dem Schlitz eine von beiden Seiten der Rohre aus 
gegen den Schlitz verstellbare Drosselklappe ange- 
ordnet ist. 


— . . — — 


Briefkasten. 


(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Welche Stückzahlschwankung Ist bei Pappen 
zulässig? | 

Antwort auf Frage Nr. 2265 in Nr. 30, S. 2840. 

I. In der Pappenbranche ist es von jeher han- 
delsüblich, daß in einem Paket von einem halben 
Zentner bei den stärkeren Nummern unter Nr. 20 
möglichst die genaue Blattzahl enthalten sein muß. 
Je stärker die Pappe ist, desto genauer muß die 
Bogenzahl stimmen, desto weniger Nebennummern 
sind zulässig. Im übrigen werden im geschäftlichen 
Verkehr zwei Nebennummern, eine stärkere und 
eine leichtere, als zulässig erachtet. Bei Extrafor- 
maten hingegen ist es aber nur recht und billig, daß 
der Besteller auch einige Nebennummern mehr mit 
übernimmt, da das genaue Einhalten der Nummern 
nicht immer möglich ist. Absolut gleichschwere 
Bogen anzufertigen bezw. nur auszusortieren, ist bei 
Erzeugung von Handpappen gänzlich ausgeschlossen, 
kleine Schwankungen auf und nieder sind immer zu 
verzeichnen. Da es sich im vorliegenden Falle um 
Extraformate handelt, welche Nebennummern für 
den Pappenfabrikanten sonst wertlos sind, so dürfte 
der Käufer umsomehr verpflichtet sein, die Neben- 
nummern, wenigstens aber ein gut Teil davon, mit 
zu übernehmen, zumal diese in der Regel ja nicht 
als Ausschuß, sondern als gute Pappen nach ihren 
richtigen Nummern verkauft werden. S. 


Jacquardpappe. 

Antwort auf Frage Nr. 2277 in Nr.32, S. 3014. 

Diese Pappenart wird aus mancherlei Stoffen 
gearbeitet. In der Hauptsache arbeitet man diese 
Pappe nur aus guten Papierabfällen allein. Es wer- 
den holzfreie Späne, Frachtbriefmakulatur, Kontor- 
papiere und andere dazu benutzt. Prozentual läßt 
sich das schwer angeben, weil man die Ansprüche 
nicht kennt, welche an die Pappe gestellt werden. 
Versuchen Sie es mit obigen Spänen allein. Hat man 
holzhaltige Späne, so muß man bis zu 25 pCt. Zellulose 
zusetzen. Andernfalls nimmt man 50 pCt. Jacquard- 
pappen-Abfall, den Rest Altpapier. Der Stoff ist sehr 
schmierig und recht fein zu mahlen, denn diese Pap- 
penart gehört schon zu den besseren Gattungen. Der 
Holländer ist dick zu beschicken; er soll breite, 
stumpfe Messer haben und muB etwa 1 bis 2 Stun- 
den mahlen, je nach der Beschaffenheit des alten Pa- 
pieres. Es sei noch bemerkt, daß dieses vor dem 
Mahlen in einem Kollergang gut aufzuschlieBen und 
sachgemäß vorzubereiten ist. — Auf der Rundsieb- 
maschine arbeitet man vorzugsweise mit dünnen 
Schichten, die mit reichlich viel Nässe zusammen- 
zugautschen sind, damit sich die Pappe recht gut 


verfilzt. Die Größen und Stärken, welche verlangt 
werden, sind sehr verschieden, in der Hauptsache 
sind es aber dünnere Pappen, die Formate sind sehr 
verschieden, sie werden von den Pappenfabriken 
gleich als Katten geschnitten geliefert. — Es würde 
viel zu weit über den Rahmen des Briefkastens hin- 
ausführen, wenn die Fabrikation dieses Artikels hier 
genau beschrieben werden sollte, es gibt hierbei 
zu vieles zu beachten. Wenn Sie solche Pappen ar- 
beiten wollen, sollten Sie sich mit einem Spezialisten 
in Verbindung setzen, der Ihnen genaue Anweisungen 
gibt. Auf Wunsch erteilt der Einsender obiger Ant- 
wort Anweisungen über jenen Artikel. I. R. 
Pappenformate und Umrechnungen. 
Antwort auf Frage Nr. 2278 in Nr. 32. S. 3014. 
Soviel mir bekannt, gibt es gedruckte Tabellen 
zu kaufen, welche die Umrechnungen, Quadratmeter- 
gewichte etc. der einzelnen Formate von Pappen 
enthalten, wenden Sie sich an eine Buchhandlung 
oder besser noch an die Verleger unserer Fachzeit- 
schriften, welche solche Werkchen führen, fragen Sie 
eventuell bei der Pappen-Zeitung in.:Dresden an. 
Wenn jedesmal umgerechnet werden soll, wäre dies 
eine sehr schwierige Arbeit, wobei einem auch leicht 
Fehler unterlaufen können. K. E. 
Stärken von Graupappen. 
Antwort auf Prage Nr.2279 in Nr. 32, S. 3014. 
Die Dicken der Graupappen der verschiedenen 
Nummern in Millimetern sind nicht immer gleich 
groß, es richtet sich dies nach der Beschaffenheit, 
Art, Mahlung und Pressung der Pappen, es spielt also 
die Mahlung als auch die Maschinenarbeit hierbei 
eine nicht unbedeutende Rolle. Ich habe hier aus 
meiner Praxis Graupappen vorliegen, einzelne Num- 
mern aber nur, von denen immer genau die vorge- 
schriebene Anzahl auf den Zentner geht, die aber 
alle verschieden dick sind, natürlich nur geringe Ab- 
weichungen. Eine 20er ist z. B. dick: 3,9, 4 und 
4,7 mm. Eine 25er mißt 2,9, 3 und 3,6 mm. Eine 45er 
Graupappe zeigt 1,4 bis 2mmDicke, eine 80erschwankt 
zwischen 0,9 und 1,2 mm, eine 100er läßt Millimeter- 
stärken von 0,4 bis 0,75 erkennen und eine 120er ist 
0,3 bis 0,5 mm dick. Je stärker die Pappen sind, 
bezw. je niedriger deren Nummer, umso mehr 
schwanken die Dickenunterschiede; der den Pappen 
dabei innewohnende Feuchtigkeitsgrad spielt auch 
eine Rolle mit. Obige Zahlen entstammen anerkannt 
guten und wirklich trockenen grauen Pappen und 
dürften in ihren Mitteln Anspruch auf ziemliche Ge- 
nauigkeit haben. Die Stoffwahl und Herausarbeitung 
der Pappe spricht dabei eben sehr viel mit. H. F. 
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Stellenvermittlung. 


Eine bedeutende Papier- und Zellstoff- 
fabrik schreibt uns: 


In der augenblicklichen Zeit gibt es viele Fa- 
briken, nicht allein in unserer Industrie, die infolge 
der Unmöglichkeit des Absatzes oder Einziehung 
von Leuten verschiedener Kategorien ihren Betrieb 
einstellen müssen. Wir möchten Ihnen nun zur Er- 
wägung anheimstellen, eine Art Stellenvermittlung 
in Ihrem geschätzten Blatt einzurichten, dergestalt, 
daß, zum Beispiel wenn in irgend einer Fabrik der 
Betrieb durch die Einberufung einer gewissen Kate- 
gorie von Leuten unmöglich gemacht wird und des- 
halb andere Kategorien beschäftigungslos bleiben, 
diesen Leuten die Möglichkeit gegeben wird, sich an 
Fabriken zu wenden, denen gerade Leute ihrer Be- 
schäftigungsart fehlen. Diese Vermittlung soll sich 
beziehen sowohl auf Beamte wie auf Arbeiter, und 


zwar auf Betriebsleiter, Ingenieure, Chemiker, 
Elektrotechniker, Schlossermeister, Werkführer, 
Maschinenführer, Kessel- und Dampfmaschinen- 


Wärter, Bleilöter etc. etc. 

Wenn also zum Beispiel in einem Betricbe 
Leute einer dieser Kategorien fehlen und deswegen 
der Betrieb emgestellt werden müßte, während viel- 
leicht in einer anderen Fabrik gerade diese Leute 
da sind und der Betrieb wegen des Fehlens einer 
anderen Gruppe nicht fortgeführt werden kann, so 
könnten durch die allgemeine Bekanntgabe, wo 
Leute aller dieser Kategorien zu finden sind, die 
meisten Betriebe wahrscheinlich wenigstens teilweise 
arbeiten. 


Man würde dadurch auch dem nationalen Inter- 
esse sehr nützen, denn gerade in einer Zeit wie der 
jetzigen muB doch darauf gesehen werden, von den 
Leuten, die nicht zu den Fahnen einberufen sind, 


so viel zu beschäftigen wie möglich, damit sie nicht 


dem Staat zur Last fallen, damit auch andererseits 
für den Staat, der jetzt enorme Aufwendungen zu 
machen hat, Geld verdient wird. — 


Wir sind gern bereit, die vorgeschlagene 
Stellenvermittlung zu übernehmen. Unser 
Blatt erfreut sich bekanntlich nicht nur der 
größten Verbreitung in allen Papier- und Pa- 
pierstoffabriken, sondern wird auch in den 
Kreisen der Beamten und Arbeiter zahlreich 
gelesen, unser Stellenmarkt wird deshalb 
auch seit langen Jahren außerordentlich 
stark von beiden Seiten benützt. 


Aus patriotischen Gründen erklären wir 
uns bereit, während der Dauer des Krieges 
Stellenanträge aus Deutschland und Oester- 
reich-Ungarn nur zum halben Preise, kurz 
gefaßte Stellengesuche von Unterbeamten 
und Arbeitern aber vollständig unentgelt- 
lich aufzunehmen. Bei letzteren sind le- 
diglich 50 Pfennig für Portoauslagen in 
Briefmarken mit der Bestellung einzusenden. 
Wir hoffen, damit dem nationalen Interesse 
einen guten Dienst zu erweisen. 


EHE —v—c—— 
Fürsorge.* 


Die Aktiengesellschaft Patentpaplerfabrik zu 
Penig stellt ihr bei Wilischthal im Erzgebirge mitten 
im Waldesgrün gelegenes „König-Friedrich-Aukust— 
Heim“, welches sonst als Ferien- und Erholungs- 
stätte für ihre Beamten und Arbeiter dient, der 
Heeresverwaltung zur Verfügung als Ruhestätte für 
von ihren Verwundungen im Feldzuge genesende 
Offiziere. 

Ueberdies gab die Firma ihren Arbeitern be- 
kannt, daB die Familien der im Felde stehenden Ar- 
beiter eine Wochenunterstützung von M 12.— er- 
halten, die zurückgebliebenen Familienväter aber 
eine Arbeitslosenunterstützung von A 9.—, die ver- 
heirateten Arbeiterinnen eine Arheitslosenunter— 
stützung von «M 6.— für die Woche. Ledige Arbei- 
ter und ledige Arbeiterinnen wurden auf die drin- 
gend notwendige Hilfe bei der Hereinbringung der 
Ernte verwiesen. Den ins Feld ausgerückten Beamten 
wird das volle Gehalt weitergezahlt. 

Die Firma Oskar Dietrich, Papierfabriken in 
Weißenfels, hat beschlossen, die Betriebe selbst bei 
den größten wirtschaftlichen Opfern während der 
Kriegszeit durchzuhalten, um nach Möglichkeit allen 
Beschäftigten Arbeit und Verdienst geben zu kön- 
nen. Ferner erhalten die Familienmitglieder der mobil- 
gemachten Beamten bis auf weiteres ein entspre- 
chendes Gehalt weiter gezahlt, und dann stiftete die 


* Siehe auch letzte Nummer Seite 3120. 


Firma für die Familienangehörigen der zur Fahne 
berufenen Arbeiter zur Unterstützung einstweilig 
20 000 Mark. 


Die Papierfabrik Ammendori-Radewell gewährt: 
l. Den Familien der verheirateten Beamten das volle 
Gehalt weiter; 2. den unverheirateten Beamten das 
Gehalt für weitere sechs Wochen; 3. den Familien 
der Arbeiter für die Ehefrau monatlich 6 . für 
jedes Kind bis 14 Jahre alt monatlich 4 4. Hieran 
wird der Wunsch geknüpft, daB, wenn nötig, der 
Fabrik Dienste und Hilfe geleistet werden, natürlich 
gegen entsprechende Bezahlung. 

Die Firma C. F. Leonhardt, Papierfabrik in 
Niederschlema, gewährt bis auf weiteres für die An- 
gehörigen der Einberufenen eine wöchentliche Unter- 
stützung von 4 «A für die Ehefrau und 2 «A für jedes 
Kind. 


Die A.-G. für Maschinenpapierfabrikation in 
Aschaffenburg zahlt bis auf weiteres den Frauen und 
Kindern der Einberufenen eine Unterstützung in 
Höhe der bisher bezahlten Teuerungszulagen. 


Die Paplerlabrik Balenfurt unterstützt mittellose. 
notleidende Arbeiter-Familien aus dem Unterstützungs- 
fonds mit 10 bis 20 Mark monatlich je nach der Größe 
der Familie. Der Betrieb wird zum Teil aufrecht 
erhalten. 
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Die Papierfabrik Gustav Toelle in Langenbach 
und ihre Holzschleifereien in Auerhammer, Blauen- 
thal und Prinzenhöhle gewähren den Familien ihrer 
zum Militär einberufenen verheirateten Arbeiter eine 
Unterstützung von 4 4 wöchentlich für die Ehefrau 
und 2 4 für jedes Kind auf die Dauer von vorläufig 
drei Monaten. 

Die Firma 


Eugen Lemppenau, Briefumschlag- 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


3163 


und Papierausstattungsfabrik in Stuttgart, wird den 
Frauen der verheirateten eingezogenen Arbeiter eine 
tägliche Unterstützung von 1 Á und für jedes Kind 
25 Pfennig täglich gewährleisten, und zwar vor- 
läufig auf die Dauer von 90 Tagen. Den verheirate- 
ten Beamten der Firma ist je nach Dienstalter der 
teilweise Bezug der Gehälter auf die Dauer von 
3--6 Monaten gesichert. 


nn — 


Geschäftsberichte. 


Schwarzburger Paplerzellstofi- Fabrik Richard 
Wolff A.-G., Schwarza (Saalbahn). Die Gesellschaft 
schließt für 1913/14 nach 53 099 (i. V. 50 689) && Ab- 
schreibungen mit einem Verlust von 26 278 M 
(1912/13 64 387 1 Gewinn), sodaß nach Aufzehrung 
des Vortrags von 10554 «A eine Unterbilanz von 
15 724 M entsteht. (m Vorjahre wurden 7 pCt. 
Dividende auf die 800 000 & Aktien verteilt.) Die 
Hauptzahlen der Bilanz sind: 

Aktiva: Grundstück 84 800 A, Gebäude 211 600 
Mark, Wasserkläranlage 6250 «A, Dampfkesselanlage 
49850 &. Kocher 48 700 . Maschinen 190 700 AM, 
Brunnen, Rohrleitung und Schleusen 6800 &. Gleis- 
anschluß und Feldbahnen 8500 M, Fuhrwerk 2850 %4, 
Utensilien 11550 «A, Warenvorräte einschließlich 
Reserveteile 327 300 A, Zellulose 11 200 Æ, Bargeld 
1600 A, Wechsel 51 200 &. Bürgschaft 25450 &. 
Kaution 28 000 Á, Forderungen 292 700 &. Verlust 


15 700 A. 
Passiva: Aktienkapital 800 000 . Hypotheken 
400 000 M, Verbindlichkeiten 127700 . Bürg- 


schaftskreditoren 25 450 «AH, Rückstellungen 16 200 &. 
Akzepthinterlegung 1200 M, Reservefonds 4200 MA. 


Aktieselskabet De Forenede Paplriabriker in 
Kopenhagen schlägt vor, für das am 30. Juni be- 
endete Geschäftsjahr eine Dividende von 12 pCt. zu 
verteilen und 100 000 K dem Reservefonds zu über- 
weisen. 

A.-G. der Maschlnenlabriken Escher Wyß & Cie., 
Zürich. Die Generalversammlung der Gesellschaft 
genehmigte die Verteilung von wieder 6 pCt. Divi- 
dende, sowie die Zuführung von Fr. 100 000 (0) an 
den Reservefonds und die Bereitstellung von Francs 


30000 für Wohlfahrtseinrichtungen. Fr. 33227 
(Fr. 29 669) werden vorgetragen. 
een — 
o o 
Beilagen-Hinweis. 


Der Postauflage ist eine Karte der Firma F. H. 
Banning & Seybold, Maschinenbau-Ges. m. 
b. H., Düren, Rhld., beigeheftet. 

Der unserer heutigen Nummer beiliegende Pro- 
spekt der Firma Relorm-Gesellschait für Heiz- und 
Trockenanlagen m. b. H. in Görlitz über Reform- 
Luftheizungsanlagen sei einer ein- 
gehenden Beachtung empfohlen, umsomehr als die 
Abdampfwärme von Auspuff- und Kondensations- 
dampfmaschinen und Lokomobilen in den meisten Be- 
trieben unausgenutzt entweicht, obgleich dieselbe für 
billigste und gesündeste Beheizung von Arbeits- 
räumen verwendet werden könnte. 


Der Markt in Skandinavien. 


(Originalbericht.) 

Der Krieg hat tiefeinschneidende Störungen im 
Gebiete der nordischen Papier- und Papierstoffländer 
hervorgerufen. Die Bestellungen, welche vorliegen, 
können infolge der zunehmenden Verkehrsstörungen 
nicht befördert werden und Neubestellungen laufen 
nicht ein. Wie soll das enden? Ueberhaupt ist für 
Dänemark und die skandinavischen Nachbarländer 
der Postverkehr sehr unsicher und seit einigen Tagen 
ganz unterbrochen. Ueberall herrscht ein nervöses 
Leben und jedermann fragt sicb, was wird die 
nächste Stunde uns bringen? Eigentlich ist zurzeit 
der Verbrauch von Druckpapier geradezu unbegrenzt, 
da alles mit Extrablättern überschwemmt wird und 
die Geschäftsstille reichlich Muse zum Studium der 
Tagespolitik Gelegenheit bietet. 

Im großen und ganzen ist man vollständig einig 
mit der von Deutschland eingeschlagenen Politik, 
und man ist überzeugt, daß die gute Sache für „das 
große deutsche Vaterland” auch gut und zum Heile 
einer Zeitperiode ausschlagen werde, in der der 
Wettbewerb der Völker sich mit mehr Vertrauen 
und Unternehmungsgeist wieder bekunden wird. 


Geschäftsnachrichten. 


Herr Otto Heck, Papiergroßhandlung in Mün- 
chen und Nürnberg, hat seinen langjährigen Mitarbei- 
tern und bisherigen Handlungsbevollmächtigten, den 
Herren Ludwig Heigis und Karl Eberle, 
Kollektivprokura erteilt in der Weise, daB sie das 
Recht haben, gemeinsam mit einem der seitherigen 
Prokuristen, den Herren Carl Mugler, München, 
Hans Seuffert und Erich Steinhage, 
Nürnberg, die Firma rechtsgültig zu zeichnen. 

Herr C. Oschatz ist aus der Dircktion der 
Cellulose- und Papleriabrik Balsthal in Balsthal 
(Schweiz) ausgeschieden und seine Unterschrift da- 
mit erloschen. Dagegen wurde die Oberleitung des 
Etablissements Herrn Direktor Hermann Gug- 
genbühl von St. Gallen übertragen. Die Kollektiv- 
unterschriften der Herren H. Ebenhöch, Franz 
Adam und E. G. Classen bleiben unverändert 
bestehen. 

Die Zellstofffabrik Waldhof teilt uns mit: Wir 
haben am 15. August Nachricht von unserem Werk 
in Pernau (Livland) erhalten, die vom 8. August 
datiert. Darin ist gesagt: Die Fabrik geht zurzeit 
mit der halben Belegschaft, ca. 1000 Mann. Roh- 
materialien haben wir in genügender Menge, nur 
Kohlen werden wohl in 4 Monaten knapp werden, 
wenn wir keine Zufuhren erhalten. Die Banken ar- 
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beiten noch. Löhne und Gehälter können wir einst- 
weilen noch zahlen. Es ist hier jedermanns Inter- 
esse, daß die Fabrik weiterarbeitet, da dann mehr 
Sicherheit für Ruhe besteht. Wenn wir gezwungen 
sind, einzustellen, sind Unruhen möglich, da die hie- 
sige Bevölkerung sehr geringe Rücklagen hat. 

Einigen Reichsdeutschen, deren Pässe vollständig 
in Ordnung waren, wurde die Abfahrt auf telegra- 
phische Anordnung des Gouverneurs untersagt. 

Die Druckpapier-Fabrik Oker G. m. b. H. in 
Oker a. H. erläßt an ihre Gläubiger ein Rundschrei— 
ben, welchem wir auszugsweise entnehmen: 

Durch den derzeitigen Kriegszustand und die 
dadurch hervorgerufene mibliche wirtschaftliche 
Lage ist auch die Druckpapierfabrik Oker G. m. 
b. H. schwer in Mitleidenschaft gezogen. 

Fast die sämtliche Geschäftsführung. Prokuri— 
sten und Aufsichtsräte stehen im Felde, auch die 
Werkmeister und die Mehrzahl der Arbeiter sind 
zum Kriegsdienst einberufen. 

Liebe sich schon bei dieser Sachlage der wei- 
tere Betrieb der Druckpapierfahrik nicht aufrecht 
erhalten, so erfordert vollends der jegliche Mangel 
an Rohmaterialien und die Sistierung des Güterver- 
kehrs eine Einstellung des Betriebes. Die derzeitige 
Leitung der Druckpapierfabrik ist daher nach Rück- 
sprache mit ihren Rechtsbeiständen zu dem Ent- 
schluß gelangt, den Betrieb bis auf weiteres einzu- 
stellen. 

Diese Betriebseinstellung, wie die Tatsache, daß 
die bisherigen Leiter der Druckpapierfabrik, die mit 
den einschlägigen Verhältnissen genau vertraut sind, 
im Felde stehen und der derzeitigen provisorischen 
Leitung der nötige Ueberblick über die finanzielle 
Lage und die Verpilichtungen der Gesellschaft fehlt, 
verlangen aber ferner im Interesse der gesamten 
Gläubigerschaft auch die einstweilige Einstellung 
aller weiteren Zahlungen, zumal irgendwelche Bar- 
mittel nicht vorhanden sind und auch ausstehende 
Forderungen naturgemäß zurzeit nicht mehr ein- 
gehen. Die Zahlungsemstellung ist daher im Inter- 
esse einer gleichmäßigen Befriedigung unserer Gläu- 
biger unbedingt erforderlich, damit nicht einige 
Gläubiger auf Kosten anderer einen Vorzug erlangen. 

Wir werden versuchen, sobald als möglich einen 
Ueberblick über den derzeitigen Status der Druck- 
papierfabrik zu gewinnen und alsdann an unsere 
Gläubiger mit weiteren Nachrichten und Vorschlägen 
herantreten. Ob eine Ueberschuldung vorliegt, läßt 
sich zurzeit noch nicht entscheiden. 
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Allem Anschein nach dürften alle Schwierig- 
keiten mit der Wiederkehr ruhiger Zeiten und ge— 
ordneter Verhältnisse zu überwinden sein und unsere 
Gläubiger daher kaum Verluste erleiden, die aber 
im Falle der Heraufbeschwörung eines Konkursver- 
fahrens nicht zu verhindern sein würden. 

Zum Schlusse wird gebeten, sich mit einem 
Moratorium von 3 Monaten einverstanden zu cer- 
klären. 

Fortdauer des Betriebes. Die Direk- 
tion der Papierfabrik Redenielden hat in dankens- 
werter Weise beschlossen, zum Besten der Familien 
ihrer Arbeiter den Betrieb nach Möglichkeit fortzu- 
führen. Die aus dem Feldzug zurückkommenden Ar- 
beiter finden wieder in der Fabrik Anstellung. L. 

Trinkgefäße aus Papier. Dic Firma Ferd. Emil 
Jagenberg, Düsseldorf), hat dem Vaterländischen 
Frauenverein, Düsseldorf, 10 000 Trinkbecher aus Pa- 
pier gestiftet, die bei der Verpflegung der durch- 
ziehenden Truppen auf den dortigen Bahnhöfen be- 
nutzt werden. Die Becher sind aus weißem Papier 
gewickelt, fest und stabil hergestellt und so imprä- 
gniert, daB sie sowohl für kalte als auch für warme 
Getränke dienen. 

Ehrung für langjährige Dienst- 
zeit. In der Metalltuchfabrik Hermann Finckh in 
Reutlingen wurde am 10. August folgenden Arbeit- 
nehmern die Ehrenurkunde der Handelskammer für 
langjährige Dienste in ein und derselben Firma über- 
reicht: Webmeister Jakob Wolz mit 35, Siebsäume- 
rın Pauline Wolz mit 29, Weber Kuno Kuhn von 
Eningen mit 29, Weber Jakob Görlach von Betzingen 
mit 25, Weber Gottlob Hauser mit 25 Jahren 
Dienstzeit. . 

t Herr Kommerzienrat Alfred Schrantz, Vor- 
sitzender der Aktiengesellschaft Hutter & Schrantz 
in Wien. 

Konkurse. 

Fabrikbesitzer Heinrich Ernst Kästner in 
Schwarzenberg, allciniger Inhaber der Firma Meiche 
& Kästner, Holzstoff- und Papierfabrik in Teufelstein 
b. Bernsbach, Anmeldefrist bis zum 3. Oktober 1914. 


Biberach, 19. August 1914. 
Nach Schluß dieser Nummer er- 
fahren wir noch, daß auch der 
Versand nach Oesterreich-Ungarn 
wieder aufgenommen werden 
kann. Nr 32 und 33 wurden 
deshalb sofort abgesandt. 


Wie in Nr. 32 bekannt gegeben, konnten wir diese Nummer 
vorerst nur an unsere Inland-Abonnenien zum Versand bringen, ebenso 


war dies bei Nr. 33 der Fall. 


Heute teilt uns das Postamt mit, daß der 


Versand von jetzt an nach allen neutralen Staaten wieder aufgenommen 
werden könne, und wir haben infolgedessen die rückständigen 2 Nummern 
sofort an die Postabonnenten sowohl als an die Kreuzbandabonnenten 


dieser Staaten zur Ablieferung gebradht. 


Die folgenden Nummern wer- 


den denselben wieder regelmäßig zugehen, und wir hoffen sehr, daß 
im weiteren Verlauf des Krieges keine Störung mehr eintritt. 


Biberach, den 18. August 1914. 
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Verein Deutscher Papierfabrikanten. 


Telegramm-Adresse: Berlin W. 10, den 17. August 1914. 


Schipalo, Berlin. 
Fernsprecher: Amt Lützow. 9437. Lützowufer 17. 


1914. Rundschreiben Nr. 13. 
An unsere Mitglieder! 
Auf eine Anfrage bei der Reichsdruckerei wegen des Weiterbestehens abgeschlossener 
Lieferungsverträge ist hierher der nachstehende Bescheid erteilt worden: 

„Die Direktion der Reichsdruckerei hat bestimmt, daß sämtliche Verträge 
zwischen der Reichsdruckerei und ihren Lieferern zunächst unverändert 
bestehen bleiben. Im übrigen behält sich die Direktion vor, von Fall zu 
Fall zu entscheiden.“ 

Hochachtungsvoll 
Der Geschäftsführer: Ditges. 


1914. Rundschreiben Nr. 14. 
An unsere Mitglieder! 

Kriegsmaßnahmen der deutschen Industrie. 

Infolge der Mobilmachung und des Kriegszustandes ist unser wirtschaftliches 
Leben den allerschwersten Erschütterungen ausgesetzt. Es gilt jetzt in erster Reihe, den 
Kopf hochzuhalten und sich den veränderten Verhältnissen anzupassen, um den gegen- 
wärtigen Zustand des Abbruchs eines großen Teiles unserer wirtschaftlichen Beziehungen 
so gut wie möglich zu überstehen. 
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Die großen Spitzenverbände der deutschen Industrie, der Centralverband 
Deutscher Industrieller und der Bund der Industriellen haben sich bemüht, die 
vorhandene Not nach Möglichkeit zu lindern und die erforderlichen Beschränkungen des 
Handels und Verkehrs auf ein möglichst geringes Maß zurückzuführen. Sie haben es 
sich ferner angelegen sein lassen, ihren Mitgliedern in allen geeigneten Fällen Rat zu 
erteilen und Hilfe zu gewähren. 

Zu diesem Zwecke haben sie einen eigenen Kriegsausschuß für die deutsche 
Industrie* gebildet, der unter Zusammenfassung der gesamten geistigen und materiellen 
Mittel, die die deutsche Industrie in sich vereinigt, kraftvolle Arbeit leisten will und der 
sofort in Tätigkeit getreten ist. Er umfaßt die führenden Mitglieder der deutschen 
Industrie, soweit sie in Berlin anwesend oder von Berlin aus leicht zu erreichen sind. 

Gleich die erste Veröffentlichung des Kriegsausschusses betr. die Gestellung 
von Güterwagen, die in Abdruck beiliegt, wird für die Mitglieder des Vereins Deutscher 
Papierfabrikanten von größter Bedeutung sein. 

Daneben hat sich noch ein Kriegsausschuß für das Papierfach** gebildet. 
Er ist in einer durch Herrn Geheimen Regierungsrat Dr. ing. Hofmann zum Zwecke 
der Errichtung einer Genossenschaft zur Unterstützung kleiner und kleinster Existenzen 
des Papierhandels einberufenen Sitzung gegründet worden, nachdem sich herausgestellt 
hat, daß die der Bildung der geplanten Genossenschaft entgegenstehenden Schwierigkeiten 
sich kaum überwinden lassen werden. Das Nähere hierüber werden unsere Mitglieder 
in den nächsten Nummern der Fachpresse lesen. 

Dieser Kriegsausschuß für das Papierfach hat es als seine erste Aufgabe 
angesehen, den Mitgliedern der ihm angeschlossenen Fachverbände und den Angehörigen 
des Papierfachs überhaupt Kenntnis von den Bestimmungen zu vermitteln, durch die 
unsere Gesetzgebung seit Ausbruch des Krieges geändert worden ist. Die Geschäfts- 
führer der Vereine Deutscher Papier- und Pappenfabrikanten sowie des Papierindustrie- 
Vereins haben die Bearbeitung dieses Stoffes unter sich verteilt. 

Der Kriegsausschuß des Papierfachs wird durchaus im Einklang mit dem Kriegs- 
ausschuß der deutschen Industrie arbeiten. Er wird sich in allen Fällen an diesen wenden, 
wo es sich um allgemeine Fragen der Gesamtindustrie handelt, während er andererseits 
seine Hilfe und Mitwirkung rückhaltlos zur Verfügung gestellt hat, wo Fragen in Betracht 
kommen, die das Papierfach angehen. 

Unsere Mitglieder werden demnach gebeten, sich vorkommendenfalls an den 
Kriegsausschuß des Papierfachs, sei es nun zu Händen des Schriftführers, des Herrn 
Ferenczi, Dessauer Straße 2, sei es durch Vermittlung des unterzeichneten 
Geschäftsführers des Vereins Deutscher Papierfabrikanten zu wenden. Es wird unser 
Bestreben sein, ihnen soweit wie nur möglich, evtl. durch Vermittlung des Kriegsaus- 
schusses für die Gesamtindustrie, zur Seite zu stehen. 

Eine Liste der Mitglieder des Kriegsausschusses für das Papierfach, dem das 
Recht der Zuwahl erteilt worden ist, liegt bei. (Siehe Seite 3193.) 

l Hochachtungsvoll 
Der Geschäftsführer: Ditges. 


* Siehe Nr. 34, S. 3151. 
Siehe heutige Nr. S. 3192. 


— —— 


Kriegsausschuß der deutschen Industrie. 
Berlin W. 9, Linkstraße 25. 
An die Mitglieder des Centralverbandes Deutscher Industrieller und des Bundes 
der Industriellen! 
Betrifft: Gestellung von Güterwagen. 

Auf Grund zahlreicher Anträge aus der Industrie auf Gestellung von 
Güterwagen und auf Beförderung von Stückgütern in den Tagen der Mobil- 
machung ist der Kriegsausschuß der deutschen Industrie sogleich mit den zuständigen 
amtlichen Stellen in Verbindung getreten. Auf diese Vorstellungen hin ist uns mit- 
geteilt worden, daß bereits in den allernächsten Tagen im Eisenbahngüterverkehr auf 
einer großen Anzahl Strecken wesentliche Erleichterungen in Kraft treten werden. In 
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welchem Umfange dies in den verschiedenen Direktionsbezirken und auf den einzelnen 
Strecken, namentlich für den Versand von notwendigen Bedarfsartikeln, geschieht, wird 
von den Eisenbahnverwaltungen mitgeteilt werden. 

Die Behörden haben sich dem Kriegsausschuß gegenüber aber auch weiter be- 
reit erklärt, in dringenden Fällen den Wünschen der Industrie auf Gestellung von 
Güterwagen für die Beförderung von Waren und Rohstoffen, die namentlich zur direk- 
ten und indirekten Herstellung von Kriegsmaterial dringend erforderlich sind, besonders 
entgegenzukommen. 

Derartige Gesuche um Gestellung von Güterwagen sind an die zu- 
ständigen Linienkommandanturen, denen augenblicklich der Betrieb der Eisen- 
bahnen untersteht, zu richten. Es empfiehlt sich jedoch, Abschriften dieser Gesuche 
dem Reichsamt des Innern zu unterbreiten. 

Wir empfehlen unseren Mitgliedern dringend, sich bei diesen Gesuchen des als 
Anlage beifolgenden Formulars zu bedienen und sich ferner auf die unbedingt not- 
wendigen Wagen zu beschränken. In den Gesuchen sind also die Mengen der zu be- 
fördernden Waren, die zu stellende Wagenanzahl, die Gestellungszeit, die Verladestation 
und die Empfangsstation genau anzugeben. Auf alle Fälle müssen die bestellten Wagen 
auch wirklich benutzt werden, da sich die betreffenden Betriebe sonst bei der starken 
Inanspruchnahme des Güterwagenparks durch die Militärverwaltung der Gefahr aus- 
setzen, daß ihre weiteren Anträge keine Berücksichtigung mehr finden. 

Schließlich machen wir noch darauf aufmerksam, daß zur Ausstellung von 
Bescheinigungen, wonach die schleunige Versendung von Waren im Inter- 
esse des Reiches liegt, nicht, wie bisher auf Grund einer mißverständlichen Ver- 
fügung des Kriegsministeriums vielfach angenommen worden ist, die Bekleidungsämter 
und stellvertretenden Intendanturen zuständig sind, sondern lediglich die Linienkomman- 
danturen; denn diese haben im Kriegsfalle allein darüber zu entscheiden, ob die Ver- 
sendung im Interesse der Mobilmachung zugelassen werden kann oder nicht. Wenn 
dahingehenden Anträgen von seiten der Linienkommandanturen keine Folge gegeben 
wird, so hat das, wie uns von zuständigen Stellen erklärt worden ist, nur darin seinen 
Grund, daß die Gestellung von Wagen im Interesse der Landesverteidigung absolut un- 
möglich ist. Beschwerden gegen die Entscheidungen der Linienkommandanturen haben 
daher keine Aussicht auf Erfolg. 

Hinsichtlich der Aufnahme des Personenverkehrs machen wir darauf 
aufmerksam, daß vom 21. August an auf den großen Etappenlinien je ein Schnellzug 
in jeder Richtung verkehren wird und daß auf den anderen Strecken der Personenver- 
kehr in viel weiterem Umfange aufgenommen wird. 

Da die Geschäftsstelle des Kriegsausschusses gerade in den ersten Tagen 
nach der Begründung besonders stark in Anspruch genommen ist, richten wir 
an die körperschaftlichen Mitglieder die ergebene Bitte, ihre Mitglieder von 
sich aus von dem Inhalt dieses Rundschreibens in Kenntnis zu setzen und die 
erforderlichen Formulare, wenn eben möglich, in ihren eigenen Geschäftsstellen 
herzustellen. 

Mit vorzüglicher Hochachtung 


Kriegsausschuß der deutschen Industrie 


gez. Roetger, Landrat a.D. gez. H. Friedrichs, Kommerzienrat. 
Die Geschäftsführung: 
gez. Schweighoffer. gez. Herle. 

Antrag (möglichst unter Angabe der Tagesstunde) 
auf Gestellung von Güterwagen während 5. Welche Waren sollen versandt 
der Mobilmachung. werden und in welchen Quanti- 

Name der Firma: täten: 
1. Verladestation: (möglichst unter Begründung der Not- 
2. Empfangsstation: | wendigkeit einer schleunigen Versen- 
3. Anzahl der gewünschten Wagen: dung, namentlich bei direkten und in 

4. Für welche Tage: direkten Kriegslieferungen). 


— ö. —— ä 
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Wirtschaftlicher Kriegsausschuß.* 


Zur Bearbeitung aller der zahlreichen 
wirtschaftlichen Fragen, die der gegenwärtige 
Krieg veranlaßt, hat die württ. Zentralstelle 
für Gewerbe und Handel einen wirtschaft- 
lichen Kriegsausschuß gebildet. Dieser be- 
steht unter dem Vorsitz des Vorstandes der 
Zentralstelle aus 6 Beamten der Zentralstelle 
und aus etwa 40 Vertretern der beteiligten 
Kreise und sonstigen sachkundigen Männern. 
Der Hauptausschuß ist zur Beratung der all- 
gemeinen und wichtigeren Fragen bestimmt, 
während zur Erledigung der Fragen, die auf 
den einzelnen Sondergebieten hervortreten, 
Sonderausschüsse gebildet sind, und zwar 
folgende sechs: 

1. Sonderausschuß für die Fragen der Ge- 
winnung von Rohstoffen und der Vermittlung 
von Aufträgen für das Gewerbe. 


2. Sonderausschuß für Verkehrsfragen 
und die Lebensmittelversorgung. 


3. Sonderausschuß für soziale Fragen, 
insbesondere auch für die Arbeitsvermittlung 
und sonstige Arbeitslosenfürsorge, sowie für 
allgemeine Fragen der sozialen Versicherung. 


4. Sonderausschuß für Kreditwesen und 
Geldumlauf. 


5. Sonderausschuß für Fragen der Auf- 
rechterhaltung der Betriebe durch Vermitt- 
lung leitender Kräfte für diese und die Be- 
handlung von Zurückstellungsgesuchen 
Wehrpflichtiger. 

6. Sonderausschuß für die Beratung ein- 
zelner Handel- und Gewerbetreibender, so- 
weit diese Beratung kaufmännisch-technischer 
Art ist. 


Jeder dieser Sonderausschüsse arbeitet 
unter dem Vorsitz eines der Beamten der 
Zentralstelle. Der Vorstand der Zentralstelle 
wird nach Bedarf den Vorsitz auch in den 
Sonderausschüssen übernehmen. Von den 
Mitgliedern des Hauptausschusses gehört je 
ein entsprechender Teil dem einen oder an- 
dern der Sonderausschüsse an. Die Hinzu- 
ziehung weiterer sachverständiger Kräfte zu 
den Beratungen der Sonderausschüsse ist 
vorbehalten. 

Der wirtschaftliche Kriegsausschuß und 
die Sonderausschüsse haben ihre Tätigkeit 
alsbald aufgenommen. Ein ersprießliches 
Wirken ist nur möglich, wenn jede Zersplit- 
terung der Kräfte unterbleibt und wenn sich 
etwaige örtliche Einrichtungen in die Ge- 
samtorganisation eingliedern. Wir bitten da- 
her, solche örtliche Einrichtungen nicht ins 
Leben zu rufen, ohne daß von Anfang an 
die Fühlung mit dem Landeskriegsausschuß 
hergestellt worden wäre. 

Sämtliche Angehörige von Gewerbe und 
Handel laden wir ein, von der Einrichtung 
ausgiebigen Gebrauch zu machen. Die ge- 
werblichen Vertretungen und Vereinigungen 
sowie die Behörden ersuchen wir, die Betei- 
ligten auf die von uns getroffene Einrichtung 
nachdrücklich hinzuweisen. 

Zuschriften sind an die K. Zentralstelle 
für Gewerbe und Handel zu richten. Soweit 
dies nach dem Gegenstand der Anfrage mög- 
lich ist, ist die Benützung des Fernsprechers 
zu empfehlen. 

Stuttgart, den 13. August 1914. 

Mosthaf. 


Kriegsausschuß für das Papierfach. 


Auf Einladung des Herausgebers der Pa- 
pier-Zeitung, des Herrn Geheimen Regie- 
rungsrats Dr. ing. Carl Hofmann, fand 
sich am 15. August 1914 im Papierhaus zu 
Berlin eine Anzahl von Vertretern der Pa- 
piermacherei, ihrer Hilfs- und Verarbeitungs- 
Industrien und des Papierhandels zusammen, 
um über die Gründung einer Dar- 
lehnsgenossenschaft zu beraten. 
Auch ein Vertreter der Dresdner Bank war 
anwesend. Es war geplant, eine Genossen- 
schaft ins Leben zu rufen, die den kleinsten 
Ladengeschäften des Papierhandels unter der 
Voraussetzung, daß diese als Genossen der 
zu gründenden Vereinigung beiträten, mit 
Darlehen aushelfen sollte. Diese kleinen Fir- 


* Siehe auch 


men, von denen etwa 35—40 000 in Betracht 
kommen, sollten auf diese Weise in die Lage 
versetzt werden, ihrerseits ihre Lieferanten 
zu bezahlen, um es diesen wieder zu ermög- 
lichen, ihre Schulden bei den größeren Fabri- 
ken abzutragen. Man hoffte, so eine Gesun- 
dung des gesamten Papiermarktes während 
der Dauer des Krieges herbeizuführen. 
Nachdem zunächst der Vorsteher der Ge- 
nossenschaftsabteilung der Dresdner Bank, 
Herr Rothführer, dargelegt hatte, in 
welcher Weise nach seiner Ansicht dieser Ge- 
danke verwirklicht werden könnte, wurde 
festgestellt, daß sich voraussichtlich aller- 
höchstens 1000 Firmen als Genossen zum 
Beitritt entschließen würden. Die Aufbrin- 
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gung des Kapitals würde deshalb in der 
Hauptsache auf die großen Fabriken der Pa- 
piermacherei und der Papierverarbeitung 
entfallen, die die ihnen zur Verfügung stehen- 
den Gelder in der Kriegszeit selbst dringend 
gebrauchen, namentlich angesichts des ge- 
ringen Entgegenkommens der Großbanken, 
worüber lebhafte Klage geführt wurde. 


Nach eingehender Erörterung des ur- 
sprünglichen Planes wurde dieser fallen ge- 
lassen. Auf Anregung und dringende Emp- 
fehlung von Generalsekretär Ditges wurde 
aber beschlossen, einen Kriegsaus- 
schuß für das deutsche Papier- 
fach zu gründen, dem zunächst folgende 
Aufgaben gestellt wurden: 


1. Sammlung und Bekanntgabe der Ge- 
setze, Verordnungen und Vorschriften, die 
sich beziehen 

a) auf Lieferung von Rohmaterialien an 

die Fabrikanten und Auslieferung der 
von diesen hergestellten Waren, Zu- 
rückziehung bereits erteilter Aufträge, 
Auslandsbestellungen u. dgl.; 

b) auf Zahlungsverpflichtungen (Morato- 

rium), Wechsel, Hypotheken u. dgl.; 

c) auf das Verhältnis von Arbeitgebern 

zu den Angestellten und Arbeitern 
(Kündigung usw.), Sozialversiche- 
rung und Unterstützung von Ange- 
hörigen der von der Mobilmachung 
betroftenen Angestellten und Arbeiter. 


2. Auskunfterteilung und Rat in allen 
sonstigen das Papierfach angehenden Fragen, 
die durch den Ausbruch des Krieges entstan- 
den sind. 


3. Die Vermitllung von Aufträgen inner- 
halb des Papierfaches. 


Von einer Seite wurde vorgeschlagen, 
dem Ausschusse auch die Prüfung der Kredit- 
würdigkeit von kreditsuchenden Firmen zu 
übertragen. Diese Aufgabe wurde aber als 
zu weit gehend vorläufig zurückgestellt. 


Die anwesenden Herren Dr. Kubatz, 
Hager und Ditges übernahmen die Be- 
arbeitung der vorstehend angedeuteten Fra- 
gen, die Ausarbeitungen hierüber sind in 
einer weiteren Sitzung am Dienstag, den 
18. August, nachmittags 5 Uhr, vorgelegt 
worden und sollen sodann in einem an die 
Mitglieder der Vereinigungen des Papier- 
faches zu versendenden Flugblatte ver- 
einigt werden. 

Der Ausschuß soll sich mit dem bereits 
bestehenden Kriegsausschußfürdie 
deutsche Industrie in Verbindung 
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setzen und nach Möglichkeit im Einverneh- 
men mit ihm arbeiten. 

Es wurde endlich noch beschlossen, den 
Kriegsausschuß des Papierfachs nach Mög- 
lichkeit aus solchen Herren zusammenzu- 
setzen, die ihren Wohnsitz in Berlin oder in 
der Nähe haben. 


Als Mitglieder wurden gewählt: 

Verein Deutscher Papierfabrikanten: 
Kommerzienrat Brückner, Calbe, 
Komm.-Rat Dr. Gottstein, Berlin, 
Generalsekretär Ditges, Berlin; 

Verein Deutscher Zellstoff-Fabrikanten: 
Kommerzienrat Steinbock, Frank- 

furt a. O., 
Komm.-Rat Dr. Gottstein, Berlin; 

Verein Deutscher Pappenfabrikanten: 

Emil Buchholtz, Charlottenburg, 
Dr. Kubatz, Berlin; 

Verein Deutscher Holzstoff-Fabrikanten: 

Emil Buchholtz, Charlottenburg; 


- Papierindustrie-Verein: 


Max Krause, Berlin, 
Eugen Hager, Berlin; 
Vereinigung für die Zolliragen der Papier 
verarbeitenden Industrie: 
Krämer, Berlin, 
Ashelm, Berlin; 
Deutscher Papiergroßhändler-Verband: 
Alexander Flinsch, Berlin; 
Verein Deutscher Briefumschlagfabrikanten: 
Rudolf Bergmann, Berlin; 
Papierhandel: 
Schartiger, Berlin, 
Richter, Berlin, 
Mann, Potsdam, 
Volz, Berlin; 
Fachpresse: 
Ferenczi, Berlin, 
Georg Elsner, Berlin. 

Herr Ferenczi von der Papier-Zeitung 
übernahm das Amt als Schriftführer des 
Kriegsausschusses. 

Dem Ausschuß wurde das Recht zur Er- 
gänzung durch Zuwahlen erteilt. 


Der Vorsitzende des Vereins Deutscher 
Papierfabrikanten, Herr Kommerzienrat 
Brückner, der sein Erscheinen in sichere 
Aussicht gestellt hatte, war durch einen Un- 
fall seines Kraftwagens, den er auf dem Wege 
von Calbe nach Berlin erlitten hatte, bei dem 
er und seine Familie aber glücklicherweise 
unversehrt geblieben war, an der Teilnahme 
verhindert worden. Ditges. 


In der inzwischen am 18. August statt- 
gefundenen Versammlung des Kriegsaus- 
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schusses für das deutsche Papierfach waren 

anwesend: 

Paul Ashelm, Zollvereinigung, Berlin. 

Rudolf Bergmann, Deutscher Papier-Verein 
und Verein Deutscher Briefumschlag-Fa- 
brikanten, Berlin. 

Rudolf Ditges, Verein Deutscher Papierfabri- 
kanten, Berlin. | 

Georg Elsner, Verband der Fachpresse 
Deutschlands, Berlin. 

S. Ferenczi, Papier-Zeitung, Berlin. 

Eugen Hager, Papierindustrie-Verein, Berlin. 

Geheimrat Dr. Carl Hofmann, Papier-Zei- 
tung, Berlin. 

Hans Kraemer, Zollvereinigung, Berlin. 

Max Krause, Papierindustrie-Verein, Berlin. 

Dr. Kubatz, Verein deutscher Pappenfabri- 
kanten, Berlin. 

Reuther, Verband deutscher Druckpapier- 
fabrikanten, Berlin. 

Carl Schartiger, Deutscher 
Berlin. 

Ernst Schneider, Zentralverband der Papier- 
und Schreibwarenhändler Deutschlands, 
Berlin. 

Kommerzienrat Fritz Steinbock, Verein deut- 
scher Zellstofi-Fabrikanten, Frankfurt a. O. 

E. Wegener, A. Leinhaas, Berlin. 

Dem Bericht in der Papier-Zeitung ent- 
nehmen wir hierüber folgendes: 


Ditges: Der Kriegsausschuß der deut- 
schen Industrie scheint aus der Bildung von 
besonderen Kriegsausschüssen für die einzel- 
nen Gewerbezweige eine Zersplitterung zu 
befürchten. Diese Befürchtung ist aber un- 
begründet, denn wir wollen uns dem Kriegs- 
ausschuß unterordnen und beratend und hel- 
fend zur Seite stehen. Es wäre erwünscht, 
wenn in allen Industrien solche Ausschüsse 
gegründet würden. Der große Kriegsaus- 
schuß hat sich über die Gestellung von 
Wagen geäußert und ein Blatt Mitteilungen 
herausgegeben. Diese enthalten alle Gesetze, 
welche für den Kriegszustand erlassen wur- 
den. Damit ist ein Teil der Arbeit, die wir 
heute tun wollten, schon erledigt, jedoch 
nicht in vollkommen genügender Weise, denn 
die juristisch nicht geschulten eser können 
mit dem Wortlaut der Gesetze nichts an- 
fangen. Deshalb wollen wir Erläuterungen 
dazu verfassen. Auch können wir bei Bedarf 
den Behörden beim Bezug von Papier bei- 
stehen und nötigenfalls Arbeitsvermittlung 
versuchen. 

Kommerzienrat Steinbock fragt, ob 
es wünschenswert ist, daß auch die Zellstoff- 
fabrikation im Kriegsausschuß des deutschen 


Papier-Verein, 
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Papierfaches vertreten sei, da die Zellstoff- 
herstellung eine Großindustrie ist, die ledig- 
lich einen Halbstoff für die Papierfabrikation 
liefert und infolgedessen besondere Verhält- 
nisse hat. 

Nachdem die Herren Reuther, Ditges und 
Hofmann diese Frage bejahen, erklärt Kom- 
merzienrat Steinbock, daß die Zellstoffabrika- 
tion bereit ist, im Ausschuß mitzuwirken. 

Bergmann empfiehlt, in den Veröffent- 
lichungen des Ausschusses hervorzuheben, 
daß im Laufe des Krieges neue Fragen auf- 
tauchen können, deshalb soll der inzwischen 
wohlorganisierte Ausschuß dafür gerüstet 
sein. 

Es wird beschlossen, den Ausschuß durch 
folgende Mitglieder zu ergänzen. 

Für die Feinpapier-Herstellung: durch Rudolf 
Ebart. 

Für die Steindruckerei: durch Dr. Hagelberg. 

Für die Großbuchbinderei: durch Wübben. 


. Für die Kartonnagenfabrikation: durch Otte 


und Jacobsohn. 
Für den Buchdruck: durch Dr. Sydow. 
Für den Pappenhandel: durch Paul Pniower. 
Für den Zeitungsverlag: durch Dr. Cohn. 
Für den Papiergroßhandel soll noch Herr 
Berliner zugezogen werden. 


Nun folgt die Wahl des Vorsitzenden. 
Krause empfiehlt Bergmann, und dieser 
empfiehlt Krause. Nachdem Kraemer be- 
tonte, wie wichtig es sei, daß der Kriegsaus— 
schuß des Papierfaches in engster Fühlung 
mit der Berliner Handelskammer stehen 
möge, wird Bergmann einstimmig zum 
Vorsitzenden gewählt. Er nimmt an. Als stell- 
vertretender Vorsitzender wird Kommerzien- 
rat Dr. Gottstein gewählt und Fe- 
renczi als Schriftführer bestätigt. 


Nach Ausführungen von Kommerzienrat 
Steinbock, Ditges und Hager wird 
beschlossen, die  Veröffentlichungen des 
Kriegsausschusses durch die Fachpresse und 
nötigenfalls durch besondere Drucksachen zu 
verbreiten, welche den Vereinen in gewünsch- 
ter Anzahl geliefert werden sollen. Die 
Kosten werden auf die beteiligten Verbände 
verteilt. 

Geheimrat IHlofmann: Es ist er- 
wünscht, daß größere Firmen Aktien der 
Kriegs-Kreditbanken zeichnen, denn diese 
Aktien bilden die Grundlage des Kredites, 
welcher an die Gewerbetreibenden erteilt 
werden kann. Vorläufig soll nur ein Viertel 
der gezeichneten Summe eingezahlt werden. 

Dr. Kubatz hält einen Vortrag über die 
Fragen des Moratoriums. Die Leitsätze dir- 
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ses Vortrages sollen nächstens in den Fach- 
blättern veröffentlicht werden, ebenso die 
Aussprache, die sich daran geknüpft hat. 
Ditges und Hager werden gebeten, 
ihre Ausarbeitungen aus den von ihnen über- 
nommenen Sondergebieten den Mitgliedern in 
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Abschrift zu geben, und in der nächsten Sit- 
zung soll darüber beraten werden. 
Krause berichtet über Gegenstände, 
welche der nächsten Sitzung vorgelegt wer- 
den sollen betrefis Feldpostkarten und des 
Briefwechsels in ausländischer Sprache. 


— .... —— 


Kopf hoch! 


In früheren Kriegen waren es in aller- 
erster Reihe die Verluste an Menschenleben, 
die für die Entscheidung maßgebend waren. 
Zwar hat schon Trivulzio das Wort ge- 
sprochen, daß zum Kriegführen Geld, Geld 
und abermals Geld gehört. Die wirtschaft- 
lichen Beziehungen der -Völker und der 
Bürger desselben Staates zueinander waren 
jedoch in früheren Jahren bei weitem nicht 
so verwickelt und ausgebildet, wie es heute 
der Fall ist; sie konnten daher auch nicht 
die Bedeutung für den Kriegsfall gewinnen, 
wie diesmal. Betrug doch der gesamte 
Außenhandel des Norddeutschen Bundes in 
Aus- und Einfuhr zusammengerechnet im 
Jahre 1869 höchstens 5!/, Milliarden Mark, 
während der Wert des Außenhandels des 
Deutschen Reiches um 1913 sich auf nahezu 
21 Milliarden Mark belief. Die Einwohner- 
zahl des Reichsgebietes in seinem heutigen 
Umfange war im Jahre 1870 40805000 Per- 
sonen; ungefähr ebensoviele Einwohner 
hatte Preußen allein im Jahre 1910. Die 
Zahl. der Einwohner Deutschlands im Jahre 
1910 betrug annähernd 65 Millionen; wir 
haben jetzt die Zahl von 66 Millionen er- 
heblich überschritten. Im Jahre 1870 wa- 
ren die Staaten des Zollvereinsgebietes der 
Hauptsache nach Agrarstaaten; heute ist 
Deutschland einer der allergrößten Indu- 
striestaaten der Welt, der bei immerhin 
noch bedeutendem Betriebe der Landwirt- 
schaft allein in seinen Gewerben über 
14½ Millionen Menschen männlichen und 
weiblichen Geschlechts beschäftigt. Ganz 
ähnlich liegen die Dinge auf allen anderen 
Gebieten wirtschaftlicher Beteiligung, in 
Eisenbahn-, Schiffahrts-, Post-, Geldumlaufs-, 
Hypotheken-, Sparkassenwesen und in zahl- 
reichen ähnlichen Verhältnissen. Um nun 
noch ein Gebiet zu erwähnen, so sei an 
unsere soziale Versicherung erinnert, 
eine Einrichtung, die beim Ausbruche des 
letzten großen Krieges von 1870/71 über- 
haupt noch nicht bestand und die durch- 
greifendsten Einfluß auf unser gesamtes 
öffentliches Leben gewonnen hat. So ist 
allmählich eine Kette von wirtschaftlichen 


Beziehungen entstanden, aus der man nicht 
willkürlich das eine oder andere Glied ent- 
fernen kann, wie es bei einer Mobilmachung 
unvermeidlich ist, ohne das Ganze aufs 
schwerste zu gefährden oder wenigstens 
sich der Notwendigkeit gegenüber zu sehen, 
das Ganze unter völlig andere Daseins- 
bestimmungen zu stellen, wenn man es 
notdürftig am Leben erhalten will. 

Diese Umwälzung der rechtlichen Zu- 
stände darf nicht weiter ausgedehnt werden, 
als durch die Verhältnisse unbedingt erfor- 
dert wird. Sie darf sich nur auf diejeni- 
gen Rechtsgebiete beziehen, auf denen sie 
die Vorbedingung des allgemeinen Nutzens 
überhaupt ist; sie darf stets nur als Kriegs-, 
d. h. als Ausnahmezustand betrachtet wer- 
den. Nicht der Einzelne, nur die Allge- 
meinheit darf aus ihr Nutzen ziehen. Sie 
darf nicht dazu benutzt werden, daß be- 
stimmte Personen sich mit ihrer Hilfe zu 
Recht bestehenden aber drückenden Ver- 
pflichtungen entziehen, sie ist eine Verta- 
gung, keine Aufhebung bestehender Rechte. 
Sie soll es denjenigen, die den Krieg wirt- 
schaitlich überstehen, ermöglichen, auf dem 
Boden des alten Rechts ihr altes Dasein 
wieder aufzubauen oder sich eine neue Exi- 
stenz zu gründen. Es gilt deshalb, soviel 
Ueberlebende des Krieges in wirtschaftlicher 
Beziehung wie nur irgend möglich zu schaf- 
fen, um so viele Entwicklungsmöglichkeiten 
übrig zu lassen, wie irgend angängig. Das 
ist wahrhaft soziale und vaterländische 
Wirtschaftspolitik ! 

Vorbedingung hierfür ist die Schonung 
jeder wirtschaftlichen Existenz bis zur Grenze 
der Rücksicht auf das eigene Wohl und 
Wehe, eine Art von wirtschaftlicher Nächsten- 
liebe. Sie kann durch gesetzliche Bestim- 
mungen nicht herbeigeführt werden; sie 
muß dem Gefühl und dem Nachdenken des 
einzelnen entspringen. Sie muß zunächst 
von den geistigen und wirtschaftlichen Füh- 
rern des Volkes, wozu auch die großen 
Arbeitgeber gehören, erwartet werden. Sie 
sollen mit gutem Beispiel vorangehen; sie 
sollen vor allem den Kopf hoch halten, 
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wenn die Bevölkerungskreise mit geringerem 
Urteilsvermögen die Uebersicht verlieren 
und Maßnahmen trefien, die vom Stand- 
punkte der Allgemeinheit betrachtet so töricht 
sind, wie nur irgend möglich. Es ist be- 
greiflich, wenn der kleine Mann oder dessen 
Familie die geringe Barschaft in den Strumpf 
stecken, wenn sie Zahlungen, die sie unter 
anderen Umständen bedingungslos geleistet 
hätten, verweigern, wenn sie befristete 
Forderungen ohne Säumen einzutreiben 
suchen, wenn sie ihre eigenen Waren 
oder Leistungen nur gegen Barzahlung 
abgeben wollen. Sie können ja nicht 
voraussehen, ob ihnen während der Dauer 
des Krieges Barmittel in genügender Menge 
zur Bestreitung des täglichen Lebensunter- 
haltes zufließen werden. Es ist aber un- 
begreiflich, wenn wohlhabende Leute, wenn 
Industrielle in derselben Weise vorgehen. 
Diese sollen nach Möglichkeit versuchen, 
ihren üblichen Lebensaufwand beizubehalten, 
die von ihnen gewährten Kredite weiter- 
laufen zu lassen und ihre Ausgaben in der 
bisherigen Weise in Bar zu bezahlen. Wohl 
gemerkt, soweit es ihnen möglich ist. Was 
erreicht man dadurch, daß man sich in über- 
mäßiger, nicht durch die eigenen Verhältnisse 
gebotener Weise einschränkt? Man macht 
viele Existenzen brotlos und vermehrt die 
Menge der Arbeitslosen. Zu ihnen gesellt 
sich das entlassene Dienstmädchen, der 
Schneider, Schuster, Gärtner, die Wäscherin 
und andere, die nicht mehr ihr Brot finden. 
Gewiß: Das Vaterland nimmt jetzt alle Mittel 
in Anspruch; zum Begriffe des Vaterlands 
gehören aber auch unsere bedürftigen Mit- 
bürger; wer ihnen hilft, dient auch der 
Allgemeinheit. So sollte es sich auch jeder 
Arbeitgeber drei- und viermal überlegen, 
ehe er Angestellte oder Arbeiter entläßt. 
Abgesehen von den eigentlichen Luxusindu- 
strien werden wohl die Erzeugnisse beinahe 
jeder Industrie auch in Kriegszeiten, wenn 
auch nicht für den Krieg unmittelbar Ver- 
wendung finden. Schon wird gemeldet, daß 
sich beispielsweise im Rheinland und in 
Westfalen für bestimmte Industrieen auch 
außerhalb derjenigen, die für den Krieg 
arbeiten, Belebung zeige. Die Papier- 
macherei ist dazu berufen, auch im 
Kriege eine besondere Rolle zu spielen. 
Der Bedarf an Zeitungspapier für Nach- 
richten ist gegenüber Zeiten des Friedens 
gesteigert; freilich wird dieser Mehrverbrauch 
durch den Fortfall der Geschäftsanzeigen 
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mehr als ausgeglichen. Auch Pack- und 
Schreib- sowie Kartonpapier ist in großen 
Mengen erforderlich. Die Anzeichen dieses 
Bedarfs müssen sich bald bemerkbar machen. 

Schon in Friedenszeiten reichen unsere 
Barmittel für den Geldbedarf nicht aus. 
Wir sind auf die Verwendung von Wech- 
seln, Schecks, Banküberweisungen und an- 
dere Hilfsmittel angewiesen. Nur ein sehr 
geringer Teil unserer Käufe und Verkäufe 
erfolgt gegen bar; zur Bezahlung werden 
kürzere oder längere Ziele gesetzt. Nun 
soll das mit einem Male während des 
Krieges, in einer Zeit, in der so große 
Mittel für die Zwecke des Krieges gebraucht 
werden, anders gehalten werden! Jeder 
will nur gegen bar verkaufen, befristete 
Forderungen sollen plötzlich bezahlt werden. 
Das bedeutet eine schwere Erschütterung 
unseres gesamten Wirtschaftslebens. Jeder 
Vaterlandsfreund sollte es vermeiden, dazu 
beizutragen. Wo sogar industrielle Ver- 
bände ihre Mitglieder aufgefordert haben, 
auf solche Weise vorzugehen, ist ihre Hal- 
tung aufs schärfste zu verurteilen. An- 
dererseits verweigern Leute und Firmen, 
die ganz gut bezahlen könnten, die Zah- 
lung eingegangener Verpflichtungen unter 
Hinweis auf den ausgebrochenen Krieg. 
Daß sie rechtlich hierzu ebensowenig 
befugt sind, wie zur Einforderung befriste- 
ter Zahlungen ohne Einhaltung der aus- 
bedungenen Termine, bedarf kaum einer 
besonderen Hervorhebung. 
aber durch ihr Verhalten auch noch den 
Anschein, als ob wir geldlich schwächer 
wären, als wir es in Wirklichkeit sind; 
sie hindern den Geldumlauf und sie fügen 
ihren Gläubigern möglicherweise unberechen- 
baren Schaden zu. 

Derartiges Verhalten braucht durchaus 
nicht immer auf Böswilligkeit zu beruhen. 
Seine Gründe sind oftmals Feigheit, aber 
auch Kurzsichtigkeit und Mangel an Ein- 
blick in die volkswirtschaftlichen Zusammen- 
hänge. Darum haltet den Kopf hoch und 
überlegt Euch jeden Schritt in so schwerer 
Zeit, ehe Ihr Euch entschließt! Behandelt 
die Verpflichtungen, die Ihr gegen andere 
habt, und die andere gegen Euch haben, 
nach Möglichkeit ebenso wie in Friedens- 
zeiten! Wirkt durch Euer Beispiel auch 
auf andere und tragt so dazu bei, daß 
Beruhigung und Sicherheit einkehren, wo 
jetzt Verwirrung und bange Sorge herrschen! 

Ditges. 


EEE 


Sie erwecken ° 
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Satiniertes Rotationsdruckpapier. 


Die Herstellung dieser Papiersorte ist des- 
halb schwieriger als die der maschinenglat- 
ten, weil sie meist für Druckarbeiten mit Bil- 
dern und feinen Illustrationen verwendet 
wird und infolgedessen einer Glättung durch 
den Kalander unterzogen werden muß. Zu- 
nächst ist eine absolut fehlerfreie Arbeit von 
der Papiermaschine zu leisten, weil natürlich 
jeder hier begangene Fehler oder vorkom- 
mende Mißstand nachteilige Folgen auch bei 
der Kalander- und Druckarbeit hat. 

Stoff: Zunächst ist darauf zu sehen, 
daß die bei Mittelsorten erforderliche Holz- 
stoffqualität auf Steinen mit feinem gleich- 
mäßigen Korn geschliffen und nicht allzu 
altes Holz genommen wird. Ebenso ist die 
Zellulose nicht aus der Gruppe der starkfase- 
rigen Kraftmarken, sondern aus derjenigen, 
welche feine geschmeidige Fasern mit hoher 
Weiße und Reinheit verbindet, zu nehmen. 
Geschieht dies nicht, so ist die Möglichkeit 
vorhanden, daß die Fasern sich wieder aus 
ihrer Zwangslagerung durch den Glättpro- 
zeß befreien und aufrichten oder, wie man 
sagt, Vertikalfaserstellung eintritt. Außerdem 
bilden sich bei Qualitätsmängeln des Holz- 
stoffes auch an der Oberfläche die wenig an- 
gebrachten Landschaften von Berg und Tal, 
welche ein scharfes plastisches Hervortreten 
der Konturen und damit der Bilder und Halb- 
schatten unmöglich machen. 

Papiermaschine: Jeder ungleiche 
Auflauf des Stoffes auf das Sieb bildet ver- 
schiedene Dicken der Papierbahn. Hierdurch 
wird nicht nur die Fabrikation selbst, durch 
das Einreißen oder Klebenbleiben der Bahn, 
erschwert, sondern die ungleichmäßige Dicke 
ruft auch eine ungleichmäßige Trocknung 
hervor, deren Nachteile sich wie eine Krank- 
heit von der Papiermaschine auf den Kalan- 
der und schließlich auf die Rotationsdruck- 
maschine fortpflanzen. Der Kalander neigt 
zu Faltenbildungen und die Rotationsdruck- 
maschinenmeister haben mit ungleichem Län- 
genverhältnis in der Querrichtung zu kämp- 
fen, was zu Faltenbildungen und oft zu dem 
gefährlichen Zusammenballen des Papieres 
führt, wodurch schon manche Betriebsstörun- 
gen und kostspielige Schädigungen der be- 
treffenden Maschine verursacht wurden. Dies 
ist namentlich da der Fall, wo Mitlaufpapier, 
wie bei allen Jllustrationsdrucken, angewen- 
det werden muß. Nicht zuletzt waren der- 
artige Fehlerquellen schon Ursache, daß die 
Druckerei zur Papierfabrikation überging 
und sich ihr Papier selbst herstellte, Dies 


wird seine Bestätigung bei allen Druckerei- 
besitzern finden, weil ja im allgemeinen die 
Papierpreise der Papierfabriken meist die 
Selbstkosten des Buchdruckerpapiermachers 
nicht übersteigen, ja stellenweise noch niedri- 
ger sind. 

Die Hartgußwalzen sollten ausge- 
schaltet werden, wenn sie nicht, wie in weni- 
gen Elitepapierfabriken, in Kombination mit 
Papierwalzen angewendet werden. Nur für 
geringere Papiere, zu denen geringere Kaolin- 
sorten und andere nicht sandfreie Füllstoffe 
verwendet werden, ist es gut, die Bahn durch 
ein Paar Hartgußwalzen laufen zu lassen, 
weil sich hier die Sandkörper ausscheiden, 
die sonst in den Papierwalzen der Kalander 
sitzen bleiben und Millionen nadelspitzkleine 
Löcher in das weiche Papier drücken würden. 

Die Sauger sollen nicht zu stark ziehen, 
um die Mineralien und feinen Fasern nicht 
im Strudel des Ansaugens wegzunehmen. 
Millspaugh-Sauger haben sich nach meinen 
Erfahrungen hier vortrefflich erwiesen. Sie 
sind imstande, das beste Gleichgewichtsver- 
hältnis zwischen Trocken und Feucht herbei- 
zuführen. Die Vorwürfe, daß das rotierende 
Saugsystem die Mineral- und Feinfaserstoffe 
mehr mitnähme als Flachsauger, sind an die- 
ser Stelle bereits früher so überzeugend 
widerlegt worden, daß jedes weitere Wort 
als unnötig erscheint. 

Bei Naßpressen sollte man mit ab- 
solut guten Oberflächen rechnen können. 
Dazu gehört in erster Linie eine gute Instand- 
haltung der Gummiüberzüge der Unter- 
walze. Dies bewirke ich dadurch am besten, 
daß ich den Maschinenführern für jede Pa- 
piermaschine einen Schnitzer-Apparat zum 
freien Gebrauch überlasse. Das Bewußtsein, 
daß diesbezügliche gerechte Klagen seitens 
der Kalanderführer oder Buchdrucker den 
Maschinenführer verantwortlich machen und 
die Produktionstantieme in Frage kommen 
kann, werden ihn von selbst zum fleißigen 
Gebrauch des Schnitzer-Schleifers aufmun- 
tern. So habe ich mir viele Unannehmlich- 
keiten und Klagen der Abnehmer erspart, 
und mein Prinzip, dem tüchtigen Maschinen- 
führer die Mittel zu einer günstigen Produk- 
tionsmöglichkeit in jeder Weise zu bewilli- 
gen, hat sich gut bewährt. 

Die Filze und das Sieb sind in erster 
Linie rein von Schmutz und frei von Löchern 
und Faltenbildung zu halten. Dies wird bei 
den Filzen durch die permanente Filzwäsche 
erreicht, welche aus einer Gummiwalze be- 
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steht, die den Filz an die Gummiwalze der 
ersten Presse andrückt und mit Spritzrohr- 
bestrahlung hinten und vorne versehen ist. 
Separat zwei Gummiwalzen oder eine Kup- 
fer- und Gummiwalze aufeinander zu pressen 
und entsprechend zu bespritzen, ist eine Ein- 
richtung, die sich auch stellenweise gut be- 
währt. Ferner ist die Anwendung eines 
schmalen Saugkastens direkt vor dem Einlauf 
des I. Naßfilzes in die Preßwalzen sehr gut, 
weil dadurch die Papier- und die Filzbahn 
gleichmäßig entwässert werden. Dadurch 
wird Hängenbleiben an den Pressen I, II oder 
Il nahezu unmöglich gemacht, und das Pa- 
pier kann gleichmäßig getrocknet und blasen- 
frei auf- und abgerollt werden. 


Feuchtapparat: Die Feuchtappa- 
rate, welche wir direkt an der Papiermaschine 
haben, bewähren sich vorzüglich. Man kann 
beispielsweise da, wo Bürste, Kupferwalze 
und Wasserstand sowie Abstreifer richtig ab- 
gestimmt sind, mehr oder weniger starke 
Nebelwirkungen vorzüglich erzielen. Sepa- 
ratfeuchtung haben wir aber deshalb doch 
wieder beibehalten, weil hier sorgsamer und 
feinfühliger vorgegangen werden kann, und, 
was wichtig ist, die Abreißstellen so genau 
wieder zusammengeklebt werden können, — 
nach meinen speziell eingeführten Anordnun- 
gen mit feinen Kautschukverbindungsstreifen 
— daß weder für die Kalanderführer noch für 
die Roller Störungen durch Stillstände und 
Verderben der Papierwalzen usw. wegen des 
/usammenklebens entstehen. Dadurch ge- 
lingt es nun auch, den Kalander mit 200 bis 
250 m und den Bischofrollapparat mit 300 m 
Geschwindigkeit laufen zu lassen, wodurch 
natürlich eine ganz bedeutende Ersparnis an 
Zeit, Kraft, Lohn und somit auch Geld erzielt 
wird. 

Kalander: Die Arbeit des Kalanders 
ist von großer Bedeutung für das Rollen und 
Drucken. Vor allem ıst darauf zu sehen, daß 
das Abreißen und die Faltenbildungen ver- 
mieden und die sich abnützenden Gummi- 
walzen stets rechtzeitig abgedreht werden, 
oder, wenn dies nicht gleich möglich ist, die 
Papierbalın, ohne auszuschalten, darüber ge- 
führt und dafür durch erhöhte Pressung wie- 
der ein Ausgleich geschaffen wird. Vor allem 
muß das Papier trocken ablaufen und dem- 
nach das Gangtempo entsprechend geregelt 
werden. Geschieht dies nicht, so ist die Ar- 
beit auf dem Rollapparat schwierig und auf 
der Rotationsdruckmaschine unmöglich. Bei- 
spielsweise bleibt die Oberschicht eines allzu 
nassen Papieres an den Klischees hängen 
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oder das Papier schält sich an den stehenden 
Streif- oder Bandbremsen der Roll- oder 
Druckmaschine ab. Es bilden sich da, wo die 
Bandbremse andrückt, Ablösungen der Ober- 
schicht des Papieres, die sich wie feine Sei- 
denröllchen zusammenschließen und die Kli- 
schees verunreinigen bezw. verderben. 


Sind Ungleichmäßigkeiten durch das Ein- 
ziehen eines neuen oder vollends zweier neuer 
Naßfilze — was allerdings streng verboten 
ist — oder durch einen sonst nicht sofort ent- 
fernbaren Fehler in der Dicke des Papieres 
vorgekommen, so kann der feinfühlige Kalan- 
derführer durch mehr oder weniger Be- 
lastung der beiden Bahnseiten recht oft einen 
Ausweg schaffen. 


Rollapparat System Bischof: 
Der Rollapparat ist wie der Kalander von 
großer Wichtigkeit für die Kontrolle der Pa- 
piermaschinenführung. Alle Fehler, welche 
hier gemacht und im Kalander nicht entdeckt 
wurden, kommen beim Rollapparat ans 
Tageslicht. Es ist zu bedauern, daß in den 
Handbüchern für Papierfabrikation so wenig 
über die Arbeit dieser Maschine und nament- 
lich über die Grenzen der zulässigen Gang- 
geschwindigkeit zu lesen ist. Nur über ge- 
steigerte Gangschnelligkeiten der Papier- 
maschinen modernster Konstruktion sind wir 
jeweils gut unterrichtet, nur sehr selten aber 
über die Ganggeschwindigkeit bei einer wirt- 
schaftlichen Ausnützung des Kalanders und 
der Rollmaschine. Es wurde daher schon er- 
wähnt, daß es mir in vielen Fällen gelungen 
ist, das Gangtempo der Rollmaschine auf über 
300 m minutlich zu steigern. Dazu kommt, 
daß hier nicht allein viel Geld erspart, son- 
dern auch noch die Härte und Schönheit der 
Rollen gesteigert werden kann. Die Rollappa- 
rate mit der Einrichtung, daß sich die Rolle 
auf zwei statt einer Walze aufwickelt sowie 
die, daß die Rollen nicht während des Auf- 
wickelns, sondern schon vor dem Aufwickeln 
mit der gewöhnlichen Längsschneidemaschine 
geteilt werden, hat sich neuerdings vorzüg- 
lich bewährt. Die vermeintlichen Verbesse- 
rungen von Sondererfindungen sind ohne Be- 
lang, weil der gewiegte Roller solche nicht 
benötigt. Sie sollen aber auch nicht verdammt 
werden; ich selbst habe mich schon davon 
überzeugen können, daß bei verständiger An- 
wendung guter Anordnungen auch schon 
recht gute Erfolge erzielt wurden. Wichtig 
ist für tadellose Rollenbildung, daß die Brem- 
sung und Belastung der sich wickelnden 
Rolle je nach Geschwindigkeit mehr oder 
weniger stark angewendet werden. 
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Wirklich fehlerhaftes Papier von 
der Papiermaschine oder vom Kalander sollte 
man niemals versuchen zu rollen, 
weil so niemals eine einwandfreie Arbeit er- 
möglicht werden kann. Solche Produkte sind 
zurückzustellen und zu anderweitigen 
Zwecken zu verwenden. Dagegen ist es von 
besonders weittragender Bedeutung, daß die 
anfallende Papierproduktion stets direkt 
kalandriert und gerollt wird, ohne Anhäu- 
tung von Vorräten, damit jedem Fehler, der 
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ja oft ohne Verschulden des Maschinenführers 
eintreten kann, sofort auf die Spur gekommen 
und abgeholfen werden kann. ` 
Die Arbeit der Mahlung habe ich hier 
nicht näher berührt, weil solche jeweils von 
der bestimmten Beschaffenheit und Qualitäts- 
höhe des betreffenden Papieres und den son- 
stigen Verhältnissen abhängt. Hierüber je 
nach Vorkommen von bemerkenswerten an- 
gewendeten Neuverfahren und Erfahrungen 
ein andermal. (Papiertechniker.) 


— — . .. —„—-¾ — 
Oesterreichisches Harz. 


Im Gebiete von Wr.-Neustadt, besonders 
auf dem Kalkgebiet zwischen Wienerwald 
und den Voralpen nördlich des Schneeberges, 
wächst in ausgedehnten Beständen die harz- 
reiche Föhre (Pinus austriaca), die ein sehr 
gutes Harz- und Terpentinprodukt liefert. 
Das vor zehn jahren noch auf dem Wiener 
Markt beliebte Wr.-Neustädter Terpentinöl 
und Kolophonium traten indes mit schnell 
zunehmender Verwendung großer Mengen 
amerikanischer und französischer Produkte 
mehr und mehr in den Hlintergrund, umso- 
mehr als die Pechbauern des genannten Ge- 
bietes in ihren Pechhütten nach alter Weise 
tortarbeiteten. 

Infolge unrationeller Destillationsweise 
war das Neustädter Harz für die Papierindu- 
strie unverwendbar, da es durch Erde und 
organische Substanzen verunreinigt und zu 
dunkel war. 

Neuerdings hat die „Landwirt- 
schaftliche Genossenschaft zur 
Verwertung der Harzprodukte 
in Piesting bei Wr.-Neustadt“ 
eine moderne Harzdestillationsanlage erbaut, 
in welcher Harzqualitäten der Marken F bis J 
und noch hellere Arten gewonnen werden, 
die den amerikanischen gleichwertig, ja in- 
tolge größerer Reinheit noch überlegen sind. 


Die neue Anlage ist nach dem Muster 
der ersten französischen Raffinerien einge- 
richtet. 


Vorerst werden 5—6000 kg Rohharz in 
4—5000 kg Kolophonium täglich umgewan- 
delt, und man rechnet mit der Möglichkeit 
der Erzeugung von wenigstens 10000 kg 
Harz pro Tag. | 


Die Anlage hat dadurch Aussicht auf Be- 
stand, als die Mitglieder des genossenschaft- 
lichen Betriebes verpflichtet sind, ihre ganze 
Rohharzproduktion der eigenen Anlage zu- 
zuführen, welche somit auf bestimmte Men- 
gen Rolımaterial rechnen kann. 


Wenn die kaufmännisch gut geleitete An- 
lage ein günstiges Erträgnis abwirft, so wird 
sie schon im zweiten Jahr einen bedeutenden 
Zuwachs ihrer Mitglieder erfahren, und es 
wird durch die auch beabsichtigte Reform der 
Rohharzgewinnung eine höhere und bessere 
Harzausbeute bei Schonung des Baummate- 
riales erzielt werden können. 


Das neue Unternehmen sollte die wärnıste 
Unterstützung der Papierindustrie finden. 
Ein Risiko besteht übrigens dabei nicht, da 
nach dem Vernehmen bei genauer Einhaltung 
der Qualitäten billigere Preise zugrestanden 
werden. (Zentralblatt f. d. öst.’ung. P.-I.) 


— EEE 
Schnelldreischneider „Krause.“ 


Unter den auf der Bugra von der Firma Kar! 
Krause, Leipzig, ausgestellten Maschinen, 
über die wir insgesamt in Nr. 23, S. 2041, berichteten, 
lenken die Schnelldreischneidemaschinen 
die besondere Aufmerksamkeit eines jeden Fach- 
mannes auf sich. Bekanntlich dienen die Maschinen 
zum Beschneiden von Büchern, Heften und Papier- 
stapeln. Die neuesten Maschinen, die sogenannten 
Schnelldreischneider, beschneiden mit 3 Messern 
gleichzeitig 3 Seiten eines Papierstapels. Ein weite- 
res sehr wichtiges Arbeitsfeld ist das Beschneiden 
bei gleichzeitigem Teilen von Papierstapeln. Die Lei- 


unbedingt 


stungsfähigkeit der Schnelldreischneider ist eine 
außerordentlich große. Infolge der sinnreichen und 
zweckmäßigen Ausführung und nicht zuletzt infolge 
der außerordentlich schnellen und leichten Einstell- 
barkeit der Formate ist ein rationelles Arbeiten ver- 
bürgt. Wie die Liste der Empfänger zeigt. hat der 
Schnelldreischneider auch schon in Papierfabriken 
Eingang gefunden und sich zur besten Zufriedenheit 
bewährt. Näheres über diese Schnelldreischneider 
enthalten das Bugraheft der Firma und das Krause— 
Heft 9 über das Beschneiden von Büchern. 


— ie 
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Unterscheidung einiger Gespinstfasern bei ihrer trockenen 
Destillation. 


Gespinstfasern lassen sich nach Prof. Dr. 
Ernst Beutel (Kunststoffe, 1913, S. 183) noch 
in sehr geringen Mengen oder in staubförmi- 
gen Gemischen von einander unterscheiden, 
wenn man ihre morphologischen Verände- 
rungen unter dem Einflusse trockener Destil- 
lation beobachtet. Zu diesem Zwecke bringt 
man die zu untersuchende Faser zwischen 
zwei Deckgläschen. Geeignet sind solche 
von 0,2 mm Stärke und 18 mm Durchmesser. 
Man klemmt die Gläschen zwischen eine 
Druckpinzette und nähert ihren Rand einem 
Mikrobrenner. Der am Rand liegende Teil 
der Faser gelangt zur trockenen Destillation, 
während der entfernt liegende Teil die unver- 
änderte Struktur beibehält, sodaß alle Stadien 
der Veränderung zu beobachten sind. Legt 
man nun das Präparat nach dem Erkalten 
unter das Mikroskop, so lassen sich schon 
bei 40facher Vergrößerung folgende charak- 
teristische Unterscheidungsmerkmale er- 
kennen: 

Tierische Fasern ((Wolle und Seide) 
erweichen beim Erhitzen, vergrößern ihren 
Durchmesser, bilden Blasen infolge von Gas- 
(Stickstoff-) Entwicklung, sind daher nament- 
lich an den Kreuzungsstellen zweier Fasern 
blasig aufgetrieben und bilden einen am 
Deckgläschen festhaftenden Kok. 

Pflanzliche Fasern zeigen die ent- 
gegengesetzten Erscheinungen. 

Verfolgt man das Verhalten der zwischen 
den Deckgläschen erhitzten Wollfasern 


nehmen die goldgelb getönten Faserenden 
allmählich mit fortschreitender Erhitzung 
ein lebhaftes Braun an, wobei gleichzeitig die 
Schuppen scharf hervortreten. Dann treten 
Gasbläschen (Auftreibungen der Fasern) 
hinzu. Noch später tritt ein braunes Destillat 
aus und umgibt die gequollene Faser. Im 
Stadium weiterer Erhitzung tritt Verkokung 
ein, und beim Glühen bleibt schließlich ein 
weißes Aschenskelett übrig, das immer noch 
die charakteristische Form der ursprüng- 
lichen Gasblasen aufweist. 

Die aus der kaltgebliebenen Zone heraus- 
tretenden Baumwollfasern dagegen 
werden allmählich immer dünner, die kork- 
zieherartigen Windungen bleiben aber bis 
zur Verkokung erhalten. Beim Glũhen zer- 
brechen die verkokten Fasern und hinterlas- 
sen eine weiße Aschenspur. Nirgends sind 
Blasen aufgetreten und die Kreuzungsstellen 
der Fasern bleiben vollkommen scharf. 

Die aus der kalten Zone heraustretende 
unbeschwerte italienische Seide 
bräunt sich mehr und mehr. Plötzlich 
quillt sie auf; der Faden reißt an dieser 
Stelle und bildet eine runde Kuppe. Beson- 
ders an den Kreuzungsstellen bilden sich 
kugelige Einzelblasen. Berühren sich meh- 
rere Fäden, so lagern sich mehrere Gasblasen 
aneinander. Bei weiterem Erhitzen tritt Ver- 
kokung und Veraschung ein. 

Fasern beschwerter Seide ver- 
schmelzen nicht, sie verkohlen unter Beibe- 


unterm Mikroskop, von den kalt gebliebenen haltung ihres Durchmessers (Unterschied 
Teilen nach den erhitzten fortschreitend, so von Baumwolle). Rt. 
Geschäftsberichte. 


Papierfabrik Baleniurt 1913/14. 

Bericht des Vorstandes. Eine ungewöhn- 
liche Steigerung der Holzpreise, aber auch fast aller 
anderen Betriebsmaterialien ließ uns leider nicht auf 
das gute Erträgnis vom Vorjahr kommen. Wenn 
wir dasselbe trotzdem verhältnismäßig noch günstig 
nennen können, so verdanken wir es einem außer- 
gewöhnlich guten Betriebswasserstand. der mit kur- 
zen Unterbrechungen das ganze Jahr anhielt und uns 
eine wesentliche Kohlenersparnis brachte. 

Wir waren sowohl in Papier wie in Zellulose 
ausreichend mit Aufträgen versehen. In den letzten 
Monaten hat allerdings eine zunehmende Flauheit 
im Eingang der Aufträge unseren Bestand ungünstig 
beeinflußt. 

Als Folge der Ueberproduktion waren die Papier- 
preise nicht in ein richtiges Verhältnis zu den gestie- 
genen Produktionsunkosten zu bringen. In Zellstoff 
waren zwar. bessere Preise durchzusetzen, immerhin 


genügte die Aufbesserung nicht, um die außergewöhn- 
liche Erhöhung der Selbstkosten auszugleichen. 

Eine zunehmende Unsicherheit fürdie Kreditgewäh- 
rung. die mit dem allgemeinen Konjunkturrückgang 
im Zusammenhang steht. machte sich für uns insofern 
bemerkbar, als wir in diesem Jahre trotz aller Vor- 
sicht von Verlusten nicht verschont blieben; Sie finden 
den bezüglichen Betrag von .Æ 15260.15 am Gewinn- 
und Verlust-Konto-Vortrag abgebucht. 

An Neubauten verausgabten wir 4 106022.01, 
die fast ganz auf den Umbau unserer Zellulosekocherei 
entfallen. Der Umbau während des Betriebes gestaltete 
sich außerordentlich schwierig, vollzog sich aber 
ohne größeren Produktionsausfall. 

Das Projekt für eine 2 Kilometer lange Kanali- 
sation zur Beseitigung der Abwässer mit einem Kosten- 
aufwand von ca. 4 80000.— ist jetzt endgültig fest- 
gestellt und soll noch in diesem Jahre zur Ausführung 
kommen. 
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Diese Kosten und die bereits in Neubauten fest- Ueber die Aussichten für das nächste Jahr läßt 
gelegten 4 106022.01 machen die Aufnahme einer sich bei der durch die unsicheren politischen Ver- 
Anleihe in Höhe von .4 100000.— nötig, worüber hältnisse hervorgerufenen Depression nicht gut etwas 
wir in der Generalversammlung nähere Vorschläge voraussagen; wir sehen der Zukunft nicht ohne Sorgen 
unterbreiten werden. entgegen. 

Bericht des Aufsichtsrates. Wir erklären uns mit dem vorstehenden Bericht des Vorstandes 
einverstanden und stellen folgende Anträge: 
I. Die Gewinnverteilung wie folgt vorzunehmen: 
Von dem Fabrikationsergebnis des Berichtsjahres 1913/14 im Betrage von . . . A 273693 05 
laut $ 26 des Statuts abzuschreiben: 
Gemeinsame Anlagen: 
Kanal- und Wasserkraft-Konto . . 1½ pCt. von 4 177 035.87 4 2655.54 


Konto für elektrische Anlagen . „ 10 5% „ „ 7879.70 8 787.97 AM 3443.51 
Papleriabrik und Holzschlelierel: 
Immobilien-Konto I . . .  .2'la pCt. von Æ 468 189.78 4 11704.74 
Maschinen- Konto I 8 A . 10 „ x „ 391 328.05 » 39132.80 A 50837.54 
Zeiluloselabrik : 
Immobilien-Könto II. i j . 2'l2 pCt. von Æ 8366252 1 2091.56 
Maschinen- Konto II. E . . 10 , „ „ 117238.36 „ 11 728.33 
Zellulosekocher- Konto. ; . . 20 „ „ „ 20873.08 „ 4174.62 4 17994.51 
Plezelbern g: 3 „228 491.79 3854.75 4 73130.31 
A 200 562.74 
Gewlunvertelluntg: 
5 pCt. Dividendvde eee... 44 50400. — 
4150 162.74 
10 pCt. Tantieme des Aufsichtsrates . ; 5 . A 15016.27 
Tantieme der Direktion, Oratifikationen an Angestellte und Arbeiter 0. œ 18551.40 æ 33567.67 
4 116595.07 
Hierzu Vortrag vom Vorjahre . : ; ; i . ; . : A : ; f F „ 9637.76 
A 126 232.83 
5 pCt. Superdividende . i . : . 44 50400.— 
Zuweisung zur Krankenkasse, Wehrsteuer und Dotation Jubilar . 7757.48 4 58157.48 
A 68 075.35 
Extraabschreibung auf Maschinen-Konto llJJLl lll „ 30000.— 
Vortrag auf neue Rechnun-k!kk . 4 38075.35 


Wird Vorstehendes von der Generalversammlung gutgeheißen, dann kann Kupon Nr. 4 mit 4 180.— 
an der Gesellschaftskasse oder dem Bankhaus Stahl & Federer, Filiale Ravensburg, eingelöst werden. 

II. Entlastung von Vorstand und Aufsichtsrat. 

HI. Neubeschaffung von Betriebsmitteln wegen Umbaues der Zellulosekocherei und Ausführung einer 
Kanalisation. — 

Inzwischen ist der Krieg nach 3 Fronten ausgebrochen. Vorstand und Aufsichtsrat behalten sich 
deshalb Aenderungen, insbesondere wegen Ausschüttung einer Dividende vor. 


a u 


Bugra in Leipzig. 

Wie uns mitgeteilt wird, läßt man nach einiger und russischen Abteilungen. Die Ausstellung selbst 
Zeit des Stillstandes die alte Papiermühle seit 16. aber ist in allen übrigen Teilen offen und man hat 
August wieder laufen, ebenso die Füllnersche Papier- auch die Absicht, sie weiter im Gange zu erhalten. 
maschine. An manchen Tagen finden sich auch Be- (Mit einem Original-Artikel „Papier auf der Bugra“ 
sucher noch in ganz ansehnlicher Zahl ein. Geschlossen aus der Feder des Herrn Dr. Paul Klemm in Gautzsch 
sind lediglich die belgischen, englischen, französischen wird in der nächsten Nummer begonnen werden.) 


— ———— 


Wiederaufnahme des Güterverkehrs. 


Der gesamte Verkehr zwischen Rhein und Weichsel für Wagenladungen, Stückgut, 
Eilgut und Expreßgut ist in vollem Umfang freigegeben. 


— . 
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Kriegsfürsorge. 


Aufruf! 


Auf Wunsch einer deutschen Papierfabrik er- 
lassen wir gern einen Aufruf, dahingehend, daß die 
Papier- und Papierstoffabriken die abgelegten Na B- 
und Steigefilze nicht verkaufen, sondern den 
im Felde stehenden Truppen als Schlafdecken und 
Fußlappen schenken sollen. 


Die Papierfabrik Kabel G. m. b. H. in 
Kabel i. W. schreibt uns: 


Wir erlauben uns, Ihnen durch Beiliegen- 
des mitzuteilen, in welcher Weise wir in 
unserem Betriebe versuchen wollen, die 
Frage nach einer zweckmäßigen Art der 
Teil-Lohnzahlung an die Frauen der einbe- 
rufenen Arbeiter zu lösen. 

Vielleicht ist die von uns gewählte Form 
von allgemeinem Interresse, sodaß Sie die- 
selbe veröffentlichen. 

Leitend ist hierbei der Gedanke gewesen, 
daß der Entnahme von ungeregelten Unter- 
stützungen an verschiedenen Stellen 
vorzubeugen ist. 

Bei den vielfachen Sammlungen etc. liegt 
das Bedenken nahe, daß häufig eine schäd- 
liche Ausnutzung eintritt und daß von 
mehreren Stellen jede so zahlt, als wenn 
die Krieger-Frau auf ihre Unterstützung 
allein angewiesen wäre. 

Hierdurch wird dem Charakter der Emp- 
fängerin geschadet; ganz abgesehen davon, 
daß es jetzt ganz besonders dringend gebo- 
ten ist, mit den vorhandenen Mitteln vor- 
sichtig umzugehen. — 


Die Beilage hat folgenden Wortlaut: 

Wir wollen, soweit es in unseren Kräften steht, 
Sorge tragen, daß jede Familie unserer im Felde 
stehenden Arbeiter in der schweren Kriegszeit ein 
bestimmtes Einkommen hat und zwar, wenn nicht 
mehr als 2 Kinder vorhanden, 4 12.— wöchentlich. 
Bei mehr als 2 Kindern kommt pro Kind 4 1.— 
wöchentlich hinzu. So berechnete sich der Satz auf: 
«4 16.— pro Woche, wenn 6 Kinder vorhanden. 

Wir werden also die Unterstützungen, welche 
von dem Staat, der Gemeinde, oder von anderer 
Seite gezahlt werden, nur bis auf obige Beträge er- 
gänzen. 

Wir machen es den betreffenden Frauen zur 
Pflicht, aufs gewissenhafteste jedesmal mitzuteilen, 
welche sonstigen Unterstützungen empfangen werden, 
damit diese Beträge abgezogen werden können. 

Falls hierbei etwas verheimlicht wird und wir 
finden, daß wir falsch berichtet worden, so würde 
der betreffenden Frau darnach von unserer Seite 
nichts mehr ausgezahlt werden. Dieselbe hätte sich 
also selbst zuzuschreiben, wenn sie später Mangel 
leidet. 


Die Feinpapierfabrik Hugo Hoesch, Hütten. 
zahlt den Familien der im Felde stehenden Arbeiter 
eine Beihilfe von werktäglich & 1.50, die zurück- 
gebliebenen Familienväter erhalten den gleichen Be- 
trag als Arbeitslosenunterstützung, Frauen mit Unter- 
haltspilichten bekommen <A L--, ledige Personen 
AH --50 werktäglich bis auf weiteres während der 
Betriebseinstellung. 

Die Königsberger Zeilstofffabrik Actiengesell- 
schaft schreibt uns: Wir zahlen bis auf weiteres 
den Angehörigen der bis zum ersten Tage der Mobil- 
machung bei uns tätig gewesenen und zur Fahne 
einberufenen Arbeiter Unterstützungen. die sich pro 
4 Wochen auf / 10. - für die Ehefrau und je HM 4. 
für die Kinder unter 15 Jahren stellen. Die Ange- 
hörigen von solchen Arbeitern, welche 10 Jahre und 
länger bei uns tätig waren oder sich sonst beson- 
ders gut bewährt haben, erhalten die I fachen Be- 
träge. Bezüglich der Beamten und aller im Monats- 
lohn Angestellten haben wir besondere weitgehende 
Bestimmungen getroffen. Durch diese Mahnahmen 
glauben wir eine Linderung des durch den Krieg 
heraufbeschworenen Elends herbeizuführen. 

Die München Dachauer Aktiengesellschalt für 
Maschinenpaplerfabrikation in München gewährt den 
Familien ihrer zu den Fahnen einberufenen 180 Ar- 
beiter reichliche Unterstützung und beläßt dieselben 
in ihren Wohnungen, ebenso, ohne weitere Beiträge. 
in den Rechten der Fabrikkrankenkasse und Fabrik- 
pensionskasse. Die einberufenen Arbeiter selbst wer- 
den wieder aufgenommen und wird ihnen in der Fa- 
brikpensionskasse die Kriegszeit als Arbeitsdienstzeit 
angerechnet. Der Fabrikationsbetrieb wird im übrigen 
nach Möglichkeit aufrechterhalten und wird, wenn 
Feierschichten sich notwendig erweisen sollten, für 
die im Turnus feiernden Leute in ausgiebiger Weise 
gesorgt. Außerdem überwies die Gesellschaft den 
Gemeinden, in welchen ihre Pilialfabriken sich befin- 
den, je namhafte Beträge zur Unterstützung notleiden- 
der Familien. 

Die Direktion der Thode’schen Papierfabrik Akt.- 
Ges., Hainsberg, Bezirk Dresden, hat beschlossen, 
den Zurückgebliebenen der ins Feld gezogenen Ar- 
beiter eine Unterstützung in Höhe der staatlichen, 
und zwar für die Frau «A 9.— pro Monat und fur 
jedes Kind «#4 6.— pro Monat, zu gewähren, so 
lange die Fabrik im Betrieb bleibt. Sie hofft, daB es 
möglich sein wird, den Betrieb, wenn auch in etwas 
verringertem Male, aufrecht zu erhalten. 

Die Cröllwitzer Aktien-Papleriabrik hat be- 
schlossen, den Familien der zum Militärdienst ein— 
berufenen verheirateten Arbeitern bis auf weiteres 
monatlich 9 Mark und für jedes der unter 15 Jahre 
alten Kinder 4 Mark zu gewähren. 

Die Papierfabrik A. Elkan in Viersen hat jedem 
ihrer einberufenen Arbeiter 30 «A gestiftet. Den cin- 
berufenen Angestellten wird das volle Monatsgehalt 
für die Dauer des Krieges ausgezahlt. 

Die Inhaber der Firma Ferd. Emli Jagenberg. 
Maschinenfabrik in Düsseldorf, die Herren Emil und 
Max Jagenberg, haben zur Unterstützung der Fami- 
lien ihrer ins Feld gezogenen Beamten und Arbeiter 


Nr. 34 1914 


20000 / gestiftet, außer der bereits bestehenden 
Emil- und Max-Jagenberg-Unterstützungs-Kasse, wel- 
cher für den gleichen Zweck 10 000 4 entnommen 
wurden. Ein aus der Werksleitung hervorgerufener 
Ausschuß hat die Verteilung der Gelder in die Hand 
genommen und steht den Familienangehörigen mit 
Rat und Tat zur Seite. 


Die Maschinenfabrik Akt.-Ges. vorm. Wagner & 
Co. in Cöthen i. Anhalt, eine der ältesten deutschen 
Fabriken für den Bau kompl. Einrichtungen für die 
Papier-, Pappen- und Zellulosefabrikation, hält, wie 
uns mitgeteilt wird, ihren Betrieb auch während der 
Dauer des Krieges aufrecht, da diese Firma noch 
mit Aufträgen reichlich versehen ist. 

Ferner gewährt diese Fabrik den Frauen und 
Kindern der zur Fahne eingerufenen Arbeiter eine 
monatliche Unterstützung von 4 9.— für die Frau 
und A 6.— für jedes Kind aus einem Kriegsunter- 
stützungsfonds, den die Firma, die Beamten und die 
zurückgebliebenen Arbeiter gemeinsam für diesen 
Zweck gegründet haben. 


Geschäftsnachrichten. 


Die Firma H. Peters, G. m. b. H., Harburg a. d. 
Elbe und Dresden hat Herrn Karl Fried jr. in Ham- 
burg, bisher in gleicher Firma, anstelle des verstor- 
benen Herrn L. Halsen zum Geschäftsführer bestellt 
und neben dem bisherigen Geschäftsführer Herrn Ed. 
Lemcke mit der Leitung der Geschäfte betraut. 


Das Zentralblatt für die österr.-ungar. Papler- 
Industrie teilt mit, daB es infolge des Krieges ge- 
zwungen sei, ihr Blatt bis zum Wiedereintritt ge- 
ordneter politischer Verhältnisse nur einmal monat- 
lich, statt seither dreimal, herauszugeben und sich 
vorzubehalten,. den Tag des Erscheinens beliebig zu 
wählen. 

t Herr Othmar Strobach, der technische Direktor 
der Papierfabrik Wattens, Tirol, Zweigfabrik der K. 
K. priv. Papier-Industrie-Aktiengesellschaft Olleschau 
in Nieder-Eisenberg, Mähren, ist am Preitag den 14. 
August im 36. Lebensjahre gestorben. Er war an 
Blinddarmentzündung erkrankt; die Operation wurde 
leider zu spät vorgenommen. Die genannte Firma 
verliert mit Herrn Othmar Strobach, der ein Bruder 
des Zentraldirektors Herrn Carl Strobach ist, einen 
außerordentlich pflichteifrigen und hochintelligenten 
Mitarbeiter, der große Liebe zu seinem Fach hatte 
und die Papiermacherei gründlich verstand. 


t Herr Carl Rauhaus sen., zuletzt langjähriger 
kaufmännischer Direktor der Neußer Papier- und 
Pergamentpapierfabrik Aktien-Gesellschaft in Neuß 
a. Rhein, ist im Alter von 65 Jahren gestorben. 


t Am 16. August ist Herr Hermann Beinhauer, 
Mitgründer der Firma Weckmüller.& Bein- 
hauer, Filztuchfabrik. Rölsdorf b. Düren, KRhld., 
infolge eines Schlaganfalles gestorben. Herr Bein- 
hauer hat seit 30 Jahren als Teilhaber der genannten 
Firma die süddeutschen Fabriken besucht und sich 
infolge seines biederen und offenen Wesens auch in 
Süddeutschland manche persönlichen Freunde er- 
worben, die ihm nachtrauern. 
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Papierfabrik Reisholz A.-G. in Düsseldorf. Auf 
ihre Anfrage teilte die Gesellschaft der Fftr. Ztg. 
mit, daß sie heute noch nicht in der Lage sei, zu 
sagen, wann die vertagte Generalversammlung statt- 
finde. Bis jetzt habe sich der Betrieb noch aufrecht 
erhalten lassen. 

Die Holzzellstofl- und Paplerfabriken Actien-Ge- 
sellschaft in Neustadt i. Schwarzwald erhält einen 
beschränkten Betrieb so weit irgend angängig auch 
während des Krieges aufrecht, um ihren Beamten 
und Arbeitern Lohn und Brot zu sichern. 

Die Papierfabrik. Niederheimsdori Gesellschaft 
mit beschränkter Haftung in Niederheimsdorf, erhält 
vorläufig ihren Betrieb aufrecht und hofft, ihn auch 
ferner aufrecht zu erhalten, wenn in Kürze Kohlen 
und andere Rohstoffe durch die Eisenbahn heran- 
geführt werden können. 

Die Firma Paul Steinbock, Papier- und Zellulose- 
Fabrik in Frankfurt (Oder) hat ihren Betrieb teil- 
weise wieder aufgenommen. 

Die Direktion der Teisnacher Papleriabrik Akt. 
Ges., Teisnach, Niederbayern, teilt uns mit: Der Be- 
trieb unserer Werke wird, wenn auch zum Teil vor- 
läufig nur in beschränktem Umfange, aufrechterhalten. 
Unsere Kundschaft können wir bei rechtzeitiger Auf- 
gabe ihres Bedarfes prompt bedienen. 


Aus Schweden. 

Der Verein der Paplergroßhändler Schwedens 
hat die Preise für Pappe und alle Papiersorten um 
etwa 10 pCt. erhöht. 

Langeds Aktiebolag (Holzschleiferei, Sulfitzell- 
stoff- und Papierfabrik) in Langed, Schweden. Die 
Fabrik, die nach einem Brande 1912 neu erbaut 
wurde, stellt nur Zeitungs- und Tapetenpapiere her 
und hat eine Kraftstation von über 5000 PS. Im letz- 
ten Jahre konnte nur 87 Monate gearbeitet werden. 
Gleichwohl beziffert sich der Gewinn für diesen Zeit- 
raum auf K 120810 und für 12 Monate auf Kronen 
203 468. Das Aktienkapital beträgt 1 Million Kronen. 

Die Papierfabriken Lilla Edets Pappersbruks 
Aktlebolag und Sörstalors Pappersbruk in Lilla Edet, 
Schweden, liefern bis auf weiteres nur gegen bar 
oder Nachnahme. 

Kramfors Aktiebolag hat im letzten Jahre für 
moderne Forstkultur 50000 K aufgewendet. Be- 
kunntlich verfügt die Gesellschaft über ein Kapital 
von 6 Millionen Kronen und bezahlte 8 pCt. Divi- 
dende pro 1913. 

Die schwedische Regierung hat die Ingenieure 
C. A. Stälhane und C. C. L. Hubrudick als Sachver- 
ständige in Betreff Betrieb von Sulfitsprit in wirt- 
schaftlichster Weise ernannt. 
Betriebseinschränkungen in 
Schweden. 

Die Papierfabriken Munkedals Aktiebolag in 
Munkedal und Lilla Edets Pappersbruks Aktiebolag 
in Lilla Edet, haben den Betrieb eingestellt. 

Die Papier- und Pappenfabrik Munksjö Aktie- 
bolag in Jönköping, Schweden, hat den Betrieb auf 
drei Tage in der Woche eingeschränkt. 

Die Papierfabrik (mit Holzschleiferei und Sulfit- 
stoffabrik) Skärblacka Aktiebolag in Skärblacka bei 
Norrköping hat den Betrieb vollständig eingestellt. 
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Versammlung der schwedischen Papier- und 
Zelluloseingenieur-Vereinigung In Malmö. 

Die Versammlung fand am 16. Juli im Festsaal 
der Realschule in Malmö statt. Es waren 37 Vereins- 
mitglieder anwesend, unter anderem auch Herr Dr. 
Schwalbe als Vertreter des „Vereins der Zellstoff- 
und Papierchemiker“. 

Der Vorsitzende des Vereins, Herr Direktor 
B. Smärt, begrüßte die Anwesenden. Die Herren 
Handelsattache E. G. Sahlin und Ehrenmitglied Pro- 
fessor Klason, von welchen interessante Vorträge 
erwartet wurden, waren leider verhindert, der Ver- 
sammlung beizuwohnen. Nach dem Besuch der Bal- 
tischen Ausstellung fand ein gemeinsames Mittag- 
essen mit den Teilnehmern des baltischen Ingenieur- 
kongresses statt. 

Aus Norwegen. 

Die Aktieselskabet Myrens Verksted in Kristianla 
(Norwegen), welche Maschinen für die Holzschliff-, 
Zellstoif- und Papierindustrie baut, beschloß, um den 
Betrieb bei der drohenden Kohlennot und den übri- 
gen Schwierigkeiten während der Kriegszeit solange 
wie möglich aufrecht zu erhalten, eine Arbeitswoche 
von nur 30 Stunden einzuführen. (Papier-Ztg.) 

„Aktieselskabet Cellulosepatenter“ in Moss 
feierte am 1. August das 25jährige Jubiläum. Die 
Direktion besteht aus Petter Aug. Aanesen 
in Skotfos als Vorstand, neben Th. Qviller 
in Lilleströms Cellulosefabrik A.-S, Einar 
Morterud, Jelöen bei Moss. 


Der Markt in Schweden. 


Der entbrannte Weltkrieg hat einen vollständigen 
Stillstand in der Ausführung von Aufträgen gebracht. 
Neue Aufträge laufen nicht ein und die Nachlieferung 
der alten ist unmöglich, weil eine Verbindung sowohl 
zu Wasser als auch zu Lande fehlt. Die Fabriken 
können daher den Betrieb nur bedingt weiter führen, 
wodurch für die ohnehin schon schwer belastete Papier- 
industrie natürlich ein ungeheurer Schaden hervor- 
gerufen wird. In der Zellstoff- und Holzstoffindustrie 
werden die leeren Lager zunächst soweit als mög- 
lich eingedeckt, und man hofft, daß ein baldiger Frie- 
den eine rasche Besserung in die Wege leiten werde. 
Ja man ist davon überzeugt, daß über den Gräbern 
der gefallenen Krieger das Morgenrot neuerGeschäftig- 
keit aufsteigen und eine Periode wie anno 1870 ihren 
Anfang nehmen werde. Aehnlich wie in Schweden 
liegen auch die Verhältnisse in Norwegen und Finn- 
land. Bezüglich Norwegen sei noch bemerkt, daß 
Zellstoffabriken, welche überfüllte Lager bekommen 
haben, den Betrieb bis auf weiteres einstellen werden, 
teilweise schon eingestellt haben. 


Der Markt in Dänemark. 

Die Spannung hat sich zwar etwas gelegt, aber man 
ist gleichwohl auf dem Gebiete der Industrie stark be- 
troffen, da die Zufuhr und Abfuhr der Waren teilweise 
ganz gesperrt ist. Infolgedessen ist beispielsweise 
eine Steigerung der Kohlen und Gaspreise von 50 pCt. 
eingetreten. So erklärt es sich auch, daß die Papier- 
preise eine steigende Tendenz eingeschlagen haben, 
und zwar stehen sie zur Zeit schon 10 pCt. höher. 
Eine weitere Steigerung wird erwartet. 
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Der techn. Leiter und Prokurist der Nordd' 
Cell.-Fabr. Königsberg, l.eutn. der Res., Herr Paul 
Lehmann, Sohn des Dir. Ernst Lehmann, wurde bei 
Stallupönen schwer verwundet. 

Der Papiertechniker Herr Werner Müller, Sohn 
des Chemikers Herrn Dr. Max Müller in Finken- 
walde, wurde bei der Erstürmung von Lüttich leicht 
verwundet. 


Aus Ungarn. 

In der Papiersektion der ungarischen Kaufmanns- 
halle hielten kürzlich die ungarischen Papierfabrikanten, 
Besitzer von Fabriksniederlagen, Papiergroßhändler 
und Fabriksvertreter unter Mitwirkung ihres Ehren- 
präsidenten königlichen Rates Wilhelm Herz und 
unter dem Vorsitze ihres Präsidenten Geza Gold- 
zieher eine Sitzung, in welcher einstimmig folgender 
Beschluß gefaßt wurde: Um den ungestörten Fortbe- 
trieb der in diesen kritischen Zeiten besonders wich- 
tigen Vervielfältigungsindustrie zu sichern, werden 
die bis zum 1. August 1914 in Anspruch ge- 
nommenen Kredite den Kunden aufrechter- 
halten. Die Versammlung gab auch der Hoffnung 
Ausdruck, daß es trotz der bestehenden Erzeugungs- 
und Transportschwierigkeiten mit vereinten Kräften 
gelingen wird, den für den dringendsten Konsum er- 
forderlichen Bedarf den Kunden zukommen lassen 
zu können. 


Handelsregister- Eintragungen. 


Elberfelder Papierfabrik A.-G. Berllu-Zehlendori 
und Elberfeld. Herr Fabrikdirektor Bernhard 
Klostermann ist als zweites Mitglied des Vor- 
standes eingetreten. 

Cröllwitzer Aktlien-Papierlabrik in Halle a. S. 
Friedrich Reich ist zum stellvertretenden 
Vorstandsmitglied bestellt. 

Dürener Papierlabrik, Gesellschaft mit be- 
schränkter Haftung in Hoven bei Düren, Rheinl. Der 
Architekt Heinrich Breidenbend zu Düren 
ist neben den bisherigen Geschäftsführern zum Ge- 
schäftsführer bestellt worden. 

Druck-Papler-Fabrik Oker, Ges. m. b. H. zu 
Oker bei Bad Harzburg. Der Ingenieur Kurd Hoff- 
mann in Oker ist zum Geschäftsführer bestellt. 

Philipp Hüttenmüller & Co. zu Alt-Oels bei 
Bunzlau. Der Frau Fabrikbesitzer Agnes Hüt- 
tenmüller geb. Bardtke in Alt-Oels ist Prokura 
erteilt. 

Leonh. Lang, Papierhandlung, Innsbruck. Gesell- 


schafter sind: Leonhard Lang, Georg 
Fiegl und Josef Födisch, Kaufleute in 
Innsbruck. Vertretungsbefugt sind: Leonhard 


Lang allein oder Georg Fiegel und Josei 
Födisch kollektiv. 
Konkurse. 

Pappenfabrikant Carl Friedrich August Schreyer 
in Annaberg, Inh. der Firma Carl Fr. Schreyer in 
Mildenau (Ortsteil Plattental). Konkursverwalter ist 
Herr Rechtsanwalt Fischer in Annaberg. Anmelde- 
frist bis zum 1. Oktober 1914. 

Karl Pekar, Papierhändler in Starkenbach bei 
Jicin, Böhmen. Anmeldefrist bis 4. September 1914. 
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Verein Deutscher 


Noch vor Bildung des Kriegsausschusses 
für das Deutsche Papierfach ist bei der Ge- 
schäftsführung des Vereins Deutscher Pa- 
pierfabrikanten eine Anzahl von Fragen ein- 
gegangen, deren Beantwortung durch die 
Geschäftsführung selbst durch anderweitige 
starke Beschäftigung als ausgeschlossen er- 
scheinen mußte. Außerdem hat es sich in 
solchen Fällen stets als zweckmäßig heraus- 
gestellt, einen Berufsjuristen zuzuziehen. 
Infolgedessen sind die Fragen dem Vereins- 
anwalt, Herrn Justizrat Axster in Berlin 
zur Erledigung übergeben worden. Die 
Fragen lauten: 

Können fest erteilte Aufträge zurückge- 
zogen werden, auch wenn die Ware noch 
nicht angefertigt ist? 

Müssen fertiggestellte Waren bei Auf- 
nahme des Güterverkehrs sofort abgenommen 
werden? 

Kann sofortige Bezahlung auch vor Ab- 


Papierfabrikanten. 


lauf des üblichen Dreimonats-Ziels verlangt 
werden? 


1. Sendungen waren bei Einstellung des 
Bahnverkehrs bereits berechnet und verladen, 
blieben unterwegs stecken und werden dem 
Absender an einem Zwischenort von der 
Bahn zur Verfügung gestellt. 


2. Sendungen gleicher Art, die bereits 
ein Stück gereist waren, wurden von der 
Bahn zurücktransportiert und am Aufgabe- 
ort dem Absender übergeben. 


3. Fertige Posten standen zur Verladung 
bereit, waren aber noch nicht berechnet. 


4. Posten werden bei beschränktem Fort- 
gang der Ausrüstungsarbeiten zwar nicht 
rechtzeitig, aber doch mit einiger Verspätung 
fertig, können aber nicht abgeliefert werden, 
weil die Verkehrsmöglichkeit fehlt. 


5. Posten gleicher Art werden von der 
Kundschaft auch bei Wiedereintritt der 
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Verkehrsmöglichkeit einstweilen nicht abge- 
nommen. 

Wie steht es in diesen fünf Fällen mit 
der Bezahlung bezw. Erteilung der Rech- 
nungen, sowie Tragung der Frachten, Kosten 
und Gefahr der Lagerung? Wer hat über 
die unterwegs steckengebliebenen Sendungen 
zu verfügen, der Absender oder der Em- 
pfänger, auf dessen Rechnung und Gefahr 
die Sendung reist? 

Herr Justizrat Axster hat hierauf 
nachstehenden Bescheid erteilt: 

„In der Angelegenheit des Vereins Deut- 
scher Papierfabrikanten bestätige ich ergebenst 
den Empfang des Fragebogens. Voraus- 
schicken möchte ich, daß ich eine einwands- 
freie Antwort auf die Fragen nicht zu er- 
teilen vermag, da sämtliche Fragen bisher 
durch die Gerichte nicht entschieden sind, 
sodaß man nicht mit Sicherheit voraussehen 
kann, welche Stellung in einem Prozesse 
das Gericht einnehmen wird. Es kommt 
dies daher, daß seit der Einführung des 
Bürgerlichen Gesetzbuchs ein Kriegszustand 
in Deutschland noch nicht geherrscht hat, 
die früheren Entscheidungen können aber 
mit Rücksicht auf die veränderte Rechtslage 
nur mit sehr großer Vorsicht herangezogen 
werden. Im einzelnen erwidere ich auf Ihre 
Fragen, immer unter Berücksichtigung vor- 
stehender Ausführungen, folgendes: 

Der Kriegszustand ist an sich ohne jeden 
Einfluß auf abgeschlossene Verträge, infolge- 
dessen können fest erteilte Aufträge nicht 
zurückgezogen werden, auch dann nicht, 
wenn die Ware noch nicht angefertigt ist, 
es sei denn, daß der abgeschlossene Kauf- 
vertrag oder ein Handelsgebrauch dem ent- 
gegensteht. Iufolgedessen müssen auch fer- 
tiggestellte Waren bei Aufnahme des Gü- 
terverkehrs sofort abgenommen werden, 
wenn es sich nicht um sogenannte Fix- 
geschäfte handelt oder ein sonstiges Interesse 
des Abnehmers entgegensteht. Ein solches 
Interesse könnte vielleicht darin gefunden 
werden, daß der Abnehmer infolge des Krie- 
ges sein Geschäft geschlossen hat und es 
nach Beendigung des Krieges nicht wieder 
aufnimmt; doch auch dies ist bestritten. 
Sofortige Bezahlung vor Ablauf des üblichen 
Dreimonat-Zieles kann nicht verlangt werden. 

Bleiben Sendungen, die bei Einstellung 
des Bahnverkehrs bereits berechnet und 
verladen waren, unterwegs stecken und 
werden sie dem Abnehmer an einem Zwi- 
schenort von der Bahn zur Verfügung ge- 
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stellt, so kann die Bezahlung der Rechnung 
von dem Käufer nicht verlangt werden, 
es sei denn, daß Bezahlung der Rechnung 
vor Empfang der Ware vereinbart war. 
Die Kosten der Uebersendung der Ware 
sind von dem Empfänger zu zahlen, es sei 
denn, daß der Wohnort des Empfängers 
als Erfüllungsort vereinbart ist; in diesem 
Falle hat der Absender die Kosten der 
Uebersendung (Fracht, Spesen usw.) selbst 
zu zahlen. Unter den gleichen Voraus- 
setzungen hat der Käufer der Ware die 
Gefahr des Untergangs oder der zufälligen 
Verschlechterung zu tragen. Wer etwaige 
Lagerungskosten zu zahlen hat, kann zwei- 
felhaft sein. Ich würde annehmen, daß 
die Lagerungskosten auf alle Fälle dem Absen- 
der zur Last fallen, da er doch Eigentümer 
der Ware ist. Ueber unterwegs stecken 
gebliebene Sendungen hat der Absender zu 
verfügen, nicht der Empfänger, auch wenn auf 
dessen Rechnung und Gefahr die Ware reist. 

Das eben Ausgeführte gilt auch für Sen- 
dungen gleicher Art, die bereits ein Stück 
gereist sind und dann von der Bahn an 
den Aufgabeort zurücktransportiert werden, 
sowie für fertige Posten, die bereits zur 
Verladung bereitstehen, aber noch nicht 
berechnet sind. 

Posten, die bei beschränktem Fortgang 
der Ausrüstungsarbeiten nicht rechtzeitig, 
sondern mit einiger Verspätung fertig werden 
und infolgedessen nicht abgeliefert werden 
können, weil die Verkehrsmöglichkeit fehlt, 
sind anders zu behandeln, als die vorer- 
wähnten Sendungen. Hier liegt nämlich 
Lieferungsverzug des Lieferanten vor. In 
diesem Falle ist der Käufer berechtigt, 
unter Setzung einer Frist — die mangels 
Interesse des Käufers an dem Empfang der 
Ware unter Umständen auch unterbleiben 
kann — von dem Kaufvertrage zurückzu- 
treten oder den späteren Empfang der Ware 
abzulehnen und Schadenersatz wegen Nicht- 
erfüllung zu verlangen. Macht der Käufer 
von diesem Recht keinen Gebrauch, so 
bleibt der Vertrag nach wie vor bestehen, 
und gilt dann dasselbe, was ich bei den 
erstbehandelten Sendungen ausgeführt habe.“ 

Da diese Fragen vielfach von anderen 
Gesichtspunkten ausgehen, als sie den Rechts- 
belehrungen und Ratschlägen zu Grunde 
gelegt sind, so glauben wir, daß sie für 
die Mitglieder des Vereins Deutscher Papier- 
fabrikanten immer noch von Wichtigkeit 
sind und bringen sie hiermit zum Abdruck. 


— an . L—4n d . —— 
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Die Tätigkeit des Kriegsausschusses für das deutsche Papierfach 
seit seiner Gründung. 


Der Kriegsausschuß für das 
deutsche Papierfach hat bis zum 
24. August d. J. bereits vier Sitzungen ab- 
gehalten. Ueber Mangel an Stof kann er 
sich nicht beklagen; die ihm zur Verfügung 
stehende Zeit ist eher zu kurz als zu lang 
gewesen. Eine weitere Sitzung ist auf Don- 
nerstag, den 27. August d. J., anberaumt 
worden. 

Zunächst hat der Kriegsausschuß die 
Herren Rudolf Bergmann, Mitglied der 
Handelskammer zu Berlin, zum Vorsitzen- 
den und Kommerzienrat Dr. Gottstein 
zum stellvertretenden Vorsitzenden gewählt. 
Die Geschäfte des Schriftführers übernahm 
Herr Ferenczi von der Papier-Zeitung. 
Ferner nahm der Kriegsausschuß, um auch 
dem Buch- und Kunstdruck und der Presse 
eine Vertretung zu ermöglichen, die Zuwahl 
nachstehender Herren vor: 

Berliner, Dr. Cohn, Dr. Hagel- 
berg, Wübben, Otte, Franke. Zur 
Verstärkung der Papiermacherei wurde noch 
Herr Dr. Hankwitz zugewählt. 

Der Kriegsausschuß hat e für 
seine erste Pflicht gehalten, die Mitglieder der 
durch ihn vertretenen Vereine über die 
durch die Kriegslage notwen- 
dig gewordenen Gesetzesver- 
änderungen auf dem Gebiete des Rechts 
der beweglichen und unbeweglichen Sachen, 
des öffentlichen Rechts und der Sozialpolitik 
zu unterrrichten. Der Stoff ist unter die Ge- 
schäftsführer der Vereine Deutscher Papier- 
und Pappen-Fabrikanten sowie des Papier- 
Industrievereins verteilt worden. Die von den 
genannten Herren vorgelegten Ausarbeitun- 
gen und Leitsätze sind in der Versammlung 
vorgelegt und von ihr mit einigen Abände- 
rungen genehmigt worden. Sie sind unter 
dem Titel: 


Rechtsbelehrungen und Ratschläge 


gedruckt und an die Mitglieder der ange- 
schlossenen Verbände versandt worden. 

Eine ähnliche Zusammenstellung für das 
Recht der ausländischen — und 
zwar der kriegführenden und neutralen — 
Staaten, soweit Veränderungen, die für 
den deutschen Industriellen und Kaufmann 
von Wichtigkeit sind, in Betracht kommen, 
ist in Vorbereitung. 

Der Kriegsausschuß hat weiterhin der 
Frage der Unterstützung derjeni- 
gen Personen seine besondere Aufmerk- 


samkeit zugewendet, die durch den 
Krieg brotlos geworden sind. 
Nach Ansicht verschiedener Mitglieder des 
Kriegsausschusses ist auf diesem Gebiete 
noch nicht genügend gearbeitet worden, wäh- 
rend alle Kräfte auf die Versorgung der zu- 
rückgebliebenen Familienmitglieder der 
Kriegsteilnehmer und der Beschaffung hin- 
länglicher Mittel zur Pflege der Verwundeten 
verwendet worden sind. So nötig und ver- 
dienstlich die Opferwilligkeit aller Kreise der 
Bevölkerung zur Erreichung dieser Ziele 
auch ist, so darf doch die Unterstützung der 
Arbeitslosen, in denen sich Groll und Unzu- 
friedenheit ansammeln wird, falls sie Hunger 
leiden müßten, nicht vergessen werden. In 
dieser Hinsicht wurden verschiedene Vor- 
schläge gemacht und angenommen. 

Ferner befaßte sich der Kriegsausschuß 
für das Papierfach mit den Lieferungs- 
und Zahlungsbedingungen von 
Kartellen, Syndikaten, Preis- 
vereinbarungen und ähnlichen 
Verbänden während der Kriegsdauer. 
Bekanntlich ist in einem Teil der Tagespresse 
ein Entrüstungssturm gegen die Kartelle und 
Preisvereinigungen eingeleitet worden; man 
verlangt nicht mehr und nicht weniger als die 
Auflösung aller dieser Vereinigungen und 
fordert die Regierung zum Eingreifen, ge- 
gebenenfalls zur zwangsmäßigen Auflösung 
der Kartelle auf, falls diese einen dahingehen- 
den Beschluß nicht freiwillig zu fassen ge- 
neigt wären. 


Die Handelskammer Berlin hat, 
wie in der Sitzung des Kriegsausschusses 
mitgeteilt wurde, in ihrer Vollversammlung 
vom 22. August nachstehenden Beschluß 
hierzu gefaßt: 

Die Handelskammer zu Berlin 
erkennt an, daß in Anbetracht der gegenwär- 
tigen wirtschaftlichen Lage der Zwang zur 
ausnahmslosen Anwendung der für die Mit- 
glieder der einzelnen kaufmännischen und 
industriellen Verbände maßgebenden Ver- 
kaufs- und Lieferungsbedingungen zu schwe- 
ren Schädigungen der beteiligten Verkehrs- 
kreise führen kann. Sie erachtet es daher als 
Notwendigkeit, daß die Verbandsbedingun- 
gen eine den augenblicklichen Verhältnissen 
und den betreffenden Erwerbszweigen ent- 
sprechende Aenderung erfahren. Solche Aen- 
derungen zu beraten und zu vereinbaren, ist 
Pflicht der Lieferanten- und Abnehmerver- 
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bände. Sollten dahingehende Verhandlungen 
zu keinem Ziel führen, so wäre dann zu prü- 
fen, auf welchem anderen Wege es zu errei- 
chen sei. 

In der Sitzung des Kriegsausschusses 
kamen naturgemäß sehr verschiedene Urteile 
über den Wert von Preisvereinbarungen, je 
nach der Stellung der Redner als Lieferanten 
und Abnehmer sowie nach den politischen 
und wirtschaftlichen Anschauungen zutage. 
In der Hauptsache aber wurde anerkannt, daß 
die Aufhebung oder allzu starke Lockerung 
der Preisverbände zu einer Zerrüttung unse- 
res gesamten wirtschaftlichen Lebens führen 
würde und daß man die Zerstörung einer 
langjährigen Arbeit zur Fügung und Schich- 
tung unseres Wirtschaftskörpers als einen 
Segen nicht betrachten könnte. Andererseits 
wurde bereitwilligst zugegeben, daß die 
durch den Krieg entstandenen Verhältnisse 
eine Aenderung und Milderung der Zah- 
lungsbedingungen erforderten. 


Das Ergebnis der lange andauernden Be- 
ratungen war nachstehender Beschluß- 
antrag, der von den an der Leitung von 
Preisvereinbarungen tätigen Mitgliedern des 
Kriegsausschusses den Mitgliedern der Preis- 
vereinigungen unterbreitet werden soll: 


„Der Kriegsausschuß für das deutsche 
Papierfach, geleitet von der Ueberzeugung, 
daß es augenblicklich die vornehmste Auf- 
gabe ist, möglichst viele wirtschaftliche Exi- 
stenzen über die Dauer des Krieges hinaus 
lebensfähig zu erhalten, empfiehlt den Syndi- 
katen, Konventionen und sonstigen Verbän- 
den dringend, unter grundsätzlicher Aufrecht- 
erhaltung ihrer Lieferungs- und Zahlungs- 
bedingungen diese Bedingungen während 
der Dauer des Krieges in einer, den Abneh- 
mern möglichst entgegenkommenden Weise 
im einzelnen Falle den Verhältnissen anzu- 
passen. Auf die Preisstellung und Skonto- 
gewährung hat diese Maßnahme keinen Be- 
zug; sie darf namentlich nicht zu Wett- 
bewerbszwecken mißbraucht werden. Gleich- 
wertige Abnehmerfirmen sollen möglichst 
gleichartig behandelt werden, um eine Ver- 
schiebung der Wettbewerbsfähigkeit zu ver- 
meiden. 

Andererseits wird von den Abnehmern 
erwartet, daß sie bemüht bleiben werden, 
ihren Abnahme- und Zahlungsverpflichtun- 
gen allen Lieferanten gegenüber gerecht zu 
werden. 

Die Befolgung dieses Ratschlages emp- 
fiehlt sich schon aus dem Grunde, weil sonst 
nach bestimmten Verlautbarungen von maß- 
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gebender Stelle ein Eingreifen der Gesetz- 
gebung in das Kartellwesen sich nicht ver- 
meiden lassen wird.“ 

Weiterhin erörterte der Kriegsausschuß 
Möglichkeiten, um denjenigen Geschäfts- 
leuten, die mit ausländischen nicht eingelösten 
Wechseln überlastet würden, unter die Arme 
zu greifen. 

Von Einzelfragen wurden ferner noch be- 
handelt 


I. Verwendung von Ansichtspostkarten zum 
Feldpostdienst. 


Hierzu verlas der Vorsitzende des Papier- 
industrievereins, Herr Max Krause, naclı- 
stehende Eingabe, die einstimmig genehmigt 
wurde: 

„Wie wir hören, werden Postkarten mit 
Bilddruck, sogenannte Ansichtskarten, nicht 
als Feldpostkarten zugelassen bezw. genießen 
nicht die durch die Bekanntmachung Ew. Ex- 
zellenz vom 1. August 1914 Feldpostkarten 
zugebilligte Portofreiheit. 

Wenn auch die erwähnte Bekanntmachung 
vom 1. August d. J., soweit wir sehen, keines- 
wegs die Ansichtspostkarten von der Behand- 
lung als Feldpostkarten ausdrücklich aus- 
schließt, so ist doch diese Ausschließung bald 
nach Beginn der Mobilmachung tatsächlich 
erfolgt. 

Die deutsche Postkarten-Industrie und mit 
ihr das gesamte deutsche Papierfach ist von 
der Ueberzeugung durchdrungen, daß im 
Interesse der ungehinderten Durchführung 
aller kriegerischen Maßnahmen jedes Opfer 
von der Bevölkerung verlangt werden darf; 
aber wir haben auch das Vertrauen zu unse- 
rer Regierung, daß bei diesen Opfern die 
amtlichen Stellen gewillt sind, mit möglich- 
ster Schonung der wirtschaftlichen Interessen 
vorzugehen und überall da, wo es irgend an- 
gängig ist, Härten und schwere Schädigun- 
gen zu vermeiden. 

Als eine solche Härte, deren unbedingte 
Notwendigkeit wir nicht einzusehen ver- 
mögen, müssen wir die Ausschließung der 
Ansichtspostkarten von der Behandlung als 
Feldpostkarten bezeichnen. 

Von der Herstellung und dem Vertrieb 
der Postkarten lebt in Deutschland eine 
außerordentlich große Zahl von Gewerbe- 
treibenden, Arbeitern, Angestellten und 
Künstlern. Der größte Teil der heimischen 
Kunstdruckereien stellt — zum Teil aus- 
schließlich — Postkarten her, teils für eigene 
Rechnung, teils für Rechnung von Verlegern. 
Diese Postkarten gelangen entweder unmittel- 
bar oder auf dem Umweg über bestimmte 
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Großhandlungen an die zahllosen kleinen 
Händler, d. h. alle die Ladengeschäfte des 
Papier- und Schreibwarenfaches, wie auch an 
viele andere Ladengeschäfte, Straßenhänd- 
ler usw. 

Nun haben gerade die Ladengeschäfte des 
Papier- und Schreibwarenfaches — fast 
durchweg wirtschaftlich schwache Betriebe 
— unter den gegenwärtigen Kriegszeiten 
ganz außerordentlich zu leiden, da hier be- 
sonders die Nachfrage der Bevölkerung fast 
völlig ausgesetzt hat. Alle diese kleinen 
Ladengeschäfte und ebenso die Großhand- 
lungen, Verleger und Fabriken haben nun 
ganz erhebliche Lagerbestände an Postkarten, 
durch deren Absatz sie in der gegenwärtigen 
Zeit über manche Schwierigkeiten hinweg- 
gekommen wären. Ja, die Kriegslage und die 
Hochspannung des vaterländischen Empfin- 
dens hätte gerade jetzt den Vertrieb von Post- 
karten ganz besonders fördern können. 


Das in allen Kreisen der Bevölkerung vor- 
handene Interesse an dem Fortgang der krie- 
gerischen Ereignisse und die überall bei uns 
herrschende vaterländische Begeisterung ver- 
langt sogar ganz offenbar nach neuen Er- 
scheinungen im Ansichtspostkartenwesen, 
nach kriegerischen Darstellungen, nach Sinn- 
bildern der vaterländischen Erhebung, nach 
Abbildungen der leitenden Persönlichkeiten 
der Zeitgeschichte usw. Durch die Befriedi- 
gung dieses Bedürfnisses wäre im Zusam- 
menhang mit der Räumung der vorhandenen 
Lagerbestände allen Interessenten der Post- 
kartenindustrie einschließlich der die Karten 
herstellenden Kunstanstalten in weitem Maße 
gedient. 

Dabei ist namentlich auch in Betracht zu 
ziehen, daß die Postkartenindustrie zu einem 
sehr erheblichen Teil auf die Ausfuhr, im 
letzten Jahr 15,49 Mill. Mark, angewiesen ist, 
die jetzt fast vollständig stockt, wodurch auch 
die größeren Betriebe, Großhändler, Verleger 
und Fabriken mit all ihren Arbeitern, Ange- 
stellten und Künstlern in die denkbar schwie- 
rigste Lage gekommen sind, in so schwierige 
Lage, daß selbst größte Firmen bereits den 
ganzen Betrieb einstellen und alle ihre Ar- 
beiter, Angestellten und Künstler entlassen 
mußten. Diese in ihren Folgen kaum abzu- 
sehenden Vorgänge werden sicher noch grö- 
geren Umfang annehmen, wenn es nicht ge- 
lingt, unter den zahllosen Erzeugnissen des 
Druckgewerbes, für die jetzt jede Nachfrage 
geschwunden ist, wenigstens den Ansichts- 
postkarten wieder einen größeren Abnehmer- 
kreis zuzuführen. 
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Wir beehren uns deshalb, Ew. Exzellenz 
die dringende Bitte zu unterbreiten, durch 
eine schleunige Bekanntmachung den An- 
sichtspostkarten die Behandlung als Feldpost- 
karten zu sichern.“ 

Eine weitere von demselben Verein vor- 
geschlagene und ausgearbeitete Eingabe, die 
gleichfalls einstimmig genehmigt wurde, be- 
trifft die Zulassung des Briefwechsels 
in fremden Sprachen nach den neu— 
tralen Staaten, gegebenenfalls unter Zuzie- 
hung eines Dolmetschers. Sie lautet: 

„Die Postbestimmung, nach dem neutra- 
len Auslande deutsch geschriebene Briefe zu- 
zulassen, führt schon jetzt zu den ärgsten 
Schwierigkeiten für unsere Ausfuhrhäuser. 
Es wird dringend gebeten, diese Bestim- 
mung dahin zu ändern, daß Briefe in eng- 
lischer, französischer, spanischer und portu- 
giesischer Sprache für solche Länder zuge- 
lassen werden, die sich dieser Sprachen als 
Landessprache bedienen. Wenn dies aus mili- 
tärischen Gründen nicht ohne weiteres mög- 
lich ist, so wird beantragt, in das Reichspost- 
amt als Zensoren Dolmetscher dieser Spra- 
chen zu setzen. Für die Kosten würden die 
beteiligten Industriekreise sicher gern auf- 
kommen. Gegebenenfalls könnte die Auf- 
hebung dieser Bestimmung auch nur für die 
Firmen in Kraft treten, welche durch die Han- 
delskammer von Berlin empfohlen werden 
und als Ausfuhrhäuser bekannt sind. 

Begründung. 

Unser deutsches Wirtschaftsleben ist in 
außerordentlicher Weise mit der gesamten 
Welt verknüpft. Unsere Ausfuhr stellt unge- 
heure Werte dar. Führt doch die Papier ver- 
arbeitende Industrie allein für über 220 Mil- 
lionen Mark im Jahre aus. Alle Ausfuhr- 
häuser fertiger Ware standen jetzt gerade in 
der Hochsaison, die Reisenden sind drüben 
tätig, eine große Anzahl Aufträge sind schon 
eingegangen. Alles war für das Weihnachts- 
geschäft im Gange. Es ist undenkbar, einem 
Kunden in Südamerika anders als Spanisch 
oder Portugiesisch, in den Vereinigten Staa- 
ten von Amerika anders als Englisch, nach 
den Orientländern anders als Französisch zu 
schreiben. Die Kunden verstehen die deutsche 
Sprache nicht, und sie würden es als eine An- 
maßung betrachten, wenn man ihnen nicht 
in der Landessprache schriebe. 

Wenngleich zurzeit irgendwelche Ware 
nicht verschickt werden kann, so ist doch un- 
bedingt notwendig, wenigstens den schrift- 
lichen Verkehr mit der Kundschaft aufrecht 
zu erhalten. Es müssen Rechnungen heraus- 
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geschickt werden über Waren, die beim 
Kriegsausbruch schon schwammen. Es müs- 
sen Rückfragen gehalten werden über schon 
erteilte Aufträge und über Zahlungen. Viele 
Aufträge erfordern Rückfragen und können 
erst nach Erhalt der Antwort in Arbeit ge- 
nommen werden. Obige Bestimmung macht 
solche Rückfragen unmöglich und entzieht 
dem Fabrikanten, der für die Ausfuhr arbei- 
tet, die Möglichkeit, wenigstens die Aufträge 
langsam fertigzustellen, die er schon in Hän- 
den hat und die er gern benutzt, um jetzt 
seine notleidenden Arbeiter zu beschäftigen. 


Unsere Ausfuhr wird durch den Krieg 
aufs äußerste bedroht. Wir haben das größte 
Interesse daran, mit unseren Abnehmern 
wenigstens in schriftlicher Be- 
rührung zu bleiben. Wenn wir ihnen 
auch schon jetzt Ware nicht senden können, 
so können wir sie schriftlich vertrösten und 
zum Warten auffordern. Wird aber jeder Ver- 
kehr durch Aufrechterhaltung obiger Be- 
stimmung unterbunden, so wissen unsere 
Kunden garnicht mehr, was sie von der 
Situation halten sollen. Sie erhalten nur Nach- 
richt von unseren geschäftlichen Feinden, und 
es ist ganz sicher, daß. die Lage namentlich 
von der amerikanischen Industrie auf das 
energischste ausgenutzt wird. Wenn wir un- 
seren Kunden nicht einmal Lebenszeichen 
geben können, so werden unsere ausländi- 
schen Konkurrenten ins Geschäft kommen 
und der deutschen Ausfuhr-Industrie werden 
ungeheure Wunden geschlagen, die jahrelang 
nicht vernarben. Es ist dringend geboten, 
hier umgehend zu helfen.“ 


Aus den Kreisen der deutschen Pa- 
piermacherei lagen zwei Anfragen vor. 
In der einen wurde darauf hingewiesen, daß 
für Papierbeförderungen, besonders für fei- 
nere Papiere, die Benutzung gedeck- 
ter Wagen unumgänglich notwendig 
wäre, Solche Wagen könnten aber zurzeit 
von den Eisenbahnverwaltungen nicht ge- 
stellt werden. Der anfragenden Firma ist ge- 
antwortet worden wie folgt: 


„Mit der von Ihnen angeregten Frage der 
Stellung gedeckter Wagen für die Beförde- 
rung von Papier habe ich den Kriegsausschuß 
befaßt. Auch habe ich mich mit dem Ver- 
kehrsbüro der hiesigen Korporation der Ael- 
testen der Kaufmannschaft in Verbindung ge- 
setzt. Ferner habe ich die Veröffentlichungen, 
die in der Presse erschienen sind, zusammen- 
gestellt. Ich lasse Ihnen zunächst Abschrift 
einer Mitteilung zugehen, die aus der Zeitung 
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des Vereins Deutscher Eisenbahnverwaltun- 
gen entnommen ist. 

Wie Sie hieraus entnehmen wollen, ist die 
Eisenbahnverwaltung wegen der Verwen- 
dung gedeckter Güterwagen so gut wie 
machtlos. Diese sowie die Decken für offene 
Wagen sind von der Militärverwaltung in 
Anspruch genommen und so dem Verkehr 
entzogen worden. 


Jetzt, nachdem der Aufmarsch unserer 
Truppen beendet ist, verlautet, daß die Mili- 
tärverwaltung gedeckte Güterwagen der 
Eisenbahnverwaltung wiederum zur Ver- 
fügung gestellt und diese somit in die Lage 
versetzt hätte, dem Verkehr gedeckte Wagen 
zuzuführen. Es ist anzunehmen, daß solche 
auch nach Ratibor gekommen sind, und es 
kann Ihnen nur geraten werden, sich von Fall 
zu Fall um die Zurverfügungstellung gedeck- 
ter Güterwagen zu bemühen. 


In der nächsten Sitzung des Kriegsaus- 
schusses werde ich eine Eingabe an die Eisen- 
bahndirektion Berlin vorlegen, worin gebeten 
wird, die deutsche Papiermacherei bei der 
Gestellung gedeckter Güterwagen besonders 
zu bevorzugen. 

Diese Eingabe wird sodann von sämt- 
lichen dem Kriegsausschuß angehörigen Ver- 
bänden unterstützt werden.“ 

Die Notiz aus der Zeitung der Deut- 
schen Eisenbahnverwaltungen 
lautet: 

„Da die bedeckten Wagen voraussichtlich 
noch auf längere Zeit ausschließlich für mili- 
tärische Zwecke beansprucht werden, können 
für den Privatverkehr, soweit er überhaupt 
zugelassen wird, zumeist nur offene Wagen 
gestellt werden, und zwar in der Regel ohne 
bahneigene Decken, da diese ebenfalls der 
Militärverwaltung zur Verfügung gestellt 
werden mußten. Bis auf weiteres werden da- 
her, um die Haftung bei der Gestellung offe- 
ner Wagen mit oder ohne Decke an Stelle 
bedeckter Wagen auszuschließen, alle Sen- 
dungen, auch Stückgutsendungen, nur ange- 
nommen, wenn der Absender im Frachtbrief 
schriftlich erklärt, daß er mit Verladung im 
offenen Wagen einverstanden ist.“ 

Ein weiteres Mitglied des Vereins Deut- 
scher Papierfabrikanten hatte mitgeteilt, daß 
eine norwegische Abnehmer- 
firma die Zahlung eines Wechsels ohne 
weitere Begründung mit dem Hinweis auf 
den Kriegsausbruch abgelehnt hätte. Die Pa- 
pierfabrik bat um Rat, wie sie die Einziehung 
des geschuldeten Betrages ermöglichen 
könnte. 
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Im Einvernehmen mit dem Kriegsaus- 
schuß erwiderte der Geschäftsführer des Ver- 
eins Deutscher Papierfabrikanten, daß im 
Deutschen Reiche die Bezahlung ausländi- 
scher Forderungen gleichfalls verweigert 
werden könnte; man könnte daher von aus- 
ländischen Schuldnern Bezahlung kaum er- 
warten. Der Fabrik müßte daher geraten 
werden, bis nach Beendigung des Krieges 
sich zu gedulden. 

Da es unterdessen bekannt geworden ist, 
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daß auch Norwegen ein Moratorium einge- 
führt hat, so ist der betreffenden Papierfabrik 
noch nachstehender Brief geschrieben 
worden: | 

In Ergänzung meines gestrigen Schrei- 
bens teile ich Ihnen mit, daß nunmehr auch 
Norwegen ein Moratorium erlassen hat, und 
daß schon aus diesem Grunde die Eintrei- 
bung von Wechseln ganz aussichtslos er- 
scheint. 

Ditges, 


Niederschrift der V. Sitzung des Kriegsausschusses für das deutsche Papierfach 
vom 27. August 1914 zu Berlin im Papierhaus. 


Anwesend waren die Herren: Paul Ashelm, 
Rudolf Bergmann, Fritz Berliner, Emil Buchholtz, 
Dr. Martin Cohn, Rudolf Ditges, Georg Elsner, 
S. Ferenczi, Franz Francke, Kommerzienrat Dr. L. 


Gottstein, Dr. L. Hagelberg, Eugen Hager, Dr. Hank- 


witz, Geheimrat Dr. Carl Hofmann, Hans Krämer, 


Max Krause, Dr. Kubatz, R. Otte, Carl Müller, Paul 
Theodor Richter, Oscar Reuther, Ernst, Schneider. 
E. Wegener. 

Der Vorsitzende, Herr Rudolf Berg- 
mann, eröfinete die Sitzung um 44 Uhr, 
begrüßte die Erschienenen und richtete einige 
Worte des Willkommens an diejenigen Her- 
ren, die in dieser Sitzung an den Beratungen 
des Kriegsausschusses zum ersten Male teil- 
nahmen. Er gab ferner bekannt, daß Herr 
Dr. Martin Cohn die Zuwahl der Herren 
Direktor Müller und Rechtsanwalt U11- 
stein, beide in Berlin, beantragt hätte. Da 
er die Heranziehung und Mitarbeit der Presse 
in weitestem Umfange für erwünscht hielte, 
so hätte er die genannten Herren bereits zu 
dieser Sitzung eingeladen. Der Kriegsaus- 
schuß beschloß die Zuwahl der genannten 
Herren, ferner die des Herrn Assesors Fei - 
bels ohn, Berlin. 

Zunächst wurden einige auf die Geschäfts- 
ordnung bezüglichen Fragen erledigt: 

J. Um die Niederschriften möglichst 
schnell fertigzustellen und herauszubringen, 
wurden die Herren Ditges, Hager und 
Dr. Ku bat z damit beauftragt, diese gemein- 
sam mit Herrn Ferenczi anzufertigen. Die 
genannten Herren erklärten sich dazu bereit; 
sie werden diesen Auftrag in der alphabeti- 
schen Reihenfolge ihrer Namen ausführen. 

II. Verzögerungen in der Ver- 
öffentlichung und die Bevor zu— 
gung einzelner Organe der Fach- 
presse sollen durchaus vermie- 
den werden. 

IL. Besonders wichtige Fra- 
genund Entscheidungen sollen so- 


fort der Tagespresse übergeben werden. Der 
jeweilige Verfasser der Niederschrift soll zu 
derartigen Mitteilungen befugt sein. 

IV. Im Laufe der Verhandlungen wurde 
der Vorsitzende des Kriegsausschusses, Herr 
Rudolf Bergmann, bevollmächtigt, in 
plötzlich und dringend auftre- 
tenden Fällen selbständig Ent- 
scheidungen zu treffen. 

V. Der Vorsitzende wurde gebeten, den 
Einladungen zu künftigen Sitzungen nach 
Möglichkeit eine Tagesordnung beizugeben, 
damit sich die Mitglieder des Kriegsausschus- 
ses für das deutsche Papierfach auf deren 
Besprechung vorbereiten könnten. Der Vor- 
sitzende sagte die Erfüllung dieses Wunsches 
zu, wies aber darauf hin, daß im letzten 
Augenblicke vielfach neuer Stoff auftauchte 
und daß sich Besprechungen notwendig 
machten, die man nicht voraussehen könnte. 
Der Kriegsausschuß wird diesen Verhältnis- 
sen selbstverständlich Rechnung tragen. 

Sodann trug der Schriftführer, Herr Fe- 
renczi, die eingegangenen Anfragen vor: 

1. Eine Firma für den Betrieb von Büro- 
bedarf regte die Aufnahme der Post- 
paketbeförderung nach den neu- 
tralen Staaten an. Der Schriftführer 
wurde mit der Antwort beauftragt, daß sich 
die Handelskammern mit dieser Frage bereits 
lebhaft beschäftigten, und daß die Aufnahme 
des Postpaketverkehrs in das Ausland dem- 
nächst zu erwarten wäre. 

2. Eine Papierfabrik hat angefragt, wann 
die Stellung von bedeckten Güter- 
wagen für die Papierbeförderung wieder 
zu erwarten wäre. 

Der Kriegsausschuß beauftragte den 
Schriftführer, der anfragenden Firma zu ant- 
worten, daß die bedeckten Güterwagen und 
auch die zur Bedeckung geeigneten Planen 
fürs erste noch der Hauptsache nach für mili- 
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tärische Zwecke Verwendung fänden, daß 
aber ein Teil der Wagen und der Planen für 
den allgemeinen Verkehr bereits wieder zur 
Verfügung gestellt wäre. Eine Berücksichti- 
gung bestimmter Industrien oder Betriebe 
wäre naturgemäß nach Lage der Sache als 
ausgeschlossen zu betrachten. Jede Firma 
müßte zusehen, wie sie sich die Benutzung 
der zur Verfügung stehenden gedeckten 
Wagen sicherte. 


‚Als Maßnahme zum Schutze der Papiere 
wurde zunächst das Auslegen der Kisten mit 
Oeltuch angeraten. Herr Max Krause emp- 
fahl ferner noch das Benageln der Kisten auf 
der oberen Seite mit Dachpappe in der Weise, 
daß der Schutz auf der Deckelseite etwa 10 cm 
über den Kistendeckel hinausstände. 


3. Von einer Firma wurde Klage darüber 
geführt, daß in mehreren Fällen ohne vor- 
herigen Mahnbrief oder jedenfalls ganz kurze 
Zeit nach Erlaß der Mahnung Aufforderun- 
gen von Rechtsanwälten zur Zahlung ge 
schuldeter Beträge unter Berechnung 
der Mahnkosten an die Schuldner er- 
gingen. 

Der Kriegsausschuß stellte sich auf den 
Standpunkt, daß ein solches Vorgehen grund- 
sätzlich zu verwerfen wäre, daß es aber 
naturgemäß auf die Umstände jedes einzelnen 
Falles ankäme. 

4. Eine Firma der Papierverarbeitung hat 
die Papier-Zeitung zur öffentlichen 
Aechtung eines englischen Ver- 
lags chromolithographischer Erzeugnisse, 
der in Deutschland ein Zweighaus unterhält, 
aufgefordert und hat an die Papier-Zeitung, 
als sie sich weigerte, dieser Aufforderung 
Folge zu leisten, einen sehr erregten Brief ge- 
schrieben. 

Der Kriegsausschuß billigte die Haltung 
der Papier-Zeitung vom Standpunkte der 
deutschen Ausfuhrfirmen aus, wenn er auch 
erundsätzlich den Bezug deutscher Waren 
nur empfehlen konnte. 

Bei dieser Gelegenheit wurde die An- 
bringung fremdsprachlicher 
Wasserzeichen in deutschen Pa- 
pieren zur Sprache gebracht. Herr Max 
Krause übernahm es, die Angelegenheit 
für eine der nächsten Sitzungen zu bear- 
beiten. 

5. Eine Holzschleiferei hat dem Vertreter 
dieser Industrie im Kriegsausschusse für das 
deutsche Papierfach Klage über das Aus- 
fuhrverbotfür Holzschliff geführt. 

Herr Kommerzienrat Dr. Gottstein 
wies darauf hin, daß gleichlautende Be- 
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schwerden auch aus der Zellstoffindu- 
strie eingelaufen wären, daß namentlich 
auch österreichische Fabriken darüber ge- 
klagt hätten, sie könnten den zu ihrer Waren- 
erzeugung erforderlichen Zellstoff weder im 
In- noch im Auslande erhalten. Eine grund- 
sätzliche Aufhebung des Ausfuhrverbots 
wäre wohl nicht zu erreichen; man sollte des- 
halb versuchen, in einzelnen Fällen Ausnah- 
men durchzusetzen. Im übrigen beschäftigte 
die Angelegenheit bereits den Kriegsausschuß 
für die deutsche Industrie, und man sollte 
dessen Arbeiten durch gleichzeitiges Vor- 
gehen nicht stören. 

Der Kriegsausschuß für das deutsche Pa- 
pierfach schloß sich diesen Ausführungen an. 

Der Vorsitzende gab sodann bekannt, daß 
er noch nachstehende Fragen zur Erörterung 
zu stellen beabsichtigt: 

a) Fürsorge für die entlasse- 
nen Arbeiter; 

b) Wiederaufnahme der Aus- 
fuhrtätigkeit; 

c) Arbeitsvermittlung, 

d) gleichmäßige Verteilung 
dervorhandenen Aufträge; 

e) Gesetze und Verordnungen, 
wodurch der Rechtszustand im 
Auslande während der Kriegs- 
dauerverändertworden wäre. 


a) Fürsorge für entlassene Arbeiter: 


Herr Rudolf Bergmann berichtete zu- 
nächst über die Vorschläge und Beschlüsse 
der Handelskammer und der Stadt Berlin und 
warnte vor jeder Zersplitterung der einsetzen- 
den Hilfstätigkeit. 

Sodann fand eine Aussprache über den 
Umfang der Arbeitslosigkeit in Berlin und in 
der Provinz sowie über die Höhe der voraus- 
sichtlich notwendig werdenden Mittel statt. 

Schließlich wurden folgende Leitsätze 
angenommen: 

1. Jede Zersplitterung der 
Hilfstätigkeit für die Arbeits- 
losen soll nach Möglichkeit ver- 
mieden werden. 

2. Organisierte und nichtor- 
ganisierte Arbeiter sollen durch- 
aus in gleicher Weise behandelt 
werden. 

3. Die Arbeitgeber müssen da- 
hinstreben,sich möglichst weit- 
gehenden Einfluß auf die Vertei- 
lung der Mittel zu schaffen. 

4. Heimarbeiter und kaufmän- 
nische Angestellte, unter denen 
die Not besonders groß ist, ver- 
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dienen besondere Berücksichti- 
gung. 

Ein anwesender Vertreter der Papierver- 
arbeitung beschwerte sich darüber, daß der 
Magistrat Berlin eine Einschränkung 
des Unterrichts beabsichtigte, um da- 
durch die Verwendung von Schulheften teil- 
weise überflüssig zu machen und so den 
Schulunterstützungsfonds der Stadt Berlin 
zu schonen. Auf diese Weise würde die Pa- 
pierverarbeitungsindustrie in einem ihrer 
wichtigsten Zweige schwer geschädigt und 
ihre Arbeiter brotlos gemacht. 


Der Kriegsausschuß erkannte die Be- 
schwerde als berechtigt an und beauftragte 
den beschwerdeführenden Herrn mit der Vor- 
lage einer entsprechenden Eingabe bei dem 
Vorsitzenden oder in der nächsten Sitzung. 


Der Vorsitzende teilte bei dieser Gelegen- 
heit ferner mit, daß eine Antwort auf die Ein- 
gabe betreffend die Verwendung von 
Ansichtskarten zu Feldpost- 
zwecken bereits eingetroffen wäre. Hier- 
nach soll diese Verwendung unter der Vor- 
aussetzung, daß die Adressenseite der An- 
sichtspostkarten mit demselben Aufdruck wie 
die Feldpostkarten versehen würden, zuge- 
lassen werden. 

Diese Antwort wurde vom Kriegsaus- 
schuß als gänzlich unzureichend bezeichnet, 
da auf diese Weise die Ansichtspostkarten 
sowohl für die Rücksendung aus dem Felde 
als auch für jeden anderen Zweck unbrauch- 
bar gemacht würden. 

Es wurde ein Ausschuß gewählt, be- 
stehend aus den Herren Krämer und 
Schartiger, der an den maßgebenden 
Stellen diese Bedenken vortragen und den An- 
trag des Kriegsausschusses wiederholen wird. 

b) Wiederaufnahme der Ausfuhrtätigkeit: 

Herr Syndikus Hager legte den Ent- 
wurf eines Rundschreibens vor, worin den 
Mitgliedern der durch den Kriegsausschuß 
vertretenen Vereine Wege zur Wiederanknüp- 
fung der Beziehungen mit den neutralen Län- 
dern und namentlich möglichst weitgehende 
Aufklärung der Abnehmerstaaten über die 
deutschen Siege gegenüber den Lügennach- 
richten des Auslandes empfohlen wurde. 

Demgegenüber wurde von anderer Seite 
auf das allen Bestimmungen des Völkerrechts 
hohnsprechende Verhalten der Engländer 
hingewiesen, die auch solche Ware nicht 
durchgehen ließen, die von Angehörigen neu- 
traler Staaten angekauft und auf deren Rech- 
nung und Gefahr versandt wären. Unter die- 
sen Umständen würde die Versendung von 
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Waren nach Nord- und Südamerika so gut 
wie ausgeschlosen sein. Namentlich würden 
sich keine Versicherungsgesellschaften finden, 
die die Versicherung deutscher Güter über- 
nähmen. Von anderer Seite wurde mit aller 
Bestimmtheit angegeben, daß eine solche Ver- 
sicherungsgesellschaft Versicherungsverträge 
für nach Nordamerika bestimmte Waren mit 
3 pCt. Prämie abgeschlossen hätte. 

Es wurde beschlossen: 

1. Diesen Versicherungsvertrag in der 
nächsten Sitzung vorzulegen; 

2. durch die Herren Hager und Ditges 
Erkundigungen an den maßgebenden 
Stellen einzuziehen, ob ein solches Rund- 
schreiben unter den augenblicklichen 
Verhältnissen als zweckmäßig anzusehen 
wäre. 

c) Arbeitsvermittlung: 

Die Versendung eines von Generalsekre- 
tir Ditges vorgelegten Rundschreibens, 
wonach die Mitglieder der durch den Kriegs- 
ausschuß für das Deutsche Papierfach vertre- 
tenen Vereine aufgefordert werden sollten, 
sich bei der Besetzung frei gewordener Ar- 
beitsstellen und bei der Unterbringung ent- 
lassener Arbeiter der Vermittlung des Kriegs- 
ausschusses zu bedienen, wurde abgelehnt, 
weil 

1. eine solche Arbeit die Leistungsfähigkeit 
des Kriegsausschusses übersteigen 
würde; 

2. die von den Arbeitern der verschiedenen 
Zweige des Papierfachs erwarteten Lei- 
stungen zu verschieden wären, als daß 
ein Austausch der Arbeiter der verschie- 
denen Gruppen erwartet werden könnte; 

3. Arbeitsnachweise für einzelne Gruppen 
des Papierfaches bereits beständen, die 
einen Eingriff in ihr Arbeitsgebiet übel 
vermerken würden; 

4. umfassende Arbeitsnachweise für die 
Städte und Provinzen bereits eingerichtet 
wären und jede Zersplitterung auch auf 
diesem Gebiete vermieden werden müßte. 

Hiergegen wurde die Versendung des 
Rundschreibens innerhalb bestimmter Grup- 
pen als zweckmäßig betrachtet. 


d) Gleichmäßige Verteilung der vorhandenen 
Aufträge: 


Im Kriegsausschusse wurde darauf hin- 
gewiesen, daß die Behörden bei der Ver- 
teilung von Arbeiten einzelne Firmen 
vielfach bevorzugten. Diese würden dadurch 
in die Lage versetzt, sich andauernder Be- 
schäftigung zu erfreuen, ihre Arbeiter zu be- 
halten und sogar mit Ueber- und Nacht- 
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schichten zu arbeiten, während andere Fir- 
men desselben Geschäftszweiges leer ausgin- 
gen und ihre Arbeiter entlassen müßten. So 
würden beispielsweise sämtliche Briefum- 
schläge für die Feldpost von einer 
Berliner Briefumschlagfabrik hergestellt, die 
die Fülle der Aufträge kaum bewältigen 
könnte. Aehnliche Vorgänge wurden auch 
aus der Buchbinderei und außerhalb des Pa- 
pierfachs aus der Tabakindustrie gemeldet. 

Der Kriegsausschuß beschloß, eine Ein- 
gabe hiergegen an den großen 
Kriegsausschuß der Deutschen Indu- 
strie zu richten, der Stellung hierzu nehmen 
soll. Mit der Ausarbeitung der Eingabe wur- 
den die Herren Ashelm, Dr. Kubatz 
und Otte beauftragt. 

e) Gesetze und Verordnungen, wodurch der 
Rechtszustand im Auslande verändert worden 
wäre: 

Die Besprechung dieses Punktes wurde 
wegen der vorgerückten Stunde in die nächste 
Sitzung vertagt. 

Herr Geheimer Regierungsrat Dr.-Ing. 
ITofmann regte an, daß innerhalb der Mit- 
eliederkreise der angeschlossenen Verbände 
für möglichst umfangreiche Beteiligung an 
den Zeichnungen für die Kreditbank gewor- 
ben würde. Wenn auch der aufgelegte Betrag 
voll gezeichnet wäre, so würde die Zuteilung 
der Anteile nach Maßgabe der Zeichnungen 
erfolgen. Der Kriegsausschuß stimmte dieser 
Anregung zu und beschloß, die Zeichner auf- 
zufordern, ihre Anmeldungen durch Herm 
Rudolf Bergmann gehen zu lassen. 

Herr Generalsekretär Ditges brachte 
nachstehendes Schreiben einer großen Brief- 
umschlagfabrik an ihre Lieferanten zur Kennt- 
nis des Kriegsausschusses: 

Da seit dem Kriegsausbruch der Geldver- 
kehr außerordentlich stockt, wird uns nichts 
anderes übrig bleiben, als zum mindesten 
das dreimonatliche Ziel unserer Rechnungen 
bis auf weiteres auszunutzen, und zwar um- 
somehr, als die Banken, wenn sie überhaupt 
noch Geld herausgeben, die Zinsen und Spe- 
sen ganz erheblich erhöht haben. Immerhin 
wird es uns bei dem uns zur Verfügung 
stehenden Bankkredit möglich sein, einzelne 
Posten auch jetzt noch zu diskontieren. Wir 
würden uns hierzu jedoch nur entschießen 
können, wenn Sie uns einen erheblich höhe- 
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ren Skontosatz als 2 pCt. bewilligen, und 
zwar wäre mindestens ein Extraskonto von 
2—3 pCt. nötig. Unser Angebot ist natürlich 
freibleibend. Naturgemäß würden wir in 
erster Linie die Firmen berücksichtigen, die 
uns den höchsten Extraskonto bieten. Ihres 
postwendenden Entschlusses bleiben wir ge- 
wärtig. 

Generalsekretär Dit ges wies darauf hin, 
daß diese Angelegenheit bereits im Berliner 
Tageblatt verurteilend besprochen worden 
wäre und daß ein angesehenes Mitglied der 
Berliner Handelskammer anläßlich ähnlicher 
Vorkommnisse von einem unglaub- 
lichen Tiefstand kaufmänni- 
scher Moral gesprochen hätte. 

Der Kriegsausschuß beschloß, von dem 
einzelnen Falle abzusehen; er stellte sich aber 
auf den Standkunkt, daß solche Vorkomm- 
nisse unter allen Umständen bedauerlich und 
verwerflich wären. 

Ein Mitglied des Kriegsausschusses er- 
wähnte schließlich noch, daß von einer gro- 
Ben Privatbank ein Akzept ohne Protest, 
aber auch ohne die durch die Kriegsgesetz- 
gebung vorgeschriebene Zeit von 30 Tagen 
gelegen zu haben, an ihn zurückgegangen 
wäre. Ebenso wäre es ihm mit einer Tratte 
von seiten der Reichsbank ergangen. 

Dem gegenüber wurde darauf hingewie- 
sen, daß die Vorschrift, wonach der Wechsel 
30 Tage bis zur Protesterhebung liegen 
könnte, im Interesse des Gläubigers, nicht in 
dem des Schuldners erlassen worden sei. Man 
wollte hiermit dem Schuldner den Verlust 
des Wechselrechts und unnötige Kosten er- 
sparen. Die Banken erwarteten in der gegen- 
wärtigen Zeit einen Auftrag zur Protest- 
erhebung. 

Diese Auffassung wurde als zutreffend 
angesehen; im übrigen wurde der Anfra- 
gende auf eine Erkundigung bei der Han- 
dels kammer Berlin hingewiesen. 

Die nächste Sitzung des Kriegsausschus- 
ses für das Papierfach soll am Donnerstag, 
den 3. September 1914, stattfinden. 

Zur Beglaubigung: 

Der Vorsitzende des Kriegsausschusses für 

das deutsche Papierfach: 

RudolfBergmann. 

Der jeweilige Schriftführer: 
Ditges. 
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Bugra. 
Ausstellung der Maschinen für die Papierherstellung. 


Die Firma H. Füllner, Maschinenbau- 
anstalt, Warmbrunn (Schlesien), die schon 
auf den Ausstellungen 1889 in Berlin, 1900 
in Paris und 1911 in Turin Papierfabrika- 
tionsanlagen ausstellte und mit den höchsten 
Preisen ausgezeichnet wurde, führt auch auf 
der diesjährigen Weltausstellung für Buch- 
gewerbe und Graphik in Leipzig unter Dar- 
bringung großer Opfer zwei Holländer und 
eine Papiermaschine den Besuchern der Aus- 
stellung im Betriebe vor. 


Die Papiermaschine gestattet alle Papiere 
mit 10—160 m/min und mehr Geschwindig- 
keit zu arbeiten. 

Auf der Ausstellung arbeitet die Maschine 
Rotationsdruckpapier vor einem stets zahl- 
reichen Publikum. 

Wegen der kurzen täglichen Arbeitszeit 
werden zwei sehr leistungsfähige Hollän- 
der Patent „Schacht“, je 5500 Itr. Füll- 
raum, entsprechend 500 bis 550 kg Eintrag, 
für Herstellung des nötigen Ganzstoffes be- 
trieben. 

Bekanntlich hat Schacht den Scheitelpunkt 
des Holländerkropfes in ungefähr gleiche 
Höhe der Oberkante der Walze verlegt und 
erreicht bei großem Bodengefälle und richtig 
gewählten Trogquerschnitten bei 10,5 bis 
12 pCt. Stofidichte eine Geschwindigkeit des 
Stoffumlaufes im Troge von 19 bezw. 10,5 
m/min. 

Aus den Holländern wird der fertige Pa- 
pierstoff durch eine Klappdeckel- 
Zentrifugalpumpe den Rührbütten 
der 

Papiermaschine 
zugeführt. 

Nur eine Rührbütte von 4 m Länge 
und 2,4 m Breite mit Rührwerk und innerem 
Schöpfrad und Regulierkasten genügt für 
Speisung der Bugra-Maschine. Die bekann- 
ten Schöpfbecher Patent „Steinbock“, die sich 
auch noch vollständig füllen, wenn der Flüs- 
sigkeitsspiegel in der Bütte ganz tief gesunken 
ist, sind hier dem Schöpfrad einverleibt und 
zeigen ihren hohen Wert. 


Ein Groß- Drehknotenfänger 
„Patent Pape“ der Ausstellungsmaschine sor- 
tiert je nach Stoffart und Schlitzweite eine 
Tagesleistung bis zu 30000 kg Papierstoft. 

Das Eigenartige dieses Knotenfängers be- 
steht darin, daß der Stoff mittels eines 
Schwingzylinders durch den nicht geschüt- 
telten und zu 70 pCt. eintauchenden Sortier- 


zylinder von innen nach außen getrieben 
wird. Der Schwingzylinder bewegt sich im 
Innern des Sortierzylinders. Dieser dreht sich 
unabhängig von dem Schwingzylinder ganz 
langsam, ohne geschüttelt zu werden. 

Die Drehung des Sortierzylinders ge- 
schieht durch Differenzialklinken mittels Ex- 
zenters; dabei ist die Verwendung von 
Schneckenrädern, Kegelrädern und ähnlichen 
Maschinenelementen vermieden. Der Antrieb 
der beiden Zylinder erfolgt geräuschlos und 
fast ohne Abnutzung. Der Sortierzylinder 
wird durch ein Spritzrohr, welches von 
außen nach innen spritzt, gereinigt. Der Stoff 
tritt zu beiden Seiten ein und durchströmt 
den Sortierzylinder gleichmäßig, während 
der sortierte Stoff den Apparat an der tiefsten 
Stelle des Troges verläßt, was zur Folge hat, 
daß kein Schaum auf die Maschine gelangt. 
Da der Stoff den Sortierzylinder von innen 
nach außen durchströmt, ist es auch möglich, 
stark verunreinigte Stoffe zu sortieren. Durch 
die gebildeten kleinen Stoffräume zwischen 
Trog und Sortierzylinder, bezw. diesem und 
dem Schwingzylinder, wird eine lebhafte 
Strömung hervorgerufen, wodurch Stoffab- 
lagerungen nicht vorkommen können. Durch 
das Fehlen jeweder beweglicher Organe im 
Stoff ist die Möglichkeit der Katzenbildung 
vermieden, sodaß sich der Apparat sehr gut 
für langfaserige Stoffe eignet. 

Als Vorteile dieser Knotenfänger werden 
geringer Stoffverlust beim Schlitzreinigen 
und beim Stoff- und Farbwechsel sowie ge- 
ringer Kraftbedarf (1 bis 2 PS) hervorge- 
hoben. Die Knotenfänger „Patent Pape“ wer- 
den von Füllner in verschiedenen Größen mit 
Zylindern von 600, 800, 1000 und 1200 mm 
Dehm. und bis zu 2500 mm Länge gebaut. 

Auf die Antriebseite der Papiermaschine 
ist auch der bekannte bestbewährte Dreh- 
knotenfänger „Patent Lamort“ ausgestellt. Die 
einfache, übersichtliche Bauart, die vollkom- 
men geräuschlose Arbeitsweise, das Fehlen 
irgendwelcher sich abnutzender Teile haben 
diesem Apparat eine große Verbreitung ver- 
schafft, sodaß von Deutschland aus über 500 
Apparate auf den Markt gebracht wurden. 
Außerdem haben sich viele Fabrikanten, die 
bisher Knotenfänger anderer Systeme be- 
saßen, die Vorteile des Lamort-Apparates zu- 
nutze gemacht, indem sie ihre Apparate mit 
Schlagrädern, Winkelrädern, Ketten usw. in 
solche nach Patent Lamort umgebaut haben. 

Die eigentliche Papierma- 
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schine hat eine Länge von etwa 40 m und 
steht in hohem, besonderen hellen Raume. 


DieSiebpartie ist für eine Sieblänge 
von 20 m und eine Siebbreite von 2,7 m ge- 
baut. Sie ist mit stellbarer Siebneigung ver- 
sehen, um dem Sieb stets die für die jeweilige 
Geschwindigkeit erforderliche Neigung geben 
zu können. Wird über ein Grad Siebneigung 
angewendet, dann fällt die Benutzung der 
größeren Siebneigung unter die Martin-Eibel- 
Patente und ist lizenzpflichtig. Die Maschine 
ist also so gebaut, daß dieselbe mit verschie- 
denen Geschwindigkeiten, eventl. auch nach 
Martin-Eibel arbeiten kann. Vorerst ist das 
Arbeiten auf unter ein Grad, also ohne Mar- 
tin-Eibel, begrenzt. 

Die Schüttelung der Siebpartie ist eine 
vollständig horizontale. An dem ersten Haupt- 
stützenpaar der Registerpartie sind seitlich 
Plattenfedern angebracht, die zur Entlastung 
des Schüttelwerkes dienen. Im gleichen Ver- 
hältnis wie die Registerpartie sich von ihrer 
Mittelstellung entfernt, wächst die Spannung 
der Federn und hilft bei der Umkehr die Mas- 
sen beschleunigen. 


Alle Walzen der Siebpartie sind aus ge- 
nau gedrehten Eisenrohren, welche mit einem 
Kupferbezug versehen sind, hergestellt. Brust- 
und Siebleitwalzen laufen in praktisch be- 
währten Sellersbüchsen. Diese Sellersbüchsen 
bleiben beim Siebwechsel auf dem Zapfen; ein 
Verschmutzen derselben kann also nicht ein- 
treten. 


Die Register- und Niveauwalzen lauten in 
Spezial-Kugellagern. Das Gehäuse wird mit 
konsistentem Fett gefüllt, wodurch vermieden 
wird, daß Wasser in die Kugellager eindrin- 
gen kann. Diese Kugellager-Konstruktion 
bietet außer dem spielend leichten Gang noch 
den großen Vorteil, daß auch hier bei dem 
lerausnehmen der Registerwalzen die Lager 
auf den Zapfen bleiben und nicht beschmutzt 
werden können. 


Großer Wert ist bei der Konstruktion der 
Siebpartie darauf gelegt, daß alle beim Sieb- 
wechsel zulösenden Verbindungen 
schnell und sicher und ohne Benutzung von 
Schraubenschlüsseln oder ähnlicher Werk- 
zeuge gelöst und geschlossen werden können, 
was durch gesetzlich geschützte Schnell- 
schlußverbindungen ermöglicht wird. Mit 
diesen sind alle Spritzrohre, Saugerhähne 
usw. ausgerüstet. Das Deckelstück ist mit 
einer Hebevorrichtung versehen. Durch Dre- 
hung an einem Handrad wird das Deckelstück 
so hoch gehoben, daß die darunter befind- 
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lichen Registerwalzen beim Siebwechsel ein- 
und ausgelegt werden können. 

Die Brustwalze kann leicht und schnell 
herausgenommen werden; es ist nur eine 
Schraube einige Gewindegänge zurückzu- 
drehen und die Brustwalze samt den Lagern 
kann aus- bezw. eingelegt werden. 


Die Siebpartie ist mit fünf Saugern ver- 
sehen, welche nach einer Spezial-Konstruk- 
tion des Füllnerwerkes ausgeführt sind. Diese 
Sauger sind wesentlich leichter als gußeiserne 
Sauger, jedoch viel stabiler als Sauger aus 
Kupferblech. Bei dieser breiten Maschine ist 
es von Wichtigkeit, Sauger von sehr großer 
Stabilität, die aber doch sehr leicht sind, zu 
erhalten, damit das Ein- und Auslegen nicht 
zu schwer wird. 


Schüttelwerk. Die Ausstellungs- 
maschine ist mit einem äußerst kräftig gebau- 
ten Schüttelwerk amerikanischer Bauart aus- 
gerüstet, welches mit wesentlichen Verbesse- 
rungen versehen worden ist. Die Schüttel- 
bewegung der Registerpartie vom Schüttel- 
werk wird durch einen horizontal angeord- 
neten Schüttelhebel bewirkt. Derselbe wird 
durch eine an der Welle des Schüttelwerkes 
angebrachte Kurbel hin- und herbewegt. Die 
Schüttelstange trägt kurz vor dem Angriff der 
Kurbel einen Gleitstein, der sich in einen 
Schlitz der verstellbaren Scheibe verschiebt. 
Durch Verstellen dieser Scheibe kann der Hub 
der Schüttelung während des Ganges und 
durch den Antrieb der Kurbelwelle mittels 
konischer Trommeln die Schüttelzahl ge- 
ändert werden, und zwar gleichfalls während 
des Betriebes. Durch eine in die konische 
Trommel eingebaute Friktions-Kupplung 
kann das Schüttelwerk ein- und ausgerückt 
werden. 

Gautschpresse. Beide Gautschpreß- 
walzen sind aus Gußeisen, mit starken Kup- 
ferbezügen überzogen und genau zusammen- 
geschliffen. Die Lagerung der oberen Gautsch- 
preßwalze erfolgt in Anpreßhebeln und ist 
verstellbar, sodaß man den Gautschwinkel 
nach Belieben ändern kann. Die Aufhelfung 
der oberen Walze erfolgt parallel, und zwar 
von der Führerseite aus. Die Belastung durch 
Hebel und Gewichte ist unabhängig von der 
Aufhelfung. Alle Lager an der Gautschpresse 
sind für moderne Fettschmierung eingerichtet. 
Ringschmierlager bewähren sich hier nicht. 
Auf bequeme Bedienung, leichten Siebwechsel 
ist besonders Rücksicht genommen. Der 
Kittner-Schaber mit besonders schwerer und 
großer Schaberwalze in der bekannten Aus- 
führung und die automatisch bewegte Ma- 
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schinenbürste bewirken die Reinigung des 
Manchons der oberen Gautschpreßwalze. 
Naßpressen. Die Papiermaschine ist 
mit drei Naßpressen, wovon zwei als Lege- 
filz-, die dritte als Steigefilz- Presse angeord- 
net ist, ausgerũstet. Hier sei besonders auf 
die patentierten Füllner-Naßpressen-Lager 
aufmerksam gemacht, die es ermöglichen, in 
kürzester Zeit die Naßfilze zu wechseln, ohne 
daß dieselben beschmutzt werden. Die Lager 
der Preßwalzen haben Ringschmierung, her- 


——— -y 


ausnehmbare Schalen und Wasserkühlung. 
Die Lager der unteren Preßwalze sind mit 
einem leicht wegnehmbaren Schutz gegen 
Eindringen von Spritzwasser geschützt. Die 
oberen Preßwalzen haben je zwei Schaber; 
um Riefenbildung zu vermeiden, sind diesel- 
ben für hin- und hergehende Bewegung ein- 
gerichtet. Die Schabermulde des ersten Scha- 
bers ist bedeutend länger als der eigentliche 
Schaberkörper ; durch diese verlängerte Mulde 
werden die Lager der oberen Naßpreßwalze 
überdeckt, und beim Herausziehen des Aus- 
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schusses kann derselbe nicht auf die Lager 
fallen. 

Das Patentlager besitzt keine Fußplatte, 
sondern setzt sich auf einen Bolzen auf, der 
auf eine Zwischenplatte gelegt ist. Die Zwi- 
schenplatte ruht auf einer Sohlplatte und wird 
in dieser durch eine runde Aussparung zen- 
triert und festgehalten. Durch die Lagerung 
des Lagerkörpers auf einem Bolzen, der quer 
zur Walzenachse liegt, ist erreicht, daß sich 
das Lager genau zum Zapfen passend einstel- 
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len kann. Beim Filzwechsel wird das untere 
Lager mittels eines Bügels an den vorderen 
Hebel aufgehängt und etwas angelüftet, wo- 
durch so viel Spielraum entsteht, daß der 
Tragbolzen um 90 Grad gedreht und heraus- 
genommen werden kann. Nach geringem An- 
heben läßt sich die Zwischenplatte bequem 
wegnehmen, es ist genug Raum vorhanden, 
um den Filz einzuziehen. Die Wassermulde 
an der unteren Preßwalze ist am Lagerkörper 
befestigt und braucht daher nicht entfernt zu 
werden. 
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Die Belastung der Pressen erfolgt durch 
Hebel und Gewichte; an den Größen der Ge- 
wichte hat man ein Maß für die Stärke der 
Pressung. Die Pressen sind mit Parallel-Auf- 
helfung versehen, wodurch beim Filzeinziehen 
ein rasches, gleichmäßiges Heben der oberen 
Preßwalzen ermöglicht wird. Die oberen 
Preßwalzen der drei Pressen bestehen aus 
Stein. Die unteren Walzen sind aus Spezial- 
guß und mit starkem Gummimantel versehen. 

Freistehende Filzwäsche. Zur 
Reinigung des Filzes der ersten Naßpresse ist 
eine freistehende Filzwäsche aufgestellt. Die 
Walzen derselben bestehen aus Gußeisen, die 
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obere mit starkem Kupferbezug, die untere 
mit starkem Gummimantel. Die obere Walze 
liegt in Hebeln und kann mittels Parallel-Auf- 
heliung von der Führerseite aus gehoben wer- 
den. Durch Hebel mit Gewichtsbelastung 
kann der jeweilige erforderliche Druck her- 
gestellt werden. Hebung und Belastung er- 
folgt in derselben Weise wie bei den Naß- 
pressen. Die Lagerung der Filzwaschwalzen 
erfolgt in Präzisions-Kugellagern, welche in 
wasserdicht abgeschlossenem Gehäuse ge- 
lagert sind. Durch Anordnung der Kugel- 
lager erübrigt sich ein Antrieb der Filz- 
wäsche. (Schluß folgt.) 


u 
Ausfuhrverbot für Zellstoff und Holzschlifi. 


Wie schon früher mitgeteilt, gehören unter die 
Waren, deren Ausfuhr nach Erklärung des Kriegs- 
zustandes in Deutschland verboten wurde, auch Zell- 
stoff und Holzschliff. Es liegen uns verschiedene 
Einsendungen hierüber vor, in welchen übereinstim- 
mend gesagt wird, daß das Ausfuhrverbot zum min- 
desten viel zu weitgehend sei, auf alle Fälle aber so 
rasch als möglich der Verkehr nach den benachbarten 
neutralen Staaten (Holland, Italien und der Schweiz) 


wieder freigegeben werden sollte. In der Sitzung 
des Kriegsausschusses für das deutsche Papierfach 
vom 27. August 1914 zu Berlin ist u. a. auch diese 
Angelegenheit zur Sprache gekommen. Wir verweisen 
deshalb auf das Protokoll dieser Sitzung in der heu- 
tigen Nummer Seite 3236 und wollen hoffen, daß die 
diesbezüglichen Bemühungen von recht baldigem Er- 
folg sein werden. 


— a 
Kriegsfürsorge. 


Die Firma Siegel & Haase, Papierfabriken in 
Grünhalnlchen i. Sa., zahlt bis auf weiteres jedem 
zum Militär eingezogenen verheirateten Arbeiter 
folgende Beträge: der Ehefrau 4 4.— wöchentlich 
und jedem Kinde unter 14 Jahren A 1 wöchentlich. 

Die Cellulosefabrik Ludwig Trick Ges. m. b. H. 
in Kehl (Baden) bezahlt bis auf weiteres den Frauen 
ihrer zu den Fahnen einberufenen Angestellten das 
volle Gehalt, den Frauen der Arbeiter 4 1.— und für 
jedes Kind bis zum Alter von 14 Jahren .4 0.20 pro Tag. 

Die Firma Aktien-Papierfabrik Regensburg in 
Alling bei Regensburg teilt uns mit, daß sie trotz 
der Einberufung eines nicht unbeträchtlichen Teiles 
ihrer Arbeiter in der Lage sei, ihren Betrieb, wenn 
auch in beschränktem Umfange, aufrecht zu erhal- 
ten und voraussichtlich auch in dem Falle, wenn 
noch weitere Einberufungen erfolgen sollten. 

Holzstoff- und Papierfabrik G. m. b. H. in Fleck 
(Oberbayerern) hat beschlossen, im Interesse der 
Familien ihrer Arbeiter den Betrieb nach Möglichkeit 
fortzuführen. Die eingezogenen Mannschaften be- 
halten unentgeltlich ihre Wohnungen und finden nach 
Beendigung des Feldzuges wieder Anstellung. 


Die Simonius’sche Cellulosefabriken Aktien-Ge- 
sellschaft hielt bisher in ihren beiden Zellstoffabri- 
ken in Wangen und Kelheim den Betrieb in be- 
schränktem Maßstabe aufrecht, einerseits um ihre 
nicht ausgerückten, verheirateten Arbeiter nicht 
brotlos werden zu lassen, andererseits um ihre Ab- 
nehmer nach Wiedereröffnung des Güterverkehrs 
rasch bedienen zu können. 

Flender & Schlüter, Papier- und Pergament- 
papier-Fabriken, Aktiengesellschaft in Düsseldorf, 
läßt im Interesse der Arbeiterschaft in ihren beiden 
Betrieben (Düsseldorf und Brachelen) ununterbro- 
chen arbeiten, wiewohl ihr dadurch große finanzielle 
Opier auferlegt werden. — Das Gehalt der verheira- 
teten Beamten, die einberufen werden, wird je nach 
Länge der Dienstzeit fortbezahlt. Die Frauen der 
einberufenen Arbeiter erhalten entsprechened Unter- 
stützungen. 

43 Arbeiter der Sulfit-Zellstof-Fabrik Tillgner 
& Co. in Ziegenhals, Schles., darunter eine Anzahl 
österreichische, wurden zu den Fahnen einberuien. 
Die Frauen dieser Krieger erhalten von der Fabrik 
eine wöchentliche Unterstützung von je 3 Mark. 


—— mm 


„Papiermacher-Tafelrunde,“ Altenburg. 

Am 26. August fand im Beisein des Herrn Dir. 
Schinkel, Penig, die Verbandsprüfung statt, an welcher 
die Herren: Ernst Michaelis, Bernh. Mörl, Erich 
Mühlmann, Willi Neubert, Guido Schürk teilnahmen.* 
In Anbetracht der ernsten Zeiten konnte die Feier 
der Freisprechung nicht wie in gewohnter Weise 
abgehalten werden, da mehrere der Prüfungskandi- 

* In dem amtlichen Bericht des Vereins Deutscher 


Papierfabrikanten wird das Resultat der Prüfung 
bekanntgegeben werden. 


daten dem Rufe des Vaterlandes gefolgt sind. Es 
wurde daher im Beisein des ehemaligen Vorsitzenden 
der Tafelrunde. Herrn Otto Schuster, eine kleine Feier 
im engen Kreise abgehalten, wobei auch dem patri- 
otischen Teile Rechnung getragen, sowie unserer 
tapferen Krieger aus der Runde in kameradschaft- 
licher Weise gedacht wurde. Die Erledigung der 
laufenden Geschäfte der Tafelrunde hat der derzeitige 
Vorsitzende des A.H. V., Herr Otto Schuster, wel- 
cher beim hiesigen Regiment einberufen ist, über- 
nommen. — Die scheidenden Kollegen traten sämt- 
lich dem A. H. V. bei. 


— — —— en 
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Geschäftsnachrichten. 


Den Heldentod für das Vaterland starben: Herr 
Christoph von Andreae, Leutnant der Reserve, Teil- 
haber der Firma J. W. Zanders, Papierfabrik in Ber- 
gisch-Gladbach, und Herr Fritz Medicus, k. b. Leut- 
nant der Infanterie, Sohn des Holzstoffabrikbesitzers 
Herrn Carl Medicus in Deutenholen bei Dachau, 
Bayern. Unsere herzlichste Teilnahme! 

In Nr. 35 S. 3204 teilten wir mit, daß der techn. 
Leiter und Prokurist der Nordd. Cell.-Fabr. Königs- 
berg, Leutn. der Res., Herr Paul Lehmann, Sohn des 
Herrn Dir. Ernst Lehmann, bei Stallupönen schwer 
verwundet wurde. Wie uns Herr Dir. Ernst Lehmann 
mitteilt, ist die schwere Verwundung — die Kugel ging 
unterm linken Ohr hinein und rechts wieder heraus — 
erfreulicherweise so schnell und gut geheilt, daß sein 
Sohn schon wieder zur Truppe eilen will. 


Aus Schweden. 


Wie schon aus letzter Nummer, S. 3203, zu er- 
schen ist, haben infolge des Krieges Lilla Edet, 
Munkedal und Munksjö Papierfabriken den Betrieb 
bis auf weiteres eingestellt. Zu denselben sind in- 
zwischen noch etwa 12 Papierfabriken hinzugetreten, 
während andere den Betrieb vorläufig eingeschränkt 
haben. Es siad dies vornehmlich Papierfabriken. 
welche mit England lebhaften Verkehr unterhalten. 
Aehnlich verhält es sich auch mit den Holzmasse- 
fabriken, welche vorwiegend nach Belgien, Deutsch- 
land und England arbeiten. Schleifereien stehen be- 
reits ein Dutzend wegen Wassermangel still, und 
große Zeitungspapierfabriken, welche den Schliff 
nicht selbst herstellen, sind in so große Verlegenheit 
gekommen, daß ein empfindlicher Mangel an Druck- 
papier eintreten wird, wenn die Trockenheit weiter 
anhält. Unter solchen Umständen ist es begreiflich, 
daB die Preise bedeutend gestiegen sind; dazu 
kommt noch, daß der Import von Russenholz wegen 
des Krieges nach Schweden und Norwegen einst- 
weilen eingestellt wurde. 

Die Papierspinn- und Weberei Abies Westervik 
fertigt aus etwa 4 Millimeter Sulfitpapierstreifen 
recht brauchbare Gewebe als Imitation von Sack- 
leinen, Teppiche, Vorhänge, Tapeten usw. P. 

Die Papierfabrik Holmens Bruks och Fabriks 
Aktiebolag in Norrköping, Schweden, hält den Be- 
trieb aufrecht. 


Brandunglück. Zeitungsnachrichten zu- 
folge ist die Holzschleiferei Aras der Uddeholm Ak- 
tien-Gesellschaft in Schweden, mit einer jährlichen 
Erzeugung von 9000 Tonnen, völlig niedergebrannt. 
Der Schaden soll gegen 54000 Kronen betragen. 


Herr Ingenieur Börresen ist als Leiter von 
Krogstads Cellulosefabrik angestellt. Derselbe war 
bisher in der Sulfitfabrik Robertfors in Schweden. 


Gravendals Aktlebolag (Sulfit- und Sulfatzellstoff- 
fabrik) in Fredriksberg. An Stelle des verstorbenen 
Herrn K. Söderblom ist Herr Nils Arfwed- 
son in den Vorstand eingetreten. 


Aus Norwegen. 
„Norske papirfabrikanters Forening“ hielt die- 
ser Tage in Christiania eine Versammlung ab. An- 
läglich des Krieges und der damit verbundenen 


Transportschwierigkeiten schien die Ansicht vorzu- 
herrschen, daß verschiedene Papier- und Papierstoff- 
fabriken ihren Betrieb mehr oder weniger lang 
zeitweise unterbrechen müßten. Bezüglich des gro- 
Ben Mangels an Avispapier wurde hervorgehoben, 
daB wenigstens für den Inlandmarkt diese Situation 
nicht mehr allzulange dauern dürfe. Es wurde ein 
Komitee gewählt, welches die Aufgabe hat, die vor- 
liegenden Schwierigkeiten zu beseitigen. Bei dieser 
Gelegenheit wurde berichtet, daB der Holzmasse- 
export nach den Vereinigten Staaten von Amerika 
beständig zunähme. Erst neulich wurde in derartig 
verstärkter Weise exportiert, daB die Eisenbahn den 
zu versendenden Stoff kaum mehr bewältigen 
konnte, welcher auf drei großen Ozeandampfern 
nach Philadelphia, Newports News, Boston, New 
York usw. bestimmt war. Herr Claudio Dodero, 
Vertreter aus Turin, befindet sich zurzeit behufs Ein- 
kaufs von Papier und Papiermasse im Lande; der- 
selbe will große Geschäfte nach dem Süden anbah- 
nen. Große Sendungen von Russenholz für Skien 
und Drammener Fabriken liefen vor Torschluß noch 
ein. Englische Kohle wird wieder zugeführt. E. 

Die Buchgewerbe-Ausstellung in Leipzig, welche 
bis Ende Oktober geöffnet bleibt, konnte am 28. Au- 
gust den zweimillionsten Besucher zählen. Es wird 
geplant, die Halle der Kultur mit ihrem besonders 
reichen und wertvollen Inhalt im nächsten Jahre 
nochmals zu eröffnen. 

Dampikessel. Im Reichsgesetzblatt wird eine 
Bekanntmachung des Reichskanzlers, betreffend Aen- 
derungen und Ergänzungen der allgemeinen polizei- 
lichen Bestimmungen über die Anlegung von Land- 
und Schiffsdampfkesseln sowie der Material- und 
Bauvorschriften für Land- und Schifisdampfkessel 
am 15. August 1914 erlassen, auf die wir unsere 
Leser hiermit aufmerksam machen. 

Zellstoffiabrik Ragnit Aktiengesellschaft, Ragnit 
a. Memel. Infolge des Ernstes der politischen Lage 
wird die für den 5. Sept. 1914 einberufene außer- 
ordentliche Generalversammlung einstweilen vertagt. 

Ein für diese Nummer vorgesehen gewesener 
Beitrag des Herrn Generalsekretär Ditges über „Der 
Krieg und die Sozlalpolltik“ kann infolge der großen 
Ausdehnung des Berichtes über die bisherige Tätig- 
keit des Kriegsausschusses für das deutsche Papier- 
fach erst in nächster Nummer erscheinen. 


Beilagen-Hinweis. 


Der Postauflage ist eine Karte der Firma F. H. 
Banning & Seybold Maschinenbau-Ges. m. 
b. H., Düren, Rhld., beigeheftet und der Gesamtauf- 
lage ein Prospekt der Firma Carl Enke, Schkeu- 
ditz bei Leipzig beigefügt. 

Der unserer heutigen Nummer beiliegende Pro- 
spekt der Firma: Reform-Gesellschaft für Helz- und 
Trockenanlagen m. b. H. in Görlitz über „Reform- 
Lufterhitzer“ sei einer eingehenden Beachtung em- 
pfohlen, umsomehr als die Abdampfwärme von Aus- 
puff- und Kondensationsdampfmaschinen und Lokomo- 
bilen in den meisten Betrieben unausgenutzt entweicht! 
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Handelsregister-Eintragungen. 


Varziner Paplerfabrik in Hammermühle bei Rum- 
melsburg, Pomm. Dem Kaufmann Heinrich Pabst 
zu Hammermühle ist Gesamtprokura erteilt. 


Papleriabrik Niederschmiedeberg vorm.Siebmana, 
Lange & Co. C. T. Piiz, Niederschmiedeberg bei Ma- 
rienberg, Sachsen. Die Prokura des Kaufmanns Frie- 
drich Hermann Knopf in Niederschmiedeberg ist 
erloschen. 


Kreuzauer Paplerfabrik vormals Gebrüder Bolters- 
dorf, Gesellschaft mit beschränkter Haftung, Kreuzau 
bei Düren, Rheinl. Der Kaufmann Heinrich Meyer 
in Kreuzau ist zum weiteren Geschäftsführer bestellt. 
Die Vertretung und Zeichnung der Firma erfolgt durch 
den Geschäftsführer Boltersdorf und einen der 
weiteren Geschäftsführer. 

Cellulose- und Papierfabrik Nestersitz a. E. 
Emil Fürth & Sohn. Betriebsgegenstand ist die 
fabrikmäBige Erzeugung von Zellulose, Papier und 
verwandten Artikeln, die Beteiligung an gleicharti- 


* 


Ich erfülle hierdurch die schmerzliche Pflicht, 
Verlust Kenntnis zu geben, den ich durch das Hinscheiden des Teilhabers 


meiner Firma, des Herrn 


erlitten habe. 


Er starb am 15. August den Heldentod fürs Vaterland. 
Bergisch Gladbach, den 30. August 1914. 


Am 15. ds. Mts. starb den Heldentod für das Vaterland unser hoch- 


verehrter Chef, Herr 


Christoph von Andreae. 


Mit rastlosem Eifer hat der Verstorbene seine ganze Arbeitskraft dem 
Seine begeisterte und begeisternde Arbeits- 


Ausbau unserer Firma zugewandt. 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Christoph von Andreae, 


Leutnant der Reserve, 


Nr. 36 1914 


gen oder ähnlichen Unternehmungen, .der Betrieb 
aller damit zusammenhängenden oder den gesell- 
schaftlichen Zwecken dienenden Handelsgeschäfte, 
die Erwerbung oder Pachtung von Erzeugungsstätten 
und Liegenschaften, die Errichtung in- und ausländi- 
scher Zweigniederlassungen. Offene Handelsgesell- 
schaft seit 1. 7. 14. Gesellschafter sind Emil 
Fürth, k. k. Kommerzialrat in Pilsen, und Eugen 
Fürth, Fabrikant in Nestersitz a. E. Vertretungs- 
befugt ist jeder Gesellschafter selbständig. (Siehe 
auch Nr. 28, S. 2644.) 

Neusiedler Actiengesellschaft für Papler-Fabrika- 
tion, Wien, VI. Getreidemarkt 1. Siegmund 
Bachrach, Direktor der k. k. priv. allg. österr. 
Bodenkreditanstalt in Wien, ist als Mitglied des Ver- 
waltungsrates eingetragen. Er zeichnet kollektiv 
mit einem Mitgliede des Verwaltungsrates oder einem 
gesellschaftlichen Prokuristen. 

F. W. Strobel Aktiengesellschaflt in Chemnitz. 
Zum weiteren Vorstandsmitgliede ist bestellt der 
Chemiker Paul Alfred Büttner in Chemnitz. 


von dem unersetzlichen 
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J. W. Zanders. 


freudigkeit war uns stets ein leuchtendes Vorbild. 
Sein gerechter Sinn, verbunden mit wahrer Herzensgüte, sichern ihm ein 


dauerndes Andenken in unserer aller Herzen; 
werden ihm über das Grab hinaus erhalten bleiben. 


unsere Liebe und Verehrung 
[14435 


Bergisch Gladbach, den 30. August 1914. 
Die Beamten der Firma J. W. Zanders. 


Herausgeber und verantwortlicher Redakteur: Kommerzienrat Gustav Güntter in Biberach. 


Technischer Redakteur: Professor Ernst Kirchner in Chemnitz. 
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Aufruf. 


Zu dem Aufruf in Nr. 35 Seite 3202 wird 
uns von Herrn A. Schinkel, Direktor der 
Patentpapierfabrik Penig, geschrieben: 

„Der Aufruf in Nr. 35, alte Filze 
betreffend, ist ganz gut und sollte allge- 
meine Beachtung finden. Was wir zusam- 
menbekommen, soll den Truppen geschenkt 
werden. Wollen Sie nicht eine Sammel- 
stelle errichten und den Weiterver- 
sand bewirken, was am einfachsten wäre, 
oder soll jeder für sich senden? Einig- 
keit ist immer gut!“ 

Infolge der gegebenen Anregung erklä- 
ren wir uns gerne bereit, eine Sammelstelle 
zu errichten und den Weiterversand zu be- 
wirken. Wir werden dafür Sorge tragen, 


daß alle Truppenteile bezw. alle Stämme un- 
seres Vaterlandes gleichmäßig berücksichtigt 
werden. Wir sehen recht zahlreichen Zu- 
sendungen von abgelegten Naß- und 
Steigefilzen gerne entgegen. Solche 
werden den im Felde stehenden Truppen als 
Schlafdecken und Fußlappen sehr willkom- 
men sein, umsomehr als die Nächte schon 
jetzt kühl werden. 


Für jede Gabe sagen wir schon im vor- 
aus herzlichen Dank. Wir werden die Ein- 
gänge jeweils im Wochenblatt bescheinigen. 

Geschäftsstelle 
des Wochenblattes für Papierfabrikation 
Güntter-Staib. 


Postbestellung auf das „Wochenblatt für Papierfabrikation“. 


Das Wochenblatt kann auch für den Monat September durch die Post bestellt werden, 
und zwar zum Preise von nur , —.67 ausschließlich Bestellgeld. 
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Technikum zu Altenburg. 


Im Auftrage des Vorsitzenden des Ver- 
eins Deutscher Papierfabrikanten, Herrn 
Kommerzienrat Brückner, habe ich am 
26. August a. c. der Notprüfung der abgehen- 
den Besucher der Papiermacher-Abteilung 
am Technikum Altenburg beigewohnt. 

Es wurden 5 Schüler geprüft: E. Michae- 
lis, B. Mörl, E. Mühlmann, W. Neubert und 
G. Schürk, sämtlich Deutsche mit längerer 
Praxis. Die Prüfung erstreckte sich auf Holz- 


stoff-, Zellulose und Hadernhalbstoff-Erzeu- 
gung, Maschinenlehre, Dampfkessel und 
Dampfmaschinen, und konnte allen Beteilig- 
ten das Reifezeugnis erteilt werden. Mörl be- 


stand mit Auszeichnung, 2 erhielten die Zen- 


sur gut, 2 ziemlich gut. 
Die ausgelegten Zeichnungen bekundeten 
viel Fleiß, einige waren sehr gut ausgeführt. 


Penig. A. Schinkel. 


— ——————— 


Der Krieg und die Sozialpolitik. 


Es ist eine auffallende Erscheinung, daß 
in der sozialen Gesetzgebung Deutschlands 
der Krieg, der so tief in alle wirtschaft- 
lichen Verhältnisse eingreift, in so geringem 
Maße berücksichtigt worden ist. Bei der Be- 
urteilung der Einwirkung des Krieges auf das 
Verhältnis des Arbeitgebers zu seinen Ange- 
stellten und Arbeitern ist man daher vielfach 
auf Schlußfolgerungen aus den Gesetzen, die 
bestimmte Vorschriften nicht enthalten, ange- 
wiesen. 

Was das Recht des Dienstherrn zur Ent- 
lassung von Angestellten und Arbeitern an- 
betrifft, so hat man zwischen solchen Per- 
sonen, die zur Fahne einberufen sind und sol- 
chen, die zurückbleiben, zu unterscheiden. 

Im allgemeinen wird man sagen dürfen, 
daß das Arbeitsverhältnis durch die Mobil- 
machung und Einziehung der Angestellten, 
sowohl des technischen als auch des 
kaufmännischen Personals be- 
endigt wird. Dasselbe trifft für den A r b e i- 
ter zu. 

Für den kaufmännischen Angestellten, den 
Handlungsgehilfen, kommt § 72, 
Abs. 3 d. H. G. B. in Betracht, wobei anzu- 
nehmen ist, daß die Einberufung zum Kriege 
einer militärischen Dienstleistung, die eine 
Zeit von 8 Wochen übersteigt, gleichzusetzen 
ist. Dieselbe Bestimmung findet nach § 133 
der G. O. auf die technischen Angestellten 
Anwendung. 

Auf Arbeiter findet § 123, Ziffer 7 der 
G.O. Anwendung, da ja die Arbeiter durch 
die Einziehung zur Fortsetzung der Arbeit 
unfähig werden. (Landmann Bd. 2, S. 196, 
Anm. 11.) 

Bestritten ist die Frage, ob den Fand- 
lungsgehilfen und technischen Angestellten 
en Anspruch auf die vertrags- 
mäßige Leistung des Arbeit- 
gebers für die Dauer von sechs 


Wochen verbleibt, wenn sie an der Ver- 
richtung des Dienstes durch die Einziehung 
verhindert sind. Nach herrschender Ansicht 
haben sie einen solchen Anspruch nicht. Die 
Entscheidung über diese Frage hängt davon 
ab, ob man die Einziehung zur Fahne als ein 
unverschuldetes Unglück im 
Sinne des 8 63 H. G. B. und des 8 133 c G.O. 
betrachtet. Jedenfalls hat der Angestellte einen 
Anspruch auf die Leistung des Dienstherrn 
nicht, wenn er sich freiwillig zum 
Kriegsdienst gemeldet hat. 

Ferner ist die Frage bestritten, ob der 
Dienstherr einen Angestellten, der an der 
Fortsetzung des Kriegsdienstes durch Dienst- 
untauglichkeit (Krankheit oder Verwundung) 
verhindert ist und vor Ablauf der 
Frist von acht Wochen nach seiner 
Einziehung zurückkehrt, wieder einzustellen 
verpflichtet ist. 

Es soll betont werden, daß das Dienstver- 
hältnis sowohl des Arbeiters als auch des 
Angestellten einer besonderen Kündi- 
gung bedari, wenn es aufgelöst werden soll, 
daß es also nicht etwa durch den Ausbruch 
des Krieges an und für sich erlischt. 

Bei den nichteingezogenen 
kaufmännischen und gewerb- 
lichen Angestellten und Arbei- 
tern muß es dem richterlichen Er- 
messen überlassen bleiben, ob ein wichti- 
ger Grund zur sofortigen Aufhebung des 
Dienstverhältnisses vorliegt. Es darf ange 
nommen werden, daß ein solcher wichtiger 
Grund vorliegt, wenn der Dienstherr durch 
den Ausbruch des Krieges zur vollstän- 
digen Einstellung des Betriebes 
gezwungen ist. Eine zeitweilige 
Stillegung des Betriebes würde 
zur sofortigen Entlassung nicht genügen. 

Nach diesen Bestimmungen ist also der 
Arbeitgeber berechtigt, dem Angestellten und 
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dem Arbeiter, der zu den Fahnen einberufen 
wird, ohne Einhaltung einer etwa 
vereinbarten Frist zu kündigen, 
denn es ist doch im allgemeinen als sicher 
anzunehmen, daß der Angestellte bezw. Ar- 
beiter länger als 8 Wochen bei seinem Trup- 
penteile verbleibt. 

Der Arbeitgeber würde also rechtliche 
Verpflichtungen gegen den Angestellten und 
Arbeiter, gegen dessen Familienangehörige 
und evtl. Hinterbliebenen — mit Ausnahme 
der bestrittenen Ansprüche der 88 133 c der 
G.O. und 63 des H.G.B. — nicht haben. 
Daß er sich der Unterstützung der- 
selben nicht entziehen kann, ist eine selbst- 
verständliche Pflicht, die er auch mit dem 
Hinweis auf die Staatsunterstüt- 
zung des Reichsgesetzes vom 28. Februar 
1888, betreffend die Unterstützung von Fami- 
lien in den Dienst eingetretener Mannschaf- 
ten, nicht von sich weisen kann. 
Unterstützungsberechtigt sind: 

a) die Ehefrau des Eingetretenen und des- 
sen eheliche und den ehelichen gesetzlich 
gleichstehenden Kinder unter 15 Jahren, 

b) dessen Kinder über 15 Jahren, Ver- 
wandte in aufsteigender Linie und Geschwi- 
ster, insofern sie von ihm erhalten wurden 
oder das Unterhaltungsbedürfnis erst nach 
seinem Dienstantritt hervorgetreten ist. 

Die Höhe der Unterstützungen soll min- 
destens betragen: 

a) für die Ehefrau 
für die Sommermonate Mai bis Oktober 
einschließlich 9 Mark, für die übrigen 
12 Mark; 

b) für eheliche Kinder unter 15 Jah- 
ren 6 Mark monatlich für jedes Kind; 

c) für jede oben unter b bezeich- 
nete Person 4 4.— monatlich. 


Nebenbei haben auch die Städte und Ge- 
meinden vielfach noch Unterstützungskassen 
eingerichtet; die von ihnen bezahlten Sätze 
sind sehr verschieden. 


Die Angehörigen der Eingezogenen wis- 
sen oftmals nicht, wo sie die ihnen zustehen- 
den Unterstützungen abholen sollen. Es ist 
Aufgabe des Arbeitgebers, ihnen hierin be- 
hilflich zu sein. Die Vorschriften sind in dem 
bereits erwähnten Gesetz vom 28. Februar 
1888 enthalten, wonach die Unterstützung 
der Familien den nach § 17 des Gesetzes über 
die Kriegsleistungen gebildeten Lieferungs- 
verbänden obliegt. Die Aufnahme der An- 
träge auf Unterstützung ist verschieden ge- 
regelt. In Groß-Berlin erfolgt sie bei beson- 
deren Ausschüssen, die ihren Sitz in den Rat- 
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häusern der betreffenden Gemeinden haben. 
Hier werden die Personen, die staatliche 
bezw. gemeindliche Unterstützung beantra- 
gen, vernommen, und zwar nach Maßgabe 
bestimmter Formulare. Sie haben den Nach- 
weis der Bedürftigkeit und der Einziehung 
des Familienmitgliedes, dem bisher ihre Er- 
nährung oblag, zu erbringen. 

Schließlich verbleiben auch der priva- 
ten Wohltätigkeit auf diesem Gebiete 
große Aufgaben. Hier wird es in erster Linie 
der Arbeitgeber sein, der seinen Arbeitern die 
Beruhigung mit ins Feld zu geben hat, daß 
für ihre Familien gesorgt ist, selbstverständ- 
lich immer unter der Voraussetzung, daß 
ihm seine eigenen Mittel gestatten, solche Auf- 
wendungen zu machen. Auch die Arbeit- 
geberverbände können jetzt den Be- 
weis erbringen, daß sie tatsächlich zum 
Zwecke der Herbeiführung guter Beziehun- 
gen zwischen den Arbeitgebern und ihren 
Arbeitern gegründet worden sind. Vor- 
schriften zu geben, auch nur Vorschläge zu 
machen, ist naturgemäß ZA diesem Punkte 
sehr schwierig, weil die Verhältnisse überall 
verschieden liegen. 


Jedenfalls -sollte es sich der Arbeitgeber 
sehr genau überlegen, ehe er seinen Be- 
trieb schließt und damit seine Ange- 
stellten und Arbeiter der Arbeitslosigkeit mit 
ihren schrecklichen Folgen preisgibt. Gerade 
in gegenwärtiger Zeit hat der Arbeitgeber 
eine Verpflichtung, Opfer zu bringen, um der 
Arbeitslosigkeit in größerem Umfang zu 
steuern. Es ist auch zu untersuchen, ob An- 
gestellte und Arbeiter nicht vorübergehend 
anderen Beschäftigungen, z. B. bei Einbrin- 
gung der Ernte usw., zugeführt werden kön- 
nen. Auch sollte danach getrachtet werden, 
den verheirateten Arbeitern einen 
wenn auch kleinen Teil des bisher bezogenen 
Lohnes weiter zu zahlen. Ueber der Sorge 
für die Angehörigen der Einberufenen wird 
allzuleicht das Wohl und Wehe der anderen, 
deren Ernährer arbeitslos hier bleiben soll, 
vergessen, und die Folge ist meist bitterste 
Not. Die Mißstimmung, die in weiten Bevöl- 
kerungskreisen durch das Auftreten von Hun- 
ger und Not entstehen könnte, darf nicht zu 
gering angeschlagen werden. 


Es ist rücksichtslos und gegen alles vater- 
ländische Gefühl, augenblicklich nur 
solche Personen anzustellen, 
die nicht mehr landsturmpflich- 
tig sind. Auf diese Weise würden alle- 
landsturmpflichtigen Personen in ihrer Er- 
werbsmöglichkeit beschränkt. Uebrigens ist 
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die Einziehung des nichtgedienten Land- 
sturms in den inneren Provinzen noch nicht 
in Aussicht genommen, und der nichtgediente 
Landsturm 2. Aufgebots (zwischen 39. und 
45. Lebensjahr) ist noch nicht einmal auf- 
gerufen. 

Sieht er sich zur völligen oder teilweisen 
Stillegung des Betriebes gezwungen, so ist 
er bei der Entlassung der Angestellten und 
Arbeiter an die Einhaltung der gesetzlichen 
und vereinbarten Fristen gebunden. 

Nicht unerhebliche Veränderungen hat 
der Krieg auf dem Gebiete der Sozial- 
gesetzgebung hervorgerufen. Hier wer- 
den an die Opferwilligkeit der Arbeitgeber 
voraussichtlich starke Anforderungen gestellt 
werden, weil ja einerseits der ins Feld ge- 
zogene Arbeiter und seine Familie Beiträge 
weder zu leisten verpflichtet noch in der Lage 
sein werden, während andererseits Versiche- 
rungsfälle sehr häufig eintreten werden. Diese 
Erwägungen trefien namentlich für das Ge- 
biet der Krankenversicherung zu. 


Wir haben davon auszugehen, daß, wie 
schon im Eingange erwähnt, die Gesetze, die 
die Sozialversicherung regeln, also das 
Kranken-, Unfall-, Invaliden- 
und Angestelltenversicherungs- 
gesetz Ausnahmebestimmungen für den 
Kriegsfall nicht getroffen haben. Das Wort 
„Krieg“ kommt in der gesamten Gesetz- 
gebung überhaupt nur einmal vor, und zwar 
im später noch zu erwähnenden § 1393 der 
Reichsversicherungsordnung. Eine Recht- 
sprechung über die Beziehungen, die sich 
aus den sozialen Versicherungsgesetzen er- 
geben, besteht auch nicht, weil in den Jahren 
1870/71, in der Zeit des letzten großen Krie- 
ges mit Frankreich, eine derartige Versiche- 
rungsgesetzgebung noch nicht bestand. Nun 
ist der Krieg ausgebrochen, und die verant- 
wortlichen staatlichen und Selbstverwaltungs- 
behörden müssen zusehen, wie sie den Ge- 
setzesbestimmungen zweckmäßig Anwendung 
verschaffen, insbesondere wie sie die Einnah- 
men der verschiedenen Kassen, die doch nur 
auf Friedenszeiten berechnet sind und die in 
Kriegszeiten noch eine Verminderung erfah- 
ren, mit den entstehenden Ausgaben in Ein- 
klang bringen. 

Am meisten betroffen werden die Kran- 
kenversicherung und die ihren 
Zwecken dienenden Kranken- 
kassen. Um sie nach Möglichkeit zu 
schonen und auf die Dauer zu erhalten, ist 
bereits am 4. August 1914 ein Not- 
gesetz erlassen worden, wonach 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 37 1914 


1. die nach der Reichsversicherungsord- 
nung in die Krankenversicherung einbezoge- 
nen Heimarbeiter noch fürs erste ausgeschie- 
den werden, vorbehaltlich laufender Leistun- 
gen und fälliger Beiträge; 


2. für die Dauer des Krieges bei sämt- 
lichen Orts-, Land-, Betriebs- und Innungs- 
krankenkassen die Leistungen auf die soge- 
nannten Regelleistungen (d. h. Krankenhilfe, 
Wochengeld und Sterbegeld) beschränkt 
bleiben; 

3. die Beiträge durchweg auf 4½ pCt. 
des Grundlohnes festgesetzt werden. 


Das Versicherungsamt (Beschlußaus- 
schuß) kann auf Antrag des Vorstandes einer 
Krankenkasse verfügen, daß niedrigere Bei- 
träge erhoben oder höhere Leistungen ge- 
währt werden, wenn die Leistungsfähigkeit 
der antragstellenden Kasse gesichert ist. Rei- 
chen bei einer Kasse die Beiträge von 
41⁄4 pCt. des Grundlohnes für die Regellei- 
stungen und Verwaltungskosten nicht aus, 
so haben bei Orts- und Landeskrankenkassen 
der Gemeindeverband, bei Betriebs- 
Krankenkassen der Arbeitgeber, bei 
Innungskrankenkassen die Innung die erfor- 
derlichen Zuschüsse aus eigenen Mitteln zu 
leisten. 

Derartige Zuschüsse werden voraussicht- 
lich wohl nötig werden, die zu den Fahnen 
berufenen Mannschaften scheiden zwar aus 
der Krankenkasse ohne weiteres aus, können 
sich aber die Anwartschaft auf die Regellei- 
stungen ihrer Orts-, Land-, Betriebs- und 
Innungs-Krankenkasse durch freiwillige Wei- 
terversicherung erhalten. Infolgedessen kön- 
nen den Krankenkassen die so sehr gefähr- 
lichen Kriegsrisiken zur Last fallen; außer- 
dem ist es erfahrungsgemäß Tatsache, daß 
die Leistungen der Krankenkassen in Zeiten 
der Arbeitslosigkeit und der Not viel mehr 
in Anspruch genommen werden als in guten 
Zeiten, in denen jeder Arbeitswillige mehr 
verdienen kann, als ihm die Leistungen seiner 
Krankenkasse im günstigsten Falle einzu- 
bringen vermögen. 

Bei der Frage, wie weit die Zugehörigkeit 
zu einer Krankenkasse vorliegt, ist von den 
Bestimmungen des § 165 der R. V. O. auszu- 
gehen. Hiernach werden die unter den Zif- 
fern 1—7 aufgeführten Personen mit Aus- 
nahme der Lehrlinge, unter der Vorausset- 
zung, daß sie gegen Entgelt beschäf- 
tigt werden, gegen Krankheit versichert. 
llieraus geht hervor, daß diejenigen Perso- 
nen der unter den Ziffern 1—7 aufgeführten 
Klassen, die aus ihrem bisherigen Arbeitsver- 
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hältnis ausgeschieden sind, an und für sich 
die Mitgliedschaft bei ihren Krankenkassen 
verlieren. Unentschieden ist es, ob diejenigen 
Personen, denen ihr Lohn oder ihr Gehalt 
fortbezahlt werden, auch weiter versiche- 
rungspflichtig sind, weil sie ja den Lohn 
oder das Gehalt nicht als Entgelt für eine 
gegenwärtige Beschäftigung, sondern als 
Unterstützung erhalten. 

Der § 313 der Reichsversicherungsord- 
nung ermöglicht es aber auch den ins Feld 
gerückten Mannschaften, ihre Zugehörigkeit 
zu den Krankenkassen aufrecht zu erhalten. 
Der 8 313 lautet: 


„Scheidet ein Mitglied, das auf Grund 
der Reichsversicherungsordnung oder bei 
einer knappschaftlichen Krankenkasse in 
den vorausgegangenen zwölf Monaten 
mindestens 26 Wochen oder unmittelbar 
vorher mindestens 6 Wochen versichert 
war, aus der versicherungspflichtigen Be- 
schäftigung aus, so kann es in seiner Klasse 
oder Lohnstufe Mitglied bleiben, solange 
es sich regelmäßig im Inland aufhält und 
nicht nach & 312 ausscheidet. Es kann in 
eine niedere Klasse oder Lohnstufe über- 
treten. 

Wer Mitglied bleiben will, muß es der 
Kasse binnen drei Wochen nach dem Aus- 
scheiden oder im Falle des 8 311 nach Be- 
endigung der Kassenleistungen anzeigen. 
Wer jedoch in der zweiten oder dritten 
dieser Wochen erkrankt, hat für diese 
Krankheit, vorbehaltlich des § 214, An- 
spruch auf die Kassenleistungen nur, wenn 
er die Anzeige in der ersten Woche ge- 
macht hat. Der Anzeige steht es gleich, 
wenn in der gleichen Frist die satzungs- 
mäßigen Beiträge voll gezahlt werden. 
Mit Zustimmung des Oberversicherungs- 
amts kann die Satzung längere Fristen be- 
stimmen.“ 


Zunächst soll bemerkt werden, daß der 
Aufenthalt im Auslande als Hinde- 
rungsgrund nicht gelten kann, weil das Not- 
gesetz vom 4. August 1914, betreffend Erhal- 
tung von Anwartschaften aus der Kranken- 
versicherung in seinem § 1 bestimmt, daß 
dem regelmäßigen Aufenthalt im Inland im 
Sinne des § 313, Abs. 1 der Reichsversiche- 
rungsordnung, ein Aufenthalt im Auslande, 
der durch Einberufung des Mitglieds zu 
Kriegs-, Sanitäts- oder ähnlichen Diensten 
verursacht ist, gleich gelten soll. Die Ein- 
gezogenen haben nur nötig, der Kasse binnen 
3 Wochen nach ihrem Ausscheiden, d. h. also 
nach ihrem Ausrücken ins Feld, Anzeige zu 
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machen oder in der gleichen Frist die sat- 
zungsmäßigen Beiträge zu zahlen. Haben sie 
diese Anzeige in der ersten Woche gemacht, 
so haben sie Anspruch auf die Kassenleistun- 
gen auch dann, wenn sie schon in der zwei- 
ten oder dritten Woche erkranken. Sollten 
sie im Felde fallen, so würden ihre Angehöri- 
gen auch auf das Sterbegeld Anspruch haben. 
Es läßt sich gar nicht entiernt abschätzen, 
welche Belastung der Krankenkassen durch 
diese Bestimmung eintreten wird. 

Die 88 2 und 3 des soeben genannten 
Notgesetzes betreffend die Erhaltung der An- 
wartschaft aus der Krankenversicherung be- 
stimmen ferner: 

„8 2. Hat die Satzung einer Kranken- 
kasse eine Wartezeit für Leistungen be- 
stimmt, so ruht der Fristenlauf für alle Ver- 
sicherten, die während des gegenwärtigen 
Krieges Kriegs-, Sanitäts- oder ähnliche 
Dienste leisten. Ist die Wartezeit bereits 
erfüllt, so bedarf es nicht der Zurücklegung 
einer neuen Wartezeit. Die Zeit, für welche 
die Beiträge weiter gezahlt werden, wird 
auf die Wartezeit angerechnet. 

8 3. Versicherungsberechtigte, deren 
Mitgliedschaft nacli § 314 Abs. 1 der R. V. 
O. erloschen ist, haben das Recht, binnen 
6 Wochen nach ihrer Rückkehr in die Hei- 
mat in die Krankenversicherung wieder 
einzutreten, wenn sie während des gegen- 
wärtigen Krieges Kriegs-, Sanitäts- oder 
ähnliche Dienste geleistet haben.“ 

Besonders ungünstig gestaltet sich die 
Lage derjenigen Arbeiter, die durch 
Entlassung arbeitslos gewor- 
den sind. Auch sie sind ja nicht mehr 
gegen Entgelt beschäftigt, scheiden 
also nach § 165 R.V.O. aus der Kranken- 
kasse aus. Sie sind zwar berechtigt, sich 
unter Uebernahme der vollen Beiträge frei- 
willig weiter zu versichern. Hierzu wer- 
den ihnen in der Regel die Mittel fehlen, und 
ihre Anwartschaft auf die Leistungen der 
Krankenkasse wird im Falle der Nichtweiter- 
zahlung der Beiträge verloren gehen. In Er- 
krankungsfällen würde die Not gerade dieser 
Arbeiter und Arbeiterinnen um so größer 
werden, als sie ja Lohn nicht mehr beziehen. 


Es ist anzunehmen, daß diese Kreise nicht 
in der Lage sein werden, aus eigenen Mitteln 
die vollen Beiträge zur Krankenkasse zu lei- 
sten. Es wird deshalb von allen Arbeit- 
gebern erwartet, daß sie ihre entlassenen 
Arbeiter durch Uebernahme eines Anteils 
oder der gesamten Beiträge nach Möglichkeit 
unterstützen, um ihnen die Anwartschaft auf 
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die Regelleistungen der Krankenkasse zu er- 
halten. 

Da nach § 395 der R. V. O. die vom Ar- 
beitgeber _ verauslagten Krankenkassenbei- 
träge auf eine längere Dauer als zwei Wochen 
auf den Lohn nicht angerechnet werden dür- 
fen, so empfiehlt es sich, nach dem Muster 
verschiedener Fabriken Verpflichtungsscheine 
unterschreiben zu lassen, wonach die Arbei- 
ter Vorschüsse als Vorausbezahlung für 
später zu leistende Arbeit erhalten haben. 

Ein großer Betrieb der Papierverarbei- 
tung hat hierzu nachstehende Ausführungen 
gemacht, die als vorbildlich zu bezeich- 
nen sind: 

„Ueber Deutschlands Industrie ist große 
Not hereingebrochen, sehr viele Fabriken 
sind still gelegt worden, Tausende von Arbei- 
tern und Arbeiterinnen entlassen. 


Sehr viele Arbeitgeber haben ihrer selbst- 
verständlichen Pflicht genügt, wenigstens der 
äußersten Not zu steuern, aber wohl nur 
wenige haben daran gedacht, daß mit der 
Entlassung auch die Mehrzahl ihrer Arbeiter 
der Segnungen der Krankenkas- 
sen verlustig gehen. Der Entlassene 
scheidet aus dem Verband der Firma aus. Er 
muß sich nach dem bestehenden Gesetz inner- 
halb drei Wochen als freiwilliges Mitglied der 
Krankenkasse melden, sonst verliert er sämt- 
liche Rechte. Bezahlte früher sein Arbeit- 
geber ein Drittel seines Krankengeldes für 
ihn, so muß er als freiwilliges Mitglied das 
Krankengeld voll bezahlen. Er hat also nicht 
nur keine Lohneinnahme, sondern er soll 
auch noch erhöhtes Krankengeld zahlen! Tut 
er das nicht, oder, was in den meisten Fällen 
zutrifft, kann er dies nicht, so trifft ihn das 
schlimmste, der Verlust der Krankenkassen- 
rechte, und nun erst, wenn auch noch Krank- 
heit in seine Familie einzieht, dann steigt die 
Not aufs höchste. 

Es scheint mir außerordentlich wichtig, 
alle Arbeitgeber hierauf aufmerksam zu 
machen und alles zu versuchen, um wenig- 
stens dies äußerste von ihren entlassenen Ar- 
beitern abzuwenden. Dies ist möglich: 


1. Der. Arbeiter wird nicht entlassen, son- 
dern er „setzt nur aus“, bis wieder bessere 
Zciten kommen (und diese müssen ja kom- 
men), dann bleibt der Arbeiter im Verbande 
der Firma; er braucht nur zwei Drittel des 
Krankengeldes zu zahlen und ein Drittel zahlt 
sein Arbeitgeber für ihn. Kann er auch diese 
zwei Drittel nicht zahlen und will der Arbeit- 
geber ihm diese zwei Drittel nicht vergüten, 
so bleibt immer noch der Weg, daß er sie ihm 
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als Vorschuß (als Vorausbezahlung für spä- 
ter zu leistende Arbeit) gibt. Dieser Weg ist 
rechtlich gangbar und gestattet dem Arbeit- 
geber, diese Beträge nach und nach vom 
Lohn wieder abzuziehen, während Kranken- 
kassenbeiträge nach 14 Tagen verfallen. 


2. Werden die Arbeiter aber entlassen, so 
sollte der Arbeitgeber wenigstens für die 
nächsten Monate oder bis der Arbeiter neue 
Arbeit findet, für die Zahlung des Kranken- 
geldes selbst sorgen. 

3. Könnten nicht auch die Gewerkschaften 
hier für ihre Angehörigen eintreten?! 

Wie notwendig es ist, hieran zu denken, 
beweist der enorme Rückgang der Mitglieder- 
zahl fast aller Krankenkassen in den letzten 
zwei Wochen. Sehr viele Krankenkassen 
haben fast die Hälfte, einzelne über zwei 
Drittel ihrer Krankenkassenmitglieder ein- 
gebüßt. Eine große Berliner Kasse hat nicht 
weniger als 280 000 Mitglieder verloren, eine 
kleinere Spezialarbeiter-Kasse ist von 10 000 
auf 1500, eine andere von 15000 auf 4500 
Mitglieder gefallen! Man bedenke das un- 
geheure Unglück, das hier droht. In jahr- 
zehntelanger Arbeit hat die Arbeiterschaft 
zusammen mit den Arbeitgebern das Ver- 
mögen der Krankenkassen aufgehäuft. Die 
Aufsichtsbehörde hat für große Notreserven 
gesorgt, und wann sind diese Reserven nöti- 
ger als in solchen Kriegszeiten? Aber sie 
verfehlen durch die oben geschilderten Ver- 
hältnisse ihren Zweck! Die Gelder liegen da 
für diese Not, aber durch die plötzlichen 
Entlassungen verliert der Berechtigte den 
Anspruch an diese auch von ihm und für ihn 
jahrelang mit aufgesammelten Reserven!“ 


Auch die Invaliditäts- und Un- 
fallversicherung bleiben durch den 
Kriegsausbruch nicht unberührt, da jede im 
Kriege erworbene Invalidität im Sinne des 
§ 1255 der Reichsversicherungsordnung zum 
Bezuge der Leistungen aus der Invaliditäts- 
versicherung berechtigt. Die Voraussetzungr 
hierfür ist naturgemäß die Erfüllung 
der Bedingungen der Wartezeit 
und die Erhaltung der Anwart- 
schaft. Außerdem kommt noch die Hin- 
terbliebenen-, d. h. die Witwen- 
und Waisen-Rente in Betracht. Was 
die Erfüllung der Wartezeit und 
die Erhaltung der Anwartschaft 
anbetrifft, so kommt hierfür der 8 1393 der 
R. V. O. in Anwendung: 

Als Beitragswochen der 
Lohnklasse II werden, ohne daß Bei- 
träge entrichtet zu werden brauchen, die 
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vollen Wochen angerechnet, in denen der 
Versicherte 
1. zur Erfüllung der Wehrpflicht in 
Friedens-, Mobilmachungs- oder 
Kriegszeiten eingezogen gewesen ist; 

2. in Mobilmachungs- oder Kriegszeiten 
freiwillig militärische Dienstleistungen 
verrichtet hat.“ 

Durch diese Bestimmung werden erhalten 

l. die Wartezeit von 200 Beitrags- 
wochen; 

2. die Anwartschaft, die durch 
die Zahlung von mindestens 20 Wochenbei- 
trägen innerhalb von zwei Jahren erworben 
wird, und zwar ohne Zahlung von Beiträgen, 
da ja die Wochen der Kriegszeit als Beitrags- 
wochen angerechnet werden sollen. Außer- 
dem wirken sie naturgemäß, und zwar gleich- 
falls ohne geldliche Gegenleistung des Ver- 
sicherten, rentenerhöhend. 


Am wenigsten wird durch den Ausbruch 
des Krieges die Unfallversicherung 
berührt. Einmal zugebilligte Renten werden 
weiter gezahlt. Es ist durch Runderlaß vom 
11. 8. 1914 an die Landesversicherungsanstal- 
ten sogar von dem Reichsversicherungsamt 
die Anweisung gegeben worden, eine Ent- 
ziehung und Herabsetzung der Renten nicht 
vorzunehmen und ihre Auszahlung möglichst 
zu erleichtern. Die Renten können auch an 
die Angehörigen gezahlt werden, wenn eine 
Bevollmächtigung zur Annahme vorliegt. 
Auch sollen die Landesversicherungsanstalten 
von ihrer Strafbefugnis nur in besonderen 
Fällen Gebrauch machen. Es wird ihnen 
schließlich geraten, bereits verhängte Strafen 
niederzuschlagen, wo nicht böser Wille des 
Bestraften klar zutage tritt. 


Der Ausbruch des Krieges kann auf die 
Rentenzahlung in der Angestellten- 
versicherung von Einfluß noch nicht 
sein, weil Angestelltenrenten mangels der als 
Vorbedingung vorgeschriebenen Beitrags- 
wochen noch nicht zur Auszahlung gelangen. 
Nach 8 51 Abs. 1 und 2 der Reichsversiche- 
rungsordnung kommen die Monate, während 
derer der Angestellte seiner Wehrpflicht in 
Krieg oder Frieden genügt, als Beitrags- 
monate in Betracht, auch dann, wenn die 
Beteiligung am Kriege eine freiwillige ist. 
Wir haben also hier mit ähnlichen Bestim- 
mungen zu rechnen, wie sie für die Invalidi- 
tätsversicherung der Arbeiter getroffen wor- 
den sind. 

Sodann bleibt noch die Frage zu unter- 
suchen, wie weit die privaten Lebens- 
versicherungs-Gesellschaften 
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durch den Ausbruch des Krieges berührt 
werden dürften. Selbstverständlich werden 
diesen schwere Opfer zugemutet werden, da 
sie ja durchweg die Kriegsversicherung in 
ihre Risiken aufgenommen haben. Indessen 
ist wohl anzunehmen, daß sie so stark ge- 
rüstet sind, daß sie allen auf sie eindringen- 
den Ansprüchen gewachsen sein werden. 
Dies geht u. a. auch aus der Tatsache hervor, 
daß sich ein großer Teil der Lebensversiche- 
rungs-Oesellschaften durch Anzeigen in den 
Zeitungen immer noch zur Aufnahme von 
Kriegsversicherungen erbietet. 

Allerdings werden diejenigen ‚Personen, 
die sich bei Gesellschaften auf 
Gegenseitigkeit versichert haben, für 
die nächsten Jahre mit einer Abnahme ihrer 
Dividende und ihrer Prämienanteile rechnen 
müssen. 

Verhängnisvoll könnte unter Umständen 
der Ausfallder Rückversicherun- 
gen der deutschen Lebensversicherungs-Ge- 
sellschaften werden, die in solchen Staaten, 
mit denen wir im Kriegszustande leben, ge- 
nommen sind. Dem steht aber der Vorteil 
gegenüber, daß auch die deutschen Rückver- 
sicherungsgesellschaften ihre Verträge mit 
den ausländischen Gesellschaften als er- 
loschen betrachten werden, und daß deutsche 
Versicherer bis auf weiteres ausländische 
Risiken nicht bezahlen werden, da ja Forde- 
rungen von Ausländern fürs erste in Deutsch- 
land nicht beglichen zu werden brauchen. 


Der schlimmste Fall, der eintreten könnte, 
wäre der einer Teilzahlung der Ver- 
sicherungssummen, wogegen die Mehrzahl 
der Hinterbliebenen der Versicherten wohl 
kaum etwas einzuwenden haben würde. 
Jedenfalls wird allen Versicherten anzuraten 
sein, die Policen darauf zu prüfen, ob sie auf 
den Kriegsfall abgeschlossen sind. 


An und für sich wäre die Beleihung 
der Lebensversicherungspoli- 
cen das einfachste Mittel, sich auf billige 
Weise bares Geld zu verschaffen; es ist aber 
nicht anzunehmen, daß die Lebensversiche- 
rungs-Gesellschaften den zahlreichen auf sie 
anstürmenden Anträgen in diesem Sinne wer- 
den genügen können. 

Die Bestimmungen der Gewerbeord- 
nung über die Beschäftigung 
weiblicher und jugendlicher 
Arbeiter, über die Arbeitszeiten und 
Pausen sowie alle sonstigen sozial- 
politischen Bestimmungen blei- 
ben in Kraft. Allerdings ist dem Reichskanz- 
ler durch ein Gesetz vom 4. August 1914 für 
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die Dauer des Krieges die Befugnis erteilt, 
allgemein oder für bestimmte Bezirke oder 
für bestimmte Arten von Anlagen Ausnahmen 
von den in den §§ 135—137 a Abs. 2 und 
154 a der Gewerbeordnung vorgesehenen Be- 
schränkungen und von den auf Grund der 
§§ 120 e und f sowie 139 a der Gewerbeord- 
nung vom Bundesrate erlassenen Bestimmun- 
gen zu gewähren. Dasselbe Recht wird den 
höheren Verwaltungsbehörden für einzelne 
Betriebe auf Antrag zuerkannt. 

Auch sind ja schon am 2. und 9. August 
die Vorschriften für die Sonntagsruhe auf- 
gehoben worden. 

Derartige Befugnisse für die Behörden 
sind im Interesse der Landesverteidigung ge- 
boten, die die Erzeugung bestimmter Waren 
wie beispielsweise von Uniformstücken, Mu- 
nition, ferner das Schleifen von Waffen und 
andere Verrichtungen erforderlich machen 
kann. 

Am 5. August ist nachstehende Verord- 
nung, betreffend die Beschäftigung 
von gewerblichen Arbeitern für 
Mobilmachungszwecke an Sonn- 
und Festtagen, durch den preußi- 
schen Minister für Handel und 
Gewerbe bereits erlassen worden: Die ge- 
letzlichen Bestimmungen über die Beschäfti- 
gung von gewerblichen Arbeitern an Sonn- 
und Festtagen finden nach 8 105c Abs. 1 
Nr. 1 der Gewerbeordnung auf Arbeiten, 
welche in Notfällen oder im öffentlichen Inter- 
esse unverzüglich vorgenommen werden müs- 
sen, keine Anwendung. Zu diesen Arbeiten 
gehören solche, welche im Interesse der 
Mobilmachung des Heeres notwendig und 
für die Beschleunigung der Mobilmachung 
dienlich sind. Es sind darunter nicht nur die 
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Arbeiten derjenigen Unternehmer zu rechnen, 
welchen von Militär- und Marinebehörden 
Mobilmachungslieferungen oder Leistungen 
vertragsmäßig oder freihändig aufgegeben 
sind, sondern auch die Arbeiten, welche von 
anderen Unternehmern für die Militär- oder 
Marinelieferanten zur Erfüllung der seitens 
der Heeres- oder Marineverwaltung gestell- 
ten Aufträge geleistet werden. 

Für die Dauer des Krieges werden alle 
Sonntagsarbeiten, die für den Heeresbedarf 
und für die Lebensmittelversorgung des 
Heeres und der Bevölkerung zu leisten sind, 
nicht zu beanstanden sein. 


Im Einvernehmen mit dem Herrn Reichs- 
kanzler (Reichsamt des Innern) ersuche ich 
Sie, die Aufsichtsorgane über die vorstehende 
Auslegung des § 105c Abs. I Nr. 1 der Ge- 
werbeordnung zu verständigen und sie an- 
zuweisen, alle in Betracht kommenden Arbei- 
ten auch im Zweifelsfalle zunächst ohne wei- 
teres zuzulassen und erforderlichenfalls die 
weitere Prüfung des Sachverhalts nachträg- 
lich vorzunehmen.“ 


Im allgemeinen ist aber daran festzuhal- 
ten, daß der Arbeitgeber sich streng an die 
Bestimmungen der Gewerbeordnung halten 
und, wenn er länger als hiernach zulässig ist, 
arbeiten will oder irgendwelche Vorschriften 
außer Kraft gesetzt zu sehen wünscht, ebenso 
wie im Frieden Ausnahmebewilligungen der 
zuständigen Behörden nachsuchen muß. 


Die Behörden werden solche Ausnahme- 
bewilligungen in der Regel solange versagen, 
als noch Arbeitslose und Arbeitswillige in 
genügender Zahl zur Leistung der erforder- 
lichen Arbeiten zur Verfügung stehen. 


Ditges. 


m . — — 


Papier auf der Bugra. 


Von Dr. Paul Klemm in Gautzsch. 


Außer in der deutschen Papierindu- 
striehalle haben auch in manchen ausländi- 
schen Räumen Firmen der Papierindustrie 
ausgestellt, am reichhaltigsten und in ge- 
schlossener Weise die italienische Pa- 
pierindustrie, die im Staatsgebäude Italiens 
einen ganzen großen Saal einnimmt. Ge- 
schlossen nebeneinander und in einheitlicher 
Weise haben auch Papierfabriken im öster- 
reichischen Staatsgebäude und im 
französischen ausgestellt. Ferner sind 
in den Hallen Hollands, der Schweiz 
und Spaniens noch Papieraussteller zu 
finden. Dabei ist bemerkenswert, daß sich 


besonders die Büttenpapierfabrikation des 
Auslandes rege beteiligt hat, die für kostbare 
Bilderdrucke und für die Bibliophilie ihre 
Bedeutung nicht nur nicht verloren hat, son- 
dern offenbar an Boden zu gewinnen im Be- 
griffe ist. 

In den Berichten über die Ausstellung, 
die nun folgen sollen, wird versucht werden, 
die Darbietungen der Aussteller der beteilig- 
ten Länder kurz zu charakterisieren. 

Deutschland. 

Der Gesamteindruck der industriellen Ab- 
teilung in der Halle für die deutsche Papier- 
industrie weicht schon dadurch wesentlich 
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von den Papierausstellungen anderer Länder 
ab, daß die Form des vornehm ausgestatteten 
Empfangsraums vorwiegt, in dem man sich 
auch behaglich niederlassen kann, um die 
Auslagen auf den Tischen zu betrachten oder 
mit den Vertretern zu verhandeln. Oft ist zur 
Ausstattung kostbares edles Material verwen- 
det, aber selbst bei weniger hohem Aufwand 
merkt man meist den Einfluß der Raumkunst- 
Bestrebungen. Im übrigen herrscht — echt 
deutsch — die allergrößte Mannigfaltigkeit: 
kaum ähnelt ein Stand einem anderen! 

Die meisten Aussteller sind Papierfabri- 
ken und Großhandlungen, die wohl auch ge- 
meinsam mit von ihnen vertretenen Fabriken 
ausgestellt haben; ist dies doch bei manchen 
alten angesehenen Firmen des Großhandels 
in der geschichtlichen Entwicklung begrün- 
det. Von den Fabriken sind begreiflicher- 
weise besonders die vertreten, von denen aus- 
schließlich oder hauptsächlich Papiere für 
das Buchgewerbe hergestellt werden. 

Von den 45 Ausstellern, die der Katalog 
in der Gruppe Papier aufzählt (Nummern 18 
bis 62) sind 19 Papierfabriksbetriebe, davon 
wiederum 15 Papierfabriken und 4 Papier- 
verarbeitungsfabriken, 10 sind Großhand- 
lungen, 10 Firmen, die verschiedene Gegen- 
stände des Bedarfs für die Papierfabrikation 
und den Papierhandel ausgestellt haben. Die 
Papierprüfung zählt 4 Aussteller. 


Die Firmen, von denen Papiere hergestellt 
oder vertrieben werden, haben meist nicht 
nur ihre Papiere ausgestellt, sondern der 
naheliegende und durchaus sachgemäße Leit- 
gedanke war für sie, die Brauchbarkeit des 
Papiers für das Buchgewerbe zu zeigen; sie 
haben also neben den oft sehr zurücktreten- 
den Papieren selbst Anwendungsbeispiele, 
manchmal sogar nur solche ausgestellt. Man 
sieht deshalb auch in der Papierindustrie- 
abteilung viel bedrucktes Papier, besonders 
viele Bilderdrucke. 


Man gewinnt den erfreulichen Eindruck, 
daß die Papierindustrie den neu auftauchen- 
den Bedürfnissen der neuen Druckverfahren, 
des Offsetdrucks und des Rotationstiefdrucks, 
eifrigst gefolgt ist, und daß es einer ganzen 
Reihe deutscher Fabriken gelungen ist, außer 
für die altbewährten auch für die modernen 
Druckverfahren vorzüglich geeignete Papiere 
herzustellen. Die Drucke legen dafür nicht 
minder Zeugnis ab wie die Druckfirmen von 
bestem Ruf, die als Abnehmer genannt sind. 

Viele, ja die meisten Aussteller bieten 
auch Individuelles, sei es ein Gesamtbild oder 
ein Modell der Fabrik, hier und da auch 
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außerdem Innenansichten der Arbeits- und 
Geschäftsräume, seien es statistische Angaben 
über Betriebsmittel und Geschäftsumfang 
oder über die Entwicklung des Betriebes, wo- 
bei oft in pietätvoller Weise der Gründer ge- 
dacht ist. Von marktschreierischer Reklame 
kann nirgends die Rede sein. Immer ist die 
Leistung in den Vordergrund gestellt! Der 
Fachmann kann viel und viel Erfreuliches 
sehen und wird sicherlich nützliche Ein- 
drücke mit hinwegnehmen. 

Vereinigte Bautzner Papier- 
fabriken, Bautzen. In sehr gefälliger und 
anschaulicher Weise erhält man einen Ueber- 
blick über die Bedeutung und den Umfang 
der Organisation durch ein künstlerisch aus- 
geführtes Diorama des Spreetales um Baut- 
zen, das von den 6 Fabrikanlagen der Firma 
dicht besetzt ist, in Obergurig, Singwitz 
(Streicherei), Schwarznauslitz (Hadernhalb- 
stoffwerk), Schlungwitz (Holzschleiferei), 
Doberschütz und Bautzen; sie sind im Vor- 
dergrunde plastisch dargestellt, im Hinter- 
grunde erheben sich zu einem schönen Land- 
schaftsbilde Stadt und Schloß Bautzen und 
die Lausitzer Berge. 


Schlichte Zahlenangaben an der einen 
Wand der einen Empfangsraum darstellenden 
Koje reden eine eindringliche Sprache von 
der Größe des Unternehmens, sie sagen, daß 
es 1200 Beamte und Arbeiter beschäftigt, auf 
8 Papiermaschinen und 1 Kartonklebmaschine 
mit 1400 PS Wasser- und 3600 PS Dampf- 
krait jährlich 23 Millionen kg Papier herstellt 
und wo überall es in Deutschland und im 
Auslande Handelsvertretungen besitzt. In 
einem Wandschrank sind Proben der in den 
Betrieben hergestellten Papiere übersichtlich 
ausgelegt, und es fehlt kaum eine der wich- 
tigsten Papiergattungen von Schreib- und 
Druckpapieren in den verschiedensten Wert- 
stufen, vom holzhaltigen Werk- und farbigen 
Neklamedruck bis zu Illustrations-, Kunst- 
druck-, Offset-, Tiefdruck- und Kupferdruck- 
papieren, vom Dünndruckpapier bis zu 
Karton. 


Dresdener Chromo- und Kunst- 
druck - Papierfabrik Krause & 
Baumann, A.-G., Dresden. Der an zwei 
Seiten offene Eckplatz gibt durch ein großes 
Modell einen Begriff von dem Umfang der 
imposanten modernen Fabrikanlage in Hei- 
denau, die mit 1000 Arbeitern und 8000 PS 
auf 3 Papiermaschinen täglich 75000 kg Pa- 
pier, ausschließlich von feinen Erzeugnissen 
für die Druckindustrie, herstellt: Chromo-, 
gestrichene Kunstdruck und gestrichene Off- 
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setpapiere und -Kartons, sowie Naturkunst- 
druckpapiere. Eine Fülle von großen Bildern 
und kleinen Bilderdrucken, Ansichtspostkar- 
ten, Heften von illustrierten Zeitschriften, 
Verlagswerken und anderen Drucksachen, 
bei denen die Druckfirmen angegeben sind, 
bezeugen, daß rühmlichst bekannte Kunst- 
druckereien die Papiere der Firma zu Auto- 
typien, Drei- und Vierfarbendrucken, Chromo- 
lithographien, farbigen Offset-Tiefdrucken 
und Farbenätzungen benutzen. Als hervor- 
ragendes Beispiel fällt eine Farbenätzung in 
dem Riesenformat von 90X131 cm (aus der 
Hofkunstanstalt von A. Krampolek, Wien) 
auf. 

Elberfelder Papierfabrik, Ak- 
tienges., Berlin-Zehlendorf. Der nach zwei 
Seiten offen gelassene Eckplatz ist als Emp- 
fangsraum gestaltet, auf dessen beiden Wän- 
den außer einem großen Bilde der Berlin- 
Zehlendorfer Anlage nach verschiedenen 
Druckvertahren hergestellte künstlerische Bil- 
derdrucke auf Fabrikaten der Firma zur An- 
sicht gebracht sind. Hervorzuheben sind 
schöne mehrfarbige Offsetdrucke, Drei- und 
Vierfarbendrucke, farbige Steindrucke, Licht- 
drucke, auch solche in Verbindung mit farbi- 
gem Steindruck, italienische Farblichtdrucke 
und Tiefdrucke. In Glaskästen sind kleinere 
Bilder, darunter Ansichten aus der Elber- 
felder Fabrik, Postkarten in Doppelton- und 
Dreifarbendruck, auch Spielkarten ausgelegt. 
Unbedruckte Fabrikate sind nicht ausgestellt, 
sondern nur auf den Geschäftskarten ge- 
nannt. Für das Buchgewerbe kommen außer 
Streichpapierfabrikaten und Elfenbeinkartons 
noch Kartothek- und prägefähige extraharte 
Umschlagkartons in Betracht. 


Die Firma Adolf Fiegel, Berlin C, 
hat an ihrem Stande an der Wand Bilder 
ihrer drei Fabriken in Copitz, Taubenheim 
und Liebethal i. S. angebracht und in archi- 
tektonischer Anordnung Rollen, Rollenschei- 
ben und Musterzusammenstellungen ihrer 
Fabrikate aufgebaut, die in weiBen, naturfar- 
bigen und in allen möglichen Farben pran- 
genden Blumenseiden-, Kopier-, Jose-, Fla- 
schen- und chlorfreien Seidenpapieren, Ser- 
vietten-, Blätter-, Toilettenpapieren in Pake- 
ten und Rollen, Krepp-Papieren und Friseur- 
schachtelrollen bestehen. 


München - Dachauer Aktien- 
gesellschaft für Maschinenpa- 
pierfabrikation, München. Die Firma 
hat unter völligem Verzicht auf die Auslage 
von Fabrikaten nach den Entwürfen des Bild- 
hauers Schütky, München, nur durch Mo- 
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delle ihrer Fabrikanlagen ein imposantes 
Bild ihrer Bedeutung als Papiererzeugungs- 
stätte gegeben. Zunächst ist an einem kleine- 
ren Uebersichtsbild an der Wand die Besiede- 
lung von München in der Au und von dessen 
Umgebung mit ihren Betrieben in Dachau, 
Pasing, Weidach, Unter- und Ober-Olching 
gezeigt; zu den Seiten schmücken die Wand 
Reliefs, Kindergestalten darstellend, die mit 
Papier-Bogen und -Rollen sich herumbalgen. 
Davor sind dann die Modelle der 7 Anlagen 
aufgestellt und auf Tafeln dazwischen alle 
die Fabrikate aufgezählt, die von der Fabrik 
für buchgewerbliche Zwecke geliefert werden 
und unter denen keine Druckpapiergattung 
fehlt; auch ist erwähnt, daß mit 8 Papier- 
maschinen täglich 65 000 kg Papier herge- 
stellt werden. 

Patentpapierfabrik zu Penig, 
Penig, und Ferd. Flinsch, G. m. b. H., 
Leipzig. In der gemeinsamen Ausstellung 
kommt der enge Zusammenhang des Leip- 
ziger Handelshauses und der Peniger Fabrik 
durch fast ein Jahrhundert zum Ausdruck. 


Vom Handelshause Ferd. Flinsch, 
Leipzig, Berlin, Hamburg, ist auf dem von 
ihm in der als Empfangsraum hergerichteten 
Koje eingenommenen Raume unter den Bil- 
dern des Firmengründers Ferd. Trau- 
gott Flinsch und seiner Söhne 
Alexander und Heinrich, die das 
Werk würdig und erfolgreich fortgesetzt 
haben, „Flinsch’s Papier - Lexi- 
kon“ in sechzehn dicken Bänden ausgestellt, 
die wohlgeordnet nach den verschiedenen 
Papiergattungen vom Zeitungsdruck bis zu 
den edelsten Druck- und Schreibpapieren 
Proben von unzähligen Papiersorten, die das 
llaus liefert, enthalten. Darunter ist eine 
reichhaltige Auswahl von Mustersammlungs— 
heften, wie sie als Hilfsmittel im Handelsver- 
kehr dienen, ausgelegt. 


Die Patentpapierfabrik zu 
Penig zeigt an der Wand Bilder des Haupt- 
werks in Penig, der Fabrik und des Er- 
holungsheims in Wilischthal, der Fabrik 
Reisewitz und des Kontors in Penig, weiter, 
zum Fries angeordnet, eine Reihe von Innen- 
ansichten aus ihrem Betriebe, die den Her- 
stellungsgang des Papiers darstellen. Dar- 
unter sind allerhand Packungen von Bogen- 
papieren in einem Schaukasten ausgelegt, zu 
dessen Seiten eine Rolle von Tiefdruck- und 
von Positivlichtpauspapier aufgestellt sind. 
Weiter sind in dem Raume ein Wasserzei- 
chenblatt mit Durchsichtsbeleuchtung, das 
eine Bismarckhuldigung darstellt, unterge 
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bracht und, um ein Holländermodell grup- 


piert, Faserstoffe und die übrigen zur Papier- 
bereitung gehörenden Stoffe. Auf einem 
Tische liegt ein Album mit Bildern aus der 
Fabrik aus und die von Direktor Castorf 
zur Feier des 25jährigen Bestehens der Fabrik 
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als Aktiengesellschaft im Jahre 1807 verfaßte 
Festschrift, die in der Geschichte dieser alt- 
ehrwürdigen Papiererzeugungsstätte bis 1537 
zurückgreift und in Wahrheit ein Beitrag zur 
Geschichte des Papiers ist. 

(Fortsetzung folgt.) 


— .. K —— 


Verein der Zellstoff- und Papier- Chemiker. 


Arbeiten aus dem Laboratorium für Zellulose- und Papierchemie der technischen Hochschule in Darmstadt 
von Professor Dr.-Ing. Emil Heuser. 


Einer Anregung folgend, die an mich von 
verschiedenen Seiten herantrat, gebe ich hier 
einen Bericht über die Arbeiten, die seit dem 
Sommer 1912 im Laboratorium für Zellulose- 
und Papierchemie der Technischen Hoch- 
schule in Darmstadt ausgeführt wurden. 

Herr Dipl.-Ing. R. Sieber studierte den 
Reaktionsverlauf bei der Einwirkung 
von Chlor auf Fichtenholz. Die 
Reaktion erwies sich wie bei der Chlorierung 
von Jute als ein Austausch von Wasserstoff 
des Lignins gegen Chlor, kenntlich einerseits 
an der Bildung von Salzsäure, andererseits 
an der Entstehung chlorierter Nichtzellulose- 
stoffe, für die der Name Ligninchlorid bei- 
behalten wurde, wenn es auch trotz stets 
gleichbleibender Analysenwerte noch fraglich 
ist, ob hier wirklich ein einheitliches Produkt 
vorliegt. Die Reaktion verläuft zu Anfang 
sehr lebhaft, derart, daß schon in der ersten 
halben Stunde der Chlorierung der größte 
Teil des Lignins aus dem Holz entfernt wird 
und dementsprechend der größte Chlorver- 
brauch, die stärkste Salzsäureproduktion und 
die größte Gewichtsabnahme der Holzmasse 
stattfindet. Dann verläuft die Reaktion lang- 
sam, bis alles Lignin aus der Holzmasse ent- 
fernt ist. So lange überhaupt noch Lignin, 
wenn auch nur in geringer Menge, vorhan- 
den ist, findet keine Bildung von Oxyzellulose 
durch Einwirkung von Chlor auf Zellulose 
statt. Erst wenn alles Lignin entfernt worden 
ist, entstehen wachsende Mengen von Oxy- 
zellulose; es gelingt bei längerer Einwirkung 
von Chlor, alle Zellulose in Oxyzellulose zu 
verwandeln. Das Lignin schützt offenbar die 
Faser vor dieser zerstörenden Einwirkung 
des Chlors. Dieses Ergebnis ist besonders 
deshalb beachtenswert, weil es die Brauch- 
barkeit der Chlorierung zur Zellulosebestim- 
mung im Holz veranschaulicht: Da keine 
Oxyzellulose entsteht, solange das Holz noch 
Lignin enthält, so hat man keine Verluste an 
Zellulose nach dieser Bestimmungsmethode 
zu befürchten, vorausgesetzt, daß man das 


Ende der Reaktion nicht übersieht. 

Beim Studium des Reaktionsverlaufs zeigte 
sich ferner, daß die Rotfärbung mit Phloro- 
glucinsalzsäure als keine typische Ligninreak- 
tion anzusehen ist, da sie bei der Chlorierung 
von Holz schon nach ganz kurzer Zeit ver- 
schwindet, und zwar nach einer Zeit, wo 
noch die größte Menge Lignin in der Holz- 
masse vorhanden ist. Die Rotfärbung mit 
Phloroglucinsalzsäure ist also offenbar nur 
auf ganz geringe Mengen von anderen Stof- 
fen im Lignin zurückzuführen, wie dies schon 
früher vermutet worden ist. Diese werden 
durch Chlor anscheinend leicht zerstört!. Als 
typische Ligninreaktionen sind dagegen die 
Mäulesche Reaktion und die Gelbfärbung 
der ligninhaltigen Faser mit Chlor anzu- 
sehen. Denn diese treten ein, wenn noch die 
geringsten Mengen Lignin in der Fasermasse 
vorhanden sind. 


Herr Dipl.-Ing. Max Laue untersuchte 
eine künstliche Kohle, die sich am 
Boden eines stehenden Holzdämpfers in der 
Zeit von etwa 7 Jahren gebildet hatte. Die 
Kohle zeigte in eigenartiger Schichtenbildung 
zum Teil das Aussehen von Braunkohle, zum 
Teil von Steinkohle; außerdem aber ließ sich 
eine Schicht erkennen, die noch deutlich die 
Faserstruktur des Holzes hatte. 

Die Entstehung der Kohle läßt sich in der 
Weise erklären, daß Holzstücke und Späne, 
sowie Holzstaub durch das Sieb auf den 
Boden des Holzdämpfers herabgefallen sind 
und hier der Einwirkung von Wasserdampf 
unter einem Druck von 4 at 7 Jahre lang aus- 
gesetzt wurden, während die beim Holzdämp- 
fen entstehende Lauge dauernd ablief. 

Bei eingehender Untersuchung zeigte sich, 
daß der braunkohlenartige Teil der Kohle die 
Zusammensetzung von Braunkohle hatte; er 
zeigte auch bei Einwirkung verschiedener 
Reagenzien ganz das Verhalten der Braun- 


! Die Brauchbarkeit der Phloroglucinreaktion 
zum Nachweis von Holzschliff im Papier wird durch 
diese Feststellung natürlich nicht berührt. 


? Zeitschrift f. angew. Chemie 26, S. 393 (1913), 
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kohle. Der steinkohlenartige Teil der Kohle 
besaß einen höheren Kohlenstoffgehalt, war 
also schon weiter verkohlt worden, ohne je- 
doch den hohen Kohlenstofigehalt der Stein- 
kohle erreicht zu haben. Dagegen ließ sich 
durch Erhitzen dieses steinkohlenähnlichen 
Produkts in Gegenwart von Wasser im zu- 
geschmolzenen Rohr auf 200 bis 210°, der 
Kohlenstoffgehalt auf mehr als 4 pCt. er- 
höhen. 

Hierdurch gewinnt die von mancher Seite 
bestrittene Ansicht, Braunkohle könne sich in 
Steinkohle umwandeln, wieder an Wahr- 
scheinlichkeit. 

Durch diese Untersuchung erfährt auch 
die schon früher geäußerte Vermutung, daß 
man es beim Dämpfen des Holzes mit einer 
beginnenden Verkohlung zu tun habe, ihre 
Bestätigung. 

Ändere Vorgänge beim Holz- 
dämpfen untersuchte Herr Dipl.-Ingenieur 
Soyka®.Da das Ergebnis dieser Arbeit erst 
kürzlich in der Papier-Zeitung und im Wo- 
chenblatt für Papierfabrikation* mitgeteilt 
wurde, so kann ich hier auf einen Bericht ver- 
zichten. 

Herr Dipl.-Ing. T. Ohlsen stellte Zell- 
stoff aus Buchenholz’ her nach den 
heute üblichen Verfahren der Zellstoffgewin- 
nung. Hierbei wurde eine Reihe von Koch- 
versuchen vorgenommen, diese in ihren Ein- 
zelheiten verfolgt und die chemischen Eigen- 
schaften der Zellstoffe ermittelt. Es erwies 
sich zum Aufschluß von Buchenholz das Sul- 
fatverfahren am geeignetsten. Die Ausbeute 
an Zellstoff betrug rund 40 pCt.; der Stoff 
war gut bleichbar mit 5—6 pCt. Chlor. Die 
Bestimmung des Holzgummiwertes ergab, 
daß von der großen Menge Holzgummi, die 
das Buchenholz enthält, noch beträchtliche 
Mengen im Zellstoff zurückbleiben. Die Kup- 
ferwerte der Zellstoffe lehrten, daß Buchen- 
holzzellstoff recht empfindlich gegen blei- 
chende (oxydierende) Mittel ist. 

Auch das reine Natronverfahren ließ sich 
mit Erfolg zum Aufschluß von Buchenholz 
verwenden. Die Ausbeute betrug rund 
45 pCt.; allerdings war bei der Bleiche mit 
5,32 pCt. Chlor noch kein ganz reines Weiß 
zu erzielen. Auch die Färbung des unge 
bleichten Stoffes war bedeutend dunkler als 


3 Papier-Zeitung 1914, Verein der Zellstoff- und 
Papier-Chemiker, Hauptversammlg. 1913: Heuser: 
Ucher das Dämpfen von Holz (Vortrag). Diese Ar- 
beit wurde schon früher unter Leitung von Herrn 
Professor Dr. C. G. Schwalbe begonnen. 

Wochenblatt f. Papierfabrikation 1914, S. 2030. 


#75 Wochenblatt f. Papieriabrikation, Festhft. 1913, 


S. 2211. 
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die des Sulfatstoffes. Es fehlte hier eben der 
günstige, auf die Farbstoffe reduzierend wir- 
kende Einfluß des Schwefelnatriums. Der 
Holzgummigehalt des ungebleichten Zellstoffs 
war größer als der des entsprechenden Sul- 
fatstoffs; dagegen erwies sich der Natronstoff 
im allgemeinen als etwas widerstandsfähiger 
gegen Oxydationsmittel; der Hydrolyse war 
er ebenso leicht zugänglich wie der Sulfat- 
stofi. 

Das Sulfitverfahren konnte in der Weise 
wie es für das Kochen von Fichtenholz üb- 
lich ist zum Aufschluß von Buchenholz nicht 
mit Erfolg angewendet werden. Es zeigte sich 
ein außerordentlich starker Verbrauch an 
schwefliger Säure und an Kalk. Der Kalk- 
gehalt der Lauge war schon nach drei Stun- 
den gleich Null, d. h. es war aller Kalk zur 
Neutralisation verbraucht worden, sodaß freie 
Schwefelsäure und Ligninsulfonsäure vorhan- 
den waren. Diese färbten den Stoff schwarz 
und machten ihn unbrauchbar. Zum Auf- 
schluß von Buchenholz nach dem Sulfitver- 
fahren müssen also offenbar Laugen verwen- 
det werden, die reicher an schwefliger Säure 
und an Kalk sind als die für Fichtenholz ge- 
wöhnlich verwendeten“. 

Beachtenswert scheint noch die Feststel- 
lung, daß bei der Sulfatkochung der Gehalt 
der Lauge an Natriumsulfat zunimmt. Diese 
Zunahme ist offenbar auf eine während der 
Kochung vor sich gehende Oxydation von 
Natriumsulfid zurückzuführen. 


Die Faserlänge des Sulfatstoffs betrug für 
die längeren Fasern 0,92—1,3, für die Gefäß- 
zellen 0,4—0,667 und für die Markstrahl- 
zellen 0,085—0,102 mm. Die Fasern sind also 
recht kurz, weshalb die Festigkeit eines nur 
aus Buchenzellstoff hergestellten Papiers nur 
klein ist. Dagegen konnte ein festes Papier 
von angenehm grauer Farbe aus einem Ge- 
misch von 70 pCt. ungebleichtem Buchenzell- 
stoff und 30 pCt. ungebleichtem Nadelholz- 
zellstoff hergestellt werden. Eine Mischung 
aus gebleichten Stoffen in diesem Verhältnis 
gab ein sehr weißes Papier, dessen Ober- 
fläche sich überdies durch schönen Glanz 
auszeichnete. 


Herr J. Haugeröd ermittelte das ge- 
eignetste Kochverfahren zum Aufschluß 
einer Schilfgrasart, der Typha Domin- 
gensis”. Hierbei ergab sich zunächst die 


6 Nach andern Angaben soll das Sulfitverfahren 
zum Aufschluß von Buchenholz gut anwendbar sein. 
Es wurden jedoch keine Mitteilungen über die Zu- 
summensetzung der Lauge und andere Kochbedingun- 
gen gemacht. 

7 Noch nicht veröffentlicht. 
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Notwendigkeit, eine Reihe von Eigenschaften 
des Rohstofis festzustellen. 

Der Zellulosegehalt der trockenen Schäfte 
— nur diese kommen zur Zellstoffgewinnung 
in Frage — ist ziemlich groß: die Chlorie- 
rungsmethode von Croß und Bevan ergab 
45,10 pCt. Die Schäfte sind reich an minerali- 
schen Bestandteilen: sie hinterließen bei der 
Verbrennung 4,12 pCt. Asche, die etwas 
manganhaltig war und nur wenig Kieselsäure 
enthielt. Der Kieselsäuregehalt der Schäfte 
betrug nur 0,13 pCt. Dagegen war auffallend 
hoch ein Gehalt an alkohol- und ätherlös- 
lichen Stoffen, von denen Fett und Wachs den 
größten Teil ausmachten; der Rückstand aus 
den Extraktionen mit Alkohol und mit Aether 
betrug 9,47 pCt. Recht wenig widerstands- 
fähig erwies sich der Rohstoff gegen viertel- 
stündige Kochung mit Schwefelnatrium- 
lösung unter gewöhnlichem Druck. Hierbei 
lösten sich 44,31 pCt. auf. Dieser lösliche 
Teil des Rohstoffs stammt aus dem Innern der 
Schäfte, das zum größten Teil aus Mark be- 
steht; das äußere Bastgewebe blieb erhalten. 
Bei der Destillation mit verdünnter Salzsäure 
entstand viel Furfurol, was auf hohen Pento- 
sangehalt schließen ließ. Dieser wurde zu 
18 pCt. (durch Umrechnung aus der Fur- 
turol-Phloroglucidmenge) ermittelt. 

Bei den Versuchen, aus dem Rohstoff 
einen brauchbaren Zellstoff zu gewinnen, er- 
gaben sich Schwierigkeiten. Es wollte bei 
keinem Verfahren gelingen, einen „splitter- 
freien“ Zellstoff zu erhalten. Der ungebleichte 
Zellstoff war mit vielen kleinen dunkelgefärb- 
ten Teilchen durchsetzt. Am besten erwies 
sich zum Aufschluß das Sulfatverfahren, und 
zwar das Kochen mit einer schwachen, mehr 
Schwefelnatrium als Hydroxyd enthaltenden 
Lauge. Der so gewonnene Zellstoff enthielt 
am wenigsten Splitter und verlor den größ- 
ten Teil durch Chlorkalkbleiche. Allerdings 
war der Chlorverbrauch verhältnismäßig 
hoch. 

Einen brauchbaren Halbstoff nach Art 
des Kalkstrohstoffs erhält man durch Auf- 
schließen mit Kalkmilch. 

Weitere wissenschaftlich und technisch 
wertvolle Ergebnisse wurden durch Ermitt- 
lung der Eigenschaften der nach den ver- 
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schiedenen Verfahren gekochten Zellstoffe er- 
halten, worüber gelegentlich später berichtet 
werden mag. 

Herr Dipl.-Ing. H. Nauels untersuchte 
die Vorgänge bei der Reaktion zwi- 
schen Harzleim und schwefel- 
saurer Tonerde, um einen Beitrag zur 
Aufklärung der Vorgänge zu liefern, die sich 
bei der Leimung von Papierstof abspielen. 
Hierüber wurde ausführlich an den genann- 
ten Stellen berichtet. 

Es sei hier deshalb nur ganz kurz das Er- 
gebnis wiederholt: Die Reaktion von äqui- 
valenten Mengen neutralen harzsauren Na- 
trons und Aluminiumsulfats führt zur Bil- 
dung eines Resinats, das zufolge seiner Zu- 
sammensetzung als neutrale harzsaure Ton- 
erde anzusehen ist. Dieses anfangs ätherlös- 
liche Resinat zersetzt sich bald, schon durch 
Liegen an der Luft, leichter durch Kochen 
mit Alkohol. Es gibt hierbei 58,60 pCt. Harz 
ab und zerfällt somit in Harzsäure und ein 
harzärmeres Resinat. Dieses harzärmere Resi- 
nat ist bei weiterem Kochen mit Alkohol be- 
ständig. Die oben beschriebene Reaktion ver- 
läuft entgegen früheren Annahmen ohne die 
Bildung basisch schwefelsaurer Aluminium- 
salze. 


Die Versuche wurden dann von Herrn 
Nauels fortgesetzt’. Es zeigte sich, daß 
auch bei Anwendung eines Ueberschus- 
ses von schwefelsaurer Tonerde das neu- 
trale Resinat bestehen bleibt, daß es also 
nicht, wie Wurster behauptete, durch 
Alaunüberschuß in freies Harz und basisch 
schwefelsaure Tonerde zersetzt wird. Diese 
Feststellung deckt sich mit der von Re- 
mington. Hierbei sei nicht übersehen, daß 
die Reaktion, wie auch die erste, bei Ab- 
wesenheit von Zellulose vor sich ging. In 
Gegenwart von Zellulose kann sie selbstver- 
ständlich anders verlaufen. 

Genaueres über diesen zweiten Teil der 
Untersuchung möge später mitgeteilt werden. 


(Schluß folgt.) 


8 Vergl. „Die Harzleimung“ von E. Heuser in 
der Papier-Zeitung 1913, Nrn. 19, 20 u. 23, und Wo- 
chenblatt für Papierfabrikation 1913, S. 1312, 1394, 
1507, 1583 u. 1688. Vergl. auch Hauptvers.-Bericht 
d. V. d. Z.- v. Papier-Chemiker 1913. 

® Dieser Teil wurde noch nicht veröffentlicht. 


mn —— — 


Auch während des Krieges wird das 
Technikum Altenburg S.-A., eine unter Staatsauf- 
sicht stehende technische höhere Lehranstalt, den 
Unterricht fortführen. Es umfaßt Ingenieur-Abteilun- 
gen für Maschinenbau, Automobilbau und Elektro- 
technik, sowie Techniker- und Werkmeister-Ahtei— 
lungen für Maschinenbau und Elektrotechnik. Außer- 


dem sind angegliedert eine Papiermacher- 
Fachschule und eine Gasmeisterschule sowie 
eine Chauffeurschule und Lehrwerkstätte. Aufnahmen 
für das am 15. Oktober cr. beginnende Winterseme- 
ster 1914/15 finden bereits jetzt statt. Interessenten 
Stehen ausführliche Programme und Jahresberichte 
durch das Sekretariat des Technikums Altenburg 
Sa.-A. kostenlos zur Verfügung. 
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Der Schlußtermin der buchgewerblichen Weltausstellung 
Leipzig 1914.* 


Bekanntlich hat das Direktorium der Aus- 
stellung in gemeinschaftlicher Sitzung mit 
dem Finanzausschuß einstimmig beschlossen, 
die Ausstellung unverändert bis zu dem ur- 
sprünglich in Aussicht genommenen Termin 
offenzuhalten. Wesentlich maßgebend für die- 
sen Entschluß war nicht nur der Wunsch, 
allen Ausstellern und Unternehmern die Wir- 
kung ihrer zum Teil mit großen Opfern ins 
Leben gerufenen Veranstaltungen möglichst 
lange noch zugute kommen zu lassen, son- 
dern auch die innere kulturelle Wirksamkeit 
der Ausstellung weiter zur Geltung zu brin- 
gen. Mit den fortschreitenden Erfolgen der 
deutschen Waffen und dem sich wieder heben- 
den allgemeinen Verkehr ist auch der Ver- 
kehr in der Ausstellung erfreulich gestiegen 
und wird es weiter tun. Ein wichtiger wei- 
terer Gesichtspunkt war der, daß die Aus- 
stellung einer großen Anzahl von Personen 
Beschäftigung und Unterhalt bietet und daß 


die Leitung es daher nicht verantworten zu 
können glaubte, ohne Not die ohnedies 
schon große Zahl der Arbeitslosen noch wei- 
ter zu vermehren. Von verschiedenen Seiten 
war angeregt worden, die Ausstellung vor- 
läufig zu schließen und im nächsten Jahre 
wieder zu eröffnen. So bestechend dieser Ge- 
danke an und für sich erscheint, ist er doch 
leider aus praktischen Rücksichten undurch- 
führbar, da die Gebäude von den Unterneh- 
mern nur leihweise errichtet sind und an 
diese zurückgegeben werden müssen. Es be- 
steht jedoch die Absicht, die Halle der Kultur 
wenn irgend möglich mit ihrem reichen In- 
halt im nächsten Jahr nochmals zu eröffnen, 
und es ist begründete Hoffnung vorhanden, 
daß dieser schöne Plan mit Unterstützung 
des Rates der Stadt Leipzig sich verwirklichen 
lassen wird. 


8 Siehe auch letzte Nummer, S. 3243, 
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Holzstoff- und Papiermarkt in Schweden. 
(Originalbericht.) 


Der ausgebrochene Weltkrieg ist nicht nur an 
sich selbst, sondern in seinen Folgeerscheinungen 
von welthistroischer Bedeutung. Im Papierhalbstofi— 
markt haben sich besonders verschiedene Verände- 
rungen eingestellt. Infolge der täglich erscheinenden 
Nachrichten über den Krieg hat sich der Konsum 
von Druckpapier so sehr erhöht, daß die Produk- 
tion kaum zu folgen vermag, und es ist gerade für 
die so schr darniederliegende Druckpapierfabrika- 
tion -— fronie des Schicksals — im Unglück des 
Krieges eine glückliche Wendung eingetreten. Nicht 
nur in den europäischen, sondern auch in den ame- 
rikanischen Ländern ist ein ungeahnter Mangel an 
Druckpapier eingetreten.“ welcher eine Aufwärts- 
bewegung der Preise in spontaner Weise veranlaßt 
hat. Während in den kriegführenden Ländern in- 
folge der durch den Krieg hervorgerufenen Um- 
stünde. wie Arbeitermangel usw. die Papierproduk- 
tion eine bedeutende Einschränkung erfahren wird, 
können die Fabriken des neutralen Skandinaviens 
trotz aller Zollschranken einen guten Absatz für ihre 
Waren finden, und dies umsomehr, als die Vorräte 
von Halbstoff überall knapp sind. 

Der Preis von Holzschliff hat infolge der Was- 
serknappheit schon vor einiger Zeit eine steigende 
Richtung eingenommen, und nach dem Ausbruch des 
Krieges ist dies noch mehr der Fall. Um die Schwie- 
rigkeiten der Schiffahrt zu überwinden, soll nun 
regierungsseitig eine Besserung in die Wege geleitet 
werden, was für das rasche Unterbringen von nasser 
Holzmasse besonders von Vorteil wäre, da diese dem 
Verderben unterworfene Masse besonders in der 
heißen Jahreszeit rasch verarbeitet werden muß. 


* In Deutschland ist dies durchaus nicht der Fall. 


Zur Zeit des Kriegsausbruches waren die Preise 
wie folgt: 35--36 K pro Tonne, nah, und 78--80 K 
pro Tonne trocken cif Westküste, einschließlich 
Agentenprovision. Die Preise ab Baltischer Küste 
sind wie gewöhnlich für Schliff naß um 2 K und 
trocken 4 K niedriger. Zu bemerken ist, daB ein 
Teil von nach Frankreich und Belgien bestimmter 
Schliffmasse wegen des Krieges zurückgehalten wer- 
den mußte, während England durch erhöhte Abnahme 
den Ausgleich bringen dürfte. Was die Trocken- 
masse anbelangt, so wird sich hierfür der Absatz 
nach Italien und Spanien bedeutend erhöhen, da die 
Zufuhr aus Oesterreich und Deutschland vermindert 
wird oder teilweise ganz aufhören dürfte. 

Zellstoffmarkt: Manche Papierfabrikan- 
ten glaubten eine überlegene Spekulationskunst 
darin zu betätigen, daß sie nur das allernotwendixste 
anschäafften, um so die Preise herunterzudrücken. 
Diese Taktik erwies sich als verfehlt, da nach dem 
Ausbruch des Weltkrieges eine bedeutende Steige- 
rung eingetreten ist und noch mehr eintreten wird. 
Dazu kommt nun noch, daß jetzt schon 7 Zellstoff- 
fabriken in Schweden aus Mangel an Kohlen und 
Schwefel den Betrieb einstellen mußten. was einen 
Ausfall von nahezu 100 000 Tonnen Sulfit- und Sul- 
fatzellstoff bedeutet. Die Einstellung einer weiteren 
Zahl von Zellstofffabriken wird folgen aus den glei- 
chen Gründen, sowie wegen Mangel An Betriebs- 
und Fabrikationswasser. Auch wird dadurch die Ver- 
schiffung von großen für den Winter bestimmten 
Mengen erschwert und Lieferungsverzögerungen. 
eventuell Ausfall eintreten. Die Preise für England 
ab Westküste sind zurzeit 150 K per Tonne, wäh- 
rend vor dem Kriegsausbruch die Preise sich auf 
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kaum 133 K pro Tonne stellten. Wie angenommen 
wird, dürfte auch in Zellulose der Export von 
Deutschland und Oesterreich durch die Kriegführung 
eine Unterbrechung erleiden, sodaß für Skandinavien 
eine Periode des Aufschwungs bevorsteht, wie man 
unfangs des Jahren kaum zu ahnen gewagt hatte, 
vorausgesetzt, daß die Lieferungsverhältnisse be- 
züglich Kohle und Schwefel, sowie der Wasserstand 
sich günstiger gestalten als zurzeit. Das gleiche gilt 
auch bezüglich des Absatzes von Papier und Holz- 
masse für Norwegen. K. 

Anm. d. Red. Es will uns scheinen, als ob 
der Verfasser dieses Berichtes die Lage des skandi- 
navischen Papier- und Papierstoffmarktes erheblich 
günstiger beurteilt, als sie tatsächlich ist, waren 
doch außer den genannten 7 Zellstoffabriken auch 
schon eine Reihe bedeutender Papierfabriken Schwe- 
dens genötigt, den Betrieb entweder einzuschränken 
oder vollständig einzustellen. (Siehe Nr. 35, S. 3203, 
und Nr. 36, S. 3243.) 


Höhere Preise für Paplerholz und Holzs tofl. 

Aus Schweden wird berichtet, daß in allernächster 
Zeit eine ungewöhnliche Preissteigerung für Holz- 
masse und Papierholz zu erwarten ist. Schleiimasse 
ist bereits von 30 auf 40 Kronen per ton gestiegen. 
Besonders England benötigt große Mengen Holzmasse. 
Die Holzmassepartien aus dem Jämtland-Distrikt wer- 
den von Trondhjem auch nach England verschifft. 
Die Käufer übernehmen das Frachtrisiko und sie be- 
zahlen den Fakturabetrag im voraus. B. 


Lumpenmarktbericht. 


(Originalbericht aus Mitteldeutschland.) 
Anfang September 1914. 

In den ersten Tagen nach der Kriegserklärung 
erschien es, als wenn durch den heimtückischen 
Faustschlag unserer Feinde ins deutsche Leben alles 
Blut bis in die feinsten Acderchen stocken wollte. 
Es war aber nur die eiserne Ruhe, die sich auf alles 
gelegt hatte, nachdem die Militärverwaltung in so 
besonnener Weise die Herrschaft über Behörde, 
Eisenbahn und Postwesen übernommen hatte. Mit 
den wieder aufgenommenen Transportinöglichkeiten 
strömte das Blut allmählich wieder zum Herzen zu- 
rück, langsam und, wie es scheint, ohne großen 
Schaden zu nehmen im Innern Deutschlands. Die 
äußeren Glieder, Hände und Füße, scheinen noch 
starr zu sein und abgestorben. 

Unsere äußeren Feinde, besonders die eng- 
lischen, sorgen dafür, daß in absehbarer Zeit ein 
Geschäft nicht möglich sein wird. 

Wie schon gesagt, beginnt im Innern Deutsch- 
lands das Leben wieder im Handel, Industrie und 
in unserer Branche. Infolge der Eisenbahnstockun- 
gen konnten die Papierfabriken Rohmaterial nicht 
heranbekommen und verlangen jetzt nach Eröffnung 
des Eisenbahnverkehrs Rohmaterial. 

Die Preise sind jetzt vorläufig diejenigen wie 
vor dem Kriege. Wie sich die Preise gestalten wer- 
den, wissen wir nicht, da alles vom Stande der 
Kämpfe an der Grenze abhängt. 
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Ersatz für Jute-Zuckersäcke. Durch den Welt- 
krieg ist die Zufuhr der indischen Jutesäcke unter- 
bunden worden. Es läßt sich zurzeit noch nicht 
übersehen, ob es möglich sein wird, solche Säcke 
aus neutralen Häfen zu beziehen. Da nun die Zucker- 
industrie bisher ausschließlich solche Säcke ver- 
wendet hat, entsteht die Frage, in welcher Weise Er- 
satz für die Jutesäcke geschaffen werden kann. Die 
Lösung dieser Frage ist außerordentlich wichtig und 
dringlich, da ungesackter Zucker kaum versandfähig 
ist, aber auch bei der Lagerung große Flächen ge- 
braucht und nicht hoch gestapelt werden kann, olıne 
zu verderben. Sollte daher die Not der Zeit einen 
vollwertigen Ersatz für Jutesäcke schaffen, bei dem 
man nicht auf die Zufuhr aus dem Auslande ange- 
wiesen ist, so wäre dies ein Gewinn für die gesamte 
deutsche Volkswirtschaft. Alle diejenigen, die in 
dieser Hinsicht Mitteilungen machen können, werden 
gebeten, sie der Handelskammer für den 
Regierungsbezirk Bromberg zur Weiter- 
gabe an die Zuckerfahriken ihres Bezirks zu über- 
mitteln. - - 

Anm. d. Red.: Zu dieser auf Wunsch des 
Sekretariats der Handelskammer Bromberg wieder- 
gegebenen Notiz paßt die nachfolgende Einsendung 
eines Mitarbeiters recht gut. 


Säckemangel. Lebens- und Futtermittel, wie 
Reis, Mehl, Hülsenfrüchte, Kartoffeln, Roggen, Hafer, 
Kleie usw. werden in Jutesäcke verpackt und ver- 
sandt. Die Zufuhr für Jute ist durch den Krieg ab- 
geschnitten, der Vorrat soll nur noch 6-8 Wochen 
ausreichen. Einen Ersatz bietet glücklicherweise das 
Papier- und Zellulosegarn, welches in Spezialfabriken 
in Preußen, Sachsen und Süddeutschland hergestellt 
wird. Es sollte nun rechtzeitig gesorgt werden, daß 
der Juterest, sowie die Papier- und Zellulose- 
garne nur für Sackgarne Verwendung fänden. Auf 
diese Weise würde dem vorherzusehenden Sack- 
mangel am besten vorgebeugt werden. H. 


Patentfristen-Verlängerung in Frankreich. 


Am 16. August ist in Frankreich eine Verordnung 
im Anschluß an ein Notgesetz vom 5. August 1914 
erlassen worden. 


„Vom 1. August 1914 einschließlich ab und bis 
zu einem Datum, welches nach Beendigung des 
Kriegszustandes bekannt gegeben wird, sind alle ge- 
setzlichen Fristen aufgehoben, innerhalb deren Pa- 
tentinhaber, bei Strafe des Verlustes ihrer Rechte, 
die jährlichen Gebühren für ihre Patente entrichten 
müssen. 

Eine gleiche Vergünstigung gilt für die Einzah- 
lung der Einreichungsgebühren für Patent- oder Zu- 
dutzpatent-Anmeldungen.“ 

Die gleiche Verordnung bestimmt in Artikel 2 
auch bis auf weiteres eine Verlängerung der Aus— 
übungsfristen. 


Patentanwalt Dr. L. Gottscho, Berlin. 
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Geschäftsnachrichten. 


Im Kampfe für das Vaterland ist gefallen Herr 
Papiertechniker Erhard Grözinger, Einjährig-Frei- 
williger Unteroffizier im Württ. Feld-Art.-Regt. 
Nr. 13, Sohn des Herrn E. Grözinger, Papierfabrik, 
Ehrenstein-Ulm. Unsere herzlichste Teilnahme. 

Kriegsfürsorge. 

Die Norddeutsche Cellulosefabrik Aktiengesell- 
schaft, Königsberg l. Pr., gewährt den Angehörigen 
ihrer zum Kriegsdienst einberufenen Arbeiter eine 
Unterstützung, und zwar monatlich 6 Mark für die 
Ehefrau und 4 Mark für jedes Kind bis zu 14 Jahren. 
Die Zahlungen erfolgen zur Hälfte am 10. und 25. 
jedes Monats. 

Herr Otto Bally, Inhaber der Firma Johann 
Sutter in Schopfheim (Baden) hat den Betrieb wic- 
der aufgenommen. Seine Fabrik arbeitet zunächst 
4 Tage in der Woche, zahlt aber den vollen Lohn. 
Die Frauen der ins Feld gerückten Arbeiter erhalten 
täglich 80 Pf., jedes Kind 30 Pf. täglich. 

Elberfelder Papierfabrik A.-G. Berlin-Zehlendorf 
und Elberfeld. Die Elberfelder Papierfabrik teilt uns 
mit, daß sie auch während der Kriegszeit ihren Be- 
trieb in beiden Fabriken mit ca. 400 Arbeitern und 
Arbeiterinnen aufrecht erhält. 

Die Papierfabrik Plattenthal Brandt & Süreth 


in Plattenthal, Post Wiesenbad in Sachsen, zahlt 
ihren im Felde stehenden Beamten neben freier 
Wohnung die Hälfte ihres Monatsgehalts weiter. 


Frauen eingezogener Arbeiter erhalten eine monat- 
liche Unterstützung von & 10.— und weitere 4 5.— 
für jedes Kind. 

Holzstoff-, Lederpappen- und Papierfabrik zu 
Wasungen a. d. Werrabahn. Die Papierfabrikation 
halten wir zunächst in beschränkter Weise aufrecht. 
Aufträge finden bei rechtzeitiger Aufgabe Erledigung. 
Die Abteilung für Fadenpapier (Ersatz für Jutestoff) 
ist voll im Betrieb. 

Die Zellulosefabrik A.-G., Papier- und Zellstoff- 
iubrik in Höcklingsen bei Hemer in Westf. hat bis 
jetzt ihren Betrieb aufrecht erhalten und wird ihn 
voraussichtlich auch während der Kriegsdauer auf- 
recht erhalten können. 

Die Papierfabrik von G. Leinfeider in Schroben- 
hausen hat den Betrich ihrer Zellulosefabrik wieder 
aufgenommen. 


In Tageszeitungen befand sich die Mitteilung, 
daB die Papierfabrik Napoleonsinsel der Firma 
Zuber, Rieder & Co., Kommandit-Gesellschaft auf 
Aktien, während der Schlacht bei Mülhausen zerstört 
worden sei. Auf unsere diesbezügliche Anfrage er- 
halten wir nun aber erfreulicherweise die Nachricht, 
daB die Fabrik vollständig unversehrt ist. 

Brandunglück. Am 27. August brach in 
der Pappenfabrik von A. L. Roth in Reichenbach i. V. 
ein Brand aus, der die ganze Fabrik sowie das 
Wohn- und Geschäftshaus vernichtete. Die Ent- 
stehungsursache ist unbekannt. Der Schaden ist 
durch Versicherung gedeckt. 

Pakete für Oesterreich-Ungarn und das neutrale 
Ausland. Der Paketverkehr nach Oesterreich- 
Ungarn, Dänemark, Schweden, Nor- 
wegen, Luxemburg, Niederlande, 


Schweiz und nach den übrigen neutralen Ländern 
auf den Wegen über die Schweiz und über die Nie- 
derlande ist, soweit das feindliche Ausland nicht 
berührt zu werden braucht, vom 5. September ab 
wieder zugelassen. 


Paplernot in England. Die „London Times er- 
klärt die Verkleinerung verschiedener Londoner 
Zeitungen damit, daß der Preis für Zeitungspapier 
ganz enorm gestiegen ist. So erscheint die größte 
Zeitung in London jetzt noch mit zwölf Seiten, wäh- 
rend verschiedene andere sechs bis acht Seiten haben. 
Alle Zeitungen, welche mit den Lieferanten keine 
festen Kontrakte abschlossen, müssen jetzt dreiviertel 
Cent pro Pfund mehr bezahlen, was für viele einen 
sicheren Ruin bedeuten werde. (?) Der Vorrat an 
Zeitungspapier dürfte höchstens noch eine Woche 
ausreichen. Das meiste Papier komme von Skandi- 
navien und Kanada. 


Aus Norwegen. 

The Kellner Partington Paper Pulp Company 
(Holzschleiferei, Sulfitzellstoff- und Papierfabrik) in 
Sarpsborg-Frederikshald wird den Betrieb einstwei- 
len noch um jeden Preis aufrecht erhalten, da die 
Preise für Papier und Papierstoff in England und 
auch in Amerika usw. bedeutend in die Höhe ge- 
gangen sind, die Aktieselskabet Hafslund Sulfitiabrik 
dagegen hat aın 17. August den Betrieb eingestellt. 
Dies letztere ist auch bei Aktieselskabet Skien Cellu- 
losefabrik und Aktieselskabet Skien Papirfabrik, so- 
wie zurzeit bei den meisten Drammener Pa- 
pier- und Papierstoffabriken der Fall. 

Aktieseiskabet Glommens Träsiiperi hat in letz- 
ter Zeit groBe Erweiterungen vorgenommen. Infolge- 
dessen wurde in der letzten Generalversammlung die 
Erhöhung des Aktienkapitals von K 1 833 000 aui 
6 Millionen Kronen durchgeführt. 

Aktleselskabet Gulskogen Celluloseiabrik hat mit 
Drammens Elektrizitätswerk einen langsichtigen Kon- 
trakt über Lieferung von elektrischer Kraft abge- 
schlossen. 

Generalversammlungen. 


Holzstoff- u. Holzpappenfabrik Limmritz-Steina, 
am Donnerstag, den 17. September 1914, nachmittags 
3 Uhr, im Hause des Kaufmännischen Vereins zu 
Leipzig, Schulstraße 5. 

Ruhrwerke, Act.-Ges., Arnsberg I. Westf., am 
Sonnabend, den 19. September 1914, nachmittags 
4/ Uhr, im Hotel Husemann in Arnsberg. 


Handelsregister-Eintragungen. 
Gebr. Sieger G. m. b. H. in Zülpich bei Eus- 


kirchen. Den Kaufleuten Josef Scheeben und 
Josef Wirges in Zülpich ist Gesamtprokura 
erteilt. 


Vorstand der Akt.-Ges. „Passauer mechanische 
Papierfabrik an der Erlau“ ist nun Wilhelm Peu- 
schel, Fabrikdirektor in Erlau. 

C. W. Weiss, Papierfabrikation Bukowetz bei 
Pilsen. Einzelprokura erteilt dem Louis Ziegler, 
Direktor der Papierfabrik in Bukowetz, und der Eu- 
genie Weiss, Ehegattin des Karl Weiss in Buko- 
Wetz. derzeit in Pilsen. 


Herausgeber und verantwortlicher Redakteur: Kommerzienrat Gustav Güntter in Biberach. 
Technischer Redakteur: Professor Ernst Kirchner in Chemnitz. 
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weitig veröffentlicht werden; in solchem Falle ist | Bei Streifband-Bezug: Inland und Oesterreich, 
deutliche und vollständigeQuellenangabe vorzunehmen. M. 3.—, Ausland M. 4.—, einzelne Exemplare M. 
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Albions Ende. 
Wir fluchen Deiner nicht, schrei'n nicht Untreue, Albion, war Dein Geschäft, 
Verrat, Die allerstärkste Säule Deines Reiches; 
Das überlassen wir den alten Weibern; Doch dieses Mal hast Du Dich selbst geäfft, 
Wir schreiten frohgemut zur wucht’gen Tat Schon fühlst den Rückstoß, Du, des eig’nen 
Und schützen unser Land mit unsern Leibern. Streiches. 


Und wenn die ganze Welt in Brand Du setzst, Schon zuckt der Blitz aus drohendem Gewölk, 


Rußland und Frankreich, Japan, Hotten- Bald steht Dein Weltenreich in lichten 
totten, Flammen; 
In blinder Wut auf uns zusammenhetzst — Schon knistert Deines Weltenbaus Gebälk, 
Wir werden fertig mit den wilden Rotten. Bald bricht es krachend über Dir zusammen. 
Dein übermüt’ges, eitles Söldnerheer, Kein Lied wird singen Deiner Söhne Ruhm, 
Wir werden grimmig es zu Paaren treiben Denn Deine Falschheit wurde Dein Verderben, 
Bis in das salz’ge, menschengier'ge Meer — Ein Zeugnis aber bleibt vom Britentum: 
Kein Brite soll am Festland leben bleiben. Das Wort: „So falsch, wie Albion“ nie wird 
sterben. 


6. 9. 1914. Max Christoffer. 


Abonnement auf das „Wochenblatt für Papierfabrikation“. 
Wir bitten die Postabonnenten, die Bestellung auf unser Blatt für das 4. Quartal 1914 
ohne Säumen vornehmen zu wollen, damit in der Zusendung keine Unterbrechung eintritt. 
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Arbeitgeberverband deutscher Papier- und Zellstoff-Fabrikanten. 
Berlin, den 8. 9. 1914. 

Der Arbeitgeberverband deutscher Papier- und Zellstoff- Fabrikanten hat 
beschlossen, durch Verpfändung von / 100000.— 4prozentiger Deutscher Reichsanleihe 
A 60 000.— in bar flüssig zu machen und diese seinen Mitgliedern nach Maßgabe der 
im Jahre 1913/14 gezahlten Beiträge zu Unterstützungszwecken für die Familien ins Feld 
gerückter Arbeiter zur Verfügung zu stellen. 


Die Berechnung des auf jedes Mitglied entfallenen Betrages ist bereits ne das 
Geld wird den Fabriken in diesen Tagen übersandt werden. 
Der Geschäftsführer: Ditges. 


Kriegsausschuß für das deutsche Papierfach. 
Niederschrift der 6. Sitzung am 3. September 1914 zu Berlin, im Papierhaus. 


Anwesend sind die Herren: 

Paul Ashelm Geheimrat Dr. Carl Hofmann 
Rudolf Bergmann Emil Jacobsohn 

Fritz Berliner Hans Kraemer 

Emil Buchholtz . . Max Krause 

Rudolf Ditges Dr. Kubatz 

S. Ferenczi Oscar Reuther 

Ludwig Frank Paul Theodor Richter 

Dr. Feibelsohn Carl Schartiger 

Dr. L. Hagelberg Ernst Schneider 

Eugen Hager E. Wegener. 

Außerdem waren zwei Herren als Gäste 
anwesend. 

Mit Entschuldigung fehlen die Herren 
Kommerzienrat Brückner, Dr. Cohn, Flinsch, 
Kommerzienrat Dr. Gottstein und Steinbock. 

Der Vorsitzende, Herr Rudolf Berg- 
mann, begrüßt zunächst namens des Aus- 
schusses die zum erstenmal erschienenen Her- 
ren Dr. Feibelsohn und Frank und gibt be- 
kannt, daß Herr Flinsch, der nicht immer in 
der Lage ist, den Sitzungen beizuwohnen, 
angeregt hat, als seinen Stellvertreter Herrn 
Mensch in den Ausschuß zuzuwählen. Die 
Versammlung glaubt von dieser Anregung 
absehen zu dürfen, da der Papiergroßhandel 
bereits durch mehrere Herren im Ausschuß 
vertreten ist. 

I. Schiffsgelegenheiten nach Uebersee. 

Zu diesem Punkt macht ein als Gast an- 
wesender Vertreter eines neutralen Staates 
vertrauliche Mitteilungen über überseeische 
Schiffsgelegenheiten durch diesen neutralen 
Staat. Diese Mitteilungen sollen demnächst 
eine schriftliche Ergänzung erfahren. 

Im Anschluß hieran erklärt Herr Direktor 
Kraemer, er habe sich überzeugt, daß die 
von ihm und anderen Mitgliedern in der 
letzten Sitzung angezweifelten Angaben des 
Ilerrn Krause über Annahme der Kriegsver- 
sicherung seitens einer deutschen Versiche- 
rungsgesellschaft vollkommen zutreffend 
waren. 

Der Vertreter des neutralen Staates gibt 


noch einige Winke für den Post- und Depe- 
schenverkehr mit den feindlichen Ländern. 

Herr Hager berichtet über die Bespre- 
chungen, die Herr Ditges und er im Reichs- 
amt des Innern und im Auswärtigen Amt ge- 
habt haben. Die Vertreter der Reichsregie- 
rung hätten ohne weiteres zugegeben, es be- 
stehe keine Gewähr dafür, daß die Engländer 
den völkerrechtlichen Grundsatz „Frei Schiff, 
frei Gut“ beachten würden. Wegen Ueber- 
nahme einer Kriegsversicherung seitens des 
Reiches schwebten noch die Verhandlungen. 
Außerdem habe man sowohl im Reichsamt 
des Innern als im Auswärtigen Amt auf ge- 
wisse Schiffsgelegenheiten über neutrale Staa- 
ten vertraulich hingewiesen und den Rat ge- 
geben, wegen weiterer Einzelheiten uns mit 
einem als Gast anwesenden Herrn in Verbin- 
dung zu setzen. 

Dieser Herr, von dem Herrn Vorsitzen- 
den freundlich begrüßt, bittet zunächst, alle 
seine Angaben als streng vertraulich zu be- 
handeln und verbreitet sich dann über die 
heute möglichen Schiftsgelegenheiten nach 
Uebersee. 

Im Anschluß hieran entspinnt sich eine 
sehr eingehende Erörterung, auf deren Wie- 
dergabe hier aus naheliegenden Gründen ver- 
zichtet werden muß. 

Dem sich darauf entfernenden Herrn Be- 
richterstatter spricht der Herr Vorsitzende 
den wärmsten Dank der Versammlung aus. 


Il. Ansichtskarten als Feldpostkarten. 

Herr Direktor Kraemer berichtet über 
seinen Besuch im Reichspostamt, um zu er- 
reichen, daß Ansichtskarten als Feldpostkar- 
ten zugelassen werden. Der betreffende Refe- 
rent, Herr Postrat Ihle, habe sich zunächst 
ablehnend verhalten und auf die Unerläßlich- 
keit des Vordrucks der Aufschriftseite hin- 
gewiesen. Darauf habe Redner darauf auf- 
merksam gemacht, daß dieser Vordruck, der 
noch aus der Zeit von 70/71 stamme, den 
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heutigen Verhältnissen gar nicht mehr ent- 
spreche und z. B. für Angehörige der Flieger- 
truppe, des Automobilkorps, des Funken- 
spruchwesens usw. gar nicht zutreffe. Redner 
sei dann aufgefordert worden, Vorschläge für 
einen neuen Vordruck zu machen. Diese. Vor- 
schläge würden dahin gehen, den Vordruck 
so zu gestalten, daß die Karten auch für Mit- 
teilungen vom Felde nach der Heimat und 
innerhalb Deutschlands benützt werden 
können. 


III. Einschränkung des Schulhefte-Verbrauchs 
an den Berliner Volksschulen. 


Herr Ashelm berichtet, daß ihm Herr 
Stadtschulrat Fischer zugesagt habe, daß für 
die Anschaffung von Lernmitteln (Schulhefte 
usw.) auch weiterhin die in Betracht kom- 
menden Fonds zur Verfügung gestellt und 
nötigenfalls durch weitere Geldmittel ergänzt 
werden sollen, daß aber für Lehrmittel zur- 
zeit keine Gelder bereitgestellt werden könn- 
ten. Gleichwohl hofft Herr Ashelm, durch 
weitere Verhandlungen noch mehr erreichen 
zu können und empfiehlt, einen Ausschuß zu 
bilden, der diese Verhandlungen aufnehmen 
soll. In diesen Ausschuß werden gewählt die 
Herren Ashelm, Schartiger und Schneider. 


IV. Verhinderung der den deutschen Wett- 
bewerb schädigenden belgischen Warensen- 
dungen nach Uebersee. 


Herr Hager führt aus, daß sich bei 
deutschen Fabrikanten teilweise große Miß- 
stimmung darüber zeigt, daß Belgien seine 
Erzeugnisse auf neutralen Schiffen unbehin- 
dert nach überseeischen Ländern exportiert, 
während die deutsche Ausfuhr so gut wie ab- 
geschnitten sei. So könnten z. B. die belgi- 
schen Buntpapierfabrikanten, mit denen die 
deutsche Buntpapierfabrikation auch sonst 
auf dem Weltmarkt im schärfsten Wettbewerb 
stehe, gegenwärtig ihre Lieferungen aufrecht 
erhalten und auf diese Weise die deutschen 
Fabrikanten vollständig aus dem Markte 
drängen. Es sei deshalb aus der deutschen 
Buntpapierindustrie der Wunsch geäußert 
worden, die Reichsregierung auf diese Ge- 
fahr aufmerksam zu machen und sie zu ver- 
anlassen, einen Versand belgischer Waren 
vorläufig über Holland und später, wenn 
Antwerpen durch die deutsche Eroberung 
offen sein sollte, über Antwerpen zu ver- 
hindern. 

Herr Ferenczi bezweifelt die Möglich- 
keit einer Ausfuhr seitens der belgischen 
Buntpapierfabriken. Diese. befänden sich 
hauptsächlich in Turnhout, d. h. einem Ge- 
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biet, in dem vorzugsweise sich jetzt die krie- 
gerischen Ereignisse abspielten. 

Die weitere Besprechung dieses Punktes 
ergibt, daß eine Möglichkeit, die belgische 
Ausfuhr auf loyale Weise zu verhindern, 
nicht besteht. 

V. Rechtszustand im Ausland. 
(Moratorien usw.) 

Die hierher gehörigen Fragen hat Herr 
Ditges in einer umfangreichen Zusammen- 
stellung bearbeitet. Es wird beschlossen, 
diese Zusammenstellung zunächst sämtlichen 
Mitgliedern des Ausschusses zugänglich zu 
machen und in der nächsten Sitzung zu be- 
raten. 

VI. Urheber- und Erfinderschutz. 

Herr Krause verweist auf das Aufsehen 
erregende Vorgehen Englands, welches alle 
deutschen Patente und Warenzeichen nicht 
nur für die Kriegsdauer, sondern für die 
ganze Schutzfrist für kraftlos erklärt hat. 
Man müsse überlegen, ob nicht Deutschland 
zu Vergeltungsmaßregeln greifen soll. 

Herr Ditges macht auf einen Artikel in 
der Kölnischen Zeitung vom 29. August auf- 
merksam, in dem ein bekannter Jurist (Fuld) 
diese Fragen behandelt hat. Fuld sei der Mei- 
nung, daß durch den Krieg die Verträge über 
den gegenseitigen Schutz der Patente usw. 
ohne weiteres außer Kraft getreten seien, und 
daß infolgedessen auch die englischen Pa- 
tente in Deutschland schutzlos geworden 
seien. 

Herr Richter schlägt vor, das Kaiser- 
liche Patentamt zu einer Aeußerung zu ver- 
anlassen. 

Herr Dr. Feibelsohn ist der Mei- 
nung, daß der Schutz der englischen Patente 
nicht auf Vertrag, sondern auf dem Ausfüh- 
rungsgesetz zu dem deutsch-englischen Ver- 
trag beruhe, sodaß man nicht annehmen 
könne, daß die englischen Patente ohne wei- 
teres hinfällig geworden seien. 

Herr Ditges übernimmt es, mit dem 
Kaiserlichen Patentamt in Verbindung zu 
treten, um die Frage zu klären. 


VII. Fremdsprachliche Wasserzeichen in 
deutschen Papieren. 

Zu diesem Punkt hat Herr Krause eine 
Ausarbeitung zur Verfügung gestellt. Es 
wird beschlossen, in der nächsten Sitzung 
hierüber zu verhandeln. 


VIII. Verschiedenes. 

a) Herr Bergmann empfiehlt, dafür zu 
sorgen, daß für die Kriegskreditbank weitere 
Zeichnungen geleistet werden und bittet, ihm 
diese Zeichnungen zu übermitteln. 
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b) Weiter teilt Herr Bergmann mit, 
daß die Briefumschlag-Konvention damit be- 
schäftigt sei, ihre Lieferungs- und Zahlungs- 
bedingungen für die Kriegszeit abzuändern. 
Redner habe angeregt, diese zunächst dem 
Kriegsausschuß vorzulegen. 

c) Verschiedene Anregungen von auswär- 
tigen Firmen, den Kriegsausschuß in ihrem 
Interesse in Anspruch zu nehmen, werden als 
unausführbar bezeichnet. Auch wird darauf 
hingewiesen, daß das Eingreifen des Kriegs- 
ausschusses nur in allgemeinen Fragen mög- 
lich sei. 

d) Herr Ditges macht auf einen Artikel 
in der „Norddeutschen Allgemeinen Zeitung“ 
aufmerksam, wo bei Besprechung des Fah- 
nenschmucks der Berliner Straßen gesagt 
worden ist, daß die im Berliner Westen woh- 
nenden Reichen nur wenig durch den Krieg 
zu leiden hätten. Diese Bemerkung wird all- 
gemein als taktlos bezeichnet. Herr Ditges 
wird eine entsprechende Verwahrung an die 
Redaktion der „Norddeutschen Allgemeinen 
Zeitung“ richten. 

e) Herr Krause hält es für notwendig, 
darauf aufmerksam zu machen, daß die Frage 
der Leistungsfähigkeit der ausländischen 
Feuer- und Transportversicherungsgesell- 
gesellschaften einer eingehenden Prüfung 
unterzogen werden müsse. Herr Dr. Kubatz 
wird beauftragt, über die einschlägigen Fra- 
gen in der nächsten Sitzung Bericht zu er- 
statten. 

f) Herr Bergmann berichtet über ein 
Rundschreiben des Reichsversicherungsamts 
betreffend Steuerung der Arbeitslosigkeit. Die 
Ausführungen dieses Rundschreibens finden 
allgemeine Billigung. 

g) Herr Bergmann teilt mit, daß an 
das Reichspostamt eine weitere Eingabe ge- 
richtet worden sei, um zu erreichen, daß Ge- 
schäftsbriefe an die Abnehmer in den neutra- 
len Ländern in der bezüglichen Landes- 
sprache abgetaßt werden dürfen. 

h) Auf Anfrage des Herrn Dr. Hank- 
witz wird festgestellt, daß die Regelleistun- 
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gen der Krankenkassen nur für diejenigen 
Kassenmitglieder in Betracht kommen, die 
unter Weiterzahlung der Beiträge lediglich 
mit der Arbeit aussetzen, nicht aber für die- 
jenigen, die in den Krieg ziehen. Etwas an- 
deres sei es, wenn die Angehörigen der im 
Felde stehenden Kassenmitglieder sich durch 
Weiterzahlung der Beiträge die Leistungen 
der Kassen sichern wollen. Herr Krause 
erbietet sich, über die Förmlichkeiten zum 
Zweck der Sicherstellung der einschlägigen 
Ansprüche in der nächsten Sitzung entspre- 
chende Unterlagen zu geben. 

i) Herr Hager verweist auf den neuesten 
Erlaß des preußischen Handelsministers be- 
züglich der Konventionen und Kartelle. In 
dem Rundschreiben, welches der Kriegsaus- 
schuß für das deutsche Papierfach an die 
Kartelle und Konventionen des Papier- und 
Druckgewerbes gerichtet hat, wurde emp- 
fohlen: 

„unter grundsätzlicher Aufrechterhal- 

tung der Lieferungs- und Zahlungs- 

bedingungen diese Bedingungen wäh- 
rend der Dauer des Krieges in einer den 

Abnehmern möglichst entgegenkommen- 

den Weise im einzelnen Falle den Ver- 

hältnissen anzupassen.“ 

In dem neuen Erlaß des Handelsministers 
würde aber wesentlich mehr verlangt, näm- 
lich die völlige Außerkraftsetzung aller Be- 
stimmungen, welche die Konventionsmitglie- 
der hindern, Aufträge zurückzuziehen, Zah- 
lungsaufschub zu gewähren usw. Das Han- 
delsministerium wünsche zudem spätestens 
bis zum 8. d. M. eine genaue Mitteilung, ob 
die Konventionen bereit seien, in der vorge- 
schreibenen Weise vorzugehen; anderenfalls 
könnte auf eine gesetzgeberische Beschrän- 
kung der Tätigkeit der Konventionen nicht 
verzichtet werden. Unter diesen Umstanden 
empfiehlt Redner, nochmals an die Kartelle 
und Konventionen zu schreiben und ihnen 
den Hauptinhalt des Erlasses des Handels- 
ministers mitzuteilen. Der Antrag wird an- 
genommen. 


Kriegsmaßnahmen der fremden Staaten. 


Nicht nur die kriegführenden, auch die 
neutralen Staaten sind durch den Kriegsaus- 
bruch wirtschaftlich betroffen worden. Der 
Abbruch zahlreicher Vertragsbeziehungen 
zum Auslande, die Stockung des Geldver- 
kehrs, die Unterbindung des Außenhandels 
und das Ausbleiben so gut wie aller Nach- 
richten haben die Fäden zerstört, die heute 
in der ganzen Welt von einem Lande zum 


anderen reichen, die in ihrer Gesamtheit das 
alle Länder umspannende Netz bilden, das 
wir als Weltwirtschaft bezeichnen. Mit dem 
Ausbruch des Krieges tritt uns überall der 
Versuch entgegen, den Abfluß des Geldes, 
zunächst des Hartgeldes, ins Ausland zu ver- 
hindern und der Möglichkeit entgegenzutre- 
ten, daß das Inland durch Begleichung sei- 
ner Verpflichtungen vom Gelde entblößt 
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wird, während es dem Auslande garnicht 
einfällt, in gleicher Weise seinen Verbindlich- 
keiten nachzukommen. Bei den kriegführen- 
den Ländern ist dieses Vorgehen mit dem 
Wunsche verbunden, den Feind auch wirt- 
schaftlich so viel wie möglich zu schädigen. 


Die Mittel, womit diese Zwecke erreicht 
werden sollen, sind fast überall dieselben: 
Erhöhung des Bankdiskonts, Einführung 
eines Zahlungsaufschubs (Moratorium) und 
Ausgabe von Papiergeld in Stücken von grö- 
Beren oder kleineren Beträgen, vielfach unter 
Verringerung der vorgeschriebenen Gold- 
deckung bei den Staatsbanken. 

Wenn hiermit der Versuch gemacht wird, 
die Maßnahmen, die die verschiedenen Staa- 
ten, sowohl die kriegführenden als auch die 
neutralen, auf diesem Gebiete getroffen haben, 
darzustellen, so kann er zurzeit nur in sehr 
beschränktem Maße glücken. Der Nachrich- 
tendienst der Länder untereinander ist ein- 
geschränkt oder gänzlich abgeschnitten. Der 
Berichterstatter ist deshalb auf Zeitungs- 
nachrichten angewiesen, die in der Presse 
zerstreut sind und deren Richtigkeit sich 
meistens nicht nachprüfen läßt. Die Arbeit 
im Bankarchiv war bei der Fertigstellung der 
vorliegenden Ausführungen noch nicht er- 
schienen, sie ist aber mehrfach zu Ergänzun- 
gen benutzt worden. Vielfach ist bei sol- 
chen Nachrichten der Wunsch der Vater des 
Gedankens gewesen. Dazu kommt noch, 
daß jedes Land den begreiflichen Wunsch 
hat, solche Nachrichten, die auf eine 
Schwäche in seiner geldlichen Rüstung 
schließen lassen, nicht über die Grenze gehen 
zu lassen. Eine Gewähr für die vollkommene 
Richtigkeit der nachstehenden Ausführungen 
kann daher nicht übernommen werden. Ihre 
Lückenhaftigkeit ist nicht die Schuld des Ver- 
fassers, sondern der vorliegenden Bericht- 
erstattung. 

Bei der Darstellung soll in der Weise vor- 
gegangen werden, daß zunächst die krieg- 
führenden Staaten, an der Spitze das mit uns 
verbündete Oesterreich-Ungarn, sodann die 
neutralen Länder behandelt werden. 


Oesterreich - Ungarn. 

a) Moratorium. Oesterreich-Ungarn hat 
sofort nach Ausbruch des Krieges am 31. Juli 
1914 ein Moratorium erlassen, und zwar bis 
zum 14. August 1914. Die betreffende Ver- 
fügung enthielt nur die notwendigsten Be- 
stimmungen und hat zu Mißverständnissen 
vielfach Veranlassung gegeben. Dieses Mo- 
ratorium ist durch kaiserliche Verordnung 
vom 13. August 1914 bis zum 30. September 
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1914 ausgedehnt worden. Die neue Ver- 
fügung ist sehr ausführlich; sie enthält in 
15 Paragraphen alle Bestimmungen, die etwa 
in Betracht kommen können. Hiervon sind 
nachstehende Vorschriften hervorzuheben: 
Privatrechtliche Geldforderungen, ein- 
schließlich Forderungen aus Wechsel oder 
Schecks, ferner Geldforderungen aus Ver- 
sicherungsverträgen, die vor dem 1. August 
1914 abgeschlossen wurden, werden, wenn 
sie vor dem 1. August fällig geworden sind, 
bis zum 30. September, wenn sie zwischen 
dem 1. August und dem 30. September fällig 
werden, auf 61 Tage vom Fälligkeitstermin 
an gestundet. Diese Bestimmung findet auch 
auf wechselrechtliche Verpflichtungen An- 
wendung. Ausgenommen sind Verpflichtun- 
gen aus Dienst- und Lohnverträgen, Renten- 
forderungen und Ansprüche auf die Leistun- 
gen des Unterhalts, alle staatlichen Verpflich- 
tungen, Forderungen aus Pachtverträgen, 
Pfandbriefen und Schuldverschreibungen, die 
zur Anlage von Mündelgeldern zugelassen 
sind, aus Lebensversicherungsverträgen, aus 
Verträgen auf Rückkauf oder Gewährung von 
Darlehn bis zur Höhe von 200 K und auf 
Zahlung der Versicherungssumme bis Zur 
Höhe von 500 K, ferner aus Versicherungs- 
verträgen, die für den Todesfall im Kriege 
besonders abgeschlossen worden sind, bis 
zur Höhe der vollen Versicherungssumme, 
bei allen anderen Versicherungszweigen Ent- 
schädigungen bis zur Höhe von 400 K. 


Besondere Bestimmungen sind sodann 
noch für Forderungen in laufender Rechnung 
getroffen worden, die gleichfalls im Sinne 
der Schonung des Geldbestandes der. Banken 
nur in bestimmten Teilzahlungen zurückge- 
fordert werden können. Im allgemeinen haben 
die Banken bis zum Ablauf des Moratoriums 
innerhalb eines Kalendermonats lediglich 
Zahlung bis zur Höhe von 3 pCt. der am 
1. August 1914 bestandenen Forderung, min- 
destens aber von 400 K, zu leisten. Für die 
Raiffeisenkassen sind noch weitere Erleichte- 
rungen geschaffen worden. Die Banken haben 
ohne Beschränkung nur zu zahlen, wenn die 
geforderten Summen laut Bescheinigung zur 
Auszahlung von Gehältern und Löhnen, zur 
Berichtigung öffentlicher Abgaben oder für 
Länder, Bezirke und Gemeinden zur Erfül- 
lung ihrer Verpflichtungen dienen sollen. 


Dem Vernehmen nach sollen sich die 
Banken bemühen, die Wirkungen des Mora- 
toriums so weit wie nur irgend möglich ab- 
zuschwächen. 

Dieselben Bestimmungen sind auch für 
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Ungarn, Bosnien und die Herzegowina er- 
lassen. 

b) Diskont. Der Diskont der österrei- 
chisch-ungarischen Bank wurde sofort bei 
Ausbruch des Krieges auf 6 pCt. gesetzt und 
am 2. August auf 8 pCt. erhöht. Seitdem ist 
eine Ermäßigung auf 6 pCt. eingetreten. 

Belgien. 

Die geldliche Lage Belgiens, das auf 
Grund eines Gesetzes vom 6. Oktober 1905 
eine eigene Staatsbank errichtet hatte, wurde 
bisher als recht günstig angesehen. Der Dis- 
kontsatz der belgischen Nationalbank war im 
Durchschnitt in den letzten vier Jahren nicht 
unwesentlich niedriger als derjenige der 
Deutschen Reichsbank. Im Jahre 1913 stellte 
er sich auf 5 pCt. 

Die durch den von belgischer Halsstarrig- 
keit heraufbeschworenen Krieg entstehenden 
Kosten scheinen die Leistungsfähigkeit aber 
doch nicht unerheblich zu übersteigen. Es 
verlautet wenigstens, daß England Schatz- 
anweisungen im Nennwerte von 10 Millio- 
nen Pfund an Belgien überlassen hätte. Auch 
wurden vom 2.—31. August Auszahlungen 
von Guthaben nur bis zu 1000 Fr. geleistet, 
bei Guthaben über 1000 Fr. wurden die 
ersten 1000 Fr. voll, vom Rest 10 pCt. aus- 
gezahlt. | 

Ein Moratorium hat Belgien nicht er- 
lassen. 

Rußland. 


a) Bezüglich des Moratoriums ist be- 
kannt geworden, daß für die westlichen Gou- 
vernements einschließlich St. Petersburg ein 
zweimonatliches Wechselmoratorium einge- 
führt wurde; anderen älteren Nachrichten 
zufolge soll ein allgemeines Moratorium für 
ganz Rußland erlassen worden sein. 

b) Diskont. Auch über die Höhe des rus- 
sischen Bankdiskonts war nichts zu erfahren. 

Aus den Ausweisen der russischen Staats- 
bank geht indessen mit Sicherheit hervor, 
daß dort seit Jahren planmäßig auf den Krieg 
gerüstet worden ist. 

c) Besondere Kriegsmaßnahmen. Trotz- 
dem ist der russischen Staatsbank gestattet 
worden, besondere Maßnahmen zu treffen, 
um Geldmittel für die Durchführung des 
Krieges zu beschaffen. 

l. Die Verpflichtung der Umwechslung 
der Kreditbilletts in Gold ist für die Dauer 
des Krieges aufgehoben worden. 

2. Der ungedeckte Notenumlauf ist erheb- 
lich erhöht worden; nach den geltenden Be- 
stimmungen durfte die Bank für 300 Millio- 
nen Rubel ohne Golddeckung in Umlauf 
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setzen. Diese Summe ist jetzt um 1,2 Milliar- 
den Rubel erhöht worden. 

3. Der Staatsbank ist gestattet worden, 
kurz befristete Bonds der Staatsrentei in dem 
durch den Krieg bedingten Umfang zu dis- 
kontieren, falls die in ihren Rechnungen 
stehenden Kronsummen erschöpft sein soll- 
ten. Der Kriegsausbruch mit Rußland ist so- 
wohl für Deutschland als auch für Rußland 
bei den engen Handelsbeziehungen der bei- 
den Länder besonders einschneidend ge- 
wesen. Jedenfalls haben beide Staaten die in 
ihren Banken ruhenden Staatsguthaben des 
anderen Landes wechselseitig beschlagnahmt. 


Frankreich. 


a) Moratorium. Für Darlehne in laufen- 
der Rechnung und im Beleihungsverkehr ist 
ein Moratorium bis zum 31. 8. angeordnet. 
Die Banken sind ihren Depositengläubigern 
gegenüber nur verpflichtet, 250 Fr., zuzüglich 
5 pCt. von dem Rest ihres Guthabens auszu- 
zahlen. Sparkassen brauchen auf jedes Buch 
jeweils nur 50 Fr. 14 Tage nach Kündigung 
auszuzahlen. Außerdem soll am 1. 8. 1914 
ein Wechselmoratorium erlassen worden sein. 

Wenn diese dem Bankarchiv entnommene 
Mitteilung richtig ist, so würde das Morato- 
rium am 31. 8. 1914 schon abgelaufen sein. 
Ueber eine Verlängerung ist bisher nichts 
bekannt geworden; angesichts der allgemei- 
nen wirtschaftlichen Lage Frankreichs ist 
eine solche aber wohl anzunehmen. 

b) Diskont. Ferner hat Frankreich seinen 
Bankdiskont, den es am 8. August von 414 
auf 6 pCt. erhöhte, am 20. August wiederum 
auf 5 pCt. herabgesetzt. 

Man hat aber anzunehmen, daß diese 
Maßnahmen in der Hauptsache dazu be- 
stimmt sind, um dem Auslande Sand in die 
Augen zu streuen und um es über die wahre 
geldliche Lage in Frankreich zu täuschen. 
Hat doch die Bank von Frankreich beschlos- 
sen, Wochenausweise für die nächste Zeit 
überhaupt nicht mehr zu veröffentlichen, un- 
zweifelhaft in der Absicht, um eine Beun- 
ruhigung der öffentlichen Meinung zu ver- 
meiden. 

Es ist eigentümlich, wie wenig vorbereitet 
die geldliche Rüstung Frankreichs für den 
Krieg gewesen ist, besonders angesichts der 
Tatsache, daß die Sehnsucht nach Vergeltung 
für 1870/71 in Frankreich niemals erloschen 
ist. Eine starke Zerrüttung des Geldmarktes 
machte sich sofort nach dem Ausbruch des 
Krieges bemerkbar. Man wird diesen Zu- 
stand in der Hauptsache zwei Gründen zu- 
schreiben dürfen: 
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1. der starken Verschuldung Rußlands 
an Frankreich; 

2. der Tatsache, daß in Frankreich wirk- 
lich der letzte waffenfähige Mann ausgehoben 
werden mußte, sodaß die Ernte nicht herein- 
gebracht werden konnte und eine stärkere 
Stockung der grundgewerblichen Tätigkeit 
als in anderen Ländern eintrat. 


c) Sonstige Kriegsmaßnahmen, Dazu 
kommt noch der Umstand, daß das franzö- 
sische Geldwesen Noten von geringerem 
Werte als 50 Fr. bis vor ganz kurzer Zeit 
nicht gekannt hat. Erst kürzlich hat sich die 
Bank von Frankreich zur Ausgabe von 20- 
und 5-Fr.-Noten entschlossen. In einer Zeit, 
in der der Kreditverkehr so gut wie ganz 
stockte, kann der Bestand an Hartgeld, der in 
Frankreich ohnedies niemals ausreichend ge- 
wesen ist, für die auftauchenden Bedürfnisse 
nicht ausreichen. Infolgedessen hat die Han- 
delskammer Paris mit Zustimmung der Re- 
gierung Noten zu 50 Centimes, 1 und 2 Fr. 
drucken lassen und als Scheidemünze aus- 
gegeben. Diese Noten sollen der Bank von 
Frankreich als Unterpfand gegen Banknoten 
in Höhe von 50—100 Fr. gegeben und später 
von der Pariser Handelskammer wieder ein- 
gelöst werden. 

Eine solche Maßnahme wirft jedenfalls 
auf die Zerrüttung des französischen Geld- 
marktes ein grelles Schlaglicht. i 

Der Notenumlauf der Bank von Frank- 
reich und ihrer Zweigstellen ist von 6,8 auf 
12 Millarden Fr. erhöht worden. Ferner ist 
der Notenumlauf der Bank von Algier bis auf 
400 Millionen Fr. gesteigert worden. Auf Be- 
schluß des Ministeriums können diese Sum- 
men im Bedarfsfalle noch überschritten 
werden. 

Die Banken von Frankreich und Algier 
sind bis auf weiteres zur Einlösung ihrer 
Noten in Gold nicht verpflichtet. 


Die französischen Banken haben grund- 
sätzlich die Diskontierung und die Einzie- 
hung von Wechseln auf Frankreich abgelehnt, 
sofern sie ein deutsches Giro tragen, auch 
dann, wenn solche Wechsel von deutschen 
Firmen in das Ausland giriert waren. In- 
folgedessen haben es die deutschen Banken 
gleichfalls abgelehnt, ihnen aus dem Aus- 
lande (auch dem befreundeten oder neu- 
tralen) zugehende Wechsel auf Deutsch- 
land, einschließlich eigener Akzepte, zu dis- 
kontieren oder zum Einzuge zu übernehmen, 
sofern sie Giri aus einem mit Deutschland im 
Kriegszustande befindlichen Lande tragen, 
es sei denn, daß der Uebersender damit ein- 
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verstanden ist, daß ihm der Gegenwert sol- 
cher Anweisungen auf einem mit 4 pCt. ver- 
zinslichen Sonderkonto gutgeschrieben wird 
und er sich während der Kriegsdauer jeder 
Verfügung über das so entstandene Guthaben 
enthält. 


Schließlich ist noch die Bank von Algier 
ermächtigt worden, Banknoten in Höhe von 
5 Fr. auszugeben. 


England. 


Es ist ganz unzweifelhaft, daß England 
bei seiner Kriegserklärung gegen Deutsch- 
land von den allergehässigsten und verwerf- 
lichsten Beweggründen getrieben worden ist. 
Es hat die günstige Gelegenheit, seinen glück- 
lichen Gegner auf dem Weltmarkte zu besei- 
tigen, ergreifen wollen. Nun muß es, abge- 
sehen von den empfindlichen Niederlagen, 
die den englischen Hilfskräften durch die 
deutschen Truppen in Belgien uud Frank- 
reich beigebracht worden sind, empfinden, 
daß Deutschland doch nicht der leicht zu 
besiegende Feind ist, den England vermutet 
hat. An einem sich lange hinausziehenden 
Kriege kann England nichts gelegen sein. 
Wenn es ihm nicht gelingt, Deutschland mit 
einem Schlage zu vernichten, so leidet seine 
Wirtschaft mindestens ebenso schwer unter 
dem Kriege wie diejenige Deutschlands, be- 
sonders da sich die geldliche Rüstung Eng- 
lands für den Krieg als nicht so stark erwie- 
sen hat, wie man geglaubt hatte. Die Bevöl- 
kerung Englands ist auf den Verkehr mit der 
gesamten Welt, auf Aus- und Einfuhr von 
Gütern viel mehr angewiesen als diejenige 
Deutschlands. So muß sie denn auch die Fol- 
gen der allgemeinen Stockungen im Welt- 
handel lebhafter empfinden, als es in Deutsch- 
land der Fall ist. 


a) Moratorium. England hat ein Morato- 
rium bereits am 2. August 1914 eingeführt. 
Es umfaßt Alle vom 2. August bis zum 4. Sep- 
tember fälligen Wechsel, die für einen Monat, 
jedenfalls aber bis zum 4. September ver- 
längert werden. Dieses Wechselmoratorium 
hat inzwischen eine weitere Fristerstreckung 
erfahren. Die Zinsberechnung für die Ver- 
längerungsfrist erfolgt zum Banksatz vom 
7. August, also zu 6 Prozent. Das Mora- 
torium erstreckt sich auch auf nicht wechsel- 
mäßige Zahlungsverbindlichkeiten, soweit 
diese 5 Pfund Sterling übersteigen. Aus- 
genommen sind Löhne und Gehälter, Ge- 
meindesteuern, Seefrachten, Zinsen und Divi- 
denden, Bareinlagen und ähnliche Verpflich- 
tungen. Englische Niederlassungen auswär- 
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tiger Firmen sind in das Moratorium aus- 
drücklich eingeschlossen. 

b) Diskont. Die Größe der Verwirrun- 
gen, die in England beim Ausbruch des 
Krieges herrschten, wird dadurch dargetan, 
daß die Bank von England den Diskont von 
4 auf 8, später sogar auf 10 und 101, pCt. 
erhöhte. Am 7. August wurde der Diskont 
allerdings wieder auf 6 pCt. herabgesetzt. 


c) Besondere Kriegsmaßnahmen. Immer- 
hin läßt eine Reihe von Maßnahmen darauf 
schließen, daß in England in bezug auf die 
geldliche Widerstandsfähigkeit lebhafte Be- 
fürchtungen bestehen. Zunächst plante man 
die Aufhebung der auf dem Bankgesetz vom 
19. Juli 1844 beruhenden Peels-Akte, durch 
die die Bank von England in zwei Abteilun- 
gen, eine für das gewöhnliche Bankgeschäft, 
die andere für die Notenausgabe, geteilt 
wurde. Diese letztere Abteilung wurde er- 
mächtigt, ungedeckte Banknoten bis zur Höhe 
von 18450000 Pfund Sterling auszugeben. 
Ob diese Aufhebung tatsächlich erfolgt ist, 
ist nicht bekannt. Jedenfalls aber sind in 
England 15 Millionen Pfund Schatzanweisun- 
gen mit sechsmonatlicher Laufzeit vom 
22. August d. J. ab ausgegeben worden zum 
Kurse von 98,18. Es sollen 42 115 000 Pfund 
gezeichnet und den Zeichnern 48 pCt. über- 
lassen worden sein. Dies sind die Schatz- 
anweisungen, von denen Belgien, wie schon 
erwähnt, 10 Millionen Pfund überlassen wor- 
den sind. 

Die Regierung hat eine Staatsgarantie 
gegen jeden Verlust auf die von der Bank 
von England diskontierten Wechsel überneh- 
men müssen, soweit diese vor dem 4. August 
1914 diskontiert worden sind. Die Bank von 
England berechnet für die durch das Wechsel- 
moratorium geschaffene Verlängerungsfrist 
augenblicklich 8 pCt. 

Trotz der Regierungsbürgschaft wird die 
Annahme der Wechsel erster Hätiser vielfach 
verweigert. 

Recht bedenklich ist es auch, daß Gold 
in England bereits mit Aufgeld gehandelt 
worden ist. Wie berichtet worden ist, wur- 
den für 20 Pfund nur 19 Pfund 10 Shilling 
bezahlt, was ein Goldagio von 5 pCt. be- 
deuten würde. 

Unter den Maßnahmen, die England zur 
Vernichtung des deutschen Handels trifft, 
verdienen folgende, abgesehen von dem völ- 
kerrechtswidrigen Vorgehen Englands gegen- 
über deutschen Schiffen und deutschen Wa- 
ren auf See, der Hervorhebung: 

1. Die Zweigstätten deutscher Banken in 
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London sind sämtlich geschlossen worden. 

2. Alle deutschen Patente und Warenzei- 
chen in England sind als ungültig erklärt 
worden. England ermuntert also unlautere 
Elemente zum Raube deutschen geistigen 
Eigentums. Hierzu schreibt Justizrat Dr. 
Fuld in der Kölnischen Zeitung vom 20. Au- 
gust 1914, indem er annimmt, daß Frank- 
reich dem Beispiele Englands unmittelbar 
folgen wird: 


„Beide Staaten haben ebenso wie Deutsch- 
land den Pariser Vertrag zum Schutz des ge- 
werblichen Eigentums unterzeichnet, dessen 
Aenderung zuletzt in Washington stattgefun- 
den hat. Dieser Vertrag ist, soweit die krieg- 
führenden Staaten in Betracht kommen, durch 
den Krieg in ihrem Verhältnis zu einander 
aufgehoben worden. Früher nahm man an, 
daß völkerrechtliche Verträge durch den 
Krieg nicht aufgehoben werden, sondern 
ihre Wirksamkeit während des Krieges nur 
ausgesetzt würde; die Vraxis der Staaten hat 
sich aber in den letzten Jahrzehnten auf den 
gegenteiligen Standpunkt gestellt, daher 
spricht auch Artikel 11 des Frankfurter Frie- 
densvertrages von den durch den Krieg auf- 
gehobenen Verträgen. Sonach sind alle Ab- 
machungen über die Gewährung von Patent- 
und Warenzeichenschutz usw., die zwischen 
den kriegführenden Staaten bestanden, auf- 
gehoben, und es ist gleichgültig, ob es sich 
dabei um Sonderverträge oder um Verträge 
handelt, die zugleich mit anderen Staaten ab- 
geschlossen sind, was bei den Verträgen über 
den gewerblichen Rechtsschutz ebenso der 
Fall ist wie bei den über den Schutz der Ur- 
heberechte. Es kommen sonach lediglich die 
Vorschriften der deutschen Gesetzgebung in 
Betracht, welche dem Bundesrat die Möglich- 
keit gewähren, gegen die Angehörigen aus- 
ländischer Staaten ein Vergeltungs- 
recht in Anwendung zu bringen. Pat.-Ges. 
S 12, Einf.-Ges. zum B. G. B., Artikel 31. 
Zweifellos wird von diesem gegenüber den 
Patenten und sonstigen gewerblichen Schutz- 
rechten, welche in Deutschland für englische 
und französische Staatsangehörige eingetra- 
gen sind, alsbald Gebrauch gemacht werden. 
Die Nachteile, welche während des Krieges 
für die deutsche Industrie und den deutschen 
Handel aus der Schutzlosigkeit ihres gewerb- 
lichen Eigentums in den beiden Ländern ent— 
stehen, sind nicht erheblich; nach Beendi- 
gung des Krieges wird aber die Diplomatie 
dafür Sorge tragen, auch insoweit den ge- 
schädigten Interessen einen Ausgleich zu ver- 
schaffen. 
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Eine Nachfrage im Kaiserlichen Patent- 
amt zu Berlin hat nachstehendes Ergebnis 
gehabt: 

1. Die vorstehend geschilderte Maßnahme 
Englands soll für’s erste noch nicht zur Aus- 
führung gekommen sein, sondern zunächst 
nur geplant werden. 

2. Nach der Auffassung des Kaiserlichen 
Patentamtes ist zwischen Warenzeichen und 
Patenten streng zu scheiden. 

Während Patente in Deutschland jedem, 
der darum nachsucht, auch jedem Ausländer, 
erteilt und geschützt werden, beruht die Ver- 
leihung einer geschützten Warenbezeichnung 
auf der Voraussetzung, daß der Heimatstaat 
des darum Nachsuchenden Warenbezeich- 
nungen ebenso schützt wie Deutschland. Der 
8 23 des Gesetzes zum Schutze der Waren- 
bezeichnungen vom 12. Mai 1894 lautet: 

„Wer im Inlande eine Niederlassung 
nicht besitzt, hat auf den Schutz dieses 

Gesetzes nur Anspruch, wenn in dem 

Staat, in welchem seine Niederlassung 

sich befindet, nach einer im Reichsgesetz- 

blatt enthaltenen Bekanntmachung deut- 
sche Warenbezeichnungen in gleichem 

Umfange wie inländische Warenbezeich- 

nungen zum gesetzlichen Schutz zuge- 

lassen werden.“ 


Eine derartige Bekanntmachung ist am 
12. September 1894 erschienen. In ihr ist 
Groß-Britannien unter den Ländern aufge- 
führt, in denen Warenbezeichnungen in glei- 
chem Umfange wie inländische Waren- 
bezeichnungen gesetzlichen Schutz genießen. 
Wenn aber Groß-Britannien den Schutz der 
deutschen Warenbezeichnungen ausschließen 
sollte, so würde dieselbe Schutzlosigkeit für 
seine Warenzeichen im Deutschen Reiche von 
selbst eintreten. 


3. Anders würde sich die Rechtslage bei 
den Patenten gestalten, deren Erteilung im 
Deutschen Reiche vom Vorhandensein eines 
Gegenseitigkeitsanspruchs im Auslande nicht 
abhängig ist. Sollte England die deutschen 
Patente innerhalb seines Hoheitsbezirks für 
ungültig erklären, so wäre die Aufhebung 
der englischen Patente in Deutschland als eine 
von selbst eintretende gesetzliche Folge nicht 
anzusehen. Es würde vielmehr eines beson- 
deren Vorgehens, sei es auf dem Wege der 
Gesetzgebung, sei es durch Verordnung des 
Bundesrats, bedürfen. Daß eine derartige 
Maßnahme getroffen werden würde, daran 
ist nicht einen Augenblick zu zweifeln. 

Dem Vernehmen nach hat der Internatio- 
nale Verein für den Schutz des gewerblichen 
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Eigentums Schritte getan, um die Durch- 
löcherung und Aufhebung des Patentrechts 
innerhalb der Beziehungen der kriegführen- 
den Staaten zu verhindern. Es dürften aber 
die Zweifel daran, ob ein solches Vorgehen 
irgend welchen Erfolg haben würde, nicht 
unberechtigt sein. Unzweifelhaft würde der 
Vorteil bei einer gegenseitigen Aufhebung der 
Patente, besonders in der chemischen Indu- 
strie, auf der Seite Englands, nicht auf der 
Deutschlands sein. England hat den Krieg 
lediglich aus wirtschaftlichen Gründen be- 
gonnen; es wird kein Mittel unversucht las- 
sen, um Deutschlands wirtschaftliche Stellung 
in der Welt zu schwächen. Hierzu wird die 
Aufhebung der durch deutsche Wissenschaft- 
lichkeit, Gründlichkeit und Tatkraft erwor- 
benen Patentansprüche mit in erster Reihe 
gehören. 

3. Die englischen Banken haben es abge- 
lehnt, Wechsel auf England zu diskontieren 
oder einzuziehen, sofern sie ein deutsches 
Giro tragen, auch dann, wenn deutsche Wech- 
sel von deutschen Firmen in das neutrale 
Ausland giriert worden sind. 


Die Antwort der deutschen Bankwelt auf 
diese Maßnahme war naturgemäß die Ab- 
lehnung der Diskontierung und Einziehung 
englischer Wechsel in derselben Weise, wie 
es Frankreich gegenüber geschehen ist. 


4. Zunächst wurde die Nachricht verbrei- 
tet, die englische Regierung hätte Abschluß 
von Geschäften mit deutschen Firmen sowie 
mit allen Firmen, an denen ein Deutscher be- 
teiligt wäre, verboten. Hiergegen hat an- 
scheinend die amerikanische Regierung im 
Interesse ihrer Staatsbürger deutscher Her- 
kunft Widerspruch erhoben. Die englische 
Regierung, die es unter keinen Umständen 
mit den Amerikanern verderben will, hat hier- 
auf eingelenkt und folgende Erklärung er- 
lassen: 

1. Um zu bestimmen, welche Transaktio- 
nen mit ausländischen Firmen zugelassen 
sind, ist es von Belang, zu wissen, wo der 
ausländische Händler wohnt und seine Ge— 
schäfte betreibt, nicht aber welcher Nationali- 
tät er angehört. 

2. Als Regel ist anzusehen, daß keinerlei 
Schwierigkeiten gegen geschäftliche Bezie- 
hungen zu erheben sind, die zwischen briti- 
schen Firmen einerseits und deutschen sowie 
österreichischen Firmen andererseits be- 
stehen, die in neutralen Staaten domizilieren. 
Dagegen ist der Abschluß von Geschäften 
mit solchen Firmen in Feindesland verboten. 

3. Wenn eine Firma ihre Hauptniederlas- 
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sung in Feindesland, aber eine Filiale in 
einem neutralen Land hat, sind Geschäfte mit 
der Filiale, abgesehen von gewissen Spezial- 
verboten, zugelassen, soweit dieselben bona 
fide dahingehend getroffen sind, daß die 
Hauptniederlassung dadurch unberührt 
bleibt. 

4. Handelskontrakte, die vor Ausbruch 
des Krieges mit Firmen in Feindesland abge- 
schlossen sind, können während des Krieges 
nicht ausgeführt werden, und Zahlungen an 
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solche Firmen dürfen während des Krieges 
nicht geleistet werden. Wenn es sich aber 
nur darum handelt, Waren gegen Bezahlung 
zu empfangen, so ist dagegen nichts einzu- 
wenden. Bei Geschäften, die vor dem Kriege 
abgeschlossen, aber dann suspendiert oder 
gereut sind, hängt alles von der speziellen 
Rechtslage ab. 

5. Die Regierung behält sich etwaige wei- 
tere Maßnahmen vor. 

(Schluß folgt.) 


— ... —— 


Das Adsorptions vermögen kolloid veranlagter Silikate 
und ihre Verwendbarkeit als Füllstoffe in der Papierfabrikation. 


Von Professor Dr. P. Rohland, Stuttgart. 


Nach meinen Untersuchungen über kol- 
loid veranlagte Silikate“ haben 
diese die Fähigkeit, kompliziert zusammen- 
gesetzte Farbstoffe, wie die Anilin- 
farbstoffe, zu adsorbieren. 

Diese Eigenschaft kann in der Papier- 
fabrikation in dreifacher Weise nutzbar 
gemacht werden; erstens kann im Papier auf 
diesem Adsorptionswege erkannt werden, 
welche Art von Füllstoffen zur 
Anwendung gekommen ist, zweitens ermög- 
lichen kolloid veranlagte Füllstoffe eine grö- 
Bere Adsorption von Farbstoffen beim 
Färben des Papiers, und drittens ist 
der Grad der Adsorptionsfähigkeit gegen- 
über solchen Farbstofien auch der Grad 
fürdie Verwendung und Brauch- 
barkeit eines Silikates als Füll- 
stoff. 

Die kolloid veranlagten Silikate besitzen 
im lufttrockenen Zustande gewissermaßen im 
latenten Stadium kolloide Substan- 
zen, die Hydroxyde des Aluminiums, 
Siliziums, Eisens und organi- 
sche Stoffe; sie bilden diese Kolloidkör- 
per in Berührung mit Wasser; es findet eine 
Ausflockung statt, wodurch die Oberfläche 
des Tons stark vergrößert wird. 

Dadurch werden zahlreiche G ren z- und 


Trennungs flächen gegen die zu adsor- . 


bierende Flüssigkeit hergestellt, die der Sitz 
der Oberflächenenergie sind, und in denen 
sch Oberflächenspannung und 
Kapillarität betätigen. Dieses eng- 
maschige Kolloidgewebe hat nun die Fähig- 
keit, kolloid gelöste und veran- 
lagte Stoffe, künstliche Farb- 
stoffe, wie Anilinfarbstoffe, pflanzliche 
Farbstoffe wie Orseille, Safran usw., tie- 
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rische wie Karmin, Fette und Oele, 
starke Gerüche zu adsorbieren. Darauf be- 
ruhen diese Adsorptionen. 

Alle diese Stoffe werden in das kolloide 
Maschengewebe des Tons hineingetrieben 
und adsorbiert. Will man sich von die- 
sen Vorgängen ein Bild, wenn auch nur ein 
grobes, machen, so kann man sich vorstellen, 
daß die großen Moleküle der Kolloide, 
der kompliziert zusammengesetzten Farb- 
stoffe, der Fette etc. in diesem Kolloid- 
gewebe des betreffenden Silikats festgehalten 
werden, während die kleinen Moleküle und 
Jonen, z. B. von anorganischen Salzen, dif- 
fundieren. 

Nun sind die Füllstoffe, die bei der Papier- 
fabrikation Verwendung finden, entweder 
kolloid veranlagte Stoffe, d. h. sie bilden 
in Berührung mit Wasser Kolloide, oder sie 
sind kristalloider Natur. Zu den erste- 
ren gehören Kaoline, Talke etc., zu der zwei- 
ten Klasse Gips, Schwerspat, Bleiweiß, Ma- 
gnesiumcabonat usw. 

Die kolloid veranlagten Silikate adsorbie- 
ren sehr leicht Anilinfarbstoffe und die oben 
genannten Substanzen, während die Kristal- 
loide diese Eigenschaften nicht besitzen. 

Daher kann man mit Hilfe dieses Unter- 
schiedes auf mikroskopischem Wege 
leicht erkennen, ob ein Füllstoff im Papier 
kolloider oder kristalloider Natur ist. 

Während also Kaoline, Talke als Füllstoffe 
Anilinfarbstoffe, wie Anilinblau, adsorbieren, 
ist das bei den kristalloiden Füllstoffen, wie 
Gips, Magnesiumkarbonat nicht der Fall. 

Zweitens ist der Grad der Adsorptions- 
fähigkeit eines kolloid veranlagten Silikats, 
eines Kaolins oder Talks gegenüber den Ani- 
linfarbstoffen ein Maßstab für seine Brauch- 
barkeit als Füllstoff, und zwar hängt das fol- 
gendermaßen zusammen. 


Nr. 38 1914 


Je stärker die Adsorptionsfähigkeit eines 
solchen Füllstoffs ist, umso größer ist auch 
die Menge der Kolloidstoffe, die er in Berüh- 
rung mit Wasser bildet, je größer aber diese 
ist, umso größer ist seine Adhäsion an 
der Faser, da Kolloide diese Fähigkeit, 
fest an anderen Körpern zu adhärieren, in 
hohem Maße besitzen. Ein vorzügliches Bei- 
spiel im großen hiefür bietet der Eisen- 
beton, bei dem die kolloiden Stoffe des 
Zements das Calciumcarbonat, die zugesetz- 
ten Sande und Kiese, die Eiseneinlagen fest 
umschließen“. 

Außerdem hängt von der Menge der 
gebildeten Kolloidstoffe der Plastiz i- 
täts grad eines kolloid veranlagten Sili- 
kats, z. B. Kaolins, ab; je mehr Kolloide er in 
Berührung mit Wasser bildet, umso plasti- 
scher ist er. 


Daher kann man auch sagen, daß, je pla- 
stischer ein Kaolin ist, umso besser eignet er 
sich als Füllstoff. 


Nun ist die Adsorptionsfähigkeit der Kao- 
line kompliziert zusammengesetzten Farbstof- 
fen gegenüber allerdings sehr verschieden; 
es gibt ganz unplastische Kaoline, die fast 
keine Adsorptionsfähigkeit besitzen, wenn sie 
aus der Grube kommen, und hochplastische, 
wie der Zettlitzer. Erstere werden es erst, 
wenn sie in Berührung mit der Feuchtigkeit 
der Luft Kolloide gebildet haben. 

Die Adsorptionsfähigkeit eines kolloid 
veranlagten Silikats, eines Kaolins, Talks etc. 
läßt sich nun auf folgende Weise bestim- 
men: 10 g einer solchen Substanz werden 
mit 300 ccm Wasser und einer bestimmten 
Menge eines Anilinfarbstoffes, am besten 
Anilinblau, in einer Flasche mit ein— 
geschliffenem Stöpsel ein bis zwei Stunden 
lang geschüttelt. 


Nach dem Absitzenlassen über Nacht wird 
ein Teil der klaren Lösung herauspipettiert 
und auf kolorimetrischem Wege die 
Menge des von dem kolloid veranlagten Sili- 
kat adsorbierten Farbstoffs gefunden. Das 
kann geschehen durch Vergleichen mit Lö- 
sungen von Anilinblau von bestimmtem Ge- 
halt oder auch bei wissenschaftlichen Unter- 
suchungen mit dem Kolorimeter von Krüß. 

Ist nun a die Menge des angewandten 
Farbstoffs, b der kolorimetrisch bestimmte, 
nicht adsorbierte Anteil, so ist (a — b) S c, 
der von dem kolloid veranlagten Silikat ad- 
sorbierte Anteil des Farbstoffs. 


® Vgl. P. Rohland. Der Eisenbeton. 
u. kolloid-chem. Untersuchungen. 
zig 1912. 


Phys.-chem. 
O. Spamer, Leip- 
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Zum weiteren Vergleich braucht man bei 
einer Bestimmung der Adsorptionsfähigkeit 
des Kaolins z. B. einen solchen, der diese 
Eigenschaften in hohem Grade besitzt, wie 
der Hohburger vom Freiherrlich von Schön- 
bergschen Kaolinwerk bei Wurzen i. S., und 
für die Talk untersuchung einen solchen 
aus Niederösterreich, wie ihn die Firma 
Rosenberg & Bernfeld in Wien, Währinger- 
straße, liefert. 

Der Hohburger-Schönbergsche Kaolin hat 
nach der rationellen Analyse folgende Zu- 


sammensetzung: 
Tonsubstanz 95,89 pCt. 
Feldspat 1,06 „ 
Quarz 3,05 57 
100,00 pCt. 
und nach der chemischen Analyse: 
Glühverlust 12,67 pCt. 
Kieselsäure 40,06 „ 
Tonerde 36,33 „ 
Eisenoxyd 0,72 „ 
Kalk Spuren 
Alkalien 0,34 „ 
100,02 pCt. 


Die Talke sind wasserfreie Magne- 
siumsilikate und werden als saure Salze 
der Metakieselsäure, entsprechend der Formel 
Mg.H;:(SiO,)ı aufgefaßt; das Wasser ist in 
ihnen also chemisch gebunden, da es erst bei 
900—1000 Grad entweicht. 

Auch die Talke bilden in Berührung mit 
Wasser kolloide Substanzen, die Hydroxyde 
des Siliziums und Magnesiums. Die Talke 
aus Niederösterreich haben der chemischen 
Analyse nach folgende Zusammensetzung: 


Kieselsäure 61,85 pCt. 
Magnesiumoxyd 34,52 „ 
Tonerde 2,61 „ 
Wasser (chemisch gebunden) 0,60 „ 
Eisenoxyd 0,25 „ 
Kalk Spuren 
90,83 pCt. 


Zieht man in Betracht, daß die Zusam- 
mensetzung des analytisch reinen Talks 
63,50 pCt. Kieselsäure 
31.70 „ Magnesiumoxyd 
4,80 „ Wasser 
ist, so erkennt man, daß in diesen natür- 
lichen Talken der chemisch gebundene 
Wasserstoff durch Magnesium und Alumi— 
nium substituiert ist. 

Infolge seiner kolloiden Natur ist die Ad- 
häsion des Talks an den Papierfasern sehr 
groß; bei mittelstarkem Papier bleiben zirka 
85 pCt. im Papier. 

Drittens ermöglichen kolloid veranlagte 
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Silikate eine größere Adsorption von Farb- 
stoffen beim Färben des Papiers, so- 
wohl bei dem Färben ungeleimter Papiere 
mit basischen, substantiven und Schwefel- 
farbstoffen, als auch für geleimte Papiere mit 
diesen und allen anderen Anilinfarbstoffen; 
gerade die Adsorptionsfähigkeit der kolloid 
veranlagten Silikate ist gegenüber den Ani- 
linfarbstoffen umso wichtiger, als sie 
die früher angewendeten tierischen, pflanz- 
lichen und mineralischen Farbstoffe mehr und 
mehr verdrängt haben. 

Nun ist die Adsorptionsfähigkeit gegen- 
über den Anilinfarbstoffen, und zwar allen 
ohne Ausnahme gegenüber, bei solchen kol- 
loid veranlagten Silikaten, wie Kaolin und 
Talk, sehr groß, und eignen sich diese auch 
aus diesem Grunde als Füllstoffe. 


Nur machen sich noch bei der Adsorption 
dieser Farbstoffe konstitutive Einflüsse 
insofern geltend, als die Adsorptionsfähigkeit 
der kolloid veranlagten Silikate gegenüber 
diesen Farbstoffen einen verschiedenen Grad 
hat. Damit eine bestimmte Menge von Anilin- 
blau adsorbiert wird, sind 5 g etwa eines kol- 
loid veranlagten Silikats, wie Kaolin oder 
Talk, nötig; um aber die vollständige Ad- 
sorption der gleichen Menge von Metanil- 
gelb zu erreichen, sind 30 g notwendig. In 
dieser Hinsicht läßt sich folgende Skala auf- 
stellen: 

. Anilinrot, 

. Anilinblau, 

. Victoriablau, 

Violett, 

. Malachitgrün, Diamantgrün, 
. Fluorescin, Eosin, 

Aurin, 

. Orange, 

. Vesuvin, 

. Metanilgelb. 


Zur Adsorption der gleichen Menge die- 
ser Farbstoffe sind nötig 5 g von dem glei- 
chen kolloid veranlagten Silikat, wie Kaolin 
oder Talk, für die Farbstoffe 1—5 (Anilinrot 
bis Diamantgrün), für die Farbstoffe 6—9 
(Fluorescin bis Vesuvin) 10 g, und für Meta- 
nilgelb 30 g. 

Aeußerlich betrachtet ist die Adsorptions- 
fähigkeit solcher kolloid veranlagten Silikate, 
wie Kaolin und Talk, den blauen und 
grünen Farbstoffen gegenüber am stärk- 
sten, kleiner gegenüber den roten und 
braunen, am kleinsten gegenüber den 
gelben. 


SO K 0 — 


— 
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Offenbar spielt dabei die Färbekraft des 
betreffenden Farbstoffes eine Rolle; je stärker 
diese ist, umso geringer ist in quantitativer 
Hinsicht die Adsorptionsfähigkeit der kolloid 
veranlagten Silikate. Besonders die Azo- und 
Diazoverbindungen (N = N) sind hierdurch 
ausgezeichnet. Im Sinne der organischen 
Strukturtheorie sind vielleicht auch bei diesen 
Adsorptionen die Chromophore in den ein- 
zelnen Farbstoffen maßgebend. Jedenfalls ist 
dieser quantitative Unterschied vorhanden. 
Es ist behauptet worden, daß basische Farb- 
stoffe besser als saure adsorbiert würden. 
Der basische oder saure Charakter 
der Farbstoffe spielt aber bei diesen Adsorp- 
tionen keine Rolle; denn Vesuvin, das ein 
basischer Farbstoff ist, braucht zu seiner Ent- 
färbung mehr Kolloidton als z. B. Eosin, das 
sauren Charakter hat. Wohl aber kann man 
sagen, daß diekolloide Natur eines Farb- 
stoffes bei dem Grade der Adsorption maß- 
gebend ist. Je kolloider ein Farbstoff 
konstituiert ist, umso leichter wird er adsor- 
biert, wenn auch in einigen speziellen Fällen 
definierte Verbindungen zwischen Farbstoff 
und Substrat entstehen mögen. 


Die Talke sind nun noch durch die beson- 
dere Eigenschaft ausgezeichnet, daß sie den 
gefärbten Papieren eine erhöhte 
Lichtechtheit verleihen, was umso wichtiger 
ist, als sich in der Papierindustrie das Ver- 
langen nach möglichst lichtechten Papieren 
immer mehr geltend macht. 


Die in dem engzelligen Kolloidgewebe 
der Talke eingeschlossenen Farbstoffe werden 
von diesem wie von einer schützenden Hülle 
umgeben, sodaß der zerstörende Einfluß der 
Lichtstrahlen geschwächt und aufgehoben 
wird. 


Diese Lichtechtheit der Talke kommt auch 
der Weiße des Papiers zugute und schützt 
es so vor dem Vergilben. 


Schließlich haben kolloid veranlagte Sili- 
kate, wie Kaolin, Talk, infolge ihrer eingangs 
erwähnten Eigenschaft, kolloid gelöste Stoffe 
wie Stärke usw. zu adsorbieren, die Fähig- 
keit, eine besonders gute Leimbarkeit 
des Papiers hervorzurufen. 


Bezüglich des Talkes ist gefunden wor- 
den, daß bei Anfertigung von Druckpapieren, 
wenn 80 Teile frischer Holzschlif und 
20 Teile Zellulose verarbeitet wurden, Talk 
mit etwa 4, Stärke gebunden, schon als Er- 
satz für Harzleimung nach vorhergegangener 
Beize durch schwefelsaure Tonerde genügte, 
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zur Erfüllung der Ansprüche an Leimfestig- 
keit bei 60 g/qm schwerem Zeitungspapier. 


die kolloidchemischen Eigenschaften der kol- 


loid veranlagten Silikate, der sie ihre Anwen- 


Wie man erkennt, sind es im wesentlichen dung in der Papierfabrikation verdanken. 


En — 


Fracht für Walzen von Eisen oder Stahl mit Gummi überzogen. 


Die am 1. April d. J. eingetretene höhere Tari- 
fierung von eisernen Walzen mit Gummibezug hat 
in der Praxis gezeigt, daB die dadurch entstandenen 
Mehrfrachten ganz bedeutend sind. Es war deshalb 
dringend notwendig, in entsprechender Weise zu 
dieser Angelegenheit Stellung zu nehmen und den 
Eisenbahndirektionen zu beweisen, daß die Verfrach- 
tung derartiger Walzen zu den allgemeinen Tarifen 
ungerechtfertigt ist. 

Die Eisenbahndirektion Kattowitz wurde seiner- 
zeit mit der Berichterstattung betraut und der 
Unterausschuß der Ständigen Tarifkommission stellte 
sich bei der Beratung in der Hauptsache auf folgen- 
den Standpunkt: 

J. dab der Gummibezug der hauptsächlichste und 
wertvollste Bestandteil der Walzen sei, 

2. daß das mittlere Gewicht nur ca. 500 kg beträgt 
und nur ganz unbedeutende Mehrfrachten ent- 
stehen, 

3. daß es jeder Papierfabrik freistünde, den alten 
Gumnmibezug bei den zur Reparatur gehenden 
Walzen abzudrehen; diese Walzen würden dann 
auch weiterhin zu den Spezialtarifen befördert 
werden. 

Die Erhebungen der Verwaltung Kattowitz 
haben leider keinen richtigen Ueberblick der wirk- 
lichen Verhältnisse gebracht. Da dem Unteraus- 
schuß anderes Material nicht zur Verfügung stand, 
sprach sich dieser am 8. Mai v. J. mit der kleinen 
Mehrheit von 5 gegen 4 Stimmen dafür aus, daß die 
Aufnahme der eisernen Walzen mit Ueberzug von 
Gummi, Filz usw. in den Spezialtarif I und in den 
Stückgutspezialtarif abgelehnt wurde. Da die Ab- 
lehnung nur mit einer kleinen Mehrheit geschah, bin 
ich fest überzeugt, daB bei richtiger Aufklärung des 
Unterausschusses die Spezialtarife unbedingt zur 
allgemeinen Einführung gelangt wären. 

Die Ständige Tarifkommission hat dann in ihrer 
Sitzung im September v. J. die Verfrachtung dieser 
Walzen zu den allgemeinen Tarifen mit Wirkung ab 
1. April 1914 festgesetzt. Leider erfuhr ich von 
dieser Tarifangelegenheit erst, als an dem Beschluß 
nichts mehr zu ändern war. 

Nachdem nun der neue Tarif am 1. April in Kraft 
getreten war, habe ich sofort versucht, eine Aende- 
rung des Beschlusses herbeizuführen. Zur Unter- 


stützung dieser so wichtigen Angelegenheit habe ich 
mich an ca. 200 Papierfabriken, an den Verein Deut- 
scher Papierfabrikanten, an den Ausschuß der Ver- 
kehrsinteressenten sowie an die maßgebenden Her- 
ren dieses Ausschusses gewandt. Ferner hat die 
Handelskammer Heidenheim die in Betracht kom- 
menden Kammern anderer Bezirke zur Mitarbeit auf- 
gefordert. An die Kgl. Generaldirektion der württbg. 
Staatseisenbahnen habe ich eine ausführliche Eingabe 
gerichtet und die Erhebungen der Direktion Katto- 
witz durch Beweise widerlegt. Wie ich aus den mir 
zugesandten Abschriften ersehen konnte, haben bei- 
nahe alle Interessenten gegen die Einführung der all- 
gemeinen Tarife protestiert, und nur dem geschlos- 
senen Vorgehen ist es zu danken, daB wenigstens ein 
Teilerfolg erzielt wurde. 

Ich habe vom Ausschuß der Verkehrsinteressen- 
ten die Mitteilung erhalten, daß er sich in der Sit- 
zung vom 14. Juli dahin ausgesprochen hat, daß für 
die Reparaturwalzen der Spezialtarif für bestimmte 
Stückgüter und der Spezialtarif I für Wagenladungen 
wieder eingeführt werden soll. 

Es wurde folgender Antrag gestellt: 

„Mit Gummi überzogene Walzen aus Eisen oder 
Stahl, die zur Erneuerung oder Ausbesserung des 
Ueberzugs in die Gummifabrik gesandt werden, in 
den Spezialtarif I und den Spezialtarif für bestimmte 
Stückgüter aufzunehmen. 

Für diejenige Eisenbahnverwaltung, die mit der 
Berichterstattung über diesen Antrag betraut wer- 
den wird, fügen wir eine ausführliche Eingabe bei, 
die von der Firma Gustav Becker, Spezialwerk für 
Gummiwalzenfabrikation in Heidenheim a. d. Brenz, 
an die Königliche Generaldirektion der württember- 
gischen Staatseisenbahnen gerichtet worden ist.‘ 

Es ist nun mit Bestimmtheit anzunehmen, daß 
die Ständige Tarifkommission sich diesem begründe- 
ten Antrag ohne weiteres anschließen wird. 

Alle Papierfabriken und Handelskammern, welche 
dazu beigetragen haben, daB wenigstens dieser Teil- 
erfolg erzielt wurde, haben sich den Dank aller 
Interessenten verdient, was ich nicht verfehlen 
möchte, an dieser Stelle zum Ausdruck zu bringen. 

GustavBecker, 

Spezialwerk für Gummiwalzen-Fabrikation, 

Heidenheim a. Brenz (Württemberg). 


ur 


Ausfuhr von Holzschliff und Zeilstofi. 


Sicherem Vernehmen nach gestattet das Reichs- 
amt des Innern von Fall zu Fall die Ausfuhr von 
Holzschliff und Holzzellstoff nach dem neutralen Aus- 


land, wenn besondere Erlaubnis dafür nachgesucht 
und die Verwendung des Stoffes zum Zweck der Pa- 
piererzeugung nachgewiesen wird. 


— . . ...... ͤ—— çF— 
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Geschäftsberichte. 
Schwarzburger Papierzellstoffabrik Richard Wolff 14 Wochen angedauert, trifft jedoch fast im ganzen 


Aktiengesellschaft in Schwarza (Saalbahn). 1913/14. 


Die zu Anfang des abgelaufenen Geschäftsjahres 
vorhandene gute Beschäftigung hielt zunächst noch 
an. Wir konnten die Produktion weiter steigern, 
ohne bei den an sich unbedeutenden Lagerbeständen 
einen nennenswerten Zugang verzeichnen zu müssen, 
obschon gegen JahresschluB der Absatz abzuflauen 
begann. Trotz alledem verlief das Geschäftsjahr 
leider ungünstig für uns. Im Durchschnittserlös ist 
zwar eine kleine Besserung nachzuweisen, die aber 
in kein Verhältnis zu den wesentlich gestiegenen Her- 
stellungskosten gebracht werden konnte. Die Schwie- 
rigkeiten in der Holzbeschaffung verschärften sich 
weiter, und die Holzpreise stiegen auf eine noch nicht 
dagewesene Höhe. In der ersten Hälfte des Ge- 
schäftsjahres traten unter unserer Arbeiterschaft 
Lohnunzufriedenheiten auf, durch die wir zu teil- 
weisen Lohnaufbesserungen gezwungen waren, 
welche jedoch den Ausbruch eines Streiks am 
Schlusse des Jahres nicht verhüten konnten. Dieser 
ungerechtfertigte Streik, an dem über die Hälfte un- 
serer Arbeiter beteiligt war und der inzwischen zu 


Umfange das neue Geschäftsjahr. 

Für Reparaturen und Instandhaltung von Gebäu- 
den, Maschinen usw. sind zu Lasten des Betriebs 
A 43 563.08 verausgabt worden. 

Bei den neuen Zelluloseverkäufen konnten durch- 
schnittlich etwas bessere Preise erzielt werden, und 
da andererseits in der Spannung auf dem Holzmarkte 
gegenwärtig ein Stillstand eingetreten ist, glauben 
wir vom neuen Geschäftsjahre wieder eine Besse- 
rung erhoffen zu dürfen. Immerhin bleibt abzuwarten, 
ob und inwieweit sich die allgemeine Geschäftslage 
wieder heben wird. 

Zur Stärkung der Betriebsmittel, namentlich 
aber um die Haltung größerer Holzvorräte ermög- 
lichen zu können, wurde auf Beschluß der außer- 
ordentlichen Generalversammlung vom 17. Septem- 
ber 1913 das Aktienkapital um & 200 000.— aui 
4 800000.— erhöht. Die neuen Aktien sind von einem 
Konsortium übernommen und voll eingezahlt worden. 

Der Betriebsgewinn beträgt einschließlich Mark 
10 554.21 Vortrag aus 1912/13 && 37 375.14, dem an 
satzungsgemäßen Abschreibungen Á 53 098.73 gegen- 
überstehen, sodaß ein Verlustsaldo von «M 15 723.59 


Ungunsten der Streikenden beendet ist, hat volle 
— — verbleibt, der auf neue Rechnung vorgetragen wer— 
» Siehe auch Nr. 34. S. 3163. den soll. 
— . 


Französische Lügenmeidungen und die Bugra. 


Ein deutlicher Beweis (wenn es überhaupt noch 
eines solchen bedurft hätte), wie die französischen 
Zeitungen ihr Leserpublikum belügen, zeigt eine 
Notiz, die die Pariser Zeitung „Patrie“ gebracht hat. 
Die Meldung besagt: „Laut Berichten von Reisenden 
sind die Hallen der russischen, eng- 
lischen und französischen Ausstel- 
lung mit ihren SchätzenaufderBugra 
in Leipzig böswillig in Brand ge- 
steckt und seitens der Stadt ist nichts getan wor- 
den, um das Feuer zu beschränken.‘ Selbstverständ- 
lich ist, wie jeder weiß, nicht eine einzige Halle je- 
mals durch Feuer angegriffen worden, auch ist es 
ganz selbstverständlich, daß die Ausstellungsleitung 


oder die Stadt nicht ruhig dabei zugesehen hätte. 
denn in Deutschland kennt man auch in Kriegszeiten 
die Verpflichtung zum Schutze des fremden Privat- 
eigentums. | 

Die ausländischen Pavillons auf der Bugra sind 
überdies nicht Eigentum der betreffenden Nationen, 
sondern sind zum größten Teil von deutschen Archi- 
tektenfirmen errichtet, denen gegenüber die Ausstel- 
lung verantwortlich ist. Die genannten Hallen sind 
vollkommen unversehrt, aber natürlich geschlossen. 
Alle übrigen Hallen sind nach wie vor geöffnet und 
mit ihrem reichen Inhalt dem Publikum, das sich 
zahlreich wieder einfindet, unverändert zugänglich. 


— .. —— 6 
Der Papiermarkt in Skandinavien. 
(Originalbericht.) 


Mit dem Ausbruch des europäischen Krieges 
haben sich die Verhältnisse des Papiermarktes sehr 
verändert. Die Nachfrage ist namentlich von Eng— 
land aus ganz gewaltig. Leider ist die Verbindung 
noch immer sehr unregelmäßig, und neuerdings wei— 
gern sich die Matrosen angesichts der angeblich von 
Deutschland gelegten Minen, die Waren zu beiördern. 
Zurzeit erhalten wir in England 180—190 K pro 
Tonne fob für Zeitungspapier, währeud vor dem 
Krieg nur 140 K und oft noch weniger bezahlt wur- 
den. Da deutsche und österreichische Papierliefe— 
rungen (unter denen das deutsche Druckpapiersyndi— 
kat eine Rolle spielte) zurzeit ausgeschaltet sind, 
viele skandinavische. teilweise auch englische Pa- 


tionsmöglichkeit kleiner als die Nachfrage, und so 
läbt es sich erklären, daB die Preissteigerung sich 
augenblicklich zwischen 20 und 50 K pro Tonne be- 
wegt und voraussichtlich noch höher gehen wird. Da 
in Skandinavien neben dem Mangel an Wasser auch 
der an Kohlen immer empfindlicher wird und in Nor- 
wegen beispielsweise verschiedene Züge eingestellt 
wurden, so läßt sich nicht abschen, wie sich der Pa- 
piermarkt in der nächsten Zeit gestalten wird. 

Was die Stimmung in den nordischen Papier- 
macherkreisen gegenüber dem Weltkrieg anbelangt, 
so sind die Sympathien durchaus auf deutscher Seite, 
und als Vater des Uebels wird John Bull rundweg 
anerkannt, der der Besserung seines Geschäfts 


pierfabriken den Betrieb eingeschränkt oder ganz wegen es über sich brachte, Ströme von Tränen und 
eingestellt haben, ist das Angebot und die Produk- Blut dem Gotte Merkur zu opfern! E. 
re — 
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Geschäfts nachrichten. 


Den Heldentod fürs Vaterland ist gestorben 
Herr Albert Poensgen, Oberleutnant der Reserve. 
Teilhaber der Firma Poensgen & Co., Papierfabrik 
Kieppemühle in Bergisch Gladbach. (Warme Teil- 
nahme. D. R.) 

T Am 31. August ist Herr Hugo Brüggemann, 
Direktor der Papierfabrik Eggerscheidt bei Ratingen, 
welcher als Landwehriınann zur Fahne einberufen 
war, nach einer Blinddarm-Operation im Alter von 
37 Jahren gestorben. 

Herr Papiertechniker Adolf Beckh aus Faurndau 
bei Göppingen, Leutnant d. R. des Feldartilleric- 
Regiments Nr. 26, wurde verwundet. 

Ferd. Emil Jagenberg, Düsseldorf. Infolge güt- 
lichen Uebereinkommens ist Herr Gustav 
Mayer-Voigt am 5. September ausgetreten und 
damit dessen Prokura erloschen. 


Papierpreiserhöhung. Sämtliche Feinpapier- 
fabriken Schwedens haben beschlossen, ihre 
Preise um 10 pCt. zu erhöhen. Für Kunstdruck- 
papier beträgt die Erhöhung 20 pCt., während der 
Preis für Normalpapiere vorläufig unverändert bleibt. 
Diese Preissteigerung wird als wohlberechtigt und 
sehr mäßig bezeichnet, da sämtliche Rohmaterialien, 
so Harz, Chlor, Schwefel und insbesondere Zellstoff 
ganz bedeutend im Preise gestiegen sind, Zellstoff 
um mehr als 20 pCt. (Svensk Pappers-Tidning.) 


Brandunglück. Am 5. September, mor- 
gens 3 Uhr, entstand im alten Zellulose-Sortier- 
gebäude (Holzsortierung) der Nettingsdorier Papier- 
fabrik Actiengesellschaft in Nettingsdori bei Linz 
a. Donau (Ober-Oesterreich) aus unbekannter Ur- 
sache ein Brand, der weitergreifend auch das Zellu- 
lose-Kochereigebäude nebst Vorräten von Holz- und 
Zellulose usw. einäscherte. Von Maschinen sind die 
Holzsortiertrommel, 2 Transportgurten und 1 Becher- 
Elevator verbrannt. Die Papierfabrik und die Holz- 
schleiferei sind nicht in Mitleidenschaft gezogen. Der 
Betrieb der Zellulosefabrik wird nach Fertigstellung 
des Notdaches in ca. 3 bis 4 Tagen unbehindert wie- 
der aufgenommen werden können. Die Schaden- 
summe von ungefähr K 70 000.— ist durch Versiche- 
rung gedeckt. 


Du In Nr. 34, Seite 3162 haben wir bekannt- 
gegeben, daß wir während der Dauer des Krieges 
Stellenanträge aus Deutschland und Oesterreich-Un- 
garn zum halben Preise, kurz gefaßte Stellengesuche 
von Unterbeamten und Arbeitern aber vollständig 
unentgeltlich aufnehmen, sowie daß bei letzteren 
lediglich 50 Pfg. oder 60 Heller für Portoauslagen in 
Briefmarken mit der Bestellung einzusenden sind. 
Um Mißverständnissen vorzubeugen, tragen wir nach, 
daß zu Unterbeamten Werkführer, Betriebsleiter usw. 
nicht zu rechnen sind, des ferneren, daB es nicht 
angängig ist, Gratisanzeigen beliebig oft zu bestellen. 
Wir nehmen jede derartige Anzeige I mal kostenlos 
auf, Wiederholungen dagegen werden, wie früher, 
zum halben Preise, also zu 12½ Pfg. bezw. 15 Heller 
die einspaltige Nonpareille-Zeile berechnet. 
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Wiederbelebung des Geschäfts. 


Aktiengesellschaft für Maschinenpapierfabrikation 
in Aschaffenburg. Die Gesellschaft hat ihre Fabrik- 
anlagen ohne Ausnahme seit Kriegsausbruch in Betrieb 
gehalten, wenn auch in der ersten Zeit angesichts 
der völligen Einstellung des Güterverkehrs in einge- 
schränkter Weise. Sämtliche Angestellte, welche nicht 
zum Heeresdienste herangezogen wurden, blieben wei- 
ter in Tätigkeit. Die Verwaltung ist jetzt bestrebt, 
mit dem vorhandenen Personal die Produktion wieder 
nach und nach zu steigern. Der Güterverkehr kommt 
allmählich wieder in Fluß und gewisse Ansätze einer 
Neubelebung der Nachfrage sind schon wieder be- 
merkbar. Rohmaterialmangel sei für die Fabrikbe- 
triebe der Gesellschaft nicht zu befürchten. Irgend 
welche Schäden durch die Kriegsführung an sich haben 
die Fabrikanlagen der Gesellschaft — bekanntlich hat 
die Gesellschaft auch eine Fabrik in Memel in Ost- 
preußen — bis jetzt nicht erlitten. (M. N. N.) 


München - Dachauer Aktlengesellschaft für Ma- 
schinenpapierfabrikation in München. Wie die Ge- 
sellschaft den „Münch. N. N.“ mitteilt, sind die durch 
den Krieg geschaffenen Veränderungen im politischen 
und wirtschaftlichen Leben auch bei ihr sehr merk- 
bar. Immerhin sei sie in der Lage, den Betrieb in 
eingeschränktem Maße aufrecht zu erhalten. Es sei 
unmöglich, vorauszuschen, wie sich die Lage weiter 
gestalten wird; jedoch hofie die Verwaltung, daß 
den guten Nachrichten vom Felde auch wieder eine 
Belebung des Geschäftes folgen wird, wofür jetzt 
schon erfreuliche Anzeichen vorhanden sind. 


Teisnacher Papierfabrik A.-G. Die Gesellschaft 
hat den Münchner N. N. auf Anfrage mitgeteilt, daß 
während der ersten Kriegswochen der Geschäftsgang 
auch bei ihr eine fast vollständige Stockung erlitt. 
Inzwischen ist aber eine Wiederbelebung eingetreten, 
die die Anfrechterhaltung des Betriebes, wenn auch 
vorläufig nur in beschränktem Umfange, ermöglicht. 
Eine gute Nachfrage nach Papier dürfte — einst- 
weilen im Inland — mit Sicherheit zu erwarten sein, 
da bei den Verbrauchern kaum nennenswerte Vor- 
räte vorhanden sind. Die Gesellschaft betrachtet da- 
her die künftige Gestaltung des Geschäftes mit Zu- 
versicht, besonders dann, wenn Deutschland sieg- 
reich bleibt. 

Weitere diesbezügliche Mitteilungen nehmen wir 
gern auf. 


Das Zentral-Tabaksgefälle hat bei der Papier- 
fabrik Smith & Meynier in Fiume dieser Tage 35 Mil- 
lionen Princessas-Zigarettenhülsen bestellt. Diese 
große Bestellung ermöglicht es der Fabrik, den Be- 
trieb wieder in vollem Umfange fortzusetzen, wo- 
durch 300 Arbeitern die Existenz gesichert ist. 


Trotzdem wir den Text dieser Nummer um 
2 Seiten vermehrt haben, konnte ein Beitrag des 
Herrn Generalsekretär Ditges über „Der Krieg 
undder Papiermarktin den V. St. v. A.“ 
keinen Platz mehr finden, mußte vielmehr für die 
nächste Nummer geschoben werden. 
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Kriegsanleihen. 


Die Bekanntmachung des Reichsbank-Direkto- 
riums, Kriegsanleihen betreifend, kam leider zu spät 
in unsern Besitz, um noch in letzter Nr. 37 aufge- 
nommen werden zu können und für die dieswöchige 
Nr. 38 ist es zu spät, da die Zeichnungen nur bis 
einschließlich Sonnabend den 19. September mittags 
1 Uhr entgegengenommen werden und unser Blatt 
bis zu diesem Zeitpunkt nur in die Hände eines Tei- 
les unserer Leser gelangt. Aber an solche möchten 
wir die ernste Mahnung richten: Zeichnet aus pa- 
triotischen Gründen die Kriegsanleihen! Gro- 
Bes steht auf dem Spiele. Noch erwartet der Feind 
von unserer vermeintlichen finanziellen Schwäche 
sein Heil. Der Erfolg der Anleihe muß auch diese 
Hoffnung zerstören. Dabei werden zu billigem Kurse 
Wertpapiere von hervorragender Sicherheit mit aus- 
gezeichneter Verzinsung angeboten. 


Regelmäßige Schifisverfrachtungen ab Genua mit 
neutralen Damplern. Nach folgenden Häfen ist Ge- 
legenheit zu regelmäßigen Schiffsverfrachtungen ab 
Genua mit neutralen Dampfern gegeben: New York, 
Rio Janeiro, Santos, Montevideo, Buenos Aires, Rosa- 
rio, Asuncion, Chile, Peru, Zentral-Amerika, alle Häfen 
des Mittel- und Schwarzen Meeres, Marokko, Lissa- 
pon, Canarische Jnseln, Suez, Aden, Bombay, Port- 
Said, Colombo, Penang, Singapore, Bangkok. 


Beilagen-Hinweis. 


Der Postauflage ist eine Karte der Firma F. H. 
Banning & Seybold Maschinenbau-Ges. m. 
b. H., Düren, Rhid., beigeheftet. 

Der unserer heutigen Nummer beiliegende Pro- 
spekt der Firma: Reform-Gesellschaft für Heiz- und 
Trockenanlagen m. b. H. in Görlitz über „Reform- 
Lufterhitzer“ sei einer eingehenden Beachtung 
empfohlen, umsomehr als die Abdampfwärme von 
Auspuff- und Kondensationsdampfmaschinen und Lo- 
komobilen in den meisten Betrieben unausgenutzt 
entweicht. 


Am 31. 8. 14. starb nach erfolgter Blinddarm -Operation im Alter von 
37 Jahren unser hochverehrter Direktor Herr 
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Die Papierfabrik der Firma Joh. Sutter in Schopf- 
heim hat nicht, wie in letzter Nummer Seite 3280 
irrtümlich mitgeteilt, den Betrieb wieder aufgenommen, 
sondern sie steht vollständig still. Um die Arbeiter 
indessen nicht brotlos zu machen, wird den nicht ein- 
berufenen Arbeitern und den Arbeiterinnen bis auf 
weiteres für vier Tage pro Woche der volle Lohn 
und den Frauen der im Felde stehenden Arbeiter 
80 Pfg., sowie für jedes Kind unter 14 Jahren 30 Pig. 
täglich bezahlt. In einem der schönen Neubauten 
der Firma wurde ein Lazaret eingerichtet. 


An die 

Bezieher des Wochenblattes in Oesterreich-Ungarn. 

Der Postanweisungsverkehr Oesterreich-Ungarns 
mit dem Deutschen Reiche wurde am 15. September 
wieder aufgenommen. Wir ersuchen deshalb unsere 
Leser in Oesterreich-Ungarn, uns die rückständigen 
Beträge für Abonnement oder Anzeigen 
wieder, wie früher, vermittelst Postanweisung cin- 
zusenden. Wir nehmen aber auch fernerhin öster— 
reichische Kronen-Noten in Zahlung an. Hierfür ist 
Sendung mit Wertbrief angezeigt, Postanweisungen 
sind aber billiger und einfacher. 
Handelsregister-Eintragungen. 


In das Handelsregister Berlin ist eingetragen, 
daß die von der Elberfelder Papierfabrik beschlos- 
sene Herabsetzung des Grundkapitals bis auf Mark 
2 400 000 durchgeführt ist. Die gleichfalls beschlos- 
sene Erhöhung des Grundkapitals erfolgt nicht. Das 
Grundkapital zerfällt jetzt in 2291 Vorzugs- und 109 
Stammaktien. 

Aktiengesellschait der k. k. priv. Pittener Pa- 
pierfabrik, Wien, I., Kaiser Wilhelmsring 2. Franz 
Desselier, k. k. Regierungsrat, und Viktor 
Freiherr von der Lippe, Direktorstellver— 
treter des Wiener Bank-Vereines, beide in Wien, 
sind als Mitglieder des Verwaltungsrates eingetra- 
gen. Jeder von ihnen zeichnet kollektiv mit einem 
anderen Mitgliede 
einem gesellschaftlichen Prokuristen. 
des Otto Härtel! ist gelöscht. 


des Verwaltungsrates oder mit 
Die Prokura 


Hugo Brüggemann. 


Wir verlieren in dem teueren Verstorbenen einen mit seltener Herzensgüte 
ausgestatteten Vorgesetzten, der uns durch seine nie erlahmende Arbeitsfreudig- 
keit stets ein leuchtendes Vorbild war und dessen Verlust wir aufs tiefste 


betrauern. 


Ehrend und dankbar werden wir seiner stets gedenken. 
Eggerscheid, den 10. Sept. 1914. 
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Die Beamten der Firma August Bagel. 
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Papleriabrik Oberschmitten W. & J. Moufang 
Aktiengesellschaftt zu Oberschmitten bei Nidda. 
Durch Beschluß des Aufsichtsrats ist auf die Dauer 
der Vertretungsverhinderung des durch die Mobil- 
machung einberufenen Vorstandsmitgliedes Direktors 
Friedrich Voltz zu Nidda die alleinige Ver- 
tretungsbefugnis der Gesellschaft dem Direktor 
Daniel Schanz zu Oberschmitten übertragen. 


Papierfabrik Dittersbach, Hermann Gelpel in Dit- 
tersbach bei Stolpen, Sachsen. Prokura ist erteilt 
der Fabrikbesitzersehefrau Anna Gertrud 
Geipel, geb. Brucker, in Dittersbach. 


Papierstofwerk Gesellschaft mit beschränkter 
Haftung in Dresden. Der Sitz der Gesellschaft ist 
nach Rhelndürkhelm verlegt worden. 


C. A. Roscher Nachi. in Markersdori bei Burg- 
städt, Sachsen. Dem Kaufmann Rudolf Max Güra 
in Markersdorf ist Prokura dergestalt erteilt worden, 
daß dieser die Firma nur in Gemeinschaft mit einem 
der drei Prokuristen, Kaufleuten Heinrich Oswald 
Müller, Carl Emil Schuricht und Richard 
Hermann Steinbach, sämtlich in Markersdorf. 
zeichnen und vertreten darf. 

Die Firma C. Chellus & Cle. in Rumbeck ist auf 
die gleichnamige Gesellschaft mit beschränkter Haf- 
tung übergegangen. 


„Brieger Dachpappeniabrik F. Falch“, Brieg, 
Bz. Breslau. Dem Artur Fäcke in Brieg ist 
Prokura erteilt. 


Oesterreichische Aktiengesellschaft für Papier- 
industrie, Wien, I., Grünangergasse 2. Direktor 
Emilvon Linhart in Wien ist als Mitglied des 
Verwaltungsrates eingetragen. Er zeichnet kollektiv 
mit einem anderen Mitgliede des Verwaltungsrates 
oder mit einem gesellschaftlichen Prokuristen. Seine 
Kollektivprokura ist gelöscht. 


Die Firma Fürth & Gellert, Aktlengesellschaft 
für Papierindustrie, Budwels, Zw. N. der in Pilsen be- 
stehenden Hauptniederlassung, ist infolge Umwand- 
lung in eine Gesellschaft mit beschränkter Haftung 
mit der Firma „Fürth & Gellert, Papierindustriege- 
sellschaft mit beschränkter Haftung“ gelöscht. Den 
Herren Qustav Polacek in Pilsen und Stephan 
Pich! in Budweis ist Prokura erteilt. 


Paul Süß, Aktiengesellschaft für Luxuspapier- 
fabrikation in Dresden. Carl Paul Süß ist nicht 
mehr Vorstand. Zu Mitgliedern des Vorstandes sind 
bestellt die Kaufleute Friedrich Paul Bene- 
dix in Dresden und Edwin Vincenz Holt- 
haus in Mügeln. Die Prokuren des Kaufmanns 
Edwin Vinzenz Holthaus und des Ober- 
buchhalters Alfred Oskar Franz Rien- 
äcker sind erloschen. 


„Filter- und brautechnische Maschinen- Fabrik 
Act.-Ges. vorm. L. A. Esziager“ in Worms. Der 
Kaufmann Georg Ludwig Wolf in Breslau ist als 
Mitglied des Vorstands der Gesellschaft mit der 
Maßgabe bestellt, daB er die Gesellschaft gemeinsam 
mit einem anderen Mitgliede des Vorstands oder 
einem Prokuristen oder Handlungsbevollmächtigten 
zu vertreten und deren Firma zu zeichnen berechtigt 
ist. 
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Continentale Papiersackfabrik, Aktiengesell- 
schaft Krappitz. Die Prokura des Richard 


Haehnel in Krappitz ist erloschen und dem Buch- 
halter Robert Löffler in Krapitz ist Prokura 
erteilt. 

Firma Baler & Schneier, Geschäftsbücherfabrik 
und Papiergroßhandlung in Hellbronn. Als weiterer 
Gesellschafter ist mit Wirkung vom 1. Juli 1914 an 
eingetreten Wilhelm Schneider, Fabrikant. 


Deutsche Faserstofi-Gesellschaft mit beschränk- 
ter Haftung in Fürstenberg, Mecklenbg. Die Prokura 
des Kaufmanns Walter Küntscher in Fürsten- 
berg ist erloschen. 


Mechanische Papierhülsen- und Spulenfabrik Al- 
fred Hübner, Gesellschaft mit beschränkter Haltung, 
in Eckartsberg bei Zittau Der Geschäftsführer 
Max Oskar Lehnert ist ausgeschieden. 


Hameler Paplerwarenfabrik, Gesellschaft mit be- 
schränkter Haftung in Hameln. Dem Buchhalter 
Wilhelm Schäffer zu Hameln ist Prokura 
erteilt. 


„Papierwarenfabrik Wiesbaden, Gesellschaft mit 
beschränkter Haftung“ in Wiesbaden. Der Geschäfts- 
führer Sartorius ist allein zur Vertretung be- 
fugt. August Thon ist als Geschäftsführer aus- 
geschieden. 


Nürnberger Briefcouverts- und Papier-Ausstat- 
tungs-Fabrik Carl Pflüger & Cie. in Nürnberg. Dem 
Kaufmann Alfred Guckenheimer in Nürn- 
berg ist Prokura erteilt. 


Pergament- und Papierstoffwerke Altona, Ge- 
sellschaft mit beschränkter Haftung, Altona. Willi 
Georg Heinrich Freiherr v. Reiswitz- 
Kaderzen und Grabowka in Altona ist 
zuni stellvertretenden Geschäftsführer bestellt. 


Dachpappen- und Asphaltpapierfabrik, Gesellschaft 
mit beschränkter Haltung, Dorsten. Dem Kaufmann 
August Kohl zu Cöln-Mülheim ist Prokura erteilt; 
er ist befugt, Grundstücke zu veräußern und zu be- 
lasten. 

Leipziger Papierwarenfabrik Frledr. Prößdorf in 
Leipzig. Prokura ist erteilt dem Kaufınann Johann 
Rosensprung in Leipzig. 

Die Firma Holz-, Glace- und Buntpappeniabrik 
Reinhardt Feig in Streckewalde bei Wolkenstein in 
Sachsen ist erloschen. 

Carl Lange Nachiolger, Bremen. Aın 4. August 
1914 ist an Johann Andreas Heise Prokura 
erteilt. 

Hugo Möllhoff, Papier-, Schreib- und Zeichen- 
materialien - Großhandlung in Essen. Der Ehefrau 
Hugo Möllhoff, Maria geb. Wimmers, Essen, 
ist Prokura erteilt. 

Hermann Schellenberg’sche Buch- und Papier- 
handlung Inh. Philipp Brand zu Wiesbaden. Der 
Ehefrau des Buchhändlers Philipp Brand, Jska 
geb. Sator, zu Wiesbaden ist Prokura erteilt. 


Max H. Sutter, Cöln. Die persönlich haftenden 
Gesellschafter sind Max Heinrich Sutter, 
Kaufmann, Wilhelm Sutter, Kaufmann, beide 
zu Cöln. Die Gesellschaft hat am 1. August 1914 be- 
gonnen. 
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Generalversammlungen. 


Papierfabrik Balenfurt, am Montag, den 28. Sep- 
tember, vormittags 11 Uhr, im Hotel Kaiserhof in 
Ravensburg. 


Holzstoff-, Lederpappen- und Papierfabrik zu 
Wasungen a. d. Werrabahn, am 26. September d. J.. 
nachmittags 3% Uhr, im Geschäftsraum der Fabrik 
in Wasungen. 

Pommersche Papierfabrik Hohenkrug, am Sonn- 
abend, den 26. September 1914, vormittags 10 Uhr, 
in der Börse zu Stettin. 
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Konkurse, 


Kurt Udo Haubold, Inhaber eines Buchbinderei- 
geschäfts und einer Papierhandlung in Radebeul bei 
Dresden, Bahnhofstraße 14. 


Kaufmann Benjamin Salomon in Leipzig, Auen- 
straße 23, Inhaber einer Papier- und Schreibwares- 
großfiandiung unter der Firma B. Salomon in Leip- 
zig, Jacobstraße 9. Anmeldefrist bis zum 5. Okt. 1914. 


Kaufmann Alexander Walter Rehleld in Firma 
„R. M. Rehield“ in Dresden, Hauptstr. 30, Papler- 
u. Schreibwarenhandlung. Anmeldefrist bis zum 5. Nov. 


——— 1 . —— 


Ein- und Ausfuhr Deutschlands von Papier, Pappe und Halbstoffen etc. zur Papier- 
fabrikation in den Monaten Mai bezw. Januar / Mai des Jahres 1914. 


Nach dem Mai-Heft der „Monatlichen Nachweise über den auswärtigen Handel Deutschlands” 


herausgegeben vom Kaiserlichen Statistischen Amt. 


Waren-QOattung 


Papierlumpen, alle zur Papierbereitung dienenden Abfälle 
Halbzeug aus Abfällen von Gespinstwaren oder dergleichen $ s ; — 1101 5 
Holzmasse (mechanisch bereiteter Holzstoff, Holzschliff) 


In Doppelzentnern. 


Einfuhr | Ausfuhr | Einfuhr | Ausfuhr 
Mai Mai Januar- | Januar- 


Mai Mai 
1914 1914 


1914 | 1914 


49692| 81014| 254 205 312 275 
5 534 
| 1020| 12079 13 902 45543 


Chemisch bereiteter Holzstoff (Zellstoff); Stroh-, Esparto- und anderer 


Faserstoff 33 156197 332| 169 108 | 888 909 
Glanzpappe (Preßspan) dad ändere hochgerlättete 5 Kunstleder- 

pappe sowie andere feine Pappen a a i ; . . 183| 2442 1400| 10796 
Vulkanfiber . A ; 593 19 5 204 295 
Pappen aus Holzstoff (Braunholz-, e Stroh-, Schrenz:: Törfpapne 

und andere nicht genannte grobe Pappen . ; ; i 12 445| 31 642| 50304 138 886 
Dachpappen, Röhren aus Dachpappe; Steinpappe; Schiffsfilz £ 2237| 7406 9447| 28838 
Pappen aller Art, weiB oder farbig gestrichen, mit Papier beklebt, lackiert 

bronziert,m.Wollstaub usw. überz.,durchPressen gemust.;Malerpappe 28 3326 116| 16328 
Gelbes Strohpapier; ganz grobes graues Löschpapier — 1 118 118 
Packpapier in der Masse gefärbt . 5 A 2031 | 88845 9 465 401 799 
Druckpapier, ungefärbt oder in der Masse gefärbt 704 74215 4069 305 431 
Karton- (Karten-) Papier ohne Zeichenkartonpapier ; i og 20| 15 26 235 63704 
Löschpapier, außer ganz grobem, grauen Filtrierpapier R 225 688 1260| 2993 
Packpapier aller Art, vorstehend nicht genannt, Seidenpapier über 30 g 

auf I am . : N ; : . 4 2985 = 13 407 er 
Pergamentpapier 1070 4573 2936 22685 
Schreib-, Brief-, Bütten-, Nolenpapier 72 20 764 2429 78 948 
Zeichen-, Zeichenkartonpapier 141| 2183 617 8987 
Seidenpapier, nicht unter 655 d fallend 860 4002 5713| 19958 
Photographisches Rohpapier, nicht bary tiert, Filz- Tapeten: u. anderes Papier 417 9592 1711| 43688 


Buntpapier, lackiertes Papier, mit Kreide usw. überstrichenes Papier, mit Me- 
talldruck, Metallüberzug, Gold- oder Silberschnitt versehenes Papier 109 = 750 a 
Buntpapier, einschließl. des mit Kreide usw. übesstrichenen oder mit Metall- 


druck versehenen Papiers — 23530 — 103 729 
Tapeten, Tapetenborten aus Papier ` 191 | 12 508 2344| 65507 
Schieferpapier, Tafeln daraus, ohne Verbindung‘ Schleif-, Polierpapier ; 324 | 2336 1275| 10646 
Lichtempfindliches (gebrauchsfertiges) photographisches Papier 2 43| 1509 172 6743 
Briefpapier, Briefkarten u. Briefumschläge in BehältnissentPapierausstattüng) 287 655 940! 2892 
Waren aus Papier, Pappe, Steinpappe, Holzmasse, Zellstoff usw. ; ; 221| 5833 709 18286 
Waren mit Metallüberzug oder Metalldruck sowie fein bemalte Waren . 47 93 115 373 
Papierspäne; Altpapier; Einstampfpapier; entwertete Briefmarken 23992! 9010| 112 111 46268 
Papier, Pappe und Waren daraus, unvollständig angemeldet A ; ; — 45 — 921 
Papier, beschriebenes, bedrucktes. l 525 2359| 2598! 11908 
Holz zu Holzmasse, Holzschliff, Zellstoff 1095658 46 032 3174 927 171 240 
Maschinen für Holzstoff- und Papierherstellung 6! 5495 773 50 605 


Herausgeber und verantwortlicher Redakteur: Kommerzienrat Oustay Güntter in Biberach. 
Technischer Redakteur: Professor Ernst Kirchner in Chemnitz. 
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Original-Artikel sind Eigentum des Wochenblattes 
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weitig veröffentlicht werden; in solchem Falle ist 
deutliche und vollständigeQuellenangabe vorzunehmen. 
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Verwendung von abgelegten Naß- und Steigefilzen für unsere 
Soldaten. 


Unser Aufruf in Nr. 37 hatte schon 
schöne Erfolge. So sandten uns: 

Die Patentpapierfabrik zu Penig 
2 große Filze. 

Frau Lily Lehne, 
Holzstofffabrik, 
10 Filze. 

Jacob Oechelhaeuser, Papierfabrik 
G. m. b. H., Siegen 4 Nah filze. 

Mahla & Graeser, Papier- und 
Zellulosefabrik in Rems e (Mulde) 50 kg 
Wollfilze. 

Holzstoff- und Papierfabrik 
Fleck G.m.b.H. in Fleck (Oberbayern) 
70 kg Filze. 


Die letztere Fabrik schreibt uns: 


Infolge des Aufrufes im Wochenblatt Nr. 37 
sandten wir gestern an Ihre w. Adresse franko: 
P. F. 2 Ballen gebrauchte Filze, gewogen 70 kg, für 
die im Felde stehenden Truppen bestimnit. 

Wir hoffen gerne, daß sich alle deutschen Pa- 
pier- und Pappenfabrikenander Sammlung betei- 
ligen und die gebrauchten Filze für unsere im Felde 


i. Fa. A. Lehne, 
Türkheim (Schwaben) 


stehenden Truppen gerne hergeben werden. Ebenso 
sagen wir Ihnen Dank für die Mühe, welche Sie 
durch die Sammlung und Weiterbeförderung auf sich 
genommen haben. 

Vielleicht haben Sie die Güte, den Aufruf noch 
mehrere Male erscheinen zu lassen; der Erfolg wird 
dann gewiß nicht ausbleiben. 

Ferner schreiben uns die Firmen: 

Brückner & Co. in Calbe (Saale): 


Die von Ihnen gegebene Anregung, den Vorrat 
von abgelegten Naß- und Steigefilzen den im Felde 
stehenden Truppen zu übersenden, ist sehr dankens- 
wert. Auch wir würden ihr gern Folge geben, allein 
wie an vielen anderen Orten, so ist auch hier eine 
Sammelstelle für derartige Liebesgaben errichtet, 
der wir unseren Vorrat an Filzen überweisen werden. 

Papierfabrik Niederschmiedeberg 
vorm. Siebmann, Lange & Co., C. T. 
Pilz in Niederschmiedeberg, sächs. 
Erzgeb.: 

Ihr Aufruf in Nr. 35, Seite 3202, betreffend ge- 
brauchte Filze für unsere im Felde stehenden Trup- 
pen, findet meinen größten Beifall und bemerke ich, 
daß auch ich gern bereit bin, in dieser Angelegenheit 
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etwas zu tun. Ich habe heute bereits einen größeren 
Posten gebrauchte Naß- und Steigefilze an das 
15. Train-Depot, Abnahmestelle 2, Königsbrücker- 
straße, Flügel C, Dresden-N., abgesandt. Wenn von 
Ihnen erwünscht, würde ich einen Teil nach dort zum 
Weiterversand abrichten. Ich bitte um Bescheid, ob 
ın diesem Falle das Gut von der Eisenbahn ebenfalls 
frei befördert wird, wie es bei der Beförderung an 
obige Adresse nach Dresden der Fall ist.“ 


Herr Direktor Schinkel, Penig: 


Ihren Aufruf in Nummer 37 des Wochenblattes 
für Papierfabrikation, die Sammlung von alten Filzen 
betreifend, habe ich mit Interesse gelesen und danke 
Ihnen dafür, daß Sie sich der Mühe des Sammelns 
unterziehen wollen. Hoffentlich finden sich auch 
Firmen genug im Deutschen Reich, die Ihnen Mate- 
rial zusenden, damit sie unseren braven Truppen 
für die kommende schlechte Jahreszeit eine gute 
Hilfe leisten. 

Wir haben Ihnen Anfang dieser Woche eine Rolle 
mit zwei großen Filzen zugesandt. 


Herr Traugott Copony, Reichstags- 
abgeordneter i. Fa. Martin Copony, Pa- 
pierfabriken in Kronstadt (Siebenbürgen) 
schreibt uns: 


Ich gestatte mir, Ihnen beiliegend einen Aufruf 
einzusenden, um dessen Aufnahme in Ihr geschätztes 
Blatt ich Sie freundlichst bitten möchte. 

Ich zweifle nicht daran, daß Sie der guten Sache 
wegen hierzu gerne bereit sind und danke Ihnen im 
voraus für Ihr freundliches Entgegenkommen 
herzlichst. 


Aufruf au unsere Frauen und Töchter! 


Der heilige Krieg unserer beiden Reiche hat be- 
gonnen. Aber eben auch nur begonnen, und wie 
lange er noch dauern wird, weiß heute niemand. — 
Bisher war die Witterung erträglich und warm und 
hatten unsere braven Soldaten unter ihren Unbilden 
nicht zu leiden. Nun aber kommen die kalten Nächte, 
bald setzt der regnerische Herbst ein und nachher 
bittere Winterkälte, und das Uebernachten im freien 
Felde und das tage- und nächtelange Liegen in Jen 
Schützengräben bedroht das Leben all unserer Lieben 
in Felde vielleicht noch mehr wie die feindlichen 
Geschosse. — Die Ausrüstung unserer Armeen ist 
eine tadellos gute, aber sie bezieht sich doch mehr 
auf die äußere Uniform, weniger auf warmes Unter- 
zeug. 

In rührender Fürsorglichkeit sind unsere Frauen 
und Töchter bemüht, hierin Abhilfe zu schaffen, in- 
dem sie sogenannte Pulswärmer, Strümpfe, Knie- 
schützer und dergleichen emsig stricken und nähen. 
Am meisten aber bedürfen die Verdauungsorgane 
der Soldaten des Wärmeschutzes, da von deren Ge- 
sundheit in erster Reihe die Leistungsfähigkeit des 
Menschen abhängt. — Mehr als alle anderen Organe 
und Teile des Körpers sind die Verdauungsorgane 
den Angriffen der Witterungsunbilden einerseits, an- 


»Wenn dem betreffenden Beamten unser Aufruf 
in Nr. 37 oder in dieser Nummer vorgezeigt wird, 
hoffen wir, daß die Beförderung auch an uns kosten- 
los erfolgt. 
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derseits aber auch durch die oft ungewohnte, meist 
unregelmäßige und zeitweilig ungenügende oder 
durch Zwischenfälle ganz aussetzende Nahrung. Er— 


krankungen ausgesetzt. — Bei Verdauungsstörungen 
sind diese Organe auch gegen Kälte und Nässe be— 
sonders empfindlich. — In allen Kriegen haben die 


Krankheiten von Magen und Darm: Typhus. Dys- 
enterie und Cholera, am meisten Opfer gefordert. 


Ich habe aus diesen Erwägungen heraus die 
Damen unserer Familien veranlaßt, Leibbinden und 
Brustschützer aus gebrauchten Naß- und Steig- 
filzen unserer Fabriken herzustellen, die wir durch 
die Leitung des Roten Kreuzes an unsere ärmeren 
Soldaten im Felde verteilen lassen wollen. — Es 
werden dies einige hundert Stück sein, aber was ist 
das in Anbetracht der Millionen im Felde stehender 
Truppen. Darum dachte ich, an die Frauen und 
Töchter der deutschen und österreichisch-ungari- 
schen Berufskollegen mit der Bitte und Anregung 
heranzutreten und sie zu bitten, auch ihrerseits 
solche Filzschützer zu verfertigen. — In jeder Pa- 
pierfabrik sind eine Menge ausrangierter Filze zu 
haben, man verwendet sie zwar zu Wickelwalzen 
und dergleichen, aber jetzt können sie nützlichere 
und wertvollere Verwendung finden, und ich glaube 
kaum, daß irgend ein Kollege nicht gerne diese paar 
Filze für unsere Soldaten opfern würde. — Die Leib- 
binden sind 1,20 m lang und 30 cm breit und die 
Enden sind von den Seiten auf je ein Drittel der- 
Länge etwas zugespitzt, und zwar das eine Ende 
etwas schmäler wie das andere, und an jedem 
Endeneck ist ein Bändchen in entsprechender Länge 
angenäht. — Die Brustschützer sind ein Stück Filz 
in der Länge von 1,25 m und 40 cm Breite. In der 
halben Länge wird ein Loch zum Durchstecken des 
Kopfes geschnitten. Die eine Hälfte deckt also den 
Rücken, die andere die Brust und an den Seiten, 
in halber Höhe etwa sind je zwei kurze Bändchen 
angenäht, um die beiden Hälften zusammenzichen 
und binden zu können. — Für das Kopfloch emp- 
fiehlt es sich, nicht bloß einen Schlitz zu machen, 
sondern man kann an der Brustseite noch einen 
zweiten kürzeren Qwuerschlitz anbringen und die 
Zipfel westenartig umschlagen und mit ein paar 
Stichen anheften. — Wo die Damen Zeit und Liebe 
darauf wenden wollen und können, können Brust- 
schützer sowohl als auch Leibbinden mit einem dün- 
nen Bändchen eingefaßt werden, was das Ausfransen 
verhindert und gleichzeitig auch ziert. 


Es gibt Hunderte Papier-, Holzstoff- und Zell- 
stoffabriken in Deutschland und Oesterreich-Ungarn 
und in jeder der Fabriken können leicht hundert und 
mehr solcher Schützer gemacht werden, sodaB man 
vielen Tausenden armen Soldaten damit helfen und 
sie in ihrer Gesundheit, sich und dem Vaterlande 
zum Heile, fördern könnte. — 


Ich bin überzeugt, mit meinem Aufruf keine 
Fehlbitte getan zu haben. Ungezählte fleißixe 
Frauenhände werden sich finden, die sich gerne der 
erbetenen Arbeit unterziehen werden, nicht nur in 
allen Papierfabriken unserer durch diesen Krieg in 
innigster Freundschaft und wundervoller Treue ver- 
bundenen Reiche, sondern auch außerhalb dieser 
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Länder, wo Sinn und Verständnis für die höheren 
Ziele unserer gerechten Sache wohnt. -— Gott segne 
sie alle dafür! 

Mit treudeutschen Grüßen 

Traugott Copony, Reichstagsabgeordneter 
in Kronstadt (Ungarn). 

Wir wünschen, daß auch dieser vortreff- 
liche Aufruf viel Erfolg haben möge. Wir 
würden es aber nicht für recht halten, wenn 
wir nicht auch die nachstehende Einsen- 
dung veröffentlichen würden: 

Zu dem in Ihrer Nummer 35, Seite 3202, des 
Wochenblattes erschienenen Aufruf an die Herren 
Papierfabrikanten, ihre alten abgelegten Naß- und 
Steigefilze nicht mehr zu verkaufen, sondern sie un- 
seren im Felde stehenden Soldaten zu schenken, er- 
laube ich mir, folgendes zu bemerken: 

„Unsere Heeresverwaltungen haben in ausrei- 
chenden Mengen gute neue Schlafdecken usw. bei 
vielen Deckenfabriken bestellt. Hunderte Arbeiter 
und Arbeiterinnen sind dadurch jetzt voll beschäftigt 
worden. Die alten Papiermaschinenfilze, zum Teil 
sehr angegriffen oder farbig (und abfärbend), dürften 
den gedachten Ersatz dafür nicht bieten, anderseits 
sind viele Arbeiter- und Arbeiterinnen durch den 
Verkauf der Filze an die dieselben verarbeitenden 
Fabriken beschäftigt. Auch ich verarbeite in meiner 
Fabrik nur abgelegte Naß- und Steigefilze. Bekomme 
ich diese nicht mehr, müßte ich meinen Betrieb, in 
dem auch jetzt stark gearbeitet wird, einstellen, und 
viele Familien, von denen auch der Mann mit im 
Felde steht, werden dadurch brotlos. Und meiner 
Konkurrenz geht es ebenso. Was der an und für 
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sich sehr lobenswerte Aufruf einerseits gut gemeint 
ist, so viel Schaden verursacht er anderseits. Und 
nicht nur die Kunstwollfabriken dürften dadurch 
schwer geschädigt, zun Teil still gelegt werden, 
sondern auch den Deckenfabriken dürfte indirekt 
Schaden erwachsen. Auch den Tuchfabriken, denen 
das aus den alten Filzen gewonnene Produkt guten 
Wollersatz bietet, zumal durch die abgeschnittene 
Zufuhr von Rohwolle Hausse und Knappheit ein- 
treten wird und schon eingetreten ist, entsteht emp- 
findlicher Schaden. 

Um der jetzt schwer kämpfenden Industrie nicht 
noch mehr zu kämpfen zu geben und gleichzeitig 
die Soldaten zu erfreuen, dürfte es da nicht besser 
sein, den Erlös, den die Herren Fabrikanten an den 
Filzen nehmen, zu ähnlichen Zwecken zu stiften? 
Dafür kann den Soldaten vielerlei Notdürftiges und 
Gutes geschaffen werden und dieses bringt beider- 
seits Segen. 

Ich hoffe, daß Sie im Interesse der beteiligten 
Industrieen und Klarlegung des Vorschlags diese 
Zeilen aufnehmen werden. 

Johannes Klug, Kunstwollfabrik 
in Zerbst.“ 


Wir müssen es selbstverständlich jedem 
Beteiligten überlassen, was er für das Rich- 
tige hält. Wir unsererseits nehmen weitere 
Gaben von abgelegten Naß- und Steigefilzen 
gerne entgegen und sagen dafür schon im 
voraus herzlichen Dank. Wir werden den 
Eingang jeder Gabe, gleich wie in heutiger 
Nummer, bescheinigen. 


— ſT—.— — — — 


Kriegsausschuß für das deutsche Papierfach. 
Niederschrift der 7. Sitzung am 7. September 1914 zu Berlin, im Papierhaus. 


Anwesend sind die Herren: 
Paul Ashelm Dr. Hankwitz 
Rudolf Bergmann Geheimrat Dr. Carl Hofmann 
Fritz Berliner Emil Jacobsohn 
Emil Buchholtz Hans Kraemer 
Georg Elsner Max Krause 


Siegmund Ferenczi Dr. Kubatz 
Franz Francke Paul Theodor Richter 
Eugen Hager E. Wegener. 


Dr. L. Hagelberg 

Entschuldigt fehlen die Herren: Ditges, 
Assessor Feibelsohn, Kommerzienrat Dr. 
Gottstein, Paul Pniower, Oskar Reuther, 
E. Schartiger. 

Der Vorsitzende, Herr Rudolf Berg- 
mann, eröffnet die Sitzung um 414 Uhr. 

Zu Punkt 1 der Tagesordnung verliest der 
Schriftführer, Herr Ferenczi, eine Anzahl 
Eingänge; eine süddeutsche Holzstoff-Fabrik 
hat u. a. den Kriegsausschuß aufgefordert, 
die Aufhebung des Ausfuhrverbotes für Holz- 
schliff und Zellstoff zu betreiben. Der Firma 
ist geantwortet, daß nach Auskunft des Herrn 


Kommerzienrats Dr. Gottstein, der dem 
Kriegsausschuß der deutschen Industrie an- 
gehört, die Aufhebung des Verbots in näch- 
ster Zeit erwartet werden könne. Im ähn- 
lichen Sinne äußert sich auch Herr Buchholtz. 

Weiter gelangt das Schreiben des Herrn 
Max Krause über die Krankenversicherung 
entlassener Arbeiter zur Verlesung. Das 
Schreiben hat den folgenden Wortlaut: 

„In meinem Aufsatz „Die Krankenkassen 
der entlassenen Arbeiter“ empfahl ich, die Ar- 
beiter nicht zu entlassen, sondern nur aus- 
setzen zu lassen, in jedem Falle aber den Ar- 
beitern zum mindesten die Aufrechterhaltung 
ihrer Krankenkassenrechte zu ermöglichen. 


Dies muß auf folgendem Wege geschehen: 

Nach Bestimmungen der Reichsversiche- 
rungs - Ordnung setzt die Versicherungs- 
pflicht nach § 165 Abs. 2 eine tatsäch- 
liche Arbeitsleistung voraus. Die Versiche- 
rungspflicht endigt mit dem Aufhören der 
Beschäftigung, ausgenommen, wenn die 
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Unterbrechung nur von ganz kurzer Dauer 
ist, was jetzt wohl in den seltensten Fällen 
zutrifft. Nach 8 313 R. V. O. hat der Ver- 
sicherte aber das Recht, innerhalb drei Wo- 
chen nach dem Ausscheiden aus der Beschäf- 
tigung freiwilliges Mitglied der Kasse zu 
werden. Erleichtert der Prinzipal dem Aus- 
getretenen nun die Zahlung der Kassenbei- 
träge, oder kann der Ausgetretene diese selbst 
zahlen, so muß der Versicherte 
innerhalb drei Wochen bei der 
Krankenkasse die Erklärung abgeben, daß er 
Mitglied der Kasse bleiben will und dann 
den Kassenbeitrag zahlen. Erfolgt diese Er- 
klärung in der ersten Woche nach der Ar- 
beitseinstellung, so hat das Mitglied auch 
Recht auf Kassenunterstützung für Krankhei- 
ten, welche innerhalb dieser drei Wochen ein- 
treten. Erfolgt die Erklärung erst in der 2. 
oder 3. Woche, so erwirbt das Mitglied nur 
das Recht auf Unterstützung auf Erkrankun- 
gen, welche nach Ablauf der dritten Woche 
eintreten. 


Zu Punkt 2 der Tagesordnung — fremd- 
sprachliche Wasserzeichen in deutschen Pa- 
pieren — bezieht sich der Berichterstatter, 
Herr Max Krause, auf die schriftlichen 
Ausführungen, die er den Mitgliedern des 
Kriegsausschusses hat zugehen lassen. 


Die Versammlung ist mit diesen Ausfüh- 
rungen in allen Punkten einverstanden. 


Die Ausführungen lauten wie folgt: 


Gegen deutsche Papiere mit englischen oder 
französischen Namen! 


Die nachfolgenden Ausführungen wenden sich 
nicht gegen die Einfuhr englischer oder französischer 
Papiere. Das deutsche Papierfach mit seiner Hun- 
derte von Millionen betragenden Ausfuhr ist kein 
Gegner des Güteraustausches der Nationen in Frie- 
denszeit. Die Ausführungen richten sich vielmehr 
allein gegen die Unsitte, deutsche Papiere mit 
englischen oder französischen Namen oder Wasser- 
zeichen zu versehen. 

Als Ueberbleibsel aus längst vergangenen Tagen 
haftet dem Deutschen die Vorliebe für „Ausländi- 
sches“ an, bis der Krieg auch damit, wie mit so 
vielem anderen, aufräumte. Unser deutsches Papier- 
fach ist hiermit besonders gesegnet; unzählige Pa- 
piere zeigen englische Wasserzeichen, unzählige 
Briefpapierschachteln französische Namen. Es ist 
geradezu eine Manie geworden, Schreibinaschinen- 
und Geschäftspapiere mit „Bonds und Linen Bank“, 


„Mills“, „Ivory Papers“ zu bezeichnen. Als Ent- 
schuldigung wird angeführt: 
a) für das Inland die Bevorzugung englischer 


Zeichen durch das Publikum und die nament- 
lich in den besseren Kreisen weitverbreitete 
Ansicht, englische Papiere seien auch heute 
noch besser als deutsche; 
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b) für das Ausland die Notwendigkeit, sich den 
Landessitten anzupassen und die überall cin- 
geführten englischen Papiere durch deutsche 
Papiere mit englischen Zeichen zu verdrängen. 
Man wird bei der Behandlung der Frage zwi- 

schen Inlandsverbrauch und Ausfuhr unterscheiden 
müssen. 
1. Inland. 

Mit großer Freude ist festzustellen, daB als erste 
Frucht des Krieges die Vorliebe für englische und 
französische Warenbezeichnungen von uns abgefal- 
len ist; überall werden sie vom Publikum zurück- 
gewiesen, und nur die Furcht, der Deutsche könne 
später wieder in den alten, liebgewordenen Schlen- 
drian zurückfallen, kann veranlassen, hier noch be- 
sonders darauf hinzuweisen, daß die Verwendung 
ausländischer Zeichen auf deutscher Ware unpatrio- 
tisch ist: sie täuscht falsches vor und entspricht 
den tatsächlichen Verhältnissen nicht. 

Die amtlichen Einfuhrzahlen lassen folgendes er- 
kennen: 

Frankreich führt Druck-, Karton-, Lösch-, Pack-, 
Schreib-, Brief-, Bütten- und Notenpapier in nennens— 
werter Menge nicht mehr ein und seine Einfuhr von 
Zeichen- und Seidenpapier nach Deutschland ist sehr 


Lering. 
England führt Pack-; Pergament-, Schreib-, 
Brief-, Bütten-, Noten- und Seidenpapier nicht in 


nennenswerter Menge ein, und seine Einfuhr von 
Druck-, Lösch- und Zeichenpapier ist gering und be— 
schränkt sich auf gewisse Spezialitäten. 

Die deutsche Ausfuhr dagegen nach 
beiden Ländern, insbesondere aber nach England, 
ist in ständigem Steigen begriffen: unsere Papier- 
industrie hat in den letzten Jahren jährlich für 35 
bis 40 Millionen Mark nach England ausgeführt. Die 
amtlichen Zahlen zeigen also deutlich, daß England 
den deutschen Markt schon lange verloren hat, wäh- 
rend wir den englischen Markt in steigendem Maße 
errangen. Eine geringe Einfuhr von Briefpapier- 
schachteln aus Frankreich (in 1913 für rund 105 000 
Mark) kommt zum Teil dadurch zustande, daß 
namentlich rheinische Fabriken an französische Ver- 
arbeiter Rohpapier lieferten, welches mit französi- 
schen Namen als „Pariser Fabrikat“ zurückkam. 

Die Zahlen zeigen, wie unrichtig die Ansicht ist, 
englisches oder französisches Papier sei heute noch 
besser als deutsches. Es gibt eigentlich gar kein 
englisches Schreib- oder Briefpapier mehr in 
Deutschland, und es wäre notwendig, hierüber 
namentlich die hohen und höchsten Kreise aufzu- 
klären. 

ln Inland ist eine Täuschung des Publikums 
durch ein fremdes Wasserzeichen zu verwerfen. 

Manche Zweige der Papierverarbeitung haben. 
ähnlich wie die Zigarren-Industrie, viele Namen 
nötig, und gegen die Sitte, diese Namen der Sage., 
der Götterwelt oder der lateinischen Sprache zu ent- 
nehmen oder Phantasiebezeichnungen zu bilden, ist 
nichts einzuwenden, wenn die Schreibweise des 
Wortes nichts ausländisch ist (Beispiele: Imperator. 
Universal, Kongreß, Jupiter, Mars usw.). 

2. Ausland. 
erfordert andere 


Die Ausfuhr Gesichtspunkte, 
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Der Handel muß sich den Bedürfnissen des Landes 
anpassen; so muß ein Papier nach England einen 
englischen, ein Papier nach Spanien einen spanischen, 
ein Papier nach Schweden einen schwedischen 
Namen tragen dürfen. Man kann es auch verstehen, 
daß früher beim Beginn unserer Ausfuhr so geliefert 
wurde, wie der Besteller es verlangte, aber heute 
darf der Deutsche nicht mehr der englischen Indu- 
strie dadurch Vorspanndienste leisten, daß er z. B. 
nach Süd-Amerika Papiere mit englischen Wasser- 
zeichen liefert! Jeder Bogen mit englischen Zeichen 
ist beim Publikum dort ein Kämpfer für England, ein 
Beweis für die Größe der englischen Industrie! 
Denn das Publikum kennt die Verhältnisse nicht und 
wird in „Fox River Mill, Extra Strong‘ englisches 
Fabrikat sehen. Jeder deutsche Bogen mit deutschen 
Zeichen ist dagegen ein Vorkämpfer für Deutsch- 
land! Wie wollen wir den fremden Nationen den 
Wert der deutschen Erzeugnisse vorführen, wenn 
wir ihnen selbst einen englischen Einschlag geben? 
Sehr häufig ist von Engländern der deutschen Indu- 
strie der Vorwurf entgegengeschleudert worden, sie 
arbeite bewußt unlauter unter falscher Flagge! 

Also zusammengefaßt: 

1. Das deutsche Papierfach wendet sich nicht 
gegen den Gütgr-Austausch der Nationen im 
Frieden. 

2. Die Bezeichnung deutscher Papiere mit fremd- 
ländischen Namen im Inland ist undeutsch und 
zu verwerfen. 

3. Gegen die Ausfuhr deutscher Papiere mit Be- 
zeichnungen in der Landessprache des Einfuhr- 
landes ist nichts einzuwenden, besser sind aber 
deutsche Bezeichnungen. 

Berlin S. 42, Alexandrinenstr. 93/94. 

Max Krause. 

Zu Punkt 3 der Tagesordnung — Ur- 
heber- und Erfindungsschutz — ist der Be- 
richterstatter, Herr Ditges, nicht anwesend; 
es wird daher beschlossen, diese Angelegen- 
heit in der nächsten Sitzung zu verhandeln. 

Zu Punkt 4 der Tagesordnung — Rechts- 
zustand im Ausland — ist den Mitgliedern 
eine ausführliche Denkschrift des Herrn Dit- 
ges zugegangen. Es wird beschlossen, diese 
Denkschrift in der nächsten Sitzung zu be- 
raten. 

Zu Punkt 5 der Tagesordnung — Aus- 
ländische Feuer- und Transport-Versiche- 
rungs-Gesellschaften — wird beschlossen, 
auch diese Angelegenheit in der nächsten Sit- 
zung zu behandeln; einmal soll über die aus- 
ländischen Versicherungs-Gesellschaften, so- 
dann über die Kriegsversicherung durch 
deutsche Gesellschaften gesprochen werden. 
Es sei bedauerlich, daß die deutschen Ver- 
sicherungs-Gesellschaften die Kriegsversiche- 
rung ablehnten; die Gesellschaften müßten 
für die hohen Einnahmen, die sie im Frieden 
erzielten, jetzt auch einmal Opfer bringen. 
Der Kriegsausschuß der deutschen Industrie 
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müsse auf diese Sachlage aufmerksam ge- 
macht und ersucht werden, hierzu Stellung 
zu nehmen. 

Zu dem ersten Teile des Berichtes in der 
nächsten Sitzung soll versucht werden, Herrn 
Dr. Prange, den Geschäftsführer des Deut- 
schen Versicherungsschutz-Verbandes, als Be- 
richterstatter zu gewinnen; den zweiten Teil 
des Berichts übernimmt Herr Dr. Kubatz. 
Dieser übernimmt es auch, zusammen mit 
Herrn Ditges, bei dem Kriegsausschuß der 
deutschen Industrie wegen Stellungnahme 
gegenüber den deutschen Versicherungs-Ge- 
sellschaften vorstellig zu werden. 

Zu Punkt 6 der Tagesordnung — Ver- 
schiedenes — berichtet zunächst Herr Dr. 
Kubatz über die Tätigkeit des Ausschusses, 
der aus den Herren Ashelm, Otte und ihm 
selbst bestand und die Frage der Arbeitsver- 
mittlung untersucht habe. 


Der Ausschuß empfiehlt dem Kriegsaus- 
schuß für das deutsche Papierfach das Fol- 
gende: 


l. eine Eingabe an sämtliche Staatsbehörden, 
insbesondere aber an das Kriegsministerium, das 
Reichspostamt und die Reichsdruckerei sowie an 
sämtliche Bekleidungsämter zu richten und mitzu- 
teilen, daß der Kriegsausschuß bereit und in der 
Lage ist, für etwaige Ausschreibungen in einschlägi- 
gen Artikeln leistungsfähige Firmen namhaft zu 
machen, und daß er bittet, Aufträge nach Möglich- 
keit auf eine Anzahl von Firmen zu verteilen, damit 
möglichst viele Firmen ihre Arbeiter wenigstens teil- 
weise weiter beschäftigen können. 

Der Kriegsausschuß wolle jedoch in das zwi- 
schen einzelnen Firmen und den betreffenden Aem- 
tern bisher bestehende Lieferungsverhältnis als sol- 
ches nicht eingreifen. 

2. an sämtliche Magistrate der deutschen Städte 
eine Eingabe zu richten und zu bitten, daß der Be- 
darf an Schulartikeln möglichst der gleiche bleibt 
und daß, insoweit einzelne Schulkinder nicht in der 
Lage sind, ihre Schulmaterialien zu kaufen, dies sei- 
tens der Städte geschieht. Die Deckung des Be- 
darfes soll in erster Linie bei den ortsansässigen 
Firmen erfolgen und auf sie im Verhältnis zu ihrer 
Leistungsfähigkeit verteilt werden. 

3. in Preußen den Herrn Minister für Handel 
und Gewerbe und in den anderen Staaten die ent- 
sprechenden Ministerien zu bitten, durch einen Er- 
laß an die Regierungspräsidenten bekanntzugeben, 
daß der Kriegsausschuß für das deutsche Papierfach 
als Vermittlungsstelle für die einschlägigen Firmen 
angesehen werden kann, bei dem alle Auskünfte ein- 
geholt werden können. 

4. eine Eingabe an das Reichspostamt zu rich- 
ten, daß Feldpostpakete künftig nicht mehr in Lein- 
wand eingenäht zu werden brauchen, weil die heu- 
tigen Kartone infolge der besseren Qualität der 
Pappe auch ohne Verpackung in Leinwand halten. 

5. auch in der allgemeinen Presse soll die Ver- 
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mittlungstätigkeit des Kriegsausschusses für das 
deutsche Papierfach bekanntgegeben werden; auch 
sollen dort solche Anregungen, die geeignet sind, der 
deutschen Industrie allgemein, wenn auch im kleinen 
Umfange, Arbeitsgelegenheit zu verschaffen, publi- 
ziert werden. 

In der Aussprache wird zum Ausdruck 
gebracht, daß das zwischen einzelnen Firmen 
und Behörden bestehende Lieferungsverhält- 
nis während der Dauer des Krieges nurin 
dem bisherigen Umfange aufrecht 
erhalten werden dürfe. ES wird ferner der 
Erlaß des Staatssekretärs des Reichsamts des 
Innern sowie der Erlaß des Präsidenten des 
Reichs-Versicherungsamtes an die Berufs- 
genossenschaften, die beide sich im Sinne der 
Arbeits-Vermittlung aussprechen, zur Sprache 
gebracht. 

Die Versammlung ist mit den Vorschlägen 
des Ausschusses einverstanden und beauf- 
tragt die Herren Ashelm und Dr. Kubatz, die 
entsprechenden Eingaben zur Versendung zu 
bringen. 
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Herr Bergmann teilt mit, daß der auf der 
letzten Sitzung gewählte Ausschuß, der die 
Frage der Schiffsgelegenheiten nach Uebersee 
erörtern sollte, getagt hat; die Angelegenheit 
ist dem großen Kriegsausschuß übergeben. 


Auf eine Anfrage des Herrn Dr. Hagel- 
berg, wie es möglich ist, Benzin zu bekom- 
men, übernimmt es Herr Kraemer, noch wei- 
tere Erkundigungen einzuziehen; auch wird 
erwähnt, daß Tetrachlorkohlenstoff sowie 
schwersiedende Petroleumrückstände das Ben- 
zin zum Teil ersetzen können. In dieser 
Frage soll der Kriegsausschuß der deutschen 
Industrie nach dem Erfolg seiner Bemühun- 
gen gefragt werden. 

Auf eine Anfrage des Herrn Dr. Kubatz, 
die ihm von einer Pappenfabrik zugegangen 
ist, erklärt sich Herr Kraemer bereit, münd- 
lich Auskunft zu geben. 

Herr Bergmann schließt die Sitzung um 
514 Uhr. 


Niederschrift über die 8. Sitzung vom Donnerstag, den 10. Sept. 1914 im Papierhaus. 


Anwesend waren die Herren: 
Paul Ashelm 
Rudolf Bergmann 
Fritz Berliner 
Emil Buchholtz 
Dr. Cohn 
Generalsekretär Ditges 
Georg Elsner 
Siegmund Ferenczi 
Franz Franke der ein- 

führte: Robert Teuber E. Schartiger 
Dr. L. Hagelberg E. Wegener 

Entschuldigt fehlten die Herren- Kommer- 
zienrat Brückner, Calbe, Kommerzienrat Dr. 
L. Gottstein, Berlin. 

Der Vorsitzende, Herr Rudolf Bergmann, 
eröffnete die Sitzung um 414 Uhr. 

I. Eingänge. 

Zunächst wurden einige Mitteilungen all- 
gemeinen Charakters und Eingänge verschie- 
dener Art vorgetragen. 

Ein Angebot einer großen Papierfabrik, 
wonach sich verschiedene Beamte und Arbei- 
ter der Papiermacherei zur Ausfüllung frei 
gewordener Stellungen meldeten, wurde ver- 
lesen. 

Herr Generalsekretär Ditges teilte mit, 
daß er sich dieses Angebots zur Besetzung 
frei gewordener Stellen bedienen würde. 

Sodann machte Herr Krause dem 
Kriegsausschuß davon Mitteilung, daß an 
jedem Montag, Mittwoch und Freitag zwi- 
schen 1312 und I Uhr beim Postamt 17 zu 


Eugen Hager 

Dr. Hankwitz 
Geheimrat Dr. Hofmann 
Emil Jacobsohn 

Max Krause 

Dr. Kubatz 

Wilh. Otte 

Direktor Reuther 

Paul Theodor Richter 


Berlin offene Briefe in fremden Sprachen 
gegen eine Bescheinigung der Handelskam- 
mer zu Berlin, daß es sich bei den absenden- 
den Firmen um vertrauenswürdige Firmen 
handelte, in französischer und englischer 
Sprache angenommen würden. Diese Briefe 
brauchten nicht übersetzt zu werden. 


Es wurde angeregt, den in der Provinz 
ansässigen Firmen des Papierfachs anheim 
zu geben, die Einführung einer ähnlichen 
Einrichtung in ihren Niederlassungsorten, 
zum wenigsten in den größeren Städten, zu 
beantragen. 


II. Urheber- und Erfinderschutz. 


Herr Generalsekretär Ditges hat in 
seinen später noch zu erwähnenden Ausfüh- 
rungen über die Veränderung des Rechtszu- 
standes im Auslande infolge des Kriegsaus- 
bruches auf die Ungültigkeitserklärung deut- 
scher Patente in England und Frankreich hin- 
gewiesen; er hat eine Auslassung des Justiz- 
rats Fuld in der Kölnischen Zeitung vom 
29. August 1914 angeführt. Auf diesen Hin- 
weis war bereits am 3. September aufmerk- 
sam gemacht worden; es ist aber betont wor- 
den, daß möglicherweise andere Auffassun- 
gen hierüber bestehen könnten. Infolgedessen 
hat Herr Generalsekretär Ditges die Meinung 
des Kaiserlichen Patentamtes eingeholt, die in 
den Kriegsmaßnahmen der fremden Staaten 
gleichfalls eingehend dargestellt worden ist. 
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Eine schriftliche Aeußerung des Kaiserlichen 
Patentamtes hierzu ist noch zu erwarten. 

Herr Dr. Hagelberg überreichte 
hierzu eine Aeußerung des Verbandes Deut- 
scher Steindruckereibesitzer, Abteilung Fach- 
verband Leipzig, die folgendermaßen lautet: 

„In Nr. 182 des „Deutschen Reichsanzeigers und 
Kgl. Preuß. Staatsanzeigers“ vom 5. August d. J. 
hat der Präsident des Kaiserl. Patentamtes die Be- 
kanntmachung erlassen, daß die vom Kaiserl. Patent- 
amt in Patent-, Gebrauchsmuster- und Warenzeichen- 
sachen verfügten Fristen um 3 Monate verlängert 
worden seien, um zu vermeiden, daß die Anmeldun- 
gen von Patenten als zurückgenommen gelten, wenn 
sich der Patentsucher auf den Vorbescheid nicht 
rechtzeitig erklärt. Sollte innerhalb der Frist von 
3 Monaten der Krieg nicht beendet sein, so steht 
nichts im Wege, die gewährten Fristen noch weiter 
zu verlängern. Anders ist dies in Bezug auf die Ter- 
mine der Jahresgebühren; hier ist das Patentamt 
durch das Gesetz gebunden. $ 8 des Patentgesetzes 
bestimmt, daß die Jahresgebühr für ein Patent zu 
Beginn jedes Patentjahres zu entrichten ist, und daß 
das Patentamt lediglich dann eine Stundung gewäh- 
ren könne, wenn es sich um die Taxe für das erste 
und zweite Jahr der Dauer des Patentes handelt 
und um einen Patentinhaber, der seine Bedürftigkeit 
nachweist. In allen Fällen, in denen diese Voraus- 
setzungen fehlen, erlischt das Patent, wenn die Ge- 
bühr nicht rechtzeitig eingezahlt wird. Diese Bestim- 
mung galt schon in Friedenszeiten als hart. Sie er- 
scheint noch härter in Kriegszeiten, in denen die Bar- 
mittel rar sind und in denen viele ihre Rechte durch 
ihre Einberufung überhaupt nicht wahren können.“ 

Es wurde beschlossen, Vorstellungen im 
Sinne dieses Schreibens beim Kaiserl. Patent- 
amt zu erheben. 


III. Rechtszustand im Ausland. 


Herr Generalsekretär Dit ges trug den 
Inhalt seiner bereits in der vorigen Sitzung 
vorliegenden Ausführungen über den Kriegs- 
zustand in den fremden Staaten und die 
hierzu noch notwendig gewordenen Abände- 
rungen vor. 

Es wurde beschlossen, diese Ausführun- 
gen, wozu noch einige kleine Abänderungen 
vorgeschlagen wurden, in den Fachzeitschrif- 
ten zu veröffentlichen.“ 


IV. Kriegsversicherung. 

Herr Dr. Ku bat z berichtet, daß er ver- 
sucht hätte, sich nach dem Beschlusse der 
letzten Sitzung des Kriegsausschusses mit 
dem Deutschen Versicherungs - Schutzver- 
bande in Verbindung zu setzen, daß aber 
nähere Erkundigungen infolge der Abwesen- 
heit des Geschäftsführers des genannten Ver- 
bandes nicht möglich gewesen wären. In- 
folgedessen konnte der Geschäftsführer des 


* Ist_bereits in Nr. 38 des Wochenblattes’ erfolgt. 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


3347 


Deutschen Versicherungs-Schutzverbandes an 
der Sitzung nicht teilnehmen. 

Im übrigen berichtete Herr Dr. Kubatz 
über die ihm zugeteilten Fragen, wie nach- 
stehend in kurzen Auszügen mitgeteilt wird: 


Hinsichtlich der Feuerversicherung, die 
deutsche Versicherungsnehmer bei ausländi- 
schen, insbesondere bei englischen Versiche- 
rungsgesellschaften eingegangen sind, ist die 
Rechtslage nicht vollkommen geklärt. Was die 
englischen Versicherungsgesellschaften an- 
geht, so hat das Kaiserl. Aufsichtsamt für 
Privatversicherung die nachstehende Ent- 
scheidung erteilt: 


„Die Frage der Rechtsstellung der bei englischen 
Versicherungsunternehmungen versicherten Deut- 
schen im Falle des Krieges zwischen Deutschland 
und England ist bereits in den letzten Jahren in der 
Presse und in der Handels- und Versicherungswelt 
wiederholt eingehend erörtert worden. Es ist dabei 
vorwiegend die Ansicht vertreten worden, daß im 
Fall eines Krieges zwischen England und einem an- 
deren Staat privatrechtliche Verpflichtungen einer 
englischen Gesellschaft gegenüber den Angehörigen 
des gegnerischen Staates nicht anerkannt würden, 
und daß es englischen Versicherungsunternehmungen 
verboten sei, die mit Angehörigen des feindlichen 
Staates abgeschlossenen Verträge zu erfüllen. Das 
Kaiserliche Aufsichtsamt hat diese Behauptungen be- 
reits früher auf ihre Richtigkeit hin zu prüfen ver- 
sucht. Es ist dabei, zumal es auf dem in Rede stehen- 
den Gebiet ein kodifiertes englisches Recht nicht 
gibt, nicht gelungen, festzustellen, daß die aufge- 
stellten Behauptungen unbegründet sind. Auch neue 
Erörterungen über jene Frage sind geeignet, die Be- 
sorgnis zu verschärfen, daß infolge des nunmehr 
tatsächlich eingetretenen Kriegszustandes die Rechts- 
lage der deutschen Versicherungsnehmer eine un- 
sichere ist. Allerdings haben die für das Deutsche 
Reich bestellten Hauptbevollmächtigten der eng- 
lischen Gesellschaften auf diesseitige Anfrage noch 
in den letzten Tagen die Erklärung abgegeben, daß 
sie die Rechtsverpflichtungen aus den von ihnen im 
Auslande abgeschlossenen Versicherungsverträgen 
anerkennen. Ueber die Bedeutung dieser Erklärung 
können indessen Zweifel insofern bestehen, als es 
ungewiß ist, ob Ansprüche, für die im Inland ein 
Zugriffsobjekt, eine Kaution oder sonstige Ver- 
mögensstücke nicht oder nicht mehr vorhanden sind, 
unter allen Umständen erfüllt werden können.‘ 


Hieraus ergibt sich, daß während der 
Dauer des Krieges nicht mit Sicherheit auf 
eine Erfüllung der Zahlungsverpflichtungen 
durch die ausländischen und besonders durch 
die englischen Versicherungsgesellschaften 
zu rechnen sein wird. 


Praktisch liegen die Verhältnisse insofern 
anders, als voraussichtlich der größte Teil 
der in Deutschland zum Geschäftsbetrieb zu- 
gelassenen arbeitenden ausländischen Versi- 
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cherungsgesellschaften auf deutsche Versiche- 
rungsgesellschaften übergeleitet werden wird. 
Bezüglich einer Versicherungsgesellschaft, der 
Commercial Union, ist dieses bereits erfolgt; 
bezüglich der meisten übrigen Gesellschaften 
soll es bevorstehen. 

Solange aber nicht die ausländischen Ver- 
sicherungsgesellschaften dem deutschen Ver- 
sicherungsnehmer einwandfrei den Nachweis 
führen, daß sie in vollem Umfange ihren Ver- 
pflichtungen nachkommen werden, wobei sich 
der Versicherungsnehmer besonders darüber 
versichern muß, daß ihn der Vertreter der 
ausländischen Gesellschaft nicht mit leeren 
Worten vertröstet, empfiehlt es sich für den 
deutschen Versicherungsnehmer dringend: 

l. die Zahlung der Versicherungsprämien 
abzulehnen und sich auf die Zahlung verkla- 
gen zu lassen, 

2. Feststellungsklage auf Grund des 8 323 
des B. G.-B. zu erheben. Dieser Paragraph 
besagt, daß, sofern ein Teil an der Erfüllung 
der Leistung verhindert ist, der andere Teil 
ebenfalls nicht zur Leistung verpflichtet ist. 

3. Eine neue Versicherung bei einer deut- 
schen Versicherungsgesellschaft für die 
Gegenstände, die notwendigerweise versichert 
werden müssen, einzugehen, nicht aber eine 
sogen. Garantieversicherung zu nehmen, weil 
erst nach langer Zeit, frühestens nach Beendi- 
gung des Krieges, feststehen würde, inwie- 
weit die ausländischen Versicherungsgesell- 
schaften ihre Verpflichtungen erfüllen. 

Bezüglich der Sicherheiten, die seitens der 
ausländischen Versicherungsgesellschaften in 
Deutschland hinterlegt sind und die sich z. T. 
auf größere Summen belaufen, z. T. allerdings 
recht geringfügig sind, ist die Rechtslage der- 
art, daß diese Sicherheiten frühestens nach 
Beendigung des Krieges in Anspruch genom- 
men werden können. 


Die Frage, ob die bei den deutschen Ver- 
tretern der ausländischen Gesellschaften ein- 
gehenden Prämien zur Deckung etwaiger 
Schäden mit Beschlag belegt werden können, 
bleibt offen; wenn aber, wie oben ausgeführt, 
die deutschen Versicherungsnehmer die Prä- 
mienzahlung verweigern, wird diese Frage 
nur von untergeordneter Bedeutung sein. 


Grundsätzlich ist aber jedenfalls zu be- 
tonen, daß die Verpflichtungen der ausländi- 
schen Gesellschaften nur während der Dauer 
des Krieges ruhen, daß also die Gesellschaf- 
ten nach Beendigung des Krieges verpflichtet 
sind, ihre Leistungen im vollen Umfange, 
auch für die während des Krieges vorgekom- 
menen Versicherungsfälle, aufzunehmen. 
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Be. der Lebensversicherung liegt die 
Rechtslage günstiger als bei der Feuerver- 
sicherung, weil ja die ausländischen Lebens- 
versicherungsgesellschaften der Rechtspre- 
chung des Kaiserlichen Aufsichtsamtes für 
Privatversicherung unterstellt und gehalten 
sind, größere Sicherheiten niederzulegen. Die 
Erfüllung der durch ausländische Transport- 
versicherungsgesellschaften übernommenen 
Verpflichtungen ist gänzlich zweifelhaft; es 
muß sich jeder Versicherungsnehmer darüber 
im klaren sein, daß eine Transportversiche- 
rung, die er vor Ausbruch des Krieges bei einer 
ausländischen Gesellschaft genommen hat, 
während der Dauer des Krieges gänzlich er- 
tolglos bleiben wird. Während der Kriegs- 
dauer selbst eine ausländische Versicherung 
einzugehen, ist naturgemäß zwecklos und 
wird auch in den meisten Fällen garnicht 
möglich sein. 

Ueber die deutschen Versiche- 
rungsgesellschaften wird Klage 
darüber geführt, daß sie, die im Frieden doch 
große Summen verdienen und reiche Dividen- 
den verteilen, jetzt bei der Uebernahme des 
Kriegsrisikos Schwierigkeiten machten. 

Bei den Lebensversicherungsgesellschaften 
hat sich in erfreulicher Weise gezeigt, daß die 
meisten von ihnen bei der Uebernahme des 
Kriegsrisikos großes Entgegenkommen zei- 
gen und auch noch bereit sind, den veränder- 
ten Verhältnissen Rechnung zu tragen. Doch 
gibt es noch einige Gesellschaften, die ent- 
weder die Uebernahme des Kriegsrisikos 
gänzlich ablehnen oder sogar erklären, daß, 
wenn ein Versicherter infolge eines durch den 
Krieg hervorgerufenen Umstandes sein Leben 
einbüßt, alsdann die bisher gezahlten Prä- 
mien verfallen seien. Es empfiehlt sich, durch 
den Kriegsausschuß der deutschen Industrie 
an die Lebensversicherungsgesellschaften 
einen allgemeinen Appell zu richten, daß sie 
unter Berücksichtigung der Sachlage das 
möglichst weitgehende Entgegenkommen 
zeigen. 

Bei der Feuerversicherung kommt der 
8 84 des Versicherungsgesetzes in Betracht, 
der wie folgt lautet: 

„Der Versicherer haftet nicht, wenn der Brand 
oder die Explosion durch ein Erdbeben oder durch 
Maßregeln verursacht wäre, die im Kriege oder 
nach der Erklärung des Kriegszustandes von einem 
militärischen Befehlshaber angeordnet worden sind.“ 

Diese Bestimmung hat jedoch keine zwin- 
gende Kraft und kann also durch freie Ver- 
einbarung ausgeschaltet werden. Außer Kraft 
gesetzt ist sie jedoch nur in den Verträgen 
einer Anzahl von Versicherungsgesellschaf- 
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ten, namentlich von Provinzialfeuerversiche- 
rungssocietäten. 

Insofern Brandschäden als Folge des 
Krieges entstehen, tritt der § 35 des Gesetzes 
über Kriegsleistung vom 13. Juli 1873 in 
Kraft, der wie folgt lautet: 

„Für Leistungen, durch die einzelne Bezirke, 
Gemeinden oder Personen außergewöhnlich belastet 
werden, sowie für alle durch den Krieg verursachten 
Beschädigungen an beweglichem und unbeweglichem 
Eigentum, die nach den Vorschriften dieses Gesetzes 
nicht oder nicht hinreichend entschädigt werden, 
wird der Umfang und die Höhe der etwa zu gewäh- 
renden Entschädigung und das Verfahren bei Fest- 
stellung derselben durch jedesmaliges Spezialgesetz 
des Reiches bestimmt.“ 

Es ist also mit Sicherheit darauf zu rech- 
nen, daß diejenigen Brandschäden, die bereits 
jetzt im Osten und Westen des Reichs entstan- 
den sind, durch das besondere Gesetz fest- 
gestellt und vergütet werden, also den Ver 
sicherungsgesellschaften nicht zur Last fallen. 

Die Transportversicherungsgesellschaften 
sollen, soweit sie vor Ausbruch des Krieges 
Versicherung gegen Kündigung eingegangen 
waren, sämtlich die Kündigung ausgespro- 
chen haben. Die Haltung der Transportver- 
sicherungsgesellschaften ist aber auch ver- 
ständlich; denn es fehlt für die Berechnung 
des zu erwartenden Schadens jede Unterlage. 
Wenn daher, wie seitens einzelner Mitglieder 
des Kriegsausschusses für das deutsche Pa- 
pierfach berichtet wird, zu annehmbaren 
Sätzen Kriegsversicherungen für Transport 
über See abgeschlossen wurden, so ist das 
durchaus anerkennenswert. Immerhin ist die 
Gründung der geplanten Kriegs-Seetransport- 
versicherungs-Gesellschaft, deren Satzung 
von den beteiligten Versicherungsgesellschaf- 
ten bereits anerkannt ist und die nunmehr im 
Reichsamt des Innern zur Genehmigung vor- 
liegt, eine unbedingte Notwendigkeit, und es 
empfiehlt sich, daß durch den Kriegsaus- 
schuß der deutschen Industrie dahin gewirkt 
wird, diese Kriegs-Seetransportversicherungs- 
Gesellschaft mit einem möglichst hohen Kapi- 
tal auszustatten. Es empfiehlt sich aber auch, 
den Transportversicherungsgesellschaften den 
Rat zu geben, ebenfalls unter Berücksichti- 
gung der jetzigen schwierigen Verhältnisse, 
bei Entgegennahme von Versicherungen und 
Abwickelung der Geschäfte das größtmög- 
liche Entgegenkommen zu beweisen. 

Herr Krause bemerkte hierzu, daß man 
den Verträgen mit englischen Transportver- 
sicherungsgesellschaften die ernsthafteste Auf- 
merksamkeit schenken sollte. Nach seinem 
Wissen wäre von dem Verband Deutscher 
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Transportversicherungsgesellschaften ein Prä- 
miensatz von 3 pCt. bis auf weiteres als maß- 
gebend erklärt worden. Die Aufhebung dieses 
Satzes wäre erst dann zu befürchten, wenn 
Holland oder Schweden in den Krieg ver- 
wickelt würden. 

Es wurden nachstehende Beschlüsse ge- 
faßt: Ä 
Es soll dem Kriegsausschuß der deutschen 
Industrie empfohlen werden, an die deutschen 
Transportversicherungsgesellschaften ein Ge- 
such zu richten, sich den Versicherungsneh- 
mern gegenüber möglichst entgegenkommend 
zu verhalten. 

V. Verschiedenes. 


a) Ueber die Möglichkeit der Aufrecht- 
erhaltung des deutschen Außenhandels fand 
eine vertrauliche Besprechung statt. Herr 
Generalsekretär Ditges berichtete über 
seine Besprechung, die er mit den Vertretern 
des Großen Kriegsausschusses und mit den 
maßgebenden Behörden über diese Frage ab- 
gehalten hätte. Von anderer Seite wurde her- 
vorgehoben, daß sich eine erhebliche Besse- 
rung der Aussichten auf diesem Gebiete seit 
der letzten Sitzung vollzogen hätte, daß sich 
auch die Sachlage alle Tage änderte und daß 
sich daher allgemeine Verhaltungsmaßregeln 
kaum aufstellen ließen. 

Es wurden nachstehende Beschlüsse ge- 
faßt: 

1. Der Kriegsausschuß für das deutsche 
Papierfach soll in dieser wichtigen Frage in 
möglichst enger Verbindung mit dem Großen 
Kriegsausschuß für die deutsche Industrie 
bleiben. 

2. Die Fachverbände sollen diejenigen 
Mitglieder, die für diese Frage Interesse 
haben, auffordern, sich in jedem einzelnen 
Fall an die Geschäftsführung zu wenden, die 
sie nach Möglichkeit beraten wird. 

b) Bei dieser Gelegenheit kam der Brief 
einer großen Papierfabrik zur Verlesung, die 
im Hinblick auf den Uebergang der bisher 
auf dem Wasserwege erfolgten Versendung 
auf die deutschen Eisenbahnen beantragte, 
der Kriegsausschuß für das deutsche Papier- 
fach möchte eine Herabsetzung der Eisen- 
bahnfrachten durch die Eisenbahnverwaltun- 
gen beantragen. Der Kriegsausschuß für das 
Papierfach erklärte einen solchen Antrag für 
vollständig aussichtslos; die deutschen Eisen- 
bahnverwaltungen würden sich in einer Zeit, 
in der ihre Einnahmen ohnehin so stark zu- 
rückgegangen oder verschwunden wären, 
unter keinen Umständen dazu verstehen, eine 
Frachtermäßigung eintreten zu lassen. 
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c) Ueber die Beschaffung von Teeröl sol- 
len noch Ermittlungen angestellt werden. 


d) Herr Krause machte Mitteilung da- 
von, daß die den am Kriege teilnehmenden 
Angestellten oder deren zurückgebliebenen 
Anverwandten gezahlten Unterstützungen 
vom Reichsversicherungsamt als Gehälter be- 
trachtet würden. Infolgedessen verlangte 
das Reichsversicherungsamt, daß der Arbeit- 
geber nicht nur die 4 pCt. für Angestellten- 
versicherung bezahlte, die auf den Arbeit- 
nehmer entfallen, sondern auch noch die dem 
Angestellten obliegenden 4 pCt. des Gehalts. 
Es wurde infolgedessen empfohlen, den An- 
gestellten unter Weiterzahlung der bisherigen 
Unterstützung aus seiner Stellung abzu- 
melden. 


e) Herr Ashelm teilte mit, daß der zu- 
ständige Schulrat ihm bei einem persönlichen 
Besuche erklärt hätte, die die Verwendung 
von Lehrmitteln einschränkende Verfügung 
beruhte auf einer Anweisung des Oberbür- 
germeisters von Berlin, an den eine Eingabe 
wegen deren Abänderung zu richten wäre. 


Herr Dr. Kubatz wurde mit der Ab- 
fassung dieser Eingabe beauftragt. 


f) Ein Mitglied des Kriegsausschusses 
führte Klage darüber, daß den Handlungen 
die Möglichkeit, Krockiermaterial zum Heere 
zu Schicken, abgeschnitten worden wäre. Es 
wurde der Rat erteilt, dieses Material durch 
die vorgesetzte Militärbehörde an die Emp- 
fänger zu schicken. 


g) Seitens einer Papierfabrik ist an den 
Kriegsausschuß nachstehende Beschwerde 
gelangt: 


„Bekanntlich ist die Reichsbank ermächtigt, bei 
Nichteinlösung von Wechseln die 30-Tage-Fristver- 
längerung in Anwendung zu bringen. Leider muß 
ich aber die Erfahrung machen, daß diese Erleich- 
terung in Wirklichkeit nicht oder nur wenig geübt 
wird. Nicht allein ich bekomme fortwährend unbe- 
zahlt gebliebene Akzepte protestiert zurück, sondern 
ich höre, daß man auch anderweit darüber klagt. Ich 
lasse meine Wechsel z. T. bei der Reichsbankneben- 
stelle S. . .. diskontieren und erhalte von dieser jetzt 
fortwährend akzeptierte und protestierte Wechsel 
M. Z. zurück, die sofort in bar bezahlt werden müs— 
sen. Die Reichsbank hat, soweit ich es beobachten 
konnte, bis jetzt noch keinen einzigen unbezahlt ge- 
hliebenen Wechsel von mir bis zur Protesterhebung 
30 Tage liegen lassen. Die unter Protest zurückkom- 
menden Wechsel sind an den verschiedensten Reichs- 


bankstellen und Nebenstellen zahlbar gewesen. 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 39 1914 


Nun handelt es sich ja gerade nicht immer um große 
Beträge, und es ist mir nicht lediglich um meine 
eigene Erschwerung der Barverbindlichkeiten zu tun, 
sondern ich habe fortwährende Auseinandersetzungen 
mit meinen Vorgiranten, die begreiflicherweise Wah- 
rung der 30tägigen Schutzfrist beanspruchen und die 
Kosten der vorzeitigen Protestaufnahme abwehren. 
Ich meine also, daß doch die Bestimmungen des 
Bundesrates ihren Zweck verfehlen, wenn sie nament- 
lich von der Reichsbank nicht in Anwendung ge- 
bracht werden.“ 

Auf diesen Brief hin wurde folgender Be- 
scheid der Handelskammer Berlin vorgetra- 
gen, der auch für weitere Kreise des Papier- 
fachs von Interesse sein dürfte: 


„Zu dem Schreiben der Firma X. gestatte ich 
mir, zu erwidern, daß die Diskonto-Gesellschaft bei 
Fristgewährung ein Formular folgenden Inhalts ver- 
sendet: 3 

„Die uns früher gesandten untenstehend auf- 


geführten Wechsel sind nicht bezahlt worden.“ 

„Laut Verordnung des Bundesrats vom 
6. August 1914 wird die Protestfrist, soweit sie 
nicht am 31. Juli 1914 abgelaufen war, um 
30 Tage verlängert.“ 

„Falls wir nichts Gegenteiliges von Ihnen 
hören sollten, werden wir die Wechsel 30 Tage 
nach dem ursprünglichen Verfalldatum wieder 
vorzeigen und mangels Zahlung den Wechsel- 
betrag zuzüglich 6 pCt. Zinsen vom ursprüng- 
lichen Verfalltage bis zum Tage der Protest- 
erhebung protestieren lassen.“ 

Für Spesen belasten wir Sie mit Æ..." 
In gleicher Weise dürften auch die ande- 

ren Großbanken verfahren. Ich möchte dazu 
bemerken, daß das Recht, dem aus dem 
Wechsel Verpflichteten Frist zu geben, allein 
dem Wechselinhaber zusteht. Eine Verpflich- 
tung, eine solche Frist zu gewähren, ist durch 
die Erstreckung der Protestfristen nicht be- 
gründet. Die unmittelbare Benachrichtigung 
von dem Zahlungsaufschub an den Aussteller 
dürfte häufig auch auf tatsächliche Schwierig- 
keiten stoßen, sofern nämlich aus dem Wech- 
sel dann Wohnort und Wohnung des Aus- 
stellers nicht klar hervorgeht. 

Die nächste Sitzung soll am Donnerstag, 
den 17. September 1914, nachmittags 4 Uhr. 
stattfinden. 

Der Vorsitzende, Herr Rudolf Berg- 
mann, schloß die Sitzung mit Worten des 
Dankes an die Teilnehmer. 

Zur Beglaubigung: 
Der Vorsitzende: 
RudolfBergmann. 
Der derzeitige Schrifttührer: 
Ditges. 
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Kriegsmaßnahmen der fremden Staaten. 
(Schluß zu Nr. 38, S. 3314.) 


Serbien. 

Serbien hat am 28. Juli 1914 ein Mora- 
torium bis zum 60. Tage nach der Demobili- 
sierung erlassen. Weitere Einzelheiten sind 
unbekannt. 

Italien. 

a) Moratorium. Italien hat am 4. August 
ein Moratorium erlassen, das später bis zum 
30. September ausgedehnt worden ist. Nach 
einem Erlaß vom 16. August sind die Spar- 
kassen und Banken mit Ausnahme der Emis- 
sionsbanken berechtigt, die Auszahlungen auf 
Einlagen, die vor dem 5. August gemacht 
worden sind, auf 5 pCt. bis zum 10. Septem- 
ber und auf weitere 5 pCt. vom 15. bis 
30. September zu beschränken. Diese Ein- 
schränkung erstreckt sich nicht auf Mittel, 
deren die Industrie zur Zahlung der Arbeits- 
löhne und ihrer Rohstoffe bedarf. Die nach 
dem 4. August 1914 bei italienischen Banken 
entstandenen Guthaben werden auf freie Rech- 
nung verbucht, die dem Moratorium nicht 
unterliegt und über die jederzeit verfügt wer- 
den kann. 


Zu erwähnen ist noch, daß Schecks auf . 


Kreditinstitute mit Ausnahme der Emissions- 
banken den gleichen Bestimmungen unter- 
liegen, die die Rückzahlung von Depositen- 
geldern regeln. Schecks der Banken auf sich 
selbst in Zirkularschecks müssen voll bezahlt 
werden. 

Wechseln mit einer Verfallzeit bis zum 
30. August wird ein Zahlungsaufschub von 
40 Tagen bewilligt; jedoch müssen wenig- 
stens 15 pCt. ab- und 6 pCt. Jahreszinsen für 
die Verlängerung sofort bezahlt werden. 
Auch für die Abwickelung von Börsen- 
geschäften sind Erleichterungen getroffen 
worden. 

b) Besondere Kriegsmaßnahmen. Die Re- 
gierung hat gestattet, daß der ungedeckte 
Notenumlauf um ein Drittel vermehrt wird. 

Ferner hat sie die Ausgabe von Staats- 
kassenscheinen im Betrage von 1 und 2 Lire 
zugelassen. 

Schweiz. 

a) Moratorium. Die Schweiz hat am 
3. August 1914 ein beschränktes Moratorium 
eingeführt. Weitere Moratoriumsverfügungen 
stammen vom 5., 17. und 21. August. Das 
Moratorium hat folgende Form: 

l. Für das Gebiet der schweizerischen 
Eidgenossenschaft wird bis zum 31. August 
1914 Rechtsstillstand gewährt. Dieser Rechts- 


stillstand ist bis zum 30. September 1914 ver- 
längert worden. 

2. Die Protesterhebung für Wechsel wird 
aufgeschoben unter Bewilligung von 30 Re- 
spekttagen. Für alle im September fällig ge- 
wordenen Wechsel beginnt der Lauf der Pro- 
testfrist mit dem 1. 10. 1914. 

3. Das Moratorium wird als Gegenmora- 
torium aufgefaßt. Der in der Schweiz woh- 
nende Schuldner ist befugt, seinem im Aus- 
lande wohnenden Gläubiger dieselben Ein- 
reden entgegenzuhalten, die diesem auf Grund 
der Kriegsgesetze zustehen. 

b) Diskont. Die schweizerische National- 
bank hat ihren Diskont am 30. Juli von 31/4 
auf 4½ pCt., am 31. Juli auf 6 pCt. erhöht. 

c) Sonstige Kriegsmaßnahmen. Am 
31. Juli 1914 hat der schweizerische Bundes- 
rat die Nationalbank ermächtigt, 20 Frank- 
Banknoten auszugeben, die gesetzliche Zah- 
lungskraft in der Höhe ihres Nennwertes 
haben sollen. Die Nationalbank wird von 
der Verpflichtung der Einlösung ihrer Bank- 
noten in Metallgeld enthoben; die Verpflich- 
tung einer 40prozentigen Metalldeckung für 
die Banknoten bleibt jedoch bestehen. 

Holland. 

a) Moratorium. Wie die Schweiz, so 
haben auch die Niederlande ein bedingtes 
Moratorium festgesetzt. Es soll jedoch nur 
eintreten, wenn das Gericht eine Zahlungs- 
stockung als Folge der außergewöhnlichen 
Verhältnisse ansieht. Der Zahlungstermin 
ist vom Gericht festgesetzt. 

b) Diskont. Der Bankdiskont der nieder- 
ländischen Bank, der ursprünglich auf 6 pCt. 
heraufgegangen war, ist später auf 5 pCt. er- 
mäßigt worden. 

c) Sonstige Kriegsinaßnahmen. Am 7. Au- 
gust 1914 ist die Ausgabe von 25 Millionen 
Gulden, sogenannter Silberbons, genehmigt 
worden. Hierunter ist Papiergeld zu ver- 
stehen, das eingelöst werden soll, sobald der 
Niederländischen Bank hierzu ein genügen- 
der Silbervorrat zur Verfügung stehen wird. 
Die Ausgabe wird in Stücken von 1, 214 und 
5 Gulden erfolgen. 

Die Scheine haben Zwangskurs. 

Schweden. 

Für Schweden ist ein allgemeines Mora- 
torıum für vor dem 5. August fällige Schul- 
den bis zum 7. September 1914, für zwischen 


«dem 5. August und 7. September fällige 


Schulden bis nach Ablauf eines Kalender- 
monats nach der Verfallzeit ergangen. Vom 
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Moratorium sind ausgeschlossen: nach dem 
5. August entstandene Verpflichtungen sowie 
Steuern u. andere öffentliche Abgaben mit Aus- 
nahme der Patent- u. Warenzeichen- Gebũhren. 
Norwegen. 

a) Moratorium. Norwegen hat ein Mora- 
torium eingeführt, wonach die Begleichung 
von Geldforderungen, die in der Zeit vom 
5. August bis 6. September 1914 fällig wer- 
den, erst einen Kalendermonat nach der Zeit 
der Fälligkeit beansprucht werden kann. Aus- 
genommen sind Steuern und Abgaben an 
Staat und Gemeinde, sowie Löhne, Ruhe- 
gehalte und Leibrenten. Ebenso sind Forde- 
rungen ausgenommen, die in der Zeit vom 
5. August bis 6. September 1914 entstehen. 
Der Zahlungsaufschub ist sodann bis zum 
6. Oktober verlängert worden, soweit auslän- 
dische Schulden in Betracht kommen. Für 
inländische Schulden wird nur die Zahlungs- 
pflicht von Wechselschulden um 1 Monat 
bezw. um 14 Tage verlängert. 

Auf den Zeitpunkt für Einlegung von 
Wechselprotesten sollen diese Bestimmungen 
keinen Einfluß haben. 

b) Sonstige Kriegsmaßnahmen. Ferner 
hört die Verpflichtung für Norges Bank, ihre 
Scheine in Gold einzulösen, bis auf weiteres 
mit dem 5. August 1914 auf. 

. Dänemark. 

a) Moratorium. In Dänemark ist vom 
Parlament ein Moratorium angenommen 
worden. Darnach sind ausländische Forde- 
rungen in Dänemark bis zum 1. Oktober 
nicht einklagbar, während der Richter für in- 
ländische Forderungen von Fall zu Fall einen 
Aufschub gewähren kann. Der Einfluß der 
deutschen Bestimmungen auf diese Vorschrif- 
ten ist unverkennbar; es besteht aber der 
Unterschied, daß das dänische Auslandsmora- 
torium für alle Auslandsforderungen Gültig- 
keit hat, während Deutschland einen Auf- 
schub nur solchen Staaten gegenüber kennt, 
die selbst ein Moratorium eingeführt haben, 
und für ausländische Wechsel. 

Bulgarien. 

Ferner haben noch Moratorien ein- 

geführt: Bulgarien (für drei Monate). 
Griechenland. 

Griechenland (in der Hauptsache als Ver- 

jährungsunterbrechung). 
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Aegypten. 

Aegypten, bis November 1914. 

Türkei. 

Türkei, zunächst vom 3. August 1914 ab 
mit einmonatlicher Frist, die wohl verlängert 
worden ist. Die Verlängerung ist bis zum 
3. 10. 1914 mit der Bestimmung erfolgt, daß 
der Schuldner von allen Verbindlichkeiten 
5 pCt., auf die Hausmieten 25 pCt. zu zahlen 
hat. Die Banken sind verpflichtet, 5 pCt. von 
Guthaben, mindestens jedoch 10 Ltq auszu- 
zahlen. 

Bezüglich der Türkei ist noch zu bemer- 
ken, daß dieser Staat den Nennwert der Bank- 
noten der Kaiserlichen Ottomanbank inner- 
halb ihres Hoheitsbereichs für obligatorisch 
erklärt und die Zurückweisung dieser Bank- 
noten unter Strafe gestellt hat. 

Die Ottomanbank ist zur Einlösung der 
Banknoten in Gold bis auf weiteres nicht ver- 
pflichtet. l 

Argentinien. 

Auch Argentinien hat ein 30tägiges Mo- 
ratorium eingeführt, das aber mit dem Aus- 
bruch des Krieges nicht in ursächlichem Zu- 
sammenhang steht, da es bereits vorher er- 
klärt worden ist. Es hat seinen Grund in den 
augenblicklichen mißlichen Verhältnissen die- 
ses Staates. 


Vereinigte Staaten von Amerika. 


Es hat den Anschein, als ob die Vereinig- 
ten Staaten von Amerika durch die augen- 
blickliche Kriegslage am wenigsten von den 
großen Handelsstaaten der Welt in Mit- 
leidenschaft gezogen worden wären. Der 
Ausfall der deutschen Handelsflotte für die 
amerikanischen Versendungen läßt dort den 
Wunsch nach dem Besitz einer eigenen Han- 
delsflotte kräftiger als je entstehen. Ein sol- 
cher Wettbewerb würde naturgemäß auch 
die englische Schiffahrt beeinträchtigen. 

Ueber den Einfluß des Kriegsausbruches 
auf die amerikanische Holzmasse- und Pa- 
pierherstellung wird besonders berichtet 
werden. 

Ein Moratorium haben die Vereinigten 
Staaten von Amerika nicht eingeführt. 

Der Bankdiskont seit dem Kriegsaus- 
bruche hat sich in der Höhe zwischen 6 und 
8 pCt. bewegt. 


Abonnement auf das „Wochenblatt für Papierfabrikation“. 
Wir bitten die Postabonnenten, die Bestellung auf unser Blatt für das 4. Quartal 1014 
ohne Säumen vornehmen zu wollen, damit in der Zusendung keine Unterbrechung eintritt. 
Trotzdem der Anzeigenteil des Wochenblattes stark zusammengeschrumpft ist, haben 
wir den Textteil“ in den beiden ersten Kriegsmonaten zu / aufrecht erhalten und wer- 
den damit in gleicher Weise auch im kommenden vierten Quartal fortfahren. 
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Der Krieg und der Papiermarkt in den Vereinigten Staaten 
von Amerika. 


Wie hat doch die Neuzeit die entfernte- 
sten Länder einander so nahe gebracht! 
Gegenden, die uns in der Kindheit als un- 
erreichbare Wunderreiche erschienen, sind 
heute dem Netze unserer zwischenstaatlichen 
Wirtschaftsbeziehungen rettungslos verfallen 
und Nachrichten aus ihnen sind uns jetzt bei- 
nahe tägliches Brot. 


Das ist nun mit einem Male anders ge- 
worden. Der Krieg hat alle diese Fäden zer- 
rissen! Sehr viele Staaten haben ein Inter- 
esse daran, daß wahrheitsgetreue Nachrich- 
ten von ihren Märkten nicht über die Landes- 
grenzen hinausdringen; auch wir erfahren 
nur, was unsere militärische Oberleitung, die 
jetzt allein die Zügel in der Hand hält, für 
gut befindet. In das tiefe Dunkel, das uns 
einhüllt, dringt hin und wieder ein Licht- 
ıstrahl, der Schleier zerreißt auf einen Augen- 
blick, wenn Zeitungen aus dem Auslande zu 
uns gelangen. Was die überseeischen Länder 
anbetrifft, so ist die Beförderung der von 
dort stammenden Presse aus dem Grunde 
nicht gesichert, weil England auch auf 
neutralen Schiffen die für Deutschland be- 
stimmte Post nicht schont. 


Ein günstiges Geschick hat einige Num- 
mern des in New Vork erscheinenden Paper 
Trade Journal zu uns gelangen lassen. 
Die darin geschilderten Einwirkungen des 
gewaltigen Völkerringens, das Europa je- 
mals gesehen hat, auf den amerikani- 
schen Papier markt, insbesondere 
auf die so sehr kräftig entwickelte Pa pie r- 
macherei Nordamerikas, wobei wichtige 
Streiflichter auf die Papierer zeugung Ka- 
nad as fallen, dürften auch in dieser nur für 
den Krieg lebenden Zeit in Deutschland Be- 
achtung finden. Das Paper Trade Journal 
schreibt in seiner Nummer vom 6. Aug. 1914: 


„Der Krieg in Europa ist jetzt kräftig im 
Gange, und seine Einwirkungen machen sich 
auf bestimmten amerikanischen Märkten 
schon fühlbar, nicht zum wenigsten auf denen 
für Holzmasse. Für mehr als eine Woche 
schon ist die Schiffahrt zwischen den 
Vereinigten Staaten und Europa unterbro- 
chen, und während der letzten Tage hat sie 
ganz aufgehört. Englische und französische 
Schiffe, die offensichtlich die Fortnahme 
weniger zu fürchten haben, sind in besserer 
Lage und anscheinend darauf vorbereitet, 
Vorteile wahrzunehmen, die den deutschen 
Schiffen entgehen. Aber die Schwierigkeit, 


die Fracht über den atlantischen Ozean be- 
fördert zu erhalten, liegt nicht so sehr im 
Mangel an neutralen Schiffen zur Aufnahme 
der Waren. Die Verhältnisse in Europa lie- 
gen so, daß der Außenhandel zwischen den 
kriegführenden Nationen tatsächlich unter- 
bunden und zwischen den nicht kämpfenden 
Staaten stark beschränkt ist. Ein Beispiel für 
die Vorkommnisse: England war am Diens- 
tag abend noch im Frieden und hatte den 
Krieg noch nicht erklärt und der Krieg war 
auch noch nicht gegen England erklärt wor- 
den; nichtsdestoweniger wurden zwei eng- 
lische Kaufleute in deutschen Häfen verhaftet. 
(Diese Schauermär stammt wohl aus der 
gelben Presse Amerikas. D. Verf.) Nor- 
wegen und Schweden gehören zu der 
geringen Anzahl der Staaten, die weder un- 
mittelbar noch mittelbar in die Streitigkeiten 
verwickelt sind; aber sie sind ebenso sehr be- 
nachteiligt, als ob sie mitten darin säßen. 
Einmal ist ihre Handelsmarine der Aufnahme 
eines transatlantischen Dienstes mit den Ver- 
einigten Staaten nicht gewachsen, und zwei- 
tens ist die Nordsee jetzt kein sicherer Ort, 
selbst nicht für das neutralste aller Schiffe. 
Dort herum sind zu viele Unterseeminen und 
Kriegsschiffe, und von verirrten Geschossen 
droht zu große Gefahr, um die Schiffahrt 
noch sicher und lohnend erscheinen zu las- 
sen. Infolgedessen sind die Versicherungs- 
sätze so sehr gestiegen, daß sie in Verbin- 
dung mit den äußerst hohen Wechselkosten 
die Einfuhr von Holzmasse gegenwärtig un- 
möglich machen. 

Deutsche Holzmasse kommt 
überhaupt nicht in Frage. Selbst wenn es 
möglich wäre, deutschen Schiffen sicheres 
Geleit nach den Vereinigten Staaten zu schaf- 
fen, so würde es doch für Deutschland un- 
möglich sein, sich Holz in genügender Menge 
zu besorgen, solange der Friede mit Ruß- 
land nicht geschlossen ist. 

Zellstoffvorräte sind in größe- 
ren Mengen in den Vereinigten Staaten nicht 
vorhanden, und da die Papierfabriken für 
größere Vorräte, als sie zur augenblicklichen 
Verarbeitung gebrauchen, nicht gesorgt 
haben, so liegt schon ganz bedeutende Nach- 
frage vor, die aus heimischen Quellen nicht 
gedeckt werden kann. Glücklicherweise wird 
der Mangel an Zellstoff jetzt nicht so stark 
empfunden wie in Zeiten lebhafter Beschäfti- 
gung der Papierfabriken. So bleibt denn 
wenigstens einige Zeit, um sich für die Zu- 
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kunft vorzubereiten; mit welchem Erfolge, 
laßt sich nicht voraussagen. 

Zur Zeit, in der dies niedergeschrieben 
wird, haben die Einfuhrfirmen für Zellstoff 
ihre Preise noch nicht erhöht, aber die 
Möglichkeit kann jederzeit eintreten. Die 
Preisfrage ist im Augenblick über der Mög- 
lichkeit, Holzmasse überhaupt zu bekommen, 
ganz außer acht gelassen worden. Einige 
Schiffsladungen sind augenblicklich unter- 
wegs, aber weitere Sendungen sind in abseh- 
barer Zeit nicht zu erwarten, und die Ein- 
fuhrfirmen nehmen keine Aufträge an, die in 
einem bestimmten Zeitraum ausgeführt wer- 
den müssen. 

Es ist nichts als Gerede, daß, während die 
Zellstoffzufuhr aus Europa abgeschnitten ist, 
. Kanada als Versorgungsquelle noch ge- 
blieben wäre. Man wird ja sehen, wie weit 
Kanada imstande sein wird, der Nachfrage 
zu genügen; jedenfalls herrscht auch dort ge- 
waltiger Bedarf, und die kanadischen Fabri- 
ken müssen aufs angestrengteste arbeiten, 
um ihm zu genügen. Da der größte Teil des 
Schleifholzes ohnehin aus Kanada kommt, so 
wird sich der Ausfall Europas als Versor- 
gungsquelle nicht so empfindlich fühlbar 
machen. Die größere Nachfrage aber wird 
wahrscheinlich nach Zellstoff herrschen. Zu- 
dem sind kürzlich 10 000 Tonnen Schleifholz 
in Kanada durch Feuer zerstört worden, was 
ein großes Loch in die sichtbaren Vorräte 
macht. Zieht man alles dieses in Rechnung, 
so sind die Aussichten auf einen guten Markt 
in Zellstoff, die einst so rosig waren, vernich- 
tet, ohne Wahrscheinlichkeit, daß sie bald 
endgültig besser werden. Schon kommt die 
Nachricht aus Kanada, daß die großen Fa- 
briken mit Aufträgen für große Mengen be- 
setzt sind. So werden denn Preissteige 
rungen erwartet, und man sagt voraus, 
daß ein Durchschnittspreis von 60 Dollars 
für die Tonne erreicht werden wird. 

Wie es mit Zellstoff geht, so geht es 
auch mit fremden Lumpen; an ihnen muß 
starker Mangel eintreten, wenn die Zufuhr 
nicht überhaupt gänzlich abgeschnitten wird. 
Hier sind dieselben Gründe wie für Zellstoff 
maßgebend; dazu kommt aber noch, daß die 
Arbeitskraft Europas durch Kriegsdienste 
derartig in Anspruch genommen sein wird, 
daß nur wenige Menschen zum Lumpensam- 
meln übrig geblieben sein werden. Auch die 
neutralen Staaten werden hier nicht in Be- 
tracht kommen; alle rüsten sich zu ihrer eige- 
nen Verteidigung. 

BleichsodaundanderezurPa- 
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piermacherei nötige Stoffe wer- 
den sicher knapp werden. Nachdem 
Deutschland aus dem chemischen Markt 
ausgeschieden ist, wird es schwer halten, den 
Ausfall zu ersetzen. Die Preise werden zu 
ungewöhnlicher Durchschnittshöhe steigen, 
sehr häufig aber wird es sich garnicht um 
Preisfragen handeln, sondern darum, die 
Waren überhaupt zu bekommen. Die einhei- 
mischen Hersteller von Bleichsoda und an- 
deren Chemikalien werden mit Aufträgen be- 
stürmt werden, und die Preise werden stei- 
gen, es sei denn, daß ein entsprechendes 
Nachlassen des Papierbedaris einträte, was 
nicht wahrscheinlich ist. 


Ein weiterer Rohstoff der Papiermache- 
rei, der unmittelbar vom Kriegsausbruch be- 
troffen wird und der in den Vereinigten Staa- 
ten nicht beliebig vermehrt werden kann, ist 
die Tonerde. Vor weniger als einer 
Woche, als die Kriegswolken über Europa 
schwebten, begannen Anfragen bei großen 
Einfuhrhäusern von Kunden einzulaufen, die 
selbst noch gut versehen waren. Es war klar, 
daß die Schwierigkeiten der Versorgung 
vorausgesehen und daß die Fabriken ängst- 
lich wurden, so sehr, daß einzelne von ihnen 
darauf vorbereitet waren, eigene Kisten für 
Ladungszwecke herzustellen und die Kosten 
für die Ergänzung ihrer Bestände selbst zu 
übernehmen. Wie verlockend ihre Anerbieten 
auch sein mögen, man kann ihnen mit Liefe- 
rungsübernahme nicht folgen. Es liegt ein 
mäßiger Bestand an Tonerde in New York 
und wahrscheinlich auch noch anderswo, 
aber die Einfuhrfirmen haben Aufträge für 
mehrere Monate voraus, auf beträchtliche 
Mengen gebucht, obgleich während des lau- 
fenden Monats sehr wenig zu erwarten ist. 
Es ist mehr als zweifelhaft, ob diese Aufträge 
auf Zukünftige Verschiffungen jemals ausge- 
führt werden, und neuer Bedarf muß zurück- 
gestellt werden. 


Wenn der Rohstoffmarkt für die Papier- 
macherei nichts weniger als aussichtsvoll er- 
scheint und unerwartete Schwierigkeiten vor- 
aussehen läßt, so eröffnet der Papier- 
markt den amerikanischen und 
kanadischen Papierfabrikanten 
glänzende Aussichten. Selbstverständlich 
muß die Ausfuhr nach Europa nachlassen, 
aber der heimische Verbrauch in Druck- 
papier wird in einem Maße steigen, daß er 
den Ausfall des europäischen Handels mehr 
als ausgleichen muß. Schon jetzt findet eine 
erhebliche Besserung in der örtlichen Nach- 
frage statt. 
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Die Nachfrage nach Zeitungen in Paris 
ist so groß geworden, daß eine der führen- 
den Tageszeitungen 1 500 000 Stück hat her- 
ausgeben und andere Zeitungen haben sich 
in ähnlichen Verhältnissen vergrößern müs- 
sen. Äber in dieser kritischen Zeit ist der Zu- 
fluß des Papiers versiegt, und das Papier 
wird den Zeitungsverlegern verhältnismäßig 
zugeteilt, was überall eine vollständige Be- 
schränkung des Verbrauchs herbeiführen 
muß. Die Verleger sind jetzt zur Heraus- 
gabe von Nachrichten im Telegrammstil ge- 
zwungen (in Deutschland nicht. Der Verf.), 
und es besteht wenig Aussicht auf Besserung. 

Nachrichten aus Kanada lassen einen 
sehr festen Markt erkennen. Papierfabriken 
in Quebeck und Ontario haben Ab- 
schlüsse abgelehnt und wollen die Entwick- 
lung abwarten, ehe sie sich weiter verpflich- 
ten. Aufträge nach Kanada werden gemeldet 
aus Südafrika, Australien und Neuseeland; 
da aber die Fabriken schon ausverkauft sind 
und keine Gewähr für die Sicherheit auf 
hoher See übernommen werden kann, so sind 
Verpflichtungen nach auswärts nicht über- 
nommen worden. Viel wird auch von der 
Fähigkeit Englands, die Wege offen zu 
halten, abhängen. (Von Deutschland haben 
die Amerikaner doch nichts zu befürchten! 
Der Verf.) England leidet auch unter dem 
Mangel an Papier, und mit dem steigenden 
Bedarf der Vereinigten Staaten erscheinen 
Preissteigerungen für Druck- 
papier als unvermeidlich. Es darf nicht 
vergessen werden, daß der ganze Bedarf 
von Südamerika jetzt auf die Vereinig- 
ten Staaten und Kanada fallen muß.“ 

In diesen Ausführungen ist zunächst die 
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Bedeutung bemerkenswert, die gerade 
Deutschland für die Papiermacherei der 
Vereinigten Staaten von Amerika als Aus- 
ſuhrland für Rohstoffe aller Art beigemessen 
wird. Ferner ist de Behandlung der 
Vereinigten Staaten und Kana- 
das als einheitliches Wirt- 
schaftsgebiet auffallend. Es ist eigent- 
lich zu verwundern, daß die Amerikaner die 
jetzt günstige Gelegenheit, das nördlich 
gelegene, so heiß ersehnte Nachbarland ein- 
zustecken, ungenützt vorübergehen lassen. 
Diese Bemerkung soll keine Aufhetzung be- 
deuten, denn diese Ausführungen werden 
vor Beendigung des Krieges voraussichtlich 
nicht vor amerikanische Augen kommen. 
Ferner werden sie drüben wohl kaum Ein- 
druck machen, und schließlich wissen wir 
Deutschen nur zu gut, daß wir uns selbst 
helfen müssen und daß wir auf alle die uns 
hin und wieder in der Presse vorgesetzten, 
angeblich günstigen Ereignisse in der Welt 
— Kriegserklärungen fremder Staaten an un- 
sere Feinde, Aufstände in Paris, Irland, 
Odessa und Indien und ähnliches — nicht 
rechnen dürfen! Endlich berührt uns noch 
die Siegesgewißheit eigentümlich, womit die 
Amerikaner die Eroberung des südamerika- 
nischen Papiermarktes als selbstverständlich 
annehmen. Es ist noch lange nicht aller Tage 
Abend, und für Deutschlands Industrie wird 
auch wieder heller und hoffentlich recht lang 
währender Tag anbrechen. Ein Volk aber, 
das mit dem ganzen übrigen Europa fertig 
wird, braucht auch den wirtschaftlichen Wett- 
bewerb mit keinem Lande der Welt, auch 
nicht mit den Vereinigten Staaten, zu 
fürchten. Ditges. 


— — ——— 


Die Pappenfabrikation. 


(Fortsetzung zu Nr. 24. S. 2305, Ifd. Jg.) 


Die Rundsiebabdichtung. 

Betreffs der wichtigen Einrichtung der 
Siebabdichtung gegen entsprechende Ränder 
der Stoffkastenwandungen gab Ingenieur 
Weniger in Schweinfurt in diesem Jahrgang 
Nr. 10, S. 831/33, Aufschluß über die ältere 
Abdichtung mittels filzunterlegten Dichtungs- 
kupferbandes, und zwar dieses Dichtungs- 
band mit Schraube Fig. 71 links oben einge- 
zeichnet, zum Anziehen und Lockern einge- 
richtet; ferner nach Fig. 72 mit drehbarem 
Bolzen, Scheibe, Drahtseil und Gewichten 
stets gleichmäßig spannend, eingerichtet; 
endlich einer neuen Einrichtung Taf. 73 im 
Auf- und Grundriß, bei der das äußere Dich- 


tungsband durch einen inneren, metallenen, 
gut eingeschliffenen Dichtungsring ersetzt ist. 
Diese Dichtungsringe sollen sich, wie S. 833 
nachzulesen, gut bewährt haben und für das 
Betreiben des Rundsiebes Vorteile gewähren. 

Wie man nun auch die Konstruktion des 
Rundsiebes und des Rundsiebkastens wählen 
mag, den letzteren mit Rührern in den unte- 
ren Ecken (Jg. 1913, S. 2244, Taf. 57), oder 
mit Stromleitblech (Jahrgang 1913, S. 2884, 
Tat. 58), für viele Fabrikate wird die Gleich- 
mäßigkeit der Faserlagerung an das Rund- 
sieb nicht befriedigen. Für eine ganz gleich- 
Starke, überall gleichgewichtige Pappe, die 
man an der Formatwalze zu erhalten 
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Fig. 71. Alte Rundsiebabdichtung. 


Fig. 72. Verbesserte Rundsiebabdichtung. 


wünscht, ist nämlich die ganz gleichstarke 
Blattbildung an dem Rundsiebe durchaus Be- 
dingung. 

Das Quirlwerk von Fritz Rich- 
ter zu Grimma i. Sa., D.R.P. Nr. 226 400, 
brachte in dieser Richtung eine inzwischen 
mehrfach bewährte Verbesserung. Bei des- 
sen Anwendung kann man in vielen Fällen 
die mancherlei Uebelstände mit sich bringen- 
den Eckenrührer ganz entbehren. Bei dickem 
Stoffeinlauf und bei Verarbeitung eines mit 
Mineralien beschwerten Stoffes mag man sie 
indessen beibehalten. 

Das Richtersche Quirlwerk ist Taf. 74, 
Fig. 1, in Ansicht, Fig. 2 in Seitenansicht 
dargestellt. 
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Das Prinzip dieses Quirlwerkes besteht 
darin, daß eine Reihe (15—30 Stück) vertikal- 
achsiger Quirle q auf der Seite der Blattbil- 
dung am Rundsieb etwa 25—30 cm unter der 
Oberfläche des Stoffes eine energische Durch- 
einandermischung der im dünnen Stoff 
schwebenden Fasern bewirkt. Die Heftigkeit 
der Durchmischung kann durch verschiedene 
Größe und Gestalt der Schraubenflügel q 
durch langsame oder schnelle horizontale 
Hin- und Herbewegung eines zur Aufnahme 
der Quirllager dienenden Rahmens e—-i—h, 
durch langsame oder schnelle Drehung einer 
Kurbel k mit Schubstange d, die die in Gleit- 
lagern f verschiebbare Schiene e horizontal 
bewegt und durch die Verstellung der Kur- 
bellänge nach Bedarf geregelt werden. 

Jeder Quirl q trägt am oberen Ende sei- 
ner Achse ein kleines Zahnrädchen in der 
Höhe einer in den Armen f festgelagerten 
Zahnstange z; durch Eingriff des Zahnräd- 
chens in diese Zahnstange werden bei der 
Hin- und Herbewegung des Rahmens e—i—h 
die Quirle q energisch rechts- und linksum 
gedreht und durch die Bewegung des Rah- 
mens und Drehung der Quirle die innige 
Stoffdurchmischung bewirkt. Für den Fall, 
daß man weniger energische Mischung ver- 
langt, ist auch die Einrichtung getroffen, daß 


Taf. 73. Neue innere Rundsiebabdichtung. 
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Tat. 74. 


der Rahmen e—i—h stille steht und nur die 
früher feststehende Zahnstange z durch Kur- 
bel und Schubstange hin- und herbewegt und 
dadurch wieder die Quirle q rechts- und 
linksum gedreht werden. 

Die Erfahrung hat ergeben, daß die etwa 
angewendete Hin- und Herbewegung des 
Rahmens oder nur der Zahnstange z mit 40 
bis 60 Umdrehungen der Kurbel k in der 
Minute für alle Fälle genügend starke Durch- 
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F. Richters Oulrlwerk D. R. P. Nr. 226 400. 


mischung der Stoffasern hervorruft und daß 
man sich außerdem durch Verstellung der 
Kurbellänge eine gerade zweckmäßige Auf- 
rührung des Stoffes einstellen kann. 

Durch Anbringen von Oelfängern ist eine 
Verschmutzung des Stoffes verhindert. 

Der Kraftverbrauch dieser Quirleinrich- 
tung ist ein sehr geringer, dementsprechend 
stellt sich auch die Abnutzung der bewegten 
Teile verhältnismäßig gering. 


(Fortsetzung folgt.) 


Geschäftsnachrichten. 


Im Felde der Ehre sind gefallen: 


Am 6. September in Frankreich Herr Friedr. 
Leop. Marschhausen, Hauptmann d. Res. und Kom- 


pagnieführer im Res.-Inf.-Regt. 91, Teilhaber der 
Firma Gebr. Marschhausen, Papierfabrik, 
Wernigerode. 


Am 29. August bei Amiens Herr Wilhelm Mosel, 
Chemiker in dem Werke Odermünde der Feld- 
mühle, Papier- und Zellstoffwerke A.-G., Sohn 
des Herrn Direktor F. Mosel in Penig. 


Herr Diplom-Ingenieur Bruno Schmidt, Leut- 
nant der Reserve, Betriebsingenieur der Papierfabrik 
zu Haynau G. m. b. H., Sohn des Herrn Direktor 
Max Schmidt in Haynan. 


Herr Dipl.-Ing. Ernst Kaestner, Papiertechniker 
in Schwarzenberg, Sohn des Herrn Kaestner, In- 
haber der Firma Meiche & Kaestner, Papierfabrik in 
Schwarzenberg i. Erzgeb. 

Herr G. Versock, Betriebsassistent der König- 
steiner Papierfabrik in Hütten bei Königstein, Sach- 
sen, ist im Kriege verwundet worden. 

Herr Paul Lehmann, techn. Leiter und Prokurist 
der Norddeutschen Cellulosefabrik Akt.-Ges., Königs- 
berg, Leutnant der Reserve, der bei Stallupönen 


schwer verwundet wurde (siehe Nr. 35, S. 3204), hat 
sich wieder zur Truppe begeben und ist mit dem 
Eisernen Kreuz zweiter Klasse aus- 
gezeichnet worden. i 


Zelistofi-Fabrik Waldhof, Mannheim. Von der Ge- 
sellschaft wird mitgeteilt, daß nach ihr zugegange- 
ner telegraphischer Nachricht bei ihrer Abteilung in 
Tilsit Fabrik und Wohngebäude vollständig un- 
versehrt und irgendwelche Verluste nicht eingetre- 
ten sind. Auch aus Rußland seien die Nachrich- 
ten sowohl was die Fabrik ihrer Tochtergesellschaft 
in Pernau in Livland wie das Befinden. der Be- 
amten anbelangt, durchaus beruhigend. 


Herr Günther Ludwig in Dresden-A. hat die viele 
Jahre innegehabte Vertretung der Firma Wert- 
heim Exportcompany m. b. H., früher 
A. Wertheim & Co. in Hamburg infolge freund- 
schaftlicher Uebereinkunft niedergelegt. 


Notprüfung. Laut Mitteilung des „Polytech- 
nikum“ hat Herr Karl Langenberg aus 
Leipzig, z. Zt. Kriegsfreiwilliger im Feld.-Art.-Reg. 
Nr. 64, das Verbandsexamen des Ver- 
eins Deutscher Papierfabrikanten 
abgelegt. 
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Großherzogliche Technisch Hochschule zu 
Darmstadt. Im Winter-Semester 1914/15 beginnen 


die Einschreibungen am 16. Oktober und endigen am 
16. November. Beginn der Vorlesungen und Uebun- 
gen 20. Oktober 1914. 

Friedrichs-Polytechnikum in Cöthen. Der Be- 
trieb wird durch den Krieg nicht unterbrochen. Be- 
ginn der Ingenieur-Vorprüfungen am 20. Oktober, 
der Vorlesungen und Uebungen am 27. Oktober. 

Beleihung von Papierhoiz. 

Der Verein Deutscher Holzstoff-Fabrikanten teilt 
seinen Mitgliedern mit, daB sich die Darlehenskassen 
bei der Reichsbank auf Anfrage bereit erklärt haben, 
auch Schleifholz zu beleihen. Die Be- 
leihung erfolgt bis zu 40 pCt. des Wertes. Die Durch- 
führung der Inpfandnahme erfolgt nach den örtlichen 
Verhältnissen, die verpfändeten Hölzer müssen aber 
auf jeden Fall getrennt von den anderen gelagert 
und in irgend einer Weise äußerlich gekennzeichnet 
werden. Die Verwendung der Hölzer im Betriebe ist 
natürlich während der Pfanddauer ausgeschlossen. 

Der Deutsche Reichsanzeiger vom 15. Septem- 
ber enthält eine Bekanntmachung des Stellvertreters 
des Reichskanzlers, wonach das Verbot der Ausfuhr 
und Durchiuhr von mechanisch und chemisch berel- 
tetem Holzstoff (Holzmasse und Zellulose) aufge- 
hoben wird. 

Das österr. Finanzministerium hat auf Ersuchen 
der Holzindustriellen-Verbände das Ausfuhrverbot 
für Rund- und Schleifholz nach Deutsch- 
land zum Teil aufgehoben. 

Güterverkehr ins Ausland. 

Wir haben noch in letzter Nummer mitgeteilt, 
dab ab Genua Gelegenheit zu regelmäßigen Schiffs- 
verfrachtungen mit neutralen Dampfern nach einer 
großen Anzahl übersecischer Plätze gegeben ist. Da 
die Ostsee frei ist und infolgedessen ein regelmäßi- 
ger Güterverkehr mit Norwegen, Schweden 
und Dänemark stattfindet, ist auch die Weiter- 
beförderung über die drei nordischen Staaten nach 
fast allen Ländern der Welt in großem Maße möglich. 


Die Aussteller-Prämllerung der Bugra. 

Die Prämiierung der Aussteller der Welt- 
ausstellung für Buchgewerbe und 
Graphik Leipzig 1914 war durch den Krieg 
zunächst noch in Frage gestellt, findet aber nun laut 
BeschluB des Ausstellungsdirektoriums doch statt. 
Das Preisgericht wird Anfang Oktober zusammen- 
treten. Von der Prämiierung sind diejenigen fremden 
Staaten, mit denen wir im Krieg stehen, ausge- 
schlossen. 


Handelsregister-Eintragungen. 


Oeventroper Papierfabrik, Gesellschaft mit be- 
schränkter Haftung zu Oeventrop bei Arnsberg in 
Westfalen. An Stelle des Technikers Eugen 
Weck ist der Gutsverwalter Paul Haake zu 
Rumbeck zum Geschäftsführer bestellt. 

Papieriabriksverband Gesellschaft m. b. H., 
Wien, bisher: VI., Getreidemarkt 1, nunmehr: III., 
Lothringerstraße 16. Als Geschäftsführer außer den 
bereits eingetragenen Geschäftsführern ist neu be- 
stellt: Friedrich Arbeiter, Verwaltungsrat 
in Wien. 
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Kriegsfürsorge. 

Wie uns mitgeteilt wird, hat die Leitung der 
Gust. Schaeuffeilenschen Papierfabrik in Hellbronn 
beschlossen, den ins Feld gezogenen verheirateten 
Beamten auf die Dauer von mehreren Monaten das 
Gehalt ganz zu bezahlen und den Familien der ver- 
heirateten Arbeiter Unterstützungen für drei Mo- 
nate zu gewähren, außerdem für jedes Kind ent- 
sprechende Zulagen. Auch bleibt die Firma bemüht. 
durch Aufrechterhaltung des Betriebes dem größeren 
Teil der zurückbleibenden Beamten und Arbeiter 
ihren bisherigen Verdienst nach Möglichkeit zu er- 
halten. 

Die Holzzellstofl- und Papierlabriken Aktien- 
Gesellschaft in Neustadt im Schwarzwald bewilligt 
den Familien ihrer zum Kriegsdienst einberufenen 
Beamten halben Monatsgehalt. Den Familien der 
eingezogenen Arbeiter werden Beihilfen durch die 
örtliche Kriegerhilfsvereinigung gewährt, zu der die 
Firma Zuschüsse leistet. 

Die Papierfabrik Muldenstein und die Mulden- 
steiner Werke, G. m. b. H., in Muldenstein zahlen 
den Ehefrauen ihrer zur Fahne einberufenen Arbeiter 
eine Unterstützung von wöchentlich 6 &. für jedes 
Kind 1,50 Æ, für die Beamten 40 pCt. vom Monats- 
gehalt, für jedes Kind 5 pCt. 

Die Hartpappenfabrik Oberachern, G. m. b. H.. 
vormals A. Maste in Oberachern (Baden) hat den 
Betrieb bis jetzt aufrecht erhalten und gedenkt ihn 
auch während der ganzen Kriegszeit aufrecht zu er- 
halten. Die Familien der einberufenen Arbeiter er- 
halten wöchentliche Unterstützungen von 5 8 Mark, 
je nach Kinderzahl. 

Die Gräflich von Spee’schen Papier-. Zellulose- 
und Holzstofi-Fabriken zu Aime (Westf.) halten ihren 
Betrieb auch während des Krieges aufrecht. Auf- 
träge werden bei rechtzeitiger Aufgabe prompt er- 
ledigt. 


Aktiengesellschait für Buntpapler- und Leim- 
fabrikation in Aschaffenburg. Die Gesellschaft teilt 
der Frkft. Ztg. mit, daß sie schon vor zwei Wochen 
den Betrieb, wenn auch zunächst mit Einschränkun- 
gen, wieder aufnehmen konnte. Sie hofft, wenn die 
in den letzten Tagen hervorgetretene Belebung an- 
hält, bald wieder zu einem dauernden Betrieb über- 
gehen zu können. Freilich werde sie sich wenigstens 
in den nächsten Wochen damit abfinden müssen, daß 


an einen Vollbetrieb nicht zu denken sei. 


Unter Bezugnahme auf die Notiz in Nr. 37. 
Seite 3280, über die vollständige Unversehrtheit 
der Papierfabrik Napoieonsinsel sind wir heute in 
der erfreulichen Lage, mitteilen zu können, daB auch 
die beiden Papierfabriken in Türkheim 
(Elsaß) noch betriebsfähig aufrecht stehen. Die Fa- 
brik von A. Scherb ist vollständig unversehrt, wäh- 
rend die Papierfabrik Schwindenhammer etwas not- 
gelitten hat. Türkheim ist nur 30 Kilometer von 
der französischen Grenze entfernt und hatte von 
dieser Nachbarschaft arg zu leiden. Gleich nach der 
Kriegserklärung überschritt der Feind die Grenze. 
und nach blutigen Kämpfen kam er am 21. August 
bis Türkheim, wo er sich für 8 Tage festsetzte, bis 
die deutschen Truppen Verstärkung erhielten und 
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ihn wieder bis zur Grenze zurücktrieben. Bei diesen 
Artilleriekämpfen fielen auf die Schwindenhammer- 
sche Fabrik 20 Schrapnells, die die Dächer der Blei- 
cherei, des Kalandersaales und des sortierten Lum- 
penlagers beschädigten. An Maschinen hat nur die 
Lumpenhalbstoff-Entwässerungsmaschine gelitten. Die 
Fabrik steht seit 3. August vollständig still und be- 
schäftigt seither die zurückgebliebenen Arbeiter mit 
Reparaturen. Der Postverkehr ist noch ganz un- 
regelmäßig und die Eisenbahn verbindung ganz unter- 
brochen. Die einlaufenden Heereslieferungen werden 
bis Colmar mit Esel- oder Ochsengespann befördert. 

Die k. k. priv. Papler-Industrie-Aktien-Gesell- 
schaft Olleschau in Nieder-Eisenberg (Mähren), 
welche als Spezialität Zigarettenpapier herstellt, 
steht seit Ausbruch des Krieges noch im vollen Be- 
trieb und arbeitet mit allen 3 Papiermaschinen, da es 
gelang, aus Reservemannschaften das entsprechende 
Betriebspersonal zusammenzustellen. 

Die Akt.-Ges. für Zigarettenpapler vorm. Sig- 
mund Weiser in Sassow (Galizien), eine der größten 
Zigarettenpapierfabriken im Kontinent, ist vom rus- 
sischen Militär besetzt und infolgedessen seit länge- 
rer Zeit außer Betrieb. 

Die Saybuscher Papierfabrik in Zablocie (Gali- 
zien), welche mit 3 Papiermaschinen ebenfalls vor- 
wiegend Zigarettenpapier herstellt, arbeitet nur noch 
mit einer Papiermaschine 2 bis 3 Tage in der Woche. 

Die Zigarettenpapierfabriken Oesterreichs, welche 
weder Holzstoff noch Zellulose verarbeiten, sind auf 
sehr groBe Zufuhren von Lumpen aus Galizien und 
Ungarn, sowie insbesondere auch aus Livland, Kur- 
land und Podolien angewiesen und solche werden 
von dort in abschbarer Zeit sicherlich nicht zu erhal- 
ten sein, ebenso werden belgische und russische 
Spinnabfälle auf lange Zeit hinaus fehlen. Es ist des- 
halb anzunehmen, daß Zigarettenpapier bald ein sehr 
gesuchter Artikel werden wird. 

Die Maschinenfabrik Gebrüder Bellmer in Nie- 
fern, Baden, hat den gesamten Betrieb wieder auf- 
genommen, da sie z. Zt. mit der Lieferung von Hol- 
ländern zum Bleichen von Schießbaumwolle für eine 
deutsche Staatspulverfabrik betraut wurde. 

In Golzern bei Grimma ist die leerstehende Ma- 
schinenfabrik der Firma Maschinenbau-Akt.-Ges. Gol- 
zern-Grimma zur Aufnahme von mindestens 4000 
Kriegsgefangenen eingerichtet worden und damit ein 
neuer Weg gewiesen, die zahllosen Gefangenen aus 
Ost und West unterzubringen. 


Wiederaufnahme von stehenden Anzeigen. 

Nachdem bei Beginn des Krieges eine größere 
Anzahl Firmen ihre regelmäßigen Anzeigen im Wo- 
chenblatt bis auf weiteres sistierte, sind wir heute 
in der angenehmen Lage, mitteilen zu können, daß 
sich bis jetzt 3 dieser Firmen entschlossen haben, 
ihre Anzcigen wieder weiterlaufen zu lassen. Es sind 
dies: Carl Enke, Spezialfabrik für Pumpen und 
(webläsemaschinen in Schkeuditz bei Leipzig. 
Eisenwerk und Maschinenbau Aktien- 
xzesellschaft in Düsseldorf - Heerdt 
und Radebeuler Maschinenfabrik Au- 
gust Koebig G. m. b. H. in Radebeul- 
Dresden. Zur Nachahmung empfohlen! 


Verein der Zellstoff- und 
Papier-Chemiker. 


Unser Mitglied, Herr 


Wilhelm Mosel 


Sohn unseres Mitgliedes Herrn Direktors 
F. Mosel in Penig, starb am 29. August bei 
Amiens den Heldentod fürs Vaterland. 


Brandunglück. Am 1. September schlug 
der Blitz in die Gebäulichkeiten der Sulfitstoff- 
fabrik der Papierfabrik Katrinelors Aktiebolag in 
Mariestad (Schweden). Sie wurden in kurzer Zeit 
ein Raub der Flammen, während es dank der vor- 
züglich organisierten Fabrikfeuerwehr gelang, die 
übrigen umfangreichen Gebäulichkeiten zu retten. 
Die abgebrannten Gebäude sind mit K 42000, die 
darin aufgestellten Maschinen mit K 123 000.-- ver- 
sichert. Die Papierfabrik hat keine Störung von Be- 
lang erlitten. 

Konkurse. 


Oeventroper Papierfabrik Gesellschaft mit be- 
schräukter Haftung in Oeventrop bei Arnsberg, 
Westf. Der Kaufmann N. Schwarz zu Arns- 
berg ist zum Konkursverwalter ernannt. Konkurs- 
forderungen sind bis zum 27. November 1914 bei 
dem Gerichte anzumelden. 

G. Knapp & Clie., Buchdruckerei und Verlag des 
Echatzboten in Pfullingen bei Reutlingen. 

Holbuckbinder Werner Wedekind in Kahla. Ab- 
lauf der Anmeldefrist am 30. Oktober 1914. 

In dem Konkursverfahren über das Vermögen 
der Papierfabrik Treuenbrietzen vorm. Wilhelm See- 
bald & Comp. G. m. b. H. in Treuenbrietzen soll dic 
Ausschüttung einer ersten Quote erfolgen. Dazu sind 
AM 62 500.— verfügbar. Zu berücksichtigen sind 
A 1589.04 bevorrechtigte und & 811 654.25 nicht 
bevorrechtigte Forderungen. Bestritten sind & 500 
bevorrechtigte und & 28 175.04 nicht bevorrechtigte 
Forderungen. Das Verzeichnis der Forderungen kann 
auf der Gerichtsschreiberei des Königlichen Amts- 
gerichts Treuenbrietzen eingesehen werden. 


nsere verehrl. Leser 


werden gebelen, den der heutigen Nr. 39 
beigefügten Posibestellschein — soweit 
dies noch nicht geschehen sein sollle — 


sofort auszufüllen und dem Briefträger zu 
übergeben, eventuell unfrankiert_in den 
Briefkasten zu werfen. 


Nur dann erfolgt ab 1. Oktober 
1914 regelmäßige Zustellung 
jeder Nummer. 
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Der Markt in Schweden. 


Papier: Die Unsicherheit zur See wird in- 
folge der ausgelegten Minen immer größer, und die 
Seeleute weigern sich selbst bei erhöhter Bezahlung 
immer mehr, sich anwerben zu lassen. Die Folge 
hiervon ist ein unheimliches Ansammeln von Vor- 
räten und die Unmöglichkeit, selbst die eiligsten Be- 
stellungen absenden zu können. Bezüglich der Pa- 
piere höchster Qualltätsstufen wird noch immer sehr 
geklagt, daß man die einheimischen Fabrikate zu 
wenig schätzt und die Papierhändler infolgedessen 
nolens volens ausländische, namentlich deutsche Pa- 
piere beziehen und auslegen. Es soll nun, um dem 
einheimischen Fabrikat mehr Absatz zu verschaffen, 
dafür gesorgt werden, daß reichhaltigere Muster- 
kollektionen ausgelegt und angeboten werden. 


Zellstoff: Die Kriegszeit lastet noch immer 
schwer auf der Industrie von Zellstoff und Schliff, 
weil es den Engländern unmöglich ist, die zugesag- 
ten Verpflichtungen der Ueberschiffung zu erfüllen. 
Die Begleitung selbst der größten Schlachtschiffe 
helfen hier den Transportdampfern nichts, wenn 
man beständig Minenexplosionen zu befürchten hat. 
Erst neulich ist wieder ein bedeutender Dampfer der 
Wilson-Linie zerstört worden, und wenn die Eng- 
länder auch noch so auf die Notwendigkeit der Ver- 
längerung des Krieges hinweisen, so dürfte diese 
Auffassung weder von den eigenen noch von den 
Kaufleuten der Nachbarländer geteilt werden. 


Am 6. ds. Mts. starb in Frankreich den Heldentod fürs Vaterland unser 


Teilhaber Herr 
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Vereinigte Staaten von Amerika. Zolltari- 
fierung von Waren. Das Schatzamt hat über 
Zolltarifierung usw. von Waren u. a. folgende Ent- 
scheidung getroffen: 

Papierbindfaden ist als Papierware nach 
$ 332 des Tarifs mit 25 v. H. des Wertes zollpflich- 
tig. wenn nicht der Faktur eine Erklärung beigefügt 
ist und durch den Einführer eine eidesstattliche Ver- 
sicherung abgegeben wird, daß er zum Zusammen- 
binden von Schafwolle usw. bestimmt ist (in welchem 
Palle er nach $ 650 zollfrei bleibt). 

(Treasury Decisions under the customs etc. laws.) 


Die Papiereinfuhr nach Island hat sich be- 
deutend erhöht, Dänemark und Norwegen liefern 
nicht unbedeutende Mengen von Schreib-, Druck-, 
Pack- und Hüllpapieren dorthin. 

An die 
Bezieher des Wochenblattes in Oesterreich-Ungara. 

Der Postanweisungsverkehr Oesterreich-Ungarns 
mit dem Deutschen Reiche wurde am 15. September 
wieder aufgenommen. Wir ersuchen deshalb unsere 
Leser in Oesterreich-Ungarn, uns die rückständigen 
Beträge für Abonnement oder Anzeigen 
wieder, wie früher, vermittelst Postanweisung ein- 
zusenden. Wir nehmen aber auch fernerhin öster- 
reichische Kronen-Noten in Zahlung an. Hierfür ist 
Sendung mit Wertbrief angezeigt, Postanweisungen 
sind aber billiger und einfacher. 


Friedr. Leop. Marschhausen 


Hauptmann der Res. und Kompagnieführer im Res.-Inf.-Reg. 91. 


Wernigerode, den 17. September 1914. 


14474] 


Gebr. Marschhausen 
Papierfabrik 


Herr Wilhelm Mosel, 


Chemiker in unserem Werk Odermünde, 


fiel am 29. August bei Amiens auf dem Felde der Ehre. 


Er starb, wie er gelebt, treu seiner Pflicht. 


stets in Ehren gehalten werden! 


Sein Andenken wird bei uns 


Feldmühle, Papier- und Zellstoffwerke 
Aktiengesellschaft. 
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A 
Im tiefsten Schmerze mache ich hiermit bekannt, daß mein einziger, über 
alles geliebter Sohn, der 1 


Dipl.-Ing. Bruno Schmidt, 


Leutnant der Reserve 


am 28. August den Heldentod fürs Vaterland in Frankreich gestorben ist. 


Direktor Max Schmidt. 


Haynau i. Schlesien. 
114478 


Auf dem Schlachtfelde in Frankreich starb am 28. August den Heldentod 
fürs Vaterland unser Betriebsingenieur 


Herr Dipl.-Ing. Bruno Schmidt, 


Leutnant der Reserve im 28. Infanterie-Regiment. 


Wir verlieren in dem Dahingeschiedenen einen tüchtigen und pflichttreuen 
Beamten, der es durch seine reichen Kenntnisse verstanden hat, sich um unser 
Werk während seiner reichlich zweijährigen Tätigkeit grobe Verdienste zu er- 
werben. 

Sein Andenken werden wir immer in Ehren halten! [14479 


Papierfabrik zu Haynau G. m. b. H. 


Am 28. August starb in Frankreich den Heldentod 


Herr Dipl.-Ing. Bruno Schmidt, 


Leutnant der Reserve im 28. Infanterie-Regiment. 


Wir verlieren in dem Dahingeschiedenen einen lieben treuen Mitarbeiter, 
der sich durch seinen Pflichteifer und durch sein äußerst vornehmens Wesen 


bei uns ein bleibendes Andenken erworben hat. 
[14480 


Die Beamten und Meister 
der Papierfabrik zu Haynau G. m. b. H. 


Herausgeber und verantwortlicher Redakteur: Kommerzienrat Gustav Güntter in Biberach. ' 
| Technischer Redakteur: Professor Ernst Kirchner in Chemnitz. 
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Briefkasten. 


Welche Stückzahischwankung Ist bei Pappen 
zulässig? 
Antwort auf Frage Nr. 2265 in Nr.30, S. 2840. 
(Siehe auch Nr. 34. S. 3161.) 

II. Die Zahlschwankung bei Pappenlieferung darf 
5 pCt. nach oben und unten betragen. Bei schweren 
Pappen macht aber ein Bogen mehr oder weniger 
schon eine zu große Differenz. Es ist schwer, ge- 
gautschte Pappen in genauem Gewicht zu lie- 
fern, bei geklebten ist das leichter zu treffen. 
Meiner Meinung nach müßte bei Lieferung gegautsch- 
ter Pappen die Lieferung angenommen werden, bei 
Lieferung geklebter Pappen nicht. Joh. Dr. 

Auflöseeinrichtangeu für Chlorkalk. 

Antwort auf Frage Nr. 2267 in Nr. 30. S. 2840 

II. Die einfachste Chlorkalkauflösevorrichtung ist 
die, daß der Kalk in einen Bottich, aus Zement ge- 
mauert, geschüttet wird, es wird Wasser zugegeben 
und durch ein von oben her durch Winkelräder an- 


gelöst. Der Rührer hat gewöhnliche Schaufelform, 
die Schaufeln selbst Löcher zwecks innigerer und 
leichterer Umrührung. Auf Wunsch fertige Zeich- 
nung zur Selbstherstellung des einfachen Appa- 
rates an. Rr. 
Herstellung von Harzieim. | 
Antwort auf Frage Nr. 2276 in Nr. 31, S. 2936. 
Die in diversen Büchern veröffentlichten Rezepte 
zur Selbstdarstellung von Harzleim sind nicht für 
alle Fälle anwendbar; sichern Sie sich tatsächlich 
ausprobierte und angewandte Rezepte, denen nicht 
allein die genaue Mischung und Kochart mitgegeben 
wird, sondern die auch unter Zugrundelegung der 
chemischen Zusammensetzung der verschiedenen 
Wasserarten angewandt werden, welche bekanntlich 
bei der Leimbereitung eine hochwichtige Rolle spie- 
len. Einsender dieses kann Ihnen äußerst rationelle 
Anweisungen zur Selbstdarstellung von Harzleim 
nach allen Methoden aus alten Erfahrungen geben. 


getriebenes Rührwerk wird die Masse verrieben und T. 


F u 1 


Stellen- Hnträge. 


S a AS a ED ed rd ET I et a Ca 


Oberwerkführer 


von großer Druck- und Kartonpapierlabrik nebst Dampischlellerelen gesucht. 
spätestens am 15. Oktober. 


Herren, die gute Zeugnisse a. Referenzen über ihre frühere Tätigkeit und langjährige Erfahrungen aufweist: 
. 9832. 


Die Stellung soll baldigst besetzt werde: 


können, wollen sich melden unter P. 


Tüchliger Werkführer. 


Oesterreichische große Druckpapieriabrik sucht für sofort oder bis 15. 
Oktober I. J. einen tüchtigen erstklassigen Werklährer. Angebote nebst Be- 
kanntgabe des Alters, Familienstand und Gehaltsansprüche sind zu richten an 
die Oeschäftsstelle dieses Blattes unter N. L. 14454. 


Rartonfabriks- 
Werkführer, 


befähigt für den Betrieb einer großen Rundsiebmaschine, 2 
Schlesien gesucht. 
Meldungen mit Gehaltsansprüchen und Angaben über bis- 


L 
herige Tätigkeit unter K. M. 9815 an die Geschäftsstelle d. Bl. u r 2 r 
Für eine süddentsche Feinpapleriabrik wird ein. 


Oberwerkiührer zur Inbetriebset- 
zungeinerBraun- 


holzpapierfahrik 
auf 4—6 Wochen gesucht. 
eil. Angebote unter L. ` 
2198 an die Geschäftsstelle d. B. 
~ Ein tüchtiger 


der schon an einer großen Rolleakkb- 
maschine gearbeitet hat, sof. gesuch: 

Angebote unter M. F. 9808 an dr 
Geschäftsstelle dieses Blattes erbeten 


Soiort 
tüchtiger 


gesucht, der eine gute Praxis hat und gute Zeugnisse vorlegen kann. 
Angebote sind unter F. K. 14458 an die Geschäftsstelle d. Bl. zu richten. 


Zum sofortigen Antritt suchen wir 2 tüchtige 


Papiermaschinenführer 


[9818 


erste Papiermaschinengehillen. 


Angebote mit Zeugnisabschriften und Gehaltsansprüchen erbeten an 


C. F. Leonhardt Söhne, 
Crossen-Mulde i. Sa. 


sowie 2 tüchtige 
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Ehrentafel der im Felde gefallenen Papiermacher. 


Aufruf an die Besitzer und Direktoren von Papier- und Papierstoff-Fabriken 
Deutschlands und Oesterreich-Ungarns. 


Wir haben in Nr. 36, 37, 38 und 39 die 
Namen von 7 uns bekannt gewordenen Be- 
rufsgenossen veröffentlicht, welche den Hel- 
dentod für das Vaterland gefunden haben. 
Diese Liste ist aber eine unvollständige. Wir 
wurden deshalb von mehreren Papierfabriks- 
besitzern und Direktoren ersucht, fernerhin 
am Kopfe des Wochenblattes eine 
Ehrentafel mit den Namen aller im Felde ge- 
fallenen Papiermacher zu bringen, damit 
deren Namen in dem Vereinsorgan auch für 
spätere Zeiten erhalten bleiben. Es wäre wohl 
am Platze, wenn nicht nur Todesfälle von 
Mitkämpfern, die Besitzer oder sonst in lei- 
tender Stellung von Fabriken sind, gemeldet 
würden, sondern auch von allen Arbeitern 
aus unsern Fabriken, und es wurde hinzu- 


gefügt, daß es jedenfalls nur eines Aufruis an 
die Fabriken bedürfe, um die Namen aller 
Papiermacher von unten bis 
oben, die auf dem Felde der Ehre fallen, 
mitzuteilen. 

Wir kommen diesem Wunsche selbstver- 
ständlich gerne nach und bitten also, uns die 
Namen aller bis jetzt schon gefallenen und im 
weiteren Verlauf des schweren Krieges fal- 
lender Helden mitzuteilen. 

Wir möchten aber noch weiter gehen, in- 
dem wir diese Ehrentafel ausdehnen auf alle 
Gefallenen unserer Fachgenossen der Papier-, 
Pappen- und Papierstoff-Industrien Deutsch- 
lands und des tapferst mitkämpfenden Oester- 
reich-Ungarn. 

Die Schriftleitung. 
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Kriegsausschuß für das deutsche Papierfach. 
Niederschrift über die 9. Sitzung vom Donnerstag, den 17. Sept. 1914 ia Berlin, im Papierhaus. 


Anwesend sind die Herren: 


Paul Ashelm 

Rudolf Bergmann 

Fritz Berliner 

Emil Buchholtz 

Rudolf Ditges 

Assessor Feibelsohn 
Ferenczi 

Ludwig Frank 

Eugen Hager 

Qeheimrat Dr. Carl Hofmann 


Mit Entschuldigung fehlen die Herren: 


Dr. Hankwitz 
E. Jacobsohn 


Direktor Hans Kraemer 
Max Krause 

Dr. Kubatz 

Dr. Lejeune-Jung 
Direktor Carl Müller 
Oscar Reuther 

Ernst Schneider 

Robert Teuber 

E. Wegener 


Komm.-Rat Brückner 
Georg Elsner 
Franz Francke Hermann Richter 
Dr. Hagelberg Schartiger 

Der Vorsitzende, Herr Rudolf Berg- 
mann, eröffnet die Sitzung um 44 Uhr 


und stellt den zum erstenmal erschienenen 


Herrn Dr. Lejeune, stellvertretenden Ge- 
schäftsführer des Vereins Deutscher Zellstoff- 
Fabrikanten, den Anwesenden vor. 

l. Eingänge. 

1. Herr Bergmann macht zunächst 
einige vertrauliche Mitteilungen. 

2. Herr Dr. Hagelberg, der an der 
Sitzung nicht teilnehmen konnte, hat dem 
Ausschuß ein Schreiben des Verbandes Deut- 
scher Steindruckereibesitzer, Abteilung Fach- 
verband, Leipzig, übermittelt, des Inhalts, 
daß nach einer Verfügung des Ministeriums 
des Innern die Abbildung eines Kreuzes, das 
der Form nach und durch die Kenntlich- 
machung der silbernen Einfassung dem 
Eisernen Kreuze ähnlich ist, nicht statthaft 
sei. Todesanzeigen gefallener Militärs da- 
gegen dürften in üblicher Weise mit dem 
Kreuze versehen werden. 

Her Verband ersucht um Prüfung, ob und 
in welchen Bundesstaaten ein solches Verbot 
wie in Sachsen erlassen worden ist. 

Hierzu hat Herr Dr. Hagelberg gce- 
schrieben: 

„Mir ist von einem Verbote, betreffend die 
Anwendung des Eisernen Kreuzes für Ver- 
zierungszwecke der Industrie nichts bekannt; 
ich selbst habe auch das Eiserne Kreuz ver- 
schiedene Male für industrielle Zwecke ange- 
wendet, ohne auf irgendwelche Schwierig- 
keiten zu stoßen. Immerhin wäre es bei der 
Verbreitung dieses Ornaments sicher unan- 
genehm, wenn an dem Verbot etwas Wahres 
wäre. — Ich bitte daher, baldmöglichst Re- 
cherchen einzuleiten und bemüht zu sein, daß 
ein etwa bestehendes Verbot aufgehoben 
würde.“ 


Nach Mitteilung des Herrn Krause hat 
der Mitteldeutsche Papierindustrie-Verein, 
Zweigverein des Papierindustrie- Vereins, sich 
in derselben Angelegenheit am 11. September 
mit einer Eingabe an das Kgl. Sächsische 
Ministerium des Innern gewendet und hat 
auch den Papierindustrie- Verein gebeten, 
ebenfalls vorstellig zu werden. Herr 
Krause empfiehlt, durch den Kriegsaus- 
schuß beim sächsischen Ministerium des In- 
nern gegen das Verbot Einspruch zu erheben. 
Der Antrag wird angenommen. 

Herr Direktor Kraemer weist darauf 
hin, daß auch das Rote Kreuz nicht benützt 
werden darf, widrigenfalls Beschlagnahme 
der betreffenden Waren zu gewärtigen ist. Die 
Abbildung des Roten Kreuzes dürfe nur für 
die amtlichen Veröffentlichungen der Organi- 
sationen des Roten Kreuzes verwendet 
werden. 

3. Infolge der in der Niederschrift über 
die 8. Sitzung des Ausschusses enthaltenen 
Mitteilung über Beschaffung von Teeröl, isi 
dem Herrn Vorsitzenden des Ausschusses 
folgende Depesche aus Lübeck zugegangen: 

Steinkohlenteer für Kriegsausschuß offe- 
rieren 1000 Fässer à 280 Kilo erste Qualität 
a 19 Kronen fob Stockholm. 

4. Von denı Zentralbureau der Feldmühle, 
Papier- und Zellstoffwerke Aktiengesellschait 
ist folgender Antrag eingegangen: 

In der Sitzung von Montag, 7. 9., wurde 
zu Punkt 6 der Tagesordnung unter Nr. 4 
erwähnt, „daß eine Eingabe an das Reichs- 
postamt gerichtet werden soll, daß Feldpost- 
pakete künftig nicht mehr in Leinwand cin- 
genäht zu werden brauchen, weil die heuti- 
ven Kartone infolge der besseren Qualität der 
Pappe, auch olıne in Leinwand eingenäht zu 
werden, halten.“ 

Wir bitten hierdurch höflichst, die Ein- 
gabe noch dahin zu ergänzen, bezw. in einer 
nachträglichen Eingabe auszuführen, dal 
Feldpostpakete nicht nur in ungenähten Kar- 
tonen, sondern auch in Verpackung in 
festem Zellstoffpapier zugelassen 
werden. Es ist durch vielfache Versuche ın 
Textil-, Wollwaren- und ähnlichen Fabriken 
durch Herabwerfen von in Zellstoffpapier ein- 
gepackten und verschnürten Paketen aus sehr 
großer Höhe völlig erwiesen, daß Pakete in 
starker Zellstoffpapier- Umhüllung mindestens 
ebenso widerstandsfähig gegen äußere Ein- 
flüsse sind wie Karton-Pakete. Mit Zulassung 
solcher Pakete, die in Zellstoffpapier einge- 
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schlagen sind, würde dem gesamten Fach, so- 
wohl der Papiererzeugung als auch dem Pa- 
pierhandel gedient sein. 

Wir bitten höflichst um sehr gefl. drin- 
gende Befürwortung unseres Antrages. 

Herr Dr. Kubatz teilt mit, daß der Zen- 
tralverband Deutscher Kartonnagenfabrikan- 
ten sich in der Angelegenheit bereits an das 
Reichspostamt gewendet hat, aber abschlägig 
beschieden wurde. 

Die Herren Krause und Frank emp- 
fehlen, sich durch diesen Bescheid nicht ent- 


mutigen zu lassen, sondern nochmals an das: 


Reichspostamt heranzutreten. 

Herr Buchholtz macht darauf auf- 
merksam, daß die Forderung der Leinwand- 
verpackung zur Zeit des letzten Krieges wohl 
noch begründet war, daß aber heute auch 
andere Verpackungen vollständig genügten. 
Namentlich würden Faltschachteln mit ge- 
ölter-Leinwand- Umhüllung den Anforderun- 
gen entsprechen. 

Herr Frank betont, daß auch die heu- 
tigen Zellstoff- und Kartonpapiere so dauer- 
haft seien, daß sie als genügendes Ver- 
packungsmaterial angesehen werden könnten. 

Auf Antrag des Herrn Direktor Krae- 
mer sollen diese Dinge dem Reichspostamt 
durch Einreichung von Mustern, die Herr 
Frank zur Verfügung stellen wird, veran- 
schaulicht werden. 

Es wird beschlossen, den Versuch zu 
machen, das Reichspostamt durch mündliche 
Verhandlungen für die Zurücknahme der 
Forderung der Leinwandverpackung zu ge- 
winnen. Diese mündlichen Verhandlungen 
sollen durch die Herren Frank, Dr. Kubatz, 
Jacobsohn und Otte gepflogen werden. 

5. Im Anschluß hieran macht Herr Direk- 
tor Kraemer nähere Mitteilungen über 
seine Verhandlungen mit dem Reichspostamt 
bezüglich Aenderung des Vordrucks der Auf- 
schriftseite der Feldpostkarten. Die obersten 
Stellen des Reichspostamts hätten sich sehr 
entgegenkommend verhalten, und es sei vor- 
aussichtlich noch heute eine Entscheidung in 
der wichtigen Angelegenheit zu erwarten. 


Herr Ferenczi verliest aus der halb- 
amtlichen „Deutschen Verkehrszeitung“ fol- 
gende Bekanntmachung: 


Ansichtskarten sind im Feldpostverkehr 
ebenso zugelassen wie gewöhnliche unge- 
stempelte Postkartenvordrucke, doch ist es 
dringend erwünscht, daß bei ihnen die Auf- 
schrift, was Vollständigkeit und Anordnung 
anlangt, dem Vordruck auf den amtlichen 
Feldpostkarten entspricht. Ansichtskarten, 
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die diesen Anforderungen nicht entsprechen, 
werden zwar von den Postanstalten nicht 
zurückgewiesen, doch hat der Absender die 
durch unzureichende oder unübersichtliche 
Adressierung entstehenden Verzögerungen 
sich selbst zuzuschreiben. 

Auf Feldpostkarten ist stenographische 
Schrift (auch Debatten- und Eilschrift) er- 
laubt. Feldpostbriefe und Feldpostkarten ge- 
nießen künftig im Verkehr zwischen Deutsch- 
land und Oesterreich Ungarn Portofreiheit 
nach den gleichen Grundsätzen, wie sie im 
Aufgabeland gelten. Die okkuppierten Ge- 
biete sind mit eingeschlossen. 

6. Eine Berliner Luxuspapierfabrik hat 
dem Ausschuß mitgeteilt, daß ihr zwei Kisten 
Plakate und Kalenderrückwände, die auf dem 
Transitwege durch Frankreich nach Spanien 
gingen, von der französischen Regierung be- 
schlagnahmt und meistbietend verkauft wur- 
den. Die Firma fragt an, ob es bereits eine 


- Reichsstelle gibt, bei der derartige Schäden 


angemeldet werden, und ob es der Kriegs- 
ausschuß nicht für ratsam halten würde, falls 
eine solche Stelle noch nicht eingerichtet ist, 
die Einrichtung in Anregung zu bringen. 


Herr Syndikus Hager berichtet hierzu, 
daß die Rechtsabteilung des Auswärtigen 
Amtes vor einiger Zeit folgendes bekannt ge- 
geben hat: 

Sofern einem Deutschen in Feindesland 
Schaden erwachsen ist oder noch erwächst, 
werden die feindlichen Regierungen dafür zu 
gegebener Zeit nach Völkerrecht verantwort- 
lich gemacht werden. 


Vorläufig empfiehlt es sich, daß jeder, 
dessen Eigentum beschädigt worden ist, tun- 
lichst bald ein Verzeichnis aufstellt, worin die 
erlittenen Schäden möglichst genau unter 
kurzer Angabe des Sachverhalts aufgeführt 
werden. Soweit in Feindesland Eigentums- 
stücke zurückgelassen sind, wird darüber 
zweckmäßig ein besonderes Verzeichnis mit 
möglichst genauen Angaben über ihren Wert 
und den Ort, wo sie zurückgelassen sind, so- 
wie über die Persönlichkeit, der etwa der 
Schutz bei der Abreise anvertraut wurde, an- 
zufertigen sein. 

Alle diese Angaben sind selbstverständ- 
lich nach bestem Wissen und Gewissen zu 
machen, dergestalt, daß sie gegebenenfalls 
von den betroffenen Personen eidlich erhärtet 
werden können, soweit angängig, sind auch 
Zeugen, die aus eigener Wissenschaft die An- 
gaben zu bestätigen vermögen, unter Anfüh— 
rung ihres Aufenthaltsortes möglichst genau 
zu bezeichnen. 
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Herr Direktor Kraemer hält es für not- 
wendig, daß die Feststellung von Schäden 
und Verlusten so schnell wie möglich erfolgt. 

Herr Ditges empfiehlt, den großen 
Kriegsausschuß zu ersuchen, sich mit der An- 
gelegenheit zu befassen. 

Herr Dr. Kubatz teilt mit, daß dies be- 
reits geschehen sei. 

7. Herr Ferenczi macht Mitteilung 
von einer der Papier-Zeitung zugegangenen 
Anregung, an die Reichspostverwaltung eine 
Beschwerde zu richten, daß Doppelformulare 
(Rückantwort-Feldpostkarte) zu gleichen 
Preisen wie die einfachen abgegeben werden. 

Der Ausschuß ist der Ansicht, daß zu 
einer solchen Beschwerde kein Anlaß vor- 
liegt, da es sich um eine Einrichtung zu 
Gunsten des Publikums handelt. 

8. Herr Generalsekretär Ditges hat es 
in der 6. Sitzung des Kriegsausschusses am 


3. September übernommen, die Auffassung . 


des Kaiserlichen Patentamts bezüglich der 
Frage der Rückwirkung der Kraitloserklä- 
rung der deutschen Patente in England auf 
die englischen Patente in Deutschland zu er- 
mitteln. Der Präsident des Kaiserlichen Pa- 
tentamts hat auf die Anfrage vom 7. Septem- 
ber unterm 9. September folgendes geant- 
Wortet: 

1. In Großbritannien sind, soweit hier 
bisher bekannt ist, die britischen Patente 
deutscher Reichsangehöriger nicht schlecht- 
hin für nichtig erklärt, sondern es ist ledig- 
lich dem Handelsamt die Befugnis eingeräumt 
worden, auf Antrag britische Patente und 
Handelsmarken der Angehörigen feindlicher 
Staaten völlig, teilweise oder zeitweilig auf- 
zuheben, falls der Antragsteller glaubhaft 
macht, daß er betreffenden Artikel herzustel- 
len oder das patentierte Verfahren auszuüben 
beabsichtigt, und daß es im öffentlichen 
Interesse liegt, daß ilım dies freisteht. In wel- 
chem Umfange derartige Anträge in Groß- 
britannien etwa schon gestellt wurden, ist 
hier nicht bekannt. 

2. Es bestehen bisher keine Anhaltspunkte 
dafür, daß ein gleiches Vorgehen seitens 
Frankreichs zu erwarten ist. 

3. Was die zwischenstaatlichen Verträge 
auf dem Gebiete des gewerblichen Rechts- 
schutzes anlangt, so wird anzunehmen sein, 
daß diese Verträge zwischen den kriegführen- 
den Teilen ihre Anwendbarkeit verloren 
haben. (Vgl. auch Deutsche Juristen-Zeitung 
im September 1914, Seite 1072.) 

4. Die Frage, ob das Deutsche Reich 
wegen der etwaigen Aufhebung der briti- 
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schen Patente deutscher Staatsangehöriger 
ein Vergeltungsrecht auf Grund des § 12, Ab- 
satz 2 des Patentgesetzes gegen die britischen 
Staatsangehörigen zur Anwendung bringen 
soll, wird zurzeit geprüft. Falls die deutsche 
Papier-Industrie Wünsche hierzu geltend zu 
machen hat, wird anheim gestellt, dem Reichs- 
amt des Innern Mitteilung zu machen, dabei 
aber näher darzulegen, welche besonderen 
Verhältnisse und Interessen der Papier-Indu- 
strie ein solches Vorgehen wünschenswert 
erscheinen lassen. 


Mit Bezug auf den letzten Satz dieses 
Schreibens wird beschlossen, den Interessen- 
ten anheim zu geben, ihre Wünsche nebst den 
nötigen Unterlagen Herrn Generalsekretär 
Ditges zur weiteren Bearbeitung der Frage 
zu übermitteln. 


9. Eine große Firma der Papierverarbei- 
tung in Groß-Berlin hat an den Papierindu- 
strie-Verein die Aufforderung gerichtet, 
öffentlich dafür einzutreten, daß die Bevölke- 
rung jetzt nur noch deutsche Erzeugnisse 
kaufe. Es sei leider noch immer beim kaufen- 
den Publikum und beim Zwischenhandel 
eine große Vorliebe für ausländische Erzeug- 
nisse vorhanden. Hiergegen anzukämpfen, 
sei jetzt oberste Pflicht. Es liege im allgemei- 
nen Interesse, daß der uns jetzt zur Ver- 
fügung stehende Inlandsmarkt dem deutschen 
Handel und der deutschen Industrie auch 
später erhalten bleibe. 

Herr Berliner bemerkt hierzu, daß 
seit Ausbruch des Krieges keine ausländi- 
schen Waren mehr nach Deutschland herein- 
gekommen seien. Wenn also jetzt noch aus- 
ländische Erzeugnisse verkauft würden, so 
handle es sich nur um Bestände, die schon 
vor dem Krieg vorhanden waren. Gegen den 
Absatz dieser Waren einzuschreiten, würde 
auf eine jetzt sehr fühlbare Schädigung des 
Handels hinauslaufen. 

Es wird beschlossen, die Antragstellerin 
in diesem Sinne zu benachrichtigen. Uebri- 
gens würde ja in der Fachpresse die Neigung 
der Bevölkerung für ausländische Erzeug- 
nisse unablässig entschieden bekämpft. 

10. Herr Generalsekretär Ditges teilt mit, 
daß er die Anfrage einer Firma, die wegen 
der Bedeutung der Bedingung „cit“ mit Rück- 
sicht auf die Kriegsversicherung im Zweifel 
war, entsprechend beantwortet hat. 

11. Wie Herr Bergmann mitteilt, ist 
von Herrn Kommerzienrat Brückner eine An- 
regung zugegangen, daß es zweckmäßig 
wäre, gegenwärtig darauf aufmerksam zu 
machen, daß bei Güterversendungen die Ge- 
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fahr auf den Käufer übergeht, sobald der Ver- 
käufer die Güter dem Spediteur, Frachtfüh- 
rer usw. ausgeliefert hat (8 447 B. G. B.). 
Diese Anregung führt zu einer sehr ausführ- 
lichen Aussprache über die rechtliche und 
praktische Bedeutung der Angelegenheit. Es 
wird beschlossen, die Herren Syndici zu be- 
auftragen, die Frage einer weiteren Prüfung 
zu unterziehen. Außerdem wird Herr Berg- 
mann ein Gutachten der Berliner Handels- 
kammer einholen. 
II. Transportversicherung. 

Dieser Punkt wird von der Tagesordnung 
abgesetzt. Es soll in einer der nächsten Sit- 
zungen hierüber verhandelt werden, und 
zwar in Verbindung mit der vorausgegange- 
nen Angelegenheit. 

Herr Dr. Kubatz teilt mit, daß Anfang 
nächster Woche die gründende Versammlung 
der geplanten Kriegs-Seetransport-Versiche- 
rungsgesellschaft, worüber in der 8. Sitzung 
am 10. September berichtet worden ist, statt- 
finden soll. 

III. Ausfuhrbeziehungen. 

Herr Krause macht zunächst einige 
vertrauliche Mitteilungen. 

Herr Dr. Kubatz teilt mit, daß der 
große Kriegsausschuß in Sachen der Auf- 
rechterhaltung der überseeischen Ausfuhr 
ein Rundschreiben an verschiedene Vereine 
und Verbände gerichtet hat. 

Von Herrn Assessor Feibelsohn 
werden nähere Mitteilungen über die Mög- 
lichkeit einer fremdsprachlichen Korrespon- 
denz mit den Abnehmern in den neutralen 
Ländern gemacht. 

Interessenten, welche von dieser Möglich- 
keit Gebrauch machen wollen, wird anheim 
gegeben, sich an den Kriegsausschuß für das 
deutsche Papierfach zu wenden. 

IV. Verschiedenes. 

1. Herr Syndikus Hager berichtet, daß 
von zwei Firmen der Papierverarbeitung der 
Wunsch geäußert worden ist, daß gegen die 
geplante Firmenänderung einer im Rheinland 
ansässigen englischen Fabrik Stellung ge- 
nommen werden soll. 
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Gegen diese Anregung wird geltend ge- 
macht, daß es nicht Sache des Kriegsaus- 
schusses sein könne, gegen derartige eng- 
lische Firmen vorzugehen. Der Bundesrat 
hat durch eine Verordnung vom 4. Septem- 
ber 1914 eine Ueberwachung ausländischer 
Unternehinungen vorgesehen, und es sei 
Sache derjenigen Firmen, die sich durch aus- 
ländische Unternehmungen geschädigt oder 
behindert fühlen, eine solche Ueberwachung 
zu beantragen. Uebrigens sei es aus sozialen 
Gründen unter Umständen höchst bedenk- 
lich, die von Engländern gegründeten oder 
mit englischem Kapital arbeitenden in 
Deutschland befindlichen Fabriken zu boy- 
kottieren und auf diese Weise vielleicht die 
vielen deutschen Arbeiter und Angestellten 
der Betriebe brotlos zu machen. 

2. Herr Wegener verliest ein ihm von 
einem amerikanischen Geschäftsfreund zuge- 
gangenes Schreiben, das im Gegensatz zu 
manchen Maßnahmen inländischer Firmen 
ein außerordentliches Entgegenkommen und 
verständnisvolle Würdigung der gegenwärti- 
gen schweren Zeit bekundet. Die Ausführun- 
gen des Schreibens finden bei allen Anwesen- 
den lebhafte Zustimmung. 

3. Herr Assessor Feibelsohn berich- 
tet über augenblickliche Ueberseegelegen- 
heiten. Interessenten können diese durch den 
Kriegsausschuß für das deutsche Papierfach 
erfahren. 

4. Herr Bergmann teilt mit, daß die 
Papierverarbeitungs - Berufsgenossenschaft 
600 000 M auf die Kriegsanleihe gezeichnet 
hat. 

Die nächste (10.) Sitzung des Kriegsaus- 
schusses findet am Donnerstag, 24. Septem- 
ber, nachmittags 4 Uhr, im Papierhaus, Des- 
sauer Straße 2, statt. Von sofortiger Fest- 
legung einer Tagesordnung wird abgesehen. 

Schluß der Sitzung 61, Uhr. 

Zur Beglaubigung: 
RudolfBergmann, 
Vorsitzender. 

Eugen Hager, 
derzeitiger Schriftführer. 


Abonnement auf das „Wochenblatt für Papierfabrikation“. 
Wir bitten die Postabonnenten, die Bestellung auf unser Blatt für das 4. Quartal 1914 
ohne Säumen vornehmen zu wollen, damit in der Zusendung keine Unterbrechung eintritt. 
Trotzdem der Anzeigenteil des Wochenblattes stark zusammengeschrumpft ist, haben 
wir den Textteil in den beiden ersten Kriegsmonaten zu / aufrecht erhalten und wer- 
den damit in gleicher Weise auch im vierten Quartal fortfahren. 


— .. —ñ— en] 


3394 Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 40 1914 


Die Einwirkung des Krieges 
auf die amerikanische Papiermacherei. 


In der vorigen Nummer brachten wir 
einen Auszug aus dem ersten Augustheft des 
in New York erscheinenden Paper Trade 
Journal, woraus hervorging, daß sich der 
amerikanische Markt durch den Kriegsaus- 
bruch auf dem europäischen Festlande voll- 
kommen hatte überraschen lassen. In den 
Vereinigten Staaten herrschte Man- 
gel an all den Roh- und Halbstoffen, die aus 
dem Auslande bezogen werden müssen, be- 
sonders an Zellstoff und an Chemi- 
kalien, die zur Papiererzeugung dienen. 
Diese Not scheint für die erste Zeit noch an- 
gehalten zu haben. Die amerikanischen Fach- 
zeitschriften stellen Umwälzungen auf dem 
Markte fest, wie sie bisher noch nicht da- 
gewesen sind. Es ist naturgemäß besonders 
die Einstellung der Schiffahrt gewesen, die in 
den Vereinigten Staaten — und auch in Ka- 
nada — lebhafte Aufregungen und Verwir- 
rung hervorgerufen hat. Das Ausbleiben der 
europäischen Zuſuhren an Lumpen, Zellstoff 
und Chemikalien, besonders der leicht bleich- 
baren, in den Vereinigten Staaten nicht her- 
gestellten Zellstoffarten, hat namentlich die 
Fabriken von Luxus- und Bücherpapier in 
Mitleidenschaft gezogen. Aber auch die Fa- 
briken von Zeitungsdruckpapier leiden unter 
der gegenwärtigen Lage. 


Die ausländische Nachfrage muß sehr be- 
deutend sein. Es liegen riesige Aufträge für 
allerschnellste Lieferung aus Süd-Amerika, 
Süd-Afrika und Australien, auch aus Europa, 
und zwar, aus England und Frankreich, vor. 
Alle Abschlüsse enthalten die Bedingung, daß 
der Käufer das Kriegsrisiko tragen muß. 
Selbstverständlich sind unter diesen Umstän- 
den die Preise für die Ausfuhr ganz bedeu- 
tend in die Höhe gegangen, während die Fa- 
briken für den Inlandverbrauch noch die 
alten Preise weiter gewähren. Sie ziehen also 
in dieser Hinsicht aus der Kriegslage keinen 
Vorteil, sondern suchen den Verlegern über 
die schwierige Lage hinwegzuhelfen. 


Die Not der ersten Tage wurde noch 
durch die schon erwähnte Vernichtung von 
100 000 tons Holzschliff infolge Feuers ver- 
mehrt. Man hatte es damals unterlassen, sich 
um die Ergänzung der übrigen Rohstoffe zu 
kümmern; namentlich die Beschaffung von 
Chemikalien war stark vernachlässigt 
worden. 

Inzwischen haben sich nun die Verhält- 
nisse einigermaßen geklärt. Man hat sich mit 


dem Gedanken vertraut gemacht, daß die be- 
sonders guten Papiersorten, die aus Lumpen 
und hochwertigem Zellstoff hergestellt wer- 
den, durch geringwertigere Papiere später 
ersetzt werden. Dabei rechnet man doch auf 
gute Preise; denn Papier muß nach wie vor 
verbraucht werden, und auch die minderwer- 
tigen Rohstoffe sind nur in beschränkter An- 
zahl vorhanden. Deshalb geben die Fabri- 
kanten den Händlern den Rat, möglichst 
schnell Papier zu kaufen und sich Läger zu 
besorgen, solange die guten Sorten zu ange- 
messenen Preisen überhaupt noch zu haben 
sind. Gewähr für die Lieferung dieser Pa- 
piere können die Fabrikanten schon jetzt 
nicht mehr übernehmen. 


Wie lange diese Festigkeit des Marktes 
wohl noch anhalten wird, darüber hat sich 
ein angeblich gut unterrichteter Fabrikant 
geäußert wie folgt: 


„Ob der Krieg nun Wochen oder Monate 
dauert, die gegenwärtige Lage der inländi- 
schen Papiererzeugung wird sich wenig än- 
dern. Höhere Preise und lebhafte Nachfrage 
werden noch für geraume Zeit den Markt be- 
herrschen. Im besten Falle wird die europä- 
ische Industrie noch viele Monate gebrau- 
chen, um sich den gänzlich neuen Verhält- 
nissen ihrer Arbeits-, politischen, sozialen 
und wirtschaftlichen Organisation anzupas- 
sen. Was die Papiermacherei angeht, so wird 
diese Schwierigkeiten haben, Holz aus Ruß- 
land zu bekommen, und dadurch wird sie in 
der Ausdehnung ihrer Betriebe bis zu einem 
gewissen Grade beschränkt sein. Alle diese 
Umstände werden dazu beitragen, eine Ab- 
hängigkeit von der amerikanischen Industrie 
für alle Warensorten herbeizuführen. Die 
amerikanischen Herstellungskosten werden 
bis dahin gestiegen sein und mit ihnen auch 
die Verkaufspreise für die fertigen Erzeug- 
nisse. Diese Preissteigerungen, die gegen- 
wärtig noch beträchtlich schwanken, werden 
Beständigkeit annehmen, und unsere Märkte 
werden fest bleiben mit einer Neigung nach 
oben.“ 

Dieser Fabrikant war auch der Ansicht, 
daß die Herstellungskosten in Europa so 
stark steigen würden, unter anderem auch 
infolge der Kriegslasten und der verlorenen 
Kredite, daß die amerikanischen Waren auf 
den ausländischen Märkten billiger sein wür- 
den als die an Ort und Stelle hergestellten. 

Ein anderer Fabrikant, der wegen seiner 
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Farbstoffe in Verlegenheit zu kommen drohte, 
sprach die Ansicht aus, die Amerikaner soll- 
ten die Gelegenheit ergreifen, ihre eigene Er- 
zeugung von Farbstoffen zu vervollkomm- 
nen, um sich auf diese Weise vom Auslande 
unabhängig zu machen. 

Man muß nun durchaus nicht etwa an— 
nehmen, daß alle diese amerikanischen Dro- 
hungen — denn im Sinne unserer Industrie 
handelt es sich doch um Drohungen — leere 
Hirngespinste wären. Wir können im Gegen- 
teil mit Bestimmtheit darauf rechnen, daß die 
Amerikaner einen Teil ihrer Pläne zur Aus- 
führung bringen werden. Die amerikanische 
Zähigkeit und der dort vorhandene Wunsch, 
sich vom Auslande unabhängig zu machen. 
haben schon so vieles zuwege gebracht, daß 
wir nicht einzusehen vermögen, warum die 
Amerikaner nicht schließlich auch die Roh- 
stoffindustrien für ihre Papiermacherei so 
weit entwickeln sollen, daß sie das alte Eu- 
ropa nicht mehr gebrauchen. 

Dazu müssen die amerikanischen Bestre- 
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bungen genommen werden, eine eigene Han- 
delsflotte ins Leben zu rufen. Wir erkennen 
immer mehr und mehr, wie schließlich die 
Zerfleischung der Völker Europas unter ein- 
ander und die wirtschaftliche Schwächung, 
die sie sich gegenseitig zufügen, nur dazu 
beitragen, den außereuropäischen Staaten, in 
erster Linie den Vereinigten Staaten von 
Amerika, ein Uebergewicht zu verleihen, das 
wir sobald nicht ausgleichen werden. Schon 
bis jetzt haben wir vielfach darüber geklagt, 
daß uns der Wettbewerb mit den Vereinigten 
Staaten infolge deren natürlicher Ueberlegen- 
heit, ihrer Bodenschätze und ihrer Er- 
streckung durch fast alle Klimen, dann aber 
auch durch künstlich geschaffene Schwierig- 
keiten so außerordentliche Anstrengungen 
auferlegte. Das wird in Zukunft noch schlim- 
mer werden. Soviel ist aber sicher, daß 
England, das den jetzt tobenden Krieg 
leichtfertig heraufbeschworen hat, unter die- 
sen Schwierigkeiten noch erheblich mehr 
leiden wird als wir! Ditges. 


— ..... —— — 


Bugra. 


Ausstellung der Maschinen für die Papierherstellung. 
(Schluß zu Nr. 36, S. 3242.) 


Trockenapparat. Derselbe besteht 
aus 26 Trockenzylindern, von denen acht 
Stück als Filztrockner dienen, sodaß für ge- 
nügendes Trocknen der Filze gesorgt ist. Die 
Trockenzylinder sind in drei regulierbaren 
Gruppen angeordnet. Der Dampf-Ein- und 
-Austritt in die Trockenzylinder erfolgt von 
der Triebseite aus, und zwar durch eine Spe- 
zial-kleizgarnitur. Bei dieser Heizgarnitur 
wird keinerlei Dichtungsmaterial benötigt. 
Die Konstruktion ist so getroffen, daß auch 
die Ausdehnung der Anschlußrohre, Un- 
gleichmäßigkeiten in der Montage usw. auf 
die Arbeitsweise der Heizgarnitur keinen Ein- 
fluß ausüben können. 

Der Dampf-Ein- und -Austritt ist auf die 
Triebseite gelegt, sodaß die Zapfen der 
Trockenzylinder an der Bedienungsseite kurz 
gehalten werden können, um das Bedienungs- 
personal bei : schnellem Gang der Maschine 
nicht durch vorstehende sich drehende Zap- 
fen oder Dampfrohre, Ventile usw. zu hindern. 
Die Abführung des Kondenswassers erfolgt 
durch im Innern des Zylinders angegossene 
Schöpfer, die rechts- und linksseitig schöpfen 
und auch dann Wasser ausgießen, wenn kein 
Druck in den Zylindern ist. Sie sind so kon- 
struiert, daß die Zylinder auch bei höchster 
Geschwindigkeit wasserfrei bleiben und nie- 


mals infolge zurückgehaltenen Kondenswas- 
sers schlecht oder ungleichmäßig trocknen. 
Die Lager der Papiertrockenzylinder sind als 
Ringschmierlager mit zwangläufig fest auf 
dem Zapfen aufgeklemmten Schmierringen 
versehen. Die Lagerung der Filztrockner er- 
tolgt in bewährten Kugellagern. Dadurch er- 
übrigt sich ein Antrieb der Filztrockner; die- 
selben werden dann leicht durch den Filz mit- 
genommen. Mit Rücksicht auf die rasche Aus- 
dehnung der Zylinder beim Erwärmen sind 
die Kugellager mit besonderen Vorrichtungen 
ausgerüstet, welche die achsiale Ausdehnung 
der Zylinder zulassen. Die Stuhlung der 
Trockenpartie ist so konstruiert, daß dieselbe 
trotz einer leichten gefälligen Form große 
Stabilität besitzt. Die Schaber für die Trocken- 
zylinder können durch einen Hebel leicht an- 
gelüftet oder ganz abgehoben werden. Die 
aufliegenden Schaber für die untere Zylinder- 
reihe sind auf messingbezogenen Stangen ge- 
lagert; diese Stangen haben außerdem den 
großen Vorteil, daß sie dem Bedienungsper- 
sonal eine Haltestütze sind, die sich beim Ein- 
führen bestens bewährt hat. 
Feuchtglätte. An die beiden ersten 
Zylindergruppen schließt sich eine Feucht- 
glätte an, und zwar ist diese Feuchtglätte mit 
drei Kokillen - Hartgußwalzen ausgerüstet. 
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Dieselbe ist so konstruiert, daß man entweder 
das Papier durch drei oder auch nur durch 
zwei Walzen führen kann. Die Lagerung der 
Kokillen-Hartgußwalzen erfolgt in Ring- 
schmierlagern mit doppelter Ringschmierung. 
Die Lager sind sämtlich mit Wasserkühlung 
versehen. 

Schlußgruppe, hochliegen- 
der Zylinder. Die Feuchtglätte ist des- 
wegen unter den hochliegenden Schlußzylin- 
der gestellt, weil dadurch auf bequemste 
Weise das Einführen der Papierbahn in die 
Feuchtglätte und in den großen hochliegen- 
den Zylinder vorgenommen werden kann. 
Dieser ist, wie alle übrigen Trockenzylinder, 
mit Filz versehen; ein Filztrockner ist hier 
jedoch nicht unbedingt nötig, da die Papier- 
bahn nur noch einen verhältnismäßig gerin- 
gen Feuchtigkeitsgrad enthält. Auch hier ist 
ein Schaber angeordnet, um den Zylinder 
blank zu halten und ein Haftenbleiben des 
Papieres und damit Aufwickeln desselben zu 
verhindern. Das vom letzten großen Zylinder 
abgenommene Papier kann sehr leicht um den 
Kühlzylinder und in das Satinierwerk einge- 
führt werden. 


Kühlapparat. Derselbe hat einen 
Kühlzylinder von 1000 mm Durchmesser aus 
Kupferrohr, und zwar einerseits deshalb, weil 
dadurch eine Rostbildung auf der Oberfläche 
durch unvermeidliche Niederschläge vom 
Dampf vermieden wird, und andererseits, 
weil Kupfer als vorzüglicher Wärmeleiter den 
großen Vorteil hat, die kalte Temperatur des 
durchfließenden Wassers wesentlich leichter 
durch seine Wandungen durchzulassen als 
ein gußeiserner Zylinder. Der Zweck des 
Kühlzylinders ist, das Papier abzukühlen und 
der ausgetrockneten Papierbahn die der Luft- 
temperatur entsprechende Feuchtigkeit wie- 
derzugeben. Damit wird besseres Satinieren 
und Aufrollen erreicht. Außerdem hat der 
Kühlzylinder noch den Vorteil, daß er die 
Elektrizität ableitet und das Einführen bei 
dem nachfolgenden Glättwerk erleichtert. 


Trocken- Glättwerk. Das Glätt- 
werk der Ausstellungsmaschine ist mit vier 
Walzen ausgerüstet; die Walzen sind unter 
entsprechender Belastung lichtdicht zusam- 
mengeschliffen. Sämtliche Lager sind mit Ring- 
schmierung und Wasserkühlung versehen. 
Die Belastung der Walzen wird durch Ge- 
wichtshebel auf Spindeln übertragen, die an 
den Lagern der oberen Walzen eingreifen. 
Diese Spindeln dienen auch gleichzeitig dazu, 
die Walzen anzulüften und auszuheben. Zu 
diesem Zweck können die einzelnen Walzen 
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durch Entlastungsstangen an die obere Walze 
angehängt und durch eine parallele Aufhel- 
fung angehoben werden. Jedes Lager kann 
durch seitlich an den Stuhlungen angebrachte 
Druckschrauben genau eingestellt werden, 
was von sehr großem Vorteil ist. Man ist 
immer in der Lage, selbst wenn die Lager 
ausgelaufen sind, die Walzen genau parallel 
zueinander zu legen. Besonderer Wert ist auf 
kräftige Ausführung der Einführwalze gelegt 
worden, um eine Faltenbildung des Papiers 
bei der ersten Walze zu vermeiden. Diese Ein- 
führwalze ist elastisch gelagert, um Differen- 
zen im Papierzug auszugleichen. Außerdem 
ist diese Walze drehbar angeordnet, man kann 
den Papierzug spannen oder entspannen, je 
nachdem wie dies der Gang des Papieres er- 
fordert. 


Längsschneider. Die Papierbahn 
wird über zwei Papierleitwalzen, die senk- 
recht übereinander arbeiten, geführt, zwischen 
denen sich die auf zwei Wellen angeordneten 
Teller- und Zirkelmesser befinden. Um eine 
gute Führung des Papieres zu erhalten, ist 
zwischen der oberen Leitwalze und den Tel- 
lermessern ein gußeiserner Streichbalken be- 
festigt. Die einzelnen Zirkelmesser sind an 
Haltern befestigt und können genau an die 
Tellermesser angestellt werden; außerdem 
sind sie mit Abdrückvorrichtung versehen. 


Die Zirkelmesserwelle ist fest gelagert, wäh- 


rend die Tellermesserwelle durch einen Hebel 
mit Exzenter ausgerückt werden kann. Um 
bei ungenauem Lauf der Papierbahn mit den 
Messern folgen zu können, sind die Trag- 
ständer für die Messerwellen mit ihren Lagern 
seitlich verstellbar. Der Antrieb des Längs- 
schneiders geschieht mittels Riemens vom An- 
trieb des Rollapparates aus und ist mit Voll- 
und Leerscheibe versehen, man kann daher 
beim Einstellen des Formates den Längs- 
schneider ausrücken. 


Der Bürstenfeuchter ist auf Kon- 
solen befestigt, die auf den oberen Längstra- 
versen der Maschine angehängt sind. Diese 
Konsolen und damit der Feuchter selbst kön- 
nen in der Höhe verstellt werden. Der Feuch- 
ter besteht aus einer Walzenbürste, welche be- 
sonders großen Durchmesser hat und mit 
besten Borsten besetzt ist. Dieselbe streicht 
an einer darunter liegenden metallbezogenen 
Walze vorbei. Letztere führt der Borsten- 
walze das Wasser zu. Es wird hierdurch er- 
reicht, daß eine sehr feine, tropfenfreie Feuch- 
tung der Papierbahn erfolgen kann. — Ange 
trieben wird der Bürstenfeuchter durch zwei 
Stufenscheiben. 
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Der Rollapparat ist mit fünf Roll- 
stangen und zwei Lagerungen für Tambours 
eingerichtet. Er ist so konstruiert, daß keiner- 
lei Räder oder ähnliche Maschinenelemente 
zum Betrieb benötigt werden. Der Antrieb 
erfolgt direkt von der Friktionswelle auf die 
Rollwelle bezw. auf den Tambour. Die zum 
Betrieb der Rollstangen und Tambours erfor- 
derliche Geschwindigkeit wird durch ein Stu- 
fenscheibenpaar eingestellt. Durch eine im 
Vorgelege eingebaute Friktionskupplung kann 
das Vorgelege ausgerückt werden, 
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Nebenschlußmotor erfüllt. Da den Interessen- 
ten in Leipzig eine in allen Teilen moderne 
Papiermaschine gezeigt werden soll, wurde 
der elektrische Antrieb gewählt. Die Siemens- 
Schuckert- Werke G. m. b. H. in Berlin haben 
die elektrischen Maschinen hierzu geliefert. 

Als Antriebsmotor für die Papiermaschine 
dient ein Gleichstrom-Nebenschlußmotor von 
60 PS Leistung, dessen Drehzahl 80 bis 390 
beträgt, der mit Hilfe einer Spezial-Steuer- 
dynamo im Verhältnis von 1: 5 geregelt wer- 


den kann. Die Steuerdynamo wird durch 


IND az 


m: | 


| 


Antrieb der Papiermaschine. 
Die Forderungen, die man an einen modernen 
Papiermaschinenantrieb stellt, sind die, daß 
die Tourenzahl konstant bleibt, um Schwan- 
kungen im Papiergewicht zu vermeiden, und 
daß es ferner leicht möglich ist, die Touren- 
zahl sicher und in weiten Grenzen feinstufig 
zu ändern, was beim Wechsel der Papiersor- 
ten von Wichtigkeit ist. Diese Forderungen 
für den variablen Teil der Papiermaschine 
werden einfach und vollkommen durch den 
elektrischen Antrieb mittels Gleichstrom- 


einen direkt gekuppelten Gleichstrom-Neben- 
schlußmotor angetrieben, der an einem Gleich- 
strom-Turbogenerator angeschlossen ist. Die 
für die Regelung der Papiergeschwindigkeiten 
erforderlichen Instrumente und Apparate sind 
auf einer besonderen Schalttafel angebracht, 
und zwar derart, daß bei der Betätigung der- 
selben die Papiermaschine jederzeit gut beob- 
achtet werden kann. Der Spezialregler zur 
Regelung der Papiergeschwindigkeit steht auf 
der Führerseite, und zwar in der Nähe der 
Gautschpresse. Auch der konstante Teil der 
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Papiermaschine wird elektrisch durch einen 
besonderen Motor angetrieben, während die 
rotierende Stoffpumpe durch einen direkt ge- 
kuppelten Elektromotor ihren Antrieb erhält. 
Besondere Rücksicht ist bei dem variablen An- 
trieb darauf genommen, daß die konischen 
Kiemenscheiben zum Betrieb der Naßpartie 
besonders breit ausgeführt sind, damit bei der 
späteren Vielseitigkeit der Fabrikation ein ge- 
naues Einstellen der Züge gewährleistet wird. 
Dieses Regulieren, wie auch das Ausrücken 
der einzelnen Gruppen mittels Friktionskupp- 
lung geschieht von der Führerseite aus. 


Schutzvorrichtungen. An der 
Papiermaschine wie überhaupt an allen Füll- 
ner-Maschinen sind vorzügliche Einrichtun- 
gen angebracht, welche Unfälle von den die 
Maschinen bedienenden Arbeitern abwenden 
sollen. Besonders an den Einführstellen bei 
der Feuchtglätte und dem Trockenglättwerk 
sind Vorrichtungen vor den Walzen ange- 
bracht, welche verhüten, daß das Bedienungs- 
personal beim Einführen der Papierbahn ver- 
letzt wird. 


Eine weitere beachtenswerte Maschine des 
Füllner-Werkes schließt sich direkt an die Pa- 
piermaschine an. Es ist eine Papier-Umroll- 
maschine, genannt: 


Füllner-Roller. 


Die im Rollapparat der Papiermaschine 
vollgewickelten Tanıbours werden mit Hilfe 
eines besonderen Handlaufkranes in die Ab- 
rollständer des direkt hinter der Papier- 
maschine stehenden Füllner-Rollers befördert. 
In dieser Maschine wird das Papier zu klang- 
harten, festen Rollen umgewickelt und gleich- 
zeitig in der Breite, dem betreffenden Zei— 
tungsformat entsprechend, geschnitten. Der 
Schneidapparat des Füllner- Rollers ergibt 
einen sauberen, vollständig staubfreien Schnitt, 
wie er für das anstandslose M'eiterverarbeiten 
des Papieres in der Schnellpresse ohne Staub- 
verstopfung der Typen Bedingung ist. Außer 
den in Gabeln gelagerten und einzeln einstell- 
baren Obermessern sind noch die Untermes— 
serwelle, Druckwalze und die Bremswalze 
vor den Messern mit Kugellagern versehen. 
Abweichend von ähnlichen Maschinen für den- 
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selben Zweck ist beim Füliner-Roller der 
Schneidapparat mit einigen Papierleitwalzen 
an großen Balancerädern mit Zahnaufhelfun- 
gen befestigt, die sich beim Größerwerden der 
Aufwickelrolle um ihre Achse drehen. Hier- 
durch wird erreicht, daß das Gewicht des 
Schneidapparates an einem kürzer werdenden 
Hebelarm wirkt und immer weniger auf die 
Papierrolle drückt, je mehr das Eigengewicht 
derselben zunimmt. Das Papier wird hier- 
durch vom Anfang bis Ende der Rolle unter 
annähernd demselben Druck aufgewickelt, 
was für einen störungsfreien Gang der Ma- 
schine und die Weiterverarbeitung des Papie- 
res sehr wichtig ist. Das Bremsen und Regu- 
lieren der Abwickelrolle sowie die Bedienung 
des Schneideapparates und des Antriebsvor- 
geleges geschieht von der Vorderseite, also 
vom Stande des Arbeiters aus. 

Die Arbeitsgeschwindigkeit des Füllner- 
Rollers beträgt gewöhnlich bis zu 450 m in 
der Minute. Für die geringe Erzeugung der 
Ausstellungs-Papiermaschine genügt es aber, 
wenn die Rollmaschine mit etwa 150 m läuft. 
Der Antrieb erfolgt durch einen 14 PS Gleich- 
strom-Nebenschlußmotor von 220 Volt Span- 
nung, dessen Drehzahl von 250 bis 1500 Um- 
drehungen regelbar ist. Der Motor ist mit 
Druckknopfausschaltung und elektrischer 
Bremsung versehen. 

Die Antriebscheibe des Füllner-Rollers ist 
mit Friktionsbremse ausgerüstet, wodurch die 
Arbeits geschwindigkeit der Rollmaschine ge- 
ändert und diese ohne Ausschaltung des Mo— 
tors zum Stillstand gebracht werden kann. 


Die beschriebenen Maschinen lassen die 
bedeutenden Fortschritte des Füllner-Werkes 
im Bau von Maschinen für die Papierfabrika- 
tion erkennen. 

Die großen Opfer, die die Firma gebracht 
hat, um in der Bugra dem großen Publikum 
die heutige Maschinenpapier-Herstellung vor 
Augen zu führen, werden, so wünschen und 
hoffen auch wir, ihren Weltruf weiter verbrei- 
ten und ihr reiche Aufträge in Maschinen und 
Einrichtungen für Papier-, Karton-, Pappen-, 
Zellulose und Holzstoffabriken zuführen, in 
denen sie so große Erfolge bereits errungen 
hat. E. 
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Papiergarn im Dienste der Textilindustrie. 


Nach englischen Berichten eignet sich Pa- 
piergarn vorzüglich für Ersatz von Jute für 
Säcke, aber auch für Wandbezüge, Teppiche, 
Treppenmatten, Vorhänge usw. Als Fußtep- 
pich eignet sich das Papiergewebe deshalb 
besonders gut, weil die Abstreifstoffe die 
Maschen nicht verstopfen, sondern auf dem 
Grund sich ablagern. So bleibt der FuBab- 
streifer verhältnismäßig rein und der Sand 
und Schmutz legt sich auf den Boden, wovon 
er leicht wieder entfernt werden kann. In 
China verwebt man schon seit Jahrhunderten 
sehr haltbare Papiergarne, und sobald die 
echten Stoffe teurer werden, nimmt man seine 
Zuflucht zum Papiergarn. Jutegarn ist gegen- 
wärtig sehr teuer, und hier bewährt sich wie- 
der einmal vortrefflich der Ausspruch von 


Herrn Dr. Max Müller anläßlich einer kürz- 
lich stattgefundenen Versammlung: Die be- 


schränkte Widerstandsfähigkeit der Papier- 


garne gegen Nässe ist — gegenüber der 
Kalkulationsfrage — ein Moment 
von geringer Bedeutung betreffend die fata- 
len sprunghaft wechselnden Preise von Jute. 
Ferner hat sich das Papiergewebe als Jute- 
ersatz infolge seiner größeren spezifischen 
Leichtigkeit da besonders bewährt, wo die 
Waren brutto für netto zu verzollen sind. Für 
Gewebe höherer Qualitätsstufen wird das Pa- 
piergarn wohl niemals eine Rolle spielen, das 
tällt aber weniger ins Gewicht, wenn man be- 
denkt, daß gerade billigere Gewebe Massen- 
artikel sind und so die Menge jedenfalls dem 
neuen Produkt eine Zukunft sichern wird. 
—h— 


Der Krieg und seine Wirkung auf die Herstellungskosten des 
Papieres in Schweden, 


Wie an dieser Stelle bereits früher mit- 
geteilt, sind die Kreise, welche der rasende 
Weltkrieg zieht, mannigfachster Art. Teils er- 
halten die neutralen Länder des Nordens Ge- 
legenheit, den Wettbewerb des Weltmarktes 
da fortzusetzen, wo die in den Krieg ver- 
wickelten Länder ihre kommerzielle Tätigkeit 
aufgeben mußten, teils haben sich aber die 
Unkosten für den Betrieb der Papier- und 
Papierstoffabriken wesentlich zu ihrem Nach- 
teil verändert. 

Unter anderem sei eine Auslassung dies- 
bezüglich wiedergegeben, welche der Chef 
für Lessebos rühmlichst bekannte Papier- 
fabrik gegeben hat, wodurch die Feinpapier- 
fabrikanten ebenfalls gezwungen wurden, 
ihre Preise zu erhöhen.“ Herr N. Bosoeus 
schreibt u. a.: „Die Papiersorten, welche eine 
Preiserhöhung in erster Linie verlangen, wer— 
den hauptsächlich aus leichtbleichbarer Zel- 
lulose mit Zusatz von Mineralien unter Ver- 
wendung von Bleichmitteln, schwefelsaurer 
Tonerde, Harz, Farben usw. hergestellt. Zur 
Bewerkstelligung des Kochens, Bleichens und 
Trocknens der Rohstoffe der Papiere werden 
große Mengen Steinkohle auch da notwen- 
dig, wo die Wasserkraftverhältnisse sonst 
günstig liegen. Für den Betrieb der Papier- 
maschinen sind teure Bespannungsmateria- 
lien, wie feine Siebe und Filze, notwendig, 
neben Verpackungsmaterial usw. Alle die 
hier in Betracht kommenden Materialien 
haben eine wesentliche Preiserhöhung teils 
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durch Verteuerung der Rohmaterialien, teils 
durch Erhöhung der Seefrachten und Kriegs- 
prämien, erfahren. Diese Preiserhöhungen 
belaufen sich durchschnittlich in folgender 
Weise: 

40—50 pCt. für Steinkohlen, Chlorkalk 
und Harz, 


30—40 pCt. für China Clay, Talkum usw., 


20—40 pCt. für Zellstoff, Metalltücher, 
Wollfilze, Bindgarne, elektrische Materialien, 


5—20 pCt. für nahezu alle Bedarfsartikel. 


Eine Kalkulation, basierend auf diesen 
Verhältnissen, ergibt, daß die Papierfabriken 
nun nach Ausbruch der Krise bei Papiersor- 
ten der Preisstufen von 35—42 Oere per kg 
5—8 Oere teureres Material per kg verwen- 
den werden müssen. 

Stellenweise wurde die Papierproduktion 
noch verteuert nicht bloß durch gesteigerte 
Materialpreise, sondern auch durch Betriebs- 
erschwerungen, durch Mobilisierung, Mate- 
rialmangel, Rentenerhöhung, Geschäftsver- 
luste usw. Alle diese nachteiligen Einwirkun- 
gen, welche früher niemals derartig in Be- 
tracht gezogen wurden, müssen unter gegen- 
wärtiger Kriegsperiode in genaue Anrech- 
nung kommen. 

Die Papierfabriken wollen durch eine 
Preiserhöhung von 10 pCt. erreichen, daß die 
Mehrkosten von 15 bis 20 pCt., welche sie 
ihren Lieferanten zu bezahlen haben, wenig- 
stens teilweise gedeckt werden, wiewohl sie 
in den meisten Fällen rechtlich die „force 
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majeure-Klausel“ 
könnten. 

Wie an dieser Stelle bereits früher berich- 
tet, hat Dänemarks Papierindustrie sofort 
nach Ausbruch des Krieges eine Preissteige- 
rung von 10 pCt. beschlossen unter ausdrück- 


in Anspruch nehmen 


lichem Vorbehalt weiterer Maßnahmen. Was 
also die schwedischen Papierfabrikanten hier 
tun, ist ein ebenso berechtigter wie notwen- 
diger Schritt zur Wahrung der wichtigsten 
Lebensinteressen. W.K. 


Beurer — 


Verein der Beamten österr.-ungar. Papierfabriken. 


Die Vereinsleitung hat in Gemeinschaft mit einer 
größeren Anzahl in Wien lebender Mitglieder, welche 
außerhalb der Vereinsleitung stehen, über die infolge 
des Krieges seitens des Vereines zu ergreifenden 
Maßnahmen in einer außerordentlichen Versammlung 
die nachstehenden Beschlüsse mit Stimmeneinhellig- 
keit gefaßt: 


1. Die Versammlung erklärt sich bereit, das Ge- 
samtvermögen des Vereines von ca. K 80 000.— ab- 
züglich der für den Gründungsfonds der Pensions- 
kasse für Beamte der Papierindustrie gegen s. Z. 
Rückstellung gewidmeten K 20000.—, welche unan- 
tastbar; weitere K 10000.—, welche für Sterbe- 
quoten der Mitglieder und eventuell deren Frauen 
zu reservieren sind, nötigenfalls zur Unterstützung 
von infolge des Krieges stellenlos gewordenen Kolle- 
gen und deren Familien; 


2. Zur Unterstützung in Not geratener Familien 
und von unter die Fahnen gerufenen Kollegen; 


3. Zur Unterstützung von krank oder verwundet 
aus dem Felde heimkehrenden Kollegen zur Ver- 
fügung zu stellen. 


Weiters jene Vereinsmitglieder, welche im Felde 
fallen oder infolge erlittener Verwundungen im 
Kriege mit Tod abgehen sollten, der Karenz für die 


Sterbequote, soweit solche am 1. August d. J. noch 
bestanden hätte, zu entbinden, demnach selbe hin- 
sichtlich der Sterbequote für die Hinterbliebenen so 
zu behandeln, als wenn sie am 1. August auf das 
Sterbequartal anspruchsberechtigt gewesen wären. 

Weiters wurde beschlossen, im Hinblicke auf die 
Ansprüche, welche an die Mittel des Vereins gestellt 
werden, an die Mitglieder nicht nur das Ersuchen 
zu stellen, die rückständigen Mitgliedsbeiträge mög- 
lichst prompt einzuzahlen, sondern auch gleichzeitig 
die Bitte zu stellen: 

„Die wirklichen Mitglieder des Vereines der 
Beamten österr.-ungar. Papierfabriken mögen wäh- 
rend der Kriegsdauer den Fond des Vereines, wel- 
chen wir für die Kriegsfürsorge unserer Kollegen im 
Felde zur Verfügung stellen, dadurch stärken, daß sie 
ab 1. August a. c. monatlich mindestens eine Krone 
freiwillig der Vereinsleitung zukommen lassen, wor- 
über separate Buchung unter dem Konto „Kriegs- 
fürsorge“ geführt werden wird.“ 

Die Vereinsleitung hofft nicht nur, daß die Mit- 
glieder mit der Zurverfügungstellung der Mittel des 
Vereins zu einem patriotischen und kolle- 
gialen Zwecke einverstanden sein werden, son- 
dern, daß solche auch die Bitte wegen der angereg- 
ten Spende erfüllen werden. 


Geschäftsberichte. 


Holzstofi- und Holzpappenfabrik Limmritz-Steina. 
1913/14. 

Ia der gegen Schluß des Geschäftsjahres 1912/13 
ungünstiger gewordenen Lage des Papier- und Pappen- 
ınarktes, über die wir bereits im Vorjahre berichte- 
ten, ist leider bis jetzt keine Besserung eingetreten. 
Beschäftigung und Absatz war im Berichtsjahre 
1913/1914 nicht mehr so gut wie in den Jahren vor- 
her, sodaß die Erzeugung etwas zurückblieb. Das 
merkliche Nachlassen des Bedarfs und der hierdurch 
hervorgerufene verschärfte Wettbewerb war von 
ungünstigem EinfluB auf die Gestaltung der Ver- 
kaufspreise. So lange der Verbrauch nicht eine kräf- 
tige Belebung erfährt, wird an eine Wendung zum 
Besseren in diesen Verhältnissen kaum zu denken 
sein. 

Die Ausnutzung der Wasserkräfte war befriedi- 
gend, obgleich die Holzstofferzeugung nicht die hohe 
Ziffer des Vorjahres erreichte. In Fabrik Technitz 
sollen im Herbst dieses Jahres an Stelle der vorhan- 
denen 2 alten Turbinen 2 neue eingebaut werden, 
wir erhoffen hiervon eine bessere Ausnützung der 
Wasserkraft. 

Durch die am 1. Juli 1914 erfolgte Inbetrieb- 
nahme der Öffentlichen Güterladestelle Schweta bei 


Döbeln .ist für unsere Fabrik Technitz die An- und 
Abfuhr zur Eisenbahn gegen den seitherigen Zu- 
stand erheblich erleichtert worden. 

Aus Fabrik Steina wurde eine alte, nicht mehr 
gebrauchte Maschine verkauft, der Erlös von Æ 1000 
wurde dem Maschinen-Konto Steina abgeschrieben. 

Unser Besitz an Staatspapieren hat durch Mark 
23 500.— auslosbare 4 pCt. Preuß. Schatzanweisun- 
gen vom Jahre 1914, die wir auf unsere Zeichnung 
zu 97 pCt. zugeteilt erhielten, einen Zuwachs er- 
fahren. 

Von der Talonsteuer-Reserve wurden A 5160.— 
zur Versteuerung der Ill. Reihe Gewinnanteilscheine 
unserer Aktien verwendet und der Betrag dem Be- 
stand abgeschrieben. 

Von Verlusten blieben wir im Berichtsjahre ver- 
schont. 

Für Reparaturen wurden in den drei Fabriken 
zusammen «4 40 042.45 ausgegeben und zu Lasten 
des Betriebes verbucht. 

Das gesamte Versicherungswesen nebst Steuern 
und Abgaben erforderte den Betrag von „ 16 091.64. 

Die Abschreibungen auf die Fabrikanlagen in 
Steina, Limmritz und Technitz wurden im Einver- 
ständnis mit unserem Aufsichtsrat auf A 73 997.— 
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festgesetzt. Der alsdann für das Geschäftsjahr 
1913/14 verbleibende Gewinn beträgt A 124 912.43. 
Es wird vorgeschlagen, diesen wie folgt zu ver- 
teilen: 4 20640.— für 4 pCt. Vordividende, Mark 
15 000.— zum Dispositionsfonds, & 8243.43 Gewinn- 
anteil an den Vorstand, A 8102.90 Gewinnanteil an 
den Aufsichtsrat, verbleiben A 72926.10, hierzu 
M 13 349.56 Vortrag aus 1912/13, ergibt zusammen 
& 86 275.66, hiervon ab & 72 240.—, für 14 pCt. 
Nachdividende, A 14035.66 Vortrag auf neue 
Rechnung. 

In der am 17. September stattgefundenen Gene- 
ralversammlung wurde die Verteilung einer Divi- 
dende von 18 pCt. einstimmig genehmigt. Ueber die 
Aussichten teilte die Direktion mit, daß die Markt- 
lage unter dem Kriege wenig günstig und demzu- 
folge auch der Betrieb der Gesellschaft fast zum 
Stillstand gekommen sei. Der aus der Zeit vor dem 
Kriege stammende Arbeitsstoff sei aufgebraucht und 
neue Aufträge kämen nicht herein. Der Betriebs- 
gewinn für das laufende Geschäftsjahr werde daher 
wohl mager ausfallen. Der günstige Stand des Unter- 
nehmens lasse trotzdem die Aussichten nicht ganz 
trübe erscheinen. Auf die Anfrage, ob Schwierig- 
keiten bei Beschaffung des Holzes entstehen könnten, 
erwiderte die Leitung, daß bisher meist Holz aus 
Oesterreich und Schlesien verarbeitet worden sei, 
bei längerer Kriegsdauer also Holz leicht knapp 
werden könne. Jedoch haben sich die Fabriken mit 
Zellstoff gut versorgt. 

Pommersche Papierfabrik Hohenkrug. 1913/14. 

In dem Geschäftsjahr vom 1. Juli 1913 bis zum 
30. Juni 1914 war die Nachfrage nach Papier infolge 
des Niederganges der allgemeinenen wirtschaftlichen 
Verhältnisse eine schwächere, doch war es uns mög- 
lich, unsere Produktion voll unterzubringen. Die Ver- 
teuerung der Rohstoffe, insbesondere der Lumpen, 
hielt an, indessen konnte durch Erhöhung der Ver- 
kaufspreise wenigstens teilweise ein Ausgleich. ge- 
schaffen werden. 

Der Verlauf der Fabrikation war ein glatter. 

Die Produktion betrug: 2438508 kg gegen 
2 362 694 kg in 1912/13. 

Die Fakturierung beläuft sich auf & 1 040 704.60 
gegen A 1 037 748.17 in 1912/13. 

Der Gewinn beträgt einschließlich des Vortrages 
von A 1887.46 aus dem Vorjahre & 112 838.24 gegen 
& 100 798.88 in 1912/13. 

In der vorliegenden Bilanz haben unter den Ak- 
tiven folgende Konten Erhöhungen erfahren, indem 
für Neuanschaffungen zur Aufrechterhaltung und Er- 
gänzung des Betriebes verausgabt werden mußten: 
& 41880.88 auf Maschinen-Konto für Neuanschaf- 
fung eines Kollerganges, von 4 Erd- und Leimauf- 
lösern, eines Holländers, für Ersatzteile der großen 
Dampfmaschine, der elektrischen Lichtanlage und für 
kleinere Neuanschaffungen für den maschinellen Be- 
trieb, A 424.80 auf Konto der Wasserbauten und 
Fundamente, & 17 700.95 auf Grundstück- und Ge- 
bäude-Konto, für den Ausbau der Leimküche, Er- 
neuerung der Decke im Gebäude der kleinen Papier- 
maschine und für Erhöhung des Kesselhauses, 
<M 6174.31 auf landwirtschaftliche Grundstücke- und 
Gebäude-Konto, & 1608.25 auf Konto der Fabrik- 
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geräte. Für Reparaturen wurden & 11 830.15 veraus- 
gabt und im Gewinn- und Verlust-Konto vorweg ab- 
geschrieben. 

Die Debitoren betragen: 
M 259 370.32 in 1912/13. 

Die Inventur-Vorräte, welche den gesetzlichen 
Bestimmungen entsprechend bewertet sind, betragen: 
M 270 883.41 gegen «AM 229 662.09 in 1912/13. 

Die Kreditoren betragen: M 83543.45 gegen 
A 97811.— in 1912/13. 

Von dem Bruttogewinn von & 112 838.24 bitten 
wir den Betrag von «A 44 642.19 zu Abschreibungen 
zu verwenden. 

Dem Talonsteuer-Konto bitten wir, den Betrag 
von A 2620.—, dem Konto für Arbeiterwohlfahrts- 
zwecke «A 3000.— und dem Sparfonds & 3000.— zu 
überweisen. 

Der Aufsichtsrat hatte die Absicht, der General- 
versammlung vorzuschlagen, von dem verbleibenden 
Rest eine Dividende von 7 pCt. zu verteilen, und ent- 
sprechend war der Abschluß fertiggestellt. 

Da aber der inzwischen ausgebrochene Krieg 
unserer Gesellschaft unvorhergesehene Lasten und 
Verpflichtungen, durch Einschränkung der Fabrika- 
tion, Unterstützung der im Felde stehenden Ange- 
stellten und Arbeiter usw., auferlegt, so sehen wir 
uns veranlaßt, eine Verteilung von 5 pCt. = Mark 
32 500 vorzuschlagen und den Rest von & 15 943.96 
auf neue Rechnung vorzutragen. 

Wintersche Papleriabriken Hamburg. 
Auszug aus dem Geschäftsbericht 1913/1914. 
Bericht des Vorstandes. Unser letztes 

Geschäftsjahr 1913/14 war beherrscht von einer un- 
günstigen Allgemeinlage und einem starken Dar- 
niederliegen des Wirtschaftsiebens; daher ging der 
Papierverbrauch zurück, während durch die in den 
letzten Jahren erfolgten Vergrößerungen von Papier- 
fabriken die Erzeugung eine Zunahme erfahren hat. 

Infolge der in verschiedenen überseeischen Län- 
dern herrschenden sehr ungünstigen Geschäftslage 
erfuhr auch die Papierausfuhr einen Rückgang. 

Unter dem Druck dieser widrigen Umstände 
trat, anstatt einer durchaus angebrachten und not- 
wendigen Erhöhung der Papierverkaufspreise, ein 
Rückgang derselben ein; trotzdem gelang es uns, 
einen dem Vorjahr gegenüber nicht unerheblich gün- 
stigeren Abschluß zu erzielen. Diesen guten Ab- 
schluß verdanken wir der fortschreitenden Entwick- 
lung unserer Fabriken. 

Die Papiererzeugung unserer Fabriken betrug 
zusammen 12958750 kg im Werte von «A 4453948.72 
gegen 12 553 865 kg im Werte von & 4 378 894.30 im 
Vorjahre. 

An Zellulose produzierte Fulda in diesem Jahr 
2 218 112 kg im Werte von «A 399 100.95 gegen 
2 272 429 kg im Werte von 4 394596. 16 im Vorjahre 


& 205 515.01 gegen 


Die Bestandsaufnahmen sind wie in früheren 
Jahren erfolgt und bewertet. 

Unsere verfügbaren Mittel betragen: Vorräte 
1 1064 605.75, Debitoren & 694 540.71, Bankgut- 


haben und Kasse «A 70 543.46. Wechsel & 14 871.52. 
Effekten (Staatspapiere) & 41 745.90, Teilschuldver- 
schreibung in eigenem Besitz & 111 000.—, zusam- 
men «A 1997 307.34. 
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Unsere Verbindlichkeiten dagegen: fester Bank- 
kredit & 225 000.—, fester Akzeptkredit 138 000, 
Waren-Kreditoren usw. «A 612 393.73, Akzepte Mark 
413 572.53, Rückstellungen «# 41 376.25, Arbeiter- 
Unterstützungs-Konto Á 8159.95, zus. «A 1435 502.46. 

Infolge des Krieges ist es unmöglich, über die 
weitere Entwicklung sich ein Urteil zu bilden. Wir 
hoffen aber, daß bei normalen Verhältnissen die Fa- 
briken nach Beendigung des Krieges günstig weiter- 
arbeiten werden. 

Bericht des Aufsichtsrates. Das 
Geschäftsjahr 1913/14 hat erwiesen, daß unsere Fa- 
briken sich günstig entwickeln. Insbesondere konn- 
ten wir erfreulicherweise feststellen, daß die Aus- 
sichten für das laufende Geschäftsjahr bei Beginn 
desselben günstige waren. Es bedarf keiner Erwäh- 
nung. daB der Krieg diese günstigen Aussichten nun- 
mehr jäh unterbrochen hat. 

Es wird sich im Laufe desselben ergeben, in- 
wieweit der zunächst eingeschränkte Betrieb wieder 
ganz aufgenommen werden kann. 

Wir schlagen vor, von dem bilanzmäßig sich er- 
gebenden Reingewinn «% 100 000.— auf „Disposi- 
tions-Konto“, das zur Verfügung der Verwaltung 
bleibt, nen zu überweisen und «% 33 875.52 auf neue 
Rechnung vorzutragen. 


Papierfabrik Baienfurt. In der am 28. Septem- 
ber stattgefundenen Generalversammlung wurde be- 
schlossen, von den vorgeschlagenen 10 pCt. Divi- 
dende zunächst nur 5 pCt. auszuschütten, dagegen 
die weiteren 5 pCt. sowie die Tantieme des Auf- 
sichtsrats und der Direktion im Betrage von Mark 
78 347. — vorerst zurückzustellen. Maßgebend hier- 
für war der inzwischen nach drei Fronten ausgebro- 
chene Krieg, welcher u. a. auch im Gefolge hat, daß 
die Guthaben für englische Lieferungen bis zur Be- 
endigung des Krieges uneinbringlich sind. Infolge- 
dessen hätte man zur Auszahlung des zurückgestell- 
ten Betrages Bankkredit in Anspruch nehmen müs- 
sen. Im übrigen wurden die Anträge des Aufsichts- 
rats. wie in Nr. 35, Seite 3201, veröffentlicht, gench- 
migt und Vorstand und Aufsichtsrat Entlastung er- 
teilt. Der weitere Punkt der Tagesordnung. Neu- 
beschaffung von Betriebsmitteln, wurde zurückgezogen. 

Nach Erledigung der Tagesordnung teilte der 
Vorsitzende des Aufsichtsrats, Herr Kommerzienrat 
Güntter, der Versammlung mit, daß Herr Direktor 
König im abgelaufenen Monat sein 25jähriges Jubi- 
läum in Baienfurt feiern konnte. Er sprach demsel- 
ben unter lebhafter Zustimmung der Versammlung 
besten Dank aus für seine in dieser langen Zeit der 
Gesellschaft geleisteten treuen und guten Dienste 
mit dem Wunsche, dub er der Papierfabrik Baienfurt 
noch viele Jahre in guter Gesundheit erhalten blei- 
ben möge. Der Aufsichtsrat hat Herrn Direktor 
König vom 1. Oktober an zum Vorstand der Gesell- 
schaft bestellt. Seit dem Tode des Herrn Direktor 
Roemer im Dezember 1911 war der Posten auf 
Wunsch des Aufsichtsrats interimistisch von dem 
Vorsitzenden desselben. Kommerzienrat Güntter. 
übernommen worden. 
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Patentpapierfabrik zu Penig. In der Sitzung des 
Aufsichtsrates vom 26. September wurde die Bilanz 
für das am 30. Juni d. J. abgelaufene 42. Geschäfts- 
jahr 1913/14 vorgelegt. Der Reingewinn beträgt naclı 
Kürzung der regulären Abschreibungen von Mark 
280 000.— (wie im Vorjahr) / 703 457.62 (im Vor- 
jahre <A 726 228.32). Nach Rückstellung von Mark 
33 000.— (wie im Vorjahre) für Erneuerungs- und 
Talon-Steuer-Konto. nach Rückstellung der statuten- 
und vertragsmäßigen Tantiemen an Aufsichtsrat, Di- 
rektion und Beamte, sowie nach den üblichen Zu- 
weisungen an die Wohlfahrtskassen der Gesellschaft 
steht der am 27. Oktober d. J. einzuberufenden Gene- 
ralversummlung M 475 389.98 (im Vorjahre Mark 
484 522.11) zur Verfügung. Die Verwaltung beantragt. 
im Hinblick auf die wenige Wochen nach Beginn des 
neuen Geschäftsjahres eingetretenen kriegerischen 
Ereignisse, die sie zur zeitweisen Stillegung der 
Werke nötigten, und da sich die wirtschaftlichen Er- 
schütterungen heute noch nicht übersehen lassen, 
eine Dividende von nur 9 pCt. = AM 270 000.— (im 
Vorjahre 12 pCt. = A 360 000.—) zur Verteilung zu 
bringen und den Rest von M 205 389.98 (im Vorjahre 
124 522.11) auf neue Rechnung vorzutragen. Sie 
hofft hierdurch, im Verein mit ihren sonstigen Reser— 
ven die bereits entstandenen und noch weiter ent— 
stehenden großen Verluste und Schädigungen eini— 
germaßen ausgleichen zu können. Gleichzeitig er- 
wartet sie zuversichtlich, daB sich die Aktionäre mit 
dieser Maßnahme im Interesse der Gesellschaft ein- 
verstanden erklären. 


Die Passauer Mech. Papleriabrik A.-G. a. d. 
Erlau bei Passau erzielte in dem am 30. April 1914 
abgelaufenen Geschäftsjahr einen Fabrikationsgewinn 
von / 20429.37 (i. V. K4 22 160.59). Unkosten er- 
forderten % 20 396.21 (A 23 471.14), auf Immobilien 
wurden „ 2487.39 (% 2512.52) und auf Maschinen 
AH 3010.— (N 3800.) abgeschrieben. Der vom Vor- 
jahr vorgetragene Verlustsaldo von Á 17 649.50 er- 
höht sich auf «A 23 714.09. Die Gesellschaft arbeitet 
mit einem Aktienkapital von % 263 700.— und hat 
Hypotheken in Höhe von A 69889.70 zu verzinsen. 


Gesellschaft für Holzstoffibereitung, Basel. Ani 
den im März dieses Jahres ausgegebenen 1600 neuen 
Stammaktien dieses Unternehmens war gemäß Emis- 
sionsprospekt auf 31. Dezember d. J. eine zweite 
Einzahlung von 30 pCt. gleich 150 Fr. per Aktie 
fällig. Der Verwaltungsrat hat nun beschlossen, von 
der Einforderung dieser Einzahlung Unigang zu neh- 
men. Ueber die dadurch bedingten Aenderungen in 
den Bestimmungen des Emissionsprospektes soll den 
Aktionären spätestens an der nächsten ordentlichen 
Generalversammlung Näheres mitgeteilt werden. Auf 
die bereits geleistete Kapitaleinzahlung von 100 Fr. 
per neue Aktie wird den Inhabern auf 31. Dezember 
cin Zinsbetrefinis von 3.75 Fr. per Aktie ausbezahlt 
werden. Mit dem Bau der Fabrik in Pont Ste. 
Maxcuse ist noch nicht begonnen worden und die 
Ausführung der hauptsächlichsten Bestellungen von 
Maschinen usw. wurde einstweilen sistiert. 
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Geschäftsnachrichten. 


Der berühmte schwedische Forschungsreisende 
Dr. Sven Hedin hat sich auf Einladung des Kaisers 
ins Hauptquartier im Westen begeben. um sich per- 
sönlich von dem Stand der deutschen Sache zu über- 
zeugen uud Lügenberichten in seiner Heimat ent- 
gegentreten zu können. Der Gelehrte, dem ein Mili- 
tärkraftwagen und Offiziere als Begleiter zur Ver- 
fügung gestellt sind, wird später auch den östlichen 
Kriegsschauplatz besuchen. Die Leser des Wochen- 
blattes dürfte es besonders interessieren, daß der 
Rittmeister d. L., Herr Hermann Krum, Pa- 
pierfabrikbesitzer in Göppingen, der mit seinem 
Automobil dem Hauptquartier beigegeben ist, den 
ehrenvollen Auftrag erhalten hat, Sven Hedin mit 
Automobil aus Berlin abzuholen, ihn in das Haupt- 
quartier zu bringen und später nach dem östlichen 
Kriegsschauplatz weiterzubefördern. 


Vereinigte Strohstoff-Fabriken, Coswig (Sach- 
sen). Auf Anfrage der Fftr. Ztg. über die Geschäfts- 
lage teilt die Gesellschaft mit, dab der Krieg eine 
tiefgehende Einwirkung auf die geschäftlichen Ver- 
hältnisse des Unternehmens ausübt. Die Gesellschaft 
ist mit deni Absatz ihrer Erzeugnisse in einem hohen 
Grade auf die Ausfuhr angewiesen; diese sei aber 
seit Kriegsausbruch ins Stocken gekommen. Auch 
die Nachfrage aus dem Inlande sei naturgemäß noch 
schr schwach. Mit den fortschreitenden Siegen un- 
serer Truppen erhofft die Gesellschaft eine langsame 
Besserung auch der wirtschaftlichen Lage. 

T Herr Aurel Stadler, früher langjähriger Direk- 
tor der Freiberger Papierfabrik zu Weißenborn und 
nachher Aufsichtsrat der Gesellschaft, ist am 30. Sep- 
tember in Freiberg gestorben. 

Die Rochsburger Papierstof-, Pappen- und Pa- 
pierfabrik Christian Braun. Rochsburg i. Su., hält 
den Betrieb in ihren Fabriken in Rochsburg und 
Colditz aufrecht. 


Aus Schweden. 

Herr Hauptmann J. H. G. von Axelson 
wurde für Herrn C. O. Kjellberg in den Vor- 
stand der Aktiebolaget Stömne Sulfatlabrik gewählt. 

Hillringsbergs Aktiebolag, Holzschleifereien in 
Fors und Haga bei Arvika. Herr Hauptmann G. H. 
Axelson wurde an Stelle des Herrn C. O. Kjell- 
berg in den Aufsichtsrat gewählt. 

In Bredskallen Papfabrik Halvorsen & Larsen 
ist Ingenieur Bergan an die Stelle des Herrn 
V. Hille als technischer Leiter getreten. 

Aus Norwegen. 

Vestios Cellulosefabrik will ihren Betrieb ein— 
stellen, falls es nicht gelingt, Ersatz für einen Teil 
Arbeiter zu schaffen, die die Arbeit niedergelegt 
haben, da die Fabrik ihren Wünschen nach dem acht- 
stündigen Arbeitstag nicht entgegenkommen will. 

Brandunglück. Am 16. September ent- 
stand in der Aktieselskabet Greaker Cellulosefabrik 
(Norwegen) ein Brand. Dank der energischen Gegen- 
maüßregeln wurde nur das Dach bezw. der obere Teil 
der Kocherei zerstört. Voraussichtlich wird eine 
wesentliche Betriebsunterbrechung nicht notwendig 
werden. Der Schaden wird auf 50 000 Kronen an- 
geschlagen. 


Auszeichnungen. Der Sohn des Vorsitzen- 
den des Vereins Deutscher Holzstoff-Fabrikanten, 
Herrn Eugen Kaul, Herr Gerhard Kaul, Assi- 
stent der papiertechnischen Abteilung der Farbwerke 
Meister, Lucius & Brüning, Höchst a. M., wurde durch 
Verleihung des Ritterkreuzes vom Militär-St.-Hein- 
richs-Orden ausgezeichnet. Herr Gerhard Kaul, der 
jetzt Ordonnanzoffizier beim Stabe des Landwehr- 
Infanterie-Regiments Nr. 102 ist, erwarb sich diese 
Auszeichnung durch einen todesmutigen Ritt zur Auf- 
klärung französischer Artillerie- und Infanteriestel- 
lungen bei Verdun, wodurch die sächsische Land- 
wehrbrigade 45 und eine preußische Landwehr- 
brigade vor großen Verlusten bewahrt wurden. 

(Holzstoffztg.) 

Dr. Ludwig Volkmann, der Präsident der Inter- 
nationalen Ausstellung für Buchgewerbe und Graphik 
in Leipzig, erhielt wegen seiner großen Verdienste 
um das Zustandekommen der Ausstellung vom König 
von Sachsen den Titel Ceheimer Hofrat. 

Zellstoffabrik Ragnit A.-G. in Ragnit bei Tilsit. 
Ostpreußen. Am 16. September wurde der Briefver— 
kehr wieder aufgenommen. Das Werk der Gesell- 
schaft hat durch die Kriegswirren in der dortigen 
Gegend keinerlei Schaden erlitten. Es war der Werk- 
leitung sogar möglich, auch in den verflossenen 
Wochen an der Fertigstellung ihrer Neuanlage zu 
arbeiten, sodaß bei Eintreten der Versandmöglichkeit 
die Fabrikation sofort auch mit einem Teil der Neu- 
anlage aufgenommen werden kann, (Papier-Ztg.) 
Ausnahmetarii für Stückgutsendungen nach außer- 

deutschen Ausfuhrhäfen. 

Wie der Minister der öffentlichen Arbeiten durch 
E:rlaB vom 17. September dem Kriegsausschuß der 
deutschen Industrie auf seinen Antrag von 12. Sep- 
tember auf Bewilligung von Ausnahmetarifen für den 
Verkehr nach Amsterdam, Rotterdam und Genua mit- 
teilt, ist angeordnet worden, daß der von deutschen 
Stationen nach den deutschen Sechäfen gültige 
Ausnahmetarif S 1 für Stückgut zur Ausfuhr über 
See nach außerdeutschen Ländern während des 
Krieges bis auf weiteres auch auf solche Stück- 
gutsendungen ausgedehnt wird, welche mit direk- 
ten Frachtbriefen nach dänischen, niederländischen 
oder italienischen Seehäfen zum Zwecke der Aus- 
fuhr über See nach außerdeutschen Ländern auf- 
gegeben werden. Hierdurch ermäßigt sich z. B. die 
Fracht für derartige Sendungen von Berlin nach Rot- 
terdam für die deutsche Beförderungsstrecke von 
Berlin H. und L. Bf. bis Gronau Grenze (476 Kilo- 
meter) von 44,80 / auf 33,40 % für eine Tonne, 

Ausfuhr nach den Vereinigten Staaten. Zur Be- 
wältigung der deutschen Ausfuhr nach den Vereinig— 
ten Staaten legt die Holland-Amerika-Linie drei 
Extrudumpfer ein. 

llandelsregister- Eintragungen. 


Zellstoffabrik Ragnit Aktiengesellschait in Ragnit. 
Das Vorstandsmitglied Anton Jeglitsch aus 
Ragnit ist aus dem Vorstand ausgeschieden. 

Druckpapicriabrik Oker, Gesellschaft m. b. H. 
zu Oker bei Bad Harzburg. Dem Fabrikanten H cin- 
rich Klages in Harlingerode ist Prokura erteilt. 
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Silberne Hochzeit. Am 5. Oktober d. J. 
feiern der Seniorchef der allgemein bekannten und 
geachteten Firma F. E. Weidenmüller in Antonsthal 
und Drelwerden, Herr Victor Weidenmül- 
ler und Frau Gemahlin, das Fest der Silbernen 
Hochzeit. 

Kriegsanleihe. Die Zeichnungen auf die deutsche 
Kriegsanleihe haben den riesigen Betrag von 4460 
Millionen Mark ergeben. Die Papiermacher-Berufs- 
genossenschaft beteiligte sich daran mit & 500 000, 
die Papierverarbeitungs - Berufsgenossenschaft mit 
600 000.—. | 

Ueber die Lage der Papiertabriken. Man schreibt 
der Fftr. Ztg.: „Mit dem Ausbruch des Krieges hat 
die unter dem Einfluß der gedrückten wirtschaft- 
lichen Marktlage schon Monate vorher an und für 
sich wenig befriedigende Lage am Papiermarkte eine 
weitere Verschlechterung erfahren. Besonders emp- 
findlich liegt darnieder das Geschäft in Luxus- 
papieren, in denen der Verbrauch auf ein sol- 
ches Minimum zurückgegangen ist, daß manche Fa- 
briken nicht einmal über den zehnten Teil einer nor- 
malen Beschäftigung verfügen. Die Aussichten auf 
eine baldige Besserung sind sehr gering, da das 
Weihnachtsgeschäft eine starke Beeinträchtigung er- 
fahren wird, zudem die meisten Geschäfte ohne Aus- 
nahme auf Herabminderung ihrer Unkosten, vor- 
nehmlich auch in der Reklame, hinarbeiten. Unter 
diesem Bestreben leidet auch die Buntpapierindu- 
strie, in der es selbst für den stark eingeschränkten 
Betrieb an ausreichenden Aufträgen fehlt. Die Situa- 
tion in der Druckpapierindustrie wird 
verschiedenartig beurteilt. Im allgemeinen haben Be- 
triebseinschränkungen stattgefunden, namentlich dort, 
wo die Zeitungen unter dem Einfluß großer Ausfälle 
durch Inserate gezwungen waren, den Umfang des 
Blattes entsprechend einzuschränken. Im industriellen 
Westen, in dem das Zeitungswesen sehr ausgeprägt 
ist, machen sich diese Einschränkungen weniger be- 
merkbar als in solchen Gegenden, in denen diese be- 
sonderen Verhältnisse nicht mitsprechen. Die Her- 
stellungskosten sind gestiegen, zum Teil sogar nicht 
unerheblich, ohne daß eine entsprechende Hinauf- 
setzung auch der Verkaufspreise erfolgen konnte, 
weil das Geschäft in Druckpapier größtenteils auf 
Grund von Jahresabschlüssen sich vollzieht. Das Aus- 
fuhrgeschäft liegt sehr darnieder. Deutschland hat 
Druckpapier vornehmlich nach Südamerika expor- 
tiert, das ist infolge des großen Risikos, welches 
das transatlantische Geschäft mit sich bringt, aus- 
geschlossen, und die Versorgung des dortigen Be- 
darfs fällt den Vereinigten Staaten zu. Zu einem 
kleineren Teil kommen als Exportländer Holland und 
die Schweiz in Betracht. Bezüglich der Absatzver- 
hältnisse im allgemeinen meint eine größere Firma 
des Westens, daß sich am Markte für Druckpapier 
die Nachfrage seit dem Beginn des Monats Septem- 
beretwas gehoben habe. Die Versorgung der 
Druckpapierfabriken und der übrigen Unternehmun- 
gen der Papierindustrie mit Rohmaterial, namentlich 
mit Holz, bietet einstweilen noch keinen Grund zu 
Besorgnissen, weil die meisten Fabriken noch über 
große Bestände verfügen. Das für die Papicrfabri- 
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kation verwendete Holz kommt hauptsächlich aus 
Rußland, es ist gegenüber dem deutschen Holz eng- 
maschiger und deshalb auch ergiebiger und trotz der 
nicht unbedeutenden Transportkosten verhältnis- 
mäßig billig. Gegenwärtig ist die Zufuhr von Holz 
russischer Herkunft gänzlich ausgeschlossen. Die 
Versorgung der Fabriken mit Zellulose ermög- 
licht sich von den westlichen Fabriken wegen der 
günstigen Transportverhältnisse ungleich besser 
als aus dem östlichen Bezirk. Mangel an diesem 
Material ist ebenfalls nicht zu erwarten. Die Druck- 
papierindustrie dürfte auch weiterhin verhältnis- 
mäßig günstig arbeiten können.“ 

Anm. d. Red. Die Richtigkeit des letzteren 
Satzes müssen wir leider bezweifeln, denn der 
Druckpapierbedarf hat sehr stark abgenommen und 
wird sich wohl während der Dauer des Krieges 
nicht wesentlich heben. 

Zur Lage des nordischen Holzmassemarktes. 

Der Krieg hat die Geschäftslage auf dem Holz- 
massemarkt erheblich beeinflußt. Die Preise für 
schwedische und norwegische Masse zeigen eine 
starke Steigerung, da die deutschen, österreichischen 
und finnischen Fabriken nicht verschiffen können. 
Die Nachfrage in Zeitungspapier ist ebenfalls stark 
gestiegen. Starke Sulfitmasse wurde schon zu K 165 
netto frei an Bord Ostseehafen verkauft. Eine Preis- 
ermäßigung ist für dieses Jahr kaum noch zu erwar- 
ten, da in den hauptsächlichsten Absatzgebieten für 
nordische Holzmasse große Knappheit an Holzmasse 
zu erwarten ist. Die Preise für leichtgebleichte Sulfit 
sind auf 170 K gestiegen. Für Kraftsulfat wurden 
K 150 netto frei an Bord Ostseehafen erzielt. Mecha- 
nische Masse ist bislang weniger von der Aufwärts- 
bewegung betroffen. Die Preise zeigen aber auch 
hier eine Besserung. Die Forderungen frei an Bord 
Westküste sind durchschnittlich K 46.—. 

W. Bartels, Hamburg. 


Der Markt in Schweden. 
(Orignalbericht.) 

Die derzeitigen Verhältnisse des Papiermarktes 
sind derartig unsichere, daB es schwierig ist, dies- 
bezüglich feste Normen zu finden betreffs Herstel- 
lungs- und Verkaufskosten. Druckpapier hat eine be— 
sonders hohe Wertung zurzeit erhalten, da die Nach- 
frage bedeutend größer ist als die Lieferungsmöglich- 
keit. Der neulich auf 1% d gestiegene Pfeis dafür 
ist schon wieder auf 1°/a d per lbs in London gestie- 
gen und man nimmt mit Bestimmtheit eine weitere 
Steigerung in Aussicht, wenn auch die frühere An- 
nahme einer Erhöhung auf 2 bis 3 pence per lbs un- 
wahrscheinlich ist. Ferner wird imitiert Pergament 
zurzeit in England, Kanada und auch in den Ver- 
einigten Staaten von Amerika zu sehr hohen Preisen 
gekauft. Auch schwedische Kraftpapiere sind bedeu- 
tend im Preise gestiegen, wie alle sonstigen Pack- 
und Umschlagpapiere. (Ein weiterer Bericht folgt 
in nächster Nummer.) 
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Ehrentafel der im Felde gefallenen Papiermacher. 


Aufruf an die Besitzer und Direktoren von Papier- und Papierstoff-Fabriken 
Deutschlands und Oesterreich-Ungarns. 


Wir haben in Nr. 36, 37, 38 und 39 die 
Namen von 7 uns bekannt gewordenen Be- 
rufsgenossen veröffentlicht, welche den Hel- 
dentod für das Vaterland gefunden haben. 
Diese Liste ist aber eine unvollständige. Wir 
wurden deshalb von mehreren Papierfabriks- 
besitzern und Direktoren ersucht, fernerhin 
am Kopie des Wochenblattes eine 
Ehrentafel mit den Namen aller im Felde ge- 
fallenen Papiermacher zu bringen, damit 
deren Namen in dem Vereinsorgan auch für 
spätere Zeiten erhalten bleiben. Es wäre wohl 
am Platze, wenn nicht nur Todesfälle von 
Mitkämpfern, die Besitzer oder sonst in lei- 
tender Stellung von Fabriken sind, gemeldet 
würden, sondern auch von allen Arbeitern 
aus unsern Fabriken, und es wurde hinzu- 


gefügt, daß es jedenfalls nur eines Aufrufs an 
die Fabriken bedürfe, um die Namen aller 
Papiermacher von unten bis 
oben, die auf dem Felde der Ehre fallen, 
mitzuteilen. 

Wir kommen diesem Wunsche selbstver- 
ständlich gerne nach und bitten also, uns die 
Namen aller bis jetzt schon gefallenen und im 
weiteren Verlauf des schweren Krieges fal- 
lender Helden mitzuteilen. 

Wir möchten aber noch weiter gehen, in- 
dem wir diese Ehrentafel ausdehnen auf alle 
Gefallenen unserer Fachgenossen der Papier-, 
Pappen- und Papierstoff- Industrien Deutsch- 
lands und des tapferst mitkämpfenden Oester- 
reich-Ungarn. 

Die Schriftleitung. 
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Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker. 
Arbeiten aus dem Laboratorium für Zellulose- und Papierchemie der technischen Hochschule in Darmstadt 
von Professor Dr.-Ing. Emil Heuser. 
(Schluß zu Nr. 37, S. 3277.) 


Herr Dipl.-Ing. E. Kästner prüfte die 
Verwendung eines auf künst- 
lichem Wege hergestellten Phe- 
nolharzes zum Leimen von Papierstoffio. 
Das Phenolharz unterschied sich vom Kolo- 
phonium zunächst durch seinen niedrigen 
Schmelzpunkt und den bedeutend höheren 
Alkalibedarf bei der Verseifung. Wählte man 
Soda oder Natronlauge, so waren die Men- 
gen so groß (45,37 g NaOH oder 120,85 g 
Na:CO; auf 100 g Phenolharz), daß diese Al- 
kalien für eine praktische Verseifung im gro- 
Ben nicht in Betracht kommen können, wenn 
auch das Phenolharz billiger als Kolopho- 
nium wäre. Es wurde deshalb der billigere 
Kalk herangezogen, um eine Kalk-Harzseife 
zu gewinnen. Der Bedarf an Kalkmilch war 
kleiner als der an Natron und Soda, jedoch 
wollte es nicht — auch bei großem Kalk- 
überschuß, bei längerer Erhitzung und höhe- 
rer Temperatur nicht — gelingen, mehr als 
80 pCt. des Phenolharzes zu verseifen. Der 
Rest blieb als zähe Masse in der Leimmilch 
und ließ sich nicht emulgieren. Derselbe 
Uebelstand trat auf bei einem Freiharzleim, 
der mit Natronlauge aus dem Phenolharz 
hergestellt worden war. 

Dem großen Aufwand an Alkali entspre- 
chend war auch der Bedarf an schwefelsaurer 
Tonerde zum Zersetzen der (filtrierten) Harz- 
milch sehr groß. Der hierbei entstehende 
Niederschlag hatte eine gelbliche Färbung. 
Auch entwickelten sich bei dieser Zersetzung, 
da das Phenolharz schwefelhaltig war, be- 
trächtliche Mengen Schwefelwasserstofi. Von 
dem andern hierbei auftretenden Reaktions- 
produkt, dem Kalziumsulfat, blieb nur wenig 
im Papier zurück. 

Alle diese Uebelstände, besonders die 
gelbe Färbung des Fällungsproduktes und 
sein Schwefelgehalt, machten sich natürlich 
auch in dem mit dem Phenolharz geleimten 
Papier unangenehm bemerkbar. Hinzu kam, 
daß annähernde Leimfestigkeit nur mit viel, 
nämlich 5 pCt., Phenolharz und einem bedeu- 
tenden Ueberschuß an schwefelsaurer Ton- 
erde erzielt werden konnte. So ergab sich für 
das Phenolharz ein recht beschränktes An- 
wendungsgebiet. 


Es käme nur für schwach zu leimendes 
Druckpapier, an das keine Ansprüche auf 
schönen weißen Ton gestellt werden, oder für 


10 Nicht veröffentlicht. 


gefärbtes Papier in Frage. Papier, das zum 
Verpacken schwefelempfindlicher Waren 
dient, dürfte nicht mit dem Phenolharz ge- 
leimt werden. 

Die Untersuchung zeigte aufs neue, daß 
solche künstlichen Harzarten nur schwer zum 
Leimen von Papierstoff verwendet werden 
können, und daß sie sowohl wegen ihrer 
Zusammensetzung und ihrer Eigenschaften 
als auch wegen ihres hohen Preises als Er- 
satz für Kolophonium nicht in Frage 
kommen. 

Hierher gehört auch der Bericht über 
eine Untersuchung, die Herr Dipl.-Ing. 
G. Boedeker über die Verwendung 
von Kautschukharz als Ersatz für 


Kolophonium zum Leimen von Pa- 


pierstoff anstellte. Da die Untersuchun- 
gen jedoch noch nicht abgeschlossen sind, so 
sollen die Ergebnisse erst später mitgeteilt 
werden. 

Herr Dipl.-Ing. W. Schmeil beschäf- 
tigte sich mit der Untersuchung ver- 
schiedener Kaseinsorten. Dabei 
wurden besonders diejenigen Eigenschaften 
des Kaseins berücksichtigt, die für seine Ver- 
wendung als Bindemittel für Streichfarben in 
der Papierstreicherei von Wichtig- 
keit sind. Ferner wurden die zwischen den 
einzelnen Eigenschaften schon entdeckten Be- 
ziehungen näher untersucht, zum Teil neue 
Beziehungen ermittelt und so versucht, ein 
möglichst vielseitiges Bild vom Verhalten des 
Kaseins zu entwerfen, das als Unterlage für 
die Beurteilung einiger bei der Verarbeitung 
von Kasein auftretender Schwierigkeiten die- 
nen sollte. Die Ergebnisse dieser Unter- 
suchung sind soeben in der Papier-Zeitung 
veröffentlicht worden.“! 

Herr Dipl.-Ing. R. Schubert ermittelte 
das Anfärbevermögen verschie- 
dener in der Papierfabrikation gebrauchter 
Füllstoffe mit künstlichen organischen 
Farbstoffen der verschiedenen Klassen, näm- 
lich basischen, substantiven und sauren Farb- 
stoffen'?. Zunächst wurden verschiedene Me- 
thoden der Bestimmung des Farbstoffgehalts 
in einer Lösung vergleichend geprüft. Es 
zeigte sich, daß die Titration mit Natrium- 
hydrosulfitlösung, die für den größten Teil 
der Teerfarbstoffe anwendbar ist, auch für 

'! Papierztg. 1914. 2095 (Nr. 62). 
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die Abwässer von angefärbten Füllstoffen 
verläßliche Werte gibt. Dagegen stimmen die 
kolorimetrisch gefundenen Werte nur selten 
gut mit den nach der Hydrosulfitmethode ge- 
fundenen überein. Eine neue Methode der 
Farbstoffbestimmung ergab sich durch Titra- 
tion der Lösungen und Füllstoffabwässer mit 
Natronlauge. Die Lösungen einer ganzen 


Reihe von Farbstoffen werden durch Natron- 


lauge entfärbt, andere schlagen in eine andere 
Färbung um, sodaß in beiden Fällen ein Maß 
für die titrimetrische Bestimmung vorhanden 
ist. Die gefundenen Werte stimmen mit den 
Werten der Hydrosulfitmethode gut überein. 
Von den Füllstoffen werden die Silikate (As- 
bestine, Talkum, Kaolin, China Clay und Böh- 
mische Erde) am besten angefärbt, während 
Blanc fixe nur wenig Farbstoff aufnimmt, 
und zwar sind für die Silikate die basischen 
und substantiven Farbstoffe am besten zum 
Färben geeignet. Von diesen wird einerseits 
am meisten Farbstoff aufgenommen, ander- 
seits sind die Färbungen beim Waschen der 
gefärbten Füllstoffe mit Wasser beständig. 
Saure Farbstoffe werden dagegen einerseits 
zu kleinerem Betrage aufgenommen, ander- 
seits lassen sie sich aus den gefärbten Füll- 
stoffen mit Wasser völlig oder fast völlig wie- 
der auswaschen. Aus dem gefärbten Blanc 
fixe lassen sich jedoch auch basische und sub- 
stantive Farbstoffe auswaschen. Im allgemei- 
nen scheinen die Anfärbungsvorgänge bei 
Silikaten in derselben Weise wie beim Anfär- 
ben von Textilfasern und Zellstoff zu ver- 
laufen, sodaß man sagen kann: der zum Fär- 
ben von Papierstoff am besten geeignete Farb- 
stoff ist auch am besten geeignet für den Füll- 
stoff, besonders wenn man plastische 
und an organischen Kolloiden reiche Silikate 
verwendet, sogenannte Kolloidtone nach 
Rohlan d. Es spricht wenig für eine che- 
mische, dagegen vieles für eine kolloidchemi- 
sche Auffassung des Färbevorganges, d. h. für 
die Annahme eines Adsorptionsvorgangs 
zwischen anorganischen Kolloiden (Hydro- 
xyden des Silikums und Magnesiums) und 
organischen Kolloiden (den Farbstofflösun- 
gen), wie dies von Rohland ausgespro- 
chen worden ist. Die oben angedeuteten 
Grundlagen für die Auswahl von Farbstoff 
und Füllstoff bei der Bereitung von Papier- 
stoff können auch Anwendung finden in der 
Papierstreicherei, da wo die aus Füllstoff und 
Leimlösung bestehende Streichmasse mit 
Farbstofflösungen versetzt wird. 


Herr H. Volz und später Herr Th. 
Blasweiler unterzogen die Bestim- 
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mung von Essigsäure und Amei- 
sensäure in sehr verdünnter wässeriger 
Lösung und die quantitative Trennung dieser 
beiden Säuren einer gründlichen Prüfung". 
Hierbei zeigte sich, daß es durch Destillation 
der verdünnten Lösungen mit Hilfe von 
Schwefelsäure oder Phosphorsäure, weder 
unter gewöhnlichem Druck noch im Vakuum, 
noch auch mit Wasserdampf, nicht gelingt, 
verläßliche Werte für die Gesamtmenge der 
beiden Säuren, Essigsäure und Ameisensäure, 
zu erhalten. Denn hierbei gehen stets größere 
oder kleinere Mengen von Schwefel- oder 
Phosphorsäure in das Destillat mit über. 
Verzichtet man aber auf diese Hilfssäuren, so 
braucht die Destillation viele Stunden, ja 
Tage, ehe alle Säure überdestilliert ist. Da- 
gegen läßt sich Schwefel- und Phosphorsäure 
mit Hilfe eines mit Glasperlen gefüllten Kölb- 
chens, das man zwischen Destillationskolben 
und Kühler einschaltet, vollkommen zurück- 
halten, wie dies Wenzel für die Destillation 
von Essigsäure angegeben hat. Diese Wenzel- 
sche Methode, deren Apparatur durch Herrn 
Th. Blasweiler noch einige zweckentspre- 
chende Abänderungen erfuhr, ist also mit Er- 
folg für die Bestimmung von Essigsäure und 
Ameisensäure in sehr verdünnter wässeriger 
Lösung durch Destillation mit Phosphorsäure 
anwendbar. Die Destillation wird im Va- 
kuum ausgeführt. Man kommt so bei weitem 
schneller zum Ziele, als wenn man unter ge- 
wöhnlichem Druck destilliert. 


Zur Trennung der beiden Säuren läßt sich 
die Chromsäuremethode, d. h. Zerstörung der 
Ameisensäure durch Kochen mit Chromsäure 
und Abdestillieren der unangegriffenen Essig- 
säure, mit Erfolg — im Gegensatz zu frühe- 
ren Mitteilungen anderer Forscher — anwen- 
den, wenn man die eben erwähnten Grund- 
lagen für die Destillation berücksichtigt. Diese 
wurde nach Zerstörung der Ameisensäure 
ebenfalls im Vakuum mit vorgelegtem Glas- 
perlenkölbchen vorgenommen. Die Glasper- 
len halten auch die Chromsäure zurück, selbst 
größere Mengen hiervon, die durch plötz- 
liches Spritzen der Flüssigkeit im Destillier- 
kolben in das Glasperlenkölbchen gelangen, 
und die Essigsäure wird vollständig im De- 
stillat wiedergefunden. 


So lassen sich auf diese Weise beide Säu- 
ren nebeneinander in verhältnismäßig kurzer 
Zeit mit großer Genauigkeit bestimmen“. 

Daß es von Wichtigkeit ist, eine genaue 


13 Noch nicht veröffentlicht. 


1 Einzelheiten und Zahlen sollen demnächst in 
einer chemischen Zeitschrift veröffentlicht werden. 
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Methode für Bestimmung von Essigsäure und 
Ameisensäure und für die Trennung beider 
zu besitzen, braucht kaum besonders hervor- 
gehoben zu werden. Stellt sich diese Forde- 
rung doch recht oft beim zellstoffchemischen 
Arbeiten ein, so bei der Untersuchung der 

Sulfitlauge, der Holzdämpferlauge, der Zellu- 
loseester und noch mancher anderer Stoffe, 
die aus der Zellstoff- und Papierindustrie her- 
vorgehen. 

Endlich sei hier noch eine Untersuchung 
erwähnt, die von Herrn R. Holmström 
und von Herrn R. Forsgren zur Klärung 
der Frage unternommen wurde, auf welche 
Weise beim Dämpfen oder Kochen des Holzes 
oder des Strohs mit Wasser Furfurol entsteht. 
Dieser Körper wurde bei den genannten Ver- 
fahren, bei Holz in der Dämpflauge, bei Stroh 
im abblasenden Dampf in beträchtlichen Men- 
gen nachgewiesen und in der Holzdämpfer- 
lauge schon früher quantitativ bestimmtis. Es 
war auffallend, daß sich Furfurol bei der 
bloßen Einwirkung von Dampf oder kochen- 
dem Wasser auf Holz oder Stroh bildet, da 
es sonst, nach allen Angaben der Literatur, 
erst bei Mitverwendung von Mineralsäure 
(meist von Salzsäure) entsteht. Nun treten 
bei der erwähnten Behandlung von Holz und 
Stroh organische Säuren auf, hauptsächlich 
Essigsäure und Ameisensäure, sodaß die An- 
nahme nahe lag, diese organischen Säuren 
hätten die Rolle der Mineralsäure übernom- 
men, d. h. den Abbau der Pentosane (des 
Holzgummis) zu Xylose (Holzzucker) und 
eine Spaltung dieser Zuckerart in Wasser und 
Furfurol bewerkstelligt. Andererseits ist es 

15 Vgl. Heuser: Ueber das Dämpfen von 


Holz: Bericht der Hauptvers. des V. d. Zellstoff- und 
Papier-Chemiker 1914. 
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aber auch durchaus denkbar, daß der Was- 
serdampf oder das kochende Wasser allein 
eine Abspaltung von Furfurol bewirken kön- 
nen und daß die organischen Säuren vielleicht 
diese Abspaltung nur befördern. 

Folgende Versuche haben nun diese Fra- 
gen beantwortet: Kocht man eine verdünnte 
Lösung von Xylose in Wasser bei einem 


Druck, der etwa einer Temperatur von 135° 


entspricht, mehrere Stunden lang, so wird ein 
großer Teil der Xylose in Furfurol verwan- 
delt. Unter gewöhnlichem Druck entstehen 
dagegen nur Spuren von Furfurol. Wieder- 
holt man den Druckversuch unter Zusatz ge- 
ringer Mengen von Essigsäure und Ameisen- 
säure, so erhält man dieselbe Ausbeute an 
Furfurol. Ohne Druck entstehen wieder nur 
Spuren. Auch Spuren bilden sich nur, wenn 
man Holz oder Stroh mit Wasser oder mit 
Wasser, dem man wenig Essigsäure und 
Ameisensäure zugesetzt hat, unter gewöhn- 
lichem Druck erhitzt. 


Daraus ergibt sich, daß zur beträchtlichen 
Bildung von Furfurol aus Xylose Druckerhit- 
zung notwendig, daß aber die Gegenwart 
von organischen Säuren nicht erforderlich ist, 
sondern das Kochen mit Wasser allein schon 
genügt. Dagegen wird, wie weitere Versuche 
ergaben, die Ausbeute an Furfurol bedeutend 
erhöht, wenn man den Zusatz von Essigsäure 
und Ameisensäure vergrößert. Endlich zeigte 
sich noch, daß eine Druckerhöhung beim Er- 
hitzen in weit stärkerem Maße als eine Ver- 
größerung der Säuremenge zu höherer Aus- 
beute an Furfurol führt. 


Von anderen noch nicht abgeschlossenen 
Untersuchungen soll erst später berichtet 
werden. 


(Siehe auch Nr. 32, S.3012.) 


Als Mitglieder haben sich gemeldet: 
Herr Oberingenieur Th. J. Schmitz in Düren, Rhld., Marienstr. 9, 


Mitgliederzahl: 488. 


Herr Prof. Dr. Carl G. Schwalbe in Eberswalde verzog nach Brunnenstr. 24. 
Herr Fritz Müller verlegte seinen Wohnsitz nach Seehof (Post Teltow), Max- 


Sabersky-Allee, Haus Lutz. 


Herr Direktor A. Schiffner wohnt jetzt in Eisenach, Thür., Hainweg 20. 
—ͥ— .... —— 
Papier auf der Bugra. 


Von Dr. Paul Klemm in Gautzsch. 
(Fortsetzung zu Nr. 37, S. 3275). 


Zellstoff -Fabrik Ragnit, A.-G., 
Ragnit, Spezialfabrik für Elfenbeinkarton, hat 
in einer großen als Empfangsraum ausgestat- 
teten Koje in einem Wandregal die Herstel- 
lung von Elfenbeinkarton vom Rohholz bis 
zum fertigen Fabrikat anschaulich durch Be- 


arbeitungsstufen dargestellt. In Glaskästen 
darunter sind Proben der verschiedenen Fa- 
brikate von rauhem, mattem und glattem, 
weißem und farbigem Elfenbeinkarton aus- 
gelegt. Im übrigen sind an den Wandflächen 
und in den darunter befindlichen Glaskästen 
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längs den Wänden Druckproben auf den Er- 
zeugnissen der Firma mit genauer Angabe 
der Druckfirmen angebracht. Aus diesen An- 
wendungsbeispielen sowie aus den Namen 
der Druckfirmen ist ersichtlich, daß die Fa- 
brikate sich zu allen möglichen künstlerischen 
Bilderdrucken, besonders Wandbildern bis 
zu den größten Formaten, Luxus- und An- 
sichtspostkarten eignen, und daß Kunstdruck- 
anstalten von anerkannt bestem Ruf zu den 
Kunden der. Ausstellerin gehören. 

Papierfabrik Sacrau, G.m.b.H,, 
Breslau. Ein sehr eindrucksvolles und um- 
fassendes Bild ihres Könnens und insbeson- 
dere ihrer Bedeutung als Druckpapierfabrik 
gibt diese Ausstellerin in ihrer Koje, die als 
vornehm-behaglicher Empfangsraum ausge- 
bildet ist. Ein großes Bild der Fabrik und 
Bildnisse der Fabrikgründer Heinrich von 
Korn und Joh. Andr. Bock schmücken die 
Mittelwand. Auf einem Tisch davor sind 
11 Musterbücher der von der Fabrik herge- 
stellten Papiergattungen aufgestellt und 
darum Hefte der auf Sacrauer Papieren ge- 
druckten, meist illustrierten Zeitschriften aus- 
gelegt, zu denen rühmlichst bekannte ge- 
hören, wie Velhagen & Klasing’s Monats- 
hefte, Gartenlaube und Weite Welt, Daheim, 
Bilder vom Tage, Reklam’s Universum, 
Deutsche Moden-Zeitung, Zeitschrift für Bau- 
wesen, Papier-Fabrikant. In einem Regal ist 
eine ganze Bibliothek von Büchern aufge- 
stellt, die auf Papiere der Fabrik gedruckt 
sind, Lexika, wissenschaftliche und Unterhal- 
tungsbücher. Gegenüber ist ein Pulttisch 
aufgestellt, in dem sich Proben der Sonder- 
fabrikate von Watte - Ersatzfabrikaten der 
Firma befinden: Holzstoffwatte, Zellstoff- 
watte aus ungebleichtem und gebleichtem 
Zellstoff in den verschiedenen Handelsfor- 
men, in Rollen und Tafeln, mit Mull unter- 
legt, in Form von Flockenzellulose, unzer- 
fasert und zerfasert, sowie zu Zahnarztröll- 
chen verarbeitet. 


Erste deutsche Kunstdruck- 
Papierfabrik Carl Scheufelen, 
Oberlenningen-Teck. In einer nach dem Ent- 
wurfe des Stuttgarter Raumkünstlers G r a d- 
ner mit auserlesenem Geschmack eingerich- 
teten Koje sind von einer Reihe charakteristi- 
scher Beispiele in Oberlenningen hergestell- 
ter Papiere in Rahmen gespannte Bogen, 
oben etwas nach vorn geneigt, nebeneinander 
in einer Reihe an den drei Wänden ange- 
bracht matte und glanzlose Kunstdruck- 
papiere, solche mit Glanz, Halbglanz und 
Hochglanz, weiß und in verschiedenen Farb- 
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abtönungen, ferner Illustrationsdruck-, Tief- 
druck-, Daunendruck- und Dünndruck- 
papiere. Darunter sind auf schwarzem 
Grunde, friesartig umlaufend, 44 photogra- 
phische Bilder der Fabrikgebäude, Arbeiter- 
wohnungen und Innenansichten aus der Fa- 
brik angebracht. In ringsumlaufenden Glas- 
kästen mit gewölbter Glasfläche und schräg- 
liegendem Boden sind zahlreiche Anwen- 
dungsbeispiele der Scheufelenschen Papiere 
für Bilder und Bücher und künstlerisch aus- 
gestattete Zeitschriften in den verschiedensten 
Druckverfahren ausgelegt, hauptsächlich auf 
gestrichenem Papier, aber auch Bücher auf 
dem seit 1905 von der Fabrik hergestellten 
voluminösen „Daunendruckpapier“, Reise-, 
Choralbücher und Bibeln auf „Dünndruck- 
papier“ von 25, 30 und 40 g Quadrat- 
metergewicht, dessen Herstellung 1892 von 
der Firma aufgenommen wurde. Ein Pult- 
tisch in der Mitte des Raumes enthält von 
der Firma hergestelltes, auf beiden Seiten 
präpariertes Papier für die mechanische 
Kreide-Relief-Zurichttung nach dem Patent 
Lanke & Schwärzler, München, so- 
wie die Anwendung dieses Papiers in ver- 
schiedenen Stufen, weiter 10fache Vergröße- 
rungen eines Männerkopfbildes, eines Teils 
aus einem mit 60-Linienraster-Druckplatte auf 
Hochglanzpapier und aus einem mit 
80-Linienraster-Druckplatte auf Halbglanz- 
Illustrationsdruckpapier gedruckten Auto- 
typiebildes. Endlich sind noch hervorragend 
geschmackvoll ausgestattete Musterbücher 
von nach dem Wahrzeichen der Fabrik als 
„Phönixkunstdruck“ bezeichneten Papieren 
ausgelegt, Angaben über die praktische Ver- 
packung in Klappkisten, aus denen sich das 
Papier mühelos unversehrt -herausnehmen 
läßt, gemacht; auch ist mitgeteilt, daß die 
Weltformate der Brücke aufgenommen wor- 
den sind. Die Firma hat sich außer Preis- 
bewerb gestellt. 


Die Firma Schoeller & Hösch, 
G. m. b. H., Gernsbach, die als Seiden- und 
Zigarettenpapierfabrik die Kunst betreibt, 
allerhand dünne und dünnste Papiere herzu- 
stellen, hat ihr im Buchgewerbe eine beson- 
dere Rolle spielendes Erzeugnis, seidenpapier- 
dünnes Druckpapier „India-Papier“ ausge- 
stellt und ihrem nach allen Seiten offenen 
Stande diese Ueberschrift gegeben. In sehr 
anschaulicher, eindrucksvoller Weise sind die 
Vorteile solcher Papiere für die Beschränkung 
des Raumes und des Gewichts in Bibliothe— 
ken und bei Taschenbüchern dadurch zum 
Ausdruck gebracht, daß ein und dieselben 
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Druckwerke, einmal auf gewöhnlichem und 
daneben auf dem dünnen Papier gedruckt, 
nebeneinandergestellt sind, so eine 20bändige, 
28 732 Seiten umfassende „Encyclopaedia 
Britannica“, die auf Papier von 90 g Qua- 
dratmetergewicht 2218 mm Raum einnimmt 
und 105 kg wiegt, auf India-Papier gedruckt 
dagegen nur 780 mm Raum einnimmt und 
nur 36 kg wiegt, ferner eine Bibel von 1821 
mit 1236 Seiten, die auf Papier von 62 g Qua- 
dratmetergewicht 57 mm dick ist und 880 g 
wiegt und eine Bibel in Taschenbuchformat, 
die auf India-Papier von 28 g Quadratmeter- 
gewicht nur 16 mm Dicke und 196 g Gewicht 
besitzt. 
Sieler & Vogel (Schroeder’sche Pa- 
pierfabrik), Leipzig, Berlin, Hamburg. Beim 
Austritt aus der Ehrenhalle der Papierindu- 
strie steht man unmittelbar vor dem schon 
von weitem durch seine gediegene Pracht auf- 
fallenden als geschlossener Empfangsraum 
sich darstellenden Ausstellungsraum. Das 
Mittelfeld der dem Eingange gegenüberlie- 
genden Längswand ist ein Denkmal des 
Gründers der Firma, Adolf Schroeder 
(1818 bis 1876), dessen Büste dort in von 
Blumen geschmückter architektonischer Um- 
rahmung aufgestellt ist. Zu beiden Seiten er- 
innern die Bildnisse seiner Söhne, der Kom- 
merzienräte Martin ( 1903) und Max 
(t 1913) an die Männer, die das Werk ihres 
Vaters erfolgreich weiterentwickelt haben. 


In dem freien Innenraume ist ein plasti- 
sches Modell der Papierfabrik in Golzern auf- 
gestellt. Rings umlaufende Schaukästen ent- 
halten, vom Eintritt zur Linken angefangen, 
zunächst eine Abteilung mit Proben der Pa- 
pierrohstoffe, weiter aber Blätter der ver- 
schiedenen Papiergattungen, die in Golzern 
hergestellt werden und unmittelbar davor 
immer einige wenige, vortrefflich ausgewählte 
Anwendungsbeispiele für diese, alles knapp, 
aber klar bezeichnet. Bei größter Reichhal- 
tigkeit ist eine Uebersichtlichkeit und bis ins 
kleinste unaufdringlich vornehme Gediegen- 
heit gewahrt, daß der flüchtige Beschauer 
wohl anfangs gar nicht merkt, welche Schätze 
an Anschauungsgegenständen hier, in vor- 
bildlicher Klarheit geordnet, dargeboten sind. 
Da findet man außer allen Gattungen von 
Schreibpapieren auch alle möglichen im 
Buchgewerbe Verwendung findenden Pa- 
piere: Werk-, Kunst-, Kupfer-, Landkarten-, 
Noten-, Illustrations- und Tiefdruckpapier, 
Dünn- und Dickdruckpapier, Vorsatz-, Um- 
schlag- und Beklebepapier. In einer besonde- 
ren Abteilung sind Musterhefte ausgelegt, 
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außerdem noch in einem Regal über einem 
Schreibtisch 6 große Musterbände für die 
von der Firma geführten Druckpapiere auf- 
gestellt. Von den Aufsätzen in den vier Ecken 
enthält einer eine Zusammenstellung der 
Stoffe, die zur Herstellung von 1 kg Schreib- 
und von 1 kg Druckpapier gehören, zwei 
bergen geschmackvoll ausgestattete und an- 
geordnete Briefpapierpackungen und Gegen- 
stände der Papierausstattung, einer Normal- 
und Kanzleipapierpackungen. Einige wenige 
hervorragend schöne bunte Bilderdrucke 
schmücken sonst noch die Wände. Auf dem 
Tisch der eingebauten, zum Niederlassen be- 
haglich einladenden Unterhaltungsecke liegt 
die zum 50jährigen Jubiläum der Firma 1912 
herausgegebene Festschrift aus. Auch diese 
Firma hat sich außer Preisbewerb gestellt. 


Neue Papier - Manufaktur, 
Straßburg i. E. An der Hauptwand ihres 
Standes ist ein farbiges Gesamtbild der Fa- 
brik in Ruprechtsau angebracht, daneben 
hängen große, auf ihren edelsten Druckpa- 
pierfabrikaten hergestellte Bilder, unter die- 
sen eine große Mansfeld’sche Radierung 
des Schillerplatzes in Berlin auf Kupferdruck- 
karton mit Chinapapier, ein Lichtdruckbild 
vom Straßburger Münster, ein großes See- 
bild in farbiger Heliogravüre, ein farbiger 
Tiefdruck und ein Intaglio-Tiefdruck. An 
einer Seitenwand sind 5 Innenbilder aus der 
Fabrik und statistische Angaben angebracht. 
In der Mitte des Wandtisches liegt auf einem 
Pultaufsatz ein Album mit Kunstblättern aus, 
die nach allen möglichen Verfahren auf Pa- 
piere der Firma gedruckt sind und die das 
beste Zeugnis davon ablegen, daß ihre Edel- 
druckpapiere zu den besten gehören, die es 
gibt. In Pultkästen sind auf der einen Seite 
Lichtpausen, Licht- und Landkartendrucke 
ausgelegt, auf der andern Seite bis 36 Jahre 
alte auf Straßburger Papiere gedruckte 
Prachtwerke, z. B. ein Band der Meister- 
werke der Holzschneidekunst von 1889, An- 
drees Handatlas von 1881; sie tragen wohl 
Spuren des Gebrauchs, sind aber ohne jede 
Randvergilbung geblieben. Noch seien Pro- 
ben der dünnen Kupferdruckpapiere erwähnt, 
die man als „Chinapapiere“ bezeichnet. Her- 
stellunesstufen von Leinen- und Baumwoll- 
halbstoff erinnern daran, daß die Verwen- 
dung der edelsten Faserstoffe in der Fabrik 
eine Hauptrolle spielt. 

F. E. Weiden müller, Antonsthal 
und Dreiwerden im Zschopautal. In einer 
Empfangsraumkoje sind die Seitenwände mit 
großen Bildern der beiden Fabriken der 
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Firma geschmückt. Als Maßstab für die Lei- 
stungsfähigkeit ist angegeben, daß der An- 
lage in Antonsthal 2500 PS, der in Dreiwer- 
den 5000 PS zur Verfügung stehen. In Pult- 
kästen sind in fächerförmiger gefälliger An- 
ordnung Proben von feinem und mittelfeinem 
Jllustrationsdruckpapier, farbigem und wei- 
Bem holzhaltigen Kunstdruckpapier, unge- 
strichenem Jllustrationsdruckpapier sowie 
farbigem Umschlagpapier ausgelegt. Schil- 
der mit den Orten der Handelsvertretungen 
im In- und Auslande zeugen von dem weiten 
Geschäftsbereich der Firma. An der Mittel- 
wand und in Glaskästen davor werden An- 
wendungsbeispiele gezeigt für Kunstdruck- 
papier, z. B. ein Exemplar der Leipziger Jllu- 
strierten Zeitung, Reklamen vornehmster Aus- 
stattung, für Tiefdruckpapier Drucke der 
Photogravüre - Gesellschaft in Siegburg, 
Exemplare der Deutschen illustrierten Zei- 
tung, die mit Tiefdruck hergestellt wird, Kata- 
loge, auch Offsetdrucke. 

J. W. Zanders, Bergisch Gladbach. 
In einem eigenen Gebäude mit offenem Vor- 
raum zwischen der Papiermühle und der 
großen Halle für die Füllnersche Papier- 
maschine hat die Firma ihren auch als Emp- 
fangshalle mit Tisch und Sitzplätzen einge- 
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richteten Ausstellungsraum, von Fräulein 
Alexe Alten kir oh, Köln, mit drei wir: 
kungsvollen, den Lichtverhältnissen trefflich 
angepaßten Innenbildern aus den Zanders- 
schen Fabriken, einem Papiermaschinensaal 
mit 2 Maschinen, einem Sortiersaal und einem 
Rollenlager geschmückt. In verglasten Wand- 
nischen sind auf der einen Seite Stöße von 
farbigen und weißen Bogenpapieren, Papier- 
rollen und Büttenpapierproben in gefälliger 
Weise aufgebaut, und auf einem großen Büt- 
tenpapierbogen sind die vielen Papiergattun- 
gen feiner und feinster Papiere aufgezählt, 
die in den Fabriken der Firma hergestellt 
werden, die mit 7 Papiermaschinen, 6 Bütten, 
1700 Arbeitern und Beamten täglich etwa 
80 000 kg Papier herstellt. In der Wandnische 
gegenüber sınd Packungen der Papierfabri- 
kate und Anwendungsbeispiele für Papier- 
konfektion und die verschiedenen Druckver- 
fahren ausgelegt. In der von der Firma in 
Betrieb genommenen alten Papiermühle 
nebenan sind außerdem Riesenbogen, die 
wahre Kunststücke der Handpapiermacherei 
darstellen, angebracht und Bogen mit Was- 
serzeichenbildern des Kaisers und des Königs 
von Sachsen. 
(Fortsetzung folgt.) 


— — — —— — 


Das Friedrichs- Polytechnikum Cöthen auf der Bugra. 


Die papiertechnische Abteilung des Poly- 
technikums Cöthen hatte sich die Aufgabe ge- 
stellt, zu zeigen, in welcher Weise sie die 
Ausbildung eines mit den heute nötigen wis- 
senschaftlichen Grundlagen ausgerüsteten 
tüchtigen Nachwuchses von technischen Be- 
amten für die Papierindustrie anstrebt. 

Die Aufgabe ist in glücklicher Weise da- 
durch gelöst worden, daß Zeichnungen und 
schriftliche Aufzeichnungen über die während 
eines Lehrganges von den Besuchern der pa- 
piertechnischen Abteilung auszuführenden 
experimentellen Uebungs arbeiten so- 
wie Prüfungsarbeiten ausgestellt 
worden sind, sodaß man sich einen anschau- 
lichen Begriff über Lehrziele, Lehr- 
gang und Erfolge der Lehranstalt ver- 
schaffen kann. 

In geschickter und gefälliger Weise ist 
durch eine Teilung der Koje ein Vorraum ge- 
schaffen worden, den man der Ausstellung 
des Aeußeren gewidmet hat. Er enthält an 
den Wandflächen Gesamtbild und Grundriß 
des stattlichen Gebäudes vom Friedrichs- 
Polytechnikum und seiner Umgebung, ein 
hübsches Bild der Stadt Cöthen und eine 
größere Anzahl von Innenansichten, Lehr- 


sälen, Laboratoriumsräumen und Maschinen- 
räumen; auch graphische Uebersichten über 
den Besuch des Polytechnikums und insbe- 
sondere der papiertechnischen. Abteilung, die 
im Wintersemester 1913/14 68 Studierende 
zählte. An einem Tische ist Gelegenheit ge- 
geben, sich niederzulassen, um sich in Ruhe 
über die Einrichtungen aus den bereitliegen- 
den Schriftstücken, Programmen, Prüfungs- 
bedingungen, Exemplaren der Zeitschrift 
„Das Polytechnikum“ zu unterrichten. 

In der weiter rückwärts gelegenen Abtei- 
lung der Koje sind auf der einen Seite 
Uebungsarbeiten ausgelegt, deren Ausfüh- 
rung Vorbedingung für die Zulassung zur 
Prüfung ist, aus den Gebieten der Mathe- 
matik, Phvsik, Chemie, Uebungen im Ma- 
schinenzeichnen, im Maschinen- und Wasser- 
kraftlaboratorium, im elektrotechnischen und 
im Papierlaboratorium. Die zugehörigen 
Zeichnungen sind an Drehgestellen in den 
beiden Ecken leicht zugänglich angebracht, 
sie umfassen Baukunde, Zeichnungen von 
Maschinenelementen und Maschinen als Vor- 
übungen für technisch-konstruktive Entwürfe, 
von Gebäuden und Maschinen. 

Wer Einsicht in die Uebungsaufgaben 
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nimmt, wird die Ueberzeugung gewinnen, 
daß reiche Gelegenheit zur wissenschaftlichen 
Ausbildung für den Papiermacherberuf ge- 
geben ist. 

Rechenschaft über die Erfolge legen eine 
Anzahl von Prüfungsarbeiten über mecha- 
nisch- und chemischtechnische Gegenstände 
ab, unter denen besonders Entwürfe von Pa- 
pierfabriksanlagen auffallen, die für das Ver- 
bandsexamen des Vereins Deutscher Papier- 
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technische Arbeit für das Ingenieur-Examen, 
dem man sich nach 7 Semestern unterziehen 
kann, gibt einen Begriff, was hierbei an 
Selbständigkeit und Gründlichkeit des Arbei- 
tens verlangt wird. 

Als experimentelle Prüfungsarbeit ist ein 
zugleich als Ausstellungsgegenstand sehr gut 
geeignetes Beispiel über die Bindung von 
Farbstoffen durch Papierfüllstoffe zur An- 
schauung gebracht. Die farbigen Füllstof- 


fabrikanten, das nach viersemestrigem Stu- 
dium abgelegt werden kann, ausgeführt wor- 
den sind. Sowohl aus den umfangreichen, an 
den Wänden angebrachten zeichnerischen 
Entwürfen als auch den Berechnungen und 
Erläuterungen ist zu ersehen, daß die Arbei- 
ten wohldurchdacht und keineswegs schablo- 
nenhaft sind, da bei der Stellung der Aufgabe 
durch einschränkende Bedingungen, deren 
Berücksichtigung verlangt wird, dafür ge- 
sorgt ist. Auch eine konstruktiv-maschinen- 


präparate nehmen eine Stufe eines Aufsatzes 
an der Hauptwand ein, der noch verschie- 
dene Papierrohstoffe enthält und von einer 
Büste des Herzogs Friedrich II. von Anhalt, 
des Schirmherrn der Anstalt, gekrönt ist. Die 
Kojenaufschrift ist mit den Wappen des Her- 
zogtums Anhalt, der Stadt Cöthen und Pa- 
piermacherwappen geschmückt, womit ange- 
deutet ist, wessen Zusammenwirken diese Pa- 
piermacherbildungsstätte ihr Bestehen ver- 
dankt. 


— ... —— 


Großherzogliche Technische Hochschule zu Darmstadt. 


Die Abteilung für Papieringenieurwesen 
zählte im Wintersemester 1913/14 41 ordent- 
liche, 15 außerordentliche Studierende und 
4 Hörer, zusammen 60; im Sommersemester 
1914 39 ordentliche, 10 außerordentliche Stu- 
dierende und 5 Hörer, zusammen 54. 

Dem Bericht über das Studienjahr 1913/14 
entnehmen wir: 

In der Zeit vom Oktober 1913 bis ein- 
schließlich Juli 1914 wurde auf Grund der 
bestandenen Diplom-Hauptprüfung der Grad 


eines Diplom-Ingenieurs erteilt den 
Herren: 

Boedeker, Gunnar, Kuusankoski. 

Pfleghar, Jakob, Mochenwangen. 

von Piette-Rivage, Ludw. Prosper, 

Marschendorf. 

Schmeil, Walter, Dresden. 

Schubert, Rudolf, Wels. 

Professor Dr. Müller unternahm am 
22. Mai d. J. mit Studierenden des Papier- 
ingenieurfaches eine Exkursion nach Offen- 
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bach zur Besichtigung der Maschinenfabrik 
Wilh. Ferd. Heim. Unter persönlicher Füh- 
rung von Herrn Heim wurden die Fabrikate 
der Firma besichtigt wie Kalander, Pressen 
usw. Für die freundliche Aufnahme sei der 
Firma Wilh. Ferd. Heim noch einmal an die- 
ser Stelle gedankt. 

Dem Papiermaschinen-Laboratorium wur- 
den folgende Stiftungen gemacht: 


Zur Ergänzung der Papiermaschine: Von der 
Firma Banning & Seybold in Düren: 1 Stoff- 
pumpe mit Bronzezylindern zur Kegelstofimühle 
nebst Rohrleitungen aus Kupfer; 1 Filzwäsche; 
1 Tachometer; 1 komplette Saug-Gautschwalze in 
Bronze nebst rotierender Saugluftpumpe mit kom- 
pletten Kupferrohrleitungen und 1 Vakuummeter: 
1 Kühlzylinder aus Kupfer; 1 komplettes Glättwerk 
mit 5 Hartgußalzen (letzteres Geschenk von der 
Firma Krupp-Grusonwerk); ferner Zubehörteile zu 
der Papiermaschine; Photograpien mit Rahmen. 

Dr. C. Wurster, Dresden: 1 Zerfaserungs- 
maschine in Bronze (Patent Dr. Wurster). 

Maschinenfabrik H. Füllner, Warmbrunn: 
1 Kegelstoffmühle. 

Siemens - Schuckert - Werke, Ber- 
lin: 1 Nebenschlußmotor mit Schalttafel, Anlasser, 
Leitungen usw. 

J. M. Voith, Heidenheim: 1 Manchonknecht 
System Mann. Photographien mit Rahmen und Zeich- 
nungen. 

Firma Finckh, Reutlingen: 1 Velin-Egoutteur, 
1 Wasserzeichen-Egoutteur. 

Dr. Drechsler, Dresden: Modelle zu Was- 
serreinigern. 

Von Ungenannt: 1 Papierwage. 

Ed. Mann & Co., Ebertsheim: 1 Modell von 
Filter System Mann. 

Rohstoffe wurden gestiftet von: Harzleimfabrik 
Adolf Heck, Neustadt a. Hardt, W. Euler, 
Papierfabrik, Bensheim; Cellulosefabrik Okriftel, 
Okriftel; Chemische Fabrik Gebr. Giulini, 
Ludwigshafen; Aktien-Gesellschaft für Maschinen- 
papierfabrikation, Aschaffenburg; Lumpenhalbstoff- 
werk L. Staffel, Witzenhausen. 

Wie schon in Nr. 39 mitgeteilt, beginnt 
trotz des Krieges die Lehrtätigkeit der Darm- 
städter Hochschule für alle Abteilungen, also 
auch für die des Papieringenieurwesens, am 
20. Oktober d. J. Die Einschreibungen be- 
ginnen am 16. Oktober und endigen am 
16. November. Das Programm des Studien- 
jahres 1914/15 ist gegen Einsendung von 
60 Pf. vom Sekretariat der technischen Hoch- 
schule zu beziehen. 
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Was speziell die Papierfabrikation betrifft, 
finden die Vorlesungen und Uebungen für 
das Papieringenieurwesen nicht nur für den 
chemischen Teil, sondern auch für die Fabri- 
kation und den technischen Teil statt. Aus 
dem Programm entnehmen wir folgende be- 
merkenswerte Vorlesungen: 


Papierfabrikation und deren Maschinen. 


g Prof. Friedr. Müller. 
3 St. im Winter, 4 St. im Sommer. 
J. Die maschinellen Einrichtungen zur Herstel- 
lung der Halbstoffe: 
1. Fabrikation von Hadernhalbstoff. 
2. Halbstoffe aus Stroh (Strohpapier. — 
Strohzellstoff). 
3. Halbstoffe aus Holz (Holzschliff. — Holz- 
zellulose). 
II. Die maschinellen Einrichtungen zur Erstellung 
des Ganzstoffes (Holländer-Kegelstoffmühle usw.). 
III. Die Papiermaschinen, einschl. Fertigstellung 
des Papieres durch Rollen, Feuchten, Kalandrieren, 
Sortieren (Papiersaal). 


Anlagen für Papier-, Holzstofi- und Zellulose- 


fabrikation. 


Prof. Friedr. Müller. 1 St. Vortrag im Winter, 
3 St. Uebungen im Sommer. 


Papiermaschinen - Praktikum (Maschinenbau- 
Praktikum VII). 


Prof. Friedr. Müller. 3 St. im Winter. 
Versuche an Kegelstoffmühle, Zerfaserungsappa- 
rat Patent Dr. Wurster, Holländer und Papier- 
maschine. , 
Papierprüfung. 
Prof. v. Roessler. 1 St. Vortrag im Sommer. 
3 St. Uebungen im Winter und Sommer. 
Die Uebungen im Sommer bilden eine Fortsetzung 
der Uebungen im Winter. 
Beständigkeit der Papiere. Festigkeitseigen- 
schaften. Leimfestigkeit. Art der Leimung. Aschen- 
gehalt. Füllstoffe. Saugfähigkeit, Filtrier fähigkeit etc. 
Mikroskopische Prüfung. 


Organische Experimentalchemie, einschließ- 
lich Zellulosechemie und Teerfarbenchemie. 
Prof. Dr.-Ing. Heuser. 4 St. im Winter. 
Organisch- chemisches Praktikum. 


Prof. Dr.-Ing. Heuser. Zeit nach Vereinbarung. 
Für Anfänger: Anfertigung von Präparaten, ins- 
besondere aus dem Gebiet der Zellulosechemie. Ana— 
lyse von Harz. Harzleim, Holzschliff und Zellulose. 
Koch-, Bleich- und Leimversuche usw. 
Für Fortgeschrittenere: Anleitung zu selbst— 
ständigen Arbeiten aus dem Gebiet der Zellulose— 
und Papierchemie. 


Papier-Färberei- Praktikum. 
Prof. Dr.-Ing. Heuser. 
4 St. im Winter (Samstag vormittag). 
Erdfarben, Holzfarben, Teerfarbstoffe. 
Chemische Technologie der Gespinstfasern 
(Bleicherei, Färberei, Zeugdruck). 


Prof. Dr.-Ing. Heuser. 
1 St. im Sommer. Vortrag mit Demonstrationen. 


— ... ... — — 


Warenzelchen. Noch bis in die letzte Zeit hat 
man gern französische und englische Worte als 
Warenbezeichnung benützt. — Dies wird sich natür- 
lich jetzt ändern. Jeder Fabrikant wird die feind— 
sprachigen Schutzmarken beseitigen müssen und 
deutsche Worte an ihre Stelle setzen. Namentlich 


wird, wie das Warenzeichenbureau Krüger. Dres— 
den (Schloßstraße 2) mitteilt, lebhaft nach Worten 
gesucht, die an Zeitereignisse anklingen. Es er— 
scheint empfehlenswert. daß sich alle interessierten 
Fabrikanten dazuhalten, sich solche Worte zu sichern. 
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Der moderne Holländer und fettdichte Mahlung. 


Es ist wohl heute bereits allgemein aner- 
kannt, daß dem modernen Holländer mit 
erhöhtem Kropf und offenem Trog die Zu- 
kunft gehört. Für gewisse Spezialsorten 
tauchten aber berechtigte Zweifel auf, ob die 
vermehrte Stoffgeschwindigkeit nicht eine 
Schädigung des Papiercharakters hervor- 
rufen würde. 

In diesem kurzen Artikel will ich mich 
lediglich auf die Erfahrungen beschränken, 
die ich mit dem modernen Holländer bei der 
Mahlung von fettdichten Stoffen gemacht 
habe und würde mich freuen, wenn einer 
oder der andere der Herren Kollegen meine 
Beobachtungen ergänzen könnte. 

Die Vorteile des modernen Holländers 
können bekanntlich verschieden ausgenutzt 
werden, je nachdem man den Holländer wie 
gewohnt einträgt und die nun um das Mehr- 
fache gesteigerte Umlaufgeschwindigkeit 
dazu benutzt, um den Stoff in entsprechend 
kürzerer Zeit fertig zu mahlen, oder indem 
man den Stoff so dick einträgt, daß er die 
alte Stoffgeschwindigkeit beibehält; dabei 


kann man in derselben Zeit wie früher eine 


erhöhte Menge Stoff maschinenreif mahlen, 
wobei aber noch alle die Vorteile hinzukom- 
men, die jedem Papiermacher bei Bearbeiten 
dicken Stoffeintrages bekannt sind. 

Für fettdichte Mahlung empfiehlt sich der 
zweite Weg. Eine Anfangsgeschwindigkeit, 
nachdem der eingetragene Stoff völlig auf- 
geschlagen ist, von etwa 6 m in der Minute 
sollte nicht überschritten werden; die Stoff- 
dichte wird bei einem erstklassigen Hollän- 
der dabei etwa 5,5—6,2 pCt. absolut trocken 
betragen. Während der Mahlung geht die 
Umlaufgeschwindigkeit dann langsam auf 1 
bis 2 m zurück. Die Vorteile des modernen 
Holländers sind dabei gute Mischung, keine 
ungemahlenen langen Fasern oder gar Stücke, 
gleichmäßiger Aufschluß der Fasern, bei 
demselben Schmierigkeitsgrad weniger tot- 
gemahlener Stoff. Immer wieder macht der 
Papiermacher mit den alten }lolländern die 
ärgerliche Erfahrung, daß wenige Kilo- 
gramm unaufgeschlossener Stoff im Hollän— 
der die Fettdichtigkeit der gesamten Füllung 
zerstört, und so sind in den letzten Jahren 
aucli viele deutsche Fabriken dazu über— 
gegangen, ihren Stoff durch eine Kegelmühle 
zu raffinieren. Man kann aber die Kegel- 
mühle nur als einen Notbehelf betrachten, 
besonders wenn sie mit Metallgarnitur aus- 
gestattet ist. Sie macht den Stoff fettdicht auf 
Kosten seiner Festigkeit. Sobald der Maschi- 


nenführer gezwungen ist, seinen „Jordan“ 
hart anzustellen, um die gewünschte Fett- 
dichtigkeit zu erreichen, wird die Festigkeit 
heruntergehen und ein Reißen des Papiers 
auf der Maschine wird häufiger. 

Mit denselben Walzen- und Grundwerk 
dimensionen lassen sich die Leistungen des 
Holländers um 35—55 pCt., je nach seiner 
Bauart, durch die moderne Trogkonstruk- 
tion, wie sie Eichhorn, Schacht und andere 
anwenden, erhöhen, wobei die Qualität des 
Stoffes für fettdichte Stoffe in jeder Beziehung 
verbessert wird. 

Bezüglich der alten Streitfrage nach der 
besten Garnitur für fettdichte Mahlung 
möchte ich unter allen Umständen der Basalt- 
garnitur für alle schmierigen Stoffe den Vor- 
zug geben. Verhältnismäßig wenige deutsche 
Fabriken arbeiten mit Basaltgeschirr, doch 
hat das meist den Grund, daß man eben mit 
Stein nur schmierige Stoffe mahlen kann, 
während meistens der Wunsch besteht, auf 
der Fettdichtmaschine gelegentlich auch an- 
dere Papiere wie Holzfrei Schreib, Schreib- 
maschinen, Manila etc. herstellen zu können, 
wobei sich dann das Lavageschirr als unge- 
eignet erweist. Jedoch kann man mit Basalt- 
ausrüstung unter Beibehaltung der Walzen- 
dimensionen eine Leistungssteigerung von 
etwa 40 pCt. erzielen. Vor allem aber lietert 
diese Holländergarnitur einen langen schmie- 
rigen Stoff, der ausgezeichnet sicher auf der 
Maschine läuft und gestattet, denselben Stoft 
schneller auf der Maschine zu arbeiten. So 
konnte ich z. B. Pergaminrohstoff 40 g/qm 
ungebleicht, mit Stahlbronzeausrüstung ge- 
mahlen, auf der Maschine im günstigsten 
Falle mit 80 m/min arbeiten, während der 
mit Stein gemahlene Stoff auf derselben Ma- 
schine eine Geschwindigkeit von 95 m/min 
zuließ. 

Die Nuten in den Basaltsegmenten sollen 
senkrecht zur Laufrichtung stehen, nicht über 
20 mm breit und 25 mm tief sein und vor 
allem sollte man es vermeiden, mit scharten 
Kanten an den Nuten zu arbeiten. Das Grund- 
werk liegt am besten etwas aus der Mitte in 
der Laufrichtung der Walze verschoben, es 
empfiehlt sich, hier die Nuten in einem Win- 
kel von etwa 15° zu denen der Walze verlau- 
fen zu lassen. Vor dem Grundwerk sollte 
man unter allen Umständen einen Nagelfang 
anbringen, da jedes Stück Metall, das zwi- 
schen Grundwerk und. Walze durchgeht. 
Ecken aus den Segmenten herausbricht. Der 
Nagelfang bestehe einfach aus einer kasten- 
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förmigen Vertiefung von etwa 100 mm Breite 
und Tiefe über die ganze Weite des Trog- 
kanals vor der Walze. 

Um noch kurz die Metallgarnituren zu 
streifen, so hat sich hier als das beste S t a h l- 
messeraufder Walze gegen Bronze- 
messer im Grundwerk erwiesen. Die 
Bronze sei zäh und elastisch, auf keinen Fall 
spröde. Auch hier sind gerade Messer mit 
einem Winkel von 15° in das Grundwerk ein- 
gesetzt, der noch oft anzutreffenden gebro- 
chenen Form vorzuziehen. Auch Stahl gegen 
Stahl bewährt sich recht gut bei gebleichten 
Stoffen und solchen ungebleichten, bei denen 
es auf eine leichte Trübung der Nuance nicht 
ankommt. Stahlgarnitur hat nämlich die 
Eigentümlichkeit, einige harte Zellstoffe beim 
Mahlen rötlich zu färben, was man dann 
durch vermehrte Bläuung ausgleichen muß. 

Bei der Auflösung des trockenen Aus- 
schusses von fettdichten Stoffen ist der Zer- 
faserer weniger geeignet. Ein Kollergang mit 
geraden Läufern und Nuten im Bodenstein 
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ist für solche Fabriken zu empfehlen, die 
ihren Kollerstoff eine gewisse Zeit aufzube- 
wahren wünschen: macht man den Stoff beim 
Kollern zu naß, so färbt er sich in wenigen 
Tagen schwarz und wird für dieselben Pa- 
piere un verwendbar. Wünscht man dagegen, 
den Ausschuß laufend aufzuarbeiten, so ist 
die amerikanische Methode des Waschhollän- 
ders bei weitem die praktischste. Man trägt 
den trockenen Ausschuß in einen besonderen 
Holländer so dick wie möglich ein, je nach- 
dem unter Anwärmen mit Dampf auf etwa 
40°, und läßt so lange unter ganz schwachem 
Aufsetzen kratzen, bis eine sehr verdünnte 
Probe beim Ausgießen in dünnem Strahle aus 
einem Becher sich als frei von Knötchen er- 
weist. 


Dann läßt man diesen wertvollen Ganz- 
stoff in eine besondere kleine Bütte, von der 
man ihn nach Bedarf in die Holländer pumpt. 

Dr.-Ing. Robert Lachmann, 
Erie, Pennsylvania, U. S. A. 


Bekanntmachung, betreffend Ausfuhrverbot verschiedener 
Hilfsstoffe und Erzeugnisseder Papierindustrie. 


Auf Grund des 8 2 der Kaiserlichen Ver- 
ordnung vom 31. Juli 1914, betreffend das 
Verbot der Ausfuhr und Durchfuhr von Waf- 
fen, Munition, Pulver und Sprengstoffen so- 
wie von anderen Artikeln des Kriegsbedarfs 
und von Gegenständen, die zur Herstellung 
von Kriegsbedarfsartikeln dienen, bringe ich 
hierdurch zur öffentlichen Kenntnis, daß 
nachstehende Gegenstände unter das Ver- 
bot der Ausfuhr und Durchfuhr 
fallen: 

Mechanisch und chemisch bereiteter Holz- 
stoff, 
Zeitungsdruckpapier, 


Maschinen zur Herstellung von Holzstoff 
und von Papier, 

Metalltücher, 

Papiermaschinenfilze, 

Druckwalzen für Zeitungsdruck und Wal- 
zenmasse, 

Kaolin, 

Buchdrucklettern, 

Schweflige Säure, 

Schwefelsäureanhydrid. 


Berlin, den 26. September 1914. 
Der Stellvertreter des Reichskanzlers. 
Delbrück. 


Die Kriegsausstellung der Bugra. 


Seit 1. Oktober wurde der Bugra eine Kriegs- 
ausstellung angegliedert. Für dieselbe ist-ein so 
reiches Material eingegangen, daß solche außerordent- 
lich wertvoll und interessant geworden ist. Es ist gc- 
lungen, neben dem Material, das die deutschen Tages- 
zeitungen und illustrierten Blätter zur Verfügung 
stellen, auch eine Reihe der führenden ausländischen 
Zeitungen aus der Kriegszeit zu beschaffen, ebenso 
Uniformen, Ausrüstungsstücke, Munition, Material der 
Feldpostabteilung, Photographien aus eroberten Ge— 
genden, Kriegspapiergeld, Karten usw. Ferner ein 
reiches statistisches Material und wertvolle Beiträge 
zu dem Gebiet: Der Krieg in der Karikatur. Auch 
das Auswärtige Amt hat sich beteiligt, ebenso hat 
die Kgl. Hausbibliothek, die einen Teil ihres Lese- 
stoffes für Lazarettzwecke in besonderen Bibliotheks- 


schränken bestimmt hat, einen solchen Schrank mit 
Büchern für die Kriegsausstellung zur Verfügung 
gestellt. — 

Die Buchgewerbeausstellung in Leipzig hat jetzt. 
wo cs ihrem Schlusse zugeht, sich eines gesteigerten 
Besuches zu erfreuen. Nicht unwesentlich hat dazu 
beigetragen, daß die Ausstellungsleitung, den Zeit- 
verhältnissen gemäß, den Eintrittspreis auf über die 
Hälfte herabsetzte und daß auch die Wirte und Unter- 
nehmer ihre Speise- und Getränkepreise wesentlich 
ermäßigten. Als endgültiger SchlußBtermin ist 
der Abend des 18. Oktober festgesetzt wor- 
den. Der große nationale Gedenktag, der Tag der 
Einweihung des Völkerschlachtdenkmals, wird also 
der letzte Tag der Bugra sein; am Abend dieses 
Tages wird sie für immer ihre Hallen schließen. 
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Briefkasten. 


Frage Nr. 2280. Leistung der Sulfittürme. 
Welche Menge Sulfitlösung in 4 pCt. Stärke (13 ccm 
1/10 Normal-Jodlösung) kann man in einem Lösungs- 
turm von 20 m Höhe, 2,2 m unterem, 1,75 m oberem 
Durchmesser, in einer Stunde herstellen? 

Antwort: Die Leistung der Sulfittürme ist 
von mancherlei Umständen abhängig, die aus der 
Frage nicht erkennbar sind. Die Erfahrungen mit 
anderen Sulfittürmen zu Rate gezogen, dürfte indes- 
sen die Leistung bei günstigem Wetter auf 3000 l, bei 
ungünstigem Wetter auf 2000 I in der Stunde zu 
taxieren sein. 

Sand im Papier. 
Antwort auf Frage Nr. 2266 in Nr. 30, S. 2840 
(Siehe auch Nr. 33, S. 3117.) 

III. Der Sand im Papier hat vielleicht seinen 
Grund darin, daß der Filter zu klein ist, daß der 
Kies nicht richtig gewählt oder zu tief bei der Reini- 
gung aufgewühlt wird. Diese Ursachen erkennt man, 
wenn sich gröberer Sand in den Filtersäcken vorfin- 
det. Sand ans dem Kalk halten Sie zurück durch 
sachgemäßes Löschen und Durchseihen der Kalk- 
milch durch ein entsprechend feines Sieb. Ebenso 


haben Sie mit den Füllstoffen zu verfahren. Jeden- 
falls finden Sie auf diese Weise sicher die Ursache. 
Im übrigen ist das in den früheren Antworten Ge- 
sagte richtig. Joh. Dr. 
Aullöseelnrichtungen für Chlorkalk. 

Antwort auf Frage Nr. 2267 in Nr.30, S. 28 40. 

II. Es gibt Chlorkalkauflöser mit horizontalen 
und solche mit vertikalen Bütten, die beide gut sind, 
wenn sie in Zementbeton mit recht glatt verputzten 
Zementwänden ausgeführt sind und Rührer von Holz 
oder Gußeisen haben. Joh. Dr. 

III. In einer größeren Papierfabrik verdiente der 
Aufseher von gewisser Ausbeute des wirksamen 
Chlors aus dem Chlorkalk an eine Prämie. Er ver- 
stand es bald, die höchste Ausbeute herauszubringen 
Er ließ den Chlorkalk bei Auflösung in dem verti- 
kalen Auflösebottich mit Kettenrührwerk einfach 12 
bis 18 Stunden laufen und süßte schließlich den Rück- 
stand zwei- bis dreimal gründlich aus. E. 

IV. Chlorwasserbereitungsanlagen baut als Spe- 
zialität die Maschinenfabrik Gebrüder Bellmer in 
Niefern (Baden), welche auf Anfrage zu weiteren 
Auskünften gerne bereit sein wird. 


Geschäftsberichte. 


Robschätzer Papierfabrik. Laut Rechenschafts- 
bericht des Vorstandes ist im Geschäftsjahr 1913/14 
eine Besserung des Geschäftsganges noch nicht ein- 
getreten; im Gegenteil, infolge der allgemeinen poli- 
tischen Weltlage ist der 
lahmgelegt und das Geschäft — speziell in Papier — 
drängt sich allein auf dem Inlandsmarkt zusammen. 
Ein sehr lange nicht dagewesener Tiefstand der Ver- 
kaufspreise ist das unmittelbare Ergebnis der schar- 
fen Konkurrenz und die fortgesetzt in Gang kom- 
menden Neuanlagen von modernen großen Druck- 
papierfabriken verschärfen die ohnehin beinahe trost- 
lose Marktlage noch mehr. Das Geschäftsjahr 
schließt mit einem Gesamtverlust von 12 780 & ab. 
Dem steht gegenüber der Gewinnvortrag per 1912/13 
mit 16588 &. sodaß noch ein Ueberschuß von 
3808 A verbleibt, der auf neue Rechnung vorgetra- 
gen werden soll. Ueber das neue Geschäftsjahr ist 
zu berichten, daß der Geschäftsgang infolge Kriegs- 
ausbruch vollständig lahmgelegt ist und sich über 
die Zukunft vorläufig gar nichts sagen läßt. 

Holzstoff- und Holzpappenfabrik Limmritz-Steina. 
(Geschäftsbericht siehe Nr. 40, S. 3400.) 
Bilanz-Konto per 30. Juni 1914. 

Debet. Grundstücks-Konto Steina & 110 000. 
Grundstücks-Konto Limmritz «A 140 000. Grund- 
stücks-Konto Technitz / 90 000. Maschinen-Konto 
Steina «A 1. Maschinen-Konto Limmritz A 1. Ma- 
schinen-Konto Technitz A 1, Fabrik-Utensilien- 


Export fast vollständig 


Konto, Buchwert 4 1, Kontor-Utensilien- Konto. 
Buchwert A 1, Fuhrwesen-Konto, Buchwert A 1. 
Inventurbestände-Konto & 190 355, Effekten-Konto 
M 187695, Kassa-Konto M 3866, Wechsel-Konto 
& 18553, Konto-Korrent-Konto: Außenstände Mark 
117 866. Coswiger Hypothek & 30 000. Bankgut- 
haben & 399 473. 

Kredit. Aktien-Kapital-Konto 4 516 000, 
Teilschuldverschreibungs-Anleihe-Konto & 400 000. 
Reservefonds-Konto & 51 600, Reparaturen-Reserve- 
Konto «A 20 000, Neubau-Reserve-Konto & 75 000. 
Talonsteuer-Reserve-Konto, Buchwert am 1. Juli 
1913 & 10000, ab Versteuerung der dritten Reihe 
Gewinnanteilscheinbogen 4 5160, Delkredere- Konto 
A 26247, Dispositionsfonds-Konto, Zuweisung aus 
dem Geschäftsjahr 1912/13 Æ 20000, Konto-Korrent- 
Konto, Kreditoren A 34647, Gewinn- und Verlust- 
Konto Æ 138 262. 

Gewinn- und Verlust - Konto. 

Debet. An Anleihe-Zinsen-Konto & 10 650. 
Abschreibungen & 73997, Bilanz-Konto, Gewinn 
M 138261. 

Kredit. Bilanz-Konto: Vortrag vom Jahre 
1912/1913 A 13349, Fabrikations-Konto & 188 767. 
(rundstücksnutzungs-Konto Steina A 2350, Grund- 
stücksnutzungs-Konto Limmritz & 1249. Grund- 
stücksnutzungs-Konto Technitz & 1089, Wechsel- 
Konto A 328, Kapital-Zinsen-Konto: vereinnahmte 
Zinsen AM 15 774. 


— .... — — 


Wiederaufnahme von stehenden Anzeigen. 

Außer den in unserer Nr. 39, Seite 3359, genann— 
ten Firmen haben sich folgende weitere Firmen ent- 
schlossen, ihre zu Anfang des Krieges sistierten An- 
zeigen wieder erscheinen zu lassen, bezw. ihren 


Albert Bezner, Ra- 
Briegleb, Hansen & Co. 
Gotha; Zeitzer Dampfkesselfabrik 
und Apparatebauanstalt, G. Schu- 
mann, Zeitz. 


Auftrag zu erneuern: 
vens burg: 
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Geschäftsnachrichten. 


Den Heldentod für das Vaterland haben gefunden: 

Herr Fritz Arnoldi, Leutnant der Reserve und 
Kompagnieführer im Infanterie-Regiment Nr. 144, 
Ritter des Eisernen Kreuzes, Teilhaber der Firma 
Ferdinand Jagenberg in Remscheld-Vie- 
ringhausen. 


Herr Leutnant Fritz Dietrich, Sohn des verstor- 
benen Papierfabrikanten Rob. Dietrich in Merseburg. 


Der langjährige Vorstand und Geschäftsleiter 
der Aktien-Geselischait Papyrolinwerk & Couvert- 
fabrik, Konstanz, Herr Direktor Heinrich 
Schmid, ist nach kurzer Krankheit gestorben. — 


Mit der Geschäftsführung wurde der seitherige 
Prokurist, Herr Carl Baier, betraut und ihm die 
Stelle als Direktor übertragen. 


Die Baltische Ausstellung in Malmö ist am 4. Ok- 
tober feierlich geschlossen worden. (Der Inhaber un- 
serer Firma hatte die Absicht, diese Ausstellung so- 
wohl wie auch die Jubiläumsausstellung in Kristiania 
zu besuchen und seine Abreise dorthin war bereits 
auf den 1. August festgesetzt. Durch den an diesem 
Tage ausgebrochenen Krieg ist aber zu seinem gro- 
Ben Bedauern nichts daraus geworden.) 


Berichtigung. Die Notiz in Nr. 39, daß 


die Saybuscher Papierfabrik nur noch mit einer Pa- 


piermaschine 2 bis 3 Tage in der Woche arbeite, ist 
nicht zutreffend. Die Saybuscher Papierfabrik hat 
vielmehr nach Ausbruch des Krieges einen Monat 
lang mit drei Papiermaschinen, später mit Rücksicht 
auf die Rohstofffrage mit zwei Papiermaschinen stets 
ohne Einlage von Feierschichten gearbeitet. Infolge 
großer staatlicher und deutscher Aufträge in Ziga- 
rettenpapier wird sie binnen kurzem gezwungen sein, 
den Vollbetrieb wieder aufzunehmen. 


Richtigstellung. In Golzern bei 
Grimma ist, wie in Nr. 39 mitgeteilt wurde, die seit 
Verlegung des Betriebes der Maschinenbau Akt.-Ges. 
Golzern-Grimma leerstehende Maschinenfabrik der 
genannten Firma zur Aufnahme von 4000 Kriegs- 
gefangenen eingerichtet worden. Von der Maschinen- 
bau Akt.-Ges. Golzern-Grimma wird uns mitgeteilt, 
daß der Betrieb ihrer sämtlichen jetzt in Grimma 
vereinigten Werkstätten trotz des Krieges aufrecht 
erhalten wird. (Wir dürfen wohl mit Recht anneh- 
men, daß in der ganzen Fachwelt bekannt ist, daß 
der gesamte Betrieb der Maschinenbau Akt.-Ges. 
Golzern nach Grimma verlegt worden ist, was ja 
auch s. Zt. im Wochenblatt veröffentlicht wurde, daB 
also nur aus diesem Grunde die Gebäulichkeiten in 
Golzern leer stehen.) 


Preiserhöhungen. Die Papierfabriken 
Drammen Paper Milis A.-S. und Norwegian Paper 
Co. A.-S. in Drammen, Norwegen, erhöhten bereits 
im August ihre Papierpreise um 10 pCt. 

Die Papierfabrik van Gelder Zonen in Holland 
erhöhte ihre Preise im August um 10 pCt. 

Djupafors Fabriksaktiebolag in Dijupadal, Süd- 
schweden, hat im August den Preis ihrer geglätteten 
weißen Holzschliffpappe um 15 pCt. erhöht. 

(Papier-Ztg.) 


Herr Roland Müller, Papierfabrikbesitzer von 
Mochenwangen, II. stellvertretender Vorsitzender des 
Vereins Deutscher Papierfabrikanten, welcher als 
Landwehrhauptmann der Artillerie im Felde steht, ist 
mit dem Eisernen Kreuz Il. Klasse aus- 
gezeichnet worden. Unseren herzlichen Glückwunsch! 


Wir werden ersucht, die folgende Mitteilung in 
das Wochenblatt aufzunehmen: Die Zigarettenpapier- 
Abteilung der Firma Smith & Meynier, Erste kgl. 
priv. Fiumaner Papierfabrik A.-G. in Flume, arbeitet 
ohne Einschränkung bei Tag und Nacht. Diese alte 
Firma, welche am Kontinent und Uebersee einen 
guten Ruf hat, wurde sowohl aus Oesterreich-Ungarn 
als auch aus vielen anderen Staaten mit größeren, 
teilweisen Staatsaufträgen, zu besseren Preisen als 
bisher, verschen, zu deren Ausführung sie an Roh- 
materialien noch einen vollauf genügenden Vorrat hat. 


Die Nettingsdorfer Papierfabrik Aktiengesell- 
schaft in Nettingsdorf bei Linz teilt uns in Ergänzung 
des in Nr. 38, Seite 3319, veröffentlichten Berichtes 
über das sie betroffene Brandunglück vom 5. Septem- 
ber mit, daB nach den Abräumearbeiten und nach Be- 
endigung der Schadenerhebungs-Aufnahme durch die 
Assekuranzgesellschaft der Betrieb in der Zellulose- 
fabrik nach achttägigem Stillstande mit Hilfe von 
Provisorien wieder aufgenommen wurde. 

Die Verhandlungen mit der Versicherungsgesell- 
schaft ergaben eine Liquidationssumme von etwas 
über K 50 000.—, womit sämtliche Schäden, die der 
Fabrik durch den Brand verursacht wurden, gedeckt 
sind. Mit dem Einbau der feuersicheren Decken in den 
abgebrannten Gebäuden wurde bereits begonnen und 
dürften diese Arbeiten in 6—8 Wochen beendet sein. 


Unter staatlichen Schutz gestellt. Das österr. 
Ministerium des Innern hat auf Grund der Bestim- 
mungen des $ 1 der kaiserlichen Verordnung vom 
25. Juli 1.J. eine Reihe von Unternehmungen auf 
Widerruf, längstens für Kriegsdauer, unter staat- 
lichen Schutz gestellt, u. a.: Neusiedler Ak- 
tiengesellschaft für Papierfabrika- 
tion, und zwar das Zentralbureau in Wien, 6. Be- 
zirk, Getreidemarkt 1, sowie die Fabriken in Schlögl- 
mühl, Stuppach, Klein-Neusiedl und Wiener-Herberg; 
die Hutter & Schrantz-A-G, Sieb- 
waren- und Filztuchfabriken in Wien, 
10. Bezirk, LaxenburgerstraBe 66, Wien, 12. Bezirk, 
Wienerbergstraße 29 und in Wasenbruck. 


Paul Süß, A.-G. für Luxuspapierfabrikation, 
Mügeln. Die Verwaltung teilt mit, daß infolge des 
Darniederliegens der auswärtigen Handelsbeziehun- 
gen und der Unmöglichkeit, die Außenstände im Aus- 
land gegenwärtig hereinzubringen und die dort 
ruhenden Warenlager zu verwerten, es der Gesell- 
schaft zurzeit nicht möglich sei, ihren Verpflichtun- 
gen nachzukommen. Sie habe aus diesem Grunde 
bei dem zuständigen Amtsgericht die Anordnung 
einer Geschäftsaufsicht beantragt, welchem Antrag 
Folge gegeben worden ist. Es ist in Aussicht ge- 
nonımen, den bisherigen eingeschränkten Betrieb zur 
Erledigung der vorliegenden größeren Aufträge wei- 
ter aufrechtzuerhalten. 
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Verwendung von abgelegten Naß- und Stelgefllzen 
für unsere Soldaten. 

Infolge des Aufrufs in Nr. 37 sind uns wieder 
von mehreren Papierfabriken abgelegte Naß- und 
Steigefilze für unsere im Felde stehenden Truppen 
zugekommen. Wir werden eine Bescheinigung hier- 
über in nächster Nummer folgen lassen und sehen 
der Einsendung weiterer Gaben gerne entgegen. Wir 
sagen dafür schon im voraus herzlichen Dank. 

Wie uns Herr A. Scherb in Türkhelm i. Elsaß 
mitteilt, hat er die Fabrikation am Tage wieder auf- 
genommen. Die Fabrik blieb, wie schon in Nr. 39 
mitgeteilt, vollständig unversehrt. Die Familien der 
eingezogenen Arbeiter werden gut unterstützt. 

Dem Pilsner Tagblatt zufolge haben die Beamten 
der Neusiedler Aktiengesellschalt für Papieriabrika- 
tion Paplerfabrik Plette in Pilsen beschlossen, monat- 
lich 1 pCt. ihrer Bezüge zu gleichen Teilen für das 
Rote Kreuz und für die Hinterbliebenen der Einge- 
rückten zu widmen. 

Die Firma Papierfabrik C. G. Schönherr in Bor- 
stendorf i. Sa. zahlt bis auf weiteres jedem zum 
Militär eingezogenen verheirateten Arbeiter folgende 
Beträge: der Ehefrau wöchentlich AM 4.-— und jedem 
Kinde unter 14 Jahren MA 1.—. 

Wie die Breslauer Morgen-Zeitung mitteilt, hat 
die Direktion der Papier- und Zellstoffwerke A.-G. 
„Feldmühle“ ihr Mädchen- und Burschenheim in 
Kosel-Oderhafen als Lazarett mit 100 vollständigen 
Betten zur Verfügung gestellt. 

Die Geschäftsstelle des Vereins schwedischer 
Papierfabrikanten und des Vereins schwedischer Pa- 
pier- und Zellstoffabrikanten, die Schriftleitung der 
„Svensk Pappers-Tidning“ und die Firma Svensk Pap- 
persbyran in Stockholm (l.eiter: Ingenieur A. Münt- 
zing) wurden nach Norrmalmstorg 4. 4. Stock verlegt. 
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Die alte Pappenfabrik Aktieselskabet Cliasoas- 
borg Pappiabrik in Kibäk St. bei Herning. Jütland. 
welche Buchbinderpappe, Pflanzenpapier, grobes Fil- 
trierpapier herstellt, wurde nach Kopenhagen verlegt 
mit Kontor in Jacob Danefärdsvej 14. Das Aktien- 
kapital der erst kürzlich in eine A.-G. umgewandel- 
ten Firma beträgt 21000 K. Den Vorstand bildet 
H. J. Olsen in Gjentofte bei Kopenhagen. 


Aus Finnland. 

Dem Merkator zufolge arbeitet die Papierfabrik 
J. C. Frenckell & Son A.-B. in Tammerfors schon 
seit längerer Zeit 4 Tage (zu je 24 Stunden) in der 
Woche. An den Papierfabriken von Kymmene Aktie- 
bolag wurden dic Gelegenheitsarbeiter entlassen, den 
festen Arbeitern bereitet man mit herabgesetzten 
Löhnen Arbeitsverdienst. An der Sulfatstoffabrik des 
Kammerherrn Hlalmar Linder in Lojo wird der Be- 
trieb unverändert fortgesetzt, ebenso an seiner Holz- 
schleiferei in Svarta. Den Arbeitern an der Papirt- 
fabrik von A. Abiström Osakeyhtiö zu Kautıua 
wurde gekündigt. — 

Die Cellulosefabriken in Kotka sollen den Betrich 
ganz oder größtenteils eingestellt haben. 

Auf Anordnung des Reichskanzlers sind von jetzt 
ab offene Briefsendungen mit iremdsprachlichem la- 
halte nach Oesterreich-Ungarn und dem neutralen 
Auslande wieder zugelassen. Die Sendungen können 
in gewöhnlicher Weise aufgeliefert werden. 


Konkurse. 


Pappen- und Hoizwollewerke Gustav Günther. 
Gesellschaft mit beschränkter Haltung in Lauenstein, 
Sachsen. Konkursverwalter: Herr Rechtsanwalt 
Hünersdorf in Lauenstein. Anmeldefrist bis zum 
17. Oktober 1914. 


———— En 


Papier- und Papierstoffmarkt in Schweden. 
(Originalbericht.) 


Papier: Die Papierpreise sind in der letzten 
Zeit fortgesetzt gestiegen, da der Konsum von Pa- 
pier sowohl in Europa als auch in den Vereinigten 
Staaten von Amerika und in Kanada eine wesent- 
liche Steigerung erfuhr. Diese Marktlage findet 
ihren Stützpunkt vornehmlich in dem Ausbleiben der 
Lieferungen seitens Deutschlands sowie teilweise 
auch seitens der übrigen durch den Krieg lahmgeleg— 
ten Papierländer. Deutschland exportierte voriges 
Jahr allein rund 100000 Tonnen Umschlagpapier 
aller Art und rund 75000 Tonnen Zeitungsdruck. 
England war seither der größte Abnehmer hiervon. 
Weitere belangreiche Mengen gingen auch nach 
Mittel- und Südamerika sowie nach Südafrika und 
Australien usw. Wie nicht anders zu erwarten war, 
sind die amerikanischen Papierfabrikanten im Be- 
griff, sich mit aller Macht dieser Absatzgebiete zu 
bemächtigen. Nach den bereits unternommenen Vor- 
arbeiten sicht man dort optimistisch in die Zukunft, 
indem man hofft, das Errungene auch nach einge- 
tretenem FriedensschlußB behaupten zu können. (?) 
Nach den angestellten Berechnungen von drüben 


findet man, daß Englands Papierindustrie reichlich 
für den Inlandverbrauch beschäftigt ist, da der Im- 
port so gut wie als ausgeschaltet angesehen werden 
kann. Was den skandinavischen Markt anbelangt, so 
nimmt man an, daß sich auch für ihn neue Absatz- 
gelegenheiten namentlich in den mehr oder weniger 
abgelegenen Verbrauchsgebieten cinstellen werden. 
Es liegt daher mehr als je im Vordergrunde des 
schwedischen Interesses, unter Mitwirkung der Re- 
gierung geordnetere Schiffsverbindungen zu erhalten, 
wobei unter anderem eine staatliche Fürsorge für 
das Kriegsrisiko bei den Verschiffungen eintreten soll. 

Holzschliff: Infolge der anhaltenden 
Trockenheit ist von einer Produktionsverminderung 
zu berichten. Dies gilt in erster Linie für Mittel- 
schweden und die nördlichen Gebiete des Landes. 
Nach angestellter Statistik beläuft sich das Ausfall- 
quantum infolge Wassermangels pro Tag auf mehr 
als 300 Tonnen trocken gedachte la Holzschliffmasse. 
Laut den vorliegenden neulichen Berichten hatten die 
schwedischen Schleifer rund 80 pCt. der Jahres- 
produktion verkauft, sodaß im großen und ganzen 
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nur noch wenig für den Verkauf übrig blieb. Nun 
hat aber der Krieg es mit sich gebracht, daß sämt- 
liche Lieferungen nach Frankreich und Belgien anul- 
liert wurden. Seit Ende August ist die Schiffahrt 
nach England wieder in Gang gekommen, und man 
hat seitens Norwegens Verkäufe auf Grundlage be- 
deutend gestiegener Preise abgeschlossen; im allge- 
meinen nıuß indes gleichwohl gesagt werden, daß die 
Erwartungen betreffend gesteigerten Absatzes nach 
dort bis jetzt noch nicht erfüllt worden sind, weder 
für Schweden noch für die anderen Stoffländer. 
Gleichwohl ist man in führenden Kreisen neuerdings 
der Ansicht, daB man von Oktober und November 
an mit besseren Absatzverhältnissen rechnen kann. 
Dies wird umsomehr der Fall sein, als Kanadas 
Ueberschuß voraussichtlich schlanken Absatz in den 
Vereinigten Staaten finden wird. Die letzten Ver- 
käufe von schwedischem Holzschliif waren ganz be- 
deutend. Die Preise, weiche vor dem Ausbruch des 
Krieges sich zwischen K 70—72, trocken gedacht. 
bewegten, sind nunmehr auf K 88—95 einschlieBlich 
Agentenkosten fob gestiegen. Für Trockenmasse 
stellen sich die Preise gegen 70—80 K vor dem 
Kriege nun auf rund 90 K fob. Die Preise der Fa- 
briken am Bottnischen Meerbusen bleiben für nasse 
Masse noch immer 2 K und für trockene Masse 4 K 
niedriger als fob Westküste. 

Zellstoff: Seit neuester Zeit sind hier 
manche Verbesserungen in den Betriebsverhältnis- 
sen eingetreten. Die kritische Zeit der Kohlennot ist 
einstweilen wieder überwunden, und die Frage be- 
züglich Beschaffung des nötigen Schwefelmaterials 
für die Sulfitlaugenbereitung dürfte ihre akute 
Schärfe dank der ergriffenen energischen Maßnahmen 
demnächst wieder verlieren. Infolgedessen werden 
verschiedene Fabriken den regelmäßigen Betrieb wie- 
der aufnelimen. Gleichwohl muß man die Produk- 
tionsverminderung einstweilen noch auf rund 150 
Tonnen für Sulfitzellstoff und auf 70 Tonnen für Sul- 
fatzellstoif pro Tag anschlagen. Speziell die Stark- 
fasersulfitmarke konnte sich in der letzten Zeit wie- 
der einer regelmäßigen belangreichen Abnahme unter 
steigender Preisrichtung erfreuen. Es sollen laut zu- 
verlässigen Schätzungen seit Kriegsausbruch etwa 
40 000 Tonnen an Sulfitzellstoff seitens Schwedens 
und 15 000 Tonnen seitens Norwegens für baldmög- 
lichste Ablieferung nach England abgeschlossen wor- 
den sein. Die Kriegszeit hat die Preise sehr gestei- 
gert, Starkfaser von K 130 auf 165, leichtbleichbare 
Masse von 140 auf 175—180 K und gebleichte Marken 
von 225—230 K und darüber hinaus. Wie beim 
Holzschliff ist der Export von Zellstoff nach Frank- 
reich und Belgien eingestellt. Er betrug von Deutsch- 
land rund 175000 Tonnen, von Oesterreich rund 
90 000 Tonnen, von Finnland und Rußland 85 000 
Tonnen jährlich, also zusammen 350 000 Tonnen. 
Wenn man annimmt, daß die deutsch-österreichi- 
schen Lieferungen mit nächstem an Skandinavien 
übergehen können, und da Amerika als ein ganz be- 
deutender Abnehmer einzuschätzen ist, so will es 
scheinen, daß die Zukunft für den Zellstoffmarkt in 
Skandinavien zu besseren Hoffnungen berechtigt und 
der Krieg für die mageren Jahre einen Ersatz durch 
bessere Zeiten bringen dürfte. 
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Amerikanischer Marktbericht. 


Nach den Berichten amerikanischer Fachzeit- 
schriften wurden in den Vereinigten Staaten 
die Preise für Druck-, Schreib-, Geschäftsbücher-., 
Packpapiere sowie gestrichene Papiere erhöht, und 


zwar um A bis 4% Cent das englische Pfund. 
Für die letztere Papiersorte wird die Erhöhung 
wohl noch bedeutender werden, da Amerika 


auf die Einfuhr von Kasein aus Deutschland und 
Frankreich angewiesen ist, welche von Deutschland 
ganz und von Frankreich zum größten Teil aufgehört 
hat. Auch der Preis von Druckpapier wird voraus- 
sichtlich noch weiter steigen, da zum ersten die 
Druckpapierfabriken sehr stark beschäftigt sind, ins- 
besondere aber weil die Nachfrage nach Holzstoff 
sehr groß ist und die Preise hierfür sehr fest und 
im Steigen begriffen sind. Das gleiche ist mit Zell- 
stoff der Fall, weil die bedeutende Einfuhr von Zell- 
stoff aus Deutschland ebenfalls aufgehört hat und 
auch von Skandinavien nur wenig hereinkommt. Die 
Preiserhöhung von Zellstoff beträgt schon 10 bis 
15 pCt. und wird voraussichtlich noch weiter steigen. 
Das gleiche trifft für Kanada zu. Die Papier- 
und Papierstoffabriken daselbst sind mit Aufträgen 
überhäuft. Neue große Zeitungspapier- und Sulfit- 
stoffabriken sind im Bau begriffen. Die Preise für 
Lumpen, Holzschliff, Zellstoff und Papier sind bedeu- 
tend gestiegen. Schr stark in die Höhe ging ferner 
Chlorkalk, Alaun und ausländischer Talkum. 


u 


Marktbericht über Kartoffelfabrikate. 


(Mitgeteilt von A. Siewerts, Berlin W., Post- 
amt 19, Leipzigerstraße 561., den 3. Oktober 1914.) 

Seit Ausbruch des Krieges war das Geschäft in 
Kartoffelfabrikaten ein derart unregelmäßiges, daB es 
unmöglich war, über erzielte Abschlüsse und Preise 
einigermaßen zuverlässig zu berichten. Nach und 
nach lenkt der Verkehr wieder in geordnetere Bah- 
nen und beginnt die Abwicklung der Geschäfte wie- 
der in altgewohnter Weise vor sich zu gehen. — 
Erhebliche Kriegsaufschläge für Wasserfrachten und 
Umschlagspesen, Wagenmangel und zeitweise völlige 
Sperrung des Güterverkehrs auf vielen Bahnstrecken 
sind zwar unangenehme Begleiterscheinungen, aber 
man hat sich damit bereits abgefunden, rechnet da- 
mit und trifft demnach seine Maßnahmen. Es geht 
auch so. 

Wir stehen nun unmittelbar vor Beginn der 
neuen Betriebszeit. Die Kartoffelernte ist in vollem 
Gange, und nach den bisher bekannt gewordenen 
Erträgen zu urteilen, haben wir mit einer Mittelernte 
gesunder, gut entwickelter. stärkereicher Knollen zu 
rechnen. Die vorjährigen ungewöhnlich hohen Er- 
träge dürften allerdings lange nicht erreicht werden, 
— Die Kartofielpreise sind durch den Bedarf an 
Speiseware sowie namentlich auch durch das über- 
stürzte Vorgehen der Kartoffeltrocknereien auf eine 
Höhe gebracht, die es für die Stärkefabriken unmög- 
lich macht, auf Grund der heute erreichbaren Fabri- 
katpreise Erwerbungen in Rohmaterial vorzunehmen. 
Viele Fabriken erklären denn auch, den Betrieb in 
diesem Jahre nicht eröffnen zu können, falls zwi- 
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schen Fabrikat- und Rohmaterialpreisen nicht noch Trockene Prima . ; : . M 2350—24.— 
ein Ausgleich erfolgt. In jedem Falle zeigen die 9 abfallende Prima ; n —.— 
Stärkefabriken eine außerordentliche Zurückhaltung s Secunda . ; ; 2 —.— 
bei Abgabe von Angeboten in neuer Ware, und die = Tertia . . ; Eon —.— 
bisher für Oktober / Dezember-Lieferung abgeschlos- Dextrin, prima gelb und weiß . . „ 27.50—28.— 
senen Verkäufe sind fast ausschließlich auf Grund dto. Erste Marken . ; „„ 28.00 —28. 50 
noch vorhandener alter Restbestände erfolgt, welche Zu notieren ist fob Stettin: 
bei einzelnen Fabriken nicht unerheblich gewesen Kartoffelstärke Prima . ; „„ 23.50—24.— 
sein sollen. Die Stimmung ist jedenfalls ausgespro- Kartoffelmehl Superior . „ 24.50—25.— 
chen fest und es herrscht rege Nachfrage, die vor- Dextrin, prima gelb und weiß. „„ 27.50 —28.— 
läufig nicht annähernd befriedigt werden kann. dto. Erste Marken ; ; „ 28.00—28.50 
Kartoffelstärke, feuchte . 5 . M 11.50 Preise verstehen sich per 100 Kilo erste Kosten bei 
Kartoffelstärke und Kartoffelmehl: Posten von mindestens 10 000 Kilo. 
Trockene Superior . . 2 24.50—25.— 


Am 30. September nachts 2!/, Uhr verschied sanft an Herzschwäche 
mein lieber Mann, unser teurer Vater, Schwiegervater und Großvater 


Christoph Aurel Stadler, 


früherer langjähriger Direktor der Freiberger Papierfabrik in Weißenborn. 
R. A. I. 


Freiberg, Sa., den 30. September 1914. 


Im Namen der Hinterbliebenen: 


Rich. Stadler, Prokurist der 
Freiberger Papierfabrik i. Weißenborn. 


Nachruf. 


Am 30. September 1914 verschied zu Freiberg ia Sachsen Herr Fabrik- 
direktor a. D. 


Aurel Stadler 


im hohen Alter von 78!/, Jahren. 


Der Heimgegangene hat 26 Jahre lang als Vorstandsmitglied und die 
letzten 6 Jahre bis zu seinem Tode als Mitglied des Aufsichtsrats unserer 
Aktiengesellschaft außerordentlich segensreich gewirkt. 

Wir betrauern in dem Verstorbenen einen mit umfassenden Kenntnissen 
und reichen Erfahrungen ausgestatteten Mann von unübertroffener Arbeitsireudig- 
keit und größter Herzensgüte, dessen Name in unserer Aktiengesellschaft und 
in unseren Herzen auch über das Grab hinaus stets fortleben wird. 9663 


Der Aufsichtsrat und Vorstand der 
Freiberger Papierfabrik zu Weißenborn. 
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8 von 8 Naß- und Stelgelllzen 
für unsere Soldaten. 


Wir werden von mehreren Seiten ersucht, 
den Aufruf in Nr. 35 bezw. Nr. 37 noch meh- 
rere Male im Wochenblatt erscheinen zu las- 
sen, welchem Wunsche wir hiermit gerne 
nachkommen. Der kurze Aufruf in Nr. 35 
lautete: 

Auf Wunsch einer deutschen Papierfabrik 
erlassen wir gern einen Aufruf, dahingehend, 
daß die Papier- und Papierstoffabriken die ab- 
gelegten Naß- und Steigefilze nicht 
verkaufen, sondern den im Felde stehenden 
Truppen als Schlafdecken und Fußlappen 
schenken sollen. 

Derjenige in Nr. 37: 

Zu dem Aufruf in Nr. 35 Seite 3202 wird 
uns von Herrn A. Schinkel, Direktor der 
Patentpapierfabrik Penig, geschrieben: 

„Der Aufruf in Nr. 35, alte Filze 
betreffend, ist ganz gut und sollte allge- 
meine Beachtung finden. Was wir zusam- 
menbekommen, soll den Truppen geschenkt 


werden. Wollen Sie nicht eine Sammel- 
stelleerrichten und den Weiterver- 
sand bewirken, was am einfachsten wäre, 
oder soll jeder für sich senden? Einigkeit 
ist immer gut!“ 

Infolge der gegebenen Anregung erklären 
wir uns gerne bereit, eine Sammelstelle zu er- 
richten und den Weiterversand zu bewirken. 
Wir werden dafür Sorge tragen, daß alle 
Truppenteile bezw. alle Stämme unseres 
Vaterlandes gleichmäßig berücksichtigt wer- 
den. Wir sehen recht zahlreichen Zusendun- 
gen von abgelegten Naß- und 
Steigefilzen gerne entgegen. Solche 
werden den im Felde stehenden Truppen als 
Schlafdecken und Fußlappen sehr willkom- 
men sein, umsomehr als die Nächte schon 
jetzt kühl werden. 

Für jede Gabe sagen wir schon im vor- 
aus herzlichen Dank. Wir werden die Ein- 
gänge jeweils im Wochenblatt bescheinigen. 
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In Nr. 39 konnten wir mitteilen, daß uns 
schon von fünf Firmen eine Anzahl von 


Filzen zu dem genannten Zwecke zugegangen- 


waren, ferner veröffentlichten wir die Zu- 
schriften einiger Firmen, welche die Anregung 
als sehr dankenswert bezeichneten, ihren Vor- 
rat an abgelegten Filzen aber bereits den hei- 
matlichen Sammelstellen übergeben hatten. In 
der Zwischenzeit haben uns weiter gesandt: 

Gebrüder Buhl, Papierfabri- 
ken in Ettlingen, 8 Stück Naßfilze. 

Aug. Geipel, Papierfabrik in 
Plauen i. V., 92 kg Naß- und Steigefilze. 

Göppinger Papierfabrik G. 
Krum in Göppingen, 37 kg Naß filze. 

M. Schachenmayr'sche Papier- 
fabrik in Kempten i. Allgäu, 2 Stück 
Nah filze. 

Patentpapierfabrik zu Penig, 
Fabrik Wilischtal, 50 kg Nah filze. 

F. W. Strobel Aktiengesell- 
schaft, Papierfabrik in Wilisch- 
thal, 26 kg Naßfilze. 

Die Freiberger Papierfabrik zu 
Weißenborn hat uns mitgeteilt, daß sie 
gleich zu Anfang des Krieges Filze an das 
Rote Kreuz nach Freiberg gegeben habe, daß 
sie aber einen weiteren Anfall an uns senden 
werde. l 

Auch die Papierfabrik Unter- 
kochen G. m. b. H. in Unterkochen 
teilte uns mit, daß sie bedaure, uns, wenig- 
stens vorläufig, keine Filze schicken zu kön- 
nen, weil sie ihren ursprünglichen Vorrat an 
solchen als Bettdecken in das in Aalen errich- 
tete Vereinslazarett geschickt und die weni- 
gen in der Zwischenzeit angefallenen bereits 
der Rote-Kreuz-Sammlung im dortigen Be- 
zirk zugesagt habe. 

Ferner schrieben uns die Firmen: 

Papierfabrikzum Bruderhaus 
in Dettingen: 

„Ihrer Aufforderung nach Zusendung von ge- 
brauchten Papiermaschinen-Naßfilzen konnten wir lei- 
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der nicht nachkommen, da wir gleich zu Anfang der 
Mobilmachung aus unseren Vorräten Lazarettdecken 
gefertigt haben. Aus den sich während unseres gegen- 
wärtigen Betriebes ergebenden halbverbrauchten Fil- 
zen machen wir in unserer eigenen Roten-Kreuz- 
Werkstatt Bauchbinden, Brust- und Rückenwärmer 
für unsere ca. 60 eingerückten Soldaten; wenn diese 
verschen sind, sollen die übrigen Dettinger daran 
kommen.“ 


Prause & Comp., Papier- und 
Pappen - Fabrik in Neuweistritz 
in Schlesien: 

„Bezugnehmend auf Ihren Aufruf und Abgabe von 
alten Filzen für unsere Armee im Felde machen wir 
Ihnen die Mitteilung, daß wir bereits der Sammel— 
stelle vom Roten Kreuz in Habelschwerdt einen grò- 
Beren Posten Filzdecken (Größe 1,50X2,25 m), die 
wir von unseren Arbeiterfrauen einsäumen lieben, ab- 
geliefert haben. 

Desgleichen haben wir von den Emballagen der 
Filzrollen Strohsäcke machen lassen und auch bereits 
abgeliefert." 

Aktiengesellschaft 
tabrik Hegge in Hegge: 

„Wir haben bereits wiederholt gebrauchte Filze 
an das Rote Kreuz in Kempten abgeliefert und muüs- 
sen in Anbetracht dessen von Zuwendungen an die 
dortige Sammelstelle Abstand nehmen.“ 

Curt Roehr’sche Papierfabrik 
inArnsdorfi. Riesengeb.: 

„Ich habe meine sämtlichen Filze auf einen Auf- 
ruf der Behörde hin schon vor ca. 3 Wochen für den 
Landsturm an der Ostgrenze gegeben und bin infolge- 
dessen leider außerstande, Ihnen Filze senden zu 
können.“ 

Der Bedarf an alten Filzen wird bei den 
kälteren Nächten und bei dem mehr und mehr 
in Aussicht zu nehmenden Winterfeldzug 
nach Rußland ein sehr großer werden, des- 
halb sind weitere Filzsendungen an uns sehr 
erwünscht. 


Papier- 


Geschäftsstelle 
des Wochenblatt für Papierfabrikation 
Güntter-Staib. 


en 
Kriegsausschuß für das deutsche Papierfach. 


Auszug aus der Niederschrift über die 10. Sitzung vom Donnerstag, den 1. Oktober 1914, 
nachmittags 4 Uhr, im Papierhaus zu Berlin. 


Anwesend sind folgende Herren: 


Paul Ashelm Dr. L. Hagelberg 
Rudolf Bergmann Eugen Hager 

Fritz Berliner Dr. K. Hankwitz 

Emil Buchholtz Direktor Hans Kraemer 
Georg Elsner Max Krause 

Assessor Feibelsohn Dr. Kubatz 

Siegmund Ferenczi Dr. Lejeune-Jung 
Franz Francke Ernst Lüderitz 

Ludwig Frank Eduard Wegener 


Entschuldigt fehlen die Herren: Kommer- 
zienrat Brückner, Generalsekretär Ditges, 
Kommerzienrat Dr. Gottstein, Jacobsohn. 
Otte, Reuther, Richter, Schneider, Kommer- 
zienrat Steinbock. 

Herr Bergmann eröffnet und leitet die 
Sitzung. 

Zunächst wird der Punkt 2 der Tagesord- 
nung, Bedeutung des Gefahrüber- 
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ganges nach 8447 B. G. B., verhandelt. 
Der 8 447 hat folgenden Wortlaut: 
„Versendet der Verkäufer auf Verlangen 
des Käufers die verkaufte Sache nach einem 
anderen Orte als dem Erfüllungsort, so 
geht die Gefahr auf den Käufer über, so- 
bald der Verkäufer die Sache dem Spedi- 
teur, dem Frachtführer oder der sonst zur 
Ausführung der Versendung bestimmten 
Person oder Anstalt ausgeliefert hat. 
Hat der Käufer eine besondere An- 
' weisung über die Art der Versendung er- 
teilt und weicht der Verkäufer ohne drin- 
genden Grund von der Anweisung ab, so 
ist der Verkäufer dem Käufer für den dar- 
aus entstehenden Schaden verantwortlich.“ 


Herr Bergmann hat sich über die Bedeu- 
tung dieses Paragraphen in den jetzigen 
Kriegszeiten bei der Handelskammer erkun- 
digt und dort folgende Ansicht gehört: Auch 
in den jetzigen Kriegszeiten geht mit Ueber- 
gabe der Ware an den Spediteur das Risiko 
auf den Käufer über. Auch bei Cif-Geschäften 
hat der Empfänger einen auf dem Transport 
entstandenen Schaden zu tragen. Nur wenn 
besondere Handelsbräuche oder besondere 
Abmachungen für den speziellen Fall vorlie- 
gen, ändert sich die Rechtslage. 

Die sonst eingeholten Gutachten lauten in 
dem gleichen Sinne; Herr Hager hebt hervor, 
daß, wenn ein anderer Ort als der Wohnort 
des Verkäufers als Erfüllungsort vereinbart 
ist, der Verkäufer die Gefahr bis zum Erfül- 
lungsort trägt. 

Zu Punkt 1 der Tagesordnung, Ein- 
gänge, werden folgende Fragen behandelt: 

Einer Papierfabrik, die mitteilt, daß die 
von ihr nach Frankreich gesandten Papier- 
sendungen dem Kunden nicht ausgehändigt, 
sondern von der französischen Behörde be- 
schlagnahmt werden, soll mitgeteilt werden, 
daß der Kriegsausschuß der Deutschen Indu- 
strie und der Deutsche Handelstag, die aber 
darüber bereits ins Einvernehmen getreten 
sind, eine „Zentralstelle für die Anmeldung 
von Forderungen und Schadenersatzansprü- 
chen“ errichtet haben, und es soll ihr empfoh- 
len werden, sich an diese Zentralstelle beim 
„Deutschen Handelstag“, Berlin C 2, Neue 
Friedrichstraße 53/54, zu wenden. 

Herr Dr. Kubatz teilt mit, daß der 
Kriegsausschuß der deutschen Industrie über 
diese Zentralstelle ein Rundschreiben ver- 
sandt hat. 

Herr Bergmann teilt mit, daß die 
Handelskammer zu Berlin vom Kriegsmini- 
sterium eine Anfrage wegen der Organisation 
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der militärischen Ausbildung jugendlicher 
Arbeiter im Alter von 16—20 Jahren dahin 
beantwortet hat, daß hierfür, außer dem 
Sonntag, der Sonnabend-Nachmittag am 
zweckmäßigsten für die jugendlichen Arbei- 
ter, welche in der Industrie und im Groß- 
handel beschäftigt werden, sei, während für 
die jugendlichen Arbeiter, welche im Hand- 
werk und im Kleinhandel beschäftigt werden, 
außer dem Sonntag nicht der Nachmittag des 
Sonnabends, sondern nur derjenige eines an- 
deren Wochentages in Frage kommen könne. 

Die Versammlung billigte einstimmig den 
Standpunkt der Handelskammer zu Berlin. 

Herr Hager bringt das Schreiben einer 
Papierfabrik zur Sprache, die den Kriegsaus- 
schuß auffordert, ihr bei der Beschaffung 
oder dem Nachweis von Arbeit behilflich zu 
sein. 

Die Versammlung ist der Ansicht, daß 
dies dem Kriegsausschuß leider unmög- 
lich ist. 

Ein Ausfuhrhaus teilt mit, daß die neu 
gegründete See-Kriegstransportversicherungs- 
Gesellschaft sich nur mit Sendungen inner- 
halb Deutschlands und auf der Ostsee befaßt. 

Nach Erkundigung ist dies zutreffend, je- 
doch ist die Versicherung nach Uebersee 
bei anderen Versicherungs - Gesellschaften 
möglich. 

Der Verband Berliner Buchbinderei- 
besitzer fragt an, ob es zutreffend ist, daß zur- 
zeit keine Marktpreise für Papierabfälle, ins- 
besondere Späne, bestehen. 


Die Versammlung bejaht die Frage und 
ist der Ansicht, daß die Lage der Verkäufer 
und der Händler von Papierabfällen zurzeit 
recht schwierig ist. 


Eine graphische Kunstanstalt teilt mit, 
daß sie mit der Deutsch-Amerikanischen Pe- 
troleum-Gesellschaft einen Abschluß auf Ter- 
pentinöl-Surrogat getätigt habe. Die Gesell- 
schaft verweigert jetzt mit Rücksicht auf ihre 
Kriegsklausel die Erfüllung des Abschlusses 
und erklärt, von ihrem Lager nur kleine Men- 
gen außerhalb des Schlusses zu einem 
wesentlich erhöhten Preise liefern zu können. 
Die Kriegsklausel hat den folgenden Wort- 
laut: 

„Enthebung von der 
Krieg, Blockade, Mobilmachung, 
liche Maßnahmen, Ausstände, Aufruhr, 
Feuersbrunst, Explosion, Ueberschwem- 
mung und andere unvorhergesehene Um- 
stände, welche die Lieferung verhindern 
oder erschweren, gelten als höhere Gewalt 
und geben der Verkäuferin außer den ihr 


Lieferpflicht: 
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sonst gesetzlich zustehenden Befugnissen 
das Recht, während dieses Zustandes wei- 
tere Lieferungen ohne Schadenersatzgewäh- 
rung und ohne Nachlieferungsverpflich- 
tung einzustellen.“ 


Die Meinung der Versammlung, ob die 
Kunstanstalt die Kriegsklausel als gegen die 
guten Sitten verstoßend und einseitiges Recht 
für den Verkäufer schaffend anfechten könne, 
ist geteilt; hierüber sollen noch Erkundigun- 
gen eingezogen werden. 


Dieselbe Kunstanstalt hatte angefragt, 
ob der von der Deutsch-Amerikanischen Pe- 
troleum-Gesellschaft vertriebene Motor-Be- 
triebsstoff als Ersatz für Terpentinöl-Surro- 
gat dienen könnte. 


Die Versammlung erklärt sich außer- 
stande, diese Frage zu entscheiden, und emp- 
fiehlt dem Fragesteller, einen Versuch anzu- 
stellen. 


Herr Assessor Feibelsohn teilt mit, 
daß das Kriegsrisiko für Frachten von Berlin 
nach Stockholm mit 1 pCt. versichert wird. 


Herr Ferenczi teilt mit, daß ver- 
schiedene Firmen sich wegen der Aufgabe- 
stelle für fremdsprachliche Briefe an den 
Kriegsausschuß gewandt haben. Herr Fe- 
renczi hat die entsprechenden Auskünfte 
erteilt und erwähnt, wie es auch durch die 
Tages- und Fachzeitungen gegangen ist, daß 
seit kurzem die Aufgabe fremdsprachlicher 
Briefe nach Oesterreich- Ungarn und nach 
dem neutralen Auslande in offenem Zustande 
bei jeder Postanstalt erlaubt ist. 

Eine Papierausstattungs - Fabrik hat an 
den Kriegsausschuß die Frage gerichtet, ob 
das Eiserne Kreuz, dessen Verwendung jetzt 
zugelassen sei, als Freizeichen für Papier- 
waren gelten könne. Einzelne Firmen bean- 
spruchen nämlich dieses Zeichen ausschließ- 
lich für sich auf Grund von Warenzeichen- 
Eintragungen. 

Hierzu berichtet Herr Krause auf 
Grund eingehender Erkundigungen das Fol- 
gende: Das Patentamt hat eine Eintragung 
des Eisernen Kreuzes als Warenzeichen ab- 
gelehnt. Die Begründung wird in den aller- 
nächsten Tagen veröffentlicht werden. Das 
Patentamt steht auf dem Standpunkt, daß — 
vorbehaltlich der Prüfung im Einzelfall — 
Worte und Darstellungen, die auf die gegen- 
wärtigen kriegerischen und politischen Er- 
eignisse Bezug haben, mit Rücksicht auf die 
Bestimmung des 8 1 des Warenzeichen- 
gesetzes nicht zur Eintragung geeignet sind. 
Es liegt in der Natur der Sache, daß derartige 


Bezeichnungen allgemein der Geschäftswelt 
frei gehalten werden müssen. 

Da anzunehmen ist, daß bei Schwierig- 
keiten sich auch die ordentlichen Gerichte auf 
den gleichen Standpunkt stellen werden, so 
ist Herr Krause der Meinung, daß irgend- 
welche Bedenken dieser Art gegen die Benut- 
zung des Eisernen Kreuzes als Dekoration 
nicht bestehen. Sollte jemand wegen älterer 
Warenzeichen-Eintragungen Schwierigkeiten 
haben, so möge er sich wegen näherer Aus- 
kunft an die Geschäftsstelle des Papier-Indu- 
strie-Vereins wenden. 

Der Vorsitzende dankt Herrn Krause 
namens der Versammlung für die gründliche 
und rasche Klarlegung dieser für die Papier- 
verarbeitung wichtigen Frage. 

In Vertretung des Herrn Generalsekre- 
tärs Ditges bringt Herr Dr. Kubatz ver- 
schiedene Eingänge des Vereins Deut- 
scher Papierfabrikanten vor: 

a) Eine Papierfabrik hat angeregt, daß 
Forderungen deutscher Firmen in 
England gegen Forderungen engli- 
scher Firmen in Deutschland aufge- 
rechnet werden. 

Die Versammlung beschließt, dem 
Kriegsausschuß der deutschen Indu- 
strie den Gedanken zwar zu unter- 
breiten, hält jedoch seine Verwirkli- 
chung für schwierig. 

b) Eine Papierfabrik fragt an, ob sie 
einen Wechsel aus Rußland, den sie 
unter Vorbehalt des richtigen Ein- 
gangs von einem Kunden angenom- 
men hat, diesem Kunden zurückgeben 
kann, nachdem die Bank den Wechsel 
mangels Einlösung zurückgeschickt hat. 

Der Kriegsausschuß ist zwar der 

Ansicht, daß der einzelne Fall nur 
durch einen Rechtskundigen unter 
Prüfung aller Verhältnisse begutachtet 
werden kann, daß es aber allgemeine 
Gepflogenheit ist, unter den geschil- 
derten Verhältnissen dem Kunden den 
Wechsel zurückzugeben und daß der 
Kunde als Aussteller bezw. Indossant 
für die Zahlung haftet. 
Eine Papierfabrik hat mitgeteilt, daß 
eine von ihr bei der North British and 
Mercantile Feuerversicherungs-Gesell- 
schaft laufende Feuerversicherungs- 
Police von der Stuttgarter Mit- und 
Rückversicherungs-Aktien -Gesellschaft 
übernommen ist, und fragt, ob sie ver- 
pflichtet ist, diese Uebernahme anzu- 
erkennen. 


C 


— 
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Die Versammlung ist der Ansicht, 
daß die Firma ihre Einwilligung zu 
der Uebertragung der Police nicht zu 
geben braucht, daß es aber für sie 
jedenfalls günstiger ist, bei einer an- 
gesehenen deutschen Firma gedeckt zu 
sein, als die Gefahr zu laufen, von der 
englischen Gesellschaft keine Entschä- 
digung zu erhalten. 

d) Eine Papierfabrik hat angefragt, ob 
der Verkäufer bei cif-Verkäufen nach 
Ausbruch des Krieges die wesentlich 
erhöhten Frachten auf seine Rechnung 
übernehmen müsse und ob ein Schiffs- 
Reeder trotz eines vor Ausbruch des 
Krieges geschlossenen Frachtabkom- 
mens mit Rücksicht auf die Gefahr- 
erhöhung höhere Frachten verlangen 
kann. 

Der Kriegsausschuß steht auf dem 
Standpunkt, daß er ein Gutachten in 
diesen Fragen nicht erstatten kann; 
dies sei eine reine Rechtsfrage, die 
auch mit etwaigen Handelsbräuchen 
zusammenhängt. 


Zur Frage der fortwährend wechseln- 
den Bestimmungen über den Verkehr mit 
England und über sonstige gesetzliche Maß- 
nahmen der anderen Länder wird beschlos- 
sen, von der weiteren Veröffentlichung dieser 
Gesetze und Verordnungen abzusehen, weil 
sie so schnell aufeinander folgen, daß sie mit- 
unter schon vor dem Abdruck überholt sind. 
Eine Firma, die Auskunft hierüber will, muß 
sich an die zuständige Handelskammer wen- 
den, die ja derartige Mitteilungen aus erster 
Hand zugeschickt bekommt. 

Herr Dr. Kubatz hebt hervor, daß auch 
der große Kriegsausschuß der deutschen In- 
dustrie in seinen Mitteilungen die einschlägi- 
gen Bestimmungen sammelt und fortlaufend 
veröffentlicht. 

Herr Ferenczi teilt mit, daß auf die 
Eingabe des Kriegsausschusses über die Be- 
reitstellung von Lernmitteln durch die Städte 
verschiedene Antworten eingelaufen sind, die 
sich durchaus zustimmend äußern. 

Ferner ist ein Bescheid des Kriegsmini- 
steriums eingelaufen, in dem sich diese Be- 
hörde für Mitteilung über die Gründung des 
Kriegsausschusses für das deutsche Papier- 
fach bedankt. 

Herr Reuther hat die Anregung des 
Vereins Deutscher Holzstoff - Fabrikanten 
übersandt, dafür einzutreten, daß in Belgien 
während des Krieges Zellstoff, Holzstoff, 
Pappe und Papier. unter Ausschluß jeder an- 
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dersher rührenden Einfuhr lediglich aus 
Deutschland eingeführt werden dürfen. 

Ein Beschluß wird hierzu noch nicht ge- 
faßt, es soll erst mit Vereinen der Papier-Ver- 
arbeitung Fühlung genommen werden. 

Herr Ferenczi trägt die Zuschriften 
von 5 Firmen aus verschiedenen Zweigen des 
Papierfaches vor, welche den Kriegsausschuß 
bitten, daß er ihnen direkt Arbeit verschafft 
oder nachweist. 


Der Kriegsausschuß erklärt wiederholt, 
daß er zunächst keine weiteren Schritte in 
dieser Angelegenheit unternehmen könne. 

Zu Punkt 3 der Tagesordnung, Liefe- 
rung an Militärbehörden, macht 
Herr Ferenczi von dem Brief einer Firma Mit- 
teilung, die den Kriegsausschuß bittet, ihr den 
geeigneten Weg anzugeben, wie sie Angebote 
für die Lieferung an Lazarette, Etappen-Kom- 
mandos und Truppen-Formationen machen 
soll. 

Es herrschte die Ansicht vor, daß auch 
für diese Lieferungen die Bekleidungsämter 
der einzelnen stellvertretenden Generalkom- 
mandos zuständig wären, jedoch sollen auch 
hier noch genauere Erkundigungen einge- 
zogen werden. 

Zu Punkt 4 der Tagesordnung, Zah- 
lungsweise, berichtete ebenfalls Herr 
Ferenczi über die Beschwerde einer Papier- 
fabrik, der eine Großhandlung schrieb, sie 
würde fällige Posten sofort bezahlen, falls die 
Papierfabrik 5 pCt. des Rechnungsbetrages 
nachließe. | 

Der Kriegsausschuß verweist auf seine 
wiederholt in ähnlichen Fällen ausgespro- 
chene Ansicht, daß derartiges Gebaren der 
Schuldner allgemein verurteilt werde. 

Zu Punkt 5 der Tagesordnung, Aus- 
fuhrverbot für Farben, hatte eine 
Fabrik von Künstlerfarben angeregt, wenig- 
stens das Ausfuhrverbot für präparierte Far- 
ben für Mal- und Lehrzwecke (in Tuben und 
Stücken) aufzuheben, da die Ausfuhr solcher 
Farben keine Gefahr für das Reich zur Folge 
haben könne. u 

Herr Ferenczi trägt vor, daß unter 
den Waren Farbstoffe sich befanden, deren 
Ausfuhr gleich in den ersten Kriegstagen ver-: 
boten wurde. Dann hob die Regierung auf: 
Ersuchen der Farbenfabrikanten das Ausfuhr- 
verbot auf, führte es aber wieder ein, als sie 
erfuhr, daß mit Deutschland Krieg führende 
Staaten auf Umwegen über das neutrale Aus- 
land deutsche Farbstoffe erhielten. Für Künst- 
lerfarben aber bestehen auch in England und 
Frankreich leistungsfähige Fabriken, sodaß 
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das Ausfuhrverbot hierfür den feindlichen 
Staaten keinen Schaden zufüge, aber der deut- 
schen Industrie schade, weil sie Kunden in 
den neutralen Ländern verlieren müsse. 

Der Kriegsausschuß beschließt, sich für 
die Aufhebung des Ausfuhrverbotes zu ver- 
wenden. 

Zu Punkt 6 der Tagesordnung, Ver- 
schiedenes, erfolgt zunächst die Zuwahl 
des Herrn Ernst Lüderitz als zweiten Ver- 
treters des Vereins der Buchbindereibesitzer. 

Ferner gelangt das Verhältnis zu dem 
großen Kriegsausschuß zur Sprache Es 
wurde für wünschenswert erklärt, daß der 
Kriegsausschuß der deutschen Industrie die 
Mitteilungen, die er an die ihm angeschlosse- 
nen Verbände schickt, auch den Mitgliedern 
des Kriegsausschusses für das deutsche Pa- 
pierfach oder doch zum mindesten seinem 
Vorsitzenden zugänglich macht. 
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Herr Bergmann teilt mit, daß er seit 
einigen Tagen als Mitglied des großen 
Kriegsausschusses zugewählt ist, und erklärt 
sich bereit, die geäußerten Wünsche dort zu 
vertreten. 

Eine Anregung, wegen der Neu-Heraus- 
gabe des Telephonbuches nochmals vorstellig 
zu werden, wird als unzweckmäßig erklärt. 

In den Ausschuß zur Verhandlung mit 
dem Reichspostamt über die Frage der Feld- 
postpakete wird Herr Direktor Kraemer zu- 
gewählt. 

Herr Bergmann schließt die Sitzung 
um 612 Uhr. 


gez. Carl Rudolf Bergmann, 
Vorsitzender. 
gez. Dr. Kubatz, 
Protokollführer. ö 


Niederschrift der Sitzung vom 7. Oktober 1914 zu Berlin, im Papierhaus, Dessauerstraße 2. 


Anwesend waren die Herren: 


Paul Ashelm Dr. Hankwitz 

Carl Rudolf Bergmann Geheimrat Dr. Ing. 
Fritz Berliner Hofmann 

Emil Buchholtz Direktor Kraemer 
Dr. Cohn Dr. Kubatz 


Direktor Reuther 
Paul Theodor Richter 
E. Schartiger 


Generalsekretär Ditges 
Assessor Feibelsohn 
Siegmund Ferenczi 
Ludwig Frank Ernst Schneider 
Dr. L. Hagelberg E. Wegener. 


Herr Carl Rudolf Bergmann begrüßte die 
anwesenden Teilnehmer des Kriegsausschus- 
ses und teilte zunächst mit, daß er im Kriegs- 
ausschuß der deutschen Industrie den Antrag 
gestellt hätte, daß die Mitteilungen des gro- 
Ben Kriegsausschusses für die deutsche Indu- 
strie dem Kriegsausschuß für das deutsche 
Papierfach und womöglich in mehreren 
Exemplaren zugehen möchten. Dieser Bitte 
wäre bereitwilligst entsprochen worden. 

Zu Punkt 1 der Tagesordnung: Eingänge 
machte Herr Bergmann die Mitteilung, daß 
die Oberpostdirektion auf die Eingabe hin, 
das Verzeichnis der Teilnehmer an den Fern- 
sprechnetzen in Berlin und Umgegend wie in 
früheren Jahren erscheinen zu lassen, er- 
widert hätte, der Fortfall des Verzeichnisses 
erfolgte nicht aus Ersparnisgründen, sondern 
nur deswegen, weil die Veränderungen dies- 
mal zu unbedeutend wären, um eine neue 
Ausgabe zu rechtfertigen. Der Kriegsaus- 
schuß nahm mit Bedauern hiervon Kenntnis. 

Die Beschwerde wegen der Heranziehung 
von Strafgefangenen zu Arbeiten, die in das 
Gebiet der Papierverarbeitung fielen, wäre 
vom Reichsamt des Innern an das Ministe- 
rium der öffentlichen Arbeiten wegen eines 


bestimmten Falles weitergegeben worden. 
Der Kriegsausschuß war einstimmig der An- 
sicht, daß diese Antwort nicht genügte, und 
daß man weitere Schritte tun müßte. 


Die Herstellung von Feldpostbriefum- 
schlägen ist nunmehr der Privatindustrie in 
weitestem Maße überlassen worden. Die Be- 
schwerde, daß bisher nur eine einzige Fabrik, 
die die Herstellung der Feldpostbriefum- 
schläge mit Ueberstunden übernommen hätte, 
herangezogen wäre, ist nunmehr fortgefallen, 
nachdem zugesagt worden ist, daß die Her- 
stellung von Feldpostbriefumschlägen ange- 
messen verteilt werden wird. 

Sodann fand eine Aussprache über die 
Gründung einer Kriegszentrale des Hansa- 
Bundes statt, eine Frage, über die sich Herr 
Bergmann bereits mit dem Kriegsausschuß 
der deutschen Industrie verständigt hatte. 

Hierauf wurde mitgeteilt, daß die Fest- 
stellung der Kriegsschäden gemäß einer Ver- 
einbarung des Kriegsausschusses der deut- 
schen Industrie mit dem Deutschen Handels- 
tape unter Zuziehung der Handelskammern 
erfolgen soll. (Vergl. vertrauliches Rund- 
schreiben des Kriegsausschusses der deut- 
schen Industrie vom 19. September 1914.) 

Sodann fand eine Aussprache über die 
Lieferungsbedingungen der amerikanischen 
Petroleum-Gesellschaft gegenüber einem Ab- 
nehmer statt, wonach jene Gesellschaft unter 
Hinweis auf die in ihren Abnahmebedingun- 
gungen enthaltene Kriegsklausel die Lieferung 
von Benzinersatz ohne Schadensvergütung 
für die bestellende Firma ablehnte. Es wurde 
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beschlossen, hierüber, und zwar nicht nur 
für den einen besonderen Fall, ein nochmali- 
ges Gutachten der Handelskammer zu Berlin 
einzuholen. 

Schließlich fand noch eine vertrauliche 
Besprechung des Ausfuhrverbotes vom 
26. September 1914, wodurch die zum Be- 
triebe von Papierfabriken und Druckereien 
benötigten Waren betrofien werden, statt; 
auch die Veröffentlichung von Nachrichten 
vertraulichen Charakters in der Fachpresse 
wurde bei dieser Gelegenheit besprochen. 

Durch Beratung der letzteren Frage war 
auch Punkt 2 der Tagesordnung „Behörd- 
liche Antworten auf Eingaben“ erledigt. 

Zu Punkt 3 der Tagesordnung „Verkauf von 
Ansichtskarten des Roten Kreuzes in Post- 
amtern“. 

Es wurde eine Eingabe des Schutzver- 
bandes für die Postkartenindustrie und im 
Anschlusse daran das Schreiben einer Privat- 
firma und eine Mitteilung des Breslauer 
Lokal-Anzeigers verlesen. In der Eingabe 
wird Klage darüber geführt, daß der Verkauf 
der im Auftrage des Roten Kruezes hergestell- 
ten Postkarten mit dem Bildnis Seiner Maje- 


stät des Deutschen Kaisers in erster Reihe 


durch Verkauf an den Postschaltern erfolgen 
Sollte. 

Daneben würden diese Postkarten durch 
eine Firma des Postkartenvertriebes dem 
regelmäßigen Handel zugeführt. Das Rote 
Kreuz legte den größten Wert darauf, daß 
durch den Vertrieb der Karten an den Schal- 
tern der Postanstalten eine möglichst große 
Einnahme für seine Wohlfahrtszwecke erzielt 
würde. Hierdurch würde der Handel in Post- 
karten auf doppelte Weise geschädigt: es 
würde ihm erstens der vom Verkauf der Post- 
karten zu erwartende Gewinn entzogen. 
Zweitens fiele der Ertrag aus den Ansichts- 
postkarten fort, der durch einen Verkauf an- 
derer Postkarten erzielt worden wäre, wenn 
ihm der Wettbewerb der amtlichen Roten- 
Kreuz-Postkarten nicht bereitet worden wäre. 
Der Schutzverband für die Postkartenindu— 
strie beantragte deshalb, daß der Kriegsaus- 
schuß für das deutsche Papierfach hiergegen 
Einspruch erheben solle. 


Ueber diesen Punkt entstand eine sehr 
lebhafte Aussprache. Herr Direktor Kraemer, 
der Leiter der mit der Herstellung der Post- 
karten des Roten Kreuzes beauftragten Ge— 
sellschaft, hob hervor, daß an den Postschal- 
tern nur Postkarten mit eingedruckten Mar- 
ken verkauft werden sollen, während auf seine 
Anregung der Vertrieb der Roten-Kreuz-Post- 
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karten ohne eingedruckte Marke dem Klein- 
handel verbleiben sollte. Es käme im vorlie- 
genden Falle, der als Ausnahmefall zu be- 
trachten wäre, darauf an, für das Rote Kreuz 
möglichst hohe Beträge zu erzielen. Wenn die 
Post 4 Millionen Stück dieser Postkarten ver- 
kaufte, so könnten an das Rote Kreuz 360 000 
Mark abgeführt werden. Wenn dieselbe 
Summe im Handel erzielt werden sollte, so 
würde der Verkauf von 15 Millionen Stück 
dieser Postkarten erforderlich sein. 

An der Aussprache beteiligten sich 
namentlich die Herren Assessor Feibelsohn 
und Dr. Hagelberg, die sich im Sinne der 
Eingabe des Schutzverbandes für die Post- 
kartenindustrie aussprachen. In ihren Aus- 
führungen kam auch noch der Wunsch, daß 
die Herstellung solcher Postkarten künftig 
nicht einer einzigen Firma übertragen werde, 
zum Ausdrucke. 

Es wurde folgender Beschluß gefaßt: 

Die Eingabe des Schutzverbandes für die 
Postkartenindustrie soll durch den Kriegs- 
ausschuß für das deutsche Papierfach nicht 
weitergegeben und weitere Schritte sollen bis 
zur Beendigung des Krieges in dieser Be- 
ziehung nicht getan werden. Maßgebend für 
diese Entscheidung war für den Kriegsaus- 
schuß die Erwägung, daß die Herausgabe 
der Roten-Kreuz-Postkarten auf Wunsch 
Seiner Majestät des Deutschen Kaisers er- 
folgte und daß es sich um einen Ausnahme- 
fall handelte, indem für Kriegszwecke beson- 
ders hohe Beträge erzielt werden sollten. 

Was die Uebertragung der Herstellung 
der Postkarten an eine einzige Firma betrifft, 
so wurde beschlossen, in der Tages- und 
Fachpresse darauf aufmerksam zu machen, 
daß auch andere Fabriken Arbeit gebrauch- 
ten zum Zwecke der Aufrechterhaltung ihres 
Betriebes und der Beschäftigung ihrer Ar- 
beiter. 

Auch der große Kriegsausschuß soll hier- 
mit befaßt werden. 


Punkt 4 der Tagesordnung „Versicherungs- 
und Verfrachtungsfragen“ 

wurde in die nächste Sitzung vertragt. 

Punkt 5 der Tagesordnung „Verschiedenes“. 

Herr Carl Rudolf Bergmann wies auf 
nachstehende Anregung der Handelskammer 
zu Berlin hin: 

„Zahlreiche deutsche Kaufleute unterhiel- 
ten bei Kriegsausbruch bei Banken des feind- 
lichen Auslandes größere und kleinere Gut- 
haben, über die sie zurzeit nicht verfügen 
können. Diese Gelder, deren Gesamtbetrag 
ein nicht unerheblicher sein dürfte, tragen 
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zur finanziellen Stärkung des Auslandes auf 
Kosten unserer Volkswirtschaft bei. Abge- 
sehen hiervon, würde auch dem Einzelnen 
mit der Mobilisierung seiner im Auslande 
festgelegten Mittel häufig sehr gedient sein. 

Von diesen Erwägungen ausgehend, 
möchten wir anregen, unseren Heeresbedarf, 
soweit er unmittelbar im feindlichen Aus- 
lande befriedigt werden muß, möglichst aus 
den der Heeresverwaltung (im Wechsel- oder 
Scheckverkehr) zu überweisenden ausländi- 
schen Guthaben der deutschen Kaufmann- 
schaft zu decken. Die bisher hierzu verwen- 
deten Barbeträge aus den Kriegskontributio- 
nen würden dann entsprechend für die deut- 
sche Wirtschaft und letzten Endes somit auch 
für die finanzielle Kriegsrüstung fruchtbar 
gemacht werden können.“ 

Der Kriegsausschuß für das deutsche Pa- 
pierfach sprach seine volle Zustimmung zu 
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diesem Vorschlage aus. Herr Direktor 
Reuther wurde mit einer Besprechung hier- 
über an der maßgebenden Stelle beauftragt. 

Im Auftrage des entschuldigten Herrn 
Max Krause wurde der Bericht eines New 
Yorker Bankhauses für September 1914 über 
die wirtschaftliche Lage in den Vereinigten 
Staaten von Amerika überreicht. Herr Gene- 
ralsekretär Ditges übernahm seine Bearbei- 
tung für die nächste Sitzung. 

Als Zeitpunkt der nächsten Sitzung wurde 
Mittwoch, der 14. Oktober 1914, angestzt. 
Die Tagesordnung wird den Mitgliedern des 
Kriegsausschusses für das deutsche Papier- 
fach wie üblich noch mitgeteilt werden. 

Zur Beglaubigung: 

Der Vorsitzende: 
Carl Rudolf Bergmann. 
Der derzeitige Schriftführer: 
Ditges. 


Papier auf der Bugra. 


Von Dr. Paul Klemm in Gautzsch. 
(Schluß zu Nr. 41. S. 3431.) 


Oesterreich-Ungarn. | 

Die österreichisch-ungarische Papierindu- 
strie ist durch 4 Papierfabriken und 1 Papier- 
ausstattungsfirma vertreten. Die Form, in der 
die Papierfabriken ausgestellt haben, ist ein- 
heitlich die von Schaufenstern mit schwarz 
ausgeschlagenem Hintergrunde, die geschlos- 
sen nebeneinanderliegen und zusammen mit 
einer Druckfarbenfirma einen Flügel eines ge- 
schmackvoll eingerichteten Oberlichtraumes 
einnehmen. Die Papierausstattungsfabrik hat 
ihren Platz in der Mitte dieses Raumes, der 
im übrigen künstlerischen Drucken gewid- 
met ist. 

Die ausstellenden Firmen haben begreif- 
licherweise auf die im Buchgewerbe verwen- 
deten Papiere das Hauptgewicht gelegt, deren 
verschiedene Gattungen trotz der geringen 
Zahl der Aussteller vollständig und wirksam 
vertreten sind, Papiere für die neuesten Druck- 
verfahren inbegriffen: Feindruckpapiere für 
künstlerische und technische Verwendung, 
Werkdruck, besonders auch Umschlag- und 
Vorsatzpapiere. Die Wirkung der Bilder auf 
den Sonderpapieren für verschiedene Bilder- 
druckverfahren ist namentlich von Eich- 
mann in geschickter Weise dargestellt. 

Leykam - Josefsthal, Aktiengesell- 
schaft für Papier- und Druckindustrie, Wien, 
hat ihren Raum mit Bildern ihrer Fabriken in 
Gratwein und Podgora geschmückt 
und außer Proben von Packungen ihrer 
Kanzlei-, Post- und Druckpapiere Muster von 


farbigen Papieren, Telegraphenrollen, Licht- 
pauspapieren mit Anwendungsbeispielen, als 
Besonderheit aber nach dem Verfahren von 
Nadherny zur endlosen Herstellung von 
Wasserzeichen mit solchen versehenes Papier, 
von der Rückseite beleuchtet, ausgestellt. 

Die Theresienthaler Papier- 
fabrik, Ellisen, Roeder & Co., 
Wien, hat in übersichtlicher geschmack- 
voller Weise in aufrecht stehenden Röllchen 
und in Stößen um ihr Fabrikbild angeordnete 
Beispiele ihrer mannigfaltigen Feinpapier- 
fabrikate ausgestellt, Schreib-, Akten-, Bū- 
cher-, Post-, Zeichen-, Druck-, Pergament- 
papiere, auch Schöpfpapiernachahmungen. 

Die Arnauer Maschinenpapier- 
fabrik Eichmann & Co., Ar nau a. d. 
Elbe, hat mancherlei Sonderfabrikate mit ge- 
schickt gewählten Anwendungsbeispielen ge- 
bracht, so einen Malgrund für Temperafar- 
ben, Tonzeichenpapier, undehnbares Land- 
kartenpapier mit Gewährleistung des Passens 
für 16 Farben bis 380 g Quadratmeter- 
gewicht, Mehrfarbendruck-, Oeldruckpapier, 
Papier für Duplex-Autotypie, für Heliogravü- 
ren, Tiefdruck. Außerdem sind Beispiele der 
Schreibpapierfabrikate der Firma ausgestellt, 
Bücher-, Akten- und Postpapier, als Fabrikat 
besonderer Art aber ein Sicherheitspapier für 
Schecks und Wertzeichen, als „Original Safty- 
papier“ bezeichnet, weiß und farbig. 

Ignaz Spiro & Söhne, Krumau, 
haben außer Pergamin- und fettdichten But- 
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terpapieren in verschiedenen Farben Telegra- 
phenrollen und allerhand farbige Reklame- 
und Einschlagpapiere, besonders aber eine 
Fülle von farbigen Umschlagpapieren ausge- 
stellt, einfarbig und mit Farbmustern, unge- 
prägt und geprägt. 

Brüder Kranz, k. k. Papierfabriken, 
Aktiengesellschaft, Graz, stellen in ähn- 
licher Weise eine Fülle von farbigen, glatten 
und genarbten Vorsatz, Umschlag- und 
Ueberzugspapieren aus, dazu noch Zeichen-, 
Bücher-, Post- und Wertzeichenpapier, sowie 
farbige Rollenpapiere. 

Die Papierausstattungsfabrik Theyer 
& Hardtmuth, „Margaret-Mill“, Wien, 
hat unter ihrem freistehenden verglasten Auf- 
satz Briefbogen und Umschläge mit Prägun- 
gen und Kopfdrucken, Jagd-, Tafel-, Speise- 
karten, Rechnungen und Geschäftsbriefbogen 
ausgestellt, denen man nur auserlesenen feinen 
Geschmack zuerkennen kann. Ein hervor- 
ragendes Stück ist das Programm für den 
Jagdaufenthalt Kaiser Wilhelms II. in Kono- 
pischt im Oktober 1913. 


Italien. 

Wer den großen Saal der italienischen Pa- 
pierindustrie betritt, wird schon beim Eintritt 
seine Freude an der Einheitlichkeit und abge- 
klärten Harmonie der Gesamtwirkung, der 
künstlerischen Ausschmückung und der An- 
ordnung in dem freundlichen lichten Raume 
haben. Als malerischen Wandschmuck ent- 
hält der Saal an der einen Schmalseite das 
Bild einer Handpapierwerkstätte, an der an- 
deren das eines Papiermaschinensaals in brau- 
ner Tönung, entsprechend der farbigen Aus- 
schmückung, bei der Braun und Gold die 
Wirkung beherrschen. 

Die Raumeinteilung ist in der Weise ge- 
troffen, daß rings an den Wänden schrank- 
artige Schaukästen von geringer Tiefe, davor 
Pultkästen angeordnet sind. In der Mitte der 
Wände befinden sich an drei Seiten Türen, an 
der vierten, einer Langseite, ist eine zur Ab- 
dämpfung des Lichts nach dem Innenraum 
zu durch eine Wand gedeckte Nische für von 
rückwärts künstlich beleuchtete Wasserzei- 
chen angebracht. In der Mitte sind auf zwei 
Tischen größere Pläne und außerordentlich 
lehrreiche statistische Uebersichten über die 
Entwicklung der italienischen Papierindustrie 
ausgelegt, die vom Verein italienischer Papier- 
fabrikanten beschafft worden sind. 

11 Papierfabriksfirmen haben sich beteiligt 
und geben einen achtunggebietenden Einblick 
in die Leistungsfähigkeit und Entwicklungs- 
fähigkeit der Papierfabrikation Italiens. - 
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Cartiera Italiana, Societa anonima 
in Serravalle Sesia-Quarona, mit 
dem Sitz in Turin. Ausgestellt sind von der 
alle möglichen Feinpapiere herstellenden 
Firma, die 1913 eine Erzeugung von 150 Mil- 
lionen Tonnen Papier hatte, schöne Handpa- 
piere mit Wasserzeichen, Schreib-, Zeichen-, 
Werkdruck-, Kunstdruck-, Buntglas-, Kopier-, 
Zigarettenpapiere, Bristol- und andere Kar- 
tons mit vielen Anwendungsbeispielen. 


Cartiere Pietro Miliani, Fa- 
briano. Die Ausstellung dieser Papier- 
erzeugungsstätte, die auf eine Entwicklung 
bis in die frühesten Zeiten der Papiermacherei 
in Europa zurückblicken kann, enthält zu- 
nächst in 10 Mappen eine Sammlung alter in 
Fabriano angefertigter Handpapiere aus den 
Jahren 1283 bis 1599 von Professor Aug. 
Zonghi, Fabriano, sowie eine von dem- 
selben zusammengestellte Sammlung von 
Wasserzeichen der Papiere aus Fabriano und 
alte Drucke, Schriften und Landkarten auf Fa- 
briano-Papieren. Sodann sind ihre edlen Er- 
zeugnisse, wie sie jetzt hergestellt werden: 
Edeldruckpapiere, Schreib-, besonders Brief- 
papiere, Zeichenpapiere, auch zu Blocken und 
Dauer-Skizzenbüchern (Ringbüchern) ver- 
einigt, handgeschöpfte Umschlagpapiere. 
Schöne große Kupferdruckblätter sind als An- 
wendungsbeispiele außen an der Blendwand 
angebracht, hinter der die Nische mit den 
Wasserzeichenpapieren sich befindet, die alle 
möglichen Benutzungen des Wasserzeichens 
zum Schmuck, als Warenzeichen, als Sicher- 
heitsmittel zeigen, auch bunte Wasserzeichen 
auf hellem oder andersfarbigem Grunde. 

Die Societa Cartiere Meridio- 
nali, Turin, stellt ihre Feinpapierfabri- 
kate aus, die in Geschäftsbücher-, Brief- und 
anderen Schreibpapieren, Bristolkarton, Zei- 
chenpapieren, Illustrations-, Werk-, Oel- und 
Dünndruckpapieren, Umschlag- und Ziga- 
rettenpapieren bestehen, und gibt für ihre 
Druckpapiere schöne Anwendungsbeispiele. 

Cartiere Ambrogio Binda & Co., 
Mailand. Auch diese Fabrik stellt außer 
ihren Feinpapierfabrikaten, Zeichen-, Ge- 
schäftsbücher-, Briefpapiere und Waren der 
Papierausstattung Druckpapiere mit Anwen- 
dungsbeispielen für Bücherdruck, Vielfarben- 
druck und andere Druckverfahren aus. 

Cartiere G. Bagarelli & Co, 
Mailand, gibt um das Bild der Fabrik 
eine geschmackvolle Zusammenstellung ihrer 
farbigen Papiere. 

Cartiere del Maglio edi Bro- 
dano, Casalecchio di Reno, stellt 
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auf originelle Weise in gespannten Bändern, 
Rollen und Bücheln Zigarettenpapiere ohne 
und mit Musterprägungen, Seidenpapiere, 
Durchschlagpapiere und Dünndruckpapiere 
aus. 
G. Sesana & Co, Crusinallo- 
Mailand, Prov. Novara. Die 1862 ge- 
gründete, mit 4 Langsiebmaschinen und einer 
Rundsiebmaschine arbeitende Fabrik stellt 
Beispiele ihrer Fabrikate aus, die in Schreib-, 
Zeichen-, Lösch-, Werkdruck- und Noten- 
druck-, Buntpapieren, Papierausstattungen 
und Schachteln bestehen, und hat ein sehr 
vollständiges Album von Ansichten aus allen 
Teilen des mannigfaltigen Betriebes aufgelegt. 

Cartiera Fedrigoni & Co., Ve- 
ron a. Die Fabrikate der Fabrik sind sehr 
mannigfaltig; neben weißen und farbigen 
Feinpapieren sind Tapeten-, Spulen-, weiße 
und farbige Pergamentpapiere, Briefpapiere 
und Briefhüllen, Umschlagpapiere, Postkar- 
ten- und andere Kartons, auch Packkartons 
ausgestellt. 

Cartiere di Masilianico (Como) 
ist mit Pergamentpapier, Rekopierpapier und 
farbigen Papieren, Brief- und Umschlagpapie- 
ren vertreten. 

Vonviller & Co., Romagnano- 
Sesia. Die Firma hat von ihren sehr man— 
nigfaltigen Erzeugnissen besonders feine und 
feinste Druckpapiere mit zahlreichen Anwen— 
dungsbeispielen ausgestellt, so Kupferdrucke, 
unter diesen ein Königsbild und ein Bildnis 
Galileis, Buntdrucke, Autotypien, Bücher- 
drucke. Auch Rollenzeichen-, Brief- und Büt- 
tenpapiere sind von der Firma ausgestellt. 

Pirola& Co., Mailand. Als Rota- 
tionsdruckpapierfabrik hat die Firma anstatt 
des Fabrikates Angaben über Betriebsmittel 
gebracht, die einen Begriff von der Bedeutung 
des Unternehmens geben. Die Anlage in Cor- 
sico arbeitet mit 3 Papiermaschinen, zweien 
mit 3 m Siebbreite und 160 m Arbeits- 
geschwindigkeit, einer mit 3,9 m Siebbreite 
und 200 m Geschwindigkeit. 


Auch die staatliche wissenschaftliche An- 
stalt der Papierindustrie, die „Königliche 
Versuchsanstaltfür Papierindu- 
strie und Textilfasern“ (R. Sta- 
zione sperimentale per l'lndu— 
stria della Cartae studio fibre 
tessili*)in Mailand hat Grundrisse des 
neuen Gebäudes der Anstalt, Innenausichten 
ihrer Arbeitsräume, Angaben ihrer Entwick- 
lung und zahlreiche Mikropliotographien von 
Fasern zu den Seiten der drei Eingänge an- 
gebracht. 
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Ueber die Entwicklung erfährt man, daß 
das Laboratorium 1898 gegründet worden ist 
unter dem Namen „Papierprüfungslaborato- 
rium“ („Laboratorio ricerche carta“), 1909 
fand eine Erweiterung statt, die auch zu einer 
entsprechenden Aenderung des Titels in den 
oben angegebenen führte. Aus der graphi- 
schen Darstellung über die Inanspruchnahme 
ist zu ersehen, daß diese 1913 auf 1924 Unter- 
suchungen an 1420 Papieren gestiegen war. 
Die Einrichtungen gestatten jetzt, nicht nur 
Papierprüfungen, sondern auch Fabrikations- 
versuche auszuführen. 

Auf einem der Mitteltische ist die von 
Henrico Toniolo bearbeitete, bei 
L. Zuanelli in Mailand erschienene Karte 
der Papierfabriken Italiens ausgelegt, sie zeigt, 
daß die Alpenländer der Hauptsitz der italie- 
nischen Papierindustrie sind. 


Aus den geschichtlichen und statistischen 
Uebersichten, die vom Verein der Pa- 
pierfabrikanten Italiens, der 
„Assoziazione dei Fabricatori 
di Carta et Arti affini del Regno 
d’Italia“ ausgestellt worden sind, erfährt 
man mancherlei wissenswerte Tatsachen über 
die Entwicklung. 

Der Gesamtkraftbedarf der Pa- 
pierindustrie Italiens, der 1876 nur erst 
13 980 PS betrug, war 1906 auf 22 082, 1910 
auf 40 907, 1913 aber auf 65 000 PS gestiegen; 
davon entfallen 2000 PS auf Gaskraft, 8000 PS 
auf Dampfkraft, 15000 PS auf elektrische 
Kraft, 40 000 PS auf Wasserkraft. 

Die Papierer zeugung, die 1802 
nur 239 950 Meterzentner betragen hatte, war 
1910 auf 2 542 418, 1913 auf 2 779 233 Meter- 
zentner gestiegen, die Zahl der in der Papier- 
industrie beschäftigten Arbeiter, die 1876 erst 
17 312 betrug, war 1903 auf 19 088, 1911 auf 
28 000 gestiegen. 

Ueber de ZahlderBüttenundPa- 
piermaschinen ist aus einer Ueber- 
sichtszeichnung von Silvio Talman zu 
ersehen, daß die italienische Papierindustrie 
1862 mit 687 Schöpfbütten und 59 Papier- 
maschinen (Lang- und Rundsiebmaschinen 
zusammen) arbeitete. Im Jahre 1903 war die 
Zahl der Schöpfbütten auf 223 gesunken, die 
Zahl der Rundsiebmaschinen auf 200, der 
Langsiebmaschinen auf 171 gestiegen; im 
Jahre 1013 betrug die Zahl der Schöpfbütten 
nur noch 108, die der Rundsiebmaschinen war 
dagegen auf 338, die der Langsiebmaschinen 
auf 208 gestiegen. 

Nach einer Uebersicht der Anteile der 
verschiedenen Papiergattungen an der Ge 
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samterzeugung im Jahre 1913 entfielen auf: 
holzschliffreie Papiere 369 520 Meterztr. 
holzschliffhaltige Papiere 

unter Ausschluß von 


Zeitungsdruck . 729 249 7 
Zeitungsdruckpapier . 322 207 j 
Packpapiere . .  . 663 403 5 
Strohpapier . 493 385 5 
Pappe 201 469 


Jeder, der den Ausstellungsraum der Pa- 
pierindustrie Italiens verläßt, wird den Ein- 
druck mitnehmen, daß die Kunst des Papier- 
machens in Italien zu qualitativen Höchstlei- 
stungen befähigt ist und sich in reger, ach- 
tunggebietender Entwicklung befindet! 


Holland. 

Die holländische Papierindustrie ist durch 
drei Firmen vertreten, die besonders die Büt- 
tenpapierfabrikation in einefn günstigen Lichte 
zeigen und deren Bedeutung für Künstler- 
drucke und für die Bibliophylie. 

VanGelderZonen, Amsterdam, 
mit ihren im Bilde gezeigten Betrieben in 
Apeldoornund Velsen, erinnert durch 
Pakete von Handpapieren aus den Jahren 
1673, 1703 und 1763 und alte Bilder an ihre 
ehrwürdige Vergangenheit, durch ihre Lieb- 
habern wohlbekannten Bütten-, Dokumenten- 
und Briefpapiere aus jüngster Zeit aber und 
durch prächtige Kupferdrucke auf ihren Er- 
zeugnissen beweist sie ihre heutige Leistungs- 
fähigkeit. Ein Modell der alten, mit Wind als 
Kraftquelle betriebenen Handpapieranlage ist 
in der Koje des Leipziger Vertreters und Ge- 
schäftsfreundes der Firma, B. Sieges- 
mund, ausgestellt. 

Auch die Königliche Papier- 
fabrik, vorm. Pannekoek & Co, 
Heelsum, zeigt neben Proben ihrer 
Schreib-, Druck- und Umschlag-Büttenpapiere 
schöne vornehme Kunstblätter und Bücher, 
an denen jeder Bücherfreund seine Freude 
haben muß. 

Einen eindrucksvollen Ueberblick ihres 
weiten Wirkungskreises gibt die Papiergroß- 
handlung Gerhard Loeber, ein Welt- 
handelshaus mit dem Hauptsitz in Amster- 
dam und Zweigniederlassungen in Rotter- 
dam, Groningen, Hamburg und London 
durch Bilder aus seinen Geschäftsräumen, 
dicke Bände von Musterbüchern für das In- 
land und Ausland, besonders Großbritannien 
und seine Kolonien, sowie Süd- und Mittel- 
Amerika, und durch zahlreiche Warenproben, 
unter denen holländische Büttenpapiere, fer- 
ner Brief- und Briefhüllenpackungen mit Auf- 
schriften aller Kultursprachen der Welt, 
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Blocke, Hefte und alle erdenklichen Herrich- 
tungen für den Geschäfts- und Schulbedarf 
hervorgehoben seien. Das große Handels- 
haus hat es verstanden, ein sehr anschauliches 
und vorteilhaftes Bild seiner weitverzweigten 
Beziehungen darzubieten. 

Schweiz. 

Nur eine schweizerische Papierfabrik, die 
Zürcher Papierfabrik an der 
Siehl, Zürich, hat ausgestellt, diese je- 
doch in ganz hervorragender Weise! In ein- 
facher übersichtlicher Gliederung trägt ein 
freistehender Tisch in der Mitte eine Längs- 
wand, auf jeder Seite in 5 Felder geteilt, deren 
Teilung sich über die Pultkästen des davor- 
liegenden Tischteils fortsetzt. Die Pultkästen 
enthalten je ein Sortiment der in der Fabrik 
hergestellten Papiergattungen in gegenein- 
ander um ein Stück verschobenen Blättern. 
In dem Wandfelde darüber aber sind immer 
Anwendungsbeispiele der betreffenden Papier- 
gattung gegeben. Nur im Mittelfelde der 
einen Seite über den mit der Druckerei in kei- 
nem Zusammenhange stehenden Schreibpapie- 
ren ist das Bild der Hauptfabrik in Zürich 
mit geschichtlich-statistischen Angaben ange- 
bracht, aus denen man erfährt, daß die Fabrik 
1476 gegründet wurde, seit 1836 Aktiengesell- 
schaft ist und mit 1200 PS Wasser- und 
1000 PS Dampfkraft arbeitet. 

Tiefdruck-, Landkarten-, Kanzlei-, Bütten- 
papiere, Zeichenpapiere für technische Zwecke 
und ebensolche für künstlerische Zwecke, Pa- 
piere für industrielle Verwendungen (für 
Spielkarten, Stickerei, Textilindustrie, Papier- 
ausstattung), Buchdruckpapiere, Lithogra- 
phiepapiere für Ein- und Mehrfarbendruck, 
Papiere für Merkantilverwendung (Geschäfts- 
briefe, Rechnungen usw.), endlich für Wert- 
papierdrucke sind mit vortrefflich gewählten 
Anwendungsbeispielen, klar und kurz bezeich- 
net, in den zehn Abteilungen untergebracht. 
Für Fachmann und Laien eine vorbildliche 
Art, Papiererzeugnisse verständlich, wirksam 
und geschmackvoll auszustellen. 

Spanien. 

Unter den Ausstellern Spaniens in dem mit 
sichtlicher Freude an bunter Farbenpracht 
ausgestatteten Raume im Hause der fremden 
Staaten befinden sich 4 Papierfabriken, die 
sämtlich ihren Sitz in Barcelona haben; 
die Ausstellungsstände liegen übrigens nicht 
nebeneinander, sondern sind zwischen 
Druckereifirmen verstreut. Zwei von diesen 
Fabriken sind Stätten der Handpapierfabrika- 
tion, die in Spanien mehr als anderwärts für 
Zwecke, zu denen man edle Papierfabrikate 
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braucht, Bedeutung bewahrt zu haben scheint. 
J. Vilaseca y Sobrino mit einer 
Tageserzeugung von 2500 kg nur tierisch ge- 
leimter Büttenpapiere, ist die eine; sie hat 
neben Packungen ihrer Schreib-, Druck- und 
Zeichenpapiere Notenpapiere als S;nder- 
erzeugnis unter ihren Ausstellungsgegen- 
ständen besonders hervorgehoben. 
VdadeWenceslao Guarro ist die 
andere dieser Handpapierfabriken; sie ist im 
18. Jahrhundert gegründet worden und stellt 
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außer photographischen Bildern ihres Be- 
triebes Beispiele ihrer hochwertigen feinen 
Büttenpapiere aus. 

Fie Firma Juan Capdevila Rau- 
rich gibt ebenfalls Bilder ihrer Fabrik und 
Proben der von ihr hergestellten Druck-, 
Kunstdruck- u. Chromopapiere, und die Firma 

Sucesores de Torras Hnos . S. a. 
C. zeigt außer ihrer Fabrikansicht Proben 
ihrer Schreib-, Druck- und besonders Um- 
schlagpapiere mit Anwendungsbeispielen. 


Turbinenanlage der Papierfabrik Günther und Richter 
in Wernsdorf in Sachsen.’ 


Statt einer älteren Wasserkraftanlage an 
der Flöha, bestehend aus einer Girard- und 
einer Francis-Turbine, die bei 5 m Gefälle mit 
stehenden Wellen und Kegelrädern höchstens 
200 PS auf die Haupttransmission übertra- 
gen, hat die Firma Escher Wyß & Cie. 
in Ravensburg eine neuzeitliche Anlage 
mit drei Heber-Zwillingsturbinen geschaffen, 
die ermöglicht, bei 5,1 Meter Gefälle und 
9900 Itr/sk Wasser 520 PS mit der vereinig- 
ten horizontalen Heberturbinenwelle in die 
direkt gekuppelte Schleiferwelle einzuleiten. 

Ueber die Heberturbinen ist in 
dem diesjährigen Festnummer-Bericht von 
Prof. E. Kirchner, Chemnitz, S. 2258, rechte 
Spalte, Mitte, kurz Mitteilung gemacht. 

Die Einrichtung des hochgesaugten 
Betriebswassers der Heberturbinen 
ermöglicht die Lagerung der gemeinsamen 


Wir verweisen auf den Artikel „Wassertur— 
binen mit hochgesaugtem Oberwasserspiegel D. R. P. 
Nr. 237 106“ der Firma Escher WyB & Cie in Ra- 
vensburg, Jg. 1912 des Wochenbl. f. Papierf. Nr. 43, 
S. 3965/68. 


horizontalen Turbinen- und Betriebswelle 
oberhalb des Oberwasserspiegels, ohne 
Anordnung stehender Wellen und Kegelräder 
mit den augenfälligen Vorteilen der Verein- 
fachung, Reparaturkostenersparnis und Kraft- 
ersparnis. 


In der hier erwähnten Escher-Wyß-An- 
ordnung liegt das Wellenmittel 440 mm, die 
tiefsten Punkte der 600 mm Dehm. Turbinen- 
laufräder, also 140 mm über dem Ober- 
wasserspiegel. Diese ungewöhnlich hohe 
Aufstellung der Heberturbinen konnte erst 
nach glänzendem Gelingen ähnlicher An- 
lagen (in München 1908, St. Claude 1909 und 
1912 und zwei weitere Anlagen in den Jah- 
ren 1910 und 1911) und nach Anstellung von 
Versuchen in der Prüfungsanstalt der Firma 
Escher WB & Cie. in Ravensburg gewagt 
werden. 


Die wohlgelungene Anlage ist seit De- 
zember 1912 in zufriedenstellendem Betriebe. 


E. K. 


—_—Ė — 
Runstschiefer. 


In Nr. 18 und 22 dieses Blattes sind unter 
gleicher Ueberschrift Artikel erschienen, die 
alle sehr schön Bezug nehmen auf die Grau— 
pappenfabrikation. 

Zweck dieser Zeilen ist, die Asbestzement—- 
plattenfabrikation nach System Hatschek da- 
hin zu erläutern, daß diese mit der Erzeu- 
gung von Graupappen einzig den Holländer 
und die mit minimalen Abänderungen ver- 
sehene Entwässerungsmaschine gemein hat. 
Es gehören also dazu eine zweckmäßige As- 
bestauischließeinrichtung, eine Rückgewin- 
nungs- und Kläranlage, die bedeutend Platz 
beanspruchen, ferner starke, tadellos kunk- 
tionierende Pumpen, eine Schneidepresse, eine 
hydraulische Presse, die bis auf 500 000 kg 
Druck beansprucht werden kann. Dieser hohe 


Druck soll in wenigen Minuten erreicht sein, 
was wiederum eine starke Preßpumpe not- 
wendig macht. Dann gehören dazu zweck- 
mäßige Transporteinrichtungen, Hilfs- und 
Ausrüstmaschinen und bedeutende Lager- 
räume. Ferner sind, wenn durchaus flache 
Platten erzeugt werden sollen, eine große An- 
zahl Bleche (etliche 10000 Stück für nur 
einen Fabrikationsgang) notwendig. — 


Der Pappenfabrikant sei darauf aufmerk- 
sam gemacht, daß in technischer wie auch 
finanzieller Beziehung ganz andere Verhält- 
nisse maßgebend sind. Asbest und Zement 
kaufen und zu gutem Produkt verarbeiten 
sind nicht gleich dem Altpapier kaufen und 
Pappen fabrizieren. KI. 
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Geschäftsberichte. 


Chemnitzer Papierfabrik zu Einsiedei bei Chemnitz. 
(1. Juli 1913 bis 30. Juni 1914.) 

Wir waren im verflossenen Geschäftsjahre voll 
beschäftigt. Die Erzeugung hat die gleiche Höhe wie 
im Vorjahre erreicht, dagegen ist der Versand er- 
heblich zurückgeblieben, weil ein beträchtlicher Teil 
der gefertigten Papiere zu den festgesetzten Liefer- 
zeiten nicht abgenommen wurde und zur späteren 
Abforderung auf Lager genommen werden mußte. 
Iniolgedessen ist unser Papiervorrat angewachsen 
und unser Kredit stark angespannt worden. Die hohe 
Zinsenlast, welche wir schon immer zu tragen hat- 
ten, ist dadurch aufs neue gesteigert und der durch 
Verteuerung der Zellulose, die im letzten Jahre noch 
mehr als im Vorjahre zur Geltung gekommen ist, 
und besonders durch Steigerung der Löhne und 
höhere Aufwendung für Reparaturen schon sehr ge- 
schmälerte Fabrikationsgewinn in Verlust verwan- 
delt worden. 

Dieser beträgt: & 32 280.65 und erhöht sich um 
M 88 125.29 Abschreibungen auf A 120 405.94. Dazu 
AM 138 317.40 Verlustvortrag aus 1912/13, sodaß 
M 258 723.34 Gesamtverlust sich ergibt, welcher auf 
neue Rechnung vorzutragen ist. 

Auf Wasserfiltration und Zweiggleis-Anlage wur- 
den Abschreibungen nicht vorgenommen, weil alle 
Kosten für Instandhaltung über Reparatur - Konto 
gebucht wurden und deren Zeitwert höher ist als 
der heutige Buchwert. 

An Zugängen sind zu verzeichnen: auf Gebäude- 
Konto für ausgeführte Gewölbe M 2313.23, auf Ma- 
schinen-Konto für 1 Eichhorn-Holländer, 1 Misch- 
holländer, 1 Rotationswickler, Bogenzuführung an 
1 Kalander, 1 Pumpe, 1 Schnellregler für Papier- 
maschine I M 40 373.51, auf Utensilien- und Geräte- 
Konto für verschiedene Anschaffungen AM 4504.35, 
auf Reserveteile-Konto für 1 Reservewalze und an- 
dere Teile & 1934.20, auf Geschirr-Konto für 1 Pferd 
H 1000.—, insgesamt «A 50 125.29. 

Die gesetzlichen Beiträge: zur Fabrikkranken- 
kasse A 3541.76, zur Invalidenversicherung Mark 
2409.96, zur Unfallversicherung & 3619.20, zur An- 
gestelltenversicherung 4 1896.—, betrugen insge- 
samt & 11 466.92. 

Für Reparaturen wurden & 38 782.28 aufge wen- 
det und aus dem Betriebe gedeckt. | 

Durch Ausbruch des Krieges wird die gesamte 
Papierindustrie hart betroffen. Aller Export ist voll- 
ständig lahmgelegt. Wenn wir auch nicht direkt am 
Export beteiligt sind, so werden wir doch in Mit- 
leidenschaft gezogen durch einige Großabnehmer, 
die unser Papier weiter verarbeiten und das Fertig- 
fabrikat ausführen. Unser Betrieb, der nach der 
Mobilmachungs-Erklärung zunächst ganz eingestellt 
werden mußte, weil fast sämtliche Aufträge zurück- 
gezogen wurden, hat zwar nach Verlauf von vier- 
zehn Tagen in halbem Umfange wieder aufgenom- 
men werden können, sodaß wir mit allen Maschinen 
tagsüber zu arbeiten vermögen. Die Betriebskosten 
werden aber dadurch, daß wir des Nachts stillstchen 
müssen und nur auf die halbe Leistung der Maschinen 
gegen sonst kommen, derart verteuert, daß wir mit 


erheblichem Verlust arbeiten. Hierdurch werden un- 
sere an und für sich knappen Mittel weiter ge- 
schmälert. Dadurch und durch die allgemein einge- 
tretene Kreditentziehung erscheint der Fortbestand 
der Fabrik erheblich gefährdet, wenn es nicht ge- 
lingt, neue Mittel zu beschaffen. 

Cröllwitzer Aktien-Paplerfabrik zu Halle a. S. 1913/14. 

Das Ergebnis ist ein etwas besseres als das des 
Vorjahres. Der Geschäftsgang war befriedigend, nur 
die Verkaufspreise lieben zu wünschen übrig. Dank 
der großen Strohvorräte (gegenwärtig über 400 000 
Zentner) und der Um- und Neubauten, welche wir in 
den letzten Jahren unter Aufwendung erheblicher 
Geldmittel durchgeführt haben, und die sich nach 
jeder Richtung hin tadellos bewähren, würden wir in 
der Lage sein, eine Dividende in Vorschlag zu brin- 
gen, die diejenige des Vorjahres um 2 pCt. übertrifft. 

Der Bruttogewinn beträgt & 493 279.13, wäh- 
rend wir 1912/13 einen solchen von & 389 745.41 zu 
verzeichnen hatten. Die Papierfakturierung ergab 
M 3425 541.27 gegen A 3 426 250.87 in 1912/13. 

Zur Bilanz bemerken wir folgendes: Ak- 
tiva: Zugeschrieben wurden auf Grundstück- und 
Gebäude-Konto A 10 081.60 für einen Anbau an den 
Papierrollen-Schuppen; auf Maschinen-Konto Mark 
224 250.— für 4 neue große Stoffänger, für den Um- 
bau der Papiermaschinen I und IV, neue Glättwalzen 
in Papiermaschine Il, einen neuen Kollergang, einen 
neuen Papier-Zerfaserer, einen neuen Elektromotor, 
Dampf- und Wasserleitungen, Transmissionen usw.; 
auf Konto Wasserkraft und Wasserbauten AM 14 786 
für Verstärkung der Turbinen; auf Fabrikutensilien- 
Konto A 3834.20 für Sortiertische, eiserne Arbeiter- 
Kleiderschränke, Werkzeuge usw.; auf ÖOfenanlage- 
Konto & 54 460.— für neue Scheibenverdampfer und 
Schmelzöfen; auf Konto Pferde und Wagen & 5588.85 
für neue Pferde. 

Das Neubau- und Erneuerungs-Konto, welches 
einen Bestand von AM 291 406.91 aufweist, enthält 
noch nicht zur Verrechnung gelangte Beträge für 
verschiedene noch im Umbau befindliche Anlagen und 
Verbesserungen. 

Die Debitoren belaufen sich auf A 482 077.97 
gegen «A 451 889.60 im Vorjahre. 

Die Bewertung der Inventurvorräte, deren Auf- 
nahme seitens Delegierter des Aufsichtsrates geprüft 
wurde, ist den gesetzlichen Bestimmungen gemäß und 
wiederum nach den von uns stets geübten soliden 
Grundsätzen erfolgt. 

Passiva: Das Teilschuldverschreibungs- 
Konto A hat sich nach Auslosung von nom. «A 6000 
Teilschuldverschreibungen um diesen Betrag verrin- 
gert. Die vom Aufsichtsrat festgesetzten Abschrei- 
bungen betragen M 170 404.— gegen & 159 428.15 
im Vorjahre. Für Reparaturen wurden «4 101 561.63 
verausgabt und auf den Betrieb übernommen, gegen 
97 000.— im Vorjahre. 

Der Bruttogewinn beträgt, wie schon erwähnt, 
1 493 279.13, der verteilbare Reingewinn unter Kür- 
zung der Abschreibungen und unter Hinzurechnung 
des Vortrages aus 1912/13 sowie eines Betrages für 
verfallene Dividendenscheine & 333 122.88. 
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Die Entscheidung der Frage, in welcher Höhe der 
erzielte Gewinn als Dividende verteilt und in wel- 
chem Umfange Zuwendungen an den Erneuerungs- 
fonds usw. erfolgen sollen, bleibt der Bestimmung der 
((cneralversammlung überlassen. 


Am 15. September cr. war beabsichtigt, die Wiec- 
derkehr des Tages, an welchem vor 200 Jahren durch 
Zacharias Kermes aus Trotha bei Halle der Grund 
zu der Cröllwitzer Papierfabrik gelegt wurde, zu 
feiern; aber leider haben die kriegerischen Ereignisse 
den Plan zunichte gemacht. Ob überhaupt bezw. wann 
und in welcher Weise die Feier später stattfinden 
wird, darüber läßt sich unter den gegenwärtigen Ver- 
hältnissen nichts sagen. Für jetzt sei nur erwähnt, 
daß die Fabrik im Jahre 1725 in den Besitz der 
Franckeschen Stiftungen in Halle übergegangen ist. 
Die bekannte Papiermacher-Familie Keferstein, welche 
seit 1718 die Papiermühle in Pacht hatte, übernahm 
sie im Jahre 1764 von den Frauckeschen Stiftungen 
in Erbpacht. Nachdem die genannte Familie 107 Jahre 
im Besitz des Unternehmens gewesen war, wurde 
dieses im Jahre 1871 in die noch jetzt bestehende 
Cröllwitzer Aktien-Papierfabrik umgewandelt. 


Patentpapierfabrik zu Penig. 1913/14. 


Die Geschäftsergebnisse des Berichtsjahres 
1913/14 waren befriedigende, nur unwesentlich blieb 
das Erträgnis gegen das noch in die Hochkonjunktur 
gefallene Vorjahr zurück. Der Gewinn würde somit die 
Verteilung einer Dividende in der gleichen Höhe wie 
in den Vorjahren gestattet haben, wenn inzwischen 
nicht der Krieg ausgebrochen wäre mit den schweren 
Opfern, die er auch unserem Unternehmen auferlegte. 
Da schon in den ersten Tagen der Mobilmachung 
jeder Bahnverkehr aufhörte, die Abnehmer auch die 
vorher erteilten Aufträge zurückzogen und ein 
großer Teil unserer Arbeiter zu den Fahnen einbe- 
rufen wurde, so sahen wir uns gezwungen, unsere 
Werke vorübergehend still zu legen. Damit das neue 
Geschäftsjahr nun aber nicht allein betroffen werde 
von diesen durch den Krieg verursachten Ausfällen 
und Verlusten und von den Aufwendungen für Not- 
standsbeihilfen, welche wir den Familien der in un- 
seren Diensten stehenden Feldzugsteilnehmern und 
ebenso unseren zeitweise erwerbslosen Arbeitern 
nicht versagen mochten, so erwarten wir zuversicht- 
lich, daß unsere Aktionäre diesen Umständen Rech- 
nung tragen und sich damit einverstanden erklären, 
anstatt der von uns ursprünglich beabsichtigten Divi- 
dende von 12 pCt. nur eine solche von 9 pCt. zur 
Verteilung gebracht zu sehen. Wir hoffen, dadurch 
in die Lage zu kommen, mit Hilfe unserer Reserven 
die schon entstandenen und noch weiter entstehenden 
Schädigungen und Verluste auszugleichen, damit wir 
nach dem Friedensschlusse, wenn der jetzt nur zu- 
rückgedrängte, dann aber sicher neu zu erwartende 
stärkere Bedarf eintritt, wieder mit Vollkraft ein- 
setzen können. 

Die Bilanzzugänge des letzten Geschäftsjahres 
sind die folgenden: Gebäude- u. Fundamente-Konto: 
für Bauten im Kesselhause und in der Wasserklärc, 
Kohlen-Lagerplatz usw. // 16294; Höllteich-Wasser- 
leitungs-Konto: für Vergrößerung der Kläranlagen 
1 2719; Maschinen-Konto: für Neuanschaffung von 
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Maschinen und Apparaten & 74 240; Reservebestand- 
teile-Konto «A 10499, Geräte- und Utensilien-Konto 


1 7887; Feuerwehr - Utensilien - Konto: für Aus- 
rüstungsgegenstände der Feuerwehr «A 416; Gas- 
ansalt-Konto d 4045; Reisewitz-Konto && 4235; 


Wolkenstein-Konto «4 12476; Wilischthal-Konto: für 
Entlüftungsanlagen, Ausbauten im Holländersaal, 
Stoffünger, Anschaffung von Maschinen & 67 261: 
König Friedrich August-Heim-Konto: für verschie- 
dene Einrichtungsgegenstände & 434. 

Von dem vom Vorjahre übernommenen Erneue- 
rungs- und Dispositionsfonds in Höhe von & 30 00 
wurden Æ 11998 wegen eines inzwischen behobenen 
Dampfmaschinen-Defektes in Wilischthal verrechnet 
und die verbleibenden & 18002 auf die Bilanz- 
zugünge abgeschrieben. 

Der Reservefonds I ist mit & 300 000 in statutest- 
gemäßer Höhe erfüllt. 

Das Guthaben des Reservefonds Il 
am 30. Juni 1914 auf & 700 000. 

Beide Reservefonds summieren also am Ende des 
Geschäftsjahres mit & 1 000 000. 

Der Spezial-Reservefonds (Reservefonds III) 
stand am 30. Juni 1914 mit «A 50000 zu Buch. 

Die Kosten für Instandhaltung der Maschinen 
und Gebäude sind in gewohnter Weise aus dem Be- 
triebe bestritten worden. 

Die Ausgaben unserer Wohlfahrtskassen beliefen 
sich im letzten Geschäftsjahre bei der Arbeiter-Pen- 
sionskasse: für laufende Unterstützungen auf Mark 
12 220.50, Arbeiter-Witwen- und Waisenkasse: iur 
laufende Unterstützungen auf «A 7764.—, Beamten- 
Pensionskasse: für laufende Pensionen auf M 8067.60, 
zus. 28 052.10. 

An Steuern und Abgaben hatten wir zu entrich- 
ten ÆA 60 620.16, davon kamen für die Zentrale Mark 
47 663.17, für die Filialen «A 12956.99 zur Verbuchung. 

Der Wehrbeitrag, welcher in einer Post beglichen 
wurde, belief sich auf «A 9012.—. 

Unsere Fabrik-Krankenkassen zu Penig und 
Wilischthal erforderten bei 2 pCt. der Gesamterhe- 
bung der gezahlten Arbeitslöhne als gesetzlichen Beri- 
trag «A 6452.31. 

Die Berufsgenossenschaft 
MH 14 346.25. 

Die Invaliden-Beiträge beliefen sich auf Mark 
8142.48, sodaß wir für Öffentliche Lasten Æ 9% 573.20 
aufzuwenden hatten. 

Unsere Beteiligung an der Leipziger Ausstellung 
für Buchgewerbe und Graphik (Bugra) verursachte 
A 6341.24 Unkosten, welche über Gewinn- und Ver- 
lustkonto abgebucht wurden. 

Als Besitzer der Wasserkraft des Muldenflusses 
in Penig beteiligten wir uns mit einem Kostenbei— 
trage von % 3000.— an den vom sächsischen Staate 
in die Hand genommenen Vorarbeiten für Talsperren 
im oberen Muldenlaufe. Auch diese Ausgabe ist aus 
dem Gewinn des Vorjahres bestritten und über Ge- 
winn- und Verlust-Konto abgebucht. 

Die für ein Nachtragspatent zum Diana-Patent 
aufgewendeten «A 1130.— sind durch die Abschrei- 
bung in gleicher Höhe ausgeglichen. 

Die Bilanz ergibt nach Verrechnung der Ab- 
schreibungen von Æ 280 000.— einen Reingewinn. 
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einschließlich A 124 522.11 Vortrag aus dem Vor- 
jahre, von «fl 703 457.62. 

Mit Zustimmung des Aufsichtsrates beantragen 
wir fogende Verteilung: Rückstellung für Erneue- 
rungs- und Dispositionskonto «# 30 000.—, Rückstel- 
lung für Talonsteuer-Reserve-Konto «A 3000.—, 
4 pCt. erste Dividende & 120000.--, Vertragsgemäße 
Gewinnanteile für Direktion und Beamte «A 86840, 
Satzungsgemäße Gewinnanteile für den Aufsichtsrat 
M 25556.—, Zuweisung an die Arbeiter-Pensions- 
kasse M 20 000.—, Zuweisung an die Arbeiter-Wit- 
wen- und Waisenkasse «A 20 000.—, Zuweisung an 
die Beamten-Pensionskasse Æ 10000.—, für ander- 
weitige Arbeiter-Wohlfahrtszwecke <A 17600.—, für 
Prämien an Arbeiter-Jubilare, welche 25 bezw. 50 
Jahre in Diensten der Firma stehen & 12 300.—, für 
Wiederauffüllung des König Friedrich August-Heim- 
Betriebsfonds «A 2771.64. 5 pCt. Superdividende 
«A 150 000.—, verbleiben «AM 205 389.98 als Vortrax 
auf neue Rechnung. 


Wintersche Papleriabriken, Hamburg. Der 
Bruttogewinn beträgt & 332 659.—, hiervon Ab- 
schreibungen Æ 155 183.—, verbleibt ein Reingewinn 
von A 177 475.— (i. V. & 93 874.—). Hiervon gehen 
ab: Vergütung an den Aufsichtsrat & 14 000.—, ver- 
tragsmäßige Tantiemen & 10 000.—, Talonsteuer- 
Rückstellung & 5000.—, dem Delkredere- und Spc- 
zialreserve-Konto werden zugewiesen «A 14 600.—, 
einein Dispositionsfonds & 100 000. — und & 33 875 
werden auf neue Rechnung vorgetragen. (Geschäfts- 
bericht siehe Nr. 40, S. 3401.) 


Holzstofi-, Lederpappen- und Papierfabrik zu 
Wasungen an der Werrabahn. Die Gesellschaft hat 
in dem am 30. Juni 1914 abgelaufenen Geschäftsjahr 
einen Bruttogewinn von «A 12 791.94 erzielt. Nach 
Abzug der Abschreibungen in Höhe von & 10 112.60 
bleibt ein Reingewinn von «A 2679.25, um welchen 
Betrag sich der Verlustvortrag vom Vorjahre von 
A 17814.40 auf A 15 135.15 vermindert. Die Haupt- 
zahlen der Bilanz sind folgende: Aktiva: Baukonto 
1 403 212 (i. V. «A 405 238), Maschinenkonto Mark 
197 447 (AM 200 701), Elektrische Anlagekonto Mark 
15 874 (A 16 280), Kocherkonto «A 2152 (& 2265), 
Patentkonto «# 10800 (& 12 000), Mobilien, Fabrik- 
utensilien, Pferde und Wagen A 10675 (A 7393), 
Außenstände M 57990 (4 59996), Kassakonto Mark 
1403 ( 1676), Wechselkonto & 2727 (& 1734), 
Effektenkonto & 8388 ( 8266), vorausbezahlte Ver- 
sicherungsprämien «A 1365 («4 1385), Vorräte Mark 
78 462 (A 88 710), Gewinn- und Verlustkonto Mark 
15 135 (& 17814). Passiva. Aktienkapitalkonto 
HA 600 000, Hypothekenkonto & 187 050 («AM 189 500). 
Delkrederekonto & 1512 (& 2103). Arbeiterkautions- 
konto A 461 ( 444). Buchschulden & 16 633 
(20 196). 


Der Aufsichtsrat der Deutschen Verlagsanstalt 
Stuttgart beschloß, der Generalversammlung nach 
Rückstellung einer betächtlichen Kriegsreserve die 
Verteilung einer Dividende von 4 (i. V. 10) pCt. vor- 
zuschlagen. 
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Geschäſts nachrichten. 


Herr Professor Ernst Kirchner in Chem- 
nitz, mein alter Freund, seit 1897 treuer Mit- 
arbeiter des Wochenblattes, hat am 30. Sep- 
tember seine Tätigkeit als Lehrer maschinen- 
technischer Fächer an den Technischen 
Staatslehranstalten daselbst beendet. Bei dem 
Semesterschluß gedachte der Direktor dieser 
Anstalten, Herr Oberregierungsrat Mühl- 
mann, in seiner Rede der Verdienste des 
Scheidenden mit etwa folgenden Worten: 


„Herr Professor Kirchner legt jetzt 
im Alter von 67 Jahren sein Lehramt 
nieder, um sich in den wohlverdienten 
Ruhestand zurückzuziehen. Sein Bil- 
dungsgang begann im väterlichen Pfarr- 
hause in Gransee bei Neu-Ruppin und 
im Gymnasium zum Grauen Kloster in 
Berlin und schloß mit der Lehrzeit bei 
Schwartzkopff in Berlin und 1870 mit 
den Studien an der damaligen Gewerbe- 
Akademie in Berlin.“ Nach dem Feldzug 
1870/71, an dem er als Einjährig-Frei- 
williger bei der preußischen Garde teil- 
nahnı, war er 22 Jahre lang in der Indu- 
strie tätig, davon 6 Jahre als Direktor, 
8 Jahre als selbständiger Zivilingenieur 
und 5 Jahre als bayerischer Dampfkessel- 
prüfungs-Kommissär. Ostern 1892 kam 
er als Lehrer an die Technischen Staats- 
lehranstalten in Chemnitz, wo er die all- 
gemeinen maschinentechnischen Fächer 
übernahm, vor allem aber die Papier- 
technik vertrat, ein Gebiet, auf dem er 
sich durch seine praktischen Erfahrun- 
gen und durch seine wissenschaftlichen 
Arbeiten den Ruf eines hervorragenden 
Fachmannes weit über Sachsens Gren- 
zen hinaus erwarb.“ 


Der Direktor sprach dem Scheidenden den 
herzlichsten Dank der Schule für die treuen 
und wertvollen Dienste und die besten 
Wünsche für einen gesunden Lebensabend 
aus. 
Am 1. Oktober erschienen Herr Ober- 
regierungsrat Mühlmann und zwei Abgeord- 
nete des Lehrerkollegiums in der Wohnung 
des Herrn Professor Kirchner und über- 
brachten ihm die Krone zum Ritterkreuz 
I. KI. des Albrechtsordens, welche ihm von 
allerhöchster Stelle für treue Dienste verliehen 
worden ist. 

Es ist für mich besonders erfreulich, daß 
mir Herr Professor Kirchner auch nach Nie- 
derlegung seines Lehramtes nach Kräften in 


»Jetzt: Techn. Hochschule in Charlottenburg. 
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seitheriger, von der Fachwelt stets anerkann- 
ten Weise weiter zur Seite stehen will, und 
ich hoffe und wünsche, daß seine Gesundheit 
ihm dies noch viele Jahre gestatten wird. 
G. Güntter, Kommerzienrat. 
Biberach, Oktober 1914. 


Herr Friedrich Preller, Inhaber der Firma F. M. 
Weber, Papier- und Pappenfabrik, Wehlltz und 
Leipzig, Querstraße Nr. 3, hat für hervorragende 
Dienste und tapferes Verhalten als Ordonnanz-Offi- 
zier beim Stabe des 8. rheinischen Jäger-Bataillons 
das Eiserne Kreuz erhalten. 


Wie wir zu unserem Bedauern hören, kommt 
dieses Jahr der Speziallehrkurs für Papierindustrie in 
Wien wegen Mangel an Hörern nicht zustande. 


Verbandsblidung in der Papierindustrie. Die 
deutschen Werke zur Fabrikation von Briefumschlä- 
gen haben sich für die Dauer von drei Jahren zu 
einem Verbande zusammengeschlossen, der seinen 
Sitz in Berlin hat. 

Brandunglück. Die Papierfabrik der vor 
kurzem in Konkurs geratenen Firma Meiche & Kaest- 
ner in Lauter i. Sa. ist den Chemnitzer N. N zufolge 
niedergebrannt. 


Berichtigung. Die Firma Bernfeld & Rosenberg 
in Wien 9/3, Währingerstraße 33, macht mich darauf 
aufmerksam, daß die von mir benützten, in meinem 
Artikel in Nr. 38, Seite 3315, erwähnten Talke nicht 
aus Niederösterreich, sondern aus Steiermark aus 
den Werken der Federweißinteressentenschaft Mau- 
tern stammen. Professor Dr. Rohland. 


Staats- und Privatbahngütertarii; Tellheit C 2 a. 
Mit Gültigkeit vom 5. Oktober 1914 ist aus Anlaß 
und für die Dauer des Krieges ein Ausnahmetarif 
mit den Frachtsätzen des Spezialtarifs III für Holz- 
zellstoff (Zellulose) trocken, wie in dem Warenver- 
zeichnis des Ausnahmetarifs 1 (Holztarif) genannt, 
bei Frachtzahlung für mindestens 10 t für den Fracht- 
brief und Wagen von den ostpreußischen Zellstoff- 
fabrikstationen nach bestimmten mitteldeutschen und 
westdeutschen Empfangsstationen der preußisch-hes- 
sischen Staatseisenbahnen in Kraft getreten. Nähere 
Auskunft geben die Güterabfertigungen. 

Königsberg (Pr.), den 29. September 1914. 

Königliche Eisenbahndirektion. 


Generalversammlungen. 


Neue Papier-Manufactur A.-G. Straßburg-Rup- 
rechtsau, am Montag, den 19. Oktober 1914, vormit- 
tags 10% Uhr, im Kommissionszimmer der: Straß- 
burger Handelskammer. 

Chemnitzer Paplerfabrik zu Einsiedel bei Chem- 
nitz, am Donnerstag, den 22. Oktober 1914, nachmit- 
tags %4 Uhr, im Restaurant „Deutscher Kaiser“, 
Chemnitz, Theaterstraße 4. 

Ammendorier Papierfabrik zu Radewell b. Halle 
a. Saale, Dienstag, den 27. Oktober 1914, vormittags 
11 Uhr, im Hotel zur „Stadt Hamburg“ in Halle a. S. 

Cröllwitzer Actien-Papierfabrik, Cröllwitz bei 
Halle a. S., am Dienstag, den 27. Oktober 1914. 
mittags 12 Uhr. im Hotel „Stadt Hamburg“ in Halle. 


Spiritus aus Sulfltablange. 
(Eingesandt.) 

Da uns in diesem Kriege die Einfuhr abgeschnit- 
ten ist, müssen alle inländischen Bodenerzeugnisse 
soviel als möglich nur als Nahrungsmittel 
ausgenützt werden. In Deutschland werden aber noch 
groBe Mengen von Kartoffeln zu Spiritus verarbeitet. 
Davon könnte ein groBer Teil jetzt für die direkte 
Volksernährung frei werden; es wäre deshalb sehr 
zu wünschen, daß den deutschen Zellulose- 
fabriken gestattet wird, Spiritus aus den 
Ablaugen herzustellen. In Schweden ist dies be- 
reits der Fall. 


Der Markt in Skandinavien. 


Es ist selbst in Kreisen solcher, die dem Papier- 
gewerbe näher stehen, häufig die Ansicht anzutreffen. 
daß für die skandinavische Papier- und Papierstofi- 
industrie eine goldene Zeit begonnen habe. Eine der- 
artige Anschauung ist indes sehr bedingt aufzufassen. 
Wohl liegen Bestellungen und Anfragen von Grie- 
chenland, Konstantinopel, Argentinien, Indien, Süd- 
afrika usw. vor, aber die groBe Frage ist die, wie 
man die Ware an ihren Bestimmungsort bringt. 
Wenn auch die Preise in die Höhe gingen, so ist die 
Schwierigkeit des Zurstellebringens sehr zu beach- 
ten, dies um so mehr, als die Engländer durch ihre 
gesteigerten Anstrengungen, den Verkehr zu er- 
schweren, ihre selbstmörderischen Pläne anscheinend 
unentwegt auszuführen gedenken. 

Papier: Kleinwasser, Preissteigerungen von 
Rohstoff und Fabrikationszubehör, Verkehrsschwie- 
rigkeiten lasten schwer auf der Papierindustrie, und 
die kleinen Preiserhöhungen für einzelne Papiersor- 
ten genügen bei weitem nicht, um ausgleichend zu 
wirken. Gewöhnliches Druckpapier wird fob skandi- 
navische Häfen kaum mit 16—17 Oere per kg be- 
zahlt. Dünndruck per kg (unter 36 g/qm) 25 Oere. 
imitiert Pergament 36 Oere, Tissueseiden 39 Oere, 
Kraftpapier Prima, 8000 m Reißlänge, 35 Oere (unter 
50 g/am), Weißpapiere aus gebl. Zellstoff werden 
von 40—60 Oere bezahlt. 

Der Holzstoffmarkt ist wieder schwan- 
kend geworden. Die Preise spielen zwischen 8—9 K 
pro 100 kg trocken gedachte Naßmasse la. fob West- 
küste. 

Zellstoff fob Westküste gebl. Sulfit per 
100 kg 23—24 K, leicht bleichbare Qualität 17—19 K. 
Starksulfit 16—17 K. Die Preise der Ostküste sind 
1—2 K niedriger pro Tonne. 

Ich hatte Gelegenheit, mit einem türkischen Pa- 
piereinkäufer aus Konstantinopel zu sprechen und 
konnte bei dieser Gelegenheit erfahren, daß am Gol- 
denen Horn ein großer Mangel an Papier ist, da die 
unterbrochenen Lieferungen während des Balkan- 
krieges bei weitem noch nicht hereingeholt und an- 
gesichts der derzeitigen Verkehrsschwierigkeiten 
optimistische Ausblicke für die nächste Zeit un- 
angebracht seien. E. 


Beilagen - Hinweis. 
Der Postauflage ist eine Karte der Firma F. H. 
Banning & Seybold. Maschinenbau-Ges. m. 
b. H., Düren, Rhld., beigeheftet. 
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Verein Deutscher Papierfabrikanten. 
Telegramm-Adresse: Berlin W. 10, den 12. Oktober 1914. 
Schipalo, Berlin. Lützowufer 17. 


Fernsprecher: Amt Lützow, 9437. 
1914. Rundschreiben Nr. 7. 


An unsere Mitglieder! 


In Gemäßheit des Rundschreibens Nr. 6 vom 17. August 1914 zahlte ich heute 
den auf Ihre Firma entfallenen Anteil an der Summe von Mark 60000, die der Arbeit- 
geberverband Deutscher Papier- und Zellstofi-Fabrikanten unter seine Mitglieder aus dem 
angesammelten Vereinsvermögen zu verteilen beschlossen hat, ein. 

Der Betrag ist dazu bestimmt, um den zurückgebliebenen Familienmitgliedern von 
Arbeitern Ihrer Fabrik, die zu den Fahnen einberufen worden sind, in irgend einer Form 
eine besondere Unterstützung nach Ihrer eigenen Wahl zukommen zu lassen. Er soll 
aber unter keinen Umständen dazu dienen, um von den Firmen selbst als Ausgleich oder. 
Erleichterung in den von ihnen freiwillig oder vertragsmäßig unternommenen Wohlfahrts- 
aufwendungen benutzt zu werden. Er soll unmittelbar und als Sonderzuschuß den Fa- 
milien der zur Verteidigung des Vaterlandes ins Feld gerückten Krieger zufließen. 

Eine Beurteilung der in jeder einzelnen Mitgliedsfabrik bestehenden Verhältnisse 
von der Geschäftsstelle aus ist naturgemäß unmöglich; die besonderen Einzelheiten der 
Verwendung des Betrages, immer im Sinne des oben angegebenen Zweckes, müssen des- 
halb jeder Mitgliedsfirma überlassen bleiben. 

Hochachtungsvoll 
Der Geschäftsführer: Ditges. 


3502 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 43 1914 


Papierspenden für die Truppen im Felde. 


Der Verein Deutscher Papier- 
fabrikanten hat am 25. September 1914 
nachstehendes Rundschreiben an seine Mit- 
glieder erlassen: 

Unsere Krieger im Felde klagen über das 
Fehlen von Briefpapier! 

Gewiß haben schon viele Fabriken von 
sich aus Papier ins Feld geschickt; trotzdem 


aber fehlt immer noch das nötige Papier, um 


den Lieben in der Heimat Nachricht zu geben. 
Das beweist die Form der mannigfachen 
Briefe, die aus dem Felde hier anlangen. 

Der Verein Deutscher Papier- 
fabrikanten dürfte in erster Linie dazu 
berufen sein, diesem Mangel abzuhelfen. 

Ich bitte Sie herzlichst, Papier, das Sie 
für die Verwendung im Felde geeignet halten, 
an meine Adresse baldgefl. einsenden zu 
wollen. Es wird dann von hier aus an die 
geeigneten Stellen verteilt werden. 

Hochachtungsvoll 
Der Geschäftsführer: Ditges. 


Diese Aufforderung hat den erwarteten 
Erfolg gehabt. Nachstehende 18 Papierfabri- 
ken haben Papier und Briefumschläge, teil- 
weise in sehr zweckmäßig eingerichteten 
Mappen, die einen Bleistift gleich mit enthiel- 
ten, übersandt. 

Papierfabrik Schubert & Co., Berthelsdorf. 

Emil Hoesch, Düren (Rheinland). 

Louis Staffel, Witzenhausen. 

Patentpapierfabrik zu Penig, Penig. 

München Dachauer A.-G. für Maschinen- 
papierfabrikation, München. 

Papierfabrik Gröningen A. Woge, 
b. H., Gröningen. 

Oscar Dietrich, Weißenfels a. S. 

Hugo Hoesch, Königstein i. S. 

Elberfelder Papierfabrik A.-G., Berlin-Zeh- 
lendorf. 

Felix Schoeller jr., Burg Gretesch. 

Felix Schoeller Söhne & Co., Offingen a. D. 

Gebrüder Buhl, Ettlingen i. Baden. 

Aktien-Papierfabrik Regensburg, Alling bei 
Regensburg. 


G. m. 


Göppinger Papierfabrik G. Krum, Göp- 
pingen. 

Heinr. Arthur Hoesch, Düren i. Rheinland. 

Hannoversche Papierfabriken Alfeld-Gronau, 
Alfeld-Leine. 

Papierfabrik Unterkochen G. m. b. H., Unter- 
kochen i. Württbg. 

Freiberger Papierfabrik zu 
Weißenborn. 


Von zahlreichen Fabriken wurde darauf 
hingewiesen, daß sie die an ihren Niederlas- 
sungsorten befindlichen Lazarette mit Brief- 
papier bereits reichlich versorgt, daß sie auch 
Briefpapier schon ins Feld geschickt hätten. 

Ein großer Teil des Papiers ist unter 
gleichmäßiger Verteilung der vorhandenen 
Vorräte nach Ost und West bereits versandt. 
Die Firma Ullstein in Berlin hatte die Freund- 
lichkeit, die für die im Westen kämpfenden 
Truppen bestimmten Briefbogen und Um- 
schläge in ihren Liebesgaben-Kraftwagen un- 
mittelbar an Ort und Stelle zu bringen. Auch 
zur Beförderung nach dem Osten bot sich 
eine Gelegenheit, die die sichere Ankunft des 
Papiers an seinen Bestimmungsplätzen ge- 
währleistet. Wir hoffen mit dieser Gabe un- 
seren Hlelden im Felde eine Freude bereitet 
zu haben. 

Nun tritt die Notwendigkeit, die Papier- 
fabriken um Spenden für unsere Truppen zu 
bitten, nochmals an uns heran. Es fehlt über- 
all an 


Weißenborn, 


Klosettpapier. 

Die Fabrikanten, die solches herstellen, 
werden hiermit dringend gebeten, zu helfen. 
Das Papier ist umso nötiger, als Nässe, Kälte 
und ungenügende Nahrung unter unseren 
Truppen Verdauungsstörungen leichterer 
oder auch ernsterer Art hervorrufen müssen. 

Gaben werden von dem unterzeichneten 
Geschäftsführer erbeten, der sich deren gleich- 
mäßige Verteilung angelegen lassen sein 
wird. 

Hochachtungsvoll 


Der Geschäftsführer: Dit ges. 


Postbestellung auf das „Wochenblatt für Papierfabrikation“. 


Das Wochenblatt kann auch für die Monate November und Dezember durch die Post 
bestellt werden, und zwar zum Preise von nur „æ 1.34 ausschließlich Bestellgeld. 
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Kriegsausschuß für das deutsche Papierfach. 
Niederschrift der 12. Sitzung am Mittwoch, 14. Oktober 1914 zu Berlin, im Papierhaus. 


Anwesend sind die Herren: 


Paul Ashelm Geheimrat Dr. Carl 
Carl Rudolf Bergmann Hofmann 

Fritz Berliner Dr. Kubatz 

Emil Buchholtz Direktor Carl Müller 
Rudolf Ditges Oskar Reuther 

Georg Elsner Paul Theodor Richter 
Siegmund Ferenczi Schartiger 

Eugen Hager E. Wegener. 

Dr. Hankwitz 


Mit Entschuldigung fehlen die Herren: 


E. Lüderitz 
Wilh. Otte 


Kommerzienrat Brückner 
Dr. Feibelsohn 
Max Krause 

Herr Carl Rudolf Bergmann er- 
öffnet die Sitzung mit der üblichen Begrü- 
Bung der erschienenen Herren und teilt zu- 
nächst mit, daß er in Ausführung des Be- 
schlusses der 10. Sitzung des Kriegsaus- 
schusses ein Gutachten des Herm E. Meyer- 
stein, Syndikus der Handelskammer zu Ber- 
lin, über die Kriegsklausel der Deutsch-ame- 
rikanischen Petroleum-Gesellschaft eingeholt 
habe. Dieses Gutachten lautet: 


Nach meiner Auffassung, deren Unverbindlich- 
keit ich allerdings betoneu muß, stellt, wie ich 
lhnen schon mündlich ausführte, die von Ihnen mit- 
geteilte Kriegsklausel keinen Verstoß gegen die 
guten Sitten dar, auf Grund dessen sie als nichtig 
angesehen werden dürfte. Es handelt sich um ver- 
tragliche Abmachungen für den Fall cines Eintritts 
außerordentlicher Ereignisse. Es kann dem Liefe- 
ranten nicht verdacht werden, wenn er dem wirt- 
schaftlich kräftigen Abnehmer gegenüber sich nach 
Möglichkeit gegen Verluste in Zeiten besonderer 
Gefahr zu schützen sucht. Der Umstand, daß der 
Abnehmer seinerseits keinerlei Vorbehalte zu seinen 
Gunsten in den Vertrag eingesetzt hat, verleiht der 
Klausel den Charakter einer unsittlichen Abmachung 
nicht. Die Frage, ob nach Beendigung der kriege- 
rischen Ereignisse ein Nachlieferungsrecht der durch 
die Klausel gegen eine Abnahmepflicht geschützten 
Lieferanten besteht, läßt sich allgemein nicht be- 
antworten. Das Gesetz gibt eine klare Entschei- 
dung dieses Falles nicht. Man wird annehmen dür- 
fen, 
Abnahmepflicht des Kunden dann nicht mehr be- 
steht, wenn infolge der ungewöhnlichen Konjunktur- 
veränderungen ein gewichtiges Interesse der Auf- 
rechterhaltung der Vertragspflicht entgegensteht 


und die Abnahme dem Kunden nicht mehr zuge— 
mutet werden kann. 
I. Eingänge. 
a) Herr Carl Nestmann, Leipzig, 


hat den Wunsch geäußert, daß der Kriegs- 
ausschuß dafür eintrete, daß Briefe nach 
Oesterreich oder wenigstens nach Böhmen 
von jetzt ab verschlossen versandt werden 
dürfen. 


daB ein solches Nachlieferungsrecht und eine 


Dieser Antrag wird als wenig aussichts- 


reich bezeichnet, da wahrscheinlich aus mili- - 


tärischen Rücksichten von der: Forderung, 
Briefe in das Ausland (also auch nach Oester- 
reich-Ungarn) offen zu versenden, vorerst 
nicht abgesehen werden dürfte. Der Aus- 
schuß beschloß indes, zunächst bei 
Reichspostamt Erkundigungen einzuziehen, 
ob es möglich sei, auf das Offenhalten der 
für Oesterreich, insbesondere für Böhmen be- 
stimmten Brieſe zu verzichten. 

b) Der Schutzverband für die Postkarten- 
industrie hat unter Hinweis auf den Beschluß 
der letzten Sitzung des Kriegsausschusses 
angefragt, in welchen Zeitungen die in Aus- 
sicht genommene Preßnotiz (Forderung der 
Beteiligung möglichst vieler Firmen bei Ver- 
gebung von Aufträgen seitens der Behörden) 
erschienen sei. 

Herr Generalsekretär Ditges teilt mit, 
daß er über die einschlägigen Fragen einen 


Artikel für die Deutsche volkswirtschaftliche 


Korrespondenz geschrieben habe, der in den 
nächsten Tagen in verschiedenen, leider nicht 
ohne Erkundigung genau zu bestimmenden 
Zeitungen erscheinen werde. 

c) Eine Firma in Lübeck hat dem Kriegs- 
ausschuß angezeigt, dal sie in Schweden 
eine Filiale errichtet habe und von dort aus 


' die Einziehung von Außenständen in- Finn- 


land und Rußland besorge. 

d) Der Verein Berliner Kaufleute und In- 
dustrieller hat den Kriegsausschuß auf ein 
Privatunternehmen aufmerksam gemacht, 
welches deutschen Firmen seine Dienste an- 
bietet, um die Wahrheit über die deutschen 
Siege und die Lage in Deutschland ins Aus- 
land gelangen zu lassen. 

Dem Ausschuß war dieses Unternehmen 
bereits bekannt, und von verschiedenen im 
Ausschuß vertretenen Vereinen ist den Mit- 
gliedern derselben bereits von der Ange- 
legenheit durch Rundschreiben Kenntnis ge- 
geben worden. 

e) Die Deutsche Bürobedarfs-Gesellschaft 


in Goslar hat den Wunsch geäußert, daß der 


Kriegsausschuß im Anschluß an seine Ein- 
gabe um Aufhebung des Ausfuhrverbotes 
für präparierte Farben eine weitere Eingabe 
an das Reichsamt des Innern richte, dahin- 
gehend, daß außer den präparierten Farben 
auch Vervielfältigungsfarben in Tuben, Farb- 


bänder, Walzenmasse, Kopierfilze und Zinn- 
folien für Verpackung von Farbbändern von 


dem Ausfuhrverbot ausgenommen werden. 
Herr Syndikus Hager wird beauftragt, 


dem 
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zunächst nähere Ermittlungen über den Um- 
fang der Ausfuhr der einschlägigen Waren 
nach den neutralen und feindlichen Ländern 
anzustellen und dann noch einmal über die 
Angelegenheit zu berichten. 

f) Herr Max Krause hat dem Kriegs- 
ausschuß die Uebersetzung eines Briefes 
eines spanischen Geschäftsfreundes übermit- 
telt. In diesem vom 30. September datierten 
Brief heißt es: 

Ich kann Ihnen mitteilen, daß 98 pCt. aller Spa- 
nier aufrichtige Freunde der Deutschen sind.. . 
Wir verstehen die falschen Nachrichten von den 
Verbündeten und glauben sie nicht; wir, die Spa- 
nier, erinnern uns sehr gut der niederträchtigen 
Handlungen, welche an uns durch Frankreich und 
England begangen wurden, wie man es in der Ge- 
schichte von Spanien lesen kann.... Wir bewun- 
dern das tapfere und heroische deutsche Heer, wel- 
chem wir die größten und vollendetsten Siege wün- 
schen, und werden wir immer, gleichviel, ob es 
Sieger oder Besiegter sein wird, ihm unsere leb- 
haftesten Sympathien widmen. 

Inzwischen wollen Sie und Ihre Landsleute 
meine herzlichsten Glückwünsche empfangen für die 
fortwährenden großen Triumphe auf dem Schlacht- 
felde. 

Diese Mitteilungen werden mit lebhafter 
Befriedigung begrüßt. 

g) Eine Kunstdruckanstalt hat dem Kriegs- 
ausschuß ihren Briefwechsel mit einem Ab- 
nehmer eingesandt, mit welchem sie in Mei- 
nungsverschiedenheiten über Abnahme be- 
stellter Waren infolge des Krieges geraten 
ist. Die Kunstdruckanstalt ist zu der Ueber- 
zeugung gekommen, daß sie ohne gericht- 
liches Verfahren nicht zu ihrem Rechte kom- 
men werde, glaubt aber, einen Prozeß ver- 
meiden zu können, falls der Kriegsausschuß 
die von ihr vertretene Auffassung teilen und 
dies der Abnehmerfirma bekannt geben 
würde. 

Die Versammlung lehnt es aus grundsätz- 
lichen Erwägungen ab, zu der Streitfrage 
Stellung zu nehmen. Es ist nicht Sache des 
Kriegsausschusses, bei derartigen Meinungs- 
verschiedenheiten ein juristisches Gutachten 
abzugeben. Schiedsrichterliche Aufgaben ge- 
hören nicht zur Zuständigkeit des Aus- 
schusses. 

h) Herr Generalsekretär Ditges macht 
darauf aufmerksam, daß nach einer der letz- 
ten Bekanntmachungen des Reichskanzlers 
nunmehr auch Lösch- und Seidenpapier unter 
das Ausfuhrverbot fallen und empfiehlt, 
etwaige Anträgebetr. Ausfuhrgenehmigungen 
an ihn zu richten. 

i) Auf eine Anfrage, an welcher Stelle 
Kriegsschäden zum Zweck der Stellung von 
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Schadenersatzansprüchen angemeldet werden 
müßten, wird geantwortet, daß hierfür zu- 
nächst die Handelskammern zuständig sind. 

k) Herr Generalsekretär Ditges teilt 
mit, daß er auf Wunsch einer Papierfabrik im 
Verkehrsbüro der Handelskammer zu Berlin 
Erkundigungen über die ermäßigten Eisen- 
bahntraife für Stückgüter nach den neutralen 
Seehäfen eingezogen habe. Danach ist diese 
Ermäßigung von der Handelskammer zu 
Berlin beantragt worden, und der Antrag ist 
für die deutschen Strecken auch genehmigt 
worden und wird auch im durchgehenden 
Verkehr nach Dänemark und Italien ange- 
wendet. Anders liegt die Sache bei Holland. 
Dieses Land hat bereits einen ermäßigten 
Stückguttarif in der von uns beantragten 
Höhe. Man scheint deshalb in Holland an- 
zunehmen, daß noch etwas besonderes dazu 
bewilligt werden sollte und zögert mit dic- 
sem Zugeständnis. Die Veröffentlichung des 
durchgehenden Tarifs nach den holländischen 
Ausfuhrhäfen ist deshalb noch nicht erfolgt. 
Man kann sich nun die Sätze dieses niedrige- 
ren Tarifs auf zweifache Art sichern, indem 
man entweder die Ware bis zur holländi- 
schen Grenze gehen und dort umkartieren 
läßt, oder indem man die Ware nach den 
holländischen Ausfuhrhäfen durchgehen läßt 
und den für die deutschen Strecken bezahlten 
Mehrbetrag des gewöhnlichen Tarifs über 
den Ausnahmetarif hinaus im Rückerstat- 
tungsverfahren zurückverlangt. Uebrigens 
hat die deutsche Eisenbahnverwaltung für 
alle Ausfuhrsendungen eine Tarifermäßigung 
von 30 pCt. zugestanden. 


l. Die Firma Ernst Carl von Lin- 
singen hat an den Herrn Vorsitzenden des 
Kriegsausschusses einen Brief gerichtet, der 
sich mit den Ausführungen des Herrn Krause 
in der 10. Sitzung des Kriegsausschusses 
über die Eintragung des Eisernen Kreuzes 
als Warenzeichen beschäftigt. Da die an die- 
ser Frage besonders interessierten Herren 
nicht zugegen sind, wird beschlossen, die 
Angelegenheit zurückzustellen, bis diese 
Herren wieder an den Sitzungen teilnehmen 
können. 


II. Fragen, die bei der Ausführung von 
Lieferungen durch Kriegsausbruch entstanden 
sind. 

Herr Generalsekretär Ditges führt aus, 
daß alle diese Fragen nicht vom Kriegsaus- 
schuß und auch nicht von den Handelskam- 
mern zur Entscheidung gebracht werden kön- 
nen. Die Gesetze hätten den Fall des Krieges 
zumeist nicht vorgesehen, sodaß nur die ge 
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richtliche Entscheidung ũbrig bliebe. Man 
könne unter den obwaltenden Verhältnissen 
den Gewer betreibenden nur den dringenden 
Rat geben, sich möglichst auf gütlichem 
Wege zu vergleichen und erforderlichenfalls 
nach dem Kriege die gerichtliche Entschei- 
dung herbeizuführen. 

Der Ausschuß stimmt diesen Ausführun- 
gen zu. 


III. Die Geschäftslage in den Vereinigten 
Staaten. 

Herr Generalsekretär Ditges hat es 
übernommen, den von Herrn Krause in 
der letzten Sitzung überreichten Bericht 
eines New Yorker Bankhauses für September 
1914 über die wirtschaftliche Lage in den 
Vereinigten Staaten von Amerika ins Deut- 
sche übersetzen zu lassen. 

Auf die Verlesung des sehr umfangreichen 
Schreibens wird verzichtet und Herrn Dit- 
‚ges anheim gegeben, das Wichtigste daraus 
im Wochenblatt für Papierfabrikation zu ver- 
öffentlichen. 

Bei dieser Gelegenheit verweist Herr 
Generalsekretär Ditges auf seine Artikel 
im Wochenblatt für Papierfabrikation über 
den Krieg und seine Einwirkung auf die 
amerikanische Papiermacherei. 


IV. Das deutsche Teilmoratorium für aus- 
ländische Forderungen und seine Rechtswir- 
kungen in Oesterreich-Ungarn. 


Herr Syndikus Hager berichtet über 
eine Zuschrift aus Oesterreich, worin darauf 
aufmerksam gemacht wird, daß eine etwaige 
Verlängerung der Verordnung des Bundes- 
rats vom 7. August 1914, wonach die ge- 
richtliche Geltendmachung von Ansprüchen 
von Personen, die im Ausland ihren Wohn- 
sitz haben, bis zum 31. Oktober 1914 aus- 
geschlossen ist, sehr nachteilige Wirkungen 
für die Geltendmachung von Ansprüchen 
gegenüber österreichischen Schuldnern haben 
würde. In der Zuschrift heißt es: 


Mittels kaiserlicher Verordnung vom 31. Juli 
1914 wurden in Oesterreich-Ungarn Geld- und 
Warenforderungen bis zum 14. August 1914 _gestun- 
det. Mittels kaiserlicher Verordnung vom 13. Au- 
gust 1914 wurde das Moratorium für diese Forde- 
rungen bis zum 30. September 1914 ausgedehnt. 

Mittels kaiserlicher Verordnung vom 27. Sep- 
tember 1914 wurde das bestehende Moratorium in 
folgender Weise abgeändert: 

1. Vor dem 1. August 1914 entstandene privat- 
rechtliche Geldforderungen, einschließlich der Forde- 
rungen aus Wechseln oder Schecks, ferner Geld- 
forderungen aus Versicherungsverträgen, die vor 
diesem Tage abgeschlossen wurden, werden gemäß 
den folgenden Bestimmungen gestundet. 


2. Soweit in den $$ 2 bis 5 nichts anderes be- 
stimmt ist, und unbeschadet der in den §§ 15 und 16 
vorgesehenen richterlichen Stundung ist ein Viertel 
der Forderung, mindestens aber ein Betrag von 
100 K nebst den bis zum Zahlungstage laufenden 
Zinsen der ganzen Forderung und den Nebengebüh- 
ren von der Stundung ausgenommen und zu be- 
zalılen: 

am 14. Oktober 1914, wenn die Forderung Spa- 
testens am 14. August 1914 fällig geworden ist, 

am 6i. Tage nach dem Fälligkeitstage, wenn 
die Forderung zwischen dem 15. August und 30. Sep- 
tember 1914 fällig geworden ist oder fällig wird, und 

am Fälligkeitstage, jedoch frühestens am 14. Ok- 
tober 1914, wenn die Forderung zwischen dem 
1. Oktober und dem 30. November fällig wird. 

3. Der Rest der Forderung ist gestundet: 

bis zum 30. November 1914, wenn die Forde- 
rung vor dem 1. Oktober 1914 fällig geworden ist 
oder fällig wird, 

auf 61 Tage vom Fälligkeitstage an, wenn die 
Forderung zwischen dem 1. Oktober und dem 
30. November fällig wird. 

4, Bei Berechnung der Dauer der Stundung ist 
der Tag des Beginnes und der Beendigung der 
Stundungsfrist einzurechnen. 

Nach dem Inhalte des Moratoriums können so- 
nach Forderungen, insoweit sie 100 K nicht über- 
steigen bezw. höhere Forderungen bis zum Betrage 
von 25 pCt., zumindest aber 100 K am 14. Oktober 
auf gerichtlichem Wege eingefordert werden. 

Es ist zweifellos, daB von dieser Aenderung des 
Moratoriums von den österreichisch-ungarischen 
Gläubigern Gebrauch gemacht werden wird, und 
daB diese Teilforderungen im gerichtlichen Wege 
prompt werden eingezogen werden, falls Zahlung 
nicht in gütlichem Wege erfolgt. : 

Nun enthält die obenerwähnte kaiserliche Ver 
ordnung vom 27. September in § 20 nachstehende 
Bestimmung: 

Insoweit Gläubiger, die im Inlande ihren Wohn- 
sitz (Sitz) haben, in einem anderen Staate privat- 
rechtliche Forderungen nur in geringerem Ausmaße 
oder unter weitergehenden Beschränkungen geltend 
machen können, als in dieser kaiserlichen Verord- 
nung bestimmt ist, unterliegen die Forderungen von 
Gläubigern. die in diesem Staat ihren Wohnsitz 
(Sitz) haben, den gleichen Einschränkungen. 

Mit anderen Worten: Forderungen von Aus- 
ländern, in deren Lande selbst ein Moratorium 
gegen das Ausland erlassen wurde, sind lediglich 
nach Maßgabe des ausländischen Moratoriums ge- 
richtlich verfolgbar. 

Nun hat das Deutsche Reich ein Moratorium 
für ausländische Forderungen bis zum 1. November 
erlassen. Durch dieses Moratorium ist es den 
reichsdeutschen Gläubigern unmöglich gemacht. 
itre Forderungen in Oesterreich-Ungarn vor dem 
IJ. November einzuziehen. und sie werden hierdurch 
gewiß gegenüber den Österreichisch-ungarischen 
Gläubigern in Nachteil gesetzt werden, da ein 
Klagevorsprung von 14 Tagen besteht. 

Nun ist es ja nicht Sicher, ob die hohen kaiser- 
lichen deutschen Behörden das Moratorium gegen 
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ausländische Gläubiger vom 1. November auf län- 
gere Zeit verlängern, und hiermit würde allen For- 
derungen reichsdeutscher Gläubiger an österreichi- 
sche oder ungarische zahlungsunwillige oder 
schwachfundierte Schuldner das Grab so ziemlich 
gegraben. | 

Fest steht, daß Oesterreich-Ungarn an Deutsch- 
land viel mehr verschuldet ist, als umgekehrt. Es 
läge sonach im ragenden Interesse der deutschen 
Geschäftswelt, bei den hohen deutschen Behörden 
vorstellig zu werden, daB das Moratorium wenig- 
stens nicht gegen Oesterreich-Ungarn verlängert 
werde, denn es würde hierdurch die Gefahr in die 
Nähe gerückt sein, daß die deutschen Gläubiger ihre 
Forderungen zum großen Teile verlieren würden, 
weil ihnen die Gläubiger Oesterreich-Ungarns oder 
andere Gläubiger neutraler Staaten zuvorkommen. 

Diese Anregung wird für überaus wert- 
voll und dankenswert erklärt, und man ist 
allgemein der Ansicht, daß eine Verlängerung 
des deutschen Teilmoratoriums verhindert 
werden sollte. 

Herr Generalsekretär Ditges macht 
unter Hinweis auf eine ihm von einer Papier- 
fabrik zugegangene Beschwerde darauf auf- 
merksam, daß dieselben Gesichtspunkte, die 
für Oesterreich-Ungarn in Betracht kommen, 
auch für die Schweiz gelten. 

Da es sich um eine Angelegenheit han- 
delt, die nicht nur das Papier- und Druck- 
gewerbe, sondern die gesamte deutsche Indu- 
strie angeht, wird auf Antrag der Herren A s- 
helm und Buchholtz beschlossen, dic 
Anregung dem großen Kriegsausschuß der 
deutschen Industrie zur weiteren Bearbeitung 
zu übermitteln. 

V. Deutsche Rohpapierlieferungen nach 
Belgien. 

In der 10. Sitzung des Kriegsausschusses 
lag ein Antrag des Vereins Deutscher Holz- 
stofi-Fabrikanten vor, dafür einzutreten, daß 
in Belgien während des Krieges Zellstoff, 
Holzstoff, Pappe und Papier ausschließlich 
aus Deutschland eingeführt werden müsse. 
Ueber diesen Antrag sollten Meinungsäuße- 
rungen aus der Papierverarbeitung, nament- 
lich aus der deutschen Buntpapierfabrikation 
(mit Rücksicht auf die belgische Buntpapier- 
industrie) eingeholt werden. 

Herr Syndikus Hager teilt mit, daß von 
ersten Firmen der deutschen Buntpapierfabri- 
kation gegen den Antrag des Vereins Deut- 
scher Holzstoff- Fabrikanten entschiedener 
Widerspruch erhoben worden ist. Die Un— 
möglichkeit, Buntpapiere von Deutschland 
nach Amerika zu liefern, habe die Amerika- 
ner gezwungen, in Belgien zu kaufen. Wenn 
man nun jetzt den belgischen Buntpapier- 
fabriken Gelegenheit gebe, weiter zu arbei- 
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ten, dann sei der amerikanische Markt für die 
deutschen Buntpapierfabriken aufs höchste 
gefährdet. Der Krieg würde für die belgische 
Buntpapierindustrie ein Segen und für die 
deutschen Buntpapierfabrikanten ein Verder- 
ben sein. Viel näher läge es, zu verlangen, 
daß auf die belgischen Buntpapierfabriken 
alle die deutschen Gesetze ausgedehnt wer- 
den, denen unsere Fabriken in bezug auf Ar- 
beitszeit und sonstige sozialpolitische Be- 
schränkungen unterworfen sind. Herr Syn- 
dikus Hager bittet deshalb um Zurück- 
ziehung des Antrages des Vereins Deutscher 


Holzstoff-Fabrikanten. 


Die Herren Dr. Ku bat z und Reuther 
widersprechen dem mit dem Bemerken, daß 
eine Schädigung der deutschen Buntpapier- 
industrie durch Rohpapierlieferungen an die 
belgischen Buntpapierfabriken nicht zu ge 
wärtigen sei, da die deutschen Bezüge nur 
an die Stelle der Bezüge aus anderen Län- 
dern treten sollen. 

Herr Syndikus Hager empfiehlt noch- 
mals Ablehnung des Antrages, der zudem 
bei der Regierung niemals Annahme finden 
würde, da die Regierung, wie die verschie 
denen Ausfuhrverbote beweisen, nicht daran 
denken werde, die Industrien der feindlichen 
Länder zu begünstigen, sondern vielmehr, 
soweit möglich, zu schädigen. 

Herr Direktor Müller hält den Antrag 
gleichfalls für aussichtslos und bemerkt, dat} 
er eine Unfreundlichkeit gegenüber den neu- 
tralen Ländern, die etwa noch als Papier- 
lieferanten in Betracht kämen, bedeuten 
würde. 

Herr Generalsekretär Ditges ist der 
Meinung, daß der Antrag undurchführbar 
sei, da es an einem Rechtsboden hierfür 
fehle. 

Herr Buchholtz hält den Antrag für 
verfrüht, da Belgien ohnedies jetzt nichts 
ausführen könne. 

Der Antrag des Vereins Deutscher Holz- 
stoff-Fabrikanten wird abgelehnt. 

VI. Abtretung von Guthaben im feindlichen 
Ausland an die Heeresverwaltung. 

Herr Direktor Reuther berichtet aus- 
führlich über seine Verhandlungen über die- 
sen Gegenstand mit den maßgebenden Be- 
hörden und verliest im Anschluß hieran eine 
Ausarbeitung mit verschiedenen Anregungen, 
über die eine lebhafte Aussprache stattfindet. 

Es wird beschlossen, die sehr wertvollen 
Darlegungen des Herrn Berichtserstatters in 
einer Eingabe an das Kriegsministerium nie 
derzulegen und dem großen Kriegsausschuß 
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der deutschen Industrie von unseren Schrit- 
ten Kenntnis zu geben. Herrn Direktor 
Reuther wird für seine Bemühungen der 
Dank der Versammlung ausgesprochen. 

VII. Verschiedenes. 

a) Herr Bergmann teilt mit, daß die 
vom Hansa-Bund gegründete „Kriegs-Zen- 
trale“ nach einer ihm erteilten Auskunft nicht 
in Wettbewerb mit dem Kriegsausschuß der 
deutschen Industrie oder mit dem Kriegs- 
ausschuß für das deutsche Papierfach treten 
wolle. Die Kriegszentrale sei nicht ein Aus- 
schuß für die Industrie, sondern ein Aus- 
schuß für den „Handel“. Wie dem auch sei, 
diese Neugründung kann nicht als eine Not- 
wendigkeit angesehen werden und ist nur zu 
leicht geeignet, zu einer Zersplitterung der 
Kräfte zu führen. 

b) Herr Generalsekretär Ditges bittet, 
auf die Tagesordnung der nächsten Sitzung 
die „Einführung eines Lumpenausfuhrver- 
bots bis zum Kriegsschluß‘“ zu setzen. 
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c) Herr Ferenczi legt Muster von 
Strümpfen und Unterwesten aus Papier vor. 
Diese Muster können als brauchbarer Ersatz 
für die japanischen Strümpfe und Unter- 
westen nicht bezeichnet werden. 

d) Herr Generalsekretär Ditges macht 
darauf aufmerksam, daß ein dringender Be- 
darf an Zementsäcken aus Papier vorliegt, 
da Jute zurzeit fast gar nicht zu haben ist. 
Diese Mitteilung führt zu einer lebhaften Aus- 
sprache über verschiedene neue Versuche mit 
Zementsäcken aus Papier. 

Die nächste Sitzung des Kriegsausschus- 
ses findet am Mittwoch, den 21. Oktober, 
nachmittags 4 Uhr, statt. Die Tagesordnung 
wird den Mitgliedern des Ausschusses noch 
mitgeteilt werden. 

Zur Beglaubigung: 
Carl Rudolf Bergmann, 
Vorsitzender. 
Eugen Hager, 
derzeitiger Schriftführer. 


— ...... — — 


Verein der Zellstoff- und Papier- Chemiker. 


Auszüge aus der Literatur der Zellstoff- und Papier- Chemie. 
Verfaßt von Prof. Dr. Carl G. Schwalbe, Eberswalde. 


1912. 
I. Wasser, Kohle und Schmiermittel. 

Perry Barker, Die Verteilung 
der Hitze im Dampfkessel. Eine 
Studie über die kontrollier- 
baren Verluste. Paper XIII. 19 (1913) 
Heft 7. 

Der Aufsatz beschäftigt sich mit einer eingehen- 
den Besprechung der mannigfaltigen Wärmeverlust— 
duellen im Dampfkesselbetriebe. 

Georg Frantz, Die hauptsäch- 
lichsten Schäden an feststehen- 
den Dampfkesseln, ihre Ursache 
und möglichste Verhütung. Z. f. 
Dampfkessel-Betrieb 36, 239—241, 254—255, 
318—320, 366—368 (1913). 

Der Inhalt des lesenswerten Aufsatzes läßt sich 
im kurzen Referat nicht wiedergeben. 

E. E. Basch, Verdampfungs- 
temperatur und Salzgehalt des 
Kesselwassers. Z. f. Dampfkessel- 
betrieb 36, 477 (1913). Nach Z. f. angewandte 
Chemie 27, 133 (1914). 

Die Wärmeverluste infolge erhöhter Verdamp- 
fungstemperatur sind ganz unbedeutend. 

W. Beck, Die Wasserreinigung 
mit Permutit und Allagit. Z. für 
Dampfkessel- und Maschinenbetrieb 36, 463 
(1913). Nach Chem.-Ztg. Repertorium 1913, 
664, Nr. 146. 


2. Heft. 


Permutit und Allagit lösen gleich gute Wirkun- 
gen bei der Wasserreinigung aus. Da Allagit voll- 
kommen säurebeständig ist, dürfte das Allagitver- 
fahren im Vorteil sein, sobald es sich um die Be- 
handlung kohlensäurehaltigen Wassers handelt. 

AdolphSchror, Verfahren z ur 
Beseitigung von Kesselstein. 
Paper XIII, 16 (1913), Heft 6. 


Kesselstein kann durch die Wirkung einer 
Flamme von hoher Temperatur, wie man diese mit- 
tels des Sauerstoff-Acetylenbrenners erzeugen kann, 
derart aufgelockert werden, daß er sich leicht aus 
dem Kessel entfernen läßt. Eine Beschädigung der 
Kesselwände ist nach Angabe des Erfinders aus- 
geschlossen. 

Hörenz und Imle, Verfahren 
zum Reinigen und Enthärten 
von Wasser mittels nicht erhitz- 
ter Luft. D. R. P. Anmeldung H. 57 841 
(Kl. 85b). Nach Z. f. angew. Chemie 26, 739 
(1914), Referatenteil. 

Die durch erhitzte Luft abgeschiedenen Kalk- 
teilchen werden durch Abschleudern aus dem Was- 
ser zur Abscheidung gebracht. (Man vergleiche diese 
Auszüge Jahrgang 1913, Seite 2.) 

E. E. Basch, Kritische Studie 
über den automatischen Wasser- 
reiniger „Neckar“. Z. f. Dampfkessel- 
und Maschinenbetrieb 36, 191 (1913). Nach 
Wasser und Abwasser 7, 570 (1914) Nr. 13. 
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Die dem „Neckar“ nachgerühmten Vorteile sind 
teilweise hypothetischer Natur. 

Thiem, Die Wasserbeschaf- 
fung der Papierstoff- und Pa- 
pierfabriken. P.-Z. 1913, Nr. 18, Seite 
656—658, Nr. 19, S. 699—700. 


Der Inhalt des Aufsatzes läßt sich in einem 
kurzen Referat nicht wiedergeben. 

Schwefelsaure Tonerde zum 
Klären von Wasser. P.-Z. 38, 30 
(1913) Nr. 2. 


Dieses Präparat wird nach drei verschiedenen 
Verfahren hergestellt. Das billigste Produkt (4 AM 
die 100 kg) aus geringwertigem, stark eisenhalti— 
gem Bauxit. Für die besten Sorten wird guter 
Bauxit zu Tonerdehydrat aufgeschlossen, dieses in 
Schwefelsäure gelöst. Das Präparat ist eisenfrei. 
Auch Kaolin kann auf Tonerdesulfat verarbeitet 
werden; es gilt die Kieselsäure zu entfernen, der 
Eisengehalt des fertigen Tonerdesulfats ist gering 
(0.10.2 pCt.). Zum Klären von Wässern verdient 
das rohe, eisenhaltige Tonerdesulfat den Vorzug, da 
der Eisengehalt die Bildung von Eisenhydroxyd im 
Wasser zur Folge hat und Eisenhydroxyd die Klä- 
rung beschleunigt. 

O. Bürger, Kohlespar-Schwin- 
delmittel. Z. f. öffentl. Chemie 17, 335 
(1913). Nach Chem.-Ztg. Repertorium 1913, 
663, Nr. 146. 


Der Verfasser veröffentlicht die Zusammenset- 
zung folgender Schwindelmittel, die, völlig wertlos, 
zum Preise von 100—300 «AH für die 100 kg verkauft 
werden: Kyl-Kol, Kolawisch und Kolawitsch, Spar- 


Kol, Epargne des charbons, Oxygenit, Kohlendor, 
Aroxa, A-Li und Carbonit-Extrakt. 

T. Oryng, „Carbonit- Extrakt“, 
ein neuer angeblicher Kohlen- 
sparer. Ch.-Ztg. 37, 1464 (1913) Nr. 143. 


Ein völlig wertloses Mittel vom Charakter des 
„Aroxa“. 

B. Haas, Neue wirtschaft- 
liche Verwertung der aus Feue- 
rungsanlagen anfallenden Asche 
und Schlacke. W.-B. 44, 4626—4627 
(1913) Nr. 49. 


Die zerkleinerte Asche und Schlacke wird nach 
3 Korngrößen sortiert und mit einer Flüssigkeit ge- 
mischt, in der die mineralischen Bestandteile vom 
spezifischen Gewicht 2,5—3,0 untersinken, während 
die brennbaren vom spezifischen Gewicht 1,3—1,5 
oben schwimmen. Die obenauf schwimmenden Kohlen 
zeigen je nach Korngröße verschiedenen Heizwert: 
dieser schwankt zwischen 6500 Wärmeeinheiten bei 
der Körnung 13--50 mm und 3000 Wärmeeinheiten 
bei 0-6 mm Korngröße. Die Mineralbestandteile 
sind ein vorzügliches Rohmaterial für Betonkörper. 
(Man vergleiche diese Auszüge Jahrgang 1913, S. 4.) 

Chas. Mabery, Schmieren mit 
Oel und mit kolloidalem Gra- 
phit. Journ. Ind. Eng. Chem. 5, 717 (1913). 
Nach Chem.-Ztg. Repert. 1914, 90, Nr. 20. 


Kolloidaler Graphit ist dem Oel weit überlegen: 
er füllt alle Poren des Metalls, gleicht alle Uneben- 
heiten aus. Zur Aufrechterhaltung dieses Zustandes 
sind nur sehr geringe Mengen Schmiermittel (Oil- 
dag: Oel-Craphitmischung von Acheson) erforderlich. 


(Fortsetzung folgt.) 


Herrn Sidney Charles Phillips’ Bericht 
über angebliche deutsche Greueltaten in Belgien. 


Der bekannte Verleger Sidney Char- 
les Phillips hat sich bemüßigt gesehen, 
gleichfalls in dem großen wirtschaftlichen 
Kriege, der die Welt durchtobt, das Wort zu 
ergreifen, und zwar in seiner Fachzeitschrift 
„Paper Maker“. Die Neugierde, nicht etwa 
ein politischer Auftrag oder eine sonstige 
Aufgabe, hat ihn getrieben, von England 
nach Belgien herüberzufahren. Er hat sich 
dort mit Leuten aller Klassen unterhalten, hat 
aber von den von ihm beschriebenen Greueln 
des Krieges mit Ausnahme der Bombenwürfe 
der Zeppeline in Antwerpen nichts gesehen. 
Trotzdem aber tischt er seinen Lesern Mär- 
chen auf, die zu lächerlich sind, als daß sie 
einer Widerlegung überhaupt bedürften. Es 
mag ja sein, daß die Gewährsmänner des 
Herrn Phillips ihm hin und wieder derartige 
Schauergeschichten erzählt haben; hierzu 
soll auf die Ausführungen des Berliner Ner- 


venarztes Dr. Moll hingewiesen werden, der 
einen großen Teil der von den Frauen und 
Mädchen erzählten angeblichen Greueltaten 
der Deutschen auf Hysterie zurückführt. Bei 
den Männern war es wohl das Bedürfnis, 
sich als Opfer des Krieges hinzustellen und 
so interessant wie nur möglich zu machen, 
als sie Herrn Phillips ihre angeblichen Schick- 
sale auseinandersetzten. 

Wenn wir nun hinzunehmen, daß terr 
Phillips selbst noch sein Teil dazu gelogen 
hat, so erscheinen. die knüppeldicken Lügen, 
die wir in dem Aufsatze finden, erklärlich. 

Wir hätten nicht daran gedacht, unseren 
Lesern diese Sammlung von Uebelwollen und 
Unsinn vorzusetzen, wenn sie nicht das eine 
oder andere bezeichnende Stimmungsbild aus 
Belgien enthielte, und wenn sie nicht der 
beste Beweis dafür wäre, wes Geistes Kind 
llerr S. Charles Phillips eigentlich ist. 
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Jedenfalls wird die Uebersetzung unseren 
Landsleuten die Augen darüber öffnen, welch 
sauberen Patron sie durch Inserate und an- 
dere Aufträge oftmals unterstützt haben. Die 
deutsche Papiermacherei wird den Anschnor- 
rungsversuchen des Herrn Phillips in Zu- 
kunft weniger zugänglich sein als heute, und 
vielleicht kommt es noch so weit, daß Herrn 
Phillips Worte in Erfüllung gehen, wonach 
er „lieber sein Leben mit einer der bescheiden- 
sten Stellungen fristet, als vom Golde der 
Vertreter der „Deutschen Kultur“ reich zu 
werden“. Ditges. 


Der Aufsatz des Herrn Phillips lautet fol- 
gendermaßen: 


Aui zum Kriegsschauplatz! 
Von S. Charles Phillips. 


Auf in den Krieg! Eine plötzliche Eingebung er- 
griff mich, und ich fragte mich selbst: „Warum 
nicht?“ Derartige Eingebungen hatte ich oft an mir 
erlebt, die mich plötzlich entscheiden ließen, eine 
Untersuchungsreise in ausländische Länder, wie 
Asien, Amerika und noch entierntere Gebiete zu 
machen. 

Je mehr ich mich mit dem Gedanken vertraut 
machte, umsomehr zwang es mich dazu: und eines 
schönen Tages ließ ich mir die nötigen Pässe aus- 
stellen. Mein nächster Schritt war der, eine Unter- 
redung mit Herrn P. Defrance, dem englischen Ver- 
treter der belgischen Staatseisenbahnen zu erhalten, 
um mich über die offenen Eisenbahnverbindungen 
Belgiens zu orientieren. Dieser stets höfliche Herr 
versuchte mich zu überreden, diese Sendung unaus- 
geführt zu lassen und sprach folgendes: 

„Solange Sie in Ostende sind, werden Sie wohl 
keine Schwierigkeiten haben. In das Land aber wei- 
ter hineinzudringen, ist äußerst gefahrvoll, da die 
deutsche Armee in ganz Belgien ist und sie ihre 
Fortschritte so plötzlich und unerwartet schnell 
macht." 

Da Herr Defrance auch meine Gewohnheit, stets 
einen Photographenkasten bei mir zu führen, kannte, 
hat er mich, es in diesem Falle wenigstens zu unter- 
lassen. „Sie spielen dann wie mit Feuer.“ sagte 
er auch, „denn unser Volk mag Ihre Absicht mib- 
verstehen und Sie könnten möglicherweise sogar als 
Spion gefangen genommen werden.“ 

Herr Defrance sah äußerst besorgt aus, denn 
seine Brüder und andere Verwandten befanden sich 
zu der Zeit in Lüttich, als die Deutschen die Stadt 
eroberten und die bekannten schrecklichen Grausam- 
keiten an den Einwohnern verübten. Er hatte auch 
vergebens auf jede nur denkbare Art versucht. Nach- 
richt von ihnen zu erlangen, aber von einem Freunde, 
dem es gelang, auf holländisches Gebiet zu flichen, 
wußte er, daß er das Schlimmste zu befürchten hatte. 


Mein Gepäck war äußerst beschränkt; eine 
kleine Handtasche, die etwas frische Wäsche und 
einige Kragen sowie einen Anzug und notwendige 
Sachen enthielt, ein paar mächtige Feldstecher über 
die eine Schulter und meinen Photographenkasten 


über die andere, vervollständigten die ganze Aus- 
rüstung. . 

Gerade zur rechten Zeit erreichte ich den Zug, 
der nur sehr schwach besetzt war. Aber ein Vor- 
steher erklärte mir später, daß der Zug auf der 
Rückfahrt überfüllt wäre von fliehenden Belgiern und 
Franzosen. 

Es war außerordentlich heißes Wetter. In 
Folkestone schrieb ich zuerst noch einige Briefe und 
sah mich dann um. Für das Schiff nach Ostende 
waren es ungefähr 50 Reisende, fast alles Reser- 
visten, die vom Kongostaat, aus den Vereinigten 
Staaten oder aus Kanada kamen, um dem Ruf des 
Vaterlandes: „Zu den Waffen!“ zu folgen. 

Dann bemerkte ich, daB „Paris“, ein Schiff der 
Brighton-Linie, von Dieppe über 1000 Flüchtlinge 


brachte. Ebenso gefüllt war die „Victoria“, von 
Calais kommend. Folkestone hatte also jetzt viel 
zu tun. AS 


Mein Dampfer. „Leopold II.“, eines der besten 
bekannten Schiffe des belgischen Staates, war eben 
eingetroffen, und so hatte ich zu warten, bis alle 
Reisenden, meist Flüchtlinge, den Arzt, das Zollamt 
und die Gepäckräume passiert hatten. 

Auf dem Schiffe traf ich Herrn Tengels von den 
belgischen Staatseisenbahnen. Er erzählte mir, daß 
er in den letzten Tagen äußerst beschäftigt war, da 
ihm die Aufgabe zugefallen wäre, die Flüchtlinge 
nach England herüberzugeleiten. 

Nachmittags 5 Uhr 55 Min. verließen wir den 
Hafen Folkestone. Sowohl bei Dover als auch später 
auf offener See sahen wir zu unserer größten Freude 
verschiedene unserer mächtigsten Kriegsschiffe und 
eine ganze Flotte von modernen Torpedo-Zerstörern. 

Es war natürlich vollständig dunkel, als wir Ost- 
ende erreichten, doch sah ich noch, wie 4 riesige 
britische Kriegsschiffe den Hafen verließen und nach 
en k steuerten. Ostende hätte ich kaum wie- 
dererkannt, denn alle sonst so prächtigen Beleuch- 
tungseinrichtungen fehlten, und nur einige Laternen 
gaben spärliches Licht. 9 Uhr 30 Minuten landeten 
wir, und es gelang mir sofort, im Hotel Terminus 
Maritime unterzukommen. Ich erkundigte mich bei 
dem Inhaber, wo die ganze englische Flotte ge- 
blieben wäre und erhielt darauf die Auskunft, daß 
heute alle eingeschifft worden wären. 

Die Nachricht war nicht wenig aufregend, denn 
Ostende war damit ohne jeden Schutz. Bei meiner 
Morgenwanderung durch die Stadt sah ich einen leb- 
haften Betrieb sowohl am Markt als in den Läden. 
Das Volk war ruhig. obgleich täglich Verwundete 
von der Front und Tausende von Flüchtlingen zur 
Einschiffung nach England eintrafen. Die letzteren 
wanderten ruhclos durch die Stadt, planlos und auf- 
geregt in Gruppen, oft Familien, dann Frauen und 
Kinder; alle trugen Bündel, in denen sie das not- 
wendigste Hab und Gut zusammengeschnürt hatten, 
als der Feind sie plünderte. 

An dem berühmten Strande fand ich Hunderte 
von Kindern, die es sich im Sande wohl sein ließen 
und die mich hätten glauben machen können, daß der 
Hochbetrieb des Bades in vollster Blüte stände. Die 
Kinder gehörten zu den vielen Flüchtlingen, die hier 
in Sande lebten und schliefen, da sie keinen anderen 
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Rulieplatz finden konnten. Die Glücklicheren lebten 
in den Badekarren, oft 7 oder 8 Personen in einer 
solchen Zelle. Wie sie dies fertig brachten, schien 
mir ein wahres Rätsel. Es ist ein entsetzliches Elend! 

Da ich befürchtete, möglicherweise d'e geplante 
Reise später nicht bis zu Ende durchführen zu kön- 
nen, machte ich mich auf, um den Zug nach Brügge 
zu erreichen. Wie ich hörte, führte er nur 40 Per- 
sonen mit sich! In Brügge schien durchaus alles in 
Ordnung, und daher brachte uns der Zug nach Gent, 
was allerdings nur langsam von statten ging, da 
viele Flüchtlinge aufgenommen wurden. 

Es war noch immer herrliches, heißes Wetter! 
Die Frauen, alten Männer und Knaben taten ihr bestes. 
die kostbare Ernte zu bewältigen, trotz der Aussicht, 
in wenigen Stunden von dem Feinde überrascht und 
getötet zu werden. 


Ich war froh, Gent erreicht zu haben, wo ich 
bereits auf dem Bahnhofe Hunderte von Verwunde- 
ten eintreffen sah. Die Aerzte untersuchten, legten 
Notverbände an und bestimmten, zu welchem Kran- 
keuhause die einzelnen Verwundeten zu bringen 
wären. Eine Anzahl Roter-Kreuz-Wagen führte sie 
dann nach und nach fort. Zum größten Teil scheinen 
die Leute an den Beinen und Füßen verwundet zu 
sein, was durch das Schrapnellfeuer verursacht wor- 
den war. Die Schäden der Kugelschüsse waren ver- 
hältnismäßig klein, — und das ist nicht gerade 
schr schmeichelhaft für den Feind.* 

Die mir so vertraute Stadt durchkreuzte ich und 
stellte dabei fest, daß das Geschäft überall still stand. 

Der Bürgermeister hatte den Einwohnern drin- 
gend angeraten, ruhig zu bleiben, auch wenn die 
Stadt heute, wie erwartet, von den Deutschen be- 
sctzt würde. Man betonte auch, daß Löschversuche 
eines Feuerwehrmannes schreckliche Wiedervergel- 
tungen hervorrufen könnten, und daß Gent dann das 
Schicksal Löwens und Mechelns teilen würde. 

Die Bürgerarmee hatte man entwaffnet und die 
noch in der Stadt befindlichen Soldaten fortgesandt. 

Ich benutzte die Gelegenheit. meinen geschätzten 
Freund, Herrn Edmond Lansenbergh, den Direktor 
der wichtigen Papierfirma Edmond Lansenbergh 
& Co. aufzusuchen. Er war starr vor Erstauen! 
„Warum kommen Sie in einer solchen Zeit hierher,“ 
sagte er, indem er mir herzlich die Hand drückte 
und dann fragte: „Wollen Sie durchaus vom Feinde 
erschossen werden? In allem Ernste, Sic scheinen 
Besuche in Brüssel. Berlin und Wien machen zu 
wollen? Und natürlich können Sie an allen drei 
Plätzen auf wärmsten Empfang rechnen.‘ 

Er führte mich in sein Zimmer, wo ich Herrn 
Cohn. Herrn Gaston Cohen und Herrn Davos vor- 
fand. 

„Ich machte einen Motorausilug durch Südfrank- 
reich. als der Krieg ausbrach.“ sagte Mr. L., „und 
ich hielt es für klüger sofort heimzukehren.“ 

Man brachte einen Brief und Mr. L. bemerkte. 
daß er diesen selbst am 1. 8. in England aufgegeben 
hätte, um wichtige Ereignisse telegraphisch zuge- 
sandt zu erhalten. Zu seiner Verwunderung waren 


* Mit Dum-Dum-Geschossen haben wir freilich 
nicht gearbeitet! 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 43 1914 


solche ausgeblieben. Jetzt stellte sich alles heraus, 
denn der Brief war einen Monat unterwegs gewesen. 


„Es ist allerdings äußerst unangenehm für dic 
Geschäftswelt, denn alle Briefe müssen 3 Tage aut 
der Post liegen bleiben, um dadurch die Absichten 
der Spione zu vereiteln, miteinander Nachrichten zu 
wechseln. Die Fernsprechverbindung ist uns auch 
abgeschnitten. Dann ist da das Moratorium! Alles. 
was wir von den Banken abheben dürfen, ist das 
Geld für Gehälter und notwendige Ausgaben. Keiner 
bezahlt Zinsen, denn das Moratorium schiebt alle Ver- 
bindlichkeiten hinaus. Der amerikanische Markt, der 
vor 12 Monaten so gut dastand, hat sich plötzlich 
verschlechtert, und wir erzielten bessere Preise, als 
für amerikanische Ware geboten wurden. Wir ar- 
beiten zurzeit ein wenig mit englischen Fabriken. 
Eine Sendung von erstklassigen Lumpen geht nach 
Hertfordshire, wofür wir doppelte Fracht zu zahlen 
haben.“ 


Nach dem Kriege sieht Herr L. eine große Wie- 
derbelebung im Geschäftsleben sowohl mit Amerika 
als auch mit Großbritannien voraus. Dic knappe Be- 
setzung der Lager schreibt Herr L. dem festen Ent- 
schluß der Amerikaner zu, keine angemessenen 
Preise zu zahlen: dadurch sei man entmutigt, Lager 
zu halten, weil man das Papier bei augenblicklichem 
Absatz lohnender verwerten kann. 

Weder Herr L. noch seine Freunde glaubten, daß 
Gent verschont bleiben würde, und sie nahmen an, 
daB die Stadt wohl verschiedene Monate von den 
Deutschen besetzt sein würde. 


Da man mich darauf aufmerksam machte, daß 
die Deutschen bald hier sein könnten, und ich viel- 
leicht ebenfalls abgeschnitten werden könnte, begab 
ich mich mit den Herren zum Bahnhof, um die Ab- 
fahrt des Zuges nach Antwerpen zu erfahren. Ueber 
Termonde war es nicht mehr möglich, Antwerpen 
zu erreichen, und so mußte ich über St. Nicholas 
(Flandern) und über Waes fahren. Der Zug war 
übervoll, hauptsächlich von Flüchtlingen. obgleich 
man nur eine beschränkte Anzahl von Fahrkarten 
ausgegeben hatte. Es waren größtenteils Frauen und 
Kinder: die Männer waren ja auch entweder im 
Felde oder verwundet, vielleicht auch kaltblütig von 
den Deutschen ermordet worden. Gent war den 
Flüchtlingen als sicherer Zufluchtsort erschienen. 
doch gar bald waren diese Träume durch die Nach- 
richten zerstört worden, daß die Deutschen immer 
vorwärts drängen, eine geschwärzte Fährte von ver- 
brannten Städten und Dörfern hinter sich lassend. 
die zuerst dem Raub, der Plünderung und dem Mas- 
senmord zum Opfer fielen. 

Ich erwartete, diese armen, unschuldigen Opfer 
des grausamen Krieges in Tränen zu sehen. Aber 
nein — sie hatten dies bereits alles hinter sich. 
Weder Frauen noch Kinder weinten; es scheint. als 
wären sogar ihre Herzen durch das rote, heiße Eisen 
der Tyrannei. Quälerei und Gewalttaten und all den 
CGrrausamkeiten, deren sich die alten Hunnen schuldig 
machten, verdorrt und verbrannt. Sie sind heute 
wirtschaftlich Schiffbrüchige. Die Wohlhabenden sind 
die Armen, und sie sind vollständig hilflos geworden. 
Kein Wunder, denn sie können sich kaum vorstellen. 
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was die kommenden Jahre für sie bedeuten. Sic 
leben von dem Brand der Verbitterung, in ihren Her- 
zen sich nur danach sehnend und hoffend, daß ein 
Tag all ihre Leiden vergelten wird. Die Belgier, 
hoch und niedrig, Männer wie Frauen oder Kinder, 
sind alle tapfer und ruhig. Keine aufgeregten oder 
gar laut schreienden Ausbrüche! Ihre Gesichter be- 
weisen, woraus sie gemacht sind und was sie be- 
deuten. 

Das Abteil I. Klasse, das ich innehatte, faßte 
6 Personen; am Ende befanden sich schließlich sech- 
zehn Menschen darin. Eine unerträgliche Hitze 
machte sich bemerkbar, aber nicht ein cinziger hätte 
gemurrt. Der Zug, wohl an 1000 der Unglücklichen 
fassend, hielt an allen Haltestellen, um andere Flücht- 
linge aufzunehmen. Viele waren verzweifelt, da sich 
hier und da hören ließ: „Die Deutschen nahen.“ Ich 
brachte es fertig, noch vier Leute hineinzuzichen, so- 
daß jetzt 20 in unserem Abteil waren. Pfui, die Hitze 
war unerträglich und die Sonne strahlte noch heiß 
dazu auf uns herab. 

Ich weiß nicht, wieviel Volk hier zusammen- 
gedrängt war, da es unmöglich war, sich auch nur 
einen Zentimeter zu bewegen; aber ich sah doch, 
daB verschiedene ganz eingekeilt standen, während 
andere ohnmächtig zu Boden sanken. Die Kräftigeren 
waren sehr mitteilsam. Einige waren seit 3 oder 4 
Tagen auf der Flucht, hauptsächlich von Löwen, 
dann aber auch von Lüttich, Brüssel, Alost, indem 
sie sich tagsüber versteckt hielten und des Nachts 
weitereilten, kaum etwas essend oder trinkend. 

Sie erzählten mir immer wieder, welche schreck- 
lichen Leiden sie durchgemacht hätten. Wie die 
deutsche Besatzung auf die eigene Hauptarmeec, die 
sich Löwen näherte, irrtümlich schoß, wie diese. als 
sie ihren Fehler entdeckte, schwor, daß die Einwoh- 
ner es getan hätten. Der General befahl sofort, die 
Stadt zu plündern, und. erlaubte allen Offizieren und 
Mannschaften, mit den Frauen zu tun, was ihnen be- 
liebte. Dies wurde auch bis zum Buchstaben aus- 
geführt, und nachdem eine große Anzahl der Männer 
erschossen oder unter schwerer Bewachung fort- 
geschickt wurde, wurde die Stadt bombardiert und 
dem Erdboden gleich gemacht. Ich hörte dies alles 
von ganz von einander unabhängigen Zeugen an 
verschiedenen Plätzen, die ich besuchte. Ich bedaure, 
sagen, zu müssen, daß einige dieser teuflischen Dinge, 
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die an Frauen, jungen Mädchen und sogar an Män- 
nern verübt wurden. einfach unbeschreibbar sind. 
Ich fürchte sogar, daß unsere angeborene Scham- 
haftigkeit es mir nicht einmal gestatten würde, im 
kalten Druck darauf hinzuweisen. Sogar Frauen, die 
gerade vor oder nach der Geburt standen, verschon- 


ten diese wilden Deutschen mit ihren grausamen 
Handlungen nicht. Schwangere Frauen wurden auf- 
gerissen! 


Ich hörte zu meinem Bedauern, daß ich Löwen 
nicht mehr besuchen konnte, da sich eine starke 
Besatzung von Deutschen in der Nähe niedergelas- 
sen hätte. Doch will ich noch sagen, daB sogar dic- 
ser Boden nach Rache für all das Unrecht, das an 
der Freiheit und an der Kultur begangen worden 
ist, schreit. So wahr es einen Gott gibt, solch 
scheußliches Verbrechen, solch ungeheures Ver- 
gehen, solch eine einstudierte Roheit und eine der- 
artig dämonische Leichenfresserei dieser Nation, die 
noch die Unverschänitheit besitzt, sich als das 
oberste Haupt der Weltkultur zu bezeichnen, ist im 
20. Jahrhundert wirklich entsetzlich und muß schwer 
gesühnt werden. Sollen wir nun annehmen, daß die 
deutsche Nation, die wir früher so sehr wegen ihrer 
fortschrittlichen Gedanken bewundert haben, und die 
die ganze Welt mit ihrer Spitzfindigkeit und ihren 
fortwährenden Geschrei von „Deutscher Kultur“ 
hintergangen hat, uns noch den Glauben zumutet, 
daß dies alles wahr wäre? Sollte dies der Fall 
sein, dann kann ich nur sagen, daß die deutsche 
Auffassung von Kultur gleichbedeutend ist mit der- 
jenigen des Teufels in der Hölle! 

Der Himmel weiß es, ich habe schwere Ver- 
luste durch die Deutschen und diesen Krieg gehabt, 
aber ich würde eher mein Leben mit einer der be- 
scheidensten Stellungen fristen als von dem Golde 
der Vertreter der „Deutschen Kultur“ reich zu wer- 
den, nachdem ich von ihren teuflischen Taten während 
des großen Krieges gehört habe, die sie nur mit 
den Mächten S. M. des Teufels verbunden führen. 
Es gibt natürlich Deutsche, von denen ich weiß, 
daß sie sich von diesen schrecklichen Uebeltaten, 
welcher Tausende ihrer Landsleute sich in dem 
Kriege schuldig gemacht haben, abwenden. Sie 
wollen und können diese nicht glauben, aber doch 
haben sie den Beweis in der deufschen Nation 
selbst, in ihrem Hapate, dem Kaiser. (Schluß folgt.) 


E mm 


Zentralstelle für Wahrnehmung von Versicherungsnehmerinteressen gegenüber dem feindlichen Ausland. 


Mit der Errichtung einer Zentralstelle für Wahr- 
nehmung von Versicherungsnehmerinteressen gegen- 
über dem feindlichen Ausland beschäftigte sich am 
3. Oktober der Vorstand des Deutschen Versicherungs- 
Schutzverbandes, Berlin. Es wurde beschlossen, die 
Kriegsauskunftsstelle, die der Schutzverband seit dem 
Tage der Mobilmachung unterhält und die Tätigkeit, 
die er bisher im Kreise seiner direkten Mitglieder 
zwecks Wahrnehmung positiver Ansprüche seiner 
Mitglieder gegenüber den betreffenden ausländischen 
Gesellschaften entfaltet hat, zunächst nach der Rich- 
tung zu erweitern, daß er nach dem Beispiel des 


von ihm s. Zt. ins Leben gerufenen Equitable-Schutz- 
verbandes sich für die Wahrnehmung der Rechte, 
Interessen und Ansprüche aller deutschen Versicherten 
in allen Versicherungszweigen gegenüber den Ver- 
sicherungsanstalten des feindlichen Auslandes zur 
Verfügung stellt. Ferner wurden Maßnahmen erörtert, 
die geeignet sind, die während des Krieges mit den 
Versicherungs-Gesellschaften des Auslandes gemach- 
ten schlimmen Erfahrungen teils in den Friedensbe- 
dingungen, teils durch Vorschläge bezüglich einer 
Beseitigung der hervorgetretenen Mißstände zu ver- 
werten. 


ee 
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Der Krieg und die Papierpreise. 


Zu den Folgen des Krieges gehört eine 
sehr bedeutende Verteuerung der Betriebs- 
kosten für die Papierfabrikation. Ganz abge- 
sehen von den freiwilligen Opfern, die der 
Krieg die Unternehmer bringen läßt, steigen 
Löhne, Gehälter, Amortisation und Zinsen 
bei 50 pCt. Erzeugung auf nahezu das Dop- 
pelte. An Sieben, Filzen, Riemen, Oel usw. 
ist der Verbrauch nicht etwa im Verhältnis 
zur Produktionsmenge zurückzusetzen, denn 
hierin ist der Verschleiß bei langsamem 
Gange der Maschinen kaum kleiner als bei 
voller Ausnützung. Wo mit Rücksicht auf 
gebliebenes Arbeitspersonal und Absatz gar 
nur am Tage gearbeitet wird, ist es erst 
recht schlimm. Es erwachsen aus unrationel- 
lem Kohlenverbrauch, Mehrausschuß usw. 
noch recht bedeutende Mehrkosten. 

Zudem lesen und erfahren wir, daß Siebe, 
Filze, Riemen, Oele, Harz und Alaun bereits 
viel teurer geworden sind und weiter im 
Preise steigen werden. Wer noch zu alten 
Preisen Schlüsse hat, bedenke doch, daß diese 
bald zu Ende gehen und daß er dann mit 
den neuen Preisen zu rechnen hat. 

Was Harz anbelangt, so ist doch nicht 
denkbar, daß 500—600 t Harzgewinnung in 
Oesterreich einen Ausgleich der etwa zwan- 
zigfachen Einfuhr französischen und ameri- 
kanischen Harzes, die jetzt natürlich ausblei- 
ben muß, schaffen kann. Mit den Lagern in 
Harz in Deutschland ist auf die Dauer doch 
nicht zu rechnen. 

Ein Blick in die täglich eingehenden Rech- 
nungen werden jeden überzeugen, daß alle 
Holz- und Metallwerkzeuge, Futter, Fuhr- 
löhne usw. um 40—50 pCt. heute schon ge- 
stiegen sind. Und die Rohstoffe? Holz, 
Holzschliff, Holz- und Strohzellstoffe, selbst 
Altpapier haben schon angezogen und wei- 
teres Steigen der Preise wird unausbleiblich 
sein. Wie aber stellt sich die Papierfabrika- 
tion zu alledem? Von kaum einer Seite dürfte 
der Versuch gemacht worden sein, wenig- 
stens eine kleine Preiserhöhung durchzuset- 
zen! Nach Ablauf alter Schlüsse und bei 
neuen Geschäften wäre es doch wahrlich 
jetzt die höchste Zeit, die Produk- 
tionseinschränkung, von der doch 
schon seit Jahren als einziges Heilmittel für 
die Gesundung gefabelt wird und die jetzt 
durch den Krieg — unfreiwillig — er- 
zwungen ist, zur Erzielung besserer Preise, 
die wir für unsere fernere Existenz ganz not- 
gedrungen brauchen, zu benutzen. Daß wir 
bessere Preise erzielen müssen, wenn wir 


einem sicheren Ruin entgehen wollen, sieht 
ja jeder ein, aber man fürchtet sich, den An- 
fang zu machen. Der Braunholzpapierfabri- 
kant fürchtet, daß sein Abnehmer zu Zellu- 
losepapieren übergehen könne, die zwar teu- 
rer, aber auch besser sind; der Zellulose- 
papierfabrikant befürchtet, daß sein Abneh- 
mer bei Preiserhöhung auf billigere Braun- 
holzpapiere übergehen könne. Aehnlich liegt 
die Furcht bei den Holz- und Schrenzpapier- 
fabrikanten. Diese Furcht findet 
Schreiber dieses durchaus ge- 
rechtfertigt; eine wirksame Beseiti- 
gung dieses Hindernisses gegen Erlangung 
gesunder oder wenigstens erträglicher Ge- 
schäftsverhältnisse wäre darin zu erblicken, 
daß die jeweiligen Konkurrenzgruppen 
gleichzeitig ihre Preise um einen gleichen 
Prozentsatz (10—20 pCt.) erhöhten. Sollte 
in der Papierfabrikation nicht dasselbe mög- 
lich sein, was in den Eisen-, Kohlen-, Manu- 
faktur- und in anderen Fächern möglich ist? 
Beherzigen wir doch die eine Wahr- 
heit, die niemand bestreiten kann: Durch 
Preisschleuderei und Unterbie- 
tungen kann sich wohl vorübergehend 
der eine oder andere Fabrikant Aufträge be- 
schaffen, aber der Konsum steigt 
durch billige Preise nicht um 
ein Pfund! 

Frage sich doch jeder: ist es klug oder 
kollegial gehandelt, auf Kosten unzureichen- 
der Preise Aufträge an sich zu reißen, wenn 
der Konkurrent doch sofort in diese Preise 
eintritt? Ist es nicht richtiger kalkuliert, dau- 
ernd 60—70 pCt. zu auskömmlichen Preisen 
zu verkaufen, als 100 pCt. zu Verlust brin- 
genden? Man vergegenwärtige sich doch nur 
die jämmerliche durchschnitt- 
liche Verzinsung der Hunderte von 
Millionen Mark, die in der deutschen Papier- 
industrie angelegt sind; sie ist kaum so hoch, 
wie die mündelsicherer Papiere. Gehört zunı 
Betriebe einer Papierfabrik nicht etwa mehr 
Arbeit, Risiko und Intelligenz als zum Zins- 
scheine abschneiden? Ich rede nicht etwa 
von dem verlustbringenden Arbeiten wäh- 
rend des Krieges. Diese Verluste gehen noch 
extra und sind durch angemessene Preise 
auch noch lange nicht einzubringen. Schon 
vorher im Frieden wurden fast alle Aktien 
von Papierfabriksbetrieben zusammengelegt. 
Sie sind also um sehr bedeutende Prozent- 
sätze gefallen; zudem war man gezwungen. 
die Dividenden wesentlich zu reduzieren oder 
ganz ausfallen zu lassen. 
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In der Politik hat der Krieg nach 
außen Frieden nach innen herbei- 
geführt und damit Gutes gestiftet. Sollte 
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das in der Papierindustrie nicht: auch mög- 
lich sein? Ein Papierfabrikant. 


EEE En 
Papierpreise. 


E. Boaeus, Direktor der Papierfabrik 


Lessebo, teilt in der schwed. Papierzeitung 
vom 3%. September mit, daß infolge des Krieges die 
Materialien folgende Preissteigerungen erfahren 
haben: 

Steinkohle Chlorkalk und Harz 40--50 pCt. 
China clay 30- 40 „ 
Zellulose. Metalltücher, Wollfilze. Bind- 


faden und elektr. Materialien 20—40 pCt. 
so gut wie alle anderen Materialien, 4--20 „ 
Diese höheren Materialpreise hätten im Septem- 
ber für Papiersorten im Preise von 35—42 Oere 
(39.4 47.3 ) schon 7—8 Oere (7,9—9 3) Mehr- 
kosten per kg bei ihrer Herstellung verursacht. Ein 
Preisaufschlag von 20 pCt. für solche Papiere sei 
demnach voll berechtigt. 


Aurel Stadler f. 


In der Frühe des 30. September 1914 
verschied zu Freiberg der frühere kauf- 
männische Direktor der Freiberger Papier- 
fabrik zu Weißenborn Herr Aurel Stadler. 
Er war geboren am 18. Februar 1836 zu 
Oberstaufen im Allgäu, besuchte die Latein- 
schule in Sonthofen, 
trat dann in die 

kaufmännische 
Lehre in ein Bank- 
haus in Kempten 
ein, vollendete seine 
kaufmännische Aus- 
bildung in verschie- 
denen deutschen 
Städten und ward 
im Jahre 1866 in 
der Papieriabrik 
Gratwein von Jacob 
Syz als Buchhalter 

angestellt. Im 
Jahre 1870 wurde 
diese Fabrik mit 
der Gesellschaft 
Leykam - Joseisthal 
vereinigt und Stad- 
ler wurde Proku- 
rist des Central- 
bureaus in Graz. 
Im Jahre 1882 zum 
kaufmännischen 
Direktor und Vor- 
standsmitglied der 
Freiberger Papier- 
fabrik Weißenborn berufen, leitete er diese 
im Verein mit seinem technischen Kollegen bis 
zum Jahre 1908, in welchem Jahre er wegen 
Altersbeschwerden in den Ruhestand über- 
trat, nachdem ihm anläßlich seines 25 jährigen 
Geschäftsjubiläums im Jahre 1907 das Ritter- 
kreuz I. Klasse vom Albrechtsorden verliehen 
worden war. Zugleich mit seinem Austritt 
aus dem Vorstand der Aktiengesellschaft 


wurde er dem Aufsichtsrat zugewählt. . Er 
war seit 1876 mit Marie geb. Steinlin, Toch- 
ter des früheren Direktors der Papierfabrik 
an der Sihl in Zürich, vermählt. 

Mit Aurel Stadler ist ein Mann dahin- 
gegangen von aufrichtigem echt deutschem 
Wesen, voll Energie 
und Willenskraft, 
reicher Erfahrung 
und unermüdlichem 
Fleiß, umfassendem 
Wissen, treffendem 
Urteil und bester 
Menschenkenntnis. 
Er war stets bereit, 
anderen mit Rat und 
Tat an die Hand zu 
gehen und helfend 
einzugreifen, wo 
immer es nötig war. 

Nun liegt er nahe 
seiner Hauptarbeits- 
stätte der Weißen- 
borner Papierfabrik 
auf dem kleinen 
Friedhof beerdigt. 
Die große Teil- 

nahme an der 
Beerdigung von 
seiten seiner Freun- 
de und Bekannten, 
sowie sämtlicher 
Vereine und Arbei- 
ter zeigte deutlich, 
daß ein Mann zur letzten Ruhe bestattet 
wurde, der sich die Liebe seiner Mitmenschen 
in reichstem Maße erworben hatte. Die 
verschiedenen Nachrufe am Grabe, besonders 
die trefflichen Worte des Vorsitzenden des 
Aufsichtsrats, Herrn Konsul Mittasch, Dres- 
den, hoben seine reichen Verdienste um seine 
Mitmenschen gebührend hervor. 
Er ruhe in Frieden! 
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Geschäftsberichte. 


Actlengesellschait Papierfabrik Hegge. 
Geschäftsjahr 1913/14. 

Während des ganzen Berichtsjahres hatten wir 
im allgemeinen ausreichende Beschäftigung für un- 
sere Papiermaschinen. Die im zweiten Semester 
immer deutlicher sich bemerkbar machende Un- 
sicherheit der politischen Lage im Zusammenhang 
mit der Verschlechterung der wirtschaftlichen Ver- 
hältnisse hatte zur Folge, daß seitens der Kund- 
schaft mit Erteilung von Aufträgen zurückgehalten 
wurde; nur unbedingt benötigte Papiere wurden 
unter der Bedingung bestellt, daß unverzügliche 
Lieferung erfolgen müsse. Da durch dieses Ge- 
schäftsgebahren ein programmäßiges Arbeiten in 
vielen Fällen unterbunden wurde, wurde die Fabri- 
kation ungünstig beeinflußt, und besonders auf die- 
sen Umstand ist es zurückzuführen, daß die Pro- 
druktion gegenüber dem Vorjahre eine kleinere war. 
Eine teilweise Einschränkung der Erzeugung an Zei- 
tungsdruck, welche sich wegen der enormen Vor- 
räte in den -Druckpapier-Verbandsfabriken nötig 
machte, trug gleichfalls zur Verringerung der Pro— 
duktion bei. Die noch immer herrschende Ueber— 
produktion in allen Papiersorten gestattete es nicht. 
bessere Verkaufspreise zu erzielen, denn jede Fabrik 
hatte ihr Augenmerk darauf gerichtet, Beschäftigung 
für ihre Maschinen zu schaffen. Für einige Papier- 
sorten, besonders Zeitungsdruck, waren sogar die 
vorjährigen, fast keinen Nutzen mehr lassenden 
Preise nicht mehr zu erlangen. Im Gegensatz dazu 
trat eine wesentliche Erhöhung der Herstellungs- 
kosten ein, indem die Ausgaben für Kohle, Holz und 
Zellulose eine bedeutende Steigerung erfuhren. Ob- 
gleich wir hinsichtlich des Versandes mit deın Vor- 
jahre Schritt hielten, so war es uns trotz verschie- 
dener Ersparungen im Betriebe angesichts der ge- 
schilderten ungünstigen Umstände doch nicht mög- 
lich, den für das letzte Geschäftsjahr ausgewiesenen 
Gewinn zu erzielen. 

Die Wasserverhältnisse, welche in den letzten 
drei Jahren andauernd gut waren, gestatteten es 
fast allen Schleifereien, immer flott zu produzieren. 
Es hatten sich infolgedessen mit der Zeit allerwärts 
enorme Lager an Holzstoff angesammelt, für welche 
die Absatzmöglichkeit fehlte. Auch wir hatten dar- 
unter zu leiden und, um die Vorräte nicht noch zu 
vermehren, sahen wir uns veranlaßt, den Betrieb 
unserer Schleiferei Kinsau in dem letzten Drittel des 
Berichtsjahres wesentlich einzuschränken, was auf 
die Rentabilität dieser Anlage ungünstig einwirken 
mußte. 

Unsere elektrische Kraftanlage in Kinsau war 
während der ganzen Dauer des Geschäftsjahres in 
Betrieb. 

Die Papierfabrik Wolfegg A.-G., an welcher wir 
finanziell beteiligt sind, konnte auch für das Ge- 
schäftsjahr 1913 eine Dividende nicht zur Ausschüt- 
tung bringen. Außer den bereits durchgeführten Ver- 
besserungen werden sich aber noch größere Ausgaben 
nötig machen durch Erstellung einer neuen moder- 
nen Dampfanlage, welche die Rentabilität dieses 
Etablissements wesentlich zu fördern verspricht. 


Nach Abzug der statuten- und vertragsmäßigen 
Lasten beläuft sich der Gewinn im abgelaufenen 
Geschäftsjahre einschließlich des Gewinnvortrages 
aus dem Vorjahre von A 51 852.26 auf & 219 885.02. 
und es verbleibt nach Abzug einer Amortisation 
von AM 93 701.09 ein Reingewinn von „ 126 183.93, 
über dessen Verwendung der Aufsichtsrat Vor- 
schläge unterbreiten wird. 


Ein Urteil über die Aussichten für das neue Ge- 
schäftsjahr läßt sich unter den gegenwärtigen Ver- 
hältnissen nicht bilden. Mit dem Eintritt der Mobil- 
machung ist unser Verkehr völlig in Stockung ge- 
raten, da unsere Bahnlinien auf Wochen ausschlich- 
lich für militärische Zwecke gesperrt und ein großer 
Teil unserer Arbeiter ins Feld gezogen war. All- 
mühlich ist eine kleine Besserung eingetreten, 
welche uns wenigstens eine teilweise Wiederauf- 
nalnne unseres Betriebes gestattete. 


Ammendorier Papierfabrik zu Radewell 
bei Halle a.S. 
1. Juli 1913 bis 30. Juni 1914. 


Im Geschäftsjahr 1913/14 haben wir für Mark 
4 774 702.41 Papier (gegen A 4764 011.46 im Vor- 
jahre) angefertigt. Während des ganzen Jahres haben 
wir ohne jede Störung arbeiten können. Die Nach- 
frage nach unseren Erzeugnissen der Anlage J ist 
fortgesetzt eine sehr starke, während wir mit unse- 
rer Druckpapiererzeugung der Anlage I an die uns 
zustehende Besetzungsziffer des Druckpapierver- 
bandes gebunden sind. 

Für Neuanschaffungen haben wir ausgegeben: 
auf Gebäude-Konto <A 7590.43, auf Maschinen-Konto 
12 208.70, auf Wasserleitungs-Konto & 23 318.10. 

Um unsere Maschinen und Gebäude stets in 
bestem Zustande zu erhalten, wendeten wir für Re- 
paraturen sowie sonstige Unterhaltungen den Be- 
trag von AM 109 793.42 auf, der wie bisher aus lau- 


fenden Mitteln über Fabrikations-Konto gedeckt 
wurde. 
Von dem erzielten Bruttogewinne von Mark 


1030 226.18 werden gemäß den Bestimmungen des 
Aufsichtsrates für Abschreibungen A 257 417.29 ge- 
kürzt, sodaß ein Gewinnsaldo von W 772 808.89 
verbleibt, dessen Verteilung wie folgt vorgeschlagen 
wird: Dispositionsfonds & 50000.—, Talonsteuer- 
Rückstellung «#4 5000.—. Reservefonds zur Abrun- 
dung <A 2386.55, 4 pCt. Dividende von Æ 1 650000 
== 1 66000. Tantieme an Vorstand und Beamte 
AM 78042.23, Tantieme an den Aufsichtsrat Mark 
77 930.70, bleiben Á 493.449.41, hiezu Vortrag vom 
Vorjahre «4 307 988.80, ergibt & 801 438.21, 26 pCt. 
Superdividende & 429 000.—, bleiben & 372 438.21. 
die auf neue Rechnung vorgetragen werden. 


In der Generalversammlung der Winterschen 
Papierfabriken in Hamburg wurden die Regularien 
genehmigt. Eine Dividende gelangt. wie bekannt. 
nicht zur Verteilung. Ueber den Geschäftsgang be— 
merkte der Vorsitzende, daß dieser in Anbetracht 
des Krieges als einigermaßen befriedigend zu be- 
zeichnen sei. 
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Geschäaſts nachrichten. 


Den Heldentod fürs Vaterland starben: 

am 10. Okt. in einem Gefecht in Frankreich der 
Papiermacher und Betriebsleiter der Papierfabrik von 
G. F. Friederich in Großkarlbach, bayer. Pfalz, 
Herr Alired Friederich, Unteroff. d. R. im 4. bayer. 
Res.-Inf.-Reg., 12. K. Der Gefallene war geliebt von 
allen, die mit ihm verkehrten, besonders wird das 
Fabrikpersonal ihm ein treues Andenken bewahren. 

der Diplom-Ingenieur und Reserveleutnant Otto 
Schaefer aus Warmbrunn als Kompagnieführer. In- 
folge seiner Tapferkeit vor dem Feinde war er für 
Verleihung des Eisernen Kreuzes vorgeschlagen. 
Herr Schaefer war 5 Jahre bei der Firma H. Füllner 
angestellt und Vorsitzender des Maschinenbauer— 
Gesangvereins. Wer diesen äußerst tüchtigen, tat- 
kräftigen, prächtigen Menschen näher gekannt hat, 
wird ihm ein dauerndes Andenken bewahren. 

Mit dem Eisernen Kreuze wurden aus— 
gezeichnet: 

Herr Gerhard Kaul, Assistent der papiertech- 
nischen Abteilung der Farbwerke vorm. Meister, 
Lucius & Brüning, Höchst a. M., zurzeit Ordonnanz- 
offizier beim Stabe des Landwehr-Infanterie-Regi- 
ments Nr. 102, welcher schon vorher das Ritter- 
kreuz vom Militär-St.-Heinrichs-Orden erhalten hatte; 

Herr Otto H. C. Müller, Mitinhaber der Firma 
H. Klinge & Müller, Agentur und Kommis- 
sion in Papier und Pappen, Hamburg, Sohn des 
Senators August Müller in Schwaan, auf dem öst- 
lichen Kriegsschauplatz als Oberleutnant und Kom- 
pagnieführer tätig, als Auszeichnung bei der Schlacht 
bei Hohenstein; 

Herr G. Groiman jun., Prokurist der Firma 
G. Grolman in Düsseldorf, Leutnant der Reserve, 
für besonders schwierige Patrouillen; 

Herr Arthur Köbler, Werkführer in der Papier- 
fabrik C. F. Leonhardt in Niederschlema (Sohn des 
Werkführers Louis Köhler in Weißenborn); er wurde 
außerdem zum Unteroffizier befördert; 


ferner folgende Angehörige der Firma Karl 
Krause, Maschinenfabrik in Leipzig: 

Mitinhaber Herr Karl Biagosch, Leutnant d. R. 
beim Stabe der 2. Inf.-Division Nr. 24, 19. Armee— 
korps; Mitinhaber Herr Curt Biagosch, Leutnant 
d. R., Ordonnanz-Offizier der 3. (K. S.) Inf.-Brigade 
Nr. 47, 24. Division, 19. Armeekorps; Prokurist und 
Betriebsleiter Herr Dr.-Ing. Peiseler, Leutnant d.R. 
beim Fußart.-Reg. Nr. 16; Herr Rechtsanwalt Dr. 
Gottschalk, Leutnant d. R. beim 1. K. S. Jägerbat. 
Nr. 12; Herr Streicher Walter, Gefreiter beim Land- 
wehr-Inf.-Reg. Nr. 104. 


Auf unsere Anfrage teilt uns die Papierfabrik 
Napoleonsinsel, Zuber, Rieder & Cie., in Napoleons- 
insel l. E. mit, daß ihre Fabrik keinerlei 
Schaden erlitten hat und der Betrieb 
völlig aufrecht erhaltenist. 


linie befanden, beschädigt. (Damit werden jetzt 
hoffentlich die immer wieder verbreiteten falschen 
Gerüchte aus der Welt geschafft.) 


Es wurden. 
nur einige Wohnhäuser, welche sich in der Schuß- 


Herr Direktor M. Seller, Fockendori, Sachsen- 
Altenburg, ist am 5. September d. J. aus dem Auf- 
sichtsrate der Elberfelder Papierfabrik 
Aktien - Gesellschaft ausgeschieden. 

Herr A. Pott hat seinen Wohnsitz und den Sitz 
seiner Firma von Braunschweig nach seiner Fabrik 
Innerstetal bei Langelsheim verlegt. 

Herr Heinrich Obermanns, Betriebs- 
leiter der Fabrik Campmühle der Varziner Papier- 
fabriken, Hauptbüro Hammermühle Reg.-Bez. Kös- 
lin, hat am 21. Oktober sein 25jähriges Dienstjubi- 
läum begangen. Herr Obermanns ist Träger des 
Eisernen Kreuzes aus dem Kriege 1870/71. 

Die unter der Firma Thompson & Norris Manu- 
fakturing Company G. m. b. H. in Jülich. bestehende 
Wellpapierfabrik hat vor kurzem, wohl um zu ver- 
schleiern, daß es sich um ein englisches Unterneh- 
men handelt, die Liquidation beschlossen, ein neues 
Geschäft unter der Firma Jülicher Wellpapierfabrik 
gegründet und als Inlıaber des letzteren einen deut- 
schen Angestellten vorgeschoben. Das Amtsgericht 
in Jülich hat die bezüglichen Eintragungsanträge 
zum Handelsregister aus vaterländischen und recht- 
lichen Gründen abgelehnt. Das Unternehmen soll 
nunmehr unter Staatsaufsicht gestellt werden. (A. W.) 

Die für nächstes Jahr geplant gewesene große 
Ausstellung in Düsseldorf iss aufgegeben. Auch den 
Gedanken der Verschiebung der Ausstellung auf 
das Jahr 1916 oder 1917 hat man aufgeben müssen, 
da sich nicht übersehen lasse, wann wir wieder 
Frieden haben werden. Infolgedessen ist die Finanz- 
Kommission der Ausstellung in Uebereinstimmung 
der Ausstellungsleitung dahin gekommen, von der 
Durchführung derselben ganz abzusehen. 


t Herr Heinrich Weidmann, Gründer und Chef 
der Firma H. Weidmann, Papier-, Pappen- und 
Preßspanfabrik in Rapperswil, ist gestorben. 


Generalversammlungen. 


Elsenthal Holzstofi- und Papierfabrik Aktien- 
gesellschaft, Grafenau in Bayern, am Dienstag, den 
27. Oktober 1914, vormittags 11 Uhr, in Berlin NW. 7, 
im Geschäftslokal des Herrn Abraham Schlesinger, 
Mittelstraße 2—4. 

Patentpapierlabrik zu Penig, am Dienstag, den 
27. Oktober 1914, nachmittags 3% Uhr, im Saale der 
Dresdner Fondsbörse in Dresden, Waisenhausstr. 231. 

Schieipen & Erkens A.-G. Papier- u. Pergament- 
papierfabriken Jülich, am Mittwoch, den 28. Oktober 
1914, nachmittags 3 Uhr, im Sitzungssaale der Düre- 
ner Bank in Jülich. 

„Pinnau“ Actiengesellschaft für Mühlenbetrieb, 
Pinnau bei Wehlau, am Donnerstag, den 29. Oktober 
d. J., nachmittags 5 Uhr, im Sitzungssaale der 
Königsberger Vereinsbank, Königsberg i. Pr. 

Thode’sche Papierfabrik Aktiengesellschaft zu 
Hainsberg, am Freitag, den 30. Oktober 1914, vor- 
mittags 12 Uhr, im Fabrikkontor in Hainsberg. 

Gust. Schaeuffelen'sche Papierfabrik in Heil- 
bronn a. N., am Samstag, den 31. Oktober 1914, vor- 
mittags 10 Uhr, im Sitzungssaale der Gesellschaft, 
Sülmermühlstraße 14 zu Heilbronn a. N. 
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Aus Skandinavien. Ankers Träsliberi og Papirfabrik in 
Stockholm: Immer mehr wird in den Kreisen Skonningfos bei Fredrikshald bestimmte Pa- 


der Papier- und Holzstoffabriken dahin gestrebt, sich 
durch den Ankauf eigener Waldungen einen Stütz- 
punkt für die Beschaffungsmöglichkeit des entspre- 
chenden Holzbedarfs zu sichern. The Kellner 
Partington Paper Pulp Co. in Borre- 
gaard machte den Anfang zur Zeit der Ueber- 
nahme der Aktienmajorität in Möllnbacka-Trysil. 
worauf Katrinefors, Frövifors, Vargön usw. ebenfalls 
große Wälder im Werte von über 2 Millionen Kronen 
ankuufte. Erst neulich hat Aktiebolaget 
Brus afors- Hällefors, Selbsthersteller von 
Sullitzellstoff, Holzstoff und Papier, über 13 000 Tunn- 
land von Nadelholzwäldern käuflich erworben. Da 
es gegenwärtig unmöglich ist, finnische und russische 
Papierhölzer zu beziehen, und in Anbetracht der Un- 
sicherheit der bestehenden Verhältnisse sowohl in 
bezug auf übertriebene Preissteigerung als auch auf 
mangelnde Zuverlässigkeit der Lieferungen kann 
diese Erwerbungspolitik nur gut geheißen werden. 
Erst kürzlich teilte mir der Holzeinkäuier für eine 
groBe, mir nahe stehende Fabrik mit, daß er wie 
auch andere Fabriken ungeachtet kleiner Fehlkäufe 
im großen und ganzen auf diese Weise großen Vor- 
teil erzielt habe, dadurch sei auch der Ankauf ande- 
ren Holzes zu bedeutend billigerem Preise möglich, 
weil die Verkäufer schen, dyB man infolge von Eigen- 
besitz von Wäldern nicht notwendig auf den Ankauf 
durch Händler angewiesen sei. 

Die Herbstversammlung der ver- 
einigten Papierfabrikanten findet am 
26. und 27. Oktober statt. Es sollen die Lage des 
Marktes und Maßnahmen für die Zukunft besprochen 
werden. Angesichts der letzten Kaperung von 
Schiffen und Störungen des Verkehrs durch Ueber— 
wachung des Warenaustausches ist es als angezeigt 
erkannt worden, zur Wahrung gemeinsamer Inter- 
essen sich mit Norwegen zu verbinden. Eine Preis- 
vereinbarung. für die sämtlichen Papierfabriken gel- 
tend, wird zunächst nicht als notwendig erachtet. 
Auch Regierungsvertreter werden sich bei der Ver- 
sammlung diesmal einfinden. Unter anderem wird 
Herr Handelsattaché E. G. Sahlin einen Vortrag 
halten über die derzeitigen Verhältnisse in Ostasien 
und Australien. Nachdem die führenden Konkur- 
renzländer durch den Krieg vom Weltmarkt mehr 
oder weniger abgehalten werden, will man diese 
Gelegenheit benützen, um nicht nur Ersatzmarken 
zu liefern, sondern die kommerzielle Interessen- 
sphäre für Skandinavien zu erweitern. Einen wich- 
tigen Besprechungspunkt wird auch die Angelegen- 
heit der staatlichen Kriegsversicherung bilden. 

Kristiana: Dice Aktieselskabet Guls- 
kogen Cellulosefabrik hat eine über 100 m 
lange Erdkabelanlage mit Drammens Elektrizitäts- 
werk abgeschlossen. Angesichts der sprunghaft in 
die Höhe gehenden Kohlenpreise und zeitweiligen 
Kohlenmangels wird man seitens der Fabrikanten 
immer nachhaltiger zur Verwendung von Elektrizität 
gezwungen. Auch die neue zu Aktieselskabet 


pierfabrik wird den Kraftbetrieb mittels hochgespann- 
ter Elektrizität in Fredrikshald anwenden. Eine voll- 
ständige Umwälzung der Kraftverhältnisse wird auch 
schon in nächster Zeit in Kopenhagen stattfinden, 
wenn die in der Nähe von Halmstad erschlossene 
Kraftquelle — nicht Trollhätta — durch Elektrizitäts- 
übertragung in den Dienst der Papier- und anderen 
Betriebe gesetzt sein wird. Aktieselskabet 
Oerje Brug, welche bekanntlich seinerzeit die 
sämtlichen Arbeiter und Beamten infolge der unxun- 
stigen Marktverhältnisse entlassen hatte, wird dieser 
Tage den Betrieb wieder aufnehmen. Auch Aktie- 
selskabet Labros Träsliberi wird nun 
den Betrieb wieder aufnehmen nach vollzogener Ein— 
stellung der 4 neuen Großkraftschleifer für Warm- 
schliff nebst Zubehör, der Raffineure, Sortierungen. 
automatischen Sägen und der Alfsens Entrindungs- 
trommel. 


Der französische Papiermarkt. 


Dic Lage des französischen Papiermarktes wird 
zurzeit wenig trostreich dargestellt. Ein befreunde- 
ter Kollege in Frankreich schrieb mir u. a.: Der un- 
glückselige Krieg hat besonders der Papierindustrie 
große Wunden geschlagen. Da wir auf den Bezug 
von auswärtigen Papierstoffen wie Holzmasse un- 
gewiesen sind, infolge des Krieges aber der Ver- 
kehr zu Wasser und zu Land nahezu unmöglich ge- 
macht wird, so dürfte hier eine Katastrophe auf 
dem Gebiete des Papiergewerbes bevorstehen, wie 
solche noch niemals in die Erscheinung trat. Die 
Lagervorräte werden für mechanische und chemische 
Masse immer kleiner, und in Fabriken, die sonst 3 
bis 8 Papiermaschinen im Gange hatten, arbeiten 
teilweise nur eine oder zwei. Namentlich ist es der 
Markt für Druckpapier, der getroffen wird. Die 
Preise steigen beständig, und wenn wir vor kurzem 
mit einem Tagespreis von 45 cts. pro kg rechnen 
konnten, so schwanken heute die Forderungen zwi- 
schen 46 und 48 cts. Da die Papiere stetig dünner 
bestellt werden und im Interesse der Materialerspar— 
nis von den Papierfabrikanten diesbezüglich das 
Möglichste getan wird, so wird die Herstellung 
recht erschwert, denn weder Maschinen noch Ar- 
beiter weisen bezüglich der Dünnsorten stets die 
nötige Leistungsfähigkeit auf. Der lange, hier nicht 
wiederzugebende Brief schließt mit der ironischen 
Bemerkung: Einen guten Zweck erblicke ich doch 
in dem vielleicht schon bald eintretenden Schluß der 
Erzeugung von Tageszeitungspapier: nur so kann 
den beschämenden Lügenberichten über die traurige 
Lage unseres Vaterlandes endlich ein Ende gemacht 
werden. 

Aus vorstehendem Wenigem ist schon genugsam 
die bedauernswerte Lage der Papierindustrie Frank- 
reichs zu erkennen. Dem Bericht muß um so mehr 
Gewicht beigelegt werden, als er, nicht für die 
Oeffentlichkeit geschrieben, aus der Feder eines 
Freundes stammt. K. 
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Der Bundesrat hat am 26. September 1914 
ein Ausfuhrverbot erlassen für nachstehende 
Waren, die zum Betriebe für Papierfabriken 
und Zeitungsdruckereien erforderlich sind: 

Mechanisch und chemisch bereiteten Holz- 
Stoff, 

Zeitungsdruckpapier, 

Maschinen zur Herstellung von Holz- 
stoff und von Papier, 

Metalltücher, 

Papiermaschinenfilze, 


Druckwalzen für Zeitungsdruck und 
Walzenmasse, 

Kaolin, 

Buchdrucklettern. 


Ferner hat er am 10. Oktober 1014 noch 
die Ausfuhr von Seiden- und Löschpapier 
verboten. 


In gleicher Weise ist Oesterreich-Ungarn 
vorgegangen, sodaß nicht anzunehmen sein 
dürfte, es handle sich bei diesem Ausfuhr- 
verbot um eine Gegenmaßnahme gegen die 
deutschen Ausfuhrverbote. 


Da das Reichsamt des Innern angesichts 
der ohnehin vorliegenden gewaltigen Arbeit 
die genaue Prüfung und Vorbereitung der 
Gesuche um Ausnahmebewilligungen nicht 
übernehmen kann, so hat es nach dem Bei- 
spiele anderer Industrien eine 


„Zentralstelle für Ausnahmebewilligungen“ 


eingerichtet, deren Verwaltung Herrn 
Generalsekretär Ditges, Geschäftsführer 
des Vereins Deutscher Papierfabrikanten, 
Berlin W. 10, Lützowufer 17, übertragen 
worden ist. 

Es dürfte daher zweckmäßig sein, alle 
Gesuche um Ausfuhrbewilligungen in den 
oben erwähnten Waren an den genannten 
Herrn zu richten. Gesuche, die an das 
Reichsamt des Innern unmittelbar gerichtet 
werden, bedingen nur eine Verzögerung des 
Ablieferungsverfahrens, da sie vom Reichs- 
amt des Innern Herrn Generalsekretär Ditges 
zur Bearbeitung übergeben werden. Die Ge- 
suche sind auf vorgeschriebenen Formularen, 
die in doppelter Ausführung einzureichen 
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sind, anzubringen. Solche Formulare kön- 
nen durch den Kriegsausschuß für die deut- 
sche Industrie, durch die Handelskammern 
oder durch Herrn Generalsekretär Ditges 
bezogen werden. 

Die die Ausfuhr nachsuchenden Firmen 
müssen sich schon der Mühe unterziehen, 
die Formulare eingehend und genau auszu- 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 44 1914 


stellen, da nur hierdurch eine schnelle und 
sachgemäße Abfertigung gewährleistet wird. 
Herr Generalsekretär Ditges hat sich dem 
Reichsamt des Innern und den Vertretern der 
beteiligten Industrien gegenüber verpflichtet, 
das ihm übertragene Ehrenamt streng un- 
parteilich und unter Wahrung der weitest- 
gehenden Verschwiegenheit zu verwalten. 


Verein der Zellstoff- und Papier- Chemiker. 
Vorläufige Anzeige. 
Nach Beschluß der am 22. Oktober in Dresden abgehaltenen Vorstandssitzung 


wird die satzungsmäßige 


Hauptversammlung 
Sonnabend, den 5. Dezember 1914 in Berlin 


stattfinden. 


Am Vorabend werden Vorstand und Fachausschuß tagen, und am Tage der 


Hauptversammlung werden vormittags die geschäftlichen Vereins angelegenheiten und dann 


sowie am Nachmittag Vorträge gehalten. 
Jahr abgesehen. 


Von geselligen Veranstaltungen wird dieses 


Die dem Verein von jetzt an neu beitretenden Mitglieder sind für das laufende 
Jahr beitragsfrei, können jedoch bei sofortiger Zahlung des Beitrags für 1915 ihre 
Mitgliedskarte erhalten und auf deren Grund an der Hauptversammlung 1914 teilnehmen. 


Der Vorstand. 


Auszüge aus der Literatur der Zellstoff- und Papier- Chemie. 
Verfaßt von Prof. Dr. Carl G. Schwalbe, Eberswalde. 


1913. 


2. Heft. 


(Fortsetzung zu Nr. 43, S. 3508) 


II. Zellstoffindustrien. 
l. Neue Fasern und Aufschließ- 
verfahren, Allgemeines. 
Fasern aus Ananasblättern. 
Ihe Worlds Paper Trade Review Band LX, 
392 (August 1913) Nr. 9. 


In Honolulu sind erfolgreiche Versuche mit den 
Fasern der Ananasblätter angestellt worden. Sie 
eignen sich jedoch nur für feinere Papiersorten, da 
sie nicht billiger als für 5 Cents das Pfund hergestellt 


werden können. (Man vergleiche diese Auszüge 
Jahrgang 1913, Seite 6.) 
Marramgras als Papierroh— 


stoff. Band XLV. Paper Maker S. 402, 
1. März 1913. 


Das Marramgras (Ammophila arenaria), das an 
den englischen Küsten auf Sandhügeln wächst, er— 
gibt im frischen Zustande 17,7, im trockenen Zu- 
stande 31,4 pCt. Zellstoff. Bei der Bleiche verrin- 
gern sich die Mengen auf 13,1 bezw. 25 pCt. Der 
Zellstoff ähnelt dem Esparto- oder Aspenzellstoff. 

C. D. Mell, Die Palmyrapalm- 
blätter als Papierrohstoff. Nach 
The Paper Trade Journal (New York), im 
Paper Maker XLV, S. 565 (1. April 1913). 


Ein Bericht über die Verwendung der Palmyra- 
palmblätter in Asien für Papierbereitung und für an- 
dere Zwecke. 


John Willis, Eine neue brasi- 


lianische Pflanzeals Papierroh- 
stoff. Paper Making XXXII, S. 417 (No- 
vember 1913) Heft 11. 


Die Mitteilung bezieht sich auf Hedychium coro- 
narium. (Vergleiche die Mitteilung von Beadle und 
Clayton in diesen Literaturauszügen, Jahrgänge 1912 
und 1913, Seite 5.) 

Frederic Finch Strong, Eine 
neue Quelle für Rohfaser. Nach 
Paper Trade Journal in Paper Maker XLV, 
S. 745 (1. November 1913); Paper 11, Nr. 11, 
S. 19 (1913). 


Der Autor führt aus, daß Cladium effusum (big 
sawgrass) ein Gras, das in den Sümpfen von Florida 
wächst, durch eine geeignete Apparatur auf Zellstoff 
verarbeitet werden kann. Dieses Sägegras, das mes- 
serscharfe Kanten besitzt, soll durch eine Art 
schwimmeudes Automobil geerntet werden, sodaß 
es direkt in der Form eines Zellstoffbreies der Ma- 
schine entnommen werden kann! Der Autor behaup- 
tet, daß ihm auch die Trennung der wertvollen län- 
geren Fasern von den kurzen Zellen gelungen sei. 


Bagasse. Paper XII, 19 (1913) Nr. 13. 
Man vergleiche diese Auszüge Jahrgang 1913, 
Seite 9, die Mitteilungen von Little. Bei Aus- 
übung des „Simmons“-Verfahreus ist es möglich, 


eine gewisse Menge Wachs zu gewinnen. 


C. G. Schwalbe u. R. Troeltzsch. 
Kapokfaser. Tropenpflanzer 17, 655 (1913). 
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Außer der Feststellung der „Konstanten“ bringt 
die Arbeit den Nachweis, daß die schwere Benetz- 
barkeit des Kapok nicht von Fett oder Wachs her- 
rührt, sondern von hohem Luftgehalt. Bleiche der 
Kapokfaser ist nur unter hohem Materialverlust und 
hohem Bleichmittelaufwand möglich. Kapok läßt sich 
im Holländer mahlen, wenn man mit warmem Was- 
ser und etwas Seife netzt, der Halbstoff liefert außer- 
ordentlich voluminöse Papiere. 
sich für Löschpapiere und für Dachpappen vielleicht 
als Ersatz der Wollfaser eignen. 


Raleigh Raines, Mitsumata- 
Papier. Paper Making 32, 377—378 (1913) 
Nr. 10. 


Beschreibung der Pilanze, 
ihrer Verarbeitung. 


Die Aufschließung der Pflan- 
zenfasern. Le Papier XVI, 289 (1913) 
Heft 24. 


Nach einer kurzen Besprechung der üblichen 
Verfahren zur AufschlieBung von Pflanzenfasern nach 
einer Kritik in neuerer Zeit versuchten Aufschlie— 
Bung durch Reinkulturen von Bakterien skizziert der 
Verfasser das Verfahren von M. Peufaillit (man ver- 
gleiche diese Auszüge Jahrgänge 1912 und 1913), 
das in einer Druckerhitzung des Pflanzenmaterials 
mit Kohlenwasserstoff (Petroleum) besteht, und dem 
er in bezug auf die Schonung der Faser ganz außer- 
ordentlich hohe Erfolge nachrühmt. Das Verfahren 
soll auf Ramie, Hanf, Leinen anwendbar sein, ja so- 
gar für Holz in Betracht kommen. 


A. Frohberg, Neues Zellstoff- 
Ilerstellungsverfahren. W.-B. 44, 
4432—4434 (1913) Nr. 47. 


Verfasser bespricht das Königsche Aufschließ- 
verfahren (man vergleiche diese Auszüge Jahrgang 
1913, Seite 11). Er betont, daB Säuredruckkochung 
voraussichtlich zur Hydrozellulosebildung, damit zu 
wenig festem Zellstoff führen wird, daß der Dampf- 
verbrauch wegen Erhitzung zweier Kochlaugen hoch 
ist, das Verfahren mehr Zeit erfordert als das Sulfit- 
verfahren, schließlich letzteres sich billiger kalkuliert 
als das König-Verfahren. 

Carl Kübler, Aufschließen 
von Pflanzenfasern, insbeson- 
dere Bastfasern unter Zuhilfe- 
nahme von Kälte unter dem Ge- 
frierpunkt. D. R. P. 265205 vom 12. 
11. 11. Nach Chem.-Ztg. Repert. 1913, 576. 


Einweichen der rohen Bastfasern in Wasser- 
oder Seifen- oder Fettemulsion, dann gutes Durch- 
frieren, hierauf Kochen mit Wasser unter Zufuhr von 
etwas Seife oder Türkischrotöl. 

Arthur Klein, Ueber Holz- 
zellulose. Zeitschr. f. angew. Chemie 
26, 692—694 (1913) Nr. 93, P.-Z. 3522 (1913) 
Nr. 9. 


Uebersicht über Holzschliff, Holzzellstoffverfah- 
ren, Holzzellstoff nebst zahlreichem statistischem 
Material. 


ihres Anbaues und 
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Martin S. Griffin, Die Bewer- 
tung von Zellstoffholz. Die Han- 
delsgebräuche zur Bewertung 
von Holz für die Papierindustrie 
— die Maßeinheiten. Paper XIII, 
Nr. 7 vom 29. Oktober 1913 S. 15—17. 

Der Verfasser bespricht den Einfluß der Länge, 
des Durchmessers der Holzstücke des Volumens, den 
Einfluß der Spaltung, denjenigen der Form der Holz- 
stücke, der Art des Holzes, des Einflusses von 
frischem und trockenem Holz auf das Maßergebnis, 
endlich den Einfluß der Schichtung und Stapelung 
des Holzhaufens. Er schließt daran die Ergebnisse 
einer genauen Aufnahme eines großen Holzvorrates 
von etwa 15000 cords, die in einer beigegebenen 
Tabelle verzeichnet sind. Griffin tritt für eine Be- 
wertung des Zellstoffholzes nach dem Gewicht ein, 
da beim Bahntransport von Holz in feuchtem oder 
trockenem Zustande sich erhebliche Frachtkosten er- 
geben, die durch das unnötig mitgeschleppte Was- 
ser verursacht werden. Er empfiehlt daher die 
Feuchtigkeitsbestimmungen des Holzes, verhehlt sich 
jedoch nicht die außerordentlichen Schwierigkeiten, 
die einer Bewertung des Holzes nach dem Gewicht 
entgegenstehen. 

Enrico Pirola, Die Kultur des 
Pappelbaumes in Italien in be- 
zug auf die Papierfabrikation. 
La Papeterie 35, 1091 (1913) Heft 23. 


Der Aufsatz enthält interessante Angaben über 
die erfolgs- und ertragsreichen Anpflanzungen von 
Pappeln (Kanadische Pappel), die ihre Schlagreife | 
dreimal so rasch erreichen wie die Fichte. 

2. Sulfitzellstoff-Kochung. 

æ Leopold Schlick, Europä- 
ische und amerikanische Sulfit- 
kochverfahren. Paper XIII, 17 (1913) 
Heft 15. 

Ein Vergleich der Arbeitsweisen, der im Origi- 
nal nachgesehen werden muß. 

G. B. Steffenson, Die Fabrika- 
tion von Sulfitzellstoffen in 
Skandinavien. Paper Maker XLV, 
S. 591 (1. April 1913). 

Kurze Schilderung, die im Referat nicht wieder- 
gegeben werden kann. 

J. A. de Cew, Verfahren, um 
dieaus den Türmen der Sulfit- 
zellstoffabriken entweichenden 
sauren Gase wiederzugewin- 
nen. Am. Pat. 1077243 vom 28. 10. 13. 
Nach Journ. Soc. Chem. Ind. 32, 1153 (1913). 

Die Gase werden durch Kammern geleitet, die 
angefeuchteten Kalkstein oder Magnesia in Stücken 
enthalten. 

A. Klein, Beiträge zur Kennt- 
nis des Zellstoffkochverfah- 
rens nach System Mitscherlich. 
P.-Z. 38, 2701 (1913) Nr. 73. 


Der Verfasser bemängelt in der Dissertation von 
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Bernheimer über das gleiche Thema eine Reihe 


von Einzelheiten (Kocherdruck, Bleiche, Schwefel- 
säurebildung). 
Carl G. Schwalbe, Desglei- 


chen. P.-Z. 38, 2773—2774 (1913) Nr. 75. 


Verfasser, der die Dissertation Bernheimers 
veranlaßte und die Arbeit leitete, erwidert auf Kleins 
Ausführungen. 

A. Klein, Desgleichen. P.-Z. 38, 
2051 (1913) Nr. 80. 


Erneute Erwiderung auf die Schwalbesche Ent- 
gegnung. 

Carl G. Schwalbe, Desglei- 
chen. P.-Z. 38, 2951 (1913) Nr. 80. 


Schlußwort zur vorstehenden Polemik. 


A. Klein, Desgleichen. P.-Z. 38, 
3062 (1913) Nr. 83. 


Schlußwort zur vorstehenden Polemik. 


Th. Knösel, Bleich- und Koch- 
versuche im Laboratorium. P. -Z. 
38, 3364 (1913) Nr. 91. 


Verfasser vermutet, daß die bei den Versuchen 
von Bernheimer (man vergleiche die vorhergehenden 
Referate) aufgetretenen Bleichschwierigkeiten auf 
schlechten Chlorkalk zurückgeführt werden können. 
Schlechter Chlorkalk enthält viel Aetzkalk. der 
Eisen aus dem Wasser auf die Faser fällt. — Druck 
und Temperatur stimmen weder im Versuchskocher 
noch in der Fabrikation überein. — Gehalt an freier 
Säure kann den der Gesamtsäure nicht wohl über- 
steigen, 

A. Klein, Desgleichen. P.-Z. 38, 
3478 (1913) Nr. 94. 


Der Gehalt an freier Säure übersteigt den an“ 
(‚esamtsäure deshalb, weil organische Säuren sich 
während der Kochung bilden, die als freie Säure 
mithestimmt werden. 

Bleich- und Kochversuche im 
Laboratorium. P.-Z. 38, 3559 (1913) 
Nr. 96. 


Frörterung über Gesamtsäure und freie Säure 
beim Sulfitkochen. Betonung des Umstandes, daß 
die organischen Säuren mitbestimmt werden bei 
Titration der freien Säuren. (Man vergleiche vor- 
stehendes Referat.) 

Erich Richter, Sulfitzellstoff- 
harz und Holländerharz. W.-B.44, 
4507—4510 (1913) Nr. 48; 4021—4022, 
Nr. 49. 


Der Verfasser hat scine Untersuchungen (man 
vergleiche diese Auszüge Jahrgang 1913, Seite 15) 
an amerikanischen Hölzern bezw. Zellstoffen 
durchgeführt, wodurch sich ein Teil der Abweichun- 
gen, de Schwalbe und Grimm konstatierten, 
erklärt, insbesondere da Verfasser mit Probestücken 
aus dem Stamm, die genannten Autoren mit Hack- 
spänen arbeiteten. — Sowohl europäische wie auch 
amerikanische Zellstoffe enthalten nicht, wie Herz- 
berg fand, durchschnittlich 0,5, sondern mehr, etwa 
I pCt. Aectherharz. — Abweichungen der Ergebnisse 
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im Alkoholharz werden in Uebereinstimmung mit 
Schwalbe und Grimm der mangelhaften Sortierung 
der Zellstoffe bei Versuchskochungen zugeschrieben. 
— Trockenes Holz läßt weit harzärmeren Zellstoñ 
entstehen als sehr nasses, frisches Holz. — An- 
gaben über Holländerharz und seine Konstanten. 

Sulfitzellstoff- und Koller- 
gangharz. W.-B. 44, 4876 (1913). 

Bei gebleichten Holzzellstoffen treten Harz- 
schwierigkeiten nicht auf, bei ungebleichten Holz- 
zellstoffeu hat sich in der Herstellung von Seiden- 
rapier aus Holzzellstoff' das Talkum-Entharzungs- 
verfahren bewährt. (Man vergleiche diese Auszüge 
1913, Seite 15.) 

3. Sulfitablauge. 

E. Neresheimer, Die Beseiti- 
gung der Sulfitzelluloseablau- 
gen. Die Wasserwirtschaft 6, 2 (1913). 
Nach Wasser und Abwasser 7, 408—409 
(1914) Nr. 10. 


Weder schweflige Säure noch Faserreste bedin- 
gen die Schädlichkeit der Sulfitablaugen, wesentlich 
ist die Zufuhr sehr großer Mengen organischer 
Stoffe, darunter Zuckerarten. Auffallend in Flüssen, 
die stark mit solcher Ablauge beladen sind, ist die 
starke Wucherung von Sparotilus. Die abgestorbe- 
nen Pilzmassen rufen Faulung und starke Geruchs- 
belästigung hervor. 

Biologische Reinigung war bislang erfolglos: 
Eindampfung ist zu teuer. Das Königsche Aufschlie B- 
verfahren (man vergleiche diese Auszüge Jahrgang 
1913 S. 11) würde eine radikale Lösung der Abwas- 
serfrage bedeuten. 

L. Brunet, Verfahren zur Rei- 
nigung und Konzentration der 
Sulfitzellstoffablauge. Franz. Pa- 
tent 459 069 vom 24. 8. 12. Le Moniteur de 
la Papeterie Française XLIX, 559 (15. Dezem- 
ber 1913) Heft 24. Journ. Soc. Chem. Ind. 32, 
1153 (1913). 


Läßt man die Lauge in fein zerteiltem Zustande 
in einem Turm herabrieseln und führt von unten 
einen heißen Luftstrom entgegen, so wird eine Ein- 
dickung. zugleich eine lebhafte Oxydation der 
schwefligen Säure zu Schwefelsäure bewirkt, welch 
letztere sich mit dem in der Flüssigkeit vorhandenen 
Kalk vereinigt. Man erhält dann am Fuße des Tur- 
mes eine Flüssigkeit, die nach eventucller weiterer 
kindickung einen Niederschlag (Calciumsulfat) in der 
Ruhe absetzt, der sämtlichen Schwefel der Ablauxe 
enthält. 

R. W. Strehlenert, Verfahren 
zur Gewinnung sowohl der or- 
ganischen als auch der anorga- 
nischen Bestandteile der Lauge 
von Sulfitzellulosefabriken. D. 
R. P. 266 096 (Kl. 55); P.-Z. 38, 3196 (1913) 
Nr. 86. 


In die Ablauge wird Luft oder mit Sauerstaf 
angereicherte Luft bis zum Druck von 20 Atm- 
sphären eingedrückt, dann durch indirekte Heizunz 
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auf 200° erhitzt. Zusatz von Natriumbisulfat (0,5 bis 
2 pCt.) verlangsamt die in wenigen Minuten sich voll- 
zichende Reaktion: Bildung freier Schwefelsäure, 
die alle Ligninsulfosäuren zersetzt. Das Lignin fällt 
als hellbraunes Pulver aus. Wird bei Zugabe des 
sauren Salzes einige Zeit stehen gelassen, so genügt 
zur Zersetzung geringerer Druck und geringere 
Temperatur. 

Verarbeitung von Sulfitlau- 
gen. Paper XIII, 21 (1913) Heft 9. 


Ausführlichere Beschreibung des Strehlenert- 
Verfahrens. (Man vergleiche diese Auszüge Jahr- 
gang 1913 S. 22.) | 

Brennstoff aus Sulfitablauge 
nach Patent Strehlenert. W.-B. 44, 
4142 (1913) Nr. 44. 


Auf die Tonne Zellstoff sollen 700 kg trockene 
organische Substanz, für Brennzwecke geeignet, ge- 
wonnen werden können. Für die Zellstoffabriken 
ergeben sich sehr bedeutende Ersparnisse an Kohle. 

Emil Pollaczek, Verfahren 
zur Herstellung eines witte- 
rungs- und formbeständigen 
Kohlenbrennstoffs. P.-Ztg. 3283 
(1913). 

Man vergleiche 
Seite 20. 

J. H. Yocum und T. A. Faust, Der 
Wert der Sulfitzelluloseex- 
trakte als Beimischung. Collegium 
1912, 227. Nach Chem.-Ztg. Repertorium 
1913, 115, Nr. 23. 


Beimischung von Sulfitzelluloscextrakt vermin- 
dert bei Zusatz zu Gerbextrakten deren Gerbstofi- 
gehalt. Es werden also nicht die „Phlobaphene‘ des 
echten Gerbstoffextraktes durch den Sulfitzellulose- 
extrakt teilweise in Lösung gebracht. 

H. H. Hurt, Verfahren zur Ver- 
arbeitung von Sulfitablauge 
auf Gerbstoff. Am. Pat. 1 075 916 vom 
14. 10. 13. Nach Journ. Soc. Chem. Ind. 32, 
1079 (1913) Nr. 22. 


Der Ablauge wird ein Sesquioxyd, gebunden an 
eine Säure, die unlösliche Kalksalze zu bilden ver- 
mag. zugesetzt (z. B. Aluminiumsulfat). 

F. Abraham, Einwirkung der 
Milchsäure auf Sulfitablauge. 
Collegium 11, 599—603 (1913). Nach Journ. 
Soc. Chem. Ind. 32, 1079 (1913). 


Die Analyse bietet gewisse Schwierigkeiten. Die 
günstige von Stutzer beobachtete Wirkung der 
Milchsäure ist auf Quellung des Hautpulvers zurück- 
zuführen, die starke Adsorption bedingt. 

J. Gordon Parker, Ueber Sul- 
fitzelluloseablauge und ihre 
Verwendung in der Lederindu- 
strie. Chem.-Ztg. 37, 6 (1913). Vortrags- 
referat. 


Nach Parker 


diese Auszüge Jahrgang 1913 


enthält Sulfitablauge Stoffe, die 
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chemisch den Gerbstoffen verwandt sind. In Ver- 
bindung mit Haut entsteht eine lederartige Substanz, 
die als praktisch verwendbares Leder bislang nicht 
angesehen werden kann. — In der Diskussion wird 
hervorgehoben, daB die im Handel befindlichen Ex- 
trakte schr verschiedenartige Wirkung (manche sind 
zu kalkhaltig) ausüben, daß die wirksame Substanz 
in den Seifitextrakten relativ sehr teuer sei. Mit 
der Lauge sind übrigens auch günstige Ergebnisse 
erzielt worden. 

F. H. Small, Bericht des Komi- 
tees der amerikanischen Gesell- 
schaft der Lederchemiker über 
Erkennung und Bestimmung der 
Sulfitzellulose - Extrakte Nach 
Journ. Soc. Chem. Ind. 32, 245 (1913) Nr. 5. 


Stoffe mit den Eigenschaften des Tannins lassen 
sich aus den Extrakten nicht gewinnen. Tierische 
Haut wird zwar in eine lederähnliche Masse ver- 
wandelt, aber der Wert der Extrakte als Gerbmate— 
rial ist gering. 

Albert ‚Stutzer, Verfahren 
zur Gewinnung eines Düngemit- 
tels aus der Ablauge von Sulfit- 
zellstoffabriken. D. R. P. 265 689 
(Kl. 16). Nach P.-Z. 38, 3472 (1913) Nr. 93; 
Journ. Soc. Chem. Ind. 32, 1165 (1913) 
Nr. 24. 


Die Sulfitlauge läßt man von Torfstreu aufsau- 
gen und erhitzt die Masse auf 120°. 

W. Paulmann und W. Günther, 
Bindemittel für Streichholz- 
Zündmassen. D. R. P.-Anmeldung P. 
29 943 (Kl. 78 b vom 6. 12. 1912). Nach Z. f. 
angew. Chemie 26, 749 (1913) Referatenteil 
Nr. 102/103; Journ. Soc. Chem. Ind. 32 988 
(1913) Nr. 20. 


Als Bindemittel! für gewisse Schwefelphosphor- 
Zündmassen soll eingedickte Sulfitlauge dienen. 

L. Lichtenstein, Ueber die 
Wirkung von Zellstoffablauge 
auf Küpenfarbstoffe. Färber-Ztg. 
24, 442—443 (1913). 

Zellstoffablauge vermag die Reduktionsprodukte 
von Küpenfarbstoffen in kolloider Lösung zu er- 


halten. Das wirksame Prinzip ist der ligninsulfo— 
saure Kalk der Ablauge. 

Badische Anilin- und Soda- 
Fabrik, Verfahren, in Wasser 


unlösliche Farbstoffe in feine 
Verteilung zu bringen. D.R.P. 
265 536 vom 3. 11. 12. Nach Chem. Central- 
blatt 1913, II, 1532. 


Die Küpenfarbstoffe, z. B. Indigo, 
ihrer Leukoverbindung, also im wasserlöslichen 
reduzierten Zustand bei Gegenwart von Sulfitab- 
lauge durch Lufteinblasen in die Lösung oxydiert. 
Sie bleiben dann in wasserlöslicher kolloider, nicht 
mehr abfiltrierbarer Form. 


werden aus 
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H. B. Landmark, Verfahren zur 
Nutzbarmachung der reduzie- 
renden und vergärbaren Kohle- 
hydrate der Sulfitablauge zwecks 
Herstellung von Alkohol oder 
eines Reduktionsmittels. Franz. 
Pat. 456871 vom 19. 4. 13. Nach Journ. 
Soc. Chem. Ind. 32, 1063 (1913) Nr. 22. 
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Zusatz von abgerahmter Milch und verdünnter 
Schwefelsäure, dann Erhitzen bis zur Fällung des 
Kaseins. Das Filtrat wird vergohren oder als Re- 
duktionsmittel benutzt, nachdem durch Kochen mit 
Säure der Milchzucker (aus der Milch) hydroli— 
siert ist. 


(Fortsetzung folgt.) 


Zum Mitgliederverzeichnis. (Siehe Nr. 41, S. 3428.) 
Herr A. Meissner siedelte nach Wien III., Reisnerstr. 271, über. 
Herr Dr. Albrecht Steglich ist jetzt in der Papierfabrik Smith & Meynier in 


Fiume tätig. 


— — ä„—C—— ———ẽ—ñ— 


Kristianias jubiläums ausstellung 1914 und Norwegens 


Papierindustrie. 
(Orignalbericht.) 


Norwegens Ausstellung auf Frogner und 
Skarpsno wurde am 15. Mai d. J. festlich er- 
öffnet. Sie ist als das wichtigste Glied in 
der Kette der Festlichkeiten zu betrachten, 
welche aus Anlaß der vor 100 Jahren in 
Eidsvold dem Lande gegebenen neuen 
Staatsverfassung veranstaltet wurden. 

Unter dem Schutze des Königs Haa- 
kon VII. wurde für dieses rein nationale Fest 
über 1½ Millionen Kronen seitens des Staates, 
der Gemeinde Kristiania und der Staatslot- 
terie als Gründungsunterlage bewilligt, wäh- 
rend die übrigen Gemeinden und privaten 
Aussteller das übrige bereitwillig zuschos- 
sen. So, von Volk und Regierung unter- 
stützt, konnte der Plan gelingen, durch die 
Ausstellung ein würdiges Bild zu geben von 
dem derzeitigen Stande des kulturellen und 
wirtschaftlichen Lebens. 

Nach Durchschreiten des Haupteinganges 
bietet sich dem Besucher ein erhebender An- 
blick. Wie eine „weiße Stadt“ sieht man die 
Ausstellung mit ihren zahlreichen geschmack- 
vollen Einzelbauten, Seen und Gartenanlagen 
vor sich liegen. Zunächst kommen wir an 
den Ausstellungsgebäuden der Presse mit 
der Druckerei, der Ausstellungszeitung und 
den weitgestreckten Räumen der Kommune- 
und Kunstausstellung vorbei. Sodann führt 
die Brücke über den Frognersee direkt auf 
die große Industriehalle hin, die im Mittel- 
punkt liegt, umgeben von der Maschinen- 
halle, den kleineren Gebäuden für Land-, 
Wald- und Wasserwirtschaft und den Aus- 
stellungshäusern der Gesellschaften Norsk 
Hydro Luftsalpeter Odda Karbidfabriken, 
Norwegische Aktiengesellschaft für elektro- 
chemische Industrie usw. 

Unter den Gewerben des Landes gilt die 


Papierindustrie als eine der ergiebig- 
sten Quellen des Wohlstandes, nachdem sie 
in den letzten Jahrzehnten einen so über- 
raschenden Umfang angenommen hat und 
ihre Ausfuhr nun mehr als die Hälfte des 
gesamten Landesexportes ausmacht. Wäh- 
rend wir in den Räumen der Maschinenhallen 
die verschiedensten Maschinen und Apparate 
für Papier- und Papierstoffer zeugung aus- 
gestellt sehen, zeigt uns Gruppe 15 des In- 
dustriegebäudes die Papier- und Papierstofi- 
ausstellung. Als die bedeutendsten Firmen 
für industrielle Maschinen kommen Thunes 
mek. Verksted und die Maschinenfabrik von 
J. & A. Jensen & Dahl in Betracht. Die von 
diesen gezeigten Arbeiten beweisen einen 
sehr hohen Grad von Vollkommenheit, wenn 
sie auch mit deutscher Arbeit den Wett- 
bewerb noch nicht ganz aufnehmen können. 
Gleichwohl sieht man, daß die hier tätigen 
Ingenieure es wohl verstanden haben, aus 
den bewährtesten Modellen die besten zu 
wählen und neben manchen selbstschöpferi- 
schen Verbesserungen vorzügliche Werk- 
zeuge für die einschlägigen Zweige zur Dar- 
stellung zu bringen. In der erwähnten Indu- 
strichalle Abteilung II befindet sich die Kol- 
lektivausstellung norwegischer Holzstoff-, 
Zellulose- und Papierhersteller, während die 
älteste Feinpapierfabrik Norwegens, Al- 
vöen-Bergen für sich allein ausstellt. 
Der Besitzer, Herr Henr. Fasmer, zeigt seine 
Erzeugnisse, ausschließlich feinste holz- 
schlifffreie Papiere, teilweise ganz aus Hadern 
in allen möglichen Ausführungen, liniiert. 
lithographiert, teils ohne weitere Veredelung 
in großzügigster Weise. Gleichzeitig geben 
Bilder und Beschreibungen Kunde von der 
weit zurückgreifenden Entwicklungsge- 
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schichte. Die hier vorliegenden Postpapiere 
zeigen wirklich hohe Vollendung und kön- 
nen sich mit denen der Nachbarländer wohl 
messen. Sehr vornehm und übersichtlich ist 
die gemeinschaftliche Ausstellung der Pa- 
pier- und Holzstoff-Fabrikanten gehalten. 
Die Wände des betreffenden Saales sind mit 
Entwürfen aus dem Werdegang der Papier- 
und Papierstoffbereitung versehen. Große 
stehende Zellstofikocher, Putz-, Hack- und 
Trockenmaschinen für die Zellstoffbereitung 
und Schleif- und Sortierapparate, Entwäs- 
serungsmaschinen, hydraulische Pressen für 
das Schleifverfahren, eine große Druckpapier- 
maschine für die Papierbereitung, die Flöße- 
rei bei Anwendung des Girardsystems und 
die Verladung der Erzeugnisse auf Ozean- 
dampier geben selbst dem Laien verständ- 
lichen Aufschluß über die Arbeitsweise die- 
ser Fabrikationszweige. Dazu sind Notizen 
über die Exportgröße und Beschäftigungs- 
zahl der Arbeiterschaft beigegeben. 

Die ausgestellten Papiere befinden sich 
inmitten des geräumigen, quadratisch gehal- 
tenen Abteiles. Auf dem Schaugestell liegen 
die Proben der verschiedenen Papierfabriken 
im Format 3713xX50 cm, je von Holzrahmen 
umgeben und mit einer dicken Fensterglas- 
platte beschwert nebeneinander, sodaß der 
Besucher sich Proben nach Belieben aus- 
wählen kann. 


1. Geglättet holzstoffreies Druckpapier. 
Dürfte etwas reiner sein. Es besteht aus- 
schließlich aus gebleichter Zellulose mit Zu- 
gabe von Mineral. 

2. Geripptes Ausstattungspapier. Nach 
englischer Uebertreibung ist das Papier mit 
Wasserzeichen versehen — mit anhängendem 
1000-Pfund-Gewicht — und wahrscheinlich 
zur Glaubenserleichterung Reliance (Ver- 
trauens) Mills als Erzeugungsstätte ange- 
geben. Meine Erkundigungen nach dieser 
Firma blieben selbst bei eingeweihten Kol- 
legen ebenso wie beim Nachsuchen in Adreß- 
büchern erfolglos. Das Papier ist wohl 
schön in Durchsicht und Farbe, aber keines- 
falls „tenacious“ zäh. 

3. Weißer Karton — Elfenbeinkarton ist 
es nicht. 

4. Dünndruck. Es ist schön gearbeitet 
aus Sulfitzellstoff und Holzstoff mit etwas 
Mineral. 

5. Farbiges Dünndruck aus grobem Holz- 
stoff. Ist nicht zu vergleichen mit deutschen 
Erzeugnissen. 

6. Geglättetes Druckpapier. 
ist nicht übel. 


Das Papier 
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7. Maschinenglatt Kraftpapier. Dieses 
Papier ist sehr schön und von hoher Zähig- 
keit, es wird nach Claviezprinzip auch vor- 
teilhaft im Auslande zu Papiergarn als Er- 
satz für Jute verwendet. 


8. Kalandriertes Sulfatzellstoffpapier von 
hoher Festigkeit. 

9. Einseitigglattes Sulfatzellstoffpapier. 

10. Konzeptpapier. Sehr unreiner Holz- 
stoff und Sulfitzellstoflf. 

11. Kalandriertes Sulfitpapier. Sehr un- 
rein, glasig und ungleich im Gewicht. 

12. Ordinär Zeitungsdruckpapier. Das 
Papier ist zwar sehr unrein, aber sonst schön 
flachliegend und körperhaft. 


13. Eosinfarbig Bankpost. Ausschließlich 
aus Sulfitzellstoff gebl. Der Name Postpapier 
ist etwas gewagt! 


14. Ungebleicht Sulfitseide. Das Papier 
ermangelt der richtigen Dichtigkeit des 
Faserfilzes, hat zu viel feine Löcher. 

15. Gebl. Sulfitseidenpapier; sehr gut in 
Farbe und Körper wie Durchsicht. 


16. Gebleicht imitiert Pergamentpapier. 
Von einer Pergamentierung ist hier keine 
Spur, wohl aber ist das Papier schön weiß 
und gut gearbeitet. 

17. Ungebleichtes imitiertes Pergament. 

18. Einseitigglattes, rotes, kariertes Sul- 
fitpapier. 

19. Weiß gepreßtes Sulfitzellstoffpapier 

20. Farbige, gepreßte Luxuspapiere. 


Außer diesen Formatpapieren waren auch 
verschiedene Sorten von Rollenpapieren aus- 
gestellt, sehr hart und schön gewickelt. 
Wenn man bedenkt, daß die hier vereinigten 
Papierfabriken speziell auf den erst in den 
60er Jahren eingeführten Holzstoff angewie- 
sen sind, so erhält man einen hochbefriedig- 
ten Eindruck über ihre Leistungen, zumal 
manche Fabriken noch ganz neuen Datums 
sind. Holzstoff und Zellulose sind in Päcken 
auf den an den Wänden befindlichen Tischen 
übersichtlich ausgestellt. Es ist Norwegens 
Holzstofiproduktion 1890 mit nur 180 000 
und 1913 mit 800000 Tonnen 50 pCt. naß 
aufgeführt (einschließlich Eigenbedarf der 
betreffenden Fabriken). Bezüglich Zellstoffs 
finden sich 1891 rund 23000 Tonnen und 
1914 320 000 Tonnen — trocken — statistisch 
ermittelt, also 14 mal mehr nach 23 Jahren. 
Die Papierproduktion war 1903 jährlich 
rund 64000 Tonnen und 1913 sind es 
210000 Tonnen. Das Holz ist seit 1891 im 
Preise um mehr als 7 Kronen gestiegen. Das 
bedeutet eine Werterhöhung der Wälder des 
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Landes in den letzten 24 Jahren um 400 Mil- 
lionen Kronen. 14000 Arbeiter haben in der 


Papierindustrie zurzeit gute Beschäftigung. 
E. 
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Anm. d. Red. Wir können uns im all- 


gemeinen dem Urteil unseres Mitarbeiters 
nach seinem Bericht beigelegten Mustern 
nur anschließen. 


ac 


Verein Deutscher Papierfabrikanten. 


Telegramm-Adresse: 
Schipalo, Berlin. 
Fernsprecher: Amt Lützow, 9437. 


Berlin W. 10, den 26. Oktober 1914. 
Lützowufer 17. 


An die Herren Vorstandsmitglieder ! 
Hierdurch beehre ich mich, Sie im Auftrage des Vorsitzenden unseres Vereins, 
des Herrn Kommerzienrat Rich. Brückner zu einer 


Vorstandssitzung 


auf Freitag, den 6. November 1914, vormittags 9'/, Uhr in Berlin, 


Elite Hotel, 


Neustädtische Kirchstraße 9, ergebenst einzuladen, 


Die Tagesordnung füge ich bei. 


Mit vorzüglicher Hochachtung 
Der Geschäftsführer: Ditges. 


Tagesordnung. 


. Bericht der Geschäftsführung. 


U N — 


macherei. 


. Besprechung der durch den Krieg geschaffenen Lage auf dem Papiermarkt. 
. Das Ergebnis der Rundfrage betrefiend die Erzeugungsverhältnisse in der Papier- 


4. Die bisherige Tätigkeit des Kriegsausschusses für das deutsche Papierfach. 
5. Die Einwirkung der Ausfuhrverbote vom 26. September und 9. Oktober 1914 auf 


die deutsche Papiermacherei. 


6. Erlaß eines Lumpenausfuhrverbotes im Deutschen Reich. 
7. Weigerung der Harz- und Chlorkalklieferanten, die vereinbarten Lieferungen aus- 


zuführen. 


8. Anregung des Verbandes der Fabrikarbeiter Deutschlands. 
9. Die Verkaufsbedingungen des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 


10. Normalpapier. 
11. Die Bugra. 


12. Anträge aus der Versammlung und Verschiedenes. 
ee 


Der Reguliervorgang bei Dampfturbinen. 


Die Dampfturbine verschafft sich in jedem 
Industriezweig durch ihre verschiedenen 
großen Vorzüge immer mehr Eingang, und 
eine große Reihe moderner Papier- und Zell- 
stoffabriken besitzt heute schon diese Kraft- 
maschine, die meistens noch mit Einrichtung 
zur Entnahme von Zwischendampf zu lleiz- 
und Kochzwecken ausgerüstet ist. Die Dampf- 
turbine ist nun schon so weit verbreitet und 
in so vielen Ausführungen vertreten, daß ihr 
konstruktiver Aufbau im großen ganzen als 
bekannt vorausgesetzt werden kann. Aufgabe 
der vorliegenden Arbeit soll es nun sein, auf 
das Gebiet des Reguliervorgangs der Dampf- 
turbine an und für sich und im Verhältnis zu 
ihrer älteren Kollegin, der Kolbendampf- 
maschine, näher einzugehen und die in diese 
Frage einschlägigen interessanten Vorgänge 
zu erklären und näher zu untersuchen. 

Jeder Reguliervorgang wird durch eine 


Störung des momentanen Gleichgewichts- 
zustandes der Turbine eingeleitet, und zwar 
kann diese Störung im allgemeinen von 
drei Seiten kommen, nämlich erstens von 
einer Aenderung der Spannung des zuge- 
führten Frischdampfes vor der Turbine, zwei- 
tens von einer Aenderung der Kondensator- 
spannung hinter der Turbine und drittens 
von einer Belastungsänderung. Punkt eins 
und zwei schalten bei einem normalen Be- 
trieb von selbst aus, da Kesselspannung und 
Kondensatordruck immer gleich gehalten 
werden müssen; wichtig dagegen für den Re 
Zuliervorgang ist jede Belastungsänderung. 
Nehmen wir z. B. an, durch Zuschalten eines 
erößeren Motors ist die Belastung der Zen- 
trale gestiegen, so wird die Turbine, deren 
Dampfzuführorgane noch auf den vorher be 
stehenden kleineren Belastungszustand ein- 
gestellt sind, das Bestreben haben, langsamer 
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zu laufen, weil eben die der Turbine zuge- 
führte Dampfmenge für die jetzt größer ge- 
wordene Belastung nicht mehr genügt. Die 
Tourenänderung an der Turbine bewirkt ein 
Ansprechen der Reglergewichte, und die 
Aenderung in deren Lage hat ihrerseits mei- 
stens durch Betätigung einer kleinen Hilfs- 
maschinerie — eines sogenannten Servo- 
motors — zur Folge, daß die Organe und 
Ventile, welche die Dampfzufuhr zur Turbine 
selbst regeln, die Dampfmenge und Dampf- 
qualität sich dem geänderten Belastungszu- 
stand anpassen, sodaß trotz der höheren Be- 
lastung wieder die normale Tourenzahl her- 
gestellt wird, wodurch konstante Spannung 
und Periodenzahl, die für den Lauf der Mo- 
torenanlage maßgebend sind, gesichert wer- 
den. Wenn die Belastung nun wieder konstant 
bleibt, ändert sich an der ganzen Regulie- 
rungseinrichtung so lange nichts, bis nicht 
wieder eine Belastungsschwankung in posi- 
tivem oder negativem Sinne eintritt und das 
oben geschilderte Regulierungsspiel von 
neuem beginnt. Zur Vervollständigung ist 
jeder Regulator noch mit einer Tourenver- 
stellung, die von Hand oder elektrisch vom 
Schaltpunkt aus zu betätigen ist, ausgerüstet, 
welche es erlaubt, die Tourenzahl der Tur- 
bine genau auf einen bestimmten Wert ein- 
zustellen, was hauptsächlich beim Parallel- 
schalten und beim Parallelbetrieb mehrerer 
Maschinen von Wichtigkeit ist. 

Der eben geschilderte Hergang der Regu- 
lierung ist bei allen Turbinen gleich, die Art 
der Einwirkung der Dampfeinlaßorgane auf 
den Dampf als Energieträger jedoch ver- 
schieden, und man unterscheidet hier, je nach- 
dem die Menge oder die Qualität oder beide 
Eigenschaften des Dampfes zusammen ver- 
ändert werden, drei prinzipiell verschiedene 
Regulierungsarten, nämlich die Drosselregu- 
lierung, die Füllungsreglung und die kom- 
binierte Reglung, welche Regulierungsarten 
in folgendem näher zu besprechen sind. 


Die Drosselregulierung besteht nun darin, 
daß durch ein meist auf und ab schwingendes 
Ventil der mit Kesseldruck ankommende 
Frischdampf abgedrosselt wird, sodaß er mit 
geringerem Druck, der durch die Hubhöhe 
des Ventils dem jeweiligen Belastungszustand 
angepaßt wird, auf die erste Laufradreihe 
trifft. Bei der Drosselreglung wird also vor- 
nehmlich die Qualität des Dampfes verändert. 
Diese Art der Reglung findet sich hauptsäch- 
lich bei den Ueberdruckturbinen, die in 
Deutschland vorzugsweise von der Firma 
Brown, Boveri & Co. gebaut werden. 
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Die Füllungsreglung besteht darin, daß 
die Menge des Dampfes unter Beibehaltung 
seines Druckes geändert wird. Sie wird da- 
durch realisiert, daß bei verschiedenen Be- 
lastungszuständen mehr oder weniger Ven- 
tile automatisch durch den Regler oder von 
Hand geöffnet werden. Diese Regulierungs- 
art ist nur bei Druckturbinen, die eine teil- 
weise Beaufschlagung gestatten, durchführ- 
bar und findet sich hauptsächlich bei den äl- 
teren Typen der Curtis-Turbine, deren Haupt- 
vertreterin in Deutschland die A.E.G.-Turbine 
ist. Der Dampf wird bei dieser Regulierungs- 
art theoretisch am besten ausgenützt. 

Die dritte Art der Regulierung kombiniert 
die beiden eben durchgesprochenen Reg- 
lungsarten und ihre Vorteile dadurch, daß sie 
in hintereinander liegendem Zeitabchnitt 
Qualität und Quantität des Dampfes beein- 
flußt. Es wird z. B. zuerst Drosselreglung 
angewandt, aber in nicht so weitgehendem 
Maße wie bei der oben besprochenen Tur- 
bine mit reiner Drosselregulierung. Ist viel- 
mehr der Dampf auf ein gewisses vorher fest- 
gelegtes Mindestmaß abgedrosselt, so öffnet 
sich automatisch ein weiteres Ventil, wodurch 
die Füllungsreglung einsetzt. Nun tritt wie- 
der bis zu einem gewissen Druck die Drossel- 
regulierung in Funktion, bis sich der Be- 
lastungszustand so weit geändert hat, daß 
abermals durch Zuschalten eines weiteren 
Ventils Füllungsreglung angewandt wird 
usw. Diese Art der Regulierung ist die 
idealste und bürgt hauptsächlich für einen 
guten Dampfverbrauch bei kleineren Be- 
lastungen, ein Punkt, der ja bekanntlich in 
früheren Jahren beim Dampiturbinenbetrieb 
immer eine sehr schwache Seite war, da da- 
mals bei geringer Belastung der Dampfver- 
brauch unverhältnismäßig schnell in die Höhe 
gegangen ist, wodurch die Wirtschaftlichkeit 
der älteren Turbinen bei sinkender Belastung 
sehr rasch abnahm. 


Von den vielen im Anfang der Turbinen- 
entwicklung auftretenden Systemen haben sich 
die verschiedenen Typen immer mehr und 
mehr genähert und verschmolzen, und heut- 
zutage hat sich als die zweckmäßigste Tur- 
binenform, die beinahe von allen in Frage 
kommenden Firmen gebaut wird, diejenige 
herausgebildet, die im Hochdruckteil nach der 
Bauart Curtis ein einfaches Druckrad anord- 
net, um mit den hohen Spannungen und den 
hohen Temperaturen des Dampfes schnell auf 
bequeme Werte herabzukommen, während 
sich dann im Niederdruckteil eine vielstufige 
Druck- oder Ueberdruckturbine anschließt. 
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Es hat sich nämlich durch Erfahrung heraus- 
gestellt, daß Turbinen von dieser Zusammen- 
stellung, was Betriebssicherheit und Wirt- 
schaftlichkeit anbelangt, am günstigsten ar- 
beiten. 

Ganz analog ist es mit den verschiedenen 
Steuerungen gegangen, die anfangs auf dem 
Markt erschienen waren. Die reine Drossel- 
reglung und die reine Füllungsreglung tritt 
in ihrer Bedeutung zurück und die kombi- 
nierte Reglung behauptet bei der neuzeitlichen 
Turbine das Feld, da sie vor allem, wie 
schon angedeutet, den nicht zu unterschätzen- 
den Vorteil bietet, daß sie die Dampfver- 
brauchskurve möglichst flach zu halten ge 
stattet, daß also auch bei Teilbelastungen 
Dampfverbrauchsziffern aufgewiesen werden 
können, die denen der besten Kolbendampf- 
maschine mindestens gleich sind. 


Die Regulierungsvorrichtungen, wie sie 
oben besprochen wurden, sind die einer nor- 
malen Kondensationsmaschine. Komplizierter 
werden sie bei den sog. Anzapfturbinen, da 
hier notwendigerweise eine zweite Regulie- 
rungsvorrichtung hinzutritt. Eine Anzapf- 
turbine ist bekanntlich dann am Platz, wenn 
in einem Werk außer Wärmeenergie zu Kraft- 
zwecken auch solche zu Koch- und Heiz- 
zwecken im weitesten Sinn des Wortes, also 
zur Raumheizung, Warmwasserbereitung, 
zum Trocknen, Kochen usw. nötig ist, ein 
Fall, der in Papierfabriken stets vorliegt, wo- 
bei dann der Dampfverbrauch für Heiz- 
zwecke gewöhnlich kleiner ist als der Dampf- 
verbrauch für Kraftzwecke. Das Wesen der 
Anzapfturbine besteht nun darin, daß an einer 
passenden Stelle der Turbine Dampf entnom— 
men und zu den Heizeinrichtungen geführt 
wird, wodurch die ganze Turbine in einen 
Hochdruck- und in einen Niederdruckteil zer- 
fällt. Der wirtschaftliche Vorteil des Anzapf- 
betriebes ist darin zu suchen, daß der für 
lleizzwecke benötigte Dampf nicht einfach, 
wie es früher wohl meistens der Fall war, 
vom Kesseldruck auf den benötigten Druck in 
der Hleizleitung abgedrosselt wird, sondern 
daß er zwischen Kesseldruck und dieser 
Spannung, also um einen speziellen Fall her- 
auszugreifen, z. B. zwischen 13 und 2 at Ar- 
beit leistend, im Hochdruckteil der Turbine 
expandiert, sodaß die Turbine in einem sol- 
chen Fall treffend mit einem Arbeit leistenden 
Drosselventil verglichen werden kann. Gegen- 
über getrenntem Betrieb läßt sich durch den 
Betrieb einer Anzapfmaschine tatsächlich 
ganz beträchtliche Kohlenersparnis erzielen, 
und es kann hier nicht nachdrücklich genug 
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darauf hingewiesen werden, daß in jedem Be- 
trieb, der außer Energie zu Kraftzwecken 
auch Wärmeenergie zu irgendwelchen ande- 
ren Zwecken benötigt, der Betrieb einer An- 
zapfturbine oder aber, wenn der Wärmever- 
brauch zu Heizzwecken den Wärmeverbrauch 
zu Kraftzwecken sogar übersteigt, der Be- 
trieb einer Gegendruckturbine in fast allen 
Fällen wirtschaftliche Erfolge bringt, und daß 
jedes Werk seinen Betrieb nach dieser Rich- 
tung hin prüfen sollte. 


Bei der Entnahme von Heizdampf wird 
nun fast immer die Forderung zu stellen sein, 
daß seine Spannung unabhängig von der Be- 
lastung der Turbine konstant bleibt, da die 
meisten Heiz- und Kochapparate zum ratio- 
nellen Betrieb konstante Spannung voraus- 
setzen. Da nun die Druckverteilung in einer 
Turbine an den verschiedenen Stellen sich je 
nach dem Belastungsgrad ganz verschieden 
einstellt, so müßte theoretisch der Punkt, wo 
man den Dampf entnimmt, mit der Belastung 
wandern. Da dies praktisch unmöglich ist, 
wurde eine Einrichtung geschaffen, die es er- 
laubt, den Dampf immer an dem gleichen 
Punkt der Turbine zu entnehmen, die aber 
andererseits den Dampfzustand so beeinflus- 
sen kann, daß er an dieser Stelle ganz gleich, 
ob die Turbine voll oder wenig belastet ist, 
immer den gleichen verlangten Druck auf- 
weist. Bei fast allen Turbinenarten arbeitet 
diese Vorrichtung mit reiner Drosselreglung 
selbstverständlich ohne Fliehkraftregulator, 
vielmehr ist das betreffende Drosselorgan und 
seine Lage von der Spannung in der Heiz- 
leitung beeinflußt. Sinkt z. B. infolge starker 
Dampfentnahme in dieser der Druck, so ver- 
ändert das betreffende unter der Herrschaft 
dieses Druckes stehende Regulierorgan seine 
Lage und staut den Dampf in dem Hoch- 
druckteil mehr zurück, sodaß die Spannung 
an der Dampfentnahmestelle wieder auf den 
gewünschten normalen Wert hinaufgeht. Da 
entsprechend weniger Dampf in den Nieder- 
druckteil kommt, so wird im Anschluß hieran 
die Leistung der Maschine etwas sinken, so- 
daß der Hauptregulator der Maschine, wie 
oben ausführlich erläutert, eingreifen und die 
Hauptdampfzufuhr entsprechend regeln wird. 
Steigt umgekehrt der Druck in der Heizlei- 
tung, weil etwa Dampfentnahmestellen ge- 
schlossen wurden, so läßt das Drosselventil 
an der Anzapfstelle mehr Dampf in den Nie- 
derdruckteil, und der ganze Reguliervorgang 
spielt sich im umgekehrten Sinne ab. Der 
ganze Anzapfbetrieb gestattet nun zwei 
Grenzfälle, nämlich erstens, wenn gar kein 
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Zwischendampf entnommen wird, so geht die 
Anzapfturbine in die reine Kondensations- 
turbine über; wenn aber zweitens der Tur- 
bine an der Anzapfstelle aller Dampf ent- 
zogen wird, und der Niederdruckteil intolge- 
dessen im Vakuum leer mitläuft, so arbeitet 
die Maschine als reine Gegendruckmaschine. 
Ob allerdings der Anzapfbetrieb in so weiten 
Grenzen variiert werden kann, hängt von der 
Konstruktion der betreffenden Turbine ab. 
Jede Anzapfturbine erfährt nach obigem also 
zwei äußere Beeinflussungen, die eine rührt 
von den Kraftschwankungen her und wird 
durch den Regulator und das Regulierventil 
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vor dem Hochdruckteil der Turbine ausgegli- 
chen, die andere stammt von Schwankungen 
im Heizdampfbedarf und wird durch das an 
der Entnahmestelle angeordnete Drosselventil 
geregelt. Selbstverständlich können beide Be- 
einflussungen unabhängig voneinander, oder 
aber auch übereinander gelagert auftreten, 
bei welch letzterem Fall an das Zusammen- 
arbeiten der Regulierorgane erhöhte Anforde- 
rungen zu stellen sind. Ein Sicherheitsventil 
in der Heizleitung und ein Ventil zum Zusatz 
von Frischdampf in dieser hat noch die Aus- 
rüstung einer Anzapfturbine zu vervollstän- 
digen. (Schluß folgt.) 


— . N . ——— —— — 


Patent-Berichte. 


Verfahren zur Aufschließung von Holz und ähnlichen pflanzlichen Rohfasern mit Bisullit- 
lösungen, insbesondere solchen der alkalischen Erden, zur Herstellung von Zellstoff. 
Dr. Carl G. Schwalbe, Eberswalde 
D. R. P. Anm. Sch. 44136 KI. 55b vom 13. 6. 13. 


Patent-Anspruch: Verfahren (wie 
vorher), dadurch gekennzeichnet, daß man 
das Fasermaterial heiß oder kalt, gegebenen- 
falls im Vakuum mit den Lösungen durch- 
tränkt, die Tränkflüssigkeit entfernt und 
nun in einer Wasserdampfatmosphäre mit 
oder ohne Zufuhr von gasförmiger schwef- 
liger Säure dämpft. 

Beispiel für die Ausführung des Verfah- 


rens. Das wie für Laugenkochung zerklei- 
nerte Holz wird mit einer der üblichen Cal- 
ciumsulfitlösungen von etwa 3 pCt. Gesamt- 
gehalt an schwefliger Säure bei 70—100° 
durchtränkt während 3—5 Stunden, die 
Tränkflüssigkeit abgelassen und nun soviel 
schweflige Säure als Gas zugeführt, daß sich 
die im Holz enthaltene Säuremenge verdop- 
pelt, die Tränklauge entfernt und gedämpft. 


Verfahren zum Entharzen und Bleichen von Holzschliff, Strohstoff u. dgl. 
Aflenzer Grafit- u. Talksteingewerkschaft, G. m. b. H. in Wien. 
Klasse 55b. D. R. P. Nr. 277385 (vom 21. Oktober 1913 ab). 


Es ist bekannt, Sulfitzellstoff dadurch zu 
entharzen, daß fertiggekochtes Holz nach 
dem Ablassen der Lauge und entsprechendem 
Waschen mit einer Aufschlämmung von Tal- 
kum oder Asbestmehl oder einem Gemisch 
beider Stoffe, gegebenenfalls unter Zusatz von 
Petroleum, im Kocher unter schwachem 
Druck erhitzt und nach dem Entleeren ge- 
quirlt und ausgeschwemmt wird. 

Es hat sich herausgestellt, daß auch nicht 
aufgeschlossene Faser, wie Holzschliff, ferner 
Strohstoff o. dgl., durch Behandlung mit Tal- 
kum weitgehend entharzt werden kann, und 
zwar ohne daß ein Erhitzen oder Kochen 
unter Druck mit dem Talkum nötig ist. Es 
tritt bei dieser Behandlung mit fein verteiltem 
Talkum sowohl nahezu völlige Entharzung 
als auch eine einer Bleichung gleichkom- 
mende Helltönung der Masse ein, und der 
verwendete Ausgangsstoff wird nicht nur 
seinem Aussehen nach sondern auch in sei- 
nen Eigenschaften sehr verbessert. 

Die Zuteilung des Talkums zur Masse 
kann auf verschiedene Art erfolgen. Am ein- 


fachsten bewirkt man diese mittels eines ent- 
sprechend breiten, endlosen Gurtes, der ober- 
halb mit Rippen aus Holz oder Eisen ver- 
sehen ist. Man leitet den Gurt mittels Walzen 
durch die Talkummasse, wobei durch entspre- 
chend angeordnete Abstreifer die aufzuneh- 
mende Menge geregelt wird. In lotrechter 
Lage oder mittels entsprechend geformter Ab- 
streifvorrichtungen gibt der Gurt selbsttätig 
das Talkum in den Mischkasten ab. 
Besonders bei Verwendung von Nadel- 
holzschliff ist das neue Verfahren von gro- 
Rem Werte, da hierbei die harzigen Anteile 
ausgeschieden werden und das Verschmutzen 
der Siebe und Filze auf der Papiermaschine 
vermieden wird. Hierdurch wird auch die 
Lebensdauer der Siebe wesentlich verlängert 
und derart der Betrieb sehr wirtschaftlich ge- 
staltet. Der mit Talkum behandelte Nadel- 
holzschliff wird hinsichtlich Aussehen und 
Eigenschaft dem sonst viel teureren Aspen- 
holzschliff gleichwertig. Für die Druckpapiere 
erzeugende Industrie stellt das neue Verfah- 
ren durch die Lieferung eines veredelten 
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mechanischen Holzschliffes einen wesentlichen 
technischen Fortschritt dar. 

Der mit Talkum entharzte Holzschliff läßt 
sich leichter mahlen, auch geben die aus der- 
artigem Stoff gearbeiteten Papiere das Wasser 
im Sauger viel leichter ab als andere Papiere. 
Die bei der Behandlung mit Talkum im Rühr- 


kasten sich abscheidenden Harzteile können 
mit Vorteil bei der Packpapiererzeugung ver- 
wendet werden. 


Patent - Anspruch: Verfahren zum Ent- 
harzen und Bleichen von Holzschliff, Strohstoff u. dgl.. 
dadurch gekennzeichnet, daß die genannten Rohstoffe 
auf kaltem Wege mit fein verteiltem Talkum behan- 
delt werden. 


Briefkasten. 


(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Kochen von Paplerabfällen. 

Antwort auf Frage Nr. 2269 in Nr. 30, S. 284'0. 

II. Aus verschieden geleimten Altpapieren habe ich 
oft sehr gut saugfähige Spezialpappen fabrizieren 
müssen. Es kam hierbei auch darauf an, die Papier- 
abfälle so vorzubereiten, daB ihnen der Leim und 
Füllstoff entzogen wurde. Zu diesem Zwecke habe 
ich den Kugelkocher mit ca. 18 Ztr. Altpapier be- 
schickt und der Füllung 25 Pfund Aetznatron zuge- 
teilt, und alles zusammen 6—8 Stunden unter 1 at 
Druck gedämpft, dann gewaschen und geleert. Der 
Stoff war durchaus leimfrei, sehr saugfähig und 
weich. Das Waschen im Kocher ist nicht zu versäu- 
men, denn dadurch wird der gelöste Leim abge- 
schweift, besser wasche man zweimal als nur ein- 
mal. — Wenn man das geleimte Altpapier nur allein 
mit Dampf im Kocher behandeln will, so muß man 
2 at Druck darauf geben und mindestens 10 Stunde 
dämpfen, dann waschen und wieder 3 Stunden lang 
dämpfen bei nur I at. Auch hierdurch kann der Leim 
ziemlich gut entfernt werden, jedoch nicht in dem 
Maße als wie mit der Behandlung mittels Aetznatron. 

W. E. 


Literatur über Pergamentpapler- und Preßspäne- 
fabrikation. 

Antwort auf Frage Nr. 2272 in Nr. 30. S. 2841 
II. Wenn Sie sich über obige Fabrikate und deren 
Erzeugungsweise orientieren wollen bezw. diese Fa- 
brikationsarten selbst einführen wollen, kann Ihnen 
etwaige Literatur nur allgemeinen Anhalt geben, es 
ist viel ratsamer, Sie setzen sich zu diesem Behufe 
mit einem tüchtigen Fachmann in Verbindung, wel- 
cher diese Spezialpappen fabriziert hat, und der 
Ihnen mit Rat und Tat an Ort und Stelle und weite- 
ren Fabrikationsanweisungen hierin an die Hand 
gcht. Ebenso können Sie dort alle einschlägigen 
Fragen beantwortet erhalten. Einsender dieses würde 

Ihnen gewünschte Anweisungen geben. R. 


Lebensdauer der Nahfllze. 

Antwort auf Frage Nr. 2275 in Nr. 31, S. 2936. 

Es kommt ganz darauf an, welche Arten von 
Pappen Sie erzeugen, ob der hierzu verwendete Stoff 
röscher oder schmieriger Natur ist, ob er mithin die 
Filze rascher verschmiert oder ob er sie länger 
sauber erhält. Dann muß man wissen, ob der Filz 
sehr stramm angespannt werden muß oder ob dieses 
nicht der Fall zu sein braucht, schließlich spielt auch 
die Bauart der Pappenmaschine und vor allen Din- 
gen die Arbeitsweise der Filzwäsche in der Maschine 
eine schr bedeutende Rolle. 


Manche Maschinenarten verschleißen die Filze 
infolge unrichtiger Konstruktion sehr bald, andere 
schonen sie, es gilt dies besonders für die Filz- 
wäsche, welche ja bekanntlich den Filz ohnehin stark 
beansprucht. 

So habe ich Pappen gearbeitet, welche eine Be- 
nutzung des Naßfilzes gestatteten, bis er dirckt un- 
brauchbar war, die sich bis auf 40 Schichten er- 
streckte, bei schr feinen Fabrikaten konnten solche 
Filze dann noch für gewöhnliche Graupappen dienen, 
denn bei den Spezialpappen durften die Filze keine 
Stopfstellen haben. Wo nur Graupappen gearbeitet 
werden, kann der Naßfilz je nach Art und Behand- 
lungsweise auch bis zu derselben Anzahl Schichten 
arbeiten, auch länger können sie halten, aber unter 
Umständen ist eine Laufdauer von nur 30 Schichten, 
je nach Beanspruchung der Maschine, Geschwindig- 
keit derselben usw., schon genügend. Wenn man. 
wie gesagt, die oben erwähnten Daten genauer 
kennt, oder besser noch, die Maschine selbst geschen 
hat, läßt sich eine Durchschnittslaufdauer genau fest- 
legen. F. N. 


Stärke der Pappea. 
Antwort auf Prage Nr.2279 in Nr. 32, S. 3014. 
(Siehe auch Nr. 34, S. 3161.) 

Il. Die Stärke der Pappen ist abhängig von der 
Stoffzusammensetzung und hier hauptsächlich von 
der Art der Beschwerungsmittel oder Fūlistoffe. Um 
nun für einc bestimmte Qualität die Stärke der ver- 
schiedenen Klassen ausrechnen zu können, wiegt 
man zunächst eine beliebige Pappe dieser Qualität 
und erfährt, wenn man mit der gefundenen Gramm- 
zahl in 25000 (25 kg) dividiert, die betreffende 
Klasse (Ser, 10er etc.). Ferner ermittelt man von 
dieser Pappe die Stärke mit Hilfe eines Stärkemes»- 
sers (Dicken-Meßmaschine). Sodann rechnet man 
sich die Soll-Gewichte der Pappen der einzelnen 
25 000, 25 000 

8 10 
diesen Zahlen die Stärken der einzelnen Klassen be— 
rechnen. Hat man z. B. bei einer Pappe von 70 x 100 
das Gewicht zu 1250 g festgestellt und eine Starke 
von 2,57 mm gefunden, so ergibt dies zunächst, daß 
es sich um eine 20er Pappe handelt. Will man nun 
berechnen, wie stark eine 12er Pappe derselben 
Qualität sein muß, so rechnet man zunächst das 
Soll-Gewicht einer solchen Pappe aus. Dasselbe ist 
25000 

2 ” 2083 g. 


auf dem Raum von 70 X 100 unterzubringen, ge- 


Klassen aus ( etc.) und kann nun aus 


Und um nun diese 2083 g Pappe 
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braucht man nach dem Ansatz 1250:2,57=2083:x 
2083 x 2,57 


X = 


11-1 
3 5 
8 10 

1011 
5 7 
8 10 

12—1 
2 5 
547 
8--10 

11—1 
2—5 
9 —10 

10 —12 
3--5 
5--7 
g-—10 
9--11 
2—5 
8--10 

10-12 
57 
2--5 
5-6 
8-—-9 

10—11 


1250 = 4,53 mm Siä'ke. 


Fertigt man so 
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für die einzelnen Qualitäten die Tabellen an und 


rundet 


stets richtige Gewichte in den Kollis haben. 


die Zahlen nach Möglichkeit ab, so wird man 
Dr. L. 


Großherzogliche Technische. Hochschule zu Darmstadt. 
Stundenplan der Abt. Papierfabrikation für das Wintersemester 1914/15.* 


Beginn der Einschreibungen 16. Oktober 1914, Beginn der Vorlesungen und Uebungen: 20. Oktober 1914, 
Schluß des Wintersemesters: 5. März 1915. 


6 Uhr pünktl. bis 7%: Kaufm. Buchhaltung. Calmes. 


l. 
Montag. 


Experimental-Physik. Zeissig. Ph. J., H. 1 

Technische Mechanik. Uebungen. Henneberg, 

Graefe. 224 
Dienstag. 

Osterk. Analytische Chemie II. Wöhler. 

Chem. J. 

Herbstkurs. Maschinenzeichnen. 

Koehler. 326 

Höhere Mathematik. Graefe. 236 
Mittwoch. 

Herbstk. Darst. Geometr. I. Wiener. 234 

Technische Mechanik. Henneberg. 237 

Herbstkurs. Darst. Geometr. I. Uebun— 

gen. Wiener. 225 


Experimental-Physik. Zeissig. Ph. J., H. I 
Donnerstag. 


Herbstk. Darst. Geometr. I. Wiener. 234 
Anorganische Experimentalchemie. Wöhler. 
Chem. J. 
Maschinenzeichnen. Koehler. 220, 223 
Freitag. 
Höhere Mathematik. Graefe. 236 
Anorganische Expermientalchemie. Wöhler. 
Chem. J. 
Baukonstruktionslehre. v. Willmann. 236 
Technische Mechanik. Henneberg. 236 
Samstag. 
Höhere Mathematik. Uebungen. Graefe. 141 
II. 
Montag. 
Allgemeine Maschinenlehre. Berndt. 326 


Physik. Praktikum. Schering, Zeissig. Ph. J. 
Dienstag. 


Herbstkurs. Analytische Chemie Il. 
Wöhler. Chem. J. 
Allgemeine Elektrotechnik I. (Elemente der 
Elektrotechnik.) Wirtz. El. J. 
Maschinenelemente. Koehler. 237 
Mittwoch. 
Osterkurs. Uebungen zu Maschinenele- 
menten. Koehler. 314 
Allg. Elektrotechnik I. (Elem. der Elektro- 
technik.) Wirtz. El. J. 
Donnerstag. 
Allgemeine Maschinenlehre. Berndt. 326 


Freitag. 


Mechan. Technologie II. v. Roessler. 230 


10 12 
2 5 
5 7 

10-—11 

11—12 
5-7 

11—1 
5--7 


237 
III. 
Montag. 
Oster kurs. Elektrotechnisches Prakti- 
kum IVb. Wirtz. El. J. 
Lasthebemaschinen 1. Koehler. 230 
Dienstag. 

Papiermaschinen-Praktikum (VII) Fr. Müller. 


Maschb.-Lab. VH. 
Mittwoch. 
Papierfabrikation und deren Maschinen. 


Fr. Müller. 137 
Herbstkurs. Elektrotechnisches Prakti- 
kum IVa. Wirtz. El. J. 
Organische Experimentalchemie einschließlich 
Cellulosechemie und  Teerfarbenchemie. 
Heuser. Org.-Chem. J. 


Donnerstag. 
Papierfabrikation und deren Maschinen. 
Fr. Müller. 137 
Anlagen f. Papier-, Holzstoff- und Zellulose- 


fabrikation. Fr. Müller 137 
Dampfmaschinen und Dampfturbinen. Guter- 
muth. 326 
Freitag. 
Dampfmaschinen und Dampfturbinen. Guter- 
muth. 326 


Organische Experimentalchemie einschließlich 
Cellulosechemie und Teerfarbenchemie. 
Heuser. Org.-Chem. J. 

Samstag. 


82 — 10 Dampfmaschinen und Dampfturbinen. Guter- 


10—1 
5—7 
12—1 
5-7 
12-1 
5--7 


muth. 326 
Papierprüfung. Uebungen. v. Roessler. 
IV. 
Montag. 
Grundzüge der Volkswirtschaftslehre. Berg- 
hoff-Ising. 234 
Dienstag. 
seld-, Kredit- und Bankwesen. Berghof- 
Ising. 236 
Grundzüge der Rechtswissenschaft. Schwarz. 
138 
Mittwoch. 
Geld-, Kredit- und Bankwesen. Berghoff- 
Ising. 236 
Heizung und Lüftung. v. Roessler. 236 


Das chemische, das chemisch- technische und das elektro- chemische Laboratorium, sowie das Labora- 
torium für organische Chemie sind an allen Wochentagen (mit Ausnahme des Samstags) vormittags 8—12 
Uhr und nachmittags 2—5 Uhr geöffnet. 
Erklärung der Abkürzungen: 1. Chem. J. = Chemisches Institut: 2. Ch.-techn. J. = Chemisch- 
technisches und elektrotechnisches Institut; 3. Org.-Chem. J. = Organisch-Chemisches Institut; 4. El. J. 
— Elektrotechnisches Institut: 5. Ph. J., H. 1 = Physikalisches Institut. Hörsaal 1 (großer Hörsaal): 6. Ph. J., H 2. 
= Physikalisches Institut, Hörsaal 2 (kleiner Hörsaal); 7. Nummern ohne nähere Bezeichnung Hauptgebäude. 


»» Ueber das Programm siche Nr. 41. S. 3433. 
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Geschäftsberichte. 


Thode’sche Papierfabrik 
Aktiengesellschaft zu Hainsberg. 
Betriebsjahr: 1. Juli 1913 bis 30. Juni 1914. 

Bereits im letzten Bericht mußten wir leider 
mitteilen, daß auf dem Papiermarkt seitens der Ab- 
nehmer eine ziemlich allgemeine, unangenehme Zu- 
rückhaltung herrschte. Auch im weiteren Verlaufe 
des Berichtsjahres ist in dieser Beziehung keine 
wesentliche Besserung eingetreten, sodaß wir im 
verflossenen Jahre unsere Produktionsmöglichkeit 
nicht voll ausnützen konnten. Auch waren die Pa- 
pierpreise immer noch nicht im richtigen Einklang 
mit den Gestehungskosten zu bringen. 

Zur Zeit der Abfassung dieses Berichtes können 
wir in bezug auf die Weiterentwicklung unseres 
Unternehmens sehr wenig voraussagen, da auch wir 
durch den gegenwärtigen Kriegszustand schwere 
Schädigungen dadurch erleiden, daß es uns nicht 
möglich ist, einen regelmäßigen und geordneten Be- 
trieb aufrecht zu erhalten. Immerhin hoffen wir, 
daB uns nach Eintritt friedlicher Verhältnisse die in- 
zwischen in Angriff genommenen Verbesserungen 
und Vergrößerungen unseres Betriebes wesentliche 
Vorteile bringen dürften. 

Wir bitten, den entstandenen Verlust von Mark 
46 628.95 abzüglich des bestehenden Reservefonds 
von M 10 154.36 auf neue Rechnung vorzutragen. 

Bilanz per 30. Juni 1914. 

Aktiva. Grundstücke und Wasserkraft Mark 
357 954, Gebäude «4 712000, Eisenbahn A 42 000, 
Geräte und Mobilien <A 12 000, Maschinen & 373 000, 
Pferde und Wagen AM 1, Kassa & 2384, Wechsel 
A 2643, Hypothek «#4 100000, Warenschuldner 
A 219839, Bankguthaben «AM 19116, Inventur-Be- 
stände: a) Rohmaterial «MA 90 884, b) Papier Mark 
103 572, Betriebsverlust pro 1913/14 K 20 157, ab- 
züglich Vortrag aus 1912/13 1 1326, bleiben Mark 
18 831. hierzu Abschreibung 1913/14 œ 27798, ergibt 
MH 40 629. 

Passiva. Stamm-Aktien ĦA 409 500, Vor- 
zugs-Aktien «A 490 500, Gewinn-Anteilscheine Mark 
309 600, Hypothek «HM 400 000. Teilschuld-Verschrei- 
hungen <A 252 000, Reservefonds A 10 154. Spezial- 
Reservefonds (für Talonsteuer) & 8000, Waren- 
gläubiger «A 199876, Einzulösende Gewinnanteil- 
scheine Á 1264. Einzulösende Obligationen, Cou- 
pons und Dividendenscheine AM 1128. 

Gewinn- und Verlust-Konto. 

Soll. Fabrikations- und  Geschäftsunkosten 


1 235 952, Versicherungen & 14 158, Obligationen 
und Hypothekenzinsen «A 28500, Abschreibungen 


A 27 798. 

Haben. Vortrag aus 1912/13 «A 1326, Fabri- 
kations-Ergebnis M 1253226, Pacht- und Miet- 
erträgnisse A 5227, Betriebsverlust pro 1913/14 


A 18831, Abschreibung pro 1913/14 & 27798. 
Chemnitzer Papierfabrik Einsiedei A.-G. Die 
Generalversammlung genehmigte die mit einem 
Verlust von 258723 A abschließende Bilanz, er- 
teilte den Gesellschaftsorganen Entlastung und be- 
rief die ausscheidenden Aufsichtsratsmitglieder wie- 
der in ihr Amt. Von der Verwaltung wurde auf 
die ernste Lage der Fabrik hingewiesen, worauf 
eine längere Aussprache folgte. Einer demnächst 
einzuberufenden außerordentlichen Generalversamm- 
lung sollen Vorschläge zu geeigneten Maßnahmen 
zur Besserung der Lage unterbreitet werden. 
Papierfabrik Reisholz Aktien-Gesellschaft, Düs- 
seldorf. In der Aufsichtsratssitzung am 22. d. M. 
wurde beschlossen, der für den 21. November ein- 
zuberufenden ordentlichen Generalversammlung mit 
Rücksicht auf die durch den Krieg geschaffene Lage 
statt der ursprünglich in Aussicht genommenen 
18 pCt. Dividende eine solche von 12 pCt. für das 
abgelaufene Geschäftsjahr vorzuschlagen. 
Papierfabrik Biberist. Der Verwaltungsrat schlägt 
vor, auf das erhöhte Aktienkapital von 3 Millionen 
Franken 6 pCt. Dividende zu bezahlen (gegen 10 pCt. 
in den beiden Vorjahren). Der Zeitpunkt der Aus- 
zahlung der Dividende bleibt dem Ermessen des Ver- 
waltungsrats anheimgestellt; bis zur Auszahlung soll 
sie angemessen verzinst werden. Der Dividenden- 
rückgang erklärt sich einerseits daraus, daß die 
Neubauten im verilossenen Geschäftsjahr noch nicht 
im Betriebe waren, anderseits aus starken Abschrei- 
bungen und Rückstellungen, die angesichts der poli- 
tischen Lage gemacht wurden. (N. Zürch. Z.) 
Bei der A.-G. für Maschinenpapleriabrikatlon in 
Aschaffenburg hat nach dem „Berl. Lokal-Anz.“ das 
Erträgnis in den ersten Monaten dem der Vergleichs- 
zeit des Vorjahres entsprochen. Die durch den 
Kriegsausbruch zuerst erfolgte Stockung des Ab- 
satzes ist zum Teil wieder behoben worden. Die 
verschiedentliche Milderung des Ausfuhrverbots hat 
gleichfalls mit belebend gewirkt. 
Die Preßspanfabrik Untersachsenfeld A.-G. vor- 
mals M. Hellinger in Untersachsenfeld schüttet wie- 
der 6 pCt. Dividende aus. 


Geschäftsnachrichten. 


Die Laurentide Paper Co. in Grand Mere, Que., 
Kanada, baut eine 60 000pferdige Wasserkraft im 
St. Maurice- Fluß im Staate Quebec und überträgt 
dieselbe elektrisch. Gleichzeitig werden in den Pa- 
pier- und Papierstofi-Fabriken der Firma Neubauten 
aufgeführt, u. a. eine große Maschinenwerkstätte 
und ein neuer Förderer für die Holzstämme, die von 
der Sägemühle kommen. Auch wird eine neue Holz- 
schleiferei gebaut und darin mehrere Voithsche 
Magazinschleifer aufgestellt. Diese sollen von der 
neuen Kraftzentrale aus elektrisch betrieben werden. 


Die 60000 PS sollen durch 3 Turbinen gewonnen 
werden, weitere drei gleiche Turbinen will die Ge- 
sellschaft bis zum Frühjahr 1915 in Gang bringen, 
und der Wasserfall gewährt die Möglichkeit, die auf 
diese Weise gewonnenen 120000 PS bei Bedarf um 
weitere 60 000 PS zu erhöhen. Die Baukosten wer- 
den zunächst auf über 4 Millionen Dollar veranschlagt. 
Die Vergrößerungen der Papier- und Papierstoff- 
Fabriken werden nur 20 000 PS in Anspruch nehmen. 
und die überschießende Kraft soll in der Umgebung 
an industrielle Werke vergeben werden. (Papier-Ztg.) 
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Den Heldentod fürs Vaterland starben: 

Herr Dr. Wilheim Hellwig, kaufm. Direktor der 
Zellstofffabrik Waldhof in Pernau, Leutnant der 
Landwehr. 

Herr Gottwald Steglich, Gefreiter im Schützen- 
regiment Nr. 108, Sohn des in Papiermacherkreisen 
wohlbekannten Herrn Ingenieur Ed. Steglich in 
Dresden, Vertreter der Firma J. M. Voith in Hei- 
denheim für Sachsen. 

Der Gesellschafter und Mitarbeiter der Firma 
Druckpapierfabrik Oker G. m. b. H. in 
Oker a. H., der Holzschleifereibesitzer Herr Fried- 
rich Wilhelm Kiel, Oberleutnant der Reserve und 
Kompagnieführer im 4. Pion.-Bat., ist am 11. d. M. 
an einer am 6. d. M. bei Arras erlittenen schweren 
Verwundung. geschmückt mit dem Eisernen Kreuze, 
verstorben. 

Mit dem 
gezeichnet: 

Herr Hermann Krum, Päpierfabriksbesitzer in 
Göppingen, Rittmeister d. L., Mitglied d. Kais. freiw. 
Automobilkorps, dem Generalkommando des XII. 
(sächs.) Armeekorps zugeteilt. 

Herr Georg Haindl aus Augsburg, Leutnant der 
Reserve im 4. Chevauxleger-Regiment. 

Herr Ernst Glatz, Dr.-Ing., Leutnant d. R., in 
Neldenfels, Pfalz. 

Herr Julius Voß, Vorstand und Direktor der 
Papierfabrik Weißenstein A.-G. in Dill-Weißenstein 
(Baden), Oberleutnant und Ordonnanz-Offizier der 
39. Feldartillerie-Brigade. 

Herr H. van Setten, Fabrikbesitzer, Vorsitzen- 
der des Aufsichtsrates der Zellstofffabrik Ragnit in 
Ragnit, Ostpr., welcher als Rittmeister im Felde 
steht. 

Herr E. Offenheimer, Sohn des Großindustriel- 
len Herrn Kommerzienrat Offenheimer, Okriftel und 
Frankfurt, Ordonnanz-Offizier, der wegen hervor- 
ragender Tapferkeit vor dem Feinde zum Offizier 
beiördert wurde. 

Herr A. Zenetti, 
Schaeuffelen'schen Papierfabrik 
Leutnant der L. I. 

Herr Anton Arnold, früherer Betriebsleiter der 
Zellulose- und Papierfabrik in Rosenberg (Ober- 
ungarn), jetzt Feldwebel der 7. Komp. Landwechr- 
Inf.-Reg. 123. 

Herr Otto Mayer, ältester Sohn des Herrn Ernst 
Mayer, Briefumschlagfabrik in Heilbronn a. N., 
Oberleutnant d. R., Batterieführer im 13. Feldartil- 
lerie-Regiment. (5 Söhne des Herrn Ernst Mayer 
leisten Kriegsdienst.) 

Herr Curt Biagosch, Mitinhaber der Firma Karl 
Krause, Maschinenfabrik in Leipzig, Leutnant d. R., 
welcher, wie in Nr. 43 mitgeteilt, bereits das Eiserne 
Kreuz erhalten hatte, wurde mit dem Ritterkreuz 
des K. S. Albrechtsordens 2. Klasse für Tapferkeit 
vor dem Feinde ausgezeichnet. 


Eisernen Kreuz wurden aus- 


Betriebsleiter der Gustav 
in Heilbronn a. N., 


Die in Frankfurt a. M. tagende Vereinigung 
deutscher Filztuchfabrikanten beschloß infolge der 
Rohstoffteuerung die sofortige Erhöhung der 
Mindestpreise um durchweg 50 Prozent. 

(Fftr. Ztg.) 
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Auf Antrag des Vorstandes der Elberfelder Pa- 
pierfabrik A.-G. in Elberfeld hat das Königliche 
Amtsgericht in Elberfeld eine Geschäftsaufsicht zur 
Abwendung des Konkursverfahrens angeordnet und 
zu Aufsichtspersonen die Herren Direktor O. Clemm 
in Waldhof bei Mannheim, Bankdirektor Wil- 
helm Wuppermann in Barmen, Prokurist 
Curt Kramer bei der Nationalbank in Berlin 
und Gustav Hueck in Elberfeld bestellt. 


Das Fehlen der deutschen Industrieerzeugnisse 
wird nach der vorzüglichen amerikanischen Zeit- 
schrift „Engineering News“ (vom 17. Sept. d. J.) 
sehr beklagt. Man sagt, daB es wahrscheinlich kein 
anderes Volk auf der Welt gibt, dessen plötzliche 
Absperrung vom Verkehr wirtschaftlich überall so 
schwer empfunden würde wie die Deutschlands 
durch den Krieg. Deutschland verdanke seine be- 
deutsame industrielle Stellung nicht reichen natür- 
lichen Hilfsquellen oder seiner geographischen Lage, 
sondern seinem Scharffinn, mit dem es die neuzeit- 
lichen technischen Aufgaben bearbeitet habe, seinem 
Wissen und Können. Die letzten Wochen haben 
gezeigt, wie der Weltmarkt von der Lieferung gro- 
Ber Warenmengen Deutschlands abhängig ist. Ame- 
rikanische und englische Industrielle, die glaubten, 
durch Ausbleiben der deutschen Waren die auswär- 
tigen Märkte erobern zu können, mußten erkennen, 
daß sie durch Ausbleiben gewisser deutscher Er- 
zeugnisse in ihrer eigenen Fabrikation gehemmt 
seien. 

Den Stahlfabrikanten fehlt Ferromangan, den 
Düngerfabrikanten Pottasche, der Textilindustrie 
Farben. Die Preise für Chemikalien und Drogen, 
deren Zufuhr von Deutschland ausbleibt, steigen 
schnell auf das Doppelte und Dreifache. 

Der Sieg, den Deutschland in den schwierigsten 
Gebieten der Industrie und Technik errungen hat, 
ist als allgemein verdienstvolle Tat höher zu 
bewerten als irgend ein Sieg, den seine große Mili- 
tärmacht lediglich durch rohe Gewalt (?) zu ge- 
winnen vermag. 

Es trifft wohl zu, daß die meisten Länder die 
deutschen Waren bei Ausbleiben auf dem Markte 
selbst erzeugen könnten, aber erst nach Jahren 
würde dies gelingen. 

England, Deutschlands großer geschäftlicher 
Nebenbuhler und heutiger Feind, ist übrigens ebenso 
schlecht daran wie Amerika, da es die aus Deutsch- 
land bezogenen Stoffe nicht mehr erhalten kann. 


Zum Glück hat der Krieg noch nicht alle Stra- 
Ben geschlossen, durch die Deutschland seine Er- 
zeugnisse in die Welt schicken kann. Durch das 
neutrale Holland können deutsche Frachten die See 
erreichen und auf neutralen Schiffen weiterbefördert 
werden. 


Da die wirtschaftliche Macht einer Nation eine, 
unentbehrliche Stütze für den Krieg ist, so wird 
trotz Fehlens eines erheblichen Teiles der männ- 
lichen Bevölkerung Deutschland alle Anstrengungen 
machen, industriell weiter zu schaffen und seine aus- 
wärtigen Kunden zu versorgen, solange ihm irgend 
ein Kanal für die Ausfuhr seiner Erzeugnisse offen 
bleibt. 
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Aus Dänemark. 


Kopenhagen: Die Proteste der hiesigen Papier- 
verbraucher, welche mit dem neulich gemeldeten 
Aufschlag von 10 pCt. auf die Papierpreise sämt- 
licher Sorten* sich nicht einverstanden erklären 
wollten, haben zur Folge gehabt, daß der hiesige 
Papierring „De Forenede Papirfabrik- 
ker“ für jede einzelne Papiersorte eine entspre— 
chende Preisgrenze geschaffen hat, wonach solche 
5 pCt. im allgemeinen nicht mehr übersteigen dürfte. 
Gleichzeitig hat der Dänische Papierhänd- 
ler verein beschlossen, den seitherigen Auf- 
schlag von 10 pCt. für Auslandpapier wieder ganz 
fallen zu lassen. An Stelle der in Aussicht genom— 
menen Erweiterung der Vereinigten Papierfabriken 
an der Kjögebucht soll ein anderer geeigneterer 
Grund gesucht werden, da angesichts der vorge- 
nommenen chemischen Untersuchung das dort vor- 
handene Grundwasser für die Leimung und Färbung 
usw. als wenig geeignet ermittelt wurde. Soweit 
ich an zuständiger Stelle erfahre, will man über- 
haupt nunmehr von den seinerzeit beschlossenen 
Erweiterungen absehen, zumal die neue Papierfabrik 
der Firma Carl Allers Etablissement in- 
folge der neuen Betriebsweise die Produktion be- 
deutend erhöht hat. Diese wird bekanntlich von der 
Zentrale der Vereinigten Papierfabriken übernom- 
men und abgesetzt. Die Preise für gewöhnliches 
Zeitungspapier sind z. Zt. 25--28 Oere per kg. 


Aus Skandinavien. 


Stockholm: Die Nachfrage nach Holzschliff ist 
bedeutend, namentlich nach den Vereinigten Staaten 
von Amerika geht das Geschäft zurzeit lebhafter 
als je zuvor, da der kanadische Schliff für gewisse 
Papiere, namentlich dünne und satinierte, nicht ge- 
nügt und dem schwedischen der Vorzug eingeräumt 
werden muß. Die Bemerkung in The Paper Trade 
Review, daß die Zellstoffabrikanten nunmehr zu 
Konzessionen wieder bereit seien, ist absolut unbe- 
gründet. Laut vorliegenden Briefen wurden Auf- 
träge abgelehnt und für die nächste Zeit keine Lic- 
firungsversprechung gemacht. Besonders ungenü- 
gend ist die Produktion von Sulfatzellstoff, seitdem 
die großen finnischen Fabriken wegen Betriebsver- 
minderung oder Einstellung den Markt wenig mehr 
beeinflussen. 

Gothenburg: Die Regengüsse in der ersten 
Hälfte dieses Monats wirkten günstig auf den schr 
niedrigen Wasserstand ein. Man hofft, daB der Frost 
nicht allzufrüh eintritt. da andernfalls unliebsame 
weitere Verzögerungen in der Ablieferung übernom- 
mener Kontrakte eintreten würden. Das seit länge- 
rer Zeit bestehende Projekt der Umwandlung der 
Firma L. G. Bratt & Co. in eine Aktiengesell- 
schaft mit einem Kapital von einer halben Million 
Kronen ist nunmehr verwirklicht worden. Bekannt- 
lich betreibt die Firma den Verkauf von Holzschlif, 
Zellulose und Pappe, teilweise eigenes Erzeugnis. 

Kristiania: Die Papierholzpreise dürften infolge 
der noch bestehenden großen Vorräte nicht auf der 
seitherigen Höhe verbleiben. Auch soll der russische 
Export schon in nächster Zeit wieder in die Wege 

S. Nr. 35, S. 3204. 


geleitet werden. Die Drohungen der Waldbesitzer 
mit einer Einschränkung des Hicbes, wenn nicht 
höhere Preise bezahlt würden, bleiben daher einst- 
weilen wirkungslos. 


Der Papiermarkt in China. 


(Originalbericht.) 

Die Papiereinfuhr Chinas im Jahre 1913 ist ge- 
waltig gestiegen. Der Gesamtwert der Einfuhr De- 
trug nicht weniger als 570 Millionen Taels gegen 
473 Millionen im Jahre 1912, die Steigerung somit 
20 pCt. Zurzeit hat Deutschland und Skandinavien 
einschließlich Finnland den Löwenanteil auf dem 
internationalen Papiermarkt. 

Einseitig glattes Scidenpapier (Caps) aus Zell- 
stoff war neben dünnen Druckpapieren besonders 
begehrt. Während die Streichpapiere infolge der 
noch großen Vorräte weniger gefragt wurden, zeigte 
das sogenannte Absorbingpapier einen steigenden 
Konsum. Die Verwendung dieser ursprünglich für 
den Schreibpinsel bestimmten Papiersorte hat eine 
mächtige Erweiterung erfahren, indem sie in hervor- 
rugender Weise für Druckzwecke ebenfalls benützt 
wird. Auch Zellstoffseiden- und Kraftpapiere wur- 
den lebhaft gefragt. Der Markt für imitiert Perga- 
ment zeigt nicht mehr die frühere Lebhaftigkeit. da- 
gegen werden Affichenpapiere in allen nur erdenk- 
lichen Farben wieder in großen Mengen abgerufen 
sowie holzschlifihaltige Schreibpapiere für den mv- 
dernen, nach europäischer Art eingeführten Schul- 
dienst. 

Der Krieg hat der günstigen Entwicklung des 
Marktes leider wieder Abbruch getan. Das Geschäf: 
ruht vorwiegend in den Händen großer deutscher 
Firmen, während England bedeutend an Boden ver- 
loren hat. Die Spannung gegen Japan, welche in 
politischer und kommerzieller Hinsicht stetig zu- 
nimmt, hat den Unternehmungsgeist wieder sehr 
herabgestimmmt, und die mehr und mehr eintretende 
Geldversteifung bietet keine günstige Aussicht für 
die nächste Zeit. e. 
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Die Firma Ortenbach & Vogel, Maschinenfabrik. 
Eisen- und Metallgießerei in Bitterfeld, teilt uns mit. 
daß sie die Papierzerfaserer und Knetmaschinen 
nach System Dr. Wurster, die sie seit etwa 15 Jah- 
ren für Rechnung des verstorbenen Herrn Dr. C. 
Wurster hergestellt hat, künftig für eigene Rech- 
nung bauen und vertreiben wird. 


Beilagen-Hinweis. 


Der Postauflage ist eine Karte der Firma F. H. 
Banning & Seybold, Maschinenbau-Ges. m. 
b. H., Düren, Rhld., beigeheftet. 


Handelsregister- Eintragungen. 


Aktiengesellschaft für Maschinenpapierlabrik a- 
tion in Aschaffenburg. Fabrikdircktor Curt 
Stacebe, Aschafienburg. ist als stellvertretendes 
Vorstandsmitglied bestellt. 

Papierfabrik Oberweistritz, Gesellschaft mit be- 
schränkter Haftung, Breslau. Durch Beschluß des 
alleinigen Gesellschafters vom 14. Oktober 1914 is: 
der Hauptsitz der Gesellschaft nach Oberweistrit7, 
Kreis Schweidnitz, verlegt. 
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Papierfabrik Baleniurt in Balenfurt. Die Prokura 
des Paul König ist erloschen. An Stelle des ge- 
storbenen Vorstandes Louis Römer ist Paul 
König, Kaufmann in Baienfurt, zum Vorstand be- 
stellt worden. 


Papierfabrik Weißensteiln, A.-G. in Pforzheim- 
Diliwelßensteln bei Pforzheim. Die Prokuristen 
Hermann Raab und Rudolf Geiger, Kauf- 
leute in Pforzheim-Dillweißenstein, wurden vom Ge- 
richt als stellvertretende Vorstandsmitglieder für die 
im Felde stehenden Vorstandsmitglieder Julius 
Voß und Fritz Frisch bestellt. 


Ph. Heil Söhne in Eberstadt bei Darmstadt. Die 
offene Handelsgesellschaft ist scit 1. August 1914 auf- 
gelöst. Geschäft und Firma ist mit Aktiven und 
Passiven übergegangen auf den seitherigen Gesell- 
schafter August Heil, Papierfabrikant in Darm- 
stadt. Dieser führt das Geschäft unter der seitheri- 
gen Firma als Einzelkaufmann weiter. 

Jul. Vorster, Papierfabrik, Gesellschalt mit be- 
schränkter Haftung zu Hagen. Die Vertretungsbefug- 
nis des Kaufmanns Adalbert Kothen zu 
Hagen als Geschäftsführer ist beendet. Der Kauf- 
mann Benedikt von Lockstaedt zu Hohen- 
limburg ist zum Geschäftsführer bestellt. Der Kaui- 
mann Wilhelm Weishaupt zu Hagen ist zum 
stellvertretenden Geschäftsführer bestellt. 


F. E. Epperlein in Elterleln bei Scheibenberg. 
Der bisherige Inhaber Edwin Max Epperlein 
ist verstorben und Frau Selma Liddy, verw. 
Epperlein, geb. Leßmüller, in Elterlein ist In— 
haberin der Firma. 


Papierfabrik Köslin. Aktiengesellschaft, Köslin. 
Die Prokura des technischen Leiters der Papierfabrik 
Bernhard Klostermann in Köslin ist er- 
loschen. 


Blechhammer-Mühle, Gesellschaft mit beschränk- 
ter Haftung in Blechhammer b. Unterweißbach. Der 
Kaufınann Otto Heinze in Blechhammer ist als 
Geschäftsführer abberufen worden. 


Deutschlandsberger Papierfabriken A.-G., Wien, 
I., Maximilianstraße 13. Hauptniederlassung mit der 
Zweigniederlassung in Deutschlandsberg. Kollektiv- 
prokura des Alfred Tschira gelöscht. Kollektivpro- 
kura erteilt dem Albert Rocder, Direktor der 
Gesellschaft in Burgegg. Er zeichnet kollektiv mit 
einem Mitgliede des Verwaltungsrates. 


Deutsche Faserstofi- Gesellschaft mit beschränk- 
ter Haftung in Fürstenberg, Mecklb. Während des 
Krieges hat der Fabrikdirektor Wilhelm Rex- 
roth sein Amt als Geschäftsführer der Gesellschaft 
niedergelegt, sodaß während dieser Zeit diese nur 
durch den Kaufmann Fritz Jürges in Fürsten- 
berg allein rechtlich vertreten wird. 


Rheinische Buntpapier-Fabrik, Gesellschaft mit 
beschränkter Haftung, Düsseldorf. Der Ehefrau 
Paul Aurin, Ina geborene Brade, ist derart 
(resamtprokura erteilt, daß sie in Gemeinschaft mit 
dem Geschäftsführer Paul Aurin oder mit einem 
der Prokuristen Stumpf und Schulte-Hem- 


mis vertretungsberechtigt ist. 
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A. Riedei in Glauchau. Die dem Kaufmann Al- 
bert Hans Funke in Glauchau erteilte Prokura 
ist erloschen. 

Papierwarenfabrik Wiesbaden, Gesellschaft mit 
beschränkter Haftung, Wiesbaden. Frau Barbara 
Elisabeth genannt Betty Sartorius geb. 
Ensgraber zu Wiesbaden ist zur weiteren Geschäfts- 
führerin bestellt und allein zur Vertretung befugt. 

Tapeten - Industrie-Actien - Gesellschaft, Berlin. 
Der Kaufmann Hugo Rasch zu Bramsche bei 
Osnabrück ist als Stellvertreter des zu den Waffen 
einberufenen Vorstandsmitgliedes Paul Middel- 
mann aus dem Aufsichtsrat in den Vorstand ab- 
geordnet. 

Wilhelm Rüggeberg Kartonagefabrik, Schwelm. 
Der Kaufmann Hermann Wilhelm Rügge- 
berg ist in das Geschäft als persönlich haftender 
Gesellschafter eingetreten. Die nunmehr aus den 
Kaufleuten Wilhelm Rüggeberg und Her- 
mann Wilhelm Rüggeberg, beide zu Bar- 
men, bestehende offene Handelsgesellschaft hat am 
1. April 1914 begonnen und wird unter unveränderter 
Firma fortgeführt. 

Paul Süß, Aktiengesellschaft für Luxuspapier- 
fabrikation in Dresden. Die Prokura des Kaufmanns 
Moritz Hermann Walter Kästner ist er- 
loschen. 

Hilmar Münsberg Papiergeschäft in Berlin-Wil- 
mersdorf. Inhaberin jetzt: Fräulein Catharina 
Keßler in Berlin-Wilmersdorf. 

Patria-Papier-Geselischaft m. b. H., Wien, VII., 
Lindengasse 4. Dr. Ernst Halbmayr ist als 
Geschäftsführer gelöscht. Neben dem verbleibenden 
Geschäftsführer Aladar Traub wurden Emil 
von Linhart, Direktor, und Johann Han- 
nig, Prokurist, beide in Wien, als Geschäftsführer 
bestellt. Vertretungsbefugt sind nunmehr: Zwei Ge- 
schäftsführer kollektiv oder ein Geschäftsführer kol- 
lektiv mit einem Prokuristen. 

Leopold Wiener, Handel mit Papier und Papier- 
waren, Triest, Via Torre bianca 41. Gesellschafter 
sind: Friedrich, Emil, Karl und Rosa 
Wiener, Handelsleute in Wien. Zweigniederlas- 
sung der in Wien bestehenden Hauptniederlassung. 
Vertretungsbefugt sind je zwei Gesellschafter kol- 
lektiv. 

Die Firma A. Dresdner in Merseburg ist ge- 
ändert in „Merseburger Waageniabrik A. Dresdner“. 

Oscar Krieger, Gesellschalt mit beschränkter 
Haftung in Dresden. Zum Geschäftsführer ist be- 
stellt der Ingenieur Oscar Gerhard Krieger 
In Dresden. Prokura ist erteilt dem Kaufmann 
Emil Hermann Braeß und dem Ingenieur Hugo 
Arthur Semmer, beide in Dresden. Jeder von 
ihnen darf die Gesellschaft nur mit einem Geschäfts- 
führer oder einem anderen Prokuristen vertreten. 

Fr. Möller Gesellschaft mit beschränkter Haf- 
tung in Brackwede bei Bielefeld. Staatsminister 
Theodor von Möller in Berlin und Geheimer 
Kommerzienrat Dr. Carl Möller in Kupferham- 
mer bei Brackwede sind infolge längerer Behinde- 
rung des Geschäftsführers Gerhard von Möl- 
ler zu Geschäftsführern bestellt. Sie zeichnen ein 
jeder für sich die Gesellschaft rechtsverbindlich. 
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In Stockholm, Drottninggatan 47, hat sich die 
Firma Arvid Johnsons Maskinaffär niedergelassen. 
Sie wird sich hauptsächlich mit dem Verkauf von 
allerlei Maschinen, Instrumenten und Bedarfsarti- 
keln für Holzschleifereien, Pappen-, Zellulose- und 
Papierfabriken beschäftigen. Chef der Firma ist der 
Ingenieur Herr Arvid Johnson, der während 
mehrerer Jahre der Ingenieur-Abteilung bei der 
Stockholmer Firma Aktiebolaget, Ragnar Flodquist 
vorstand, welche Stellung er durch freundschaft- 
liches Uehereinkommen verlassen hat. 


Die Firma Paus & Paus in Drammen (Norwegen) 


hat ihr Kontor nach 14, Kongens gate, Kristiania verlegt. 


Konkurs. 


Fabrikant Rudolf Beckmann in Börgermoor bei 
Sögel, alleiniger Inhaber der Firma Rudolf Beck- 
` mann daselbst. Verwalter: Rechtsanwalt Schlicht 
in Sögel. Anmeldefrist bis 26. November 1914. 

Buchdrucker Karl Bergold in Dresden, Freiber- 
gerstraße 28. II., alleiniger Inhaber der Druckerel 
„Dresdner Lokalanzeiger“ in Dresden, Haydnstraße 
Nr. 39 H.H. 

Buchdruckereibesitzer Anton Kneib, Greifswald, 
Bismarckstraße 22, der unter der nicht eingetragenen 
Firma Th. Thürmann Nachi., Inh. Anton Knelb. Buch- 
druckerel in Greifswald, das Geschäft betrieben hat. 
Anmeldefrist bis zum 24. November 1914. 

Das Konkursverfahren über das Vermögen des 
Holzschleifwerkbesitzers Otto Bergmann in Firma 
Julius Bergmann in Blechhammer bei Oberweißbach 
ist nach erfolgter Abhaltung des Schlußtermins und 
Vollziehung der Schlußverteilung aufgehoben worden. 
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Deutsche Ware — deutsch bezeichnet. 
Die Firma Poensgen & Co., Papier- 
fabrik Kieppemühle, Berg Glad- 


bach, benachrichtigte im September d. J. ihre Ab- 
nehmer, daß sie ihre seit 20 Jahren angefertigte 
Marke „Original Albert Mil!" fernerhin mit 


dem deutschen Wasserzeichen „Original Albert 
Mühle“ verschen werde. Sie habe schon vor 
Jahresfrist ihre sämtlichen Wasserzeichen ganz 


deutsch eintragen lassen. Außer der obigen bildet 
die Firma folgende Wasserzeichen ab, deren sie sich 
in Zukunft bedienen wird: 

Original superfein Albert Mühle. 

Original Leinen Bank Albert Mühle, 

Original Albert Mühle Bank Post, 

Kieppemühle Dokumenten, 

Kieppemühle Hanfpost. 

Kieppemühle Sackleinen, 

Sonneipost, 

Gutenberg AO. DOM. 1440 PC +K. 

Die sämtlichen Verpackungen der Firma sollen 


fürderhin die Bezeichnung „Deutsches Er- 
zeugnis“ tragen. 
Bravo! Dieses Vorgehen verdient allgemeine 


Nachfolge! — f - 
Zellstoflindustrle in Norwegen. 
Die Zellulosefabrikation hat 1883 in Skien be- 


gonnen. Sie hatte eine Jahresproduktion erreicht: 
in t Trockenmasse Sulfit Sulfat zusammen 

1891 . . 1 ; . 16992 5558 22550 

1913 . { ; g . 254000 50000 304 200 


Sie hat sich demnach in 22 Jahren auf das 13,5 
fache erhöht. 


FRANCK & Co., SCHLETTSTADT 


 FRANCKS 


Sand im Papier 


ist leicht durch meine einfachen, 
schnell anzubringenden und im 
Betriebe zu reinigenden [9742 


Sandfänge 
Anfr. erbittet 
Th. Knösel, Neustadt, Westpr. 
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ELEKTRISCHE SIEBNAHT 


Muster und zahlreiche Atteste auf Verlangen. 


Casseler 


Nußbeize 


(Saftbraun), wasserlöslich, billigster 
Farbstoff zur Papierfärbung. 19175 


G. E. Habich’s Söhne, 
Veckerhagen a. d. Weser. 


Zur Ausarbeitung von 


Gutachten, Berechnungen una 
Kostenanschlägen 


für Neu- und Umbauten, insbesondere von Wasser- und Dampfkraftanlagen und 


fü r B e r a t u n g in Fabrikationsfragen sowie zur 


Kriegsvertretung mius» e, Mir bitten # . 
Otto Dittmar, Arnsberg | Blattes auf das Wochenblatt tür Papier- 


fabrikation Bezug zu nehmen. 
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Kriegsausschuß für das deutsche Papierfach. 
Auszug aus der Niederschrift der 13. Sitzung am Mittwoch, 21. Oktober 1914 zu Berlin, 
im Papierhaus. 


Herr Bergmann eröffnet und leitet 
die Sitzung. 


Anwesend sind die Herren: 


Carl Rudolf Bergmann Eugen Hager 
Fritz Berliner Dr. Hankwitz 
Dr. Martin Cohn Geheimrat Hofmann 


Rudolf Ditges Kraemer 
Georg Elsner Jacobsohn 
Assessor Feibelsohn Dr. Kubatz 
Siegmund Ferenczi E. Lüderitz 


Oskar Reuther 
Ludwig Frank Paul Theodor Richter 
Dr. Hagelberg Schartiger 


Mit Entschuldigung fehlen die Herren: 


Paul Ashelm 

Kommerzienrat Brückner 

Kommerzienrat Dr. Gott- Schneider 
stein E. Wegener. 


Zu Punkt 1 der Tagesordnung gelangen 
folgende Eingänge 
zur Verlesung: 

a) Herr Max Krause sendet eine Post- 
karte aus dem Felde, wohin er als Kriegs- 
krankenpfleger mit Liebesgaben geeilt ist, und 


Franz Francke 


Max Krause 
Wilh. Otte 


fordert darin zur Sendung reichlicher Liebes- 
gaben an die Truppen auf. 

b) Herr Bergmann berichtet über seine 
Teilnahme an der Sitzung des großen Kriegs- 
ausschusses, die zahlreich besucht war, und 
auf der ein eingehender Geschäftsbericht des 
Herrn Regierungsrats Dr. Schweighoffer er- 
stattet wurde. 

c) In der Angelegenheit der Ansichtskar- 
ten des Roten Kreuzes hat der Kriegsaus- 
schuß für das deutsche Papierfach eine An- 
regung an den großen Kriegsausschuß wei- 
tergeleitet. 

d) Der Kriegsausschuß der deutschen 
Industrie hat auf die in der Niederschrift 
über die 12. Sitzung unter IV miigeteilte An- 
regung aus Oesterreich bezüglich des Mora- 
toriums seine Stellungnahme vorbehalten. 

e) Eine Papierhandlung in Ostdeutsch- 
land hat eine von einem Berliner Verlag ver- 
breitete Scherz-Landkarte übersandt, in der 
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Ehren- Tafel 


der im Felde gefallenen Dapiermacher. 
Weltkrieg 1914. Erste Liste. 


Christoph von Audreac, Leutnant der Reserve, Teilhaber der Firma J. W. Zanders, Papierfabrik 
in Berglsch-Gladbach. 

Papiertechniker Erhard Grözinger. Einjährig-Freiwilliger Unteroffizier im Württ. Feld-Art.-Re g. 
Nr. 13 von Ehrenstein. 

Albert Poensgen. Oberleutnant der Reserve, Teilhaber der Firma Poensgen & Co., Papierfabrik 
Kieppemühle in Bergisch-Gladbach. 

Friedr. Leop. Marschhausen, Hauptmann d. Res. und Kompagnieführer im Res.-Inf.-Regt. 91, 
Teilhaber der Firma Gebr. Marschhausen, Papierfabrik, Wernigerode. 

. der Res Chemiker | indemWerk Odermände der Feitmihe 

, , . ' 

Gustav Domann, Gefreiter der Landwehr, Arbeiter í RRE 
(Domann hatte bereits das Eiserne Kreuz erworben.) 

Johann Bartetzko, Kalanderführer in dem Werk Cosel der Feldmühle, Papier- u. Zellstoftwerke A.-G. 

Diplom-Ingenieur Bruno Schmidt, Leutnant der Reserve, Betriebsingenieur der Papierfabrik zu 
Haynau G. m. b. H. 

Diplom- Ingenieur Erast Kaestner, Papiertechniker in Schwarzenberg. 

Karl Kiem, Landwehrmann, Holzschäler f . 

Valeutin Pompiati, Reservist, Schlosser f in der Cellulosefabrik Wangen I. A. 

Georg Vik Reservisb.Salanderzebile a N | in d. Papierfabrik von E. Holtzmann & Co. 

Burkhard Wörner, Landwehrmann, Maschinenführer í in Welsenbachfabrik (Baden). 

Xaver Kiehammer, Landwehrmann, Verlader 

Karl Drechsel, Landwehrmann, Gefreiter, Kalanderführer in Greiz l. V. (Drechsel ist wenige 
Tage vor seinem Heldentod noch mit dem Eisernen Kreuze ausgezeichnet worden.) 

Gustav Alber, Landwehrmann, Turbinen- und Maschinenwärter der Papierfabrik Gemmrigbeim a. N. 


Johann König, Landwehrmann, Reservemaschinenführer in der Pap.erfabrik 

Ferdiaand Schicke, Reservist, Heizer Franzensthal, N.-Oesterr. 
Michael Türk, Landwehrmann, Kocherfüller t in der Cellulosefabrik 

Andreas Dirscherl it., Reservist, Schlosser í Keihelm a. D. 

Richard Schafft, Offiziersstellvertreter, Beamter \ der Zanders’schen Papierfabrik 


Jakob Käsbach, Reservist, Arbeiter in Bergisch-Gladbach. 

Hugo Richter, Reservist, Kalanderführer, Papierfabrik in Salach. 

Adolf Frlederich, Unteroffizier, Betriebsleiter in Groß-Karlbach (Pfalz). 

Sebastian Huber, Reservist, Maschinengehilfe und Reservemaschinenführer in der Aktienpapier- 
fabrik Regensburg, Alling b. Regensburg. 

Dr. Wilhelm Helwig, Leutnant der Landwehr, kaufm. Direktor der Zellstofffabrik Waldhof in Peraau. 

Friedrich Wilhelm Kiel, Oberleutnant der Reserve, Holzschleifereibesitzer und Teilhaber der Firma 
Druckpapierfabrik Oker G. m. b. H. in Oker a. H. 

Josef Gerhards, Arbeiter der Papierfabrik Hoffnungsthal. 


Wilhelm Rieger, Reservist, Reservemaschinenführer in den Werken Ober-Leschen des 
Oscar Walter, Reservist, Elektriker í Vereins für Zellstoff-Industrie, Akt.-Ges. 
Karl Riedel, Reservist, Holländermüller | in der Papierfabrik bei Ziebingen 


Johann Gessner, Reservist, Querschneidführer 


Paul Obst, Landwehrmann, Packer von Paul Steinbock. 


Unter Bezugnahme auf unsern Aufruf in Nr. 41 veröffentlichen wir obenstehend die erste 
Liste der im Felde gefallenen Papiermacher, und zwar nach der Reihenfolge des Fingangs der 
diesbez. Nachrichten. 

Die Liste wird fortgesetzt; wir bitten deshalb die Papier- und Papierstofffabrikbesitzer 
sowie die Vorstände und Direktoren der Aktiengesellschaften von Papier- und Papierstofffabriken 
in Deutschland und Oesterreich-Ungarn, oder die Angehörigen der weiterhin im Kriege gefallenen 
Papiermacher, uns davon Mitteilung zu machen, damit wir die Namen an dieser Stelle veröffent- 
lichen können. 


Nr. 45 1914 


eine willkürliche Veränderung der Landes- 
grenzen in Europa vorgenommen ist. Der 
Kriegsausschuß beschließt, dem Verlag mit- 
zuteilen, daß er den Vertrieb solcher Karten 
für unangebracht halte, da Deutschlands 
Feinde daraus Kapital schlagen würden. Der 
ostdeutschen Papierhandlung soll entspre- 
chend geschrieben werden. 

f) Der Verein Berliner Kaufleute und In- 
dustrieller hat ein Exemplar der von einem 
Verlag hergestellten illustrierten Kriegs- 
berichte übersandt mit der Anfrage, ob auch 
der Kriegsausschuß für das deutsche Papier- 
fach oder seine Mitglieder zur Abnahme der 
Flugblätter bereit sind. Der Kriegsausschuß 
hält an seinem in der vorigen Sitzung ge 
faßten ablehnenden Beschluß fest. 


g) Ein norddeutsches Haus übersendet 
erneut seine Frachtsätze. Diese waren be- 
reits in einer früheren Sitzung ausgelegt. 
Der Kriegsausschuß fühlt sich aber zur Ver- 
breitung von Angeboten nicht berufen. 

h) Herr Kraemer macht darauf aufmerk- 
sam, daß in Amerika infolge falscher Ge- 
rüchte die Ansicht verbreitet sei, die Post- 
verbindung Amerikas mit Deutschland sei 
gestört. Die Versammlung bittet die Vertre- 
ter der dem Kriegsausschuß angeschlossenen 
Vereine, ihren Mitgliedern zu empfehlen, daß 
sie ihre amerikanischen Geschäftsfreunde auf 
die Unrichtigkeit dieses Gerüchts hinweisen. 

i) Ein Briefwechsel des Herrn Bergmann 
mit dem Schriftführer des Vereins Deutscher 
Briefumschlagfabrikanten wird verlesen. Die- 
ser Verein hat sich in einer durch den er- 
wähnten Herrn Schriftführer unterzeichneten 
Eingabe an die Königl. Eisenbahn-Direktion 
in Hannover, welche ebenfalls verlesen wird, 
auf den Standpunkt gestellt, daß die Eingabe, 
die der Kriegsausschuß für das deutsche Pa- 
pierfach an den Herrn Staatssekretär des 
Innern gerichtet hat und in der über die Zu- 
weisung von Aufträgen an Gefängnisanstal- 
ten während der Kriegszeit Bedenken er- 
hoben wurden, durch Erteilung eines Auf- 
trages seitens der Eisenbahn-Direktion Han- 
nover die willkommenste Erledigung gefun- 
den habe. 

Der Kriegsausschuß für das deutsche Pa- 
pierfach erklärt, diesen Standpunkt nicht tei- 
len zu können; er hält vielmehr nach wie 
vor den von ihm früher eingenommenen 
Standpunkt für zutreffend. Dem Verein 
Deutscher Briefumschlag -Fabrikanten soll 
entsprechend geschrieben werden. 

k) Eine norddeutsche Firma hat ange- 
fragt, auf welche Weise sie mit Hilfe einer 
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Schweizer Firma Ware nach Malta schaffen 
könnte. Der Kriegsausschuß beschließt, zu 
antworten, er könne nicht seine Hand dazu 
bieten, unseren Feinden direkt oder auf Um- 
wegen Ware zuzuführen, was ja auch ver- 
boten sei. 

l) Ueber Geschäfte mit englischen Häu- 
sern lagen zwei Anfragen vor. Eine Firma 
fragt an, ob sie die von der in Deutschland 
eingetragenen Filiale eines englischen Ge- 
schäftshauses gekaufte Ware abnehmen und 
bezahlen muß. 

Der Kriegsausschuß bejaht diese Frage. 


Eine andere Firma fragt an, ob sie an 
den deutschen Vertreter einer englischen 
Firma Zahlung leisten muß. Diese Frage 
wird vom Kriegsausschuß verneint. 

m) Eine Anfrage über die Ausfuhr von 
Seiden und Löschpapier wird Herrn General- 
sekretär Ditges zur Erledigung übermittelt. 

n) Mehrere Firmen hatten gebeten, dafür 
zu sorgen, daß der Kriegsausschuß ihnen 
Aufträge vermitteln möchte. 

Der Kriegsausschuß erklärt wiederholt, 
daß er hierzu zu seinem Bedauern nicht in 
der Lage ist. Den Firmen soll entsprechend 
geschrieben werden. 

o) Der Verein Österreichisch - ungari- 
scher Papierfabrikanten hat auf Anfrage das 
neutrale Land näher bezeichnet, aus welchem 
Benzin bezogen werden kann. (Dieser 
Gegenstand ist nicht dringlich, da in 
Deutschland der Verkauf von Benzin frei- 
gegeben ist.) 

p) Zur Geschäftsordnung bringt Herr 
Direktor Kraemer den Antrag ein, daß künf- 
tig die an den Kriegsausschuß gerichteten 
Schreiben nicht verlesen, sondern nur nach 
Bedarf kurz erwähnt werden sollen. Der Vor- 
sitzende wird gebeten, die Zuschriften zu- 
sammen mit dem Schriftführer zu erledigen. 
Dieser Antrag findet einstimmig Annahme. 

Zu Punkt 2 der Tagesordnung berichtet 
Herr Dr. Kubatz über die 

Verhandlungen mit dem Reichspostamt 

wegen der Feldpostpakete. 

Die Eingabe vom 3. Oktober sowie die 
vom Reichspostamt erteilte Antwort vom 
12. Oktober werden vorgetragen, ebenso die 
Bedingungen für die Annahme von Privat- 
päckereien. 

Herr Dr. Kubatz berichtet, daß er nach 
Erhalt der Antwort beim Reichspostamt vor- 
gesprochen und dem ihn empfangenden Post- 
rat mitgeteilt habe, er werde über den Sach- 
verhalt in der nächsten Sitzung des Kriegs- 
ausschusses für das deutsche Papierfach be- 
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richten und beabsichtige, vorher die Stellung- 
nahme der Reichspost-Verwaltung noch ein- 
mal kennen zu lernen, da ihm die Antwort 
des Herrn Staatssekretärs vollkommen unzu- 
länglich erscheine. Hierauf erläuterte der 
empfangende Postrat den Standpunkt des 
Staatssekretärs etwa wie folgt: „Die Reichs- 
postverwaltung sei zunächst nicht in der 
Lage, Feldpostpakete zur Beförderung anzu- 
nehmen, denn wenn Feldpostpakete zuge- 
lassen würden, so wären zu ihrer Beförde- 
rung wenigstens 1000 Eisenbahnwagen und 
wenigstens 10000 Automobile täglich not- 
wendig, diese seien aber nicht verfügbar. 
Die Reichspostverwaltung könne es somit 
nicht verantworten, Feldpostpakete, die den 
minderbemittelten Angehörigen von Solda- 
ten oft große Ausgaben verursachten, zur 
Beförderung anzunehmen, denn sie habe die 
Ueberzeugung, daß die Pakete nur sehr sel- 
ten in die Hände der Empfänger kämen. Es 
sei sogar mitunter schwer, Munition und 
Lebensmittel reichlich an die im Felde stehen- 
den Truppen zu bringen, und hinter diesen 
militärischen Gesichtspunkten käme die Be- 
förderung der Feldpostpakete erst in zweiter 
Linie. 

Selbst aber wenn Feldpostpakete beför- 
dert würden, könnte die Reichspostverwal- 
tung nicht davon abgehen, daß die Pakete 
in Leinwand eingehüllt werden, weil nur 
Leinwand das Auseinanderfallen der Pakete, 
die in Eisenbahnwagen aufeinandergeschich- 
tet stehen und große Strapazen ertragen 
miissen, verhindern könne. 

Wenn die Heeresverwaltung jetzt den 
Versuch macht, Feldpostpakete an die Trup- 
pen zu befördern, und wenn sie für diese 
Feldpostpakete die Umhüllung in Leinwand 
nicht vorschrieb, so müsse abgewartet wer- 
den, ob dieser Versuch gelingen wird. Jeden- 
falls hat sich gezeigt, daß sehr oft die Feld- 
postpakete, selbst wenn sie den Truppen zu- 
gestellt wurden, diesen doch nichts nützten, 
weil die Truppen, bevor sie sich näher mit 
den Feldpostpaketen beschäftigen könnten, 
Befehl zum Weitermarsch erhielten.“ 


- Herr Dr. Kubatz berichtet weiter, daß 
die Gegengründe, die er dem Herrn Postrat 
vorbrachte, von diesem nicht als durch- 
schlagend anerkannt wurden. Es ist aus der 
Unterredung bei ihm der Eindruck zurück- 
geblieben, daß die Reichspostverwaltung 
glaubt, sie könne die ihr zugedachte Aufgabe 
nicht erfüllen, daß sie infolgedessen auch 
nicht einmal den Versuch macht, ob sie viel- 
leicht doch dazu imstande ist. Redner hat 
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nach Kenntnis des Briefes des Reichspost- 
amtes an den Kriegsausschuß der deutschen 
Industrie ein Schreiben gerichtet und ihm 
vorgeschlagen, sich tatkräftig für die dau- 
ernde Zulassung von Feldpostpaketen zu 
verwenden. 

In der Aussprache über diesen Bericht 
wird von allen Seiten betont, daß dieser wich- 
tige Gegenstand von der Reichspostverwal- 
tung nicht den Bedürfnissen entsprechend 
behandelt wurde. Auch bei Versendung der 
Verlustlisten haben sich unerwünschte Ver- 
zögerungen ergeben. Es wird dann gemäß 
einem Antrage des Herrn Dr. Kubatz be- 
schlossen, Schritte zur Abhilfe zu versuchen 
und alle Angehörigen des deutschen Papier- 
faches zur Mitwirkung aufzufordern. Die 
anwesenden Vertreter von Verbänden sowie 
der Tages- und Fachpresse sagen ihre Unter- 
stützung zu. Zur Ausführung wird ein Aus- 
schuß, bestehend aus den Herren Bergmann, 
Ditges und Dr. Kubatz, gewählt. 

Zu Punkt 3 der Tagesordnung berichtet 
Herr Direktor Reuther über die Schritte, 
die er in der Angelegenheit der 


Abtretung von Guthaben in feindlichen 
Ländern an die Heeresverwaltung 
unternommen hat. Er schlägt hiernach vor, 
eine Eingabe an den Herrn Kriegsminister 
zu richten und von dieser Eingabe dem 
Herrn Minister für Handel und Gewerbe 
und dem Auswärtigen Amt, sowie der 
Reichsbank Kenntnis zu geben. Ferner soll 
der Handelskammer zu Berlin von der Ein- 
gabe Kenntnis gegeben und dem Herrn Vor- 
sitzenden des Kriegsausschusses anheim- 
gestellt werden, welchen Aemtern etwa noch 

die Eingabe zugeschickt werden soll. 

Herr Bergmann spricht Herrn Direk- 
tor Reuther für die in dieser Angelegenheit 
geleistete große Arbeit den Dank der Ver- 
sammlung aus und stellt fest, daß die weite- 
ren Schritte im Einvernehmen mit der Han- 
delskammer zu Berlin erfolgen sollen. 

Zu Punkt 4 der Tagesordnung hat Herr 
Generalsekretär Ditges eine ausführliche 
Eingabe betreffend 


Einführung eines Lumpenausfuhr-Verbotes 
bis zum Kriegsschluß ausgearbeitet. Herr 
Ditges trägt darin vor, daß durch den augen- 
blicklichen Weltkrieg in allen Industrien be- 
sondere Verhältnisse geschaffen worden sind. 
Die Warenerzeugungs- und Absatzmöglich- 
keit ist stark eingeschränkt. Es ist deshalb 
notwendig, dem wirtschaftlichen Leben durch 
gesetzliche Bestimmungen aufzuhelfen. Eine 
solche wirtschaftliche Hilfe würde für die 
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Papiermacherei die Einführung eines Lum- 
penausfuhr-Verbotes für die Dauer des Krie- 
ges sein. Maßnahmen, die mit Rücksicht auf 
den Krieg seitens der Regierung getroffen 
werden, kann kein anderer Staat als gegen 
sich gerichtet empfinden. Ein Lumpenaus- 
fuhrzoll würde für die Papiermacherei nicht 
annähernd im gleichen Maß die notwendige 
Wirkung wie das Lumpenausfuhr-Verbot 
haben. Die Ausfuhr von Papierlumpen ist 
in den letzten Jahren recht beträchtlich ge- 
wesen und von 1909, wo sie 496 783 Doppel- 
zentner betrug, bis 1912, wo sie 865 097 
Doppelzentner ausmachte, ständig gestiegen, 
Das Jahr 1912 zeigt einen Ueberschuß der 
Ausfuhr an Lumpen über die Einfuhr von 
beinahe 300 000 Doppelzentnern. Die mei- 
sten Lumpen wurden bisher aus Belgien, 
Frankreich, Rußland und den Niederlanden 
eingeführt, diese Länder können aber infolge 
des Krieges entweder garnicht oder nur sehr 
wenig Lumpen nach Deutschland ausführen. 
Auch hat in Deutschland während des Krie- 
ges die Lumpensammel- und Sortiertätigkeit 
nachgelassen. Infolgedessen muß, falls die 
Ausfuhr von Lumpen gestattet bleibt, mit der 
Zeit eine Lumpennot in Deutschland eintre- 
ten. Auch im Kriege aber ist Papier eine der 
wichtigsten Waren, und aus diesem Grunde 
rechtfertigt sich ein Ausfuhrverbot. 

In der Aussprache über diesen Bericht 
werden einige weitere Gesichtspunkte vor- 
gebracht, unter anderem betonte Herr Hager 
unter Zustimmung aller Anwesenden, daß 
das Ausfuhrverbot nur für die Kriegszeit er- 
beten wird. Es wird beschlossen, Herrn 
Ditges eine Ueberarbeitung der Eingabe an- 
heim zu geben und diese dann in der von 
Herrn Ditges für richtig erkannten Form ab- 
zusenden. 

Zu Punkt 5 der Tagesordnung gelangt 
die Eingabe einer niederrheinischen Papier- 
fabrik zur Verlesung, die eine 


Aufhebung des Einfuhrzolls für Kartoffelmehl 
anstrebt. Die Eingabe führt aus, daß bereits 
die Preise für eine ganze Anzahl von Roh- 
stoffen der Papierfabrikation erheblich an- 
gezogen haben und daß nun auch eine außer- 
gewöhnliche Steigerung des Preises für Kar- 
toffelmehl eingetreten ist. Dazu komme die 
Frachtverteurung, da ostdeutsche Stärke 
nicht mehr zu Wasser an den Rhein komme. 
Die Eingabe nimmt an, daß infolge der star- 
ken Einkäufe von Kartoffeln durch die Mili- 
tärverwaltung die Preise in die Höhe ge- 
schnellt sind, und glaubt, da die Kartoffel- 
ernte in Holland sehr gut ausgefallen sei, daß 
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es den Papierfabriken im Rheinland bei Auf- 
hebung des Einfuhrzolles von 10 4 auf die 
100 kg möglich wäre, ihren Bedarf an Kar- 
toffelmehl vorteilhaft aus Holland zu decken. 

In der Aussprache zu dieser Eingabe 
wird bemerkt, daß gerade eine Anzahl nieder- 
rheinischer Papierfabriken noch eine große 
Menge deutschen Kartoffelmehls zu dem vor 
Kriegsausbruch geltenden Preise abzuneh- 
men haben. Der Verein der Stärke-Inter- 
essenten in Deutschland hat auf eine in die- 
ser Sache an ihn gerichteten Anfrage mitge- 
teilt, daß die Stärkeindustrie sich der Auf- 
hebung des Einfuhrzolles auf Kartoffelmehl 
widersetzen müsse, daß aber ein Anziehen 
der Preise für Kartoffeln und Kartoffelmehl 
in erster Linie durch die in diesem Jahre 
nicht so gut ausgefallene Kartoffelernte zu 
erklären ist. 

Herr Dr. Cohn empfiehlt, die Eingabe, 
selbst wenn sie nur geringe Aussicht auf Er- 
folg habe, weiterzugeben, da Kartoffelmehl 
auch Nährstoff sei, also seine freie Einfuhr 
nicht nur den Papierfabriken, sondern dem 
gesamten Volk zugute käme. 

Es wird beschlossen, die Eingabe dem 
Verein Deutscher Papierfabrikanten zu über- 
mitteln, der es übernimmt, in dieser Ange- 
legenheit eine Rundfrage zu veranstalten und 
dann erneut an den Kriegsausschuß für das 
deutsche Papierfach heranzutreten. 

Zu Punkt 6 der Tagesordnung gelangt 
ein Antrag derselben niederrheinischen Pa- 
pierfabrik auf Anstrebung 

ermäßigter Bahntarife für Rohstoffe der 

Papierfabrikation nach dem Rheinlande 
zur Besprechung. Diese Eingabe verweist 
besonders auf die Verteuerung der Frachten 
infolge Fortfalls des Seeverkehrs. Der Kriegs- 
ausschuß hält die Eingabe für aussichtslos, 
da die Eisenbahnen ohnehin große Ausfälle 
haben, und einzelne Gegenden nicht bevor- 
zugt werden dürften. 


Unter Punkt 7 der Tagesordnung, 
Verschiedenes, 
regt 

a) Herr Bergmann an, eine Satzung 
für den Kriegsausschuß für das deutsche Pa- 
pierfach festzulegen und zum Vergleich die 
Satzung des Kriegsausschusses der deutschen 
Industrie heranzuziehen. 

Der Kriegsausschuß beschließt entspre- 
chend und bittet Herrn Bergmann, eine Sat- 
zung vorzubereiten. 

b) Es wird den Mitgliedern empfohlen, 
ihnen befreundete Aktiengesellschaften dar- 
auf hinzuweisen, daß sie in ihren Geschäfts- 
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berichten usw. alle Ausführungen vermeiden 
sollten, aus denen unsere Feinde Nutzen 
ziehen könnten. 

c) Verschiedene Mitglieder des Kriegs- 
ausschusses haben bei ihren Versuchen, Pa- 
pierunterwäsche im Kriegsministerium zu 
zeigen, gefunden, daß das Kriegsministerium 
dieser Wäsche kein Interesse entgegenbringt. 
Dieser Eindruck ist, wie von anderer Seite 
betont wird, unzutrefiend, jedoch ist es dem 
Kriegsministerium nicht leicht, unter den 
sehr vielen ihm zugesandten und in der 
Mehrzahl unzureichenden Proben Geeignetes 
zu finden. 

d) Ueber eine Anfrage, ob Briefe nach 
Oesterreich und Ungarn geschlossen ver- 
sandt werden dürfen, gehen die Meinungen 
auseinander. Es wird beschlossen, hierüber 
Erkundigungen einzuziehen. 

e) Eine Buntpapierfabrik hat angeregt, 
dafür zu wirken, daß die Einfuhr von Roh- 
papier und Farben nach Belgien verboten 
wird. Der Kriegsausschuß verweist auf sei- 
nen Beschluß in der Frage der freien Papier- 
einfuhr nach Belgien in seiner 12. Sitzung 
(s. Nr. 43 d. Bl., S. 3506). Ebensowenig wie 
Aufhebung des belgischen Zolles könne der 
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Ausschuß das Verbot der Einfuhr nach Bel- 
gien zurzeit befürworten. 

if) Es wird festgestellt, daß neuerdings 
die Polizei gegen sogenannte humoristische 
Kriegspostkarten vorgeht. Der Kriegsaus- 
schuß behält sich vor, später in dieser An- 
gelegenheit Vorstellungen zu erheben; doch 
werden die Hersteller von Ansichtspostkar- 
ten darauf aufmerksam gemacht, daß sie vor 
Herstellung humoristischer Kriegskarten die 
Genehmigung des Generalstabes, vor Her- 
stellung sonstiger Karten die Genehmigung 
des Oberkommandos oder des zuständigen 
Generalkommandos einholen müssen, auch 
müssen alle Ansichtskarten Namen und 
Wohnort des Druckers und Verlegers tragen. 

g) Es wird vor sogenannten Korrespon- 
denzbüros, die sich zur Vermittlung von 
Briefen nach dem Ausland anbieten, zur Vor- 
sicht gemahnt. 

Herr Bergmann schließt die Sitzung um 
71% Uhr. 

Zur Beglaubigung: 
Carl Rudolf Bergmann, 
Vorsitzender. 
Dr. Kubatz, 
derzeitiger Schriftführer. 


Auszug aus der Niederschrift über die 14. Sitzung vom Mittwoch, den 28. Oktober 1914, 
im Papierhaus zu Berlin. 


Anwesend waren die Herren: 


Paul Ashelm Emil Jacobsohn 

Carl Rudolf Bergmann Direktor Hans Kraemer 
Fritz Berliner Max Krause 
Generalsekretär Ditges Dr Kubatz 

Georg Elsner Lüderitz 

Assessor Feibelsohn Direktor Reuther 
Siegmund Ferenczi Carl Schartiger 

Franz Francke Kommerzienrat F. Stein- 
Ludwig Frank bock 

Dr. L. Hagelberg E. Wegener 

Eugen Hager G. Wübben. 

Geneimrat Carl Hofmann 


Entschuldigt fehlten die Herren: Dr. Hank- 
witz, Paul Theodor Richter. 

Vor dem Eintritt in die Tagesordnung 
gab Herr Bergmann dem Kriegsaus- 
schuß für das deutsche Papierfach Mittei- 
lung von dem am Tage der Sitzung erfolgten 
Hinscheiden des Herrn Paul Pniower, 
Berlin, und gedachte der Verdienste des Ver- 
storbenen um das Papierfach. Auf Aufforde- 
rung des Herrn Bergmann erhoben sich die 
anwesenden Mitglieder des Kriegsausschus- 
ses zu Ehren des Verstorbenen von ihren 
Sitzen. 

Zu Punkt 1 der Tagesordnung: 

Eingänge. 

Zunächst wurde über die schon in frühe- 

ren Sitzungen besprochene Eintragungsfähig- 


keit des Eisernen Kreuzes als Warenzeichen 
verhandelt. Herr Max Krause hob hervor, 
daß diese Frage nur durch Entscheidung 
des Patentamtes hätte geklärt werden kön- 
nen, er hätte deshalb die Eintragung des 
Eisernen Kreuzes als Warenzeichen für seine 
Firma beantragt. Diese Eintragung wurde 
durch das Patentamt abgelehnt. 


Zu Punkt 2 der Tagesordnung: 
Feldpost und Papierindustrie. 


Herr Dr. Kubatz berichtete über eine 
Unterredung, die an demselben Tage mit dem 
Staatssekretär des Reichspostamtes, Sr. Ex- 
zellenz Herrn Kraetke, im Beisein der łHerren 
Ministerialdirektor Kobelt und Geheimer 
Oberpostrat Röthe stattgefunden hätte. Diese 
Ausführungen wurden durch Mitteilungen 
der gleichfalls an der Unterredung beteilig- 
ten Herren Direktor Kraemer und General- 
sekretär Ditges sowie durch Berichte des 
Ilerrn Max Krause über seine Erfahrungen 
anläßlich einer Kraftwagenfahrt zu den im 
Felde stehenden Truppen ergänzt. 

Ueber diesen Bericht und über die Aus- 
führungen des Herrn Staatssekretärs des 
Reichspostamts fand eine sehr eingehende 
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Aussprache statt. Es wurde folgender Be- 
schluß gefaßt: 

l. Die Versammlung vom 30. Oktober 
1914 soll unter allen Umständen stattfinden. 

2. Als Berichterstatter wurden ernannt 
die Herren Dr. Kubatz (als Hauptbericht- 
erstatter), Direktor Kraemer und Max Krause. 

3. Zu der Versammlung soll ein Steno- 
graph zugezogen werden. 

4. Der Versammlung soll ein Beschluß- 
antrag vorgelegt werden, mit dessen Aus- 
arbeitung Herr Generalsekretär Ditges be- 
auftragt wurde. 


5. Ein aus den Herren Bergmann, Ditges, 
Hager, Kraemer und Kubatz bestehender, 
mit dem Recht der Zuwahl ausgestatteter 
Ausschuß soll eine Denkschrift herausgeben, 
woraus der Verlauf der Versammlung, die 
gehaltenen Reden, der gefaßte Beschluß- 
antrag sowie die in Betracht kommenden 
Teile der Feldpostdienstordnung und die 
hierzu noch erlassenen Bestimmungen er- 
sichtlich sind. Für die Tages- und Fach- 
presse soll der Ausschuß eine kurze Darstel- 
lung des Ganges der Verhandlungen bereit- 
halten. 


Es wurde ferner festgestellt, daß die An- 
meldung der Versammlung beim Oberkom- 
mando für die Marken schon erfolgt ist. Be- 
sonders wurde noch Stellung zur Frage der 
Verpackung der Feldpostpakete genommen, 
die nach einem Erlaß des Herrn Staatssekre- 
tärs des Reichspostamtes nur durch Einschla- 
gen in Leinwand erfolgen soll. Ein Vorschlag 
des Herrn Hager, wonach bestimmte Papier- 
und Pappengattungen zur Verpackung der 
Feldpostsendungen zugelassen werden sol- 
len, wurde angenommen. 


Bei dieser Gelegenheit wurde von allen 
Rednern hervorgehoben, daß den im Felde 
stehenden Truppen garnicht genug Liebes- 
gaben, namentlich wollene Unterkleidung, 
geschickt werden könnten. Jedes Mitglied 
des Kriegsausschusses sollte innerhalb seines 
Kreises dafür wirken, daß dieser vaterländi- 
schen Pflicht von allen Seiten nach Möglich- 
keit Folge geleistet würde. 

Zu Punkt 3 der Tagesordnung: 

Verschiedenes. 

1. Eine vom Kriegsausschuß für das deut- 
sche Papierfach an das Reichsamt des Innern 
gerichtete Eingabe betreffend die Aufhebung 
des Ausfuhrverbotes für Malerfarben hat Er- 
folg gehabt. 

2. Der Kriegsausschuß der deutschen In- 
dustrie hat dem vom Kriegsausschuß für das 
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deutsche Papierfach aufgestellten Grundsatze 
betreffend die Vergebung von Staatsaufträgen 
zugestimmt. 


3. Die Eingabe betreffend die Einziehung 
von Forderungen im Auslande ist noch nicht 
abgegangen, weil ihr Bedenken völkerrecht- 
licher Art anscheinend noch entgegenstehen. 
Ueber diesen Punkt fand eine längere Aus- 
sprache statt. Einstimmig war man aber der 
Ansicht, daß eine Eingabe von derartiger 
Bedeutung in allen Punkten vor ihrer Ab- 
sendung gründlich geklärt werden müßte. 
Der Vorsitzende des Kriegsausschusses für 
das deutsche Papierfach, Herr Bergmann, 
und der Berichterstatter, Herr Direktor 
Reuther, werden sich nochmals mit den Sach- 
verständigen der Handelskammer zu Berlin 
ins Benehmen setzen. 


4. Der Verein Deutscher Briefumschlag- 
fabrikanten hat durch seinen Schriftführer an 
den Kriegsausschuß ein Schreiben gerichtet, 
wonach der in der Niederschrift der Sitzung 
vom 21. Oktober 1914 erwähnte Brief an die 
Eisenbahndirektion Hannover von dem 
Kriegsausschuß mißverständlich aufgefaßt 
worden wäre. Der Kriegsausschuß glaubte 
aus dieser Zuschrift keinen Grund entnehmen 
zu sollen, seinen Standpunkt zu ändern. 


5. Eine in Kattowitz ansässige Firma des 
Papierfaches beschwerte sich über verschie- 
dene Schwierigkeiten im Verkehr von Ober- 
schlesien mit den besetzten russischen Ge- 
bieten. Der Kriegsausschuß beschloß, der 
Firma zu erwidern, daß derartige Fragen 
örtlicher Art nicht zu seiner Zuständigkeit 
gehörten. 


6. Seitens verschiedener Mitglieder des 
Kriegsausschusses wurde angeregt, eine wie- 
derholte Eingabe an die Oberpostdirektion 
Berlin mit dem Antrage zu richten, das Fern- 
sprechverzeichnis auch diesmal wieder her- 
auszugeben. Die bisher von der Oberpost- 
direktion Berlin gegen die Herausgabe vor- 
gebrachten Gründe wären nicht stichhaltig. 


Eine derartige Eingabe wurde beschlos- 
sen; außerdem wurde beschlossen, daß sich 
ein aus den Herren Wübben, Lüderitz und 
Hager bestehender Ausschuß zur Oberpost- 
direktion begeben und dort vorstellig wer- 
den möchte. 


7. Schließlich fand noch eine Aussprache 
über Vergeltungsmaßregeln gegenüber dem 
Raube deutscher Patente durch England 
statt; es wurde beschlossen, diese Frage der 
Tagesordnung der nächsten Sitzung vorzu- 
behalten. 
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Der Vorsitzende, Herr Bergmann, schloß 
die Sitzung mit Worten des Dankes an die 
Der Vorsitzende: 

Carl Rudolf Bergmann. 
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erschienenen Mitglieder des Kriegsausschus- 
ses um 714 Uhr. 
Der derzeitige Schriftführer: 
Ditges. 


Beantragtes Lumpenausfuhrverbot. 


Durch den Ausbruch des Weltkrieges 
sind in allen Industrien Verhältnisse geschaf- 
fen worden, die von ihrer regelmäßigen Lage 
in jeder Weise abweichen. Die Warenerzeu- 
gung ist infolge des Mangels an gelernten 
und ungelernten Arbeitern und an Rohstof- 
fen, sowie durch das Versagen der Absatz- 
möglichkeiten im In- und Auslande stark ein- 
geschränkt, teilweise ganz unterbunden wor- 
den. Die staatlichen Behörden stellten mit 
Rücksicht auf die Kriegführung Anforderun- 
gen an die Industrie, denen sich diese im all- 
gemeinen Interesse gern unterwirft, trotzdem 
sie vielfach durch solche staatlichen Ver- 
fügungen schwer geschädigt wird. 

Hierzu gehören beispielsweise die Aus- 
fuhrverbote, die der Absatzmöglich- 
keit der Warenerzeugung lebhafte Schwierig- 
keiten bereiten. Bisher sind solche Ausfuhr- 
verbote nur im Sinne der Landesverteidigung 
erlassen worden. Angesichts des wirtschaft- 
lichen Kampfes, der in erster Reihe von En g- 
land, in dessen Gefolgschaft aber auch 
von Frankreich und Rußland, gegen 
uns geführt wird, dürfte es auch von Bedeu- 
tung sein, Ausfuhrverbote vom wirtschaft- 
lichen Gesichtspunkte aus zu erlassen, d. h. 
solche Ausfuhrverbote, die nicht nur eine 
Schädigung des feindlichen Auslandes, son- 
dern auch eine Stärkung der heimi- 
schen Industrie zur Folge haben wür- 
den. Hierdurch könnte unsere Industrie in 
die Lage versetzt werden, noch größere 
Opfer als jetzt für die Allgemeinheit und be- 
sonders auch für ihre Arbeiter und die zu- 
rückgebliebenen Familienmitglieder der ins 
Feld gerückten Angestellten und Arbeiter zu 
bringen. 

Die deutsche Papiermacherei hat schon 
seit langer Zeit den Erlaß eines Lumpen- 
ausfuhrzolles als erforderlich bezeich- 
net. Wenn sie in der letzten Zeit davon. ab- 
gesehen hat, diese Forderung wiederum gel- 
tend zu machen, so hat sie es mit Rücksicht 
darauf getan, daß ein großer Teil der deut- 
schen Papierfabriken, namentlich die im 
Westen unseres Vaterlandes gelegenen, von 
der Lumpeneinfuhr aus Frankreich abhängig 
ist. Ferner hat man an den maßgebenden 
Stellen von der Einführung eines Lumpen- 


ausfuhrzolles wohl aus zwei weiteren Grün- 
den abgesehen; einmal, weil man grundsätz- 
lich die Wiederaufnahme der Ausfuhrzölle 
vermeiden wollte, und zweitens, weil man 
die Vereinigten Staaten von Ame- 
rika, die die Hauptabnehmer der in 
Deutschland gesammelten Lumpen waren, 
nicht verstimmen wollte. 

Diese Gründe sind nunmehr weggefallen. 
Die Papierfabrikanten haben keine Veranlas- 
sung mehr, auf Frankreichs Lumpeneinfuhr 
Rücksicht zu nehmen, weil diese ohnehin 
aufgehört hat. Irgendwelche grundsätzlichen 
Erwägungen können zu einer Zeit, in der 
jede Maßnahme dem augenblicklichen Bedarf 
angepaßt wird, kaum von Bedeutung sein. 
Aus diesem Grunde können sich auch die 
Vereinigten Staaten von Amerika nicht ver- 
letzt fühlen, wenn das Deutsche Reich seine 
Vorteile in allererster Reihe wahrt und wenn 
es Maßnahmen trifft, die zur Erhaltung und 
Beförderung seiner Industrie notwendig sind. 

Ein Lum penausfuhrzoll würde 
im gegenwärtigen Augenblick verhältnis- 
mäßig wenig Erfolg haben. Das Ausland 
würde unsere Lumpen auch unter Erlegung 
eines Ausfuhrzolles — von dem übrigens die 
deutschen Händler einen Teil tragen würden 
— kaufen, wenn es der Lumpen dringend 
bedürfte. Andererseits würde ein Ausfuhr- 
zoll in unserer wirtschaftlichen Gesetzgebung 
eine halbe Maßnahme darstellen. Er würde 
zudem einen einzig dastehenden Fall bilden. 
was nicht zutreffend sein würde, wenn das 
Deutsche Reich an Stelle des Ausfuhrzolles 
ein Ausfuhrverbot erlassen wollte. 

Der Verein Deutscher Papier- 
fabrikanten hat daher im Kriegs- 
ausschuß für das deutsche Pa- 
pierfach den Erlaß eines Ausfuhrverbotes 
für Lumpen aller Art, die zur Papiermache- 
rei Verwendung finden können, beantragt, 
und hat diesen Antrag zunächst durch die 
Außenhandelsverhältnisse der Lumpen zur 
Papiermacherei in den letzten Jahren be- 
gründet. 

Im Jahre 1912 war die Lumpennot in 
Deutschland so groß, daß es sich vielfach 
nicht mehr um die Preise, sondern darum 
gehandelt hat, diesen wertvollen Rohstoff 
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überhaupt zu erhalten. Man wird diese Not 
begreiflich finden, wenn man erwägt, daß 
die Ausfuhr an Papierlumpen im Jahre 1912 
865 097 dz betragen und sie gegen das Jahr 
1911 um beinahe 23 pCt. zugenommen hat. 
Das Jahr 1913 hat mit 826 358 dz in der 
Ausfuhr einen Rückgang von nur 4,6 pCt. 
aufzuweisen. Abgesehen hiervon ist die 
Lumpenausfuhr aus Deutschland in den letz- 
ten Jahren überhaupt ständig gestiegen. Im 
Jahre 1909 belief sie sich auf nur 496 783 dz. 
Ebenso hat sich das Verhältnis der Einfuhr 
zur Ausfuhr ununterbrochen zu unseren Un- 
gunsten geändert. Während im Jahre 1909 
die Ausfuhr (496783 dz) an Lumpen der 
Einfuhr (447 556 dz) beinahe noch die Wage 
hielt, zeigt das Jahr 1912 einen Ueberschuß 
der Ausfuhr an Lumpen um beinahe 300 000 
Doppelzentner. Im Jahre 1913 bleibt die 
Lumpeneinfuhr um 210000 dz zurück. 
Rechne man hierzu, daß auch über 14 000 dz 
Halbzeug im Jahre 1912 und 12000 dz des- 
selben Erzeugnisses im Jahre 1913 aus 
Deutschland ausgeführt worden sind, so kann 
man sich ungefähr einen Begriff machen, 
welche Mengen des allerwertvollsten Roh- 
stoffes der deutschen Papiermacherei an das 
Ausland verloren gegangen sind. 

Bis zum Juni 1914 betrug die Ausfuhr an 
Papierlumpen in Deutschland bereits über 
385 000 dz, denen eine Einfuhr von 315 000 
Doppelzentner gegenübersteht. 

So ist es denn, wie schon erwähnt wor- 
den, kein Wunder, daß die deutsche Papier- 
macherei mit ihrer Lumpenbeschaffung viel- 
fach in Verlegenheit gekommen und gezwun- 
gen gewesen ist, Preise zu zahlen, für die sie 
einen Ersatz in den Papierpreisen nicht zu 
finden vermochte. 

Seit dem Ausbruch des Krieges haben 
sich die Verhältnisse der Lumpenbeschaffung 
für die deutsche Papiermacherei noch stark 
verschlimmert. 

Zunächst ist zu berücksichtigen, daß die 
wichtigsten Einfuhrländer für Lumpen, näm- 
lich Belgien, Frankreich und Ruß- 
land als Lieferanten ganz ausgeschaltet 
sind. Mit ihnen waren bisher nur die Nie- 
derlande zu vergleichen, in denen aber 
das Lumpensammelgewerbe durch den Krieg 
sicherlich eine starke Einbuße erlitten hat. 
Da für sie die Lumpeneinfuhr aus Belgien 
und Frankreich gleichfalls fortfällt, so sind 
sie auch nicht mehr in der Lage, wie früher 
Lumpen an das Ausland abzugeben. Hier- 
unter leidet in erster Linie die deutsche Pa- 
piermacherei. 
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Auch in Deutschland selbst hat das Sam- 
meln von Lumpen, wie jede andere Erwerbs- 
tätigkeit, seit dem Kriegsausbruche stark 
nachgelassen. Die Lumpensortieranstalten 
klagen über den Mangel an geübten Händen, 
und so ist es zu erklären, daß die Preise für 
Lumpen stark in die Höhe gegangen sind. 
Für einzelne Sorten, namentlich für leinene 
Lumpen, soll die Preissteigerung 10—15 pCt. 
betragen; von vielen Seiten wird behauptet, 
daß leinene und halbleinene Lumpen über- 
haupt nicht mehr zu haben wären. 

Durch den Kriegsausbruch ist starker 
Bedarf nach wärmerem Unterzeug entstan- 
den: Wolle wird von Tag zu Tag seltener 
und teurer, ebenso lassen auch die Zufuhren 
an Baumwolle erklärlicherweise nach. Des- 
halb nimmt die Industrie ihre Zuflucht zur 
Herstellung von Unterzeug und Kleidungs- 
stücken aus Kunstbaumwolle. Infolgedessen 
werden der Papiermacherei auch die baum- 
wollenen Lumpen sehr verteuert. 

Wenn größere Schwierigkeiten in der Be- 
schaffung der Lumpen und Notpreise noch 
nicht entstanden sind, so liegt das daran, 
daß die Papierfabriken durchweg ihre Be- 
triebe eingeschränkt haben und mit stärkerer 
Erzeugungsverminderung arbeiten. Daß sich 
bei ihnen trotzdem der Mangel von Lumpen 
fühlbar macht, ist ein Beweis dafür, wie un- 
günstig die Verhältnisse auf diesem Gebiete 
liegen. 

Gerade der Staat ist es, der die besseren 
aus Lumpen hergestellten Papiere in Form 
von sogenannten Normalpapieren gebraucht. 
Die Normalpapiere kann der Staat aber unter 
keinen Umständen missen. Eine starke Ver- 
minderung des Verbrauchs gerade auf die- 
sem Gebiete ist noch nicht zu verspüren ge- 
wesen. Daß Papier, auch abgesehen von dem 
zu Landkarten verwendeten, zur Kriegfüh- 
rung garnicht zu entbehrende Ware ist, be- 
darf wohl keiner besonderen Hervorhebung. 

Die Begründung schließt mit der Ver- 
sicherung, daß der Erlaß eines solchen Aus- 
fuhrverbots von der gesamten Lumpen ver- 
brauchenden Papiermacherei als eine nicht 
zu umgehende Notwendigkeit betrachtet 
wird. 

Der Kriegsausschuß für das deutsche 
Papierfach hat sich den ihm vorgetragenen 
Erwägungen nicht zu verschließen vermocht. 
Er hat einstimmig beschlossen, dem Antrage 
seine Unterstützung zu gewähren. So ist er 
denn, unterschrieben vom Vorsitzenden des 
Kriegsausschusses, an die maßgebenden 
Stellen abgesandt worden, und es steht zu 
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hoffen, daß er bei der Reichsregierung das- 
selbe Wohlwollen finden wird, das er bei den 
gerade auf diesem Gebiete durchaus sach- 
verständigen Mitgliedern des Kriegsaus- 
schusses für das deutsche Papierfach ge- 
funden hat. Ditges. 


Die Eingabe hatte bereits den gewünsch- 
ten Eıfolg. Der Reichsanzeiger vom 29. Ok- 
tober enthält nachstehende Bekanntmachung: 

Verboten ist u. a. die Ausfuhr und 
Durchfuhr von Woll-Lumpen, Tuch- 
leisten der statistischen Nr. 543a 
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und Leinen-, Baumwollen- usw. 
Lumpen (Papierlumpen) und 
allen übrigen zur Papierberei- 
tung dienenden Abfällen von 
Gespinstwaren u. dgl. (alten Netzen, 
altem Tauwerk, alten Stricken, alten Weber- 
litzen aus Garn, zur ursprünglichen Bestim- 
mung nicht mehr verwendbar) der statisti- 
schen Nr. 543 b. 


Berlin, den 20. Oktober 1914. 


Der Stellvertreter des Reichskanzlers. 
Delbrück. 


— — . —— ——l — 


Englands und Amerikas Hoffnung auf Aufteilung 
des deutschen Handels. 


In der jetzigen Zeit, in der wir von der 
übrigen Welt vielfach abgeschnitten sind, ge- 
winnen die Mitteilungen, die wir in der aus— 
ländischen Presse und auch in den Fachzei- 
tungen finden, doppeltes Interesse. Besonders 
trifft dies in den Fällen zu, in denen die An- 
gehörigen und namentlich die Industrien 
fremder Staaten ihre Absicht äußern, den 
jetzt wütenden Krieg zur Uebernahme der 
deutschen Handelsbeziehungen in der Welt 
zu benutzen. Wie finden eine derartige Aeuße- 
rung der englischen Papiermacherei aus dem 
„Paper Maker“ im „Paper Trade Journal“ 
wiedergegeben. Sie lautet: 

„Man hört oft, was für eine gute Ge— 
legenheit es für die englischen Fabrikanten 
wäre, den deutschen Handel für sich zu neh- 
men. Manch einer spricht darüber, als ob 
dies die leichteste Sache von der Welt wäre. 
Man braucht nur das zu tun, was die Deut— 
schen getan haben, und die Angelegenheit ist 
erledigt. Dazu gehört aber doch mehr; da 
ist noch vieles andere zu bedenken! 

Beispielsweise die Textilindustrie! Die 
deutschen Waren haben ein besonders an— 
ziehendes Muster, haben eine schöne Farbe 
und Feinheit, sodaß es den deutschen Erzeu— 
gern eben gelang, mit den englischen Fabri- 
kanten, die Erzeugnisse ähnlicher Beschaffen— 
heit schufen, in Wettbewerb zu treten und 
diese zu übertreffen, zudem noch einen höhe- 
ren Gewinn an der Ware zu erzielen als wir. 

Ferner ist das Papierfach bemerkens- 
wert! Die verschiedenartigsten deutschen 
Papiere sind in England verkauft worden, 
und wegen ihrer besonderen Farbe, ihres 
schönen Musters und ihrer guten Eigen- 
schaften haben diese Waren ein weit besse- 
res Ansehen als die unsrigen. Der Erfolg 
war groß, die Einfuhr betrug zuletzt 


£ 1.000 000.— jährlich. Man fragt sich, wie 
ist das wohl möglich? Die einfachste Erklä- 
rung ist aber die, daß die englischen Fabri- 
ken Jahr für Jahr dieselben alten Muster und 
Sorten herausbrachten, während die Deut- 
schen vorwärts gingen, Besseres auf den 
Markt brachten, ihre Waren vielleicht auch 
sogar hübscher und billiger aufmachten, daß 
sowohl der Käufer als der Kleinhändler be- 
friedigt wurde. Man betrachte nur die Weih- 
nachts- und kolorierten Karten! In Deutsch- 
land hat man nämlich auch auf die Maschi- 
nen zur Herstellung besserer Ware mehr 
Sorgfalt aufgewandt. Warum hätten sonst 
viele unserer Häuser ihre Karten in Deutsch- 
land drucken lassen! In vielen Fällen wur- 
den englische Farbenmuster nach Deutsch- 
land gesandt und dort gedruckt, weil die 
Deutschen eben die besseren Maschinen 
haben. 

Unerfahrene Leute sagen, wie schon er- 
wähnt: „Tue, was sie getan haben, ahme ihre 
Muster nach, und du wirst ihnen ihre Han- 
delsverbindungen fortnehmen.“ Vielleicht ja! 
Man kann ihre jetzigen Muster nachbilden 
und herstellen und kann die Käufer auf diese 
Weise in der augenblicklichen Notlage be- 
friedigen; aber später? Wie wird es in der 
Zukunft werden? 

Es wird wieder Nachfrage nach besseren. 
hübscheren und billigeren Waren herrschen, 
und dieselbe Mühe wird notwendig sein, um 
die neu verlangten Dinge herzustellen und 
den Ilandel darin zu behalten. Die Deutschen 
werden alles tun, ihn zu erhalten. Ihre Macht 
liegt in ihrer Phantasie, ihrer Erfindungs- 
gabe und in ihrer unverdrossenen, pein- 
lichen Sorgfalt, sich dem Geschmack der 
Kunden anzupassen. Wir wollen damit nicht 
sagen, daß die englischen Fabrikanten und 
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Kaufleute diese Eigenschaften nicht besitzen, 
aber wir glauben, daß sie diese nicht so aus- 
gebildet haben, wie sie es hätten tun können; 
es wäre sonst nicht ein so großer Teil des 
deutschen Handels, der, wie angenommen 
wird, so leicht auf uns zu übertragen ist, von 
uns zu übernehmen. 


Die aufgeregten Ausführungen, in denen 
englische Fabrikanten, die sich in den Kopf 
gesetzt haben, die bisher in Deutschland her- 
gestellten Waren zu machen, verlangen, daß 
ihnen die Banken zu diesem Zwecke Kredite 
einräumen, beweisen, daß sie keine erfahre- 
nen, unterrichteten Kaufleute sind. Um neue 
Erzeugnisse herzustellen, braucht man in den 
meisten Fällen neue und als gut und verwend- 
bar erwiesene Maschinen und dazu wieder 
Kapital. Zu dem Zwecke verlangt der Fabri- 
kant Aufträge und feste Zahlungsbedingun- 
gen, denn es ist jetzt keine Zeit dazu, Waren- 
lager aufzustapeln. Wie Herr Charles W. 
Macara bereits in der vorigen Nummer be- 
tont hat, würde es notwendig sein, alle Lager- 
häuser und -Räume in Manchester zu ver- 
erößern, wenn diese Stadt mehr als die ge- 
wöhnlichen Mengen erzeugen sollte. Außer- 
dem ist jetzt nicht von den Bauken zu erwar- 
ten, daß sie 60 pCt. des aus einem Auftrage 
zu erwartenden Gewinnes vorschießen. Wir 
glauben auch, daß es äußerst schwierig für 
den Besitzer irgend eines Auftrages ist, zu 
schätzen, welches der Endgewinn aus diesem 
Auftrage sein würde, und wir sind überzeugt, 
daß die Banken dies ganz und gar nicht 
schätzen können. 

Zum Schluß ist noch zu bemerken, daß 
die Absicht der englischen Kaufleute und Fa- 
brikanten, den deutschen Handel zu überneh- 
men, auch die gleiche Ausübung höherer In- 
telligenz, Geschicklichkeit und Voraussicht 
verlangen wird, Eigenschaften, die für jeden 
Handelszweig notwendig sind. Es ist Tat- 
sache, daß einige Aufträge, die sofortige Er- 
ledigung verlangen, an die Vereinigten Staa- 
ten gehen. Um aber alle Zweige des deut- 
schen Handels für die Dauer aufzunehmen, 
wird es sowohl englischer Gewandtheit, 
Energie und Erforschung des Marktes als 
auch englischer Gelder bedürfen. Nichts wird 
uns in den Schoß fallen ohne die äußerste 
Ausübung aller unserer industriellen Ge- 
schicklichkeit, die uns allein befähigen wird, 
Deutschland in seiner besonders starken in- 
dustriellen Stellung, die es bisher eingenom- 
men hat, und die wir uns bestreben sollten, 
jetzt zu erwerben, zu verdrängen und zu 
übertreffen.“ 
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Eine größere Schmeichelei als dieses 
widerwillig erteilte Lob kann sich die deut- 
sche Papiermacherei und die deutsche Pa- 
pierverarbeitung nicht denken. Der englische 
Wettbewerb soll es nur versuchen, uns zu 
ersetzen. Es wird ihm ebensowenig gelingen, 
wie er bisher trotz einzelner Teilerfolge 
Glück mit unseren Soldaten gehabt hat. 

Noch genauer als über die englischen 
Absichten ist das Paper Trade Journal natur- 
gemäß über den amerikanischen Markt und 
über die Aussichten, die die deutsche Papier- 
macherei in den Vereinigten Staaten hat, 
unterrichtet. Was das Paper Trade Journal 
voraussagt, klingt wenig tröstlich; wir dür- 
fen uns aber wohl beruhigen. Wir werden 
zweifellos an Ausfuhrmöglichkeiten verlie- 
ren; es wird aber den in den vorstehenden 
Ausführungen so oft erwähnten deutschen 
Eigenschaften mit der Zeit gelingen, das ver- 
lorene Gebiet wiederzugewinnen. Wir wer- 
den durch die Güte unserer Waren das er- 
zwingen, was uns die Feindschaft des Aus- 
landes gern versagen möchte. Das Paper 
Trade Journal sagt: 

„Man ist jetzt auch dazu geneigt, hier 
den Krieg als Entschuldigung für Nicht- 
bezahlung der Wechsel zu betrachten. Immer- 
hin ist die beste Geschäftslage noch in New 
York. Das Volk glaubt leider, was es hört 
und forscht nicht näher nach. 

Papierhandel: Die Nachfrage ist sehr 
schwach und die Preise bewegen sich nach 
oben. Wie hoch sie gehen werden, ist nicht 
zu sagen. Die Nachfrage ist daher schwach, 
weil alle Geschäfte, die Papier verbrauchen, 
nicht voll arbeiten. Der ausländische Zellstoff 
wird in den Fabriken täglich knapper. Man 
verwendet jetzt sogar die alten Zeitungen zur 
Papiermacherei. Die Preise für Holzmasse 
aus Rußland und Finnland steigen auch ganz 
bedeutend. Die Einkäufer glauben erst an die 
Ankunft der Ware, bis sie sie selbst gesehen 
haben. 


Es ist jetzt wirklich eine gute Gelegenheit 
für die kanadischen Papierfabrikanten, sich 
des bisherigen Handels der deutschen Papier- 
macherei zu bemächtigen. Der ganze Außen- 
handel wird für Deutschland verloren sein 
und zwischen den Vereinigten Staaten und 
Kanada aufgeteilt werden. 

Es ıst nochmals von der englischen Re- 
gierung wiederholt worden, daß Firmen, 
die mit deutschen lläusern handeln oder in 
Geschäftsverbindung treten, eine Zuchthaus- 
strafe von 3 bis 7 Jahren trifft. 

Ferner ist in England jetzt bekannt ge- 
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geben, daß die deutschen Patente in England 
und seinen Kolonien nicht mehr gültig seien, 
d. h. die inländischen Firmen können das 
Patent eines Deutschen oder eines Mannes, 
der einem Lande, das sich mit England im 
Kriege befindet, angehört, . angreifen und 
einen Rechtsstreit gegen ihn führen. Sie müs- 
sen allerdings dazu den Beweis bringen, daß 
er zu den feindlichen Verbündeten gehört. 
Die Fabriken, die in England von den Deut- 
schen, die nun gegen England kämpfen, ver- 
lassen wurden, sind ohne weiteres geschlos- 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 45 1914 


sen und die Patente als erloschen erklärt 
worden. — Von dieser Maßregel scheint 
aber wenig Gebrauch gemacht zu werden, 
denn es kann ja sein, daß der Krieg nicht 
lange dauert und daß den Deutschen dann 
sofort alle Rechte wieder zugestanden wer- 
den. Ferner könnte jeder Brite einen Händ- 
ler wegen Betrug verklagen, der, indem er 
ein deutsches Patent und eine deutsche Han- 
delsmarke übernimmt, einen geringwertigeren 
Artikel unter dieser Marke auf den Markt 
bringt.“ Ditges. 


m 


Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker. 


Auszüge aus der Literatur der Zellstoff- und Papier-Chemie. 
Verfaßt von Prof. Dr. Carl G. Schwalbe, Eberswalde. 


1912. 


2. Heft. 


(Fortsetzung zu Nr. 44, S. 3550) 


4. Natronzellstoffkochung. 

M. L. P. Bassett, Herstellung 
von Aetznatron aus Natrium- 
silikat (Wasserglas). Paper Making 
32, 379—380 (1913) Nr. 10. 


Ein Gemenge von feinst gemahlenem Sand mit 
Kochsalz wird auf Rotglut erhitzt und Dampf hin- 
durchgeblasen. Unter Entwicklung von Salzsäure 
wird Natriumsilikat-Wasserglas gebildet. Dessen 
wässerige Lösung von 30° Bé Stärke wird mit festem 
ungelöschtem Aetzkalk versetzt. Die gelatinöse Masse 
bleibt 24 Stunden; es läßt sich dann das Aetznatron 
herauslösen, da das entstehende Calciumsilikat in 
dieser Frist die gelatinöse Beschaffenheit verliert. 

Richard Adam, Verfahren zur 
Wiederherstellung von Koch- 
laugen der Natronzellstoff— 
Darstellung D. R. P. 257124 von 
20. 6. 11 (Kl. 55b). W.-B. 44, 1233—1234 
(1914); P. Z. 38, 684 (1913) Nr. 18; P. F. 11, 
404 (1913) Nr. 14. 


Die ausfällende Wirkung des Calciumhydroxydes 
auf die Inkrusten der Ablauge — an und für sich 
unvollkommen — wird durch Gegenwart entspre- 
chender Mengen von Eisen- oder Magnesiumhydroxyd 
derart verstärkt, daB praktisch alle Inkrusten aus 
der Lauge entfernt werden und diese, wieder ätzend 
xeworden, nur auf die ursprüngliche Konzentration 
eingedampft werden muß. um zu weiterer Kochung 
verwendbar zu sein. Die ausxefällten Inkrusten 
werden verbrannt, die entweichenden brennbaren 
Gase zur Eindampfung der Lauge, der Oxydrück- 
stand zu erneuter Fällung benutzt. 

Erich Richter, Das Natron- 
verfahren in Anwendung auf 
Stroh und Esparto. Paper XII, Nr. 12 
und 13 S. 19 und 17 (1913). 


Der Aufsatz enthält Schilderung der Entwick- 
lung des Natronverfahrens und eine Beschreibung 
des Unger-Verfahrens mit Abbildungen. 


Die Reinigung des Sulfat- 


zellstoffs. The Worlds Paper Trade Re- 
view Band LX (15. August 1913) Nr. 7 
S. 328. 


Durch Anwendung einer Reihe von Ausblase— 
bottichen für die systematische Wäsche der Ablauxc 
kann höchste Reinigungswirkung mit geringster 
Wassermenge erreicht werden und außerdem noch 
der unangenehme Geruch verringert werden. 

H. O. V. Bergström und B. O. 
Lindquist, Reinigung des bei 
der Sulfatzellulosefabrikation 
erhaltenen flüssigen Harzes. 
Schwed. Pat. 33333 vom 26. 4. 10. Nach 
Chem.-Ztg. Repertorium 1913, 20. 


Das flüssige Harz wird bei Temperaturen his 
zu 230--250° Celsius im Vakuum destilliert. Die übel- 
riechenden Produkte gehen zuerst über, das folgend: 
Destillat wird mit Schwefelsäure, gegebenenfalls 
unter Einblasen von Luft, gereinigt. 

5. Zellstoffbleiche. 

Marius Peyret, Die Bleiche. 
La Papeterie 35, 445 (20. August 1913) 
Heft 16. 


Beschreibung einer Anlage zur Vermahlung des 
Chlorkalkes mit systematischer Auslaugung. Das 
Ahsetzen der l.ösungen geht im Sommer besser vor 
sich als im Winter, sodaß es angezeigt ist. die 
Räume, in denen die Lösungen sich absetzen. im 
Winter zu erwärmen Die Arbeit in besonderen 
Bleichholländern ist sparsamer, für die Festixkeit 
des Stoffes vorteilhafter als diejenige der Bleiche 
in gewöhnlichen Mahlholländern. 

August Lannoye, Verfahren 
und Apparat zur Bleiche von 
Papierfasern. Franz Pat. Nr. 457 006. 
Paper XIII, 21 (1913) Heft 6; Journ. Soc. 
Chem. Ind. 32, 1063 (1913) Nr. 22. 


Beschreibung eines Apparates. in welchem die 
Bleiche von Papierfasern bei sehr hoher Stofikon- 
zentration, nämlich von etwa 20 pCt., möglich ist. 
wodurch erhebliche Ersparnisse an Bleichmitteln. 
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wie auch an Zeitaufwand bedingt sein sollen. (Ver- 
gleiche das Dobson-Verfahren, diese Auszüge Jahr- 
gang 1913 S. 38.) 

E. Sutermeister, Erfahrung- 
gen über Chlorkalk und Sulfit- 
zellstoff - Bleiche P.-F. 12, 898 
(1914) Heft 31. 


Der Verfasser hat mit zwei Sulfitzellstoffen und 
einen Natronzellstoff eine größere Zahl von Bleich- 
versuchen durchgeführt, bei denen besonders ein- 
gehend die Wirkung größerer Mengen des Bleich- 
mittels auf die Farbe im Zusammenhang mit allen 
übrigen Faktoren, nämlich dem Stofiverlust und der 
Festigkeitsverminderung, studiert wurde. Aus dein 
Inhalt der interessanten Abhandlung sei hervorge- 
hoben, daß entschieden die Bleichtemperatur von 
40 Grad der ebenfalls hier und da empfohlenen von 
60 70 Grad vorzuziehen ist. Ferner Bestätigung 
der alten Erfahrung, daß eine bessere und in bezug 
auf den Verbrauch an Bleichmitteln vorteilhaftere 
Bleiche erzielt wird, wenn man das Bleichmittel in 
einzelnen Portionen zusammensetzt und zwischen- 
durch die Fasern auswäscht. Neben Chlorkalk wurde 
auch Permanganit zur Bleiche herangezogen und ge- 
funden, dab der Wirkungswert des ersteren sich zu 
demjenigen des letzteren verhält wie 1,8: 1. Den- 
noch vermag dieses Wertverhältnis nicht erheblich 
höhere Kosten des Permanganits auszugleichen. 
Interessant ist aber, daB der Bleichverlust bei der 
Verwendung von Permanganit geringer ist als bei 
der Verwendung von Chlorkalk. Die sämtlichen ge- 
bleichten Stoffe wie auch die Ausgaygsmaterialien 
sind auch auf ihre sogenannte chemische Konstante 
untersucht worden. Aus der für Kupferzahlen und 
für Substanzverlust bein Kochen mit Lauge gegebe- 
nen Tabelle geht die schädliche Wirkung der Ueber- 
bleiche sehr klar hervor. 

Beim Vergleich der Kupferzahl mit den für den 
Natronverbrauch gewonnenen Zahlen ergab sich eine 
ungefähre Uebereinstimmung. Da nun der Natron- 
laugeverbrauch rascher und einfacher festgestellt 
werden kann als die Kupferzahl, kann möglicher- 
weise letzteres durch die Bestimmung des Natron- 
verbrauchs ersetzt werden. Bei der Bestimmung der 
Festigkeit der gebleichten Fasern ergab sich Be- 
stätigung der alten Erfahrung, daß starke Bleiche 
die Festigkeit des Papiers verringert. Bei schwacher 
Bleiche wird jedoch die Festigkeit des Papiers 
unter Umständen etwas erhöht. 

E. Simonsen, Die bleichende 
Wirkung von Chlorkalklösun- 
gen auf Zellstoff. P.-Z. 38, 3523—3524 


(1013) Nr 95; 3560—3561 (1913) Nr. 96. 
Schilderung von Bleichversuchen im Laborato- 

rium. Die Ergebnisse sind in Kurven-Schaubildern 

zusammengestellt. 50 g Natronzellstoff werden in 
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800 cem Flüssigkeit gebleicht. Umrühren wirkt nicht 
auf die Chlormenge ein, beschleunigt äber den Ver- 
brauch etwas. Der Einfluß der Temperatur wurde 
nicht nur für die angegebene Konzentration, son- 
dern auch noch für die von 50: 1000 und 50: 2400 
festgestellt. Bei 30° war die Bleiche in 4 Stunden 
beendet. bei niederer Temperatur dauerte sie etwas 
länger. Größere Verdünnung verringerte den Chlor- 
bedarf. Die günstigsten Verhältnisse bezüglich des 
(hlorverbrauchs war die Konzentration 0,3 pCt. 
bleichendes Chlor bei 20°:6 g Chlor auf 100 g Zell- 
stoff. Ueberschüssiges Chlor ist von geringem oder 
gar keinem Wert. Vollständig gebleichter Zellstoff 
nimmt noch Chlor auf. Der Bleichverlust ist bei 
gleicher Temperatur und Chlormenge ungefähr der- 
selbe bei verschiedener Verdünnung. Säurezusatz, 
auch der von Essigsäure, ist unzweckmäßig, da der 
Chlorverbrauch erhöht wird, Beschleunigung der 
Bleiche war nicht wesentlich. 


Das Bleichen von Kraftzell- 
stoff. Paper Maker XLV S. 434 (1. März 
1913). 


Das Holz wurde nach einem Sulfatverfahren 
mit indirekter Heizung bei nur 7 Atmosphären, je- 
doch während 4--5 Stunden, im Sturzkocher gekocht. 
Die Lauge wurde im Gehalt unter 9° Bé. gehalten. 
Vor der Bleiche wurde der Zellstoff noch heiß durch 
einen Kneter geschickt (edge runners), darauf mit 
Bleichlösung von 5° Bé. angefeuchtet. Der Stoff 
blieb dann 24 Stunden in den Stoffkästen liegen, 
wurde dann verdünnt und in den Bleichholländer ge- 
pumpt. Nach sorgfältigem Auswaschen und Ein- 
dicken in der Waschtrommel mit einer Stoffdichte 
von 10 pCt., auf 30° erhitzt, darauf die Bleichlösung 
hinzugegeben. Während für einen normal gekochten 
Natronzellstoff 12 pCt. Chlorkalk erforderlich sind, 
braucht man für Kraftzellstoff mindestens 18 pCt. 
Auffällig war, daB der Verlust an Fasermaterial 
durch die Bleiche sich von 8 auf 4 pCt. verringerte, 
obwohl eine größere Menge von Bleichmitteln zur 
Anwendung kam. Die Papiere aus derartig gebleich- 
ten Kraftzellstoffen weisen eine Reißlänge von 7000 
bis 8000 m auf. 


Otto Reinke, Verfahren zum 
Bleichen von aus Spargelabfäl- 
len und Spargelkraut durch Be- 
handlung mit Alkalien oder Sul- 
fitlaugen gewonnener Zellu— 
lose D. R. P.- Anmeldung R. 36 808 
(Kl. 55 c vom 30. 11. 12.) Nach Z. f. angew. 
Chemie 26, 167, Referatenteil Nr 17. 


Bleiche mit saurer Kaliumpermanganatlösung, 
Entfärbung mit schwefliger Säure. 


(Fortsetzung folgt.) 


————— ... —— 


Da für die heutige Nummer die umfangreichen 
Niederschriften von zwei Sitzungen des Kriegsaus— 
schusses sowie zwei Artikel von Generalsekretär 
Ditges vorlagen, kann die für diese Nummer vor- 


gesehen gewesene Wiedergabe des mehr als 3 Seiten 
umfassenden Schlusses zu Herrn Sydney Charles 
Philipps’ Bericht über angebliche deutsche Greuel- 
taten in Belgien erst in Nr. 46 erfolgen. 
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Verwendung von abgelegten Naß- und Steigelilzen 
für unsere Soldaten. 


3. Bescheinigung. 

Seit den Danksagungen in Nr. 39 und 42 
haben uns weiter gesandt: 

Papierfabrik Niederschmiede- 
berg, vorm. Siebmann, Lange 
& Co. C. T. Pilz in Nieder- 
schmiedeberg i. Erzgebirge, 88 kg ge- 
brauchte Naß- und Steigefilze. 

Wolfgang Kapp in Bork a. der 
Lippe, 6 abgelegte gut gewaschene Naßiilze. 

Ferner schrieben uns die Firmen: 

Holz zellstoff- und Papier- 
fabriken Aktien- Gesellschaft 
in Neustadt im Schwarzwald: 


Zufolge Ihres Aufrufes im Wochenblatt für Pa— 
pierfabrikation, Abgabe gebrauchter Nab- und Steige- 
filze betrefiend, teilen wir lhnen mit, daß wir unsere 
Vorräte einesteils der hiesigen Stelle des Roten 
Kreuzes zur Verfügung stellten und zum anderen 
Teile, in geeigneter Weise verarbeitet, unseren Ar- 
beitern ins Feld nachsenden werden. Wir bedauern 
deshalb, eine Zusendung nicht machen zu können, 
doch ist ja in der geschilderten Weise der gleiche 


Zweck erfüllt. — 
C. G. Schönherr in Floßmühle 


bei Borstendorf i. S.: 


Mit Bezug auf Ihren Aufruf betreffend die Ver— 
wendung von abgelegten Naß- und Steigefilzen für 
unsere Soldaten, teile ich Ihnen höflich mit, daß ich 
bereits 300 kg abgelegte Filze der Sammelstelle 
vom Roten Kreuz in Flöha zugehen ließ und gleiche 
Unterstützungen auch weiter beabsichtige. 


Die Firma Johannes Klug, Kunstwoll- 
fabrik in Zerbst, teilt uns als Erfolg ihres in 
Nr. 39 veröffentlichten Schreibens mit, daß 
sie die Firma Müller & Schmidt in 
Roßlau a. Elbe beauftragt habe, die Re- 
gulierung ihrer Rechnung für gelieferte ab- 
gelegte Wollfilze an die Sammelstelle des 
Roten Kreuzes in Roßlau zu überweisen. Dies 


ist geschehen, und zwar betrug der dafür be- 
zahlte Kaufpreis & 231.60. — 

Wir unsererseits haben die uns zugegan- 
genen Filze der Bezirksvertretung 
Biberach des Württ. Landesver- 
eins vom Roten Kreuz übergeben mit 
der Bestimmung, für deren gleichmäßige 
Verteilung Sorge zu tragen. Nachstehend 
die Bescheinigung darüber: 


Herrn Kommerzienrat Güntter 


hier 
bestätigen wir mit herzlichem Dank 
den Empfang der durch Ihre gütige 
Vermittlung uns zugegangenen gro- 


Ben Sendungen von Wollfilzdecken 
USW. 
Wir bitten, den geehrten Herren 


Spendern gegenüber diesem unserem 
Dank Ausdruck verleihen zu wollen 
mit dem Anfügen, daß wir zu Vermitt- 
lung etwaiger weiterer solcher oder 
ähnlicher Gaben an unsere tapferen 
Krieger schrgernbereitseinwerden. 
Die Decken sollen insbesondere 
zum Schutz der Soldaten gegen die 
Unbilden der Witterung in den Schät— 
zengräben Verwendung finden. 

Mit ausgezeichneter Hochachtung! 
Die Zentralleitung: 
Springer. 

Biberach a. Riß, 14. Oktober 1914. 


Weitere Sendungen sind sehr willkommen 
und werden von uns gerne und mit großem 
Danke entgegengenommen. 

Geschäftsstelle 
des Wochenblattes für Papierfabrikation 
Güntter-Staib. 


Papierspenden für die Truppen im Felde. 


Sundern (Kreis Arnsberg), den 26.Okt. 1914. 

Infolge des Artikels in Nr. 43 Ihrer Zeit- 
schrift, überschrieben „Papierspende“, teilen 
wir Ihnen mit, daß wir dem Roten Kreuz 
100 000 Rollen Klosettpapier sowie 
einen Posten Zellstoffwatte (im Ge 


samtwerte von etwa 15000 Mark) unenigelt- 

lich zur Verfügung gestellt haben. Von dem 

Klosettpapier sind bereits große Posten ab- 

geliefert worden, ebenso von der Zellstoff- 

watte. Papierfabrik Sundern. 
W. Scheffer. 


— — . LESE ann — 


Kundgebung betreffend die Feldpost. 


Die vom Kriegsausschuß für das deutsche 
Papierfach zur Besprechung -von Mängeln 
der Feldpost einberufene Versammlung hat 
am 30. Oktober im Papierhaus zu Berlin 
unter schr großer Beteiligung stattgefunden. 
Sie war vom Vorsitzenden des Kriegsaus- 
schusses, Herrn Carl Rudolf Bergmann, ge- 


leitet. Nachdem Herr Dr. Alfred Kubatz. 
Geschäftsführer des Vereins Deutscher Pap- 
penfabrikanten, als Hauptberichterstatter, 
und die Herren Direktor Hans Kraemer und 
Fabrikbesitzer Max Krause als Mitbericht- 
erstatter gesprochen hatten, fand lebhafte 
Aussprache statt. 
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Die Versammlung beschloß einstimmig, 
daß eine Eingabe an den Reichskanzler, an 
den Stellvertreter des Reichskanzlers und an 
den Staatssekretär des Reichspostamtes ab- 
gesandt wird, in welcher die Wünsche der 
Versammlung zum Ausdruck kommen. Mit 
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der Abfassung der Eingabe wurde ein Aus- 
schuß betraut. Der Vorsitzende schloß die 
Versammlung mit einem Hoch auf den Kaiser, 
in das alle Anwesenden begeistert ein- 
stimmten. (Papier-Ztg.) 


Geschäftsberichte. 


Elsenthal 
Hoizstoff- und Papleriabrik-Aktlen-Gesellschalt 
zu Grafenau in Bayern 1913/14. 

Im Frühjahr 1913 war die Aufstellung einer 
neuen Papiermaschine, eines modernen Schnell- 
läufers, beschlossen worden. Diese neue Maschine, 
die bis zu 20000 kg Papier erzeugt, soll als not- 
wendiger Ersatz für die beiden alten Maschinen, 
dann aber auch dazu dienen, um eine Verbesserung 
und Verbilligung des Betriebes herbeizuführen. Die 
durch den Neubau unvermeidliche teilweise Betriebs- 
einschränkung hat selbstverständlich den Ertrag des 
Geschäftsjahres ungünstig beeinflußt, wenn auch der 
Zeitpunkt für die Umbauten insofern günstig war, 
als sie in eine sehr flaue Geschäftsperiode fielen. 

Anfang Dezember 1913 sind wir mit der neuen 
Papiermaschine zum Laufen gekommen, die heute 
zur vollsten Zufriedenheit arbeitet und dem Betriebe 
die erwarteten Verbesserungen und Verbilligungen 
Lebracht hat; leider ließ die infolge des allgemein 
schlechten Geschäftsganges vom Druckpapier-Ver- 
band beschlossene Produktionseinschränkung eine 
volle Ausnützung der Neuanlage noch nicht zu. 

Produziert wurden im Geschäftsjahre 1913/14 
an Papier 3818 300 kg gegen 5 400 000 kg im Vor- 
jahre und infolge etwas ungünstigerer Wasserver- 
hältnisse 3 339 000 kg Holzstoff gegen 3 786 000 kg 
in 1912/13. 

Im Hinblick auf diese Umstände ist das Ergeb- 
nis des abgelaufenen Geschäftsjahres wenig günstig, 
das nach Vornahme der üblichen reichlichen Ab- 
schreibungen von «A 59805.73 und unter Berück- 
sichtigung des Gewinnvortrages von 1912/13 mit 
einem kleinen Ueberschuß von «A 3026.10 abschließt, 
den wir auf neue Rechnung vorzutragen vor- 
schlagen. 

Bei normalen Geschäftszeiten dürfte in Anbe- 
tracht der geschaffenen Verbesserungen wieder wie 
in den Vorjahren seit Bestehen der Aktiengesellschaft 
mit einem angemessenen Erträgnis gerechnet wer- 
den können. 

Schleipen & Erkens A.-G., Jülich. Die Gesell- 
schaft (Papier- und Pergamentpapierfabriken) er- 
zielte nach dem Abschluß pro Juni 1914 nach Mark 
94 550 (i. V. «A 107001) Abschreibungen samt Mark 
50 899 ( 50000) Vortrag einen Reingewinn von 
<M 196 656 (& 159 299). Die Dividende wird wesent- 
lich herabgesetzt, und zwar auf nur 4 (i. V. 12) pCt. 
Dafür werden aber den verschiedenen Reservekon- 
ten zusammen & 66 000 (A 16 000) überwiesen und 


weiter & 48957 zur Verfügung einer künftigen 
außerordentlichen Generalversammlung zurück- 
gestellt. Außerdem werden wiederum & 50 899 


vorgetragen. 


Neue Papier-Manulaktur A.-G., Straßburg l. Els. 
Rupprechtsau. Der Abschluß der Gesellschaft für 
das am 30. Juni abgelaufene Geschäftsjahr verzeich- 
net nach & 51 239 (i. V. & 67 720) Abschreibungen 
einen Gewinn von «A 144 199 gegen & 135 658 
im Vorjahre. Bei Æ 1.80 Millionen Grundkapital 
und A 385000 ( 410 000) Obligationsschuld 
betrugen die laufenden Verbindlichkeiten «A 119 182 
(#4 127821). Demgegenüber waren in Bar, 


Wechseln und Effekten «A 108958 ( 111953) 
vorhanden, in Materialvorräten «Á 312658 (Mark 
408 929) und in Papiervorräten «AM 450 440 (Mark 


406 078), während bei Debitoren <A 823878 (Mark 
745 982) ausstanden. Die Anlagekonti sind mit & 3.54 
(3.57) Mill. eingestellt, ihnen gegenüber ein Amor- 
tisationskunto von & 2.25 (2.23) Mill. An Reserven 
werden A 475 462 ausgewiesen. 


„Pinnau“ Aktlengesellschaft für Mühlenbetrieb. 
1. Juli 1913 bis 30. Juni 1914. 


Dem Geschäftsbericht entnehmen wir: 

In der Papierfabrik waren wir gut beschäftigt, 
doch litt dieser Betrieb trotz Abgabe aller verfüg- 
baren Wasserkraft an ihn während des Stauwassers 
unter Produktionsausfall. Eine Besserung in der 
Verwertung der Papierfabrikate war bei andauernd 
gedrückten Verkaufspreisen leider nicht zu verzeich- 
nen. Der Einbau der in der Aufsichtsratssitzung vom 
4. November 1913 beschlossenen Aufstellung von. 
Hilfsmaschinen für die Holzschleiferei und Papier- 
fabrik ist bis zum Ende des Geschäftsjahres beendet 
und der Kostenaufwand von & 25 849.12 dem Ma- 
schinenkonto zugeschrieben. 

Der Reingewinn beträgt 1 69 286.30. 

Verteilung einer Dividende können wir im Hin- 
blick auf die durch den Krieg und die feindliche Be- 
setzung unserer Provinz nach Schluß des Geschäfts- 
jahres verursachten schweren Schädigungen, welche 
auch auf unsere Außenstände ungünstig zurückwir- 
ken dürften, leider nicht vorschlagen und beantragen 
folgende Verteilung: 

Ueberweisung an den Reservefonds Á 3464.30, 
Vertragsmäßige Tantiemen an den Vorstand und Re- 
numerationen A 8300.—, Abschreibung einer aus 
dem Betrieb entfernten alten Turbine & 17 000.—, 
Abschreibung auf Außenstände «f 40 522.—. 

In der Generalversammlung der Actiengesell- 
schaft Paplerfabrik Hegge vom 28. Oktober wurden 
sämtliche Anträge des Aufsichtsrats genehmigt und 
deshalb beschlossen, den zur Verfügung der General- 
versammlung stehenden Reingewinn von Mark 
126 183.93 abzüglich A 5000.—, welche für Grati- 
fikationen und Arbeiterzwecke verwendet werden 
sollen, angesichts der derzeitigen Verhältnisse nicht 
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zur Verteilung zu bringen, sondern auf neue Rech- 
nung vorzutragen. 

In der ordentlichen Generalversammlung der 
Ammendorier Papierfabrik, Radeweil bei Halle a. S., 
wurden die Anträge der Verwaltungsorgane, nach 
welchen eine Dividende von 30 pCt. für das Ge- 
schäftsjahr 1913/14 vorgeschlagen war, einstimmig 
angenommen. Das ausscheidende Aufsichtsratsmit- 
glied wurde wiedergewählt. Ueber die weiteren 
Aussichten läßt sich unter den heutigen Verhältnis- 
sen ein zutreffendes Urteil schwer abgeben. 

Cröllwitzer Aktien-Papierfabrik. In der General- 
versammlung beantragte der Aufsichtsrat, statt des 
ursprünglichen Vorschlags von 12 nur 6 pCt. Divi- 
dende auszuschütten. Nach dem Kriegsausbruch habe 
die Fabrik mit Verlust gearbeitet, der im letzten 
Monat 17000 AM betrug. Das werde sich bessern, 
aber zahle man 12 pCt., so könne man im laufenden 
Jahre nur die Abschreibungen verdienen, dagegen 
sei bei der jetzigen Auszahlung von 6 pCt. auch 
für das neue Jahr eine Dividende von etwa 5 pCt. 
zu erhoffen. Die Versammlung setzte hierauf die 
Dividende auf 6 pCt. fest. 


Der Aufsichtsrat der München-Dachauer A.-G. 
für Maschlnenpapleriabrikatlon in München beschloß 
mit Rücksicht auf die kriegerischen Verhältnisse von 
der sonst üblichen Zahlung einer Abschlagsdividende 
für 1. November Abstand zu nehmen. Der Geschäfts- 
gang sei als ein befriedigender zu bezeichnen, und 
es dürfe, wenn nicht ganz unvorhergesehene Ereig- 
nisse einträten, auch für das am 31. Dezember endi- 
gende Geschäftsjahr ein günstiges Resultat erwartet 
werden. (In den letzten Jahren wurden je 15 pCt. 
Dividende verteilt.) 


Geschäftsnachrichten. 


Herr Clemens Tittel teilt uns mit, daß er am 
I. November seine technische Direktorstelle in Zeh- 
lendorf niedergelegt und sich in Graz, Schmied- 
gasse 31. niedergelassen habe, um sein Leimverfah- 
ren sowie seine verschiedenen Patente besser aus- 
führen zu können. 

Brandunglück. Aın 15. Oktober brannte 
die Sulfitstoffabrik Aras bei Uddeholm, Filiale der 
Firma Aktiebolaget Stjerniors-Ställdalen in Ställ- 
dalen (Schweden), ab. Die Holzlager konnten dem 
Bereich der Flammen entzogen werden. Soweit die 
derzeitige Untersuchung ergab, sind die Gebäude 
und sämtliche Maschinen zerstört, doch dürfte der 
Verlust durch die von verschiedenen schwedischen 
Versicherungen gewährleisteten Summen von zu- 
sammen etwa einer halben Million größtenteils ge- 
deckt sein. 

Generalversammlungen. 


Actienpapierfabrik Regensburg in Alling, am 
Montag, den 9. November 1914, nachmittags 3 Uhr, 
in Regensburg, Türkenstraße 3, Rückgebde., 2. Stock. 

Preßspaniabrik Untersachsenfeld Aktien-Gesell- 
schaft vorm. M. Hellinger in Untersachsenield, am 
Sonnabend, den 14. November 1914, vormittags 
1,12 Uhr, im Hotel Sächsischer Hof zu Schwarzen- 
berg i. S. 
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Den Heldentod fürs Vaterland starben: 

Herr Heinrich Metzger, Leutnant d. R.. Papier- 
fabrik P. Metzger in Bruchsal (Baden). 

Herr Dipl.-Ing. Jacob Pfleghar, Papiertechniket 
von Mochenwangen. Er war im Jahre 1913/14 Axsi- 
stent bei Herrn Professor Müller in Darmstadt. 

Mit dem Eisernen Kreuz wurden 
gezeichnet: 

Von den im Felde stehenden Angehörigen der Firma 
Feld mühle, Papier- und Zellstoffwerke A.-G. 
in Berlin W. 35 folgende Herren: 

Das Mitglied des Vorstandes, Hauptmann und 
Kompagniechef (Regierungsrat a. D.) Hasse, der zu- 
gleich auch das österreichische Verdienstkreuz mit 
Kriegsdekoration erhielt. 

Oberleutnant und Adjutant von Altrock. 

Leutnant d. R. Dr. Grzimek. 

Leutnant d. R. Dr. Hans Remmler. 

Leutnant d. R. Paur (Ingenieur). 

Unteroffizier d. R. Lauber (Dipl.-lugenieur). 

Herr Rudolf Baerwaidt, Mitinhaber der Firma 
G. Baerwaldt, Papier- und Cellulosefabrik in Pulver- 
krug bei Frankfurt a. O., Oberleutnant d. L. und 
Führer der 1. leichten Munitionskolonne des 6. Garde- 
Feld-Artillerie-Negiments auf dem östlichen Kriegs- 
schauplatz. 

Herr Fritz Schroeder, Mitinhaber der Firmeu 
Schroeder'sche Papierfabrik Golzern, Sieler & Voxel. 
Leipzig. Berlin und Hamburg, und F. M. Weber, 
Leipzig und Wehlitz, welcher als Oberleutnant der 
Reserve im Kgl. Sächs. Jäger-Bataillon Nr. 12 und 
Mitglied des Kgl. Sächs. Freiwilligen Automobil- 
korps bei der Etappen-Inspektion 3 des XII. (I. K. 8.) 
Armeckorps am Feldzuge teilnimmt. 

Herr Heinrich Strepp, Oberleutnant d. R., Dirck- 
tor der Ratinger Papierfabrik, Sohn des Herrn Pa- 
pierfabrikanten Joh. Strepp senior in Hochkoppel- 
mühle bei Düren. 

Herr Alexander Haupt, Oberleutnant d. R. und 
Kompagnieführer, Betriebsleiter in der Zellstofffabrik 
Waldhof. 


aus- 


Herr Dr.-Ing. Max Renker aus Düren. Ober- 
leutnant d. R. 
Herr Carl Wendler jr., Holzstoff-Fabrik Hopf- 


garten Carl Wendler in Hopfgarten b. Scharfenstcin, 


Erzgebirge. 

Herr Wilhelm Umans, Prokurist der Firma 
Brüder Roesler, Papierfabrik in Tiefenbach, 
Böhmen. 


Herr Arno Reiher, Unteroffizier d. R.. Werk- 
führer der Wellpappen-Werke Hamburger & Fuchs 
in Berlin-Neukölln. 

Herr Albert Krohn, Oberleutnant d. R., in Firma 
Poensgen & Heyer. Papiergrobhandlung in Köla. 

Herr Alfred Mayer, Oberleutnant d. R., ein wei- 
terer der im Felde stehenden Söhne des Herrn Ernst 
Mayer, Briefumschlagfabrikanten in Heilbronn. 

Herr Wilhelm Bertling, Leutnant d. R., Pruku- 
rist und Leiter der Berliner Zweigniederlassung der 
Maschinenfabrik Karl Krause, Leipzig. 

Herr Bruno Sieber, Gefreiter im 2. Reserve- 
Husären-Regiment Nr. 19, Buchhalter der Firma 
Karl Krause, Maschinenfabrik in Leipzig. 
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Leykam-Joselisthal-Actiengeselilschaft für Papier- 
und Druck-Industrie, Wien, I., Kaiser Wilhelmring 2. 
Zweigniederlassung der in Graz bestehenden Haupt- 
niederlassung. Prokura ist erteilt dem Alfred 
Meißner, technischen Zentraldirektor der Ge- 
sellschaft in Graz. Er zeichnet kollektiv entweder 
mit einem Mitgliede des Verwaltungsrates oder 
einem anderen mit der Prokura betrauten Beamten 
der Gesellschaft. 

Zellulose- und Papierfabrik Rechberg, Gesell- 
schaft mit beschränkter Haftung, Rechberg. Gegen- 
stand des Unternehmens ist die Erwerbung und der 
Betrieb der unter der Firma , Papier- und Zellulose- 
fabrik Rechberg P. Kriegkammer & Co.“ bisher in 
Rechberg betriebenen Unternehmung. Höhe des 
Stammkapitals: 500 000 K. Geschäftsführer ist Ju- 
lius Krieghammer, Inspektor der Donau- 
dampfschiffahrtsgesellschaft in Wien. I., Heiligen- 
kreuzerhot. 

Papierfabrik Obermühl Gesellschaft m. b. H., 
Wien, I., Hohenstaufengasse 3. Karl Fiedler, 
Direktor der k. k. priv. Oesterr. Länderbank in 
Wien, ist als Geschäftsführer eingetragen. Vertre- 
tungsbefugt ist jeder der beiden Geschäftsführer 
Dr. Fritz von Hofstättner und Karl 
Fiedler selbständig. 

Seutter’sche Fabriken Seebach bei Spittal a. d. 
Drau Kärnten Dr. Erhard v. Seutter. Seebach bei 
Spittal a. d. D. Vertretungsbefugt ist die Vormün- 
derin und Mutter der beiden minderjährigen Inhabe- 
rinnen Anna Maria Seutter vonLoetzen 
in Seebach bei Spittal a. d. Drau allein. Die Pro- 
kura des Ludwig Löscher ist gelöscht. Pro- 
kura ist erteilt dm Fritz Nagele, Direktor der 
Firma in Seebach bei Spittal a. d. Drau. 


Die Firma Holzstoff- und Pappenfabrik in Felst- 
ritz bei Sachsenburg Zwelgnlederlassung der Seut- 
ter schen Fabriken Seebach bei Spittal a. d. Drau. 
Kärnten, Dr. Erhard v. Seutter in Feistritz bei 
Sachsenburg, Kärnten, wurde infolge Veräußerung 
gelöscht. 

Papeterie Josei Waguer, Wiesbaden. Die Firma 
ist geändert in: Papier- umd Schreibwaren, Josef 
Wagner. 

Weißentelser Kartonnagenfabrik Bodewin Zin- 


kernagel in Weißenfels. Die Prokura des Karl 
Zinkernagel ist erloschen. 
R. Woli Aktiengesellschaft, Magdeburg. Dem 


Alfred Sabart in Berlin ist derart Gesamtpro- 


kura erteilt, daB er in Gemeinschaft mit einem 
ordentlichen oder stellvertretenden Vorstandsmit— 
gliede oder einem Gesamtprokuristen zur Vertre- 


tung der Gesellschaft befugt ist. 


Zwickauer Maschinenfabrik in Zwickau. Die 
Prokura Hermann Rubbels ist erloschen. 


Geschäftsaufsicht. Ueber die Firma 
Kartonfabrik Gesellschaft mit beschränkter Haftung 
in Breltenbruan bei Johanngeorgenstadt in Sachsen 
ist zur Abwendung des Konkursverfahrens eine Ge- 
schäftsaufsicht angeordnet worden. Als Geschäfts- 
aufsichtsperson ist Herr Lokalrichter und Baumeister 
Walter Schäfer in Johanngeorgenstadt be- 
stellt worden. 


Papier gegen Kälte. 


Schon vor einigen Jahrzehnten ist im Wochen- 
blatt für Papierfabrikation die Nachricht gebracht 
worden, daß die Japaner Leibwäsche (Hemden, 
Unterbeinkleider usw.) aus ihrem bekannten weichen 
und zähen Papier fertigen und daß auch die japa- 
nischen Soldaten solche Unterkleider trügen. Neuer- 
dings hat der japanische Generalkonsul in Lyon mit- 
geteilt, daß die japanische Regierung bereit sei, den 
verbündeten Armeen große Mengen eines Spezial- 
papiers zu übersenden, dessen Herstellung nur Fiu- 
geweihten bekannt sei, und das dazu diene, warme 
Kleidungsstücke für den Winter anzufertigen. 

Ich bezweifle, daB bei den Anstrengungen und 
den wechselnden Witterungsverhältnissen, denen die 
europäischen Krieger ausgesetzt sind, die papiernen 
Kleider ihren Zweck zufriedenstellend erfüllen wer- 
den. Etwas anderes ist es, wenn der Krieger mit 
guten Unter- und Oberkleidern ausgerüstet, Papier 
als Mittel gegen Erkältung zwischen beide ordent- 
lich einlegt. Ein Veteran schreibt wie folgt darüber: 

Selbst Veteran, der den Winter 70/71 dm Felde 
mitmachte, habe ich durch auf Brust und Rücken ge- 
tragenes Zeitungspapier jede Erkältung ferngehalten. 
Ich hatte dadurch überhaupt unter der Kälte und 
Feuchtigkeit wenig zu leiden, da das Papier die un- 
angenehme Einwirkung nasser Kleider auf den Kör- 
per verhinderte. Gegen kalte Füße empfiehlt es sich 
auch, die Füße über den Strümpfen mit Papier ein- 
zuwickeln. — 

In Danzers Armee-Ztg. berichtet Dipl.-Ingenieur 
Arthur Klein, daß der verstorbene König Christian 
von Dänemark an bitterkalten Tagen ohne Mantel 
lange Besichtigungen im Freien abgehalten habe; 
dies sei ihm möglich gewesen, weil er seinen nackten 
Körper vor Anlegung der Kleider habe in Papier ein- 
schlagen lassen. Sein Gewährsmann habe dieses 
Mittel mit Erfolg mit japanischem Seidenpapier auch 
probat gefunden. Klein selbst hat dann auch durch 
Umwickeln seiner Unterwäsche mit Klosettpapier 
an sehr kalten Tagen die Kälte von seinem Körper 
fern gehalten. Als geeignete Papiere gibt er dünne 
feste Seidenpapiere von etwa 20—30 g/ un, ferner 
gekreppte und auch gewachste Papiere an. Er sagt. 
„Die Papierschicht wirkt wie Pelz oder richtiger 
wie Leder auf die Wärmeausstrahlung ein.“ 

E. 

Haus des Vereins Deutscher Ingenieure. Der 
durch seine „Zeitschrift Deutscher Ingenieure“ welt- 
bekannte und wegen seiner die technische Wissen- 
schaft und Praxis außerordentlich fördernden Tätig— 
keit segensreich arbeitende, sehr große Verein be- 
sitzt seit einigen Monaten sein eigenes Haus 
in Berlin, und zwar an der Ecke der Dorotheen- 
und Sommerstraße in nächster Nähe des Reichs- 
tagsgebäudes. Am 5. Juni 1914 wurde dieses archi- 
tektonisch und technisch neuzeitlich und würdig 
ausgestattete Gebäude eingeweiht und seinen Ver— 
sammlungs- und Verwaltungszwecken übergeben. 
Die für den Bau dieses schönen Vereinshauses 
vom Verein zur Verfügung gestellte Bausumme von 
960 000. soll nach dem Bericht des Vereinsvorstandes 
ausgereicht haben. 
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Zolltarif-Auskünite und -Entscheidungen. 


Entscheidung 18/14. Tarifnr. 875. 
Zoiibehandlung von Metalltuch. 
(Kgi. Preuß. Finanzminister, 20. 5. 14, III 5344.) 

In der Tarifnr. 875 ist Metalltuch aller 
Art (aus Kupfer und Kupferlegierungen) für ge- 
werbliche Zwecke einem besonderen Zollsatz 
von 30 &, v 18 & für 1 dz zugewiesen. Weder dem 
Zolltarif noch dem Warenverzeichnis dazu läßt sich 
indes entnehmen, in welchem Sinne der Ausdruck 
„für gewerbliche Zwecke“ gebraucht ist, insbeson- 
dere ob unter dem Metalltuch für gewerb- 
liche Zwecke nur das Metalltuch zu verstehen 
ist, das in einem Gewerbe bei der Herstellung von 
Waren anderer Art, z. B. von Papier, ohne eigene 
Verarbeitung lediglich als Arbeitsmittel verwendet 
wird, oder auch soiches Metalltuch, das in einem 
Gewerbe als Zwischenerzeugnis zur Herstellung ge- 
wisser Waren aus Metalltuch, z. B. von Draht- 
sieben, Fliegenfenstern, Sicherheitslampen oder der- 
gleichen, selbst weiter verarbeitet wird. Im Einver- 
ständnis mit dem Reichskanzler (Reichsschatzamt) 
und dem Minister für Handel und Gewerbe bestimme 
ich, daß auch das zur eigenen Verarbei- 
tung im gewerblichen Betriebe bestimmte Metall- 
tuch als Metalltuch für gewerbliche 
Zwecke im Sinne der Tarifnr. 875 zu behandeln 
ist. Dagegen sind auszuschließen von dieser Zoll- 
behandlung die durch Verarbeitung des Metalltuchs, 
z. B. durch Zuschneiden zu einem besonderen Zweck 
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(z. B. zu Drahtsieben), erkennbar vorgerichteten Er- 
zeugnisse. Insbesondere „sind also Siebböden — 
vgl. das gleichnamige Stichwort Ziffer 2 im W. v. 
als durch Zuschneiden zu einem bestimmten Zweck 
hergerichtete Erzeugnisse nicht der Tarifnr. 875. 
sondern der Tarifnr. 878 zuzuweisen. Als kennzeich- 
nendes Merkmal des bereits zu einem bestimmten 
Zwecke vorgerichteten Metalltuchs ist nach einem 
Gutachten der Kgl. Technischen Deputation für Ge- 
werbe — sofern nicht etwa schon andere Merkmale 
einen solchen Verwendungszweck erkennen lassen 
— das Fehlen der festen Webekante an den Längs- 
seiten anzusehen. Fehlt die feste Webekante anch 
nur an einer der beiden Längsseiten, so ist das Me- 
talltuch als bereits vorgerichtet anzusehen und von 
der Zollbehandlung nach Tarifnr. 875 auszuschließen. 


Feidpostbriefe bis zu 500 Gramm. 

Der Verein der Likörfabrikanten und Brannt- 
weininteressenten von Groß-Berlin teilt mit: Nach 
einer im Reichspostamt erhaltenen Auskunft ist mit 
der Wiederzulassung von Feldpostbriefen im Ge- 
wicht bis zu 500 Gramm für Mitte November zu 
rechnen. Auch bezüglich der an die Truppen z: 
sendenden Weihnachtspakete wird das Reichspost- 
amt, falls die Heeresverwaltung nicht besondere 
Bestimmungen trifft, rechtzeitig bekanntgeben. von 
welchem Termin ab der Versand von Weihnachts- 
paketen an die Truppen zulässig sein wird. 

(Fftr. Ztg.) 


Herr Dr. Wilhelm Helwig, 


Oberleutnant der Reserve, 
Mitglied unserer Verwaltungsdirektion und geschäftsführender Direktor, vordem 
Mitglied des Vorstandes der Zellstofffabrik Waldhof in Mannheim. 
Wir verlieren in dem Gefallenen einen geschätzten Mitarbeiter und Kollegen, 
dem wir ein ehrendes Andenken bewahren werden. 


Mannheim, 


Pernau, Livl 


and, 


-— Oktober 1914. 


Russishe Aktien- Gesellschaft 
Zellstofffabrik Waldhof 
in Pernau (Livland). 
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Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker. 


Vorstandssitzung in Dresden, am 23. Oktober, nachmittags 3 Uhr, im Hotel 
„Europäischer Hof.“ 


Anwesende: 

Siegmund Ferenczi, Berlin. 

Dr. Max Müller, Finkenwalde. 

Dr. von Possanner, Köthen. 

Willi Schacht, Weißenfels. 

Prof. Dr. Carl G. Schwalbe, Eberswalde. 

Richard Wolff, Schwarza. 

Herr Dr. Müller eröffnet und leitet die 
Sitzung. 

Unter Eingängen berichtet der Ge- 
schäftsführer Prof. Dr. Schwalbe u. a. fol- 
gendes: Von allgemeinerem Interesse ist bei 
der Beantwortung der Frage nach dem ge- 
eignetsten Material für den Transport von 
schwefligsauren Gasen die unter anderem 
eingelaufene Empfehlung einer Aluminium- 
legierung des Ingenieurs Mücke in Breslau. 
Eine weitere Anfrage betraf die Eignung ver- 
schiedener Kalksteinsorten für die Herstel- 


lung von Kochlaugen. Es wurde betont, daß 
für das Bottichsystem ein kristallinischer 
Kalkstein dem dichten Kalkstein vorzuziehen 
ist, der jedoch im Zylinderofen (Schacht- 
ofen) besser gebrannt werden kann als im 
Ringofen, welch letzterer zwar wirtschaft- 
licher arbeitet, aber zur Sinterung Anlaß 
gibt. 

Ferner wurden verschiedene zur Aus- 
mauerung von Sulfitstofikochern benutzte 
Massen besprochen. 

Der Schriftführer Ferenczi berichtet, daß 
der Säckelwart des Vereins, Herr Dr. Erwin 
Cassirer aus Charlottenburg, seit Mitte Au- 
gust vermißt wird. Er war als Mitglied des 
Freiwilligen Automobil-Korps beim Heere in 
Nordfrankreich tätig, und es ist bis zum heu- 
tigen Tage nicht gelungen, etwas über sein 
Ergehen zu ermitteln. Die Anwesenden 
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sprechen ihr Bedauern über dieses Ereignis 
sowie die Hoffnung aus, bald günstige Nach- 
richten zu erhalten. Inzwischen werden die 
Kassengeschäfte satzungsgemäß vom Schrift- 
führer besorgt. Es wurde bei dieser Ge- 
legenheit dem Wunsche Ausdruck gegeben, 
daß unsere am Kriege teilnehmenden Ver- 
einsgenossen und ihre Angehörigen dem 
Schriftführer von Zeit zu Zeit Nachrichten 
übermitteln möchten. 

Der Schriftführer wird bei Besprechung 
des in der Sommerversammlung von ameri- 
kanischen Mitgliedern gestellten Antrages be- 
auftragt, einen Plan auszuarbeiten, wie die 
Beiträge der ausländischen Mitglieder ge- 
staffelt werden können, damit diese auf Grund 
ihres Beitrages auch eine der Vereinszeit- 
schriften (Papier-Zeitung oder Wochenblatt 
für Papierfabrikation) erhalten können. 

Der Geschäftsführer berichtet über seine 
Teilnahme an dem Kongreß der skandinavi- 
schen Papier-Ingenieure in Malmö. Leider 
beschränkten sich die Veranstaltungen auf 
den geselligen Teil, da die vorgemerkten 
Vortragenden nicht erschienen waren. 

Da die fünfjährige Amtsdauer des Ge- 
schäftsführers Ende 1914 abläuft, wurde eine 
neue Vereinbarung mit ihm im Hinblick auf 
den Krieg, vorläufig auf ein Jahr geschlossen, 
wonach er die Geschäfte weiterführt. 

Vorbereitung der Hauptver- 
sammlung. Nachdem alle Anwesenden 
einstimmig dafür waren, daß die satzungs- 
mäßige Hauptversammlung unter Fortfall 
festlicher Veranstaltungen auch in diesem 
Jahre stattfinde, wurde als Tag der Haupt- 
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versammlung Sonnabend, der 5. Dezember. 
festgelegt. Die Versammlung soll im Sitzungs- 
saal des Vereins Deutscher Ingenieure ab- 
gehalten werden, da der große Saal des Pa- 
pierhauses in diesem Jahre nicht verfügbar 
ist. Am Nachmittag vorher sollen Fachaus- 
schuß und Vorstand tagen, und dem ge- 
schäftlichen Teil der Hauptversammlung am 
Sonnabend sollen sich Vorträge anschliefien. 
Ueber den Gegenstand der Vorträge und 
über die Vortragenden wurden vorläufige 
Mitteilungen gemacht. 

Preisarbeiten. Wie der Geschäfts- 
führer berichtet, waren solche bis 1. Oktober 
nicht eingelaufen. Die Bedingungen der Ver- 
öffentlichung von Arbeiten der Herren Soyka 
und Dr. Remmler, die dem Verein eingereicht 
sind, wurden erörtert, und es wurde empfoh- 
len, diese Werke, welche zur Stelle waren, 
nochmals einer Anzahl Mitgliedern zur 
Durchsicht zu senden. Die Veröffentlichung 
dieser Arbeiten wird allerdings dadurch ver- 
zögert, daß einzelne Verfasser, so z. B. Herr 
Dr. Remmler, am Kriege teilnehmen, die 
Adresse der anderen nicht bekannt ist. Die 
Arbeit von Sieber über das Harz der Nadel- 
hölzer und die Entharzung von Zellstoffen 
soll auf ihre Eignung als Vereinsschrift vom 
Vorsitzenden und von Herrn Dr. von Pos- 
sanner geprüft werden und darauf weiteres 
veranlaßt werden. 

Herr Schacht regt an, einen Preis für eine 
Arbeit über zweckmäßige Verfahren zur 
Prüfung der Bleichfähigkeit von Zellstoffen 
auszuschreiben. 

Schluß der Versammlung um 54 Uhr. 


— ...... —— —— 


Auszüge aus der Literatur der Zellstoff- und Papier- Chemie. 
Verfaßt von Prof. Dr. Carl G. Schwalbe, Eberswalde. 
19 


12. 


2. Heft. 


(Fortsetzung zu Nr. 45, S. 3597) 


Ill. Papierindustrien. 
1. Allgemeines. 

W. Herzberg, Warum muß es 
immer das Papier sein? Mitteilun- 
gen aus dem Kgl. Materialprüfungsamt 1912 
Heft 7. P.-F. 11, 391 (1913) Nr. 14. 

An Beispielen wird gezeigt, wie ungerecht cs 
häufig ist, Schäden verschiedenster Art dem ver- 
wendeten Papier zur Last zu legen. 

von Roessler, K. Fenchel und 
K. Cornely, Zur Abhängigkeit 
des Wassergehaltes von Papier- 
halbstoffen und Papier von der 
Luftfeuchtigkeit. W.-B. 44, 4323 bis 
4327 (1913) Nr. 46. 


Clayton Beadle und Henry P. 
Stevens, Der Einfluß der Faser- 
artaufdie physikalischen Eigen- 
schaften des Papiers, dargetan 
an Papieren, dieaus Hedychium 
Coronarium gemacht sind. The 
Worlds Paper Trade Band LX, 345 (August 
1913) Nr. 8. 

Der Inhalt läßt sich nicht gut im kurzen Referat 
der chemischen Literaturauszüge wiedergeben. 

Emile Arnould, Die Durch- 
sichtigkeit von Papier. la Pape- 
terie 35, 1018 (25. November 1913) Heft 22. 

Der Verfasser bespricht die Wichtigkeit des 
Nichtdurchscheinens von Papier und zählt als haupt- 
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sächliche Punkte, die bei der Herstellung der Un- 
durchsichtigkeit beobachtet werden müssen, die fol- 
genden auf: 

Es müssen Zellstoffe verwendet werden, die an 
und für sich wenig durchsichtig sind. Die Füllung 
des Papiers muß mit ausgewähltem Füllstoff ge- 
schehen. Beim Mahlen des Ganzzeugs ist auf die 
Undurchsichtigkeit Rücksicht zu nehmen. Zwischen 
dem Füllstoffgehalt und den physikalischen Eigen- 
schaften der Fasern muß ein bestimmtes Verhältnis 
innegehalten werden. Bei den Zellstoffen hängt die 
Undurchsichtigkeit von der Art der Zellstoffe, vom 
Kochgrade, von der Bleichart ab. Diejenigen Zell- 
stoffe, welche hart und fest sind, zeigen sich im 
allgemeinen durchsichtiger als die weichen. Die letz- 
teren also müssen für undurchsichtige Papiere aus- 
gewählt werden. Durch Zusatz gewisser, insbeson- 
dere gelber Farbstoffe (z. B. Ocker) läßt sich die 
Undurchsichtigkeit günstig beeinflussen. Langes 
Mahlen des Stoffes beeinträchtigt die Undurchsichtig- 
keit. Auch das Satinieren wirkt der Undurchsichtix— 
keit entgegen. 

John W. Brassington, Kalt- 


wasser in der Papierfabrika- 
tion, Erörterungen der Kühl- 


verfahren und ihres Wertes für 
die Papiermacherei. Paper XIII, 17 
(1913) Heft 6. 


Der Verfasser hält es für möglich, daß für gc- 
wisse Papiersorten von eigenartiger Oberflächen- 
beschaffenheit eine Kühlung des Fabrikationswas- 
sers in heißen Sommermonaten wünschenswert sei. 
Er bespricht die dazu geeigneten Verfahren und 
empfiehlt an Stelle der üblichen. Ammoniak-Kom- 


Zum Mitgliederverzeichnis. 
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pıessionsmaschine eine Maschine, bei der starke 
Ammoniakflüssigkeit, Ammoniakgas durch Erwär- 
men entwickelt, das dann gekühlt, verflüssigt, ent- 
spannt und wieder in Wasser gelöst wird. 


Explosion von Papierstaub. 
La Papeterie 35, 831 (1913) Nr. 18; P.-F. 11, 
37—39 (1913) Nr. 12; P.-Z. 3289 (1913) 
Nr. 88. 


Schilderung einer Explosion in Tourcoing. Pa- 
pierstaub ist ungefähr ebenso explosiv wie Kohlen- 
staub. 


J. Ahrens, Das „Härten“ von 
Zellstoffpappe. P.-F. 11, 1414—1416 
(1913). 

Baumwolle- und Leinen-Hadern werden mit 


unterschwefligsaurem Natron ausgekocht, im Hol- 
länder bei alkalischer Reaktion bis zum Verschwin- 
den der Gewebestruktur gemahlen. Der Stoffbrei 
wird in der Schleuder vom Zellstoffschleim befreit. 
Die zurückbleibenden langen Fasern werden zu 
dicken Pappen verarbeitet. Diese werden in Chlor- 
zinklösung von 60° Bé eingelegt, nach Durchträn- 
kung noch mit gepulvertem Chlorzink bestreut, vor- 
sichtig inı gut regulierbaren elektrischen Heizschrank 
erwärmt, bis die Pappen völlig glasig geworden 
sind. Sie werden dann mit Wasser ausgelaugt, dann 
vorsichtig getrocknet. Die entstehende Masse ist so 
elastisch wie Hartgummi, aber viel fester. 

Der als Nebenprodukt gewonnene Zellstoffschleim 
(Zellith) kann dem Hartgummi beigemengt werden, 
verleiht diesem tiefschwarze Farbe, kann auch zu 
plastischen Massen verarbeitet werden. 


(Fortsetzung folgt.) 


(Siehe Nr. 41, S. 3428.) 


Als Mitglieder haben sich gemeldet: 
Hannoversche Papierfabriken Alfeld-Gronau vorm. Gebr. Woge, Alfeld 


(Leine). 


Herr Direktor Theodor Krause von der Papierfabrik Albbruck, Albruck, Baden. 
Herr Oberingenieur Th. J. Schmitz in Düren, Rhld., Marienstraße 9. 


Mitgliederzahl: 491. 


Herr Prof. Dr. Carl G. Schwalbe in Eberswalde verzog nach Brunnenstr. 24. 
Herr Ingenieur Alfred Lutz verlegte seinen Wohnsitz von Gr.-Lichterfelde-West 
nach Seehof, Post Teltow, Max Sabersky-Allee. 


Kriegsausschuß für das deutsche Papierfach. 
Auszug aus der Niederschrift der 15. Sitzung am Mittwoch, 4. November 1914 zu Berlin, 
im Papierhaus. 


I. Eingänge. 

Der Vorsitzende, Herr Bergmann, 
teilt mit, daß diejenige Verlagsfirma, die eine 
vom Kriegsausschuß in der 13. Sitzung als 
unangebracht bezeichnete Scherz-Landkarte 
herausgegeben hat, sich über das Urteil des 
Kriegsausschusses beschwert habe. Der 
Kriegsausschuß hält seinen Standpunkt in 
dieser Angelegenheit aufrecht, denn die 
Gründe für die Auffassung des Kriegsaus- 


schusses sind ganz andere als die von der 
Verlagsfirma angegebenen. 


II. Die Bewegung gegen die Ansichtspost- 
karte als Feldpostkarte. 

Herr Syndikus Hager berichtet, daß 
ein Straßburger Professor sich in einem von 
verschiedenen Blättern auszugsweise wieder- 
gegebenen Aufsatz dahin ausgesprochen hat, 
daß die vielbeklagten Mängel unserer Feld- 
post in der Hauptsache auf „das ganz sinn- 
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lose und massenhafte Schmieren von An- 
sichtskarten aller Art“ zurückzuführen seien. 
Deshalb fordert der Professor: „Den Unter— 
nehmern, die zu ihrem Profit die Unmassen 
von Ansichtskarten ins Publikum werfen — 
vom Kaiser, dem Grafen Haeseler usw. über 
hübsche Mädchenbilder bis zu albernen und 
unflätigen Verhöhnungen unserer Feinde —, 
denen gehörte das Handwerk gelegt!“ 
Schließlich wird entweder Aufhebung der 
Portofreiheit oder die Nichtbeförderung der 
Ansichtskarten als Feldpostkarten verlangt. 
Herr Sydikus Hager empfiehlt eine entschie- 
dene Gegenerklärung des Kriegsausschusses. 

Herr Direktor Kraemer bemerkt zu- 
nächst, daß die von dem Straßburger Pro- 
fessor ausgesprochene Vermutung, daß die 
Mängel der Feldpost auf massenhafte Benut- 
zung zurückzuführen sei, in striktem Gegen- 
satz zu der kürzlich vom llerrn Staatssekre- 
tär Kraetke abgegebenen Erklärung stehe, 
daß von der Feldpost jeden Tag alles glatt 
aufgearbeitet werde. Natürlich könne unter 
diesen Umständen nicht die Benutzung der 
Ansichtskarten als Feldpostkarten für die 
Uebelstände im Feldpostverkehr verantwort- 
lich gemacht werden. Im übrigen werde an 
höchster Stelle die Verwendung der Ansichts- 
karte als Feldpostkarte gewünscht, und die 
Herausgabe der verschiedenen Karten mit den 
Bildnissen unserer Heerführer sei auf direkte 
Anregung unseres Kaisers geschehen, der 
selbst auch sich der Ansichtskarte für seine 
privaten Mitteilungen bediene. Selbstver- 
ständlich müsse man die vereinzelten häß- 
lichen und geschmacklosen Erscheinungen 
unter den Ansichtskarten verurteilen; aber es 
bestehe ja auch eine sehr strenge amtliche 
Zensur. Bei dem herrschenden Nachrichten- 
hunger unserer Truppen habe gerade die An- 
sichtspostkarte eine wichtige Aufgabe zu er- 
füllen. 

Herr Syndikus Hager schlägt folgende 
Gegenerklärung vor: 

Nach den vom Kriegsausschuß für das deutsche 
Pupierfach bei anderer Gelegenheit angestellten Er- 
mittlungen sind die MißBstände bei der Feldpost auf 
ganz andere Ursachen zurückzuführen als auf die 
Versendung von Ansichtskarten. Daß unter den An- 
sichtskarten sich manche unschöne und abstoßende 
Erzeugnisse des Bilddrucks befinden, soll nicht ge- 
leugnet werden: aber es ist eine sinnlose Ueher— 
treihung. nun wegen dieser vereinzelten Ausnahmen 
die Verwendung der Ansichtskarten als Feldpost- 
karten überhaupt verbieten zu wollen. Viele Millio- 
Ken von kurzen Mitteilungen von und nach dem 
Felde, die die jetzt so überaus wichtige und wert- 
volle Verbindung unseren Truppen und 
ihren Angehorigen und Freunden in der Heimat aui- 


zwischen 
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rechterhalten, würden zum Schaden beider Teile 
unterbleiben, wenn die Ansichtskarte im Feldpost- 
verkehr fehlte. Ob die den Ansichtskarten anver- 
trauten Mitteilungen notwendig oder überflüssig 
sind. das zu entscheiden ist ausschließlich Sache des 
Absenders und Empfängers. Im übrigen leistet die 
Ansichtskarte heute durch Verbreitung von kricge- 
rischen Darstellungen, von Abbildungen der leiten— 
den Persönlichkeiten der Zeitgeschichte und von 
Sinnbildern der vaterländischen Erhebung schr wert- 
volle Dienste, weshalb auch Seine Majestät der 
Kaiser die Herstellung einer Ansichtskarte mit sci- 
nem Bildnis und dem Ausspruch „Ich kenne keine 
Parteien mehr, sondern nur Deutsche“, ferner die 
Herausgabe von Ansichtskarten mit den Bildnissen 
unserer Heerführer angeordnet hat. Von einem 
„Profit“ der Unternehmer, denen deshalb das Hand- 
werk gelegt werden müßte, kann keinesfalls die 
Rede sein. Die vielen Tausende von deutschen 
Kunstdruckanstalten, die heute Ansichtskarten her- 
stellen, müssen jetzt fast durchweg auf einen Unter- 
nchmergewinn verzichten; die Herstellung der Kar- 
ten dient vielmehr in der Hauptsache dazu, die Bc- 
triebe aufrecht zu erhalten und die vielen Tausende 
von Arbeitern und Angestellten und auch von Künst— 
lern, die die Entwürfe für die Karten liefern. zu be- 
schäitigen. Da die Ausfuhr von Postkarten (1913: 
15% Millionen Mark) zum größten Teile abgeschnit- 
ten ist, ist der inländische Absatz erst recht eine 
Lebensfrage für die beteiligten Druckereien und 
deren Arbeiter und außerdem auch für die große 
Menge der Kleinhändler geworden. Es wäre im 
höchsten Grade unsozial, allen diesen Gruppen durch 
das Verbot der Verwendung der Ansichtskarten als 
Feldpostkarten Arbeit und Brot zu nehmen. 

Der Kriegsausschuß für das deutsche Papier- 
fach hätte von einem Mann im Range eines drut- 
schen Universitätsprofessors nicht nur eine ernstere 
Prüfung aller dieser Verhältnisse, sondern auch eine 
würdigere Form seiner Meinungsäußerung erwartet. 

(Zustimmung.) 


III. Bericht über die Kundgebung betreffend 
die Feldpost. 

Herr Dr. Kubatz teilt mit, daß die nach 
Schluß der Versammlung am 30. Oktober 
d. J. formulierte Erklärung dem Reichskanz- 
ler, dem Staatssekretär des Innern und dem 
Staatssekretär des Reichspostamts zugestellt 
worden ist. Der Reichskanzler, der sich im 
Ilauptquartier befindet, hat die Erklärung 
noch am selben Tag durch den Tages-Kurier 
erhalten. Sodann berichtet Redner über die 
Aufnahme der Beschlüsse der Versammlung 
30. Oktober seitens der Tagespresse. 


vom 
Das Berliner Tageblatt habe unsere Forde- 
rungen am nachdrücklichsten unterstützt. 
Schließlich empfiehlt der Berichterstatter, 


über die Mißstände im Feldpostverkehr auch 
eine Depesche an den Kaiser zu senden. 
Wenn diese Anregung auch in der Versamm— 
lung vom 30. Oktober abgelehnt worden sei, 
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so müsse man bei näherer Prüfung doch dar- 
auf zurückkommen, um eine Besserung her- 
beizuführen. Auch die Einberufung einer all- 
gemeinen Protestversammlung müsse ins 
Auge gefaßt werden. 

Die Versammlung beschließt, von der 
Kaiser-Depesche vorläufig abzusehen und ge- 
gebenenfalls später eine allgemeine Versamm- 
lung einzuberufen. Von der Eingabe an den 
Reichskanzler sollen auch dem Großen Gene- 
ralstab und dem Kriegsministerium Abschrif- 
ten übermittelt werden. 

IV. Wiedervergeltungsmaßnahmen gegen den 
englischen Patentraub. 

Dieser Punkt wird für die nächste Sitzung 
zurückgestellt. 

V. Verschiedenes. 

a) Herr Dr. Kubatz berichtet über die 
Anfrage einer Pappenfabrik, die sich durch 
den örtlichen Mangel an Packstricken in Ver- 
legenheit befindet. Es wird beschlossen, die 
Firma auf die Verpackung mit Draht hinzu- 
weisen. 

b) Herr Direktor Kraemer empfiehlt 
angesichts des starken Bedarfs von Wolle 
usw. für Heereszwecke auf die Notwendig- 
keit des Sammelns der im Felde weggewor- 
fenen Kleidungs- und Wäschestücke usw. 
öffentlich hinzuweisen. Hieraus ließe sich 
Kunstwolle für leichte Kleiderstoffe herstellen. 

c) Herr Ditges berichtet, daß das vom 
Kriegsausschuß gewünschte Lumpenausfuhr- 
verbot zwei Tage nach Absendung der be- 
treffenden Eingabe erlassen worden ist. 

Im Anschluß daran wird es als erwünscht 
bezeichnet, auch ein Ausfuhrverbot für Pa- 
piermaschinenfilze herbeizuführen. 

d) Herr Bergmann bittet, alle im 
Kriegsausschuß gemachten Mitteilungen, so- 
fern sie nicht im Protokoll veröffentlicht wer- 
den, streng geheim zu halten. Angenommen. 

Herr Direktor Kraemer beantragt, Ab- 
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züge des Protokolls jedem Teilnehmer der 
Sitzung sogleich nach Fertigstellung dessel- 
ben zugehen zu lassen. Angenommen. 

e) Eine Anregung des Herrn Dr. Ku- 
batz bezweckt stärkere Unterstützung des 
Ausschusses seitens der Tagespresse. Hierzu 
macht Herr Dr. Cohn einige aufklärende 
Mitteilungen. 

f) Im Anschluß an ein (nur zwei Teilneh- 
mern bekanntes) vertrauliches Rundschreiben 
des großen Kriegsausschusses entspinnt sich 
eine längere Erörterung über das Verhältnis 
des Kriegsausschusses der deutschen Indu- 
strie zu denjenigen wirtschaftlichen Vereinen, 
die nicht dem Centralverband Deutscher In- 
dustrieller und dem Bund der Industriellen 
angeschlossen sind. 

Die Herren Bergmann, Ditges und 
Dr. Kubatz werden ersucht, den großen 
KriegsausschußB um regelmäßige Einsendung 
der bereits zugesagten Rundschreiben, welche 
mehrfach ausgeblieben sind, zu bitten. 

g) Eine Buntpapierfabrik hat sich in einem 
Schreiben an den Kriegsausschuß darüber 
beschwert, daß Briefe in fremden Sprachen 
mehrere Tage bei der Post liegen bleiben. 
Dazu wird bemerkt, daß es sich hier um 
keine allgemeine Erscheinung handle. Die 


Beförderung von Briefen in fremden Spra- 


chen habe seither, soweit bekannt, zu keinen 
ernsteren Klagen Anlaß gegeben. 

Die nächste Sitzung des Ausschusses soll 
am Mittwoch, den 11. November, gegebenen- 
falls später stattfinden. Wenn möglich, sollen 
in Zukunft die Sitzungen des Kriegsaus- 
schusses alle 14 Tage stattfinden. 


Zur Beglaubigung: 
Carl Rudolf Bergmann, 


Vorsitzender. 
Eugen Hager, 
derzeitiger Schriftführer. 


— . — — 


Feldpostfragen. 


Der Kriegsausschuß für das deutsche Pa- 
pierfach hatte auf den 30. Oktober eine Ver- 


sammlung nach Berlin einberufen, deren 
Tagesordnung die Erörterung über „die 
großen Mängel der Feldpost 


und ihre Beseitigung“ bildete. Den 
Vorsitz der Versammlung führte Rudolf 
Bergmann, Vorsitzender der Papierverarbei- 
tungsberufsgenossenschaft und Mitglied der 
Handelskammer. Den Hauptbericht erstattete 
Dr. Alfred Kubatz; Mitberichterstatter waren: 
Direktor Hans Kraemer und Fabrikbesitzer 
Max Krause. Dr. Kubatz teilte mit, daß der 


Herr Staatssekretär des Reichspostamtes eine 
Abordnung des Kriegsausschusses empfan- 
gen habe, und berichtete über das Ergebnis 
der Besprechung. Er gab in längerem Vor- 
trag ein Bild von der Organisation der Feld- 
post, die sicherlich verbesserungsfähig und 
verbesserungsbedürftig sei. Immerhin habe 
das Ausland, wie der Berichterstatter aus- 
drücklich betonte, keine Veranlassung, auf die 
Leistungen unserer Feldpost herabzusehen. 
da sie der Feldpost in anderen Ländern min- 
destens ebenbürtig, zum Teil fraglos über- 
legen sei. Der Redner hob namentlich die 
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Tätigkeit der sogenannten Postsammelstellen 
hervor. Diese 18 Postsammelstellen sortieren 
täglich 6—7 Millionen Sendungen; allein die 
Berliner Postsammelstelle sortiert mit Unter- 
stützung von rund 1600 Beamten täglich 
etwa 1 Million Sendungen. Direktor Kraemer 
betonte, daß die Postverwaltung das Publi- 
kum anfangs nicht genügend aufgeklärt und 
zu frühzeitig Feldpostsendungen angenom- 
men habe, an deren Erledigung sie noch 
heute arbeitet. Fabrikbesitzer Max Krause 
hat einen Liebesgabentransport an die Front 
gebracht und hierbei die lebhaftesten Klagen 
über die Feldpost gehört; er hielt namentlich 
die Zulassung der Feldpostpakete für unbe- 
dingt notwendig und forderte zur reichlichen 
Versendung von Liebesgaben auf. Nach einer 
sehr eingehenden Aussprache wurde be— 
schlossen, den nachfolgenden Beschlußantrag 
mit einer eingehenden Begründung an den 
Reichskanzler, an den Stellvertreter des 
Reichskanzlers und an den Staatssekretär des 
Reichspostamts abzusenden: 


„Die bisherigen Leistungen der Feldpost 
haben zu schweren und berechtigten Klagen 
der Angehörigen unseres Feldheerres und 
ihrer Anverwandten wie auch fast der ge- 
samten Industrie, des Ilandeis und der Presse 
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geführt. Die Versammlung richtet an den 
Herrn Staatssekretär des Reichspostamts das 
dringende Ersuchen, sofort und energisch 
mit allen irgend zu Gebot stehenden Mitteln 
auf die Beseitigung der Mißstände und auf 
den Ausbau der Organisation der Feldpost 
bedacht zu sein. Die Feldpost soll die Sen- 
dungen schnell und zuverlässig befördern. 
Pakete bis 500 Gramm sind ständig oder 
zum mindesten jede zweite Woche zuzulas- 
sen. 5-Kilogramm-Pakete müssen von Zeit 
zu Zeit, besonders frühzeitig für Weihnach- 
ten, zum Versand ins Feld angenommen wer- 
den, für ihre Verpackung sollen nicht nur 
Umhüllungen von Leinwand, sondern auch 
solche von festem und ausreichend wider- 
standsfähigem Papier oder starke Pappkar- 
tons mit und ohne Hülle verwandt werden 
dürfen. Der Absender muß aber auch für 
genaue Adresse und sorgfältige Verpackung. 
der Verkäufer des Packstoffes für geeignete 
Ware sorgen. Sendungen, die nicht ord- 
nungsmäßig adressiert und verpackt sind, 
soll die Post sofort bei der Aufgabe zurück- 
weisen.“ 


— ...... —— 


Herrn Sidney Charles Phillips’ Bericht 


über angebliche deutsche Greueltaten in Belgien. 
(Schluß zu Nr. 43. S. 3511.) 


Nun schweife ich aber ab. Nach einem lang- 
samen Vorwärtskriechen meines Zuges, besonders 
in der Dunkelheit, erreichten wir Wacs. Hier wurde 
jeder Reisende angehalten und von Soldaten unter- 


sucht. Sogar Belgier mußten einen aß besitzen, 
um die befestigte Stadt Antwerpen betreten zu 
können. Diejenigen Unglücklichen, denen es nicht 


gelungen war, einen Paß zu erhalten, wurden zu- 
rickgewiesen. Der Soldat, der meinen Paß prüfte. 
sagte: „Ah, ein guter Englander. Treten Sie bitte 
ein.“ Mit einem Dampfer wurden wir weiter ge- 
bracht, und als wir in die Stadt selbst kamen, wur- 
den wir nochmals um Vorzeigung des Passes er- 
sucht. Die Docks lagen in vollkommener Dunkel- 
heit; keine Fahrgelegenheit war vorhanden, nicht 
einmal die Elektrischen liefen. Ich tastete mich im 
Dunkel vorwärts, bis ich auf einen Mann traf, den 
ich bat, mir zu sagen, wie ich zum Hauptbahnhof 
gelangen könnte. Er war ziemlich argwöhnisch, 
doch bemerkte er. daß es ein Weg von 6 km wäre, 
und ich Mühe haben würde, in der Dunkelheit, die 
in der ganzen Stadt herrsche, dorthin zu gelangen. 
Ich setzte meinen Weg fort und sah, dab die Lager- 
plätze und verschiedene Warenhäuser und Stapel- 
plätze die Inschriften trugen: Norddeutscher Lloyd 


Linie. Hamburg-Amerika Linie, Australische Linie.“ 
Deutsch und deutsch, deutsch überall. Als ıch dann 
in die Nähe der „Place Verte“ kam, hörte ich einen 
Ruf „Halt!“ Ich stand sofort still, und nach einer 
Aufklärung ließ man mich weiter gehen. 


Kaum einen Bürger bemerkte ich in den Stra— 
Ben, nur Soldaten in Gruppen von drei oder vier: 
an jeder Ecke waren noch stärkere Posten, alle gut 
ausgerüstet, zu sehen. Die öffentlichen Gebäude 
wurden noch ganz besonders bewacht. „Heute wird 
sich kein Zeppelin über Antwerpen wagen.“ dachte 
ich mir, denn der Mond schien viel zu hell für cin 
derartiges Unternehmen, und ich bin sicher, daB eine 
gute Anzahl der Einwohner Antwerpens diese Mci- 
nung teilte. Aber unverhofft kommt oft! 

Ich erreichte schließlich das Hotel de Londres, 
wo ich, bevor man mich aufnahm, wieder erst meine 
Papiere vorlegen mußte. In der Dunkelheit wurde 
ich zu meinem Zimmer geführt, da, wie mir der 
Kellner sagte, die Regierung verboten hatte, irgend 
ein Licht anzuzünden. Von 8 Uhr abends an mub 
vollkommene Dunkelheit herrschen. Kein Vergud— 


1 Diese Namen scheinen dem Engländer beson- 
ders peinlich gewesen zu sein. 
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oder Kaffeehaus darf offen 
einem Privathaus Licht ge- 
macht werden soll, müssen dichte Vorhänge die 
Fenster verschließen, damit auch nicht der 
schwächste Lichtstrahl auf die Straße dringt. Man 
hat diese Vorsichtsmaßregeln getroffen, um zu ver- 
hindern, daß irgend eins der Zeppelin-Luftschiffe 
cin besonderes Gebäude der Stadt aussuchen kann, 
um Bomben darauf fallen zu lassen. 

Nachdem ich dann in der Gaststube nach eini- 
gen Bitten Essen erhalten hatte, zog ich mich in 
mein Zimmer zurück und verfiel bald in einen tiefen 
Schlaf. Durch einen schrecklichen Krach, wie von 
einem Bombardement herrührend, wachte ich unge- 
iähr um 3 Uhr auf. Ich sprang aus dem Bett, lief 
zum Fenster und bemerkte, daß ein schreckliches 
Feuer von seiten der belgischen Soldaten im Gange 
war. Oben am Himmel schwebte geisterhaft ein 
Zeppelin-Luftschiff, und die Teufel in demselben 
ließen fünf Bomben auf Antwerpen herniederfallen. 
Anscheinend beabsichtigten sie, den gegenüberliegen- 
den Hauptbahnhof zu zerstören, doch das gelang 
ihnen nicht. Was für ein entsetzlich erstickender 
Geruch von Pulver in mein Zimmer eingedrungen 
war! Ich öffnete die Tür und fand draußen einen 
belgischen Offizier, nach seinen Stiefeln suchend. 
Die Straßen waren gedrängt voll. Rote-Kreuz- 
Helfer baten die Menge, den Weg freizugeben, denn 
verschiedene Wagen mit verwundeten Frauen und 
Kindern der ärmsten Klassen nahten, die von den 
Bomben verletzt worden waren. 

Als ich in mein Zimmer zurückkehrte. schlief 
ich bis 6 Uhr 30 Min. weiter und begab mich dann 
“auf die Suche nach Zeitungen, die aber leider noch 
nicht verausgabt wurden, da sie von der Zensur 
noch nicht genehmigt waren. 

Ein Offizier, mit dem ich mich unterhielt, er- 
klärte mir, daß die Stadt von außerordentlich starken 
Forts, die von einem Franzosen erbaut waren, um- 
geben wären. Man war sicher, daß die Deutschen 
solche nicht einnehmen könnten; aber war man 
nicht auch sicher gewesen, daß Lüttich und Namur 
uneinnchmbar seien? Nun aber ist das Gebiet der 
Schelde in Belgien auf beiden Seiten unter Wasser 
gesetzt und so auch das Gebiet um Mecheln. Da- 
durch sind bereits verschiedene Forts abgeschnitten, 
und dies verhütet, daß der Feind auf dieser Seite 
siegreich vordringen kann. Die Belgier wollen bis 
auf ihren letzten Mann kämpfen! 

Von den vom Zeppelin angerichteten Schäden 
machte ich verschiedene Aufnahmen. Ein Zeppelin. 
der ungefähr 2 Uhr 40 Min. erschien, wurde sofort 
durch die Scheinwerfer und die aufgestellten Kano- 
nen vertrieben. Ein anderes Luftschiff näherte sich 
der Stadt um 3 Uhr 35 Min. und ließ bei diesem 
Besuche 10 Bomben fallen. Es schien, daß das 
Schiff, von einigen Kugeln getroffen, plötzlich zu 
sinken begann; doch um der großen Gefahr zu ent- 
schen, ließen die Insaßen ihr ganzes Material von 
Bomben fallen und gingen darauf schnell in die 
Höhe. Dieser Zeppelin verschwand dann in den 
Reihen der Deutschen, wo er, wie man annimmt, 
stark beschädigt anlangte. Auch diesem Attentat 
waren ungefähr 20 arme Leute, ich glaube Frauen 


gungsplatz, Gasthof 


bleiben, und wenn in 


Zeit in Anspruch nehme, 


und Kinder, zum Opfer gefallen, das nur als eine 
teuflische Ausschreitung gegen jede Menschlichkeit 
anzusehen ist. Leider war durch das allgemeine 
Schießen verhindert worden, daß Militärflieger auf- 
steigen konnten, da sie selbst ja dadurch nur ge- 
troffen worden wären. 

Ich meine, es ist ein anzuerkennendes Recht der 
kriegsführenden Mächte, Luftschiffe und Aeroplane 
zu gebrauchen, um Forts oder eine feindliche Armee 
zu bombardieren. Dies wird von allen beobachtet 
außer von den Deutschen, die Bürger und vorzugs- 
weise Frauen und Kinder auf diese höllische und 
barbarische Art der Kriegsführung, Bomben auf ver- 
teidigungslose Volksmassen und deren Häuser zu 
werfen, vernichten oder schwer verwunden.“ Die 
Zeppeline lieben es besonders, sich Krankenhäuser 
oder Gebäude, über denen die Rote-Kreuz-Flagge 
weht, auszusuchen, in denen unsere Verwundeten 
liegen. In diesem letzten Angriffe war es sogar 
ganz augenscheinlich, daB man die Absicht hatte, 
den König und die Königin zu ermorden. Es gelang 
ihnen jedoch nur, den Hauptkrankenhäusern, die 
voll von Verwundeten waren, Schaden zuzufügen 
und eine große Anzahl armer Opfer, hauptsächlich 
Frauen und Kinder, zu töten. 

Man hat auch entdeckt, daB während der Zeit, 
als die Zeppeline über der Stadt schwebten, ver- 
schiedene Fackeln auf den Dächern von einigen 
Häusern aufleuchteten, welche zweifelsohne Zeichen 
von Spionen waren, die sie dem Feinde gaben, um 
ihn aufmerksam zu machen, wo die Hauptgebäude 
lagen. Trotz aller Vorsichtsmaßregeln ist das 
Spionenwesen hier noch sehr stark verbreitet. 

Verschiedene Male wurde ich von Offizieren, 
Soldaten und Bürgern gefragt, warum es so lange 
100 000 Mann für Lord 
Kitcheners Armee zusammenzubringen. Ich erklärte, 
daß die Altersgrenze zuerst hinderlich gewesen 
wäre und das körperliche Militärmaß so bestimmt 
worden wäre, daB es ermöglichte, besonders gut gc- 
baute Männer zu erhalten. Da jetzt aber die Be- 
dingungen leichter wären, würden die zweiten 
100 000 Mann bedeutend schneller zusammengebracht 
sein. Dies befriedigte all ihre Fragen. Wir können 
500 000 Mann senden, wenn notwendig, ohne das 
Alter von 45 Jahren zu überschreiten, und mit un- 
seren indischen, kanadischen und Kolonialtruppen 
können wir eine volle Million ins Feld stellen.“ Dies 
schien ihnen den Atem zu benehmen, und ein Offi- 
zier schrie „Bravo!“ und schüttelte erfreut meine 
Hand. „Nur Mut,“ sagte ich, „wir werden vereint 
den Feind schlagen, das ist keine Frage. Nur treu 
dem Sprichwort: ‚Einigkeit macht stark‘.‘“* 

Alle Belgier schienen mutig und beherzt trotz 
der Niederlagen, und in jeder Stadt, die ich be- 
suchte, hörte ich die Ausrufe: „Es lebe Belgien! Es 
Icbe Frankreich! Es lebe England für immer!“ 


2 Der Engländer ist dieser Meinung anscheinend 
deshalb. weil England keine Zeppeline besitzt! Oder 
meint Herr Phillips etwa, im Kriege wird mit 
Schokoladenplätzchen geworfen? 

3 Großmaul. 

Die Phrasen hätte man Herrn Ph. eigentlich 
nicht zugetraut. 

5 „Es lebe Japan!“ fehlt. 
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Antwerpen war so überfüllt von Flüchtlingen, 
daß man jetzt Maßregeln traf, sie nach Gent, Brügge 
und auch nach England über Ostende zu schicken. 

Eines der traurigsten Bilder, das ich mit mir 
nahm, waren die vielen Familien der Flüchtlinge, 
die, bepackt mit ihren Bündeln, hungrig, heimatlos 
und hilflos durch die Stadt irrten. Es genügte, mir 
das Herz schwer zu machen. Von ihren eigenen Lip- 
pen hörte ich immer wieder und wieder dieselben 
Geschichten. Hingeschlachtete Gatten, Söhne und 
Brüder, geschändete und verstümmelte Frauen und 
Mädchen, und die Heimatstätten verbrannt! 
Schrecklich! 

Das deutsche Zweiggeschäft der Firma Tietz ist 
von der belgischen Regierung übernommen worden, 
und das Gebäude wird benutzt, um Kanonen auf- 
zustellen. 

Da ich nicht in Antwerpen eingeschlossen blei- 
ben wollte, fuhr ich mit dem nächsten Zuge nach 
Gent. Wieder war der ganze Zug überfüllt, und nur 
langsam kamen wir vorwärts. Wir hörten auch das 
Schießen, denn die Deutschen waren bereits vor 
Termonde, das sie, wie ich später hörte, auch ein- 
nahmen. Sie wußten aber nicht, daß die Deiche auf- 
gerissen waren und sie schon nach wenigen Stun- 
den vor den hereinflutenden Wassern zurückweichen 
mußten. 

Gent war noch nicht eingenommen, aber man 
erwartete dies jeden Augenblick; um mich ganz 
richtig auszudrücken, möchte ich bemerken, daß ein 
Vortrupp bereits vor der Stadt stand und drohte, 
ein Bombardement vorzunehmen, wenn sich die 
Bürger nicht auf Verhandlungen einließen. Gent war 
auch in großer Angst vor den Zeppelinen, von denen 
einer heute morgen über ihre Stadt geflogen war. 

Da man mir riet, Gent sofort zu verlassen, be- 
nutzte ich den nächsten Zug, der nach Ostende fuhr. 
Dieselben Menschenmengen füllten die Abteile, und 
ich ergriff die Gelegenheit. wieder mit verschiedenen 
der Flüchtlinge zu sprechen. Auch hier wiederholten 
sich die Tatsachen der Grausamkeiten. Räubereien. 
Mördereien und Verbrechen. Da waren Mütter, die 
ihre Kinder, Frauen, die ihre Gatten und Schwestern, 
die ihre Brüder verloren hatten. hauptsächlich durch 
rasches Erschießen, Hängen oder Verbrennen. Sie 
erzählten ihre Geschichten in einer so schlichten 
Weise, die den Stempel der Wahrheit trugen. 

In dem Gasthof, in dem ich in Ostende wohnte, 
sprach ich verschiedene Generäle und andere Offi- 
ziere, die den Schreckenstaten von Löwen und ande- 
ren Greueln beigewohnt hatten. Sie erzählten mir, daß 
sie ihr Bestes und Liebstes auf der Welt -- Frau, 
Eltern, Schwestern, Brüder verloren hätten. Sie 
wären alle schändlich behandelt und teilweise lebend 
verbrannt worden. indem man sie mit Petroleum 
bexoB und zu einer lebenden Fackel machte. Als 
ich mein Mitgefühl ausdrückte,. sagten sie, daß dies 
nicht notwendig wäre, denn sie hätten keine Gefühle, 
keine Tränen. „Das Fisen ist sogar in unsere Sec- 
len gedrungen und wir leben nur für die Rache.“ 

Ein Baron erzählte mir auch einiges, was er gc- 


® Man weiß nicht, was man mehr bewundern 
soll. die Einbildungskraft des Herrn Phillips oder 
die der Generäle und Offiziere. 
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hört hatte. Bei einem seiner Freunde klopften deut- 
sche Soldaten an die Tür, die Frau öffnete und 
wurde augenblicklich getötet. Ihr Gemahl, ein älte- 
rer Herr, der vorwärts ging, um nachzusehen, was 
vorläge, erlag demselben Schicksale. Derartige 
Dinge sind in über 100 Häusern wiederholt worden. 
und nachdem die Stätte ausgeraubt worden war. 
setzte man alles in Brand. Junge Mädchen wurden 
zu unbeschreiblichen Scheußlichkeiten vor den 
Augen ihrer Eltern verwandt. 

Dieser Baron und auch ein Oberst beteuerten die 
Wahrheit des entsetzlichen Verbrechens, das an ver- 
schiedenen katholischen Priestern, die aus der Kathe- 
drale geholt und an denen Abscheulichkeiten. die 
zu Schrecklich sind, aufs Papier gebracht zu wer- 
den, verübt wurden. Zuletzt begoß man sie mit 
Petroleum und stieB sie brennend in die Kirche 
zurück, wo sie am lebendigen Leibe verbrennen 
mußten. „Das Petroleum war französischen Ur- 
sprungs, wie ich an den Flaschen und Etiketten er- 
kannte,‘ sagte der Baron. „Zarte Kinder wurden in 
teuflischem Uebermute von den Ulanen auf Lanzen 
aufgespießt, und die Männer lachten herzlich. als Sie 
das Blut aus den armen kleinen Körpern heraus- 
fließen sahen. Eine Mutter eines dieser kleinen 
Opfer wollte die Flucht ergreifen, doch sie wurde 
augenblicklich ebenfalls von einer anderen Lanze 
eines plumpen Ulanen aufigespießt.*“ „Waren die 
deutschen Soldaten betrunken?“ fragte ich. „Nein.“ 
war die Antwort, „wir haben dafür klare Beweise. 
Es ist nur aus dem Geist heraus getan, Quälereien 
zu begehen und Blut fließen zu schen.” Sie haben 
sicherlich die Weinläden ausgeraubt und wurden 
sehr betrunken, sowohl Offiziere als einfache Sol- 
daten. Wenn sie aber betrunken waren, blieben sie 
vollständig hilflos liegen und konnten kein Unglück 
anstiften. Man glaubt in Belgien, daß der Kaiser 
und seine Hauptratgeber über die Widerstandsfahig- 
keit der Belgier so aufgebracht wären, daß man den 
Soldaten befohlen hätte, mit den Einwohnern zu tun. 
was ihnen beliebte, d. h. die Belgier möglichst aus- 
zurotten. 

„Hören Sie.“ 


sagte der Baron, „da ist eine 


schreckliche Geschichte passiert, für die ich mit 
meiner Ehre als Offizier einstehe. In Löwen, wa 
den Soldaten erlaubt wurde, unsere kostbaren 


Schätze zu zerstören, die in der ganzen Welt so 
wohl bekannt sind, und unsere berühmten Bilder 
der alten Meister zu beschädigen und zu zerstören. 
wurde der weitere Befehl gegeben, alle noch leben- 
den Männer in eine Kirche einzusperren. wo Sie die 
Hände über den Kopf halten mußten auf die Gefahr 
hin, auf dem Platze erschossen zu werden. Die Kin- 
der wurden von ihren Müttern getrennt und den 
Soldaten und Offizieren wurde erlaubt, mit den 
Frauen zu tun, was ihnen beliebte. Sie taten das ın 
einer Weise, die Sie mit Schrecken erraten können. 
Ich versichere Sie, daß viele der Frauen und jungen 
Mädchen später verstümmelt wurden in einer Art. 
die Worte nicht beschreiben können. Einige Waren 
von Säbeln aufgerissen, und die Ungeheuer haben 

7 Die deutschen Soldaten sind keinesfalls be- 


trunken gewesen, vielleicht aber die Gewährsmänner 
des Herrn Phillips. 


Nr. 46 1914 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


3641 


in vielen Fällen ihre weiblichen Opfer vollständig 
ausgenommen. Tatsächlich scheint die teuflische Er- 
findungsgabe ihres Geistes stets Scheußlichkeiten 
und Quälereien in neuer Form hervorzubringen. 

Die Männer wurden in Wagen, die für 6 Pferde 
und 36 Mann bestimmt waren, zu neunzig Mann 
hineingestopft, und jede Ventilation fehlte. Ohne 
jede Nahrung erreichten sie nach einigen Tagen 
Köln. Dort erhielten sie nur ein Stück Brot und 
Wasser, und dann, aus irgend einem besonderen 
Grunde, wurden sie wieder in den Zug gestopft, und 
nach einer weiteren zweitägigen Reise, bei der sie 
Löwen passierten, wurden sie freigelassen, da man 
nicht wußte, was mit ihnen anfangen. Die meisten 
von ihnen aber waren durch die langen Strapazen 
irrsinnig geworden, und eine Anzahl ging ins Was- 
ser, um so ihren schrecklichen Leiden ein Ende zu 
machen.““? 

Die übrig gebliebenen Frauen und Kinder sind 
nach Antwerpen oder England geflohen. Wir Bel— 
gier wollen nun die Welt wissen lassen, wie wir be- 
handelt worden sind, und zeigen, daB wir gegen 
einen gemeinen Feind der Freiheit und Kultur kämp- 
fen, denn wenn wir diesen Feind nicht bewältigen, 
ist Freiheit und Kultur verloren. Wir und unsere 
Verbündeten werden die äußerste Kraft anwenden, 
diesen schrecklichen Menschenfresser zu vernichten, 
da er sonst seine Macht wie die Pest über die ganze 
Welt verbreiten würde. 


Zum Schluß will ich nun noch eine andere teuf- 
lische Tat von deutscher Niedertracht erzählen. 


„67 Offiziere, der höchsten Aristokratie Deutsch- 
lands angehörend. hatten sich mit Unverschämtheit 
in dem Schloß von Perck unter dem Befehl des 
Prinzen yon Wied, dem Bruder des sich so nen- 
nenden Königs von Albanien, der so schändlich von 
seinem sich angeeigneten Volk fortgelaufen ist, ein- 
quartiert. 


8 Sollte der Gewährsmann des Herrn Phillips 
der berühmte Baron Münchhausen gewesen sein? 


Der interessanteste Auswuchs der „Deutschen 
Kultur“ während der 24 Stunden, welche die Deut- 
schen in dem Schloß zubrachten, ist wohl der, daß 
sie über 400 Flaschen des ausgewähltesten Weines 
austranken und die Gräfinnen und die Prinzessinnen 
zwangen, sie zu bedienen und sich den rohen Scher- 
zen zu unterwerfen. Sie waren auch gezwungen, 
die Betten für diese Unmenschen zu machen, ihre 
eigenen Zimmer zu räumen und Bäder für die Blüte 
der deutschen Aristokratie zu bereiten, und sogar 
im Badezimmer zu bleiben, während die Offiziere 
ihr Bad nahmen, und dem nicht genug, diese 
Schändlichen mit Handtüchern abzureiben. Ein alter 
belgischer Freund beteuerte diese schreckliche Ge- 
schichte mit Tränen in seinen Augen, und fügte noch 
hinzu, daß auch noch weitere Schändlichkeiten an 
diesen adligen Damen begangen wurden, welche ich 
am besten Ihrer Einbildungskraft überlasse.“ 

Man wird ausrufen: „Höllische Dämonen!“ und 
dus sind sie in der Tat. 

In Ostende ist das Urteil erlassen worden, daß 
alle zurückbleibenden Deutschen und Oesterreicher, 
nachdem man sie aufgefordert hat, das Land zu ver- 
lassen, als Spione erschossen werden. 

Viele Flüchtlinge sind hier, und auch ich muß, 
um sicher hinüber zu gelangen, mich noch heute 
morgen auf die Heimreise begeben. Die Ueberfahrt 
war ruhig, und wir trafen mehrere englische Kriegs- 
schiffe, die nach dem Feinde Ausblick hielten. Ich 
bin sicher, daß verschiedene Deutsche durchkommen, 
indem sie sich als Holländer ausgeben. Wir Eng- 
länder sind zu nachlässig in der Behandlung von 
Spionen. 

Inzwischen habe ich auch gehört, was sich in 
Gent ereignet hat. Die Deutschen ergriffen Besitz 
von der Stadt, und das bedeutet eine zweite Zer- 
störung wie in Löwen! Ich glaube an die Verspre- 
chungen der Deutschen nicht!" 

® Herr Phillips hat wirklich den Mut, diese Ge- 


schichte zu berichten, die doch auf den deutschen 
Leser nur komisch wirken kann. 


Der Reguliervorgang bei Dampfturbinen. 
(Schluß zu Nr. 44, S. 3555,) 


Bedeutend seltener als die Anzapfturbine 
findet sich die Gegendruckturbine. Man ver- 
steht darunter eine solche Turbine, deren 
ganzer Abdampf bei einem gewissen Druck 
zu Heizzwecken verwendet wird. Die reine 
Gegendruckturbine wird daher in ihrer Be- 
lastbarkeit durch die Menge des benötigten 
Heizdampfes in bestimmter Weise beeinflußt. 
Bei fehlender Belastung für die Turbine muß 
die Heizung durch Frischdampf ergänzt wer- 
den. Diese eindeutige Zuordnung von Be- 
lastungsmöglichkeit und Heizdampfbedari 
bringt es auch mit sich, daß die Gegendruck- 
turbine allein ein sehr begrenztes Anwen- 
dungsgebiet findet und höchstens im Parallel- 
betrieb mit Kondensationsturbinen häufiger 


anzutreffen ist. Die Reglung spielt sich ganz 
ähnlich ab wie bei der Anzapfturbine. 

Wesentlich verwickelter jedoch als die Re- 
gulierung bei den Anzapf- und Gegendruck- 
turbinen ist diese bei den Abdampfturbinen 
und bei der sogenannten Zweidruck- oder 
Frischdampf-Abdampfturbine. Da letztere 
aber fast nur in Bergwerksbetrieben vor- 
kommt und die gegenwärtige Arbeit mit be— 
sonderer Berücksichtigung der Papierfabrika- 
tion abgefaßt ist, so soll von der Besprechung 
dieser immerhin ziemlich seltenen Spezial- 
turbinen Abstand genommen werden. 

Jede Turbine ist ferner mit einem soge- 
nannten Ueberlastungs- oder Umlaufventil 
ausgerüstet, welches gestattet, in den Mittel- 
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druckteil der Turbine Frischdampf einzulas- 
sen, also den dort herrschenden Druck zu 
erhöhen. Der Zweck des Ueberlastungsven- 
tils ist, wie ja schon sein Name sagt, durch 
Zusatzdampf im Mitteldruckteil der Turbine 
eine Ueberlastbarkeit der Turbine herbeizu- 
tühren, oder aber auch bei Auspuffbetrieb der 
Turbine, wo sie nur etwa dreiviertel ihrer 
Normalbelastung leisten kann, da ja das 
Wärmegefälle pro 1 kg Dampf bedeutend ge- 
ringer ist als beim Kondensationsbetrieb, zu 
ermöglichen, auch bei dieser Betriebsart mit 
liilfe des Umlaufventils auf die Normal- 
belastung zu kommen. Je nach der Eigenart 
des Betriebes, und je nachdem zu erwarten 
ist, daß das Ueberlastungsventil selten oder 
oft gebraucht wird, wird es zur Bedienung 
von Hand oder zur automatischen Betätigung 
eingerichtet. 5: i 

Die Regulierungsvorrichtungen der Tur- 
binen werden ergänzt und vervollständigt 
durch den sogenannten Sicherheitsregler. Er 
ist im Gegensatz zur Kolbenmaschine bei 
Turbinen deswegen nötig, weil eine Turbine 
bei plötzlicher Entlastung eine ungefähr 100 
Prozent höhere Tourenzahl annehmen kann, 
als ihrer normalen Drehzahl entspricht. 
Durch diese sehr hohen Umdrehzahlen kön- 
nen aber unzulässige und gefährliche Bean- 
spruchungen durch die Fliehkraft entstehen, 
die vermieden werden müssen. Der Sicher- 
heitsregler ist daher so ausgebildet, daß er 
bei einer Tourenüberschreitung von 10 bis 
15 pCt. durch Beeinflussung des Hauptab- 
sperrventils die Dampfzufuhr zur Turbine 
vollständig unterbricht und sie somit außer 
Betrieb setzt. Konstruktiv besteht der Sicher- 
heitsregler gewöhnlich aus einem kleinen, 
ganz einfachen Zentrifugalregulator, der mei- 
stens auf der Hauptwelle, hie und da auch auf 
der Regulatorwelle der Turbine sitzt und bei 
dem Ausschlag seiner Gewichte auf die Ge- 
stänge wirkt, die das mit dem Hauptabsperr- 
ventil verbundene Schnellschlußventil aus- 
lösen, was zu einer sofortigen Schließung 
dieses Ventils und zur Absperrung der 
Dampfzufuhr führt. 

Bei Anzapf- oder Gegendruckturbinen 
muß der Sicherheitsregler noch durch eine 
weitere Sicherheitsvorrichtung ergänzt wer- 
den, die es unmöglich macht, daß bei Funk- 
tionieren des Sicherheitsreglers und dadurch 
bedingten Abschluß des Hauptabsperrventils 
die große Dampfmenge, die in der gewöhn- 
lich ziemlich langen Heizdampfleitung von 
der Turbine zu den Papiermaschinen steht, 
von rückwärts in den Niederdruckteil der 
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Turbine einströmen kann, was ebenfalls eine 
gefährliche Tourensteigerung bewirken 
könnte. Diese Sicherung wird herbeigeführt 
entweder durch Spezialvorrichtungen an der 
Turbine selbst, die auf das Drosselventil an 
der Anzapfstelle einwirken oder durch ein 
direkt hinter der Turbine in die Heizleitung 
eingebautes gut funktionierendes Rückschlag- 
ventil. Diese Sicherheitsvorrichtungen sind 
besonders dann ganz unerläßlich, wenn die 
Heizdampfleitung durch ein Zusatzventil 
direkt mit den Kesseln verbunden ist, da ja 
dann die Möglichkeit bestehen würde, daß 
Kesseldampf direkt in den Niederdruckteil der 
Turbine gelangen könnte. 

Der ganze Regelvorgang bei Turbinen 
spielt sich im allgemeinen viel rascher ab als 
bei Kolbenmaschinen. Es hat dies seinen 
Grund darin, daß bei der Turbine das Dampf- 
teilchen ungemein schnell die Turbine pas- 
siert. Rechnet man mit einem Dampfteil einer 
Turbine von etwa 2 m Länge, ein Maß, wel- 
ches schon einer großen Turbine entspricht, 
so wird ein Dampfteilchen die Turbine in un- 
gefähr einer '/ıoo Sekunde durchfließen, wäh- 
rend bei einer Einzylinder-Kolbenmaschine 
mit etwa 60 Touren pro Minute das Dampf- 
teilchen schon eine Sekunde, also hundertmal 
so lang in der Maschine bleibt, bei Mehr- 
zylindermaschinen aber noch viel länger. 
Eine Beeinflussung des Dampfzustandes muß 
also notgedrungen auch eine bedeutend 
schnellere Wirkung äußern. Die Turbine be- 
sitzt ferner keine schweren hin und her 
gehenden Massen sowie keine schweren 
Schwungradmassen wie die Kolbenmaschine, 
und es greift auch aus diesem Grunde die 
Reglung bei den Turbinen rascher und prä- 
ziser ein. 

Fassen wir im übrigen noch kurz die 
wesentlichen Unterschiede zwischen der Reg- 
lung der Turbine und der der Kolben- 
maschine ins Auge, so wäre besonders her- 
vorzuheben, daß bei der Kolbenmaschine fast 
ausschließlich Füllungsreglung angewendet 
wird, die durch Expansionsschieber-Steus- 
rungen sich in bekannter Weise vollzieht, und 
zwar gibt je nach Belastung der Maschine 
der vom Regler abhängige Expansionsschie- 
ber eine größere oder kleinere Füllung. 
immer aber herrscht bei Eintritt des Dampfes 
in die Zylinder vor dem Kolben volle Kessel- 
spannung. Mit Drosselregulierung arbeiten 
höchstens ganz kleine untergeordnete Dampf- 
maschinen etwa zum Antrieb kleiner Pumpen 
oder aber ganz einfache Lokomobilen, die 
dann in der Dampfzuführleitung einfach eine 
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Drosselklappe eingeschaltet haben. Das nor- 
male aber bei der Kolbenmaschine ist die Fül- 
lungsreglung. Die Reglung selbst geht wie 
oben schon begründet langsamer vor sich, 
ein Sicherheitsregulator ist nicht nötig. Bei 
‚Anzapfkolbenmaschinen kann der Dampf nie 
dem Zylinder direkt entnommen werden, da 
ja nach dem Wesen der Kolbenmaschine der 
Druck während jedes Hubes an jeder Zylin- 
derstelle wechselt, es ist vielmehr bei den 
Kolbenmaschinen mit Anzapfbetrieb eine 
Unterteilung der Zylinder durch einen Zwi- 
schenbehälter nötig, dem dann der Anzapf- 
dampf entnommen wird. Eine Kolben- 
maschine mit Anzapfbetrieb ist also minde- 
stens eine Zweizylindermaschine. Eine Aus- 
nahme von dieser Regel machen wieder die 
neuen Gleichstrom - Kolbendampfmaschinen. 
Bei den prinzipiellen Unterschieden sei auch 
darauf hingewiesen, daß die Turbine mit An- 
zapfdampfentnahme der Kolbenmaschine in- 
sofern überlegen ist, als sie gestattet, sehr 
schwankende und im Verhältnis zum Eigen- 
verbrauch große Dampfmengen zu entnehmen, 
ohne den Wirkungsgrad merklich zu beein- 
trächtigen. So kann einer Turbine bis zum 
dreifachen Betrag des Dampfes entnommen 
werden, den sie brauchen würde, wenn sie 
als normale Kondensationsmaschine arbeitete. 
Bei der Kolbendampfmaschine kann man im 
Gegensatz hiezu nur etwa das eineinhalb- 
fache ihres normalen Dampfverbrauchs her- 
ausnehmen; es sind also hier die Grenzen be- 
deutend enger gezogen. 

Wir,haben jetzt die Regulierung der ein- 
zelnen Maschinen betrachtet, und es erübrigt 
sich noch, über das Parallelarbeiten mehrerer 
Maschinen einige Untersuchungen anzustel- 
len. Arbeiten eine oder mehrere Konden- 
sationsmaschinen parallel auf die gleiche 
Sammelschiene, so wäre nichts besonderes zu 
bemerken, als daß die einzelnen Bedingungen 
eines geordneten Parallelbetriebes erfüllt sein 
müssen, die aber im Rahmen dieses Aufsatzes 
nicht näher zu erörtern sind. Arbeiten Kon- 
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densationsturbine mit Gegendruckturbine auf 


das gleiche Netz, so ist die Gegendrucktur- 


bine entsprechend dem Heizdampfbedarf resp. 


dem Druck in der Heizleitung zu belasten, 
während die Kondensationsturbine die Be- 
lastungsschwankungen aufnehmen muß. Ar- 
beiten Kondensationsturbine und Anzapftur- 
bine zusammen, so ist die letztere ebenfalls 
gemäß dem Heizdampfbedarf nach den gün- 
stigsten Verhältnissen zu belasten, und nimmt 
die Kondensationsturbine die Schwankungen 
auf. Beim Zusammenarbeiten von Gegen- 
druck und Anzapfturbine ist natürlich wieder 
die Gegendruckturbine voll zu belasten, wäh- 
rend die Anzapfturbine zum Ausgleich dient. 
Arbeiten die Turbinen mit einem Ueberland- 
netz zusammen, so wird es im allgemeinen 
vorteilhaft sein, die Turbine voll zu belasten, 
da sie dann den günstigsten Dampfverbrauch 
hat, und nur die Spitzen der Belastungskurve 
vom Ueberlandwerk zu beziehen. Ganz be- 
stimmte verallgemeinernde Direktiven lassen 
sich jedoch hier von vornherein nicht für alle 
Fälle aufstellen, es muß vielmehr die Kalku- 
lation der im eigenen Werk erzeugten Energie 
im Verein mit dem Preis der bezogenen Ener- 
gie hier die Wege weisen. So viel aber 
steht fest, daß der Betrag von elektrischer 
Energie im eigenen Werk erzeugt werden 
muß, der dem benötigten Heizdampf ent- 
spricht, denn es wäre ein großer Verlust, 
wollte man die Heizdampfmenge nicht zuerst 
in dem Gebiet des hohen Druckes arbeitver- 
richtend ausnützen, da die auf diese Weise 
erzeugte Energie außerordentlich billig zu 
stehen kommt und sich oft nur auf Bruchteile 
von Pfennigen für die Kilowattstunde rechnet. 

Die Regulierungsvorgänge bilden im Ma- 
schinenbau überhaupt und speziell im Kraft- 
maschinenbau ein schwieriges, aber auch 
interessantes Kapitel. Ich hoffe daher, durch 
meine Ausführungen mit Erfolg wenigstens 
über ein kleines Teilgebiet dieser Vorgänge 
Aufklärung geschafft zu haben. 

v.L. 


———.ñ̃ͤ—ꝑ —— ———— 


Lage des Arbeitsmarktes in Deutschland. 
Wie das .„Reichsarbeitsblatt‘“ berichtet, hat die fach im August durchgeführten Arbeitszeitverkür- 
im ersten Kriegsmonat nach der anfänglichen schar- zungen konnten in erheblichem Maße wieder auf- 
fen Senkung des Beschäftigungsgrades beginnende gehoben werden. Nach den Ausweisen nimmt die 
Belebung des Arbeitsmarktes im September sich Zahl der Arbeitslosen ab, der Zudrang zu den offe- 
nicht nur fortgesetzt, sondern ist in fast allen Ge- nen Stellen ist zumeist erheblich geringer, gelegent- 
werbezweigen zur Erscheinung gekommen. Die viel- lich besteht Mangel an Facharbeitern. 


— — — 
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Verdünnung des Papierstoffes, 
wie er auf das Sieb der Papiermaschinen läuft. 


Bei der mir gestellten Aufgabe der Prü- 
fung des ersten Riegler- und der später ver- 
besserten Schopper-Riegler- (D. R. P.) Mah- 
lungsgrad-Prüfer suchte ich in meinen Notiz- 
büchern der Praxis und in unserer Literatur 
nach Auskünften über die Verdünnung der 
Stoffe auf den Papiermaschinensieben. Ich 
wußte, daß ein großer Unterschied der Dichte 
des Stoffes besteht, je nachdem dünne oder 
dicke Papiere oder Pappen auf der Langsieb- 
maschine erzeugt werden sollen. Bestimmte 
Angaben fand ich über den Grad der Ver- 
dünnung nicht. Auch Unterhaltungen mit 
in der Praxis tätigen Herren führten zu kei- 
nem bestimmten Resultat. 

Ich bat nun einige Fabrikbetriebe leitende 
Freunde, diese Frage durch Versuche zu be- 
antworten. 

Einige der darnach gewonnenen, mir 


dankenswert gemachten Mitteilungen ergaben 


das Folgende: 


Erdefrei Hadernlösch 4,0 g/ ltr, d. h. 0,49 
Prozent Dichte = 204fache Verdünnung. 

50 g/qm Zeitungsdruck 8 g/ltr, d. h. 
0,8 pCt. Dichte = 125fache Verdünnung. 

Dieses Zeitungsdruckpapier wurde mit 
165 m/min gearbeitet. 

Bessere Papiere 13,5—15,5 g/ltr, 1,35 bis 
1,5 pCt. Dichte — 74—64fache Verdünnung. 

Es läßt sich aus diesen wenigen Angaben 
schon schließen, daß die Stoff- oder die Pa- 
pierart, die Feinheit des Siebes und die Ge- 
schwindigkeit, mit der ein Papier gearbeitet 
werden soll, die Verdünnung bedingen. 

Die Mitteilung festgestellter Verdünnungs- 
grade wäre sehr erwünscht. 

Prof. E. Kirchner. 
Chemnitz, Oktober 1914. 


— . —— 


Satiniertes Rotationsdruckpapier. 
(Zu Aufsatz in Nr. 35, S. 3197/98.) 


Der unter obigem Titel erschienene Auf- 
satz verdient eine um so größere Beachtung, 
weil er uns in den modernen Betrieb einer mit 
Druckerei verbundenen Papierfabrik hinein- 
führt. Wir ersehen darin Höchstleistungen 
von Rollmaschine und Kalandern, wie man 
solche nur in wenigen Papierfabriken durch- 
zuführen vermocht hat. Selbstverständlich 
können ja ähnliche Erfolge auch anderweitig, 
dank besonders solid gebauter Maschinen, 
erzielt werden. Vielfach haben derartig ge- 
steigerte Arbeitsweisen indes wirtschaftlich 
nicht die erhofften Erfolge gezeitigt. Um so 
bemerkenswerter ist es, daß hier, wo sich 
Druckerei und Papierfabrik direkt die Hand 
reichen, gute Resultate nachgewiesen werden. 

Unter dem Eindruck derartiger neuer Ge- 
sichtspunkte wirft sich dem vorwärtsstreben- 
den Papiermacher die Frage auf, ob es nicht 
angezeigt wäre, wenn wir unsere Söhne, die 
sich der Druckpapierfabrikation in erster 
Linie zu widmen beschlossen haben, neben 
der Papiermacherschule auch einige Zeit in 
die Schule Gutenbergs, ich meine in die 


Druckerei einer großen Zeitschrift, sendeten. 
damit sie sich in die Sache vertiefen können 
und diejenigen Punkte der Papierbereitung 
zu beherrschen lernen, welche später wesent- 
lich dazu beitragen, Hand in Hand mit der 
Typographie ein Produkt herzustellen, wel- 
ches den hochgespanntesten Anforderungen 
zu genügen vermag. 

Erst wenn sich der Papiermacher davon 
überzeugt hat, wie Papierbildung und Farb- 
übertragung sich gegenseitig für ein wirklich 
ersprießliches Arbeiten bedingen, wird er 
eifrigst und schließlich mit Erfolg Gewähr 
für seine Arbeit bieten. Er ist so in der lage, 
für einen plastisch scharfen Druck und bei 
schnellstem Gangtempo die Vorbedingungen 
für die Beschaffenheit des Fasergebildes zu 
geben und gewissermaßen in Dr. Faustschem 
Sinne zu schaffen: 


„Daß alles sich zum Ganzen webt, 
Eins für das andere wirkt und lebt.“ 
Direktor Paul Ebbinghaus, 
Kopenhagen. 


Postbestellung auf das „Wochenblatt für Papierfabrikation“. 


Das Wochenblatt kann auch für die Monate November und Dezember durch die Post 
bestellt werden, und zwar zum Preise von nur „# 1.34 ausschließlich Bestellgeld. 


een — 


— 
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Briefkasten. 


Frage Nr. 2281. Pergamentieriähige Zellu- 
lose. a) Ist es möglich, Zellulose zu prüfen, ob sie 
pergamentierfähig ist, ohne daß sie erst im Hollän- 
der gemahlen werden muß, um Papier zu machen? 
b) Genügt 5 pCt. Stärkezusatz für klare Durchsicht? 

Antwort: a) Eine besondere Methode zur 
Prüfung der Pergamentierfähigkeit von Holzzellstoif 
ist bisher unseres Wissens nicht veröffentlicht wor- 
den. b) In welchem Mabe durch 5 pCt. Stärke im 
verkleisterten Zustande die Durchsicht eines Papieres 
zunimmt, hängt sehr von der Stoffbeschaffenheit im 
übrigen, also Faserstoffwahl, Mahlung und Fiüllstoff- 
menge ab. Bei mittlerer Stoffbeschaffenheit und 
mäbigem Füllstoffzusatz darf man annehmen, dab 
5 pCt. genügen. 

Frage Nr. 2282. Entfetten von Schafwoll- 
abfällen. Wie kann man imprägnierte Schafwollab- 
lialle, sogenannte Scheerwolle, welche von wasser- 
dichten Stoffen bei der Erzeugung abfällt, entfetten? 

Antwort: Die Frage ist ohne Kenntnis der 
zur Erreichung der Wasserdichte benutzten Substan- 
zen nicht zu beantworten und wird dies erst auf 
Grund von Versuchen sein. KI. 


Frage Nr. 2283. Herstellung von imitierten 
Wasserzeichen. Gibt es eine billige Methode zur 
Herstellung von imitierten Wasserzeichen und wo 
erhält man darüber Auskunft? Wir bemerken, daß 
es sich nicht um besonders große Auflagen des ge- 
prägten Papieres handelt. Jetzt machen wir cein- 
satinierte Wasserzeichen, indem wir das Papier mit 
Pappen, die mit der Prägung in Relief versehen 
sind, durch ein Satinierwalzwerk gehen lassen. Diese 
Methode fällt aber ziemlich teuer aus. 


Frage Nr. 2284. Chlorgasbleiche. a) Wir 
beabsichtigen die Aufstellung einer Chlorgasbleiche 
und wären Ihnen sehr um fachmännische Aussprache 
verbunden, wie man langgemahlenen, schmierigen 
Leinenstoff entwässert, der dann, geeignet für die 
Gasbleiche, das Chlorgas auch in das Innere des 
aufgzelegten Stoffes gelangen läßt. 

b) In welcher Form geschieht das Eintragen des 
Stoffes in die Bleichkammern? 

Be m. d. Red. Sie finden Aufschluß in „E. Kirch- 
ner. Das Papier“, III. D., S. 130/39, Weitere Auf- 
schlüsse werden kurz berücksichtigt. 

Frage Nr. 2285. Baumwoll- oder Leinen- 
stoffe mit Papierüberzug. Wer liefert Baumwoll- 
oder Leinenstofie, die mit einem Papierüberzuge be- 
deckt sind? Der Ueberzug soll nicht aufgeklebt, 


sondern heiß aufgepreßt (wohl nal aufgegautscht 
gemeint? D. Red.) sein. 

Frage Nr. 228 6. Schaber am Trockenzylin- 
der. An dem Trockenzylinder unserer Selbstab- 
nahmemaschine arbeiten wir mit 3 Schabern. Der 
erste dient zur Zurückhaltung des Papiers, der 
zweite bewegte Schaber ist mit Schmirgelleinen 
Nr. 00 belegt, der dritte arbeitet als Putzschaber. 
Schon nach 2 Jahren ist der Zylinder an verschie- 
denen Stellen hoh! ausgeschliffen. 

Nach meiner Ansicht schadet hier der Schmir- 
gel. Könnte man den Schmirgelschaber nicht durch 
eine mit Filz überzogene, in Wasser laufende Walze, 
die eine etwas größere Umfangsgeschwindigkeit als 
der Zylinderumiang besitzt, ersetzen? Hat sich eine 
solche Einrichtung schon irgendwo bewährt? Rostet 
der Zylinder durch die Nässe, oder wird er dadurch 
blind? A. G. 

Teilweise Antwort. Mir ist eine sehr 
bewährte Einrichtung bekannt geworden. Außer 
dem ersten Papierschaber war als zweiter ein be- 
wegter Hirnholz-Wasserschaber und als dritter ein 
mit Filz belegter Putzschaber angebracht. Eine Ab- 
nutzung des Zylinders sowie ein Rosten oder Blind- 
werden der Zylinderpolitur trat nicht ein. E. 

Frage Nr. 2287. Verbrauch an schwefel- 
saurer Tonerde. In welchem Verhältnis steht der 
Verbrauch an schwefelsaurer Tonerde zur Produk- 
tion von Papier, Pappe usw.? 

Antwort. Zum Leimen von Papier 
und Pappe werden sehr verschiedene Mengen 
schwefelsaurer Tonerde gebraucht. Auf 100 kg fer- 
tige Ware etwa 3—7 kg davon. 

Frage Nr. 2288 Lagerspesen bel „franko 
verzollt“ gekaufter Zellulose. Wir bezichen von 
einer schwedischen Zellulosefabrik Zellulose, die wir 
iranko verzollt unserer Station gekauft 
haben. Gegen Ende Juli hatten wir eine Sendung 
unterwegs, die durch die angeordnete Mobilisierung 
in einer Zwischenstation liegen blieb und erst nach 
Ablauf einiger Zeit bei Wiederaufnahme des Ver- 
kehrs an uns weitergesandt wurde. Nun sind in 
der Zeit Lagerspesen entstanden, die der Lieferant 
von uns beansprucht. Wir verweigern die Zahlung 
derselben, da wir ausdrücklich „franko ver- 
zotlt" gekauft haben und auf der Faktura kein 
Vermerk steht, wie üblich: Sandten Ihnen auf Ihre 
Rechnung und Gefahr. — Wollen Sie uns nun gefl. 
sagen, ob unsere oder die Ansicht unseres Lieferan— 
ten richtig ist. 


ren 
Herbstversammlung der Vereinigung schwedischer Paplerfabrikanten. 


Die Versammlung fand am 26. Oktober in Stock- 
holm unter dem Vorsitze des Direktors Herrn C. H. 
Sundin statt. Dieser besprach die kurz nach dem 
Ausbruch des Krieges in der Aufrechterhaltung des 
Betriebes der Fabriken entstandenen Schwierig- 

die cine Extraversammlung bei der staat- 
Industriekommission in Stockholm veranlaßt 
hatten, woselbst die zu treffenden Verhaltungsmaß- 
regeln besprochen wurden. Ueber die gegenwärtige 
Marktlage äußerte sich Herr Sundin dahin, daß trotz 


keiten, 
lichen 


der verminderten Papierausfuhr seitens Deutschlands 
und Oesterreichs die Preise leider keine wesent- 
liche Erhöhung erfahren haben, da der Verbrauch 
und die Nachfrage zurückgegangen sind. 

Als Mitglied der Direktion für Schwedens all- 
gemeine Exportvereinigung für das Jahr 1915 wurde 
Herr Direktor C. H. Sundin gewählt. 

Nach einigen Mitteilungen betreffend die gelten- 
den Verordnungen von Zollbestimmungen und Wert- 
deklarationen für Postpakete wurde ein Schreiben 
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der 3. Sektion in Behandlung genommen, welches 
sich auf Preiserhöhung von gewissen Papiersorten 
bezieht. Es wurde beschlossen, dieses Schreiben 
der staatlichen Industriekommission vorzulegen. 

Im Sekretariat des Vereins sind im Laufe des 
Jahres statistische Angaben über Ein- und Ausfuhr 
von und nach gewissen Ländern gesammelt worden 
in der Absicht, Anleitungen für die Möglichkeit er- 
hölıter Ausfuhr nach den betreffenden Ländern zu 
geben. Hierüber erstattete Herr C. G. Hindbeck 
Bericht, auf welchen später zurückgekommen wer- 
den soll. 

Die Regierung hatte die Aussprache der Papier- 
fubriksvereinigung begehrt über die Auslassungen, 
welche die Direktion der staatlichen Forstversuchs- 
anstalt der Regierung aus Anlaß des von dem Pa- 
pierfabrik- und Celluloseverein gemeinsam einge- 
ebenen Vorschlages zwecks Anordnung einer Ver- 
suchsanstalt mit chemischem Laboratorium für 
Waldprodukte im Zusammenhang mit der Forstver- 
suchsanstalt eingeliefert hatte. Eine diesbezügliche 
Acußerung an die Regierung wurde beschlossen. 

Zum Schlusse hielt Herr HandelsattacheE E. G. 
Sahlin einen interessanten, lehrreichen Vortrag 
über die Papierverhältnisse in Australien. 

Dem früheren Vorsitzenden des Vereins, Herrn 
Kapitän C. Stenholm, der sich bis auf weiteres 
von der Papierfabrikation zurückgezogen hat, wurde 
ein Begrüßungstelegramm gesandt. S. B. 


Am 27. Oktober hatten die Fabrikanten von 
Sulfatzellulosepapier Schwedens cine Versammlung, 
die auch von einigen Vertretern norwegischer Fabri- 
ken besucht war. Unter anderem wurde der Be- 
schluß zur Führung einer gemeinsamen Statistik bce- 
treffend Fabrikation und Ausfuhr usw. gefaßt. J. P. 


Der Verein schwedischer Cellulosefabrikanten 
hatte am 24. Oktober seine Versammlung in Stock- 
holm. Hierbei hielt der Generalkonsul Herr Cath. 
Bang von Kristiania einen Vortrag über die Zellu- 
loseverhältnisse in den Vereinigten Staaten von 
Amerika und Kanada. Der Verein beschloß, vom 
kommenden 1. Januar ab aus dem Allgemeinen Ex- 
portverein Schwedeus auszutreten. 


Der Markt im Norden. 

Papier: Nachdem sich eine Zeitlang an 
Stelle der Nervosität der industriellen Welt eine 
ruhigere Auffassung geltend gemacht hatte, glaubte 
man in Fachkreisen, demnächst wieder einen Auf- 
schwung in der Papierindustrie erwarten zu kön- 
nen. So war es namentlich die lebhafte Nachfrage 
für England, Amerika, Südafrika und namentlich 
Indien, welche überall wieder reiche Beschäftigung 
brachte. Die englischen Papierfabriken haben eine 
schwere Zeit durchzumachen, weil die Einberufung 
zum Militär große Lücken in die Reihen der Arbei- 
ter reißt. In der Papierindustrie Englands kann des- 
halb auch uur teilweise und unter großen Schwierig- 
keiten gearbeitet werden. Dazu kommt, dab die Vor- 
räte an Holzstoff, Zellstoff und Esparto immer mehr 
auf die Neige gehen. Die großen Mengen an Roh- 
stoff, welchen die übermäßig erweiterte Papierfabri- 
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kation — in dem letzten Dezennium hat man mäch- 
tige Fabriken erstehen lassen — notwendig hat, kön- 
nen nicht hinreichend beschafft werden. Unter sol- 
chen Verhältnissen kann es nicht wundernehmen. 
wenn die Preise für Papier sprunghaft steigen und 
zwischen 1% und 2%4 d per Ibs schwanken. Dieser 
Tage besuchte uns ein englischer Freund und kaufte 
sämtliche Lagerhüter, welche einigermaßen für 
Druckzwecke brauchbar schienen. Auf den Vor- 
schlag, unseren Schrenzvorrat und sonstige geringe 
Packpapiere auch zu nehmen, erwiderte er, daß man 
an den Hüllpapieren aus alten Zeitungen im eigenen 
Lande zurzeit mehr als genug herstelle. Auch in 
Italien, Frankreich und Belgien sowie am Balkan 
haben die Papierpreise eine beträchtliche Steige- 
rung erfahren. Gleichwohl will es nicht gelingen. 
den Bedarf zu decken. Neben dem Mangel an Holz- 
masse macht sich der Uebelstand immer mehr gel- 
tend, daß infolge des Krieges viele Papierfabriken 
ganz, andere teilweise zum Stillstand gekommen 
sind. 


Holzstoff: Bedeutende Aufträge laufen cin 
aus England, Italien, Ostasien und Südamerika. Die 
Preise sind zurzeit recht hoch und steigen noch un- 
unterbrochen. Sie schwanken zwischen 90 und 95 K 
die Tonne, trocken gedacht, ab skandinavische West- 
küste. Für die englischen Papierfabriken werden 
die Aussichten in bezug auf zuverlässige Versor- 
gung immer trüber. Bei der Unsicherheit vor Tor- 
pedos und Minen weigern sich die Matrosen, so- 
lange nicht bessere Sicherheit für ihr Leben ge- 
geben wird, in den für Großbritannien bestimmten 
Frachtschiffen Dienste zu leisten. Die Herbstver- 
sammlung der schwedischen Papierfabrikanten wird 
daher im Verein mit der norwegischen Schwester- 
industrie über Kriegsversicherung und Kaperungs- 
unfug bezw. das Transportwesen zur Kriegszeit eın- 
gehende Beratungen abhalten. Nun kommt zu all- 
dem noch die bevorstehende kalte Jahreszeit hinzu. 
Wenn es nicht gelingt, vor dem Einfrieren der 
Häfen genügende Stoffmengen nach England zu 
bringen, so stehen dort mehr als traurige Verhält- 
nisse bevor. Erschwerend für den englischen Pa- 
piermacher ist es noch, daß infolge der derzeitigen 
Unsicherheit nur noch Ware gegen Vorausbezah- 
lung abgegeben wird. Bei dem schon so lange an- 
haltenden niedrigen Wasserstand ist auch die Prw- 
duktionsmöglichkeit bedeutend verringert. Haben 
schon die Flößereien bei dem Tiefstand der Wasser- 
verhältnisse Schwierigkeiten erfahren und sind die 
Papierholzvorräte nicht überall normal, so steigert 
das infolge des Krieges eingetretene Verbot der 
Holzausfuhr aus Rußland und Finnland die Unsicher- 
heit der Lage noch mehr. 

Zellstoff: Die Preise zeigen eine fort- 
gesetzt steigende Richtung. So wird Starkfaser nun 
zu 160—170 K und leichtbleichbare Marken zu 175 
bis 180 K pro Tonne ab Westküste verkauft. Dre 
Nachfrage übersteigt bei weitem das Angebot. In 
übrigen gilt auch hier das über das Transportwesen 
vorstehend Gesagte. Allgemein ist auch die Klare 
iiber schlechten Geldeingang. K. 
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Skandinavien und der Krieg. 
(Originalbericht.) 

Die anfänglichen Hoffnungen bei Beginn des 
Krieges werden trüber. Dies gilt nicht allein für 
die Papier-, sondern auch für die Papierstofferzeu- 
gung. Ueber die derzeitige Lage dieser Industrien 
spricht sich der Leiter der großen Borregaarder Fa- 
brik, bekanntlich die größte nordische papierindu- 


strielle Produktionsstätte der englischen Aktien- 
gesellschaft The Kellner Partington Paper Pulp 
Company, nichts weniger als günstig aus, und in 


kurzen Zügen soll das Wesentliche nach dem Be- 
richte eines führenden skandinavischen Blattes hier 
wiedergegeben werden. 
Es wurde bei Ausbruch des Krieges selbst in 
ernst zu nehmenden Fachblättern die Ansicht aus- 
gesprochen, daß für die neutralen Staaten eine Pe- 
riode des Aufschwunges während des Krieges ein- 
treten werde. Leider hat man sich getäuscht. Han- 
del und Wandel sind gehemmt, und die Lage des 
Weltmarktes erfüllt die erwerbende Bevölkerung 
nicht nur der kriegführenden, sondern auch der neu- 
tralen Staaten mit steigender Sorge für die Zukunft. 
Die Nachfrage nach Papier wird stetig schwächer, 
und die Zellulose- und Holzschliffgewerbe zeigen 
ein trauriges Bild des Niederganges. Der Bluff bei 
Kriegsausbruch, wonach man goldene Zeiten für die 
Papierindustrie voraussagte, ist einer traurigen 
Wirklichkeit gewichen. Es zeigt sich, daß die Kauf- 
lust für Zellulose, Schliff und Papier stetig ab- 
nimmt, da der Gesamtverbrauch sich in erschrecken— 
der Weise vermindert. Dies gilt namentlich bei Zei— 
tungen. Die Anzeigen fehlen und Format und Seiten- 
zahl werden stetig kleiner. Der Verlag neuer Bücher 
ist auf den toten Punkt gekommen, und die Buch- 
händler erinnern sich ähnlicher schlechter Zeiten 
nicht mehr. Während man früher in Zeiten des Kon- 
junkturniederganges ohne großes Wagnis auf Lager 
arbeiten konnte, ist dies nicht mehr angängig, da 
die Formate und Qualitätsbestimmungen sich stetig 
ändern. Außerdem sind die Lager der kuranten 
Sorten jetzt schon recht groß. SchlieBlich bemerkt 
unser Gewährsmann, daß der Papierfabriksbetrieb 


in Borregaard auf wöchentlich 4 Tage zurückgesetzt 
werde. k. 
Holzprelse In Norwegen. 
Ueber die steigenden Holzpreise berichtet „Far- 
mand“ folgendes: Im Herbst boten die Zellulose- 
fabriken, welche Papierholz im Glommen-Distrikt 
kaufen, einen Preis von K 11.50 per Quadratmeter 
für festes Maß erstklassiges Holz, der später auf 
K 12.—- erhöht wurde. Nun haben sich die Wald- 
besitzer dahin geeinigt, nicht unter K 13.—, dem 
höchsten Preis, den die Fabriken jemals gezahlt 
haben, zu verkaufen. Es sind deshalb bis jetzt so 
zut wie gar keine Verkäufe abgeschlossen worden. 
Das Holz, welches diesen Winter geflößt wird, 
wird erst im Jahre 1916 fertige Zellulose, und es ist 
nicht anzunehmen, daß bis dahin nach einer etwa- 
wen Beendigung des Krieges bessere Zeiten für den 
Welthandel eintreten werden. Wenn man im gün- 
stigsten Falle zu dieser Zeit die Zellulosepreise er- 
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reichen kann, die vor Ausbruch des Krieges die 
gangbaren waren, so wird bei einem Holzpreise von 
K 13.—- weder für Abschreibungen, noch für Divi- 
denden etwas übrig bleiben. Jedermann wird sich 
ausrechnen können, welches die Folgen für die 
Zelluloseindustrie sein werden, wenn die Wald- 
besitzer auch diesmal ihren Willen durchzusetzen 
vermögen. K. 
Aus Schweden. 

Der Wassermangel in Schweden ist größer als 
je. Einzelnen Papierfabriken fehlt nicht nur das Be- 
triebs-, sondern auch das nötige Fabrikationswasser. 

Die seitens der schwedischen Staatsbahn bewil- 
ligten Frachtermäßigungen für die Ausfuhr von Pa- 
piermasse nach der Westküste sowie für die Herbei- 
schaffung von englischen Steinkohlen nach Ost- und 
Nordschweden sind wieder außer Kraft gesetzt wor- 
den, da die Verfrachtung nach und von den Ostsee- 
häfen nunmehr normale Verhältnisse aufweist. Die 
Zahl der für billige Kohlenfracht günstigen Stationen 
ist erheblich erhöht worden, soweit einheimische 
Schonensche Steinkohlen in Betracht kommen. 


Zur Lage des Zigarettenpapier-Marktes. 
(Eingesandt.) 

Die Saybuscher Papierfabrik, Saybusch, Gali- 
zien, hat zufolge des Krieges ihre Erzeugung in Zi- 
garettenpapier vergrößern müssen, nachdem sowohl 
staatliche und private Firmen neutraler Länder als 
auch Deutschland statt französischer Papiere öster- 
reichische Zigarettenpapiere verwenden. 

Während die Ausfuhr in Velin- und Verge- 
Bobinen in den ersten sechs Monaten dieses Jahres 
eine Höhe crreichte, welche 5,67 Milliarden Zigaret- 
ten entsprach, erreichte der Export im Monate Ok- 
tober an Velin- und Verge-Bobinen die Ziffer von 
129498 Stück à 1560 m gerechnet, hinreichend für 
2,58 Milliarden Zigaretten. Die Lieferung von Ziga- 
rettenpapier in Bogen hat an Staatsregien eine be- 
deutende Steigerung erfahren. 

Die großen amerikanischen Zigarettenfabriken. 
welche ihren Bedarf für eine lange Reihe von Jahren 
nach Frankreich und Oesterreich vergeben haben, 
waren um die Lieferung ihres Papieres sehr besorgt 
und sandten einen ihrer Generaldirektoren nach Eu- 
ropa, welcher zuerst nach Frankreich und dann 
nach Oesterreich fuhr. Der Herr war sehr erfreut, 
die Saybuscher Papierfabrik mit allen drei Papier- 
maschinen im Betrieb vorzufinden, nachdem eine 
große französische Firma, deren Fabrik noch inner- 
halb der Festungswerke von Paris liegt, voraussicht- 
lich binnen kurzen gezwungen sein wird, den Be- 
trieb einzustellen. 

Durch die riesige Verteuerung der Rohstoffe sind 
die Zigarettenpapierpreise wesentlich gestiegen. r. 


dem 
aus 


Amerikanisches Harz. Erleichterung auf 
deutschen Harzmarkte steht in Aussicht, da 
Washington am 3. November nach Europa gekabelt 
wurde, daß England Harz und Terpentin von der 
Liste für bedingte Konterbande gestrichen, also anf 
die Beschlagnahme amerikanischer Harzsendungen 
verzichtet hat. (Papier-Zte.) 
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Geschäftsnachrichten. 


Den Heldentod für das Vaterland starb: 


Herr Michael Sili, kaufmännischer Beamter der 
Neusiedler Aktien-Gesellschaft, Papierfabrik Peters- 
dorf in Siebenbürgen, Leutnant d. R. im Infanterie- 
Regiment Nr. 64; er fiel am 24. September in helden- 
mütigem siegreichen Kampfe auf dem serbischen 
Kriegsschauplatz. Der frühe Tod des kaum Dreißig- 
jährigen ist umso tragischer, als dadurch ein über- 
aus kurzes, kaum dreiwöchiges volles Eheglück zer- 
stört worden ist. Alle, die den jungen Helden ge- 
kannt haben, werden ihm ein liebevolles Gedenken 
bewahren. D. 


Mit dem 
gezeichnet: 

Herr Dr.-Ing. F. Zacharias, Leutnant d. R., In- 
haber der Firma A. Zacharias, in Pirna. 

Herr Dipl.-Ing. Wiliy Metzger, Leutnant d. R., 
Papierfabrik P. Metzger in Bruchsal. (Dessen älte- 
rer Bruder Heinrich, ebenfalls Leutnant d. R., hat. 
wie schon in Nr. 45 mitgeteilt, mehrfach von feind- 
lichen Kugeln getroffen, sein junges, hoffnungsfreu- 
diges Leben in den Armen seines Bruders Willy aus- 
gehaucht.) Von Herrn Paul Metzger steht noch ein 
dritter Sohn als Reserve-Offizier im Felde, und der 
jüngste, 17%jährige, wird demnächst als Kricgsfrei- 
williger dahin abgehen. 

Herr Walter Voith, Hauptmann d. L., Mitinhaber 
der Firma J. M. Voith in Heidenheim a. d. Brenz. 

Herr Johannes Haase, Unteroffizier d. Landw., 
Sohn des Herrn Fabrikbesitzers Carl Haase i. Fa. 
Siegel & Haase, Papierfabrik in Grünhalnichen 1. S. 

Herr Theodor Krasselt, Betriebsleiter und Pro- 
kurist der Pappenfabrik und Asbestwerke Dippoldis- 
walde vorm. Carl Geisler G. m. b. H. in Dippoldis- 
walde, l.cutnant d. R. 

Herr Dr. Fritz Salzmann in Dortmund, Leutnant 
d. R., Sohn des langjährigen Direktors der Firma 
J. W. Zanders in Berg.- Gladbach. Mitarbeiter unse- 
res Blattes. (Derselbe erhielt auch den badischen 
Orden vom Zähringer Löwen H. Klasse.) 

Heir Dr. med. Adolf Breuninger. Unterarzt. 
Sohn des Herrn P. Breuninger, Gesellschafter der 
Firma Raithelhuber & Co., G. m. b. H. in Gemmrig- 
heim a. N. 

Herr Ferdinand Haustein, Leutnant d. R., Pro- 
kurist der Firma Kienzerle & Haustein, Papiergroß- 
handlung in Ulm. 

Herr Hans Werner, Offiziersstellvertreter. Teil- 
haber der Firma Georg Geißler in Cossebaude. 

Herr Erwin Tocü, Maschineningenieur in Geis- 
lingen, Leutnant d. L., Sohn des Herrn Tocü, lang- 
jährigen Prokuristen der Papierfabrik Gebr. Rauch 
in Heilbronn a. N. 

Herr Walter Tonndorf, Einjährig-Freiwilliger. 
zuletzt bei der Firma Ferdinand Flinsch in Stuttgart. 


Eisernen Kreuz wurden aus- 


Papierspenden für die Truppen im Felde. Die 
Firma Otto Ficker, Papierwarenfabrik in 
Kirchheim unter Teck, hat dem Roten 
Kreuz eine Sendung gestiftet, bestehend in 42 000 
Mappen, von denen jede einen Block Briefpapier, 
5 Briefhüllen und 5 Postkarten enthält. 


Die Firma Eisengießerel und Maschinenfabrik 
Akt.-Ges. in Bautzen gibt uns bekannt, dab der 
technische Direktor, Herr Heinz Schnitzler, 
mit dem 31. Oktober aus dem Vorstand der Gesel- 
schaft ausgetreten ist. 

Ueber die Tapetenfabrik „Hansa“, Iven & Ca. 
in Altona ist die Staatsaufsicht verfügt worden. 
weil der größte Teil des in dem Unternehmen ar- 
beitenden Kapitals in englischem Besitz ist. (T. R.) 

Die englische Wellpapier fabrik Thompsoa 
& Norris Manufacturing Company G. m. b. H. ia 
Jülich, von der in Nr. 43 berichtet wurde. ist nun— 
mehr unter Staatsaufsicht gestellt worden. Zum 
Staatskommissar wurde der Fabrikant Felder in 
Jülich, Mitglied der Handelskammer, bestellt. 


t Herr Papierfabrikant Hermann Seydel von 
Tennstedt ist am 3. November in Gotha nach hur- 
zem Leiden im fast vollendeten 77. Lebensjahre ge- 
storben. Mit ihm ist einer der wenigen alten Pu- 
piermacher verschieden, die die Papiermacheren 
noch als Handwerk betrieben, das er selbst in harter 
Lehre und Arbeit an der Bütte erlernte. Dank seiner 
unermüdlichen Tätigkeit entstand dann allmahlıch 
aus der väterlichen, im Jahre 1800 gegründeten 
Mühle, Firma C. F. Seydel, die heutige Anlage mit 
je 1 Läangsichb-, Selbstabnahme- und Rundsich- 
maschine, sowie als getrennter Zweig eine Papier- 
warenfabrik. — 

+ Am 25. Oktober ist Herr Kaufmann Ernst 
Rumpelt in Hirschberg (Schlesien), Vorsitzender des 
Aufsichtsrates der „Elsenthal“, Holzstoff- und Pau- 
pierfabrik A.-G., Grafenau in Bayern, verschieden. 
Der Verstorbene hat dieses Unternehmen vor langer 
als 25 Jahren mit gegründet und in dieser ganzen 
Zeit auch den Vorsitz geführt. Mit seiner groben 
Energie und eisernem Fleiß ist es ihm gelungen. das 
Werk an mancher Klippe vorbeizuführen. 

t Herr Karl Oskar Einhorn, Mitinhaber der 
Chemnitzer Graupappenfabrik Gebr. Einhorn in Eia- 
siedel bei Chemnitz. 

t Herr Paul Pnlower, Teilhaber der von ih. 
gegründeten gleichnamigen Pappengroßhandlung in 
Berlin, ist am 28. Oktober nach längerer Krankheit: 
im Alter von 67 Jahren gestorben. Derselbe stand 
u. a. an der Spitze des Vereins Berliner Paper- 
Grolhändler sowie der freien Vereinigung der Ber- 
Iıner Pappen-Großhändler. 

+t Herr Franz Caro, Papier- und Pappen-GroB- 
händler in Berlin, Köpenicker Straße 127, ist dieser 
Tage im Alter von 51 Jahren nach mehrwöchiger 
Krankheit gestorben. Seine Erben setzen das Ge- 
schäft fort. (Papier-Zte.) 


Handelsregistereintragungen. 


Cellulosefabrik in Höcklingsen bei Iserlohn. De 
Prokura des Ingenieurs Alexander Meßmer 
in Höcklingsen ist erloschen. Er ist mit Wirkurx 
vom 1. Juli 1914 zum Vorstandsstellvertreter bestellt. 

Dem Kaufmann Herrn Richard Schi 
ist für die Firma Thode'sche Papierfabrik Akt.-L.es. 
in Hainsberg, Bez. Dresden, Kollektivprokura ertt: 
worden. 


Nr. 46 1914 


Papierfabrik Oberweistritz G. m. b. H., Ober- 
weistritz, Kreis Schweidnitz. Der bisherige Ge- 
schäftsführer Direktor Max Bethke ist abberufen 
und der bisherige technische Leiter der Fabrik, 
Direktor Hugo Fischer, zum Geschäftsführer 
bestellt. 

Sleler & Vogel in Leipzig. Die Prokura des 
Louis Julius Flemming ist erloschen. 

Paplerstoffwerk-Gesellschait mit beschränkter 
Haltung in Dresden. Zweigniederlassung Rhein- 
Dürkheim bei Osthofen, Rheinhessen. Der Sitz der 
Gesellschaft ist von Dresden nach Rhein- Dürkheim 


verlegt und hierdurch die Zweigniederlassung da— 
selbst in eine Hauptniederlassung umgewandelt 
worden. 


Gustav Roeder & Co., Wien, I., Wallfischgasse 
Nr. 10, Zweigniederlassung der in Marschendorf be- 
stehenden Hauptniederlassung. Die bereits eingetra- 
genen Kollektivprokuristen Karl Kattner und 
Karl Hardegen sind nunmehr berechtigt, die 
Firma auch kollektiv zu zeichnen. 

Deutsche Faserstofi-Gesellschaft mit beschränk- 
ter Haftung in Fürstenberg, Mecklb. Die Gesell- 
schaft wird jetzt wieder durch die beiden Geschäfts- 
führer, Fabrikdirektor Wilhelm Rexroth und 
Kaufmann Fritz Jürges, beide in Fürstenberg, 
rechtlich vertreten. 

Papierwareniabrik Wiesbaden, Gesellschaft mit 
beschränkter Haftung in Wiesbaden. Die Witwe des 
Fabrikdirektors Franz Sartorius, Therese 
geb. Krah, zu Wiesbaden, ist zur weiteren Ge- 
schäftsführerin bestellt und auch allein zur Vertre- 
tung befugt. 

A. Schiller, Theißen bei Zeitz. 
Direktors Louis Fröhlich 


Die Prokura des 
in Weißenfels ist 


erloschen. 
Mag, Maschinenfabrik, Aktiengeseillschaflt in 
Geislingen. Emil Wirthle, Ingenieur in Geis- 


lingen, ist nicht mehr Mitglied des Vorstandes. 


Die seinerzeit aufgehobene Versteigerung der 
Papierfabrik Gmeingrube soll nunmehr duch durch- 
geführt werden, und zwar findet dieselbe am 3. De- 
zember, 11 Uhr vormittags, beim Leobner Be- 
zirksgericht, Zimmer Nr. 12, statt. Die Versteige- 
rung umfaßt die Holzstoff- und Papierfabrik samt 
Hauseinrichtung, Maschinen, Fabriksinventar und 
Rohvorräte sowie die Mühlenrealität mit Säge, 
Schmiede und Gasthaus. Die Papierfabrik ist auf 
468 805 K, das Zubehör auf 252070 K und die Müh- 
lenrealität samt Säge, Schmiede und Gasthaus auf 


38 842 K bewertet. Das geringste Gebot beträgt 
400 000 K. Gr. T. 
Geschäftsaufsicht. 
Vom Wiener Handelsgerichte wurde die Ge- 


schäftsaufsicht bei der Papierhandlungsfirma From- 
& Schubert, 15. Bezirk, Hackengasse 10, auf 
deren eigenen Antrag eingeleitet. Die Passiven 
sollen zirka 200 000 Kronen betragen. 

Firma Sojka & Grünberger, fabriksmäßige Er- 
zeugung von Papierwaren in Wien, IX., Clusius- 
rasse 13. Aufsichtsperson: Ludwig Meisl, Kaufmann 


A 
in Wien. II., Franzensbrückenstraße 22. 


mer 
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Die Zelistoflabrlk Pernau der Russischen Aktien- 
gesellschaft Waldhof ist in Betrieb, der nur dadurch 
beschränkt ist, daß eine Anzahl Arbeiter zum russi- 
schen Heer eingezogen sind. Die ungefähr 60 deut- 
schen Beamten und Arbeiter der Fabrik, die im 
heerrespflichtigen Alter stehen, wurden nach dem 
Innern Rußlands gebracht und werden dort gefan- 
gen gehalten. Das Erzeugnis der Fabrik wird aus- 
schließlich in Rußland abgesetzt. (P.-Ztg.) 

Herr Alfred Jucker führt die von seinem 
kürzlich verstorbenen Vater, Herrn A. Jucker-Huber, 
betriebene Papiergroßhandlung unverändert unter 
der Firma A. Jucker, Nachi. v. Jucker-Wegmann in 
Zürich, Schifflände 22, weiter. 

Jubiläen. 

Herr Bruno Vieweg, Inhaber der Tambacher 
Pappenfabrik in Tambach bei Gotha, konnte kürz- 
lich sein 50jähriges Geschäftsjubiläum begehen. 

Der bei der Firma A. Zacharlas, Lederpappen- 
fabriken in Pirna, seit über 30 Jahren beschäftigte 
Fabrikarbeiter A. Hippe erhielt für langjährige 
treue Dienste das tragbare Ehrenzeichen für Treue 
in der Arbeit. Es ist dies nun bereits der zweite 
Arbeiter von dieser Firma, welcher dieses Ehren- 
zeichen trägt. 

Herr Gustav Vatter, Chemiker der k. k. priv. 
Marschendorfer Maschinenpapierfabrik in Marschen- 
dorf I, feierte sein 25jähriges Dienstjubiläum. 


Die Para-Gummi-Deckelriemen, Gummi- Sieb- 
leder, Gummischläuche usw., die bei der auf der 
Bugra ausgestellten großen Füllnerschen Papier- 
maschine verwendet wurden, sind von der Firma 
Schmidt & Brösel, Gummiwarenfabrikate, Halle a. S., 
gelicfert worden. 

Ausnahmetarif für Schweielkles. 

Mit Gültigkeit vom 1. November 1914 trat auf 
den deutschen Bahnen für die Dauer des Krieges 
ein Ausnahmetarif für Schwefelkies in Kraft, bei 
welchem an den Frachtsatz von 36 Pf. für 300 Kilo- 
meter 1 Pf. pro Tonne und Kilometer anzustoßen ist. 
Der Frachtsatz für 300 Kilometer gilt auch für kür- 
zere Entfernungen, soweit die Sätze der sonst an- 
zuwendenden Tarife höher sind. 

Zeitwelllge Zulassung des Piundpakets. Vom 
15. bis einschließlich 21. November werden wieder 
Feldpostbriefe nach dem Feldheer im Gewicht von 
250 bis 500 Gramm zugelassen werden. Die Gebühr 
beträgt 20 Pfg. 

Generalversammlungen. 


Papierfabrik Reisholz, Aktlengesellschaft, Düs- 
seidori, am Samstag, den 21. November 1914, nach- 
mittags 3 Uhr, in Düsseldorf, Parkhotel. 

Deutsche Verlags-Anstalt, Stuttgart, am Mitt- 
woch, den 25. November 1914, nachmittags 3 Uhr, 
im Oberen Museum in Stuttgart. 

Papierfabrik Weißenstein A.-G., Dillweißenstein 
bei Pforzheim, am 26. November 1914, vormittags 
10% Uhr, im Lokale des Pforzheimer Bankvereins 
A.-G. in Pforzheim. Die Firma zeigt gleichzeitig ge- 
mäß 8 240 H.-G.-B. an, daß der Verlust die Hälfte 
des Grundkapitals überschreitet. 


— — —— — 
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Geschältsberichte. 


Elberfelder Papierfabrik Aktiengesellschalt 
Berlin-Zehlendorl. 1913/14. 

Bericht des Vorstandes. Bei Abfas- 
sung des letzten Geschäftsberichtes hatten wir da- 
mit gerechnet, daß nach der Beseitigung der damals 
drohenden Kriegswirren ein lebhafterer Geschäfts- 
gang eintreten würde. Das ist leider nicht einge- 
troffen. Der Geschäftsgang blieb ein schleppender. 
er verschlechterte sich besonders noch in den letz- 
ten 3 Monaten des Geschäftsjahres. 

Wenngleich wir durch den Ausbau unserer Ver- 
kaufs-Organisation den Umsatz um ca. & 900 000.— 
erhöhen und durch Verbesserungen im Betriebe in 
beiden Fabriken die Produktion von 11511357 kg 
auf 12 833 643 kg steigern konnten, ist das Geschäits- 
jahr für uns noch verlustbringend gewesen. Wäh- 
rend die Löhne sowie die Preise für fast alle Roh- 
stoffe cine weitere erhebliche Steigerung erfuhren, 
war bei dem herrschenden Konkurrenzkampf eine 
Aufbesserung der Preise für unsere fertigen Erzeug- 
nisse nur in wenigen Fällen möglich. 

Die in der außerordentlichen General-Versamm- 
lung vom 19. August v. J. beschlossene Herab- 
setzung des Grundkapitals auf bis zu & 2 400 000. — 
ist durchgeführt. Es wurden von seiten unserer 
Aktionäre eine genügende Anzahl Aktien zur freien 
Verfügung der Gesellschaft eingeliefert, sodaß eine 
weitere Herabsetzung des Aktienkapitals nicht er- 
iorderlich war. 

Das Grundkapital besteht nunmehr aus Mark 
2 291 000.-- Vorzugsaktien und «# 109 000. — Stamm- 
aktien. 

Von dem durch die Kapitalsherabsetzung frei- 
gewordenen Buchgewinn, welcher nach Abbuchung 
des Verlustes aus dem Geschäftsjahr 1912/13 Mark 
1 441 687.75 beträgt, wurden zu außerordentlichen 
Abschreibungen verwendet: A 233 000.— auf Ge- 
häude-Konto, % 900 000.— auf Maschinen-Konto, 
25 000.-- auf Brunnen- und Wasserleitungs-Konto, 
M 5399. — auf Fuhrwerks-Konto, % 30 299.— auf 
Utensilien- und Mobilien-Konto, während der Rest- 
betrag von / 247 989.75 auf Gewinn- und Verlust- 
Konto vorgetragen wurde. 

Der Verlust des Geschäftsjahres 1913/14 beträgt 
427 002.53. Unter Berücksichtigung des Vor- 
trages ermäßigt sich der Verlustbetrag auf Mark 
179 012.78. 

Für Reparaturen und Verbesserungen 
triebe wurden Æ 83 185.04 aufgewendet 
dem Betriebe gedeckt. 


im Be- 
und aus 


Die Aussichten für das neue Geschäftsjahr sind 
wenig günstig. Der Absatz ist weiter zurückgegan- 
gen, sodaß der Betrieb nicht voll ausgenutzt werden 
konnte. Nach Ausbruch des Krieges mußten wir in 
beiden Fabriken den Betrieb einstellen. Der Ver- 
sand stockte fast gänzlich. Da wir einen erheblichen 
Teil unserer Produktion im Auslande absetzen, fehlt 
es uns an Aufträgen, sodaß wir den vorübergehend 
wieder aufgenommenen eingeschränkten Betrieb 
nicht aufrecht erhalten konnten. 

Aus dem Bericht des Aufsichtsrates 
entnehmen wir: 


Die Schwierigkeiten, unter denen unser Unter- 
nehmen in bezug auf die Betriebsmittel schon seit 
längerer Zeit zu leiden hatte, verschärften sich nach 
Ausbruch des Krieges derartig, daß an unsere Ak- 
tionäre betreffend Beschaffung von neuen Mitteln 
llerangetreten werden muB. Wir verweisen dieser- 
halb auf den Wortlaut der Tagesordnung der auf 
den 24. November 1914 einberufenen ordentlichen 
Geeneralversammlung. Dieselbe lautet wie folgt: 

1. Vorlage der Bilanz und Gewinn- und Verlust- 
rechnung sowie des Geschäftsberichts 1913/14. 

2. Erteilung der Entlastung. 

3. Beschlußfassung: a) über den Fortbestand des 
Unternehmens; b) gegebenenfalls über Aufforderung 
an die Aktionäre, einen Teil ihrer Vorzugs- bezw. 
Stammaktien der Gesellschaft zur Verfügung zu 
stellen, und zwar mit dem Rechte der Verwaltung. 
die zur Verfügung gestellten Aktien frei zu verwer- 
ten, insbesondere sie als neue Vorzugsaktien wicder 
auszugeben, und ferner Beschlußiassung über die 
Zusammenlegung der nicht zur Verfügung gestellten 
Vorzugs- und Stammaktien unter Herabsetzung des 
(irundkapitals zum Zwecke von Abschreibungen 
oder Reservestellungen, in beiden Fällen unter 
Gleichstellung der Vorzugsaktien mit den Stamm- 
aktien, indem durch die Gleichstellung sämtlicher 
Aktien der Vorzugscharakter entfällt. Ueber vor- 
stehende Anträge findet eine gesonderte Abstim- 
mung der beiden Aktienkategorien gemäß $ 275 des 
H.-G.-B. statt; c) über die Ausgabe von neuen Ak- 
tien. event. mit Vorzugscharakter gegenüber den 
nach b behandelten Aktien, unter Verwertung der 
der Gesellschaft zur freien Verfügung gestellten 
Aktien. 

4. Im Falle der Fortführung der Gesellschaft 
Wahlen zum Aufsichtsrat. 

5. Beschluß über Liquidation der Gesellschaft, 
wenn neue Mittel nicht bewilligt werden. 


Bilanz - Konto am 30. Juni 1914. 


Aktiva. Grundstück-Konto K 1 334 800, Ge- 
biude-Konto % 3 407 000, Maschinen-Konto Mark 
902 700, Brunnen- und Wasserleitungs-Konto Mark 


66 400, Lösch- und Entwässerungs-Anlage-Konto 
% 1. Fuhrwerk-Konto „ 1, Utensilien- und Mobi- 
lien-Konto „ 14 300, Kassa-Konto Æ 22 235. Wech- 
sel-Konto / 17958, Kautions-Konto & 2586. Aval- 
Konto «A 95000, Debitoren-Konto 1 1 107 316. 
Vorräte-Konto: Papierbestände & 1048011, Mate- 
riulbestände 484 400. Gewinn- und Verlust-Konto: 
Verlust / 275871, Abschreibungen «4 151 130. zus. 
427 002, abzüglich Sanierungs-Vortrag 1 247 98. 
bleibt Æ 179 012. 

Passiva. Vorzugs-Aktienkapital- Konto 
2 201 000, Stamm-Aktienkapital-Konto «A 109 000. 
Obligations - Anleihe-Konto: Elberfeld & 422 500. 
Zehlendorf «M 3 164 500. Kreditoren-Konto Mark 
1893 339, Akzepte-Konto «A 5062900, Aval-Konto 
# 95000, Einlösungs-Konto: Noch einzulösende 
Obligationen p. 1./7. 1914 „ 59 000. noch einzu- 
ſösende Zinsscheine p. 1/7. 1014 55 778. Ruck- 
stellungs-Konto: Noch nicht abgerechnete Posten 
M 85312. 
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Gewinn- und Verlust - Konto. 
Soll. Fabrik- und Handlungs-Unkosten-Konto 
937 134, Obligations-Zinsen-Konto & 167 715, Ab- 
schreibungen & 151 130. 


Haben. Sanierungs-Vortrag & 247989, Fa- 
brikations-UeberschuB M 828977, Bilanz-Konto 
M 179 012. 


PreBspanfabrik Untersachsenfeld Aktien-Gesellschaft, 
vorm. M. Hellinger zu Untersachsenield 
bei Schwarzenberg. 1913/14. 


Der stillere Geschäftsgang hat sich im ganzen 
vergangenen Jahr fühlbar gemacht, sodaß wir die 
volle Produktion in unseren beiden Werken leider 
nicht ganz ausnützen konnten. 

Trotzdem ist das Ergebnis wohl noch ein befrie- 
digendes zu nennen, denn wir haben einen Brutto- 
gewinn in Höhe von A 120 780.98 erzielt, von dem 
wir, im Einverständnis mit unserem Aufsichtsrat, 
vorschlagen, & 57 343.01 zu Abschreibungen zu ver- 
wenden und verbleibende A 63 437.97 wie folgt zu 
verteilen: 6 pCt. Dividende A 54 000.—, dem Vor- 
stand && 6000.—, dem Reservefonds II & 3437.97. 

Für etwaige Verluste an Effekten und Debitoren 
infolge des Krieges haben wir dem Deikredere- 
Konto einen reichlichen Betrag überwiesen. 

Es ist uns bis heute gelungen, unsere Betriebe 
wenigstens teilweise aufrecht erhalten zu können. 


Die Möglichkeit des Weiterarbeitens hängt vom 
Eingang der Aufträge ab. 
Bilanz per 1. August 1914. 
Soll. Untersachsenfeld. Grundstücks- 


Konto «A 42 000, Gebäude-Konto & 168 500, Wasser- 
kraft- und Wasserbauten-Konto & 123 000. Maschi- 
nen-Konto & 52000, Gleisanlage-Konto A 1, Uten- 
silien-Konto M 1, Pferde- und Wagen-Konto AM 500, 
Landwirtschafts-Inventar-Konto A 1. Lichtanlage- 
Konto «A 1. — Brethaus. Grundstücks-Konto 
A 28000, Gebäude-Konto 1 261 500, Wasserkraft- 
und Wasserbauten-Konto 4 123000, Maschinen- 
Konto «AM 147000, Gleisanlage-Konto AM 1, Uten- 
silien-Konto & 2000, Pferde- und Wagen-Konto & 1, 
Landwirtschafts-Inventar-Konto A 1, Lichtanlage- 
Konto M 2500, Vorräte & 210929, Effekten-Konto 
A 100 680, Kassa-Konto & 5788, Wechsel-Konto 
A 8088, Konto-Korrent-Konto (Debitoren) Mark 
158 278, Hypotheken-Konto A 24 000. 

Haben. | Aktien-Kapital-Konto «AM 900 000. 
-© Hypotheken-Konto «A 260 000. Reservefonds I Mark 
90.000. Reservefonds II Æ 9708, Dekort- und Agio- 
Konto / 10000, Delkredere-Konto M 18 863. Konto 
pro Diverse «A 6827, Akzept-Konto A 30000, Konto- 
Korrent-Konto (Kreditoren) Æ 68695, Reingewinn 
M 63 438. 

Gewinn- und Verlust- Konto. 

Debet. Lohn-Konto & 144 222. Betriebs- 
unkosten- und Materialien-Konto AM 90 477, Hand- 
lungsunkosten-Konto , 344 237, Bau- und Reparatur- 
Konto / 8464, Steuern- und Abgaben-Konto Mark 
11 937. Zinsen-Konto A 7361, Porto-Konto M 2276, 
Abschreibungen «A 57343, Reingewinn M 63 438. 

Kredit. Fabrikations-Konto A 424 103, Land- 
wirtschafts- und Gebäude-Ertrags-Konto & 5655. 


Deutsche Verlags-Anstalt. 1913/14. 

Das 33. Geschäftsjahr unserer Gesellschaft hat 
zwar noch vor dem Kriege seinen Abschluß gefun- 
den, doch war schon während des ganzen Jahres 
eine immer mehr um sich greifende Stockung des 
Geschäftslebens zu verspüren, die sich bei unserer 
Gesellschaft hauptsächlich im Bücherabsatz und im 
Anzeigenteil der Zeitschriften bemerkbar machte. 
Es war deshalb nicht möglich, den Gewinn ganz auf 
der Höhe des Vorjahres zu halten, vielmehr schließt 
das 33. Geschäftsjahr mit einem Reingewinn von 
«HM 450 139.79 gegen «A 527 014.64 im Vorjahr ab. 

Das geringere Erträgnis ist teils in der schon 
erwähnten Beeinträchtigung des gesamten Verlags- 
geschäfts, teils aber auch in einer den Zeitumstän- 
den angepaßten, besonders weitgehenden Vorsicht in 
der Bewertung der Verlagsvorräte begründet. Dic 
Buchdruckerei und Buchbinderei haben im ganzen 
den befriedigenden Gewinn des Vorjahres wieder 
erreicht. 

Auch unsere Papierfabriken konnten sich dank 
der in den letzten Jahren vorgenommenen tech- 
nischen und organisatorischen Verbesserungen an- 
nähernd auf der Höhe des Vorjahres halten, wenn- 
gleich der schon in unserem letzten Geschäftsbericht 
erwähnten, sehr erheblichen Steigerung der Rohmate- 
rialpreise eine Erhöhung der Papierpreise nicht ent- 
gegenzusetzen war. Dagegen haben sich unsere Er- 
wartungen in bezug auf das im letzten Jahr fertig- 
gestellte Industriegleis und die neue Turbinenanlage 
in Salach in vollem Maße erfüllt. Die Vorräte an 
fertigem Papier haben die bescheidene Höhe des 
Vorjahres nicht überschritten. 

Zur Bilanz im allgemeinen und den aus ihr er- 
sichtlichen Veränderungen der einzelnen Vermögens- 
teile haben wir folgendes zu bemerken: 

Die Bestandziffern für Areale, Gebäude und 
Wasserkräfte haben sich sämtlich verringert, die 
Werte der maschinellen Einrichtungen und der tech- 
nischen Anlagen in Stuttgart, Salach und Wildbad 
haben dagegen infolge der umfangreichen Erneuerun- 
gen und Verbesserungen trotz der bisherigen hohen 
Abschreibungssätze und der Heranziehung des Er- 
neuerungsfonds mit «#4 100 000.— eine Erhöhung er- 
fahren. 

Aus der Reserve für neue Unternehmungen 
wurden Æ 40.000.— zur Deckung der Aufwendun- 
gen für mehrere neue Zeitschriftenunternehmungen 
verwendet. 

Unsere Obligationen- und Hypothekenschulden 
haben durch die planmäßige Tilgung im letzten 
Jahr eine Verminderung um zusammen & 103 597.81 
erfahren. 

Der Talonsteuerreserve haben wir wieder wic 
im Vorjahr & 3750.— zugewiesen. 

Die im vorigen Jahr geschaffene Delkredere— 
Reserve ist zur Deckung von Verlusten und durch 
den Krieg zweifelhaft gewordener Ausstände mit 
AM 20 000.— herangezogen worden. 

Zu dem Reingewinn des Geschäftsjahres 1913/14 
von «A 450 139.79 kommt der Vortrag vom vorigen 
Jahr mit A 120 207.55. Zur Verfügung der Gencral- 
versammlung steht also die Summe von Mark 
570 347.34. Es wird vorgeschlagen, hiervon zuzu- 
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weisen: dem Erneuerungs-Fonds und Reserve-Konto 
für neue Unternehmungen & 100 000, einer außer- 
ordentlichen Kriegsreserve 200 000, eine Dividende 
von 4 pCt. zu verteilen mit «A 120 000 und den Rest 
von & 150 347.34 auf neue Rechnung vorzutragen. 

Wie das inzwischen angetretene neue Geschäfts- 
jahr sich entwickeln wird, ist natürlich auch nicht 
annähernd zu sagen. Unsere technischen Betriebe 
und Papierfabriken arbeiten in beschränktem Um- 
fang weiter; die Nachfrage nach Büchern ist da- 
gegen augenblicklich gering, doch ist eine Belebung 
des Büchermarktes durch die herannahende Weih- 
nachtszeit nicht ausgeschlossen. 

Um unsere flüssigen Mittel für alle Möglichkeiten 
zur Verfügung zu halten, haben wir in diesem Herbst 
mit Rücksicht auf früher erfolgte außerordentliche 
Tilgungen unserer Obligationen von einer Verlosung 
abgesehen und für den entsprechenden Betrag Kriegs- 
anleihe erworben. Der Tilgungsplan der Obligatio- 
nen-Anleihe, der eine Rückzahlung innerhalb 30 Jah- 
ren vorsieht, bleibt durch diese Maßnahme un- 
berührt. 


Paplerfabrik Reisholz Aktiengesellschaft, Düsseldorf. 
Ergänzung zum Bericht des Vorstandes über das 
Geschäftsjahr 1913/14.* 


Wenige Tage vor der für den 1. August ein- 
berufenen ordentlichen Generalversammlung sahen 
wir uns durch die zunehmende Verschärfung der 
politischen Lage, welche bald darauf zum europä- 
ischen Kriege führte, veranlaßt, die Generalver- 
sammlung unserer Gesellschaft auf unbestimmte 
Zeit zu vertagen, um zunächst abzuwarten, welche 
Einwirkungen der Kriegsausbruch auf das Wirt- 
schaftsleben im allgemeinen und auf unser Unter- 
nehmen im besonderen ausüben würde. 

Die Beschäftigung unserer Anlagen in den Mo- 
naten Juli und August war befriedigend, während 
von September ab der Abruf erheblich geringer 
wurde. 

Der Krieg hat den Bezug des aus dem Aus- 
lande kommenden Holzes unterbrochen. Die Sicher- 
stellung der Holzversorgung, für die wir schon in 
Friedenszeiten beträchtliche Werte festgelegt hatten, 
veranlaßte uns, bei Kriegsausbruch alle noch greif- 
baren Holzvorräte aufzukaufen. Den gleichen Weg 
beschritten wir bei anderen wichtigen Rohstoffen. 
Wir sind somit für lange Zeit mit den hauptsächlich- 
sten Rohstoffen versehen. 

Die geplante Neuanlage bei Köln erforderte für 
Geländeankäufe sowohl wie für die vorbereitenden 
Schritte des Ausbaues größere Aufwendungen. 

Der Krieg hat uns außergewöhnliche Pilichten 
gegenüber den Familien der zur Fahne einberufenen 
Beamten und Arbeiter auferlegt. 

Durch diese verschiedenen Umstände wurden 
unsere Betriebsmittel erheblich stärker beansprucht 
als in normalen Zeiten, umsomehr. als unsere Außen- 
stünde teilweise nur zögernd eingehen. 

Die Folgen des Krieges auf unser Unternehmen 
zurzeit noch nicht in vollem Umfange 
und da man auch in einigen Monaten 


lassen Sich 
übersehen, 


»» Siehe Nr. 30, S. 3826, und Nr. 44. S. 3558. 
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wahrscheinlich noch nicht in der Lage sein wird, 
ein abschließendes Urteil darüber zu gewinnen, hal- 
ten wir es im Interesse unserer Aktionäre nicht für 
zweckmäßig, die Abrechnung des abgelaufenen Ge- 
schäftsjahres noch weiter hinauszuschieben. 


Die oben geschilderten veränderten Verhältnisse 
und vor allen Dingen die ungeklärte Lage des Wirt- 
schaftslebens veranlassen uns zu einer Abänderung 
unseres ursprünglichen Vorschlages für die Vertei- 
lung des Reingewinnes. Wir schlagen daher vor. 
über den nach Abzug der vertragsmäßigen Gewinn- 
anteile einschließlich des Vortrages verbleibenden 
Reingewinn in Höhe von «AM 1 321 013.60 wie folg 
zu verfügen: A 100000.— Ueberweisung an den 
Speziul-Reservefonds. <A 720 000.— 12 pCt. Divi- 
dende, 1 45 000.— Tantieme für den Aufsichtsrat, 
“A 12 000.— für verschiedene Gratifikationen, Mark 
444 013.60 Vortrag auf das neue Geschäftsjahr. 


Die Ausführung der geplanten Erweiterungen 
unseres Unternehmens durch Errichtung einer Neu- 
anlage bei Köln sowohl wie durch Beteiligung an 
der Firma E. Holtzmann & Cie in Weisenbachfabrik 
haben wir vertagt, da hierfür erst nach Beendigung 
des Krieges neue Grundlagen gefunden werden 
müssen. 


Papierfabrik Möckmühl. 1913/1914. 


Das Ergebnis des abgelaufenen Geschäftsjahres 
kann wiederum als ein günstiges bezeichnet werden. 
Die Beschäftigung war das ganze Jahr hindurch 
eine gute und der Umsatz konnte weiter gesteigert 
werden. 

Ueber die Aussichten kann infolge des Kriegs- 
jahres nichts gesagt werden. 

Das Geschäftsjahr 1913/14 ergab einen Rein- 
fewinn von «% 32 126.36, hierzu tritt der Vortrag 
von 1912/1913 mit / 5640.43, sodaß der Betrag von 
NM 37 766.79 zur Verfügung steht. In der am 7. No- 
vember d. J. stattgefundenen Generalversamnılung 
wurde beschlossen, von dieser Summe zu Extra- 
abschreibungen auf Maschinen-Konto „ 10000, für 
Rückstellung für das Kriegsjahr & 10000 zu ver- 
wenden, von dem verbleibenden Betrag von Mark 
17 766.79 5 pCt. Dividende (wie i. V.) = 4 10mm 
zu verteilen und den Rest von «1 7766.79 auf neuc 
Rechnung vorzutragen. 


Neue Papier-Manufactur, Straßburg-Ruprechtsau. 
Der von dem Aufsichtsrat der Gesellschaft in 
der Generalversammlung gestellte Antrag, vor 
einer Verteilung des Reingewinnes aus 1913/14 ven 
144 199. — vorläufig abzusehen und denselben 
einstweilen in Reserve zu stellen, wurde zum Be- 
schlusse erhoben mit der” Maßgabe. die Verteilung 
einer Dividende einer etwaigen späteren General- 
versammlung vorzubchalten. (Siehe auch letzte Nr. 
Scite 3599.) 


Patentpapierfabrik zu Penig. In der Genere- 
versammlung wurde die vorgeschlagene Dividende 
von 9 pCt. (i. V. 12 pCt.) genehmigt. Die Verwal- 
tung hofft, mit Hilfe der hohen Reserven die durch 
den Krieg bereits entstandenen und noch zu vrwar- 
tenden Schädigungen und Verluste auszugleichen. 
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Gustav Schaeuffelen’sche Papierfabrik, Hell- 
bronn. Nach der Bilanz vom 30. Juni 1914 schließt 
das Geschäftsjahr nach Abschreibungen von Mark 
90 556.— (i. V. «AM 77 412.—) mit einem Reingewinn 
von AM 153 448.— («MH 146 968.—) ab. Einschließlich 
des Vortrages von & 46 691.— (& 46 052.--) stehen 
insgesamt / 200 140.— ( 193 021.—) zur Ver- 
fügung. Das Aktienkapital beträgt jetzt «A 1250 000. 
der Reservefonds A 107 348.--, der Erneuerungs- 
fonds & 25 000.—, der Wohlfahrtsfonds 60 000. 
Delkredere «A 10 292.—. ein Anlehen «A 1 040 000. 
Immobilien und Mobilien stehen mit / 1 560 314.— 
(cH 1481 280.—) zu Buch, Kasse, Wechsel, Effekten 
und Bankguthaben betragen & 133 558.— («M 92 833), 
Vorräte M 658 904.— (NH 673 561.—): die Debitoren 
M 558 707.— ( 540 726.—), die Kreditoren Mark 
218 723.— (M 362 014.-—). 

Schleipen & Erkens A.-G., Papier- und Perga- 
mentpapierfabriken, Jülich. 1913/14. Die Geschäfts- 
lage bewegte sich im Berichtsjahre in den Bahnen 
des Vorjahres. Die Rohstoffpreise beharrten in der 
Teuerung, der sich die Verkaufspreise anpassen 
mußten; es gelang, die Erzeugung weiter zu stei- 
gern, die erzeugte Menge voll abzusetzen und ein 
dem Vorjahre entsprechendes, befriedigendes Ergeb- 
nis zu erzielen. Die Kriegsver wicklungen haben auch 
hei der Gesellschaft Störungen und entsprechend 
schädigenden EinfluB zur Folge; die Verwaltung 
trägt deshalb bei ihren Vorschlägen über die Ver- 
wendung des Gewinnes zu erwartenden Ausfällen 
Rechnung. Ueber den erzielten Reingewinn und 
dessen Verteilung wurde schon in letzter Nummer 
Seite 3599 berichtet. Aus der Generalbilanz sowie 
dem Gewinn- und Verlustkonto für den 30. Juni 
1914 entnehmen wir noch, daB bei einem Aktien- 
kapital von «A 770 000.— der gesetzliche Reserve- 
fonds «A 77 000.— beträgt, der Erneuerungs- und 
der Verfügungsfonds durch Zuweisung von je Mark 
20 000.— auf «A 100 000.— bezw. «M 45 000.— ange- 
wachsen ist, der Deikrederefonds von & 10 000.— 
auf % 25 000.— und die Steuerrücklagen auf Mark 
5300.— erhöht wurden. Die Hypothekenrestschuld 
wurde schon im Vorjahre zurückgezahlt; es sind 

also nur noch Buchschulden vorhanden, und zwar in 
der Höhe von M 135 356.— (154 495.—). Andernfalls 
die Gesellschaft über recht reichliche Be- 
so über «A 207 888.— (A 89 730.—) 
203 843.— Außenstände, AM 1265 
Postscheckguthaben und & 2496.— Kasse. Die 
Papiervorräte betragen / 29421.—, Rohmaterial. 
Material und Utensilien «I 128395.—. Die Fabrik 
aufgenommen mit: Immobilien Mark 
Bahnanschluß A 1.—, Maschinen 
Maschinenutensilien und Mobiliar 
% 1.—. zusammen «# 630002.--. Bei der Fabrik 
Ratingen ist bemerkt: Verkaufswert lt. Akt. vom 
13. 7. 07 AH 95 000.—. Die Generalversammlung hat 
beschlossen, wie vorgeschlagen zunächst 4 pCt. 
Dividende sofort auszubezahlen, M 48957. - zur 
Verfügung einer späteren außerordentlichen General- 
versammlung zurückzustellen und auf neue Rech- 
nung „ 50899. — (wie i. V.) vorzutragen. 


Hera 


verfügt 
triebsmittel, 
Bankguthaben. 


Coslar ist 
/ 250 000.—. 
A 380 000.-—, 
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Von der Verwaltung der Winter'schen Papler- 
fabriken in Hamburg wird im Anschluß an die Aus- 
führungen in der Generalversammlung ergänzend 
mitgeteilt, daß der Einfluß des Krieges sich in den 
letzten Moriaten stark fühlbar gemacht habe. Ueber 
die weitere Entwicklung des Unternehmens ließe sich 
begreiflicherweise nichts sagen. In der Generalver- 
sammlung hatte der Vorsitzende bemerkt, daß der 
Geschäftsgang in Anbetracht der Kriegslage als 
einigermaßen befriedigend zu bezeichnen und mit 
dem Eintritt normalen Verkehrs für die Fabrik gün- 
stiges Weiterarbeiten zu erwarten sei. 

(Fitr. Ztg.) 


Thode’sche Papleriabrik. A.-G., Halnsberg bel 
Dresden. In der Generalversammlung wurde die 
Bilanz einstimmig genehmigt und ebenso einstimmig 
Vorstand und Aufsichtsrat die Entlastung erteilt. 


Eisenthal 
Holzstoff- und Paplerfabrik - Aktien- Gesellschaft 
zu Grafenau in Bayern. 
Bilanz vom 30. Juni 1914. 

Aktiva. Papierfabrik. Grundstücke- 
Konto «A 27069, Wasserkraft-Konto «MA 73 735, Ge- 
bäude-Konto «# 177842, Maschinen-Konto M 427 672, 
Fabrik-Utensilien-Konto <# 1, Kontor-Utensilien- 
Konto M 1, Pferde- und Geschirr-Konto & 1, Elek- 
trische Anlage-Konto «AM 2530, Automobile-Konto 
1 9450, Gleis- und Hofpflaster-Konto M 6392. 
— Holzschleifereien. Grundstücke-Konto 
1 43914, Wasserkraft-Konto & 183 496, Gebäude- 
Konto «A 113026, Maschinen-Konto & 67 627, Fa- 
brik-Utensilien-Konto <A 1. — Vorräte-Konti. 
Fabrikations-Konto A 47314, Roh- und Betriebs- 
materialien Á 406 952, Kassa-Konto «A 6830, Wech- 
sel-Konto <A 3071, Debitoren 4 129 285. 

Passiva. Aktienkapital-Konto «A 800 000, 
Reservefonds-Konto «A 80000, Arbeiter-Unterstüt- 
zungsfonds-Konto «A 23881, Steueru-Reserve-Konto 
13 000. Dividenden-Konto «4 110, Kreditoren 
M 806 193, Gewinn-Vortrag von 1912/13 1 23 157, 
Verlust pro 1913/14 «A 20 131. bleiben & 3026. 

Gewinn- und Verlust - Konto. 

Debet. Rohmaterialien «A 548 788, Betriebs— 
materialien & 354 744, Abschreibungen & 59806, 
Gewinn- und Verlust-Konto 4 3026. 

Kredit. Gewinn-Vortrag <A 23157, Fabrika- 
tions-Konto «A 943 207. 


Die Papierlabriken A.-G. in Landquart erklären 
auf das bisherige Vorzugskapital wiederum 6 pCt. 
Dividende. Seit Juli sind die Stamm- und Prioritäten 
in gleichberechtigte Einheitsaktien umgewandelt. Der 
Zeitpunkt der Dividenden-Auszahlung wird durch 
Veröffentlichung bekannt gegeben. Die Dividenden- 
scheine werden vom 1. November 1914 an bis zum 
Zeitpunkt der Auszahlung mit 5 pCt. verzinst. 


Papierfabrik in Serrières (Neuenburg). Die Divi- 
dende für das Geschäftsiahr 1913/14 wird, wie seit 
mehreren Jahren, mit 2 Prozent zur Ausrichtung 
gelangen. 

Die Papierfabrik Cartiere 
14 pCt. Dividende. 


Meridionali in Turin 


verteilt 


usgeber und verantwortlicher Schriftleiter: Kommerzienrat Gustav Güntter in Biberach. 
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Preise der Anzeigen: pro Nonpareillezeile einspaltig (50 mm Anzeigen müssen spätestens Dienstag früh in Biberach 
breit) 25 Pig. Bei Wiederholungen steigender Rabatt. — 
Stellengesache bei direkter Bestellung zum halben Preise, Der Preis für Beilagen richtet sich nach deren Gewicht. 


ohne Rabatt. — Vorzugsplätze zu erhöhten Preisen. Sämtliche Zahlungen sind frankiert ohne Portoabzug zu maches. 
Vermittlerbriefe werden nicht befördert. Alleiniger Erfüllungs- und Zahlungsort für Abonnement und Anzeigen: Biberach. 


eingetroffen sein. 


i i i Die unter H. W. 9931 ausgeschnc- 
Wir suchen für mögl. sof. Eintritt nn gewissenhaften bene Stelle: et be: 
er er Werkmeisterstelle 


für Tag- und Nachtschicht zur Erzeugung von fettd. und anderen Zeilnlose- | Cari Lehman. Lederpapoenfb., Großgastre: 
Papieren bel schnellem Gang auf breiten Maschinen. [14598 | Maschinenfabrik Säuddentschlases 
66 , 
„Papyrus“ Akt.-Ges., Mannheim-Waldhef. Paplerfabrikatlon sind, sucht nod 
— —— ——— - — zwei tüchtige, selbständige 
l h i h L it 
ec NISC er el er zu möglichst sofortigem Eintritt. 
Angeb. mit Lohnanspr., Emtr: 
Paplertechniker, die selbständig und energisch tätig sind, mit | Ein gewissenhafter. nüchterner 
gründlichen Erfahrungen und Kenntnissen auch im Maschinenfach, welche einen W kführe 
vielseitigen Betrieb wirtschaftlich leiten können und Lebensstellung suchen, er r 
K. F. 9937 ersucht. für abwechselnde Schicht von er 
Kartonfabrik aufzunehmen genz?’ 
; : , ; i 5 bevorzugt. 
Von einer österreichischen Papierfabrik wird ein verlässlicher Gründliche Kenntnisse der Runi- 


besetzt. Den Herren Bewerbern bestes D: 
Ausführl. Angebote mit Gehaltsford. und Zeugnisabschr. sind zu richten an | deren Spezialität Maschinen für & 
gesucht filr wesideuische Feiupapierlabrik. 2: der unter E + 
® | 9963 an die Geschäftsstelle d. BL 
werden um ausführliche Bewerbung durch die Geschäftsstelle ds. Bl. unter 

Gewesene Rundsiebmaschinenfitt: 
82 siebkartonmaschine wie auch der F. 
brikation von Duplex- und Trip: 

Karton Bedingung. 
Bewerbungen mit Angabe von Re- 
Beifügung von Zeuxns- 


renzen. 
der für doupllerte Papiere eingearbeitet ist, zum sofortigen Eintritt gesucht. schriften und Bild sind unter „Set 
Angebote unter K. S. 14586 an die Geschäftsstelle dieses Blattes. 14611 an die Geschäftsstelle d. B! 5 


richten. 


Zum möglichst sofortigen Berk! 
Eine süddeutsche Papleriabrik sucht mehrere suchen wir einen tüchtigen. zave- 


LL LL 
Holländermäller Aufseher 
7 für unsere Kalander-, Ouer schnel- t 
H — — Rollmaschinemabtellung. Derselbe m:! 
asc men n rer u. e | fen in der Lage sein, überall selbst T" 
7 Hand anlegen zu können und aucb r 
22 - eintretenden Falle die einzemen Mt 
d an 2 I rer u. 2 f en, schinen selbständig zu führen I 


gleichen suchen wir einige tüchtige 


= nn 
Querschneidführer u. Packer. |Querschneid- u. Rol 
8 
Bewerber, welche In der Fabrikation und Behandlung von Zellulosepa- maschineufährer. 


a nn N pi EPEE i Angebote mit Zeuxnisabschriftes 
arbeitet sind, wollen ausführliche Angebote unter J. S. an die Gesc S- Lohnansprüchen an die 


stelle dieses Blattes senden. Gräflich Heackel’sche Cellniose- wi 


Wir suchen noch einige Papierfabrik Krappitz in Krapgits + 0. 
erbeten. [p 


Bischofrollannaratführer — Rense — 


für breite Maschinen bei schnellem Gang, sowie einige Maschinenfährer, 


L 
Kalanderführer . ere 


beitet ist, wird sofort verlangt. Ni 
für Pergamynpapiere. [14612 


Berlins. 
Angebote mit Zeugnisabschr., Lohnanspr. und Eintrittstermin erbeten an 


Angebote mit Lohnanspruck >~ 
„Papyrus“ Akt.-Ges., Mannheim-Waldhef. Geschäftsstelle d. Bl. u. M. W. 14 t% 


freie Wohnung sind zu richten 1 2: 
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Verein Deutscher Papierfabrikanten 


Telegramm-Adresse: 
Schipalo, Berlin. 
Fernsprecher: Amt Lützow, 9437. 


Berlin W. 10, 
Lützowufer 17. 


Niederschrift der Vorstandssitzung vom 6. November 1914 in Berlin, Elite-Hotel. 


Tagesordnung: 

1. Bericht der Geschäftsführung. 

2. Besprechung der durch den Krieg ge- 
schaffenen Lage auf dem Papiermarkt. 

3. Das Ergebnis der Rundfrage betreffend 
die Erzeugungsverhältnisse in der Pa- 
piermacherei. | 

4. Die bisherige Tätigkeit des Kriegsaus- 

schusses für das deutsche Papierfach. 

5. Die Einwirkung der Ausfuhrverbote vom 
26. September und 9. Oktober 1914 auf 


die deutsche Papiermacherei. 
6. Erlaß eines Lumpenausfuhrverbotes im 


Deutschen Reich. | 
7. Weigerung der Harz- und Chlorkalk- 
lieferanten, die vereinbarten Lieferungen 


führen. 
Anrzung des Verbandes der Fabrik- 


arbeiter Deutschlands. 


9. Die Verkaufsbedingungen des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten. 
10. Normalpapier. 
11. Die Bugra. 
12. Anträge aus der Versammlung und Ver- 
schiedenes. 
Anwesend waren die Vorstandsmitglieder : 
Kommerzienrat Rich. Brückner, Calbe 
a. d. Saale, Vorsitzender. 
Kommerzienrat Hans Zanders, 
Gladbach. 
Direktor Conrad, Sacrau. 
Rudolf Ebart, Spechthausen bei Ebers- 
walde. 


Berg.- 


Kommerzienrat Ferd. Eppen, Winsen 
a. d. Luhe. 
Jacob Frantzen, Oberschneidhausen 


bei Düren. 
Kommerzienrat Dr. L. Gottstein, Berlin. 
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Geh. Kmmerzienrat Dr. med. h. c. Haas, 
Mannheim. 

Kommerzienrat Fritz Klagges, Düssel- 
dorf. 

Kommerzienrat Hans Kullen, München. 

Direktor Dr. Kumpfmiller, Höcklingsen 
bei Hemer i. W. 

Kommerzienrat Dr. Niethammer, Krieb- 
stein. 

Hans Rabbow, Stettin. 

Direktor Carl Sauter, Dettingen. 

Willi Schacht, Weißenfels, Saale. 

Direktor A. Schelhaas, Muskau, O.-. 

Direktor A. Schinkel, Penig. 


Als Gäste nahmen teil 
Dr. E. Fues, Hanau. 
Direktor Jost, Sebnitz. 
Eduard Staffel, Witzenhausen. 
Kommerzienrat Fritz Steinbock, 
Frankfurt a. O. 


Ferner der Geschäftsführer Generalsekre- 
tär Ditges, Berlin. 

Der Vorsitzende, Herr Kommerzienrat 
Brückner, eröffnete um 9½ Uhr die Ver- 
sammlung mit einem Hinweis auf die Größe 
und den Ernst der Zeit, in die die diesmalige 
Vorstandssitzung fällt, und gedachte der 
vielen schweren Opfer, die sie bereits aus un- 
seren Reihen gefordert hat. Den für das 
Vaterland Gefallenen sei Ruhm und unaus- 
löschlicher Dank geweiht. Es starben aus 
den Reihen des Vereins folgende Mitglieder 
den Heldentod: 


Herr Christoph von Andreae, Leut- 
nant der Reserve, Mitinhaber der Firma 
J. W. Zanders, Berg.-Gladbach; 

Herr Fritz Medicus, Leutn. der Inf., 
Sohn des Holzstofi-Fabrikbesitzers Herrn 
F. Carl Medicus, Deutenhofen bei Dachau 
(Bayern); 

llerr Erhard Grözinger, Papiertech- 
niker, Einjährig-Freiwilliger Unteroffizier 
im Württ. Feld-Art.-Regt. Nr. 13, Sohn des 
llerın F. E. Grözinger, Papierfabrik, 
Ehrenstein-Ulın ; + 

lierr Albert Poensgen, Oberltn. der 
Reserve, Teilhaber der Firma Poensgen 
& Co., Papierfabrik Kieppemühle, in Ber- 
gisch-Gladbach ; 

Herr Friedr. Leopold Marschhau- 
sen, Hauptm. d. Reserve und Kompagnie- 
führer im Res.-Inf.-Regt. 91, Teilhaber der 
Firma Gebrüder Marschhausen, Papier- 
fabrik, Wernigerode; 


Herr Wilhelm Mosel, 
Feldmülhle in Odermünde, 


Chemiker der 
Papier- und 
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Zellstofiwerke A.-G., Sohn des Herrn Dir. 
F. Mosel in Penig; 

Herr Dipl.-Ing. Ernst Kaesıner, Pa- 
piertechniker in Schwarzenberg. Sohn des 
Herrn Kaesıner. Inh. der Papieriabnk 
Meiche & Kaestner, Schwarzenberg im 
Erzgebirge; 

Herr Fritz Arnoldi, Leutnant der Re- 
serve und Kompagnieführer im Inf.-Rer. 
Nr. 144, Ritter des Eisernen Kreuzes, Teil- 
haber der Firma Ferdinand Jagenberg in 
Remscheid-\ ieringhausen ; 

Herr Fritz Dietrich, Leum., Sohn des 
verstorbenen Papierfabrikanten Herm Rob. 
Dietrich, Merseburg; 

Herr Alfred Friederich, Unterof. 
d. R. im 4. Bayer. Res.-Inf.-Regt., 12. K. 
Papiermacher und Betriebsleiter der Pa- 
pierfabrik von G. F. Friederich in Grot- 
karlbach ; 

Herr Dr. Wilhelm Helwig, kaufm 
Direktor der Zellstoffabrik Waldhof in 
Pernau, Ltn. der Landwehr; 

Herr Hlolzschleifereibesitzerr Friedrich 
Wilh. Kiel, Oberltn. der Reserve und 
Kompagnieführer im 4. Pion.-Bat., Geseli- 
schafter und Mitarbeiter der Firma Druck- 
papierfabrik Oker, G. m. b. H. in Oker 
am Harz. 


Der Vorsitzende gab ferner mit dem Aus- 
druck schmerzlichen Bedauerns bekannt. 
daß noch folgende Herren verstorben sind: 


der Geheime Oberregierungsrat Prof. Dr.- 
Ing. Adolf Martens, Mitglied der 
Königl. Akademie der Wissenschaften, 
Direktor des Königl. Materialprüfungs- 
amtes in Berlin - Lichterfelde - West. am 
24. Juli 1914; 

Ernst Schlageter, Vorstandsmitglied 
der Ilolzzellstoff-Fabriken A.-G., Neustadt 
im Schwarzwald, am 1. Juli 1914; 

Carl Rauhaus sen, Direktor der 
Neußer Papier- und Pergamentpapıer- 
fabrik, A.-G., Neuß a. Rh., im Alter von 
65 Jahren am 7. August 1914; 

Hugo Brüggemann, Direktor der 
Papierfabrik Eggerscheidt b. Ratingen, anı 
31. August 1914; 

Aurel Stadler, früher langjähriger 
Direktor der Freiberger Papierfabrik zu 
Weißenborn und später Aufsichtsrat der 
Gesellschaft, am 30. September 1914. 


Ferner verschied der in deutschen Papier- 
macherkreisen weitbekannte und bei den Ver- 
einsversammlungen immer gerne gesehene 
Herr Dipl.-Ing. AugustBrune, in Fırma 


Nr. 47 1914 


Brune & Kisker, Nestersitz (Böhmen), am 
23. Juni 1914. 

Die Vorstandsmitglieder erhoben sich zu 
Ehren der Verstorbenen von ihren Plätzen. 

Der Geschäftsführer verlas sodann eine 
Mitteilung des 2. stellvertretenden Vorsitzen- 
den des Vereins, des Herrn Roland Mül- 
ler, Mochenwangen, wonach dieser zurzeit 
zur Wiederherstellung seiner Gesundheit in 
Deutschland weilt und Ende des Monats 
wieder ins Feld zurückkehren wird. Herr 
Müller ist mit dem Eisernen Kreuz 
ausgezeichnet worden. 

Ferner haben das Eiserne Kreuz 
erworben Herr Krum in Göppingen und 
Herr Fr. Preller in Wehlitz bei Leipzig. 

Weitere Mitteilungen über Verleihung 
dieses Ordens sind bei der Geschäftsführung 
nicht eingegangen, trotzdem solche zweifel- 
los im Kreise der Papiermacher wiederholt 
vorgekommen ist. 

Es wurde beschlossen, die Mitglieder zur 
Mitteilung jeden Falles der Verleihung eines 
Eisernen Kreuzes aufzufordern. 


Hierauf erhielt der Geschäftsführer das 
Wort 
zu Punkt 1 der Tagesordnung: 

Bericht der Geschäftsführung. 
Allgemeines. 
a) Der Verein zählt einschließlich der in 
der Sitzung aufzunehmenden neuen Mitglie- 
der 359 Firmen und 5 persönliche 
Mitglieder. 
b) Als neue Mitglieder wurden 
aufgenommen nachstehende Firmen: 
Hugo Albert Schoeller, Feinpapier- 
fabrik Düren (Rheinland); 
Papierfabrik Neuemühle Kefer- 
stein & Co., G. m. b. H. in Magdebur- 
gerforth; 

B. J. Müller, Papierfabrik, Oberschlema 
i. Sachsen. 

c) Der Ausschuß, der die Vorschläge 
des Herrn Geheimrats Dr. Haas zur Besse- 
rung der Lage auf dem Papiermarkte be- 
raten und deren Durchführbarkeit prüfen 
sollte, ist infolge der durch den Kriegsaus- 
bruch gänzlich veränderten Lage noch nicht 
einberufen worden. Der Vorstand beschloß, 
zunächst einmal die weitere Entwicklung der 
Dinge abzuwarten und sodann erneut zu der 
Angelegenheit Stellung zu nehmen. 

Lieferanten. 

d) Eine Mitgliedsfirma hat der Geschäfts- 
führung mitgeteilt, daß ihre Zellstofflieferan- 
tin bei der Berechnung des Trok- 
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kengehaltes des von ihr verkauften Zell- 
stoffes die trockenen Umschläge der Zellstoff- 
ballen mit in Rechnung zöge. Die Firma 
fragt an, wie sich der Verein Deutscher Pa- 
pierfabrikanten zu dieser Handhabung stellte. 
Es sind Gutachten von einer Reihe von Pa- 
pierfabriken, die gleichzeitig Zellstoff erzeu- 
gen, eingeholt worden. Die eingegangenen 
Antworten, die teilweise stark von einander 
abwichen, sind der beschwerdeführenden 
Firma in Abschrift übersandt worden. 


Wie in der Sitzung berichtet wurde, be- 
finden sich die Lieferungsbedingungen des 
Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten in 
der Neubearbeitung. Bei dieser Gelegenheit 
soll auch die vorstehende Frage geklärt wer- 
den. Da dem zur Bearbeitung der Lieferungs- 
bedingungen eingesetzten Ausschusse meh- 
rere Papierfabrikanten, die gleichzeitig Zell- 
stoff-Fabrikanten sind, angehören, so ist zu 
erwarten, daß die Frage in einem den Papier- 
fabrikanten günstigen Sinne erledigt wird. 


e) Der Verein Deutscher Zell- 
stoff- Fabrikanten hat eine Eingabe 
an den preußischen Herrn Minister für Land- 
wirtschaft, Domänen und Forsten gerichtet, 
worin mit Rücksicht auf die Sperrung der 
Holzausfuhr aus Rußland um vermehr- 
ten Holzeinschlag im Haushaltungs- 
jahre 1914/15 gebeten wird. Der Verein 
Deutscher Papierfabrikanten 
hat diese Eingabe durch seine Unterschrift 
unterstützt. Der Vorstand erklärte sein Ein- 
verständnis hiermit. 

f) Eine Mitgliedsfirma hat beim Verein über 
das Verhalten ihrer Metalltuchlieferantin 
Klage geführt. Sie hat an den von dieser ver- 
langten Preisen Abzüge gemacht, weil an- 
geblich Mängel bei gelieferten Sieben auf- 
getreten sind. Während die Sieblieferantin 
in früheren Fällen zu Vergleichsverhand- 
lungen geneigt gewesen und Einigungen er- 
zielt worden wären, hätten sie diesmal ihre 
Forderungen an den Metalltuch - Ver- 
ein in Frankfurt abgetreten, der nun- 
mehr jede Verständigung ablehnt. 


Lieferung von Papier an Behörden. 
g) Die Reichsdruckerei hat beim 
Verein Deutscher Papierfabrikanten ange- 
fragt, ob sie zu den Behörden gehörte, denen 
auch bei Barzahlung die sonst übliche Ver- 
gütung von 3 pCt. nicht gewährt würde. 
Diese Frage ist bejaht worden. 


Verkaufsbedingungen. 


h) Eine Mitgliedsfirma hat dem Verein 
über die Mitteilung einer Briefum- 
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schlagfabrik berichte, wonach diese 
als Mitglied des Vereins Deutscher Brief- 
umschlagfabrikanten nicht in der Lage wäre, 
bei Bestellung ihrer Papiere irgendeinen 
Spielraum im Gewicht anzuerkennen, 
oder aber ein Üebergewicht zu bezah- 
len, weil sie sich sonst strafbar machen 
würde. 

Der Geschäftsführer hat sich mit dem 
Hinweis auf die schwebenden Verhandlungen 
über die Regelung der Lieferungsbedingun- 
gen im Papierfach an Herrn Carl Rudolf 
Bergmann, Briefumschlagfabrikanten in 
Berlin, und an den Geschäftsführer des Ver- 


eins Deutscher Briefumschlagfabrikanten, 
Herrn Amtsrichter Frech in Düsseldorf, 
gewandt. 


Die Angelegenheit ist nach einer münd- 
lichen Mitteilung mit Herrn Bergmann 
zur beiderseitigen Zufriedenheit geordnet 
worden. 


Zoll- und Handelsvertrags- 
Angelegenheiten. 

i) Die Verhandlungen über die Neu- 
gestaltung des deutschen Zoll- 
tarifs und der Handelsverträge 
mit dem Auslande, die bisher einen 
durchaus erfreulichen und hoffnungsvollen 
Verlauf genommen hatten, sind durch den 
Ausbruch des Krieges zum Stillstand ge— 
bracht und bis nach dem Friedensschlusse 
vertagt worden. Man kann sich vorläufig 
noch gar keine Vorstellung davon machen, 
wie die Landkarte Europas und auch der 
übrigen Weltteile nach Friedensschluß aus- 
sehen wird, sodaß alle Vorschläge auf zoll- 
und handelspolitischem Gebiete augenblick- 
lich als durchaus verfrüht und unzeitgemäß 
bezeichnet werden müssen. 

k) Eine Mitgliedsfirma hat Beschwerde 
darüber geführt, daß ein von ihr schon seit 
längerer Zeit nach Oesterreich ge- 
liefertes, zum Durchzeichnen verwende- 
tes, sogenanntes Detailpapier, das bis- 
her stets als Zeichenpapier mit 12 Kronen 
verzollt worden wäre, nunmehr einer Ver- 
zollung von 15 Kronen als Pergamentpapier 
unterworfen würde. Diese Beschwerde ist 
an die zuständige Stelle mit der Bitte um Ab- 
hilfe weitergegeben worden. Der Verein hat 
die Antwort erhalten, daß man sich von 
diplomatischen Vorstellungen keinen Erfolg 
versprechen könnte. Diese Erwiderung ist 
der beschwerdeführenden Firma mitgeteilt 
worden. 

l) Auf eine Beschwerde betr. die Ver- 
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zollung fettdichter imitierter 
Pergament- und Pergaminpa- 
piere als chemisch bearbeitetes 
Papier in Frankreich, eine Frage, 
die den Verein Deutscher Papierfabrikanten 
schon vielfach beschäftigt hat, ist vom Reichs- 
amt des Innern nachstehender Bescheid ein- 
gegangen: 

„Die Beschwerde über die wiederholte 
Beanstandung von nicht chemisch behan- 
delten, unter Nr. 461, Abs. 1 — Zollsatz 
10 Frank (Mindesttarif) für 100 kg — des 
französischen Zolltarifs fallenden Papieren 
ist auf diplomatischem Wege bei der fran- 
zösischen Regierung zur Sprache gebracht 
und dabei empfohlen worden, daß die in Be 
tracht kommenden Zollstellen mit genauer 
Tarifierungsanweisung sowie mit Mustern 
des strittigen Papiers versehen werden. 
Die französische Generalzolldirektion hat 
darauf erwidert, daß dieser Anregung 
nicht entsprochen werden könne, weil die 
vorkommenden Papiersorten zu verschie- 
denartig seien und daher im einzelnen 
Falle Zweifel über die Natur des Papiers 
nur durch das Zentrallaboratorium des 
Finanzministeriums erledigt werden könn- 
ten. Stimme der Befund des Laboratoriums 
mit der Auffassung des Zollamtes überein, 
so bleibe dem Einführer nur der gesetzlich 
vorgeschriebene Weg der Entscheidung 
durch Sachverständigenschiedsspruch (F.x- 
pertise legale) übrig.“ 

m) Da mit Ausbruch des Krieges die Be 
handlung handels- und zollpolitischer Fragen 
an den zuständigen Stellen der Reichs- und 
Staatsbehörden so gut wie ganz aufgehört 
hat, so konnten verschiedene Beschwerden 
über angeblich zu niedrige Verzollung von 
Papiersorten, beispielsweise von fettdichten 
Papieren beim Eingange nach Deutschland, 
deren Erledigung bereits in die Wege geleitet 
war, bedaucrlicherweise nicht weiter verfolgt 
werden. 

n) Zu der Eingabe an das Reichs- 
schatzamt betr. die vermeintliche 
Verzollung eines Packstoffes 
als Zellstoff ist folgende Antwort beim 
Verein Deutscher Papierfabrikanten einge- 
gangen: 

„Die angestellten Ermittelungen haben 
keinerlei Anhaltspunkte dafür ergeben, daß 
ein sich als chemisch bereiteter Holzstoff 
(Zellstoff) darstellender Packstoff ohne 
Durchlochung nach Tarifnummer 650 zum 
Vertragssatze von 1,25 % für 1 dz verzollt 
worden sei. 
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Soweit namentlich in Düsseldorf un- 
durchlochter Zellstoff eingegangen ist, ist 
er — bei einem Gewicht von 350 g oder 
mehr für 1 qm — stets als Pappe nach 
Tarifnummer 651 zum Vertragssatze von 
1.50 A per Doppelzentner verzollt worden. 

Die in Betracht kommenden Zollstellen 
sind auf den Gegenstand aufmerksam ge- 
macht worden.“ 


Zollfreier Veredlungsverkehr. 

o) Eine rheinische Fabrik ist beim preußi- 
schen Herrn Minister für Handel 
und Gewerbe wegen Zulassung 
eines ständigen aktiven Lohn- 
veredelungsverkehrs mit Büt- 
tenpapier vorstellig geworden. 

Der Minister hat dem Verein Deut- 
scher Papierfabrikanten das Ge- 
such zur Begutachtung übersandt. 

Nach Befragung beteiligter Mitglieder- 
kreise ist nachstehendes Gutachten unter Bei- 
fügung der Antworten aus Mitgliederkreisen 
erstattet worden: 

Ew. Exzellenz beehren wir uns, auf die 
Anfrage vom 24. Juni 1914 zu berichten, 
daß seitens der beteiligten Firmen von der 
Bewilligung des Veredelungsverkehrs mit 
Büttenpapier der Tarifnummer 655 nach 
der Art der uns übersandten Muster ent- 
schieden abgeraten wird. 

Die Gründe der Firmen gegen die Be- 
willigung des Veredelungsverkehrs sind so 
überzeugend, daß wir uns dem Antrage 
auf Ablehnung anschließen möchten. 

Die Antworten der befragten Firmen 
fügen wir in Abschrift bei. 

p) Auf Antrag einer Mitgliedsfirma ist 
der Verein den Versuchen, die Einfuhr 
von Zigarettenpapier auf dem 
Wege des Veredelungsverkehrs 
zu fördern und zu erleichtern, 
kräftig entgegengetreten. Der Verein hat sich 
auf den Standpunkt gestellt, daß die deutsche 
Zigarettenpapiererzeugung durchaus in der 
Lage ist, den Bedarf in allen Sorten von Zi- 
garettenpapier im Deutschen Reiche vollstän- 


dig zu decken. 


Lieferung von Papier an Behörden. 

q) Eine Mitgliedsfirma hat beim Verein 
angefragt, ob Bestimmungen über die zu- 
fässige Dehnungsfähigkeit von 
Papieren, die in Staatsbetrie- 
ben zu Generalstabskarten, geo- 
metrischen Plänen, Diagram- 
men usw. Verwendung finden, 


bestehen. 
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Nach Befragung des Königl. Material- 
prüfungsamtes in Berlin-Lichterfelde ist der 
Firma geantwortet worden wie folgt: 

Allgemein gültige oder auch nur für 
Staatsbehörden gültige Bestimmungen für 
die Lieferung von Papier für geometrische 
Pläne, Generalstabskarten, Diagramme 
usw. gibt es, soweit hier bekannt, nicht. 
Die Verbraucher größerer Mengen dieser 
Papiersorten (Landesaufnahme, Vermes- 
sungsämter usw.) werden vermutlich auf 
Grund ihrer eigenen Erfahrungen Vor- 
schriften für die ihnen zu liefernden Pa- 
piere aufgestellt haben, über die Sie viel- 
leicht näheres durch direkte Anfrage bei 
diesen Stellen erfahren. 

Warenzeichenrecht. 

r) Die Anfrage einer Mitgliedsfirma nach 
der Freizeicheneigenschaft des Wortzeichens 
„Ocean“ ist bejaht worden. Dagegen ist 
darauf hingewiesen worden, daß das Wort- 
zeichen „Oceanpost“ im Jahre 1903 für die 
Firma Ernst von Linsingen (vorm. Carl 
Hahne) in Hannover eingetragen worden ist. 

Unlauterer Wettbewerb. 

s) In der Niederschrift der Vorstands- 
sitzung vom 24. Juni d. J. ist unter Punkt 1 x 
folgende Feststellung enthalten: 

Eine Mitgliedsfirma hat folgende Ange- 
legenheit dem Verein mitgeteilt: 

„Bei den Eintragungen von Warenzei- 
chen befindet sich häufig, ebenso wie auf 
den Brieiköpfen verschiedener Papier- 
waren- oder Engros-Firmen, ein ganz irre- 
führender Hinweis auf den Geschäftsbe- 
trieb der betreffenden Firma. 

So lese ich in der „Papier-Zeitung“ 
Nr. 46 die Eintragung Haka für die Firma 
H. K, M., Geschäftsbetrieb: Papierfabrik, 
was nicht wahr ist. 

In derselben Nummer Eintragung 
Manchestra für P. H., sagt diese: 
Herstellung und Vertrieb von Papier- 
waren und Papier, umschreibt also die 
Sache so, daß man im Zweifel sein kann, 
ob die Herstellung sich nur auf Papier- 
waren oder auch Papier erstreckt, und dies 
ist auch wohl der Zweck dieser unklaren 
Angaben. Es wäre vielleicht angebracht, 
von Vereins wegen auf diese Art der Ein- 
tragungen acht zu geben und die entspre- 
chenden Firmen zu veranlassen, ihre Ein- 
tragungen wahrheitsgemäß vorzunehmen.“ 

Der Vorstand beschloß, bei den zuständi- 
gen Handelskammern den Antrag Zu stellen, 
daß sie gegen derartige irreführende Bezeich- 
nungen einschreiten möchten. 
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Der Geschäftsführer hat sich in beiden 
Fällen an die in Betracht kommenden Han- 
delskammern Mannheim und Ber- 
lin gewandt. Die Handelskammer 
Mannheim hat in entgegenkommender 
Weise bei der in ihrem Bezirke liegenden Fa- 
brik Vorstellungen erhoben, die infolge des 
Verzichtes der Firma auf die Bezeichnung als 
Papierfabrik den gewünschten Erfolg gehabt 
haben. 

Die Handelskammer zu Berlin 
hat ein Einschreiten abgelehnt, da die betr. 
Firma nur durch Klage auf Grund des Ge- 
setzes über den unlauteren Wettbewerb zur 
Aufgabe der Bezeichnung als Papierfabrik 
gezwungen werden könnte. Die Handels- 
kammer aber lehnte grundsätzlich solche 
Klagen ab; ein Vorgehen müßte deshalb dem 
Verein Deutscher Papierfabrikanten über- 
lassen bleiben. Daraufhin hat sich die Ge- 
schäftsführung an die in Betracht kommende 
Firma selbst gewandt und von ihr folgenden 
Brief erhalten: 

„Auf Ihr w. Obiges erlaube ich mir zu 
erwidern, daß ich meinen Betrieb als Klo- 
settpapier-Fabrik, Luxuspapier-Fabrik so- 
wie Groß-Handel und Export bezeichne, 
und im weiteren die Papierfabriken von 
P. Piette vertrete. 

Ich bitte, mir bekannt geben zu wollen, 
worauf sich die in Ihrem w. Schreiben er- 
wähnte Reklamation gründet.“ 

Dieses Schreiben ist der beschwerdefüh- 
renden Mitgliedsfirma zur Rückäußerung 
übersandt worden. 


Fortlocken von Arbeilern. 

t) Eine Mitgliedsfirma hat Klage darüber 
geführt, daß trotz der wiederholten Verurtei- 
lung des Fortlockens von Arbei- 
tern doch wieder ein derartiger Fall, und 
zwar von seiten eines Vereinsmitglieds, vor- 
läge. Die beschuldigte Fabrik hat ihr Vor- 
vehen damit begründet, daß ihr die betreffen- 
den Beschlüsse der Hauptversammlungen 
und des Vorstandes des Vereins Deutscher 
Papierfabrikanten nicht bekannt gewesen 
wären. Sie hat ausdrücklich zugesichert, daß 
sie Arbeiter aus der Gegend der beschwerde- 
führenden Fabrik nicht einstellen würde, 
trotzdem mehrfach Angebote von dort vor- 
lägen. 

u) Wegen eines ähnlichen Falles hat der 
Verein Schlesischer Papier— 
fabrikanten an seine Mitglieder nach— 
folgendes Rundschreiben versandt: 

Wir erhalten von einer Mitgliedsfirma 
folgendes Schreiben: 
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„Ein sogenannter Kollege hat es für 
angebracht gehalten, die jetzige schon an 
und für sich schwere Zeit dazu zu benut- 
zen, den Versuch zu machen, uns unsere 
Arbeiter wegzulotsen, und betont aus- 
drücklich, daß er es speziell auf die ein- 
gerichteten Leute abgesehen hat. 

Wir bitten Sie, gegen eine derartige 
perfide Handlungsweise gütigst einzu- 
schreiten, da ein derartiges Vorgehen nichts 
weniger als Segen bringen kann, ganz be- 
sonders in einer Zeit wie der jetzigen, zu- 
mal schon seit langer Zeit sowieso unsere 
Branche schwer zu kämpfen hat.“ 

Wir sind überzeugt, daß es sich hier nur 
um einen unüberlegten Mißgriff handeln 
kann und daß alle Mitglieder mit uns und 
der klagenden Papierfabrik darin einig sind. 
daß die in dem Brief geschilderte Handlungs- 
weise unbedingt zu verurteilen ist. 

Eisenbahntariffragen. 

v) Den Mitgliedern sind durch Rund- 
schreiben mehrfach vertrauliche Mitteilungen 
über Tarifermäßigungen von Gü- 
tern in Wagenladungen und von Stückgütern, 
besonders im Falle der Ausfuhr nach neu- 
tralen Häfen gemacht worden. 

w) Wie bereits in früheren Vorstandssit- 
zungen mitgeteilt worden ist, hat die Eisen- 
bahndirektion Elberfeld bem 
Verein angefragt, ob ein beigefügtes Muster 
von Pappe, das als Speltpappe bezeich- 
net wurde und das nach weiterer Bearbeitung 
zu Jacquardkarten in Webstühlen benutzt 
würde, als Packpappe anzusehen wäre, 
d. h. als solche Pappe, die in der Hauptsache 
zu Verpackungen verwendet wird. 

llierauf ist nach einem eingeholten Gut- 
achten des Vereins Deutscher Pap- 
penfabrikanten nachstehende Auskunit 
erteilt worden: 

Auf die Anfrage der Königlichen Eisen- 
pahndirektion Elberfeld teilen wir Ihnen er- 
eebenst mit, daß die beigefügte Spelt- 
Packpappeals Packpappe bezeichnet 
werden kann, die hauptsächlich zu Ver- 
packungen verwendet wird und demgemäß 
nach Tarifstelle Pappe, Ziffer 1 in der Güter- 
klassifikation des deutschen Eisenbahntariſes. 
Teil 1b, zu tarifieren ist. 

Gewerberecht. 

x) Auf Grund der Stellungnahme des 
Vorstandes in seiner Sitzung vom 24. Jum 
d. J. hat das durch die Verfügung der Vor- 
nahme einer Wasserdruckprobe an 
den IHlolzdämpfern betroffene Mitglied 
Beschwerde beim Regierungspräsidenten von 
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Liegnitz erhoben. Hierauf ist folgende Ent- 
scheidung ergangen: 

Auf Ihren an den Herrn Minister für Han- 
del und Gewerbe gerichteten, an mich zur 
Erledigung abgegebenen Antrag vom 10. Juni 
d. J. will ich nichts dagegen einwenden, daß 
bei Ihren Holzdämpfern von der Entfernung 
der vorhandenen Ausmauerung bei der Vor- 
nahme der Wasserdruckprobe bis auf weite- 
res abgesehen werden kann. 

Wie in der Vorstandssitzung mitgeteilt 
wurde, hat auch die Berufsgenossenschaft 
beschlossen, die ausgemauerten Holzdämpfer 
genau wie Zellstoffkocher zu behandeln. 

Wassergeseiz. 

y) Seitens der Papier- und Papierstoff- 
Fabriken in der Provinz Sachsen ist auf die 
große Bedeutung aller Fragen des Wasser- 
rechts für die Industrien des Papiers und 
seiner Hlalbstofie, sowie auf die Verbreitung 
der Papier- und Papierstoff-Fabrikation in 
der Provinz Sachsen hingewiesen und bei 
Sr. Exzellenz dem Königl. Herrn Oberpräsi- 
denten in Magdeburg beantragt worden, 
einen Vertreter in das Landeswasseramt ent- 
senden zu dürfen. Als solcher ist Herr Kom- 
merzienrat Brückner, Calbe, benannt 
worden. 

In der Sitzung wurde festgestellt, daß die 
Eingabe bisher Berücksichtigung nicht ge- 
funden hat. 

Ferner wurde beschlossen, die Mitglieder 
zur Mitteilung aller auf sie entfallenden 
Ehrenämter, die mit den Wassergesetzen der 
verschiedenen Bundesstaaten in Beziehung 

stehen, aufzufordern. 
Fischereigeseiz. 

z) Die Arbeiten der Behörden an dem in 
der Vorbereitung begriffenen Fischereigesetz 
sind durch den Kriegsausbruch unterbrochen 
worden. N 

Zum Fischereigesetzentwurf hat ein Vor- 
standsmitglied des Vereins noch nachstehende 
Aeußerung übersandt: 

Im Anschluß an die Ausführungen 
Ih res Herrn Geschäftsführers in der Haupt- 
versammlung in Leipzig gestatte ich mir, 
auf einige Punkte dieser neuen Gesetzes- 
vorlage noch hinzuweisen, gegen die wir 
Papierfabrikanten uns unter allen Umstän- 
den wenden müssen, um eine Abänderung 
der gesetzlichen Bestimmungen möglichst 
herbeizuführen, da wir sonst auf Grund 
dieses Gesetzes außerordentliche Schädi- 
erfahren könnten. 
verweise hierbei besonders auf die 
g, welche die Benachteiligung 


gungen 
Ich 
Bestimmun 
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der Fischerei zu Rücksichten des öffent- 
lichen Wohles stempelt, auf Grund deren 
eine Verleihung aus den 83 40 und 46 des 
jetzt in Kraft getretenen Wassergesetzes 
versagt werden kann. 

Ferner weise ich auf die Bestimmung 
hin betr. Auferlegung der entstehenden 
Kosten für Reinigungsanlagen von Ab- 
wässern, die zum Nutzen der Fischzucht 
und auf Anforderung der Fischereibesitzer 
und -pächter errichtet werden müssen. 
Nach dem Fischereigesetzentwurfe werden 
diese Kosten auf die Schultern der Indu- 
strie allein abgeladen, während sie nach 
den bisherigen gesetzlichen Bestimmungen 
von denjenigen zu tragen waren, die den 
Nutzen daraus hatten bezw. beantragten. 

Schließlich benachrichtige ich Sie noch, 
daß ich von verschiedenen Zuckerfabriken 
meines Bezirkes angeregt wurde, mit die- 
sen gemeinsam gegen den neuen Gesetz- 
entwurf vorzugehen. Es taucht deshalb 
die Frage auf, ob die durch das neue Ge- 
setz zukünftig geschädigten verschiedenen 
Industrien aus Zweckmäßigkeitsgründen 
sich gegenseitig über ihre Einwendungen 
unterrichten sollten.“ 

Die Angelegenheit ist an die in Betracht 

kommenden Stellen weitergegeben worden. 
Deutsches Museum. 

aa) Die Niederschrift der Verhandlungen 
betr. die Ausgestaltung der Papiermacher- 
abteilung im Deutschen Museum in München 
vom 22. Juni d. J. in Leipzig ist den Aus- 
schußmitgliedern zugegangen. Ueber die 
Verhandlungen selbst ist bereits in der Vor- 
standssitzung vom 24. Juni d. J. berichtet 
worden. 

Bildungswesen des Vereins. 

bb) Es haben Verbandsprüfungen statt- 
gefunden 

in Cöthen am 27. Juli 1914. 

Als Vertreter des Vereins Deutscher Pa- 
pierfabrikanten nahın Herr Kommerzienrat 
Brückner an der Prüfung teil, der nach- 
stehenden Bericht hierüber erstattete: 

Im Beisein des Herzoglichen Prüfungs- 
kommissars, Herrn Regierungs- und Schul- 
rats Dr. Rammelt, Dessau, und in meinem 
Beisein wurde gestern das Verbandsexamen 
des Vereins Deutscher Papierfabrikanten ab- 
gehalten. Es hatten sich dazu folgende Her- 
ren gemeldet, die 3 bis 6 Semester Polytech- 
nikum besucht haben: Herr Fritz Dettelbach 
(Sachse), Herr Gösta Halberg (Schwede), 
Herr Marmann-Ous (Norweger), Herr Mad- 
sen, Carl (Norweger), Herr Christensen, An- 
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dreas (Norweger), Herr Langenberg, Carl 
(Preuße), Herr Maronne, Rudolf (Preuße). 

Es wurde von 8—2 Uhr in folgenden 
Fächern geprüft! Allg. und Spez. Maschinen- 
bau, Chemie und Chem. Technol. des Pa- 
piers, Papierfabrikation, Baukunde, Papier- 
materialprüfung, Feuerungskunde und in Pa- 
pierfabrikanlagen. Einem der Kandidaten 
wurde das Prädikat „gut bestanden“ zu- 
erkannt und dreien das Prädikat „bestanden“, 
während bei 3 anderen das Gesamturteil lau- 
ten mußte „nicht bestanden“; einer dieser 
letzteren hat die gesamte mündliche Prüfung 
zu wiederholen, die anderen beiden nur die 
Prüfung in einzelnen Fächern. 

Das Polytechnikum hat im verflossenen 
Sommer-Halbjahr 573 Besucher gezählt, dar- 
unter 67 Papiermacher. 

Daß Prüfungskandidaten die Erlaubnis 
des Rauchens auf den Korridoren der Anstalt 
dazu mißbrauchten, von ihrer Zigarette sich 
erst auf der Schwelle des Prüfungssaales zu 
trennen, und daß Zuhörer (Besucher der An- 
stalt und jedenfalls Angehörige unseres 
Faches) nach beendeter Prüfung sich Mützen 
und Hüte schon im Prüfungssaal auf den 
Kopf setzten, und daß einer, trotzdem ich ihn 
deshalb scharf ins Auge faßte, sie bis zum 
Verlassen des Saales auf dem Kopf behielt, 
konnte mir wenig gefallen. 


In Altenburg am 26. August 1914. 

Als Vertreter des Vereins Deutscher Pa- 
pierfabrikanten nahm Herr Direktor Schin- 
kel, Penig, an der Prüfung teil, der nach- 
stehenden Bericht hierüber erstattete: 

Im Auftrage des Vorsitzenden des Ver- 
eins Deutscher Papierfabrikanten, Herrn 
Kommerzienrat Brückner, habe ich am 
26. August a. c. der Notprüfung der abgehen- 
den Besucher der Papiermacher-Abteilung 
am Technikum Altenburg beigewohnt. 

Es wurden 5 Schüler geprüft: E. Michae- 
lis, B. Mörl, E. Mühlmann, W. Neubert und 
G. Schürk, sämtlich Deutsche mit längerer 

Praxis. Die Prüfung erstreckte sich auf Holz- 
stoff-, Zellulose- und Hadernhalbstoff-Erzeu- 
gung, Maschinenlehre, Dampfkessel und 
Dampfmaschinen, und konnte allen Beteilig- 
ten das Reifezeugnis erteilt werden. Mörl be- 
stand mit Auszeichnung, 2 erhielten die Zen- 
sur gut, 2 ziemlich gut. 

Die ausgelegten Zeichnungen bekundeten 
viel Fleiß, einige waren sehr gut ausgeführt. 

Es wurde betont, daß die Prüfungsarbei- 
ten, die auf den Papiermacherschulen her- 
gestellt würden, häufig das Können der Hörer 
überschreiten müßten, namentlich wenn es 
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sich um Gewinnberechnungen handelte. Es 
wurde verlangt, daß man den Hörern Stoffe 
vorlegte, wofür ihr Können und ihre Erfah- 
rungen ausreichten. 


cc) An den Verein Deutscher Papierfabri- 
kanten ist von einer ein Mitglied nicht be- 
treffenden Seite die Bitte gerichtet worden, 
ihr den Restbetrag der seinerzeit zur Prüfung 
des Muthschen Kunstharzverfahrens ausge 
setzten Summe in Höhe von 400 Mark zum 
Zwecke einer Studienreise nach 
Schweden zu überweisen. Dem Antrag- 
steller wurde erwidert, daß die Angelegen- 
heit in der nächsten Vorstandssitzung zur 
Entscheidung vorgelegt werden würde. 

Es wurde beschlossen, zunächst weitere 
Ermittelungen über die Aussetzung des Be 
trages anzustellen. 


dd) Seit der letzten Vorstandssitzung 
sind nachstehend verzeichnete Rund- 
schreiben und Drucksachen ver- 
schickt worden: 


a) an den Vorstand und verschie 
dene Ausschüsse: 


Am 26. Juni 1914: Rundfrage betr. Vorschriften 
für Verpackung von Papier in Leinen. 

Am 29. Juni 1914: Uebersendung einer Korre- 
spondenz betr. Eisenbahnkonzept IV/V mit beliebiger 
Stoffzusammensetzung usw. (Normalpapierausschuß). 

Aın 28. Juli 1914: Rundschreiben betr. die Ein- 
führung eines Ausfuhrzolles auf Lumpen (Normal- 
papierfabriken). 

Am 24. August 1914: Niederschrift der Sitzung 
des Ausschusses für das Deutsche Museum in Mün- 
chen vom 22. Juni 1914 in Leipzig. 

Am 26. Oktober 1914: Einladung zur Vorstands- 
sitzung (Vorstand). 

Am 2. November 1914: Angabe eines Treñ- 
punktes am Abend vor der Vorstandssitzung. 


b) an alle Mitglieder: 


Am 30. Juni 1914: Rundschreiben Nr. 9 betr. dic 
Verkaufsbedingungen für den Handel mit Papier. 

Am 2. Juli 1914: Niederschrift der Vorstands- 
sitzung vom 24. Juni 1914 in Leipzig. 

Am 10. Juli 1914: Rundschreiben Nr. 10 betr. 
Papiervergebung für die serbische Staatsdruckere:. 

Am 28. Juli 1914: Rundschreiben Nr. II betr. 
Skontoabzüge seitens einer Händlerfirma. 

Am 3. August 1914: Rundschreiben Nr. 
Hilfe bei der Einbringung der Ernte. 

Am 17. August 1914: Rundschreiben Nr. 
Lieferungsverträge mit der Reichsdruckerei. 

Aın 18. August 1914: Rundschreiben Nr. 
Kriegsmaßnahmen der deutschen Industrie. 

Am 1. September 1914: Rundschreiben Nr. 15 
betr. Vermittlung von Arbeitskräften. 

Am 25. September 1914: Rundschreiben Nr. te 
betr. Stiftung von Briefpapier für die Krieger. 

Am 25. Sept. 1914: Mitteilung betr. Erleichterung 
für die zollamtliche Ausgangsabfertigung von Waren. 


12 betr. 


13 betr. 


14 betr. 
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Am 28. September 1914: Rundschreiben Nr. 17 
betr. Uebertragung von Regierungsaufträgen an Pa- 
pierfabriken. 

Am 9. Oktober 1914: Rundschreiben Nr. 18 betr. 
Bezug der Illustrierten Kriegsberichte der Firma 
Weber, Leipzig. 

Am 3. Oktober 1914: Rundschreiben an die Mit- 
glieder der Vereine Deutscher Papier-, Druckpapier-, 
Pappen-, Zellstoff- und Holzstoff-Fabrikanten betr. 
Gründung einer Zentralstelle für Ausfuhrbewilligun- 
gen der Papierindustrie. 

Am 12. Oktober 1914: Rundschreiben Nr. 19 betr. 
Ausfuhrverbote für Seiden- und Löschpapier. 

Am 14. Oktober 1914: Rundschreiben Nr. 20 betr. 
Ausfuhrverbote für Seiden- und Löschpapier. 

Am 17. Oktober 1914: Rundschreiben Nr. 21 
betr. Ausfuhrverbot für Kaolin. 

Am 19. Oktober 1914: Rundschreiben Nr. 22 betr. 
Ermäßigung der Eisenbahnfracht für Stückgutsendun- 
gen nach neutralen, außerdeutschen Häfen. 

Am 20. Oktober 1914: Rundschreiben Nr. 23 
betr. Verwendung von Papier und Pappe als Ersatz 
für Packtuch. 

Am 22. Oktober 1914: Rundschreiben des Kriegs- 


ausschusses für das deutsche Papierfach betr. die 
Feldpost. 

Am 26. Oktober 1914: Rundschreiben betr. Aus- 
fuhrverbote auf Seiden- und Löschpapier. (Fabrikan- 
ten von Seiden- und Löschpapier.) 

Am 26. Oktober 1914: Rundschreiben Nr. 24 betr. 
Frachtermäßigung für Ausfuhrgüter. 

Am 25. Oktober 1914: Rundschreiben Nr. 25 betr. 
Deckung des Zellstoffbedarfes in Deutschland. 

Am 27. Oktober 1914: Rundschreiben Nr. 26 betr. 
die Einwirkung des Krieges auf den Papiermarkt. 

Am 28. Oktober 1914: Rundschreiben Nr. 27 betr. 
Aufhebung des Zolles auf Kartoffelmehl. 

Am 28. Oktober 1914: Rundschreiben Nr. 28 betr. 
Zollbündnis Deutschlands mit Oesterreich-Ungarn. 

Am 30. Oktober 1914: Rundschreiben Nr. 29 betr. 
Ausfuhrverbot auf Lumpen. 

Am 30. Oktober 1914: Niederschrift über die 
Versammlung aus Anlaß des Krieges vom 28. Sep- 
tember 1914 in Berlin. 

Am 30. Oktober 1914: Rundschreiben betr. Aus- 
fuhrverbote für Seiden- und Löschpapiere. (Fabri— 
kanten von Seiden- und Löschpapier.) 


(Schluß folgt.) 


nr Fee nn —— 


Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker. 


Einladung zur Hauptversammlung in Berlin, Haus des Vereins Deutscher Ingenieure, 
Sommerstraße, Ecke Dorotheenstraße. 


Sonnabend, den 5. Dezember, vorm. 10 Uhr: 
Tagesordnung: 

1. Bericht des Vorstandes über das abge- 
laufene Geschäftsjahr. Berichterstatter 
die Herren Professor Dr. Carl G. 
Schwalbe und S. Ferenczi. 

2. Bericht über die wirtschaftliche Lage 
des Vereins und Genehmigung des Vor- 
anschlages für das Jahr 1915. Bericht- 
erstatter Herr S. Ferenczi. 

3. Bericht der Kassenprüfer 
lastung des Säckelwarts. 

4. Wahlen in den Vorstand. 
(Satzungsgemäß scheiden aus dem 
Vorstande aus die Herren: Robert 
Emmel, Dr. Arthur Klein, Dr. Paul 
Klemm, Komm.-Rat Hans Zanders.) 

5. Wahlen in den Fachausschuß. 
(Satzungsgemäß scheiden aus die 
Herren: Professor Dr. Emil Heuser, 
Professor Ernst Kirchner, Dr. Max 
Müller, Dr. Walter Vieweg.) 

6. Bericht des Fachausschusses, Preisarbei- 

ten und Vereinsaufgaben. Berichterstat- 
ter Herr Professor Dr. Carl G. 


Schwalbe. En 
7. Bericht über die Tätigkeit des österr.- 


ungar. Zweigvereins. 
8. Anträge. (Müssen satzungsgemäß bis 
` zum 21. November beim Vorsitzenden 


eingereicht sein.) 


und Ent- 


9. Beantwortung und Besprechung einge- 
laufener Fragen. 
10. Kurze technisch - wissenschaftliche Mit- 


teilungen. 

Chemiker Ingenieur G. Muth, 
Butzbach. Ueber einen neuen Harz- 
leim. 

Ludwig Kern, Hamburg. 
Ueber Versuche mit Kieselgur-Sulfit- 
dünger. 


Prof. Dr. Carl G. Schwalbe, 
Eberswalde. Die Versuchsstation 
für Holz- und Zellstoffchemie in Ebers- 
walde. (Mit Lichtbildern.) (Weitere An- 
meldungen beim Vorsitzenden erbeten.) 

11. Vorträge. 
Ingenieur Chemiker 
B. Landmark, Drammen: 

Ueber die Ausnutzung der Sulfitablauge, 

speziell mil Hinblick aufSpiritusherstellung. 

Dr. E. L. Rinman, Harnaes: 

Arbeiten auf dem Gebiete der Sulfal- 

und Sulfitablaugen-Verwertung. 


Hans 


Am Freitag, den 4. Dezember, nachmit- 
tags, finden die Sitzungen des Fachausschus- 
ses und des Vorstandes im Hause des Vereins 
Deutscher Ingenieure statt. 

Abends treffen sich die Mitglieder des 
Vereins im Zollernhof, Unter den Linden 56. 
Festlichkeiten finden in diesem Jahre nicht 
statt. 
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Oesterreichisch-ungarischer Verein der Zellstoff- und Papier- 
chemiker Wien, I., Schwangasse Nr. 1. 
Preisarbeiten. 
Der Vorstand hat beschlossen, den Einreichungstermin für die Preisarbeiten bis 


zum 1. März 1915 hinauszuschieben. 


Preisbewerber wollen daher ihre Arbeiten bis zu 


diesem Termin an den Schriftführer des Zweigvereines einreichen. 


Der Schriftführer 


Max Diamant, Frantschach Post St. Gertraud, Kärnten, 


— en ee ———— m 


Sollen die Holzschleifereien jetzt Holz kaufen? 


Der Holzstoff-Zeitung Nr. 46 entnehmen wir den 
nachstehenden, sehr beachtenswerten, sachgemäßen 
Artikel über dieses wichtige Thema: 

Eine der wichtigsten und dabei schwierigsten 
Fragen für die deutsche Holzschleiferei ist gegen- 
wärtig der Holzeinkauf. Wichtig, weil die Holz- 
schleifereien, die infolge güustiger Umstände den 
Betrieb während des Krieges aufrecht erhalten kön- 
nen und Absatz für ihren Holzstoff haben, und auch 
die Holzschleifereien, die nicht voll arbeiten oder 
ganz stillstehen, für die notwendige Holzmenge sor- 
gen müssen, um keine Störung des Betriebes cein- 
treten zu lassen bezw. die Produktion sofort wieder 
aufnehmen zu können, wenn Bedarf eintritt. Schwie- 
rig, weil niemand voraussagen kann, wie lange der 
Krieg dauert, ob bald wieder größerer Holzstofi- 
bedarf sich geltend machen wird oder nicht, und 
schwierig auch deshalb, weil kein Mensch wissen 
kann, wie sich die Holzversorgung der Holz- und 
Zellstoffabrikation Deutschlands in der Zukunft ge- 
stalten wird. Schließlich auch schwierig deshalb, 
weil den Interessen der deutschen Holzschleifer die 
Wünsche der Holzhändler entgegenstehen, die die 
Holzpreise hochzuhalten, wenn nicht noch weiter in 
die Höhe zu treiben suchen. 

Dieses Bestreben ist tatsächlich vorhanden und 
hat wiederholt Ausdruck in der Fachpresse für den 
Holzhandel gefunden, wenn es auch nicht an Stim- 
men gefehlt hat. die den Holzhändlern Mäßigung 
empfahlen. ja dringend davor warnten, durch über- 
triebene hohe Forderungen für Schleif- und Zellstoff- 
holz die betreffenden Industrien zu ruinieren. Es ist 
ja auch den Holzhändlern bekannt, daß die deutsche 
Holzstofiabrikation schon bei den jetzt herrschenden 
Preisen ihr Auskommen nicht mehr gefunden hat. 

Der stark verminderte Verbrauch an Schleifholz 
hat nun in vielen Gegenden Deutschlands einen 
Kückgang der Schleifholzpreise im Gefolge gehabt, 
wenn sich auch da. wo sich stärkerer Bedarf gel- 
tend machte oder Zellstoffabriken als Käufer auf- 
traten, die Preise hielten oder sogar noch etwas an- 
zogen. 

Diese niedrigeren Preise dürften aber sofort 
wieder höheren Platz machen, sobald der Holzstofi— 


bedarf zunimmt. Ja es ist sogar zu erwarten, daß 


von Holzhändlern versucht werden wird, die Holz- 
preise stark in die Höhe zu treiben, sobald stärkerer 
Bedarf an Schleifholz plötzlich hervortritt, und es 
werden namentlich die Händler sein, die sich trotz 


der Warnungen sehr stark und zu hohen Preisen zu 
Spekulationszwecken eingedeckt haben. 

Obgleich es unmöglich ist, in die Zukunft zu 
schauen und jetzt schon zu beurteilen, wie sich die 
Lage vielleicht in ein paar Monaten gestaltet, so 
kann doch wohl den Handelsschleifern geraten wer- 
den, zu kaufen, wenn sich ihnen Gelegenheit bietet, 
sich zu billigen Preisen einzudecken und Vorräte 
hinzulegen oder Abschlüsse zu machen. Aber auch 
nur in diesem Falle. Gleichzeitig muß dringend da- 
vor gewarnt werden, zu viel Kauflust zu zeigen 
oder auf dem Erwerb eines Postens zu bestehen. 
wenn er nicht billig zu haben ist. Gegenseitiges 
Ueberbieten, wie es vor dem Kriege leider üblich 
war, ist streng zu vermeiden. Denn die Lage ist 
keineswegs geklärt, wie dies ja auch die Warnungen 
im Holzhandel vor zu starken Eindeckungen besta- 
tigen. 

Es ist allerdings mit Sicherheit ein starker 
Schleifholzbedarf zu erwarten, sobald die Papier- 
fabriken wieder besser beschäftigt sind. Ebenso 
müssen sich die Zellstoffabriken Ersatz für das aus- 
bleibende russische Holz zu schaffen suchen und der 
Grubenholzbedarf ist nach wie vor groß. 

Ebenso sicher ist aber auch, daß gegenwärtig 
mit dem Schlagen von Schleiiholz zurückgehälter 
wird und daß in anderen Ländern, die für Schleu— 
holz in Betracht kommen, der Absatz ebenfalls er- 
heblich verringert ist, mit Ausnahme Kanadas und 
der Vereinigten Staaten. 

Als ziemlich sicher ist aber auch anzunehmen, 
dub nach dem FriedensschlußB Rußland wieder seine 
großen Holzvorräte in Deutschland abzusetzen 
suchen wird und absetzen muB, da im eigenen 
Lande wohl keine Verwendung dafür sein ird. 
während Geld beschafft werden mub. 

Die Zellstoffabriken brauchen deshalb um ire 
Holzversorgung nach dem Kriege nicht ängstlich zu 
sein, wenn der Aufschwung in Deutschland eintritt. 
Durch zu hohe Holzpreise würde der Aufschwung 
der Päapierfabrikation aber nur zurückgehalten wer- 
den und er würde überhaupt nicht in dem gevmunsch- 
ten Maße eintreten, wenn die deutsche Holzsch:e:- 
ierci durch zu hohe Holzpreise eingeschrankt wer- 
den müßte. 

Den Nachteil davon hätten dann die Holzpredu- 
zenten und die Holzhändler. 

Auf billigere Holzpreise als vor dem Kriege is: 
wohl nach dem Frieden kaum zu rechnen. und des- 
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halb erscheint es angebracht, daß die Holzschleifer 
die jetzige Konjunktur benutzen und Holz kaufen, 
wenn sie Holz billiger erhalten. Billig 
müßte es unbedingt sein, denn sie haben ja auch 


noch mit Zinsen und Abgang zu rechnen, wenn sie 
das Holz längere Zeit lagern müssen. 

Im anderen Falle kann die weitere Entwicklung 
der Dinge ruhig abgewartet werden. 


— — eamm 


Auszeichnungen auf der „Internationalen Ausstellung für Buchgewerbe uud Graphik 
Leipzig 1914.«* 


Wir haben bis jetzt folgende Mitteilungen über 
Auszeichnungen auf der Bugra erhalten: 

Der Firma H. Füllner, Maschinenbauanstalt 
in Warmbrunn, Schlesien, wurde für ihre Be- 
teiligung an der Ausstellung durch ihre große im 
Betrieb befindliche Papiermaschine und deren Hilfs- 
maschinen, zwei Patent-Schachtholländer und ein 
Füllner-Roller mit staubfreiem Schnitt der erste 
Preis, welchen die Ausstellung zu vergeben hat, der 

"Königlich Sächsische Staatspreis zuerkannt. 

Der Staatspreis wurde ferner zuerkannt den 
Firmen: 

J. W. Zanders, Papierfabrik in Bergisch- 
Gladbach für ihre Erzeugnisse handgeschöpfter 
und Maschinen-Papiere. 

Kari Krause. Maschinenfabrik in Leipzig. 

Den großen Preis: 

Gesellschaft Schmidt's 


für Otto 


— 


Patent - Her kulessteine G. m. b. H. in 
Dresden für die ausgestellten Patent-Herkulessteine. 

Einen goldenen Preis haben erhalten: 

Walter Kellner, Maschinenfabrik in 
Barmen - Wichl. 

W. Ferd. Klingelnberg Söhne, Rem- 
scheid. 

Sächsische Filztuchfabrik zu 
Rodewisch F. L. Wolff & Söhne, Rode- 
wisch. 


Gottl. Fr. Thomas & Sohn, Filztuch- 
fabrik, Lengenfeld in Sachsen. 

Einen bronzenen Preis: 

Halberstädter Papier- und Pap- 


penfabrik N Geißler G. m. b. H., Hal- 
berstadt, für ihre Erzeugnisse in Matrizentafeln 


Geschäftsberichte. 


Dresdener Papierfabrik i. Liqu. 
Erstes Liquidationsjahr. 

16. Sept. 1913--15. Sept. 1914. 
Der in der ordentlichen Generalversammlung 
10. September 1913 gefaßte Beschluß, die Ge- 
sellschaft aufzulösen und zu liquidieren, wurde am 
15. September 1913 in das Handelsregister des 
Königlichen Amtsgerichts Dresden eingetragen. 
Unterm 17., 18. und 19. September 1913 wurden 
in Gemäßheit 8 297 des Handelsgesetzbuches die 
Gläubiger unserer Gesellschaft aufgerufen, ihre An- 
sprüche anzumelden. 

In der außerordentlichen Generalversammlung 
am 27. März 1914 ist die Eröffnungsbilanz und 
gleichzeitig der Verkauf des Grundstückes an die 
Königliche Generaldirektion der Sächsischen Staats- 
eisenbahnen zum Preise von A 685000. — geneh- 


am 


migt worden. 
Am Tage danach erfolgte die Zahlung der Mark“ 


685 000.— sowie Löschung und Rückzahlung der auf 
dem Grundstücke eingetragenen Hypothek im Be- 
trage von «A 100 000.—-. 

Die restlichen Schuldverschreibungen in Höhe 
von , 123 300.— wurden im Dezember 1913 zur 
Rückzahlung per l. Juli 1914 gekündigt. Nebst den 
im August des gleichen Jahres ausgelosten 15 000 
sind dieselben bis auf AH 1500.---, die bis jetzt noch 


nicht vorgekommen sind, eingelöst worden. 
Verzinsung dieser Schuldverschreibungen 


Die | 
hat mit dem 30. Juni 1914 aufgehört. Die Inhaber 
aerselben werden zur Vermeidung weiterer Zins- 


f aufmerksam gemacht. 


verluste hierau ; : 
den größten Teil der Maschinen 


Es ist gelungen, 


e Die Leitung der Ausstellung hat cine Liste der 


ausgegeben. 


fur Frockenstercotypie, Autotypie usw. Marke 
„ Citotyp“. 
und des umfangreichen Papierlagers zu verhältnis- 


veräußern. Wie aus der 
Ende des Berichtsjahres 


mäßig guten Preisen zu 
Bilanz hervorgeht, waren 
nur kleine Inventurbestände vorhanden, deren Be- 
wertung in vorsichtiger Weise erfolgt ist, sodaß 
sie möglicherweise gegenüber den Buchwerten noch 
einen kleinen Mehrerlös ergeben. 


Unser Guthaben bei verschiedenen Banken be- 
trug am 15. September 1914 A 750 950.49. 
Was die übrigen Debitoren im Betrage von 


N 39 222.50 anbelangt, so hoffen wir. daB dieselben 
in der Hauptsache bis Ende dieses Jahres eingehen 
werden. 

Verluste an Außenständen hatten wir nicht. 

Das Gewinn- und Verlust-Konto, welches bei 
Beginn des Liquidationsjahres einen Verlust von 
A 103 058.10 aufwies, hat in diesem Jahre durch 
Ausgaben für Löhne, Handlungsunkosten. Abgaben 
und Versicherungen, Warenfrachten, Schuldverschrei- 
bungszinsen u. a. m. cine weitere Erhöhung um 
MH 84 365.94 erfahren und stellt sich hiernach auf 
1 187 424.04. 

Diesem Betrage steht das Rückstellungs-Konto 
in Höhe von / 173 859.71 gegenüber. 

Wie ferner aus der Bilanz ersichtlich ist, sind 
HA 10000.— zurückgestellt, die auf Beschluß unseres 
Aufsichtsrates zur Ablösung laufender Unterstützun- 


gen an treuverdiente, langjährige Arbeiter und Ar- 
beiterinnen dienen sollen. 
Nachdem das gesetzliche Sperrjahr abgelaufen 


ist, die Verteilung des Vermögens unter die Aktio- 
näre erfolgen kann, beantragen wir eine Abschlags— 
zahlung in Höhe von 90 pCt. = M 270.— pro Aktie. 


preisgekrönten Aussteller bis jetzt noch nicht her- 
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Saybuscher Papierlabrik. 


Das abgelaufene Geschäftsjahr, welches das 25. 
seit Gründung des Unternehmens, das 14. seit Be- 
stand der Aktien-Gesellschaft ist, war das erste 
nach dem Abgange unseres verdienstvollen Direk- 
tors und Mitbegründers der Gesellschaft, des Herrn 
Bernhard Serog. — Das Ergebnis der Bilanz liefert 
den Beweis dafür, daß das Unternehmen auch unter 
der neuen Leitung die gleichen erfreulichen Erfolge 
wie bisher erhoffen läßt. 

Es war nicht nur gelungen, die Produktion wie- 
derum zu steigern, — die Fakturenwerte erreichten 
die Höhe von K 2623 737.68 —, sondern auch die 
Regie konnte trotz der vergrößerten Aufnahme hoch- 
wertiger Papiere herabgedrückt und der Einkauf zu 
verhältnismäßig günstigen Preisen durchgeführt 
werden. 

Eine wesentliche Störung erlitt unser Betrieb 
am 15. Januar durch einen Brandschaden, welcher 
unser Haderngebäude zum größten Teile einäscherte. 
Wenn auch der unmittelbare Schaden am Gebäude, 
an Maschinen und Rohstoffen durch die Versicherung 
gedeckt war, so erwuchs uns dadurch ein wesent- 
licher Nachteil, daB wir Halbstoffe für längere Zeit 
zu teuren Preisen beziehen mußten. — Inzwischen ist 
das Hadern-Sortiergebäude auf Grund eigener Er- 
fahrungen mit einer Einrichtung ausgestattet wor- 
den, die hinsichtlich Leistungsfähigkeit an allererster 
Stelle steht und selbst für bedeutende Vergrößerun- 
gen der Papierfabriksanlage ausreichend ist. — 

Zur fortschreitenden Vervollkommnung unserer 
Fabriksanlage waren eine größere Anzahl von In- 
vestitionen notwendig. — Es wurde die maschinelle 
Einrichtung durch Aufstellung mehrerer Hilfsmaschi— 
nen erweitert und die Arrondierung unseres Grund- 
besitzes durch den Ankauf eines Grundstückes fort- 
gesetzt. 

Für unsere Beamten wurde ein standesgemäßer 
Menage- und Gesellschaftsraum eingerichtet und für 
unsere Arbeiter die Aufführung eines Gebäudes be- 
gommen, welches ausreichende Speise- und Schlaf- 
säle enthält. 


Die Aussichten, die am Ende des Jahres schr 
günstig waren, sind inzwischen durch den Ausbruch 
des europäischen Krieges ins Ungewisse verschoben 
worden. — Nachdem für das Ausmaß der Wirkun- 
gen dieser noch nie dagewesenen Ereignisse jede 
Berechnung fehlt und die allgemeine finanzielle 
Situation eine gewaltige Verschiebung erfahren hat, 
erachtet es die Verwaltung als ihre Pilicht, hinsicht- 
lich der Ausschüttung des Reingewinnes besondere 
Maßnahmen zu ergreifen, die der gegenwärtigen 
Situation angepaßt erscheinen, wie aus folgendem 
Vorschlage ersichtlich ist. 

Der Gewinn des abgelaufenen Jahres abzüglich 
aller Spesen und Belastungen beträgt nach Vor- 
nahme entsprechender Abschreibungen K 288 715.19 
(i. V. K 165 930.13). Hiervon verbleiben nach Ah- 
rechnung einer 5prozentigen (i. V. 8 pCt.) Dividende 
von K 2000000 = K 100000.—, K 188715.19. Von 
dieser Summe sind statutengemäß 16 pCt. Tan- 
tieme des Verwaltungsrates in Abrechnung zu brin- 
gen, d. S. K 18 871.52. Zu der verbleibenden Summe 
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von K 169 843.67 ist der Gewinnvortrag vom Jahre 
1912/13 von K 2294.68 hinzuzurechnen. sodaß zur 
Verfügung der Generalversammlung K 172 138.35 
verbleiben. Der Verwaltungsrat schlägt vor, den 
gesamten Betrag auf neue Rechnung vorzutragen. 

Die am 10. d. M. unter dem Vorsitz des Präsi- 
denten der Gesellschaft, des Herrn k. k. Kommerzial- 
tat Erwin Bathelt, stattgefundene Generalversamm- 
lung beschloß dem Antrag gemäß eine Sprozentigc 
Dividende, am 1. Dezember d. J. zahlbar bei der 
Gesellschaftskasse in Saybusch, zur Auszahlung zu 
bringen und den ganzen der Gencralversammlung 
zur Verfügung gestellten restlichen Reingewinn von 
K 172 138.35 vorläufig auf neue Rechnung vorzu- 
tragen. 

Die Fabrik ist voll beschäftigt. Der Leiter des 
Unternehmens ist Direktor Ignaz Serog. 


Papierfabrik Biberist. In der Aktionärversamm— 
lung wurde der Antrag des Verwaltungsrates auf 
Bemessung der Dividende mit 6 pCt. einstimmig 
gutgcheißen und dem Verwaltungsrat die Fest- 
setzung des Auszahlungstermins überlassen. Die aus- 
stehenden Dividendenbeträge werden vom 1. Okto- 
ber an zu 5 pCt. verzinst. 


Aktieselskabet De Forenede Papiriabriker in 
Kopenhagen. In dem am 30. Juni abgeschlossenen 
Betriebsjahr wurde ein Reingewinn von 933 291 (i. V. 
986 476) K erzielt, wovon (wie i. V.) 100 000 K dem 
Reserve- und 25000 K dem Arbeiterfonds zugewic- 
sen, 157956 (191717) K zu Tantiemen verwendet 
und 630 000 (656 250) K als 12 (127) pCt. Dividende 
verteilt werden. Der Betriebsrohgewinn war 1289239 
(1270 159) K, die Ausgaben unter der Hauptverwa!- 
tung 167 414 (160 947) K; Zinsen stiegen von 148 225 
auf 214633 K. Auch in dem abgelaufenen Geschafts- 
jahr wurde der Absatz gesteigert, obwohl die un- 
günstige Lage der Papierindustrie der Nachbarländer 
vermehrtes Angebot ausländischen Papiers zu rück- 
gängigen Preisen bewirkte, was auch die Preise der 
dänischen Fabriken etwas beeinflußte. Rohstoff- und 
Hilfsstoif-Preise hielten sich auf der Höhe des Vor— 
jahres, die Frachten gingen in der letzten Jahres- 
hälfte etwas abwärts. Der Wiederaufbau der Papier- 
fabrik Oerholm bei Lungby nach dem Brande 
wurde beendet und die Maschinenanlage geändert. 
um den Betrieb möglichst wirtschaftlich zu machen: 


diese Fabrik arbeitete im letzten Teil des Betriebs- 


jahres mit voller Kraft. In der Papierfabrik Dalum 
bei Odense wurde die älteste Papiermaschine, seit 
40 Jahren in Betrieb, außer Dienst gebracht und eine 
neue Papiermaschine aufgestellt. In der Papierfabriä 
Maglemölle bei Nöstved wurde die Kraftanlage 
verbessert. Aus ihrem Arbeiterfonds, Kapıtal und 
Zinsen, hat die Firma in den 25 Jahren ihres Be- 
stehens an die Arbeiter und deren Hinterblieberen 
etwa 295000 K ausgezahlt. Ueber die durch die 
Kriegsverhältnisse geschaffene Lage sagt der Re- 
richt, daß die schwierige Beschaffung von Rohstoi- 
fen, über deren Lieferung feste Verträge bestander, 
und von Kohlen, für die z. T. dasselbe galt, den Be- 
trieb erschweren und die Ausgaben vermehren: aus 
diesem Grunde wurde der Preis gewisser Papier- 
sorten erhöht. 
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Die Papierfabrik Cartiere di Maslianico in Mas- 
lianico, Italien, verteilt 5 pCt. Dividende, ebenso die 
Papierfabrik Cartiere Reall in Treviso, Italien. 

(Papier-Ztg.) 

Gebrüder Adt A.-G., Forbach i. Lothr. Die Ge- 
sellschaft (Hartpapierwaren) erzielte in dem am 
30. Juni abgelaufenen Geschäftsjahr 1913/14 nach 
A 342124 (i. V. 4 341000) Abschreibungen ein- 
schließlich Æ 79 688 (4 53 328) Vortrag & 794 688 
(4 742 749) Reingewinn. Es gelangt eine Dividende 
von 5 pCt. (i. V. 8 pCt.) im Betrage von & 290 000 
zur Auszahlung. Nach der Bilanz sind bei & 5.80 
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Mill. Aktienkapital Grundstücke mit & 0.28 Mill. 
(wie i. V.) und Gebäude mit A 1.93 (1.94) Mill. be- 
wertet. Maschinen stehen mit «A 0.90 (0.85) Mill. 
zu Buch. Den laufenden Verbindlichkeiten von Mark 
0.90 (0.77) Mill., neben denen noch «A 0.36 (0.31) 
Mill. Verpflichtungen an diverse Kassen aufgeführt 
werden, stehen an Bar, Wechsel und Effekten & 0.37 
(0.42) Mill., an Bankguthaben & 0.65 (0.35) Mill., an 
Debitoren & 1.35 (1.31) Mill. und an Vorräten & 2.60 
(2.51) Mill. gegenüber. Die Reserve wird mit unver- 
ändert & 0.35 Mill. und die Spezialreserve mit wieder 
M 0.23 Mill. aufgeführt. 


— . ———— — 
Krepppapler- Bandagen. 


Die Papierfabrik Erlenbau H. Ho c h- 
stetter's Nachfolger in Erlenbau bei 
Aalen hat uns eine Schachtel eines neuen, für unsere 
im Felde stehenden Truppen bestimmten Artikels 
übersandt, nämlich Krepppapier- Bandagen. Die 
Firma teilt uns gleichzeitig mit, daß die Krepppapier- 
Bandagen der beste Schutz gegen Kälte und für 
solche, welche zu Rheumatismus veranlagt sind, un- 


entbehrlich seien. Sie hat die Krepppapier-Bandagen 
durch mehrere im Felde sich befindende Bekannte 
praktisch ausprobieren lassen und von sämtlichen 
den Bescheid erhalten, daß dieselben wirklich zu 
empfehlen sind. Die Feldpostpackung enthält drei 
Bandagen und hat ein Gewicht von unter 50 g, so 
daß die Sendungen portofrei sind. 


Geschäftsnachrichten. 


Ehrentaiel der im Felde gefallenen Papiermacher. 

Die erste Liste der im Felde gefallen Papier- 
ınacher wurde in Nr. 45, Seite 3586, veröffentlicht, 
eine zweite, gleich große Liste wird wohl schon in 
der nächsten oder übernächsten Nummer folgen. 
Mit Bezugnahme auf unsern diesbezüglichen Aufruf 
ersuchen wir, uns gefl. auch stets anzugeben, welche 
militärische Stellung der auf dem Felde der Ehre 
Gefallene innegehabt hat, ebenso welche Stellung 
als Papiermacher. 

Den Heldentod für das Vaterland starben: 

Herr Alfred Paul, Leutnant der Landwehr, In- 
haber des Eisernen Kreuzes, technischer Leiter der 
Papierfabrik von F. E. Weidenmüller in Dreiwerden, 
Zschopautal. (Derselbe erlag seiner schweren, bei 
Moronvilliers erlittenen Verwundung in Cette, Süd- 
frankreich.) 

Herr Rupert Burgbacher, seit 13 Jahren Monteur 
der Maschinenfabrik von Albert Bezner in Ravens- 
burg, bei den Kämpfen im Argonnenwald. (Burg- 
bacher ist, wie uns diese Firma mitteilt, in den 
Kreisen der Holzstoff- und Zellulosefabriken, beson- 
ders in Deutschland und Oesterreich-Ungarn, gut be- 
kannt geworden durch seine langjährige Tätigkeit 
als Monteur für ihre Holzvorbereitungsmaschinen. 
Er hat sich überall durch seine große Gewissenhaf- 
tigkeit, seinen Fleiß und zuverlässige Arbeit beliebt 
gemacht. Bei Kriegsausbruch war er in Rumänien 
und ist von dort, ohne seine Arbeit ganz vollenden 
zu können, dem Ruf zu den Fahnen gefolgt, der ihn 
nnn zum Heldentod geführt hat. Der Verstorbene 


war Gefreiter der Landwehr.) 


Der Papiertechniker, Herr Erwin Schllephake. 


Einj.-freiw. Unteroffizier im württ. Inf.-Regiment 
es Herrn O. Schliephake in Stutt- 


125, Sohn d i 
1 ae Papierfabriksdirektor), ist bei Messines 
ea ande) durch einen Granatschuß schwer ver- 


wundet worden. 


Mit dem Eisernen Kreuz wurden ausgezeichnet: 


Herr Oberst v. Ebbinghaus, 7. württ. Inf.-Reg. 
Nr. 125 in Stuttgart, Sohn des verstorbenen Papier- 
fabrikanten Friedrich Ebbinghaus, s. Zt. in Unter- 
kochen (er erhielt das Eiserne Kreuz I. und II. Kl. 
nebst dem württ. Verdienstorden). 

Herr Carl Berger, Leutnant bei dem 
kaiserlichen Automobilkorps, Mitinhaber 
Richard Berger in Wolkenburg. Mulde. 

Herr Albrecht Elchhorn, Leutnant, Sohn des 
Herrn Fabrikbesitzers Julius Eichhorn, in Firma Carl 
Eichhorn, Papierfabriken bei Jülich, Rhld. 

Herr Herbert Kummer. Leutnant d. Res., Papier- 
techniker in Lachendorf. 

Herr Alex. Jagenberg, stud. rer. pap. der Techn. 
Hochschule Darmstadt, Sohn des Papierfabrikanten 
Otto Jagenberg, Solingen. (Er wurde gleichzeitig 
zum Vize-Wachtmeister befördert). 

Herr Hermann Michael, Unteroffizier d. R., Sohn 
des Herrn Direktor Michael, Holzstoff- und Papier- 
fabrik, Niederschlema l. Sa. (Herr Michael jr. gehört 
insofern zum Fach, als er in der Papierfabrik zu 
Weißenborn ein Jahr praktisch gelernt hat und im 
Herbst sein Studium in Darmstadt beginnen sollte.) 

Herr Woligang Stein, Leutnant d. Res., Papier- 
ingenieur. 

Herr Heinz Blagosch, Leutnant d. Res., dritter 
Sohn des Herrn Geh. Kommerzienrats Biagosch, In- 
haber der Maschinenfabrik Karl Krause in Leipzig. 


Herr Max Theodor Schaller, Oberleutnant d. R., 
Prokurist der Firma Ludwig Schaller, Papier- und 


freiwilligen 
der Firma 


Kunsthandlung in Stuttgart, Sohn des Teilhabers 
Emil Schaller. 
Herr Martin Büttner, Unteroffizier, Werkführer 


in der Papierfabrik von C. G. Hübler, Görsdorf i. Sa. 

Herr Friedrich Fuhlert, Sergeant in einem Land- 
sturm-Regiment, Werkführer in der Königsberger 
Zellstoiffabrik A.-G. in Königsberg. 
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Herr Lorenz Huber, Sergeant, Papierrollergehilfe 
der Papierfabrik Bruckmühl (Oberbayern). 

Herr Karl Lommatzsch, Gefreiter, Papiermaschi- 
nenführer der Oberlausitzer Papier- und Pappen- 
Fabrik in Hainewalde i. S. 

Herr Georg Vahland, Einj. Unteroffizier, Sohn 
des Inhabers der Firma Vahland & Co., PapiergroßB- 
handlung in Bremen. 

Herr Karl Kaspar aus Ulm, bei der Firma Friedr. 
Wilh. Abel, O. m. b. H. in Magdeburg. 

Von den Angehörigen der Maschinenfabrik Karl 
Krause in Leipzig erhielten neuerdings das Eiserne 
Kreuz: Plattenformer Walter Dietzel, Gefreiter im 
Reserve-Infanterie-Reg. Nr. 107, Schlosser Otto 
Hilbert, Reservist im Reserve-Grenadier-Reg. Nr. 100. 


Fürsorge. 


2%½ Millionen Feldpostkarten sind von der Pa- 
pierfabrik C. F. Leonhardt in Crossen als 
Liebesgabe für die im Felde stehenden Truppen ge- 
stiftet worden. Die Firma hat außer den laufenden 
Unterstützungen für ihre über 100 zur Fahne ein- 


berufenen Beamten und Arbeiter auch noch zahl- 
reiche Liebesgaben jedem einzelnen zugesandt. 
Außerdem hat die Firma noch jeden im Felde 


stehenden Familienvater in die von der Kgl. Landes- 
brandversicherungsanstalt eingerichtete Kriegsver- 
sicherung eingekauft. 


Der seit 25 Jahren bestehende Spezial-Lehrkurs 
für Papierindustrie am k. k. Technol. Gewerbe- 
Museum in Wien konnte, wie wir schon in Nr. 42 
mitteilten, heuer wegen der stattgefundenen allge- 
meinen Mobilisierung nicht eröffnet werden. Zufolge 
dieses Umstandes befindet sich Herr Ingenieur Pro- 
fessor Hermann Schulte außer Stellung, und 
ersucht uns, bekannt zu geben, daß er seine Dienste 
den Herren Fabrikanten zur Verfügung stellt und 
diesbezüglichen Anträgen gerne entgegensieht. 


Aus Norwegen. 


Der Wasserstand in Norwegen ist 
immer noch sinkend, und von den Schleifereien der 
östländischen Gegend arbeiten viele mit einge- 
schränktem Betrieb. Die Kälte hat an verschiedenen 
Stellen schon eingesetzt, sodaß die 
bereits in Form von Schnee fallen. Bei den gegen- 
wärtigen Absatzverhältnissen ist jedoch diese ge- 
zwungene Produktionseinschräukung nur von Nutzen, 
besonders da gleichzeitig in anderen Holzschlifi pro- 
duzierenden Ländern wie Schweden, Kanada und in 
den östlichen Vereinigten Staaten ebenfalls Wasser- 
mangel herrscht. 

Die Aktieselskabet Vestſos Cellulosefabrik in 
Vestios, Amt Buskerud (Norwegen), welche sowohl 
Papier- als auch Sulfitzellstoff herstellt, wurde neu 
organisiert. Das Aktienkapital ist auf 915000 K 
festgesetzt, der größte Teil ist bereits eingezahlt. 
Die Oberleitung hat Direktor Sverre Solberg. 
Ihm zur Seite stehen als Vorstandsmitglieder die 
Herren Konsul Haldor Larsen und Fabrikant 
H. Berg in Slemdal sowie Großhändler 
Th. Schjelderup nebst einem Disponenten in 
Sandviken. 


Niederschläge 
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Aus Schweden. 


Brandunglück. Nyhamns Cellulosa Aktie- 
bolag (Sulfitstoffabrik) in Nyhamn bei Sundsvall 
(Schweden) ist dieser Tage von einem Brandungluck 
betroffen worden. Glücklicherweise wurden nur die 
Vorräte von Gasreinigungsmasse, etwa 2000 Tonnen 
im Werte von etwa 60000 K, vernichtet, während 
die Gebäulichkeiten gerettet werden konnten. Der 
Schaden ist durch Versicherung gedeckt. Eine Be- 
triebsunterbrechung von Bedeutung wird nicht cin- 
treten. 


Die bekannte Exportfirma Ekman & Co. in 
Gothenburg bildete eine Filiale „The Ekman Foreign 
Agencies Lid.“ mit einem Aktienkapital von 180 ux) 
Kronen. Der Zweck der Gesellschaft ist der Betrieb 
von ausländischen Ein- und Verkaufsagenturen. Als 
Disponent ist Herr Konsul Joh. E. Ekman und 
als Prokurist Olof Kjellström mit Herrn 
Carl Ekman vorgesehen. 


Die Firma Holmens Bruks & Fabriks Akticbolag 
in Holmen bei Norrköping (Schweden), welche be- 
deutende Vergrößerungen vorgenommen hat, hat das 
Aktienkapital um 2200000 Kronen erhöht. 


Die Firma Avesta Nya Sulfat Aktiebolag in 
Avesta (Schweden), welche 1908 mit einem Aktien- 
kapital von 1150000 Kronen gegründet wurde, but 
sich infolge des Krieges genötigt gesehen, den Kon- 
kurs anzumelden. Die Fabrik, welche mit den besten 
und modernsten Maschinen ausgerüstet ist. stelite 
vorzügliche gebleichte und ungebleichte Marken her 
und zeigte eine günstige Entwicklung. Gleichweh' 
machten sich die nachteiligen Folgen des Weltkrieges 
in einer Weise geltend, daß man sich zur Zahlungs- 
einstellung genötigt sah. Die erhoffte günstige Laxe 
der neutralen Staaten ist leider nicht eingetreten, 
und angesichts der derzeitigen gefahrvollen Export- 
verhältnisse werden noch weitere schmerzii bt 
Opfer der kommerziellen und industriellen Welt er- 
wartet. K. 


Aus Finnland. 


Die Firma Aktiebolaget W. Gutzelt & Co. in 
Kotka soll, wie wir hören, ihre Holzmassefabrika— 
tion und Sägerei bei um 20 pCt. herabgesetzten Ar- 
beitslöhnen versuchsweise wieder aufgenommen 
haben. Dagegen soll der Betrieb der Kannuskoski 
Holzschleiferel und Pappentabrik mit vollen Lohner 
fortgesetzt werden in der Weise, daB wahrend der 
Kriegszeit nur 50 pCt., der Rest erst nach Eintru 
des Friedens bezahlt werden soll. Mänttä Pappers- 
bruck (G. A. Serlachius Aktiebolag) wird den Be- 
trieb zwar fortsetzen, jedoch nur unter der Bedr- 
gung, dub die Arbeiter je nach den Verhältniss: 
des einzelnen sich mit reduzierten Löhnen währe”. 
des Krieges einverstanden erklären. was auch a«s- 
folgt ist. Darnach erhält ein Arbeiter mit Fami., 
eine entsprechend höhere Bezahlung als ein ledızır 


Dänemark. Neue Ausfuhrverbote. F ge 
Bekanntmachung vom 5. November 1914 verbietz’ 
die Ausfuhr von Lumpen aus Wolle 
Halbwolle sowie von Kratz wolle. 

(Nach Berlingske Tidende.) 


7 
Un- 
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Der langjährige Bureauchef der Firma Carton- 
und Papierfabrik G. Laager in Bischofszell (Schweiz). 
Herr Eldert Bunjes, wurde zur Kollektivzeich- 
nung der Firma per procura mit Herrn Th. Borer 
bevollmächtigt. 

+ Der wohl älteste Papiermacher Deutschlands, 
Herr Baptist Doetsch in Ebnet bei Freiburg i. Br., 
ist am 15. November im Alter von 98% Jahren ge- 
storben. 

Generalversammlungen. 


Dresdener Papierfabrik i. Liqu.,, am Donnerstag. 
den 26. November 1914, vormittags 11 Uhr, im Saale 
der Kaufmannschaft. Dresden-A., Ostraallee 9. Es 
soll u. a. Beschluß gefaßt werden über die Höhe der 
Abschlagszahlung an die Aktionäre. 

Schlesische Cellulose- und Papierfabriken Actien- 
Gesellschaft, Cunnersdorl. am 5. Dezember 1914, 
vormittags 11% Uhr, im Geschäftslokal der Gesell- 
schaft in Cunnersdorf. 

Aktienpapierfabrik Regensburg, Alling b. Regens- 
burg. Die auf den 9. November anberaumt gewesene 
(ieneralversammlung mußte eingetretener Umstände 
halber verschoben werden. Dieselbe findet nun anı 
14. Dezember d. J.. nachmittags 3 Uhr, in Regens- 
burg. Türkenstraße 3, Rückgeb., II. St., statt. 

Elberfelder Papierfabrik A.-G. Die Inhaber der 

A 2500000.— 4½, prozentiger Teilschuldverschrei- 
bungen sowie der A 1 000 000.— Sprozentiger An- 
leihe werden zu einer Versammlung auf Dienstag, 
den 24. November 1914, nachmittags 5 Uhr, nach 
Elberfeld. Hotel Weidenhof, eingeladen. Die Tages- 
ordnung lautet: Bericht über die Lage der Gesell- 
schaft. Evtl. Beschlußfassung über folgenden Vor- 
schlag: a) die Obligationäre verzichten für eine An- 
zahl Jahre auf Zinsen vollständig und dann dauernd 
auf einen Teil der Zinsen. Auf die Auslosung wird 
für die Zeit der vollständigen Zinslosigkeit ebenfalls 
verzichtet. Den Obligationären steht es zur Vermei- 
dung des Verzichtes zu a frei, entweder b) in die 
Herabsetzung ihres Kapitals um einen gewissen Pro- 
zentsatz unter gleichzeitiger Herabsetzung der Zin- 
sen zu willigen oder c) für ihre Schuldverschreibun- 
gen neue 6proz. Vorzugsaktien in einem noch zu be- 
stimmenden Verhältnis einzutauschen. 

Die Generalversammlung der Aktionäre findet 
an demselben Tage, vormittags 11% Uhr, in Elber- 
feld statt. Die Tagesordnung wurde in letzter Num- 
mer Seite 3650 veröffentlicht. 


Neue Warenzeichen aus der Papierindustrie. 

Zusammengestellt vom Patentbüro Krüger, 
Dresden. 

Wort A 1. 50, 6 Worte Æ 5.—, 12 


Schutzfäh. Prüf. 
eis 50. Andere Auskünfte frei.) 


Worte 4 7. 
Deutsches i Fa. A. Leinhaas, Berlin. 


örsen-Post 
„ Pa. Hch. Aug. Schoeller Söhne, 


Düren, Rhld. 
Fa. Max Krause, Berlin. 


nd Pa. Eugen Lemppenau, Stuttgart. 

SEEFAHRT. Fa. A. Leinhaas, Berlin. 

Dauphin. Fa. Eugen Lemppenau, Stuttgart. 
Papierfabrik Zerkall bei Düren 


Major domus. 


G. m. b. H.. Zerkall b. Düren. Rhld., Post Brück. 


Auszeichnung. Dem ordentlichen Honorar- 
professor an der Technischen Hochschule in Darm- 
stadt, Herrn Dipl.-Ing. Friedrich Müller, Nachfolger 
des verstorbenen Herrn Geh. Baurat Pfarr für den 
Lehrstuhl der Papierfabrikation, wurde der Charakter 
als Geheimer Baurat erteilt. Unsere besten 
Glückwünsche! 


Handelsregister-Eintragungen. 


Gräfllch Henckel von Donnersmarck’sche Papler- 
fabrik Frantschach Aktlengesellschait zu Berlin und 
Zweigniederlassung zu Frantschach. Prokurist ist 
Johann Hannig in Wien. Er ist ermächtigt, 
in Gemeinschaft mit einem Vorstandsmitgliede die 
Gesellschaft zu vertreten. 

A. Pott, Holzstoffabrik, Wolishagen bei Lutter, 
Barenberg. Inhaber ist der Kaufmann Emil Pott 
in Wolfshagen. Der Ehefrau des Inhabers, Edith 
geb. Völker, in Wolfshagen ist Prokura erteilt. 

Die Firma Holzstoff- und Pappeniabrik „Kur- 
prinz“, Gesellschaft mit beschränkter Haltung in 
Großschirma bei Freiberg, Sachsen, ist gelöscht 
worden. 

Simon, Bühler & Baumann, Frankfurt a. M. 
Dem zu Frankfurt a. M. wohnenden Oberingenieur 
Rudolf Fischer ist in der Weise Gesamtpro- 
kura erteilt, daß er berechtigt ist, in Gemeinschaft 
mit einem anderen Gesamtprokuristen die Gesell- 
schaft zu vertreten. 

Die Firma Wandel & Cie., Metalltuchiabrik in 
Reutlingen, ist erloschen. 


Marktbericht über Kartoffelfabrikate. 


(Mitgeteilt von der Deutschen Stärke-Ver- 
kaufsgenossenschaft E. G. m. b. H., Ber- 
lin NW. 7, Unter den Linden 57/58, 10. Nov. 1914.) 

In der verflossenen Woche behielt die sehr feste 
Stimmung für alle Kartoffelfabrikate die Oberhand. 
Wenn auch zeitweilige Realisierungen der Spekula- 
tion sich bemerkbar machten, so hatte dies wenig 
Einfluß auf die Gesamtlage, da das Rohmaterial den 
Fabriken weiter nur spärlich und zu so hohen Prei- 
sen zur Verfügung steht, daß die gegenwärtigen No- 
tierungen für die Verarbeitung durchaus kein Rende- 
ment lassen. 

Die Bundesratsverordnung über Beimischung 
von Kartoffelmehl zum Roggenbrot ist insofern un- 
klar, als Kartoffelmehl sich gerade in vielen Fällen 
als Beimischung für Weizengebäck besser eignet, 
und entsprechende Bestimmungen eine derartige Er- 
weiterung erfahren müßten, 

Die Preise haben sich nunmehr den Umständen 
entsprechend mehr konsolidiert und ist zu notieren 
für 100 kg frei Berlin: 

Kartoffelstärke und Kartoffelmehl: 
Superior 1 31.75—32.75 
Prima „ 31.25—32.25 

(Die Preissteigerung ist eine sehr erhebliche, da 
in dem in Nr. 41 veröffentlichten Kartoffelmarkt- 
bericht der Durchschnittspreis hierfür nur A 24.50 
bezw. «fl 23.50 betrug.) 
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Amerikanischer Marktbericht. 


New York, den 28. Oktober 1914. 


Papier: Das Geschäft hat sich im allgemei- 
nen etwas gehoben. Man erwartet, daß das nächste 
Jalır einen besseren Ertrag bringen wird, während 
die bisherigen Preise als wenig befriedigend be- 
zeichnet werden. In Zeitungspapier ist die Nach- 
frage nach dauernden Lieferungen ziemlich gut, die 
Preise sind infolgedessen und wegen der Festigkeit 
des Rohmaterialmarktes fest. Die Fabriken für 
Bücherpapiere sind voll beschäftigt. Für gestrichene 
Papiere ist die Nachfrage gering und die Preise des- 
halb unsicher. Auch nach Packpapieren ist ziemlich 
wenig Nachfrage, die Fabriken sind jedoch noch 
gut beschäftigt und die Preise werden gehalten. Von 
den Schreibpapierfabriken sind einige sehr gut be- 
schäftigt und haben Schwierigkeiten, ihren Liefe- 
rungsverpflichtungen nachzukommen, andere berich- 
ten von ruhigerem Geschäftsgang, besonders in den 
besseren Sorten. Der Seidenpapiermarkt ist fest bei 
geringer Nachfrage, nachdem vor einigen Wochen 
die Preise infolge der Verteuerung der Rohmateria- 
lien wesentlich erhöht wurden. Viel verlangt wird 
Zigarettenpapier, dessen Fabrikanten reichlich mit 
Aufträgen versehen und mit den Lieferungen im 
Rückstand sind. Auch die Fabrikanten für Speziali- 
täten sind gut beschäftigt und haben die Preise ein- 
zelner Sorten infolge der Verteuerung der Farben 
wesentlich erhöht. Die Nachfrage nach Papiersäcken 
ist still, das Pappengeschäft zeigt cine leichte Besse- 
rung. 


Sulfitzellstoff. Die Papierfabrikanten 
verhalten sich abwartend der Entwicklung des Sulſit- 
zellstoffmarktes gegenüber. Ausländischer gebleich- 
ter Sulfitzellstoff ging in normaler Menge ein und 
wurde an die Papierfabriken weiter geleitet. Die 
Nachfrage nach ungebleichtem Sulfitzellstoff ist still, 
leichtbleichbarer Stoff geht noch am besten. Die ein- 
heimischen Zellstoffabriken sind gut beschäftigt. 


Sulfat- und Kraft-Zellstoff. Der 
Markt ist still. Einheimische Fabriken bieten unge— 
bleichten Sulfatzellstoff zu 46—50 Dollar die Tonne 
an, was im Vergleich zu dem Preise von 38 Dollar 
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Es notieren ex Dock New York: 


Sulfitzellstoff 
Nr. 1 gebleicht 2,85—3,15 c, kg = 26.4— 29.2 3 


Nr. 2 gebleicht 2,75—2,85c, „ = 25,5—26.4 . 
leicht bleichbar 2,15—2,30 c, „ = 199—213. 

Nr. i ungebleicht 2,05—2,15 c, „ = 19,0—19,9 „ 
Nr. 2 ungebleicht 1,95—2,05 c, „ = 180-190 , 
Kraftzellstoff 2,00—2,15 c, „ = 185—199 . 
Sulfatzelltoff gebl. 2,90—3,05 c, „ = 26,8 —28.2 .„ 
Nr. 1 ungebleicht 2,05—2,20 c. „ = 19.0— 20.3. 
Nr. 2 ungebleicht 2,00 C. „ = 18,5 = 

Einheimischer Stoff 


Sulfitzellstoff 
gebleicht 3,00 — 3.40 c, kg = 27.8—31. 4. 
ungebleicht 2,20—2,75 c, „ = 203—255 „ 
Sodazellstoff 2,15—2,20 c, „ = 21,3—245 „ 
Holzschliff. Die meisten Holzschleifereien 


haben ihre Erzeugung bis 1. Dezember, viele auch 
bis 1. Januar 1915 und später verkauft. Der Preis 
für frischen Stoff hat sich auf Dollar 17.5—18.— ab 
Fabrik (100 kg & 8.10--8.35) gehalten. Stoff, der 
nicht länger als ein Jahr gelagert hat, wird mit 
einem Dollar weniger für die Tonne bezahlt. 

Eingeführte Lumpen. Die Eingänge auf 
Kontrakte waren in letzter Woche ziemlich bedeu- 
tend. Einige Einfuhrhändler stapeln die Ware lieber 
auf, als daß sie zu den von den Papierfabriken an- 
gebotenen Preisen verkaufen, wobei sie auf eine Er- 
höhung der Preise rechnen, da in Europa die Ware 
knapp wird. 

Einheimische Lumpen. Die Papier- 
fabrikanten zeigen wenig Kauflust, die Händler er- 
warten höhere Preise und halten ihre Vorräte zurück. 

Altpapier. Der Markt ist still und die Preise 
sind schwach. Große Vorräte sind nicht vorhanden. 
mit Ausnahme von alten Zeitungen. 

Verkauf von Paplerholz. 

Das Königl. Forstamt Weisingen. 
Bayern, schreibt in heutiger Nummer Papierholz 
zum Verkauf aus. Näheres ist aus der Anzeige 
S. 3696 ersichtlich. 

Verkauf von Altpapler. 

Die Königl. Eisenbahndirektion 
Kattowitz schreibt in heutiger Nummer Alt- 
papier zum Verkauf aus. Interessenten belieben 
Näheres aus der betr. Anzeige S. 3696 zu ersehen. 


Seiner schweren, bei Moronvilliers im Kampfe für's Vaterland er- 
littenen Verwundung erlag in Cette, Südfrankreich, mein techn. Direktor 


Herr Alfred Paul 


Leutnant der Landwehr, Inhaber des eisernen Kreuzes. 


Ich verliere in dem Heimgegangenen einen pflichttreuen Beamten, dem ich ein 


ehrendes Andenken bewahren werde. 


[14564 


Papierfabrik Dreiwerden, Nov. 1914. 


Zschopautal. 


F. E. Weidenmiüilller. 
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Niederschrift der Vorstandssitzung vom 6. November 1914 in Berlin, Elite-Hotel. 
(Schluß zu Nr. 47, Seite 3681.) 


Zu Punkt 2 der Tagesordnung: 
Besprechung der allgemeinen Lage auf dem 
Papiermarkte, 

Zu Punkt 3 der Tagesordnung: 
Das Ergebnis der Rundfrage betr. die Er- 
zeugungsverhältnisse in der Papiermacherei. 

Der Geschäftsführer schlug vor, die Be- 
ratung der Punkte 2 und 3, die ja in engstem 
Zusammenhange miteinander ständen, zu 
verbinden. Der Vorstand stimmte diesem 
Antrage zu. 

Was Punkt 3 der Tagesordnung angeht, 
so hat die Geschäftsführung ein Rund- 
schreiben an die Mitglieder versandt, das 
nachstehende Fragen enthält: 

Welche Papiersorten erzeugen Sie? 
Haben Sie Ihren Betrieb nach Ausbruch 


des Krieges stillgelegt? 


Sind Sie infolge des Kriegsausbruches auf 
andere Papiersorten übergegangen? 
Eventuell auf welche? 

Wie ist das Verhältnis Ihrer jetzigen zu 
Ihrer regelmäßigen Erzeugung in Frie- 
denszeiten ? 

Wie ist das Verhältnis der jetzigen Nach- 
frage nach Papier zur der regelmäßigen 
Nachfrage in Friedenszeiten? 

In welcher Weise sind die Papierpreise 
durch den Kriegsausbruch beeinflußt 
worden? Hat sich insbesondere Preis- 
druck der mit Ihnen im Wettbewerb 
stehenden Fabriken störend bemerkbar 
gemacht? 

Würden Sie irgendwelche Vorschläge zu 
machen haben, um während der Kriegs- 
dauer die Preise auf einer erträglichen 
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- Stufe zu halten und um zu erreichen, 
daß sie nicht sofort nach Friedens- 
schluß wieder auf einen verlustbringen- 
den Stand sinken? 

Wie weit sind Sie noch mit Rohstoffen 
(Zellstoff, Holzschliff, Lumpen, Bleich- 
stoffen, Farben, Kasein, Schwefel u. dgl.) 
versorgt, und wie beurteilen Sie die Er- 
möglichung der Rohstoffversorgung 
nach Beendigung des Krieges? 

Wie haben sich die Lohnverhältnisse in- 
folge des Kriegsausbruches bei Ihnen 
gestaltet ? 

Welcher Prozentsatz Ihrer Arbeiter ist seit 
Kriegsausbruch zu den Fahnen einge- 
zogen worden? 

Ist bei Ihnen Bedarf an Arbeitern, nament- 
lich an gelernten Arbeitern, aufgetreten 
oder sind Sie gezwungen gewesen, seit 
Ausbruch des Krieges Ihre Arbeiter, 
namentlich gelernte Arbeiter, zu ent- 
lassen ? 

Nehmen Sie an, daß die völlige oder teil- 
weise Deckung des Papierbedarfs inner- 
halb des Deutschen Reiches während 
der Kriegsdauer infolge Mangels an 
Rohstoffen oder an Arbeitskräften 
Schwierigkeiten machen könnte? 

Die Zwecke, die mit dieser Rundfrage 
verfolgt werden sollten, sind in einem bei- 
gegebenen Rundschreiben Nr. 26 
ausführlich dargelegt worden. 


Es sollte zunächst einmal die Einwir- 
kung des Krieges auf die deut- 
sche Papiermacherei überhaupt 
festgestellt werden. 

Zweitens sollte für die Dauer und auch 
für die Zeit naclı Beendigung des Krieges 


ein durch Preisschleudern verursachtes 
Fallen der Papierpreise nach 
Möglichkeit verhindert werden. Drittens 


sollten die in Deutschland noch vorhandenen 
Vorräte an Papier und die Men- 
gen der zu seiner Erzeugung 
notwendigen Rohstoffe ermittelt 
werden, um eine vielleicht in Aussicht ge- 
nommene Beschlagnahme der Vorräte an 
Papiermengen zu Kriegszwecken zu ver- 
hüten. 

Wie der Geschäftsführer berichtete, ist 
die Zahl der beantwortet eingegangenen 
Fragebogen fürs erste noch gering, so daß 
sich ein einigermaßen vollständiges Bild von 
der durch den Kriegsausbruch geschaffenen 
lage in der Papiermacherei noch nicht ge- 
winnen läßt. Der Geschäftsführer mußte des- 
halb die bisher gewonnenen Ergebnisse in 
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ganz knappem Rahmen vortragen. Er schlug 
vor, die Fragebogen, sobald sie einmal in 
größerer Anzahl vorlägen, unter den oben 
angegebenen Gesichtspunkten sorgfältig zu 
bearbeiten und die Ergebnisse den Mitglie- 
dern, soweit die Ermittelungen eine öffent- 
liche Behandlung vertrügen, im „Wochen- 
blatt für Papierfabrikation“, sonst aber ver- 
traulich zugänglich zu machen. 

Der Vorstand erklärte sich mit diesem 
Vorschlage einverstanden. 

Verschiedene für die deutsche Papier- 
macherei dringend gewordene Angelegen- 
heiten wurden im Anschluß an diese Rund- 
frage sofort besprochen, unter anderen das 
Vorhandensein ausreichender 
Vorrätean Harz, Chlorkalk, Ka- 
sein, Schmierölen, Gummi, 
schwefelsaurer Tonerde, Filzen 
und Sieben. 

Der Geschäftsführer wurde beauftragt. 
über das Vorhandensein dieser Waren Er- 
mittlungen anzustellen und, nötigen- 
falls, Schritte zu tun, um die Verschleude- 
rung der Rohstoffe und Maschinenteile ins 
Ausland zu verhindern. 

Auch die Holzversorgung kam 
zur Sprache. Ferner benutzte der Geschäfts- 
führer die Gelegenheit, um Punkt 5 der 
Tagesordnung zu erledigen, wozu er Mit- 
teilungen vertraulichen Charakters machte. 
Die wichtigsten Mitteilungen hierüber sind 
bereits im „Wochenblatt für Papierfabrika- 
tion“ erfolgt, in dessen Nr. 44 es heißt: 


Ausfuhrverbote. 

Der Bundesrat hat am 26. September 
1914 ein Ausfuhrverbot erlassen für nach- 
stehende Waren, die zum Betriebe für Pa- 
pierfabriken und Zeitungsdruckereien er- 
forderlich sind: 

Mechanisch und chemisch bereiteten 
Holzstoff, Zeitungsdruckpapier, Maschinen 
zur Herstellung von Holzstoff und von 
Papier, Metalltücher, Papiermaschinen- 
filze, Druckwalzen für Zeitungsdruck und 
Walzenmasse, Kaolin, Buchdrucklettern. 

Ferner hat er am 10. Oktober 1914 
noch die Ausfuhr von Seiden- und Lösch- 
papier verboten. 

In gleicher Weise ist Oesterreich-Un- 
garn vorgegangen, so daß nicht anzuneh- 
men sein dürfte, es handle sich bei diesem 
Ausfuhrverbot um eine Gegenmaßnahme 
gegen die deutschen Ausfuhrverbote. 

Da das Reichsamt des Innern ange- 
sichts der ohnehin vorliegenden gewalti- 
gen Arbeit die genaue Prüfung und Vor- 
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bereitung der Gesuche um Ausnahme- 
bewilligungen nicht übernehmen kann, so 
hat es nach dem Beispiel anderer Indu- 
strien eine „Zentralstelle für Aus- 
nahmebewilligungen“ eingerich- 
tet, deren Verwaltung Herrn Generalsekre- 
tär Ditges, Geschäftsführer des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten, Berlin W. 10, 
Lützowufer 17, übertragen worden ist. 

Es dürfte daher zweckmäßig sein, alle 
Gesuche um Ausfuhrbewilligungen in den 
oben erwähnten Waren an den genannten 
Herrn zu richten. Gesuche, die an das 
Reichsamt des Innern unmittelbar gerichtet 
werden, bedingen nur eine Verzögerung 
des Ablieferungsverfahrens, da sie vom 
Reichsamt des Innern Herrn Generalsekre- 
tär Ditges zur Bearbeitung übergeben 
werden. Die Gesuche sind auf vorgeschrie- 
benen Formularen, die in doppelter Aus- 
führung einzureichen sind, anzubringen. 
Solche Formulare können durch den 
Kriegsausschuß für die deutsche Industrie, 
durch die Handelskammern oder durch 
Herrn Generalsekretär Ditges bezogen 
werden. 

Die die Ausfuhr nachsuchenden Firmen 
müssen sich schon der Mühe unterziehen, 
die Formulare eingehend und genau aus- 
zustellen, da nur hierdurch eine schnelle 
und sachgemäße Abfertigung gewährleistet 
wird. 

Herr Generalsekretär Ditges hat sich 
dem Reichsamt des Innern und den Ver- 
tretern der beteiligten Industrien gegen- 
über verpflichtet, das ihm übertragene 
Ehrenamt streng unparteilich und unter 
Wahrung der weitestgehenden Verschwie- 
genheit zu verwalten. 


Der Geschäftsführer hob in der Vor- 
standssitzung hervor, daß sich verschiedene 
Firmen, sowohl in der Papier- als auch in 
deren Hilfsindustrien, durch den Erlaß der 
Ausfuhrverbote anscheinend schwer betrof- 
fen fühlten, und daß sie sich gegen die Vor- 
schriften sträubten, während doch Schwie- 
rigkeiten mit der Ausfuhr bisher noch kaum 
gemacht worden wären. Die Unbequemlich- 
keiten, die mit den Ausfuhrverboten ver- 
knüpft wären, müßte jeder deutsche Indu- 
strielle im Sinne der Vaterlandsverteidigung 
auf sich nehmen. Dieser Standpunkt fand bei 
allen Vorstandsmitgliedern Anerkennung. 

Auch das Lumpenausfuhrver- 
bot — Punkt 6 der Tagesordnung — ge- 
langte . bei dieser Gelegenheit zur Bespre- 


chung. 
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Im „Reichsanzeiger“ vom 29. Oktober 
1914 ist nachstehende Bekanntmachung ent- 
halten: 


Verboten ist u. a. die Ausfuhr und 
Durchfuhr von Woll - Lumpen, 
Tuchleisten der statistischen 
Nr. 543a und Leinen-, Baum- 
wollen- usw. Lumpen (Papier- 
lumpen) und allen übrigen zur 
Papierbereitung dienenden 
Abfällen von Gespinstwaren 
u. dgl. (alten Netzen, altem Tauwerk, 
alten Stricken, alten Weberlitzen aus Garn, 
zur ursprünglichen Bestimmung nicht mehr 
verwendbar) der statistischen Nr. 543b. 


Berlin, den 29. Oktober 1914. 
Der Stellvertreter des Reichskanzlers. 
Delbrück. 


Der schnelle Erfolg des Antrages auf Er- 
laß eines Lumpenausfuhrverbotes ist unter 
anderem auch dadurch erreicht worden, daß 
der Kriegsausschuß für das 
deutsche Papierfach den Antrag zu 
dem seinigen gemacht hat. 


Der Vorstand sprach seine Genugtuung 
über den Erlaß des Lumpenausfuhrverbotes 
aus und betonte, daß besonders leinene 
Lumpen sehr teuer geworden und kaum 
noch zu haben wären. 


Es kam sodann noch eine Reihe von Ein- 
zelfragen zur Besprechung, von denen nach- 
stehende für weitere Papiermacherkreise von 
Bedeutung sein dürften: 


a) Der Geschäftsführer wies darauf hin, 
daß eine große Menge von Rechtsfragen, die 
bei der Ausführung von Lieferungen infolge 
des Kriegsausbruches entstanden wären, der 
Erledigung harrten, daß aber die Entschei- 
dung in fast allen Fällen eine äußerst schwie- 
rige wäre. Die Gesetze hätten den Fall des 
Krieges zumeist nicht vorgesehen, so daß 
nur die gerichtliche Entscheidung übrig 
bliebe. Man könne unter den obwaltenden 
Verhältnissen den Gewerbetreibenden nur 
den dringenden Rat geben, sich möglichst 
auf gütlichem Wege zu vergleichen und er- 
forderlichenfalls nach dem Kriege die ge- 
richtliche Entscheidung herbeizuführen. 


Bei den Einigungsversuchen wäre unter 
Umständen die Zuziehung der zuständigen 
Handelskammern zu empfehlen. 


Auch der Kriegsausschuß für 
das deutsche Papierfach hätte sich 
auf denselben Standkunkt gestellt. Der Vor- 
stand schloß sich diesen Ausführungen an. 
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b) Der Brief einer Mitgliedsfirma kam 
zur Verlesung, die sich über die Liefe- 
rungsbedingungen des Verban- 
des Deutscher Hanfindustriel- 
ler beschwerte. 
Firma nachstehende Bestimmungen zur Be- 
anstandung Veranlassung gegeben: 


85. 
Material- und Arbeitsmangel, Streiks, 
Aussperrungen — auch in dritten Betrie- 


ben — Krieg, Betriebsstörungen und 
höhere Gewalt entbinden von der Liefe- 
rungsverpflichtung. 


§ 6. 

Sollte das abgeschlossene Quantum 
innerhalb der festgelegten Zeit nicht abge- 
nommen sein, so steht uns nach Inverzug- 
setzung das Recht zu, den Rest entweder 
in der am meisten bezogenen Sorte anzu- 
fertigen und dann ohne weiteres zu liefern 
oder im Falle inzwischen erfolgter Preis- 
erhöhungen zu streichen bezw. mit einer 
Fristverlängerung von 3 Monaten zu den 
maßgebenden neuen Preisen zu prolon- 
gieren. 

Der Vorstand stellte sich durchaus auf 
den Standpunkt, daß sich der Abnehmer 
gegen derartige Bedingungen wehren müßte. 
Er war aber der Ansicht, daß nichts mehr 
hiergegen zu machen wäre, wenn der Ab- 
nehmer solche Bedingungen ausdrücklich 
oder stillschweigend anerkannt hätte. 


c) Sodann wurde auf die neuen Auf- 
gaben hingewiesen, die der Papiermache- 
rei durch den Bedarf an Ersatzstof- 
fen in der Jetztzeit erwüchsen. Besprochen 
wurden die Erzeugung von Papier- 
säcken, die Herstellung von geeig- 
neten StoffenfürSocken und an- 
dere Unterkleidung und dergleichen 
Dinge mehr. 


d) Hierauf kam die für die Gesamtindu- 


strie wichtige Festsetzung von 
Höchstpreisen für Getreide und 
andere Nahrungsmittel zur 
Sprache. Der Geschäftsführer stellte hierzu 


den Antrag einer Mitgliedsfirma auf Auf- 
hebung des Zolles für Kartoffel- 
mehl zur Beratung. Die betr. Firma hatte 
ihren Antrag auch an den Kriegsaus— 
schuß für das deutsche Papier- 
fach gerichtet. Er war von dieser Stelle 
dem Verein Deutscher Papier- 
fabrikanten zur Behandlung und zu 
späteren Vorschlägen an den Kriegsausschuß 
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überwiesen worden. Der Geschäftsführer 
hat die Ansicht der Mitgliedsfirmen über den 
Antrag durch Rundschreiben Nr. 27 einge- 
holt. Soweit die Fabriken geantwortet haben, 
ist von ihnen hervorgehoben worden, daß 
der Verbrauch an Kartoffelmehl in der Pa- 
piermacherei ein sehr geringer wäre. Trotz- 
dem aber sollte man keine Maßnahme unter- 
lassen, die die augenblicklich überaus 
schwere Lage der deutschen Papiermacherei 
erleichtern könnte, wenn man Aussicht aui 
Erfolg hätte. In diesem Falle erschiene es 
aber so gut wie ausgeschlossen, daß die 
Reichsregierung in die Aufhebung des Zolles 
auf Kartoffelmehl willigen würde, so daß es 
besser wäre, von einem dahin zielenden An- 
trage abzusehen. 


Der Geschäftsführer wurde beauftragt. 
diesen Vorstandsbeschluß der antragstellen- 
den Firma und dem Kriegsausschuß für das 
deutsche Papierfach zur Kenntnis zu 
bringen. 

e) Sodann wurde noch eine Anzahl wei- 
terer Zoll- und handelspoliti- 
scher Fragen erörtert. 


Der Geschäftsführer stellte ferner die Ver- 
hältnisse dar, die in England und teil- 
weise auch in Frankreich zur Nich- 
tigkeitserklärung deutscher Pa- 
tente, mit anderen Worten zum Patent- 
diebstahl, geführt hätten, und regte auf 
Grund verschiedener ihm zugegangener Zu- 
schriften die Frage der Wiedervergeltung in 
Deutschland durch Nichtigkeitser- 
klärung englischer und franzö- 
scher Patente an. Der Vorstand beauf- 
tragte den Geschäftsführer, hierzu eine 
Rundfrage bei den Mitgliedern anzu- 
stellen. 


f) Der Geschäftsführer berichtete über den 
Eingang der Mitgliederbeiträge 
für das Jahr 1914/15. Wenn auch der größte 
Teil der Beiträge eingezahlt worden ist, so 
steht doch immerhin noch eine nicht unbes 
trächtliche Zahl der Mitgliedsfirmen mit den 
Beiträgen aus. Mit Rücksicht auf den Kriegs- 
ausbruch ist von der Einziehung dieser Bei- 
träge bisher Abstand genommen. Der Vor- 
stand beauftragte den Geschäftsführer, die 
noch ausstehenden Firmen zur Einzahlung 
der Beiträge aufzufordern. 


g) Auch das Verhalten des „Wochen- 
blattes für Papierfabrikation“. 
das die vom Geschäftsführer gelieferten Ah 
handlungen und wichtige Mitteilungen aus 
dem Papierfach teilweise sehr verspätet 
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bringt, kam zur Sprache.* Der Vorsitzende, 
Herr Kommerzienrat Brückner, über- 
nahm es, sich mit dem Herausgeber des 
„Wochenblattes“ deswegen zu verständigen. 

h) Wie der Geschäftsführer mitteilte, 
haben die an die Mitglieder ergangenen Auf- 
forderungen zur Lieferung von 
Schreib- und Klosettpapier für 
die im Felde stehenden Truppen einen ge- 
radezu glänzenden Erfolg gehabt. Es sind 
bisher 20 Kisten mit Schreibpapier und Brief- 
umschlägen durch Vermittlung der Liebes- 
gabenstelle von Ullstein nach dem Westen 
und nach dem Osten gleichmäßig versandt 
worden. Auch steht an der Geschäftsstelle 
eine Reihe von Kisten mit Klosettpapier zum 
demnächst zu erfolgenden Versande bereit. 
Die Namen der Spender sind im „Wochen- 
blatte“ veröffentlicht worden. 

Auch der Vorstand sprach den Gebern 
seinen wärmsten Dank aus. 

i) Der Vorstand ging sodann zur vorläu- 
figen Besprechung von Fragen über, die 
nach einer für Deutschland gün- 
stigen Wendung desKriegesauf- 
tauchen müßten. Die vertraulichen Ver- 
handlungen erstreckten sich u. a. auf die 
Herstellung eines engeren Zoll- 
verhältnisses zu Oesterreich- 
Ungarn, auf eine möglicherweise eintre- 
tende Einverleibung Belgiens in 
das Deutsche Reich und auf andere 
Dinge ähnlicher Art. 

Zum Schluß dieses Punktes faßte der Ge- 
schäftsführer die Lehren des Krieges dahin 
zusammen, daß es mit der bisherigen Art der 
Wirtschaft in der deutschen Papiermacherei 
nicht weitergehen könnte, wenn nicht der 
überwiegende Teil der Papierfabriken auf die 
Dauer erliegen sollte. Schon jetzt hätte der 
Krieg in der deutschen Papiermacherei zum 
Konkurse und zur Stellung verschiedener 
Fabriken unter Geschäftsaufsicht geführt, 
und zwar besonders derjenigen Betriebe, die 
ihre wirtschaftliche Stellung schon vorher 
durch niedrige Preisstellung, teilweise unter 
den Selbstkosten, geschwächt hätten. Nach 
der Beendigung des Krieges könnte zwar mit 
dem Auftreten eines sehr starken Bedarfs ge- 
rechnet werden. Dieser würde aber verhält- 
nismäßig schnell befriedigt sein. Es wäre 
daher keinesfalls zu erwarten, daß die deut- 
sche Papiermacherei ihre bisherige Erzeu- 
gung würde absetzen können, da ja die bis- 


~ e Anm. d. Red. Wir kennen keinen solchen 

Fall und haben deshalb eine Untersuchung durch 
die dafür bestimmte Kommission des Vereins Deut- 
scher Papierfabrikanten beantragt. 
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herigen Ausfuhrländer England, Belgien, 
Rußland und Frankreich als Abnehmer nur 
insoweit noch in Betracht kommen würden, 
als sie deutsche Erzeugnisse unbedingt ge- 
brauchten. Südamerika würde schon jetzt 
von den Vereinigten Staaten vielfach bearbei- 
tet; an einem wenigstens teilweisen Erfolge 
dieses Wettbewerbes wäre nicht zu zweifeln, 
da ja die Verbindung zwischen Südamerika 
und Deutschland so gut wie ganz unterbro- 
chen worden wäre. 

Zu diesen Absatzschwierigkeiten gesellten 
sich nach Beendigung des Krieges für die 
deutsche Papiermacherei noch Erschwerun- 
gen in der Rohstoff-, namentlich in der Holz- 
beschaffung. 

Die deutschen Papiermacher müßten des- 
halb darauf Bedacht nehmen, eine Preis- 
auf besserung für ihre Erzeugnisse ein- 
treten zu lassen und für eine Verminderung 
der in den letzten Jahren andauernd gestie- 
genen Uebererzeugung in ihrer Industrie zu 
sorgen, wenn nicht die deutsche Papier- 
macherei Zeiten entgegengehen sollte, wie sie 
sie noch nicht erlebt hätte. Die entsprechende 
Frage in dem vorerwähnten Fragebogen 
hätte irgendwelche beachtenswerten Ergeb- 
nisse nicht gezeitigt. Der Geschäftsführer 
kam deshalb auf seine früheren Vorschläge 
der Gruppenbildung in der deutschen 
Papiermacherei und der Verpflichtung 
aller dieser Gruppen, Papiere, die in einer 
anderen Gruppe hergestellt würden, nicht zu 
erzeugen, jedenfalls nicht zu billigeren, als 
den vereinbarten Preisen, abzusetzen, zurück. 

Nach einer längeren Aussprache hierüber 
wurde die Behandlung der Punkte 2 und 
3 der Tagesordnung, wodurch zu- 
gleich die Punkte 5, 6 und 7 der Ta- 
gesordnung miterledigt sind, geschlossen. 


Zu Punkt 4 der Tagesordnung: 
Die bisherige Tätigkeit des Kriegsaussehusses 
für das deutsche Papierfach. 

Der Geschäftsführer gab eine kurze 
Uebersicht über die bisherige Tätigkeit 
des Kriegsausschusses für das 
deutsche Papierfach an der Hand 
der Niederschriften der bisher stattgehabten 
15 Sitzungen. Er wies nach, daß der Kriegs- 
ausschuß in keinem Falle die Vorteile einer 
einzelnen Gruppe des Papierfachs unter Hin- 
tenansetzung der Interessen anderer Zweige 
vertreten, sondern daß er sich stets bemüht 
hätte, alle diese Interessen in Einklang zu 
bringen. Er hätte in solchen Fällen, in denen 
dies nicht möglich gewesen wäre, von einer 
Beschlußfassung lieber abgesehen. Auf diese 
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Weise hätte der Kriegsausschuß ganz un- 
zweifelhaft eine für das gesamte deutsche Pa- 
pierfach sehr segensreiche Tätigkeit entfaltet. 

Die Annahme, daß der Kriegsausschuß 
für das deutsche Papierfach mit der Ein- 
spruchsversammlung gegen den 
Betrieb der Feldpost geschäftliche 
Zwecke verfolgt hätte, wäre durchaus irrig. 
Das Papierfach, als dasjenige Gewerbe, das 
die Waren für den Briefwechsel in und aus 
dem Felde und für die Verpackung von Pa- 
keten liefert, hätte sich in erster Reihe als be- 
rufen gefühlt, auf Abhilfe der zweifellos vor- 
handenen Mißstände hinzuwirken. Wenn es 
ja auch zuträfe, daß die Frage des Versagens 
der Feldpost in der Tagespresse bis zum 
Ueberdruß behandelt worden wäre, so hätten 
doch alle diese Ausführungen bisher nichts 
geholfen. Ein erneutes Vorgehen wäre des- 
halb notwendig gewesen. 

Im übrigen hätten sich die maßgebenden 
Männer in der Einspruchsversammlung vom 
30. Oktober 1914 der größten Mäßigung be- 
fleißigt. Wo überflüssige oder ungerechtfer- 
tigte Schärfen zum Ausdruck gekommen 
wären, wären diese unterdrückt worden. 
Auch der gefaßte Beschlußantrag hielte sich 
durchaus in den Grenzen der Mäßigung. 

Eine Besprechung fand nicht statt. 


Zu Punkt8 der Tagesordnung: 
Anregung des Verbandes der Fabrikarbeiter 

Deutschlands. 

Verband Deutscher Fa- 
brikarbeiter hat an den Arbeit- 
geberverband Deutscher Pa- 
pier- und Zellstoff-Fabrikanten 
nachstehendes Schreiben gerichtet: 

„Es wird Ihnen nicht unbekannt sein, 
daß in der letzten Zeit Arbeitgeber und Ar- 
beitnehmer verschiedener Berufs- und In- 
dustriegruppen, unbeschadet der sonst be- 
stehenden Gegensätze, zwecks Aufrecht- 
erhaltung und Wiederbelebung des Wirt- 
schaftslebens im allgemeinen und zur Wah- 
rung der speziellen Interessen des Gewer- 
bes im besonderen zu gemeinsamen Be- 
ratungen zusammengetreten sind. 

Wir fragen hiermit höflich an, ob Ihr 
Verein der Ansicht ist, daß eine solche Ak- 
tion auch für die Papier- und Zellstoffindu— 
strie von Erfolg sein könnte, und er seine 
Mitwirkung dazu in Aussicht stellt. 

Außer anderen Berufsfragen würde 
eine in Aussicht zu nehmende Einwirkung 
auf die Regierung zur Mitwirkung bei 
Schaffung vermehrter Ausfuhrmöglichkeit 
über neutrale Länder und zur Festsetzung 


Der 
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ermäßigter Tarife auf der Eisenbahn für 
Ausfuhrgut, Stoff zur gemeinsamen Be- 
ratung bieten. Im Falle Ihrer Zustimmung 
werden wir Ihnen in dieser Beziehung 
spezielle Vorschläge unterbreiten. 

Wir gestatten uns ferner, um die Be- 
stätigung Ihres Einverständnisses zu er- 
suchen, daß in den Betrieben, in denen 
trotz aller Bemühungen eine Einschrän- 
kung der Beschäftigung Platz greifen 
muß, keine Arbeiter- und Arbeiterinnen- 
entlassungen erfolgen, sondern von der 
Minderbeschäftigung durch Herabsetzung 
der täglichen Arbeitszeit alle Arbeiter und 
Arbeiterinnen möglichst gleichmäßig be- 
troffen werden. Wir glauben, in dieser 
Beziehung um so mehr auf Ihre Zustim- 
mung rechnen zu dürfen, als in der Denk- 
schrift der preußischen Ministerien und 
verschiedener Reichsämter (abgedruckt in 
der Nr. 213 der „Norddeutschen Allgem. 
Zeitung“ vom 6. September cr.) das gleiche 
Ziel angestrebt wird.“ 


Der Vorsitzende und der Geschäftsführer 
des Arbeitgeberverbandes Deutscher Papier- 
und Zellstoff-Fabrikanten haben hierauf ge- 
antwortet wie folgt: 

„Die in Ihrem geehrten Schreiben vom 
10. Oktober d. J. enthaltene Anregung ist 
sicherlich sehr dankenswert und wird von 
uns lebhaft begrüßt. 

Wir möchten aber vorschlagen, die 
Verhandlungen nicht mit Vertretern des 
Arbeitgeberverbandes Deutscher Papier- 
und Zellstoff-Fabrikanten, sondern mit 
solchen der wirtschaftlichen Vereine Deut- 
scher Papier- und Zellstoff-Fabrikanten 
stattfinden zu lassen. Die von Ihnen für 
die Beratung vorläufig in Aussicht genom- 
menen Fragen bewegen sich auf allgemein 
wirtschaftlichem Gebiete, die der Arbeit- 
geberverband Deutscher Papier- und Zell- 
stoff-Fabrikanten nicht zu bearbeiten pflegt. 
sondern den älteren wirtschaftlichen Fach- 
verbanden der beiden Industrien überlàaßt. 
Die Verhandlungen über Lohnfragen wür- 
den ja ohnehin ausgeschlossen bleiben. 
Ferner sind die Vereine Deutscher Papier- 
und Zellstoff-Fabrikanten die umfassende- 
ren Organisationen, denen auf diese W’eise 
eher die Möglichkeit gegeben wird, An- 
regungen in weitere Kreise der Fachgenos- 
sen dringen zu lassen. 

Der Vorstand erteilte seine Zustim- 


mung zu dieser Antwort und beschloß. 
weitere Vorschläge des Verbandes Deutscher 


Fabrikarbeiter abzuwarten. 
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Zu Punkt 9 der Tagesordnung: 


Die Verkaufsbedingungen des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten. 

a) Den Bericht zu diesem Punkte erstattete 
Herr Direktor Jost von der Papierfabrik . 
Sebnitz. Hiernach haben Herr Schacht 
und der Berichterstatter die ihnen übersand- 
ten, bei der Geschäftsführung eingegangenen 
Wünsche der Mitglieder des Vereins Deut- 
scher Papierfabrikanten zu dem gemeinsam 
mit der Handelskammer zu Berlin aufgestell- 
ten Entwurf von Lieferungsbedingungen für 
den Handel mit Papier sorgfältig geordnet 
und in den Entwurf hineingearbeitet. Der 
auf diese Weise entstandene neue Entwurf ist 
in einer in Leipzig stattgehabten Bespre- 
chung, der auch der Geschäftsführer beige- 
wohnt hat, nochmals eingehend erörtert wor- 
den. Der Text des durchgesehenen dritten 
Entwurfs liegt den Vorstandsmitgliedern vor. 
Nach Vorschlag der Herren Jost und 
Schacht soll nun dieser dritte Entwurf 
den Mitgliedern des Ausschusses 
zur Beratung der Geschäfts- 
bedingungen übersandt werden, mit 
der Bitte, sich dazu zu äußern. In dem 
Rundschreiben an die Mitglieder des Aus- 
schusses soll ausdrücklich darauf hingewie- 
sen werden, daß sämtliche vorliegenden 
Wünsche aus Papiermacherkreisen berück- 
sichtigt worden wären, soweit dies überhaupt 
angängig gewesen wäre, und daß doch ein- 
mal mit den Abänderungsvorschlägen Schluß 
gemacht werden müßte. Die Ausschußmit- 
glieder würden daher gebeten, ihr Einver- 
ständnis mit diesem dritten Entwurf zu er- 

klären. 

Nachdem die Zustimmung der Ausschuß- 
mitglieder vorläge, sollte der dritte Entwurf 
der Handelskammer zu Berlin 
übergeben und die Bitte an die Handelskam- 
mer gerichtet werden, mit dem Ausschuß 
des Vereins Deutscher Papierfabrikanten über 
diesen Entwurf nochmals zu verhandeln. Es 
soll der Handelskammer zu Berlin vorgestellt 
werden, daß es sich bei den im dritten Ent- 
wurf vorgenommenen Aenderungen nur um 
Bedingungen handelte, die durch die tech- 
nischen Voraussetzungen der Papierherstel- 
lung unbedingt erforderlich, und daß die 
Papierfabrikanten beim besten Willen nicht 
in der Lage wären, hiervon Abstand zu 


nehmen. . f 
Der Vorstand erklärte zu einem solchen 


hen seine Zustimmung. 
= Zu diesem Punkt der Tagesordnung 


lag ferner eine Anfrage einer Kunst- 
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druckpapierfabrik vor, inwieweit 
die in Leipzig festgestellten Wünsche der 
Kunstdruckpapiererzeugung in die Verkaufs- 
bedingungen des Vereins Deutscher Papier- 
fabrikanten mit aufgenommen worden wären. 

Der Vorstand stellte fest, daß die Ver- 
kaufsbedingungen des Vereins Deutscher Pa- 
pierfabrikanten lediglich die für alle Papier- 

sorten und arten geltenden Bedingungen 
enthielten, daß sie sich dagegen auf Sonder- 
gruppen von Papieren nicht bezögen. Da 
sie aber nur dann in Kraft träten, wenn Son- 
derabmachungen nicht getroffen worden 
wären, so bliebe es den Kunstdruckfabrikan- 
ten unbenommen, auf ihren Angeboten und 
Verkaufsbestätigungen in irgendeiner Ver- 
vielfältigungsart den Vermerk anzubringen, 
daß für ihr Erzeugnis noch Sonderbestim- 
mungen beständen. 

Denselben Standpunkt nahm der Vor- 
stand gegenüber den von den Seidenpa- 
pierfabrikanten geäußerten Wünschen 
betreffend die im Ries enthaltene Bogenzahl 
ein. 

c) Seitens einer deutschen Handels- 
kammer waren an den Verein Deutscher 
Papierfabrikanten nachstehende Fragen ge- 
richtet worden: 

1. Ob beim Handel mit Papier (Zeichen- 
papier) Mehrlieferungen von 10 pCt. als 
handelsüblich gestattet sind? 

2. Muß der Käufer, wenn er die mehrge- 
lieferten 10 pCt. Papier nicht abnehmen 
will, nach einem Gebrauch im Handel 
das zuviel gesandte Papier auf seine 
Kosten dem Verkäufer zurücksenden? 
Der Vorstand entschied, daß sowohl auf 

Grund der früheren Verkaufsbedingungen 
des Vereins Deutscher Papierfabrikanten als 
auch der neueren Entwürfe die erste Frage 
zu bejahen, und daß damit die zweite Frage 
als erledigt anzusehen wäre, da ja der Käufer 
zur Zurücksendung des zuviel gelieferten Pa- 
piers überhaupt nicht berechtigt wäre. 

d) Eine Mitgliedsfirma hat dem Verein 
mitgeteilt, daß sie mit einem überseeischen 
Abnehmer wegen der Vorschrift, daß 
dieSendung in Leinen verpackt 
werden sollte, in Meinungsverschie- 
denheiten geraten wäre, Die Ware wäre be- 
schädigt angekommen, was die Abnehmer- 
firma darauf zurückgeführt hätte, daß das 
Leinen nicht, wie üblich, genäht, sondern 
nur umgeschlagen worden wäre. 

Nach einer Rundfrage bei den Vorstands- 
mitgliedern ist der Firma geantwortet wor- 
den wie folgt: 
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„Die bei weitem überwiegende Mehr- 
zahl der eingegangenen Antworten spricht 
sich dahin aus, daß das Einschlagen des 
Papiers in eine Leinenpackung nicht ge- 
nügte, daß vielmehr eine Vernähung der 
Leinwand erforderlich wäre, wenn man 
Sicherheit für gute Ankunft des Packens 
haben wollte. Ich glaube daher, daß es in 
Ihrem eigenen Interesse läge und Ihnen 
Kosten ersparte, wenn Sie den Anspruch 
des Abnehmers anerkennen wollten.“ 


Zu Punkt 10 der Tagesordnung: 
Normalpapier. 

Als Vertreter der Vereinigung Normal- 
papier war deren Vorsitzender, Herr Eduard 
Staffel, Witzenhausen, anwesend. Da in- 
folge des Kriegsausbruches der Normalpa- 
pierausschuß nicht mehr einberufen worden 
war, so hatten es der Vorsitzende und der 
Geschäftsführer für zweckmäßig gehalten, 
die inzwischen aufgetretenen, das Normal- 
papier betreffenden Fragen dem Vorstande 
zur Erledigung vorzulegen. 

a) Bereits in der Vorstandssitzung vom 
24. Juni 1914 zu Leipzig ist die Frage der 
amtlichen Vorschriften für Nor- 
malpapier IV/V zur Sprache gekommen. 
Hierüber befindet sich in der Niederschrift 
der betreffenden Sitzung folgende Aufzeich- 
nung: | 
Das Königliche Materialprü- 
fungsamt hat dem Verein Deutscher Pa- 
pierfabrikanten Kenntnis von einem Brief- 
wechsel gegeben, den es mit einer Papier- 
fabrik über die Vorschriften für Eisenbahn- 
konzept IV/V mit beliebiger Stoffzusammen- 
setzung, 2000 m Reißlänge, 2 pCt. Dehnung 
und 20 Doppelfalzungen geführt hat. 

Der Briefwechsel wurde in der Sitzung 
verlesen. Der Vorstand beschloß, diese An- 
gelegenheit dem Normalpapierausschuß zu 
überweisen. 

Infolge dieses Beschlusses ist der Brief- 
wechsel der Mitgliedsfirma mit dem Mate- 
rialprüfungsamt den Mitgliedern des Normal- 
papierausschusses zur Aeußerung übersandt 
worden. Die Angelegenheit ist inzwischen 
durch Aussprache zwischen den beteiligten 
Firmen erledigt. 

b) Seitens des Vereins Deutscher 
Holzstoff -Fabrikanten ging bei 
der Geschäftsführung nachstehendes Schrei- 
ben ein: 

In der letzten Hauptversammlung unseres 
Vereins ist die Frage der Verwendung 
holzhaltiger Papiere angeschnitten 
und nach eingehender Besprechung beschlos- 
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sen worden, bei Frachtbriefen einen Holz- 
stoffgehalt bis zu 40 Prozent anzustreben und 
dieserhalb zunächst mit dem Verein Deut- 
scher Papierfabrikanten in Verbindung zu 
treten. 

Maßgebend für diesen Beschluß waren 
folgende Erwägungen: Ohne die berechtig- 
ten Bestrebungen auf Qualitätsverbesserung 
zu verkennen, müsse doch erwogen werden, 
in welcher Weise eine Förderung des Holz- 
stoffverbrauches möglich sei. Es werden eine 
ganze Anzahl amtlicher Formulare, insbeson- 
dere Frachtbrief-Formulare, holzfrei verlangt, 
obgleich dies nach Lage der heutigen Ver- 
hältnisse nicht mehr erforderlich sei. Richtig 
ist, daß in früheren Jahren das zur Herstel- 
lung amtlicher Formulare verwendete Papier 
vielfach so schlecht war, daß damals die For- 
derung berechtigt erschien. Bei unserer heu- 
tigen fortgeschrittenen Papierfabrikation und 
bei einer Beschränkung des Gehaltes an nicht 
aufgeschlossenen Holzfasern auf einen 
Höchstprozentsatz erscheint es aber sehr 
wohl möglich, ein widerstandsfähiges und 
dabei holzhaltiges Papier für Frachtbrief- 
Formulare und ähnliche Zwecke zu liefern. 
Es wurde für richtig erachtet, sich mit der 
Vertretung der Papierindustrie, dem Verein 
Deutscher Papierfabrikanten, in Verbindung 
zu setzen, um dessen Anschauung kennen zu 
lernen und gegebenenfalls mit diesem zusam- 
men die Frage weiter zu verfolgen. 


Wir gestatten uns, Sie hiervon ergebenst 
in Kenntnis zu setzen, und bitten Sie um ge- 
fällige Mitteilung, welche Stellung Sie zu der 
Frage einzunehmen gedenken. 

Der Geschäftsführer hat erwidert, daß 
dieser Antrag in der nächsten Sitzung des 
Normalpapier-Ausschusses zur Erledigung 
vorgelegt werden würde. 

Der Vorstand konntesich den 
in diesem Briefe enthaltenen 
Ausführungen nicht anschlie- 
Ben. Er ging dabei von dem Gesichtspunkte 
aus, daß das Bestreben des Vereins Deutscher 
Papierfabrikanten im Zusammenarbeiten mit 
dem Kgl. Materialprüfungsamt stets auf eine 
Verbesserung der Papiereigen- 
schaften gerichtet gewesen wäre, während 
die Berücksichtigung der Wünsche des Ver- 
eins Deutscher Holzstoff-Fabrikanten eine 
gegenteilige Wirkung zur Folge haben würde. 

c) Schließlich kam noch die Frage der 
Berechnung ungewöhnlicher 
Verpackungen von Normalpa- 
pieren zur Besprechung. Der Vorstand 
erkannte an, daß der Verein Deutscher Pa- 
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pierfabrikanten keine Machtmittel in der 
Hand hätte, um seine Mitglieder zur Berech- 
nung eines Aufpreises zu zwingen. Er be- 
schloß aber, den Mitgliedern zu empfehlen, 
in Zukunft für solche Verpackungen Aufpreise 
zu verlangen, und zwar bei kleineren Men- 
gen in Höhe von mindestens 50 Pfennig. 


Im übrigen wird dieser Punkt in der dem- 
nächst stattfindenden Hauptversamm- 
lung der Vereinigung „Normal- 
papier“ besprochen und erledigt werden. 


Zu Punkt 11 der Tagesordnung: 
Die Bugra. 


Die Leitung der Bugra hat dem Verein 
Deutscher Papierfabrikanten mitgeteilt, daß 
die Halle des Vereins Deutscher Papierfabri- 
kanten bis zu einem bestimmten Termine ge- 
räumt und abgetragen werden müßte. 

Ferner hat die Werkkunst, G. m. 
b. H., die die Halle des Vereins Deutscher 
Papierfabrikanten errichtet hat, dem Verein 
eine Rechnung in Höhe von A 21 737.09 ein- 
gereicht, während der ursprüngliche Kosten- 
anschlag nur A 17 692.75 betrug. Diese neue 
Rechnung ist dem Ausschusse für die Be- 
schickung der Bugra, d. h. also den Herren 
Kommerzienräen Brückner und Zan- 
ders sowie Herrn Schacht, zur Prüfung 
übergeben worden. Alle drei Herren bezeich- 

nen die Schlußrechnung als erheblich über- 
setzt. 

Der Geschäftsführer wurde beauftragt, 
der Werkkunst nachstehende Vorschläge zu 
machen: 

1. Der Verein Deutscher Papierfabrikan- 
ten zahlt an die Werkkunst „4 20 000, wofür 
sich die Werkkunst in allen ihren Ansprüchen 
als abgefunden erklärt. 

2. Die Werkkunst übernimmt für diesen 
Betrag noch den Abbruch der Halle des Ver- 
eins Deutscher Papierfabrikanten, die Entfer- 
nung der hierbei entstehenden Schuttmas- 
sen, die ordnungsgemäße Verpackung der 
dem Verein Deutscher Papierfabrikanten ge- 
hörenden Möbel und sonstigen Gegenstände 
und deren Versendung an die der Werkkunst 
angegebenen Empfänger. 

Sollte die Werkkunst auf diesen Vorschlag 
nicht eingehen, so beschloß der Vorstand, es 
auf einen Rechtsstreit ankommen zu 
lassen. 

Ueber die dem Verein gehörenden Möbel 
und sonstigen Gegenstände wurde folgender- 

erfügt: 
we Tisch mit der Ausstellung der 
Firma Kübler & Niethammer, der Fries, so- 
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wie das in der Mitte befindliche Rondell 
gehen dem Buchgewerbehause in Leipzig zu. 

2. Die 2 übrigen Tische, sowie den Vor- 
hang erhält die Geschäftsstelle des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten, Berlin W. 10, 
Lützowufer 17. 

3. Die Fenster sind dem Deutschen 
Museum in München gestiftet worden. Das 
Deutsche Museum soll erst befragt werden, 
ob es diese Stiftung übernehmen will; sollte 
dies nicht der Fall sein, so würden die Fen- 
ster gleichfalls dem Buchgewerbehause in 
Leipzig zu überweisen sein. 

4. Die Statistiken soll die Großherzog- 
liche Technische Hochschule in Darmstadt 
erhalten. 

Zu Punkt 12 der Tagesordnung: 
Anträge aus der Versammlung und 
Verschiedenes. 

a) Von der Schriftleitung des 
„Wochenblattes für Papierfabri— 
kation“ ist dem Vorsitzenden des Vereins 
Deutscher Papierfabrikanten mitgeteilt wor- 
den, daß ihr nachstehende Anzeige zur Auf- 
nahme zugesandt worden wäre: 

Zellstoffwatte. 
Wer gibt gegen gute Entschädigung 
Anleitung zur Herstellung? 

Die Schriftleitung fügt hinzu, daß diese 
Anzeige in der „Papier - Zeitung“ be— 
reits erschienen wäre. Der Vorstand entschied 
dahin, daß ein Vorgehen, das der „Papier- 
Zeitung“ erlaubt wäre, sich für das Blatt des 
Vereins Deutscher Papierfabrikanten noch 
lange nicht eignete, und daß deswegen der 
Schriftleitung des „Wochenblattes“ von der 
Aufnahme der Anzeige nur dringend abge- 
raten werden könnte. 

b) Der Geschäftsführer machte sodann 
Mitteilungen über die Erleichterung 
der Einfuhr in den Vereinigten 
Staaten von Amerika. 

Der Vorstand beschloß, diese Angaben 
den Mitgliedern vertraulich zugehen 
zu lassen. 

c) Es wurde zur Sprache gebracht, daß 
eine namhafte, in Düren belegene 
Papierfabrik Angebote für ein gutes 
holzfreies Papier, das sonst zu 60 Pfennig 
verkauft würde, in Höhe von 32 Pfennig 
für das Kilogramm hätte herausgehen lassen. 
Der Vorstand beauftragte den Geschäftsfüh- 
rer, die betreffende Firma unter Hinweis auf 
die Niederschrift der Sitzung um Aufklärung 
über dieses Gerücht zu bitten. 

d) Der Geschäftsführer machte Mitteilung 
von einem Schreiben der Handelskam- 
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mer Flensburg, wonach eine nach 
England bestimmte, von einem deutschen 
Kriegsschiffe aber aufgebrachte Ladung 
Zellstoff öffentlich verkauft werden soll. 

Der Vorstand beauftragte den Geschäfts- 
führer, die Mitglieder durch die Niederschrift 
der Vorstandssitzung hiervon in Kenntnis zu 
setzen. 

e) Ein Vorstandsmitglied wies darauf hin, 
daß vom Verein Deutscher Papier- 
fabrikanten rechtzeitig darauf hinge- 
wirkt werde, daß bei Festsetzung der Frie- 
densbedingungen von den feindlichen Län- 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 48 1914 


dern verlangt wird, daß sie für Bezah- 
lung der offenen Beträge ihrer 
Landesangehörigen an deutsche Firmen ein- 
stehen. 

Der Vorstand beauftragte den Geschäfts- 
führer, den Kriegsausschuß für die deutsche 
Industrie auf diese Frage aufmerksam zu 
machen. 

Der Vorsitzende schloß die Sitzung um 
3/ ı3 Uhr. 

Zur Beglaubigung: 
Der Geschäftsführer: 
Ditges. 


Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker. 


Einladung zur Hauptversammlung in Berlin, Haus des Vereins Deutscher Ingenieure, 
Sommerstraße, Ecke Dorotheenstraße. 


Sonnabend, den 5. Dezember, vorm. 10 Uhr: 
Tagesordnung: 

1. Bericht des Vorstandes über das abge- 
laufene Geschäftsjahr. Berichterstatter 
die Herren Professor Dr. Carl G. 
Schwalbe und S. Ferenczi. 

2. Bericht über die wirtschaftliche Lage 
des Vereins und Genehmigung des Vor- 
anschlages für das Jahr 1915. Bericht- 
erstatter Herr S. Ferenczi. 

3. Bericht der Kassenprüfer 
lastung des Säckelwarts. 

4. Wahlen in den Vorstand. 
(Satzungsgemäß scheiden aus dem 
Vorstande aus die Herren: Robert 
Emmel, Dr. Arthur Klein, Dr. Paul 
Klemm, Komm.-Rat Hans Zanders.) 

5. Wahlen in den Fachausschuß. 
(Satzungsgemäß 
Herren: Professor Dr. Emil Hleuser, 
Professor Ernst Kirchner, Dr. Max 
Müller, Dr. Walter Vieweg.) 

6. Bericht des Fachausschusses, Preisarbei- 


und Ent- 


ten und Vereinsaufgaben. Berichterstat- 
ter Herr Professor Dr. Carl G. 
Schwalbe. 

7. Bericht über die Tätigkeit des österr.- 


ungar. Zweigvereins. 

S. Anträge. 

9. Beantwortung und Besprechung einge- 
laufener Fragen. 


scheiden aus die 


10. Kurze technisch - wissenschaftliche Mit- 
teilungen. 
Chemiker Ingenieur G. Muth, 


Butzbach über einen neuen Harzleim. 


Ludwig Kern, Hamburg. 
Ueber Versuche mit Kieselgur-Sulfit- 
dünger. 


Prof. Dr. Carl G. Schwalbe, 
Eberswalde. Die Versuchsstation 
für Holz- und Zellstoffchemie in Ebers- 
walde. (Mit Lichtbildern.) 

ll. Vorträge. 


Professor Dr.-Ing. 
Heuser, Darmstadt: 
Ueber die Fortschritte der Zellulose-Chemie 
(1913 und 1914). 
Ingenieur Chemiker 
B. Landmark, Drammen: 
Ueber die Ausnulzung der Sulfitablauge. 
speziell mit Hinblick aufSpiritusherstellung. 
Dr. E. L. Rinman, Harnaes: 


Arbeiten auf dem Gebiete der Sulfat- 
und Sulfitablaugen-Verwertung. 


Emil 


Hans 


Am Freitag, den 4. Dezember, nachmit- 
tags, finden die Sitzungen des Fachausschus- 
ses und des Vorstandes im Hause des Vereins 
Deutscher Ingenieure statt. 

Abends treffen sich die Mitglieder des 
Vereins im Zollernhof, Unter den Linden 50. 
Festlichkeiten finden in diesem Jahre nicht 
statt. 


—ͤ— — . ß ß en 


Ausiuhrverbot von Lumpen aus Schweden. 


Auf Ansuchen von schwedischen Papierfabriken. 
welche Lumpen verarbeiten. hat die Regierung ver- 
ordnet, daß Lumpen bis auf weiteres nicht mehr 


ausgeführt werden dürfen; ausgenommen sind Wolle- 
lumpen. 

Den Anlaß zu diesem Verbot gab das Lumpen- 
ausfuhrverbot Deutschlands. Von Deutschland wer- 


den unter gewöhnlichen Verhaltnissen Lumpen tur 
bessere Papiersorten eingeführt, und es könnte in 
Schweden ein absoluter Mangel an passenden Lum- 
pen für Normalpapier. Freimarkenpapier usw. ent- 
stehen, weshalb die Lumpen, die in Schweden an— 
fallen, zurückgehalten werden müssen. 

(Svensk Pappers Tidning.) 


en — 
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Kriegsausschuß für das deutsche Papierfach. 


Eingabe an den preußischen Herrn Kriegs- 
minister betreffend die 
Verwertung deutscher Guthaben in 
feindlichen Staaten. 
Berlin SW. 11, den 9. Nov. 1914. 


Dessauerstraße 2. 
urer Exzellenz 


beehrt sich der Kriegsausschuß für das deut- 
sche Papierfach, Berlin SW. 11, Dessauer- 
straße 2, folgendes ehrerbietigst vorzutragen: 
Zahlreiche deutsche Kaufleute haben im 
feindlichen Auslande fällige Guthaben, die 
das Entgelt für Warenlieferungen darstellen. 
In England und Frankreich ist durch Gesetz 
den Einwohnern verboten, Zahlungen wäh- 
rend der Dauer des Krieges an deutsche oder 
österreichische Gläubiger zu leisten. Die Zu- 
widerhandlung ist unter schwere Strafe ge- 
stellt. Von den anderen feindlichen Staaten 
gehen aus tatsächlichen oder auch, soweit 
Moratorien bestehen, aus rechtlichen Grün- 
den Gelder nicht ein. Bei einer Unterredung, 
die der Wirkliche Geheime Kriegsrat Gun- 
delmann dem Mitglied unseres Ausschus- 
ses, Herr Oskar Reuther, vor einiger Zeit 
gütigst gewährte, wurde diesem bekannt ge- 
geben, daß nach der im Kriegsministerium 
vertretenen Ansicht die bezeichneten Gut- 
haben als Zahlungsmittel für Heeresbedarf 
im Auslande in Gestalt von Gutscheinen 
nicht benutzt werden könnten. Dem sollte 
vornehmlich entgegenstehen, daß in gewissen 
Fällen Barzahlungen zu leisten wären, die 
durch Gutscheine nicht ersetzt werden dürf- 
ten, und daß im übrigen in den von der deut- 
schen Kaufmannschaft gegebenen Gutschei- 
nen oder Wechseln eine hinlängliche Sicher- 
heit für das Kriegsministerium nicht gefunden 
werden könnte. 

Eurer Exzellenz gestatten wir uns dem 
gegenüber folgende Erwägungen zu unter- 
breiten, die vielleicht geeignet sein dürften, 
die geltend gemachten Bedenken zu zer- 
streuen. Es wird von uns keineswegs ver- 
kannt, daß in denjenigen Fällen, in denen der 
requirierende Staat lediglich Empfangs- 
bescheinigungen (reçus) für das in Anspruch 
genommene Gut zu erteilen braucht, die Hin- 
gabe von Anweisungen auf die Guthaben des 
Deutschen im Auslande nicht zweckdienlich 
ist. Wäre doch in diesem Falle bereits die For— 
derung gegen den Ausländer preisgegeben, 
ohne daß schon entschieden wäre, ob die 
zahlungspflicht endgültig den requirierenden 
Staat belastet oder nicht. Dagegen glauben 
wir allerdings, daß sich die Guthaben für die 


Fälle im Interesse des deutschen Handels und 
ohne Nachteile für die Heeresverwaltung ver- 
wenden ließen, in denen das Völkerrecht 
„Barzahlung“ verlangt. Wir gehen dabei von 
der rechtlichen Erwägung aus, daß unter 
Barzahlung die Zahlung mit jedem Geldmittel 
verstanden werden muß, das von dem requi- 
rierenden Staate als solches von Gesetzes 
wegen anerkannt ist. Es käme also nur dar- 
auf an, praktisch einen Weg zu finden, bei 
dem die zu Gunsten der Deutschen im Aus- 
land ausstehenden Guthaben als Unterlagen 
zur Schaffung eines gesetzlichen Zahlungs- 
mittels herangezogen werden könnten. Wir 
halten die Verwirklichung dieses Gedankens 
in verschiedenen Formen für möglich. 

Insbesondere könnte daran gedacht wer- 
den, die Forderungen der Deutschen nach 
sorgsamer Prüfung und unter Garantie- 
Uebernahme durch diejenigen Bankhäuser, 
mit welchen die Gläubiger in laufender Ge- 
schäftsverbindung stehen, zu verwerten. 

Dies müßte etwa so vor sich gehen, daß 
die Banken die Forderungen prüfen, und 
zwar sowohl dahin, ob sie zu Recht bestehen, 
als auch ferner dahin, ob und inwieweit ihre 
Höhe bei vorsichtiger Schätzung anerkannt 
werden kann. Diese Forderungen müßten sie 
sich dann abtreten lassen, sie weiter an die 
Reichsbank abtreten und sich zugleich dieser 
gegenüber für Kapital und Zinsen verbürgen. 
Die Reichsbank zerlegt die Summe in geeignet 
erscheinende Teilbeträge und stellt über diese 
Abtretungsurkunden aus, die erkennen lassen, 
wer der ursprüngliche Gläubiger, wer die 
sich verbürgende Bank und wer der Schuld- 
ner im Auslande ist. Die so ausgestalteten Ab- 
tretungsurkunden wären dann als gesetz- 
liches Zahlungsmittel, sei es für das Reich, 
sei es nur für die okkupierten Gebiete, mit 
Zwaneskurs auszustatten. 

Will man diese Schaffung eines neuen und 
ungewöhnlichen Zahlungsmittels, dessen Ein- 
tührung allerdings technischen Schwierigkei- 
ten begegnet, vermeiden, so ist eine weitere, 
vielleicht noch einfachere Lösung der Auf- 
gabe, die Guthaben zu verwerten, durch Bil- 
dung von Wechseln gegeben, die der Reichs- 
bank als unbare Deckung für die Ausgabe 
von Reichsbanknoten zu dienen bestimmt 
wären. Dieser Weg dürfte ohne Schwierig- 
keiten gangbar sein, soweit es sich um Gut- 
haben handelt, für die Wechsel oder Schecks 
in Händen der deutschen Gläubiger sind. 
Solche Wechsel und Schecks könnten, wenn 
sie den Gläubiger als Aussteller und das 
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Giro seiner Bank tragen, von der Reichsbank 
diskontiert werden und so als Wechseldeckung 
für die nach Abzug des bar gedeckten Drittels 
übrig bleibenden / des Notenumlaufs Ver- 
wendung finden. Die Reichsbank müßte fer- 
ner aber auch berechtigt sein, die Wechsel 
dann hereinzunehmen, wenn sie lediglich den 
deutschen Gläubiger als Aussteller, dessen 
Bank als Giranten zeigen, ohne daß das Ak- 
zept des Ausländers sich bereits auf dem 
Wechsel befindet. Bei Diskontierung dieser 
Wechsel könnte vielleicht auf Grund beson- 
derer Bestimmung der Gegenwert in Reichs- 
anleihe gewährt werden. Auch ließe sich ein 
besonderer Diskontabzug für diese Wechsel 
anordnen. Durch Empfang der Reichsanleihe 
wäre dann der deutsche Gläubiger in den 
Stand gesetzt, bei der Darlehnskasse wenig- 
stens einen Teil seines Guthabens flüssig zu 
machen. Es könnte schließlich daran gedacht 
werden, daß der Militärfiskus oder die Reichs- 
regierung die Forderungen der deutschen 
Gläubiger sich unmittelbar abtreten ließe und 
den Wert vorsichtiger Schätzung mit Wech- 
seln bezahlte, die bei der Darlehnskasse lom- 
bardfähig wären. 

Die vorstehenden Erwägungen sollen 
Eure Exzellenz ehrerbietigst darauf hinwei- 
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sen, daß sich nach unserer Meinung sehr 
wohl Wege finden ließen, die mit dem Völker- 
recht verträglich ohne Schädigung für das 
Deutsche Reich und zum Nutzen für Deutsch- 
lands Handel und Industrie eingeschlagen 
werden könnten, um zu dem von uns anıre- 
strebten Ziele der Verwertung der Auslands- 
forderungen der deutschen Kaufleute noch 
während der Kriegszeit zu gelangen. 

Wir glauben in der Annahme nicht fehl 
zu gehen, daß die Handelskammer, die, wie 
uns bekannt ist, am 12. September d. J. eine 
Eingabe an Euer Exzellenz gerichtet hat, bei 
ihrer Anregung von dem gleichen grundsätz- 
lichen Gedanken ausgegangen ist. Abschrift 
dieser Eingabe haben wir dem Herrn Minister 
tür Handel und Gewerbe, dem Herm Finanz- 
minister, dem Auswärtigen Amt, dem Reichs- 
schatzamt und dem Direktorium der Reichs- 
bank, sowie der Handelskammer zu Berlin 
zur Kenntnisnahme eingereicht. 

Mit ausgezeichneter Hochachtung 
Kriegsausschuß für das deutsche Papierlach. 
Der Vorsitzende: 
gez. Carl Rudolf Bergmann, 
Mitglied der Handelskammer zu Berlin, 
Vorsitzender 
der Papierverarbeitungs-Berufsgenossenschaft. 


ren — 


Hilfsverein für die deutsche Papierindustrie, e. V. 
Nachstehendes Mitglied der Sterbe- und Unterstützungskasse unseres Vereins 
— dessen derzeitiger Aufenthalt als unbekannt gilt — befindet sich mit der Bezahlung 
der Jahresbeiträge im Verzuge und wird infolgedessen auf Grund 85 ad b der Sterbe- 
kassensatzung aus dem Vereine hiermit ausgeschlossen. 
Mit dem Ausschluß ist jeder Anspruch auf Sterbegeld sofort erloschen. 


Chemnitz, am 17. November 1914. 


Der Vorstand der Sterbekasse des Hilfsvereins 
für die deutsche Papierindustrie, e.V. 


A. Schinkel, Vorsitzender. 


Clemens Pester, Kassenführer. 


Mitgl.-No. 1374. Thiermann, Max; Maschinenführer, geb. d. 14. 4. 1876. 
Sm ——̃— 
Internationale Ausstellung für Buchgewerbe und Graphik Leipzig 1914. 


Das Preisgericht der Gruppe IV Papiererzeu- 
gung, welches am 7. Oktober getagt hat, bestand 
aus folgenden Herren: 

Willi Schacht, 
sitzender, 

Kommerzienrat Dr. A. Scheufelen, Ober- 
lenningen, stellvertretender Vorsitzender, 

Gustav Flinsch, Leipzig, Schriftführer 
des Gruppenpreisgerichts. 

Kommerzienrat C. Hromadnık, Pasing. 

Geh. Baurat Professor Friedrich Müllcr, 
Darmstadt. 

Kais. Rat S. Rosenbaum, Wien. 

Infolge der Mitwirkung im Preisgericht schieden 
für die Beurteilung aus die Aussteller: 


Weißenfels a. S., Vor- 


Patentpapierfabrik zu Penig und 
die Firma Ferd. Flinsch, G. m. b. H., Leip- 
zig, Berlin, Hamburg. 

Erste deutsche Kunstdruckpapier- 
fabrik Karl Scheufelen, Oberlennin- 
gen- Teck. 

München-Dachauer Aktiengesell- 
schaft für Maschinenpapieriabrika- 
tion, München. 


Teilnehmer am Oberpreisgericht waren: 
A. Kommissare. 


Herr Kreishauptmann von Burgsdorff. 
als Vertreter der Königlich Sächsischen Staatsregie- 
rung; 
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Herr Christoph Reißer, als Vertreter 
von ÖOesterreich-Ungarn; 

Herr Ed. Boos - Jegher, als Vertreter der 
Schweiz; 

Herr Georg Hartmann, als Vertreter 
Spaniens; 
Herr Oberbürgermeister Dr. Dittrich, als Ver- 
treter der Stadt Leipzig; 

Herr Geheimrat Dr. Ludwig Volkmann, 
als Vertreter des Direktoriums. 

B. Oberpreisrichter. 

a) Der Preisgerichts-Ausschuß: 

Herr Hofrat Arthur Meiner, Leipzig: 

Herr Gustav Kirstein, Leipzig. 

b) Deutsche Beisitzer: 

Herr Kommerzienrat Richard Buz, Augs- 
burg; 

Herr Hofrat Dr. E. Ehlermann, Dresden; 

Herr Hermann Genzsch, Hamburg; 

Herr Dr. Hermann von Hase, Leipzig: 


Herr Dr. Viktor Klinkhardt, Leipzig; 

Herr H. Köllner sen., Leipzig; 

Herr Hofrat Dr. Poppe, Leipzig; 

Herr Otto Säuberlich, Leipzig; 

Herr Willi Schacht, Weißenfels. 

c) Oesterreichische Beisitzer: 

Herr k. k. Inspektor Josef Dobry, Wien; 

Herr Kaiserlicher Rat Siegmund Rosen- 
baum, Wien. 

d) Schweizerische Beisitzer: 

Herr Konsul Ernst Hirzel, Leipzig. 

e) Spanien und Portugal 
haben keine Preisrichter entsandt, sondern sind von 
den anderen Gruppen-Preisrichtern auf ihren Wunsch 
mit beurteilt worden. 

f) Itallen, die Niederlande und die skandinavi- 
schen Länder, für welche Sitze im Oberpreisgericht 
vorgesehen waren, haben sich außer Wettbewerb 
gestellt. 

Die Oberpreisrichter stehen außer Wettbewerb. 


En H— 
Gruben- und Papierholz als Konterbande. 


Bekanntmachung 
über die Behandlung von Feue- 
rungsmaterialals relative 
Konterbande. 


Vom 17. November 1914. 


Ziffer 23 Nr. 9 der Prisenordnung vom 
30. September 1909 (Reichsgesetzbl. 1914 
S. 275) wird dahin erläutert: 

Mit Ausnahme von einigen sehr harten 
überseeischen Hölzern, wie Pockholz, Poli- 
sander, Ebenholz und dergleichen, sind alle 
Holzarten in unbearbeiteter 
oder nur roh bearbeiteter Form 
als relative Konterbande anzusehen, weil sie 
sich als Feuerungsmaterial verwenden lassen 
und unter Umständen auch tatsächlich als 
solches verwendet werden. Zu diesen Holz- 


arten zählen auch Grubenhölzer und Pa- 
pierhölzer, roh oder entrindet. Dagegen 
sind diejenigen Holzarten nicht zum Feue- 
rungsmateriale zu rechnen, welche infolge 
ihrer Bearbeitung durch Menschenhand oder 
Maschinen eine so erhebliche Wertsteigerung 
erfahren haben, daß ihre Benutzung als 
Feuerungsmaterial mit ihrem durch die Be- 
arbeitung erhöhten wirtschaftlichen Werte 
in keinem Einklang stehen würde. 

Berlin, den 17. November 1914. 

Der Stelllvertreter des Reichskanzlers. 

Delbrück. 

Durch dieses Verbot wird den englischen 
und französischen Papierstoffabriken die Zu- 
fuhr von Papierholz aus Rußland und Skan— 
dinavien sehr erschwert werden. 


Reinliches und wirtschaftliches Arbeiten mit Stoffbütten. 


Von Direktor Paul Ebbinghaus, Kopenhagen. 


Die liegenden Stoffbütten haben, wie be- 
kannt, noch immer den Nachteil, daß sich 
an den senkrechten Teilen der Wandfläche, 
welche nicht von den Rührern bestrichen 
werden, Stoffschichten ansetzen, die eintrock- 
nen und durch Abbröckeln eine stetige Ge— 
fahr bilden, den Inhalt bezw. das produzierte 
Papier zu verunreinigen. Außerdem ist es 
unmöglich, angesetzte Stoffschichten in der 
kurzen Zeit des Farbwechsels zu entfernen. 


Durch folgende Maßnahmen habe ich 
hier gute Abhilfe geschaffen. 


Konstruktives: Ich lasse die lie- 
genden Bütten ähnlich einem Wurster-Appa- 
rat oder Triturateur innen in runder Form 


durch entsprechende Einmauerung und An- 
bringung eines oberen Deckels — der Be- 
quemlichkeit halber aus 2 oder 3 Teilen — 
ebenfalls gewölbt, herstellen. Wie ich höre, 
hat J. M. Voith, Heidenheim, diese Konstruk- 
tion vereinzelt schon mit Erfolg früher an- 
gewendet. 

Reinemachen: Damit beim Farb- 
wechsel eine ebenso rasche wie gründliche 
Reinigung stattfinden kann, lasse ich an die 
äußersten Flacheisen der Rührer geeignete 
Bürsten in der ganzen Länge der Bütten bei 
besonderer konstruktiver Anordnung an- 
schrauben, was in wenigen Minuten ge- 
schehen ist. Ferner sind auf den Längs- und 
Querseiten der Bütten Spritzrohre so ange- 
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bracht, daß eine gründliche Wasserbestrah- 
lung sofort nach Ingangsetzung der Bürsten- 
rührer gründliche Reinigung schafft. Das 
An- und spätere Abschrauben der Bürste — 
es können auch mehrere sein — vollzieht 


sich in wenigen Minuten und die ganze 
Reinemachung in längstens einer halben 
Stunde. Während früher mehrere Arbeiter 


stundenlang ohne sicheren Erfolg tätig sein 
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mußten, ist die Arbeit so in kürzester Zeit 
gründlich erledigt. 

Allgemeines: Die unbedeutenden 
Kosten für diese Methode der Reinemachung 
kommen natürlich nicht in Betracht gegen- 
über der so erzielten Ersparnis an Arbeits- 
löhnen und Zeit. Ferner kommen Reklama- 
tionen und Abzüge wegen unreinen Aus- 
falles des Papieres nicht mehr vor. 


— ——̃ 
Verleumdungen der deutschen Soldaten durch einen nach Deutschland arbeitenden 
amerikanischen Harz- und Terpentinöl-Exporteur. 


Im Auftrage der hauptsächlich am Harz- und 
Terpentinöl-Handel beteiligten Hamburger Firmen 
Fr. Kelting G. m. b. H., American Pine Products 
Company m. b. H., Busch & Jolles G. m. b H., 
Huxo Wirtz, Ernst Georg Schultz und weiterer ge- 
statte ich mir, die Einlage zu überreichen mit der 
Bitte, dieselbe in Ihrem w. Blatte zu veröffentlichen 
und möglichst für weite Verbreitung zu sorgen. Der 
betreffende Zeitungsabschnitt der amerikanischen 
Zeitung befindet sich in meinen Händen. 

Hamburg, Brandstwiete 4, 16. Nov. 1914. 

F. S. Reich. 

Es wird uns von Savannah ein Zeitungsabschnitt 
ciner dort erscheinenden Zeitung übersandt, welcher 
cine Unterredung des Herrn Jensen, des 
Direktors der London - Savannah Na- 
val Stores Company, Exporteure von Harz 
und Terpentinöl, welche nachweislich stark nach 
Deutschland gearbeitet haben und noch arbeiten, 
enthält. Herr Jensen gab den Artikel für die Zeitung 
sofort, nachdem er von seinem Aufenthalt in Lon- 
don im September zurückgekehrt war. Er sagt, daß 
er in London vom Juli bis September gewesen sei. 
und schildert seine Eindrücke natürlich zugunsten 
der Engländer, was wir ihm nicht übelnehmen wol- 
len und welche sich zum Teil bisher im deutschen 


Interesse schon als unrichtig erwiesen haben. Wir 
müssen aber mit Empörung und aufs tiefste brand- 
ınarken, daB Herr Jeusen in diesem Artikel wört- 
lich das folgende gesagt hat: 


“Many English wounded were brought in 
for treatment with their hands cut off, this being 
done by the Germans to prevent the man takıng 
any further part in the warfare new raging 
in Northern France.” 


Also Herr Jeusen erdreistet sich, zu behaupten, 
daB die deutschen Soldaten den verwundeten Eng- 
ländern die Hände abgeschnitten hätten, damit ste 
nie wieder gegen Deutschland Krieg führen könnten. 


Herr Jensen hat persönlich öfters die deutscheu 
Kunden besucht und daher deutsches Wesen zur Ge- 
nüge kennen gelernt. Er hat stets behauptet, was 
wohl auch den Tatsachen entspricht, daB er nach 
Deutschland große Geschäfte in Harz und Terpentin- 
öl gemacht und dabei viel Geld verdient hat. 


Wenn Herr Jensen nun und erst kürzlich solche 
infamen und ungeheuerlichen Behauptungen in Ame- 
rika, also einem Lande aufstellt, das neutral ist, so 
dürfte Herr Jensen wohl nunmehr in den Augen aller 
deutschen Käufer für immer gebrandmarkt und ge- 
richtet sein. 


—— — — — — 


Geschältsberichte.“ 


Die Schlesische Cellulose- und Papierfabriken 
A.-G. in Cunnersdorf konnte zwar die Papierproduk- 
tion auf 18.28 (i. V. 16,84) Mill. kg und den Fabri- 
kationserlös auf 1 5.33 (5,28) Mill. steigern, trotz- 
dem aber ihre Anlagen, vor allem die neue Fabrik 
in Maltsch, nicht voll ausnützen. Die Verkaufspreise 
gingen weiter zurück, während die Rohstoffpreise 
teilweise stiegen. Nach & 249 132 (, 276 877) Ab- 
schreibungen ergibt sich ein Verlust von «#209 640 
(im Vorjahr A 27112 Gewinn). Davon werden 
8757 durch den Gewinnvortag, A 144071 durch 
Auflösung der Reserve gedeckt, sodaB AM 65570 
als Unterbilanz vorzutragen bleiben. Der erste Monat 
des neuen Jahres brachte einen Umsatz von Mark 
522000. Infolge des Krieges mußten die Anlage in 
Maltsch wegen Mangel an Aufträgen und Arbeitern 
ganz und die übrigen Anlagen für 14 Tage stillgelegt 
werden. Die letzteren Anlagen scien aber jetzt gut 
beschäftigt. Es werde aber auch hier nicht möglich 
sein, den vollen Betrieb dauernd aufrecht zu erhal- 
ten, da es an gelernten Arbeitern mangele. 

° Weitere Geschäftsberichte siehe S. 3740. 


In der am 24. November stattgefundenen Gene- 
ralversammlung der Aktionäre der Elberfelder Pa- 
pierfabrik A.-G. waren 1912 Vorzugsaktien urd 
11 Stammaktien vertreten. Nach unwesentlicher Fr- 
örterung wurde der Abschluß genehmigt und Ent- 
lastung erteilt. Die Sanierungsvorschläge der Ver- 
waltung wurden debattelos genehmigt, nur zwei Ak- 
tionäre waren dagegen, einer enthielt sich dar 
Stimme. Falls neue Mittel nicht bewilligt werdet, 
will die Versammlung einer Liquidation zustimmen 
Auf Anfrage wurde vom Vorstand mitgeteilt, daB in 
einer tags zuvor abgehaltenen Gläubigerversamm- 
lung <A 1815000 Forderungen vertreten gewesch 
sind, und daß davon «A 1600000 Forderungen be- 
reits den Vorschlägen der Verwaltung zugestimmt 
haben. In den Aufsichtsrat wurde neu gewäh.t 
Direktor Wilhelm Wuppermann (Barmer Bankver- 
ein), Barmen, und für den ausgeschiedenen Direkter 
Seller wurde Direktor Clemm, Mannheim (Zellstoff 
fabrik Waldhof) gewählt. 


— 


YT 
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Ehren -Tafel 


der im Felde gefallenen Papiermadher. 
Weltkrieg 1914. Zweite Liste. 


Heinr. Metzger, Leutnant der Res., Papierfabrik Paul Metzger in Bruchsal (Baden). 

Jacob Piiegbar, Unteroffizier der Reserve, Dipl.-Ing, Papiertechniker von Mochenwangen. 

Johann Zeh, Reservist, Papierstreicher | 

Martin Böhm, Reservist, Zellulosefahrer in der Papierfabrik 

Ernst Langbeinrich, Reservist. Maschinenführer Rosenthal (Reuss). 

Richard Langheinrich, Reservist, Zellulosefahrer | 

Michael Sill, Leutnant der Res., kaufmännischer Beamter der Neusiedler Akt.-Ges.. Papierfabrik 
Petersdorf in Siebenbürgen. 

Friedrich Eichler, Unteroffizier der Res., Maschinengehilfe in der Papierfabrik Hegge. | 
(Derselbe wurde wenige Tage vor seinem Heldentod mit dem Eisernen Kreuze ausge- 
zeichnet und zum Sergeanten befördert ) 

Wilhelm Golier, Unteroffizier d. Res., Bauwerkmeister | 

Otto Merkel, Grenadier, Maschinengehilfe E. Holtzmann & Cie., Welsenbachfabrik. 

Karl Klumpp, Gefreiter, Maschinengehilfe | 

Martin Kugler, Reservist, Maschinengehilfe in der Aktienpapierfabrik Regensburg, Alling b. Regensb. 

Wilheim Grunert, Reservist, Werkführer, 

Paui Haack, Reservist, Packer Cröllwitzer Aktien-Papierfabrik, Cröllwltz. 

Kari Kohlmann, Obermatrose, Kesselheizer Í 

Robert Scharf, Reservist, Kutscher \ in dem Werk Jannowitz der Schlesischen Cellulose- 

Curt Kuhn, Reservist. Holländergehilfe und Papierfabriken Akt.-Ges. 

Max Oehme, Reservist, Schaltanlagenwärter, F. W. Strobel A.-G., Holzschleiferei in Grlessbach l. Sa. 

Friedrich Janson, Landwehrmann, Schleifer in der Cosack'schen Papierfabrik in Arnsberg I. Westi. 

Fritz Bertram, Ersatzreserv., Zimmereiarbeiter in d. Königsberger Zellstofffabrik A.-G. in Königsberg. 

Justus Habne, Leutnant der Res., Prokurist der Papierfabrik Hahnemühle G. m. b. H. in Hahnemühle 
bei Dassel (Hannover). 

Heinrich Welsch, Pionier-Unteroffizier, Holzschäler der Schwarzburger Papierzellstoffabrik 
Richard Wolff Akt.-Ges., Schwarza-Saalbabn. 

Franz Strasser, kaufm. Beamter der Nettingsdorfer Papierfabrik Akt.-Ges., Nettingsdorf, O.-Oest. 

(Derselbe wurde in der Schlacht bei Przemysi am 19. Oktober schwer verwundet und 
ist am 7. November im Spital zu Kremsier seinen in der Kampffront erhaltenen Ver- 
letzungen erlegen.) 

Wilhelm Leckscheldt, Musketier, Maschinengehilfe in der Fockendorfer Papierfabrik, Fockendorl. 

Gustav Sahnwald, Schiffsführer, Kapitän der Königsberger Zellstofffabrik A.-G. in Königsberg 


(beim Minensuchen in Russland). 
August Hahne, Reservist, Holländerzuträger 
Heinrich Sandvoss, Reservist, Kalandergehilfe 
Kari Oppermann, Landwehrmann, Fabrikarbeiter 
Ernst Steinhoff, Landwehrmann, Schlosser 
Ernst Bühn, Reservist, Maschinengehilfe 
Heinrich Welchert, Reservist, Holländermüller 


| Hannoversche Papierfabriken Alfeld-Gronau, 
Alfeld a. d. Leine. 


Berger & Dittrich. Papier- u. Cartonfabriken, 
Petersdorf i. Riesengebirge. 


— nn 


Die erste Liste wurde in Nr. 45, Seite 3586, veröffentlicht. 

Die Liste wird fortgesetzt: wir bitten deshalb die Papier- und Papierstofffabrikbesitzer 
sowie die Vorstände und Direktoren der Aktiengesellschaften von Papier- und Papierstoffabriken 
in Deutschland nnd Oesterreich-Ungarn, oder die Angehörigen der weiterhin im Kriege gefallenen 
Papiermacher, uns davon Mitteilung zu machen, damit wir die Namen an dieser Stelle bekannt- 
geben können. Wir bitten auch stets anzugeben, welche militärische Stellung der auf dem Felde 
der Ehre Gefallene innegehabt hat, ebenso welche Stellung als Papiermacher. Die Veröffent- 


lichung erfolgt nach der Reihenfolge des Eingangs. 


3736 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 48 1914 


Geschäftsnachrichten. 


Den Heldentod für das Vaterland starb: 

Herr Fritz Fiedler, Kricgsfreiwilliger, Sohn des 
Herrn Paul Fiedler, Direktor der Bleiindustrie-Akt.“ 
Ges. vorm. Jung & Lindig in Freiberg i. Sa. 

Mit dem Eisernen Kreuz wurden ausgc- 
zeichnet: 

Leutnant d. Res. Paul Lehmann, techn. Leiter 
und Prokurist der Norddeutschen Cellulosefabrik 
A.-G. Königsberg, erhielt das Eiserne Kreuz l. Kl., 
nachdem er sich schon Anfang September das 
Eiserne Kreuz II. Kl. erworben hatte. Zur Zeit ist 
L. — zum zweitenmal in diesem Feldzug verwundet 

- ans Lazarett gefesselt. 

Herr Carl Rutenick, Leutnant d. R., Herr Walter 
Schempp, Leutnant d. R., Herr Max Thäter, Ober- 
jäger d. R., sämtlich Beamte der Papierfabrik J. W. 
Zanders, Berg.-Gladbach. 

Herr Adolph Beckh, Leutnant d. Res., Papier- 
techniker, Sohn des Herrn Carl Beckh, Papierfabriks- 
besitzer in Faurndau (Württ.), (Mitarbeiter unseres 
Blattes). 

Herr Adolf von Haeseler, Inhaber der Pappen- 
fabrik von Hellberg & Müller, Lokstedt b. Hamburg. 
(Die Auszeichnung erfolgte kurz nach seiner Beför— 
derung zum Rittmeister.) 

Herr Arthur Haug, Oberleutnant, Teilhaber der 
Papierfabrik Louisenthal C. Haug & Co. in Loulsen- 
thal, Bayern. 

Herr Udo Hoesch, Vizewachtmeister, Teilhaber 
der Seiden- und Cigarettenpapier-Fabrik Schoeller 
& Hoesch G. m. b. H. in Gernsbach, Baden. 

Herr Oswald Dittrich, Unteroffizier der Reserve. 
Disponent der Firma Arnstädter Cellulosepapier— 
fabrik G. m. b. H., Arnstadt i. Thür. 

Herr Oskar Schepp, Kriegsireiwilliger Melde- 
reiter, Buchhalter bei E. Holtzmann & Cie., Weisen- 
bachfabrik, Baden. 

Herr Walther Salinger, Oberleutnant d. Res., 
Mitinhaber der Firma Salinger & Leppmann, Papier- 
grobhandlung in Berlin. 

Herr Arnold Rehn, Betriebsleiter der Papier- 
fabrik Göritzhain, Mitarbeiter des Wochenblattes. 

Herr Hellmuth Eichhorn, Fähnrich, jüngster 
Sohn des Herrn Fabrikbesitzers Julius Eichhorn, 
i. Fa. Carl Eichhorn, Papierfabriken bei Jülich. 

Herr Richard Rothkegel, Feldwebel, Beamter 
der Rheinischen Akt.-Ges. für Papierfabrikation in 
Neuß a. Rh. 

Herr Paul Stier, Maschinenführer der Pappen- 
fabrik von A. Richard in Godendorf (Mecklenburg). 

Herr Walter Sonntag, Reiter, Rollapparatführer 
der Arnstädter Cellulosepapierfabrik, Arnstadt in 
Thüringen. 

Herr Emil Frank, Unteroffizier d. Landw., Ober- 
ingenieur der Maschinenfabrik Albert Bezner in 
Ravensburg. 


Herrn Otto H. C. Müller, Mitinhaber der Firma 
H. Klinge & Müller, Agentur und Kommission in 
Papier und Pappen. Hamburg, wurde, nachdem er 
in der Schlacht bei Hohenstein durch Verleihung des 
Eisernen Kreuzes ausgezeichnet wurde (s. Nr. 43, 


S. 3515), auch vom Großherzog von Mecklenburg- 
Schwerin das Mecklenburgische Militärverdienst— 
kreuz für hervorragende Leistungen in den Schlach- 
ten im Osten verlieben. 

Auszeichnung auf der Bugra. 

Der Seiden- und Cigarettenpapier— 
Fabrik Schoeller & Hoesch, G. m. b. H. 
in Gernsbach (Baden) ist für ihre Beteilixung 
an der Bugra die Medaille der Stadt Leipzig zuge- 
teilt worden. 

Papierfabrik Zwingen. Die Generalversammlung 
der neuen Papierfabrik Zwingen bei Lauien im Ber- 
ner Jura hat die vollständige Einzahlung des Aktien- 
kapitals von 400000 Fr. festgestellt. Die Arbeiten 
sind infolge der Mobilisation etwas in Rückstand ge- 
raten. Immerhin hofft man, demnächst mit der Fa- 
brikation beginnen zu können. Der Verwaltungsrat 


besteht aus den Herren: Camille Bauer, Grußraät. 
Basel; Fürsprech Götschel, Delsberg; Fürsprech. 
Amgverd, Delsberg; Notar Siegfried, Delsberz: 
Notar Citherlet, Delsberg; Nationalrat Choquard. 
Pruntrut; Fürsprech Dr. Joos, Basel: Ingenicar 


B. Heggendorn, Basel, und Otto Erzer-Furrer, Tech- 
niker, Basel. 
Neue große Zellstoffabrik in Rußland? 

Nach einem Bericht der Zeitung „Rijätj” vom 
24. November wurde in St. Petersburg die Gründung 
einer großen Zellstoffabrik nebst großer Schleiferen 
vollzogen. Es sollen auch große geeignete Waldan— 
gen erworben werden, ebenso ist geplant, später 
zur Papierfabrikation überzugehen. Das Aktienkapi- 
tal beläuft sich zunächst auf 27 Millionen Rubel 
und soll bereits gesichert sein. Die Beteiligung sell. 
so viel verlautet, sich von den höchsten Gesel!- 
schaftsklassen bis zum Zaren zusammensetzen. auch 
große Waldbesitzer seien dabei beteiligt. Unser Ce- 
währsmann fügt hinzu, daß an verschiedene schwe- 
dische Zellstoffmänner schon vor einem Jahr An- 
stellungsvorschläge mit geradezu fürstlichen Gehäl- 
tern angeboten worden seien, diese Einladunzer. 
seien aber überall abgelehnt worden. 

Die Saybuscher Papierfabrik A.-G. in Saybusch 
(Galizien) hat für die österreichische Kriegsanloıne 
K 50 000.— gezeichnet. 

Herr Eduard Schmidt, Betriebsleiter der Firma 
Fürth & Gellert A.-G. Papierfabrik in Budwels a. d. 
Moldau, feiert am 25. November d. J. sein 2Sahrızes 
Papiermacherjubiläum. Herr Schmidt stammt ats 
einer Papiermacherfamilie und hat sich vom Aut- 
passer bis zu seinem heutigen Stand durch seirg 
rastlose Tätigkeit emporgearbeitet. 

Unglücksfall. 

Der 9jährige Knabe Heidemann in Gruna wurde 
in der Holzstoff-Fabrik des Herrn E. Mergner du- 
selbst von einem umfallenden Stoß Holzsto vur- 
schüttet und tödlich verletzt. Der Kleine hatte 
einen Schädelbruch und innere Verletzungen erlıtten 

Konkurs. 

Karton-Werke & Pappenfiabrik Grünbach \oebe 
& Dietrich in Grünbach bei Falkenstein, Vogtl. Kor- 
kursverwälter ist Herr Rechtsanwalt Bauer in Fat- 
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Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker. 


Auszüge aus der Literatur der Zellstoff- und Papier-Chemie. 
Verfaßt von Prof. Dr. Carl G. Schwalbe, Eberswalde. 


1912. 


iii. Papierindustrien. 

2. Papiere besonderer Zweckbestimmung. 

A. R. Voraberger, Moderne 
Herstellungsweise und Verwen- 
dungszweck verschiedener Pa- 
piersorten. W.-B. 44, 4336 (1913) 
Nr. 46. 

Kopierpapier und Filtrierpapier. 

Imitiert Pergament. 
4252 (1913) Nr. 45. 

Angaben über geeignete Stoffzusammensetzungen. 

P. Berg, Noch einiges über 
Pergamentpapier. Z. f. Untersu- 
chung v. Nahrungs- u. Genußmitteln 24, 518 
(1912). Nach Chem.-Ztg. Repertorium 1913, 
74 Nr. 17. 

Butter, die mit künstlichem Farbstoff gefärbt 
ist, kann beim Einpacken in Pergamentpapier anders- 
farbige (im vorliegenden Fall rote) Flecke erhalten, 
wenn das Papier säurehaltig war. Der Säuregehalt 
des Pergamentpapiers ist also zu berücksichtigen. 

Dichtungspappen. P.-F. 11, 1473 
bis 1479 (1913) Nr. 50. 

Brandmalereipappen. 
1321—1323 (1913) Nr. 45. 

Solche müssen sehr hell gefärbt sein; es emp- 
fichit sich Dämpfung von Fichtenholz bei 2 Atmo- 
sphären 10—12 Stunden lang. 

Einiges über die Erzeugung 
von Carbonpapier. Zentralblatt f. d. 
österr.-ungar. Papierindustrie 31, 877—881 


(1913) Nr. 28. 


Ausführliche, teilweise ganz allgemein gehaltene 
Darstellung des Kochens, Bleichens, Mahlens usw. 


6. Bleiche. 

H. Siebold, Bleichen von 
Faserstoffen mittels Wasser- 
stoffsuperoxyd. D. R. P. 256997 
vom 11. 5. 09. Nach Chem.-Ztg. Reperto- 
rium 1913, 144. 

Durchtränken des Bleichgutes mit verdünnter 
Wasserstoffsuperoxydlösung; Einbringen in einen 
mit Ammoniakdämpfen erfüllten Raum bis zur völli- 
gen Zersetzung des Wasserstoffsuperoxyds. 

7. Leimung. 

Leimung von Feinpapier. P.-Z. 
38, 3811 (1913) Nr. 103. 

Es wird empfohlen, zunächst Alaun, dann erst 
Leim in den Holländer zu geben. 

A. Frohberg, Íst mineralische 
Leimung von Druckpapierdurch 
Magnesiumsulfat und Wasser- 


W.-B. 44, 


P.-F. 11, 


2. Heft. 
(Schluß zu Nr. 46, S. 3635) 


glas möglich? W.-B. 44, 4250—4252 


(1913) Nr. 45. 


Gemenge von Wasserglas und Magnesiumsulfat 
allein sind nicht brauchbar, da die Reaktion alkalisch 
verläuft. Bei alkalischer Reaktion eines Stoffbreies 
muß man größere Verluste an Faserschleim, Füll- 
stoffen gewärtigen, und Färbungen mit basischen 
Farbstoffen sind erschwert. Zusatz von Tonerde- 
sulfat belebt die alkalische Reaktion zum Teil, aber 
die Verluste an Magnesia steigen, die Ausbeute wird 
ungünstig. Immerhin können gewisse Gemenge Ver- 
wendung finden; insbesondere wenn man an Stelle 
basischer Farbstoffe substantive verwendet. 

Mineralische Papierleimung. 
W.-B. 44, 4810 (1913) Nr. 51. 


Bei mineralischer Druckpapierleimung mit Ma- 
gnesiumsulfat und Wasserglas ist es nicht möglich, 
die Kieselsäure als Kolloid auszufällen. Der Autor 
hat ein (Geheim-) Verfahren gefunden zur Bereitung 
von Kieselsäure, die „rein kolloid” ausfällt. 

H. Küchle, Verfahren zur Ge- 
Winnung eines Klebstoffs. D. R. 
P. 264 291 (Kl. 22). Nach P.-Z. 38, 3196 
(1913) Nr. 86. N 


Nach Zusatz von schwefliger Säure wird Hefe 
oder Kühlschifftrub der Brauereien erwärmt, Alko- 
hol abdestilliert und im Vakuum konzentriert. Man 
erhält einen für die Papierindustrie brauchbaren 
Klebstoff. 

8. Färbung. 

Herstellung besserer dunkel- 
gefärbter Papiere. P.-F. 11, 1482 bis 
1483 (1913) Nr. 50. 


Verwendung ungebleichter Rohstoffe erlaubt 
nicht nur Farbstoffersparnisse, sondern bringt auch 
durch bessere Farbstoffaufnahme Vorteile. Die bil- 
ligen aber lichtechten Körperfarben müssen unter 
Umständen in solchen Mengen angewendet werden, 
daß die Festigkeit des Papiers leiden würde, daher 
bessere Faserstoffe angewendet werden müssen, 
wodurch der Vorteil wieder verschwindet. Auch 
reiben die Pigmentfarben stark ab. Substantive 
Farbstofie zeigen diese Uebelstände nicht und lie- 
fern farblose Abwässer. 

9. Das Füllen von Papier. 

A. R. Voraberger, Chemisch- 
technologische Studien über 
Füllstoffe zur Papier- und Zell- 
stoff-Fabrikation. Zentralblatt f. d. 
österr.-ungar. Papierindustrie 31, 742—748 
(1913) Nr. 24. 


Beschreibung der Eigenschaften und Wert- 
bestimmung der gebräuchlichsten Füllstoffe. Nach 
dem Verſasser ist Talk der beste aller Füllstoffe. 
insbesondere in bezug auf Ausbeute 80—90 pCt., es 
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folgen Asbest, gefälltes Baryt (blanc fixe), Kaoline, 
Schwerspat, Gips. 

P. Rohland, Die Kolloidnatur 
der Talke und die Papierfabri- 
kation. Zentralblatt f. d. österr.-ungar. 
Papierindustrie 31, 777—778 (1913) Nr. 25. 


Nach Rohland sollen Papiere mit Talk als Füll- 
stoff weniger vergilben als solche mit Zusatz ande- 
rer Füllstoffe; gefärbte Papiere sollen bei Talkzusatz 
lichtechter sein. Talk adsorbiert Fett, Harz und 
Oel; Talke sind daher bei der, Entharzung von Zell- 
stoff und bei der Leimung von Vorteil. Talk erteilt 
dem Papier besseren Glanz und Undurchsichtigkeit 
als Kaolin. Talke und Tone sind bei der Abwasser- 
reinigung brauchbar. 

Hjalmar Ström, Das Verhal- 
ten der Füllstoffe zu den Farb- 
stoffen. W.-B. 44, 4516—4520 (1913) 


Nr. 48. 


Schilderung einer gröberen Reihe von Labora— 
toriums versuchen. Die Farbstoffaufnahme wurde aus 
der kolorimetrischen Prüfung der Abwässer erschlos- 
sen. Die Ergebnisse für Asbestine, Blanc fixe. 
China clay, Talkum, Kaolin sind in kleinen Kurven- 
tafeln zusammengestellt. 

Ormandy, Die elektrische 
Reinigung von Ton. The Worlds 
Paper Trade Review LIX, 4 (1913) Nr. 2. 


Der zu reinigende Ton wird in Breiform einer 
Osmosemaschine zugeführt, in welcher die Tonteil- 
chen sich an dem einen Pol der Anode, die Unreinig— 
keiten des Tons, Quarzkörner usw. an dem andern 
Pol abscheiden. Außerdem wird erreicht, daB der 
Ton bei dieser Behandlung trockener erhalten wird, 
als er ursprünglich zur Anwendung gelangt. 


10. Abwässer. 
G. Stein, Beitrag zur Abwäs- 
serreinigungsfrage mit Ton. 
Färber-Ztg. 24, 530—531 (1913) Nr. 24. 


Bei der Abwässerreinigung ist die Entfernung 
der färbenden Bestandteile nicht immer die wich- 
tigste Aufgabe. Die unsichtbaren Bestandteile des 
Abwassers sind oft weit schädlicher. Der von den 
Behörden geforderte Kalkzusatz beim Tonreinigungs- 
verfahren ist deshalb sehr berechtigt. Völlige Ent- 
färbung von Färbereiabwässern kann häufig durch 
Verwendung gewisser Kieselguhrsorten bewirkt 
werden. 

P. Rohland, Das Kolloidton- 
reinigungsverfahren. P.-Z. 38, 
3522 (1913) Nr. 95; W.-B. 44, 4692 (1913) 


Nr. 50. 

Man vergleiche diese Auszüge Jahrgang 1913, 
Seite 46. 

H. Polz, Ein Schlußwort zum 
Kolloidtonreinigungsverfahren. 
Färber-Ztg. 24, 485—486 (1913) Nr. 22. 

Erwiderung an Rohland: Irgend welche prak- 
tische Erfolge sind mit dem Rohland-Verfahren bis- 
lang nicht erzielt; es ist zudem unwirtschaftlich. 


J. Roubinek, Ueber die Reini- 
gung von Abfallwässern mit 
Humin, Ton und Kalk. Zeitschrift f. 
Zuckerindustrie in Böhmen 37, 128—131 
(1912). Chem. Centralblatt 1913, 1, 470. 
Journ. Soc. Chem. Ind. 32, 43 (1913) Nr. 1. 


Abwässer, die einer Rohzuckerfabrik, Raffinerie, 
Brauerei und Mälzerei entstammten. ließen sich mit 
Humin und Kalk gut reinigen. Ein Gemisch von 
10 pCt. Humin und 90 pCt. Ton ergab auch befrie- 
digende Reinigung. 

K. Andrlik und VI. Stanek, 
Ueber die Reinigung der Zucker- 
fabrikabwässer mit „Humin“ 
nach Hoyermann und Wellen- 
sieck. Z. f. Zuckerindustrie in Böhmen 37, 
283—303 (1913). Chem. Centralblatt 1913, 
I, 1370. 


Humin und Kalk zusammen üben im Vergleich 
mit Kalk allein eine besondere Wirkung nicht aus. 

Friedr. Reinold, Brikettieren 
von Brennstoffen wie Kohle und 
Koks, mittrocken beigegebener 
Papierflocke D. R. P. 266457 vom 
2. 6. 12. Nach Chem.-Ztg. Repertorium 1013, 
663, Nr. 146. 


Angefeuchteter Kohlegrus 
trockener Papierilocke gemischt. 


IV. Analytische Methoden, 
Betriebskontrolle. 

G. Weißenberger, Zur Kon- 
trolle der Kesselspeisewasser- 
reinigung. Z. f. angew. Chemie 26, 140 
bis 143 (1013) Nr. 19. 


Der Verfasser beschreibt eine sehr einfache und 
genaue Modifikation bekannter Verfahren zur Be— 
stimmung der Härtereste in gereinigten Wassern. 
Der Aufsatz enthält zugleich eine Kritik der zu glei- 
chem Zweck bestimmten Methoden von Blacher und 
Ristenpart. 

F. Hinrichsen und S. Taczak, 
Zur Frage der Heizwertgaran- 
tien bei Kohlenlieferungen. Feue- 
rungstechnik 1, 2—4 (1912). Nach Chem.- 
Ztg. Repertorium 1913, 76, Nr. 17. 


Die Entnahme einer guten Durchschniusprobe 
ist möglich; demnach können schon aus einer kleinen 
Probe Schlüsse aui den Heizwert der ganzen Licie- 
rung gezogen werden. 

S. Nilsen, Eine Prüfung der 
verschiedenen Untersuchungs- 
methoden für Sulfatlauge. P.-F. 11, 
1441—1443 (1913) Nr. 49. 


Verfasser kommt zum Schluß, daB für Suliatzell- 
stoff-Fabriken, die Holz verarbeiten, die im Kirch- 
ner Zellstoff III B und C S. 99 beschriebene Mce- 
thode mit einer Modifikation zur Bestimmung 
Schwefelnatrium ohne Jod 


wird mit 


and 
empfehlenswert ist. 


Nr. 48 1914 


während sich für Strohzellstoff-Fabriken die Methode 
von Lunge und Lehofer mehr empfiehlt (Z. f. angew. 
Chemie 1901, 1125, sowie in den Kompendien der 
techn. analytischen Chemie). 

W. Herzberg, Neues auf dem 
Gebiete der Papierprüfung im 
Jahre 1912. Mitteilungen des kgl. Mate- 
rialprüfungsamtes 31, 379. Abdruck im W.-B. 
z. B. Nr. 42, 43, 44 usw. (1913). 


Abdruck im Wochenblatt z. B. Nr. 42, 43, 44, 
46 usw. (1913). 

Martin L. Griffin, Mitteilung 
über die quantitative Bestim- 
mung von Harz im Papier. Joum. 
of Ind. and Engin. Chemistry 5, 960 (1913). 
Nach Chem. Centralblatt 1914, I, 82. 


Verbesserung der Sammetschen Methode (diese 
Auszüge 1913 Seite 53). Das in Streifen geschnit- 
tene Papier wird mit verdünnter Essigsäure oder 
Salzsäure durchfeuchtet, um die Verbindungen des 
Harzes mit basischen Zellulosehydraten zu zer- 
setzen. Die lufttrockene Masse wird mit absolutem 
Alkohol ausgezogen. 

ChristianE.G.Porstund Harry 
A. Crown, Eine polarimetrische 
Methode zur Bestimmung der 
Stärke im Papier. P.-F. 11, 1389 bis 
1392 (1913). (Vgl. diese Auszüge Jahrgang 
1913 S. 52.) 

Die Versuche bezichen sich auf Maisstärke. 

Victore Ravizza, Schnelle 
Prüfung des zu Appreturzwek- 
ken bestimmten Kartoffelmeh- 
les. Färber-Ztg. 24, 416 (1913). 


5 g Kartoffelmehl werden mit 25 cem lauwar- 
mem. destilliertem Wasser abgerührt, dann in einen 
Porzellanbecher, in dem sich 200 cem destilliertes. 
kochendes Wasser befinden, eingerührt und mit 
25 cem Wasser nachgespült. Unter Durchrühren 
wird erhitzt; bei 40 Minuten Kochzeit ist durch- 
schnittlich die Viskosität des Kleisters am größten. 
Geringe Spuren organischer Säuren verhüten die 


Kleisterbildung. 
F. Franz, Künstlich gefärbtes, 
technisches Kasein. Chem.-Ztg. 37, 


1107 (1913) Nr. 111. 


Der Verfasser berichtet über ein Vorkommen 
von künstlich gefärbtem Kasein. Offenbar um einen 
rauen Farbton zu verdecken und die gelbe Farbe 
war mit einem in Alkohol und Aether 
Farbe löslichen Farbstoff ge- 


g 
zu erzielen, 
mit intensiv gelber 
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färbt worden. Beim Auflösen des Kaseins entstand 
cine stark rote Färbung. 


Sindall& Bacon, Methode zur 
raschen Kaolinprüfung. Paper 
Trade Journal LX S. 1109 (5. Dezember 1913) 
Nr. 23; Paper 10, Nr. 13 S. 20 (1913). 


Die Verfasser geben Anweisung zur Prüfung auf 
Wassergehalt, Farbe, Volumen (Feinheit) und Rück- 
standbestimmung. Der Aufsatz enthält auch die Be- 
schreibung eines Sedimentierapparates. 


Sindall & Bacon, Bestimmung 
des Glyzerins im Papier. La Pape 
terie 35, 1083 (1913) Nr. 23. 


Die Autoren wenden zur qualitativen Prüfung 
ein Reagens an, bestehend 

1. aus einer halbprozentigen Lösung von Borax 
in destilliertem Wasser: 

2. einer einprozentigen Lösung von Phenol- 
Phtalein in Alkohol. Zu 2 cem der Boraxlösung wird 
ein Tropfen der Phenol-Phtalein-Lösung gefügt, bis 
Rotfärbung erzielt ist. Dann fügt man langsam die 
Lösung des Glyzerins hinzu, bis die Färbung voll- 
ständig oder nahezu verschwindet. Das Verfahren 
ist anwendbar, auch wenn nur etwa 0,25 pCt. Glyze- 
rin im Papier vorhanden sind. Die quantitative Be- 
stimmung wird wie folgt geschildert: 

20 g Papier werden in kleine Streifen geschnit- 
ten und 4 verschiedene Mengen von je 5 g werden in 
4 Reagens-Röhren gebracht. In der 1. überschichtet 
man das Papier mit destilliertem Wasser und er- 
hitzt das Reagensglas im Wasserbade. Man gießt 
darauf die Flüssigkeit in das 2. Reagensglas auf die 
zweiten 5 g Papier und bedeckt das erste Muster 
aufs neue mit destilliertem Wasser. Die Lösung in 
dem 2. Reagensglas wird nach dem Erhitzen in das 
3. Glas übertragen, während die zweite Lösung, die 
man im ersten Reagensglas wieder hergestellt hatte, 
in das 2. übertragen wird. Man fährt derart fort. 
indem man die jedesmalige Menge von 5 g Papier 
mit Wasser erschöpft. Man wird so am Schluß eine 
sehr geringe Flüssigkeitsmenge in Anbetracht der 
Menge des angewandten Papieres erhalten. Der er- 
haltene Auszug wird dann in oben angegebener 
Weise mit Borax geprüft. Eine Gegenprobe auf 
Glyzerin kann man anstellen durch Erhitzen des ein- 
gedampften Auszuges mit Kalziumbisulfat, wobei 
der charakteristische Geruch des Acroleins entsteht. 
Man kann auch die wässerige Glyzerinlösung mit 
geschmolzenem Phenol und etwas konzentrierter 
Schwefelsäure auf 120 Grad erhitzen. Man erhält 
nach dem Abkühlen eine braune feste Masse, die 
nach der Auflösung in Ammoniakwasser eine kar- 
minrote Färbung gibt. 


Postbestellung auf das „Wochenblatt für Papierfabrikation“. 


Das Wochenblatt kann auch für den Monat Dezember durch die Post bestellt werden, 
und zwar zum Preise von nur #4 —.67 ausschließlich Bestellgeld. 
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Anzeigen müssen spätestens Dienstag früh in Biberach 
eingetroffen sein. 

Der Preis für Bellages richtet sich nach deren Gewicht. — 
Sämtliche Zahlungen sind frankiert ohne Portoabzug zu machen. 


Preise der Anzeigen: pro Nonpareillezeile einspaltig (50 mm 
breit) 25 Pig. Bei Wiederholungen steigender Rabatt. — 
Stellengesuche bei direkter Bestellung zum halben Preise, 
ohne Rabatt. — Vorzugsplätze zu erhöhten Preisen. | 


Vermittlerbriefe werden nicht befördert. Alleiniger Erfüllungs- und Zahlungsort für Abonnement und Anzeigen: Biberach. 


ge sofort tüchtiger, zuverlässiger 


Wir suchen zu sefortigem Antritt einen tüchtigen 


Pappenfachmans, der imstande ist, 
ührer den Betrieb vollkommen selbständig 
zu führen, als 
für uusero Streicherei, weicher auch iu der Bereitung der Werkführer 
div. Suhstrate für die Buutpapier-Fahrikalion gut m für: eine Pappentabrik Schlcsiens ge 


wissen muß. sucht. 
Geil. Angehote unter Angabe der Gehaltsansprüche und Geil. Bew. mit Altersangabe usw. 
des evnt. Eintrittstermines sind zn richten an dio erbeten unter E. M. 14661 an die Ce- 
schäftsstelle dieses Blattes. 
Papierfabrik in Busteni (Rumänien). a aa ri 
Zum möglichst sofortigen Antritt suchen wir einen Werkführer 
Werkführer, in den mittleren Jahren wird zum bal 


digen Antritt für unsere Druckpapier- 


zwei Papiermaschinenführer .. zesin. 


und mehrere Maschinengehilien. av one io 
Angebote mit Gehalts- bezw. Lohnansprüchen sind zu richten an die |Ammendorfer Papieriabrik, Rade wel 
10028] Gräflih Henckel'sche — aa _ 
Cellulose- und Papierfabrik Krappitz in Krappit a. O. wW k =. h 
Gesucht zum sofortigen Eintritt für eine in Steiermark gelegene er fü rer 
Zelluloselabrik (Techniker oder Chemiker) findet 


Stellung in einer Fabrik dünner Pa- 
piere. 


M hi füh 
1 asc inen u rer, Angebote mit Zeugnisabschriften u 
1 Laugenhereiter, — E A MAB 
ini H JJ! 8 
F h h t fi Í, ) Geordneter tüchtiger 
einige Facharneiter flasch. Cenll. el) | Werkführer, 


Reflektiert wird nur auf tüchtige, verläßliche Arbeitskräfte. l j 
Zuschriften mit Lohnansprüchen und ev. Zeugnisabschriften sind zu rich- | gewesener Maschinenführer. der auch 


ten unter „Militärfrei“ 14659 an die Geschäftsstelle d. Bl. selbst Hand anlegt, findet in sudd. Pa- 
Sofort gesucht mehrere tüchtige pierfabrik dauernde Stelle. 


= 55 A = Gefl. Angebote mit Zeugnisabschrii- 
Maschinenführer und Gehilfen ten und Angabe der Gehaltsford. unt. 
J. M. 10003 an die Geschäftsstelle ds. 
für schnellaufende Papiermaschinen, Blattes erbeten. 
Ein gewissenhafter, nüchterner 


Holländermüller, Kalander, | Werkführer 
Querschneider-ı.Rollapparatführer. für abwechseinde Schicht von einer 


Kartonlabrik aufzunehmen gesucht. 
Angebote mit Zeugnisabschriften, Lohnansprüchen und Eintrittstermin Gewesene Rundsiebmaschinenführer 


erbeten an [10033 | bevorzugt. 
Oscar Dietrich, Papierfabriken, Weißenfels a. S. Gründliche Kenntnisse der Rund- 


; , f = 5 siebkartonmaschine wie auch der Fa- 
Wir suchen zum sofortigen Eintritt tüchtige, erfahrene brikation von Duplex- und Triple. 


Karton Bedingung. 


I. und Il. Maschinengehilfen, | ce, mit Anave von ree 


renzen, Beifügung von Zeugnis-Ah- 


Kalanderführer, Querschneidführer 4... 2.2 5”. 


und Bischofroller. Tea sn en 


anerkannt la. Aus fabraet 


„Papyrus“ Aktiengesellschaft, m. Pap. 0.80. In 150, 2— L. 


Mannheim-Waldhof. e 


Wochenblatt für 


Panierfahrikation. 


Alleiniges Vereinsblatt des Vereins Deutscher Papierfabrikanten. 
(Mitglieder dieses Vereins erhalten das Wochenblatt kostenfrei.) 

Offizielles Organ des Vereins Deutscher Zellstoff-Fabrikanten, des Vereins Deutscher 
Holzstoff-Fabrikanten, des Vereins sächsischer Papierfabrikanten, des Vereins Deutscher 
Pappenfabrikanten und des Vereins der Zellstoff- und Papier- Chemiker. 

Organ für die Bekanntmachungen der Paplermacher-Berufsgenossenschaft und deren Sektionen. 
Allelalges Organ des Hilisvereins für dle deutsche Papler- Indus trle, e.V., und der Sterbekasse dieses Vereins. 


Die Bezieher erhalten als 
„Gratisprämie” E. Kirchners Technologie der Papierlabrikation. 


Original-Artikel sind Eigentum des Wochenblattes Der Abonnementsprels beträgt vierteljährlich: 
und dürfen nur mit dessen Genehmigung ander- | Bei Postbezug: Inland M. 2.—, Oesterreich-Ungarn 
itig veröffentlicht werden; in solchem Falle ist K 2.50 (Ausland mit Postzuschlag). 

WELE ae Bei Streifband-Bezug: Inland und Oesterreich-Ungarn 
deutliche und vollständigeQuellenangabe vorzunehmen. M. 3.—, Ausland M. 4.—, einzelne Exemplare M. —.50. 
Herausgeber: Güntter-Staib in Biberach a. d. Riß, Württemberg. 
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Der Verein Deutscher Papierfabrikanten hat für seine Ausstel- 
lung auf der Internationalen Ausstellung für Buchgewerbe und Graphik 
Leipzig 1914 die höchste Auszeichnung, den „Staatspreis“, erhalten. 


Papierspenden für die Truppen im Felde. 
(1. Liste siehe Nr. 43, S. 3502.) 


Gebr. Ebart, Berlin. Patentpapierfabrik zu Penig, Penig. 

Felix Heinr. Schoeller, Düren (Rhld.) Louis Staffel, Witzenhausen. 

Papierfabrik Kirchberg, A.-G., Kirchberg, Papierfabrik zu Haynau, Haynau (Schles.). 
Kreis Jülich. Adolph Fiegel, Berlin. 

Papierfabrik Sacrau, G. m. b. H., Berlin. Marggraff & Engel, Wolfswinkel bei Ebers- 


Cröllwitzer Aktienpapierfabrik, Halle-Cröll- walde. 
witz. Verein für Zellstofi-Industrie, A.-G., Ober- 


Julius Glatz, Neidenfels. Leschen. 
M. Schachenmayr’sche Papierfabrik, Kemp- Rheinische Papiermanufaktur, Hermann 
ten, Schwaben. Krebs, Mannheim. 


Postbestellung auf das „Wochenblatt für Papierfabrikation“. 
Das Wochenblatt kann auch für den Monat Dezember durch die Post bestellt werden, 
und zwar zum Preise von nur 4 —.67 ausschließlich Bestellgeld. 
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Ehren-Tafel 


der im Felde gefallenen Papiermadher. 
Weltkrieg 1914. Dritte Liste. 


Franz Gross, Reservist, Heizer \ Papierfabrik Ziegenhals 

Josef Kieber, Reservist, Maschinengehilfe Glogner & Methner, Ziegenhals. 

Cari Schmidt, Vizefeldwebel der Res., Beamter d. Papierfabrik J. W. Zanders, Bergisch-Gladbach 
Gustav Tobies, Grenadier, Arbeiter der Königsberger Zellstofffabrik A.-G., Königsberg. 

Jacob Matuschek, Landwehrmann, Schlosser Gräfl. Henckel’sche Cellulose- u. Papierfabrik 
Vinzent Niestroj, Landwehrmann, Packer Krappitz a. O. 


Feiix Hanel, Reservist, Wickler 5 ’ ; 
Emi Pa mani Reservist Schleifer | in der Papierfabrik F. E. Weidenmiüller, 


Hermann Reissmann, Reservist, Holländergehilfe Rt: 
Alfred Paul, Leutnant der Landwehr, techn. Direktor 
(ausgezeichnet mit dem Eisernen Kreuz). 
Richard Frenzel, Landwehrmann, Holländergehilfe in der Papierfabrik 
Walter Schönfelder, Reservist, Querschneidführer F. E. Weidenmüller, Dreiwerden. 


Otto ‚Schöntelder, Reservist, Querschneidführer 

Friedrich Loebel, Landwehrmann, Kistenbauer 

Alfred Becker, Reservist, Holländergehilfe 

Adalbert Breunig, Reservist, Kalanderführer 

Lorenz Dorn, Landwehrmann, Maschinenführer 

Valentin Embach, Reservist, Schlosser „Papyrus A.-G., Mannhelm-Waldhol. 
Franz Schläler, Reservist. Maschinenführer ö 

Gottlob Schön, Landwehrmann, Schreiner 

Jullus Wagenblatt, Reservist, Kaufmann 


Josei Boschert, Landwehrmann, Holzabstreifer 
Hermann Fischer, Reservist, Holzschäler | 

Wunelm Lang, Landwehrmann, Holzabstreifer Cellulosefabrik Ludwig Trick 
Ignatz Langenecker, Reservist, Kiesofenheizer 1 Ges. m. b. H., Kehl a. Rb. 


Georg Schneider, Unteroffizier der Res., Maschinengehilfe j 

Wilheim Trelfluger. Landwehrmann, Kocherfüller 

August Pieper, Reservist, Holländerzuträger 

Paul Dittmann, Dragoner, Maschinengehilfe Papierfabrik Köslin A.-G. 

Karl Ratzmaun, Reservist, Packer Köslin (Pommern). 

Franz Kunde, Reservist, Bleicher 

Paul Brose, Reservist, Heizer 

Gottirled Drews, Reservist, Rollapparat-Gehilfe 

Johann Roth, Landwehrmann, Holzschleifereimeister der Papierfabrik Krappitz A.-G. in Krappltz. 

Emil Auerbach, Schütze, Schlosser 

Hermann Friedrich Wagner, Landwehrmann, Handarbeiter | bei der Fi Siegel 

Paul Theodor Anke, Grenadier ei der Firma Siegel und Haase, 
| Grünhalnlchen l. Sa. 


\ Papierfabrik G. Baerwaldt, Puiverkrug. 


Max Friedrich Hünig, Landwehrmann, Holzschäler 
Eugen Johannes Heering, Jäger, Handlungsgehilfe 
Fritz Baler, Kriegsfreiwilliger. Elektromonteur bei der Firma Otto Günther, Papierfabrik in Grelz. 


Die erste Liste wurde in Nr. 45, Seite 3586, die zweite in Nr. 48, S. 3735, veröffentlicht. 

Die Liste wird fortgesetzt; wir bitten deshalb die Papier- und Papierstofffabrikbesitzer 
sowie die Vorstände und Direktoren der Aktiengesellschaften von Papier- und Papierstoffabriken 
in Deutschland und Oesterreich-Ungarn, oder die Angehörigen der weiterhin im Kriege gefallenen 
Papiermacher, uns davon Mitteilung zu machen, damit wir die Namen an dieser Stelle bekannt- 
geben können. Wir bitten auch stets anzugeben, welche militärische Stellung der auf dem Felde 
der Ehre Gefallene innegehabt hat, ebenso welche Stellung als Papiermacher. Die Veröffent- 
lichung erfolgt nach der Reihenfolge des Eingangs. 
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Zur Wirtschaftslage. 


Nachdem der Präsident der Reichs- 
bank schon in der Sitzung vom 23. Okto- 
ber äußern konnte, daß der Stand derselben 
ein durchaus befriedigendes Bild, ein Bild 
auch des berechtigten Vertrauens in unsere 
finanziellen und wirtschaftlichen Verhältnisse 
biete, wurde in der am 28. November ab- 
gehaltenen Sitzung des Zentralausschusses 
der Reichsbank ausgeführt, daß im Laufe des 
vierten Kriegsmonats sich nicht nur die all- 
gemeine wirtschaftliche Lage in Deutsch- 
land, sondern daß sich insbesondere auch 
der deutsche Geldmarkt wieder in durchaus 
befriedigender Weise entwickelt habe. 

Auch die Lage des deutschen Ar- 
beitsmarktes hat sich fortgesetzt ver- 
bessert. In einer kürzlich in Berlin stattge- 
fundenen Sitzung der Vertreter sämtlicher 
deutschen Arbeitsnachweis-Verbände wurde 
festgestellt, daß die Lage des Arbeitsmarktes 
in allen Teilen Deutschlands jetzt sehr gün- 
stig ist und daß nur wenige Gewerbe unter 
größerer Arbeitslosigkeit als vor dem Kriege 
zu leiden haben. 

Durch die neuen Siege im Osten, die un- 
sere Grenze vor russischen UÜeberschwem- 
mungen gesichert haben, ist das Vertrauen 

auf eine glückliche Beendigung des Krieges, 
das schon durch unsere guten Fortschritte 
im Westen erstarkt war, sehr gehoben 
worden. 

In gleicher Weise wirkt die Wahrneh- 
mung, daß unser Wirtschaftsleben trotz der 
Zerreißung zahlreicher Verbindungen und 
trotz der Stillegung unserer Schiffahrt sich 
immer freier entfaltet. Von Berlin wird mit- 


geteilt, daß das Geschäftsleben dort einen 
überraschend guten Gang geht. Ganz be- 
merkenswert sei die Besuchsfülle in einigen 
Warenhäusern, in denen sich immer ein 
gutes Bild über die Stimmung und die Be- 
dürfnisse der Bevölkerung gewinnen lasse. 

Auch in der Papier- und Pappen- 
industrie hat sich die Nachfrage von 
Woche zu Woche gehoben, und heute unter- 
scheidet sie sich in vielen Zweigen gar 
nicht mehr allzusehr von derjenigen in nor- 
malen Zeiten, trotz des Wegfalls der Ausfuhr. 
Viele Papierfabriken, welche am Anfang des 
Krieges den Betrieb eingestellt hatten, sind 
jetzt wieder in vollem Betrieb, andere wenig- 
stens zur Hälfte oder zu drei Viertel. Von 
manchen Fabriken hören wir auch, daß sie 
infolge der eingelaufenen Aufträge in der 
Lage wären, voll arbeiten zu können, wenn 
sie das dazu erforderliche Arbeitspersonal 
hätten. 

Weniger günstig ist die Lage der Zell- 
stoffindustrie, welche stark auf die 
Ausfuhr angewiesen ist, sowie die der Holz- 
schleifereien, doch auch bei solchen 
ist der Abruf wieder erheblich besser gewor- 
den. Dagegen lassen leider die Papierpreise 
viel zu wünschen übrig. Fast alles, was der 
Papierfabrikant benötigt, ist wesentlich teu- 
rer geworden, so namentlich Kohlen, Filze, 
Metalltücher, Oele etc. etc., trotzdem hat sich 
bis jetzt eine Preisaufbesserung leider nicht 
durchführen lassen. Wir wollen hoffen und 
wünschen, daß auch nach dieser Richtung 
bald eine Wendung zum Bessern eintreten 
möge. 


——— . ——— 


Kriegsausschuß für das deutsche Papierfach. 
Niederschrift über die Sitzung am Sonnabend, 21. November 1914, nachmittags 4 Uhr, 
im Papierhaus zu Berlin. 


Anwesend sind die Herren: Paul Ashelm, 
Carl Rudolf Bergmann, Berliner, Dr. Martin 


Cohn, Generalsekretär Ditges, Siegmund 
Ferenczi, Ludwig Frank, Direktor Franz 
Francke, Dr. Hagelberg, Dr. Hankwitz, 


Generalsekretär Hager, Geheimrat Hofmann, 
Direktor Hans Kraemer, Max Krause, Dr. 
Kubatz, Dr. Lejeune- Jung, Lüderitz, Direk- 


tor Reuther, Schartiger, Kommerzienrat 
Steinbock. 

Entschuldigt fehlen die Herren: Buch— 
holtz, Elsner, Dr. Feibelsohn, Kommerzien- 
rat Dr. Gottstein, Jacobsohn, Direktor 
Müller, Direktor Richter, Wegener. 

I. Eingänge. 
a) Die Eingabe über die Verwertung 
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deutscher Guthaben in Feindesland ist ab- 
gesandt worden. 

b) Die Papierverarbeitungs-Berufsgenos- 
senschaft hat beschlossen, sofern eine wei- 
tere Kriegsanleihe aufgelegt wird, einen wei- 
teren Betrag von 400000 A zu zeichnen; 
außerdem hat sie dem Roten Kreuz 10 000 A 
überwiesen. 

c) Zum Zwecke einer geordneten Kassen- 
führung wird beschlossen, daß jeder Verein 
einen Betrag von 50 % an den Schriftführer 
Herrn Ferenczi einzahlt. 

d) Es wird beschlossen, Berichtigungen 
zur Niederschrift nur dann anzunehmen, 
wenn sie innerhalb 24 Stunden nach Emp- 
fang bei dem Schriftführer angebracht 
werden. 


2. Haftbarmachung der Regierungen der 

feindlichen Länder für die Kriegsverluste 

deutscher Firmen im Geschäftsverkehr mit 
dem feindlichen Ausland. 


Herr Generalsekretär Hager berichtet 
über die Anregung einer sächsischen Firma, 
die dahin ging, daß der Kriegsausschuß bei 
der Regierung vorstellig werde, sie möchte 
beim Friedensschluß dafür sorgen, daß die 
Regierungen der feindlichen Staaten für alle 
Ausfälle haftbar gemacht werden, die den 
deutschen Firmen durch den Krieg entstan- 
den sind. 

Nach längerer Aussprache hierüber wird 
beschlossen, dem Kriegsausschuß der deut- 
schen Industrie nahezulegen, er möchte diese 
Angelegenheit so ernstlich als möglich 
gegenüber der Regierung betreiben. 


3. Abnahmepflicht der Papierfabriken. 


An Stelle des verhinderten Herrn Buch- 
holtz berichtet Herr Dr. Kubatz über den 
folgenden Antrag des Vereins Deutscher 
Holzstoff-Fabrikanten: Ein großer Teil der 
Papierfabriken kauft in Normalzeiten zu dem 
Holzstoff, den er selbst herstellt, Holzstoff 
von Holzstoffabrikanten hinzu. In den jetzi- 
gen Kriegszeiten würden diese Papierfabri— 
ken, da der Absatz an Papier geringer ge— 
worden ist, nicht gern ihren Abnahmever— 
pflichtungen gegenüber den Hlolzstofi-Fabri- 
kanten nachkommen, weil der von ihnen 
selbst hergestellte l lolzstoff ausreicht. 

Der verein Deutscher LHlolzstoft-Fabri- 
kanten wünscht hiernach eine Erklärung, 
daß, sofern keine anderen Vereinbarungen 
getroffen sind oder Verständigungen getrof- 
fen werden, die Papierfabriken zur Abnahme 
des abgeschlossenen Holzstofis rechtlich ver- 
pflichtet sind. 
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Nach längerer Erörterung erklärt der 
Kriegsausschuß, daß er sich über die ja all- 
gemein bekannte und nicht strittige Rechts- 
frage nicht äußern könne. Er empfiehlt je— 
doch in jedem Falle eine Verständigung zwi- 
schen Lieferanten und Abnehmern und ist 
der Ansicht, daß in der heutigen Zeit nicht 
ausschließlich oder vorwiegend der reine 
Rechtsstandpunkt eingenommen werden darf, 
vielmehr unter verständiger Würdigung der 
Verhältnisse der eine auf den anderen die 
notwendige Rücksicht nehmen solle. 


4. Telegramme in fremder Sprache nach dem 
neutralen Auslande. 


Herr Ferenczi berichtet, daß er auf 
Antrag eines Mitgliedes und nach Rück- 
sprache mit Herrn Generalsekretär Ditges 
sich bei der Kaiserlichen Ober-Postdirektion 
erkundigt habe, ob die Postbehörde wohl 
Telegramme in fremder Sprache zulassen 
könne. Die Ober-Postdirektion hat anheim- 
gegeben, deswegen eine Eingabe an das 
Reichspostamt zu machen, jedoch darauf hın- 
gewiesen, daß dem Antrage erst dann statt- 
gegeben werden könne, wenn dies mit Rück- 
sicht auf die militärische Lage möglich sei. 

Nach längerer Aussprache wird beschlos- 
sen, von der Absendung einer derartigen 
Eingabe abzusehen, da vorderhand aus mih- 
tärischen Erwägungen die Zulassung der 
Telegramme in fremder Sprache nicht mög- 
lich erscheint. 


5. Aufhebung des Zolles auf Kartofielmehl. 


Herr Generalsekretär Ditges berich- 
tet, daß sich der Vorstand des Vereins Deut- 
scher Papierfabrikanten mit der Frage befaßt 
habe, ob Schritte zur Aufhebung des Ein- 
fuhrzolles auf Kartoffelmehl getan werden 
möchten. 

Der Vorstand des Vereins Deutscher Pa- 
pierfabrikanten ist hierbei zu dem Entschluß 
gckommen, solche Schritte nicht zu unter- 
nehmen, da diese Angelegenheit für die Pa- 
pierindustrie als von nicht wesentlichem 
Interesse bezeichnet werden kann, hingegen 
aus landwirtschaftlichen Rücksichten eine 
Aufhebung des Einfuhrzolles kaum in Frage 
käme. 

Hierbei macht Generalsekretär Ditges 
noch längere Ausführungen über das Lum— 
penausfuhrverbot und hebt hervor, daß er 
nur für Papierlumpen als Vertrauensmann 
der Regierung bei Bewilligung von Ausfuhr- 
Erlaubnissen mitwirke, während für Woll- 
lumpen ein Herr aus dem Textilfach in dieser 
Eigenschaft tätig sei. 
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6. Vergeltungsmaßnahmen gegenüber den 
feindlichen Staaten. 

Herr Dr. Kubatz teilt mit, daß ein 
neuer Verband zur Beförderung deutschen 
Schaffens in Industrie, Handel und Gewerbe 
und zur Bekämpfung der Fremdtümelei im 
Warenverkehr unter der Firma „Deutsche 
Arbeit“ in Bildung begriffen ist, und daß 
auch von anderer Seite, beispielsweise in 
einer kürzlich erschienenen Druckschrift, 
schärfere Vergeltungsmaßnahmen, insbeson- 
dere gegenüber England, gefordert werden. 
In verschiedenen Verbänden habe man auch 
erörtert, inwieweit es möglich ist, daß die 
deutsche Industrie sich von England unab- 
hängig mache; es wäre vielleicht angezeigt, 
daß auch das deutsche Papierfach in eine 
Erörterung hierüber eintritt. 

Herr Max Krause macht Mitteilung, 
daß verschiedene in Deutschland ansässige 
Niederlassungen englischer Firmen in einer 
sehr rigorosen Weise gegenüber ihren Ab- 
nehmern vorgehen, daß beispielsweise eine 
englische Papierfabrik ihre Abnehmer zwin- 
gen wolle, Papier mit englischen Wasser- 
zeichen jetzt abzunehmen, und daß es sich 
daher empfiehlt, die Bestellung einer Ge- 
schäftsaufsicht über diese englischen Firmen, 
soweit sie noch nicht erfolgt ist, zu bean- 
tragen, ferner bei den zuständigen Stellen 
anzuregen, daß sich das Zahlungs- und Ab- 
nahmeverbot auch auf die deutschen Nieder- 
lassungen englischer Firmen erstrecken 
möchte. 

Ueber diese Frage entwickelt sich eine 
längere Aussprache, in der zum Ausdruck 
kommt, daß nach Friedensschluß die Han- 
delsbeziehungen auch mit England wieder 
aufgenommen werden müssen. Immerhin 
empfiehlt es sich, bei dem Kriegsausschuß 
der deutschen Industrie zu beantragen, er 
möge beim Bundesrat auf Verschärfung des 
Zahlungs- und Abnahmeverbots gegenüber 

den deutschen Niederlassungen englischer 
Firmen dringen. 

Einer Papierverarbeitungsfabrik, die von 
einer englischen Niederlassung auf Abnahme 
von für sie unbrauchbarem Papier gedrängt 
wird, soll empfohlen werden, es auf die Klage 
ankommen zu lassen. 

7. Feldpost. 

Herr Dr. Kubatz berichtet, daß auf 
die Eingabe, die der Kriegsausschuß an den 
Herrn Reichskanzler, an den Herrn Stellver- 
treter des Reichskanzlers und an den Herrn 
Staatssekretär des Reichspostamtes gerichtet 
hat, eine Antwort noch nicht eingegangen 
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ist. Der Staatssekretär des Reichspostamtes 
befindet sich zurzeit im Hauptquartier; 
außerdem sind die Eingaben dem Kriegsmini- 
sterium zur Aeußerung übergeben worden. 

Abgesehen hiervon soll aber tatsächlich 
die Beförderung der Feldpostsendungen 
etwas schneller vor sich gehen. 

Bezüglich der Verpackung der Feldpost- 
pakete hat der Kriegsausschuß bisher keine 
Erfolge erzielt. In der Zeit vom 23. bis 
30. November wurden seitens der Militär- 
behörde 5-kg-Pakete befördert, die, soweit es 
Pappschachteln sind, in Leinwand eingehüllt 
werden sollen, während die Militärbehörde 
für die Versendung der Feldpostpakete in der 
Zeit vom 19. bis 26. Oktober dies nicht vor- 
geschrieben hatte. In dieser Zeit sind aber 
derart schlechte Pappschachteln verwandt 
worden, daß sie nicht gehalten haben; und 
bevor nicht dauerhafte Pappschachteln ver- 
wandt werden, kann nicht verlangt werden, 
daß die Behörden von ihrer Vorschrift der 
Umhüllung in Leinwand abgehen. Herr Dr. 
Kubatz bemerkt, daß das Kriegsministerium 
grundsätzlich bereit ist, eine Vorschrift zu 
erlassen, laut der Pappschachteln, die als 
dauerhaft und geeignet vom Kriegsausschuß 
für das deutsche Papierfach bezeichnet sind, 
ohne Leinwandumhüllung aufgeliefert wer- 
den können. Für wünschenswert hält es das 
Kriegsministerium, daß derartige Schachteln 
eine bestimmte Grundfläche und vielleicht 
zwei oder drei verschiedene Höhen haben, 
damit der Versand der Schachteln in den 
Eisenbahnwagen vorteilhafter vor sich gehen 
kann. 

Herr Dr. Kubatz glaubt zwar, daß die 
Zulassung von Pappschachteln ohne Um- 
hüllung während der WVeihnachtswoche 
nicht mehr ausgesprochen würde, führt aber 
aus, daß fortwährend Feldpostpakete zur 
Beförderung durch die Militärbehörde an- 
genommen werden, und beantragt deshalb, 
daß der Kriegsausschuß für das deutsche 
Papierfach Bestimmungen für Pappschach- 
teln hinsichtlich der Beschaffenheit der Pappe 
und der Verarbeitung festsetzt, und daß das 
Kriegsministerium sowohl wie die Reichs- 
postverwaltung aufgefordert werden sollen, 
nach diesen Bestimmungen hergestellte 
Schachteln, die als solche kenntlich sind, 
ohne Leinwandumhüllung zur Beförderung 
anzunehmen. Auch empfiehlt es sich, sich 
mit den Verkäufern der Pappschachteln, wie 
Warenhäusern, den Verbänden der Zigarren- 
händler, Papierhändler usw. in Verbindung 
zu setzen und ihnen dringend nahezulegen, 
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nur gute Pappschachteln zu verkaufen. Die 
Bestimmungen über die an die Pappschach- 
teln zu stellenden Anforderungen müßten 
ferner in der Fach- und allgemeinen Presse 
bekannt gemacht werden. 


An der Aussprache über diesen Gegen- 
stand beteiligen sich viele Herren, und es 
wird von einer Seite bezweifelt, ob es mög- 
lich ist, daß gewissermaßen der Kriegsaus- 
schuß eine Verpflichtung dafür übernimmt, 
daß Pappschachteln, die er als brauchbar 
bezeichnet, wirklich den an diese Schachteln 
zu stellenden Anforderungen entsprechen. 
Es wird auch vorgeschlagen, sich mit dem 
Königlichen Materialprüfungsamt in Verbin- 
dung zu setzen, damit dieses feststellt, wie 
die für diese Zwecke zu verarbeitende Pappe 
beschaffen sein soll. Es wird jedoch schließ- 
lich vereinbart, daß in einem Ausschuß die 
Bestimmungen über die Beschaffenheit der 
Pappe und über die Verarbeitung der 
Schachteln festgesetzt werden sollen, ohne 
mit dem Königlichen Materialprüfungsamt 
in Verbindung zu treten, und daß die zu- 
ständige Behörde gebeten werden soll, der- 
artige Pappschachteln ohne Umhüllung zur 
Beförderung anzunehmen. Der Ausschuß 
soll aus folgenden Herren bestehen: Carl 
Rudolf Bergmann (Vorsitzender), Paul As- 
helm, Emil Buchholtz, Ernst Jacobsohn, Dr. 
Kubatz, Lüderitz, Richard Otte. Der Aus- 
schuß soll das Recht haben, weitere sach- 
verständige Mitglieder zuzuwählen. 


8. Verschiedenes. 
Folgendes wird mitgeteilt: 


a) Der Kriegsausschuß der deutschen In- 
dustrie hat sich bereit erklärt, 5 Exemplare 
der Rundschreiben, die er versendet, dem 
Kriegsausschuß für das deutsche Papierfach 
zu übersenden. 
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b) Herr Generalsekretär Ditges bringt 
zur Sprache, daß in der Papier-Zeitung zwei 
Anzeigen gestanden hätten, von denen eine 
direkt als eine Art unlauterer Wettbewerb 
angesehen werden kann, während die an- 
dere den vaterländischen Interessen wenig 
dient. 


Die Schriftleitung der Papier-Zeitung er- 
klärt, daß sie zwar diesen Standpunkt des 
Herrn Generalsekretär Ditges nicht vollkom- 
men teile, daß sie aber künftighin alle An- 
zeigen daraufhin durchsehen werde, ob sie 
von irgend einem Standpunkt aus eine Be- 
anstandung zu erfahren hätten. 


c) Auf Wunsch des Vereins Deutscher 
Holzstofi-Fabrikanten in Dresden wird 
Punkt V der Niederschrift der Sitzung vom 
14. Oktober wie folgt berichtigt: Der Antrag 
betreffend Papierstoff-Einfuhr nach Belgien 
ging nicht von der Geschäftsstelle des Ver- 
eins Deutscher Holzstoff-Fabrikanten aus. 
Diese wünscht nicht ausschließliche Ein- 
fuhr deutschen Papierstofis nach Belgien, 
sondern zollfreie Einfuhr deutscher Waren 
dorthin. 


d) Aus der Niederschrift der Sitzung vom 
4. November ist unter Va zu verbessern, 
daß der Kriegsausschuß nicht Unischnürun: 
von Pappe mit Draht, sondern mit Kordel 
oder ähnlichem Material empfohlen hat. 


e) Es erfolgt eine Reihe weiterer vertrau- 
licher Mitteilungen, über die auch mit dem 
Kriegsausschuß der deutschen Industrie ın 
Verhandlung getreten werden soll. 

Herr Bergmann schließt die Sitzung um 
71% Uhr. 

Carl Rudolf Bergmann, 
Vorsitzender. 
Dr. Kubatz, 
derzeitiger Schriftführer. 


ne FR EZ RE SEN En 


Verein der Zellstoff- und Papier- Chemiker.“ 
Sommerversammlung am 23. Juni in der Bugra. 
(Fortsetzung zu Nr. 34, S. 3156.) 


Vortrag des Herrn Kurtz - Haehnle 
von der Firma Hermann Wangner in Reut- 
lingen über die 

Herstellung weißen Papierstoffs aus 

bedrucktem Papier. 

Herr Kurtz-Haehnle führt etwa folgendes 
aus: 

Ich habe als Siebmacher und Maschinen- 
fabrikant vor 6 Jahren zum ersten Mal mich 

Der bei Kriegsausbruch auf Wunsch der Her- 


ren Redner unterbrochene Abdruck der Berichte 
wird nunmehr zu Ende geführt. 


mit dieser Frage beschäftigt und ein Papier- 
waschvertahren erprobt. Ich habe die Ma- 
schinerie dazu angefertigt. Damals haben 
sich die Voraussetzungen nicht erfüllt, die 
man an diese Erfindung knüpfte, nur die 
Kosten sind übrig geblieben und wirkungs- 
lose Chemikalien. Jetzt ist das Verfahren 
ausgebildet, es arbeitet ganz automatısch. 
Das Papier wird hineingeworfen, und das 
gewaschene Papier kommt heraus. Das Ver- 
fahren muß sich nach den bisherigen Eriah- 
rungen rentieren. Redner dankt llerm Dr. 
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Müller für die Einladung zur Haltung des 
Vortrages und Herrn Dr. Paul Klemm, der 
die nötigen Untersuchungen ausführte und 
den richtigen Weg wies. Er bittet nun Herm 
Ingenieur Langenbacher um nähere 
Erläuterung des Verfahrens, welches Vor- 
tragender an der Hand großer Wandtafeln 
eingehend beschreibt. 


Papierstoff aus bedrucktem Papier. 
Druckerschwärze besteht aus in Leinöl 
fein zerriebenem Ruß, also Kohlenstoff, und 
es ist deshalb unmöglich, dieselbe auf chemi- 
schem Wege weiß oder farblos zu machen. 
Es kann sich also nie um ein eigentliches 
Bleichen handeln, sondern die Entfernung 
kann nur dadurch erfolgen, daß der einge- 
trocknete Leinölfirnis, der die Rußteilchen 
auf der Faser festhält, gelöst und dann die 
Trennung der Druckfarbe von der Faser auf 

mechanischem Wege vorgenommen wird. 
Es ist nun seit langem bekannt, daß die 
Lösung des Leinölfirnisses durch alkalische 
Lauge vorgenommen werden kann, und die- 
ses wie fast alle übrigen bisher bekannt ge- 
wordenen Verfahren beruhen auf der Ver- 
wendung einer solchen Lauge, aber schon 
hierbei ist die wichtige Bedingung zu erfül- 
len, daß die Papierfaser selbst von der Lauge 
nicht angegriffen und vor allem das Gelb- 
werden des Holzstoffes vermieden werden 
soll, da sonst nur ein minderwertiger Stoff 
erzielt werden könnte. Da weiter auch nach 
der Lösung des Firnisses die Druckfarbe 
mechanisch noch immer verhältnismäßig fest 
mit der Faser verbunden ist, so muß das Pa- 
pier vollkommen zerfasert werden, um diese 
mechanische Bindung zu lösen, wobei aber 
kein direkter Druck ausgeübt werden darf, 
da sonst gerade das Gegenteil eintreten 
würde, wie z. B. Versuche im Kollergang be- 
wiesen haben. Wichtig ist ferner, daß die 
Laugenbehandlung vor dem Zerfasern er- 
folgt, da sonst die Rußteilchen, anstatt sich 
im Wasser zu suspendieren, sich auf der 
Faser fixieren und dann nur noch schwer 
und unvollkommen davon getrennt werden 
können. Dabei ergibt sich dann weiter, daß 
die überschüssige Lauge nach erfolgtem Ein- 
laugen aus dem ‚Papier entfernt wird, eines- 
teils aus wirtschaftlichen Gründen zwecks 
Wiedergewinnung derselben, andernteils 
weil diese überschüssige Lauge wegen ihrer 
Schlüpfrigkeit das Zerfasern selbst erschwe- 
ren würde. Nach dem Zerfasern hat dann 
das Auswaschen des aufgelösten Stoffes zu 
erfolgen, und zwar dadurch, daß derselbe in 
dünner Schicht auf einem Sieb ausgebreitet, 
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entwässert und noch mehrmals durch Ueber- 
brausen mit Wasser vollkommen von den 
Rußteilchen getrennt wird, indem diese durch 
die Maschen des Siebes hindurchgespült wer- 
den, während der Faserstoff auf demselben 
verbleibt. 

Hiernach baut sich das ganze Verfahren 
in völlig methodischer Weise auf und der 
Arbeitsvorgang zerfällt folgerichtig in vier 
Teile: 

Die chemische Behandlung durch Ein- 
laugen des Papiers. 

Die Entfernung und Rückgewinnung der 
überschüssigen Lauge. 

Die mechanische Behandlung durch Zer- 
fasern des Papiers und die damit verbun- 
dene Loslösung der ihres Bindemittels be- 
raubten Druckfarbe von der Faser. 

Und endlich die mechanische Trennung 
von Stoff und Druckfarbe durch Auswaschen. 

Für diese methodisch entwickelte fort- 
schreitende Behandlung ist nun eine maschi- 
nelle Einrichtung erforderlich, deren einzelne 
Apparate durchaus Neukonstruktionen dar- 
stellen, die in harmonischer Zusammenstel- 
lung ein völlig kontinuierliches Ineinander- 
arbeiten ermöglichen und jede Handarbeit 
nach erfolgtem Eintrag des trockenen Papiers 
vermeiden. 

Ehe ich Ihnen nun an Hand der hier auf- 
gestellten Zeichnungen und der Ihnen vor- 
liegenden schematischen Skizze diese einzel- 
nen Maschinen und deren Wirkungsweise 
erläutere, möchte ich noch einiges über die 
Lauge selbst und ihre chemische Wirkung 
vorausschicken. 

Reine alkalische Laugen haben den Nach- 
teil, daß sie die Stoffaser stark angreifen und 
besonders den in dem weitaus überwiegen- 
den Teil der in Frage kommenden Papiere 
enthaltenen Holzstoff stark gelb färben und 
somit den Wert des so gewonnenen Stoffes 
sehr herabmindern. Es ist deshalb wichtig, 
daß mit der von der Firma Henkel, Düssel- 
dorf, hergestellten Bleichsoda — Typon ge- 
nannt — in Verbindung mit geringen Men- 
gen von Na: Oz eine Lauge hergestellt wer- 
den kann, die das Alkali in zwar gebunde- 
ner, aber leicht dissoziierender Form ent- 
hält, sodaß die Lösung bezw. die Verseifung 
des Leinölfirnisses in gleich leichter Weise 
wie bei reinem Alkali bewirkt wird, die 
schädlichen Nebenwirkungen dagegen aber 
vermieden werden. Dabei unterstützt die Zu- 
gabe des Na O (3 pCt.) diese Lösung in her- 
vorragender Weise durch Abgabe von Sauer- 
stoff, der außerdem zweifellos auch auf den 
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Papierstoff selbst eine bleichende Wirkung 
ausübt. Erwähnt sei hier gleich noch, daß 
die zurückgewonnene, gebrauchte Lauge in- 
folge ihres Gehaltes an Leinölseife von 
wesentlich erhöhter Wirkung ist, indem diese 
ähnlich wie gewöhnliche Waschseife den 
Schmutz, die Druckfarbenteilchen in einen 
Zustand überführt, in welchem sie sich leich- 
ter von der Stoffaser trennen lassen und nicht 
mehr imstande sind, durch ihre gleichmäßig 
feine Verteilung letzterer eine nicht mehr 
ganz entfernbare graue Tönung zu verleihen. 
Eine besondere Regeneration der zurück- 
gewonnenen Lauge ist also unnötig, dieselbe 
findet vielmehr unmittelbare Wiederverwen- 
dung. 

Eine große Rolle spielt beim Lösungs- 
prozeß auch die Wärme, und hier hat die 
Erfahrung gezeigt, daß die verschiedenen 
Papierarten auch ganz verschiedene Tempe- 
raturen der Lauge zur rationellsten Behand- 
lung erfordern, und zwar schwanken diesel- 
ben von ca. 20—90. wobei beispielsweise 
alte Zeitungen am besten bei. 30—40 ein- 
gelaugt werden. 

Die Frischlauge wird in einem besonde- 
ren Bottich, der zweckmäßig ein mechani- 
sches Rührwerk besitzt, in einprozentiger 
Lösung angesetzt und nach Bedarf in die 
Einlaugtrommel gegeben. 

Diese Einlaugtrommel besteht aus 
einem Zylinder mit Holzgerippe und Sieb- 
rahmen mit beiderseitigen gußeisernen Häl- 
sen und wird durch ein Schneckenradvorge- 
lege in langsame Drehung versetzt. Die 
Trommel läuft in einem Troge, der bis zu 
einer gewissen Grenze mit der oben ange- 
führten Lauge gefüllt ist, die durch ein am 
Boden angebrachtes Dampfrohr in der ge- 
wünschten Weise angewärmt wird. Das 
trocken eingeworfene Papier wird durch die 
Lauge eingeweicht und durch am inneren 
Umfang der Trommel angebrachte schrau- 
benförmige Gänge wälırend der Drehung 


Nr. 49 1914 


langsam nach dem anderen Ende der Trom- 
mel gefördert, wo bei jeder Umdrehung eine 
bestimmte Menge desselben mittels eines be- 
sonders geformten Auswurfbleches ausge- 
worfen wird. Durch das fortwährende Ueber- 
einanderwälzen und Werfen bei der Drehung 
wird das Papier gleichzeitig vorzerkleinert, 
sodaß das trockene Papier in stärkeren Lagen 
und größeren Mengen auf einmal periodisch 
eingetragen werden kann, während die ziem- 
lich gefüllte Trommel gleichzeitig als Aus- 
gleichsbehälter dient. Die Reglung der Lei- 
stung erfolgt durch Verändern der Touren- 
zahl mittels Stufenscheiben. Nachdem nun 
die Einlaugtrommel das Einlaugen und Vor- 
zerkleinern des Papiers besorgt und den kon- 
tinuierlichen Arbeitsgang der ganzen Anlage 
eingeleitet hat, gelangt der Papierstoff nun- 
mehr in die 

Laugenauspreß maschine. Diese 
besteht zur Hauptsache aus einem gußeiser- 
nen Gehäuse mit Einfalltrichter und einer 
langsam rotierenden Preßschnecke, die im 
vorderen Teile von einem gelochten Blech- 
mantel umgeben ist. Das eingelaugte Papier 
fällt zwischen die Schneckengänge, wird hier 
erfaßt und nach vorne geschoben, wo es zu- 
nächst liegen bleibt und schließlich den gan- 
zen Raum im Blechmantel anfüllt. Durch 
immer mehr nachfolgendes Papier bildet sich 
dann ein Pfropf, aus welchem durch den 
Druck des durch die Schnecke nachgeschobe- 
nen Papiers die Lauge durch die Löcher des 
Mantels ausgepreßt wird, während dieser 
selbst langsam nach vorne wandert und ſort- 
während ausgepreßtes Papier dem Zerfase- 
rer-Einwurf zuführt. Die ausgepreßte Lauge 
sammelt sich unten im Gehäuse und fließt 
einer kleinen Plungerpumpe zu, die sie so- 
fort wieder in den Trog der Einweichtrom- 
mel befördert, sodaß hier nur die noch mit 
dem feuchten Papier abgehende Lauge durch 
Frischlauge aus dem Laugenbottich zu er- 
setzen ist. (Schluß folgt.) 


Auszüge aus der Literatur der Zellstoff- und Papier-Chemie. 
Verfaßt von Prof. Dr. Car! G. Schwalbe, Eberswalde. 


Jahrgang 1914. 


l. Wasser, Kohle, Schmiermittel. 


M. Gerbel, Der heutige Stand 
der modernen Dampftechnik mit 
besonderer Berücksichtigung 
der Papier- und Zellulosefabri- 
kation. W. 45. Jahrg., S. 1924 (1914), 
Heft 22. 

M. R. Schulz, Ueber Korrosio- 
nen in Dampfkesseln, Ueber- 


l. Reihe. 
hitzern, Rohrleitungen. Nach Zeit- 
schrift f. Dampfkessel- und Maschinenbetrieb 
in Papierfabrikant XII, 927—929 (1914) 

left 32. 
Bemerkung zu cinem älteren Aufsatz von Lenz: 
Wenn gereinigtes Wasser dennoch Korresionen 
hervorruft, so ist häufig die Ursache in der nicht 
völligen Abscheidung der Magnesiumsalze zu suchen. 
Die Abscheidung der Magnesiunsalze erfordert 
Zeit, und das Wasser hat den Reiniger passiert, be- 
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vor diese Umsetzung sich vollzogen hat. Im Dampf- 
kessel reichern sich dann die Magnesiunisalze an 
und führen zu den bekannten Korrosionen, wenn es 
sich um Chlormagnesium handelt. Aber auch Kon- 
denswasser kann Anfressungen herbeiführen, da 
reinstes Wasser Eisen viel mehr angreift als ein 
schwach alkalisches Wasser. Man soll deshalb Kon- 
denswasser stets in schwach alkalischem Zustande, 
wie er durch Zufuhr durch etwas Soda erreicht wer- 
den kann, verwenden. Maschinenöle führen Korro- 
sionen nicht herbei, es sei denn, daB sie verseifbare 
Bestandteile enthalten. 

Welwart, Korrosionen der 
Dampfkessel durch ungeeigne- 
tes Kesselspeisewasser. Z. f. a. 
Ch. 27, 510 (1914) Nr. 64/65. 


Gegenüber der Schädlichkeit der Chloride und 
Nitrate, insbesondere des Magnesiumchlorids, kom— 
men Schädigungen durch Kohlensäure, freie oder 
abgespaltene, nicht in Betracht. 


A. Heinzelmann, Schwere Rost- 
schäden in Dampfkesseln. Nach 
Der Klein- und Mittelbrauer 1914, 238; 
Chem.-Ztg. Repertorium 1914, 376, Nr. 80. 


Nitrathaltiges weiches Wasser kann bei gleich- 
zeitigem Kieselsäuregehalt zu schweren Rostschäden 
führen, indem bei 10—12 at die Nitrate durch Kiesel- 
säure zersetzt werden und Salpetersäure entsteht, 
die salpetersaures Eisen bildet. Dieses fällt hydro- 
litischer Zersetzung anheim; die Salpetersäure bil- 
det sich immer wieder aufs neue. Ist das Wasser 
hart statt weich, so würde die Salpetersäure durch 
den Kalk gebunden werden. 

M. R. Schulz, Ueber die Ver- 
wendbarkeit des Kondenswas- 
sers zum Kesselspeisen. (Z. für 
Dampfk. Betr. 37, 257—259 1914), Z. f. a. 
Ch. 27, 537 (1914) Nr. 72—73. 


Der Verfasser führt aus, daB Oelspuren im 
Wasser eines Dampfkessels weit häufiger Korro— 
sionen verursachen als Kohlensäure und Sauerstoff, 
die man meist dafür verantwortlich macht. Die 
Korrosionen treten nur dann auf, wenn die Oel— 
spuren hohem Dampfdruck ausgesetzt sind. Die üb- 
lichen Dampfentöler sind nicht geeignet, dauernd 
das Wasser genügend zu entölen. Es muß immer 
eine nachträgliche Reinigung vorgenommen werden. 
Die Entfernung der letzten Oelspuren aus dem Was- 
ser gelingt durch Anwendung von essigsaurer Ton- 
erde und durch das elektrolytische Verfahren. (Ver- 
gleiche diese Literaturauszüge Jahrgang 1914, Seite 
2 und 3.) 

Behandlung und Anwendung 
des Kesselspeisewassers. Papier- 
Fabrikant 12, 749—751 (1914) Nr. 26. 

Gemeinverständliche Besprechung von Kessel- 
stein, Wasserreinigung und den durch Fettsäuren, 
Luft und Kohlensäure entstehenden Schäden. 

E. Jalowetz, Ueber das Ver- 
halten einiger Mineralbestand- 


teile des Wassers beim Kochen 
mit und ohne Druck. Brau- und Malz- 
industrie 15, 1—4, 23—27 (1914). Nach Zeit- 
schrift f. angewandte Chemie 27, 213 (1914) 
Referatenteil. 

Durch ' offenes Kochen werden die genannten 
Mineralbestandteile in 15—20 Minuten bis auf 2° 
Härte entfernt. Durch Kochen unter Druck von 
3—5 Atmosphären bei gleichzeitiger Bewegung wird 
das gleiche Ergebnis in 5 Minuten erreicht. 

Bohlig und Roth, Ueber Was- 
serreinigung mittels Magnesia. 
Chemiker-Ztg. 38, 859—860 (1914) Nr. 81. 


Enthält das Wasser neben Gips dessen doppelte 
oder dreifache Menge kohlensaurer Erden, so schei- 
det sich bei Zusatz von Magnesiumhydroxyd kohlen- 
saurer Kalk aus und Magnesiumsulfat geht in Lösung. 
Das Magnesiumhydroxyd wird zur Wasserreinigung 
auf grobe Holzraspelspäne aufgebracht. Der größte 
Vorteil dieser Reinigungsmethode besteht darin, 
daß Ueberschüsse des Fällungsmittels nicht in den 
Dampfkessel gelangen, eine Ueberwachung der 
Reagenszufuhr fällt weg. Von Bedeutung ist auch, 
daB freie und Bicarbonat-Kohlensäure — im Gegen- 
satz zum Permutit-Verfahren — beseitigt wird. 

Wasserreinigung mittels Ma- 
gnesia. Chemiker-Ztg. 38, 1068 (1914) 
Nr. 81. 


Polemik über das genannte Thema. 


Edward Bartow und Clarence 
Scholl. Vergleichende Wertbe- 
stimmung von Kalk zur Wasser- 
enthärtung. Journ. of Ind. and Engin. 
Chem. 6, 189—191, im Chem. Zentralblatt 
1914 Bd. 1 S. 1522), Wasser und Abwasser 
Band 8 S. 545 (1914) Nr. 10. 

Bei 
gem Kalk 
gehalt ab. 

O. Diener, Wasserreinigung. 
Z. f. d. gesamte Textilindustrie 1913, 730. 
Nach Färber-Ztg. 25, 4 (1914). 


Wenn man der Permutitfiltration Kalk-Soda- 
Reinigung vorhergehen läßt, schädigt man den Per- 
mutit, indem sich im Permutit Aetznatron bildet, 
der das Permutitkorn zerstört. Die im Wasser nach 
der Kalk-Soda-Reinigung zurückbleibende Carbonat- 
härte (1%—2°) bewirkt Zersetzung des bei der Per- 
mutitreinigung entstehenden Kalkpermutits. Es ent- 
steht kohlensaurer Kalk, der im Permutitkorn aus- 
kristallisiert und es reaktionsunfähig macht. 


A. Bahrdt, Die Wasserenthär- 
tung nach dem Permutit-Verfah- 


magnesiahalti- 
vom Kalk- 


der Wasserenthärtung mit 
hängt der Wirkungswert 


ren. Nach Chemische Industrie 1914, 122 
in Färb.-Ztg. 25, 144—145. 
Bei Erprobung des Permutitverfahrens zur 


Dampfkessel-Speisewasserreinigung wurden gute Er- 
folge erzielt. Allerdings wurde das Wasser täglich 
aus dem Kessel abgelassen, sodaß die Soda-Konzen- 
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tration 5 g im Liter niemals überschritt. Wird viel 
Wasser verbraucht, so wird vorwiegend nur Kalk, 
nicht Magnesia, aus dem Wasser heraus gereinigt; 
Magnesia verursachte aber auch nach 2 Jahren keine 
Kesselsteinbildung. 

Bei trübem, durch Sandfiltration nicht zu klä- 
rendem Wasser, ebenso wie bei Wasser mit viel 
temporärer Härte ist das Kalk-Sodaverfahren vor- 
zuziehen. 

G. E. Bailey und Ferrochrom 


Company, Behandlung von Kes- 
selspeisewasser. Chemiker - Zeitung 
Repertorium, 38. Jahrg. S. 510 (1914) Nr. 124 
und 125. 


Dem Kesselspeisewasser wird beim Erhitzen 
ein Gemisch von graphithaltigem Eisen und 1—4 pCt. 
Zink zugesetzt. Durch elektrolytische Wirksamkeit 
soll die Bildung von Kesselstein verhindert werden. 


Friedr. Körner, Dem Kessel- 
speisewasser zugesetztes Mit- 
tel zum Lösen von Kesselstein. 
D. R. P. 271 193 vom 10. 5. 13. Nach Chem. 
Ztg. Repertorium 1914, 193, Nr. 41. 


Dem Kesselwasser wird ein Gemenge von Teer- 
öl und Petroleum zugesetzt, das mit dem Wasser 
genau gleiches spezifisches Gewicht hat. Es setzt 
sich daher weder ab, noch schwimmt es auf dem 
Wasser, berührt alle Wandungen und verhindert 
den Ansatz von Kesselstein. 


Zum Mitgliederverzeichnis. 


Als Mitglied hat sich gemeldet: 
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Martell, Erweichen von Kes- 
selstein. (Zentralblatt für Wasserbau und 
Wasserwirtschaft 1913, 8. Jahrg. S. 385.) 
Wasser und Abwasser Bd. 7 S. 574 (1914) 
Nr. 13. 


Zum Erweichen des Kesselsteins wird empfoh- 
len, nach dem Abkühlen des Kessels Soda beizu- 
geben und nochmals auf 2 Atmosphären Druck zu 
erhitzen und bei diesem Druck mehrere Tage zu er- 
halten. Nach dieser Zeit wird das Wasser wieder 
abgelassen und der Kesselstein ist nunmehr soweit 
erweicht, daB er sich leicht abklopfen läßt. 

Bertelsmann, Heizwertge- 
währ beim Kohlenhandel. Chem.- 
Ztg. 38, 855 (1914) Nr. 80. 


Zusammenstellung der einschlägigen Literatur. 

Zweckmäßige Lagerung der 
Kohlen. Papier-Fabrikant 12, 462 (1914) 
Nr. 16. 

Naßlagerung ist teuer; 
5-15 pCt. Wasser auf. 
zwei Jahren 1,75 pCt. 


auch nimmt die Kohle 
Trockenlagerung gibt in 

Heizwertverlust. Stapeln 
nicht höher als 3 m. 


Krasser, Kohlenspar. Chem. 
Zentralblatt Bd. 2 S. 516 (1914) Heft 7. 


kohlen- 
bestehendes 


Kohlenspar ist ein aus Natriumsulfat, 
saurem Natron und Natriumthiosulfat 
Schwindelmittel. 


(Fortsetzung folgt.) 


(Siehe Nr. 46, S. 3635.) 


Herr Franz Felten in Altenburg, S.-A., Adelheidstr. 5. 


Mitgliederzahl: 492. 


Herr W. Schmid wohnt jetzt in Konstanz, Muntpratstr. 1 


Die Baltische Ausstellung in Malmö und die schwedische 
Papierindustrie 1914. 


(Originalbericht.) 


Die Baltische Ausstellung in Malmö 
wurde Mitte Mai dieses Jahres eröffnet. Wäh- 
rend Deutschland durch seine vorwiegend in 
Eisenbahnwagen bestehende Schaustellung 
die höchste Bewunderung verdiente, trat die 
Kollektivausstellung der schwedischen Pa- 
pier- und Papierstoffabrikanten in den Vor- 
dergrund der Beachtung. Die Ausstellung 
legte ein beredtes Zeugnis ab von dem be- 
deutenden Vorsprung, den die schwedische 
Papierindustrie und der schwedische Ma- 
schinenbau in den letzten Jahren gewonnen 
hat. 

In der großen Industriehalle hatten die 
verschiedenen Papier- und Papierstoffabri— 
kanten Proben ihrer Erzeugnisse ausgelegt, 
leider wurde die wünschenswerte Uebersicht- 
lichkeit etwas vermißt. Ueber die einzelnen 
Sorten ist folgendes zu berichten: 


l. Papiere höchster Qualitäts- 
stufen wurden von den schwedischen 
Feinpapierfabriken J. H. Munktells Pa p- 
persfabriks Aktiebolag in Grycks- 
bo, Aktiebolaget Klippans Fin- 
pappersbruk in Klippan, Lesse- 
bo Aktiebolag in Lessebo und Ak- 
tiebolaget Papyrus in Göteborg 
in große Leistungsfähigkeit andeutender 
Weise reichhaltig ausgestellt. Es sind vor- 
wiegend Papiere aus gebleichter Zellulose 


und gebleichtem Hadernhalbstoff mit und 
olıne Wasserzeichen. 

2. Druckpapiere wurden von 
Stora Kopparbergs Bergslags 


Aktiebolag in Domnarfvet durch 
große Rotationsdruckpapierrollen zur Ver- 
anschaulichung gebracht. Die Papiere lassen 
zwar die Feinheit der deutschen Fabrikate 
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dieser Papiergruppe vermissen, da der Holz- 
stoff sehr langfaserig und grob ist und die 
Papiere nur durch die großen Glättwerke an 
den Papiermaschinen satiniert sind. Infolge- 
dessen bildet sich eine glänzende, oft an 
Speckglanz erinnernde Oberfläche, die weder 
für das plastische Hervortreten des Druckes 
noch für die Augen des Lesers vorteilhaft ist. 
Das Papier hat übrigens trotz der gewalt- 
samen Glättweise durch die großen Glätt- 
werke den Vorzug einer großen Dickgriffig- 
keit und Körperhaftigkeit, wodurch besagte 
Schattenseiten wieder teilweise ausgeglichen 
werden. 

3. Umschlagpapiere in allen nur 
erdenklichen Aufmachungen zeigten, daß für 
Schweden die Hauptstärke in dieser Fabrika- 
tionsweise beruht. So hatte Aktiebola- 
get Mölnbacka - Trysil in Möln— 
backa Kraftpapiere ausgestellt, deren mitt- 
lere Reißlänge 9000 m erreicht Die Munks- 
jö Aktiebolag bewies durch die Vor- 
nehmheit und Reichhaltigkeit ihrer besonde- 
ren außerhalb der Kollektivausstellung 
stehenden Schaustellung ihre rühmlich be- 
kannte Ueberlegenheit in bezug auf Edel- 
papiere dieser Gruppe. Großes Interesse bot 
auch die hier gebrachte Schaustellung von 
Säcken aus selbstgefertigtem für die Textil- 
industrie bestimmten Kraftpapier. In den aus 
Papiergarn gewobenen Säcken waren die 
Hackstücke von etwa 2 cm Länge, wie sie für 
Kraftpapier gebraucht werden, ausgestellt. 

Außer Papier waren auch Pappen ausge- 


stellt mit und ohne Teerimprägnierune. 
Unter den Pappen verdienen diejenigen, 


welche direkt auf der Papiermaschine den 
Teerüberzug erhalten, besondere Erwäh- 
nung. Die Pappenbahn wird durch eine be- 
sondere Mischung von teerartigen Substan- 
zen und Oelen geleitet und auf Rollen ge- 
wickelt. Die geruchlose Pappe, die mit einer 
geheim gehaltenen Substanz imprägniert ist, 
kann als das Neueste und Interessanteste auf 
diesem Gebiete angesehen werden. Außer der 
Dachpappe spielt die Wandpappe in Schwe- 
den bekanntlich eine große Rolle. Sie dient 
als Unterlage für die Innenfläche der Wände 
des schwedischen Holzhauses. Als Material 
wird teils mechanischer, teils chemischer 
Holzstoff verwendet. 

4. Holzzellstoff. Hier werden nicht 
nur die aus Holzstoff hergestellten Papiere, 
sondern auch die bei Fabrikation von Zellu- 
lose gewonnenen Nebenerzeugnisse gezeigt, 
wie Terpentin, Methylalkohol, Ammonium- 
sulfat, Harzseife usw. Die an den Papierbah- 
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nen hängenden schweren Gewichte geben 
selbst dem Laien einen lehrreichen Beweis 
von der Festigkeit des Papierfilzes. 


Die Verbreitung schwedischer Erzeug- 
nisse wird durch einen Globus dargestellt. 
Dieser bildet den Mittelpunkt der Kollektiv- 
ausstellung und zeigt, wie das Schweden- 
papier über alle Gebiete des Erdballes ver- 
breitet ist. Man kann darnach berechnen, 
daß die Größe des Gesamterzeugnisses es 
ermöglichen würde, mit einer Zeitungspapier- 
bahn die Erdkugel 575 mal zu umspannen. 
Für den Nichtfachmann wird ferner gezeigt, 
wie bei Verwendung von Papierholz und 
Abfällen der Holzbearbeitungsfabriken zu 
Papierzwecken großartige volkswirtschaft- 
liche Vorteile erzielt werden. Besonders lehr- 
reich ist eine aufgestellte Tabelle, laut der 
die Papierindustrie kaum größere Holzmen- 
gen benötigt, als durch Verfaulen und Zu- 
grundegehen in den Wäldern oder durch un- 
wirtschaftliches Heizen ‚verloren geht. Und 
doch wird beinahe der dritte Teil aller Was- 
serkräfte für die Papierindustrie ausgenützt. 
Tabellarisch wird nachgewiesen, wie neben 
55 Millionen Kronen, welche die Papierindu- 
strie dem Walde zugute kommen läßt, noch 
beträchtliche Geldsummen, wie 20 Millionen 
für Angestellte und Arbeiter, 18 Millionen 
für Eisenbahnen und Schiffahrt, 6 Millionen 
für Maschinenfabriken, 3 Millionen für die 
Textilindustrie, 2 Millionen für die chemische 
und Bauindustrie usw. ausgegeben worden 
sind. Die Wertsteigerung der Erzeugnisse 
um das Zwanzigfache seit 1880 gegen das 
kaum Achtfache der anderen Industrien wird 
durch Säulen bildlich angedeutet und da- 
durch gezeigt, daß die Papierindustrie als 
ein wahrer Wunderbrunnen für das Wirt- 
schaftsleben des Landes anzusehen ist. So 
war die Ausfuhr 1880 — 214 und 1913 
— 137 Millionen Kronen. Belaufen sich doch 
die Ausfuhr- 92 mal höher als die Einfuhr- 
mengen. Treffend wird dieses Verhältnis 
durch Bilder von Lastdampfern von 16 000 
Tonnen dargestellt; davon veranschaulicht 
einer die Einfuhr, während 10 Dampfer mit 
mehr als 9facher Geschwindigkeit die Aus- 
fuhr nachweisen. Nur wenig Menschen selbst 
in einschlägigen Kreisen machen sich einen 
Begriff von diesem Verhältnis. Auf einer er- 
habenen Karte der Hauptstadt Stockholm 
sehen wir, wie ein Umfang von nahezu 3000 
Hektar von Papier- und Papierstoffballen be- 
deckt wird, wie solche allen ineinem 
Jahre erzeugt werden. 

Von großer Bedeutung ist auch noch der 
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Hinweis, daß durch Selbstveredlung der 
Halbstoffe noch 75 Millionen Kronen durch 
Verwertung der Zellstoffablaugen an Sprit 
und anderen Beiprodukten 11 Millionen 
Kronen gewonnen werden können. 

Wenn man bedenkt, daß die Maschinen- 
fabriken, Filz- und Siebfabrikation und die 
anderen Industriezweige sich mit der Ent- 
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wicklung des Papiergewerbes ebenfalls in 
überraschend kurzer Zeit nahezu proportio- 
nal vergrößern konnten, so kommt man zu 
der Ueberzeugung, daß die schwedische Pa- 
pierindustrie als ergiebigste Quelle des Wohl- 
standes für Hoch und Nieder, eine Art indu- 
strielle Großmachtstellung des Landes ein- 
nimmt B. 


Nochmals Herr Phillips. 


Der alte Fritz ließ Verleumdungen, 
die gegen ihn gerichtet waren, „niedriger 
hängen“, damit sie jedermann lesen könne. 
So verfahren Sie mit dem Bericht des Herrn 
S. Ch. Phillips, und das ist in diesem Falle 
recht, obwohl sonst politische Streitigkeiten 
in Fachblättern keinen Platz finden sollten, 
selbst wenn diese in würdigerer Form aus- 
getragen werden, als dies seitens des Herrn 
Ph. versucht wird. Ganz besonders sollten 
Gelehrte, Industrielle, Kaufleute und Künstler 
in ernsten Zeiten, wo der waffentragende Teil 
der Völker in schwerer Fehde liegt, darauf 
bedacht sein, daß der Kampf auf die Krieger 
beschränkt bleibt und wenigstens einige 
Fäden erhalten bleiben, an welche nach Frie- 
densschluß zum Segen der Völker wieder an- 
geknüpft werden kann. 

Leider haben gerade in diesem Kriege 
Menschlichkeit und Kultur ernstlicher Scha- 
den gelitten als selbst in den Kämpfen der 
dunkelsten Vorzeit. Vereinzelte Ausschrei- 
tungen werden in Zeiten, wo alle Leiden- 
schaften entflammt und niedrige Interessen 
erregt werden, niemals ganz vermieden wer- 
den, aber in keinem Fleer herrscht anerkann— 
termaßen eine so strenge Zucht und Ord- 
nung wie in dem deutschen, und jeder Frevel 
findet dort seine Sühne. Wir haben ein reines 
Gewissen und brauchen uns nicht zu ent- 
schuldigen, der Vorwurf des Barbarentums 
trifft diejenigen, von denen er ausgeht. Wer, 
um Geld zu verdienen, Krieg führt und Blut 
vergießt, wer sich mit wilden Volksstämmen 
verbündet zum Kampfe gegen ein hochstehen- 
des Kulturvolk wie das unsere, der sinkt auf 
die Stufe seiner wilden Freunde herab und 
steht womöglich noch unter ihnen. Daß von 
Flugzeugen und Luftschiffen geworfene Bom- 
ben auch wertvolle Bauten zerstören und Un— 
schuldige treffen können, wird auch von uns 
schmerzlich empfunden, aber zu vermeiden 
wäre es nur, wenn Ortschaften, in denen 
Frauen und Kinder, Greise oder Kranke woh- 
nen, nicht von Truppen besetzt, wenn Städte, 
welche unersetzliche Kunstschätze bergen, 
nicht in Festungen verwandelt werden, und 


wenn die nicht unter den Waffen stehende 
Bevölkerung nicht zu grausam hinterlistigem 
Franktireurkrieg aufgestachelt wird. 

Hat nicht aber Frankreich seit Jahren ver- 
kündet, sofort nach Kriegsbeginn die deut- 
schen Städte durch Wolken von bombenwer- 
fenden Fliegern zu überfallen, und hat nicht 
erst kürzlich eine englische Flugzeugbombe 
in Deutschland auch Kinder und friedliche 
Leute verletzt? Das Wort „c'est la guerre“ 
ist nicht von uns geprägt, und dieser furcht- 
bare Krieg, mit dem uns England seit Jahren 
bedroht, ist nicht auf unsern Wunsch herein- 
gebrochen. Wegen unserer Liebe und Begei- 
sterung für Kunst und Natur verspotteten 
uns unsere englischen Vettern vor kurzem 
noch als „sentimentale Deutsche“, und unse- 
ren Kaiser, der in seiner unerschütterlichen 
Friedensliebe jahrelange Herausforderungen 
im Bewußtsein unserer Stärke ruhig hin- 
nahm, schalten die Gegner feige und nicht 
eingedenk der kriegerischen Eigenschaften 
seiner Vorfahren, — jetzt ist er ihnen auf ein- 
mal der grausame Attila. Und doch sagte 
mir noch vor wenigen Wochen eine hoch- 
gebildete Engländerin, die allerdings ihr 
Wissen nicht ausschließlich aus englischen 
Zeitungen schöpft, sie hätte unseren Kaiser 
in dieser Krise bewundert; länger aber hätte 
er mit der Mobilmachung nicht mehr warten 
dürfen, bis an den äußersten Ehrenpunkt sei 
er gegangen, ein weiteres Zögern oder Nach- 
geben wäre unmöglich und ehrlos gewesen. 

Glaubt denn Herr Phillips selbst die 
törichten Erfindungen, die er erzählt, oder 
wen will er diese Märchen glauben machen ? 
Unsere englischen Fachgenossen dürften viei 
zu hoch stehen, um sich durch solche niedri- 
gen Hletzereien beeinflussen zu lassen. Wel- 
chen Zwecken dient also sein Feldzug? Hat 
auch hier der Geschäftssinn Vernunft und 
jede edlere Regung erstickt? — Wir möchten 
Herrn Ph. nicht so niedrig einschätzen, ob- 
wohl der schamlose Krämerkrieg des regie 
renden Englands und die gleich zu Beginn 
des Feldzuges organisierte Lüge — Britan- 
niens furchtbarste Waffe — solches nicht ganz 
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unmöglich erscheinen ließe. Aber dann 
bleibt nur die Annahme, daß auch Herr Ph. 
angesteckt ist von jener Massenhysterie, die 
einen großen Teil des englischen Volkes zeit- 
weilig der Vernunft beraubt hat, und die wir 
nicht verstehen würden, wenn wir nicht ähn- 
liche unbegreifliche Erscheinungen bei einem 
großen Teil der weiblichen Bevölkerung des 
Inselreiches lange vor Ausbruch des Krieges 
zu beobachten Gelegenheit gehabt hätten. 


Wie blind und gehässig Herr Ph. urteilt, 
geht übrigens auch aus der Bemerkung her- 
vor, die er bei der Beschreibung der von den 
Deutschen verursachten Verwundungen 
macht: „Die Schäden der Kugelschüsse 
waren verhältnismäßig klein,“ — und das ist 
nicht gerade sehr schmeichelhaft für den 
Feind.“ Wir sollten meinen, das spräche ge- 
rade für die Menschlichkeit der deutschen 
Kriegsführung, ganz im Gegensatz zu den 
vielfach von Franzosen und namentlich Eng- 
ländern benutzten unmenschlichen Ge- 
schossen. 

Auf die Einzelheiten der Phillipsschen 
Darstellung will ich umso weniger ein- 
gehen, als ich gern anerkenne, daß auch im 


* Mir liegt nur die Uebersetzung vor, und ich 
nehme an, daß hier kein Irrtum vorliegt. 
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englischen Volke die Sprache der Menschlich- 
keit nicht ganz verstummt ist und sich, un- 
beschadet des in diesem Volke so ausgepräg- 
ten Patriotismus und Korpsgeistes, immer 
häufiger Stimmen regen, die diesen aus 
Machthunger und Geldgier hervorgerufenen 
opferreichen Weltbrand verdammen. Herrn 
Phillips aber sei gesagt, daß in dem von ihm 
so geschmähten deutschen Heere auch die 
Söhne, Brüder und nächsten Verwandten 
seiner früheren Freunde aus dem Papierfach, 
in deren Kreisen er so häufig geweilt hat, mit 
Begeisterung kämpfen, und so wie diese der 
größte Teil unseres Volkes. Das deutsche 
Volk kämpft für Haus und Heerd und für die 
Erhaltung der Kultur unseres Weltteils, und 
unsere Söhne, denen man Asiens und Afri- 
kas Horden entgegenstellt, opfern, ohne zu 
klagen, Beruf, Gesundheit und Leben. Die 
Anstifter dieses grauenvollen Krieges aber — 
wir unterscheiden absichtlich zwischen ihnen 
und dem menschlich denkenden Teile der 
englischen Bevölkerung — wollen denselben 
mit silbernen Kugeln und der letzten Mil- 
liarde zum Austrag bringen. — 

Wer denkt hier nicht an das Wort des 
„Barbaren“ Schiller: „Gemeine Naturen zah- 
len mit dem, was sie haben, edle mit dem, 
was sie sind.“ Dr. Leo Gottstein. 


— —— 


Geschäftsberichte. 


Schlesische Cellulose- und Papleriabrlken Aktien- 
gesellschaft. 1913/14. 

Das Geschäftsjahr stand während seiner ganzen 
Dauer unter dem Druck einer allgemeinen wirtschaft- 
lich ungünstigen Lage, die sich in den letzten Mo- 
naten noch verschärfte. Das Angebot in unseren Fa- 
brikaten war dauernd größer als die Nachfrage, so- 
daß die Preise, die schon in der zweiten Hälfte des 
vorhergehenden Geschäftsjahres kaum noch Nutzen 
zelassen hatten, noch weiter zurückgingen, während 
die Rohstoffe nicht nur ihren hohen Stand behaupte- 
ten, sondern teilweise noch erhöhten. 

Wenn es uns auch gelang. eine größere Produk- 
tion und einen größeren Umsatz als im vorigen Jahre 
so waren wir doch trotz größter An- 

strengungen nicht in der Lage, unsere Anlagen voll 
auszunützen. Ganz besonders hatte unter diesen 
Umständen unsere neue Fabrik in Maltsch zu leiden, 
da sich unsere Konkurrenz speziell auf die dort her- 
gestellten Waren warf, sodaß es uns unmöglich war, 
die volle Produktion zu angemessenen Preisen unter- 
zubringen. Die Fabrik in Maltsch ist auf die Her- 
stellung anderer, gegenwärtig besseren Nutzen er- 
zielender Papiere nicht eingerichtet, sie entsprechend 
auszubauen, hätte die Aufwendung neuer erheblicher 
Mittel beansprucht, zu der wir uns angesichts der 
allgemeinen Lage nicht entschließen konnten. 

Unsere Papierproduktion betrug 18283035 kg 
gegen 16 836 685 kx im Vorjahre und der Fabrika- 


zu erzielen, 


tionserlös für Papier und Cellulose % 5 333 690.06 
gegen «M 5 282 980.16. 

Von unserer alten Obligationsanleihe sind am 
12. Juni 1914 * 20500.-— ausgelost worden, deren 
Einlösung am 1. Oktober cr. erfolgte. 

Aus unserem im vorigen Jahre noch mit Mark 
151 714.93 zuzüglich der Dotation laut Bilanz pro 
1912/13 von & 1355.60 mit Æ 153 070.53 zu Buche 
stehenden Reservefonds mußte im Laufe des Ge- 
schäftsjahres eine Stempelsteuer - Forderung von 
H 9000.—, welche die Behörde für unsere letzte 
Aktien-Emission nachträglich einforderte, gedeckt 
werden. 

Unsere Geschäftsverluste im Konto-Korrent be- 
trugen <A 3607.24, die wir auf Fabrikations-Konto 
abgeschrieben haben. 

Die Instandhaltung der Maschinen und Gebäude 
haben wir wie früher aus dem Betriebe gedeckt. 

Der Bruttogewinn einschließlich des vorjährigen 
Saldos von 1 8756.52 beträgt 55 491.74. 

Wir schlagen vor: Abschreibungen & 249 132.—, 
Arbeiter-Unterstützungen «A 7000.—, Gratifikationen 
an Beamte «A 9000.—, zus. Á 265 132.—, ab Reserve- 
fonds Æ 144 070.53, bleiben Æ 121 061.47, demnach 
bleibt ein Verlust von «fl 65 569.73 auf neue Rech- 
nung vorzutragen. 

Das neue Geschäftsjahr hat mit dem Monat Juli, 
in dem wir einen Umsatz von & 522 019.— erziel- 
ten, gut begonnen, doch wurden unsere Bemühungen, 
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wieder dauernd zu einem besseren Geschäftsgang zu 
gelangen, durch den Ausbruch des Krieges gestört. 

Unsere Anlage in Maltsch mußten wir nicht nur 
aus Mangel an Aufträgen, sondern auch an Arbeiter- 
personal ganz stillegen, und auch in den übrigen An- 
lagen hatten wir einen ca. I4tägigen Stillstand; in 
der letzten Zeit gelang es uns aber, so viel Auf- 
träge zu erlangen, daß unsere Anlagen Cunnersdorf, 
Jannowitz und Lomnitz gut beschäftigt sind. Leider 
wird es uns auch hier nicht möglich sein, den vollen 
Betrieb auf die Dauer aufrecht zu erhalten, da sich 
auch in diesen Werken ein starker Mangel an ge- 
lernten Arbeitern fühlbar macht. 

Bilanz vom 30. Juni 1914. 

Aktiva. An Grund und Boden % 64 180, Ge- 
bäude A 926581, Maschinen Á 892 043, Verdampf- 
Anlage & 1640, Eisenbahn und Brücken 1 1894, 
Wasserkraft «A 93871, Wasserleitung «A 1, Werk- 
zeug und Utensilien «# 24908, Neuanlage Maltsch 
M 1585 754, Kautionswechsel «A 120 000, Beteiligun- 
gen A 2000, Kasse & 14677, Wechsel «M 10864, 
Fabrikate, fertige 1 289 176, Rohmaterial & 654 989, 
Feuerung & 12 546, Unterhaltung & 244 579, Konto- 
korrent-Debitoren . 670 747, Anzahlungen auf Holz 
A 26940, Verlust in 1913/1914 A 40 569. 

Passiva. Kapital % 2600 000, Obligationen 
4 pCt. & 343 000, Obligationen 4% pCt. «A 600 000, 
Hypotheken «A 22 400, Kautionswechsel & 120 000. 
Arbeiter-Unterstützungsfonds «A 14632, Akzepte 
M 62064, Kontokorrent-Kreditoren AAM 1924 871. 
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Gewinn- und Verlust - Konto. 

Ausgabe. Rohmaterialien & 3 627 601, Feue- 
rung AM 392445, Unterhaltung Æ 279672, Löhne 
088 958, Handlungs-Unkosten & 136 561. Bank- 
zinsen und Provisionen & 120 796, Obligations- 
Zinsen <A 40 920, Abschreibungen & 249 132. 

Einnahme. Gewinn-Vortrag / 8756. Fabri- 
kations-Erlös Á 5333 690, Entnahme aus dem Rce- 
servefonds A 144 070, Verlust A 49 569. 


Deutsche Verlagsanstalt in Stuttgart. In der 
Generalversammlung am 25. November wurde von 
verschiedenen Seiten beantragt, statt der vorge— 
schlagenen 4 Prozent mindestens 5 Prozent aus- 
zuschütten. Nach längerer Beratung des Vor- 
standes und Aufsichtsrates machten diese das Zu- 
geständnis von 5 pCt. mit der Erklärung, daß sie 
zwar nach wie vor eine Dividende von 4 pCt. iur 
gerechtfertigt hielten, daB sie aber den Wünschen 
der Minorität nachgeben wollten, um eine völlige 
Linigkeit auch für die Zukunft herzustellen. Sie 
beschlossen, auf eine persönliche Tantieme zu ver- 
zichten. Demgemäß wurde einstimmig beschlossen, 
eine Dividende von 5 pCt. zu gewähren und den 
Vortrag von Æ 150347 um «A 30000 zu kürzen. 
Neu in den Aufsichtsrat wurden der frühere Direk- 
tor der Verlagsanstalt, Gossrau, und Kommer- 
zienrat Otto Rosenfeld berufen. 


Die Arnsdorfer Paplerfabrik Heinrich Richter 
A.-G. verteilt für 1913/14 wieder keine Dividende. 


Geschäftsnachrichten. 


Preiserhöhung für Maschinen-Lederpappen. 

Die Freie Vereinigung der Maschi- 
nen - Lederpappenfabriken hat sich in- 
folge der durch den Krieg hervorgerufenen ganz 
außerordentlichen Erhöhung sämtlicher zur Erzeu- 
gung von Pappen notwendigen Betriebsbedürfnisse 
gezwungen gesehen, den Verkaufspreis für Maschi- 
nen-Lederpappen um A 1.50 pro 100 kg zu erhöhen. 

Auszeichnungen auf der Bugra. 

Es erhielten: 

Den Staatspreis die Firma Jacques Pied- 
boeuf G. m. b. H., Düsseldorf. 

Die Medaille der Stadt Leipzig die Firma F. E. 
Weidenmüller, Papierfabriken. Dreiwer- 
den, Zschopautal. 

Den Goldenen Preis: 

Die Firma Verkauisstelle Pirnaer 
Schleifsteinfabriken G. m. b. H. in 
Pirna. 

Die Firma Wasserstandsregler Pa- 
tent Emil Hannemann, G. m. b. H. in 
Frohnau bei Berlin iür ihren auf der Bugra aus- 
gestellten pneumatischen Wasserstandsregler. 

Den Bronzenen Preis die Firma Saalthon- 
werke G. m. b. H. in Leipzig für ihr Produkt 
„Osmoton“. 

Neue Zellstofifabrik in Rußland. Die neu ge- 
plante Sulfatzellulosefabrik zu Saroka 
bei Archangel am Weißen Meer soll schon im Sep- 
tember nächsten Jahres für eine Jahresproduktion 
von 15000 Tonnen in Betrieb kommen. Der Haupt- 


besitzer des neuen großartigen Unternehmens sind 
Peter Belalefis Nachfolger, Holzverarbeitungs- 
fabriken. 


Handelsregister-Eintragungen. 


Thode’sche Papierfabrik, Aktiengesellschaft in 
Hainsberg bei Tharandt. Prokura ist erteilt dem 
Kaufmann Richard Söchtig in Hainsberg. Er 
darf die Gesellschaft nur in Gemeinschaft mit einem 
anderen Prokuristen vertreten. 


Niederrochlitzer Papier- und Pappenlabrik. Fürth. 
Haney & Comp., Niederrochlitz. Ofiene Handeis- 
gesellschaft seit 1. Februar 1914. Gesellschafter: 
Franz Haney, Rochlitz, Rudolf Fürth, Prag. 
und die Firmen Joh. Kuna, Mechanische Weberei 
und Schlichterei in Oberrochlitz-Glaserdorf; Linke 
& Stumpe, Baumwollwarenbleiche in Jablonet:. 
und A. Prellogg, Mechanische Weberei und 
Schlichterei in Wien, I. Vertretungsbefugt: Je zue 
der fünf Gesellschafter kollektiv. 


Fr. Adam Seidel in Leipzig. Die Prokura des 
Christian Gerhard Vogel ist erloschen. 
Für den bereits eingetragenen August Her- 
mann Richard Selbitz fällt die Beschran- 
kung der Prokura als Gesamtprokura weg. 


Secarewerk Aue, Gesellschaft mit beschränkter 
Haftung in Aue, Erzgeb. Die für den Kaufmann 
Fritz Wicke in Aue eingetragene Prokura ist 
erloschen. Er ist zum Geschäftsführer bestellt. Die 
Vertretung der Gesellschaft steht ihm selbständig zu. 
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Den Heldentod für das Vaterland starb: 

Herr Fritz Enax, Leutnant d. L., Ritter des 
Eisernen Kreuzes II. Klasse, einziger Sohn des Herrn 
Moritz Enax, Papiergroßhandlung in Berlin. 

Mit dm Eisernen Kreuz wurden aus- 


gezeichnet: 
Herr Dr. Herbert Baliy, Patrouillen-Offizier 
beim Generalkommando des 14. Reserve-Armee— 


korps, ältester Sohn des Herrn Papierfabrikbesitzers 
Otto Bally i. Fa. Joh. Sutter in Schopfheim, welcher 
3 Söhne im Felde hat. (Demselben wurde vom 
Großherzog von Baden auch das Ritterkreuz II. KI. 
mit Schwertern verliehen.) 

Herr Hellmut Castori, Leutnant, Sohn des Herrn 
Direktor Castorf in Penig. (Demselben wurde fer- 
ner das Ritterkreuz mit Schwertern vom Sachsen- 
Ernestinischen Hausorden verliehen.) 

Herr Ernst Haehnel, Vizewachtmeister und Offi- 
zierstellvertreter, Geschäftsführer und Mitinhaber 
der Firma Falkenhorster Carton- und Buntpapier- 
fabrik Speisebecher & Haehnel, G. m. b. H. in Wol- 
kenstein i. Sachsen. 

Herr Theodor H. Frank, Oberleutnant d. Res. 
im 6. bayer. Feldartillerie-Regiment, Vertreter der 
Firma Wiede’s Papierfabrik Rosenthal für Nürnberg 
und die benachbarten Städte. 

Herr Dipl.-Ing. Fritz Frisch, Direktor der Pa- 


pierfabrik Weißenstein A.-G. in Dillweißenstein, 
Baden. 

Herr Hubert Deuster, Landwehrunteroffizier, 
Fabrikbeamter der Firma Emil Hoesch in Düren. 


(Derselbe wurde vor kurzem zum Feldwebel und 
jetzt zum Offizierstellvertreter befördert.) 

Herr Max Wiesner, Leutnant, Sohn des Herrn 
M. Wiesner in Wiesbaden. 

Herr Hermann Reimelt, Offizierstellvertreter 
und Kompagnieführer, Beamter der Firma M. Wies- 
ner in Wiesbaden. 

Herr Ernst Koch, Unteroffizier, Reservemaschi- 
nenführer der Papierfabrik Gebrüder Rauch, Heil- 


bronn a. N. 


Herr Anton Arnold, Feldwebel, früherer Be- 
triebsleiter der Zellulose- und Papierfabrik in Rosen- 
berg (Oberungarn), welchem laut Mitteilung in 
Nr. 44 Seite 3559 das Eiserne Kreuz verliehen wor- 
den ist, wurde nun auch von dem König von Bayern 
mit dem  Militärverdienstkreuz II. Klasse mit 
Schwertern ausgezeichnet. 

Wie uns die Schwarzburger Papierzellstoff- 
fabrik Richard Wolff A.-G. in Schwarza mitteilt, 
wurde der Pionier-Unteroffizier Heinrich Welsch, 
Holzschäler dieser Fabrik, entgegen einer früheren 
Meldung zwar schwer verwundet, aber er ist noch 
am Leben. (Derselbe findet sich in der Ehrentafel 
zweite Liste in Nr. 48 Seite 3735 unter den Gefal- 
lenen, und wir wollen hoffen, daß er von seinen 
ren Wunden geheilt werden wird.) 

Konkurs. 


Die Papier- und Pappeniabrik Clasonberg 
(J. Smith Eigentümer), früher in Kibäk in Jütland, 
nun Jacob-Danefärdsvei 14, Kopenhagen, hat den 
Konkurs angemeldet. Es verlautet, daß „De Fore- 
nede Papirfabrikker“ die Fabrik übernehmen wolle. 
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Aus Schweden. 

Neue Zellstoffabriken. Uddeholms 
Aktiebolag in Uddeholm wird eine große Sulfitstoff- 
fabrik in der Nähe von Karlstad gründen, ebenso 
wird Hudiksvall Aktiebolag cine Zellstoffabrik mit 
6--8000 Tonnen Jahresproduktion errichten. Unent- 
schieden ist noch, ob bei letzterer das Sulfit- oder 
Suliatverfahren eingeführt werden soll. — Bei allen 
neuen Anlagen von Zellstoffabriken soll Rücksicht 
auf die Wiedergewinnung der Laugen durch Sprit 
und anderen wertvollen Beiprodukten genommen 
werden. E. 

Aktiebolaget Klippans Finpappersbruk in Klippan 
hat umfassende Erweiterungen und Modernisierungen 
des Betriebes in der letzten Zeit erfolgreich durch- 
geführt. In der Generalversammlung wurde infolge- 
dessen eine Erhöhung des Aktienkapitals um 500 000 
Kronen auf 1% Million beschlossen. 


Die seither der Firma Aktiebolaget Malmö 
Snickerifabrik in Böksholm angegliederte Sulfitstoff- 
fabrik wurde in eine besondere Aktiengesellschaft mit 
der unveränderten Firma Aktiebolag Böksholm Sul- 
fitfabrik umgewandelt mit einem eingezahlten Kapi- 
tal von einer Million Kronen. Als Generaldirektoren 
werden genannt: Bankier C. Cervin und R. Cer- 
vin in Stockholm, Direktor Carl Joh. 
Malmros zu Klippan, welche Herren zu- 
gleich zum Vorstand der Feinpapierfabrik Klippan 
gehören. 

Die neue Suifitstoflabrik, welche bei Ulriksiors 
(Schweden) nach den Plänen von M. Hansson, Stock- 
holm, mit einem Kostenaufwand von 17 Millionen 
Kronen gebaut wird, soll jährlich 10000 Tonnen 
hochgebleichte Sulfitmasse herstellen. 

Die von der Maschinenbau- Anstalt 
H. Füllner in Warmbrunn gelieferte endlose 
Kartonmaschine für Forssa Bruks Nya Aktiebolag 
(Schweden) ist dieser Tage in Gang gesetzt wor- 
den. Sie zählt zu den größten und leistungsfähigsten 
Kartonmaschinen Schwedens. 


Zur Erzeugung von Papier und Pappe sowie zur 
Verwertung von Papierleimungspatenten wurde in 
Stockholm eine Aktiengesellschaft „Karton- 
pappfabrik“ unter der Firma Centraipalast, Stock- 
holm gegründet. Das Aktienkapital von 362100 K 
ist bereits einbezahlt. Als Vorstand wurde gewählt 
Direktor Hugo C. Hammar zu Gothenburg und 
Direktor Joh. Emric Thunberg nebst dem 
Verwaltungsrat Carl F. W. Jacobson in Stockholm. 


Die der Firma Thimsfors Aktiebolag in Thims- 
fors gehörende Pappen- und Papierfabrik ist in 
Liquidation getreten. Die Liquidation wird von H. 
W. Wetterström und Rechtsanwalt J. A. 
Forssberg zu Gothenburg geleitet. Der Betrieb 
der Fabriken wird durch die Lagamills Ak- 
tiebolag fortgesetzt. 

Die Firma Aktiebolaget Brusafors-Hällefors in 
Brusafors. Post Lönneberga (Fabriken: Mariane- 
lund) hat zur besseren Sicherung ihres Bedarfes an 
Holz den großen Herrschaftssitz Säfjöström mit 
7—800 Hektar Waldungen zum Preise von 2 150 000 
Kronen angekauft. 
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Aus Norwegen. 

Der Sitz der Sulfitzellulose- und Papierfabrik 
Aktieselskabet Vestios ist von Kristiania nach 
Vestfossen verlegt worden. 

Jubiläum. Herr Bandgaard, Leiter der 
Holzschleiferei Vafos bei Kragerö feierte dieser Taxe 
sein 25jähriges Jubiläum. 

Die Aktieselskabet Fladeby Celluloseiabrik in 
Fladeby (Norwegen) hat so sehr unter dem abnorm 
kleinen Wasserstand zu leiden, daß man den Aus- 
fuhrhafen von Lillehammer nach Fetsund verlegen 
mußte, da selbst die Bramschiffe nicht mehr den 
nötigen Tiefgang erhalten. 

Vom 19. November an ist über alle nach Eng- 
land gehende Waren der Ursprungsnachweis laut 
Mitteilung der norwegischen Gesandtschaft in Lon- 
don zu liefern mit Ausnahme von Lebensmitteln, 
Holz, Strohpappe. Holzmasse, Eisenerz, Granit, Teer, 
Calciunikarbit und Verschiffungen, deren Wert 
25 Piund Sterling nicht übersteigt. Die Warenkriegs- 
versicherung für den Schiffsverkehr nach England 
beträgt nun 11⁄4 v. H., also ein Viertel vom Hundert 
mehr für die englische Westküste als früher. In allen 
Kreisen der Schiifahrts- und Handelswelt erhebt sich 
steigender Unwille gegenüber den Gewaltmaßregelu 
Englands gegen den Handel der neutralen Staaten. 


Höchstpreise für Kartofftelfabrikate. Der Bundes- 
rat hat u. a. folgende Höchstpreise festgesetzt: 
Prima Kartoffelstärkemehl: Fabrikpreis für 100 kg 
29.80. Großhandelspreis Æ 31.10, Kleinhandels- 
preis «# 31.70. Die Preise verstehen sich grund- 
zügig für alle Bahnstationen, jedoch sind entspre- 
chend den Festsetzungen der Höchstpreise der 
Speisekartoffeln geringe Zuschläge für einzelne Be- 
zirke bei den Großhandels- und Kleinhandelspreisen 
vorgesehen. Während ein ostdeutscher Bezirk die 
obigen Preise als Grundpreise führt, wird cin süd- 
deutscher Bezirk mit einem Aufschlag von «A 1.50 
belegt, ein westdeutscher Bezirk mit «A 1.—, ein 
mitteldeutscher Bezirk mit 50 Pf. Dagegen genießt 
die Provinz Ostpreußen einen Nachlaß von «MH 1.—. 


Befreiung der Feldpostpakete vom Zwang der 
Leinwand-Umhüllung. 

Der KriegsausschußB für das deutsche Papier- 
fach hat mit seiner Bemühung, die Erlaubnis zur 
Verwendung von Pappschachteln ohne Leinen-Um- 
hüllung für Feldpostpakete zu erlangen, Erfolg ge- 
habt. Er erhielt am 27. November folgendes Militär- 
telegramm: 

KriegsausschußB für das deutsche Papierfach 

Berlin, Dessauer Straße, Papierhaus. 
Vielfachen Wünschen entsprechend hat das 
Kriegsministerium die Postanstalten und Paket- 
depots angewiesen, Pakete auch ohne Leinwand- 
umhüllung anzunehmen, wenn sie sonst gut ver- 
packt sind. 
Kriegsministerium 
Nr. 1822. 11. 14. a 3. 

Da die Paket-Depots ständig Feldpostpakete an— 
nehmen, kann die Pappen-Erzeugung und Verarbei- 
tung sowie die Papier-Erzeugung und der Papier- 
handel aus dieser Erlaubnis Nutzen ziehen. 

(Papier-Ztg.) 


Wie wir hören, soll bei portopflichtigen Feld- 
postbriefen fortan über die Ueberschreitung der vor- 
geschriebenen Gewichtsgrenze bis zu 10 Prozent des 
Höchstgewichtes hinweggesehen werden. sodaß kuni- 
tig, solange das Meistgewicht 250 Gramm beträgt. 
ein Uebergewieht von 25 Gramm und bei der Zu- 
lassung von 500 Gramm für Feldpostbriefe ein Ueber- 
gewicht von 50 Gramm gestattet ist. Briefe im Ge- 
wicht von 50 Gramm bis 275 Gramm kosten wäh- 
rend der Zeit, wo auch 500-Gramm-Bricfe zugelas- 
sen sind, 10 Pig. 


Vom 2. bis einschließlich 8. Dezember sind viv- 
der Feldpostbriefe nach dem Feldheer im Gewicht 
von 250—500 Gramm zugelassen. 


Kalenderneuhelten. 

Von der bekannten Kalenderfabrik Ferd. As- 
helm, Berlin und Köln a. Rh. liegt uns die 
Kollektion für 1915 vor, die auch diesmal äußerst 
geschmackvoll zusammengestellt ist und cinc ganze 
Reihe neuer Muster enthält, die teils in Chromo- 
druck, teils in Steindruck und Buchdruck ausgeführt 
sind. Die Kalender eignen sich fast alle zum Einzel- 
verkauf, lassen sich aber auch als Reklamekalenger 
verwenden. So finden wir neben patriotischen und 
Phantasiekalendern eine groBe Anzahl, die sich be- 
sonders als Reklamekalender für Papierhandlungen. 
Buchbindercien, Buchdruckereien etc. eignen. Die 
Firma Ferd. Ashelm fabriziert außer Abreißkalch- 
dern noch Portemonnaie-, Handschuh- und Tascher- 
kalender. Ferner werden Tagebücher und Pult- 
kalender hergestellt, die sich in der Geschäftswelt 
außerordentlich schnell eingeführt haben. Wir kon- 
nen Interessenten nur empfehlen, sich den mit uber 
375 Abbildungen verschenen Katalog einzufordern. 


Wiederaufnahme stehender Anzeigen. 
Zufolge andauernder Besserung der allgemeinen 


geschäftlichen Lage (siehe auch heutige Nummer 
Seite 3763) haben sich außer den in unserer 
Nummer 39, Seite 3359, und in unserer Num- 


mer 41, Seite 3436 genannten Firmen folgende we: 
tere Firmen entschlossen, ihre zu Anfang des Krie— 
ges cingestellten Anzeigen wieder erscheinen zu 
lassen, und zwar: J. M. Voith, Heidenheim, 
Friedrich Müller, Maschinenfabrik. 
Potschappel - Dresden, A. Biffar, 
Leipzig, Felten & Guilleaume Carls- 
werk Aktien- Gesellschaft, Cöln- 
Mülheim, Eisengießerei und Maschi- 
nenfabrik Akt.-Ges, Bautzen i. Sa. Dr. 
Th Horn, Leipzig. Sanitas Fuß- 
bodenfabrik Car! Weyler, Heilbronn 
a. N., C. G. Haubold jr. C. m. b. H. Chem- 


nitz, Ferd. Emil Jagenberg, Maschi- 
nenfabrik, Düsseldorf, Amme, Gic- 
secke & Konegen Akt.-Ges, Braun- 


schweig, Jacques Piedboeuf G. m. b. H. 


Düsseldorf - Oberbilk. Eugen Hoff 
mann, Kettenfabrik, Ohligs. Pau! 
Scholz, Dresden, Carl Hisgen, Rat- 


fabrik, Worms a. Rh. 
Wir laden ein, diesem Beispiel 
folgen. 


allgemein ru 
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Patent-Berichte. 
Stampigeschirr für die Papier- und Zellulosefabrikation mit zwei innerhalb des Troges 
6 angeordneten Wellen. | 
Dr. Casimir Wurster in Dresden. 


Klasse 55a. 


Die vorliegende Erfindung bezieht sich 
auf ein Stampfgeschirr, bei der das Knet- und 
Mahlgut einer Bearbeitung unterliegt, die der 
Wirkung der alten Stampfgeschirre ähnlich 
ist, bei denen die Fasermasse durch den 
Schlag von Hämmern zerkleinert und aufge- 
schlossen wird, ohne daß eine Zerstörung 
der Faser stattfindet. 

Die Maschine gemäß der Erfindung ist mit 

zwei Wellen versehen, auf denen Zahnräder 
sitzen, zwischen denen unrunde (z. B. viel- 
eckige) Bunde eingeschaltet sind. Die Eintei- 
lung der Zahnräder und der Bunde ist so ge- 
wählt, daß die Zahnräder der einen Welle mit 
den unrunden Bunden der anderen Welle in 
der Weise zusammenarbeiten, daß der bei der 
Drehung der beiden Wellen in dem Winkel 
zwischen einem jeden Zahnrad und dem zu- 
gehörigen unrunden Bund eingeklemmte Stoff 
durch das hammerartige Aufschlagen der 
Zähne in einzelne Fasern zerlegt wird. Die 
Maschine gestattet, unmittelbar rohes Holz 
in Form von Schleifspänen, Schälspänen, 
Hobelspänen und Sägemehl unter Erhaltung 
der Faserlänge und ohne jeden Abfall in einen 
Halbstoff für die Papier- und Pappenfabrika- 
«ion zu verarbeiten. Während bei den früher 
bekannten Maschinen der Stof unter teilwei- 
ser Zerstörung der Faser zermahlen wird, 
legt die neue Maschine die Fasern nur durch 
Hämmern frei, ohne Zerstörung einer einzel- 
nen Faser. 
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Fig. 2. 
In der Zeichnung stellt Fig. 1 einen Längs- 
schnitt und Fig. 2 einen Querschnitt nach der 
Linie 4-4 durch die Maschine dar. 
Wie aus der Zeichnung ersichtlich, sind 
in dem Trog a zwei Wellen b und b’ ange- 


Fig. 1. 


ordnet. Zwischen den Zahnrädern e dieser 
beiden Wellen sitzen unrunde Bunde (viel- 
eckige Scheiben) i derart, daß die Zahnräder 
der einen Welle mit den unrunden Bunden i 
der anderen Welle in der besonders aus Fig. 2 
ersichtlichen Weise zusammenarbeiten. Der 


D. R. P. Nr. 276453 (vom 15. August 1912 ab). 


Zwischenraum zwischen den Zahnkanten und 
der Ecke des Bundes beträgt 4 bis 8 und 
unter Umständen sogar bis 12 mm, sodaß ein 
Mahlen ausgeschlossen ist. 

Das Gut wird durch einen Fülltrichter g 
zweckmäßig zusammen mit Wasser in die 
Maschine eingefüllt und verläßt den Trog 
durch die Rinne h. Ist der Trog im übrigen 
geschlossen, wie die Zeichnung andeutet, so 
baut man je nach Bedürfnis zwischen die 
hämmernden Zahnräder und gegebenenfalls 
auch zwischen die auf den Wellen sitzenden 
Knetelemente c, die in bekannter Weise mit 
Vorsprüngen des Troges zusammenarbeiten 
und das Material vorkneten, noch treibende 
Flügel ein, die das Gut allmählich nach dem 
Austrittsende befördern. Bei rasch gehenden 
Maschinen sind solche treibenden Elemente 
nicht nötig. Man kann in diesem Fall aber 
auf den Trog einen Aufsatz aufstellen, der 
mit schleusenartigen Schiebern versehen ist, 
die zwischen den Knetelementen und Zahn- 
rädern in den Trog hineinragen und dazu 
dienen, den Stoff so zu stauen, daß er nicht 
zu schnell vorgeschleudert wird. 

Ein wesentliches Erfordernis zur Erhal- 
tung der beabsichtigten Wirkung ist bei der 
neuen Maschine, daß der Stoff eine gewisse 
Konsistenz, d. h. ungefähr 20 bis 35 Prozent 
Trockengehalt, aufweist, damit er beim Häm- 
mern auf den unrunden, dem Stoff als Unter- 
lage dienenden Bunden nicht ausweichen 
kann. Bei Verwendung eines verdünnteren 
Stoffes läßt sich eine Zerfaserung des rohen 


" Holzes nicht erzielen. 


Um das Innere der Maschine zugänglich 
zu machen, ordnet man den Trog zweck- 
mäßig so an, daß er sich auseinanderklappen 
läßt. Zu diesem Zweck kann man ihn, wie 
aus Fig. 2 ersichtlich, aus drei durch Schar- 
niere | auseinanderklappbaren Teilen herstel- 
len. Die Maschine eignet sich naturgemäß 
auch zum Zerfasern von zerkleinerten Lum- 
pen, Papierabfällen, Zelluloseenden, Schleif- 
spänen, Schälspänen, Sägemehl, Hobelspänen 
genau so gut, wie zum Zerlegen von gehack- 
tem rohem Holz ohne Zerstörung der Faser. 
Das erhaltene Erzeugnis ist das gleiche wie . 
bei Verwendung des alten Stampfgeschirrs, 
nur wird gegenüber dem letzteren der Vor- 
teil einer unausgesetzten Wirkung erreicht. 
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Patent - Anspruch: Stampfgeschirr für 
die Papier- und Zellulosefabrikation mit zwei inner- 
halb des Troges angeordneten Wellen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß die Zahnräder der einen Welle mit 
unrunden Bunden oder Scheiben der anderen Welle 
in der Weise zusammen arbeiten, daß die Zähne ähn- 
lich wie Hämmer gegen den zwischen den Zähnen 
und dem Wellenbund eingeklemmten Stoff schlagen 
und dabei dessen Fasern freilegen. 


Patent-Anmeldungen. 


Klasse 55c. V. 11475. Verfahren zur Behand- 
lung von Ketone enthaltenden Ligno-Zellulosen. An- 
toine Regnouf de Vains und Johan Fredrik Thorne 
Peterson, Paris; Vertr.: Pat.-Anwälte Dipl.-Ing. Dr. 
H. Fried, Berlin SW. 61, u. Dr.-Ing. L. Brake, Nürn- 
berg. 25. 2. 13. 

Klasse 55e. R. 37185. OQuerschneidemaschine 
für Papier und andere Stoffe in Bahnenform mit wäh- 
rend des Schneidevorganges stillstehendem Stofi- 
bahnende. Albert Rommeney, Heidenau, Bez. Dres- 
den, u. Georg Kathe, Mügeln, Bez. Dresden. 22.1. 13. 


Patent-Erteilungen. 

Klasse 16. 278492. Verfahren zur Herstellung 
eines Düngemittels aus Zellstoffsulfitablauge. Lud- 
wig Kern, Hamburg, Schrötteringsweg 14. 3. 1. 14. 
K. 57 326. 

Klasse 85b. 278063. Reiniger für Wasser nach 
dem Kalk-Soda-Verfahren mit nachfolgender Filtra- 
tion über Zeolithe. Maschinenfabrik Reppen vorm. 
Louis Schröter, Reppen. 6. 7. 12. M. 48 338. 


Patent-Versagung. 
Klasse 55c. L. 36 137. Verfahren zum ununter- 
brochenen Bleichen von Papierstoff. 10. 11. 13. 
Patent-Löschungen. 
Klasse 55c: 126264, 132664; 55d: 
252 331; 55e: 236 524; 55 f: 236 424. 
Gebrauchsmuster-Eintragungen. 


Klasse 55 a. 614 877. Entstaubungsmaschine mit 
verstellbaren Gegenstiften zum Reinigen von Lum- 


240 492, 


pen, Wolle und Abfällen aller Art. Ulrich Kobiiöfiel. 
Reutlingen. 6. 7. 14. K. 64 312. 

Klasse 55c. 614393. Vorrichtung zum Befesti- 
gen der Messer an Holländermahlwalzen. Papier- 
fabrik Kirchberg A.-G., Kirchberg b. Jülich, Rhid. 
18. 6. 13. V. 11 396. 

Klasse 35 d. 614 881. Vorrichtung zur Herstel- 
lung von Papieren mit Schriftzeichen oder sonstigen 
Mustern. Thomas Josel Heimbach G. m. b. H., Düren. 
Rhld. 20. 12. 13. H. 64 420. 

Klasse 55 d. 614 969. 
Klemmvorrichtung von Wickelstangen beliebiger 
Stärke an Langsiebpapiermaschinen. Otto Klage. 
Nicderschlema. 9. 7. 14. K. 64 346. 

Klasse 55 e. 614 341. Federung für Hoh wellen 
für Papierrollen, speziell für Kopierrollen mit auf 
Papphülsen gewickelter Papierbahn. J. Reladl, Wien: 
Vertr.: Karl Zipfel, Schkölen. 18. 6. 14. R. 39 778. 

Klasse 55 e. 614 415. Rollenaufzug für Kalander. 
Fa. Karl Krause. Leipzig. 30. 5. 13. K. 58 380. 

Klasse 55e 614811. Schneidunterlage an 
Schneidemaschinen für Papier. Pappe u. dgl. Firma 
Karl Krause, Leipzig. 30. 6. 14. K. 64 291. 

Klasse 55e. 614812. Mehrteilige Schneidunter- 
lage an Schneide maschinen für Papier. Pappe u. dgl. 
Fa. Karl Krause. Leipzig. 30. 6. 14. K. 64 292. 

Klasse 55 c. 615 210. Walzenabhebe vorrichtung 
für Kalander. Fa. Karl Krause, Leipzig. 14. 7. 14. 
K. 64 454. 

Klasse 55 c. 615 211. 
Kalander. Fa. 
K. 64 455. 

Klasse 55 f. 613 309. Vorrichtung zum Herstel- 
len aufgelegten Metallpapiers. Schönthal & Co., Fürth 
i. Bayern. 2. 7. 14. Sch. 53 611. 

Klasse 64 a. 614021. Bieruntersetzer aus Hotz- 
stoff unter Zusatz von Chemikalien oder Mineralien. 
Dune Petersen, Berlin, Lüneburgerstr. 7. 8.7. 14. 

. 26 424. 


Verlängerung der Schutzfrist. 


Klasse 55 d. 487 892. Neuerung an Papiermaschi- 
nen nn Fa. Otto Günther. Greiz. 4.8 11. G. 28 259. 
23. 14. 

Klasse 55 d. 487 893. Neuerung an Papiermaschi- 
nen usw. Fa. Otto Günther, Greiz. 4. 8. 11. G. 28 260. 
23. 7. 14. 


Zentrisch spannende 


Entlastungsvorrichtung für 
Karl Krause, Leipzig. 14. 7. 14. 


— —ꝶ( — —— ——f .... —..— 
Nachrichten aus Holland. 


Seit unserem letzten Bericht vom Juli d. J. läßt 
sich vom hiesigen Markt sehr vieles sagen. Durch 
den Ausbruch des Weltkrieges haben mehrere Län— 
der, wie Deutschland und Oesterreich-Ungarn, ihren 
Absatz für den Export so gut wie verloren. Dies 
bringt mit sich, daß das Interesse an neutralen Län- 
dern desto größer wird. Die meisten Fabriken die- 
ser Länder geben sich deshalb auch die größte 
Mühe, wenigstens einen Teil ihres Fabrikates hier 
zu Lande unterzubringen. Da aber auch hier die Ge- 
schäfte im allgemeinen bedeutend nachgelassen 
haben, hat dieses Bestreben nur Linen sehr ınäßigen 
Erfolg gebracht. 

Es besteht nur nach folgenden Sorten Nachfrage 
von Belang: Zeitungsdruck, satiniert sowie unsati— 
niert. farbigen Affichenpapieren und am allermeisten 
nach Jllustrationsdruck. 

Die einheimischen Fabriken, welche auch heute 
nur sehr beschwerlich exportieren können, haben 
sich mit Macht auf diese Sorten geworien mit dem 
unerwünschten Ergebnis, daß die Preise nicht un- 
wesentlich gefallen sind. Obgleich der Export jetzt 
mit allerlei Schwierigkeiten zu kämpfen hat, ist und 


bleibt es sehr verlockend, sich hiermit zu befassen, 
denn in England, wohin ein nicht kleiner Teil geht. 
erzielt man momentan sehr gute Preise. 


Die hiesigen Strohpapierfabriken, von denen die 
meisten einige Zeit wegen Mangel an Chemikalien 
den Betrieb eingestellt hatten, führen jetzt auch wie- 
der aus. 


Häufig scheitern Ausfuhrgeschäfte daran, da? 
Ware verlangt wird. welche hier zu Lande nicht 
hergestellt wird und nur aus Deutschland bezogen 
wurde. Deutsche Ware wird aber bekanntlich in 
England nach wie vor verweigert. Seit einiger Zeit 
braucht man. um überhaupt Ware ausführen zu kön- 
nen, einen Beweis der Herkunft, und wenn diese 
aus Deutschland stammt, braucht man sich keine 
weitere Mühe für die Bewilligung zu geben, denn 
die Erfahrungen haben gelehrt, daB dies alles zweck- 
los ist. 


Wie bereits gesagt. liegen die Geschäfte hier 


außer dem Export auch äußerst ruhig. und auch 
Holland leidet in der jetzigen Zeit sehr. Hoffertich 
treten aber bald wieder bessere Zeiten cın. A 


— . p —— — 
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1 + Holzstoil + Kaolin 


Import — Export 


Paul Scholz, Dresden A. 7 


Telegr.-Adr.: Stoffscholz Dresden. Fernsprecher Nr. 14315. 
FRANCK & Co., SCHLETTSTADT | Die Niagara-Kondenslöple von 
IQ Aaaa Gustav Mankenberg, Siellin XIV. 
| verdrängen dank ihrer außerordentlichen 
| Vorzüge vor anderen Systemen die ver- 
End S z FE alteten Tö eig: ehr. 


F 


ELEKTRISCHE SIEBNAHT 


Prima Strohstoff Holzstof Stoff 


Sironstollabriek „Phoenix“, Veendam (Honan). eee nee. 
Eine holländische Firma emp- 
fängt via Hamburg von einer deut- 
schen Fabrik durch Vermittlung ihres 
Vertreters J. A. R. in London jährlich 
ungefähr 


30Tons Lederpappe, 


70><100 cm 120 s. p. cwt. Dieselbe 
möchte nun gerne von dieser 
Fabrik direkte Offerte emp- 


fangen. 
Angebote unter Z. 14623 an die Geschäftsstelle d. BI. 
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Zur Lage des schwedischen Holzmassemarktes. 
Leichtgebleichte Sulfitware ist andauernd sehr 


Amerikanischer Marktbericht. 
New York, den 7. November 1914. 


knapp. Die Preise stellen sich auf 170—180 Kronen 
für Ostseeabladungen. Kraftsulfatmassen sind sehr 
gesucht. Trotzdem wurden für verschiedene Räu- 
mungsverkäufe auf diesjährige Verschiffung die 
Preise bis auf 135 Kronen ermäßigt. Für nächst- 
jährige Abladung wird ein Aufschlag von 10 Kronen 
verlangt. In starker Sulfitmasse sind die Vorräte 
unbedeutend. Für Räumungspartien auf sofortige Ab- 
holung wurden K 145 netto frei an Bord Ostseehäfen 
angenommen. Für Lieferung 1915 werden 150—155 
Kronen gefordert. Sowohl in Schweden als auch in 
Norwegen herrscht großer Wassermangel, und die 
Ablader beurteilen deshalb die Aussichten für den 
Markt in mechanischer Masse sehr günstig. Augen- 
blicklich ist die Nachfrage nur gering, sodaß eine 
Aenderung in den bisherigen Preisen, 33—34 K fob 
Westküste, noch nicht eingetreten ist. 
W. Bartels, Hamburg. 


Papier. Seit dem Beginn des Krieges in Eu- 
ropa machen die Zeitungs- und Packpapierfabriken 
gute Geschäfte. Viele Papierfabrikanten erwarten. 
daß der Sieg der Republikaner bei den letzten 
Wahlen einen günstigen Einfluß auf Handel und In- 
dustrie haben wird und daß die Papierindustrie bald 
die Früchte davon ernten wird. 


Holzzellstoff. Die Nachfrage hat abge- 
nommen. Die Einfuhrhändier rechnen damit, daß die 
Zufuhr aus Europa stark zurückgeben wird infolge 
der Sperrung der Handelsstraßen in der Nordsee 
durch die britische Admiralität. Die Preise sind un- 
verändert. 

Holzschliff. Die kanadischen Holzschleifer 
haben Schwierigkeiten, mit der Nachfrage Schritt 
zu halten. Der Preis bewegt sich von 17—19 Dollar 
die Tonne ab Fabrik. 


— ...... —— — 


Werte der Ein- und Ausfuhr Deutschlands von Papier, Pappe und Halbstoffen ete. zur 
Papierfabrikation für die Monate Januar / Mai 1914. 


Einfuhr Ausfuhr 


l} 


Warengattung Januar / Mai 
1000 Mark 
Papierlumpen, alle zur Papierbereitung dienenden Abfälle 5338 5923 
Halbzeug aus Abfällen von Gespinstwaren oder dergleichen ; j ur: ; — 370 
‚Holzmasse (mechanisch bereiteter Holzstoff, Holzschliff) . . . 139 HH 
Chemisch bereiteter Holzstoff (Zellstoff); Stroh-, Esparto- und er Faserstoff š 2978 17484 
Glanzpappe (Preßspan) und andere hochgeglättete Pappe, Kunstlederpappe sowie 
andere feine Pappen „ „ „„ a oa o er Fe 87 826 
Vulkanfiber ; 1041 63 
Pappen aus Holzstoff (Braunholz-, Lederpäppen); Stroh- Sebrenz Tortpappe und 
andere nicht genannte grobe Pappen . 33 „ 3 . 129 2745 
Dachpappen, Röhren aus Dachpappe: Steinpappe; Schifisfilz. . 161 618 
Pappen aller Art, weiß oder farbig gestrichen, mit Papier beklebt, lackiert, brönziert; 
m. Wollstaub usw. überz. durch Pressen bemust.; Malerpappe ; a i 6 658 
Gelbes 55 ganz grobes graues Löschpapier 2 2 
Packpapier, in der Masse gefärbt 8 ` x ; ; i ; 227 12248 
Druckpapier, ungefärbt oder in der Masse gefärbt 4 130 88314 
Karton- (Karten-) papier. ohne Zeichenkartonpapier 14 3629 
Löschpapier, außer ganz grobem grauem Filtrierpapier. . ; 126 | 495 
Packpapier aller Art, vorstehend nicht genannt, Seidenpapier über 30 g auf 1 am 416 — 
Pergamentpapier 5 i A ; r R A A A 182 1381 
Schreib-, Brief-, Bütten-, Notenpapier 221 5103 
Zeichen-, Zeichenkartonpapier . 3 Ea „ y : t x 93 919 
Seidenpapier, nicht unter 655d fallend 457 1666 
Photographisches Rohpapier, nicht barytiert, Filz-, ape und anderes Papier 137 2602 
Buntpapier: lackiertes Papier; mit Kreide usw. überstrichenes Papier; mit Metall- 
druck, Metallüberzug. Gold- oder Silberschnitt versehenes Papier . . 90 — 
Buntpapier, einschl. des mit Kreide usw. überstrichenen oder mit Metalldruck ver- g 
sehenen Papiers : : `: A ` 8 . ; ` A A — | 7107 
Tapeten, Tapetenborten aus Papier Re A 5 ae a 300 ; 4992: 
Schieferpapier, Tafeln daraus, ohne Verbindüng: Schleif- Polierpäbier | 77 541 
Lichtempfindliches (gebrauchsfertiges) photographisches Papier . ` š 138 2434 
Briefpapier, Brieikarten und Briefumschläge in Behältnissen (Papierausstattung) 161 614 
Waren aus Papier, Pappe, Steinpappe, Holzmasse, Zellstoff usw. 5 120 2792 
Waren mit Metallüberzug oder Metalldruck sowie fein bemalte Waren . 23 148 
Pa pie rspäne: Altpapier; Einstampfpapier; entwertete Briefmarken . y é š 1121 252 
Papier, Pappe und Waren daraus, unvollständig angemeldet . 5 : : ; — 179 
Papier, beschriebenes, bedrucktes : ; 1 ; ; A . ` e . 520 2710 
Holz zu Holzmasse, Holzschliff, Zellstoff. A š : : ` ; P 3 5 9842 S 
Maschinen für Holzstoff- und Papierherstellung A 3 ; x r : ; 5 62 4073 
ee a Lee Na ęñꝶ:̃wm; ] h y 
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Verein der Zellstoff und Papier-Chemiker. 
10. Hauptversammlung des Vereins am 4. und 5. Dezember im Hause des Vereins 
Deutscher Ingenieure zu Berlin, Sommerstraße Nr. 4a. 


Die Fachausschuß -Sitzung am 
4. Dezember, nachmittags 4—5 Uhr, er- 
ledigte unter Vorsitz ihres Obmannes, Herrn 
Prof. Dr. Carl G. Schwalbe, Eberswalde, mit 
4 erschienenen Mitgliedern und einigen Gästen 
die 5 Punkte ihrer Tagesordnung in glatter 
Weise. Die unmittelbar von 5—6 Uhr nach- 
mittags anschließend Vorstandssit- 
zung beriet unter Vorsitz des Herrn Dr. 
M. Müller, Finkenwalde, die Punkte des Pro- 
gramms der Hauptversammlung. 

Die Zusammenkunft der Mitglieder abends 
im Zollernhof in Berlin war recht zahlreich, 
auch von einigen Damen, besucht. Die ernste 
und schwere Kriegszeit stimmte den Ton 
ganz besonders auf festen Zusammenschluß 
der Mitglieder. Die Hofinung auf weitere 
Siege unserer Waffen gab der Unterhaltung 
einen höheren Schwung. 

Die Hauptversammlung am 5. De- 


zember in der Zeit von 1014 Uhr vormittags 
bis 514 Uhr nachmittags, unterbrochen durch 
eine einstündige Mittagspause, erledigte unter 
geschickter und ruhiger Leitung des verehr- 
ten Vorsitzenden Herrn Dr. Müller die 11 in 
Nr. 48, S. 3730 dieses Blattes aufgeführten 
Punkte der Tagesordnung in sehr befriedi- 
gender Weise. 

Nach zu Herzen gehenden Eingangswor- 
ten des Vorsitzenden über den Ernst der 
Zeit, über den Verlust von Mitgliedern, die 
durch Erheben von den Sitzen geehrt wur- 
den, begrüßte er die zahlreich erschienenen 
Mitglieder und Gäste (über 60 Herren) von 
nah und fern, dann überreichte er dem 80- 
jährigen, um die Industrie so hochverdienten 
Geheimrat Dr. A. Frank das Diplom über 
seine im Vorjahr stattgehabte Ernennung 
zum Ehrenmitglied des Vereins und sprach 
die Hoffnung aus, daß der Geehrte noch 
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viele Jahre treuer Besucher der Vereins- 
tagungen sein könne und möchte. Dr. Frank 
dankte in kernigen, warmen Worten für den 
erneuten Beweis der Freundschaft, der er be- 
müht sein werde, sich ferner würdig zu zei- 
gen, was er als seine Pflicht und Schuldig- 
keit ansehe. 

Die Herren Prof. Dr. Schwalbe und Fe- 
renczi berichten Günstiges über das abge- 
laufene Geschäftsjahr. Letzterer hat neben 
seinem mühevollen Amt als Schriftführer 
noch die Führung der Vereinskasse über- 
nommen, über die er Rechenschaft ablegt 
und ihm Entlastung erteilt wird. 

Der Vorstand des Vereins wird einstim- 
mig wiedergewählt, die gleiche Ehre erfah- 
ren die ausscheidenden Herren des Fachaus- 
schusses, nur statt des in andere Beschäfti- 
gung übergetretenen Herrn Dr. Vieweg wird 
Herr DirektorHans Bayer, Alt- Damm, gewählt. 

Bei Punkt 6 wird vorgeschlagen, zwei 
wertvoll befundene Preisausschreibungs- 
arbeiten auf Kosten des Vereins drucken zu 
lassen, die Herstellung der Sulfit- 
lauge als kritische Arbeit nochmals als 
Preisaufgabe, bis 1. Oktober 1915 einliefer- 
bar, auszuschreiben und die Dorenfeldt-Dr. 
Knölleschen Preise dafür bereit zu halten, 
was einstimmige Bewilligung findet. 

Es wird dann ein Schreiben des öster- 
reichischen Zweigvereins über dessen er- 
sprießliche Tätigkeit verlesen. 

Neue Anträge und Fragen sind nicht ein- 
gelaufen, doch kommt die Frage der Ver- 
wendung des Colacits nochmals zur Sprache. 
Das Urteil fällt auch nach neueren Erfahrun— 
gen dahin aus, daß die Sedimentierung der 
Stoffe zwar sehr unterstützt wird, daß der 
wiedergewonnene Stoff aber derart in seiner 
Färbung geschädigt wird, daß er nur für 
geringe Papiere verwendbar und für diese 
das Mittel zu teuer ist. 

Als Neuheit zeigt der Vorsitzende einen 
schönen zähen Bambusstoff vor. 


Ilerr Ferenczi spricht über eine reiche 
Sammlung von im Ilandel zu habenden P a- 
pierkleidern: Brust- und Rückenschüt- 
zer, Socken, Kreppbandagen, Pantoffeln, 
Schuhe, Kopfschützer gegen Kälte, Westen 
usw., die herumgereicht wird. Dabei wird er— 
wähnt, daß die Fabrikation guter Papier- 
Säcke (auch der nach System Wendler) be- 
deutend zugenommen habe. Mit Krepp-Bett- 
unterlagen waren trotz regsten Interesses 
seitens der Aerzte und Lazarettverwaltungen 
bisher keine günstgen Resultateerzielt worden. 

Der Bericht des Ilerrn Muth über neuen 
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Harzleim fehlte, da Muth nicht erschie- 
nen war. Herr Willi Schacht äußerte sich 
aber günstig über das Verfahren; da die an- 
gewendeten Materialien billig seien, könne 
man Hoffnung haben, mit Hilfe derselben die 
schwere Zeit der Harznot zu überwinden. 

Es folgte die Verlesung einer von Illerrn 
L. Kern eingesandten Schrift über Versuche 
mit Kieselguhr - Sulfitdünger. Dr. Frank 
meint, man solle daran keine zu großen I loff- 
nungen knüpfen. | 

Dr. Schwalbe hält darauf einen sehr 
interessanten, durch Lichtbilder unterstutz- 
ten Vortrag über die auf seine Veranlassunsr 
und nach seinen Angaben vom Preußischen 
Ministerium geschaffene Versuchsstation in 
Eberswalde, die der Forschung und den 
Interessen des Forstfiskus sehr zu statten 
kommen dürfte. 

Dr. Müller spricht über den wissenschaft- 
lich hohen Wert des veränderten. zum Patent 
angemeldeten Zellstoff-Verfahrens des Ge- 
heimrats König in Münster. Herr Ferenczi 
verliest die eingegangene Patentanmelde— 
schrift, über welche auch Dr. Frank sich 
günstig ausspricht. 


Nach der Frühstückspause hielt zunächst 
Prof. Dr.-Ing. Heuser, Darmstadt, seinen 
interessanten Vortrag über die Fortschritte 
der Zellstoff- Chemie, der sich durch klare 
und schöne Darstellung auszeichnete. Der 
norwegische Inzrenieur-Chemiker Hans B. 
Landmark, Drammen sprach in eingehender 
Weise über das von ihm angekündigte Thema 
der Spiritusherstellung aus Sulfitlauge, auch 
interessierte eine jedem lörer in die Hand 
gegebene Schrift von G. T. Onsager, Dram- 
men (Norwegen), durch die auf ein Verfah- 
ren des Vortragenden (Landmark), „Fin 
Gerbextrakt aus Sulfitablauge herzustellen“, 
aufmerksam gemacht wird. Der neue Extrakt 
übertrifft an Reinheit alle in den Handel ge- 
langten Zellulose-Extrakte und bietet man— 
cherlei Vorteile. Die lerstellungskasten 
sollen sich auf 3,75 Pf. pro kg inkl. aller Aus— 
gaben, Verzinsung und Amortisation belau— 
fen. Schließlich entledigte sich Herr Dr. E. 
L. Rinman, Ilarnäs (Schweden), der Lösung 
seiner Aufgabe in interessanter, leicht ver- 
ständlicher Weise und zeigte in einer Reihe 
mitgebrachter Proben seine Errungenschaf: 
ten in Verwertung der Zellstof-Ablaugen. 

In der sich anschließenden Diskussion 
sprach Willi Schacht seine Anerkennung 
über die Errungenschaften der ausländischen 
Ilerren aus, meinte aber, daß eine Beschrän- 
kung und Vereinfachung der Verfahren am 
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Platze wäre, um zunächst auch zu wirtschaft- 
lichen Vorteilen zu kommen. Ihm sei im letz- 
ten Jahre gelungen, aus Sulfatstrohablaugen 
einige der von Rinman vorgezeigten Pro- 
dukte vorteilbringend zu gewinnen. Schacht 
führt seine Produkte gleichfalls vor Augen. 

Ferenczi bittet noch, für die früher ge- 
bräuchliche fremde Schreibweise „Cellulose“ 
in den zu druckenden Manuskripten das 
Wort „Zellstoff“ zu setzen. 
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Der Vorsitzende gedenkt am Schlusse 
dankend der Gastfreundschaft, die der Ver- 
ein Deutscher Ingenieure durch unentgelt- 
liche Ueberlassung der herrlichen Versamm- 
lungsräume unserem Verein angedeihen ließ. 

Beim Abschiede hörte man auch nur das 
einstimmige Lob über die Leitung, den hoch- 
lehrreichen Inhalt und den würdigen Ort 
dieser Hauptversammlung. 


Papierstoff aus bedrucktem Papier. 


Vortrag des Herrn Ingenieur Langenbaclher. 
(Schluß zu Nr. 49, S. 3768.) 


Der Zerfaserer stellt ebenfalls eine 
durchaus neue Konstruktion dar, die gegen- 
über den sonst auf dem Markt befindlichen 
Apparaten die für den vorliegenden Zweck 
unumgänglichen Bedingungen eines voll- 
kommenen und gleichmäßigen Aufschlusses 
des Stoffes und einer dickflüssigen Konsi- 
stenz in einwandfreier Weise erfüllt. Zur 
Erreichung dieses Zweckes wurde eine ver- 
tikale Anordnung gewählt, da nur diese eine 
Gleichmäßigkeit im Aufschluß verbürgen 
kann, nachdem bei allen horizontal angeord- 
neten Zerfaserern die Schwerkraft eine un— 
gleichmäßige Verteilung des Eintrages und 
damit ungleichmäßigen Aufschluß desselben 
bedingt. Der Zerfaserer selbst besteht aus 
einem gußeisernen mehrteiligen Mantel, des- 
sen Innenfläche mit Knetelementen versehen 
ist und der am oberen Ende einen Einwurf- 
trichter trägt. In diesem Gehäuse rotiert eine 
innen und außen mit Knetzähnen aus Stahl- 
guß besetzte schmiedeeiserne Glocke, wäh- 
rend im Innern ein fester Stehzylinder am 
äußeren Umfange ebenfalls solche Knetzähne 
trägt. Die rotierende Glocke wird durch eine 
in Kugellagern aufgehängte vertikale Achse 
angetrieben, die ihrerseits mittels eines 
Rädervorgeleges mit geschnittenen Stahlguß- 
zähnen von einer horizontalen Welle aus den 
Antrieb empfängt. Der Stoff fällt nun durch 
den Einwurftrichter zwischen die Zähne des 
äußeren Mantels und der rotierenden Glocke 
und wandert zwischen diesen nach unten, 
wobei die Zerfaserung eingeleitet wird. Am 
unteren Ende kehrt derselbe um und steigt 
wieder nach oben, was durch eine hier an- 
gebrachte Transportschnecke unterstützt 
wird. Sobald der Stoff nun zwischen dem 
inneren Umfang der rotierenden Glocke und 
dem Stehzylinder oben angelangt ist, ist er 
fertig aufgeschlossen und fällt über den obe- 
ren Rand des Stehzylinders ins Innere der 


Maschine. Hier wird nun gleichzeitig mög- 
lichst viel Verdünnungswasser zugeführt, 
um eine vollständig feine Verteilung der 
Fasern und der Druckerschwärze zu ermög- 
lichen, wobei einige auf der Welle sitzende 
Rührflügel dies noch unterstützen. Der Stoff 
verläßt schließlich in Büttenkonsistenz den 
Apparat. Es ist hier noch zu betonen, daß 
die Knetelemente keine scharfen Ecken und 
Kanten haben und auch nur mit ziemlichen 
Spielräumen aneinander vorbei bewegt wer- 
den, sodaß sie weder selbst abgenützt wer- 
den, noch die Stoffaser in irgend einer Weise 
zerkleinern können. Da außerdem die Kon- 
sistenz im Apparat ca. 12—15 pCt. beträgt, 
also gegenüber Zerfaserern anderer Systeme 
eine verhältnismäßig geringe ist, so erfolgt 
nur eine Auflösung des Stoffes soweit, als 
derselbe schon vor seiner ersten Verarbeitung 
zu Papier aufgelöst war. 

Der den Zerfaserer verlassende dünnflüs- 
sige Stoff gelangt zunächst aus Zweckmäßig- 
keitsgründen in eine Rührbütte, die zur 
Hauptsache als Ausgleichsbütte gedacht ist. 
Von hier aus wird der Stoff in bekannter 
Weise auf einen Sandfang übergeführt, um 
ihm eventuell im Altpapier enthaltenen 
Schmutz zu entziehen und von hier auf einen 
Knotenfänger, welcher alle in das Alt- 
papier gekommenen gröbere NELNDEEINIBUN: 
gen zurückhält. 

Gerade diese gröberen Verunreinigungen 
werden beim Zerfasern ebenfalls nicht ange- 
griffen und können also durch den Knoten- 
ſänger noch leicht entfernt werden, während 
dies später durch den Knotenfänger der Pa- 
piermaschine nicht mehr so gut möglich ist, 
da durch das Aufbereiten des Waschstoffes 
im Holländer immerhin ein Zerkleinern sol- 
cher Unreinigkeiten derart stattfinden kann, 
daß sie alsdann die Knotenfangschlitze ohne 
weiteres passieren können. 
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Vom Knotenfänger gelangt nunmehr der 
Stoff auf das Waschsieb. Dieses besteht 
aus einem endlosen, umlaufenden Sieb, ähn- 
lich den Papiermaschinensieben, welches je- 
doch weder Deckelformat noch Saugkasten 
erhält, dagegen wird das Sieb über die obere 
Arbeitsfläche hin in Vertikalschwingungen 
versetzt, und zwar dadurch, daß die hier an- 
gebrachten Leitwalzen mit Längsrippen ver- 
sehen sind und durch einen besonderen An- 
trieb in rasche Rotation versetzt werden. 
Eine besondere Gautschpresse ist nicht vor- 
gesehen, dagegen ist der Retourlauf in üb- 
licher Weise mit Spannung und Reglung aus- 
gestattet. Der Stoff fällt nun in freiem Strahl 
aus einiger Höhe direkt vor der Brustwalze 
auf das Sieb, wobei sofort der größte Teil 
des Schmutzes mit dem Wasser durch das 
Sieb hindurchgeht, während der übrige Stoff 
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die Erdeteilchen sowie feine Fasertrümmer. 
die im Stoff enthalten sind, mit weggespült 
werden. Es wäre aber falsch, dies als einen 
unnötigen Verlust zu bezeichnen, denn es 
hat sich ergeben, daß die Druckfarbe mit dem 
Kaolin und den Fasertrümmern ein untrenn- 
bares Ganzes bildet und es ist hierbei jeden- 
falls eine kolloidale Wirkung dieser Stoffe 
aufeinander eingetreten, sodaß es unerläßlich 
ist, dieselben zusammen zu entfernen. Hier- 
durch ist auch schon der Stoffverlust, der 
beim Waschen entstehen muß, fest bedingt 
und läßt sich im voraus aus der Stoffzusam- 
mensetzung schon annähernd bestimmen. 
Weiter ergibt sich hieraus aber auch noch, 
daß das die Druckfarbe und den Abgang 
enthaltende Wasser den Stoff selbst nicht 
weiter verunreinigen kann, und hieraus 
wurde für den ganzen Auswaschprozeß eine 
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so entwässert ist, daß eine seitliche Begren- 
zung der Bahn durch Deckelriemen unnötig 
ist. Die auf dem Sieb liegende Stoffbahn wird 
nun bei ihrer Vorwärtsbewegung durch 
paarweise angeordnete Spritzrohre mit Was- 
ser überbraust und infolge der vertikalen 
Siebschwingungen wird das Verfilzen des 
Stoffes und die Bildung einer geschlossenen 
Bahn verhindert, sodaß die durch das Ueber- 
brausen ausgewaschenen Schmutzteilchen 
stets Gelegenheit haben, durch die Sieb- 
maschen abzufließen. Am vorderen Ende 
des Siebes wird dann der Stoff selbst von 
innen heraus von demselben abgespritzt und 
entweder als Dickstoff direkt in die Misch- 
holländer gegeben oder auf einer Entwässe- 
rungsmaschine in Rollen oder Paketform 
zum Aufbewahren herausgearbeitet. 

Es ist selbstverständlich, daß bei dieser 
Auswaschung infolge ihrer Intensität auch 


Art Gegenstromprinzip entwickelt. Dasselbe 
beruht darauf, daß nur die vordere Hälfte der 
auf dem Sieb arbeitenden Spritzrohre mit 
Frischwasser beschickt wird, welches nach 
dem Durchfall durch das Sieb auf dem Sieb- 
tisch aufgefangen und einer Pumpe zugeführt 
wird, welche dasselbe in die anderen weiter 
zurückliegenden Spritzrohre preßt, wo es 
eine Art Vorwaschen des Stoffes bewirkt. 
Alsdann wird dieses selbe Wasser nochmals 
einer Pumpe zugeführt, welche es als Ver- 
dünnungswasser nach dem Zerfaserer und 
nach der Rührbütte zurückbefördert. Auf 
diese Art und Weise ist der Frischwasserver- 
brauch verhältnismäßig recht gering und als 
Abwasser kommt nur das verhältnismäßig 
viel Schmutz enthaltende Wasser in Frage, 
welches beim Auffallen auf das Sieb hin- 
durchgeht. Aber auch der eigentliche Stoff- 
verlust wird dadurch geringer, denn die 


durch den starken Spritzrohrstrahl mit durch 
das Sieb hindurchgerissenen Fasern gelan- 
gen ja nicht unmittelbar ins Abwasser, son- 
dern wieder mit in den Stoff hinein und wer- 
den beim Ablauf auf das Sieb, wo ein gerin- 
gerer Druck auftritt, immer noch zurück- 
gehalten. 

Zum Schlusse möchte ich noch auf die 
Ihnen vorliegenden Muster hinweisen, von 
welchen das graue aus gewöhnlichen Zeitun- 
gen ohne Waschen, sondern nur durch Auf- 
lösen im Kollergang und Holländer herge- 
stellt ist, während das zweite Muster reinen 
Waschstoff aus solchen Zeitungen darstellt 
und das dritte Muster den gleichen Wasch- 
stoff mit Zusatz von etwas Kaolin und Ultra- 
marin, sowie Leim, zeigt. Nach Untersuchun- 
gen von Herrn Dr. Paul Klemm, Gautzsch, 
enthält Muster I ca. 20—25 pCt. Zellulose 


NN 


LASET 
Z5 ` 


Wasch - Subrronkis 


— 


. e ENTE ITENT. 


und 9 pCt. Asche, Muster II und III dagegen 
30—35 pCt. Zellulose und Muster II zirka 
2 pCt. Asche, Muster III ca. 11 pCt. Die auf 
den ersten Blick merkwürdige Anreicherung 
des Zellulosegehaltes ist darauf zurückzu- 
führen, daß an Zellulosefaser nichts verloren 
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geht, während die FHolzstoffasertrümmer 
zum Teil mit dem Abgang fortgeführt wur- 
den. Dabei haben die Prüfungen des oben 
genannten Herrn ergeben, daß auch der 
Holzstoff durch die Behandlung an Starrheit 
viel eingebüßt hat und in gewisser Bezie- 
hung zelluloseähnlicher geworden ist. Es 
kann deshalb damit gerechnet werden, daß 
diesem Stoff noch bis zu 15 pCt. Holzschliff 
zugesetzt werden können, um ein dem ur- 
sprünglichen Papier gleichwertiges daraus 
wieder herzustellen. 

Sie werden aus den Ihnen vorliegenden 
Mustern den Erfolg dieses Verfahrens und 
die tadellose Qualität des Waschstoffes am 
besten selbst beurteilen können, und es darf 
wohl behauptet werden, daß durch die Aus- 
arbeitung dieses Verfahrens das alte Problem 
gelöst ist. Wenn dadurch auch naturgemäß 
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kein sofortiger Preissturz von Holz und Zel- 
lulose zu erwarten ist, so wird aber immer- 
hin die allmählich drückend werdende Holz- 
not etwas gemildert und die weitere Steige- 
rung des Holzbedarfes und damit der Holz- 
preise verzögert werden können. 


Kriegsausschuß für das deutsche Papierfach. 
Niederschrift der 17. Sitzung vom 2. Dezember 1914, nachmittags 4 Uhr 
im Papierhaus zu Berlin S. W. 11. 


Anwesend waren die Herren: Paul As- 
helm, Carl Rudolf Bergmann, Fritz Berliner, 
G. Buchholtz, Rudolf Ditges, Siegmund Fe- 
renczi, Ludwig Frank, Dr. Hagelberg, Eugen 
Hager, Dr. Hankwitz, Emil Jacobsohn, Hans 
Kraemer, Max Krause, Dr. Kubatz, E. Lüde- 
ritz, Dir. Müller, Paul F. G. Neumann, Paul 


Theodor Richter. 


Entschuldigt fehlten die Herren: Kom- 
merzienrat Steinbock, Dr. Feibelsohn, Direk- 
tor Francke. 

Zu Punkt I der Tages-Ord- 
nung lagen bemerkenswerte Eingänge 
nicht vor. Soweit Mitteilungen zu machen 
sind, sollen diese unter Punkt 3 „Verschie- 
denes“ erledigt werden. 
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Zu Punkt 2 der Tagesordnung: 
Feldpost. 


Herr Dr. Kubatz berichtete über die 
Verhandlungen und Beschlüsse des in der 
Sitzung vom 21. November d. J. gewählten 
Verpackungsausschusses, der inzwischen 
zwei Sitzungen abgehalten hat, ferner über 
seine Verhandlungen mit dem Kriegsministe- 
rium und dem Reichspostamt, die teilweise 
im Beisein des Herrn Otte stattgefunden 
haben, sowie schließlich über die Antwort 
des Reichspostamtes auf die Eingabe des 
Kriegsausschusses, die jenes im Einverneh- 
men mit der Heeresverwaltung erteilt hat. 
Herr Dr. Ku bat z empfahl, die Beschlüsse, 
die der Verpackungsausschuß gefaßt hat, 
nochmals an diesen zurückzuverweisen, da- 
mit er über die dem Kriegsministerium und 
Reichspostamt zu machenden Vorschläge hin- 
sichtlich der Verpackung der Feldpakete 
einen erneuten Beschluß fassen könnte. 

Der Verpackungsausschuß hat ferner ins 
Auge gefaßt, ein Merkblatt herauszu- 
geben, in dem einmal dem Publikum die 
zweckmäßigste Art der Verpackung darge- 
stellt und empfohlen werden sollte; auch 
sollte das Publikum auf die verschiedenen 
Verpackungsmöglichkeiten der Feldpakete 
durch die Etappenstationen und durch die 
Ersatzbataillone hingewiesen werden. Ande- 
rerseits sollte das Merkblatt für die Händler 
bestimmt sein, damit diese über die nach An- 
sicht des Kriegsausschusses zweckmäßigsten 
Pappkartons und Packstoffe unterrichtet 
würden. 

Für die Weihnachtspaketwoche hatte das 
Kriegsministerium auf die Vorstellungen des 
Verpackungsausschussess am Freitag, den 
27. November d. J. an den Schriftführer des 
Kriegsausschusses, Herrn Ferenczi, und 
an den Vorsitzenden des Schutzverbandes 
der Berliner Kartonfabrikanten, Herrn 
Otte, der selbständig in dieser Angelegen- 
heit eine Eingabe an das Kriegsministerium 
gerichtet hatte, ein Telegramm gesandt und 
mitgeteilt, es hätte die Paketdepots und Post- 
anstalten angewiesen, Pakete auch ohne 
Leinwandumhüllung anzunehmen, 
sofern sie nur dauerhaft verpackt wären. 
Dieses Telegramm hat der Schriftführer un- 
verzüglich an verschiedene Berliner 
Tageszeitungen, Herr Otte an das 
Wolffsche Telegraphenbüro ge- 
sandt. Die großen Berliner Blätter haben am 
Sonnabend, den 28. November, in ihren Mor- 
genausgaben das Telegramm veröffentlicht, 
wodurch die Postverwaltung erst Kenntnis 
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von der Verfügung des Kriegsministeriums 
erlangt hat. Herr Dr. Kubatz empfahl 
dringend, mit der Veröffentlichung derarti- 
ger Mitteilungen besonders vorsichtig zu 
verfahren, um auf keiner Seite irgend eine 
Verstimmung hervorzurufen. Man sollte die 
Veröffentlichung erst nach Rücksprache mit 
dem Vorsitzenden und womöglich auch mit 
dem Herrn, der die betreffende Frage gerade 
bearbeitet, vornehmen. 

Außerdem bezeichnete Herr Dr. Kubatz 
die Absendung einer besonderen Eingabe 
durch eine in dem Kriegsausschusse vertre- 
tene Vereinigung als nicht zweckmäßig; An- 
gelegenheiten, die der Kriegsausschuß einmal 
in Bearbeitung genommen hätte, müßten ilim 
auch verbleiben und dürften durch das Ein- 
greifen im Kriegsausschuß vertretener Kör- 
perschaften nicht berührt werden. 

Herr Dr. Kubatz erwähnte zum 
Schluß noch die Antwort, die das Reichs- 
postamt im Einvernehmen mit der lleeresver- 
waltung dem Kriegsausschuß auf die Ein- 
gabe an den Reichskanzler, seinen Stellver- 
treter und an den Staatssekretär erteilt hätte; 
er betonte, daß das Reichspostamt diese für 
wichtig genug gehalten hätte, um sie gleich- 
zeitig mit der Absendung auch dem WO If f- 
schen Telegraphenbüro zur weite— 
sten Verbreitung zu übergeben. 

Diese Antwort lautet: 

Zu 1. Die Reichspostverwaltung kann in 
Uebereinstimmung mit der Heeresver waltung 


nicht anerkennen, daß eine andere Organisa- 


tion der Feldpost erforderlich ist. Insbeson- 
dere halten beide Verwaltungen es nicht für 
angängig, Feldpostanstalten bei kleineren 
Truppenverbänden als den Divisionen einzu— 
richten. 

Zu 2. Der Fuhrpark der Feldpost, 
namentlich der Bestand an Kraftfahrzeugen, 
ist stets dem Bedürfnis entsprechend ver- 
stärkt worden. Zurzeit sind, abgesehen von 
den bei eintretendem Bedarf von militärischer 
Seite hilfsweise hergegebenen Fahrzeugen. 
rund 550 Postkraftwagen den Feldpostdienst. 
stellen überwiesen. | 

Zu 3. Feldpostbriefe im Gewicht von 
mehr als 250 bis 500 Gramm werden voraus- 
sichtlich allmonatlich einmal für die Dauer 
einer Woche zugelassen werden. Eine hàu- 
ħgere Zulassung ist nicht angängig. 

Zu 4. Die Beförderung von Paketen bis 
5 Kilogramm neben den jederzeit durch Ver- 
mittlung der Ersatztruppenteile und Etappen- 
behörden zulässigen Versendungen wird 
nach der zwischen der Post- und }leeresver- 


Nr. 50 1914 


waltung getroffenen Vereinbarung gleichfalls 
tunlichst einmal monatlich für 8 Tage zuge- 
lassen werden. 

Zu 5. Die Bestimmungen über die Be- 
schaffenheit der Pakete werden durch die 
leeresver waltung nach den Erfahrungen der 
beiden ersten Paketwochen geregelt werden. 

Nach langer, eingehender Besprechung 
wurden nachstehende Beschlüsse gefaßt: 


1. Der Kriegsausschuß stimmte den An- 
regungen des Herrn Dr. Ku bat z bezüglich 
der Veröfientlichungen der Entschließungen 
der Behörden und bezüglich der Eingaben 
der im Kriegsausschusse vertretenen Ver- 
bände durchaus bei. 

2. Die Vorschläge des Ver- 
packungsausschusses, insbeson- 
ders wegen des Normalformats für 
Pappkartons, sollen an den Ver- 
packungsausschuß zur nochmaligen Beratung 
und zwecks einer Verständigung mit den 
maßgebenden Stellen zurückgewiesen werden. 

3. Der Verpackungsausschuß wurde be- 
auftragt, en Merkblatt auszuarbeiten, 
und zwar in dem Sinne, wie es von Herrn 
Dr. Kubatz vorgeschlagen ist. 

4. Zur Antwort des Reichspost- 
amtes auf die Eingabe des Kriegsausschus- 
ses für das deutsche Papierfach wurde auf 
Antrag des Herrn Generalsekretär Ditges 
nachstehender Beschlußantrag ange- 

nommen: 

„Der Kriegsausschuß für das deutsche 
Papierfach erkennt an, daß die Bestellung 
von Feldpostbriefen und Feldpaketen bes- 
ser geworden und beschleunigt worden 
ist und sich auch mit größerer Sicherheit 
vollzieht. Er kann sich aber durch die jetzi- 
ven Zustände immer noch nicht als völlig zu- 
frieden erklären, und er bedauert deshalb die 
noch nicht ausreichende Antwort der Reichs- 
postverwaltung auf seine Eingabe vom 2. No- 
vember d. J. 

Er vermißt besonders in den darin ent- 
haltenen Zurückweisungen seiner Vorschläge 

ausreichende Begründung und bittet deshalb 
die Reichspost- und I leeresverwaltung um 
nochmalige wohlwollende Prüfung seiner 
Anträge.“ 

5. Die Mitglieder des zur Vorbereitung 
der Kundgebung vom 30. Oktober d. J. ein- 
gesetzten Ausschusses wurden beauftragt, 
über die verschiedenen Punkte der Antwort 
in Sinne des Beschlußantrages mit der 
Reichspost- und Hleeresverwaltung zu ver- 
handeln. Sollten diese Verhandlungen ohne 
Erfolg bleiben, so würde die Abfassung 
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einer Immediat- Eingabe an Seine 

Majestät den Kaiser in Aussicht ge- 

nommen. 

Zu Punkt 3 der Tagesordnung: 
Verschiedenes. 


a) Es wurde beschlossen, das Amt eines 
zweiten stellvertretenden Vorsitzenden zu 
schaffen. Zum zweiten stellvertretenden Vor- 
sitzenden wurde Herr Max Krause ge- 
wählt; dieser nahm die Wahl dankend an. 


b) Herr Carl Rudolf Bergmann legte 
die von der Handelskammer zu Ber- 
lin verfaßten Darstellungen über 
Moratorien und sonstige Kriegsmaß- 
nahmen in den verschiedenen feindlichen 
und neutralen Staaten vor. 

c) Ferner wurde ein Brief einer Papier- 
fabrik erwähnt, worin über die Ausnut- 
zung der Kriegslage durch 
eine Hamburger Speditionsfirma 
Klage geführt wird. Diese Firma verlangte 
wahrhaftig ungeheuerliche Einlagerungs- 
kosten und berechnete auch noch Eisgelder 
aus dem vorigen Jahre. Sie hätte bei Nicht- 
zahlung ihrer Forderung mit Klage gedroht. 
Der Kriegsausschuß beschloß, die Einwilli- 
gung der beschwerdeführenden Firma zum 
Einschreiten des Kriegsausschusses und zur 
eventuellen Veröffentlichung der Namens- 
nennung der Speditionsfirma 
einzuholen. 


d) Seitens einer Berliner Firma wurde 
darüber Klage geführt, daß die Reichspost- 
verwaltung ihr die Mehrkosten für die Auf- 
nahme einer mehrzeiligen Firmennennung 
in Fernsprechverzeichnis berech- 
net hätte, während doch im Herbste dieses 
Jahres gar kein neues Fernsprechverzeichnis 
erschienen wäre. Der Kriegsausschuß be- 
schloß, der Firma mitzuteilen, daß ihr Stand- 
punkt durchaus berechtigt wäre, daß es aber 
nicht als eine Sache des Kriegsausschusses 
angesehen werden könnte, eine diesbezüg- 
liche Eingabe zu machen. 


e) Der Vorsitzende des Vereins Ber- 
liner Buchdruckereibesitzer, 
ilerr Direktor Müller, führte Klage dar- 
über, daß sich de Abnehmer von Pa- 
pierspänen weigerten, die von ihnen 
gekauften Späne in den Druckereien abzu- 
holen, und zwar mit dem Hinweise darauf, 
daß ihnen die Eisenbahnen keine Wagen zur 
Verfrachtung der Späne zur Verfügung stell- 
ten, daß auch Säcke zum Verpacken der 
Späne nicht vorhanden wären. Der Kriegs- 
ausschuß stellte sich auf den Standpunkt, daß 
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ein solches Verhalten, namentlich soweit 
Großhandlungen in Betracht kämen, recht- 
lich nicht zu begründen wäre, und daß die 
Druckereien mit gerichtlichem Vorgehen 
zweifellos Erfolg haben würden. 

Bei dieser Gelegenheit wurde auch die 
Möglichkeit einer direkten Verbindung zwi- 
schen den Buchdruckereien und Papierver- 
arbeitern einerseits und den die Späne ver- 
arbeitenden Papier- und Pappenfabriken an- 
dererseits erörtert. Die Frage wurde späte- 
ren Verhandlungen vorbehalten. 

f) Herr Max Krause hat zur Nieder- 
schrift der Sitzung vom 21. November d. J. 
nachstehende Berichtigung übersandt: 

„Nach zuverlässigen Nachrichten aus 
England hat sich dort die Lage der Nieder- 
lassungen deutscher Geschäfte wesentlich 
verschlechtert. Man sucht mit allen Mitteln 
die deutschen Geschäfte zu schädigen, die 
Kundschaft weigert sich, Verträge zu erfül- 
len und zu zahlen und findet in diesem Vor- 
gehen gegen das Gesetz Schutz bei Behörden 
und Gerichten. Auf der anderen Seite gehen 
verschiedene in Deutschland ansässige Nie- 
derlassungen englischer Firmen in sehr rigo- 
roser Weise gegenüber ihren Abnehmern 
vor. Beispielsweise wolle eine englische Pa- 
pierfabrik ihre Abnehmer zwingen, jetzt Pa- 
pier mit englischen Wasserzeichen abzuneh- 
men. Die Firmen ließen ferner das jetzt all- 
gemein übliche Entgegenkommen ihrer 
Kundschaft gegenüber vermissen und behar- 
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ren auf ihrem Rechtszustand, es seien des- 
halb Vergeltungsmaßregeln notwendig, und 
die in Deutschland ansässigen englischen 
Firmen seien in ihrer Bewegungsfreiheit 
weiter zu beschränken, als dies bisher durch 
die Bundesrats-Verordnung geschehen sei, 
namentlich um die Kleinhändler, die unver- 
schuldet durch den Krieg ins Unglück ge 
raten seien, vor Rücksichtslosigkeit zu 
schützen.“ 

Bei der Wichtigkeit dieser Frage beschloß 
der Kriegsausschuß, diese Frage als beson- 
deren Punkt auf die Tagesordnung der näch- 
sten Sitzung zu setzen. 

g) Auf Anfrage einer Hartpappen- 
fabrik hat die Handelskammer zu 
Berlin bestätigt, daß zu Zahlungs- 
ausgleichen zwischen deut- 
schen und englischen Firmen, 
auch zu solchen, mit denen alle beteiligten 
Parteien einverstanden wären, die Zustim- 
mung des Reichsamtes des Innern und des 
englischen Schatzamtes erforderlich wären, 
um sich nicht der Gefahr der Bestrafung aus- 
zusetzen. 

h) Schließlich fand noch eine Aussprache 
über die Beschaffung notwendiger Rohstofie 
statt. 

Zur Beglaubigung: 
Der Vorsitzende: 
Carl Rudolf Bergmann. 
Der derzeitige Schriftführer: 
Ditges. 


Deutsche Ware — deutsch bezeichnet. 


Die Absicht der Firma Poensgen & Co. 
in Bergisch-Gladbach (vergl. Wochenblatt 
1914, S. 3562), an Stelle der ausländischen, 
d. h. fast immer englischen, Wasserzeichen 
fortan deutsche zu benutzen, ist gewiß sehr 
lobenswert und wird allen, die für die Be- 
kennung des deutschen Namens von jeher 
eingetreten sind, zur großen Freude gerei- 
chen. Die Firma folgt hierin dem Beispiele 
manchen andern deutschen Werkes, das sich 
jetzt auf sein Selbstbewußtsein besonnen hat, 
und wird hoffentlich noch vielen andern mit 
ihrem guten Beispiel vorangehen. 

In den Verdeutschungen, welche die Firma 
Poensgen & Co. bei den bisher ausländischen 
Wasserzeichen vorgenommen hat, ist aber 
doch noch manches Ausländische, Undeut- 
sche und auch Unrichtige geblieben. Zum 
Teil sind die neuen deutschen Bezeichnungen 
lediglich Uebersetzungen fremdsprachiger 
Ausdrücke. So wird das englische „Original 


Albert Mill“ einfach in „Original Albert 
Mühle“ verwandelt. Zunächst ist es keine 
deutsche Schreibweise, Worte, die zusammen- 
gehören, einfach lose nebeneinanderzusetzen. 
Das ist englischer Schreibgebrauch. Wir aber 
können nicht schreiben: „Albert Mühle“, 
denn das ist einerseits nicht deutsch, andrer- 
seits können wir die Bedeutung dieser Zu- 


sammensetzung aus dieser Schreibweise 
nicht erkennen. Wir schreiben .‚Albert- 
Mühle“ oder noch besser „Albertmühle“, 


wie wir es Z. B. in „Laurahütte“ und zahl- 
reichen andern Fällen tun, und die Bedeu- 
tung der beiden Worte wird ohne weiteres 
klar. 

Was heißt nun aber „Original“ Albert- 
mühle. Soll es die originale, also ursprüng- 
liche, echte Albertmühle heißen, dann müs- 
sen wir wiederum einen Bindestrich schrei- 
ben, also: „Original-Albertmühle“. Offenbar 
aber ist nicht die Mühle original, sondern 
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das Papier, das diese Mühle macht. Somit 
handelt es sich um das Originalpapier der 
Albertmühle. Abgesehen davon, daß das 
Wort „Original“ den Sinn des Wasserzei- 
chens unklar macht, ist es doch recht un- 
schön, und man fragt sich, ob es nicht über- 
haupt überflüssig ist und ob nicht die Be- 
zeichnung „Albertmühle“ als Wasserzeichen 
genügt. 

Was das Fehlen der Bindestriche, mit an- 
dern Worten, das einfache Aneinanderreihen 
von Hauptworten anbelangt, so trifit dieser 
Vorwurf fast alle in der Mitteilung angeführ- 
ten Wasserzeichen. So sind z. B. die Wasser- 
zeichen: „Original Leinen Bank Albert 
Mühle“ und „Original Albert Mühle Bank 
Post“ nichts anderes als eine Anzahl von 
Worten; einen Sinn haben sie in dieser bloßen 
Aneinanderreihung nicht. Erst wenn man 
sie sinngemäß verbindet, versteht man 
diese Bezeichnungen. Das ist nun mit Hilfe 
der Bindestriche kaum noch möglich, oder 
es gibt furchtbare Wortungeheuer. 

Deshalb sollte man hier eine Verein- 
fachung anstreben, ohne daß man die deut- 
sche Sprache mißhandelt. Zugleich könnten 
damit sinnwidrige Bezeichnungen wie „Lei- 
nen Bank“ aus der Welt geschafft werden. 
Man versteht wirklich nicht mehr, was Lei- 
nen-Bank mit Papier zu tun hat. Bank-Leinen 
(oder Bankleinen) wäre noch eher möglich, 
wenn man denn heutzutage Papier so be- 
zeichnen muß, als wäre es: Hemden- oder 
Vorhangstoff aus Leinfaser. Ist es dann aber 

nicht erst recht widersinnig, den Stoff mit 
der Bank in Verbindung zu bringen? Im 
Grunde soll jene Bezeichnung doch besagen, 
daß es sich um leinenähnliches Papier für 
den täglichen Schreibgebrauch der Banken 
handelt. Das ist aber nimmermehr aus jenem 
Wasserzeichen zu ersehen. Verständlicher 
bleibt die Bezeichnung, wie sie zuerst in die- 
ser Verbindung von vielen Papiermachern 
gebraucht wurde, „Bank-Post“, worin Post 
für Papier gesetzt wird, und auch in dem 
obengenannten Poensgenschen Wasserzeichen 
finden wir diese Zusammensetzung, wenn 
auch freilich ohne Verbindung. Aber Bank- 
Leinen oder gar Leinen-Bank geht nicht. 
Ferner: Was bedeutet „Kieppemühle 
Dokumenten“? Sind Dokumente aus der 
Kieppemühle gemeint? Doch sicher nicht. 
Daß da Dokumenten und nicht Dokumente 
steht, sagt uns dies. Es ist also wohl Doku- 
mentenpapier aus der Kieppemühle gemeint. 
Das kann man also doch auch richtig und 
verständlich etwa in dieser Form sagen: 
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„Kieppemühler Dokumentenpapier“ oder 
auch „Kieppemühler Dokumentenpost“. 

Ich weiß wohl, daß es schwierig ist, ge- 
rade deutsche Wasserzeichen zu finden, die 
in allem den Anforderungen der Behörde 
entsprechen, um geschützt werden zu kön- 
nen. Mit einer fremdländischen Bezeichnung 
hat man leider dort mehr Glück. Aber gegen 
„Bankpost der Albertmühle“ oder „Kieppe- 
mühler Hanfpost“ (nicht „Kieppemühle 
Hanfpost“), wie in dem Poensgenschen Was- 
serzeichen, und ähnliche Bezeichnungen 
wäre doch nichts einzuwenden. 

Endlich noch ein Wort über „Original 
superfein Albert Mühle“. Auch das ist nur 
eine Uebersetzung des englischen „Original 
superfine Albert Mill“. Abgesehen von den 
schon erörterten Fehlern, muß man fragen, 
ob denn unsere deutsche Sprache wirklich 
so arm ist, daß wir uns ein neues Wort aus 
einem lateinischen Brocken mit einem deut- 
schen Wort bilden müssen. „Superfein“! In 
keinem deutschen Sprachschatz findet sich 
das Wort, bei keiner Mundart deutscher 
Sprache hat es Heimatrecht. Das ab und zu 
vorkommende „superklug“ ist doch keine 
Entschuldigung. Dann dürfte man auch un- 
beschadet etwa sagen: „superfestes Kraft- 
papier“ oder „superweißes Briefpapier“. 
Wer aber sagte so! Also bleiben wir bei 
„sehr fein“ oder „hochfein“, wenn es denn 
durchaus noch feiner als fein sein muß. 

Aber auch dann können wir noch nicht 
sagen: „Original hochfein Albert Mühle“. 
Um Sinn in diese Worte zu bringen, müßten 
wir das Ganze umstoßen, denn der Sinn 
ist: Es handelt sich um echtes und hochfeines 
Papier aus der Albertmühle. Daraus ein 
kurzes Wasserzeichen zu machen, das den 
Anforderungen der schützenden Behörde 
entspräche, ist recht schwierig, wenn nicht 
unmöglich. 

Deshalb sollte man diesen Weg der Was- 
serzeichenerfindung überhaupt verlassen und 
nach einfachen kennzeichnenden Worten 
oder sinngemäßen kurzen Zusammensetzun- 
gen suchen. Die Firma Poensgen gibt selbst 
ein solches Beispiel für die Form, indem sie 
für eines ihrer Wasserzeichen das Wort 
„Sonnenpost“ wählte. 

Die lobenswerten und nicht dankbar gc- 
nug zu begrüßenden Bestrebungen, deutsche 
Waren deutsch zu bezeichnen, würden noch 
viel höher anzuschlagen sein, wenn man 
auch die Regeln der deutschen Sprache mehr 
als bisher berücksichtigte. 

Prof. Dr.-Ing. Emil Heuser. 


— Er — 
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Elektrische Terpentin- und Harzgewinnung. 
Von B. Haas. 


Im Anschlusse an die in Nr. 29 auf Seite 
2762 veröffentlichte Abhandlung „Der Auf- 
schwung der Wood Turpentine- Industrie in 
Nordamerika“ wäre ergänzend mitzuteilen, 
daß nach längeren vergeblichen oder unge- 
nügenden Versuchen nunmehr in technischer 
wie wirtschaftlicher Beziehung recht befrie- 
digende Ergebnisse betrefis elektrischer Ter- 
pentin- und Harzgewinnung vorliegen. Aus 
diesen Ergebnissen, die bereits in ange- 
wandtem Betriebe erzielt worden sind, geht 
unzweifelhaft hervor, daß mit Hilfe des elek- 
trischen Verfahrens reinere, bessere und bil- 
ligere Einzelprodukte herzustellen sind, als 
mit Hilfe der bisher angewendeten Verfah- 
ren. Der einzige Nachteil, der dem elektri- 
schen Verfahren anhaftet, liegt in der Be- 
schränkung, daß es nur dort auch mit wirt— 
schaftlichem Erfolge in Wettbewerb treten 
kann, woselbst billige Wasserkraft zur Ver- 
fügung steht, mit der dann billige elektrische 
Energie herzustellen ist. Als wesentliche Vor- 
teile der elektrischen Verfahren wären die 
Möglichkeiten anzusprechen, daß die Abfälle 
harzreicher Pinusarten, auch Späne und 
Sägemehl harzreicher Fichten verarbeitet 
werden können, daß bei dieser Verarbeitung 
neben Terpentin und Harz auch Teeröl, 


Holzkohle und Pech gewonnen wird, und 
daß zufolge der genauen Wärmeregulierung. 
die mit Anwendung der elektrischen Verfah- 
ren verbunden ist, sehr leicht und zuverläs- 
sig Einzelstoffſe von tadelloser Reinheit, Be- 
schaffenheit und Ausbeute herzustellen sind. 
Diesen tadellosen Verlauf lassen die anderen 
Verfahren eben deshalb vermissen, weil die 
zu ihrer Durchführung erforderliche thermi— 
sche Energie die Möglichkeit vorangeführter 
genauer Einstellung und Haltung vermissen 
laßt, welche Unmöglichkeit besonders die 
Reinheit, Güte und Ausbeute des Terpentins 
und Harzes sehr unvorteilhaft beeinflußt. 

Aus einem Klafter Holzabfälle sind mit 
ilfe der elektrischen Verfahren reine Einzel- 
teile an Terpentin, Teeröl, Harz, Holzkohle 
und Pech im Gesamtwerte von 100 Mark 
herzustellen, welche Herstellung cinen Ge 
samtaufwand von etwa 50 Mark erfordert. 
Grundbedingung dieser Wirtschaftlichken 
bildet, wie bereits ausgeführt, das Vorhan— 
densein billiger Wasserkraft. Der Betrieb 
der Retorten ist sehr einfach. Sie werden 
gruppenweise angeordnet und bei gegensei— 
tiger Entlastung ununterbrochen benützt. 
Die erste große Anlage ist in Vancouver er- 
richtet worden. 


— —— 


Der Einfluß des Weltkrieges auf die Harz- und Terpentinöl- Industrie in Amerika. 
Von Wilhelm Storandt. Leipzig. 


Im Juni und Juli d. J. kurz vor Ausbruch des 
Krieges sind als letzte Sendungen noch 570 400 Gal- 
lons == 17825 kg Terpentinöl und 135 271 Fässer 
Harz über Hamburg eingeführt worden. Ueber Ant- 
werpen und Rotterdam, für Rheinland und Süd- 
deutschland bestimmt. Sind 1 303 151 Gallons 
= 40 723 kg Terpentinöl und 144 526 Fässer Harz in 
Deutschland eingeführt worden. Seit über 3 Mona- 
ten aber sind alte Zufuhren vollständig abgeschnitten. 

Am 5. Oktober sind von Savannah nach Rotter- 
dam mittelst Dampfer „Themisto noch 2200 Fässer 
Terpentinöl und 5350 Fässer Harz verfrachtet wor- 
den. Diese Sendung wird aber nur für Holland be- 
stimmt gewesen sein. 

Die vorhandenen Vorräte in Hamburg, Harburg, 
Wilhelmsburg sollen sehr zusammengegangen sein, 
und da die Winterlager, für das Inland, Wallwitz- 
hafen. Riesa, Dresden, Breslau. welche rexelmäßie 
erst kurz vor Schluß der Elbeschiffahrt im Monat 
Oktober und November wieder gefüllt wer- 
den, vollständig geräumt sind, so haben die Impor- 
teure die Gelegenheit benützt, mit den Preisen 
sprungweise in die Höhe zu gehen. Es ist sogar vor- 
gekommen, daß die im Juni, also lange vor Aus- 
bruch des Krieges, vereinbarten Abschlüsse von den 
Importeuren einfach für ungültig erklärt wurden, 


weil alle Zuiuhren abgeschnitten scien, wodurch wie 
immer der Konsument der Leidtragende ist. denn er 
muß froh sein, nur Ware, wenn auch zu unerschwinz- 
lichen Preisen, zu bekommen. 

In den Rbeinhäfen Düsseldorf. Köln, Mainz un! 
Mannheim sind nie große Lager gestapelt worde. 
weil die Rheinschiffahrt im Winter nur selten durch 
Eisgang, und da höchstens auf 8 bis 14 Tage. cir- 
westellt wird. Man kann daher zu jeder Jahrexsrer 
rheinauftwärts von Antwerpen und Rotterdam bv- 
zichen, weshalb auch in den Rheinhafen gegenwartt, 
nicht das geringste Lager vorhanden sein wird. 

Nach Rußland und Oesterreich sind die Verson- 
fungen von Amerika cheufalls eingestellt, nur nach 
England. Italien und Skandinavien wird noch rege! 
mäßig verladen. 

Der Mangel an Absatz nach Europa, nanierti.n 
nach Deutschland. hat sich für die amırikamsch + 
Harziarmer sehr fühlbar gemacht. Da die Harrtarıe.. 
das gewonnene Rohharz nicht liegen lassen könn, 
sondern abdestillieren müssen. weil durch lang. x» 
Lagern des Rohharzes das darin enthaltene Feroc 
tinöl verdunsten und das Harz in der Retirte (No l- 
ofen) eine sehr dunkle Farbe erhalten würde, so sed 
hauptsächlich die kleineren Farmer, wei! se ihre 
fertigen Produkte nicht verkaufen konnen, derart 
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in Not geraten, daß die Regierung zur Hilfe heran- 
gezogen werden mußte. 

Außerdem wurde ein Bauernbund. Farmerbund, 
Terpentin farmers Association, geschlossen, um die 
Produkte nicht unter dem Herstellungspreis verkau- 
fen zu müssen. Es wurde für die gegenwärtige Zeit 
als Mindestpreis festgesetzt für Harz B Dollar 3.50, 
D 3.522, E 3.55. F 3.00, G 3.65. H 3.75, J 4. -, 
K 4.50. M 5. „N 5.50, WG 5.75, WW 6.- - für 280 lbs 
oder für Harz B / 13.30, D 13.40, E 13.50, F 13.70, 
G 13.85. H 14.25, ] 15.20, K 17.20, M 19.—, N 20.90, 
WG 21.85. WW 22.20, für 100 kg mit 20 pCt. für 
Tara. Für Terpentinöl wurden 45% cent pro Gal- 
lone oder / 67.20 pro 100 kg vereinbart. Diese 
Preise verstehen sich franko eines jeden Hafens in 
den Harzdistrikten, jedoch nur an Exportfirmen. 
Direkte Verkäufe an Händler oder Konsumenten 
sind bei Strafe untersagt. 

Wenn aber nicht in Kürze weitere Harzsendun— 
gen nach Deutschland verladen werden, so müßte bei 
uns der größte Mangel und eine Preissteigerung cin- 
treten, welche die von 1863/64 -— amerik. Ringkrieg 
- weit übertreffen würde. Obwohl damals die Papier- 
industrie lange nicht die Bedeutung wie heute bei uns 
hatte. da wohl teilweise noch mit tierischem anstatt 
mit Harzleim geleimt wurde, die Linoleumindustrie 
und Kabelwerke, welche große Mengen Harz ver- 
arbeiten, noch gar nicht existierten, die Seifensiede- 
reien und Lackfabriken sehr wenig oder gar kein 
Harz verwendeten, zu Buchdruckerschwärze wenig 
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und zu Wagenfett noch gar nichts verbraucht wurde, 
so waren die Braunpechfabrikanten doch sehr froh, 
wenn sie den Zentner Kolophonium mit 24 Talern 
(42--48 Gulden) auftreiben konnten, weil das geringe 
Quantum Fichtenharz, welches seinerzeit noch in 
Deutschland geerntet wurde, kaum in Betracht kam. 

In den Tagesblättern wird bekannt gegeben, daB 
Amerika beabsichtige, eine Dampferlinie unter cige- 
ner Flagge nach Deutschland einzurichten, um Baum- 
wolle zu befördern. Da aber die Harzdistrikte und 
Baummwolländereien nahe zusammenliegen und in die 
gleichen Ausfuhrhäfen verfrachten, so wäre die beste 
Gelegenheit gegeben, zu gleicher Zeit Harz mit zu 
verfrachten, was bisher ohnedies schon, namentlich 
von Baltimore aus, erfolgt ist. 

Es dürfte aber die höchste Zeit sein, daB sich 
unsere beteiligten Industriekreise, Importeure und 
Handelskammern mit unseren Konsulaten in Amc- 
rika, vielleicht auch mit der deutschen Botschaft in 
Verbindung setzen, um eine derartige amerikanische 
Dampferlinie nach Deutschland,. welche sich auch für 
Ladungen Terpentinöl und Harz reichlich lohnen 
würde, in Ausführung zu bringen, und so durch 
frische Zufuhren schwere Schädigungen unserer In- 
dustrie in letzter Stunde noch zu verhindern. 

Die amerikanischen Harzexporteure würden 
ebenfalls schon in ihrem eigenen Interesse alles auf- 
bieten, um das Unternehmen ins Werk zu setzen 
und zu fördern; Schiffe dazu sind mehr als genug 
in den dortigen Häfen vorhanden. 


EEE 
Papier für unsere tapferen Krieger. 


Das Rundschreiben des Vereins Deutscher 
Papierfabrikanten vom 25. September 1914 
zeitigte das erfreuliche Resultat, daß nach 
Mitteilung des Geschäftsführers, Herrn Gene- 
ralsckretär Ditges, in diesem Blatt Nr. 43, 
S. 3502, 18, in Nr. 49 weitere 14 Mitglieder 
des Vereins Briefpapier und Brief- 
umschläge,teilweisein Mappen, 
mit Bleistift versehen, spendeten, daß 
ferner eine große Sendung von Klosettpapier 
und Zellstoffwatte (im Werte von 15 000 A) 
nach Nr. 45, S. 3598 der Papierfabrik Sun- 
dern des Herrn W. Scheffer zu danken ist. 
Es ist wohl bestimmt anzunehmen, daß diese 
und folgende Sendungen den tapferen Vater- 
landsverteidigern sehr willkommen sind, in- 
dem sie ihnen den Verkehr mit den um sie 
sorgenden Angehörigen erleichtern bezw. er- 
möglichen. 

Aber auch nach anderen Richtungen hat 
das Papier für unsere Krieger große Bedeu- 
tung. 

In der Tagespresse finden sich viele wohl- 
gemeinte Ilinweise, wie gute Bücher und 
Zeitungen unseren Vaterlandsverteidi- 
gern eine wahre Wohltat sind. Leistungs- 
fähige Sammelstellen sind bemüht, auch die- 
sem Bedürfnis abzuhelfen. 


Ferner finden sich Hinweise, wie Pa- 
pier unsere Krieger gegen Nässe und 
Kälte schützen und bei Wundbehand- 
lung sehr gute Dienste leisten kann. Mich 
interessierten in letzter Beziehung die Sätze 
Nr. 45, S. 3601, und Nr. 47, S. 3685. Als 
Veteran, der auch die kalte Zeit des Feldzugs 
1870/71 mit durchlebte, möchte ich mir dazu 
einige Bemerkungen erlauben. 

Der Krieger hat weder Zeit noch die 
Möglichkeit, sich nach Art König Christians 
seinen nackten Körper in japanisches Seiden- 
papier einwickeln zu lassen, dagegen läßt 
sich das Einschieben von Papierlagen zwi- 
schen Ober- und Unterkleider schon eher 
durchführen, wie es mein verehrter Mitkom- 
battant in Nr. 45, S. 3601 vorschlägt. Es 
sollte aber den der Nässe und Kälte ganz be- 
sonders ausgesetzten Kriegern geeignetes, 
womöglich antiseptisch präpariertes Papier 
(nicht durch Farbe und Druckfirnis verun- 
reinigtes Zeitungspapier) zur Verfügung ge- 
stellt werden. Unreines Papier kann bei Ver- 
wundungen verhängnisvoll werden. Der Vor- 
schlag, das schützende Papier vor dem Ge- 
fecht zu entfernen, kann nur von jemandem 
gemacht werden, der die Verhältnisse im 
Kriege nicht aus der Praxis kennt. Der auf 
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Vorposten der Nässe und dem Frost Aus- 
gesetzte hat, wenn er etwa ins Gefecht 
kommt, keine Zeit, Papier aus seinen Klei- 
dern zu ziehen oder gar vom bloßen Körper 
zu entfernen. Wir haben, lange vorm Feind 
liegend, wochenlang Stiefel und Kleider nicht 
vom Leibe gebracht, sondern haben darin 
Tag und Nacht gehaust und geschlafen, 
immer bereit, uns jeden Augenblick auf den 
Feind zu stürzen. 

Statt der Strümpfe oder Fußlappen läßt 
sich zähes Seidenpapier in mehreren Lagen, 
wie Fußlappen umgelegt, ganz wohl ver- 
wenden, auch ist das Tragen von Papier in 
den Strümpfen bei Nässe und Kälte nur zu 
empfehlen. 

Bei der Verwundetenpflege ist der Ge- 
brauch von Bettwäsche aus geeignetem 
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Kreppapier, vom großen Bettuch bis zum 
kleinen Taschentuch, gewiß sehr ratsam. Der 
Nachteil der kurzen Dauer wird durch den 
Vorteil der Billigkeit reichlich wett gemacht. 
Man hat nicht nötig, auf das Waschen Rück- 
sicht zu nehmen, die gebrauchte Wäsche wird 
einfach dem Feuer übergeben und damit Ekel 
und Ansteckungsgefahren beseitigt. 

Die Verwendung der Zellstofiwatte und 
aufsaugender Papiere anstatt Scharpie und 
Baumwollwatte ist wohl seit lange in Kran- 
kenhäusern und Lazaretten eingeführt und 
dürfte auch bei der Wundbehandlung im 
Felde eine große Rolle spielen. 

Die in Nr. 47, S. 3685 angezeigten Krepp- 
papier-Bandagen sind n. m. M. gegen Kälte 
und zum Schutz für rheumatische Glieder 
sehr empfehlenswert. M. 


Jahresbericht 1913 des Königlichen Materialprüfungsamtes 
in Berlin-Lichterfelde-West. 


Das 70 Druckseiten enthaltende Heft be- 
richtet über die Tätigkeit des Amtes vom 
1. April 1913 bis 31. März 1914. 

Das Personal des Amtes ist auf 229 Per- 
sonen, davon 75 akademisch gebildete Be- 
amte gewachsen. Die Betriebsmittel haben 
sich durch Neueinrichtungen vermehrt. 
Einige neue Prüfungsverfahren haben sich 
bewährt. 

In der Abteilung 3 wurden 1721 Papiere, 
35 Quittungskartons, 39 Dachpappen, 
19 Rohpappen, 24 Zellstoffproben, 1 Papier- 
masse, 1 Kohlepapier, 2 Strohstoffe, 1 Halb- 
stoff, 2 Holzschliffe, 3 Hölzer, 1 Pflanzenfaser, 
1 Filterstoff und 1 Isolierpappe untersucht. 


Von den 1021 von den Behörden zur 
Untersuchung eingegebenen Papieren genüg- 
ten 91,8 pCt. den vorgeschriebenen Bedin- 
gungen, 8,2 pCt. zeigten nur geringe Ver- 
stöße. 

Die unseren Lesern in früheren Jahren 
dargestellte segensreiche Wirksamkeit des 
Amtes hat sich in seinen 6 Abteilungen gegen 
früher noch erhöht. 

Wir verweisen unsere Leser, welche sich 
näher über die Leistungen des Amtes ım 
Jalır 1913/14 unterrichten wollen, auf den 
Sonderabdruck, der bei Jul. Springer in Ber- 
lin erschienen ist. 


— — .... — — — 


Briefkasten. 


(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Frage Nr. 2289. Gehören Deckenheizungen 
zum Gebäude oder zur Maschine? Ist es üblich, 
Deckenheizungen (Rippenrohre) bei Papiermaschinen 
als zum Gebäude oder aber zur Maschine gehörig 
zu betrachten? 

Antwort: Rippenrohre für Deckenheizunx 
gehören weder zu den Papiermaschinen noch zu den 
Gebäuden, sondern sind als Zubehör zu betrachten. 

Frage Nr. 2290. Hebung des Wehrober- 
wasserspiegels durch Siphon. 1. Welche Firma baut 
eine Vorrichtung zur Hebung des Wehroberwasser— 
durch Siphon mittels Luftdruck für eine 
Saugturhine, ohne daß die Wehrkrone erhöht wer- 
den muß? 

2, Welche Gefällserhöhung Kann man mit dieser 
Vorrichtung bei einer Gefällhöhe von3 m und einer Tur- 
bine mit zirka 7000 ltrisk Wasser Durchlass erzwecken 
und wie hoch würden die Bauspesen zustehen kommen? 


Spiegels 


Frage Nr. 2291. Entiernung des Dampies 
aus Papiermaschinearäumen. Gibt cs Broschurer 
oder Bücher, welche die Entfernung des Dam; tes 
aus den Papiermäaschinenräumen behandeln? 

Antwort. In den Büchern und Broschüren 
über Heizung und Entlüftung der F. bi- 
räume werden Sie auch über Entfernung des Domp- 
fes Näheres finden, ferner versenden die Geschäfte, 
die sich speziell mit Bau dieser Einrichtungen be- 
fassen, Prospekte, die darüber handeln. Das Wert- 
vollste hierüber findet sich in den Zeitschriften rn- 
seres Faches, so in den früheren Jahtgängzen des 
Wochenblattes für Papierfabrikation. F 

Berechnung der Extraiormate. 
Antwort auf Frage Nr. 2278 in Nr. 32. S. 3u14. 
(Siehe auch Nr. 34, S. 3161.) 

II. Eine Pappe von 75 * 105 hat 7875 dem Fhache. 

Eine Pappe von 90 X 100 hat 9000 qcm Fläche. 
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Kostet eine Pappe von 75x105 a Mark, so kostet 


eine Pappe von 90 X 100 in derselben Stärke 
. 8 . 2 . 
7875 7< 9000 = 7a Mark. Man dividiert also den 


Preis des Normalformates durch seine Quadratzenti- 
meter und multipliziert dieses Resultat mit den Qua- 
dratzentimetern des Extraformates. Dies gilt natür- 
lich nur für gleich starke Pappen. Nun ist es aber 
klar, daß eine 50er Pappe von 7875 qcm dicker sein 
muß, als eine solche von 9000 qcm, und zwar im 
umgekehrten Verhältnis der Quadratzentimeterzah- 
len. Ist z. B. die Normalpappe 75 x 105 m mm stark, 
so kann die Pappe des Extraformates 90 X 100 nur 
m x78715 7 
9000 8 
Pappe zu sein. Man erhält also die Stärke des 
Extraformates bei gleicher Stückzahl (50 auf 25 kg). 
indem man die Stärke des Normalformates mit seiner 
Quadratzentimeterzahl multipliziert und durch die 
Quadratzentimeterzahl des Extraformates dividiert. 
Will man beim Extraformat bei gleicher Stück- 
zahl die gleiche Stärke erreichen, als wie sie das 
Normalformat aufweist, so läßt sich dies natürlich 
nur durch Aenderung der Stoffzusammensetzung tun. 
Bleiben wir bei unserem Beispiel, so wiegt vom For- 


500 Xx 10000 
mat 75 * 105 (50er) 1 qm 1875 = 635 g, da- 


gegen vom Format 90 X 100 (50er) wiegt 1 qm 
500 & 10000 
9000 = 555 g. 
gleicher Stärke muß also ein geringeres Quadrat- 
metergewicht erhalten als das Normalformat. Viel- 
leicht kann dies auf Kosten der Beschwerungsmittel 
geschehen. Hierdurch würde dann natürlich auch die 
Kalkulation der Herstellungskosten eine andere. 
Dr. L. 
Lagerspesen bel iranko verzollt gekaulter Zellulose. 
Antwort auf Frage Nr. 2288 in Nr. 46, S. 3645. 
I. Wenn Sie franko und verzollt Ihrer Station 


m stark sein, um noch eine 50 er 


Das Extraformat der Pappe 


gekauft haben, so steht Ihnen das Recht zu, die 
Ware auch wie vereinbart angeliefert zu erhalten, 
die Spesen der Lagerung muß der Absender tragen. 
Natürlich ist es auch nicht dessen Schuld, wenn die 
Sendung infolge der Mobilmachung liegen blieb. Sie 
konnten doch eventuell noch weit größeren Schaden 
erleiden, wenn Ihnen der Rohstoff ausblieb, dafür 
hätten Sie den Lieferanten auch nicht verantwortlich 
machen können, es wäre cben ein Verlust für Sie 
gewesen. In gleicher Weise muß die nordische Fa- 
brik jene Lagerspesen zu ihren Lasten buchen. Der 
sonst übliche Vermerk auf den Rechnungen: Sandte 
Ihnen für Ihre werte Rechnung und Gefahr, bleibt 
hier belanglos, auch wenn er darauf gestanden hätte, 
denn wenn franko, verzollt der Station verkauft 
wird, hat der Absender naturgemäß frei der Station 
zu liefern und auch Spesen, die eventuell außer der 
Fracht allein, Umladen, Kaispesen usw. noch ent- 
stehen, zu tragen, ebenso fallen etwa entstehende 
Lagerspesen mit in den Begriff: franko Station. S.N. 


II. Die Frage Nr. 2288 wegen Lagerspesen bei 
aus Schweden „franko verzollt“ gekauften Zellstoff 
wird nach meiner Meinung gar nicht anders ent- 
schieden werden können, als daß der Empfänger 
diese Lagerspesen usw. zu tragen hat, denn hier 
liegt ganz bestimmt eine „höhere Gewalt“ vor, für 
welche der Lieferant um so weniger verantwortlich 
gemacht werden kann, als die plötzliche Mobilisie- 
rung ja nicht in Schweden, dem Lande des Lieferan- 
ten, sondern in Deutschland, dem Lande des Enip- 
füngers, angeordnet worden ist. Anders könnte die 


Sache vielleicht liegen, wenn der Versender 
in England, Belgien, Frankreich, Rußland usw. 


wohnte, welche Länder uns den Krieg erklärt und 
uns zur plötzlichen Mobilisierung gezwungen haben, 
welche das sofortige Anhalten und Entladen aller 
auf der Fahrt befindlichen beladenen Güterwagen 
zur Folge hatte. —u. 


— aac 


Geschäftsberichte. 


Arnsdorier Papierfabrik Heinrich Richter 
Aktiengesellschaft, Arnsdorf (Riesengebirge). 
1913/1914. 
Die in unserem vorigen Geschäftsbericht er- 
wähnte ungünstige Lage am PDruckpapiermarkt hat 
auch im vergangenen siebzehnten Geschäftsjahr wei- 
ter angehalten, bis mit dem Ausbruch des Krieges 
eine neue, heftige Verschärfung des allgemeinen 
Niederganges eintrat. Das Auslandsgeschäft, für das 
wir zu einem wesentlichen Teil beschäftigt waren, 
wurde vom Tage der englischen Kriegserklärung an 
vollkommen lahmgelegt, und es war bei der stark 
verminderten Aufnahmefähigkeit des Inlandmarktes 
unmöglich, auch nur teilweisen Ersatz für den Be- 
schäftigungsausfall zu beschaffen. Wir waren hier- 
durch sowie auch durch den infolge der vielen Ein- 
ziehungen zum Heeresdienst eingetretenen Mangel 
an Maschinenpersonal gezwungen, unseren Betrieb 
wesentlich einzuschränken; es scheint erst jetzt, daB 
die Krisis ihren Höhepunkt überschritten hat. 
Das Konto Waldhaus-Schleiferei ist aufgelöst 
und die betreffenden Werte — insgesamt 61 255.71 
sind den einzelnen Anlage-Konten zugeschrieben 


worden. Für Verbesserungen und Reparaturen sind 
in diesem Geschäftsjahre «AM 40 859.54 aufgewendet 
worden, die auf Unkosten-Konto gebucht und aus 
dem Betriebe bezahlt wurden. Die Abschreibungen 
erfolgten nach den gewohnten Sätzen; außerdem 
wurden Betriebsgegenstände und Maschinenersatz— 
teile um ca. «#4 6000.— bei der Inventuraufnahme 
niedriger eingestellt. 

Der Ertrag für zwei an die Militärbehörde ver- 
kaufte Geschäftspferde wurde auf Geschäftsunkosten 
zurückgestellt. 

Der Betriebsverlust des Geschäftsjahres be- 
trägt «A 3628.14, hinzu treten «fl 39 809.21 für Ab- 
schreibungen pro 1913/1914, zus. A 43 437.35, hier- 
von ab «A 17538.21 Gewinnvortrag aus dem Vor- 
jahre, bleibt ein Verlust von «A 25 899.14, welcher 
aus dem Reservefonds zu decken ist. 

Elberfelder Papierfabrik A.-G. In der am 
24. November abgehaltenen Obligationärversamm- 
lung der Gesellschaft waren / 1422500 Teilschuld— 
verschreibungen vertreten. Da / 2164000 Teil- 
schuldverschreibungen vorhanden sind, war die zur 
Beschlußfassung erforderliche Zweitdrittelmajorität 
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nicht vorhanden. In mehr als dreistündiger, teilweise 
erregter Aussprache wurden die Sanierungsvor- 
schläge der Verwaltung von verschiedenen Seiten 
als unannehmbar bezeichnet. Namentlich wurde da- 
bei betont, daß es fast scheine, als sollten für die 
Buchgläubiger die Obligationäre bluten. Der An- 
nahme dieser Vorschläge sei der Konkurs vorzu- 
ziehen, der mit einer Sicherheit von 80 bis 90 pCt. 
vorauszusehen sei. Einspruch wurde auch dagegen 
erhoben, daß die Obligationäre von der Verwaltung 
bei ihren Vorschlägen alle gleich behandelt würden, 
während sie infolge des unterschiedlichen ZinsiuBes 
usw. doch auf verschiedenen Rangstufen ständen. 
Die Verwaltung erwiderte, daß von Aktionären und 
Buchgläubigern große Opfer gefordert würden. Die 
Aktionäre sollten neben der Zusammenlegung der 
Aktien für mindestens Æ 1 Mill. neue Barmittel 
sorgen, von deren Zeichnung die Durchführung der 
Sanierung abhängig gemacht werde. Auf die Be- 
denken, ob nach der Sanierung ein lebensfähiges 
Werk entstehe, führte die Verwaltung aus, daß die 
von dem neuen technischen Direktor für die innere 
Reorganisation des Werkes gemachten Vorschläge 
gut erschienen, und daB nach Ausführung derselben 
alle Aussicht bestehe, in Zukunft eine moderne An- 
lage zu erhalten. Schließlich wurde beschlossen, 
eine Vereinigung zum Schutze der Inhaber von 
Schuldverschreibungen der 1905 ausgegebenen 
2%-Millionenanleihe zu bilden. 


Ueber die am gleichen Tage stattgefundene 
Generalversammlung der Aktionäre ist bereits in 
Nr. 48, Seite 3734, berichtet worden, ebenso über 
eine Tags zuvor abgehaltene Gläubigerversammlung. 
In einem uns vorliegenden gedruckten Bericht an die 
Aktionäre. Obligationäre und Kreditoren der Gesell- 
schaft wurde ein sehr weitgehender Sanierungsvor- 
schlag empfohlen, durch welchen ein Buchgewinn 
von insgesamt Æ 3 800 000.— erzielt werden soll. 
Bei diesem Buchgewinn sind hgteiligt die Aktionäre 
mit A 1 700 000.—, die Obligationäre der Anleihe Il 
mit 650 000.—, der Anleihe III mit & 350 000.— 
und die Kreditoren mit & 1 100 000.—. Die Kredi- 
toren betragen & 2 012 000.— und sollen auf 55 pCt. 
ihrer Forderung Verzicht leisten. 


Betreffs der Obligationen wird empfohlen: 


a) Die Obligationäre verzichten für die 10 Jahre 
von 1915 bis Ende 1924 auf Zinsen vollständig und 
Januar 1925 ab dauernd auf die Hälfte der 
Zinsen. Gleichzeitig wird auf die Auslosung bis zum 
I. Januar 1925 verzichtet. Den Obligationären steht 
es zur Vermeidung des Verzichtes zu a) frei, in fol- 
genden Alternativ-Modus zu willigen: 


b) Die Obligationäre der Anleihe II verzichten 
auf 30 pCt. und diejenigen der Anleihe HE auf 35 pCt. 
ihrer Kapitalansprüche. Für die ihnen verbleibenden 
70 pCt. bezw. 65 pCt. erhalten sie die von ihnen inner- 
halb einer noch zu bestimmenden Frist einzureichen- 
den Teilschuldverschreibungen auf 50 pCt. des Wer- 
tes abgestempelt zurück unter gleichzeitiger Herab- 
setzung der Zinsen auf 3 pt.: außerdem erhalten 
sie 20 pCt. bezw. 15 pCt. in neuen Vorzugsaktien 
Lit. A. 

Die Sanierung gilt nur dann als durchgeführt, 


vom l. 


wenn die Aktionäre, Obligationäre und Kreditoren 
diese einschneidenden Vorschläge rechtskräitig an- 
nehmen und wenn mindestens & 1 000 000.— nene 
Barmittel durch Zeichnung neuer Vorzugs-Aktien 
hereinkommen. 

Dividenden - Schätzung. 

Der Vorstand der Varziner Papierfabrik teilt 
der Berliner Börsen-Zeitung mit: Seit Kriegsbeginn 
gehen Aufträge nicht in genügendem Umfang ein 
und von unseren Leuten ist etwa die Hälfte einge- 
zogen. Die Zu- und Abfuhr der Eisenbahn ist wegen 
Truppentransport häufig gesperrt, sodaß wir den 
Betrieb kaum zur Hälfte aufrechterhalten können 
Die Hammermill Paper Co. hat bisher mit voller 
Kraft gearbeitet. Ob und wieviel sie aber zu dem 
Jahresergebnis beitragen wird, läßt sich noch nicht 
übersehen. Der Ertrag der hiesigen Fabriken wird 
jedenfalls zu einem Minderergebnis (6 pCt. i. V3 


führen, eine Schätzung desselben ist jedoch nicht 
möglich. 
Maschinenbau-Aktiengesellschaft Golzern-Grimma. 


1913/14. 

Im abgelaufenen Geschäftsjahr, das im Zeichen 
weiteren geschäftlichen Rückgangs stund, hat unser 
Unternehmen die Ungunst der Zeiten ganz besonders 
zu fühlen gehabt. Machte einerseits der wirtschaft- 
liche Niedergang die Ausführung von Neuanlagen 
auf unseren Spezialgebieten fast ganz unmöglich. so 
hat, andererseits, die Zunahme der politischen Span- 
nung den Absatz in den fremden Ländern mehr urd 
mehr becinträchtigt, sodaß das für uns sehr wichtixe 
Geschäft mit dem Auslande schließlich vollständ:x 
ins Stocken geraten ist. Während der ersten Hälfte 
des Geschäftsjahres ist trotzdem, und obwohl wir 
in der von uns bei der Hereinholung von Auftragen 
geübten Vorsicht grundsätzlich Bestellungen mit 
langfristigen Krediten oder ungünstigen Bedingungen 
zurückgewiesen haben, die volle Beschäftigung Jes 
Werkes in allen seinen Abteilungen mörlich ge- 
wesen, dagegen hat sich im weiteren Verlauf des 
Jahres ein Rückgang der Aufträge und eine teilweise 
Einschränkung der Arbeitszeit nicht vermeiden 
lassen. 

Der aus früheren Jahren stammende, von einer 
nordfranzösischen Firma gegen unsere Gesellschaft 
angestrengte Prozeß, in dem Schadenersatzuansprurte 
im Betrage von über 650 000 / gegen uns erhebet 
wurden, ist durch einen Vergleich beigelegt werde 
Der Stand der beiden anderen, ebenfalls die firuhe re 
Golzerner Fabrik betreffenden Prozesse hat sich in- 
sofern gebessert, als einer davon in erster Instunr 
zur Abweisung der Klage geführt hat. Trotzdem: 
schlagen wir vor, der Prozeßreserve, welcher om 
Betrag von / 124 863.64 entnommen wurde, wr- 
sorglich A 24 863.094 neu zuzuführen, sodaß sie r>: 
cH 120 000.--- in der Bilanz erscheint. 

Welche Folgen der Kriegszustand für 
Unternehmen haben wird, läßt sich gexenwärtuet ch 
nicht übersehen; wir sind jedoch fur langere 7 t 
ausreichend mit Aufträgen versehen. 

Wir schlagen vor, den erzielten Reinge win ver 
AM 6429.62 auf neue Rechnung vorzutragen. 

Die Bleilndustrie A.-G. vorm. Jung & Lindie 
in Freiberg l. S. beantragt 8 (i. V. 10) pCt. Dividende 


Unser 
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Maschinenbau u. Metalltuchlabrik Aktien-Gesellschaft 
Raguhn in Anhalt. 1913/14. 

Das Geschäftsjahr 1913/14 hat die gehegten 
Hoffnungen voll erfüllt. Unserem Grundsatze, die 
einzelnen Konten von Jahr zu Jahr günstiger zu ge- 
stalten, treu bleibeud, haben wir die Rückstellungen 
und Abschreibungen im Berichtsjahr in Rücksicht 
auf den ausgebrochenen Krieg teilweise noch reich- 
licher bemessen als im Vorjahre; gleichwohl ist die 
Gesellschaft in der Lage, einschlieblich des Vor- 
trages aus 1912/13 von A 22 302.58 einen Gewinn 
von . 107 204.87 ausweisen zu können, hinsichtlich 
dessen wir folgende Verteilung vorschlagen: Zu- 
weisung auf gesetzliches Rückstellungskonto Mark 
5847.08, 4 pCt. Gewinnanteil % 32000.--, Rückstel- 
lung für Zinsscheinsteuer AM 6000. —, Satzungs- 

"xemäße Vergütung an den Aufsichtsrat / 4105.52. 

Vergütung an den Vorstand «# 4105.52, 4 pCt. wei- 
terer Gewinnanteil % 32 000.-—, Vortrag auf neue 
Rechnung // 23 146.15. 

Das laufende neue Geschäftsjahr wird natürlich 
von den Wirkungen des Krieges nicht unberührt 
bleiben, aller Voraussicht nach dürfte das Ergebnis 
aber trotzdem kaum cin ungünstiges werden. Vor- 
teilbaft bestimmend dürfte vor allem die Tatsache 


sein, daß unter den Außenständen solche im Aus- 
lande, deren Eingang gefährdet wäre, dank vor- 
sichtiger Verfügungen, nicht vorhanden sind. Infolge 
erhaltener Heercslieferungen ist besonders die 
Werksabteilung II sehr gut beschäftigt; sie hat, um 
den Lieferungsanforderungen gerecht zu werden, 
ihren Betrieb nicht nur gleich den anderen Abteilun— 
geu voll aufrecht erhalten können, sondern mußte 
sogar zeitweise Ueherstunden einschalten; wir 
sahen uns sogar gezwungen, die Einstellung weiterer 
Hilfskräfte für diese Abteilung in Aussicht zu neh- 
men. Abteilung III „Maschinenbau“ ist entsprechend 
den noch vorhandenen Arbeitskräften ebenfalls be- 
friedigend mit Aufträgen versehen und sie steht mit 
Firmen des neutralen Auslandes wegen verschiede- 
ner größerer Geschäfte in ernstlichen Unterhand- 
lungen; in der einen oder anderen Sache darf noch 
vor Beendigung des Krieges, bezw. in allernächster 
Zeit mit einem Abschluß gerechnet werden, und auch 
Abteilung I konnte gute Bestellungen hereinnehmen. 

Die Kosten des im Berichtsjahre aufgeführten 
Neubaues einer Montagehalle sowie der gemachten 
Maschinen-Neuanschaffungen für die Werksabteilung 
I und I in Höhe von «fl 83 835.46 sind aus Be- 
triebsmitteln gedeckt worden. 


Geschäftsnachrichten. 


Den Heldentod für das Vaterland starben: 
Herr Martin Bacharach, Oberjäger. Teilhaber 
und Leiter der Maschinenpapierfabrik Thalham Max 


Bacharach in Thalham (Bayern). 
Herr Franz Pape, Oberjäger, jahrelanger Mit- 
arbeiter des Verbandes Deutscher Druckpapier- 


Fabriken G. m. b. H. in Berlin. 

Der Papiertechniker Herr 
Einj.-freiw. Unteroffizier von 
schwere Verwundung wir in Nr. 
derselben am 28. November in 
erlegen. 

Mit dem 
gezeichnet: 

Herr Carl Cornely, Oitiziersstellvertreter, Sohn 
und Prokurist des Herrn Heinrich Cornely in Mittel- 
(Derselbe ist inzwischen zum Leutnant heför— 


Erwin Schliephake, 
Stuttgart. dessen 
47 mitteilten, ist 
einem Feldlazarett 
wurden aus— 


Eisernen Kreuz 


berg. 
dert worden.) 

Herr Paul 
Firma Max Krause, 
lin S. 42. 

Herr Pr. 
Reserve, Privatdozent an der 
Sohn des Geheimräts Dr. Carl Hoimann, 
geber der Papier-Zeitung in Berlin. 

Herr Paul Vell. Unteroffizier d. Res., Betriebs- 
ingenieur von E. Holtzmann & Cie., Weisenbach- 
fabrik i. Murgtal (Baden). 

Herr Richard Kratzeisen, Vizcfeldwebel d. Res., 
und Herr Willi Fohl, Kriegsfreiwilliger, kaufmän- 
nische Beamte der Firma Felix Schoeller & Bausch, 


Krause, Leutnant, Prokurist der 
Papierausstattungsfabrik, Ber- 


phil. Paul Hofmann, Oberleutnant der 
Berliner Universität, 
Heraus- 


Papierfabrik in Neu-Kaliss. 
Herr Max Becker, Gefreiter, in Firma Henry 
Gabrielson, Agentur und Kommission von Papier, 


Zellulose in Hamburg. 


Pappe und 


Herr Adolf Lang, Landsturmulan, Kocherleerer, 
und Herr Curt Koegler, Sanitätsunteroffizier, Holz- 
schnitzer, bei der Firma C. F. Leonhardt Söhne, 
Crossen (Mulde). 

Auszeichnungen. 

Herrn Georg Haindl, in Firma G. Haindl’sche 
Papierfabrik in Augsburg, Leutnant d. Res. im 
J. Chevanxleger-Regiment, welcher It. Mitteilung in 
Nr. 44 mit dem Eisernen Kreuze ausgezeichnet 
worden ist, ist vom König von Bayern der Militär- 
Verdienstorden 4. Klasse mit Schwertern verliehen 
worden. 

Herr Jakob Schad, Reservist, seit langen Jahren 
l.okomotivheizer der Papierfabrik Balenfurt, erhielt 
die silberne Militär-Verdienstmedaille für die Er- 
oberung eines Maschinengewehrs. 


Wie uns die Papierfabrik Weißen- 
stein A.-G. in Dill-Weißenstein (Baden) 
mitteilt, wurde ihr Direktor, Herr Oberleutnant und 
Ordonnanzoflizier Jullus Voß, bei der Erstürmung 
von Zandvorde durch einen Schrapnellschuß schwer 
verletzt, befindet sich aber auf dem Wege zur Ge- 
nesung, nachdem die durch die Augenhöhle gedrun- 
gene Kugel durch eine glückliche Operation entfernt 
worden ist. 

Der Mitinhaber der Firma Gebrüder Roeßler, 
Papier- und Cellulosefabrik in  Porschdorf bei 
Schandau (Sachsen), Herr Hauptmann Max Roeßler, 
ist als Führer einer Landsturm-Kompagnie bei Er- 
stürmung eines Dorfes bei Widawa, Russ. Polen, 


am 22. November durch Maschinengewehrschuß ins 
rechte Schienbein nicht unerheblich verwundet 
worden. 
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Verein Deutscher Papierfabrikanten. 
In der Niederschrift der Vorstandssitzung vom 6. November ds. Js. haben sich 
einige bedauerliche Irrtümmer eingeschlichen, die wir hiermit berichtigen: 
Unter Punkt 11 muß es heißen: „Großherzogliche“ nicht „Königliche“ lloch- 


schule Darmstadt. ; 


Zu Punkt 12c: Der Preis, den eine namhafte, in Düren belegene Papierfabrik 
für ihr Erzeugnis verlangt hat, betrug nicht 32, sondern 36 Pfg. Die Fabrik hat auf 
eine Anfrage des Vereins Deutscher Papierfabrikanten hin bereits betont, daß die An- 


gabe, sie hätte das Papier für 32 Pfg. verkauft, nicht zutreffend sei. 


Ditges. 


———— .... —ñ—ꝙ — 


Wie wir in Nr. 47 mitteilten, ist am 15. Novem— 
ber der älteste Papietmacher Deutschlands, Herr 
Baptist Doetsch in Ebnet bei Freiburg im Breisgau 
im Alter von 98% Jahren gestorben. Er war am 
22. Mai 1816 in Riegel am Kaiserstuhl geboren, 
lernte in seiner Jugend das Blechnerhandwerk und 
kam auf seiner Wanderschaft unter anderem nach 
Paris und Wien. Mit Stolz erzählte er immer, wic 
er die ersten Bahnwartshäuschen und die Kuppel 
auf der chemaligen Klosterkirche in St. Blasien 
decken half und wie er seinerzeit die weite Reise 
von Wien nach Riegel in 18 Tagen zurückgelegt hat. 
Am 20. Februar 1866 übernahm er die Papierfabrik 
Ehnet bei Freiburg im Breisgau, welche jetzt unter 
der Firma B. Doetsch Nachf. von seiner Enkelin, 
Frau Daul, betrieben wird. Die Fabrik hat 15--20 PS 
Wasser und es werden daselbst im Tage 5—700 kg 
Tütenpapiere erzeugt. Der Verstorbene hatte an 
diesem Geschäft bis zuletzt immer noch die größte 
Freude, so daß er fast täglich seinen Gang dahin 
machte, um, wie er sagte, nach dem Rechten zu 
sehen. Durch sein pflichtbewußtes und leutseliges 
Wesen hatte er sich die größte Achtung seiner Mit- 
bürger und aller mit ihm verkehrenden Geschäfts- 
freunde erworben. Er ruhe sanft! 


+ Herr Hermann Steinlin, früher viele Jahre 
Direktor von Papierfabriken, an den sich die älteren 
Fachgenossen noch wohl erinnern werden, ist nach 
langer Krankheit am 26. November in Wi (Schweiz) 
im 77. Lebensiahre gestorben. 


Weiterer Erfolg des Kriegsausschusses für das 
deutsche Papierfach. 

Die Kaiserliche Oberpostdirektion Berlin hatte 
verfügt. daß in diesem Herbst keine Neuauflage des 
Berliner Kernsprechverzeichnisses 
erscheinen sollte. Einer wiederholten Anregung des 
Kriegsausschusses für das deutsche Papierfach ent- 
sprechend, hat sich nunmehr die Oberpostdirektion 
entschlossen, die nächste Ausgabe des Verzeich- 
nisses der Teilnehmer an den Fernsprechnetzen in 
Berlin und Umgegend Mitte Februar 1915 erscheinen 
zu lassen. Eine frühere Herausgabe ist, wie die 
Oberpostdirektion in ihrem Bescheid an den Kriegs- 
ausschuß vom 2. d. M. mitgeteilt hat, nicht möglich, 
weil die Aufstellung und Drucklegung eines neuen 
Verzeichnisses im allgemeinen eine etwa drei Mo- 
uate lange Arbeit erfordert. 

Bei der Herstellung des Verzeichnisses finden 
viele Betriebe und Arbeiter des Papier- und Druck- 
gewerbes lohnende Arbeit. 


Herr Woldemar Irmscher, Prokurist 
der Firma A. Zacharias, I.ederpappen-Fabriken. 
Pirna, ist zum Direktor dieser Firma ernannt worden. 

Der langjährige Prokurist der Firma P. Piette. 
Freiheit in Böhmen, Herr Josef Kolar, ist in 
den Ruhestand getreten und seine Prokura daher 
erloschen. An seiner Stelle wurde dem kaufmännı- 
schen Direktor der Firma, Herrn Ernst Just. 
Prokura erteilt, der nunmehr mit dem technischen 
Direktor und bisherigen Prokuristen. Herrn Ru- 
dolf Metzenauer, die Firma kollektiv zei. 
nen wird. 

Die Firma Bäckhammars Nya Aktiebolag m 
Bäckhammar, Post Värmlands Björneborg, Schwr- 
den, hat für ihre Sulfat- und Papierfabrik an Stelle 
des seitherigen Herrn D. Linderoth Herrn Curt 
G. Schreiber zum leitenden Direktor gewabit 

Dem Weißenfelser Tagblatt zufolge sandte di 
Firma Oskar Dietrich, Papierfabrik in Weißeniels, 
an ihre im Felde stehenden Angestellten etwa 200 
reichlich ausgestattete Weihnachtskisten. 

Schadenfeuer. Zeitungsnachrichten zufolge 
ist am 25. November die Pappenfabrik Kohlmühſe 
der Firma Kaul’s Nacht. Planitz & Peter in Kobb 
mühle bei Schandau (Sachsen) von einem Schadeu— 
feuer betroffen worden. Dasselbe brach in dem Ma- 
schinenhaus aus, der Brand konnte aber. da Hire 
schnell zur Stelle war, isoliert und von der Fabris 
abgehalten werden, sodaß keine Betriebsstóruse 
cintrat. 

Generalversammlungen. 


Papierfabrik Kirchberg, Aktien-Gesellschait. 
Kirchberg bei Jülich, am Mittwoch, den 16. Dezem- 
ber 1914, nachmittags +23 Uhr. im Sitzungszimmer 
des Barmer Bank-Vereins, Hinsberg, Fischer & Ce. 
Düsseldorf, Breite Straße 25. 

Verein für Zellstofl-Industrie, Aktiengesellschafi 
in Dresden, am Freitag, den 18. Dezember 1914, n:i- 
tags 12 Uhr, im Sitzungszimmer des Bankhauscn 
Gebr. Arnhold, Dresden, Waisenhausstraße M. 

Arnsdorfer Papierfabrik Heinrich Richter Acties- 
gesellschaft, Arnsdorf, am 19. Dezember 1914. v :- 
mittags 9 Uhr, im Sitzungssaale der Gesellschaft z: 
Arnsdorf im Riesengebirge. 

Schlesische Pappentabriken Akticnzesellschatt 
Wehrau, am Sonnabend, den 19. Dezember ivit. 
nachmittags 2 Uhr, im Hotel „Kronprinz“ in Bun e 

Rheinische Aktlenkesellschait für Papieriabriä>- 
tion in Neuß a. Rh., am Sonnabend. den 19. Ine. 
ber a. er., nachmittags 5 Uhr, im „Parkhatwt 22 
Düsseldorf. 
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Ausstellung „Papier als Kälteschutz und Stoffersatz“ in Wien. 
(Eingesandt.) 


In einem kürzlich vom Österreichischen Ministe- 
rium des Innern an alle politischen Landesstellen 
gerichteten Erlasse wurde die Einführung von Er- 
satzmitteln für die gebräuchlichen Baumwollver- 
bandstolie, deren Bedarf durch den Krieg besonders 
gestiegen ist, als wünschenswert bezeichnet. Auch 
das Kriegsministerium hat im Hinblicke auf die 
Tatsache, daB Papier ein vorzügliches Kälteschutz- 
mittel ist, die Aufmerksamkeit der Truppenkom- 
manden auf diese Angelegenheit gelenkt und selbst 
grobe Mengen von Papierwesten und Papierlappen 
für die im Felde stehenden Soldaten bestellt. Wei- 
ters wird die Verwendung von Papiertaschentüchern 
und Papierservietten für Infektionsspitäler und die 
Verwendung von Pappe zur Verkleidung von Kran- 
kenbaracken empfohlen. Durch diese Maßnahmen 
eröffnet sich der Papierfabrikation, den Papier ver- 
arbeitenden Gewerben, dem Papierhandel und ande- 


ren damit im Zusammenhange stehenden Berufen 


Papierfabriken haben bereits die Herstellung von 
Zellstoffwatte und von schmiegsamen Papierbinden 
aufgenommen. Auch wird die Verwendung des Pa- 
piers als Ersatz für Stoff, insbesondere für Jute, 
vorgeführt werden. Um den einschlägigen Indu- 
strien Gelegenheit zu geben, die verschiedenen Er- 
zeugnisse auf diesem Gebiete der Allgemeinheit vor- 
zuführen, veranstaltet der Niederösterrei- 
chische Gewerbeverein auf Anregung 
seiner Abteilung für Papier-, Druck- und Verlags- 
industrie in seinem Vereinshause (Wien, I. Eschen- 
bachgasse 11) in der Zeit vom 18. bis 23. Dezember 
d. J. unter Leitung des Herausgebers der „Papier- 
und Schreihwarenzeitung“, Herrn Jg. Tenger, 
eine Fachausstellung unter dem Titel „Papier 
als Kälteschutz und Stoffersatz“. 
Alle Produzenten, welche einschlägige Papiere oder 
Papierwaren erzeugen, werden eingeladen, sich an 
der Ausstellung zahlreich zu beteiligen. Kosten er- 


ein weites Feld der Betätigung. Oesterreichische wachsen aus der Teilnahme nicht. 
re — — 
Zur Lage. 
Dem schwedischen Fachblatt Svensk Pappers fallt worden, die englische Regierung darauf auf- 


Tidning entnehmen wir: 

Die Verkaufspreise für Ausfuhrpapiere sind im 
ganzen kaum besser als vor Ausbruch des Krieges. 
Bei Kriegsbeginn konnten wohl einige Verkäufe in 
Zeitungs- und Kraftpapier zu erhöhten Preisen ge- 
macht werden, aber die wirkliche Preiserhöhung ist 
nicht die erwartete geworden und der Verbrauch hat 
bedeutend abgenommen. Es wird wohl von großem 
Bedarf an Zeitungspapier nach einigen Ländern wie 
Serbien, Griechenland. Aegypten usw. gemeldet, 
über die Möglichkeit. Waren dorthin zu verschiffen, 
ist sehr gering und das Risiko für die Bezahlung 
sehr groß. 

Wie „The Worlds Paper Trade Review“ berich- 
tet, wird in Borregaard in Norwegen die Fabrika- 
tion von Zeitungspapier wegen Mangels an Aufträ- 
gen auf 4 Taxe in der Woche eingeschränkt. 

Der Handel über die Nordsee wird mehr und 
mehr riskant, und die Vorschriften der englischen 
Admiralität über die Fahrruten haben dieses Ver- 
hältnis cher verschlechtert als verbessert. Es liegt 
die Gefahr nahe, daß infolgedessen die Ausfuhr nach 
England ganz eingestellt wird. und auch wegen der 
Klagen schwedischer Kapitäne über unwürdige Be- 
handlung in England, die ihnen selbst sowie der Be- 
satzung der Schiffe zuteil wird. 

Englische Papierfabriken haben nun weitere 
Schwierigkeiten wegen Mangels an Anilinfar- 
ben, welche vor Kriegsausbruch hauptsächlich aus 
Deutschland bezogen wurden. England hat keine 
Anilinfarben-Industrie. Dieses Verhältnis wurde auf 
einer Versammlung besprochen, welche „The Paper 
Maker Association“ zu Anfang dieses Monats ab- 
hielt. Man klagte darüber, daB gefärbte Papiersor- 
ten von Holland, Schweden und Norwegen eingeführt 
werden. während England selbst außerstande sei, 
diese Papiersorten herzustellen. Es wurde vorge- 
schlagen, und, wie wir glauben, ist ein Beschluß ge- 


merksam zu machen, daß ausländisches Papier mit 
deutschen Farben gefärbt nach England eingeführt 
wird zum Schaden der britischen Papierfabrikanten, 
die solche Farbstoffe nicht erhalten können. Ein 
Herr Garett, der diese Bewegung unterstützte, 
sagte, daB er Aufträge auf stark gefärbte Papiere 
zu hohen Preisen habe und daB für diese ein guter 
Markt sei. Er könne sich aber weder für Geld noch 
gute Worte die billigen Farben beschaffen. 

Es ist möglich, daß die Engländer ihre Liebens- 
würdigkeit gegen die neutralen Staaten nun noch 
erhöhen wollen mit einem Einfuhrverbot von solchen 
Papieren, die verdächtig sein können, mehr oder 
weniger von Deutschland herstammende Farbstoffe 
zu enthalten. Aber wie soll festgestellt werden, ob 
ein Papier mit einem in Deutschland hergestellten 
Farbstoff gefärbt oder getont ist? In Schweden wer- 
den auch Anilinfarben von Schweizer Fabriken ver- 
wendet, was die Engländer ja auch tun können. 

England hat gegenwärtig großen Bedarf in Gru- 
benholz, weshalb nun in Schweden große Geschäfte 
hierin, auch Spekulationsgeschäfte, gemacht werden.“ 
(Schon früher haben stark erhöhte Preise in Gruben- 
holz eine Spekulationssucht hervorgerufen, welche 
mit großen Verlusten und sogar mit dem Ruin für 
viele geendet hat, während die englischen Käufer 
zum Schlusse ihre Ware sehr billig bekommen 
haben.) Diese Umstände haben für die schwedischen 
Papier- und Holzstoff-Fabriken Schwierigkeiten in 
der Deckung ihres Bedarfs an Papierholz mit sich 
gebracht. Wer Rundholz von geringeren Dimensio- 
nen verkaufen kann, hofft für seine Ware bessere 
Preise zu erhalten, wenn er sie als Grubenholz ver- 
kauft. Wir möchten diesen Verkäufern doch anemp— 
fehlen. volle Bezahlung vor der Lieferung zu ver- 
langen. 

Inzwischen hat Deutschland Gruben- und Pa- 
pierholz als Konterbande erklärt. 
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Für Schweden ist es natürlich ein großer natio- Preisforderungen schon seit langem nicht mehr zu- 
nalökonomischer Verlust, wenn so große Mengen frieden gewesen, und es wird versichert, daB iniolge 
von Grubenholz ausgeführt werden, daß die Papier- von Englands Politik mit den Totfeinden Chinas. 
und Holzstofi-Fabriken einem Mangel an Rohware den Japanern und Russen, die Sympathien für 
ausgesetzt werden, selbst wenn die Waldbesitzer Deutschland und Oesterreich in einer Weise zuge- 
und Zwischenhändler höhere Preise bezahlt erhalten nommen haben, daß man mit guten Hoffnungen in 
und von möglichen Verlusten verschont bleiben. die nächste Zukunft blicken kann, soweit der Han- 

— — delsverkehr zwischen Deutschland, Oesterreich und 
Der Markt nach China. der 400-Millionen-Welt in Betracht kommt. U, 
(Originalbericht.) 

Während England seine Verbindung mit China Aus Oesterreich. 
infolge der hochgradigen Spannung gegen Japan Am 15. November ging ein Erlaß des österr.- 
zum allergrößten Teil verloren hat, bleibt zwischen ungar. Kriegsministeriums an die Militärkommanden. 
Deutschland und China fortgesetzt das seitherige worin es heißt, daß jeder Mann der Ersatztransporte 
gute Verhältnis. Große Bestellungen auf Papier und 10 Paar Fußlappen und 4 Westen aus 
Pappe sind in der letzten Zeit von China wieder für Papier zugeteilt erhält und daß die Mannsch:it 
den deutschen Export eingclauien. Ganz bedeutend auf dieses Kälte- und Frostschutzmittel besonders 
ist die Nachfrage seitens China in Seiden- und Hüll- aufmerksam zu machen ist. Für die Papicriublap— 
papieren sowie in holzschlifflialtigen billigen Schul- pen wurde eine Benützungsdauer von zwei Tagen. 
papieren sowie Affichen und Dünndrucksorten. Im für die Westen eine solche von beiläufix einer 
Jahre 1913 war der Wert der Einfuhr von Deutsch- Woche angenommen. L. 
land und Skandinavien einschließlich Finnland l 
570 Millionen gegenüber 470 Millionen Taels i. V., 
somit um rund 20 v. H. höher. Wie die aus China Beilagen -Hinweis. 
zurückgekehrten Papierreisenden einstimmig ver- Der Postauflage ist eine Karte der Firma F. H 
sichern, ist man mit der Bedienung Englands wegen Banning & Seybold, Maschinenbau-Ges. m 


mangelnder Anpassung und der übertrieben hohen b. H., Düren, Rhld., beigeheftet. 


Eine deutsche Fabrik liefert, 
durch Vermittlung ihres Ver- 
treters J. N. R. in London, jährlich 
ungefähr 


30 Ions Lederpappe, 


70><100 cm 120 S. p. cwt. nach Ham- 
burg, von wo sie an eine hollän- 
dische Fabrik weiterbefördert wird. 

Dieselbe möchte nun gerne von 
dieser Fabrik direkte Off. empfangen. 


Angebote unt. L. K. 14717 an d. Geschäftsstelle d. Bl. 
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Verein Deutscher Papierfabrikanten. 

Wie in der Nr. 49 des Wochenblattes bereits durch Telegramm des Vereins 
Deutscher Papieriabrikanten mitgeteilt worden ist, ist der Verein Deutscher Papier- 
fabrikanten mit der höchsten Auszeichnung, die auf der Internationalen Aus- 
stellung für Buchgewerbe und Graphik Leipzig 1914 verliehen worden ist, mit 
dem Königlich Sächsischen Staatspreise ausgezeichnet worden. Dieser Preis ist 
jetzt in Gestalt der Königlich Sächsischen Staatsmedaille, die ein wertvolles Er- 
zeugnis sächsischen Kunstgewerbes darstellt, dem Verein Deutscher Papierfabrikanten zu- 
gegangen. 

Gleichzeitig hat das Direktorium der Bugra an den Verein Deutscher 
Papierfabrikanten nachstehendes Schreiben gerichtet: 

Der Verein Deutscher Papierfabrikanten hat durch seine ersprießliche 

Mitarbeit wesentlich zu dem guten Gelingen der Internationalen Ausstellung 

für Buchgewerbe und Graphik Leipzig 1914 beigetragen. Für diese 

wertvolle Unterstützung gestattet sich das Direktorium der Ausstellung seinen 

verbindlichsten Dank zum Ausdruck zu bringen und erlaubt sich, gleichzeitig 

zur Erinnnerung die beifolgende Königlich Sächsische Staatsmedaille zu überreichen. 
Mit dem Ausdruck vorzüglichster Hochachtung 


Das Direktorium der Weltausstellung für Buchgewerbe und Graphik 
Leipzig 1914. 


gez. Dr. L. Volkmann, Präsident. 
Ditges. 
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Ehren-Tafel 


der im Felde gefallenen Papiermadier. 
Weltkrieg 1914. Vierte Liste. 


Walter Lemke, Vizefeldwebel der Res., Beamter der Holzabteilung der Norddeutschen Zellulose- 

fabrik A.-G. in Könlgsberg. 
Derselbe war kurz vorher mit dem Eisernen Kreuz ausgezeichnet und wegen hervor- 

ragender Tapferkeit zur Beförderung zum Leutnant eingegeben worden. 

Benjamin Besner, Landsturmmann, Arbeiter der Königsberger Zellstoffiabrik A.-G. in Königsberg. 

Hermann Georgl, Landwehrmann, Maschinengehiife 

Richard Grünberger, Reservist, Hilfsmonteur 

Adam Horn, Reservist, Holländermüller 

Kurt Kramer, Landwehrmann, Maschinenführer bei der Firma 

Max Möckel, Landwehrmann, Holländermüller C. F. Leonhardt Söhne, 

Max Schade, Reservist, Färbmaschinenführer 

Paul Hermann, Landwehrmann, Schleifereiarbeiter 

Willy Böhm, Reservist, Schlosser 

Heinrich Schröder, Landwehrmann, Kocherleerer 

Johannes Bechtel, Ersatzreservist, Maschinengehilfe bei der Firma L. Cordier Wwe., Papierfabrik, 
Jägerthal (Rheinpf.). 

Heinrich Ahrens, Matrose d. Res., Schmied bei der Firma Hannoversche Papierfabriken Alfeld- 
Gronau, Alfeld. 

Josef Spörl, Reservist, Maschinengehilfe \ in der Papierfabrik M. Ellern. 

Josef Bittermann, Reservist, Maschinengehilfe Stadtstelnach, Oberfranken. 

Josef Hubert, Landwehrmann, Holländermüller in der Papierfabrik M. Ellern, Forchheim, Oberfranken. 
(Hubert hat sich das Eiserne Kreuz erworben, die Ueberreichung jedoch nicht mehr erlebt.) 

Jacob Kulttel, Infanterist, Papiermaschinengehilfe in der M. Schachenmayr'schen Papierfabrik in 


Crossen a. d. Mulde. 


Kempten. 
Max Martin, Ersatzreservist, Maschinengehilie \ in der Papierfabrik Richard Berger. 
Ernst Grosse, Garde-Schütze, Gärtner Wolkenburg (Sachsen). 


O. Schliephake, Einj.-freiw. Unteroffizier, Papiertechniker von Stuttgart. 

Wilhelm Göbel, Landwehrmann, Saalmeister bei der Firma Gräflich von Spee'sche Papier-, Ce!lu- 
lose- und Holzstoff-Fabriken, Alme (Westf.). 

Martin Bacharach, Oberjäger, Teilhaber und Leiter der Maschinenpapierfabrik Thalham in Thal- 
ham (Bayern). 

Franz Petzlo, Reservist, Pappenpresser in den Papier- und Pappenfabriken Schwertberg. O.-Oesterr. 

August Wachulka, Reservist, I. Maschinengehilfe in der Papierfabrik Schweighausen i. Els. 

Creszenz Kraus, Reservist, Heizer bei Ernst Naundorff, Lederpappen-Fabrik in Merkelsgrün bei 
Karlsbad (Böhmen). 

Friedrich Gleicke, im Reserve-Pionier-Battaillon I, Packer der Königsberger Zellstofffabrik A.-G. 
in Königsberg. 

Hugo Laufer, Gefreiter, Buchhalter der Zellstofffabrik Wildshausen b. Oeventrop i. W. 

R. Helmut Frey, Leutnant der Res., Betriebsassistent der Papierfabrik F. Schoeller Söhne & Cie. 
in Ofilngen a. D. 


Die erste Liste wurde in Nr. 45, die zweite in Nr. 48, die dritte Nr. 49 veröffentlicht. 

Die Liste wird fortgesetzt; wir bitten deshalb die Papier- und Papierstoffiabrikbesitzer 
sowie die Vorstände und Direktoren der Aktiengesellschaften von Papier- und Papierstofiabriken 
in Deutschland und Oesterreich-Ungarn, oder die Angehörigen der weiterhin im Kriege gefallenen 
Papiermacher, uns davon Mitteilung zu machen, damit wir die Namen an dieser Stelle bekannt- 
geben können. Wir bitten auch stets anzugeben, welche militärische Stellung der auf dem Felde 
der Ehre Gefallene innegehabt hat, ebenso welche Stellung als Papiermacher. Die Veröitent- 
lichung erfolgt nach der Reihenfolge des Eingangs. 
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Bekanntmachung. 

Auf Grund des § 3 der in Nr. 32 des „Deutschen Reichs- und Königlich 
Preußischen Staats-Anzeigers“ vom 6. Februar 1904 veröffentlichten, am 28. Januar 1904 
in Kraft getretenen | 

Bestimmungen über das von den Staatsbehörden zu verwendende Papier 
hat ferner die folgende Fabrik ihr Wasserzeichen bei dem unterzeichneten Amt angemeldet: 


Lfde. Nr. 


Joh. Sutter, Papierfabrik 
Schopfheim, Baden 


Wortlaut des Wasserzeichens 


Joh. Sutter, Schopfheim 
ine a Normal..... 


Berlin-Lichterfelde West, den 2. Dezember 1914 


Königliches Materialprüfungsamt 
i. A.: Herzberg. 


Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker. 


Auszüge aus der Literatur der Zellstoff- und Papier-Chemie. 
Verfaßt von Prof. Dr. Carl G. Schwalbe, Eberswalde. 


Jahrgang 1914. 


l. Reihe. 


(Portsetzung zu Nr. 49, S. 3770.) 
11. Zellstoffindustrien. 


1. Neue Fasern und Aufschließungsverfahren, 
Allgemeines. 

V. E. Nunez, Neue Rohstoff- 
quellen für die Papierindustrie 
in Amerika. P.-F. Festheft XII. S. 44 bis 
48 (1914) Nr. 25a. 


Der Verfasser bespricht zunächst die erfolg- 
reiche Verwendung von bisher in den Vereinigten 
Staaten nicht als Papierrohstoff benutzten Hölzern, 
so die Anwendung von Balsamfichte für Holzschliff 
und die von der Gelbkiefer (longleaf pine) für Kraft- 
stoff und Terpentinöl in den Südstaaten der Union. 
In den ersten Anfängen steht noch die Verwendung 
von black gum (Nyssa silvatica), das einen kurz- 
faserigen, dem Pappelholzzellstoff ähnlichen Stoff 
ergibt. Nach der Ansicht des Verfassers wird in 
den Nordstaaten in Zukunft noch die Douglastanne 
und in Kalifornien die Sequoia sempervirens als 
künftiges Rohmaterial für Papier Bedeutung erlan- 
Günstige Aussichten sagt Nunez auch der Ver- 
Zuckerrohrabfall nach dem Simons- 
voraus, indem cs 


gen. 
wendung von 
schen Verfahren aufgeschlossen, 
nach diesem Verfahren (diese Literaturauszüge 
1913, 9) gelingt. den größten Teil der schädlichen 
Markzellen aus dem Stoff bei im übrigen befriedigen- 
der Ausbeute zu entfernen. Beim Maisstroh bereitet 
die Aufschließung der Knoten Schwierigkeiten, vor 
allem aber ist die Stapelung des sperrigen Materials, 
das zur Gärung neigt, ein noch ungelöstes Problem. 
Die zu stapelnden Mengen sind bedeutend, da zehn 
Tonnen lufttrockenes Maisstroh nur eine Tonne Pa- 
pierstoff ergeben. 

Die Baumwollsamen-Schalenfasern führen sich 
nur allmählich ein, da noch gewisse Fabrikations- 
schwierigkeiten zu überwinden sind. Es ist anzunch- 
men. daß man in den Nordweststaaten der Verwen- 
dung von Flachsstroh entgegenstehende Schwierig- 
keiten zu überwinden lernen wird. 


Als wertvoller Rohstoff ist endlich noch der 


Sisalabfall zu betrachten, der in Yukatan in ge- 
nügender Menge zur Verfügung stehen soll. Die Ab- 
fälle der Blätter liefern eine weit bessere Faser als 
die sog. Stumpen. 


W. Raitt, Indische Grasarten 
als Rohstoff für Papier. Nach „The 
Indian. Forest Records“ im Papier-Fabri- 
kant XII, 90—94, 124—128, 156—161 (1914) 
Nr. 4, 5 und 6. 


Von großer Bedeutung für die Verwertung ist 
cs, ob geeignete Gräser in Mischung mit anderen 
ungeeigneten vorkommen oder für sich allein wach- 
sen. Haben diese Gräser verschiedene Widerstands- 
kraft gegen chemische Agentien, so ergeben sich 
im ersteren Falle Schwierigkeiten beim Aufschließ- 
prozeß. 

Baib (Ischaemum angustifolium) liefert dem 
Esparto äußerst ähnlichen Stoff. In neuerer Zeit ist 
durch fortdauerndes Abernten der Prozentgehalt an 
minder guten Gräsern bedrohlich gewachsen. Die 
Ausbeute ist um 7—10 pCt. schlechter als bei Es- 
parto. Dem Bambuszellstoff mangelt es an Festig- 
keit; für bessere Buch- und Schreibpapiere ist er 
nicht geeignet. Für langfaserigen Zellstoff bilden die 
Steppengräser Indiens ein gutes Rohmaterial. 

Nach tabellarischer Zusammenstellung der Ana- 
ivsenergebnisse für zunächst 2 Saccharum-Arten 
(sie haben etwa 10 pCt. wasserlösliches — Stärke — 
20—44 pCt. Pektose, Fett und Wachs — lösliches 
in Iprozentiger Natronlauge —- 5—15 pCt. Lignin. 
45-55 pCt. Zellulose. 2,3—4,6 pCt. Asche, 30 bis 
42 pCt. Ausbeute an gebleichtem Zellstoff) werden 
folgende Angaben über Eigenheiten des Materials 
beim Kochen gemacht. Die Gräser sind außerordent- 
lich leicht (0,3 spez. Gewicht), 1 t nimmt den Raum 
von 218 Kubikfuß ein. Nach dem Tränken mit Natron- 
lauge den Raum von 160 Kubikfuß; sie erfordert 
600 Gallonen Lauge. Die Knoten müsser zerquetscht 
werden. Da das Material schwimmt, muß es mittels 
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eines durchlochten Bleches unter der Lauge gehal- 
ten oder besser müssen rotierende Kocher angewen- 
det werden. Man muß ferner für Luftauslaß bei dem 
so lufthaltigen Material sorgen. 

Man muß die Gräser vor dem Blühen ernten, 
denn Blüte und Samenbildung ist mit Verholzung 
verbunden; Verholzung aber bedeutet Aufschließung 
des Lignins vermittels schärferer Kochung, wodurch 
die Ausbeute sinkt. Infolge des höheren Lignin- 
gehaltes ist z. B. Saccharum arundinaceum gering- 
wertiger als Saccharum Munja. 

Stärke verbraucht an Aetznatron für jedes Pro- 
zent 0,16 pCt., Pektose 0,32 pCt., Lignin 1 pCt. für 
jedes Prozent. Notwendig ist ferner ein UeberschuB 
von 0,5 pCt., auf das Gewicht des Rohstoffes be- 
zogen. 

Zur Lösung des Lignins im alkalischen Koch- 
prozeB ist die Temperatur von mindestens 130 Grad 
erforderlich. Stärke sowohl wie Pektose geben beim 
Abkühlen gelatinierende Zersetzungsprodukte, die 
am Zellstoff anhaften und dessen Bleiche erschwe- 
ren. Je höher die Temperatur und je größer der 
Actznatrongehalt, um so leichtflüssiger sind diese 
gelatinierenden Lösungen, um so leichter lassen sie 
sich auswaschen. Vorteilhaft ist es auch deshalb, 
die Stärke vor dem eigentlichen Kochen auszulau- 
gen. Bei 153 Grad erreicht man guten Aufschluß 
unter der Voraussetzung, daß die Knoten schr gut 
zerquetscht sind. Kocht man eine Stunde mit Was- 
ser vor, so genügen für die alkalische Kochung 
4 bis 6 Stunden. 

Sulfitkochung gibt dunkeln und äußerst schwer 
bleichbaren Stoff. Sulfatkochung hat vor der reinen 
Natronkochung nur geringe Vorteile. Die Alkalikon- 
zentration sollte etwa 4 pCt. betragen. Der Alkali- 
verbrauch ist dann 17—21 pCt. vom Fasergewicht. 
Die Ausbeute an ungebleichtem Stoff 35---43 pCt. 
Der Chlorkalkverbrauch 15—21 pCt. vom ungebleich- 
ten Stoff, die Ausbeute an gebleichtem Stoff 31 bis 
40 pCt. 

Eine Kalkulation ergibt, daß für Indien die Aus- 
nutzung von 8 Grasäarten vorteilhaft wäre. 

Papiererzeugung aus Hene- 
quen - Abfällen. Wochenblatt 45, 277 
(1914) Nr. 4; Papier-Ztg. 39, 198 (1914) 
Nr. 7. 

Nach einem Verfahren von Taylor soll sich aus 
diesen Abfällen ein sehr festes Papier herstellen 
lassen. Die Compania de Fomento Agricola S.-A. 
in Merida de Yukatan will vorerst einen Halbstoff 
aus Heneuuen-Abiällen herstellen. Von den Hene- 
quen-Stumpfen verfaulen in Yukatan jährlich 15 bis 
20 Millionen Stück. Bei der Entfaserung der Hene- 
quen-Blätter fällt außerdem noch Bagasse ab. 

Nipa-Palmblätterals Papier- 
rohstoff. Bull. Imp. Inst. 12, 42 (1914). 
Nach Journ. Soc. Chem. Ind. 33, 477 (1914) 
Nr. 9. 

Die Mittelrippen geben 32 pCt.. die Blätter 
20 pCt. Zellstoff, verglichen mit Esparto, der 32 pCt. 
Ausbeute gibt. (Für Esparto werden gewöhnlich 45 
bis 50 pCt. angegeben. Der Ref.) Der Zellstoff gibt 
leidlich gutes Papier. 


Scilla rigidifolia, Blätter aus 
Swaziland für Papiermacher- 
zwecke. Bull. Imp. Inst. 12, 44 (1914). 
Nach Journ. Soc. Chem. Ind. 33, 477 (1914) 
Nr. 9. 


35 pCt. Ausbeute an Zellstoff. Nur von lokaler 
Bedeutung. 


Maiszellstoff. Paper Trade Jour- 
nal Jahrg. 43 S. 38 (20. August 1914). 


Bei der außerordentlichen Bedeutung, die der 
Maisbau für Frankreich hat, würde es möglich sein. 
bei einer Ausbeute von 40- 50 pCt. Zellstoff etwa 
300 —400 000 t Maiszellstoff in Frankreich zu erzeu— 
gen. Der Einwand, daß die Landwirtschaft die Mais 
blätter als ein Düngemittel braucht, wird durch den 
Umstand beseitigt. daB nur der Zellstoff für Papier- 
macherzwecke verwendet werden soll. während der 
Rest der Pilanzen als Düngemittel noch nutzbar ist. 
(? Anmerkung des Referenten.) Der Maiszellstoñ 
gibt einen sehr schmierigen Zellstoffbrei und ein per- 
gamentähnliches Papier. Der Aufschluß geschicht 
weit leichter als bei anderem Rohmaterial. Man 
kann demnach Maiszellstoff benutzen, um einen Zell- 
stoff, der sich nur schlecht schmierig mahlen latt. 
einen schmierigen Charakter zu geben. Eine hervor- 
stechende Eigenschaft des Maiszellstoffes ist die 
Fettdichtheit, die er den daraus erzeugten Papieren 
verleiht, und zwar ohne jeden Zusatz von Leim. 


Emil Heuser und J. Hangeröd, 
Aufschließen von Schilfgras 
(Thypha Domingensis). Papier-Ztg. 
39, 1962 (1914) Nr. 58. 

Das Schilf enthält nach der Chlorierungsmethode 
45,1 pCt. Zellstoff, 4.12 pCt. Asche mit wenig Kiesel- 
säure und etwas Mangan. Alkohol-Aetherextrakt Kab 
9,47 pCt. an Fett und wachshaltigen Bestandteilen. 
In Schwefelnatriumlösung bei gewöhnlichem Druck 
gekocht, lösen sich 44.3 pCt., das Mark: der Bast 
bleibt erhalten. Der Pentosangehalt betrug 18 pt. 
Zum Aufschluß eignet sich Aetznatron-Schweich 
natriumgemisch mit mehr Schwefelnatrium als Aetz- 
natron. Der Stoff enthielt verhältnismäßig weng 
Splitter, brauchte bei der Bleiche noch viel Chlor- 
kalk. Durch Kalkmilch ist ähnlicher Aufschluß wie 
beim Stroh möglich. 

M. J. Kuess,C.V.KuessundE.M. 
Kuess, Verfahren zur Verarbei- 
tung des Tangs (Wassermoos, 
Seegras) und sonstiger Meer- 
pflanzen zu gebleichtem oder 
weißem Papierzeug. D. R. P. 272 3% 
vom 22. 6. 12. Nach Wochenblatt 45, 1505 
bis 1506 (1914) Nr. 17; Papier-Fabrikant 12, 
663 (1914) Nr. 23. 

Trocknen des Tangs unter offenen, glasbedach- 
ten Schuppen. Durch diese Besonnung werden tos- 
liche Teile in unlösliche verwandelt. Nach dem 
Trocknen Einlegen in Alkalilösung ader Natrum- 
bisulfit unter Belichtung, darauf in üblicher Weise 
bleichen. 
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M. P. R. Cloess, L. P. J. Darasse 
und E. R. Darrasse, Verfahren, 
um Meerespflanzen das Jod, die 
Mineralsalze, die Schleimstoffe 
und die Zellulose, insgesamt 
oder getrennt, für sich zu ent- 
ziehen. D. R. P. 276721 vom 2. 7. 13. 
Nach Chem.-Ztg. Repertorium 1914, 457, 
Nr. 103. 

Mit Wasserstoffsuperoxyd oder Chlor werden 
Jod und Mineralsalze entzogen, mit Hilfe von Na- 
triumperoxyd oder Natriumhypochlorit die Schleim- 
stoffe; zurück bleibt die Zellulose. 

Wilhelm Fornoff, Verfahren 
zur Gewinnung von Zellstoff 
und Viehfutter aus der Pfahl- 
Wurzel von Brassika - Arten, wie 


Strünken von Weißkohl, Rot- 
kohl, Wirsingkohl, Blumen- 


kohl usw. D. R. P. 279516 (KI. 55). Pa- 
pier-Ztg. 39 S. 2559 (1914) Nr. 89. 


Die Pfahlwurzel von Kohlarten, die Strünke sol- 
cher Kohlarten sollen sich nach einer Aufschließung 
mit Wasser unter Druck, gegebenenfalls unter Zu- 
satz von Soda, zur Papierfabrikation eignen. Er- 
forderlich ist nach dem Aufschluß ein Abtrennen 
der Markbestandteile von dem eigentlichen Zellstoff— 
material durch Abquetschen. Das abgequetschte 
Mark und Gefäßbündelmaterial sollen sich als Vieh- 
futter eignen. Die Lauge selbst kann unter Um- 
ständen mehrmals zum Aufschluß verwendet werden. 

Weinreben als Papierrohstoff. 
Nach in Le Papier; Papier-Ztg. 39, 3780 
(1914), Nr. 102. 

Durch kalte Verarbeitung, wie die von Stroh, 
soll sich ein für Pappe geeignetes Halbstoffmaterial 
erzeugen lassen. 


Cottonwood. The Paper Mill S. 144 
(21. Februar 1914). 


Cottonwood wächst hauptsächlich in der Mis- 
sissippi-Region, ist in großen Mengen erhältlich und 
gibt einen kurzfaserigen Zellstoff, der jedoch in 
Mischung mit etwa 60 pCt. langfaserigem Zellstoff 
brauchbar ist. 

Der Aufsatz enthält ausführliche Angaben über 
die Kosten der Kultur und der Verarbeitung. 

Balsamfichte für Zellstoff. 
Paper Trade Journal Jahrg. 43 S. 50 (13. Au- 


gust 1914). 

Nach Berichten des Departement of Agriculture 
ist Balsamfichte schr wohl für Zellstofferzeugung 
geeignet. Man kann 10—25 pCt., wahrscheinlich so- 
gar noch mehr, dem Holzschliff beimischen, ohne 
die Güte des daraus erzeugten Papieres zu verrin- 
gern. Der Harz- oder Gummigehalt der Balsam- 
fichte, der bei dem Schleifen des Holzes die An- 
wendung anderer Arbeitsbedingungen erfordert als 
Spruce, wird beim Kochen von Zellstoff gelöst. Man 
kann daher Balsamfichte im beliebigen Betrage an- 


wenden, wenn auch ein Uebermaß von Balsam- 
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fichtenzellstoff Papier entstehen laßt, dem es an 
Festigkeit fehlt. 
Birkenholzzellstoff. 


brikant 12, 781 (1914) Nr. 27. 


Im Aufsatz „Was mancher nicht weiß" wird die 
Verwendung von Birkenzellstoff — nach dem Sulfat- 
verfahren erkocht — empfohlen, insbesondere für 
Löschpapier. Birkenholz ist ausgiebiger als Nadel- 
holz und kann mit schwächeren Laugen als dieses 
aufgeschlossen werden. 

Direktor Paul Ebbinghaus, 
Kopenhagen, Birkenholzpapiere 
höherer Qualität. W. Festheft, Jahr- 
gang 45 S. 2310 (1914) Heft 25. 


Der Verfasser betont, daB nach wissenschaft- 
lichen Versuchen die Ausbeute bei Birkenholz weit 
höher als bei Nadelholz ist. Die AufschlieBung kann 
mit einer Lauge von 12 Grad Bé bei 2 Stunden 
Druckzeit und 7 Atmosphären Druck geschehen. Die 
Bleiche vollzieht sich bei 40 Grad mit 10—15 pCt. 
Chlorkalk. Birkenholzzellstoff im Gemisch mit Sul- 
fit- und Sulfatzellstoff und etwas Hadernzellstoff er- 
gab bessere Papiere. Birkenholzzellulose stellt sich 
nicht teuer, könnte im Norden viel mehr Verwen- 
dung finden, als es zur Zeit der Fall ist. 

Fabrikdirektor W. Sembritzki, 
Voitsberg, Buchenzellstoffnach 
dem Sulfitverfahren. W. Festheft, 
Jahrg. 45 S. 2309 (1914) Heft 25; Papier- 
Ztg. 39, 810 (1914) Nr. 24. 


Der Verfasser bespricht die in Deutschland und 
Oesterreich-Ungarn mit Buchen bestandenen Wald- 
flächen und betont, daß besonders in Rücksicht auf 
den fünfmal größeren Buchenbestand in Oesterreich- 
Ungarn letzteres Land besonders geeignet sei für 
die Errichtung von Buchen-Zellstoffabriken. Der 
Buchzellstoff läßt sich sowohl nach dem alkalischen 
wie nach dem sauren Verfahren verkochen. Hin- 
sichtlich der Rentabilität wird letzteres Verfahren 
sich noch etwas günstiger stellen. Der Buchenstoff 
ist seit 1900 in fabrikatorischem Maßstabe herge- 
stellt und von den Papierfabriken stets gern auf- 
genommen worden. Die Fabrikation erfordert keiner- 
lei neue Apparate, und wird besonders da am Platze 
sein. wo eigener Waldbesitz einer Zellstoffabrik 
auch größere Bestände von Buchen einschließt, 
deren zweckmäßige Verwertung in der eigenen Zell- 
stoffabrik erwünscht ist. 

Der Verfasser verweist auf einige frühere Mit- 
teilungen in der Fachliteratur (diese Literaturaus- 
züge Jahrgang 1911 Seite 34, Jahrgang 1909 S. 135). 

C. A. Braun, Ueber Buchen- 
Sulfitzellstoff. Wochenblatt 45, 1560 


(1914) Nr. 18. 

Vortrag auf der Hauptversammlung 1913. 

Carl Braun, Verfahren zur Er- 
zeugung von hellfarbigem und 
leicht bleichbarem Zellstoffaus 
Rotbuchenholz. D. R. P. 279517 
(Kl. 55); Papier-Ztg. 39, S. 2558 (1914) 
Nr. 89. 


Papier-Fa- 
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Auf 100 kg Buchenzellstoff sollen 15--18 Kilo 
schweflige Säure Verwendung finden. Von der Ge- 
samtsäure sind 50---60 pCt., und zwar zu gleichen 
Teilen an Kalk und an Magnesia gebunden, zu ver- 
‚wenden. Bei der Kochung wird langsam auf 100 Grad 
angeheizt, einige Stunden bei dieser Temperatur ab- 
gestellt und darauf allmählich auf 155 Grad ge- 
bracht, bei welcher Temperatur 2 Stunden erhalten 
wird. Gesamtdauer der Kochung 9—10 Stunden, 
Abblasen des Kochers bis auf Druck von 1--2 Atmo- 
sphären, Abstoßen der Lauge und sofortige Waschung 
mit heißem Wasser oder mit kaltem schwefligsäure- 
haltigem Wasser zur Vermeidung der grauen 
Färbung. l 

Arthur Klein, Fortschritte in 
der Zellstoff- Industrie. Papier- 
Fabrikant 12, 596—601 (1914) Nr. 21. 


Carl G. Schwalbe, Forst- und 
Landwirtschaft als Rohstoff- 
erzeuger der Zellstoff- und Pa- 
pierfabrikation. Papier-Ztg. 39, 783, 
1315 (1914) Nr. 23 und 39; Wochenblatt 45, 
439, 551 (1914) Nr. 6 und 7. 


Vortrag auf der Hauptversamınlung 
eins der Zellstoff- und Papier-Chemiker. 

Theorie und Praxis in der Zell- 
stoffindustrie. Wochenblatt 45, 1008 
bis 1009 (1914) Nr. 12. 


Der Verfasser — y — wendet sich gegen die 
Ausführungen von Schwalbe (siehe vorhergehendes 


des Ver- 


Referat). Die Verwertung von Abfallholz ist nicht 
möglich. 
Carl G. Schwalbe, Theorie 


und Praxis in der Zellstoffindu- 
strie. Wochenblatt 45, 1380 (1914) Nr. 16. 
Entgegnung auf obige Ausführungen von —y—, 
Th. Knösel, Theorie und Pra- 
xis der Zellstoffindustrie Wo- 
chenblatt 45, 1856—1858 (1914) Nr. 21. 


Polemik gegen —-y—. Kiefernbrennholz gibt 
vorzüglichen Zellstoff. Flachsstroh läßt sich schäwen- 
frei aufschließen. 

L. Gottstein, Theorie und Pra- 
xis in der Zellstoffindustrie. 
W. Jahrg. 45, S. 2122 (1914) Nr. 24. 

Meinungsäußerungen zu 
Vortrag von Schwalbe. 

Car! G. Schwalbe, Theorie und 
Praxis in der Zellstoffin dustrie. 
Wochenblatt 45, 2465 (1914) Nr. 26. 


Schlußwort. 

Martin L. Griffin, Die chemi- 
sche Bewertung von Holz für 
Zellstoff. Paper 24 Nr. 16 S. 17 (1914). 


Der Verfasser hat eine Reihe von Illolzproben 
auf Gehalt an Zellstoff nach der etwas vereinfachten 
CroßB und Bevanschen Chlorierungsmethode, gleich- 
zeitig spez. Gewicht und Zahl der Jahresringe unter- 
sucht. Er zeigt, daß man aus den letzten beiden 


dem oben referierten 
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Faktoren nicht auf -mutmaßliche Zellstofiausbeute 
schließen darf, daß beginnende Zersetzung sich in 
Minderung der Ausbeute und völlige Gesundheit in 
hoher Ausbeute ausprägen. 

Der Aufsatz enthält eine interessante Tabelle 
über Durchmesser, Jahresringe, spez. Gewicht, Ge- 
wichts- und Volumenausbeute bei 24 Holzproben, 
sowie über Volumen und Gewichtsverhältnisse it 
feuchten und trockenen Zustande. 

Der Verfasser betont, wie wichtig es für den 
Zellstoffabrikanten ist, zu wissen, welche Ausbeute 
das Holz geben wird, wie weit man aber noch von 
einer einwandfreien Bewertung des Holzes ert- 
fernt ist. 

W. Schacht, Zellstofferzeu- 
gung mittels Ammoniak. W. Fest- 
heft, 45. Jahrg., S. 2305 (1914) Heft 25; Pa- 
pier-Ztg. 39, 1698 (1914) Nr. 50. 


Schacht teilt einen Brief von Büttner mit. aus 
dem hervorgeht, daß Clemens Winkler die Prioritat 
zur Aufschließung von Holz vermittels Ammoniak 
vor J. König gebührt. Clemens Winkler fuhrte solche 
Versuche im Jahre 1882 ın Freiberg aus. 

A. Frank, Zellstoff- Erzeu- 
gung mittels Ammoniak. Papier- 
Ztg. 39, 1828 (1914) Nr. 54. 


Winkler, der nach Schacht das von Konig an- 
gewendete Verfahren bereits ausgeübt haben set, 
hat nur einen einfachen Versuch mit unzureichenden 
Mitteln angestellt, wie dem Verfasser bekannt ist. 


CarlBache-Wiig.Papierstoff 
aus Stroh und Maisstengeln. Am 
Pat. 1084 244 (1914), Papier-Fabrikant 12. 
192 (1914) Nr. 7. 

Erweichung des in Stücke geschnittenen Re h- 
materials durch Schwefeldioxyd im Vakuum (1 Mis 
2 Stunden lang), darauf Kochung mit Kochsalz- 
lösung (2--3 Stunden lang). Es entsteht eine Art 
Halbstoff . 

Burdett Loomis, Apparat und 
Verfahren zur Aufschließung 
von Pflanzenfasern, insbeson- 
dere Holz. Amer. Patent Nr. 1 108 503. 
Paper XV, S. 19—22 und S. 32 (23. Sept. 
1914) Nr. 2. D. R. P. 270458 Kl. 55 b vom 
11. 2. 13. Wochenblatt 45, 1026 (1014) Nr. 12. 
Papier-Ztg. 39, 738 (1914) Nr. 21; Papier- 
Fabrikant 12, 403 (1914) Nr. 14. 


Loomis beschreibt in seinem Patent einen Kom- 
plizierten Apparat, der sowohl Zerfaserung wic M. v. 
lung als auch chemische Aufschliebung des rene 
Pilanzenmaterials gestattet. In diesem Apparat sel 
zunächst mit Wasser der Gerbstoff ausgezogen waur- 
den, worauf durch Anwendung höherer Temperati: 
und neuer Wassermengen die Bildung von Orga. 
schen Säuren begünstigt wird, die ihrerseits woed., 
aufschließend auf das Pflanzenmaterial wirken. Ie 
AufschlieBung wird darauf vollendet durch eme 
Kochung mit alkalischen Flüssigkeiten beiw, mie: 
Natriumsulfit. Durch die vorbereitende Opera- 
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soll diese letztere AufschlieBung bei niedrigeren 
Drucken sich durchführen lassen unter größerer 
Schonung der Faser, als das bei den bisher geübten 
Prozessen möglich war. 

(Bei vorliegendem Apparat, der aus Eisen im 
wesentlichen konstruiert scheint, ist bedenklich, daß 
die Bildung von Pilanzensäure in größerem Maße 
hervorgerufen werden soll. Das Material wird die- 
sen Pfilanzensäuren nicht lange widerstehen können. 

- Anmerkung des Referenten). 

F.L. Stewart, Herstellungvon 
Zellstoff. Franz. Pat. 465 732 vom 4. De- 
zember 1913. Journal of the Society of che- 
mical Industrie XXXIII S. 589 (1914) Nr. 11. 


Das Rohmaterial soll mit oxydierenden Agentien. 
z. B. mit verdünnter Salpetersäure, Chromsäure oder 
Mischungen von Salpetersäure und Salzsäure bei 
einem Druck von 4--5 Atmosphären während 10 bis 
30 Minuten aufgeschlossen werden. Nach dem Ab- 
lassen der Flüssigkeit wird gewaschen und mit Actz- 
natronlösung neutralisiert, dann mit Aetznatron 
5 30 Minuten lang gekocht. Die Bleiche soll mit 
Chlorkalk bei Gegenwart von etwas verdünnter Sal- 
petersäure und bei Siedetemperatur bewirkt werden. 

(Die Anwendung von Salpetersäure usw. ist 
nicht neu. auch dürfte eine Druckerhitzung zum 
Brüchigwerden des Zellstoffes führen, endlich er— 
scheint auch eine Bleiche bei Kochhitze wenig 
zweckmäßig. — Anmerkung des Referenten.) 

Camillo Melhardt, Verfahren 
zur Vorbehandlung von Ligno- 
Zellulosen (wie Holz, Holz- 
schliff, Stroh u. dgl.), um die 
lar ze der inkrustierenden Sub- 
stanz von den Nichtharzen vor 
weiterer Behandlung der Roh- 
stoffe zu trennen. D. R. P. 279 102. 
Papier-Zeitung, 39. Jahrg., S. 2500 (1914) 
Nr. 86. 


Aus dem Holz sollen die neben dem Harz vor- 


handenen nicht harzigen Stoffe, die Alkali bei der 
Druckkochung verzehren, durch cine der Druck- 
kochung vorhergehende Behandlung mit Wasser 


unter Belichtung entfernt werden. Die betreffenden 
Stoffe. die sich als Ester oder Amide im Holze vor- 
werden durch die Befeuchtung und Belich- 
wasserlöslich gemacht, worauf die übliche 
die nun Harz neben Zellstoff zu gewinnen 
gestattet, vorgenommen werden kann. Die Wirkung 
des Wassers kann noch durch Beigabe von Kalk- 
wasser unterstützt werden. 

B. F. A. Saylor, Verfahren zum 
Auslaugen von Terpentin und 
Ilarz aus dem Holz. Amer. Patent 
1081 276 vom 9. Dezember 1913. Journal 
of the Society of Chemical Industrie XXXIII. 
s. 93 (1914) Nr. 2. 

Holz wird in einem geschlossenen Gefäß auf 
100 Grad C erhitzt, während gleichzeitig in dem Ge- 
fäB ein gutes Vakuum erzeugt wird. Es wird dar- 
auf trockenes Aetznatron in das Gefäß eingebracht 


finden, 
tung 
Kochung, 
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und Dampf unter Druck zugeleitet. Der Dampf kann 
teilweise entweichen aus dem Gefäß und führt etwas 
Terpentin und alle noch vorhandene Luft mit hinweg. 
Man vermindert den Dampfdruck auf etwa 20 Pfund 
auf den Quadratzoll und schließt dann das Gefäß 
wieder. Aufs neue wird es nun äußerlich erhitzt und 
Dampf vom Boden aus eingeleitet, bis ein Druck von 
100 Pfund erreicht ist. Man erhält diesen Druck auf- 
recht durch weitere Zuführung von Dampf und läßt 
gleichzeitig etwas Dampf abblasen, der alles Terpen- 
tin, was noch im Holze ist, mit sich führt. Nachdem 
kein Terpentin mehr abgeblasen wird, schließt man 
die Dampfzufuhr und läßt den Dampfdruck abfallen. 
Das entstehende Harzprodukt wird aus dem Gefäß 
mit dem noch verbleibenden Rest des Dampfdruckes 
ausgeblasen, das letztere geöffnet und der Zellstoff 
daraus entfernt. 

O. Carr, Fabrikation von Sul- 
fitzellstoff aus harzreichen 
IHlölzern. Am. Pat. 1089691 vom 10. 3. 
14. Nach Journ. Soc. Chem. Ind. 33, 417 
(1914) Nr. 8. Papier-Ztg. 39, 1828 (1914) 
Nr. 54. 


Vor der Kochung Auszichen mit Terpentin und 
Alkali zur Entfernung harzartiger Stoffe; Soda löst 
die sauren, Terpentin die neutralen Holzbestandteile. 


D. Rosenblum, L. Brech und E. 
Tybrovowski, Entharzen von 
Holz für Zellstoffgewinnung. 
Franz. Pat. 460 472 vom 17. 7. 13; Journ. 
Soc. Chem. Ind. 33, 19 (1914) Nr. 1. Nach 
Chem.-Ztg. Repertorium 1914, 394 Nr. 83. 


Ausziehen bei 1100 mit Wasser, Ammoniak und 
einem in Wasser emulgierbaren Harzlösungsmittel. 


V. B. Campbell, Chemische 
Methoden zur Nutzbarmachung 
von Holz. Paper Bd. XV S. 15—17 (1914) 
Nr. 2. 


Der Verfasser skizziert die verschiedenen Wege, 
auf denen Holzabfälle nutzbar gemacht werden kön- 
nen. Er bespricht zunächst die Schwierigkeiten, die 
sich der Herstellung von Zellstoffen aus Holzabfällen 
in den Weg stellen, z. B. die überaus kurzen Fasern, 
die aus dem Sägemehl nur erzielbar sind, wobei 
auch noch erschwerend die ungleiche Kochung sol- 
chen Materials ins Gewicht fällt. Ferner die Schwie- 
rigkeiten des Gehaltes an Rinde in solchen Abfällen. 
Bei der Verarbeitung aus Zellstoff sind unter allen 
Umständen die verschiedenen Holzarten getrennt zu 
halten. Harte und weiche Hölzer dürfen nicht zu- 
sammen verarbeitet werden. Holzabfall von harten 
Hölzern wie auch harzreichen Hölzern kann durch 
trockene Destillation nutzbar gemacht werden. je- 
doch ist auch hier die Verwendung von Sägemehl 
und kleinen und kleinsten Abschnitten ausgeschlos- 
sen. weil die Wärmeübertragung solchen Materials 
hei der trockenen Destillation zu schlecht ist und die 
entstehende Holzkohle keinen Markt findet. Die Ge— 
winnung von Terpentin und Harz aus harzreichem 
Holz hat in den letzten Jahren in den Vereinigten 
Staaten einen Aufschwung erfahren; neben der 


> 
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trockenen Destillation ist die Extraktion mit Lösungs- 
mitteln und Dampf in Ausübung. Die Extraktion mit 
Lösungsmitteln wird durch die zunehmenden Kosten 
der Lösungsmittel (Petroleumfractionen) erschwert. 
Gewisse Holzabfälle, sowie die Rinde der Hölzer 
lassen sich auf Gerbextrakte verarbeiten. Im all- 
gemeinen ist es vorteilhaft, einen Extrakt in un- 
mittelbarer Nähe der Erzeugungsstelle von Holz- 
abfällen und Rinde herzustellen, damit die Fracht- 
kosten für die sperrige Rinde usw. gespart werden 
können. Holzabfälle lassen sich auch auf Aethylalkohol 
verarbeiten, der vor dem in den Vereinigten Staaten 
viel in Anwendung stehenden Methylalkohol den Vor- 
teil geringerer Giftigkeit hat. Das Verfahren ist in 
einer großen Anlage in Amerika erfolgreich in An- 
wendung. Holzabfälle lassen sich, wenigstens zum 
Teil, auch in Viehfutter verwandeln, da neben den 
vergärbaren Kohlehydraten des Holzes, welche den 
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Acthylalkohol liefern, auch unvergärbare vorhanden 
sind, die im Gemisch mit anderen Futtermitteln ein 
brauchbares Vichfutter ergeben. Oxalsäure läßt sich 
äußerst leicht aus Sägemehl durch Schmelzen mit 
Actzalkali herstellen. Der Markt für dieses Produkt 
ist aber derart beschränkt, daß nur schr wenig Holz- 
abfall auf dem angegebenen Wege nutzbar gemacht 
werden kann. Von Bedeutung scheint die Herstel- 
lung eines Generatorgases aus Holzabiällen zu wer- 
den. Die Herstellung cines Kraftgases aus Holz- 
abfall hat sich als weit vorteilhafter erwiesen als 
die Verbrennung solchen Holzabialles unter den 
Dampfkesseln, besonders wenn es sich um die Ver- 
wertung von Sägemehl und anderem Holzabfall klei- 
ner und kleinster Dimensionen handelt. Natürlich 
ist es von Vorteil, wenn man Holz mit hohem Heiz- 
wert verwenden kann. 


Sommerversammlung am 23. Juni in der Bugra. 
(Fortsetzung zu Nr. 50, S. 3817.) 


Aussprache über den Vortrag des Herrn 
Ingenieur Langenbacher. 


Herr Ernst Lehmann fragt: Was 
kostet die Apparatur? Wie hoch sind die 
Verluste in Prozenten? Der Verlust kann 
recht bedeutend sein. Wie stellt sich der Preis 
des Stoffes gegenüber dem Preis von Holz- 
schliff? 

Herr Kurtz-Haehnle: Der Stofi 
kostet um 2½ M mehr als das Rohpapier. 

Herr Willi Schacht: Es wurde an- 
gegeben, der Stoffverlust betrage 20 pCt. Das 
scheint zu niedrig gegriffen. Der Vortra- 
gende hat festgestellt, das Papier enthalte 
40 pCt. Zellulose. Wenn man auf Grund die- 
ser Angabe nachrechnet, so ergibt sich ein 
Verlust von 30 pCt. Dasselbe ergibt sich aus 
dem angegebenen Aschengehalt von 12 pCt., 
denn der durchschnittliche Aschengehalt der 
Zeitungspapiere ist 16 bis 17, mitunter 
18 pCt. Da von dem Zellstoff nichts verloren 
geht, muß sich der Papierstof an festen 
Fasern anreichern. Redner fragt noch, ob 
eine solche Anlage im Betrieb ist. 

Herr Doktor aus Rozsahegy: Herr In- 
genieur Langenbacher hat von einem Preß- 
zylinder gesprochen; aber dieser müßte 
Widerstand leisten. Redner sieht nicht ein, 
wodurch die Pressung stattfindet. Alle stehen- 
den Konstruktionen von Sortierern sowohl 
in Hlolländern sind verlassen worden, zumal 
die nötigen Räderpaare unangenehm sind. 
Redner will ferner wissen, welche Kraft er- 
forderlich ist. 

Geheimer Kommerzienrat Dr. Füllner 
fragt, ob der Stoffstrang tatsächlich 35 pCt. 
Trockengehalt habe, wie der Vortragende 
ausführte. 


Ing. Langenbacher: Für den Zer- 
faserer habe sich die vertikale Anordnung 
als nötig erwiesen. Es ließ sich nicht anders 
machen. Für eine Einrichtung zur Verarbei- 
tung von 10000 kg Zeitungspapier täglich 
sind 40 bis 42 PS erforderlich. Der Bean- 
spruchung ist dadurch Rechnung getragen, 
daß die Räder aus Stahlguß hergestellt sınd. 
Die Zeichnung ist in halber Größe der Wirk- 
lichkeit angefertigt. 


Geh. Kommerzienrat Dr. Füllner: 
Der angegebene hohe Trockengehalt des 
Stofistranges sei unerklärlich, da auf einer 
Zellstoff- Entwässerungsmaschine der Stoff 
nach der ersten Presse 20, nach der zweiten 
Presse 35 pCt., nach der dritten Presse 
44 pCt. Trockengehalt habe. Demnach ist ein 
Stoff von 35 pCt. Trockengehalt, wie hier an- 
gegeben wurde, kein Brei mehr, sondern 
eine Art feste Pappe. Ferner hat Redner bei 
einem ähnlichen Apparat, der ihm empfohlen 
wurde, angeblich 18 bis 26 PS verbrauchen 
sollen, in Wirklichkeit wurden aber 00 bis 
75 PS verbraucht. 


Dr. Paul Klemm: Der bei dem Wang- 
nerschen Apparat erhaltene Stoff ist kein 
Stoffbrei, sondern Papier, das eingeweicht 
wurde. Hieraus erklärt sich der hohe 
Trockengehalt. Der aufrechte Zerfaserer ar- 
beitet mit innerer Reibung des Stofles. Die 
Messer sind stumpf. Was die Verluste an- 
belangt, so wurde Stoff entnommen an ver- 
schiedenen Stationen. Diese Zahlen sınd zu- 
verlässiger, als wenn man nach dem ferugen 
Papier prüft. Die Fasern des gewaschenen 
Papiers haben anderes Aussehen im mikro- 
skopischen Bilde. Der Verlust besteht haupt- 
sächlich aus Füllstoffen. Redner war von der 
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Leistungsfähigkeit des Apparates überrascht, 
trotzdem er skeptisch an diese Untersuchung 
gegangen war. Bei Zeitungsdruckpapier ist 
eine Leimung des Stoffes nicht mehr vorhan- 
den, es handelt sich nur um Harzöle. Red- 
ner hält das Verfahren für das wirksamste 
unter den bisher erprobten. Es verdient alle 
Beachtung. 

Geheimer Kommerzienrat Füllner er- 
kundigt sich nach der Schüttelbewegung des 
Siebes. Redner hat vor 3 Jahren ein Patent 
auf ein solches Verfahren genommen, weiß 
aber nicht, ob das Patent verfallen gelassen 
wurde. 

Kommerzienrat Steinbock: Nach 
dem neuen Verfahren kostet gewaschenes 
Druckpapier, wie wir hörten, J 7.50 die 
100 kg. Ist in diesem Preis eine Lizenz in- 
begriffen, oder wie hoch stellt sich der Preis 
für den Erwerb einer Lizenz? 
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Herr Kurtz-Haehnle: Die Lizenz 
ist in dem Preise enthalten. Eine Lizenz wird 
gegen Pauschalsumme erworben. Für 100 kg 
stellen sich die Kosten samt Lizenz auf 
7 M. 

Herr Wendler fragt an, ob ein Ver- 
fahren der Chemnitzer Maschinenfabrik, 
welche eine ähnliche Ausführung betrifft, 
sich bewährt habe. 

Herr Ing. Langenbacher: Wenn 
die Schüttelwalzen geschützt sind, so wußte 
die Firma Wangner nichts davon. Der Zweck 
wird wohl ein anderer gewesen sein, näm- 
lich die Bildung einer geschlossenen Bahn 
auf dem Siebe hervorzurufen, während hier 
das Gegenteil bewirkt werden soll: die Bahn 
wird auseinander gezerrt, sonst geht der Ruß 
nicht durch. Die Walzen sind mit Längs- 
rippen versehen. (Schluß der Aussprache.) 


me — 


Verein Deutscher Zellstoff-Fabrikanten. 
Niederschrift über die Vorstandssitzung am 4. Dezember 1914 in Eberswalde. 


Anwesend sind: Herr Kommerzienrat 
Dr. Gottstein als Vorsitzender, Herr Ge- 
heimrat Dr. Haas, Herr Kommerzienrat 
Dessauer, Herr Kommerzienrat Steinbock, 
Herr Kommerzienrat Hoesch, Herr Direktor 
Süreth, Herr Direktor Pettermand, Herr 
Dr. Le jeune- Jung als stellvertretender Ge- 
schäftsführer des Vereins, und die Herren 
Oberforstmeister Professor Dr. Möller und 
Professor Dr. Schwalbe als Gäste. 


Tagesordnung: 


1. Besichtigung des von Herrn Professor 
Dr. Schwalbe neu eingerichteten Laborato- 
riums. 

2. Kriegsausschuß für warme Unter- 
kleidung. 

3. Holzfrage (Berichterstatter Herr Direk- 
tor Süreth). 

4. Vorgehen der russischen Regierung 
gegenüber deutschen Waldbesitzern (Be- 
richterstatter Herr Kommerzienrat Hoesch). 

5. Höhe der Beitragszahlung für 1915. 
Kriegsausschuß für das deutsche Papier- 
fach (Berichterstatter Herr Kommerzienrat 
Fritz Steinbock). 

6. Besprechung der 
Lage. 

Die Sitzung findet in einem dem Vor- 
stand des Vereins zur Verfügung gestellten 
Sitzungszimmer der Königlichem Forstaka- 
demie statt. An derselben nehmem als 
Gäste teil: Herr Oberforstmeister Professor 
Dr. Möller und Herr Professor Dr. Schwalbe. 


augenblicklichen 


Die anwesenden Herren werden von Herrn 
Oberforstmeister Professor Dr. Möller be- 
grüßt, der in einer kurzen Ansprache auf die 
wechselseitigen Beziehungen zwischen deut- 
scher Forstwirtschaft und Zellstoffindustrie 
hinweist und dem Wunsche Ausdruck gibt, 
daß der deutsche Wald durch das Zusam- 
menarbeiten von Praktikern und Wissen- 
schaft mehr und mehr in der Lage sein 
möge, seinen Änteil an der Versorgung der 
deutschen Papierindustrie mit dem von ihr 
benötigten wichtigsten Rohmaterial zu stei- 
gern. 

Vorsitzender dankt, anknüpfend an den 
der Forstwirtschaft gewidmeten Gedanken 
Bismarcks: Was wir säen, das ernten wir 
nicht, und was wir ernten, das haben wir 
nicht gesät, im Namen aller Anwesenden 
Herrn Oberforstmeister Professor Dr. Möller 
herzlichst für die freundlichen Begrüßungs- 
worte und die gewährte Gastfreundschaft, 
ein Dank, dem auch an dieser Stelle noch 
ganz besonders Ausdruck gegeben werden 
soll. 

Punkt 1 der Tagesordnung: 

Von Herrn Professor Dr. Schwalbe ist 
ein eingehender Arbeitsplan für das von 
ihm eingerichtete und geleitete Laboratorium 
ausgearbeitet worden, der der Versammlung 
vorliegt. 

Herr Professor Dr. Schwalbe berichtet 
zunächst in einem durch Lichtbilder erläu- 
terten Vortrag über Entstehung, Finanzie- 
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rung und bisherige Tätigkeit des Labora- 
toriums, wobei er insbesondere der König- 
lichen Staatsregierung und auch dem Ver- 
ein Deutscher Zellstofi-Fabrikanten für die 
ihm zur Verfügung gestellten Mittel seinen 
Dank ausspricht. 

Hieran schließt sich ein Gang durch die 
Laboratoriumsräume, deren außerordentlich 
zweckmäßige, den Bedürfnissen von Wis- 
senschaft und Praxis in gleicher Weise Rech- 
nung tragende Einrichtung die lebhafte An- 
erkennung der Anwesenden findet. 

Punkt 2 der Tagesordnung: 

Es liegt bereits ein schriftlich zustande 
gekommener Beschluß des Vorstandes vor, 
dem Kriegsausschuß für warme Uhnterklei- 
dung aus Vereinsmitteln einen Betrag von 
2000 / zu übermitteln. Besondere Wünsche 
wegen Begleitung des Wollzuges sind nicht 
zum Ausdruck gebracht worden. Die Mit- 
gliedsfirmen sind auf die fördernswerten 
Bestrebungen des Kriegsausschusses für 
warme Unterkleidung hingewiesen worden. 


Punkt 3 der Tagesordnung 

in Verbindung mit Punkt 4: 
Holzfrage: Hierüber erstattet Herr 
Direktor Süreth ein eingehendes Referat; 
an der sich anschließenden Erörterung be- 
teiligen sich sämtliche Vorstandsmitglieder. 
Insbesondere wird auch das Vorgehen der 
russischen Regierung gegenüber deutschen 
Waldbesitzern, wie überhaupt die Frage der 
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Sicherheit ausländischer Forderungen, er- 
örtert. Die Geschäftsstelle wird weiterhin 
bemüht bleiben, über diese Fragen an zu- 
ständiger Stelle möglichst zuverlässige Aus- 
kunft einzuholen. 


Punkt 5 der Tagesordnung: 


Die Höhe der Beitragszahlungen für 1915 
wird gemäß den Vorschlägen des Schatz- 
meisters nach Maßgabe der bishergen Grund- 
sätze festgesetzt. 


Mit der Ueberweisung eines Betrages 
von 50.— % als Beitrag zu den Bureau- 
unkosten des Kriegsausschusses für das 
deutsche Papierfach erklärt sich der Vorstand 
einverstanden. 


Punkt 6 der Tagesordnung: 


Ueber die Marktlage, wie sie sich ins- 
besondere unter dem Einfluß des Krieges 
gestaltet hat, findet eine eingehende Aus- 
sprache statt, welche die Vorstandsmitglieder 
auch nach ihrer gegen 4 Uhr erfolgten 
Rückfahrt nach Berlin noch längere Zeit 
zusammenhält. 


Mit einem Gang durch die herrlichen 
Forsten der Umgegend von Eberswalde unter 
freundlicher Führung von Herrn Oberſorst- 
meister Professor Dr. Möller und einem 
gemeinsamen Frühstück, an dem gleichfalls 
die oben genannten Herren Vertreter der 
Forstakademie teilnahmen, schließt die Vor- 
standssitzung. 


Durchsicht und Aufsicht der Papiere. 


Die gute Durchsicht und angenehme 
Aufsicht der Papiere sind Eigenschaften, 
die von der Art der Fasern, ihrer Ver— 
mahlung und ihrer Lagerung im Papierkör- 
per abhängig sind. Sie stehen im Zusammen- 
hange. | 

Der Papiermacher ist bestrebt, beide 
Eigenschaften für feinste Post- und Schreib-, 
sowie für ordinäre Packpapiere so schön als 
möglich herzustellen. Er hat die richtige 
Wahl der Fasern zu treffen, die Mahlung im 
Holländer geeignet zu besorgen und von den 
schon vom Maschinenbauer vorgesehenen 
Einrichtungen der Papiermaschine, nämlich 
der Verstellung der Hublänge und Zahl der 
Schüttelungen des Siebes während des 
Ganges, der richtigen Einstellung der Sieb- 
neigung, nach der Gautsche zu, steigend 
oder fallend, endlich von der Geschwindig- 
keit des Papierlaufes richtigen Gebrauch zu 
machen. | 

Die richtige Wahl der Vordruckwalze, 


des Siebgewebes, des Manchons und der 
Preßfilzgewebe hat auch Einfluß auf die Auf- 
sicht und Durchsicht des Papiers, ebenso ob 
mit 2 oder 3 Pressen und ob hinreichend 
trocken gepreßt wird. Hat die Maschine nur 
2 Pressen, so sind nicht markierende Filze 
zu verwenden. Erreicht man in den Naf- 
pressen nicht genügende Trockenheit, so muti 
auch darauf gesehen werden, daß namentlich 
der erste Trockenfilz nicht etwa markiert. 
Vielen Papieren sieht man vor dem Sati- 
nieren keine Fehler an, aber schon geringe 
Wolkigkeit, geringe Verschiebungen durch 
die Vordruckwalze, leichte Filzmarkıerunz 
usw. treten nach genügendem Feuchten und 
Glätten deutlich als Fehler der Durchsicht 
und Aufsicht hervor. Dicken Papieren ha’ien 
solche Mängel sehr leicht an, sie können ner 
durch besondere Sorgfalt und oft nur durch 
langsamen Gang beseitigt werden. Daher 
wird mit Erfolg Karton aus mehreren Lazen 
zusammengeklebt, wobei man den äußeren 
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Lagen geschlossene Durchsicht und gute Auf- 
sicht gibt. Wenn nun heute tatsächlich auch 
Schreibpapiere mit 100 m/min und schneller 
mit guter Durchsicht und Aufsicht gearbei- 


tet werden, so kann ınan verstehen, daß die 
Stoffwahl, das Mahlen und das Arbeiten auf 
der Maschine große Erfahrung und große 
Sorgfalt voraussetzen. P: 


— ..... — — 


Briefkasten. 


(Anonyme Anfragen finden keine Berücksichtigung.) 


Frage Nr 2292. Verhütung des raschen 
VerschleiBßes der hölzernen Rührerschaufeln und 
Rührerarme. Wie kann man dem raschen Verschleiß 
der hölzernen Rührerschaufeln und Rühterarme in 
stehenden Bütten von ca. 2½ m Tiefe begegnen? 
Ist Behandlung mit Carbolineum oder sonst eincın 
Mittel angängig. ohne befürchten zu müssen, daß 
die Stoffe verunreinigt werden oder was kann sonst 
gemacht werden? Wir haben es schon mit den ver- 
schiedensten Hölzern, Fichte, Kiefer, Pitch Pine ver- 
sucht, aber immer mit dem Erfolge, daß nach ver- 
hältnismäßig kurzer Zeit Rührerarme und Schruieln 
verfaulten und erneuert werden mußten. Wir stel- 
len nur feine Papiere her und müssen deshalb De- 
sonders vorsichtig sein. 

Sand im Papier. 
Antwort auf Frage Nr. 2266 in Nr. 30, S. 4280. 
(Siehe auch Nr. 41, S. 3430.) 

IV. Diese Frage kehrt im Briefkasten so oft 
wieder, daß man sicht, wie brennend sie ist; ich 
kann mich in der Hauptsache auf meine kurzen Ant- 
worten in Nr. 17 und 20 beziehen und ergänze sie 
noch wie folgt: Gerade bei meinen jetzigen Arbeiten 
in so vielen Papierfabriken habe ich wieder so recht 
erkannt, wie wenig die üblichen Sandfänge ihrem 
Zwecke entsprechen und wie sehr sie verbesserungs- 
bedürftig sind; ich habe nun einfache Apparate ge- 
baut, im Betriebe probiert und studiert und sie 

immer weiter noch verbessert, sodaß durch sie nicht 
bloB die Unreinigkeiten weit vollständiger abgeschiec- 
den, sondern auch festgehalten werden, sodaß ich 
diese Apparate ganz richtig mit Sandfallen be- 
zeichnen kann. Ich bin nun jetzt noch weiter ge- 
gangen und habe sie noch dahin verbessert, daß sie 
ständig und selbsttätig diese gefangenen 
Unreilligkeiten entfernen; dann sicht man erst, 


um welche Mengen davon es sich handelt. Da ich 
nun die vorhandenen Einrichtungen, welche 
doch sehr verschieden sind, nach Möglichkeit be- 
nutze, kann ich allgemeine Angaben schlecht 
machen; denn meine Sandfallen lassen sich dann 
leicht so ausführen, daß sie jederzeit in die vorhan- 
denen Stoffrinnen usw. eingesetzt und ebenso schnell 
wieder entfernt werden können; sie müssen also für 
jeden Fall besonders gebaut werden Die 
Unkosten sind sehr gering und werden nach kurzer 
Zeit schon wieder mehr als ausgeglichen durch 
geringere Stoffverluste. weniger Ausschuß, Schonung 
der Maschinensiebe, Filze, Kalanderwalzen, Ver- 
schwinden der Reklamationen u. dgl. mehr. 

i Th. Knösel, Neustadt i. Westpr. 


Hebung des Wehroberwasserspiegels durch Siphon. 
Antwort auf Frage Nr. 2290 in Nr. 50. S. 3824. 

Siplionartige Ueherhauung oder sogenannte 
Tauchdecken für Wasserturbinenanlagen werden von 
den meisten führenden Firmen ausgeführt. Eine Er- 
höhung des Nutzgefälles ist durch diese Vorrichtung 
nicht erreichbar. sie bezweckt lediglich einen he— 
quemeren und höheren Einbau der Turbinen, nament- 
lich bei niedrigem Gefälle. Die Tauchdecke ist dann 
besonders notwendig, wenn die Turbine so nahe 
dem Oberwäassersdiexel liegt, daß die Bildung von 
Lufttrichtein unvermeidlich ist. Diese Lufttrichter 
können. wie bekannt, bedeutende Kraftverluste im 
Gefolge haben. Einige Firmen rüsten die Fauch- 
decken mit besonderen Luftabsaugevorrichtungen 
aus, welche indessen in den meisten Fällen entbehr- 
lich sind. 

Die Baukosten Tassen sieh ohne Kenntnis der 
örtlichen Verhältnisse nicht angeben. 


Briegleb, Hansen & Co. in Gotha. 


Geschäftsberichte. 


Flender & Schlüter 
Papier- und Pergamentpapier-labrikenm, Akt.-Ges. 

Düsseldorf. 1913/14. 
Obwohl auch in dem abgelaufenen Geschäfts- 
jahre die Verkaufspreise unserer Erzeugnisse noch 
zu wünschen übrig ließen, während die Preise der 
Rohmaterialien anhaltend in steigender Richtung sich 
bewegten. ist es uns doch gelungen, ein um zirka 
, 39000 besseres Resultat zu erzielen als im Vor- 
jahr. Es ist dies darauf zurückzuführen. daB wir 
jn der Lage waren, unsere Produktion zu erhöhen 
und infolge der durchgeführten Betrichsverbesserun- 
gen, die allerdings nur teilweise im Betriebsjahre 
mitgearbeitet haben, unsere Herstellungskosten zu 
verringern. Da wir beabsichtigen, noch weitere Ver- 
besserungen in unseren Anlagen vorzunehmen, hal- 
ten wir es angesichts der Kriegszeiten für richtiger, 


von einer Dividendenverteilung abzusehen, dagegen 
größere Abschreibungen auf diejenigen Anlagewerte, 
die wir durch neue ersetzen wollen, zu machen. 

Der Rohgewinn des abgelaufenen Geschäftsjahres 
betrug einschließlich Vortrag aus dem Vorjahre 
A 117343.52. Davon wurden zu Abschreibungen 
verwandt / 81600.26. zur Bildung einer Rücklage 
für Talonsteuer <A 5500.—, sodaß ein Uecberschuß 
von % 30 243.26 verbleibt, welchen wir auf neue 
Rechnung vorzutragen vorschlagen. 

Verein für Zellstoff- Industrie. Aktiengesellschaft 
in Dresden. Das Geschäftsjahr 1913/14 stand unter 
dem Einflusse der allgemeinen Abschwächung, die 
für das gesamte Wirtschaftsleben schon im Vorjahre 
einsetzte, dennoch war es der Verwaltung möglich, 
durch größte Sparsamkeit in allen Betriebszweigen 
unter voller Ausnutzung der vorgenommenen Ver- 
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besserungen der Anlagen ein Ergebnis zu erzielen, 
das über die Gewinnziffer des Vorjahres noch etwas 
hinausgeht. Die Zellstoifabrik Wildshausen arbeitete 
während des ganzen Jahres zufriedenstellend und die 
Produktion konnte vollständig abgesetzt werden. 
Der Oberleschener Betrieb war im allgemeinen zwar 
ausreichend beschäftigt, erreichte aber nicht die 
volle Produktion des Vorjahres. Die wenig befrie- 
digende Lage der deutschen Papierindustrie erfuhr 
durch das Nachlassen des Bedarfs eine weitere Ver- 
schlechterung. Bei der bestehenden Ueberproduk- 
tion, besonders in den von der Gesellschaft herge- 
stellten Sorten, war das Angebot ein überreichliches, 
und der verschärfte Konkurrenzkampf hatte zur 
Folge, daß trotz der Verteuerung aller Rohstoffe 
die bisher schon völlig unzulänglichen Papierpreise 
auf einen Tiefstand gerieten, den man kaum für 
möglich gehalten hätte. Die Bewegung der Holz- 
preise, welche in den letzten Jahren andauernd ge- 
stiegen waren, kam zwar im Perichtsiahre zum 
Stillstand, immerhin war die Erhöhung der Fabrika- 
tionskosten durch die erheblich höheren Holzpreise 
so beträchtlich, zumal auch für fast alle sonstigen Roh- 
stoffe größere Aufwendungen gemacht werden muß- 
ten, daß dagegen die bei den Zelluloseverkäufen er- 
zielten Mehrpreise einen Ausgleich nicht boten. Es 
wurden fakturiert: an Zellstoff und Holzstoff im 
ganzen 15 006 385 kg (i. V. 15 776 246 kg), an Papier 
6646626 kg (7068530 kg) und an Abfällen 507739 
(475 088) kg. Nach 105 949 (105 994) A Abschreibun- 
gen und einschließlich 115352 (24592) 4 Vortrag ver- 
bleibt ein Reingewinn von 252 459 (157984) A. 
Unter normalen Verhältnissen würde der Verteilung 
einer angemessenen Dividende nichts entgegen- 
Stehen. Die durch den Ausbruch des Krieges ge- 
schäaffene völlig veränderte Lage läßt es aber als 
notwendig erscheinen, Vorsorge für die zu erwar- 
tenden Nachteile zu treffen. Der Aufsichtsrat hat 
deshalb die Verwendung des Reingewinns wie folgt 
vorgesehen: Zuweisung zum gesetzlichen Reserve- 
fonds I 6855 (6669) AM, Ueberweisung an den Re- 
servefonds II zur Erhöhung desselben auf 150 000 Æ 
11 107 (9009) «A, außerordentliche Abschreibung auf 
Maschinenkonto 40 000 A, für Tantiemen und Grati- 
fikationen an Beamte 7700 (8250) «A, dem Arbeiter- 
unterstützungsfonds 5000 (2500) «/. dem Arbeiter- 
witwen- u. Waisenpensionsfonds 5000 «A (ie i. V.). 
der Talon- und Wehrsteuer-Reserve 7000 (4000) A 
und dem Delkrederekonto 5000 (7213) A. Die übri- 
gen 164 797 / verbleiben zur Verfügung der Gene- 
ralversammlung. Die Bilanz weist bei <A 2 Mill. 
Aktienkapital und Æ 1.03 (1.10) Mill. Obligationen-, 
sowie A 0.18 (0.17) Mill. Hypotheken- und Dar- 
lehensschulden die Kreditoren mit A 0.61 (0.65) 
Mill. aus. Demgegenüber waren an Debitoren A 0.67 
(0.68) Mill. und an Waren <A 1.12 (1.00) Mill., dar- 
unter A 0.73 (0.63) Mill. Holzbestände der Zellu- 
losefabriken, vorhanden. Die Grundstücke sind mit 
A 0.66 (0.65) Mill., Gebäude mit Æ 0.93 (0.92) Mill., 
Eisenbahnanlagen mit K 0.22 (0.23) Mill., Maschinen 
mit A 0.80 (0.86) Mill. bewertet. Die andern An- 
larekonten sind vollständig abgeschrieben. 

Ueber die infolge des Krieges veränderten Ver- 
hältnisse bemerkt der Vorstand das folgende: In den 
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ersten Augustwochen stockte der Absatz fast voll- 
ständig. Von den meisten Abnehmern erfolgte die 
Zurückziehung der erteilten Lieferungsdispositionen. 
weil sie zunächst fürchteten, die eigenen Betriebe 
infolge Absatzmangels nicht aufrecht erhalten zu 
können. Dadurch wurden auch wir in die Notwen— 
digkeit versetzt, unsere Betriebe auf kurze Zeit 
stillzusetzen bezw. stark einzuschränken. Nach und 
nach hat sich aber das Geschäft wieder belebt. so- 
daß die Fabriken, wenn auch in beschränktem Um— 
fange, wieder betrieben werden können. Die Roh- 
stoffversorgung darf auf Grund der vorgenommenen 
Eindeckungen auf längere Zeit als gesichert gelten. 


Papierfabrik Köslin A.-G. In KösiIn. Der Ab- 
schluß per 30. Juni 1914 ergibt nach & 168 015.— 
(i. V. & 172682.—) Abschreibungen einen Verlust 
von A 30 786.— (i. V. A 51 700.— Gewinn), um 
den sich der Gewinnvortrag auf A 24000.— er- 
mäßigt. Der Bilanz entnehmen wir folgende abze- 
rundete Konten: Soll: Grundstücke & 244 674.—. 
Gebäude «A 1 698 890.—, Maschinen «„ 2 148 09. —. 
Eisenbahnanlagen «A 200 207.—, Elektrische Licht- 
und Kraftanlage & 54 909.—, Inventar Æ 36 434.—. 
Handwerkszeug und Geräte Æ 5225.—, Pferde und 
Wagen 1 1.—, Kasse «A 3162.—, Bankguthaben 
und Postscheckbestand «M 22 306.—, Wechsel- 
bestand / 72980.—, Kautionsefiekten ‚A 13 001.—. 
im voraus bezahlte Feuerversicherungsprämien 
NM 5455.—, Forderungen «A 1340 987.—, Vorräte 
MH 1 344 334.—. Haben: Aktienkapital «HM 3 000 0. 
ordentlicher Reservefonds & 300 000. —, Anleihe- 
tilgung / 18 000.—, Anleihekonto «A 1 300 000. —. 
Anleihezinsenkonto / 20 000. —. Hypotheksenkonte 
A 8000.—, Gläubiger 4 2511 000.—, Verluste. 4 20000.— 

Gewinn- und Verlustkonto. Sell: 
Handlungsunkosten «A 179 939.—, Zinsen Æ 143 371. 
Abschreibungen & 168 000.—. Verlust & 24 000.—. 
Haben: Vortrag aus 1912/13 «M 54 786.—, Fabrika- 
tionskonto «„ 160 538.—, Anleihetilgungsfondsein— 
nahme «A 300 000.—. 

In der Generalversammlung der Schlesischen 
Cellulose- und Papierfabriken A.-G. in Cunnersdorl 
wurden die Regularien erledigt. Der Vorstand be- 
richtete, daß der Geschäftsgang. der naturgemab 
durch den Krieg empfindlich beeinflubt sei. sich wic- 
der zu heben beginne. Der Mangel an Arbeitern 
mache sich in einzelnen Betrieben störend bemerkbar. 


— .. —— 


nsere verehrl. Leser 


werden gebeten, den der heutigen Nr. 51 
beigefügten Posibestellschein — soweit 
dies noch nicht geschehen sein sollte — 
sofort auszufüllen und dem Briefiräger zu 
übergeben, eventuell unfrankiert_in den 
Briefkasten zu werfen. 


Nur dann erfolgt ab 1. Januar 
1915 regelmäßige Zustellung 
jeder Nummer. 
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Geschäftsnachrichten. 


Den Heldentod für das Vaterland starben: 

Herr R. Helmut Frey, Leutnant d. Res., von 
Ravensburg,  Betriebsassistent der Papierfabrik 
F. Schoeller Söhne & Cie. in Offingen a. D. 

Herr Hans Hartwig, Beamter der Papierabtei- 
lung der Firma Max Schüler & Co. in Hamburg. 
Derselbe ist seinen im Westen erhaltenen Wunden 
im Lazarett in Gent erlegen. 

Mit dm Eisernen Kreuz 
gezeichnet: 

Herr Werner Horn, Oberleutnant 
pagnieführer im Goslarer Jägerbataillon. Sohn des 
Herrn Hermann Horn, Holzstoffabrikant in Goslar. 

Herr Friedrich Merkel. Kriegsfreiwilliger, cand. 
ing. an der technischen Hochschule in Dresden, älte- 
ster Sohn des Herrn Direktor Merkel, Papierfabrik 
Ullersdorf G. m. b. H. in Ullersdorf i. Isergebirge. 
Derselbe wurde auch zum Oberjäger befördert. 

Herr Karl Vehl. Oifizier-Stellvertreter, Dispo- 
nent im Hause Rheinische Papiermanufaktur Hecer- 
mann Krebs in Mannheim. Derselbe wurde gleich- 
zeitig zum Leutnant befördert. 

Herr Fritz Koack, Offizier-Stellveftreter. Be- 
amter der Papierabteilung der Firma Max Schüler 
& Co. in Hamburg. (Derselbe ist bereits zum zwei- 
tenmal im Osten verwundet worden.) 

Die Herren Leutnant Richard Kiippgen im 
2. Kgl. Sächsischen Feldartillerie-Regiment 28 und 
Fähnrich und Offizier-Stellvertreter Hans Kiippgen 
im 1. Königlich Württembergischen Dragoner-Regi- 
ment Nr. 25, Söhne des Herrn Konsul R. W. Klipp- 
gen in Firma Richard Klippgen & Co., Fabrik be- 
klebter Pappen und Papiergroßhandlung in Dres- 
den-A., Papierhaus. 

Herr Georg Dollinger, Maschinenführer iu der 
Papierfabrik von Gebrüder Müller in Mochenwangen. 

Herr Robert Berger, Unteroffizier d. Landwehr, 
Arbeiter der Königsberger Zellstoffiabrik A.-G. in 
Königsberg. 

Herr Otto Steinbach, Reservist, Kupferschmied 
bei Otto Günther, Papierfabrik in Greiz. 

Von den im Felde stehenden Angehörigen der 
Firma Karl Krause, Maschinenfabrik in Leipzig: 
Oberingenieur Wünsche, Offizier-Stellvertreter im 
Infanterie-Regiment Nr. 104, Schlosser Wiesner, 
l.andwehrmann im Infanterie-Regiment Nr. 106, 
Maurer Bamsch, Gefreiter in einem Infanterie-Er- 


satzbataillon. 


wurden aus- 


und Kom- 


Auszeichnungen. Herrn Karl Stoltze, Pa- 
pierfabriksbesitzer von Herrenmühle, Beigeordneter 
der Stadt Ziesar (Prov. Sachsen), ist der Königliche 
Kronenorden 4. Klasse verliehen worden. 

Herr Oberleutnant Gustav Stoltze, Papierfubri- 
kant in Herrenmühle bei Ziesar, Prov. Sachsen, ist 
zum Hauptmann des Ersatz-Bataillons des Reserve- 
Infanterie-Regiments Nr. 66 befördert worden. 

Ehrensold. Der Königsberger Hartung- 
schen Ztg. zufolge gewährt die Direktion der Nord- 
deutschen Zellulosefabrik Königsberg ihren Beamten 
und Arbeitern. die sich das Eiserne Kreuz erwerben 


einen Ehrensold von 1000 Mark für die Verheirateten, 


und 500 Mark für die Ledigen. Bisher wurden vier 
Angestellte der Firma mit dem Eisernen Kreuz aus- 
gezeichnet, und zwar je zwei Verheiratete und zwei 
Unverheiratete. 

Die Ramingsteiner Papierfabrik Ges. m. b. H. 
in Ramingstein zeichnete für die österreichische 
Kriegsanleihe den Betrag von K 25000.—. 

Weihnachtsgaben. Um ihren im Felde 
stehenden 140 bis 150 Arbeitern eine Weihnachts- 
freude zu bereiten, wurde von der Papierfabrik 
Sacrau an jeden eine Festkiste verschiedenen In- 
halts gesandt. Ferner wurde den zum Heere ein- 
berufenen Arbeitern die Wohnungsmicte erlassen, 
bezw. deren Privatwohnungsmiete bezahlt. 

(Striegauer Anz.) 


Preiserhöhung für Handleder-Pappen. 

Infolge der durch den Krieg hervorgerufenen 
ganz außerordentlichen Verteuerung sämtlicher zur 
Herstellung von Pappen notwendiger Betriebsbedüri— 
nisse, wie auch im Hinblick auf die durch anhalten- 
den Wassermangel unvermeidlichen Produktionsein- 
schränkungen. hat sich die „Vereinigung 
norddeutscher Handlederpappen- 
fabriken“ gezwungen gesehen, auch ihrerseits 
eine Erhöhung des Verkaufspreises um 10 pCt. mit 
sofortiger Wirkung eintreten zu lassen. (Wie in 
Nr. 49 mitgeteilt, hat die „Freie Vereinigung der 
Maschinen-Lederpappenfabriken”“ den Verkaufspreis 
jür Maschinen-Lederpappen um & 1.50 pro 100 kg 
erhöht.) 


Steigerung der Papierpreise In Oesterreich-Ungarn. 

Dem Pester Lloyd entnehmen wir: Die Wirkung 
der enormen Steigerung sämtlicher Rohmaterial- 
preise macht sich bereits in der Marktlage der 
Druck- und Schreibpapiere fühlbar. Die Fabriken 
enthalten sich langfristiger Abschlüsse, und es ist 
eine weitere bedeutende Preiserhöhung dieser Pa- 
pierfabrikate schon in nächster Zeit zu erwarten. 

Die österreichischen, ungarischen 
und deutschen Zigaretten- und Sei- 
denpapierfabriken haben mit Rücksicht auf 
die enorme Preissteigerung der Hadernrohstoffe die 
Preise ihrer Fabrikate in den letzten Monaten um 
vierzig Prozent erhöht. 


Lumpenausfuhrverbot der Schwelz. Der schwei- 
zerische Bundesrat beschloß, das Ausfuhrver- 
bot auszudehen auf Baumwoll- und Leinen- 
lumpen, altes Tauwerk und andere zur 
Papierfabrikation taugliche Ab- 
fälle, auf Makulatur und Lumpenhalb- 
stoffe, auf Kaolin, gereinigtes Fichtenharz und 
Kolophonium. 


Amerikanischer Protest gegen Beschlagnahme 
amerikanischer Ladungen. Das amerikanische Staats- 
departement hat dem „New York Herald“ zufolge 
einen allgemeinen Protest bei der englischen Regie- 
rung gegen die Inanspruchnahme des Rechts er- 
hoben, amerikanische Ladungen zu beschlagnahmen. 
die aus bedingter Konterbande bestehen, für neu- 
trale Häfen bestimmt und an bestimmte Personen 
konsigniert sind. K.-A. 3. 12. 14. 
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Auszeichnungen auf der Bugra. 
Den Großen Preis erhielten: 
Theresienthaler Papierfabrik von 


Ellissen Roeder & Co. Akt.-Gces in 
Wien. 

Den Goldenen Preis: 

Adolph Fiegel, Papierfabriken in Ber- 


lin C., Wallstraße 13. 

Guschky & Tönnesmann, Papierver— 
arbeitungs - Maschinenfabrik in Düsseldorf- 
Reisholz. 


Bei der Elberfelder Papierfabrik hat Herr 
Direktor Bock sein Amt als Vorstandsmitglied 
niedergelegt. 


Neue Papierfabrik. Die von der Firma 
Aktieselskabet Ankers Träsliberi in Skonningfos, 
Post Fredrikshald (Norwegen) errichtete neue Pa- 
pierfabrik ist nunmehr fertig und bereits in Betrieb 
gesetzt. 

Das Aktienkapital für die neue Papierfabrik 
Aktiengesellschaft Mlöndalen, Norwegen, beträgt 
110000 K. Die Oberleitung ruht in den Händen des 
Großhändlers Anton Borch, des Gu’sbesitzers 
Hartvig Renskoug und Steffens Engnäs 


Neue Papierfabrik in Rußland. Dem Blatte 
„Mercator“ zufolge kam die neue Papierfabrik in 
Nikolo Pavda am Ural im Oktober in Betrieb. 
Sie stellt braunes Einschlagpapier her und ist auf 
eine Jahreserzeugung von 500000 Pud, d. i. etwa 
25 pCt. des ganzen russischen Verbrauchs von brau- 
nem Einschlagpapier, berechnet. 

Brandunglück. Wie die Bohemia mitteilt, 
ist in der Papierfabrik von Ignaz Spiro & Söhne in 
Pütschmühle bei Krummau am 6. ds. ein Brand zum 
Ausbruch gekommen, welcher bedeutenden Mate- 
rialschaden anrichtete. Es gelang indes, ihn zu 
lokalisieren. Der Schaden ist durch Versicherungen 
gedeckt. Der Fabriksbetrieb erleidet keine Störung. 

Berichtigung In dem Bericht „Papier 
auf der Bugra” in Nr. 42 ist auf Seite 3473 als 
Jahreser zeugung der Cartiera Italiana in Serravalle 
150 Millionen Tonnen Papier angegeben; dieselbe 
beträgt indessen 15 000 000 kg Papier. 

Die Aktieboluget Brusafors-Hällefors in Lönne— 
berga (Schweden) teilt uns mit, daB das von ihr ge- 
kaufte, in Nr. 49 S. 3775 erwähnte Waldungs- 
areal nicht 7. 800, sondern 7—8000 Hektar beträgt. 

+ Herr Otto Unger, Besitzer der Holzstoffabrik 
in Jonasmühle, Post Weesenstein, ist im Alter von 
77 Jahren gestorben. 

T Der langjährige, treue Mitarbeiter der Säch— 
sischen Steinindustrie H. Schmidt. G. m. b. H. in 
Pirna, Herr Direktor Ernst Richard Döring, ist am 
5. Dezember verschieden. Herr Döring hat 17 Jahre 
lang in der genannten Firma in rastloser Weise ge- 
wirkt und ist durch seine Tätigkeit in einem außer- 
ordentlich großen Kreise bekaynt geworden. 

t Herr Heinrich Paul Berthold, Werkführer der 
Papierfabrik Ullersdorf G. m. b. H, in Ullersdorf 
i. Isergebirge. ist nuch fünfmonatlichem Kranken— 
lager am 9 Dezember gestorben. 


Beschäftigung der deutschen Papier- und Papler- 
stoffindustrie. 

In den „Mitteilungen des Kriegsausschusses der 
deutschen Industrie“ Nr. 23 vom 12. Dezember 1914 
befindet sich eine große Anzahl von Berichten über 
die Beschäftigung der deutschen Industrie im drit- 
ten Kriegsinonat Oktober. Die Umfragen habeu vor- 
wiegend cine Besserung ergeben. Ucber die Papier- 
industrie ist folgendes gesagt: 

„Aus der Papierindustrie wird nur nach einem 
der Berichte die Herstellung von Zellulose und Pa- 
pier als schlechter gekennzeichnet als im Vormonat, 
während die Mehrzahl der berichtenden Papierfabri- 
ken einen kleinen Aufschwung dem September gegen- 
über feststellen. Für die Herstellung von Druck- 
papier jedoch, insbesondere Zeitungsdruck, kann im 
ganzen über keine Verbesserung berichtet werden. 
Nur einer der Berichte gibt an, daß durch Eingang 
von Ausfuhraufträgen aus neutralen Ländern eıne 
leichte Verbesserung eingetreten ist, während der 
Absatz von Zeitungsdruckpapier im Inland keine 
Steigerung erfuhr. Die meisten der berichtenden 
Fabriken arbeiten noch mit verminderter Ar- 
beitszeit.“ 

Wir bitten, damit unseren Bericht „Zur Witt— 
schuftslage“ in Nr. 49 S. 3763 zu vergleichen, in 
welchem auch schon der Monat November berück- 
sichtigt ist. 

Vom Papierbolzmarkt. Man schreibt der Fftr.-Ztg.: 
Der Markt verlief in jüngster Zeit im allgemeinen rubız. 
Trotzdem seit Kriegsausbruch die Zuiuhren aus Ruß- 
land vollständig aufhörten, bestand bisher kein 
Mangel an Papierhölzern, was sich zum Teil dadurch 
erklärt, daB der Papierverbrauch nicht unwesentlich 
abnahın, andererseits liegen noch größere Posten 
verfügbarer Ware in den Händen der GroBhaudier. 
Beim Einkauf von Papierhölzern in den süddeutschen 
Waldungen ging man neuerdings mit Zurückhaltung 
vor, sodaß manchmal die Forsttaxen nicht erreicht 
werden konnten. So konnte das oberptälzische Forst- 
amt Riedenburg bei seinem kürzlichen Verkaui von 
rund 7500 rm bei Anschlägen von A 8 und lo nur 
96 pCt. dieser Einschätzungen erzielen.“ 


Christiania-Brief 
(Originalbericht Anfang Dezember 1914.) 

Die schönen Tage der Jubiläumsausstelliung 
sind vorüber. Unter dem Eindruck des Weltkrieges 
prägt sich der Ernst der Lage immer mehr aus. [ve 
rücksichtslose Behandlung der Kauffahrteischihe 
durch englische Kontrolle wird neuerdings in eine! 
Weise ausgeübt, daB die Vereinigten Staaten von 
Amerika ihren Gesandten in London beauftragten. 
energische Schritte gegen einen derartigen Mig- 
brauch der Gewalt auf dem Meere durch Veberres- 
chung einer Protestnote zu tun. Doch micht zuire- 


den mit der willkürlichen Behandlung private 
Eigentums, hat die englische Regierung nun - wog 
dies bei der Türkei ja auch der Fall war — Re- 


schlag gelegt auf die zwei von der norwexische' 
Regierung in England bestellten und teilweise M- 
zahlten Kriegsschiffe; das eine hätte in diesem Mo- 
nat abgeliefert werden sollen. Außerdem werde 
die Lebensmittel immer teurer, Handel und Wande’ 
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wo früher das lebhafteste 
Weihnachtsgeschäft einsetzte, ist eine ängstliche 
Stille und Zurückhaltung eingetreten, wie wir im 
Papiergewerbe Aehnliches hier niemals empfunden 
haben. Bezeichnend für den angeblichen Schutz der 
kleinen Staaten durch Mutter England ist es, daß in 
dem Augenblick, in dem Rußland den Besitz der 
rechtmäßig den Skandinaviern gehörenden wichtigen 
Spitzbergeninsel bedroht und sich anschickt, hier 
eine Flotten- und Kohlenstation einzurichten, Eng- 
land die Machtmittel zur Abwehr eines derartigen 
Raubes vorenthält. 

Was nun die Erklärung Deutschlands anbelangt, 
Rohholz als bedingte Konterbande zu behandeln, so 
wird diese Maßnahme von den Holz verarbeitenden 
Industrien, namentlich den Zellstoffabriken, nicht 
mehr so bekämpft wie anfänglich. Man sagt sich, 
daß dadurch ja der Papierindustiie eigentlich ein 
guter Dienst geleistet würde, weil die Grubenhölzer 
und überhaupt die dünnen, zur Papierfabrikation 
verwendbaren Stämme im Lande bleiben und ein 
Gegengewicht gegen die hohen Preise der Holz- 
händler und Waldbesitzer bilden. 

Bezüglich der Versorgung Englands mit den 
nötigen Bedarfismitteln und, was die Papierindustrie 
anbelangt, der Holzmasse, so wird die Lage zurzeit 
immer dunkler, da die Weigerung der Matrosen, 
sich der verschärften Minengefahr auszusetzen, 
ständig an Nachdruck gewinnt. Mit Besorgnis sicht 
deshalb der englische Papiermacher in die Zukunft, 
ihn die angeblichen Massenvorräte, welche 
englischen Häfen liegen sollen, keineswegs 
abgesehen von der Ver- 


gehen zurück, und da, 


wobei 

in den 

zu beruhigen vermögen, 

eisung der Wasserwege. b. 

Die wirtschaftliche Lage und die Wiederaufnahme 
stehender Anzeigen. 

Der in der zweiten Kriegssitzung des Reichs- 
tages zum deutlichen Ausdruck gekommene Wille, 
die weiteren Kriegsopfer ohne Bedenken und Zögern 
auf sich zu nehmen, um Deutschland einen Dauer 
versprechenden Frieden und die Voraussetzung zu 
neuem wirtschaftlichem Aufstieg zu erkämpfen, hat 
zurückwirkend die vertrauensvolle Stim- 
mung im Wirtschaftsleben neu be- 
stärkt und gehoben.“ Dieser entschlossenen 
und vertrauensvollen Stimmung im Wirtschaftsleben 
ist es ein Fehler, durch Nichterscheinen- 
lassen der Anzeigen in der Fachpresse sich selbst 
den Verkehr mit den Interessenten zu unterbinden. 
Aus dem Inseratenteilder Fachblät- 
ter entnimmt man nicht nur die Be- 
zugsquellen, sondern man ersieht 
außerdem, welche Betriebe weiter 
geführt werden. 

Auf diesem Standpunkt steht auch der Verband 
der Fachpresse Deutschlands und ermahnt in 
seinem Beschluß vom 27. Oktober 1914 seine 
Mitglieder, die bei Beginn des Krieges auf An- 
suchen der Kundschaft unterbrochenen Ankündigun- 
und ordnungsmäßig 


gegenüber 


gen jetzt wieder fortzusetzen 
zur Erledigung zu bringen. Dieses Rundschreiben 
hat eine durchaus freundliche Aufnahme gefunden 


„ Siehe auch unseren Artikel „Zur Wirtschafts- 


lage“ Nr. 49. S. 3763. 
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und eine erhebliche Anzahl industrieller Verbände 
hat seine Zustimmung zu demselben erteilt. 

Schon in Nr. 39 unseres Blattes konnten wir 
3 Firmen bekanntgeben, die sich entschlossen hat- 
ten, ihre bei Kriegsausbruch sistierten Inserate wie- 
der erscheinen zu lassen. Nach der Notiz in Nr. 41, 
S. 3436, schlossen sich weitere 3 und in unserer 
Nr. 49, S. 3776 weitere 14 Firmen an. Inzwischen 
haben sich auch die nachstehend genannten 5 Firmen 
entschlossen, ihre sistierten Inserate wieder erschei- 
nen zu lassen, und zwar: Karl Krause, Maschi- 
nenfabrik, Leipzig, Heinr. Hoffmann 
& Co., Werkzeugfabrik, Hagen i. W., A. Engel- 
mann & Co., Drahtseilfabrik, Hannover, 
E. Lehner & Schmalz, Maschinenfabrik, 
Dresden, Maschinenfabrik Augsburg- 
Nürnberg A.-G., Nürnberg. 

Folgende weitere Firmen haben 

Auftrag gegeben, mit der Aufnahme 
zeigen nach Neujahr wieder zu beginnen: 
Louis Schopper, Fabrik wissenschaftl. und 
techn. Apparate, Leipzig, A.-G. der Maschi- 
nenfabriken Escher WyV B & Co., Ra- 
vensburg, W. Ferd. Klingelnberg 
Söhne, Werkzeugfabrik, Remscheid. 


— —— 


uns den 
ihrer An- 


Amerikanischer Marktbericht. 


New York, den 18. November 1914. 

Papier. Im Papierhandel ist ein Aufschwung 
bemerkbar, besonders ist der Absatz an die Drucker 
und Schreibwarenhändler gestiegen. Die Papier- 
fabriken hatten unter Wassermangel zu leiden, der 
durch einige ausgiebige Regen jetzt gemildert ist. 
Die Druckpapierfabriken sind voll beschäftigt, auch 
die Bücherpapierfabriken erreichten im Öktober an- 
nähernd ihre normale Produktion. Die Preise für 
Bücherpapiere sind unverändert, man rechnet aber 
damit, daß sie bald anziehen. In Schreibpapieren 
liegt das Geschäft bei den billigeren Sorten. Die 
Packpapierfabriken sind ziemlich gut beschäftigt 
und die Preise sind im allgemeinen jest. Die für 
Kraftpapiere geforderten höheren Preise werden 
von den Händlern und Verbrauchern glatt bezahlt. 
Der Pappenmarkt liegt still. 

Sulfitzellstoff. Nach 
starken Sulfitzellstoff war stärkere Nachfrage. 
Große Mengen Sulfitzellstoff sind wieder in den 
Häfen angekommen. Die Preise sind weniger fest 
als vor einigen Wochen, besonders leichthleich— 
barer Stoff ist jetzt wesentlich billiger zu haben. 
Achnlich liegen die Verhältnisse für gebleichten Stoff. 

Sulfat- und Kraftzellstoii. Einige 
Papierfabrikanten haben die verfügbaren Mengen 
Kraftstoff zu annehmbaren Preisen aufgekauft, weil 
sie annehmen, daß der Stoff knapp werden wird. 
In der letzten Woche wurden nur geringe Mengen 


ungebleichtem 


eingeführt. Es notieren ex Dock New York: 
Sulfitzellstoff 
Nr. 1 gebleicht 2.85 - 3.00 c. kg = 204—278 „ 
Nr. 2 gebleicht 2,75—2,85 c, „ = 255—2604. 
leicht bleichbar 2,15—2,30 c, „ = 199—21,3 „ 
Nr. I ungebleicht 2.00—2,10c, „ = 15,.5—19,4 . 
Nr. 2 ungebleicht 1,90—2,00 c, „ = 17,6—I1R.5 „ 
Kraftzellstoff 2.00—2,15c, „ = 185199 „ 
Sulfatzelltoff gebl. 2.00 —3.05 c. „ = 26.8 — 28.2 „ 
Nr. I ungebleicht 2.00 — 2.20 c. „ = 18.5 — 20.3 „ 
Nr. 2 ungebleicht 2.00 C, „ 18.5 A 


Einheimischer Stoff 
Sulfitzellstoff 
gebleicht 3,00—3,40 c, kg = 278-314 „ 
ungebleicht 2,20—2,75 c.. = 203—255 . 
Sodazellstoff 2,25—2,05 c, == 20,7—245 „ 
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Holzschliff ist noch ziemlich knapp. 
Regen hat den Wassermangel etwas gelindert. doch 
ist baldiger Frost zu befürchten. Der Preis für 
frischen Stoff ist 17.50- -18 Dollar ab Fabrik. 


Eingeiührte Lumpen. Bevor die deut- 
sche Regierung die Ausfuhr von Lumpen verboten 
hatte, lagen bedeutende Angebote deutscher Händ- 
ler vor, die aber wegen des Preises abgelehnt wur- 
den. Der Markt ist still, die Einfuhr von Holland, 
England und Frankreich war nur unbedeutend. Die 
Notierungen sind nur nominell, da die Nachfrage 
fehlt. 


Einheimische Lumpen. Der Geschäfts- 
gang ist still, die Fabriken haben große Vorräte 
und zeigen wenig Kauflust. Die Preise sind etwas 
zurückgegangen. 


Marktbericht über Kartofielfabrikate. 


Mitgeteilt von der Deutschen Stärke-Ver- 
kaufsgenossenschaft, E. G. m. b. H., Berlin NW. 7, 
Unter den Linden 57/58. 


Die seit Wochen erwarteten Höchstpreise für 
Kartoffelmehl und Stärke, jetzt genannt „Kartoffel- 
stärkemehl”‘ von der mit einem staatlichen Monopol 
ausgestatteten neuen Firma, genannt „Trocken- 
kartoffel-Verwertungsgesellschaft m. b. H.“ sind nun- 
mehr zur Tatsache geworden. Diese Gesellschaft 
soll die Verbreitung der genannten Fabrikate zur 
Brotbereitung entsprechend den gesetzlichen Be- 
stimmungen besorgen, und es stehen ihr hieıfür 
staatliche Vergünstigungen, auch namentlich für den 
Versand der Ware, durch außerordentlich niedrige 
Frachttarife zu. 

Der Handel und sonstige Interessenten unserer 
Branche werden durch diese Maßnahmen und einsei- 
tigen Vergünstigungen auf das empfindlichste ge- 
troffen, und sind bezügliche Vorstellungen an die 
zuständigen Stellen zur Behebung dieser Kalamität 
eingeleitet. 

Höchstpreise für Fabrikate 
aber kaum ermöglichen, 


Die festgesetzten 
dürften es den Fabriken 


Herr 
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die gewünschten und benötigten groBen Quantitäten 
Ware herzustellen, da bei den Preisen für Kartoffeln 
und sonstige Materialien dieselben schwerlich die 
Giestehungskosten decken werden. 

Die weitere Entwicklung der Dinge bleibt ab- 
zuwarten. — 

Die Kartoffelmehlfabriken sind laut Veriügung 
des Reichskanzlers verpilichtet, 70 pCt. des nach 
dem, 29. November hergestellten Prima- und Supe- 
rior-Kartoffelmehles und trockener Stärke zum 
Zwecke der Brotbereitung zur Verfügung zu stellen. 
Der Produktionspreis für Prima und Superior-Kar- 
toffelmehl und trockene Kartoffelstärke betragt in 
ganz Deutschland «A 29.80 per Sack pro 100 kg cin- 
schließlich Sack, frei in den Waggon oder den Kuhn 
der nächsten Ladestelle. Bezahlung Zug um Zux. 
oder bei Stundung der Beträge 2 pCt. über Reichs- 
bank-Diskont Jahreszinsen. 

Die Verkaufs-Höchstpreise betragen für trackıne 
Kartoffelstärke und Kartoffelmehl: 


In der Provinz Ostpreußen KA J. 10 
Im Bezirk Westpreußen . 31.10 
Im mitteldeutschen Bezirk „ 31.00 
Im westdeutschen Bezirk „ 32.10 
Im süddeutschen Bezirk e 32.00 


Diese Preise verstehen sich frei Waggon An- 
kunfts-Bahnhof, Kasse Zug um Zug, oder bei Stun- 
dung der Beträge I pCt. über Reichsbank-Diskant 
Jahreszinsen. 

Bei Verkäufen von Mengen, die eine Tonne 
(10 Sack) nicht übersteigen. erhöhen sich die obigen 
Händlerpreise um Æ —.60 für 100 kg und verstehen 
sich in diesem Falle ab Lager Kassa Zug um Zug. 
oder bei Stundung der Beträge 3 pCt. über Keichs- 
hiank-Diskont Jahreszinsen. 

Diese oben angeführten Höchstpreise sind laut 
BundesratsbeschluB vom 11. Dezember d. J. sofort 
in Kraft getreten, eine Beschränkung für die Art 
der Verwendung des Kartofielmehls ist im Gesetz 
nicht vorgeschen. 


Am 19. November starb den Heldentod unser Teilhaber 


Martin Bacharach. 


Wir verlieren in dem Heimgegangenen den bewährten Leiter unseres 
Unternehmens, dem wir ein treues Andenken bewahren werden. 


Thalham, den 10. Dezember 1914. 
Maschinenpapierfabrik Thalham 
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Max Bacharach. 
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Verein ren Zellstoff- und Papier-Chemiker. 
Sommerversammlung am 23. Juni in der Bugra. 
(Schluß zu Nr. 51, S. 3861.) 


Nunmehr folgt der Vortrag des Herrn 
Dr. Fues über 
Färben und Leimen auf der Papiermaschine. 

Meine Herren! Es ist mir gelungen, ein 
Verfahren ausfindig zu machen, wonach es 
möglich ist, Papier erst auf der Papier- 
maschine zu leimen, und zwar mit Harz zu 
leimen und dabei gleichzeitig zu färben. Da 
ich annehmen darf, daß dieses Verfahren, 
welches ich gerade vor einem Jahre zum Pa- 
tent angemeldet habe, Ihr Interesse finden 
dürfte, so werde ich Ihnen erzählen, wie ich 
dazu gekommen bin und wie es sich dann 
bis heute ausgewachsen hat. 

Vor mehr als fünf Jahren war ich mit 
Versuchen beschäftigt, um Tierleim aus wäs- 
serigen Lösungen auszufällen. Dies ist mir 
zwar nicht vollständig gelungen, doch habe 
ich dabei eine sehr interessante Beobachtung 
gemacht. Ich bin bei meinen Versuchen von 


der Absicht ausgegangen, den Tierleim durch 
in Lösung befindliche aber fällbare Kolloide 
in der Weise auszuscheiden, daß er zusam- 
men mit den gefällten Kolloiden niedergerissen 
werden sollte. Ich habe unter anderen Kol- 
loiden auch Fettseifen zur Anwendung ge- 
bracht. Ich habe also eine Mischung herge- 
stellt, welche Tierleim und Fettseife in wäs- 
seriger Lösung enthielt, und dieser Lösung 
habe ich dann zum Ausfällen der Seife Chlor- 
calcium zugesetzt. Zu meiner Ueberraschung 
dachte jedoch die Seife durchaus nicht daran, 
sich durch das Chlorcalcium ausfällen zu 
lassen. Sie verhielt sich vollständig renitent 
— alles Zureden half nicht — und verleug- 
nete durchaus die wahlverwandtschaftlichen 
innigen Beziehungen zu dem Chlorcalcium. 
Auch Schütteln, ebenso noch so langes 
Stehenlassen änderten nichts; die Lösung 
blieb vollständig klar. Sie werden sich den- 


3902 


ken können, meine Herren, daß diese Beob- 
achtung mich sehr interessierte, und werden 
sich auch denken können, in welcher Rich- 
tung sich meine weiteren Versuche bewegten. 
Ich sagte mir, daß bei der zwischen Fettseife 
und Harzseife in vielen andern Beziehungen 
bestehenden Analogie wohl anzunehmen sein 
müßte, daß auch die Harzseife sich in ähn- 
licher Weise bei Anwesenheit von Tierleim 
Fällungsmitteln gegenüber verhalten könnte, 
wie sich die Fettseife verhalten hatte. Ich 
machte also eine Mischung von einer Harz- 
seifen-Lösung, der ich Tierleim zufügte, und 
setzte nun hierzu schwefelsaure Tonerde, 


und siehe da, auch die Harzseife wurde nicht 


gefällt, blieb vielmehr in Lösung auch bei 
noch so großem Ueberschuß des Fällungs- 
mittels. Diese Lösung, die wohl richtiger als 
Pseudolösung anzusprechen ist, ist sehr be- 
ständig und läßt sich sogar durch Kochen 
nicht entmischen. Ich ging nun einen Schritt 
weiter und versuchte ein gerade zur Hand 
befindliches Filtrierpapier durch Eintauchen 
in die Lösung, Abpressen und Trocknen auf 
einem Trockenzylinder im Laboratorium zu 
leimen. Es zeigte sich, daß die Leimung tat- 
sächlich zustande kam und nichts zu wün- 
schen übrig ließ. Mit diesen Versuchen war 
das Verfahren in seinen Grundzügen fest- 
gelegt. Es blieb fernerhin nur aufzuklären, 
welche fällbaren Kolloide außer Fett- und 
Harzseifen etwa in Frage kommen könnten, 
welche fällungsverhütende Kolloide an Stelle 
von Tierleim sich anwenden ließen und wie 
sich die Mischungen von fällbaren und fäl- 
lungsverhütenden Kolloiden verschiedenen 
Fällungsmitteln gegenüber verhalten würden. 
Ebenso war dann auch noch die technische 
Durchführbarkeit des Verfahrens festzustel- 
len. Ich konnte meine Versuche damals nicht 
fortsetzen, da ich anderweitig zu viel in An- 
spruch genommen war, und es vergingen 
Jahre, bis ich sie wieder aufnehmen konnte. 
Erst Ende des Jahres 1912 kam ich endlich 
dazu, sie in der angedeuteten Richtung fort- 
zuführen und abzuschließen. Es konnte da- 
mals festgestellt werden, daß sich ähnlich wie 
Fett- und Ilarzseifen auch Kaseinlösungen 
verhalten und daß als fällungsverhütendes 
Kolloid außer Tierleim auch Gummi arabi- 
kum in Frage kommt, wobei allerdings zu 
bemerken ist, daß die Wirkung des Tierleims 
derjenigen von Gummi arabıkum weit über- 
legen ist. Was nun andere Fällungsmittel an- 
belangt, so konnte ich feststellen, daß Säuren 
in den Lösungsgemischen ebensowenig eine 
Fällung hervorriefen wie schwefelsaure Ton— 
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erde und wie auch schwefelsaures Magnesia, 
daß jedoch bei Verwendung von Säure an- 
statt Tonerdesulfat die Harzleimemulsion 
fast gar keine leimende Eigenschaft besaf;, 
während die Mischung unter Zusatz von 
Magnesiumsulfat zwar eine l.eimung zu er- 
reichen gestattete, jedoch eine wesentlich ge- 
ringere als bei Zusatz von schwefelsaurer 
Tonerde. Wie Sie sehen, handelt es sich also 
bei meinem Verfahren um eine Träankleimung. 
und es ist für das dabei zur Anwendung ge- 
langende Leimbad charakteristisch, daß darin 
miteinander vereinigt sind: das eigentlich lei- 
mende Produkt, ein fällbares fett- oder harz- 
saures Salz, dann ein fällungsverhütendes 
Kolloid, wie beispielsweise Tierleim, und zu- 
gleich das Fällungsmittel. Die fällungsver- 
hütende Wirkung von Kolloiden wie Tier- 
leim und andere ist in der anorganischen 
Chemie zwar bekannt, in der organischen 
jedoch wenigstens Seifen gegenüber noch 
nicht beobachtet und jedenfalls technisch 
nicht zur Anwendung gebracht worden. 
Man bezeichnet die Kolloide, welche imstande 
sind, andere Kolloide vor der Ausfällung zu 
schützen, in dieser Beziehung als Schutzkol- 
loide, und ich möchte daher auch mein Lei- 
mungsverfahren als Schutzkolloidleimung 
bezeichnen. Ein besonderer Vorzug der 
Schutzkolloidleimung ist der, daß sie auch 
nicht versagt in Gegenwart von Härtebild- 
nern, die die Leimung unter gewöhnlichen 
Umständen vielfach beeinträchtigen. wenn 
nicht unmöglich machen. Auch die praktı- 
schen Versuche, welche dann vorgenommen 
wurden, um die technische Durchführbarkeit 
des Verfahrens festzustellen, haben ein durch- 
aus befriedigendes Ergebnis gehabt. wonach 
es als zuverlässig bewiesen zu gelten hat. 
daß die Möglichkeit vorhanden ist, das Pa- 
pier erst auf der Papiermaschine durch ein- 
faches Tränken, Abpressen und Wiedertrock- 
nen in einwandfreier Weise zu leimen. Selbst- 
verständlich kann man auch fertiges, unge 
leimtes Papier mittels eines besonderen Appa- 
rats auf die gleiche Weise nachleimen. Ich 
sagte mir nun, daß das Verfahren, welches 
auch so schon vor der Holländerleimung 
große Vorzüge besitzt, auf die ich noch zu 
sprechen komme, eine noch viel größere Be 
deutung haben würde, wenn es gelingen 
sollte, gleichzeitig mit der Leimung die Far- 
bung des Papiers zu verbinden und auf der 
Papiermaschine vorzunehmen. Versuche, die 
im Laboratorium unternommen wurden, hat- 
ten ein günstiges Ergebnis. Zufällig hatte ıch 
in dieser Zeit Gelegenheit gehabt, Herm Kuno 
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Franz von den Höchster Farbwerken kennen 
zu lernen und zu bemerken, daß er sich für 
das neue Verfahren sehr interessiere, und ich 
benutzte diese Gelegenheit, um mich mit den 
Höchster Farbwerken zur weiteren Ausbil- 
dung meiner Färbleimung in Verbindung zu 
setzen. Ich habe bei dieser Firma großes 
Interesse, volles Verständnis und die eifrigste 
Förderung gefunden. Es ist von den Höch- 
ster Farbwerken bei ihren Versuchen fest- 
gestellt worden, daß sich das Verfahren auf 
alle Arten von Farbstoffen anwenden ließ, 
und als eine besondere Eigenart des Verfah- 
rens konnte noch weiter beobachtet werden, 
daß sich dadurch die Möglichkeit bietet, hete- 
rogene Farbstoffe, die sich wegen ihres ent- 
gegengesetzten chemischen Charakters in wäs- 
serigen Lösungen außerdem nicht vereinigen 
lassen, ohne gegenseitige Ausfällung zu kom- 
binieren und auf diese Weise Färbwirkungen 
zu erreichen, die sich auf andere Weise über- 
haupt nicht erzielen lassen. So kann man 
also basische und saure Farbstoffe gleich- 
zeitig zur Anwendung bringen. Auch bei 
meinem heutigen Vortrag verdanke ich den 
Höchster Farbwerken eine sehr wertvolle 
Unterstützung. Herr Kiel von den Höchster 
Farbwerken hat die Güte gehabt, mir eine 
größere Anzahl von Mustern zu überbrin- 
gen, die auf der Papiermaschine in Höchst 
hergestellt sind, und ich bin so frei, diese 
Muster hiermit herumgehen zu lassen. Auf 
den lediglich geleimten Mustern ist verzeich- 
net, wie hoch sich die Leimungskosten für 
100 kg Papier belaufen. An den gleichzeitig 
geleimten und gefärbten Papieren wollen Sie 
sich von den wunderschönen und brillanten 
Farbwirkungen, die sich nach dem neuen 
Verfahren erzielen lassen, geil. überzeugen. 
Da ich der Ansicht bin, daß man bei sol- 
chen Gelegenheiten nicht mißtrauisch genug 
gegen sich selbst sein kann, so habe ich mich 
bei den gewonnenen Ergebnissen noch nicht 
beruhigt, sondern, um ganz sicher zu gehen, 
das Leimverfahren nochmals von einem her- 
vorragenden Sachverständigen, Herrn Dr. 
von Possanner in Köthen, nachprüfen und 
untersuchen lassen. Herr Dr. von Possanner 
hat die Sache sehr eingehend und gründlich 
studiert und sehr interessante Resultate zu- 
tage gefördert. Da diese voraussichtlich dem- 
nächst den Gegenstand einer Publikation bil- 
den werden, so möchte ich nicht vorgreifen 
und nur soviel mitteilen, daß er durch seine 
Untersuchungen die schon früher gewonne- 
nen Resultate im allgemeinen nur bestätigen 
konnte. Auch er hat eine große Wirtschaft- 
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lichkeit des Verfahrens feststellen können und 
hat beobachtet, daß es sich gerade für sehr 
dünne Papiere wie Seidenpapiere vorzüglich 
eignet, da seine Anwendbarkeit durch die 
Gegenwart von Härtebildnern, die er bis zur 
Stärke von 25 deutschen Härtegraden zur 
Anwendung gebracht hat, nicht leidet, und 
daß sich am meisten für das Verfahren die- 
jenigen Papiere eignen, welche sehr saugfähig 
sind, wie beispielsweise Löschpapiere, und 
daß mit der Verringerung der Saugfähigkeit 
auch die Möglichkeit, das Verfahren durch- 
zuführen, geringer wird. Also dicht gemah- 
lene Stoffe und Papiere, welche schon in an- 
derer Weise vorgeleimt sind, sind für das 
Verfahren weniger geeignet. Das Verfahren 
auf der Papiermaschine besteht, wie ich be- 
reits gesagt habe, darin, daß man das Papier 
durch das Leimbad hindurchführt, wieder 
abpreßt und von neuem zum Trocknen 
bringt. Es könnte in dieser zweimaligen 
Trocknung des Papiers ein größerer Nachteil 
des Verfahrens erblickt werden. Doch ist 
dieser Nachteil nur scheinbar, wie ich Ihnen 
gleich auseinandersetzen will. Zur vollstän- 
digen Trocknung des Papiers vor der Schutz- 
kolloidleimung genügt jedenfalls ein Teil der 
vorhandenen Trockenpartie, und zwar des- 
wegen, weil das ungeleimte Papier rücksichts 
los bei höchster Temperatur getrocknet wer- 
den kann, ja sogar möglichst rasch getrock- 
net werden sollte, da bei scharfer Trocknung 
eine Lockerung des Papiergefüges durch die 
stürmische Dampfentwicklung erzielt und 
damit das Papier für die Aufnahme der Leim- 
lösung umso besser vorbereitet wird. Auch 
bei der nach der erfolgten Tränkung vorge- 
nommenen Nachtrocknung ist kein besonders 
großer Trockenapparat notwendig, weil auch 
hierbei durchaus nicht besonders vorsichtig 
vorgegangen zu werden braucht. Dem schein- 
baren Nachteil der zweimaligen Trocknung 
bei der Schutzkolloidleimung stehen jedoch 
auf der anderen Seite außerordentlich große 
Vorteile gegenüber. Diese bestehen darin, 
daß infolge des Wegfalls der Holländerlei- 
mung der Papierstoff ungeleimt über die Naß- 
partie geht und daß infolgedessen die Knoten- 
fänger, Siebe und Naßfilze sich viel weniger 
leicht verlegen und verschmutzen, und daR 
der ungeleimte Papierstofi sich leichter ent- 
wässern läßt und daher erheblich schneller 
über die Naßpartie geführt werden kann, was 
eine höhere Produktion zur Folge hat. Sie 
bestehen ferner in der außerordentlich gro- 
Ben Sparsamkeit des Verfahrens, da von all 
den angewandten Leimstoffen nicht das ge- 
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ringste verloren geht. Sie bestehen endlich 
auch darin, daß es nach dem Schutzkolloid- 
verfahren möglich ist, nur einseitig geleimte 
Papiere herzustellen. Und es gibt eine ganze 
Anzahl von Papieren, bei denen es durchaus 
nicht nötig ist, daß sie durch die ganze 
Masse geleimt sind. Ich denke dabei an Pa- 
piere, die zu Formularen, wie z. B. zu Fracht- 
briefen, benutzt werden, an Briefumschlag- 
papiere u. dgl. Bei diesen wird eine einseitige 
Leimung vollkommen genügen, und diese ein- 
seitige Leimung läßt sich mittels des Schutz- 
kolloidverfahrens in einfachster und dabei 
äußerst sparsamer Weise ausführen. Auch 
die unbegrenzt lange Haltbarkeit der Mi- 
schung bildet einen Vorzug, auf den ich nur 
im Vorübergehen hinweisen möchte Die 
Mischung hält sich, wie gesagt, unbegrenzt, 
ohne sich zu entmischen oder zu verderben. 
Ich darf hier anschließend bemerken, daß sie 
sich auch kochen läßt, ohne sich zu ent- 
mischen. Selbstverständlich steigern sich die 
bei der Schutzkolloidleimung genannten Vor- 
züge noch ganz erheblich, wenn man mit der 
Leimung des Papiers gleichzeitig die Fär- 
bung auf der Trockenpartie verbindet. Es 
entfallen vollständig die gefärbten Abwässer, 
die so häufig Unannehmlichkeiten hervor- 
rufen, die Filze bleiben sauber, man hat keine 
Putzerei notwendig bei Farbübergängen 
oder Uebergängen von farbigen auf unge- 
färbte Papiere, erspart sich auf diese Weise 
eine ganze Menge Stillstände und erhöht da- 
durch die Leistungsfähigkeit seiner Maschine. 
Dazu kommt die Möglichkeit, ganz außer- 
ordentlich tief gefärbte Papiere, die bei Hol- 
länderleimung und Färbung in der Masse 
sich überhaupt nicht herausbringen lassen, 
herstellen zu können, und wie ich schon oben 
bemerkte, die weitere Möglichkeit, Mischun- 
gen von heterogenen Farbstoffen zu benut- 
zen, die auf andere Weise gar nicht zur An- 
wendung gebracht werden können. Auch ist 
gerade bei der Färbung seine außerordent- 
lich große Sparsamkeit von hervorragender 
Bedeutung. Das Verfahren läßt sich natür- 
lich am ökonomischsten durchführen, wenn 
es auf der Papiermaschine selbst zur Anwen- 
dung gebracht wird, derart, daß das Papier 
in einem Arbeitsgang hergestellt, geleimt und 
gefärbt wird. Ich bezweifle jedoch nicht, 
daß es sich auch dann noch lohnt, wenn es 
mit dem fertigen Papier durchgeführt wird, 
und zwar deswegen, weil dann die Papier- 
maschine, auf der das Papier immer unge— 
leimt und ungefärbt gearbeitet wird und un— 
gestört über die Maschine läuft, einer erheb- 


— , M 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 52 1914 


lich größeren Produktion fähig ist, als unter 
anderen Umständen, und weil durch die auf 
diese Weise zu ermöglichende Verminderung 
der Regiekosten die Kosten der besonderen 
Leimung auf einem besonderen Tränk- und 
Trockenapparat weit überwogen werden. 
Für solche Fabriken, welche vorzugsweise 
farbige Papiere herstellen und in solchen Pa- 
pieren in den verschiedensten Färbungren 
großes Lager unterhalten, ergibt sich außer- 
dem der große Vorteil, daß sie dies für die 
Folge nicht mehr nötig haben, sondern daf 
sie sich darauf beschränken können, die be- 
treffenden Papiere ungefärbt in Rollen vor- 
rätig zu halten und daß sie dann nach Belie- 
ben jede Farbe in jeder beliebigen Menge her- 
stellen können. Ich erwähnte vorhin, daß Herr 
Dr. von Possanner bei seinen Versuchen fest- 
gestellt hat, daß sich die Papiere weniger für 
das Verfahren eignen, wenn sie aus dichteren 
Stoffen hergestellt oder vorgeleimt sind. 
Diese Tatsache kann nun dazu benützt wer- 
den, um mittels des Schutzkolloid-Färb- und 
-Leimverfahrens Papiere herzustellen, welche 
in beliebiger Weise gemustert sind, sowie 
auch sogenannte Effektpapiere. Man hat nur 
nötig, die Dichtigkeit, beziehungsweise den 
Leimungsgrad der Papiere in beliebiger 
Weise zu verändern, und zwar partiell zu 
verändern, um dann bei der weiteren Behand- 
lung solcher Papiere mittels der Schutzkol- 
loid-Färbleimung farbig gemusterte Papiere 
der verschiedensten Art in mannigfaltigster 
Variation herzustellen. Man kann beispiels- 
weise einen sehr rösch gemahlenen Stoff ohne 
Schüttlung über die Naßpartie laufen lassen 
Er wird sich auf dem Sieb in ungleichen Hau- 
fen ablagern und beim Durchgang durch die 
Pressen ungleich ausgepreßt werden. Die 
stärker gepreßten Stellen werden dann beim 
Durchgehen durch das Färbebad sich weni- 
ger stark anfärben als die weniger stark ge- 
preßten. Es wird infolgedessen ein Papier 
von wolkiger Beschaffenheit entstehen. Man 
kann ferner Stoffteile von dicht gemahlenen 
Stoffen auf der Naßpartie auf eine Papier- 
bahn aufschleudern, die weniger dicht ge- 
mahlen ist und umgekehrt. Man kann ferner 
die Papierbahn nur teilweise leimen oder ın 
mehr oder weniger regelmäßiger Weise par- 
tiell entleimen. Man kann durch die Nat- 
presse Fäden, Bänder oder irgendwie durch- 
brochene Gewebe mit dem Papier hindurch- 
gehen lassen und wird nachher, wenn man 
das Papier zugleich nachleimt und nachiafht. 
eine entsprechende Musterung in dem Papier 
entstehen sehen. 
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Ich hoffe, Sie mit meinen Ausführungen 
nicht zu lange in Anspruch genommen und 
Ihnen gezeigt zu haben, daß man der 
alten Leimerei, die schon so vielfach behan- 
delt worden ist, immer noch neue und inter- 
essante Seiten abgewinnen kann. 

Eine Aussprache darüber fand nicht statt. 

Im Fragekasten befindet sich eine 
Frage darüber, ob die „Zentralisierung der 
Heizung für die Sulfitbereitung nach Morte- 
rud wirtschaftlich durchführbar ist“. Hier- 
auf erwidert Herr Direktor Sembritzki, 
Voitsberg, folgendes: 

Ich habe wohl Zeichnung und Patent- 
schrift des Morterudschen Verfahrens stu- 
diert. Zur Beantwortung dieser Frage muß 
ich das Patent nochmals besprechen. Das- 
selbe betrifit ein indirektes Kochverfahren. 
Außerhalb des Kochers — ziemlich auf Mitte 
gleicher Höhe — steht das Zentralheizsystem, 
von mir kurz Vorwärmer genannt. Dieser 
Vorwärmer ist durch Rohre und Ventile an 
zwei Stellen mit dem Kocher verbunden und 
dient dazu, die Lauge zu erwärmen und zu 
erhitzen. 

Im unteren Rohrstrang ist eine Zentri- 
fugalpumpe eingeschaltet. Ist der Kocher mit 

Lauge gefüllt, dann tritt dieselbe auch bei ge- 
öffneten Ventilen in den Vorwärmer. Die 
Zentrifugalpumpe fördert nun die Lauge in 
den Vorwärmer und von da in den Kocher. 
Aus dem Kocher tritt sie wieder in die Pumpe 
und von da wieder zum Vorwärmer; es ent- 
steht also ein Kreislauf — eine Zirkulation. 

Morterud faßt die Vorteile wie folgt zu- 
sammen: 

1. Absolut gleiche Temperatur im ganzen 
Kocher, was ein gutes gleichmäßiges Auf- 
lösen der Holzspäne zur Folge hat. 

2. Die erzeugte Zellulose ist durch und 
durch von gleicher Qualität und guter Faser. 

3. Der Wärmeverbrauch wird im Ver- 
gleich zum direkten Kochverfahren um etwa 
25 pCt. reduziert. 

4. Es wird schnellere Kochzeit und daher 
größere Produktion aus den Kochern heraus- 
geholt. 

5. Das Kondensat aus dem Vorwärmer 
kann unter vollem Druck sofort wieder als 
Kesselspeisewasser benützt werden. 

Was nun die Frage der Wirtschaftlichkeit 
des Verfahrens, das in Deutschland patentiert 
ist, anbetrifft, so bin ich der Meinung, daß 
es sich in der Praxis kaum erfolgreich wird 
verwerten lassen, und zwar aus folgenden 
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pumpen und mit den vielen und zum Teil 
sehr langen Rohrleitungen und Ventilen usw. 
wird selbst bei solidester, teuerster Ausfüh- 
rung die Ursache von Störungen (durch Un- 
dichtheiten, frühzeitige Abnützung) sein. 

In dem Vorwärmer und den langen 
Säure-Zuführungs- und Abführungsrohren 
wird ein Teil der erzeugten Wärme durch 
Ausstrahlung verloren gehen, und in Rohren 
mit den zugehörigen Ventilen, Pumpen usw. 
wird sich Kalk der Säure ausscheiden und 
Verstopfungen hervorbringen. 

Dann ist zu berücksichtigen, daß nicht 
nur der Kocher, sondern auch noch der Vor- 
wärmer und die Rohrleitungen mit Säure ge- 
füllt sein müssen. Das zu erhitzende Säure- 
quantum wird daher um ein beträchtliches 
größer sein als bei der alten Kochmethode. 
Ob unter solchen Umständen eine Ersparnis 
an Brennmaterial-Aufwand zu erzielen ist, 
erscheint mir sehr fraglich. 

Morterud sagt, daß durch den Anschluß 
von mehreren Kochern an ein Zentralheiz- 
system größere Wirtschaftlichkeit erreicht 
wird. Das ist schon möglich, aber entsteht 
irgendein Defekt; dann ruht der ganze an- 
geschlossene Kochbetrieb. Die Reinigung 
der Kupferrohre im Vorwärmer von dem 
Rohrstein wird schwierig sein und sehr viel 
Zeit in Anspruch nehmen. Uebersieht man 
dies, tritt eine größere Isolation ein und da- 
mit geringe Wärmeübertragung. Die Folge 
davon ist, daß die Erhitzung erst in längerer 
Zeit vor sich gehen wird. 

Werden die Stopfbüchsen der Pumpen 
der Lauge bei 135° C und 5—6 Atmosphären 
Druck dauernd widerstehen ? 

Morterud sagt, man wähle die Größe der 
Heizfläche des Zentralheizsystems derart, 
daß sie kleiner ist als die Summe der Heiz- 
flächen der indirekt zu beschickenden ange- 
schlossenen Kocher zusammen. 

Morterud gibt keinerlei Zahlen an, die 
eventuell in Betracht kommen können, und 
so bin ich denn auch nur auf Schätzungen 
angewiesen. 

Nehmen wir einen Kocher von 20 t in- 
direkt beheizt an, so erfordert derselbe eine 
Kupferschlange von etwa 275 lim 80 mm 
Durchmesser und 72 m? Heizfläche. Diese 
Schlange wiegt etwa 6500 kg und kostet 
15 700 Mark. 

Ein Großbetrieb von 100 t Tageserzeu- 
gung mit 5 Kochern zu 20 t benötigt eine 
Heizfläche von 5X 72 m?— 360 m? und 
kostet etwa 80000 „/. Dazu kommt der Vor- 
wärmer noch und die Rohrleitungen mit 
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Ventilen aus Kupfer und Bronze, sodaß an 
100 000 ‚4 nicht viel fehlen wird. Um welche 
Heizfläche und um welche Kostensumme 
der Vorwärmer nun kleiner sein kann, ent- 
zieht sich meiner Beurteilung. 

Die Wirtschaftlichkeit liegt in erster Linie 
in der Kontinuierlichkeit und Sicherheit des 


Zum Mitgliederverzeichnis. 
Als Mitglied hat sich gemeldet: 


Betriebes. Solange hierüber kein Nachweis, 
keine ziffernmäßigen Angaben vorliegen, 
können wir nur die Idee, das Prinzip loben. 

Der Vorsitzende schließt um 7% Uhr die 
Versammlung mit dem Danke an die Zuhörer 
für das aufmerksame Ausharren. 


(Siehe Nr. 49. S. 3770.) 


Herr Georg v. d. Busche in Hamburg, Alsterdamm 8. 


Mitgliederzahl: 493. 


Herr M. Dabrowsky hat seinen Wohnsitz nach Gronau i. Hannover, Papier- 


fabrik verlegt. 
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Papiermacher-Berufsgenossenschaft. 
Aus dem Verwaltungsbericht für das Jahr 1913. 


Ueber neue bemerkenswerte Schutz- 
vorrichtungen ist das Nachsteliende zu be- 
richten. 

Die im vorjährigen Bericht erwähnte Holz- 
schälmaschine, Patent Wiede, bietet nach 
Ansicht des Aufsichtsbeamten der Sektion I einen 
wirksamen Schutz gegen Unfälle durch die Schälmes- 
ser; jedoch wurde in einem Betriebe ein Arbeiter 
durch einen von der Maschine heftig ausgestoßenen 
Holzprügel nicht unerheblich verletzt, weshalb am 
Ende der Ausstoßrinne ein aufklappbares Eisenschild 
als Schutzvorrichtung angebracht wurde. Aber auch 
durch diese Vorrichtung ist ein weiterer Unfall durch 
ein abgesplittertes. aus der Ausschußrinne heraus- 
geschleudertes Holzstück nicht verhütet worden. In 
einigen Betrieben der Sektion I sind neuerdings Holz- 
schälmaschinen mit horizontalen Messerscheiben und 
mit Ein- und Auslaufrinne eingeführt worden, die die 
gleiche Sicherheit gegen Verletzungen durch die Mes- 
ser gewähren wie die Wiedesche Maschine. Fabrikant 
dieser Maschinen ist die Firma Albert Bezner in 
Ravensburg. 

Erwähnenswert erscheint dem Aufsichtsbeamten 
auch eine in zwei Betrieben vorgefundene Kreis- 
sägekonstruktion. Das Sägeblatt ist, wenn 
außer Betrieb, vollständig unter dem Sägetisch ver- 
senkt; es wird nur bei Bedarf mittelst eines ans- 
balancierten Fußhebels über das Niveau des Säge- 
tisches gehoben. Kreissägen dieser Art stellt die 
Firma Anton Gentil, Aschaffenburg a. M., her. 

Eine neue Lösung des Walzenschutzes 
hat die Firma C. Joachim & Sohn, Schweinfurt a. M.. 
versucht. Die Leit- bezw. Vorwalze ist aus leichtem 
Material (Holz und dergl.) hergestellt und ruht bei- 
derseits in oben offenen gabelförmigen Lagern, aus 
denen sie bei Gefahr einer Quetschung von dem er- 
taßten Körperteil nach oben gehoben wird. Hierdurch 
wird sie selbst ungefährlich, bietet aber gleichzeitig 
einen Schutz vor der großen Walze. Die Konstruk- 
tion ist bei den von der genannten Firma hergestell- 
ten Pappen-Trockenwalzen für die Leitwalzen aus- 
getührt. 

Der Aufsichtsbeamte der Sektion II hat auch 
im Berichtsjahr an mehreren Querschneid- 


maschinen mit rotierenden Messern 
die Anbringung der in das Musterblatt Nr. 1 aufge- 
nommenen Schirmerschen Handabweısevorrichtung 
angeordnet. die wegen ihrer Einfachheit und Billixkeit 
allgemeinen Beifall findet. 

Als zuverlässige Schlammdurchstoß- 
vorrichtungamAblaßhahnderDampi- 
Kessel empfiehlt der Beamte die in Jahrgang XVIII 
Heft Nr. 9 der Zeitschrift „Deutscher Maschinist und 
Heizer“ beschriebene Micksche Schutzvorrichtung. die 
nicht gesetzlich geschützt ist und daher von jeder- 
mann mit geringen Kosten hergestellt werden kann. 

Der Aufsichtsbeamte der Sektion IHH empfich't 
als gutes Gerät zum schnellen und gefahrlosen Eim- 
führen der Papierbahn in die Glättwalzen der rasch 
laufenden Papiermaschinen einen Holzstab, dessen 
klobiges Ende ein Einziehen zwischen die Walzen ver- 
hindert. 

Zur Verhinderung des Fortroflens 
aufgestapelter Papierrollen empfiehlt er die Verwen- 
dung cines Vorlegekeils mit ausgerundeten Seiten- 
flächen, der ähnlich wie der Bremsschuh zum Auf- 
fangen laufender Eisenbahnwagen wirkt. 

In den Betrieben mit Wasserkraft 
hält der Beamte die Anbringung eines ungefähr 
700 mm breiten Bohlenbelags vor dem Rechen über 
dem Kanal, der etwa 300 mm höher als der Rechen 
reicht und ungefähr 1000 mm von der Rechenoher- 
kante entfernt ist, für zweckmäßig. Diese Vorrich- 
“ung, welche bei breiten Kanälen durch einen Fosen- 
träger unterstützt werden muß, ermöglicht den Deun 
Abeisen etwa in den Kanal fallenden Arbeitern. Seb 
so lange über Wasser zu halten, bis jemand zu Hilie 
kommt. 

Der Aufsichtsbeamte der Sektion V hat ım 
Berichtsjahr in einigen Betrieben den von der Fırma 
C. G. Haubold jun., Chemnitz, konstruierten neues 
Bogenleger angetroffen. Der Vorteil der Vorrichtung 
besteht zunächst darin. daß das Legen auf pneumatı- 
schem Wege ceriolgt, die Manipulationen vor dem 
Messer also wegfallen. Ferner bewegt sich der Tisch. 
auf dem die Bogen abgelegt werden, durch eine Zabn— 
stangenführung in dem Maße, indem die Dicke des 
Packs der aufeinandergelegten Bogen zunimmt, nach 
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abwärts. Der Aufsichtsbeamte hält die Vorrichtung, 
die auch an vorhandenen Querschneidern angebracht 
werden kann, im Interesse der Unfallverhütung für 
empfehlenswert. 

Von dem Aufsichtsbeamten der Sektion VH 
wird auf einen verstellbaren Spaltkeil für Kreissägen 
hingewiesen, der in der ständigen Ausstellung für Ar- 
beiterwohlfahrt in Charlottenburg von dem Dampf- 
sägewerk Oswald Spalteholz in Laubegast (Sa.) aus- 
xestellt ist. Die fragliche Konstruktion ermöglicht 
durch einfaches Verschieben des Spaltkeils auf einer 
Schiene und durch Feststellung mittels einer Klinke, 
die in eine Zahnstange einschnappt, den Spaltkeil stets 
nahe an den Umfang des Sägeblattes heranzustellen, 
was besonders bei abwechselnder Verwendung von 
Sägeblättern verschiedenen Durchmessers von 
Wert ist. 

Weiter erwähnt der Beamte eine neue Papier- 
schneidmaschine „Fomm“, bei welcher der ganze An- 
triebmechanismus soweit als möglich in das Maschi- 
nengestell selbst gelegt ist, wodurch sich die nach- 
trägliche Anbringung von Zahnradverkleidungen und 
dergleichen Schutzvorrichtungen erübrigt. Ferner ist 
es bei der genannten Ausführung nicht notwendig, 
beim Schmieren und Oelen Schutzvorrichtungen ab- 
zunehmen, deren Wiederanbringung häufig vergessen 
wird. 

Ein von der Firma „Samson“ Apparatehbaugesell- 
schaft m. b. H. in Düsseldorf hergestellter Tempera- 
turmelder dient insofern der Unfallverhütung. als er 
das mit Unfallgefahr verbundene häufige Nachschen 
der Lager ständig laufender Maschinen zur Feststel— 
lung des Warmlaufens überflüssig macht. Der Appa- 
rait wird an den Lagern angebracht und kann auf 
jeden Temperaturgrad eingestellt werden. Beim 
Ueberschreiten des eingestellten Temperaturgrades 
wird durch einen Kontakt ein elektrischer Stromkreis 
zuschlossen und ein Läutewerk in Betrieb gesetzt, 
das rechtzeitig auf die bestehende Gefahr aufmerksam 

macht. 

Für das Behauen der zum Holzschleifen verwen- 


deten Schleifsteine wird eine Schirmschutzbrille 
„Ideal!“ empfohlen, die die Firma S. P. Scheidig 
& Sohn in Fürth (Bayern) herstellt. Bei dieser 


Schutzbrille ist besonders auf die möglichste Beseiti— 
gung von Unbequemlichkeiten und Belästigungen, die 
die Arbeiter von der Benutzung der Brille abhalten 
könnten, Bedacht genommen. Die Brille gewährt voll- 
ständigen Luftzutritt und verhütet dadurch insbeson- 
dere die durch Erhitzung entstehenden nachteiligen 
Finflüsse auf die Augen, wie sie durch dichtschlie- 
Bende Schutzbrillen hervorgerufen werden. Kopf- 
bänder sind nicht nötig. Der federnde Oberbügel 
trügt an den Enden Polster, die sich für jede Ge— 
sichtsforin und Kopfgröße zurecht legen lassen. Die 
Brille bietet große Widerstandsfähigkeit gegen an- 
fliegende Steinstücke. 

Der Aufsichtsbeamte der Sektion VIII weist 
gleichfalls auf die oben schon erwähnte Micksche 
Schlammdurchstoßvorrichtung am Ablaßhahn des 
Dampfkessels und die Schirmersche Handabweise- 
vorrichtung für Querschneider mit rotierendem Mes- 
ser empfehlend hin. 

Bezüglich des in dem Musterblatt Nr. 1 empfoh- 


lenen Haubold’schen Messerschutzes, bestehend in 
einem Schutzwalzenpaar vor dem Bogenauslauf, be- 
merkt der Beamte, daB diese Vorrichtung im Be- 
richtsjahre viermal geliefert worden ist und im all- 
gemeinen gute Dienste geleistet hat. Nur in zwei 
dem Beamt:n bekannt gewordenen Fällen hat er sich 
als störend erwiesen. In dem letzten dieser beiden 
Fälle handelte es sich um hochglänzendes Kunst- 
druckpapier von 88---190 gam Gewicht: die ab- 
geschnittenen Bogen verrutschen zwischen den 
Schutzwalzen. 

Bezüglich der Querschneider bemerkt der Be— 
amte, daß jetzt nur noch in besonderen Fällen Quer- 
schneider anders als mit selbsttätiger Bogenablage 
eingerichtet werden. Bei der selbsttätigen Bogen- 
ablage crübrige sich eine besondere Vorsorge gegen 
das Hineingreifen in die Messer, wenngleich auch 
hier Verletzungen durch das Messer nicht völlig aus- 
geschlossen seien. Den oben schon erwähnten Han- 
boldschen (Juerschneider mit Druckluftablage 
(DÐ. R. P. 244 670) hält der Beamte in Sicherheits- 
technischer Hinsicht ebenfalls für schr heachthar. 

Die im vorjährigen Bericht angeführten neuen 
Umrollmaschinen (Bischofroller) mit 2 Tragwalzen 
von C. G. Haubold jun., Chemnitz, und Ferdinand 
Emil Jagenberg, Düsseldorf, hat der Aufsichtsbeamte 
der Sektion VIII auch im Berichtsjahr in neuen Lie- 
ferungen vorgefunden. Ihre guten Sicherheitsein- 
richtungen, die den Gefahren der älteren Bauweise 
hinsichtlich des Einlaufs zwischen Papier- und Be- 
lastungswalze Rechnung tragen, seien, anzuerkennen. 
Unfällen an der Rückseite, wie sie im Bezirk der 
Sektion IX bei dem Herausdrücken der schweren 
Rollen vorgekommen sind, sei an den betreffenden 
Maschinen mit einfachen Mitteln vorgebeugt. 

Der Aufsichtsbeamte der Sektion IX hält es bei 
den sogenannten Jagenberg-Rollern für notwendig, 
daß die Rückseite der Maschine, an der eigentlich 
während des Betricbs keine Bedienung stattfindet. 
unzugänglich gemacht wird, was nach seiner An- 
sicht am wirksanısten durch eine entsprechend tiefe 
Grube, ähnlich wie unter den Papiermaschinen, ge- 
schieht. Wenn dies nicht angängig sei, müsse ein 
nicht ahnehmbares Schutzgitter angebracht werden. 

Die von der Firma H. F. W. Mügge, Blanken- 
burg a. H., hergestellten Riementrag-Schutzrollen, 
die zugleich Schutz für Stellringschrauben und Keil- 
nasen an Transmissionen bieten, hält der Aufsichts— 
beamte wegen ihrer leichten Anbringbarkeit und 
Verwendbarkeit für die beste, die bisher auf den 
Markt gekommen ist. Der Preis stellt sich äußerst 
niedrig; er beträgt z. B. bei einem Wellendurchmes- 
ser von 39 mm bis 119 mm einschließlich des eiser- 
nen Riementrägers 2.40 bis 4.30 % je nach der 
Größe. 

Aus Anlaß mehrerer schwerer Unfälle durch den 
Zusammensturz von Holzstofistapeln empfichlt der 
Aufsichtsbeamte das Setzen im Verband. Anders ge- 
setzte Holzstoffstapel bieten immer die Gefahr des 
Zusammenrutschens, was daran liegt, daß der Holz- 
stoff mit einem sehr großen Wassergehalt zum 
Lagern kommt, an den Vorderseiten austrocknet, 
sodaß ohne äußere Ursache eine Verlagerung und 
schließlich ein Zusammensturz erfolgen kann. 
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Der Aufsichtsbeamte der Sektion X erwähnt 
den Doppelleiterfuß der Maschinenfabrik Otto Wil- 
helmi-Berlin-Neukölln nach System Rottsieper. Der 
Leiterfuß wird an einer am Leiterholm starr befestig- 
ten Scheibe drehbar angebracht und nach unten mit 
zwei seitlich ausladenden Füßen versehen, die sich 
beim Aufstellen der Leiter von selbst einstellen und 
gleichbelastet tragen. Sodann erwähnt der Beamte 
einen auf der Leipziger Baufachausstellung von Bal- 
duin Oehme, Leipzig, ausgestellten Rohr- und Mut- 
ternschlüssel, der infolge selbstspannender Moment- 
stellung Schrauben und Muttern fest einspannen und 
eine Kippstellung der Muttern sowie ein Verbiegen 
des Schachts unmöglich machen soll. 

Aus Anlaß eines tödlichen Unfalls beim Auf- 
lockern versackter Kohle in einem tiefen Kohlen- 
bunker bezeichnet es der Beamte der Sektion VIII 
als unbedingt erforderlich, daß derartige gefährliche 
Arbeiten stets in Gegenwart eines zweiten Arbeiters 
und nach Anseilen des Einsteigenden vorgenommen 
werden, auch daß der betreffende Vorgesetzte (Mei- 
ster) sich von der Befolgung dieser Verhaltungs- 
maßnahmen in jedem Falle persönlich überzeugt. 
Ein durch Explosion einer gußeisernen Riemenscheibe 
verursachter tödlicher Fall mahnt zur Herstellung 
solcher Scheiben aus Gußstahl, wenn es sich um 
größere Kraftübertragung handelt. Der fortgesetzte 
Uebergang zu immer höheren Dampfspannungen ver- 
anlaßt den Beamten, seine frühere Warnung vor 
der Verwendung von Kupfer zu Rohrleitungen für 
hochgespannten Dampf zu wiederholen. 

Gesundheitsschädigungen der Versicherten 
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infolge ihrer Betriebstätigkeit waren auch im Berichts- 
jahre nicht zu verzeichnen. Giftige Gase kommen in 
den Betrieben der Genossenschaft nur vereinzelt vor 
und schädliche Säuren werden nur in kleinen Mengen 
und unter Anwendung der üblichen Schutzmaßnah- 
men verbraucht. 


Die Bekanntgabe der Unfallver- 
hütungs vorschriften erfolgt nach wie vor 
durch Aushang in den Betriebsräumen. Ferner stehen 
die Vorschriften den Unternehmern in Heftform zur 
Verteilung an die Betriebsleiter, Meister und Vor- 
arbeiter zur Verfügung. In manchen Werken werden 
die Vorschriften auch der Arbeitsordnung als An- 
hang beigefügt. 


Neben den Unfallverhütungsvorschriften sind in 
den Betrieben die besonderen Warnungsplakate für 
Kollergänge, Querschneider und Aufzüge sowie die 
Anleitung für erste Hilfeleistung auszuhängen. Die 
Aushänge fehlten nur in einer verhältnismäßig ge- 
ringen Anzahl von Fällen. 


Aenderungsvorschläge hinsichtlich der Bekannt- 
gabe der Unfallverhütungsvorschriften wurden weder 
von den Unternehmern noch von den Versicherten 
gemacht. 


Die im Vorjahr eingeleitete Revision der 
Unfallverhütungsvorschriften wurde 
im Berichtsjahr weitergeführt, jedoch sind die Revi- 
sionsarbeiten noch nicht so weit gediehen. daB über 
die neuen Vorschriften schon in der diesjährigen Ge- 
nossenschaftsversammlung Beschluß gefaßt werden 
kann. 


— . . —— 


Internationale Ausstellung für Buchgewerbe und Graphik, 
Leipzig 1914. 


Die öffentliche Liste über die Prämierung 
auf der Internationalen Ausstellung für Buch- 
gewerbe und Graphik ist nunmehr erschie- 
nen. Die Kommissare des Ober-Preisgerichtes, 
die Oberpreisrichter, sowie die Preisrichter 
der Gruppe IV „Papierer zeugung“ haben 
wir bereits in Nr. 48, Seite 3732/33 mit- 
geteilt. 

Gemäß dem internationalen Abkommen 
über die Preisgerichte vom 26. Oktober 1912 
sind folgende Preise verliehen worden: 


JA Staatspreis 

I Großer Preis 

IIX Preis der Stadt Leipzig 
II Ehrenpreis 

HI Goldener Preis 

IV Silberner Preis 

V Bronzener Preis 

VI Anerkennung. 


Als besondere Auszeichnung hatten die 
Kgl. Sächs. Staatsregierung und der Rat 
der Stadt Leipzig eine Anzahl Medaillen 
gestiftet, die in Umwandlung des Großen 


Preises als Staatspreis und des Ehrenpreises 
als Preis der Stadt Leipzig verliehen wurden. 
Diese Auszeichnungen werden deshalb als 
IA und IIA gekennzeichnet. 

Gruppe IV: Papierzeugung. 

Außer Wettbewerb als Prelsrichter: 
Oskar Dietrich, Weißenfels a. S. 
Erste deutsche Kunstdruckpapier- 

fabrik Carl Scheufelen, Ober len- 
nin gen- Teck. 

Flinsch, Ferd., Leipzig. 

München - Dachauer Aktiengesell- 
schaft für Maschinenpapteriabri- 
kation, München. 

Staatspreis: 

Königliches Material - Prüfungsamt. 
Berlin - Lichterfelde. 

Schopper, Louis, Leipzig. 

Zanders, J. W., Bergisch - Gladbach. 

Zürcher Papierfabrik a. d. Sıhl, Zu- 
rich. 


Großer Preis: 
Eichmann & Co., Arnauer Maschinen- 
papierfabrik, Arnau a. Elbe. 
Gesellschaft für Otto Schmidt's Pa- 
tent -Herkules - Steine, Dresden. 
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Neue Papiermanufaktur, Straßburg 


i Elsaß. 

Sieler & Vogel, Leipzig. 

Spiro & Söhne, Ignaz, Krumau a. Mold- 

au, Oesterreich. 

Städtisches Friedrichs - 

nıkum, Cöthen. 

Theresienthaler Papierfabrik von 

Ellissen, Roeder & Co. A.-G., Wien. 
Preis der Stadt Leipzig: 

Chromopapier- und Kartonfabrik 

vorm. Gustav Najork, A.-G., Leipzig- 


Polytech- 


Plagwitz. 

Papierfabrik Sacrau G. m. b. H., Bres- 
lau L 

Seiden- und Zigarettenpapierfabrik, 


G. m. b. H., Schöller & Hösch, Gerns- 
bach i. Baden. 

Weiden müller. F. E., Antonsthal i. Sa. 

Ehrenpreis: 

Capdevilla, Raurich J., Barcelona. 
Kranz. Brüder, Graz, k. k. Priv. Pa- 
pierfabriken, A.-G. 

Vilaseca y Sobrino, J, Barcelona. 

Goldener Preis: 

Dresdner Chromo- und Kunstdruck- 
Papierfabrik Krause & Baumann, 
A.-G., Dresden. 

Elberfelder Papierfabrik, A.-G., Ber- 
lin - Zehlendorf. 

Fiegel. Adolf, Berlin. 

Guarro Vda, de W. Barcelona. 
Thomas & Sohn, Gottl. Fr., Lengen- 
feld. 

Torras Hermanos, Sucesores de, Bar- 
celona. 

Vereinigte Bautzener 
ken, Bautzen i. Sa. 
Zellstoffabrik Ragnit A.-G., 

Sliberner Preis: 
Baeker, Leo, Berlin. 
Dresdner, A, Merseburg. 
Harazim, F., Leipzig. 
Poller, F.R. Leipzig -Lindenau 
Siegismund, Berthold, Leipzig. 
Stäcker, Carl, Dresden. 
Verkaufsstelle Pirnaer Schleifstein- 

fabriken, G. m. b. H., Pirna a. E. 


Bronzener Preis: 
Papyrolinwerk, Konstanz. 
Saalthonwerke, G. m. b, H., Leipzig. 
Ullstein., H. H., Leipzig. 
Wölbling, F. A, Leipzig. 

Anerkennung: 
Holzwarenfabrik Burgthann, Geri- 
scher & Co., Burgthann b. Nürnberg. 
Jacobs, Alexander, Köln. 

Seidel, Emil, Leipzig. 
Thalheim. F. G., Leipzig. 
Falkenhorster Karton- 
papierfabrik. 
Speisebecher & Hachnel, 
Wolkenstein. 


Papierfabri- 


Ragnit. 


und Bunt- 
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Gruppe XVa: Druckmaschinen 


Außer Wettbewerb als Prelsrichter: 
Maschinenfabrik Augsburg - 
berg, A.-G, Augsburg. 
Großer Preis: 
Hogenforst, A, Leipzig. 
s Preis der Stadt Leipzig: 
Bautzener Industriewerke, 
Ehrenpreis: 
Kleim & Ungerer, L.-Leutzsch. 
Schröder. Spieß& Co., G. m. b. H., Leip- 
zig. 


Nürn- 


Bautzen. 


Goldener Preis: 
Walter, Maschinenfabrik, 
Wichl. 
Bronzener Preis: 
Raßmussen & Ernst, G. m. b. H, Chem- 


nitz. 
Scheibe, Wilh, Leipzig. 

Gruppe XVb: Andere Maschinen, Apparate 
und Gerätschaften für die gesamte 
Druckindustrie. 

Außer Wettbewerb als Preisrichter: 
Ferdinand Emil Jagenberg, Düssel- 
Jort. 


Kellner, 
Barmen - 


Staatspreis: 

Berlin - Anhaltische Maschinenbau- 
A.-G.. Dessau. 

Brehmer, Gebr., Leipzig. 

Füllner, H, Warmbrunn. 

Krause, Karl, Leipzig. 

Mansfeld, Chn., Leipzig. 

Piedbocuf, Jacques, G. m. b. H., Düssel- 
dorf. 

Sächs. Maschinenfabrik vorm. 
chard Hartmann, Chemnitz. 
Großer Preis: 

Gasglühlicht - Akt. - Ges, 


Ri- 


Deutsche 
Berlin. 
Deutsche 
Duisburg. 
Fomm, Aug., Leipzig. 
Körting & Mathiesen, A.-G., Leipzig. 
Krupp. Fr., A.- G., Magdeburg -Buckau. 
Langbein - Pfannhauser Werke, Leip- 
Zig. 
Schumann & Co., L.-Plagwitz. 
Preis der Stadt Leipzig: 
Körting. Gebr, A.- G., Leipzig. 
Martini & Hünecke, Maschinenbau- 
A.- G., Berlin. 
Sächs. Kartonnagen maschinen - A.-G., 
Dresden. 
Schenck. Karl. G. m. b. H., Darmstadt. 
Wetzel, Gebr., L.-Plag witz. 
Ehrenpreis: 
Dinglersche Maschinenfabrik, A. - G., 
Zweibrücken. 
Flektrizitäts-A-G. vorm Herm. Pöge 
Filiale Leipzig. 
Maschinenbau- A. - G., vorm. Heinrich 
Rockstroh. Marktredwitz. 
Unger, Gebr., A. - G., Chemnitz. 


Maschinenfabrik, A. - G., 
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Windmöller & Hölscher, Lengerich. 
Wolfram Lampen, A.- G., Augsburg. 
Goldener Preis: 

A dos, G. m. b. H.. Aachen. 

Bopp & Reuther, Mannheim- Waldhof. 
Dietz & Listing, Leipzig. 
Elektrizitäts- Gesellschaft 
Leipzig. 

Fortuna - Werke, Spezialmaschinen- 
fabrik. G. m. b. H., Cannstatt. 
Glückauf, Deutsche Oel- Gesell- 
schaft, Gustav Leser & Co., Duis- 
burg. 

Guschkv & Tönnesmann, Düsseldorf. 
Guß- und Armaturwerk Kaiserslan- 
tern, A.-G., Kaiserslautern. 
Hoppe. O., & Co., Nachf., Leipzig. 
Klingeln berg Söhne, W. L., 

scheid. 
Pirnaer Schleifsteinfabriken,. Pirna. 
Preuße & Co.. G. m. b. 


Sirius, 


Rem- 


H., Leipzig. 


Reisert, Hans, G. m. b. II., Cöln— 
Braunsfeld. 

Schumanns Elektrizitätswerk 
L.-Plagwitz. 

will, E. C. II., Hamburg. 

Wolff Söhne, Rodewisch. 
Worthington Blake Pumpen Co, m. 


b. H. Berlin €. 
Silberner Preis: 
Dehne, A. L. G., Halle a. S. 
Flaskämper. A, L.-Lindenau. 
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Maschinenfabrik 
leben. 
Platner, Dr. & Müller. Acolus- Werke. 
Witzenhausen a. W. 

Rost. Gebr, Leipzig. 

Sichel, Ferd. Limmer vor Hannover. 


„Odesse“ . Oschers- 


Bronzener Preis: 

Allgemeine Wasserreinigungs - Ges, 
Dresden-ÄA. 

Gehre - Dampfmesser - Gesellschaft 
m. b. H. Berlin. 

Kaulhansen, J., & Sohn. Aachen. 

Paals Packpressen - Zentrale. Osta- 
hrück. 

Scheibe, R., & Söhne. Leipzig. 

Walterwerke, Maschinenfabrik m. b. 
l.. Leipzig. 

Anerkennung: 

Deutsche Luftfilterbauxesellschatt 
m. b. H., Breslau. 

Fraissinet, Alfred, Chemnitz. 

Grundmann & Kuhn, Berlin. 

Keil. W.. & Co., L.-Lindenan. 

Köpplin, E. Heinrich. VDresden- A. 

Niemen zentrale, Wechsler Theodor. 
Leipzig. 

Außerdem wurde in dieser Gruppe noch folgende 
Firma, die auch In andern Gruppen ausslellte. be- 
wertet: 

Verkausstelle Pirnaer Schleifstein- 
fabriken, G. m. b. H. Pirna a. E. (s. Cr. IV) 


— ...... 


Familie Jagenberg. 


Im Kommissionsverlag der Universitäts- 
Buchdruckerei von Carl Georgi in Bonn ist 
das im Jg. 1912, Nr. 45, S. 4148, unseres 
Blattes angekündigte IH. Heft „Familie Jagen- 
berg“, verfaßt von Ferdinand Jagenberg zu 
Godesberg, auf geglättetem weißen Kunst- 
druckpapier gedruckt, erschienen. 

Auf den Seiten 133—235 (Format 2814 
x 2213 cm) leistet der Verfasser unter Bei- 
fügung von Porträts-, Landschafts-, Fak- 
simile- und anderen Bildern eine historisch 
wertvolle, die technische Umwälzung der 
Papierfabrikation mit Meisterstrichen zeich- 
nende, für die lebenden und kommenden 
engeren Familienglieder gewiß hochinter— 
essante, sehr fleißige Arbeit, die, durchwebt 
von realen und phantasiereichen Bildern des 
deutschen Familien- und Kulturlebens älterer 
und neuerer Zeit, verdient, auch in weiteren 
Kreisen unserer Fachgenossen gelesen zu 
werden. 

In diesem dritten Heft handelt es sich 
vorwiegend um die näheren Schicksale der 
Altenkirchener Papierfabrik, die, wie schon 
im zweiten Heft gezeigt, von Ferdinand 


Jagenberg sen., Solingen-Klauberg. 1837 er- 
worben wurde. Sie wurde von 1840 bis 1505 
von den Söhnen Emil und Adolf gemeinsam 
geleitet und weiter entwickelt. 1865 trat der 
Vater zurück, Emil übernahm die Solinger, 
Adolf die Altenkirchener Fabrik. 

Dem Gustav Adolf Jagenberg, der 1878 
auch die Solinger Papierfabrik übernahm 
und die Firma Ferdinand Jagenberg & Sohne 
für Altenkirchen weiter fülırte, seiner Gattin, 
deren Eltern und Familienverhältnissen sind 
mehrere Abschnitte gewidmet. Adolf war der 
Vater des 1847 geborenen Verfassers und 
weiterer 9 Söhne und 2 Töchter. Ferdinand 
(der Verfasser) und sein Bruder Richard be- 
trieben seit 1878 die Solinger Papieriabrik. 
Mit Rücktritt des Vaters 1888 stand die Alten- 
kirchener Fabrik und eine 1884 hinzugekom— 
mene Filiale in Raubach am Hlolzbachr* 
unter dem gemeinsamen Regiment von Karl, 
Fritz, Emil, Max und Hermann Jagenberg. 
Mit drei Papiermaschinen in Altenkirchen 
und einer in Raubach wurde viel Paper fer- 


* Raubach ist erst zu Anfang der ‘ter Jahre 
von den Gebr. Milchsack gegründet worden. 
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tig, aber es blieben Meinungsverschiedenhei- 
ten und Reibereien der Brüder nicht aus. 
Hermann wurde, nachdem er 1888--1892 
Raubach geleitet hatte, von den Brüdern ab- 
gefunden. Max wurde Nachfolger des Bru- 
ders, und es wäre auch ınit ihm zum Krach 
gekommen, wenn nicht 1898 die Papierfabrik 
Altenkirchen ein Raub der Flammen gewor- 
den wäre. Raubach mußte sofort helfend ein- 
treten. Emil und Max erzeugten hier zunächst 
Zuckerpapiere mit gutem Nutzen. Nach Wie- 
deraufbau der Altenkirchener Fabrik verleg- 
ten sich Emil und Max in Raubach auf bes- 
sere Papiere, wobei sie aber schlecht weg- 
kamen. So wurde der Betrieb von Raubach 
1907 eingestellt und für eine nicht entspre- 
chende Summe verkauft. 

Der Neubau der Altenkirchener Fabrik 
wurde nach Plänen und unter Leitung Karl 
Jagenbergs durchgeführt. Sie erhielt nur eine 
leistungsfähige Papiermaschine mit 2 Sieben 
und vielen Trockenzylindern. Die hochgestell- 
ten Flolländer mit Zementtrögen und Stahl- 
garnitur zeichneten sich durch vorzüglichen 
Zug aus. Nach einem Jahr war der Bau 
beendet. Man erzeugte auch u. a. wieder 
Zuckerpapier, und die Maschine erwies sich 
so leistungsfähig, daß nur bei Tag gearbeitet 
zu werden brauchte, was auch heute noch 
geschieht. Eine Schwerspatmühle, die Karl 
bald dem Werke angliederte, ließ die früher 
verwendete Tonerde verschwinden. Wegen 
der Aergernisse mit der Raubacher Fabrik 
kündigte Karl seinen Brüdern Emil, Max und 
Fritz den Gesellschaftsvertrag 1904. Nach- 
dem er die dabei entstandenen Prozesse glän- 
zend gewonnen hatte, war er aber so ver- 
ärgert, daß er 1906 das Feld räumte und mit 
seinen 2 Söhnen bei Düsseldorf eine neue 
Fabrik, Firma Carl Jagenberg, Düs- 
seldorf -Reisholz, erbaute Er er- 


reichte mit seiner Anlage (1 Maschine 3 m 
Arbeitsbreite) glänzende Erfolge. Nach dem 
Tode der Brüder Emil 1908 und Max 1911 
blieb Fritz alleiniger Chef der Alten- 
kirchener Papierfabrik „Hoffnungstal“ unter 
der Firma Ferdinand Jagenberg 
& Söhne, Altenkirchen. Die Fabrik 
verfügt über eines der bedeutendsten Gefälle 
(5.6 m) des Wiedbaches, sie besitzt bei bis 
l cbm Wasser über 50 PS Wasser-, einige 
hundert PS Dampfkraft, eine Ersatzdampf- 
maschine für die Holländer, gute Dampfkes- 
sel, elektrische Beleuchtung, Anschlußgleise 
nach der Station Altenkirchen, einwandfreies 
Fabrikationswasser und einen großen Klär- 
teich; unterstützt von bewährten treuen Be- 
amten und westerwalder Arheitern, von Fritz 
Jagenberg sachkundig geleitet, arbeitet die 
Fabrik vortrefflich und lohnend. 


Ferdinand Emil, der Bruder 
Gust. Adolf Jagenbergs und Onkel des 
Verfassers, war 1876 schon nach Düsseldorf 
gegangen, hatte dort eine Papierhandlung 
und später die bekannte Maschinenfabrik 
Ferd. Emil Jagenberg, Düssel- 
dorf gegründet, die zu großer Blüte ge- 
langt ist. 

Inhaber der ältesten Jagenbergschen Pa- 
pierfabrik, der jetzigen Firma Jagenberg 
& Co. Solingen, ist Otto Jagenberg, 
ein 15 Jahre jüngerer Bruder des Verfassers. 

Wir gewinnen, wie aus diesen kurzen 
Worten hervorgeht, den im II. Heft verspro- 
chenen Aufschluß über die jetzt noch wir- 
kenden Jagenbergs. Noch andere interessante 
Mitteilungen, von denen an anderer Stelle 
gelegentlich Gebrauch gemacht werden soll, 
flicht der Verfasser geschickt in seine fleißige 
Arbeit ein. Dank und Gruß dem verdienten 
Papiermacher in Godesberg. E. 


Kondensationswasser-Ableitung. 


Eine zuverläßige Kondensationswasser- 
Abführung aus den Trockenzylindern ist sehr 
wichtig und verlangt besondere Aufmerk- 
samkeit. Man kann nie sorgfältig genug 
darauf achten, daß die Kondenswasser-Ab- 
leiter stets richtig in Ordnung sind. Von 
dem guten Funktionieren der Kondenstöpfe 
hängt die Güte des erzeugten Papieres in 
besonderem Maße ab. Um ein wirklich 
gutes Arbeiten der Kondenstöpfe zu ermög- 
lichen, muß vor allen Dingen für reinen, 
Öölfreien Dampf gesorgt werden. Der beste 
Kondenstopf wird auf die Dauer in seiner 


Wirkung gehemmt, wenn ihm nicht technisch 
reiner Dampf zugeführt wird. Während bei 
Verwendung von Frischdampf viel weniger 
ein Absetzen von Unreinheiten zu befürchten 
ist, so ist dies bei dem für die Beheizung 
der Papiermaschine zur Verwendung kom- 
menden Abdampfe umso mehr der Fall. Ma- 
schinenabdampf ist stets ölhaltig und führt 
viele unreine Bestandteile mit sich, die oft 
durch Verschmutzung und Verstopfung aller 
Teile, die mit ihm in Verbindung kommen, 
Aergernis bereiten. Auch geben die Oel- 
rückstände manchmal Anlaß zum Festklemmen 
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der diffizilen Bewegungsmechanismen, wo- 
durch nicht nur Dampfstauung und Gang- 
erschwerungen an der Antriebsmaschine, son- 
dern sogar Explosionsgefahr herbeigeführt 
werden kann. Gründliche Entfettung des 
Abdampfes ist daher erste Bedingung für 
gutes Arbeiten der Kondenstöpfe und flottes 
Trocknen des Papiers. Ueberdies ist der 
Nutzeffekt umso höher, als neben der raschen 
Entfernung sämtlich sich bildenden Kondens- 
wassers auch der wirtschaftliche Wert der 
Kondenswässer selbst bedeutend erhöht wird, 
sodaß gegen deren Speisung in die Dampf- 
kessel keine Bedenken mehr bestehen. Das 
reine Kondenswasser aus den Trockenzylin- 
dern bildet mit das beste Kesselspeisewasser, 
das man überhaupt haben kann. Dieser 
Umstand gewinnt insofern noch besonders 
an Bedeutung, als gerade in der Papier- 
und Pappenfabrikation sozusagen alles, was 
der Kessel verdampft, was durch die An- 
triebsmaschine geht und von dieser in die 
Trockenzylinder und sonstige Heizungen aus- 
gepufit wird, fast vollständig niedergeschla- 
gen und als Kondenswasser wieder gewonnen 
wird. Auf die Entölung des Abdampfes 
näher einzugehen, dürfte sich erübrigen, da 
esheuteeinwandfreieölabscheidende Apparate 
zur Genüge gibt, deren Bezugsquellen stän- 
dig im Wochenblatt für Papierfabrikation 
zu ersehen sind. Unter der großen Anzahl 
von Konstruktionen, die es in Kondenswasser- 
ableitern gibt, lassen sich zwei Gruppen 
unterscheiden: Erstens Ausdehnungskondens- 
töpfe, zweitens Schwimmerkondenstöpfe, je 
nachdem die Wirkungsweise dieser Töpfe 
auf der Funktion eines Federrohres oder 
einer Membrane, oder eines Schwimmers in 
offener oder geschlossener Form beruht. 
Finden die ersteren vorzugsweise Anwen- 
dung bei Niederdruckdampf, so werden 
Schwimmertöpfe, hauptsächlich solche mit 
offenem Schwimmer, für die verschiedenar- 
tigsten Betriebsverhältnisse, für höheren 
Dampfdruck und überhitzten Dampf verwen— 
det. Der beste Kondenstopf ist der, der 
durch einfachen Mechanismus die möglichst 
schnelle Entfernung des Kondensats gewähr- 
leistet, Dampfverlust verhindert und auch 
bei geringem Vakuum noch tadellos arbeitet. 
Ein guter Kondenstopf darf auch dann nicht 
versagen, wenn beim Anlassen von Maschinen, 
Heizungsanlagen, Trockenapparaten große 
Mengen kondensierten Wassers auftreten, 
die naturgemäß an die Leistungsfähigkeit 
besonders hohe Anforderungen stellen. Hier- 
in zeichnen sich besonders die Kondenstöpfe 


Wochenblatt für Papierfabrikation 


Nr. 52 1914 


mit relativ großem Durchgangsventil aus. 
Viele Kondenstopf-Konstruktionen haben den 
Fehler zu kleinen Ventilquerschnitts, sodaß 
z. B. an den Trockenzylindern der Papier- 
maschinen manchmal komplizierte Mechanis- 
men angeordnet werden müssen, um das 
beim Anheizen in großer Menge sich bildende 
Kondenswasser schnell entfernen zu können. 
Eine weitere Folge der kleinen Ventile ist, 
daß das mit größter Geschwindigkeit durch- 
strömende Wasser, das auch stets Schlamm 
enthält, ein rasches Abnutzen der Dichtungs- 
flächen hervorruft. Undicht gewordene Ven- 
tile lassen natürlich auch Frischdampf durch- 
strömen. Dem muß aber unbedingt vor- 
5 werden, denn in einem modernen 

etriebe sollte kein Dampf unausgenutzt ver- 
loren gehen. Besonders zu empfehlen sind 
die mit Schau- oder Wasserstandsglasern 
versehenen Kondenstöpfe, deren Wirkungs- 
weise man jederzeit ohne weiteres kontrollie- 
ren kann. Diese, oder aber eine Sicherheits- 
vorrichtung in Form eines Kontrollhähn- 
chens sind da, wo mehrere Kondenstöpfe in 
ein gemeinsames Sammelrohr ausmünden, 
unerläßlich, da es sonst nicht möglich ist. 
jeden Kondenstopf auf seine Wirkung hin zu 
prüfen. Auch sollte bei Kondenstöpfen dar- 
auf gesehen werden, daß diese tunlichst leicht 
zu demontieren sind, um nötigenfalls schnell 
gereinigt werden zu können. Auf keinen Fall 
sollte von den liefernden Firmen ein Kon- 
denstopf herausgehen, der nicht vorher 
durch Abblasen mit Dampf gründlich gerei- 
niet ist. Die innere verzweigte Rippung. 
Düsen usw., die jedem Kondenstopfsvstem 
mehr oder weniger eigen sind, bergen viel 
Sand, der von der Form herrührt und sich 
meistens in den Ecken festgesetzt hat. Wird 
dieser vor Ingebrauchnahme nicht gründlich 
entfernt, so löst er sich nach und nach und 
führt zu Verstopfungen und rascher Abnut- 
zung. Erfahrungsgemäß geht die Entwässe- 
rung der einzelnen Trockenzylinder dann 
besser und zuverlässiger vor sich, wenn 
jeder davon mit einem besonderen 
Kondenstopf ausgerüstet ist, als wenn 
sämtliche Zylinder an einen gemeinsamen 
Entwässerungstopf angeschlossen sind. Da 
bei jeder Papiermaschine fast immer einige 
Zylinder stets mit höherem Druck arbeiten, 
kann eine solche falsche Anordnung bedeu- 
tend mehr Schaden als Nutzen bringen. 
Jedenfalls sollte strenge darauf geachtet 
werden, daß der Wasserabfluß jedes einzel- 
nen Kondenstopfes völlig widerstandsirei 
und kontrollierbar erfolgen kann. Man sei 
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daher nicht zu sparsam in der Zahl der Kon- 
denstöpfe. Diese geringe Mehrausgabe macht 
sich reichlich bezahlt durch bessere und 
gleichmäßigere Trocknung des Papiers und 
Abwendung sonstiger Unzuträglichkeiten. 
Im Winter sind die Kondenstöpfe stark in 
Mitleidenschaft gezogen, besonders diejeni- 
gen, die ins Freie oder in Kanäle ausmün- 
den. Sie erfordern daher sorgsame Isolie- 
rung, namentlich da, wo der Abdampf viel 
Zylinderöl mit sich führt. Das dicke Oel 
setzt sich in den Töpfen ab, wird hart, ge- 
friert und verhindert die beweglichen Teile 
des Topfes am richtigen Arbeiten, was sich, 
da sich das Kondenswasser staut, durch 
Stoßen und Schlagen in den Leitungen be- 
merkbar macht. Versagt aber der Kondens- 
topf, so tritt das Wasser zurück, und die da- 
mit in Verbindung stehenden Trockenzylin- 
der füllen sich mit Wasser an; damit wird 
die Heizwirkung wesentlich be- 
einträchtig, womit auch noch sonstige 
Schäden verbunden sind. Nicht umhüllte, 
starkem Frost ausgesetzte Kondenstöpfe kön- 
nen durch starken Frost leicht auseinander 
getrieben werden. Es ist deshalb früh genug 
für gute Umhüllung zu sorgen und auch 
darauf zu sehen, daß der Topf durch ent- 
sprechenden Hahn leicht entwässert werden 
kann, falls ein Einfrieren zu befürchten ist. 
Von nicht minder großer Wichtigkeit bei 
der Kondenswasser-Ableitung ist eine zuver- 
lässige und genügend große Vorrichtung 
zum Ausschöpfen des im Innern des Zylin— 
ders sich ansammelnden Wassers. So sehr 
es auch zu vermeiden ist, die Zylinder ganz 
ohne Kondenswasser laufen zu lassen, da, 
wie bekannt, einmal eine zu hohe Temperatur 
dem Papier ungünstig, andererseits das zwi- 
schen 100 und 110° heiße Wasser einen nicht 
zu unterschätzenden Wärmespeicher bildet, 
der sehr mit dazu beiträgt, den Dampfver— 
brauch herabzudrücken, so sehr, ja noch in 
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erhöhtem Maße muß aber auch beobachtet 
werden, daß nicht zu viel Wasser im Zylin- 
der verbleibt. Die Gefahr des Trockenlau- 
fens ist bei schnellaufenden Maschinen weni- 
ger vorhanden, da durch die Zentrifugal- 
kraft bei den üblichen Konstruktionen ein 
völliges Ausschöpfen und eine übermäßige 
Wärmezufuhr verhindert wird. Jedenfalls 
sollten die Wasserschöpfer so konstruiert 
sein, daß sie rechts- und linksseitig schöpfen 
und auch dann noch Wasser ausgießen, 
wenn kein Druck mehr im Zylinder ist. 
Schöpfen nämlich die Zylinder nur nach 
einer Seite, wie das bei älteren Konstruktio- 
nen vielfach der Fall war, so kann dies unter 
Umständen zu rechten Unannehmlichkeiten 
führen. So hat der Verfasser dieser Zeilen 
bei einer älteren Mehrzylinder-Maschine den 
Fall erlebt, daß ein Trockenzylinder, der ge- 
legentlich eines Umbaues an eine andere 
Stelle verlegt wurde, nach Wiederinbetrieb- 
nahme nicht mehr gleichmäßig warm zu be- 
kommen war. Der Zylinder wurde abgestellt, 
das Mannloch geöffnet, und schon bei ober- 
flächlicher Besichtigung fand man, daß der 
Wasserschöpfer verkehrt und der Zylinder 
fast bis zur Hälfte voll Wasser stand. Infolge 
der Verlegung des Zylinders war diesem 
nämlich eine andere Drehrichtung erteilt 
worden; anstatt wie früher mit der offenen, 
drehte sich der Schöpfer nun mit der ge- 
schlossenen Seite nach vorne. Sämtliches 
Wasser blieb auf diese Weise natürlich im 
Zylinder. Nachdem man den Wasserschöpfer 
der Drehrichtung entsprechend umgesetzt 
hatte, vollzog sich die Heizwirkung wieder 
regelrecht. Die meisten Kondenswasser-Ab- 
leiter arbeiten im übrigen bei gut entöltem 


Dampf, bei sachgemäßer Anlage und sorg- 


fältiger Instandhaltung gut und rationell, wo 
dies nicht der Fall ist, liegt es an der Be- 
dienung. S. 


nre EE ae 


Bodengefälle der Holländertröge. 


In Rudels Centralblatt Jg. 1850 kommt schon 
eine Holländerzeichnung mit Text S. 137 vor, dessen 
Trogboden deutlich cin Gefälle auf der walzenfreien 
Seite erkennen läßt. Jg. 1851, S. 173 äußert sich ein 


Kritiker „2° im Mai 1851. Er stimmt dieser Neue— 
rung vollkommen zu. Die Einrichtung sei ihm bis 
dahin unbekannt gewesen, aber sie sei mit mehreren 


Vorteilen verbunden. Kirchner. 


Abonnement auf das „Wochenblatt für Papierfabrikation“. 


Wir bitten die Postabonnenten, die Bestellung auf unser Blatt für das 1. Quartal 1915 
ohne Säumen vornehmen zu wollen, damit in der Zusendung keine Unterbrechung eintritt. 


Postbestellzettel lag letzter Nummer bei. 
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Verlaufen oder in Falten gehen der Papiermaschinensiebe. 


Aus langjähriger Praxis als Papierma- 
schinenführer weiß ich, daß das Sieb, be- 
sonders beim Abstellen, wenn es lose ge- 
spannt ist, plötzlich leicht in Falten läuft. 
Als Ursache erkannte ich die obere Gautsch- 
walze, wenn das eine Lager hemmte; noch 
öfter aber trug der Deckelriemen die Schuld. 
Es kommt leicht vor, daß der eine Deckel- 
riemen etwas loser gespannt ist als der 
andere, wodurch die Mitnahme durch das 
Sieb etwas verschieden ausfällt. Ein anderer 
Grund ist der, daß der eine Deckelriemen 


durch das Siebleder stärker gehemmt wird 
als der andere. Da, wo solche Störungen 
durch die Deckelriemen eintreten, fehlt ihnen 
der Antrieb, wobei der schwerer laufende 
Deckelriemen das Sieb stark zurückhält und 
es so stark verlaufen läßt, daß es beim 
Abstellen der Sauger schwer reguliert 
werden kann. 

Man sorge also für gleich leichtes Mit- 
nehmen beider Deckelriemen oder gebe 
ihnen einen Antrieb. 


J. Jiiner, Maschf. 


Geschäftsnachrichten. 


Den Heldentod für das Vaterland starben: 
Herr Ernst Halbrock, Oberleutnant d. Res., In- 


haber des Eisernen Kreuzes, Teilhaber der Firma 
G. F. Halbrock, Papierfabrik Hillegossen bei 
Bielefeld. l 


Herr Hans Schmid, Unteroffizier d. L., Werk- 
führer der Maschinenfabrik von Albert Bezner in 
Ravensburg (Württbg.). 

Mit dem Eisernen Kreuz wurden ausge- 
zeichnet: 

Herr Walter Salzmann, Leutnant d. Res., Be- 
triebsleiter der Varziner Papierfabrik A.-G. in 
Raths-Damnitz, Pommern. 

Herr Leutnant d. R. Ludwig Grobe, Herr Leut- 
nant d. R. Heinrich Grobe und Herr Leutnant d. R. 
Richard Grobe, Söhne des verstorbenen Kommer- 
zienrats Grobe, gewesenen Direktors der Ruprechts- 
auer Papiermanufaktur in Kuprechtsau bei Straß- 
burg im Elsaß. 

Von den im Felde stehenden Angestellten der 
Firma Hartmann & Mittler, Papiergrobhandlung in 
Augsburg. Herr Max Payer, Einj. Unteroffizier, und 
Herr Hugo Traub, Gefreiter. 


Ilerr Sixtus Staudenmaier, Maschinenmeister in 
der Papierfabrik Oberlenningen, zurzeit im Felde, 
hat die Tapferkeits-Medaille in Silber am schwarz- 
xelben Band erhalten. 

Herr Anton Arnold, Feldwebel, früherer Be- 
triebsleiter der Zellulose- und Papierfabrik in Rosen- 
berg (Oberungarn), ist zum Feldwebel-Leutnant be- 
fördert worden. 

Papierspenden für die Truppen im Felde. 

Die Firma Gebrüder Laiblin. Papierfabrik 
in Pfullingen, teilt uns mit, daB sie sich an den 
Weihnachtssendungen für die württemhergischen 
Truppen im allgemeinen und besonders auch für die 
Ausmarschierten von Pfullingen und Reutlingen durch 
Lieferung von Mäppchen mit Briefpapier, Briefum- 
schlägen mit Bleistift - -insgesamt gegen 30 000 Stück 
beteiligt hat und auch sonst durch Gaben von Pa- 
pier an Einzelne und Militärbehörden an die Hand geht. 

In das Aus- und Durchfuhrverbot Oesterreich- 
Ungarns sind nachträglich noch Lösch- und Seiden- 
Ausnahme des Zigarettenpapiers, ge- 
Bogen). sowie Lumpen 


papier (mit 
schnitten und in 
aller Art aufgenommen worden. 


KAZ en 


Wie wir hören, hat die Winkler'sche Papier- 
prülungsanstalt in Leipzig den Betrieb eingestellt. 


In Drammen wird mit einem Aktienkapital von 
50000 Kronen eine Fabrik errichtet 
Herstellung von Sprit aus 


werden zur 
Zellstofi- 


ablaugen nach Patent H. B. Landmark. Dre 
Firma lautet Aktieselskabet Sullltsprit. Der Grog- 
händler G. T. Onsager ist zum Vorstand ge- 


wählt. Bei dem teilweisen Mangel und den steigen- 
den Preisen von Benzin dürfte die als auBerordent- 
lich wirtschaftlich sich erweisende Herstellung von 
Alkohol nebst den bekannten wertvollen Beiproduk- 
ten die weiteste Verbreitung im Norden finden. 
und man kann sich in Fachkreisen nicht genug dar- 
über wundern, daß in Deutschland 


| in dieser Be- 
ziehung noch gar nichts erfolgt ist. E. 
Die 25jährige Jubiläumsfeier der Kellner-Par- 


tington Paper Pulp Company in Borregaard (Far- 
wegen) hat Herrn Major K. S. Andresen Veranlas- 
sung zur Abfassung einer Entwicklungsgeschichte 
dieses großzügigen Werkes gegeben. 

Aus Schweden. 

Die von dem verstorbenen Fabrikanten M Koe. 
hinterlassene kleine Holzschleiferei in Torp 
Munkedal-Haby ist in den Besitz seiner vier 
übergegangen. 


wu- — 


Sohna = 


Neue Holzschleiferei. 
dete Giroßschleiferei am 


Die schon iruher 
Acgglors Soll im 
Viertel des nächsten Jahres dem Betriebe u 
werden. Die Kraftanlage, welche 7008 
wird demnächst fertig. 


Kuime\- 

ten 

det Reben 
5 < 

PS betragt. 
Tödlicher 


Unfall. Der 


Seit langer Pgs 

in der Sulfitstoffabrik Ström in Storvik als 5 

chemiker angestellt gewesene Ingenieur Go o i 
e -7 


von Zweigbergk ist vor kurzem dadurch 
l eben gekommen, daB bei der beabsichtigten Unter 
suchung eines Säureturines das einen Zoll diche 8 , 
xebrochen ist. Mit dem Baumeister A. Nilsson GTA 
er in die Tiefe des 35 Meter hohen Turmes und w 
gleich tot, während sein Begleiter nach 
Stunden verschied. Da das Scil vorher 
Lasten geprüft worden 

warnendes Beispiel für 


ums 


migi — > 


war. kann 
ähnliche 


dieser Fat; 9 
; Untersuchun 
dienen. 
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Herr Dr. Klemm in Leipzig-Gautzsch ist auf 
Vorschlag der Leipziger Handelskammer als Sach- 
verständiger in Rechtsstreitigkeiten für Papier beim 
Königl. Amtsgericht und beim Königl. Landgericht 
Leipzig bestellt und beeidigt worden. 

Herr Heinrich v. Haentjens, Disponent 
der Leykam-Josefsthal Papierfabriks-A.-G., tritt mit 
Jahreswechsel in eine leitende Stellung der Firma 
Hutter & Schranz A.-G. in Wien. . 

Die seitherige Firma Unionwerke A.-G., Fabri- 
ken für Brauerei-Einrichtungen, vorm. Helnrich 
Stockheim, vorm. Otto Fromme, vorm. Heinrich 
Gehrke & Comp. in Mannheim und Berlin, ist in 
Unionwerke A.-G. Maschinenfabriken Mannheim- 
Berlin abgeändert. 

Von den 909 Papier- und Papierwaren-Fabriken 
Rußlands mit 63 402 Arbeitern haben 143 Fabriken 
mit 17929 Arbeitern infolge fehlender Aufträge ihre 
Arbeitsstunden verkürzt. 

Geschäftsaufsicht. Franz Profit, Pa- 
pierhändler in Smichov bei Prag, Kinskygasse 39. 
Aufsichtsperson: Franz Tvrdek, Papierhändler 
in Smichov, bei Sautoska 955. 

Ueber die Firma Druckpapierfabrik Oker, G. m. 
b. H. in Oker ist die Geschäftsaufsicht angeordnet 
worden. Zu Aufsichtspersonen wurden die Herren 
Rechtsanwalt Dr. Kühne in Bad Harzburg 
und Fabrikbesitzer Hermann Horn in Goslar 
bestellt. 

t Herr Wolff Hendel, Inhaber der Firma L. Hen- 
del, Rohmaterialien-Großgeschäft zur Papier- und 
Kunstwoll-Fabrikation in Eberswalde bei Berlin. 

Weibnachtsbescherung. 
Anerkennung treu geleisteter Dienste. 

Sonntag, 20. d. M., fand, wie alljährlich, bei der 
Firma Otto Günther, Papierfabrik, Greiz, 
die Weihnachtsbescherung der Arbeiterkinder, 226 
an der Zahl, statt. 

Mit dieser Feier war gleichzeitig die Auszeich— 
nung derjenigen Arbeiter verbunden, die auf eine 25- 
bezw. 10jährige Tätigkeit bei der Firma zurück- 
blicken konnten. Diese erhielten das übliche Geld- 
geschenk und eine Lebensversicherungspolice. Der 
Inhaber der Firma, Herr Felix Günther, be— 
Klück wünschte die Jubilare und sprach seine Au- 
erkennung über die treu geleisteten Dienste aus. Er 
betonte besonders, in welchen außergewöhnlichen 
Verhältnissen dieses Jahr Weihnachten in der Hei- 
mat wie auch bei unseren tapferen Truppen gefeiert 
würde und wünschte, daB uns der Sieg über alle 
Feinde beschert sein möchte und der Friede bald 
wieder einkehre. 

Die Namen der Jubilare, denen übrigens noch 
das Diplom des Vereins Deutscher Papierfabrikauten 
eingehändigt wurde, sind folgende: Für 25jährige 
Tätigkeit: Maschinenführer Heinrich Swatek: 
für 10jährige Tätigkeit: Packgehilfe Arno Ditt- 
rich, Ausschußpacker Johann Kugler, Ma- 
schinenführer Ernst Neudeck; die Papiersor— 
tiererinnen: Melitta Arzt, Marta Bromme. 


Anna Kugler, Anna Käusler, Anna 
Mast. Milda Bauch, Marta Feustel, 
Anna Rahnfeld, Ida Vogel, Rosa 


Werner. 


Englands Einfuhr von Papier und Papierstoff aus 
Schweden. 

Nachstehende Tabelle gibt einen Ueberblick der 
Einfuhr Englands von Papier- und Papierstoff aus 
Schweden in den Monaten August und September 
1914 im Vergleich mit September 1913. 


1914 1913 
August Septbr. Septbr. 
Wertin & 
Papier: 
Druck- und Schreibpapier in 
Rollen F ; . 7163 16700 20 596 


Druck- und Schreibpapier in 
Bogen. ; 8 ; . 3034 8707 6898 
Packpapier . 21 125 49306 60252 
Holzmasse: 
chemische, trocken, gebleicht 6067 4900 1362 
chemische, trocken, ungebl. . 95 116 549 909 170 877 
mechanische, naB . ; . 8035 11491 27081 
Die Ausfuhr Schwedens an trockener, chemi- 
scher, ungebleichter Masse bildet für den Monat 
September einen Rekord. Auch Norwegen hat sei- 
nen Handel nach Großbritannien in diesem Monat 
von 35731 & auf 136275 £ erhöht. Es ist ihm gelun- 
gen, die Geschäfte in Schliffmasse zu verdoppeln, 
d. i. von 54712 € auf 105 602 £ zu erhöhen. Kanada 
hat gleichfalls seine Ausfuhr an geschliffener Masse 
nach Großbritannien verdoppelt. 


Handelsregister-Eintragungen. 


Druckpapierfabrik Oker, Gesellschaft m. b. H. 
zu Oker bei Bad Harzburg. Der Werkmeister Paul 
Bormann zu Oker ist zum Geschäftsführer be- 
stellt. Die Prokura des Fabrikbesitzers Heinrich 
Klages zu Harlingerode ist erloschen. 


Elberfelder Papierfabrik Aktiengeseilschaft in 
Elberfeld und Zweigniederlassung in Zehlendorf bei 
Berlin. Der Fabrikdirektor Bernhard Kloster- 
mann zu Zehlendorf ist zum Mitgliede des Vor- 
standes bestellt. 


Papierfabrik Bruckmühl Adam & Comp. in 
Bruckmühl bei Traunstein. Die Vertretungsbefugnis 
des Liquidators Olbrich ist beendet und die Ge- 
sellschaft erloschen. Das Handelsgeschäft ist samt 
Firma an Geheimen Kommerzienrat Otto von 
Steinbeis, Fabrikbesitzer in Brannenburg. über- 
gegangen. 


Papier- und Karton-Fabrik Köttewitz, Gesell- 
schaft mit beschränkter Haftung in Köttewltz bei 
Pirna. Prokura ist erteilt dem Kaufmann Huber- 
tus Dehlinger in Dresden. Er kann die Firma 
nur in Gemeinschaft mit einem Geschäftsführer oder 
mit einem Prokuristen vertreten. 


Verband Deutscher Druckpapier - Fabriken, Ge- 
sellschaft mit beschränkter Haftung, Berlin. Durch 
den Beschluß vom 22. September 1914 ist das 
Stanınkapital um 15500 1 auf 830 700 A erhöht 
worden. 


Papier- und Tapetenfabrik Bammental Aktien- 
gesellschaft in Bammental bei Heidelberg. Der stell- 
vertretende Direktor Ernst Freund, Kaufmann 
in Bammental, ist zum Direktor bestellt. 
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Celluiose-Fabrik, Aktlengesellschait. Hauptale- Gebrüder Kolker, Breslau. Der Kaufmann Hu- 
derlassung: Höcklingsen bei Hemer i. W., Zweig- bert Erich Kolker, Bresiau, ist als persön- 
niederlassung: Hann. Münden. Der bisherige Proku- lich haftender Gesellschafter in die Geseilschaft ein- 
rist, Ingenieur Alexander Heßmer zu Höck- getreten und dessen Gesamtprokura erloschen. Die 


lingsen, ist vom 1. Juli 1914 ab stellvertretendes Prokura des Alfred Efrem ist erloschen. 
Vorstandsmitglied mit dem Titel „stellvertretender 
Direktor“, in Behinderungsfällen jedes der beiden 
Vorstandsmitglieder Dr. Alexander Kumpf- 
miller und Heinrich Brunsis. Seine Pro- 
kura ist erloschen. 


Hirschberger Papierfabrik, Gesellschaft mit be- 
schränkter Haltung, Hirschberg, Schles. Der Ge- 
schäftsführer Paul Grimm ist zum Heeresdienst 
einberufen und zu seinem Stellvertreter der Fabrik- 
besitzer Adolf Wagenknecht in Petersdorf 
i. R. bis zum 28. Februar 1915 bestellt. Moritz Jahr, Aktiengesellschait in Gera. Die 
Prokura des Carl Joschinski und des Cle- 
mens Preuß ist erloschen. Der Ingenieur Horst 
Peltz in Untermhaus ist als Vorstand ausgeschie- 
den. An seiner Stelle ist der Oberingenieur Kar! 
Joschinski in Gera zum Vorstand bestellt. 


L. & C. Steinmäller zu Gummersbach. Die Pro- 
kura des Kaufmanns Emil Pickha rdt 


Ascherslebener Maschisenbau-Akt.-Ges. vorm. 
W. Schmidt & Co. in Aschersleben. Dem Kaufmann 


Selvert Serno in Aschersleben ist Prokura 
erteilt. 


Hirschberger Maschineniabrik und Eisengießerel 
F. u. A. Theuser, Hirschberg, Schles. Dem Ingenieur 
Arno Meißner und dem Buchhalter Emil 
Söhnel, beide in Hirschberg, Schlesien, ist Ge- 
sumtprokura erteilt. 


Poensgen & Co. zu Berg.-Gladbach bei Bens- 
berg. Der Kaufmann Albert Poensgen ist 
durch Tod aus der Gesellschaft ausgeschieden. 

Gebr. Schmidt in Leutenberg. Der Frau Anna 


Schmidt, geb. Barnikol, in Leutenberg ist Pro- 
kura erteilt. 


Sieler & Vogel in Leipzig. Bernhard Mar- mersbach ist erloschen. Ne 
tin Schroeder ist als persönlich haftender Ge- 
sellschafter infolge Ablebens ausgeschieden. In das Konkur Se. 
Handelsgeschäft sind eingetreten Clara Char- Papicriabrik Niederhelmsdort. Gesellschaft mit 
lotte verw. Schroeder, geb. von Rappard, beschränkter Haltung in Niederkeimsdorf, Post 
in Leipzig als persönlich, haftende Gesellschafterin  Dürrröhrsdorf bei Stolpen. Sachsen. Konkursver- 
und vier Kommanditisten. walter ist Herr Rechtsanwalt M. F renzel in 


Bischofsw ; Adıtric ; 
Brieger Dachpappeniabrik F. Falch. Brieg, Be- nher 1914 er da. Anmeldefrist bis zum 30 De. 
zirk Breslau. Die Prokura des Artur Fäcke ist l 


erloschen. Dem Artur Fäcke und Herbert 5 Max Ullmann in Zwickau, 
Wüstrich, beide in Brieg, ist Gesamtprokura 5 er Firma F. Ullmann, ebenda. Anmelde- 
erteilt. rist bis zum 30. Dezember 1914. 


Buchbindermeister Curt Volgt in Braunlage bei 
Husselfelde. Anmeldefrist bis 3. Januar 1915 ` 
Das Konkursverfahren über d l 
offenen Handelsgesellschaft 


Papleriabriks- und Veriags-A.-G. „Elbemühl“. 
In der am 6. Dezember stattgefundenen Sitzung des 
Verwaltungsrates der Papierfahriks- und Verlags- 
A.-G. „Elbemühl” wurde llerr Richard Ritter von 


as Vermögen der 


in Firma Georg Brück- 
ner, Holzstofl- und Wattelabrik in ze 


Schoeller in den Verwaltungsrat koopiert und schmiede bei Königsee, Thür se iech 5 
a P ? 9 ac >r | = 
zum Präsidenten gewählt. tung des Schlußtermins aufgehoben Eee Ahhal 
P. Piette, Marschendcri, Böhmen. Die Kollektiv- Avesta Nya Suliat Aktiebolag in Avest 3 
prokura des Josef Kolaf ist gelöscht. Kollektiv- wie schon in Nr. 47 berichtet a. welct æ æ — 


| | den K ai = 
prokura ist erteilt dem Ernst Just, kommerziel- meldet hat, weist nachstehenden Stand 5 So 
Die — —— 


len Direktor in Marschendorf, mit dem bereits cin- tiva betragen 4463447 K. wā 
i 0 Ahrend ` IE 
getragenen Prokuristen Rudolf Metzenauer. nur 3 509 117 K ausmachen. Die ＋ÿʒ'„„„ a 


Maschine - = 
Schelle’s Papierbandiu:z, Bremen. Heinrich 2 997 087 K bewertet, Außenstände a 5 p 
Carl Schelle ist am 25. Oktober 1914 verstor- 1466 360 K. Die beteiligten Banken sind = N 
ben, seitdem führt dessen Witwe, Hulda Au- durch Sicherheiten gedeckt. Unter solchen 5 — 
guste geb. Bick, das Geschäft unter unveränderter Umständen ist es erklärlich, daB die Neurais noetig ei 
Firma fort. Aktiengesellschaft rasch von statten geht ung der 
Flensburger Cartonnageniabrik Gottiried Reeps Vorbedingungen für bessere Verhältnisse „„ z 


: . $ ; : ; ese — — 
Nacht. in Flensburg. Die Firma ist auf den Karton- Sind. Die Ursache des Konkurses ist die Weiter ne —— 
nakeniabrikanten Max Schüder in Flensburg verlängerter Zahlungsfrist seitens der sg 


—— 
übergegangen. ranten etc. Holzer. 

Ferd. Mayer, Cartonnageniabrik und Präge- Generalve rssammlun gen 
anstalt in Konstanz. Auf Ableben des Inhabers ist Cellulose-Fabrik Höcklingsen b 3 en ns 
die Firma auf dessen Witwe. Frau Olga Mayer, am Dienstag, den 29. Doan 5 er a Westf — m 
geb. Pirengle, in Konstanz übergegangen. Die an il Uhr, in Düsseldorf, Hotel Breidenb 5 ar mu, A 
diese erteilte Prokura ist erloschen. S acher Roi 

& a San omo Altendbarg S- — — 

Heyno Nitzsche, Markranstädt. Die Prokura 23. Januar 1915, nachmittags / 3 Una Aaa — - 

des Kaufmanns Herbert Thewes ist erloschen, x r. in Hotel 1 


ropäischer Hof“ in Altenburg. S.-A. 
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Geschäftsberichte. 


Papieriabrik Kirchberg, Akt.-Ges. zu Kirchberg, 
Kr. Jülich. 1913/14. 

Wir gaben bereits in unserem letzten Bericht 
der Befürchtung Ausdruck, daß das Jahr 1913/14 kein 
günstiges sein würde. Die steigenden Rohmaterial- 
preise und erhöhten Unkosten, die schon im Vor- 
jahre bei sinkenden Verkaufspreisen verlustbringend 
gewirkt hatten, beeinflußten auch dieses Mal dasEr- 
gebnis des abgelaufenen Jahres. 

Unsere unausgesetzten Bemühungen, durch eine 
Reihe technischer Verbesserungen den Verlusten 
entgegenzuwirken, waren erst nach Fertigstellung 
verschiedener Neuanlagen in der zweiten Hälfte des 
Geschäftsjahres von Erfolg begleitet. Es gelang uns, 
bei gleichzeitiger Fürsorge für die Qualität die Pro- 
duktion des Werkes recht erheblich zu steigern, so- 
daß wir mit berechtigten Hoffnungen auf eine bessere 
Zukunft das jetzt laufende Geschäftsjahr begonnen 
hatten. Diese Aussichten sind durch den inzwischen 
ausgebrochenen Weltkrieg leider unerwartet gestört 
worden. Wir arbeiten zunächst, nachdem wir durch 
die Mobilmachung genötigt waren, unsern Betrieb 
für die Monate August und September vorübergehend 
stillzulegen, mit etwa 70 pCt. unserer normalen Pro- 
duktion. Wie sich die Verhältnisse weiterhin ge- 
stalten werden, läßt sich im Augenblick nicht über- 
sehen. 

Die im letzten Geschäftsbericht erwähnten Ar- 
beiten, die den inneren Ausbau unserer Anlagen zum 
Ziele hatten, sind im Berichtsjahre zur Durchführung 
gelangt. 

Von unserem Grundstückbesitz in Düsseldorf 
konnten im abgelaufenen Jahre größere Komplexe 
abgestoßen werden, und ist der Erlös dafür mit 
rund & 124 000.— zur Rückzahlung von Obligatio- 
nen benutzt worden. 

Das Jahr schließt ab mit einem Brutto-Ueber— 
schuß von «AM 3164.97 (i. V. & 32 177.94). 

Die Produktion an fertigen Papier 
3 290 648 kg (i. V. 2 861 481 kg). 

Die Papierberechnung ergab: 3143 114 kg (i. V 
2 952 071 kg). 

Zur Bilanz bemerken wir folgendes: Aktiva. 
Das Gebäude-Konto Kirchberg erfährt eineu Zugang 
von «A 3516.61, das Gebäude-Konto Jülich erhöht 
sich um die Summe von «A 836.70; auf Maschinen- 
Konto Kirchberg wurde eine Reihe besonderer Neu- 
anlagen gebucht, welche sich über sämtliche Abtei- 
Jungen des Betriebes erstreckten und zur Steigerung 
der Produktion angeordnet wurden; das Konto er- 
höhte sich dadurch um «A 126 802.02. Dagegen haben 
wir AM 4220.57 für verkaufte Maschinen abgesetzt. 
Das Fangstoff- und Rückwasserwiedergewinnungs- 
Konto weist eine Summe von Á 23 349.29 auf für 
die Errichtung einer großen modernen Fangstoff-An- 


betrug 


lage. Die Debitoren belaufen sich auf 210 307.20 
gegenüber / 163 509.72 i. V. 
Passiva. Die Obligationen-Kontis haben sich 


durch weitere Auslosung um «# 149 000.— verrin- 
gert. Als Rückstellung für nicht vorgezeigte Obli- 
gationen und Kupons sind & 96 104.95 in die Bilanz 
eingesetzt. Die Kreditoren belaufen sich auf Mark 
718 661.94 gegenüber 1 533 888.27 i. V, 


Die Gewinn- und Verlustrechnung ergibt unter 
Verrechnung des Verlustes des Vorjahres von Mark 
7828.77 einen Verlust von «A 4663.80. Abschreibun- 
gen erfordern & 51 167.63, sodaß ein Verlust von 
A 55 831.43 auf neue Rechnung vorzutragen bleibt. 

Gebrüder Adt Aktiengesellschaft in Forbach. 

1913/14. 

Unseren vorjährigen Bericht eröffneten wir mit 
dem Hinweis, daB trotz der ständigen politischen 
Unruhen und ihren Folgeerscheinungen eine für uns 
günstige Weiterentwicklung zutage getreten sei. 
Auch das Berichtsjahr hatte mit denselben Schwie- 
rigkeiten zu kämpfen, und dennoch sind wir heute 
in der Lage, wieder einen befriedigenden Abschluß 
vorlegen zu können. 

Der Gesamtbruttogewinn erhöhte sich wiederum 
von & 1 030 420.79 auf A 1057 124.25, also um 
26 703.46. Unter Hinzusetzung des Gewinn-Vor- 
trages aus 1912/13 mit & 79 688.42 stehen insgesamt 
1 136 812.67 zur Verfügung. Auf den einzelnen 
Anlage- bezw. Betriebs-Konten haben sich folgende 
Veränderungen ergeben: 

Die Grundstücke verzeichnen einen Zugang von 
M 212.25, derselbe war in Ensheim erforderlich, die 
Grundstücke repräsentieren nunmehr einen Wert 
von M 281 748.60. 

Das Gebäude-Konto erhöhte 
1 937 380.25 auf Æ 2 051 013.24. 

An Maschinen wurden für & 207 000.24 Neu- 
anschaffungen notwendig. 

Die Erfordernisse, unter Berücksichtigung klei- 
nerer Abgänge betreffen Forbach mit M 145 844.85, 
Ensheim mit 1 38 700.02, Schwarzenacker mit 
M 9480.69 und Marienau mit & 11 617.21, insgesamt 
erhöhte sich dieses Konto von & 852 191.16 auf 
«# 1057 833.93. 

Auch der Wert der Mobilien und Geräte stieg 
infolge Zugängen von & 201 830.85 auf 4 251 318.16. 

Das Formen- und Werkzeuge-Konto, welches 
mit A 74 694.46 in das Berichtsjahr einging. steht 
nunmehr mit A 94 549.51 zu Buch. 

Für das verflossene Geschäftsjahr bitten wir an 
Abschreibungen die Summe von & 342 124.25 zu be- 
willigen, sie soll wie folgt verwendet werden: 

M 118 681.46 Gebäude, & 156 819.39 Maschinen, 
M 29584.09 Mobilien und Geräte, A 24 007.61 For- 
men und Werkzeuge, & 2285.35 Patente und Lizen- 
zen, M 1946.35 Pferde und Wagen, & 7100.— Was- 
serkraftanlage Bliesschweyen und & 1700.— Ens- 
heimer Spital. 

Der vorsichtigst inventarisierte Wert auf Waren- 
Konto stieg von & 1 678 066.51 auf & 1 776 675.91. 
Der Zugang von & 98 609.40 begründet die im Ge- 
schäftsbericht pro 1911/12 ausgesprochene Absicht, 
das Warenlager zu vergrößern, um dadurch auch den 
Absatz zu erleichtern. 

Der Wert der vorhandenen Materialien erfuhr 
nur eine geringe Abnahme, er fiel von & 827 400.57 
auf & 824 307.04; wenn auch der Markt in Messing 
und Blei sich in steigender Tendenz bewegte, so 
haben wir auf der andern Seite günstige Abschlüsse 


sich von Mark 


e Siehe auch Nummer 47, Seite 3685. 
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in Leinöl zu verzeichnen, und so kommt es, daß sichtsrat vorgeschlagen, dieses Konto mit & 61 200 
dieses Konto mit einem Weniger von nur & 3093.53 zu dotieren. Am Schlusse des Geschäftsjahres 
abschließt. 1913/14 stellt sich das Delkredere-Konto auf Mark 
Unsere Bankguthaben erreichten eine Höhe von 37 293.79. 


M 648 673.37 gegen & 352 278.18. 

Unsere Diversen-Debitoren ohne die Avalen zei- 

gen eine Verminderung yon A 1314 823.01 auf Mark 
1 283 147.09, also um & 31 675.92. 
Im kriegführenden Auslande wird uns eine 
Summe von rund & 114 500. — geschuldet. Wie hoch 
das Risiko bei diesen Außenständen zu bewerten ist, 
läßt sich vor Schluß des Krieges nicht übersehen. 
Da wir zum größten Teil mit durchweg solider 
Kundschaft arbeiten, hoffen wir, daB dieselbe nach 
Friedensschluß ihren Verpflichtungen nachkommen 
wird. 

Die Diversen-Kreditoren, ebenfalls ohne die 
Avale, weisen eine Zunahme von A 62 154.81 auf. 
Stand derselben am 1. Juli 1913 Æ 769 338.50 gegen 
1 831 493.31 am Schlusse des Berichtsjahres. 

Von unseren Effekten konnten wir zu günstige- 
rem Kurse einen Posten von nominal «A 106 400.— 
3% pCt. Deutsche Reichsanleihe abstoßen. An Be- 
teiligungen kamen A 45 750.— hinzu, sodaß das 
Effekten-Konto unter Berücksichtigung weiterer klei- 
nerer Veränderungen mit & 337 172.15 gegen Mark 
379 467.69 im Vorjahre abschließt, was sich auch 
zum Teil in unserem Mehr-Guthaben bei den Banken 
bemerkbar macht. 

Was den Beamtenwohlfahrtsfonds betrifft, so ist 
über dessen Beanspruchung mit & 62.49 nichts Be- 
sonderes zu berichten, dahingegen wurden dem Re— 
servefonds für Wohlfahrtszwecke & 4078.90 ent- 
nommen, und zwar für Auszeichnung treuer Mit— 
arbeit älterer Beamten und Arbeiter. Von einer 
Weiter-Dotierung dieses Postens dürfte Abstand zu 
nehmen sein, trotz der Inanspruchnahme dieses 
Fonds zur Zahlung von Kriegsunterstützungen an un- 
sere Beamten und Arbeiter sowie für Kriegerpflege. 
Der vom Aufsichtsrat vorgeschene Gewinn-Vortrag 
könnte erforderlichenfalls auch für solche Wohl- 
fahrtszwecke in Anspruch genommen werden. 

Die Reserve auf Delkredere-Konto von Mark 
42 704.84 wurde mit «A 5411.05 belastet. Um even- 


Die Formen-Bonifications- und Gebühren-Acqui- 
valent-Reserven erhöhten sich von Æ 22 429.38 auf 
AM 34 746.23. 

Mit Rücksicht auf den herrschenden Krieg mus- 
sen wir naturgemäß davon Abstand nchmen, über 
die Aussichten des laufenden Geschäftsjahres uns zu 
äußern. 

Es wird vorgeschlagen, den Bruttogewinn von 
A 1057 124.25 wie folgt zu verteilen: 

Abschreibungen für die gesamten Abteilungen 
M 342 124.25, dem gesetzlichen Reservefonds zu über- 
weisen & 35 750.—, 5 pCt. Dividende auszubezahlen 
mit & 290 000.—, Vorstand und Aufsichtsrat je 
10 pCt. Tantieme zu vergüten mit insgesamt Mark 


69 450.—, ferner zuzuweisen dem Delkredere-Kont=—” 


„=. 


& 61 200.—, dem Talonsteuer-Konto & 5800.—. de 
Ensheimer Gebühren-Aequivalent-Konto 


dem Adt-Schwarz-Stiftungs-Konto 4 5000.—. de 


. en 
Spezialreservefonds «4 25 000.—. Zur Bereitstellum # 
von Mitteln. um den unabsehrbaren Folgen de 


Krieges gewachsen zu sein, soll 


der verbleiben 


Rest von & 299 488.42 auf neue Rechnung vorget 


gen werden. 


Die Generalversammlung des Vereins für 


Zeit 


stofi-Industrie A.-G. in Dresden beschloß. den Ucber— 


schuß per 30. Juni 1914 von A 164 796 mit Kücksicht 
auf die Kriegslage vorzutragen. Eine Dividende Bird 
also wieder nicht verteilt. 


In der Generalversammlung der 


Arnsdorier 


Papieriabrik Heinrich Richter A.-G. wurden die Au 


sichten, zumal die Finanzlage der Gesellschaft 
durchaus gesunde sei. als 
zeichnet. 


eine 
leicht gebesļssert be- 


Die Generalversammlung der Süddeutschen Jute 
industrie in Mannhelm- Waldhof setzte die Dividend 


auf 4 (i. V. 9) pCt. fest. Mit Rohmaterial! 
Gesellschaft vorläufig noch in 
verschen, s 


Sei 
ausreichenden 


M 3000.— — 


— 


—— 
! M -a ; 
odaB sie trotz der Sperrung der Aue 
fuhr eine Betriebseinschränkung von noch größe w— ä 


— m 


Umfange, als sie schon seit einigen 


Wochen d „ 
j ` : TON i ; à , ur æ = 
tuellen Verlusten an Kundenausständen in den krieg geführt ist, in abschbarer Zeit nicht Klaube betu en 
führenden Staaten vorzubeugen, haben wir dem Auf- ten zu müssen. = 
—— — ——. 
Von unserem Büchertisch. 
Meyers Historisch-Geographischer Kalender für das dicke. vielen früher Benut- enden lich und 
; , i , un ; 
Jahr 1915. XIX. Jahrgang. Mit 365 erläuter- lich gewordene Abreißkalender ist Zwar v ARRE „ 
ten, historisch und geographisch denkwürdi- Kriege gedruckt und entbehrt daher Na 6 0 5 RVR 
42 . a 252 . . = 7 
Landschafts- und Städtebildern, Porträten. über die letzten Erfolge unserer Waffen h, i . = 
. . ... E s X . a * > BE 
interessanten Darstellungen aus dem Gebiete Fagesblatt enthält soviel freien Raum d u 8 on 3 
. . 5 > a z 
der Literatur-, Natur-, Kultur- und Kunst- 1915 die Begebenheiten verzeichnen kann en 
geschichte, einer Gedenktagerubrik, einer Die Ausstattungen der einzelnen Ta P 
Jahresübersicht mit astronomischen Notizen, abwechselnd mit je einem Landschaft 8 
P . . . 2 8 DS ag 
einem Register und einem Kalendarium auf usw.-Bilde geschmückt, enthalten fern 2 Daa 
22 . i N s R -r t 
der Rückseite. Als Abreißkalender eingerich- Ken, Angaben von Gedenktagen Sins a se = i 
2 . 8 . `~ N r 8 en — w 
tet. Preis 1 Mark 85 Pfennig. Verlag des liche Datumangabe. Kalendernotizen 11 05 r ~ 
Bibliographischen Instituts in Leipzig und Techt geschmackvoll und Ude eie nn 5 — 
3 8 j * O vorm — 8 
Wien. l enthalten ein sehr lehrreiches und interess —— 8 
Dieser 245 mm hohe, 157 mm breite, 25 mm Sante 


schichtliches und gcographisches Material 
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Der Kalender sei seinen alten Freunden in Er- 
innerung gebracht und anderen zur Anschaffung 
warm empfohlen. 

Biumenschmidts Abreißkalender. Gartenbau und 
Landwirtschaft sind in den jetzigen, durch den Krieg 
über unser deutsches Vaterland hereingebrochenen 
schweren Zeiten in erster Linie dazu berufen, für 
die Volksernährung Sorge zu tragen. Einen wert- 
vollen Beitrag zur Erreichung dieses Zieles bietet 
das Studium von Blumenschmidts Gartenbau-Ab- 
reißkalender. Er ist zugleich das billigste Werk, das 
für diesen Zweck gedacht werden kann, weshalb 
seine weiteste Verbreitung jetzt als ganz besonders 
wichtig erscheint. Blumenschmidts Abreißkalender 
ist überall in den Buchhandlungen zu haben, wenn 
nicht, versendet ihn der Verfasser J. C. Schmidt. 
„Blumenschmidt“ in Erfurt gegen Einsendung von 
50 Pf. frei ins Haus (innerhalb Deutschlands). W. 


— ... —— 


England macht die Verladung von Harz, Terpentnöl 
und Baumwolle von Amerika nach Deutschland 
unmöglich. 

Von Wilheln Storandt, Leipzig. 


Die Kriegsversicherungen in Amerika sind noch 
so hoch, daß die Exporteure vergeblich auf die Mög- 
lichkeit einer Verladung warten, denn die gnädige 
Erlaubnis Englands, Naval Stores und Baumwolle 
nicht als Kriegskontrebande zu behandeln, läßt aus 
folgenden Gründen nicht den geringsten Nutzen 
ziehen. 

Obgleich die vorhandene Anzahl Schiffe unter 
neutraler Flagge zum Transport von Naval Stores 
und Baumwolle von den südatlantischen Häfen nach 
den verschiedenen Häfen Europas vollständig aus- 
reichen und dadurch der gegenwärtig herrschende, 
besonders mit Harz und Terpentinöl überfüllte Zu- 
stand erleichtert werden könnte, so hat wegen der 
schr hohen Kriegsversicherung noch keine einzige 
Verladung nach Deutschland stattgefunden. Die eng- 
lische Erklärung erlaubt wohl die Verschiffung, aber 
die unter englischer Kontrolle stehenden Kriegs- 
gefahren-Versicherungen wirken gleich einem Verbot. 

Seitdem der Krieg ausgebrochen ist und die 
Kriegsversicherungen stürmisch gestiegen sind. 
waren die Schiffer einig, gemeinsam, unter Mitwir- 
kung von großen europäischen Abladeplätzen (Ham- 
burg) diesem Zustand ein Ende zu bereiten. 

England hat das Verbot auf Baumwolle zuerst 
zurückgezogen und dann auch den Bann auf Harz 
und Terpentinöl aufgehoben, aber die englische Re- 
gierung, welche diese Tatsache recht auffällig bce- 
kannt machte, hatte die Gewandtheit, d. h. die echt 
englische Verschmitztheit, mit den Versicherungs- 

gesellschaften, welche sich meist in englischen Hän- 
den befinden, einen Vertrag zu schließen, wodurch 
der Verschiffung nach Deutschland unüberwindliche 
Schwierigkeiten in den Weg gelegt wurden. 

Die englische Bereitwilligkeit, die Produkte frei- 
zugeben. War weiter nichts als ein politischer 
Schachzug. um die gute Meinung der amerikanischen 
Bevölkerung nicht einzubüßen. und nur die Expor- 


teure und Schiffahrtsgesellschaften begreifen, dab 


sie das Opfer eines plumpen englischen Ränkespiels 
sind. Eine geheime Klausel, welche allen Seever- 
sicherungen einverleibt ist, bildet das ernstliche 
Hindernis. 

Die amerikanische Geschäftswelt verlangt, Ver- 
sicherungen vereinbaren “ zu können, welche die 
Oeffentlichkeit nicht zu scheuen brauchen. Jede 
Kriegsgefahr soll dadurch ausgeschlossen sein, daß 
diese Schiffe der Verfolgung nicht ausgesetzt sind. 
Aber diese Sicherheiten nicht auch auf Deutschland 
und Oesterreich zu übertragen, oder die geheime 
Bestimmung, nach der England eine Verwerfung des 
Eigentumsrechts obiger Länder je nach Befinden 
eingeräumt werden soll, kann niemals, weder ge- 
heim, noch offen zugestanden werden. 

Durch die Ausscheidung der deutschen Kreuzer, 
namentlich der Emden, welche eine Zeitlang die bri- 
tische Seeherrschaft auf den Meeren vernichtet hatte, 
wurden die Seeversicherungen ganz bedeutend her- 
untergesetzt, nachdem aber Minen an der englischen, 
irischen und schottischen Küste gelegt worden sind, 
welche Schiffe vernichteten, ist es nicht möglich, 
Schiffe aufzutreiben, welche friedliche kaufmännische 
Geschäfte ausführen sollen, da die Versicherungen 
wieder ganz ungeheure Kriegsgefahren-Prämien ver- 
langen. 

Eine andere mitwirkende Tatsache, welche eben- 
falls nicht mit den bestehenden geschäftlichen Sitten 
zu vereinbaren ist, ist der Anspruch an die Schiffs- 
eigner, ihre sehr alten Schiffe unter neutraler Flagge 
in Aussicht auf cin gutes Geschäft bei dem Trans- 
port in fremde Länder in derselben Gefahrenklasse 
als ganz neue Schiffe versichern zu müssen. 

Es würde daher zu empfehlen sein, daß sich die 
neutralen Schiffe in Amerika ins amerikanische 
Schiffsregister einschreiben lassen, um die vielen 
englischen Schikanen zu umgehen. 

Man darf erwarten, daB die amerikanischen 
Reedereien und Exporteure von ihrer Regierung 
unterstützt werden, um die Zurücknahme der ge- 
heinen Klausel und die die Versicherungstätigckeit 
hindernden Versicherungsbeteiligungen zu bewirkeu, 
denn sonst würde der transatlantische Handel auch 
fernerhin schwer geschädigt. 


Im Monat November sind nach Genua 3900, 
nach Christiania 1000, nach Gothenburg 4250, nach 
Kopenhagen 200 Fässer Harz verladen worden. 


Die neutralen Staaten müssen sich jedoch bei 
Strafe der Beschlagnahme des ganzen Schiffes und 
Ladung verpflichten, keine Ware für Deutschland zu 
verladen, was Skandinavien und Holland notgedrun- 
gen eingegangen sind, Italien dagegen hat sich bis 
jetzt erfolgreich dagegen gesträubt, dafür werden 
ihm alle möglichen Schikanen bereitet. Die Haupt- 
ausfuhr von Harz nach Englands Häfen hat sich 
natürlich wie immer abgewickelt, und bei den gegen- 
wärtig sehr niedrigen Preisen bezieht England große 
Ouanten von Harz und Terpentinöl, um, wenn der 
Krieg zu Ende ist, mit der alsdann zweifellos ein- 
tretenden bedeutenden Steigerung der Preise ein 
großes Geschäft zu machen. Außerdem sollen in 
Amerika bedeutende englische Käufe zur einstweili— 
gen Lagerung vollzogen worden sein. 
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Wie die „Times“ melden, erreichen die Schiffs- 
frachten eine außerordentliche Höhe, da das Ange- 
bot nicht annähernd der Nachfrage entspricht. Die 
höchsten Frachtsätze wurden für eine Baumwoll- 
ladung von Savannah nach Liverpool mit 95 Schil- 
ling für Jie Tonne bezahlt. 


Das Weihbnachtsgeschäft in Briefpapier ist nach 
uns gewordenen Mitteilungen recht gut gegangen. 
Manche Fabriken hätten Vollbetrieb aufnehmen kön- 
nen, wenn sie das erforderliche Arbeitspersonal dazu 
hätten. Der Auftragsbestand für Briefpapier ist auch 
jetzt noch ein ganz guter. 

Papierpreis- Erhöhung in Amerika. 

Nach einem im „Paper“, New York, veröffent- 
lichten Rundschreiben der Alling & Cory Comp.. 
Pittsburg, an Händler und Detailgeschäfte sind die 
Papierpreise wie folgt erhöht: 

Buch-, Druck- und Packpapiere 5 Dollar die 
Tonne (907 kg). 

Obligations- und 
nen) um 5—10 pCt. 

Bessere Bücher- und Bristolpapiere aus Lumpen 
10 pct. 

Puckpapiere 5- -10 pCt. 

Ucberzogene Pappen etwa 8 pCt. 

Als Grund dieser Preissteigerungen wird die 
Lerteuerung der Rohmaterialien angegeben. Holz, 
Natron- und Sulfitstoff. Lumpen, alte Papiere, so- 
wie alle Chemikalien und Farbstoffe, die aus 
Deutschland kommen, sind teurer geworden. Etwa 
70 pCt. aller leinenen und baumwollenen Lumpen 
kamen früher aus England, Frankreich, Deutschland 
und Oesterreich und bleiben während des Krieges 
aus. 0 

Besserer Wasserstand in Skandinavien. Wäh- 
rend uns noch vor kurzem mitgeteilt wurde, daß 
infolge des kleinen Wasserstandes eine Anzahl Holz- 
stoff- und Holzzellstoffabriken den Betrieb mehr 
oder weniger einzuschränken gezwungen waren, 
haben It. den neuesten Nachrichten die niedergehen- 
den Schneefälle gemischt mit Regen günstig auf den 
Wasserstand eingewirkt. Infolgedessen können wie- 
der weitere Schleifapparate in Betrieb gesetzt wer- 
den. -- Die verbreiteten Nachrichten, daB England 
und Amerika zurzeit keinen Stoff zu kaufen beab- 
sichtigen. sind sehr mit Vorsicht aufzunehmen. Die 
Stille des Marktes hatte ihren Grund nicht in Absatz- 
möglichkeiten. sondern in der durch Wasscrarmut 
hervorgerufenen Kleinproduktion. 


Geschäftsbücherpapiere (lei— 


Hadernprelse. 
Danzig, Anfang Mai 1851. 


Weiße per Ztr. Rthir.4 Sgr. 10 
Halbgebleichte ee A on 2 3 „ — 
Graue „ 5 
Blane 0 o a . 2 „ 10 
Baumw. weiße BE en ee © „3 2 10 
Sacklumpen ** g E 8 


Wasserfracht nach Berlin 10 Sgr. 


(Rudels Centralblatt Jg. 1851. S. 174 und 192.) 


Paplerholzpreise. Nach Papierholz trat etwas 
vermehrte Nachfrage auf, doch konnten mitunter die 
Anschläge der Forstverwaltung nicht erreicht wer- 
den. Im mittelfränkischen Forstamt Kipfenberg wur- 
den 400 Raummeter fichtenes Papierholz zum An- 
schlag von & 9.— abgesetzt. Im oberpfälzischen 
Forstamt Falkenberg erlösten 450 Raummeter Tan- 
nen- und Fichten-Papierholz, I. KI.. „ 11.25 (An- 
schlag «A 11.—) und 250 Raummeter 2. Kl. 4 9.75 
( 9.50), das Raummeter ab Wald. 

Die württembergische Staatsforstverwaltung er- 
zielte bei dem kürzlich stattgefundenen freihandisen 
Verkauf von 29000 Raummeter Papierholz die glei- 
chen Preise wie im Vorjahr. Dagegen kommt in 
Betracht, daß die Ausfuhr des Holzes aus den For- 
sten infolge des Krieges. insbesondere des Mangels 
an Pferden, wesentlich teurer geworden ist, sodaß 
der Vorteil des da und dort etwas niedrigeren Holz- 
einkaufs den Werken nur selten zugute kommt. Es 
ist im Gegenteil anzunehmen, daß der Holzpreis und 
die Beifuhr zusainmengenommen sich im Durch- 
schnitt etwas höher stellen werden als im Vorjahr. 

Am Markte nordischer Hölzer ist eine Preis- 
steigerung eingetreten, die auf die veränderten Aus 
ſuhrverhältnisse von Skandinavien zurückgeführt 
wird. Unterhandlungen um Abschlüsse zur Früh- 
jahrslieferung sind zwischen schwedischen und deut- 
schen Häusern im Gange. — 


Beilagen-Hinweis. 


Der Gesamtauflage liegen Beilagen der Firmen 
Ados, G. m. b. H., Aachen, und Schiff 
& Stern, Leipzig, bei. 

Der Postauflage ist eine Karte der Firma F. H. 
Banning & Seybold, Maschinenbau-Ges. m 
b. H., Düren, Rhld., beigeheftet. - 


Kirchsers Technologie. Der Gesamtauflage un- 
seres Blattes liegen die Seiten 241—248 (5. Bogen 
1914) des Teiles IV, „Die Ganzsoffe der Papier- 
fabrikation", bei. 

Tell I.: Geschichte der Paglerindusirie und AB- 
gemeines über Papler. 

Teil II.: Robstoliiebre. 

NB. Diese zwei Teile sind vergrifien. 

Teil IH. A. „Holzschl“. 2. verbesserte Auf- 
lage. Dieses Werk ist 264 Seiten stark und enthält 
124 Abbildungen. Preis elegant gebunden 4 12.—. 
für Bezieher unseres Blattes nur «A 10.—. 

Den Teil III. B. u. C. „Zellstoß“ (652 Seiten 
stark, mit 293 Figuren und Tafeln) liefern wir an 
Bezieher des Wochenblattes elegant gebunden zum 
Preise von A 16.—, an Nichtabonnenten für A 18.—. 

Der Teil III. D. a. E. „Die Lumpen- oder Hadera- 
halbstofi-Fabrikation, Altpapier, Paplerabschaitte u. 
Ausschuß“, zusammen 264 Seiten stark mit 136 Jilu- 
strationen oder etwa 235 Einzeldarstellungen, wird 
elegant gebunden an Abonnenten unseres Blattes 
zum Vorzugspreise von A 7.50. an Nichtabonnenten 
für A 8.50 abgegeben. 


Herausgeber und verantwortlicher Schriftleiter: Kommerzienrat Gustav Güntter in Biberach. 
Technischer Schriftleiter: Professor Ernst Kirchner, in Chemnitz. 


Beate b Google 


Jooo, __ 


u 
8 
3 


re 


LEER H) 


miae amina e eee 
eln Di bu BOA 
Ae diche mezchinenglot Canis 


— O 
— DRY anyon. AQAR. 


E 
- 


; No. 28416. 


Digitized by 


ST Google 


Nr. 25 1914 Wochenblatt für Papierfabrikation I 


H. FÜLLNER 


Maschinenbauanstalt 


WARMBRUNN in SCHLES. 


Gegründet 1854 


Spezialität: 
Bau sämtliher Maschinen und vollständiger 
Einrichtungen für Papier-, Karton-, Pappen-, 
‚  Iellulose- und Holzstoff-Fabriken. / 


Umbau bestehender Anlagen 


Ansicht des Füllnerwerkes 1914. 
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Is vor 60 Jahren der erste Hammerschlag in der von Heinrich Füllner errichteten 
Werkstatt getan wurde, ist dieser bescheidenen Gründung gewiß noch nicht die 
große Bedeutung beigemessen worden, die sie im Laufe der Zeit erlangt hat. 

Aus der kleinen Werkstatt mit einigen Arbeitern ist ein weltbekanntes Werk mit 800 Be- 
amten und Arbeitern geworden. Gewissenhafte, rastlose Arbeit, zielgerechtes Vorwärts- 
streben und geordnete Geschäftsführung haben dem Unternehmen hervorragende technische 
Erfolge und eine zunehmende Ausdehnung gebracht. 

Der gute Ruf der Firma und die Güte ihrer Erzeugnisse sind eine Empfehlung, die 
ihren besten Ausdruck in den von Jahr zu Jahr steigenden Umsatzziffern findet. In allen 
Kulturstaaten arbeiten Füllner-Maschinen. 

Bereits auf den großen Ausstellungen 1889 in Berlin, 1900 in Paris und 1911 in 
Turin hatte die Firma H. Füllner Gelegenheit, durch die von ihr daselbst im Betriebe 
vorgeführten, vollständigen Papierfabrikationsanlagen den weitesten Kreisen die l.eistungen 
des Füllnerwerkes zu zeigen, wofür sie mit höchsten Preisen ausgezeichnet wurde. 


Ausgeführte, schnellaufende Rotationsdruckpapiermaschine. 
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Auch in diesem Jahre hat sich die Firma H. Füllner entschlossen, auf der gegen- 
wärtig — gerade zur Zeit ihres sechzigjährigen Bestehens — stattfindenden , Internatio- 
nalen Ausstellung für Buchgewerbe und Graphik“ in Leipzig eine vollständige, moderne 
Papierfabriks-Anlage im Betriebe auszustellen, obwohl hierbei erhebliche Schwierig- 
keiten zu überwinden und bedeutende Kosten zu opfern waren. 


Nach den geführten Verhandlungen mit der Ausstellungsleitung und der Papierfabrik 
Fockendorf der Simonius’schen Cellulosefabriken Aktiengesellschaft, welche diese Papier- 
maschine gekauft hat, konnte mit den Konstruktions-Zeichnungen erst Mitte Januar ds. Js. 
begonnen werden. Die sehr umfangreichen Arbeiten für den Bau der Maschine bedurften 
daher äußerster Beschleunigung, umsomehr, als die Papiermaschine in allen Teilen neu 
modelliert wurde. Die ausgestellte Papiermaschine nach beigeheftetem Plan Nr. 29000 
hat 2700 mm Siebbreite und ist mit allen neuzeitlichen Verbesserungen versehen. Auf der 
Ausstellung soll die Maschine zeitweise mit geringer Geschwindigkeit Rotationsdruckpapier 


a 
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Ausgeführte, schnellaufende Rotationsdruckpapiermaschine. 
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erzeugen, später werden in der Fockendorfer Papierfabrik mittlere Schreib- und Druck- 
papiere mit größerer Geschwindigkeit hergestellt, 


Zur Vorbereitung des Stoffes dienen zwei Holländer „Patent Schacht“; aus diesen 
gelangt der Stoff vermittels einer Pumpe in eine Rührbütte, und von da vermittels eines 
Schöpfrades mit Steinbock-Schöpfbechern zur Papiermaschine. 


Zur Reinigung des Stoffes ist ein Drehknotenfänger „Patent Pape“ angeordnet. 
Dieser Apparat arbeitet vollkommen geräuschlos, und es genügt ein solcher für die 
höchste Produktion der Maschine. 


Die Siebpartie ist mit Stellvorrichtung für die Siebneigung nach den Eibel-Martin- 
Patenten versehen und hat ein Sieb von ca. 20 Meter Länge. Besonders zu beachten 
sind die sehr praktischen, gesetzlich geschützten Schnellschlußverbindungen in den Spritz- 
rohren und Saugern, sowie verschiedene andere Neuerungen, die ein bequemes Sieb- 
wechseln ermöglichen. 


Ausgeführte, schnellaufende Rotationsdruckpapiermaschine von der Antriebsseite aus gesehen. 
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Bei den drei Naßpressen sei besonders auf die patentierten Füllner’schen Naßpressen- 
lager aufmerksam gemacht, die es ermöglichen, in kürzester Zeit die Naßfilze zu wechseln. 

Der Trockenapparat besteht aus 26 Trockenzylindern, von denen acht Stück als 
Filztrockner dienen. 

Es folgen zwei Glättwerke, und zwar eine Feuchtglätte mit drei Walzen und ein 
Trockenglättwerk mit vier Walzen angeordnet. Vor letzterem befindet sich ein großer 
Kühlzylinder aus Kupfer. 

Der Rollapparat ist zur Fabrikation von Rotationsdruck mit 2 Tambours versehen 
und auch zum Aufwickeln von Format-Druckpapier in kleinen Rollen geeignet. 

Der Antrieb der Papiermaschine sowie der übrigen Maschinen erfolgt durch Elektro- 
motore. 

Im Anschluß an die Papiermaschine ist ein Füllner-Roller aufgestellt, dessen Kon- 
struktion auf Seite VII abgebildet ist. Auf diesem Füllner-Roller wird das von der 


Ausgeführte, schnellaufende Rotationsdruckpapiermaschine mit Füllner-Roller. 
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Papiermaschine kommende, auf Tambours gewickelte Papier in vollkommen staubfreie, klang- 
harte Rotationsdruckrollen geschnitten, die dann auf der Ausstellung auch bedruckt werden. 

Die Abteilung „Papierfabrik“ in der Ausstellung wird zweifellos bei allen Besuchern leb- 
hafte Beachtung finden, den Fachleuten aber insbesondere wird die neuzeitliche Papiermaschine 
wieder ein Beweis für die gute Arbeit und Leistungsfähigkeit des Füllner-Werkes sein. 


Die zweite angeheftete Zeichnung Nr. 28416 stellt eine von dem Füllner-Werke 
nach Norwegen gelieferte Spezial- Papiermaschine dar, die eine Siebbreite von 
3450 mm besitzt und sowohl zur Herstellung von ganz dünnen als auch mittleren und 
ganz starken, doppelseitig maschinenglatten Papieren gut geeignet ist. Wie aus der 
Zeichnung hervorgeht, ist über der ersten und zweiten Naßpresse ein Zylinder mit Ab- 
nahmepresse und Abnahmefilz angeordnet. Die Führung des Oberfilzes ist derart kon- 
struiert, daß man entweder den Oberfilz durch Gautsche, erste Presse und durch die 
Abnahmepresse, oder aber auch nur durch die erste Presse und Abnahmepresse führen 
kann. Bei der Herstellung von dünneren Papieren wird die Papierbahn von dem Oberfilz 
automatisch von der Gautsche abgenommen und durch die erste Presse bis auf den 
hochliegenden Abnahmezylinder geführt. Auf diesem Abnahmezylinder wird das Papier so 
weit vorgetrocknet, daß es dann ohne Schwierigkeiten von Hand abgenommen und durch die 
zweite Presse bis zum Trockenapparat geführt werden kann. Sollen mittelstarke Papiere 
hergestellt werden, welche häufig an der oberen Naßpreßwalze kleben, dann wird die 
Papierbahn mit der Hand von der Gautsche abgenommen, passiert sodann die erste 
Naßpresse und wird von dieser vermittels des Oberfilzes auf den hochliegenden Vor- 
trockenzylinder geführt. Die vorgetrocknete Papierbahn läßt sich dann leicht durch dıe 


Siebpartie mit Heb- und Senkvorrichtung nach Eibel-Martin-Patenten. 


zweite Presse nach dem Trockenapparat führen. Bei Herstellung von ganz starken Papieren 
wird der obere Zylinder mit Abnahmepresse ganz ausgeschaltet und die Maschine arbeitet 
wie eine gewöhnliche offene Papiermaschine. 


Eine zweite Maschine ähnlicher Konstruktion ist für eine japanische Fabrik in Arbeit, 
woselbst nach obigem Prinzip bereits dünne Japanpapiere hergestellt werden. Diese 
Einrichtung ist zum Patent angemeldet. 


Es sei ferner noch aufmerksam gemacht auf die Abbildungen Seite II und III, 
welche eine Rotationsdruck-Papiermaschine 2250 mm Siebbreite für hohe Arbeitsge- 
schwindigkeiten darstellen, die vor noch nicht langer Zeit für eine Firma in Schlesien 
geliefert wurde. Schon nach kurzer Betriebsdauer arbeitet die Maschine ständig mit 
160 bis 180 Metern pro Minute. — Auf den Seiten IV und V ist eine Rotationsdruck- 
Papiermaschine von 3900 mm Siebbreite abgebildet, die von mir ebenfalls für eine Papier- 
fabrik in Schlesien gebaut wurde und für hohe Arbeitsgeschwindigkeiten konstruiert ist. 


Füllner-Roller. 
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Folgende vollständige Papier-, Karton- und Zelluloseentwässerungs-Maschinen warden 
seit dem 1. Januar 1913 in Betrieb gesetzt. 


Für eine 


Papierfabrik in 


Italien 
Brasilien 


Brasilien 
Italien 
Rußland 
Deutschland 
Rumänien 
Norwegen 
Finnland 
Rußland 
Schweden 
Deutschland 
Rußland 
Norwegen 


Finnland 
Deutschland 
Rumänien 
Rußland 


Dänemark 
Rußland 


Deutschland 


Finnland 
Rußland 


Deutschland 
Holland 


Schweden 
Italien 


Uebertrag 


1 
ES 
27 


Art der Maschine 


Rundsieb-Papiermaschine 
Langsieb-Papiermaschine 


Langsieb-Papiermaschine 


Langsieb-Papiermaschine 
Langsieb-Papiermaschine 
Langsieb-Papiermaschine 
Langsieb-Papiermaschine 


Dünndruck-Papiermaschi- 
ne mit Selbstabnahme 

Rundsieb-Kartonmaschine 
Langsieb-Papiermaschine 
Langsieb-Papiermaschine 
Langsieb-Papiermaschine 
Langsieb-Papiermaschine 


Langsieb-Entwässerungs- 
maschine 

Rundsieb-Kartonmaschine 
Langsieb-Papiermaschine 


Langsieb-Entwässerungs- 
maschine 
Langsieb-Papiermaschine 
mit Selbstabnahme 
Langsieb-Papiermaschine 
Langsieb-Papiermaschine 
mit Selbstabnahme 
Rundsieb-Kartonmaschine 


Rundsieb-Kartonmaschine 
Langsieb-Entwässerungs- 
maschine 

Langsieb-Papiermaschine 
Langsieb-Papiermaschine 


Rundsieb-Kartonmaschine 
Langsieb-Papiermaschine 


Trocken- 
zylinder 
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Imitierte Handpapiere 

Ein- und doppelseitig glatte 
Papiere 

Ein- und doppelseitig glatte 
Papiere 

Feine- u. mittelfeine Papiere 
Zigarettenpapiere 
Rotationsdruckpapier 
Einseitig- und doppelseitig 
glatte Papiere 

Zweiseitig maschinenglatte 
und einseitig glatte Papiere 
Weiße Holzkartons 

Bessere Zellulosepapiere 
Zeitungspapiere 
Tapetenpapiere 

Einseitig und doppelseitig 
glatte. Papiere 


Braune Holzkartons 
Maschinenglatte u. einseitig 
glatte Umschlag- u. Kuvert- 
papiere 


Einseitig und doppelseitig 
glatte dünne Zellulosepapiere 
Rotationsdruckpapiere 
Einseitig und doppelseitig 
glatte Braunholzpapiere 
Graupappe mit u. ohne Deck- 
schicht, sow. beklebte Pappen 
Dünne, weiße Kartons 


Rotationsdruckpapiere 
Maschinengl. u. einseit. glatte 
Emballage: u. Tütenpapiere 
Weiße, mittelst. Holzkartons 
Feine und halbfeine W asser- 
zeichenpapiere 
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Für eine 


breite Für 


Art der Maschine Trocken- 


Papierfabrik in zylinder 


Uebertrag | 27 
Schweden Langsieb-Papiermaschine 1950 | Feinpapiere 
Deutschland Langsieb-Papiermaschine 2700 | Schreib-, Druck- und Rota- 
tionsdruckpapiere 
Deutschland Langsieb-Papiermaschine 1600 
In Betriebsmontage befinden sich gegenwärtig: 
Venezuela 1 | Langsieb-Papiermaschine 5 2100 | Strohpapier 
Rußland 1 | Langsieb-Papiermaschine — 2080 | Maschinenglatte Papiere 
Uruguay 1 | Langsieb-Papiermaschine 19 2400 | Verschiedene Papiere 
Italien 1 | Langsieb-Papiermaschine 14 1850 | Feinpapiere 
Norwegen 1 | Langsieb-Papiermaschine 


m. Hand- u. Selbstabnahme 1 3350 | Einseitig glatte Papiere 
Norwegen 1 | Langsieb-Papiermaschine 16 3450 | Dünndruck- und gewöhnliche 


Rotationsdruckpapiere 
Japan 1 | Langsieb-Papiermaschine — 2400 | Feinere Dünndruckpapiere 
Japan 1 | Langsieb-Papiermaschine 
mit Selbstabnahme 2 2350 | Feinere Druckpapiere 
Italien 1 | Langsieb-Papiermaschine — 2050 | Verschiedene Papiere 
Deutschland | 1 | Langsieb-Entwässerungs- 
40 | maschine 36 3400 


In Werkstattarbeit und in Auftrag sind zurzeit ebenfalls eine größere Anzahl Papier- 
maschinen, Papiermaschinenumbauten, Zellulose-Entwässerungsmaschinen, sowie viele 
Hilfsmaschinen und auch zahlreiche Holzschleifereimaschinen. 


Kegelstoffmühle mit abgehobenem Deckel. 
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Auf dem Gebiete der Stoffvorbereitungs-Maschinen sowie der Maschinen für Weiter- 
verarbeitung des Papieres und Holzschleiferei-Maschinen sind in letzter Zeit viel Ver- 
besserungen vorgenommen worden. 


Untenstehendes Klischee zeigt einen 


Patent-Schacht-Holländer, 


der sich sehr gut bewährt hat. Es wurden allein in den letzten drei Monaten der Firma 
H. Füllner 25 Patent-Schacht-Holländer, darunter mehrere Nachbestellungen, für die ver- 
schiedensten Papiersorten in Auftrag gegeben. Die Resultate, die durch Umbau vorhandener 
Holländer erzielt wurden, waren in jedem Falle sehr befriedigende. Es wurde beispielsweise in 
einer erstklassigen Feinpapierfabrik der Eintrag eines Holländers durch Umbau nach 
Patent Schacht von 350 kg auf 1000 kg erhöht. Dabei ist noch die Papierqualität bei 
dem umgebauten Holländer infolge des dickeren Eintrages eine bedeutend bessere als 
vorher. Diese Firma hat alsdann sofort einen zweiten Holländer-Umbau nachbestellt. 
In einer Druckpapierfabrik wurde das Papierergebnis eines Holländers durch Umbau 
gerade verdoppelt. In einem anderen Falle wurde die Leistung des Holländers um 
ca. 85 pCt. erhöht. Diese Zahlen, die durch genaue Versuche festgestellt wurden, dürften 
zur Genüge die Vorteile des Patent-Schacht-Holländers beweisen und etwa noch bestehende 
Vorurteile endgültig zerstreuen. 


Patent-Schacht-Holländer. 


H. Füllner, Warmbrunn i. Schi. 
a 
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Außer Patent-Schacht-Holländer werden auch nach wie vor die bewährten 


Füllner-Normal-Holländer 


mit großer, breiter Walze gebaut, die laufend in Arbeit sind und bis jetzt in einer 
Gesamtzahl von 650 Stück für 75 bis 1000 kg Eintrag geliefert wurden. 


Seite IX zeigt eine 


F üllner-Kegelstolimühle 


mit allen Neuerungen, z. B. zweiteiligem Gehäuse zwecks bequemerer Auswechslung des 
Kegels und der Gehäusemesser. Von diesen Mühlen sind im letzten Jahre eine größere 
Anzahl geliefert worden, unter anderen bestellte eine nordische Firma sechs Stück. 


Kalander 


hauptsächlich für große Arbeitsbreiten (bis 3830 mm Walzenbreite) sind vielfach geliefert 
worden und im Bau. Die Kalander bewähren sich sehr gut, wie dies auch aus den 
häufigen Nachbestellungen (bis 8 Stück von einer Firma in 3 Jahren) hervorgeht. Füllner- 
Kalander ergeben eine vorzügliche Satinage und zeichnen sich durch geringen Kraftver- 
brauch bei höchsten Arbeitsgeschwindigkeiten (bis 185 Meter) aus. 
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2 Rollenkalander mit je 12 Walzen. 
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Füllner-Roller 


mit staubfreiem Schnitt und zwei Tragwalzen haben sich weiter gut eingeführt und sind 
gegenwärtig in großer Anzahl in Ausführung und Montage. Für Umroll- und Feucht- 
maschinen mit und ohne Längsschneidevorrichtungen sind verschiedene neue Modelle 
zur Ausführung gekommen, die sich gut bewähren. 


Für 


Querschneider 


kommen fortgesetzt größere Arbeitsbreiten in Frage, wodurch an gute Konstruktion und 
Ausführung große Anforderungen gestellt werden. Füllner-Querschneidemaschinen zeichnen 
sich durch besonders kräftige Bauart aus. Für das Ablegen der geschnittenen Bogen 
werden auf Wunsch auch besondere Ablegemaschinen geliefert, die sich für alle Spezial- 
papiere gut eignen und Arbeitslöhne und Ausschuß bedeutend verringern. 


Längs- und Querschneidemaschine 


7.7... ,; an . 


H. Füllner, Warmbrunn i. Schl. 
F 0ůn m .9.¹m.. . 


Holzschleiferei-Maschinen. 


Als Beweis der Leistungsfähigkeit des Füllner-Werkes und. der Güte seiner Erzeugnisse auch 
auf diesem Gebiete sei erwähnt, daß für eine einzige Firma innerhalb weniger Jahre drei 
vollständige Schleiferei-Einrichtungen ausgeführt wurden. 


Großkraitschleifer 


werden bis zu einer Kraftausnützung von 1000 PS gebaut bei einer Schleifbreite 
von 1,1 Meter. Kleinere Ausführungen mit drei und vier Pressen und 0,5 bis 
1 Meter Schleifbreite sind laufend in Arbeit. Ein gleiches gilt für die Zubehör- 
maschinen, wie Splitterfänger, Stoffpumpen, Schleudersortierer, Raffineure usw. Holz- 
stoffentwässerungs- Maschinen werden bis zu Leistungen von 8000 kg lufttrockenem 


m. EEE 


Großkraftschleifer mit 4 Pressen. 
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Stoff in 24 Stunden geliefert, der Holzstoff kann in Rollen-, Pappen- oder Schabstofform 
abgenommen werden. Ist der Stoff zu bleichen, so werden die Maschinen mit einer ent- 
sprechenden Bleicheinrichtung versehen. 


Bei dieser Gelegenheit sei auch auf 


Patent-Füllner-Filter 


hingewiesen, von denen in diesem Jahre wieder eine bedeutende Anzahl, darunter allein 
8 Stück mit 2500 und 2 Stück mit 3000 mm Zylinderdurchmesser — also besonders 
große Apparate — bestellt wurden. Dies ist der beste Beweis dafür, daß die Leistung 
des Apparates nach wie vor anerkannt wird. Insgesamt wurden bis jetzt über 840 Patent- 
Füllner-Filter ausgeführt. 


Anlage mit 6 Patent-Füllner-Filtern im Betriebe. 
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Neue Marke 


«+ Extrakt 


garantierr unerreicht. 


Schmelzpunkt über 200°C. 
Hervorragend geeignet 


für Lager der Trockencylinder, Calander, Holländer. 


Deursche 
Calypsol-Transmissions“ 


A % T P 1 Ingenieur- und Werke G. m. b. H. 
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ist ihrem Grundsatze, nur langjährige und neue Sonderheiten herzustellen und solche 
in nur durchaus erprobter Bauart, sowie erstklassiger Ausführung auf den Markt zu 
bringen, treu geblieben, zu ihrer verehrten Kundschaft Vorteil, als auch zu ihrem 
eigenen Nutz' und Frommen, und was wir im Vorjahre an dieser Stelle als sichere 
Erwartung aussprechen konnten, hat trotz der im allgemeinen nicht gerade günstigen 
Geschäftslage sich verwirklicht. Weder haben wir, wie es sonst vielfach zu beobachten, 
Arbeiterpersonal entlassen, noch die Betriebszeit herabzusetzen brauchen, vielmehr 
konnten wir unseren Leuten nicht nur ungeschmälerten normalen Verdienst zukommen 
lassen, sondern mußten teilweise Ueberstunden ansetzen, um den Lieferungs-Anforderungen 
gerecht zu werden. Daher sei auch mit besonderer aufrichtiger Genugtuung der un- 
geminderten körperlichen Rüstigkeit und geistigen Frische unseres allverehrten Vor- 
standes, Herrn Kommerzienrat Leopold Zeyen gedacht, unter dessen bewährter 
Leitung das Werk in allen seinen drei Abteilungen eine stete gedeihliche Entwicklung 
genommen und Erweiterung erfahren hat. Auch im verflossenen Jahre sahen wir uns 
genötigt, sowohl die Abteilung Metallocherei, als auch das Werk Maschinenbau durch 
Aufstellung einer Anzahl neuer Arbeitsmaschinen zu vergrößern, die Leistungsfähigkeit 
um ein Beträchtliches zu steigern; letztgenannte Abteilung „Maschinenbau“ erhielt 
auch eine neue große Montagehalle. Haben wir daher jetzt schon es immer sehr 
erost mit der Pflicht genommen, uns erteilte schätzbare Aufträge nicht nur in tadelloser 


111k e brika on. 3 


Weise hinsichtlich Bauart, sondern auch rasch und möglichst pünktlich zur Erledigung 
zu bringen, so wird das zu erreichen in Zukunft uns wesentlich leichter fallen. Wir 
richten daher an liebwerte alte und neue Freunde, die wir im Laufe von mehr als 
50 Jahren gewonnen, das ergebene Ansuchen, auch fürderhin uns treu zu bleiben, 
was allzeit dankbare Anerkennung finden wird; und Verbraucher unserer Erzeug- 
nisse, denen zu liefern wir noch nicht die Ehre hatten, bitten wir ergebenst, sich bei 
Bedarf unserer freundlichst erinnern zu wollen, das Vertrauen, das man uns entgegen- 
bringt, wird ausnahmslos voll gerechtfertigt werden. 

Im nachfolgenden bringen wir einige Sonderheiten unseres Werkes, besonders 


unserer Abteilung „Maschinenbau“. Angebote mit Zeichnungen und sonstigen Beilagen 
werden von uns stets raschest zur Einreichung gebracht. 


Kommerzienrat Zeyen. 


Maschinenbau u. Metalltuchfabrik A.-G. 
vorm. Gottl. Heerbrandt. 


Raguhn, im Juni 1914. 


r * + . + X 
0 O 
00 Heerbrandi (R 
Rundsieb- Kartonmaschine 


mit sechs Aufnahme-Rundsieben Ringzylinder Patent Zeyen 


2140 mm breit 
für eine Leistung bis zunächst 10000 Kilo, trocken gedacht, in 
24 Arbeitsstunden, zur Erzeugung ein-, zwei- und dreiſarbiger 

I Kartons; diese gewährleistetle Tageserzeugung wurde aber bereits 

8 in der ersten Betriebswoche um rund 3000 Hilo überschrilten. 


I Maschinenbau und 5 A.-G. 


N Coll. Heerbrandt, "Raguhn in Anhalt | 


Deutschland 


ELZEZZEZZEZZEZZEZZEZZEZZEZZEZZNEZZEIZEZZEIZEZZEZZEZZEZZEIZERQ 


(ae) 


Vorzüglich in jeder Hinsicht, 
erstklassig 
Ringzylinder Pat. Zeyen 


Cea CaCa Cea K Eea eaea Ceea Tea EA 


Gottl. Heerbrandt 
Rag uhn - Anhalt (Deutschland). 


Maschinenbau und Metalltuchfabrik A.-G. vormals 


Ueber Í 000 Stück in Verwendung. 
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Rundsiebpartie einer 


FHeerbrandt- Kartonmaschine 
mit Ringzylinder Patent Zeyen 
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Maschinenbau und Metalltuchfabrik A.- G. vormals 


(iottl. Heerbrandt 


Rag uhn - Anhalt (Deutschland) 
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Knotenfangplatten 


Messing, — Phosphorbronze 
erstklassiger Ausführung 


= sind hoch widerstandsfähig. n 


Maschinenbau und Metalltucdhfabrik A.-G. 


vormals 


Goni Heerbrandt + Raguhn 
Anhalt-Deutschland. 
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— 400 Stück bisher geliefert! Ueberall vorzüglich bewährt! - 
175 225 
225 Unter andern im Betriebe bei den Firmen: 925 
272 Freiberger Papierfabrik zu Weißenborn, Freiberg i. Sachsen nen 
225 Norddeutsche Cellulosefabrik A.-G., Königsberg i. Pr., 10 Stück (s. Abb.) 725 
22 Otto Naumann & Co., Raguhn i. Anhalt — Wilh. Pfeiffer, Eisenstein (Pfalz) sus 
202 Preßspanfabrik Untersachsenfeld A.-G., vorm. M. Hellinger, Untersachsenfeld wen 
22 Nokia Aktiebolag, Nokia (Finnland) — Kymmene Aktiebolag, Kuusankoski (Finnland) 72 
sne Theresienthaler Papierfabrik Ellissen Roeder & Co., Hilm-Kematen (Oesterreich) 528 
nen G. Haindl’sche Papierfabrik, Augsburg — Alois Purkert, Weinkirchlitz (Böhmen) su. 
702 Société de Bois, Pätes et Papiers du Midi, St. Antoine (Frankreich), 2 Stück nen 
sus Tzschellner Holzstoff- u. Pappenfabrik Robert Gloeckner, Tzschelln, N.-L. sne 
727 Cellulosefabrik Hausen, J. Kraemer, Hausen am Andelsbach 920 
ven Cellulosefabrik Attisholz, Attisholz, (Schweiz), 2 Stück usw. usw. 202 
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a. Brenz (Württbg.) 


J. M. Voith 


Maschinenfabriken und Gießereien 


Heidenheim St.Pölten 


Nieder- Oesterr. 


dada 


Der Bericht für die diesjährige Festnum- 
mer des Wochenblattes für Papierfabrikation 
umfaßt die Zeit, an deren Anfang der Chef 
unserer Firma, Herr Geh. Kommerzienrat 
Dr.-Ing. h. c. Friedrich v. Voith, nach einem 
arbeits- aber auch erfolgreichen Leben durch 
den Tod abberufen wurde. Mit 35 Arbeitern 
übernahm er im Jahre 1867 das väterliche 
Geschäft, und bei seinem Tod im Mai 1913 
beschäftigte seine Einzelfirma über 3000 Ar- 
beiter und Beamte. Die beiden ältesten Söhne 
haben jetzt die Leitung übernommen und 
werden das Geschäft im Sinne und Geist ihres 
Vaters weiterführen. 

Der Geschäftsgang ist ein flotter und der 
Auftragsbestand in Heidenheim zurzeit der 
höchste seit Bestehen der Firma. Auch das 
österreichische Werk ist gut beschäftigt. 

Seit dem vorjährigen Bericht sind fol- 
gende Papierfabriksanlagen zur Ablieferung 
und in Betrieb gekommen oder neu bestellt 
worden: 

Die zweite Druckpapiermaschine von 
4000 mm Siebbreite mit Magazinschleiferei, 
Holländern, Rollenschneidmaschine usw. für 
die Firma Van Gelder Zonen, Renkum, 
Holland. 


1 Druckpapiermaschine von 3900 mm 
Siebbreite mit Magazinschleiferei, Hollän- 
dern, Kegelstofimühle, Rollenschneidmaschine 
usw. für die Cartiera Pirola & C., Mailand. 

In dieser Anlage wird die Sclileiferei mit 
billiger Kraft von den elektrischen Ueber- 
landzentralen aus nur bei Nacht betrieben, 
und es nimmt eine große Rührbütte so viel 
Holzstoff auf, daß derselbe auch bei Jag 
flüssig verarbeitet werden kann. 

1 Papierfabriks-Einrichtung mit einer 
Papiermaschine von 2500 mm Siebbreite samt 
Holländern und Zubehörmaschinen für die 
Papierfabrik Cham, A.-G., Cham, Schweiz 

Papiermaschine von 3350 mm Siebbreite 
mit Zubehör für Zellstoffpapiere für die 
Firma Aktieselskabet Greaker Cellulosefabrik, 
Kristiania, Norwegen. 

Papiermaschine von 3750 mm Siebbreite 
mit sehr langer Siebpartie und sehr grober 
Naß- und Trockenpartie für die Dresdaer 
Chromo- und Kunstdruck - Papierfabrik 
Krause & Baumann, A.-G., Heidenau, Bezirk 
Dresden. 

Mit dieser Papiermaschine wurden eine 
komplette Magazinschleiferei. Holländer- 
anlage, Rollenschneidmaschine und eine ganz 
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besonders rationelle und große Abwasser- 
kläranlage geliefert. Der Papiermaschinen- 
saal hat eine Länge von 110 m, und es ist 
diese Anlage auch baulich und in ihrer gan- 
zen Disposition wohl eine der großartigsten 
modernen Papierfabriken geworden. 

vollständige Einrichtung einer Karton- 
fabrik mit einer Rundsiebkartonmaschine von 
3100 mm Siebbreite, Magazinschleiferei, 
Holländern und Zubehörmaschinen für die 
Societe des Fabriques de Pätes a Papier et 
de Cartons du Sud-Est, Lancey (Isère). 

1 Feinpapiermaschine von 1900 mm Sieb- 
breite samt Holländern für die Expedition 
fär die Anfertigung der Staatspapiere, 
St. Petersburg. 


Siebbreite, 8 Magazinschleifern, Holländern 
und allen Zubehörmaschinen, für die Firma 
Holmens Bruks och Fabriks Aktiebolag, 
Norrköping, Schweden. 

Von diesen beiden Papiermaschinen, die 
wohl zurzeit die breiteste Papierbahn der 
Welt arbeiten werden, steht eine fast kom- 
plett in der Werkstatt, und wir laden hiermit 
unsere Geschäftsfreunde zur Besichtigung 
derselben höflichst ein. Das folgende Bild 
zeigt die Gautschpresse einer solchen Papier- 
maschine und läßt die Riesendimensionen 
erkennen. 

1 Feinpapierfabriks-Einrichtung mit einer 
Papiermaschine von 1900 mm Siebbreite, 
Hadernverarbeitungsmaschinen, Holländer- 


Gautschpresse. 


1 Feinpapiermaschine von 2650 mm Sieb- 
breite mit Holländeranlage für die Gesell- 
schaft der Krassnossel’schen Papierfabrik 
K. P. Petschatkin’s Erben, St. Petersburg, 
Anlage Krassnoje Selo. 

1  Druckpapierfabriks - Einrichtung mit 
2 Druckpapiermaschinen von je 5200 mm 


anlage usw. für die Gesellschaft der Krass- 
nossel’schen Papierfabrik, K. P. Petschatkin’s 
Erben, St. Petersburg, Anlage Zarskaja Slav- 
janka. 

1 Papiermaschine mit 2700 mm Siebbreite, 
für Pergamyn- und Pergamentersatzpapiere 
für die Papeteries Berges, Lancey, Isere. 


1 Papiermaschine von 2450 mm Siebbreite 
für die Erste Deutsche Kunstdruck-Papier- 
fabrik, Carl Scheufelen, Oberlenningen-Teck. 

Papiermaschine von 2500 mm Siebbreite 
mit Holländern usw. für die Gesellschaft der 
Okulow’schen Papierfabriken, Okulowka, 
Rußland. 

Papiermaschine von 3550 mm Siebbreite 
mit Holländern, Rollenschneidmaschine usw. 
für die Firma Saugbrugsforeningen, Frede- 
rikshald, Norwegen. 

1 Papiermaschine von 2250 mm Siebbreite 
für die Papierfabrik und Handelsgesellschaft 
M. G. Kuwschinow, Kammennoe, Rußland. 


Papiermaschine von 1900 mm Siebbreite 
für die Firma Carl Lenz, Wehr, Baden. 


1 Papiermaschine von 2350 mm Siebbreite 
tür die Firma Richard Knorr, Fährbrücke, 
Sachsen. 


Papiermaschine von 4400 mm Sieb- 
breite mit Schleiferei, Holländern, Kegel- 
stoffmühlen und Nebenmaschinen für die 
Neuanlage Quadrath bei Köln der Papier- 
fabrik Reisholz, Aktiengesellschaft, Düssel- 
dorf. 


l Papiermaschine von 3950 mm Siebbreite 
mit großer Magazinschleiferei, I lolländern, 
Rollenschneidmaschine usw. für die Pape- 
terie de la Seine, Nanterre (Seine). 


Diese Anlage arbeitete bisher hauptsäch- 
lich mit amerikanischen Druckpapiermaschi- 
nen, und es darf als ein großer Erfolg des 
deutschen Maschinenbaues bezeichnet wer- 
den, daß der Umbau und weitere Ausbau die- 
ser Anlage durch uns erfolgt. 


Papiermaschine von 4200 mm Siebbreite 
mit Zubehör und Vergrößerung der vorhan- 
denen Magazinschleiferei für die Feldmühle, 
Papier- und Zellstoffwerke A.-G. in Berlin, 
Anlage Cavelwisch. 
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Papiermaschine von 2050 mm Siebbreite 
mit Zubehör für die Cartiera del Maglio e di 
Brodano, gia Cesare Ruggeri, Casalecchio di 
Reno, Italien. 

1 Druckpapiermaschine von 3050 mm 
Siebbreite mit Magazinschleiferei, Hlollan- 
dern, Kegelstofimühle, Rollenschneidmaschine 
usw. für die Aktieselskabet Hunsfos Fabrikker, 
Kristiania, Norwegen. 

Außerdem ist die ruhige Zeit in der Pa- 
pierfabrikation zu großen und vielen Um- 
bauten benützt worden, auch wurde noch 
cine sehr große Anzahl einzelner Maschinen 
geliefert. Unter anderen haben wir zurzeit 
allein 3 Klebmaschinen in Auftrag. 

Die vorstehende Zusammenstellung be— 
weist, daß J. M. Voith durchaus nicht nur 
schwere Papiermaschinen für Druckpapier 
baut, sondern auch in Papiermaschinen fur 
Feinpapiere, Zellstoff- und Streichpapiere, so- 
wie einseitig glatte Papiere mit und ohne 
Selbstabnahme und im Bau von Karton- 
maschinen eine führende Stellung einnimmt. 

Wir haben uns trotz der Größe und Ler- 
stungsfähigkeit unserer Fabrik nur auf zwei 
Hauptspezialitäten, das sind Maschinen fur 
die Papier- und Pappenfabrikation mit Hiolz- 
stoff- und Zellstoffabrikation und Wassertur- 
binen, beschränkt, diese beiden Abteilungen 
aber nach jeder Richtung sowohl bezüglich 
der Vielseitigkeit und Güte der Konstruktion 
als auch der vollkommensten Werkstattaus- 
führung ausgebildet. Nur so ist es bei den 
heutigen Ansprüchen an den Maschinenbau 
möglich, an der Spitze zu bleiben und den 
unaufhörlichen Fortschritten zu folgen. 

Unsere neuen Knotenfänger mit wesent- 
lichen Verbesserungen führen sich ebenso 
wie unsere Rollenschneidmaschinen fur staub- 
freien Schnitt immer mehr ein, und es werden 
auch diese Apparate auf der Großen Ausstel- 
lung Düsseldorf 1915 in Betrieb zu schen sein. 
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Die Abteilung für den Bau von Schleife- 
rei-Maschinen ist anhaltend flott beschäftigt; 
besonders die Magazinschleifer in ihrer neue- 
sten Ausführung finden immer mehr Freunde 
und Anerkennung, was am besten durch 
fortlaufende Nachbestellungen bewiesen wird. 
Auch in Amerika haben sich dieselben be- 
währt, und wir haben zurzeit für die Lauren- 
tide Paper Co. in Grand Mère, Kanada, eine 
Anlage mit 12 Magazinschleifern für 4‘ 
— 1200 mm langes Holz in Arbeit, von denen 
jeder bis zu 1200 PS aufnehmen wird. Diese 
12 Schleifer stehen paarweise in einer Reihe 
und werden elektrisch angetrieben. Wir be- 
schäftigen uns mit der Aufgabe, Magazin- 
schleifer für 2 m langes Holz zu bauen, um 
auch dieses ohne Sägeschnitt direkt verarbei- 
ten zu können. Die Beschaffung der zugehöri- 
gen breiten Steine würde, da die Fabrikation 
der Kunststeine immer besser und sicherer 
geworden ist, keine unüberwindlichen 
Schwierigkeiten ergeben. 


Insgesamt haben wir bisher 108 Magazin- 
schleifer geliefert und in Auftrag. Diese neh- 
men ca. 58000 PS auf und erzeugen wenig- 
stens 900 000 kg lufttrocken gedachten Stoffes 
in 24 Stunden. 


In der Abteilung für die Hersiellung von 
Maschinen zur Zellstoff-Fabrikation ist die 


komplette von uns eingerichtete Sulfatstoff- 
fabrik Frantschach inzwischen gut in Betrieb 
gekommen. In Bearbeitung befinden sich 
neben vielen Um- und Ausbauten eine Sulfit- 
zellstoffabrik für die Société de Champlan in 
Bastia, Korsika, und eine Strohzellstoffabrik 
für Herrn D. D. Gontscharow's Erben in 
Polotnjany Sawod, Rußland. Wir haben die 
Erfahrungen im Bau und in der Disposition 
großer Papier- und Holzstoffabriken auf die 
Einrichtung und Ausstattung von Zellstoff- 
fabriken übertragen und bereits recht gute 
Erfolge erzielt. Die deutsche Papierfabrika- 
tion, die sich zur Großindustrie auswächst, 
wird nach amerikanischem Beispiel immer 
mehr dazu gedrängt, sich die Halbzeuge für 
die meisten Papiere selbst zu erzeugen und 
Holz- und Zellstoff aus dem eigenen Werk, 
das einen systematisch angegliederten Teil 
der Papierfabrik bildet, direkt ohne die teure 
Entwässerung für längeren Transport zu Pa- 
pier zu verarbeiten. Von diesem Gesichts- 
punkt aus haben wir den Bau von kompletten 
Einrichtungen für Zellstoffabriken aufgenom- 
men und sind heute in der Lage, eine kom- 
plette Papierfabrik mit eigener Zellstoff- und 
Holzstoffabrik einheitlich zu liefern. 

Auch unsere Abteilung für den Turbinen- 
bau hat große Aufträge erhalten und ist für 
das In- und Ausland voll beschäftigt. 


Heidenheim a. d. Brenz im Mai 1914. 


J. M. Voith, 


Heidenheim und St. Pölten. 


XXVIII Wochenblatt für Papierfabrikation Nr. 25 1914 
DUUAALLLTLTTLITLUL U UUPUULLLTTTTTTTETTTTTTTTTTTTTTTTTTE: 


Wir laden die Herren 


Papier- und Zellulose-Fahrikanten 


insbesondere auch die Teilnehmer an 
den Gieneralversammlungen der Vereine 


Deutscher Papier- u. Zellstoffabrikanten 


zur Besichtigung unserer Ausstellung in 


Maschinenhalle |, Gruppe 15 
der 
„Zugra“, Leipzig 


hiermit ergebenst ein. 


Remscheid, im Mai 194. 


W. Ferd. Klingelnherg Söhne 


Maschinenmesseriährik in Remscheid-Derghausen. 


Geschäfte unter eigener Firma in: 


Berlin Hagen i. W. Amsterdam Brüssel. 
ulla 


Auedamm 


21 
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Holländermesser 
aus langjährig bewährtem Spezialstahl. 


Zähes, nicht sprödes, eigens für den Verwendungszweck herge- 
stelltes Material. — — — — Unerreichte Leistungsfähigkeit. 
Größter Absatz aller liefernden Firmen. 


Vorrätige Abmessungen: 


Breite Breite 
100 mm 6. 7. 8 mm || 140 m ‚9 10 mm 
LION So 0 ee 67,8 ee SO ee re ‚9, 10 
120: a: ˙:Aa—ͤ—: 2 TB. a ee 8, 9, 10 
0 » ͤ J, 8, 9 HM % — 8. 9, 10 


Holländermesser 
aus Phosphor- und Aluminiumbronze. 


Unter Garantie frei von Zink und Eisen. 


Bewährtes, zähes Material mil den besten Eigenschaften hinsichtlih mechanischer 
und chemischer Beanspruchung. 


Grope, regelmäßige Lieferungen an erste Fabriken des In- und Auslandes. 


Auf die in Naschinenhalle l, Gruppe 15 der „Bugra“, Leipzig 
ausgestellten 


Brud-, Biege- und Dehnungs-Proben 


machen wir besonders aufmerksam. 


W. Ferd. Klingelnberg Söhne 


Remscheid + Maschinenmesserfabrik. 
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Papiermaschinenschaber 


bis zu den größlen Abmessungen, hergestellt aus einem hervorragend bewährlen 
Gußstahl von durchaus gleidhmäßigem Gefüge. 


Schonendste Behandlung der Walzen gewährleistet. 


Papiermaschinenschaber 


===: aus zink- und eisenfreier Phosphorbronze, in bewährter Beschaffenheil. ===: 


Papierschneidemesser 


| W. Ferd. Klingelnberq Söhne | 
; Remscheid + Maschinenmesserfabrik. : 


s 22222222222 für alle Arlen von Mascinen, in feinster Qualität, präzise geschliffen. ===========: 
13 

u 

i 

1 

ö —.— 
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Teller- und Zirkelmesser marke „Globus“ : 


Holzhak- und Schälmaschinenmesser 
in höchster Güte. 


222222 Gangbare Abmessungen stets vorgearbeitel, daher rasch lieferbar. z===== 


W. Ferd. Klingelnberg Söhne 


Remscheid + Maschinenmesserfabrik. 
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Brown, Boveri & Cie. 


Aktien-Gesellschaft 


Fabrik von elektrischen Maschinen und 


Mannheim. 


Dampfturbinen 


All 


Anne 


AOOOOOOOLOOUOOOOOOODOOUOOOOOUOOOOODDOOODOOOODOOOOOOOOODOOOOOOOODOOODOOUOOOOOOONO NIT: 


Ausführung von kompl. Dampfturbinen- 
und elektrishen Anlagen für Papierfabriken 
und verwandte Betriebe. 


BE 
III 


C350 


Kraftstation. 

Turbo-Generator, bestehend aus einer kombinierten Dampfturbine von 1900 PS mit einer Anz apſunq zur 
Entnahme von Heizdampf von 3,5 Alm. abs. und einem Drehsirom-Generalor, ausgeführt für Papier- 
fabriken in Einzelleistungen bis 8000 PS. 

Der größte Turbo-Generator des Kontinents von 40000 PS Leistung wurde soeben 
in den Werkstätten von Brown, Boveri & Cie., Mannheim, fertiggestellt. 


Schleifer -Antrieb. 


Dreiphasen-Wedhselstrom- Motor 600 PS, 250 Umdrehungen, zum Antrieb von 2 Magazinsdhleifern, in gegen 
Tropf- und Spriwasser geschübler Spezialausführung. Ausgeführt in Einzelleistungen bis 3500 PS. 


Holländer - Antrieb. 


Dreiphasen-Wedhselstrom-Molor mit angebaulem Anlasser mit Statorschalter 400 PS, 750 Umdrehungen, 
zum Antrieb einer Transmission für 21 Holländer. 
Im Hintergrund ein Motor 250 PS, 750 Umdrehungen, zum Antrieb einer Transmission für 10 Holländer. 


Antrieb zweier Schleifer 
durch zwei Wasserlurbinen von ca. 230 PS Gesamtleistung und einen Syndhron-Motor von 250 KVA. 
525 Volt, 215 Umdr./Min., 50 Perioden. Der Synchron-Motor wirkt als Puffermaschine, beeinflußt durch 
die autom. Schleifregulierung, die auf konstante, dem Neh eninommene Leistung regulieri. 


Automatische, elektrische Schleifregulierung. 
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Maschinenfabrik : 
zum BRUDERHAUS 
REUTLINGEN. 


ttt td 


EI 


Die Festzeitschrift gibt uns willkommene 
Gelegenheit, wieder einmal vor die breitere 
Oeffentlichkeit zu treten und in größerem 
Rahmen unsere Tätigkeit auf dem Gebiete 
der Papiermaschinenfabrikation zu zeigen. 

Wir ließen uns stets von dem Grundsatz 
leiten, nur das Beste und Vollkommenste 
herzustellen und der Erfolg ist daher auch 
nicht ausgeblieben. Eine ganze Reihe von 
Papiermaschinen, Kalandern, Querschneid- 
maschinen, Holländern, Roll- und Feucht- 
maschinen und andere Hilfsmaschinen zur 
Papierfabrikation haben unsere Werkstätten 
im Laufe des letzten Jahres verlassen und 
überall dienten sie dazu, unser gutes 

Renommee zu befestigen. 


Querschneidmaschine. 


Mit unserem neuen Modell C3 ist es 
uns gelungen, auf dem Gebiete des Quer- 
schneidmaschinenbaus das Vollkommenste 
zu erreichen, was bis jetzt überhaupt zu 
erreichen ist und zweifeln wir nicht, daß 
diese neue Querschneidmaschine, die wir 
hienach im Bilde geben, sich bald die Gunst 
der Papierfabrikanten erwerben wird. In 
ihrer Leistungsfähigkeit und praktischen 
Anordnung aller ihrer Teile, sowie in der 
Exaktheit des Schnittes ist sie unstreitig die 
beste Schneidmaschine, die bis jetzt existiert. 


Vorzäge dieser Querschneidmaschine. 
1. Die bewegliche Presse ist sehr schwer 
gebaut, sodaß ein Zurückbleiben der ein- 
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zelnen Bogen ausgeschlossen ist, also die 
Bogen genau gleich lang werden. 

2. Die bewegliche Presse wird auch 
beim kleinsten Format bis nahe an die feste 
Presse gezogen, sodaß ein Verschieben der 
einzelnen Papierbahnen, also ein Spießekig- 
werden, vermieden wird. 

3. Das Schnittmesser bildet eine große 
Schere, schneidet daher auch viele Papier- 
bahnen sehr leicht ab und gibt einen 
scharfen Schnitt, welcher beim Rückwärts- 
gang des Schnittmessers nicht verdorben 
wird, da letzteres sich selbsttätig abrückt. 

4. Schnittmesser und oberer Messer- 
balken sind so konstruiert, daß ein Auf- 
sitzen des Schnittmessers ausgeschlossen ist. 
Sollte dies durch Unachtsamkeit beim 
Messereinstellen aber dennoch geschehen, so 
verhütet ein leicht auswechselbares Bruch- 
glied weiteren Schaden. 

5. Die Formatstellung erfolgt parallel auf 
beiden Seiten mittelst nur einer Kurbel. 

6. Der Bogenableger liefert bis zu 700 mm 
hohe, sauber abgelegte Stöße und kann mit 
jedem beliebigen Wagen unter den Papier- 
stoß gefahren werden, da keine Querteile 
vor und unter dem Papierstoß sich befinden. 

7. Bei unten angekommenem Tisch wird 
die Maschine selbsttätig abgestellt, sodaß 
ein Bruch irgend eines Teils infolge Auf- 
sitzens der Muttern ausgeschlossen ist. 

8. Außer der selbsttätigen Abstellvorrich- 
tung sind noch Ausrückvorrichtungen am 
Bogenableger und am hintern Teil der Ma- 
schine angebracht. 


g J IPPON sufspseupꝛeuips ond 
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9. Schwungräder, Räder und Pleuel- 
stangen sind mit Schutzvorrichtungen ver- 
sehen. 

10. Falls Doppelformatvorrichtung ge- 
wünscht wird, so ist dieselbe so angeordnet, 
daß in einigen Minuten ein Umschalten vom 
einfachen zum Doppelformat erfolgen kann 
und umgekehrt. 

11. Die Maschine ist so konstruiert, daß 
trotz der hohen Papierstöße weder Teile 
höher gestellt, noch andere in den Boden 
einzulassen sind. 

12. Die Reguliervorrichtung zur Bewe- 
gung des abwärts gehenden Tisches wirkt 
exakt und ist bequem vom Bogenableger 
aus bedienbar. 

13. Die denkbar einfachste Einrichtung 
ermöglicht es, nicht nur mit jedem belie- 
bigen Wagen unter den Ablegetisch zu 
fahren, sondern es können auch die gleichen 
etwa 700 mm hohen Stöße einzeln auf be- 
liebigen Wagen direkt abgelegt und fort- 
gefahren werden, ohne daß das Einlassen 
einzelner Teile in den Fußboden nötig wird. 


Unter günstigen Umständen kann die 
Schnittzahl bis über 40 pro Minute ge- 
steigert werden. 


Langsieh-Selbst- 
abnahme-Maschiue. 


In Deutschland und im Ausland wurde 
uns eine Einrichtung patentiert, die es er- 
möglicht, mit Selbstabnahme nicht nur dünne 
Papiere herzustellen, sondern auch solche 
von 30—50 g/qm und mehr. 

Diese Einrichtung besteht darin, daß 
außer der unter dem Abnahmezylinder be- 
findlichen Legfilzpresse noch eine Steigfilz- 
presse eingebaut wird, welche so in oder 
außer Betrieb gesetzt werden kann, daß die 
Papierbahn bei dünneren Papieren auf ge- 
wöhnliche Weise über den Abnahmezylinder, 
bei dickeren Sorten dagegen unter Umgehung 
des Abnahmezylinders von Hand durch die 


Ritiri. 
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weiter eingebaute Steigfilzpresse und dann 
auf die Trockenpartie der Maschine geleitet 
wird. 

Die neue Maschine kommt hauptsächlich 
da zur Anwendung, wo es sich darum 
handelt, ganz feine, maschinenglatte Papiere 
von leichtestem Gewicht bis zu ca. 40 g 
zu arbeiten. Leichte Papiere gehen dabei 
mit dem Obertuch durch die Legfilzpresse 
und werden von einem kleinen Zylinder vom 
Obertuch abgenommen und von dort aus 
dem Trockenapparat zugeführt. Schwere 
Papiere von mehr als 25—30 g, die vor 
dem kleinen Abnahmezylinder gerne Falten, 
sogenannte Schnallen bilden, werden von 
Hand vom Obertuch abgenommen und durch 
die Steigfilzpresse geführt. In diesem Fall 
dient der kleine Zylinder als Reinigungs- 
walze für das Obertuch. Selbstverständlich 
kann bei Wegnahme des Obertuchs die Ma- 
schine auch als ganz offene Maschine ar- 
beiten. Der beigedruckte Plan einer aus- 
geführten, in Norwegen in flottem Betrieb 
befindlichen derartigen Maschine gibt nähere 
Erläuterungen. 


Damit ohne große Aenderungen mit oder 
ohne Steigfilzpresse gearbeitet werden kann, 
ist eine Einrichtung getroffen, welche das 
Hinunterlassen des Steigfilzes in kürzester 
Zeit gestattet. 


Die titl. Aktieselskabet Hamang 
Papierfabrik in Sandviken, wo eine 
derartige Maschine im Betrieb ist, schreibt 
uns: 


„Zurückkommend auf Ihr Schreiben vom 
27. Februar 1913 geben wir Ihnen unten- 
stehend ein Resümee von unseren Erfah- 
rungen mit der Erfindung. Wie Sie sehen, 
wollen wir für ausschließlich dickere 
Papiersorten die Einrichtung nicht emp- 
fehlen, obwohl solche damit gut gemacht 
werden können. Jedoch muß man dann mit 
einem gröberen Sieb und mehr offenen 
Unterfilzen arbeiten. 


Was kann mit der neuen Papiermaschine 
geleistet werden? 

Man kann auf dieser Maschine ohne 
Schwierigkeit sowohl ganz dünne Seiden- 
papiere als dickere Substanzen mit Vorteil 
arbeiten. Bei der jetzt aufgestellten Maschine 
sind ausschließlich bessere Papiere in Frage 
gekommen und wir haben mit denselben 


Filzen, Sieb, Obertuch etc. Papiere von 15 
bis 65 g/qm hergestellt. Ueber genannte 
Stärke lohnt es sich bei uns nicht zu gehen, 
denn wir haben nur 4 Trockenzvlinder. 
Für dickere Stärken würde eventuell auch 
ein offener Unterfilz verwendet werden 
müssen als gewöhnlich für Tissues. Wo 
ausschließlich oder hauptsächlich dickere 
Papiere in Frage kommen, also dickere als 
65—70 g, kommt diese Maschine nicht in 
Frage, da solche Papiere ja auf einer ge- 
wöhnlichen Maschine tadellos laufen, und 
man kann dann mit drei oder mehr Pressen 
arbeiten, was bei den ganz dünnen Stärken 
(Tissues) nicht gut geht. Die Maschine 
läuft mit derselben Schnelligkeit wie mit 
denselben Papiersorten auf einer gewöhn- 
lichen Maschine. 


Welche Eigenschaften haben die neuen 
Papiere? 

Bei Hamang haben wir die Erfahrung 
gemacht, daß man auf der Maschine eine 
viel dichtere und feinere Oberfläche erhalt, 
als auf der alten Maschine. Es ist unsere 
Ueberzeugung, daß mit einer Maschine mit 
dieser Einrichtung unter gleichen Umständen 
ein Papier mit weit erhöhter Druckfahigkeit 
hergestellt werden kann. Dies gilt sowohl 
für Lithodruck als für Illustrations druck. 
Dieser Umstand hat auch für Zeitungsdruck 
von 35,40 bis 50 g große Bedeutung, da 
diese mehr und mehr mit Bildern bedruckt 
werden und die Forderungen an die Papier- 
qualität immer steigen. 


Für sämtliche Papiersorten, die wir hier 
fabrizieren, gilt es, daß wir sowohl quali- 
tativ als auch quantitativ mit unerwartet 
großem Erfolg arbeiten. 


Die neue Einrichtung kommt hauptsäch- 
lich in Frage bei Stärken zwischen 28 bis 
55 g. Diese Papiere konnten bekannthich 
früher ohne Obertuch nicht fabriziert wer- 
den, wo es sich um nicht einseitig glatte 
Papiere handelte und wo ein Papier mt 
gutem Aussehen gefordert wurde. Ebenso- 
wenig konnte man solche Papiere mit Vor- 
teil auf einer gewöhnlichen Maschine ohne 
Obertuch arbeiten, wenn es sich nicht um 
sehr teure Lumpenpapiere handelte, weil 
solche Stärken fast immer einen unheim— 
lichen Ausschuß an den Pressenpartien 
verursachten.“ 
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Schacht- Holländer, Ausführung Bruderhaus. 
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Schacht-Holländer. 


(Siehe vorhergehende Seite). 


Neuerdings haben wir die Ausfũhrung 
des Holländers System Schacht, D. R. P. 
Nr. 264 859, übernommen. 

Dieser neueste Holländer gestattet außer- 
ordentlich dicken Eintrag bei schnellstem 
Stoffumlauf (je nach Eintrag bis zu 20 m 
pro Minute), wodurch kürzeste Mahldauer 
ohne nennenswerte Steigerung des Kraft- 
verbrauchs bei guter Mischung erreicht wird. 

Der flotte Umlauf wird bei diesem Sy- 
stem dadurch erreicht, daß der Rücklauf- 
kanal ein außergewöhnlich großes Gefälle 
erhält, indem der Kropf bis auf Scheitel- 
höhe der Messerwalze erhöht wird. 


Trotz der Kürze der Zeit seit Aufnahme 
dieses Systems haben wir darin bereits 
große Aufträge erhalten. 


Die bisherigen Abhandlungen in den 
Fachzeitschriften lassen uns eine längere 
Erklärung als überflüssig erscheinen. Wir 
bemerken nur, daß die erreichten Erfolge 
die Hoffnungen erfüllen, die wir auf die 
Konstruktion gesetzt haben. 


Um die Abdichtung der Walzenachse, 
die übrigens keine besondere Schwierigkeit 
bietet, zu umgehen, lassen wir bei Neu- 
bauten die Achse nicht-durchgehen, sondera 
verlegen das eine Lager in die entsprechend 
geformte Mittelwand; das Grundwerk ist 
dann unter dem rücklaufenden Boden herass- 
nehmbar. 


Planstoffmühle. 


Als weitere Neuerung auf dem Gebiete 
der Stoffaufbereitung empfehlen wir unsere 
Planstoffmühle, D. R. G. M. 556315 Kl. 55c. 


Wir führen dieselbe in zwei Größen aus, 
wovon das kleinere Modell für eine Leistung 
bis zu 8000 kg in 24 Stunden ausreicht, 
während das größere Modell bis zu 20000kg 
Stoff in 24 Stunden verarbeitet. 


Diese Mühlen werden vorteilhaft zwi- 
schen Holländer und Rührbütten der Papier- 
maschinen eingebaut und gestatten die Er- 
zeugung eines hervorragend schönen Stoffes 
von absolut gleicher Beschaffenheit. 


Die Vorteile gegenüber der Kegelstof- 
mühle bestehen in wesentlich geringerem 
Raumbedarf, sehr leichter Auswechslung der 
Messer, ohne teure Reservestücke halten zu 
müssen, und Kraftersparnis wegen Fortiall 
jeden Drucklagers. 

Die elastische Anpressung der Messer- 
scheibe verhindert bei allfälligem Durch- 
passieren großer Stücke jede Beschädigung 
und ergibt im allgemeinen einen sehr ruhi- 
gen Gang. 

Die Aufstellung ist eine sehr einfache; 
eine Druckhöhe von ca. | m genügt, um 
den Stoff durchzupressen. 
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Siol-Fänger una Klär-Apparal 


für 


Papier-, Pappen-, Hoizstoff- und Zeiistoff-Fabriken 


i Stoff- MI 
Rückleitung, \ — 


— — 70 
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TB Stoff-Rückleitung” dr 
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Stotf-Fänger-Anlage einer Druckpapierlabrik. Der Fangstott wird der Maschine direkt 
wieder zugeführt. 


Unser Stoffänger ist von höchster Wichtigkeit für jeden, selbst 
den kleinsten Betrieb. Dieser von uns gebaute Apparat erfordert 
keine Wartung, keine Betriebs- und Unterhaltungskosten. Vor- 
zügliche Klärung, leichte und schnelle Reinigung bei Stoff- oder 
Farbwechsel sind besondere Eigenschaften unseres Apparates. Zur 
direkten Wiederverwendung gelangen nur reine Stoffe auf die Ma- 
schine, die durch den eigenen Druck des Apparates nach der Ver- 
wendungsstelle befördert werden. 


Garantiert vollkommene Wiedergewinnung aller brauchbaren 
Stoffe, wodurch nennenswerte Ersparnis an Material und dauernd 
höherer Gewinn erreicht werden. 


Viele Stoff-Fänger in verschied. Betrieben mit gutem Erfolg in Gebrauch. 


Auskünfte und Ingenieurbesuche kostenlos. 


E. Lehuer & Schmalz, Dresden 28, Südstraße 37. 
I 
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Die Molzschleiferei jetzt 


ein Dlick in die Zukuuft. 


Im vorjährigen Festheft brachten wir einen Auf— 
satz über den Wandel in der Holzschleiferei, eine 
zeitgemäße Betrachtung zwischen einst und jetzt. 
worin dargelegt wurde, wie die fortschreitende Stei— 
gerung der Ansprüche, die an das hauptsächliche 
Werkzeug, den Schleifstein, gestellt werden, in zwin- 
gender Weise dazu führten, einen Kunststein als Er- 
satz für den Naturstein zu schaffen. Unter dem 
Namen „Patent-Herkulesstein“ ist ein solcher zur 
Einführung gebracht worden, der erwicesenermaßen 
den Erfordernissen der Gegenwart vollauf genügt. 
Früher, als noch hauptsächlich Schleifapparate in 
Gröle von nur 50 bis 100 PS in Betrieb waren, 
wurde unter gewissen Voraussetzungen auch ein 
vollgenügender Holzstoff erzeugt. Die Schleifsteine 
waren damals keiner großen Belastung ausgesetzt, 
ein Zerspringen der Steine kam seltener vor. Meist 
waren in einer Fabrik einige oder eine größere An- 
zahl Schleifapparate vorhanden, deren Stoff sich 
mischte. Es kam nicht so darauf an, ob ein Schleif- 
stein unter der vorhandenen Anzahl war, der in sci- 
ner Körnung und in der damit geschlifienen Stoff- 
qualität abwich, oder ob ein Stein infolge Brechens 
oder infolge anderer Ursache stillstand. Verschieden- 
artigkeit in Körnung und Härte oder geringere 
Festigkeit eines Steines konnten früher keinen be- 
sonders großen Einfluß ausüben. Für solche Verhält- 
nisse war das damals verwendete Natursteinmaterial 
geeignet, zumal dessen Beschaffung mit geringeren 
Kosten verknüpft war. 

Anders liegen die Verhältnisse in der modernen 
Holzschleiferei: Wo früher eine ganze Anzahl in Be- 
trieb waren, müssen diese Arbeit jetzt ein oder zwei 
Schleifsteine verrichten. Sie haben eine wesentlich 
höhere Geschwindigkeit und eine viel größere Breite 
erhalten als früher; der Druck des Holzes an den 
Stein ist vervielfacht. die Betriebskraft für einen 
Schleifapparat ist von 100 bis auf 1000 und 1200 
Pierdekrafte, also bis auf das zehn- und zwölffache. 
gestiegen; der Warm- oder Heißschliff kommt immer 
mehr zur Anwendung. Schon werden Schleifapparate 
gebannt, welche 1500 Pferdekräfte ausmützen sollen, 


es werden Schleifsteine verlangt bis 2000 mm Dur h- 
messer und bis 2000 mm Breite, Schleifsteine. die 
von außergewöhnlicher Festigkeit sein sollen. 

Dieser Steigerung der Ansprüche gegenuber ist 
der Naturstein unverändert geblieben; da sich an den 
von der Natur geschaffenen Eigenschaften derselben 
nichts ändern läßt, muß man diese Steine so ver- 
wenden wie man sie findet. 

Es ist daher naheliegend, daß auf Abhilfe zus n- 
nen wurde schon zu einer Zeit, als die heutiger. 
größten Maschinen noch nicht gebaut wurden. Ex 
handelte sich darum, rechtzeitig vorzubeugen. d.t 
Menschenleben in Gefahr geraten, daß bedeutinlc 
Materialschaden entstehen, daß Betriebsverluste ua- 
treten. 

Da war es denn der Mitbegründer unserer Ge- 
sellschaft, Herr Otto Schmidt, welcher von Jucınmd 
an in dem Holzschleifsteingeschäft aufgewachser t 
und dem selten große Brancheerfahrungen zur Tens 
standen, der da wubte, wie ein guter Stein sans L 
welche Eigenschaften derselbe besitzen muß. der du 
erkannte, daß man bei den immer mehr anwachsenden 
Ansprüchen an die Defibreursteine sich unabhangig 
von den Zufallsprodukten der Natur machen mußte. 
Er erkannte schon frühzeitig. dab es nong Sci. Kunst: 
steine zu schaffen, die auch den höchsten Erierdir- 
nissen entsprechen, damit der Kunststein fertit 
durchgearbeitet. fertig durchgebildet Sci. wenn cin- 
mal die sonst verwendeten Steine nicht mehr aus- 
reichen. 

Und mit ungewöhnlicher Energie gmg Hr 
Schmidt daran, das als nötige Erkannte in die J.! 
umzusetzen. Er nahm auf die Herstellung von Kuns- 
steinen Patente für Verfahren. die ein besonder 
zweckentsprechendes Habrikat lie de. 
und verband sich mit der bekannten Dvckerhef- ur: 
Widmann-A.-G., welche nicht nur in Deutschiun. 
sondern auch weit über dessen Grenzen hinzu 
Europa und Amerika, den Ruf und die Anerkennicc 
genießt, in der Zementwaren-, Beton- und Fete: n- 
branche seit 50 Jahren bahnbrechend gearbeitet ong 
in verdienstlicher Weise diese Branche auf ihre H >. 


vorausschen 
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geführt zu haben. War es doch der Seniorchef letz- 
terer Firma, Herr Geh. Kommerzienrat Eug. Dycker- 
hoff, der langjährig dem Deutschen Betonverein als 
Präsident vorstand, einem Verein, der insbesondere 
auch in wissenschaftlicher Beziehung durch Veran- 
lassung umfangreicher Forscherarbeiten vorzüglicher 
Geistesgrößen so Bedeutendes leistete, daß selbst die 
Eisenindustrie zugestehen mußte, in der Erforschung 
des Eisens noch wesentlich hinter den crreichten ent- 
sprechenden Arbeiten und Resultaten des deutschen 
Betonvereins zurückzustehen. Bauten, wie z. B. die 
Kanalisation der Stadt Dresden, die König-Friedrich- 
August-Brücke über die Elbe ebendaselbst, die Eisen- 
beton-Querbahnsteighalle des neuen Hauptbahnhofes 
in Leipzig, die Jahrhunderthalle in Breslau, welch 
letztere die weitestgespannte massive Kuppel der 
Erde aufweist, die Talsperre in Malter usw., welche 


daß eigentlich jede Fabrik individuell behandelt wer- 


den mußte. Es ging nicht an, daß wir ein gewisses 
Sundmaterial nahmen und daraus Steine fertigten. 


die nunmehr allen Zwecken dienen sollten. Es zeigte 
sich vielmehr als nötig, daß, um die individuell 
iür jede der vielen Fabriken erforderlichen Körnun- 
gen und Härten der Steine zu erhalten, für jede der 
Fabriken die Zusammensetzung aus verschiedenen 
natürlichen und künstlichen Sandmaterial und mit 
verschiedenen Mengen der Bindematerialien zu wäh- 
len war. 

Wir mußten, um Verbesserungen zu treffen, aus 
den Ergebnissen bei der Kundschaft weitere Erfah- 
rungen sammeln. Bis nahezu °/a Jahr beanspruchte 
die Herstellung eines Steines bis zu seiner Betriebs- 
reife, viele Steine wurden erst nach kürzerer oder 
längerer Lagerzeit in Betrieb genommen und dann 


Abb. 1. 


von der Dresdner Filiale der Dyckerhoff & Wid— 
mann A.-G. ausgeführt wurden, zeugen von der Lei— 
stungsfähigkeit dieser Firma. 

DaB sonach eine Verbindung Schmidt-Dycker- 
welche in unserer Gesellschaft ihren Abschluß 
fand, ein nach Möglichkeit erfolgreiches Resultat 
zeitigen mußte, war wohl zu erhoffen und hat sich 
auch verwirklicht. Aber die Arbeit war schr schwer. 
Der an sich einfach erscheinenden Aufgabe stellten 
sich viele Hindernisse entgegen. Jetzt, nachdem wir 
sie überwunden haben, können wir einiges darüber 
ausplaudern. 

Wir waren außer den Erfahrungen in der Stein- 
und Betonbranche, welche unsere Begründer bereits 
besaßen, auch auf weitere Ergebnisse in der Praxis 
angewiesen, und hier zeigte es sich noch mehr, als 
bereits erwartet worden war, daß jede Holzschlei- 
ferei andere Verhältnisse hinsichtlich Kraft, Holz, 
Betriebsweise, maschineller Einrichtung, Arbeiter- 
material. Ansprüche an Stoffqualität etc. hatte, so- 


hoff, 


Steindrehbank mit aufgespannten und zwei davor stehenden fertig gedrehten Steinen. 


erst etwa % Jahr ausprobiert, ehe wir ein zuver- 
lässiges Urteil bekamen. Es vergingen also bei schr 
vielen Steinen 1 bis 2 Jahre, ehe wir die Resultate 
in Händen hatten. 

Aber die Resultate waren recht befriedigend, 
und wo zu verbessern war, da haben wir cifrig und 
ernstlich gearbeitet, um zu verbessern. Der Mensch 
lernt nie aus, sagt ein altes Sprichwort, und so wer- 
den wir nicht erlahmen, sondern immerfort weiter 
arbeiten, Wünsche zu erfüllen und Verbesserungen 
zu treffen, wo solche zweckmäßig erscheinen. Schon 
immer haben uns bewährte Kräfte, wie Prof. Kirch- 
ner, Dr.-Ing. Bock, Geheimrat Prof. Dr. Bach etc. 
zur Seite gestanden, und wir dürfen uns deren Hilfe 
auch für die Zukunft erfreuen. 

Was war nun eigentlich des näheren bei Schaf- 
fung unserer Kunststeine, unserer Herkulessteine, 
beabsichtigt, welche Vorzüge sind erreicht und 
welche Vorteile bieten sie für die Zukunft der Holz- 
schleiferei? 


XXXXIV 


Wir haben beabsichtigt und erreicht bei unseren 


Herkules- 
Steinen: 


a) durchgehende Gleichmäßigkelt in Korn und Härte. 


- Dies war nur durch unser patentiertes Verfahren 
möglich, denn nur dadurch konnte eine Gleich- 
mäßigkeit bis zu dem Grade erzielt werden, daß 
die üblichen MeBinstrumente nicht ausreichen, in 
den verschiedenen Teilen des Schleifringes Unter- 
schiede in Gleichmäßigkeit und Härte zu konsta- 
tieren. Dadurch wird eine nach Möglichkeit 
gleichmäßige Holzstoffqualität gewährleistet; 
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der nicht höher ist als der Preis, welchen man 
bisher für beste Natursteine angelegt hat. 

Aber bei Ingebrauchnahme unserer Herkales- 
steine zeigten sich einige recht angenehme, wenn 
auch unbeabsichtigt gewesene Eigenschaften. und 
zwar: 


e) daß vielfach geringeres Schärfen erforderlich 


war, eine Annehmlichkeit, welche die Betriebs- 
kosten verringert und größere Gleichmäßigkcit 
in der Qualität des Stoffes zur Folge hat; 


f) last, not least, die Leistung einer beträchtliches 


Mehrproduktion. Bei gleicher Kraft, Zeit und 
ebensoguter Stoffqualität wurden bei einer fuh- 
renden deutschen Holzstoff- und Papierfirma von 
einem Patent-Herkulesstein 230 kg Holz ver- 
schliffen, gegenüber nur 166 kg, die cin Stein 
anderen normalen Materials verarbeitete. Das 
ist 35 pCt. mehr. — Mehrproduktionen von lo 


Abb. 2. Verladung einer Tagessendung nach Finnland, Norwegen und Amerika. 


b) die Möglichkelt, jederzeit Steine in den für die 


Betriebsverhältnisse elner Schlellerel bestgeeig- 
neten Eigenschaften wieder nachbeziehen und 
dadurch immerfort eine gleiche Holzstoffqualität 
herstellen zu können; 


c) größere Betriebssicherheit dadurch, daß im zen- 


tralen Teil des Schleifringes eine jeweils erfor- 
derlich große Anzahl von Eisenreifen eingebettet 
ist, die eine totale Zerstörung des Steines ver- 
hindert und dadurch Menschenleben und Eigen- 
tum vor Schaden schützt. Die viel größere 
Festigkeit gegenüber anderem Steinmaterial ist 
durch wissenschaftliche Versuche It. Professor 
Kirchner und Dr.-Ing. Bock zweifellos fest- 
gestellt; 


d) maschinelle Bearbeitung, wodurch wesentlich 


Zeit und Arbeit beim Einsetzen der Steine ge- 
spart wird (siehe Abb. J). 

Schon diese Vorzüge genügen durchaus, den 
Preis für unsere Herkulessteine zu rechtfertigen, 


bis 20 pCt. und darüber sind bei vielen und erst- 
klassigen Firmen festgestellt worden. Daß b:et- 
bei die Geschicklichkeit und der Fleiß der Ar- 
beiter eine große Rolle spielt, ist selbstverstand- 
lich. Der Leiter einer großen Fabrik schrieb uns 
neuerdings ausdrücklich: „Ich denke nicht im 
entferntesten daran, je wieder andere Defibrec’- 
steine, als eben Ihre Patent-Herkulcssteine zu 
verwenden: ich habe hier Gelegenheit, den Ene: 
genau zu prüfen, da der Motor mit genauen Me3- 
instrumenten direkt mit dem Schleifer gekuppe!: 
ist.“ — Wenn aber eine Fabrik anstatt 500 Dop 
pelwaggon mit unserem Patent-Herkulesste:r 
600 Doppelwaggon Holzstofi herstellt. so erhö*t 
sich die Rentabilität um so viel mehr. daß hic 
bei der geringe Mehrpreis unserer Herkulesste:nc 
tatsächlich keine Rolle spielt, und trotzdem duros 
die Mehrproduktion eine bereits unrentable Far: 
wieder rentabel gemacht oder die Rentahilıt!ı 
einer Fabrik angemessen wesentlich erhöht werden 
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kann. Jeder Holzstoffabrikant kann die einfache 

Kalkulation anstellen, die ihm das eben Behaup- 

tete klar beweisen wird. Eine solche Kalkula- 

tion aber wird manchem ein Lichtblick sein. 

3000 Patent-Herkulessteine haben wir dis jetzt 
hergestellt - ein Beweis dafür, da8 wir darin große 
Erfahrungen und Kenntnisse gesammelt haben müs- 
sen. Ueber 2500 Herkulessteine sind verkauft und 
geliefert, zum größeren Teil Nachbestellungen erster, 
führender Firmen — ein Beweis, daß unser Material 
die berechtigte Anerkennung gefunden hat. Ein Lager 


verkauit: versandt: 
1. Jahres 107 St. 70 St. 
2. » 434 260 
3. » 1407 . 658 
4. š 2402 . 1455 „ 


Die Ergebnisse bis zum Schluß des 5. Geschäfts- 
jahres liegen zur Zeit der Abfassung dieses Artikels 
noch nicht vor. 


Nach allen Kulturländern des Erdballes, in denen 
Holzstoff erzeugt wird, führen Eisenbahnzüge und 
Schiffe unsere Patent - Herkulessteine; außer in 
Deutschland würdigt und schätzt man unser Fabrikat 
in Norwegen, Schweden, Finnland, Rußland, Oester- 
reich-Ungarn, Rumänien, Frankreich, Spanien, 
Schweiz, Holland, sowie auch in Amerika (s. Abb. 2). 


Beste Referenzen stehen unseren Kunden zur 
Verfügung und ihnen können wir mit den weltest- 
gehenden Garantien dienen. — — 


Wie nun unsere Firma dem Bedürfnis der Holz- 
stoffbranche in obenbeschriebener Weise durch die 
Herkulessteine entsprochen hat, so hat sie auch vor- 
züglich und sparsam arbeitende patentamtlich ge- 
schützte Schärfwerkzeuge auf den Markt gebracht 
in unseren mit auswechselbaren Schärfeplättchen mit 
Nadelstahlspitzen versehenen Schärfhämmern und 
unseren die Steine schonenden, mit ebensolchen 
Nadelstahlspitzen versehenen Meteorrollen (Ahb. 3) 
nach dem Grundsatz: „Ein gutes Werkzeug ist die 
halbe Arbeit!“ 
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von 600 bis 700 Herkulessteinen ist ständig in Arbeit; 
um unsere Kundschaft schnell zu bedienen, ist eine 
große Anzahl Steine gangbarer Dimensionen auf Vor- 
rat gefertigt — eln Bewels, daß wir kelne Kosten 
scheuen, um unsere Kundschaft zuirledenzustellen. 

Folgendes Diagramm der ersten vier Geschäfts- 
jahre gibt ein deutliches Bild des Aufschwunges un- 
serer Firma: 

Es wurden verkauft bezw. versandt seit Begrün- 
dung unserer Gesellschaft — 15. Mai 1909 — bis zum 
Schluß des 


Diagramm des Versandes: 


Haben wir somit durch unsere scitherigen An- 
strengungen das Beste gewollt, so werden wir auch 
weiterhin die Hände nicht in den Schoß sinken las- 
sen, sondern unentwegt weiter arbeiten zum Wohle 
und zur Förderung der modernen Holzschleiferei! 


Abb. 3. Otto Schmidts „Meteor"-Schärfrolle 
D. R. Q. M. No. 524290. 


Gesellschaft für 


Dito Schmidt's Paleni-Herknlessieine 


G. m. b. H. 
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Zwickauer Maschinenfabrik 


Den Lesern des Wochenblattes für Papierfabrikation werden unsere Fabrikate 
aus früheren eingehenden Beschreibungen wohl noch gut in Erinnerung Sein, 
und wir gestatten uns dieses Jahr den Papiermachern nur einige Sammelbilde 

unserer Maschinen zu zeigen. ` 


ts Googl 


— . — 


Akt.-Ges. Niederschlema· Sa. 
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Im vergangenen Jahre sind von uns wiederum mehrere Papiermaschinen bis zu einer 
Arbeitsbreite von 3500 mm für höchste Papiergeschwindigkeiten gebaut worden. 
Ferner haben wir verschiedene Umbauten an Papiermaschinen ausgeführt und waren 


sehr gut mit Aufträgen über Hilfs-Maschinen für die Papierfabrikation versehen. 


II 
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Maschinenfabrik Aktiengesellschaft 


om Wagner & Co. 


Cöthen in Anhalt. 


nser Werk hat in den letzten Jahren 

sehr starke Wandlungen durch- 

gemacht; doch haben die Erfolge, 
die wir erzielt haben, gezeigt, daß die 
von uns eingeschlagenen Wege richtig 
sind. Die Richtlinien, die wir uns ge- 
steckt haben, sind folgende: Eingehen und 
Zunutzemachen aller Neuerungen auf dem 
Gebiete des Papiermaschinen- und Zellulose- 
fabrikbaues, ständige Verbesserung unserer 
Konstruktionen, weitestgehende Vervoll- 
kommnung unserer Werkstatteinrichtung und 
damit verbundene Erzeugung eines hochwer- 
tigen Fabrikates, eingehende und individuelle 
Behandlung unserer Kunden unter weitest- 
gehender Berücksichtigung aller bestehenden 
Verhältnisse und endlich eine Preisstellung, 
die im Verhältnis zu dem Wert unseres Fa- 
brikates eine niedrige zu nennen ist und die 
nur durch Massenfabrikation zu erzielen ist. 
Alle diese Punkte kommen in erster Linie un- 
serer verehrten Kundschaft zunutze. Wir 
haben in den letzten Jahren unsere sämt- 
lichen Maschinen und Apparate neu durch- 
konstruiert und dieselben mit allen Verbesse- 
rungen versehen, die dem heutigen Stand der 
Technik entsprechen. 

Eine wichtige Neuerung, die wir hierbei 
zur Anwendung bringen konnten, ist unser 
„Wagner-Reform-Antrieb“ D. R. P. Nr. 269245. 
Dieser Antrieb stellt eine der weitestgehen- 
den Neuerungen dar, die in der letzten Zeit 


auf dem Gebiete des Papiermaschinenbaues 
gemacht worden sind. Die Hauptvorteile des- 
selben sind: Kraftersparnis durch Fortfall 
aller Zwischenübersetzungen, wesentliche 
Vereinfachung der ganzen Triebwerkseite und 
dadurch erleichterte Bedienung derselben. 
bequeme und präziseste Regulierbarkeit bei 
einer Reguliermöglichkeit bis zu 20 pCt. 
Schonung der Riemen, da dieselben ohne 
Riemenführungen laufen und selbständiges 
Nachspannen derselben, Fortfall aller Zahn- 
radübersetzungen namentlich an den Pressen 
in fast allen Fällen und endlich Platzersparnis. 
da unser Reformantrieb selbst bei den läng- 
sten und breitesten Maschinen auf einem Platz 
von maximal 2 m Breite bequem unter- 
gebracht werden kann. 

Weitere Neuerungen, die wir bei fast allen 
Maschinen anwenden und deren Vervoll- 
kommnung wir uns ganz besonders haben 
angelegen sein lassen, sind unsere Kugellager. 
Wir verwenden als Laufringe die sich beim 
Rotieren selbsttätig und leicht einstellenden 
S. K. F.-Kugellager und haben für alle Ver- 
wendungszwecke Konstruktionen entworfen, 
die uns zum Teil geschützt sind. Nament- 
lich ist es uns gelungen, für die Siebparue 
und die Preßpartie Konstruktionen zu finden, 
welche einmal absolut wasserdicht sind und 
ferner auch den etwaigen Austntt von 
Schmiermaterial verhindern. Wir verbinden 
dadurch neben der riesigen Krafterspamis, 


E A Google 
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Maschinenfabrik Aktiengesellschaft 


vorm. Wagner & Co. 


Cöthen in Anhalt. 
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die sich bei Kugellagern ergibt, eine verein- 
fachte Schmierung und größte Sauberkeit 
aller Lager, da dieselben stets öl- und fettfrei 
sind. Auch bei allen Hilfsmaschinen haben 
wir Kugellager angewendet und namentlich 
bei unseren Kollergängen damit vollsten Bei- 
fall gefunden. 

Welcher Beliebtheit sich speziell diese 
beiden Verbesserungen, unser Reformantrieb 
und unsere Kugellager-Konstruktionen, er- 
freuen, beweist, daß bei den letzten Maschi- 
nen, welche wir in Auftrag nehmen konnten, 
unsere Kunden stets die Ausrüstung dieser 
Maschinen mit vorstehenden Verbesserungen 
verlangt haben. 

Auch sämtlichen Maschinen und Appara- 
ten für Sulfit- und Sulfatzellstoffabrikation 
haben wir unsere größte Aufmerksamkeit ge- 


widmet und namentlich an den Entleerungs- 
vorrichtungen unserer Kocher, den Kiesofen- 


anlagen, den Sortieranlagen und bei Sulfat- 
fabriken, an den Soda-Wiedergewinnungsanla- 


gen große Verbesserungen getroffen. Es ist uns 


namentlich gelungen, einen Kiesofen zu ent- 
werfen, bei welchem wir alle bisher gemach- 
ten Fehler vermieden haben, und der sich 
durch Einfachheit in seiner Konstruktion und 
leichteste Auswechselbarkeit seiner Arme 
auszeichnet. 

Wie bereits eingangs betont, haben wir, 
um unsere verehrten Kunden preiswert be- 
dienen zu können, in unseren Werkstätten 
Vorkehrungen für Serienfabrikation getroffen, 
und es ist uns gelungen, diese so stark zu be- 
schäftigen, daß wir gezwungen waren, eine 
große Anzahl der modernsten und schwer- 
sten Werkzeugmaschinen anzuschaffen und 
zum Bau zweier großer Montagehallen zu 
schreiten, wodurch wir die Leistungsfähigkeit 
unseres Werkes verdoppelt haben. Wir füh- 
ren bei dieser Gelegenheit nur einen Zweig 
unserer Fabrikate an, den wir bereits zur 
größten Massenfabrikation gesteigert haben, 
den Bau von Trockenzylindern. Von solchen 


haben wir ständig mehr als 200 Stück in Ar- 
beit und zeichnen sich diese Trockenzylinder 
durch absolut porenfreies, homogenes und 
hartes Material, Hochglanzpolitur und prä- 
ziseste Ausführung aus. Wir liefern unsere 
Trockenzylinder nicht allein in vielen Hun- 
derten von Exemplaren direkt an unsere 
Kundschaft, sondern namentlich große Zy- 
linder auch in bedeutenden Mengen an Wie- 
derverkäufer, die sich unsere Erfahrungen auf 
dem Gebiete des Zylinderbaues und den 
hohen Stand unserer Einrichtungen dadurch 
gleichfalls zunutze machen. Als besonderen 
Vorteil unserer Zylinder gegenüber anderen 
Konstruktionen möchten wir das Einnieten 
der Zylinderdeckel in den Mantel hervor- 
heben, wodurch eine feste starre Verbindung 
dieser Teile miteinander erzielt und jedes Ver- 
ändern des Zylinders im Betriebe sowie fer- 
ner auch das unleidliche Lecken und damit 
verbundene Nachziehen der Schrauben ver- 
mieden wird. 

Endlich möchten wir das Augenmerk 
noch auf unsere große Kesselschmiede rich- 
ten, in welcher wir alle für die Papier- und 
Zellulosefabrikation notwendigen Kessel- 
schmiedearbeiten verrichten, und namentlich 
die Herstellung von Zellulosekochern, Sturz- 
kochern und rotierenden Kochern pflegen, 
letzteres sogar als Vorratsarbeit, und ferner 
alle anderen vorkommenden meist schweren 
Kesselschmiedearbeiten. Die Leistungsfähig- 
keit unserer Kesselschmiede betrug in den 
letzten Jahren reichlich 4000 Tonnen pro 
anno. 


Auch unsere umfangreiche Gießerei 
möchten wir nicht unerwähnt lassen, in 
welcher wir nicht allein Guß für unseren 
eigenen Bedarf herstellen, sondern auch 
Trockenzylinder- und Walzenguß, sowie auch 
Guß für fremde Rechnung, und konnten wir 
die Produktion unserer Gießerei in der letz- 
ten Zeit auf ca. 4500 Tonnen pro Jahr 
steigern. 
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| Maschinenfabrik Aktiengesellschaft 


vorm. Wagner & Co. 
Cöthen in Anhalt. 


Welche Summe von Vertrauen wir ge- 
nießen, zeigen nachstehende noch nicht zur 
Ablieferung gelangten Aufträge: 

I kompl. Papierfabrikseinrichtung für Pack- 
papier mit einer Langsiebmaschine von 3200 
Millimeter Arbeitsbreite, mit Reformantrieb 
und Kugellager ausgerüstet, inkl. sämtlicher 
Kugelkocher, Kollergänge, Holländer etc. 

für Deutschland 


1 kompl. schlüsselfertige Kartonfabriks- 
einrichtung mit Rundsiebkartonmaschine von 
2400 mm Siebbreite, mit Reformantrieb und 
Kugellager ausgerüstet, inkl. sämtlicher Hilfs- 
maschinen, als Jordanmühlen, Holländern, 
Kollergängen, Dampfmaschinen, Motoren, 
Aufzügen, Pressen, Pumpen, Kränen etc. 

für Norwegen 


I Rundsieb-Kartonmaschine von 3000 mm 
Arbeitsbreite mit Kugellager und Reform- 
antrieb inkl. aller erforderlichen Hilfsmaschi- 
nen als Holländer, Kollergängen etc. 

für Schweden 


I Selbstabnahmemaschine von 2200 mm 
Arbeitsbreite inkl. der erforderlichen Hol- 
länder für Oesterreich 


1 kompl. Fabrikseinrichtung für Zellstoff- 
watte mit Wattemaschinen, Holländer etc. 

I Papiermaschine von 2750 mm Arbeits- 
breite für Dünndruck- und Spezialpapiere, 
mit Kugellager ausgerüstet 

für Norwegen 
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1 Langsiebstrohkartonmaschine von 2400 
Millimeter Arbeitsbreite mit doppelseitiger 
Beklebevorrichtung und den erforderlichen 
Holländern. 

1 Langsiebstrohkartonmaschine von glei- 
cher Breite mit einseitiger Beklebevorrich- 
tung. 

Umbau einer Entwässerungsmaschine in 
eine Papiermaschine mit Reformantrieb 

für Rußland 


Außerdem haben wir zurzeit eine grobe 
Anzahl Umbauten und Modernisierungsbau— 
ten für das In- und Ausland in Auftrag, dar- 
unter ca. 20 Umbauten großen Umfanges. 

An einzelnen und kleineren Maschinen 
sind zurzeit in unserer Werkstatt 

23 Holländer, 9 Kollergänge, II Kugel- 
kocher, 6 Querschneidemaschinen für 
Karton mit 2 Bahnen, 17 Knotenfänger, 
davon 10 White-Knotenfänger 
viele andere Maschinen und Apparate 
für Papier- und Zellulosefabrikation 
in Arbeit. 

Weiter haben wir über 200 Trockenzylin- 
der in Auftrag. 


und 


Zur kostenlosen Ausarbeitung von Pro- 
jekten und Offerten halten wir uns empfohlen, 
auch steht Ingenieurbesuch bei ernsten Anfra- 
gen zur Verfügung. 
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Die Wahl und Verwendung der Treibriemen ist besonders in der Papier- 
Industrie von großer Bedeutung. Die Angebote in diesem Artikel sind 
zahlreich, und desto schwerer ist es, die richtige Qualität zu wählen, zu- 
mal alle Sorten als vorteilhaft angepriesen werden. „Vom Guten das 
Beste“ sollte bei der Anschaffung von Treibriemen die Devise eines jeden 
sein, und der Riemenkonsument sollte weniger auf den Preis als auf en 
Qualität Rücksicht nehmen. Gottir. Ebell's weltbekannte $ 


Excelsior- 


Haar-Treibriemen haben in der Papierindustrie einen guten Klang, und in 
zahlreichen Papier-, Pappen- und Zellulosefabriken, sowie in Holzschlei- 
fereien und verwandten Betrieben hat man schon seit Jahren die Vorteile, die 
die Verwendung dieser Riemen bietet, erkannt und wahrgenommen. Durch 
feste Webart nach besonderer Konstruktion und intensive ADE 
ist erreicht worden, daß die Dehnbarkeit der Excelsior- wen 


Haar- 


Treibriemen auf ein Minimum beschränkt und die größte Widerstands- 
fähigkeit erreicht wird. Das zu den Riemen verarbeitete nur allerbeste 
Rohmaterial besitzt eine hohe Elastizität, wodurch die höchste Ueber- 
tragungsfähigkeit bei größter Betriebssicherheit erzielt wird. Sachgemäß 
aufgelegt, verbunden und behandelt, wozu die Firma jedem Interessenten 
Anleitung an Hand gibt, können an die Excelsior-Haar- = 


Treibriemen 


die höchsten Antorderungen gestellt werden und an jeder Betriebsstelle 
zur Verwendung kommen, auch da, wo andere Riemen bereits versagt 
haben. Diese Spezialriemen können nicht durch Händler, sondern nur 
direkt vom Fabrikanten bezogen werden, und liegt es im Interesse 
eines jeden Riemenkonsumenten, einen Versuch mit diesem Fabrikat, 
welches mit den ersten Platz auf dem Riemenmarkte einnimmt, zu machen. 
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Alle unsere Maschinen 
sind Sonderkonsiruklionen 


Schleifer- 


Prebwasser- 


pumpen 


Sonderheiten: 


Vor- und Rüdschubdrude von einander unabhängig. 
Sämtlihe Ventile gut zugänglid. 
Leicht einstellbarer Druck. 

Grope Beiriebssicherheil. 

Ruhiger Gang. 

Vollständige Neu- und Umbauten, 
durh uns ausgeführt, werden als 


musiergüllig bezeichnet. 
Wir liefern auh Wasserkraft-Anlagen. 


> D. or. 55 a ETES 85 5 
BIRANU L i I 1 
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Alle unsere Mascinen 
sind Sonderkonstruklionen 


Präzisions-Schleiferrequlatoren 


D. R. G. M. 


Sonderheiten: 


Bequeme Verstellung der Tourenzahl während des Betriebes. 
Genauesie Regulierung infolge besonderer Ventilkonstruktion. 
Mithin wirklich rationelle Ausnutzung der Belriebskraft. 

Leichte Einstellung für die verschiedenen Betriebsverhältnisse. 
Geleiller Windkesselrequlalor mit großem Erfolge neu konstruiert. 
Keine Kegelräder — keine Spurzapfen. Kugellager. 

Also Ausschaltung aller Störungsmöglidkeiten. 


Ueber 3600 Beamie und Arbeiter. 


BRAUNSCHWEIG 
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sss ie ständig wachsende Nachfrage nach unseren Ma- =: 
== schinen hat uns veranlaßt, im Winter 1913/14 eine neue 228 
= (vierte) Montagehalle zu errichten, welche ausschließlich für = 
see — 
= die Aufstellung von Papiermaschinen bestimmt ist. Die eee 
= Halle, welche Ende Februar 1914 in Betrieb genommen = 
= wurde, hat einen Flächeninhalt von 1530 qm. Durch ihre = 
z2 Mitte in der Längsrichtung geht das Eisenbahnanschluß- 55 
gr — 
se geleise, sodaß die Papiermaschinen jeweils von der Stelle = 
= weg, auf welcher sie aufgebaut worden sind, auf die Eisen- = 
= bahnwaggons verladen werden können. — 
see 39s 
25 Zur Zeit der Aufnahme des nebenstehenden Bildes 85 
= (31. März 1914) hatten in der Halle 2 Maschinen von je 2n 
— 3000 mm Breite und I Maschine von 2350 mm Breite Auf- 2 
— — 
— stellung gefunden. 333 
. 2 
— SSe 
— Rx 
2. 2 
= Düren, im Juni == 
= s im Juni 1914. = 
— — 
= = 
..s 2 
— Sse 
sse 5 3 
— — 
= F. H. Banning & Seybold = 
soi 5. 
— — 
= Maschinenbaugesellschaft mit beschränkter Haftung. = 
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— — 
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chr. Wandel, Reutlingen 


Metalltuch- und Maschinenfabrik + %5“ 
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pD“ von Chr. Wandel sen. vor nunmehr 50 Jahren erstmals eingeführte Wandel- 
Knotenfänger ist wegen seiner unübertroffenen Eigenschaften wohl unstreitig 
dasjenige System von Knotenfängern, welches seit Jahrzehnten unter allen be- 
kannten Sortierapparaten die größte Anerkennung und Verbreitung gefunden hat. 
Dasselbe weiter auszubauen, zu verbessern und den gesteigerten Ansprüchen anzu- 
passen, ist meiner von dem Erfinder gegründeten Firma zur Lebensaufgabe geworden. 
Die neueste Ausführungsart meiner Knotenfänger, welcher ich den Namen 
„Ideal“ gegeben habe, vereinigt in sich alle Vorzüge der in den letzten 
Jahren unter ver- 
schiedenen in- und 
ausländischen Na- 
men bekannt ge- 
wordenen und mit 
mehr oder weni- 
ger Geschick ver- 
besserten Wandel- 
knotenfänger. 
Alle an meinen 
Knotenfängern 
versuchten Neue - 
rungen waren in 
der Hauptsache 
darauf gerichtet, 
das durch die 
Schũttelorgane 
verursachte Ge - 
rausch zu mildern 
u. gleichzeitig den 
Antrieb zur Zy- 
linderdrehung auf 
zweckmäßigste u. 
im Betrieb billig- 
ste Art zu vereinfachen, ohne die Leistungsfähigkeit und Sortierung ungünstig 
zu beeinflussen. Diesen an einen Knotenfänger der Neuzeit gestellten Er- 
wartungen glaube ich nun durch Konstruktion meines neuesten Drehknotenfängers 
„Ideal“ D. R. P. in glücklicher und vollkommener Weise entsprochen zu haben. 


Beschreibun An Stelle der bekannten Stafielräder werden auf der Schlagwelle freilaufende 
0 „ in geschlossenen Oelbehältern arbeitende Exzenterbügel a mit 
m nn hrungen für die Halslager b eingesetzt. Unter den Lagerarmen b sind 
Auffangvorrichtungen c 5 welche in der Höhenlage nachstellbar aggeordnet sind und 
die durch die Exzenterwirkung angehobenen Halslager in ihrer Abwärtsbewegung begrenzen. Durch 
die Eigenart dieser Rüttelbewegung in Verbindung mit der zweckentsprechenden Zylinderlagerung 
wird eine Doppelwirkung erzielt, welche nicht nur zum intensiven Durchsieben der Stoffmasse 
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Chr. Wandel, Melallluch- und Maschinenlabrik, Reutlingen. 
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dient, sondern auch gleichzeitig den 
Zylinder in langsame Rotation ver- 
setzt. Diese Wirkungsweise meiner 
neuen Exzenterschüttlung ohne An- 
wendung jedes Zwischengetriebes 
auf die Zylinderdrehung ist eine ver- 
blüffend einfache, unbedingt gleich- 
mäßige und zuverlässige, wie viele 
Versuche in der Praxis ergeben 
haben. Durch eine in die Lauffläche 
der Zylinderhälse eingesetzte, be- 
liebig regulierbare Stellplatte kann 
außerdem die Drehung des Zylinders 
unabhängig von der Schüttlung be- 
schleunigt oder verlangsamt wer- 
den, was bei anderen gleichartigen 
Apparaten nicht der Fall ist. 

Die ganze Konstruktion ist eine 
äußerst solide und zweckentspre- 
chende; die wenigen beweglichen 
Teile wie Lagerung und Exzenter 
werden in Stahlguß hergestellt und 
laufen in geschlossenem Oelgehäuse. 
Alle einem raschen Verschleiß unter- 
Worfenen Teile, wie Räder, Gelenke, 
Gestänge mit Aufhängeriemen etc., 
sind gänzlich vermieden. 

Mein mit denbeschriebenen Neue- 
rungen ausgestatteter Drehknoten- 
fänger darf somit wegen seiner ver- 
blüffend einfachen Bauart u. Arbeits- 
weise mit vollem Recht mit dem 
Namen „Ideal“ bezeichnet werden. 
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Anerkannte Vorzüge sind: 


Einfache stabile Bauart und ideale Wirkungsweise. 

Geräuschlose Schüttlung durch in Oelbad laufende Exzenter. 

Hub während des Ganges beliebig nachstellbar. 

Keine Schlagräder und Hämmer, kein Gestänge, keine Hängeriemen. 
Absolut gleichmäßiger und intensiver Stoffdurchgang. 

Drehbewegung des Zylinders von der Schüttlung unabhängig. 

Höchste Leistungsfähigkeit, selbst bei Anwendung feinster Schlitzweiten. 


Zeugnis: 


Eine Feinpapierfabrik schreibt über meinen neuen ldeal-Knotenfänger: 


Wir bestätigen Ihnen gerne, daß wir mit Ihrem Knotenfänger „Ideal“ zufrieden 
sind, was Ihnen ja auch unsere Nachbestellung beweist. Der Apparat läuft bei schwacher 
Schüttelung nahezu geräuschlos, und auch bei starker Schüttelung macht er nicht wesent- 
lich Geräusch. Die Drehbewegung ist eine gleichmäßige, sie läßt sich in einfacher Weise 
unabhängig von der Schüttelung verstellen. 7 
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Ein moderner Fahrikfußhoden. 


Neben den Geboten der Zweckmäßigkeit kommen heute im Fabrikbau 
auch die hygienischen Forderungen im weitesten Umfange zu ihrem Recht 
und zwar, wie zum Ruhme unserer Industrie gesagt werden kann, um ein 
Beträchtliches über die durch die Gesetzgebung festgelegten Minimalgrenzen 
hinaus. Heizung und Lüftung, Beleuchtungs- und sanitäre Anlagen sind 
in modernen Betrieben mustergültig durchgeführt; es erscheint somit nur 
als selbstverständlich, daß auch der Fußbodenfrage eingehendes Interesse 
entgegengebracht wurde. Während früher in der Regel die Gesichtspunkte 
der Opportunität ausschlaggebend waren, trägt man heute der Hygiene 
auch bei der Walıl des Fußbodenbelages Rechnung. Man erkennt willig 
an, daß es mit der bloßen Haltbarkeit nicht getan ist und daß für Räume, 
die zum dauernden Aufenthalt von Menschen bestimmt sind, auch noch 
möglichste Staubfreiheit der Fußböden, verbunden mit geringer Wärme— 
leitung, tunlichst hohe Elastizität und Gangsicherheit zu fordern sind, 
Eigenschaften, die den früher angewandten Estrich- und Asphaltböden nicht 
innewohnen und auf die auch der vielfach verwendete Steinzeugplattenboden 
keinen Anspruch erheben kann. Wenn die Steinzeugplatte auch infolge 
ihrer harten Oberfläche ziemlich staubfrei ist, so ist sie jedoch andererseits 
infolge der starken Wärmeleitung des gesinterten Materials recht kalt und 
wird einer wirklich durchgreifenden Reinigung infolge der zahlreichen 
Stoßfugen erheblichen Widerstand entgegensetzen. 


Einen wesentlichen Fortschritt brachte die gegen Ende der 80er Jahre 
des vorigen Jahrhunderts gefundene Zusammensetzung des bekannten Sorrel- 
zementes und namentlich die aus diesem Material hergestellten Xylolith- 
platten, die seit über 25 Jahren von der Deutschen Xylolith-Platten-Fabrik, 
Otto Sening & Co. in Potschappel bei Dresden mit großem Erfolg in den 
Handel gebracht werden. Bekanntlich besteht Xylolith aus Holzmehl und 
verschiedenen als Bindemittel dienenden Mineralien, deren Komposition nicht 
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ganz einfach ist und eine genaue Kenntnis, sowie sorgfältige Verarbeitung 
der Rohstoffe erfordert, um ein gutes Produkt zu gewährleisten. 

Als weitere Schwierigkeit kommt bei den estrichartig verlegten Stein- 
holzböden die Verlegung hinzu, die ein sehr geschultes und gewissenhaftes 
Legerpersonal bedingt, wie es nicht immer zur Hand ist. Bei den Xylolith- 
böden kommt diese Schwierigkeit von vornherein in Fortfall, weil das 
Xylolith im Gegensatz zu den estrichartig verarbeiteten Steinholzböden in 
Platten von verschiedenen Normalgrößen in der Fabrik hergestellt wird 
und legefertig auf die Baustelle kommt. Das hat den weiteren Vorzug, 
daß die Bauarbeiten nicht aufgehalten werden, da man nicht auf das Er- 
härten des Steinholzestrichs zu warten braucht, sondern im Gegenteil nach 
dem Verlegen der Platten sofort ein begehbarer Arbeitsboden vorhanden ist. 

Die Xylolithplatten können auf den verschiedensten Unterlagen verlegt 


werden, also sowohl direkt auf massive Decken wie auch auf Blindböden, 
auf ausgetretener Dielung, auf Ziegelpflaster usw. Die Stoßfugen sind 
dicht geschlossen und erweitern sich auch nicht, sodaß der Boden praktisch 


> als fugenlos anzusehen ist. Neben dieser Fugendichtigkeit hat der Xylolith- 
® boden alle Eigenschaften, die an einen modernen Bodenbelag zu stellen 
sind. Infolge des hohen Gehalts an Holzstoff ist er fußwarm und elastisch, 

& also angenehm zu begehen; die mineralischen Beimengungen machen ihn 
feuer- und schwammsicher. Die Herstellung durch Pressung unter hydrau- 

& lischem Druck von über 1 Million kg ergibt ein Produkt von vollständig 
homogener Oberfläche und größtem Abnutzungswiderstand, also von fast 
völliger Staubfreiheit. Dieser Abnutzungswiderstand beträgt, wie die amt- 
lichen Atteste besagen, etwa das Doppelte unserer besten Harthölzer. Trotz- 
dem läßt sich Xylolith holzartig bearbeiten, also sägen, bohren, nageln etc. 

Die Verwendbarkeit dieses Materials ist hinsichtlich der Baulichkeiten 

eine fast unbegrenzte. In der Tat finden wir diesen Baustoff in den ver- 
schiedensten öffentlichen Gebäuden, wie Schulen, Kasernen, Anstalten, ferner 

in Warenhäusern, Bürogebäuden und Fabriken. Dank seiner großen, durch 

die obengeschilderte Herstellungsweise und die daraus sich ergebende, 
dichte, faserige Verbindung bewirkte außerordentliche Dauerhaftigkeit, ist 

der Xylolithboden besonders an solchen Räumen am Platze, wo an den 

® Fußboden große Anforderungen gestellt werden, also namentlich auch in 
Papierfabriken, von denen die Deutsche Xylolith-Platten-Fabrik eine ganze 

$ Anzahl mit ihrem Material ausgestattet hat. So nennen wir unter anderen: 


Chromo-Papierfabrik vorm. G. Najork, Akt.-Ges., Leipzig-Plagwitz, 
Patentpapierfabrik Penig, Penig i. Sa.. 

F. E. Weidenmüller, Dreiwerden b. Mittweida, 

C. F. Leonhard Söhne, Crossen a. Mulde, 


Dresdner Chromo- und Kunstdruck-Papierfabrik, Krause & Bau- 
mann, Dresden, 


Schrödersche Papierfabrik, Golzern b. Grimma, usw. 
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Die Xylolithplatten werden in drei Farben, naturfarbig, rot und granit 
gefertigt, wodurch die Möglichkeit gegeben ist, ohne komplizierte und kost- 
spielige Intarsienarbeit geschmackvolle Musterungen zu erzielen, sodaß der 
Xylolithboden nicht nur für die Fabrikations- und Lagerräume, sondern 
gleichermaßen auch für die Verwaltungsgebäude in Betracht kommt. 
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Die Deutsche X 
Otto Sening 8 Co., n: Il Potschappel n. Dresden 


hat vor einiger Zeit eine sehr instruktive, reich illustrierte Broschüre mit Zeug- 


2 ylolith-Platten-Fahrik, 
ap i 

4 nissen und Gutachten herausgegeben, deren Studium jedem Interessenten 
2 

2 

* 


auf das wärmste empfohlen werden kann und die sie auf Verlangen gern 
kostenfrei übersendet. 
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er ungeheure Aufschwung, den die Papierindustrie in den letzten Jahren ge- 
; nommen hat, führt dem Fachmann immer stärker auch die Tatsache vor Augen, 
| daß die Beschaffung der Rohmaterialien sich immer schwieriger gestaltet, und 


oga9=g gm 99 


vor allem, daß die vor wenig Jahren noch für unermeßlich gehaltenen Holz- 
se vorräte .der Erde immer mehr zusammenschmelzen und der Zeitpunkt nahe 
gerückt ist, wo der Verbrauch den Nachwuchs übersteigt, und dieses Gespenst der 
Holznot wirft seine Schatten in Gestalt der fortwährend steigenden Holzpreise voraus. 


— Im Hinblick auf diese Zeichen 
Pe 
ze 
. 


der Zeit will auch die Firma Her- 
mann Wangner, Reutlingen, 
| mithelfen, alte Wege auszubauen 
N und neue Wege zu finden zur Lösung 
| er dieser brennend gewordenen Frage, 
u | und in der Erkenntnis, daß die Er- 
schließung neuer Rohmaterialquellen 
keinen genügenden und vollwertigen 
Ersatz schaffen kann, wendet sie 
sich einem anderen Gebiete zu, das 
mehr Aussicht auf durchschlagen- 
den Erfolg hat, nämlich der Ausbil- 
dung einer größtmöglichen 
Oekonomie in der Verwen- 
dung der vorhandenen Stoffe; 
zwei Punkte sind es, die dabei Ver- 
vollkommnungs-Möglichkeiten zei- 
gen: die Wiederverwendung 
des Altpapieres und die ratio- 
nelleStoffrückgewinnung aus 
den Fabrikationswässern. 


Wangner’s Glockenzerfaserer „Faserfreund« Wohl findet heute schon ein 

mit Einweichtrommel. D.R.P. scheinbar großer Teil der gebrauch- 

ten Papiere den Weg zur Papier- 

fabrik wieder zurück, aber dennoch zeigt uns die Statistik, daß dies nur bei ca. 10% 
der Papiererzeugung der Fall ist, während 90°/, hierfür verloren sind und somit eine 
ungeheure Menge der Vernichtung anheimfällt. Dies liegt zur Hauptsache daran, 
daß die Wiederaufbereitung mit Maschinen geschieht, die eigentlich nicht hierfür be- 
stimmt und geeignet sind und die deshalb die Verwendung des so gewonnenen Stoffes 
nur zu untergeordneten Zwecken zuläßt. Riesige Summen von Nationalvermögen liegen 
so in wörtlichem Sinne auf der Straße, und deren Nutzbarmachung bedeutet einen 
volkswirtschaftlichen Fortschritt von größter Tragweite, der die immer mehr 
überhandnehmende Abhängigkeit unserer Industrie vom Auslande bei der Beschaffung der 
Rohmaterialien wesentlich mildern wird, indem er die Steigerung des Holzbedarfes aufhält. 
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In Wangner’sGlockenzeriaserer „Faserireund“D.R.P. 


ist nun dem Papierfabrikanten ein neuer und nach völlig neuen Gesichtspunkten kon- 
struierter Zerfaserer an die Hand gegeben, der es ihm ermöglicht, das Altpapier ohne 
jede Veränderung der ursprünglichen Faserbeschaffenheit und Stoff- 
qualität aufzuschließen und es somit von neuem zu Papier gleicher Qualität wie das 
ursprüngliche zu verarbeiten. Dabei ist besondere Rücksicht für die praktische und 
einfache Bedienung getroffen durch Vorschaltung der patentamtlich geschützten 
Einweichtrommel, welche mit den trockenen, vom Sortiertisch kommenden Altpapieren 
in Zwischenräumen von 10—15 Minuten beschickt wird und die dann ganz selbsttätig 
das gleichmäßige und richtige Einweichen und Vorzerkleinern dieser Papiere besorgt 
und, was die Hauptsache ist, bei jeder Umdrehung eine gleichbleibende Menge des so 
vorbereiteten Papieres in den Zerfaserer wirft und somit die sonst so große Aufmerk- 
samkeit erfordernde Bedienung zu einer äußerst einfachen gestaltet. Der Zerfaserer gibt 
den Stoff büttenfertig aufgeschlossen in steifer Holländerkonsistenz ab, man kann also 
nötigen Falles direkt in die Bütte arbeiten oder zuvor noch im Mischholländer andere 
Stoffe, sowie Farbe und Leim beimengen, und es ist klar, daß auf diese Weise der Stoff 
aus Altpapier in einer bisher ungekannt vorteilhaften und billigen Weise aufbereitet wird. 


—— — — 
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Papierwaschanlage „System Wangner“. 


Die Abbildung auf Seite LXI zeigt das Zusammenwirken dieser Zerfaserungsanlage, 
die nunmehr auf Grund vielseitiger Erfahrungen in vorteilhaftester und solidester Kon- 
struktion auf den Markt gebracht wird. 

Wenn nun diese Anlage zwar die unmittelbare Wiederverwendung von un- 
bedruckten Packpapieren und dergleichen zu gleichwertigen Papieren ermöglicht. 
so ist bei bedruckten und beschriebenen Papieren aller Art hierzu noch eine besondere 
Behandlung notwendig, wie sie in 


Wangner’s Verfahren zur Entfernung von Druck- und 
Schriftzeichen aus Altpapier, D. R. und Auslands-Patent 
festgelegt ist. Auch hierbei bildet der Zerfaserer mit Einweichtrommel mit die wich- 
tigste Maschine, es werden aber die Papiere nicht mit Wasser, sondern mit einer be- 
sonderen Lauge vorgeweicht, wobei jedoch die Arbeitsweise und Bedienung der Trommel 
keine Aenderung erfährt. Zwischen Einweichtrommel und Faserfreund ist zur Rück- 
gewinnung der Lauge eine besondere Auspreßmaschine eingeschaltet, welche alsdann den 
eingelaugten und ausgepreßten Papierstoff dem Zerfaserer zuführt, wo er unter Wasser- 


Hermann Wangner, Reutlingen. 
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zugabe genau wie sonst unter völliger Schonung der Faser aufgelöst wird. Die Drucker- 
schwärze verseift sich dabei vollständig und wird aus dem stark mit Wasser verdünnten 
Stoff über einem endlosen Langsieb durch Ueberbrausen mit Frischwasser ausgewaschen, 
wodurch man nach diesem Verfahren auch aus bedruckten Papieren ein dem ursprüng- 
lichen Rohpapier völlig ebenbürtiges neues Papier herstellen kann. Der beistehende 
Aufriß gibt eine schematische Darstellung einer solchen Papierwaschanlage, welche 
von dem periodisch zu betätigenden Einstopfen des trockenen Papieres an rein automa- 
tisch arbeitet und zu diesem Zwecke noch mit einer Ausgleichsbũtte, sowie mit Sandfang 
und Knotenfang zur Abführung der im Altpapier enthaltenen Unreinigkeiten versehen ist. 

Die Kosten dieses Verfahrens sind infolge der einfachen und rationellen Arbeits- 
methode äußerst gering, und die Verluste durch Abgang von Kaolin, Holzstofftrümmern, 
Druckerschwärze etc. betragen beispielsweise bei Zeitungen maximal nur 21 pCt., sind 
also nicht wesentlich höher als bei der gewöhnlichen Aufarbeitung solcher 
Altpapiere. 

Die beigehefteten Stoffproben I und II zeigen aber den gewaltigen Fort- 
schritt, den das Verfahren gegenüber der gewöhnlichen Verarbeitung, wie sie Muster III 
darstellt, bildet, und insbesondere zeigt das Muster II dem Fachmann, daß sich ohne 


Papierwaschanlage „System Wangner“. 


Weiteres Papiere damit herstellen lassen, die in der Farbe den ursprünglichen Zeitungen 
ebenbürtig, in der Stoffqualität aber unbedingt überlegen sind, da ja nur 
die schlechtesten Bestandteile verloren gehen und alle besseren erhalten bleiben. 

Wenn sich nun dem Papierfabrikanten durch diese Einrichtung die Möglichkeit 
bietet, den Verbrauch an neuen Rohstoffen durch einen stetigen Kreislauf des Papieres 
herabzusetzen, so bietet ihm andererseits 


Wangner's Reformstoffänger, D. R. u. Ausl.-Patente 


die Hand zu einer möglichst wirtschaftlichen Verarbeitung des Stoffes bei 
der Fabrikation selbst. Derselbe ist nach Abbildung auf Seite LXIV gebaut und hat sich 
infolge seiner ausgezeichneten Konstruktion und Arbeitsweise in kürzester Frist schon 
einen vorzüglichen Ruf erworben, wovon am besten zahlreiche Nachbestellungen 
zeugen. 
Die Abwässer werden hier einer zwangsweisen Filtrierung unterworfen und der pa- 
tentierte Teilfeldzylinder wirkt mit der ebenfalls patentierten Abgautschvorrichtung in 


Hermann Wangner, Reutlingen. 
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derart idealer Weise zusammen, daß damit nicht nur eine äußerst hohe prozentuale 
Stoffausbeute erzielt wird, sondern daß auch anfallender Gautschbruch störungslos 
und ohne vermehrten Stoffverlust aufgearbeitet wird. Da kein Verschmutzen des Stoffes 
stattfindet und dessen Konsistenz zwischen 12—20 pCt. reguliert werden kann, so stellt 
man den Apparat vorteilhaft direkt über der Bütte auf, sodaß der Stoff zur sofortigen 
Wiederaufarbeitung von selbst wieder in diese fällt, denn abgesehen von den sonst nö- 
tigen Transportkosten und der Gefahr der Verunreinigung gehört solcher Fangstoff eben 
nicht mehr in den Holländer. Dann ist es aber auch vorteilhafter, kein Format mehr 
zustellen, sondern gegebenen Falles breitere Ränder abzuspritzen, da dieselben über den 
Stoffänger wieder direkt in die Bütte gelangen. 

Bei Sorten- und Farben-Wechsel wird das Abwasser völlig aufgearbeitet, 
der Apparat ist im Augenblick gereinigt und zur Aufnahme neuer Abwässer bereit, so- 
daß gerade hierin einer seiner größten Vorteile liegt. 


Wangner’s Reformstoffänger, D. R. P. 


Der Apparat wurde auch mit durchschlagendem Erfolg der heutigen Massen- 
produktion angepaßt, und gerade das größte Modell mit einem Zylinder von 1500 mm 
Durchmesser und 4000 mm Körperlänge ist am gangbarsten und hat sich insbesondere 
auch für die Aufarbeitung von eingedicktem Stoff aus Kratzern und sonstigen Absitz- 
anlagen, sowie Trichtern bestens bewährt, ebenso wie die neue Abgautschvorrichtung 
auch für Holzstoffeindickmaschinen ganz besondere Vorteile bietet. 


So hält die Firma Hermann Wangner engste Fühlung mit der ganzen Papier- 
industrie und deren Anforderungen; vorweg hält ja die Metalltuchfabrikation mit 
allen fortschreitenden Anforderungen gleichen Schritt und vergrößert in allen Weltteilen 
den festgegründeten Ruf der Wangner-Siebe und der Wangner-Egout- 
teure, deren Durchmesser in Anpassung an die modernen Riesenmaschinen nunmehr 
auf 800 mm angelangt ist. 


Hermann Wangner, Reutlingen. 


Druckpapier-Waschverfahren 
„System Wangner“ 


Deutsches Reichs- und Auslands-Patente. 


J. 


Papierstoffblatt, 
hergestellt aus gewaschenen Zeitungen, ohne jeden Zusatz 
und ohne Nacharbeit im Holländer. 


sie Google 


Druckpapier- Waschverjahren 
„System Wangner“ 


Deutsches Reichs- und Auslands-Patente. 


II. 


Papierblatt, 
hergestellt aus gewaschenen Zeitungen, im Mischholländer 
mit Kaolin, Ultramarin und Leim versetzt, ohne Beimischung 
sonstigen Papiersiofſes. 


Diaz Google 


Druckpapier- Waschverfahren 
„System Wangner“ 


Deutsches Reichs- und Auslands-Patente. 


IH. 
Gegenbeispiel: 
Papierblatt aus aufgelösten Zeitungen, aber ungewaschen. 
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vl Vorstehendes Bildchen zeigt besser als viele Worte die Entwicklung des | 
il Rundsiebwerkes von Rudolf Lehmann, Raguhn i. Anh. Bescheiden, die Fesiig- I 
0 keit erst in sich selbst suchend, stellte es im Juni 1912 den ersten und an- 8 
Il] 1 fänglich einzigen Arbeiter ein, während heute eine Beschäftigung für eine zwei- 
un stellige Zahl von Arbeitskräften bei ca. 20 Hilfsmaschinen und besonderen selbst- U 
| | | konstruierten Spezialeinrichiungen vorliegt. R l 
Ii | | Es entsprach einem Bedürfnis, ein Spezialwerk fur Rundsieb- il 
0 zylinder und Rundsiebmaschinen zu schaffen, damit die auf diesem | 
i I ebiete erlangten und ständig zunehmenden Erfahrungen gewissermaßen eine M 
W 5 1 und 5 e in genannten Teilen und Maschinen das | | 

enkbar Beste geboten werden kann. | | 
| In welchem Maße der gewollle Zweck erreicht wurde, geben die nach- Mi 
0 stehenden zeichnerischen Vergleiche über erstmalige Aufträge und Nachbestel- Il 
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Als der Verein Deutscher Papierfabrikanten im 
Jahre 1904 den Beschluß faßte. Papiermacherschulen 
ins Leben zu rufen, fiel seine Wahl auf Darmstadt 
als Hochschule, Cöthen als Polytechnikum, Altenburg 
als Technikum, geeignet, den Papiertechnikern und 
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Studienabteilung für Papiertechnik 


olytechnikum 


genommen wie unter anderem aus der Anerkennung 
durch die zu den Prüfungen delegierten Kommissare 
des Vereins Deutscher Papierfabrikanten hervorgeht. 
andererseits aber auch besonders Ausdruck findet in 
dem raschen und günstigen Unterkommen, das die Ab- 


—̃— — 


Papierlaboratorium, physikalisc h- mikroskopische Abtellung. 


Papier-Ingenieuren eine den Anforderungen der Praxis 
angepaßte Ausbildung zu geben. Seit diesem Zeit- 
punkte hat die papiertechnische Abteilung des Polytech- 
uikums Cothen eine andauernd günstige Entwicklung 


solventen der papiertechnischen Abteilung des Fried- 
richs-Polytechnikums in der Praxis finden. 

Ein Bild dieser Entwicklung gibt die folgende 
Statistik: 
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Gesamt- Von den Be- 
frequenz suchern sind 
derPapier- Deut- Aus- 
abteilung sche länder 
Sommer-Semester 1905 11 9 2 
Winter-Semester 1905.06 22 15 7 
Sommer-Semester 1900 22 17 5 
Winter-Semester 1900/07 30 22 8 
Sommer-Semester 1907 24 18 6 
Winter-Semester 1907/08 31 23 8 
Sommer-Semester 1908 33 25 8 
Winter-Semester 1908,09 39 27 12 
Sommer-Semester 1909 39 26 13 
Winter-Semester 1909/10 44 26 18 
Sommer-Semester 1910 42 25 17 
Winter-Semester 1910/11 43 32 11 
Sommer-Semester 1911 43 31 12 
Winter-Semester 1911/12 49 36 13 
Sommer-Semester 1912 52 38 14 
Winter-Semester 1912/13 60 32 28 
Sommer-Semester 1913 62 36 26 
Winter-Semester 1913/14 67 41 26 


Seit Begründung 
der Papierabteilung 
am hiesigen Poly- 
technikum wurden 
im ganzen bisher 
207 Herren ein- 
schließlich der noch 
jetzt eingeschriebe- 
nen Studierenden für 
das Studium der 
Papiertechnik imma- 
trikuliert, die sich aus 
folgenden Kreisen 


rekrutieren: 
Papierfabrik- 
besitzer 60 
Höhere Staats- 
beamte 36 
Kaufleute 28 
Papierfabrik- 
direktoren 35 
Gutsbesitzer, 
Rentiers usw. 19 
Verschiedene 
Berufe 13 


Techn. Beamte 
von Papier- 


fabriken 10 
Ingenieure 6 
207 


Papierlaboratorium, chemisch-technische Abteilung. 


Die papiertech- 
nische Abteilung besitzt 4 Räume, die ausschließlich 
für chemische und physikalische, papiertechnische 
Prüfungen und Versuche bestimmt sind; 2 davon sind 
in den Bildern ersichtlich. Dazu kommt noch ein 
Versuchsraum, der für praktische Versuche dienen soll, 


Bei der inneren Einrichtung mit Apparaten (Hol- 
länder, Kocher usw.) ist darauf Rücksicht genommen, 
daB diese dem gegebenen Rahmen und praktisch im 
Unterrichtsbetriebe möglichen Versuchen dienen sollen, 
deren Wert auch in entsprechendem Verhältnisse 
stehen muß mit den aufgewandten Beschaffungs- und 
Betriebsmitteln. 
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Die Leitung hat mit Absicht bisher die Aufstellung 
einer Papiermaschine nicht in Erwägung gezogen und 
beabsichtigt eine solche auch für später nicht, da 
der Wert von Arbeiten auf einer kleinen Versuchs— 
maschine für die Praxis vollkommen illusorisch ist 
und in gar keinem Verhältnis zu den nötigen Auf- 
wendungen an Geld. Zeit und Raum steht, die in 
anderer Art jedenfalls viel fruchthringender verwertet 
werden können, umsomehr, als die Praktikanten der 
papiertechnischen Abteilung alle I bezw. 2 Jahre 
Praxis nachweisen müssen, also mit dem Wesen und 
der Behandlung der Papiermaschine durch praktische 
Tätigkeit schon viel besser vertraut sind, als sie es 
an einer solchen Versuchsmaschine je werden könnten. 

Dagegen werden Einrichtungen geschaffen, die es 
ermöglichen, die einzelnen Vorgänge bei der Bildung 
des Papierblattes getrennt durchzuführen unter will- 
kürlicher meßBbarer Aenderung der Versuchsbedingun- 
gen, sodaß dadurch diese Vorgänge genau studiert 
werden können und davon auch für die Praxis frucht- 

bringende An- 
regungen zu crwar- 
ten sind. 


Der hierzu nötige 
Versuchsraum wird 
bereits eingerichtet. 


Das Studium teilt 
sich in ein 4seme- 
striges, das in dem 
unter Vorsitz des Rc- 
gierungskommissars 
und im Beisein der 
Delegierten des Ver- 
eins Deutscher Pa- 
pierfabrikanten ab- 

gehaltenen Ver- 
handsexamen seinen 
Abschluß findet, und 
in ein 7semestriges, 
bei dem nach 4 Sc- 
mestern ein Vorexa- 
men, nach 7 Seme- 
stern das Ingenieur- 
examen abgehalten 
wird. Das Verbands- 
examen kann an 
Stelle des Vorexa- 

mens angerechnet 

werden, eine Ein- 
richtung, von der die 
Studierenden in stei- 
gendem Maße Oebrauch machen und die eine Er- 
weiterung und Vertiefung der im 4semestrigen Stu- 
dium erworbenen Kenntnisse ermöglicht. 

Der Lehrplan umfaßt in den ersten Semestern allge- 
mein maschinentechnische und chemische Unterrichts- 
fächer, während die höheren Semester der speziellen 
papiertechnischen Ausbildung gewidmet sind. Im Unter- 
richt selbst ist das Hauptgewicht auf praktische Uebun- 
gen in den Laboratorien und Seminaren usw. gelegt. 

Näheres ist aus den Programmen und Studien- 
plänen zu ersehen, die das Sekretariat der Anstalt 
auf Wunsch kostenlos zusendet. 


Südd. Armaturenfabrik u. Broncegießerei 


E I. Erhard Inh. J. Waldenmaier PES 


Heidenheim-Brenz 
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SPEZIALITÄT: 


Bronceguß und Armaturen Stoffregulier- 


für 


Papier- und Cellulosefabriken | Schieher 


Abdampfentöler o.r.r. 
Abdampf-Druckregler o.r.c.m. 
Kondenstöpfe d. f. c.m. 
Wasserstandsregler o. f. f. | ist bei jeder 
Kondenswasser-Rückleiter o.r.r. sih Stellung der 
Wasserstände a | Schieberplatte 
Reduzierventile | ausgeschlossen! 
Kessel-Abschlämmer 


Ein Verstopfen 


Erhard's neues Lagermetall 


Fl 
E 


E Absperrschieber für dicke Flüssigkeiten ohne Schmutzwinkel 


sind hervorragend geeignet für Papier- und Zellulose-Fabriken. 


B „ Schrägsitzventile „Reform, allseitig verstellbar naben tast zeraden 


LERNENS und sind für dicke Flüssigkeiten sehr zu empfehlen. Die Lebensdauer dieser 
entile ıst fast unbegrenz 9 5 nur der auswechselbare Sitz reparaturbedürfitig werden kann und 


derartige Reparaturen in dereigenen Werkstatt schnell u. leicht vorgenommen werden können 


„ Armaturen mit innerem Ausguß aus Spezial-Hartblei sind unbedingt 


Infolge 4Viährıger Erfahrung gewährleiste ich eine gute Bedienung 


Ventile, Hähne, Schieber, Rohrstücke etc. aus Erhard’s Driginal-Säurebronce 
sind in allen Weltteilen eingeführt! 
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Rezner, Albert, Maschinenfabrik. Ravensburg (Württ.) S. 2302/93. 
Bifftar, A. Sortiermaschine. Leipzig S. 5351. 
Blank & Stoll, Holzhülsen, Calw S. 2403. 
Bleiindustrie-Akt.-Ges. vorm. Jung & Lindig. Freiberg (Sachs.) S. 2432. 
Böttger & Co., Max, Glassandstein-Les. m. b. H. Dresden S. 2403. 
Bolz ani. Gebr. G. m. b. H., Hebezeuge, Berlin N. 20 S. 2368. 
BOm born. B., Patentanwalt, Berlin S. 2420. 
Bracker Söhne, G. D., Maschinenfabrik und Fißengießerei. Hanau a. Main S. 2402. 
Brechtel. Joh. Tiefbrunnenanlagen und Pumpenfabrik, Ludwigshafen a. Rh. S. 2419. 
Bremer Baumwollwerke, G. m. b. H., Hemelingen S. 2403. 
Bremer. Heinrich. Hamburg S. 2426. 
Breuer & Co. F.. Spezialfabrik gelochter Bleche, Pirna S. 2378. 
Breyer. J., Spezialist für Walzen- und Zylinderbearbeitung. Berlin-Südende S. 2401. 
Brown, Boveri & Cie., Akt.-Ges., Fabrik von elektrischen Maschinen und Dampfturbinen. Mannheim S. 2211. 
Büchting. Franz, Schwerspate, Brillantweiß. Lenzin, Ellrich S. 2388. 
Rusch & Jolles, G. m. b. H.. amerik. Harz. Hamburg S. 2354. 
Chemische Fabrik Marienhütte Gebr. Alberti. Goslar S. 2355. 
Chemische und Harzleimfabrik Dr. Ernst Krause, Leipzig S. 2303. 
Chemnitzer Maschinenfabrik O. m. b. H, Chemnitz S. 2394 95. 
Continental-Grease-Company Wiethold & Co. Bocholt S. 2339. 
Crimmitschauer Maschinenfabrik, Crimmitschau S. 2418. 
Damm. F., Radkämme, Zeithain S. 2427. 
Dehne. A. L. G., Maschinenfabrik, Halle a. S. S. 2420. 
Deutsche Dampfapparatebau- Gesellschaft m. b. H., Berlin-Friedenau S. 2419. 
Deutsche Wildermann-Werke chemische Fabriken O. m. b. H., Mülheim a. d. Ruhr S. 2369. 
Dietrich. Gebr., G. m. b. H., Papier- u. Stoffknetmaschine. Spritz u. Strahlventile. Merseburg i. S. S. 2399. 
Dollfus & Noack. G. m. b. H., Filz e für Papierfabrikation, Mülhausen i. Els. S. 2363. 
Dorr, Tilmann, mechan. Seilerei, Düren S. 2426. 
Drechsler, Dr., Filter- und Kläranlagenbau, Dresden- A. S. 2407. 
Dresdner A. Wagenfabrik, Merseburg a. S. S. 2400. 
Dürener Metallwerke, Akt.-Ges., Düren (Rhld.) S. 2341. 
Eckardt. J. C.. Manometer, Thermometer, Zugmesser, Stuttgart-Cannstatt S. 2427. 
Eisengießerei und Maschinenfabrik, Akt.-Ges. Bautzen S. 2340. 
Fisenwerk und Maschinenbau Akt.-Ges, Economiser, Düsseldorf-Heerdt S. 2436. 
Pibogen, Eduard, Talkum. Wien 3/2, S. 2428. 
Elektrizitäts- Akt.-Ges. vorm. Hermann Pöge, Chemnitz S. 2386. 
Plmore's Metall-Akt.-Ges. Schladern a. d. Sieg (Rheinprov.) S. 2368. 
Elsenhans. Chr., Schärfrollen. Gernsbach S. 2428. 
Emanuel, M., Neubrandenburg S. 2426. 
Engelmann x Co. A. Seile. Hannover S. 2419. 
Enke, Carl. Spezialfabrik für Pumpen- und Gebläsemaschinen, Schkeuditz b. Leipzig S. 2379. 
Escher Wyss & Cie. Maschinenfabriken, Ravensburg und Zürich S. 2358. 
Fabrik Stolzenberg G. m. b. H. Oos, Baden S. 2431. 
Farbwerk Rhenus m. b. H.. Koln-Ehrenield S. 2401. 
Fäßler& Co., Alex, Stuttgart-Cannstatt 8. 2370. 
Fehr & Wolff, A.-G., Rollspunde, Habelschwerdt S. 2401. 
Finckh. Hermann, Maschinenfabrik. Reutlingen S. 2198 und 2200. 
Fitzner W.. G. m. b. H.. Wassergasschweißwerk und Dampfkesselfabrik, Laurahütte (0.-S.) S. 2367. 
Flemming & Co. H.. China Clays. Schlemmkreiden, Stettin S. 2339. 
Forster. Ch. mech. Seilerwarenfabrik, Memmingen S. 2420. 
Franck & Co., Patentsiebe, Schlettstadt S. 2414. 
Frenzel, August, Holzwarenfabrik und Sägewerk, Mittweida-Markersbach (Sächs. Erzgeb.) S. 2367. 
Füliner, H., Maschinenbauanstalt. Warmbrunn i. Schl. S. 2. Umschlagseite. 2198, 2212 und 2377. 
Gaiser. Georg, Tellermesser, Tübingen S. 2400. 
Gandenberger'sche Maschinenfabrik Georg Goebel, Darmstadt S. 2398. 
Gehrckens, C. Otto, Leder- und Riemenwerke, Hamburg S. 2203. 
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Gehre-Dampfmesser- Gesellschaft. m. b. H., Berlin S. 2362. 

Gelinek & Thelen. Hartpapier-Rohre, Bünauburg bei Bodenbach S. 2427. 

Gerner. Jakob, Kaolin, Holzstoff, Zellulose. Harzleim, Filze und Siebe. Leipzig S. 2305. 
Gesellschaft zur Verwertung papiertechn. Verfahren m. b. H., Magdeburg S. 2132. 
Gey, M., Zeugnis-Abschriften. Dresden S. 2407. 

Goll. Richard, Inh. Herm. Bühler, Schräg- und Treppenroste, Biberach a. R S. 2339, 
Goepel, Georg. Maschinenfabrik und Eisengießerei. Merseburg S. 2120. 

Gottscho, L., Dr. Patentanwalt, Berlin W. S. 2425. 

Greb & Co., Messerfabrik, Remscheid S. 2345. 

Orolmann, G., Chemikalien für die Papierindustrie, Düsseldorf S. 2337. 

Grumbach & Sohn. Ernst, Stroh-Häcksel-Schneide-Maschinen, Freiberg (Sachsen) S. 2424. 
Gruschwitz, Carl, Maschinenfabrik, Eisengießerei und Kesselschmiede, Ketten S. 2424. 
Günther, Hermann, Maschinenfabrik, Ruppersdorf S. 2425. 

Güntter, H., Metalltuchfabrik, Biberach a. Riß S. 2387. 

Gummiwerke Fulda A.-G. Fulda S. 2403. 

GußBwerk Aachen, G. m. b. H., Aachen S. 2430. 

Haas. Friedr., G. m. b. H, Lennep. Khld., S. 2350. 

Hänchen, Ernst, Tiefbohrung, Brunnenbau. Pen zig S. 2422. 

Hannoversche Maschinenbau-Akt.-Ges. vorm. Gg. Egestorff, llannovet-Linden S. 24114. 
Haubold jr. C. G.. O. m. b. H., Maschinenfabrik, Chemnitz S. 2320 27. 

Häusser, M., Spezialfabrik hydraulischer Pressen, Neustadt (Rheinpfalz) S. 2330. 
Heimbach, Thomas Jos. G. m. b. H.. Fılztuchfabriken, Düren, Rhld. S. 2401. 
Hemmer, Gebr. Maschinenfabrik, Ladenburg-Mannheim S. 2375. 

Hemmerlé Sohn, E., Maschinen- und Pumpenfabrik, Schiltigheim i. Els. S. 2354. 
Henckels, Joh. Alb., Kalander- und Walzenfabrik, Düsseldorf und Leipzig-Eutritzch S. 
Hendel, L., Eberswalde S. 2426. 

Hensel & Prinke, Görlitz S. 2422. 

Herborner Pumpenfabrik J. H. Hoffmann G. m. b. H. Herborn S. 2425. 

Hesse, Carl, Spezialfabrik für Pumpen und Pressen, Chemnitz S. 2431. 

Hisgen, Carl, Rußiabriken,. Worms S. 2432. 

Hoffmann. E., Ohligs S. 2422. 

Hommel. H., C. m. b. H, Stahllineale, Mainz S. 2408. 

Horn. Dr. Th., Leipzig S. 2431. 

Hopfer & Eisenstuck, Aug. Elektrotechnische Fabrik, Leipzig S. 2341. 

Hoyer & Klemm, Baum- und Rosenschulen, Dresden-Gruna S. 2363. 

Ibach, Fritz, Messer für Paoier-, Pappen- etc. Fabrikation, Kemscheid-Hasten S. 2408. 
Internat. „Xylite” G. m. b. H., Düsseldorf S. 2396. 

Jacob, Emil, Eisenbahn-, Tief- und Betonbauten. Dresden-Niedersedlitz S. 2388 
Jaeger & Co. C. H., Pumpenfabrik, Leipzig-Plagwitz S. 2336. 

Jagenberg, Ferd. Emil, Maschinenfabrik, Düsseldorfa. Rh. S. 2421. 

Jagenberg. Ferdinand, Messer aller Art, Remscheid-Vieringh. S. 2372. 

Jahr. Moriz, A.-G., Dampfkessel-Anlagen, Gera-R. S. 2369. 

Joachim & Sohn, Maschinenfabrik, Schweinfurt a. M. S. 2370. 

Jockel, V., Pappenklammern, Stolpen i. Sa. S. 2412 und 2434. 

Jüttner, Ad. Schwefelkiese. Breslau S. 2425. 

Kellner, Walter, Maschinenfabrik. Barmen S. 2202. 

Kessel Pesch Nachf., Schwerspat, Cöln a. Rh. S. 2426. 

Klaebe, C. J., Maschinenbürstenfabrik, Dresden N. S. 2430. 

Klein, Schanzlin & Becker, Pumpen, Kondenstöpfe, Frankenthal S. 2331. 
Kleinlogel. A. Dr.-Ing., Ingenieurbüro für Beton und L:isenbeton, Darmstadt S. 2357. 
Klemm, Dr. Paul, Gautzsch bei Leipzig S. 2400. 

linge, Gebrüder, Treibriemeniabrik, Dresden-Löbtau S. 2426. 

löckner, Guillermo, Buenos Aires S. 2401. 

noeckel, Schmidt & Cie. Papierfabriken. Lambrecht, Kheinpfalz S. 2390 y1. 
ohllöffel, Ulrich, Maschinenfabrik, Reutlingen S. 2370. 

öhler, K. Rud., Leuben- Dresden S. 2418. 

Königl. Württ. Hüttenwerk. H rtgußwalzen. Königsbronn S. 2304. 

Körting. Gebr. A.-G., Injektoren. Speiseautomaten, Kondenswasserrückspeiser. Körtingsdorf S. 23495, 
Kuckelt, Louis, Bottiche, Halle a. d. S. S. 2425. 

Kufferath, Andreas, Metalltuch- und Egoutteurfabrik, Mariaweciler, Rlıld. S. 2334. 
Landby & Schües, Hamburg S. 2420. 

Lanz, Heinrich, Lokomobilen. Mannheim S. 2207. 

Lehmann, Rudolf, Rundsiebwerk, Kaguhn, Anh., S. 2420. 

Lehner & Schmalz, E., Klär- und Stoffrückgewinn-Apparat, Dresden S. 2309. 

Levison, S., Zutphen S. 2426. 

Liebing, Albert, Leipzig S. 2347. 

Lumpen-Großhändler und Lumpen-Sortieranstalten S. 2426. 

Mannheimer Gummi-, Guttapercha- und Asbest-Fabrik A.-G., Mannheim S. 2345. 
Mansfeld. Chr. Maschinenfabrik. Leipzig S. 2433. 

Marshall & Co. Lt d., T. J.. Egoutteure, London S. 2357. 

Martiny & Co. Paul, Wasserreinigung. Dresden- A. S. 2416. 

Marum. J., Bandeisenschlösser, Verpackungspandeisen, Karlsruhe i. B. S. 2427. 

Marx, J. J., Filztuchfabrik, Lambrecht (Pfalz) S. 2339. 

Maschinenbau-Akt.-Ges. Golzern- Grimma, Golzern (Sa.) S. 2344. 
Maschinenbau-Akt.-Ges. Humboldt“. Cöln-Kalk S. 2332 33. 

Maschinenbau-Akt.-Ges vorm. Starke & Hoffmann, Hirschberg (Schlesien) S. 2435 
Maschinenbau und Metalltuchfabrik A.-G. vorm. Gottl. Heerbrandt, Raguhn (Anhalt) S. 201. 
Maschinen-Export- und Import-Kompagnie G. m. b. H., Ballen-Packpressen. Leipzig S. 2302. 
Maschinenfabrik Augsburg-Nürnberg A.-G. S. 2337. 

Maschinenfabrik A.-G. vorm. Wagner & Cie.. Cöthen. Anhalt. S. 2368. 

Maschinenfabrik A.-G. Geislingen, Geislingen a. St. S. 2365. 
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Maschinenfabrik Germania vorm. J. S. Schwalbe & Sohn. Chemnitz S. 2361. 

Maschinenfabrik Qg. Kiefer, Feuerbach-Stuttgart S. 219, 

Maschinenfabrik zum Bruderhaus, Reutlingen S. 2377 und 2404. 

Meier & Weichelt. Eısen-Regale, Leipzig-Lindenau S. 2360. 

Messerfabrik Reinshagen, Remscheid-Reinshagen S. 2371. 

Metallbank und Metallurgische Gesellschaft A.-O., Frankfurt a. Main S. 2349. 

Metalltuchfabrik Ohmenhausen Gebrüder Lumpp. Ohmenhausen bei Reutlingen S. 2354. 

Metallwerk Haspe G. m. b. H.. Holländermesser, Haspe S. 2367. 

Möller, Fr., G. m. b. H., Leder- und Treibriemenfabrik, Brackwede S. 2417. 

Mühlenbauanstalt und Maschinenfabrik Seck, Dresden S. 2323. 

Müller, Friedr., Spezialmaschinenfabrik für die Papierverarbeitungsindustrie, Potschappel- 
Dresden S. 2366, 2389 und 2401. 

Münter, A., Zeugnisabschriften, Hildesheim S. 2406. 

Mürbe & Co.. G. m. b. H., Görlitz i. Schl. S. 2434. 

Nacke, E., Maschinenfabrik. Coswig (Sa.) S. 2350. 

Naehe r. J. E., Pumpenfabrik, Chemnitz i. Sa. S. 2372. 

Ne brich. Ph., Maschinenbauanstalt, Prag-Smic how S. 2420. 

Nestmann. Carl, Kalanderwalzenpapier, Leipzig S. 2416. 

Nicolaus, C. A., Reklame-Marken, Bremen S. 2426. 

Nothmann & Co., Hamburg S. 2426. 

Oberdorfer, F., Metalltuchfabrik, Heidenheim a. Br. S. 2401. 

Orlamünder & Co., Hartholz-Walzen, Luckenwalde S. 2426. 

Ortenbach & Vogel, Pumpen. Papierzerfaserer und Knetmaschinen, Bitterfeld- W. S. 2372 und 2400. 

Pfaff. Oscar. Papierholz. Aschersleben S. 2425. 

Pflanz, Hermann, Maschinenmesser, Remscheid-B. S. 219. 

Pohle, Jul. G. m. b. H., Metalltuch- und Siebwalzenfabrik, Raguhn S. 2365. 

Pohlers, Johannes, Techn. Bedarfsartikel, Dresden-A. S. 2352. 

Pohl & Co., Filztuchfabrik, Düren (Khld.) S. 2370. 

Reinwald & Co. Papiermaschinen- und Zellulosesiebe, Ulm S. 2365. 

Reisert, Hans. G. m. b. H., Abwasserklärkasten. Köln S. 2413. 

Remscheider Hobelmesserfabrik Josua Corts Sohn, Remscheid S. 2427. 

Renger, J.. Maschinenfabrik, Düsseldorf S. 2427. 

ichter, Johannes, Vertreter erster Papier- und Pappenfabriken. Leipzig S. 2334. 

Ritter W., Maschinenfabrik, Altona S. 2427. 

Roensch & Co. Carl, O. m. b. H.. Pumpen, Cosel S. 2432. 

Rucks & Sohn, F. B., Pressenfabrik, Glauchau (Sa.) S. 2359. 

Salomon, Gebr. Harburg S. 2426. 

Sanitas-Pußbodenfabrik. Carl Weyler, Heilbronn a. N. und Frankfurt a. M. S. 219. 

Sauer, Carl, Cambrige-Siebleder, München S. 2434. 

Sauerzapf, Albert, Gummiwaren-industrie, Dresden-N. S. 2400. 

Schaaf, H.. Ingenieur, Cöthen, Anhalt, S. 2427. 

Schieren Company, Chas A. Riemenfabrik, Hamburg S. 2423. 

Schiff & Stern, Leipzig und Wien S. 2347. 

Schilde, Benno, Maschinenfabrik und Apparatebau, G. m. b. H., Hersfeld S. 2433. 

Schiller, A. Harzleimfabrik, Theissen S. 2372. 

Schimek, Josef, Berlin O. S. 2426. 

Schlick, Gustav, Qummiindustrie, Dresden-N. S. 2328, 2329 u. 2397. 

Schmidt, M. E., Kühl- und Schmiercreme, Mönchswalde S. 2425. 

Schmidt, Otto, Stoffänger und Stoffwiederverwender, Niedersedlitz S. 2431. 

Schneider, Rudolph, schmiedeiserne Riemscheiben. Spremberg S. 2425. 

Schnur mann & Co.Straßburg und Neudorf S. 2426. 

Schopper. Louis, Papierprüfungsapparate, Leipzig S. 2373. 

Schröder & Stadelmann, G. m. b. H., Farbwerke. Oberlahnstein a. Rhein S. 2349. 

Schüler & Co. Max, Zellulose und Holzstoff. Hamburg S. 2353. 

Schuler. Wilh., Filtersteine, Jsny. Wttbg. S. 2199. 

Simonis & Lanz, Wasserrohr-Kessel, Frankfurt a. M. S. 2420. 

Sperling & Co. G. m. b. H., Maschinen- und Gummiwalzenfabrik, Berlin N. S. 2388. 

Stäcker, Carl, Harzleimfabrik, Dresden N. S. 2359. 

Städtisches Friedrichs-Polytechnikum, Cöthen (Anhalt) S. 2382. 

Staffa, Josef, Prägeplatten. München S. 2428. 

Steinmüller, L. & C., Röhrendampfkessel- und Ueberhitzer-Fabrik, Gummersbach S. 2206. 

Stotz, A. A.-G.. Transportanlagen, Stuttgart S. 2343. 

Strohm. Hermann. Pappen-, Karton- und Billetfabrik, Freiburg i. Bad. S. 2427. 

Sudenburger Maschinenfabrik und Eisengießerei Akt.-Ges. zuMagdeburg S. 2383. 

Sutter, Max, H., FEgoutteure, Cöln S. 2357. 

Tesseraux & Stoffels G. m. b. H., Beton- und Eisenbetonbau, Mannheim S. 2346. 

Thiry x Co. Zerfaserer, Huy, Belgien S. 2385. 

Thomas, C.. Spezialfabrik hydraulischer Pressen. Neustadt a. d. Haardt S. 2371. 

Tonin-Fabrik Ulm a. D. S. 2425. 

Topf & Söhne, J. A.. Feuerungs-Apparate- und Maschinen-Bauanstalt, Erfurt. 4. Ua schlagseite. 

Traine & Hellmers, Tehaka-Papierleime, Köln a. Rh. S. 2340. 

Tschentschel, H., Ing, Breslau S. 2426. x 

Türk, Gustav, Lumpen-Halbstoffe, Rohr S. 2426. 

Veit, Karl, Filztuchfabrik. Göppingen S. 2387. 

Vereinigte Chamottefabriken vorm. C. Kulmiz G. m. b. H. Saarau, Pr. Schles. S. 2426. 

Vereinigte Schwarzfarben- & Chem. Werke, A.-G.. Niederwalluf. S. 2432. 

Verkaufsstelle Pirnaer Schleifsteinfabriken G. m. b. H., Pirna S. 2380/81. 

Vogtländische Filztuchfabrik Weihmüller & Holz, Lengenfeld-Waldkirchen S. 2359. 

Voith. J. M.. Maschinenfabriken und Gießereien, Heidenheim a. Brenz (Württbg.) und St. Pölten 
(Nieder-Oesterreich) S. 2197 und 2325. 
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Vollbort, Emil, Leipzig S. 2426. 

Wandel, Chr. Metalltuch- und Maschinenfabrik, Reutlingen S. 2208. 

Wangner, Hermann, Metalltuch- und E:goutteurefabr.. Reutlingen S. 2208 u. 2436. 
Warmbrunner GQummiwalzenfabrik Dr. C. Neubert, Warmbrunn S. 2371. 

Weise & Monski, Pumpen- und Maschinenfabrik, Halle a. d. S. S. 2367. 

Werner & Pfleiderer, Zeriaserer, Cannstatt S. 2204. 

Westdeutsche Metall- und Phosphorbroncewerke Ed. Müller, Olpe i. W. S. 2422. 
Wiesner, M., Wiesbaden S. 2426 u. 2427. 

Wigger, Heinrich, Maschinenfabrik, Unna, Westf. S. 2363. 

Wohlfahrt & Barlösius, Gebrüder, Bergbau- und Farbenfabrik. Saalfeld i. Thür. S. 2334. 
Wolf, R, A.-G.. Maschinenfabrik, Magdeburg-Buckau 3. Umschlagseite. 

Wünsche, Carl, Transport-Anlagen, Leipzig-Lindenau S. 2384. 

Württbg. Bürsten fabrik. Epp & Kullen, Reutlingen S. 2387. 

Wurmbach, H. Emil, Holzkämmefabrik, Uckersdorf (Dilikreis: Nassau) S. 2432. 

Zeitzer Dampfkesselfabrik und Apparatebauanstalt G. Schumann, Zeitz. Prov. Sa. S. 2419. 
Zwickauer Maschinenfabrik Akt.-Ges, Niederschlema (Sachsen) S. 2205. 


Abonnement auf das Wochenblatt für Papierfabrikation. 

Damit in der Zustellung unseres Blattes keine Unterbrechung eintritt, bitten wir, 
die Postbestellung auf das III. Quartal 1914 baldigst vornehmen zu wollen. 

Ferner richten wir an die Streifbandabonnenten wiederholt das Ersuchen, zum 
Postbezug überzugehen, da der Bezugspreis unseres Blattes bei freier Zusendung unter 
Kreuzband nach Deutschland und Oesterreich- Ungarn / 3.— und ins Ausland Æ 4.— 
vierteljährlich beträgt. Angestellten vom Werkführer abwärts sind wir bereit, unser 
Blatt auch künftig bei Zusendung unter Streifband nach Deutschland und Oesterreich- 
Ungarn zu einem Vorzugspreis von nur / 2.50 bezw. K 3.— und ins Ausland für 
NM 3.— pro Quartal zu liefern. 

Da der bisherige billige Preis von / 2.— bezw. K 2.50 pro Quartal in Deutsch- 
land sowie Oesterreich-Ungarn und / 2.50 im Ausland bei Postbezug bis auf wei- 
teres noch bestehen bleibt, hoffen wir, daß recht viele unserer Streifbandabonnenten ab 
1. Juli 1914 zum Postbezug übergehen. Wir bitten aber, uns davon in Kenntnis zu 
setzen, damit die direkte Zusendung eingestellt werden kann. 

Verlag des Wochenblatt für Papierfabrikation. 
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Nachtrag zu der Selbſtoarſtellung auf Seite XXIVV-XXVII 
die Siema J. M. Voith, Heidenheim a. Srz. 


teilt im Anſchluß an den Bericht, welcher in Ne. 37 vom Jahrgang 1913 
diefes Blattes erſchienen ift, mit, daß die Papiermaſchinen der Papier 
fabrik Muldenſtein, S. m. h. in Muldenſtein, Sachſen jetzt Rotations. 
oͤruck von 40 50 g mit 222—225 m dauernd arbeiten. 


Die höchſte erreichte Arbeitsgeſchwindigkeit ift 235 m. 


Die papiermaſchine Il in Muldenſtein ift die zur Zeit breiteſte Deud. 
papiermaſchine in Deutfchland, und es hat diefe Maſchine mit 222-235 m 
wohl auch die höchſte Arbeitsgeſchwindigkeit, welche bisher in Europa und 
auch in Amerika erzielt wurde. 
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Wochenbla tt für 


45. Jahrgang. Biberach, 26. Dezember 1914. 
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Erdfarben 


in feinst. Schlemmung, als Rehbraug, Umbra, Kastanienbraun, 
Samtbraun, Rußbraun, Mahagonibraun, Violett, Silbergrau, 
Mineral- und - Rebenschwarz, Rot gewöhnliches, wie feinste 
Oxydrote, Olivengräne, Oker gewöhnliche, wie feinste Brillant- 
satinober, ferner Chromgrün und Chromgelb empfehlen 


Gehrüder Wohifarth & Barlösius, ‚Beta ua 
SAALFELD In Thüringen. 


Nermann Fflanz 


Remscheid-B 


Spezlalltit 


Maschinen messer 
jeder Art. 
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Panierfahrikation. 


Nummer 52. 


und Steinwalzen 


aus Basalt-Lava, Granit, 
Grünstein und Sandstein . 
liefert 


Cari Ackermann, 


Steinbruchbesitzer. 


Köln, Filzengraben 15. 


Patent-Anwalt 


Ing. H. Schaaf La IT TH 


Packleinen, 


wasserdichte Wagendecken. 
Sundheimer & Strupp, - 


FRANKFURT a. M. 
e Sacke- u. Deckenlabrik. 


yibe- 
Kupplung! 


anerkannt die —— und Beste 
liefert 


Sylbe & Pondorf, 


. 3 


5 bi = Fi D. R. G. M, 


Ge: ınvste 


mit 


` Teilfeldzylinder 


—— DRP —— 


Filtriert alle Abwässer 

mit höchster Ausbeute ohne Störung bei wech- 
selndem Stofigehalt, Gautschbruch u. Sortenwechsel. 
Betriebskosten, keine Wartung! 


Hermann Wangner, — 


la. Referenzen. 


Reutlingen. 
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* Patent- e- 
| Schacht- Holländer of 


D. R. P. Nr. 264859 
und Auslandpatente 


— — è 
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Leistungsfähigster und rationellster Holländer mit offenem Trog! 
Stoffdichte 8 bis 12 Prozent 
Stoffumlaufgeschwindigkeit 10 bis 20 m pro Min., je nach Stoffmischung. 
Bis 80 Prozent Mehreintrag und Mehrielstung gegenüber anderen 
Holländern gleichen Inhalts! Vorzügliche Mischung! 

Relativ geringer Kraft-Verbraud u. geringe Mahldauer! | 
Durch Umbau vorhandener Holländer unter Beibehaltung der Holländer- 
Garnitur Leistungserhöhungen bis 75 Prozent 


N 


Alleiniges Ausführungsredht: 


H. Füllner Maschinenfabrik E 
Maschinenbauanstalt zum Bruderhaus I 


Warmbrunn in Schles. Reutlingen i. Württbg. 
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Mineralmahl- und Schlämmwerke J. Elias, Praa VIl, Bohemia 
liefert auch während des Krieges und für Abschluß (außer Syndikat) 


böhmischen Kaolin , Ch dia 


in hervorragenden Qualitäten 


Zellulose as Schälspänen 
durch Verkochen von auf meinem | 
(X) 
Späne-Preßwerk ”.” 


hergestellten 


Preß-Rollen mmm 
Lohnende Kocherfüllung 


rn 1 Gutes Durchkochen 
z Vorteilhafte Verwertung. 


Albert Bezner, hn Ravensburg viov 


Spezialität: Holzvorbereitungsmaschinen. [78 


Schwefelkiese, 
Schweielklesahhrände 


Adolf Jüttner, Breslau 16. 


Filz- 
Waschmittel 


fabrizieren in anerkannt vor- 
züglicher Qualität 


; Seltenfabrik, 
Chemnitz-Kappel. 


Bergishe Werkzeug-Industrie 


WALTHER HENTZEN & CO. 
REMSCHEID-VIERINGHAUSEN 


Wie sich In Papiertabriken 


Enke's neue Rotations-Pump en 


bewähren, geht ays — 
den zuge 25 jährige Lebensdauer . e 
. . . . daß die uns im Jahre 1890 gelieferte Rotatlons- 
Pumpe Nr. 10 ununterbrochen gegangen hat bis zum Jahre 
1906. In dieser langen, ununterbrochen Tag u. Nacht dauern- 
den Betriebsperiode hat die Pumpe stets vollkommen zuver- 
lässig gearbeitet. Seit dieser Zeit arbeitet die Pumpe wieder 
abwechs. mii einer inzwischen aufgestellten Reservepumpe. 
r können ae resone ihrer Pumpen nur voliste 
Zuiriedenhelt aussprech 
Düren (Rhld.), d. 25. April 1911. Helur. AiE Scholler Söhbue. 
Feinpapierfabriken. 


7 Ba ‚Eike Patent- Turbinen- Pumpen 


5 e Pumpen. Präzisions-Gebläse. 


Vollendetste Konstruktionen! la. Referenzen! 


Carl Enke, Spozialtabrik für Pampen- und Uebläsemaschinen, Schkeuditz-Leipzig. 8. 


5 


a'l 


ps t 


u“ 1 


C. Joachim & S Soh 
Schweinfurt a. I. 


Maschinenfabrik. E 
Kesselschmiede er 


Holländes 


aller Art u. Größen, einzelne nn 
nituren zu Holz- od. Steintr? 


Versuchs-Holl: 


in Eisen, Phosphorbronze, — 


| 5 -= een Te für chemische Fabriken, Fart 


S .. Papierfabrikation. 


Holzhülfen 


in jeder gewünschten Aus- 
führung mit Eisen- und 
Blechkappen, Ringen, 
ferner Holzspunden, Rundstäbe elc. 
liefern prompt und billig 


BLANK & STOLL 


Mechanische Holzwarenfabrik u. Sägewerke 


CALW (Württ. Schwarzwald.) ee 3 


Gegründet 1892 


` > x A -F 
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Wasserturbinen-Änlagen. 


Wir halten den Betrieb in unseren Bureaus und Werkstätten 
während des Krieges aufrecht. 


Allen Wasserkrafibesitzern, welche nach Beendigung des Krieges an San Aus 
von Wasserkraflanlagen heranzugehen beabsichtigen, stellen wir Ingenieu 
und Ausarbeitung von Projekten und Kostenanschlägen unenigelllidı zur Verfügung. 


— Druckschriften senden wir auf Verlangen kostenlos. 


Briegleb, Hansen & Co, 


[Hansenwerk] Goma 
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Anerkannt 
See DeZugsguelle 


AARAU e ttt 


Knoteniangplatten 
RKnotenfangzylinder 
Plan-Rnotenfänger 
Dreh-Knotenfänger 


Maschinenbau-u. Metalltuchfabrik A.-G. 


vormals 


Gottl. Heerbrandt 
RAGUHN 


Anhalt-Deutschland 


D MUNG nan 


Briefaufschrift für Anfragen 


Heerbrandt A. -G., Raguhn- Anh. [Deutschland] 


LD [| ma 7. —̃ — 5 / 2 | } mus — / | — / | — — —— —— 7 


I 
| 
l 
= 
| 
| 
| 
| 
= 
| | 
| 
| 
l 
| 
| 
| 
| 
— 


== 1. || mung | | mung | | a | mung || mung ///. 


3890 Wochenblatt für Papierfabrikation | 


s — u — 2 


* Q f ra 270 S 
Stoffänger, sys. 0o Schmidl saes 
be) J.. „ und Auslandspatente, 
haben sich als die besten, billigsten und vorteilhaitesten Abwasserreiniger und rentabelsten Sto wie 
verwender ia kleinen wie in großen renommierten Fabriken, in denen viele solche Apparate im Zett 
sind und noch mehr angelegt werden, bestens bewährt. Á 


Kein Risiko, weil Honorarzahlung, wenn der Apparat das vorher Zugesagte auch W 2 
eiserne Apparate auf Wunsch zur Probe geliefert werden, 


Otto Schmidt, raorikäirektor a. D, Dresden 19, Pohlandstr. 27. 


Victor Engbrur, Ingenieur, Dresden A, Haydnstraße 19, 


Gummi-Walzenbezüge 


für Papier- und Pergamentpapier-Mas Í 


bis zu den größten Dimensionen. 
(Schaber-, Filzwasch-, Gautsch-, Sieb-, Naßpreß- und Anpre 
für Trockenzylinder), 


sowie sämtliche übrigen Artikel für die Papierfalt 


fabriziert in anerkannt vorzüglichen Qualitäten 
die Abteilung „Technische Gummiwaren“ der 


Felten & Guilleaume Carlswerk 1-6 
Cöln-Mülheim 


Telegramm-Adtesse: Cariswerk Cöln. 


—— — [a —i. — — 


WIR GARANTIEREN 


bis zu 29%, Kohlenersparnis 


mit unserem seit 30 Jahren als Spezialität in «ig < 
Gießerei und eigenen Werkstätten än > 


ECONOMISER 


(Rauchgas-Speisewasser-Vorwärmer) 


nach Gleichstrom-, Zirculations- und Carter- 
System; letzteres mit nur der Hälfte Raum 


bedarf eines Normal-Economisers. 
— — 
Eisenwerk und Masc b 
rt 

Akt.-Ges.[ Düsseldorf-Heerdt 13 3. 


taatlıche und kommunale Behörden und alle 
Industriezweige in großer Anzahl ausgeführt a Röhrengleßerel lür gußelserne Flanschenrohre u. ö 


en, Kostenanschläge und Ingenieur-Besuch 


stücke, namentlich anormale und schwere Sti * 
* > daa" * 
> D. R a 
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0990806090900 9060008 

4 briten für Maſchinenbau⸗ 
h. Nebrich, us Kuster 
prag⸗Smichow & Cöthen i. Anhalt 


Tylgaſſe, 20 neu (vorm. Reinicke & Jasper) 


liefert als Spezialität: Maſchinen und Apparate für die Jelluloſe⸗, Par 
piers, Pappen- und Holzſtoff⸗ Fabrikation. Gelochte Bleche aller Art. 


Rnotenfang⸗Jylinder 


mit ſtarren und zerlegbaren Mänteln in jeder gewünſchten Bauart 
bis zu den größten Dimenfionen. 


Knotenfang⸗ Platten 


aus gewalztem und gegoſſenem Material in allen Metallen. 
Schlitzerweiterungen. mm Schlitzverengungen. 
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Anlagen, 
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Sudenburger Maſchinenfabrik und Eiſe 
Keanſprecher U. Aktiengeſellſchaft zu Magdeburg 


liefert vollſtändige bewährte 


E indampfen lai 


Sulfatablaugen nn m 


u ` — — 
* > 
— ip -F zi 
= * emr t 
Zucker 
æ= * © 
* 


Sulfitablaugen Be den Patenten Reſtner· 
Mehrere Anlagen für Sulfatablaugen und Sulfita 
mit großem Erfolge im Betrieb, | 

Ausarbeitung von Koſtenanſchlägen und Ingenſeurbeſuch bereitwillig 
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G. m. b. H. 
Belon- nnd Eisenbelonban 
ee Mannheim 
j 9 = Zi PE Rin | bauen für 
ie — es Papier- und Zellstoff- 
Breslauer Fall- u. Parkett. Fabrik x Fabriken: 
Louis 1 5 Hollander 


Breslau-Kleinburg 


fertigt in solider, sachgemäßer Ausführung alle für die Papierindustrie 5 Sioligruben, kühr- 
benötigten ee che. | büllen-, Laugen- und 
Laugen rme aus ‚Pitschpine. 1 Wasser- Reservoir e 
gi zu Laugen- I. Wassertürme 


nner iir papier- 1 er — Slollang- n. Kläranlagen 
Ernst Altmann, Heidenau-Dresden, Mdsserbewinnungen 


a kee e i eee . 1 — si 


ee Praxis — für die Praxis, da i Betriebsleiter und Betriebschemiker 


| Joh. Brechtel, Ludwigshafen a. Nh. 
Fundamenl iiir 
Papiermaschinen 


-  Bohrversuche 
Dampimaschinen 
Turbinen und Billen 


zur Bodenuntersuchung nach Wasser, Tonen, Sanden, Braunkohle usw. 

Flach- und Tiefbohrungen 300—1000 m 

nach Sole, Kohlensäure, Mineral- und Thermalwasser, Stein- und Kali- 

Spezialdächer 

| Hani- — g eigener Konsiruklion 
Baumwoll- uud el e | üb in 
Draht- 

Spezlalttt: Transmissions-Seile 


salz, Kohle, Erz, Erdöl usw. durch alle vorkommenden Gebirgsarten. 
aus Manila, Schleißhanf und Baumwolle 


. er EEE 
Auiberellungen 
Maschinen und 
Kesselhäuser 
Vehernahme kompletter 


eber 45 000 Stück gellelert! Belriehs-dehdude 
A. Engelmann & Co., "ses. Hannover. 
und dergi. 


Ausgezeichnete vieljährige Referenzen 


mit Gelenkkupplung Orig. Engelmann. 


la. Referenzen und Zeugnisse. 


Versandhülsen 
Radkämme 
Rollenspunde 
Filzleitwalzen 


usw. 
liefert billigst in sorgfältigster Ausführung 


August Frenzel, Holzwarenfabrik u. Sägew 
MITTWEIDA-MARKERSBACH, sächs. Erzgeb. 


Fr. Chr. Fikentscher, g n U f. warb Zwi 


Gegründet 1845, Aufallen re Ausstellungen prämiiert 
liefert speziell für Papierfabriken: 


Röhrenleitungen sr Papierstot mit | Chlorgefässe mit eingehänztem $ 


Schieberabsperrung, bis 12001 Inhalt zur Erhitzung von außen im \ | 
Entwässerungsplatten, von b, | Chlorgefässe mit — & zur E 
r und Widerstandsfähigkeit gegen Säuren und Sieb e eingeleiteten Dampf, 
ER jpa e ommeln zum Auflösen Ch 
i id me: 
Glasi Ere Platten zum Auskleiden der Standgefässe EU 


Platten für Holländerwannen, | „n! Inhalt, 


Viereckige Kasten bis 
Akeine und Platten zum Ausmauern von Hahne ee 


Außerdem empfehlen wir unsere erstklassigen Steinzeugröhren für Kanalisation, Wasserteitung BEER 
Viehtröge, Pökelgefäße, Pflasterplatten, Chamottesteine. 
Preise und sonstige Unterlagen kostenlos. 


= „> Traine & Helmers, Köln a. Ri. 2 


a Pernsprecher A 91. Chemische Fabrik. "Traiaehe 2 2 T l 


Tehaka-Papierleime | 


sind für feinste und hellste Schreibpapiere, sowie für Zeichen-, Druck und 
Packpapiere besonders geeignet. 3 


Bedeutende Ersparnis bei größter Leimfähigkeit. 
Einfachste Auflösung entsprechend den vorhandenen 


„ * 


nm 
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Maschinenfabrik Aktien-Ges. 


Wagner & Co., 


Cöthen in Anhalt. 


Baut als Spezialität für Zellulosefabriken: 


holierende Feinklesblen 


„Sytem Wagner“ 
für 3000—12000 kg Durchsatz p. 24 Stunden. 


Vorteile: Bequeme Auswechslung der Rührarme sowie intensive 
Kühlung der Hohlwelle und der Arme. 
Beste Abröstung der Pyriten; Einfache Bedienung. 


Komplette Garnituren für Stückkiesöfen 

Schwefelöfen aller Systeme (stationäre und rotierende) 

Rühl- und Waschtürme für SO. Gase 

Ventilatoren = die Gasförderung 

Hbgaskühlungen sowie Pumpen für die Förderung 
von Laugen, Schwacdhsäuren und Wasser. 

Moderne Laugenerzeugungsanlagen für Feinkies, 
Stückkies und Schwefelbeirieb in Verbindung mit Turm- oder 
Bottich-Batterien. 


BAAMAAASAAASAADASANAJGAADAAASAMMANAAAAAAJAAAAAMAAAASAAAANAJAMAAMAMJADASAZAJASIIISZI ` 
: Beste Referenzen über ausgeführte Anlagen. 
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Maschinenfabrik und Eisengieße 
ws Niederau b. Düren (Rheinld.) 


liefert als Sondererzeugnis: - | 


Papiermascl = 


eingerichtet zur Herstellung von fein- | 
sten endlosen Papieren und Bütten- 
papieren mit 4seit. Büttenrändern 2 


in direkter Verbindung mit ENGK = * 7 = 


Kufinalischer Leimmaschi ne 


Patentiert in allen Kulturstaaten. 


+ 


Wenige Handgriffe genügen zur Einrichtung der Papiermaschine une 
von endloser Bahn oder imitierten Büttenpapieren. — Erzielung ac 
zeichen bei besonderer Egoutteurlagerung. — Selbsttätige Trennvorricht er € 
zelnen Bogen. — Selbsttätige Führung der getrennten Bogen über Tro: ic | 
und animalische Leimmaschine, ohne daß Fäden und Bänder sich in d 
eindrücken. i 


*. 


Referenzen: 


Emil Hoesch, Düren (Rheinland) 

August Koehler, Oberkirch (Baden) 
Papierfabrik Zerkall bei Nideggen (Rheinland) 
Koninklijke Papieriabriek, Heelsum (Holland) * 
Gebrüder Palm, Apeldoorn (Holland) cn 


In Ausführung: 


Papiermaschine zur Herstellung ieinster Papiere und Imitlerter 1 oe PA Li 
2 a Ar 
maschine für N. N., England, welche ab 1. August in meiner Fabrik zur E ch 


— 
* 
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Glättsteine — Achatwal Gusi. REES Steltin XIV 
Spezialfabrık für 


in allen Dimensionen Minder- Ventile 
== zu billigsten Preisen. ohne Kolben. ohre 


Röhrchen, daher kein 
Klemmen und Dampien. 
Deutsche Edelstein-Gesellschaft A. 6. 
Idar-Nahe. 


Einsitziger Nickelkegel. 


Probezeit. 


Abdampientöler. 
Vorwärmer. 


Säureleste | rt 
Auskleidungen| ( 


für Zellulosekocher, 
Laugenbassins usw. 


la säurefeste Platten 
la Mauerungsmasse 


liefert in anerkannt besten Qualitäten 


Stellawerk A.-G. 


vormals WÜNSCH & (u. 4 vorser 


Nieder- Kesselspelsepumpen Riemen- oder 
oi pr elektrischen Pump IX ür Wasser- 
rhein, Antrieb und versorgung. 

Rotallons- EMT. Pumpen 


für dicke und saure Fiüssigkeiten. 


ME 
Gas 


— nn nn Learn ee a an nn nn Le m nn nn ſ • ͥꝛe᷑:w nn nn 
Ep „„ E E. 


013 


aus einem Stück, að mebeteilie far für 
Maſchinen und Verfandtgebrauh, ſowie 


Holzſpunde, 


Rundftäbe und Filzleitwalzen 
liefert als Spezialität die älteſte Fabrik 
für einteilige Hülfen 


Holzwarenjabrik Bur; athann 


Burgthann bei llürnberg - 
Generalverkr.: Karl Dolz, Wiesbaden 


e err 


| 
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Joh. Mih. Henckels; Düsseldorf u ei inzig-E kurt we: 28 
liefert als Spezialität: auch während des Krieges, wie | 
Papier-, Asbest-, Baumwoll-, _ Filzwickelwalzen DR 


Neubekleidungen dieser Walzen, Antideflektionswal: zen, 
Gummi-Walzen, Walzen · Gravuren usw. 


Err 


e 3 5 a 


PatentAnwalt au Städtisches Friedrichs Polytechwiku 

D:Gottscho Z 5 ae 
era Staatlich subventionierte he L n 
„apirehtor: ‚Dipl Ang Prof D Fe 


Sate geen Kr amib Ziegelei-\ 
zuge andelsingeni 
We Ap * Ob 


Einzige 
Spezialtahrik = . HOF EMANN, Onlige 8 RG 5B. en. 


— TOT — 


Tellermesser 


mit u. ohne Aufspannkopf. 
für Papier- etc. Rollen- 
schneidm. liefert billigst 


i Georg Gaiser 
#3 Tübingen (Württb.) 
. Abgenützte Messer 


werdenschnellstensnach- 
geschärft. 


Metall-Aktien-Gesellschaft Schladern a. 4. 


Kupfer - Zylinder 
Verkupferte ng für W 
ne Verkupferung Ha 


Z. Zt. vorteilhaftester und billigster Ers 
für Harz und tierischen Leim: 


Gerbleime, > 


{onzenirierie Leime und kall lösliche d 
Mitscherlichs Fabrik, Hof i. = B 


ogiz; 0b by A & JC 
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E. Paschke & Co., Freiberg, Sachsen. 


Holländer mit und ohne Propeller. 


i | GE nen; 4 Trockenzyilnder his 3 m Darchm. 

RN | 47 * = n gn Walzen, tertig und Robguss. 

| % 5. on rür Zellulese, Stroh. Hadern 
| Hei 


9 

$ 

; uu Z. 9 
Astausscheider. Aufzüge. 3 
Lufterhitzer zum Entnebeln der 3 
Q 

Q 

Q 


a Papiermaschinensäle. 
a Transporieinrichtungen. 


Pumpon aller Art. 


Saugkastenpumpen eh ne Saugventile. 
Stelfpumpen. 
-A u i 3 und Sänropumpen aus 
E x E la. Phossherkrenze und Harthlel. 
. . eee 


SSeeeeeee eee ee 2 
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Seit dem Jahre 1904 gehört der Bau von 


Wellpappenmaschinen 


zu meiner Spezialität. 


125 Stüc 


bis jetzt geliefert. 


Von vielen Seiten anerkannt als 


bestesFabrikat 


Verlangen Sie bitte meinen Katalog, meine 
Referenzenliste und Anerkennungsschreiben. 


Friedr. Müller, Polschappel- 


Maschinenfabrik. @ Dresden. 


—— Gründungsjahr 1879. 


> 
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Wochenblatt für Papiertabrickttön 
Neuzeitliche, bestbewährte 


Kalandor 


in jeder Walzenzahl bis zu den größten Arbeitsbreiten 
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. FÜLLNER 


GEGR. 185. WARMBRUNN SCHLESIEN. 


Spezialität: Bau sämtlicher Maschinen und vollständiger Einrichtungen für Papier; 
Karton-, Pappen-, Zellulose- und Holzstoff-Fabriken :: Umbau bestehender Anlagen: 


Ausgezeichnet mit höchsten Preisen auf allen beschicklen Ausstellungen u. 2.: 
Leipzig 1897: Goldene Medaille, Paris 1900: Grand Prix und Kreuz der 
Ehrenlegion, Paris 1907: Grand Prix. Turin 1911: Grand Prix =. .7 


Erster Preis auf der Internationalen Ausstellung für Buchgewerbe und 
Graphik Leipzig 1914: Rönigl. Sächsischer Staatspreis. 
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Wie ich erst jetzt erfahren habe, starb am 13. Oktober bei Bailleul den Helden- 
tod der Teilhaber meiner Firma, 


Herr Ernst Halbrock, 


Oberleutnant der Reserve im Dragoner-Regiment Nr. 5, Inhaber des eisernen Kreuzes. 
Sein Andenken werde ich stets in hohen Ehren halten. [5180 


Hillegossen, d. 16. XH. 1914. 


G. F. Halbroc, 
Papierfabrik. 
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Die neue Drucksache W. P. 33 


M.A.N. 
Krane 


bringt eine umfassende Darstellung der 
modernen Hebezeuge und Transportein- 
richtungen. 

Für die Papierindustrie von beson- 
derem Interesse sind die Abschnitte über 
Laufkrane für Maschinenhäuser, Holzlager- 
plätze, Aufzüge, Bandförderer, Transport- 
schnecken, Wagenkipper, Schiebebühnen, 
Drehscheiben, Spills usw. 

Das 83 Seiten und 120 Abbildungen umfassende 
Werk wird ernsthaften Interessenten kostenlos 
zugesandt. 
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E Casseler 
Nußbeize 


(Saflbraun), wasserlöslich, billigster 
Farbstoff zur Papierfärbung. 19175 
G. E. Habich’s Söhne, 


Veckerhagen a. d. Weser. 


Sachsen 


Kgl.HalsbrücknerBleiwarenfahrik ": 


liefert für die Zeilulose-Iodustrie 


Bleibleche, Bleiröhren 
wmi Bleiapparate 


aus la. Weich- und Hartblei Marke = SAXONIA 


und übernimmt die Auslährung aller vorkommenden Blellötarbelten. 


3922 Wochenblatt für Papierfabrikation Nr. 52 1914 


Pneumatische Bogenablegung. 


N \ E Solide Ausführung, 
| ra bestdurdhgebildete Konstruktion, 


- 4 E | garantiert genaue Einhaltung von 
Di 5 BL.) Format und Schnittwinkel, 

S D P — — Ju i nachweislich größter Scherenschnitt, 
| Ei] höchstmögliche Leistungsfähigkeit, 
e g | unerreicht exakte Bogenablage 


sind anerkannte Vorteile von: 


Haubold- Schneidmaschinen. 


Woitest vorbreitetes System. - Ca. 900 Maschinen in Botrioh. - Für dünnste wie dicke Papiere, 
Kartons, Wellnapne, Löschpaplere etc., 1u.2 verschledono Formatlängen verzäglich bewährt. 


9 
* eu! | Haubold’s pneumatischer Dogenleger, 
bei Wasserzeichen: Papieren. 


D.R.P. 244670, Leistung bis 40 Schnitte bei gewöhnl., 50 und mehr Schnitte 


P Fortfall der Zange und des damit verbundenen 
Geräusches. - Beseitigung jeder Unfallgefahr! - Vereinfachter Formatwechsel! 


C. G. Haubold jr., Chemnitz, 


G. m. b. H. 
| = FRANCK & Co., SCHLETTSTADT 
Holzkamme n 
Bach e A Muster, au — ES S 
— ai - FRANCK 


August Herberg, > 
aF- Außerhalb 
| jedes Verbandes! 


Talkum ELEKTRISCHE SIEBNAHT 
Muster und zahlreiche Atteste auf Verlangen. 
I 


% Konkurrenzlos in + 


F FRA 
f 


id 1 THT 1 


anerkannt von unerreichter Qualität 


liefert Talkumgewerke 
EDUARD ELBOGEN, WIEN 31/2. Entftaubung 
Dampfschiffstr. 10 Entnebelung 
11 . ahl a 15 5 da i 2 | ter Dunftabfaugung 
JI AIK é Wer > Aussen! - 
licher Alleinverkäuferd. Erzeugnisse Zuftbefeuchtung 
le eee rg 3 5 
kumgewerkschaften. Seit Jahrzehn- änetranspoet 
ten ständiger Earth, he- Trodnung 
rünmissier feinpapterlahrı en Die 
ur Feinpapieriabrikation vorzüglic! Exhauſtoren, Ventilatoren 
eigneten. ollk nm slimmerfreien. Pneum. Transport 
En weißen ia ut reinen, £ Robelei en uſw. 
tu 8 © 


rantiert Kalktreien Qualitäten iletere 
h in ernrohter hrten Prin 


marken unter vollster Garantie eines | gsttedt. Haas, es. Lennep mus. + Gegr. 1826. g 
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0009000 00990099 099990906009 9099 90909999 
ach Schluß der Leipziger Bugra habe idh jehl u. a. folgende 


N neuzeiflihe Maschinen sehr günstig abzugeben, die für die 


Ausstellung besonders gebaut wurden: 
1 Sechzehnwalziger Kalander „Krause“, 210 cm 
Ballenlänge, allerneueste Ausführung, 
ca. 40 PS Kraftersparnis 
D. R. P. Nr. 251 40, 974 101. 277 558. D. R. G.M. Nr. s55 u. 55 U „ 28071, 8 472. 
310 370. 1377. 5 121. 5 122. IOD 286, 614415, 610 210, 015 211 · 


Langs - und Querschneider „Krause“, 200 
Schnittbreite, mit Pappscherenschnitt 
D. R. G. N. Nr. 25 m. son 200, 370 154. 570155, 590.237, 30 241 


für besonders widerstands fähige Stoffe oder dünne Papiere bei gleich- 
zeitiger Einführung einer großen Anzahl übereinander liegender Bahnen. 


Während sonst bei derartigen Maschinen mil einer Lieferzeit von 
mehreren Monaten zu rechnen ist, sind diese (freibleibend) 
sofort ab Lager lieferbar. Nähere Einzelheiten auf Anfrage. 


Karl Krause, Leipzig 13 


Maschinenfabrik. 


cm 


I 2 7 7 7 77 77 7 77 7 77 7 7 1 1 7 7 7 5 7 7 1 7 ST 2 7 7 7 7 7 7 77 7 7 7 1 1 7 7 U 7 222 


Preise der Anzeigen: pro Nonpareillezeile einspaltig (50 mm 
breit) 25 Pfg. Bei Wiederholungen steigender Rabatt. 
Stellengesuche bei direkter Bestellung zum halben Preise, 
uhne Rabatt. — Vorzugsplätze zu erhöhten Preisen. 


Vermittlerbriefe werden nicht befördert. 


eingetroffen sein. 


günstige 
Gelegenheit 
für 
sofortige 
Lieferung 


Anzeigen müssen spätestens Dienstag früh in Biberach 


Der Preis für Bellages richtet sich nach deren Oewicht. — 
Sämtliche Zahlungen sind frankiert ohne Portoabzug zu machen 


Alleiniger Erfüllungs- und Zahlungsort für Abonnement und Anzeigen: Biberach. 


Von großer süddeutscher Druckpapierfabrik zu baldigem Eintritt gesucht: 


Maschinen-ehilfen,, 
Rollen-Wickler, 

Ralander- Führer, 

Schlosser m Dreher. 


Unverheiratete Leute finden Aufnahme in einem Ledigenheim, Paplermacber. 
Familien erhalten schöne Wohnungen. 

Angebote mit Lohnansprüchen und Zeugnis-Abschriften sind zu richten 
an die Oeschäftsstelle d. Bl. unter A. P. 5175. 

Paplerlabrik mit einer Papiermaschine für die hauptsächliche Erzeugung 


von Normal-, mittelleinen und feinen Druck-, Schreib-, Post- und Zeichenpapieren, 
sucht zum Eintritte per 1. Juli 1915 bei gutem Honorar einen theoretisch und 


praktisch gebildeten 


Betriebsleiter. 


Nur erstklassige Kräfte mögen sich unter Einsendung von Zeugnisab- 
schriften melden unter A. P. F. 5140 an die Geschäftsstelle ds. Blattes. 


Mittlere Suilfit-Zelluloselabrik verbunden mit Papieriabrik sucht zum 
baldigen Antritt tüchtigen energischen 


technischen Leiter 


oder 


Oberwerkiührer. 


Angebote mit Zeugnisabschriften und Gehaltsansprüchen befördert die 
Geschäftsstelle ds. Blattes unter O. Z. 14736. 


Tüchtiger militärfreier 


Werkführer 


für abwechselnd Tag- u. Nachtschicht 

zum sofortigen Antritt gesucht. [5170 

Papierfabrik Krause & Baumann A.-G. 
Heidenau b. Dresden. 


Maschinenfabrik Süddeutschlands, 
deren Spezialität Maschinen für die 
Papierfabrikation sind, sucht noch 
zwel tüchtige, selbständige 


Monteure 


zu möglichst sofortigem Eintritt. 
Angeb. mit Lohnanspr., Eintritt, 

Zeugnisabschr. erbeten unter M. R. 

5151 an die Geschäftsstelle d. BI. 


Werkführer 


für mittlere Pappenfabrik Oesterreichs 
zum Eintritt Anlangs März 1915 ge- 
sucht. Erforderlich: Kenntnis der Er- 
zeugung verschiedener Pappensorten, 
des Dampf- u. elektr. Betriebes und 
Ausführung vorkommender Repara- 
turen. 1 

Gefl. ausführliche Angebote unter 
A. 14776 an die Geschäftsstelle d. Bl. erb. 


Pa ) Ri 


1 ſitelllenunrer 
amd ‚ersten Gehien 


ten Selbstabnahmer 
we iche T * glattes und 
ttes P 


pier von 10—60 g gear- 


imens 


). unter A. S. 5143 an die Geschäfts 
* 


—— a 
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Zum baldigen Eintritt sucht eine westdeutsche Papleriabrik für Wechsel- 
schicht einen zuverlässigen, energischen 


Werkführer. 


Derselbe muß in der gesamten Fabrikation gründliche Erfahrungen besitzen 
und absolut sicherer Färber und Stoflbereiter sein. Gründliche Kenntnisse in 
der Herstellung von Deckenpapieren, düuneu Druckpapieren, holzirelen Papieren 
und Streichpapieres sind erforderlich. 

Angebote mit Zeugnisabschriften und Muster selbstgefertigter Papiere 
unter E. K. 5128 au die Geschäftsstelle d. BI. erbeten. 


Gesucht zu schnellstem Eintritt 


2 tüchtige nüchterne 
Maschinenführer 


für Rotationsdruck 


je einen 


ersten und zweiten Gehilfen, 
einen zuverlässigeu Roller, 
Arheiter für Pappmaschinen. 


Anerbietungen an die Geschäftsstelle ds. Blattes unter Z. J. 14724. 


Von einer österreichischen Papierfabrik wird ein tüchtiger, verläßlicher 


Nalanderlührer, 


der auf Zeiluiose- und Adjustierpapiere eingearbeitet ist, zum sofortigen Eintritt 
gesucht. 
Angebote unter M. B. 14741 an die Geschäftsstelle dieses Blattes. 


Eine große Papierfabrik, welche vorwiegend Zelluiosepaplere, imitlerte 
und fettdichte Pergament- sowie Seidenpapiere arbeitet, sucht zum sofortigen 


nn Maschinenführer, 
Ralander führer, 
Maschinengehilien, 
Roller. 


Gefi. Angebote mit Zeugnisabschriften erbeten an die Geschäftsstelle dieses 
Blattes unter P. O. 14709. 


Ein tüchtiger Wir suchen zum sofortigen Eintritt 


LI 8 $ 
Maschinenfübrer, =: 
9 
welcher mit der Herstellung einseitig- Querschneider 


glatter Papiere vertraut ist und gute 
Zeugnisse aufweisen kann, zu soforti- 


a l eu 

gem Eintritt gesucht. K j d ri p H 
Angebote mit Zeugnisabschriiten u. d an E u r T, 

Bedingungen unter E. G. 5102 z M hi H geblif 

richten an die Geschäftsstelle d. BI aschinen en, 


Gesucht wird ein . Bischofroller 
Säckemeister 


und 
für eine Papiersackmaschine (Flach— R li pp tfüb 
beuel) oılapDaratiudrer. 


Angebote unter O. M. 14 762 an die Angebote sind zu richten an [14 759 
Geschäftsstelle dieses Blattes. „Papyrus“ A.-G., Mannhelm- Waldhof. 


und 


E 


Für unsere Holzschiellerei vos 
1000 PS. Braun- und Welßstol-Erzeu- 
gung, suchen wir zum Frühjlahrs- — 
1915 — Eintritt einen verlaßlicheer, 
fleibigen und nüchternen 


Vorarbeiter, 


und zwar für abwechselnde Tag- und 
Nachtschicht. Derselbe muß in jeder 
Hinsicht fachtüchtig und gewohnt sein. 
selbst mit Hand anzulegen. Dabei ist 
er aber auch für die anderen Leute 
seiner Schicht verantwortlich. 

Anträge mit Angabe der Familien- 
verhältnisse, des Alters, der Lohnfor- 
derung und unter Beilage der Zeugnis- 
abschriften sind zu richten an die 

Direktion der [14 749 

Ramingsteiner Papieriabrik G. m. bH. 

Ramisgsteis, Murtalbahn, Salzburg. _ 

Eine Lederpappealabrik sucht zur 
Aushilfe auf ca. sechs Wochen einen 
Fachmans, der den Betrieb selbst- 
ständig zu lelten versteht, evtl. könnte 
derselbe als 


Werkführer 


später feste Anstellung Anden. 

Es wollen sich nur solche Fachleute 
melden, die gute Zeugnisse auizuwei- 
sen haben. 

Angebote unter B. J. 5144 an die 
Geschäftsstelle d. Bl. erbeten 

Rheinische Lederpappesiabrik mit 
einer Tagesproduktion von 10000 kg 
sucht zum sofortigen Eintritt ener i- 
schen und ordnungsliebenden 


Werkführer. 


Angebote mit Angaben über bis- 
herige Tätigkeit, Alter. Familien- und 
Militärverhältnisse und Gehaltsansprü- 
chen bei freier Wohnung mit Garten. 
frei Brand und Licht befördert die Ge- 
schäftsstelle d. Bl. unter U. N. 14 723 


Ein gewissenhafter, nüchterner 


Werkführer 


für abwechselnde Schicht von einer 
Kartonlabrik aufzunehmen gesucht. 
Gewesene Rundsiebmaschinenführer 
bevorzugt. 

Gründliche Kenntnisse der Rund- 
siebkartonmaschine wie auch der Fa- 
brikation von Duplex- und Tripler- 
Karton Bedingung. 

Bewerbungen mit Angabe von Rete- 
renzen. Beifügung von Zeuxnis- Ad- 
schriften und Bild sind unter „Sotort“ 
14 611 an die Geschäftsstelle d. Bl. zu 
richten. 


2 Maschineuführer 


für cine Österreichische Seiden und 
Zigarettempapleriabrik gesucht. 

Nur solche Bewerber, die in denz 
Papiersorten bewandert sind. motes 
ihr Angebot unt. „Dauernde Stellung 
R. 5161 an die Geschäftsstelle d R! 
richten. 
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1 tüchtiger 


Maschinenführer 


und I eriakhrener zuverlässiger 


Nachtauiseher 


von Seidenpapierfabrik für Selbstab- 
nahme nach Mitteldeutschland zu mög- 
lichst sofortigem Eintritt gesucht 

Angebote mit Zeugnisabschriften, 
(ehaltsansprüchen sowie Angabe der 
Eintrittszeit unter Z. Z. 5179 an die 
Geschäftsstelle dieses Blattes. 

Je ein tüchtiger 


Maschinenführer 
und 
Maschlnengebllfe 


für Selbstabnahmemaschine, 


sowie ein 


von süddeutscher Seidenpapierfabrik 
zuni baldigen Eintritt gesucht. 
Angebote mit Zeugnisabschriften u. 
Lohnansprüchen unter E. H. 5160 an 
die Geschäftsstelle d. Bl. erbeten. 


Panpenmaschinen- 
führer, 


tüchtig, zuverlässig und nüchtern, für 
sofort auf dauernd gesucht. 
Angebote mit Zeugnisabschriften an 
Mechan. Pappeniabrik Philipp Bechtel. 
Jibenstadt, Oberhessen. [14 768 
Süddeutsche Papierfabrik sucht für 
sofortigen Antritt einen 


Angebote erbeten unter L. H. 
an die Geschäftsstelle d. BI. 


Maschinenführer, 


welcher in jeder Hinsicht ordnungs- 
liebend, tüchtig und zuverlässig ist, 
zum sofortigen Antritt gesucht. 

Derselbe muB speziell auf einseitig- 
glatte Papiere und Kartons im Ge- 
wichte von 50--300 Gramm gut ein- 
gearbeitet sein. 

Auch finden daselbst tüchtige 


Kalauder- und 
Rollapparatfübrer 
und Gebilien 


sofort Aufnahme, 

Angebote unter J. K. 5172 an die 
Geschäftsstelle d. BI. 

Schlesische Druckpaplerfabrik sucht 


5171 


für ihre Großkraftschleiterei (Magazin- 


schleifer) tüchtigen 


Meister. 


Angebote mit Zeugnisabschriften u. 
Angabe der Gehaltsansprüche und Fa- 
milienverhältnisse unter E. H. 14 738 
an die Geschäftsstelle d. Bl. erbeten. 


Tüchtiger, erfahrener 


Werkfübrer 


von sächsischer Feinpapierfabrik zum 


baldigen Antritt für Wechselschicht 
gesucht. l 
Angebote mit Angabe der Gehalts- 


ansprüche, der Zeugnisabschriften und 
des frühesten Eintrittstermines unter 


G. P. 14771 an die Geschäftsstelle 
dieses Blattes. 

Für die Nachtauisicht wird von 
einer westdeutschen Druckpapler- 
fabrik ein zuverlässiger, tatkräftiger, 
jüngerer 

Papiermacher 

gesucht. 


Ausführliche Angebote mit Zeugnis- 
abschriften sind unter H. E. 14 773 an 
die Geschäftsstelle d. Bl. zu richten. 


Tüchtiger, zuverlässiger 


Paplermaschinen- 
führer 


für Packpapiere und Pappen, sowie 


Umrolier 


für Jagenherg-Maschine gesucht. 
Angebote mit Zeugnisabschriften, 
Angabe des Eintrittstermins und Mili- 
tärverhältnis an [14 775 
Niederrheinische 
Papier- und Pappeniabrik, Neuß. 


Kalander-, 
Querschneider- und 
Rollanparatführer. 


geordneter, zuverlässiger Ar- 
süddeutscher Papier- 


Ein 
beiter findet in 
fabrik Stellung. 

Gefl. Angebote mit Zeugnis-Abschr. 
und Angabe der Lohnforderung unter 
H. F. 5174 an die Geschäftsstelle ds. 
Blattes erbeten. 

Es wird zum baldigen Eintritt nach 
Oberbayern ein tüchtiger, nüchterner, 
arbeitsamer 


Maschinenführer 


gesucht. Derselhe muß gut eingear- 
beitet sein auf maschinenglatte, cein- 
seitigglatte Papiere und muß sicherer 


Färber sein. Außerdem wird noch ein 
gewandter 
Maschinengehilfe 
gesucht. 
Angebote mit Lohnforderung, Zeug- 
nisabschriften u. Familienverhältnisse 


erbeten an die Geschäftsstelle d. Bl. 


unter E. F. 14 758. 
Zeugnl „ Abschriiten in Maschinenschrift 
anerkannt la. Ausführung 


1 Seite 20 30 50 100 mal 
m. Pap. 0,80, 1.—. 1.50, 2.— M. 


Bewerbungsbriefentwürfe gratis. 
A. Münster, Hannover 4, Marktstraße Z. 


Gesucht von österr.-ung. Fabrik für 
sofortigen Eintritt 


nalanderlührer, 
eln 


Onerschneider- 
führer, 


Rolenwicker. 


Zuschriften mit Lohnansprüchen und 
Zeugnisabschriften sind zu richten unt. 
„Nicht militärpflichtig“ 14777 an die 
Geschäftsstelle ds. Blattes. 


— Se a en 
Tüchtiger Liniierer, 


welcher mit allen Liniaturen auf das 
genaueste vertraut ist, zum sofortigen 
Eintritt von sächs. Feinpapierfabrik 
gesucht. 

Geil. Angebote mit Zeugnisabschrif- 
ten und Lohnansprüchen unter E. H. 
14778 an die Geschäftsstelle d. BI. 

Zum sofortigen Elatritt suchen wir 
einen tüchtigen, zuverlässigen 


Führer, 


für Bischof-Rollapparat (System Hau- 
bold). 15125 


Papierfabrik F. J. Bernsau G. m. b. H., 
Erkrath b. Düsseldorf. 


Westdeutsche Seidenpaplerlabrik 
sucht einen tüchtigen, auf Selbstab- 
nahmemaschine gut eingearbeiteten 


Maschinenführer 


und einen 


der im Schneiden von Heer 


bewandert ist. 
Angebote mit Zeugnisabschriften unt. 
5118 an die Geschäftsst. d. Bl. 


M. B 
Süddeutschlaud. 


1 Maschinenführer, 
mehrere Gebilien, 
1 Rolimaschinen- 

führer für Jagenbergroller 


zu sofortigem Eintritt gesucht. 
Angebote unter H. 10 014 erbeten an 
die Geschäftsstelle d. Blattes. 
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Tüchtige 


baldigen Eintritt einen tüchtigen Mascbinengehllfen 


Beutel- 
macher, 


welcher für schwerere Beutel für 
„W. und H., - sowie für „F. und 


sofort gesucht. 

Bewerbungen mit Zeugnis-Abschrif- 
ten, Angabe der Gehaltsansprüche und 
der Eintrittszeit erbittet [14 720 

Papierfabrik Köslin A.-G., 
Köslin, Pommern. 


Gesucht wird von einer größeren 


K.„-Maschinen eingearbeitet ist, | Papierfabrik Süddentschlands ein tüch- 


für dauernde Stellung und guten 
Lohn. 

Geil. Angebote mit Eintritts- 
termin, Ansprüchen usw. unter 
D. V. 14750 an die Geschäfts- 
stelle ds. Blattes. 


Der Posten des 


ersten 
Lageristen 


in meinem Hause ist neu zu be- 
setzen. Herren aus der Branche 
mit Erfahrung in Lagerverwal- 
tung und Versandwesen werden 
um Einsendung ihres Angebots 
mit Angabe der Gehalts ansprüche, 
möglichst unter Beifügung eines 
Bildes, gebeten. 114729 


Rheinische Paplermanniahktur 


Gesucht für bald oder sofort: 

1 Maschinenführer, 

11. Geblife, 

1 Kalanderführer, 

11. Reparatur- 
Schlosser, 


der auch drehen kann. 


Fabrik liegt in Kleinstadt; eigene 
schöne Wohnungen mit Garten. [14 742 


Papleriabriken Friedland, 
Bez. Breslau. 


1 Maschinengehilfe 


und 


1 Quorschneld- 
maschinenfährer 


finden Stellung in einer Fabrik Säd- 
deutschlands, weiche mittelleine und 
feline Papiere auf langsam laufenden 
Papiermaschinen herstellt. 

Dem Angebote sind Lohnansprüche 
und Zeugnisabschriften beizufügen unt. 
H. C. 5142 an die Geschäftsstelle ds. 
Blattes. 


tiger, selbständig arbeitender 


Fahriksattier. 


Derselbe muß besonders mit dem 
Nähen und Leimen von Treibriemen u. 
dem Spleisen von Transmissionsseilen 
vertraut sein. 

Angebote mit Zeugnisabschriften und 
Lohnansprüchen sind zu richten unter 
Ch. 14 708 an die Geschäftsstelle d. Bl. 


ee un nn, 


halanderlührer 


für Pergaminpapiere gesucht. 
Angebote mit Zeugnisabschriften 
und Lohnansprüchen sind zu senden 
an die [5145 
Jülicher Papierfabrik G. m. b. H., 


Jülich (Rheinland). 


Tüchtige 


Rollenwicler 


für Rotationsdruckrollen von großer 
schlesischer Papierlabrik zum baldigen 
Antritt gesucht. Solche, die aul Appa- 
raten mit staubirelem Schnitt einge- 
arbeitet sind, erhalten den Vorzug. 
Angebote mit Zeugnisabschriften, 
Angabe der Lohnansprüche und Fami- 
lienverhältnisse unter R. U. 14737 an 
die Geschäftsstelle d. Bl. erbeten. 


Es wird zum baldigen Eintritt ein 
tüchtiger, nüchterner, arbeitsamer 


Maschinenführer 


gesucht, welcher in der Lage ist und 
die Kenntnisse und Fähigkeiten be- 
sitzt, nötigenfalls dem Il. Werktührer- 
Posten zu versehen. 

Angeb. mit Zeugnisabschriften, An- 
gabe des Alters, der Familienverhält- 
nisse und Gehaltsansprüche an die Ge- 
schäftsstelle d. Bl. unter M. 9896. 


Nr. 52 1914 


In neuzeitlich eingerichtetem degt- 
sches Zellstoffpaplerwerk sind infolge 
des Krieges einige gut bezahlte Stel- 
len frei: 


Maschinenfährer, 
Maschinengehlifen, 
Querschneiderführer 
Heiläudermäller, 
Blellster. 


Tüchtige soBde Leute. denen as 
dauernder Stellung liegt, werden um 
ausführliche Angebote mit Bild. Zeug- 
nisabschriften. Ansprüchen usw. cr- 
sucht unter J. B. F. 517A durch dic 
Geschäftsstelle dieses Blattes. 


Tüchtige 


erste Papier- 
maschinengekilien 


von rheinischer Packpapierfabrik für 
dauernde Beschäftigung gesucht. 
Angebote befördert die Geschäfts- 
stelle d. Bl. unter H. 5180. 


Zum sofortigen Eintritt 
verheirateter 


I. Papiermaschinengehifie 


gesucht. 

Angebote nebst Zeugnisabschriftes 
unter Angabe des Alters. Gebalts- 
ansprüche und Familienverhältaisse an 
die Geschäftsst. d. Bl. unt. X. Y. 5065. 


Maschinen- 
führer 


für bessere Packpapiere gesucht. 
Angebote mit Zeuznisabschriften 
und Lohnansprüchen sind zu senden 
an die (5146 
Jülicher Papierfabrik G. m. b. H. 


Jülich (Rheinl and). 


wird ein 


Gepräiter 


Resselheizer 


zum sofortiges Eistritt von Papier- 
fabrik gesucht. 

Angebote unter D. 14 722 an die Ce- 
schäftsstelle dieses Blattes. 


Deutsche Ware! 


Kaolin weiß, feinst geschlemmt 


liefern zu billigsten Preisen aus eigenen Gruben, für alle 
Packpapiere, Zeitungspapiere etc. 


Farbwerke J. Engels, c. æ. s.u., Erpel m. Gegr. 1810. 
T 
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werden bei direkter Bestellung zum halben Preise aufgenommen. 


etriehs leiter, 


techn. Leiter eic. 


suche anderweitig Stellung. 


35 Jahre alt, militärfrei, energ.. gewissenhaft. 


20 jährige Praxis vom Schmierjungen aufw. Fachschulbild. Reiche Erfahrung 
in feinen, m'ieln, gewöhni. Papieren, Karton, Seiden, Krepp, Holzschlifi, Zellu- 
lose, Pappenspezialitäten. Kriegsartikel-Spezialitäten. 


Gefl. Angeb. unter O. K. 14766 an die Geschäftsstelle d. Bl. erbeten. 


Techn. Direktor, Betriebsleiter. 


Theoret. und prakt. gebildeter Fachmann, langjähriger Leiter 
großer Holzstofl-, Pappen-. Zellulose- und Papierfabriken sucht per 


sofort dauernde Stellung. 
Gefi. Angebote unter D. A. 


14702 an die Oeschäftsstelle d. Bl. 


Fachmann, 


mit der Herstelluug der meisten Papiere, besonders Pappen, Kartons gründlich 
vertraut, jetzt im Auslande infolge Einstellung des Betriebs außer Stellung, 


sucht irgend welche Beschäftigung, ev. 


Werkführer etc. 


auch als 


Qef. Anerbieten unter J. N. 14739 an die Geschäftsstelle ds. Blattes. 


Betriebsleiter, 
Werkführer, 


langl. Fachmann, vollst. nüchtern, 
energ., verläBl., in Packpapier. Holz- 
schleiferei, Pappenfabrikation, ge- 
wöhnl. wie auch Spezial, Hart u. fär- 
bige prima Qualitäten gut eingearbei- 
tet, im Verkehr mit der Kundschaft 
gewandt, geeignet für alleinige selbst- 
ständige Leitung, Rekonstruktionen, 
Um- und Neubauten sucht Stellung. 
Bewerber spricht Deutsch u. Slavisch. 
Eintritt sofort oder später. 

Gefl. Zuschriften an R. Wetter, 
Flektrizitätswerk, St. Peter a. Kam- 
mersberg, Ober-Steiermark. 114 734 

Tüchtiger, geübter 

Pappenmacher, 


welcher nach Gewicht (Starkdruck) 
arbeiten kann, sucht Stellung in einer 
Pappenfabrik, am liebst. in Thüringen. 

Angebote erbeten unter A. A. 5177 
an die Geschäftsstelle d. Bl. 


Reserve-Maschinenführer, 
I. Maschinengehilie, 


29 Jahre alt, militärfrei, ledig, sucht 
seinen Posten zu verändern. Derselbe 
797 13 Jahre an der Papiermaschine 
Pat und mit der Herstellung besserer 
Ost-, Schreib-, Normal- und Druck- 
papiere durchaus vertraut. 

Angebote mit Lohnangabe unter 
J. 5169 an die Geschäftsstelle d. Bl. 


Sehr energ., gewissenhafter 


Papier- und 


Holzstoff- Fachmann, 
44 Jahre alt, 7 Jahre I. Reparateur, 
2 Jahre Maschinenführerr, 4 Jahre 


Werkführer, 5 Jahre Oberwerktührer, 
6 Jahre techn. Leiter, sucht baldigst 
Stellung. Spezialkenntnisse: Herstel- 
lung von Druck (180 m), imit. Perga- 
ment-, Streichp., holzfrei u. holzhaltig, 
Duplex- und Triplexkarton auf Lang- 
und Rundsiebmaschine bei rationellster 
Arbeitsweise. Großkraftschleif., Labo- 
ratoriumspraxis etc. Feinste langjähr. 
Zeugnisse und Referenzen. 

Gefl. Angebote unter K. M. 5139 an 
die Geschäftsstelle d. Bl. 


Tüchtiger, erfahrener 


beiriebsleiler, 
Tagwerklührer, 


sucht sofort oder später Stellung 
in Feinpapierfabrik. Suchender 
ist von Jugend auf beim Fach 
und auf fast alle Papiere bestens 
eingearbeitet, speziell aber auf 
Hadern- u. Wasserzeichenpapiere 

Gefl. Angebote unter G. F. 5101 
an die Geschäftsstelle d. BI. 
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Ein tüchtiger, nüchterner gewissen- 
hafter, 34 Jahre alter 


Maschinenführer, 


verheiratet, ohne Kinder, auf Rota- 
tionsdruck, feine, sowie mittelfeine 
Schreibpapiere, mit und ohne Wasser- 
zeichen, bestens eingearbeitet, jedoch 
5 Jahre außer dem Fach beschäftigt, 
wünscht wieder im Papierfach als 
Maschinenführer unterzukommen. Be- 
treffender kann durch Zeugnisse seine 
wirkliche Tüchtigkeit nachweisen. 
Eintritt könnte nach Uebereinkunft er- 
folgen. Suchender beherrscht die 
deutsche sowie die slavischen Spra- 
chen in Wort und Schrift. [5181 

Gefällige Zuschriften unter Angabe 
der Wohnungs- und Lohnverhältnisse 
sowie event. Reisevergütung direkt 
erbeten an Anton Klesnlk in Schön- 
feld, Post Poruba, Oesterr.-Schlesien. 


Inland. Ausland. 
Selbständiger, tüchtiger 
Maschinenirührer, 


verheiratet, militärfrei, mit kleiner Fa- 
milie, auf die meisten Papiere, auch 
einseitig glatte und Rotationsdruck 
bei schnellstem Gange bestens einge- 
arbeitet, wünscht baldigst dauernden 
Posten. 

Angebote unter K. F. 14 764 an die 
Geschäftsstelle d. BI. erbeten. 


Ein tüchtiger 


L Gehilfe, 


der auch schon die Papiermaschine 
geführt hat und auf alle Papiere gut 
eingearbeitet ist, sucht gelegentlich 
dauernden Posten. Bewerber ist mili- 
tärfrei und verheiratet. 

Angebote erbeten unter „Dauernd" 
O. 5168 an die Geschäftsstelle d. BI. 


Verheirateter, 46 Jahre alter, selbst- 
ständiger 


Langsieb- 


Selbstabnahme- 
Maschinenführer 


sucht gelegentlich anderweitig dau- 
ernden Posten. Derselbe ist auf 
Schreib-, Konzept-, m. f., Druck-, Ro- 
tation, bessere Packpapiere etc. so- 
wie Karton sehr gut eingearbeitet. 
Angebote erbeten unter Selbständig 
K. 14774 an die Geschäftsstelle d. BI. 


2 Maschinenführer 


suchen für 1. Februar 1915 Stellung 
möglichst in einer Fabrik. Bewerber 
sind militärfrei, einer ist ledig und der 
andere verheiratet, 1 Kind. Dieselben 
sind auf sämtliche Pack-, Zellulose- 
und Hülsenpapiere, einseitig u. maschi- 
nenglatt, gut eingearbeitet. 

Angebote unter M. A. 5167 an die 
Geschäftsstelle d. Bl. erbeten. 


Maschinenführer, 
Nachtaufseher. 


Ein in jeder Beziehung tüchtiger 
Maschinenführer sucht sofort Stellung. 
Derselbe ist 38 Jahre alt, verheiratet, 
von Jugend auf beim Fach, mit Lang- 
sieb- sowie Selbstabnahme-Maschinen 
aufs beste vertraut und im Stoffmah- 
len und Färben etwas bewandert. 

Angebote unter F. V. 14765 an die 
Geschäftsstelle d. Bl. N 
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Vorarbeiter, 
Nachtwerkführer 


oder 


Werkführer 


sucht sofort oder später dauernden 
Posten. Suchender ist mit Großkraft- 
schleifern vertraut, auf Braun-, Weib- 
und Buchbinderpappen sowie alle an- 
dern Pappensorten und an allen ein- 
schlägigen Maschinen gut eingearbei- 
tet. Bewerber führt Reparaturen und 
kl. Montagen selbst aus und legt über- 
all mit Hand an. 

Angebote an die aaa: ds. 
Blattes erbeten unter 14 763. 


Tüchtiger, erfahrener 


Werklührer 


sucht wegen Betriebseinstellung so- 
fort anderweitig Stellung. Suchender 
ist 45 Jahre alt, verheiratet, auf alle 
Papiere gut eingearbeitet und war 
langjähriger Maschinenführer. 

Gefl. Angebote unter O. P. S. 14 755 
an die Geschäftsstelle d. BI. erbeten. 


Tüchtiger, repräs., organisat. u. dis- 
positionsfählger Kaulmann, 46 J. alt. 
verheir., mit langj. Zeugn. a. d. Pa- 
pierfabrikat. und Färberei - Branche, 
sucht sofort Stellung als [5148 


Disponent, 
Vertreter 


oder auch 


Buchhalter 


Gef. Angeb. bitte zu richten an Paul 
Gärtner, Berlin W. 8, Jägerstr. 7111. 


Akad. geb. Papiertechniker, in der 
Fabrikation der meisten Papiersorten 
bewandert. Spezialist in Leimveriah- 
rea, sucht Stellung als 


techn. Leiter, 
Reiseverireter 


oder dergi. bei bescheidenen Anspri- 
ches, ev. Vertretung auf Krlegsdauer. 

Get. Angebote unter F. A. 9983 an 
die Geschäftsstelle ds. Bi. 


Doro sol 
Betriebsleiter! 
Oberwerkführer! 
Werkführer! 


sucht wegen Betriebseinstellung für 
sofort oder später dauernde Stellung. 
Suchender ist von der Pike auf beim 
Fach, langjähriger Maschinen- u. Werk- 
führer, im besten Mannesalter, militär- 
frei u. auf fast alle Papiere aufs beste 


eingearbeitet. Beste Zeugnisse u. Re- | 


ferenzen stehen zu Diensten. 
Geil. Angebote unter 


5098 an die Geschäftsstelle d. Bl. erb. 
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Betriebsleiter 


in besten Jahren stehend, mit langjähriger Papier- und 
Holzstoffabrikpraxis und vielseitigen Erfahrungen in Um- 
und Neubauten, in Ueberwachung von Dampfkraftanlagen 
und Instandhaltung des maschinellen Betriebes, an spar- 
samen Betrieb gewöhnt, sucht gestützt auf allerbeste 


Empfehlungen in gleicher Eigenschaft oder als 


Beiriebs-Ingenieur 


zu sofortigem od. späteren Antritt neuen, dauernden 
Wirkungskreis. 

Gefl. Anerbieten unter B. S. 5120 an die Geschäfts- 
stelle ds. Bl. erbeten. 


Zellulose- 
Fachmann 


mit langjährigen praktischen Erfahrungen in Sulfit- und Natronfabriken als ne. 
führer, Oberwerkführer und Betriebsleiter sucht baldigst Stellung. Suchender 
ist mit den neuesten Einrichtungen bestens vertraut und stehen iangjährige Zeag- 
nisse und beste Referenzen von erstklassigen Fabriken zur Verfügung. 
Angebote unter H. D. 14769 an die Geschäftsstelle ds. Blattes. 


"Als Betriebsleiter 


oder Assistent 


sucht akad. geb. Schwede (Mitgl. d. Ver. d. Z. und P.-Chemiker) Stellsag in 
Suliat-Zellstoft-Fabrik. 


Suchender ist energisch uud zuverlässig, bat eine mehrjährige Praxis 
in Schweden, Deutschland, Kanada nnd Ver. Staaten. 
Prima Zeugnisse und Refereazen. 
Geschäftsstelle d. Bi. 


Angebote erbeten unter O. G. 14772 an di 
Karton. Papier. 
Ein langjähriger in jeder Beziehung tüchtiger und praktischer 


Fachmann sucht seinen Posten gelegentlich als 


Oherwerkführer:: Werkführer 


als 
zu verändern. 

Suchender ist vollständig militärfrei, hat 11 Jahre auf Papier 
und 8 Jahre auf alle Sorten Kartons in nur größeren Fabriken 
gearbeitet, und hat sich vom Pressensteher bis zum Oberwert- 
führer emporgearbeitet. la Zeugnisse stehen zur Verfügung. 

Werte Angebote erbeten unter C. L. 5100 an die Geschäfts- 
stelle dieses Blattes. 


Beiriebsleller — Oherwerkiährer. 


Tüchtiger, energischer. erfahrener Fachmann, seit 10 Jahren Oberwert- 
führer einer großen Papierfabrik, in den 40er Jahren stehend. mit kleiner Fe- 
milie, sucht sich per 1. April 1915 zu verändern. 

Suchender ist mit der Herstellung sämtlicher Tapetenpapiere, Zellulose. 


| Umschlag- und Streichpapieren aufs innigste vertraut und stehen ibm die besten 
„Selbständig“ 


Zeugnisse und Empfehlungen zur Seite. 
Geil. Angebote unter K. L. 3176 an die Geschältsstelle d. Bl. erbeten. 
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Die besten Maschinen zum 
Schneiden und Wickeln von 


 Cigaretten-Papier-Roiien 


liefert die 


Gandenherger’sche Maschinenfabrik 


— 


loses Trennen der fertigen 
also 


Kein Papierverlust 


MUNIS eee 
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Techn. Direktor, 
Betriebsleiter 


der modernen Druckpapierfabrikation und Groß kraftschleiſerei, 
Ingenieur, auch kaufmännisch gebildet, sucht per sofort ander- 
weitige, leitende, selbständige Position in großem oder kleinerem 
Unternehmen. Vorzügliche Empfehlungen. 

Gefl. Angebote unter „Gewissenhaft“ 5121 an die Geschäfts- 
stelle d. Bl. erbeten. 


Betriehsleiter ... Birektor 


sucht langjähriger, vielseitig erfahrener Fachmann größerer 
Papier- und Holzstoffabriken und bewährter Ingenieur per sofort 
oder später anderweitigen, dauernden Wirkungskreis. Derselbe 
ist an selbständiges, erfolgreiches Arbeiten gewöhnt, ist ziel- 
bewusste, intensive Arbeitskraft und verfügt über erstklassige 
Empfehlungen. 

Gefl. Angebote unter „Fortschritt“ 5119 an die Geschäfts- 
stelle ds. Bl. erbeten. 


Ein in den besten Jahren stehender 


Kalanderauiseher, 


der auch mit der Klebung von ff. Elienbeln-Karton vollkommen vertraut und 
in der Behandlung von Rollen- und Bogenkalandern sowie Querschneidern 
und Rollmaschinen firm ist. sucht seine Stelle zu verändern. 
Dessen Kinder, ebenfalls im Papierfach tätig, könnten als Maschinengehilien 
oder am Kalander und die Tochter evtl. als Papiersortlererin beschäftigt werden. 
Angebote unter U. K. Dauernd 5105 an die Geschäftsstelle dieses Blattes. 


Georg Goebel, Darmstadt. 


Infolge neuer bewährter Einrichtungen 
vollkommenste Wickelung und mühe- 


Maschinen von 80 cm Arbeitsbreite rasch lieferbar. 


— 


Aae 


Ae ee 


| 


Bobinen 


mehr 


Maschinenmeister 


sucht dauernde Stellung. Derselbe ist 
von Jugend auf in größeren Papier- 
und Holzschl. tätig, führt alle Rep. 
selbständig u. sachgemäß aus, ist auch 
in Gummi-, Papierwalzenabdrehen sehr 
gut eingearbeitet. Erzgeb. bevorzugt. 
Angebote unter N. K. 14 704 an die 
Geschäftsstelle d. Bl. erbeten. 


Für 
Neueinrichtungen u.Umänderung 
d. Bücher nach bewährtest., bereits in 
vielen Betrieben eingeführtem System 
sowie zur Aufstellung von, 
Inventuren und Bilanzen 
und Uebernahme von 
Revisionen und Kontrolle 
sowie allen einschläg. Arbeiten, 
Gutachten etc. 
empfiehlt sich bestens [9724 
A. Philipp, vereid. Bücherrevisor, 
Dresden-A., Wittenbergerstr. 26, 
seit über 30 Jahren in der Branche. 
Feinste Referenzen. 


An- und Verkäufe, 
Vertretungen. 


bandeisen-Schlösser, 
Zangen, Scheren elc. 


Alexander Jacobs, Cöln, 
Genterstraße 28. [5079 
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„A Gesellschaft für Otto Schmidt's p: uless 


b G.m.b.H. empfiehlt ihre anerkannt bewährten 


Patent-Herule Bri 


zur Herstellung von Hoizstolf — für alle Betriebsverhältnisse. Betriebssicherheit. Grofe Stollproduklionen 
bei bester Qualität. Gleichmäßige Körnung und Härte. weitestgehende Garantien. Beste f jeranzen. 
= Liefert auch Natursteine zu Originalpreisen. au = 
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Die höchſte Stoffansbente | 
+ obne „„ +3 


bei Zeitulofe 1 u Holzſchliff 


durch die 


Saußzener Schleuderſortiere 


Bisher über 200 Stück geliefert! 
Prima Urteile und Seugniſſe zu Dienſten. 


Eiſengießerei und Maſchinenfabrik Aktien- 
Bautzen, Sa. 


DNT NN IAA Nl 


Die 


Holzschleiferei 


oder 


Holzstoff-Fabrikationg 


Auch als 
I. Auflage des Abschnittes III. A. Holzschliff ~ 


aus „E. Kirchner, Das Papier“ > 
neubearbeitet von . Ernst Kirchner zu a i. S. W W ` 


Das Werk ist 264 Seiten stark, berücksichtigt die meuzeltlichen praktischen und e e 
Fortschritte und es bringt unter 124 Abbildungen auch 4 Diagramme und 24 Mikropke a vou ver m 
denen Schleifstoffen. — 

Das Buch kann durch uns bezogen werden und wird an Nichtabonnenten ung & 
zum Preise von Æ 12. elegant gebunden, abgegeben. Für Bezieher des 
Preis auf A 1%-— Bel Zusendung ins Ausland erhöht sich der Preis um das Mehrporto nach 


Verlag des Wochenblattes für Papierlabrikation, Biberach . R Ru, wi | — 
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H. Rek, 


Ingenieur-Bureau und Eisenbetonbauunternehmung 


Karisrube, Stuttgart, Mel, 


Augartenstraße 6, Schloßstraße 88. Karolingerstr., 
Telephon 2479. Telephon 5540 u. 5541. Telephon 1974. 


Um d | Westgleis 40, Nen-Ul Priedensstr. 9, 
e Woy Telephon 962. 9 


Projektierung und Ausfũhrung von a 
Beton- und 
Eisenbeton- Bauten 


für Hoch- und Tiefbau, 
Brücken, Wasserbehälter, Silos, 
Fabrikbauten, Lagerhäuser etc. 


Fundierungen: Eisenbetonpfähle, 
Gerammte Betonpfeiler, 
Eisenbetonplatten. 


Isolierdecken für Stallungen, 
Kesselhäuser, Brauereien, Papierfabriken. 
Besteigbare Eisenbetonmaste, S7;tem Saxonia 


und Bavaria. :: 
Erste Referenzen. Prospekte, Pläne und Voranschläge auf Ansuchen. 


für die gesamte Papier- u. Pappefabrikatien 


Spezialitäten 


Carl Hisgen, Russfabriken, Worms a. Rhein 


Schwimmhayger 


für Hand- und Kraftbetrieb 


liefern als langjährige Spezialität 


Georg Otto Schneider: Leipzig. 


Gebrauchter aber gut erhaltener Neuer 


Planknofenlänger, | Baumwolirockenlilz 


ca. 120 cm breit, zu kaufen gesucht. | 760 cm lang, 274 cm breit, wegen Um- 
a. akebole unter V. E. 5166 durch die | bau vorteilhaft zu verkaufen. [5165 
reschäftsstelle d. Bl. M. Ellern. Forchheim i. Oberfr. 
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10 000 kg weiße baum wollene 


L 


hat zu verkaufen [14761 
E. E. Meyer, Chemnitz l. Sa. 
Louis Hermsdorfstr. 6—10. 

Gebrauchter, aber unbedingt gut er- 
erhaltener 


Holzkocher 


— ca. 10 cbm — wird zu kaufen ge- 
sucht. l 

Angebote mit genauer Beschreibung 
und möglichst Zeichnung befördert 
die Geschäftsstelle d. Bl. unter B. Y. 
14757. 


Gebrauchte 


Selbslabnahme⸗ 
Maschine 


mit 1200 — 1500 mm Arbeitsbreite wird 
sofort zu kaufen gesucht. 

Angebote mit Zeichnungen und Preis- 
angabe unter B. A. L. 14760 an die 
Geschäftsstelle d. BI. erbeten. 


3 neue ungebrauchte 


Entwässerungs- 
zyliuder, 


aus 3 mm st. Kupferblech, mit 6 mm 


© Lochung 
1 Stück 1750 mm lang, 850 mm Dchm. 
2 „ 1275 „ 800 „ 


billigst abzugeben. Günstige Gelegen- 
heitsobjekte, da Kupfer nicht mehr zu 
beschaffen ist. 

Angebote befördert unter H. F. 5163 
die Geschäftsstelle d. Bl. 


5000 kg blau blankgeglühtes 


Vernackungs- 
Bandeiseu 


18x0,75 mm, billig gegen Kassa ab- 
zugeben. 

Anfragen unter E. D. 5173 an dic 
Geschäftsstelle d. Bl. 


Einige Ladungen 


la. Fichteu- 
holzstoff 


sind von einer rheinischen Papierfabrik 

wegen Stillstand billigst abzugeben. 
Angebote unter L. M. E. 14767 be- 

fördert die Geschäftsstelle d. Bl. 


„ 
N 
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Wer liefert Einrichtungen an der 
Paplermaschine zum 


Kreppen 


fester Packpapiere? 
Gefällige Angebote zu senden unter 
U. 5152 an die Geschäftsstelle d. BI. 


Holzkocher. 


Ein gut erhaltener, gußeiserner 
Holzkocher wird zu kaufen gesucht. 

Angebote unter H. B. 5135 an die 
Geschäftsstelle d. Bl. erbeten. 


Für 


Trockenfilze, 
Naßfilze, 
Emballage 


zahlt höchste Preise [5158 
Paul Gerhardt, Dresden-A, 
Plauensch.-Platz 1. 
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Eine guterhaltene Naßpresse mit 
Riemenbetrieb zum Auspressen von 
Pappen wird zu kaufen gesucht. 

Angebote unter A. M. 5136 an die 
Geschäftsstelle d. Bl. erbeten. 


Id. Fichlen-Holzstol 


monatl. noch ein kleines Quantum ab- 
zugeben. 

Of. unter O. H. 7778 an die Ge- 
schäftsstelle d. Rl. erbeten. 


Größere 
Sortieranstalt 


Abschlüsse für 1915 in allen 
Sorten Hadern zur Papieriabrikation, 
Kattune, Leinen, Bast, Schrenz, eben- 
so in Druckstampi. 

Anfragen unter A. 
die Geschäftsstelle d, 


2 Gummi- 
walzen, 


nur kurze Zeit in Betrieb gewesen, gut 

erhalten, je 2600 Bahnlänge, 600 Dchm., 

preiswert abzugeben. [14770 
Paul Steinbock, Frankfurt a. Oder. 


tätigt 


H. S. 
Bl, 


14 747 an 


Billig zu verki aufen: 


Ein neues Phosphorhronzesieh | 


i 
Nr. 55 doppelt 12,30 1,80 m, 


Eine Preßwalze, 


1,90 m Arbeitsbreite, 30 em Durchm. | 
Zu kaufen gesucht 


Eine Prefiwalze. 


1,70 


m Arbeitsbreite, 26—27 


unt. J. K. 5164 aun die Gesc 


em Durchm. 


h. d. Bl. 


n N EZ TE TR ar 


I i 
Í Va 


* 


sei 


die beste und billigste ‚Siebdecke, in verschled 
pier, Schnelläufer, Packpapier und Cellulose. 
Gummi-Siebleders. 922 


Carl Sauer, München, Martin 


Telegrammadresse: Carl — | 


Sachverständi 


Zellsioll-, Papier-u.Pap Be 


objektive Taxen, Gutachten, Pläne ay 
praktische Beratung, altbewährte säurefeste K 


säurefeste und chlorbeständige 8 
Bleichereianlagen, langjährige Erfahrung, 


Gustav Türk, — 
Rohr i. Thüringen. 


Jedes Quantum — 
Maschinen- und 


aller Art a 


zu kaufen gesucht. 


Offerten unter L. C. 5131 an die Geschäftsstelle ds. E a 


Fernspr. 5. 


KÖNIGL. WÜRTTEMB. 
HÜTTENWERK KÖNIGSBRON 
KÖNIGSBRONN, WÜRTTEMBERG. 

ALTESTES DEUTSCHES SPEZIALWERK FÜR | 


WALZEN AUS COQLILLEN-HARTGUSS 
ZUR PAPIERFABRIKATION. 


KONI GSBRONN N 
HARTGUSS- 
WALZEN 


ie 
0 


FUR PAPIERMASCHINEN UND KALANDER. | 


SORGFÄLTIGSTE INSTANDS 
GEBRAUCHTER WALZEN. 


zZ 


* 


Beilagen 


finden im Wochenblatt für P 
weitgehendste Verbreitung: 
Verlangen Sie, bitte, Prob T 


petiz by 


>. 
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„Original 


Häusser- Presse” 


Unerreicht in Leistung und dauernder 
Betriebssicherhelt. 


Naß-, Pack-, Glätt-, Präge-, Ballen-, 
Kalanderwalzen - Pressen etc. etc. 


„Original 


Hausser- Prepumpen“ 


für Hand- und Krafthetrieh 


mit automatischer Druckregulierung 
arbeiten Zuverlässig und ohne Störung. 


* Glänzende Zeugnisse & über nahezu 
30 Jahre arbeitende, als auch neuer- 
dings gelieferte Anlagen zu Diensten. : 


Kostenanschläge, Iegenleurbesuch ohne 
Verbindlichkelt, 


* Spezial- N | ill 
fabrik 
M. Hausser, 2: Neusta 
5 9 (Rheinpfalz). 


84 Pressen 
„ Telelon 347. 


Schmidt & Brösel, 


Eisenbahn-Fahrkarten 
Halle a. Saale. 


Färberkarten, Kontrollkarten, bedruckt u. un- 

bedruckt, nummeriert u. perforiert, Auto- 
matenkarten, Wiegekarten, f. automat. Wagen 
in jed. Größe u. Stärke fertigt als Spezialität: 

Gummi-Naßpreßwalzen-Bezüge, 

Treibriemen aier Arten, Siebleder, 

Deckelriemen, Gummischläuche, 

„Bröselith“, beste Dichtungsplatte für höchsten Dampidruck, 


Hermann Strohm Freiburg ad.) 
„Echte Marinepackung‘““, seit Jahrzehnten als 


nh. H. Strohm & K. Erbacher) 
Pappen-, Karton- & Billettiabrik. 
erstklassige Stoplbüchsenpackung für überhitzten Dampi bekannt, 
Feinste Relerenzen, 


Harzleim 


flüssig und fest, anerkannt vorzügliche, leichtlösliche Qualität, | — 


empfiehlt zu billigsten Preisen  Papiergarniabrik 
Adolph Heck, Neustallt A d Haardt it kompletter Maschinen- Einrichtung 


unter günstigen Bedingungen zu ver- 


Harzimport, Harzverarbeitung. | kaufen. 


ı Näheres durch Ed. Hartmann, 
| Hückerswagen, Röld. 15138 


Wir haben laufend sehr gut 
erhaltenes 


Bandeisen 


preiswert abzugeben. [14645 
Schweitzer & Oppler, Berlin NW. 7 


E 
-Braunholzstoll: 


‚ab Lager und auf Lieferung hat abzu- 
jgeben 
K. Gevers, Osterode a. H. 


8925 


Wochenblatt für 845 115 tion 8 

Bezugsquellen. i 

eich Eigen brikation vorzüglich geeign Be, gar ti | ry 3 E7 

A kum i BEE 2 

n und aus — n u. 3 Talkum 

gs - 

Eduard Elbogen, Wien 2, 

China Clay, „Kartoffelmehl, Talkum, B 8 Co., Ms 
Annaline, Lenzin, Blane fixe u. Asbestine assermand 

v. Asten & Cie., Eupen, empfehlen sämtliche zur Papier-, Pappen-, Holzstofl- un ınd Ze 

fabrikation erforderlichen Filze in allen Gattungen. dBi et > 


Reinhard Bruch & Cie., G. m. b. H., in Preuss. Moresnet, Rheinl., gegr. 187 
sich zur Lieferung aller Sorten von Filztüchern für Papier-, Pappen- und Pa 510 
Fabriken. a xi š 


Dollfus & Noack, ek ei. gegründet 1011 - 


Geraer Filztuhfabrik, Gera, Reuß, empfiehlt sämtliche Sorten werde zu 2 
tungen, Holzstoff, Strohstoff, Pappen und Zellulose. 


C. G. Güttler, Filztuchfabrik, Schmiedeberg im Riesengebirge, liefert | 
Papier-, Holzstoff-, Strohstoff-, Pappen- und Zellulosefabrikation in — 
täten. Lieferant der Filterfilze für den Füllner-Filter. 


Thomas Jos. Heimbach, G. m. b. H. in Düren, empfiehlt ihr Fabrikat m 
Maschinen- u. Büttenfilzen zu den feinsten wie ordinärsten Papieren. 
Füllner-Filter und sonstige Filtrierzwecke. 


Hutter & Schrantz H.-G. Wien empteilen ihre | estbe 
Fabrikate in allen Sorten Maschinensiebe, Filze, Egoutteure, Aufnahms- und Entwäss, 
Zylinder sowie Knotenfänger für Papier-, Pappen-, Holzstoff- und Zellulosefabri kat o 


Lenk & Seifert, Filztuchfabrik in Lengenfeld i. Vogtl., empfehlen Naß-, Steige-, Tr 
Füllner-Filterfilze u. Mandhons für Papier-, Pappen-, Holzstoff- und Zellulost 


J. J. Marx, Lambrecht, ===: 


für die Papierindustrie: Solari a 
| . Schutzfilze und Glageurs für höchste einseitige Glätte. = 


9 Obertücher von 900—2400 g | 
Conrad Munzinger & Cie., Olten, Schweiz, liefern Filztücher für Papier-, H 
Zellulose-Fabrikation in bester Qualität. Baumwollene Trockeniilze ohne 
für Kartonmaschinen, 


Christfried Petzold, Filztuchfabrik, Lengenfeld i. V., empfiehlt alle 
Qualität, Naßfilze für Rotationsdruck in bevorzugter Ausführung. 
Friedr. Ferd. Dietzsch, Filztuchfabrik, Grün bei Lengenfeld i. Vogfl., a 
Sorten Filze für Papier-, Pappen-, Holzstofi- und Zellulosefabriken in bes er 
Pohl & Co., Düren, empfehlen sämtliche Filze für Papier-, Zellstoff, in 
fabriken in bester Ausführung. 


Sächsische Filztuchfabrik f. L. Wollt & Söhne 


empfehlen ale Filztuchsorten, besonders Rodewi 


nahtlose, rundgewebte Trockenfilze. 


Gottl. Fr. Thomas & Sohn in Lengenfeld im Sach Voigt. en 
Lieferung aller Sorten Filze für Papier-, Pappen-, Holzstofi- und eu 


Vogtländische Filztuchfabrik Weihmüller& Holz, Leni 3 aldkirch 


empfehlen alle Filze, die zur Erzeugung von Rohstoffen bis’ 
notwendig sind, in höchstvollendeter Ausführung. — 3 Jahrzsh 


ad 
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Karl Veit, Göppingen. Cegr. 1876. + Filze in allen Sorten. 


Wedmũller & Beinhauer, Filztuchfabrik, Rölsdorf- Düren, Gegründet 1885, Filze für 
Papier-, Holzstoff- und Zellulosefabriken in bester Qualität 


Erdlarben L alannbeständige chem. Farben Gebr. Wohlfarth & Barlösius 


in großer Auswahl Bergbau und Farbeniabrik Saalfeld a. S. 


— - — —— ——— — —ää—ä— bl —— — — — — ——— J — — ꝛjꝛ.' ſfſ—ſw— — ——•--iV P — — —ä ——ů—ꝓ—ã̃— — — — — x—[— —yę— 
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Talkum! Talkum! Talkum! 


Papierfabriken, welche das beste und preiswürdigste Talkum verarbeiten wollen, kaufen ihr Talkum nur bei 
der leistungsfähigsten Bezugsquelle 


Bernield & Rosenberg 


Talkumgrubenbesitzer und Talkumgroßhändler, Wien 9/3, Währingerstraße 33. 
Einzige Bezugsquelle für Lilientalkum. 


Wer sich über die Verwendung von Talkum in der Papier-Industrie orientieren will, lese die Broschüre 


„Talkum-Brevier für Papiermacher“ 


von k. k. Kommerzialrat H einrich Rosenberg, Gesellschafter der Firma Bernfeld & Rosenberg, Wien 9/3, 

gerichtl. beeid. Schätzmeister und Sachverständiger für Talkum. Die Broschüre erscheint im Verlag „Der Papier- 

markt Aug. Weisbrod, Frankfurt a. Main und wird zum Preise von 4 2.— = K 2.40 franko gegen Nachnahme 
geliefert. 


IIe 
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TE 2 i Bottiche 
Transmissions-Seile 


i Packstricke und Kordel 


LouisKuckelt, Fantabrik, 
Halle a. S. 

(| speziellfür Papier- und Zellstoffabrikenetc. 

liefert 


| 
Tilmann Dorr, mechan. Seilerei, Düren tu.] 
| Ueberall Vertreter gesucht. 


r — mn ” 
D- 


un nmnmnnnmmnmml 


Saenberg N 
A Schnell: N 


Jegr Anerkannt vollkommenster Apparat. Enorme Olerspatulsse. 
1848 Nur echt, wenn mit meiner Schutzmarke! 


Ueber 31000 Stück 
im Betriebe bei der 
Rais. Marine, den 
Keel. Staatsbahnen 

1 und Werkstälten, 


Genau este 1 eF 
lierung und bei 
höchster Touren- 


zahi absolu: sicner 


u. geräuschios 
— — — ä — 


schaffen Ordnung und Uebersicht 


sowie d. bedeut. arbeitend. i 7 
| A Dampf/schiffahrts- Elegante und in jeder ee und Privat 
u iu Gesellsch., Werften, sorgfältige Reg stratur i 

i € Dampfmaschinen- | s% | Ausgezeichneter Artikel für die 


Ausführung. 
Keine zer- 5 
brechlichen 

Teile. 
Spezialpressen mit 1,2,3,4,6 u. 8 Stempeln f. Loko- 
>, motiven, Großgasmasch, Helßdampimasch. etc. 


IE S E T Graphitöl- 
W. Ritter, Maschinenftk, s.umierapparat 
ALTONA (Elbe) 42. 


Herren Wiederverkäufer ! 
Firma- u. Reklame- Aufdruck der 
Besteller erfolgt unberechnet: 


Höchste Kabatisätze! ? 


erlangen Sie Offerte u. Muster von! 


V 

Fabrik Stolzenberg, d. m. b. H. 
Oos Baden, Berlin SW. 68. 
+ — — sunadune 
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K. wer 
Fabriken, Berg- u (RITTER & 
Hültenwerken ingeir. ~“ 

elc. Schutzmarke. 


“aia 
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Metalltuchiabrik Ohmenhausen bei Reutlingen 
— Gebrüder Lumpp 


empfiehlt als Spezialität: 


Erstklassige Maschinensiebe 
+ Siebzylinder, Egoutteure. + 


$ 
1 1 
ur. 
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Untersuchungen aller Art 


a 8 
Dr. Paul Klemm, 7 N 
Gautzsch bei Leipzig — 


m mit besten 
ertrautsein mit den * 
Störungen, Prüfung un 


(seit 1874 Spezialitäl) 
aus garant. trock. Weißbuchen, nach Zeichn. 
od. Muster, sauber gearbeitet, liefert billiges, 
ev. sofort H. Emil Wurmbach, 
Holzkammenf. Uckersdorl, Dilikreis (Nassau). 


Gebr. Oestreicher, 


Breslau 1. 


Wasser-Reinigung, 
Filterpressen, 
Armaturen, 


Alte, unbrauchbar gewordene 


Nallilze elc. 


kauft zu höchsten Tagespreisen 
gegen vorherige Kasse die {9117 


Pumpen. 
Kunstwolllabrik u. Wolltandlung von A. L. G. Dehne,“ . Halle $. 
Johannes Klug, Zerbst (Anhalt.) 


MUY MINI U NONONONO 


Patent Körner, sind leistungslähige, billige Abwasser- 


reiniger und die rentabelsten Stoff wiederverwender. = 
Anschaffung I. N Risiko. Der Stoflräckgewinn-Wer deckt 
die Anschaflungskosten in kurzer Zeit. = 
Floll- y il Pf E. Lehner & Schmalz, Dresden 28, Südstr. 37. = 


ZINN 


Alleiniges Ausführungsrecht, 


A 5 —— MN 


B0000000000000000000 
e Maschinenfabrik A. L. vorm. Wagner & Cie. duden inn 


Anerkannt lelstungsfählgste Fabrik im Bau von Kugelkochern. 
Abteilung Kesselschmiede. Hydraulische Nietung. 


Pneumatische Nietung. G Kugelkocher 


in 


Stehende und lie und liegende 
Zellulosekocher 
Dampfkessel: Oroßwasserraum- 


u. Röhrenkessel bis 18 Atm. Betriebsdruck 
für höchste Leistungen und Nutzefiekte. 


Reservoire in allen Orößen. 


metalltücher. schwerste Qualität, ohne jede Brüchigkeit 
und für größte Breiten, „unbemerkbare“ Naht. 
Spezialität: Rohr-Egoutteur aus dem vollen Rohr 

F { f geschnitten, unerreicht in Stabilitätu.Gleichmäßigkeit. 
9 Ô u E U re $ — -Egoutteur für Schnelllauf- 

$ Piht maschinen, schönste Durchsicht, kein Verdrücken 
Spezialität: der Papierbahn. 2 4 | 
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